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Eigentums.   Knn$;rcß  fflr  gewerhUebea  Rechte* 

■rhutz.  XWIII  1004. 
Deutschland  (bcvw.  Ücutsi.lics  Reich).  Erzeugunf; 
der  deutBcüen  tiud  luxi-inliiirciBchen  llocbolen- 
werke.  XXVII  -tH,  XXX  ln72,  XXXIV  1222, 
XXXIX  1401.  XLIU  1660,  XLVII  1710,  LI  1H..6. 
Ein»  und  Anaftbr  dee  D*n  K'efl(Qnd  LnzemburgH). 
XXTII  f»»i5,  XXXI  1111.  XXXVl  1299,  XLI  1474, 
XLIV  l.',H7,  XLIX  178H,  LllI  l!»27. 

—  Koblenv'i'winnnnjj,  -Außenhandel  und  -Verbrauch  des 
D'n  ü'ea  im  arateo  Ualbjahra  1908.   XX XU  UöU. 

—  DnmpfkeMel-BzpioBionMi  Im  D*o  R*e.  XXXVIIl 
1  ;t72. 

—  Die  deutarhe  Einfuhr  von  .Manganerzen  im  ersten 
Halbjahre  l!Ki8.    IJI  1877. 

—  Der  deotacbe  AiiliiTilnuidel  au  Chrom-,  Wolfram- 
OBdKiekelerzen  iin  i  rhi>  n  Halbjahre  1908.  LII  1877. 

—  BiUMgeag  dar  deaUcheB  Eiaen*  und  Btahündaairie 
luH  BweelilBi  Lnxembnrgs  in  den  Jahren  190B 

hl»  1907.  im  in». 


Deutschland  (bezw.  Deutsches  Reich).  Die  Invaliden- 
TerBichiTiin^,'  im  l>'n  K  e  l!>0r)  und  1007.  LIII  1930. 

—  Außenbatiil.  I  (9.  XXVII  908). 

—  (a.  a.  Patentanmeldoogen,  Patente,  Scliiffban*Aus> 
Stellung.) 

Deutsch-SüdweMtfirikt.    Bodensehats»  (s.  XXXVI 

1301). 

Dill-(>ebiet.    Fördcrunjj  und  Vernand  von  Eisenerzen 

im  Lolin-,  ]>.-  und  benachbarten  (icbieto  während 

dL'8  Jalirca  11107.    XLV  1<;32. 
Diroetbylglyoxim.  Zur  BeaÜmmung  daa  jiiolMla  im 

Nlekelatabl  und  CliromniekelttabI  mit  D.  Von  H. 

WdowiMzewHki.  XWir  960. 

—  Bestimmung  dos  Nickeis  im  Nicki-Utalil  mittels  D. 
Z.  von  A.  fwanicki.    XLIII  1546. 

Dinassteine.  Die  UerateUang  der  D.  in  SOdroAlaad. 
LU  1878. 

Diplomhauptprüfungen.  Ergebnisse  der  D.  an  den 
Toehniachen  Hochschulen  in  Berlin,  Hannover, 
Aachen  und   Danzig  wlkreud  des  Studteojahrea 

!!>07,i08.  XLV 
Dolomit  (s.  LII  1872 1. 

Doloroitanlage.  D.  der  Borbaoher  flotte  (a.  XLVI 
•1662). 

Donnersmarck.    Ein  Jubillnm  des  FQrston  von  D. 

(s.  XXXIX  1408). 
Dortmund  Fms- Kanal.  Wssaefstrafienbeirnt  fdr  den 

D.  (s.  M  1861). 
Drihte.   rntorsuchung  der  Biegbark^t  von  D'n.  O. 

▼on  Adolph  Sohucbart  d.  Aelt.  XX VO  *940, 

XX Vm  ♦998. 
Dmhtseti.    Untersuchung  der  Bruchondon  eines  im 

Betriebe  gerissenen  D'oa.    U.  von  £.  Heyn  und 

0.  Ilaoer.    XXXV  •lt40. 

—  D'e  (B.  XLU  1619.) 

Drahtseilbahnen.    Die  KUnunsppeml*  der  D.  O. 

von  A.  PictrkowMki.    XLVII  *1696. 

—  (8.  a.  XM-K  M77:Vi. 

Drahtstiftmaschine.    Siirni-K'.iiif-D.    XL  1428. 
Drahtzugmaschine.     .MohrfiKb-D.   äjatem  Carter* 
Ilodgpton.    XL  1425. 

Drehstromofen,  fiöcbling  -  Bodenbanaon  ssner  D. 
nnd  weitere  Fortaebritte  In  der  Elekftroatahlenten- 

gnng.   O.  von  Dr.  B.  MoomMUi.   XXXOI  *liei, 

XXXIV  »1202. 

—  I)f«.   Z.  der  Bonner  Frlaerfsbilk,  O.  m.  b.  H. 

XLVII  1714. 

Druckversuche.  D.  an  ansgefilhften  BrUekenteOen. 

XXXVI  »vm. 

DQnkelberg,  Dr.  Fried.  Wilh.   D'a  Erzbrikettieranga- 

V,  r fuhren  (h.  XXXIV  1200). 
Durchbiegungen.     Die   Ueschwindigkoit   der  elaati- 

sehen  D.  eines  wagerecbten,  auf  zwei  Stützen  frei 

«ufliogenden  Trigers.    Von  Dr.-Ing.  £.  Preuß. 

XXXit  1169. 

Dynamoblech.  Ueber  die  Abhänpi^rkcit  Irr  rnnrn^ti- 
schon  Eigenacbaften  dos  D'es  von  WalzricUtung 
und  Bearbeitung.  LII  1892. 

E. 

Economiseraninge  (a.  XLI  *1460). 

Eduard,  Gewerkschaft.  Ertbriketdemngs*Verfahren 

.l.T  O.  E.  (H.  XXXIV  1197). 
Ehren-Promotion.   E.  von  Kommorzienrat  Hallbauer. 

WVIII  1008. 
Ehrhardt.   Nach  dem  E'acben  Verfahren  nahtlos  ber> 

gestellto  HoUkdrper  (a.  XXX  «1056). 
Ehrhardt  &  Sehmer.   Die  OieBerei  der  Firma  E.  9. 

O.  von  J.  Treuheit.  XXXVI  »1265,  XXXVH'ISli. 
Einformen,  i;  i'ines  Dampfkranzylinders.  XLV»lti23. 
Ein-  und  Ausfuhr  (s.  De utuchland;  UrofibritADoien). 
Eisen.   Ino.Yvdation  dos  E'a.  0.  TOU  O.  WeigsUn. 

XXVU  967,  XXIX  1022. 

—  Apputtt  ssr  BesUmmong  der  Kerbidkohls  in  B. 
XXX  «1098. 
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Eisen.  Entnobwfifelung  de«  E's  im  Kj<»llinBehen  Induk- 
tioDBofen.    /.  von  Dr.  A.  Schmid.    \X.V11I  117i». 

—  D».  TL  Ton  (Dr.-lpR.  Tb.)  (i.jileiikirchen.  XXXIU 
1  ISO. 

—  BeBtimmnng   von  Hchwefcl  in  E.    XXKVII  1326. 

—  Pft8  Ueberzieben  von  E.  mittel»  Zink,  »um  Schutze 
d^r  (»..THarh.Mi.     XL  1420. 

—  MagnetiBcbe  EigenHclinftMM  reinen  E'n.    XL  1430. 

—  K.  und  S<hwpff1.     XL  14HI. 

—  Antinionidt'  d<>n  E's.    XL  1433. 

' —  BeHtimmung  von  E.  durch  Kaliumpermanganat  narh 
Kuduktion  mit  TitanoHulfat.    XL  143«. 

—  Vohinii-tri(»<-bi'  UeNtininuin^^  von  E.  uad  Chrom 
mittclH  TitfliuLlorür.  XL  U^tH, 

—  Bestimmung  von  E.  und  Vanadium  nobeneinander. 
XL  1438. 

—  (iewichtHanalytlHche  PhoB]>horb(>Htimmang  in  E. 
XL  1439 

—  KeHtiminung  des  StlckstoffgehalteH  in  L.   XL  1440. 

—  KintiuB  des  Siliziums  auf  die  pbTsikaliscben  und 
cboniiacbcn  Eigenschaften  des  E's.    XLl  1478. 

—  ErstarrungHpuiikt  des  E'a.    XLI  1479. 

—  Leber  den  Angriff  de«  E's  durch  WassiT  und 
wÄHKerige  Lösungen.  O.  von  K.  Ilevn  und  (».  Bauer. 
XLIV  •15t>4. 

—  Auhfuhrbandt'l  der  WcU  in  E.    LI  1857. 

—  Aiilfmsftn  von  Stahl  und  E.  LI  lhr>a. 

—  KianMilikation  und  Nomenclatur  des  E'b.  LH  lSr.7. 

—  AbhänLMgkeit  der  Fermt-abilitHt  des  E'b  von  der 

  '  o— D  .  .  .  ■  _  _  

Freiiuenz  bei  Ma^netiHierung  durch  ungedämpfte 
Scbwingün^ren.    Lll  IH'J?! 

—  Apparat  zur  Bestimmung  dei  Kohlenstoffa  in  E. 
Lll  M'JOl. 

—  Trennung  von  E.  und  Mangan.    Lll  1902. 

—  Neue  Methode  zur  Bestimmung  von  Vanadium  in 
E.  und  Stahl.    Lll  1903. 

—  (B.  a.  Meteoreisen  ;  l'bosphoreisen ;  Roheisen;  KluB- 
eisen ;  (iuUeisen.) 

Eisenbahnetl.  Ue ber  die  Entladung  der  Massengüter 
auf  ausländischen  E.  XLII  151K. 

—  (s.  a.  Vereinigte  Staaten.) 
Eisenbahnoberbau  la.  Eisenschwello). 
Eisenbahnschwelle.    F]ino   neue  E.   (aus  Holz  und 

Eisen).    XL  »  1424. 
Eisenbauten.    Festigkoitsversuche  an  E.    XLIX  1793. 
Eisenbestimmung.   Eisenoxyd  als  l'rtitersubstanz  filr 

die  E.  in  salzsaurer  Lösung.    Lll  1901. 

—  Welcher  E.  ist  bei  der  Untersuchung  feuerfester 
Waren  der  Vorzug  zu  geben  "f"    Lll  1904. 

Eisenbeton.  Brucbversuche  mit  \\.  (s.  XXIX  1040). 
Eisenbleche.    Pic  Herstellung  von  fertigen  E  n  und 

Kohren  in  einem  Arbeitsvorgang.    XLI  V'  lüUl^ 
Eisendrähte.    Hiot;l>»rkeit  Ton  E'n.  (a.  XXVli  *946, 

XXVIll  '9^8). 
Eisenerzausfuhr.    E.  in  Frankreich.    XXXIII  1189. 

—  (s.  a.  Norwegen.) 

Eisenerzbrikettierung  (b.  Brikettieren ;  Erzbrikettio- 
rungs-Kommission). 

Eisenerze.    E.  in  Sydvarangor.    XXXIV  '1228. 

■ —  Die  E.  der  Welt  und  die  Bedeutung  der  Erzvor- 
kommen im  Bassin  von  Briev.    XL  1416. 

—  E.ausdemOraT-Erzrevier  im  östl.  Alabama.  XL1416. 

—  F..  auf  der  SinaihalliinHcl.    XL  141t). 

—  E.  in  China.    XL  Ulli. 

—  E.  auf  Martiniiiue.    XL  1417. 

—  Mechanische  Keinigimg  der  E.    XLI  1477. 

—  Bestimmung  des  Arsens  in  E'n.    Lll  1901. 

—  Förderung  (s.  Lahii-tieliict.) 

—  (».  a.  Braunoihencr/.e.) 

Eisenerzeugung  (s.  Uoheisenerzeugung ;  Rußland). 
Hisenerzforderung  (s.  Norwegen). 
EisenerzgL'winnung  (s.  Vereinigte  Staaten) 
Eisenerzlager.    E.  in  Frankreich.    XXXlFl  11H9. 
Eisenerzlagerstitte.    Die  L'n  von  Kziaray  (Spanien). 
XL  1416. 


Eiscnerzverschilfungen  (».  Oberer  See). 
Eisenerzvorkommen.    E.  von  Coat<iuidan.   XL  I4l6. 

—  Die  F..  d<'w  Houtivara  und  <leH  Vallatj.  LM  1H77. 
Eisengewinnung.  F..  im  nördli<  li»  ii  Bayern  vor  hundert 

Jahren.    (>.  von  L>r.  Albert  S.hmid't.  XXXVlJ4:i 

—  K.  in  Awien  im  13.  Jahrhundert.  XL  1409. 

Eisengießerei.    Aus  der  l'raxis  in-  und  ausländischer 

F.  und  Stahlgießereien.  Von  (C)  Irresberger. 
XXXI  »1099.  X\XUI*117(>.  XXXV  »1249.  XLV 
•  1623. 

—  üeber  Verwendung  hochprozentigen  FerroBiliziumB 
in  der  E.    ü.  von  Dr.  WosthofT.    XXXV  124»;. 

—  Ds.    Z.  von  F.  Lamberton.     Xl.ll  *1509. 

—  1)8.    /.  von  Dr.  Westhoff.     XLII  IMO. 

—  Die  Verwendung  von  Kokillen  in  der  E.  O.  von 
E.  Leber.    XLIX  «Ktta,  L  »1809,  LI  •184». 

—  (s.  a.  OieBerei.) 

Eisenglanz.    E.  und  seine  Verarbeitung  im  Fiehtel- 

gfbirge.    LH  1876. 
Eisenhochöfen.     Zur   Berechnung   und  Frofilierung 

der  E.    LH  l88l. 

—  BauBVHteme  der  E.,  deren  Beurteilung  und  Wahl. 
LH  isM2. 

Eisenhochofenhetrieb.  Die  Beziehungen  eines  lang- 
samen (>fengangi>s  zu  einer  BrennstofTerapamis 
im  F.  Lll  lss:{. 

Eisenhütte  Oberschlesien.  Hauptversammlung  vom 
25.  Okt.  1908:  Ankandigung.  XLI  1488,  XLHI 
l&6t). 

—  Da.:  Bricht  and  Vortrige.    XLVi  1678.  XLVLll 

YiSäu 

—  Ds.  (s.  L  ISOI). 

Eisenhültenbetrieb  (s.  l'reuBen;  Bayern). 
Eisenhüttenlaboratorium.    Mitteilungen  aus   dem  E. 

XXVIl  960,  XXX  »  1067,  XXXVII  »1326,  XLVH 

1715,  L  1819. 

Eisen  hätten  wesen.  Zur  Geschichte  des  E*s  im  Hmf- 
gebiet.    XL  1410. 

—  F.  in  Bosnien.  XLIV  *  1574. 

Eisenindustrie.  Die  E.  und  Stahlinduetrie  de«  Cleve- 

land-BezirkeB  im  letzten  Viertoljabrhundert.  XLII 
1514. 

—  (s.  a.  Luxemburg;  Vereinigte  Staaten;  Schweden; 
Belgien;  Italien;  Deutschland.) 

EisenkohlensiofF- Legierungen.  Die  OefOgebeatand- 
teile  der  E.    XXXI  1113. 

—  Das  ZuBtandsdiagramm  der  E.    XL  *I429. 

—  Zur  spezifischen  Wärme  der  E.    XL  1430. 
Eisenlegierungen.    I'yrophore  E.    XL  1432. 

—  Die  Finteilung  von  E.  nach  amerikanischen  Oo- 
sichtspunkten!    Von  Ernst  A.  Schott.    XLIV  1577. 

—  Ueber  II ystoresisverlust  von  E.  unter  der  Wirkung 
kleiner  magnetischer  hrfifte.    Lll  I892I 

—  Bestimmung  von  Rohienstofl'  in  E.    LH  1902. 

—  (a.  a.  Legierungen.) 

Eisenmarkt.  Nachrichten  vom  E'e.  (Ausfahrlichea 
Inhaltsverzeichnis  s.  u.  V.)  XXVH  970,  XXVIII 
1007,  XXIX  1043,  XXX  1079,  XXXI  1119,  XXXII 
1154,  XXXIII  1190,  XXXIV  1230,  XXXV  12«:t, 
XXXVI  1303,  XXXVIl  1334,  XXXVIII  1.H73, 
XXXIX  1406,  XLI  1481,  XLII  1520,  XLHI  1556, 
XLIV  1597,  XLV  1637,  XLVI  1685,  XLVH  1726, 
XLVm  1765.  XLIX  1796.  L  1830.  LI  1862,  TTTl 
1982. 

Eisenoxyd.     E.   als   Urtitcraubstanz   für  die  EiBen- 

bcMtinunung  in  salzsaurer  Lösung.    LH  1901. 
Eisen-Phosphor.    Experimentelle  thermische  und  rne- 

tallogra|>hische  Unteraucbung  über  das  System  £. 

Ell  M^i..-^.    

Eisen-Phosphor-Kohlenstoff.  Weitere  Untersuchungen 

über  dai*  terniire  System  E.    Lll  189.S. 
Eisen-Portlandzement"  (s.  XLIIl  •1.544.  L  1815). 
Eii^enproduktion   (h.  Schwedtm;   KohciMenerzengung  >. 
Eisenschwelle.    Holzwcbwelle  oder  E.  <  >.  von  Dr.-Ing. 

A.  Haarmann.    XXX  *  I04W. 
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Bseascbwclle.  Dt.  Ein  Ksobwort  Toa  Dr.-log,  A.  Hmt- 
maaii.   XXXTI  1289. 

—  Vervrenrfune  von  E'n  (a.  XLVl  1680,  ZL^m  1763). 
Eisenseparatoren.    XL  1421. 

Eist-n-Siii/iuin.    System  E.    IA\  WM. 
Ei^en-Stli/ium-Koblenstoff.    Teroäruii  8.    LII  lH9i. 
Eisen-Silizium-KoblensloncgieniniiMi.  Ueber  tinig» 

E.   LU  1894. 
Bteaiorwn.    Zar  Beillminviifr  d««  8chwtf«lii  1a  E. 

O.  von  Dr.  F.rnnt  S/iJhz.    XI. I  *  146(1. 

—  \'er);lt>ich  eiuiger  K.  bezüglich  des  UoBtangriiTi 
durch  Wa«8or.    O.    XUY  1668. 

EUcDstein  (•.  Too*E.). 

EisetH  and  Slibl-Berursgenossenscbafkea  Der  Oe-. 
■ebifteuiliuig  dar  £.  «id  &  im  JMm  1907.  XUX 
1790. 

Eisenwerke  (».  Nowport-E.). 
EiAstizititsprüfung  (b.  XL  1435). 

Elektrischer  Aotrieb.  Kraftbedarf  Ton  Umkehrwal/.- 
«Mkra  mit  e'm  A.  2.  XXIX.  «1028,  XXXIX 
•1894. 

—  E.  BlockHtniBni  A.    XLVl  U;«2. 

—  K.  A.  »KU  SVal/entitr*ßen  (s.  XLIII  ♦1552). 
Elektrische  Betriebsmirtel.    Die  f'n  H.  für  Jio  H.k  Ii- 

of«ab«achickuug.  ().  Ton  <'.  Sohiebelor.  XXVllI 
•977. 

Elektrischer  Hirteofen  (■.  XLV  1626). 
Elektrischer  Kraftbetrieb.   Der  •.  E.  der  Chitohoff- 

nunicxliätte.    XL  1417. 
Elektri^ichc  Kraftversorgung.    K.  K.  an  der  Nordoat- 

küste  (Uroßbritannicnii).    XLIII  l^o'A. 
Elektriecheir)  Oefeo  (Ofeo).  lieratellung  Ton  Ftrro- 

ehrom  im  tl'a  O.   XL  1488. 

—  (8.  a.  IndtiktionHoren,  Dn-liHtromofen,  OilodofeD). 
EIcktnsches  Schweißen.    XL  142m. 
Elektrisches  SpannuiiR'^i;etälle.    L.  S.  zwiHclion  F^iMB 

und  Torachii'ileiicti  1  UiM»iglieitün.  XLIV'1572. 
Elektrischer  Strom.  Oj.lür  des  e'n  H'ob  (b.  XXX  1070). 
Dcktnicbe  Umkebr-Walzenttraften.    üeber  e.  U. 

O.  Ton  B.  K.  L»mbr«elit   XLTII  1699. 
Elektri/itätssteuer  (8.  XLVII  1690.  LI  1x35). 
Elektn/itatswerk.  Kfaeiniarh-WeatfäliHcheB  K.  (ti.  XLIU 

i!»rj4,i. 

Elektroblncebtboea  («.  XLIX  1774). 

Elekirolyte.  Die  Wirkang  von  E'u  auf  die  ZtmanU 

abbindnn^.    O.  von  Dr.  Uohland.    L  1815. 

Elektrometailurgische  Legierungen,  üeber  neue  An- 
wendungen e'r  L.    XL  \4'.i'i. 

Elektrosuhlanlagen.  InbotrivbHet/uag  von  K.  XXXI 
1118. 

—  De.  (e.  «.  o.  V.  Necbricbteo  Toai  Eleenmerkte  — 
Industrielle  Bmidfebea). 

y.nr  Knt wirkelang  der  S.  O.  XLI  1469,  (Berich- 
tiK'uiiK)  XLVII  1723. 
Elektrostahlerzeugung.    FurtHcbritte  in  der  B.  O.  von 
Dr.  B.  NeamAim.    XXXm*U61,  XXXIV  *l20i. 

—  Da.  Z.  der  Bomaer  Frlaerfebrlk,  0.  m.  b.  H. 
XLVU  1714. 

Elektrostahlofen.    Der  E.  Ton  Sehnefder  &  Co.  In 

Creneot.    XLI  M4Ta. 

—  Vergleichende  DarHtflluiig  der  neueHten  K.  vom 
metallurgischen  Standpunkte.    XLVIll  17t!4. 

EliMbetb  rumace.   £.  F.  —  eine  HocbofeD-Auuie. 

XXXn  •Itftl. 
Emaillieren  (•.  XXXI  1097). 

Energie.  Rin«<  Roziehung^  zwiacben  Hftrke,  Streckgrense 
nmi  dtv  irwiLTL-n  L.  mMict  Metalle.    LII  1891. 

Energieverbrauch  (».  kniftht-diiif). 

England  {».  a.  UroßbritnunK  .Vurt  der  l'raxie  eogo 
Ueeber  OaamMehiiieabetriebe.   XXVIl  909. 

—  Einige  bjdraalkehe  Vorriobtaogen  engÜMcher 
M'r^i/Mrerk«.  O.  roR  Or.*Iiig.  K.  BanmeL  XLII 
'UHU. 

fiupboeplionuigt  S>  in  DrehetromoCeo  (e.  XXXIV 
1S06). 


Ennchwerelaof.  Die  £.  de«  Flafieiaeas  im  elektri« 
■eben  IndaklioneefeB.    O.  von  Bemherd  Oeeon. 

XXIX  1017. 

—  D«.    '/..  »on   Dr.-Ing.  Oiileiikinben.    XLII  1507. 

—  Dh.    Z.  Toii  B.  OHftiiii.    XLII  !:.HH. 

—  Reitrag  zur  L.  de»  Luttinri  itti  Kj«'Uiiir<i')ii'n  liiduk- 
tionwofcii.    Z.  von  Dr.  A.  Schmid.    XXXIII  1179. 

—  Os.  Z.  Ton  (Dr.-log.  Tb.)  Oeilenkircben.  XXXUl  1 1 80. 

—  E.  im  Drobatromofen  («.  XXKIV  I206|. 
K.  im  Kii|M>lnfen  (».  XLII  1497,  1501). 

Entzinnung.  Die  L.  der  Weibblechabfülle  und  ibre 
vrirtacbartlirbe  Kedeutan^.  O.  VOa  Dr.  K.  Qold« 
Bcbmidt.    LIll  *1919. 

—  (h.  a.  WeiBUeeh-E.) 

Erhard t.  C'Ht-bes  VerfebreB  snr  Henkellaag  voa  Hohl- 
körpern (H.  LI  »IftS«!. 

Ernst-  Stiftung.  Ln  i-m-si  lin  iben  der  Adolf-von-E. 
an  der  Küuigl.  Tc«  Iuhhi  lit>n  Hocbacbulc  Stuttgart. 
XLII  IÖI9. 

Erz.  Verfebrea  tar  Beduktioo  von  E'eo  durch  er» 
faitile  redniierende  Oaae  aacb  Boareoad.  Tob 

W.  Srhinidlminmer.   XLVl  «lOaO. 

—  (8.  a.  l't'iu-K.) 
Frzaufbcreitung  (c   Fi-,  n»  rzei. 
Erzbrikettierungs-Kommission  (a.  XXXIV  119a,  LI 

1835). 

Erzladung.    Erste  £.  fOr  Uary.    XXXIV  1280. 
Erztransport  (».  XXXIX  *1386). 

Er^zLiiiL-  t.    LH  1S75. 

Essen.   Uli.  iiU"<  li-VVei»tfäIi»phe»Elektrizitttt8wcrk  in  E. 

M.  XLIII  i.'):.4(. 
Eutcklischer  Stahl  (a.  XXXi  U15|. 
Explosionen.  Die  E.  beim  StOnen  der  Oiebten  Im 

Hochofen.    O.  von  W.  tan  Vlnt.n.    XXIX  «lOlft. 

—  Da.    Z.  von  (<f.)  Tsiclufrabfr.     XLIX  •178.3. 
— -  De.    Z.  von  l'.rii.haril  (»«ann.     XI.lX  I7'>4. 

—  D«.    Z.  von  \V.  van  Vlutun.    .XLIV  IJhti. 

—  (H.  n.  Üaa-E.) 

ExplosionsUsppen.  E.  für  Uooböfen  nscb  Koberts. 
LII  »lOSS. 

Fxtensometer.    Verwendung  d.i  I        XL  14,S,'». 
Ezcaray.    Die  Ei8enerzla<;eratHttiMi  von  E.  fäpauien). 
XL  1416. 

F. 

Pabrikleitung  (».  XXIX  10.19). 

Fabrikschornsleine.  Dais  Kninigen  von  F'n.  XLTI1518. 

Fachvereine.  Aua  F"n.  XXVIl  9t;ii,  XXVIII  Umi, 
XXIX  inHN.  XXX  107:<.  XXXII  1150,  XXXVI 
12;»:,  XXXVII  Ltito.  XXXIX  I4<>2.  XLI  »  1477, 
XLU  MälS,  XLUl  •lb&2,  XLIV  1588,  XLVl 
1678.  XLVII  1790,  XLVIll  176«,  XLIX  »1791, 
L  LI  ls.',7. 

Farrell- Hüberls.  Die  (l(oi-bofen-)Rastkiitintriiktion  von 
F.  1,11  •  lKs;t. 

Feinbleche.  Daa  Beizen  der  F.  O.  von  Ii.  (.Moment. 
XXVIl  »937. 

Feineisenwslzwerke.  Das  Nestmannsobe  Stabdurrb- 
•ehle^ -Verfahren  fflr  F.  O.  Ton  Anton  ScböuL 
XLII  »1505. 

Feinerz.    .Sintern  von  F.    XXVIII  »agS. 

Ferrit  (a.  XXX  I0n4,  XXXI  1114,  XL  1429). 

Ferrosiuminium  (a.  XLIV  1&80). 

Ferrocbron.  Heratellong  von  F.  im  elekirieebea  Ofen. 

XL  143». 
^  (a.  XLIV  15SI1). 

Ferromangan  ih.  XLIV  I.'jHM). 

—  äcblH'  kLii  .\iialyHun  (i*-  XXXI  112C). 

—  F.  in  der  LiaiMigietic-rei  (».  XXXV  1249). 

Ferromolybdin  (a.  X1.IV  1A81>. 
Ferronlekel  (s.  Xlilv  l»8!). 

Ferrophosphor  (b.  XLIV 

Ferrosilizium.  lieber  Vurwxadung  bochprozentigoa 
F'a  in  d*T  ICiaeagieSeiei.  O.  tob  Dr.  Weetboff. 

XXXV  »laitt. 
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FerroaUisittiB.  Ds.  Z.  voa  £.  Laaibertoo.  XLII  *  1&09. 

—  D>.  Z.  TOB  Dr.  Wmttaoff.   XLIt  fSlO. 

—  Transport  tob  F.    XL  1432. 

—  Oef&hren  beim  Trannporl  Ton  F.  LII  189d. 
Neue  Methode  zum  AufDchlielien  von  F.  LH  11KI8. 

—  ScUacken-AnalTBea  (a.  XXXJI  1122). 

—  (•.».  XLIV  1581.) 
Perrotitan  (s.  XLIY  1581). 
Ferrovanadium  (s.  XLIV  1681). 
Ferrowolfram  (b.  XFJV  i',j<1). 

Festigkeit.    FrQfangHVürrirbtang  zur  BeAtimmunf;  der 
Verscbleiß-F.  Ton  Schienenstahl  (a.  XI.II  «1515). 
Fe*tigkeit*venitcbe,  F.  u  EiaenbMtan.  XLIX  1793. 
F«uerfiMtM  Mfttettal.  XL  1414. 

Feuerfeste  Steine.  WSrmeleitanjf  fr  8.  Z.  tob  Dr<-Illg. 

b.c.  FriU  W.  I.Qrman.    XXXIII  1180. 
Feuerfeste  Waren.  Wt^li  lur  1  jHcnbeRtimmunf;  iatbei  der 

Unterauchnnff  für  NV.  der  Vorzug  zu  i^oben?  IJI1904. 
Feuerung  (§.  Kessel- F.). 

Ficbtelgebirge.  Eiaaoglaas  and  aeine  Varerbaitanc 

im  F  LII  187«. 
Ftnanzreform.  F.  d«t  DantaehMi  R«tebaa  (e.  XL VII 

1689,  1720). 
Fitting,  Theodor.    Nachruf.    XXVII  9TR. 
Flamtnrotirböden.    Die  Bachacben  Versuche  mit  ge- 

iriHbten  F.  Von  0.  Knaadt  XXXIX  «1890. 
Flammrohrkessel  (a.  XLI  «1458,  *U66,  *1466). 
Flußeiaen.  Dia  ^tadurafolung  daa  F*a  im  alakferi- 

aeben  IndoktteBeoCen.   O.  Ton  Bernberd  OaHU. 

XXIX  1017. 

—  Db.    Z.  von  Dr.-Ing.  Geilenkirchen.    XLII  160T. 

—  Da.   Z.  TOD  B.  OiAOB.   XLLI  1508. 

—  BlBflnS  der  Oaee  eof  die  Btrektor  vee  F.  XL  1481. 

—  Statiache  und  dynemiaehe  UgeniebefteB  daa  F*8. 

XL  1434. 

—  Voraiidfrlirbkeit  Ton  F.    XI.  1  i.'M. 

—  Struktur  eines  sprSden  .Stückes  sehr  weichen  F'b. 
XL  1437. 

—  Hoohailiaierlea    F.    für  TraaaformetoraBblaohe. 
LII  18»B. 

—  Korrnnion  Ton  F.  TJI  1*^04. 
Flußeisenblöcke  (8.  Httrinctverfahron). 
Flußeisenerzeugung  (s.  Stahlerzeugung';  f'riiiikn  ii  Ii  i. 
Flu&eisenmaterial.    Verbesaerong  von  F.  für  Kohro. 

XL  1425. 

FluOeisenrohre.  Korroalon  von  F'a.  XLII  1618. 
Flüssigkeiten.    AngriffaTarBiSgeB  venddedeaev  F. 

gepenilluT  FiHcn.    XUV  *1B88. 

Förderung  (».  beil-F.).   

Formen.  F.  and  Oielen.  O.  tsd  G.  WngeliB.  XLYII 

•1708. 

Formerei.  XL  1421,  LII  1886. 

—  (b.  a.  Modell-F.;    Kern-F.;    Lehm-F,;  8«ad-F.; 
Gießerei-Formen;  Einformen;  Kokillen.) 

Formkasten  (h,  XI,  1  fJO). 
Formmaschinen  (s.  XXVIH  1003). 

—  (».•.  Wendeplatteu-F.) 

Fennaend.  Uabar  Aafberaitoag  daa  F'aa.   Von  Dr. 
H.  Fflrtli.  XXTn  MO. 

—  Ln  1886. 

—  (».  a.  n.  fand.) 

FormstoPFau  f  bcreitung  i XXXVI  *1l!74V 
Forstwirtschaft.     Verhütung   von  KaucbscbAden  in 

der  F.    XXXV  1260. 
Fracbtsitze  (a.  AoanAiime-F.). 
Fftnkiacbe  Alb.  Dia  elnTlaian  Branneiflenene  der 

nördlichen  F'n  A.  bni  Hullfeld  in  Bayeni.    O.  von 

Dr.  F.  Klockmann.    LIII  »1913. 
Franko-britische  Ausstellung  1908.    XLllI  ♦l5.^5. 
Frankreich.    F'a  Uochofenwerke  am  1.  Juli  190K. 

XXZ  107S. 

—  Eiaonerzaasfobr  und  Eiaenerxloger  in  F.  XXXIII 

1189, 

—  F'tt  UoheiBenerzeagoDg  im  arslain  Halbjahre  1906b 

XXX  Vli  1380. 


Frankreich.  F'a  FluSeisaBeiMvgaDg  im  eratan  Ualb- 
jalir»  1908.   XXXVIU  |S7t. 

—  V»  Knbloni^pwinnaag  im  eraleii  Helbjelira  1908. 

XXWIll  1372. 

linener/.-,  fieheiaen- Q.  Rohatabl-Btatlatik  (a.  XXTIII 

1004). 

—  Baezitgewinnung  (a.  XL  1414). 

—  (a.  a.  Patente;  Briey;  Coatqnidan.) 

Freiberg.  Rgl.  ßorgakadamia  zu  F.  (a.  XXXVII  1888). 
Fundament  (a.  Taknem-F.). 

G. 

Gary.  Erste  Erxladnng  fttr  ii,   XXXIV  1230. 

—  O.  8b«r  internatioBale  Tecstlndigong.  XLII  1819. 

Gas.  Ueber  O'e  in  ein<>m  Nickel-SpezialBtahl.  XI- 1431. 

—  EinliuU  der  U'e  auf  die  struktur  von  Rolieison 
und  FluBeiaen.    .\  I.  l  i  :  l 

—  Varfabren  zur  Reduktion  von  Erzen  durch  erbitzt« 
radosierendo  ( i'o  nach  Bonreeed.  Ten  W.  Bebmld» 
hammer.  XL  VI  *1U80. 

—  (a.  a.  Hoehofengaae ;  Kokaofengaae ;  Kupolofen- 
;,-irlit::afi.l 

Gasabsaugung.    O.  beim  Füllen  von  Kokaöfen  mit 

Xebenproduktcngewiiinii:!^'.    I.II  '1869. 
Gasanalysen.  Apparat  für  genaue  (}.  XXXVIl  •  1326. 
Gaserzeuger.  Zeratörung  des  Teeres  im  G.  XXXI  1116. 

—  Weitere  Unteranehangen  ans  der  Prazia  dar  Q. 
XLIV  15M. 

(B.  a.  XXVIII  •  iri56.i 

—  (a.  a.  Morgan-Generator;  Talbot-tienerator). 
Gaserzeuger-Anlagen.    Wichtige  Geaichtapnnkte  fOr 

den  Bm  und  Betrieb  von  G.  bei  Martinwerken. 
Z.  ?on  O.  Wolff.   XXXI  1105,  XLIV  1588. 

—  Da.    Z.  Ton  CarlJacger.  XXXI 1106,  XLIV  1684. 

—  Da.    Z.  Ton  C.  Canaria.    XXXI  1106. 
~  Dr.        v.m  H  Küppers.    XLIV  1681. 
Gasexplosionen  (a.  XXIX  1Ü24). 

Gasförmige  Brennstoffe.  Schwefel  in  g'n  B'n.  LII  1870. 

Gaamaacbinen.  Ergebniaae  von  Veraucben  im  prak- 
tiaehen  Betrieb  fllwrden  EinflnS  der  LedungHtcm  pera- 
tur  auf  die  I.eiMtun;;  der  Gaamaachinen.  LII  •lf<T^t. 

Gasmaschinenbetrieb.  Aua  der  Praxis  en^ÜHcher  (i'e. 
XXVII  :tu\>. 

Gasmaschinenzylinder.    Uebor  die  \S  andungatampe« 

raluren  in  einem  O.    XL  141'^. 
Casokklusionen.  O.  im  StahL  XXXI  1116. 

—  O.  In  einem  IffekelBtafcl.  XLTX  1795. 
Gassteuer  (b.  XI. vh  icgo,  LI  I8;!.'i). 
Gasuntersuchungen.    G.  mit  dem  Orsatapparat  (a. 

XXIX  1026). 
Gaiüerungen  (a.  XXVII  1315,  1317). 
Gayley.  Die  O'acha  Windlroeknnag  Im  Beaeenrnr* 

Tsrfafaren.  XXXII  llQO. 

—  (a.  a.  n.  V.  Nachrichten  vom  Eiaenmarkte  —  Indn- 
atriellc  PaindHctüiu. i 

GebHse(-.Maschine)  (s. Turbo-ti.;  H<)chofiMi-(i.;Tod-U.). 

Gebrauchsmustereintragungen.  XXVII  ytii,  XXVIII 
999,  XXIX  1087,  XXX  1069,  XXXI  110»,  XXXU 
1148,  XXXni  1184,  XXXIV  1821,  XXXV  1258, 
XXXVI  XXXVIl    ia28,   XXXVIII  1.S70, 

XLI  1472,  XI, II  lf>10,  XLIII  lf)48,  XLIV  1Ö85, 
XLV  lG'j9,  XLVI  1672,  XI. VII  1717,  XLVIII 
1701,  XLIX  1788,  L  1820,  LI  Ih.m,  LIII  1926. 

Gefüge.    Feinkörnigea  G.  bei  Gußatücken  la.  L  1810.) 

Geffigebestandteiie.  Dia  O.  der  Eiaenkolüenatoff- 
Legierungen.    XXXI  1118. 

—  X't'ue  optiache  Methode  zur  BoHtimmung  der  Hirte 
der  G.  in  Legierungen.    I.II  lltüO. 

Geist.    Eiaonaeparalorcn,  System  <t.  (b.  XL  1421). 
Gelsenkircbener  Bergwerks  •A.-G.  Veraicherunga- 

und  Steaetlaaten  (a.  XL\1II  1756). 
Generatoren  (a.  Gaaerzeuger;  Morgan-0.;  Ta1bot-G.). 
Geschäftsberichte.   O.  von  Aktiengeaallaebaften  (a. 

11.  V    Nachriohlen  vom  Elsenmarkte  —  IndnatrleUe 

Rundachan). 
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Geschichte.  Zur  O.  de«  MetaUprflfanicawMM»-  Von 

E.  Pr»o6.    XXXIX  ♦1404. 

—  Znr<<.de«Ei-''-nliüiti  nv.i;'-cnH  im  Saarf;chie|,XL1410 

—  Zur  <•.  der  Metallographie.    XL  1436. 

—  Zur  O.  der  nshtloMD  RSbraii.  O.  von  M.  Mllller. 
U  *163&. 

—  (f.n.  JlMdorHStt«;  Kam»  Pole;  CI»volnnd»BMirk; 

Walzwerke.) 
Geschosse  <«.  Panier-0.). 

Gesellschaft  deutscher  Naturforscher  und  Aentn. 

tW.  \  .■r-4Bmmlung.    XLIl  1516. 
CMellsch.ift  für  wirtschaftliche  Ausbildung  e.  V. 

zu  Frankfurt  t.  Main.  Jahreaberiehk  fOr  1907; 

VortragKkiirt«.    XXXV  1S60. 
Gesellschaftssteuer.   Zum  Onielientirarr  betraffend 

die  <i.    XL  VI  II  1765. 
Gestehungskosten  (8.  KentabilitfitMrechiiungeni. 
Gewerberiie.   A.ut  den  Jnhraebericbten  der  PrenSi- 

eelwn  RegieruDge-  and  0.  iir  1907.  XXX  10TB. 
Gewerblicher  Rechtsschutz.  (Denteehnr)  KongrnC  für 

(f  n  R.    XXVm  1004. 

—  XI.  Inteinntionnler  KongraB  für  f*n  R.  XXXVII 

1330. 

Gewerkschaft  Vitleltbach  (s.  LIII  1914). 
Gevianrecbnang  (e.  RentabUiULtereobniuigea). 
Gidit  DIn  BxMoelonen  beim  SlSraen  der  0*en  im 

Hochofen.    O.  von  W.  ran  Vloten.  XXIX'IOIS. 

—  Z.  Ton  (0.)  Teich>:räber.    XI-IX  MTH.S. 

—  Di.    Z.  -ron  Bernhar.l  «iHann.    XLIX  1784. 

—  Da.    Z.  von  W.  tan  Vloten.    XLIX  *lim. 
Gichtgase  (•.  Kapolofea«0.l. 

Giditsiaabb  Sintern  Ton  eisenbnltigem  G'e.  XXVIII 
•WS. 

Gießen.   Pomeo  nnd  O.  0.  von  Q.  Welgelin.  XLVIl 

•1709. 

Gießerei.  Die  O.  dor  Firma  Ehrhardt  &  Schmer, 
0.  m.  b.  H.  in  Seblolfnifible-Saarbrackea.  O.  von 
J.TrenbniL  XXXVI  «IMÖ,  XXXVH  »ISll. 

—  Die  G.  dor  Firtim  Alijörii  .ViiilorHHon  Mok.  Yerkst. 
A.  B.  in  .Svodala  (Schweden).    LH  *lü84. 

—  («.  a.  Eiaoa-0. ;  8tahl-(i.) 
CieOereianlacen.  XL  141«,  LU  1683. 
Giefiereibetrieb.  Der  Wert  der  Chemie  Im  modernen 

G.   XL  1420. 
Gießereifachleute.    VerBaminlun^   deutiscbor  Ct.  am 
10.  Sept.  1908    Voranzeige  (h.  XXXII  1150). 

—  De.:  Ankündigung.  XXXII  1160,  XXXJV  1232, 
XXXVI  1304. 

—  Da.:  Bericht  (e.  XXXIX  1402). 

—  De.:  Vortrag  («.  XLI  1449). 

—  Versammlnni.'  lieutschor  0.  vom  5.  Di  /.  l!inS:  .\n- 
kandiguDg.  XLVI  1638,  XLVIII  17ö3,  XLIX  1800. 

—  Da.  :  AuMcbnt  inr  Fdrdnrnnf  des  GieBereiweeene. 
LI  1858. 

—  ßn  Vorein  dratodier  O.  Eine  Wanurng.  LI  1884. 
Gießereiformea.   Pulver  snm  Anialanbon  der  O.  XL 

1421. 

Gielkrcikoks  t«.  XXIX  1039). 

Gießerei-Mitteilungen.    XXVIl  960,  XXXIV  1220, 

XLII  •  1507.  XLIV  1577,  XLV  •162B,  LI  18b2. 
Gießerairobeisen.  XL  1421. 

—  Mfkroetroktflr  Ton  O.   XL  1486. 

—  SrhlackcuanalvHen  (s   XXXI  ni?2i. 

—  Klakitihkatiuu  iu  Amerika       XLIV  1578). 

—  (8.  a.  RobeiMCD.) 

Gießereiwesen.  Die  aatogene  SchweiBung  im  O. 
XL  1488. 

Gießhalle.    0.  der  Burbacber  Hfttto  (e.  XL  VI  «1858). 

Gießkran  (».  XXIX  »lOlO). 

Gießpfannen,    rnfällo  an  G.  (s.  XXX  1075). 

Gießwagen  (s.  XXIX  •10121. 

Girodofen.    Eini;;i?s  vuin  G.    L  »ISäS. 

Glasindustrie.  Eine  UmwAUnng  aaf  dem  Gebiete 

der  O.  ZXVm  1006.  ____ 
GMben.  ft.  der  OnSwana  (a.  XXvm  1000). 


Graphit.  Bestlmninng  von  KohlenalolT  in  O.  LII 1902. 

—  a.  XXXI  1114). 

Griechenland.  Bergbau-  und  Hüttenenougnieee  G*B 
im  Jahre  1907.    XLIX  I7'.M. 

—  Die  Magnenit-Ioduetrie  in  G.  LH  1873. 
Cröndal,  Dr.  G.   O'e  Ersbriicettiernngft* Verfahren  (a. 

XXXIV  1194). 
Großbritannien  (s.  a.  England).    G'h  Ein-  und  Auh- 
fuhr.    XXIX  lOH«,  XXXIV  1223.  XXXVIII  1H71, 
XLlll  1551,  XLVII  IT.'o.  LI  IS".;. 

—  G'fl  Ilnc'hdfea  Ende  Juoi  19u8.    XXXI  1112. 

—  Produktion  0*e  an  eebwefoteanrem  Ammoniak.  XL 
1413. 

—  Elektriaehe  KraftTerfnrpnng  an  der  NordoetktiHte. 

XLllI  1553. 

—  ü'b  Bcrgwerkf^induHtrie  itn  Jalire  1W07.  XLV  löHl. 

—  Bauxitgewinnunj;  {h.  XL  1414). 

—  (8.  a.  Patente ;  Auttatellung.) 
GroDindustrie.   Tarifrertrlge  nndG.  O.  von  Dr.  Leo 

VoH«.n     XXXIII  1181, 
Grubenunglück.    Daa  (i.  anf  Zeche  Radhod  in  eng- 

li-^rhiT   .\  II  f  l'iiHhlin;,'.     XI. IX  IT'iU. 

Guiileaume,  Theodor  v.    Kommer/Jcnrat  T.  ».  G. 

(Borufsjubilium).    XLV  l«4ü,  XLVI  1«87. 
Guß.   Dor  nnmittelbare  Ü.  vom  Uocbofen,  iasl»eson> 

dere  In  Robrgteflereien.   Z.  von  Frita  W.  LOrmann. 

XXXVII  lM-24. 

—  Db.    Z.  von  ('.  lrr.  >bor'_'rr.     \  XXVII  i:{2.'». 

—  (d.  a.  .\utomriliil/\ liiiil.T-* '  ,  >  iiider-(!.;  Temper- 
guß; Hcbiiiiedbarer  <t.;  jitaLl-U,;  Zvlindor-G.). 

Gußeisen.    Titan  im  G.    XXXVI  12HV.. 

—  KoUenatoflbeetimmang  in  Ii.   XL  1438. 

—  Volnmetrieebe  Beetimmnng  dee  Mangans  in  O. 
XL  14;('i 

—  Bestimmungen  für  /.u  bearbeitfridcM  (i.  (m.  XXVIII 
100:<l. 

—  äcbwindang  dee  Q'e.  (e.  XXX Vli  «1320). 

—  (e.  a.  Niekel-Q.) 
Gußputzen  LII  1887. 

—  (8.  a.  XXX Vll  »ISIl). 

Gußstück.  OeteUto  Q*o.  XXXni  «1177,  XUt  «1607, 

LI  1852. 

Gußwaren.   OtOhen  der  G.  (■.  XXVIII  1008). 
Guteboffnungshftttn.  Der  elektriaehe  ICrallbolriob  dor 
O.   XL  1417. 

—  Die  G.  LII  I8t;5. 
Güterwagen  (e.  Selbetentladewageii). 

H, 

Hadfleld,  Robert  A.   Verleifaang  der  Ritterwflrde. 

XXXIX  Kor. 

Halbstahllcgicrungcn.    XL  1423. 
Hallbauer.    Ehrenpromotion  (s.  XXVIII  lOOS). 
Himatit-Roheisen.  8chlackenanalyiieo(B.XXXI  1122). 
Handelsechlffbsu.  Die  WInkelproftle  im  B.  O.  von 

Carl  Kielhorn.    XXXV  1233. 
Hannover.    Technische  HocbMubule  zu  11.  (».  Diplom- 

1  [  iiiijit|irflfun>,'i.'u  I. 
Hardenit  i».  XXXI  1115). 

Harmet-Verfahren.  Das  H.  im  Martinbotriebe  der 
Oewerluebaft  «Deotecber  Xaieer*  in  Bmckbaoson. 
0.  von  Bernhard  Osann.   XLV  »lOOl. 

—  (8.  XXX  ♦10.')7,  lOi'.di. 

HIrte.  Bozitibung  zwisuhi-u  IL,  ."^trerkgrciiri'  und  dt-r 
inneren  Energie  zäher  Metalle.    LH  lS9l. 

—  Neue  optische  Methode  tor  Beetimrauog  der  H. 
der  Oeffigebeetandteile  in  Legierungen.   LII  1900. 

—  («.  a.  Kugcldrack'll.). 

Hirten.  II.  von  Magnetütahl.  Z.  ron  Leo  Michael 
Cohn.    XLV  lfi'2i.. 

—  Ds.    Z.  von  (G.)  Ilanuack.    XLV  1028. 

—  UntcrHiicbungen  über  H.  und  Aniaason  von  Stahl 
aod  £isen.  LI  iüi9. 

Hineprfifüng  (s.  XL  1480). 

HlrtttOf.  &  dnreh  KoklUen  (s.  L  1809). 
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Hauptstelle  deutscher  Arbeitgeberverbinde.  Ver- 

aammlung  vom  !:>.  Dez.  1908.    LIII  1931. 
Hebemittel.    Ii.  und  Trannportmittol   in  Stahl-  and 

Walzwerkitbetrieben.    O.  von  Dr.-In);.  O«  StealMr. 

XXIX  •1009,  XXXI  »1088,  XXXU  •1U2. 
Hebetische.   N«uer«  fahrbar«  H.  0.   XLVII  *1704. 
Hebezeuge  («.  XLII  IM  • 
Hegenscheidt,  Rudolf  («.  XLVI  K-T«) 
Heilgehilfen.    H.  in  Fabriken  (s.  X\X  lOlL). 
Herdfriscbverfahreo.  Die  xnktoftigo  Entwicklung  des 

Hltefaen  nad  de«  H'a.   XLIV  1588. 
Herzegowina.    Ki  ri^-  und  IIüttenweHon  BoflolSM  ond 

der  II.  im  Jahre  1907.    Xl.H  1513. 
Hochofen  (Hochöfen).    Hie  l',x|iloHi(tru  n  1.  Un  stürzen 

der  Oicbten  im  H.  0.  von  SV.  van  Vloteu.  XXiX 

•1015. 

—  Dt.  Z.  von  (O.)  TeiclurriiMr.   XLIX  •ms, 

—  De.   Z.  von  Beraberd  ötanii.   XLIX  1784. 

—  Db.    Z.  von  W.  van  Vloten.    XLIX  •1786. 

—  Eine  Neuerung  b«im  Bau  von  11.    XL  •lilO. 

—  Hokkohie  und  Koka      Brenutoff  für  H.  XUU 
♦1529. 

—  H.  mit  eUlptbchem  Qoeraehnitt   XLIX  *t7M. 

—  Die  H.  \0B  ViBcaya.    LII  1878. 

—  Der  neue  11.  , Rebecca"  der  Kittaning  Iron  and 
Steel  Mfg.  Co.    LII  1880. 

—  £xploKionaklappen  für  H.  nach  Roberts.  LII  *1883. 

—  (i.  a.  OroSbritaaiiieB;  BienhoehWea;  RMtkao^ 
straktion.) 

Hoekofenaiiltge.  Die  H.  der  Cargo  Fleet  Iran  Co. 

XXXVIll  «rin-i. 

—  Die  H.  dor  North  wi'stom  Iron  Co.  zu  May  ville.  XL  1419. 
Hochofcnbeschickung.     l>ie    i  It  ktriHchen  Hetrieba- 

mittelfürdiell.  ü.  von  ( '.  SchioheltT.  XXVH1»977. 
Hochorenbetrieb.  Ueber  den  lirtiniiMtull'verbrauck  beim 
U'e.   O.  von  Carl  Btiaker.  XXX VJi  «ISOA,  (Be- 
rlehtigung)  XLn  1617. 

—  (b.  a.  EiBunlKK-hofenltetrieb.) 
Hocbofenerzeugnis.  F.iu  ungewübnlicheB  H.  LII  IhhI. 
Hochofengase.    Die  liowertang  der  11.  und  Koksofen- 

gaee  in  Bentabilitfttarechnungen.  O.  too  Dr.-Ing. 
K.  RamneL   XLIU  1534. 

—  Vergiftnnpon  durch  II.  (h.  XXX  1076). 
Hochofen-Gebläsemaschine.   LII  188L 

—  >r^.  a.  Tod-Ü.) 
Hochofenguß  (b.  Uub). 

Hochofenkommission.   Sitzung  der  H.  doa  Veroina 
dentaeher  £Uenliattenlettte.   XLVIU  1768. 

—  (e.  a.  LI  1884.) 

Hochofen-Ruine.    Eliaabeth  FonuMa  —  •ine  H. 

XXXU  Mlöl. 
Hochofenschlacke.    Die  ZuRammenHetzung  dor  H.  in 
graphiarher  Daratellung.  (ira{ihiHrli>>  Möllerberocb- 
«ung.    O.  von  W.  Mathesiue.    XXXU  »1121. 

—  Ueber  die  Konaütution  von  H'n.   LIi  1874. 
Hochofenwerk.  Beachreibnng  der  H'e  Ton  Bell  Bröthen 

von  1844  bia  1908.    XLl  M47T 

—  lilinige  neuere  BeförderuiigBaniagt,n  auf  H'en.  O. 
XLIX  »1773. 

—  Enongang  der  deateohea  und  loxembargiaohen 
H'e  (a.  Deatafddind). 

—  (8.  a.  Frankreich.) 

Hochschulen.  Von  unseren  U.  XXXIII  1188,  XXXVII 
13;«,  XLI  148L 

—  (M  a.  Techniacbe  H.) 

Hollfeld.   Die  BranoeiaaiMne  bei  H.  In  Bayern.  O. 
LUi  •1918. 

Hohkoble.  S.  und  Koka  ala  Brennttoff  fHr  Hoob- 

•jf,  n      XLIII  •1520. 
Holzkohlen-Roheisen  tu.  XMV  \:>~i\*t. 
Holzmaste.    Klpnimacbuhf  tür  11.    XL  1423. 
Holzsctawelle.  H.  oder  BisenHcbnelk*.  <).  vun  Dr.-Ing. 

iL  Haarmann.    XXX  •1049. 

—  De.   Ein  Nachwort  von  Dr.-Ing.  A.  flaarnsno. 
XXXVI  1888. 


König.    O/.brikottierunga-Verfahren  Ton  Professor  Ii. 

iH.  XXXIV  1199). 
Hubmagnete  (s.  XXXI  •1091^. 
Hütteneraeaniitae  (a.  Oeeterreieh;  Oriaehanlnitd). 
HüttenminiUMlMS  Institut  in  BrealM  (a.  XLTIII 

1762). 

Hüttenschulen  ib.  XLVI  1671>). 

Hütten-  und  Walzwerks-Berufsgenossenscbaft.  Die 

RbeiniBch-WestHUaeh«  H^n.  W^B.iaiJnhrt  1907. 

XXJX  108Ö. 
Hüttenwesen  (e.  Eiaenhfltteuweeen ;  Boanien). 
Hydraulische  Vorrichtungen.  Kini;;e  h.  V.  en^flischer 

Walzwerke.  O.  von  Dr.-Ing.  K.  Rummel.  XLII  »US». 
Hysteresisverlust.     I  t-her   II.   von  Eititmle^iernngen 

anter  der  Wirkung  kleiner  mafnetiacher  KtUt». 

Ln  18M. 

I. 

Ilseder  Hütte.  Zum  60jlbrigeD  JvbiUam  dar  L  H» 
().    XXX VIII  »1337. 

—  Db.    Feier.    XXXIX  1408. 

Indien.   Bergbaueneugniaae  l'a.   XLI  1476. 
Induktionsofen.  Die  Eotaehveralnng  de«  FluMaena 

im  elektriaehcu  L  O.  Tan  Bernhard  Oaaan.  XXIX 

1017. 

—  Ds.    Z.  von  Dr.-Ing.  Geilenkirchen.    XLII  IfiOT. 

—  Dr.    Z.  von  B.  (Jaann.    XLII  1508. 

—  Entaehwefelong  des  Kiaens  im  KjelUnaohan  I. 
Z.  ^  Dr.  A.  Schnid.  XXXIU  117». 

—  Da.  Z.  von  (Dr..lBg.)  Oeilenkirehea.  XXXnill80. 
Industrie  (b.  flron  i  i 

Industrielle  Rundschau.  t.VuHt'ubrlicbea  Verzeichnis 
B.  u.  V.)  XXVII  970,  XXX  1079.  XXXI  1119, 
XXXII  ll.')l,  XXXIII  1190,  XXXIV  1230.  XXXV 
l  iiK,  XXX  VI  1303,  XXXVII  1334,  XXXV HI 
1878,  XXXIX  1408,  XLl  1481.  XLU  162Ö,  XLIII 
15Ö5.  XLIY  1697,  XLT  1687,  XLVI  1686,  XLVH 
17'.m;.  XLVIU  1786,  XUX  179«,  L  1880,  LI  1862, 
Llli  1932. 

Inoxvdation.    1.  des  KiHono.   O.  Ton  G.  'Wdgolin. 

XXVII  957,  XXIX  1022. 
Inoxydofen  (s.  XXIX  1024). 
Institution  of  Civil  Engineers.  Tettrag  von  Chr.  P. 

Sandberg.    XXVII  967. 
Internationaler  Verband  für  die  Materialprüfung  der 

Technik.  Ö.KougreÜ,  (Kopenhagen  1909.  XXX 1078. 
Internationale  VeraHndlgung.  Oarj  Aber  L  T.  XLII 

1619. 

Invalldenrersfcherung  <s.  DenteeUand). 

Iron  and  Sreel  Institute.  Heriwtveraaniinlang  1908: 

Voranzeigü.  XXXVI  1298. 

—  Da.  Bericht.  XU  1477,  XLII  «IftUiXLIE  »MSS, 

XLIV  1688. 

—  Db.  Bealehtignng  Ten  Baanhittaa.  L  TeU.  XLIX 
•179L 

—  Terleibung  der  Besaemer-Medaill«.  Yerlnderungen 

in  der  QeschAftBfahrung.    L  ISSB. 

—  (r.  a.  StalTordMhire  I.  a.  8.  L) 

Italien.  HorgwcrkB-  und  BiaanindaaMe  Ta  im  Jahre 
1907.   XLIX  1790. 

J. 

Javanische  Waffen.  J.  W.  mit  Metooreiaenpamor. 
XL  1410. 

Jubiläum.  J.  der  8ocietä  de  l'Induatrie  Minerale. 
XXVII  975. 

—  Zum  fOnfxigjibrigen  J.  des  Beeaameratahles.  XXX 

1078. 

ZumSOjihrlgenJ.derJlaedarHfltta.  O.  XXXYHl 

•1337. 

—  1»H.    Feier.    XXXIX  Müs. 

—  üin  seltenes  J.  (des  Kür«ten  von  DiinnoramarckU 
XXXIX  1408. 

—  BarnfiynbiUlam  vonKommanienrat  Theodor  t.  QuU- 
leaniM  (a.  XLT  1640,  XLVI  1687). 


Digitized  by  Google 


XI 


K. 

Kadmium.    Antimonide  dos  K's.    XL  143S. 
K«li^rie^ung.    Die  K.  der  (^leichschenldigren  Winkel- 

,,-iiL    I  >.  von  C.  lUdemaclior.  \LIV 
Kaliumkupfercblorid.  Vorluat  an  Koblemstoff  wäLreod 

d«r  LOmaf  ton  8t«hl  io  K.   LU  1902. 
KaUaapemMiigMUit.  BMÜrnnang  von  Eimd  dardi  K. 

Bieb  Reduktion  mit  Ttlaiimiil?»t.   XL  1487. 
Kalk.  Kai<cbeBe8timmungyonK.undMag:nt>Hiii.  I.K  l\)l)4. 
Kamp,  H.     Abuchiedsfeier  für  KomiiHirzieiiral  U.  K. 

\KVii  HTÖ. 

Kanada.    K'b  Uoheiaanorzeaguiig  im  erateu  Ualbjabro 

1908.   XXXTIU  187S. 
Karbidkohle.   Apparkt  snr  BeaÜmmoBg  d«r  iL  in 

St&hl  and  Eiaen.   XXZ  •1068. 
Kirnteo.   Zwei  dmm  MagotritrorkomiMii  In  K.  UI 

1872 

Kartelle.  SlMtiuidK.  O.  tod  Dr.  Hago  Boalkomky. 
L  1801. 

KartenTerzdcbnlste  (a.  XXVH  «WM). 

Kenterschäkel.    Boraigketten  and  K.    O.  von  Knz 

Krause.     XiSLiX  •  1377. 
KerbreilU  ersuch  (Kerbschlagversuch).  Materiaii'igeu- 

•cbftfuii  im  K.   ü.  tod  ü.  Thallner.    X.\SJ  ♦1081, 

XXX.1U  •llGl,  XXXIV  »1209. 
Keniformerei.  JUULi  •lioo,  XXXIU  «1176. 

—  Ein  Beiapiel  taflweiMr  K.   XXXV  •1261. 
Kernmacherei  (a.  XXXVI  »  1272). 
Kesselaniage  (a.  XXXVUI  *1367). 
Ke«s«lblecbe  (».  XL  14»1). 

Kcwelfeuerung.  IL  fQr  KokMiohs  mit  Untarwind» 
taflUirnDcr.   LI!  «1871. 

Kesaelmaterial  (a.  XXX  «1055). 
Kesselwesen  (».  nampfkcHHolwofieni. 

Ketten  i».  MurMii:- K. i. 

Kieselsäure.    Truunung  von  WolfraMimNiiurt<  und  K. 
LH  1903. 

Kinanioc  Iron  nnd  Steel  Mlk.  Co.  Der  aeae  Hocb- 
•fen  ,R«beeea'  der  K.   LII  1880. 

Kjellin.    EnUchwefoIung  des  Kiacna  in  K'Mhon  In* 
duktiouMOfen.  Z.  too  Dr.  A.  ächmid.  XXXlli  1179. 

—  I>«.   Z.  m  (Dr.-IiiK.  Tli.)  QeUeaUrehan.  XXX Ul 
1180. 

Klein,  HeinridL    Naehraf  von  Aagturt  %MiuMfeL 

LI  II  »l'ASb. 

KiemKefüge      Straktnr;  HUcroetmktor). 
KJemmapparate.  Die  K.  der  UrahtaeUbtiueil.  0.  von 

A.  l'Ktrkowaki.    XLVU  •m9b. 

Kienniscbuhe.  K.  far  Bobnaate.  XL  i42.s. 
KiMpMcliafto  •  BenifBcenoHensclMfl,  Uie.  (Beriebt 

far  1907.)   XXXVU  1S87. 
Kohle  (a.  Stelnkoblen;  Holikotale;  Branakolileiivor- 

kommen). 

Koblenbeschickungs-Anlagen  (h.  XL!  *li61). 
Kotlleobunker  (a.  bunkeraulage). 
Koblendestillation.    Der  Marchai- Apparat  agr  Be- 

Btimmung  dee  Wertea  der  üebonprodnkte  bei  der  IL 

LH  19U4. 

Koblengewisnuiic.  K.  der  Welt  Im  Jabro  1907.  XL 

1476. 

—  (s.  a.  Vereinigte  Staaten;  Deutechlandj  Frankreich.) 
Kotaleomuater.  Verlnderai«  von  K'n.  Lll  1904. 
Kohlemlure.   ESnlbB  von  K.  anf  den  Reetaagriff  dm 

Eitzens  durch  WasHer.    O.    XLIV  •1564. 
Kohlensiampfmaschine  i«.  XXXVIII  •13Ö0). 
Kohlenstoff.   A|>j>arat  cor  Beetimmang  dee  K'i  in 

Kiaen.    Lll  •i»Ul. 

—  Beatimmang  Ton  K.  in  8t«U,  Biieidegiomngen  und 
arapbit.   LU  1008. 

—  Terloet  an  K.  wihrend  der  LRaung  von  BML  In 

Kaliumkupfcrtturid.     f.ll  ]^iit_'. 

—  (B.  a.  EiBeij-l'lM>«[iliur-K. ,  lj««.in-.Sili/.iuin-k.) 
KohlenstoiTbestimmung.    K.  in  (iubfi«on.    XL  n;{8. 
KoliieaMoffetitile.  Konetitation  der  iL  JLLiV  1692. 


Koblenwiscbe.  K.  der  Cargo  Fleet  Iren  Co.  XXXVIII 
♦1847. 

Kokillen.  Verbeaaertea  lleratellungaTerfabren  für  K. 
O.    Nach  Mitteilungen  von  Dr.  O.  B.  Waterbouse. 

XXX  ♦1061. 

—  Die  Verwendung  von  K.  in  der  Liaengielierei. 
O.  von  C.  Leber.  XLIX  *17S9,  L  «1800«  LI  *1849. 

—  (a.  a.  XLV  *ltt02>. 

Koks.  Ueiwr  dee  WaaeeraaftialimevermSgen  von  K. 

Z.  von  Dr.  [ihil.  Otto  JoInmriM  n.    XXVMI  ;>97. 

—  Dn.Z.aua  (oinonDKokert'iliiltijraioriuni.  XX  VIII  99H. 
Dh.    Z.  von  Olto  Sirobmaycr.     XX  XVII  1:12,'), 

—  Kin  Verfahren,  \ini  Koka  ohne  WasMor  /.u  lüticben. 
XL  •1412. 

—  Uobkoble  nnd  iL  ala  Brennstoff  für  iioclififoa. 
XLIII  •162«. 

—  Die  Einti'ilun^  Ton  K.  nach  amerikanischen  He- 
aichtapunktun.    Von  Ernat  A.  Schott.    XLIV  I&77. 

—  (a.  a.  UieBeroi-K.) 

KokMSctie.  Die  veraoliiedene  Farbe  vmi  K'n.  LII  187U. 

—  Keaaeifeoemng  (ttr  K.   LII  *1871. 

Koksausbeute.  Ueber  die  K  von  Stt-inkohlon.  O.  von 
Dr.  F.  Wiliv  llinricbaen  und  S.  lawak.  XXXVI 
1277. 

Kokserzeugung.  K.  der  Welt  im  Jahre  19U6.  XLI  1475. 

—  (•«.  a.  Vereinigte  Staaten.) 

Koltsöfen.  OaeabiMgvng  beim  FOUen  von  K.  mit 

Nebenproduklongewinnung.  LH  •1869. 
Koksofenanlage.  ILdorCargoFleellronCo.XXXTIII 

1847. 

Koksofengase.    Die  Bewertung  der  Hochofen-  und  K. 

in  BentabiUtlterecbDDngen.    O.  von  Dr.-Ing.  K. 

Rummel.   XLIII  1634. 
KOlner   Südbrücke.    Ba«-üngHlo1t  an  der  K.  6. 

XXIX  1042. 
Kolonien  (Deutsche)  (».  8chutzgebieto|. 

Kompressoren  (b.  XLVlll  ♦1783). 
Kondensation  i,n.  Zentral-K.). 

Kongreß,  ipenleober)  JL  für  gowerblieben  Beebta- 
•ebatx:  Berieht   XXTUI  1004. 

—  Vll.  Intornutionnlar  K.  fBr  nagtiraadto  Chemie. 

XXXV  1201. 

—  XI.  Internationaler  K.  für  gewerblichen  Rechta- 
BchaU  in  Stockholm  vom  26.  bia  30.  Auguat  1908. 
XXXVII  1330. 

Königshofer  Schlackenzement   XXIX  1089. 
Konverteranlage.    K.  der  Burbacber  Hatte  (a.  XLYl 
•1(147). 

Kopenhagen.  Auaateliung  von  Sctautzmitt«ln  gegen 
I  nfulie  bei  MaeoUaen  ind  Werkieogeiit  IL  1809. 

XXXI  1118. 

Korroiion.  K.  von  FlnBeben-  nnd  SchweiBeteenrohren. 

Von  Dr.-Ing.  E.  PreuB.    XLII  1518. 

—  I  nterHuchunifftn  Qber  diu  K.  von  8chweiUoiaen  und 
ll...,.iH(>n.    Lll  1804. 

Kraltbedarf.    K.  von  UmkohrwaUworken.   Z.  XXIX 

•1028,  XXXIX  ♦1394. 
KnflbedarfekommiMion.  IL  doa  Vereine  dentaeher 

Eisenhattenleate  (s.  LI  1884,  1837). 
Kraftbetrieb.   Der  elektrliebe  iL  der  Qhitahoffnvnge» 

hatte.    XL  1417. 
Kraftversorgung.  Klektriache  K.  an  der  HerdoitkBate 

Urofibritaoaiena.  XLIU  15ÖS. 
Krane  (».  Hebemittel). 

Krupp.   Vereieherang»'  nnd  Stenerkiten  (e.  XLVni 

1756). 

Kugeldruckhärte.   Dia  K.  all  UU  dar  ZerreMlMlIg^ 

keit    Lll  1891. 
~  Vorricbtang  nur  vaceinfaohton  PrOAuif  dar  K.  LII 

1898. 

Kupfftrainnonlumclitorid-Aetzung.  Die  K.  iweoka 

makroHko|ii^<  h,  r  l'rflfnng  in  der  Praiia.  Ven 

K.  Iloyn.    L  1827. 
KupolotL'D  l  o  be  r  K.  für  Oalfeaemag.  O.  ven  K.  SeliieL 
XXXIV  ♦1216. 
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Kupolofenabmessung.  l>ie  UerecbuunK  der  K'«n 
nntor  ErSrterunff  der  Fra^o  in  Wind»rbitiunc 
and  der  Heitang  dei  Vorherdea.  O.  tob  Benilwru 
Oe«iin.    XLI  •1449,  XMF  •1497. 

Kupolofenanlage  (h  WWIl  'itin. 

KupoloFenbetrieb.     (  heiiürti-hi<    KcAkdonen  im 
(».  XXIX  Iü3!t). 

Kupolofen^cbtcas.  Der  8oliwefelgeb»lt  des  K'e«. 
O.  voD  Dr.  Otto  JohMSNn.  XLVIU  1763. 

—  Dt.   Z.  TOB  (B.)  Owna.  LI  1853. 

L. 

Laboratorium.    Gicßerei-L.  (h.  XXXVII  •1315). 

—  (8.  a.  EiHonhütten-I..;  Klein>;efÜK'i'-I'  ) 
Labn-Gebiet.     Fürderuti);  und   YerBand   von  EUeo» 

erzen  im  L.,  Dill-  und  Wnarhiiarten  Oebi«te 
wJUirend  des  Jahn«  1907.   XLV  1«82. 

Lake-Superior  (■.  Oberer  See). 

Landwirtschafr.  Vcrhatung  TOD  JUadieehUleo  in 
der  I,.    XXXV  rJ60. 

L.isli  Stahlprozeß.    LH  1»«sh. 

Legierungen.  Ueber  neue  Anwendungen  cloktro- 
inutallurgiicher  L.    XL  14:<H. 

—  Neue  optiache  Methode  aar  fieetimiBttOK  der  Hirte 
der  Oenigebeituidtene  in  L.  LH  1900. 

—  (■••.  KisenkoiilunNtofT-L. ;  HalhstAhl-L. :  Ei«en-T>. ; 
Ferro-Aluminium ;  Ferrobor;  Forrocbrom  nsw.J 

Lehmformerei.    Die  L.  von  Shriutrdt  tt,  8ebm«r 

(a.  XXX\1  •1268). 
Lebrlingswerkttitte  (e.  XXX  1076). 
Lippewasserstrafte.  WaaMntraleobeirat  Ar  dl«  L. 

(».  LI  1860). 

Literaturangaben  (b.  1   nn  betaebao  ■.  Iir»;  2.  ZeiV 

acbriftenDchau  u.  111  b). 
Loyd's  Register.    L.  R.  of  Bfitiih  and  Foreign  Ship- 

ping,   L  1827. 
Lolinvirhtaren  (a.  XXXI  1101). 
Lokomotive.  Eine  tob  Stepbeoaoo  «rbante  L.  {a.  XXX 

•  io:.4*, 

Lolcomotivradrcifen    A  ii^fülining  vergleiobender  Yer> 

SucIm-  mit  L.    XWV  1259. 
Luftstrommesser  (8.  Aörodrometerj. 
Lueg-Denkmuaxe.    Verleibang  der  L.  an  Max  Meier 

(8.  LI  1886). 

Lunkern  i..  XLIX  1772,  L  ISlll. 
Luxemburg.    Die  Eisenindustrie  L  »  im  Jahre  1907. 
XXXI  1112. 

—  (a.a.DeatacblaDd:  l.EneagungdorHocbofenwerke; 
f.  EhH  vad  AMftdir;  3.  Eraei^pag  der  Eisen-  vnd 
SiahlindoaM«.) 

M. 

Magnesia.   Eaaoba  Bettfanrnnog  von  Kalk  nnd  H. 

LH  1904. 

Magnesit-Industrie.  Die  M.  in  Uriochenland.  LH  iH.li. 
Magnctitlageratitte.   Die  Minerale  der  M.  dea  äa((- 

lerkogela.  LD  187S. 
Magnesitvorkommeil.    Zwü  neue  M.  in  Kimlan. 

LH  1872. 

Miigru-te  iH.  Iluli-M.i. 

Magneieisen.  Vt  ie  und  wann  entsteht  M.  ?  .\.XV1I 
95S. 

Magnetiacbe  Eig«nacbaften.  M.  £.  reinen  Eieena.  XL 
1480. 

—  V.-rilndorunpen  der  m'n  F!.  dos  Stahlnt».  XI.  14r?0. 

—  Aliliiin>:iK'keit  der  m'n  K.  ilt's  Dynuuiolilei  lica  von 
Wal/riclituti^  und  B*»arboit«nR.    LH  1H92. 

Magnetische  Krifte.  Ueber  Uyetereaisverluat  von 
EiHenlegiemngen  unter  dar  Wirkung  kleinor  tn*r  K. 
LIT  IH92. 

Magnetisierung.  Abhinglffkait  dw  Pamenbilitlt  dea 
Kisena  von  der  Frequenz  bdM.  dnroh  Wlgadiaipfla 
Schwingungen.    LIl  1892. 


Magnetstabl.   O.  Ton  O.  Uannack.    XXXV  •1237. 

—  Hirten  Ton  Majpnetetabl.  Z.  tob  Leo  Miehael 
Cohn.    XLV  1«2«. 

—  D«.  Z.  Ton  (U.)  Hannack.    XLV  1628. 
Matntal.  Die  BraunkobleBTorkomiaon  im  «nftem  M*«. 

LH  1869. 

Makroakopiacbe  Prüfung.  Die  Kupferammoniom- 
oblorid-Aetsnng  swecka  m.  P.  in  der  Praxia.  Von 
B.  Hern.   L  18S7. 

Mangan.    Voiiim,.tri<iohe  Hi<i«timmanf  dea  M *k  in  OaB* 

eihcn  und  Sitihl.    XL  1438. 

—  Trennung  rmi  F,i>r'n  and  M.    UI  190SL 

—  (a.  a.  8rhwefi'l-M.| 

Manganbestimmung.  Beitrag  zur  M.  nach  dem  Fer- 
tttiCatreriahren  ä  Stahl-  und  Roheiaeanorten.  Von 
H.  Wdowiatewaki.   XXX  1067. 

D-     Von  Dr.  H.  Kunze.    XLVII  171.', 
Man^ancr/.    Itii-  lifuturlie  Einfuhr  von  .M'en  iin  pruteri 

llnll.jiihr  l-JOS,     1,11  1877. 
Manganerzausfuhr.  M.  KuBlands  im  Jahre  1907.  LH 

1877. 

Mangan-Gußeisen.   Nickel-  und  M.    XXXIV  1280. 
Manganstahl.    Fober  die  Verwendung  Ton  Schienen 
auH  .M.    L  1H26. 

—  Schienen  au»  M.    LH  1hh9. 

Mranetinttin.  M'acb«*.»  Verfahren  aar  Haretellnng 

aabtloMr  RObren  (a.  LI  •  1889). 
iMarebal- Apparat  DerM.  aar  Boatimnnag  d«a  Wertaa 

der  Nebonprodofcto  bei  d«r  Kobl«Bd««tillali«B. 

LH  lltÜ4. 

Marco  Polo.  M.  F.  aber  Eiaan-  nnd  StahlgawinaaBg 

in  Asien.    XL  1409. 
Martensit  {».  XXXI  1114,  LI  1859). 
Martinbetrieb.  Daa  Hannetverfaiuron  in  M*a  dar  Oe- 

werkecbaft  «Dentecher  Kaieer*  in  Braekhnnaes. 

O.  Ton  Rernhar«!  OMnnn.  XLV  «ICOl. 
Martinique.  EiRcnerze  auf  M.  XL  1417. 
Marti tiprozeß.    Chomixcho  Kontrolle  dea  M*M.  Yen 

Dr.-iog.  Philips.    XLIV  1598. 
Mnitinwerke.  Uaserzeuger- Anlagen  bei  Wn.  Z.  XXXI 

1105,  XLIV  iriSl. 
Maschinelle  Anlagen.    Zur  üeberwachang  m'r  A. 

O.  Ton  0,  Fontiu«.    XXVH  »y.').-.. 

—  Da.    Von  M.  Kaufhold.    XLIX  •1781, 
Manebinenbau-    und   KleineisenlmluBtrie  •  Berufb- 

genoaaenachaft.  XXX  1077. 
Maachinen-Verslebening.  XXXI  IISO. 

Massengüter.    Fober  die  Entladung  der  If.  sef  nua- 

lündiHchon  Fitiunbabnen.    XLH  1518. 

Mast.  AuH/iciiiinrer  M.,SjetemDelBgnoeax.  XL*1418. 

—  (b.  a.  liolz-M.) 

Malerialeigenschaften.  l'eber  M.  im  Zerreiß-,  Kerb» 
iei8>  und  KerbeehlagTarauoii.  O.  Ton  O.  Tliallner. 
XXXI  «lOOl,  XXXm  «1167,  XXXIT  «ISO». 

Materialprüfung  (h.  XXX VH  »ISIO). 

—  (8.  a.  FrüfungMvorrielitungi. 

Materialprüfungsamt.  Bericht  Uber  die  Tätigkeit  des 
Kgl.  M'ei  der  Technischen  Hocbschale  au  Berlin 
im  Berichtsjahr  1907.  LI!  1895. 

Materialprüfungswesen  (e.  Metallprflfungaweeen). 
Maximilianshüttc.    Förderanlage   der  Sl.  (a.  XLIX 
•1777). 

—  KoheiRentrHiiHjiürtanlage  der  M.  [h.  XLIX  •1780). 
Meier,  Max.    Verleihnng  der  Car) - LuegDeakmOnie 

(a.  LI  1830). 
Mefiapparate.  Anweadnng  (a.  XXIX  1026). 
Metalle.  Instramen*  anm  Prüfen  der  HIrto  vea  Ifa. 

XL  1435. 

—  EinfluB  der  Berflhruni;  de»  Eiflons  mit  anderen  M. 
auf  den  llostangriff  durch  Wasner.    XLIV  1566. 

—  Eine  Beiiebnng  swischen  IIArte,  .Streckgrenie  nnd 
der  inneren  Energie  sfther  AL  LH  1881. 

Metallographie.    Zur  Oetehiebte  der  M.  XL  1486. 
Metallprüfungswesen.   Zur  OeaoUelrte  daaX^  Yen 
E.  Preuß.    XXXIX  »1404. 
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Meteorefsen.  M.TonCnrraDd  Creek,  Colorada.  LH  1877. 
Meteoreisenpamor.    JavaDiache  Waffen  mit  M.  XL 
1410. 

Meurthe-et-Moselle.  Erzrorrat  im  Dei».  M.  (b.XL  1416). 
Meyer.  Geh.  Kommerzienrat  Gerh.  L.  (n.  XXXVIII 
•  1337). 

MikroKraphie.    üeber  mikrof^rapbische  ZemAntunter- 
snchung.    O  von  Dr.  Ernst  Stern.    XLIII  »1542. 
Mikroskop  (b.  Werkstatt-M.). 

Mikroskopische  Untersuchung.  Eine  m.U.  gebrochener 

Btahlscbienon.    XL  14:{". 
Mikrostruktur.    M.  joa  rüeBereiroheisen.    XL  1 4.Hfi. 

—  («.  a.  .Stroktur.) 

Mischer.  Die  zukQnftige  Entwicklung  des  M's  und 
des  Herdfrischverfahrens.    XLIV  IhhlL 

Mischeranlage.  M.  der  Burbacber  Hütte  {».  XLVI 
•1642). 

.Modell.    Znsammenlegbare  M'e.    XXX.V  •1..'49. 

—  M'e.    XL  1421.  LH  1886. 

.Modellformerei.  34.  für  Maasengcgenstfinde.  XXViiI 

*!<94.  XXX  *  l^f.■^ 
Modellschrcincrei  (».  XXXVI  *  12711. 
Möllerberechnung.    Uraphiscbe  M.    O.  vom  W.  Ma- 

thcdiua.    XXXII  »1121. 
Molybdin.  Bentimmung  von  M.  im  Stahl.    LH  1903. 
Molybdänsiure.    Bootimmung  von  Vunadin-  und  .M. 

nebeneinander.    XL  1440. 
Morgangenerator.    Vergaoungsverftunhe  mit  dem  .M. 

Von  Dr.-Ing.  K.  Qnasebart.    XXXVI  *iao(). 
Motoren  (a.  WalzenstraBon-M.). 
Muldentransport,  (b.  XXXI  *10H8). 
Müll.    Coalesine,  ein  Brennmaterial  auH  M.  Xfi  1412. 
Münster.    Metallograph  (b.  XL  1436). 
Münsterland.   Die  Tonei»«enateinablagerungeD  dex  M'ob 

und  die  wirtscbaftlicbe  Art  der  Uewinnung  durch 

Bagger.    LH  1876. 
Museum  (b.  Deut«che8  M.). 

N. 

Nachrichten  vom  Eisenmarkte  (h.  u.  KiNenmarkt). 
Nachrufe.    Theodor  Eitting.    XXVII  »076. 

—  Friedrich  Böcking.    XXXIII  •1192. 

—  Heinrich  Blauckerti.    XXXV  Pifl l _ 

—  Theodor  Foters.    XXXVII  »Ktriß. 

—  Bennet  H.  Brongh.   XLIII  »Ifi^a  (s.  a.  XLII  l61Ht. 

—  Alfred  Schilling.    XLVI  »1688. 

—  Heinrich  Klein.  Von  Augu8t  Spannut^el.  1^11*19.15. 

—  Jonef  Chary.    LHI  «19.46. 

Nigel.    Veriinken  von  N"n.    XL  1426. 
Nestmann.     Das  N'sche    StabdurcbBchlag- Vorfahren 
fflr  Feineiaenvralzwerke.  0.  von  Ant  Schöpf.  XLII 

Neubau.    N.  eines  Oe«chftft<«haui«eB  fOr  den  Verein 

deutHcber  Einenhattonleato  (b.  LI  lHr^4l. 
Newport-Eisenwerke.     N.    von    Sir   B.  SamuelHon 

Ä.  Co.    Von  C.  Geiger.    XLIX  «IHM. 
Nickel.    Zur  Bestimmung  des  N's  im  NickciHtahl  und 

Chromnickelstahl  mit  Dimethvlglyoxim.    Von  H. 

Wdov»iBiev»Hki.    XXVH  MlL  ' 

—  BeHtimmung  des  H'h  im  Kickelotahl  mittels  Di- 
methjlgljoxim.    Z.  von  A.  Iwanicki.  XLIII  1 

—  LH  1881. 

—  AbHcheidang  und  Bestimmung  von  .N.  in  üemiscben 
mit  anderen  Elementen.    LH  Ifto^ 

—  Bestimmung  von  N.  in  Stahl.    LH  1902,  19U3. 
Nickelerz.    Der  deutsche  Außenhandel  an  N'en  im 

ert»ten  Halbjahr  imiH.    LII  iMTT. 
Nickel-Gußeisen.  N.  und  Maugau-UuQeiHen.  XXXIV 
1 220. 

Ntckel-Spezialstahl.  lieber  Gase  in  einem  N.  XL  1481. 
Nickeistahl.  Bestimmung  des  Nickels  imN.  XX  VII  960. 

—  Db.    Z.    XLIII  1546. 

—  Oasokklnaionen  in  einem  N.    XLIX  17'.tf). 
Nomenclatur.  Klassifikation  und  N.  des  Eisens.  LH  IMI. 


Nordostkäste  (Großbritanniens).    EloktriHcho  Kraft- 

Versorgung  an  der  X.    XLIII  IhhjL 
Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher  Eisen- 

und  Stahlindustrieller  (s.  u.  Verein  usw.). 
Northwestern    Iron  Co.     Die    Hochofenanlag<>  der 

N.  I.  C.  zu  Mayville.    XL  Ulft 
Norwegen.    Eisonerz-Förderung  und  -Ausfuhr  N's  in 

den  Jahren  LMl  bi«  1907.    XLIX  1791. 

—  (8.  a.  .Sydvaranger. ) 

o. 

Oberbau.    Eisenbahn-O.  is.  EiNensch welle). 

Oberer  See.  EiBenerzverHchiflungen  vom  O.  S.  XXXVl 

1297,  XLIX  1791.  LHI  l'.)-2!l. 
Oberschlesischer    Berg-    und  Hüttenmännischer 

Verein.    Jahresbericht  1907  08.    XXX  107:i. 
Ocanus     0.,  ein  neuen  S|pe/.ialrolieiBen  (s.  LI  lHr>2). 
Ofen  (Oefen)  (s.  Induktions-O.;  Inoxyd-O.;  Drch- 

Btrom-O.;    Kupol-O. ;   Talbot-(l.;    Elektrostahl-O. ; 

Elektrischer  Hftrte-O.;  (Hrod-0.). 
Oeldüse  (s.  Stackard-O.). 

Oelfeuerung.  Uebor  Kupolöfen  für  O.  O.  von  K.  Schiel. 

XXXIV  •1215. 
Orsatapparat.  (ia«unterMuchnngen  mitdem  ü.  (s.  XXIX 

io2(;>. 

Osmondit      XXXI  1114). 

Oesterreich.  Ber^bttu-  und  HQttenerzeugnisse  O's  im 
Jahro  1907.    XLIII  l-VM- 

—  (s.  a.  Patentanmeldungen.) 

Owens -Verfahren.  O.  zur  Flaschen  -  Herstellung 
(«.  XXV HI  1007». 

P. 

Panzergeschosse,    l'eber  die  Wirkungswoiso  der  F. 

O.  von  J.  Castner.    XXXVl  »laRI. 
Panzerplatten  is.  XXX  1058). 

Patentanmeldungen.  DeutHchoF.  XXVII961,  XXVIII 
999.  XXIX  1037.  XXX  1069.  XXXI  1109.  XXXII 
I14H.  XXXIII  1164.  XXXIV  1221.  XXXV  1252. 
XXXVI  1293.  XXXVII  1328.  XXXVHI  1370. 
XXXIX  i:m  XLI  1472.  XLH  1510,  XLIII  1548, 
XLIV  1585.  XLV  1628.  .XLVI  1671,  XLVH  1717. 
XLVHI  1760.  XLIX  1788.  L  1820.  LI  ISM,  LHI 
1926. 

^  I  •österreichische    F.     XXVH    962,    XXX  1069. 

XXXIX  139:i.  XLI  1473.  XLIII  1548,  XLV  1629, 

.XLVH  1717.  XLIX  1788.  L  1  H.-,4. 
Patente.   Bericht  über  in-  und  ausländische  F.  XXVH 

•961.  XXVIH  •  999.  XXIX  »1037.   XXX  »1069, 

XXXI    MU)9.    XXXII   »1148,    XXXHI  *1184. 

XXXIV    1221.    XXXV   •1252.    XXXVI  *129:{. 

XXXVH  «1328,  XXXVHI  ^  1370.  XXXIX  »1399. 

XLI  *  1472.    XLII  »1510.   XLHI   •  1548.  XLIV 

*  15S.').  XLV  *  1628.  XLVI  •  lh71.  XLVH  *  1717. 
XLVHI  •  1760,  XLIX  »  1788,  L  »1820,  LI  *1863. 
LHI  1  '.<36. 

Britische  F.  (Nummernverzeichnis  s.  n.  IV).  XLIII 
•1549. 

—  Deutsche  KeiehM  -  F.  (Klasm-n-  und  Nummernver- 
zeichnis 8.  u.  IV».  XXVIII  ^999,  XXIX  •1037, 
XXX*  1069.  XXXI  «1109,  XXXII  •  1148.  XXXIH 
•1184,  XXXIV  1221.  XXXV  •1253,  XXXVI  *1293. 
XXXVH  •  1328.  XXXVHI  •1370.  XXXIX  ^1399. 
XLI   *  1473.   XLII   •  l.Ml.   XLIII   •  1548,  XLIV 

•  ir>85.  XLV  •1629.  XLVI  •1672.  XLVH  •1717. 
XLVHI  •17C1,  XI. IX  *  1788,  L  •1820.  LI  •iHÄi. 
FranzösiBche  F.  (Nummernverzeichnis  s.  o.  IV). 
XXXIX  •UOO. 

—  F.  der  Ver.  Staaten  von  Amerika.  X.XVII  •963, 
XXVIII  •lOOO,  XXX  •  107U.  XXXI  *  llKi.  XLII 
•1512,  XLIII  « 1549.  XLIV  «1586.  XLVI  *  167ri 

Patentrecht  (s.  XXVIII  1004.  X.XXVII  l:t30>. 
Peiner  Walzwerk  (b.  XXXVIH  •1843>. 
Perlit  (B.  XXX  1064.  XXXI  1114). 
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PwBicabilitit.  Abhiayigkait  d«r  P.  das  Elms  von 
der  Fr»q«0ns1icl  Matvetitieran^  dnrob  anir^dlmpfl« 

P.hwin^runsren.    LH  1892. 
Persulfatverfahren.    ManRanbPHtiminunt'  nm  h  dorn  l'. 

XXX  1067,  XLVII  1715. 
Peters,  Theodor.  Nachrnf.  XXXVII  «isati. 
Petroleam.  P.  ««f  Sttdoat-Boroao  (a.  XXIX  1040). 
Pbospbatfcielde.  AoaiMliaiefraehtsitM  flr  P.  XXXI 

1120. 

Phosphor  (».  RnIphotpliorttDf ;  Klmi«P.;  Eiaon>P.- 

Kohlenstoff)- 

Pbosphorbestimmung.  OowiehltaMljtiadieP.InlSMa 
and  StoU.   XL  1489. 

—  Kolorimatriaebo  P.  im  8talil.   LIT  IWH. 

Phosphoreisen.    P  ,  i<<<inc  Konstitution.    XI.  i  rt:^. 
Phosphorhaltige   Stähle.    Hoitrap  zum  Stuiiium  der 

p'ii  S.    XI,  N  T. 
Pionier.  Gewerkschaft.    Krzbrikettiorungt«- Verfahren 

der  O.  P.  (a.  XXXIV  iil»7). 
Portlaodiement  (a.  XUU  « 1544,  L  1815). 
Pttnrcel,  Alexandre  (a.  L  182?t>. 
Preisausschreiben.    1'.  der  A iliiir-Y(tTi-T:rii-t-''tiftun£: 

an  der  Kduii^l.  TechniHchen  Ilüchsi  liule  .'^tuttK«rt. 

XLII  1519. 

Pressen.  Ueber  P.  som  Stauchen  von  RShran.  O. 
▼«w  Carl  Wadaa.  XXTH  «M». 

—  («.  a.  Bdrdel-P.) 
Preßverfahren  (».  IlarmetTerfahren). 
Preßwasser  («.  XI. II  *i  ih^i. 

Preußen.  ßerg^prlvH-  uod  Eisenbattenbelrieb  in  F. 
wihrend  den  Jahres  1M7.   XLI  147Ö. 

—  (s.  a.  QewerberAt«.) 
PfOllle  (s.  Wiakel-P.). 

Prilfungsvorrichtung.    P.  «ur  Bestimmnnt:  df»r  Ver- 
■cbleiBfo«ti)fkeit  von  Hchienenittabl.    XI. II  *1515. 
Puddclroheisen.   SohUoken-AjielTsea  (s.  XXXI 1124). 
Pumpen  (a.  Zentrifug»l-P.). 
PfridlD  (s.  La  1908). 
Pyrometer.  Aoweadwtg  <s.  XXIX  1026>. 

R. 

Radbod.    Da«  Grabenuntclück  auf  Zeche  U.  in  eny» 

ÜAcher  Auffasitang.   XUX  1794» 
Rider  (s.  Wagen-R). 
Radreifen  (s.  LokomotlT'R.). 

Radreifenabnutzunc.    Ueber  die  Messnoff  der  R. 

XL  «1436. 

Rastkonstruktion.  (Hecholbiip)R.  Ton  FerrelURoberls. 

LH  »1883. 

Rauchschiden.  PreiaauBHobroiben  betreffend  Ver- 
hatune  Ton  &.  in  der  Laad-  nnd  Foratwirtachaft. 

xxxy  ino. 

Rauchverminderung.  Zur  Fra^r»  dor  R.  XXIX  1041. 

Rechtsschutz  (k.  Uewerblirber  R.). 

Referate  und  kleinere  Mitteilungen.  XXVII  h;'.*, 
XXVIII  lOüfi,  XXIX  10:i!>,  XXX  1074.  XXXI 
IIIH,  XXXII  M  l.'iO,  XXXIII  »1187,  XXXIV  »l-i-iS, 
XXXV  1858,  XXXVI  1299,  XXXVII  *1331,  XXXIX 
•1404,  XLI  •1479.  XLH  1517,  XLV  1632,  XLTI 
•1680,  XLVII  •1122.  XLVIII  •1764,  XLIX  1794, 
h  «ISaa.  LI  18.V1,  LIII  19:tl. 

Reichsflnanzreform  (».  XLVII  lti89,  1720). 

Rentabilititarechnuncen.  Die  BewertuDg  der  Hoeh> 
ofen«  nnd  Kekaofenitase  in  Rentabilitilabereeb- 
Hnn^en.  0.  von  Dr.-tnir.  K.  Rummel.   XLHI  1534. 

Reversiermaschine  (h.  Zwillinjr«  -  Tandem -Vorbnnd- 
Umkt>hrnuk-"'Iii.'ic  i. 

Reversierwalzwerk  (h.  limkohrwalzwi.rki. 

Rheinbrücke  («.  Kölner  Sfldbrücko). 

Rhein-Heme-Kanal.  WaaaeratraBenbeirat  fQr  den  R. 
(e.  LI  1860). 

Rheinische  Stahlwerke,    ßlektrisober  BloekatraBen- 

Antrii-b  (».  XLYI  1682), 

Rheinisch  ^9^e8tfllllsches  Elektfizitltswerk  (s.  XLIII 
1554). 


KifTelbiidong.  R.  aafder  Sebienenebarfllelie.  LH  1889. 
Rißbildung.  R.  (In  Keaaalbleeben).  XL  1481. 
Roberts.   Esploatooskl^pen  Ar  HodiOfini  aaoh  R. 

LH  •i«H.s. 

—  (s.  ».  Farr»l-R.> 

Röcbling'Rodenhauser.  K.-R'a  neuer  Drebatromofea 
«nd  «eifere  Fortacbritte  in  der  Blektroatahlersea- 
^unc  O.  von  Dr.  B.  NeunaML  XXXIII  «1161, 
XXXIV  M2ü2. 

—  Dt«.  Z.  der  Bonner  Frleerfabrilc,  O.  n.  b.  H.  XLTII 

1714. 

Roheisen.   EinflnB  der  Oaae  aaf  die  Btraktor  vea  R. 

XL  1431. 

—  Die  Bestlmaionit  dea  Bebwefelt  (a  R  im  Waaaer* 

•toffstromo.    XL  1440. 

—  Die  FiintMiliuitf  von  R.  nach  amprikaniKchen  Oe- 
nirlitn[iuiiki<  ii.     Von  Frnat  A.  Srhott.    XLIT  1577. 

—  SchUckin- AnalvHen  (h.  XXXI  1122). 

—  (s.  a.  Nirkel-(}uBpi«en ;  (üoBerei-R.) 
Roheisen-Analysen  (a.  XLIII  1531,  1555). 
Roheisenerzeugung.   R.  der  Welt  im  Jahre  1907. 

XLI  M7B. 

—  KolIcktiT- AuHMtellun»;  <l<>r  hritiacben  R.  («.  XLIII 

— >  (i.  a.  Deutachlandi  Vereinifrte  Htaaton;  Fraakreiob; 
Rutlaad;  Kanada.) 

Roheisenhandler.    Auch  ein  R.    XliVII  1722. 
Roheifsenmarke.    Eine  neue  R.    LI  1^.V2. 

Riib'ji^Lnmischer  (h.  Mi»»rhi>rl. 

Kohei.sensorten.     .Man(;anbeHtimmunfc  in  R.  XXX 

10117.  XLVII  1715. 
Robeisentransportanlage  (a.  XLIX  •1780). 
Rolire.  Verbaeaemnfren  you  FlaBafaenmateriäl  für  R. 

XL  142.'). 

—  f>i«»  H«Tst(>llunp  von  fertigen  Eisenblechen  und 
H'n  in  einem  .\rbcitBvorgange.    XLIV  1591. 

—  (h.  XXX  'IMG,  1059.) 

|a  a.  FluUeiHcn-R.;  SohweißeiHen-K. i. 

Röbren.  Uaber  Preiaoa  aam  Stanehea  von  K.  0- 
von  Carl  Wadaa.  XXTII  *949. 

—  Zur  Oesebiebte  der  aabtloaen  B.  0.  von  M.  Hlller. 

LI  •1839. 

Rohrgießereien.  Roehofenjfnß  in  R.  Z.  XXXV1I  1324. 
Rostangrilf.  R.  deaEiaena  durch  Waaser  und  wA«iierißp 

T^anirea.   XUT  *1664. 
Routivara.   Die  EiaenerzTorkommen  den  R.  LH 
Rü^en.    Vakuum-Pondament  von  R.    LII  1880. 
Rußland.   U'h  Finon-  and  Staldeneafeag  im  Jahre 

1907.    XXXVIII  1872. 

—  Die  llerHtelhniL'  der Sebamolte*  und  Dtnaaateiae  in 
Bad-R.  LH  1873. 

—  Die  Mangaaersattshbr  R's  im  Jahre  1907.  UI 1677. 

S. 

Saargebiet.    Zur  Oosebiefaite  dsa  BiseahStteBweseos 

im  S.    XL  mo. 
Samuelson  &  Co.    Newport-Eiaenwerkn  von  8irB.  8. 

&C.    VonC.  Oeiger.   XLIX  *  1791. 
Sand  (8.  Pornv^.). 

Sandaufbereitungsanlagen.    Moderne  S.  XXVn966. 

—  Dh.    ().    XXXII  *114Ü,  XXX1I1^1174. 
Sandformerei.    Di*'  Sw  TOD  Ehrhardt  ft  Sehmer  (s. 

XXXVI  ♦  1270». 
Saueratolf.    KinHuB  von  ti.  auf  den  Reatangrtff  dea 

FiHena  durch  Waaaer.   XLIV  •1564. 
Schäkel  (e.  Kentcr-9.). 

Schamottesteine.    Die  Ilerhtellunf;  der  8.  and  lÜDae- 

Bteine  in  Südrußland.  LII 
Schamotrestopfen.   Einigen  Aber  die  Anfertifrong  von 

8.  and  Auagflaeen  fttr  ÖtahlgieBereien.  LII  *1874. 
Schere.  8.  ffir  kalten  StabL  XL  1484. 
Schienen.  CbemiaeheZnsammensetsangderS.  XX  VB 

967. 

~  l'el>er  die  Verwenden^  von  8.  aa«  HaafaBstahl. 

L  1926. 
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SefaiMM.  &  MM  MMMwataU.  IM  18M. 
-(•••.  BtaM^) 

Schtenenoberfläche.  Riffelbildnnp  auf  der  S.  MI  1SR9. 
Scbienenstahl.    ('nlfungsTomohtuDg  zur  Bestimmaag 
der  VerachleiafeHtiirkeit  «OB  8.  XUI  •Ibti. 

—  (a.  4L  XXXUl  «Ilse.) 

Schiffbau  (•.  «.  T.  NacbrielilaB  vom  ISMniiMrkto  — 
IndnRtrielle  Randscbav;  HaBd«liMUflbM;D«iii>iBi'; 

Llojd'H  R^ffister). 
Scbiffbau- Ausstellung.    DeutMb«  8.  Bcrtto  1908. 

IF.  T.^il.    0.   XXX  »lOöö. 
Schilling,  Alfred.    Xarhrnf.   XLTI  *1688. 
Scblacke  Hocbofen-S.). 
Scbtackenanalysen  (Knpolofm-S.)  (>.  XLI1  ISOO). 

—  Hochofen-8.  (a.  XXXI  11*22.  XLIII  l.'.3n. 
Schlackensteine.    Von  Otto  Vogel.    XLV  1634. 
Schlackenzement.    Köni{;»«hofer  S.   XXIX  1089. 
Scblac%-ersuche  (».  Kerb-S.). 
Sehlatnmabblasea|>parat  (•.  XLI  *  1458). 
Seblesische  Eisen»  und  Stabl-Beruftgenossenschtft 

OrnoKsentchaftaversammlun^  vom  17.  Vor.  1908. 
XtlX  1795. 

Scbmaiolla.  VerauchBanstait  8.  in  Mt  rlin.  \I, VII  1723. 
Sehmelzen.   XL  1422,  LH  1887. 
SehnittlzstApseL  Reparierte  8.   XLV  lüai. 
ScbmledbarerGnft.  DantaUnoydeea'iiO'ea.  XL  1488, 

Ml  !i«T 

—  («.  «.  i'cn)por);u&.) 

Schmieden.   Enrimaag  bdm  8.  Von  Otto  V««l. 

xxxr  1116. 

Schmierung  is.  CalTpuol-S.i. 

ScbocMcr    Co.  Der  ElektMMtaUofen  im  8.  &  Co. 
I«  CMaset.  XLT  «1479. 

SckiMlIdrehstahi  (»  xr,  I4S8). 
Scbornsteine  («.  Fabrik-8.). 

Schultz,  Dr.  Hugo.  Em  Denkmal  Ar  Dr.  H.  8. 

XLVn  •1722. 
Setaumacher,  Dr.    V»  GribrtketlleniBga-Terfabren 

XXXrV  1193). 
Schutzgebiete.    Dia  natibareo  Bodonacbitze  und  die 
Entvrickelung  deaBatgbaaoB  in  den  devtaeliea  8'n. 

XXXVI  ISOI. 

SdlVedCB.    AuRsicbten   fflr  eine  Verj^rfiBemOf  der 
ElaoürodnktUm  in  8.  XXXVI  1297. 

—  r«  «feenfaidnatrfe  tn  Jahre  190T.   XXXVn  1880. 

—  Die  (iießerei  der  Firma  Abjürn  AndervHon  Mok. 
Verkst.  A.  B.  in  Svedala  (S.),    LH  •18M4. 

-   I  i-pnerzvorkdnimen  Ch.  LH  IH77). 
Schwefel.   Bentimmong  foo  9.  in  Scbmelaen,  Eiaea 

and  Suhl.    XXXVTT  1888. 
~  Eiaen  nnd  8.    XL  1481. 

—  Die  Bvatimmnng  des  R*a  hl  Robaiien  and  Stahl  im 

WafKor!*t..lT8trome.    XL  1440. 

—  Zur  BestitnmuDj»  den  S'«  in  KiHcnHorton.    ().  »o» 

Dr.  Bnutt  8z^.   XLI  *  1466. 

—  81  in  jpMf9nnigaa  Brenaatoffea.   LII  1870. 

—  (a.  a.  BBl8ch««fel«D|(.> 

Schwefel eehalt.  DerS.  dpH  Knpnlnfentrichlgaaea.  O.ton 

T>r.  Otto  Johannuen.    XI,  VI  II  1763. 

—  T>-.  Z   von  (M.i  0»ann.    LI  Hr.3. 
Schwefelmangan.    H..  ein  N«cbti>il  boi  Htahlacbieuen. 

XL  1437. 

SchweiOeiaaD.  XonoaUm  von  8.  LII  1894. 
Schweifteftenrotire.  Korroalon  tob  8*n.  XLIT  1518. 

Schweinen.    Rlrktrisrhfs  H.    XI.  U'2«<. 
Schweißung.   Zur  Tra^je  der  Autot^enon      vnn  ülochen. 
O.    XXX  •100.3. 

—  DioaatogeBeS.  im  Dienste d.CJieBereiweiienN.  XL  1428. 
ScbwtlSverlbbren.    Rin  Denen  8.    XL  •1426. 
Schwellen  (a.  Eiaeoachwelle ;  Eiaeobabnachwelle.) 
Schwindung.    8.  dea  QaBeitu^na  (a  XXXVTT  «1820). 
Schwindungsrisse.     Formänderung   eines  HtablguB- 

■tOckoH  zur  Yermoidung  von  8'd.    XXXI  *1099. 
Setgerung.    Zar  Frage  der  8'en  in  SUblbUckoB.  Von 
(S.)  Jüayaik.   XXXV  «ISM. 


SettfBrd«ninfc  Dl«  8^  Im  CarlatoUn  bei  Diedenbofen. 
O.  wa  SebwaHakopff.   XXXIX  •1885. 

Seilrollen.    Gepreßte  S.    XXXII  •!  15-' 
Selbstentladewagen.   Weitere  b<otwickuluDg  der  Frage 
der  8.    XLVIII  r,ti4. 

—  (a.  a.  XXX VUI  •1358.) 
Selbstentiadung  fs.  XLII  1519). 
Separatoren  («.  FiHcn-S.). 

Siemens  •  Martin  -  i^oheisen.    8cblacken-Anafyaaa  {», 

XXXI  1124). 
Silicospiegel      XLIV  1581). 

Silizium.    RinfluB  des  8'«  auf  die  phjBikaliHohen  und 
ebemiechen  Eigonaebafteo  des  Eiaena.  XLI  1478. 

—  Di*  BestiminBng  tob  HiHiInm  Im  Cbronwolfran* 

atahl.    Von  Dr.  .S.  Zinherir.  L1819. 

—  (a.  a.  Ferro-8.;  FluBoiscn;  Kisen-S.-Kohlenatoff  imw. ; 
Eisen-H.) 

Simmersbach,  Oskar,    fimeanung   zom  Professor 

(a.  LIII  1036). 
StnaihalbinaeL   Eiseaerse  aaf  der  8.   XL  1416. 
Sintern.   Neueres  Aber  8.  von  Feinerz  und  einenbalti- 

(r<'iii  OiclitHtaube.  Von  L.  ("  V'.n^-m».  XXVIH  *99H. 
Soci£(6  de  l'Industrie  Minerale.  Jubiläum.  XXVU975. 
Sonderguß.    XL  1422,  LII  1887. 
Sorbit  (a.  XXXI  1114). 
Spanien  (a.  Esearay). 

Sparfüllung.  8.  fflr  warmespeieher.  O.  von  Dr.  Oaatav 

Rauter.    XXXVI  «  1279. 

—  Da.    Z.  fün  (■  SfhliUcr.    XL VII  ITl.'i. 

—  Dg.    Z.  von  Dr.  OuaUr  Hauter.    XLV  II  1715. 
Speisewasservorwärmung  (a.  XLI  •urv.ii. 
Spiegeleiaen.  BchlaekaaaaalriaB  (a.  XXXI  1126). 
Staat  und  Kartelle.  O.  ron  Dr.  Hogo  BonikowskT. 

L  1801. 

Stabdurchschlag-Verfahren.  Da«  Neatmaonacbe  8.  far 
FeineiHen Walzwerke.  ().  von  .\.nl.  Bobfipf.  XLII *1805. 
Stackard-Oeldüse.  LH  1870. 
Stadt  Gary  (a.  Gary). 

StalTordshire  Iren  and  Steel  Institute.   LI  1857. 
Stahl.  Bestimmuag  von  Wolfram  im  S.  O.  XXV1U984. 

—  Apparat  zur  Atalimniang  dar  KarUdkobl«  ia  8. 
XXX  »1068. 

—  OaaokklnakMHHi  im  8.    XXXI  1116. 

—  BflotimmDng  von  Sobwefel  in  8.   XXXVII  1826. 

—  Verinderungon  der  nagnettaeben  BIgensehaflen 
des  8  b.    XL  M;<o. 

—  Eintlüli  von  StiikhtolT  auf  die  Ei^enichaften  von  8. 
XL  H.H. 

—  Inatrameut  zum  Prüfen  der  Härte   von  gi'btrt«- 
tam  8.  XL  1485. 

—  Baitrag  sum  Stadium  pboaphorbaltigerB'e.  XL  1487. 

—  Volometriache  Beatimmang  des  Mangana  in  8.  XL 

143«. 

—  (lewiolitnannlvtihcliü    PhoHpborbeHtimmung    im  8. 
XL  14HS. 

—  Die  Boskimmong  dea  Schwefels  in  8,  iaa  Waaser» 
atofbtrome.   XL  1440. 

—  Bextiramung  dcH  StickstoffgehalteB  in  8.    XL  1440. 

—  Ausfuhrhandel  der  Welt  in  S.    1,1  Ih:i7. 
— •  AiilaBMHcn  von  S,  urnl  lüt-cii.     LI   l^  'l'. 

--  Ucber  den  EinÜuQ  dea  TitauH  auf  8.    Von  Wil- 
helm Venator.  LI  1859. 

—  Wagearldar  aaa  gapffafftaas  &  LII  188L' 

—  Baatimmang  von  KoblenatolT  in  8.  LD  1901. 

—  TarluRt  an  K<)hl<>nH(oir  wfihrend  der  Lflaang  von  8. 
in  Kai  iuinkuiifurchlorid.    LII  11'02. 

—  BeHtiiniiiun),'  von  Niokal  und  Chrom  in  8.    LH  1902. 

—  Kolorimetriache  Pboepborbesümmung  im  8.  LII 
'  1908. 

—  Bestimmang  jon  TanadlaM,  Molybdla,  Chrom  and 

Nickel  im  8.    LII  1908. 

—  Neue  Methode  zur  HeHtimmnng  von  Vaaadiam  ia 

Eilten  und  8.    LII  l!)0.-<. 

—  Eutektiacher  8.  (h   \\\f  lU.'i». 

—  Legiert«  8«.  (s.  XXXIU  II65). 
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Sttbl.    (».  a.  Nickel-S. ;   Ohr<nnnickel-8. ;  FlnbfiH.-ii; 

Be»8omer-S.;  Srhienen-S, ;  MaKnet-S.;  Werk/cu^-S. ; 

Xickel-äpezi«l«8.;  Kohlenatoff-ä.;  Cbromwolfram-S.; 

Mani^an-3.;  Laab-8Ub1proBe8;  Zimm^iS.) 
Stahlblöcke.  Zur  Fratro  ih  r  Hoig^erungeii  in  8*b.  Tod 

(K.)  Krftvnik.    XXXV  •  1266. 
-   lt.  Harmet-Pri'Hrto  ;  Härmet- Verfahren.) 
Stahlerzeugung.     der  Welt  im  Jahre  1907.  XLl  1475. 

—  (■.  a.  Rttfiland.) 

Sublformgufi.  B. ntudem  etoktriadiM  Of«n  (•.  XXXIII 

•1166). 

Stthlgewinnung.  8.  in  Alien  im  18.  Jnbrhandarl.  XL 

1409. 

Stlblgießerei.  Auh  der  Praxis  in-  und  analindischer 
8'ea.  Von  (C.)  Irre»ber(c«r.  XXXI  •iOM,  XXXUI 
•117«,  XXXV  •1248,  XLV  •ms. 

—  Rini^eH  Ober  die  Anfertißuni;  von  8cbaBUltteatopfen 
und  AuHjfÜHHpn  für  S  t-n.    LH  *  1874. 

Stahlguß.     Hart.'  Stell.-!!  in  >      \i,  H:t5. 
Stahlgußstück.    Kormünderung   eine»  SV«    ^ur  Vt«r- 

nu'iiiurii,'  von  sriin  indoogarisseD.    XXXI  •  1099. 
Stablindustrie.  Die  £i«ea>  and  ü.  dea  Cleveluid- 

Boiirkm  im  letiten  Vieiieljahrbnnderl.  XLII  1814. 
Slablkrallbinder.    XL  141S. 
Stahllegierungen  ih.  HalhHt&bllegiorungon). 
Stahlschienen.    Line  mikroako^aaha  Untaraaeknng 

gebrochener  .S.    XL  1437. 
Stahlacbneldeschere  <a.  Schere). 
Stahlamien.  Manganbietimmtug  in  Ü.   XXX  1087« 

XLVir  1716. 

Stahl  lind  Eisen.  Zeits.'hrlft  -S.  md  E."  (i.  LI  1884). 

Stahlwerk  ih.  Thomaaaiaiiiwerk). 

Stahl  Werksanlage.  IH«  8.  der  Cargo  Flaet  fron  Ca. 

XXXYlll  »isse. 
Stahtwerksbetfiebe.  Hebe*  and  Tranaportmittel  in  8*n. 

0.    XXIX  «1009,  XXXI  «1088,  XXXTI  «1142. 
Stablwerkskupolöfen  (a.  XLl  1449,  XLII  1497). 
Stapellauf.   Zum  s.  des  Dampfara  aOeorge  Waahinf» 

ton".    XLVlll  »1764. 
Starkstromanlagen,    üaberwaahwag;  «laktriaebar  8. 

XLV  1634. 

—  Da.  (a.  m.  LI  18S5). 
StassanooFcn  (».  XLVII  1714 1. 

Statistisches.  XXVIl  0<U,  XXIX  lo;<8,  XXX  1072, 
XXXI  1111,  X.WIl  II  n,  .\XL1V  1222.  XWV 
12:.5,  XXXVI  I2\ni,  XX\VII  lli.to,  XXXVIII 
l:ni,  XXXIX  1401,  XLl  1474,  XLIl  1.^18.  XLIU 
1660,  XLIV  1687,  XLV  1681,  XL  VI  1676,  XLVU 
1719,  XLVlII  1762.  XLfX  1789*  LI  1866,  LHI 
1927. 

Stauchen.  PrcHHcn  «um  »on  Uühreu.  O.  XXVll 
•949. 

Steiermarlc  Werkzeagatahleraangang  in  S.  XL  1424. 
Steinkoblen.  Vebar  dl«  KokMaabauto  von  8.  O.  van 

Dr.  F.  Willy  Hinrichscn  und  S.Taciak.  XXXVI 1277. 

—  8.  auf  SadoHt-Boroeo  (s.  XXIX  1040). 
Stephenson.  Eina  von  8.  erbaute  LakomotiTe  (e.  XXX 

•10541. 

Steuer.   Line  s  ;:egen  den  taehntaehen  Fortaobrltt. 

0.   XLVU  1689. 

—  (e.  a.  Reichaflnassreform ;  OeaeUeebaftfl'S.) 

Steven  (».  XXX  I0.^7). 

StickstofF.    r.iiiHub  des  S'es  »ut  die  I'.igeiiHi  haiten  von 

.»tiiil     XL  1431. 
Stickstoff'gchalt.    lieatimmung  deH  ."^'eH  in  Eisen  und 

8tabl.    XL  1440. 
Stiefel.   S'acher  SobeibanirnUwark  (ß.U*  1841). 
Streckgrenze.  Bexiehimg  twiaeban  Hirte,  8.  and  der 

inneren  Rtiergie  zfilier  Metalle.   LH  1S91. 
Struktur.    S.  oiueo  Mpröden  StOekea  lebr  weichen  FiiiÜ- 

eisenn.    XL  1437. 
Stumm.  £r2traosportaiilage  der  Fa.  Oebr.  S.  {».  XLIX 

•1776). 

Stattgart.  PreisaDBachreibend.  Adolf-Ton-Ernst-Stiftang 
ma  der  KönigL  Tecbniacbeo  Uoehaehnle  8.  XLII  1619. 


Südwestafrika.    BodenachAUa  (a.  XXXVl  1801). 

Südwestdeutsche  Elaefl>Benifb|eiioMeaaebalt 
XXXIV  isaa 

Srdvarangar.  ISaenana  In  8.  XXXIV  *tn8. 

T. 

Talbot-Generalor  i  s.  XXXVIII  »1355,  1356). 
Talbot-Ofen       XXXVIII  •1.158). 
Tandem-Verbuad-UmlcebrmaBcbiae  (a.  ZvUlinga*!.* 

TarifVertrige.  T.  und  Oroftindvatri«.  0.  tob  Dr.  Lea 

Vowen.    XXXIll  118L 
Taunus.   Die  Kraunkoblanvorkamman  am  SQdabhanf« 

d-w  T.    LH  1869. 
Taylor.    V    Nv,.rki«tattenarfanliatian.  Von  A.  Wal- 

licfaa.   XXXI  1101. 
Teehniache  Hoebachnle.  PreieaaaMbraiban  dar  Adolf- 

von-Ernot-Stiftung  BS  dar  KOnigL  T.H.  StaUgan 

XLII  1519. 

—  T.  IL  zu  Aachen  (b.  XXXIII  llS!t>. 

—  T.  H.  XU  Berlin  («.  XXXVII  I3;t3). 

—  T.  H.  an  Breslau  (s.  XL  VI  1C79». 

(a.  a.  HochHchulen;  Diplombau ptprafungeo.) 
Teer.  ZeretCrung den Ta im  Qaaerzeucer.  SLXXIIIIS. 
Temperaturen  ix.  Oan!nR«chinenzylinder). 
Temperguß.    Verzinnter  T.    XL  1423. 

—  (H.  B.  XXXVI  12Nti.) 

—  (a.  o.  Schmiedbarer  Uuß.) 
Thermitreaktionen.  Neue  T.   XXVIU  lOOS. 
Thomasschlacka  (a.  XXXI  1124.) 
Thomasstahlwerk.   Daa  neue  T.  der  BarbaeharHAHa. 

ti.  von  K  Schroeder.  XL  VI  ♦ltJ41. 
Titan.    T.  im  Gußeisen.    XXXVl  1286. 

—  r.  l>er  den  KinfluB  dea  T'e  anf  StabL  Von  WilhillB 
Venator.   LI  1869. 

Tltenbeatimmang.  T.  dnreh  Titrntton.  XL  1440. 
Titanchlorür.    Volumetrische  Bestimmnnif  von  Eisen 

und  ChriMii  mittels  T.    XL  1438. 
Titanosulfat.    lU, -tinumirn^  vnn  Lisen  durch  Kaltam- 

permauj^Aiiat  na<'h  Hoiluktiou  mit  T.    XL  1437. 
Titration.    TitanbeMimmunfr  durch  T.   XL  1440. 
Tod-Gebliaemaachine.   LH  1881. 
Toneisenitelnablagerungen.  DiaT.  dea  MiiiMlaflandM 

und  die  wirtHciinftlicbe  Art  der  Gewinnang  darab 

naK'Kt'f-  I'll 

Torf.    Ucbcr  T.  lu  Hrennzwockon.    LH  •  lst;9. 

Triger.  Die  Ueschwindigkeit  der  elastischen  Durch- 
biegungen etnea  wagerechten,  auf  zwei  Station 
frei  aafliegendan  T'a.  Von  Dr^lng.  B.  PraaA. 
XX  XII  1152. 

Transformatorenbleche.     Ha^aiiiiiartea  FlaflaiMB 

fflr  T.    LH  1K93. 
Trans portan läge  (s.  ReförderungNanlagen). 
Tfajiaportmittel.  Hebe-  and  T.  in  Suhl-  and  Wal*- 

werksbekrieben.  O.  von  Dr.-Ing.  0.  8toal>er.  XXIX 

•1009,  XXXI  »108«,  XXXIl  »lU«. 
Treibriemen  (s.  Stahlkraftbünder). 
Troostit.    LH  lH  t4. 

—  {».  a.  XXXI  1114,  LI  1869). 

Turbogebläse,  üebar  T.  O.  von  O.  Baganbogaa. 
XLVIII  •  1729. 

u. 

Ueberhitzer  (ü.  XLV  »1615). 

Ueberwachung.  Zur  U.  maaclünellar  *nl»j*ii.  O.  tob 

fi.  FoDtiua.   XX VII  «966. 

—  Da.   Von  M.  Kaufhold.   XLIX  •llSl. 
Umkehrmaschine  (s.  Zwillings-Tandem-Verbund-Ü.). 
Umkehr.Walzenstraßen.  Uebor  elektrische  U.  0.  Ton 

B.  K.  Lambrecht.    XLVil  »1092. 

Umkebrwalzwerk.  Kraftbedarf  Ton  U'an  mit  Daopl- 
nnd  elaktriBcbem  Antrieb.  Z.  von  (F.)'W^eaedar. 

XXIX  1028. 

—  Ds.  L.  von  (Ii.)  Urtmanu.    XXIX  1029,  1034. 
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Umkehrvalzwerk.  Db.  Z.  von  0. KoalliM.  '  IXII 
•1029.  XXXIX  1394. 

—  D«.  Z.  von    Theodor  Ehrhardt.     XXXIX  «IBM. 

—  Da.  Z.  Ton  U.  OrtmAnn.   XXXIX  •1398. 
UAtllle.  Aattlilhaif  «wi8«lnlimItl«lBtitMi1J.XZX[ 

1118. 

—  Terklltaiig  tob  ITb  in  EUengie6er«l«B  (■.  XXIX 

1038). 

Unfsrn.  Neue  oatungariache  Banxitkörper.  LU  1871. 
Union.    Versicheronga-  and  StOBMlailin  d*r  U.  In 

Dortmud  («.  XJ^YUI  1756). 
UoteMMer  ▼coteverb  (■.  XXXYII  1S81). 

V. 

Vaintain-Fundiment.    Y.  Ton  Rügen.    LII  1880. 
Vnllalf.    Die  EiaenerzTorkonimcn  de«  Y.    LII  187T. 
Vanadbmlnre.  Beatimmanng  ton  Y.  und  Molybdla» 

■luv  nabraaiBAndor.  XL  IfiO. 
VuMdiufB.    BiwIiMiiBMig  von  Himi  «id  T.  nebtm- 

einandor.    XL  1438. 

—  Begtimmung  von  V.  im  Stahl.    Lli  1903. 

—  Neue  Methode  zur  Beatimmiing  von  Y.  In  Smu 
und  Stahl.    LH  1903. 

Vares.    Vom  Etaenwerk  V.  (h.  XLIV  1Ö7&). 
Veitich.  MagnoütlaMntAtte  de«  flBttlorkogda  (T.). 
LH  1S72. 

Verbund -Umkehroiasclilae  (•.  ZwilUngv-Thndonp 

v.-r.). 

Verein  deutscher  Eisengießereien.  Hauptveraamm- 
Inng  Tom  12.  September  1908:  Voruluige.  XJUUl 
UM),  1160.  XXXIV  1232,  XXXVI  1804. 

—  Da.   Bericht.   XXXIX  1402. 

—  Versammlung  (vom  26.  Mai  1908)  des  Bezirks  Dort* 
mund  der  Nituii-rrlit'iniitcb-Weatf&liachcn  Omppo 
fflr  Bau-  und  Maschiaeogafi.    XXYIl  963. 

—  ZuBarnmonkonfl  der  KiBln-A««liMMr Bislrlngrappo. 
XXJX  1039. 

—  Dt.   Vortrair        1^  Sd^*»!  (>•  XXXIV  «ISIS). 

—  Da.  Vortrag  von  Dr.  Weathoff  (a.  XXXV  1246). 
Verein  deutscher  Eisenhüttenleute.  Haaptveraamm- 

long  vom  1   Mai  I  Mik:  Vorträge  («.  XLVIII  •  1729). 

—  Abachiedafeier  für  Kommerzienrat  H.  Kump.  XXVII 
975. 

—  JnbUinm  dor  Soci^tö  de  rindutrie  Mio^ral«  in 
Smfait-Btfenne.   XXVÜ  970. 

—  Khrenpromotion  (vos  Koouneislenr«!  HaUlMraer). 

XXVIII  1Ü08. 

—  Zeppelin-Spead*.  XXXIII  UM,  XXXIV  IUI, 
XXX.V  1264. 

—  ZnmMjlhfftgraJnbUinnidoTJIeederHfllta.  XXXIX 

1408. 

—  Ein  seltenes  Jabillam  (des  Forsten  Ton  Donner». 

martki.    XXXIX  HO«. 

—  Oeh.  Kommerzienrat  H.  Braana  (Vollendung  dea 
70.  Lebensjahres).   XLIII  1560. 

—  VorstMidedtsnag  vom  SO.  Okt  1908.   XLY  1639. 

—  Kommordonr«!  Tbeodor  tob  Qniliennme  (Bentii' 
jubilBoml.    Xr.V  1640,  XLVI  1687. 

—  Hauptveraainmlung  vom  6.  Dos.  1908:  AnkOodi- 
cung.  XLV  1840«  XLVI  1888,  XLVIII  1788, 
XLIX  1800. 

Da.  Bericht   LI  Ih33. 

—  Ds.  Vorträge  (e.  UU  •  1919). 

—  Sitning  der  HoebofenkonmisaioB.  XL VIII  1788. 

—  Zahlung  der  Mitgliedsbeittdg«.  XltVm  1788, 
XLIX  1800,  LIII  1936. 

—  Voreinabil.li..lh.-k  ( Kit  tränt-  i.  X X  VI I  975.  XXVII I 
1008,  XXIX  104H,  XXX  lOHO,  XXXI  11*20.  XXXII 
ll«0,  XXXV  1264,  XXXVI  1.H04,  XXXVII  13:t.\ 
XXXYIII  1876,  XXXIX  1408,  XU  1488,  XLIII 
IStJO,  XLIV  1600,  XLVI  1688,  XLYII  1728, 
XLVIII  17CSI,  I,  18^2,  LI  1S(;4. 

U».  (Auhl.au)  i».  XXVni  1008,  XXX  1080,  XXXII 
1 160.  XXXVI  1304,  XXX Vm  1878,  XLVI  1888, 
XLVll  1728). 


Verein  deutscher  EisenhQttenleute.  Aendenmgen 
in  der  Mitgliederliato.  XXVII  97.5,  XXVIII  1008, 
XXIX  1048,  XXX  1080,  XXXI  1120,  XXXII 
1160,  XXXIII  1191,  XXXIV  1232,  XXXV  1264, 
XXXVI  1804,  XXXVII  1335,  XXXVIII  1376, 
XXXIX  1408,  XU  1488,  XUX  1628,  XLUI  1680, 
XLIV  1800,  XLV  1840,  XLVI  1887,  XLVH  ITtS, 
XLYin  1788,  XLIX  1800^  L  1888,  U  1864.  IUI 
1936. 

—  (H.  a.  L  1823.) 

—  (s.  a.  Neohnfe.) 

Venin  deuticber  EitenhQttenleale  CZweIfverelae) 

(■.  BieenhOtte  Oberschlesien). 
Verein   deutscher   Eisen-   und  Stttilfndustrieller. 

Voratandsaitzung  vom  6.  Okt.  lOO**.  XI.II  1517. 
Verein   deutscher    Eisen-    und  Stahl  industrieller. 

Nordwestliche  Gruppe.   AuanahmehaehMttie  fir 

Pboephetkreide.  XXXI  1180. 
— >  MaearfBenTerrieheraag.  XXXI  lltO. 

—  Vorstandsaitzang  vom  16.  Okt  1908.    XLIV  IfiOO. 

—  YorstandHaitzung  vom  9.  Nof.  190H.    XI.VII  172». 

—  Verhandluii^M-n  viun  21.  190S.    Llli  l'J34. 

—  Stellung  zum  Waasergeactzentwurf  (».  XLV  1620). 

—  Denkschrift  zum  Oeactzontwurf  betreffend  die 
sellecbeflaeteaer  (s.  XLVIU  1766). 

—  (e.  e.  L  18SB.) 

Vereine  (sonstige).    Amerienn  FeBndfymen*!  Ano- 

ciation  (a.  d.). 

—  ArtKM(i;eberverb&ndo  (a.  Hauptitelle  denlMher  A.). 

—  Cauadian  Mining  Institute  (s.  d.). 

—  Centraiverband  deutscher  IndvatficUer  (■.  n.  2.). 
<—  Comit^  des  Forges  de  Frence  (i.  4X 

—  Deutscher  Acetylenverein  (s.  d.)> 

—  Deutsche  Bunüen-Qeaellschaft  (e.  d.)b 

—  Doutachea  Muaeum  (s.  d.). 

—  Deutscher  Verband  fllr  die  MeterfalpHlfBagen  der 
Technik  (s.  d.). 

—  Deeteeher  Verein  für  den  Sebeti  des  gewerbUehen 
Eigentum«  lei.  d.). 

—  (ieMeliHrliaft  (it  utachor  Naturforscher  und  Aerzte 
(«.  .1.1. 

—  UeMollücliaft  ftir  wirtschaftliche  Anabildung  (e.  d.). 

—  Inatitutioii  of  llivil  Kngineera  lu.  d.). 

—  Inlenutioaeier  Yerbend  für  die  Meterielprflfang 
der  Technik  (s.  d.). 

—  Iron  and  Steel  Inatitute  («.  d.i 

—  OlicrMchleuibcher  Berg-  und  IlQttcnmilaniscber  Yer- 

i'ii:    IH.  (I.). 

—  Su<  t<-t«'>  de  rinduatrie  Minerale  (s.  d.). 

—  StafTordahire  Iron  and  Steel  Institele  (•*  d.). 

—  Verein  deutscher  Brücken-  und  Eisenbanfabriken : 
Peatigkeitsverauchean  Eiaenbauten.  Von  Ad.  Seydel. 
XLIX  1793. 

—  Verein  dcutacher  ('bemiker:  liauptveraammloflg 
vom  10.  bia  12.  Juni  1908.    XXVIII  1001. 

—  Verein  deotecher  Qießereifeebieute.  Eine  Waroong. 
LI  1884. 

—  Yeroin  deutachor  Ingenieuro:  IlauptvorHnmmlung 
vom  28.  Juni  bi»  1    Juli  lOOH.    XXVIII  1001. 

—  Da.  VorriiinuiiiunLr-'iiM/c!;;!-  d-'m  Niederrheinieehen 
Bezirksverein».    X.V.Vl.V  1404. 

—  Verein  fOr  die  bergbaulichen  Intereaaen  im  Oborberg- 
•ntibesirk  Dortmund:  60 jihriges Beeteheil.  L  1628. 

—  Verein  snr  BefllrderuDg  des  GewerbfletBes :  Ver> 
Sammlung  vom  l.  Juni  1908.    XX\\  I   I  _';i7. 

—  Verein  zur  Wuiiruiij;  dur  gemeinttHiiii'n  w  irt(>clmlt- 
lichen  InterewMen  in  Rheinland  und  Wextfalen: 
ilauptveraammlnng  vom  10.  Juni  1908.  XXVII  968. 

—  Wermländska  Bergsmannsfdrenlngen  (e.  d.). 

—  Zentraiverbend  deutscher  Induatrieller  (a.  d.). 
Vereinigten  Staaten,  Die  (a.  a.  Amerika,  N'ord-A.). 

Ki)hi-itciierr.eut»iin);  in  den  V.  .S.  i  MonatK7i(Tern). 
XXVII  XXXI  Ulli.  XXXV  r_'.'.5,  XLI  H78. 

XLIV  1588,  XLVIII  17(i'J.  LllI  192!». 

—  Kohlenförderung  der  Y.ö.  im  Jahre  19Ü7.  XXX 1078. 
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Vereinigten  Staaten,  Die.  Die  EineninduBtric  dor 
V.  8.  im  Jahre  1907.    XXXIV  1223. 

—  Die  Roheigenerzeu^uDg  der  V.  8.  im  ersten  llmib- 
jahre  1908.    XXXIV  »1227. 

•~  Dm  EiieababiMn  dor  T.  8.  im  itkn  1901.  Von 
VaHer  Gftwik  .  XXXT  1266. 

—  AuBfubr  der  T.8.  ^  Fidn^ahra  IWI/W).  XXXYI 
1297. 

—  KokaarMügnaii  dar  Y.  S.  Im  Jahra  1907.  XXXTIII 

1371. 

—  Rinenerzgewianniif  der  T.  B.  im  Jahre  1907. 

XXXVIII  1872. 

—  Banxit^cwinnuni;  (a.  XL  1414). 

—  («.  ft    I'iU'nto;  Oberer  See;  Alabama.) 

Vereins  Naclinchten.  XXVII  •«75.  XXVIII  1008, 
XXIX  Hus.  XXX  1080,  XXXI  1120.  XXXII 
1160,  XXXIII  «1191,  XXXIV  1232,  XXXV  12M, 
XXXVI  1804,  XXXVn  »ISSS,  XXXVin  I876, 

XXXIX  1408,  XL!  1488,  XLII  1528,  XLIH  1560, 
XLIV  1600,  XLV  1639,  XLVI  1Ü87,  XLVll  1728, 
XLYIU  1768,  XUX  1800,  h  188t,  U  1864,  LUI 
1934. 

Vefgasungsversuche.    V.  mit  dem  Mor^an^onerator. 

Von  Dr.*Iog.  K.  QuaMbart.   XXXVI  *1800. 
Venactasansttlt.  T.  Sebmatolla  ia  Berlin.  XLTII 

172H. 

Verzinken.    V.  von  .N Uffeln.    XL  1426. 

—  Unteraacbung  zweier  Hlechaortoii,  die  doh  b^m  T. 
TerBcbieden  verhielten.    I.il  1*Jik). 

—  (s.  a.  Zink.j 

Veninkeroi.  Projekt  einer  V.   XL  1426. 
Viscayi.  Bilbao  und  die  Hochofen  von  T.  UI 1878. 

W. 

WaiFen.  Javanische  W.  mit  Meteoreisenpanior.  XL 
1410. 

Wagenrlder.  \V.  ans  geprefitem  StabL   UI  1891. 
Walzen.  Der  Torgung  dea  W*s.  Z.  Ton  Anton  Schöpf. 

XXXI  mm. 

—  (s.  a.  Kalibrierung.) 

WalzenslnBen.  Erfabrnngen  an  elektrisch  betriebenen 
ValaeaetraBen.  Von  Dr.-Ing.  iL  Wendt.  XLUI 
•1S5S. 

-■    (b.  a.  Umkclir-W.i 

Walzenstraßenmoioren.     Anlasucr    für    proßo  W. 

XXXIII  M187. 
Waizvorrichtung.     W.  für  Patronenhülsen  -  Metalle. 

XL  !424. 

Walxwerke.  £Uii^  hjdranliaalie  VorrichtonMn  eng* 
UaeberW.  O. von Dr.-Ing. K. Rnmmel.  XLII* 1489. 

—  Zur  Vorgeschichte  der  W.  Von  Otto  Vngel.  L  1H27. 

—  (h.  a.  Umkehr-W.;  Feineisen-W.;  Eloktri«t  luT  An- 
trieb; Fli'l)fti«(h«\) 

Walzwerksanlage.    Die  W.  der  (Jargo  Fleet  Iren  Co. 

XXXVIII  »1861. 
Walzwerkaberrtebe.   Hebe-  nnd  Trananortmitfeel  in 

Wn.  O.  XXIX  »1009,  XXXT  «lOSS,  XXXn*1142. 
Wendcrvcrsammlung.     XXII.  Internationale  "W.  der 

Bobringenieure  und  Ikilirtttbnikpr.  XXXV  I2K1. 
Warenzeichenrecht  »u.  XXVIII  1006.  XXXVII  13M). 
Wirme.   Zur  apesifiachen  W,  der  Eisenkohlenatoff- 

legiemngen.  XL  1430. 

—  Bestimmuif  der  epeailiaehen  W.  von  Leitern.  -  XL 

1430. 

Wirmeleitung.  W.  f.  ucrrt'rttiT  Steine.  '/..  v.in  I>r.*lDg. 

b.  c.  Fritz  W.  !>ürmaua.    XXXIII  1180. 
Wirmespannungen.    W.  nnd  Bt6bildBng  (fai  Keieel» 

bleehen).   XL  1431. 
Wirmespeicber.    8parf011ong  fBr  W.    0.  von  Dr. 

OuMtav  nautor.    XXXVI  1279. 

—  Dh.    Z.  von  <".  Srlilütrr.    XLVII  1715. 

—  Db.    Z.  vi'ij  I>r.  iniHtav  Hauter.    XLVII  ITI.'i. 
Wesbington.    ätapellauf  dea  Dampfer»  „W."  XLVIIl 

•1764. 


Wasser,    l  eber  den  Angriff  des  Eisens  durch  W. 

und  wä8H.  ri^'.'  [.daungen.  O.  Ton  B.  Heyn  .und 

<)-  Hauer.    XLIV  «1564. 
Wasseraufnahmeverniögen.  üeber  das  W.  von  Kokn. 

Z.  Ton  Dr.  pbiL  Otto  Jobanheen.  XXYIII  997. 

—  T>e.  Z.äaa  (einem)  Kekereilaberatoriam.  XXTmtOS. 

—  Z.  von  Otto  Strobmayer.    XXXVTI  IB2S. 
Uabscrgesetzcntwurf.    Zum  "W.    XLV  1B20. 
Wasser-Reinigungsanlage  is.  XLV  'leisi. 
Wasserstraßenbeirite.    -Vu«    den    westlichen    \S  n. 

LI  1860. 

WeddiOfc  Dr.  Hermann.  Vortrac  Aber  Dr.  U.  W. 
XXXTI  1W7. 

—  (b.  a.  XLVI  1678,  LI  ls:!;i.) 

Weißblechabfiille.    Wiedergewinnung  des  Zinns  aus 
Wn.    XL  1425. 

—  Die  Entsinaenf  der  W.  nnd  ihre  wirteobaftUcbe 
Bedeateng.  0.  ven  Dr.  K.  Oeldacbmidt.  LIU  *1019. 

Weißblecbentzinnungs-Industrle.  Zur  Lage  der  W. 

XXXIII  1188. 
WcißMechfabrikation  (s.  XX VU  »937). 
Welt.    Kokaeneugung  der  W.  im  Jabre  1906.  XLI 

1475. 

—  BobeiMD«  nnd  Stableraengoag  der  W.  im  Jahre 
1907.  XU  1476. 

—  Koblengewinnonf  der  W.  Im  Jabre  I90V.  XLI 

1476. 

—  AusfulirliHT  del   der  W.   in  EiieB  md  Stahl  und 

seine  Kegelung.      LI  1857. 

Wendeplattenformmaichln«.   KeneroBf  aa  der  W. 
XLV  •1625. 

WerkMnItgen.  Die  nenen  V.  der  Garge  Vleel  Iren 
Company  in  Middletbrongh.  Q,  von  Emil  Jagseh. 

XXXVIII  «1347. 
WerkstSttenorgaalMttofl.  TayloraW.  TonA.Wallioha. 

XXXi  1101. 
Werkatatt-Mikroskop.  XLI  1477. 
Wcrkzeogstahlerzeugung.  W.  in  Steiermark.  XL  14S4. 
Wermllndskt    Bergsmannaföreningen.  JahreaTer. 

hanimlung  vi.m  :iO.  April  lyOH.    XXXVI  1897. 
Wettbewerb,  Unlauterer  (s.  XXXVII  1331). 
Winderbitzung.   W.  (bei  KupolSfen).  0.T0nB.O8nnB. 

XLI  *  1449,  XLII  •1497. 

—  Da.  Anafahmngen  Ton  Th.  Ehrhardt.  XLII1606. 
Windtrocknung.    Die  Qayleyeehe  W.  im  Beaeemer- 

Virfabr.Mi.     XXXII  llftO. 
Winkeleisen.         KiiliUrierung  der  gleichschenkligen 

W.    0.  von  V.  Kad.  machor.    XLIV  •löOl. 
Wlnkelproflle.   Die  W.  im  Handeleaehülban.  0.  von 

Carl  Kielbom.   XXXV  1233. 
Wittelsbach  (■.  Oewerkiehaft  W.). 
Wohlfahrtseinrichtungen  (s.  XXX  1076). 
Wolfram.    Ueber  die  Bestimmung  von  W.  im  Stahl 

bei  (iegenwart  TOB  Chröm.  O.  von  Knurre. 

XXVIII  984. 

—  Die  Bestimmung  von  W.  im  CShromwolframetahL 
Von  Dr.  a.  Zinberg.   L  1819. 

Wolfhimerz.   Der  deeteehe  AuSenhandel  an  W^en 

im  ersten  Halbjahr  19nS.    LH  187". 
Wolframsäure.   Trennung  von  W.  und  KiescUfture. 
LU  1908. 

z. 

Zeitsebrifteoschau  (Anafahrliche  Inhalte -Veheraieht 

B.  n.  rnb).    XL  1409,  LH  1865. 

Zement  (s.  Scblarken  Z.;  Krz-Z.K 
Zementabbindung.    Die   Wirkung  von  Elektrolyten 
auf  die  Z.    (>.  von  Dr.  Knbland.    L  1816. 

Zementit  (s.  XXXI  1114,  XL  1429). 

Zemenistabl.   üntereoebangen  Uber  die  Reretellang 
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—  (and  O.  Bauer).  Untersuchung  der  Brurhrndcn  l  inea 
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—  Der  Hchwefelgehalt  des  Kupoiofongichtgases.  Z. 
LI  1868. 
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Rademaeber.  C.  Dia  KaUbriamnf  der  gleicbaohaak« 

litron  WinVr-lfiHon.    O.    XLIV  »ir.Rl. 
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SchrMter,  Dr.-Ing.  Viar«agabraa.Macktbatiahk:lUiaia- 
laad-Weatflalen.  XLII  15tO. 

Schucbart  d.  Aelt.,  Adolph.  Unterancbung  der  Bieg- 
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Bärrini,  Luigi.    Poklng — P»ri«  Im  Automobil.  Mit 

KiüleitunfT  von  l  ilrsl  Scipione  Borf^heaa.  L  1828. 
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3.  Panzerplatten.    XL  1425. 

4.  üoschatze.    XL  1425. 

5.  Köbrenfabrikation.    XL  1486,  LU  1880l 
G.  Draht.    XL  1425. 

7.  Olahen  nad  HirtaB.   XL  1426,  LU  1880. 

8.  Bostaehntz  (Yaniaaen,  Taniakan  aaw.).  XL 

1425,  LII  1890. 

M.  Weiterverarbeitung  des  Eisena. 

XL  1426,  LII  1890. 

N.  Eigenschaften  des  Eitons. 
XL  142a,  LII  189L 

O.  Legierungen  und  Verbindungen. 
XL  1488,  LU  1894. 

P.  Materialprfihing. 

1.  Mi'chaniscJio  Prüfung. 
a>  Ailgemoines.    XL  1434,  LII  1896. 

b)  Untersuchung  besonderar  UataiiaUaa. 
XL  1485,  LU  1900. 

c)  LieferaBgabadingungea.  XL  1436. 

2.  Mikroskopie.    XL  1438,  LU  1900. 

3.  Analjtischea. 

a>  AUgwnelBee.   XL  1497.  LU  1901. 

b)  Spezii'Iie  l'nterxuchungen.  XL  1487, LU  1901. 
0.  lirenntttoile.    Lil  19U4. 
d.  Feuarfaatea  Matarial.   LU  1904. 
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IV.  Patentvcfzeichois. 


Deutsche  Reichspateme. 

Klasse  I.  Aufbereitung. 

189  790.  MAHchinenbau- Antitalt  Humboldt.  Elektro- 
niagnetucher  Erucheider  ffiretarkmagnetitche 
Erze,  bett«hMid  ma»  «ianm  iamraD  Macstt- 
■jatem,  um  ««leih««  4)Im  MW  «Utmmln^ 
baren  SUUm  gtbOdtl»  T^OIMmI  kN&t  XZX 
•10«9. 

IM  101.  Eugen  Kreiß.  In  der  Ltn^aricbtony  MhlfiB» 
gende  Siebanlage.    XXXV  •1254. 

198  MO.  Zeitzer  Eu«D|rieBerei  and  Maachinenbau-Akt.- 
Oei.  AbteUnn^  KOln-Ehrenfold  (Tomal*  Losia 
Jäger).  SchflttolaiebaafhftDgang.  XXXT*1M4. 

IM  Ml.  (Zusatz  /Q  Nr.  I73  07.'i1.    Friedrich  Hempel. 

Doppelplansieb  mit  zwei  Übereinander  lie^n- 
den  Hiebkaaten,  besondert  fOr  Ont  Toaileii^ 

aftt  Straktor.   XXXVU  •1829. 
uebbMBbtts-Aafltdt  Hvmboldl  und  Angiurt 
Ktingobiel.    ElektromagnetiHche  Scheidevor- 
richtung  mit  ringförmiger  Scheidezone.  XXXVI 

•  1-2'JIk 

IM 71t.  Hormann  Schubert.  SiebTorrichtung  mit 
mehroreo  MidloMn  FOrdantobflo.  X2XTIII 
*1870. 

Klasse  7.    Blech-  und  DrahtenengUllg. 

192  072.  Deutacb-OMterreiehiMbe  MMUiaemannrAlmap 
Werk«.     TvrfibrMi   sur   Befestigung  dM 

Flan8chw'««f  Rohren.  XXXVIII  *  1 H70. 
192  löO.  Act.  -  G*B.  Peiner  Walzwerk.  Vorrichtung 
zum  Aufrichten  oder  UmwiiUeti  von  Stab- 
•iseo,  inabeRondore  Ton  aolchen  mit  T-  oder 
[•fBraigam  (jucrwchnitt  wibnod  derMfalepp» 
fmtmg.   XXXIII  *118ö. 

192  470.  HIrkiache      Maachinonbananatalt  Ludwig 

-  Sturkenholz  A.-Ü.  Aiihhalanciertor  fahrbarer 
Hobetisch  für  Walzwerke.  XXXIII  »1186. 
1M471.  (Zusatz  zu  Nr.  167  392).  Arnold  Schwieger 
aod  Firm*  R.  &  Q.  BebmSl«.  Hydnuliaeb« 
PniM  nir  HentoUaiif  von  Robren.  XXXm 
•1186. 

193  187.  Karl  Koziel  und  Heinrich  Becker.  Führunga- 

vorrirlitung  für  ."^tabriwenwalzwcrkc  mit  eii  i^r 

ft!Htcn  und  einer  beweglichen  Führnngsbacke, 

die  zwiacLen  den  wnlsM  Uodarabnlebon. 

XXXV  •1264. 
108 188.  Frnnf  DebL   SohleppTorriehtanf  fOr  iteb« 

fSrtiiii:«"^  M»torlHl,  im  beeimdOTMi  flr  Wel»- 

eiü.ii.    XWII  M149. 
198850.  Bonner   Maschinenfabrik    und  KiReugioBerei 

KrM  >nkemöller  &  Cie.  ZiehpreHse.  XXXV'II 

*  13-J',I. 

194  283.  J.  Bönning,  A^.  BobloppTomebtuBf  nun 

■ehritlwelioii  BeUoppon  Ton  Wslsmatorial 

mit  in  Reihen  hintereinander  nuf  Zügen  oder 
Wagen  angeordneten,  nach  einer  Richtung 
umlegharon  Schloppdaumon.  XXXVI  *1294. 
186128.  Soci^tä  d'^tudea  poar  la  Fabrication  de« 
TabM  aana  Soodore  (BreTeta  et  Proc^d^ 
Lamb«*i>Cardoso).  Vorachnbvorrichtang  mit 
Difrerentfalaebraubengetrtebe  fQr  Walzwerke. 

19Ö366.  (/uHat/  zu  Hr.  173ölt>).  Otto  Uoer.  Vor- 
achubvorrichtung  für  PÜgwaehiittwalswerk«. 
XLVII  •1717. 

18S6U.  Otto  Briede.    Yerfabren  nnd  Yoni«htmiif 

■/am  ntiaatzweiHen  AuBwalienvOO HoUkBrpam 

aut  Dornen.    L  *1821. 


IMftTe.  BadolfBaekhaM.  Bekiialnraia.W<riaw«ik  Mr 

die  FertigflchwoiSung  Btvvpf  maabwaillaadar 

Rohre.    XLI  M473. 
1M8M.  Charle»  de  Uajer.    MahrM  -  DiakMab* 

maachine.    Xhl  »UTa. 
IMMT.  Peter  Wilhelm   HaSel.     Vorrichtung  zum 

Zartagan  tob  fleUanon  oder  Trlgarn  danb 

Wallen.  XUT  «1511. 

IMOTl.  Dnnipl  Mc  Lean  Homeri.  Verfahren  aal 
Vorrichtung  zum  Herstellpn  von  Blechen  mH 
iiH-tallirich   reiner  Oberfläche.     XLVI  1874. 

197  2S8.  Jules  Urouvelle,   H.  Arquembonrg  &  Cie. 

Verfahren  zur  Herstellung  von  an  einer 
Stella  mit  einer  aicb  OMb  beiden  Bohrendea 
hin  allmihlieh  erweüemdan  nnd  vor  danaelbw 
aufhSrenden  Ei naebnBwBgTaraaha—  BOhreB. 
XLVI  «1074. 

IM  808.  Paul  Kuhbier.    Verfahren  und  Vorrichtong 
mm  Anfhaapaln  von  BandmetalL   LI  *18M. 
IM  898.  Hagb  Lbdanj  IkempaaB.  KnapaanTorrleh- 

tong  fflr  Drahtziehmaschinen  mit  drehbar 
in  der  Ziehtrommel  gelagerter  Spannver» 
itohing.  Lt*lU0k 

Klasse  lU.    Brennstoffe  usw. 

191  816.  Tbomaa  Parker.  YerMtren  mr  RereleUang 

cinps  raiichlo«  Terbrennendon,  harten  Brenn- 
fit, iffi«  lUirch  trockene  r>e«tillation  bituminöner 
Kohlr.  XXXI  IKVt. 
191  593.  (lewerkHchaft  Schalker  Eisenhütte.  I'lanier- 
Torrichtung  fQr  BMuOfen,  bei  der  der  auBer* 
halb  der  Ofenkamfaar  vatbleibanda  Teil  der 
nanteratange  nur  nnf  einer  lan  Planieren 
nnareichend  bemaiaenaiB  Liaga  vanahnt  iak 
XXXI  »1110. 

198848.  Victor  DefavH.  Lie^render  Ko^enerativkok-'i^ri'ti 
mit  gleichbleibender  iiichtung  der  Flamme. 
XXXIT  *tl4«. 

198  M8.  Bochumer  Eisenhütte  Heintsmann  &  Drejer. 

Vorrichtuni;  zum  Einebnen  der  Kohle  In 
liegenden  Koksöfen  mit  Seil-  oder  Ketten- 
antrieb für  daa  Ein-  und  Ausfahren  der 
Planieratanga.  XXXY  «1254. 

198  287.  Heinrieb  Konters.  Kammer»  oder  Betörten- 
ofsa,  beeondere  nr  Ertengnng  von  Oaa  nnd 
Koks,  hei  dem  das  Heizgas  heiß  zustrSmt 
und  in  [-förmigen  (rilckkehronden)  Heizzügen 
verbrennt.    XXXVII  •i:tj;<, 

195  283.  Emil  Hier.  Verfahren  zur  Herstellung  Ton 
Koks  und  (in«  nur.  ringförmigen  Kuchen  der 
sn  verkokenden  JCaaee  im  elektriachea  Ofen 
■owie  Ofen  nr  Aneflhmng  dea  YerfakraM. 
XL!  *H'3. 

198  88Ö.  Otto  Kiaenhardt  und  Dr.  Au):^u«t  ImhSuiter. 

Liegender  Koksofen,  bei  licui  jode  Koki*- 
kammer  durch  zahlreiche  OefTaangen  mit 
ainam  Kanal  zur  schnelleren  AbfBhmng  der 
Qaae  verbanden  ist.  XX.V  »leSO. 

197  408.  Salao  &  Birkholt.  f3nr1ebtnng  inr  tflünenen 
Beseitigung  der  in  den  Stcijjrohren  von  Koks- 
öfen sich  bildenden  Ansätze.  XXX  VII  i:<28. 

198584.  John  Armstrong.  Verfahren  und  Einrichtung 
snr  Enengang  von  Koka  in  aenlwechten,  von 
OaavariweDnangasflgen  nrngetMoein  Bdamw- 
LI  •1M4. 

Klune  12.  Chemische  A|»p«nite  and  Prouese. 

198 M4.  Felix  (^apron.  Verfahren  zum  Anreichern 
Ton  Wasacrgaa  oder  Gichtgas.   XXXIII  1184. 
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195  742.  Walter  Schwan.    Qaawaacher  für  Hochofen- 

gM.    XL  VII  1717. 
19«  919.  Wilhelm   Teecb.     Deaintegratorartige  Vor- 

richtani;  znin  ReiniKen,  Kühlen  and  Waschen 

▼on  Oaaen.    LI  *1855. 
197  021.  (Ziuatx  tu  Nr.  184  038).  Robert  Scheibe.  Vor- 

richtang  zam  Abacheiden  von  flOsaigen  oder 

featen  Teilen  auH  gawförniigpn  Körpern.  L1LS21L 
197  216.  Qebr.  Körting  Akt.-Oea.  Vorrichtung  zur  Ana- 

acheidang  feater  und   flQaaiger  Veninreini- 

gongen  ana  (iaoon.    XLVIII  *  1761. 
197  392.  FIduard  Tbeiaen.    Vorrichtung,  Fiasaigkeiten 

und  Oase  oder  D&mpfe  in  Wechselwirkung 

treten  zu  laaaen.  IL*  1788. 

Klasse  18.  Eisenerzeugung. 

191  020.  Dr.  Friedrich   Wilhelm  DQnkelberg.  Vor- 
fahren zur  üeratellang  von  geformten  und 
geainterten  Brikett«  aaa  einem  Oemiarh  von 
Erz,  Sintermittel  und  Melaaae.   XXXIV  1221. 
191109.  Duiaburger   Maachinenbau  -  Akt.-Üea.  Torm. 

Bechern  &  Keetman.  DeckelabhebeTorrich- 
tung  ffir  Tiefofenkrane,  bei  der  die  Deckel 
der  Tieföfon  durch  Schwinghebel  znr  Seite 
bewegt  werden.    XXIX  •HVM- 
Soci^t^  de  .Mova  &  Cie.    Verfahren  zur  Iler- 


192  818. 

19.<?  268. 


Stellung  Ton  FlaSeiaen  und  FlußHtahl.  XXXII 
1 149. 

(Zuaatz  zu  Nr.  189  8831.  Jamen  Oajlej.  Vor- 
fahren zum  Kahlen  und  Trocknen  von  Luft 
bei  Atmoaphärondruck.  XXXVII 
193  304.  Theodor  Mumm,  llärtevorricbtung  fQr  Werk- 
zeuge wie  .Schrauhenbohrer ,  sogenannte 
Bpiralbohrer,  Reibahlen  oder  dergl.  XXXVI 
*1293. 

193  471.  Jöaef  Jakobi.  Doppelter  OichtverachluB  mit 
einem  den  Scbütttrichter  umgebenden  Waaaer- 
Teracbluß.  XXXV 

193  496.  Heinrich    Krautachneider.     Vorfahren  und 

Vorrichtung  zum  Anlaaaen  Ton  Metallgegen- 
atinden,  inabeaondero  Werkzeugen.  XXXIII 
1 1  Hf,. 

19.'}  636.  Benrather  Maacbinenfabrik  Akt.-Gea.  Deckel- 
abhei>eTorrichtung  für  Tiefofenkrane.  XXXVI 
M294. 

li'4  041.  Vereinigte  Maschinenfabrik  Augsburg  und 
Maacbinenbaugeaellacbaft  Nürnberg  A.  -  O. 
AufhftngeTorrichtung  für  mit  einem  aenkbaren 
Boden  auageatattote  BeachickungagefABc  von 
Hochöfen.    XXXV  *  1 25^ 

1^4  042.  AIpbona  Cuatodia.  Verfahren  zum  Verhütten 
von  Oieht-  and  Erzataub  durch  Einführen 
mittele  des  Gebl&aewindea  in  den  Hochofen. 
XXXVI  1294. 

194  526.  Firma   Fr.  Gebauer  und  Alexander  Zenzea. 

Verfahren  zum  Beruhigen  doa  in  einer  Klein- 
beasemerbirne  erblaannen,  »onat  fertigen  Me- 
tallea  mittela  Zusatzes  von  flüasigom  Roh- 
eiaen.  XXXVI  1 294. 
194  613.  Vereinigte  Maschinenfabrik  Augsburg  und 
Maacbinenbaagesollschaft  Nürnberg  Akt.-Gea. 
Doppelter  GichtTerachluß  für  Hochöfen  mit  in 
der  featen  üeberdecknngdes  Fülltricbtera durch 
Klappen  veracblieübaren,  rings  um  die  Achse 
dea  Hochofens  angeordneten  Bescbickunga- 
Sffnungen.    XLV  *  l R29. 

194  614.  Walter  Henry  Webb,  William  George  Brettell 

and  Alexander  John  Adamaon.  Vorbehandlung 
Ton  Verbrennunga-  oder  (iebläaoluft  für  me- 
tallargiacbe  Oefen,  inabeaondere  für  Hoch- 
öfen.   XXXVI  12M. 

195  134.  Allgemeine  KlektricitAta-Gesellschaft.  Steue- 

rung für  elektrisch  betriebene  Trichterdreh- 
werke Ton  Hochöfen.    L  *  1821. 


195  458.  August  Schifer.  Dichtungsring  fflr  HeiB- 
windachieber.    XLl  •1478. 

195  816.  Fabrik  für  Dampfkesael-  und  Eisenkonstruk- 
tionen, Heinr.  Stftbler.  Senkeinrichtnng  für 
die  BeschickungskObel  von  Hochofenschräg- 
aufzttgen.    XLVI  *1672. 

195  817.  Jegor  Israel  Bronn.  Elektrischer  Rinnenofen 
zum  Umschmelzen  und  Umwandeln  von  Roh- 
eisen in  FluBeisen  oder  FluBstahl  nebst  Be- 
triebsverfahren.    XXXIX  »139;». 

195  818.  Walter  Brinton.    Verfahren  zum  Zähmachen 

von  Manganatahl  durch  WiedererwSrmung 
dea  vom  GuB  bezw.  vom  Walzen  oder  Schmie- 
den noch  warmen  Werkatückea  in  einem 
WÄrmofen.    XXXVI  l2'Xi. 

196  197.  Dellwik  -  Fleiacher   Waasergaa  Gesellachaft 

m.  b.  n.    Verfahren  zum  Zusammenballen 
feinkörniger  Erze  oder  anderer  eisenhaltiger 
Stoffe  durch  Sinterung  in   einem  Drehrohr- 
ofen.   XLVI  LfilSL 
196  275.  Duisburger   Maschinenbau -Akt.-Qea.  vorm. 

Bechern  &  Keetman.  SchrAgaufzug,  ina- 
beaondere für  Hochöfen,  bei  dem  der  obere 
Teil  der  Fahrbahn  gesenkt  werden  kann. 
XLH  M.MI. 

196  695.  Mflrkisohe      Maschinenbananstalt  Ludwig 

StDckenholz,  A.  -  G.  Einrichtung  zum  Be- 
fördern der  Beschickungskübel  von  den  Zo- 
bringwagen  zum  Gicbtaufzug  sowie  von  diesem 
zu  den  Zubringwagen  zurück  für  Hochöfen 
mit  mehreren  ScbienenstrSngen  für  die  Her- 
heiachaffung  des  Gichtgutos.     XLVI  *  1674. 

197  497.  Alfons  Jerusalem.    Verfahren  zur  Erhärtung 

und  Silikatbildung  von  aus  Krzfeinem  oder 
Bonstigen  verhüttbaren  Stoffen  gebildeten 
kieaelaAure-  und  kalkhaltigen  Formlingcn 
durch  Behandlung  mit  gespanntem  Waaser- 
dampf  im  Härtekeseel.  XLVIII  1761. 
197  498.  William  Speira  Simpson.  Vorfahren  zum 
Zementieren  von   Eiaon  oder  Stahl.  XLIII 

i;>7  59l.  Eisenhütten-Actien- Verein  Düdelingen.  Ver- 
fahren zur  Behandlung  heißgohender  Einsätze 
in  der  basischen  Besacmerbirno  durch  Zusatz 
von  eisenuz ydhaltigen  Stoffen  und  Kalk  zwecks 
Abkürzung  des  Nachblasena.    XLVI  H174. 

Klasse  21.    Elektrische  Apparate. 

187  73.").  Hormann    Lewis    Hartenstein.  Feuerfestes 

Futter  für  elektrische  Schmelzöfen.  X.VXI 
LLLiL 

188  500.  Looia  Alexandre   David.  Schutzvorrichtung 

für  die  Elektroden  von  elektrischen  Oefen. 
XXXIII  *I184. 

190  272.  Otto  Frick.  Elektrischer  Transformatorofen. 
XXXIII  M184. 

190  680.  AllmAnna  Svenska  Eloktriska  Aktiebolaget. 

Elektrisch  beheizter  Schachtofen,  bei  welchem 
die  elektriache  Energie  dem  Herde  mittela 
Elektroden  von  einer  äußeren  Stromquelle 
zugeführt  wird.    .XXXV  *  125:1. 

192  348.  Chriatian  Birkeland  und  Samuel  Evde.  Strah- 
lungaofen  für  metallnrgischo  und  Ähnliche 
Zwecke.    XXXIII  *  1 1  Hf. 

194  8ii7.  Charles  Alberl  Keller.  Vorrichtung  zur 
elastischen  Verbindung  der  Elektroden  eines 
elektrischen  Schmelzofens,  insbosundere  eines 
solchen  mit  senkrecht  angeordneten  Elek- 
troden, mit  der  Stromzuführungsloitung.  XLV 
•  1  fiao 

196  156.  (Zusatz  zu  Nr.  188G22).  Nils  Wallin.  Elek- 
trischor  Induktioiisofon,  inslieKOndiTo  für  nio- 
tallurgischo  ZwiM-ko,  mit  vom  Msgn<'in»hmon 
des   Transformators    umfaßter    und  dur*'h- 
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kreuiter,  don  unteren  Teil  des  ScbAchtofens 
bildender  Bchleife  gernftB  Patent  183622. 
XLVI  »1674. 

197  883.  (Z«Mti  u  Nr.  148258}.  Qastov«  Oin.  Bl*k^ 
triiehtr  Ofen  ma  BfibfluilsMi  von  ICataUM, 

doBBen  Sohle  gemSB  Patent  Hfl  25.1  eine 
mehrfach  bin  und  her  gewundene  Kinne  zur 
AnfinalnM  dM  SoluBUUBtas  «iftUII.  IL 
•1788. 

191478.  HifO  Hellberger.    Elektrischer  Induktioni- 

fllni  mit  KflhlTorrtchtiuig  fOr  EiMnktm  and 

Wleklnnfr.   XLVm  •17«1. 
1815S4.  F.    O     Si  hnPllc.     Verfahren    zur  elektro- 

metalliirgiMchun    Verarbeitung  Ton  Stoffen 

unter  Verwondang  n r h ni nl ifliiirigw  f ililW  rit 

HeisBtromträger.    L  1822. 
197  MS.  Alfred  Schatzmann.  Elektrischer  B«4«kllom- 

■nd  SdiBAlMfcB.  L  *18S8. 
197  TM.  Soeiete  TtaVaiift  M  Fonit  ll»l«rfd  nnd  Af 

toro  Paoloni     Elektrischer  Dreiphosenittrom- 

ofen,  insbesondere  für  die  Herstellung  Ton 

Kalziumkarbid.    L  *1822. 
198688.  aeseUschaft  fflr  Erbauung  von  Hatteawwk»* 

•alagen  O.  m.  b.  H.  DopiMltar  OkhlrciMUflft 

iBr  HoohBfaii.  U  •int. 

Kim»  24.;  FenerangMMilafeii. 

189988.  Willy  Schwarzer.  Rni«t  mit  einem  Aufi^aU- 
•tela  für  Ti«g«l-  and  dergL  Schaohtöf«!!,  b*> 
■telMiid  am  «w«t  drebbMM  Stilbn,  di»  «m 
auf  Standen  gereihten  8«helbM  hwgMtalH 

Bind.  XXX  «loeg. 

191840.  Loren/  Nix.    RoBt    mit   abwerhHelnd  fohtoB 

und  beweglichen  Stäben.    XX  VIII  *\va'j. 
19t  191.  J.  Otto  BwMen-Rungc.    Ofenrekuperator  für 

OonontonM-  oder  lUlbgMftfeo.  XXXIH 
•1186. 

198292.  fZasatz   zu  Nr.  180  688).     Willy  .'Schwarzer. 

Roat  mit  einem  AufsatzHtein  fUr  Tiegel-  und 
dergl.  Schachtöfen.    XX XI II  »IIS«. 

192  246.  Felix  Eboling.   Wanderrost.   XXXllI  *1186. 

19S 197.  Karl  Rcitmayer.  Wasaergaserzeuger,  bei 
weiohem  die  Warmblaaeluft  in  verechtedenen 
HShen  deeBrennetoffea  and  am  ganzen  Um- 
fange de«  SehMlitea  eingonilurt  wird.  XXXTII 
•1329. 

198744.  Firma  H.  A.  Theodor  Lange.    SehrigrMi  fBr 

Feuerungen.    XXXVI  »1298. 
194  808.  Wilh.  Kremser.   Verfahren  und  YorrlektaiBf 

zur  Beförderung  der  Verbrennung  auf  Wan- 
derrosten  dorch  mechanische  Herstellung  un- 
^'Icii  liiT  1! rrniiHtotTHchii'lithühon  an  den  Tor- 
Bcbioilent'n  Stelleu  des  Rostes.  XXX VI  *  1295. 

194  411.  Waltbor  &  Cie.  Com.-OeMellscb.  auf  Actien. 
Kettenroat  mit  «af  Bollen  in  aeitUchen  FOk- 
rongen  gteitonden  Qnertrffgera  für  die  Bost- 
körper.    XXXV  *li.">4 

196  293.  Hermann  Gi)ebti;  und  Uichdird  Schul/r.  Oas- 
t'r/.eu;trer  mit  ilrelibarom  Schachte  und  zen- 
tralem Luftzuführung)»ro8te,  bei  dem  die  Luft- 
MUtrittHkanäle  als  in  den  Brennstoff  vor- 
epringende  Aneltse  nuagebildet  eind.  XXXIX 
•1899. 

19Ö866.  (Zusatz  zu  Nr.  Ii  i;  Dr.  Oskar  Zahn.  An- 

lage zum  Vurwurnifu  des  Heizgases  und  der 
Vorbrennongalaft  von  QMbolsangen.  XLV 

•Hi.30. 

196  684.  Gl  br.  KOrting  Akt-Gea.  Verfahren  und  Tor- 
ricbtnng  zum  Abscheiden  der  Flugasche  ans 
den  Brenngasen  von  HalbgaHfenerungen  bei 

Brennöfen.    XXXII  »  1  U  '. 
195y3ti.  Jules  Jean  Deechamii^'.   (ia8er/eui;or  mit  Me- 
tallherd,   bei  dem  der  H<Td  von  oben  nnell 
unten  breiter  wird.   XXXVlli  *1S70. 


195  998.  (Zusatz  zu  Nr.  186  275).  Bnil  Bonwo^  ITm- 

derrost    XLV  «1630. 
199846.  John  Matthew.    YOrfahron  und  Vorrichtung 

nr  Becelonf  der  «IriEMmui  SdOohthöhe  hu 

eaMTMOgon.  XLYI  •1874. 
198  850.  Heinrich    RelBig.     HohlzTlindrischer  Au«- 

roanerungsatein  fOr  WArmespeirrher  nach  Art 

des   Cowperschen   Systeme,   dessen  AuBen- 

flichen  teilweise  als  HeizflAchen  dienen.  XLVI 

•1673. 

196  682.  Heinrich  Koppon.  Yerfahron  inr  EAAhutg 

der  WirtoelMiraiebkeit  der  Wirmer9ekge«ln- 

nimtr  h*'!  nasfpuerunijBanlag'en.  XLVI  167!. 
l'Jti  03'^.  ( iftHrnotiireufabrik  Deutz.  Oaserzenger  für 
foiiikörnii^e  Brennstuffe,  bei  welchem  der 
Brennstoff  auf  einem  mit  einer  Staoluuils 
▼erseheaea  TMppMUMto  TOIgait  «M.  XLTI 
•1676. 

196908.  DentMhe  Bnbeeek  ft  WBoo»  -  Pmmpflcmil 

werke  Akt. -Oes.  Kettenrost  mit  lAngsliegen- 
den,  auf  je  zwei  Querstangen  gereihten  Ketteo- 
glledern.    XLV]  •  1C78. 

196  947.  Max  Brzesina.    Vorrichtung  zur  Entfernung 

und  Trennung  der  durch  die  Boatepeltan 
fallenden  Kohlen-  und  Aeehontello  bei  KottM- 
rostfeuerungen.  LI  'IBdS. 
19T088.  (Zusatz  zu  Nr.  175  832).  Doutsrho  Hauke-OM 
Oesellschaft  m.  b.  U.  GaserzcugungHTerfabren. 
XLIV  1585. 

197  127.  Yietor  DofnTa,  Yentil  sar  Leitung  von  ge- 

«erbllahem  Gao.   XLYm  •1761. 
197  887.  PmI  Engelhardt  nnd  Hans  Weise.  Schwenk- 
bare Staa-  nnd  Abstreif platte  fQr  die  Brenn- 

htoffrQi  ktitiinde  an  einem  KettcnroBt,  die  >,"'pen 
die  lierQbrung  mit  der  RoatflAcbe  gesichert 
ist.  L  »1822. 
197  480.  Oannotoren-Fabrik  Dentt.  Gasonengor  fldt 
mehreren,  In  seinem  Innern  Oboreinaador  an- 
geordneten dachförmipeit  Rinnen.    L  •1822. 

197  962.  Alphons  Heimann.  (iiiHiirnMteuiTiinf^sTorrich- 

tung  für  Ki>i;enerativöfen  niit  einer  (iben.'n 
Kammer  für  den  (iaseinlaQ  und  einer  ge- 
teilten unteren  Kammer,  deren  HAlften  je 
mit  dem  Sdiometein  and  dem  Ofen  verban- 
den dnd.   XLYn  •1718. 

Klasse  31.   GieBerei  und  Formerei. 

184  908.  Eduard  Hise.  Lösbarer  Modelldabel.  XXVUl 
•999. 

189681.  Erhard  &86hne.  BbuMabor  Our  XodaUpalrer. 

XXJX  •1087. 

191476.  I'er.linand  l.aiszla,  Formmaschine  zur  He>^ 
Stellung  von  Teilen  der  Kernform  von  Rand- 
körpern.   XXXI  •II 09. 

192  121.  Carl  Sattler  und  Friedrich  Sattler.  Verfahren 
sar  Herstellnng  von  B18eken  geringen,  be- 
liobijj  !;e«talte(fn  Querschnittes  in  einer  für 
mebrero  Hli'icko  gemeinsamen,  durch  einsets- 

bare   /wiHr  benwftado  getoUtMi  Blookfbnn. 

XXXIll  »IISÜ. 

198  884.  Karl   Orot«.    Vorrichtung  zur  Herstellung 

einer  Form  durch  Ein-  nod  AneeinandertreibeD 
einee  mehrteiligen  Modells.   XXXII  •1148. 

192407.  (^hemische  Fabrik  Griesheim-  Elektron.  Ver- 
fahren zur  Beseitigung  von  Lunkern  ana 
StablguBblocken  dur<  b  anhaltendes  Einfliolen- 
lassen  ron  .Metall.    XXXII  lUS. 

198  076.  Friedrich  Jobann  Fritz.  Kern  zur  Herstellung 
der  Sandform  fdr  stehend  au  gießende  Bohre. 
XXXV  «le-M. 

194877.  Janie-4  k  n  ('hiiichase.  Formmaschine 
.  mit  zuut  Weiuleu  eiii>,'erichteter  und  senk- 
roeht  beweglicher  Modellidatto  Bobst  Daroh- 
ingaplatte.   XXXVl  *129ö. 


XXTU 


tM41S.  OvwwkMbaft  Deutscher  Kaiser.  Presse  tat 
BrBWigiuig  diohtar  Hoblbl&ok»  durch  Pre«Mn 
in  veijangter  Blodcfonii  Sbsr  ▼•rjangtem, 

g*g9a  den  beweglichen  Boden  der  Form  var» 
Bcbiebbarem  Dorne.    XLIV  "1585. 
194 175.  Robert  Heini>;artiifr  Sului,    Vorfahren  zum 
Herstellen  liegender  Formen  fQr  guBoiseme 
Slolen  nach  Modellen.    XXXVI  »1295. 

194  iNM.  TlijMMiftCopip.  StMMrToniolituif  fOr  PrM- 

MB  ran  ▼erdiehlm  von  OaSblSekm  mtt  nrel 
(fetrennt  goateaerten  PreBkolben.  XT.V  •  lfi2<>. 

195  418.  Charles  8pitzkopf  Sz^kelj  ir.    Verfahren  zur 

Heratelluni;  von  OuBstackan  Ml  OaMMB 
oder  8toU.   XXXI  1110. 

196  ÖU.  TrauM  Caehin.   YwlUiren  and  Einricbtaog 

nr  Hentallang  too  ii*oh  einer  Mitt«l«b«M 
^teilten  Formen  fflr  oBaymmeftriMh«  Qvl« 
■tacke  durch  HerausarlMilMl  MM  4«r  F«nii* 
masee.    XLVI  '1672. 

I9CM1.  Franz  Walenta.  Verfahren  zur  HerttoUailf 
von  Oi«8«r*imod«U«i.  XLYl  •1672. 

199861.  Ovafaiv  JmoI«.  MiMbia«  rar  HMitolliuif 
alixoitig    geschlossener  Hohlkörper 
SchleudergusBes.    XLVI  'leiä. 

199910.  Heinrich  Keißig.  Verfahren  und  Pr.  -  .um 
Verdichten  von  Blöcken  mittels  PreB«ens  in 
TerjQngter  «uBform.    XLVI  •1673. 

197  507.  AktiabolaKet  Halcu«  Holmqaiit.  Yorriohtanf 

nr  Hsrttellung  eioM  KMiutawi^i  nitten 
eines  hin  und  her  gehenden,  den  i^nnd  ahRntz- 
weise  unter  Aaflockerung  de»  juwiilig  Ijin- 
teren  Endea  des  gebildeten  KornstOrlcos  in 
und  durch  ein  Mundstück  pressenden  Kolben«. 
XLVn  «1719. 
197  790.  Friedrich  Müller.  Maschine  zur  HtntoUaw 
▼on  Formkernen  aus  Kernmasse,  iMttcllMia 
ans  /wci  in  ciiiein  (ifsirll  geführten,  parallel 
gegeneinander  bc  vroglieben  ivernkasteobälften. 
XLIII  •1548. 

Iii  781.  (Zusi^s  lam  Patent  19«  BIO).  Heinrieb  Reifiig. 
Qoerf^teilte,  in  der  lOtte  ▼erjflngte  und  mit 
zvlindriRrhon  EndtelltD  ToiMoeoe  QnSfom. 

XWIX  M3y9. 

197  770.  >la\  Olschenka.    Kupolofen  zur  Erzeugung 

Ton  niedriggekohltem  (iuBeisen.  XLUI  •  1548. 
198087.  CSeneae  Adm.  Durchzug-Formmaaelilne  lllr 
iMV«  Geceasttade.  X1.YII  «1718. 

198  253.  Jneob  Ebrnm  und  Onrl  Fnbrer.   Form  platte. 

LT  •  1 

198  599.  MärkiHclie  MaschinenliBuanHtalt  Ludwig 
.Stackenholz,  A.-O.  Vorriclituiig  zum  Ab- 
brechen da«  Oieflknocbene  von  ivuftblöcken. 
U  «1854. 

Klasse  40.  Hünenwesen. 

198  466  Q.  ZvMti  ra  Nr.  194964.    Hnrcoart  Taaker 

Simpson  und  Augnstin  Rmilio  Bourcoud.  Vor- 
fahren zur  F.rMchmclzung  von  Metallen  durch 
Reduktion  vou  I-'.r^cn  mictolit  erhitzter  redu- 
zierender Uase  im  Htündigen  Krciitlauf. 
XXXVI  •1293. 

193  948.  Sien  Emil  Sienrin.  Drebrohrofen  ram  Cr- 
tenirea  Ton  Om,  tum  Hütten  nnd  dergl. 
XXXVI  »  1294. 

l'J6  4U4.  Karl  tiramm.  Verfahren  zum  Alischmelzen 
des  im  Innern  von  Sinterdreböfen  eich  bil- 
denden Ansätze»  mittele  einer  beweglichen 
FeaeidOee.  XLtt  »»II. 

Klasse  49.  Mecbanischc  Metallbearbeitung. 

192  801.  Arnold  Sebwieger.  Terfsbren  rar  Heratellnng 

Ton  MotallbI5ckon  durch  ZasammonprcHHcn 
Ton  Metallspftnen  und  anderen  Metallteilchen. 
XXXIl  1148. 


198  911.  Maschinenfabrik   Diamant  Alwin  kiiataa. 

Eiaenkaltaige.  XXXm  «118«. 
198918.  Maaohiaenfabrik  'Weingarten    Torra.  Heb. 

(Schatz,  A.-G.  Vorrichtung  an  Metallscheren 
zum  Schneiden  Ton  Gehrungen  unter  ver- 
Bchiedenen  Winkeln.    XXXIII  •1186. 

192  314.  Frans  Fritzscbo.  Blechschere.  XXXV  •  1258. 

mSBO.  FHaddefc  Seebeck.  Yorrichtung  z\im  Ttt^ 
atasman  von  Nieten.   XXXVI  •1X94. 

194  918.  mibelm  Berg.  Hjdraallaebe  Sebere  mit  var» 
anderlichem  Schneidwinkel.    XLV  •1630. 

194  914.  Srhieifenbaum  &  Steinmetz.  Vereinigte  selbet- 
■  tAtige  und  HandatananiBf  für  DaBpfUbnar. 
XLV  •1630. 

196  986.'  Josef  Pikal  und  Frau  Lejeane.  SchweiBofea 
fOr  Rohre  und  8tibe  mit  an  cwal  gegaB6bar> 

liegenden  Stellen  der  Umfl8ebe  des  Ofens 

vorgesehenen  OefTnungen,  durch  die  das 
SchweißstQck  in  den  Üfen  eingeführt  wird. 
XXXVIII  »1370. 

196  088.  Hngo    Sack.     Dampfdraakfibaraeiiar  flir 

BehmiedepraMan  and  aadai«  hTdranliaaba 
Arbeitsmaschinen.    XLTT  •1511. 

197  156.  Wilhelm  Drejer.  Verfahren  zur  AnsfQhrung 

von  SchweiBungon  mit  Hilfo  von  olektrolTtiHch 
entvrickeltem  Wasaerstoif  und  Bauerstoff. 
XLVII  1717. 

197  596.  Jacob  fiaokar.  TraibTorriobtaug  fOr  bydran- 
liaeba  Ariwitanaaehlnan  mit  durah  ein  Sohab* 

kurbelgetriebc  bewegtem  Plungerkolben  daa 
Druckmultiplikatora.   XLVII  «niS. 


vr.  Britische  Pstente. 

in.  William  Alfred  Wbeeler.  Steinerner  'Wind- 
erhitzer.   XLIII  ^1549. 

8  598.  Albert  Senior  und  Ooorgi»  l'alnier  Wincott. 
Zemontierofen.    XLIII  »154^. 

8  146.  Jobn  Henrj  Dewhnret.  Hoebofenform.  XLIII 
•1649. 


tw,       Filuizteische  Piiente. 

878  166.  Alpbonso  BauduinChauraine  und  Emile Oobbe. 

Ofen  ram  Ol6ben  von  Bolsen,  Sebrauban  nnd 

dergl.  XXXIX  »1400. 
881948.  Pohlig  Aet-Oea.     Beschickunc^vorrli  UtLut;; 

für  llochSfen  mit  oinfui  bi-m  (üi-btTcrarbluti. 

XXXIX  •140O. 
382  916.  Carl  Üastav  Patrick  de  Laval.  Eisengewia- 

nnngsverfabren.   XXXIX  *1400. 
888461.  Feiten  &  OniUeanme-I^ahmeyerwerke,  A.-Q. 

Verfahren   nnd   Ofen  zur  Stablgewinnang. 

XXXIX  1400. 


V,.  Pitenie  der  Vereinigten  Stuten. 

880896.  Fred  H.  Daniels.  StabeiHenwalzwerk,  nament- 
lich filr  llorHtellung  von  Draht.   XXVli  *9t>3. 

8S6801.  John  Cnvne.  StaababaolMldar  filr  HoehSfan. 
XXVIII  »1000. 

842  2f,f,.  C.  L.  Tarlor.    Blnckstrippor.   XXVIII»  1000. 

845  601.  Tbomaa  F.  Witherbee  nnd  Jobn  O.  Witberbee. 
HoehoraBTaraeblat.   XXVU  «968. 

849  909.  William  R.  MUlar.  Bloekwlrmofen.  XXVU 
•Hii:t. 

858000.  Mu\  Sklowrtkv.  (ikilbahn  für  Bloekwlm« 
Öfen.  XXVH»963. 

852  847.  Edgar  F.  Priee.  Heratellnng  von  Ferro» 
ehrom,  Perromangan,  Forrotitan,  Ferro* 
vanadlom  nnd  Ähnlichen  Legierungen  mit 
raringem  KoUenatoffgahalt.  XXVIU  «lOOO. 


j  _  d  by  Google 


868  Mt.  Clarencn  T.  Taylor.  BliO«lMhMftwniM«hiw 

XXX  «1071. 

hSM  C98.  Jogeph  L.  Hunter.    Hochofen.    XXX  »lOTO. 

856  478  und  855  470.    Edgar  F.  Frice.  Verfahrsa, 

Mhmr  sehmalzbare  Erze  auf  EiaMil«|^«nngW 
n  Tmrbaitao.  XXX.  «1070. 
866  808.  Wflliam  T.  Rott  KcminTutil  fBrvtoiiieni« 

Windrrhitzfr.     XXX  »1071. 

857  158.  Charlfii   U.  Clark.  iifHcltickungSTorrichtuDg 

für  Hochöfen.    XXX  »1071. 
857  259.  Cbarlea    IL  Sample.  BeacbickangaTonioli- 

tan«  far  UochSfM.   XXX  «1071. 
858 182.  Santttel  E.  Hitt  nnd  OtetM  H.  BiMk.  Om- 

auslaB  fQr  HocbSfen.   XUl  »11 10. 
860062.  William  F.  Rust.   Kamiiivrata  für  Wai- 

erhitxer.    XXX  »  1070. 
860  970.  Auatin  J.  FuUon.    Hochofen.    XXXI»  1110. 
860  »83.  Joba  W.  JUoDowüd.  Hochofen.  XX YU  *  963. 
881 688.  OmI  O.  F.  4*  iMwtL  Ywfabrra  nr  O«- 

winnnnf  Tvo  Btson  tM  fdaw  BnMk  XXX 

•  1070. 

881808.  Victor    R.  Browning'.  Schlack«Bgi«l«at«^ 

rar  Hochofen.   XLII  *1512. 
888884.  Idoia  R.  WUlUiM.  QMalarbihtiiiw.  XUY 

1886. 

888  888.  Bdgsr  F.  Prtee.   Terfalireii,  kobleiiftoffiMiBe 

Le^-ioruii^'i  n  (Iph  Eisens  mit  Chrom.  Mangan, 
'l'iciiri,    \  anadium  uüw.  herzuatcllen.  XLIII 

*  l.'i4'i. 

863  »tib.  Frank  H.  Crockard  und  Seth  Uoaking.  Bea- 

•emeranlage.    XXXI  *1110. 
866840.  John  C.  Cromwell  und   Horace  W.  Laab. 

Tereioigter  Block-Stripper  und  -Kran.  XLII 

•1518. 


865658  und  ft>i5  C5!).  James  Scott.  Sintern  von  hin- 
körnigen  Erzen  oder  anderen  HQttenprodukten. 
XLII  •  K.rj. 

860  312.  Henry  Seidler.  DAae  fflr  UeblSaeöfen.  XX  VMI 
•.lOOÖ. 

866  497.  Adolf  Erait  Menno.  VoKohion  mm  Beaei- 
tiiron  der  Lonker  In  B16dc«n  nnd  dorgleiehen. 

XXVIII  1000. 
8ü8  416.  James     W.    Dcotrick.  GebIäHewindlaitanf>. 

XLIY  »läsi;. 

871  982.  John  M.  Uanaen.  Verfahren  und  Vorrichtung^ 
warn  H8rten  von  Radkrtnzen.    XLIY  *1586. 
878046.  Tbomoa  &  Blair  jr.  atohlworkMiilafO.  XLU 

1518. 

878  488.  Robert  C.  Totten.   HoiftoUnnf  tob  Harlgnl> 

eisen.    XLII  «lölS. 
874  881.  Harrj  O.  Chnto.  SteUgtwinaoBgnTorfnhrei. 

XLIY  1686. 

874  604.  Bdwtn  W.  Lewie  vnd  ilolm  If.  Ungor.  Yar- 
fahren  zum  Herrlehlaa  TOB  PnBiofpiUHaB. 

XL  VT  lf.-5. 

874688.  iit  iUL;«^  < ).  Sewald  und  Franz  von  KQ^elf^cn. 

ElektriHt'hf  Htabl|;ewiDnang  aus  Roheisen  oder 

dergl.    XL  VI  Iti75. 
875468  nnd  875459.  Jooef  Benlennx.  Wftnnofan. 

XLTI  *1676. 
878840.  Richard  H.  Wnrd.   Motellgl&hofSiD.  XLYI 

•1G75. 

878  9C1.  Robert  C.  Totten.  HartKußeiHen.   X LI V  1580. 

881  086.  Roberte. Totten.  HortguBeiaen.  XLIY  1686. 
888 168.  WiUiam   A.  Pointor.    HBrIoTorInlireB  fir 

suhl.    XLYI  1675. 

882  637.  John  B.  Hafford.  Torfobron  nnr  OovrinnaBf 

▼ontcblnekonfroiomForroohioai.  XLYI  1676. 


V.  Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Action  -  Commandit  -  (ieseilschaft  Aplerbecker  Hütte 
BrOgmann,  Woylnnd  &  Co.,  Aplorbeok.  XXXYIU 

1374. 

Aetien-üeselleehnft  BremorhBtto  an  Voidonnn.  XLI 

1482. 

Aotienf eoellMbaft  Ghorloltenh&He  in  ITiedeneheMon. 

XLHI  1555. 

Actien  -  (ieseilschaft  Uörlitzer   Manchinonbau  -  Anstalt 

und  Eisengießerei,  Oörlitz.    XLII!  1.^5tJ. 
Actien  -  Oeaellaobaft  Meggener  Walzwerk,  Ifeggeii 

Llf.   XXXYIU  1874. 
AotiengoeeUsohaft  Oberbilker  Stoblwerk  TormaU  C. 

Poonogen,  Qieabera  &  Cie.,  DUeaeldorf.  XLIU 1566. 
AkfiongoaallaobnftAlpbonaCnalodlBiDeaaoldorf.  XXXIY 

1881. 

Aktioo^Ooaollacbaft  Bergiscber  Gruben-  nnd  HBttoa- 

Yorein  in  Hoohdnhl.   XLHI  1566. 
Akllengeaellaebnft  Brown,  Boreri  ft  de.  in  Baden 

(Schvreiz).    XXXII  1159. 
Aktieugesellachaft  Christinonhütte  zu  Christinenhfltte 

bei  Meggen  in  Westf.    XLIV  1.^.98. 
Aktienpi'flellschaft   der   PtUinger   Hüttenwerke,  Dil- 

liiijjcii  a.  d.  Saar.    XLIII  1550. 
Aktien-Oeeeliacbaf t  DOaaeldorfer  Eiaeababobedarf  Torm. 

Carl  Weyer  ft  Co.  n  IMaaeldorf-OborbUk.  XLIY 

1599. 

AktiengL'HellHcliaft  „Kinenwerk  Rothe  Erde"  in  Dor^ 

niiml      XLVIIl  17t'.(;. 
—  Stahlwerks-Bau.    L  1890. 

AktiengeiellacbaftLauchbammer, Riesa i.S.  XLII  1525. 
AktiengeoollacbaftBolMidahatto,WoidonMi-8ieg.  XLIY 
1699. 

Aktion-CtcHoHscbaft  Wftr>»teiner  Gruben-  und  Hütten- 
Werke  zu  Warstein  in  Westfalen.    XLIV  1599. 

Aktien-Gesellschaft  Wilhelm-Heinriche  werk  vorOkWilh. 
Heior.  Orillo  zu  DOaeeldorf.   XLIU  1556. 


Allgemeine  Elektricitäts-Gesollachaft  zu  Berlin.  XL VIII 
1766. 

Alanüniummarkt.    Vom  A'o.    XLII  1524. 
Amerika  (a.  Vereinigte  Staaten  Ton  A.;  Nord-A.)b 
Annoner  Oufiatobiwerk,  Actien  -  GeaeUacbaft,  Awmb 

i  W.   XLYin  1766. 
Aplerbecker  Hütte  usw.  (a,  Aotien^mmaodii-OaeeU- 

schaft  A.  H.  usw.). 
„ Arehimedes",  Actien-i  u  MflLMchaft  fQr  Stahl-  und  Etien- 

Industrie  in  Berlin  und  Breslau.    XLIX  17'I8. 
Aaaociated  Makera  of  Bridge  and  Conatructional  Iroii 

and  Steel  Worka.  Yeroinagrflndnn«.  XXYH  974. 
Auatralien.   Staatliehe  ünleratBtxnttff  der  anatraliaehen 

Eiseniihl  .iHtri.-     XLVII  1727. 
BandoisenwaUwcrke  (s.  Vereinigung  Rheinisch-West- 

filischer  B.). 

Baroper  Wnliwerk,  Actien-Geaellacbaft,  Barop.  L  1831. 
Belgien.   Halbteof preise  für  B.  XXYIII  1007. 

—  Kokspreise  in  B.    XLIX  1797. 

Benrather  Maschinenfabrik,  Actiengesellschaft  fO  Beo- 

THtli  (V.  XXX  1080,  XXXIV  1232), 
Bergbau-  und  Hütten -Actien -Gesellschaft  Friodrich«- 

bütte  zu  HerdorL    XLI  1483. 
Berziacber  Orabon-  und  Hutten  -  Verein  fa.  Aktien- 

Oeaellaehnft  B.  O.  n.  H.-Y.). 
Berg-  und  Metallbank,  AktieQgoaoUaehftfl  in  Frank* 

furt  a.  M.    XXXII  1158. 
Bergwerks  -  (ii'fli>lli4chaft    Georg  von  Gietiche'a  ErbtB« 

Breslau.    Aufbereitungsanlage.    XLV  1637. 
Berlin.    Dampfer  B.  (a.  XLI  1482). 
Biamarekbatto  an  Biamarekb6tto,  0.-8.   XLV  1637. 

—  Kapitaliorhffhonf.    Beitritt  znr  Obereehleeiaebeo 
Stahlwerki-OoaeilMchaft.    \L\\  171H. 

Bochumer  Verein  für  Bergbau  und  GuliHtahlfabrikation 

zu  Bochum.    XLIII  15.57. 
B6bnuacbe  Montangoaellaobaft  in  Wien.  XLYIU  1767- 
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BobmueUiMa  für  TfuitmL  XXYII  874. 
BnMBkolil«B<1lrik«t>yerfanifcTmfai,  O.  n.bi.H.,  081b. 

XXVII  971. 
Br*mt'rhütte  (s.  Actien-GeBellflchftft  B.K 
Brown.  Boreri  &  Cie.  (s.  AktiengeBellachaft  B.,  B.  &  C). 
<J«pito  &  Klein,  AktiengeBellBchaft  zu  Benrath  am  Khoin. 

XJ.Vin  1766. 
CluurlotleBlilUto  (i.  ▲oÜMisaMUMlMft  C). 
CbmiwlMir  Wanwn^wKsbin««- Fabrik  vorm.  JA. 

Zimmermann,  Chemnitz     XT<II  152B. 
<  hristincnhQtte  (s.  AktiengeaelUchaft  C). 
Cüln-MftBener  B«ifW«rkl-AetlM OnuIImL 

XU  1483. 
Cmiky  (s.  Qraf  LadMans  a). 
CoatodiB,  Alphons  (s.  AkttflagMillMhaft  A.  C). 
Dampfer  (b.  Riesen-D.). 

Dänemark.    Stahlerzeugung'  in  D.    XTJ  1482. 
DeaUcbe  Drahtwalzwerke,  Aktien-ÜeaeUBctaaft  in  DU»- 
Bt^tdorf.    PreisermSBieonff.    XXVII  9T8. 

—  PnitfMtsteUaDg.  XLVU  1726. 

Dwrtaehe  WerlnvngiiiaMhlBra-Fabrik  Torraals  8onil«r- 
mann  Ä  Sttor  in  ('hemnitr.    XLII  1525. 

Deatsch  -  LuxeniburRuche  Bergwerks-  und  Hütton- 
AktiengeBelldchaft  zu  Bocbnm.    XXXVIU  1374. 

DeuUch  -  LaxemburgiHche  Bergwerke-  und  UUttaa- 
Aktiengeselliichaft  zu  ßocbura  —  DolilBllBdcr  Stein* 
kohlenberfwark  LoaiM  Tiefbra  n  Bann.  Yw- 
einigung.   XXXYH  1884,  XLU  15tB. 

Dentscb-OeBterreicbiBcho  MannaaiailBrtlllNOf'Wark«  in 
DQaiieldorf.    XLIII  15&7. 

De  Wendel  &  Co.  (s.  Wendel,  De,  &  Co.). 

DiUinger  nattenwerke  (•.  AktiengeaeUacbaft  dar  D.  H.). 

Dinglerscbe  MaaohiBfliifaMk,  A.*0.,  Z««ibffidc«B. 

XXXI  1120. 

iHiminion  Iron  and  Steel  Company,  Sydney  (Kanada). 
XXXV  1263. 

Dortmunder  Steinkohlenbergwerk  Lonia«  Tiefbau  >u 
Barop  (B.  DeatBcb-Lazemburgische  MW.). 

DraJIlkwalnrerka  (■.  Dantaoke  D.). 

Ihdabarftr  lfM«hfBenb«ii>AetiaB<OMal]idi«ft  vwnmli 
Bechern  &  Keetman.  Duisburg.    XLYU  1T28. 

—  f».  a.  XXX  1080,  XXXIV  1282.) 
Dü-xeldorfer  BiMBbshDbadarf  (i.  Aktitn-OeMUiohaft 

D.  E.). 

Da.-Bcldorfer  BauhOMMiftidlNliaft  la  DlM«ldorf. 
L  1S8L 

DSaMlderfar  SImb-  und  DrahÜndaatrla,  Aktiea-0«Mll- 

BPhAft  ZU  Dösseldnrf.    XLIII  1558. 
DüBwcldorfer    Kmaillierwerk    Wortmann  &  Eibers  (8. 
XLVl  \i]^lK 

Daaeeldorfer  liöhrt»niudu0trie,  DüBseidorf  -  Oberbilk. 
XUII  1558. 

EiMiwra.   Aaafubr  Ton  E.  Abar  liikolaiew  im  Jahr« 

IWT.   XXXI  III«. 

—  AuBfubr  Brhwclisrhsr  E'e.    XXXV  ll'i;^. 

-  Ausfuhr  »üdruitnisrber  E'e    Ober   die  Wostgron/.« 
KußlandB.    XXXVIII  1373. 

—  iuBgUaehe  Kohlen  LfraaxOaiaobe  E'e.  XXX Vlil  1374. 
Kaanarsmarkt.  Zar  Lafa  dea  Bordamerikanlaehan  B'aa. 

XXXII  1154. 

Ki»engießereien  (b.  Verein  deatscker  £.). 
r.iüenbatten-Aktien- Verein  DQdelingeB.   XXXV  1S68. 
Ki*«nhütl<}  Sile§ia  («.  XLVI  1687). 
Ei»€iundu^trie.    Au8  Uubland«  E.    XLIV  159S. 

—  KtaJUaada  IL  im  Jahra  1907.   XLVl  168«. 

—  HtaatllahaÜBtanMtinBf  derautrallaebcnE.  XLVII 
1727. 

KiBtiiinduHtri«'  tu  Menden  und  Schwerte,  Aktien-« ioHcll- 

K<  baft  in  S.  bwerte.    XI.II  1525. 
EiBenmarkt.    Vom  englivchen  E'e.    XX  XVI  II 

—  (a.  a.  KoboisengeBcbAft;  VierteljahroHmarktberii  bt.) 
Baen-  and  Mataliwaracfabrik,  A.-Q.  in  Budwaia.  XLI 

1487. 

Eiften-  und  Stahlwerk  HoeBcb,  AktiaBgeaellaobafl  in 
Dortmund.    X1.II  1625. 


BkeBwark  Nfirnbarg,  A.-Q_  Torm.  J.  Xafol  db  Caan., 
Vernbarg.   XLT  1488. 

Eisonwork  Rotbo  Krdo  fn.  Aktiengesellschaft  E.  R.  E.). 
EiBenworkHguseiUi-.baft  MavitinlianHiiOtte  in  Uonenberg 

(Oberpfalz).    XXX  III  1191. 
Eieerfelder   Hatte,    Actiengesellacbaft  in  Eiüerfeld. 

XXXVIII  1375. 
ElaktMMtablaalaf  att.  labaMabaatsnaf  tob  B.  LI  1868. 
— -  (a.  a.  B.  L  BaelivaRafdiBla.) 

England.  Vom  englischen  Eiaeamarkte.  XXXVIII  1373. 

—  Englische  Kohlen  fflr  franzSsiBche  Eisenerze. 
XXXVIII  1H74. 

—  Englische  Bieaeadanpfar.   XXXiX  1406. 

—  Baronugong  hatadaeDar  Fabifkaatoa  in  B.  XLIT 
159S. 

—  (s.  a.  Roheisengeschäft ;  Associated  Makers  etc.) 

Erzausfuhrzoll.    E.  in  Norwegen.    XXIX  1048. 
£«cbweiler  Bergwerks- Verein  zu  Eschweiler -  Pumpe. 
XUII  1558. 

EaobiraUar  -  Köln  Eiaanwarka,  AktiaageaaUaahafI  tn 

Baehwallar-POmpdiaB.  XLIII  1869. 
Esch  Weiler- Katinger   Manch  in  enbaa-AktfUBgaaallaBhall 

zu  lisch weiler-Aue.    XLV  1637. 
I''ai'>uu>i>ien  -  ^^  alzwerk  L.  Mannstaedt  &  C^.,  Aktiw» 

geseiUcbaft  zu  Kalk.    XXXIX  1406. 
Feinblechfabrikation.  Zur  E.  in  Ra6lMld.  XLIX  1797. 
Fainblaehwalz werke  (•.  YaroinigBag  von  F*n.). 
Fraakraieb.   EngtiHcheKohlan  fllr  fraiueSaiscbe  Eiaan- 

orze.    XXXVIII  1374. 
Gaamotoren-Ffthrik  Deutz,  Aktien-GeBelUchaft,  Cöln- 

Doutz.    XLVI  1GH7. 
Gaa-  und  Siederobr -^jndikat  la  DOaaaldorf.  Prala- 

amlBIguBg.  XXDt  1048. 
Oayleys  Verfabren  aar  WindtroflkBaBg.  Liiaasan. 

XXXVI  1804. 
GeiHweidiT  KiHenwerke.  A rtiengeaaUadialk,  Gatawaid 

(Kreitt  Siegen).    XM  14H3. 
Oelflonkirchener  OuBstahl-  und  Eisenwerke  vormala 

Manaebaid  &  Co.  sa  Oalaenkircben.   XLV  1687. 
CFaorga-Marien-Bergwerk»'  and  HfltteB<Yarain,  Aklla>> 

gesell)«  haft  zu  Ognabrflck.    XXXYII  1884. 

—  nauptverr*aniiTilung.    XLI  1483. 

German  Anieriran   ("oke  and  (iaa  ('o.  (m.  LIII  lltii;i). 
Oiesche'H  Erben   (».  Bergwerks  -  Uosellschaft  Georg 
T.  O's  E  ). 

Odriitiar  MatfibiBimbaa-  A  mtalt  (a.  AaÜan-ttaaaUaebaft 

O.  H.). 

Graf  Ladislaus  CHiiky,  KiHori-  Stahlwerk  /.u  I'rsken- 
dorf,  AktiengOHellucbttlt  in  Hudapest,   XLIX  1799. 

Großbritannien.  VlcrteljabreH  -  Marktberloht.  Ymi  S. 
Konnebeck.    XXIX  1U46,  XLU  1523. 

—  (i.  a.  England.) 

OuBatahl-Werk  Witten  in  Witten  a.  d.  Ruhr.  XLII  1526. 
Outeboffnungshütte,  Aktionverein   für  Bergbau  und 
liattenbatriab  la  Obarbauaea  S  (Bhaialaad).  XUX 

179H. 

HaftpHirhtvorband   der   deutncben  Einen-  und  StaU« 

indaatria,  V.a.0.   XXXIV  1282,  XLV  1637. 
Hagener  QaBatabl werke,  Hagen.   XLYIII  1766. 
Ealbzeoghandol.    Der  RQekifang  des  H'a  Ib  dao  Y«|^ 

einigten  Staaten.    XXXII  115H. 
Hiill.,T,i^.l,r.MHf,     11.  für  Hrl-iun.     XXVIII  lOOT. 
UannoTerHclie  (laH-'ieneratür-Baugesüllscbaft  m.  b.  H., 

Linden.    Gründung.    XLV  1G37. 
HaanaTarsebe  Waggonfiabrik,  AkUan-Oeaellachaft  in 

Bieklingen  bai  HanaoTar.   LIII  1988. 
Harpener  ßergban-Aotlaa<Oeaalbeliaft  la  Dorfannad. 

XLIII  1559. 

Harzer  Werke  zu  Kabeland  und  Zorge,  Aktiengesall- 

Hchaft  zu  Blankenburg  am  Uars.   LI  1863. 
lUxper  Einen-  und  Stablwark,  Haapa  i.  W.  XLY  1688. 
Ueimiaebe  Fabrikanten.   Bavorxagnag  hV  F.  in  Bag« 

Und.    XLIV  1508. 
Harntidthaler  rn;.;HriMcbe  Eiwonindurttrie,  ActieB>Oaaall- 
achal't  zu  Budapest.    XLV  IÜ3H. 


Digitized  by  Google 


Hochfelder  Wal/werk,    Aktien  -  Vi-rcin   in  DuiHl^urff. 

XIAIII  1767. 
Hochofcnwerk  Lübeck,  Aktien^^caellBcbaft  io  Herren* 

wyk  bei  Lübeck.    XLI  1483. 
HolUnd.   Stablenaugans  i»  H.   XXXVUl  1874. 
Hattooer  OewerIcMhsR,  AktlMHOeMllielwft  lo  Hbtoa 

in  Westfalen.    I,  imi. 
Hflttenverein   Sambre   unil   Mimcl    (».  .Hoci«-!»'  M<>talU 

ur^i(|ue  (!<•  Sambro  -  t  MomoIIoI. 
iBtercartenf^emeitiHchaft  im  Maschinenbau.  XX.X  1U80, 

XXXIV  12:i2. 
IntaTnatiaiuJe  £olilMib«rg««riw-AJctiaiigueUfloliAß  in 

8t  AtoM.   XXTir  97S. 
Kalker  WerkzeiiUTiiBHcbint'nfalirik  Breuor,  Schumacher 

&  Co.,  Akt.-iiu«.  in  Kalk  bi-i  Kfiln  a.  Rh.  XLH  1526. 
Kirntnori«cho   Kiseii-    und    Stahl  wwto-0<wllach»ft. 

EiektroBtahlanlage  (i.  LI  1HG3). 
Kattowitzer  Actien-UoMllMiukft  für  Bergbau  umMn- 

hattenbetrieb  in  Kattowitz.    XXVII  973. 
Kohlen.    Knglisrhe  K.  für  franzOaische  Eiaenene. 

XXXVIII  Lt74. 
Kohlenpreine.  (».  XLVIII  17(>5,  L  1830,  LIU  1933.) 
Kohlen-Syndikat  (».  KhoiniAch-WcHtfaiiscbes  K.). 
Kolupreiw.   K,  in  B«lgi«a.  XLIX  1797. 
Krainiache  IndiialH«-0»MUfldwft,L«ibMih.  XLIX  1800. 
Krupp,  Fried.,  AktiencoHellMlinfk  SB  Shmi     d.  Rühr. 

Anleihe.    XXVll  »74. 

—  An^ab«n  Aber  dto  OaltotahMabrik.  XXXO  1159. 

—  L  1831. 

Langacheder  Walzwerk   und   Vcrzinkcrt-ion,  Aktien- 
OaaaUacbaft  in  Lugaolieil«  a.  d.  Kulir.  XJLU  162«. 
L«i«hh«iBin«r  (•.  AktimiffMdlMhaft  L.y. 

Lothringer  Kisenwerk  in  Ars  an  der  MoKel.  XliVlI  172fi. 
Lothringer  II üttenverein  Aumetz-Frird»- in  Kncuttingen. 
XlJl  löZfi. 

Lothringer  Walxengieberei ,   ActicngaaeUachaft ,  Ba- 

■endorf  (Lothr.).    XLV  1B38. 
Loxembarg  (s.  Roheianngwacbift). 
Laxemborger  BergwtHit-  vsd  BurbrAdcarBiMnhIlltoD« 

A  k  ti  o  n  g  ese  1 1  sc  haft,  BnrbMbsriiilM»  b«i  SMurbrtcikra. 

XLIX  1799. 

Luxemburger  KoiieiHcn-Syndikat.  VcrlSngorunga-T«r> 
budlungcn.    L  183U,'LI  1868,  LUl  1933. 

Mnagaacn.  Ausfubrvon 
1907.    XXXI  1119. 

Mftrkische  Maschinenbauanstalt  Ludwig  Stnckaniwls, 
A.-U.  zu  Wetter  a.  .1.  Ruhr.    XLVII  IW. 

—  (8.  a.  XXX  1080,  XXXIV  1232.) 
Maschinenbau.    IntereHsengMMillMbaft  in  H.  XXX 

1080,  XXXIT  1232. 

MMebinenbso-Abtimgmelladtnll  Torm.  flt«rk«  Hoff- 
mann  in  nirschViiri:  iSchles.).    XLV  lt;r!«. 

Martcliincnbau- Anntalt  i I umboldt  (s.  XLV  1Ö37). 

Masfhinoiiiiau -(iv-clisi  ii.tft  Karlsruh«  in  Knrlirob« 

^Baden).    XLI  14^4. 
JfaaoUnon-    und    Armatur  -  Fabrik    vormals  Kloin, 

SdiMuiia  &  Becker,  Fr«ik«Btb«l(Bb«iDpf«ls).  XLV 

1688. 

Meggener  Walzwerk  ih.  Ai  tien-(ti  t'Dllarhaft  M.  W.). 
NähmaHt-hinonfabrik   KariHrube   vormals   H«i>l  \  Xeo 

in  Karlsruhe  (Baden).    XLIl  l.'i'iT. 
Nienburger  Eisengießerei  und  Maschinenfabrik  in  Nii  n- 

barg  a.  d.  8aale.    XLV  lO.tS. 
Nikolajew.   Aaafuhr  von  Eiaen  und  Uangaoen  über 

im  Jahre  1907.   XXXI  1119. 
Nordamerika.  Zur  I.jtcc  des  nordamerikanieehea  Eisen* 

enmarktes.    XXXII  1154. 

—  (s.  a.  Vereinigte  Staaten.) 

KorweKea.   ErzaoafubrzoU  in  X.   XXIX  1048. 
Oberbilker  Stahlwerk  (■.  AetiengeaaUacbaft  0.  S.). 
Obersdllesien.    Vierteljahres  -  Marktberiohi.  XXIX 

104.'i,  XLIl  I.ViL 
ObiTHi  lili'-ihi  hr  I'.ii>cnbabn  -  Bedarfs- A.-( i.  .^unrihiing 

der  InteruHrteugomeinscbaft  mit  ätetTens  <Si  NüUe 

(B.  XLIX  1799). 


Oberschlesische  Kihcnindustrie,  .Vktien-Uesellschaft  für 
Her^'iiau  uii  1  Hilttenbetrieb  in  (Jleiwitz.  Aasge- 
staltuug  des  .Stahlverka  JulienbOtte.    XLIX  Ua». 

Oberschlesische  KnhlsBkmiTCfltioa.  PwlsfseUlslIm. 
1411  1988. 

Obersehleslsobe  Koksirevk*  vnd  CAemlsehe  FiMkitB, 

Herlin.    Llll  1933. 
OberH<  hle(>i!!cb(»>i   Koheisen  -  Syndikat,    Zabrie.  Vef- 

lÄngerung.    XWIV  1232. 
Oberschlesische  Stahlwerke.   Elektrostahlanlage  (i.  LI 

Obeisebleeiach«  Stablwerkwesellschaft.    Beitritt  der 

Bismarekhfitte  (•.  XLIX  1798). 
ObuschowBch«  Stahlwark«.  Elektroetahla&lage  <s.  U 

i8i;3). 

Oldenburgische  Eisenhütten  •  Qeaelisnhaft  Stt  Aagntt- 

febn.    XLV  l6dH. 
Oesterreiebiach-  Amerikanische  Maf^esit-Oeidleehall 

m.  b.  U.,  Wien.    XXXVU  1886. 

Peipers  &  Co.,  .\ktiengeMUBchaft  für  WalzengoB  in 
Siegen.    XLllI  ir>r.9. 

Phoenix,  Aktion-GesellHchaft  für  Ht-rgbau  und  Hiltten- 
betrieb zu  Hörde.    XLI  1484. 

Piedboenf,  J.  P.,  &  Co..  Rdhrenwerk,  JL'Q.  in  £U«r 
bei  Dfleeeldorf.   XXX  1080. 

Poetter      Co..  A.-(L  (s.  L  1830). 

l'ragtT  Liien  -  lud ustrie  -  Oesellschaft  in  Wien.  XLV 
1»;.IS. 

Prodarud,  Aktiengesellschaft   für  den    Verkauf  too 

(südrussischcm)  Eisenerz  (s.  XLIV  1598). 
Bepablic  Iren  and  Steel  Companj,  Pitteborgh,  Pa. 
^XXVin  187«. 

RheinisclieStahlwerke  zu Duisburg-Meiderir-h  \LI148fi. 

Rheinisch  -  WestfaÜHi  lie«  Kohlen  -  Syndikat  zu  F.KHon 
a.  d.  Ruhr.  HiTidit  ülier  die  GeHcbaftHlagi-  und 
denVorsand  (ZecbonbeaiUer-VerMmroliing).  XXVll 
97  L  XX  XVI  1808,  XU  1481,  XLIV  1597,  XUX 
1797,  LUl  1982. 

—  RIehtprelae.   L  1880. 

Rheinland-Wi.'Htfalen.  Vierteljahres-Marktbericht.  Von 
Dr.  W.  UeunuT  bezw.  Dr.-lng.  Schrödter.  XXIX 
1043,  XLIl  ir.20. 

Bhenaaia,  Vereinigte  Emaillierwerke,  Aktiengeeeli- 
sehaft  zn  DQsaeldorf.   OrDodang.   XLVI  1687. 

Biaoendampfer.   Englische  R.    XXXIX  1408. 

^  Deutsche  R.    XLI  1482. 

Riinamunin\  -SuIl' '-'riirjaner  Eisonwerks-Aelien*OeMll* 
Schaft  zu  Hudaj.eHt.    XLV  1639. 

Boheisen-AbHeblnB.  Ein  bemerlDBMWerlier  B.  (in  des 
Ver.  Staaten).   XLVI  1686. 

Bobeiaeaeesehift.  Die  Lage  des  R*ea  (In  Deatsehlandi. 
XX VII  9Tn.  KXIX  1048,  XXXI  1119,  XXXHI 
IKtO,  XWV  1263,  XXXVII  1334,  XXXIX  140«, 
XLI  l4Sj,  \I,III  L^i,-).-!.  XLV  1637.  LI  1862. 

—  I)s.  un  England).  XXVII  970,  XXVIII  1007, 
XXIX  1048,  XXX  1079,  XXXI  1119,  XXXU 
1154,  XXXJII  1190,  XXXIV  1230,  XXXY  1263, 
XXXVI  1908,  XXXVII  1884  (XXXVllI  1978). 
XXXIX  140G,  XLI  1481,  XLIl  ir.24,  XLHI  1'..>N 
XLIV  L'.97,  XLV  1Ö37,  XLVI  lü»ä,  XLVII  17 Jt>, 
XLVIII  1763,  XLIX  179«,  L  1880,  LI  1862, 
Llll  1932. 

—  Hs.  (Inden  Vit.  Staaten).  XXXIX  1406, XLV1II726. 

—  De.  (in  Luxemburg).   XLV  1687. 
Roheiaen-Syndikat.    AuflSeong.    XXXVIII  1878. 

RoheiMcn-Sviiilikiit,  I  ,'i \emburgor  (s.  L.  R.-S,). 

Roh('iKt'n-S\ udikftt.  <  ilifrscbleHlsches  is.  (>.  K.-S.). 

RoheiHensyndikat,  Sit-gerländer  (s.  S.  U.). 

Rolaadsbatte  (v.  Aktieiigesellachaft  IL). 
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IroB  aad  8l«el  Work».       Pribrmn^rVIn'n  fflf  TratuTs  il 

Vereins-Nachrichten  . 


Die  hervorragende  Bedeutung  der  mechanischen  Ffirderanlagen  für  den  modernen 
Betrieb  und  dessen  rationelle  Gestaltung  zeigt  sich  in  dem  stetig  wachsenden  Interesse, 
das  ihnen  von  den  Fachleuten  aller  Gebiete  entgegengebracht  wird. 

Gaswerke,  chemische  Fabriken,  Gruben,  Hüttenwerke,  Dampfmühlen,  Speicher, 
Zementfabriken  usw.  können  derartige  Einrichtungen  nicht  mehr  entbehren,  ohne  ihre 
Leistungsflhigkeit  empfindlich  zu  beeintrichtigen.  l^^ehr  denn  je  sind  beute  diese  Be- 
triebe, um  Zeit  und  Arbeitskrifte  zu  sparen,  auf  die  Beschaffung  rveckmlQiger  Ein- 
richtungen zur  schnellen  Bewegung  ihrer  Rohstoffe  angewiesen. 

Die  unterzeichnete  Firma,  die  beispielsweise  das  Förderband  zuerst  einführte 
und  auf  dessen  konstruktive  Ausbildung  einen  dauernden  Einfluß  gewann,  befaßt  sich 
mit  dem  Bau  von  Förderanlagen  mannigfaltiger  Art  seit  etwa  30  Jahren.  Es  stehen 
ihr  somit  Erfahrungen  darin  zu  Gebote,  die  von  vornherein  dafür  biitgen,  daQ  jede  von 
ihr  geschaffene  Anlage  den  höchsten  Grad  technischer  Vollkommenheit  aufweist  und 
ihre  Vorschlage  stets  die  zweckmäßigste  Lösung  darstellen,  also  die  jeweiligen  Ver- 
hSltniase  am  besten  berücksichtigen.  Die  Ausarbeitung  von  Entwürfen  liegt  in  den 
Minden  erfahrener  Fachingenieure.   •    Man  verlange  bei  Bedarf  unsere  Drucksachen. 

MASCHINENFABRIK  und  MÜHLENBAUANSTALT 

6.  LÜTBER,  Aa-Ga,  BRAUNSGHWEIG 

^  C^yrgndet  1846.  ^340  ^ 
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Das  Beizen  der  Feinbleche. 

Von  IngMi]«»  B.  Clement. 


I  JM  Beizen  der  Schwarzbledxe  bildet  die 
Ornndlage  fBr  dai  üebersialieii  der  Fein- 

bleche  mit  anderen  Metallen.  Ob  die  Bleche 
nach  dem  heißen  Verfahren  oder  anf  elektro- 
ijrtisehem  Wege  verzinnt,  verbleit,  verzinkt  oder 
■it  «tue«  andaren  II «tallllbeniig  Tenehen  wer- 
den, die  erste  Kaaptbedingang  znr  Annahme 
des  fremden  Metalles  ist  die  reine  OberflAche, 
welche  fast  äberall  dorch  Beizen  der  Bleche  mit 
Saaren  erzielt  wird.*  Da  das  Beisverfklirai  bei 
den  hanptslchlichBten  hier  in  Betracht  kommen- 
den Fabrikationszweigeo,  dem  Versiniien  (Weiß- 
bleehftbrlkatloD)  ud  dem  Venlnken,  venehieden 
ist,  so  will  ich  mich  im  NaehttehendttD  Mf  diAM 
beiden  Zweig«  beschr&nken. 

Bei  der  Weißblechfabrikation  werden 
twei  Beisen  verwendet,  die  ente  llUirt  den  Name« 
^.Schwarzbeize",  die  sweite  «Weißbeize''.  Das 
Blech,  das  vom  Walzwerk  kommt,  wird  zonächst 
ia  der  Sehwarsbeize  abgebeizt,  woraof  es  bei 
eiaifen  Werken  getrocknet  wird,  wahrend  es 
andere  Fabriken  prleich  naß  in  Glöhkisten  ver- 
]>acken  and  ausglühen,  wobei  sorgfältig  daraaf 
n  aebten  lat,  daß  kein  Laftantritt  an  dem  Bleebe 
■tMtfiadet.   Nach  dem  Glähen  werden  die  Bleche 
in  kaltem  Zustand  dnrrh  ein  Walzwerk  mit  etwa 
500  mm  Walzendurchmesser  einzeln   drei-  bis 
viermal  dnreliKelaaien,  wednreh  die  Bleditafeln 
vnüknmmen  glatt  nnd  plftnzpnd   werden.  Das 
so  behandelte  Blech  ist  bereits  Fertigware  and 
im  Handel  nnter  dem  Namen  «dekapiertes  Blech** 
U-kannt.    Die  auf  dleae  Weise  ^dressierten" 
iJleche.  insbesondere  wenn  sie  über  *>,  1  mm  dick 
und,  werden  darch  da«  Dressieren  wieder  spröde 
lad  werden  deebalb  noch  einmal  aaigeglOht. 
I  m   die   nxyiln   nnJ   rnreiiiliclikeilen ,   die  bei 
dem  Glttbeu  and  Drensieren  sich  gebildet  hüben, 
za  entfernen,  dient  nnn  die  zweite  Beize,  die 
sofanannte  WeiUbeize.    Xadi  dem  Weißbeiaen 
wfrden  die  Bleche  in  die  Verzinnerei  befördert^ 
QQ  dort  verzinnt  za  werden. 

*  Das  8«odstraUg«bU»e  kommt  im  vorlicgouden 
lUle  anr  seltesi'  wu  Aaveadaag. 
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Das  einfachste  and  aacb  jetzt  noch  oft  ver- 
wendete Verfaliren  lat  daa  Beinen  mit  Haad> 

arbeit  in  BeizkOrben  ans  Kapfer.  Der  Beizkorb 
(Abbild.  1)  besteht  aus  einem  Rahmen  mit  zwei 
Henkeln,  zwischen  denen  etwa  6  mm  starke 
Knpfcrdrlhte  befestigt  aind,  nwiaeben  welche  die 
Blechtafeln  gestellt  werden.  Es  ist  vorteilhaft, 
die  Körbe  für  die  Schwarzbeize  so  herzustellen, 
daß  die  Kapferdrahte  nicht  feststehen,  sondern 
nmlegbar  aind,  wftbrend  bei  der  WelBbeiae  ea 
wieder  besser  ist,  wenn  sie  feststehen.  Der 
Grand  ist  folgender:  die  rohen  Bleche,  die  zu* 
Sehwambeite  kommen,  aind  aehr  oft  krnmm  nnd 
können  deshalb  nicht  rasch  genvg  zwischen 
je  zwei  Drahte  gestellt  werden ,  wahrend  die 
dressierten  Bleche,  die  für  die  WeiUbeize  be- 
stimmt aind,  glatt  nni  eben,  alee  leieht  einatell- 
bar  sind.  Der  gefällte  Korb  wird  pdinben  nnd 
mittels  einer  Laafkatze,  die  über  dem  Beizkasten 
hin  läaft,  in  denselben  gebracht. 

Die  Beize  selbst  besteht  in  der  Regel  ans 
verdünnter  Schwefelsaure;  für  die  Weiübeize 
hatte  ailerdings  Salzsaare  den  Vorteil,  daß  man 
die  Beine  nicht  ganz  aaannleeren  branebt,  hiteh- 
stens  einmal  im  Jahre,  um  den  Beizkasten  aus- 
zuputzen, außerdem  bekommt  man  weniger  Blasen, 
wenn  das  Material  empfindlich  ist.  Da  aber  die 
Salaaftnredinipfb  geanndheitaaehBdlieh  aind  nnd 
die  verbrauchte  Sänre  sich  srbwer  weiter  ver- 
wenden laßt*,  wahrend  die  zum  Beizen  antang- 
Ueh  gewordene  SehweMainre  noch  EiawTitriol 
liefert,  so  wird  nach  anm  Weißbeizen  fkat  ana- 
schlieülieh  Schwefelsaure  verwendet. 

Die  Starke  der  Beize  schwankt  zwischen 
90  bis  30«  Banm#,  die  Beicdaner  betrigt  bei 
der  Sehwarzbeize  bis  1."  Minnten,  bei  der 
Weilibeize  etwa  fünf  Minuten  und  die  Temperatur 
der  Beize  nngefäbr  70  C.  Diese  Temperatar 
wird  meistene  in  der  Weiae  erzielt,  dafi  man 


•  Vcr^jl.  den  H'  riclit  von  (  ' a  r  11 1 1  a  über  die 
Horntelluiii;  iimr  iiciir;i  Ii1niitirliwar/<'ii  1  lisoiifiirlie 
nach  dem  Verfahren  von  Dr.  V,  F.  WflKfin);.  .•'^tabl 
wid  Eisen*  1907,  Nr.  40  ».  1436.     DU  Btdaktion. 
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darcb  eiu  Bleirobr  Dampf  ia  die  Beize  eiu- 
treten  lißt. 

Ich  maß  hier  erw.ihnen,  daü  die  Ancrnlio 
der  Baom^-ürade  höchstens  bei  der  Schwarz- 


Abbildsng  1.  Beizkorb. 

beize  direkt  als  Haßstab  für  den  Schwefelsivre- 

gehalt  angesehen  werden  kann,  da  man  die- 
selbe in  der  Reg:el  tilplich  zweimal  in  einer 
Stärke  von  20    h.  ansetzt  und  aasläUt,  wenn 


Teil  der  alten  Säure  ab  und  ursetzt  das  Feh- 
lende dorcb  fHeebe  Sftnre.  Nntlrli^  neigt  daaa 

iis  Ariloraeter  nicht  nur  den  Schwefelsaurejfebalt, 
sondern  auch  den  Vitriolgehalt  der  Beize  an. 

Wenn  die  Bleebe  ge- 
hörig abgebeizt  sind,  hebt 
eine  Lanfkatze  den  Korb 
ans  der  Beize,  worauf  er 
in  ein  swdtes  Oeftfi  ge» 
lassen  wird,  in  welohem  be- 
ständig Wasser  zufließt  and 
wo  die  Bleche  abgewneeban 
werden  ;  damit  sind  ancb  dls 
Bleche  fertiggebeizt. 

Eine  Einrichtang  dieser 
Art  neigt  Abbildung  9.  Ein 
Beizkasteii  samt  dazuge- 
hörigem \Vai*serka.sten  bil- 
det die  WeiLibeize,  wftbreod 
Bwei  BeinkMtea  nnd  eii 
Wa-;<!orkaHfen  zum Schwarz- 
beizeo  gebüreu.  Ueber  den 
Kasten  befinden  eich  swei  Triger,  welche  die 
zwei  Laufkatzen  aufnehmen,  von  denen  die  eine 
für  die  WeiLUicize.  die  andere  fttr  die  Schwarz- 
beize  bestimmt  ist.    Die  ganze  Vorrichtung  ist 


Abbildung  2.  Bfiuaniage. 


gie  30    B.  erreicht   liat.     Heim  Weißbeizen  ist  mit  eiiif-ni  Darb  überdeckt  mit  einetn  Kamin,  in 

es  nicht  vorteilhaft,  ganz  frische  Beize  anzu-  welchem  ein  Ventilator  angebracht  ist,  um  die 

aetEen,  weil  diese  die  polierten  Bleche  sehr  Arbeiter  möglichst  vor  den  SKnredinpfen 

•ehleebt  angreift;  nwn  l&0t  daher  nnr  «inen  scbtttsen.  För  die  Welßbeise  genfigt  dleie  Ein* 
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riebtang  vollkomnnfn,  bei  der  S'chwarzLeize  da- 
gegen entwickelt  sich  Schwefelwaaserstoff,  welcher 
tthwtrer  Luft  iit  und  somit  aidit  dnreli 
deD  Ventilator  gehörig;  abgeaangt  wird.  Mittels 
der  beschriebenen  Einrichtung  kann  je  ein  Heizer 
Bit  zwei  Gehilfen  in  12  Standen  7000  bis  8üü0  kg 
04  Ua  0,4  nm  ftarke  Bledie  »febeiseB;  fir 
heide  Beizen  sind  somit  smi  BeJser  mit  Tier 
üehüfen  erforderlich. 

Um  die  langwierige  und  «ine  gtwieae  G©- 
flchicklichMt  «rfordttttde  Arbeit  den  Einsd- 
finstellens  zn  ersparen ,  ferner 
om  größere  Leistung  bei  ge* 
riDferen  Slnreverlnwicli  in  er- 
reichen ond  endlich  am  die 
Arbeiter  besser  vor  den  Säure- 
dämpfen  zu  schützen,  wurden 
in  Englnad  melirere  l^en  von 
Beizmaschinen  erdarht. 
Bei  diesen  Maschinen  bewegen 
äeh  die  mit  Bleeh  fefHllten 
Kürbe  in  der  Beize,  woilurdi 
sowohl  die  Heizdaner,  als  auch 
der  Beizeverbraach  verringert 
wird.  Bei  den  Beismeseliinen 
kua  tn:in  (Ut  Hauptsache  nach 
swei  (irappen  anterflcbeiden : 
•eiche,  bei  denen  die  Bleelie 
in  horizontaler  Riebtang,  and 
«viche,  bei  denen  sie  in  verti- 
kaler Riebtang  bewegt  werden. 

Ich  will  mieh  damnf 
schränken,  nar  die  Maacliinen, 
die  anf  dem  Kontinent  und  in 
England  am  meisten  verbreitet 
•ind,  n  besprechen,  wobei  ich 
gleich  bemerke,  dnß  innn  in 
England  meistens  die  vertikale 
fiewegungsricbtung  vorfindet, 
wfthrend  bei  uns  noch  oft  die 
ecglischen  Maschinen  mit  hori- 
zontaler Bewegung  vertreten  sind.  Zu  den  letz- 
teren grebSrt  die  Beizmaachine  von  Hnghes 
Chemery  (Abbildung  3).     Drei  K«rbe  a  ans 
Bronze  mit  von  Stäben  gebildeten  Abteilungen 
find  an  einem  starken  Dreiam  b  aufgehäugt, 
welcher    in   herisootaler  Ebene    drehlmr  mit 
'1er  Kolbenstange   des   Dampfzylinders   c  ver- 
banden ist,  bu  daß  durch  Uebeu  des  Kolbens 
die  dnl  KM»e  a  aneh  mitgehoben  werden. 
Oer  eine  Korb  hängt  frei  und  wird  mit  Blech 
ffefnllt,    der  ihm  in  der  Richtung  des  Pfeiles 
uachste  Korb  hängt  in  dem  Beizkasten  d,  der 
dritte  ins  Waaserkasten.    Sowohl  am  Beis-, 
wie  am  Wasserkasten  ist  je  ein  Rahmen  vor- 
gesehen, welcher  mittels  vier  Käder  auf  einer 
Tlbrnng  an  den  Kasten  sieb  bewegen  Icann.  Diese 
Bewegung  wird  durch  Kurl  cl  e  von  dem  (Tetriebe  f 
r  ittels   Riemenantrieb  der   lüemensrheibM  g  be- 
werkstelligt.    Wenn  die  Kürbe  heruntergelassen 


werden,  sitzen  sie  auf  den  Kähmen  auf,  so  daß 
die  zwei  Hinge  h  locker  herunterhängen  und 
der  horisontalen  Bewegong  nieht  hinderlieh  sind. 

Wenn  der  leere  Korb  gefüllt  ist  und  die 
Bleche  in  dem  in  der  Beize  j^tehenden  Korbe 
gehörig  abgebeizt  sind ,  wird  Dampf  in  den 
DanqitejUndw  e  gelassen,  der  Dreiarm  b  hebt 
alle  drei  KJJrbe  bis  über  die  Führung  i,  wobei  Ge- 
gengewichte mithelfen,  die  an  dber  die  Hollen  k 
gelieBde  Ketten  gelrandeii  sind.  Hforaaf  wird 
der  Dreiarm  b  nm  einen  Drittelkreia  in  der 


A>)l>ibi>iii 
Uei/niu8< 

Hughes  Chemory. 


Hichtung  des  Pfeiles  verdreht,  so  daü  der  mit 
fHsehen  Bleehe»  gelHUte  Korb  über  den  fieix" 

kästen,  der  bereits  gebeizte  über  den  Wasser» 
kästen  und  der  abgewasctiene  über  die  Führung  i 
zu  stehen  kommt.  Nun  werden  alle  drei  Körbe 
gesenltt,  bis  dieselben  im  Bein-  besw.  Wasser* 
kästen  auf  den  Rahmen  anfUtzen,  worauf  die 
Kurbel  e  in  Bewegung  gesetzt  wird  und  die 
iwei  KSrbe  naeh  rechts  nnd  links  bewegt  werden. 
Vom  freihängenden  Korbe  können  nun  die  ge- 
beizten und  gevv:ischpnen  Blerhe  entfernt  wer- 
den.  Zum  Schwarübeizen  ist  die  Muschiue  sehr 
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gut  braaclibar;  drei  Mann  können  mit  Leichtig- 
keit in  der  Schicht  8üOÜ  bis  lOUOO  Bleche 
daaiit  ■ehwwrsbeiseD.  Der  8Mim«rbmieh  loU 
etwa  ö  kg  für  100  kg  Fertigware  betragen,  in- 
desaen  wird  diese  Zahl  wohl  selten  erzielt  nnd 
höchstens  bei  den  englischen,  mit  besonderer 
SorgfÜt  gawalrten  Jilecbeii  im  besten  Falle  er- 
nldibBT  uiD.  ÜBtar  dm  »m  F««Uwd  hemchen- 


l  ,    1  1  J  -  I  ■!  (Üb 

1  J " ;  1  !  im 

A1»bUdaiig  4.  Bekmascfalne  roa  Tbotnaa  und  LewU, 

den  Verhältnissen  sind  8  bis  9  kg  Schwefelsäure 
bei  0,3  bis  0,4  mm  starken  Blechen  notwendig. 

Zum  Wetßbeteen  lit  die  HMchiD«  onr  dann 
branchbar,  wenn  die  Körbo  durch  solche  mit 
Kapferdrähten  ersetzt  and  die  Bleche  einzeln 
eingestellt  werden.  Die  drenierten  Bleche  sind 
•0  glstt,  dftO,  wenn  sie  nieht  «iiixeln  eiogelegt 
werden,  »ie  zasammenkleben  iind  die  Sanre  selbst 
durch  das  Bechts-  and  Liuksbewegen  der  Kürbe 
uteht  switehea  die  Bleche  dringt  nad  dleee 
folglich  sehr  mangelhaft  gebeizt  werden.  Natür- 
lich geht  unter  diesen  Umstanden  ein  großer 
Vorteil  der  Mnächiue  verlureo. 

Von  der  Gmppe  der  BeisnMchinen  mit 
vertikaler  Bpvvegnng  sei  zunächst  die  Maschioe 
von  Thomas  und  Lewis  (.Abbild.  4)  erwähnt. 
Sie  ist  dw  frOber  beicbriebenen  Abnlicb,  nnr 


die  Einrichtung  zur  horizontalen  Bewppnng  fehlt, 
statt  dessen  bewirkt  der  Dampfzyüader  mit 
HUfb  einee  Kolbenediieben  die  «of  nnd  sb 
gebende  Bewegung.  Bei  der  gezeichnete  Stel- 
lung macht  der  Dampfkolben  seinen  Vellen  Hab, 
worauf  die  ESrbe  wie  frfiher  gewecbeelt  wwdeo. 
Erleichtert  wird  die  Arbeit  darch  einen  zweiten 
drehbaren  I'rciarin,  der  als  Tisch  dient.  Nach- 
dem die  kurbe  richtig  stehen,  drfiekt  der  Beizer 
den  beiebwerten  Haadbebel  b  beronter,  wednreb 
der  Kolbenschieber  den  Kaum  nnterhalb  de» 
Dampfkolbons  mit  der  AtispniTötlnang  in  Ver- 
bindung bringt,  die  Maschine  bleibt  stehen  und 


Abbildung  ö. 
BeiunMehloe  der  MiUbreefc  Gegineering  Oo. 

der  fertige  Korb  kann  abgehängt  werden.  Der 
beschwerte  Handhebel  b  ist  mit  der  Stange, 
welche  mit  Anieblag  d  ond  Feder  c  vertchM 

ist,  in  Verbindung;  wenn  also  der  Beizer  den 
Bebel  loslaüt  und  der  Anschlag  d  an  einen 
Arm  anstößt,  so  dehnt  sich  die  Feder  e  nach 
noten  an  aas  nnd  druckt  den  Kolbenscbiebef 
herunter,  wodurch  dieser  in  die  gezeichnete 
Stellung  kommt;  der  frische  Dampf  strömt  durch 
die  Danpfleitnng  a  uiter  den  Dunpfkelben  ud 
hebt  die  Körbe.  Sobald  nun  der  Anschlag  i 
frei  wird,  indem  sich  der  Dreiarm  hebt,  füll 
der  Handhebel  b  infolge  seine»  Eigengewichtes, 
hebt  den  Kolbeaschiebfir,  Slhiet  den  Anspaff  and 
das  Spiel  beginnt  von  neuem. 

AeboUch  arbeitet  die  Uascbine  der  II  111- 
b  ro  0  k  E  B  gl  aee  j  i  n  g  ( '  0.  bei  Swaasea  (Abbild.  5). 
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Der  Dampf  wirkt  liier  auf  die  obere  äeite  dea 
ji  ^6111  «■t«B  ofimra  Zyliiidtr  sich  bewogen* 

den  Damvfkolbpns.  Zur  Dampfverteilang  wird 
ebenfalla  eiu  Kolbeotcbieber  beootzt,  welcher 
Ton  Hand  maa  refuliert  trird,  wenii  der  volle 
Hab  gewänacht  wird  (alao  beim  AnswechBcln 
der  Körbe)  und  antomatifcli  wülirend  den  Reizeng. 
Di«  Zagstaage  c  ist  mit  dem  Kolbeoacbieber 
eil  alt  einen  Handhebel  *  verbunden,  welcher 
xwei  Griffe  hat  und  auch  der  Wirkung  der 
Feder  b  unterworfen  ist,  welch  letztere  den 
Hebel  a  ood  dunit  aach  den  Kolbenscbieber 
fon  der  mittleren  Stellang  nach  aof-  oder  ab* 
«&rta  za  schieben  bestrebt  ist.  Wenn  der 
Handhebel  n  in  der  oberen  Stellang  ist,  strömt 
Dampf  oberhnlb  den  Kelbem  ein,  der  steh  nlto 
nach  abwirtt  bewegt  nnd  mittels  des  aof  die 
Kolbenstange  aufgekeilten  Ringes  d  in  Verbin- 
dung mit  den  Ketteorftdern  und  Ketten  die  Körbe 
hebt.  Wenn  der  Rinf  d  den  Griff  dee  Hnad- 
hebels  a  berührt,  so  drikikt  er  ihn  herunter  und 
dlEaet  dadurch  den  Änspnff;  die  Körbe  fallen 
■od  der  Rinf  d  hebt  sich.  Sobald  der  Hebel  a 
Iber  die  mittlere  Stellung  kommt,  stößt  ihn  die 
F'der  h  wieder  in  die  obere  Stellung,  der  Dampf 
maii  also  wieder  die  Körbe  heben.  Um  die 
KSibe  henonnheben,  wird  der  Hnndhebel  •  in 
der  mittleren  Stellung  festgehalten  und  der 
Kolbenscbieber  von  Hand  aus  reguliert.  Die 
Flögel  des  Hebels  a  sind  so  geformt,  daß  sie 
bei  der  Uittelatellnng  den  Slnf  d  dtrehlaeien. 
ün  die  Körbe  verdrehen  zu  kcinnen,  ist  ein 
starker  gußeiserner  Rahmen  vorgesehen,  der 
sieh  auf  seehe  Rldem  nnf  eiaem  Spnrkrons  der 
mittleren  .Sanle  bewejzrt. 

Beide  Maschinen  können  sowohl  znm  Schwarz- 
wie  zum  Weil^beizen  verwendet  werden;  das 
SMTgieche  Aof-  »d  Abbewegen  der  KMte  (mnd 
.300  BU  Hob  und  ^i"  Fmdrehungen  in  der  Mi- 
nite)  genflgt,  um  auch  die  dre^-^tierten  Rieche 
▼on  einander  zu  scheiden  und  folglich  auch  ab- 
beiien  zu  können.  Die  Maschine  reicht  aus, 
um  die  Produktion  eines  Walzwerkes  mit  acht 
irerflsten  weiß  and  schwarz  zu  beizen.  In  der 
Begel  wird  swel  Standen  welfl  gebeist,  die  ge> 
brauchte  Säure  mit  frischer  versetzt,  dann 
zwei  Stiindt-n  schwiir?:  peheizt,  die  Beize  hier- 
aaf  ganz  ausgelassen,  neue  angesetzt  und  wieder 
ait  dem  WeiBbeinen  begonnen.  Znr  Bediennng 
der  Masrhine  werden  zwei  Arbeiter  nnd  sechs 
bis  acht  ilAdcben  verwendet.  Der  Sänreverbranch 
beMgt  7  bli  9  hg  SehwefelMire  bei  der  Sohwara- 
beize  und  0,9  bis  1  kg  fiir  die  Weißbeize  auf 
100  kl,'  fertige  Ware  bei  0,3  mm  starken 
Blechen.  Diese  Zahlen  gelten  wieder  für  englische 
VerhMtniaee;  die  Walswerke  avf  dem  Kontinent  er- 
«»Hß-en  mit  sechs  Gerüsten  ungeHlhr  dit  -spllxi 
31eage,  die  in  England  mit  acht  geliefert  wird, 
^egea  dfirfte  der  Sftareverbraucb  bei  uns  min- 
dieteiii  na  1  bis  Vf,  kg  hfther  eeln. 


Die  Beizmaschinen  sind,  wie  wir  gesehen 
haben,  dem  Haadbeisen  flberlegen,  ee  aind  al»er 

auch  einige  Nachteile  damit  verknöpft.  Beim 
Uaadbeizen  können  die  Bleche  sorgfältiger 
behandelt  werden,  in  den  Abaaianngen  let  man 

nicht  so  beschränkt ;  lange  nnd  achmale  Bleche 
sind  mit  der  Maschine  schwer  zn  beizen;  legt 
man  die  Tafeln  auf  die  Laugseite,  so  gibt  das 
einen  Aoefhll  an  der  Leistung,  stellt  man  sie 
auf,  so  fallen  sie  nm  nnd  werden  /erknittert. 
Der  Hub  der  Maschinen  bedingt  bedeutend 
größere  Beizkästen  bei  gleicher  IHechgröße.  Dies 
sind  alles  Nachteile,  die  sich  bei  uns,  wo  die 
verschiedensten  Formate  (von2f!"  '■i7(»X".2  mm 
bis  1000X^000X2  miQ)  vorkommen,  fühlbar 
maehen,  wenn  man  sich  aneh  bei  den  kleinen 
oder  langen  und  schmalen  Formaten,  wenn  keine 
verzinnten  Schnitttlilchen  vorgeschrieben  sind, 
dadurch  helfen  kann,  daß  mau  solche  Bleche 
in  mehrlheher  Or56e  beist  nnd  Tersinnt. 

Den  Betrieb  der  Maschinen  vnrrenert  der 
Dampfverbraach.  Der  Dampfkolbendurchmesser 
ist  bei  Anwendung  von  Dampf  mit  7  at  Spannung 
30.5  mm,  der  Hub  ebenfalls  305  mm,  die  Hnb- 
zahl  30  in  der  Minnte:  da  nun  1  cbm  anf  7  at 
gespannten  Dampfe«  3,656  kg  wiegt,  so  beträgt 
der  Dampfverbraneh  in  der  lOnate 

^^1"-   3,05  X  30  X  3,«56  =  2,45  kg. 

Wenn  mau  annimmt,  daß  die  Maschine  in  einer 
Stunde  60  Kiavten  lang  beizt,  wahrend  die  flbrige 
Zeit  zum  Auswechseln  der  Körbe  notwendig 
ist,  so  ist  der  Dampfverbraneh  in  der  Stande 
2,45  X  50  ^  122,5  kg.  Hierbei  ist  Tolie  Ffll- 
Inng  angenonaen,  w&brend  in  Wirklichkeit  der 
Dampf  etwas  expandiert.  Werden  die  vollen  Hübe 
und  die  verschiedenen  Verluste  in  Betracht  ge- 
sogen, so  wird  sieh  diese  Zahl  wahrsebeinlidi 
noch  vergröliern.  Die  Beizmascliine  braucht 
also  so  viel  JJampf,  wie  eine  Dampfmaschine  von 
13  bis  15  Pferdekräften,  nnd  da  snm  Betriebe 
eines  Verzinnapparates  kaum  iwei  Pfbrdekrftfle 
nöti^-  sind,  so  braucht  si«  Hoisteas  mehr  als 
die  ganze  Zinnerei. 

Vorteile  der  H asehinea  sind,  wie  bereits  er- 
wähnt, größere  Leistung,  weniger  Sftnroverbraaoh, 

gesundere  ArbeitswelHe. 

Das  Beizen  der  zu  verzinkenden  Bleche 
gestaltet  sieh  bedeaiead  dnfiMhOT;  die  Bleeh« 
werden  nur  einmal  gebeizt,  dann  abgewaschen 
und  sofort  verzinkt.  In  den  Zinkereien  werden 
keine  Boisnasehinen  Towendet,  da  dieae 
größer«  Abmessungen  haben  (1500  X  3000  mm), 
die  Beizkörbe  also  ungemein  groß  gehalten 
werden  müßten,  auch  läßt  die  kleinere  Tafel- 
sabi das  mao^inelle  Belsen  nicht  so  vorteilhaft 
erscheinen,  wie  in  der  Zinnerei.  Nichtsdestoweniger 
könnte  man  ftir  Dachbleche  (650  X  1000  mm) 
beizmaschinen  ganz  gut  verwenden.  OewÖbn- 
lleh  geschieht  das  Belsen  in  einfachen  vimreekigen 
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Beizkisten;  die  Tafeln  werden  eingeitellt  vnd 
mit  einer  Euenstange,  die  man  zwischen  die 
Bleche  stößt,  hin  und  her  bewegt.  Man  pflegt 
auch  statt  der  fiisenstauge  Kupferplatteo  oder 
DrBbte  swteehen  die  eloselnen  Tafeln  sv  Icfen 
und  die  Bleche  nicht  zn  lipwcgen,  »loch  treten 
bei  dieser  Methode  meistens  schwarze  Beizflecke 
auf.  Zum  Beizeo  dient  Scbwefelsftare,  die  mit 
Wasser  bis  auf  18  bis  20*  B.  verdfinnt  nnd  bis 
70  0  C.  mit  Dampf,  den  man  einetrOmen  l&flt, 
erwftrmt  wird. 

Sowohl  hier  wie  nach  in  den  Zinnereien 
verwendet  man  Terschiedencs  Material  zu  den 
Beiskasten;  so  findet  man  Steinbeiskasten,  die 
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ans  sanrebestftndigen  Steinplatten  ziis«animen- 
gefügrt  werden.  Die  Dicke  der  Tlatten  beträgt 
200  hie  250  mm.  Die  Steinplatten  haben  an 
den  Stellen,  wo  sie  zusammenstoßen,  eine  Nut, 
in  welche  eine  Gommistange  gelegt  wird,  worauf 
die  Platten  mit  Sehranben  itwk  snaammen- 
gezogen  werden.  Die  Fugen  werden  sodann 
mit  Schwefel  oder  noch  besser  mit  einem  Ge- 
misch von  Schwefel  und  pulverisiertem  (ilas 
antgegeeaen.  Ein  Uebelttand  der  Steinbeis- 
kästen  ist  der,  daß  sie  sehr  leirht  springen  und 
dann  unbrauchbar  sind.  Ks  werden  daher  sehr 
oft  aus  Blei  gegossene  Beiskasten  mit  einer 
Wandstärke  von  35  hia  40  mm  verwendet. 
Diese  springen  zwar  nicht ,  deformieren  sich 
aber  mit  der  Zeit  trotz  der  Spangen,  mit  denen 
sie  armiert  sind;  obsehon  man  sie  einigemal 
wieder  geraderichton  kann,  so  bekommen  sie 
doch  an  diesen  Stellen  Sprünge  und  müssen 
dann  umgegossen  werden.  Bei  derlei  Kasten 
machen  aieh  anch  die  Onßfehler  eehr  unangenehm 
fühlbar,  dazn  koinnit  ti-x^h  bei  den  für  die 
Zinkerei  bestimmten,  die  sehr  große  Abmessun- 


gen haben,  das  bedeutende  Gewicht.    Man  tw 

wendet  I«  ilb  bei  diesen  Kasten  Holz,  welches 
mit  .5  bis  ^  mm  starkem  Bleiblech  ansg^pffittert 
wird.  Bleiblech  ist  bedeutend  Widerstands  ftihiger 
ala  gegosienea  Blei,  und  HaterialfeUer  tiad 
sehr  selten,  da  sich  unreines  Blei  nicht  walzen 
l&ßt.  Das  Bleiblech  wird  zusammengelötet,  da- 
bei ist  e«  Torteilhaft,  anf  den  Boden  einen 
säurefesten  Stein  zu  geben  und  die  Seiten 
inwendig  mit  l'fubten  zn  belegen,  damit  das 
dünne  Bleiblech  durch  die  Beizstangen  nicht 
durchgestoßen  wird.  Bin  so  elngeriditeter  Bcii« 
kästen  hült  anderthalb  bis  zwei  Jahre,  dann 
wirft  das  Bleiblech  meist  von  innen  Falten.  Be- 
kommt es  Hisse,  so  sind 
diaae  durch  Verlöten  aosza- 
bessern.  In  der  Regel  wird 
aber  das  ilolz  auch  morsch 
nnd  der  Kaaten  ist  nicht 
mehr  an  Terwenden.  Au 
diesem  Grunde  werden  in 
manchen  Fabriken  direkt 
HoIsbaixklBten  heontct,  die 
nicht  mit  Bleiblech  gefüttert 
werden;  sie  halten  zwar 
kflnere  Zeit,  aind  aber 
biUiger. 

Vn\  nicht  mit  morsch- 
werdendem  Holze  zu  tun  zu 
haben  nnd  der  Deformatisa 
auch  abzuhelfen,  benutze 
ich  die  in  Abbildang  6  ge- 
zeichneten Beizkasten.  Oer 
bedeutend  dünner  gregossene 
mm  Wandstärke)  '.der 
ans  8  mm  Bleiblech  gelüteu 
Bleikaaten  bekommt  eins 
Kisenarmiernng  ans  10  mm 
starkem  Eisenblech,  welche  gut  mit  Teer  ge- 
stricheu  wird.  Diese  Armierong  ist  an  vier 
Winkelelsen  angesehrauht,  so  daß  der  eventaell 
beschädigte  Teil  leicht  auszuwechseln  ist.  D» 
die  Armierung  nicht  dicht  ist,  so  sieht  man 
sofort,  wenn  der  Bleikasten  beschidigt  ist;  b 
diesem  Falle  wird  der  betreffende  Teil  der 
.Unnatur  abgenommen,  der  Riß  verUUet  und  das 
Blech  wieder  zurückgeschraubt.  Der  Boden  steht 
auf  Winkeleisen;  aneh  hier  kommt  ein  siare- 
fester  Stein  lifTein.  sowi«  eine  innere  SchutS' 
wand  aus  Brettern. 

Ueber  dem  Beizkessel  beBndet  sich  eins 
Schutzhanbe  aus  2  mm  starkam  Blech  (Eisen 
mit  Teer  gestrichen),  um  die  Beizdämpfe,  be- 
sonders den  Schwefelwasserstoff,  aufzufangen. 
Sie  hat  einen  aufklappbaren  Deekel,  dnreh  welehea 
die  Bleche  in  die  Beize  gestellt  werden  können. 
Nachdem  dies  geschehen  ist,  wird  der  Deckel 
geschlusseu  und  die  Beixstauge  durch  die  läng- 
lichen Oeffnungen  a  ebigefBhrt.  Das  Rohr  b, 
welches  mit  einer  F-^se  oder  Ventilator  in  Ver- 
bindung steht,  saugt  die  Dämpfe  und  (iase  ab. 


AbUlduBg  6. 
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Dabei  ist  es  vorteiiliati,  ia  dem  uutertio  Kanal  c 
Wanrnr  m  lultm  04l«r  noeb  besser  Wasser  ein- 
zuspritzen,  8o  daß  sich  der  Schwefelwasserstoff 
mit  diesem  verbiadet.  Wenn  diese  Scbotzbsabe  mit 
Tmt  ?at  gestriehen  wird,  so  hUt  sie  jsbrelsnp. 
Vit  solchen  Beizkasten  können  zwei  Mann  in 
tui.  r  Schicht  -tO(ni  bis  5000kg:  Bleche  beizen.  Der 
Kiaeaverltut  betiägt  3  bis  4*ji  je  nach  der 
R«iBbeit  der  Terwendeten  Bleebe;  der  Schwefel- 
«dorererbraui  h  beläuft  sich  auf  etwa  10  bis 
12  ks'  frir  luu  kg  verzinktes  Blech. 

Eiue  sehr  unangenehme  Erscheinung  beim 
Beizen  der  Bleche  bilden  die  sich  manehnal 
entwickelmlen  H  !  a  s  e  II.  Große  Blasen  tTp'^  ri  na- 
türlich Auäüchuüvvare.  Die  Blasen  entwickeln 
flieh,  wie  gesagt,  beim  Belsen  nnd  sind  manchmal 
sofort  sichtbar,  manchmal  aber  kommen  sie  erst 
beim  Verzinnen  oder  Verzinken  znm  Vorsrhein. 
Sind  sie  anmittelbar  nach  dem  Beizen  sichtbar, 
■0  werden  die  Bleche  sofort  ansgeeehiedea,  da 
die  großen  Blasen  manchmal  feine  Risse  haben, 
dorch  welche  sie  später  mit  Wasser  gefüllt 
werden,  was  beim  Dorchgang  durch  das  ge- 
schmolzene Metall  an  gefthrlichen  Esplosionen 
Anlaß  geben  kann. 

AoAer  diesen  großen  Blasen  kommen  aber 
aoeh  noch  kleinere,  von  2  bis  4  mm  Durch- 
nietser,  vor,  oder  auch  ganz  kleine  Erbebungen 
mit  einem  Durchmesser  von  0,1  bis  0,5  mm. 
lo  den  Zinnereien  werden  Bleche  mit  Blasen 
TOB  etwa  9  bis  4  mm  Darchmeeser  als  gnb- 
griesige,  solche  mit  Blasen  von  etwa  0.1  bis 
2  mm  Durchmesser  als  feingriesige  Bleche  be- 
seiehnet.  In  der  Zinkerei  verderben  diese 
gricsartigen  Blasen  die  blumitce  Oberfläche  der 
^^arf,  man  bekommt  ein  ranhes,  »chmntzigweiües 
iilech,  welches  überdies  leicht  bricht  und  das 
Fstsen  nnd  Pressen  nieht  anshilt. 

fliese  Erscheinung  wurde  früher  vielfach  dem 
fehlerhaften  Beizen  zugeschrieben,  besonders  oft 
Mrte  man  die  Behauptung,  daß  eine  zu  starke 
and  helBa  Beize  Blasen  ziehe.  Wieder  ander» 
bi-banpteten,  der  Arsengfhalt  der  SchwefolsiUire 
lei  die  Ursache,  da  er  das  Entwickeln  von 
freiem  Wanarstoif  begünstige.  Um  diese  Frage 
in  ent.scboidon,  ließ  ich  länger  als  ein  Jahr 
keine  andere  als  panz  arsentVeie  Srtnre  be- 
nutzen, und  ich  kann  jetzt  behaupten,  daü  die 
Ursache  der  Blnaenbildnng  sieht  im  Arsengelwlt 
der  .Säure  za  suchen  ist.  Ein  größerer  Arsen- 
j^ebalt  der  Sftnre  macht  diese  ailerdiags  für  Beiz- 
sweeke  uverwendbar,  weil  eine  derartige  S&nre 
die  Blech«  nicht  gut  angreift,  es  bilden  sich 
^^rhuppen,  welche  beim  spiltcren  Verfahren  ab- 
tallen, und  die  Blecite  bekummea  nnverzinnte 
Stellen;  anf  die  Blasen-  nnd  Oriesbildnngaber  hat 
der  .Arsengehalt  keinen  merkbaren  Einfluß. 

Edward  F.  Law  hielt  in  einer  X'ersammlong 
it»  ^IroB  and  Steel  Institute"  einen  Vortrag,* 

*  «Joarnal  of  the  Iron  and  Steel  InBÜtute'  1906 
i  Bd.  8.  139  bis  160. 
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in  welchem  er  bewies,  d&Ü  die  Ursache  der 
Blasenbildung  die  im  Flnßeisen  beindliehen 

Oxyde  mnd.  In  den  Boizkastrn  bildet  sich 
Wasserstoff,  welcher  dordi  die  dünne  Eisenschicbt 
in  das  Blech  dringt  nnd  di»  dort  verstreuten 
Oiiyde  unter  Bildung  von  Dampf  reduziert. 
L)a  das  Müleknlarvolnmen  des  Dampfes  größer  ist 
als  jenes  des  Wasserstofles,  so  kann  der  Dampf 
nicht  durch  die  Poren  des  Eisens  entweichen, 
da  er  aber  in  dem  Räume,  welchen  das  Oxyd 
einnimmt,  keinen  genügenden  Platz  tindet,  so 
bilden  sich  Blasen.  Dieser  chemische  Vorgang 
verursacht  bei  harten  Stahlsorten  [0,8  C] 
auch  manchmal  Brüche  während  des  Beizens. 

Man  mag  die  obige  Anschauung  für  richtig 
halten  oder  nicht,  so  beweist  der  erwBhnte  Vor> 
trag  immerhin,  daß  die  Blassiiblldnng  Material- 
fehler zur  l'rsache  hat;  wenn  man  anch  durch 
Beizen  kein  schlechtes  Material  wieder  gut  maciieu 
kann,  so  ist  es  doch  immerhin  wichtig  sn  wissen, 
wit'  man  ein  solches  Material  beizen  muß,  um 
womöglich  wenig  Ausschuß  dabei  zu  bekommen. 

Zur  DnrehfHhrung  solcher  Versuche  eignet 
sich  die  Beizmethode  in  der  Zinnerei  sehr  gut. 
Nach  der  öchwar/.beize  mit  d'traiif  folpfendem 
Glühen  sieht  man  schon  bei  manchen  l  afeln  die 
Orieshüdnng.  Kit  diesen  TaMn,  welche  sonst 
vom  weiteren  Verfahren  aussreschlossen  werden, 
wurden  nun  die  Versuche  angestellt;  es  war 
dabei  gewiß,  daß  blasiges  Material  zur  Unter- 
snehuag  kam.  Es  sei  hier  noch  bemerkt,  daß 
außer  diesen  ausgeschiedenen  Tatein,  bei  denen 
man  den  Uries  schon  mit  freiem  Auge  sah,  auch 
die  anderen  Tafeln,  an  denen  gar  niohta  n 
bemerken  war,  in  der  Zinnerei  noch  viel  griesige 
Tafeln  ergaben. 

Die  ausgesciiiedenen  blasigen  Tafein  wurden 
wie  die  anderen  dressiert  nad  in  einem  kleiiieB 

Beizkasten  fflr  sich  gebeist.    Die  Beine  wnrdt 

dabei  wie  folgt  zusammengestellt : 

60  1  WaiMter  10  1  SohwefeUiiore  18"  Baum« 

«S  1      ,  101         ,  IT«  , 

•51,  81         ,  16»  , 

Iii.  1      ,  T  1         ,  , 

«5  1,  «1         .  11*  • 

Die  Beize  wurde  drei  Stunden  lang  raffiniert, 
indem  ungeheiztes  Hlech  hineingegeben  wnrde, 
damit  die  Säure  dann  das  polierte  angriff; 
nach  dem  Raffinieren  wnrde  mit  dem  Beizen 
in  niedriger  Temperatur  —  meist  unter  40*'  C.  — 
liecronnen,  nach  Abmessen  der  Baumefcrade  wurde 
die  Temperatur  durch  Dampf  auf  4U  bis  50"  C, 
dann  anf  50  bis  60<»  C,  70  bis  80*  C.  nnd 
endlich  80  bis  90»  C.  erhöht.  Hei  Jeder 
Temperatur  wurden  mehrere  Tafeln  gebeizt  and 
verzinnt  nnd  die  durch  das  EinstrSmen  von 
Wasserdampf  verdünnte  Dichte  der  Beine  mit 
dem  -Aräometer  bestimmt. 

Die  gefundenen  Ergebnisse  sind  in  der  nach- 
stehenden Tabelle  zusammengestellt.  Die  letzte 
vertikale  nnd  horizontale  Reibe  gibt  die  addierten 
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Prozente  aaf  htiodert  bezogen  an. 
Au  der  letstvn  Tertikftlen  BMhe  bt 

ersifhtlich ,  daß  znm  Beispiel  von 
allen  bei  H°  Baame  gebeizten  Tafeln 
3"/o  gut  waren,  .'i2**o  feinen  Gries 
and  65*/«  groben  Gries  ergaben;  aa« 
der  nntt^rsti'ii  hitrizontalen  Roilui  sieht 
man,  daU  von  allen  bei  40  bis  SO**  C. 
gebeisten  Tafeln  12o/o  gate,  37'/« 
feingriesige  and  51«/o  grobgrletigs 
erhalten  worden  sind. 

liei  den  Tafeln,  bei  welchen  al» 
Art  der  VenslBnaBg  «eebwan*  an- 
p^eseben  ist,  bedeutet  dies,  dafi  sich 
die  Tafeln  nicht  rein  verzinnen 
ließen,  ile  waren  alie  niebt  gehörig: 
gebeizt  nnd  zeigten  trotzdem  groben 
Gries  bis  zu  75  "iq.  Die  Versm  lie 
ergaben,  daü  die  besten  Ergebnisse 
bei  13*  Bann4  und  Temperatar«a 
um  HO"  ('.  herum  zu  erreichen  sind, 
weil  die  lieizdaaer  kurz  ist,  bloß 
eine  Minute ;  in  80  kurzer  Zeit  wird 
wabncheinlich  die  erwähnte  Redak- 
tion  der  Oxyde  noch  nicht  statt- 
tinden.  Bei  grüUerer  Dichte  der  Sftare 
wird  sieh  wabrtebeinlieh  wieder  u 
viel  Wasserstoff  bilden,  daher  die 
achlechten  Resultafe. 

Eine  Beize  von  13**  Baume  be- 
ateht  vngeAbr  ani  9,7  7«  Schwefel- 
saure und  90,3  */o  Wasser,  während 
normal  die  Weiübeizen  etwa  ö  > 
Sebwefelsftaregebalt  zo  haben  pfle« 
gen.  Da,  wie  bereit«  eingangs  er- 
wähnt wurde,  die  Weißbeize  beim 
Betrieb  nie  ganz  aus  frischer  Siare 
and  Walter  beiteht,  eondem  eia 
Drittel  von  der  alten  Laujrfi  '''8 
schon  Vitriol  enthält,  zurückgelassen 
wird,  so  entspricht  dies  bei  den 
Betriebe  einer  Beize  von  etwa  9S'B< 
Es  ist  also  im  alle:enieinen  vorteil- 
haft, die  Beizdaner  zu  verkürzen 
nnd,  wenn  eich  Blaeenbildtuig  seilt, 
die  Beize  noch  scharfer  nnd  heißer 
zn  mfichen,  damit  die  Bleche  in  einer 
Miunto  fertiggebeizt  werden  können. 
Das  beaehriebene  Verfkhreii  hat  sich 
sowohl  beim  Verzinnen  wie  auch 
beim  Verzinken  im  Betriebe  bewährt. 
Stindig  mit  einer  so  seharfen  and 
heißen  Säure  zu  arbeiten,  ist  nn- 
angenehra,  da  der  Beizer  sehr  vor- 
sichtig sein  muli,  um  die  Bleche 
nleht  an  fiberbeiaen,  in  weleheia 
Falle  sie  den  Dressierglanz  ein- 
büßen ;  außerdem  ist  auch  die  große 
Dampf-  nnd  Gasentwicklnng  der  Ge- 
sundheit schftdlich. 
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Untersuchung  der  Biegbarkeit  von  Drähten. 

Von  Adolph  Sohttchari  d.  Aelt.  in  Dflsaaldort 


T|ie  Btdfrbarkeit  eines  Drahtes  kann  nach  der 

'  Anzahl  Biegun^'*^n  lipurteilt  werden,  wt^lch»? 
er  aushalt,  wenn  er  um  eine  abgeruDdete  Kante 
jL'ebogen  wird.  Sie  hingt  ab:  1.  von  dem  Ble- 
g^nngsdurcbmesser.  2.  von  der  Dicke  di-s  Drahtes 
nmi  3.  vnn  (l('r  Güto  des  M.iti'rial>?.  Im  tblgen- 
doD  sind  nur  Eiseudrahte  berücksichtigt. 

Es  dringen  sich  nun  die  Fragen  anf:  In 
welcher  Weise  han;?!  die  Zahl  der  Biegungen 
von  dein  Biegiino-sdurchmesser.  in  welcher  Weist» 
TOD  der  Dicke  der  Drahte  und  wie  von  der 
Güte  de«  HaterlalB  abf   Ihre  Beantwortung  ist 
aiebt  nur  interi-^s-mf ,  sondern  auch  für  die  Ver- 
wendnn<r  der  Drahte  von  Wichtigkeit;  denn  es 
•bertra>,'en  sieh  die  Eigenschaften  derselben  anf 
lUe  der  Drahtseile,  welche  heute  die  niatmitr- 
fachsten  Anwendiinfen  Viel  Kraftleitungen,  HcIjo- 
zeugen,  in  Bergwerksbetrieben  usw.  finden.  Hier- 
bd  gellen  die  Seile  in  den  allermeisten  Fallen 
nicht  durch  den  Zutr.  nl^^o  durch  zu  geringe  ab- 
solute Festigkeit,  oder  durch  NebeneinHüsse,  z.  B. 
Stoß  und  Druck,  sondern  durch  Brechen  der  ein- 
zelnen  Drahte   infolge   der  sieb   unenilticli  oft 
wiederholenden    Biegung   zugrunde.     Man  lial 
deshalb  auch  Vorschriften  für  die  Anzahl  der 
Biegungen  gegeben,  welche  Drihte  aushalten 
inäfläen  ohne  zu  brechen,  aber  systematische  Ver- 
«uchf  zur  Beantwortiinfr  der  obigen  Fragen  finde 
ich  nirgends.  Es  stehen  ihnen  allerdings  erhebliche 
Sehwieriglceit«n  entgegen.    Diese  bemhea  aa- 
nädist  auf  der  Ungleichni.Tßigkeit  der  Drilbte.  die 
besonders  bei  weichen  und  dünnen  Drahten  auf- 
tritt Sind  sie  x.  B.  nur  im  geringsten  ungleich 
ansgeglUhtf  so  selgen  de  abweichend«  Festiglceits- 


•  Wir  haben  den  obis^en  AiiHrahranj^en  um  »o 
linber  Kautii  lt  währt,  als  die  darin  hobandolte  Frai^o 
für  die  Praxi«  von  Wichtigkeit  iat.  Ijoiiler  crstreckon 
Ätb  die  Ver»sii<  lie  «Ic»  Herrn  Verfasser«  wegen  Mangels 
•a  psMsndein  Material  nar  anf  weiche  and  harte 
FlaMeendribte.  Obwohl  eich  die  ietsteren  trahr- 
cfbeinlicb  bei  der  Biegung  ähnlieh  verhalten  dürften, 
»ie  8tabldrähte,  sn  wäre  ein«  AuHdolinung  der 
VergQi'ho  auf  harte  Stahldrälit.-  r<Air  wünschenswert, 
<la  die  Seilindastrie  und  andere  Fabrikationen  fQr 
4i6ee  xoletst  genannten  l  ntersuchungen  ganz  hosoo- 
deree  lalereeee  haben.  Damit  wirde  aueh  die  Zahl 
derTeriucbe,  die  wir  an  eich  bei  den  vorliegen- 
den Tersuebi-n  für  zu  i^erini,'  halti'H,  ent'^ipri'i'hiMid  cr- 
hüht  Werden,  um  die  von  ibfrn  Herrn  Vörlas^t-r  aul- 
ge^tellton  weitgehenden  Oosotze  zu  bostiltigen. 

Der  io  Abbildung  4  dargeetellte  Biegeapparat  i«t 
fit  wieaeoeehaftilebe  Untereeohnagen  braocbbar.  Wie 
wir  in  Erfabrang  gebracht  haben,  sind  schon  in 
«ehreren  Betrieben  Biegeapparate  in  Oehrauch,  hoi 
<i«o«n  die  Hcbriisfe  Stellung  '\i-r  Klemnitia^ktjn  vi  r- 
mieden  wird.  Die  itacken  ist.  heii  iiUo  bei  diesen 
''jeren  Konetraktionen  in  jedem  Falle  paraUel«  eo 
dai  der  vom  Uerro  VerfaMer  in  dieser  Richtung  ge* 
flgle  Vebelstand  besatligl  ist        Dk  BeiakHoH, 


eigensehaften.  Aueh  macht  sieh  bei  den  Versuchen 

noch  ein  anderer  Uebelstand  hemerklieb.  Die  Drahte 
werden  bei  der  Herstellung  durch  das  Ziehen  und 
das  nachfolgende  Ausglühen  fanerig  und  erleiden, 
wenn  sie  bei  dt>n  Biegnttgsversncben  hunderte 
Male  hin  iiml  li-r  gebogen  werden,  Titdt  noch 
eine  Verdrehung,  durch  welche  die  richtigen 
Biegungssahlen  verduakelt  werden.  Es  müssen, 
um  eine  ziemlich  richtige  Durchschnittszahl  au 
erreichen,  eine  größere  Anzahl  Versuche  ge- 
macht werden.  Ich  gestehe,  daß  ich  mir  dieser 
Umstiade  auch  nicht  genfigead  bewußt  war  und 
fast  noch  zu  wenige  Versuche  ausführte. 

Die  Versuchsvorrichtungen.    Eine  an- 
dere Schwierigkeit  verursachte  bisher  die  zur  Ver- 
fiignng  stehende  PrUfungsvorrichtuag.  Sie  ist 
etwas  verschieden  konstruiert, 
aber  immer  wird  der  Draht 
durch  das  Loch  eines  Bolzens 
gesteckt,  wclclier  durch  einen 
Hebel   hin   und    her  bewegt 
wird.  Die  Verschiedenheit  der 
Konstruktion  beruht  nur  auf 
der  ab\veicli«'ni!-  n      '<talt  der 
Backen,    zwischen  welche 
der  Draht  geklemmt  wird. 

Fast  all  geniein  irebriluch- 
lich  ist  die  Konstruktion,  deren 
Backen  in  .\bbildung  1  dar- 
gestellt sind.  Die  Backe  a 
liegt  fest,  und  b  wird  mittels  Schematisebe  lUr- 
eines  Exzenters  daran  gepreßt.  r  j*;«" 

Einfach  und  bequem  ist  das  «büobMiPrifnng». 
wohl,  aber  fehlerhaft.  Die  wwicbtsng. 
Vorrichtung  soll  für  T^r.'llite 
von  bis  3  mm  Dicke  benutzt  werden,  die 
Backen  stehen  also  in  keinem  Falle  parallel 
und  kneifen  den  Draht  beim  Punkt  c,  unmittel* 
bar  an  der  Bruchsttdle.  mehr  oder  weniger  ein; 
es  entsteht  eine  V'erletzuug  des  Drahtes,  die 
utn  so  wesentlicher  ist,  als  die  BaekCtt  noch 
mit  „Feilhieb"*  versehen  sind.  Er  wird  auch 
noch,  wie  man  sagt,  »kurz  gefaßt'',  die  fiir 
die  Biegung  erforderliche  Ausdehnung  der  Fasern 
wird  verhindert,  und  die  Zahl  der  Bietrungen, 
welche  der  Versuch  ergibt,  ist  viel  zu  niedriir. 
Je  dicker  der  Draht  ist,  um  so  weniger  macht 
sich  natarlich  der  Fehler  geltend;  er  ist  aber 
Imm'^r  H 

Die  folgende  Zusammenstellung  gibt  eine 
Uebersicht  Ober  die  Zahl  der  Bie<rnngen.  die  an 
denselben  Drahtstücken  erzielt  wurden,  einmal 
in  d'-in  oben  beschrietien»n  \i«|>arat(l>  iir<il>iert, 
das  andere  Mal  in  einem  (,11 1,  der  sitiiier  be- 
schrieben werden  wird. 


at.y£.m 


Abbildung  1. 
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l'ie  rnU'rschieilr-  /wisclieti  ilt-n  Zahl-  ii  ■i:i'(T 
1  uud  II  .siud  üt-hr  erlieblich.  Daß  die  Ein- 
kerbung beim  Apitarate  I  daran  sehuld  ist,  wird 
auch  dadurch  bewiesen,  daß  man  mit  dem  Druck, 
il^n  man  beim  Kinspannen  anwendet,  lii.'  Urm  li- 
biegiin(^Mzahlen  äudern  kann.  So  entstauden  die 
Zahlen  der  letzten  Reihe  durch  mSglichiit  vor> 
sichtiges  Kinspannen;  sie  sind  bis  40 '^/o  höher 
als  die  bei  der  ge wühnlichen  Heiiandlung  des 
Ajtitarates  erhaltenen.  Die  Ergebnisse  des 
Apparates  I  hftngen  also  auch  von  der 

u  n  k  > II  t  r  0 1 1  i  e  r  ba ren 
Willkur  des  bedienen- 
den Arbeiters  ah, 
was  natiirltch  Dicht 
sein  darf. 

Die  Fehler,  welche 
durch  die  schrllfe  Stel- 
lung der  beweglichen 
Backe  entstehen,  können 
vermieden  werden,  indem 
man  sie  parallel  stellt. 
Aber  der  Apjiarrit  l>r>i[zt 
dann  noch  einen  andern, 
nicht  SU  beseitigenden 
Mangel.  Die  Itnlhte  wer- 
den nicht  genau  um  die  Rundung  der  Backen 
gelegt,  bei  den  weiebsten  am  wenigsten;  sie 
le<;en  sieh  li.'iuü<:  ftberbaupi  nicht  an,  sondern 
bleiben,  nu^lir  oder  weniger  krumm,  wie  Ab- 
bildung 2  zeigt,  vun  den  Backen  entfernt.  Dies 
ist  nicht  nur  bei  den  dOnnen  Drlhten  von  1*/« 
bis  1  mm  der  Fall,  sondern  auch  bei  »len  dickeren. 
Drilhfe  von  '^  mm  legten  sich  erst  bei  der  zehnten 
Biegung  ziemlich  an.  Solche  Verbuche  äiud  natür- 
lich zwecklos.  Dieser  Fehler  ist  mit  der  „Durch- 
steck" -Konstruktion  immer  verbunden,  weil  der 
Hebel  nicht  klein  genug  gemacht  werden  kann, 
um  die  Gewahr  zu  sichern,  daß  die  Drahte  ab- 
solut  genau  um  die  Backen  gelegt  werden. 
Und  dies  ist  in  der  Praxis  und  erst  recht 
bei  Wissenschaft  liehen  V'er.sucUeu  unbedingt  er- 
forderlich. Statt  mit  Klemmbacken  wird  die 
Konstruktion  T  auch  mit  Klemm  wellen  aus- 
geführt. £inen  solchen  Apparat  habe  ich  nicht 
ausprobiert,  ich  kann  mir  jedoch  nldit  denk^, 
daß  er  beide  Fehler  vermeidet. 

l>ie  Vorrichtung  II.  mit  dir  ji'h  die  spriter 
angegebeneu  Vtirsuche  austührie,  hat  mit  der 
vorigen  nichts  zu  tun.  Die  Klemmbacken  stehen 
parallel,  und  der  Draht  wird  ohne  Feilhau  ge- 


halten (Abbildung  3i.    Eine  der  Bauken  kana 
durch  eine  Stellschraube  B  (Abbildung  4)  ver- 
schoben  Werden.     ('   und  D   sind   breite,  mit 
Rollen    versehene  Schaufeln,   welche  derartig 
konstndert  sind,  daß  der  Draht  nicht  seitlieh 
ausweichen  kann.     Sie  sind  um  die  Achsen  E 
«irehbar  und  mit  Sehenkeln  F  und  G  versehen. 
Wenn  sie  mittels  des  Hand- 
hebels B  um  den  Drehpunkt  H 
be\ve;.'t  wi  rden.  so  beginnt 
zuuächst  die  Schaufel  rechts 
mit  ihrem  Ende  die  Prob« 
bis  um  etwa  4.'i'^  zu  biegen, 
d.mn   folgt  die   Holle  uud 
legt  sie  durch  den  rollen- 
den Druck  genau  um  die  '  •'•M  'Jä/ 
Rundung  der  Backe.  Heide 
.Schaufeln  gleiten  dann  über         Abbildung  3. 
die  Probe  hinweg,',  worauf 

die  Hewe;runi:  des  Hebels  nadl  links  erfolgt.  Die 
linke  <i  li;nifel  greift  dann  unter  die  Probe,  hebt 
sie  bis  zur  senkrechten  Stellung  uud  biegt  sie 
dann  genau  um  die  Unke  Backe.  Die  Rollen 
würden  sich  durcli  den  Widerstand  der  Prolie 
heben,  wenn  nieht  die  Schenkel  F  und  (J  vor- 
handen wären,  die  sich  gegen  zwei  E.vzeuter  J 
und  K  legen.  Diese  sind  auf  einer  Achse  be- 
festigt, welche 
mittels  eines 
Hebels  L  um 
180  ö  gedreht 
worden  kann. 
Er  trftgt  am 
Ende  eine  Stell- 
•icliraulie.  deren 
Spitze  in  ijöcher 
der  Scheibe  M 
greit't  und  da^ 
<lui  cli  die  Exzen- 
terachse fest- 
halt. Es  ist  ver- 
ständlich ,  daß 
durch  die  Dre- 
hung der  K.xzen- 
terachse,  nach 
Auslösung  der 
Stellschraube, 
die  Schaufelrol- 
len  leicht  der 

Dicke  der  Probe  entsprechend  eingestellt  werden 
können.  Damit  nun  diese,  die  Probe,  nicht  unmittel- 
bar an  der  Bruchstelle  berfihrt  werden  kann,  ist 
die  nlirrfl.lche  X  des  Körpers  X  nicht  nach  einem 
Ivreisbogen,  sondern  gerade  gebildet.  Außerdem 
Stellt  man  die  Exzentw  so  ein,  daß  die  Rollen 
noch  2  bis  3  mm  hölier  über  den  Draht  gleiten, 
als  .\bbildung  4  zeigt.  Die  I'robe  wir  !  dann 
noch  kurz  genug  gefaßt  und  genau  um  die 
Backen  gelegt,  die  auswechselbar  sind.  Für 
die  folgenden  Versuche  habe  ich  solche  mit 


Abbildung  4. 

Auurdnung  des  zu  den  Venucbeu 
benetaten  Prflfnngsapparatas. 
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i.  ö.  und  9,92  mm  Kadius  beuutzt.  Die 
Prolien  werden,  wegen  der  AMachuog  N  des 

Ki'rjM  r!?  A,  {ronau  um  180"  geltotren ;  jt-dc  lüepiin^'- 
um  IMJ'^  i£t  eine  Biegung,  die  erste  Biegung 
betragt  aar  90*  nnd  lit  nur  eine  halbe. 

Zur  sy8temati»clienUnterBUcbungder  1  :i>  ^.ung.s- 
p'-ctzc  habe  ich  nur  nnpp>rlühto.  also  blanko 
uud  weich  geglühU;  Flußeisendrähte  gewübn- 
Ueber  Gate  ans  Thomas-  und  Uartinnaterial 
l-enntzt.  Die  erstcren  sollen  absolute  Festifjkeitt'n 
von  »>4  bis  S.'i  k}r|qmm,  und  die  letzteren  von 
35  bis  41  kgiqmm  besitzen;  ich  habe  diese  nicht 
selbst  bestimmt  und,  weil  sie  bei  den  Rechnungen 
aiioh  nicht  bfiuitzt  werden,  t'orti^'tlassen,  was 
auch  dcähalb  richtiger  ist,  weil  sie  nur  durch 
einzelne  Versuche  ermittdt  wurden. 

Uie  Uie^ungrsversuche  wurden  alle  l»ei  12 
bi>  1.'»"  K.    au-;u'<rdlirt.  Schwieri<rkeit  lag 

bti  ihnen  in  der  Beobachtung  des  Bruchzeit- 
punktes  der  dickeren  DrAhte,  die  nur  wenige 
Pi'  trunfren  aushielten.  War  bei  difsm  die  Beob- 
achtung nur  um  Biegung  unrichtig,  »o  macht 
dies  prozentual  sehr  viel  ans.  Dieser  Umstand 
ist  für  den  Radius  von  2  mm  so  erheblich,  daß 
ich  die  Zahl  der  Biegongen  der  dickeren  Drflhte 


von  3  bis  6  mm  um  diesen  Radius  mit  einem 
Fragezeichen  Tenu^n  mußte.  Ich  halte  das  andi 

für  ii'iM;',  wi  il  ihre  Biefjunjr  um  eim  n  so  kleinen 
Radius  überhaupt  Bedenken  erregt.  Bie  Aus- 
dehnung der  fluBersten  Faser  betrOge  für  3  mm 
dicken  Draht  schon  43"  o  der  urspriin^rlichen  L.'lnge 
und  sie  muß  de^lnlh  j-l'-ii  li  r.'ilieii;  der  voll- 
ständige Bruch  \\  ird  dauu  nur  noch  durch  den  Zu- 
sammenhang der  inneren  Fasern  vermieden.  Diee 
macht  die Beobachtinifr  unzuverlässig;.  Dazu  kommt, 
daU  die  i'rol>e  mit  Backen  von  2  mm  zu  kurz 
gefaßt  wird,  wa.s  die  Dehnung  der  Fasern  hindert 
und  die  Bruchbiegungszabl  ungünstig  beeinflußt. 
Dieser  I'mstnnd  ist  besonders  f&r  die  harten 
Drahte  schii(ilich. 

Die  Versuche.    Im  folgenden  bedeutet: 

?  die  DrHlitilickc; 

2  K  den  DurchiiieMMer  der  KarkoiiHltriinduiig; 

Z  die  Zahl  der  Bic(;ungcn  bit  zum  TolUtAndigen 
Bracli; 

dZ  die  duroh8chn!tt]i<  h-'  ßie;;nn^Hzahl; 

A  die  grüßte  Abweicbuog  der  hoobiten  eder  nie- 
drigsten Bleguagtzahl  von  dZ  in  ProMuten  von 
dieser. 
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Di*' Abweichunj^'ender  ziisaniru  n-i  lii  ri^i  n  Ti>  Ich  komme  jetzt  zur  Beanlwortunt^  der  ersten 

mBKSzaiilen  voneinander  sind  nicht  größer  als  bei  Frage:  Wie  verhalten  sich  die  Biegungs- 

aoderen  Festigkeitsversnchen ;  bei  den  geglühten  zahlen  dZ  desselben  Drahtes  um  ver- 

Dnhten  sind  sie  gr5ßer  als  bei  den  ungcglilhten.  schiedene  DurchmesserV 
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Untenudumg  der  Bitfbariieil  mh  Drähten. 


I.  Berechauag  des  ungeglUhtea  Drahtes 
von  0,97  mm  Dleke. 

Die  Versocbe  ergaben  dZ  «  12;  64,5;  132 

und  219.5.  wofür  2'20  eingesetzt  winl.  IM« 
Biegungen  erfolgten  um  die  DurcluDesser  der 
nentralen  Faser: 

8R  +  i$=:  4     -1-0,97=  4.97  nm 


2  k  +  =  10 
2  K  +  5  =  15 


0.97  —  10,97 
'  0.97  =  l&,97 


S  R-(-  »  =  19,84+0.97  ^  20,81 

In  Abbildun!;  5  sind  die  Werte  für  d  Z  auf 
der  horizontalen  und  die  Bi'':r'inL'sdurchmesscr 
auf  der  senkrechten  Achse  aufgetragen.  Der 
DautHcbkelt  wegen  iat  für  eine  Biegung  als 
Etebelt  2  mm  und  für  ein  Millimeter  der  Bie- 


gcnau  decken  wird,  so  benutze  ich  zum  zweiten 
die  Punlcte  It  und  IV  und  ermKteie  dafOr  Pt. 

Das  Mitf'  I  rius  jij  und  p»  r  ru'itit  <l<  n  Parameter  p 
für  die  Parabel,  bei  der  alle  vier  Punkte  zur 
frleichen  (teltung  trekommen  sind.  Mittels  p 
kann  ich  mit  der  Abszisse  jedes  Punktes  I  bis 
IV'  «tif  I.tirf^'  des  Scheitelpunktes  ermitteln.  Vm 
allen  vier  Punkten  gerecht  zu  werden,  be- 
ütimme  ieh  die  Lage  Ar  jeden  Punkt  und 
nehme  daraus  das  Mittel.  Die  Onlinaten,  weli  li  ■ 
sich  aus  den  Eiiizelrechnungen  für  Punkt  I 
ergeben,  nenne  ich  y^,  (yjj  heißt:  die  Ordi- 
nate von  Punkt  I,  weiche  aus  Punkt  II  be- 
rechnet ist),  ji,  und       und  das  Mittel  aus 

ihnen  y. 


< 

'  1 

— 

-1 

1 

— 

— 

— 1 

II 

r$ 
W 

r 

r 

r 

1 

i 

-1 

\ — 

tili 

injn< 

m 

- 

- 

- 

t4 

U 
fO 
i 
6 

J 

— 1 — 

# 

1 

1 

M 

hri 

p 

— 

r 

— 

1 

L 

-1— 

4 

i 

1,- 

- 

X 

f 

♦ 


AbbUdong  5,  6  und  7  (von  link»  nach  rccbts  gexibtt). 
Teraaeha  mit  ungegUUltea  DrAhten. 


gungsdurehmesser  als  Einheit  10  mm  genommen 

worden.  Alsdann  entsprechen  den  durch  die 
Versuche  ermittelten  obi<;en  Biegungszableo  die 
Punkte:  1,  II,  III  und  IV. 

Sie  liecen  »ehr  annühernd  auf  einer 
Parabel,  deren  Scheitel  A'xe-  si^nkmlite 
Achse  berührt.  Wenn  dies  wirklich  der  ball 
ist,  so  mOssen  die  Punkte  I  bis  IV  der  Gleichung 
I»  X  entsprechen.  Für  .x  dürfeji  die  Hie^ungs- 
zahlen  eingesetzt  werden,  für  y  jedoch  nicht  ohne 
weiteres  die  Bicgungsdurchiuesser,  weil  es  durch- 
aus nicht  sielier,  aogar  nicht  mal  wahrscheinlich 
ist,  daß  der  Scheitelpunkt  lir-r  r.iralit'l  mit  d<-m 
Nullpunkte  der  Biegungsdurchmus.sur  zusanum-n- 
fUlt;  in  der  Gleichung  der  Parabel  sind  also  p 
und  y  Unbekannte,  zu  deren  He.stimmung  man  zwei 
beliebifje  Versuchspunkte  benutzen  kann.  Ich  wähle 
zunächst  I  und  III  und  ermittele  dafür  den  Para- 
meter pi.  Well  die  mit  diesem  berechenbare 
Parabel  wahrscheinlich  alle  vier  Punkt«  nicht 


Für  die  ersten  sieben  Drähte  sind  die  Rech- 

iiiin-^eii  in  solcher  Weise  durchgeführt,  für  die 
anderen  war  es  nicht  möirlich.  weil  von  ihnen 
nur  drei  Versnchsitunkte  l)ekannt  sind.  Es  wird 
hier  genügen,  die  Uechnung  nur  für  einen  Draht 
zu  v.  r  folgen  und  fär  die  anderen  die  Ergebnisse 
mitzuteilen. 

Alle  Zahlen  müssen  iu  Milliiuetern  ausgedrückt 
werden,  also  ist  zu  setsen  fBr 

dZ  =  24       129       2C,4  440 
2  R  +  ö  =  49.7    109,7    159,7  20S. 

Die  Urdioaton  fQr  die  vier  l'unkte  aind:  yg  yj  -h  60 
y,  -t-  110   y,  -f  158,3. 
1.  y,>spi  24 

S.  (y,  -H  tlOl*  -  pi  264.   Ans  beiden  folgt: 
H.  240  pi  -  107S  V^p,  ssisiOO.   Die  AnflSsnng 

dieser  üleirhung  ergibt: 

'     L        r  «*o    V  *8o  /  J 
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ripier  Pfwat  zinw  Rtaudkm  von  ItSkre». 


fltabl  and  Eltni.  »49 


Ermittlung  von  pi  fär  die  Punkte  Hund  IV^ 

IM»  (Mimte  für  Pookl  II  Ut  y,,  and  dt»  fOr 
l  ookt  IT  irt  dMB  7u  +  98,S. 

l.  T„«  =  p,  129 
»•  (Jii  +  öMr  =  P»  «0 
8.  SU  pt  — ms  Vfi^99M 

l  622    '     ^  311 
pi  -f  p«  94,1+105 


105 


=  y y,54  =  1 00  =  1 0  mm. 


Zur    Fi\stlet'unp    de-*    ScheitelpuiÜCteB  def 
Parabel  bestehen  die  Crleichungea : 
j*  =100    S4  y,  —4» 

Vj,«  ^100  129  yi=113,5  y,  -=li:i,5—  60  —  53,5 
y,j,-z=lüO  204  ys  =  l«2,5  yj'  =  l(i2,:.  -110=-.j_'.S 
jj^'  =  100   440  y4  =  I10      yj^'  =  21ü  -  158,:t==öl.7. 

Das  Mittel  aus  den  vier  Werten  ist  y  =  51,7 
=  5,t7  mm.  Wdl  der  Biegongadorehmesser  für 
I  n  Punkt  I  =  4,97  mm  ist,  so  fällt  für  diesen 
Draht  der  Scheitel  der  Parabel  fast  genau  mit 
dsn  NuUiraBkto  der  Biegungsdurehmeaser  ra- 
Btnunen. 

Ich  will  jetzt  untiTsnchen,  wie  penau  die 
berechnete  Parabtti  die  vier  Versuchspunlct«  deckt, 
und  fftr  diesen  Zweck  berechne  ich  Ihre  Abssieien 
für  dio  vier  Bic^'ungidorelimeeser.   Ei  bestehen 

ilie  iTlt'irlitintrf n  : 

far    i  51,7»      100  X  X  =26,T 

,     II  (51,7 -f- 60)»  -  100   \  x=125 

,  Iii  (61,7  + 110)' =  100  X  x=261 

,  lY  (61,7  + 15a,8)*  =  100  X  x»441. 

Dies  sind  Millimeter  und  weil  das  Maaß  für 
•  ine  Biegun«.'  2  mm  ist.  so  ergeben  sich  die 
Biegungen,  die  aus  der  Parabel  berechnet 
sind  n: 

1S,SB  für  Ponkt  I  ttstt  der  TenaGhibiegaiigen  =  1 2 

•      »  iL  »    »  »  =64,5 

130.5  in  ,    ,  „  »182,0 

120.5    „       „    IV  ,     „  „  =220. 

Die  Uebereinstimuiung  ist  recht  gut.  Es  sind 
Bon  noch  einige  andere  Ponkte  der  Parabel 


berechnet  worden,  um  sie  als  Scliaiilini«-  auf- 
zeichnen zu  können.  Die»  ist  in  Abbildung  5 
gesebehen. 

n.  BereehnuBg  des  ungeglflhten  Drahtes 
von  1,97  nm  Durehmesser. 


mm 


»67  +  1048     ,™    .         .  ,™ 
p  =  3        =  1005  odw  nind  1000  mm 

tO»,m- 110,8+111.8  +  108,1 

y  —     '  '  ^  -  -  =  109,5=lO,95mm 

Der  Scheitelpunkt  der  Parabel  liept  also 
109,5  —  59,1  =  49,s  =  4,9Ö  mm  unter  dem 
Nallpunkte  der  Biegongsdurehmesser. 

Die  Abszissen  der  Parabel   für  die  vier 

Blegunirsdurchmesser  erpeb-n  sich  für: 

Izull,Vuder   Ü  liiegungea  BtaU  6  Yorsucbsbie^ungeo 
II„  2H,5    ,    14,25    ,  „14,5  , 

m,  48      .    24,0     ,  „  24,5  „ 

17,  71,8   ,   85,8     „         .85,6  „ 

Die  Uebereinstimmung  der  Rechnung  mit  den 
Versuchen  ist  also  für  diesen  Draht  vollkommen, 
es  liegen  die  vier  V'ersuchspunkte  genau  in  der 
Parabel.  Diese  ist  nach  Eradttlung  einiger 
anderer  Abszissen  in  Abbildung  6  aoij^seiehnet. 

III.  Berechnung  des  ungeplühten  Drahtes 

von  3,06  mm  Dicke. 

Aus  früher  anj^egcbcnen  Gründen  ist  die 
Versuchs/.ahl  für  den  Biegungsdurcbmesser  von 
4  mm  unzuverlässig  and  es  sind  nur  die  Pnnltte 
II,  III  und  IV'  berücksichtigt.  Sie  liepen  penau 
auf  einer  Parabel,  deren  Parameter  =  49,00 
und  deren  Scheitel  R8,4  =  8,84  mm  rem  Null- 
punkt der  Biepunpsdurchmesser  entfernt  ist. 
Für  den  Punkt  1  erfribr  die  Rechnung  2,6 
Biegungen  statt  der  1,44  Versuchsbiegungen  (.Ab- 
bildung 7).  (SdiluB  folgt.) 


Ueber  Pressen  zum  Stauchen  von  Rohren. 


Von  Überingenieur  Carl  Wadas  in  Wien. 


l-rei  der  Herstellung  von  Röhren  nennt  man 
Stauchen  jenen  .\rbeitsvoriranp,  bei  welchem 
die  Wandstärke  von  Köhren  auf  eine  gewisse 
Linge  in  kaltem  oder  warmem  Zustande  dne 
Zanahme  erfahrt.  Dieses  Verdirki  ii  tlfr  Rohr- 
waiui  geschieht  vorwiegend  in  zwtileiligen  Ge- 
seaken  mit  Zuhilfenahme  eines  entsprechend  pe- 
fonaten  Domes  (.Abbildung  1).  Man  verdickt 
besw.  staucht  Röhrenden  an.  um  diesellien  mit 
Gewinde  versehen  zu  können  und  an  dieser 
Stelle  eine  Sohwlohnng  der  Wand  sn  vermeiden. 
I'ie  Zunahme  der  Wandstärke  wirii  in  diesem 
Falle  gleich  der  Gewindetiefe  und  rund 
1  mm  mehr  gefordert,  um  reines  Gewinde  zu 


erhalten.  .Te  nachdem  die  Rohre  Außen-  oder 
Innengewinde  erhalten,  spricht  man  von  einer 
Stauchung  nach  innen  bezw.  nach  außen,  wie 
Abbildung  2  veranschaulicht. 

Das  Stauchen  berulit  auf  riner  Faltenbildung 
und  nacbberjger  Verschweißung  der  Falten, 
weshalb  dasselbe  Im  sehweißwarmen  Zustande 
vorpenommen  werden  muß.  ,Ie  prößer  die  Zu- 
nahme der  Wandstärke  pewünscht  wird,  desto 
höber  werden  naturgemäß  die  Falten.  Das  An« 
Stauchen  von  Bohrbnnden  (Abbildung  8)  beruht 
auf  deriisi'lbcn  Prinzip,  nur  ist  in  di<  -t'in 
sonderen  Falle  die  Zunahme  der  Wandstarke 
um  ein  bedeutendes  Maß,  meistens  ein  Uehr- 
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faches  der  Wandstärke,  jedoch  auf  eine  jjerinjre 
Läniure  .ingonoiniiien.  Alil)ildiiii^  4  veranschau- 
licht den  Arbeitsvor^ranp  beim  Stauchen  von  Hohr- 
rohren in  zwei  (Jesenken ;  im  dritten  Gesenke 
wird,   wenn    das  Kolir  .\ulientrewinde  erlialtt-n 


der  gezeichneten  Anordnung  die  Innen  Heirende 
Stul|)dichtung  zu  häutigen  Ausbesserungen  Ver- 
anlassung gibt.  Diese  Presse  eignet  sich  sehr 
zum  Stauchen  von  Lokomotiv-  und  .Xnkerröhren, 
Bördeln  von  Brauereirfihreu,  .Vufweiten  und  Bei- 


-n- 
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- 

- 

i 

r- 

Abbildung  I.    Vcrdirkon  der  Rolirwand 
im  Gesenk  mittels  Dorn. 


Abbildung  2. 


soll,  die  verdickte  Stelle  durch  Beihalten,  ohne 
Verwendung  eines  Dornes.  nach  innen  gedrückt. 

Zum  Bearbeiten  von  Kohren  kleinerer  Ab- 
messungen bis  höchstens  f/'  fiuüerem  Durchm. 
(127  mm)  benutzt  man  mit  Vorliebe  die  Presse 
nach  Abbildung  5,  ents|irechend  den  Ausfüh- 
rungen der  Baroper  Maschin  enbau-.\.-(4. 
in  Barop.  Das  Oeflnen  und 
Schließen  der  Gesenke  wird  hy- 
draulisch betätigt,  wahrend  die 
Bewegung  des  Stauchdomes  mit- 
tels Friktionsschei1)cn  erfolgt.  Der 
Durchmesser  des  hydraulischen 
Zylinders  betragt  200  mm,  der 
größte  Hub  etwa  250  mm,  der 
normale  Bt;triebsdruck  50  at.  Zum 
Antriebe  der  Friktionsscheiben 
sind  etwa  12  P.S.  erforderlich, 
bei  einem  Kicmenscheibendurch- 
messer  von  700  mm  und  rund  350 
Umdrehungen  I.  d.  Minute.  Die 
Schraubenspindcl  ist  drcifachgilngig  und  erh.llt 
eine  Steigung  von  4"  engl.  Das  Querhau])t.  an 
dem  einerseits  der  mittels  Keiles  leicht  aus- 
wechselbare Dorn  befestigt  ist,  wird  längs  der 
Verbindungsstangen  gefilhrt  und  erhalt  zu  diesem 
Behufe  nachstellbare  Lagerschalen, 

Die  Wirkungsweise  der  Friktionsscheiben 
stimmt  genau  mit  jenen  der  allerdings  vertikal 
angeordneten  Schraul»en-  und  Nietenpressen  über- 
ein, weshalb  von  der  Beschreibung  wohl  abge- 
sehen werden  kann.  Sehr  zu  empfehlen  ist  die 
.Anordnung  eines  ItesondenMi  Rück/.ugzylinders 
mit  außen  liegenden  Stopfl)üclisen  oder  Stulp- 
dichtungen für  da.s  Oeflnen  der  Gesenke,  da  bei 


r 

\ 

- 1 

j 

halten  von  Bohrrfihren  bis  h"  Durchmesser, 
.Aufschweißen  von  Bunden  usw.  Bei  ent- 
sprechend größerer  Maulweite  de«  Gesenkstan- 
ders kann  diese  Anordnung  unverändert  zutn 
Bearbeiten  von  Röhren  bis  12"  Durchmesser 
Verwendung  linden,  doch  muß  bei  gleichem  Zy- 
linderdurchmesser ein   Betriebsdruck  von  100 


i: 


J 


Abbildung  3.    .\nHtaiH-ben  von  Kohrbunden. 


bis  120  at  gewählt  werden.  Zum  Bearbeiten 
von  Köhren  größerer  Dimensionen,  wo  so- 
wohl zum  Schließi'n  der  Gesenke,  als  auch 
zur  Betätigung  des  Dornes  Itedeutende  Drücke 
in  Betracht  kommen,  sind  rein  hydrauliscbe 
Pressen  diT  verschiedensten  Bauarten  in  Ver- 
wendung. Eine  solche  Presse,  bei  welcher, 
wie  man  auf  den  ersten  Blick  erkennt,  die 
Anordnung  der  vertikalen  Zylinder  das  Auswech- 
seln der  Gesenke  ungemein  erleichtert,  stellt 
Aiibildiing  D  dar.  .Allerdings  muß  man  bei 
dieser  Konstruktion  ein  schweres  Bett  an  Stelle 
der  Verbindungsstangen  in  Kauf  nehmen,  was 
die  ersten  Ansciiaftungskosten  nicht  unwesentlich 
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Abbüdung  4.  Arbeitovorgaiig  beim  Stauebeii 
von  BobrrabrM. 


«rhSht,  doch  Ist  diese  AusfOliraiigr  entschieden 

solider  und  sichert  infol]tre  der  grollen  Fiihrun^'s- 
flichen  f^erinpste  Abnutzunpr  und  durchaus  sicliere 
zeotriäclie  Führung  des  Stauchdornes,  weHbalb 
sie  bei  groBen  Pressen  mit  schweren  Gesenken 


Ahbildonj»  5.  Friktion«pre8>te 
d«r  B«roper  JdAscbineDbau- Akt.-Oea< 


von  Vorteil  ist.  Sämtliche  Zylinder  sind  mit 
B*-xu{Lr  auf  l'ndiclithelten  leidht  su  beaufsichtigen, 

unil  (Ii.'  StiiI|Hli(iitun{rcn  rasch  zu  erncuorn.  Diese 
Presse  wurde  vua  der  Firma  Ganz  &  t'o.  io 
Budapest  für  das  KSnigl.  Ungarische  Eisenwerlc 

in  Zolyöin-Bri'zi'i  lOber- 
l'nparn  t  trcbaut  und  ar- 
beilel  in  jedur  Bezie- 
hnng  zufriedenstellend. 

Aehnlich,  ji'docli  für 
das  Auswechseln  der 
Gesenlce  und  das  rasche 
Einführen  des  Rohres 
in  die  It  tztrren  nicht 
vorteilhaft  ist  die  l'resse 
zum  Stauchen  von  R6h> 
ren  l)is  12"  Durch- 
messcr  (Abbildung  t). 
Bei  fieser  Presse  be- 
tr.l^rt  der  Druclc  zutn 
Schließen  der  (t.  senkt' 
etwa  iU  t,  der  ^itauch- 
druek  90  t  liezw.  mit 
Hilfe  des  Multiplikators 
ISO  t.  Das  Auswech- 
seln der  Gesenke,  welche 
durch  angeschraubte 
Leisten  vor  d'-m  Mit- 
uehuea  beim  Zurück- 
ziehen des  Domes  ans 
dem  Hohre  gesiclicrt 
sind,  erfoI<;^t  nicht  nach 
oben,  wie  sonst  allge- 
m^n  fIbUch,  sondern 
seitlich  und  ist  iTifi'lLr-- 
dtisseu  sehr  uinst&udiich 
und  zeitrauliend.  Auch 
das  Einführen  des  Roh- 
res in  d.is  Gesrtik  kniiti 
nicht  so  rasch  vor  sich 


Digitized  by  Google 


962    suhl  aod  Ek«i. 


l'eber  l'rttteii  tum  Stauchen  ton  Röhren. 


t8.  Jahrg.  Mr.  27. 


geheu,  wie  bei  der  Anordnung  nach  Abbildung  6, 
welche  dethalb  unbedingt  den  Vontag  verdient. 

Eine  50  t-Presse,  auf  deren  ausfiihrliclip 
BescbreibuDg  in  dieser  Zeitschrift*'  ich  ver- 
weise, deren  RolurlialtevorriebtaBifr  aber  be- 
merkenewcrt  ist.  zeig:t  .\bhiIduD|c  H.  Dienilbe 
weist  nur  in  dvr  Anordnunfr  ilir  liorizontalen 
Zylinder  Abweichungen  auf,  und  da  die  seitlichen 
FflhruBg^en  fttr  das  Qaerhaupt  nnd  den  RQckeug- 
zyliml:  r  ii:  I"i  iMall  koinmfii.  vielmehr  Führunpen 
l&ngs  der  \  erbinduogsstaugen  vorgesehen  sind, 


►  l.'iL  

halten  von  Kohren,  AutschweiÜen  von  fiundeo, 
bei  welchen  Arbeiten  man  mit  einen  Metnea 

IIuVi  .iii>k(>iiiiiit.  Verwendung  HihIcii  kann.  Zum 
Stauchen  von  Bohrrölu-eo  mit  normallangen  Ge- 
winden kann  diese  Banait  nicht  empfeUen 
werden,  da  der  Ständer  eine  große  Ausladung 
und  mit  dieser  im  Einklfinfre  eine  sehr  starke 
Wand  erhalten  niübte.  Hingegen  sind  die  Ge- 
senke leicht  anewecheelbar  nnd  von  allen  Seiten 
/uu-änirlich  und  da«  Hinführen  des  zu  bearbei- 
tenden Kobres  leicht  zu  bewerkstelligen,  so  daß 
diese  Konstruktion  für  Arbeiten, 
bei  wt'lchen  ein  kurzer  Hui»  des 
Staucluioriies  {^fiifi^'t.  am  l'latz«- 
ist.  Aut  aUtiu  vurLhüchrieb^aen 
Fressen  kQmien  aoBer  den  berdts 
an<?efQhrtfii  Ari»rit<'n  auch  l'reß-. 
Stanz-  iiiul  Bönb'larbfiten  Jer 
vtrsciiieiit^üslL-n  Art  aitsjrcfüiurt 
werden. 

Ein  Hir  Ji-n  wirtschatilicben 
i^etrieb  einer  ötauch&olage  nicht 
unwlcbtf  ^  V omcnt  ist  das  rasehe 
Kr\v'inni-n  dt-r  zu  l)»'arbeit*'tiit«n 
Rohre.    Da  beim  ätaachen  and 


-1 


_  Hydrenlisebe  Prasis 
TOB  Oaae  &  Co. 


ist  das  Gewicht  dieser  Stauchpresse  ein  gerin- 
geres. Diese  Presse  wurd«'  von  (if-r  Maschinen- 
bau-A.-G.  vormals  Ureitteld,  Danek  &  Co. 
in  Prag-Ivarolincntal  für  die  Mannesmannröbren- 
Werke  in  Komotau  3^1""^"  )  ansgeftihrt  und  ist 
die  L'cnannff»  Firma  mit  di  r  Wirkungswelse  der- 
selben in  jeder  Beziehung  zufrieden. 

Von  den  angeffihrten  Konstrulrtionen  wesent^ 
lieh  abweichend  ist  die  Austübrung  einer  eng- 
lischen Staucbjtresse.  deren  Gesamtanordnung 
Abbildung  Ü  zeigt,  doch  sei  gleich  bemerkt,  daß 
sieb  diese  Anordnung  nur  fUr  dnen  verhftltnis- 
^'^(■ringen  Hut»  il^s  Imri/finraJ-  n  Zylinders 
eignet,  also  vorwiegend  zum  Autweiten  und  Bei- 
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AufilcilwetßeB  iron  Bunden  Sehweißhitze  erforder* 

lieh  Ist,  so  ist  für  einen  entsprecbond  konstruier- 
ten Ofen  Sorge  zu  tratren.  Einen  Ofen  für  Koks- 
betrieb, der  unmittelbar  neben  den  Gesenken 
und  derart  Aufstellung  zu  finden  bat,  daß  die 
iJ'ihrfmit-n  silin<]l  iinil  znvfri.lssifr  auf  dern 
kürzesten  W  ege  in  das  Gelenk  gelangen,  zeigt 
AbbUduBg  10. 

Handelt  CS  sich  hingegen  um  eine  Presst*, 
auf  welcher  nur  in  den  seltpnst«u  Fallen  Staucb- 
ari)eiten  vorgenommen  werden  sollen,  welche 
aber  in  erster  Linie  dem  Aufweiten  nnd  Bd- 
halten  von  Bobrröhren  und  dem  Ineinanderst^<'k(^n 
von  Masten  dienen  soll,  so  empHeblt  sich  die 
Konstruktion  der  Abbildung  11.  Die  rertlkalea 
Zylinder  entfallen  und  sind  durch  ein  gescUos^ 
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st-nes  G<'s«-nk  »Tsetzt,  welches  diin-li  einen  St:1n<k'r 
uritfr<^liilzt  und  auf  dt-n  V'crliiiidun^rNstaii^rt« 
tliirch  Huudc  gel)alt<'n  wird.  .Aus  .Mil»il<lnn;j:  1*2 
ist  zu  i-ntiicliriion.  dnli  das 
Gesenk  um  den  diircii  dir 
Bunde  frclMldt-ti-n  I,at:<-i'lials 
zum  Zwtickn  des  .\u.s\v*'cli- 
s«'liis  p-drehl  werden  kann. 
Soll  einmal  aiisnalinir.weise 
pestauelit  werden,  so  kann 
dies  zur  Not  im  p>sclilosse- 
nen  Gesenk  «^'esclielien.  und 
zwar  in  der  Weise,  dali 
das  Gesenk  samt  dem  Kolir 


aus  den  Verl>indun«-sst.iUiron  h'rausjreschweukl 
wird.  Zur  Krleieiiieniii^r  dieser  Arlteit  werden 
(iesenk  und  Kohr  diircli  Gewiclitc  ausgegUvhuQ. 

Di«  Hauart  der  I'resse 
\\\\\\\  naturp'iiiiili  den  auf 
«Ii  rscllien  vorzunehmen- 
d'  :i  Arlieiten  aiiü:ei)al5t 
Wirden,  und  es  wJlre 
t'alseli  und  liöchsl  un- 
wirtseliaftlieli,  auf  einer 
Fresse  alle  vorkommen- 
den .Arbeiten  austilliren 


•f 


zu  Wullen.    Im  allgemei- 


nen genügen  widil  zwei 
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7 


-4_J' 


— 


Abl)ililun<;  7. 

lOÜ  t-StauchpresHO, 
Witkowitzor  Kon- 
Htruktiiiii. 
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üeber  Pretzen  zum  Stauchen  von  Köhren. 


28.  Jabri;.  Nr.  17. 


Gn'iOen  allen  Ansprüchen  und  käme  für 
(He  kleinere  Ausfiihriint,'  eine  Friktions- 
l)resse  für  50  t  Staiichdriick,  für  die 
größere  eine  rein  hydraulische  100  l- 
Presse  in  Betracht.  Die  Durchmesser 
aller  Zylinder  und  der  Hub  der  verti- 
kalen Zylinder  sind  in  diesem  Falle  jre- 
i^cben  und  wäre  nur  der  größte  Hub 
der  horizontalen  Zylinder,  der  von  der 
Art  der  Stauchunp  abhängig  ist,  zu  be- 
stimmen. Um  beim  Stauchen  auf  einer 
Presse  mit  großem  Hube  der  horizon- 


AbbildutiK  9. 
100  t-8taucbprei»8e  iler  Firma 
Fieldin;;  \  IMhH  in  (JlouocHter. 


talen  ZjMlnder  auch  Arbeiten  vornehmen  zu 
können,  welche  einen  wesentlich  kleineren  Hub 
bedingen,  emptiehlt  sich  zwecks  Einschränkung 


Abbildun^^  10.    Ofen  für  Koksbclrii-b  zum  Krwärmen  der  Rohre. 


des  Wa-sserverbrauchs  auf  ein  Minde.stmaß  die 
Verwendu^^r  von  einstellbaren  Anschlägen.  Dali 
die  Presse  ein  Mehrfaches  jener  Arlteiten  leistet, 
welche  überhaupt   von  Hand 
aus  vorgenommen  werden  kön- 
nen, bedarf  wohl  keiner  beson- 
deren Erwilhnung,  abgesehen 
davon,  daß  die  Maschinenarbtit 
vollständig    gleichmäßig  und 
bei  weitem   zuverlässiger  ist. 
Greifen  wir  aus  den  vielen  Ar- 
beiten, welche  auf  der  Stauch- 
maschine ausführbar  sind,  da 
Aufschweißen  von  Bunden  her- 
aus,   so   werden   wir  finden, 
daß  von  Hand  aufgeschweiüie 
Bunde  seilen  einwandfrei  sind, 
weil   das   Aufschweißen  un- 
möglich am  ganzen  Umfange 
des    Kohres    gleichzeitig  er- 
folgen kann.   Diese  Bedingung' 
ist  bei  der  Stauchmaschine,  bei 
welcher  das  Schweißen  länf.'S 
des  ganzen  Rohnimfanges  in- 
nerhalb weniger  Sekunden  durcli 
Eindringen  des  Dornes  und  An- 
pressen an  das  Gesenk  erfolgt, 
leicht  erfüllbar.     .Jeder  von 
Hand  noch  so  sorgfältig  auf- 
geschweißte Bund   läßt  sich 
mit  wenigen  Hammerschlagen 
vom   Hohr  ablösen,  wahreml 
maschinell  geschweißte  Bunde 
dem  Losschlagen  bedeutenden 
Widerstand  entgegensetzen, 
derart,  daß  beim  Losl<)sen  Ma- 
terialteilchen   der  Kolirvvand 
mitgerissen  werden,  wohl  der 
beste  Beweis  für  zuvi-rlüssigo 
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AtbildüDg  11.   Preme  nun  Aofwarton  und  Beifa«Keii  von  BolirrAbren  usw. 


n 


if 


Abliildung  l'J.    ScIiHt-nklutreM  güHclilostti-iien  Uuseok. 


Schwoißling.  Die  meisten  RShrenwerke  brnutzes 

S!riiiclii>n"<«,cn  vorwii  frotnl  ziim  liearlx'iton  von 
iJöhrrührei»,  und  zwar  deshalb,  weil  die  Kohr- 
fiiden  geoaue  kreisrund«  Form  und  audi  bei 
tiO^leiclicr  Wandst.irlc  z  ntrische  Aufwcitunfrcn 
und  EinziekuDgen   eriialtcu,  das  Änscbneideu 


von  Gewinden  somit  un^'t  tiR-in  frleiditert  wird. 
An  anderer  Stelle  will  ich  noch  auf  einen  Ofen 
hinweistiu,  hei  tleni  statt  Koks  tiiissigus  Hrenn- 
material  (Roh51  oder  ROckatftnde)  zur  Verwendung 
irtlanfrt.  was  eine  Stei;.'erun^'  der  Leistung*» 
lähi{;keit  der  StAUcbanlage  zur  Fulgo  hat. 


Zur  Ueberwachung  r 

Von  <J.  Font 

Die  mauchtnellen  Anlagen  der  Industriellen 
Betriebsststteii  nehmen  andauernd  an  Aus- 

d'hnung'  zu.  und  die  AnfordenrnL'en.  welctie  tium 
aa  diese  Einricbtuugen  steilen  muü,  uui  mit  dein 
Wettbewerb  gideben  Schritt  halten  zu  können, 

*  Wir  habeu  TeranUssnng  f^B«iiiin«D,  una  mit 

riiiicc'i  verantwortlich«!!  Lflitem  großer  MaNchinen- 
ii-iriolie  von  HiUtonwerken  in  Verhindiiii^'  711  t<et/en, 
um  in  l'.rfalirunjf  zu  briii^ren,  oli  uinl  inwieweit  ilrr- 
uriiiff  , Ik-triflis-Hin-lifübruiigcn"  sebon  in  üclirmicb 
i'fien  oder  /.ar  Aurnabtne  empfohlen  worden  könnten. 
Aue  deo  eiDgelaufeaeu  Autworten  geht  hervor,  daß, 
«ie  ose  bekannt  war,  wohl  jeder  Kflordncte  Qro6- 

li*tritl>  beufi'  Hi'Hist  sein  eijjoiii'H  r<'lierwa<-buiiirH- 
«)>tein  für  aeine  Anlagen  hat,  da»  aUerdingH  bei  dcu 


naschineller  Anlagen.* 

ius  in  Tegel. 

werden  tAglieh  vergcbarft.  Demzufolge  Ist  es 
auoh  notwendiir.  der  Instandhnltiin^'  und  Ueher^ 
wachiiniir  diiser  Anlajren  erhöhte  Sorpfalt  zu 
schenken.  Diesem  Umstände  ist  Keclmiiug  ge- 
tragen dadurch,  daß  man  heute  mit  dem  Ueber- 

elDMlnen  Werkon  dio  TefsebiedooBtvn  AuHfOhroogfl- 

rormm  aiifwoint.  Aus  dieaem  Grunde  glauben  wir 
d>-ii  oliifjen  VorschlBgen  de«  Herrn  VorfnHxers  Ranm 
::i-lii_'n  zu  -ollon,  ilie  auf  ••im-t  li.  k ;i nn (••ri  Kait'  ii- 
re;:i!>lrierutij;  Huf>;el>aut  find,  »if  nie  in  vielen  kaiil- 
niHnnist'bt'n  (ie««  liaften  liereitH  ciagaführt  InI.  Ohne 
Zweifel  wird  durch  die  l:^iiifUhrus{r  der  K«rtenri>f(i> 
Ntrieronif  eine  «obr  klare  ITelierHli^bt  Aber  die  ein- 
/.idnen  Mimcbiiien,  AiipariKe  uhw.  ;;cHrii.it1.  n.  und  oa 
wäre  zu  wünscbi-n,  dali  der  VorBt  iilag  dui»  Herrn  Ver* 
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\varlninLr:-«li<  n-;tt'  M  jix'hiii.  ni i;ii  ufc  li'  anf!  v:i'^i . 
Währemi  fruluir  \\  «•rkiiioist.er  «lior  aucli  uur 
Schloflsor  hierfür  i^enßgten,  welche  wohl  ire- 
wissenliaft  ihre  Ailn-il  t'rlf(lii:t.ii,  (iciKii  alit-r 
die  Fälii^rki'itcu  tchlttn,  diu  rrsacluni  cim-s 
Defektes  nacli/uforsclM'n  und  ein«'n  syHtctna- 
ilficben  Ueb«rwachiin{jr»dtoiist  zu  orga- 
nisieren. r>i  n  wnilisciidi-n  Anfi>nit'rMnL''n 
Spreuhund  i»L  man  dann  nach  und  nach  da<:u  ülter- 
gegangen,  Personen  mit  aorgftlUiger  theorotiitcher 
All^illiidlln^'  zum  l'i  iM-rwachiiny^dicnste  lu  ranzu- 
zlchfD.  Dii'st-n  wurde  naf iirL'<"iii,H5  ein  iri'''lirrt.'r 
Arheitsht;2irk  zugcltilt,  von  de.ssfii  iirlK-it.s- 
ffthlgem  Zustande  der  Maacbineningenieur  jeder- 
zeit Rechen.schfifl  ^elh  n  köiiiien  noli.  Zur  Er- 
leichterung und  Vfrvollkomuinung  «liescr  Aul'jialK; 
8oU  das  nach.4tcliond  beschriebene  System  dienen. 

El  genügt  durchauH  nicht,  wtnii  man  sich 
z.  IJ.  fiti  ilen  nainpfin.'i^f.liiiien  dnreh  Iii  likrit or- 
vcrsuche  von  dem  riclitigtm  Arbeiten  der  .Sieue- 
mngcn,  dem  Dichthalten  der  Kolben  umw.  über- 
zeugt, auch  alle  anderen  Organe  sollen  sieh  in 
nrheitsfilhig:ein  Ziistaude  lu  tinden  und  es  niiisst-n 
die  erforderlichen  Ke.serveteile   vorlianden  sein. 

Man  stelle  zunächst  eine  generelle  (iru|>tile- 
run^'  der  M.i^eliiuon  auf,  z.  B.  fbr  ein  HQtten- 
werk  wie  folgt: 

L  Dampfkessel:  •)  Htatinniirr,  l>)  lM>wi>i;lii-he 

ir.  DampfmaMrliiiK-n;  a)  \Val/<'iizie_'mAs>-liiiM'n 
h)  GfblAH('m««nbilii*n,  <■)  Miuieliincii  (Irr  /ciilniikiin* 
di'iiMation,  d)  Dam|>rmflHehnii>n  dt>r  pIt'krriNtlii'ii  Zt>iitrab>, 

e)  DitMiiifiiiimpeii,  f»  liokomotiTpn,  }jl  lliif-iinnfejjiM«'« 
(S(i-llmn»r|iiii(ii,|{<i11uii>i-:tnah(ljim«n,  Srhleji|iziiiinmHelM. 
ncn,  Wjkrin-.i.-i  III  i<i  iiin'  ti  uMW.X  Ii)  DampfhüNiiiM'r. 

III.  Uaa  m  »HC.  h  i  n  i' II. 

IV.  HohexeiKfe:  •)  eb'ktrlm'h  lictrielH'ii«*  fjauf- 
krane  und  Laurka'/i  n.  I>)  i>1t>kiriHeh  hetrieltciic  rabr- 
harn  nrchknuii-,  i  i  i  lrkiri»!  Ii  lu>triel(i-ni'  f<'Ntnt<'lien(|c 

Ihrllkrailc,  li )  K:.i:i'  Ulli  HiklHllnl  i  iil>,   i-l  |)j|lll|.lkr;ilM-, 

f)  bydraulinehu  Krane,  ^)  Aiifzit^e,  li^  b'ln»elii'iuüi;<.-. 

V.  HydrauliHrhc  Anlage:  a)  t*uiDpi'n,  M  Akkii- 

iiiiilat>irfii,  i  )  Nt>  hciulr  I*rvt*aon,  d)  iifsondi'  l'n^aHi'ii, 

L'j  iiy<lraiili«i  h<'  ."SrluTen. 

VI.  r. If  k ( riaclio  Aiilii;:e;  a)  liviiam  ■  ,  Ii)  Mo- 
toren für  üluicbatrom,  c)  Muturun  für  W«'i  lii«<'i:>trotn, 

faaaerH  auf  llnttenworken,  soweit  noch  nirbt  Is  dienor 
oder  jener  Form  diiretifreführt,  linliri<riit  eine  weit- 
g«heii<lo  Vcrlircitimi,'  tiiulcii  inörlitc. 

Noi-Ii  ciiioii  VdiHcldiif,',  der  uiih  vuii  einer  .Seite 
^ciiiaelit  wiril.  wollen  wir  niclit  uiierwiihiii  liihsen.  Kr 
geht  darauf  binaaa,  daü  alle  Hüttenwerke  aicli,  wenn 
Irgend  angSngig,  auf  ein  oinbeitllchea  Kyiitem 
zur  Ueberwrtcbuni;  iiiaHcliinelier  Anlair»'n  eiiii;.'en 
mrii  liten.  Wir  liiilteii  ilirseii  VorschlBi:  für  si  lir  lifi- 
jii  liti  ii-twert.  Line  (lerarti!.'!'  .Kinlicil-I'rlticli-I.  •  !i- 
tüliruiiK*  liir  Mascliinenlx  trii-In'  iiii-<tit  Hiirteii werke 
wflrde  /weifclIoH  ilio  /rit  t'iir  liu!«  I'.injtrlieii<'ii  der 
jüngeren  Kraft«  bei  tStellonwerbaul  usw.  auf  der  neuen 
Steile  weoentticb  abkürzen  und  Bi«*hor  nnrh  \on  ntrbt 
unlifileiitenilein  Vorteile  für  die  \V,  i'-  ^i  U)>t  nein.  — 
Wenn  wir  auch  g;laiihon,  daü  <lic  l.iiiLoitslietricl.-Kni  li- 
fiillrullj^'  fiir  den  Hiitt"nl>ütrieli  iioeh  in  weiter  l'erne 
Hiebt,  H(i  Htellen  wir  doeh  gcniu  dieisfU  Vorsetila;:  /.ur 
ailgomeinen  Krörterung  ond  aind  jedeneit  heroit, 
«eitorgeiionde  VoneblA^o  und  Aiirc:;iiiigcn  in  dloaar 
Riefatong  zur  IlerlHiifülirung  dci«  angedeuteten  Zirlee 
sweekenteprecliend  au  verwerten.     Vie  Sedaktion. 


d)  M<»tor«>n  ffir  UreliKinxii,  et  AkkuniuUlurenliaitorip, 
f)  |Tnir<irm4'r,       Trauxrornitttoren,  h)  Roi;i'nlamti«>a, 

i)  Kati'  Ire  I/,  k)  l!!it/«|ileiter  ii-.w. 

\  II.  W  all  w  t'  r  k  e  ;  a)  llloi  kwnl/Mi-rk,  \>)  Trü:,'.  r- 
«al/\Mrk,    e)   Sl'hteie  N^^al/.WlTk.    dl    l'rntih-i^'liw  iiU- 

werk,  Ft'iui'iafUwaUwiTk,  f)  l'uiverMaU'iHeimalx- 
werk,  (»>  (intbltliM-hwatzwork,  h)  Ki«tnldwhw»1itwerk. 

•Ii  ili-  (iii  -rr  (ini|tpen  nml»  wii  il.-r  unti  rteilt  weril<  ii  in; 

I.   Mrnti.-.         Sli  livt.rriellliilu-,  8.   Heli.  ti«elle,   4.  U.iU- 

.1.      hl.  |i|izug,  6.  Adjur-lBueiiiii-eliinen. 

V III.  W 0 r k « e n K m SMC b i II f  II :  a) HubelmaMfbineR, 
Ii)  HlofimaM'hinen«  e)  l>rvliiianke,  d)  FriUBaMciiinen  uaw. 

Die  (tnippierung  wird  man  von  Fall  zu  Fall 

den  VerllAltni.sson  anpassen. 

Fiir  jede  Ma^eliiiie  wird  nun  ein  Verzeielinis 
an^'ele:.'l,  in  welches  die  Hau]itdatun,  alle 
größeren  Reparaturen  und  die  Keserveteile  ein- 
jretratreii  werden.  Diese  Verzeiclmisse  sind 
wi.sserni.ilk  n  die  .Seele"  des  ganzen  Systfüns,  ihre 
AntViflliin«;  und  fortlaufende  VervolUiaudigung 


•  <w  

«1 

s 

o 

\ 

Abbildunj»  1.  Fflbrerkarte. 


verlan^T'-n  d;ilier  die  e^röSite  Sm  L'f.ill .  .Man 
fertigt  die  Verzeicliuissti  auf  Karten  vuu  wi  ibeiii 
Karton,  etwa  12','t  X  cm  groß,  an  nnd 
sammelt  sie  in  liesnntjers  hierzu  gi'iiauten  Karten- 
kadton.  Di«  Verwenduni:  von  Hiichcru  ist  un- 
praktisch,  weil  si«;  zu  wenig  Uebersiclit  liieten 
und  früher  oder  spftter  zu  Emie  gehen.  Man 
w  ire  dann  L'en'itiiT.  neue  H-ielier  ,'i:iziili  L''en .  nnil 
•vürde  jeden  Zusanrnenhaug  verlieren.  Die  Haupt- 
gruppen werden  durch  rote  Pillirerkarten,  die 
N'ehengruppen  durch  aolclie  i  idauer,  etwaige 
weitere  Unteralit eilungen  durcli  solrhe  von  gellier 
Farbe  gekcnnzeichnut.  Der  .Ansatz  aiu  oiioreu 
Rande  der  Führerkarte  dient  zur  Aufnahme  der 
ömp{>en1>i'zeichnnng  und  lirHnd<'t  sich  aliWechselnJ 
an  der  linken  Ecke,  in  der  Mitte  oder  an  der 
rechten  Ecke,  damit  mau  die  Aufschrift  auch 
bei  einer  gerfaigen  Zaltl  von  dazwischenliegenden 
Karten  hequetn  le<en  kann.  Abbildung  1  zeigt  | 
eine  sülclie  Fiihrerkarte. 

Jode  Hasehtno  erhalt  eine  FTauptkarte  (riebe 
.Ahhildung  2).    Der  olmre  K.ind  dieser  Karte 
ist  in  .')!*  F'  lder  eingeteilt   fiir  die  52  Wochen  , 
de.s  Jahres  und  gruljere  Betneii.sstill.sUinde,  wie  j 
Oster-;  PtingHt-,  Weihaacbtsfeiertage  und  In- 
ventur usw.    Darunter  kommen  dann  die  Haupt-  | 
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<iaten  ilt  r  Mnschin):,  wie  Abbildung  3  zeigt. 
Die  Riioksfitt'  dor  Karfo  ontlialf  cirir  [.ist.-  (I.t 
Kt^servcteile.  Der  Hauiitkarlr.  tolgou  die  iNebca- 
k«rt«n,  welche  am  Kopfe  eine  kitnse  Bezelch- 
nuit::  <li>r  Maschine  tragen  un<l  im  iibri<rini  nnti  r 
Antr.il)»;  »It's  Datums  zur  Autiialiiiif  kurz  r  No- 
tizen über  allK  wesuntliciiuu  Ueparatiirm,  Fehler, 
Revisionen  usw.  dienen.  Da  die  Verzeichnisse 
auf  Kart  i-n  K''schrii'ben  und  in 

Kasten  gesammelt  werden,  kann  ;^-:^J7^J^'^^i^r^lJJ-^/^^,r^'Js!^ 
man  leicht  jeder  Gruppe  ohne  k'y■^'i^^^f^/*^'^.f^^/^\'^VJtr^^^ 


'«»Hl» 


,/-.V..VJiV7 


H  .  int  rächt  i;riiii(;    der  Ut-her- 
iiti'u'hki'it  Karten  filr  neue 
Maschinen  beifügen. 

Nach  Fertigstellanp  der 
Kartenvi  rzi'ii-hnisse.  welche  die 
Ornndlntre  für  eine  systenia- 
tiäche  Ueberwachuug  darstel- 
len, ist  man  Imstande,  dem 
'  liaraktfr  und  dorn  Ansfroii- 
gungsgrade  der  einzelnen  Ma- 
schinen entsprechend  im  reg«-l- 
niilßijreii  W.clisfl  «'ine  eiii- 
j.'"  lu'nde  Kevision  der  Maschi- 
nen vurzuuehuten,  ehe  dieselben 

betriebsstörende  Schäden  erlei-  

den  und  zur  R<>i>aratur  zwin^'en. 
Durch  frewissenhaft  ausgeführte 
Revisionen  wird  man  mit  ge- 
ringer Mühe  und  wenig  Kosten  Mangel  lieseitigen, 
die  vt'rnn<*lil;'is-;it;t  scliwcrn  irddlichi- ( >iit'.  r  fordi-rn. 

Es  ist  lediglich  eine  Erfahrungssache,  wie 
oft  die  Revisionen  wiederholt  werden  mfissen; 
eine  frste  Norm  kann  man  dafür  nicht  auf- 
-i.ll.'ii.  Im  allL^Mtifinoii  trt>nfiirt  z.  Tl.  für  einen 
Kran  eine  jährliche  Revision,  wiliirt-ud  eine 
Dampfmaschine  deren  wenigstens  zwei  bis  drei 
vt-rlantTt.  unter  rnistnndon  mehr,  je  nach  ilin  r 
üröüe  und  Bedeutung.  Demout.<t|)n'ch«'ud  erhalt 
jede  Hauptkarte  an  ihrem  oberen  Rande  eine 
vt-rsohiobbare  Klammer,  ,,Beiter''  genannt,  an 
derjenigen  Zoitinarkieriinp.  zu  ilt^r  die  Kevision 
stattäaden  soll.  Um  die  nebeneinander  liegenden 
Wochen  besser  unterscheiden  zu  können,  yer> 
Wendet  nmu  Reiter  von  etwa  zehn  verschiedenen 
Farben.  Auf  diese  Wi'isc  kann  man  die  Re- 
visionen über  ein  ganze.s  Jalir  verteilen,  ohne 
(iefabr  sii  lanfea,  daO  eine  Maschine  vet^ssen 
wQrde.    Nadi  erfolgter  Bevidon  wird  der  Reiter 


umgelclappt  oder  die  Farbe  durch  eine  auf- 

treiscbobene    lfiil<e    Venleckt.     SelbstVerst  flli'IIicli 

muU  für  sofortige  Ücsuitigung  der  durch  die 
Revision  aufgedeckten  Mangel  gesorgt  werden. 

Zi  iji  es  sich  l)ei  der  Revision,  dal»  der  Zustand 
der  Maschine  eine  frühere  \Vie.|.  i  JinlmiLr  der 
genauen  Untersuchung  erheischt,  aU  im  Turnus 
vorgesehen  war,  so  gibt  man  der  Karte  einen 


fingeret) 


Abbildung  2.  ilau[)tk&rto. 


weiteren  Reiter  an  der  gewOnschten  Stelle  in 

enlsiireeliender  Farlie.  Diircli  solche  re^'  lm;lßijro 
Untersuchungen  ist  mau  iu  der  I^age,  lietriubs- 
sUtrungen  auf  ein  Mindestmaß  zurQckznlQhren. 
Gelegentlich  der  Revisinn  sind  auch  die  Roserve- 
teile auf  ihre  Zalil  und  Hescliaffenlieit  zu  prüfen. 

Die  sorgfältige  Handliabung  dieser  Verzoich- 
nisse  wird  reiche  Frffcfate  tragen.  Sie  geben 
Anfsehluß  ül)er  die  Tfle^je.  die  die  M.ascliinisten 
ihren  Maschinen  angedeihen  la.ssen,  und  über  die 
Güte  der  Arbeit  des  Ijieferantcn.  Man  kann 
dieses  Bild  vervollständigen,  wenn  man  die  jfthr- 
liohen  Reparaturkosten  unter  einer  K  nuiiissions- 
nummer  sammelt  und  auf  einer  besoudereu  Karte 
anfzeichnet.  Alle  diese  Resultate  werden  bei 
NeuanscIiatVunjjon  wertvolles  Material  liefern  und 
vor  mimlerwerligen  P'abrikaten  scliützen.  Kerner 
ist  der  Umstand  nicht  zu  unterschätzen,  daÜ 
man  sich  jederzeit  unabhlnglg  vom  Personal 
fiber  eine  Maschine  unterrlditen  kann. 


Inoxydation 

Von  Zivilingeuiear  G. 

I  n  m»iiner  Abhandlung  „Der  Inoxydationsofen"  ** 
^  habe  ich  darauf  hingewiesen,  daß  dicHer  Ofen 
in  seiner  ursprünglichen  Form  noch  unvoll- 
kommen entwickelt  war,  und  lagleieh  die  Mittel 

*  Vortrag,  goiuüten  im  Württemberg.  Besirkn* 
V>rpin  DeuUclier  Ingentenre. 

.Suhl  und  Eiaen-  1»04  Nr.  24  8.  144». 


des  Eisens.* 

Weigelin  in  Stuttgart. 

gezei(;t,  durch  welche  er  vmrbessert  werden  kann. 
Da  das  ganze  Inuxydationsverfahren  wenig  be- 
kannt ist,  so  dürfte  es  nicht  unnötig  sein,  im 
Nachstehenden  weitere  Mitteilungen  über  diesen 
Oegonntand  folgen  zn  lassen.  Ich  erinnere  kurz 
daran,  daß  durch  das  Inoxydattunsverfahreu  das 
Oufteisen  sowohl  als  das  Schmladelsen  ohne 
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Auftrag  einos  neuen  Stoffes  einen  metallisch 
haftenden  Ueberznt:  leine  Haat)  von  Kir*f noxydnl- 
oxyd,  log.  Magaeteiseu  (FcitO^)  erhalt,  welcher 
das  Rosten  dei  EiMiistOekei  den  Atmoaphirillon 
gegenttber  Terhindeit. 

I,  IVle  ui  waaa  «atotelit  Mafattoliant 

Wenn  Eises,  Gnfi>  oder  Sehmiedeisen,  fiber 

000  bis  700  ",  also  auf  Rnrsrlut  .'rliitzr,  und 
dann  in  rahiger  Luft  der  Abkühlung  überlassen 
wird,  so  nimmt  es  eine  blftnlicligraae  Farbe 
an,  die  sieh  um  so  mehr  dem  Ulaii  nilliert,  je 
«tanbfreiev  iiiiil  reiner  seine  Oberfläche  und  die 
umgebende  Atmosphäre  vor  und  wahrend  der 
Abkablnngr  waren.  Diese  btangraae  Schiebt 
auf  der  Eiseriolierfliiche  ii»t  Magneteisen.  Hie 
Temperaturhöhe  über  «ioO  bis  700  "  ist  zunächst 
gleichgültig  für  seine  Üildang.  Wird  z.  B.  Guß- 
eisen geschmolzen  (1300  bis  1500  %  nnd  in 
eine  offene  Sandform  verensspn.  so  zeisrt  es 
nach  dem  Erkalten  an  allen  Flächen,  au  den 
Ober-,  Seiten-  nnd  Unterilkehen  mehr  oder 
weniger  geschlossen  die  bläulichgrano  Farbe, 
d.  h.  die  MagneteisenRcliicht.  Sie  entsteht  selbst 
im  Sand,  welcher  bis  zu  öO^o  lufterfüllte  Puren- 
rftnme  enthftlt^  deren  Lnftgehalt  den  Sauerstoff 
zu  der  Oxydation  liefert.  Solche  Herdgußstficke 
zeigen  aber  deutlich  sehr  veraebiedene  irrade 
der  Uagneteisenbildang.  An  ihren  Unterflftchen, 
anf  welchen  ihre  Last  hauptsftchlicli  ruht  nnd 
die  Sandkörner  am  festesten  anliegen,  sind  große 
Teile  derselben  metallisch  glänzend  geblieben, 
also  nicht  oxydiert  worden.  In  hSherem  Orade 
nnd  geschlossener  zeigt  sich  die  mattere  Inoxyd- 
schicht  (zum  Untersrhicd  von  Oxydsdiicht)  an 
den  Seitenflächen,  und  ganz  geschlossen  an  der 
freien  ObeiHAeh«,  die  iutmer  raattgran  erscheint, 
weil  die  feinverteilten  Schlackenfeile  fiidi  auf 
ihr  sammeln,  and  Staub  ans  der  Luft  sich  darauf 
ablagert. 

Nimmt  der  Sdimied  ein  Schmiedeiaeastiick 

aus  dem  Feuer,  so  zeigt  dieses  in  immer  gleich- 
bleibender Reihenfolge  die  Farben:  zu  unterst 
blftalicbgrav,  dann  rot,  gelb,  sehwars.  Das 
Grau  ist  Magneteisen  f FTammersclilafr*.  d;i«  Rot 
Eisenoxyd.  Ersteres  bildet  sich  auf  derjenigen 
Länge  des  Eisenstiiclces,  welche  in  den  glühen- 
den Kohlen,  also  in  reduzierendem  Feuer  stockte, 
letzteres  daniticr  in  <\fx\  oxydierenden  Klammen, 
(ielb  undSchwarz  sind  Kost,  an  der  kältesten  Stelle 
de«  Eisenstflckes  ist  ein  Rnßanflng.  Ersterer 
rührt  vom  Regen,  letzterer  von  den  Flammen 
her.  Beide  sind  mehr  znfJUlig  vorhanden  und 
daher  nicht  an  allen  Stücken  zu  sehen. 

leb  habe  angegeben,  daß  die  Temperatnr- 
hiihe  über  dem  Minimum  von  HOO  bis  700  "  für 
die  Magueteiseobilduug  gleichgültig  sei,  daii  die 
Bildung  also  bei  sehr  Terscbiedenen  Temperatur^ 
höhen  erfolg^.  Nicht  gleichgültig  ist  dagegen 
die  TemperatnrhShe  für  den  Inoxydationsbetrieb, 


also  in  dem  Falle,  wenn  man  Eisenstücke  f&r 
die  I>uier  rostsicher  glühen  will.  Wird  die 
Ofeutemperaiur  über  ÜOÜ  *^  getrieben,  so  I8it 
sich  die  Inoxydsehicht  namentlich  bei  riehen 
Temperaturwechsel  von  dem  Metallkörper  an 
grüLleren  oder  kleineren  Sfelion  los,  die  ober- 
Üäche  wird  blasig  oder  rissig.  Erfolgt  dieses 
Loslösen  während  des  Glflhens  noch  im  Oies, 
so  ist  im  gleichen  Angenblick  die  entblnßte 
Metallfläcbe  aufs  neue  iooxydiert,  nur  dünner 
als  die  übrigen  nicht  abgelösten  FUlchen.  In 
diesem  Fall  ist  also  das  Etsenstflck  auch  an  der 
BlasiMistello  wieder  rostsichor.  Löst  sich  da- 
gegen die  inoxydsehicht  während  des  Käblena 
ab,  was  bei  den  UerdgnfistQcken  an  def«i  Obe^ 
fliUhen  vielfach  durch  feine  Risse  wahrnehmbar  ist, 
so  ist  die  entblößte  Stelle  metallisch  und  r»stet. 

Die  bisher  beschriebenen  Erscheinungen  am 
OnOeisen  lassen  sieh  selur  leicht  beim  GieOen 
von  oisf'rnen  Fenstern  beobachten.  Ihre  beim 
Uuü  oberen  freiliegenden  Flftehen  sind  nach  dem 
Erkalten  mattgran.  Diese  graue  Schicht  seigt 
feine  Risse.  Wann  die  Fenster  kurze  Zeit  im 
Freien  stehen,  so  wird,  den  Hissen  folgend,  d<r 
gelbbraune  Host  sichtbar,  wahrend  die  Flachen 
«wischen  den  Rissen  gran  bleiben.  Die  ünte^ 
und  Seitenflilchen  der  Fenstersprosaen  nnd 
-rahmen  zeigen  in  wechselndem  Grade  rein 
metallischen  Hochglanz  bis  zu  blialiehem  Matt- 
glänz.  Die  in  diese  Her  lgnBfctiBter  eingesetzten 
Kastengitiifliigel  stechen,  im  Freien  stehend, 
schon  nach  dem  ersten  Hegen  durch  ihre  rost- 
gelbe  Farbe  aua  der  Flftebe  de«  übrigen  grauen 
Fensters  grell  hervor.  Sie  sind,  in  der  Sand- 
form gegossen,  viel  weniger  zusammenhängend 
inoxydiert  als  die  HerdgußoberHächen  nnd  rosten 
daher  schnell. 

Heziiglirh  der  Tempera!  inliölie  beim  In- 
oxydieren  ist  ferner  zu  bemerken,  daß  die 
Sehdnheit  der  Inoxydsehicht  mit  der  Steigerung 
der  Temperatur  bis  zu  ihrer  znhissigen  USchst- 
grenze  wachst :  je  höher  diese  Temperatur  bis 
zu  der  genannten  tirenze,  desto  mehr  bebt  sieb 
der  Glans  und  die  Intensitlt  der  blauen  Farbe. 
Dabei  ist  aber  immer  mögliilistc  Stnnbfreihcit 
der  Atmosphäre  im  Ofen  vorausgebet zt.  ist 
letztere  Bedingung  nicht  erfüllt  nnd  enthält  die 
Ofenatmosphäre  Flugstaub  oder  vom  Ofengewölbe 
abrieselnden  Sand  oder  Staub,  so  zeigen  sich 
deutlich  in  die  Augen  springende  Unterschiede 
bezüglich  des  Glanses  und  der  Farbe  der  oberen 
Fliirheii.  auf  denen  der  Staub  sich  ablagert,  und 
der  l'ntertiächen  der  Eisenstncke.  welche  staub- 
frei bleiben.  Die  oberen  Flächen  sind  dann 
grau  nnd  matt,  die  unteren  blau  nnd  glftnsend. 
1  lieser  Glanz  erreicht  aber  nie  die  Intensität 
des  Metallglanzes,  nie  Hochglanz.  Darin  be- 
steht aber  gerade  die  Schönheit  deir  Inoxydierten 
Stücke,  die  einen  gewissen  aber  ni«  grellen 
Glaaa  seifen. 
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Bleibt  die  Temperatur  des  Ofens  niedrig  and 
lagert  er  zugleich  Staub  ab,  su  miülingt  das 
iBoiydieren  vollattadis.  Die  ElMnitfieke  ver- 
lassen dann  den  Ofen  grÄulich-gran,  trostlos  miß- 
farbig.  Bleiben  Gaüeisen-  oder  Schuliedeisen- 
•tieke  wochenlang  im  Inoxydofen,  so  machen 
•ie  aUmählich  beide  Iiioxydationsstufeii  durch: 
das  anfänglich  gebildete  Magneti'isen  geht  dann 
ia  Eiseuoxyd  über  and  löst  sich  als  rotes  Pulver 
ton  den  Sttteken  ab.  Dleee  beiden  Ozydatioos- 
stafen  treten  jedoch  beim  Schmiedeisen  in  der 
Kejfel  aus  dem  Lininde  nicht  oder  wenigstens 
Dur  örtlich  auf,  weil  seine  Inoxydachictit,  all- 
mihUeb  imner  dieker  werdend,  meist  bald  ab- 
znndert  und  verloren  geht. 

Bei  dem  Auftretea  der  Inoxydation  vor  27 
Jakten  bat  sieb  in  diese  Neaerscfaeinnng  ein  be- 
meriunswerter  Irrtum  eingeschlichen  nnd  bis 
heate  erhalten.  Man  nahm  allgemein  an,  daß 
im  iDoxydofen  während  der  Oxydationsperiode 
saf  der  Oberflitobe  der  Eisenetfleke  sieh  Eisen- 
oxyd bilde,  das  in  der  folgenden  Rednktions- 
periode  zu  dem  angestrebten  Magneteiseu  redu- 
ziert werde.  Da  ea  nun  vorkam,  daß  bei  den 
Betrieben  rostig  gewordene.  Töpfe  inesydiert 
werden  sollten,  oder  andere  beim  lUizen  und 
NS'aschea  rostig  wurden,  so  versuchte  ich  oft- 
mals, diese  Rostbildungen  za  reduzieren  nnd  zn 
beseitigen,  indem  ich  annahm,  daß  der  Rost 
eich  durch  das  Glühen  7.11  Eisennwd  und  nac.h- 
ber  zu  Magoeteiaen  umwandle.  Da  dieser  Zweck 
kein  einsiges  Mal  gelingen  wollte,  so  geriet 
meine  Zuversicht  zti  der  erwähnten  Lehre 
■tark  ins  Wanken  und  es  befestigte  sich  bei 
air  die  üeberzeugnog,  daß  das  Inoxyd  sich  nicht 
auf  den  Umweg  über  das  Oxyd  im  Ofon  bildr 
-  •!  l^Ti;  direkt,  wie  dies  schon  ans  den  bereits 
erwühntea  Boispieleu  von  QnÜ-  ood  Scbmied- 
eiaen  heryorgebt. 

Um  hierüber  Gewißheit  za  erlangen,  sparte 
ich  während  der  Oxydation«pcrif)<lc  die  J.wh 
iiaiuer  mehr,  öffuete  dann  den  Lufiversciiluü 
«Ihrend  veraebiedener  Oxydationsperioden  nnd 
schließlich  wiVhrend  ganzer  ('li;irgiernngpn  gar 
aichl,  so  daß  ich  also  Gußtöpfe  aus  dem  Ofen 
bekam,  bei  dwen  Inoxydation  dir  LnftTerseblaß 
öberbanpt  nicht  geOffnet  worden  war.  Da  diese 
T  pfe  ganz  ebenso  inoxydiert  waren  wie  die 
äudern,  so  blieb  mir  kein  Zweifel  mehr  übrig, 
daß  in  dem  Ofen  eine  direkte  Bildung  des  In- 
«qrdea  stattfindet. 

Wenn  die  nrsjirüngliche  k)rklilrung  des  che- 
mischen Vorganges  richtig  wftre,  daß  die  Inoxyd- 
icbieht  dnreh  Reduktion  der  Torher  gebildeten 
Oxydschiclit  entstellt,  so  könnte  sich  hei  difscn 
Xitpfen  gar  keine  Inoxydscbicbt  gebildet  haben. 

Es  mvß  angenommen  werden,  daß  die  In- 
oxydscbicbt sich  während  der  ganzen  Gliih- 
periode  bildet,  daß  also  die  .-Atmosphäre  im  Ofen 
wahrend  der  Oxydations-  und  der  Hedoktions- 


pcrii'd»^  nwdierend  wirkt,  jedoch  nur  in  dem 
Grade,  daU  Magneteiseu  entsteht  und  nicht  Eiseu- 
oxyd. Der  Wechsel  swisehen  diesen  beiden 
Perioden,  d.  h.  die  zeitweilige  Ziib  iditiir  v  tti 
Luft  ist  nur  notwendig,  nm  die  Giühtemperatur 
des  Ofens,  welche  wAbrend  der  Rednktionsperiode 
zurückgeht,  wieder  zo  heben.  Femer  ist  die 
Reduktion  notwendig,  weil  bei  länger  dauernder 
oder  immerwährender  Oxydation  die  Bildung 
von  Eisenexyd  nicht  ausgeschlossen  wäre,  nnd 
weil  die  Reduktion  energischer  inoxydiert.  Die 
Liiftzulcitung  muß  immer  so  geregelt  werden, 
daß  es  eher  an  Luft  fehlt,  als  daß  Luftüber- 
sehnß  auftritt. 

Diese  theoretische  Erörterung  hat  ihre  sehr 
praktische  Seite.  Wenn  raeine  Erklärung  des 
chemischen  Prozesses  im  Ofen  richtig  i$t,  dann 
kann  die  Leitung  des  Betriebes  dadurch  sehr 
günstig  beeinflußt,  die  Retriehszeit  verkürzt  nnd 
die  l<)rgebnisse  können  verbessert  werden.  Wenn 
die  Oxydationsperiode  tatsAehlich  nnr  nötig  ist, 
um  die  Temperatur  de8  Ofens  wieder  zu  heben, 
so  kann  die  hierfür  nötige  Zeit  nnd  damit  die 
ganze  Betriebszeit  durch  stärkere  Ofenwände 
und  gesteigerte  Dichtheit  dos  Ofens  wesentlich 
vermindert  werden.  IHes  hat  al  t  r  eine  Ver- 
minderung des  Kohlenverbrauches  und  dnrch 
Verminderung  der  Betriebszeit  eine  Steigerung 
der  OfenleistUDg,  also  eine  Verbilligang  der 
Inoxydation  zur  Folge.  Die  Betriebszeit  für 
die  einzelne  Charge  ist  auch  tatsächlich  all- 
ntblich  von  Araber  etwa  6  Stunden  attf  3  bia 
3'i't  Stunden,  und  der  Kohlenverbraucli  von  etwa 
300  kg  auf  etwa  250  kg  vermindert  worden. 

Heine  üeberzengung,  daß  das  Inoxyd  sieh 
iii  i  ki  1  il  iet,  kam  auch  dann  nicht  mehr  ina 
Wanken,  als  es  mir  bei  den  späteren  mit  stärkeren 
Wandungen  und  besseren  Verschlüssen  gebauten 
Oefen  endlieh  gelang,  nicht  zu  alte  Roststellen 
blau,  also  inoxydiert  ans  dem  Ofen  zu  bekommen. 
(Bei  allen  Rostschichten  ändert  sich  deren  gelb- 
braune Farbe  in  blutrot  um.)  Dieses  Ergebnis 
beweist  nnr,  daß  es  in  dem  stark  reduktions- 
fähigen Ofen  möglich  ist,  dunnc  Rostschichlen 
and  unter  diesen  die  iletallwaod  selbst  za  in- 
oxydieren.  Es  beweist  aber  nicht,  daß  die 
Oxydbild ung  vorausgehen  muß.  Letzteres  ist 
an.  Is  <5(  hüTi  darum  ausgeschlossen,  weil  das  Oxyd, 
sobald  es  solches  geworden  ist,  nicht  mehr  in 
metalliseher  Verbindung  mit  dem  Eisrastlick 
steht,  sondern  ihm  entweder  nnr  lose  auflagert 
oder  kristallinisch  anhaftet.  Dies  ergibt  sich  auch 
schon  ans  dem  Umstände,  daß  das  Eisenoxyd 
nichtmagnetisch,  das  Inoxyd  dagegen  magnetisch 
ist,  woher  auch  seine  ursprüngliche  lU-nennong 
M Magneteisen "  stammt.  Ferner  ergibt  sich  dies 
aus  den  spezifischen  Oewichten:  wahrend  das- 
jenige des  Gußeisens  =  7,1  bis  7,.')  ist,  des 
Schmiedeisens  =  7,70  bis  7,8S,  beträgt  das- 
jenige des  Magneteisens  5,09,  des  Eiäonoxydcs 
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daj?cgpn  .5,7  bis  Es  ist  an/.iiii»'1ini"ii. 

daÜ  das  Eiuenux.vd  hier,  wu  sich  um  eiiiu 
Entotehnng  tu  der  OtfihhiUe,  aber  nicht  Hchmelz- 
liit/.e  handelt,  da»  lockerata  Gefd^e  hat  und  da- 
her die  niedri>rsto  der  {j'^irnntitcn  drei  Zalilfti 
(^i,7)  in  Betracht  kuiuuit.   Nun  iiinü  es  doch  wohl 


als  :in'-L'''siJilt)«-^r>\i  anpf-selien  werden,  daß  EU- 
urüt  tiue  SU  weitgehende  Aaflockeraog  des  Ma- 
terials bifl  sam  halben  spezifischen  Gewicht, 
lind  nachher  bei  einer  T«-niperatnr  nnter  Schmels- 
hitze  wieder  eine  Verdichtunpf  bis  beinahe  xnm 
l*/«  fachen  Cicwicht  erfulgo.         (Forts,  folgt) 


Gießerei-Mitteilungen. 


lieber  Aufbereitiing  des  FormsaiiJos  * 

Naolidem  iiit-h  Viiisonnt-au  mit  dor  I  [iriT-tni  liniii; 
des  Formsandes  nnd  mit  dor  Miiirhun^'  u'  ^'ra  i>-liU':i 
und  neuen  SaadeM  narb  beitimmtcn  Kurmvla  und 
grapliiselien  Metlioden  b<>RchAfti(;t  hat.  jji'ht  er  nun 

du/u  iilu  r,  ■•!;!••  I>i'-n>iiil('rt>  Art  dor  Auf'« -n  iliirii,'  li.  -. 
Sftn  ifs  am  ( (üw iniiiiiit^M.irto  lie/w.  in  lii-r  (iulicri'i  zu 
beMi>ri'cli«'ii.  Kr  beinerkt  diibi  i  tri'll>-iiii,  il.ivl  man  di-ni 
ForniHaiid  schon  dci^halti  Tolle  AufinerkMMinki-il  zu- 
ueiidiM)  niüHHe,  weil  man  ihm  —  dem  im  l*rei«o 
niedri|;en  l'rodukte  —  hob«  Worte  an  Material  und 
ArbeitBlohn  anvertraut. 

Seitii'  AuKfriliriMi;.-i>n  be/.icln  i  si  't  bMU|it-i,-ii  lilii  Ii 
auf  die  beiden  franziixiHehou  l'nidukii«»nK-/c-titr<-n  lür 
Formsand;  Moriii  i  und  Font«*nay-au\-H<>~t'H.  und 
eathaltea  Vorscbläge  fdr  eiav  AntgeatalitinK  der 
Fabrikatton  nach  den  Eri;<*bniMN>n  der  von  ihm  a,ngt- 
stoUten  0nteritui'liun::<'n. 

Wie  Vinsoniiciiu  in  tb^m  früluTeii  AulHMt/  ilnn,'«-- 
k'tft  hat,  tribt  er.  cinr  i'iiifiii'lii'  Mctiixili-  /nr  riiifiitiL' 
de»  KormHandes.  ttti-  darin  lienti-bl,  daü  niiiti  <lii>  Sand- 
probein  einem  itoii:,'<  nzrohr  mit  Wattacr  m  liutitdt  und 
dann  absetzen  läUt  Hierbei  trennt  eieli  der  Sand  in 
iwei  Hchlehton:   eine  untere,  kittHcIsttiirereiche  nnd 

eine    obere,    tonenb  riicln'.  vnti    iIimii  Vt-rliiiltiiis 

der  Kieselsäure  zur  TtiniTilc  in  eisti-r  Ht-ihi'  die  Vit- 
wendt)ark«  it  li.  .'.  ^andi-«  für  dir  vcrHi-liii-dencn  /wi-rkt- 
bedin^rt  wird,  ^ilit  dieF<(>  Mi  thodi'  ein  .Mitti>l  zur  Hrlinellfii 
Beurteilung  de«  K<>rniHand<  s  an  die  Hand.  Der  (iehalt 
an  Tonsrdo  gibt  ein  Malt  far  die  ÜUdHftmfceit  dos 
Sandes  nnd  beetimmt  dnreh  nein  YerbftUntii  xnr  Kielet- 
HHure  die  l'i'Uerbc8ttiiiilii.'kt'it ;  Vinsi>nneau  };ali  soiiii-r- 
zeit  an,  wolehrr  l'ro/<  iHsat/  l'ontTdi'  fiir  dio  >  in- 
/.elnen  Verwenduii^'sarton  dcH  Sandys  /ula-'Hijj  iwt.  I> 
Bi^blä^t  nun  vor,  dieHoa  Verfahren  der  Dekantation  fiir 
die  Industrio  nutcliar  in  machen  nnd  dari'h  einen 
ScbilmmproseB  den  tenerdoreiehen  Anteil  des  Form- 


•  Revue  de  .M.'tallurtrio  llXiH  S.  l>ie  nni  h- 

stebcndu  Abhandlung  bildet  die  Fortsetsung einer  Arbeit, 
Ober  deren  erstsn  Teil  bsrsils  In  «Stabl  und  Eisen" 
1906  Nr.  19  H.  1195  berichtet  wurde. 


Hftnde«,  die  „rri'm«--.  «  jo  ilin  nennt,  von  dem  kie->'l- 
'-iiir.  (i.iit:;;.-!!  Teil  yii  trennen  und  nU  «clbstruidij,'!  - 
1'r.nlukt  lu  di'U  Hiiihlil  /M  l»riiij;en.  Ihircb  /usaK 
li.'-^.w  lli'KtatidteilH  s  >II  >"<  dann  mü|;lieh  sein,  gcbrauclite 
Fiirm«unde  oder  ta  kieHrlHiurereicbe  neue  8ande,  die 
niebt  bildiinm  irenue  sind,  branchbar  xn  machen,  und 
/  iMir  i'.irjirt.  liul.  muM  lui'  Ii  v<i  rlierjri  dien  dor  l'iittTmiili  mi.' 
li.  "   /II  vcr hf-.s>'riidi>n  Sandea  immer  die  Mu^lieiikeii 

lijit.  ciiiiMi  l'xnii-aad  von  gewfinsehter  Zusammes- 
Mt*t2un);  ht-rzitiitellen. 

Am  Ut'winmnDtaorl  de«  Fnrmnandes  soll  dieser 
voremt  In  t;rofifn  itatisina  mit  Waaser  angerlllirt  und 

altsi'tzen   trela>«sen  werden.    n4inn   wird  die  untere 

Si-liirlilc  VKi-  <■  r  I  r"  itii'  ti.MiiU,  iTh-ü-  i,'i't  r>  >ck  not  unl 
in  /iet;el  ;;i'st  liiiitlcri,  v«)>i<'li*<  ontwcdor  (noch  iH-minilcr- 
gepreKtl  als  solche  /um  Versand  gelanifea  oder  vorcrM 
gpmablen  nnd  dann  in  Häcke  verpackt  werden.  Der 
VerfaxHor  cibt  dann  pintird  Beispiele  an,  wio  mau 
aus  d,-r  \nnt\Hi'  eines  San  ii's  die  Menge  dcfl  cn'me» 
/iM.it/fH  Ix  ri  «  hnct.  um  ein  brauehbaret«  Produkt  U 
.•rliiilten.  >•  lli-t\ iTHiiiinlIirli  erfalirl  das  (IcmiBch  »Of 
Hi>iui>r  \  i-rwenduni,'  oini-  i:ründlicbe  moebanisrbe 
Auriioreiluug. 

Diese  Art  der  ilorstellung  des  Formaando»  bsic«. 
den  tonerderelrhen  Produktes  bietet  manche  Yorteile. 
Vom  l-.,iiir:i(äiiiiischen  Stanil|iuiikt  ist  e^  /..  H.  wcsentiidi 
/.woikiiia:.ii:fr.  wenn  man  nicht  den  Sand  selli-t. 
s.iiiiU'rn  ein  aus  ihm  hfr^jeHtidlfe-*  vcreilcltcs  l',r/.i'u;,'nii* 
veriicbiekt;  dareh  die  hierdurch  ont»tuboude  bedeutende 
Verringerung  der  Beftlrderungskneten  ist  dem  .Sanii- 
predmeonten  die  MSglichkeit  geboten»  mit  soinom  Gr' 
Keui^nis  auf  grOBere  Rnlfornune  ata  blshsr  in  Wott« 
lii'w.  rK  /u  tn-tcn.  Pic  < iieliercien  andorseiti*  hai"fi 
ili'ii  \ortcil,  djili  -i.-  kieucIsHurereicben  ."»and,  der  »ii  Ii 
etwa  in  ihrer  Nah«-  findet,  der  alicr  al«  Hob'ber  mm 
Formen  nioht  torwendbar  ist,  durch  den  tonerdohaltigru 
Kujats  für  ibron  Zweck  branebbar  machen  kOnnen. 

Dor  bei  der  Herslellang  dor  creme  zurQckblolbsnde 
kiet»elsaorereirbe  Sand  kann  als  minderwertiger  Form« 
M.mii  tiir  i'in/eliii'  /vM'cke  «i'it.'r  MTwiTnii  t  »enl-'n. 
Die  am  l'roduktionsort  sowie  in  der  üieUerei  erforder- 
Hellen  A  nfliereitnng-«maacbinen  machen  siehbaiM  besabll. 

Dr.  B.  FOrtk. 


Mitteilungen  aus  dem  Eisenhüttenlaboratorium. 


Zur  Bestimmung  des  Nidcels 
im  Nickelstaht  und  Chromnicicelsiahl  mit 

Dimethyliü;lyoxim.* 

AngOref^t  «lurrh  «lio  \'orr»irentlii  (Hint,'on  von 
O.  Brunck/*  teile  ic.-h  itn  Niudisleliomlun  die 
von  mir  auKgearboitotQNirkflllMKslinimiincrsmetliodo 

mit.  Sie  gil>t  in  Itng^fülir  <lr>'i  Siuii<I<mi  I.N'-ultato 

von  gn»ßer  Sviiürre^  welche  doiioo  Klei<-li  Mnd, 

•  f>as  Manuakrifit  ist,  bevor  ib>r  VerlMsser  die 
Arbeit  von  O.  Itrunck  in  „St.dil  u.  I  i-eir  IiiOH  Nr.  10 

8.381   gele~,'ii   luitl-'.   I"  i  iSrr   lii''laktiHn  rin_-<-;;;inL'cti. 

**  „Zeitttcbrift  iur  auguw.  Cbeiiiie*'  l'JUl  ä.  mn. 


ilii>  <biri'li  ilio  mit  ^n'UUor  Soi^ali  ausgeführte 
Klektrolvsu  orlialtoii  worden. 

DttH  Tror  kiicii  des  NickoloximniederstrhlageK 
im  Nouhatiori  ifcel  bolraclite  ich  uIh  zu  zeitrauhend, 

li('-"tt'l  T  I  II  |ir.ikl '-^i'lion  I ,ab«»ral  oriiiiii,  iitiil  >:eli(> 
iloni  1'jiii4i»'Iumii  dtKs  Filters  samt  Niedorschlii^  im 
ji^wulinlt<;hen  l*lalin-  oder  Porzellsntiegel  den 
Vorxu^'.  Hoitii  Kiniisoliorn  iniisson  natürlich  u'e- 
w  iv^o  \'.  .r-ii  Iii  ^iii.il.i  i-"^!'!!!  I»('i>l>a<-ii1  ot  wer^l^-n, 
um  <liü  etwaige  Subiimatioii  <io8  Nioder>clil!i^'e> 
ZU  Toritindorn. 

Zur 'I'ü'finun:,'  ile^.  N'ir  ko!-^  vom  ICisiMi  rioiinn^ 
ich  die  Kutlio-scbe  lvi»euextruktion  zu  Hilfe. 
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Hio  im  hii'-^i^oii  I.alioratoriuin  iui>n'ofüIirtiMi 
Versuche  leltroii,  duU  die  lutUioscho  ELsonoMruk- 
tion  auch  ohne  Verdantpren  dor  KisontOsung  zur 
TrtK'kno  für  <lii>  Nii  kiOK  -i  imiiiiin^  ^oniuio 
Ko^tiltatc  liofort.  Ain  :i  ili(<  Aruvosoiilioit  »los 
(  hroiiis  beiMiitluitl  tlio  .Niiküll>o->tiiiuuuug  iiiclil. 
Die  AuAfUhrung  der  NiokelbMtiminung  go- 
liicht  fiiljjmulormiit'ion :  I  Nit  kol  («lor  Clinun- 
ni('kolstnhl8{»iiiio  wird  in  einem  kleinen  olwa  'lO  ( mi 
fa«>en<ioa  Re<-lierglu.HO  in  15  ccm  Sal/.siiuro  (spoz. 
(f«*w.  1,124)  golüsi  und  bis  zum  vollen  lAten  aur 

tloui  SaH'P'.i'!(>  orwiirrnl.  Ist  allo--  in  I.'-un:,' 
p'^angun,  .•<o  gilit  man  jeUl  uu.>  dor  1  win  liallon- 
den  t'ipett-e  in  die  OolTnung  zwi^chon  Uhrglai« 
und  ItoHiorglasnuso  V(>r>ii  lilig  ( Mpforiwoist«  Sul- 
I>.M '>r-:iiit<>  i  spciz.  (low.  1.1)  zu.  Iiis  (lio  Lmsiii»;,' 
si  luuiitii  iiitil  der  lo(/tu  .Salpotür>äurelroi»ruu  uiiio 
verhSItniHmättig  gewaltige  OxydationHrettktion 
lior\<.rnift.  iti<l<'m  dal>pi  dio  l'arlip  dor  Lösmijr 
|d<>uii<-h  von  schwarz  in  rut  übergeht  und  dio 
I^'isung  durohsicklig  %vird. 

Die  Lifeung  muß  weiter  kurze  Zeit  gokudit 
worden,  um  dio  kloinon  MtMiu'fn  froiiMi  (  lilur- 
/.II  onl fernen;  na(;hclom  sie  itbgokiihil  isl,  wird 
sie  in  ein  OefKfi  deit  Kothesf*hon  SchAiiionppflm(«x 
ül»ergO|5»)ivSfn.  Dio  lol/.ten  Toilo  dor  I.iiMiiiif 
mü-v-Mi  mit  Sal/siiure  (spoz.  (Jew.  I,l24j  in«  UefUtt 
eingotra^iMi  worden. 

Die  Kinenextraktion  wird  in  vier  Phasen  vor^ 
Lrötiomiiicti  Zum  er>(on  ExlraliinriMi  ^;ib(  man 
ms  zweite  (ieltiU  ciT)  com  Aether  mit  10  ccm 
Azeton,  zum  zweiten  80  com  Aothor  mit  10  com 
Azeton,  zum  dritUm  25  i-cin  Aotlior  mit  ö  rt-m 
Azeton,  nml  cndlidi,  um  dio  ext  r.iliicrt«'  i 
keit  gänzlich  vun  letzleu  S|turon  llison  /.u  bo- 
freiea,  verwende  ich  heinahe  ?IS  ocm  reinen 
Aotliors,  dor  ganz  farblos  ist  uixi  d(»r  beim  «rslen 
I-'\t  rabiertMi  mit  Zugabo  von  l")«  crii  \/.i»t<in  boi  dor 
folgenden  Analvse  wieder  bonut/A  worden  kann. 

Die  eimnfreia  LitMang  oinoM  gowflhnlichen  , 
Nir-k<-1>tabls  i>t  btaßgrlln,  oino  Kolohe  dagegen 
init  1  bi.->  ö  »0  Ciirum  ist  fu-st  dunkolgriln. 

In  der  von  RiMen  befreiten  f  jdüung  wird  Nickel 
auf  folj,'ende  Weise  liest iintnt: 

1.  ( i  e  w  ö  b  n  I  i  (•  Ii  e  r  N  i  c  k  n  1  s  t  a  b  1  ("hiio 
Chrom).  Die  uuh  dem  Ivolbcscben  äcbeidoapitarat 
in  ein  4(K>  bist  6(M)  oom  FaMMendoN  RecherglaN  Ober^ 
gegoN^ono  1jj).siing  wird  iM^lnalio  auf  1(K)  e<;m  mit 
heiliero  WaüMr  verdünnt,  xtark  aramuniukuliNuli 

Bericht  über  in-  und 
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!».  Juni  1908.  Kl.  71»,  I<  IS  ji'.s.  V.irri.  litun- 
zur  HeratoUuDg  vun  Uohroii  mit  üborlujijitur  >alit. 
Kriedr.  Itoecker  l*h'i  Hohn  &  Co^  IlDhenlimburg. 

•  I>io  AMineliiiiii^'i-n  liopfii  von  dorn  nni;»-i;i>li('iifn 
Tage  an  wUirend  zweier  Monate  für  jedormann  zur 
Bio«ieht  und  ^■praehMrhebaag  Im  Pateataml«  zu 
BerUa  aaa. 


i;('tiia''!it  tmrl  jinf  i|''ni  Smilbade  bis  fa^t  /um 
Sieden  erwärmt.  Dabei  \erliert  die  l.kisung  die 
Int'zten  Spuren  von  Aether,  und  e.>«  Koheidet  sinh 
ein  kleiner  brauimr  Maiiiraidix  dniwtiiihiiodnr- 
sr  lilat;  aus.  Der  N ieili'r.>clil  ii;  nml»  ablill riert  und 
das  Filter  mit  siedendem  Wa-ssor  gewaschen 
werden.  In  dem  etwa  BäO  bi«  -1(10  crm  hei  ragen- 
den lind  fii-st  /iiui  .Siedon  orwitrmton  Filtrato 
fällt  man  N'ii  kel  tmi  der  eiiUproehondon  Menge 
oinj)ri)/,onl  iger  alkolmlis«  her  Dimolhylgl.voxim- 
lii.4ung.  Dal»ei  muß  die  FlQ.s.<igkoit  tilt^hiigmitdom 

(ilasstalic  gi'iiiisi  lit  Hoch  einitr«' \1  intil >  ri  erwärmt 
werden,  wobei  der  Niedor.seblag  sioli  zusanmion- 
ballt  und  gleich  iiitriert  werden  kann. 

21.  (j'h  ro m- X  i ck  et  s  ta Ii  1.  Ist  dor  zu  anuly- 
sierefide  SlabI  i'bromb.ill  i^;,  sn  w  ird  die  (>i--nn- 
freie  Losung  gleicbfalls  beinalie  auf  Uk)  l-i  in  mit 
heiUem  Wu.sser  verdünnt,  0,5  bis«  1  g  Woin.Hiiuro 
zngogoben,  mit  .Xumiouiak  im  I  i  '  r  liu->e  ver- 
«elzt,  bin  fast  /um  .Sieden  orAiirinl  und  weiter, 
wie  oben  ungegebon,  holiandoit.  \*%  dor  Stuhl 
stark  chromhaltig,  ho  mOttown  nuidi  etwa ü  bin  tO com 
einer  jL^e  iMi^ton  ChlorammoniumUiHung  zuge- 
setzt werden. 

Der  MRharlaohrotoNicknh)ximniodor<«rlilag  wird 
aMili  riert,  mit  Modondoiu  Wassor  gowaselion,  und, 
obite  /u  troi  ktien,  in  oiii"iii  tarierten  l'Iatin- oder 
Por/ullant iegel  veriuscht,  gegiiibt  und  gewogen. 

Um  die  etwaige  Sublimation  dest  Nieder)*chhigM 
zu  \  erliiudern,  wird  der  in  der  .Spitze  de-  !"ilter^ 
ges.inuneito  .N'iederschlitg  mit  den  Fillerräudern 
zugedeckt,  also  in  Art  einos  Bonlols  gosohloHHen; 
der  auf  .solche  An  geSiMnie  Kegel  wird  dann 
umirekelirt,  d.  Ii.  mit  der  l>.i-i-  ii.ieb  unten  auf 
ein  zweites,  mit  Wasser  bofoucluoi».H  l  iller  gelegt 
und  wiederum,  wie  oben  nngegetien,  gOMHiioKNon 
Auf  solche  Weise  wird  ein  l)4>|>petkogel  gebildet, 
der  mit  den  l  ingern  vorsichtig  zu->.uninongodrUi-kt 
btsi  einen  zylindrischen  Kuchen  gibt. 

•ledonfallH  muß  da«  Verkohlen  de»  h^lterH 
langsam  und  vor-iibtig  vurgeiioimnen  worden. 
Du  aber  der  Niukeluximniederschlug  erst  boi  2  i<t" 
Nublimiert,  ho  ihI  dan  Doppellilter  viel  TrUher  ver- 
kohlt und  der  gebildete  kohlenartige  Dop|ielmantel 
M  liüizt  den  Nieder-  iilag  ganz  gut  \or  der  .Subli- 
mation.   Die  Metbude  gibt  \  ortrefFlii  he  Uosidlato. 

ltacl'»»V*<'*^)k  Mato»lllrha. 

ausländische  Patente. 

Kl.  7  Ii,  II  l'JOsS.  VcrfiiliriMl  /uin  A  iHiiri-^-cil  von 
liohren.    Ileiar.  ElirliarJt,  l>(i.-t'<tdd<>rf,  UoicliHHtr.  \iO. 

Kl.  7  b,  II  »8  »81.  Drahtslohtromniel  mit  beweg« 
licliori  Oreiferarmon  and  beldenieite  der  Trommel  (c*?* 
Ia>j«rtcr  «etikrocht  «tphondnr  Wolle.  John  Milten 
lleiiilerson,  XN'iiti'rlnir:.'.  V.  St.  A. 

Kl.  -><<■,  1!  4  .iiir_'.  Vitrfuliren  zur  Ilcr^tilbiii)? 
von  Krafti^'iis.  I  re<|eri<-k  William  itarkvr  mid  TliomaM 
]«ongh  Wbile,  New  Verk. 
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dti2    Stahl  und  Kimuii. 


Bericht  Sber  in-  und  atulilnilinche  Palf>tte, 


2S.  Jahr«.  .Nr.  27. 


Kl.  .Sla,  J  9507.  MetolUvbmeUofoo  mU  zwei 
)^clileht«n,  von  denen  der  eine  xnr  Anfanlinie  de« 

Schmel/gutf»,  der  andi-ro  zur  Aufnahme  «le«  ISreiin- 
BtiirtfH  dient.    Tiifmiur  .Irllinjfbaus,  Katnt^'n  i.  NV. 

Kl,  .tSb,  I,  ■_'.■>  »'i4<j.  hliMk/aii.'o  /um  l'axs.T»  v.in 
Blöcken  mit  uDgleicbfürmi^oin  ( juer.-'<  linitt ;  /.n-<:itc 
t,  Anm.  Ii  24845.    EriiMt  l.utz,  Kiul,  (iotlifhttr.  .'  i. 

KU  49 r,  L  28  783.  Rad,  weiche«  aue  durch  Punkt- 
TerBchweiBang  Terbnndeaen  Blechen  bergeetellt  ist; 
Zu«.  /  I'at,  192895.  Lnurence  Bylvm  Lnohman, 
New  York. 

11.  Jani  1008.  Kl.  40r,  R  24ft08.  Wrfabrc^n 
zur  elfktrometallurgiecben  Verarbeitung  von  ürzeo. 
Jame««  llonry  Ki-id,  (Virnwall,  Kanada. 

I\  1  )M,-.  K  '.'4  ri09.  Ofon  zur  V.  rnrl'fitini;:  v.tn 
Ktiiiti  und  zur  (iowinnung  ibrur  KuuelbcHtandtoilu 
durcb  elektriache  Erhiunng.  Jamea  Henry  Reid, 
Cornwall«  Kanada. 

Kl.  49  b,  Heb  29059,  Abgratmaadtia»  für  Winkel- 

cihl'h  mit  rotierenden  M(->Hem.  Joeef  t<cboitslar, 
Hochurn,  Hiidilcnlieri;»tr«15c  .'>. 

I'.tli.  W  .11".).  Vorric'litiiiii;  /um  -i  ' 'i -m .'it i ::>-n 
He^ren/en  di-H  Wcrk/i-u^drucks  liei  MaHchiiicn  zum 
Lochoii,  l'ra^jen,  stan/fii;  Zu«,  z.  Anm.  W  25080. 
Arthur  WiUin,  Ciichy,  Frankreiob. 

Kl.  81e  D  19544.  Antrlebavorrichtunir  fOr  Roll- 
gänpc ;  Zu»,  z.  I'at.  15'.»  775.  |)uiHliarj;»'r  Mam  liinon- 
baii-Akt.-(ie8.  vorm.  IkTlieni  \  Ki-etinan,  UulHhur;;. 

Kl.  Sit-,  (•  j'.  17"J.  Vorriclitun»;  /um  Kfllmttiiliijen 
Keataiellon  und  Kiitpeo  von  Häiigebabnwagoo.  tioHell- 
icbaft  fOr  FSrderanlagen  Emat  Hechel  m.  b.  H., 
8t.  Jobann,  Saar. 

ir».  .luni  190H.  Kl.  18a,  M  :i!  .'>().">.  Vorfahren 
zur  (iewinnuni;  von  metallittchom  KIhcu  auü  seinen 
Erzen  durcb  Keduktion  der  Oxydo  mtttcU  (iaseH  und 
apitorer  mai^cttacber  oder  andorweitiger  Aufbereitung 
dea  Krzes.  Walter  Matbesiua,  Wilmandorf  b.  Berlin, 
Liotzenbiirf^erstr.  46. 

Kl.  "-'4  <■,  K  -M  Ii  I ::,  I  Ic  i .  _'«-r.  Ji  im:;  dir  <  i('tii'riit"r- 
öft'H  mit  »chriijfliegeudeu  \  iTgR.*uugokaniniern,  l>ei 
der  Untereinander  angeordnete,  eineraeit«  an  die  lleiz- 

5aa-  nnd  LuftsufObrunagkanile,  anderaeita  an  die  nach 
em  Oenerator  fObrenden  Raniiigaakanlle  angearhloa- 
sene  U-förniit;<'  Ilf'i/rjnKkariftle  vorpcsolirn  nind,  die 
jede  Ver;;»»un^r'kaiiiiTier  ri!Hri)Uirfii.  llam*  Hie.H, 
Hfliu-hen.  .MaiHtr.  <J  10. 

Kl.  ■.i4f,  S  ■-'.'i.'iS.'i.  l'm  eine  waf;eretlite  Aelico 
(Irclibarer  TrommelrnHt  mit  mehreren  durch  radiale 
RoetwAndo  gobildetao  Feueraagiabteilungen.  Qaido 
Satlow,  Dresden,  OlnekatraBe  9. 

Kl.  Hie,  II  41  5'.<;.  I.a^jereinriiJitnng  fflr  Mansen- 
gut,  in!<l>eMondere  für  Klarkoble.  Auguat  Hämlel  und 
Paul  Weise,  Kriebitzsch,  S.-A. 

18.  Joni  1908.  Kl.  12  e,  W  28818.  FlOmigkeita- 
abieheider  fflr  Oaae  oder  DBnipfe.  Fa.  C.  Jnl.  liVinter, 

und  lliifjo  St. -in,  Kamen  i.  W'i-tf. 

Kl.  4'.)h,  Seil  '.'s  2»",!».  Vdlaliriii  /ur  HerBieliunjf 
Ton  unf^egcbwcilUeii  Kettiii,  doriu  einzelne  Uliedor 
aus  je  swei  sich  unter  rechtem  Winkel  kreuzenden 
snaammonhflni^enden  Augen  beetehen.  Ferdinand  Sebar, 
Scbwechat  bei  Wien. 

22.  .luni  1908.  Kl.  1 8 a,  M  32075.  IUri«  htun-«- 
Torrirlitunf,'  für  Hochofen,  bei  der  die  Hem  hickung 
selbst  das  Austreten  der  Qichtgaa«  Terhindert.  Walther 
Matbeain«,  Wilmerndorf  bei  Berlin,  Lietcenlmrirer- 
•tratte  4<;. 

Kl.  24  c,  L  22  48:!.  Verfahnn  der  fraktinnierlen 
Verbrennuii;;  kohlenwaN-'erHtotThaltiger  (iaee  nnd 
Djlm|>fc.    Adolf  l.aniren  t-cn..  K i'Irt-ISi.  hl. 

Kl.  :n  a,  T  l22(Mi.  .><.  liMi.-l/ti  !  luit  f.-t  damit 
verbundener  Lötlamjie.    11  ans  Tagwerke r,  W  ien. 

Kl.  31c,  H  41764.  Farallelwandiger,  offener 
Karten  für  ;:f»ta|>elto  (iii-ürormen.  Otto  Harma,  Uam« 
bürg,  ächrocderatiftatr.  5. 


KL  49  e.  1'  l»ö42.  Vorricbtaag  snm  frassan 
grofter  Flächen  durch  hydrauliarbeo  Ornek  mittels 

i'iner  eine  s<  iinukoll>ewet;ung  aaaftthr«nd«D  FreBplattt. 

Carl  l'rutt,  H(u''ii  i  W. 

Geb  rauchsmustercin  tragungen. 

'.».  .Iimi  l  u.i-i.  Kl.  10a,  Nr.  .!4i>  ".»4.».  Alu  Scbwenk- 
hiihn  iiu'<;;i'l>il(l('ti>i)  HrnuHt-robr  lUr  Kokslörtelirinnen. 
K«!!)!!!«»  iiB  MaKchitietiliaii- Akt.-(ie.^.  Köln- Ray entlial. 

Kl.  ISc,  .Nr.  Ul  104.  litx.  bweiiitor  (ifüh/yliuder 
mit  koniachemf  Inftdichtam  Vencblaß.  Maschinen* 
and  DampfkesaelfabHk  OaUleaume  Werke  O.  ro.  b.  R., 
Houatadt  a.  Haardt. 

Kl.  lila,  Xr.  :140  872.  SihienenHtoliv.  rl.mdiin^. 
K.  H.  l'o|i[iiiii:a.  Norderm-x. 

Kl.  21h,  Nr.  :t40  7:(8l  Oraphitachmelzgefift  far 
elektrteebe  i^cbmelcuag  mit  einem  nicbtletteaden  lieber 
Zug  aus  Schamotte  im  Innern,  /u  dem  Zwack,  dat 
Sebmel/i:ut  von  der  Wandung  dca  (iofilBos  elektrisch 
an  i»'  Ii-  ri  n      lliijro  Helb(  r;;.  r,  (i.  m.  It.  II..  München. 

Kl.  '24 n,  Nr.  UOtji:(.  Vor  Dampf kcuiiel  u.  dergl. 
zu  setcendo  Vorrichtunj;,  in  walaber  Koksaeebe  nnd 
andere  minderwertige  Stoffe  mitvarbrannt  werden. 
Karl  Russoll,  Recklinirhansen>Hnd. 

Kl.  L'4li,  Nr.  ".40S4T.  nrchlinrcr.  (;c\v;  Ihrrr  A!<- 
»»IHM  r-  und  Ut  i,'«  hiiii;«!*«  hielii-r  mit  («leittiHhii  und 
feuerfrutcr  Yerkleidiin^r,  für  den  Hei«cbii-kun^'htrii  liti-r 
von  Ketienroatfeuerun^on.  llerliu  -  Anbahi^i  ht*  Ma- 
achinenbaU'Akt.-(ies.,  üoHsau. 

Kl.  31c  Kr.  »41171.  au&putsmaaobina  mit  no> 
torlseh  bewegtem  in  Jadar  beliabtgan  BtoUaag  arbM- 
tend>>n  Meiflel.  Ludwig  Hobotsik,  Sgonwtats.  Kreis 
Heuthen. 

I."..  .Juni  l'.tns.  Kl.  7a,  Nr.  :{4l.T.':{.  Trani-port- 
Torriehtung  für  da«  Walzgut,  insbesondere  bei  Fein» 
walxwarken.  Benrather  Haechinenfabrik  Akt.-Gee„ 
Benrath  bei  DüMseldorf. 

KI.  7a,  Nr.  :i4l  M:t4.  Vorrichtung  zum  Aufnehmen 
uii'l  .Ull<'^;l■ll  ilt'n  \\  ftl/i,-utc-,  int4l>0HOM<ii'rt'  Tur  l'.Tti;;- 
wal/werke.  l)uiHbur;,'er  MaHchinenbau-Akt.-Uer>.  vorm. 
Bechern  &  Keetman,  Duisbur};. 

KL  240,  Nr.  :}41ii0K,  Kombinierter  Uenerator- 
ofen  mit  g^rennteB  Heiskammern.  Riaenwaliwerk 
Hansa,  G.  m.  b.  H.,  Bremen. 

Oesterreichische  Pstenianmeldungen.* 

15.  Jnnl  1908.  KL  tOe,  A  4:424/07.  Verfahrea 
gut  FOllnng  von  Koksöfen.  Ueinr.  Limberg,  HL  Jo- 
bann-SaarbrOeken. 

Kl.  in,\  A  .'^^J  07.  Vorfahren  zur  Füllunp  von 
Kuk-i.len.     llcinr.    Liinlu-rj;,  St.  Johann-Saarbrücken. 

Kl.  iHh,  A  44.')4/<m;.  Vorfahren  zum  Harten  veo 
Stahl.    Edward  Kenton  Colborn,  UUb  (V.  8t.  A.). 

Kl.  24  e,  A  654tVOIS.  OaBeneugonf^sanlage.  Manrits 
Daniel  CharlouiH,  H  Gravenba^'e  (Niederlande). 

KI.  .Tla,  A  fi704  '07.  Verfahren  tu  Vonninderung 
der  l.unk.  rtiii  :  iii>:  beim  (ließen.   Hagener  OoBetabl* 

werke  Akt.-<.ch.,  llufcen  i.  W. 

Kl.  .Sic,  A  47.')  o^i.  RöhrenfemMlampfnuMeUne. 
Robert  Ardelt,  Wetslar  a.  Lahn. 

Kl.  40  b,  A  8794/08.   Klektriechar  Ofen.  Jaaa 

Daptit'te  Trillon.  u.  Stc.  Kle<  tn<-('bimiqne  du  Qiffr«, 

St.  .Icoire  illnijle  Snvoie,  l'rkn  (i  i. 

Kl.  4'.)  f.,  A  t,|iM,  (Ki.  V  criHiiren  und  Schmiede» 
|iri'SM>  zur  llerHtelliini;  vnti  Hrliinini.  ci-ii'rnen  Waffen- 
raiiiTU    und    der^'l.    au^.   einem    im  lireckii^en  (tlailen- 

f(irtni);en  A rbeitoatUck.  John  Morrison,  Httabar^ 
(Ponnuylvanien,  V.  Ht.  A.). 

*  Die  Anmoldungeo  liegen  von  dem  angegebenen 
Tage  an  wlhrend  iwei^r  fieMte  iBr  jedennann  nr 
Kirit.i<  ht  und  Binaprnohaerhelnuig  fan  FateDtamle  >b 

Wien  aus. 
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i.  Juli  1908.  bericht  Uber  in-  und  autländwche  Patente.  SUbl  und  Euoo.  9C3 


Pitente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

St.  HäOgJm.  Tr  i!  I!.  Daniel»  in  Worrester. 
Mii»ti-  Sldt/riHtutrahwerk,  namentlirh  für  Herxttlliiin/ 
f'/ri  Uraht. 

i>M  Wftligal  gelaoict  sunkehst  ia  inohrere  liintcr- 
«iouder  Mif«ordiiote  Vonr«Ueii  «,  von  dort  in  dio 

Zwiachenwal/en  b  und  Ho)ili<>l]tich  ia  dif  Fertiiiwalzcn  c. 
ton  wo  aus  e«  auf  dio  UrabtliArtpolii  i  aufci'wundcn 
«irj.     Snmtlirlir    V<ir-    und    Zw  w  n  I /i-n  \vii'i<-i 

Tua  einer  AntrivliHwello  d  uuti  durch  Ki-^eirAdcr  ee 
ia  Cmdrebmif  verix-tzt,  un«t  zwar  «ind  dicso  Ki>^I* 
rüder  M  cinffortditet,  d&B  jedea  foiKond«  Walzenpatr 
mit  fiaer  d«r  VerjOo^uoK  de«  Walzf^niet  entspreebon- 


I 


d' n  ^'r<'iüeren  üoHcliwiiidixIvt^it  uiiiliiuft.  Di)-  Wullc  <l 
viril  dvrch  swci  KnftinMcliinen  //  direkt  angetrieben. 
ZwidfheD  beiden  rind  aufdereelben  WetI«  ein  ^rbwonif- 
rad  g  und  einu  DYntiinoniAHcliine  h,  varzii);ll<'li  für 
We<lisel»trom,  anircordnft.  I)ii<  Fi-rtj^vs ul/.tm  c  W4?rdi'U 
iiDzeln  viin  Kl<'ktroniotori-n  />  an;;i-triel)on ,  dio  IIidmi 
^I'<Jnn  r<>n  d<T  i>vnamoinafl<'liino  h  «'mpfan^fon.  Wr^en 
ilirer  Eij,'<  n Schaft,  mit  »on  der  HflAstuo*;  unabliMn^'iger 
Cmdrebnngazabl  amsulaaf»!!,  «tijnea  Mich  am  beatsii 
STnehrnnniotnrcn  für  deo  Antrieb  der  Ferti<;walzcit. 

Anlage  Imt  den  Vorteil,  'ixli  n'i mtli i  ho  \Val/i-n 
in  riiu  r  titarrco  inei-liani(*<-hen  udei  i  li  kirifiiien  Vor- 
iunduni;  mit  dvo  Antri<'i)?<mA»«<  hiiien  Htchen,  so  dnll 
jedf  VerzögemPK  deren  Uaug  eich  aageablicklirb 
?li-icfaaiA8if  allen  Walzen  mitteilt. 

Xr.  846  6<I1 .  Thomas  F.  W  ii  Ii  t-  i  b  t-  u  n  ■! 
John  (i.  Witli  erbte  in  fort  Henry,  N.  V. 
tttdwfmrertchluß. 

Die  «otero  Qloek«  bcatebt  an«  zwei  Teilen  a  und 
h,  die  an  in  «inaader  sitzenden  Hindern  e  nnd  d  bc> 
ff-tiu't  «iiid  und  je  für  nn-\i  bewegt  wt  rdrn  kr.nncii 
aud  z«*r  der  untere  Teil  b  miticlH  de»  liaUtuu-rH  c, 
nnd  der  ob«ra  mittel*  ein«*  mit  d<-in  llilngor  c  Aatt 

Torbundi-nen  Druckz\- 
litiderH  /*,  In  dem  eine 
auf  dar  Htwaged  befo- 
•ti^  Zwf««;henwand  g 

bii  ti  lii'finiii't.  Teil  rt 
ruht  iitit  Hciuein  unteren 
Rande  abdiclitcnd  auf 
Teil  6,  letzterer  wiede» 
mm  lagt  sieb  abdichtend 
pejfenden  unteren  schrii}» 
nach  aulien  (;<'Ie;,'enen 
Rand  dca  unteren  Sehütl- 
tricbler»  h.  Je  nach- 
dem die  im  Schütttrich- 
ter  *  beändlicbe  B«- 
•cbiobang  mehr  nacb 
der  Ofeninitte  oder  nach 
der  Ofen  wand  hin  (;e- 
if 'htet  werden  »idl,  wird  entweder  die  tÜocke  n  nur 
*l.(-in  an^'  hoben,  hu  daß  dio  BcHchii-kung  durch  ilan 
iiinere  de«  ( «lockenteileH  b  ni<<der<;cbt  odi-r  e«  werden 
b«ide  Uluckenteile  a  und  b  gemeinmini  (gesenkt.  Zur 
beiÄi'rcD  Verteilung  der  nach  der  Ofenmitt©  dirigierten 
b'.okiin^'  kann  unter  dem  Armkreuz  i  den  Glocken- 
tvdet  6  ein  Verteilungitkegel  k  aufgobäugt  sein,  der  vcr- 
hiadert,  daEsa  vi«l  finiiaw.naab  dorOfanmlttäsn  QUlt. 


>r.  NISMM)!».    w  n;.im  K.  Miller  in  Pltta- 

b  u  r  1^  ,  l'a.    hIftrktd  tit  iiKifen. 

I)io  ()fen«ohle,  aut  dor  da»  OcIcIk»«  n  lic;,'t,  i^t 
mit  Wasaer  bedeckt,  da»  bis  zu  den  Kla|iptören  b 
reicht  und  einen  Abschlnß  de»  Ofen«  besweeicen  loll. 
Vor  den  beiden  Ofonondon  «ind  Vortiefun^en  i-  vor- 
gesehen, in  welche  Platlformen  ä  mit  Uelei»o  t  hin* 
einpaiaen.    Sie  sind  auf  KalbenetaageD  f  befeatigt 


und  kiiniicn  niiltclx  der  Zylinder  y  ho  weit  gesenkt 
und  gt»boben  worden,  datt  die  mit  den  iil5rkeu  be- 
ladenen  Waper  h  fn  den  Ofen  ein^jcführen  Howie  auf 
da«   auf  «I^r    IlLjt    ,  Iii'i.'i-iiiir   /u-   miii  Alifiilir- 

gelei«e  frewchuli'  ii  wrril'  ii  ktniiU'ii.  Da  K  uJi  tb  ri-clit- 
winklig  zur  Ofenläng»4iirhi«o  atigeordnet  sind,  ho  nind 
die  Plattformen  d  rand  gestaltet  und  können  mittele 
ZabDatangeo  i  nod  auf  den  Kelbonatangen  f  «itxon- 
der  ZabnrKder  k  gedreht  «erden. 

Nr.  Max  s  k  I    x  .  k  y  in  Moline, 

•III.    (UeiltHtk»  für  Block iri'inniiftn. 

Di«  Gleitbalin  besteht  aus  Stablschienon  ».  die  In 
eine  Iws«.  mehrare  •rbwere  tütaeke  b  aua  UaficiseB 
eingebettet  rind.  Die  (>nS«tflelre 
nind  auf  der  rnterf-'  itc  jüih^i'- 
hiihlt  und  liefen  mit  <i«u  hciiit  u 
TorHpringenden  Rändern  c  auf  der 
Sohle  doa  Wärmofenü  auf;  cino 
besondere  llefo8tigung  derselben 
ist  wegen  ihrer  Schwere  in  den 
mciMten  FSllen  nicht  nötit;.  Diu 
Sdiljls.  Iiii  iin  ist  durch  ihre  tiefi'  Kinbettunj^  in  den 
tiiiiUiii.  h  I)  gegen  dos  Werfen  gciticbcrt  und  hodarf 
kein«  I  \s  .iH.crkUfalung;  dl«  abgenui/.te  Sohlene  liann 
sehr  leieht  b«raaagenomm«n  und  durob  eine  neue 
vrse(r.t  werden. 

Nr.  StiOUMt.  John  W.  MacDonald  in  TittH- 
burtr,  l'a,  Unchofni. 

Das  Ueatoil  des  Ofens  besteht  aus  zwei  Teilen, 
dem  unteren  Teile  «,  der  der  Zelebauug  nach  aua 

eiaem  elieraen  «aMeigo- 
kauten  Doppelmanlel  be- 
steht, aber  auch  durch  ft'iur- 
fostes  Mauerwerk  orHetzt 
werden  kann,  und  dem  obe- 
ren Uestellteilo  b.  Zwiacben 
beide  Teil«  iat  ein  Kram  « 
eingesetzt,  der  aus  einer 
Anzahl  von  doppelwandi- 
^'i'ii  Mniitflsttiicken  besteht, 
die  die  Windformen  d  ent- 
halten. Jede»  8tück  hat 
dicht  nelMoeinaader  meh- 
rere Formen,  der  Besrhrei« 
htini:'  niH  Ii  j.'  drei,  uinl  i^*t 
mit  iiiehrcrr II  Zu-  mir)  Ali- 
läiifon  fQr  Kahlwasto  r  vi-r- 
Hehen.  Vm  wird  durch 
Winkel  e  und  Schrauben- 
bolMn^ in  Stellung  gehalten 
nnd  kann  nach  LSsen  derselben  aus  dem  Ofen  her. 
an-^C''";^'!'!!  worden.  In  die  Fornn n  </  rnnudi  ri  die 
Wiud/.uleitungoa  g,  die  mitteU  Schrauüenboizen  h  und 
Aaiits«  {  mit  ihnen  verbaadea  i  i.id. 
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Rolieis«n«rzeaKun{f  iu  den  Yorelnigteu  HUat«a.* 


l'ober  dio  Leutong  der  Kokn-  und  Anthraii^ 
hoohöfen  der  Vereinigt«!  StMten  im  M«i  1908,  Ter- 
gUohea  mit  dem  vorherfehenden  Monate,  ^bt  fol» 
fende  ZnMunmemtellnng  AnfechluB: 

Mal  1908 


I.  Gesamt-iOrzfugong.  >  .  11M2U21 
ArbeitstAgl.  Bneagiuig  .  S8149 


April  l'Kt* 
i 

88  9sa«* 

•  ,The  Iron  Arc"  1908,  4.  Joni,  S.  1S03. 
**  Dio8c  ZiiTern  stimmen   mit  den  frAtaer  vom 
„Iroti  Age"  mitgeteilten  nicbt  genau  therela.  — 
Vergl.  ifitM  und  Eisen«  1908  Nr.  23  8.  784. 


II.  Anteil  der  Stahlwerkl- 
Oesellach«ft«n   .  .  . 
darnnter  Perromaagan 
and  Spiegeleiaen  .  . 


III.  y.ih]  ri,  r  iiorhafeB  . 

davon  im  F«juor    .  , 

IV.  Woehenlriatanfen  der 

HoehBfen  


Mal  im 


April  UM 

t 


771  829      737  1&7 


18  108 

am  I.  Ja»l 
IMS 

396 


12  561 

aai  t.llat 
tSM 

•♦146 


264  758  ••272  973 


Aus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  Eisengießereien. 

Unter  dem  Vorhit/,  den  Herrn  K.  S  c  Ii  u  1 1 /.  uuh 
I.ii:M  ii  fand  am  26.  Mai  d.  J.  in  Purtmund  ciui'  Vi-r- 
KaiiiinliiDg  den  lUy/Ark»  Dortmund  der  Nieder- 
rhein i  h  c  b  -  W  e  »  t  fül  i  h  o  Ii  r- ii  Gruppe  für  Kau- 
nnd  MaachinenguB  statt,  auf  der  lir.  Oberingonieur 
Beer  aus  Durlach  einen  Vortrag  8ber 

niodorno  SandmafbereitunicHanlatfon 

hielt.  Kedner  betonte  zn  BPK>n&  seiueH  Vortrages, 
welch  wichtiffon  EinfluS  die  Aunioreitunfr  und  die  Re- 
schaifenlicil  'Ii'h  Form-iniidi  s  «uf  (»uiiüial  di-r  zu  er- 
zeugenden (iuliftiii  kf  Iji'riiC/i,  iiiiii  fand  merkwürdig, 
d»l5  ne^eiuHÜrti;:  noeii  ho  viele  /weil.l  und  llindcr- 
niHHe  der  hewftlirleu  mecb»ni»cfaen  Aufbereitung  ent- 
gegongeil  rat' Ii  t  werden.  Er  bemerkte,  daB  die  Ba> 
diache  MsHcbinünfabrik  in  Durlacb  schon  Tor 
88  Jahren  einzelne  Mascbinon  für  die  Auntereiluni;  des 
Sandes  baute,  (»<•  vor  iillem  die  liekfiiiiiti-  lie;;ende 
SandmiHrhrnasi-liino,  nowio  .sjebwerke,  Kollere'S»;,'« 
nnd  dergleichen,  und  daB  in  dem  datnaligcn  dorti<,'en 
OieBereibetrieb  für  Masaenartikel  und  Feingutt  bei 
Anwendung  von  Preßform masehtnen  die  tweckeni- 
«iirechende  Aufbereitung  des  .ModellsandoH  »^ich  >*clion 
fühlbar  machte,  und  durch  eiit«|>rechende  .\un>ereitiiiii; 
de«  Sande-*  talHÜchlich  auch  bei  starker  i're-tuiic 
tadellose  l'ormeii  und  GuÜHtQcke  er/.eu;;t  wurden. 
Aber  auch  für  dio  Handformcreicn  Hei  ein  i^ut  prä* 
parierter  Formsand  von  gröfiter  Wichtigkeit  aod  es 
•oi  deshalb  ein  Oebot  der  Notwendigkeit  fBr  eine 
moderne  Gießerei,  der  Saiii!,iufbereituntr  die  vollrite 
AiifmcrkKainkeit  /n  hcbeiikeii  Allerdinj;»  bestehe 
«cbon  Hcit  oiiii|L;eii  .lalireii  in  iiianrheti  Gießereien  eine 
teilweise  Aufltereitun);  den  neuen  und  alten  Sandes, 
welche  /ieiiilieh  hoben  Anforderungen  in  be/.ug  auf 
Feinheit«  loftdurchUtosige  BeacbafTenbeit  und  Plastiütit 
entspreche.  Allein  der  wirtschaftliche  Betrieb  einer  seit- 
gemüßen  (iiellerci  und  da«  I'.fbtrpben  nach  VcrbiUi;juiij: 
unter  gleicbreiti|L'er  »esoiiili«  her  VerbeHucrung  des 
SandoM  liei  inripliebnter  l'naUbiingi^rkeit  von  den  Hand- 
arbeitern, habe  schließlich  zur  AusbiJdnng  mechanischer, 
selbettttiger  Anfbereiiongen  geführt,  wie  solche  sehen 
Bcit  etwa  8  Jahren  von  der  Hadifchen  Mam  hinenfabrik 
iu  Durlaeh  mit  bentem  Krfol?  ),'oliefert  wi-rden. 

r>t  r  Ui  dner  erläuterti-  mihIuiiii  die  tiriiiidi;eiliinki  ii 
der  HelbHttütigeii  Aufbereiiiin<7,  weiche  auf  einem 
Zuaammenwirken  der  ))i'<her  bekannten  einzelnen 
8peci4dmaaehinea  unter  Einschaltnni,'  einiger  neuer 
Elemente  und  unter  Termeidun»;  jeder  Handarbeit 
beHtohf.  Er  erklärte,  daß  diene  .Viidjerfitiinireti  im 
allgemeinen  drei  Teile  uml'uHt^en,  iiäniticli  die  .Auf- 
bereitung den  neuen,  frisehtMi  Sauden,  dio  dc-i  alten, 
gebrauchten  Sande»  und  die  VertniHchung  der  beiden 
Handaorten,  sowie  nötigenfalls  Zuxät/e  und  die  voU- 
stindig  formgereehte  Aufbereitung  dieees  Hand- 
geminehei). 

Vun  der  ilritilrlicte  n  l!f-cli,ilTi-nlieit  i!.  -.  fii-i  ln  ii 
k5audei»  liängo  ch  ab,  ob  er  vermählen  und  »l»gestebt 


werden  muß,  da  feine  Sandhorteii,  wicHolcb''  nanicui- 
licb  in  Frankreich  /u  finden  seien,  gar  keiner  v^eiteron 
Zubereitung  bedOrfou  und  direkt  in  dieee  Aufberei» 
tonifcn  aufgc(;ehen  werden  können, wihrend bei in^heren 
SaihUorleii,  wie  sie  injibe^-ondere  in  Deutschland 
liÄuti;;  »ich  finden,  ein  .Mahlen  und  Abuieben  mit- 
telwf  l'eiiiHiel»  erforderlieli  -ici  unil  inr<d(;edeMHeii  da« 
'l'rocktieii  des  Sandes  voraniT'^lnii  müsse.  Beim 
Truckaen  dea  neuen  Sandes  k  imnie  entweder  die 
Trockenkammer  bozw.  der  Trockenboden,  oder  noch 
bosMor  der  von  der  Hadiaebcn  MaHchincnfabrik  in  Dur» 
lach  eingcffibrto  rotierende  Sandtrn(-kenap[)arat  r.ar 
Anwendung,  wobei  d(>r  Sund  durch  eine  Anzahl  be- 
honderer  Schaufeln  lani:r»am  im  Innern  der  'rromniel 
weiter  bewegt  und  gleichzeitig  durch  dio  durch  die 
Trommel  siehendea  Fauergaa«  sehr  rasch  ood  gleidh 
mittig  getrocknet  werde.  Der  getrookaota  Sand 
komme  sodann  zur  Vormabluni;  entweder  auf  Kugel* 
inQhlen  oder  Koller;:äiiiren,  wnliei  die  letzteren,  vrcgen 
ihrer  ciiifaebcn  Kodicnun*;,  ^;rul>eren  Leistung  und 
geringeren  Abnutzung  den  Kug*  Imühlen  in  der  Kegel 
vorgexogen  werden.  Diese  KoUerginge  haben  an- 
gebaute Polygonsiebe,  welche  sehr  letobt  ausweehsel- 
iiar  ein;;erichtet  sind,  um  verHcIiiedeM  Sandsorlen 
absieben  /u  können,  und  die  Weite  dietier  Sii-bo  er- 
j;ielit  liie  Koriiirröße  des  /.ur  Ver» t']i  _'  komne  ;!- 
den  .ModelUandeü.  l)er  j;emahlene,  ali;,'e>iebte  Saud 
wird  in  den  meioten  Fällen  in  SHon  aufgos|>oichert, 
ans  welchen  er  alsdann  durch  Sobiebor  in  bestimmter 
Monge,  ontsprechend  dem  gewünschten  Misehongs- 
verhültiiis,  der  .Vufliereitung  /ngefiihrt  werden  kann. 

l!ei  der  .\  ul'liereitun;,'  dcN  alten,  );id>raiichtcii 
Sande*  bandelt  e-  nicli  iiesonders  um  liii'  /.erkloinerun;; 
der  Sandknollen  und  Itrockcn,  sowie  um  vollfitändige 
Heimgung  vuu  allen  Riaonteilon  und  sonstigen  Fremd- 
körpern. Diese  Aufbereitung  erfolgt  durch  die  An- 
ordnung eines  Bandwalzwerke«  in  Verbiodunig  mit 
einem  .  li-ktmiuft^notiscbon  Scheider  und  einem  >;rii[ieri 
I'oljgoiif.iei>,  aus  welch  letzterem  der  separierte  und 
vollkomnien  gereitiiu;te,  alte  gebrauchte  Sand  aladaiin 
nur  weiteren  Aufbereitung  gelangen  kann. 

Die  dritte  Abteilung  der  Anfboreiluog,  die  Ver- 
niischuni,'  uml  formgereehte  FertigHfelhing  des  Modell- 
snndos,  besteht  nach  den  An-caben  dos  Redners  darin, 
liuij  diT  n>-iie  und  alte  Sand  in  einen  Miscliapparnt 
gelaiiirt,  weliher  niitttdst  einer  Mesaerwelle  und  hus- 
wech~<'n'aren  ^!i^cbme88e^n  die  beiden  Sandnorteo 
mit  den  nötigen  Zusätzen  innigst  vormengt  Dabei 
kenn  gleichzeitig  durch  einen  angebrachten  selbst- 
ti'ilii:en  Ivohlenstaubverteiler  auch  der  benÖti_:i  ■  K  li'.i  n- 
stiiuli /.ug<>(ilbrt  werden.  Am  ICnde  des  .Mi-.rhiii.i«,irati 
i-<t  i'ine  HrniiM'  jiu:.'e.nilni  i,  bei  welcher  unter  Krück 
das  zur  Anfcucbtung  erforderliche  Wasser  in  fein 
/erteiltem  Zuittand  dein  Sandgemisch  ZugefObrt  wird. 
Dieaee  äandgemiscb  gelangt  sodann  aar  Sandmisch- 
masehine,  welche  durch  die  Anordnung  ihrer  beiden 
;;i'_'eiieMi;knder  rotierenden  Si ifti'nsclieilien  das  Ma- 
ti«rial  nunmehr  uuka  innigste  vormiocht  und  ganz  bc- 
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•0Dd*>r8  durchlüftet,  ■worauf  der  formicureclitf,  ffrtijfe 
VorrnHaiul  aus  der  Manchine  fHÜt. 

Dur  Vortragende  erliuterte  aodanu  an  Uaud 
einer  Wandtafel  die  allfemelne  •ehemfttische  Dkr^ 

•tellun^r  einer  MnU-hen  automatinchen  Aufltereitiing, 
wobei  die  .Vnordnuni;  d«r  einz<;liien  hercits  i:i>iianiiien 
ApMtalmaschinon  sowio  dert>n  Zu!tatntn4>nitidlunt;  Ht-hr 
klar  and  deutlicli  crüicbtlii  h  war.  Auf  In-rtoiidoroi) 
Wonach  and  durch  dio  liebi-iiRwQrdico  (it  nchmigang 
der  Fimw  Kttpperabnaob  iSi  Hüha«  Akt-Oea.  io 
OelMnkireheii-Sehalke  ^ab  er  aa  Hand  zweier  Vand- 
tdf-ln  eine  ausführliche  H<'«rliri'ibuns  der  vun  der 
Hniliw-hon  Maschinenfabrik  in  Durlach  im  vcrgancenen 
.lühr.-  Hii  'iie  ireiiannte  Firm«  (jelit-ferten  jrrollen 
Sjiii<1niitli<Teitun^'t<anlat;<>.  Diese  AniH:;e  ii*t  iin>>(ande, 
i.  d-Std.  hiH  zu  30  elim  feinsten  iiräpiiricrten  MiidelUiind 

tu  liefern,  aadi  komnuMi  b«i  der  Einrichtung  gleichteitigp 
die  TransportTerhiltnime  mittelst  Uftngababnen  in 

Tortoilliaftt'wter  Wei(«e  zur  < ii  lliiiii:.  Bit  jciit  «oien 
i-t»a  20  dorarti;;o  Anlii;;cn  in  veriphiodonon  Au«- 
fQbrun;;on  und  DimonBionon,  wie  t>alc)ie  duri'h  die 
örtlichen  Vorhiltniaee  und  verlangte  Leitttun-rnfäliii;- 
keit  bedingt  aeien,  tob  der  Badiechen  MuHchinenfabrik 
in  Durlaoh  geliefert  wordaa  und  haben  xirh  dieüelben 
flhfrall  beuten«  bewahrt.*  Da  auili  bin  Tor  wenigen 
.Iiilir>Mi  nii  lit!<  lii'kaiiiit  L,'!  « ordrii  -i'i,  ilnß  in  atlderen 
l,iini.ifrTi  iiiiiliclie  AufluTeituD^jen  tiir  Kurnisnnd  hc- 
Manden  haben,  h»  diirf<-  wohl  mit  Ueolit  1"  t  nt 
«erden,  datt  die  Badidcbe  Maacbinenfabrik  in  Durlacb 
mit  der  ElnfQbrung  dipM>r  aelbHttiligen  Aufbereitung 
einen  neuei;  wichti;,'en  HetrifliK/.woig  fttr  die  (iietloreicn 
crsi'liloHHen  und  einen  bedeutenden  Fortr<rliritt  in  der 
deuti^rlien  I iieBorei-Induntrio  <;efii'haffen  habe. 

Der  Hieb  an  den  Vortrag  ansehlieliende  .Meinun>;s- 
iiu-t«ii«rh  war  nehr  lebhaft  und  wurden  hierbei  iu»ch 
uhlreiobe  Froigan  bazOiclirb  dar  Itetriebakosten,  dea 
Kraftbedarfen,   sowie  Ober  •inti'lne  Vurgängo  bal 

die»«»!!  Aiifl'>  ri'it(ini,'sMi  ij^OHtellt,  welclh'  vmi  dam  Vot» 
tragondeu  in  klarer  Weiee  erledigt  wurtleu. 

Institution  of  Civil  Engineers. 

Chr.  P.  Rand  borg  batpraoh**  ia  elaem  Vor* 
trage  in  London  dio 

«k«Mt8elM  ZiMMinMMtniaf  4er  ScUeaan 

und  neuere  Forlnchritte  auf  dioHem  (lehieto.  HciIiut 
hob  hervor,  dall  e-t  unmönlicb  sei,  ftlli,'eiiiciii  i;ülii_'e 
I , ii'toruiii,'><l>.'diii;,'ii n;,'pn  nil.  r  \'i ir»ciirifti-ii  ülicr  lile  /ii- 
Mrnmeniietzung  Ton  Schienen,  widelic  allen  V'erhtilt- 
ni<>ea  Uachaoag tragen,  aafzu8tellen.  Dio  versebicdenen 
Bedingan£ea,  wie  s.  B.  bataglich  der  Beschaff on- 
heit  der  Er««,  der  Fabrikation,  den  SchlenongewichtH, 
kiimat!!«elier  und  Transfiort- VerliältnisHc  wech><e!teii  Tust 
in  jodem  Falle  und  alte  müliten  wieder  üerückuii  hti- 
^un^'  finden,  um  die  beuten  KeNultate  zu  erhalten. 
3lao  könne  daraus  scbließeo,  welcher  schwierigen  Auf- 
gab« die  KommissloB  inr  AufttellaDg  v»b  VormaU 
bedingungon  gegonflherHtand,  als  es  sich  darum  hnn- 
dalte,  eine  allgemein  i;tihi<;e  Vorsrhrift  mit  feHten 
Oreaiwerten  für  die  chein  1-  lu'  /.UHammonriet/.tin^'  fertt- 
tottellen,  die  den  vertfcbieilciien  FabrikatiiinH|ir*)/eHHen 
and  anderen  Bedingungen  Kechnun^  trafen  nollte. 
An«  seiner  Erfabrang  heraus  bespricbt  dann  äandberg 
sinleitead  dea  EinflaB  der  versobiedenen  in  Fm^'e 
kommenden  Korfier. 

Die  Verbraucher  haben  be/iinlii  Ii  de«  I'  h  d  -  p  h  o  r  a 
renO^rend  schlerlitf  Hrfabrungen  durch  Si  liiciiciiliriiehe, 
beionders  in  kalten  Klimaten.  gemaelit,  um  tod  der 
Notwmdigkeit  flberzeagt  zu  «ein,  den  Qehalt  an  dicHem 
BestoadtoTl  so  gering  wie  mfiglidi  sa  baltea,  trotz  der 

•  Wir  behalten  «n«  vor,  aaf  diene  Anlmron  cin- 
{•»bender  zurfiek/.ukommen.  Die  Rulaklio». 

**  Vergl.  , Engineering',  21.  Juni  1907. 


f;uton  Ergelinigjie  mit  boch|>hoi4|ihorhalti<,'en  Schienen 
geijen  Abnutzung.  Obwohl  e*  beim  'l'bonia»proze8 
möglich  ist,  das  Material  auf  einen  geringeren  Phos- 
pborgehalt  hematorzuarbelten  als  l>elm  Beai«iB«rv«r- 
fahren,  ao  ist  man  doch  bei  dem  erittgenannten  Ver- 
fahren, bei  dem  ilas  Bad  eritt  von  dienern  Fremd- 
kör(ii'r  L'iT.'ini^ft  werden  noII.  oh.  r  1  r  Möglichkeit 
eines  zufiilli^'^eii  höheren  i'hoM|ih(ir>;ehalteH  ausgesetzt 
ab  bei  dem  letzteren,  das  von  reineren  ItotaaaterialleB 
ausgeht.  Sohwafel  bereitet  dam  Erzenger  mehr 
i'^orgo  als  dem  Verbraaeher,  well  ein  hoher  Sobwefel- 
gchalt  steta  zu  Kotbruch  den  '^rtni'nenmRteriah  führe. 
Da  Schwefel  häutig  die  l'rgai  be  bc^iiiiiomler  Klanen 
oder  Kirti^e  Mlde.  die  beanndera  Itei  fortgi^set/WT  Be- 
ansftruchutii;  sich  als  gef&lirlich  erweisen  können,  so 
int  ein  übernilfiig  hoher  Rcbwefelgehalt  unter  allen 
UmstAndea  zu  fermeidea.  Dom  .Mangaagehalte 
warde  tob  W.  Siemens  ein  günittigor  EinfluB  a*if 
dpr>  Stiklil  in  iiianchor  Hinnicht  /.ugeachrieVien,  beaon- 
dern  «»dl  er  wielitig  «ein,  um  «aulMTe  WalzoberHäohon 
zu  erhalten.  Trotz  alledem  aollto  nmn  im  .Mangan- 
gehalt nicht  höher  gehen,  ala  unbedingt  zur  Erlangung 
sauberer  Walastücke  nötig  ist,  da  bei  vielen  Schienen- 
brachen dem  hohen  Mangangehalto  die  i^chuld  beige- 
messen werden  muÖte.  Schienen  mit  einem  hohen 
S  i  I  i  z  i  u  m  i;  e  h  a  1 1  haben  früli>-r  hot/ili'm  nie  jjef^ün 
V.  rrti-lileill  «ich  «ehr  gut  bewHlirti'n,  weni);  gute  Kr- 
^TiiH.«  jjf/.eitii,'!  wej;en  ihrer  Hriichigkeit  und  der 
L'nrvgelmäOigkvit  der  prozeiitualen  Oebalte  dieses 
KSrpera  Dies  bSngt  damit  znaammen,  daS  das  Si- 
lizium vom  RoheiHon  her  wfihrond  dea  ümwandliingH- 
verfahreii«  im  Stahl  bleibt,  oder  daß  ch  in  Form  von 
Kohei-'rn  ziigenct/t  wird.  -Vuf  (irund  dienor  Krfaliruncen 
Hchroiben  die  Kisenbabnon  jetzt  durchweg  einen  *<•'- 
halt  von  0,1«^  Htllsiam  oder  noch  weniger  v  r. 
Handbarg  bäfe  nu»  aehea  aeit  Jahren  Verauehe  mit 
Sitixiam  in  f^ehienenstaht  gemaeht,  um  ein  gesundes 

und  zSlies  .Material  /u  erhalten,  dan  keim'  N'ii^ang 
zur  lirücbif^keit  zeigt.  Fr  bat  dabei  fenl^eätlellE,  daß 
bei  Schienenetahl  die  Wirkung  eine«  nachträg- 
lichen «Silitiumiutatzes  sehr  verschieden  ist  Ton  der 
des  im  Stahl  vom  Koheisoa  her  Terbliebeaea  8ili- 
ziumH.  Im  letzteren  Falle  «cbwankt  der  prozentuale 
Oelialt  erheblich  in  AbbäniriLrkeit  ron  der  Teinjie- 
ratiir  ili  r  «  luir^'e.  Wenn  diiL'' L:i'n  der  Siliziiini:,'f!inlt, 
der  nul  dax  Terwendvtc  liobomou  zurückzuführen  iat, 
Moweit  wie  möglich  aus  dem  Bade  entfernt  wird  aad 
dann  eine  bestimmte  Jlengo  Silizlnm  in  Form  von 
hochhaltigem  Kerrosilizinm  oder  MilikoKpiegel  zuge- 
Hotzt  wird,  «r>  erhält  man  gleichm8l>ii;e  (Jehalte  im 
Silizium  und  überdies  ilichtet  der  /.uH«t/.  den  Stahl, 
anstatt  ihn  brüchig  zu  machen.  Man  erhält  ho  eine 
härtere  und  irleicbzeitig  /äbero  Schiene,  welche  jeden- 
falls, soweit  mechanii«che  Vcrsaehe  gezeigt  haben, 
dem  Vemchleitt  und  BeHcbIdigungen  an  den  Hchienen- 
enden  bei  den  heutii;en  schweren  Acbflonbelastungen 
gut  widerstelien  ■.k  .  rd. 

Im  alljremeitieii  ml  ert  »ünKclienHW ort,  die  Schienen 
MO  hart  her/.u«*tellen,  aU  e«  die  >iciierlii  it  irgend  er- 
laubt, und  Kohlenstoff  ist  das  beste  Härtemittel. 
Sandlierg  sehreibt  überhaupt  keinen  HSehstgehalt  fBr 
Kohlenstoff  vor.  er  ntellt  nur  fest,  daß  er  «o  hoch  wie 
möglich  Bein  soll,  wie  Sicherheit  ndcr  Sebingprobe  es 
gestutten. 

Sandberg  berülirt  dann  noch  kurz  einen  Punkt, 
dem  in  den  letzten  Jahren  erhebliche  Aufmerkhiunkoit 
geschenkt  worden  ist:  da«  aobaelle  Walzen  moderner 
Strecken  nnd  die  Walitemperatur.    Man  habe  eich 

bemüht,  den  hierdnrch  liervDrL'erufeiien  Qlilen  Ein- 
tiÜMsen  aut  alle  in(>;,'!K-lie  \S  ciho  vor/.uhcujjen,  so  z.  B. 
durcli  Verwendung  hchwererer  NVal/ldiicke,  durch 
Abkühlenlnsson  der  Schienen  vor  dem  b-t/ten  Stich 
UBW.  Sandberg  zieht  es  vor,  ein  „Kaltwal/en*  des 
Sebienenkopfen  allein  zu  erreichen,  dadurch,  daB  er 
Wasser  auf  den  Kopf  der  zu  walzenden  BcUeae  h«l  ver- 
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Hcliit  cleiUMi  Stii  li,.ii  u'  tt-|irit '(f.  *  llit!r<  iliirll.'  ii'  lriilalU 
tüo  Wi<l»'r*lunilrtrülii;,'k.  it  ^.  VtTni-hleiU  t'rliiilii'n  iimiI 
kat  den  Vortuil.  dio  I'  nbrikation  nicht  aufzubalton  und 
kein«  bemmderen  Konten  in  TerurBachon. 

Aua  einer  Bet<|irerhuni;  der  Handberi^Hrben  Aus- 
fQliriini;en  in»  zu  ciifiitlimfii,  ilatS  t««  Imn  M  nii'hrtsrtfD 
Oiiu'li'*<'lieii  r  i  i.ili  iii'ii  (lic-f  In  ■lii  r-il  i/i  11  iiilijil!i]^i>n 
8<'llif:  «■II,  lit'Hi'iiili'r-  (»iuli  IJilltMWi  liK'ni'ri,  ICiili;»!)^  - 
fanden  und  (jütiHtiL.'!'  l'rt:'  l'i  i'--'"'  u''  /'  i''::t  lialtoii.  Von 
einer  Suite  «ini  dio  LobenndauiT  dvr  S^aiidlierg-Scbienen 
mit  Silizium  x  u  s  a  t  c  auf  «ino  nni  25  e^  büboro  i;e> 
H<-liHt/t  alta  diü  ^owölinlirtier  Stahl Bohienen,  und  Ton 

anderen  S<'iti<n  norli  IiiiIht. 

Verein  zur  Wahrunj^  der  gemeinsamen 
wirtschaftlichen  Interessen  in  Rheinland 

und  Westfalen. 

I>ic  'M.  llauptvorHAiiitnIuni;  fand  um  lU.  Juni  in 
der  StiidtiKi'hon  Tooljall«}  zu  DOiMeldorf  atatt.  Der 
Voraitiende,  Uebeimrat  Sorvaea,  eröffnote  die  Yer- 
•ammlnn^  mit  Hcjirrlißiini;  der  Mitf^Iioder  nnd  Ebren- 

frMHti'  und  warf  einen  Küi  klilick  nuf  du-  m  rlln^-i  iie 
Voreiiihjalir.  /iii;leii-|i  ^;«  iliielitr  er  in  w uriii«  ii  W  ..rti-n 
de«  viTHtiirlionen  AuHsrliiilliiiit^'lieil.  »t,  den  ( ielieiinrHleM 
8c j  r lard t-KrofvId,  deeaea  Andfokeii die  YtTitammlun»; 
durcb  Erhellen  von  den  Sitzen  ehrt«.  Di««  nach  di-r 
Keilienrol^e  aueacboideDdcii  Au»(«dnitiiiiitj;lioder  wurden 
wieder;;cv\iihlt;  neu  tn  den  AuHHcbuü  wurden  gew&blt: 
I  .iIpi  iklM'Hii2er  Krn-t  It  u  f  f  in a  n D-Wcrdcn  und  Bank- 
direktor ä  e  b  1  i  1 1  e  r  -  LilH  rfidd. 

Uober  das  \Virt-i  bHftHjubr  1907 —  08  Hpraeb  dann 
in  oingeheudein  Yurtraf^e  da«  ifeeehirtefiibrende  Mit- 
glied dea  Voretandee  Dr.  Beumer,  indem  er,  an 
reirhhftl(it,'Ch.  di  n  Zuliörern  jfcdrueki  illiori^i-lii  iM'N 
8taMi4ti!ti-heH  Mut>-ri!tl  iinknii|irend,  /-unä('li->t  in  :.''riiHrii 
y.ii:,'«'!!  den  allniählieheii  I  '  Im  i^^iiii;  von  der  lloehkoii- 
juoktur  zur  gegenwärtigen  Al<ll  iuun^'  Nchililerte,  d<  r 
sieh  tn  eeinam  kr  i  H  e  n  I  OH  e  n  Voll/uge  in  vurteilbafter 
Weiee  Tan  maueheu  Vorg&ngen  im  Auvland  unter- 
Mcheide;  dM  mi  am  eo  bem»rkenrtweHer,  al«  eben  dureh 

dia  ^loiohieitigen  nuhMiulisi  lK  n  Kri-i  ti  dn^  deuth<-be 
Wirtnrb«ftHlebon  den  in  I  i  iahten  l  ir-t  liütu  run;:en  ituM- 
f;unel/t    wjir.      iK-nn    t:i-nide    der    uni;utiMti|ifu  Stand 

das  Ueldinarktee,  der  am  moiMten  au  der  un- 
frflnstigen  Wendaai;  im  Wlrtachaftelelten  tralgetrasen 

liabc,  sei  ja  durch  die  Vorginge  im  Auitlande  zum 
^rröliten  Teil  hcrvor<rernfen.  Ohne  die  Finanzkrise  in 
Anierikii  würde  sich  die  Ueirlihlüiiik  iii('in;ils  _-i'/\v(iiiL:i  n 
geAoben  hal'eri,  einen  Hoit  mehr  nU  iM  Jnlireii  niciit 
mebr  gekannten  Diskont  fept^uMet/cn.  Der  Redner 
aebildert«  'woiterbia  di«  ver«chivdoo«n  BemOliungun 
der  leitenden  Geldinntitnl«  nnd  der  Regierung,  den 
Oelilmarkt  zu  erleiehtcrn,  die  Förderunsf  ile«  Sebei  k- 
V  e  r  k  e  b  r  H  und  die  Abänderung  de«  IST»  r  «  o  n  i,'e  «et/,  ec, 
die.  iinvidlk.iiiiiiii'ii  zwar  wie  alle  Koni|>roiniHhe,  dueh 
die  Aiissielit  ;;ewHhre,  dali  die  deut.-eh«'  |!<'>rsi-  wieder 
einen  Auftiebwung  nehmen  und  ihre  viilk--\urthrh.irt- 
lichen  Aafgab«n  beeMorxo  erfüllen  in  der  Lage  »ein  werde. 
Noch  habe  Rieh  «war  di«  Rechte  de«  ReicbHta?<'H  niebt 
überzeM<;on  können,  daß  Terminf,'ehilirifte  in  (irtreide 
der  Landwirtfiebalt  niebt  von  Nueliteil  ttein  können. 
Da  dor  HtiitiHtiHi  be  Na<'h«eis  vorlio^fe,  dnli  dio  Differens 
xwtecbeu  Welüiaudelapreia  and  Inlandapreia  fflr 
Qetreld«      und  auf  dieie  komme  ea  doch  in  dieaem 

♦  Nach  einer  frdl.  Mitteilun;:  de«  Hrn.  (M  ,  r- 
ingi'oieur  E.  Maller  in  Eeaen  beziiglicb  dea  Auf- 
epritsen«  von  Waajwr  h«fm  Anawalsen  der  Schienen 
hat  der  Genannt«  bei  Yen«uclien  auf  einem  weet- 

fSHüchen  Schienenwa!«wcrk    fpNf-<felIen  kötinon,  doR 

v.ni  il.-tm  Ilii'il  Si  liii-ljr  du-  lM  -|.rM/te  l!ii<li'  ii.-irii  Ali- 
s<  lilei;rii  lii  -  K'>|'li->  ant  d^  in  ."^clili'ilMiein  unter  be- 
Atinuiit'  in  Prix  K  uml  in  lii  r-elhen  Zeit  niebt  halb  ao 
viel  Material  verlor,  ala  daa  niebt  lieepritate  Ende. 
Der  VersrhleiB  bei  kaltgewalzten  Hehienon  iat  dem- 
nach vi«!  gerini^r  als  bei  «armgewaltt«n  Sebi«nen. 


Fnllr  an  —  neit  llrlntJ  >len  IH'.Mier  liorKeuireHet/ei*  kleiner 
:;i'\Mirilen  iht.  eiM  beine  alier  Ho^ar  die  Kebau|itiiii;; 
berucbtif;t,  dati  die  l.andwirtacball  durob  du*  «ietreidc- 
terniiDhandeleverbot  Schaden  erlitten  babc.  Trotzdem 
haeteh«  es  weiter.  Dagegen  aei  bekanntlich  das 
VerlMt  dcH  Terminbaiidcla  in  .Anteilen  Ton  Bergwerken 
iiiiil  |-  «l>riknnierneliniuii:.'.  ii  allerdinfjH  niebt  auftfeboben. 
aber  dueh  alijceiseb  wärlit  worden:  »olebe  l'ermin- 
(fOBrliäfte  aeien  künftig  nur  mit  Ounebmii;:ung  den 
Bundraralea  zuläaaig,  der  aber  diese  Geaehmi|pnag 
nicht  generell  erklaren  kSnn«,  aond«m  nnr  fttr  joden 
einaelnen  Fall  dun  li  bexondcrn  l^'!<chlttlt.  Man  sei 
«tno  vrtrHii  bti::  ireim;:  viiri.'ei:«ni,'en. 

Nil' h  eil  er  1 1,1  i  l ■■_'iiiii^  di'r  Wirkiiii(;on  der 
•'^\»dikate  lind  Kartelle,  über  die  in  den  l'ar- 
lamenten  viel  Fiivcrr<iitndi;.'eH  und  Fnzutretl  I  ' 
geredet  worden  aei,  bebt  der  Uednar  ala  cbarakte- 
ristiacb  fdr  die  Lage  des  Arbeltnmarktea  hervor, 
dilti  iiaeb  den  Aiir/"ii'linuni.'en  im  lieiofaaamta  de« 
Innern  Fnde  De/;emlii  r  auf  KMI  Finwnbner 

l'JOJ        ]'.m        lanfi        l'JOti  1!»07 
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Arbeitaloae  kamen.  Ea  Mei  nUo  wohl  die  Arbeite- 
losigkeit  grABer  ala  in  den  Jahren  dea  Anfschwunm 
und  \'.H\:i  goweHen,  aber  nicht  grSßor  ala  in  den 
.liihr<  n  r.fiil  iiiiii  l'jo't.  In  der  Heii'ht.|iaii|>t«tadt 
lintie  man  /i.\ur  naeb  Londoner  Muster  verHuelit,  ein 
ern.  hf  l  klii  li  bohea  Mali  von  ArbeitMloHigkeit  <  - 
täuschen;  aber  unter  dea  Demonatranten  bitten  aicti 
dort  mehr  arbeita-  nnd  llefatachenee  Oedndel  als 
wirklielie  Arbeitnlo-e  befunden.  Und  (ferade  in  der 
l(eii'bH|iaii|iti>tail(  hatte  man  den  geriiiiCNten  .Vnlal) 
L:rliiil.t  /II  demonstrieren;  denn  dort  Hei  die  .Xrbeits- 
losi^'keii  /um  f^ebr  groben  Teile  dio  Folge  der  im 
Sommer  heliebien  Arbeili«inat«llangen  dar  Baubaad- 
w erkor,  Holzarbeiter  naw.  geweaea.  ¥Sm  ungemein 
i;roi)er  Teil  aller  Htreika  Terlief  ohne  jeden  Rrfolg, 
während  die  A  u  t«  r«  |i  r  r  u  n  ^  e  n  in  allen  Fällen  von 
vollem  oder  wenii^Hlenw  teilweiitem  Krftdff  bejfleitel  waren. 

Im  NViderii|iru<'b  zu  dem  im  Auttlaudo  zu  A;:i- 
tnlionazwockon  zwar  bebauiiteten  „Krach  aUemand' 
steh«  dio  Steigomng  der  BtelnkohlenfSrdemnip  nm 
6,H,  der  Kobeiaener/aut^ung  um  0,K  Sütlionon  Tonnen 
im  Kaleuflerjabre  IW7.  l>er  Verbrauch  an  beiden 
RohHiollen  aller  -i  i  weit  imdir  »jestietjen.  Im  ersten 
Viertel  diei-e-  Jaiin  H  «ei  /.war  an  Steinkidilen  nucb 
mebr  ^'(  fördert  worden  alt  il  demalbaB  >l<>iiateii  des 
Vorjabrea,  die  Kobciaeneneottgttng  dagegen  habe  die 
Torjabrige  achon  nicht  mehr  erreicht. 

Der  liier  i'eht  Hodann  /.ur  Metrarbtnne  des 
deutschen  Au  benband  oIh  üIut  und  lej;t  dar, 
dnli  liinfiibr  und  AuHl'nbr  i;ort(ii';,'rn  Bind,  wenn  auch 
bei  weitem  niebt  niehr  in  deniHelben  Mal'ie  w-ie  im 
Jahr  zuvor.  ( ie-.tie:,'en  sei  die  Einfuhr  von  l'a|iier> 
waren,  IloU  und  Suhoitistuffeu  und  Eisen  und  Eisen- 
waren, hei  dicaen  letztem  der  Menge  nach  in  erheb- 
lii'li  _'rölM  rill  Malle  aU  dein  AVerte  nueb;  ilie  Steieeriiiig 
eutlalle  iiiiiliin  iiesondent  auf  rohe  und  ^ndie  F.i^en- 
waron.  Hci  der  A  um  fuhr  haiion  wir  da«  Umi;e- 
kebrte:  die  Men^e  bat  aligonommen,  der  Wert  zuge- 
nommen, wari  auf  erbwhte  Ausfuhr  von  verfeinerten, 
hochwertigen  EiHcnwaren  achlieBen  laaac.  Im  übrigen 
haben  flla«-  und  Pa|>ierwaren  eine  erbeblicb  erhöhte 
Aiislulir  zu  \  >  I /i'irhiii'ii.  Noll  den  drei  l|jiu|il!<iieb- 
liebsten  lndiit*trie.Htaalen  veriiiocbten  (iroUliritannien 
und  in  noi  Ii  bOberm  Grade  di»»  VereiniuMen  Staaten 
ihre  Ausfuhr  in  «Iftrkerm  Matiu  zu  erhüben,  als  ihre 
Einfuhr  zunahm,  in  Dontacbland  aber  war  da«  gerade 
CieKenteil  di?r  Fall.  Die  Vereini^iten  Staaten  mar- 
«eliieren  in  der  Ziiiiiilime  der  Finfubr  sowohl  als  aueli 
ilr  r    \ii-l  ilir  an  iler  Sidl/e,  iiiui  Iialu'  krall  der 

;;eu;ili  -fn  N  ernii  iiruni:  iiiii  mehr  ala  25  Prozent  nun 
die  Aiistiilir    di's  driitsi  lien  UeiellOH    flberflü>;elt.  Sie 

sei  der  britiavhcn  bald  nalie,  und  e»  werde  nicht 
melir  lange  dauern,  so  habe  ai«  amch  diaa«  goachlagen. 
Auch  Oruttbritanniea   vermochte  mit  18,5  Ptoateat 
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•ioinc  Ausfuhr  in  Httirkerni  Maße  zu  hi'heii  aU  DfutHoh- 
land  mit  7,7  l'ni/i'nt.  So  «Tfreulich  auch  die  /unahnio 
ilt>r  deutxchen  AunfuhrtAti^keit  sei,  oo  bitten  wir 
doch  alle  VeranlasHuiig,  mit  allen  uns  Mm  Gebot« 
•tehenden  Mitteln  auf  die  weitere  Vermehrung  nnaeres 
Exfiorte«  hinzuwirken  und  nii-hti<  uiivKrom-ht  zu  iasM<-n, 
anaere  Wettli'-wi'rbKfähij^ktMt  auf  d<>iii  \\''  ltinarkte  zu 
erliölii'n.  uiiHiT  AbaaUji^oliiot  zu  orweitcrn.  Von 
^V  r  k  1  .  s  t  o  11  nagen  könne  die  [ii<luHtrie  niolits 
fQr  die  Hebung  noaerer  Ansfubr  erboffen.  Zweck« 
dieidiehe  MaSnahmen  xur  Hebung  der  Anefnbr  eeien 
der  Abschluß  neuer  IlandolHvortrSgc  and  die 
lleraltHetzun;;  der  GQtertarife  auf  uneorn 
Kitieiihahnen.  Die  Rinenbahn  sei  mit  der  Beförderung 
vnn  Maatti-ngfltern  zu  ihrem  eit;enen  Nachteile  über- 
Ia«*tf(,  und  da»  <-iii/.ig  wirkBame  Hilfsmittel  dagegen 
sei  ein  «nergiseberer  Auabaa  der  WaaaeratraBen. 
Die  Anfhebong  der  Aatinahmeterife  fBr  die 
Ausfuhr  von  Kohlen  nach  Stationi  ii  der  französischen 
<  tstbabn,  nach  der  Schwei/,  nach  liflt;icn  und  OcHtorreich 
»*<  i  lu  bodanern.  Wenn  von  ihr  eine  Vcrbllligung 
der  Kohlen  für  die  Verbrauobor  erwartet  werde,  ao 
dSrfle  daa  eine  arge  SelbBttlnaehnng  eein.  Im  Oegan> 
teil  würden  bei  mangt^lndem  Absatz  ine  Ansuuld 
namentlich  in  schlechten  Zeiten  die  Ocneralkoston 
der  /erh-'ii  uihI  ilnmit  dii'  heimif«ehi'ii  Koiilen|ireine 
steigen.  Kiiie  L  ehersicht  über  die  E  iu  komme  n- 
•  tenerergebniHse  führte  den  Redner  xu  einer 
Betraehtang  der  Ueiobafinaaireform,  Aber  die 
der  bekannte  liberale  ReehMehrer  Labend  karzlteb  ein 
Tortrefflicli4'H  Werkehcn  ^jeschrielipii  Inilie.'Zu  vermissen 
hli-ihe  li.-i  Labaiid  eine  Hin|ifi  liliiiii,'  der  Zündholzsteuer, 
die  in  Krankreich  )ih  Mlllioiii'ii  Kr;inkeii.  in  ItaliiMi  über 
N'  1  Millionen  Lire  eintrüge  und  die  in  Deutschland  sicher 
eia  Erträgnis  tou       Millionen  Hark  haben  wQrde. 

Der  Redner  behandelte  aodann  die  Einzelfragon, 
die  im  SelioBe  dee  Verein«  eine  Bearbeitung  g(«fundnn 
haben:  die  V  e  r  g  r  "  t'i  e  r  u  n  i;  der  Schleusen 
beitn  Dortniund-Rheinkfinal,  die  8  c  h  i  ff  a  h  r  ts  a  b- 
gaben,  die  geplante  KrhShung  der  Fernsprech- 
gebOhren  und  Tielea  andere  mehr,  um  weiterhin 
da«  Gebiet  der  Sosialpolittk  etngeltond  an  be- 
sprechen, auf  dem  der  Verein  u.  a.  den  Arbeits- 
kamm e  r  g  es  o  tse  ntwnrf  sehr  einy-eliend  behan- 
delt und  seinen  völlig  at)lehneiHli!ii  iiniininkt 
aosführlicb  in  der  Oelfentlichkoit  begründet  hat. 
Bbenaoaindaeine  Beechlüsso  zur  Reform  doa  Kraoken- 
kaanaBgoaetzea,  xur  OewerbeordnungaDOTelle, 
xnr  Novelle  zum  $63  deaff  andelageaetxbuolia,  snm 
Geset/entvkurf  über  drii  jirivaten  V  o  r  s  i  c  h  e  runga- 
vertrag  u.  a.  ni.  bekannt.  Auf  die  unbegrQndetor- 
»■■i«e  von  gewisser  Seite  erhobenen  Klagen,  dali  ein 
Maagt'lau  qualitizierten  Beworbern  für  die  Uewerbe- 
aafeiebt  hiestilnde,  and  den  Vorschlag,  Arbeiter  xur 
(iewerbeaufHicbt  heraiunziehen,  habe  der  preußische 
Minister  für  Handel  und  Oewerbe  erfreulicherweise 
g-antwon-  iluli  der  Mangel  m\  liitirfii  liend  iiualiti- 
xierten  Bewertiern  fär  den  Uewerbeaulsichtadioiist, 
d^r  aine  Reihe  Ton  Jahren  beataodan  habe,  Jetst 
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belioben  sei,  und  dab  «ich  bei  der  ller-et/.ung  der 
•Stellen  keine  Schwierigkeiten  mehr  bieten.  Die  Be- 
teiligung TOD  Arbeitern  an  dieaen  Dingen  eraeheine 
iweeUea;  denn,  wenn  ein  Arbeiter  ein  objektiTer 
Mann  aei,  wQrde  er  in  solcher  Stellung  solnrt  des 
Vertrauens  der  Organisationeti  vorlustig  gelten,  und 
SU  lani,'o  er  sicli  nicht  ZU  diesem  Uaiie  von  Objek- 
tivitüt  uud  i{uhe  durcli^eruni,Tn  habe,  aei  die  Frage 
für  die  königli(;he  8tii  itsnT^ierung  ilberhaapt  undis- 
kutabel. BezOglich  der  üeachAftigoiig  weiblicher 
Oewerlwanfaiehtabeamten  ateho  der  Miniater  auf  dem 
Standpunkt,  daß  sie  rimiijjels  der  M"'i;li  likeit  tech- 
nischer Ausbildnni,'  nur  in  sehr  besi uninktem  Matte 
verwendbar  seien  und  vorwiegend  VertraueiiKperHonen 
der  Arbeiterinnen  bleiben  millSten.  Bezüglich  der 
polizeilichen  Ueberwaehang  elektriacher 
Starkatromanlagen  habe  derH4<lbe  Minister  ein 
errrenltehefl  Kntgegenkommen  gezelj^'i,  indem  er  den 
Widerspruch  unserer  industriellen  Kreise  gegen  einen 
durchaus  bureaukraliachen  Entwurf,  dessen  Durch- 
führung der  Industrie  und  dem  Handwerk  zwecklos  huu- 
derte  und  aberbunderte  Millionen  gekoatet  haben  würde, 
würdigte  und  neue  Vortohlige  an  dte  Stelle  aetste,  an 
deren  Beratung  auch  der  Verein  beteiligt  sei. 

Im  ganzen  und  tjnißeii  sei  der  Hitckblick  auf 
das  NVirtacliJil  ■  i.i'j  r  I'hiV  oh  nicht  d  u  r  c  Ii  w  e  g  er- 
freulich, nicht  nur  licsbiilb,  weil  die  gei;enwHrtige 
Ooschüftszeit  still  und  wenig  gewinnbringeud  sei. 
Wenn  die  wirtaohaftlicbe  Ebbe  ao  aUmihlioh  und 
nihig  eintrete  wie  dieemal,  könne  man  aogar  mit 
Fug  behaupten,  daß  sie  aBtxlich,  sogar  ani;osi<'hta 
mancher  Krscheinungen  notwendig  war.  Auch  diene 
die  ruhit^ere  Zeit  urrahriiiigsgemAI!  der  Industrie  dazu, 
sich  sellist  zu  vervollkouunnen,  ho  dnH  sie  dann  mit 
frischen  KrAften  und  auf  der  Höhe  der  inoderaeB 
Technik  stehend  in  neue  Zeiten  dea  Aufschwünge« 
eintreten  könne.  Der  ROekbliek  aei  aber  besonders 
doshiklb  niciit  immer  erfri  ulicli,  weil  es  namentlich 
die  l'arlaniente  nicht  alb-in  an  der  gehQbrondea 
Würdigung  der  Interessen  von  Industrie  und  Handel 
fehlen  Uefien,  aondern  aioh  hAufii;  neben  völliger  Un- 
kenntttia  der  tatalehlieben  Verhftitniaae  geradesu  eine 
Feindseligkeit  gegen  rliese  BiTufsstÄnde  geltend 
mache,  die  zu  deren  steuerlicher  Leistung  in  ntn>;e- 
kebrtem  Verhältnis  stehe.  Hierin  Wamlel  .  u  s<  |i,»(fen, 
sei  seiner  persönlichen  Ansicht  nach  nur  möglich. 
Wenn  sich  FTandel  und  Industrie  mehr  alt  btahar 
aktiv  an  der  Politik  beteiligten,  «aa  aie 
im  Oegenaatx  sa  andern  Ijindern,  namentlich  England 
um!  den  Vereinigten  Staaten,  /.i  ihrem  eigenen 
.Schaden  nur  zu  lange  mehr  uuteriaH-<en  h&tten  als 
;:ut  war.  Kine  größere  Wertschätzung  aber  von 
Handel  und  Industrie  herheizufflhren,  müsse  dauernd 
auch  die  Aufgabe  des  Vereins  bleiben,  and  wenn  daio 
redliche  Arbeit  in  der  Geachiftaf abrang  atwaa  iMitragaa 
könne,  solle  ps  an  ihr  auch  in  der  Folgezeit  nicht  fehlen. 

Dem  Vortrag',  fui^-te  allseitiger  Beifall  und  eine 
kurze  Krörterun^;,  worauf  die  Versammlung,  an  der  u.a. 
auch  der  marokkanische  (iesandte  Sicli  Ben  Asus  und 
Uady  Baaohaib  in  ihrer  Nationaltracht  teilnahnea, 
dareb  den  Voraitaeaden  goachleaaeB  ward«. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


An  i«r  Praxis  rafllMiier  OauiaseiiteeBbatrlab«. 

In  den  Brymho-Kisen  -  und  Stahlwerken, 
die  in  der  Nihe  von  Wrexham  gelegen  aind,  beKnden 
aieb  aehon  aeit  lingerer  Zelt  xwei  atehende  Oaa- 

maschinen  (je  500  P.8.)  aowie  seit  MArz  v.  J.  eine 
»eitere  (fAsmaachine  von  rund  000  I>.  S.  in  Betrieb. 
Oie«e  letztere  Maschine  entHtanmu  lii'n  Werkstätten 
der  Vereinigten  Maecbiuenfabrikeii  Au^sburg-XUruberg. 

*  .Tho  ColUerj  QoaidUB«,  88.  Mai  1908,  8.  07fi. 
XXVlLaa 


Wir  können  es  unterlasseu,  auf  nKhere  Angaben  ilrr 
(^lellc  über  die  Konstruktion  der  Maachinon  einzugehen, 
glauben  ab«?  «ialga  Daten  Aber  den  Betrieb,  die 
Oaareinignng  naw.  hier  anfllgen  an  adlaa. 

IHe  Maaehlne  wird  mit  einer  Oaamiaehnng  be- 
trieben, die  zu  10  "  d  aus  Kiiksol'eni:art  und  90<',i  aus 
Hochofengas  besieht.  Dan  Huchufenga»  entstammt 
einem  Ofen  mit  \W  i  Leistung  in  24  Stunden,  der 
mit  nur  einer  Oaaglocke  ausgerüstet  ist.  Das  Oas 
wird  aae  dem  Hociwfen  in  einen  sehr  großen  Stauh- 
flagar  geleitet,  ana  dem  der  SUub  jeden  aweiten  Tag 
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ali;:ornj;oi)  wird.  Aim  diesem  A(i|>arrtt  ::oliini:t  das 
liiih  liiiri'h  «■iiif  rd.  ^»0  iii  lari),'"'  tiiviioiu  ij  in  <iit> 
Ki>n(len««t<ircn.  di*'  aui*  18  hciikrerlitcü  h«  Ii«« eilieiMeriieii 
Kohren  Ton  '.\H  cm  Dnrchirn'dwiT  und  14  m  HOIl«  be- 
Meben.  Di«  <l«sl«Uunf  von  <l«a  Koknöfea  veroiniKt 
•ieh  vctr  diesra  Kondanflsppsnitoit  mit  der  de«  Hooh- 
(«fi'iirt.  l)a  da«  (ia*  den  llochnrcn  ln'i  einer  nirdri^jen 
Tom|»crHlur  verliibt,  bo  lit-ct  keine  Nm wendi:,'keit  vor, 
in  die  Koridennatoren  Wu-hit  i'iii/us|/rit/i'ii,  aiiw- 
genommon  cweiiiiftl  wüi  lit-ntlich  fUr  diu  Dauer  Ton 
S  Standen,  um  jede  HtaubanMainnilung  za  entfornen. 
Die  K»Htpn,  auf  denen  die  Kondenupperate  eteken, 
werden  iH»;li<-h  einmal  gnreinifft,  indem  aie  doreh 
einen  \S  UHHiTutrahl  in  r  til  uiflih'itung  aintjr('s|iült 
werden.  Das  Uaa  vtird  pcLiiit'blicb  itucb  in  'i'heiijeu- 
Waschorn  ferUggereinigt  «tfid  geluigt  dann  in  den 
MaKchincD. 

Da  die  Rryml>o  -  Wirke  mit  Wtu(Mrm«Bfel  m 
rocliaen  beben,'  eo  wird  d«a  KeioigangewwMer  der 
Anla^tf  wiederholt  benutzt.    Dee  Hkibrnntzweiaer  flieSt 

von  den  Thei.->fii- A |i|ittrjilin  in  Klfirteielie,  um]  il.in 
reine  WiwBcr  wird  in  einen  bin'hjfeii'Kent'ii  iteiiHlter 
zorückgopiiin|)t,  von  wo  e«  nocbmela  dorn  (fcnannten 
Reiniger  zuflioBt.  Auf  dii'ee  Weise  bctrftgt  der  tat- 
eleblfche  Verbraneh  an  OaarehiigiingewaMer  nur  0,Sfi  I 
für  daH  Ktiliikineter  Ojih,  bezw.  da  die  umf!ielicndi> 
Wannernii'n>;e  l,!."»  1  hctrfiirt,  r«ei  Liter  für  dan  Kubik- 
meter (iuH.  Die  Ki-iiiitTiini,'  liih  irulr,  f\ii  lier 
ätaultgehalt  in  uineiii  Kubikmeter  (Ja»  »ii-b  auf  uur 
etwa  «,013  Ma  tt,0ü7  g  «teilt  Daher  iat  ea  müglleh 


^eweBen,  mit  den  GaMmaxchinon  unnnterbrocben  aiebeD 
Moimtr  Unit  AuRnabine  der  Sonntaf;o)  zu  fahren. 

Nueli  einer  Sebät/.uO|;  cnthAlt  daH  Kuhiknieler 
Kl)k^ofell:.•u^^  etwtt  2,5  bia  3,0  Seliwefi  l.  l'm  den 
■vhädlichen  Kinliaki  diesee  bcbwefeiev  der  beeoaden 
den  AnepnlTrohren  f^enbrlieh  wird,  sa  beeeltigen,  iel 
oiin-  benondere  I{eiiiigiiii;;Haiilai;e  vnrifeiiBben  worden, 
in  weieher  der  Sehwefelifehdlt  huI  unter  0.02.^  für 
das  Kubikmeter  hi  ral'L'i'niiiidert  wird. 

JedeHinal  »enn  die  iiHnKlneke  dex  iiot'bofeni«  ge- 
senkt wird,  fällt  der  l  eberdrut-k  des  (iasee  von  4,6*' 
Waeeersinle  auf  Hall,  nn  eofort  wieder  hargeetellt 
in  werden,  sobald  die  Otoeke  geRcfaloeeaen  (et.  Troll 
dieaea  Uebel>«tandeK  laufen  Mii-  Nürnberger  Maochinen 
IfleicbmiK!^  und  die  Het^uiienmt;  all-  in  iHt  in  der 
La^e  mit  itllen  Schwank iiii;;en  im  tinsitnii  k  und  der 
itMzusaramonaetsong  fertig  zu  werden.  Der  Heiz- 
wert de«  UaHf^emiscbe«  acbwankt  swieelmi  f>00  und 
540  Kalorien.  (Di«^  Angabe  eracboint  etwas  niedrii;.) 
Wird  am  Hochofen  eine  Dflee  ausirewecbselt,  wobei 
der  Wind  ab^jer^i'-üt  weriien  iiiuU.  tto  läßt  nmii  die 
atiiiiiiphäriticbo  l.uft  dureh  die  Formen  frei  in  den 
Ofen  einziehen,  itei  f^eschloHHener  (iaHi^loeke  wirkt 
dann  der  Ofen  auf  Urnnd  des  natarlietaen  Zuges  wie 
ein  gewObnIicber  Oaeeneuger.  Die  nnter  dieeen 
Vcrh&ltniHrten  i;elii  ferte  fiaaitienge  f^enfl^t,  um  den 
Ketrieb  der  DaHmaiiebiiH-  aufreebt  xu  erhalten.  Mit 
A  ii-<nahme  eiiu  r  kleinen  Manebino  für  die  (ieMiisi-anlajje 
und  einer  Wal£enxu||;ma«cbine,  ist  auf  den  Urji  mb<t- Eisen- 
werken nnelt  liein  Dampfantrieb  mebr  In  Bennlrang 


BQcherschau. 


Mitlfiluiitji  ii    uht  r   h  >ys.  h<t,iiis<irhfiten  auf  'Inn 
biete  dfs  Imjeniiurufstni.  Heraui*;iet;t«ben  vom  Ver- 
ein deutlicher  Ingenieare.    Heft  51   und  b'l. 
BacbfC:  Versncbe  mitgewfilbtenFlammrobrbfiden. 
lierlin  1908,  JolioH  Springer  (in  Kommission).   8  Jt. 

I''f  Ausk  im ftuffgiflr'r   zur    Einholung   ron  (ir- 

iti  h'ifU-  uuU  KretiiUtutkätiftfn.  (i.  Jabri^ani;.  l'.H)». 
BiKebofHwerds  i.  Sa.,  K.  H.  Petzold.    1  *. 

Sammlung  öerg-  und  hüttenmänniKher  AMandlungen, 
Heft  18.  Raehvlka,  A.:  Die  Oewlaonng  der  Arw- 
nikalion,  Heft  19.  Hache,  Stadtbaninspektor  und 
Ref;ienin;;xbaumei8ter  in  Oleiwitz:  Transport vorrich- 
tiihi,'.'!!  für  Ma-Hi-iiLTiiter.  Heft  'in.  Si  nil.  Kurt, 
j5erjfreiereniinr ;  N  crÄiiderun;;  der  \N  ettormenge 
bei  Ventilatoren  mit  unmittelbarem  Drebstrom- 
antriob.  (SonderabdrQcke  aus  der  «Berg-  und  llüttea» 
minniseben  Randscban-.)  Kattowita  0.oB.  1908,  Oe« 
brUder  Bahm.  Hell  18  und  SO  je  1  Jl,  Heft  19  1,00  Jt, 


K  II  I  a  1  inf  e  : 

Schi I fs-Uasinaarbinen-Fabrik,  ü.  m.  b.  H., 
Dilseeldorf-Ileieboli:  Cmfitume'*  S€kig9-G90mn»tki- 
NM.  i909. 

Neue  AutomobU-0*aelUokaft  m.  b.  Berlin 

NW.  t>:  Sihiffamotoren,  Motorbttttf  MvIfirpmekUm, 

Moforkreuser. 

CroMsley  HroK.,  Ltd.,  Manebeater:  Ammonia  Et- 

Oesellaehart  fSrErbannnf  Ton  Httttevwerks- 

anlagen,  O.  m.  b.  II..  DOsseldorf :  Technische  be- 
richte. 1.  Diu  neuen  ür.  von  ilauerscbcn  Koksüfeo 
mit  Neheniiroduktengewimraiig,   Von  Oacar  8im< 

merHitaeb. 

Ii.  Wolf,  .Magdebur<;-l(urknii :   SaUdmmpf-  und  H- 

tetU-Jieifidampf-Lokomoitien. 
Allgemeine Blektrleitita-Oeaelleehaft,  Berlin: 

A»  R  O.  —  Spariofe$^ampM. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Dl«  Lage  des  RoheUengesohJUTtes.  —  Tom 

deuteohen  Robeisenmarkte  iat  tu  melden.  daS  das 

KoheiHen-Syndikat  den  Verkauf  filr  das  /weite  IIhIIi- 
jabr  190»  aufgenommen  bat,  und  zwar  sind  in  der 
Hitznng  vom  80.  t.  H.  die  Verkaafapreise  anf 

76  Ji  ab  Oberbanaen  für  llämatitrohei-^rn 

72  ,    ,  „  ,    CiiellereirolieiHen  I 

ß»  -    •  .  »  -  III 

18      p      äiogen      ,  Stableisen  und 
70  a    ^  «  »  Puddeleisen 

festgesetzt  Word' II.  Die  Kiiuflii-*!  ist  infol^'e  dl.  «fr 
FrmA6igun^en  etwitM  re^er  gi-wordou,  iu<leHHeu  halten 
tiieii  die  AbHcbluBmengen  angesiebta  dar  nngOnstigen 
Marktverhältnisse  immer  noch  in  engen  Grenzen. 

l'eber  die  Neubildung  der  Roheisen  -  Syndikate 
wird  mitgeteilt,  dilti  --ii  Ii  Ix  i  il.  ii  not  'lo.  v.  M  in 
DQsHeldorf  gelührteu  eingelaiiden  Erörterungen,  zu 
denen  eise  sebr  grofle  Anzahl  von  Werken  Ibre  Ver- 


treter entmudtbatten,  die  allseitige  Oeneigtbeit  ergab, 
den  Verenrb  zu  machen,  ein  allgemeines  deat- 

r  Ii  e  s  !{ <i  Ii  e  i  sen  -  S  y  n  d  i  k  a  t  zu  Uil  irii  I  m  hoII  zu 
dicMMii  Zw.eke  ein  Aussebuti  geliilil  l  wenl.  n.  au«  je 
drei  lii-rriMi  der  LuNOmburger,  DU-r-el  Inr  li  r.  ■^it  ^jeuer 
und  oberscblesischen  Üruppe,  welcher  die  Vorarbeiteo 
mit  mOgiicbster  Beeehleuniguog  aufnebmen  soll.  Die 
nichsto  Sitzung  hoII  .\nfan)^'  dieses  Monat»  stattfinden. 

Ueber  das  o  n  1  i  h  v  Ii  o  KobeiNengeKchäft  wird 
uns  unterm  27.  v.  M.  i\\ih  .Middleiibrongh  wie  folgt 
berii-btet:  Auf  dem  UobeiNenmarkte  fanden  in  dieser 
Woche  nur  ^^erin^e  i'reiHseb wankungen  statt  bei 
stillem  Qeschäl't,  das  sich  nur  auf  Ware  für  sofortigen 
Bedarf  beschrUnkte.  Die  Abnebmer  sebeiiien  fBr  die 
nfirlii^ten  Woelien  einK'e'lerkt  zu  Hein  und  halten  daher 
mit  Kiiikiiiifen  zurück  in  der  llolliiun!::,  daß  die  PrciKö 
wecbeii  werden.  Heuti^je  l'rci!*o  Hitn!  !iir  Middle»- 
lirough-ltobciscn  Hr.  3,  gute  Marken  in  VerliAufen 
WabI,  ab  51^8  d,  Nr.  1  eb  «Ü/O  4  bUi  ab  63/9  d,  für 
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Steh]  und  »«mt  »71 


HiniMtit  in  t^leiehen  !lf<<n>;en  Nr.  1,  2  untl  3  ab  57/—, 
■tmtlleh  per  ton  netto  Ka^Ho  ah  Work.  HiMi^e  War^ 
taste  aohUflfiao  so  ah  51/  KawaUnfer.  Connala 
Lai^r  Zeilen  Mit  Ende  «ori^er  Woch«  «Ine  Abnahme 

Ton  nur  3'!44  tcin«  und  enlhnltt-n  jetzt  4Hsr,7  ton» 
>r.  3.  Die  Verbcliitlungen  aind  denen  dea  vorigmi 
MoDato  f  leiah. 

Si^ir«rISnd(«r  Klnenotelnrerf^tn,  G.  in.  h.  H., 
Slejr^n.  —  Der  V<Tt'iii  tTiMÄBii^ti'  kürzlich  für  dai* 
zw<'it)>  Hnlltjahr  l'.'tlH  den  Prei»  fQr  Kohsput  iini  11  « 
und  fflr  RoaUpat  am  15  fOr  je  10  i.  Der  Orund- 
preia  bfftriig^t  danach  jätet  fttr  Robapat  186  .<  and 
far  Kortt'.pal  165  I. 

EkaiBiMh-WMtfiUlchM  Kohlen^jndlkat  im 
Bmra  a.  i*  Itakr.  —  I>i»  am  25.  t.  Hta.  tagend« 

Z  e  c  h  t' n  he  s  i  t  z  0  r- V  t' r  H  ft  1)1  m  !  (I  n  •*.  t/tr'  dir-  Hc- 
teilitfiiuycanteile  für  liie  Mminto  Juli  und  Aujjiiht  für 
Knblrn  auf  H7'  /'/o,  für  Koks  auf  60  "/o  und  für  Itri- 
kette  auf  fcHt.    Sodann  eratett<-te  der  VorHtand 

den  QUichen  Kericht;  danach  gesteltften  ait-h  Kilrde- 
rnng  and  Abaate  d«r  Kyndikataxechen  im  Mai  d.  J., 
Terglichen  mit  dem  Vormonate  und  dem  Mai  1807, 
folgvndamaSoB : 


a|  Kolilaa. 
<l««aaMflM»ftmt  

np>«iiitab«at(  

lUt.'iiif  uoiC  

Zahl  d«r  ArtN-IUlaKc  .  .  .  . 
A(WII>U«I.  Förde  mnc    •   •  • 

,  OmaBlabaati  .  . 

«      rcckaaafaa.  AbMU 

y>)  Kok«. 

<*■  -amtvpnand  

Arl>eiuU«IUlMr*  VersaDd  .  . 

«1  Brtkatta. 


I 

\  - 

/- 


Mal 

Ap'll 

Mal 

1907 

«M« 

•490 

«321 

fit:,! 

«t»i 

'iRoT 

«:.,«4 

«7.40 

ib 

Ii 

27H43I» 

X«<TS7 

t«4(0« 

<ss4a» 

no«si 

•nftis 

ttNWMA 

104!)  r.'- 

1  •.--,11 -1. 

•4400 

34M5I» 

MMM 

non« 

lOSlO 

»147 

Wie  dt'r  Vorstand  zu  dioKen  VÄiXarn  wrilcr  aiiMführte, 
hat  ilif  im  Herichtemonate  erzioho  arlM-ittttAi^Ucfae 
Förderung  die  Leiatang  da»  Torhergebend««  Monate 
am  »028  t  OberMfarHt«n.    Ein«  annib«md  gloiche 

Str-i^'erunjf  (arbeit«tftirli<  !i  ?M9  tt  wclHt  auch  der  rcch- 
niii>j;-«iiiMtiit;i'  Abaat/.  aul.  diT  «ich  auf  8t'>,s.')  ",o  der 
Iti-teiiieuni»  iM-liff,  mithin  liiiiti-r  dem  V'oranHrhlano  von 
N7,ri<»  '  »  nur  um  ein  Kfrinir«"«  zurOckKeblieben  iat.  Üio 
Aloitt/Tcrhältuiitae  in  Kohleu  hahen  sieb  in  Berflck* 
aicbtigang  der  aUgomeiaeo  OaachAftelage  befriedigend 
reataltet.  Der  arbettatSgliebe  DorohachnittavorHand 
in    Kohlen    Mt<dltt'  (»liin    lit'!<nnitvi>rNande  um 

2.'i'<  im  Vernaiulü  für  KechniiiL;;  dos  .Sviidikntea 
Olli  ;<.M|  "„  höher  ain  im  Vormonate.  I»ie  vom  Syndi- 
kat« abgenommenen  Mengen  sind  nahesu  in  Tollem 
Umfange  ahgeaetet  wordon ;  dt«  LagorbeatXnd«  haben 
daher  nur  eine  geringe  Vermj'hnniK  erfohrf-n.  In 
:;r<~ilierun  Ann>oroitun^i<»r«eu^niHN<>n  hat  Hirli  aux  di>n 
im  letzten  .Miiiuii-'i''ri(htf  or«iihniiii  rrHiichen  fort- 
dauernd MantT'  I  u'  Itoiid  i;ema«-ht,  ho  dali  den  Anfur- 
derangon  der  Kundschaft  in  dioMcn  >*i>rton  iiieht  ;;ans 
graOgt  Warden  konnte.  In  Brikette  aind  die  dem 
Syndikate  von  den  Zechen  gelieferten  Mengen  toII 
4^;;<'rtct/.t  worden.  Der  AltHat/  hat  nii-h  annülionui 
»  if  li-  r  vormonatliehen  Höhe  s;ohaltou ;  er  lieliuf  nieh 
Hilf  •  <\    der    Beteiliu'iin^f    s;t's;t'n  veraiiHidilaj^te 

»6  Cg.  In  Koki«  iHt  «in  weiterea  .Nachlaaaen  dea  Ue« 
darfM  SU  Ter/.eichnen.  Die  .\brufe  der  llQttenwerk« 
tnrieaen  aich  erhablicb  niedriger,  aia  daa  Syndikat 
b«i  Aatetellnnif  dea  Voranachlagea  nach  Lai;e  der  da- 


mali^'eii  VerhHltninNo  ;,'o^lauhi  liatte  annehmen  /.u  Hollen. 
Um  die  Kokereien  in  dem  verauachlagten  Umfan(;e 
zu  beiMshiftigen,  bat  ea  aich  daher  genötigt  gesehen« 
größer«  Mengen  aof  La^er  zu  nehmen.  Etnn«b)ie6> 

Iii  Ii  di-r  ein;:i'lni.'iTten  Meiiiji  n  wiirdni  Tl. 1(1  "n  «ler 
Heteiliy:uii;;  al>t,'<''*i't/t.  her  arhi'itsln£,'lH'he  Versand 
iHt  ireireii  den  .Monat  April  d.  .1.  insi.-i  r4!imt  um  ."»SU  t, 
der  Veraand  für  Kvcbuung  de»  Syndikatea  um  t 
oder  1,44  7*  surOrkgegangaB.  Daa  Teraandgeadiini 
hat  »i<-h  dank  der  aiiHreichenden  Wasfenirewtollung 
und  deH  >fiinMtii;eii  \Va>«ierMt(ind<-i*  den  Ulieini'rt  ohne 
Stiiriiiii,'i'n  \iiM/Mi;cii.  hjiir  iijtmliiittv  ^ir i r n nj;  weint, 
wie  di«  uaehittuhtnideu  Zahlen  ergehen,  dur  L'iiiHeblagH- 
Terkohr  in  den  Rhein-Kahrhifen  ant    K«  betrug: 

bt  <ll>-  H.-hl1T«- 


190!<  Mai  .   .  . 

—  Januiir-Val 

Wer  Miii  .  .  . 

—  Jiitiuar-Mal 


«)  dir  IlLthn. 

lufuhr  nai'h  dro 

Uafea 
Dolibarf-Hahrort 

t 

.    .    1 040  »09 

.  .  4  lee  «99 

.    .  T.'ISfH« 

.  .  ;i,ai-'i« 


ahfuhr  Win  d4*n 

Kuhriirl  ijli<t  ili-n 
2r<-h<'iibiifra 
I 

ft0»301« 

4  i»h7  (»97 


Rraaukohlen-Briket-VprkHursver^ln,<ii.  ni.b.  II., 
Cöln.  —  Pom  llerielite  über  dns  letzte  (lehehiiftHjahr 
(1.  April  1»07  bia  81.  MArx  iUOb)  «utnebmen  wir 
unter  Hinweis  auf  daa,  waa  wir  «ehea  frflber  aber  die 

VerhaitnixHe  in  der  rheininchen  Brannkohtenindnatria 
während  den  veri:i»n;reiien  Jalirps  mitgeteilt  haben,* 
nacbhli'lii'iiile  Kiii/i'lhi'iteii  : 

Der  (>  0  B  a  m  t  a  b  H  a  t /.  an  Uauhlirand-  und  In- 
doatrielirikottH  hc/ifferte  Hieb  auf  2'<-J0'.'TMt  (i.  V. 
2  43öt»86  t).  erhöhte  aivb  alio  nm  3HiU92  t  oder 
15,80«^.   Ton  dom  QeaamtebaatM  enUialen: 


aef  4aa 

i«M/0T 

1901(0» 

LandaliKat/.  

177  540 

177  681 

Eilen  bahnahHatz: 

aaeh  Deutxehland  . 

1  77h  57r. 

«    d«nil  Aualande 
8ebiff»v«r«and  : 

374  173 

42&(in 

Darb  Doutarhland  . 

101  S54 

160616 

,     dem  Aualnnde 

4  4»ö 

«875 

Nur  für  die  V  e  r  e  i  n  b  w  c  r  k  e  a  II  e  i  n  <aUo  ohne 
da«  eigene  Werk  Taroich  und  ohne  die  Werke,  die 
ihre  Erzeugung  an  d«n  VereiD  verkaofl  haben)  ge- 
atelteton  «ich  di«  YerhMtDiaM  wie  ro1:;t: 

t  I 

tlXbHbd  8  »«3  707 
244168«   8K67  007 

47  860       59  «68 

8  884  866    8  808  !Kt6 

2  1 60  2  Or»3 

2  .■»!•!  iy;i  2  7<10  :i7n 
M8,l6«/e  82,0»;";« 

Verein  zur  Verfüjrun;; 
atehende  Kr/eugunt;  der  .\Iil::Iieiii  r  hinter  der  tirs^iint- 
hoteiligung  um  555  432  t  oder  H>,.^1  "  o  /nrürkp  Idu  tieti. 

Weiter  fOhrt  der  Berirht  aua:  „Der  l'  m  n  e  h  I  a  g 
aber  «neer  eigenea  Lager  In  Rheinau  hat  aich, 
«tiAneo  wie  der  direkt«  ^hiffabexng  unaerer  Hftndler, 
fjiit  weitorentwiek<dl,  trotz-dem  Hc  hleclit4?r  WanHerntand 
die  Zufuhr  zeitweiMO  nelir  hehiolerte,  lnfol;,'e  l'än- 
Htellut»^  der  Sehiflahrt  we:;en  Kli'in'.wi--.  r-  niulltc  in  i!»  n 
Herhätoionaten  der  Hetrieh  <ler  KlK'inauanla^e  nach 
lUumiin};  der  Vorräte  an  74  ArbeitKlaj;«n  ruhen." 

„Der  Abaate  in  Hanübrand br  i k c 1 1 h  iat  im 
Berichtajahre  Im  frBheren  VeriiBltnia  geHiietr^'n,  und 

zwar  Tornebmlieh  in  <len  Oren/_-  Iii' 'i  n,  v\o  utiMi-r 
Brikett   mit   iuid<>ren    Itriiunkohleahrtkt  tt-    in    \\  eti. 


( iesamtlieteilit^ung  .  .  . 
(fOHaintherHtellun)^  .  .  .  . 
Solhntverhraueh  n.  Deputat» 

briketlH  , 

Auf  die  Botoiligung  anii- 

rechnendo  lleratollang  . 
lk'Ht..Ti  I  nu  AnfaagedMOe- 

aehüfiHjahrea  

Oeaamtebaatz  ...... 

Prozentaatz  der  Iteteiligung 
Danarh    int    alan   die  dem 


*  Aaf  die  volle  Zahl  der  Mooatatage  gercehnet.  *  Vergl.  ,äUbl  und  Kiaen'  l'.nm  Nr.  24  8.  Sül. 
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bewerb  tritt.  Audi  SQddeutschlaod  und  d&ü  aiigron- 
zende  AiiHlatu)  Imlien  ta  dw  AbwtiBteifSnnf  WMenfc- 
lieb  buigetragon." 

„Der  AbsaU  in  IndutitriebrikettB  hat  pro* 
Matoal  noeh  rtirku«  ZnnAhm«  arlahran  ala  dar 
Abssti  fai  Htuibrandbrfketti.  Abnolnt  (greDommao 
bitlbt  MT  bint>>r  ilie!«<>m  noch  zurQck.  Die  Njichfra;.'^ 
naeh  Tndu«triubrik«Htri  konnto  im  liorichtMjahre  nicht 
ganz  befriedigt  werden,  da  aehon  /u  Anfang  des 
Sommers  die  Prodaktioo  g&azUch  ausverkaaft  war 
«nd  deebalb  der  Weiterrerkanf,  nnd  In  gawieiem 
Slane  aneh  die  Propaganda,  eingestellt  werden  maßten. 
Tob  den  charakteriHtisclien  EigenMchaften  den  Rraiin- 
kohlenbrikettM  »iod  et«  bei«onderH  die  loiclite  Ent/üiul- 
bttkeit,  die  (;*>rin^en  Axchon-  und  SchlackenriickHtände, 
die  flei<'hiniitii^(.'  Knl^asiing,  die  ^ut  regulierbare 
'Wtrmeabgabe,  die  milde,  niebt  atrableode  aber  da«b 
inteaeive  Hltee,  die  eine  Vleleeiti^kelt  in  der  Ver- 
wendun;^  des  Uriketts  für  die  Ter«chiedenarti(^Bten 
industriellen  Zwecke  ergeben.  VornunHctzunf:  für  die 
KonkurrenzfAbigkeit  deH  Hriiutrr.((li!i  i  '  rikettn  lileibt 
hierbei  aber,  daß  die  Finrichtun^^  der  KeuerungHanla^en 
den  besonderen  EigeiHi  halten  de:«  BrennatoRfH  ange- 
IMSt  wird  aad  die  Bohandiung  des  letsteren  in  sach- 
gemSBer  Heise  erfolgt.  DIeeem  UmHtande  Reebnang 
tragend,  haben  wir  die  Verbraucher  Ton  Indu^trie- 
brikett»  nach  wie  vor  in  tochniHcber  Hinsicht  unter- 
t^tützt  dun-li  faehmännirii-lie.  lVuerun:,'Htoi  hui8che  Unter- 
weisung in  der  Einrichtung  und  Bedienung  der 
Feaernngsanlagen.  —  Die  Yerweodung  der  Industrie* 
briketto  fOr  Dampf erseugnng  bat  im  Berieiit*» 
Jahre  eine  weitere  Anadehnong  erfahren;  dinHS  ist 
darauf  zurürk/.afQhrcn,  daß  viele  neu*'  niiin|>fk>'HSi'I- 
beaitzer  zur  Urikettfouerung  übergegangen  nind.  Auch 
die  energischen  Schritte  der  Hehürden  in  der  Kaaeb- 
beitatignugsfrago  bat  viele  Kesselboaitur  sur  Ein- 
fObrang  der  BrikettfeneraDg  VMVidnSfe,  Iteeonders  in 
großen  Städten,  Kurorten  nnd  Heilanstalten.  ~  Der 
Absatz  in  Hraankohlenbriketts  für  Kraftgas- 
e  r  >^  I.M1  u  n  g  bat  ebenfallH  erbebli<>h  zugenommen. 
Außer  einer  ganzen  Keihe  kleinerer  Anlagen  sind 
Midi  venobiedene  große  Anlagen  bis  flOO  P.S.  fertig- 
ffantelil  aad  in  Betrieb  genoniinM  worden.  Alle  be- 
wibren  sieh  hinsiebtÜch  der  Betriebssicherheit  nnd 
der  Bctriolislior'it^^rliiirt  vorzüglich.  .Mnn  kann  mit 
Ueibt  hehau|.tcn,  daÜ  die  vicl^rfsclriitilito  Sauggas- 
nitt~i  hine  ijprade  durch  Verwcmi ii ii;^'  vun  Hrauukohlen- 
briketta  wieder  zu  Aasehen  gelangt  ist.  Die  Bodentang 
des  Bfnnnkohlenbrikett-Uenerators  für  Kraftgaaenen- 
geht  ohne  weiteres  naa  dem  Umstände  iianrnr, 

IBr  die  Erzeugung  einer  P.8.>8tnnde,  je  nneb  der 
flrößo  der  Anlage,  nur  ein  BrikottviTliniin  li  von 
bis  lt,7  kg  erfonlerlich  int.  Ein  iiouch  auMhirlitHn-ii  lieH 
VerwcnduniTHi^ehict  wird  der  K raft;;iis(T/('U(.'ung  aus 
Brauiikolilenbriketts  dadurch  erschlossen,  datt  die  Oas> 
mai<i'hine  neuerdings  auch  im  Sebiffahrtsbetriebe  der 
Dampfmaschine  erfolgreich  Konkurrenz  zu  machen 
beginnt,  nachdem  die  Frage  der  RackwSrtsbewegung 
und  Manövrierfähigkeit  von  Oanscln ITin  ti  i  iinisch  ein- 
wandfrei gelöst  ist.  Von  erbeblich<  r  Heiimitung  ist 
hierbei  noch  der  Umstand,  daß  die  Einführung  der 
Braonkoblenbrikett-Vergaaang  far  Schiffsmascbinen 
die  Bnaehbellatigoag  des  Rbemtales  dnrcb  die  8eb1epp> 
iMMta  vermindern  wOrde.  --  <tute  FurtBchritto  hnt 
(•mer  die  Verwendung  von  {{raunkohli-nlirikctt«  in 
hAttenteelinlseben  Feiii-run;;i'n  gcniaclit,  ntid  zwar  ge- 
langt speziell  die  Erzeugung  von  Heizgas  in  Brikett- 
generatoren immer  mehr  zur  Anwendung.  Der  hohe  Heil« 
wert  des  Brikettgaaee,  die  gieiohmftfiige  Oaszaanoimeo- 
setnng  sowie  die  bequeme  Behandlung  der  Brikett- 
gonoratorcn  und  deren  abnolute  Zuverlässigkeit  hnlien 
auch  mehrere  Stahlwerke  veranlaßt,  ihren  .Martin- 
betrieb vollständig  auf  Braunkohlenbriketts  einzu- 
richten. —  Neben  der  industriellen  Verwertung  des 
BnaakoiilaDbrikettn  für  die  genaantea  drei  Hnapt« 
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verwcndungsgobiete  kommen  aber  noch  eine  Reihe 
von  S  p  e  z  i  a  I  f  e  II  e  r  u  n  g e  n  in  Mi-trarlit,  hei  (i.  ni  t: 
sieb  unser  Brikett  nach  und  nach  so  vorteilhaft  ein- 
geführt hat,  daß  es  bereits  in  ausgedehntem  Maß« 
für  diese  Zwecke  gebranebt  wird.  Bs  aind  dies  in 
erster  Linie  die  direkt  geheisten  Peoemngen  vmi 
Br.'iin'ifon.  Ml'V'  l'ifcii,  Ulübölen  und  Trockenöfen  in 
Ziegeleien.  Si  lianioHf  tal>riken,  l'orzellanfabriken,  Ze- 
ment- und  Kalkwerken.    In  jüngster  Zeit  sind  auch 

?;ut  arbeitende  Oaafenerungen  mit  Braunkohlenbriketts 
llr  ZiegeirlngSfea  in  Betrieb  gekommen.  Ebenso 
findet  unser  Brikett  mit  gutem  Erfolg  in  ILallibroDBO> 
reien  .\nwendung.  Endlich  sei  noch  erwibnt  die  Ter- 
wi'tKluiii:  dt-r  BiikrttM  in  fiit  '.i  r.  ii  ii  *  /um  Trocknen 
der  Herdgii'lil'ormen  an  8teilf  vuu  Koks  odiT  Holz- 
kohle." 

Oer  Bericht  behandelt  sodann  die  Uestellong  der 
Eisenbahnwagen  im  vergaageaen  Jahre  sowie 

die  notwiniligi'  Vermehrung  de»  Wagenparkes  und 
beuu-rkt  ilaran  anschließend:  .Erfreulich  ist  es,  daß 
auf  ilem  (ii-biete  di'H  (I  ü  t  e  r  t  a  r  i  f  w  e  «  e  n  h  dif 
pr<-uüiHi'lif  HegieninL,'  diu  Berechtigung  der  Forderung 
auf  eine  Ermalligiin;,'  der  Frachtsätze,  insbesondi-re 
aaf  eine  solche  der  AbfertignngsgebQhren,  grandeAta- 
lieb  anerkannt  hat.  Die  verwirittiehung  dieser  Er- 
mäßigung' wird  indes  wegen  der  scbleehten  Finanz- 
laire  dfrt  .Staates  vorläufig  wolil  tiicht  zu  erwarten  »ein. 
^•  \iT  /u  bedauern  dagegen  und  nicht  verständlicli  i-i 
es,  daß  die  Regierung  sieb  aus  politischen  tiründen 
zu  einer  die  deutsche  Kohlenindustrie  schwer  «cbldi- 
geoden  tarifariscben  Maßnahme  hat  Itestimmea  laeMB, 
nimlich  zur  Aufhebung  der  Mehnabl  der  Ansaahme- 
tarifc  für  Kohlonsenduniren  **  nachdem  .Auslände  mit 
Wirkung  vom  1.  Oktober  190h  ab,  und  das  obendrein 
zu  einem  Zeitpunkte,  wo  der  wirtschaftliche  Auf- 
schwang einem  Niedergänge  der  Industrie  Platz  ge- 
nneht  bat.  PHr  oveare  rbebileehe  Branakobleninda- 
strie  Qbt  diese  volkswirtschaftlich  verkehrte  Maßnahme 
einen  besonders  unglinstigoii  Rinflaß  auf  die  weitere 
Entwirkluni;  iIcb  .\lis;i{/os  nach  lt,ili>  n  und  Frank- 
reich aus.  Audi  kommt  für  uns  noch  die  S*'.hweiz 
und  Belgien  in  Betracht.  Obendrein  sind  noch  die 
Beförderungskoeten  der  fremden  Kohlen  verbilligt 
worden,  indem  seit  dem  1.  Febmar  1908  der  bisher 
nur  für  Steinkohlen-  und  Mraunkolib  n-Sendangen  aus 
den  heimiseben  Er/euj.'un^Mi.'-cliictcii  gültige  Hohstoff- 
tarif  allgemein  für  Sicink  nili  n  und  deren  Auf- 
beroitungsprodukte  —  also  auch  für  auHländiHclie  — 
Uultigkeit  orbtngt  hat.  Die  Braunkohlenindustrio  ist 
bei  dieser  neuen  tarifarisohen  HalinabiBO  «idero  noch 
seUeebter  weggekomoieB  ala  die  StofakahUmindnetrie, 
da  man  ihr  die  allgemaliio  Anwoadang  des  RobatoiF- 

tarifos  versagt  hat." 

,Dio  im  Vorjahre  eingeleiteten  Verhandlungen 
mit  den  neu  entstandenen  Brikettfabrikou  unseres 
Besirke«  liabeB  in  einer  Vereiuignng  der  beiderseitigen 

Interessen  geführt,  so  daß  der  linksrheinische  Braun* 

kohlenbezirk  nunmehr  wieder  geschlossen  dasteht. 
I'crncr  wurde  von  uns  <lie  rroili.l.  tinn  der  fi rwerk- 
Hchafi  GuHtav  zu  Dettingen  am  .Main  aul  eine  Keihe 
von  Jahren  angekauft* 

«Auf  unserem  eigenen  Werk  Tarnich  betrug  die 
KohienfSrdemng  161  806  t;  hiervon  wurden  100  56C  t 
zu  Hrikott-«  veiarbciti  !  iiiiil  »'.'»T'Jt  t  in  r  ii,'i:nen  Be- 
trielicii  verliraucht.  .\u  iirikctiM  viurden  liergewtellt 
4S»;ii.')  t.  Her  .Uinutz  an  Brikettn  betrug  4^  U.'i  t, 
und  zwar:  der  Bahnabsatz  45  128  t,  der  Landabsatz 
1!>4<.«  t  und  der  .Solbstverbrauch  1268  t.  —  In  der 
Steinfahrik  wurden  2891484  Steine  hergestellt;  der 
Absats  betrag  2  846  789  Steine.   Die  AniaM  der  be- 

•  Wir  beabsichtigen,  auf  diesen  Punkt  später 
noch  näher  einzugehen.  Uif  Redaktion. 

**  Vorgl.  «Stahl  und  Eisen"  19U8  .Nr.  14  Ö.  48ä 
und  Nr.  Sl  S.  760. 
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•ehiftigten  Arbeiter  bettef  aieh  aof  iuweiMnk  149  Maim. 
Dar  Bemeb  wer  in  eilen  Abtoilengen  dee  Werfcee  dureh« 

«ef  re^jelnifißig". 

Verein  dentocher  Eisengießereien  x  Haniiover* 
Elb*  and  Hart •timppe.  —  Die  Omppe  bat 
in  ibrär  leUten  Vorsammlang,  die  in  der  vorvergan- 
irenea  Woche  stAttfand,  feiit^eateUt,  dafi  nach  I<age  der 
VerhältnisHo  die  OnBprelse  keine  VerlDderung  er 
fahren  icöanen. 

Tmmb4  4m  8taklw«rl»-T«rbmnd««  tra  Mal 

190K.  Im  Atiür-hlusgo  an  dan  liereit»  kurz  mit- 
«reteilte  VerKandergebni»  de«  yt«hlwcrk8-\  iThnndeH  im 
Mai  d.  J.*  bringen  wir  nachstehend  noch  die  iibliciie 
TergUichende  Uebemictat  der  VeraandzifTern  für  die 
lettteo  18  Monate: 


IMf 

■iMabaka- 

miSaSe  A 

t 

t 

1 

i 

Mai   .  .  . 

180  S63 

176  0-28 

183  yui 

■JHy  H07 

Jaai  .  .  . 

18«  »42 

177  597 

200  124 

514  668 

JnU  ... 

181  674 

179  701 

187  161 

488488 

Aognat  .  . 

189  646 

186  106 

196  718 

681  469 

Septemlter . 

126  291 

117  369 

176  978 

419  628 

Oktober.  . 

120014 

129  921 

188  »98 

438  933 

November . 

115  8»! 

86  091 

222  074 

423  055 

Deaember  . 

81708 

08178 

818680 

868616 

1«M 
Janaar  .  . 

101  460 

67  OSO 

214  667 

88S066 

F"  hraar .  , 

108  854 

104  09'-> 

207  562 

420  508 

Mfirz  .  .  . 

132  190 

155  437 

198  841 

486  468 

Aj.nl  .  .  . 

104  708 

126  125 

Hl  128 

371  956 

Mai  ... 

114  599 

137  343 

162  918 

414  855 

Itanaeb  etettte  eieb  der  Vereand  im  Mai  1908 
an  Balbzou^  um  tiS96  t,  an  Fortneiiten  um  112is  t 
and  an  KiHculiahnmateriul  um  21785  t  höber  aU  im 
April,  wfihrcud  or,  vorglichen  mit  dem  Monat  Mai 
1907,  an  UalbMog  am  15  764 1,  an  Formeieen  um  87  685 1 
end  an  Biaenimbnmaterial  am  81  008 1  naebgelaeaen  bat. 

Stahlwerks  -  Verband,  Aktlengesellscliart  /a 
DIaseldorf.  —  In  il<>r  k>t/.ti'n  [iauptverHainiiilung 
de«  Verbände'-,  ilir  am  19.  v.  MtH.  atattTand,  wurde  he* 
richtet,  AmA  eiob  in  der  Ooflcbiftelace  aeit  dem  vorher- 
gvbendea  Mimate  wenig  n^lndert  bebe. 

In  Mnlhzeuj;  haben  die  inländischen  Abnehmer 
ihren  iJeiJarf  hin  Kiide  Juni  gedeckt.  FQr  das  dritte 
Vierteljahr  war  der  Verkauf  bekanntlich  noch  nicht 
eröffnet.  Das  Auolandttgeiichäft  liegt  wie  bisher  ziem- 
lich rahig.  —  (In  der  erwähnten  Sitzung  wurde  be- 
•chloaaea,  den  VerluHif  fOr  Jnll  bla  September  aar 
Unter«tOtzunff  der  heimleehen  Verbranehor  au  einem 
um  5  4t  erinäBigten  l'reise  fmi/.ugehen  für  diejenigen 
.\b*rhlüt(«e,  die  bis  zum  15.  Juli  d.  J.  zur  Abnahme 
im  Laufe  dee  III.  Vierteljahres  getätigt  worden.) 

In  Eiaenbah  n  ma  tor  ial  wurden  von  den 
pr»a8laehen  und  einigen  anderen  StnatebahnverwaU 
tungen  di>>  ungefähren  Bodarfsmongen  fdr  da»  nächste 
J»lir  aufgegeben,  die  leider  sowohl  in  >*chienen  wie 
in  Schwollen  ganz.  bedeiit'Tui  nir  1 '  i;,'.  r  •^\n^.  als  die 
Torj&brigeii  BeHtellungen,  wnbei  zu  beriicksichtigon 
tat,  ^^8  in  l'reuBen  Hchon  im  Vorjahre  große  Ab- 
•triebe  nAchtrlclieh  gemacht  werden  mnttten.  —  Im 
Aetiaade  worden  einige  gr96ere  AbeeblQsM  in 
'  v.  r.  ri  Srhicnen  getHtijit.  andere  < leMcliäfte  «tehen 
II-  r>f  lian<lliMig ;  obeiiHo  sind  'ri'illi('wtellutn;i'ii  für  die 
tom  |)eutschon  Heichstu^e  ^renelimi<,'teii  KiiInniHllialuiell 
riniCdgangen.  —  In  Rillen-  und  Urubenschienen 
faerrtcht  ebenfalls«  ziumlicb  Robe,  und  nur  der  not- 
«endigitte  Bedarl  wird  gekaaft  Im  Aoalande  drückt 
der  fr«>mde  UHittbewerb  aaf  die  Preide. 

Form  eisen.  Das  InlandHcjcschäft  in  Form- 
eidea  liegt  aus  den  bekannten  (Gründen  immer  noch 
•äO,  «ad  Neigung  fBr  grOBere  Abschiasee  iHt  erst  von 
einer  allgemeinen  Belebung  dea  Bau^eHchAftoa  in  er- 

•  .tttahl  nad  EiiMi«  1908  ^ir.  85  ».  898. 


«arlUI.  (Der  Verkauf  fQr  daa  III.  Vierteljahr  wurde 
In  der  Tereammlnng  xo  den  «eitherigon  Preisen  frei- 
gegeben, (lleichzii ti_;  wiirde  ln^Mchldssoii,  den  Ver- 
buch zu  machen,  du-  lic^tehendeu  Triigerhändler- Ver- 
einigungen bin  zum  31.  Dezember  d.  J.  zu  verlängern 
und  bie  dahin  aaob  fflr  Berlin  den  bieberigen  Zustand 
der  Yerkaafeorganiaatioa  beiinbebalten.)  —  im  Ans- 
landsgeschäft  ist  eine  .\enderung  di^r  seitherigen  I'ftge 
nicht  eingetreten.  Für  gröbere  Abschlüsse  will  sieh 
ilii  Kindschaft  nicht  binden.  In  Uroßbritannien 
herrscht  nur  geringe  Hautätigkeit,  und  das  Danieder- 
liegen des  ScliiffbauoB  wirkt  drückend  auf  die  Stim- 
mung im  FormoisengeachAft.  In  Schweden  stockt  die 
Ban^tigkeit  infolge  von  AmiatBnden nnd  AnaB|>errungon. 

Voreinigang  Rheininch- Vfestf&Uteher  Band- 
etsemraiiirerka,  Sehlebasch  -  .VaafiMt*  —  In  der 

letzten  8ttr.ung  der  Vereinigung,  die  am  80.  v.  Mta. 

in  Köln  stattfand,  wurden  die  (irundpreirti-  init  127,50  * 
bezw.l2ö.i(  Fracbtgrundlage  Ivöln-Dortmund  lestgeavtzt. 

Terolalvsat  der  Bhelnlach  •  WeitfiltoehM 
Sehwelflelaenwerke»  Hagen  I.  W.  -    Die  ScbweiB- 

eieenwerke  halten  beschloBsen,  den  Urundpreia  fflr 
gewöhnliches  IlaiulclheiHen  auf  127.50  .A,  für  Schrau- 
ben- and  Freßmutter-Kiseu  auf  135  Jl  und  für  Schweiß- 
niet-Hisen  auf  155      allee  fraako  im  engeren  AbealB- 

gebiete,  zu  ermäiSigun. 

Deutsche  Drabtwalaifcrke  Aktiengexellscbart 
in  DOsseldorf.  -  In  der  am  84.  ▼.  -Mn  in  Culn  ab- 
gehaltenen liitgliederTemammlnag  das  Waladraht- 
verbandea  wurde  beecMoaaen,  nnter  Beibehaltung  der 

bisherigen  AusfuhrviTtrütungssiItze  den  Walzdrahtpreie 
für  Verkäufe  im  dritten  Vierteljahre  1908  um  6  -4 
für  die  Tonne  herabzusetzen. 

1  nternatioua  le  Koh|aiiib«rfirefkt*Alitt«afai«ll* 

Schaft  in  Ht.  Avold.  —  Aua  dem  Reebenaehafbi- 

li.  -ii  lite  über  das  abgelaufene  (leschäftsjahr  ist  als  be- 
ttoiiders  bemerkenswert  hervorzuheben,  rlati  sich  die 
Erwartung  der  Oesellschaft,  man  werde  im  .Jahre  1907 
den  Bau  einer  Doppeiacbacbtanlage  in  Angriff  nehmen 
kSnnen,  nieht  erfOllt  hat.  Urapranglieh  beetaad  nSm« 
lieh  der  Plan,  mit  der  Anlage  im  nilrdlichcn  Teile 
des  Felderhcsitzes  vorzugehen;  die  inzwischen  TOB 
der  Internatidiiiili  :!  Itohrgesellschaft  durchgeführten 
Weiteren  Bohrungen  haben  aber  dazu  geführt,  daB 
man  jene  Absicht  aufgegeben  und  für  die  erste 
Doupeiachacbtanlage  den  attdlichen  Teil  der  Kohlen- 
felder  Ina  Auge  gafaBt  ha*.  Naehdem  nnnmehr  «o» 
wohl  die  Verhandlungen  mit  der  Eisenbahnbohörde 
we>;en  des  Bahnanschlusaes  als  auch  der  Erwerb  des 
erl.irderlichen  Urunde«  und  Bodens  beenil:;:!  wiTili  ii 
sind,  hat  man  alle  Vorbereitungen  getroffen,  um  inner- 
halb mniger  Monate  mit  dem  Abteufen  dea  Schacbtea 
beginnen  su  kOnnen.  —  Auch  die  UoSnuagi  daB  die 
Internationale  Rohrgeaellachaft  im  Laufe  des  Jahres 
l'.MtT  I  c  ^ürntlichon  von  ihr  zu  liefernden  37  T.Mi  r 
zirr  Verleihung  brineon  würde,  hat  sich  nicht  erfüllt. 
Vielmehr  sind  bislang  nur  21  Felder  verliehen,  wäh- 
rend 10  Felder  ala  Mutungen  eebweben  nnd  noob 
eine  Bohrung  im  Betriebe  iet.  Bie  Ende  dea  Oe- 
HchäftAjahres  sind  an  die  Internationale  Robrgeaeli- 
sehaft  für  Kidilenfelder  im  ganzen  3  400000  ^*  ver- 
gütet worden.  Auf  dnH  (irundkapital  von  18000000«4 
sind  titiuOOOO  .4  noch  uit-ht  oingclordert. 

Kattowltzer  Actien-(ilo<«ellMcbari  fHr  Bergbau 
nnd  Eisenhuttenbetrieb  in  Kattowitx.  —  Wie  dem 
Berichte  dos  Vorstandes  zu  entnehmen  i^t,  hatte  das 
abgelaufene  tieachäftsjahr,  obwohl  die  Oeatehungs- 
koeten  dar  Enmiigniaae  dea  Untenahmene  infolge 
erhöhter  LShne  nnd  waeheender  Matertalpreiee  er- 
heblich stiegen,  ein  befriedigendes  (tesamtergehnia 
aufzuweisen.  Im  Kohlengesehafte  hielt  die  günstige 
Marktlage  das  gati/e  Jahr  hindurch  an.  Die  l'reine 
benertea  eidi,  und  der  Ifaohfrage  konnte  trotx  Steig«- 
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rang  der  FörtterzifTer  im  IlerbHt  und  Winter  nicht  ^e- 
bIIi^  «erdüH.  Üngegan  \mg  du  BiMnifeMobAri  nor  im 
ersten  JebrexTiertel  gflnstig.  Im  «weiten  ViertoljAbre 
tr*t  bei  eintT  .\n/:ahl  Ton  Erz«uf;niHKen  ein 

■chkrfer    I'rcihriirkir/ui::    ein,    uinl  l'n.io  den 

Jahr«*«  doolttcu  die  lirlono  nicht  iiiulir  tlie  H.-Itintkoitten 
der  \V»l/wt'rkMf>r/i<u;fiiii»!»e.  Dabei  waren  allo  Uotriube- 
Abteilungen«  die  «on  bemerlcenewerten  Störungen  ver» 
Bchont  blieben,  hinreichend  mit  ArbetI  versehen,  nnd 
in  Kcrtitr« nriMi  wurde  Hii;;ar  eine  lietrtii'l)tli<'(u«  Steijfe- 
riint:  der  l,rzinn;nn(;  erriiiflit.  —  Die  < M'>.HiiittV»rd«r«n>r 
M  r  M.III  [•.■liUiizucht'ii  stellt.-  sirh  nul  J-'-^'»  il4  (im 
S'orj.ilir«  aul  2  64  I  910)  t;  /.um  \  et  knuff  k»iiieii  unter 
IvnHelilutS  der  aus  den»  vorlierj;elietiden  Jnliro  Ter- 
bliobeuen  Beatände  2  42«S&3  t,  wglirend  öOß&tö  t  in 
den  eigenen  Wericen  der  (leflc>lli*Ahaft  Terbraucht 
wurden.  Die  KirtiMipr/^rrulion  lieferten  27'2t'.  t  ober- 
Hi  lileniHciie  lJ^aulleiHeller^^'•  uini  Hl  tU  1  t  ii!i;,'rttiH.  Iie 
.S|iHte.  In  der  Kokiianxtalt  II  iil'ertui«liütte  w  urden 
m:>|04  t  K«kH,  K4D5  t  ZOiider  und  Koliitaacbe,  4846  t 
Te«r.  MO  wie  1441 1  HcbwerelMurea  Ammonialc  gewonnen. 
Auf  der  llucborenaDlage  der  HobertuahOtte  wurden  mit 
iwei  Oefen  67:123  t706l9H  RoheiHpn  erbtaxen.  f>aB 
Stahlwerk  und  die  Si(ililt:iolierei  er/eui;ten  02  4<tü  t 
FlutSeiHenMöeke  und  77U  t  Slahl^iiUartikel.  Ferner 
wunlen  in  der  Fisen^ioBerei,  Werkstatt  und  KeitHel- 
•chmiede  3374  t  (iuttwaren,  eowie  1379  t  Keeeei-  und 
Konetmktioaanrbelten  hergeatelll.  Dm  Pnddel*  und 
Walzwerl(  Marthahntte  erreielite  eine  Er/.eujfunj;  ton 
«7  fillO  (.%9  S_':tl  t  Form-  un<l  HanileUeiMeu.  Auf  den 
Ziej:(  |.  ii  n    wurden    I40SM(»0(>  Zk  -rl    lierir.  -tel It  und 

in  den  K Alknieiiiliriielion  54'iA  t  knlkHieine  al«  Zu- 
eeblag  für  diu  ilnrhöfen  gewonnen.  Die  Zahl  der  ito- 
•mten  nnd  Arbeiter,  die  am  iicbluDae  dee  Beriohts- 
jabree  auf  den  eilmtlichen  Werken  der  Oenellsnbaft 
beecliäftiKt  waren,  tKlief  nieli  auf  I22IH  (i.  V.  lOftf,«). 
—  Hei  l.t2  3.V,,44  *  Vortraj;,  tl:!H4  0ir>.2(i  *  Hetriel.«- 
^ewinn.  «o»ie  47ft2<i|,44  .«  Kinnaliiuen  an  Zinnen  und 
l'roviHinnen  auf  der  einen.  41 «  36^,74  oli^^emeinon 
Unkosten,  218 M20  .«  Ohli^'ationHzinaon  und  IHOOUOO.« 
AbiobreiliaBgen  anf  der  andern  Seite  verbleibt  für  dae 
Berichtsjahr  ein  Rein^rewinn  vnn  4iS5.'V4t9,S4  Jt.  Ttier- 
vnii  \M>rden  4200i»ü'»  (  U  "  .j  i  nU  Divi  lemle  verteilt, 
iiU  000  K  lür  Arlieiter-NN  «'lillalirts- iiriil  »oHHiige  f^emein- 
nütziffe  Zweeke  bereitgeHtellt,  MMMiiM)  t  dem  Penmon«- 
und  UnteretQtxungebeetande  für  L'nterbeamte  Aber* 
wieeen,  50000  'ü  der  llQtt«n>tiivalIdenkaM«  xngeweodet 
und  endlirh  145443,34  *  ale  Vortrag  in  boo»  Reeb- 
nuni;  verbucht. 

Fried.  Krupp,  Aktit'ugesrlbebaft  sa  RaMB 
A*  d«  ttahr.  —  Öie  Uvoeltecbaft  aimmt  eine  nav« 
vierprotentige  Anleihe  von  50000000.«  anf,  die  xnm 

Handel  an  der  Herliner  ISörse  zujielaHHen  worden  int, 
I>er  Krli'is  iler  Anleihe  von  der  20OO(»  «  zur  /cieli- 
nun^  auffiel ej»t  worden  Nind,  iwt  besiininii  .  m  I ^i  ntri'itun^' 
der  Aimgaben  lür  grüliortj  Frweiteriiiigeii  und  Neu- 
anla^'ca,  deren  AuefOhrung  inf(d|;e  der  <  th  ihun  An- 
forderungen an  die  I.eiatttngefihigkeit  oiniielner  Be- 
triebe notwendig  wurde;  die  Anlage  eoll  fernpr  dienen 
aar  lii  reitutellun;:  mui  .Mittidn  für  den  !>wi'rl>  von 
BerKwerksei^fentum,  Howie  «ur  VerMtiirl(un|i;  des  lie- 
triebt<ka|>itai8. 

Bfimellnger  nnd  St.  Ingberter  Hochüfen  und 
MtHhIwerke,  A.«0.  iu  KUmeilngeu-St.  Ingbert.  - 

\\"u}  dem  in  tler  Hau|itverHammluii>;  vom  27.  v.  Mt*. 
viirL.-i'lc;,'ten  Itericlite  des  Verwalturi^curatei*  /.u  ent- 
tu'lniirii  ist.  halte  die  I iepiellMrhaft  im  letzten  (ieHehifteo 
Jahre  bia  cum  6.  Min  IHOH  ffiof  Hochöfen  im  Feuer. 
Am  genannten  Tage  wurde  Ofen  2  InRlImelinpcn 

xnm  Zweeke  <lor  SViederherHtollunij  aiiltor  l^'trieb  t:>-- 
Bctxt;  man  holTt,  iiin  i^et'en  Anfnui:  Au^Uht  wieder 
anldai>eri  zu  kMimen.  In  <  i  <  i  i  i  ti  ••  n  w  iir.te  lloeliolen 
Nr.  3  vullendel  und  fertig;  /U);eh(eili.  Die  Huil- 
eieenerzeugung  hatte  wenentlich  »«larker  Hein  können» 
wenn  nioht  «ehr  lüblbarer  Mangel  an  Arbeitern  so 


Kinacbniokungen  im  Bergwerkabetriebe  genötigt  bitte. 
Die  Neuanlagen  in  8t  Ingbert  worden  eifrig  gefSr» 
dert  nnd  aind  aowoit  gediehen,  daft  die  Oe»elliichaft 
in  der  I*age  tat,  alle  Auftrili;«,  die  der  .Stahlwerke- 
Verband  auf  (irund  der  jet/ii;en  Boteiliiriiiiu'  '"'i'  u" 
trefiihr  182O0O  t  (neit  I.  jdai  iyU8)  Obontehreiht,  auf- 
zuführen. Kei  der  genannten  Abteilnnt;  wurden  u.  a. 
ein  dritter  Ronverter  nnd  ein«  Ben*  Oebl&eemaecbine 
von  8tM)0  P.S.  aorgeetellt.  Angenblieklieh  arbeitet 
man  dn-elt.st  an  der  .Montat;e  den  Itloekwalzw erke«, 
der  neiii'ti  KesMelhatterie  und  der  neuen  elektriHclien 
Zentrale.  D'  r  rniliiiu  il.  r  Stuii  1 «  •  r k..Hiilagen  dürfte 
im  Laufe  de»  neuen  ( ieneliHltHjahred  rullendet  werden. 
IniH^'examt  wurden  für  Neuanlagen  naw.  im  lleriehta- 
jähre  8  l24(H)ü,(iO  Fr.  aufgewendet  —  Die  tiewtnii- 
ond  Verlnatreehnnng  weiat  neben  117  105,80  Fr.  Yor- 
trnir  einen  IJohiiherHrhuB  von  't  4^7  .^<j2,39  Fr.  auf;  da 
anilerieitfi  4,'! »;.')(»  I'r.  Verw allunjr-kohten.  2o7  .'H52.2;{  Fr. 
N  .T-iii  herunL'^l"  iir  ii'e,  irt4  I :!4  Fr.  Zin«en  fürSrlnild- 
verHchreibuuK'en,  152  570  Fr.  fttr  Tilgung  von  Schuld» 
vernchreibungen  nnd  lOOUOOOFr.  AbeebteU»angen  sn 
kürzen  aind.  ko  bleibt  ein  Reinertrag  von20048y7,42  Fr.« 
der  wie  f..l::t  verwendet  werden  soll:  1850000  Pr. 
(IM^ci  „U  Dividende,  2(>i»  7Ü.'».r.7  Fr.  als  Tanti.' in.  filr 
di<-  Verwaltuu^'borgane.  175 UUO  Fr.  ala  titeuerrüc klage 
und  acblieUich  330 191,85  Pr.  ala  Tortraf  in  nana 
Rechnung. 

De  Wendel  Je  Co.,  ilayini^en.  —  In  der  am 
2t.  V.  .M.  nl.:.-elialtenen  an berordentliehen  Ifauptver- 
Hammlun^  der  .Maai>irba|>|iij  tot  Kxploitatie  van  Lim- 
bur^Mehe  Steenkohb'nmijnen  in  lloorlen   wurde  faat> 

!;eatellt,  datt  dar  faat  die  Ueeamtheit  der  Aktien  ora- 
aaaende  Beaitx  der  Familie  Honigmann  auf  die 
Herren  de  Wendel  ^l(>er^,'e^^ani^''Il  int.  Infol;,'edeHHen 
wurde  eine  durehviei:  neue  ZiiHBtMiiienKet/.iinj;  les  .\uf- 
»ieht(*rate8  vorijenommen  um!  d.  tii  \  orHitzenden  de» 
Voratandea,  Fduard  Honigmann,  auf  WunHi-b 
der  Aoatrttt  aus  der  Direktion  zu  einem  vom  Auf- 
aichtarata  aaeb  nAhar  aa  beettmmendeB  Zaitpankte 
gewahrt.  An  aotner  Stelle  wurde  ak  teehniaeher 
Direktor  lnji;<iiieur  l>el..rtbe  i;ewählt. 

Aseoeiated  Maken  of  Bridge  and  Conetrae» 
tloaal  IrOB  and  Sttaal  Workl.  -  Unter  dieeem 
Namen  Imt  Hieb  eine  neue  engliacbe  induatriolle  Ver- 
eini^'uii^-  :..-l>ildot,  der  die  nachfolgenden  ernten  eng- 
Uneben  KmiHti  ikiion«lirnii-ii  anL,M'höt;en : 

ltraitii»au.'  \  Kirk  in  \S  eNt-lirninwieb ;  liraiidon 
Bridge  ISuilding  <  •>.  in  Mothorwoll;  John  Botler&t'o. 
(Lim.)  in  Leeda;  Cloveland  Bridge  aad  Enginaartag 
i'o.  (Lim.)  in  Darlington ;  Dörmen,  Long  A  Co.  (Lim.) 
in  .Middle8brou)»li :  M.'ad,  WriirhtHon  vV^  Cn.  (Lim.)  in 
Stoekton-on-Te.  rt ,  The  H.>rHeha_v  Co.  (I.,ini.)  in  HortJe- 
hay,  Saloji :  1,  '  \  ,1.  Keay  in  Darla^ton ;  1'.  \  W. 
Mae  Lellun  (l.im.i  in  (ilaH<;ow:  A.  &  J.  Main  (Lim.t 
in  (ilrtH:;ow  ;  SomervaiUt  <'o.  in  Dalmuir;  The  Tei-nsiile 
Bridge  and  Engineering  Works  (Lim.)  in  Middlee» 
brongh;  Joaeph  Weatwood  A  Co.  (Lim.)  la  London; 
Tlie  Widnes  Foundry  Co.  (ljui.)  in  Widnoa. 

Ihr  Zwei-k  int.  mit  den  Stahlwerken  an  der  Nordoat- 
kÜHto  und  in  SrliiUtlnnd  und  den  TrÄfjer-  und  Winkel- 
ciMon- Walzwerken  de»  (ganzen  Landea  Abmaciiungen 
zu  treffen,  um  Vorzu{;H|irelae  and  BedlBgangeo  fOrdle 
Mitglieder  der  Vereinigung  gegenQber  den  Aoften- 
Htehenden  /u  erhalten.  Der  Hauptzweck  dee  Verbandea 
dürfte  aU..  Mein,  den  Aaelandswettbewarb  In  Engtand 
abzuwihruti. 

BolinaaMliInMi  fir  TrMtTMtl.*  —  Die  maB- 

i;ebenden  Hedingungen  fQr  den  eeitens  der  Bergwerkn- 
kamuK'r  von  Traurivnal  atmgeHchriehenen  Wettbewerb 

voll    hohrnia-.  Ii  hin.!  J'  t/t    .  rn.  hienen.  I)ie-*ell.en 

nind  von  den  Vertretern  obiger  Uergwerkukaininer, 
den  IUI.  Ilardjr  &  Co.,  BerUn  W,  Jfarkgrafanatr.  46 

zu  beziehen. 

*  Vurgl.  .äubl  und  Eiaan*  190»  Nr.  16  8.  576. 
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Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleuce. 
Abscliiedkfeier  fttr  Koiuiuerzionrat  H.  Kaiup. 

Der  zum  H<  hluH»f  don  MnnatH  Juni  erfol;,'te  iCilck- 
tritt  >!♦"».  Hrn.  K'inini.  r/ii'nratfB  lli'inrirh  Kamp 
«iipt  der  Leitung  der  UeHclltirliaft  l'lninix  war  fUr  diu 
Mitglieder  dea  AufHiihtsrateH.  diu  Beamten  der  Qe» 
MllMÜMfk,  die  Mewter  and  Arbeiter  der  Hatte  in  Leer, 
w>vie  Vertreter  der  Stedtrerweltoni^  tind  der  Handele- 
kammer Kuhrort  Anlat?,  ilcin  scheitlondoii  (Jpiir-ral- 
dirt'lvtiir  viuv  Al»t<'liieil»IVii'r  zu  ti<>roitoii.  Ii)  ilm  Inn 
di<-..er  (Jelcponheit  i;i-liiiltiiii'ii  Redoii  der  Hcrrfii  (ie- 
nereldirektor  H  p  ii  ke  n  >>  e  r  i;  und  Direktor  IMülipp 
Fieeber  wurde  den  Feotteilncbniern  ein  triMien  KIM 
der  etv»  45jAhrigen  Titi;;keit  des  Uefoierton  in  der 
EiMnlttdnetrfo  gc^phen.  .Welches  (juantum  ffeiHtij^r 
Arh-  it  in  di<-Hen  Jahren  «eincH  Wirkenn,"  so  schlnll 
d>T  /uletztgL>nannto  Uetlner  «oine  Aiiitföbrunfjeii,  ,pe- 
l'i*tet  wurilf  in  der  Verwiiltuiii;  liurrh  Umbauten  di-r 
Werke,  durrb  Neubauten,  durch  KectKanieatioD,  durch 
itff  bekannten  Paeionen,  doreb  nbireicbe  8Its«ttg«d 
im  Interi  HMi-  der  Verl»ande,  wir  alle  winson  e«.  Nimmt 
man  dnt.u  mich  »eine  frucht)irin^''ende  Tütit^keit  nuf 
Äti  ipriMi  t i.-(iirti  ii :  IT  war  VorHitzcndor  d<>»  Aufsirht-.- 
niti-N  (it-r  \N'i'HtfMliH<^b(;n  Land*<rtbabnen,  er  war  vou 
Anfang  an  VurMitzcnder  der  lieseilacbaft  TQr  Srhiff* 
baraiacbon^  der  Lippe,  er  gehörte  dem  Besirkeeisen« 
bahnrate  an,  er  war  beratendes  Mitf^lled  de«  Reieba- 
vi  --ii  |i«»riine«jimti'B .  ria/n  'k  iniriit  eine  urnfriH-f-iido 
Tutiskt-it  auf  koinmunaii'iii  dcitietr  —  eH  i«t  gar  nirlit 
III 'Irlich,  im  Habmen  •  incr  kurzen  Hexprecbun^  dieaer 
f[roliarti(;en  Titigkeit  j^erecbt  zu  werden.  Hcrück- 
«ebtfftt  man,  welche  bfixpielloMen  Erfolge  Hr.  Kamp 
auf  allen  (iebieten  seiner  vielfachen  Tätigkeit  hatte, 
ond  »teilt  man  fest,  da6  er  trotz  Stellung  und  Rrfol^ren 
iiiiiiiT  der  fiiifiiobe,  fieiliij^^i'  Arlii-itiT,  ilnr  ^-i  ii  -  hte, 
Moblwullende  Vnrgeaetzte  und  im  priTttten  Vcrkt-br 
der  lif liennw-QrdigBte  Mennob  war,  ho  bAbeo  Sie  in 
Mhwacbeo  UmriMen  daa  Uild  dee  ManDea,  mit  dem 
wir  hente  feiern.  8o  mSgeD  ihn  denn  nnaere  bers» 
li'hstcn  WAn^rho  hpgloiten  nach  der  von  ihm  ge- 
wdtilten  neuen  Heimat  IJerlin,  m<"<,'e  er  Oefallon  liiidun 
an  dem  neu  ;;o-i'hatTcneii  ili  irn.  ini'it^e  eine  gute  Qe* 
»uodheit  aui  li  fvrnerbin  ibn  be^'leiteii.' 

Wir  unsererMeite  •chliel'i'ii  uns  diesen  Wünschen 
auf  daa  hendiehate  m,  geben  aber  sagieicb  der  sn- 
tenicfatlieheii  Boffbang  lUom,  daB  aneli  nach  eeiner 

I  ■ 'uTitieiieluni:  imi  h  Herlin-ti ruiiew bM  llr.  Kamp  dem 
Verein  deutücbor  Eii»onbütt«oleutt'  da«  gleiche  Inter- 
tme  wie  bisher  sowraden  wird. 

iabUlHH  i«r  AmMM  ie  l'Iadiitrto  Hlndrale 

In  Saint'f'Hipnne. 

Zur  Feier  dee  ffinfxigjAhrigon  Jubiituma  ihrer 
Ite^dang  hielt  die  8oel<t4  de  Hnduatrie  Minerale 

Tom  14.  biM  20.  vor.  Moasta  in  St.  Ktietine  einen 
Kunirreß  ab,  /.u  dem  auch  der  Vorsitzende  un^ereH 
\fr.inei»,  Hr.  Kommerzienrat  S  p  r  i  ii  g  o  r  u  m  ,  eine 
iß  Iifl»enrtwürdigHter  Form  abgefaUte  Kiulaiiung  er- 
halten hatte.  Leider  war  wi'der  der  Genannte  in  der 
Lage,  der  Aaffordcrung  Folge  zu  leisten,  Boehanch  lieft 
«ifh  eine  anderweitige  Vertretung  des  Vorelnea  or- 
'  ;:lirlien.  .\uk  die-tem  (Irunili-  nnh  «icli  der  Vor- 
■■»nd  genötigt,  der  Hociete  ile  l  iiiduHtrie  Minerale 
■  III«  UlflckwOnicbe  zur  Jubelfeier  dureh  rin  Tele- 
rramm  aaetudraclten,  daa  (in  deutecher  Ueberaetzung) 
fclgBBdermaBen  lautete : 

aZttin  fQofkigjlhrigen  Jubolfeetc  Ihrer  Re>;rnn- 
dnng  bitten  wir  Sie,  unser  frohoB  Oldckauf!  und 
un»»-r'-  »  ii  M'  IitiLrftiT)  ( üQckwQnbi  lM'  m  iiHt  dem  Aus- 
drucke unserer  iiobeu  Anerkennung  Idr  die  bewun- 


dernnwerle  Arbeit  entgo^euzunelimen,  die  Sie  in 
den  abgi'laufenen  .'>0  Jiihren  geleintet  haben.  Wir 
bedauern  lebhaft,  dali  oa  nna  infolge  nngflnsiiger 
Uraatlnde  nioht  mSglich  iet,  henle  mit  Ihnen  lu- 

sammen  zn  sein,  und  hoffen  gleichzeitig,  daß  die 

freundKchaftlirben  Beziehungen,  die  Ihre  (ieKell- 
Hi  linft  mit  unserem  Vi-reine  Terbinden ,  immer 
inniger  und  bur/.  Icher  sich  gestalten  werden. 

Der  Yoraitzende:         Der  (toenhlfliifilhrer: 

Kommerzienrat  Spittfforum,     Dr.-Inir.  Si  hröt/fi  r." 

NtH'b  am  14.  Juni  lief  darauf  bei  der  Ueitoh&ft«»- 
lübrung  die  naeli-^tebend  in  deutscher  Uebertragung 
wiedergogebeno  Antwort  ein : 

.Dor  KongreB  der  Bergwerksindoetrie  Sber- 

mittrit  Hill'  II.  li  ldirtft  b(>\V(  |;t  Voll  den  (iefühlon,  die 
Sie  ilini  uunzu!«|)recben  die  i.iebeiiKM  Qrdigkeit  hatten, 
den  Auadrnck  eeiner  henlicben  brüderlichen  Qe» 
siunung.  Der  Voraitteode: 

Taugin.* 

Nr  4fe  TeretasUbllothek  tM  «Ingegangent 

(t)!«'  Kln«i-n<l>T  «Ind  duri-h  •  t><n-lrhn<-l.i 

Wedding',  l'rol.  Dr.  Hermann,  tieb.  Bergrat; 
AuHführlicke»  Unndltui'h  <lfr  Kin'nhültfnkundt. 
Zweite  Autlii::e.  Vierter  Hand,  /weite  Lieferung. 
Vergl.  „Staiil  und   Kinen-  l'.HtM  Nr.  IH  8. 

Aendvrnngeu  in  der  Mitglicdt^rliste. 
Itiiusne,  Anton,  /ivilingenieur,  Iturlin  \N  .  U,  Linknir.  J'-'. 
BriHkman»f  Carlf  Ingenieur,  ääofasiechea  Feindraht- 
werk Brinkmann  A  Stamm,  GrXfpnhainiehen,  Bei. 

Halle  a.  d.  S. 

Collart,  Carl,    lnt;eni«-ur-<  onweil,   ^4  rue  de  la  ( '«»n- 

eiliution,  liriiHttel. 
£ckardt,  l'aiä,  Üetriebtileitor  der  elektr  StablgivUerei 

der  Bcharreraehen  Werke  filr  Eieeoindaetrle,  StnU- 

gart,  Peuerbarh. 
Fi  tirk,  Athtrt,  l>ipl.-lrig.,  Botriobsingsnieur  de«  Stahl- 

v-rki'-  .Irr  1;  II  iiiel|[i:;i'r  Und    St.  In;;iieiti'r  lIobAfeD 

und  StuLlwerke,  Akt.-Üca.,  St.  Ingbert,  l'fals. 
fortirr,  Fritz,  Iiigeolenr  der  Akt-Qee.  Ismlbnrger 

Hütte,  laeelburg. 
i>Vrth,  Dr.  Hupoy  OieBereiingonieur  der  Akt-Oee. 

Görlit/i  r  MiiHebinenbau  •  Anstalt  und  EiaengieBerei, 

(iörlitz,  l'^mmerii  bstr.  42. 
Goiikf,  K ,  (>eh.  Kommer/ionrat,   Direktor  der  Rfael* 

nisclion  Stahlwerke,  Duinburg-Meiderieh. 
AuMMHinn,  Richard,  Ingenieur,  BetrieliHebef  des  Orob- 

eiaen-Unireraal-  und  Urobbleebwaiswerkea,  Biemarok» 

hOHo  0..& 

Ilo'  sch.  H'iIMm,  Geb.  Kommersienrnt,  PabrikbeMtier« 

Düren. 

Klorkr,  Dr.,  K  nicl.tiewerberat,  Hoelium,  Briiekutr.  21. 
Ktteh,  Alexander,  Dipl.-Ing.  dor  Oeaterr.  -  Alpinen 
Montan'OesellaRbart,  Wien  I,  Kiratoerstr.  55. 

Kühlrr,   H'iihflm,  Teilhaber  der  Steiriseben  OuBwtabl- 

werke  Diumer  iV  < 'o.,  Wien  VII '1,  TbeobaldgaHHC  l'.i. 
Ki'slir,  Fr.,  Iii:r(iiieur,  1  •uiHlnir^:.  Weiüer  Weg  !.'>. 
Liirkmiiii'in    llnuno,    Ingenieur,    <  nriiei;ie  Hteel  Co., 

Lork  Bm\  131,  DuijucHne.  Fa.,  l  .  >  A. 
Mager,  Frederick  J.,  Mechanical  Engineer,  Iludeen 

Terminal  Building,  50  fThurch  Street,  New  York. 
Mrtrr,  Max,  U<'nernldii ek tur,  l?ihiii»irt  kliiUte  O.-S. 
Mirbach,  A.,  Dipl.-Ing.,  IhmHeldiirl.  l  lirenstr.  JO. 
l'araquin,    Wtlh.,    Ingenieur,    lliiiiendiroktor   a.  I)., 

Traunstein,  Oberbajrem,  Villa  Hobeuetaufen,  Rupp- 

reehtatraBe  2. 
Fannli,    Dr.  Carlo,   Dirattore   Fonderi«  Bologneee- 

l'nrenti  \  Co  ,  Bologna  <8.  Yiola). 
Biehter,  Hau»,  Direktor  der  Oermania-Werfl,  Kiel, 

Dfleternbrook  18. 
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Vereint'  Naehriekten. 


18.  Jahrg.  Nr.  2T. 


Theodor  Fitting.  f 


Theodor  Fittini?  wurde  geboren  am  2.  April  IH36 
»Ih  Sohn  eineti  (lutiibortitzord  zu  Mauclifiilioiin  in  der 
Pfalz.  Rr  boituchto  da8  (^ymnaxium  /u  ZweibrQckon 
utid  studierte,  nachdem  er  er«t<*re8  und  zu{|;leich  eine 
Oewerbenehule  I.  KlsHse  abHolviert  hatte,  in  Milnrlien 
und  Freil)erp  Her^;-  und  Hüt- 
tenwcHon.  In  Mflnrhen  be- 
Htand  er  seine  TrOfung  mit 
der  Note  I.  Er  war  Hodnnn 
im  bayrixrhon  StaatHdien^t  an 
den  Ter8chiedcn(»ten  Werken 
titif;,  8o  in  Peißenberg,  Ber- 
gen, HerchteHcaden.t  )bereirli- 
Btädt,  liodenwöhr  und  Brnnd- 
holz,  war  mehrere  Jubre  liei 
der  geognoxtiHciit'n  KommiH- 
nion,  dann  fOnf  Jahre  in  Arn- 
berg und  wurde  BcbiieBlich  in 

HohenpeiBenber^  pragma- 
tierh  angeHtellt.  IHT'i  erbat 
er  Heine  K.ntlaHHung  auH  dem 
StaatHdienHte,  die  ihm  unter 
„Anerkennung  Heiner  treuen 
und  eifrigen  DienMtleiHtung" 
^Jewflhrt  wurde.  Narb  einem 
kurzen  Aufentlialte  im  KeiehH- 
landc  trat  er  am  1.  Januar 
1874  in  den  Dienot  der  l'irma 
Krupp.  Da«  rheiniitolie  Indu- 
Htriegebiet  war  ihm  nehon 
bekannt  durch  eine  dreimo- 
natige IiiformationHrciHe,  die 
er  im  Auftrage  der  bayrinrhen 

liegierung  unternommen 
hatte.  Zunüchbt  l*ekleidete  er 
eine  Stelle  aln  Bergverwalter 
in  Kirchen  a  d.  Sii-g;  ihhh 
wurde  er  aln  AnHiHtent  de» 

DiroktoriuniH  und  Leiter  der  Kohlenzechen  nach  KnHen 
berufen,  IHs;»  aU  .Mitglied  in  das  Direktorium  aufge- 
nommen, wobei  ihm  die  Vt'rwaltuiit,'en  der  gesamten 
Kohlen-  und  Erzgruben  der  Firma  Howie  deren  Hncli- 
ofenwerkc  unterstellt  wurden.  In  den  nun  folgenden 
Jahren  nind  von  ihm  bedeutende  und  wicbtige  Neu- 
erwerbungen an  lirubenitenitz  in  die  Wege  geleitet 


und  int  der  Anfang  zar  Erbauung  der  Friedrich- Alfred- 
hatto in  KheinbauMen  mit  Errichtung  de»  dortigen 
Hochofenwcrkes  gemacht  worden. 

.Nach  zwölfjäliriK'cr,  an  Erfolgen  reicher  Titig- 
keit  alx  .Mitglied  iIi'h  Direktorium«  wurde  er  leider 

durch  eine  Hchwere  Erkran- 
kung veranlaßt,  im  Jahre 
1901  einen  längeren  Urlaub 
anzutreten,  aber  Boino  Oe- 
gundheit  war  ao  ernrbQttert, 
daß  er  «ich  zu  seinem  Schmerze 
genOtigt  sah,  die  Ibm  liebge- 
wordene TAtigkeit  völlig  auf- 
zugeben. Im  Jahre  r.)03  Hchied 
er  aus  dem  Dienste  der  Firma 
Fried.  Krupp  aus  und  siedelte 
nach  MQnchen  Qber.  Durcb 
zunehmende  Leiden  in  seiner 
Bewegungsfreiheit  sehr  be- 
hindert, boten  ihm  die  Ruhe- 
jahre indessen  wenig  Genuß, 
auch  konnte  er  das  Aufgeben 
seiner  Arbeit  nicht  verwinden, 
bis  er  am  2.  Juni  1908  zur 
ewigen  Kuhe  einging. 

Den  (irondzug  von  Fittings 
<'liarakter  bildete  eine  unan- 
tastbare Lauterkeit  der<}esin- 
nung.  Diese,  in  Verbindung 
mit  strengem  Kechtlichkeits- 
gefQhl.  großer  persönlicher 
Bescheidenheit .  F'reundlich- 
keit  im  Verkehr  mit  Jeder- 
mann und  namentlich  mit  je- 
dem seiner  Untergebenen, 
welch  letzteren  er  eine  nie  ver- 
sagen<le  Fürsorge  zuwendete, 
bewirkte,  daß  sich  ibm  die 
Herzen  Aller,  mit  denen  er  in  nAhere  Beziehung  trat, 
zuwendeten,  und  daß  seine  Beamten  ihn  in  hohem  Maße 
verehrten.  Sehmerzliclies  Bedauern  hat  daher  'seine 
zalilrcichen  Freunde  erfflllt,  als  sie  die  Nachricht 
von  seinem  Heimgänge  erhielten;  sie  werden  ibm  ein 
ehrenvolles  und  dauerndes  Andenken  bewahren.  Er 
ruhe  in  Frieden ! 


Rosenkfam,Jul.,  Ingenieur  der  Maschinenbau- Akt.-Qes. 

vorm.  («ebr.  Klein,  Dahlbruch  i.  \V. 
Koser,  lli  inrich,  Betriel>singenieur  bei  SchQchtermann 

Krumer,  .Maschinenfabrik,  Dortmund. 
Schiffer,   Ingenieur  dos  Ilauts-Fourneaux  de  la  ('om- 

pagnio   des  Forges   et  Acieries   de  la  Marine  et 

d'Ilomecourt,  postl.  .Montois  la  Montagne,  Lothr. 
Schemmann,  Fritz,  Ingenieur,  .Niederscbeblen  a.  d.8ieg. 
Schmidt,    Wilh.  Gg ,   Elektro  -  Ingenieur,  AllmAnna 

Svonska  Eiektriska  .\ktiebolaget,  Vestoras,  Schwed. 
Seegemann,  Dr.  phil.  Mux,  .Mitau  (Kurland),  Rußland, 

PalaisstraUc  19. 
Teubner,  Hugo,  Inspektor  der  Priv.  (Jesterr.  •  Ungar. 

Staatscisenbalin-tiesellschaft,  Anina,  Süd-Ungarn. 
Tiemann,   W.,   Ilüttendirektor  a.  IX,  Braunscliwcig, 

Kaiser-Wilhelmstr.  79. 
Vietor,  ('.,  Kommer/.ienrat,  Bergwerksdirektor,  Zeche 

Zentrum,  Wattenscheid  i.  W. 
Wendel,   Fritz,  Abteilungs- Vorstand  der  Duisburger 

Maschinonbau-Akt.-(ies.  vorm.  Bechern  &  Keetman, 
Duisburg. 

Wetzet,  Albert,  Karlsruhe  i.  B.,  Sofienstr.  97. 
Zawaricki,  A.,  Bergingenieur,  St.  Petersburg,  Pusch- 
kinskaja IH,  Hu.  i. 


Neue  Mitglieder. 

Jiurkhardt,  Alfrrd,  Ingenieur  der  Uümelinger  and 
St.  Ingberter  llohilfen  und  Stahlwerke,  Akt.-Ges., 
8t.  Ingbert,  Pfalz,  Kohlenstr.  25. 

Glatter,  Ludwig,  Keg.- Baumeister  a.  D.,  Patentanwalt, 
Berlin  SW.,  Lindenstr.  80. 

Ih-rkenrath,  Fritz,  Ingenieur,  Direktor  der  Akt.-Qes. 
Kabelwerk,  Duisburg.  Viktoriastr.  17. 

Ho  ff  mann ,  Fritz,  Dipl.-Ing.  bei  der  Borndorfer  Metall- 
warenfabrik Arthur  Krupp,  Berndorf,  Nieder-Oesterr. 

Lacanne,  Ftli.r,  Directeur- genöral  des  Forges  de  la 
Providence,  .Marchienne-au-Pont,  Belgique. 

Homer,  Heinrich,  lngenie\ir  der  Duisburger  .Maschinen- 
bau-Akt.-Ges.  vorm.  Becbem  Keetman,  Duisburg, 
Kronprinzenstr.  39. 

Scheid,  Ernst  M.,  HQtteningenieur ,  DifTerdingen, 
Luxemburg. 

Weld,  C.  AI.,  Ingeniour,  2  Rector  Street,  New  York. 
Verstorbon. 

von  Douglas,    Dr.  Morton,  Berg-  und  HQttenwerks- 

besit/er,  Berlin. 
Fellinger,  Hermann,  Hütlendirektor  a.  D.,  Duisburg. 
Küpper,   Wilhelm,  Ingenieur,  Duisburg. 


HachdrucK  verbotch. 
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Rornmlsslons-VerUfl  top  A.  Bt^el  in  DiAeidorf. 


Die  Zeitschrift  erscheint 
in  wöchentlichen  Heften. 


8.  Juli 
1908. 


iUe  ZaidvlHen  und  Scndonsen  (Ar  die  RrdaKtion  sind  in  ditu  ludi  Mtsddorf.  jMoMstrtS«  5  (TaiMrattB  AmI 
»chrih:  'SuhMienO. 

illc  Nittrilnngen .  die  sich  aai  dit  Anz«i«i%  di«  B«iUom.  dit  B<tkUnn|  oder  d«i  Vcrund  dir  ZciltchriJt 
bttWien,  in  dm  Rommi^mrlao,  die  Rrnii  Ä.  IU«tl.  nACti  Uucidorf.  Qralfnktr«inliM  »I,  n  ricfcien. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  28. 


8.  Juli  1908. 


28.  Jahrgang. 


Die  elektrischen  Betriebsmittel  für  die  Hochofenbeschickung. 


Von  Ingenieur  C.  Sch 

T|ie  venehtedenen  Systeme  der  Hoebofen- 

beschickiini^  —  Vertikalaufzug.  Schrägaufzug 
mit  FönlfTbiint  .  ScliriiL'<iuf/,ug  mit  IMftttform- 
wagen  tur  aufgeütitzto  Schuabelkipper  zur  Eat- 
leeniD^  la  einen  drehbaren  Aufgabetricbter  nach 
System  Dr.  Xonmark  -  Tümmler.*  Schr;ip- 
aufzug  für  hängende  Begichtungskübel  mit  senk- 
bnrem  Boden,  System  Stahler  und  Benrath, 
ferner  die  Trichterdrehwerke  und  Gichtglocken- 
winden —  haben  d'n'  Kntwicklunp  besonderer  elek- 
trischer Betriebsiiiittel  gezeitigt,  die  nach  Art 
der  B«Mihieknng  and  dee  Stromsystems  von- 
einander abweichen  und  auf  Grund  zahlreicher 
neuerer  AusfiUirungen  nachstehend  beschrieben 
werden  sollen. 

Für  HochofenaufzUge  sind  folgende  allgemein 
gültige  Gesichtspunkte  zu  berücksichtigen:  Es 
ist  doppeltrUmig  zu  fördern  oder  durch  ein 
Gegengewicht  die  tote  Last  und  die  halbe  mitt- 
lere Nutzlast  auszugleichen,  denn  es  würden  sich 
bei  unausgeglichener  F'örderung  sehr  frmlie,  das 
Netz  stark  schwankend  belastende  Motoren  und 
•ehwferige  TerhlltniMe  für  die  Steneniag  er^ 
geben.  Dagegen  empfiehlt  es  sich,  im  Interesse 
einer  weitgeheudeo  Reserve  bei  doppeltrümigea 
AnfzQgen  mit  kleinen  Totlasten  die  Winden  Ktr 
sihnt  lles  Umkuppeln  auf  eintrümigen  Xotbetriob 
<inzurichten.  Um  bei  letzterem  eine  allzugrnßn 
Ueberlastuog  der  Motoren  zu  vermeiden,  sind 
die  FVrderlast«B  herabsusetzen,  weil  dne  Ver- 
adaderuiu'  il<  r  K<irderge.srhwindigkeit  ans  kon- 
struktiven Gründen  unzweckmäßig  ist. 

Die  BQcksicht  auf  eine  möglichst  große  Re- 
serre  hat  femer  dazu  getuhrt«  stets  zwei  Mo- 
toren aufzustellen,  die  so  bomes-efi  sind,  daß 
einer  alieiu  entweder  immer  den  normalen  Förder- 
betrieb bewältigt  oder  aber  bei  eventuellem  Schad- 
haftwerden  des  anderen  einen  Notbetrieb  mit 
herabgesetzten  Fiinicriasten  aufrecht  erhalten 
kann.  Da  die  Gichtaufzugswinden  zumeist  in 
dnen  HiotdieD  auf  der  Hflttensohle  und  nicht 


*  Vergl.  y^Uhl  und  Ciii«ii''  1Ü08  Nr.  19  8.  668. 
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iebeler.  Düsseldorf. 

auf  dem  Olehtplatean  Aufstellung  finden  und 

deshalb  einer  Verstaubung  nicht  ausgesetzt  sind, 
kommen  offene  Motoren  zur  Verwendung,  die 
für  forcierten,  intermittierenden  Betrieb  be- 
messen werden. 

Es  sollen  nun  zunächst  die  elektrischen  Be- 
triebsmittul  für  Gleichstrom  beschrieben  werden. 

VertikalaufzügeundSchriigaufzügenitFOrder- 
hunt  erfordern  folgende  Ausrüstung:  Die  Mo- 
toren erhalten  Haujitstromwicklung.  und  wenn 
weitgehende  Entlastung  unter  etwa  ^/&  des  Voll- 
last-Drehmomentes eintritt,  sowie  bei  elntrflmigem 
Nütbetrieb  Compoundwlcklunp.  Bei  letzterer 
bleibt  jedoch  die  Hauptstrom-Charakteristik  mög- 
lichst erhalten,  und  die  zusätzliche  Nebenschluß- 
spule  wird  10  bemessen,  daß  der  Motor  un- 
belastet etwa  die  doppelte  Tourenzahl  annimmt. 
Bei  Förderleistungen  bis  etwa  6U  bis  TO  P.S. 
empfldilt  es  sich,  den  normalen  Betrieb  mit 
einem  Motor  allein  durchzuführen;  der  zweite 
Motor  bildet  volle  Reserve.  l>er  Steni  rapiiarat 
wird  durch  einen  Umschalter  mit  ilaudgritl  ent- 
weder auf  dM  einen  oder  den  anderen  Motor 
geschaltet.  Bei  Loistunfren  iil>i  r  60  bis  70  P.S. 
tretm  die  Vorteile  der  Serieu-i'arallelschaltung 
zweier  Motoren  gegenüber  der  reinen  Wider- 
st an  lisschaltung  eines  einzigen  Motors  mehr  in 
Erschrinunp.  Sie  bestehen  darin,  daß  beim  An- 
lassen Strom  gespart  und  bis  zur  halben  Ge- 
Bchirtndlgkelt  die  halbe  Bnorgle  gebraucht  wird. 
Bei  Serien-Parallelschaltung  ordnet  man  für  den 
Notbetrieb  einen  Umschalter  an,  mit  dem  ein 
jeder  der  beiden  Motoren  abgeschaltet  werden 
kann,  wobei  der  andere  allein  in  reiner  Wider- 
standsschaltung arbeitet. 

Die  Steuerung  erfolgt  von  Hand  nach  dem 
Teufenzeigerf  bezw.  fBr  die  letzte  Tour  nach 
einem  an  der  Trommel  und  dem  Bremsband  di  r 
Nntbremse  angebraebton  Strich.  Fährt  der  Ma- 
schinist über  die  Entleerungslage  hinaus,  so 
nnterbrieht  ein  Endaussohalter  selbettfltlg  den 
Strom,  und  der  Fördernpparat  kommt  nach  einem 
von  der  Geschwindigkeit  der  in  Bewegung  be- 
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flndlichcn  Massen  abhftng'ltren  Nachlaufwotr  zum 
Stillstand. 

Bei  dem  Umbau  von  Dainpfawfxü^'un  für 
elektrischen  Betriol»  st«'ht  zumeist  nur  ein  kleiner 
Xachlaufwejr  zur  Vcrfiij:unjr.  Ks  muH  dalier  die 
Förder^reschwindi^rkeit  am  Ende  der  Halm  ver- 
rin^rerl  werden,  damit  die  Winde  nach  erfolgter 
Endausschaltung  .schneller  zum  Stillstan«!  kommt. 
Die  Verrintrerung  der  (reschwindi^rkeit  wird  unter 
Beibehaltung  der  Handsteuerung  durch  folgende 
Sicherhcits-Endausschaltung  erzwungen.  Wenn 
der  Maschinist  auf  dem  letzten  Teil  des  Hultes 
nicht  langsam  fährt,  kommt  der  Könierapparat 
noch   vor  dem   Erreichen  der  Entleerungslage 


T 
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AliltilduDg  1.  Kndausachalter. 


dagegen  kann  der  ganze  Hub  ohne  Unterbrechung 
zuriii-kgelfgt  werden,  und  das  Stillsetzen  erfoiirt 
erst  bei  Ueberschrellen  der  Entleerungslatre  durch 
den  zweiten  Endausschaltcr.  Die  Sicherhcits- 
Endausschaltung  bietet  somit  gegenüber  der  ein- 
fachen Endnnsschaltung  den  Vorteil  einer  größeren 
Betriebssicherheit,  weil  der  Maschinist  gezwungen 
wird,  langsam  einzufahren  und  bei  Unaufmerk- 
samkeit einen  Zeitverlust  hat.  Die  beiden  End- 
ausschalter  werden  in  einen  einzigen  Apparat 
mit  verschiedenen  Hebelstellnngen  für  die  beiden 
Ausschaltuniren  zusammengehaut.  Abbildung  1 
zeigt  den  Endausschalter,  Altbild.  2  den  selbst- 
tätigen (tcschwindigkeitssclialter,  der  als  elektro- 


Abbild.  2.  Selbsttätiger  QescbwindigkeitaachAlter. 


zum  Stillstand,  es  wird  also  gewissermalien  der 
Nachlaufweg  für  die  große  Fördergeschwindig- 
keit in  den  Nutzhub  zurückverlcgt.  Zu  diesem 
Zwecke  betfltigt  die  Wandermutter  des  Teufen- 
zeigers  zwei  Endausschalter  hintereinander.  Der 
erste  winl  auf  den  letzten  4  bis  h  ni  der  Bahn 
offen  gehalten.  unterl»richt  aln  r  den  Stromkreis 
nur,  wenn  ein  jiarallel  zu  ihm  liegender,  von 
der  Fördergeschwindigkeit  abhängiger  Schalter 
sich  selbsttätig  l)ei  Ueberschreiten  von  etwa  der 
Hillfte  bis  ein  Drittel  der  vollen  Geschwindigkeit 
öffnet.  Vergißt  der  Maschinist,  vor  Erreichen 
dieser  letzten  Bahnstncke  die  Geschwindigkeit 
auf  die  am  Geschwindigkeitsschalter  eingestfUte 
Größe  zu  ermflßigen.  so  findet  eine  vorzeitige 
Stromunterbrechung  statt,  und  er  ist  genötigt, 
den  Kontrolln*  nach  „aus"  zu  schalten  und  von 
neuem  mit  <lem  Anlassen  zu  beginnen.  Bei 
rechtzeitiger  Verminderung  der  Geschwindigkeit 


magnetischer  Schalter  ausgebildet  ist  und  dessen 
Spule  an  den  Ankerklemmen  liegt.  Es  wird  also 
die  mit  der  Tourenzahl  wachsende  elektro- 
motorische Kraft  des  Ankers  zum  Auslösen 
benutzt. 

Bei  sehr  schnellfahrenden  Aufzügen  mit  meh'' 
als  2  m  (ieschwindigkeit  i.  d.  Sekunde  ist  eine 
Verringerung  der  Massenwirkung  der  Motor- 
anker zu  crstreiien,  um  die  volle  Forder- 
gesehwindigkeit  auf  einem  möglichst  großen  Teil 
des  Rulles  auszunutzen.  Die  .\nk<^rschwung- 
momente  zweier  Motoren  von  der  hallten  Leistung 
sind  zumeist  erheblich  kleiner  als  diejenigen 
eines  einzigen  Motors  von  dt-r  vollen  Leistunst- 
Dies  spricht  zugunsten  desSerien-Parallelbetriebes. 

Wichtiger  noch  ist  die  Benutzung  ein**" 
Steuerung,  mittels  deren  man  die  (teschwindis- 
keit  schnell  vermindern  kann.  Dies  Iflßt  sii'h 
mit  einem  einfachen  Kontroller,  der  lediglich  Ji^ 
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Widentandft  viuraehaltet  und  datnit  das  Dr«b- 

tiiniin  nt  vermindert,  nicht  schnell  frenii}.'  erreichen, 
denn  es  muß  die  Ankerziigkraft  umgedreht,  d.  b. 
frebrenut  werden.  Der  normale  Bremiikontroller 
grestatiet  zwar  das  Abbremsen  der  lebendijren 
Kräfte,  indem  er  den  Ank^r  vom  Netz  abschaltet 
ond  auf  Widerstände  kurzschließt,  erfordert 
jedoch  bei  Hubbetrieben  eine  f ro6e  Gesohieklfeli» 
keit  di  s  Mn-jrhiriHt'  n.  weil  es  leicht  vorkommen 
kann,  daß  der  Förderajiparat  noch  vor  dem  Er- 
reichen der  Ent1eerun^sla(;e  von  der  Aufwärts» 
bewegunj;  durch  einen  Moment  der  Ruliela/.'e 
hindurf!i  sich  nach  abwflrts  btnvr-L't.  Deshalb 
verwendet  man  für  sehr  suhuellfahreude  Aufzüge 
eine  Sondersteneraif ,  die  als  Grenabremsscbal- 
tung  bezeichnet  wirii.  wt-il  sie  am  Ende  der 
Bahn  die  Geschwindiiu^keil  abbremst.  Der  Grenz- 
bremskootroUer  drosselt  beim  Zurückdrehen  nicht 
nnr  die  Spannung,  •ondem  schaltet  auch  einen 
Wi.l.Tstani!  j'.ir.in»'!  ttuiti  Anker  und  In^svirkt 
damit  wahrend  der  Verzögerung  die  Umkehr  des 
Ankentromes.  also  dne  Brensaof.  Ist  die 
kleinste  Tourenzahl  auf  der  ersten  KontroUer- 
stelhin^  erreicht,  so  erhftlt  der  Anker  wieder 
die  frühere  Stromrichtung  und  übt  vollem  Dreh- 
•nomeBt  im  Hnbsliuie  aus.  Der  Orenzbrems» 
kontroller  macht  also  den  Aufziiir  hr  steuer- 
flhig  und  ist  in  Verbindung  mit  der  Sicberheits- 
Eodausschaltung  geeignet,  die  AusnutzungsfUilg« 
kell  und  Betriebssicherheit  sobneUfabrender  Auf- 
ZÖi."^'  wesentlich  zu  erhöhen. 

Die  Crrenzbremsscbaltung  besitzt  weiter  den 
Vorteil,  daß  die  Drosselung  der  Tourenzahl  des 
Motors  durch  variable  Helastung  desselben  bc- 
>i- i!t -fKl  weniger  beeinflulit  wird,  als  bei  der 
normalen  WiderstandsschallUDg.  NebenscbluU- 
motore  ergebeii  bei  Orencbremsschaltung  für 
verschiedene  Ff'trderlasten  Vteinahe  {rleiche  Naeh- 
iaofwege.  Deshalb  ist  der  (irenzbreuiskoutroller 
aach  fDr  solebe  Aufzü^'e  angewendet  worden, 
bei  denen  es  nicht  Bur  auf  einen  kleinen,  sondern 
auch  gleichmäßigen  Nachlaufweg  ankommt,  so 
z.  B-  für  die  Schrägaufzüge  nach  System 
Dr.  Nenmark-Tflmmler  mit  Plattformwagen  and 
^  hnaSf'lkii'pern,  di«  in  einen  drehbaren  Aufgabe- 

iricbter  entleeren. 

V&s  völlige  Stillsetzen  in  immer  gleicher 
Höhenlage  kann  bei  den  für  Hochofenaufzü^M- 
in  Betracht  kommenden  jrroßen  Geschwindi«;- 
keiten  nur  von  Hand  ausgeführt  werden.  Die 
Erdabrung  hat  gezeigt,  daß  selbst  die  unten  be- 
sprochene Leonard -Schaltung,  bei  welcher  die 
Oeschwiniligkeitsrejjuliening  am  wenigsten  von 
der  Belastung  beeinflußt  wird,  ein  selltsttfitig 
genaues  Einfahren  in  immer  gleiche  T^e  nicht 
[."■statt»-!.  Deshalb  ist  die  .\utom.itik  auf  die 
Anwendung  der  oben  erw&hnten  Vorrichtungen 
zur  Verminderung  der  Geaebwindigkeit  und  das 
Stillset/  II  nach  Uel^ersdirelten  der  Entleerungs- 
lage zu  beschranken. 


Hei  den  bisher  iMliaiuli'lf i  n  Aufzügen  wird 
in  keiner  l.a>;e  des  Föril>  r;r»'f.iiji  s  Kiiertric  frei. 
Die  Schragaufzüge  System  Stähler  und  Benrath 
fttr  hangende  Begiehtungskfibel  mit  senkbarem 
Boden  ergeben  insofern  andere  Betriebsverhfllt- 
nisse,  als  beim  llel)ergan}.'  des  Kül>els  von  der 
Scliräglmhn  in  die  Horizontale  das  Drehmoment 
an  der  Hotorwelle  allmählich  abnimmt  und  beim 
Absetzen  auf  die  Gicht  stark  nep-ativ  wird. 
Damit  der  Kübel  beim  Verlassen  der  SchrOg- 
bahn  nicht  ins  Pendeln  gerat  und  dadurch  das 
Al)setzen  ersehwert,  muß  gebremst  werden.  Die 
Handbremsunp  erfordert  bei  den  fort  w.'llirend 
wechselnden  Zugkräften  eine  große  Geschick- 
lichkeit des  Uasehloisten;  deshalb  wird  neuer» 
din^'^  eine  selbsttätige  elektrische  Bremsung  vom 
Teiiieiiziitrer  aus  bewirkt  Die  Wandermutter 
betiltigt.  beim  Uebert,'ang  des  Kübehs  in  die 
Horizontale  eine  Schaltwalze  und  erregt  dadurch 
den  sonst  auf  der  Sehrätriiahn  leer  laufenden 
Keservemotor,  dessen  Anker  als  Dynamo  auf 
einen  Widerstand  kurzgeschlossen  Ist.  Durch  Be- 
gulierung  des  Feldstromes  kann  man  nicht  nnr 
die  freiwerdende  Enertrie  alibremsen.  sondern 
auch  den  automatisch  vorgeschalteten  Anlaß- 
widerstanden  des  FSrdermotors  genttgend  Strom 
zuführen,  um  die  irewiiiiselite  (Jesehwindi{;krits- 
verminduruug  zu  erreichen.  Die  Motoren  er- 
halten bei  diesem  System  Nebenschlußwicklung,^ 
so  daß  die  Schaltwalze  sieh  bei  den  kleinen 
Feldströmen  gedrängt  Itant  und.  wie  Abbild.  '> 
zeigt,  bequem  am  Teufenzciger  durch  ein  Zahn- 
segment betätigt  werden  kann.  Belm  Defekt- 
werden eini'S  Motors  wird  die  Automatik  ab- 
geschaltet und  von  Hand  gebremst. 

Es  ist  zu  beachten,  daß  bei  allen  selbsttätig 
gesteuerten  Antrieben  eine  elektrische  Bremsung 
vorleiMiafter  Verw.  ndunL'  findet,  als  eine  mecha- 
nische, weil  letztere  dem  Verschleiß  unterworfen 
ist  und  ständiger  Wartung  bedarf,  wenn  nicht 
die  Automatik  versa^^rn  soll,  während  l>ei  der 
ersteren  die  freiwerdende  Enertrii-  in  den  Wider- 
ständen ohne  Abnutzung  in  Wärme  umgesetzt  wird. 

Ueber  die  konstruktive  Durchbildung  der 
elektrischen  St euerafijiarate  sei  f(tli;rndes  be- 
merkt. An  Stelle  des  den  Motorstrom  direkt 
schaltenden  Starkstromkontrollers  tritt  neuerdings 
immer  mehr  die  indirekte  Hilfsstroraschaltung 
mit  elfkirotnaLrnetiseh'-n  Schaltern,  die  Rn;L''  nannte 
Schützesteuerung.  Sie  bietet  den  Vorteil 
eines  sehr  geringen  Verschleißes.  Bei  direkter 
Schaltuntr  muß  man  einen  Ueservekontroller  von 
vornherein  umschaltl»ar  anl'stclb  n.  um  l»eim  Sehad- 
hafiwerden  eines  KoutroUerteiles  Betriebsstörun- 
gen zu  vermeiden.  Die  SchOtzestenerung  er- 
fordert zur  Heserve  nur  ein  Schütz,  nicht  aber 
eiuen  KontruUer,  weil  dieser  bei  den  zu  schal- 
tenden kleinen  SpulenstrSmen  von  etwa  1  Amp. 
auch  in  jahrelangem  Betrieb  kaum  abnutzt.  Die 
Schütze  verschleißen  bedeutend  weniger  als  die 
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Kontakte  der  SlarkstroinkontroUer .  weil  sie 
augenblicklich  und  in  voller  Kontaklflaclie  oin- 
und  ausschalten.  Wie  Althild.  3  zei|;t.  werden 
aie  frei  zugänglich  auf^rehan^rt  und  sind  in  ihrer 
Wirkunpsweise  wfthrend  des  Retrielte«  lM'<|ueni 
zu  kontrollieren.  Da  an  dem  Scliützekontroller 
nur  minimale  Funken  auftreten,  kann  derselbe 
langsam  und  schleichend  z.  H.  vom  Ti-tifonzei^rer 
aus  bewegt  werden,  wahrend  der  direkt  schal- 


Man  hat  bei  Hochofenaufziigen  «Jfters  LeonarJ- 
Kchaltun^r  angewendet,  wenn  es  sich  darum  han- 
deile, größere  Leistungen  zu  steuern,  oder  wenn 
eine  selbsttätige  Geschwindigkeitsverminderung 
bei  wechselndt  ii  und  negativen  Belastungen  de« 
Motors  ausgeführt  werden  mußte  Die  Leonard- 
Schaltung  besteht  bekanntlich  darin,  daß  der 
Kürdermotor  nicht  unmittelbar  vom  Netz  aus 
gespeist  wird,  sondern  eine  eigene  Dynamo  er- 


Abbildung S.  SchQtzestouerung. 


tende  Kontroller  bei  schleichender  Bewegung 
vcrftchmoren  würde.  Werden  bei  kleinen  Motor- 
leistungen mit  Rücksicht  auf  den  höheren  Preis 
einer  vollständigen  Schützesteuerung  Starkstrom- 
kontroller angewendet,  so  benutzt  man  doch 
stets  für  die  Endausschaltung  ein  Schütz,  dessen 
Spulensfromkreis  durch  die  am  Teufenzeiger  an- 
gebrachten Hilfsstrom-Emlsclialter  (Ai>bildung  1) 
unterbrochen  wird.  Auch  die  Kontakte  des  zur 
Sicherheits-Endaussehaltung  erforderlichen  Ge- 
«chwindigkeitsschalters  nach  .Abbild.  2  .schalten 
den  Spulenstromkreis. 


hält,  die  durch  einen  am  Netz  hängenden  Motor 
angetrieben  wird.  Das  Anlassen  des  Förder- 
motors erfolgt  in  der  Weise,  daß  das  Neben- 
schlußfeld der  Anlaüdynamo  mittels  des  Steuer- 
apjiarates  von  Null  aus  bis  zur  vollen  Starke 
erregt  und  zwecks  Tmkehrung  der  Förder- 
bewegung umgekehrt  wird.  Es  wurde  scheu 
oben  der  Vorteil  der  Leonard-Schaltung  erwähnt, 
daß  die  Tourenzahl  dfs  Fördermotors  unabhängig' 
von  der  Belastung  in  weiten  Grenzen  regulierbar 
ist.  Der  Steueraj>parat  bleil)t  selbst  für  große 
Förderleistungen  klein  und  handlich,  weil  die  za 


Google 


8.  JuU  1908. 


Die  elektrüchen  betritbamittel  für  die  Uochulenöcnchtckunp,      Stahl  und  EiMD.  tf8l 


steuernJo  Foldstronistilrkr  (1er  Aalaßtlynaiiio 
noch  Dicht  ö  vU.  voa  der  Förderleistung  betrogt. 
D«ni  stehen  aber  folgende  Nachtetie  grc^f'nQber: 
Die  Anla_'<  kostL'n  siod  hohe,  um  s«»  mehr,  als 
man  !>•  i  >!- m  wiclitijjen  Gichtaufziitcsliotrieli  un- 
Itodiogi  uiu  komplettes  Anlaßmascliincuaggregat, 
beütehend  tsa»  Motor  und  Dynamo,  als  Reserve 
aufstellen  tiiti(5.  Der  riiifoniier  liliift  ilnuernd 
durch  und  verbraucht  auch  in  den  Forderpauseu 
etwa  15  bis  'iO^i'o  an  Lcerlaufsonergie.  Die 
Folge  ist  also  trotz  einer  Ersparnis  bi-itn  An- 
la-isr-n  peL'eniilifT  der  \\'i<ltirst!indsrtial(uiiir  lin 
nicht  unwesentlich  gröüerer  Energieverbrauch. 

Durch  die  oben  beschriebenen  netteren  Mittel 
der  GrenzbreraBschaltung  unter  Demii ^nni:  eines 
zum  Anker  jiarallel  ^resoli.ilteten  \\  i-iei  si;  n  !- 
und  der  Bremsung  durch  den  Kesnrveinotur  kann 
man  in  Verbindung  mit  der  Scbät%est«uernng 
firakli^'  li  dn^sellto  erreichen  wie  bei  iler  I.eonard- 
schaltung.  nur  mit  geringeren  Anlage-  und  Strom- 
kosten.  Letztere  wird  erst  fiir  Leistungen  fiber 
etwa  'JOO  P.S.,  die  aber  beim  Hucbofen-Aufzugs- 
betrieli  kaum  vorkommen,  ratinii.  ll. 

£i(  sulleu  nunmehr  die  elektriNcheu  Aus- 
rOstongen  der  Hocbofenanfiellge  filr  Drehstrom 
beschrieben  werden.  Serien-Parallelschaltunj?  ist 
b.-i  Drelistrom  nicht  möglich.  Es  arbeitet  dalier 
immer  nur  eiu  Motor,  während  der  zweite  eine 
volle  Beeerve  bildet  und  durch  einen  Umschalter 
sclincll  in  Detriei»  genommen  werden  kann. 
£ine  Grenzbremsscbaltung  IftÜt  sieh  ebeut'alis 
idchi  antfilhren,  da^'e^en  wird  die  Sicherheits- 
EndanSSChaltung  aach  fiir  Drehstrom  an-  I  t. 
nur  mit  dem  Untersrhipiie.  <h(i  der  (rescliwimli;:- 
keitsschalter  nicht  als  elekiruma^^neiisciier  Sciialtcr 
fn  Abhlngigkeit  von  der  elektromotorischen  Kraft 
de^  Ankers,  sondern  als  Zent lifiiiralschalter  un- 
mittelbar von  der  Ankertourenzabi  beeiuHußt 
wird.  Der  Kcservemolor  lalk  sich  auch  bei 
Drehstrom  zum  Bremsen  benutzen,  indem  man 
ihii'  ein  iiftiirekehrte»  Drelifeld  jribt.  wio  dem 
Fördermotur.  Selbst  bei  durchziehendem,  die 
Winde  antreibendem  FSrderkfibel  erreicht  man 
doreh  Regulierung  der  Widerstünde  im  M(»t(»r- 
strorokreis  des  bremsend  wirken<len  Moturs.  dali 
die  \Viderstandc  des  Fürdermotors  genügend 
Strom  anfnehmen,  um  die  gewünschte  Oesehwin- 
dij'keit'ivermindenintcherbeiznfiilir  II.  Diese  Schal- 
tung ersetzt  also  bei  Drehstrom  die  Leonard- 
tchaltung. 

Die  Steuertintr  erfol'^t  bei  Drehstrom  mit 
Kolilenstetiersclialtern.  dit;  sich  auch  bei  for- 
ciertestem Betrieb  durch  geringen  Verschleiß 
auszeichnen.  Die  Endaussehaltung  wird  bei 
grSfieren  Leistuntren  indirekt  durch  Wethsel- 
stromschütze  bewirkt.  Für  Leiatiin<ren  über  etwa 
100  P.S.,  insbesondere  bei  den  Aufzügen  nach 
System  Stihler  und  Benrath  mit  selbsttAtiger 
Rp;.'iiMening  der  (reschwindipkeit  vom  Teiifen- 
zeiger  aus,  empfiehlt  es  sich,  unter  Umstanden 


statt  der  Kohlensteuersclialter  die  gesainte 
Steuerung  mit  Schützen  zu  bewirken,  die  dann 
zweckmAfitg  mit  Oleichstrom  erregt  werden. 
Hierfür  steht  h.lutit:  nel»en  dem  Drelistrom-Krafl- 
netz  ein  (xleiclistrom  -  IJclitnetz  mit  niedri^'er 
Spannung  zur  \'erfügung.  Ist  dies  nicht  der 
Fall,  80  muß  «in  besonderer  kleiner  Umformer 
von  etwa  l  KW.  auf^'estellt  werib  n. 

Die  elektrische  Ausrüstun;.'  der  Gichtaufzüge 
wird  vervollstiindipt  durch  die  zum  Oeffnfn  der 
ManÖverierbreiii'^eu  dienenden  —  wie  die  letz- 
teren dr)]i|ielt  vorliandi  iien  Breni^Iüfier,  die 
bei  (ileichstrom  als  Zugmaguete,  bei  Drclisirom 
als  Bremst Üftmotore  durcbierehildet  sind  und  80> 
fort  bei  StromunterbrecliiinL'  die  lirems-rewichte 
fallen  lassen,  jedocli  zwecks  stoßfreier  Wirkung 
durcli  eine  Dämpfung  das  allzu  schnelle  Fest- 
ziehen der  Bremse  verböten  müssen.  Die  Schalt- 
anlaLT''  tM-Ii.ilt  außer  dem  Selialthe iiel  und  den 
Sicherungen  sowie  dem  Amperemeter  und  Volt- 
meter einen  automatischen  Vaxfmalaussehalter. 

Wie  tiei  den  .\ufzügen  Zei^t  der  elektrische 
Antrii  b  aiu  li  bei  den  (t  i  c  Ii  tg  1  o  c  k  e  n  w  i  n  d  e  n 
sowie  insbesondere  bei  den  Trichterdrch- 
werken  seine  Wirtschaftlichkeit  und  leichte 
Aniiassunfrsfilhi^rkeit  an  die  EiL'i  nart  der  Be- 
trieiisverliriltni>se.  Die  iMotoren  dieser  Antriebe 
werden  für  intermittierenden  Betrieb  bemessen 
and  vollständig  gekapselt,  da  sie  auf  der  Gicht 
in  Hilnsclien  Aiifstrllnng  linden,  die  oicht  Staub- 
frei gehalten  werden  können. 

Bei  den  Trichterdreh  werken  kommt  die 
v(in  den  Brown-Hoistintr-Anfzii^'en  her  bekannte, 
schwerfällige,  meehanisclie  (»bertragung  vom 
Aufzug  zum  Drehwerk  in  Forlfall.  Das  Dreh- 
werk  erhftit  seinen  eifrenen  Motor,  der  selbsttftUg 
an;Lrilas>en  und  wied<T  stillgesetzt  wird.  .Teder 
Förderwagen  schließt  durch  die  Wander- 
mutter des  Teufenzeigers  für  wenige  Sekunden 
einen  Hebelschalter  in  der  Bauart  nach  AiibiU 
ilnn-r  I  und  damit  den  Motorsfromkreis.  Das 
(ielinen  desstdben  erfolgt,  bevor  der  Fürdorwagen 
oben  angelangt  ist,  durch  einen  mit  dem  Dreh* 
werk  gokupiielteu  Walzenschalter,  der  sich  dauernd 
in  einer  Richtung  dreht  und  genau  eine  Um- 
drehung macht,  wenn  der  Trichter  sich  einmal 
gedreht  hat.  Dieser  in  Abbildung  4  Unks  dar- 
^--estellte  AValzenschalter  triltrt  n\if  ^•'i^t■m  I'm- 
fang  Kontaktreilien  mit  ebensoviel  strumleitenden, 
durch  Luftzwiachenrnume  vonelaander  getrennten 
Segmenten,  als  Witikehlrehongen  für  eine  volle 
l'mdrehung  des  Tricliters  ansireführt  werden 
sollen.  Liegen  z.  B.  in  einer  Reihe  vier  und 
In  einer  anderen  fünf  Kontalitsegmente,  so  ent- 
leeren sich  bei  Einschaltung  der  ersten  vier, 
der  letzteren  fünf  Förderwagen  auf  eine  volle 
Trichterdrehung.  Durch  einen  in  Abbildung  4 
rechts  dargestellten  Teilungswabler  kann  man 
vom  \\  imli-nhaus  des  Gichtaufzuges  aus  die  An- 
zahl der  Drehungen  einstellen. 
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Bei  Verteilunt.'-strichtern  mit  Schüttrinne  ge- 
nügt zumeist  ein  einzi;rer  Drehwinkel  von  90 
Die  St«'uerun{r  wird  dann  zwerlijiiaßip  so  ein- 
trorichtet,  daß  zweimal  liintereinander  in  den 
jj^leiclien  vier  Punkten  des  Trichterkreis«-«  tre- 
haitcn  wird,  und  die  Ualtestellrn  der  nflciisten 
zwei  Trichtorkreise  um  45  in  der  Phase  ver- 
schoben sind. 

Aufgabetricliter  nach  System  Dr,  Neuniark- 
Tümmler,  weiclie  einen  (ganzen  Gichtsatz  auf- 
nehmen, müssen  autetwaachtlus  zehn  verschiedene 
Drehwink»'!  cinfrestelit  werden  können.  Der  Ma- 
schinist stellt  hierbei  die  Kurbel  des  kontroller- 
fJirmig  frobauten  Teihin;rsw{lhiers  nach  dein  auf 
der  Deckidatte  an^rebrachten  ZilVerldatt  ein.  Dies 


Atibildun^  4.  Walzenerlialtor. 

ist  der  einzige  HandgrilT.  der  auszuführen  ist, 
und  er  erfolgt  auch  nur  beim  Wechseln  der 
Teilung,  nicht  etwa  bei  jeder  Förderung,  .\lles 
übrige  geht  selbsttätig  vor  sich. 

Mit  Rücksicht  auf  die  schleichende  Bewegung 
des  Drehwcrkschalters  muß  für  Trichterdreh- 
werke Schützesteuerung  angewendet  werden. 
Es  führen  also  alle  sellisttiUig  bewegten  Teile 
Uilfsstrom  von  nur  etwa  1  .\mp.,  so  daß  der 
Verschleiß  minimal  ist.  Kei  den  Verteilungs- 
Irichtern  mit  Schiittrinne  ist  eine  Bremsung 
wegen  der  großen  Dreliwinkel  nicht  erforderlich. 
Der  Drehwerkschalter  kann  mit  so  viel  Luftraum 
zwischen  den  aufeinamlert'olgcnden  Segmenten 
ausgeführt  werden,  daß  das  Triel»werk  ungebremst 
auslaufen  kann.  Die  Nachlaufwege  sind  auch 
bei  den  zur  Verwendung  kommenden  Haujttstrom- 
motoren  kaum  veränderlich,  weil  zum  Drehen 
des  let^ren  Trichters  stets  die  gleiche  Arl)oits- 
leistung   erforderlich   ist.     Um  die  Steuerung 


möglichst  zu  vereinfachen,  wird  der  Motor  bei 
kleineren  Leistungen  mit  etwa  dem  doppelten 
Strom  angelassen,  und  der  hierzu  erforderliche 
Widerstand  nicht  mehr  Kurzgeschlossen,  es  ist 
dann  also  nur  ein  einziges  Schütz  zum  Betriebe 
des  Dreh  Werks  vorhanden. 

Bei  den  Drehwerken  für  Aufgalietrichter 
nach  System  Dr.  Neumark-Tümmler  ist  eine 
Bremsung  nach  Stromunteri»rechung  erforderlich, 
weil  kleine  Drehwinkel  zurückgelegt  werden 
müssen,  und  sich  ohne  Bremsung  zu  große  Nach- 
laufwege ergeben  würden.  Diese  Bremsung  wird 
bei  Gleichstrom  durch  Bremsschaltung,  bei  Dreh- 
strom durch  eine  mechanische,  von  einem  Brems- 
liiflmotor  betätigte  Bremse  ausgeführt. 

Zur  Kontrolle  des  richtigen 
Funktionierens  des  oben  auf 
der  Gicht  angeordneten  Trich- 
terdrehwerks von  dem  unten 
auf  der  Hüttensohle  beAndlichen 
Windenhaus  des  Gichtaufzuges 
aus  wird  eine  Glühlampen- 
Signalvorrichtung  angeordnet. 
Dieselbe  besteht  hei  den  V'er- 
teilungstrichtern  aus  mehreren 
im  Kreise  angeordneten  Glüh- 
lampen, welche  von  dem  Dreh- 
werkschalter nacheinander  ein- 
geschaltet werden  und  in  einer 
der  Drehung  des  Trichters  ent- 
sprechenden Keihenfolge  ab- 
wechselnd aufleuchten.  An 
dem  gleichzeitigen  .Aufleuchten 
zweier  aufeinander  folgender 
Lampen  sind  bestimmte  Trich- 
terlagen erkenntlich  Durcli 
einen  besonderen  am  Maschi- 
nistenstand angebrachten  klei- 
nen Handschalter,  der  im  Strom- 
kreis der  Schutzesteuerung 
liegt,  kann  man.  falls  erforderlich,  den  Trichter 
in  einer  bestimmten  Lage  während  einer  Iftngeren 
Förderzeit  festhalten,  oder  aber  unabhängig  von 
der  Automatik  um  ein  beliebiges  Stück  drehen. 
Bei  den  Aufgabetrichtern  Itegnügt  man  sich  damit, 
nur  eine  eine  einzige  Trichterlage  bezw.  die  Be- 
endigung der  Förderung  eines  Gichtsatzes  durch 
das  .Aufleuchten  einer  Glühlampe  zu  signalisieren. 
Außerdem  kontrolliert  man  durch  eine  Itesondere 
Glühlampe,  die  l)ei  jedesmaligem  Anlauf  des  Dreh- 
werkmotors nach  Erreichung  einer  bestimmten 
Motor-Tourenzahl  durch  ein  Relais  zum  .Auf- 
leuchten gebracht  wird,  das  richtige  Funktionieren 
einer  jeden  Drehbewegung. 

Die  Ausbildung  der  Gichtglocken  winden 
dürfte  wohl  allgemein  i)ekannt  sein.  Sie  er- 
halten Handsteuerung  mit  selbsttätiger  End- 
ausschaltung in  den  Endlagen.  Es  werden  für 
die  in  Betracht  kommenden  kleinen  Wege  so- 
genannte Stdndelcndschalter  benutzt,  welche  die 
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Kombination  eines  Teufenzeigers  mit  zwei  End- 
ausschaltern  in  einem  eisernen  Kasten  darstellen 
und  den  Vorteil  haben,  daß  sie  an  eine  lang- 
sam laufende  Welle  des  Triebwerks  unmittelbar 
anir»'schlossen  werden  können.  Die  l'nterbrechung 
•  rfol'.'t  in  dem  Spulenstroinkreise  eines  elek- 
trischen Schützes.  Für  schwere  Gicbtglocken, 
welche  das  Triebwerk  durchziehen,  wird  bei 
Gleichstrom  Rremsschaltuni;  ausgeführt,  um  eine 


Alfred-Hütte  in  Rheinhausen  und  für  drei  durch 
Drehstrom  betriebene  Schrflgaufzüge  mit  Förder- 
hunt des  Hasper  Eisenwerks ;  ferner  für  einen 
Schrllgaufzug  mit  drehbarem  Verteilungstrichter 
und  Schüttrinne  der  Hcnricbshütte  in  Hattingen 
sowie  für  zwei  Schragaufzüge  mit  Piattform- 
wagen  und  aufgesetzten  Schnabelkipjiern  zur 
Entleerung  in  einen  drehbaren  Aufgabetrichter 
nach  System  Dr.  Xeumark-Tümraler  auf  dem 


Abbildung  5.    Winde  fOr  HoohnfcnaufzQge. 


unzulässig:  hohe  Tourenzahl  des  Hauptstrora- 
inoiors  beim  Senken  zu  verhüten. 

Die  vorstehend  beschriebenen  elektrischen 
Betriebsmittel  für  Hochofen-Heschickungsanlagen 
können  auf  (»rund  der  Erfahrungen  bei  zahl- 
reichen .Ausführungen  als  bewilhrt  bezeichnet 
werden.  Sie  haben  bei  nachstehenden,  zum  Teil 
noch  im  Bau  begriffenen  .\nlagen  Verwendung 
L'»'funden:  für  zwei  Vertikalaufzüge  der  Hurbacher 
Hutte  und  einen  solchen  der  Henrichshiitte  in 
Hattingen  sowie  für  einen  besonders  schnell 
fahrenden  V'ertikalaufzug  eines  zurzeit  im  Hau 
begriffenen  Hochofens  der  Kruppschen  Friedrich- 


Hochofenwerk  Tiübeck.  Nach  dem  gleichen 
System  wird  die  Beschickung  zweier  Hochöfen 
für  das  Hochofenwerk  Elba  ausgeführt.  Ferner 
sind  vier  .Schrilgaufzüge  für  hängende  Beglcli- 
tungskiibel  mit  senkbarem  Boden.  System  Stllhler 
und  Benrath,  und  zwar  drei  Stück  für  Hütte 
,Friede"-Kneuttingen  und  die  Fentscher  Hütte 
und  ein  Stück  für  Valenciennes  ( Frankreich) 
ausgeführt  worden.  Die  .Abbildung  h  zeigt  diese 
Winde. 

Die  genannten  Anlagen  wurden  von  der  Ben- 
rather Maschinenfabrik  mit  Ausrüstungen  der 
A.  E.  G.  Berlin  geliefert. 
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lieber  die  Bestimmung  von  Wolfram  im  Stahl  bei  Gegenwart 

von  Chrom. 

Von  G.  Knorre. 


Tn  dicsor  Z' itsclirift  l'.tOT  Nr.  40  li.it  F  Willy 

Hinrichsea  eioe  Arbeit  über  di-n  glt-ichün 
(re^Mtand  verMfentliclit.*  Xaoh  seinen  An> 
jrabpu  hat  sicli  das  von  mir  Im  schrii-lienc  \<  t- 
fahren  zur  Wolframlifstinitiiuntr  iiiittols  itenzidin- 
chlorhydrat**  bfi  den  Analysru  vuq  Wolfram» 
stahlen  Im  Kf;l.  Uaterinlprttfungsunte  stets  be- 
wahrt;  St'b\v;.  riL-l:rlt<'n  seien  aber  »»iii^r'tn'ttMi, 
sobald  da^  Matrriai  neben  Wolfraui  Chrom  i  nt- 
hielt ;  die  Benzidinftllnng  sei  dann  stets  ehrom» 
haltig  gl  w.  sen. 

l'tn  ili  n  Cliroiii^'i-halt  dt-s  (Mühriirk^t.mdi  s 
zu  i  rmiltt  ln,  war  llinrichseD  Vi»r  die  Aulf;abi! 
gestellt,  Chrom  bei  Anwesenheit  von  Wolfram 
zu  bostimmcn,  hIko  Versuche  in  «.'liirhor  i.'ich- 
tiing  anzustellen^  wie  ich  iüe  in  meiner  früheren 
Veröffentlichung  .,Ueber  di«  Chromliestlmmunir 
im  Stahl,  insiitsondere  bei  Anwesenheit  von 
Wolfram  -  ♦**  be-clireihe. 

Nach  dt-n  von  mir  dort  angegebenen  Vor- 
schriften wird  der  Chromstahl  in  Schwefelsaure 
gelöst,  da«;  Chrom  durch  Kochen  mit  Persulfat 
zu  Chrotn^i'lure  oxydiert  und  letztere  —  nach 
dem  Zersttiren  des  überschussigen  Pcrsulfats  — 
in  bekannter  Weise  maUanalytiscb  bestimmt 
durch  Tnisetzung  mit  Ferriwnlz  und  nachfolgen- 
der Titration  des  hinzugefügten  Leberschussea 
an  Fermsals  mit  Permanganat.  Femer  mache 
ich  dort  den  Vorschlag,  liei  Anwesenheit  erheb- 
licherer Mengen  vnn  Wtilfrani  die  Abscheidung 
von  Wolframsflureliydrat  durch  Zusatz  eines 
iQslichen  Phosphats  cn  verhindern. 

Hinrichsenf  gibt  an,  daß  sich  die  von 
ihm  erhaltenen  Ergebnisse  bei  der  Bestimmung 
des  Chroms  In  Anwesenheit  von  Wolfram  im 
wesentlichen  mit  meinen  Erfahrungen  decken ; 
er  bestimmt  die  Chromsäure  ebenfalls  titrimetriscli. 
aber  nach  dem  joJonietrischea  Verfahren,  und 
findet,  daß  aneh  hier  die  Anwendung  des  von 
mir  vcirgeschl.agenen  Kunstgriff«  —  die  Erzeu- 
gung löslicher  ]*liosphorwolfraui8äure  durch  Zu- 
satz von  Natriuijiiihüspbat  —  vorteilhaft  ist.ft 


*  Ver^rl.  a(irh  ilie  Aii-fülirliclie  ViTÖffi-ntliihiiiif; 
von  F.  Hin  rieh  He  n  in  den  .MitteilungeD  des  Künigl. 
IfaterislprQfungäamteii  su  QroB>Llohterfetde  West* 
1907  8.  808  bis  817. 

.Stahl  und  Riaea'  1906  Nr.  S4  8. 1469. 
.Stahl  und  EiMO«  1907  Nr.  85  8.  1251. 
t  a.  a.  O. 

tt  lliiiriehni  ii  «aj,'t  liezii;^'lirli  i|«r  'i'itration  der 
ChromHäure  mit  Ferrottalz  unii  i'ermHiiirnnat  ünwie 
der  jodometrischen  Be»timmungi»weiHe :  .Heide  Ver- 
fahren sind  gleichwertig  und  ea  Ut  lediglich  (loachmack- 
Sache,  welches  von  ihnen  man  wiblt."  DemgcgcoQber 


Tin  zu  )iri!t'  n.  oli  und  iiiwii  weit  die  W'olt- 
rambestimmung  mittels  henzidinchlorliydrateü 
durch  das  gleichzeitige  Vorhandensein  von  Chrom 
beiinrtußt  wird,  führte  Hlnrlchsen  eine  An- 
zalil  von  Versuchen  mit  allgemessenen  Lösungen 
von  Wolframat  und  Kaliumbiehroniat  von  l>e- 
kanntem  Gehalt  aus;  nach  erfolgter  Reduktion 
der  Chromsäure  durch  Schwertigsflure  wurde  die 
Wolframsiiurein  bekannter  Weise  durch  iieuzidin- 
ISsung  geeilt,  der  Niederschlag  abflltriert,  ver- 
ascht, und  endlich  der  vorher  gewogene  Glüli- 
rückstantl  aufiresohlossen,  nm  darin  auf  jodo- 
nietrischem  Wege  durch  Titration  der  gebildeieu 
Chromsflure  den  Oehalt  an  Chromoxyd  sn  er- 
mitteln. Ans  den  von  Hinric-h^en  angestellten 
Versuchen  gebt  hervor,  daß  bei  Anwesenheit 
von  Chrom  die  durch  FlUimg  mit  Bend^ehlor- 
hydrat  für  den  Wolframgehalt  erhaltenen  Werte 
unter  Uinstiinden  viel  zu  niedrig'  ausfallen; 
anderseits  zeigen  die  Ergebnisse  zweier  Ver- 
suehe,  daß  unter  gewissen,  von  Hlnrlchsen  nicht 
iifllu  r  ermittelten  BeiHii^rungen  doch  eine  «juanti- 
tative  Fillhing  des  Wolframs  erfolgt.  —  Hin- 
richsen  h.llt  es  nicht  für  unmöglich,  daß  mit- 
unter beim  Veraschen  des  Beozidinniederschlags 
Verluste  dadurch  eintreten  können,  daß  „dureh 
die  Kohle  eine  Keduktion  zu  irgendwelchen 
llOchtigen  Wolframverbindungen  stattfindet*. 
Demgegenüber  möchte  ich  bemerken,  daß  bei 
den  äußerst  zahlreichen  von  mir  vorgc- 
nüuiineneu  Veraschungen  von  üenzidinwolframat 
derartige  Beobaehtungen  <d.  h.  das  Auftreten 
wagbarer  Verluste  infolge  von  VertliidltiglUlg) 
in  keinem  Falle  gemaclit  wurden. 

I.  Um  zu  prüfen,  unter  welchen  Bedingungen 
die  Anwesenheit  von  Chrom  die  vollständige 
Ausfällung  des  Wolframs  als  Benzidinwolframat 
hindert,  und  anderseits  die  Uuist&nde  zu  er- 
mitteln, welche  eine  voUstflndIge  FtUuog  ge- 
währleisten, wurde  von  dem  Verfasser  eine 
große  .Anzahl  von  Versuchen  mit  Lösungen  von 
bekanntem  Gebalte  an  Wolfram  und  Chrom  aus- 
geführt; über  die  Ergebnisse  dieser  Versuche 
und  iilier  die  ausgeführten  zahlreichen  Boleg- 
analysen  soll  an  anderer  Stelle  eingebend  be- 
richtet werden ;  hier  mögen  nur  die  Resultate  so 
weit  kurz  berührt  werden,  als  sie  für  die  Analyae 
von  ChromwolCramstahl  in  Betracht  kommen. 


Bei  ticmcrkt.  dali  bei  dem  Ton  mir  a.  a.  0.  benchriebenen 
Verfahren  —  infolge  der  Anweaenheit  reichlicher 
Mengen  von  Ferriaulfat,  daa  aua  Jodkaliom  Jod  ab- 
Hcbeiden  wQrde  --  lediglich  die  Fermaagaoaftaiflthode 
in  Betracht  kommen  konnte. 
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1.  Tn  I'otipriMnstiminuDsr  mit  den  von  Hin- 
richseu  geiuachtea  Angaben  Ifiüt  sich  in  Ge- 
miscben  von  Wolfraosten  und  Chromisalzen  eine 
•luaniiutive  Fftllang  der  Wolfrninsilure  durch 
Iii  nzidinlösunp  nicht  licwirken.  Die^o  Kr- 
scheinuog  beruht  aller  Wahrächeinlichki-il  nach 
auf  der  Bildung  komplexer  Chromwolframaftttren, 
•li-ron  Zusammens>  tzun^'  und  Ei^;onschaften  noch 
nicht  »erforscht  sind.  .Stet»  enlbiclt  der  Nieder- 
schlag nicht  unerhebliche  Mengen  von  Chrom- 
oxyd beigemengt  und  trotzdem  war  das  Gewicht 
d' 'S  Gliihrüciistandes  trerinsrcr,  als  der  angewen- 
deten Uenge  von  W  Os  entsprach ;  nach  voran- 
gegangenem Anficoehen  des  Oemiacheft  der  ab- 
gemessenen [  '  viin;i.'n  von  Wolframat  und  Chrom- 
chlorid  bliel)  hv\  i1>t  Fillliing  mit  Benzidinclilor- 
bydrat  sogar  rund  die  Hälfte  der  angewoadeien 
WolfnunsAur«  In  LSeung.  Di«  Beimengung  an 
(  'bromi>\yd  in  den  Glühriickst.1nden  *  i<f  heilin*rt 
einerseits  durdt  das  Mitau^fallcu  von  Chromi- 
wolfirmnat,  anderseits  aber  «Sglieherweise  auch 
<iailurehf  daß  das  iH  n/idinwolframat  Kenzidinver- 
Mndunircn  der  komplexen  Ohromwolframefturen 
mit  niederrciUt. 

2.  Nach  dem  Verfahren  von  H.  Rose,  wel- 
ches auf  der  Füllung:  des  ("brotiis  durch  Am- 
moniak als  (  hromihydroxyd  beruht,  Iflüt  sich 
eine  auch  nur  annähernd  xcharfe  Trennung  von 
Chrom  und  Wolfram  nicht  bewirken. 

'^.  f'ine  quantitative  Fällung  der  Wnlfran  - 
üÄure  durch  Beuzidinlösung  lälit  sich  dagegen 
erzielen,  wenn  man  die  ChroraiMÜxlOaang  mit 
überschfissigem  Benzidinchlorhydrat  versetzt  und 
dann  erst  das  Wolframat  zufiipt :  tinii  r  diesen 
X  ersuchsbedingungen  scheint  es  zur  i>ildung  von 
stSrend  einwirkenden  komplexen  Ciuromwolfram- 

sauri-n  nicht  zu  kornriien. 

Fallt  man  ferner  die  Wolframsaure  in  einer 
Wolframatlösung  durch  überschüssige  Benzidin- 
I5snng  ana  und  fugt  <lann  erst  Chromchlorid- 
losun-,'  hinzu.  s<>  lil-ibi  der  Niederschlaf  von 
Benzidinwoiframat  unverändert  bestoben. 

4.  SBuert  man  die  Wolframatldsung  an,  führt 
die  Wolframaaore  durch  Kochen  in  3[eta- 
wolframsflure  über  und  mischt  darauf  erst 
mit  Chromisalz,  so  erfolgt  nunmehr  eine  quanti- 
tative Abaehelduiig  des  Wolframs  durch  Bensidin- 
l5sung. 

Sind  aber  die  Lösungen  von  Wolframat  und 
Cfaromisalz  berdta  vorher  gemischt,  so  laßt  sieh 
eine  auf  UeberfQhmng  in  Metawolframsaure  (rc- 
pründete  Trennung  nicht  bewirken,  weil  sich 
der  beim  Mischen  der  Lösungen  entstandene 
Niedersehiait  Chronüwolframat  durch  Kochen 
dt-r  mit  wenit:  Salzsaure  versi  t/.teti  Fliissiirkeit 
nicht  in  Lösung  bringen  laßt.  Ganz  anders 
liegt  aber  die  Sache  bei  Gemischen  von  Wolf- 

*  .'<ch'>n  durch  kleine  Mengen  von  t'hrocnoxyd 
nimmt  das  WolffMDlrloxyd  siue  biauagolbe  bis  bmoB- 
rot«  FirbBog  an. 


ramat  und  Chromat,  wie  sie  B.  entstehen 
durch  Schmelzen  von  chromo.\ydhaitigem  Wolf- 
ramtrioxyd  mit  Alkallkarbonat. 

In  solchen  Lösungen  lißt  sich  eine  quanti» 
tative  Fallun<r  der  Wcdframsäure  bewirken,  wenn 
man  durch  Aufkochen  der  mit  Salzsäure  schwacli 
angeaftuerten  LOsung  znnSchst  Hetawolfram> 
sflure  bildet,  darauf  die  Chromsilure  nach  dem 
Erkalten  mit  Schwefligsäure  reduziert  und  jetzt 
erst  mit  überschüssiger  Benzidinlösung  Mit. 

5.  In  Lösungen  von  Wolframat  und  Chromat 
kann  man  nach  dem  Ansfluern  mit  SalzsfUire 
—  auch  ohne  vorherige  Erzeugung  von  Meta- 
woif^msäure  und  ohne  vorherige  Reduktion  der 
Chronntttre  —  die  Wolfrunsaura  durch  lU  n/idin- 
lösung  quantitativ  fallen,  wenn  man  dun  h  ciiii'n 
Zusatz  von  Hydroxylaminchlorliydrat  (,.N11,  .UH, 
HCl)  die  oxydierende  ISnwirkung  der  Chrom» 
s.lurp  auf  die  Benzidinverbindiin^'en  verhindert. 
Bei  Anwesenheit  erheblicherer  Mengen  von 
Chromat  fUlt  aber  mit  dem  Benzidinwoiframat 
gleichzeitig  auch  etwas  Renzidinchromat  aus.  so 
daß  nach  dem  Veras<  lieii  des  Niidersciilages  dem 
Woiframtrio.xyd  etwas  Chromo.xyd  beigemischt  ist. 

II.  ünter  Berttekslchtigung  der  im  Abschnitte  I 
mitgeteilten  Ergebnisse  lag  nunmehr  die  Mög- 
lichkeit vor.  eventuell  auch  die  Wolframbestini- 
mung  in  Chromwolframstahleu  nach  dem  Beu- 
zldinverfahren  vorzonebmen.  Vorher  mußte  aber 
untersucht  werden,  ob  beim  Lüsen  von  ("hrom- 
wolframstablen  in  der  Wärme  unter  Luftzutritt 
etwa  die  Bildung  komplexer  Chrom wolframsfturen 
eintreten  kann,  welche  die  vollständige  Wolf- 
ramausfalluniT  dun  h  Benzidinlt'isung  hindern  wür- 
den, denn  auf  den  ersten  Blick  erscheint  die 
MQglichkeit  der  Bildung  nicht  als  ausgesehlossen. 

l'm  darüber  Klarheit  zu  erzielen,  wurden 
die  folgenden  Versuclie  ausgeführt: 

l.  Einige  Gramm  der  Chromwolframstahl- 
probe Nr.  6  mit  '2f)  "o  Wolfram  und  °/o 
Chrom  (vergl.  Abschnitt  IVl  wurden  bei  Luft- 
zutritt mit  verdünnter  Salzsäure  gekocht,  bis 
eine  weitere  Blnwlrkung  der  Sfture  nicht  mehr 
erfolirtt-.  und  darauf  der  untrelfisle  Rückstand 
f  'itort  abfiUritrt.  Im  FiUrnte  ließ  sich  Wolf- 
ram nicht  nachweisen. 

Wiederholungen  des  Versuehes  lieferten  das 
gleiche  Erpehnis.  Daraus  folgt,  daß.  wenn  man 
sofort  nach  erfolgter  Lösung  dos  Stahles  mit 
Soda  neutralisiert  und  darauf  Benzidinldsnng  zu« 
fügt,  die  Bildung  störend  einwirkender  komplexer 
Chromwolframslluren  nicht  zu  befürchten  ist.  Selbst 
wenn  dann  infolge  längeren  Stehens  bei  Luft- 
zutritt nachtrIgHeh  eine  Oxydation  des  Wolf- 
ratiis  eintreten  sollte,  kann  auch  dadurch  eine 
Beeinflussung  des  Resultates  nicht  mehr  bewirkt 
werden,  denn  die  bei  der  Oxydation  entstehende 
Wolframsaure  würde  durch  das  in  Lösung  be- 
tindliche  Benzidinchlorhydrat  sofort  gefällt  wer- 
den (vergl.  Abschnitt  I,  3). 
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2.  Um  ein  Bild  darüber  zu  ;:t'\vinneti,  welche 
Mengen  von  Wolfram  bei  läntrcrein  Stehen  unter 
Luftzutritt  in  Lösung  (relicn  können,  wurden 
5,4444  ^  der  Probe  Nr.  4  mit  19.33  7»  Wolf- 
ram und  4,97«»  Chrom  (verpl.  Absi-hnitt  TVi 
bei  Siedehitze  in  verdünnter  Salzsäure  {gelöst; 
nach  beendigter  EUnwirkonf  der  Sflnre  btteb  4i» 
Flüssi^^lceit  mit  dem  un^'^listi-n  KUokstande 
24  Stunden  im  offenen  Koll»cn  hei  Zimtner- 
temperatur stehen.  In  dem  Filtrate  wurden 
darauf  durch  Abdampfen  eines  aliquoten  Teiles 
mit  Schwoft  lsriuri'  2.!»3  mp  (entsprechend 0,05 o'o  ) 
Wolfram  gefunden.  Nahezu  quantitativ  lieüen 
sieh  die  in  LBsung  befindlichen  2,98  mg  Wolf> 
ram  aveh  durch  Benzidinlösung  fallen. 

Dieser  Versuch  beweist,  dr\(i.  wenn  man 
nach  erfolgter  Lösung  eines  Chromwolframütahles 
aleht  sofort  mit  SodatSsunir  neutralisiert  und 
nicht  sofort  Benzidinlösung  zufügt,  doch  die  da- 
durch entstehenden  Fehler  so  gering  sind,  daß 
sie  das  Ergebnis  kaum  beeinflussen. 

8.  Zu  5,6350  g  eines  wolframfreien 
Chromstahles,  in  dem  früher  der  Chrompehalt 
zu  1,25  und  1,22  "/o  ermittelt  worden  war,* 
wurde  so  viel  Wolf^amatlOsung  gefügt,  dafi  die 
vorhandene  Wolframmenge  (0,'2827  g)  einem 
Stahl  mit  4.7S  "  o  Wolfram  enlsiirechcn 
würde.  Darauf  wurde  der  Stahl  in  verdünnter 
Salsslnre  bd  Siedehiti»  f^öst  und  nach  be- 
endigter Einwirkung  der  SVinri'  die  Flüssigkeit 
24  Stunden  lang  im  offenen  Kolben  bei  Zimmer- 
temperatur stehen  gelassen.  Ohne  auf  den  durch 
niedere  0\T<1e  des  Wolframs  blau  gefärbten 
Bflckstand  Rücksicht  zu  nehmen,  erfolpt.-  als- 
dann Neutralisation  mit  Sodaiösuug  und  Fällung 
mit  60  ccm  BenztdinlSsung.  Die  Bohwolfram- 
säure  CO.3r.7r)  gl  wunic  mit  Na,  CO3  aufge- 
schlossen und  die  schwach  gelb  gefärbte  Lösung 
der  Schmelze  mit  Salzsaure  angesäuert  und  nach 
Zusatz  von  0,2  g  Hydroxylaminchlorhydrat 
Ivf-rgl.  I,  5i  mit  Htinzidinl'Hnng  gefällt.  Ge- 
funden wurden  0,2804  g  Wolfram,  oder  bei  einer 
Stahlmenge  von  6,6850  -f-  0,8827  =  5,9177  g 
4,74  V«  Wolfram  (statt  4,7s  <  1. 

.Aus  den  vorstehenden  Versuclieu  1  bis  3  er- 
gibt sich  mit  Sicherheit,  daß  durch  die  Bildung 
komplexer  (  hromwolframsauren  Fehlerquellen, 
die  da.«  Erj.'ebni8  der  Wolfrarnli'  Stimmung  im 
Wulfrauistahl  in  irgend  wesentlicher  Weise  be- 
einflussen können,  nicht  auftreten. 

Wodurch  sind  nun  aber  die  von  Hinrichsen 
(a.  a.  O.)  erwähnten  DitYerenzen  in  den  Werten 
für  den  Wolframgehalt,  wie  sie  von  den  einzel- 
nen Analytikern  ermittelt  wurden,  zu  erkllreu? 

Bei  Chromwolfraraslählen  mit  etwas  höherem 
Chromgehalte  ist  die  Kohwolframsäure  stets 
chromhaltig  (da  beim  Lösen  des  Stahles  In 


*  v.'ri:l.  diese  Zeiteehr.  1907  8.  lUt,  »Chrom- 
■Uhlprobe  Nr.  1*. 


verdünnter  Salzsaure  nicht  alle«  Chrom  in  T-ösung 
gebt).  SchlieiH  man  die  Rohwolframsäure  durch 
Schmelzen  mit  Alkalikarbonat  auf,  so  entsteht 
dabei  neben  AlkaliwolAramat  stets  mehr  oder 
wi  ni'^'  r  Alkalichromat.  Reduziert  man  dann 
die  vom  ungelösten  Eisenoxyd  abfiltrierte  Lösung 
der  Schmelze  mit  Schwefligsture,  so  können 
nunmehr  kompI>\e  Chromwolframsfiuren  ent- 
stehen und  infolgedessen  zu  niedrige  Werte  Tür 
den  Wolframgehait  getunden  werden.  Aus  den 
im  Abschnitte  I  unter  4  und  5  gemachten  An- 
craben  geht  aber  ohne  weiteres  hervor,  wie  man 
mit  der  Wolframat  und  Chromat  enthaltenden 
Losung  der  Schmelze  zu  verfahren  hat,  um 
richtige  Werte  zu  erzielen. 

III.  Unter  Berücksichtigung  der  vorstehend 
beschriebenen  Versuchsergebnisse  empfiehlt  sich 
der  folgende  Oang  fttr  die  praktische  Durch- 
führung  der  Wolf  ram  lies  timrnung  in 
Chromwolframstählen  nach  dem  Benzidin- 
verfahren:  Je  nach  dem  Wolframgehalte 
werden  1,5  bis  6  g  Material  im  offenmi  Kolben 
in  verdünnter  Salzsäure  unter  Erwärmen  auf- 
gelöst; findet  bei  Siedehitze  eine  weitere  Ein- 
wirkung der  Saure  nldit  mehr  statt,  so  neu- 
tralisiert man  mit  konzentrierter  Sodalösung  bis 
zur  schwach  sauren  Reaktion  und  versetzt 
die  gut  abgekühlte  Flüssigkeit  —  ohne  Rück- 
sicht auf  ^e  ungelöst  gcbUebenen  Anteile  zu 
nehmen  —  mit  etwas  freier  Schwefelsäure  (z.  B. 
8  bis  10  ccm  Norm.  Hf  SO«)  oder  Alkali- 
sttlAkt  und  80  bis  60  ccm  BenzldlnlOsung  (20  g 
Benzidin,  H,  N  -  C,  —  f H,  NH»,  im 
Liter,  gelöst  durch  25  ccm  rauchende  Salzsäure). 

Der  Ueberschuß  an  Salzsäure  beim  Lösen 
der  Prolw  soU  nicht  altsn  reichlich  bemessen 
werden,  um  hei  der  Neutralisation  nicht  zu  viel 
Sodalösung  zusetzen  zu  müssen.  Wichtig  ist 
es,  daß  die  Flüssigkeit  nur  schwach  sauer 
reagiert;  diesen  Punkt  erkennt  man  daran,  dafi 
das  bei  S<Mi;izusatz  sicli  ausscheidende  Ferro- 
karbonat,  welches  sich  zuerst  beim  Umschüttein 
schnell  lOst,  eben  noch  in  LOsung  geht.  Ander» 
seits  darf  die  Flüssigkeit  auch  nicht  alkalisch 
reagieren,  weil  sich  sonst  freies  Ben/idin  aus- 
scheiden und  keine  quantitative  Fällung  des 
Wolframs  eintreten  würde.  Der  alles  Wolfram 
(nls  M'  tall  und  Benzidinwolframat)  enthaltende 
Niederschlag  wird  nach  etwa  20  Minuten  langem 
Stehen  in  der  Kalte  ahflltriert  und  mit  ver^ 
dünnter  kalter  BenzidinlOnmg  aaBgeWftmAon. 
(Da  lienzidinwolframat  in  warmem  Wasser  merk- 
lich löslich  ist,  darf  es  niemals  versäumt  wer- 
den, das  Gemisch  vor  dem  Abfiltrieren  einige  Zeit 
abgekühlt  bei  1.")  bis  2.')  *^  stehen  zu  lassen. i 

Die  durch  Veraschen  des  Niederschlages  im 
Platintiegel  erhaltene  Rohwolframsäure,  welche 
bei  ehromreicberen  Proben  stets  mehr  oder 
weniger  Chromoxyd  (neben  Eiseno.xydi  beige- 
mengt enthält,  wird  darauf  durch  Schmelzen  mit 
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WMserfrdem  Natriumkarbonat  im  Platiotiegel 
aufiTH^schtossen.  Al.sdann  l&ugl  man  die  Schmelze 
mit  warmem  Wasser  aas,  liltriert  das  ungelöst 
febliebene  Eisraoxjd  ab  und  wisebt  es  mit 
ivlark  vt^rdiinnttT  Soilaliisnntr  aus  (verwendet 
man  reines  Wasser  zum  Ausiwascben,  so  tritt 
gegen  Schluß  leicht  Durchlaufen  des  Eisen- 
OZydes  ein). 

Das  Filtrut  enthält  nun  alles  Wolfram  als 
NatriuiDwolfraiuat  nebea  mehr  oder  weniger 
Chrofliat.  das  am  dem  der  Rohwolflramsftnre  bef« 
gemengten  Chromoxyd  entstanden  ist.  Bei  dem 
weiteren  Gan^  der  Analyse  ist  der  Chromat- 
gehall  der  Losung  zu  berücksichtigen,  durch 
den  oamentUeb  bei  Anweaenheit  etwaa  eriieb- 
licherer  Mengen  —  Fehler  bei  der  Wolfram- 
bestimmung veranlaUt  werden  können. 

Um  diese  Fehler  sn  Teniddenf  bieten  sieli 
—  wie  aus  den  im  Abschnitt  I  unter  4  und  ö 
gemachten  An^'aben  hervorpeht  —  zwei  Wege. 

a>  Man  versetzt  die  Wolframat  und  Chromat 
neben  übersdiOssiirMnNatriumlEarbonat  enthaltende 
Lösung  der  Schmelze  mit  Metliyloranpe  als  In- 
dikator, darauf  mit  Salzsäure  bis  zur  saueren 
Heaktion  und  erhitzt  ein  bis  zwei  Minuten  zum 
Sieden,  nm  die  Wolframsäure  in  Uetawolfram- 
ilnre  überzuführen;  nach  crfolp-ter  Abkühlung 
der  Flüssigkeit  wird  die  Chromsäure  durch 
Scfawefliguure  (oder  NaHSOt  und  wenig  HCl) 
reduziert;  nunmehr  findet  durch  überschüssige 
Benzidinlösun^  eine  quantitative  Ffllliinfr  <ler 
Wolframsäure  statt.  Da  sich  durch  ü.\ydatiou 
der  Sehwefligsäure  Sehwefelslare  bildet,  so  kann 
ein  weiterer  Zusatz  von  Schwefelsaure  fortfallen,* 
vorausgesetzt,  daß  nicht  nur  Spuren  von  Chrom- 
sfture  in  der  LSsung  Torllegen.  Das  durch 
V«^raschen  des  Benzidinwolframats  im  Platln- 
tieuel  erhaltene  Wolframtrioxyd  ist  bei  Innc- 
haltung  der  beschriebenen  Versucbsbedioguugen 
l?elb  gef)ü-t»t  und  «ithslt  kein  Cbromoxyd  oder 
doch  nur  so  minimale  Mengen,  daß  das  Besultat 
da4lurch  nicht  beeinflußt  wird. 

b)  Statt  den  unter  a)  beschriebenen  Weg 
«Inzuscblagen,  kann  man  auch  die  Wolframslore- 
f.illunp  dif'kt  in  der  angesäuerten  Lösung 
der  Schmelze  vornehmen,  wenn  man  durch  Zu- 
»atz  von  Hydrexylaminchlorhydrat 
«XHfl'OH,  HCl)  die  oxydierende  Einwirkung  der 
<  hromsäure  auf  die  Benzidinverbindungen  ver* 
Iii  Udert. 

Will  man  diesen  etwas  einfkoheren  Weg  eln- 

BchlaiT'  n,  der  namentlich  bei  Anwesenheit  kleinerer 
4  hromatmengen  empfehlenswert  ist,  so  verfahrt 
man  wie  folgt. 

Die  LBsnng  der  Sodaschmelzo  wird  mit  lle* 
tbylorange  und  tropfenweise  mit  Salzsäure  ver- 

*  li'-i  An wt'Hcnlii'it  von  SciiwefoUfiure  füllt  kri- 
■tAllinii^ches.  unlctHlielieg  Kenzidinsalfat  «uh,  welches 
•icli  dem  Wolfraiiiniederschlage  beimisdit  tud  d«ll- 
«•Ibtn  dadurch  gut  iltriwbar  maefat. 


setzt  bis  der  letzte  Tropfen  Rotfärbunfr  erzeu^rt; 
alsdann  füjrt  man  8  bis  10  ccm  '  lu  Norm.  Schwefel- 
säure sowie  eine  Lösung  von  ungefähr  0,4  g 
NI&-OH,  HCl  hinzu,  schüttelt  sohnell  um  und  * 
fallt  sofort  mit  Benzldinlösun^.* 

Sowohl  unter  a)  als  auch  unter  b)  ist  un» 
bedingt  ein  reichlicher  Ueberschuß  an  Ben- 
zidinlösung  zu  verwenden.  Vor  dem  Abfiltrieren 
muß  der  Niederschlatf  von  Benzidinwolframat 
etwa  20  Minuten  in  der  Kälte  gestanden  haben; 
zum  Auswasehen  dient  —  wie  auch  bei  der  ersten 
Fällung  —  verdünnte  Benzidinlösiiii:: :  das  Ver- 
aschen des  Niederschlages  erfulj-'l  im  Platintiegel. 

IV.  Daß  mau  unter  Beachtung  der  vor- 
stehend im  Abschnitte  III  beschriebenen  Vor* 
sicbtsmaßrejreln  durchaus  brauchbare,  unter  sich 
gut  übereinstimmende  Werte  für  den  Woifram- 
gehalt  bei  der  Analyse  von  ChromwolfhnnsUlhlen 
erzielt,  beweist  die  weiter  unten  folgende  ta- 
bellarische Zusammenstellung  der  Erfrebnisse, 
welche  bei  vier  verschiedenen  Proben  von 
Chromwolframstahlea  erhalten  wurden,  deren 
(Jhromgehalt  bereits  früher  von  mir  ermittelt 
worden  war  i  vergl.  die  Arbeit  „Ceber  die  Chrom- 
bestimmung im  Stahl,  insbesondere  bei  Anwesenheit 
TOn  Wolfram"*,  diese  Zeitschrift  1907  S.  1251). 

Die  Wolfrainirelialte  der  betretTenden  Proben, 
die  ich  der  Firma  (iebr.  Böhler  &  Co.,  Akt.- 
Ges.  verdanke,  waren  mir  seinerzeit  nicht  mit- 
geteilt worden;  daher  l&hrte  ich  bereits  damals 
Wulframbestimmunjren  nach  dem  Benzidinver- 
faliren  aus,  ohne  auf  den  Chromgehait  des 
HaterlalB  BQeksldit  zu  nehmen**  (im  Frfll^ahr 
1907  war  mir  noch  nicht  bekannt,  daß  die 
Wolframbestimmung  durch  einen  Chromgehalt 
eventttdl  beeinflufit  werden  konnte). 

Da  es  mir  damals  nur  auf  die  möglichst 
genaue  Ermittlung  des  Ch  r  o  rn  f^elialtes  ankam, 
die  Wolframbestimmungen  dagegen  nur  ausge- 
führt wurden,  um  annähernd  über  den  Wolfram- 
gehalt der  Proben  orientiert  zu  sein,  so  wurde 
seinerzeit  eine  besondere  Sorgfalt  auf  die  Durch- 
führung der  betretTenden  W^olframbestimmuugen 
nicht  verwendet. 

Nach  den  damals  gefbndenea  Werten  fBr 

den   Wolfram treli alt  angeordnet  enthielten  die 

Proben  (vergl.  a.  a.  ü. i: 

Nr.  1 .  .  .     4,tis  »y,  Wolfram  (noben  0,47  o/o  Cr) 

,  8.  .   .     10.41   ,         min      4.'«  .     -  t 

,  4.  .  .  iy,u»  ,  »  l  •  <t,'»o  ,  „ ) 
,  5.  .  .   25,00  ,       .      (   „     ö,S6  ,   , ) 

*  l'.H  i»t  wi'Beiitlich  nach  /iiHutz  do»  Hydroxyl- 
aniiiii'lili'rli  v  driith  zu  licr  v  ti  r  Ii  e  r  (in;_-r-(iiuorti  n  I  ■  i-unj; 
»die  FilUung  mit  ll»«nzidin  wo  fort,  ohne  jede 
Uotorhronhung  Torzunchmon,  um  eine  Kediiklion 
von  VrOt  zu  ChroiniMU  durch  die  Hjdrozy laminver« 
blndung  müf^iichst  su  Termeiden. 

*•  operiert  wurde  dalioi  in  trioiclier  W.  ihi',  wie 
beider  bereitN  1006  bviteliriebüiien  \\ OlfrikiTilx-iitiinmuiig 
in  einem  <'lir<)mwulfratni*tabl  mit  üImt  4,2  <>/»  Chrom; 
vergl.  die»e  Zoitaehr.  190«  Ht.  24  6. 1491. 
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Vnn  diesen  Proben  stand  mir  noch  genügend 
Material  zur  Verfügung,  um  neue  Wolfram- 
bestiramuDgeo  unter  Innefaaltung  der  Im  Ab- 
schnitt III  beschriebenen  Arbeitsbfdin^'un^'en  aus- 
zuführen (von  der  friihert-n  I*rol»e  2  niil  *<.ril"(> 
Wolfram  und  ü,4ü'*^o  Chrom  war  dagegen  seiner- 
zeit alles  Material  verbraneht). 


l'ro- 
** 

Chroa- 

A- 
rc««ndl<> 
Hab<t»ox- 

t 

WO, 
K 

wotr. 
na* 

« 

a*n«rk«Bfrii 

0,47 

3.8651 

0,178B  ( 

4,0H 

FrShi"»»  Will  m-hön 
Analirx'  |i;<-U>  grfarbt, 

1 

0,47 

1,G300 

0,0840  , 

4,09 

yrn«  1   iirvl  von 

3 

4,18 

2,00«5 

0,2633 

10,41 

}  r  II  fi  »■  T'^    \  Ii  *[  s  •  • 

8 

4,18 

1,1928 

0,155»  t 

10,87 

»üD  .X  Ii!  .'<  •  II.  in  1 

8 

4,18 

1,6223  1  0,21SS 
f 

10,41 

Nriii-  A nulj-.r  (Urbfr- 
fsjtjruiiir  UrWolfran», 
«aiirp  in  Mrtawoir. 

* 

4,90 

4,0  ;uo 

1  '.».08 

t'rlMicre  AnaljrM  1 

4  1  4,90 

4,7141 

1,1512 

1!<,37 

4 

4,90 

5,2209 

1,2714 

iy.3i 

*M  VHmO,  HCI>  : 

4 

4,90 

. 

5,4444 

1,32C5 

19,32 

VOM  NlbO,  na»  i 

5 
5 

5.26 
5,26 

5,4182 
4,8672 

1,5350 

2.'»,iiO 
25,02 

Ncur  Analvar  (ÜUMtt 
«0«  SH»0,  UCI>  j 

Siebt  man  Ton  der  früheren  Wolframbesttm- 

niiinj;  in  der  Prolni  Nr.  4  ab.  I»ei  der  ein  uro 
etwa  0,3  ^Jo  zu  niodritrer  Wert  irefunden  wurde. 
80  Stimmen  bei  den  Chromwolfrawstählen  Nr.  1, 
8  und  5  der  neuen  Besttnunnngen  mit  den  frohe- 
ren vorzüglich  flbereln. 

Daraus  folgt,  daß  bei  der  Analyse  von  Chrom- 
wolflramatfthlen  im  allgemeinen  die  Ergebnisse 
der  Wolfraulbestimmungen  nicht  mit  besonders 
erhelilichen  Felilern  b»*h,tt't.  t  sein  werden,  wenn 
man  das  Benzidiavertahreu  genau  nach  den 
frflher  darüber  gemaehtwn  Angaben  ausfahrt, 
ohne  den  ('hrom;rfh.ilt  di  s  Materials  zu  berück- 
sichtigen, weil  in  der  Lösung  des  AufschluKses 


mit  Natriumkarbonat  in  den  meisten  Fallen  die 
Menge  des  gebildeten  Chromates  nicht  erheblich 
sein  wird,  und  well  steh  komplexe  Chromwolf 
raiiie  —  wie  nachgewiesen  —  beim  Ldsea  des 

Stahles  nicht  liildon. 

F.  W.  Hinrichsen  empiiehlt  (a.  a.  0.),  die 
Besümmung  von  Wolfhun  neben  Chrom  nach 

einem  i  n  d  i  r  e  k  f  >  n  \  frfahren  vor/.un^hmin. 
welches  darauf  beruht,  dali  man  Chrom  und 
Wolfram  durch  Auf,schlleben  mit  Natriuinsuper- 
oxyd  in  Chromsilure  und  Wolframsaure  übei^ 
führt,  datin  in  einem  aliquoten  Teil  der  Ltisune 
die  Chromsäure  jodometriscb  bestimmt,  in  einem 
weiteren  Teil  die  WolframsHure  and  ChromsAare 
zMs  Ltiiii  .  ii  nach  dl  rn  \'.  rfahren  von  Berzelius 
durch  Merkiironitrut  .■lusfällt  und  die  Merkuro- 
salze  durch  (iiühen  in  ein  Gemisch  von  WO) 
und  Cr,  0,  flberftthrt.  Der  Oehalt  an  WolfNm 
ert,'iht  sirh  dann  ,h:h  der  Dlfferens  (rergl.  die 
Einzelheiten  im  Original). 

Abgesehen  davon,  daO  diese  Indirekte  Me- 
thode der  Wolframbestimmung  die  rrl»  Stande 
aller  Dil^erenzbestimmunpen  in  sich  schlieivt.  dali 
beim  Glühen  der  Merkurosalze  giftige  i^ucck- 
sUberdftmpfe  entweichen  (das  Erhitzen  miÜB  da« 
her  im  f,'ul  zii'hfnden  AbzuL'  vor;;('nomnit'n  wrr- 
den),  und  daß  ferner  das  Aufschließen  mannig- 
fache Vorarbeiten  erfordert,  kommt  noch  ab 
weitere  Unbequemlichkeit  hinzu,  daß  sich  im 
I.antV  der  Analyse  mehrfach  Kieselsilure  aus- 
scheidet, die  abhltriert  werden  muß;  trotzdem 
enthAlt  der  GHOhrfidEstand  (WO,  +  Cr,0,y  noch 
Kieselsaure,  die  durch  Abdampfen  mit  Schwefel- 
saure und  Flußsilure  zu  entfernen  ist. 

Da»  von  Hinrichsen  vorgeschlagene  Ver- 
fahren erseheint  mir  daher  kdaeswegs  als 
fkcb.  Die  direkte  Wolframbestimmunc  in 
Chromwolframstäblen  nach  dem  lienzidinverfahrefl 
laßt  sich  meines  Eraohtens  bei  mindestens  gleleher 
GenauiiLrkeit  in  kürzerer  Zeit  und  in  wesentUeb 
einfacherer  Wi  ise  ausführen. 

Charlottenburg,  Marz  lüüb. 


Untersuchung  der  Biegbarkeit  von  Drflhten. 

Von  Adolph  Schnchart  d.  Aelt.  In  Düsseldorf. 

(.Schluß  von  Seite  949.) 

IV.  Berechnunp  des  {.'etrlühten  Drahtes  Der  Sfhtinljmnkt   der  iM-rechneten  Parabel 

von  ().!>7  mm  Dicke.  fallt  aUo  genau  mit  dem  .Nullpunkt  der  Bieguuga- 

P-  =  I  i-V  +  1/ 1  w  I  +  - «' 


79,2 


durebmesser  susammen. 

Die  Abszissen  der  Parabel  für  die  vier 
Biegungsdurcbmesser  ergeben  sich  wie  folprt.  Fttr: 

Im 81,8  entspr.  15,7  lV\cg.  statt  18  Venacbabiegnages 


81  ^  liK2  n  ,   161      ,     15,5   „      „     67  , 

p  =— —      -HO  I„,,   320      „    160      ,      ,  169 

IV  „  .542      „271      .      „  2ß0 


_  53,7  4- 43.7 -f  54,5-1-45,4^ 

'  '         4  '  '  '  ^  Die  Parabel  ist  in  Abbildung  .s  dargeslelit. 
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Dwtertmehung  der  Biegbarkeit  von  Drähten. 


suhl  and  BiMn.  989 


Berechnung  des  geglQliten  Dralites 
von  1.5  mm  Dicke. 

* 


4- 


+ 


12  100 
89 


VC?:)* 


p  = 


J  = 


959 
178 
1470 
256 
335  +  2C3 
2 

76,5  +  70  -f  70  -f-  77 


256  / 
=  300 


12H 


=  73. 


=  :J35 


=  263 


Der  Scheitelpunkt  der  Pnrahel  liegt  also 
103  —  (  40  4-  I9,ßt  43.4  =  4,34  mm  entfernt 
von  dem  Nullpunkte  der  Biejrungsdurchmesser. 

Die  Abszissen  der  Parabel  ergeben  sich  wie 

folgt  für  die  vier  Biegungsdurchmesser: 

I  zu  15,5  oder  7,T5  Bieg,  statt  9,5  VcrHuchAlMc^ungen 
II  „    39      „    19,5    „       „  18,5 


III 


IV  .  100,1 


33.3 
50,0 


32.5 
50,0 


Die  i'arabel  ist  in  Abbildung  10  dargestellt. 
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Abbildung  8,  9,  10  und  11  (Ton  linlcH  nach  recht«  gezAhlt). 
V«r«u<-be  mit  geglQhtun  Hrtihten. 


X  An  für  dtn  ItQmm  Qraftf 


Der  Scheitelpunkt  der  Parabel  liegt  also 
73  —  (40  4-  15.0)  =  18  =  1,8  mm  entfernt  vom 
Mittelpunkte  der  Biegungsdurchmesser. 

Die  Abszissen  der  Parabel  ergeben  sich  für 

die  vier  Biegungsdurchuiesser  wie  folgt.  Für: 

I  ta    IN, 3  oder  9.2  Bieg,  statt  9,5  Vorttachtibiegungen 

II  ,    .-iK.g     „    29,-l    „       „  2rt 

III  „111,6    „    55,8    „       „  54 

IV  ,  180       „    90      ,       „  92 

Die  Uebereinstimmung  der  Rechnung  mit  den 
V.-rsuchen  ist  für  diesen  Draht  wieder  selir  gut. 
I'if  unerheblichen  Unterschiede  sind  wahrHelieinlich 
die  Folge  eines  kleinen  Beobachtungsfehlers  bei 
Punkt  I. 

Die  Parabel  ist  in  Abbildung  9  dargestellt. 

VI.  Berechnung  des  geglühten  Drahtes 
von  1,96  mm  Dicke. 

959 

9063 
63~ 


VII.  Berechnung  des  geglühten  Drahtes 
von  3.07  mm  Dicke. 


pi  = 


P« 


P  = 


V 


["M/(«)'+ 


4t> 

1505-J-  18H3  _ 
■  2 
112  -|-  124  -L  119  +  112 


12  100 
23,7 
91.04 

23 


']• 


=  1505 


=  1883 


=  1690 


=  117  =  11,7  nun. 


p  = 


+ 

724  +  640 


=  040 


=  680 


113,7  +  98+98  +  101,3 
j  =  ■     -  -  -  -    -  —  lua. 


Der  Scheitelpunkt  der  Parabel  liegt  also 
117  —  70  =  47  =  4,7  mm  entfernt  von  dem 
Nullpunkte  der  Biegungsdurchmesser. 

Die   .Abszissen   der   Parabel    für   die  vier 

Biegungsdurchraesser  ergeben  sich  wie  folgt.  Für : 

I  zu  7,8  oder  3,9  Bieg,  statt  3,75  Versucbsbiegungcn 
II  „  19      „     9,5    „      „  10,0 

III  „  .HO.Ö    ,    15,5    ,      „   15,25  „ 

IV  „  45      „    22.5    „      ,  21,5 

Die  Uebereinstimmung  ist  wieder  sehr  gut. 
Die  Parabel  ist  in  Abbildung  1 1  dargestellt. 

Wenn  wir  die  Ergobuisse  der  sieben  berech- 
neten Beisjiiele  überblicken,  so  finden  wir,  dall 
die  Rechnung  entweder  sehr  annJlliernd  oder  ganz 
genau   mit    den   Versuchen   übereinstimmt,  und 
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Vntertuekung  der  Biegbarkeit  von  Drähten. 
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es  darf  deshalb  mit  Sicherheit  gefoipert  werden, 
daß  die  B  r  u  c  h  Ii  i  e  p  u  n  s  z  a  h  1  e  n  eines 
Drahtes,  welcher  um  vcrschiedeue  Durch» 
messer  gebofen  iat,  taUtehlich  auf  einer 
ParabrI  liegen,  wenn  sein  Material  gleich- 
maßig ist. 

Je  nach  der  Dicke  nad  der  Harte  der  Drahte 
sind  die  Parameter  der  Paral»ela  verschieiien ; 
je  dickf-r  und  härter  sie  Bind,  desto  größer  sind 
die  Paranifier. 

FOr  «nge^iahte  Drahte  iat 
p  l»ei  0.1»7  mm  Dicke  =  10  mm    ji  —      0  mm 
.    1,»7   „        „         100   „       ,  -  4,98  „ 
,   8,06   ,        .,     =4S»0   ,       „  =  8,84  » 
Far  geglabte  Drftbto  iat 
p  bei  0,!n  mm  Dick«  =    8  mm    ^=     0  mm 


n   ».9«  H 


SO 


sie« 


1» 

;     »16«  ,      ,-4,7  „ 

Die  Scheitelpnnkte  der  Parab.  ln  fallen  nur 
bei  den  0,97  mm  dicken  Drähten  mit  dem  Null- 
punkte der  Bii{j;uut.'sdurehmcsser  zusammen,  in 
den  anderen  Fallen  liegen  sie  um  so  mehr  vom 
Nullpunkte  der  i."inir>idur(  l)messer  entfernt. 
Je  dicker  und  härter  der  Draht  ist.  ich  habe 
di^  Werte  (i  genannt  nnd  oben  bdgefBgt, 
weil  sie  in  den  spiteren  Beebnungen  noch 
benutzt  werden. 

*  Ks  bestehen  also  durchweg  die  V'erhältnis.se : 
dZ:dZ,«[|i  +  (2B  +  8)]«:[,i4-(2B,  +«)]« 
nnd,  wenn  wie  gewöhnlieh  in  d-r  Praxis, 
|i  gegen  R  unerheblich  ist,  die  Verhältnisse : 
dZ:d  Z,  =  (2  Ii  +  5)«:(2  R»  -f  8)«,  d.h,  wenn 
derselbe  Draht  bis  snm  Bruche  um  große 
Durchmesser  frebopen  wird,  so  verhalten 
sich  die  Bruchbiegungszahlen  wie  die 
Quadrate  der  Biegungsdurehmesser. 

Hiermit  wäre  die  erste  der  gestellten  Fragen 
beantwortet.  Viel  heikler  ist  die  Untersuchung 
der  Biegungen  von  Drahten  verachi edener 
Dicke  um  den  gleichen  Durchmesser.  Große 
Schwierigkeifen  \  "rürsachen  ja  die  rnreL'i  linnßig- 
keiten  des  Materials.  Hatten  wir  e.s  bei  der 
vorigen  Untersuchung  immer  nur  mit  demselben 
Draht  und  seinen  Unregelmäßigkeiten  zu  tun,  so 
i)eeinflussen  iici  der  folgenden  die  Unregelmäßig- 
keiten aller  DraLte  die  Gebrauchszahlen  und  ver- 
dunkeln das  Ergebnis. 

Die  allerL'nißte  Schwierigkeit  linirt  :i1ier 
darin,  daß  die  Drähte,  welche  verglicheu  werden, 
gleiche  Biegungseigenschaften  besitzen  massen. 
Z.  B.  dilrf«!  sprOde  und  elastische  Drähte  nicht 
mit  einander  verirlichen  werden,  und  es  ist  klar, 
daß  kaum  jemals  zwei  verschiedene  Drähte  gleich 
biegbar  sein  werden,  entweder  well  das  Material 

nicht  absidut  gleich  ist,  oder  weil  dii-  ilcrstellong 
nicht  ganz  gleichmaßig  war,  oder  weil  die  ganz 
gleiche  und  gleichmäßige  Herstellung  dnen  ver- 
schiedenen EintluU  auf  die  verschiedenem  Drähte 
ausübte.  Z.  I?.  wird  dnssi-lbe  (tliih-  und  Ab- 
kUlilungsverfaliren  auf  dicke  und  ditune,  harte 


und  weiche  Drähte  nicht  denselben  Erfolg  haben. 
.\lle  Abweichungen  drücken  sich  aber  in  den 
Biegungszahlen  aus,  weil  der  Apparat  geuau 
wbeitet.  Infolge  dieser  Umstände  wird  die  Unter- 
suchung niclit  immer  scharf  stimmen,  es  kann 
aber  doch  vielleicht  ein  Resultat  mit  Wahr- 
scheinlichkeit erreicht  werden. 

Für  die  folgenden  Hechnungen  komme  ich 
nun  mit  den  durch  die  Versuche  ermittelten 
Zahlen  d  Z  nicht  aus,  sondern  ich  brauche  noch 
viele  andere.  Diese  muß  ich  den  berechneten 
Parabeln  entnehmen,  obwohl  die  Parnbelzahlen 
durchschnittlich  ganz  gut  mit  den  Versuchszahieu 
stimmen,  so  bieten  sie  doch  efncelne  Abweichungen 
und  ich  würde  deshalb,  wenn  ieli  nelien  den  nicht 
entbehrlichen  Parabelzuhlen  micb  <lie  Versuchs- 
zablen  benutzen  wollte,  die  \  erwirrung  noch 
vergrößern.  Aus  dienern  Grunde  werde  ich  im 
folgenden  überhani  t  mir  die  Biegungazahlen  be- 
nutzen, welche  die  Parabeln  ergeben. 

Um  die  Frage:  Wie  verhalten  dch  die 
Biegungszablen  von  Drähten  verschiedener  Dicke, 
wflelie  um  den  gleichen  Durchmesser  gebogen 
werden,  beantworten  zu  können,  muß  ich  zunächst 
eine  andere  aufklaren.  Werden  die  Biegangs- 
zahlen  zweier  Drähte  von  der  Dicke  5  und  0| 
gleich  sein,  wenn  das  Verhältnis  der  Biegungs- 
durchmesser zur  Drahtdicke  gleich  ist?  Also  wenn 

g      =      .  ' —  ist,  gleiclH'  BieL'ungsuihigkeit 

vorausgesetzt.  Dies  scheint  wohl  so  zu  sein; 
sunaehst  weil  kein  Omnd  dagegen  ersiehtlich  ist. 

Indessen  ist  doch  nötig,  um  da.s  Verhältnis 
matliematisch  verwerten  zu  dürfen,  die  Riehtigk-  it 
zu  prüfen.    Die  bekannte  Keuleau.\8chc  Formel; 


E 


SR-{-2 

in  welcher  rs  die  Spannung  der  äußersten  Faser 
und  E  der  Elastizitätsmodul  ist,  deutet  schon 
darauf  hin.   Aus  ihr  folgt: 

5      „  ?i 


9  :  3i  =  E  : 

2R  +  5  2K, 


El 


Ist   E  = 

Si  

2Ui  4- «t 


El,  80  wird  9  =  8i, 
ist. 


wenn 


Die  Elastizitätsmodule  bedingen  dieBiegungs* 

fähiL'keif en.  nnd  'lie  S'f  annungen  der  äußersten 
Faser  die  Biegungszahlcn.  Sodann  muß  sich 
die  Richtigkeit  des  obigen  Verhältnisses  doch 
andi  eii%ermaßen  durch  die  Versuche  und  Be- 
rechnungen nachweisen  lassen ;  es  werden  sich 
unter  den  probierten  Drähten  doch  wohl  einige 
finden,  welche  siemlieh  gleiche  Biegungsfahigkeit 
bi'iitzen  nnd  bei  gleicher  Uebersetznnf.'  gleiche 
Bieguugszahlcu  ergeben.  Die  uogeglühten  Drähte 
scheiden  leider  gleich  ans,  weil  ihre  Festigkelten 
zu  verschieden  sind.  Von  den  geglühten 
Drähten  sind  vier  Parabeln  berecimet,  die  ich 
zunäclist  untersuchen  werde. 
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Untersuchung  der  Bieybarkeit  eon  Drähten 


suhl  and  Eisen.  9ul 


Für  den  Draht  vnn  3.07  iiirn  Dick.-  \<\  die 

Uebersetzunfr        der  Biegung  um  den  Backen- 

j      u  IQ  Q4  19,84  +  3,07     -  r  f  ^. 

dnrchmesger  19,84  mm  =  —  =  <  ,r)-fach. 

Ihr  '•ntsjTfclipn  '2'i.ä  Hit"L'in!_'-t>n.  Das  Tihor- 
setzuugi» Verhältnis  7,5  bedingt  für  den  l,<JGmm 
dicken  Draht  dneo  Biegungsdurehmossor  von 
7,."»  X  mm  =  14,7  mm.  Für 
diesen  ertrilit  die  Parabel  Abbil- 
dung 10  die  Zahl  der  Hieguugeu 
gleich  27. 

Für  1,5  mm  iH'  kon  Draht  be- 
dingt das  l't  bt  rseizungsverbältnis 
7,5  den  Bie<:iin^'sdnrehme88er  von 
7.5  X  =  1  1. ■-'•'>.  Muil  für  ihn 
ertribt  die  Parabel  Abbihlim^'  9 
die  Zahl  der  Biegungen  gleich  2H. 

FOr  0,97  nun  dicken  Draht 
kommt  der  BieguntrsdurohmesNtT 
Ü.y7  X  ''^  =  '»^  Geltung, 
dem  nach  Abbildung  8  84  Bie- 
gungen entsprechen. 

Auf  gleiche  Wt-ise  »st  die 
folgende  Tabelle  entwickelt,  in- 
dem die  Tier  Venuchsponkte  be- 
nutzt werden. 

'  -  8;ö7— 


jfdi'iifalls  infol;.'!'  des  Glühens;  beidr  Drilhte  darf 
ich  also  bei  den  spateren  Vergleichungen  nicht 
verwenden. 

Nun  sind  noch  die  Drilbte  der  oben  irieder- 

{re;rcbtMH'n  Trih'-lli-  N'r.  1>  und  10  von  3.!).'». 
4,9.'i  uutl  6,02  mm  Dicke  versucht  werden,  deren 
Bieguogflzahlen  uro  die  drei  grSßeren  Durch- 


i  »4S  MTrT 
AbbiMnngr  12,  18,  U  and  16. 


Z=SS,A 


r,5  ^  1 4,7  mm  BiegnngfdnrobsMNer  /.  - 


I,9H 

1,6  XT,&=11»25, 

0. 97X7,8«  7,4  , 

1. *)  -  a.07 


3,07 


ssOfaeh 


Z=20 
Z=22,5 

Z=IO 

Z=l2,5i 
Z  =  ll,5/ 
Z=12 


4. 


6. 


1 ,96  X  <  =  IS  »MB  BlagnngadnreliaiMaar 

.'«;=    9  , 

0,97  A*'  =  ^,*^2    -  • 
10X307^ 

H.07 

1 ■:  4.:{  =  8,5  mm  Biegungtidorcbmesaer  Z=  I2,5\ 
!..'>    .4.3  =  6,4    ,  , 
0,97X4,3  =  4,2    .  , 

-    -  =11  fach  /.  =  .»0  I 

11X1<&  =16  mmBiegiiDgadiircbaieMer  Z=5Ö,&) 
11X0,97  =  10,7,  ,  Z'-eO 

1,5  X  8,6= lS,9iDniBiegwig«4a»hBie8aerZ= 35,5/ 

0,y7  A  8.6=a  8,5   •  w  Z=4Ö 

lOX  lj96 

!.:>   •    f.—    9  mmBiagoagadnrebnieMerZssSO 

Ü,97  /    10  =  5.82  ,  . 

MX  4 

1.1»< 


'V^sOfaoh 


Zs.19  \ 
i 


Z  =  22 

—  3,7  fach  /.  —  9,2  j 

—  7,2  mm  iJiegungHdurrbmcB.Her  /,  —  10  ) 

.iu.s  dieser  Zusammenstellung  ergibt  sich, 
daß  nur  die  Drahte  von  l,h  und  1,96  mm  Dicke 
)Kii  der  u'b-idien  reberst-tzun^r  anniiliernd  irli-iclu' 
Bi<-<rtin{r-<zabl('n  z*-igen.  Ihre  Biegungsfahigkeiteu 
-ind  fajjt  gleich.  Der  Draht  von  8,07  mm,  welcher 
übrigens  allein  aua  Thonuumaterial  hcr^'estellt  ist, 
ist  zn  hart,  und  der  von  0,97  mm  Dicke  zu  weich, 


rnesuf'r  /uverlUssip  sind.  Sie  sind  auch  jaus 
Mariiumaterial  und  besitzen  amiäherud  gleiche 
Festigkeiten  wie  Nr.  6  und  6.  Ich  will  ihre 
Biegungszahlen  versuchsweise  auch  benutzen,  ea 
wird  sich  zeigen,  ob  es  zulassig  ist. 

Hit  den  Biegnngszahlen  der  angegebenen 
Drahte,  also  Nr.  <>,  H,  9  und  10,  kann  man 
die  Kurven  Abbildung  12  14  konstruieren. 
Die  Dicken  sind  als  Abszissen,  die  Biegungen  als 
Ordinaten  aufgetragen,  und  zwar  in  Abbildung  12 
um  10.  in  Abbildunt:  1 um  1.5  und  In  Abl  il  linifr 
14  um  19,84  mm  Durchmesser.  Werden  durch 
diese  droi  Kurven  Parallele  mit  der  Abszisse 
gezogen,  so  sind  dies  Linien  ^'leicher  B^ungs- 
zahlen  Z.  und  diesen  müssen  gleiche  Uebersetzungen 

2  K  -f-  ö     ,  , 
—  —  entsprechen. 

Die  erste  Parall»  !.'  z.  B..  welche  alle  drei 
Kurven  schneidet,  liegt  auf  24  mm  für  (>  mm 
dicken  Draht  (Abbild.  14),  gebogen  um  19,84  mm 
Durchmesser.  Dafür  Ist  Z—  12.  Die  Parallele 
schnricit  t  die  Kurve  i  .\libild.  13  )  gerade  bei 
&  mm  uitd  die 
dickem  Draht. 


Kurve  (.\bbild.  12t  bei  3,4  mm 


Für  mm 
dUkea  DrHht 
tit  di«> 
I  •.•»►*  r- 
«cUuD( 


SR+t     19,84  +  6 
6  mm  -  V  —  =    — - 
8  6 


4,8 


.5 


8,4 


^  4,0 


4.0 


15  -M 
»     "       5  ' 

10  -f-  3,4 

"     *  '  3,4 

Im  Mittel  Ist  die  Feberselzung  4.1.  Die 
Abweichungen  von  diesem  Mittelwerte  sind 
recht  gering.  Zur  weiteren  Untersuchung  will 
ich  nocli  Parallelen  durch  die  Blegungszahlen 
Z  =  20,  80,  40,  50  und  60  legen. 


Digitized  by  Google 


&»2   suhl  and  Eisen. 


Untemuchung  der  liiegharkfit  ton  iJruhten. 
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SR—  10 


4. 
fi. 


( 

{ 
{ 


n 

n 
n 

ii 
It 


15 

19,84 

10 
15 

19,84 
15 

15 

19,84 

7,6 
10 


Z  s  20  (  «  1,95 

+  S 

=  11,95 

+  ) 

6,1  1 

Mittel 

/.  =  20  0  ^  :f.3 

s>  18,S 

M 

m 

5.Ö  1 

Z  -  20  ö  -  4,2 

=  24 

It 

5.7] 

Z  =  30  ö  ^  1.45 

-  11,45 

» 

7.9  1 
7,8 
7,5  1 

/     :w  l  -  2.2 

-  17.2 

• 

-= 

7,78 

Z  =  30  S  =-  3,1 

« 

^  23 

II 

— 

Z  -  40  Ss^  1,75 

^  18,75 

n 

9,6^ 

9.55 

7  ^  40  5  -  2,.ir) 

» 

22  2 

0.6  1 

Z  'S.  50  &  -  1,5 

1» 

«  lti,5 

Ii  \ 

II 

Z  n  50  S  »  S 

t» 

—  2 

11  1 

Z  ^  60  8=  1,4 

1» 

^  ir,.4 

n.7\ 

11,85 

n 

B  20,ti 

12  f 

Die  Kr;j-<*bnisst>  sind  l>('friiHli;.'i  ii(l('r  als  er- 
wartet werden  kuuittc.  leb  neluiie  sXm  aU 
riehtiK  an,  daß  die  Biegrvnf szatileii  von 

Drahten  mit  jrloiclicr  BietrnniL''*fiHiitrkt'il 
die  gli-icht-n  sind,  wenn  das  Verhältnis 

2R  +  ?  ,  .  . 

~— .      da.Hselbe  ist. 

I>i«'  rolif-rsi'tztinirrn  kann  man  als  .Abszissen 
und  die  IMegun^eu  als  (.trdinatcn  auftragen 
und  mittels  der  vorhin  ^ftindenen  Hitteliahlen 
4,1  —  11,85  die  Kurve  Aliliildun^r  lo  aufzeidinen. 
Dann  kann  man  aus  iiir  ohne  weiteres  die  Zahl 
der  Biegungeil  eutnehnieu,  welche  ein  Draht  aus* 
lüütf  wenn  das  Uebersetzunpsverbaltnis  /wischen 
4,1  lind  ll.Mf>  lioirt  Z.  H.  hnit  ein  üraht  von 
lU  uim  Dicke  bis  zum  Bruch  um  90  mm  Durch- 
messer bin  und  her  gebogen,  noch  48  Biegungen 


aus,  weil 


2  K 


=  10  ist  und  diesem  Werke 


diu  Ordinate  43  entHpricht. 

Der  vorangestellten  EVage  trete  ich  Jetzt 
zunftehst  noch  durch  Berechnung  einiger  Bei* 

spiele  näher. 

a)  Ein  Dralit  von  6,02  mm  Dicke  holt  ver- 
BuehsmtDig  12  Biegungen  aus,  wenn  er  um  20 

(19,84)  Ulm  jrehogcn  wird.  Wieviel  Biejrunjren 
halt  rin  Draht  von  '2  mm  aus,  wenn  er  ebenfalls 

um  2U  n»m  ;:il>ii<'eu  wird? 


4,3  fach. 


2_K_+  S  _  20  +  6,02 
h      ~  8,02 

Der  2  mm  dicke  Draht  muß  bei  einer  Ueber- 

sefziintr  von  4.3  elionfalls  12  Hif'irnntren  aushalten, 
also  wena  er  um  2  X  ^i-^  ~  ^»6  gebogen 
wird.  Aus  diesem  Biegungsdurchmesser  wird 
die  zugehörige  Ordinate  durch  Addition  von 
j»  =  4,h4  gefunden  (  AhViildung  10), 

.Ms.)  y    =  K.<;  -f  4,;) 4  =  12,!t4 
fttr  den  KiegungsdurcbincsHer  20  -f-  >  i>t 

V ,  ^  20  -f-  2  +  4,84  =  28,84 

I2.'.M»  :  2f.,:!4»      12  :x 

Die  gleiche  Zahl  ist  guQZ  unaithängig  von 
dieser  Rechnung  durch  die  Versuche  und  die 
Bererhniinir  der  Parabel  gefunden  worden. 

b)  Ein  Draht  von  ö  mm  Dicke  bfllt  versuchs- 
mäßig  um  16  mm  gebogen  12  Megungen  aus. 


r-  4  fat  h 


2  Ii -1-1 


Wieviel  Bi<';runpen   lifllt  ein  I'raht  von   2  mra 
um  den  gleiehen  DiirchiiiV'j'jfr  ireiio<ren  ausir 
15  4-5 

f  =  8  4-  4,34  =  12,34  Vi  =  15  -f  2  -I-  4,34  —  21,34 
12,84*:  Sl,a4>r«  19:  X 

X  s=  85,6  lti(>);un);on. 

Die  Vt-rsiiehe  ergaben  32,5,  die  l'arabel- 
berecbnuug  33.5  Biegungen.  Vielleicht  ist  die 
«runde fieobaehtungszahl  12  eine  Kleinigkeit 

7M  groß. 

c)  Ein  Dralit  von  3  mm  hält,  um  20  mm 
gebogen,  gemäß  .Abmessung  von  der  Kurve 
Abbildung  14  etwa  31  Biegungen  aus.  Wieviel 
hält  ein  Draht  von  1.6  nm  den  gleichen  Durch- 
messer ans? 

'"'"^^^  7,6  fach  7.0  ■  1.5^  11,4;  [/     1.82  )  Seito99üi 
3 

y  =r.  U  ,4  -|- 1,82  =  13,22 ;  y  1  =  20  +  1,6  +  1,82  =  23,32 
18,22*  :  23,82*  =  81  :x 

X  =  96  Bit-gungen. 

Die  Versuche  ergaben  92  ,  die  i'arabelrecbnung 
90  Biegungen  usw. 

Die  algebraische  Beziehung  zwischen  8  und  Z 
ergibt  sich  wie  folgt: 

K  sei  s  ■      '  — 

Ko.  4-!*  =  y;  2K-|-ii  +  |fc-=yi 

v'  Vi»  -  Z:Z, 

iKö",  +  t^i»  :  |2  R +«]-!- tii)*sZ:Zt 
("  ^j"*"^-*'  +f*)*J +  Z:Zi 

Für  große  Durchmesser,  bei  denen  es  auf  einige 
Millimeter  nicht  ankooint,  darf  (»=0  und  2R 
4.  0  =  2  R  -|-  &|  gesetzt  werden.   Aisdana  ist 

(*j  )':l«Z:Z,  oder  8|«:J»=«Z:Z,. 

Das  heißt:  die  Biegnngszahlen  verhal- 
ten sich  iimt-'^ki'hrt  wie  die  Quadrate 
der  Drahtdickeu,  wenn  die  Biegungen 
um  größere,  aber  gleiche  Durehmesser 
erfolgt  sind. 

Ks  bliebe  nun  noch  die  Beantwortung  der 
Frage  übrig,  iu  welcher  Weise  die  Biegungszahlcn 
von  dem  Material  der  Drfthte  abhAngen.  Diese 
rntersiichuHL'  dürft',  die  interpssanteste  sein; 
sie  könnte  einen  Einblick  in  den  Einfluß  ver- 
schatFen,  den  einzelne  Beimengungen  auf  die 
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GeHcbmeidipkeit  und  die  Widerstandsfähigkeit 
des  Materials  pepen  Brucli  au«ül)en.  Ich  dt-nke 
an  Silizium,  Phosphor,  Man^^an,  Nickel  usw. 
Durch  HeiÜversuche  hat  man  ihn  schon  zu  be- 
stiuimen  gesucht;  die  Biegeversuche  würden  al)er 
vor  ihnen  Vorteile  bieten.  Sie  würden  viel  leichter 
auszuführen  sein  und  infolge  der  größeren  Anzalil 
ein  sicherere«  Ergelmis  gewahren.  Ferner  könnte 
der  Einfluß  der  Beimengungen  durch  die  Biegung 
der  Drähte  um  verschiedene  Durchmesser  und 
die  Aufzeichnung  der  Parabeln  und  den  Vergleich 


ihrer  Parameter  sehr  veranschaulicht  werden. 
Bezüglich  der  Drahte,  welche  zu  Bergwerks-  und 
ähnlichen  Zwecken  verwendet  werden,  dürften 
die  BicgeverHUche  zur  Bestimmung  des  Einflusses 
der  Beimengungen  unentbehrlich  sein,  denn  es 
ist  doch  heute  ein  anerkannter  Grundsatz,  daß 
man  die  Materialuntersuchung  der  Material- 
verwendung  aniia-ssen  soll. 

Leider  reichen  die  mir  zur  Verfügung  stehen- 
den Hilfsmittel  für  diese  Untersuchung  bei  weitem 
nicht  aus,  weshalb  ich  auf  sie  verzichten  muß. 


Neueres  über  Sintern  von  Feinerz  und  eisenhaltigem  Gichtstaube. 


I  |ie  Schwierigkeiten,  welche  sich  der  Ver- 
*-^hüttung  feiner  Eisenerze,  auf  deren  Ver- 
wendung wohl  jedes  Hochofenwerk  mehr  oder 
weniger  angewiesen  ist,  entgegenstellen,  sind 
wiederholt  Gegenstand  eingehender  Betrach- 
tungen gewesen.  Hängen  und  Stürzen  derlrichten, 
Explosionen,  hoher  Koksverbrauch,  große  Ver- 
luste an  eisenhaltigem  Gichtstaube,  bedeutende 
.Aufwendung  an  .Arbeitslöhnen  für  die  Reinigung 
d<  r  Flugstaubkammern,  Kanäle  und  Winderhitzer 
sind  unvermeidliche 
CebelsUnde.  Diese 
üebelstflnde  lassen 
sich  dadurch  zum 
großen  Teile  ver- 
■eiden,  daß  man  das 
Cebel  von  Grund  auf 
beseitigt  und  liaupt- 
sAchlicb  stückiges 
Uaterial  verhüttet, 
oder  die  feinkörni- 
gen, pulverfönnigen 
Erze  in  eine  dem 
Hochofen  zuträg- 
liche Ziegelform 
bringt.  Zahlreiche 
patentierte  Verfah- 
ren haben  das  große 


Problem  zu  lösen  versucht:  durch  Pressen  des 
angefeuchteten  Materials  unter  hohem  Druck, 
durch  Zusatz  organischer  oder  anorganischer 
Bindemittel,  durch  Erhitzen  des  in  Ziegelform 
gebrachten  Erzes  bis  zur  Sinterung  usw.  Nur 
wenige  dieser  Verfahren  hal»en  brauchl)are  Erz- 
ziegel  zu  liefern  vermocht;  entweder  zerfielen 
dieselben  mangels  genügender  mechanischer  Fe- 
stigkeit .  oder  zufolge  ihrer  chemischen  Zusam- 
mensetzung bereits  in  den  obersten  Zonen  des 

Hochofens,  oder  sie  waren 
nicht  jiorös.  sondern  un- 
durchlässig für  die  Hoch- 
otVngase  und  daher  schwer 
reduzierbar.  Dazu  gesell- 
ten sich  noch  die  hohen 
Herstellungskosten,  die 
den  eflektiven  Wert  des 
Produkts  sehr  beeinträch- 
tigten. 

Ein  neues  Verfahren, 
eisenhaltigen  Gichtstaub 
und  feine  Eisenerze  ohne 
Zusatz  von  Bindemitteln 
in  eine  zur  Verhüttung  ge- 
eignete Form  zu  bringen, 
ist  kürzlich  dem  .Amerika- 
ner James  Scott*  unter 
Patentschutz  gestellt  wor- 
den und  wird  zurzeit  auf 

I9i>8, 


Abbildung  1.    Scotts  Ofen  zor  Sinterung  ron  Qichtstaub  und  Foinerzen. 
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dem  HoohofeB««rk  der  Carnegie  Steel  Company 
mit  gutem  Erfolfi;  durclifjeführt.  I)*t  Krtindiintr 
lifjrt  die  liekanute  Erschtinuiig  zugrunde,  die 
mau  in  dem  Verbrennungsachacht  der  Wind* 
erliltser  beobaeliten  Itann,  indem  kleine  eisen- 
haltisre  von  <l<'n  ontziiridt'ten  Hocbofcnpason 
mitgerissene  Giciitätaubteilcben  zum  Scbmelzen 
Irominen,  mit  anderen  in  almlichem  Zustand  be> 
tindlicli*'!!  Tfilchen  ziisanitiK-nsintern  und  nun  in- 
fol^'e  ihrer  Scliwere  auf  den  Bodeu  des  Ver- 
lireununj^sscbncbles  niedersinken. 


Abbildung  8. 
HorisonUlschaitt  durch  den  oberea  Ofaai^aeht. 


Abl»ildu(iL'  1  zei^rt  den  Scottseben  Ofen,  in 

wplchfm  nacli  obiir<'ni  Vorganitr  in  luinntt-Htroche- 
uem  Betriebe  groUe  Mengen  Gichtstaub  und  Fein- 
erz gesintert  werden,  Abbildung  2  stellt  einen 
Horizontalscbnitt  durch  den  olteren  Ofenscliachl 
dar.  Der  Ofen  ist  als  zylindrischer  Schacht- 
ofen aus  feuerfestem  Material,  welches  von  einem 
schmiedeisemen  Mantel  mn^relit  n  wird,  aufgebaut. 
In  dem  unteren  Teil  dessi  lbni  sind  eine  Anzahl 
Uefl'nungen  a  angebracht,   die  in  eine  gemeia- 

Modellformerei  für 

Dio  naflistoliiMiiInTi  !?(.'t ruclitiinuf'ii  sollon  dip 
vurecbiodenea  \'erhältDiä.se  bei  der  Mudell- 
formerei  von  Masseng^enstSnden  nSlier  erOrtem, 
und  zwar  nar  I)  fnlgornioii  (ioslciitspiinklon  :  I.  F(»rm- 
kuston.  II.  Moilolli'.  III.  Anoriiiuinj;  tior  Moilollf  auf 
denModoltplallüHjlN  .AaweudungdeäFuruil>reilos, 
V.  Teilung  der  Formen,  VI.  Verteilung  der 

•  Naeh  £.  H.  Iterry  in  „ I'rocec(liiit;it  nf  tlie 
AmerieftB  Booietj  of  Mc<-baniral  KtiginoTH".  Vol.  2'.^, 
No.  3.  YergL  auch  ,8uhl  und  Kitten"  10u8  Nr.  2  ä.  63. 


BchafUiehe,  um  den  Ofen  führende  Kammer  b 

iiiiinib^n.  in  welcher  vidi  di»»  durf^li  «iii-  O.-ff- 
nungen  a  tretenden  Ua«e  sammeln  und  durch 
den  Kamin  e  entweichen.  Dieser  Kamin  fBhrt 
durch  eine  Tmckenkamnier  d.  in  welche  das 
Rohmaterial  mitteh  eines  Becherwerks  trestürzt 
wird.  Die  Becherwerksgrul)«  e  ist  mit  einem 
Rost  abgedeetct,  der  beim  Entladen  der  Erze 
ein  Durchfallen  von  probst ürki^ri  m  Material  ver- 
bindert. KiD  zweites  Beclierwerk  fördert  das 
getrocknete  Erz  in  den  Trichter  auf  der  Gicht, 
dessen  Boden  naeh  Art  eines  Rüttelsiebes  aus- 
gebilili  t  i-t  uinl  dessen  OetTniin^^en  durch  Ver- 
findern  der  Exzentrizität  des  Antriebs-ELxzenter^fi  f 
je  nach  der  OrifBe  der  Besehiclcnng  beliebig  ein- 
1,'tstrllt  wenleri  k''>iinen.  In  den  ofensehaeht 
ragen  64  in  vier  Keihen  verteilte,  nach  Art 
des  Bunsen-Brenners  ausgebildete  Düsen,  welche 
durch  die  Ringleitunir  mit  Hochofengas  und 
durch  die  Leitung  h  mit  heißem  "Wind  trespeist 
werden.  Diese  Leitung  h  steht  mit  der  Hoch- 
ofenheißwind-Leitung  in  Verbindung.  Durch  ge- 
eitrnete  Ventile,  die  von  den  Arbeitsbühnen  des 
Ofens  Ijeipicm  zu  erreichen  sind,  kann  für  jeden 
Brenner  das  Uemisch  von  Gas  und  Luft  beliebig 
reguliert  werden;  dem  Ofenwfirter  ist  es  dadurch 
m''iu'lieli.  stf-f^  ein>"i  bestimmten  Hitsegrad  im 
üfentuneru  einzustellen. 

Das  feine  Erz  und  der  CHchtstaub  rieseln 
dur.  Ii  !;  iitelsieb  in   den  Ofen,  schmelzen 

wäliremi  des  H.  rrilifallens  und  sintern  zu  klein>'n 
Klümpchen  zusanuiieu,  wobei  die  feinen  im  Gicht- 
staub enthaltenen  Koksteildien  die  agglome- 
rierende Wirkung  der  Gase  unterstOtzea.  Der 
Boden  des  Ofens  ist  als  Trichter  atisgebildet,  in 
dessen  Oeffhung  zwei  gezahnte  Walzen  i  ge- 
lagert  >ind.  die  sieh  •reireneinaader  drehen,  die 
zum  Teil  ^'rschmolzene  Ilasse  zusamtnenknelen 
und  nach  auUen  befördern.  Die  kleinen  iüumpen 
zusammengesinterten  Erzes  fallen  in  einen  unter 
dem  Trichter  angebrachten  Wasserliehriiter.  in 
welchem  sie  gekühlt  und  von  wo  sie  durch  ein 
Becherwerk  in  Eisenbahnwagen  gefördert  werden, 
die  das  fertige  zur  X'erliiittung  geeignete  Ma- 
terial zum  Hocboten  ^ebatti  n. 

L.  C.  Flaccu»,  HttUeniDgoni«ur. 

Massengegenstäiide.  * 

eiiizeliinn  M<i'lellp  Uber  eine  gonioinsanie  l'orin. 
Vll.  Auurdiiuug  der  Eiuläufe  und  des  Eingu&t!>o». 

T.  Formkasten.  Soweit  wie  Qbertuuipt  tue- 
Iii  Ii.  i-^t  ille  Anwendung  von  Ni>rinaigröfien  bei 
tieii  1  iiriiikasten  aii/nsl  relien.  b'iir  kleine  Formen, 
welche  in  sugetmnnleii  ivluppforinka^lun  *  her- 
gestellt werden  können,  sind  die  gttnstigsten 
Gr6fien  290X906  mm  und  255X400  mm.  Er- 

*  Ver^'l.  lU'i)  lierirht  von  B.  Osann  in  „StaU 
and  Biaen'  1»03  Nr.  4  8.  254. 
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fiihruiigsgoiiiäß  ist  die  LoiMtung  mit  beid«tt 
iirsrion  «lioselbp.  nhploirli  das  u'rölloro  Formet 
um  ein  Drittel  mehr  Abgüsse  uufninimt.  Weun 
mit  sw«i  venohiedeneo  GHffien  von  Foitnkasten 
dieselbe  Leistung  enielt  wird,  so  ist  <lie  kleinere 
woeeri  der  frorinppren  Koston  un  !  Iciihlorpn 
Arbeit  vorzuzielion.  Von  den  in  dor  Uiüborei 
vorhandenen  KnstengrOßen  ist  ein  genaues  Ver» 
zfi<liriis  nn/,ulpi.'on,  und  ein  Kastfti  inif  bosoii- 
deron  Abtuo^unguu  ist  nur  im  Nulfalie  xu  be- 
flchaffen.  Was  die  HOhe  der  Formkasten  betrifft, 
HO  Ut  diesolb«  für  den  rntorka-stoii  ausrpiohend, 
»  f^nn  na<  (  ii  in  I  jnforfnon  li'^  Mctdolies  unter 
dt*n  tief>ten  1 'unk ton  der  hunn  nuch  eine  Sand- 
Kfhicht  von  rd.  49  mm  vorhanden  ist,  wShrend  sich 
i  n  Oberkasten  der  Sand  an<  h  frei  trag'en  muß. 
Wird  der  Sand  mast  liinell  geproUt,  so  niaclit  hier- 
bei die  \'erdi('litung  rund  ein  i-'Unflei  der  ur- 
sprOngHohen  Htthe  aus.  Die  Verhältnisse  zwischen 
der  (inindfläcbo  einer  F<)rm  und  iliror  f.Mnzen 
ilölie  bezw.  der  Höhe  des  Oberkastoiu»  allein 
setgen  folgende  Ziffern : 

nelMt*  HSke  Sm 
KIcliiM«  OcMUDt.    Ok«riM»i«Ds  damit 

SMd  trag*«  kaaa 

230  X  30&  mm       7«l  mm  48  mm 


•UBCD  de» 

f««»kaai*D» 


■iSh  .  460  , 

IJO  ■  445  , 

34U  X  Ui^ft  m 

S55X58Ö  • 


82  , 

»0  . 

»  n 

102  . 


55  , 
57  • 


Formkasten,  die  noch  von  einem  Mann  ge- 
tragen werden  iniisson,  xullon  bei  einein  Höflist- 
jrewichto  von  %,ü  kg  nicht  Uber  Tolgende  Muße 
bioansgehen:  In  der  Breite  nicht  Ober  805  mm, 
weil  hon.st  die  l'orm  beim  Transport  znm  Ki|ii>en 
D'  iirt :  in  der  Länge  niclit  Über  *>1U  nun,  w  eil  bei 
i'Hier  groijuren  Länge  der  Arbeiter  die  Arme  zu 
weit  ausstrecken  muß.  Formkasten,  deren  Grund- 
riti  <\i\\  doni  (Quadrate  niiliort,  sollten  vermieden 
werden,  weil  sie  auch  bei  einer  l^roite  unter 

mm  beim  Tragen  sehr  leicht  kijjpiMi.  Dos 
l>e«te  Verhältnis  der  Breite  zur  I^go  liegt  bei 

"i :  10  bis  ft  :  I't  [^>!  Klappfonnkiisl (>ii  tnnti  die 
iiulidro  Sundsc-hiclit  au  den  schwücb^iton  Stellen 
mit  25  mm  eingebalten  werden.  Bei  Zusammen- 
legung einer  Ansabl  von  kleinen  Modellen  in  eine 
er-Kipinsanio  Form  entstehen  von  sollest  Sand- 
ivisteu,  welche  die  äukioreu  Saudsi  bichlun  gogeu- 
einsnder  absteifen.  Sind  in  diesem  Falle  die 
M  .delle  llarli,  niebt  über  \'\  nun  zu  beiden  Seiten 
•k-r  Teilungsiinie  borvorragend,  so  ist  die  Form 
auch  bei  abgenommenem  Kasten  ohne  Armierung 
p-iiiigemi  widerstandüfUhig.  Hei  böheron  Modellen 
"  tor  l'oi  eröiieror  Länire  der  l'orin  wird  Jedoch 
(<irie  giinelartige  Armierung  derselben  nötig, 
welche  im  Kiappformkasten  mit  eingeformt  wird 
und  einem  l'orrnkivslon  von  kleiner  Ib'iho  ent- 
spricht. Das  (Jewicbt  einer  Holohon  Armierung 
fiült  gewühnlich  kleiner  aus  als  das  Gewicht  einer 
bioreidiend  verstärkten,  aber  nioht  armierten 
Sandaebicbt.    Wo  man  mit  den  gewBbnIioheo, 


eisernen  Formkasten  a^beit«t^,  eropBeblt  es  sich, 

als  Außenwand  der  Form  glei'  bfuüs  die  minimale 
Sandschiclil  vun  25  mm  einzuhalten,  damit  das 
GuIletOck  nicht  vom  Formkasten  aus  eine  Ab- 
schreckung erleiilet.  Weil  boi  nicht  abnehmbarem 
Formkasten  der  Arbeiter  die  l*'i>rm  wlilircml  di's 
Transportes  gegen  den  Körper  stützen  kann,  so 
lassen  sich  solche  Kasten  gröfiar  herstellen,  näm- 
lich bis  zu  4(K)  ■  (iTO  mm  im  litcii,  imr|  das 
(iewicht  der  Form  kann  für  einen  Mann  bis  zu 
58  kg  betragen. 

I^ei  allen  Formkasten  sollen  elienso  wie  b«i 
den  .\Indcll|tlntien  und  auf  den  l'ormmnscbinen 
die  Dlibel  und  Uübellöcher  nach  einem  Maß  an- 
gefertigt werden.  Die  Dübel  sind  mit  Graphit 
zu  schmieren  imd  sollen  in  die  Löcher  nur  so 
scharf  eingepaßt  werden,  daß  siob  die  Formkasten 
noch  ruhig  abhoben  lassen. 

II.  Modelle.  Modelle,  nach  welchen  Massen- 
gegensl iindi'  tri>fortnt  werden  sollen,  sind  mit 
möglichster  Sorgfalt  auszuführen.  Da  ein  größerer 
Kostenaufwand  für  ihre  Horst elhing  bewilligt 
werden  kann,  so  werden  in  jedem  l  alle  zuerst 
genaue  Mi>iiell/oi<liminiren  anijcrfrtigt .  Die  Mo- 
dellti  sind  zu  scheiden  in  (Jobrauchsmodelle  oder 
Modelle  schlechtweg,  nach  denen,  der  Former 
arbeitet,  in  Mn^i*amodolle,  nach  welchen  (je- 
brauchsmodelle  als  .Abgüsse  erhalten  werden  und 
in  ursLo  Muslermudelle,  nach  wolclieu  gewöhn- 
liche Mustermodelle  abgegossen  werden.  Werden 
die  fiel)rauplisnjo<lelle  als  Aligiisse  von  Miister- 
modellen  erhalten,  so  werden  sie  gewöhniicli 
durch  Nacharbeit  fertiggestellt;  häufig  werden 
indes  die  (ieliraucbsmodelle  unmittelliar  nach  der 
genauen  .Modellzcii  Imnng  ausgeführt.  Die  lie- 
brauchsmodelle  sind  in  der  b'ogel  aus  MotalJ  und 
nur  ausnahmsweise  fdr  ganz  rohe  Abgüsse  auch 
aus  Holz.  Holzmodelle  wären  eben  bei  einiger 
Feinheit  der  Oberfläche  für  die  vieltausendfacho 
Abformung  eines  Massongegenstandes  zu  wenig 
widerstandsfähig.  Die  Mustermodelle  kennen  eben- 
faüs  nach  Zeil  hniingen  angefertigt  oder  nach 
ersten Musterinotlelleu  ubgogubson  worden.  Selbst" 
veiständliuh  muO  in  den  Mafien  der  Zeichnung 
fUr  ein  Mustermodell  die  zweimalige  s  i  \  indung 
bis  zum  .\bgusse  <les  fertigen  riegenslandes  sowie 
eine  etwa  vorzusehende  Heurbeitung  berücksich- 
tigt werden.  Mustermodelle  werden  aus  Holz 
oi|pr  Mntiill  angofnriigt.  Irrste  Mustermodello 
werden  nur  selten  hergestellt. 

Wie  erwähnt,  ist  dn  Material  flir  die  Ge- 
brauehsmodello  fast  ausnahmslos  Metall.  Ist  die 
Benutzung  eine  m'  regelm;illii:e.  dat'  die  Nbubdle 
dem  Ansalze  von  Uost  nicht  unlorlicgon,  su 
werden  sie  am  besten  aus  Gufieisen  hergestellt. 
Wenn  jedoch  ein  eisernes  Modell  einige  Zeil  aiit'.er 
Gebrauch  bleibt,  so  wird  es  durcli  Hosttieckon 
verdorben.  Uußeiserne  Modelle  sollten  daher  in 
einermöglichst  trockenen  Atmosphäre  aufltewahrt 
werden.    Da  aber  gewöhnlich  die  Modello  mit 
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den  nigahOngeii  Formbrettern  zusammen  auf- 
pehnlien  werden,  so  würdon  die  Bretter  in  trocke- 
ner Luft  eiotichrumpfüD  und  bersten.  Ist  es  da- 
her wahnoheinlioh,  daß  Modelle  iKngere  Zeit 
ungebraucht  in  AuHtowalirung  bleiben  dürften, 
so  werden  die^beti  besser  aus  M«^s.sing,  Bronze 
odAr  «ideiMIk  Legierungen  angefertigt.  Wogen 
der  rinfaohen  Lötung  eind  die  letat^enannten 


Abbildung  1. 


i — Y  n 


AbbilduDg  2. 


Abbildung  8. 

Metalle  auch  fUr  «olcho  Mo<ielle  sehr  geeignet, 
<n  denen  vomussichtlich  AbUnderungen  vor- 

kMiiitneii    dürften.      Moilcllo   ans   Si;ihl  wi-nlon 
kaum  angewendet,  da  sie  keine  \'nrti>ilo  bieten. 
Aluminitini  iftt  w^en  «einer  g>'riiigen  Wider» 
stuiKlsfähigkoit  für  Modelle  nicht  geeignet,  auch 
haftet  der  F^irinsand  auf  diesem  Metalle  stärker 
als  z.  Ii.  auf  (iuUeisen.  Ganz  nllgomein  sind  indes 
die  Modellplatten  aue  Alu» 
minium,  da  Iiei  diesen  das 
geringe  Uewicbt  die  Haupt- 
sache ist.  Die  Oborflitohe  der 
Metallmodelle  erhält  einen 
Wachsafist  rieli .   diircli  wel- 
chen das  Anhaften  dos  t'orni- 
eandee  yerhindert  wird.  Man 
löst  Myrtenwachs  in  Benzin 
und  UberbUrstet  die  Modelle 
mit  dieser  Lösung.   Die  ältere  Metbode,  die  Mo- 
delle KU  erwärmen  und  dann  mit  Bienenwaoha 
zu  reiben,  ist  weniger  enipfehlonswert. 

Die  Modellzoiuhnungeu  werden  ergänzt  durch 
Verteilungssklzsen,  aus  welchen  die  Zuonmmen- 
legung  Miehroror  Modelle  in  eine  pemeinsani« 
l'orni  ersichtlieli  wird  Die  Vor1r-i]iini.'>-kiz/e  i-1 
gleichzeitig  mit  der  ModoUzeiehnung  zu  uniwerfeii, 
weil  Aendeningen  in  einer  der  beiden  Zeieb- 
nuTigen  aui  li  auf  die  andere  Bi<ziig  nehiiion.  In 
der  Vurltiilungsskizze  bind  auch  der  Kingufl  und 


die  EÜnlitilfe  in  die  F^inzelformen  sowie  notwMidige 
Steiger  und  Saugtrichter  ersichtlich  zu  machen. 
FUr  diese  Skizze,  nauh  welcher  die  Bofestiguug 
der  Modelle  auf  der  Modellplatte  erfolgt,  geoligt 

die  Rinhaltimg  der  .\ehnlichkeit  Und  dta  EÜD- 
Schreibung  der  liauptmofie. 

IIL  Anordnung  der  Modelle  auf  den 

Modellplatten.  Modellplatten  müssen  griind- 
Küt/.lich  angewendet  werden,  snlnild  die  Teilung 
der  Form  und  die  Uestalt  der  .Modelle  dies  er- 
lauben. Wenn  die  Modelle  eine  ebene  PlMohe 
haben  und  ungeteilt  montiert  werden  können, 
so  ist  ihre  Befestigung  auf  der  Modellplatte  ein- 
fach.  Nach  Abbildung  1  wird  in  diesem  Falle 
die  entsprechende  Zahl  von  Modellen  auf  «ier 
einen  Seite  der  IMiUte  liefostigi;  1' ist  di(*  Modc!!- 
plalt«,  M  eind  die  Modelle,  llabeu  die  Modelle 
eine  größere  HUhe,  so  milssen  sie  in  weiteren 
Abständen  vertfilt  \ver<ien,  damit  zwischen  ihnen 
eine  genügende  Sandschicbt  Idoibt.  In  diesem 
Falle  bringt  man  zweckmäßig  die  Modelle  zu 
beiden  Seiten  der  Platte  an,  und  zwar  versetzt, 
(•nls|ire(lieii'l  <Ier  Alibildting  2.  Nifli  der  Kin- 
formung  liegen  daher  die  Eiuzelfurmeu  f  l^eider- 
seits  der  Teilungelinie  I  im  Oberkasten  o  und  im 
Untorkasten  u  (Abbildung  S).  Um  an  Moder.- 
koston  zu  sparen,  kann  man  die  MudoHe  am  h 
bloU  einseitig  auf  der  Plattu  inoutioreu.  Die 
Modellplatte  wird  dann,  wie  Abbildung  4  aeigt, 
in  «lerseliteii  Weise  zuerst  im  Fntorkn-sten  utiii 
dann  im  Uberkusten  ubgefunut.  Der  UberkatttuD 
wird  naoh  Abhebung  der  Modellplatto  gewendet 
und  na<  h  einer  Drohung  um  IMU"  in  der  Hori- 
z<mtalelieno  auf  den  Uuterkaslon  aufgeset/.t.  Da- 
durch enscheinen  die  Einzoifurmen  im  Oberkasten 
gegen  jene  im  Unterkasten  um  den  Abstand  ▼ 
versetzt  und  die  l-'orm  entspricht  wieder  der  .M>- 
l)ildung  3.  In  dieser  Weise  mü  f>  t  e  der  Oberkaslon 
eingeformt  werden,  sobald  eine  grollere  Höhe  der 


Abbildung  4. 


Modelle  die  .\bhebung  des  Kastens  untunlich 
macht.    Die  Verlegung  der  Formen  Uber  und 

unter   i!?e  Teilungslinie  nadi    Aldiildnng  '■\  hat 
aber  stets  den  Nachteil,  dal>  die  i-'Uilung  der 
•Einzelformen  beim  Gusse  und  die  Abkühlung  der 

Gußstiurke  nicht  unter  genau  gleichen  Bedingun- 
gen erfolgt,  weshalb  hiiufig  *iie  Gleichheit  der 
erhallencn  Abgüsse  untereinander  zu  wünschen 
Übrig  iKfit. 

Wenn  ein  Miiilel!  ntobt  ungeteilt  auf  einer 
£>eite  der  Modellpiaite  angebracht  werden  kann. 
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so  ist  dor  nächstliegende  Fall  der,  daß  das  Mndoll 
geteilt  und  in  seinen  zwei  Teilen  zu  beiden  Seilea 
d«r  Platt«  montiert  wird.  Die  TeUang  einoei 
Modelles  umt'  immer  zwnekluKOig  gesdiolion.  In 
dea  Abbildungen  5  und  0  handelt  es  sioh  bei- 
«pielRweisa  um  dasselbe  Modell  mit  dem  Unter- 


Abbildung  5. 


▲UlUdung  8. 


] 


AbbOdang  6. 


■|ifin<Mirii\itiif> 


AbbUdoog  7. 


Mhieda,  dali  die  Kanten  a  und  b  in  Abbildung  5 
Mbarf  und  in  Abbildung  (i  gerundet  sind.  Dieser 
l'nterschio«!  bedingt  für  Ikm  Ic  l'iüo  die  vpr^fbio- 
deue,  au8  den  Abbildungen  urhichliicho  Teilung 
der  Modelle  M.  Bei  der  Beliebtheit  gerundeter 
Kanten  bedarf  es  wohl  des  aOgemwnea  Hinweises 
,j;,ivelbon  nirbt  vorzusehen,  wo  sie  unnütz  die 
1  urnmrt'uii   erschweren.    Ihts  m  den  Abbild.  7, 


H  und  i)  gegebene  Beispiel  soll  dies  noch  besonders 
verdeutlichen.  Die  einfuehäte  Mudolltoilung  er- 
gibt sieh  in  Abbildung  7  bei  soharfen  Kanten  a 
und  b,  wobei  Kante  v  gerundet  soin  kann.  Muß 
auch  die  Kante  a  gerundet  worden,  tio  int  der 
obere  Modellteil  nach  Abbildung  8  in  die  Modell- 

platte  einzusetsen,  damit  die 
Kundung  n  am  GutlNtlhk 
glatt  abgegoissen  erhciicint. 
Sind  sohliefilich  die  Kanten 
a,  b  und  c  zu  runden,  so  ist 
die  Modollteilung  nach  Ab- 
bildung9  vorzunehmen.  Man 
begegnet  noch  häuKg  der  Be- 
fiirclitunjf.  ilaß  an  nicht  ((0- 
rundolou  Kauten  des  Guß» 
Stückes  eine  Hitrtung  ein* 
treten  niUsse.  Die  eigeot- 
liclio  Unsacho  dieser  Fliirtung 
oder  Abschreckung  war  indes 
bei  Handstampfung  die  Be- 
netzung  der  Kanten  hoi  der 
Nachbesserung  der  Kurui.  Bei 
masohineller  Pressung  findet 
eine  solche  ßcnetzung  nicht 
mehr  statt,  und  damit  er- 
scheint auch  ein  wesont- 
liober  Grand  fDr  das  Auf« 
treten  von  Kantonhärtutig 
beseitigt.  Abbild.  10  zeigt 
einen  Fall,  in  welchem  die  beiden  ModoUtoile 
von  sehr  ungleicher  Höhe  sind.  Um  xwisolion 
den  Itöheren  Modelitoilpn  stärkere  Snndleislen  zu 
erhalten  und  die  Fläche  der  Modellplatie  doch 
ausQtttsen  zu  können,  werden  die  Modellteile  su 
beiden  Seiten  der  Platte  abgewechselt,  w  u>  das 
auch  in  .Xbbildung  2  fUr  ein  ungetoillus  Mixloil 
gezeigt  wurde.  (Schluß  folgt.) 


AbbUdaag  9. 


Abbildnog  IOl 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

(FSr  41«  anttr  dteMr  Kobrlk  «raeliiliindtn  Arfiltd  IbtralfflOii  4\t  9w4*Mtm  kwin*  Vcrmwenunt  ) 

üeber  das  Wasseraufnahmevermögen  von  Kuks.* 


Das  in  den  j,t'houiisch-techuischen  ünter- 
sucbungametboden"  von  Post  (auf  Seite  2f>)  an» 
gegebene  Verfahren  lur  Bestimmung  des  Wasser- 
aufnaliniov(«rrii(>Kf "'^  ^'"f!  Koks  hat  den  l'elilor. 
duti  es  den  lioüingungen,  unter  welchen  die  Koks 
auf  der  Kokecei  ihre  Feuohtigkett  aufnehmen, 
nicht  ent«pri(^t.  Der  Kokereifisohmann,  in  dessen 

*  KereitH  einige  Tage,  bevor  die  ZiiHcbrift  Ton 
Hra.  Dr.  Jobaansea  oiagiog,  erhielt  die  Kedaktion  von 
•Mt»   der  Hasebiaenfabrik  Karl  Kraasa  ta 

Leipzig  die  dankcnawerto  Anregung,  Yorsucho  Aber 
ilie  WasseraufnahmofÄhipkeit  Yon  rotplühondcni  Kok» 
B;i>tellen  ru  laa*»oa-  Zur  l  eberiuiliiin'  dic-fr  Arliriicii 
bat  licli  der  V'erfasHer  der  ersten  VerüfTeDtlichuiig  über 
4tMes  Gebiet  (.Btahl  and  Risen"  1908  Nr.  tS  8.80«) 
k  saroffkofameDdar  Weiss  bereit  srklArt. 

Anm,  d.  Red. 


Praxis  ein  , Auskochen  vurhor  getrockneter  und 
auf  Walnufigröfie  zerkleinerter  Koks  in  sieden- 

•lern  Wasser"  nicht  vorkommt,  lehnt  denn  auch 
die  liiernaLli  orlialteri«>ri  F.nn'linis^e  ab.  als  nur 
von  yiheoretischeui  Interesse",  und  glaubt,  daß 
seine  Koks  tateKohlioh  niemals  einen  so  hohen 
WiLssorgelialt  zeitron  können. 

Um  Uber  die  Stichhaltigkeit  dieser  Bedenken 
urteilen  zu  können,  geht  man  um  besten  so  vor, 
dafl  man  auf  der  Kokerei  firisch  gedrOokte,  g^llhende 
Koks-stlicke  tnr»glichst  rnsch  und  mit  m<5glich8l 
viel  Wasser  ablöscht,  d.  h.  daß  man  die  StUoke 
unmittelbar  in  kaltes  Wasser  wirft  und  dann  den 
Wassergehalt  dieser  Stocke  lustiirnnt.  Dieses 
Verfahren  ist  völlig  oinwandsl'rui.  Ks  gibt  tat- 
sächlich  Koksbettkonstruktioneu    und   Ablö.si  h- 
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28.  J«hrg.  Xr.  S8. 


vorriphtunjj-r»!i,  Ki-i  ilt^iicn  oin  >^o|i  In-  vnllständigflB 
gErHÜufeii"  der  Koks  leicht  iiiogiich  ist. 

Es  fnifi^  sich  nun,  wi«  lang»  und  auf  welch« 
Wpjsp  nmn  <lie  .so  peniißton  K'>k^  alitropfon  liisson 
soll,  elio  man  ihron  FeiiohLtd^keitsgehalt  feststellt. 
Auch  hier  entopreohen  die  Voraohrift  von  Poet 
iiml  'üt'  Ariicitsmethode,  woldio  in  dem  ponannlon 
Aufsatz  boschriel'Pn  ist,  «Ion  tatsii(ldi«hon  Vor- 
hitltuiiMon  sehr  wenig.  Bei  den  bescbriebeneii 
Versuehen  wurde  eine  für  die  Praxis  minimale 
Mon>re  Koks  {\  k>;)  in  zorkloinortoni  Zustand 
in  einem  freien  Kaum  zutn  Austrocknen  liin- 
gOHtellt.  In  der  Praxis  liogon  große  KoksfltHoke, 
und  zwar  nicht  l  kjf,  sondern  10  Iiis  violloiclit 
20  t  in  einem  allseitig'  trf>><i  hlMs-ionon  l"'iM>nli.ilin- 
wagen  fest  eiugopackt.  Im  Innern  der  Ludung 
findet  nur  eine  geringe  Luftittrömung  statt,  zu- 
mal wonn  die  Zw  ischonräumo  zwisc  hen  d»>n  Koks- 
stückcn  mit  Lösch  ver8t(»pft  sintl.  Dio  Luft  sättigt 
sich  doNlialb  bald  mit  Feuchtigkeit,  und  dann  ist 
ein  weiteres  Austrooluien  der  Kolcs  niolit  melir 
niüglich.  Ntir  dio  Kokest ilcko  an  di»r  ( )lH>rflitf  ho 
der  l'/t  bis  2'i«  m  tiefen  Ijadung  können  nucli 
einen  Teil  ihres  Waseergehaltes  verlieren.  Hier» 
nach  dürfte  ea  verständlich  sein,  daß  bei  den 
Vorsnohen,  wolche  in  dorn  (r«nannt(<n  Aufsätze 
beäcliriebon  sind,  rioi  günstigere  Bedingungen 
■um  Austrocknen  der  Koks  gegeben  waren,  als 

hoi  einer  Wa^'criladiinLr  Koks,  dio  dtw  li  tTi(>isi  ihni 
UegentiUind  einer  Uneinigkeit  itwisclieu  Zcclie 
und  Hotte  bildet.  Daß  der  Wassergehalt  von  Koka 
innorliaib  48  .Stun'lcn  von  II  >  auf  abnimmt 
(siclin  AKbibking  .'>  auf  S.  M'l.  Kurwn  di'-  laliri's- 
durchächnilteä  vuu  l'.MMj,  wunn  diu  Aulienionipo- 
ftttur  16'  betrügt»  ist  s.  B.  praktisch  fast  unmöglich. 

AufGrund  dieser  Erwägungen  habe  ich  foigon- 
don  sich  eng  an  die  Bodimrungen  der  I'raxis 
hulteuden  Weg  zur  Bohtinitiiung  des  Wu.sseruuf- 
nahmevermögens  von  Koks  eingeschlagen :  60  bis 
KXl  kg  frisfhgpclrii«  kte  liollijülbriidn  \\f\V<  wurden 
in  kaltem  Wasser  untorgetuucht  und  darin  bis 
sur  völligen  AbkUldun>^  belassen.  Die  Koka 
wurden  dann  in  oin  l-'all  mit  durchlöchertem 
Boden  —  das  die  Steile  des  Kisenbaiinwaf;ens  ver- 
treten .sollte  —  gepackt  und  24  älundon  darin 
aufbewahrt.  Darauf  wurden  die  Koks  heraus- 
genommen,  rascii  lii^  auf  eine  Konigniße  von 
et  wa  ö  om  zerschlagen  und  je  '>  kg  zu  den  Feuub- 
t  igkeitsbostimmungen  eingewogen. 

Nach  diesem  Verfahren  wurden  gestampfte 
Saarkoks  guter  (Qualität  tititersuclit.  Sie 
zeigten  eine  Wa.st.orauluahmeflihigkoit 
von  SB  bis  3ö*|i'o.  Die  Werte  sdi wankten  also 
ziemlich  .stark.  Gewöhnlich  wurden  Worte  von 
etwa  30  o,,  gefunden.  Es  ist  mir  leider  nicitt 
möglich,  Kok«  anderer  Herkunft  auf  diese  Weise  zu 
ontersuchen.  Vielleicht  geschieht  es  von  inter- 
essiorler  Seite. 

liier  möchte  ich  noch  betonen,  daii  die  Werte, 
welche  ich  durch  AuskochMi  verfaer  getrockneter 


Koks  in  sieilondem  Wasser  erhalten  habe,  im  all- 
gemeinen 8  bis  5  niedriger  waren  als  diese 
«praktischen*  Ergebnisse.  Bei  der  Berührung 
der  cliihernleii  K^ks  mit  dem  Altlnsch wasser  findet 
eben  ein  viel  onorgiscliere«  .\uskucheu  der  (iase 
aus  den  Poren  der  Koks  statt,  als  wenn  man 
erkalteten  Koks  mit  sieilendem  Wasser  Vtehanddt* 
Hie  Stihkgrölie  der  Koks  sclu  int  ilaliei  nur  oine 
untergeordnete  iiuile  zu  spielen.  Die  Werte  des 
^ostechen  Verfahrens  fallen  also  eher  zu  niedrig 
als  zu  lioch  aus  gegeiiillier  d«>in  in  der  l'raxis 
möKlichen  Wassergehalt.  Außerdem  weichen  die 
einzelnen  Ergebnisse  stark  voneinander  ab.  Auch 
lassen  Aust roi  knungsvorsucho  mit  einigen  Pfund 
Koks  keine  S(  iiltisse  auf  <lie  Feuchtigkeitttabnabme 
von  Wagenladungen  Koks  zu. 

Ich  glaube  daher,  daß  man  aberhaupt  bei  der 
Beurteilung  der  Stichhaltigkeil  von  Rekhimationeii 
we^'en  zu  hohem  ;Wassergehalt  von  Koks  die 
I'>gebnis.Ho  solcher  Vurtiuche  zur  Bestimmung  des 
Wasseraufnahmevermögens  nur  mit  grOfiter  Vor* 
sieht  verwerten  darf. 

iirobach  a.  d.  Saar.     Dr.phil.  Otto  Johannjien. 


Ich  mörlito  über  die  angodouteten  Zwci^l 
kein  Urteil  abgeben,  bis  ich  entschieden  greif- 
bare Resultate  in  den  Händen  habe,  die  ich  durch 
neu  anzustellende  Versuche  i>ekommcn  werde. 
Heute  schon  will  icli  jedoch  gerne  zugeben,  dalä 
jedonfallH  rotglühender  Koks  oder  sogar  weiß- 
glühender Koks,  wie  er  aus  dem  Ofen  kommt, 
eiwa-i  ninbr  Wa-^ser  nnfnehtiH>n  wird  als  kalter 
Koks  iu  heiljem  Wasser.  Aber  auch  diese  Venmcite 
entsprechen  doch  tatsächlich  nicht  der  Praxis. 
■Auf  welcher  Kokerei  lältl  man  denn  den  Koks 
<lirekt  ersäufen?  Meist  geht  man  mit  dem  Al«- 
lösciien  des  Koks  derart  vorsichtig  um,  daL>  der 
Koks  noch  heiß  verladen  wird.  Wohl  jeder 
Kokeroifa<  hmann  wird  aus  .seiner  Praxis  erzählen 
können,  daß  Eisenbahn  Waggons  bei  der  Ver- 
ladung durch  die  Hitze  des  Koks  zum  Brennen 
gekommen  sind. 

(Ml  die  .'!  Iiis  ,")  "/o  mehr  Was.sor  (  wie  Ilr.  l)r. 
.Johuunsen  angibt),  w  elche  glUlieuder  Koks  gegen- 
über kaltem  Koks  auftiimmt,  für  die  Praxis  eine 
grol'io  Rolle  spielen,  will  ich  dahingestellt  sein 
lassen. 

Hr.  Dr.  .lohannsen  erwShnt  Was-seraufnabmen 
von  28  bis  3."»  »o,  verschweigt  jedoch  bedauer» 
liclierw  eise  die  Wasserabgabe  dtw  K  ^ks  in  seinerji 
angui'ührleu  iSinn  beim  Aufliewuhren  de^  Koks 
in  einem  Faß  mit  falschem  Boden.  Ob  auch  dies 
der  Pra\i8  genau  entspricht,  will  ich  ebenfidls 
dahingestellt  sein  liLssen.  Die  oberen  Partien 
werden  infolge  der  unmittelbaren  liuftaussetzung, 
die  unteren  Partien  durch  die  Ijuftströmung  Jeden- 
falls trockner  sein  als  die  mittleren.  Aus  '*) 
bis  lUOkg  eine  gute  Diin  lischnittoprobe  zu  ziehen, 
ist  doch  entschieden  gewagter  als  wenn  man  ein 
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für  aUeinul  nur  je  1  kg  zu  den  ganzen  anzu- 
stellenden Verauohen  beibehBlt. 

Moino  VeröfTontlichungon  snlllt'ii  niclit  den 
Zweck  crnnioT),  ullo  praklisohon  Hrpt»Inii»o  uikI 
Erfahruogon  uiuzustoCen,  sondern  nur  thooretiäch 
beweisen,  daO  derartige  Analysen,  wie  sie  unser 
A'>nr«!irner  fanJ,  unmiSjrlich  sind,  und  an  «iieser 
Behauptung  muß  ich  entschieden  festhalten. 
Selbstventtitndlioh  macht  abor  der  eine  Chemiker 
die  Versuche  so,  der  andere  ander!>,  und  werde 
ich  in  der  angedeuteten  Weise  die  Vexsaofae  aus* 


fUluren,  we»hulb  ich  die  Anregung  dos  Hm.  Dr. 
.Tohannsen  in  der  bewuiUen  Angelegenheit  ent- 
schieden als  dankenswerten  Beitrag  zu  der  behan- 

dolton  Sa<-hf>  anerkenne. 

Um  aber  an  niuinea  durcii  langjiUirige  l'raxia 
gesammelten  Erfahrungen  feetsuhalten,  werde 

ich  die  neuen  Versuche  aud»  nur  in  Mengen 
V(tn  etwa  1  kg  ausführen.  Ks  gelten  ja  dann  beide 
Versuche  unmittelbare  Vergloichswcrte. 

Kokereilaboralorium. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Deutsche  Pitenammeldunsett.  * 

•_'■).  Juni  l'iOs.  Kl.  71).  O  .^TST.  V.irrirhtuii',' 
zum  ti<'lii*liij;on  Aliku})|ii'ln  il<'»  /it?hwH>;<'iiH  von  der 
SSehkctU-.    Friedrich  Otto,  DüHsoldorf,  Tcllstr.  27. 

Kl.  7  a,  C  14149.  Maacbia«  zur  Uerstellonit  tod 
Blecbgittern  oder  BleehBetzen  aus  ^esrhlitztom  Bleck. 
Fr«n<  in  Hi'nrv  <"rittal!.  ManorXV'  rk-«    I'.r  i-.ntn  f,  Bagl. 

KI.  18b.'H  42«i2fi.  Vprfahn-n  /um  I  rockiien  Ton 
<iMH>flufi  für  Hoiliäfen  tnittel»  wnsMcranziobfiid^jr 
Sal/f.  Frank  William  Harbord,  F.nglcHi'ld  tireoii, 
J«urrcv,  Kligl. 

Kl.  tilh,  O  22929.  Eiektriacker  JaduktionaofeD. 
Eoj^n  Assar  Alexia  OrOnwall,  Axel  Rudolf  LIndblad 

nad  Otto  StnUiaiu'.  Ludvika,  .'^«•liw  i  ilt>n. 

Kl.  21h,  0  24  295.  ElektriHclier  Ofen.  Eugen 
Ansar  \U>\i»  (irönwAll,  Axel  Rodolf  LiadUsd  uad  Otto 
Sulbaii«,  Ludvika,  Scfawodt'n. 

Kl.  26  d,  O  5415.  Verfahren  zur  Abscheidong 
de*  Teom  aus  bsIBea  DeBtillationagodcn  mit  Teer, 
ts-pfiKvai  OanwanHer  oder  beiden.  I>r.  C.  Otto  &  Co., 
('<.  m.  Ii.  II.,  l)Ahllia(iBt'ri  n.  1.  luihr. 

Kl.  :{|  f,  H  42  7SO.  Vi  rtalinii  und  Vorrichtung 
Ihr  HiTHtelhiii;;  von  liir.'iti  ii  .Stnid-  oder  anderen  Mo- 
taltblöckan  unter  naacbaaiacbem  Druck  in  sieb  oacb 
ohra  TerjQnj^onder  Form.  Adolf  Hoffmann,  Dftasel* 
>i  I  r,  f  i  iiri'nherffHtr.  37. 

Kl.  -i'.U',  D  18  390.  AusheheTorriebtuiij;  fQr 
hnii.HleiT.  i^Hen  ;  Zua.  z.  Pat.  191416.  Frans  Dahl« 
fimckbauHen  a.  Kh. 

29.  Juni  1908.    Kl.  24c.  11  40251.  Rokuperator 

mit  wagerecht  abereiaaader  Uagenden  und  reobtwinklig 
tuviuander    TerBetztea    Abhitze*   nnd  TjuflkaBtlen. 

Henning  it  Wredo,  OrcBdcD. 

Kl.  24 1-,  K  H.'}  893.  Auttmauorun^Htilcin  mit  ab- 
;.->'ruDdet«n  Ki|>|'i'n  lür  lie<;>'ncrAtnren  und  Keaktlons- 
lünne.    Hugo  i)i«kar  Knoblauch,  Löbau  i.  ä. 

Kl.  24  •  .  K  .S6  201.  Ausmaaerangastein  mit  ab- 
Caraadeten  Rippen  fQr  Regeneratoren  und  Reaktiona* 
iSma;  Zu«,  z.  Anm.  K.  33  893.  Ilu^'o  ()i<knr  Knob- 
Uu.  h.  Löbau  i.  S. 

KJ,  24 o,  il  .S3  325.  liftHorzi-uncr,  bei  dorn  die 
«ibrend  des  Stilbtandeii  noch  ontwoichonden  Uaae 
verbrannt  werden.  Ueorg  Friedriok  Matt,  Ludwigs- 
kafan.  HardtmaaDatr.  28. 

Kl.  .Tic,  W  26  996.  Vorfahren,  ilio  F.-^tifi:k<"it 
Ton  OuiUtücken  au«  Lei<'litnu>tnlli'ii,  /.  Ii.  Aluminium 
(o'-'-r  Hfinfn  Legierunf^cn,  /.u  vcri^rüBiTn.  Friedrich 
^^'llhelm  Witte,  Zrirbucbi'rHchfr4traUo  lU,  und  Dcutacbe 
Kii-ell«';orfabrik,  Ties.  m.  b.  IL,  Leipzig»Plag«itS. 

KJ.  4dc,  K  34  422.  Ofen  zum  QlOkea  zu  eraatlliersB- 
4«r  Oefrenatäade,  bei  dem  die  Stichflamme  der  Feue- 

*  Uio  Anmeldungen  liegen  von  dem  angegebenen 
Ta^  an  während  zweier  Monate  fQr  jedermaoe  snr 
Eianeht  aad  Einspraehserhebnag  im  Patsatamle  za 


runt;    von    dorn   QlQhi;ut   ab(cchalten   wird.  Jobann 

KliUnor,  l)Q!*m,Ulorf,  Fi»*cbcrstr.  17. 

Kl.  49e,  I'  ii)7H4.   Fxiliiummer;  Zua.  z.  Patent 

18U233.    Fa.  A  H  rhijij,  Berlin. 

Cebrauchsmustereintragungen. 
29.  Juni  1908.  KL  81  r,  Nr.  342681.  Foraikaaten- 
baadbabe.     Heraiaaa  Fritzaoke,    Loinzig,  P16aaer 
Weg  14. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  81  c,  Nr. 
Tom    29.   Juni  1906. 
EdnardHlaetBLeip» 

e  i  K I  e  i  n  z  8  c  h  o  c  her. 
Lönharfr  Mijdelldähet. 

Beide  miteinander  ze  it- 
weilig tu  verbindende 
Modollteilo  a  und  fj  bu- 
aitzan  je  eine  MetallbOlae 
«,  die  beide  so  eingesetzt 
werden ,  daß  §ie  bei 
richtiirer  Lage  der  Mo- 
di'liu-ilc  in  eine  Acbita 
fallen,  und  eine  durch- 
gehende Nut  J  in  der- 
aelben  Uicbtnng  verläuft. 
Sie  kSnnen  dann  mittoln 
eineH  mit  .Xunützon  «  und 
f  verMehenen  8chlÜB«elB 
g  fest  miteinander  vor- 
etnigt  worden,  beaondera 
wenn  die  Eadfliehea  der 
beiden  Hülsen  c  abge> 
schrägt  aind. 

Kl.  24  r,  >'r.  191240,  vom  .30.  Oktober  190G. 
Lorenz  N  i  .\  in  Mrillieini,  Uuhr.  Ifutt  mit  ah- 
Wi'  hsi  hiil  f  i^lrii  und  In  u  t  Qlirhi  n  >f';'  '  ii 

Der  Kost  beHtelit  au»  miteinanil>  r  wechselnden 
featen  und  beweglichen  RuatKtäben  u.  Jie  rtAmlUeb  mit 
sigoartigen  Zähnen  b  veraeben  »ind  und  zwar  so,  daß 


die  ZAbni^  bcnn>  lümrtcr  StSbe  einander  cntf^etjenKesetzt 
gerirliiot  Hind.  I>i  •  feHten  Stühe  ruhen  auf  zylindri- 
seben  IMli  II.  ilie  iie weglichen  KostHtHbe  hintfet;en  mit 
Augen  auf  Kröpfungen  der  drehbar  gelagerten  Welle  c 
una  mit  dem  andern  Bnde  auf  Hollen  d.  Durch  die 
Bewognag  der  versehiebbarea  Stäbe  aoU  die  anfliegendo 
Sohlaeke  zerUeiaert  werdea. 
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v<lili'iult'rt  wtTiit'n  um 
niediTtttulien.    ilie  EsploHionfga»)' 


Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

Nr.nSWU  John  Coyn«  in  Wilkinvbnrg, 
Pa.    Staubaiidknder  fSr  Hochöfen. 

Das  (iichtffAH  TorläUt  den  Ofen  durch  Rolir  <i 
und  g'elan^t  durch  Hohr  b  in  den  B«^l)Alt4>r  c,  iit>r 
dauernd  hi«  dicht  unter  die  Mflnduni;  de«  RohroH  b 
mit  WaMier  gefOJU  gehalten  wird.  Durch  die  Uerübrung 

mit  dem  Wait«pr  HoUen  die 
OaM  dea  8taul>  abj{«ben^ 
der  darrh  Rohr  «f  in  ein 
Samni<-lL:>  fHri  '  sinkt.  auH 
dem  I  T  II  Hi  ll  licdarf  ent- 
fernt wird.  Um  dur<-h  et- 
waige Ex|iloMonen  im  Oreo 
den  Slaabaammler  nicht  zu 
Ntöreo,  kaDn  er  dureb  «in 
durch  fteiwtrht  f  au«f»e- 
:^'lii  lii  rii  -  Vfiitil  g  ||;*-iirhloM- 
»ou  werden.  Kine  SjMndel 
h  iet  mit  einem  Kothen  i 
in  eiDem  Zylinder  k  geta^ 
ifcrt;  sie  eotl  bei  einer  Ex- 
ploHioii  infiil.:«»  des  erhöhten 
Druck  i',«  in\  Ofen  vorjfe- 
n-'  N'cntii  7  auf  da»  Hohr  b 
Hollen  durch  Oeff- 
nvng  I,  die  fflr  ^«^wöhnlich  durch  eine  Klappe  m 
gaaeoloaieo  iet,  in«  Freie  entweichen.  Hierbei  wird 
ein  Ventil  n  ireSlfhet  und  ein  WaaMrragen  ans  Robr  e 
in  diMii  "^t.'uilisnnimlor  ;)  or/eu;;t,  ddB  die  BxplMiiona» 
gane  durctiitiruichcn  mÜHiion. 

Ifr.  SlfMM.  C.  L.TaTlor  in  Allianee,  Ohio. 

Biockttri/tprr. 

In  dem  Ucrttell  a  rineo  LaufkrnncH  oder  der^l. 
iot  an  einer  Trommel  b  der  Prcßstempel  c  für  den 
aua  der  Form  zu  preüHcndoa  Block  aufgehAn^t.  Der- 
eelbo  tragt  auf  einem  Querwtiick  r/  vier  BeilroUon  e, 
zwei  anf  jeder  Seite  des  Stempel«  c.    Vier  analog 

antjeiirdnote  Hollf>n  f  eind 
^ —  ii>  rincin  <^M  iKtQck  ff  jje- 
.'  J  lagurt,  iliis  »ul  detn  Stem- 
^4  pel  r  Hieb  führt  und  die 
Henkel  h  filr  die  liluck- 
form  trlgt  Die  zueam- 
mcn^rehüripen  KeilroHen  « 
und  f  Hind  fla<4cheiizatt- 
artii;  ilun'h  Seile  oder 
Ketten  «  miteinander  ver- 
bunden, deren  beide  En- 
den auf  einer  Trommel  k 
befestigt  sind.  Vondlemr 
läuft  jcdcM  der  heiden 
Seile  I  zunüchxt  über  die 
vordere  untere  HuH«'  /". 
dann  über  die  vorder«« 
obere  Roll«  c  von  hier 
xurftck  gn  einer  im  (le- 
II        u  etell gelagerten KOhrunir»- 

DcXl    0  rolle  /,  üher  (  inf  mittlere 

i-JT-J   Ik4  F'ühruDgnridU>  m  und  eine 

\J   •  hintere  ohcre  l{olle  e,  zur 

hinteren  unteren  Holle  f 
und  von  da  zu  der  Seiltrommel  k  zurück.  Heim  (ie- 
brancb  wird  die  Vorrichtung  mittels  dee  Seile«  n  auf 
den  RIoek  ir««enkt  und  die  kvfr^n  h  in  die  Henkel 
der  Form  ein^'f Imkt,  r'urin  w.TiIen  illr  li.  iili'ii  Seile 
nder  Ketten  »  aulf^ewunilen,  wulifi,  du  diu  oberen 
Hollen  ^  fiich  nicht  weiter  senken  können,  die  unteren 
KoUen  f  mit  der  daran  hingeuden  Blockform  hoch- 
geben. 

^*r.  Ku2847.  IM^-nr  F.  I'rice  in  Niai^jiiii 
l'alls,  N.Y.  Htrttfllung  von  lerrochrom,  Ftrro- 
mnngnn,  Ferrotitan,  Ferrornnadium  und  ähididitm 
Leffierungen  mit  geringem  Kohltnttvffgtkatt. 


Die  Herittcllunir  der  Legiernngen  erfotg't  io  zwei 
.Stufen  im  elektriwchen  Ofen.  In  einem  erttten  elek- 
Iriachen  Ofen  a  mit  die  eine  Elektrode  bildendam 
Boden  an«  Kohle  and  mit  (^itenwtnden  ans  nieht 
1<  ii<  nJi"m  Material,  Kiirlnirundum  oder  Kiettelnaure, 
wird  aaa  einem  Oemonir'-   von  Eiaenerz  oder  Kisen, 

KieaeiaAure  und 
Kohle  Ferroailiziom 
mit  bokem  Oebalt  an 
Siliiinm  und  niedri» 
i;om  Kohlenatoffire'- 
halt  dargeatellt.  I>i'-- 
wird  zeitweilti; 
in  einen  zweiten  elck- 
triechen  Ofen  b  abge- 
ilooben,  deaean  Win- 
de aus  Hcbwer- 
uchnielzliaretn  Mate- 
rial, IMhln'HKIKi'-f  HU* 

(  briiiiiil  Oller  .Vla^newia  liexti  hen.  Auf  da«  tiutiwi^e  tV'rro- 
Hilizium,  welchoit  in  den  Ofen  b  ah};''>'tochcn  und  doreb 
den  elektriacfaen  Strom  flfleeig  erkalten  wird,  wird  eine 
Miaehung  de«  Erze«,  deaeen  Metall  an  Eiaen  gebunden 
Werden  »oll.  neh-it  i'in.  in  haBiachen  ZuNchlag,  /.  H. 
Kalk,  aufjre^ehen  utui  dürans  durch  da«  Silizium  des 
Fi-rroHili/iuniM  daa  Metall  reduziert,  das  »ich  mit  dem 
vorhandenen  Einen  verbindet  und  xeitweiao  durch  e 
ahgeatoohan  wird. 

Nr.  MOSIS.  Henrv  Seidler  in  Qraat  Fall«, 

Munt.    Düse  für  GfhUUeöfen. 

Die  an  den  Ofen  a  aUffeHchloaeene  Düae  b  be»it2t 
autter  der  Verbindungaöffnun);  c  mit  dem  Ofen,  dem 
Windelntritt  «f  und  der  Beobachtung»-  und  Keinigonga- 
SflTnung  t  norb  «ine  vierte,  tiefer  aU  die  Oeffnoag  r 
gelegene  Oeffnang  /*,  di«  mit  «inar  Kappe  g  varsebcn 
iet.    Di«««  Kappe  iat  dnvebbnbrt  und  dia  Dorch« 


hobrang  für  gewöhnlich  durch  eine  Platte  au»  ge- 
nügend leicht  Kchmelzbart'tii  .Metall  verachloBaen. 

Ifit  iIiiH  Nivi'iin  iIiT  .^cdlnckc  im  I  •fcninnern  »o 
hoch  gestiegen,  daß  hie  die  Ot  tVnung  r  erreicht,  ao 
fließt  eie  durch  diese  in  den  ti<  fi-rca  Teil  dar  DüeO 
aehmilzt  die  Verecblultplatte  der  Kapp«  g  fort  und 
flieBt  an«.  Hierdnreb  nnd  durek  d«n  mit  Oerftuaeh 
auKtri'M-tidon  (M'tiiriHi'n ind  wird  die  Aüftaierkaamkait 
der  iii.fditiuut)^»uiuütiK«  halt  erregt. 

Nr.  8ß64tt?.  Adolf  Krnat  .Menne  in  Creua- 
thal,  DeuteeUand.  Vtriakren  mm  BeteitigtH  der 
[MHl»r  in  lÜSeken  vmd  dergt. 

Der  Liitikrr  winl  tiurch  einen  Strahl  onter  --i-iT- 
kem  Druck  itteiicudiii  ."^ninTrttofFea  Huf^e»chmolzen  uuii 
die  Hohlräame  dann  »utort  mit  bereit  gehaltenem 
tlü»»igem  Metall  auHgefflIlt.  Hat  daa  ÖuB»t(ick  nicht 
die  erforderliche  Wlirnie,  so  muft  dem  Sanenttoflf  la» 
erst  Waaeeretoir  zur  Bildung  einer  beiBen  QabUa«- 
flamme  hf>if;eHent  «erden,  hin  da»  nuSatflek  b!«  zum 
Vri !] rciiiiea  dvs  \A-~<-n>s  vürpewilrmt  ihI.  N.'iitt  ihnscn 
kann  auch  glühender  hrenoHtofl  auf  dai  Uub»tdck  ge- 
legt und  diexer  durch  den  Sanaratofliitrakl  n  hober 
Uitae  gebracht  werden. 
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Aus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  Ingenieure. 

Die  ilicKj&bri^  HauptTerMmmluDg^  de»  T«nlnM 
dtotuclier  lng«aMyr«  fand  in  den  TtKßn  rata 
S8.  Jvni  bi«  1.  JnU  in  Dresden  «tatt.   8i«  wurde  mit 

einem  ßllnzend  Terlaufcno»  Hpr.rfißiini;sab(>nd,  den 
die  Stadt  I>refid(>n  im  Zentraltlit^Mcer  voraiiBtaltct  liatt«', 
f  inj»>lrnct.  l>it'  znlilrciclien  l>arbiotun>;on  wurdfii 
durch  einen  tceiatTollen  »ifniüelien  l'rolog  von  F.  A. 
Ir  ei  Hier:  .Der  Oeniue  der  {^aten  Laune*  eröfbtft. 
Dann  folsto  daa  eigantlioh«  Fattopiel,  betitelt  .Biaan*, 
MB  dem  Dreidener  Dichter  Oeoriclrrfran^.  G« 
atallte  in  [»oetii«rliPr  Form  die  EntwicklnDj;  der  Ijncii- 
tarvenduD^  von  der  Zeit  den  ChernskortürNifn  Hit- 
nUBB  bia  zur  Oe^cnwart  (iar.  Daran  reihten  nii-li 
Boeh  mabrere  andere  hamoriatiacbe  .Szeneo  nnd  Ver- 
anttaHanfan,  welche  die  Feattailnebmar  noch  laaf^a 
Zeit  beiMmmen  hielten. 

Am  Montai^,  den  29.  Juni,  errolt;te  im  Beinein  des 
Ki'nigiü  von  Sachsen  im  Kirl.  S(  ii.iuMpiclliHiKte 
die  feierliehe  KnllTnuni;  der  4'.K  ({aiiptvcrhammlung 
durah  den  derzeitigen  Vereinavornitzenden,  Ueboimrat 
FrofeMor  8 1  a  b  j  aue  Berlin.  Nachdom  Staataminürter 
Dr.  Graf  von  Hohenihal  und  Berfren  die 
Vfr^ammlung  nameni  der  Ktrl.  StaatRrejjierunf^  be- 
crui)t  ufid  l>t>''rl>flri;ermeit»ter  Beutler  »Ih  Vertreter 
r  Stadt  l)ri'nil.M  trc-'prfifheu  hatte,  riclir.tf  «ifli. 
Hoirat  l'rof.  Dr.  Mohlau  im  Auftrage  der  Tel■ll^l!^'  h.  ii 
ti'»  hH<  hule  und  der  Borgakademie  Freiberg  h<  r/laiii' 
BegrMungaworte  an  die  FeatTen*mnilung  und  gah 
den  BeachluB  der  Dreadener  Technisehen  Hoehaebnie 
^M'kaDDl,  KunimiTzienrat  II  a  11  b  a  iie  r  auh  Lancb- 
batnmpr  zum  I'oktiir-  Inj^enii-iir  ehren  hui  ln-r  zu  ernennen. 
Nach  Erstattung  dcH  UcBchüftHherichti-tt  durch  Iletfie- 
rungabanmeiater  a.  D.  M  e  y  e  r ,  in  Vertretung  dos  orkrank- 
ten Verelnadirektora  Geb.  Banratea  Dr.-Ing.  Fetera, 
rerkilndete  der  Vorititzende  unter  atürmiarben  Beifalla- 
bezeiguDgen  die  Verleihnnfr  der  Oranhof  -  Denkmflnte 
an  Or<*l'>i:.  (iraf  v.  Zcpiidin  und  im  I 'r^ i fi^^sor 
Dr.  Stodoia  ia  Zürich.  Kh  fanden  Hndmin  iii  Er- 
ledigung der  weiteren  Tageaordoun?  die  Fe»tyortriti,'e 
•tatt.  Als  erator  Uedner  apraoh  Ueh.  llofrat  Profoaaor 
Dr.  Waltber  Hampal  ani  Draedtn  Iber  die  Trink- 
WüHiterTersorKunii;  der  Städte  vom  chemischen  Stand- 
[iiinkte  aua.  Dann  foljfto  der  mit  )fr<il5er  Spannung 
erwartete  Vortrai;  vidi  I>r.-Inir.  (iriil'  v.  /i-|>|>i'lin 
äher  lenkbare  Luftachiffo.  Am  Alniid  fand 
fv.\»  Fentvoratellung  im  KSnigliehen  OpernhauKC  Mtatt. 

In  der  gwaiten  Kkanng,  die  am  folgenden  Tage 
in  der  Ania  der  Techaieeben  Hoehaebnie  nitter  dem 
Vorsitz  von  Bergwerksdirektor  Treutier  abgehalten 
*urdi'.  kamen  die  goacbäftiichen  .Angelegenheiten: 
H«  chnung-alilai^e,  Wahlen  und  Vorntandsberichte  zur 
Krledigang.  Zum  Voraitzenden  wurde  Ueneraldin-ktor 
Ernat  Heller  von  der  Hannovertichen  Maac  Innen- 
fatvik«  A.-O.,  an  Beigeordneten  wardon  Direktor  Job. 
ikürting  (DOeaeldorf)  ncd  Direktor  Walter  Meng 
«Dreaden»  gi- wählt. 

l'eber  (las  Tecbnolexikon  bericlitute  der  Ku- 
rator dea  Vereines.  Banrat  O.  Taak«  (Hannover)  Die 
VtrhaBdlongaa  mit  der  Keicberegiamng  haben  den  £r> 
folg  gehabt,  daS  anatlndige  Penenan  einen  ZuaehnB 
empfehlen  wollen.  Das  Reich  hat  sich  auch  mit  den 
Bundesstaaten  in  Verbindung  gesetzt.  Eine  noch  an- 
entschiedene Frage  ist,  oh  ilu-  Lexikon  im  alten  alpha- 
betiseben  8inne  rortzufübren  nei.  Man  hat  hierzu  tiut- 
•cbtrB  hervorragender  Fachleute  eingefordert,  die  aber 
Mm  grollten  Teile  soeb  auMtaheB.  Jadanfalle  wird 
•aeb  in  Zuknaft  daa  Reiebaamt  de«  Innern  BinflvB 
auf  die  Ausgestaltung  des  Lexikona  gewinnen  wollen. 
E« wurde  folgende  liesolution einstimmig  angenommen: 


.Di'r  rr\siit,r;r  VorMtand  wird  crniSilitiirt,  in 
Verhandlung  mit  dem  Kciclie  und  den  StnatHliehordon 
darüber  zu  treten,  ob  und  in  welcher  Wei^e  daa 
Tochoolexikon  ia  Verbindung  mit  dem  Verein  deut- 
leher  Ingenieure  verwlrklleht  werden  kann." 

Dann  beriet  man  weiter  fiher  Vereinsarbeit'  ii  und 
behandelte  Hezngsiniellcn-  und  Adressenverzeii  hniH, 
l'atentgcHet/,  l'oli/eiTerordnung  betreffend  Einrii  htung 
und  l  eherwachung  elektrischer  Starkstromanlagon 
nebet  Sicherheitavorachrtften  nnd  endlich  Hochaehul- 
tortrlge  onil  Uebnagaknraa  für  Ingenieure  der  Praxia 
nnd  Lehrer  Teehnlacher  Mlttelachulen.  Die  Monats- 
!*(  lirift  ,T('.  tinlL  iiml  WirtHeliiiff  rentiert  hIcIi  gut, 
zuniul  lUi  nu  ll  dun  .\n/:eii;eiiwencn  zur  Zufriedenheit 
entwickelt  hat. 

Darauf  folgte  ala  Bicbeter  Punkt  ein  Antrag  dea 
Yoratandea  anf  ISaaalinBg  ainea  AuMehnaros  aar  Prü- 
fung der  Frage:  Aondarnngcn  in  der  Organi- 
sation des  Vereinen.  Es  wird  bcHcblonhen,  einen 
ArlieitMHUHHchu Ii  zur  PrQfui  i:  ili'  -i'i  l'rage  cinzuxeizen. 

Der  nÄchnte  Punkt  betraf  einen  Antrag  des  Uayert- 
aehen  Bezirksvercins  betrelTend  Ver waltungalnga- 
nlaor«!.  Der  Voretandarat  empfahl  der  Uauptvenamm- 
Inng  folgenden  BeeehinS: 

.Der  Verein  deiit'^rher  Ingenieure  hält  en  für 
erforderlich,  da6  die  .Vemter  der  ataatlicheii  und  kom- 
munalen Verwaltun^ren  di  ii  .\kademikorn  aller  Berufs- 
klasrien  zugiinglich  gemacht  werden,  sofern  sie  sich  die 
geeigneten  Kenntni-tHeerworbenhaben.  Der  Verein  dcut» 
avber  Ingenieure  hilf  oa  fUr  erwOnaebt,  datt  den  Diplom- 
Ingenienren  zur  Anebildung  in  der  Verwaltung  In  den 
staatlichen,  kommunalen  und  pri-.  atrn  Vi  rw  ;iltiirii,'etj 
jeder  Art  Gelegenheit  geboten  werde,  und  Iteauftragt 
den  Vorstand,  /ur  Erfüllung  dieser  Forderung  die  gB« 
eigneten  Schritte  in  die  Wege  su  leitea." 

Die  Versammlang.  beaehlaS  dBrngamlB.  —  Ala 
Ort  der  niebaten  Hauptvenammlung  wurde  aladana 
auf  Einladung  dea  Rheingau  -  Bezirkavereina  W 1  e  s  - 
hadeii  iiiid  Mainz  irewiihlt.  Für  ilan  Werk:  „Dio 
Entwicklung  der  Dann|ilma»eliine"  wurden  dem  Ver- 
fasser Matschoß  ohne  Debatte  ein<<tin)niig  KKXJO  # 
bewilligt.  Ala  letxter  Punkt  folgte  der  Uauahaltplao 
fSr  1900.  Damit  war  nm  Vhr  die  Tageaerdnung 
erledigt.  Um  1  Uhr  gewährte  Se.  M  a  j  e  s  1 1»  t  der 
König  dem  VorMtand  dea  Vereins,  den  Uedtiorn  der 
Festver -Ulli mlti n:,'  iiid  dem  VorMit/eiiilen  den  l''e?<taus- 
BchuH-'rH  eine  Audienz  im  RoHiileiutHcliloise  und  lud 
die  }lerren  darauf  zur  PrflhatOek^tafel  ein. 

in  der  letzten  ditiaag  am  1.  Juli  hielt  Qeh.  Hof« 
rat  Prof.  Dr.  Moltier  aeinen  angekfindfgten  Vortrag: 
Gustav  Zeuner.  Endlich  npracli  nipl.  -  liiLrenir  iir  ('. 
.M  i  c  h  e  II  f  e  1  d  e  r  iiu«  DuHHeldur!  uiii-r  K  i  aiiiuiiiiirten 
für  Sonderzweeke.  lirr  Rest  de«  Tages  war  emer 
gemeinsamen  Dampferfahrt  nach  Meilien  gewidmet, 
Den  Beschluß  der  Tagung  bildale  ain  ABaBBg  Ib  di* 
aiebaiache  Schweiz  zur  Baatei. 

Verein  deutscher  Chemiker. 

Zur  iluui<rverH(iinmlung  des  Vereins  deutoelier 
Chemiker,  die  vom  10.  bie  12.  Juni  im  herrlich  ge- 
legenen Jana  ahgehalteB  warde,  hatte  eich  eine  groBa 
Ansahl  van  Mitgliedern  und  Glaten  elngefnnden.  Am 

Vorabend  begrüßte  im  Namen  der  einladenden  Bezirks- 
vereine Sachfcn- Thüringen  und  Sachsen- Anhalt  Pro- 
fessor V  o  n  I' r  i  e  h  t  e  n  db'  VrrHnmiir.ntig  auf  dn^ 
berziicbste.  Seiner  An'«|irache  folgte  ein  von  ihm 
gadiehtetes  Fe^tHpiel.  betitelt:  Der  Epigone  oder  V  er- 
nnganhait  and  Zukunft  der  Chemie.  Am  nicbaten 
Tage  fand  die  ante  Feetdtsang  anter  Leitung  d«i 
Vereinsvorwitzenden  Professors  Dr.  Dulsberg  »tatt. 
Nach  den  üblichen,  mit  ungeteiltem  Beifall  aufge- 
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Qumincnen  Anapracben,  bei  welchen  der  Verein  ticut- 
■cber  Kuenhttttenlcute  dnrch  Kommerzienrnt  Hraun« 
vwrtrfttsn  «»r,  and  Verlesang  t*hlreicber  D«peMh«iif 
fanden  die  Peatvortrl^re  etett.    An  die  NacbmitlaKV- 

iiitzuti;,'.  wili'hi'  der  Ilrlcdipun^  >»onrlinftliclKT  An- 
Kelrkjculit'ittu  m'widmci  war,  Hcblob  sith  dtt;"  Kent- 
mahl.  Am  drition  Tapp  fand  abennalH  eine  gewchäft- 
lirho  }<ilzong  atatt,  während  «in  lotztcit  VerHainm- 
lun^-ntfit,'i>  eine  ftllj^ineiDe  Sitsunf?  und  di«  verachie- 
denen  FncligruppeoTeranmnilnB^n  »bgebAlten  wnrden. 
Bei  der  FQlle  den  zor  Sprache  i^komnienen  Material« 
i»t  t'in  nÄhoro>i  I'in:.'chpn  auf  die  Mut.  ri.'  an  di<>«ii'r 
Stolle  undenkbar.  Den  beHcbluti  der  bi-duutunftHTuüca 
Tagung  bildet«  ein  Auflag  ine  SchwarsntaL 

Deutsche  Bunsen  -  GescHschah. 

Die  XV.  HaoptTereammlimjf  der  Oenellacbaft,  tn 

tler  etwa  200  TtMlnolitiuT,  diiriinii  r  eint»  t,'nn/.i'  Ktilbo 
Tüll  li<ichHchullehr«>rii .  Iloaiiitcn  und  Vortn-t^Tn  be- 
froundotor  VereiDo  i»rHchii'in'n  waren,  wurde  Tom 
2it.  bia  31.  Mai  d.  J.  in  den  Käumen  doH  Ocater- 
reicbiaeben  Ingonienr-  und  Arcbitekten-Vereinaa  la 
Wien  abgebfeiten.  Nacb  der  ablieben  BcirrflQungs- 
an«pracbp,  die  dvr  PrSsident  der  Oeaellarhaft,  (>e- 
beiinrat  N  >■  r  Ii  a  t  aua  Horlin,  an  die  Ventaininluiij^' 
ricbtete  und  auf  die  der  KuituMniiniHter  Dr.  M  arebet 
•Qwie  Ilofrat  Ur.  Skr  au  p  u.  a.  erwiderten,  erfolgte 
die  eiate  Verleibung  der  durch  Ueheimrat  Dr.  von 
B  8  tt  la  ge  r  freetifteten  H  n  n  a  e  n>M  e  d  a  i  1 1  e  an  ProfeMor 
Dr.  Friedrich  Kohlrauitrh  in  Marbur^j.  Aludann 
giiiy;  man  zu  den  wiaaenHchaftlicben  Vortri^en  über. 

U.  a.  sprach  Dr.  Hana  Ooldacbmidt  an«  Eeaea 
a.  d.  Ruhr  über 

neoe  Therm  Itreaktloneu. 

Der  Vortragende  |fab  im  Anechiuaee  an  die  Rrwtbnnng 

(»einer  f'rfilicron  Vortrütre  eine  ^('naue  Definition  der 
Villi  ihm  erluMdoiien  riit  riiütri-aktion  al«  einer  Holeheii, 
lii'i  der  ein  oder  melirere  ri-diizieremi  wirkende  Me- 
talle oder  Metnlleixierungeii  mat  eine  MetalUerbindung 
derartig'  einwirken,  daß  das  Oeoiiecb,  an  einer  Stelle 
aar  KnuOndang  gebracht,  von  Reibet  «eiterbrennt,  ao 
da6  sich  unter  ▼SlHjfer  Oxydation  des  aktiven  Ele- 
nienteH  eine  HuHüi^k^e  Heblacke  bildet  und  das  redu- 
zierte .Metall  hieb  aU  einbeitlielier  |{e^;ulu»  tiliiiclieidet, 
frei  von  detn  reiiii/iereiiden  Metall.  .\ebnli<-ll  wie 
Aluminium  wirken,  «o  führte  Dr.  (JuldHebinidt  weiter 
aae,dieOermetatlo,  wart  l'rofowor Mutbiiiaiui,  Manchen, 
featgeeteUt  hat ;  .Silizium  dacageo  veagiert,  abweichend 
toB  den  Behau|)ttingen  anderer  Foracher,  im  obigen 
Sinne  nicht.  Wenn  auch  bei  ^'e»i-e-en  höher  oxy- 
dierten Verbinduni^on  eine  ähiilicliu  Reaktion  eintritt, 
HO  iHt  daH  rettultierende  .Metall  nie  frei  von  Hiliziaro. 
Ala  das  metallische  Kalxium  auf  dem  Markt  eracbieUi 
laf;  der  Oedanke  nahe,  auch  dieaea  Metall  an  Re- 
duktionazwecken  zu  benutzen.  Indes  zeigte  sich  bald, 
dall  Kalzium  Slinlieh  wie  >fa(riteRinm  sich  zu  tech- 
niacb  brauchbaren  Renk'.!  >ii.  :i  i  >  ht  verwenden  läßt: 
der  Ueaktionsverlauf  i^t  /ai  heftig,  die  gebildete 
Schlacke  —  ('aO  ist  zu  strengHQssi^;,  iiiii  eine 
einheitliche  Metallabacheidung  im  Sinne  derTharmit- 
reaktion  ta  eraielen.  Weaentlieb  andere  liegen  die 
Verhaltnisse,  wenn  man  Kalzimn  >,'leiehzeitig  mit 
Siii/ium  als  reduzierende«  Af^eiiH  Itenut/t.  Die 
aktionKL.'e>rh windickeit  den  Knl/iutii«  wird  dun  li  (Uis 
bedeutend  trtii;ere  Silizium  hetrHehtlieli  hentligemiiKiert 
unter  gleichzeitiger  Hildun;;  einer  tciebtHiisfigen  Kal- 
siumailikataehlacke.  In  einer  groben  Keihe  von  Ver- 
eueben  wnrden  dnreh  den  Vortreibenden  die  OrenseD 
featgelegti  /wiM-lü-r  ilenen  eine  I.eirierung  bezw. 
Uiacbunif  von  KuLium  und  sili/luin  teehniiti'b  braitrh- 
iiare  Heakiionen  liefert.  A-  lmlieli  wie  Silizium  wirkt 
auch  Aluminium  auf  die  Keaktionageachwindigkeit 


ileH  Kal/iu'nH  ein.  eben«o  gibt  eine  Kombination  aller 
drei  —  Si.  AI,  <"a  —  gnte  MetallabHebeidmigon.  An 
Stelle  von  Kalziem  kann  mit  Ähnlichem  Erfolg  Jiagne> 
■inm  treten.  Diea  zeigte  der  Yortrat^ade  an  einer 
Iteihe  von  anaebauliehen  Verwurben.  Hei  die«en.Ver- 
Nuehen  wurde  (fefuiideii,  dntl  m;in  eine  Legierung  von 
Kalzium  und  Silizium  nielit  nur  itjuinreli  berittellen 
kann,  dali  tnan  beidu  Metalle  /uxammenKebmiizt, 
•ondem  auch  dadurch,  daß  man  Silizium  mit  Kalk 
erhitzt;  daa  Silizium  wirkt  reduzierend  auf  Kalk  anter 
Bildung  eine«  Kalzinmailizidea  von  nngeffthr  eioem 
Drittel  Kal/intn  iit-.i!  •«(•i  Drittel  Silizium.  Dieses 
Silizid  i>*t  Heiir  lultiieHiundig,  zeiirt  einen  (flänzeaden 
Itruch  und  bat  ein  h|i<  /ilixelieH  (rrwiejit  von  etwa  2. 
Außer  zu  Kcduktionazw ecken  kann  diese  Legierung 
mit  Vorteil  in  der  Stahlinduatrie  zur  DesoxydatioB 
von  Stahlbidem  an  Stelle  von  Alumininm  besw. 
Mairnetinm  verwendet  werden.  Der  Haoptvorteil  liegt 
darin,  daß  Mich  im  (<egen-<ni/e  /n  Aluminium  und 
Ma;;ii)>i«ium  hier  eine  leii'iitllür*»ii:e  Sehlarke  (Sebmelz- 
punkt  etwa  13r>>i"i  bildet,  die  leicht  und  volUtAndig 
an  die  ObertUcbe  steigt.  Außerdem  gelingt  es  mit 
Hilfe  dieaea  Kalnumatlisidee,  den  Gebalt  an  Schwefel 
in  Ntahl  wesentlich  zu  vermindern,  wae  für  Spedal- 
stshle  besonders  in  Betracht  kommt.  Die  Horatellnng 
liu  -er  Legierung  wird  iiBi  h  einem  dem  Vortragenden 
durch  l'atent  geschätzten  Verfahren  im  groben  au;^ 
gefflhrt. 

Anf  die  Qbrigen  sahlreiebea  VortrAge  nAher  ein* 
lagehen,  erlaubt  nna  der  Raum  Biebt,  widi  darftea 

sie  für  unsere  Leaor  nur  nriagee  Intereaae  bieteo. 
Wir  sehen  daher  von  ihrer  Wiemrgabe  ab. 

American  Foundrymens  Association.* 

Ak  die  Krone  aller  aeitherMten  Ztti*mmenkiinfte 
der   Vereinigung   amerikanischer  OieBereifachlente 

wird  in  der  amerikanischen  FresNO  die  in  d'-r.  Tul''  n 
vom  8.  bis  12.  Juni  absjehaltene  Verdsiiunluiii:  i>t- 
zeichnct,  htelite  -ie  doih  trotz  ihrer  V.rle„-iiMg  nach 
Toronto  auf  kanadiHchen  liuden  mit  einer  üesuchs- 
ziller  von  1430  Teilnehmern  einen  Rekord  in  derOe» 
achichte  dea  Oießereiweeens  auf.  Mit  der  Veras  mm* 
lang  war  eine  reich  beeebickte  Paebauaatenun^  ver» 
bunden.  Den  Vorsitz  bei  den  Verhaiidluri_:iMi  führte 
.•^tanl«»)  <».  Fliigtf  jr.  aua  Philadelfibia.  luiulge  von 
Kinladiingen  wurden  alt»  Orte  für  die  Vernum mluti treu 
der  nachtaten  Jahre  die  Städte  Cinciniiati  (19Ui^), 
Detroit  (lUlU)  und  l'ittr^burgb  (1911)  beatimnit. 

Wenn  auch  der  Fleltt  und  die  r^mve  Ueschäftitr- 
keit  und  Anteilnahme  an  den  Zielen  der  Vereinigung, 
w  elehe  die  nordainerikaiUHehen  (Üeiierei  -  Fachleute 
durch  die  in  überaus  stattlicher  Anzaltl  eingereichten 
Abhandlungen  an  den  Tag  legten,  rühmend  anerkannt 
werden  muft,  so  ist  ee  doch  anderaeite  am  so  mehr 
xn  bedanera,  dal  dieae  Arbeiten  teilwetae  Oebiete  be- 
trelTen,  die  durch  die  Kigenart  amerikanischen  liobens 
nicht  ohne  weiteres  für  deutsch©  Verhiltnisse  in  Be- 
trnellt  kHiniiien.  ilnii  -^f-  \, al'er  auch  in  Europa 
IknuT!'!  liekaunteH  w  iederliuleu,  wodurch  im  ganzen 
genommen  ein  Beriebt  Bber  daa  wiaeeaswertc  Er- 
Kobnia  gedrAnf^  Form  aanebmen  kann.  Wir  be- 
halten nna  jedoch  vor,  anf  die  eine  oder  andere  Ab- 
handlung bei  <iolegenheit  zurückzukommen. 

l'er  Voriiiittair  des  ersten  Verbandlungstage«  be- 
;:anii  mit  lier  N  erlesuiiLT  einer  t}ru|ipc  \iin  .VMiand- 
luogon ,  die  als  diu  .Mascbtnenformerei  betrelTend 
suaammengefalit  wwen.   h.  M,  Perranlt  wiea  aaf 

*  VergL  „Stahl  und  Eisen*  190S  Nr.  19  8.  STS. 

Ausfübriiehe  Berichte  über  den  Verlaof  der  TagQBg 
siehe  .The  Iron  Age',  18.  Juni,  ä.  1926;  „Tbe  In» 
I  rade  Review",  18.  JvBi,  8.  1117;  «Caatinga%  Jörn- 

heft  S.  U3. 
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TaImII«  1.  Aii»lfB«n  von  AatomobilsylindergaB. 
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•  (irnphit  2. «3.         Graphit  2,82. 
brachen  boi  2ti,<2  kg,<jinm  Itelantung. 


*••  rrolit'^tülic  von  2.'>,4  mm  Stiirke 
Die  Durchbiegung  betrug  3,8  mm. 


ood  806  mm  freier  Llnge 


die  Schwioripki'iti  n  hin.  die  Hich  tjci  dfr  .\  n  f  *•  r  t  i - 
fonp  von  Autoniobilzylindcrii  sowohl  für  dii' 
Hpr«tellun^  der  .Modelle  als  auch  fQr  daH  Einformen 
der  mei!«t  dflunwaadigun  Stücke  ergeben.  lutereH^ant 
»ind  die  von  ihm  und  weitorlÜB  in  einer  Arbeit  von 
F.  W.  St i ekle  »owie  von  »nderen  in  der  Be- 
tiirechnng  des  Vortrai;ea  miti^eteilten  AnaljHfin  Ton 
franzfiaisrhen,  enj^ÜHrhen  und  nincrikaniiiniien  Zylin- 
dern, dieselben  Hind  in  der  voratchenden  Tabelle  1 
Iteam  m  o  n  i;  o  f a  ü  t . 

Auffallend  ist  in  dieeer  Zneunmeneteünng  der 
bebe  Pboephorfrebnit  der  unter  Nr.  8  «nf^fOlirteB 
fraozö-tiMchen  Zylinder,  der  bei  den  andauernden  Stuß- 
bt}■n^|lru^•llun<r(>n ,  deiii-n  ein  derartijrer  .Manchin»'nli'il 
■Bterwurl'  II  i-t.    u  l'M'itonken  Anlaß  i^^olx'ii  nnill. 

Dca  weiteri'U  Icjjte  E.  H.  Munifnrd,  ThÜH- 
delplri*,  Pn.,  der  VerHamnilung  eine  An/.ohl  Fragmi  n 
eot  dem  prektiedien  Betrieb  vor,  die  »ich  auf 
Fermmnsebinen  beleihen  nnd  den  Zweck  betten, 
•  I  II  Mi>iiiun^HauHtauHch  unter  den  Anwi'-.enilcTi  lier- 
t  '/ufiiliren.  Diene  Ab(ii<-iit  wunle  aucii  durtb  eine 
Li  i::iTi-  Audoinandernotzun^  erreiclit.  Der  V'orsehlag 
Muniforda,  dem  gelernten  Former  fQr  den  Lobn»UMraU 
infolge  der  EinfAbrung  ron  Formmaachineii  eine  F^nt- 
•ehidlffniiil  ankommen  xn  IsHen,  fnnd  «ehr  geteilten 
Widerball.  Fnet  allgemein  berrecfate  die  Ansicht,  daB 
I  Iri.r  in<"ig|i<<b!tt  jjuteti  AuHniit^uMp  einet»  Hetricties 
iinx  h  ürnmmHchioen  /.wei  tirujifien  von  Arbeitern  ge- 
ti'fren,  von  denen  die  eine  da»  Einforinen  und  die 
andere  das  Gietton  und  da»  £ntleeren  der  lÜMten  m  Qber- 
eebmen  habe.  Eo  lei  eine  pbyeiache  ITnmOg'liebkeit, 
««nn  ein  Maschinenformer,  der  tfiglich  30U  Karten 
einfoniit,  dieselben  auch  noch  ▼ert^ieBen  und  ent- 
leeren HOlI. 

Der  Inhalt  der  Arbeit  von  W.  M.  Carr, 
SewTork  t'ity,  In iiandelte  da»  OlQhen  derUutt« 
waren.  Wahrend  in  der  Eisengietterei  feracbiedene 
AbaicbtoD  mit  dem  Aniiclflben  verfolgt  werden,  indem 
in  den  TempergieBerelen   eine  UmwnnÜung  den 


K<)hIeim(i'fTi-><,  licim  Hart><;uß  eine  Vcrrintreruni;  von 
durch  ilan  .V-bschrecken  entatnndeiu-a  8|iatHiun<ren  in 
einzelnen  Teilen  de«  Stücke»  und  in  der  (lran;;ieüeroi 
die  iiebung  Ton  Spannungen,  welche  auch  bei  lang- 
umeni  AbkQhlen  auftreten,  erzielt  wird,  trnobtet 
die  Htahlformgießerei  dahin,  eine  VerSndiTunj,'  dee 
OefOpea  unter  pleichzcitiirer  Verrinjrerung  von  Span- 
nungjen  zu  erreichen.  Hiorfdr  int  die  t^iinntii^Hte  Tem- 
peratur hei  820  bin  SSÜ"  tjelcfren.  Heziiglich  dor 
OlOhzeit  und  der  itasacndHten  üi'entypen  solle  man 
sieb  nicht  durch  LaboratorlumsTersuohe,  sondern  nur 
dnrob  Erfnbrnngen  leiten  Ineeen. 

H.  E.  D  i  1 1  e  r ,  ThicH^o,  legte  .B  e  8 1  i  m  m  a  n  p  e  n 
ffir  zu  bearbeitendoH  (tuBeiMen'  vor.  (Ipwnhn- 
lich  stellen,  ri  i  liilirti-  der  VerfasHer  au?»,  ilii'  lliuni.  U- 
gielSereien  mit  den  Frobentäben  wohl  Ke«ti;;keitii- 
prüfunjren  an,  aber  keine  Vernuche  zur  FentKtellang 
der  Weichheit  den  Materiales,  die  doch  fOr  die  apfttere 
Bearbeitun^Hfühii;keit  in  den  Masebinenfabriken  maS» 

gebend  iNf.  En  milnen  in  die  LieferuTii^Bvertra^'e 
zwischen  EiHoni^ieBerei  und  MaAchiueitfabrik  dahin- 
{{^ehotide  HcHtiiiiriiuii;;eii  auf^ennmmen  werden,  daß 
1.  die  (iußntücke  frei  von  Hlaaen  und  Lunkoratellen 
sein  Hüllen,  2.  die  Oberfläche  gintt  nnd  möglichat  frei 
Ton  Send  abuüisfem  iat.  Letxlwe  Tereebrift  ist  nb- 
•iehtlieh  etwas  unbestimmt  nusgedrflekt,  um  für  Jeden 
AliHchluß  weitere  l".ri:iiii/uiiL,'i'ii  erTiiOglichen.  Ferner 
tritt  der  VerfasHer  für  die  1  cntlegunj;  eine»  bestimmten 
VerhAltniHHeH  zwischen  ^-ebundenem  KohlenatotT  und 
Qesamtkoblenstoff  oin,  da  die  Silisium-  und  Scbwefol- 
gebnlte  kein  welebee  QnBetftck  gewibrieistoD. 

(•«blee  Mfh> 

Comiie  des  Horges  de  France. 

Ber  in  der  HauptTersammlung  des  «Comitö  des 
Foiyes  de  FVanee"  vom  SU  Mai  d.  J.  erstattete 
Jnhreeberiebt  bietet  bemericenswerte  Daten  Über  die 
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Entwickluw  tob  Fr«okreicha  EiMnindastrie.  Danach 
betraff  in  Tonn«« 

•)  für  Et«ea*rs: 
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256  525 

3  368  531  ' 

et  fttr  Rohatubt: 

und  i««r 

1 

Im  J«kfa 

Kneacaof 

TbOflM»- 

■Mhl 

Bewener- 
•MM 

ManiaMabl 

1»00 

1  .M'.-)  1 114 

919283 

645  ssl 

19U1 

1  42.'»  :»r>i 

816  677 

«lOs  i;74 

1902 

1  ri6H  ;to:i 

'.•.'i9  077 

609  20»; 

1908 

1  H3U  628 

1  061  U54 

677  674 

1904 

2  087  474 

t  225  01» 

130  294 

732165 

IIHla 

2  240  284 

1  :{r>0  814 

I  :i2  V9r. 

75()  574 

ISKMi 

2  43»;  H22 

1  428  525 

Iü8  037 

834  815 

1907 

S677  80Ö 

1  680  511 

77  421 

969  873 

nio  Ei»<'nL'rziiiirtfijlir  hat  I:t07  iiUo  zum  erritoniiial 
dio  Hinfuhr  fiberm  lirittcn.  *  Iis  ist  hf /■•!(  Iiiiciid,  wie 
anders  die  Fachleute  die  Kieenerzuaiifuhr  und  die  Ho- 
teiiigunK  der  au»lündi«rhon  EixeninduHtrie  an  der  Aus» 
beutasg  der  frftntSaiaobeD  Ertimgfit  baarteiiea  ab  die 
Doktrinire.  die  einen  Auifabnoll  aaf  Ene  befBr* 
Worten.  lu-ißt  /.  15.  it>  dum  Berichte  :  „I>i(*  fran- 
zÜHische  luduBtiiu  kann  u.  IC.  ohne  Furcht  der  Teii- 
nahnie  der  aauliindirichen  KiHi'iiiiulustrie  an  der  Aub- 
bcutong  uDHereM  Krzl>eHitze8  ent^c|;enaehen.  Sie  wird 
darin  aar  eine  Gelegenheit  sehen,  mit  Naohbarn,  mit 
deneB  noa  so  viele  gomeinsame  iDtereaaen  Terbinden, 
enirero  Boziebnni^n  so  knOpfcn,  wo  doch  andere  fran- 
zri,~inchen  Industriellen  nn  lir  uinl  :\)<  \ir  d  izu  ^-■■drän;;t 
werden,  »n  der  deutschen  Industrie  Anteil  zu  nehmen, 
um  sich  die  VerNorgung  mit  dem  nne  fehlenden 
Brennmaterial  su  aicbem."  —  Ueber  dieaeo  Mangel 
•prieht  aich  der  Beriebt  demlieb  peaeimietiaeb  atte, 
da  die  ^cnQ^ende  Veraorirunj^  durch  Deutschland  und 
Englancj  —  !lfl?icn  kommt  schon  nicht  mehr  in  Hc- 
tracht  —  in  /•■  tc-ri  .-tfirken  Ili'.;('hrH  verHa<;eii  kiirmt'-. 
—  Man  erführt  aus  di'in  Hcricht  ülirigens,  dali  eine 
neue  Einteilung  dos  franrÜHiscben  Zolltarif!»  geplant 
lat,  da  die  von  1892  der  ^feuteit  nicht  mebr  ent- 
•priehe.  Ba  unterliegt  natttriich  keinem  Zweifel,  daB 
dio  neue  Einteilanp,  an  <ler  das  Comitt'  mitwirkt, 
mit  einer  Erhöbung  den  gewerblichen  öchuttes  in 
Framkreicb  gleiehbedeatend  aein  wird. 


*  Vergl.  .9taU  and  Eiaaa«  1908  Kr.  11  8.S76{ 
Nr.  14  8.  486. 


Deutscher  Verein  für  den  Schutz 
des  gewerblichen  Eigeniums. 

Vem  15.  bia  20.  Juni  1908  tagte  in  Uipiig  anter 
sabireieher  Beteiligan«  wirtecbaftliefaer  Vereine  and 
Verbände  aller  Induatriexweige,  einer  gro6en  Reihe 
von  Hnndcl«)-  und  Oewerlwkammern,  Uettitzem.  Leitern 

Ul  li  N  -  rti.  i.-rn   liiMleutender  induntrii-Hcr  Werke, 
tentanwtiltcn  und  hervorragenden  Jurittten  der 

KongreB  für  gearerblicben  Bfchtaachnti. 

An  den  Beratungen,  die  aich  anaachlieBiicb  auf  Vor- 

Hflilftirc  über  die  Reform  des  Patent-  und  Waron- 
/eit  licngeHetze»  bezogen,  nnhiiicn,  wie  im  Vorjahre  in 
DünHoldorf,  X'i  rtreier  de«  Kei.-hnaiiiti  «  des  Innern,  des 
Kaiserlichen  l'ateritaiiiteH  und  dei«  l'reuBiticben  Juittix» 
miniaterlums  Mowie  der  l'ränident  des  öHterreichischea 
Pateatamtea  lebhaften  Anteil.  Aoob  dae  aebwediache 
Patentamt  hatte  wieder  einen  Vertreter  entaandt,  und 

ferner  waren  die  «ächsixche  Hetriernni;,  dii'  Senati- 
kommii*Hion  für  die  JuKiizverwaltiing  ile»  hamburgischeu 
Staaten  und  das  KeicliHgericht  ofriziell  vertreten. 

Der  Ton  der  Leipziger  tlandelskaMuner  Hurgfältig 
vorbereitete  KongreB  wurde  durch  einen  BegrQÜungs- 
abend  eingeleitet,  ga  dem  Bat  der  tttadt  Leipaig 
die  KongreBteiinebmer  in  die  Repriaentatioaarlume 
dos  neuen  Itatliau-eK  eingeladen  hatte  und  der  be- 
redten /.eugni«  dalür  ablegte,  welche  Bedeutung  man 
dem  Kongreß  beilegte.  Dieser  BogrOBungHnbend  eni|t- 
fing  eine  ainnige  Weibe  dnrch  den  vorsQglicben  Vor- 
trag dreier  Lieder  fttr  gemiacfaten  Chor  von  Bach» 
MendelKHohn  und  Brahms  seitens  des  weit  fitier  die 
Grenzen  l.ei|>zi(;a  hlnans  bekannten  Tbomanerchort. 

Der  am  in  ititen  umstrittene  und  Kir  ilie  /i;et<afnte 
deutHclie  Industrie  wicbtigate  Vurscblag  des  mit  der 
Vorbereitung  fflr  die  Beratungen  betrauten  Anaeebaaeea 
be/o;;  nich  auf  die 

O  eriobts  ba  r  k  e  i  t  in  Sachen  des  gnwerb« 
lieben  Uecbtsscbut;;es. 

Die  dem  KongreB  nach  dieser  Riebtnng  bin  tinter* 

breiteten  KommiKMionsheKrhltiNM'  lauteten: 

1.  Ks  ist  wünHchen»*«  er!,  dutj  für  Sachen  do»  pt«- 
werblicben  RechtHKchutze"  aui.  rechtugelebrten  und 
tecbnittcben  Kiclitern  zuHammengcMetzte  tiericht«  ein- 
gerichtet werden. 

2.  Die  teobniacben  Richter  aollen  in  enter  Inetaaa 
im  Ehrenamt  berufen  werden. 

3.  Die  tnchnii«cben  Kicbter  mQsHen  auf  (inind 
ibri>r  theoretischen  und  praktischen  Vorbildung  aut 
einem  (Itdiiete  der  Technik  sachkundig;  und  imstande 
sein,  den  Ausfahrangen  der  Parteien  und  Sacbver- 
atiadigen  mit  Hicherlieit  tu  folgen;  ile  aoUea  aber 
aieht  die  SachveratAndigengntachter  enetxen. 

4.  Die  Kammern  fOr  Sachen  dea  gewerblichen 
I{ecbtHBeliiit/es  «ollen  au"  einem  juri><tifch  iretiildeten 
Vorsitzenden,  zwei  jarixtiscben  und  zwei  technischen 
Beleitxern  bestehen. 

5.  Die  Kammern  kSnaen  etnielnen  Landgerichten 
fttr  mehrere  Landgeriehtebeiärke  aagegUcdert  werde«. 

K.  r>iese  Kammern  sollen  ohne  KOcksicbt  auf  den 
Htreiiwert  IQr  alle  Zivilsachen  auf  dem  Gebiete  des 
Patent-.  ( i  e  1 . r a u c Ii amnater^ und Oeeehmaekamnal eirechta 
zuständig  eein. 

7.  Diese  Kammern  sollen  ferner  in  ."Strafsachen 
auf  dem  Uebiete  dea  Patent-,  Üebraacbamoater-  und 
Oeachmackamoaterreebta  znatlndig  aein. 

H.  Die  /widle  InHtan?:  in  Patent-,  (iehraurln- 
niuhier-  und  Ueschmackninuuterpiaclien  i«t  zu  zen- 
tral iaiercD. 

9.  Die  (Senate  des  üerufungagericbta  sind  mit  drei 
ffeehtugelekrten  Riohtem  und  iwei  teehaiiohen  Bei- 
«tiem  tu  beeetxen. 
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Diese  tadiiriicihii  BaMtiMr  liiid  im  HAuptemt  tu 

Witt«llea. 

10.  Die  für  die  erste  Instanz  gnmachtnn  Ynr- 
•eUif«  Ziffar  3  MU«n  •nch  für  die  xveito  lutani 

11.  V^U^i  i'inp  Herafang  In  Strafsachen  einuefülirt 
«ird,  üoll  in  düD  StrafMehen  wegen  ratentverlutzang 
ci.r  zetitrali«ierto  O«riohtohof  sweiter  InstAiit  tu- 
•tündiK  '«•'in. 

12.  Das  Ktuchsgoricbt  hoU  fQr  die  der  gemischten 
Gerieiitob«rk«it  sii|^wi«Mn«i  Sachen  ohne  Rücksicht 
«of  den  Streitwert  «!■  Revieionsinetans  zuitAndig  aein. 

13.  AU  RerMonsinstanz  hat  das  Reichsgericht 
die  reine  Kechtsfrage  za  prüfen,  aber  nicht  den  tech- 
■{■chen  Tatbestand  nachzuprüfen. 

14.  Die  gomMcbtea  K«mniern  enter  In»t«nt  ioUen 
•ach  fir  die  Brkllrung  der  Niehtifkeit  tos  Petenten 
inter  partes  oad  im  Woge  der  Popularklage  zuMtAndig 
»c>ia,  unter  der  Voraussetzung,  daß  die  zweite  Instanz 
■entnliaiert  wird. 

15.  In  den  StrcitHachen,  die  bei  den  .Sondergo- 
ricbten  für  gewerblichen  Kechtsschutz  anhängii;  Kind, 
habe*  die  Perteien  de«  Recht,  neben  dem  Rechte- 
•awelt  eelbet  wlkotreten  und  dareh  teehniaebe  An« 

<:i'«tcllte  oder  Patentanwfllte  zu  Wort  /.u  kmnini-n. 
tme  Nichtbeachtung  diesxr  Vorisihrift  int  ein  erlicb- 
licher  Man<;el  des  Verfahrens. 

Von  ilifuen  15  Thesen  nahm  allein  die  erste  zwei 
teile  Torliuii(iliingi<tage  in  Anapmcb.  In  zweimal 
iwei  nwr  durch  eine  karxe  Panie  nnterbreclienen  Arbeits- 
sitzongen  wurde  daa  POr  und  Wider  verfoditen,  das 
Kur  Villi  ra><t  allen  auf  dem  SongreS  Tertret«  :!- n 
Tl.  hniki  rn  und  Kür|>er8ehaften,  unterstützt  Ton  weni^tn 
JiirintiMi  mit  klangvollem  Namen  wie  Bolze,  Wild- 
hagen, Irtay  u.  a.,  daa  Wider  von  eilen  deutschen  Re- 
ItierongsTeri retern  nod  dw  ({roten  Mehrzahl  der 
interet  Mhlreieb  vertratonen  ^ebter  und  Reehta- 
anwtlte. 

L>a4  Referat  zu  den  KommisHinnsbeHcblüsHiMi  hatte 
JijKtizrat  Wildhagen  Tom  Keichsv'erichte  überoom- 
•TifH.  In  glanzvoller  Hede  fülirte  er  aiMi  dnft  die 
gefaftten  Beaclilüsee  sich  nicht  gegen  Peraooen,  aonJem 
das  Bjelem  richten,  dnS  darefa  aie  eine  Aenderung 
der  beHtehcndcn  VerhSltniHse  herbeigeführt  werden 
solle.  Hin  von  der  Industrie  beNOiiders  schwer  emp- 
fun'lener  .Milir*tand  auf  ilnn  (iebieto  des  jj'"" '■"■''l''  '"'" 
Hecbtt<t«'hutzes  »ei,  namentlich  mit  RlickHicht  auf  die 
nur  lü jährige  Schutzfrist,  die  lange  Dauer  der  i'ro- 
leaee.  Ferner  rechtfertige  die  Art  der  Recbteprecbnog 
nod  daa  gsnie  Oerirbteverfabren  ein«  Reform.  Nicht 
daa  Viirkonimen  von  Pe)ilH|irilcl)en  M  aicb  sei  es, 
wodurch  Mili->ti(iuiiuug  erzeujfl  werde,  aondern  der 
I  mstand,  daB  man  aus  dem  Fehl«|>ru<  li  erHelie,  daß 
iler  Richter  gar  nicht  das  Wesen  der  ab/uurteilenden 
.*^ai  be  erfaßt  habe.  Das  liege  hauptsächlich  mit  daran, 
datt  bei  dem  jetiigen  VertaJiran  die  Parteien  vor  dem 
Kirbter  nicht  in  nnmittelbnre  BerObrung  kAmen.  der 
Ri<  hter  nnlh^e  ftUo  seine  Kenntni»  lier  Vi  rh(iltiii»»Mi' 
siiM  d»"n  >!•  lirifixiit/on  der  Parteien  Kelmplcii.  Hierzu 
sei  aber  ein  Hichter  nur  in  den  seltensten  VAllen 
fibig,  denn  er  besitze  nicht  die  auf  allen  Gebieten 
erfoiderliche  Sachkenntnis,  weU  er  eratena  nicht  Fach» 
«ann  aei  nod  weil  ihm  sweitens  die  nötige  Vorbildung 
fehle.  Diene  MIOetinde  ließen  aich  nicht  allein  durch 
'■Uli;  H<'<)rt,'-aiiiHAlion  der  Gerichte  beseiti-jeii,  r<nnil.  rn 
haupuäcblicb  durch  Mittel,  die  Richtern  und  Anwälten 
ein  Eindringen  in  die  ProzeBsach«  Mi  in  alle  Kinzel- 
bdlm  ermSgiiohen.  Daa  aei  nber  nor  durch  die  Mit* 
Wirkung  Ton  Tnehaikern  nla  Biobtem  miglidi,  wobei 
natQrlich  dio  8potlnl8aehv«ratibidigon  boicubebnlten 

»eien. 

Die»ie  A u-sfiibrungen  wurden  zunächst  von  Justiz- 
rat Edwin  Katz  lebhaft  beklmpft.  Das  einzige 
vom  Beforenton  Torgebradito  Moment»  dio  lange  Dauer 


der  rro/eHMc.  «ei  wegen  der  Schwieriirkeit  der  Ma- 
terie iiieht  za  beseitigen.  Es  sei  bisher  dih  Ii  niemals 
der  Beweis  für  einen  wirtdicb  bestehenden  Sehaden 
in  der  jetxigen  Rechtapfl^  erbracht  worden  und  die 
TOn  den  Aabingem  der  Reformbeetrebnngen  vnr- 
pehrft.  hten  'Jründe  seien  nur  aus  rein  theoretiaclien 
KrwHttungen  heraus  cntstHiideii.  Die  liutHcliL'iduiisr 
der  l'atentprozesse  verlange  keineHwegH  vom  Kicliter 
•0  große  fachm&nnische  Kenntniese  und  auüerdem  sei 
die  Sprache  der  Patentach riften  aowie  der  einsehlA- 
eli^'en  FacUiterntnr  fflr  jedermann  verständlich  {mU- 
^'utnoiner  lebhafter  Widerspruch).  Die  Einführung 
▼on  Sondcrirerirhten  Iieileuti'  .  ine  Zersplitterung  der 
Rechtspflege,  die  einen  Schatten  auf  die  Richter  werfe 
und  für  die  ein  wirkliches  Bedürfnis  nicht  bestehe. 
Man  aolle  die  Juristerei  den  Juristen  lassen.  Die 
Staliatik  1>oweiae,  dnB  die  Tndaalrio  aicb  der  Sebiede- 
gerichte  nicht  bediene,  sondern  die  ordentlichen  Oe- 
ri<-hte  Toraiehe.  Dann  kdnntcn  dorh  die  tTebelstünde 
in  der  jetzigen  Kerbt-pr.  "lung  und  das  Bedürfnie 
nach  Hondergericliten  uniiiüglich  so  groß  sein,  gans 
abgesehen  davon,  daß  bei  vielen  Gerichten  innerhalb 
ainea  Jahres  fiberhaupt  kein  PatentproseS  geführt 
worden  aei.  Dieaer  Mangel  einea  Bedflrfnisaea  und 
die  trroBen  Nachteile,  die  die  Kinfflhrung  der  Sondar- 
(^eric  lite  mit  sich  briiitjen  werde,  niülitcn  aber  zu  einer 
Alileliiiung  dos  K<ininii-4>.ionHiititra:.;c»  führen. 

.\ucb  der  Ve  r  t  r  e  t  e  r  des  pr  e  u  ö  i  sc  h  e  n  J  us  t  i  »- 
m  1  II  i  N  t  e  r  i  u  in  ü  vorneinte  die  Bedürfnisfrage.  Heit 
DDseeldorf  hnbeaicb  nichts  geändert  ond  kein  einsigor 
Fall  Ton  ProzcBTenehleppung  sei  trotz  Aufforderung 
/.ur  KiM-'itnin  ■l.  ',  Ministeriums  gelaugt.  Ks  sei  un- 
neiiti^,  wenn  t>i'haii|jtet  werde,  daß  der  Richter  nieht 
befähigt  fci,  technische  Probleme  zu  verstehen  und 
daB  dem  hamanistisch  gebildeten  Juristen  die  Fibig- 
keit  zum  aneehaulichen  Denken  fehlen  müsse.  Es 
handle  sich  für  den  Richter  nur  darum,  den  Aus- 
fOtarungen  dos  Sschverstlndigen  folgen  zu  können 
und  das  werde  durch  die  jet/.l  eingeführten  Auh- 
bildunsjMkurse  erreicht  worrleii.  Die  SchafTunj;  der 
Soinlorf^orichte  sei  eine  Kr^  h ii t terung  der  Rechts- 
einbeit.  Wie  in  Düsseldorf,  so  betonte  er  auch  dies- 
mal wieder,  daB  die  preuBieehe  Juetlsrerwaltung  einer 
durch  Einführung  der  Sondergericlite  bedingten  Ab- 
änderung der  (Jericbtsverfassung  uiemnU  zuntimmen 
werde. 

Di-n  Höhepunkt  erreichten  die  Verhandlunger, 
als  der  langjAhrigo  frühere  Präsident  des  I.  Zivil- 
aenateo  de«  Reichageriehteflf  Bolze,  unter  dem  der 
grSßte  Teil  aller  grundlegenden  ürteile  auf  dem  Oo> 
biete  des  Patentreeliten  ergangen  i«t,  untiT  Inutlrmer 
Stille  der  Anwesenden  aus  ilem  reii-lien  Sehatze  «einer 
Erfahrungen  in  warmen  Worten  für  die  Schaffung 
von  Sondergo richten  eintrat  und  seinen  Standpunkt 
•n  Hnnd  mehrerer  Botqido  nno  eoiner  Praxis  be« 
gründote,  wohol  «r  botoirt«,  daS  «a  aicb  bei  den  nn» 
krestrebten  Reformon  nlnlit  am  dio  Verfolgung  von 
Soniii  riiiteres^en,  Boodarn nmnationalo,  Ja ao^  inter- 
natiiinale  Ititeressen  bandle. 

Auch  von  den  a  u  s  I  A  n  d  i  s  c  h  e  n  Teilnehmern 
des  KoDgreesea  wurde  eine  Lanze  für  die  Sonder- 
gerichte gebrochen.  Der  PrAsideot  dos  österreiebi- 
sehen  Patentamte«  orkUrte,  düB  mit  den  in  Oester- 
reich bestehenden,  aus  Juristen  und  Tcehnikem  zu- 
sammoagesetzten  Patentsonder;jeri'  Ii n  n  fiiiHL'"/i'ii  hnctc 
Erfahrungen  gemacht  worden  «eleu  und  /.war  aul 
allen  Gebieten  des  Patentrechtes,  und  man  werde 
daher  in  t)esterreicb  dio  tocfaniscben  Richter,  die  in 
technischen  Angelegenheiten  das  Oewleeen  des  Jnristi- 
Hi  hi  n  Kichters  seien,  niemals  wieder  abschaffen. 
l'atc'Uttei  hniB<!be  An;,'elegenheiten  ausschlielilicli  vi>n 
Juristen  beurti-ilen  xu  lanNen,  sei  ireradezu  eine  ( iefnlir. 

riacbdem  die  beittumstritteue  Frage  vou  nahezu 
▼ieraig  Kadaom  orOrtert  wordon  war,  naehdom  be- 
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Honder«  noch  KC(jt>nübcr  ciiior  von  der  (i<'L:.  !i-(  itf 
aiiff(Oütellteii,  dit*  liedürfniHfrage  Terneinenden  sta- 
tlHtik  mit  Kvcht  betont  worden  war,  daft  «■  nirlit  auf 
die  AncAhl  der  Proseeae  udceinaie,  aoodem  daü  achon 
ein  einziger  ProceS  mit  aeloen  fllr  dea  Webl  aad 
Wi'hi'  {»aii/'T  Fntnilii'n  wii  htipon  KoI(;cn  t;*'""!^'*'  "in 
eine  lieform  /.u  revlitfcrti^cu,  wurde  mit  gegen 
6H  Htimtnen  der  folgende  Anferag  der  KommlmioB  nn- 
genommea : 

.Es  int  orforderlieb,  für  Seeben  dea  i^ewerb» 

liehen  I{>  i'lit-^H(>hiit/eH  an»  riTlit-^^clolirten  und  tooh- 
nixclicii  htorn  zuMaininenge-'i't/te  Berichte  cinzu- 
ricbten." 

Die  zweite  Iliirte  dea  Kongreaaea  war  größten» 
tpHa  Frairen  «na  dem  Gebiete  dee 

Werenxeioh  enreehta 

gowiduict. 

Den  ScliIuB  tiildete  eine  l^urzo  YerimndlunK^  Ql^^r 
dne  eventaelie  Abioderang  dea  §  4  dM  Pett'nt^eaetsea, 
die  auf  Antrag  bia  ram  nftchaten  Konifreß  vcrtairt  werde. 

Zur  licfiirni  d-'s  (ifset/e^  /um  Scliulze  diT  Wi»r«'n- 
bf/i'ii  liuiiiijjru  \Miriicn  fultrfiide  Viitriii,'e  nn^jenomnieii : 

1.  I'ie  Eiutriii,'!!!!;,'  i  im-s  Zcii  lieni*  in  i'iiii'  lie- 
Btiinmte  \Van-iikUH»e  hdII  l><>wirki'n.  d»ll  dio  Anmol- 
diinf;  ein»>K  ilin>roinntimm<Midfn  ZoirhctiH  dem  ältorcn 
Zeicbeniubabor  ein  Kudit  anf  Widerapracb  gegen  die 
Eintra^onsr  doH  opitor  angemeldeten  Keicbena  in  die 
gleit'ho  Khis««-  i,'i-\vÄbrt. 

2.  Aulierlmlli  ili>r  K1«mh«,  für  die  es  «Mntct^tnijffn 
i.tt,  Boll  da«  Zi'i»  lieii  ::<-j»i'n  jcdim  (Icbraui  ii  ^citrbüi/.t 
»ein,  dfr  «»inon  unlaulcren  Wottix-werb  in  Ach  !<(-blicl>t, 
ioebeioodcro  ^e>^en  einen  Hidi-iien,  der  eine  Verweelis- 
\wg  mit  den  Waren  dea  Zeicbeninbabera  berbeizn- 
fflhren  geeignet  ist. 

;i.  Im  IntcreMHi-  dt'M  internationalen  VerkehrH  em|>- 
tieblt  Hii'ii  bei  Srbafl'un;;  einc!«  WarenklasHenxvstfniH 
Anlelinong  an  daH  System  deg  Herner  ituroaiiH. 

4.  Ca  iat  ein  anafObrlichea  alpbabetiacbea  Begiater 
IB  ecbaffea,  welebea  genau  die  ZngohörlgkeH  der  ein- 
seinen  Waren  tu  den  einzelnen  Klaaaea  angibt. 

5.  Ein  I.öHi'bunk'Mantra;;  kann  nicht  daraaf  geatttst 
werden,  I  Ii  r  ( ii-m  litirt->lM-irii'li  d"H  A iniicIderH  eicll 
nicht  auf  die  angemcldetou  Waren  erütreeku. 

Ferner  znr  Frage  dea  Firmen seiehena: 

6.  In  der  VoraaaBetsnng,  daB  §  8  des  Weltbewerb- 

goaetzea  im  Sinne  de«  jetzt  Torlieffcnden  Entwurfoi!  einer 
NKvelle  zu  diettem  (if^etz  abfjeßinli'rr  '^  til.  lifilt  <\<;t 
KongreB  beboudere  getetzüclie  lieHtimniun^en  über 
Firmeaaeidien  niolit  fdr  notwendig. 

Zur  Frage  der  SebtttffAhigkeit  von  Waren- 

z  o  i  !•  b  f  n  : 

7.  I'.s  int  w  iiiiHi  lii'iiiu crt,  d<iU  dah  i'atentamt  Beine 
jetzige  l'raxiA  ändert  und  Wareuzci<-bon,  die  mehrere 
nicht  echnlxfibige  Teile  enthalten,  nicht  eintrage. 

Zur  Frnijf  der  K  o  II  e  k  t  i  v  in  n  r  k  c  n  : 
H.  Hci  liiHialiii.e  Vereine,  die  den  ilinen  an^'chörrn- 
den   (Je« crlictreibenden  die   Henutzung  von  Waren- 
zeichen Hii'bern  wollen,  können  dieee  Warenzeichen 
snr  Eintragung  in  die  ZeiebeDroUe  anmeldaD.  £fte 


haben  nieht  den  NaeliweiM  ibreM  eigenen  («enebHft'«- 
betriebeH  zu  rühren,  niflnHen  aber  genau  ani;eben, 
»er  die  Heree htigung  erhalten  «oll,  da«  betreffende 
Zeichen  zu  ffibren,  und  dnreh  welche  VniatAnde  dieae 
Berechtigung  gegelienenfallii  wieder  erllarbt. 

Dem  !5  de«  Wareii/'  i(  h<'iii.'<'-<ct/t""  i^^t  folgender 
ZuHatz  zu  geben:  «In  diexi-n  FAIIen  ooll  die  Kuireii«' 
zulöii-ii?  nein,  da(i  uns:eaehti  t  der  Tom  Patentamt  fe»t- 
getitollten  Uebereinitimmung  dea  Zei<*hena  ein  An- 
epmch  auf  Klntragnng  dea  Z^ehene  beitoht.'' 

§  10  dea  WarenzeiobengeKetee«  aoll  lauten: 
.Clegen  den  HeMchlnö.  durch  welchen  die  L5ncbung 
anireordnet  ■winl.  -^i-  ht  lii'in  Inhaber  de«  Zeicheim, 
und  gt'L^en  den  Bc^ebluli,  durch  welchen  der  Antrag 
auf  l,o»<'iiuiig  abgelehnt  wird,  den  Antragsteller  die 
BeHcbwerde  za.** 

Mit  dem  in  der  ersten  Hilfto  des  Kongreceee  ge- 
faßten ReMchlaaee  dee  Lelpciger  Kongreawc  Iit  die 
Frage  der 

Sondergeriebte  in  Sachen  dee  geworb» 
liehen  R  e  c  b  t  H  H  <■  h  u  t  z  e  0 

im  l'riii/ifi  anijetiiimmen  worden.  I)er  (iedanke  einer 
hol(  ticri  S.in(liTi,'vrirlilslmrK'  Ii  n irht  In' u.  Fr  wurde 
acliun  in  den  Hiei>ziger  Jalin  ii  \oin  l'atentKeliutzverein 
•OWie  1SS6  gelegentlieh  der  l'atenteni|u<°'tc  auage- 
sprorhen  nnd  auf  dem  Franlifurter  KongreB  ffir  ge- 
werblichen Recbtaacbuts  nee  angeregt.  Inf olgedeieen 
wtird*'  tlii'Ne  Frage  auf  dem  Kölner  Kongreli  l'JOl  be- 
rnti  n  und  Hclion  danialc  mit  erheblicher  Stiiiitneii. 
iiielirlii'it  der  lieHebluU  ^'efnllt.  c?^  hi-I  notwendig,  die 
l'ateniHtroitaacbeu  aolchen  (lerirhten  zu  flber>N  ••iHcn, 
die  ana  Jariaten  und  Technikern  aU  ständigen  Kich* 
tern  zuKamniengeeetit  eeien.  Auch  auf  dem  Uam* 
liurK'er  K.oni;reHi>e  Im  Jahre  1902  war  diese  Frage 
(.ie>;enstiinil  eine«  Teiles  der  Hcratungen,  und  e» 
Nsurden  hier  die  ernten  bfitimmton  Vor«ehlÄge  Ober 
die  (ie«taltung  dieser  gemiwehten  Sondergerichtsbar- 
keit erwogen.  Die  Ergebniaae  des  Kölner  und  Uam. 
burger  Kongreaiea  wurden  in  einer  Denkachrift  Ter> 
öffontlicbt,  die  in  die  weitcHten  Kreise  der  Induatrie, 
Insbesondere  an  alle  Fach  verbände  Tersandt  wurde. 
l>j»ii  Frgclinirt  einir  liiermit  verbundenen  rtnfrag« 
war,  dab  die  i;ri>L;i'  Mrlir/ubl  der  befrai:t'-n  Vereini- 
gungen lieb  für  die  Hrrirlit  jiig  von  Si>r\d>'rgericbt»- 
hOfen  ansapracb.  Die  (iegner  der  äondergericble 
haben  trotz  groSer  Anetrengangen  vor  nnd  anf  dem 
Leiji/iger  KongrcHNc  die  Stimmung  der  Industrie 
nieht  zu  ündern  vermotdit,  uiul  diu  Annahme  detn 
KoiiiiiiiM»«ii>iiblii'H(li!uM-<»  Itrdeiitrt  Zweifellos  e!n>'n 
grotien  Erfolg-  von  weilenttrairi  ndcr  Bedeutung  für  ilie 
deutacLcn  Ti'i'luük'  r  im  allgenieinen  und  den  deuc- 
aohen  Verein  für  gewerblichen  Uechtaachatz  im  be- 
sonderen. Wenn  zwiacben  der  Annehme  dea  Antrage« 
nnd  di'HHcn  VerwirklirliuisLr  nm  h  noc  h  inani'htT  K.-inijif 
auH^jclorlitrii,  iiinnclii'rt  1  i  iiiiU' riiift  irenomnien  wi-rdfn 
tiiiilj,  -<i>  «erden  Mii  h  'Iii'  d'  uti-i  lie  Indiihtrie  und  ihre 
Mitkämpfer  hierdurch  nicht  abschrecken  la>iHen.  aon- 
dem  nnentwogt  auf  tier  eingeschlagenen  Hahn  dem 
an  einen  groBen  tichritt  nAher  gerOckten  Ziel  ent- 
gegenmaraiüiieren. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Eine  Umvrftlxnng  anf  dem  Gebiet«  der  UlaHlndnstrle. 

Wie  auf  dem  Oebiote  dee  Eiaenbattenweaena 
die  KinfBhrong  der  Kegenerativ  -  Qaafi'uerung  dareh 

Fr.  Kiemen«  den  Anntoß  zu  grundliri  inlen  Aende- 
run^'on  metallur;:iw<-hcr  Finriehtun;' «  is  ;;.  _''  l'en  hat,  xo 
Tcrur'-iK'hle  liiesy  lirlir.iinnij  auch  in  der  liThnik  licr 
(IIiiHfHlirikation  eine  liirmliche  l'imvrtl/ung.  Mit  der 
F.int'ülirung  derMelben  war  er-4t  iiu-  Steigemag  der 
LeiatuDgaf&bigkeit  der  UlaahütMia  auf  daa  gegenwArtige 
hohe  HaB  möglich.  Wenn  aber  heute  der  EieenhQtten- 


munn  bei  den  fent8tehendcn  Flainnuifi'n  unter  Heinit/unK' 
der  |{i'i,'i'nerativfeueriiiig  mit  |jn«iit/en  von  50  In-,  '.u  t 
an  der  Grenze  der  wirteohaftlicben  Leiatungafäbigkeit 
angelangt  zu  aein  aelteint«  iet  es  der  Olaefabrih»tion 
mriglieb.  Flammöfen  zu  be^iben,  deren  Wannen  s.  B. 
bei  der  FiaHchenglaHfitbrikation  in  manchen  PtUen 
bei  einer  üulieren  Liingo  von  10  bi»  12  m  und  einer 
Hreite  vuu  .~i  bit«  T.5  m  120  bis  IhO  t  und  mehr  Gla» 
fassen.  Ks  «ind  fdr  die  Fensterglitserzeognng  eogar 
Oefen  in  Benutzung,  die  bia  700  t  Qlae  aufnehmen 
können.    Im  ttbrigen  haben  aidi  die  Yorricbtangen 
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zur  bert'ituDg  der  OlaamMte  Mlbat  seit  Einfabrung 
«ier  lt«g«o«r«tir<-OMfMcniiig  io  deo  a«chsig»r  JahreD 
dM  Torif  en  Jalirbaaderti  vraig  ßeftodwt  u  Parallele 

mit  dr-n  nestrebungeo  der  EiaonhQttentechnik  hat  man 
i>i<-h  in  der  Ula>>ter(inik  antcr  Featbaitani;  des  Qrund- 
|-rinzi)ii>8  der  Uefrii' rfi;i\ r.  iii'niis;,'  daranf  boHcbränkon 
mÜ!'«ea,  die  Oeferi  melir  in  koiirttruktiver  Ulnaicbt  zu 
entwirkcln,  um  sie  leietnnpHrübi^er  «Dil  betlfUeb  dM 
KohlenTerbraachei  wirtaehaftüober  lo  gMtaltOB. 

Was  naa  dae  Arbeitarerfabreii  beaendera  bei 
der  FlHf<rhenfabrikatioti  anbclan;,'!,  fn  ist  bin  heuti' 
in  den  <>rund/.ü^cD  dii-  llcrstoiliiii^'n  .v  .'i*o  die  Hi-it 
.litlirliunderten  au(*j»eübto  iicMii  Ucn.  \.t»\  seit  etwa 
20  Jahren  arbeitet  die  Technik  unauHgexeizt  daran, 
die  einzelnen  ao  Qberaui«  milhHamen  und  onHtr(>n|L;<Mi- 
den  Handgriffe  dee  Ola«blANera  durcb  mecbaDiadi  aicb 
vollifebende  Arbcitavor^iinf^e  su  eractzen.  Die  Er« 
tinilururm  von  Uiiurti«'-,  Severin,  Hilde  u.  ii.  ITi-tfn  dan 
l'rohlcm.  die  Maschine  in  den  Diennt  der  Kianclion- 
iahrikation  /u  Htellen.  Aber  man  benötigte  doch 
noch  gai  eiageübtea  üedieniingsperaonal ;  die  Maschinen 
lieferten  nicht  mehr  ale  1500  bis  2000  Flaseben  im 
Tage  und  es  blieben  dieaelben,  ja  cum  Teil  höhere 
HeretelliinjfMknNten  sIh  bei  dem  altAn  Handbetrieb. 

Fret  der  aiti4Tikiuii>4rtu>  iMi^i-nii-ur  Ow  i- n  h  hat  duroh 
•eise  geniale  I  rlinilun^  die  Aufgabe  gelüüt,  eine  wirk- 
lich lellMttAti;:  arlK'itenda  Maaraine,  oder  besser  eine 
kenibbiierte  31aaoiiinenwaaaa»Sii  aohaffea,  welche  aelbat- 
lidg  nod  vnabblnitig  von  Honeehenband  die  Flatebe 
von  Anfang  bi«  zu  linde  fertit;«tellt  mit  einer  I,iMf«tun;ürH- 
fihii;k('it  von  uti^fefälir  150Ü<1  FlaMiben  im  Ta^'O  in 
einem  l'illit,'cr<'n  HerHlellunuHprei»  aU  im  Huiiiitu  tricb. 

Die  tTMte  TolUiAndi^^c  Anlage  in  I)i'ulHriiland  zur 
Herstellung  von  FlaH<  lu  n  auf  maHebinollom  U  e^^e 
saeh  dem  Owena  -  Verfahren  iat  jatzt  bei  der  A  II  t.- 
flet.  der  Oerreehelmer  Olaehüttenwerke 
iri  I'.  rrenlicini  fi'rti(,'tre'*ti'Ilt  iini!  in  lU'tricli  genommen. 
1'  r  Lii'lM'iiKwiinlii,'ki'it  diT  Lcitun;;  der  genannten 
li'nelldrhaft  verdanken  wir  dit>  Mii^flicbkeit  eiiuT  \^^•- 
»icbtii^uni:  diener  Anlage,  deren  Inbetriebsetzung  eine 
in  ihren  Folgen  fOr  die  deutorbe  FiaHchaBiadaetria 
aooh  nicht  au  abcnwheada  iledentiing  bat 

Bevor  wtr  anf  dae  neue  mMebinene  Verfahren 
«•inifflK-n,  wolIrTi  wir  iitiH  in  aller  Kürze  den  ijroUe 
ll»ndfi>rti>rk«it  und  kür[>erlicbe  Aundauer  voran»- 
«etzeniien  ArlK-ittvor-^nng  bei  der  llerHtellung  eines 
Ulasbohlkürpers,  x.  B.  einer  Flasche,  durcb  den  Olae» 
blieer  Tergegeawtrtigva.  Unreb  wiederbollee  Ein» 
tauchen  der  , Pfeife'  in  dan  geschmolzene  Olas  wird 
TOD  dem  Olasblftücr  eine  zur  ilerHtellun^  des  zu  er- 
Ji-u^cmiun  tJlaHkörjierH  aiiHreirhen  li'  Mi  ri_"r  dl  i-,  auf. 
Kfoommen.  Darauf  wird  durdi  kur/.<  i*  liniblnson  von 
Loft  die  innere  Hühlnng  vorgebildet,  die  (ilaHblaHo 
wird  an  der  PfeUe  in  eine  flache  achaienartige  Form 
eingelegt  and  Ihr  durch  Drohen  und  Drücken  eine 
Torläofigo  (Je!4talt  gegeben.  Zur  Krreiidiiintr  der  lang- 
^••^treckten  FlaHclienforni  läüt  inun  den  roh^^eHtalteten 
Körjier  unter  »einem  eigenen  Gewicht  Hieb  «trecktn. 
Die  letzte  Arbeitsstufe  b«Mteht  darin,  daU  der  ho  vor- 
betettete  K6rp«r  in  eine  Form  mit  den  endgültigen 
Abnesaungao  eiageblngt  und  darin  bis  zur  Ana- 


fi)lluug  der  Form  aufgeblasen  wird.  Der  eben  ge- 
acbilderte  Arbeitavorgang  gestattet  an  einem  Wannen- 
ofan  mit  einer  Beaetsnng  von  4S  Olaamaebern  in  der 

Srhicht  die  Herstellung  von  'J.HoOO  biH  24  000  Stück 
Flaix'ben  in  'J4  Stunden.  Diese  gatuen  .\rbeit8vnr- 
gfinge  lei-'tet  nun  die  ( )ven«-Mjixi  liiiie,  /u  ilereo  Be- 
dienung drei  ungelernte  Arbeiter  n<itig  nind. 

Um  einen  senkrechten  mittleren  starken  Eisen- 
ijlinder  aiad  die  in  der  lianptform  Wagereoht  ana- 
greifenden  Arme  angeordnet,  deren  Enden  in  die 

Sjiu  Urformen,  die  Vorform. ti  ufid  die  I'ertiirforrnen 
unsinünden.  Di<>  .MjiM'hine  dreht  Hich  wagereebt  um 
ihre  eigene  Achi*e,  um  in  einer  Umdrebtin;;  an«  jedem 
der  sechs  Arme  eine  fertige  Flasche  abzuliefern.  Die 
Zuführung  der  Hüssigen  Ulasmasxe  geschieht  auK  einer 
fortwihrend  aich  drehenden  und  unter  Feuer  gehalte- 
nen Zwisehenwanne,  in  die  daa  beiße  Glan  ans  der 
Iljiii|i(\\atit)>'  nlierlüuft.  Aus  dieser  Zwisehenwanne 
holt  1*11  h  die  .Mii-x  liifie  die  erforderliebe  HlMHige  (ilaw- 
massi-,  indem  «ie,  nbwoclmelnd  niedertnurliind  und 
sieb  wieder  erhebend,  ihre  äaugarme  in  die  flOsaige 
Olasmaase  eingreifen  llftt.  Geaonderl  anfgmtelHa  Oe- 
bliae  fuhren  den  einzelnen  Armen  die  notwendige 
Saug-  und  Druckluft  zu.    Die  Ilanpttelle  werden  auch 

noch    durili    (1  u  T'  I  - 1  iriini'ndr   I.uft    gi-kühlt,     nni  <'iiH> 

flbernwiUigo  Krbit/.uug  der  einzelnen  .Mascbiueneh  tiiente 
zu  Terfaindem. 

Ea  iat  hier  nicht  der  Ort.  um  anf  Einzelheiton 
der  auBerordentlleh  alnnreidiea  jfaaebine,  die  zu  ihrem 

Antrieb  kaum  :i  F.  S  benötigt,  einzugtdien.  Sie  wirkt 
in  ihrer  rulii;:i  ii  und  sicheren  .Vrbeit,  die  jede  Hand- 
arbeit Hu-M(  lilii  llt.  ••ihlm  li  Vi  rlilflffend  auf  ilen  Be- 
schauer, liemmders  wenn  man  (it  legenheit  hatte,  un- 
mittelbar vorher  den  Betrieb  an  einer  der  alten  (ilns- 

wannan  in  aeheii,  an  denen  etwa  60  Menaohen  tätig 
sein  müssen,  um  nur  die  halbe  Leistung  dieser  Ma- 
schine bew)iltig<ii  fn  können. 

Die  von  der  Ow eiis-Mascbine  gelieferten  Fhit^clien 
sind  sehr  sauber  und  gleicbmaUig  gearbeitet  uml  btriini 
dem  durch  Handarbeit  hergestellten  Krzeugnis  in 
keiner  ^S'eise  naidi. 

Ea  drAngt  aicb  einem  natürlich  angeaichta  dieser 
einwandfreien  Li^sung  der  mechanischen  Herstellung 
von  Flaschen  ilit  l>H_:r  mir.  \v  --mI!  mit  den  Tausen- 
ilen  von  Flaschmliliisern  wenlon,  wenn  deren  Tätig- 
keit durch  die  Maschine  ersetzt  wird?  Durcb  einen 
weitsichtigen  Beecbiufi  des  EnropAiecben  Verbandea 
der  Plaecbenfabriken,  der  die  Owen«- Patente  fttr 
12  Millionen  Mark  erworben  bat,  ist  festgelegt,  dall  di« 
Maschinen  nur  In  langsamer  Folge  von  Jahr  tw  Jahr 
1'  rt-!  Ii  1 1  )ti-nd  em::rfulirt  werden  dürfen.  NalurLCi  iiiüli 
bk-ilit  auch  für  üre  Zukunft  ein  gut  Teil  .•Krlu  it  für 
die  Haudfabrikation  übrig  zur  Herstellung  von  Sj«  /iul- 
Hascbenaorten  und  für  die  vielen  kleinen  AnftrAge, 
die  fflr  die  Maschinen  nicht  in  Frage  kommen. 

Alles  in  allem  bedi'ulcl  die  jiraktische  Yerwert- 
barkeit  der  Owens-.MaMchine  einen  .Markstein  in  der 
Ijitwiiklunc  der  ( ilaNitiil nnt lie.  Si.'  Htelll  sich  alsein 
Fortschritt  dar,  der  für  alle  Zeit  eine  der  schwierig- 
sten, Körper  und  Gesundheit  beeinträchtigenden  Uand- 
werkaarbeiten  der  menachlicben  Arbeitekraft  erapart. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


Von  eogllscben  Botaeitenfeseh&fte  wird  uns 
anterm  4.  d.  M.  ana  Middleabrongta  wie  folgt  baricfatet: 

Der  Roheisenmarkt  bleibt  hier  sehr  fest,  die  Hütten 
dringen  sieh  durchaus  nicht  nach  Vcrktnfen,  und 
nur  wenit'  l'i^'-n  ist  von  ihnen  erliültlich.  Die  Vcr- 
■<  hitliuigon  im  vorigen  .Monat  betrugen  über  1  l&OOOtons. 

NVarrantalager  schloHsen  da.s  erste  Ilalbjabr  mit 
äfHdS  tonn  I»  Vergleiche  zu  2669116  ton«  am  80.  Juni 
vorigen  Jabran.  Der  Begehr  ist  vrie  immer  nm  diese 
SSeit  gering.  Heutige  Preise  sind:  für  G.  M.  B.  Nr.  1 
sh53/9  d,  rur  Nr.  3  sh  öl;d  d,  für  ilümatit  in  gleichen 


Mengen  Nr.  l,  2  und  3  sb  56/0  d,  aamtlich  netto  Kasse 
ab  Werk.  In  hiMigon  Warrants  besteht  öfters  eine 
Spannung  von  sh  1' — zwischen  Kiufers  und  Verk&ufers 
Preis;   gegenwärtiger   Preis  ist  sh  .M '2  d  KAufer, 

sb  .M;4'  .•  tl  Aii^'chi  i  für  sniortii,-!'  I.i'-fernag.  Die 
Warruntslager  enthalt<ii  jrt/t  4s,i74  ton-*. 

llalbsaagpreiae  fir  Belgien.  —  Das  Braasoler 
Stahlwerkakontor  bat  unterm  2.  d.  X.  die  Rrrontti- 

gung  seiner  llalb/enc-lnlamlspreise  um  2  "s  Fr.  für 
die  Tonne  für  das  dritte  Viertidjahr  bekannt  gegeben. 
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Hebe-  und  Transportmittel  in  Stahl-  und  Walzwerksbetrieben. 

Von  Professor  Dr.-Injr.  G.  Staiibor  in  L'harlottenhiirg. 


I  |er  nachfolf^ende  Bericht  schließt  erirSlnzend 
*^  au  die  vorjahritre  Veröftentlichung:  in  dieser 
Zeitschrift*  an;  zum  Teil  liandelt  es  sicii  darum, 
früher  noch  nicht  behandelte  Gebiete  zu  streifen, 
zum  Teil  ist  auf  Neuerscheinun'ren  einzufjehen. 


Elnzelformen  von  Spezialhebezcuprcn  in  ihre  Ka- 
taloge aufnehmen  und  irnnier  Neue»  auf  den 
Markt  brin^ren,  oft  lediiL'^lich  um  nur  nicht  den 
Vorwurf  der  V'eraltunfr  in  manehcii  Kreisen  ihrer 
Abufhmer  herauszufordern.    Dazu  sind  die  vom 


welche  In  der  Zwischenzeit  auf  dem  wichti;;en     Betrieb  gestellten  Aufgal»en  auf  diesem  Gebiet 


Abbilriuliiif  1.    Oicßkrananlago  fBonratb). 


7  r 


Sondergebietc  des  Materialdurchtranges  im  Hütten- 
werk aufgetreten  sind. 

Auch  dieser  Bericht  muß  es  im  Einverständnis 
mit  d»'n' Krzeugerinnen  vermeiden,  Beschreil)un{;en 
an  Hand  von  Werkstattzeichnungen  zu  gelien. 
Der  Wettbewerb  auf  eben  diesem  (febiet  ist  heute 
noch  ein  panz  unpercjrelter;  jede  der  in  Be- 
tracht kommender^  Firmen  will  niüglichst  alle 


•  ,SUhl  und  EiBeii"  1907  Nr.  28  8.  965—1051. 
XXIX.,. 


80  ungleich  wie  sonst  fast  nirgends  im  Maschinen- 
bau. Es  handelt  sich  zumeist  nicht  darum,  neue 
Werke  anzulegen,  bei  denen  normale  einfachste  und 
einheitliche  Formen  der  Transiiortmittel  möglich 
waren,  sondern  in  der  Mehrzahl  der  Fillle  sinil 
alte  Werke  zu  modernisieren  und  deshalli  durch 
die  verschiedenartigsten  örtliclien  Verhflltnisse 
auch  stets  neue  Bauarten  dor  Hebezeuge  Im- 
dingt.  Die  erzeugenden  Firmen  werden  durch 
ungünstig  liegende  WettbewerbsverhflUnisse  d«  r- 
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art  belastet,  daß  ungeeignete  Konkurrenz  durch 
unnotiy:  eing^'lu-ndc  Veiiifft-ntUchunL'  iiH'i'rHrhfit 
wenig  angeregt  wtiden  darf;  der  leidende 
Teil  wftre  aar  der  Betrieb.   Vielmehr  wird  es 

nach  wie  vor  vortfilhaft  sein,  im  Ifahmr-n  diostT 
Zuitsclirift  die  IcoDslruktivc-n  Kilfsiuittcl  tür  den 


HaCerialdarehgaDg 

allgemein  kritisch  und 
vom  lU'trifibsstand- 
punkt«  aus  zu  be- 
handeln ;  einerseits  Ist 
damit  zu  erreichen, 
daü  im  gegebenen 
Falle  nlebt  Komplika- 
tioneo  verlangt  wer- 
den, wo  Einfaches  nahe 
liegen  würde,  ander- 
aelta  wird  bei  derart 
angestrebt t  r  Klarheit 
Über  die  einschlägigen 
Bedfirfliisse  und  die 

Möglichkeit  ihrer 

Dfckiniir  iiinnrh<>s 
abenteuerliche  l'aiout 
nicht  mehr  genommen 
zu  werden  brauchen, 
und  damit  wäre  für 
den  Wettbewerb  eine 
gesündere  Basis  ge- 
schaffen . 

üeber  die  Frage  der 
Betriebsmittel  braucht 
heute  kein  Wort  uietr 
verloren  zu  werden ; 
der  elektrische  Be- 
trieb kommt  allmäh- 
lich ülierall  zu  sfinrr 
völligen  Würdigung; 
dagegen    habe  ich 

seinerzeit  bei  der  Bespreclumg  der  Entwick- 
lung der  Ciri^'ßwagen  die  Fr:i:ri^  angeschnitten, 
ob  der  Gießwagen  als  solcher  nicht  auch 
im  Tbomaswerk  durch  den  Gießkran  lu 

ersetzen  wäre.  Dieser  Vorschlag  ging  ans 
dem  Widerspruch  hervor,  der  entsteht  aus  der 
Notwendigkeit  hoher  Fahrgescliwindigkeiten  einer- 
seits mit  großen  Wagengewichten  anderseits, 
solange  c^rn  das  Vri  (.'i>"lien  des  flüssigen  Stahles 
in  der  Richtung  der  Birnenaufsteliung 


Abbild.  S.  ai«li]«uffcran  (BenraUi) 


erfolgt.  Die  Schwierigkeiten,  welche  sich  hior- 
hf'i  konstruktiv  ergeben,  kennzeirhnon  die  Ent- 
wicklungen des  Gießwagens  zu  brauchbaren 
Formen. 

Wini  nun  /tinflehst  diese  .illiremeirp  Durch- 
gangsrlchtuDg  beibehalten,  so  scheint  ein  sehr 

dnfacher  Ersatz  desOieB« 
Wagens  durch  den  Kraa 
möglich  nach  der  Anord- 
nung in  Abbild.  1.  Eio 
Gießkran  mitsf  arrer  FQb- 
rung.  wie  »t  im  \fartin- 
werk  in  ähnlichen  Aus- 
führungen schon  beksaut 
ist,  übernimmt  das  Füllen 
der  Birnen  und  löst  mit 
der  dabei  nötigen  Steue- 
rung der  Pftmnea- 
schnauze  nur  bekannte 
Aufgaben ;  dagegen  soll 
dieser  Kran  offenbar  auch 
das  Entleeren  der  Birnen 
besorgTi  und  damit  ent- 
stehen wesentliche  Schwierigkeiten  kon- 
struktiver nnd  betrlebsteohnlseher  Natur. 
Die  Steuerung  der  Pfannenschnauze  für 
das  Einpirßen  und  zwar  in  beliebiger 
Pfannenhöhe  mit  möglichst  festätohendem 
Ausguß  gestaltet  sieh  in  einfachster  Weite 
etwa  nach  <1-t  Anordnung  in  Aiihild. 
Die  Pfanneoschnau^e  bleibt  niii  geringem 
seitlichem  Ausschlag  behn  Kippen  offenbar 
in  ein  und  derselben  Höhe .  wenn  der 
Drehzapfen  und  der  Kipiilmkcn  der  Pfanne 
mit  Geschwindigkeiten  in  die  Kühe  gehen, 
welche  im  entsprechenden  Verhältnis  n 
einander  sfehfn.  Die  Trommel  flir  1^ 
Kippseil  wird  dementsprechend  nacli  dtr 
Ausführung  in  Abbildung  2  mit  Hilfo 
zweier  AttsrQckkopplongen  von  der  Haupt- 
trommel  aus  entweder  so  angi^tricln'n.  ilaü 
Kipphaken  und  Haupthaken  mit  gleichen 
Geschwindigkeiten  hochgehen,  oder  aber 
das  vorerwähnte  Verhältnis  einhalten.  Der 
weitere  .Ausbau  dieses  an  sicli  einfachen 
Gedankens  sieht  Sicherungen  vor  gegen 
Broch  In  den  Getrieben  der  Kupplungen, 
sofern  =;ie  \  nn  Motoren  betätigt  werden, 
und  außerdem  Greuzächalter  und  Licht- 
signale, um  unsicheres  Fassen  der  Kupp- 
lungen vor  dem  Anhebt  n  zu  vermeiden.  Auf  den 
Wert  eines  für  sich  beweglichen  Führerstandes, 
welclier  die  beste  Beobachtuugslage  nach  Bedarf 
einnehmen  Ußt,  ist  bereits  ftüher  hingewiesen 
worden. 

tirößere  Schwierigkeiten  treten  auf,  wenn 
ein  gleicher  Kran  wie  derjenige,  weicher  die 
Birne  fBllt,  aneh  zum  Entleeren  der  Birne 
hrrancrzngen  werden  soll.  Hierzu  muß  vor 
allem  die  Bedienungsbühne  vor  der  Birne  seit- 
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Abbildung  3.    Qiefikraii  mit  Ausleger  (Kochern  iS;  Keotmaii). 


lieh  anfg-eklappt  werden  können,  und  damit  ent- 
steht offenbar  für  den  flotten  Thomasl»etriel> 
eine  unbequeme  Zu^rabe  an  bewegten  Teilen, 
selbst  wenn  diese  Klappen 
und  ihr  Antrieb  völlip  be- 
triebssicher durchgebildet 
sind.  Dann  aber  liefen  die 
Pfannenführunf;  und  das 
pnzc  Gehänge  wahrend  des 
Entleerens  der  Birne  un- 
mitt«>lbar  Tor  deren  Auspuß- 
«iffnung.  und  es  wird  der 
energischste  Schutz  gegen 
die  strahlende  Warme  und 
ihre  verschiedenen  Wirkun- 
gen getroffen  werden  müssen. 
Für  die  ganze  Disjtosition 
werden  also  erst  noch  wei- 
tere Hetriebserfahrungen  ab- 
zuwarten sein,  ehe  man  sie 
für  einen  gelungenen  Ersatz 
des  Gießwagens  ansehen 
kann. 

.Auf  andere  Weise  ver- 
suchen die  Anordnungen 
nach  den  Allbildungen  3 
und  4  die  gleiche  Auf- 
gabe zu  lösen,  jedoch  mit 
Umgebung  einer  Klappbühne 


und  mit  freiliegender  Pfanne,  ähnlich  wie  beim 
Gießwagen.  .Man  hat  diese  Bauart,  weiche 
meines  Wissens  bis  jet'zt  nur  im  Entwurf  be- 


Abbildung  4.    OieÜkrnii  mit  AuHioKor  (Stuckcnhol/l. 
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fttdit,  deshalb  wohl  auch  als  ..liän^LTcndcn  (tieß- 
wagen*  bezeichnet.  In  bciilcn  Falli  n  ist  die 
Bühue  auf  di«  geriogät  iq(>(;UcLic  Krcitu  bc- 
sehrftiikt,  M  daft  mlttelt  eines  Auslegen  die 
Pfanue  unter  die  Bühno  gebracht  und  auf  ilitn 
in  gcwMliriltrh*»r  Weise,  verfahren  und  ^rekipiit 
werden  kauu.  Has  Eigenartige  in  beiden  Fällen 
tat  damit  der  freibftngeBde  Auslei^er  für  so  g^roße 
T.a«tpn.  wie  sie  die  <refiillte  Konvorterpfanue 
darslcUt,  und  liieran  bat  auch  die  Beurteilung 
aiMiikii&pfeii.  Nach  AbUldung  3  erfahrt  der 
Ausleger  eine  krftfUgo  Ffibning  in  einem  ge- 


die  Ktappbfthne  oder  i(cli\vero  Auslegerkenstmit» 

tionen :  is'txtit  .l^L'l  -^i'hen  aber  von  diesen  Imti- 
liehen  ficliwierigkeiten  treteu  hier  aucli  beiriebs- 
tecbnisebe  auf  nach  folgender  üeberlegong:  Der 
Gedanke  solchen  Ersatzes  an  sich  entsteht  haupt- 
s.lchlich  aus  den  Betriebsstockungen,  weicht»  sich 
im  GroUbctrieli  von  mehr  als  drei  Birueo  mit 
den  in  Bimenflucht  vergießenden  Wagen  e^ 
geben  können.  Ditso  Stockungen  können  nun 
in  nicht  zu  dringeudcn  Fällen  immer  noch  mit 
Auawdebsebiebebühnen  hintaagefaaltett  werden, 
welche  unter  Umstanden  einen  mit  gefilUter 
Pfanne  zu  dcTi  Kokillen  falirenden  Wagen  an 
einem  leer  zurückkommenden  vorüber  ziehen 
lassen.  Der  großsQgige  Eraats  jeden  Wagen- 
iM'di.lirs  im  Thomaswerk  wird  aber  auch  das 
Füllen  der  Birne  neben  dem  Entleeren  und  Ver- 
gießen dem  Kran  übertragen  wollen  und  damit 
ergeben  sich  erhebliche  Schwierigkeiten,  immer 
vorausgesetzt,  daß  dor  Ersatz  des  Wapens 
durch  dou  Kran  unter  Betriebsverhält- 
nissen geschehen  soll,  bei  denen  schon 


Abbildung  &  OieBtragen  (Beeham  &  Keetmanjw  M.  1 : 80. 


gabelten  Gerllst,  das  mit  der  Katze  verfaliren 
werden  kann;  nach  Abbildung  4  greift  der  ge- 
schlossene Auslegerkasten  um  eine  Führungs- 
säule,  an  welcher  er  sich  hoch  zieht  wie  beim 
einfachen  elektrischen  Gießwagea.  Der  Aus- 
leger mit  gefüllter  Pfanne  ist  jedenfalls  zu> 
sammen  mit  Geir>'iiL'*'  \vii:lit  uinl  Fiihriin;.'ss."iule 
eine  ganz  außerürdentüchc  Bclagtuug  für  den 
Kran,  und  hohe  Fahrgeschwindigkeiten,  ide  sie 
bereits  bei  dm  l  iti^'sfahrenden  Gießwagen  nötig 
werden,  «im!  Kwr  sicln  r  riienso  bedenklich,  wie 
die  Massenwirkungen  beim  Vergießen  auf  Ko- 
killen. 

Der  Ersatz  des  l'l n fahrenden  Gieß- 
wagens  durch  den  Kran  bringt  also  entweder 


der  Wagenbetricb  zu  Stockungen  führt. 
Die  AuswelcbbOhnen  entfallen  naturgemilß  beim 
Kranbetrieb  sofort:  zwar  könnten  allcnCsUs  die 
höheren  Fahrgeschwindigkeiten  des  Kranes  bfi 
großen  Fahr  längen  dem  Wagenbetrieb  gegenüber 
bereits  erleiditernd  wirken,  dafür  müßten  aber 
nunmehr  auf  gleicher  Fahrbahn  lanfendc  Krane  .nicb 
das  Füllen  der  Birne  UbornebmeQ.  Ist  also  der  Be- 
trieb Im  Thomuwark  berdta  so,  dafi  irdt  Gieß- 
wagen  Hetriebssteckongen  aaftretoi,  so  bringt  der 
Kran  nn  sich  kaum  wesentliche  Erleichtpriinir.  eher 
in  besonders  ungünstigen  Fällen  das  Gegenteil. 
Es  ist  allerdings  zuzugeben,  daß  bei  Vergröße- 
rung der  Konverter  unsere  heutigen  höclist<^-n 
Erzcugungsziflem  sieb  erreichen  lassen  mit  nur 
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zwei  Kranen,  die  sieh  entsprechend  In  das  gc> 

samre  Arboitsprofrramm  auttoilen  müssen;  aber 
bei  mehr  als  zwei  Kranen  auf  fiiu-r  •trizitrcn 
Laufbahn  niQssen  dieselben  Uuzutragiiclikeuun 
entstellen,  wie  beim  Wagenbetrieb,  nnd  e«  ist 

immer  nur  eine  solclie 
Anordiiung  als  allge- 
mein richtiier  zu  be- 
/.eiclinen.  welche  eine 
VerpröUorunj;  (l»^s  lie- 
Irieltes  gestaltet  auch 
8ber  die  heutigen  Er> 
zeupiinjrszifl'ern  hin- 
aus, ohne  in  »ich  seihst 
schon  eine  Begrenzung 
der  Leistungsfähigkeit 
bei  irtrend  einer  Höhe 
zu  enthalten. 

Für  die  Neugestal- 
tung dea  Matcrial- 
durchgaii^'i>s  im  ThornaswiTk  scheint  sich  sonach 
auch  angesichts  der  besprochenen  Neukonstruk- 
tionen die  Regel  aufstellen  zu  lassen,  daß^prundsfttz- 
lich  das  Füllen  und  Entli  .  i-cn  der  I?irnen 
von  verschiedenen  Organen  ausgeführt 
werden  soll,  wie  bisher  auch.  Das  TOllon  konnte 
dem  Kran  übertragen  werden,  der  dafür  allein 
weder  Klap]ibühne  noch  Auslt'irirkun-i'niktionen 
nötig  machte,  das  Entleeren  der  Birnen  würde 
dagegen  unter  der  Bedienungsbühne  erfolgen, 
80  daß  die  Pfannen  senkrecht  zur  Birnenrichtung 
abgefahren  werden,  in  eine  Nebenhaile  gleich- 
laufend zur  Konverterhalle.    Hier  könnte  das 

Vergießen  von  einem 
zweiten  Kran  ülier- 
nommcn  werden,  der 
ganz  unabbRn^rig  von 
dem  in  der  Konverter- 
liallc  l>leil>t  und  so- 
mit beiden  diu  gün- 
stigste Ausnutzung 
ohne  StockttBgon  er^ 
möglicht. 

Ich  knüpfe  damit  an 
einen  früheren  Vor» 
schlag  von  mir  an,  liei  dem  ich  als  Zwischen- 
glied zwischen  den  beiden  Kranen  billige  fest- 
stehende Schwenker  angenommen  hatte.  Hier, 
unl<  r  ilor  Bühne,  nur  auf  kurze  Entfernungen 
und  deshalb  mit  m.'lßifren  Gf-schwindigkeiten 
verfahrbar,  hatte  naturgemilü  auch  eine  Wagen- 
konstruktion als  Ersatz  für  mehrere  ortsfeste 
Schwenker  Berechtigung  und  könnte  wesentliche 
Vereinfachungen  erhalten  gegenüber  dem  heutigen 
OieBwagen. 

In  Abbildung  5  ist  eine  Wagenbauart  wieder- 
gegeben, welche  die  Pfanne  aut  schrnfrer  Bahn 
verffthrt,  und  also  die  vom  hydraulischen  üieü- 
wagen  her  übernommene  senkrechte  und  hori- 
zontale Bewegnngsiichtung  der  Pfanne  in  ein- 
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fadier  Weise  «rsetct.    Hier  Ist  nar  noch  dl« 

Pfanno  sclli^t  /n  h' li'*n,  der  Ausli  iTiT  Moibt  in 
Buhe,  und  unter  Fortfall  eines  Motors  für  das 
PfimnenverlUireii  wird  der  Hulnnotor  uresentBeb 
Uelner  als  früher.  Auch  dort  wo  der  Gieß- 
wapen  st>ll»9t  das  \pr^'i«'ßfii  i«  liif  Kokilh-n 
Qberueliuien  muü,  wo  in  beätuhundur  Aulage 
etwa  der  alte  hydraulische  Wagen  durch  einen 
eloktrischen  zu  ersetzen  ist,  werden  die  Verein- 
facbuBgen  dieser  Bauart  eini>  Hülle  spielen.  Es 
Ist  offenbar  ohne  Schwierigkeiten  mit  Wagen- 
fUiren  nnd  Auslegerschwenken  dii^selbe  genaue 
SteiierunfT  der  Pfanne  über  den  Kokillrri  mö^r- 
lich,  wie  sonst  etwa  mit  Wagenfaliren  und 
wagerechtem  VerlUirea  derPftmne.  DaA  dieses 
letztere  in  der  Neukonstruktion  nicht  nielir  in 
helie1ii>rer  Hrdie  mSglloh  ist,  wird  meist  oline 
Belang  bleiben. 

F8r  den  Oießkran  wird  es  rieb  immer 
empfehlen,  bei  großen  Ansfiihninfron  durch  eine 
Verriegelung  am  Fübruugsgerüst  die  Seile 
wahrend  des  VergleBens  sn  entlasten.  Äb- 
bildung  6*  neigt  eine  besonders  schwere  Aos- 
fiihniny'  eines  derartitren  Kranes  für  »»0  t  Trag- 
fähigkeit, der  für  das  Heben  allein  bei  6  m  Ge- 
schwladiglcelt  einen  181V  P.S.-l[otor  benfttlgt. 
Führung  und  Traverse  sin  l  an  diesem  Kran  mit 
AniBttfen  verseben,  damit  die  beruntergelas- 
sene  Traverse  beim  Hochziehen  die  Führung 
erfassen  kann.  In  bestimmter  Höhe,  vom  je- 
weiligen Zweck  abhängig,  erfolgt  in  ilhnlicli>'r 
Weise,  wie  früher  bereits  erwähnt,  eine  kraftige 
Verriegelung,  welche  die  Seile  entlastet  und  die 
Pfanne  mit  dem  Ftthrungsgeräst  ein  ttarres 
Ganze  bilden  laßt. 

Auch  auf  dem  Gebiete  des  Muldentrant- 
portes  zum  Martinofen  tritt  im  Zuaamnenarbeiten 
mit  dem  drehbaren  Muldenchargierkran  immer 
allgemeiner  das  Bestreben  auf.  die  Verwendung 
des  Wagens  als  Zubringemittel  der  Mulden  nur 
Ofenhalle  zu  vermeiden,  die  Bedienungsmann- 
schaft auf  das  notwendigste  Maß  zu  verringern 
und  selbst  auf  dem  ächrottplatz  die  Handarbeit 
soweit  als  möglich  su  ersetzen.  Abbildung  7 
zeitrt  zunächst  eim-n  Fallwerkskran,  welcher 
die  Failkugel  mittels  einfacher  Klaue  hoch- 
hebt und  in  beliebiger  Hobe  die  Verriegelung 
der  Klaue  löst,  so  daß  diese  sich  selbsttltig 
öffnen  kann.  Die  liierzti  nötigr  (ii'trenbewegung 
zwischen  Zange  und  V'erriegelungshaken  wird 
durch  Anwendung  eines  zweiten  Motors  im  Hub- 
werk  erreicht,  anstatt  wie  bei  den  früher  be- 
sprochenen Zangensfcuerungen  mit  einem  Motor 
und  Schleifkupplung  zwischen  den  beiden  in  Be- 
tracht kommenden  Trommeln.  Steht  dieser 
swdte  Motor  still,  so  gehen  Zange  und  Ver^ 


riegelungshaken  mit  gleicher  GeaehwliidSgfceit; 

wird  er  beim  HochgiMien  ebenfalls  in  Betrieb 
gesetzt,  so  eilt  der  N'erriegelungshaken  vor. 
Bei  den  geringen  Krflften,  welche  für  die  Aus- 
lösung der  Klaue  iii  n.i;i<.'t  werden,  liegt  hier 
eine  Vereinfachung  der  Bauart  nahe,  welche 


Abbildaog  7.  Fallwerkskran  (Benrath). 

den  zweiten  Motor  durch  einen  Seilzug  vom 
Führerstand  aus  ersetzt;  aber  auch  im  Ganzen 
wird  sieh  für  die  Zange  ein  einfkeberes  Mittel 
anwenden  lassen,  wenn  die  Anlage  von  vornher- 
ein danach  eingerichtet  wird.  Für  das  Hoch- 
heben der  Fallkugel  ist  wohl  güustigerweise  der 
Magnet  zu  rerwenden,  der  gegebenenfalls  sogar 
noch  Schrotttransport  Qbernehmen  kann  * 

 „  (ForUetzuiig  folgt) 

*  .suhl  and  Biwa"  190S  Nr.  14  8.469;  Kr.  18 
&640. 
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Die  Explosionen  beim  Stürzen  der  Gichten  im  Hochofen. 


Von  Direktor  W.  tsb  Violen  in  H0rd«. 


Wenn  nnch  dem  Hängren  der  Gichten  ira 
Hochofen  die  Beachickang  niedergeht,  so 
geoehielit  dlei  hinflf  m  mhig,  daß  man  in  der 
Nähe  des  Ofens  kanm  etwas  davon  bemerkt, 
häufig  aber  zeigt  sich  entweder  an  der  Gicht  oder 
an  den  Düseustöcken,  oder  an  beiden  Stellen  ein 
heftiger  GaaMstritt.  Denelbe  Iraon  »o  stark 
sein,  daß  Kxplosiimen  pntRtehen,  iHe  fiiu'ii  'I'pil 
des  Ofeoiobaltes  aas  der  Gicht  herausscblendero, 
den  OlehtTerselilnß  beeehsdigen  oder  fortscblen- 
dern,  oder  anch  an  irgend  einer  Stelle  des  Ofens 
einen  Teil  dos  Ofenmanerwerkes  wepblasen 
könoeo.  Infolge  des  letzteren  Ereignisses  sind 
HoehöfiBn  eehon  volietlndig  serat5rt  worden. 

r>ie  Trsaclie  dieser  E.\plosiom>n  ist  bislier 
nuch  nicht  mit  Sicherheit  festgestellt  worden, 
man  bat  anch  keine  Erklärung  dafHr,  weshalb 
sie  sich  nicht  bei  jedem  Hingen,  sondern  nar 
in  einzelnpri  Fiillfn  frpipnfn.  In  Folgendem 
werde  ich  einige  tieobacbtuugen  in  bezog  aaf 
daa  Stfinen  der  Gichten  beeehrelben  und  ver^ 
•neben,  eine  Brltlirnnflr  Mr  die  Er8cheinung<en 
m  geben. 

Es  anierliegt  keinem  Zweifel,  daß  die  Heftig- 
keit der  Biploalon  In  keinem  Veriilltnia  ateht 
zn  der  Daner  oder  der  HartnJlckiprkeit  des  vor- 
hergehenden Hängens  der  Gichten.  Die  Be- 
•ehickVDg  kann  tagelang  eo  feat  hängen,  daß 
der  Ofen  kanm  Wind  annimmt,  dIeOiehten  werden 
trotzdem  häufig  ruhig  heruntergehen;  eine  ver- 
beerende Explosion  kann  dahingegen  dann  statt- 
ßnden,  wenn  der  Ofeninhnlt  nnr  knne  Zeit 
hängt,  80  daß  selbst  die  Gicbtsetzer  darüber  im 
Zweifel  waren,  ob  wirklich  ein  Hängen  der 
Gichten  stattfand. 

Da«  Aoftreten  von  Expteaionen  wird  befOr* 
dert  durch  das  Verschmelzen  von  feinen,  mnl- 
niigen  oder  in  der  Hitze  zerspringenden  Erzen, 
darcb  daa  Verblaaeo  yon  leblechtem,  zerreib» 
lirhem  Koka  und  dnrch  fehlerhnfie  Begichtung, 
besonders  wenn  zn  viel  Erze  in  die  Mitte  des 
Ofens  geworfen  werden.  Ein  mit  starkem  Gas- 
aaatritt  verbuttdeaea  Stflraen  der  Oiehten  iat  dann 
Regel,  wenn  die  Beachickug  adiief  in  den  Ofen 
herunterfällt. 

Die  Explosionen  treten  nicht  gleichzeitig  mit 
dem  Stfiraen  der  Gichten  ein,  sendern  eine  kurze 
Zeit,  mehrere  .Sekunden  spilter;  ;ils  ]?c\veiH  für 
diese  bebanptong  kann  ich  die  Beobachtung 
dreier  Fälle  anfBbren. 

Die  erste  Beobachtung  habe  ich  selbst  in 
den  siebziger  Jahren  anf  der  (ieorgsmarienhötfe 
gemacht.  Als  dort  nach  Beendigung  der  Gas- 
rMttlgBBff  etwa  eine  Stunde  geblasen  war,  Sffiiete 
kh  die  Feaeitli»  «inea  Bohren- Windeiliitsuiga- 


(Nachdruck  T«rbot«D.) 

apparates,  nm  zn  sehen,  wie  das  Gas  brannte; 
ich  bemerkte,  wie  die  zuerst  helle  Flamme  plötz- 
lich scbwarsroi  wurde,  nnd  hatte  gerade  noch 
Zeit,  die  Tfire  anzuwerfen  nnd  zurückzutreten, 
worauf  ich  einen  dumpfen  Knall  horte;  eine 
schwarze  Wolke,  die  alles  verdunkelte,  stieg 
am  der  offenen  Gicht  dea  niehaten  Hoehofena 
anf,  eine  große  Masse  Koks  und  Erz  wurde 
herausgeschleudert,  die  Gichten  waren  gestürzt, 
aber  die  Exploaion  trat  erat  ein,  nachdem  daa 
infolge  des  StÜrsena  unrein  gewordene  Gaa  in 
den  Winderhitznngsapparat  gelangt  war. 

Die  zweite  Beobachtung  wurde  durch  den 
Obermeiater  der  Hochofenanlage  der  Henriche- 
hätte  zu  Hatiingeii  bei  der  Exjilosion  gemacht, 
die  dort  einen  Hochofen  zerstörte.  Die  Gichten 
hatten  gehangen,  sie  gingen  beim  Windabstellen 
bei  geaehloaaeoer  Gidit  herunter.  Der  Ober- 
meister Htiiiid  inifcri  zwiHclicn  den  Cowperappa- 
raten;  er  sah,  nachdem  zuu^ichst  die  Glocke  des 
Langenochen  Gaslhagei  gehoben  worden  war, 
einige  Stiicku  des  vorhw  in  dem  Trichter  liegen- 
den Koks  hirausfliegen,  sodann  hörte  er  ein 
stärket»  liliisen,  und  darauf  kam  vom  Ofen  her 
eine  aehwane  Staubwolke,  die  alles  verdunkelte, 
auf  ihn  zn ;  als  diese  sich  verzotrt  ti  lialtc,  zci^rte 
sich,  daß  der  Schacht  des  Ofens  umgefallen  war. 

Die  dritte  Beobachtung  wnrde  dnrcb  einen 
Oberschmelzer  des  Hörder  Huchofenwerkes  ge- 
macht, der  bei  einer  Explosion  auf  der  Gicht 
verletzt  wnrde.  Der  Hochofen  hatte  infolge  von 
sehleehtem  Koke  Rohgang,  und  die  Gichten 
hingen,  der  Deckel  des  Gasfnnges  wurde  ge- 
öffnet, das  Gasventil  geschlossen  und  dann  der 
Wind  abgesperrt.  Nach  dem  Windabslellen  fiel 
die  Beschickung,  der  Oberschmelser  hSrte  darauf 
eilt  Htarkes  Blasen,  und  dann  ernt  wtirile  ein 
Teil  der  Beschickung  explosionsartig  ausgeworfen, 
wobei  der  Oberschmelzer  durch  glühenden  Staub 
yeHetst  wurde. 

Ein  vorsichtiger  Hochofenlutriebsleiter  wird 
vor  dem  Wiudabstoüen  stets  den  Gichtverschiaß 
Vffnen  lassen,  aber  diese  Maßregel  schütst  merk- 
würdigerweise nicht  iiunier  vr.r  Z*  i --tl'.nuigen  am 
Ofenmaoerwerk.  Es  ist  mir  ein  Fall  bekannt, 
in  welchem  bei  geöffneter  Gicht  3  bis  4  m  unter 
dem  Qichtplatean  ein  kleiner  Teil  der  ofenwand, 
die  dort  noch  eine  erhebliche  ■^rilike  besaß  nnd 
gut  gebunden  war,  weggeblasen  wurde.  Es  ist 
dieses  eine  anffbllende  Erscheinung,  denn  man 
sollte  annehmen,  daß  die  Explosion  sich  viel 
let -litt  r  Dach  der  Gicht  bin  hätte  Luft  machen 
können. 

In  betug  auf  die  Erklftruuff  flbr  das  Ent- 
ftehen  der  Esploiionen  iat  die  ftltecte  Annahme 
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wobl  die,  daß  ea  sich  am  die  Entzfiodnngr  VOA 
lirciiiihareti  Gasgeiniachen  handelt,  in  ilhnlirlicr 
Weise  wie  bei  Exploaionea  in  Gas-  aud  Wiod- 
leltonfen.  Mir  scheint  diese  AnDahme  Bieht 
haltbar  zn  sein,  denn  ich  wüßte  nicht,  woher 
der  Sauerstoff  zn  dem  Knallf^as  kommen  sollte; 
der  Sanerstoft,  welcher  in  das  Uestell  des  Ofens 
eingeblasca  wird,  maß  in  knrssr  Estfemniig: 
vor  der  Form  vcrhranfht  werden,  da  dort  stets 
glühender  Koka  oder  KoUleostoff  vorhajideo  ist. 
Die  ICxploalonen  macheo  aoch  mehr  deo  Eindmekt 
als  ob  sie  durch  eine  rasche  Gasentwicklang 
aas  festen  Sabstanzen   hervorgernfen  würden, 

als   durch  eine  plötzliche 

Velamveiwehninir  von  Oa< 

sen;  besonders  der  T'nistiind, 
daß  eine  «ewisse  Zeit  für 
die  Entwicklung  notwendig 
ist,  sowie,  daß  baiiflg  vor- 
(XD  lO  }>ßr  ein  Blasen  gehört  wird, 
deutet  darauf  hin.  Ich  bin 
der  Ansicht,  dafl  die  Ex- 
plosionen durch  die  starke 
K  n hl  eil  0 xy  d eil  t  w  i  (•  k  1  n n ^  en  t- 
stehen,  die  durch  innige 
Uisokaaf  Ton  feinverteiltem 
glühen  dein  Erz  mit  jlnhen- 
dem  Koks  oder  Kohlenstoff 
hervergemfen  wird.  SowetI 
mir  bekannt,  hat  Hr.  Di* 
rektor  Schi  lling  sen.  zu- 
erst iu  einer  Zuschrift  an 
«Stahl  and  Elsen"*  OlTentp 
lieh  auf  diese  Uraache  hin- 
gewiesen. 

Ich  habe  versucht,  die 
Reaktion  in  kleinen  Hafl- 
stabe  künstlich  zu  erzengen, 
\  V      J  J  indem  ich  bei  dem  in  Ab- 

V^^^^^ä/'ji»  bild.  l  wiedergegebenenRohr 
von  50  mm  lichter  Weite 
Abbildung  l.  den  einen  Sclienkel  mit  fei- 
nem Erz,  den  anderen  mit 
Kokastanb  faute  nnd  den  nnteren  Teil  des 
Rohres  dann  in  einem  Schmiedefener  auf  Hell- 
rotglut  erhitzte.  Beide  Stoffe  wurden  dann 
dadnreh  dnreheinandergeschfittet,  daS  das  Hohr 
senkrecht  anfgerichtet  wurde.  Erz  nnd  Koks 
wurdon  vorher  dnrch  Ausglühen  getrocknet  nnd 
von  tlüchtigen  Bestandteilen  befreit.  Der  Ver-. 
SQch  gelang  aber  erst,  als  nnser  Labora- 
toriumsvnrstoher  Ifr.  lU-rker  K.iiire  ans  dünnem 
Blech  biegen  ließ  mit  einem  Querschnitt,  den 
Abbildung  2  seigt.  Die  Rohre  wnrdcn  in  beide 
Schenkel  des  großen  Rohres  eingeschoben,  nach- 
dem sie  nnten  mit  einer  Scheibe  Filirierpapier 
geschlossen  waren.  Jetzt  mischten  sich  Koks 
nnd  Em  innig  genng,  das  Uanoraeter  a  stieg 
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Abbildung  S. 


in  einigen  Sekunden  bis  auf  4  Atmeapblrea  and 

beim  Oeffoen  des  Hahnes  b  zeigte  sich  eine 
dichte  schwarze  Staubwolke,  wie  bei  den  Kx- 
plosienen  im  Hoehofen.  Ein  Dmek  von  4  Atine> 
aphiren  dfirfte  hoch  genug  sein,  um  die  Zer- 
sttSrungen,  die  bei  Explosionen  stattfanden,  na 
erklären. 

Es  fragt  sieh  aan,  nnter  welchen  Umstteden 

sich  im  Hochofen  Ansainnilun^^en  von  giiihcndem 
feinem  £rs  und  glühendem  Koks  bilden,  die, 
beim  Stirnen  der  Gichten  dareheinanderfallend, 
stalle  Gasentwickinngen  ersengen  können.  Wir 
rnnsnen,  nm  dies  »iifzuklären,  ein  sf^h wi^^riges 
Thema  berühren,  die  Ansätze  im  Hochofen, 
schwierig  deshalb,  weil  man  aidi  ein  Urteil  in 
der  Hauptsache  auf 
(+rnnd  eines  Indi- 
zienbtiweises  bil- 
den mnß. 

Ks  deuten  viele 
Erscheinungen  da- 
rauf hin,  daß  die 
Beschickung  im 

Hochofen  nicht 
gleichmäßig  nie- 
dergeht, an  man- 
chen Tafren  liefert 
der  Ofon  weit  we- 
niger fieheisen,  als 
er  nach  der  ItÜIer- 
berechnnnff  ans  dem  Erz  reduzieren  müßte, 
an  anderen  Tagen  liefert  er  dahingegen  mehr 
Roheisen;  es  seigt  sich  dieser  ümstand  bisweilea 
iu  der  Weise,  daß  nach  der  Periode  mit  zn 
geringer  Erzeugung  sich  eine  Neijrnnp  zum  Hänpren 
der  Gichten  einstellt,  und  daß  darauf  bei  kälte- 
rem Ofengang  die  Produktion  steigt.  Man  wird 
beiui  rmsctzcn  des  Ofens  von  pliosphorreichem 
auf  phosphorarmen  Möller,  oder  von  maogan- 
reichem  auf  mangaaarmen  Möller  hiufig  die  Er- 
fahrung machen,  daß  naeh  mehreren  Tagen 
plötzlich  Roheisenabstiche  mit  weit  höhcrem 
Phosphor-  oder  Mangangehalt  fallen,  als  ihn 
die  vorhergehenden  Abstiche  neigten,  die  der 
Berechnunf!:  entsprachen. 

Es  verhalten  sich  auch  verschiedene  Oefen 
sowohl  beim  Ausblasen  als  beim  Umsetaen  anf 
anderen  Möller  gani  verschieden,  bei  dem  einen 
Ofen  konmit  der  zum  Anblasen  gesetzte  Kalk- 
stein oder  der  neue  Möller  viel  früher  vor  den 
Formen  an,  als  bei  dem  anderen  Ofen.  Auch 
das  häutig  vorkommende  schiefe  Sacken  der  Be- 
schickung deutet  anf  Ansätze,  nnd  man  findet 
häuüg,  daß,  wenn  ein  oi'en  sich  nicht  gut  au- 
geblasen hat,  er  den  Fehler,  den  er  knrs  naeh 
dein  Anblasen  zeigte,  z.  B.  schiefes  Sacken  an 
einer  bestimmten  Stelle,  jahrelang  beibehält. 

Alle  diese  Erscheinungen  lassen  darauf 
schließen,  da6  erhebliche  Teile  der  Ofenfnllung 
sich  entweder  gar  nicht  oder  nnr  ab  nnd  an 
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mitweiae  bewegen.   Dieae  Antlitze,  VasBen  von 

Beschickung,  die  si<  li  kürzere  oder  längere  Zeit 
im  Ofen  ohne  Bewegung  nut'lialteii,  können  ver- 
Bcliiedener  Art  sein.  Man  tiudet  iu  dur  Kast 
oder  am  Schaeht  dareh  Anbokren  oder  nach 
(l<>in  Anshlasen  stark  kohlehaltic:e.  verhilltnis- 
lusititg  kalte,  für  Uas  aadorchdriugbare  Ausätze ; 
es  gibt  aber  aneh  andere,  die  fSr  Gas  mehr 
oder  weniger  darclilässig  sind,  und  diese  kommen 
hier  in  Helracht.  Wenn  ruhende  Massen  im 
Ut'eu  für  den  Uasstrom  darchl&asig  sind,  masäcn 
sie  immer  mehr  Wirme  ava  den  Gasen  auf- 
nehmen, sie  werden  sehr  heiß,  hellrolglühend, 
die  Gase  gehen  bei  Hildnng  solcher  Ans<1t/e 
an  der  Gicht  sehr  heiß  ab,  der  Ofen  hat  Über- 
feaer.  Weil  die  kalten  ICrze  an  der  Giebt  mit 
«iifst'n  heißen  Ganrn  in  llorührnng  kommen, 
zerspringen  sie  mehr  als  sonst  und  höher  im 
Ofen  als  bei  normalem  Betrieb,  es  bilden  sich 
sehr  grofi«  Men^* n  Gichtstaub.  Wenn  die  Be- 
schickung im  <ttV:n  bei  schweren  Störnngen,  mit 
ii;Uigeu  verbundenem  Robgaug,  tief  stürzt,  kauu 
man  bisweilen  diese  Ansfttse  sehen,  man  bemerkt 
dann  mit  Erstannen,  daß,  während  man  glaubte, 
d«r  ganze  Ofeninbalt  wäre  dem  kalten  Gang 
entsprechend  kalt,  sich  dicht  nnter  der  Gicht 
bellglnhende  Massen  aufhalten.  Man  wird  auch 
hilnfitr  fx-ifici ken,  daß  hei  Stillständen  des  Ofens 
nach  kurzer  Zeit  der  Koks  an  der  Gicht  am 
Rand«  des  Ofens  an  brennen  aafilngti  dieses 


wird  auch  ebe  Folge  von  Erhitsnng  dnrch  heiße 
Ansfttze  sein. 

Es  ist  klar,  dali,  wenn  beim  Stürzen  der 
Gichten  solche  hocherhitzten,  ruhenden  Be- 
sehieknngsmassen  plOtcUdi  In  Bewegung  kom- 
men  und  ihre  Hestandtrile  diiii  iit  ininHlerprenitf elt 
werden,  alle  Bedingaugen  gegeben  sind,  um  eine 
starke  Oasentwicklnng  infolge  der  oben  erwfthnten 
Reaktion  cu  erzeugen.  Diese  Theorie  steht  im 
groüon  Ganzen  mit  deti  HrM  heinungen  im  Kiii- 
klang.  K»  ist  klar,  daß  ein  schwacher  Stuß 
infolge  eines  knrsen  vorfibergehenden  Hangens 
peniitren  kann,  nm  die  Massen  in  Bewegung  zu 
bringen,  daß  aber  ebensogut  ein  starker  Stoß 
infolge  eines  lang  andauernden,  hartnäckigen 
Hungens  die  Ursache  sein  kann.  Erze,  die  fein 
oder  lu'ilntig  sind,  oder  die  leicht  zerspringen, 
müssen  eine  starke  Gasentwicklung  geben. 
Sehleehter,  zerrelblieher  Koks  wirkt  in  doppelter 
Beziehling  nachteilig,  er  befördert  sowohl  die 
Bildung  von  AnsiUzen  als  die  Heftigkeit  der 
iveaktion.  Es  ist  erklärlich,  daß  die  Explosionen 
an  ▼erschiedenen  Stellen  des  Ofens  mit  Srtlieher 
Wirkung  auftreten  können,  denn  /nsauinienfallende 
dichte  Massen  von  feinem  Erz  und  Koks  können 
dem  Aasströmen  der  Gase  nach  der  Gicht  einen 
erheblichen  Widerstand  entgegensetzen.  DafSr 
aber,  daCi  Kxplosionen  dann  hUutig  auftreten,  wenn 
mau  die  Beschickung  zu  sehr  iu  die  Mitte  des 
Ofona  wirft,  habe  ich  bis  Jetst  keine  Erklirang. 


Die  Entschwefelung  des  Flußeisens  im  elektrischen  Induktionsofen.* 

Von  Profcitaor  B<>rnhnrd  Osann  in  ülnustlial. 


/y  Is  die  ersten  Vpr">frenf  lichungen  über  die 
neueren  elektrischen  Uefen  erschienen,  war 
es  ohne  weiteres  einleuchtend,  daß  die  Ent- 
phosphorungsfrage  glatt  gelöst  sei.  Es  handelte 
■^ich  ja  um  allbekannte  Vorgänge,  die  sich  im 
i'addelofen,  Konverter  and  Martinofen  in  der- 
selben Weise,  nur  meist  nicht  so  ungestört,  ab« 

>jiielen.  Was  ainleres  war  es  hinsirbtlicli  der 
Entschwefelung.  Ks  fand  eine  gute  Knl- 
scbwefelang  statt;  das  bewiesen  die  veröffent- 
lichten Zablenreiheii.  Es  war  auch  klar,  daß 
Etitschwefelnngsvorgünge  nicht  dadurch  gestört 
worden,  daß  die  Feaergase  wioderam  Schwefel 
einfBhrten.  Wie  aber  die  Entschwefelung  »• 
Stande  kam,  und  in  welcher  Verbindung  der 
>>Ii\vcfel  entfernt  wurde,  wnlUe  man  nicht. 

Nunmehr  sind  Schmelzversuche  ausgelülirt 
werden,  die  beweisen,  daß  diese  Verbindung 


*  I)ieM»T  Aufnatz  hat  uud  bereits  vorgelc;;cii.  be- 
V  <r  noch  die  Arbeit  „Ueber  die  Entsohwofelung  im 
Heroult-VerfAlirea"  von  Dr.>Iag.  Th.  Oeilenkirchen 
i,8telit  tiDd  ElMn«  1908  Nr.  25  S.  87S  bis  876)  In 
<it-  l'reHHe  gr^angon  war;  beidr  Aiifsrit/.c  sind  somit 
Bn»bhingig  voit  einander  Terfalit  worden. 

Di€  Redaktion. 


nicht  Sch  wefelmangai) ,  soiidern  Sch  wefel- 
kalziam  ist.  Ferner  haben  diese  Versuche  die 
bereits  anderweitig  gemachte  Beobachtung  he* 
stätigt,  daß  eine  eisenfreie  «der  wenigstena  gana 
eisenarmc  Si  lilacke  unerlilßlich  ist.* 

Mit  diesen  Ausfährungen  wird  der  liebchrei* 
bung  des  Verlaufes  von  Schmelsverauehen  vor- 
gepiiffen,  die  auf  den  Köchl ingschen  Eisen- 
nnd  Stahlwerken  in  Völklingen  in  einem 
iDdoktionsofen  System  Köchling-Kodenhanser 
statUknden,  zu  welchen  der  VerAtsser  In  ent« 
gegenkomraender  Weise  hinzugezogen  wurde. 
Diese  Scbmelzversuchu  sind  gerade  deshalb  inter- 
essant, weil  sie  auch  zeigen,  welche  Wege  nicht 
Zinn  Ziel  führen. 

Die  Einrichtung  des  genannten  Ofens  kann 
der  Verfasser  als  bekannt  voraussetzen,  nach- 
dem Wedding  eine  aasfDhrllche  Beschreibung 
gebrailit  bat.**  Zu  erwilhnen  wilre  nur,  daß 
nicht  der  in  diesem  Aufsatz  abgebildete  Ofen 
benutzt   wurde,    sondern    ein    kleinerer  von 


*  VorgL  „Btahl  und  Kitten"  1907  Nr.  2  8.  41  und 
•bend«  Nr.  47  &  1«77. 

Vergl.  «Stdil  and  Eisen'  1907  Nr.  46  8.  KtOft. 
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1000  Ttg  FMBungHVt^rnin^rpn,  der  infolge  einer 
besonderen  Anordinui^'  il<  i  Wirkiun^'en  nicht  auf 
«•ine  oipfns  dafür  tr.  Kaufr  \\  <  i  li-ii  Utrommascbinc 
angt'wit,'Si'U  ist,  soiuimi  in  das  l»nhstruinuftz 
jeder  grSOeren  Kraftzentrale  ohne  weiteres  ein- 
geschalti't  wi  rrlcn  knnn. 

Die  Völkliag»!r  Ok-lVa  vn-rtlou  mit  tiii^Higuiu 
Einsatz  bedient,  in  Form  völlig  lurcfriscliten  und 
deaoxydierton  EiHcns,  «las  ans  ilmi  Kiinv**rti*r 
fiittiKiniiicn  wini.  liititltr»'ilfss»'n  kann  iltr  vit- 
liiiiluiHlc  Kt'st  der  Charit*  oliiie  wiilcns  in 
BlSeke  vergossen  und  ansieewalzt  werden.  Man 
wnlilt  aiis.sc)iti«-Uli(-li  wciclirs  Flnßcisin  niit 
Ü,ül  Iii»  0,08 »;o  KohlensiolV,  also  Tr/lfrcrqualitat, 
um  die  EntpliosphoninfrsiM-rioilf  im  ek'ktriKclifn 
Ofen  ali/ukiir/fH.  Hri  hartem  Einnatz  iiiiilUi- 
riMM  >  r-1  ili'ii  Kdlilt-nstoft"  auf  dii  s.  n  (Irtialt  lu  r- 
uiitt-rlrisLlifii,  e)u'  die  £ntiili«iH{diuriui^  U'^inuen 
kann. 

Die  Ent()h(is|i)ioninK  wird  nun  aus<ri-nilirt, 
indi'tn  Kalk  und  Walzsiiitcr  L'"'  Sftzl  wird.  Vt-r- 
8uciie,  IfdiKÜi'li  mit  Kalk  die  Entidio.Hjdiorung 
zu  bewirken,  oder  auch  mit  Kalk  und  Mangan- 
«■rz  zuHammen.  i-rtrabcn  cini'n  Mißt-rfolfr.  Es 
«rf'ord«>rt  eben  dio  Oxydation  d<  s  i^hoHiihors 
einen  8anerstoffal>(r<'benden  Körpt  r,  und  da  kann 
in  nn«<(^rcm  Fall«-  nur  Eist-noxydoxydul  in  tMg- 
Uchst  reiner  Form  in  Frajre  koniinen. 

Aus  OI)i(;em  erhellt,  dab  die  Ktdiluu;;  des 
Rades  nicht  eher  eintreten  darf,  Um  die  Ent^ 
j»lios]dinnni(.'  volh  ndet  und  die  |dn>s|dinrlialf itrr 
üchlacke  entfernt  int.  Weiter  folfrt  aus  d«r 
Tatsache,  daß  nur  bei  eisenfreier  Sehlaeke  die 
Eiitsc|i\vrfelun}r  nii>irlirli  ist,  die  Notvv<-ndi;rkeit, 
dir  EiitM'liw «  teliiii::  rhcnfalls  erst  liii  i-  ln-trinni-n 
zu  lassen.  Wir  iial>en  also  drei  IVriutlen,  die 
aufeinanderfolgen:  die  Frisch-  und  Ent|iho8- 
phoruD^speriode,  die  Kohlunfrsiieriode,  die  Ent- 
«chwefeluiitrsperlode. 

Die  letzteren  Iteideu  beginnen  unmittdltar 
hintereinander,  weil  man  es  vermeiden  mnO,  die 
OlM  i  flnclii'   tirs  unliedeekt   von  Schlackt' 

steilen  zu  lassen,  iusofei-u  als  die  tSeblnoke  da- 
durch wieder  eisenhaltig  würde. 

Die  nachfolj^end  anlj|?eftilirten  acht  Schmelzen 
p'hen  nun  ein  lUld.  in  welcher  Weise  der  Ver- 
lauf dieser  drei  rerioden  (resciiielit.  Es  muß 
berftcksiohtiirt  werden,  daß  die  l)ei  einigen 
Sebini-I/i  ii  an;ri  tri'lienc  Anfani.'><zusanini<  nsctzun).' 
nicht  der  des  Einsatzes  euts]iricht,  weil  man  üu 
Ofen  einen  Sumpf  Kurücklflßt,  im  Hinhliek  auf 
ein  etwai).ns  Leerstellen,  das  eine  zu  starke 
Alikirl  Inn:'  lierviirruteti  w  iinli-.  Ks  ist  dies  im 
West  n  des  Induktionsofens  he^ii  ündet. 

Der  Phosphorgehalt  winl  in  der  ersten 
Periode  bis  auf  0,010  "/o  In  ial»^e,liiirkt.  Die 
Schmelzen  '.i  und  4  sind  hierliei  niciit  uialiL^eln  iitl. 
Sie  zeijren  höheren  rhos|ihurgeli!ilt,  weil  es  sich 
um  gewöhnliche  Qualität  handelt,  und  kein  Wert 
aul  wdtei^liende  Entphosphorung  gelegt  zu 


werden  brauchte.    Wenn  bei  einigen  Schmelzen 

der  Pliophorgehalt  am  Sehlnß  der  Schmelze  ein 
weni;:  liither  erseheint  als  am  Schiuli  iler  Friscli- 
periode,  so  ist  dies  eine  Folge  des  Siliziuui- 
zusatzes.  Bs  wurde  aus  der  nicht  vollstSn^ 
entfernten  Frischsclilnike  die  l'hns]ihi)rs:iiire 
durch  Silizium  reduziert  und  in  das  Bad  zu- 
rOckgebracht.  Das  Aufkohlen  des  Bades  erfolgt 
durch  Einsetzen  vt)n  Hetortenkohle  in  SAcken. 
(ileich  ilnr.-nif  Iteirinnt  die  Erzeugung  der  £nt- 
sL-hwefelungsscIilacke. 

Der  geschichtUche  Verlauf  der  Versuche  ist 
der.  daß  man  zunilchst  ledijrlicli  durch 
brannten  Kalk  den  Schwefel  zu  bannen  suchte, 
indem  man  etwas  Flußspat  zusetzte,  um  eine 
fliissit.'!-  Schl.ii  kt  zu  erzielen.  Man  wußte  da- 
mals iiocli  nii  lit.  daß  eine  nahezu  elsenfreie 
Schlacke  unhetlini^t  erforderlich  ist.  Hatte  man 
nun  welche  Chargen,  so  geschah  die  Oxydation 
des  Eisens  ohne  jedes  Hindernis,  und  die  Schlacke 
wurde,  da  der  Luftzutritt  niemals  vollkomint-n 
abg«*sp»'rrt  werden  konnte,  stark  eisenhaltig. 
Bei  harten  dianren  wirkte  der  im  Bade  gelSste 
oder  auf  ihin  si  tnviiiiinende  Kohlenstoff  yünstig 
ein,  HO  daß  eine  Entschwefelung,  wenn  auch  viel- 
fach nioht  sicher  und  liefriedigend,  dorehgeftthrt 
werden  konnte.  Besser  wurde  die  Entschwefelung:, 
als  man  einmal  zutVlIli^--  etwas  Sand  zus.fzte. 
Man  erliielt  eine  s«'hr  flussip-  Schlacke,  welche 
den  Luftzutritt  absperrte,  konnte  aber  dieses 
Mittel  nur  in  sehr  liesch«idenem  ünifan^'e  an- 
wendeu,  einmal  in  Rücksicht  auf  die  Itasiscbe 
ZuHammenstelbmg  des  Olens,  anderseits  auch 
dantut,  <l.)fi  leicht  die  Wirkung  iu  das  (re^'t-nteil 
Verkehrt  wiinle,  wenn  man  zu  \  ii  !  Kieselsilure 
setzte,  was  ja  durchaus  einleuchtend  ist.  Es 
gelang  aber  auf  diese  Weise,  eine  Entschwefelung 
Iiis  auf  etwa  0,04  "o  zu  eireichen,  also  zwei 
drittel  des  Scliwefelp-haltes  ZU  entfernen,  nur 
war  das  Er;relinis  unzuverlässig  und  genügte 
auch  an  sich  nicht,  wenn  hochgehende  Anforde- 
runi:en  iri  >t'  llt  wunieii.  Hi  iiii  tkenswert  war 
der  starke  tieruch  uach  scliv\ eiliger  Süure  im 
Zusammenhang  mit  der  Sandanfgabe. 

Nachdem  man  den  Versuch  gemacht  hatte, 
die  P'nfsi  liw i  telini'!:  tlurch  Einführen  von  Man- 
ganerzen und  anderseits  von  Kalziumkarbid 
zu  liewirken,  ohne  aber  Erfolg  zu  haben,  verHel 
man  ;uit  den  Fe  rr o  s i  1  i  z  i  u  ni  z  n  sa  t  z  nml  «ar 
dadurch  auf  die  richtige  Hahn  gelangt.  E»  kam 
nunmehr  die  durch  Oxydation  gebildete  Kiesel- 
sflure  in  demselben  Siiiiie  wie  der  Sand  zu  Hilfe, 
aitniifli-m  liif  irrt>l>i  Virlirennunpswnrnie  des 
Siliziums  und  seine  stark  reduzierende  Eigen- 
schaft. Es  gelang,  eine  weitte,  annRhemd  eisen- 
freie Schlacke  zu  erhalten,  die  als  VorlMMlin;rung 
tür  eine  gulf  Entsciiweftdung  zu  greifen  hat. 

I>as  Verfahren  ist  dahin  ausgebildet,  daß 
man  gleich  nach  dem  Abziehen  der  Frisch» 
sehlacke,  gegebenenfalls  gidchzeitig  mit  der 
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8cbmeliT«rBuohe  behuf«  EatBcliwefaluoK,   J.  Earte»  Flufieiaen. 


I.  Hftrtei  FlnBciten. 


iHUBraMtaant  da*  naOtfacw 


8t 


Nr.  1.    H.limel/»  B  20, 
in  nnrnialer  Wcino  mit  KerroHilizium  l)ebaniii>lt. 

Nach  liciii  Friiirhi'n  mit  \Valz?.iiit»T   ,  

I  Nai  li  il«>m  Setzen  viin  5  kj;  FcrroHili/iuiii  und  15  kfi;  Kolilf  wiirile  eint- Si-hlark« 

»n»  10  kj;  Kalk  und  4  kg  FluÜHpat  gebildet.  Narlidum  dica»  flütutig  war  . 
D*niuf  worden  nochmals  6  kg  Kalk,  2  kg  Femsllbiain  in  sorklelnertor  Form 

und  2  kg  Flufispat  anf  die  Bnhlarke  ^worfoa  

I  Da  die  8ehlarkf>  norb  dunkel  war,  nocIimalH  1      Ferromli/itim  un<l  I  kg  Fliiß- 

-|i;ir  s<  k|ji(  k<>  wlirdo  holler  

^  l'araui'  nui-liniulH  2  kj;  F<Trof*ili/ium  iiikI  2  ki;  Flulir>|tiit.    I)i<-  .Schliirkf  »nnlr 

ganz  weiß.    Dann  wurde  der  OTen  p  ki|)|it .   

.  Die  Zmammeoaetoung  der  letzten  Schlacke  war:  ü8,Cü  SiO/,  43,30  C'aO, 

2,69  FoO,  0^70  MnO,  0,46  8,  Eiaangobalt  2,2«. 


O.lOft  0.-2()4  (1  OH!  0,012  i>,0(;9 
1 ,07  o,248  0,092  O,020|0,U44 


1,07 
1,07 
1,0,-. 


0,234  0,096  0,0 13i0,028 
0,463!  0,19  0,015  0,016 
O/iSsj  0,2&  0,016  0,008 


I  Nr.  2.  Sefamelse  B  21, 

in  denelben  Weiae  wie  Nr.  1  gofAhrt,  nar  mit  doppelter  Sehlackenmenge. 

'  Jfai  hdi  tii   dn-4    I'risclien   mit    15  kt;  \\';ih'«iii'rr  unter  Kalk/M!»rhlrtrj  fiiihj;errilirt 

,  uini  die  Fritclihrlilacke  entfernt  war,  wunli-n  5  k{;  Ferroniliziiiiii  und  15  kg 
Kohle,  darauf  .io  kg  Kalk,  10  k|i;  Sand,  10  kg  Flulinpat  >fei;eben.  .\uf  die 
darauH  K**l'>itlcte  St  blai-ke  wurden  &  kg  FerroHiliziam  in  zerkleinerter  Form 

'        geworfen.    Xaob  dem  FlüH.si|,'werden  der  Schlacke  

Nochmab  5  kg  serkleinerteu  FerMfiilisinmf  daraaf  ............. 

I  Die  ZaaaniiitDaetzuug  der  letzten  Hcblaeke  war;  20,56  8iO«,  39,54  CaO, 
2,02  FeO,  0,91  MoO,  0,39  B,  Eieengebalt  2,63 


Nr.  3.    8  e  h  ni  e  1  z  e  H  22, 
in  dereolben  Weine  wie  Xr.  1  geführt,  aber  «tatt  FerroaUixiam 


0,86!0,292 
0,872  0,321 


0,2610,0880,020 
0,63  0,080f0,014 


Ferromangan  geeetxt. 

■  Nachdem  daH  Fliaelien  in  bekannter  Weiae  dun-h^'efiihrt  und  die  FriHehrtehbieke 

entfernt  war,  wurden  5  kg  Ferromangan,  13  kg  Kohleuatoff,  15  kg  Kalk,  5  kg  1 
;       Sand,  5  kg  FluSepai  nnd  daranf  apllter  noch  einmal  12  kg  Ferromangan  gexclzt  'o,638!l.OHo 

Da  die  Sehlneke  zu  uteif  war,  ."{  kf;  FlußH|i«t  ein^'e^otzt  0,t;29  0,'.K;4 

.  Haid  diirauf  »iirtle  gekippt,  aber,  um  die  Sr|micl/.e  verwenden  zu  können,  vor- 
I        her   7  k;;  FerrdHili/luni  in  ili'ti  (tfen  und  :t  k:.'  i' i'rrM.tiiixium  Id  die  Pfaoae 

tfeworfen.    l>er  Sehwefel^'elialt  der  l''i'rti;;pr<die  war 
I  Di<7  Zui<amnienHetzun)^  der  letzten  s,  h  lacke  war:   18,54  BiOt,  41,16  CaO, 
4,16  FeO,  S,&6  MnO.  0,37  S,  Kiaen^M-bnlt  4,0t>  o/«. 


1 


Nr.  4.    Schmelz.   11  23. 

in  dornelben  Wi^itte  wie  Nr.  1  geführt,  aber  faxt  ohne  Ferrosiiizium ; 
ea  wurde  kein  Ferromangan  goaetat. 


0,.S21 


(1,490  0.234 


Zu-ammon-tetzunsT  des  I'in-.i»/  -  0,101 

Niii  h  dem  Fri-.  b.-n  mit  Wiil/-iiit?  r  (15  k;;)  und  Kulk  und  dem  daruuffol^renden  1 

AI.HebUekeii     .   'o,14!»!o,l75 

Darauf  10  kg  Kuhle  geaotzt,  nachdem  vorher  8  kg  FerroHiliir.iun  eing<> werfen 
waren,  um  ein  su  starkes  Anfkoehen  mi  unterdrffeken.   Dann  15  kg  I(«lk, 
5  ki;  Sand,  H  kg  FlutlB|iat.    Narli  dem  Fliis«ii:wi  rdeti  iler  Sebiiuke    .  .  . 
Darauf  f;eki|>pt,  naebdem   10  kg  ForroMilizium   in  den  Ofen  und  3  k^  Ferro- 
r      Hiliziiirii   in  die  PfaDBO  geworfen  waren.   Der  Sehwerelgehalt  der  Fertig- 

proi>e  wrtr  ,   

Die  ZoHHinmemtot/un^  der  letzten  Selilaeke  war:  17,64  BiOj,  41,26  CaO, 
/      8,85  FeO,  2,24  MnO,  0,28  S,  der  Eisengehalt  3,75 •/•. 

I  II.  Weiches  FloBeiaen. 


0,018  0,050  0,057 
0,0180,047  0,053 


0,024 


0,0180,028  0,081 
0,018  0,007  0,077 

0,02K  0,01t;  0,061 


—  o,o;i2 


I 


Nr.  h.    .Schmelze  H  HH. 
in  normaler  Weine  niie  Ferrosiiizium  behandelt. 

Naeh  dem  EimMtMb   ^),l.i'Ml,^:t.■.  0,014  o,(».'>:<  0.053 

>  Naeli  d.  III  rriieben  mit  WalMinter  (15  kg)  und  Kalk  und  dem  Abriebes  der 

i^elilacke   ,0,109  0,40»!  0,ülC  ü,02ü|0,053 

,  Daraaf  wurde  mit  15  kg  Kalk  und  6  kg  FluBspat  eine  Fertigschlacke  :;ebilde^  I       I       I  1 

Dacbdatn  vorher  6  kg  Ferrosilisium  eiogeworfen  waren.   Nach  Aufwerfen  |       |       1  ! 

I     von  10  kg  serUniiertem  Ferroailisiiim   10,141,0,406'  0,S5  0,031 1 0,020 

1  Knige  Zelt  apHer   |0.127  0,406  0,34  0,081 10,01 6 


*  Auf  •  ine  weil  :  ]i  i.ie  Kntphospboniog  wurdo  bei  dloseD  beiden  Sebmeixen  kets  Wert  gelegt,  da  ea 
■ich  um  gewöhnliche  vjualität  handelte. 
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P  8 


Mb 


I 


I 


0,20 
0,319  0,16 


0,017  0,024 
0,016  0,016 


Die  Zusiimini'iisi'tziitig  dor  Ict^tea  .Schlacke   war:    l'J,iH  SiU/,  G3,<0  CaO, 

2.8  AhOi,  5,44  M<;(i,  1' =  Spar,  1,478,  0,77  Fe O,  0,64  FetOi,  0,98  0«Mm*> 
eiHon,  0,U9  Üoaamtiiiftn^can. 

Nr.  «.    SchiiK  lii^  H  89, 
in  dentelben  Wei»e  yi'w  Nr.  5  geführt,  nur  mit  duppelter  Scblackennien^'i'. 

Nach  dem  Eintetsoa   0.09  (  0,290  0,010  0,026  0,073 

Nach  il(>tii  Krischoo  mit  Walisintor  {15  kg)  und  Kalk  lüd  wk  dem  Abziehen 

drr  Schlai  ko   U.otiH  0,2«  1:0,01 6  0,01 3iO,073 

Darauf  6  k<f  Ferrosilizium  t;<Ki'tAt,  und  eine  FortisHchlarke  mit  30  kg  Kalk, 

6  kg  Flutttinat  ^bildet.   Dann  10  kg  Ferrosilisium  io  sorkleinertem  Zuatando 

auf  die  Scblaoke  gaworfen   {0.073  0.2ßl 

Riniite  Zeit  apSter   o.O'.to 

Die  ZuaammenHohüun^  der  lot7:t(>n  Reblarke  war:  20,48  SiOi,  62,50  CaO, 
AhOi,  5.S«  M>r(),  1'  -  <|Mir,  'im  s,  o,s;!  Fi>0,  0,15  FetOj,  Geaaml- 

elMciigohalt  0,76%,  CieHaintiniin^aii^'''lialt  U,U9<)'o- 

Nr.  7.    Seh  m  e  I  /.     15  90, 
iii  doraeiben  Weise  wie  Nr.  6  gefQbrt,  nur  mit  Forroinaiigan  statt 
FanoBlIisium  behandelt 

NhiIi  (ii  iii  i]iiiHi't/i'n  

Darauf  i  im-  FriHt  btK'blavke  mit  WaliBintcr  (15  kj£i  und  Kalk  pobildot.  Nadi 

doriui  Fintfi-niaoip    .... 

Darauf  15  kg  Ferroman^an  KOf^ben,  dann  oioe  Fertigaoiüacke  ana  1&  kg  Kalk 

und  6  kfT  FlnBMpat  gebildet   Probenahme  naeh  20  Minuten  

.10  Miiiiitpn  später  .••«.«.•.••..••••.«» 

70  .Miniiti  ti  )<|)äter  

Dil-  Zii«ntiini«>niebsang   der  letzten  iSchlaeko   war:   6,24  SiOi,   t'.l,1t5  CaO, 

1,12  Altüt,  7,56  HgO,  0,33  P,  0,46  S,  7,2H  FeO,  4,02  FoiOj,  Oommt- 

eiaengebalt  7,9S*/*«  OeMuntmangangehalt  5,88 '/Ii. 

Nr.  8.   SchmelKe  B  91, 
in  deraalben  Wetae  wie  Nr.  6  geflliri,  nnr  ohne  FerrodlisiBni.  Ea  wnrde 
nach  kein  Ferromangan  Terwendet 

Mach  dem  Einsetzen  

Darauf  Frisebiiehlaeice  ana  Wdnloter  (15  kg)  nod  Kalk  gebildet   Nach  dem 

Ab/ifhen  der  Si-bla«'ko    

Darauf  eint«  .Sdilaeke  fjobildet  auH  If»  k;;  Kalk  und      k(;  Flulispat  ... 

Nach  dem  .Si-i/.cn  von  5  ki;  .Sfhatinittr  utui      ki;  Kalk  

Die  Zusamnionsetzuni?  der  lotxlen  t?cb  lacke  war:   10,80  8i0i,  51,85  CaO, 

4.09  AU(>3,  7,G2  MgO,  0,.S8  P,  0,45  S,  11,60  FeO,  3,57  FeiO«,  Oeaamt» 
eiaengeiialt  11,52  o/g,  Oeaamtmaagaagebalt  S1,88(V^. 


0,082  0,348  0,010  0,087  0,057 


0,068lO,890  0,008  0,022  0,057 


0,110  0,870  0,01 6  0,01 6  0,067 

0,120  0,7rt3  0,014  0,010  0.053 


0,OHO|0,638iO,008  0,01 7,0,044 


,0,063j0,435i0,012  0,048iO,06» 


0,0  lO!  0,069 


0,000  0.261  0,012 
0,055  0,230  0,014,0,006:0,069 
0,04G  0,174  0,010  0,006  0,057 


Kolili'.  Fcrrosili/iiiiii  in  Stiicki-ii  (tlwa  t-ij^ToIli 
finsetzl,  t-s  also  gleichzeitig  als  Deso.xydatious- 
mitt«!!  benutzt.  Nacluk'm  sich  eine  Schlacke 
gebildet  Iiat.  winl  «iii-stlhe  Lftrieniii':.  in  «tun 
erbsengroße  äUicke  ziTkleiutTt,  aut  die  Schlacke 
l^worfen  und  dies  wiederholt,  bis  die  Wirkung 
erreicht  Ist.  Din  Mcn^o  dos  in  ^i-ößeren  StUdcen 
eingesetzten  Ferrosiliziiini'^  witil  sf»  iMinessen, 
daß  das  iiail  etwa  0,.^  ^^^o  .Siiiziuin  Iwiheii  würde, 
wenn  keine  Verluste  vorhanden  wftren.  Nur  bei 
Material,  dessen  Sdiw  eißl<arkeit  in  keiner  Weise 
beeintrftcbtigt  wurden  darf,  gibt  man  weniger. 
Es  wird  durchweg  ein  Ferrosilizium  mit  50  ^/o 
Sili/iuiii  verwendet.  Daß  man  zuerst  das  Ferro- 
silizinni  in  •rr"<0''rfi\  Stiieken  rinsetzt.  liilnjrt  da- 
mit zusammen,  daU  man  seine  Wirkung  auf 
einen  tftngeren  Zeitraum  ausdehnen  will.  Muß 
miliedintjt  auf  frerlngen  Siliziutngehalt  Wert  ge- 
legt werden,  so  verfährt  man  so  sparsam  wie 


möglieli  lind  liilit  das  Had  selir  lange  ;il>Ntelien, 
um  dem  Silizium  tielegenlieit  zu  geben,  zu  o.xy- 
dieren. 

Tn  dieser  Weise  sind  die  In  der  Tabelle  :■<■' 
keuuzeidmcteu  Schmelzen  Nr.  1  und  ;>  g«-mhrt; 
die  erstere  hart,  die  zweite  weich,  wie  dies  auch 
für  die  f(»lgenden  Gruppen  Xr.  2  und  6  usf.  ;:ilt. 
Das  Ergelinis  ist  trünsti^:,  hei  Nr.  1  0,008 
bei  Nr.  5  0,016  Schwefel. 

Die  Schmelzen  Xr.  2  und  6  sind  mit  der 
dt)i)peltcn  Schlnckeniiieii^'e,  stuist  in  frleiclier 
Wei.se  geführt.  Die  Ergebnisse  sind  ungefähr 
dicseH>en  wie  bei  Nr.  1  und  5.*  ZwellVUes 
wirkt  die  Vermehrung  der  Sehlackenmenge  gün- 


•  Der  kleine  rnterncliiea  liei  Nr.  1  und  2  (O.OÜ-* 
und  0,01  4  0 0  8oliwc-t'(  1 1  i  rk lärt  Bich  wolil  dadu rrh,  dal) 
mau  die  Solimelze  Nr.  Ii  nirlit  lange  genug  bat  ab- 
stehen la)4!«(>n.  Sie  /ei<;t  auch  in  Uaberelnstimainag 
damit  einen  hSberen  äUUtumgehalt 
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«tHr,  und  nuu  muB  auf  dfesen  HilAtm{tt<^I  zu- 
rück frrfifi'n,  wt-nn  «'S  franz  iM  soniltTs  auf  n'w- 
«lric»  n  S(  liw»-.tVI;r<'halt  ankoinrnt;  anderseits  leidet 
ila»  OlViit'utti-r  »ehr  stark. 

Die  Schnelcen  Nr.  8  und  7  sind  anaire- 
fülirt,  imi  lii-n  Nachweis  zu  hriiifrt'ii,  daß  «lif 
Eiuluiirung  von  Mangan  an  Sttdlu  des  Siliziums 
keinra  Erfotfr  hat.  Trotzdem  im  Bade  0.96% 
iiiid  0.r»4  o'o  Maiitran  siiul.  hi-sti-ht.  dfiiiioch  ein 
S.'hu.  r.  I-,  lialt  von  0.05:^  und  0,044  ";o.  trotz 
reichlich  lan^i  iii  Alisteheiilasseii   der  Schmelze. 

Ein  noch  sehleehteres  Ergelmts  halien  die 
Schiiifizen  Nr.  4  und  8  tri  Z'-iti^rt,  die  ohne 
F«  rroiiianpin  und  Ffrrosiliziiiiii  ledi^rlirli  mit 
Kalk  und  Flußsjiat  unter  Sandzusatz  ausfrcfülirt 
üind.  Bei  Schmelze  8  wurde  die  Kieselaflure 
teilweise  durcli  Tonerde  ersetzt,  indem  Scha- 
niottemehl  zur  Verwendung  kam.  Ein  ausge- 
Iira^rt  besseres  Ei^bnis  kam  bierdnrch  nicht 
zustande. 

Die  lteitretÜ<rten  Er^i  lmis^i-  di  r  Sehiacken- 
analysen  zeigen  deutlich  th'n  Zusamnieniiang  des 
Eisennrebaltes  der  Sddacke  mit  dem  Seiiwefel- 
V  linlt  i\>  -i  Bades.  Ein  Eisen;ri  li-ilt  \  .>ti  v,  '  si  iit- 
lich  uiehr  als  2  ^ja  in  der  Sclilacke  ztelit  eine 
tuifrenüirende  Entschwefdunfr  nach  aieb. 

SchluOfolperungen  au. diesen  Schmels- 
heri eilten:  Es  bestfltipt  sich  zunächst  in  aus- 
gesprochener Klarheit,  daß  ein  Eisengehalt  der 
Schlacke  eine  Entscbwefelonif  des  Bades  hemmt. 
Dies  kann  nur  geschehen,  wenn  ein  Vordrang 
besteht,  durch  den  entstandenes  oder  entstehendes 
Scbwet'elkalzium  zerlegt  wird: 

FeO  +  0a8  »  Fe  S + CaO. 
Dafür,  daß  dieser  Vorgang  wirklicli  stattfindet, 
spricht  mehreres.  ZuniUlist  zeiL't  eine  Herech- 
nung  der  verausgabten  und  eiagenonimeueii 
Wärmemengen  f  daß  ein  starkes  Üelieri^wicht 
d'T  letzteren  bestellt,  es  sieh  .nlsn  um  linon 
stark  exotherniiseheu  Vorgang  handelt.  Auf 
1  kpr  Schwefel  l»ezogen,  werden  IIOOWE.  frei.* 

Ferner  steht  mit  dieser  Erklärung  ein 
Fi nk  en  »•  r si-hes  Experiment  im  Einklang,  weh-her 
kalziuni^ulfat  niit  Eisen  zusammenschmolz  und 
Schwefelelsen,  Bisenoxydul  und  Kalkerde  er- 
hielt.** Dies  Experiment  hat  Hilgen  stock 
seinerzeit  angeführt,  um  die  irrige  Ansicht  zu 
ifekaiupfen,  daß  mau  mit  Kalk  allein  entschwetVIn 
könne  und  daß  Kalkerde  und  Schwofelelson  hei- 
samnu-n  iinmoirlieh  »l  ieii 

Weiter  steht  mit  dieser  Erklärung  der  Ent- 
»fhw«^felttngsvorgang  im  Hochofen  im  Einklang 
und  die  Erfahrung,  daß  hier  sogleich  die  Ent- 

*  Rs  wurden  dabei  folgende  Werte  sagmnde 

gflejft:  WK. 
1  ki:  Ca  \  S  zu  CaS  )     ,     p  ,   r  1 1  .')0 

1    ,    Fe  I   vorbindet     O  ,  FeO  r'"*'^"J,'^'"   I  1  : 
1  .  Fei  «ich  mit    S  «  Fo8|  *  .J;!"'^  l  4^5 
1  ,  Cai  0  ,  CaOJ  IjaOO 

•*  VergL  »Stahl  and  Eisen*  1693  Hr.  2  S.tML 


Schwefelung  gestürt  wird,  sobald  nennenswerte 

Mengen  von  Eisenoxydul  in  die  Schlacke  irehen. 
Nun  konnte  dairegen  gesngt  werden:  «Dann 
würde  ja  eine  Eutschwetelung  im  .Mischer,  im 
Konverter,  im  Puddelofen  und  Martinofen  fiher- 
bnujit  nnniöirlich  sein:  denn  überall  besteht  eine 
eisenhaltige  Schlacke".  Dieser  \\  ider»]irucli 
wird  aber  beseitigt,  soltald  man  zwischen  einer 
Entschwefelung  durch  A  u  s  s e  i  tr  e  r  u  V  o  n  S c  h  wc 
felmangan  iiml  -iiier  s<dclieii  liuirti  llildung 
von  Schwetelkalzium  unterscheidet.  Die 
erstere  kann  man  vorzögHch  im  Mischer  stn* 
dieren.  Hier  wird  die  Schlacke  mit  Mautraiisultid 
beladen.  Ist  sie  flüssig  icenug,  so  gelangt  Mangan- 
sulfid  an  ihre  Oiierflüche  und  verliert  seinen 
Schwefel  in  Gestalt  sciiwetliger  Snure. 

I''in  1'' i  sen  o  X  y  d  u  I  ge  Ii  a  1 1  der  Srlila<'ke 
schadet  hierbei  nicht;  d<>nn  eine  Keaktion 
PeO  +  MnS  =  PeS  -I-  MnO  verlBuft  liei  gewöhn- 
licher Temperatur  mit  einem  so  geringen  Wnrme- 
ülierschusse  (nur  l'J.')  \VE.  für  1  k>r  Scliwefel i, 
daß  .sie  zweifellos  in  höherer  Temperatur  sich 
sogleich  umkehren  wird.* 

Die  Schwefelentfernung  in  dieser  Weise  stellt 
also  einen  ganz  andern  Vorgang  dar,  da  er  auf 
einer  Scigerungserschoinnng  benüit.  Er  wird  be> 
günstiirt  durch  Verlängerung  der  Zeitdauer,  durch 
Vermehrung  des  Mangangelialtes.  durch  Fernlial- 
tung  abkühlender  Einflüsse  und  auch  durch  Er« 
Schotterungen,  denen  beispielsweise  fahrende  Gieft- 
jifannen  ausüresetzt  sind.  Vorli-  iliniroug  ist  auch 
eine  gut  Hüssigo  Sclilacke,  so  da  Ii  die  Entfernung 
der  Sulfide  n»it  der  Schlacke  glatt  voustatteu 
gehen  kann.  Di«  Beobachtung,  daß  durch  einen 
mftßigen  SninlzM-jntz  eine  bessere  Fnt>i  li\vi  t'i  ltinir, 
unter  gleich/eiliger  Entstehung  schwefliger  Saure, 
eintrat,  erklfirt  sieh  Verfasser  in  dieser  Kichtung, 
indem  er  annimmt,  daß  nur  i>ei  dünnflüssiger 
Sclilacke  die  Sultido  mit  der  l.iift  in  ausgiebige 
Herührung  kommen  können.  Eine  .sehr  weitgehende 
oder  nahezu  votlstündige  Entschwefelung  ist  in 
dioer  \\'eise  alb  i  dinL's  unniö<rlicli ;  denn  mit  der 
fortschreitenden  .\bnalime  des  Schwefelgehaltes 
wird  eine  sich  vergrößernde  Trflgheit  eintreten, 
die  so  große  Zeitnlume  erfordert,  wie  sie  nie  zur 
\'erlTitrnnir  stellen.  Hier  nuiH  flann  die  Ent- 
schweflung durch  Kalk  einsetzen,  indem  sich  an 
der  BerBhrungsstelle  des  Bades  mit  der  >Schlacke 
Schwefelkalziuni  bildet,  wenn  die  obengenannte 
Vorbedingung  erfüllt  ist. 

Einen  Eisatz  für  Kalk  lialnMi  wir  bis  jetzt 
nicht.    Alkalimetalle,**  die  wohl  am  besten 

•  Es  wurde  dabei  sagroiule  );eb't,M,  daß 

I  kg  Ml)  mit  (>  /.u  MnO  sich  verliindi  nd  iHls  entwickelt 
I   ,  -Mn    .   S  .  .Mn8    .  .  s2J 

**  Aeqaimolekulare  Mengen  truckflnoH  Natrium« 
karbonkt,  Kalkerdo,  Baryt  mit  Einfach» Heb wefeleisen 
im  Kobletiegol  tjesrliinolzen  liefern  (iuBoiHen. 
Ako  auch  hier  iat  ein  reduzierender  Körper  in  (ioMtalt 
von  Kohle  Vorlndinfang. 
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in  Gestalt  von  Karbonaten  verwendet  werden 
(nicht  als  Chlorverbindungen»,  wirken  auch,  was 
Versuche  in  Völklingen  bestätigt  haben.  Sie 
>ind  ab«r  sehr  t«OMr  und  graifen  du  Ofen- 
muerwerk  zn  stark  an. 

UagDCsi»,  die  ja  schon  genugRam  aas  dem 
Ofenmaaerwerk  in  di«  Schlacke  gelangt,  ver- 
aagt,  ebenso  Mangfanox yde,  auf  die  man  an- 
fangs in  Völklingen  (?nin«  Hoffnuncen  gesetzt 
hatte  und  die  man  dorch  Aufgeben  von  Manganerzen 
einführte.  Die  Schmeiaen  Nr.  3  nnd  7  l»eweiaen 
(lies  7.nr  (Ipmifrc,  und  sie  beweisen  auch,  daß 
ein  hober  UaDgangehalt  im  Eisenbade  (bis  nahezo 
1  Vi>)  ohne  Einilnfi  anf  den  Schwefelgehalt, 
nnterlialb  etwa  0,05  7»  '»t- 

Als  Hilt'Hiüiftel  zur  Zerstörnrip  der  Eison- 
saaerstoffverbiudungen  der  Schlacke  hat  sich,  ab- 
feeehen  ve«  Kohlenstoff,  dessen  Wirknag 
aber  nicht  ausreicht,  nnd  der  auch  nur  bei 
hartem  FlnUeisen  znr  Anwendung  gelangen  kann, 
in  Völklingen  nnr  Ferrosilizinm  behauptet, 
das  man  in  der  beselirlebenen  Weise  als  Le- 
gienintj  mit  50  "y'o  Silizium  anwendet.  Rs  kommt 
die  hohe  Verbreonangswürme  des  SiUziaros  zor 
Oeltong,  welche  einesteils  den  Verlanf  des  Vor- 
gangs 2  FeO  +  Si  =  2  Fe  -f  SiO,  botrniistiert, 
anderseits  zwischen  Schlacke  nnd  Had  nnd  auf 
der  Schlacke  eine  hohe  Temperatur  entstehen 


lillU,  indem  crlf-ii  lizeitij;  die  eizeopte  Kieselsäure 
die  Schlacke  flüssiger  macht ,  dadiirrli  in  der 
Richtung  wie  der  eingesetzte  Sund  wirkt,  die 
ßeriihrang  zwischen  der  kalkigen  Schlacke  ond 
licni  I^iiie  i  rleichtert  nnd  anch  den  Lnftiatiitt 
zu  dem  hade  verwehrt. 

Dafi  Mangan  anch  In  dieser  Richtnng  nicht 
die  Rolle  des  SilizinmK  iilicrnehmen  kann,  be« 
wei<ien  die  Schmelzen  i  und  7.  .\uch  Kalzitim- 
karbid,  von  dem  man  doch  eine  gute  Wirkung 
annehmen  sollte,  hat  sich  im  Indnktionsofen  nicht 
bewithrt.  Iieumaoh  muß  man  also  die  Entslehnng 
von  Kalziumkarbid,  das  sieb  deatlich  beim  Zerfallen 
oder  Benetzen  der  weißen  Schlacke  dnreb  den  Ge> 
rnch  nach  Azetylen  bemerkbar  maclit,  nur  als 
Hefrleitersclieinnng  auffassen.  I'al^  liolie  Teni- 
peratur  die  Entschwefelung  begünstigt,  ist 
mehrfach  in  VSlkllngen  beim  Arbeiten  mit  sehr 
heiß  eingesetztem  Finßeisen  bestJltigt  worden. 

Der  (tedanke,  daß  eine  gasförmige  Verbm- 
duug,  nämlich  das  Scbwefelsilizium,  im  Spiele 
sei,  wird  wohl  vielen  Faehgenossen  gekommen 
sein.  Ks  ist  iIi»'H  ja  nicht  anoircsclilosKeii,  aber 
vorlilnti«:  fehlt  der  Beweis,  der  doch  durch  Be- 
schläge, die  ans  Kiesels&nre  bestehen,  gebracht 
werden  müßte;  denn  die  genannte  Verbindung 
zerfällt  sofort  bei  l'.erfihning  mit  fenchter  Luit 
unter  Abscheidung  von  Kieselsäure. 


Inoxydation  des  Eisens- 

Von  ZivUingenienr  G.  VVeigelin  in  Stattgart. 
(Fortsetsnng  tob  Seite  960.) 


II.  Warum  hat  die  Inexydatton  nicht  gehalten, 
was  sie  Tersprochen  hat  l 

Is  .'\nfang  der  80  er  Jahre,  also  vor  rund 
25  Jahren,  die  Inoxydation  aus  England  über 
Frankreich  nach  Deutschland  einwanderte,  be- 
faßten sich  eine  .Anzahl  deutscher  Hütten  mit 
dem  neuen  Industriezweig.  Es  waren  in  erster 
LlniePoteriegnßwerke,anBerdem  aber  wurden 
eine  Anzahl  Oefen  fSr  Wasser-  nnd  Gasleitungs- 
röhrcn  nnd  andere  Waren  gebaut.  Nachdem  die 
Patente  Mitte  der  90er  Jahre  erloschen  waren, 
flanle  das  Interesse  für  die  Inoxydation  stark  ab, 
sogar  so  weit,  daß  mehrere  der  wenigen  in 
Deutschland  gebauten  üefen  stillgestellt  worden 
sind.  Diesen  Tatsachen  stelle  ich  die  Angaben 
gegenäber,  welche  die  Pruspekte  der  HOer  Jalire 
über  die  Verwendbarkeit  lies  Inoxydationsver- 
fahrens  enthalten.  Sie  empfeliien  die  Inoxydation 
für  folgende  Artikel:  ZimmerBfen,  Well-  nnd 
andere  Bleche,  Kloineisenzeug  für  Telegraphen- 
Stangen  und  Eisenbahnen,  Drahtgeflechte  in 
Scbmiedeisenrahmen,  Ofenröhren,  Kandelaber, 
Lateroenplhhle,  SAnlen,  Trkger,  Straßenrinnen, 
Fenster,  eiserne  Plumen-  nnd  Weinberg.sti'Hke, 
Einfassungen  für  Garteubeete,  Reservoire,  Kippen- 


hsiskOrper,   eiserne   Daehpfhnnen,  Bisenbaha« 

schwellen,  Wagen  nnd  Schiebkarren,  eiHcrne 
Gefäße,  Eimer,  Fässer,  Pumpen  aller  .Art,  Waagen, 
Gartenmöbel  nnd  -zäune,  Haustore,  liadewanuen 
nnd  a.  m. 

Woher  rührt  nnn  der  große  Absprung 
zwischen  den  gehegten  Erwartungen  und  dem 
wirklich  Erreiehfen?  Die  i^twort  lautet,  wenn 

man  die  damals  etwas  zu  äppig  ins  Kraut  ge- 
schossenen llotTnnncren  milßip  zurtickschneidt-t 
und  eindämmt :  nicht  daher,  daß  das  Verfahren 
falsch  ist,  oder  die  Inoxydation  der  genanntes 
Gegenstände  nicht  nutzbringetirl  würe.  <i(ler  der 
verwendete  Apparat  verfehlt  war,  sondern  daher, 
daß  Verfahren  und  Apparat  wihrend  der 
15.j;lbricren  Patentf.eriode  kaum  weiterentwickelt 
Wurden  sind.  Wie  jede  Neuerscheinung  kam 
sie  uureif  auf  den  Markt,  und  der  nicht  kleine 
Anfkngserfolg  war  nicht  die  Veranlassung  zu 
energischer  Weiterarbeit,  sondern  führte  znr 
Stagnation.  Mitte  der  90er  Jahre,  bis  zum  Er- 
löschen der  Patente,  wurde  der  Ofen  noch  nseh 
den  gleichen  Zeichnungen  ansgeffihrt,  wie  sn 
Anfang,  und  auch  an  der  Hetriehsweise  war  im 
großen  Ganzen  nichts  geändert  worden,  üilfs- 
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apparatr:   Tempernf iirmesser,   Zagniesser,  (5.is- 
analytatoroD  kamen  nicht  in  Anwendung.  Hierzu 
kommt  noch,  daß  di«  unreife  Oreokonstruktion 
vielfach  ohne  Sachkenntnis  ausgeführt,  und  die 
Vorarbeiten  für  die  Inoxydation,  die  Formerei 
und  Gießeroi,   nicht   eotsprecbeud  verbesseit 
worden  ttiid.   In  vielen  Werken  iat  ea  flblich, 
einigen  Ofenmaorern  die  Her«te1IoDg  der  Ofeo- 
baaten  tu  fiberlassen;  dies  ist  eine  unzulängliche 
llethode.   Schon  wenn  beachtet  wird,  duU  neben 
der  großen  Zabl  von  feaerfleeten  Platten,  Röhren 
und    FormslHcken    meist    wrnig^stens  zweierlei 
Qoalit&ten  feuerfeftter  Steine  und  Hörtel,  also 
mit  den  gewQhnIfeben  Baeketeinen  dreierlei  Steine 
nnd  dreierlei  Mörtel  —  wenn  nicht  mehr  — 
verarbeitet   werden,    welche   nicht  verwechselt 
werden  dürfen,  nnd  deren  örtliche  Anwendung 
nnr  teilweise  in  der  Zeiehnang  angegeben  Igt, 
so  ist  leicht  erHichtlich,  daß  höchstens  einem 
selten  erfahrenen  Ofenmaurer  die  llanerwerks- 
berstellung  eines  solchen  Ufeos  selbständig  über- 
laaaen  werden  kann.  Damit  eind  aber  die  vielen 
'^chwierig-kf'iten,  welche  der  gntrn  Ansffilirnnpr 
eines  komplizierteo  Ofens  entgegenstehen,  erst 
snm  kleinsten  Teile  anfgeskhlt.   Gleich  die 
Bestimmung  der  örtlichen  Aufstellung  des  Ofens 
im  nfenhause  und  die  Größe  des  Ofenhauses 
selbst  erfordert  ein  völliges  Beherrschen  des 
ganaen  Betriebes,  wenn  dieser  niebt  anf  Jahre 
hinaus  erschwert  und  vertenprt  sein  soll.  Die 
Bestimmung  der  richtigen  Höhenlage  des  Apparates 
gegeofiber  der  Hottensohle  ist  ebenso  von  ans« 
scblaggebender  Bedentnng  selbst  in  dem  Falle, 
wenn  das  (trnndwasser  nicht  hoch  stellt.  Diese 
Höhenlage  kann  nicht  immer  im  voraus  in  der 
Zeiebnnng  festgelegt  werden.  Steht  das  Ornnd- 
Wasser  dagegen  hoch,  so  kann  nur  ein  fertiger 
Fach-  und  Sjichkenner  die  passende  Höhenlage 
so  bestimmen,  daß  das  Grundwasser  keinen  nach- 
teiligen Einllofi  ansfibt,  nndaagleicb  dieHdbenlsge 
nicht  90  hoch  gowftblt  wird,  daß  dt-r  Petricb  und 
der  Transport  vom  and  snm  Ofenbanse  Schwierig- 
keiten madit  and  Verlenemng  erfibrt.  Oans 
besondere  Schwierigkeiten  bereiten  immer  die 
Verbindungen  von  Eisenwerk   und  Mauerwerk, 
daß  ersteres  auch  aof  die  Daner  genügend  fest 
bleibt,  nnd  femer  das  richtige  Anbringen  der 
Verankerungen.    Diese  dfirfen   weder  zu  lose 
noch  zu  fest  angelegt  werden.    Es  ist  in  die 
Aogen  springend,  daß  auch  der  geschickteste 
■ad  erfabrenate  Ofenmaarer  die  Mehrzahl  der 
aufgezahlten  Schwieripkeiten  nicht  beherrschen 
kann.    Dazu  kommt  noch,  daß  die  allermeisten 
Ifanrer  Anfänger  in  Ofinimaaern  alnd,  nnd  viele 
es  auch  bleiben,  weil  sie  die  vorgeschriebene 
Pfinktlichkeit   für  nberflÜH<<i<?  halten.  Manche 
Besitzer  glanben  ein  Uebrigea  zu  tun,  wenn  sie 
einen  Masebineo-  oder  Hdtteningeniear  beanf- 
tragen,   neben  ihrer  anderen  Arbeit  die  Ofen- 
aofnaaeruDg  zeitweilig  za  beaufsicbtigea.  Daß 


auch  diene  .Art  unzureichend  ist,  ergibt  sich  schon 
aus  dor  Tatsache,  daß  die  Genannten  in  der 
Kegel  weder  die  Technik  des  Mauerns  gründlich 
verstehen,  noch  Hrf.ilinmg  im  Ofenbau  überhaupt 
besitzen.  Ofenbau  ist  ein  soliwieriges  Fach 
für  sieb,  wie  Maschinenbau  und  andere,  am  so 
sehwieriger,  als  nur  das  Wenigste  davon  schal« 
mftßig  studiert  werden  kann.  Außerdem  bleibt 
praktische  Erfahrungen  zu  sammeln  immer 
schwierig  nnd  zeitraubend,  ist  uli»(>  im  nur 
leitweiligen  Nebenamt  ansgeseblotsen. 

Wird  der  Inoxydofen  clme  M(ßnp]tarate 
betrieben,  wie  es  seither  allgemein  üblich  war, 
so  bleiben  dreierlei  Zastände  im  Ofen  unbekannt, 
wi'iciic  alle  tiir  den  Betrieb*  die  ei/.ingte  Ware 
nnd  den  Kohlenverbram  h  von  Wichtigkeit  sind: 

1.  Die  Gliihtemperütur.  Diese  zu  kennen 
nnd  einznbalten  ist  insofern  wichtig,  als  die 
Ware,  wie  sdion  erwilhnt,  bei  der  zulässig 
höchsten  Glühtemperatnr  am  schönsten  inoxydiert, 
anderseits  durch  üeberschreiten  dieser  Toinpe- 
ratar  blasig  wird.   Femer  bleibt  nnbekaant: 

2.  Dor  Keduktions-  oder  Oxvdations- 
grad  der  Gasmischang.  Je  höher  dieser 
Rednktionsgrad*  ist,  desto  scbSnernnd  kriftiger 
wird  die  Inoxydscbicht.  Der  Rednktiimsgrad 
wird  vermindert  durch  Undichtheiten  iles  offiis, 
durch  welche  Nebenlnft  eindringt,  und  durch 
hoben  Roblenslaregebatt  der  Oase,  der  von  an- 
pas-sender  Kohle  oder  anrichtiger  Behandlang  der 
Gaserzeuger  herrührt. 

3.  Der  Gasdrnek  im  Ofen.  Je  geringer 
der  Unterdrück  der  Gase  im  Ofen  ist,  desto  rascher 
bildet  sich  die  Inow  dschicht.  Hoi  der  Leitung 
des  Betriebes  sind  daher  die  znlässige  Höchst* 
temperator  im  Ofen,  der  hSehste  Bedaktionsgrad 
nnd  zugleich  der  geringste  Unterdrück  anzu- 
streben. Letzterer  wird  dadurch  erreicht,  daß 
der  Gasschieber  so  weit  als  irgend  zulässig 
gcSflbet,  der  Raaehsebieber  dagegen  mOgliebst 
weitgehmd  geschlossen  wird. 

Den  erstgenannten  Grad,  die  Gltthtemperatnr 
im  Ofen,  kau  der  Heister  dnrch  Beobaebtang  der 
Glühfarbe  einigermaßen  eritennen  und  regolieren, 
doch  kommen  hierbei  arge  Täuschungen  vor: 
bei  Nacht  erscheint  der  Ofen  immer  heller,  bei 
Tag  trVber,  bei  trübem  Wetter  beller  als  wenn 
die  Sonne  scheint.  Trifft  der  Sonnensriicin  die 
Ofentür,  durch  welche  beobachtet  wird,  so  ist 
eine  auch  nur  annähernd  richtige  Schätzung 
gans  ansgeaeblossen.  Ffir  die  Bearteilang  der 
beiden  übrigen  (^rade,  des  Kednktionsgrads  und 
des  Unterdrucks,  fehlt  dagegen  dem  Meister  jedes 
Mittel  and  jede  Möglichkeit.  Sie  alnd  nnr  darcb 
Heßapparate  erkennbar  and  fsstsastellen. 

Zur  Ermittlung  der  genannten  drei  Grade 
dienen:  für  Grad  1  eiu  Pyrometer  mit  Registrier- 

*  Ich  behalte  die  BoiicnnaDgen  Oxydation  ond 
Redaktion  bei,  um  MilWerHtändnisse  SB  vermeideB, 
obgleich  Redaktion  nicht  »uftritt. 
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apparat,  für  Grad  2  der  Ormtapparat  oder  die 

Bürette,  für  Grad  '^  ein  Differenzznc^mosser  mit 
Kegistriorapparat.  Erst  weua  der  luoxydul'eii 
mit  diesen  drei  Hilftapparaten  ansgesUttet  Min 
und  botrieben  wird,  wird  fis  niri2:li<Ii  wciilen, 
die  Hdchstleistnng  dieses  Otous  iu  V^uautität  uud 
Qualität  der  erzeugten  Ware  neben  Uefautem 
Koblenvwbraneli  n  erreidiea. 

JU.  Der  laoxjdoreB  md  aeln  Betrieb. 

Die  Haaptmftniarel  der  eraten  Ofeniconstraktion 

sind  in  nKi:i  r  früheren  Abliandlnng;  über  den 
Inoxy<latii)iiHoli'ii'  iiiifreg:eben.  Im  Nachstehenden 
soll  auf  einige  Teile  des  Üetriebes  hingewiesen 
werdeot  welebe  nicbt  allfremein  belcannt  lein 
dttrften. 

Trockenbeizea  des  neaen  Ofens.  Nach 
der  PerttKstellang  des  nenen  Ofens  tritt  wie  bei 

jeileiii  {gemauerten  Ofen  eine  Schwierigkeit  auf, 
welche  splUer  nicht  wieder  vorkommt:  das 
Trockenheizen  des  nassen  Mauerwerks.  Diese 
Arbeit  erfordert  bei  jedem  Ofen  gans  besondere 
Aufmerksamkeit,  ist  aber  bei  dem  vorliegenden 
Ofen  doppelt  schwierig,  weil  er  aus  zwei  mit- 
einander verbundenen  Oefen  besteht :  den  Gene- 
ratoren nnd  dem  iilüliüfen,  die  zadem  nicbt  Aber-, 
sondern  nebeneinamlt^r  stt^hen,  welcher  Pmstand 
die  Arbeit  noch  mehr  erschwert.  Das  Trocken- 
heisen  eines  Ofens  erfolgt  am  besten  in  der 
Weise,  daß  man  zunächst  bei  kl'  instem  Fever 
möglichst  große  Luftmengen  durcli  den  Apparat 
strömen  läUt.  Dadurch  werden  letztere  nur 
wanut  aber  nicbt  heiß,  Sbertragen  ihre  Wftrme 
allmählich  auf  dn«  AI;)nor\verk  und  nclitnen  die  sich 
entwickelnden  Dampfmassen  auf.  Diese  Dauipf- 
maasen  aind  in  der  ersten  Woche  sehr  groß, 
lat  die  dnrebstromende  Luftmas.se  niilit  eben- 
falls CToß,  so  kondensiert  pin  Teil  dos  Hampfes 
in  dem  kalten  Kamin,  Kauohkanal  oder  noch 
im  Ofen  selbst.  Je  Iloger  der  Weg  von  den 
Rosten  bis  zur  KaniinausmfinJnng  ist,  dc^tn 
leichter  tritt  Kondensation  auf.  Es  emptiehlt 
sich  ans  diesem  Grande  beim  Inoxydofen, 
die  Gaserzeuger  zuerst  für  sich  wenigstens  an- 
nähernd trocken  zu  heizen,  indem  man  den  (Jas- 
scbieber,  die  Verbindung  zwischen  Generatoren 
und  Ofen,  geschlossen  l&ßt,  nnd  die  oberen 
Generatorenverschlüsse  öffnet.  Dadmch  kommt 
zwar  die  erzfiü^t»-  Wilrme  zunächst  nur  den  Gas- 
erzeugern zugiue;  man  erreicht  aber  den  Vor- 
teil, daß  die  ersten  boebgesftttigten  Dnnstmassen 
nach  Zuriicklegttng  eines  kiirzrn  Weges  den 
Apparat  verlassen,  und  so  Kondensation  vermieden 
wird.  Femer  gelangt  anf  diese  Weise  in  der 
folsendon  Periode  der  warme  BaiU^  trockener 
in  den  (Ifen  selbst.  Nach  etwa  einer  Woche, 
Während  welcher  die  Feuer  wenig  verstärkt 
werden  kennen,  wird'  die  Verbindnng  «wischen 
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Generatoren  und  Ofen  (der  Gassohieber)  nnd 
ebenso  der  Kauchschieber  zum  Kamin  geöffnet, 
die  Generatoren  dagegen  oben  geschlossen.  (Es 
empfleblt  sieh,  den  Raochschieber  schon  von  An- 
fansr  an  olTcn  zu  la*;sen.)  Zn  beachten  ist,  daß 
jetzt  die  Feuer  wieder  vermindert  werden  müssen, 
damit  der  Ofen  keine  höhere  Anfangstemperatnr 
erhält,  als  saerst  die  Generatoren.  Eine  nach- 
teilige Toinperatnrsteigernng,  webl^c  ti!  fiii  bis 
zwei  Stunden  schon  Kissebildung  in  dem  feuchten 
Uanerwerk  veranlassen  wlirde,  wird  am  sicher* 
sten  vermieden,  wenn  neben  möglichst  kleinen 
Feuern  in  di-ii  Gaserzeugern  der  Kamin  nebr 
zugkräftig  lät  und  der  Hauchschieber  während 
de«  gansen  Anheixens  Tag  und  Naebt  gaas  ge- 
öffnet bleibt. 

Das  .\uhcizen  des  Inoxydofen«  erfordert  min- 
destens  swei  Wochen,  besser  wird  es  anf  drrt 
bis  vier  Wochen  ansgedehnt,  und  die  Hitse 
durch  langsame  Vergrößerung  der  Feuer  ganz 
allmählich  bis  zur  Kotglut  im  Ofen  am  Ende  der 
genannten  Zeit  gestelgeit.  Ist  der  Ofen  ein- 
mal trocken  peheizt,  so  erfordert  ein  späteres 
Anheizen,  etwa  nach  irgend  einer  Hettiebsunter- 
brechnng,  nar  ebensoviel  Tage,  wie  beim  ersten 
Anheizen  Wochen,  Je  mehr  Zeit  und  Sorgfalt 
anf  d.Ts  erste  Anheizen  verwendet  wird,  desto 
besser  arbeitet  und  hält  nachher  der  Ofen.  Ent- 
stehen dagegen  Risse,  so  treten  die  Bewegnngen 
des  Mauerwerks,  veranlaßt  durch  die  tii^lichen 
Tenipcrattirsrliwankungen.  hanptsiichlicli  in  diesen 
Kissen  auf.  Ihr  nachträgliches  Auslugen  ist 
daher  fBr  die  Dichtheit  des  Ofena  immer  nur 
von  sehr  gerineem  Wert. 

Vermeidung  von  Gas-Explosionen.  Bei 
Oelegenbeit  eines  vor  mehreren  Jahren  von  mir 
gideiteten  Inoxydofenbanes  traf  ich  während  der 
Anheizperiode  eines  Morgens  den  Ofen  stark 
abgekühlt  und  die  eine  Ofentüre  schlecht  ge- 
schlossen an.  Die  auch  im  Heisen  gans  un- 
geübten  Arbeiter,  welche  den  Hetrieb  erlernen 
sollten,  belichteten  mir,  daß  einer  von  ihnen 
in  der  Nacht  den  Türenverschlnß  nntersucht 
habe;  in  diesem  Augenblick  habe  es  geknallt, 
nnd  die  Türe  sei  li;ut  neben  ihm  umgeworfen 
worden.  Ich  bemerke  nebenbei,  daß  diese  Türe 
ein  Gewicht  von  etwa  10  Zentnern  hatte.  Es 
Uißt  sidi  nach  solchen  Gas-Explosionen,  die  beim 
Anheizen  von  (leneratoren  nicht  selten  sind 
und  dann  und  wann  einen  viel  schlimmeren 
Ausgang  nehmen,  of  eehwer  feststellen,  durch 
welche  Fehler  sie  veranlaßt  wurden.  Da  sie 
aber  ebenso  gefährlich  für  die  Arbeiter  wie  fibr 
den  Ofen  werden  können,  so  wird  es  nicht  über- 
flüssig sein,  ein  Verfahren  anzugeben,  wie  das 
.Anlieizen  von  Generatoren  gefahrlos  erfolgen  kann. 

Die  Ursache  der  Explosionen  besteht  natür- 
lich immer  im  Vorbandensein  von  Oaslnft* 
gomischen,  welche  aus  Mangel  an  Wärme  nicht 
rechtzeitig  verbrennen  and  sich  in  irgend  einem 
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TeU  d«t  Ofeni,  der  Kanäle  oder  anch  im  ^auzen 

Apparat   anpeeairmelt  haben.      Derartige  Gas- 
anaammlaagea  siod  mehr  oder  weniger  immer 
Torhanden,  wanii  die  OeiMratoren  Uber  Sonntagr 
•  idt^r    einige    Feiertage    sehr    langsam  geführt 
werden,  and  der  Ofen   anter   einen  gewiason 
Hitzegrad  sinkt.    Das  Lnftventü  wird  während 
•oleher  Betriebspaasen  nicht  gesdilosaen,  nnd 
die  ganz  natärliche  Folge  sind  explosive  ili- 
schnngen.    Zum  Trost  für  alle  Gen^ratoren- 
baiitMrkann  gesagt  werden,  daß  dieielßflcbaDgen 
aafar  nnsrhuMig  sind,  wenn  man  sie  nicht  explo- 
dieren l  itU.   Dieses  Kunststück  bringt  man  fertig, 
wenn  mau  nach  den  Feiertagen  bei  der  Wieder- 
anfkahm«  dai  Betriebes  sanäehit  da*  Lnftventll 
schließt  und  dann  den  Rauchnchieber  wenig  höher 
zieht.   Das  Schließen  des  Laftventils  kann  jetzt 
ohne  nennennrarteii  Oaavnliut  geeehehen,  well 
die  SchfitthShe  der  Oeneratoren  weit  nieder- 
gpeangen  ist.     Dann  werden  nach   10  bis  15 
Minuten  nur  ganz  wenig  Kohlen  in  den  Uene- 
rator  anfig<egeben.    Bei  mebreren  Generatoren 
sollte  die  Kuhlenaufgabe  nur  in  einen  und  nach 
einer  Paaso  erst  in  den  zweiten  usf.  erfolgen. 
Die  Schütthöhe  der  Generatoren  darf  nicht  auf 
einnuü,  sondern  nur  allm&hlicb  wfthrend  dei  Taget 
ergänzt  werden.     Schüttet  man  in  den  abge- 
kühlten Apparat  viel  Kohlen  auf,  so  bilden  sich 
doreh  die  noeh  Torbandene  oder  entstehende 
Wärme   große  Gasmassen,    welche  wegen  za 
niedriger  T^^mperatur  <lf"^  Apparates  oder  der 
Sekandärluft  uiclit  verbrennen.    Das  Luflventil 
kann  ein  bis  swei  Standen  ganz  geseblossen 
bleiben.    Krnt  nach  dipser  Zfir  wir]  es  wieder 
wenig  geöffnet  nnd  allmählich  innerhalb  mehrerer 
Standen  aaf  seinen  gewöhnlichen  Stand  gesetzt. 
Darch  das  OeAien  des  Ranchschiebers  steigert 
flieh  die  Verbrennung  in  den  Generatoren  nnd 
damit  allmählich  aocb  der  Temperatnrgrad  des 
gmnsen  Apparaten;  die  explosiTon  Gasgemische 
werden  durch  nicht  explosive,  darch  Kauch  und 
luftfreie    Schwelgase    vertrieben.     Wird  nach 
passender  Zeit  das  Luftventil  wenig  geöffnet, 
so  verbrennt  eb  Teil  der  Schwelgase  nnd  mit 
diesen  die  wenige  /iigcl»'itf le  Lnft;  das  Explo- 
dieren alter  Gasmassen  oder  das  Entstehen  neuer 
Explosionsmisdinngen  ist  ansgesehlossen.  DaB 
bei  all  diesen  Begnlierangen  und  Anordnungen 
das  geübte  Auge  nnd   ein   volles  Verständnis 
für  alle  Konstmktionsteile  des  Apparates  eine 
wichtige  Rolle  spielen,  ist  selbstyerstftndlieh. 
Wer  die  wünschenswerte  Erfahrangssumnio  und 
Beobachtungsgabe  nicht  hat,  odc;r   noch  nicht 
hat,  fährt  am  besten,  wenn  er  sich  und  dem 
Apparat  Zeit  IftBt,  d.  b.  wenn  er  langsam  vor- 
geht, wenn  er  namentlich  kleinste  Kohlenmengen 
aafgeben  lAflt  and  dazwischen  längste  Pansen  ein- 
•ehaltet.    Die  explosivea  Gemische  kommen  da- 
gegen sicher  zam  Verpaffen,  wenn  man  den  Ofen 
nach  der  Betriebspanse  behandelt,  wie  wenn 


diese  nicht  stattgefunden,  wie  wenn  er  sich  in 
ihr  nicht  abgekühlt  hätte.  Wird  der  Rauch- 
Bcbieber  gezogen,  and  werden  größere  Mengen 
Kohlen  anfgeschlittet,  ohne  das  Lnftventil  sn 
schließen,  so  entstehen  so  lange  explosive  Gemenge, 
bis  die  Sekundärluft  in  den  allmählich  heißer 
werdenden  Regeneratoren  die  Eutzüudungstempe- 
ratar  wieder  erlangt  hat.  Ist  diese  Temperatur 
erreicht,  wnzn  uft  wenige  Minuten  genüg^'n,  so 
erfolgt  der  Knall;  dabei  kann  man  nie  wissen, 
ob  die  anwesenden  Arbeiter,  der  Ofen  nnd  das 
Ofenhaus  heil  aus  der  Katastrophe  hervorgehen. 

Die  criißere  Explosionsgefahr  für  den  Gene- 
ratorenuteu  tritt  aber  nicht  nach  den  lietriebs- 
pansen  anf,  während  welcher  die  Fener  nnr 
verlangsamt  wt^ittM-lirPiiiipn  und  der  Apparat 
wenigstens  eine  verminderte  Wärme  behält. 
Die  Gefahr  ist  noch  schlimmer  beim  Anheizen 
des  neu  gebauten  oder  zeitweilig  wegen  Repara- 
turen kaltgestellten  Ofens.  Während  dieser  Zeit 
sind  explosive  Gasgemenge  bei  der  üblichen  Art 
des  Anheiiens  gans  nnvermeidlieb,  nnd  in  der 
Regel  ist  der  ganze  Ofen  samt  den  Kanälen 
damit  angefüllt.  In  sehr  vielen  Füllen  kann 
man  nach  der  Inbetriebsetzung  von  „mehr  Glück 
als  Verstand**  reden.  Diese  Gefahr  Icann  durch 
folgendes  Anwärmeverfahren  vormicilen  werden: 

Wenn  in  den  Generatoren  statt  brennbarer 
Schwelgase  Flammen  nnd  Ranch  ersengt  werden, 
kann  kein  explosivea  Uischgas  entstehen,  und 
wenn  später  -iif  zugeleitete  Sekundftrluft  in  den 
Regeneratoren  genügend  angewärmt  ist,  so  bringt 
sie  die  dann  eraengten  Schwelgase  sofort  snm 
l^rennen,  statt  sich  mit  ihnen  nur  mechanisch 
za  mischen.  Diesen  zwei  Sätzen  entsprechend 
werden  die  Generatoren  beim  kalten  Apparat 
80  lange  (einen  bis  drei  Tage  oder  noch  länger) 
mit  niedri^'er  Brennschicht,  also  mit  2<>  bis  .'{0  cm 
Kohleuhöhe  über  dem  Kost,  geschürt,  bis  das 
Ofeninnere  dunkle  Rotglut  neigt.  Das  Lnft- 
ventU  bleibt  während  dieser  Zeit  geschlossen 
Hei  der  niedrigen  Brennschicht  verbrennen  die 
erzeugten  Gase  sofort  mehr  oder  weniger  voll- 
stllndig.  Sollte  einmal  aus  Verseben  die  Schicht* 
höhe  Ptwiis  tjrölier  werden,  so  sind  die  etwa 
Übertretenden  und  nicht  verbrannten  Gase  so 
sehr  mit  Kohlensftnre  geschwängert,  daß  «ine 
Explosionsmischung  aasgeschlosBen  ist.  W^ird 
dieses  Hrennen  mit  niedriger  l'.rennschicht  fort- 
gesetzt, bis  das  Üfeninnere  dunkle,  aber  deut- 
liche GlilbftM'be  neigt,  so  luuin  man  sicher 
sein,  daß  jetzt  zugeleitete  Siteiselnft  in  den 
Regeneratoren  tatsächlich  so  weit  vorgewärmt 
wird,  daß  sie  die  immer  noch  etwas  heißeren 
Schwelgase  znm  Brennen  bringt,  statt  sie  nn- 
verbrannt  abzukühlen  und  sich  mit  ihnen  zn 
mischen.  Von  diesem  Zeitpankt  ab  können  da- 
her die  Oeneratoren  gefshrlos  allmählich  hSher 
geschüttet  und  zuerst  wenig ,  nach  und  nach 
mehr  Speiselaft  darch  Oeffnen  des  Laftventils 
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zugeleitet  werden.  Will  man  siehergehen,  so 
mnü  auch  in  diesem  Abacbnitt  noch  weDigstens 
•in  TaflT  »nf  den  üebergang  von  der  niedrigen 
Bretmiehieht  bis  mm  normalen  Generatorbetrieb 
mit  hoher  Brennschicht  verwendet  werden.  Steht 
der  Ofeu  entfernt  von  den  (ieneratoren,  so  wird 
bekanntlieh  die  Olfihtemperatnr  im  Ofen  erat 
dnreh  die  in  Hrand  gesetzten  Sdnvcliriiso  er- 
zeagt,  nnd  ea  wird  in  deo  meisieo  Fällen  oicbt 
möglich  Bein,  sie  durch  ^a  Hitze  des  bei  nied- 
riger  Brennschiebt  eriaogten  Knaches  horbei- 
ziifüliren.  Da  es  aber  auch  für  diesen  Fall 
kein  besseres  Mittel  gibt,  Explosionen  za  ver- 
meiden, als  das  beaehriebenet  ao  könnte  das 
liier  empfohlene  Verfahren  in  der  WV-ise  aiipe- 
wandt  werden,  daß  mit  niedriger  Brennscbicbt 
gebeizt  wird,  bis  durch  ein  in  nicht  za  kleiner 
Entfernung  von  den  Generatoren  (10  bis  15  m) 
in  dem  Gaskanul  angebrachtes  .Schauloch  dunkle 
Kotglut  zu  sehen  ist,  uud  die  äekundärluft  auf 
300  bis  400  *  erhitzt  wird.  Letztere  Temperatur 
wllre  allenfalls  durch  direkte  Messung  zu  ermitteln. 

.Anwendung  von  Meßapparaten.  Die 
Glübtemperatur  des  luoxydofens  wurde  in  meiner 
froheren  Abhandlung  mit  700  "  angegeben.  Ich 
hatte  diese  Angabe  der  T-iteratur  entnnmtiitn. 
aber  nie  ermitteln  können,  wie  sie  festgestellt 
worden  war.  Um  im  Betriebe  sicherzugehen, 
hatte  ich  bei  einem  meiner  letztgebauten  Oefen 
empfohlen,  ein  Pyrometer  mit  F^Vtristricr- 
apparat  anzubringen.  Ferner  machte  ich  neben 
den  Messungen  mittels  dieses  Apparates  Ver- 
gleirbsnie.«58ungen  durch  Kinset/en  von  Seger- 
kegeln in  dem  Ofen.  Das  Ergebnis  war  ein 
doppeltes.  Ganz  regelmäßig  legte  sich  b^  mncr 
Anzahl  von  Chargen  Segerkegel  Nr.  011  um, 
und  Nr.  010  blieb  stehen,  was  einer  Temperatur 
von  920  *^  entspricht.  Die  Glübtemperatur  des 
Inozydofens  liegt  also  um  rund  800^  höher, 
als  seither  angenommen  worden  ist.  Probe- 
chargiernngen  bei  niedrigeren  Temperaturen  er- 
gaben wesentlich  schlechtere  Resultate. 

Femer  zeigte  sieb,  daß  das  Jnstrument  regel- 
mäßitr  no  bis  150"  weniger  angab,  als  dii' 
Segerkegel.  Dies  erklärt  sich  daraus,  daß  die 
Oeflhung  im  Ofen,  durch  welche  es  eingebracht 
wurde,  erst  nachträglich  gebohrt  worden  war. 
Sein  Element  kam  dadurcli  im  ofen  zu  nahe 
an  oder  zum  Teil  in  die  Aulienwand  /u  stehen. 
Dieser  scheinbare  Hangel  beeintrHehtigte  die  Ver* 
Wendling-  ni^lit  im  geringsten.  Einer.'^cirs  ist  es 
ganz  uumüglicb,  das  Element  so  wie  die  Seger- 
kegel auf  der  Charge  in  beliebiger  Höhenlage 
nnd  an  wechselnder  Stelle  mitten  im  Ofen  oder 
an  seinen  Enden  anzubringen.  Ks  ninß  immer 
an  einer  Wand  angebracht  werden,  damit  der 
lichte  Ofenqnerscbnitt  fBr  das  Ein-  und  Aus- 
ziehen der  Chargen  frei  bleibt.  Es  wird  also 
immer  entweder  an  der  Außenwand  eine  nie- 
drigere, oder  an  der  Innenwand,  wo  die  brennen- 


den Gase  einströmen,  eine  hfihere  .\ngabe  liefern. 
Wieviel  zu  hoch  oder  za  niedrig,  ist  dann  durch 
Segerkegel  sehr  einfach,  billig  und  genügend 
genau  ein  für  allemal  festzustellen.  Außerdem 
ist  für  den  Betrieb  nur  wichtig,  daß  bei  jeder 
Charge  die  zu  erreichende  Höchsttemperatur 
beobachtet  und  eingehaltai  werden  kann,  nnd 
geradf  für  dientMi  Zweck  erwies  sich  die  Ver- 
wendung des  Instrumentes  als  sehr  günstig: 
der  Ofen  wurde  immer  so  geftthrt,  daß  es 
maximal  920 —  150  =  770  "  zeigte. 

Der  zalilpiimalMge  Nutzen  der  Instrnment- 
verv^endung  zeigte  sich  in  dem  sehr  kleinen 
Kehlenverbrauch  und  den  geringen  Schwankungen 
dieses  Verbrauchs.  Während  der  alte  Ofen 
mit  einem  Mutzraum  von  .'i,04  cbm  einen  täg- 
lichen (24  Std.)  Verbrauch  von  etwa  600  kg 
und  mehr  erforderte,  betrug  er  bei  dem  neuen 
Ofen  mit  4,fi6  cbm  Nutzraum  .000,7  kg  (Durch- 
schnitt von  7  Tagen  mit  11  Chargen).  Hierzu 
ist  zu  bemerken,  dafi  der  llinderverbraneh  von 
rund  100  kg  =  16 '/o  (für  den  gleichgroßen 
Ofen  etwa  50  "/o)  nicht  durch  das  Meßinstrument 
allein  veranlaßt  wurden  ist,  sondern  daß  hierin 
auch  die  besseren  Versehlflsse,  fiberhaupt  der 
dichtere  Bau  des  Ofens  znm  Ansdnirk  kommt. 
Der  nachstehend  angeführte  geringe  Grad  der 
Schwankongen  im  Eohlenverbrauch  ist  dagegen 
einzig  und  allein  der  Instrnmentverwendnng  zu- 
znsclireilten.  Der  Koblenverbrauch  betrog  an 
vier  Tagen  mit  je  zwei  Chargen:  474,0,  534,9, 
519,9,  529,4  kg/Tag  (34  Std.).  Der  niedrige 
erste  Betrag  474,6  kg  erklärt  sich  daraus,  daß 
versuchsweise  bei  der  ersten  Charge  eine  um 
50*^,  bei  der  zweiten  eine  um  100*^  niedrigere 
Temperatur  eingehalten  werden  sollte.  Femer 
ergab  sich  an  drei  Tagen  mit  je  einer  Charge 
ein  Verbrauch  von  4tiä,0,  466,9,  514,6  kg  für 
den  Tag.  Aus  diesen  Zahlen  folgt  deutlich  der 
Nutzen,  zwei  und  mehr  Chargen  statt  nur  eine 
im  Tag  auszuführen.  Der  Verbrauch  ist  bei 
einer  Charge  beinahe  ebenso  hoch  wie  für  zwei. 

Oasuntersuchnngen  mit  dem  Orsat- 
a[iiiarat.  In  einem  andern  Werk  wurden  auf 
meine  Veranlassung  bin  an  einem  13  Jahre 
alten  und  sehr  defekten  Inoxydofen  ßaaaaalyeen 
vorgenommen.  Obgleich  die  Ergebnisse  dieser 
Untersnchnngen  noch  sehr  ungenügend  sind, 
möchte  ich  sie  als  die  einzigen,  die  mir  bekannt 
geworden  sind,  hier  mitteilen,  hauptsächlich,  nm 
gerade  ilnrrh  sie  zu  zeigen,  daß  Oasannlysen 
besonders  geeignet  sind,  die  Inoxydation  zu  heben. 

Ans  diesen  Versuchen  ist  folgendea  au  ent- 
nehmen: Die  Kohlei.s  iiu  >>  schwankt  während  der 
Oxydation  um  beinahe  100 '/o;  sie  steigt  bis 
14,0  "/u  (für  einen  Inoxydofen  viel  zu  hoch), 
und  nimmt  während  der  Reduktion  stetig  ab  bin 
0,8^/0.  Der  Sauerstofff-t'lialt  srliwankt  während 
der  t>.\ydation  von  0,0  bis  12,5  "^'lu  (letzleres  für 
diesen  Ofeji  ebenfalls  zu  hoch).    Er  nimmt  mit 
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'  Hr. 

'  CO;      O      CO  lIi-in.T- 

Nr. 

o  c<> 

Urnipi'- 

■    S       %       %    1  kuojfu 

kaogro  , 

n 

;,ö  10,7  0,2  . 
!l0.8i  10,5!  1,6  i  1 

III  1,5 

1G,5  1,2 
1 

mlflilaa-  . 
▼«mek 

OaMatnahme    aus  dem   Haachkanal,    etwa  ein 
Mater  vom  Ofen  entfernt,  zwischen  Ofen  und 
Rftnohsebtober. 


IV 

V 
VI 
VII 


1>.T  12  :.  0," 

1(1,9  1  l.H  0,0 

11, '<   0.4  4.9 

14,0,  0.0  5.8 


IVlir  7,7    4,0  0,0 
I    IX  ,  6,3  ;  9,2  0,8  i 
(    X  I  0,8  Il8,4'  0,6 


OaHentnabine  l>oi  den  !'ri>hen  IV  und  V  wi«.'  olti-n. 
IJei  den  Proben  VI  bis  X  war  da»  Kntnahmerohr 
in  die  ober«  Ofentflre  (obere  Scbanliapeel  redita) 
eiayeaetxt,  eo  daS  die  Ranchi^ae  direkt  «na  dem 
GUuman  «ntoommen  wurden.  Die  TOr«  war  mit 
Lebm  gedicbtüt. 


Zottahia«  der  Kohl«»sftiire  normal  ab,  d.  h.  er 

Terbrennt,  und  ist  bei  höchstem  Kohlensilnre- 
gehalt  (14,0<'/o)  —  0,0.  Wahrend  der  Kedakiion 
stellt  der  Sanerttoifgebalt  bei  Verineb  X  noch 
hölier  ibis  l.'}.4"(il,  was  sich  zweifflliis  durch 
die  ünilichtheit  der  Ofentiire  erklilrt  Mit  <\cr 
Abnahme  des  Saaerstoffs  nimmt  das  Kuliienoxyd 
zn  bis  5,8*/*  wahrend  der  Oxydation.  Dies 
bedeatet  für  die  Tnoxydatioii  eine  Verbesserung 
der  Gasmischnng,  ist  aber  noch  als  nngenüfcend 
anzusehen.  Der  Kohlenoxydgehalt  i.st  wilhreud 
der  Oxydation  und  Redaktion  auffallend  niedrig 
fflr  eine  Gasfenorong  (aogar  wftlireiid  der  Re- 
duktion bis  0,0». 

Solch  hohe  Saverstofl^halte  wiren  bei 
Generatorfeaemaf  aelbst  trfthreiid  der  Oxydation 
nicht  niög-lich,  wenn  das  Ofenmanerwerk  und 
die  Verschlüsse  dicht  wären.  Ebenau  wiire  der 
Kohlenoxydgehalt  in  dieeem  FaUe  hSher,  nament- 
li  h  w.lbrend  der  Reduktion.  Der  Kohlensilnre- 
gebalt  steigt  bei  sehr  wenig  geöffnetem  Laft- 
schieber  so  hoch  wie  bei  vielen  Danpfkessel- 
feuemngen  mit  niedriger  Brennseliicht  (14°/o). 
Dies  erklart  sich  wieder  aus  dem  >itr\rk<'M  Ein- 
dringen von  Nebenlaft  in  den  Ofen,  sowie  auch 
wfthrend  der  Redaktion  die  Abnahme  der  Kohlen- 
Slnre  und  die  starke  Zunahme  des  SauerstufTs. 

Das  Ueberraschendsle  und  Wichtigste  dieser 
Versucbsergebnisse  ist  darin  zu  erblicken,  daß 
es  bei  diesen  Gasgemengen  fiberhaopt  noch 
ni<".g-lich  war,  zn  inoxylirren.  Diesen  Zahlen 
gej^enüber  muü  angenommen  werden,  daß  die 
folg^enden  Gasbeschaffsnheiten  während  der  ein- 
seinen Abschnitte  des  Prozesses  anzustreben  sind: 

1.  Während  d»*s  Aiiwärrnens  der  Charge  nnd 
w&hrend  der  Oxydation  soll  freier  Sauorstoß 
nicht  anftreten ;  er  soll  also  während  des  gansen 
Prozesses,  wilbrpnd  der  Oxydation  und  Kednktiun, 
vermieden  werden.  Der  wenige  Sauerstoff,  welcher 
zu  der  Bildung  des  Magneteisens  nötig  ist,  wird 
der  Torhnndanen  Koblensänre  und  dem  Wasser- 
damjpf  entaonunen,  der  sieh  ans  den  eingesehfitteten 


Kohlen  entwickelt.  Der  Kohlensänregehalt  soll 

ein  bestimmtes  niedriges  Maximum  nicht  tiber- 
scbreiten,  der  Kobieno:^dgebalt  nicht  unter  ein 
gewines  Vinirnnm  sinken. 

S.  Während  der  Reduktion  sollen  die  Kohlen- 
Wasserstoffe  und  Kohletioxyd  nicht  unter  ein 
hohes  Minimum  sinken,  Kohlensäure  soll  nicht 
anftreten.  Je  dichter  der  Ofen  schUe0t,  desto 
höher  wird  namentlich  der  Gehalt  an  Kohlen- 
wasserstotYen  bis  zum  Schluß  der  Reduktion  bleiben. 

Der  l'ebergang  von  der  Oxydation  zur  Re- 
duktion soll  und  kann  schnell  erfolgen;  derjenige  von 
der  Iv'ediiktion  zur  Oxydation  langsam.  Erfolgt 
letzterer  Uebergang  rasch,  so  kann  dies  nor 
darch  Eindringen  von  Sauerstoff  gesehehen,  der 
örtliches  Aufflammen  im  OiVri  uni  zwischen  den 
Char[r<'n  hf>rbeifii!irt.  Dieses  AufHammen  ander- 
seits veranlabi  blasiges  Abspringen  der  Inoxyd- 
sehieht  oder  Fleekenbildnngen  an  den  Anßen- 
flrlchcn  der  Eisenstficko.  Freier  Sauprstoff  im 
Gasgemisch  ist  also  namentlich  während  dieses 
letateren  Ueberganges  zn  vermeiden. 

Bei  dctii  I  r'  i  itr  in^'  der  letzten  Reduktion 
zum  Ausziehen  der  l  Iiarge,  also  z»r  Beendigung 
des  Prozesses,  kann  das  Aul  treten  von  freiem 
Sanerstoff  im  Ofen  schließlich  nicht  gans  ver- 
mieden werden.  Ans  diesem  Grunde  muß  dieser 
Uebergang  langsam  erfolgen,  damit  die  Charge 
sowohl  als  die  Ofenatmosphäre  sich  möglichst  ab- 
kühlen kann  und  die  Reaktionsenergie  des  f^ien 
Sauerstoffs  sich  vermindert.  Das  angegebene 
Aafüammen,  welches  das  Aussehen  der  ein- 
gesetsten  Ware  benachteiligt,  kann  dadurch  ver- 
mieden werden. 

So  wertvolle  Ert'ebnisse  der  <  irsa'apjtarat, 
die  Buutebürette  und  ähnliche  Gasuntersucliungs- 
instrnmente  geliefert,  und  so  sehr  sie  die  Betriebe 
der  Keiiernneeti  tx<'t"'''rdert  liaben,  so  haben  '•in 
doch  alle  gemeinsam  den  Nachteil,  daß  sie  nur 
ein  Bild  der  Gasmisehnng  des  jeweiligen  Augen- 
blicks geben,  nnd  fenier  die  Arbeit  des  Unter- 
suchenden, wenn  auch  nnr  knr/.e  Zeit,  in  .An- 
spruch nehmen.  Will  man  mehr  haben,  so  muß 
man  mit  dem  Apparat  weiter  arbeiten,  «m  Bild 
an  Bild  zu  reihen,  und  jedes  einzelne  aufschreiben. 
Diese  Apparate  registrieren  nicht  selbsttätig. 
Für  gewöhnliche  Feuerungen  sind  aus  diesem 
Grunde  einige  Apparate:  Oekonometer  (Raneb- 
watre),  Heizeffekf  itiessrr  konstruiert  worden, 
welche  den  Kohlensänregehalt  des  Rauches 
dauernd  durch  einfisehe  Ablesung  angeben  und 
teilweise  anch  selbsttätig  registrieren*  Wenn 
die  letzteren  Meßapparale  bei  Feuerungen  mit 
niedriger  Brennschicht  auch  wertvolle  Dienste 
leisten,  einen  tadellosen  Betrieb  der  Feuerung 
ernu"»i?lichen  und  in  den  allermeisten  F.'lllen  große 
Brennstoff-  Ersparnisse  erzielen  lassen,  so  tritt  doch 
ans  den  gegebenen  Mitteilungen  dentlich  hervor, 
daß  sie  für  Gasfeuerungen  fiberiiaapi,  und  für 
den  Inoxydofen  im  besonderen  gar  nicht  vor- 
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28.  Jahrs-  ^'r-  29- 


wendbar  tind.   Sie  sielea  aaf  hohen  Eohlcn- 

sänregehalt  ab,  während  der  Generatorbetrieb 
niedrigsten  Kohlensäaregebalt  der  Uasmischnng 
ansiutreben  hat.  Ein  MeBapparat  für  Gaa» 
faaaninfl^n  müßte  nicht  aar  die  Eohlensftnre, 

sondern  neben  dieser  deu  freien  SanerBtoff,  die 
KohlenwasäeratütVe  and  das  Kuhlenuxyd  dauernd 
anaeigan  and  allanfklla  dleae  Gaa«  wanlgsteni 
zum  Teil  oder  besser  alle  rctristrieren.  Erst 
ein  in  dieser  Weiae  erweiterter  Kontrollapparat 
▼eraag  die  Aofordenuigan  m  arflUlen,  welche 
die  danorudc  McliriftUehe  Faititellang  des  lo 
vielseitigen  Verbrennungsprozesses  erJieisoht.  — 
Differenz-Zagmesser.  Darcli  unliebsame 
Verapitong  dea  Lieferanten  kam  ich  leider  um 
den  interessiinten  Versuch,  diesen  Apparat  bei 
einem  meiner  ieiztgebauteu  Oefen  aufzustellen. 
Dieser  Meßapparat  maß  für  jeden  durch  Gene- 
ratoren befeuerten  Ofen  als  dritter  notwendiger 
Hilfsapparat  bezeichnet  werden.  Das  ersttreirniiite 
Pyrometer  (Thermo-Gaivanometer)  gibt  Aufschluß 
über  die  TeraperatarhObe  dei  Ofennntzranmee, 
der  Aiia!\  siitor  lOrsat)  ermittelt  die  zeitweilige 
Heschaflenheit  des  Gasgemisches  im  Ofen.  Trotz 
dieser  zweifachen  Angaben  ist  es  aber  noch 
inQgtieh,  grobe  Fehler  in  den  Sehieberatelinngvn 
7M  ni;ir'!i(<n.  .■Ms  Beispiel  mö<re  nur  angeführt 
sein,  daß  ein  übermäßiges  Steigen  der  Ofen- 
temperatnr  ebenso  dnreb  den  Bavehaohieber  als 
auch  den  Gasscliieber  vornlttdert  worden  kann. 
Auch  der  Luftschieber  kommt  in  I^etracht.  Bei 
gewöhnlichen  Feueruugen  beiladet  sich  zwischen 
dem  Host  and  dem  Banebaehieber  liein  Verseblnfi; 
letzterer  ist  der  einzige  Regulierapiiarat  (wenn 
man  nicht  noch  die  Aschentdre,  Feuertüre  and 
andere  als  solche  hinzurechnen  will).  Diese  ans- 
schließlicbe  Rolle  des  Kanchschicbers  erleichtert 
die  Begnlierang  des  Feuers  in  hohem  MaOe. 


Bei  allen  GeneratoreoOfsa  dagegeo  haben  einer* 

spüs  die  'Jencratoren  ihren  Regulierapparat :  den 
Gasschieber  oder  das  GasventU,  nnd  femer  der 
Ofen  seinen  Banchsehieber.  Von  der  Belattv* 
Stellung  dieser  beiden  VenchlnOstfleke  hftngt  es 
nun  ab,  ob  ein  höherer  oder  geringerer  VoU- 
kummenheitsgrad  bei  dem  Breun-  oder  Glöh- 
prosefi  erxielt  wird.  Nun  ist  leicht  einaoedim, 
daß,  wenn  mir  die  Ofentemperatnr  die  Hauptrolle 
bei  dem  Brennprosefl  spielt,  dann  das  Pyrometer 
wenigstens  genfigenden  Aafteblnß  gibt  and  Oe> 
schick  nnd  Erfahrung  das  noch  Fehlende  an  er- 
Setzen  vermögen.  Spielt  aber  die  Gasbeschaffenheit 
and  der  Grad  des  ünterdrucks  im  Ofen  neben  der 
Tenperatnr  eine  cbemiseh  wichtige  Bolle,  wie 
hier  bei  dem  Inoxydofen,  so  genügen  die  beiden 
genannten  Meßapparatc  immer  noch  nicht  nnd 
ist  es  notwendig,  den  Differenzzngmesser  an 
Hilfe  sa  nehmen.  Dieser  ergibt  durch  nnmittel- 
barc  Abl.'snng  die  Differenz  der  beiden  Tnter- 
drücke  in  den  Generatoren  (oder  im  Gaskanal) 
and  im  Baaehkanal  innerhalb  des  Banebschiebers. 
Wie  aehon  bemerkt,  ist  anzustreben,  diese 
Differenz  möglichst  klein,  d.  ti.  niiiirlichst  ge- 
ringen Unterdruck  zwischen  beiden  Kogulier- 
apparatM  an  bekommen.  — 

Durch  diese  Mittcilnngon  hoffe  ich,  darcreTan 
au  iiaben,  daß  dem  alten  Inoxydofen  znm  mindesten 
das  Verdienst  angnsehrieben  werden  mufi,  da0 
er  trotz  seiner  Mftngel  nnd  trot?.  des  Fehlens 
d>^r  iliur-liaiis  notwendigen  Hilfsapparate  die 
lut^xydaiiun  wenigstens  des  Gußeisens  durch 
S5  Jahre  hindurch  erm<(g1Ieht  und  damit  ihre 
Lebensfähigkeit  bewipseii  hat  Andriseit«  l.lRt 
das  jetzt  noch  ganz  unklare  Hild  der  luitgoteilten 
Gasnntersnchungen  mit  Bestimmtheit  erwarten, 
daß  der  Inoxydation  noch  viel  hdher  atehmide 
Erfolge  beschieden  sein  werden. 


Zuschriften  m 

(FSr  die  mnr  diMW  OttMk  eiMMMDSn  AftI 

Kraftbedarf  von  Umkehrwalzwerken 

Hr.  Direktor  Ortmnnn  hat  in  dein  i)bigon 
Aufsatz*  zum  Schlüsse  ganz  besonders  darauf 
hiugewiosen,  daß  von  mir**  seinenteit  20fX)  qnn 
Heiafläohe  fQr  eine  Umkehrdunipftna-i  hiuo  ver* 
langt  wurden,  während  nrn  h  seinen  \'orsuobon 
7ol)  «jin  lltii/.tiücho  uusroic-hend  >>6in  .sollen. 

Abgesehen  davon,  daß  in  der  KesselKahl  ent- 
s|)n>chend  T.")0  qm  Oosainthoiztliifhe  die  Rosorvo- 
kes>el  ni<-lit  mit  oinceschiosNon  sein  dürften,  so 
geht  au.s  dem  Schuubild  Abbild.  1  <les  Orlmunn- 
Hchen  Aufsatzes  hervor,  dafl  das  Walzprogramin 
in  bezng  auf  Prodnkli'in  mid  X'crlänirenintr  für 
ditö  Arbeiten  der  Ma.si.ditiiu  sehr  giiu.slig  war. 


•  «Stahl  und  Kiseii"  1908  Nr.  17  S.  577. 
•*  ,Stahl  and  Eisen'  1906  Nr.  3  &  IftO  u.  if. 


i  die  Redaktion. 

kd  Obsralaai  4k  nediktloo  Mmc  VemnmiuasJ 

mit  Dampf-  und  elektrischem  Antrieb. 

Ks  wnrden  z.  H.  während  zwei  Stunden  97.Si.'>  t 
bei  rund  achtfacher  Vorlüugorung  ausgewalzt. 
Bei  21,26  t  Produktion  in  der  Stunde  war  die 
Verlängerung  24 fach.  In  beiden  Fällen  kann 
von  einem  angestron^tcti  Rotrieb  keine  Heile  sein. 
Wuhrsehoinlich  wureu  die  ßlücke  auch  hehr  gut 
warm,  was  ja  auch  von  grofiem  Einflufi  auf  den 
Kraftverbrauch  ist. 

Die  von  nn'r  in  meinem  oben  nnge/ogonon 
.VuIhuIz  angenummenen  2ÜlX)  qm  Meiztiüche  be- 
zielien  sich  auf  ein  Umltehrwalzwerk  mit  sehr 
iingestrongteni  Hei  rieb,  z.  H.  atif  eine  VVnlznn- 
»traUe,  auf  welcher  wiihrond  mehrerer  Stunden 
flO  bift  70  t  i.  d.  Stunde  bei  durchRchnittlioh 
li;r,i'  Ikt  N'erlängerung  ausgewalzt  worden  soiiea. 
Aehnliche  Erzeugungen  dürften  wohl  bei  den 
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größten  HUttenwerkea  tmuUger  vorkommen. 
Nimint  man  nun  an,  daß  der  Dampfverbrauoh 
nind  320  kg  für  eine  Tonne  bei  Ißfaoher  Ver- 
länjferung  betriiir',  so  or^-iht  dies  oinon  Ktüiid- 
licbeu  Dampfverbrauch  vua  rund  UiüU)  bis  2^i(AX) 
kg  b«i  2Dfaober  VerdampAing  f.  d.  Quadratmeter 
Hei/fliicbe,  und  es  sind  somit  KXX)  bis  IlflK)  qin 
Heiztiäcbe  erfurderliob.  Unter  berlickHicbtigung 
der  Keservekeiu-iel  ergibt  sich  eine  Kesselzahl  von 
13  bis  15  zu  KK)  qm  Heizfiät'ho.  Dioso  Kessel- 
zahl stimmt  mit  den  in  .Stahl  um!  Fisen^  HKNl 
Nr.  4  ö.  2U9  von  Ortmaun  angegebenen  Zahlen 
Qbervin,  wie  iah  bereits  in  »Stahl  und  Biaen* 
190G  Nr.  6  S.  345  bewiesen  habe. 

Ich  möchte  nicht  unerwähnt  lassen,  daU  in 
ubigem  Beispiel  der  von  mir  zu  ■J20kg  angenommene 
Dampfreibraudi  td.Toniie  und  Stunde  bei  16  faober 
Verlänperunff  boi  angOHtrongtem  Betriebe  ni  K. 
«ehr  niedrig  ist,  und  zwar  aus  dem  Grunde,  weil 
der  DampfVerbrauob  der  Masohine  infolge  häufi» 
geren  Anfahrens  und  gr5flerer  PUlluogsgrade  un> 
gflnstifror  wird. 

Aus  den  vun  Dr.  W  en  d  t  *  angogobonen  Kurven 
gebt  im  Übrigen  hervor,  dafi  der  von  mir  angenom- 
mene Kraft  verbrauch  ungefähr  riohtip  ist.  So  lie- 
tritgt  bei  Uifaciier  Verlängerung  der  Kraftverbrauch 
f.  d.  Tonne  und  Stunde  rund  26  KW.,  mithin  bei 
einer  Erzeugung  von  60  t  l.'iOO  KW.  =  2060  P.S. 

Wie  BUS  ^^Miitroin  hervorir<?ht,  ist  Ort  mann 
nur  dadurch  mit  einer  bedeutend  geringeren 
HeizflSohe  im  Vergleich  zu  der  von  mir  ange- 
nommenaa  ausgekommen,  indem  Erzeugung  und 
Verlängerunp  hei  den  in  Völklingen  voree- 
nonimouen  \  ersuchen  bedeutend  geringer  waren 
als  diejenigen,  die  einer  mittleren  Leistung  von 
rond  2(J'»*  I'.S.  entsprechen. 

Düsseldorf,  im  Mai  1908. 

.Aus  vnr>i.'iii>n<i<'Ti  Anußerungeo  dos  Hm. 
Weideneder  glauhe  it  li  immerhin  einen  kleinen 
Fortäohritl  iu  der  Beurteilung  zugunsten  dos 
Dampfmaschinenantriebes  duroh  Weideneder  fest- 
Ktollon  zu  können.  Bei  wesentlich  höherer  I.ei- 
etuDg  der  Walxenstraüe  wie  früher  hat  Weideneder 
■eine  Ansprüche  betr.  KeeselheizflSohe  auf  1000 
bis  1200  qm  zurückgesteckt,  und  ist  einseht ießlit^h 
Reserve  auf  eine  Kcsselzuid  von  l.Ü  Iiis  IT)  zu 
lUU  ijin  Heizfläche  bei  2ü  kg  Verdampfung  zu- 
rückgegangen, obghnoh  der  Dampfverbrauoh  noch 
trotz  der  in  Völklingen  gofundenon  riiodrigornn 
Hesultnto  auf  320  kg  bei  lÖfaoher  Verlängerung 
feslgebetzt  ist. 

Zu  meinen  früheren  Ausführungen  will  ich 
noch  oriri'in/.enfl  hinzufügen,  daß  in  Völklingen 
f.  d.  ^Quadratmeter  Heizlläohe  nur  rund  12  kg 
verdampft  worden  sind,  was  sieh  aus  den  von 
mir  TerSffentliohten  Zahlen  ja  ohne  weiteres  er- 

•  ,8lald  «od  EiMD"  1908  Kr.  18  S.  6Sl! 


rechnen  lüUU  Wenn  Weideneder  20  kg  fUr  das 
Quadratmeter  annimmt,  so  dürfte  bei  dem  Vülk> 

linger  Betriehe  immerhin  noch  eine  Reserve  von 
rund  f}'>»'o  vorhanden  .sein,  die  dem  praktischen 
HUtt«nmauu  für  kältere  Blöcke  und  höhere  Lei» 
Stüttgen  wohl  aosreiohend  erscheinen  dürften; 
dem  Theoretiker,  w  elcher  sich  nur  auf  berechnete 
Zalden  verlädt,  aller dingä  wohl  nicht. 

Wenn  Dr.  Wen  dt  bei  den  OsnabrUoker  Ver- 
suchen wesentlicli  w  eniger  Knergieverbrauoh 
fostgoslellt  hat,  wie  K  i  o  c  k  e  *  z.  B.  bei  etwa 
12,7facher  Streckung  nur  etwa  22  KW.-Stunden, 
so  kommt  bei  2Vt  4  t.  d.  KW.-Stttnde  immerhin 
noch  ein  Betrag  von  55  J  heraus,  der  n\sn  den 
hfichsten  Dampfkosten  eines  DamiifmiLscliinon- 
antriebes  euU^pricht,  während  die  höheren  Amorti- 
sationskosten des  elektrischen  Antriebes  noch  un- 
herücksiohtigt  gebliehen  sind. 

Da  es  nicht  meine  Aufgabe  ist,  die  Krörte- 
rnng  Uber  diesen  Oegenstand  unnötig  auszu- 
dehnen, so  bo8(  hriüike  icli  mich  auf  diese  Aus- 
fUhnmgon  und  f^iaulie,  ilaC  die  EisenhUttonlouto 
t>elb»t  genug  Urtoilsfäiiigkeit  besitzen  und  im- 
stande sind,  sich  ein  richtiges  Bild  von  der  Zweck- 
mäßigkeit  der  einen  oder  nn<)ern  Antriebsweiso 
von  Umkehrstraßen  zu  niaehen. 

Völklingen,  im  Mai  lUOS. 

OrfStenn. 

«  * 
• 

Die  von  Hm.  Direktor  Ortmann  in  dieser 
Zeitschrift**  gohrachte  Veröffentlichung  über  die 
Dampfverbrauchsmessungen  an  der  Umkehrstraße 
in  Völklingen  zeigen  verhältnismüßig  sehr  gün-> 
sligo  Zahlen,  die  wohl  nicht  nur  die  Kiekt  ro- 
tocbniknr,  sondern  nnrh  manche  Walzwerks- 
ingenieure  boiw.  Maschinonbauor  überrascht  haben. 

In  seinem  Vergleich  zwischen  Dampf*  und 
elektrischem  Betrieb  zieht  Ortmunn  Zahlen  heran, 
die  auf  Hildegardohüti  c***  gefunden  sind. 
Mir  s(;hoint  oh  notwendig  zu  unleräuchen,  ub 
dieser  Vergleich  auf  gleicher  Basis  durchgeführt  ist. 

I^okanntüch  haben  die  verschiedeiioti  Matiirial- 
beschatrenheiten,  so  die  Härte  und  I'ostigkeit,  in 
erster  Linie  aber  die  Temperatur  des  Walzgutes, 
großen  Kintluß  auf  die  zum  Walzen  benötigte 
nutzbare  .\rbcit.  In  Abbild,  l  sind  die  nutzbaren 
Walzarhoitou  abhängig  von  der  Verlängerung 
des  Walzgutes  sueamraengesteUt  worden,  die  die 
Siemons-S<  liiickertworke  in  G  u  t  o  h  o  f  f  n  u  n  gs- 
hüttof  und  in  (i oo rgsma r i en h ü  t  t  o  gemessen 
haben.  Diese  Zusammenstellung  zeigt,  daß  bei  der 
gleichen  Verlängerung  die  nutzbaren  Walzarbeiten 
bei  ve^^chiodener  Mal  orialheschafronhoit  um  das 
Zwei-  bis  Dreifache  voneinander  abweichen  können. 
Hieraus  geht  von  vornherein  hervor,  daß  es  für 

*  .Stahl  luid  lliBtMi-  i:ios  Xr.  n  s.  355. 

*•  .Stahl  und  Eisen"  l'M)H  Nr.  17  S.  'ÜT. 

***  .Stahl  und  £iMn«  1808  Xr.  11  8.  35A. 
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einen  Vergleich  veraehiedeaer  Betriebsarten  nicht 
auBreiohend  ist,  zu  sagoii,  das  Auswalzen  eioer 
bestimmten  Menge  Walzgut  auf  eine  bestimmte 
Verlängerung  habe  eine  bestimmte  M«>njfo  an 
Dampf  oder  Ellektrizität  gekostet,  sondern  es 
mufi  unbedingt  außerdem  noch  festgeitellt 
werden,  weli  he  nul/.t)arn  Walzarboit  zum  Aus- 
walzen des  be8timinion  Materials  auf  die  ge- 
gübene  Yerläugening  erforderliah  war.  Wenn 
also  DampfVArbiauohszahlMi  für  Dampfstrnßen 
angeloben  werden,  so  muß  man  sit-b  ilur  Nüifio 
unterziehen,  die  Dampfmaschinen  zu  indizieren, 
um  auf  diase  Waise  fealiustellen,  welohe  nutabaf« 
Walsaibeit  tatafoliiiofa  gdetstet  wof  den  Ist.  Dioea 


blockten  Materiah  Zahlen  gefunden  worden  sind, 
die  um  rd.  8üoo  günstiger  liegen,  als  die  Zahlen, 
die  Orlmann  auf  Gnmd  der  Meßrosultate  auf  Hilde- 
gardohUtte  in  seiner  Kurve  h  f  Abbild.  Sniio  "i^O) 
zugrunde  legt.  Kalls  man  nach  dem  Vorgeben 
▼on  Hrn.  Orlmann  einen  parabolischen  Verlauf 
der  .Abhängigkeit  des  Energieverbrauchs  von  der 
Verlängerung  annimmt,  so  wUrde  sich  für  Hililo- 
gardehU.tte  der  in  Abbllduog  2  in  Kurve  a  dar- 
gestellte Vorlauf  der  Walaarbeit  ergeben,  dem  in 
Kurve  b  der  in  Oonr^marienhUtte  gefundene 
Verlauf  gegenübergestellt  ist  Dabei  erwähne  iob 
auadrUoldiob,  daft  im  praktisobeik  Betrieb  auf 
GeoigsroarienbUtte  fUr  da*  Aoawalien  eobwertti 


0   1   ^  J    V  Jf 


Abbildung  1.    Nutzbare  Walxarbeit  für  1  t,  geiuessen  an  der  Kuppelung  des  Walzniotors. 
a,  b,  CBYeisaebe  OeorgBmarlenbOtte.  d,  s,  f  sOvtaboffDan^'abatte. 


Iiidi/ierunpr  ist  bei  den  bekannten  Versuchen  auf 
UutehotTnungsbUtte  durchgeführt  worden. 

In  der  VerOffentUohung  dea  Hm.  Ortmann 
sind  nun  leider  keine  gimügcndon  Angaben  Uber 
die  Materialbcschatfenhoit,  insbesondere  über  die 
Temperatur  der  Blitoke  bei  den  Versuchen  in 
Völklingen  gemacht  worden.  Da  auch  flir  die 
Versuche  auf  Hildepnrdolitltln  kfint»  derart i frfin 
Angaben  vorliegen,  so  muß  man  versuclien,  auf 
andere  Welse  sich  einen  Ueberbliok  darüber  zu 
verschaffen,  weit  bei  dem  von  Ortmanii  ai»- 
gestelllen  V'ergloich  <h'n  ^'nni (liegenden  Annahmen 
für  beide  Fälle  Uberetnsiiininun. 

Bevor  diese  Nachrechnung  durchgeführt  wer- 
den .•'t'Il.  tii/i(  Iii n  if'h  nicht  unterhisson,  d;ir:nif  hinzu- 
weisen, duü,  wie  aus  der  vor  kurzem  erfolgt  n  Ver- 
öffentlichung von  Dr.  Wendt*  Uber  die  Umkehr^ 
Straße  auf  (ioorghii)«  ri  onh  Ul  to  hervorgeilt,  dort 
fttr  den  elektrischen  Energieverbrauch  fUr  1  t  ver> 
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Blöcke  (dio  Strallo  ist  für  2,.")  t-Hlocke  erbaut, 
bat  aber  auch  HUicko  v(m  ö  i  auswalzen  konnenj 
noch  günstigere  Werte  gefunden  worden  sind, 
als  Kurve  b  der  .M  bi]i1un>j  2  angibt. 

Um  nun  einen  einwandfreien  Vergleich 
zwischen  den  Dampfverbrauchsangaben  von 
Ortmann  und  den  von  Riecke  voröffentlichtou 
Verbraucli^aiifTiibon  der  oIoktrlsfliGn  Sfrat!t<  in 
tlildegardcliütle  zu  ermöglichun,  vorweise  ich 
auf  die  Veröffentlichung  von  Dr.  Wendt,  aus 
der  bervorgclii,  dat'.  der  Wirkungsgrad  der  ge- 
samten elrtktrisciien  Anlage,  gemessen  von  der 
KaiumwalzonwoUe  bis  zu  den  Klemmen  Uom 
Schaltbrettes,  an  welchem  die  finergie  fUr  den 
.IlgiUT-Cinrarmer  onlnominon  wird.  Ids  zu  otwa 
62  l)oliiigt  und  zwar  dann,  wenn  mit  voller 
Erzeugung  gearbeitet  wird.  Im  Durchschnitt 
dürfte  bei  einigerawflen  guter  Beschäftigung  der 
Str.afif  oin  Wirknnp^sirrnd  von  r«*/»  l^iHit  «rroicbt 
werden.  Der  eiekirisehe  Antrieb  auf  llildegarde- 
bUtte  ist  nicht  so  stark  wie  der  anf  Georgamariea- 
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hUtte.  Auch  wird  die  dortige  StraUe  nicht  nur 
fttr  BlSoke^  tondttm  anoh  nooh  für  andere  Wals- 
arbeilen beuatEt.   Deshalb  wird  der  Wirinuags- 

grad  hier  nnoh  etuas  riio'lriprer  sein,  als  auf 
Cieorgsmariunhülle.  I%ä  iiugl  über  kein  Grund  vor, 
anzunehmen,  daft  auf  HildegardehUtte  der  Wir- 
kun>r><grad  weaentlich  kloinor  wäre,  als  auf 
Georgsmarienbutte.  Wenn  lior  Wirkungsgrad  auf 
Hüdegardebtttte  au  60*/«  angonommen  wird,  so 
würde  dem  Ton  Ortmann  angegohonon  Energie- 
TSrbrauch  von  30,(5  KW.-Std.  für  I  t  Wal /gut  bei 
li^75facher  Streckung  eine  nutzbare  Walzarboit 
von  163  KW.^td.  =  20^  P.St- Std.  entsprechen. 
Oitmann  gibt  nun  fttr  dieselbe  Streckung  einen 


der  Welle  der  Dampfnuuscbino  und  unter  Burück- 
Riohtigung  des  Vorgologe«  von  7,2  bis  7,8  kg  für 
1  P.  S I. -St' I.  rechnen.  FUr  Dampfftinieruu^stliinen, 
deren  Betriobsverhältnisse  sclion  otwius  ii«in  Um- 
kehrstraUenbotrieb  näiiorkummon,  sind  in  letzter 
Zeit*  sehr  günstige  DamplVerbrauobssahlen  ver- 
öfTontlicht  wonlon.  Ks  ist  Ihm  flotter  Forderung 
aus  groüon  Teufen,  wenn  Zug  auf  Zug  Bidi  folgte^ 
ein  DampfVerbrauoh  von  etwa  12  kg  für  die 
nutzbar  geleistete  P.S«-Std.  erzielt  worden.  Da- 
bei arbeiteten  die  untersuchten  Fördermasi  hiium 
ohne  Vorgelege  und  mit  allen  denjenigen  Ver- 
besseningen,  die  in  neuester  Zeit  fttr  umkehrbare 
Dampfknasohinen  ausgebildet  worden  sind.  Die 
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Abbiidang  2.    Energieverbrauch  fOr  1  t  bei  olektriBcbeni  Autrieb  <genieMeD  au  der  Schalttafel.) 

a  =  HildegardehQtte.   b  =  OeorgsmarienhUtte. 


Dampfvorbrauch  von  240  kg  für  1  t  Walzgut  an. 
Das  wUrde  also,  wenn  man  annimmt,  dail  in 
beiden  FBlten  die  nutzbare  Walzarbeit  gleich  war 

—  und  nur  auf  dieser  Grundlage  ist  dooh  ein 
Vergleich  miSglieh  —  bedeuten,  daß  in  Völklingen 

rur  eine  nuUbare  P.S.-Std.  nur  ^^  =  U,ökg 

Dampf  verbrauclit  worden  ist.  Da  uoitor  der 
Wirkungsgrad  de«  Vorgeleges  der  Datnpfstraße 
in  Völklingen  doch  kaum  höher  als  90  o/o  sein 
dürfte,  so  würde  die  Angabe  von  Ortmann  be- 
d'Mitcn,  daß  an  der  Wolle  der  Danipfmasi  }iiin<  die 
nutzbare  P.So-Std.  beim  Umkehrstruiienbotrieb 
mit  10,'3  kg  Dampfverbrauch  geleistet  worden  ist. 
Es  liegt  auf  <Jer  Hand,  daß  dieser  Dampfvorhraiu  h 
von  10,3  kg  für  1  P.Sr-Std.  ein  für  Unikobr- 
8t rafien betrieb  außergewülinlicb  niedriger  ist. 
Man  mufi  fttr  stSndig  in  einer  RiiAtung  umlaufende 

Dani;>frr)a>^(  liinon  bei  dSO  Dnriipfverhältni'^soii,  wie 
»io  Ort  mann  fUr  Völklingen  angibt,  mit  einem 
Dampfverbrattob  Ton  mindestens  6^6  bis  7  kg  an 


Dampfmaschinenbauer  geben  selbst  zu,  daß  im 
Durchschnitt  eines  248tUndigou  Förderl  etriebes 
die  Zahl  von  12  kg  auf  mindestens  14  bis  16  kg 
erhöht  wenlon  uiUfite.  Im  Jahre.sdurchs<;hnitt 
unter  MerüikKi<'btigimg  der  Würnieverluste  an 
Sonn-  und  Feiertagen  wird  man  selbst  bei  dun 
modernsten  Ffirderanlagen  mit  einem  Dampf- 
vorbrauch  Von  IH  bis  IS  kg  filr  die  nutzbare 
P.S«-ätd.  rechnen  müssen.  Bei  ümkebrstraßen- 
betrieb  mufl  naturgemäß,  gleiche  Güte  und  Kon- 
stniktion  vorausgesetzt,  der  Dampfverbrauch  ein 
höberer  sein,  als  beim  Fönlornuisc  biiienlietrieb. 
Denn  während  jedes  Spiels  macht  die  .Vlu^chine  nur 
wenige  Umdrehungen,  die  ersten  Hübe  eines  jeden 
Spiels  werden  mit  möglichst  großer  FUllung  aus- 
geführt, dann  aber  ändert  sich  die  FUllimg  fast 
bei  jeder  Umdrehung  und  damit  die  AbkUhlungs- 
verhältniBse  des  Zylinders,  aufierdem  muß  hKuiig 
Gegendampf  gegeben  werden,  feiner  sind  die 

•  .Glftekaaf«  1907  Kr.  t  8.  33. 
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PouBon  im  Vergleich  sur  Betriebiswt  B«hr  groß 
und  8clilioCIi(!h  arbeiten  die  Damprin:i.>-(  lüiion 
meistens  mit  Vor^^ulfL^-.  Aus  aüon  «lietsoii  (iriiridcn 
mufi  man  wohl  auiiolunoii,  duli  dem  bisher  be- 
obachteten gflnstif^en  Dampfverbnuob  von  12  kg 
bei  (Initiator  i'önlorung  ei»  Dnmi)fverbriui<'h  von 
mindestens  20  kg  bei  üottesteni  Walzbetriob 
gogeuUberäteht,  daß  aber  der  Danipfv  erbrauch 
einer  modernen  Umkehrsirnfie  im  Jahresdurch- 
schnitt auf  iiiinilo-'or!'^  -3)  kg  ansteigt.  .An  der 
Dampfmaücliine  selbst  würden  diene  Zahlen  einen 
DaropfVerbrauch  von  18  bis  27  kg  bedeuten. 

Aus  diesen  Ausführungen  scheint  mir  hervor- 
zugobeu,  dilti  die  bei  dem  nur  vierstUndigon  Völk- 
linger  Versuch  geleisiuie  nutzbare  Walzarbeit 
TerUUtniBmaflig  sehr  gering  war,  TieUeloht  weil 
die  BlOoke  gut  durchgewärml  w  ;in«n.  Ort- 
mann  vergleicht  aber  diese  unter  den  gUn.stigMlen 
Bedingungen  gefundene  Zahl  mit  der  auf  Hüd<^ 
gardehUtte  orhallonon,  dor  zweifellos  eine  vei^ 
hiiltni.smäbig  hohe  nutzt>are  Walzarhoit  ziignmdo 
liegt,  .ledonfallä  »cheint  in  Ilildegardeliiitte  die 
nutsbare  Walsarbeit  nodi  gr6fi«ir  gewesen  su 
sein.  al>  in  (lonrtrsmnrionhiittc,  nm!  ^'Imii  in 
CioorgsmarienhUtle  liegt,  wie  die  vorstehende 
Abbildung  1  zeigt,  die  nutzbare  Walsarbeit  er- 
hohhi-h  iKtiior.  als  ii  h  sio  bei  den  Versuohen  in 
GuteboffnungshQtto'  fcsi.-tcllcn  konnte. 

äolbnt  wenn  aus  der  Verötrentlitiiung  von 
Ortmann  hervorgeht,  daß  tateSchlich  Dampf« 
ximkehrstraKon  für  einen  Dampfvi<rl)rauch  g(>l)aut 
werden  können,  der  aweifellos  nicht  unbeträcht- 
lich besser  i8t>  ale  der  Verbrauoh  so  videir  im  Be- 
trieb befindlicher  Umkohrmaflc^hinen ,  so  braucht 
Irotzdouj,  vor  nllorn  narli  <)on  in  ( loorgsmarion- 
hUtte  gefundeuea  solir  gUnstigen  Zalilen,  die 
Elektrotechnik  den  Vergleich  zwischen  elek- 
trischem tind  Dampfantrieb  niclit  zu  fürchten. 
Im  Nach  folgen  <ien  ist  eine  Tabelle  gebracht,  in 
welcher  die  Wirt'schaftlichkeit  des  elektrischen 
und  Dampfbetriebes  verliehen  wird,  und  zwar 
ist  für  boidp  .Arten  soII)s1  vprständlich  ilici  nutz- 
bare Walzarbeit  in  gleicher  Höhe  zugrunde  gelegt. 
FUr  den  elektrischen  Antrieb  sind  die  Wirkungs- 
gradszahlon  benutzt,  die  in  GoorgsmaricnhUtte 
gofiindon  siiul.  für  (Ion  Dampfantriel»  sin<i  zwei 
Zahlen  für  den  Dampfvorbrauch  eingesetzt,  näm- 
lich die  obengenannte  untere  Grenze  von  20  kg 
fUr  1  P.  Sr-St<l.,  trcmnsMm  an  der  Kamnnval/.on- 
welle,  und  dann  die  zweite  Zahl  von  bÜ  kg.  Der 
Vergleich  ist  für  eine  jShrlidie  Produktton  von 
44t)rXK)  t  bei  verhaltnisinäflig  nicht  allzugroßer 
dunliS'hnittlichor  Vurl.ingerung  sowie  für  eine 
Produktion  von  nur  22UUU)  t  durchgeführt,  hierbei 
jedoch  bei  einer  grCiteren  durchschnittlichen 
Streckung.  .Ms  Kosten  fiir  die  elektrische 
Energie  i»t  ein  Preis  von  2  '3  für  1  KW.-Std.  zu- 
grunde gelegt  und  (ttr  den  Dampf  «in  Preu  von 
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Tabelle  1.    Anl*gckoston  des  Umkehr« 
stralen-Aalriebee. 


D»iopf- 
Aatriab 
M 

■taktttoobw 

1  1.  Maechinpaantag«  efaisebL 

'      I)niii|if-  Ix  jrw.  eloktriscb. 
Leitunuriaiilage  .... 
2.  Vorgel.";;!-  

b.  Basarreteilc   

200  000,— 
5U  000,— 
15  000,— 
15  000,— 
20  000,— 

500  000,—  j 

15  000,—  . 
25  OOo,—  ' 
20  000,—  ! 

OeMmtkoBteii    ;100  000,—    .560  000,— | 

Die  Anlagekneten  der  Dampfkeaselaalage  beaw. 

der  elektrUcbon  Zentrale  alnd  in  dem  Einheitepreis 
dt»8  Dninpfea  (2  f.  d.  tt  bezw.  di-  el  1  trihchen 
SirorocA  (2  <\  f.  d.  KW.-Std.)  dnrch  Berückttichtiguog 
der  Keträ^'o  fOr  YerztnsBBf  and  Amortiiation  be- 
rficksichtigt. 

2  Jt  fUr  1  t.  I.ietztere  Zahl  ist  zweifellos  nicht- 
zu  h>K-h,  und  die  erstere  Zahl  liil,!  sich  lioi  ntittel- 
gruCon  und  einigermaUen  gut  ausgenutzten  elek- 
trischen Zentralen  unter  Benutzung  und  ent> 
sprechender  Bewertung  der  Hochofengas*»  leicht 
orreicbou.  Im  tMirigon  ist  es  ja  für  jeden  l.oser 
ein  leichtes,  an  liand  dtiü  gegebenen  Schemas  die 
Wirtsohaftliohkeit  für  andere  Werte  umsorecbneo. 

Icli  lialto  OS  nicht  für  ausgeschlossen,  daß  im 
einzelnen  Fall,  dann  nämlich,  wenn  die  elektrische 
Energie  verhiltnismäßig  teuer  ist,  der  elektrische 
Hotriel»  rein  zahlenmäßig  ungünstiger  orscihoint, 
als  der  Dampfltetrieh  der  l'mkehrstraßo.  sofern 
eben  nur  die  lietriebskosten  der  L'mkehr»traße 
festgestellt  werden.  Sdbst  aber  in  diesem  Falle 
sprechen  für  den  elektrischen  Antrieb  noch  ge- 
wichtige Gründe.  Krstens  ist  durch  die  bereits 
in  Betrieb  gesetzten  ersten  elektrischen  Atis- 
fUhrungen,  die  naturgemäß  noch  nicht  der 
rciihharen  Höhe  '1er  Entwicklung  ontsprei  h.-n, 
unzweifelhaft  erwiesen,  daß  der  elektrische  Au- 
trieb von  Umkehrstrafien  mindesteos  so  betriebs- 
sicher ist,  wie  der  Dampfantrieb,  dafl  er  aber  in 
bezug  auf  Steuerfähigkeil  und  IJeberlastbarkeit 
dem  Dam|)fantriol)  Überlegen  ist.  Wenn  es  darauf 
ankommt,  kann  duroh  Anmutcung  der  besonders 
großen  I\oversierfBhigkeit  die  Produktion  der 
Straße  sehr  gesteigert  werden,  wobei  der  spe- 
zifische Verbrauch  nur  noeh  gttnstiger  wird. 
.Anderseits  kann,  w  rauf  Dr.  Wendt  Ja  schon 
hinwies,  bei  siiiki>nd<»r  Konjunktur  un<!  geringer 
be^ichäftigung  der  Straße  durch  einfaches  Still- 
setsen  des  elektrischen  Antriebes  jeder  Energie» 
verbrauch  vermic  lon  werden.  Die  elektrisohe 
Straße  ist  also  vorzüglich  geeignet,  sich  der  tSg^ 
liehen  Arbeitseinteilung  und  der  herrschenden 
Konjunktur  anzupa-ssen.  Auch  sind  sicher  noch 
viele  Vorteile  auf  rein  wal/.tc(  linischera  (jobiet 
aus  der  Anwendung  der  Elektrizität  zu  erwarten, 
weil  dieee  es  gestattet^  die  AibeitsveiliJtltniase 
bei  jedem  Stich  in  bequ«roer  Weise  zu  unter- 
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Taiball«  2.  Jihrlleh«  niitxb*r«  WAlsarbeit  nad  EnergiaTarbranob. 

«)  JabreMmnguig  440000  i. 


S  d«r  Ue- 


gawalit  Mf  ) 
EadqoMMbaltt  | 


•«f  D-fMha 


W  •  I  a  (  u  t 


SO 

50 
20 

10 


2WXS90 
KOXIOO 

130X130 
100X100 


s 

10 

15 

25 


% 

welch 
% 

20 

80 

40 

60 

50 

50 

ßO 

40 

dar  Ps^ 
la  t 


NuUltare 
WaUarball  Ar 
I  t  P.8«  -SM. 


I  — 


mlttlrrr  Ver» 
m  IlfMb. 


17  600 
70400 
BBOOO 
182  000 
44  000 
44  000 
26  400 
17  600 

440  000 


B,7 

6,7 
16,7 

13,1 
19.4 
16,6 
24 

22,3 


15H  000 
401  000 
1470000 

1  730  000 
852  000 
730  000 
634  000 
393  000 


6  363  000 


war  di«  LetotsBg  dieser  Walurb«it  tob  6868000  P.S«-8td.  tind  «rrorderliob: 


a)  bei  Dampf-  (  (20  kg  DMn|rf  fttr  1  P.8«-8td.) :    3«:<.000  X 
antrieb       (  (30 

b)  bei  elektr. 


t  Dampf 


4  X  .  l  ( WirkuBgigTBd  »  55  »A) :  gjff  t>^0  X  Ojl^Ü  =  8,55 . 10  •  KW.^td. 
Antrieb     \  0,55 

b)  JBbreeenengang  2S0  000  i 


Für  die  Leirftuni,'  liiescr  Walzarbeit  von  4  .!2iMiOO  I'.  S^. -Std.  sind  erfnrdi'rlich ; 

0  bei  Dainpt-/  (20       Dampf  für  1  P.  d  e  -  Mtd.) :  4  220,000  X      =  84400  t  Dampf 
\(B0  «       .       .1  . 


betrieb 


) : 4220«000  X  80  s  126  600  t 


b)  bei  olektr.  J   wiAimgegred  =  55 *fo) : * <y  X =  5,65 . 10 *  KW.-Std. 
Antrieb     \  *  '  0,55 


224X224 

5 

20 

2  200 

12.1 

2«  000 

80 

8  SOO 

8,6 

7«  000 

20 

160X150 

10 

40 

17  500 

16,8 

195  000 

60 

26  500 

13,1 

348  000 

50 

112XUS 

SO 

50 

5»  OOO 

22,0 

1  210  000 

60 

55  OOÜ 

19,6 

1  0»0  000 

25 

100X100 

25 

60 

33  000 

24 

795  OOO 

40 

22  000 

22,3 

490  000 

milljerc  Ver- 

« 

220000 

4  220000 

es  18,6  fach 

Binhen  und  <iiuu«rn<i  zu  ühorwacheii.  Auch  darf 
naht  vergetüien  werden,  daii  beim  eleklriächen  Biv 
trieb  dar  Alasohinist  nidit  in  der  Lage  iity  Energie 
»B  verschwenden,  wnil  \Vi'lor><tiinilo  hoi  don  modor- 
nen  elektrischen  Auiagon  niclii  beauUt,  also  Wiüer- 
staadsTttrlttSte  ausgosuhloaaen  lind.  Der  Energie- 
Terbrauob  der  elektrischen  Straffen  kann  also  nie 
sfliIo<-htor  werden,  wio  er  in  neorfismarienliiltto 
güfunden  wurden  ist.  Dagegen  hiiugl  der  Kuergie- 
rerbrauch  einer  Dampfstrafie  stets  mehr  oder 
weniger  von  der  Go8chickliohkeit  und  Aufnierk- 
Bamkeit  des  MaKchinisttm  ab.  Alle  diese  Vorteile 
lasaen  sich  zahlenniiiliig  schwer  bewerten. 

Schließlich  muß  hier  ebenso  wie  beim  Förder- 
masfhinenbetrieb  aber  darauf  hintr(>\vio«en  \\  itIi-t)  , 
dal*  es  nioht  angängig  ist,  für  die  Frage,  ob  uluk- 
tiisdier  oder  Dampfbetrieb,  Bossohliefllieh  die 


roin  zalilontm'lßigo  Botriob8ki>stonboro('hnunp  ent- 
scheiden zu  Ia»^en,  denn  duruh  den  Auschluli 
einer  Umkelintraffle  eder  FSrdermascbine  an  eine 
elekl ri<f'!io  Zonfrale  worden  ja  Tür  alle  weiteren 
an  die  Zentrale  angeäc-hlodäeueo  Mascltineu  die 
Enei^eeneugungskosten  vermindert.  Je  mehr 
Betriebe  an  die gemeinsame  Zont  rale  angeschlossen 
werden,  um  so  günstiger  wird  <lieNe  Zentrale  aus- 
göuut/t  und  um  so  mehr  sinken  die  Kosten  für 
1  KW.  Std.  Eine  stark  beschäftigte  Umkehr, 
st  ratio  verbrnucht  etwa  5-  bi«  8aK)(XX)  KW.-Std. 
im  Jahre.  Wenn  diese  große  Enorgiomengu  aus 
einer  Zentrale  entnommen  wird,  so  wird  die 
Enorgieabgabe  <fie8er  Zentrale  an  andere  Betriebe 
Wold  nicht  unter  dem  Dop|)olten  bis  Dreifachen 
des  Verbrauchs  der  Umkohrstruße  liegen.  Wenn 
fUr  diese  an  dritte  Betriebe  abgegebene  Energie 
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Tatolle  8.  Jfhrlieh«  B«triebskosteik 

_  ,    ,    ...  u  ,       i.        L-  1  H-w         /  «»  Uanipfturbinen  iDl  7  200  Kaloiicil 

Erfurderhcber  mittlerer  üelswert  zor  Lrteuguug  tob  1  K w.-8td.  ?      OMmotoren  (ü)     4  050  , 

,    1  t  Dftmpr  816000  \ 


Ernugangakoatm  ron  1  KW.-.st<l.   0,02  Jt 
,  »   1  t  Dampf   2,00  « 


produk- 
tlon 


Alt  dw  AalriahM 


AbMhr«lbaD(, 

Tltipior  nod 
InataDilbaltunK 
*aiii  Ad- 


MMeklalrtra 


230  000 


D&mpf- 
ulrieb 


30  kg  rar  \ 

20  kp  für  i  .  «Q- 
1  l'.Se.«td.  I  ^^"^^ 


•lektri»ch(>r  Antriob 


000 


440  000 


Dampf- 
•otil«)» 


20  kff  für  \ 
1  F.Se-8t(i.  J  ^-'^ 


alekirischer  Aotiiab 


84000 


8000 

6000 
6000 
8000 
«000 
6000 


Patl»  und 


Ku.u-B  fSr 
die  KrK-airaDK 

de«  Dtnii'ret 

brjrw.  (Irr 

elekirltebeD  i 


6000 
flOOO 
3000 
8400 
8400 
4O0O 


251000 

168  800 
113  000 
88S000 
S64  600 

171  000 


Jthrilehe  Be- 
triabakoctaa 

809000 

lOiSKlO» 

825800 

6,9X10" 

206  000 

08,89X10'* 
D4,07X10>« 

44S400 

16»8X10>* 

814  000 

10,4X10" 

265  000 

08,45X10" 
D6.15X10" 

von  10- l.is  2O00OOU0  KW.-Std.  dio  Enorgiekoston 
Our  um  U,2  fUr  1  KW.-Std.  durch  den  Anschluß 
dar  UnkehntrsO«  sinkeii,  so  Tesultieren  daraus 
wmtore  Ersparnisse  von  20-  bis  40 (XX)  Jt,  die  auf 
dem  K  <nto  der  Umkehntrafte  natürlich  nicht 
orscliuiaon. 

'    Die  meiBten  Walstedmiker  wird  awsh  1m- 

flonders  die  letzte  Spalte  der  Tal>plIo  ?>  intpr- 
ewieren,  naoh  welcher  bei  elektrischem  Antriol* 
der  Utukehrstrafien  je  nach  der  Produktion  Jähr- 
lich bis  zu  7  X  10"  be/w.  11  X  10»"  Kalorien  oder 
7800()(XX)  bezw.  122(XXJtM)Ö  clim  Gi.btgas  dvm 
Dampfantrieb  gegenüber  erspart  ^^  enlon. 
London,  Ende  Mai  1006. 

C.  KotUatn. 

• 

Vorstehende  AusfUhnin^en  dee  Hm.  Kött- 

^en  lassen  erkennen,  mit  \v(«l<  hßr  MUhe»  Um» 
StSndlichkeit  und  rUhreinloii  Snrjjfalf  von  .«oiten 
der  Elektroiüchnikor  versucht  wird,  alle  Beweise, 
die  zu  dem  Zwedc  geführt  werden,  damutun, 
daß  die  mit  Dampf  botriebono  Unikobrst ratio 
wirtiichuftlifh  günstiger  arbeitet  als  die  oloklri.soh 
angetriebene,  als  unriclilig,  unvollkommen  oder 
all  fttr  den  Vergleich  ungeeignet  darzustellen. 
KnHg(Mi  ist  Über  lion  niedripon  Danipfvorbriunb 
der  Dampfmaschine  überrascht;  ich  war  es  nicht, 
ab  ich  die  Resultate  erfuhr,  und  die  Maschinen- 
ingenieure haben  längst  die  Ztibicn,  dir  i;  !i  vor- 
öfTentlifht  habe,  gekannt,  aber  da  die  Zahlen 
nicht  durch  Messungen  gefunden  bezw.  bewiesen 
waren,  so  iilelt  man  sie  fUr  phantastisch  und 
filisc'li,  wonigston.s  Koitons  d>'r  Anbäns^or  do-;  p!ok- 
trisohen  Betriebes.  Iv'uchdem  ich  nun  genau  ge- 
messene Zahlen  Uber  Dampfverbrattch  und  Wals- 


kfisiten  bpkannt  gegeben  habe,  pbuibt  Köttgen 
nicht  mehr  mit  dem  Energieverbrauch  fUr  die 
Tonne  BlOoke  auszukommen  und  bedarf  der  Um- 
rechnung für  Pferdestärken ;  er  nimmt  den  Dampf- 
verbranch für  die  Pferdekraft  und  Stunde  zu  20 
und  du  kg  an,  fUr  Verbundmaschinen  unerlaubt 
hohe  Zahlen,  und  kommt  dann  auf  weeentUch 
hh'bere  Zahlen  Hir  die  Tonne  BiOoke,  als  BIO  in 
Völklingen  festgestellt  sind. 

Ich  kann  es  mir  wohl  yersagon,  auf  dieeee 
Verfahren  näher  einzugehen,  da  ich  längst  die 
Hoffnung  anfgogpbon  habe,  die  Elektrotechniker 
vun  der  Richtigkeit  meiner  wiederholt  ausge- 
aproobenen  Ansichten  zu  Uberzeugen.  Da  ich 
nun  wodor  ein  Interesse  daran  habe,  daß  der 
Dampfbetrieb  der  bessere,  noch  daran,  daß  der 
elektrische  zu  berorzugen  ist,  ao  will  ioh  mich 
lediglich  auf  die  Hckaimtgabe  meiner  Anaiohi 
Uber  diesen  Punkt  beschränken. 

Ich  schicke  voraus,  daß  in  letzter  Zeit  nocb 
andere  Versuobe  Uber  Dampfverbrauoh  an  Um- 
kidir^trat'ion  gcinncht  worden  sind,  die  nicht  nur 
bewiusen  haben,  daß  die  von  mir  veröffentlichten 
Zahlen  nicht  unrichtig  sind,  sondern  dafl  der 
Dampfverbninch  sogar  no(>h  ganz  bedeutend  nie- 
driger pewesen  ist  als  in  \'ölklingen.  !'•!:  ItufTo, 
daß  diese  in  Schlesien  gefundenen  Zahlen  dem- 
nKobst  Teröffentlicht  werden,  vielleioht  werden 
liei  dieser  Gelegenheit  auch  die  Pfordekräfi©  an- 
gegoljon.  Die  Festigkeit  des  Materials  habe  ich 
bei  den  Völklinger  Ver.suchen  genannt.  Sodann 
erwähnt  Köttgen,  daß  bei  der  Dampfmaaohlne 
mit  Vorgelege  rd.  10  v.  H.  des  NutzofTektos  ver- 
loren gehen  und  ioh  möchte  fragen,  weshalb  dies 
nötig  ist  In  Amerika  hat  man  Utugst  Umkehr- 
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masi-hinen  mit  direktem  Antrieb  pebaut.  z.  B. 
fiir  V'andergrift;  warum  sollte  man  solche 
niobt  auflb  Uer  anlegen  kOnnen,  sie  sind  Ton 
deutnohen  Maschinenfabriken  längst  entworfen. 

Ich  muß  nun  sowohl  die  Rochnungsweiso  von 
Köttgen  fUr  die  Bestimniung  des  Danipfver- 
braodiei,  ab  aooh  Min«  Baaiimmung  der  Anlage- 
knstcn  als  unrichtip  bezoiclinen:  wer  die  Reclinunc: 
aber  dennoch  fUr  richtig  hält^  mag  es  tun.  Wenn 
*.  B.  der  Preis  einer  Dantpfmasohinenanlage  mit 
dOOOOO  angenommen  und  der  der  elektrimhen 
Anlage  mit  "»t^iMKK» ,  so  kann  man  dem  ent- 
gegeuhaliüo,  dai>  die  Koston  fUr  die  elektrische 
Anlage  auf  1  Million  Mark  bitten  angegeben 
werden  mUssen ;  wenigstens  sind  mir  diese  Zahlen 
TOD  Faol^utMwen  Uber  ausgefiUirie  AnJagen  ge- 
nannt worden. 

Was  nun  die  Haltbarkeit  der  Maschinen  an- 
geht, so  ist  es  noch  nicht  bewiesen,  dat)  liio  elek- 
trischen Maschinen  nicht  nach  längerer  Betriebs- 
seit  größeren  Reparaturen  unterworfen  werden 
mU.s-sen,  daß  nicht  nach  Ablauf  der  Amortisations- 
zeit Tun  rd.  10  Jahren  ganze  Neuwickelungen, 
neue  Kollektoren  usw.  erforderlich  sind.  Beim 
Tttibogenerator  bat  man  frUher  audi  lange  Be- 
triebsdauer  anptMiomme!),  in  den  letzten  .Tuliren 
bat  sich  aber  herausgestellt,  daß  die  Turbine 
siemlicb  betriebssicher  ist,  der  Generator  der 
großen  "lOtX)  bis  lOCXX)  P.  S.-Maitchinen  aber  schon 
narb  rd.  viorjäbriger  Betrielifizoit  neu  gewickelt 
werden  inuUto,  eine  Arbeit,  die  bis  zu  5  Monaten 
Zeit  in  Anspmoh  nahm,  so  dafl  man  also  ohne 
Reserve  von  dieser  GrOfie  schon  nicht  mehr  aus- 
koiomU 

Nadii  Voiatshendem  gebt  mm  meine  Ansisht 
dahin,  dafi  es  riobtiger,  dl  h.  wirtscbafUioh  gün- 


stiger ist,  unter  den  Vorhält iiiHson,  \\io  hio  in 
Deutschland  liegen,  selbst  dann,  wenn  das  ganze 
HOttenweric  nur  mit  elektrischen  Einriobtongen 
versehen  ist  und  keine  Dampfkessel  vorhanden 
sind,  für  den  Antrieb  einer  Umkebrwalzenstraße 
eine  gute  Dampfmaschine  neuester  Bauart  zu 
wühlen  und  einige  Dampfkessel  in  ihrer  Nähe 
aufzustellen.  .Xobnlifh  liegen  die  Verhältnisse 
bei  den  Fördermaschinen.  Auch  hier  ist  durch 
Yttsuohe  nachgewiesen,  dafl  die  elektrisdi  an- 
getriebene Förderung  nur  dann  in  Frage  kommen 
kann,  wenn  andere  Vorteile,  z.  B.  grödere  Fnrdor- 
geech windigkeit  sowohl  dos  Materials  wie  der 
Mannschaft  und  grSflere  Betriebssioberheit,  siob 
ausnutzen  lassen.  Bei  der  WalzenzuL'tiiasfhine 
sind  solche  oder  ähnliche  Vorteile  nicht  anzu- 
führen; die  SU  langsame  Umsteuerbarkeit  der 
Dampfmaschine,  die  Röttgen  anfuhrt,  besteht 
nicht.  Sol)ald  aber  die  DampfTördormascbine  so  aus- 
gebildet ist^  daß  sie  dieselben  Vorteile  erreicht, 
dttrite  sie  der  elektriaoben  Anlage  wiedu*  ttber^ 
logen  sein.  Ganz  anders  können  sich  die  Ver- 
hältnisse gestalten,  wenn  billiger  Strom  teueren 
Dampfkosten  gegenübersteht.  Wenn  z.  B.  in 
Italien  und  Schweden  die  KW.-Stunde  0,6  bis  1  ^ 
kostet,  und  zwar  effektiv,  nirbt  wie  lioi  uns  viel- 
fach möglichst  günstig  zusammenkalkuliert,  so 
ist  es  nicht  schwer,  sicÄi  fOr  den  elektrischen  An- 
trieb der  Umkehrmsaohinen  zu  entscbeidon. 

Für  meine  Person  mfjobte  ich  hiermit  die 
Erörterungen  Uber  dieses  Thema  schließen,  da 
die  Frage  für  mich  voUstHndig  geklltrt  ist,  und  ich 
glaube  die  weitere  Behandlung  dersolb(>n,  faUs 
es  nötig  ist^  anderen  Fachgeuossen  überlassen 
SU  können. 

Völklingen,  im  Juni  1906i.  Ortmann. 


Die  Rheinisch- WestfUlische  Hütten-  und  Walzwerks-Benifs 

genossenschaft  im  Jahre  1907. 


Dem  Bericht   fUr   1UU7   zufolge  betrug  die 
Zahl  der  Betriebe  am  1.  Januar  190B  222. 

Die  Zahl  der  versicherton  Personen  ist  von  1B3507 
0!**>)  auf  171^72  gestiegen,  l^io  Höhe  der  ge- 
zahlten Löhne  und  Gehälter  bolief  sich  auf 
266613235  Jt  (im  Vorjahre  2453B7252  .4).  Auf 
den  Kopf  des  Versicherten  entfiel  ein  Lohn  von 
1553  Jt  (im  Vorjahre  von  1508  Jk), 

Die  Zahl  der  verletaten  Personen,  für  die  im 
Laufe  des  .Jahres  Entschädigungen  gezahlt  wurden, 
betrug  2748.  Die  Folgen  der  Verletzungen  stellten 
sieh  wie  folgt:  Bei  220  Per.sunon  Tod,  bei  19!iO 
teilweise,  bei  154  völlige  dauernde  Erwerbsunflthig- 
keit,  hei  44-1  vorübergehende  Krwerbsunfähigkoit. 
Die  Entschädigungsbeträge  boliofon  .sich  auf 
4  2ls804tj,87  Ji  (38S6UÜ2,94  Jt  im  Vorjahre). 

Die  Umhige  betrug  5011361,88  Jt  (im  Vor- 
jahre ^fUö  i4n,N)  .4).  Dieser  Betrag  setst  sich 
wie  folgt  zusammen: 


Verwaltuagskoaten   303  9(>3,ö&  .« 

UafslleatsohidiKung   4268046,87  .«r 

Einlage  la  den  Betervefoods         TOB  483,41  .« 

ab  ZiaiSB  des  Koserfefonds  .  .      287  13l,9&  Jt 

5011  361,88  .* 

Die  Berufsgenossensobaft  bildet  im  Haft- 
pflichtverband der  deutschen  Eisen-  und  Stahl- 

indu.strie  die  Sektion  Ivssen.  Die  Mitgliederzabl 
dioM'r  Sektion  ist  l',K)7  auf  r)2  (gegen  '!2  i.  V.)  Lr<>- 
stiogon;  die  versicherte  Lohnsumme  betrug  rund 
90000000  Jt  (60000000  Jt  L  V.).  - 

Aus  dem  Roricbt  des  technischen  Aufsicht^ 
beamten  Hm.  Freudenberg  geben  wir  folgen^ 
des  wieder: 

.Werksbesicbtigungen  und  Unfaliuntersuchun- 
gen,  Uber  welcbe  dem  (jeno^sor;-  liaft^vor^tande 
sofort  Bericht  erstallet  wurde,   orreit-hteu  die 
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Zahl  296.  Von  die^eo  Berich lon  eulhioitoa  Ic^ 
keinerlei  Bemerkungen  Ober  Torgeftindene  Mangel, 
18  befaCton  sich  lediglich  mit  Unfalluntersuchun- 
goa  und  140  onthielten  zum  woitau»  grüßten 
Teile  liiawei>>e  auf  Bekanntgabe  iier  Unfallvei^ 
htttungsvorsohriflen  durch  Aushängen  von  Plap 
kateu  und  zum  perincreron  Toil  Anonlnungon 
botr.  Ausführung  vun  Si:hutzvürkehruQgen.  Das 
VerhBltais  eu  den  Beferiebeuntemehmem  und 
deren  Vertrotom  ist  das  (^eidi  gute  wie  seither. 
Die  getroJTenon  Anordnungen  worden  ohrny  Kin- 
woudungen  auagefUlirt;  duoh  gibt  es  immer  noch 
Werke»  welche  die  Anseig»  der  erfolglien  Aua- 
fUhrung  TeigeBsen  und  deshalb  gemahnt  werdeo 
mUweii. 

Am  22.  Februar  1907  fand  in  Manchen  wne 
Versammlung  mit  Fabrikanten  von  Mu-sohinen 

zum  Pros.mHi  uml  Stanzen  und  von  FjdHiämmem 
statt»  in  wülcliur  nachstehende  Resolution  zur 
einBÜmmigen  Annahme  gelangtet 

,Dio  an  der  houti^ren  Vorsammlung  teil- 
nohmondon  l'abrikanton  billigen  das  Bestreben 
dos  VerbandoH  deut«ober  Eisen-  und  Stahl-Be- 
rufsgenossensohaften,  dafi  die  genannten  Ar- 
lM'tts:iKis(  Innen,  auCor  mit  den  unbedingt 
nötigen  Suhutzvurkohruugen,  wie  Ausrilckvor' 
riohtungen,  Sicherungen,  Verdecken  der  Zahn- 
räder usw.,  stets  mit  geeigneten  Scluitzvor- 
kehningon  gogon  Finger-  und  Handverletzungon 
geliefert  werden  sollten.  Wenn  es  auch  Sache 
der  Besteller  bleiben  mufi,  Qber  die  Mitlieferung 
so! r  lipr  S(  (iutz\  orkehrungon  zu  bestimmen,  er- 
klären äich  die  unwonenden  Fabrikontoa  2ur 
Unterstatzung  des  Vorgehens  der  Berufs- 
gonossons<;hafton  denn  !■  ii  liorfit.  bei  jeder  von 
ihnen  künftig  iitizugoboudon  üirerte  auf  die 
Notwendigkeit  einer  Sciiutzvorkebrung  hinzu- 
weisen." 

Ks  ist  zu  hoffen,  daß  snnitlip  he  Müm  binon- 
fabrikanten,  auch  diejenigen,  welciie  andere  Ar- 
beitsmaschinen als  die  Torgenannten  anfertigen, 
sioh  dem  Beispiele  der  genannton  Fabrikanton 
ansrhliet'en  \md  keine  Maschine  mehr  ohne  die 
vorguächrioboueu  Schutzvorkehrungen  liefern 
werden.  Es  sollte  auch  kein  Mitglied  der  Ge» 
nossonsehaft  eine  Bestellung  erteilen,  ohne  die 
Mitlieferung  goeiguoter  Schutzvorkehrungen  zu 
bedingen.  Dann  wird  e«  den  i'abrikanten  zur 
Gewohnheit  werden,  nur  praktische,  den  Vor- 
schriften nnfsprochende  und  tbis  Aussehen  lor 
Maschinen  nicht  beeinträuhligeude  Vurrichtungon 
mitsttliefern. 

Das  Ri'i«  li>\ orsicherung>amt  hat  mit  Ver- 
nigung  vom  1*1.  Mai  llKtT  auf  die  vermehrte  (Jo- 
fahr,  welche  durch  die  Verwendung  der  mit 


Hochotengaä,  Sauggas  und  ähnlichen  Gaiuirt<>n 
getriebenen  Gaskiaftroasohinen  entstanden  sei, 

bingowi(*seri  luid  angeregt,  die  Arbeiter,  welche 
mit  Wartung  solcher  Maschinen  betraut  seien, 
und  solche  Arbeiter,  welche  flberhaupt  mit  Gssen 
in  Berührung  kommen,  auf  die  GeflUurliohkeit 

tl(>r>t'lbon  nufnierksarn  /n  itiin'lieti.  Femer  sollten 
geeignete  i'eräunen  in  der  Behandlung  vergifteter 
Arbeiter  unterrichtet  und  in  allen  Betrieben,  in 
denen  (Ja.se  zur  Vorwendung  kommen,  Apparate 
mit  komprimiertem  Sauorstotf  nebst  zugehörigen 
Sclüäuchen  und  Marken  bereit  gehalten  werden. 
Am  25.  Juni  hat  der  Vorstand  bei  den  Mit- 

^'Hflorn  nnfmi^oii  lassen,  inwieweit  der  Anrog-iiti;.' 
des  Keich.sversioherungsamts  entgegengekommen 
sei.  Die  Beantwortung  diesM  RvndMlxraibeDi 
durch  die  intoressiorten  Werke  ist  in  jeder  Weiae 
»ulHedenstollend  aiisgo fallen." 

Wie  groß  der  Leichtsinn,  die  tileichgUltig- 
keit  und  Unaufmerksamkeit  der  Versicherten  ist, 
wie  dadurch  die  H  iiiiiliunL'nn.  durch  geeignete 
Auorduungen  und  Be^tuumungon  Unfälle  zu  Ter* 
hfiten,  unwirksam  gemacht  werden,  wird  an  einer 
großen  Anzahl  Fülle  dargelegt. 

Von  den  2Jt)  TodesnUlon  entfallen  allein  "itt 
auf  den  Kungterbetrieb  der  Normal-  und  Schmal- 
spurbahnen, also  ^  *ft  gegen  26  *^  im  Voijahre. 
Ks  erscheint  nicht  ausgescidossen,  daß  die  kurzen 
Kntladefristen,  die  seitens  der  Eisenbahnen  vor- 
güschriebon  Kind,  ointin  erheblichen  Einflufi  auf 
die  l'nfallhäuligkoit  im  H^ingierbetrieb  ausüben. 
Die  Zahl  der  geineldeteu  Fnnüle  f.etriigt  '5t)2iii) 
gegen  ;i2  441  im  Vorjahre,  davon  bind  2748  ent- 
schädigungspflichtig geworden,  also  0  gegen 
im  \^)rjahre.  Auf  l()i)0  Arbeiter  entfallen 
wie  im  Vorjaiiro  1<1,1  Verlotzungon  gegen  14,*» 
im  Jahre  lUUö  und  15,54  im  Jahre  1ÜU4.  Augen- 
▼erletsungen  sind  im  ganzen  177  so  ▼«raeiehneo, 
also  auf  lOCXX)  Arbeiter  10,3  gegen  11,8,  11,1,  12..S.-> 
in  den  Vorjahren.  Auf  die  Zahl  der  UnFälle  be- 
rechnet, ergibt  sich  ein  Prozentsatz  von  6^ 
gegen  7,4,  7,7,  8,2,  8,4  in  den  Vorjahren.  Aus 
diesem  stoigenilon  Rückgang  der  Verhiiltniszalilen 
i.st  wohl  der  Schluß  berechtigt,  daÜ  vermehrte 
Anwendung  von  verbesserten  Augenachutzmitteln 
und  gewis.sonhaftero  Bofoltriiriir  d(5r  Unfiülver- 
hütungsvorschrifteu  langsam  Platz  greifen.  Der 
Arbeiterwechsol  war  wieder  sehr  hoch  imd  betnig 
48,6  •/•  der  durchschnittlich  boschäftigton  A> 
lipiter  tr<'iren  4fl.  41!,  42,3  und  ;^l,8  "/o  in  (Ion 

Vorjahren.  Die  Zahl  der  Verletzungen  im  ersten 
Jahre  der  Beschttftigimg  auf  dem  Werke  ist 
42,0  ",0  und  die  Zahl  der  Verletzungen  im  ersten 
Jabro  der  Bex  bältigiuig  mit  der  unfallbringen- 
deu  Arbeit  4U  */o  der  üet»amtunrälle. 
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Deutsche  Patentanmeldungen.* 

2.  Juli  i;>OH.  Kl.  10a,  O  58«7.  Vorri<  litiinir  zur 
Ahführun^  der  beim  Füllen  uud  Kiitlonon  ti  K  i^  s- 
öft-n  mit  Uewinnuii);  der  Xt'bonerzou;;niH^e  entweichen- 
den Oase  mittels  eiuea  fahrbaren  AuffaDgrohres.  Dr. 
Otto  &  Comp.,  O.  m.  b.  H.,  DahlhauMii  a.  d.  Bulir. 
Kl.  S'id.  11902.  Yerfiäbreu  sam  Reinigren  von 
Brennsyn-  n  den  Ketrieb  von  0»" "mtoren.    St.  in- 

»i-rkn  Iii-  ntlijil  Hermann  Clanpn  \  Murck,  Hii  nuii- 
thal  :.  M. 

Kl.  49  l),  B  48  272.  Verfahren  zum  Zerr^fliiifidon 
TOD  Profileisen  initteU  Schneid» erkzenget  mit  u)>er> 
einasder  Uegendon  und  g«nii«iiuuid«r  vorftpringeuden 
i^ebneidfltililen.     Berlin  -  Erfiurter  HMehinenfftbrilc, 

Henrv  l'el»  «!<;  <'o.,  IlverHcehnfen  bei  Erfurt. 

C.  Juli  Kl.  7b,   K  34 1;27.     1-CHtMt.  ll vor- 

ri''l<tini^  für  die  das  in  ßandwal/oii  iri-walzto  Material 
•ufoebnieoden  Scbeilien.  Walter  Kriogeakotten,  Düssel- 
dorf, Herxogetr.  10b. 

KL  Uta,  (i  23540.  ArbeitaTerfahren  fflr  paar- 
weiiie  zntiammenarbeitende  Kokskammern  mit  lonen- 
li'  i/un;;  und  K<ik«rifen  /ii r  An-füli nint;  dee  YorffebrODfl. 
«•üvif-r  Andre  (J<ibli»',  Jumet,  lu-licien. 

Kl.  24»',  K  .'Ui413.  Rekuperator  zur  Vorwärmuni; 
der  Frimir-  und  .Sekuodirluft  fflr  eine  Ufenanlage 
mit  annitteibar  angcacbalteten  Oaaeneugem.  Hein* 
rieh  Kii|i|ierH,  Ettrti'ii  a.  d.  Ruhr.  Inenberi^Htr.  '.W. 

Kl.  Jlo,  E  r_'2tlO.  Vertahren  zur  llerstelluiiij 
^  <>n  Kohlciiffas,  <  ieneratorKaH  und  Wa^w  i  i,']!«  Hnw  ie 
von  Koks  in  einem  Ofen.  EniiI  l'lrik  (iuNtav  Ernst, 
Kopenhagen. 

KL  24r,  B  44906.  Roatetab  mit  plattonartiger 
Bronnbabn.  Nioolao«  Bereiowakj,  Woidemar  Krunt- 
•cbAk  und  Franz  Hehnc,  Ht.  Fetcrxburt;. 

Kl.  >ilc,  K  37  0:^r>.  Fördervorrii  litunj;  für  Walz- 
gut oder  derifl.  mit  Schle|»j>er  und  Schle|i|ierwa^:en. 
Fried.  Krupp,  Akt.  -  Uea.,  Uruaonwerk,  Magdcburg- 
Buckao. 

Gebraaebtmvsterelntmgangen. 

Juli  J'iiis.  Kl.  7  b,  Nr.  :m:i4H3.  Vorrichtung 
xur  Heratellong  stumpfgeecbweiUter  Kohre  in  einem 
l>urebgang«  nnd  obie  Bartbildmig  am  Umfange. 
ThvMHon  &  Co.,  Malbeim  a.  d.  Rnhr. 

Kl.  18  c,  Sr.  343  788.  Beschick vorriclitunff  für 
.'^<  hmelz-,  Blockwürm-  und  luiderc  •tefi.n.  Märkische 
Mae'  liineiiliauanstalt  Ludwig  Siiu  kciilml/.  A.-(i.,  Wetter 
a.  d.  Kühr. 

KL  24 f,  Nr.  S43608.  Hobler  Koetatab  mit  aeit- 
litben  Oeffhnngen.  Job.  f^cbabo,  Sehweinboim  h«i  MOl- 
keim  II  Hh. 

Kl.  24  1,  Nr.  34:i.'jti3.  Förtlerro!*t  mit  durch  ge^ien- 
t'tnander  Tersetzte  Exzenter  bewct^liareii  Kortti'tiilion. 
Vereinigte  .MaHchineufabrik  .\ug!ihurt'  und  Muncbinon- 
bangesellscbaft  Nürnberg,  A.-(i.,  Nürnberg. 

KL  SlCt  Nr.  848126.  Doppolkornstütze  mit  ao 
den  AnBeneeiten  der  Rorizontal|ii8ttchen  ahgehogenen 
TragfüUen.    Joseph  Gut,  • 'aiiM'^tatt-Stuttgart. 

Kl.  31c,  Nr.  313  170.  Zweiteiliger  dii|>|n'lHifl>iger 
Handstäuberapparat  mit  FederverscIilüsKen  uml  dnleg- 
wie  aaawerhselbaren  Feiosieben.  Emil  Weber,  lEiigi-r- 
hOtte,  DUlkreis. 

Kl.  Sic,  Mr.  34S514.  KeroaUUz«  fOr  Uieiiorei- 
xweekft.   Lambert  Pats,  Jd.-Qladbaeb,  MOkianMr.  198. 


Kl.  Hin,  Nr.  .'i4.'{  (S.'i.  .MumiHtück  für  Foriiikai*ten, 
dadurch  gekennzaichnet,  dafi  da«  MundatOck,  durch 
untarhalb  der  Sandleiate  TorlwodaD«  Erwoitwnngen, 
gegen  ITerausi^leiten  geschätzt  iat.  Bomaiui  Fritsaeho,* 

Eei]>zii,',  l'löwener  Weir  l't- 

Kl.  4'.ic,  Nr.  :t4  !  4-.'t;.  \'iirric|ittin<,'  zur  Vi-iRtoll- 
biirkcit  einer  diT  drei  Hollen  l>ci  der  Autriebsvor- 
ricbtung  für  HiemenfullbAminer  nach  PatODl  189942. 
Fa.  Arnold  Schröder,  Burg  a.  d.  Wupper. 

KL  49e,  Nr.  34»  427.  Die  Anordnung  eines  Hand- 
radcN  an  dem  StciierungsgcHtünge  «Icr  Ilcl.i  v.irrichtunjf 
bei  iCieiiieuralibitiumern.    Fa.  Arnold  ■'^chröder,  Burg 

a.  d.  Wupper. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  81Ct  Nr.  1H»r>2I,  vom  20.  Janiiikr  l'»i>T. 
Erhard  Ä:  Söhiii-  in  Schwab,  (imünd.  Kin- 
sl'7ii/it/-  fi'ir  Mmli'llpHlrfr. 

Auf  die  (iuttforniliSirte  o  wird  ein  Kähmen  b  mit 
Dicbtungaleiete  aufgeaetst,  in  dem  aieh  auf  einem 


*  Die  Aiuneldungen  liegen  Ton  dem  angegebenen 
Taire  an  wilhrend  iweier  Monate  fOr  Jedermann  xur 
EiuHtcbt  und  Eünpraebaerbebnng  im  Patontnmte  in 
Berlin  aua. 


Filtertiicli  d  der  Morlellpndcr  c  liefitidel.  Per  Rahmen 
i)>t  oben  durch  eine  Membrane  f  geschlossen,  dureh 
deren  Bewi-::iiiii;  der  ModoUpuder  durch  daa  l'llter' 
tuch  gesiebt  winl. 

KI.  läc,  Nr.  1»!  lUW,  vom 
5.  Desember  1906.  Daie< 
burger  Maeehinenbao- 

Akt.>OeB.  Torm.  Beohem 

\  K  e  e  f  m  a  n  i  n  D  u  i  s  b  u  r  g. 
Di'ckel'ibininrorrirhtung  für 
Tiffoffnkraite.,  A' i  (Irr  dir 
Deckel  der  Tieföfen  durch 
SehwingheM  zur  8eiU  htwtft 
tcerden* 

7m  beiden  Seiten  de«  Üe- 
rfistea  n  für  die  Block znnge  b 
sind  in  Führungen  c  •ileit^töcke 
mittels  der  Winde  r  h>-b-  und 
•enkbar.  an  denen  je  ein 
Schwinghebel  /,  die  raten  mit- 
einander verbunden  eind  und 
den  Haken  g  für  den  Tiefof- 
endeckel  h  trnijen.  an(;eleiikt 
ist.  Mit  den  Hebeln  /'  ist  ein 
zweiter  kürzerer  Ann  <  ver- 
einigt, der  eine  Kolle  k  trägt 
nnd  damit  beim  Anheben  der 

ySJ-rJ-yi'^.^  (ileiiHtÜckc  d  cegen    f<-Hli'  .\n- 

Hcblägo  /  tritit,  die  den  lle- 
lii'l  f   tteitwitrt-j   aiisHcli wini,'eii 

nnd    aus    dem   Bereich  der 

Blecktange  h  entfernen.  An 

dem   wagereckten  Arm  der 

(«leitetOcke  d   sind   für  den 

XUrüeksih  dingenden  Arm  t 
Buffertedern  angebracht. 
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Statistisches. 

firoSbrltaDmieas  Elm-  nad  Ansfnkr. 


ElBMr 


1907 
lOD»* 


MD«* 


l«07 
tOBl* 


1*08 
MB«* 


Aitoii^en  

KobeiittMi  .,.........•••«••>. 

Einenguä  , 

SUhlgaB  

SobiBMdeatflok«  

BtaMaehnd«dMt8eke  

Sc}iw<.tfipiHr.n  (St Rh-,  Winkel-,  Profil-)  

StÄhlMtähe,  Winkel  und  Profile  

OuöoiHon,  nicht  besondcr^^  LTfiiHimt 

SobmiodeiBon,  nich(  beHoit<it<rH  genannt     .  .  .  •  > 

Bohblfleke  

Yotgmaht»  Bllkk«,  KaOppel  and  PlktiBtn  .... 

BnmmeB  und  IfoiSbtoebbrunnMn  

TrSt-ir   

Schienen  

SchienenatfiU«  «lld  SehwttU»     .  .  .  ;  

RsdBitze  

Radreifen,  Achaen  

Sonatiget  EUenbdiiiiMterUl,  nloht  be«.  genannt  . 
Bleche,  nicht  nnter  '/iZoll  

ni-M>,'I<!i(:hon  unter  '/*  ^aU  ...■*..... 

Verzinkte  usw.  Bleche  

Schwarzbleche  zum  TersillBen  

Yartiiinta  Blech«  

Psnserplaltoo  *  

Draht  (einschliofilich  Telegraphen-  u.  Telephondraht) 

Drahtfabrikate  

Walzdraht  

Drahtstifte  

Nägel,  Holzachraubon,  in«taD  .*«...... 

SduMben  and  Motten  ............ 

Baadeiami  and  RflfaraiiBlreifen   

Rdhren  and  Röhrenverbindangen  aoa  SchweiBoisen 

DeBgleichen  auü  Uußeiaen  

Ketten.  Anker.  KhIh'!  

Betteteiieo  und  Teile  davon  

Fnbriknt«  von  Eieen  «nd  Stahl,  nicht  boH.  genannt 

Inagesaint  Eisen-  and  Stahlwareo   

Im  Werte  *on  £ 


1 1  hrA  I 

1  9U'»  ; 

1  640 
97» 
3138  I 
30 '.»Ol 
«  168 


140  614 

4-2  m: 

9  iV.i'.l 

844 
IS&O 

IB  147 

6  703 


31917 

12  H-,6 

1  '.I  ^^  I S 

2  247 
T92A 

9  04.'i 

2  028 


12  :m  ' 
~42<;  T.-i5 
3  2«.H  ft'.tf» 


10  r)04 

2f.  9<;i 

I  474 
1  5t>5 
270 
3195 
40  883 
18  778 


» i>t;o 
181  62:^ 
46  287 

no  ri94 

14  S8(i 

1  40.'> 
1893 

17  679 

10  668 


S0fi99 

1!»  592 

2  SS5 
2  107 
11749 
10141 
1490 


II  52K 


fHI  356 

061  iig;» 

2  9M2 
653 
658 

1  88S 

51  1164 
122  i:il 

i;i  81t; 
27  o:i'.i 

10  758 

52  714 
220  461 

41  476 
21  «'.»5 

1 1  S'.»9 
•M  188 

134  698 
.•(4  r.75 
244  03H 
Hs2 
205  273 
865 
84  983 
24  867 


14  !*o:t 
12  l&i 
85  853 

58  306 

99  ml 
1 7  ot;:» 

H  «59 
40  4'*r» 


51 H  l<<T 

a  tiu«  9;s2 


2  792  O.IH 
ii  WH  869 


*  Zu  1016  kg. 


Aus  Fachvereinen. 


61  u;o 

634  934 
2  745 
548 
407 

760 

58  271» 
S5  957 
2H  578 
25  292 

239 
1  095 
3 

54  330 
228  7f.;i 
40  Git  ' 
11)  7 IS 

11  270 
84  563 
90  151 
28  544 

i;)2  118 

31  005 
206  331 
S87T 
84185 
84  564 

~  I 

12  223  ' 
10  984  I 
16  851 

59  256 
90  486 
14  735 

7  734 
42  H26  i 
2  138  055  ' 
19  454  287  : 


American  Fuundrymens  Association. 

(t^lrhluB  Ton  8rllc  I0<>3.) 

Tlioinas  D.  W  t-  **  t .  Shar|>8villc,  l'a.,  s|ira(  h  lilu  r  ilie 
Vorhütiinjf  von  l^nfAllen  in  K  i  we  n  1 1' 11  c  r  c  i  en. 
Veraniafit  werden  Unfällo  von  selten  der  Arbeiter 
wlbet  durch  OleiehgfllHgkeit,  Rauchen  und  Trinken, 
Unvoreiobtigkeit,  TorHAtzIicheii  Nicbtbeachtan  von  Vor- 
eebriften,  Qofühllitsipkeit  gegen  die  OeHundheit  der  Mit- 
nrbeiti  r  utnl  inaiK-htnal  auch  durch  beal>Kichti)rtc  Oaii- 
nerei  uder  Hunwilli^koit.  Sodann  «ind  aln  (irQiule  an- 
zuführen nrhit"chto  Leitung;  den  Betriohft,  Unordnung, 
WUlkürberrachaft  namentlich  Betten«  der  Unterbeamten, 
Fehlen  von  SieherheiteTorriebtQngen  and  veretiadnie* 
voller  Bi-aiirnicliiigunj;  dor  Arlx-iti'n.  Sicherbi'itHvor- 
richtun;riMi  sollen  /.war  iiheruU  da.  wo  n\c  wirklich 
nStig  iiind,  an^L>l)rac)it  worden,  dürltMi  jodncli  nicht 
die  Arbeiter  verleiten,  ch  an  Vorsicht  und  Achinam- 
keit  mangeln  sn  laHsen.  Audi  soll  ein  Fehlen  Holclier 
Vorrichtimgen  nicht  nie  Unteohaldigangegrund  für 
offtabnre  Naebliaiigkeit  gelten. 


In  einer  Arbeit  Ober  Kvramncberei  f*Bt 

A.  If.  London,  Elmira,  N.T..  aeine  Erfahrnng^n 

aus  viT-cliiedcnen  /wi'ii;i'n  dicHeg  (loldeteB  zuBammen, 
ohne  indes  »icli  /u  wuit  ins  Einzelne  einzulassen.  V.r 
si.'hreibt  z.  B.  über  Anfertigung  von  Radiatorenkf  rneii : 
j,äie  werden  am  beaten  aas  einer  Mischung  von  40 
bla  60  Teilen  Forma«»!  nnd  eiaem  Teil  Oel  geformt  und 
rasch  gebacken,  bia  sie  brenn  und."  Ueber  die  Ter- 
suche  von  Dr.  M o  1  d  c n  k c  betreffend  Titan  im 
Ou  Bei  sc  II  werden  wir  ilenmächst  eintjeliendcr  be- 
richten. Die  .Vbhandliing:  von  F.  ('.  Kveritt,  Trenton, 
N.  Y.,  über  ein  .System  für  CJ  it  B  w  a  r  c  n  l  a  gc  r , 
befaßt  sieb  mit  der  Frage,  auf  welche  Weiae  ea  sieh 
erreleben  liBt,  stets  den  filr  ein  grOBorea  Warenlager 
erfiirdiTSicheii  Mentand  zu  haben,  ohne  unnötigerwei-ie 
viel  KiKun  /.II  lirauchen  und  Waren  aufzustapelu.  Zum 
behscreii  VerntändniH  der  ^enuit  hten  YoMOUlge  ond 
einige  Musterbeispiele  an^-erilgt. 

Die  zurzeit  sehr  im  Vordergrand  det  Interesses 
stehende  Frage  der  Verweadoog  von  EiBeslogie" 
rangen  in  der  OieSerai  hatta  W.  IL  Bavndora, 
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l'rovidenco,  R.  I.,  zum  Oe^enKtand  seinci  Vortrages 
(Tt'wäfalt.  Wir  werden  demnächitt  (ielegenheit  haben, 
diese  Arbeit  su  berühren.  Weiterhin  hatten  Berichte 
pingeeandt  H.  M.  Lnne  Aber  Modellnaeberei  va 

S|  ezialpit  Bereien,  0.  H.  Taylor  flbpr  dait  Schwrißen 
Ton  ( iubhtiickfii  nach  dem  SauorstofT-A/ptylenvi^rfahrcn, 
I).  f i  a  !•  h  r  ,  (_'l»'vcl»n<l,  über  Tnii.-|M  rt\ i>ri  ii  niunprii 
iti  (in  liort'ton,  N.  K.  Olds,  Toroiitci,  tjtuT  tiiMiiTi-  An- 
»t'[i<lui)^-!tarten  von  Thermit,  und  8.  Ii.  St u pak o f f , 
Pittaborg,  Pa.,  Aber  'Wftrmetechniechea  im  Kupolofen- 
betrieb, y.  B.  L nm b ,  New  HnveD,  Cono.,  mnebte 
kurze  Mitteiluntrrn  nlicr  Hrrr^tfllun^'  von  RromM- 
k  I  ü  t  /  (>  II  in  M  t>  t  a  1 1  r  u  r  III  o  n.  I  >ic>Helb(>a  weisoii 
einen  (tchalt  von  otwa  '.','Jf><',i  Sili/iuni  a uf  und  werden 
Dsrh  dem  Kiitlocren  der  Form  ^fplüht. 

I)er  Verfasser  der  „  he  m  i  s  c  b  e  n  Keaktinnen 
iiBKnpolofenbetrieb'*,Jalee  de  Clercy,^ontrenl, 
erfrebt  «ich  nniebitt  In  Botrnebtangfen  fiber  die  "WKrine- 
entwii  kliing  bei  vnlUdinili^er  und  unvcdlMtündiuer  Ver- 
!'ri  nnuii>r,  Hodaiiii  Hidlt  <>r  die  Hcdiii>fiiii;;cn  auf,  unti-r 
(it<!icn  ein  (iHMorzeu^cr  vortoilhitft  arlicitct,  und  niarht 
auf  die  Verwandtncbaft  dieses  Betriebes  mit  dem  der 
KupelMeo  •afmerksam.  Er  ist  Ffirsprecher  für  den 
Kupidofen  mit  mehreren  Dfisenreihen.  Die  Lage  der 
Keihen  bSn^  von  dem  BrenntitutT,  deHsen  NVa»ser- 
£(  iialt  und  Stüok>;r<"ii;c  nb.  l  in  an  einzelnen  ."tflleii 
eine  übermälii^e  Tem|M!ratiirerhi">hung  und  dadurcli 
Verbrennen  von  Eiaen  zu  vermeiden,  hült  der  Ter- 
fjweer  et  fOr  rntaam,  mit  dem  Wind  bestimmte  Heneeo 
Ton  Oaaen,  die  bei  einer  hohen  Teropenitor  dnrch  den 
Kidilenxtiiff  reduziert  werden  «ollen,  WaBnerdainpf  oder 
kohlensaure,  einzublanen.  l-'iir  dienen  Zweck  eignet 
Mcb  nach  der  Ansicht  de»  Verfat^Her»  »ehr  gut  der  ho- 
geoanute  Keku|>eratiTku|inliifen  von  Kaiilot,  Uber 
deMOD  Bnanrt  und  AVerl  bereits  früiier  berii'litet  wurde.* 

Die  nun  folgende  Abhaodlnng  von  H.  F.  J.  Porter, 
New  York,  betraf  die  Leitung  einer  Fabrik.  Der 

Vcrfanser  führt  buh.  linli  ■•>*  für  ein  gewinnbringende» 
I  nteniehmen  weniger  darauf  ankoiiiine,  einen  nach 
ji'ier  Richtung  moflernen  Hau  und  denienti*|>rechende 
Kinricbtungen  zu  besitzen,  eis  auf  das  Verständnis 
einer  richtigen  Arbeiterbebandluog.  Zur  RegehnUnng 
dee  Interesses  oimtlicber  Angesteilten  schlägt  «r  ror, 
Tentchlossene  Briefkasten  anzulegen,  in  die  jeder  An- 
gcst.  ilti-  mit  tiei)i<Mii  NiiiiM  n  und  izeichnelf  Anfragen 
oder  N  ornchlSge  e)n\Ntrteii  kann.  L'eber  diene  wäre  als- 
dann von  einer  gemeinoaro  gewAblten  Kommi««ii>n  ohne 
Bekanntgabe  de»  Namena  dee  Fragretellera  su  beraten. 

Ton  O.  A.  T.  Long»  Chicago,  wurde  ein  Berioht 
aber  GieSereikeka  «oe  Oefen  mit  Oewinuung  der 

•  Vergl.  »Stahl  nnd  Eieen«  1907  Kr.  83  &  1201. 


Nebenprodukte  vorlesen.  In  demselben  wird  darauf 
aafmerkmam  gemacht,  daß  in  den  \  ereiiuf,'ten  .Staaten 
eine  Reibe  von  Kokereien  dnrch  besondere  Auswahl 
der  Kohlen  einen  OieBereikoks  hentellen,  der  gegen- 
über dem  als  Hocbofenkoks  und  dergl.  bekannten 
große  Vorzöge  besitze.  Die  < iießer«ileiter  werden 
rtul:,-etotiiert,  liie  genannton  Kxkereien  beim  He- 
zug  von  Kokn  zu  bcrüi'kpichtigen.  AI*  H'-inpiel 
führt  der  Vortragende  an:  Auf  einer  OieBcrci  im 
Wetten  der  Vereinigten  Staaten  netiten  eich  die 
Gichten  an«  8000  kg  eines  echon  lange  verwendeten, 
in  der  chenii'«ehen  ZuBaninii  n'*et/unt,'  hi<  h  vnllstandig 
gleicllbleibendeii  KuhelMeii  -«  uiiil  ÜMI  kg  l 'unnelsville- 
Koks  zusammen.  Letzterer  enthielt  (),U8  " Schwefi-l, 
f<;j,0.tü„  Kohlenstoff  und  13  Oo  Ascho.  Nach  Bezug 
den  neuen  Ciieliereikokn  mit  0,54 '/o  Schwefel,  Öl",« 
Kohlenstoff  nnd  7,2ä  Asche  sank  der  Kokaverbranch 
auf  300  kg  nnd  konnte  der  Rchrottzuaatz  um  \h% 

erlloht  «erden.  Neben  dem  höheren  Knhleii--t.ifTi;ehalt 
ist  iiicr  uatürlicii  der  geringere  8chwetelgebalt  von 
Hedeutung.  Ueber  die  Preiae  aind  keine  Angaben 
gemacht. 

Harrittgtott  Emeraon,  New  York,  sprach  Ober 
Unwirtscbaftliehkeit  In  Uicßeroien,  wJUirend 
über  Systeme  tor  Bestimmung  der  ^elhntkosten  zwei 

.\  lill  liUiilu  II  1,'eri.     eine     »iIm     Heriilit     eines     .\  ii^silniHKeu 

iiiui  liie  andere  von  I-.  .M.  Taylor,  .New  York,  ver- 
faßt, vorlagen.    In  Ungerem  Vortrag  erstattete  lum 

Bcbluß  1'.  Krenspointner,  Altooua,  Pa,,  Ubmsnn 
des   AvseebuBfles   fttr   indnstrielle  Erziehung, 

einen  llericht  de«  genannten  AiiMHchuHsei* ,  in  dem 
unter  lleriicknirhtigung  der  gegenwartitren  Ziintando 
in  ilen  \  er«  inigti  n  •^iiuiten  und  Kanada  l'ortbildungti- 
tiehuleu  für  die  nmnnUcbe  und  weibliche  Jugend  ge- 
fordert werden.  C.  O. 

Verein  deutscher  Eisengießereien. 

Am  2.  Juni  d.  J.  fand  unter  dem  Voritit/:  von 
Hrn.  I<  a  in  b  e  r  z  -  Aachen  eine  ZuNanimeiikunft  der 
Köln -Aachener  Bezirkt» gruppe  zd  Düren, 
Hotel  Mommor,  statt,  auf  der  nach  einer  nochmaligen 
Yerlesong  und  Genehmigung  der  Satxnngoa  Ingenieur 
K.  Schiel-KAIn  einen  Vortrag  Qber  KnpolSfen 
mit  Oelfouerung  hielt.  Bei  eint-r  wi  iteren  Zu- 
sammenkunft am  7.  Juli  zu  Köln,  Hotel  SN  entminnter, 
sprach  lltttteningcnieur  Dr.  Fr.  We  » t  h  o  ff- Aachen 
über  Anwendung  von  hoehproxentigcm 
Ferroailiiinm  and  eonetigen  Ferrolegie* 
rangen  im  flicßereihctrieb. 

Wir  werden  demnächst  beide  Vorträge  zur  Kennt- 
nis unserer  Leser  bringen. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Königshofer  Scblacitensement. 
Inder  .Rondieban  fflr  Technik  nnd  Wirtschaft«* 

verrifTentlieht  Professor  T?irk,  ein  eifriger  V.  rf.  >  liter 
de»  faofaeu  Wertes  der  .Sehiaoken  für  die  Zcmcntindu^trie, 
die  ErgeboisM  einer  Bsihe  interessanter,  neaerer 

Versuclie  mit  Königshofer  Schlackenzement, 

Aos  den  ErgebniMen  seiner  Arbeiten  verschiedenster 
Art  geht  benror,  dafi  da«  Fabrikat  (Pniolansement) 
der  Künigohofer  SchlaftkensSinentfabrik  sich  während 
des  15  jährigen  Besteheni  des  Werke«  überall  in 
f'e»terreich  »-o  vorzflgiieb  eirik''' I  ^  I  1 1  und  ho  gut  be- 
währt hat,  dali  der  üsterreicluHcbe  Ingenieur-  und 
ArcbitektMlverein  seine  (ilcichwertigkeil  mit  l'ortland- 
semeat  anerkannt  and  infolgedessen  für  ächlacken- 
semrata  dia  nlmltehtn  KormanbestimiBnngea  ffir  «ia- 

*  1908  Kr.  <  8. 81  Im  SS  uad  Nr.  B  8. 156  bis  158. 


bcitlieiie  Lieferung  and  Prüfung  aufgentellt  hat,  wie 
für  Portlandzemont. 

Die  von  den  Gegnern  der  8chlaekenzomente  oft 
gemachte  Bohanptnng,  dali  die  aua  Schlacken  iier- 
gesteUten  Zement«  infolge  ihres  eisenzeratürenden 
Hulfidachwefeltrehalte«  fOr  Eisenhetonbaaten  unbrauch- 
bar s.  len,  A  1  t  (  rlei:t  «ler  Verl'.'isser  ilureli  einen  Hin- 
weis aui  liie  durch  l'rt>t'e«rtor  Klaudj,  Wien,  geuia«  bteii 
grQndliehen  VerKudio.  Kin  teilweise  in  einem  lleiDii- 
blook,  der  ans  Königshofer  Zement  hergestellt  war, 
eingebetteter  Rundeieenstab  wurde  nach  2V*j5liriger 
Erhärtung  analysiert.  Die  Mittelwerte  der  Zusammen« 
Setzungen  ergaben  eine  fast  vollständige  Ueberein* 
Stimmung  zwischen  dem  liiftumhüllten  umi  lieni  beton- 
unmchloHseiien  Kiseii.  Dieser  Versueii  deckt  sich  mit 
meinen  eigenen  Beobachtungen.  Hisenstäbe,  die  jahre- 
lang in  Eisenportlandzement,  der  hohen  öullidscbwefel- 
gebalt  hatte,  eingebettet  waren,  leigten  keine  Ver» 
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iadMWig«D.  Es  ist  Tollkomnm  unriahtig,  wem  OMn 
die  Behauptnn}»  aaf^tellt,  daS  ein  hober  Salfldeebwefel- 

L'clüilt  iti  alle»)  Fällen  den  botrolTenden  Zoitient  i*rhadij;o. 
l.H  klimmt  narh  meinen  Krfahrun<;en  nirht  auf  die 
[irozentuale  Höhe  den  Schwefidu'i'haltes.  Boiidorn  auf 
die  FormzuHtinde  der  Schlacken  an,  in  denen  eich  die 
KcbwefelTerbindongen  befinden.  Out  ^nalierte  gluige 
ScbUteken  kSnnen  einen  eebr  hoben  Prosentaatz  an 
SchwefelTerbindnnpon  enthalten,  ohne  irf^endwio  achid- 
lii'h  zu  vrirkon,  wiilirend  Si  lilfii  ki-n,  die  beim  Trofknen 
eine  /.u  Hlarki'  l>riiit/un^  erticten  haben  und  iiifol^e- 
deHHen  ent^'IaBt  «iiid,  einen  Zement  erueben,  der  «ehr 
bedenklich  iat,  da  ihr  ächwefelgehalt  durch  die  Kohleo- 
ainre  der  Luft  aehnell  in  8cbwefelwBnerstoff  flber- 
gefObrt  wird.  Das  NSmliche  gWt  von  den  onf^rana- 
Uerten  Schlacken.  IHe  Tatsache,  daß  die  Srbwefel- 
Terbiudunu;en  in  j'.i-i^ii;  und  eiit:.'i.'ii!.t<'n  oder  uii- 
jjranulierten  Sclilai  ki'ii  vuUij.;  viTHfbit'dfii  wirkt-n,  Ut 
»Icr  «|>rin;rondo  Punkt  bei  der  Friik,'!-  narb  di  r  >rli.iil- 
lichkeitoder  Unachidlicbkeitdea  äulfidacbwefelgebaliea 
im  Zement.  Die«  wird  zanceit  noch  nicht  in  Tollem 
Umfanjre  jrcwilrdijjf ;  HBfjte  doch  8elt)Bf  Dr.  Michaelis 
in  einem  Vortraije  im  Deutt^eben  Verein  für  Ton-, 
Z-  tniMit-  und  Kalk.Hiin<l-<tuinindiiKtrie*:  „Sriilai  ken  und 
Sciilacken/oinente,  »oweit  (lieselben  einiiro  l'ro/ente 
Nchwefelkftlzinm  enthalten,  »oliton  aIh  ZuhehlAge  xam 
Kalkmörtel,  wenigsten«  far  Wobngebäude,  nnege- 
eebloeien  eein,  weisen  der  Ungandsuemdea  Entwick- 
lung von  Sihwerdwu^siMstoff  anter  der  EInwirkang 
der  Koblentiiluro  di'rJ.ult.- 

l<'b  habL>  die  Krfiilirun;:  i:>"ninclit,  dali  ur.ii  r  I  Hi- 
Btänden  Hugargerade  xtark  ^iclt wefeUialtige  Sclilai  kt  ii  mit 
beeondem  gutem  Erfolge  sowohl  als  Zusut/  /.um  l'ort- 
landxement  wie  auch  zu  iierateliang  von  f-äaenport- 
landsement  und  Scblarkenzement  verwendet  werden 
können,  da  wie  lifinfi:;  wilir  ri-iiktionHlühiK  sind  und 
eine  hohe  Anftinjrole«tif;keit  er;;eben.  Zum  Naebwei-i 
der  Uichtii;keit  dieser  Heliau|itun^  dienen  folgende 
Venucha:  Die  Fulver  glasiger,  entglaater  und  un- 
granalierier  Bclilacken  aus  ein  und  denselben  Hoeh- 
Oren  worden  aaf  ihren  Schwefelkalziumgehalt  geprfift, 
angefeuchtet  and  dann  an  lani^e  der  Rinwirkunir  einen 
Kohlenaituretttromea  aus^-cirt/t,  Iiis  keiru'  'rriiiiHTaiur- 
erhöhung  mehr  eintrat,  ."-^lu  nurdi  ii  dann  aufs  neue 
nntersacht  und  ergaben  un«  bstt  ln  ndr-  Reaultate,  bei 
denen  su  bemerken  ist,  dafi  a  den  i'rosenteatz  an 
Kalsdomenlfid  «vor"  der  ElBwIrkang',  b  ,,na(Ä'  der 
Einwirkung  von  gaaförmlL'er  Knlilon-<fiure  bedeatot: 

„         .  ScUi  ke  I      S.  diu,  kr  11        Iii«,  k.  1  II 

^blicke 

.1  b  11  t)  II  Ii 

01a»ige  .  .  .  .  4.:{'_'  4,:tO  .i.t.j  ;»,:(:{  :t.:)y  :i,jnsj;j:  , 
Entgiaste.  .  .  4,15  l..".:.  •_'.o7   :t,iy  l,4^  Je  '  . 

Ungranuliorto  :f,o.i  1,7.)    :t,-'6  l,.v.>    l,t'..<  0,:rjj^  '  *~ 

Auh  dieser  Tabelle  seht  hervor,  diiU  durch  gattfftrmigo 
KidilciiHiiiiri'  nur  drii  i  iir_l,i-|.-n  und  ungranulicrten 
.Schlacken  Si  bw.  lHl  unter  >chwef«lwaiiBertitofrentwick- 
long  in  neniu'ii-»erter  Weise  eotcogen  wird,  die  gk- 
eigen  Schlacken  dagegen  nur  wenig  oder  gar  nieht 
IteeinfluBt  werden.  BebAdlieb  wirken  werden  aber  in 
iler  IlauptHaohe  nuT  SohwefelTerbindongen,  die  Mcht 

/ersetzbar  aiad. 

lieber  Tergleichende  Brnehversncbe  mit 

I'  r  o  b  e  Objekten  a  u  s  I"  i  -    n  b  e  t  o  ii  u  n  t  e  r  V  e  r  - 
Wendung  des  K  ö  n  i h  Ii  o  f  e  r  S  e  h  I  a  r  k  e  n  - 
z  e  m  e  ii  t  e  s. 

berichtet  Ingenieur  M.  Blodnig  aus  Wien.**  Auch 
dieeer  Artikel  zeugt  von  der  hohen  Leistungsfähigkeit 

den  Köni^r-lhiffr  Sehlackeii/ementeK  auf  <|ern  (lebiete 
der  F.iHeiilMtonbauten.  Der  Verfaswcr  weist  darauf 
hin,  dall  Kiit  IDii'J  eine  ganze  Uoihc  grolier  Objekte 
mit  Eisenbeton  in  Au&ig,  Falkenan,  Brioni,  Donawits, 

•  .Tonindnatrlezeitung*  IftOS  Nr.  54  S.  741. 
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lüadno  and  Prag  mit  Erfolg  aaegefilhrt  sind  und  aieh 
bestens  bewihrt  haben.   Die  Firma  Bd.  Ast  &  Co. 

in  Wien  wünschte  im  .Tahre  1906  ebenfalls  den  Königs- 
hofer  Zement  beim  Bau  des  liopräscntation•>hau^es 
der  l'rager  EiseninduHtrie-Oesell^ehaft  in  l'rag  zu  ver- 
wenden. Um  ganz,  sicher  zu  gehen,  stellte  sie  vorher 
eingebende  Versuche  au,  die  dartun  sollten,  ob  und 
inwieweit  der  betreffende  Zement  hinter  Portland- 
zement xurflokatefae.  f^ie  machta  zu  diesem  Zwecke 
oingebende  Hiegc-  Ilrin  h-  und  Haftfähigkeitsversucho 
und  wAblte  den  hiirowittor  i'ortlandzcment  alt*  Ver- 
gleirdiHinarke.  Natürlich  erheben  diese  Versuche 
keineswegs  den  Anaprucb,  eine  Orundiage  sn  theore- 
tischen PorseliangeD  cn  bilden;  sie  soUen  Tielnebr 
einzig  und  allein  für  die  Praxis  den  Nachweis  geben, 
daß  die  statischen  Eitren>chaften  von  Eisonbeton- 
kiinstruktioncn.  <li>'  unter  N  crwcnduii;:^  von  Kiini:;-- 
biili  T  Srblacken/ement  au^geliihrt  werden,  nach  keiner 
Kii  litniig  bin  andere  sind  als  bei  Verweaduf  von 
Portiand/ement,  und  diesen  2(aehweiii  haben  ne  voll- 
auf erbracht. 

Am  Schlüsse  seines  .\rtik''lj  weist  der  Vorfasscr 
noch  auf  die  zabirciclii'n  HnuinbestAndi^'keitsproben 
bin.  dir  unter  .Vonnlinir  der  verm  liiedi  ii-tr-ü  Um« 
ht&nde  im  Vergleich  mit  l'ortland/ementen  zur  i'"est- 
Stellung  der  Sehwindrissigkeit  de.-«  Künigsbufer  Ze- 
mente« angestellt  worden  sind  und  deren  Ergebnisse 
keine  nennenswerte  Unterschiede  zeigten.  — 

Wir  so  llen  daraui',  dal5  sich  die  Artikil  von  Pro- 
fessor Hirk  und  von  Ingenieur  Hlodni;^'  vortrefflich 
«•rgilnzeii,  denn  lieidi-  bcleiicbt'n  den  luimlicben 
tiegonstand  von  verschiedenen  Seiten.  Sie  zeigen 
uns,  dall  an  der  VerTollkommnung  der  aus  Schlacken 
hergestollten  Zemente  intensiv  gearbeitet  wird  und 
daß  infolgedessen  di«  Bedeutung  der  Schlacken  für 
die  Zementindoatrie  von  Jahr  zu  Jahr  starker  ber- 

Dr.  Hermann  Pastow, 

Die  wirtschaftliche  Lage  von  SOdoit-Bornoo. 

lieber  diesen  Gegenstand  bringen  dl«  «Berichte 
Ober  Handel  und  Industrie**  ausfObrlieh«  Mitteilnngen, 

denen  wir  Nachstehende«  entnehmen: 

Von  grolier  Bedeutung  für  Borneos  Zukunft  sind 
zweifeiloK  zwei  Industrien,  die  sich  jetzt  zwar  noch 
in  den  ILindhcitsjahren  betinden,  aber  doch  bereits 
«rheblieh«  Kapitalien  ins  Land  gezogen  haben  und 
anfangen,  ihren  Einfluß  auf  di«  Gestaltung  der  Hab- 
delsbilans  geltend  ranuMuhen,  nimlich  die  Gewinnung 
von  Steinkohle  and  Petrol«  nin  Bis  vor  weni- 
jfon  Jahren  wurde  die  fast  Qborali  in  -^üdost-Borneo 
vorkomniende,  vielfach  zutage  treti  ii  li-  tertiiire  Stein- 
kohle nur  durch  Eingeborene  auf  primitivste  Weise 
gefürdiTt  und  an  die  SchifTahrtsgesellschaften  und 
Haadelstirmen  verkauft.  Solcher  Betriebe  gibt  es 
auch  jetzt  noch  eine  grolle,  nicht  nlher  zu  kon- 
trollicrinde  Aii/nbl.  Line  wirklich  bergmännische, 
allen  Beteln  nioilerner  Technik  entsprechende  För- 
deruii«:  von  Steinkohle  erl'ol:,'!  jedoch  bisher  nur  auf 
der  Insel  Pueloe  Laoet  in  der  von  der  gleichnamigen 
SteinkoU«nge«elUchaft  betriebenen  Zeche  Simblim- 
Üingan.  Die  unter  L«itung  eines  Deutschen,  des  Ot)«r- 
bergamtsmarkscbeiders  J.  Lonsdorfer,  stehende 
Anlage    besi'hSftigt    24  Europäer  !>■  nisehi-  und 

Holländer  —  in  technischen  bezw.  verwaltenden  Stel- 
lungen und  ;;e<:en  1900  Malayen,  Javaner  und  Chi- 
nesen als  Kulis.  Bisher  ist  eiiM  Grube  mit  iwei 
Srhflchten,  iwei  Sohlen  und  riner  etnfallenden  Strecke 
als  Förderstrecke  im  Betrieb.  Die  Hauptgrundstrecke 
liegt  in  etwa  100  m,  die  obere  in  fiO  bis  HÜ  m  Teufe. 
Die  obere  ist  l  l  O  ,!!,  untere  SOO  m  ins  Feld  ge- 
trieben. Die  (jrubenräume  sind  sorgfältig,  haapt- 
eiohlieh  In  fiieeuhola,  ausgebaut  nnd  gat  veoifeiUect. 

•  19U8  Ueft  7. 
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Zum  Antrieb  der  VentiUtoren  sowie  zur  Beleuchtung; 
dient  Elektrizität  Von  den  beiden  nbbaowardigen 
FUteen  ist  da»  obec«  2,7  m  anlebtig,  wfthrend  das 
untere  swei  Blnke  ton  1,15  und  0,80  m  und  da- 

z»i««-hen  «in  Mittil  von  n,{',0  m.  alao  1.95  m  n  iiio 
Koble  entliAtt,  Direkt  wt-ntlich  von  Simhliniliin^an 
int  i'in«'  100  rn  lange,  starke  Latiii.'l)rQi  k»  au«  El-^cti- 
boU  erbaut  worden,  nn  der  nuob  tiefi^ebende  Dampfer 
anlai^  Utnaen.  I>er  läedrigete  Wneieretnnd  betrigt 
dort  7,09  m.  Mit  dor  LandoHtoIIn  Ui  die  (iruh*>  diirrh 
•Ine  5  km  lan^o  Ei-enhahn  in  der  S|turw(>ito  dor 
j.'ivaniNcli.  n  Staatsbalm  l.''>*»lm  —  verbunden,  l'n- 
tiiittflliar  an  der  Landebrücke  betindoo  sieb  Lager- 
schuppen fQr  Kohle  mit  einen  Faesnngermm  von 
nnf^efJUir  7000  L 

Die  FSrdernng  betrug  Im  Jahre  1906  87  248  t. 
d.h.  271  t  f.  d.  Tap,  ^etren  TSIRO  t  im  .hihrv  r'ii.', 
und  *2fi!t;<5  t  Im  Jahre  l!»i)4.  Hie  moI!  lun.n  Imt  ui.f 
500  t,  sjKit'T  auf  (iOO  t  tü^liob  (fectcijjert  wiTdeii. 

Die  llauptabaatsmArkte  fQr  i'oeloe  Lnoei-Kolile 
»ind  Sin>;apore  und  Mon^on(f.  IndoHrton  nehmen  aurh 
viele  Dampfer  in  Stngen  mhat  Bnokerkohieo  ein. 
Zahlreiche  Atteste  von  Kapitinen  der  verachfedenaten 
Nationalititten  —  P.'iitnchi',  Ktit,'lruider,  Franzosen  und 
Norwejjor  —  bezetclineii  sie  al«  .recht  irnt»"  >^i  liiff.i- 
kohle*.  E«  werden  von  i'oeloe  I<aoet-l\i«hli>  i-twa 
200«  mehr  verbraaeht  als  von  CardifT-,  und  etwa 
16  bis  18  %  mehr  da  von  Japnnkohle.  Sie  ist  jedoeh 
besser  als  die  beste  indische  und  als  Durbaiikohlo 
lind  hinterlSBt  wenij»  Hrhiacke.  Üajrogen  brennt  sie 
!•  I.r  'h '1  ltHjuii m i wan  besondere  Vorrirlitiin^'cii  an 
ütT  heueruiig  erliirdert  and  unter  Umstünden  eine 
ifewisse  Gefahr  für  dan  SrtiilV  mit  Bich  bringen  kann. 
L'ebrigens  ist  die  (|ualitiU  der  iLoble  mit  lunefamender 
Tiefe  immer  beiaer  nnd  reiner  geworden.  Der  Preis 
r|<  r  Knhle  botrnf  am  Steiger  in  Stagen  6  bis  8,6  Oalden 

f.  d.  Tiinne. 

Die  Maitehinerien  aller  Art  mit  Aufnahme  einer 
einzigen  englischen  äpeincpumpe  sind  auH  Di-utMrh- 
Innd  belogen  und  werden  fQr  die  deinnäcIiKt  in  An- 
griff stt  nehmende  xweite  Ornbe  gieichfaibi  aua  Deutsch- 
end bezogen  werden.  Die  hollindisehe  Regierung 
brinict  dem  Unternehmen  leMiariHH  Interesse  entgegen 
und  unter!<tüt/.t  es  nach  Mö^liclikeit. 

In  DentMchland  hat  sieh  vor  kurzem  eine  (i<!H«-ll- 
•rhaft  gebildet  —  die  SQdborneo- Minengesellscbaft 
mit  einem  Kapital  von  1  Million  Hark  — ,  die  augen- 
bliekiloh  mit  Bobrungen  auf  Kohle  auf  einem  Schilrf- 
feld  von  S500  ha  Ausdehnung  südöstlieh  von  Marta- 
poera  be><chSftiKt  ist.  Iis  hind  bisher  drei  Bohrlö<  ti.T 
geset/.t  und  Flü/e  von  0,30  bis  1,20  und  l.tjit  ni 
Mäehti^keit  an(:;eM(>hnitten  worden.  Später  Hollen  auf 
den  Felde  noch  drei  bis  vier  Bohrtöober  nieder- 
gebracht werden.  Die  OrBBe  der  vier  •'VergnnningH-" 
f«-Ider.  welr  lic  (Vv  (t ••icllsrhaft  boi^it/t.  beträgt  zu- 
sammen 40UO0  ba.  Die  bei  den  Holiruii<,'en  an- 
iT'-trofTene  Kohle  ist  in  Deutm  lihiml  auf  ihre  l^juiilitüt 
intersQC'ht  uii>i  trünstig  beurteilt  worden.  Sie  hat  eine 
mehr  als  ecchsracliu  Verdampfung,  84,1  relative  Ko- 
bäaion,  iat  also  verlailtniam&Big  hart  und  hinterlAfit 
nur  1,9  V*  nnverbrennbare  Rflekstftnde.  Wie  alle  Kohle 
in  Xiedcrirm  liTh-Ind'i  u  i-1  "i.  ji'dorh  vorhaltniHUiÄßig 
jong  —  »ilteste  rortiiirtorinatioii  —  und  verbrennt  mit 
CO  großer  Flamme.  Vor  50  Jahren  trieb  die  iu  - 
giemng  selbst  auf  liorneo  Kohlenbergbau,  wie  sie  dies 
jetst  noch  auf  Sumatra  tut  Eine  Orube,  die  Oranje- 
Nassaii-Mine,  befand  sich  in  I'engaron,  Abteilung 
Martspoera,  wo  auch  jetzt  noch  durch  Tnllnder  auf 
die  weiter  oben  geschilderte  primitive  Weise  viel  Kolile 
Kewonneo  wird,  die  sich  in  Handjerinasin  mit  b  bis 
7  Onlden  f.  d.  Tonne  bezahlt  macht.  Anoh  an  vielen 
anderen  Orten  auf  Bomeo  wird  in  geringeren  Mengen 
i^inkohle  gefordert. 

Mit  '^Aut  anderen  Werten  reclmet  die  I'etro- 
leumindustrie  voo  Borueo,  die,  obwohl  auch  noch 
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verhältnismäßig  jung,  doch  schon  einen  ganz  erbeb* 
Beben  Aufschwung  genommen  hat. 

Nach  der  amtlichen  Statistik  betrug  die  Petrolenm- 
ansfuhr  aus  Otitbornoo  im  Jahre  1908  nur  11,7  Mil- 

lioiini  Liter  i tu  Werte  vonetwan  über  4t;7  000  ( iulden, 
im  Jalire  1905  il  ii,'fi:eti  bereits  HZ  Millionen  hiter 
im  Werte  von  t'  Millionen  Oulden,  also  beinahe 
zehnmal  ao  viel.  Dazu  treten  eine  Ausfuhr  von  Üück* 
Stenden  im  Werts  von  380000  Oulden  und  eine  Bensin- 
au8fuhr  von  "1  000  Oulden  im  Jahre  1  liii.'!  Das  Ilaupt- 
produkticinH:;etiiot  von  Uoböl  lie^'t  siidö»<tlich  von  Sa- 
mariiida  am  ('iittThniti-  mtd  Ih'lta  i\<--  .Nlahakam,  und 
zwar  bildet  San^rira  Siuitrira  am  gleidinamigon  Neben- 
fiuBiie  des  Maliakam  sein  /entrinn.  Hier  arbeiten  die 
«Koninklyk  Nederlandsche  Maatsohappy  tot  exuloi» 
tetie  van  petrolenmbronuen  in  Nederiandseb'Indifi*, 
t^ewidinlicli  kurz  als  die  «KoninkK  ke*  bezeichnet,  und 
liie  .N>'iii'r)Hnds(  Ii  •  Indische  Industrie-  und  Handel- 
.^Irtftts^l|)i|l[l\ ,  eine  Toclitertresidlhchaft  der  „Shell" 
Transport-  and  Trading  Company  Ltd.,  nebeneinander. 
DaM  l'etrolenm  kommt  dort  ans  einer  Tiefe  von  500  m 
nnd  steigt  zum  Teil  unter  eigenem  Druck  an  die 
Oberflicbe,  zum  Teil  wird  es  hernuni,'cpunipt  oder 
durch  koin]irimiorte  Luft  lii  raust^eprcHt. 

Die  .\usfuhr  von  Petroleum,  l'utroleumrilükständou 
und  Kenzin  erfolget  namentlich  nach  Oatasieo.  Eio 
Uebiet,  dem  für  Petroleum  und  Koble  eine  groB« 
Zukunft  vorhergesagt  wird,  ist  die  bieher  dem  Bergbau 
nocli  nicht  erölTnete  T,andschart  l'aKsir  an  derOstkflsto 
BorneOÄ.  F.s  dürfte  wohl  kaum  einem  Zweifel  unter- 
lie;;<'ii,  lino  die  l'et Ti il>  ii m-  und  K oliieiigewiimung  auf 
liorneo  noch  grolier  .\uHbreitung  fAliig  ist. 

Kin  anderes  Mineral,  das  auf  Ilorneo  gleichfaUa 
gefunden,  aber  bisher  noch  nicht  systematisch  aus» 
gebeutet  wird,  ist  Eisenerz.  Auf  der  Insel  Saboekoe 
östlirli  von  I'oeloe  Liioot.  in  dem  kohleführondon 
Distrikt  von  Alartapoera,  in  dem  tiebiet  des  'l'abalong 
und  dcK  oberen  Hurito  —  den  Doesoenlauden  —  liegt 
das  .Mineral  in  grolien  Blöcken  frei  zutage  und  braucht 
nur  wc^^^'i-nmiimen  zu  werden.  Die  F.  in  geborenen  vet> 
h&tten  das  Krs  in  primitiver  Weise  und  verwenden 
ea  dann  zu  Schmiedearbeiten;  Im  Jahre  1849  soll  die 
lu  :,'terunL:  die  Absicht  gehabt  haben,  Htillist  l  in.  ri 
llinhoferi  aufzustellen.  Der  l'lan  gelangte  jedoch 
r  :  1.1  zur  Ausführung.  In  neuerer  Zeit  sind  mehrere 
Konzessionen  zur  Ausbeutung  der  Eisenerzlager  an 
Bnropior  erteilt  worden.  FOr  eine  praktisebe  Yer^ 
Wertung  derselben  fehlt  es  indes  noch  an  Kapital. 
Mit  zweien  dieser  Konzessioniire  hatte  ttich  die  Japa- 
iiischo  Ueirierung  unliin^'i-t  wi  t,'en  l!i'/i)i,'(  «  von  Eisen- 
erzen für  ihre  liuchofen  in  Osaku  in  Verbindung  gesetzt 
uml  hrtite  auch  mit  den  Eisenerzen  von  Seboekoe  Ver^ 
suche  angestellt.  Zu  einem  VertragsabachluB  Ist  es 
jedoch  nicht  gekommen.  Nach  einem  OerQcht,  für 
desaen  Richtigkeit  eine  Ocwiihr  nicht  übernommen 
werden  kann,  soll  das  Lisenerz  von  Sehookoe  als  stark 
sehwefelhaltig  befunden  worden  sein. 

Znr  Frag»  dar  BanohveroilMdening. 

Tn  der  am  8.  JuK  zu  Rmmeric^h  nnter  dem  Vor» 

sitz  des  Ober|>räsidenlen  l>r.  l'r  lir,  v.  i  !i  i >  r  1  e  m  e  r 
abgehaltenen  Sitzung  der  Uhein.-<cliillahrtskoinmisBion 
wurde  auch  die  Frage  der  Raucbverminderung  auf 
den  Rheindampfem  erörtert.  Qeheimrat  Trilling* 
Kftln  leitete  die  ErOrterong  ein,  indem  er  snni«hst 
eine  gesehichtlinhe  Darstellung  der  unifaH«<eiulen  Ver- 
suche »jibt,  die  in  den  letzfon  Jahrzehnten  angestellt 
worden  sind,  um  I  m  ll  im  hjdago  Herr  /u  werden. 
Kr  macht  sodann  Mitteilungen  Uber  dis  Versuchs- 
fahrten, dl.-  mit  Dampfern  gemaoht  worden  sind, 
die  mit  Kaucbferzehrungsapparaten  anagerttstet  waren. 
Er  orSrtert  endlieh  die  MSgltehkeit  dee  Rrlaeses  einer 
Polizeiverordnung  durch  die  SiromliHii  Verwaltung,  der  als 
sachverständiger  liehürde  auch  die  Handhabung  dieser 
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Verordnung  zufallen  wiiriii».  Ueiren  eine  Bolrln-  Yor- 
ordnuni;  wemlen  «ith  l'irt-kt.ir  Ott.  Direktnr  l'iper 
und  Abg.  Dr.  B«ainer.  Letzterer  legt  «usfilbrHGh 
dar,  d«S  «r  diemr  Vimf  nicht  Laie  g«saoflb«r- 
Bt«h*,  aoadeni  di«  YerHuche  der  ItancbTvrrarndcriin^ 
in  den  letiten  rwanzi?  .fahren  aufii  ftufinerkaami»(e 
v^rtiiii^t  halle.  PifH.  h  --t  i.iinm  hnlie  ihn  an  dM  Wort 
di'H  l>okanuten  l'rorfHsor»»  i>riiiiu>rf,  dnlJ  jode  Kra«;»' 
drei  Suiton  liabai  eine  juriHtlHclit».  cino  widtti-iiHrhaft- 
Uehe  und  «ia«  TerDQjiftig«.  (Ueiterkeit.)  3ti%  lieiug 
•af  dl«  letztere  kSnne  Ton  «ioer  endgQltij^n  Löaung' 
dleaer  Frage  nicht  die  l^cd«-  ni  in ;  dai*  zi  i>;e  vor  allfiii 
das  B<'iH|iii;l  der  Kniii^'liihfii  lii-ienlialinverwaltunf;, 
dio  dtT  Kauoli|ilaco  ki-in. -^^  •  Morr  trcw  onli  u  n^i, 
Aui-h  die  mit  liauchv  cr/i'hrun^^sapiiaraton  autt^'c- 
rü-4t('ti-ii  Srhiffe  qualmen  niclit  aolten,  «!•  liedncr  an 
den  DäBHeldorfar  amtlichen  >'oti«rniigea  rauchender 
Sehiffe  nsehweiat.  Vielleicht  qualmen  iie  nur  bei 
neui-r  HfKiliickniit^  den  l'enerH.  I'.rla«<ie  iimii  nlur 
eini!  l'ülufivororiliiunjf.  »o  fra^;«  i-r,  v,\v  man  li'Ht- 
Htellen  wolle,  au«  »c  lt  hiMii  lirundo  ein  SrhilV  <|uuline. 
Eine  Holrbe  Veroninun^  inütiiie  ZU  den  grübton  Unzu- 
träglichkciti-n  führen.  Anderaeita  acl  Abhilfe  den  bla- 
berigen  Zuataadea  dringend  irUnBohMiawert.  £r  emiK 
fehle  deshalb,  von  einer  PoliieiTerotdnoag  abzuaehen, 
dagofji-n  die  SchifToeijifnor  zu  crHucheo,  dar  Kru-  ilcr 
RttuolivernniniLTuii;;  (»rncutc  Aufnierkaamlceit  zu  wid- 
nu'M,  auf  ciiii'  tii(litii,'o  Scliulunjj  der  Hei/er  hinzu- 
wirken und  mit  der  Kinbauung  von  Uaachvermindc- 
rungMap|>araten  freiwillig  so  weit  wie  mSglich  vorzu- 
gabea.  Pieacro  Antrag,  den  auch  der  OberprSsident 
aar  Annahme  empfiehlt,  Atimmt  die  KommiHHion  ein- 
nfitig  zu.  Hierzu  hiiiri'iltt  die  ,Kriln.  /t^."  vnni 
6.  Juli  folgendeet:  „Her  Ab»,'.  Dr.  llournur  hat  in  der 
jüngsten  Sitzung  der  liheinBchifTahrtHkommitiHioii  darauf 
hingewiesen,  daß  die  Frage  der  Kauchvarzehrnng 
keineawegs  ala  gel9at  la  betraohten  leL  Dafür 
•preche  in  erster  Linie  da^  Rei^tpid  der  Küniglich 
Preußiscben  Eisenbahnvcrwaltung.  die  der  Kaurh- 
pla„'i'  ki'i  n.  h  >M';,'H  lli  rr  gowonii  n  nei.  Wie  zutreffend 
dieser  liiuwei.-«  war,  dafür  kann  ein  Ifi-^tonders  lieweig« 
krÄftigoe  Beispiel  angelUfart  wor<l.  n.  Auf  der  Streike 
BlaakeDeae— Ohladorf  aoUte  vom  1.  Juli  d.  J.  ab  der 
▼olle  elektriaehe  Betrieb  eingeführt  werden.  Der 
Termin  ist  aber  auf  den  1.  Oktober  l'His  verschoben 
wurden,  and  die  vielen  Klagco,  die  denhalb  in  Ham- 
bofg  arhoban  worden  aind,  haben  die  KSnigL  Eiaan- 
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bahndirckiiiiu  AUuna  veranlabt,  an  das  .Ilanibur.;er 
FremdenbUtt«  unter  dem  3.  Juli  d.  .1.  ein.'  Hrklärunj 
tu  Senden,  die  folgende«  bf/eiehnentle  Kekenutui« 
enth&lt: 

tAn  der  Leitongaanlage  sind  in  letzter  Zeit  mebr» 
fach  durch  Platsen  von  Hochapaanunga-Ifo- 

I  a  t  or  e  n  K  u  r  i  <■  Ii  1  ii  h  h  e  eingetreten,  tlie  erhebliche 
n<-triebM8tOrung<u  hervorgerufen  habsn  Der  (irund 
dürfte  liauptaAehlirh  in  einer  »cbadlirbeii  Kinw irkniit: 
der  von  den  Lokomotiven  den  1 1  a  m  p  f  1*  e  t  r  i  e  b  e » 
anagestoBenea  Dampf-  und  Kaui  bmaaeen 
zu  Huchen  sein.  Abhilfe  wird  durch  EinfObrnng  eiaer 
zweiten  Inolatioti  der  Fahrleitungen  und  *om  Teil 
auch  «ier  S|i.'iseleitungen  t;.  -  Si.il*-  i  «i  ri!<  n 

Hier  gibt  aiao  die  t^iBenbalimiireivti.iii  unumwuii.U'u 
zu,  dali  die  Lokomotiven  de»  Dampfbetrieben  Dampf- 
ood  Kauchmaaaen  auaatotten,  die  ao  gewaltig  i^ind, 
da6  aie  den  Betrieb  der  elektriacbun  Ueförderuii|^ 
stören  und  zum  Teil  unm5glirh  machen.  Die  £ia«a- 
bttiindirektion  will  diehen  Schäden  aocb  Bicbt  etwa 
durch   lUiH'bverzehrun;,'    |.r-(.;:n(>ii  wa«   do.h  am 

nti(hi»l<  n  lüge,  wenn  die  Frage  der  Uani  livirzehr ung 
wirklieh  a^  .t;el.",ht.  btttraehM  werden  künnte  sori- 
dern  aio  aieht  sich  geawnngeB.  eine  tweite  laolation 
der  Fahrleitungen  und  fom  Teil  auch  der  Speise- 
1.  ituuiren  anzulegen.  Man  nieht,  der  Herr  Eisenl>ahn- 
iiiinister  hat  VeranlaHhung  genug,  die  Ijösung  der 
l'"rat;e  der  Kaiu  bverzelirung  auf  dem  tJebieti-  rtcim 
lietriebes  dauernd  im  Auge  zu  behalten  uinl  uIh 
Wasscrbanminister  die  ScbilTabrt  nicht  mit  rua-t 
Poliniverordanng  lo  beglackeB«  die  au  den  tataäcb* 
liehen  EradielBungen  kÖDlgllcher  BotriebtTerwaltangen 
auf  dem  Lande  Im  •ebreimdaten  Oegeanats  ateben 
würde.* 

Oani  anaere  Meinuagl 

Bav-Üngllck  an  der  KUi«r  Sadbrflck«. 

Am  9.  Juli  ereignete  «ich  an  dem  Neubaa  der 
Kiilner  SQdbrüeko  ein  höchst  bedauern!« werte«  Bau- 
Unglück,  iinii  ui  der  Teil  di---  Monta:,'c;;i'rrK(teH,  wclrli'  r 
die  für  die  8«  liitfalirt  zu  Herg  freizula«nende  t  »..(fnuiig 
der  eigentlichen  BrQcke  Obernpannte,  einntürzto  und 
mehrere  Opfer  unter  aich  begrub.  Die  Uraacben  de« 
OerBateinatonefl  sind  Eurzeit  noch  nicht  bekannt.  8o> 

bald  das  I-'-rLrebni-"  der  Sai'livor-'t!'i!:(ii:,'f>ii-L'nter8Uchurig 
▼erliegen  wird,  werden  wir  auf  da8  lieklageuewert« 
Ereigola  anrHokkommea. 


Vwiräg«  über  mothme  Chemit  für  Ingeniewg, 

gehalten  im  Oesterreichischcn  Int;enleur-  und 
Arclntekten- Vorein  in  Wien.  Wien  lltoM. 
Eigentum  des  Vereins,  Kommissiunsverlag  von 
Wilhelm  Brost  &  Sohn,  Berlin.    6  jK. 

Die  rartdio  Auagentitltung  der  tnoderneii  ("hiMnie 
hat  et*  mit  Bich  gebracht,  dal(  es  kaum  allen  älteren 
Cheiiiikern,  geschweige  il<-nn  den  Ingenieuren,  denen 
die  Chemie  doch  aar  eine  Uilfswiaaeaaebaft  iat,  möglich 
war,  «leb  trotz,  oder  ▼ielleioht  beeaer  geaagt,  wegen 
der  reichen  l'achliteratur  auf  dem  I.auf'ndin  /a 
erhalten.  Au«  dicHeui  (iruiide  hat  die  l"tt(:bL,-ru|ipe 
fttr<'honiie  'Ich  t  )t  gtern'i' hiai'lim  lii:renieur-  und  Archi- 
tekten-VereitiB  in  den  Jahren  li*04  bis  l'.tOT  von 
berufenen  Faebmfinnern  eine  Reihe  von  Kinzelvortrügen 
halten  laaaea,  die  aeiaerzeit  ia  dar  Zeitachrift  dea 
genannten  Vereine  verSffi'ntliobt  worden  aind  und 
nunmehr  in  der  Fcirin  eincH  hübsrben  Hundes  von 
2:56  ( )ktttvi*«--itt-n  ;,'LHjiiniiiclt  vorlii'i.'t«n.  Da  main  hu 
der  bebundelleii  ( ii'biete  aui  li  für  viel<>  uUMcriT  l.eser 
von  IntereHse  suin  werden,  ho  losaen  wir  im  >iacb- 
atehendan  die  Ueberachrlfton  nahet  den  Namen  der 


awiuiu« 

Vortragenden  folgen:  Dr.  W.  OHtwald:  Theorie  vnd 
Praxia.    Josef  Klandj:  filemente,  Verbiadnagen, 

Misrbnng,  Lösung.  H.  >  relberr  JOptn  er  ▼.  iTons* 

t  ■!  r  f  f :  Pub  c  heniiseheOleichgewiclit.  ! '  r, ' '  I'  tu  e  r  a  n  /  ; 
(  lieiniHcbe  Kinetik.  Dr.  Ii.  \S' e  t;  h  c  h  e  i  d  e  r :  Die 
Fbaaenlehre.  Dr.  '/..  II.  Skraup:  Ueber  die  Konoti- 
tutioB  und  die  Synthese  chemischer  Yerbinduagen. 
Dr.  J.  H.  Taa*t  Hoff:  Die  Thermochemie.  Dr.  J.  M. 
Kdor:  Die  l'hotoebemie.  Dr.  O.  Lunge:  Da8  Zu- 
sammenwirken von  Chemie  und  Ingenieurwesen  in 
der  Terhiiik.  Dr.  Otto  N.  Witt:  Die  .Methoden  und 
die  BediMitiiiii,'  der  m  irnniirli  -  cheminchen  Teebiiik. 
Dr.  W.  Neriist:  Die  h.l.'ktr...  bemie.  Dr.  ü.  Cia- 
mician:  Aufgaiien  und  Ziele  der  beatigen  or^aniachen 
Chemie  auf  eigenem  nnd  biologischem  Oebiete.  Dr. 
O.  .fäiTPr;  Die  kindisihc  'l'hcurie  der  Materie.  — 

Wir  ki.iiiieii  da>t  Studium  dieser  vortrefTli«  ben 
Sammlung  durchaus  /eitgeiiiiiber  und  wertvoller  Vor- 
trairc  allen  Fachgenn^iNcn  auf  das  angeloirentliclwte 
enij.lt'lilon  und  bedauern  nur,  daB  der  Vortrag  voB 
PrufesMor  Nernat  nicht  ebenso  wie  die  abrigea  aeiuem 
▼ollea  Wortlaate  sacb  aufgenommen  worden  iat 

0.  F. 
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FlmMit-r,  Dr.  FiT«l.,  l'n.lV-sor  an  <I«T  Ulli- 
V'  i  -itüt  ( iiitf  iniT' II :  lu<lmtrie  DvHhchfntnh 
und  seiner  Kolonim.  2.  Ui'ulM'aHn'iti"t.«'  Autt.ij;!'. 
L«>{px{(r  1908,  AkAili'iniMclK*  VerlA^H}reM<llwliat't 

III.  1».  H.    2. so  .  if.  fTf,],  :^ CO 

Der  YerraiMer  diMer  kleinvu  £»cbrift,  dio  fftr  alle 
aaf  ▼olkswirtwbaftlieh«!!!  tiebiate  tCHgen  hnA»  ein 

atii;>'nehnu>M  HQlfttmitti-l  iHt,  bat  der  ersten  Auflage 
ra-cli  lile  zweite  foljrcn  langen.  Dio  peHchirhtlirhe 
KinU'itum;  uiiii  i'.ie  ^.'rolir  «tiiti-üi-i  Iil'  1' ün  ll<-  i>t  liiiriii 
w.'iTiT.'laNM  ii,  dag>-;,'i'ii  tlie  I '.i'bjirffliuiig  der  Kolonien, 
für  dio  d.T  VcrfaHHcr  patriotischer  Wciwe  «Intritt, 
au-tijljrlirhcr  ftls  friiln'i  ^ebaiton. 

OfUnkblati  zum  fiinfumhwamiysUn  Jahre«taye 
ifef   Bestehens    der   Maschinenfabrik  fiaum, 

l     'iit/tstllsrhuß    in   Utrnt,    1.  Juni  UHiS. 
i)i  urk  viin  Aii^-ii>f  in   I  lii><«  |iinrl'. 

Es  ist  dioN  eine  sehr  IiüImoIi  aiis;;t>f(tat|i-ti'  Ftist* 
•cbrift,  die  wir  dem  rin><tande  verdanlNen,  dall  vor 
25  J«lir«a  der  d«mali^e  Inganiaur  Frits  Kaum  za 
Herne  nach  ei?en«n  KntwOrfen  und  fOr  eigene  Rachnnni^ 

'Uli  Hau  Ton  Kohl^nwAHi  lien  aiifnalim.  Wir  haben  in 
dieher  Zfitnebrift  *  einige  Worte  dem  Leben  und 
Wirken  die§eH  bi'rv"rr«::endi.>n  MiinneH  jjewidiiiet,  der 
aoa  kleinen  ADfänf;en  <Vi>tieH  ^esriiatfen  bat.  Heine 
Tititrkeit  und  die  Entwiekinn:.'  Heiner  Fabrik  in  Herne 
hebandelt  der  erste  Teil  dieser  Deoksi-hrift,  wSlirenH 
der  tweite  mcb  mit  den  nach  System  Haum  gebnuten 
Kolilen»  n^'  lieii  in  Wort  imd  1!  l'i  '  liiirelienii  lies,  lo'iftij^t 
und  damit  einen  «ehr  djuikeiis^v .  i  t'  H  lo  itra^j  zur 
fii  -i  Iii«  hte  einer  meebani->rb-tc<  lniiv,  hm  r.rrun^-eti- 
w'haft  liefert,  auf  die  der  deutacbe  Makcbiaeiibau  atolz 
•ein  kann. 

FfMtsrhrift  zur  Einweihung  des  KeiAaues  der 

Km'ftt  rlirh'  n  Bt  rif  srhule  :u  Dinli  nliofen.  Ver» 

faßt  von  Ho!  {riM»  istei-  Dr.  K  o  h  I  iii  a  n  ii. 

I»ie  kleine  Sebrift  besebreibt.  unterstützt  von 
mebrcren  gut  ijelunifenon  .\bbilduni;en,  narh  einigen 
llemerkoiij^n  über  dio  (iescbiclite  der  noeh  jungen 
ent  im  Jahre  1901  gograndelon  Anntult.  in  kurzen 
Wnrten  dax  neue,  in  gefAiligcm  Barockstil  erbaute 
Heim  der  Rerir>*rhulo  fflr  den  lothringi-tehen  Eisenerz- 
oii'i  K oblenli<  ri;l>;iii .  I'  ih  N  r  i.i  ii-l  an  drin  Zuotande- 
komnien  des  liaiieH  ::i>ii(ilirt  nel>eti  den  beteiligten 
Werken,  deren  BeibilTe  im  Verein  mit  der  Diedenbofoner 
Stadtverwaltung  den  Bau  erst  ormögiicbt  hat,  vor  allem 
i*-m  jetzigen  Leiter  der  Sehale,  Hm.  Bergmeintcr 
l'r.  Kohlinann,  der  Hieb  mit  grolier  l.iebo  dir  ihm 
Uiit'T>-t<'l!t<»n  Schule  angenommen  iiiui  unut(lnt<»ig  ihr 
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Gedeihen  gefordert  hat.  Ihm  m«Vbten  wir  daher  in 
erster  Linie  nr  Einwaihnag  dee  NenbaaftB  «in  frohee 
Oiarkaon  larafoa.  />,>  RtdaMion. 


FeriMT  sind  d"r  Redaktion  folt,'ende  Werke  an- 
gegangen, deren  lieHfirerliung  vorbtlialien  bleibt: 

HraulS,  K  d. ,  Ini;enieur:  Han<lltuch  -ur  Berechnung 
dfr    h'i  K'-fii  n ;it  '< .     I >iirtipfk'  -^fl,     i'orwärmrr  u»ir. 

1  l'dbliothok  der  geiianiteo  Teebuik.  17.  Band.)  Vierte 
Auflage,  llannever  1908,  Or.  Max  Jineeke.  Geb. 

2  ul. 

Frei  HO,  Dr.-Injf.  Prd.,  Bergingenieor:  Aufbervihinff 

ron  K'-:fn  und  Kohlr.  tUibliiitliek  der  L.'<'>«mtcD 
l  ertinik.  M.  Kanil.)  Mit  1!4'>  Abbildungen  im  l'exte. 
llaimoTer  1908,  Dr.  Max  JAnerk«.   9,80  >«,  gob. 

3,20 

Friedlündcr,  Leo,  Ingenieur:  Fdd' und  Induttrir- 
buk»en.  (BibUotbekdergeMmteoTeehiük.  SU.  Band.) 
Mit  102  Abbildungen  im  Texte  «ud  vier  TaboUen. 
Hannover  1908,  Dr.  H«x  Jinerke.   1,80  geb. 

2,20  .«. 

Führer  durch  die  Sammlungen  dm  DeuUehsn  Mu- 
tenma.   Leipzig,  B.  G.  Tenbner.  1 

Jtgor,  Dr.  Qnatftv,  Professor  der  I'hysik  an  der 
TecbniHcben  Ilochsr  hole  in  Wien :  Theoreiitche 
Phi/nik.  IV.  KlektromagnetiHcbe  Lirjittheorie  und 
Kb'ktronik.  (Sununlung  tiösilien.  U74.  |5iindehen.l 
Mit  "Jl  Figuren.  Leipzig  IltOH,  (i.  .1.  (iör-ehon '^ebe 
VerlagHliandlunt:.    tieb.  O.SO  *. 

Meyer,  Dr.  M.  Wilb.:  Erdbeben  und  Vulkane, 
Mit  tahlreieben  Abbildongen.  Stuttgart  I90B,  Koe- 
moH.  UeHell«chnft  der  Naturfreunde  (Hescbäftcstelle: 
Fraiiekli '^elle  Verl«i:»hnndliins;i.     1  .«,  gel».  "2  *. 

N  e  u  IM  a  n  n  ,  Ur.  Ilulfert,   I  ea<lier  «f  Mmlern  Lan- 

{;uageh  at  tbe  \S  ilheliiiNlin^en  .K.aiHerliobo  Marine- 
ngeniour-äcbule" :  A  l'^hniml  Hrndt  r,  ettpeciaily 
adopted  for  Uae  in  teebnical  iScboola,  eontaining 
Extraeta  from  teelmieal  Joornala  and  Works.  Wil- 
lielm-^haven  l'.MiS,  llorneinann  \  Eiswing.  Ueb.  5  .4. 
Koyaiime  de  llelgi«|iie.  Mini  totere  de  llndu- 
Htrie  et  dn  Travail  (Olliie  du  Travail):  fiidimtrir« 
du  CaoHtachouc  et  dr  l'Amiante.  HruxelleM  1907, 
J.  Lebegne  Cie  —  O.  ScbepeuH  \  l  'io. 
8choeabeck,  Dr.  Friedrich:  DU  &»ktrigiiät 
nh  Wärm^qudlf.  iKibliotliek  der  gesamten  TaeJl- 
nik.  t>L  li.iiMl.i  Mit  :i3  Abbildungen  im  Text. 
Hannover  l'.tos,  Dr.  Ma.\  Jäneeke.  l.tio  •. 
Wilda,  Hermann,  Inironieur,  überleb ri-r  ain  Tech- 
niknm  za  Bremen :  Die  Dampfturbinen,  ibro  Wir> 
kungaweiae  and  Konatroktion.  (Sammlang  G^htehea. 
274.  Hiindeiii  n  )  .Mit  104  .\bbildnngcn.  Zweite 
vermehrte  .Vuti.ici  .  Leipzig  ]WH,  (1.  J.  üriccben'srhe 
Verlagshainn  n  1.'.    (n  h.  ii.so 
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Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


Vierteljahres-.MHrktberIcht.  (April.  .Mai.  Juni 
mos.)  I.  H  b  e  i  n  1  a  n  d  -  W  e  »  t  f  a  I  e  n.  I  He  all- 
cemeine  Lage  zeigte  im  ISeriebtHviertel jabre  keine 
BeiMerong.  Hftndler  und  Verbraucher  Qliten  grölite 
ZerQckhaltiing,  obwohl  der  Kcichsbankditlcont  wieder- 
holt  berah^eaelzt  und  seit  dem  18.  Juni  mit  4%  ein 
/ienilicb  normaler  wurde.  I>iy  Verl.iUigung  lie«  <  ii-ldes 
bat  somit  die  yon  ihr  erbollie  Helebung  der  (»eHchüftH- 
lage  nicht  zur  l'nige  gehallt,  wie  denn  auch  in  den 
Vereinigten  Staaten  von  Amerika,  in  Urottbritannien, 
Belgien  und  Frankreich  trohi  billigen  Geldatandea  naeh 
wie  vor  eine  große  geiichSftliehe  HepreHHion  beHtofit. 

.\uf  dem  K  o  h  I  e  n  m  a  r  k  t  !•  Ireitit  h  vollrosr  •'i'  li 
lier  .\lir-al/    in  den  1  lHii|4Morti'ii  M  ir  IHr  Kok-- 

kiibleo    traten    Abi>atz«cbwierigkcitcn    hervor;  die 


Kokereibetriebe  muUton  zum  Teil  eingesciiriinkt  und 
hier  und  da  mntite  Kokn  auf  Lager  genommen  werden. 
Anderaeita  war  in  äeparationaproUukteo  dio  Nachfrage 
nicht  ganz  za  befriedlgwi.  Der  Waamratand  dea 
Rbeinee  vrar  fortgesetzt  gOnatig. 

Die  Lage  des  Rinennrzmarktea  erfahr  keine 
HeHseruni;.  Infolge  diT  erbelilirlien  llrzeugung'^eiii- 
Ncbrünkung  der  sieg.  iliiml.  r  llo>  lii.fenwerke  war  e« 
diesen  immügUcb,  die  für  dai«  I.  Halbjahr  gekauften 
Kirienateinmengaa  abzunehmen.  Die  Kördereinaebrin- 
kong  mußte  daher  im  IL  Vierteljahre  von  10*/»  auf 
20  0  |j  erhöht  werden.  Dio  Preia»  für  daa  «weite  Halb* 
jähr  wurden,  wie  bereit»  mitgeteilt,*  weiter  ormSBigt, 
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und  zwar  für  Kobapat  um  11  und  Ront^pat  um 
15  fflr  10  Tonnen.  —  Im  NauaniHi  huii  lie^n  die 
Verhältnii>He  nicht  gflnetiger,  et  sind  dort  gröfiera 
YorriSte  nuT  den  Gruben  vorbandon.     Dasielbe  gUt 

von  auHliindiMohon  Krzcn. 

Der  Abruf  in  Ko  Ii  eisen,  imiiieiitlicli  in  Piid<lel- 
uiid  StnlilciHon.  war  ein  ätiliernt  ni-hwacher,  >>titnl- 
licbe  Verbraucber  kauften  unr  für  aofortiice  Lieferung. 
Bei  weiterem  iLndanern  d«r  tie«cbiftei]«Q«  dürften 
ErKt*u^iin^Hi>in)irliriinkuni;fn  kmnn  /n  uniirehen  sein, 

Dün  jtriilJton  l'roiMiiturz  batto  S  t  a  b  c  i  9  f  n  aoftn- 
wi-i^^rii.  /u  Freisen,  die  iin  v.iii^-iiii  \  jf-rti  ljahre  für 
AuBlandsgeschüCte  malii;et>L'Ti<l  whk  n,  kuiiuti>n  nülirend 
des  BericbtevierteljshrcK  im  lnl.in  l.'  kaum  OpHi  liüftt!  aIi- 
geeelilMMii  werden.  Unter  dum  »c-barfen  Wettbewerb 
de»  Flufinlabeteen«  hatte  8ehwci6etaboieen  schwor  zn 
Ii'iili-n.  Dif  *^i  li\v  i  ii!/.werkö  arbeiteten  durchwcfj 

mii  t;iügi:»i  lirüiikti  in  lii  tr  ■  He  und  vielen  Feiernebicb- 
len;  ein  8i'-^-iT>T  W  r-'k  r-t.  11t.-  Arn  licirii  li  i:iim  ein. 

Hie  Drahtwalzwerke  lialteu  Ividln  Ii  t:ute  He- 
Scbtiftii^ung,  da  der  Verband  >rn»lte  AuHSandMHiiftrii;;« 
xn  freilich  recht  g«drQcl(tea  Preisen  hereinnHlmi ;  «nch 
war  der  iDlSndioche  Aheats  ▼erbiltniiimiittij^  i;ut. 

ttn  O  r  o  b  b  1  o  c  h  e  Ä  <•  b  f  t  trat  eine  HefHorun;; 
nicijt  ein,  und  wenn  Hii'b  einijje  Werke  diireb  fi^röüere 
AtnülandMauflrn^c  lleH('liiifti<;iiiii;  Hi<-lierten,  hu  geNcbah 
dies  auf  KoHten  der  l'reiHstulluug.  —  Die  i^ur  Syn- 
dizierung der  lilecbindustriu  eingeleiteten  Bei«trel>ungen 
•iod  leider  bisher  erfolglos  verlaufen.  —  Schiffltan- 
nAterial  war  wenig  gefragt,  da  die  Worfton  sehr 
aeblecbt  beHrbäftif^t  warm. 

"Vom  1'' oi  n  b  1  c  f  L  m  a  r  k  t  (.■  ist  .  Utufallä  nur  l  n- 
gOasti^fM  zu  beriebten.  — 

Der  Stahl  wer  ksver  band  »endet  uns  über  die 
in  ihm  vertretenen  Erieogniese  folgenden  Berteht: 

Der  Termmd  in  l'rodukten  A  der  Monate  MSrz 
bis  Mai  (Juni  war  nneli  nicht  bekannt)  in  Hübe  von 
1  27')  27*1  t  ühertnif  den  der  Monate  Deiember-Febrnar 
(I      III«  t)  um  110 100  t. 

Halbzeug;.  Nach  KrülTuun«;  den  Verkaofe  fflr 
das  II.  Vierteijahr  trat  der  Frühjahrsbedarf  etwasatärket 
hervor,  vnd  ein  Teil  der  Verbraaeher  deckte  den  vor> 
aUHsichllicben  licdarf  ]>[■'  V.n']^  Juni.  And<!ro  Ab- 
nehmer kaufton  in  KrNMirtuujj  uiner  PreirierinAßigunj; 
tiiir  Villi  (liT  li.'iini  III  den  Mund,  obwohl  nie  iiiii:h 
.MHtt||;'abe  der  «igeneu  Vorküiife  sich  w<)hl  liiittLMi 
weiter  eindecken  können.  Im  ganzen  hielt  »ich  der 
Abruf  in  mABigen  Orensen.  im  Juni  werde  der  Verkauf 
für  das  III.  Vierteljahr  >a  einem  um  6  ermißigten 
|*rf>t-r-  freigegeben,  und  zwar  für  diejenigen  AliNchliis«e, 
itre  biH  zunt  l.^.  Juli  d.  J.  zur  Abnahme  im  i^tufe  deti 
dritten  (juartaiit  getätigt  werden.*  Die  Vornchrilt  muUto 
gemacht  werden,  weil  bei  der  Art  dos  Kiukaufa,  wie 
sie  in  den  letzten  Monaten  Platx  gegriffen  hatte,  ein 
ratioaeiler  Betrieb  und  eine  richtige  Arbcit^vertellung 
nnmüglieh  gewoHcn  waren.  Tfach  Krölfnung  de«  Ver- 
kaufi«  wiiri!'-  V.III  \'iTl'raiii'!H'ri.  fluit  u'r  ^Jlllft. 

K  i  H  <.<  it  i>  i%  Ii  Ii  III  11 1  e  r  i  M  I.  Ijan  tiehi  iiMii  in  Kir>en- 
bahnmatorial  war  im  u:jiii/i  ii  l.i  friedigend.  In  Bebworem 
Überbau  wurden  die  nucb  aubutehcnden  VortrAge  mit 
den  verschiedenen  deutschen  Staatsbahnon  eftmtlich 
abge«chlom4en.  Die  UeHtcl]un;;en  der  preuüiHehen 
HtnatHhahiiei)  nind  leider  gegenüber  dem  Vorjahre 
sehr  '  rill  hlich  zurin-kgegungen ;  auch  die  von  den 
preubieehen  und  anderen  deutlichen  Staat^bahnver- 
waltungen  aufgegebenen  vorläuHgcn  HedurfHniengen 
für  das  nächste  Jahr  sind  sowohl  in  .Schienen  wie  in 
Sehweiten  bedootend  niedriger  als  die  vor  jährigen.  — 
I III  Auitlande  wurde  eine  Anzahl  (i.'Hcliiifte  getiiligt, 
iude^xen  war  das  AuMinndMgeschäft  durch  den  fremden, 
l.i  r..,ii>l,  r-  iij-h1h  Ii>-i  \\  uttltewerb  «ehr  umstritten.  Für 
die  von  dein  Deutucben  Ueichatage  genehmigten  Ko- 
ionialhahnen  sind  inzwischen  «benfalle  Teilbestellungea 
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eingegangen;  doch  wird  Hich  der  siemlich  umfang- 
reiche Bedarf  für  diese  Bahnen  vorauHKiehtlich  auf 
mehrere  Jahre  verteilen.  —  In  Rillesecbieoen  kam 
eine  Reihe  neuer  Abechlflase  mit  stldtischea  Straten- 

bahnen  zustande  und  in  UrubeDsebieDen  wurde  der 
Bedarf  iler  staatlichen  Saarzechen  abgescblu«seD.  la 
leichtem  OeHlänge  gingen  die  Spezihkationen  etwa« 
roicbliober  ein.  im  allgemeinen  herrschte  aber  siem» 
liehe  Ruhe  nnd  es  wurde  nur  der  notwendigste  Bedarf 
gekauft.  —  Das  Auslandsgeschäft  in  Rillen-  and 
Orobenschiencn  verlief  gleichfalls  lustlos;  anfierdem 
drOekte  der  fremde  Wettbewerb  die  Preise. 

Kiirmeiwen.    Der  KrUbjahrsabruf  in  trSgem 

festaltete  ^ii  Ii  et\^M  Uil>bafter,  und  dl>.'  Waggonfabriken 
eckten  ihren  Bedarf  snm  Teil  scboo  Ober  das  erste 
Halbjahr  binans.  Im  allgemeinen  hielten  aber  die 
Abnehmer  infolge  der  rnniilierlieit  Über  die  Ent- 
wicklung der  Bautätigkeit  und  der  l!)iiiarl>oiterver- 
verliültnisHe  zurOrk  utui  k<  liloH-i<  ii,  am  Ii  wnlil  in  Er- 
wartung eines  l'reii^riK  kiiange«,  nur  clic  rK>tsvi>udi;;.»s<.ii 
Mengen  ab.  Die  iWiuiutigkeit  war  am  Ii  gegen  Ende 
des  zweiten  Vierteljahres  nicht  sehr  lebhaft.  Im  Joni 
wurde  der  Verkauf  für  dos  dritte  Quartal  su  den  seit> 
herigen  I'n-i-'i-ii  freiire^'.'licn.  Die  Trägerhändler-Vcr- 
einigung  wunie  I'  >  KniU«  des  Jahres  verlängert.  — 
Das  AuMlandHgcHi  linlt  wurile  zum  Teil  durch  dieselben 
VerhällniHse  wie  im  Inlande  beeinfluÜt.  Dazu  macht« 
sieh  in  ein/elnon  AliHatzgebieten  der  rusKiHcho  und 
itelienische  Wettbewerb  atöreihd  bemerkbar.    In  QroS- 
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britannien  herrechto  nar  gerinf;e  RaiitAtiii^koit,  und  dax 
Danifderlieg-en  den  Sfhi(n>aiies  wirkt«  drQnkond  auf 
aio  ^lituiiiung  des  Korini  iMcn^'^c^  li.it'tt's.  In  tli'ii  mir- 
duebau  LAodern,  namondich  in  SchMedcn,  beointriich- 
tigteO  MBer  dem  Geldman^^el  noch  Aasstände  Howie 
AnnpcrnuigMi  dia  ioduatriello  Entwicklung  and  die 
Bftatitfßrkelt  Bcuer  war  Am  OeMsbIfl  in  den  Nieder- 
laodfM  iiiul  h(>iton<li>rN  in  dort  Italkanstaaten. 

Wie  »ii  h  dt<r  Vt-rsaiui  in  ilt-n  Monaten  Mär/- Mai 
gMtalteto,  tiaben  wir  bereitM  tnitgrii>ilt.*  - 

Der  Redarf  an  ^'ußeisernen  liühreo 
fegen  dag  Vorjahr  ganz  wesentlieb  nach,  eo  daS  die 
BeechAftifcnng  eine  durcbaoa  angenOgende  war. 

Die  Hereinbolnng  ron  Anftrigen  anf  Maschinen 
war  mit  groBen  ScbwieriglceitMi  and  Preieopfeni  rer- 
bonden. 

l'eber  die  (ieKtaltunp  der  Freist-  während  der 
Uerichtvzcit  gibt  die  auf  8.  1011  abKedruckte  Zu» 
«unmenatenuog  AareehluB.  Dr,  W.  Bet$mer, 

II.  i)  b  e  r  H  c  h  1  H  i  e  II.  AM^"  noine  Lage. 
Im  zweiten  Viertel  dieHes  Jnbrea  hat  «ich  die  all- 
gemeine Ges<  biirt-<la;;>>  i  iIierHr  hlosiena,  verglichen  mit 
dem  Torhergehendeu  Vierteljahre,  wenig  ge&ndert. 
Wibrend  rieb  der  Absalf  in  Kohlen  und  Koka  naeh 
»ie  vor  noch  /iemlieh  platt  vtdlzni;,  nahm  der  Rück» 
:;aii^'  den  RiHen^eafhafte«,  da«  aueh  in  tler  Herielili«- 
/••it  durch  die  nehwacho  Rf'Hi'liflftij^niii,'  iUt  i iioiniM-l]- 
westfäliHohen  Indutttrie  rerht  un^ünntig  beointlulit 
wurde,  seit  Rej^ion  de«  Jahroa  fort^^eaetzt  zn,  so  daß 
fereinzelte  Betriebwinsobrinkuagen  nicht  an  amgeben 
waren.   Selbst  die  ffenndliehere  Oestaltang  de«  Oeld- 

marktes,  die  diircli  •  irn  'Ireimalige  IIeral)8etziinff  des 
ZiottfubeH  der  KeicliHliank  um  je  '/>*^o  biH  auf  den 
ireifrenwlrtigen  Stand  Ton  4  herbei^refilhrt  wurde, 
Tormochte  nicht,  die  Unternehmungalust  anzuregen 
nnd  die  Absatz-  und  HarktTerhUtoiHse  zn  beieerB. 
Be§onderfi  lag  das  Raugc werbe  danieder,  und  die 
Glinst  von  dieser  Seite  kommenden  Aaflriljfe  wurden 
Kt'hr  veritiiiU  I'ii'  VerbraurhiT  I  i  -n  Innnkrrn  -ich  in 
der  llaii|it-^ailii'  auf  die  Deckuiij;  ihre»  augenblick- 
lichen !<'  Urli  pt.  Während  trotzdem  der  RcHcluifti- 
geogsatand  der  oberschleeiachen  Werke  im  grofien 
und  jj^Mzen  noch  einigermaSen  befr!edig*n^ 

natip  I  tli'  li  wenn  man  die  .\rbeitsnot  im  Westen 
l'futitriilaiids  zum  Vor;;icichi'  heratizii'lit,  war  dn:,'c;^'cti 
dan  iiroinliche  KrjjehiUH  in  cin/eluen  Mr/cin^'iii-'Mcn  iiocli 
nogünstiger  aU  in  den  vorhergehenden  Munutcn  und 
lieft  das  Mißverbältni«  zwincben  den  Erli>«<-n  für  l-'ertig- 
eraengniaee  eineraeiti,  den  hohen  KoliatofrpreiHea  nnd 
ArbeltslShiiMi  aadereella  no«b  eehirfer  zutage  treten. 

KoblOB.  Das  obersi'hlcKiHclie  Kohlen^'eHchäft 
hat  j>-t/t  wieder  in  normale,  ruhige  Rabnen  eingtdcnkt. 
I)i«'  Alitichwächung  deH  Marktew  machte  Hirh  nicht  be- 
sondere fühlbar,  da  wegen  do»  Abganges  von  Arbeitern 
und  wegen  der  Notwendigkeit,  an  Stelle  der  Abbaa- 
betrieb«  wieder  Vorrichtungfiarboiten  belegen  an 
mSssen,  die  Förderung  etwas  •^in<:eRebrSnkt  werden 
iiuilSte.  .Nji'  li  Ilinfiilirnng  der  Sonnin  f  |Tei-.'  j'.in  1,  April 
wurde  da«<  Oe«cliüft,  das  im  Mür/  etwan  nui'ii;;i'lAi«tien 
hatte,  wieder  lebhafter  und  bli<  b  l<iH  mm  Viertel* 
jahrMacblnaee  siemlieh  gOnstig.  Die  >^taat«babn  bexog 
neben  dem  laufenden  Bedarfs  betrSchtliebe  Vorliefe* 
rutiij'  h,  um  die  lie.^tMtulv  n'if/iifiiUcn  und  die  Wii;,'«'" 
»j'.iti'f  für  den  WaHp.erverkehr  uiui  ilie  KurtudVl-  und 
Kübenvcrlu  liin\T'n  frei  zu  halten.  In  InduHtriokohleii 
war  die  >achfra^'e  reir  hiich,  nur  bei  den  relluloae- 
aad  Papierfabriken,  den  Zie;:t'leien  und  Kalkbrenne- 
reien machte  eich  eine  Verringerung  des  Bedarfea 
bemerkbar.  Die  Beitinde  in  mittleren  Aorten  nahmen 
im  Berii-htHviorteljahre  etwas  zu.  ^sas  ii> n  drüben,  die 
Ton  Vorräten  fast  völlig  enthlöbt  war«n,  im  Interense 
piner  schlanken  Befriedigung  der  Abnohmor  während 
der  Herbst-  und  Wintermonate  nicht  unangenehm  war. 
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—  Die  durchweg  günstig  gebliebenen  Si  tiilfiihrtHver 
hältiiiHsc  nuf  der  Oder  erleichterten   den  Ab-«atz  und 
\t'rliilli(,'tt'n  etwaH   ilie  Wastsierfrui  liti  ii.    Die  NVagen- 
goatelluog  der  Staatshahn  erfolgte  in  ausreichender 
Weise  oad  betrag: 

Im  W»i{fn  Wigrii  Im 

April  l'.IOS     189  HC!)  gegen    ütTl'Jl     April  19u7 
.Mai       „       2(»:i.Vt;i      ,       ls3:V2:t    Mai  , 
Juni      ,      186  616     ,       190  3118    Juni  « 

Die  Verladongen  snr  Haaptbahn  nmfaBten: 

Tonnen 

im  2.  Vierteljahre  1<J08   ....  5790180 
,  1.         ,  1909   ....  6Se69«0 

„2.  ,  1007    ....    r>  708  4-_'0 

waren  mithin  gegenüber  den  vorhergebenden  drei 
Monaten  um  etwa  o.oi;  "  ^  geringer,  gagenftbar  dem 
gleichen  Zeiträume  des  Vorjahres  dagegen  um  etwa 
1,48  <^  h0her.  —  Die  Ausfuhr  nach  Oesterreich  nnd 

Rußland  stieg  in  der  RerichtH7.eit  um  ungefähr  Je 
12**/«.  Immorhin  blieb  der  Vernand  nach  RiiÜland 
im  ganzen  Malbjahre  hinter  di-injcnigen  im  gleichen 
Zeiträume  des  N'orjabrcs  zurück,  da  die  polniHcheu 
Ii  ruhen  die  oberschiesiachen  Kohlen  mehr  nnd  mehr 
surüokzudrAngen  auclien. 

Koks.  Die  Laire  des  obersi*h1eeischen  Koks- 
nmrkfr'H  war  im  Mbgcliiiifcnen  N'icrte! jniire  wenig  be- 
friiMlii,'('nd.  Die  \aciifriiL,'i'  Hell  allenthalben  nach, 
nainentlicli  im  riiHHiMcln'n  .\  b.'</kt/^ci>l>ieto.  Trotzdem 
wurden  Eioacbrinkungon  nieht  erforderlich,  vielmelir 
konnte  die  Brseugung  aufrecht  erhalten  werden,  ohne 
dati  die  aageaammtuen  BostAnde  einen  sehr  groBen 
l'mfang  erreiebteu.  Zu  preislichen  Zugestindnisson, 
die  wohl  eine  |!e>seruni;  i\''r  Al't-nt/'.  >  rli'iltni-He  in 
Koks  herlieigefülirt  iiätten,  waren  die  hokMerzeugor 
nicht  in  der  La;;e,  da  der  maßgebende  Kokskohlon- 
preis  der  staatlichen  Uniben  anfe  neu«  In  uaver» 
•nderter  H9he  festgeeetit  wurde. 

Erz.  .\uf  dem  EmiUlAta  war  da»  Angebot  bei 
weichenden  l'rei.-^en  sehr  stark,  nami'iitlich  in  spani- 
schen und  ■•üilruHnischen  l'.r/en ;  iiule--  !i  wurden  in 
.\nbetracht  der  bcstebemlen,  weitsielitii^'en,  noch  zu 
hoben  Preisen  abgeschlossenen  üesihiifte  neui^  Wy- 
Schlüsse  nur  in  geringem  Umfange  getätigt.  Die  fira- 
znfuhr  ans  Schweden,  Oesterreieh*üngarn  nnd  nad« 
rußlaiid  gentaltetc  sich  .-«ehr  uiiifangreieh.  wiUirond  die 
Verladung  (dternchlesiMcbcr  Hrauneini>ner/.e  das  uor- 
male  Mali  einhielt.  Die  von  UuUlaiid  in  Auseicht 
eestelltcu  Frachterböbungen  sind  bis  Ende  dioeee 
Jahrea,  die  ungarischen  bis  Bnd«  Beptembor  dieeot 
Jahre«  anilgesehoben  worden. 

Roheisen.  Infolge  der  andauernden  ZtirQek- 
lialtiiii;,'  der  Kiinfer  wnr  daH  (iescluift  am  Roheisen- 
markle  erheblich  Hciiwaeher  nl»  im  vorhergehenden 
Vierteljahre.  Der  AliMat/  der  erzeugton  Mengen  gc- 
stal(et.e  sich  fortgesetzt  schwieriger  und  auch  der 
Verbraneh  der  eigenen  Werke  ging  zurQck;  daher 
waren  Ansammlungen  tou  Vorriten  auf  den  Werken 
unvermeidlich.  Die  Verkaufspreise  muUten  wegen  des 
lieMinder-  ■'charf  aufgetretenen  \N  >  r  rl>ewerlN  «  von  eng- 
lischem und  lu.xembiirgischetii  Roheihcn  für  die  meisten 
Haricen  beträchtlich  lierabgesetzt  werden  und  standOD 
angeeichta  des  hoben  Kokspreiaee  sa  den  llersteilanga* 
kosten  in  keinem  richtigen  VnrhUtnis  mehr. 

S  t  «  Ii  (■  i  -  1' II  In  Siatieixen  lajen  die  Marktver- 
lialtiil-.ne  «III  uuj;unMtig>ten.  Weiui  auch  die  Ro- 
Htellun>;en  reielilieli  ein^rinu'en  ninl  linrchschnittlich 
Lieforfristen  von  etwa  acht  Wochen  gefordert  wurden, 
so  konnten  sich  doch  die  Preise  von  ihrem  bereita 
im  vorigen  Vierteliabra  erreichten  Tiefstände  nicht 
erholen,  und  die  werke  «lütten  in  die«em  Betrieb«» 
zweiic'',  der  den  Hnuptteil  d«r  Walxwerlnarbeit  bild«!, 

fortlaufend  erhebliche  Vnrluate 

F  o  r  m  e  i  s  e  n  und  I",  i  s  e  n  b  a  h  n  m  a  t  e  r  i  n  I .  Das 
Formeisengescbäft,  das  schon  zu  Beginn  des  Frttbjabres 


Digitized  by  Google 
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«ifi«rordejiUicb  in»tt  «ingeMtzt  hatte,  erfahr  in  der 
Beriehtixelt  keine  wcii«ntliche  BeaiierunK',  und  «ach  die 

HofTiiuti^'cii  auf  ciih'  Hcli'liuiij;  ili'f  nuu:,'<'werlii'>,  (Wc 
tiian  an  dits  Krli-tclili-i  unj;  «ic«  ( M  lilni.irkteK  fickiuijirt 
hattü,  erfüllt»'!!  »ich  kelüeHwi'fr*.  Pie  Werke  nnh<'n 
■ich  daher  genötigt,  ihre  r«rmeiNenerzeii^i!!iK  lu- 
trichtlicb  einzDichrSnkeo.  —  Aueh  d\o  VerHorjjung 
der  Werlce  mit  Arbeit  in  Eteenbabiiin«teri«l  ließ 
merklich  nach,  da  die  EiitenbabnTerwattoTii;  Ihre  Aoe- 
fflhrunpsaiiftr/i^o  erholilich  verrintferte. 

Grob-  und  Feinbleche.  in  (indililecheii 
war  der  Wettbewerb  nttch  wie  vor  nelir  «tiirk ;  die 
Preise  wichen  infolgedeMen  noch  weit(«r  and  liegen 
jetzt  nntor  den  Oe«tebnn|i|;ekoetea.  Jedoch  war  die 
Boschrifti^Mink'.  wenn  auch  zcikweise  die  BoBtellungen, 
naiiicütlicli  in  Scliiffsiltlei  hen,  etwa«  npÄrlich  eingingen, 
immor  noi  li  jui-ri  h  iicnd,  «o  diiÜ  l  i  ini  hii  Ilten  niciit 
eingelegt  zu  wfiilen  brauchten.  1  Mj^'T,'''"  liell  der 
l!er*elittftit;unjri*Htanil  in  reinldechen  viel  zu  wünHchen 
ftbrig;  beeonder«  die  Au«fubr  lag  volUtündig  danieder 
und  der  UebenebvS  der  Erzeagang  Aber  den  inlün- 
diicben  Vi  rbrauch  drQckto  um  8o  mehr  auf  den 
Markt.  ü\k  die  ji-nigen  Werke,  die  biHlier  in  der  erHten 
Reihe  ander  A  ii'*tiii!r  lietcilict  >,'(nv(  -i-n  «arrii.  nuruuelir 
ihre  Feinbleche  ebenfallH  im  Inlaiide  Htizuset/en  suchten. 
Deouilfolge  verschlechterten  »ich  die  ErlÖNO  nocb 
mehr  und  brachten  den  Werken  groSe  Terloete. 

Draht.  Obgleich  der  Walzdrahtpreia  im  Ein- 
klan^ro  mit  den  unverändert  gebliebenen  Halbzeu;;- 
lireinen  im  Inlande  aut  Hciuem  bixheri^en  Stande  be- 
harrte, mußten  im  Auslandsgeschat'te  we}:>  ri  der  bil- 
ligeren Angebote,  beHonderi  den  belgischen  und  frun- 
söeiaebeo  Wettbewerbes,  weitere  Preisermäßigungen 
eingeräumt  werden.  In  DrahtwarvD  floK  den  Werken, 
da  da«  Frfihjnhr  re;;elmiißii;  gröBere  Anfordernngen 
ntollt  und  die  Kundschaft  über  keine  LnijerbeHtände 
verfüfjte,  eine  recht  befriedigende  Arbeitsmenge  zu, 
die  stelleuwoiso  nicht  rasch  irenug  erledigt  werden 
konnte.  Leider  Teraohlecbterten  »ich  die  Erlöee  anter 
dem  ungeregelten  Wettbewerb«  von  Monat  so  Honat, 
wShrend  die  HohMtoff  •  Vercioigungen,  inaboeondere 
auch  für  Kohle,  ihre  bisherigen  hohen  Preise  auf- 
recht hielten.  Dadurch  verschärfte  sich  das  Mißver- 
hältnis /.witschen  Mrlüsen  und  SelbstkoHten  immer  mehr. 

KisengieBcreieii  und  Maschinenfabriken. 
Die  UeHchaftigung  der  EiMOgtoBeraien  ließ  in  der  Be- 
richtmeit  zwar  etwaa  nach,  war  ah«r  im  allgemeinen 
noch  zufriedenBtollend.  I'io  Preise  wurden  Htellcn- 
weirto  von  den  kleineren  Gießereien  in  ihrer  Aiiffst 
um  Arbeit  >inniitii:i'r\vi'ine  treworfen  und  waren  wenig 
befrii-dii.'i  rid.  Die  Köhren-  und  Stnhlgieiiereien  hatten 
bei  IcHti  ii  l'r«  i(*en  noch  einen  guten  AnftragHbestand ; 
die  Preise  fOr  ätahlguß  brauchten  daher  vom  Stahl» 
formgaBverbande  bialang  nicht  herabgesetzt  zn  werden. 
Auch  die  mciHten  l'i>4enki)nhtruktion8werkj»tiitten  waren 
Doch  (jut  burictzt;  da^jegeii  klagten  fast  Hiiintliche  Ma- 
schinenfabriken über  Arbcitainangel.  Her  übcrniäliii^e 
W^ettbewerb  dos  Westens  Terureachte  auch  hier  in 
letzter  Zeit  eioen  eriMblicbeii  PreuwturK. 

Preise: 

a)  Roheisen:  f.d.i»h  w..,k 

Qieliereirobcisun   70  —  78 

HAmatit   77  —  80 

Puddelrobeiaen   64  —  67 

Siemens-Martinroboiiien   66  —  69 

durch«chDitUichvr 
Oniadpral«  f.  d.  l 

b)  Oowalztea  Eisen:  **  ]5** 

Stabeisen   lOfi  -  120 

Kesaelbleche   ISO— 135 

FlttBeisenbleche  -.  116  —  126 

DQnno  Ulecho   120  —  lüO 

Htahldraht,  5,H  mm   i32'/s 


III.  Urottbritannien.  —  Der  Rohelaan- 
markt  blieb  im  verflossenen  Yiertel jähre  Terblltnis- 

irWilli;,'  fi'^t.  Die  HüttiMi  konnten  nicht  penng  her- 
-t>  llcn,  und  jfrolie  AubprOche  wurden  duher  an  die 
Warraiii'^iager  gemacht.  Die  \'erncliifriin:,'i'n  waren 
«ehr  stark,  wenn  man  mit  denen  der  früliereii  .Jahre 
vergleiclit,  ^ej,'en  die  vorjShrigen  bleiben  nie  freilich 
bedeutend  zurück.  Ueber  See  wurden  im  ersten  Halb- 
jähre  190B  750800  tone  Tereehifft,  davon  worden 
448700  tone  nuncefahrt.  wAhrend  2G1  t'.OO  ton»  nach 
englischen  Hftfen  piiijfcn.  l>ie  Zahlen  für  lltOT  be- 
lieleii  hieb  auf  92(1.^011  tonri.  «74  500  toriB  und  2.52  ÜOO 
toni^  Die  Vorrite  bei  den  Hatten  sind  selten  so  ge- 
ring gewesen  wie  Knde  Jnni  diese*  Jabrea.  Da  genaue 
Aaaweiac  über  die  Erzeugung  nicht  zogluglich  aind,  ao 
lassen  sich  nur  hlckenhaft«  Vorgloirbe  anstellen. 
Wenn  mm  von  ilen  verHc-hill'ten  Meiiijen  die  Abnahme 
d<  r  \S  rtrnint.iluLrer  abzieht,  ko  ergibt  hieb,  dati  durcb- 
Kchuittli-h  ll(MKH)  tons  monatlich  von  den  Hütten 
abgegeben  worden,  and  zwar  aowohl  im  ersten  Halb- 
jahre 1907  als  auch  1008.  Hierana  kSnnte  man 
BchlieBen.  daß.  wenn  die  Abladungen  IIOOOO  tOQB 
muiiiitliili  überoteigen,  daH  Mehr  au«  Warrants- 
lai;erii  >,'rn<>iiiiiu  n  werden  muß.  I  ntjeiuiii  int  dii'eer 
Ver<,'leici!  natiirlicb,  di  im  ch  f.  bleu  Angaben  über  den 
Hnhiiversand  uini  Sclb-tveiliruurii  li'  r  mit  (iießcreien 
oder  mit  Walzwerken  vorbundeaen  Hochöfen.  Auch 
wurde  mehr  HffmaHteiaen  ansgafBhrt  als  flrilher.*  — 
Die  Lage  in  N  iTd-Knjrland  bleibt  günsti^jer  a\h  Monnt 
irjrendwo.  Die  l'reiwe  wurden  nicht  allein  durch  die 
>;r'dien  l.ieferunKcri  tjehalten,  Honiiern  auch  die  War- 
rants.Hpvkulatiuii  braehte  durch  große  Verkäufe  in  der 
Hoffnung  auf  Htark<-  AbMauung  des  allgemeinen  de- 
aeblftee  scUießlich  eine  Beasenuig  anstände,  denn  die 
Haussiers  hatten  sich  die  Kontrolle  fiber  die  geringen 
Warr;int--Ifti,'er  verHchaflTt  und  nincliten  «o  die  («ejren- 
partei  von  pich  abhängig,  inden!  die  Hochöfen  bei 
den  starken  Lieferangen  nichts  für  Connals  Warranta- 
lager  Qbrig  hatten.  £s  kam  zu  einer  Art  Warranta- 
„Schwinze*,  die  Mitte  Mai  zur  Abwiekinng  der  Dlffe- 
ren/.en  führte.  Seitdem  sind  die  RaioHiers,  wenn  auch 
nicht  mit  irleicher  Zuvernicht,  i!n  alten  Geleise  weiter- 
ir'*taiiren.  Sie  lanileii  l•^  liäiifii;  sehr  Hcliwer.  die 
N\  urraiitx  am  Fulli^fkeitMrage  zu  Itesehnifen.  Die  l'rei«- 
"•jtannung  zwinchen  Kfiuferii  und  Ab;;ebern  betrug  dOi- 
her  oft  sh  1/—  f.  d.  t.  Der  Umsatz  ist  Äußerst  ge- 
ring. In  der  vorigen  Woche  z.  B.  wurden  offiziell 
nur  3600  tonN  in  (ilaHj;ow  t,'ehandeli.  Da.  wie  ge- 
Hagt,  die  Hochrifen  dorn  tatitüchlicheii  Itcdarl'e  nicht 
;renügen,  man  aUo  auf  Warrants  angew  iesen  i^t,  so  üben 
die  Warrantspreise  anhaltend  einen  erhebliclicu  KinflnÜ 
auf  den  Markt  aus.  Für  Roheisen  Nr.  1  (i.  M  H  l'c- 
trigt  der  Aufachlag  sh  2/6  d  gegenüber  Sit.  3.  —  In 
HSmatitqnalitIten,  in  denen  hier  keine  Warrants  vor- 
linndcn  sind,  bliib  der  Miirkt  nur  den  natürlichen 
lÜMtlüsBcn  auHge»et/t,  und  die  I'reihc  gingen  nelir 
langitam  zurück,  weil  die  Stahlwerke  infolge  der* 
ätillstandea  der  Schiffswerften  und  allgemeiner  Ah- 
nahme dea  Begehrs  nach  anderer  Richtung  fast  nichts 
zu  ton  hatten.  -  Die  Anzahl  der  Hochöfen,  die  in 
Rotrieh  sind,  beträgt  70;  von  diesen  »erarbeiten 
42  liieHigeM  Krz,  M  j;clu  ri  auf  Ferroxiliziuni ,  Forro- 
niaiigan  usw.  ConnalM  hiesige  Warrants- 
lager  enthielten  Ende  Dezember  1807  88208  lona 

*  NaehtrSglich  bekannt  gewordenen  Aueweisen  xa- 

folge  wurden  in  Middlenbroiigh  im  zweiten  Viertel 
diese»  Jahres  .SiOOOO  Ions  Kidieiseii  hergestellt,  dar- 
unter ;it')UiMiii  t  iiiH  au«  (■|evclinhl-i'i-.  ner/ ;  der  Kest 
bestellt  auH  Hämatit.  Spiegeieihen  uhw.  ;  für  da»  erste 
Quartal  war  ilie  Zahl  ftti.')  UOO  tons  und  für  daa  zweite 
Vierteljahr  1907  581  000  tons.  An  Eiaenerz  wurden 
nach  Middlesbrough  im  letzten  Tierteljahre  466696  tons 
eiriLc  tuhri  iregen  389  716  tona  im  zweiten  YiertoW 
jahru  19U». 
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(darunter  HMH  ton»  Nr.  3  (i.  M.  H.»,  Kndi<  Juni  Hiü8 
iHibO  tun»  auMHchlicßluli  Nr.  8  0.  M.  B. 

Die  ätablwerk«  sind  Hc-hwaili  hoNchafkigt  ond 
haben  den  Itetrieb  teilweisf  gAti/  oiM;;t<Ktellt.  Die 
llau|itiiri«ai'|if  dafür  war  di'r  Au«^tiiii(i  di  r  AiliritiT 
nuf  <lfii  SfUilf^wcrftcn  und  die  Aliiinliiii«-  ilcs  AuHtulir- 
irt'!*<  liuftfit.  Vor  kurzem  gingen  ziomlii  li  betAtimnito 
tieraclito  um  Mwohl  über  ein  iiiteriiatioiwlee  Ab> 
kornmeD  al«  «neb  llb«r  Abmaebmigen  enicKioher  Werke 
onter  eich,  dorh  ist  in  dii'.ser  Sacli«  mvhr  dwr  Wukm'Ii 
ier  Vater  doo  Oedaiikr-iiH,  ain  dnli  tifHtimiut<>  Tat- 
MW-bi-n  vorliejii-n.  Dio  rcliercinkunl't  tmi  den  schotti- 
»cheii  Workeii  für  gemoinHanic  glfinlK«  i'roiHHtellung 
hat  aufgehürt.  Die  hiesigen  Hütten  Hullen  Itiili^'i-re 
Seefrachten  haben  und  die  »chottiachoii  »ich  daher 
im  Nacbteil  beflnden.  Zwei  Werlte  in  Schottland,  die 
|]«llneu<  HU-  Di'iitKrhlaud  besogen,  derobbrarbeo 
zuerst  du»  I  invi  rstAiidDis. 

I>i(>  I!  i I' II  w  a  I /.  w  i>  r  k  e  leiden  auch  nehr  an 
Arbeitrtmaugei.  Der  letzte,  Knde  Mai  bekannt  ge- 
wordene Auüweie  für  Mftrz  und  April  zeigt  einen  Preia» 
rflckgang  am  ab  4/9,63  d  f.  d.  ton  im  Vergleich  zum 
Januar  und  Februar,  ho  daB  der  PreiRMtuni  neit  Sep- 
teitili.T  <)ktid,.T  \  'mM  i,b  'J  A  d  f.  d.  ton  lM'tr;if,'t.  lUm  li- 
«i'ljiuttlich  tttelit<>n  >»icli  Urohlderlie  aut  £  ti.4  ' — ,  Stali- 
eisen  auf  £  «.H;11  und  Eiwenwinkel  auf  X  7.4  9. 

Die  Üiefiereien  haben  ebenfaÜH  wenig  xo  tnn. 

Bei  den  RÖbrenw  all  werken  ist  daa  inter« 
nationale  rebcreinkommm,  ilurcli  das  die  Absat/- 
pehiete  eingeteilt  und  demzufolge  bestimmte  lUbatt- 
»xrA.-  ei  II  j- iihaltt'ii  wan-n,  durchbrochen  worden.  l>ie 
caiize  niüiitiam  herptsloUie  Kinij,'un}r  mit  den  ver- 
winkelten KabatlKät/en  nach  veriicliiedcnen  Ländern 
«rreiebte  damit  ein  Ende.  Die  Werke  gehen  jetzt  völlig 
unabbingig  voneinander  vor,  und  die  Rabattsjltze 
iroch>(dn.  I'h  zcij^t  auch  die«,  wie  schwi  r  cm  ixt,  bei 
Ver-t  hlechterung  der  Marktlu},'o  l're iMvereiniL:iinj;eu 
SD  halten. 

Der  Schiffbau  litt  ausnahmaloa  vor  allen  an- 
ii<  rcD  InduHtrion  am  Hchweraten,  nicht  nlleio  wegen 
Mangele  an  Keubestellongen,  Kondcro  hauptaftehlleb 
auch    durch    fortwahrende   I.obnHtrcItigkeiten.  Am 

2'.».  .\i.ril  b._-ann  r-iiic  allt^ouicinc  A iiK-iierriiii::.  Am 
25.  Mai  wurde  von  den  Leuten  abgcHtimmt,  24  145 
»ar<  n  für  Mi  endigung  und  22  HO  ffir  Fortaetsuiig  de« 
AuMtandea.  in  ächottland  waren  die  Stimmen  ffir, 
hier  ir«gen  die  Lohnherab«etznng  nm  rii  1  /R  d  fOr  die 
Woihe.  Die  Leuti'  sind  unzufrieden  mit  ihren  Vur- 
i-tiiiiden,  und  (Iii  Mn-i  hinciibauer  haben  Hii;;ar  j'  tzl 
noch  ni(dit  /u  arhciteii  ani.'^fan:;en.  Die  Vermittlung 
ili  *  llandeUuintoH  vursagte.  Niedrige  >>cefrachteii  und 
i.iiu'finNti;:«  KotriebaergebniMse  der  meiaten  Kc<<dereien 
sind  dem  Kiogange  von  Beatelinngen  auf  ooue  Schiffe 
binderltefa. 

Lohnkürzungen  »ind  nur  bei  den  -^^  1  ii'n- 
iid  .MAHcbinenarbeitern  eingetreten.  Bei  den  lluch- 
vf^'ii  trHt  f-Mgar  eine  Krhöhung  um  l  O/o  ein,  da  hicIi 
alrt  DorcliHc-bnitts|ireia  dea  hieeigen  Eiaene  U.  M.  B. 
im  letzten  Vierteljahr  ah  51/0,88  d  gegen  ab  50/8,52  d 
im  erwten  Vierteljahre  ergaben. 

Die  Seefrachten  sind  eher  flauer  denn  bcKner 
geworden.  Km  wurden  bezahlt  für  ganze  Ladiiiii-cii: 
luir  h  Antwerpen  oder  Kotterdam  sh  4,  nach  »iee-^tc- 
mütide  Mh  5  ,  nach  llambnrg  ah  4/—,  nach  ^Stettin 
•h  4^6  d.  Für  Teiiladangeo  muß  entsprechend  mehr 
anfeiefft  werden. 

I>ie  Preise  ftollten  ileh  in  der  Bericblaieit 

•.e  fulgt! 

•Ii               sk  ab 

IIMdlNkrMiahKr.SOJfB  ftt/«— Stf«  Mf9-S!f-  aO/»-&lje 

«■IktbteD.fllmalll  M.N.  UJ«— b»/—  Uft^-iti-^  *T/- 
Wamnu  Ku^a  Kkufats 

lfi4dl<-.brouirh  Sr.  S  ..  Mf>— Mfl-ftS/f  Sl|»— «l/4i/» 


ladnng  aind: 
Middleabrongh  Nr.  1  G.M.B. 


Uoutigo   <ä.  Juli)   Proiso   für  prompt«  Vor- 

•h 
6:4/9 

•  ,  8       ,       .  .  51/3 
,  ,4  Oiclierei  .  .  50/— 

•  .4  I'udüel    .  .  4H/6 
a           HAmatit  Nr.  1,2,8 

gemiecbt  .  .  ,  58/9 

MiddloHbrüugh  Nr.  .t  Warrant«  .  51/8 

WcHtkÜHten-Hiimatit        ,       .   .  57/— 


US 


Stablechienen  ab  Werk  £  5.1Ö/— 

Eisenblech   ab  Werk  hier  ,  <i.5/— 

Stahlblech      ,      ,       „  ,  f».  -/— 

■Stabeinen        n      ■       ,  •  •'».!•''/ — 

Wink.Utnhl   ,      ,       ,  ,  5.12  6 

NViukeleiHen  „     „      „  „  üAbj  — 

Stebltriger  «     «     ,.  „  5.1S/6 


netto  KaHHa. 

f.  d.  ton  mit 

2'/i  "/o 
Diskont  nnd 
NanhlaS  fOr 
die  Avefabr. 


Middleabrongh-on-Teee,  den  8.  Jnli  1908. 

ff.  Renneieek. 

I V.  V  e  r  0  i n  i  g  t  e  8 1  a  a  t  e  n  von  Nordamerika.  — 
wahrend  dos  ganzen  IterichtHviertd jahrei»  hielt  die 
Depression  auf  dem  amerikanischen  Eisonmarkte  an. 
Trotz  der  gnaa  bedeutend  eingeechrinkton  Krzengnng 

ist  en  nicht  niöglieh  gewesen,  die  Preise  für  Uoheisen 

und  KoliHtahl  auf  der  frRheren  H^he  zu  halten.  Ka 
int  vielmehr,  wie  auM  der  nnti  n  aiifi,'i'rillirten  /u-,uiinicn- 
htellnng  hervorgellt,  in  nllen  8orteu  ein  weiti'reH  .Nach- 
geben  der  l'reine  zu  verzeichneOt  ohne  daß  es  ^'elungen 
«Are,  dadurch  die  Verbraucher  aus  ihrer  Zurilcklialtung 
za  bringen.  Die  Robeisenerzengung  dea  ersten  Halb- 
jalircH  wird  kanin  die  Höhe  von  7  Millionen  Tonnen 
erreiciien  gegen  mehr  al«  13  .Millionen  in  der  gleichen 
Zeit  des  Vorjahren ! 

Daa  OeschAft  in  liohstahl  und  Halbzeug  lag 
ebenso  wie  das  in  allen  Waltwerhserzengniason  sehr 
rnhigt  da  alle  Welt  ■ifiw.irtct,  wir  dip  Vcrbrilfni-so 
sich  weiter  entwickeln  wrnli  ri.  In  Hauei.4en  war  lort- 
gCHctzt  einiger  Bedarf,  der  jedoch  nur  Zug  um  Zug 
gedeckt  wurde,  wahrend  für  .Vb^clilüii»>e  auch  hierin 
keine  Stimmung  int.  I)ai<  gleiche  gilt  für  Keinl)leche, 
wAhr<M)d  in  Weiflblechen  TerbAltniamAAig  lebhafte  Ue» 
■rhafti<.:iing  harrtrhtei,  and  gegeiiwtrüg  die  Werk« 
m^ar  ir)  der  Lage  aittd,  ihre  voU«  Leiatungsflbigkeit 

auNziiiiut/en. 

Diu  l'reiHboweguug  in  der  Uorichtazeit  gestalieto 
•ich  wie  folgt: 


i 


I 
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4<>.        llaniMlU  ...  — 

>-hr,ltl..  hr   M     S   — 

Wf«ui*t«B-llaaia4tt  ...  — 


Dollar  fär  illr  Tonne  tu  101«  kf 

<iielierei-I{oheiKeii  Stan-  ^ 
dard  Nr.  2  loco  Phila- 
delphia  '17,75  17,50i|C,75'l«,5(»  24,50, 

Üiefterei-Üoheisen  Nr.  2  j  '  :  i 

(aus  dem  Sflden)  loco  {  '  I 

Cincinnati  iri.-_'.%  14,7.'>  I5.'2.'>  15.2.'.  24,25 

HesHcmcr  -  HoheiMi  n  |  i  17,75  17,(M)  \  i>,iH>  nj,!!!»  24,15 
(JraucH  l'uddelrohei«'  ]  ^  15,65  14,H0  14.90  14.90  2:t,15 
lioaacmvrknappcl  28,—  2«,  -  28,—  ,26,—  2»,5üi 

Schwere  Htahlscbienen  |  '       i       I  i 

ab  Werk  im  Osten  .  ,28,—  2«,    2S,    2S,  -  28,— ^ 

(Vnu  für  d«.  I'fund  ) 

Behülterbleche    .\      ,  ^     l,7lt    1,70    IJO    l.tlO  1,70 

Feinbleche  .Nr.  27 1^1  9    2,4U  2,40  2,40  2,40  2,60, 

Drabtetift«  .  .  .J         |  2,05  2,05,  1,K5  1,75  2,05| 
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Im  f,'ri>Lien  und  nAnieii  iicrrMi  iit  jetzt  tn'mo  inelir 
zuTerlÜHHi^^c  Stimmung  für  diu  wciii-rc  Entwicklang 
des  Eiseninarkte»;  »nch  «oll  ia  eiuselnea  Zweigan  der 
AufltrAg«ein|BrMig  eich  etwas  belebt  haben.  Der  ToH- 
«cbritt  it<t  indoRseo  weder  boaonders  aoBgeprSi^t.  nnrb 
ist  er  alli;oincin.  Dab  Aaafuhr^eBcliäft  zeigt  i-ini|;<' 
l?i|i'biinp.  Nanii  Tiilirli  fiir  indifU  und  Chitm,  ehiiiMn 
Hiiid  fiir  iSüdafrika  verhi  lüedeo«  grötier<>  AhitcliiiUse 
getätigt  wwdMU  Doch  ist  mM  Qoeh  sehr  weit  davon 
entfernt,  von  geregelten  Erseugunge-  und  Abitatzver- 
bMtoieaen  reden  cn  können. 

(tas-  nnd  Si(Mlerohr<Sfndlkat  zn  Düsseldorf. 
—  Wie  die  ,Ub.-W.  Ztg."  mitteilt,  worden  in  der  nm 
7.   d.   Mte.   abirehaltenen    Haaptrenammlang  des 

S\n(likatf»«   die    IVimhc    für   (iiiHrdlirp   iitn  2'/«*/*» 
SiidtTDlirt,'  um  ui)d  für  Flaiitti-.tienrohro  am  SV« 

entiiilii^'t.    Mit  di'ii  ainerilMniaelien  Werken  wurde 

eine  Kiuigung  erziilt. 

Erzansfahrzoll  in  Norwegen.*  —  Hii-  norwej;i- 
Bche  YoiktiTertretunt;:  bat  kürzlich  den  Antrag  di-r 
Regierung,  einen  Auafuhraoll  von  25  Oere  für  jede 

•  .,Oi>!<tcrr.-Uagnr.  Hontaa«  u.  Metnllind.-Ztg.' 

im  Nr.  27  ä.  8. 


RegiHtortuiiiic  auhtri'l»endor  Erz^cbifTe  piiiiuführen,  an- 
genommen. 

J>le  Lage  das  B<»h«lMllg«tcllUlM.  —  Vom 

dentachen  Markte  tat  nnr  knn  so  beriebten,  dal 

nn(  Ii  l  »'stHi  tz\mtr  der  Preise  für  da»  /wi  iti.'  Halbjahr 
IMOS  der  lauftiidi!  üfiiarf  in  den  verschiedenen  itoh- 
•  inriiFiiirtt^n  gedi'ckt  «rordfn  int.  Der  TerMod  imJoai 
war  schwAcher  als  im  Vormonate. 

Ueber  dM  engliiche  KofaeiaengeMhift  wird 
nu  unterm  II.  d.  M.  ana  Middleibrough  folgendea 
geschrieben:  Obgleich  die  RnheiNenverschiffongen  in 
diesem  Monate  etwa»  nachi;tda(<nen  haben,  die  War- 
rantHvorräte  seit  iltide  Juni  unter  fortwährenden 
Schwankungen  eine  Zunahme  zeigen  und  sich  die 
Nacbfrage  Terriagert  bat,  ao  ist  trota  dea  atilleren 
Gesrhifkea  der  Harkt  eehr  fest  Hieaige  Warrants 
^.  lili.  U.  n  /u  sh  ftl/1  d  Käufer,  h\i  51  '3*/i  d  Ahgeber; 
der  I  riiMati  in  diesen  Papieren  int  etwa«  stArker  ge- 
worden, da  viele  !>' rkini_-cii  Htikttlituien.  ( u'i^enwärtige 
l'reise  sind  für  w.  M.  H.  Nr.  l  tth  5a,G  d  bi« 
rill  r>:i;'.(  d,  Nr.  3  »h  M  :<  d,  liiimatit  in  gleichen  Mengen 
Nr.  U  ^  nnd  8  sh  bis  ah  &0/d  d,  amtlich  netto 
Kasse  ab  Werk  fflr  JnNTersohMfuttg,  für  August  aad 
><|iiitiir  kann  man  <'t\\  I  iiiiger  aliHcliließen.  In  Ooanalt 
hiesigen  Lagern  beiluden  sich  4i>ti'i6  tons. 
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Bekämpf untf  dea  wnienUereH  WHtbewerin.  I.  Teil: 
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Holzschwelle  oder  Eisenichwelle 
Deutsch«  SchiHbau-Ausstellung  Berlin  1908  .  . 
Verbessertee  Herstellungsverfahren  für  Kokillen 
Zur  Frage  der  autogenen  SchweiSung  von  Blechen 
Modellformerei  für  Massengegenstände    .  .  .  ' 
Mitteilungen  aus  dem  Eisenhüttentaboratorium 
Bericht  Uber  in-  und  ausländische  Patente  .  .  .  luo» 
Statistisches  1072 

V  "w«rk«  Im  Jonl  I — 

I   .  ;.  Juli  tau«  KohI»n- 

for  :.  ruE^  a<  I   > '  r<;iaiKli;u  mauI«d  im  Jabrc  19"' 

Aus  Fachvereinen   1)73 

In'  V         .'pröfnUfc-  der 

I  umtnnlichrr 

V.T,  .... 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen 

on  : 


rbttnd-l'Bikrbr- 

'•  -  I'rri.lJl»fb«a 
•nbau- 
/•jro 


BOcherschiu  

Nachrichten  vom   Eisenmarkte  —  Industrielle 
Rnndschaa   

Vom  •aeUarboa  K«b*lMiBtaarfclP. —  Tenaad  de*  S(i 
«crlu-Vcrbandt«  Im  JubI  190».  —  Dlf  '  ■>  ■     '  ■  ' 
haur«.  _  InUryMtagtmrlPKihafl  Im  ^ 
J.  P.  rirdbovar  *  Co  ,  RMhreiiw-Tk  \ 
UlMcIdorf. 

Vereins-Nachriohten  


EisenlialinwaBen  für  Berg-  u.  HuttenwBrhB 


Hannoverscli 
HaggonfaliFi 

AkttengeseUMbalt  ^ 

Linden -Hannover 

Lleferantio  der  Ktl.  PreoSitchti. 
StuUbabacn.  Kfl.  Mltltlrciies- 
bahn  Bcriia.  Kgl.  Wartiembtrf^ 
QrsBterzogl.  McckIeabnr(Ucfaca. 
QroBbcnofl.  Badlscbco,  tiref" 
benofl.  Oldeabortische  Stute 
baboea,  Reicbscisenbabncn  (a 
eisaB-Lotbriat..  Lflbcck-BScbcacr 
Elseababa-Üetellscbafl  o.  s.  au  j 

[«ituMudiligi  ui  UgtainrkMick  cnÜL 


(•Uafart  u:  Rorabactiar  HniUnwark«,  Romtaefe 
L  LothriDg.  Daiitaeh-LuxamburfMch«  Birfwtrk»- 
uad  HatUn-ActiaB-CaaaUaehan,  Oltftrütafnr' 
Loxambarc,  Helaricb  Lans,  Maanhiim  tlc 
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28.  Jahrgang. 


Holzschwelle  oder  Eisenschwelle. 

Von  Dr.'Ijiic.  A.  Kaarmann  in  Oünabrück. 


||er  am  8.  Dezember  v.  J.  Im  Verein  deutscher 

Eis.  iiliiiii,  lili  iit.'  in  Düssi-Mori"  von  inii-  l:.  - 
halt«?ueVortrajriil»er  „DieEisenschweile*  *  hat, 
w!e  Ich  aus  Techniker-  und  VerwaltunpskreiBPn 
•  rfAiin-D  hnli)-.  und  wie  sich  auä  zahlreichen 
Hinrichten  der  Tatrcs-  und  der  Fachpresse  im 
la-  und  Auslände  ergibt,  eine  weit|rfhen«lf  Bi'- 
•cbtttB^gefimden.  In  den  Reiben  derHolzsciiwellen- 
Interpweaten  liat  *-r  rrklärlichen^'eise  Oej^erauf- 
?»-nitVn.  Auf  deren  Aiisla>;suiiirrn  möchte  icli 
eiuige  Worte  erwidern.  Es  wird  mir  iindurch 
eleiciizeitip  wUIkomniener  Anlaß  gelioteu,  auoli 
'  T\vn<  niisführlichfr  aut'  die  Be  tt  u  n  ;r  s  t  ra  <• 
iirlm  Eisenbakuoberbau  einzugeben,  al8  es  mir  in 
Jrneni  Vortrsfre  bei  der  Kfirze  der  Zeit  ni8(r- 
lidi  war. 

\"<tr  mir  iiiirt  /unüclist  rin  mit  Ii.  1).  ire- 
iC  ichni  ter  Autt^tz  „Uolx-  oder  Ei.senschwelleni' I 
<ebie  Zeit-  und  Streitfra|^!)''  in  Nr.  51  und  52 
•l.  r  Zt  it-».  lii  it'r  ^Dcr  Holzkiiiif.  i  ^  Z' nf  ralliinti 
rürForstwirtHchalt,  Uoizhandel  und  Uulz Industrie, 
b  dem  eine  Lanze  tOr  die  B  n  c  h  e  n  »ch welle 
flinx-lu-n  wird.  Sodann  ist  in  der  ,Zeitsehritr 
>!•>  N'.  1.  ins  zur  Fönlerun;:  drr  Vt  rwt  niluni.'  ih-s 
Holzscliwt-Ueu-Uberbaue»'^  der  Hciion  in  Düsseidurt' 
roB  mir  erwKhnte  Vortrair  im  Worttant  wleder- 
i:e:rel'en.  ih  n  im  Milrz  1907  Hi'rr  K<  tri«'rnnjrs- 
l»auni.-ist«  r  a.  l).  Sclnvabacli  iilu  r  «Ht  ttiintr  iintl 
rut^-rsrhwellunia:  in  ihrer  iBrepMiseiiifron  Alihün^i;;- 
k-ii"^  gehalten  bat.  Dieser  schreibt  im  weaent- 
li'  lif-n  il<  r  K  i  s  <■  n  soliwflle  die  Schuld  <laran  zu. 
dafi  die  Kuüten  lUr  BerichaA'ung  und  Instandhaltuni; 
der  Bettunitr  in  den  letzten  Jahrzebnten  so  sehr 
ir«-sti*  t.'t'n  seien. 

I»fr  Wrl'ass'f  »l-^  Artikels  im  .Holzkü  uffr" 
steht  auf  dem  ilur*lia».s  lieaehtenswortt'n  Staud- 
ftttokte,  daß  bi  Dentzebfaittd  aua  volkswirtscbaft- 
Ii'  h.  r  (Jrihuh  n  ilie  Hesehaffun^r  von  Holzsehwellen 
auf  den  Bezug  aus  inlftndiscben  Waldern  be- 
sehrinkt  werdea  aellte.  Die  bezfigHehm  Au», 
fllbrangen  fiiflen  im  Hbrtgen  auf  der  tob  Herrn 
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iV-tLrt'sti-lIten  Tatsarhr.  daß  rine  ^-•ut  iretrocknrti' 
Bucheu^vhwelle  unter  Druck  30  bis  4U  -kg  oder 
«8  ids  87  1  Trflnkfliissitfkeit  (TeerSli  in  sich 
aufnehmen  kann  nn<l  sieh  so  gleichsam  in  l  in*- 
OeI«eli\vi-lii-  mit  Hol/uiurabuiung .  verwandelt. 
Hinzugefügt  ist  dann: 

,  wahrend  in  die  eichenen  imd  kiefernen 
Schwellen    (las  T«»röl   nur  soweit  eindrintrt. 
als  der  Splint  reicht,  das  Kernholz  alter  fast 
^'ar  nichts  davou  Hufuiniuit.    Der  (Querschnitt 
einer  mit  TeerSl  jn>tränkten  eichenen  Schwelle 
zei^rt  d'  slialli  nur  niif  i-t\va  2  Ida  8  cm  Stiirke 
eine  Aufnahme  von  Teeiüi,  der  einer  kiefernen 
Schwelle,  die  mit  zwei  Dritteln  Kernholz  in 
der  Ketfel  zu  liefern  sind,  dage^n  nur  auf 
ein  Dritt.  I  St.'irk.-.'- 
Ultwolil    ich    sehiui   durch   die  Kedezeichen 
andeute,  daß  ich  wörtlich  anfDhre,  halte  ich  en 
ilt  iiniM  !i  ttir  an;rezei;rf.  dit-s  aulii  idem  noch  aus- 
drücklich   hervorzuheheu.     Deuu   diese  SStze 
kßnnten  leicht  so  aufgefaßt  werden,  als  ob  sie 
aus    der  Feder   ein<  s  (Meimers,    nii  lit  alter  aus 
dt  t-ji  riiL''"!!   eiiifs  X'crlfidiiri  v-   d- r  H"l/-<  liu  .dlt- 
siamniteu.    Wäre  das,  was  da  im  gHolzkaufer" 
gesagt  wird,  wirklich  im  vollen  Ümfange  zu- 
ficflend.  so  virdii'Ut-'   es  wtit   ültrr  dii-  KniM- 
der  regeinii'lüijrfn  I.i  ser  von  .Stahl  und  Kisi  ii" 
liinaus    dif    allergi'ölite    Beachtung,    daß  die 
mantrelliafto  TrfinkunirsmögUchkeit  der  eichenen 
und  d-  r  kieff  ni>  n  Sehwellcu  von  einer  Seite  in 
so  grelles  Licht  gestellt  wird,  der  auch  nicht 
der  kleinste  Verdacht  einer  Voreingenommenheit 
P'jren  die  Hrdzsehw elie  anhaftet.   Aber  der  Ver- 
fasser   des    Artikels    ist    ein   Verfechter  der 
Buche  uschwelle  uud  uiclit  der  Holzschwelle  im 
allgemeinen;  sein  Interesaenstandpnnkt  scheint 
iliii    /u   weit  L-'efiilii  t  ZU  lin!»  II.     Dr]-  Wahrheit 
kaim  nur  durch  streng  sachliche  Erürleruu^eu  ge- 
dient werden.    Uan  wirft  mir  vor,  Ich  sei  in 
meinem    l  rteü    üher   die  Buchenschwelle  nicht 
saclilieli    treblielM-n.    indem    ich   anführte,  man 
Wende  jetzt  ein  ausgiebigeres,  aber  aueh  kosi- 
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siiii'lifreres  Trflnkun|er8verfahren  an,  üln-r  ilt  ssi-n 
Wt-rt  und  Wirkung'  noch  iiiclit  alischiU-ßcnil 
{jreurteili  werden  koune.  Die  für  dieHen  Vor- 
wurf vernichte  BewetefOhnuifr  ^eht  feM  und 
ühor  das  Ziel  hinaus.  Die  Eirhenschwi  IIc  so- 
wohl wie  die  Kiefernscbwelie  können  tief  Iiis 
ins  Kernholz  hinein  dnrchtrlnkt  werden.  Ich 
stehe  nicht  an,  das  auszusjm-rhen  und  glaube, 
daß  die  sachlichen  Urtt-ih-  di  r  I?alnn  i  rwaltungen 
mir  darin  recht  geben  werden.  Trotzdem  kann 
die  HolssehweUe  den  Wettbewerb  mit  der 
eisernen  Schwelle  nicht  bestehen.  Wenn  in  dem 
Aufsatz  des  „HolzkAufer"  fiir  die  der  meini)ä:en 
entfregengesetzte  Ansicht,  dali  die  Buclienschwelle 
der  eiaetneii  Bippenscinvelle  erwies«-nermtflen 
iiiindt'stens  ebenbürlijr  sei,  die  Staii-^iik  'mil''- 
fülirt  wird,  die  der  Leiter  der  fr.'uuijsischen 
Ostbahn,  Dafanx,  ,vor  Jahren"  aofirenacht 
habe,  80  kann  ich  dem  nur  entjri  trenhalten.  daß 
für  mein  Urteil  ülier  die  Buchensrhwelle  die 
noch  längst  nicht  ab^esehlusäenea  umfassenden 
Brfohrungen  deotsdier  Bahnen  mafinrebendar  sein 
werden  als  die  nnvollstflndi^rn,  sich  irar  nicht 
auf  einen  Vergleich  mit  wirtschaftlich  ausge- 
staltetem Eleenquenchwellen-Oberbau  stutzenden 
nnd  socusapen  veralteten  statistischen  Daten 
eines  v»'reinzelten  iintf-r  srnnz  In  •^niidiTcn  V<'r- 
hsiituis.sen  betriebenen  ausliiniiisclicn  Baiinuuier- 
nehmens. 

"Will  man  ver^'leichen,  so  muß  man  vor  nilern 
die  richtigen  Werte  einander  ^^e^renUberstellen, 
nloht  aber  dabd  auf  Obj(  kt«  •rreitVn,  die  sich 
Oberhaupt  nicht  sur  Par.iiu  i*  ci^n«  n.  So  bat 
eben  keineswegs  jede  Eist  nseiiwelle  die  Eifrt  n- 
schaften  der  Blp penschwelle,  und  nur  von 
solcher  ist  liier  die  Bede. 

Dieser  Sachverhalt  findet  ein  trefl'cndes  R-  i- 
spiel  bei  der  tregenwilrtijr  in  Amerika  statt- 
findenden Erörterung  der  Schwellenfray^e  in 
einem  Aufsatze  der  wissenschaftlichen  Fachschrift 
des  Franklin-Instituts*,  in  welchem  der  Chef- 
ingenieur A.  C.  Shand  sich  über  die  An- 
sehauuniran  bei  der  PeimsylTaiilabahn  ausspricht. 
Die  Verwaltuntr  liabe  schon  vor  lrtnf,'eren  Jahren 
Versuche  mit  Stahlschuellen  an;:estelll.  wie  man 
sie  bis  dahin  bei  einigen  englischen  Bahnen  er- 
probt hatte.   Diese  Schwellen  Lstten  aber  keine 

befriedij^enden  FrL'f'fni^^e  ir'^/'i:'*  Wf;;in  nun 
die  rennsjlvaniabahn  nach  dem  i^iisenbahnunglück 
bei  Minemi  Point**  im  Anfang  1907  auch  die 
Cariii -it-Stahlschwellen  wieder  durch  Holz- 
schwuUen  ersetzt  habe,  so  werde  es  doch  bei 
den  in  den  letzten  Jahren  s<-hr  erhöhten  l'reisen 
fQr  Holsschwellen  und  bei  der  bedeutend  xw- 
schlechterten  Qualität  der  l'tztir.n  unbedin^'t 
und  dringend  erforderlich,  eine  .Stalü-^uerschwelle 
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herzustellen  und  zu  benutzen,  die  den  zu  stellen- 
den Anforderunfren  entspricht.  Dieses  Moment 
ist  auch  von  mir  in  der  Schwellenfrage  stets 
In  den  Vordergrund  gestsüt  und  nanentUch  fai 

dem  Vortra«:*'  vorn  H.  Dezember  1907  ganz  be- 
sonders l>etont  worden.  Begreiflich  ist  es  frei- 
lich, daß  es  auch  in  .\merika  Ingenieare  tribt, 
die  einstweilen  noch  von  den  zu  imprägnieren- 
den Holzschwellen  die  besten  Erfolire  erhoffen. 
Wie  bei  uns,  wird  man  auch  drüben  hierüber 
seine  Erfahrungen  machen  mttsseo  und  doch 
zweifellos  schlielllich  zur  Eisenschwelle  über- 
gehen, sobald  man  nur  erst  die  richti^'e  Form 
und  die  zweckmaßi^^^te  Befestigung  erkannt  hat. 

JBinsiehtiich  der  A  us  f  ü  hrungen  des  Reg.« 
Banmeist  ers  a.  D.  Scli  wa  bach  rnfW-lite  ich  vorab 
darauf  verweisen,  daß  dessen  Darlegungen  be- 
reits in  der  sich  an  den  Vortrag  anschließendea 
mündlichen  .\uss|trache  von  verschiedenen  Zu- 
hörern in  niehrfaclier  Beziehung  richtig  gestelii 
wurden.*  Der  Umstand,  daß  diese  durchaus  nicht 
belanglose  Besprechung  UAer  in  den  der  Holz- 
«^chwi  lif  fn  iindlichen  Veröffentlirh!mL"'n  gar  nicht 
erwähnt  wirtl,  dafi  vielmehr  jener  Uulzschwelleu- 
Vortrag  Im  Wortlaut  In  der  Zeitschrift  des 
Holzsehwellen-Vereins  veröffentlicht  worden  ist, 
ohiH-  weder  ji-ne  Richtigslellungen  noch  die  von 
mir  in  meinem  Vortrage  angeführten  unwider- 
leglichen Beweise  fttr  die  Ueberlegenheit  de« 
Kippenschwi  ilen  -  Oberbaues  über  den  Holz- 
scbwellt'U- Uberbau  Uberhaupt  der  Beachtung  zu 
würdigen,  macht  die  Sefawabachschen  Ausein* 
aiid'  rsi  tzungen  keinesfalls  beweiakrfiftiger.  Viel- 
leicht hatte  sich  eine  [rewisse  Förderung  der  auf 
dem  iiebiete  des  Eisenbahnoberbaues  iumierhiu 
noch  wünschenswerten  besseren  Erkenntnis  der 
ir'L''iis<'iti(ren  Abh.'lngigkeit  von  Bettung  und 
Unierschwellung  ergeben,  wenn  zugleich  die 
Gründe  ermittelt  worden  wflren,  denen  beispiels- 
weisr  auch  in  England  die  gewaltige  Erhöhung 
der  Aufwendungen  für  die  Geleisunterltettuntr 
wahrend  der  letztvergangenen  Jahrzehnte  und 
die  nahezu  ausschließliche  Benutzung  von  Stein- 
schotter auf  Schnellzugstrecken  zuzuschreiben 
ist.  Für  Deutschland  vermeint  man  sie  in  d' r 
übergroßen  Ausdehnung  entdeckt  zu  haben,  die 
unverdientermaßen  den  Eisenschwellen  zuteil  ge- 
worden sei.  Für  Eii;j-Irtti!!  riiiil\te  jedi-nfalls  nach 
anderen  Ursaclien  dafür  gesucht  werden,  weil 
dort  Elsenficbwellen  sozusagen  nicht  verlegt  sind. 

I  i;  !  1  Iii:  die  Vereinigten  Staaten  von  Amerika. 
Audi  Nordamerika  trehört  doch  zu  den  Ijiindern. 
in  denen  Saud  und  Kies  billiger  zu  halx>n  sind  als 
Steinschlag,  und  wo  man  nicht  weniger  als  bei 
uns  darauf  bedacht  ist.  lüe  Baukosten  niedrii: 
zu  lialten.  Seit  Jahrzelmten  sind  aber  die 
großen  amerikanischen  Elsenbahngesellschafken» 
z.  B.  die  New  York-Central-and  Hudson-Biver- 
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and  die  Pennsylvania- Balm,  trotz  iliii-r  dit-htm 
ScbweUenla^e  dazu  Uüergegangt-u,  für  ihre 
SehneUzu^reeken  den  mindemrertigeB  Kies  xu 
heseitigen  und  Steinschla^ir  dafür  einzulMuen. 
Di«'  von  der  American  Railway  Enfrineering  and 
Maiutenauce  of  Way  AsAociatiou  vereinbarten 
Normal  •6el«i»pro1ile  fOr  StelnRchlagrIwttuiiir* 
möL'»'n  als  Beleg  daflir  hier  \vii(lirirri.'i'lM'n 
wertlen  (Abbild.  1).  Die  GesauiUieit  der  Uulz- 
sehwellen  in  den  Bahnen  der  Vereinigten  Staaten, 
nicht  nur  in  erstkla8siß:en  Haaptbahngelefsen, 
deren  Verhältnisse  ich  inriiirid  \'ortratre  zu{rrundp 
gelebt  hatte,  »ouderu  aiuh  in  sAmtlichen,  den 
frroOen  BiAngeiiellBchaften  gehSrenden  Neh«n> 
L'''l<  iseu.  ferniT  auf  Salinen  unterfreonlneter  Be- 
deutung und  —  nicsht  su  vergessen  —  auch  der 
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Abbildung  1. 


Nornialf,'elciH|irofile  für  SteinscUagbettUlg 
ameriksiÜBcher  Eisenbahnen. 


StrsfienlNifaneB,  die  ebenfall»  viele  Holznchwelien 

l'riiutzen  (  in  1906  rund  9  :?.')r,  4i)(>  Stück  t,  bat 
Kich  ini  Jahre  1906  auf  fast  103  Millionen 
Stfick  belaufen. Die  paar  Tausend  Versuchs» 
«rhvrellen  aus  Eisen,  die  man  drüben  verlegt 
hit.  verschwinden  dairejren.  Die  Unterliallunys- 
ko.sten,  und  darunter  dit>  Kosten  für  die  Be- 
«cbaffung  nnd  Instandhaltung  der  Bettung  sind 
aber  seit  Jahren  {r''waltiir  im  Stei^rt-n.  Sn  beißt 
>>  in  einem  nericht  über  das  lletriebsjalir  1907 
li'-r  l'eiins^ivaniabahu:  , Main tenanee  ol'  way  per 
mile  opcrated  cost  /  6192  against  f  4878  in 
1900«. d.  h.  die  T^nterbaltun^'skestm  sind 
von  11  4UÖ  J(>  auf  13  525  ^K)  für  das  Kilometer 
In  einem  Jabr  gestiegen.  Und  in  einem  Auf- 
satz, der  sieb  mit  dein  Anwacbsm  der  Bahn- 
iij'itaiiillialtiiiiLrskosten  l  iiiiir- r  gi-nlim  anierika- 
nisclun  Eisi-nl>abnge»ellscliaircu  bescbüflig^t,  winl 
z.  B.  nachgewiesen,  daß  die  Auagaben  für  Ar- 
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beitslöhne  wie  für  (Ti  leisinaterinl  ztir  Tialuninter- 
haltimg  im  Verhältnis  von  341:118:134  iin 
Jahre  1895,  zu  632 : 286 : 187  im  Jahre  1906, 
d.  h.  von  598  tu  1055«  auf  gleiche  Langen- 
einhrit  iMzocren.  irestie^en  sind.*  Mit  Eisen- 
querschwellen hat  das  aber  nicht  da.s  Mindeste 
zu  tun. 

Irli  vt-niiutc  also.  wenn  die  Untersuchung 
auf  das  Ausland  ausgedehnt  würde,  die  Sicher^ 
heit  des  seither  von  den  Hntzsdiwellenfreunden 
eingenommenen  einseitiui n  Standpunktes  bezQg- 
li<di  Deiits<'I)laiidN  d  l  Ii  i  in  urni^'  erschüttert 
werden  dürfte,  und  daü  diese  sellist  nicht  zögern 
würden,  den  Holzsebwellen  auch  ihr  Teil  an  der 
Scbuld  zuzumessen,  die  sii-  so  jrern  d<  n  Kisen- 
sühwellen  allein  in  die  Schuhe  schieben  möchten. 

Deren  Anteil  an  den  starli  an- 
gewachsenen Kosten  für  Bct- 
tmiir  zu  leiiirtieti ,  lii-irf  niir 
durchaus  fern.  Habe  ich  doch 
aucb  meinerseits  des  öfteren 
dai^etan,  wie  zu  kurz  be- 
messene. faNeli  au'^^erüstete, 
üiierhaupt  uuzuliin^dich  gestal- 
tete Eisenquerschwellen  keines- 
wetrs  dir  ln'r<chti;.''f i'n  Anfor- 
derungen des  EisLul*ahubetrie- 
l>e8  auf  ruhige  Lage,  Sicherheit 
und  Haltbarkeit  entsprechen. 
Aller  die  Entwicklunjrsfilbitrkeit 
des  Eisenquerschwellen  -  Ober- 
baues Ist  wesentlich  grSßer  ge- 
wesen als  die  des  Holzscbwel- 
lenolM-rbaues.  Was  ich  diesem 
gegenUberhalte,  ist  der  ül>er- 
legeneWert  der  richtig  kon- 
struierten, hinreichend  krfl  f- 
tig  gehaltenen  und  mit  guten 
Befestigungsmitteln  versehenen  eisernen 
Rippenschwellen.  die  sieh  —  nrl..  nbei  betnerkt 
—  ebenso  leicht  walzen  und  uliiu  Sdiwii  ri^'- 
keiten  herstellen  lassen  wie  die  bisherigen 
eiserni^n  Schwellen  ohne  Rippen.  Deshalb  glaube 
ich  auch  zur  Ziirückweisun}.'  der  in  p'j.-neiMscben 
Auslassungen  so  beliebten  Methode  berechtigt 
zu  sein,  Fehler,  die  dem  SSsenqnerschwellen- 
t  Hm  t  !«au  in  mehr  oder  weniger  großem  Umfange 
brkanntermaOen  früher  nur  zu  sehr  an^-^ehaftet 
haben,  beute  aber  überwunden  sind,  auch  in 
seiner  jetzigen  vollkommeneren  Ausgestaltung 
immer  wieder  ak  Ihm  grundsStzlich  anhaftend 
jiinzustellon. 

Auf  den  nencrding«  mit  dem  Sluliersten  Mangel 
an  Sachk<-nntiiis  unti  niomnienen  Versuch,  neben 
<lem  nmerikanischin  I  nlall  Ini  Mineral  Point 
nun  auch  den  soeiien  i;erichtiich  gewürdigten 
Unfall  bei  Trem essen  mit  einer  aiigeldichun  Un- 
zulllngtichkeit  der  Eisenschwelle  In'  Verbindung 
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zu  liiingren,*  gehe  ic\\  nicht  ein.  Dieses  He- 
ginnt-n  ist.  i^leichviel  ob  ihm  Absicht  oder  Mili- 
verstflndnis  zugrunde  lie<rt.  für  jeden  Fachmann 
von  vornherein  gerichtet. 

In  einem  dem  Scliluß  des  Schwabacli.schen 
Vortrages  beigefü^ften  Nachwort**  wird  ein  Aus- 
zug aoa  dem  TwhaniUiiiigabericlit  dM*  Budget- 
kommisslon  des  preußischen  Abgeordnetenbauses 
vorn  29.  Februar  wiedergegeben.  Der  Herr 
Minister  der  ötlentlichen  Arbeiten  bat  danach 
folgende  Aenfionuig  getan: 

,Wenn  angesichts  des  erheblichen  Bezuges 
bdlzerner  Schwellen  vom  Auslände  die  Eisen- 
bahnverwaltniig  iddit  nodi  mehr  eiserne 
Schwellen  habe  verwenden  können,  dies  dar- 
auf beruhe,  daß  für  diese  eine  Steinschlag- 
bettung erforderlich  sei,  im  Osten  und  in 
etnera  groflen  Teil  der  norddevteelien  Tief» 
ebene  a^r'^  ein  großer  Mauel  ?in  ^'■ecitriu'ti  rn 
Bettuugsmaterial  bestehe.  Die  Eisenbalmver- 
waltung habe  schon  wegen  der  hlHieren  RQek- 
einnähme  aus  dem  Verkauf  des  Altmaterials 
ein  größeres  Interesse  an  der  Verwendung 
eiaemer  Schwellen,  da  unbrauchbar  gewordene 
hSlzeme  SchweUea  nur  einen  ganz  geringen, 
alte  Eiseuehnrellen  dagegen  einen  hohen  Wert 
hätten  \ 

Daran  wird  nun  die  Behauptung  geknüpft, 
da0  die  Anbftnger  der  Eisenschwelle  das  Vor- 
hamlcnsf'in  der  ,;rroßeu  Schwierigkeiten  und 
enormen  Kosten,  die  mit  der  Bescliaffung  und 
ünterhaltnng  des  fOr  die  EisensehweUe  imbedingt 
erforderlichen  Hettungsmaterials  bester  Be- 
schaffenheit verijunden  sind",  absiclitliob  ver- 
schwiegen. Dieser  Vorwurl  ist  au  uuzutreä'end 
wie  die  Annahme,  daß  die  Vermehnug  der  Stein- 
schlapbettung  im  Eisenbalmgeleis  lediglicb  eine 
Folge  der  umfangreicheren  Verlegung  eiserner 
Schwdlen  ed.  Bei  der  beanstandeten,  Ton  mir 
aufgestellten  Vergleichsrechnung  hal)e  ich  aus- 
gesprochenermaüen  Holzschwellenoberbau  und 
Kippenschwellenoberbau  miteinander  verglichen, 
die  auf  gleiehartig  itark  beanspruchten  Haiipt- 
bahngeleisen  liotrcn  und  in  bezug  auf  Schienen, 
Laschen,  Bettung  und  Unterhaltung  miteinander 
übereinstimmen.  Ich  habe  selbstverständlich  nicht 
Kie.sbettung  für  Holzschwellen  ud  Steintehlag- 
iifttung  für  Ki'^onschwellen  anjrenommen  und 
nicht  annehmen  können.  War  mir  doch  wohl 
bekannt,  dafi  die  Steineehlagbettung  keineswegs 
allein  für  Eisenschwcllcn,  sondern  niclit  minder 
für  Hrdzschwellen  irroüe  technische  und  wirt- 
schattiiche  Vorteile  bringt.  Di»-  Kiesbettung 
bleibt  selten  rein,  selbst  wenn  sit-  ans  ge- 
waschenem Kies  hergestellt  Ist.    Fast  immer 

•  „Berliner  Tageblatt*^  vom  27.  Jmt  1909.  Erstes 
Bdblstt 

**  ,  Zeitschrift  des  Vereins  aar  FBtdeniBg  der 
Verwendung  des  H«tsMbweU«»-Obsrban«s*'  19081fr.  4 
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sind  Stoffe  darin  enthalten,  die  sich  an  dt-r  Lufl 
zersetzen;  eltenso  tragen  die  Abgän).'e  des  Holzes 
da/u  Itei,  die  Bettung  zu  verunri-inijren.  Durch 
solcln-  Vorgänge  wird  die  Kiesbettunt'  mit  dw 
Zeit  scliw  ammartiir  und  iiält  die  t'iir  d  is  L-finz»^ 
Kaiirgt'.sUluge  so  nachteilige  Feiii-htigkeit  viel 
Hairer  fest,  als  der  außerordentlich  wasserdivcb- 
L'Usi^'e  Steinsebotter.  Aus  diesem  Grunde  ist 
di.'  Sti'inschla;:l>ettunir  in  rasch  wachsendem 
Umfange  seitens  der  preußischen  Staatseiseu- 
bahnverwaltung  anch  fiir  Eolsschwellenoberbtu 
in  Anwendung  L'^cbrachf  worden.  Es  scheint 
sogar,  daß  seitens  dieser  Verwaltung  bei  der 
Anordnung  des  Ersatzes  der  Kiesbettong  durch 
Steinschotter  keinerlei  liUcksiohtt-n  auf  die  zu 
verlegende  Scliwt'lIeiiü.ittnnL--.  sondern  leditrlich 
die  Bezugsmöglichkeit  und  die  Vorzüge  als  mali- 
gebend erachtet  werden,  welche  den  Stelnschlsg 
vor  dem  Kies  als  !!•  t;i:r.jsitiavprial  sowohl  für 
den  Betrieb  als  auch  für  die  Bahnunterhaltung 
anszdehnen. 

Dfese  Vorteile  bestehen  in  der  ^lotrllchkeit 
einer  vollkommeneren  Entwässerung  des  Bettun^'s- 
körpers,  geringerer  Staubeutwioklung,  geringerer 
ZersetzungsmOgUchkeit  nnd  deshalb  grVBerer 
Dauerhaftigkeit  mit  der  daraus  erwachsenden 
Kosteuersparnis.  Welche  Nachteile  eine  unge- 
nügende Entwässerung  der  iiettung,  auch  bei 
einem  gut  entwässerten  Planum,  auf  die  l^ahn- 
unterbaltiing  ausübt,  und  welclie  Unzuträglicli- 
keiten  für  den  Betrieb,  namentlich  im  Winter, 
durch  die  Bildung  von  Frostbeulen  und  die  da- 
durch größtenteils  vt-ranlaßten  Schienenitriieho 
entstelKn.  ist  jetlem  F-isenliahnbetrielistechniker 
bekannt.  Ebensowenig  können  die  Uebelstäutle 
unterschätzt  werden,  welche  während  des  .Sommers 
sowohl  für  ilie  Ifi-isenden  durch  die  Staubplage 
bei  uouh  so  dichtem  Verschluß  der  Wagen,  als 
auch  fOr  den  Zugverkehr,  selbst  bei  sorgftltiger 
Schndmnmg,  aus  den  dunb  die  Staubidldung 
hervorgerufenen  H.ililiiufern  und  dem  Aus- 
setzen solcher  aus  den  Zügen  erwachsen.  Alle 
diese  üncuträgUehkelten  werden  durch  die  Ver- 
wendung von  Steinsclilag  teils  L'anz  beseitigt, 
teils  auf  ein  geringes  Maß  eingeschränkt.  Das 
gilt  insbesondere  von  der  Staubplage,  welche 
fast  ganz  Überwunden  wt^rden  kann,  wenn  nur 
die  Pl  nritvrgAnge  von  dem  Str:t [Wnstaube  frei- 
gehaiteü  oder  ausreichend  mit  Wasser  besprengt 
werden. 

DiT  sti  tig  steigend)'  Verkehr  erforderte  eine 
\'erbesserung  der  Bettung  ohne  jede  Rücksicht 
darauf,  ob  das  Geleis  auf  Holz-  oder  Eisen- 
BchM'ellen  lag.  Tatsächlich  zeigt  z.  H.  eine  so 
v.rkclir^ni'-hi' St  recke  wie  Ki'ijn  Hamburg,  welche 
noch  zum  überwiegenden  Teil  mit  HolzschweUen 
versehen  ist,  daß  das  Oeldsbett  In  gleicher 
W^eise  unter  di  ti  Holzschwellen  wie  unter  den 
EiseusehweHoii  mit  Steinschlag  verschen  worden 
ist.    Wenn  hierbei  die  Strecken,  fiir  welche 


Digitized  by  Google 


tS.  Jdi  1908. 


HolztchwfUe  oder  EitensehwrUe, 


Stahl  und  Eisen.  1053 


■euer  eisern«»r  OlxTbaa  zur  Verlefrimfr  bestimmt 
Vttf  In  erster  Reibe  mit  Steinschlag  versehen 
wurden,  so  ist  »U»'s  silhstvrrs(rm(llic!t  und  raa^ 
bei  den  Anhängern  des  Uol/oberbauea  zu  der 
tmcntreffenden  Annahme  geführt  haben,  daß  die 
niserne  Schwelle  die  Vermehrung  der  Stein* 
scJUagverwenduntr  veriirsaclit  li.ibe.  Das  kann 
aber  an  den  wirklichen  Ursachen,  welche  den 
Enats  der  Kteebettung  auf  den  Terkehnndelien 
Sfrt'-kpn  vi  rnnl.ilH  haben,  nichts  andern.  Man 
darf  höchstens  hoffen,  daß,  nachdem  durch  die 
SteinacWagbettnng  nun  der  Unterbau  des  Ge- 
leises eine  so  wiTtvolle  Verbesserun;;  erfahren 
hat,  auch  dem  im  Enderp'hnis  l>illiperen  iiml 
liesseren  eisernen  Oberbau  vor  dem  Holzschwelleii- 
oberbau  in  erhQhtem  Hafle  der  Vorzug  gegeben 
«•rdin  winl. 

Uaß  der  Ersatz  der  Kiesbettuii^  durcli  Stein- 
wbofter  bei  der  ersten  Anlage  sowohl  wejren 
1  r  Maierialltosten  wie  we^en  des  Ausbauens  der 
sxrhamlenen  und  dt-s  Kinliauens  der  neuen,  im 
Anlang   etwas    schwieriger  zu    verstopt enden 
Bettung  mit  nicht  uneriieblichen  Kosten  ver> 
banden  ist,  braucht  gar  nicht  in  Abrede  gestellt 
zu   Werden.    Wenn   aber  beriU'ksiebfiirt  wird, 
daß  der  Steinschütter  die  Kiesbettuug  au  Dauer 
am  ein  Vleitacbes  fibertrifft  und  daher  eines 
<il!>'!t'  rfn    iiml  iri'rinL'''ren  Er^;it/i  <  bedarf  als 
die  Kiesbettuug,  dauu  ergeben  sich  sowoiü  an 
Fracht  wie  an  Unterhaltungskosten  so  bedeutende 
Ersiwimiaae,  daß  nach  Deckung  der  Kosten  der 
.r*ten   Anlaire   sehr    babl    größere  wirtsehaft- 
liehe  V'ortx'iie   erzielt  wi-nleu.    Nachdem  diese 
IVberlegenheit  immer  mehr  erkannt  und  bei 
I  n   .  inzelnen  Verwaltnn{ren   in  allen  Lflndern 
nach    Lage    der   örtlichen    Verhältnisse  nach- 
«rewiesen  wonlen  ist.  hat  sich  der  Verbranch 
•les  Steinschlags  in  den  letzti  n  Jahren  "wesent» 
lioh  tr»sfei;r»-rT.     Er   wird   seine   (irenzen  nur 
aurt  linden,   wo  wegen  zu  geringen  Verkehrs 
oder  zu  großer  Entfernung  der  Verbrauchsstelle 
■  n  ib  r  (.Tewinnunysstelle  des  Materials  dessen 
Wrwendunjr   iinwirtsebaftlicb  sein    würde,  wie 
tli*-s   bei  den  Preußischen  Staatsbahnen   iu  den 
DSrdlichen  Strecken  des  Ostens,  sowie  in  den 
w-nit'er     verkelirsnicben    Streeken    der  nord- 
deutschen Tietebene,  lM?i  denen  wegen  der  ge- 
ringen   butnaproehnahme   des   Oberbaues  ein 
Mlt.nerer  Ersatz  des  Kieses  stattfindet,  der 
Fall  ist. 

Wollte  man  also  wirklich  annehmen,  daß 
der  BippenachweUen-Oberban,  wie  ich  ihn  mit 
lern  Holzscliwellen-Olierbau  verglichen  halii  ,  zu 
ilauemd  ytitein  Verhalten  einer  liesseren  und  in 
der  Besebaßung  teureren  Bettung  bediirlte  als 
der  Holzschwellen-Oberbau,  so  wflrde  das  Ver^ 
haltnis  der  für  beide  Oberbauarton  unter  sonst 
gleichen  Umständen  erforderlichen  Jahresritck- 
lageniietrftge  dennoch  kein  wesentlich  anderes 
werden,  weil  dann  unbedingt  fttr  die  zwar  hiUi- 


gern,  aber  auch  weniger  gute  Kiesbettung  unter 
Holzaehweilen  eine  häufigere  Erneuerung  an- 
genommen  werden  niiilUf.  als  fiir  die  leistungs- 
fähigere Steinschlagbettuug  unter  den  Hippen- 
schwellen.  Das  Verluüten  der  zwei  Schwellen- 
gattungen  in  tranz  nener  Kiesbettung  mag  fttr 
einiire  Zi  it,  »i.  h.  bis  die  Bettnntr  eben  unrein 
und  aligungig  zu  werden  beginnt,  lür  das  Holz 
etwas  gttnstiger  sein;  bei  hoben  Ansprüchen  an 
die  T.eistunirsffibifrkeit  eines  freleises  kann  man 
aber  ebensowenig  für  Holzschwellcn  wie  für 
Eisenschwellen  auf  SteinRchlag1>ettung  verzichten. 
Hierüber  Ver^Heielisreebnunfren  anzust.  jl. n.  w;ire 
inii(5iir.  nHelulem  im  Inland*'  wie  im  Anslruidf 
der  allmähliche  Uebergang  vom  Kies  zum  Schotter 
fOr  Holz-  wie  flir  Eisenschwellen  bereits  im 
Vollzutre  betrriffen  und  nieht  mehr  aufzniialti  n 
ist.  Nur  möchte  ieb  an^'esielits  der  von 
nerischer  Seite  erhobenen  Einwendnnjren  y^i'>reu 
die  Eisenseliwidle,  Sie  lie«:»-  höher  und  lnsi-r  in 
ih  r  Sti  inselilagbettnng  als  «lie  Holzsebu  eil.  imkI 
erlordere  deshalb  höhere  Unterhaltungskosleu, 
noch  eine  Eigenschaft  fietonen,  welche  die  trog- 

fSrmigeEisensebwelle  vor  iler  Holzsehwelle  ^'era<le 
in  ihrer  Heziehiiny  zur  Heitnntr  voraus  bat.  Die 
Eiseu.schwelle  umtaßt,  nachdem  sie  nur  erst  sach- 
gemlß  nnterstopft,  d.  h.  mit  Schotter  dicht  geflUlt 
ist.  und  dii'  l?eftun'r  sich  irevi  tzt  hat.  einen 
betrilelit liehen,  quer  zur  Uelcisachse  im  Schotter- 
liett  gelabberten  Teil  der  Bettunsrsmasse.  Dieser, 
bei  der  Jb-lahriui^'-  d><  <;  lii>.-,  unler  r>niek 
stehend,  setzt  einer  Vi-rsilii-liuiiL'  A>-v  Sclnvi  ll.' 
unter  der  Einwirkung  der  gewttbulielien  Hetrielis- 
beanspmchungen  durch  die  außerordentliche  Rei- 
linn;r.  dii-  innerhalh  d<r  h-lasteten  Sehotter- 
beltuu^;  (Schotter  auf  Seb()tter)  herrscht,  be- 
deutenden Widerstand  entgegen.  Die  Holz- 
schwelle da^re^'i  II  ist  in  liezug  auf  wagerechte 
Er^flnL'«'  auf  die  U'-ihiinir  anirewiesen,  welelie 
zwischen  ihrer  wagerechlen  Unterlläche  und  der 
von  Ihr  gedrückten  wagcrecbten  BettungslUche 
niolz  auf  Sehotter)  herrscht.  Deim  die  un- 
belasteten, lose  zwischen  je  zwei  aufeinander- 
folgenden Schwelleu  g«-schichteten  Steiuschotter- 
mengen  wirken  in  beiden  ^Ulen  nur  durch  ihr 
EiL^entrewiclit  und  den  gerinfren  I>niek,  den  sie 
zwischen  den  Schwelleulagcm  ausüben,  der 
Verschiebung  entgegen,  kOnnen  mitbin  zur  Seiten- 
steiftgkeit  und  zur  Verhtttung  des  Wandems  der 
(ieleisi-  wi-niL'  beitrafren. 

Ein  einlacher  Versuch,  mit  der  näiulicheu 
Kraft,  weiche  imstande  ist,  1)ela8tete  Holzsehwellen 
wai."  recht  quer  zu  ihrer  Länge  über  Schotter 
zu  Verschieben,  ebenso  viele  gleich  belastete, 
mit  Schotter  iretHllte  Hi[»jM  iischwellen  auf  Schotter 
quer  zu  liewe^ren,  überzeugt  sofort.  Es  gibt 
dies  auch  die  Erklännitr  dafür,  daf^  i\\c  neuer- 
dings in  Schnellzugstrecken  mit  Recht  für  so 
wertvoll  geltenden  Mittel  zur  Verhütung  des 
Schienenwandems,  zumeist  in  Laschenabschnitten 
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oder  .StPiiinisfhulu'n  h«'St«'heii(l.  d'w  mit  dt'in 
Schirnenstcfr  verscliraubt  oder  mit  d«'in  Sfliieiifii- 
fuß  vcrki'ilt  wn-dfii.  sirli  iM'ini  Kisi'iiqurrsclnvt'llfii- 
(»iKTliau  wirlisaint-r  zci^'fu  als  bt-iin  Holz- 
si"li\vt'ilt'n-()lM>rliau.  I>fnn  mit  der  Vcriiindfrunir 
des  Wandcrns  dtr  Schienen  üImt  die  Srli wellen 
hinwptr  ist  heim  Eisenquerselnvf||en-(  Hn-Hiaii  das 
Wandern  des  (irlcises  iiiierliaiipt  aiirp-lioWen, 
während  Holzsehwellen-Olterl»aii  auf  den  ebenen 
Druckfläelun  der  Sehwellen  nieht  jrleich  sicher 
festjrehalt.«'n  werden 
kann.  Wenn  ^rt-p-n- 
tellijre  Wabrnebuuin- 
fren  am  Kisenqner- 
sehwellen-Ulierbau  fre- 
marht  wnnlen  sind, 
HO  war  das  nur  mü}r- 
lirh  hi'i  soielieni  ver- 
alteter und  manjrel- 
hafter  Bauweise,  wo 
richtig:  wirkende  Mit- 
tel jjejreu  «Ins  Wan- 
dern der  .Sehienen 
noch  nirht  angewandt 
war«'n.  Hei  diesen  tiel 
vielmehr  meist  den 
LaHchen  allein  die  Anf- 
trabe  zu,  die  Sehie- 
buniren  der  Sehienen 
autzunelimen.  nut  die 
StoUsehwellen  zu  über- 
travren  und  ilen  fran- 
zen  Seiiuli  auszulial- 
ten,  was»  sie  elnfaeh 
nicht  ferilL'lirin^ri'n 
konnti-n.  Heute  liannt 
man  dii-  .Sehi«'n«'n- 
mitten  auf  einer 
Keihe  von  Srhwi'llen 
Zweck  der  Verhütung 
viel  vollkommenerer 
der  Stoßverl)indun>r 
nicht  zukommenden 
liehe  Forlselnitte 
übersehen  Werden. 


mich  mit  sonsti^ren,  auf  eine  jtrieiclie  Ursache 
zurüekzutuhrenden  Auslassuntren  der  Verteeliter 
der  Holzs«'hwelle  hier  noch  weiter  zu  besehatVisren 
und  beschranke  mich  zunnchst  auf  die  vorstehen- 
den sachlichen  KichtitrsieUnnp'n. 


In  meinem  Vortra;re  hatte  ich  die  p-waltip- 
Entwicklung'  des  Eisenbahnwesens  von  Beffinn 
d«'r   Eiseniiahn-Aera   an   unter   anderm  durch 


L 


Abbildung  2,    Die  von  Ocor^e  Stophenson  im  Jahre  1825  erbaute  Lokomotive 
blieb  bis  tarn  Jahre  1850  in  Betrieb. 


t'est  und  erreicht  den 
des  Wanderns  damit  in 
Weise  unter  Entlastuufr 
von  der  ihr  eip-nilicli  trar 
AufV-ibe.  piese  und  flhn- 
im  Ixeleisbau  dürfen  nicht 
Wer  «las  «lennoch  tut  und 
unter  Hinweis  auf  frühere  unvollkommenere  Aiis- 
führunjren  d«'s  Eisenquerschwellen  -  ()l)erbau<'s 
dessen  heute  ültenvundene  MiJntrel  als  Beweise 
Hir  sein«'  nnp'i>lich  noch  bestehende  Minder- 
w«M-titrkeit  anführt,  ladet  den  Venlacht  auf  sieh, 
daß  er  den  Fortschritten  auf  dem  (n-bieje  «|«'s 
Eisenbahn-Oberijaues  nicht  frenüir«'nd  fretoljrt  ist. 
Dt'shalli  darf  ich  mir  einstweilen  auch  versap>n. 


eini;re  Abbildun;.'-en  alter  und  neuer  Eisenl)ahnz&>re 
amerikanischer  und  en;:li3cher  Bauweise  ver- 
anschaulicht, auch  ein  Bild  der  .Hocket"  vom 
Jahre  1829  frebracht.  Durch  die  Lielienswürditr- 
keit  eines  ;reschatzten  Mitü-liedes  der  Kedaktion 
von  „Stalil  un«l  Prisen"  bin  ich  heute  in  der 
Lajre,  in  dieser  Hinsicht  eine  inten-ssante  Er- 
j^ünzun^r  nachtrfltriich  zu  Itrin^'en  in  dein  Bild 
der  ersten  von  (Teor^re  Stephenson  auf  der  Stock- 
ton -  l>nrlin^'ton  -  Bahn  im  .lahre  182.Ö  in  Be- 
trieb yresetzten  Lokomotive,  deren  Ehrwürdipkeit 
sclioii  aus  den  deutliclien  Spuren  der  Altnutzun^ 
zu  erkennen  ist,  welche  die  Zeit  neben  den  Ein- 
wirkungen «'ines  anstrenpMiden  Dienstes  ihr  auf- 
p'priiu^t  hat  <  .AldiilduniT  2). 


22.  Juli  1908. 


Dtutxche  Schiffbau  -  Aunsttllung  Herl  in  1908. 
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Der  .iiiitliclif  Fülirt  T  der  Scliiffbau-Ausstcliiiii^ 
laut  (Ifi-  AutzäliluiijLT  der  ausK.  sti  lltt  ii  Ge- 
gen-ständi'  eine  .si-lir  bennTki-nswi-rtr  AbliHDdlung: 
übiT  die  li-tzti-n  50  Jalire  dfiiist-lien  Scliiffbaut-s 
vorauspfli«-n.  Diist'  Darstfllunjr.  wi-Irbc  dif 
«-inzoinen  Entwicklungsstadien  mit  allen  den 
grwßcu  wirtsrliaftlirlien  und  tcciinist-lien  Autgaben. 


Abbildung  1.    Blick  in  den  AusfltellungHatand  der  PreB> 
and  Walzwerk  A.-O.  in  DaBseldorf-Roiabolz. 


welche  si«'  gebracht  liab«'n.  würdigt,  ist  beson- 
ders ge«'ignet.  das  Verständnis  für  den  Haujitkern 
der  Ausstrllung,  die  Modellsamnilung  der  fertigen 
Erzeugnisse,  zu  erieiciitern  und  zu  vertiefen. 
I>ie  Hunderte  von  Modellen,  die  die  kaiserli<'lien 
und  privt'iten  Werften  vorfüiiren,  zeigen  in 
«ysteniatisriier  Anordnung,  wie  der  deutsche 
Schiffbau  die  Dopjielaufgabe  gelöst  hat.  die  sich 
aus  der  Einführung  eines  neuen  Materials  und 
der  Entwicklung  einer  neuen  Triebkraft  um  die 
Mitte  des  vorigen  Julirhundei'ts  ergab.  Wir  sehen 
die  naturgemäße  Wechselwirkung  zwischen  d'r 


Förderung  des  Handelsschifl'baues  und  der  techni- 
schen Entwicklung  der  Werftanlagen  und  ihres  Be- 
trii'bes.  dann  tritt  die  Kriegsmarine  tnit  ihren  sieh 
ininier  steigernden  Anforderungen  mehr  und  mehr 
hervor  und  so  stehen  wir  schließlich  vor  dem  Ge- 
sainthildi-  der  Hautätigkeit  deutscher  Werften, 
wie  es  sich  in  dieser  Ausstellung  figürlich  darstellt. 

Eine  Ins  einzelne  gehende  Be- 
richterstattung über  die  verschie- 
denen Ausstellungsgegenstande  würde 
weit  über  den  Kähmen  dieser  Zeit- 
schrift hinausgehen,  da  der  Natur 
der  Sache  nach  die  Mehrzahl  der 
Au8stellungsgeg*<nstande  von  rein 
schitl'bautechnischem  Interesse  sind. 
Wir  müssen  uns  daher  darauf  be- 
schranken, in  Kürze  einiger  Aus- 
Stellungen  zu  gedenken,  die  seitens 
der  Kisenindustrie  veranstaltet 
worden  sind  und  vielfaches  Interesse 
beanspruchi'n  dürfen,  obwohl,  wie  wir 
in  einer  früheren  Veröflentlichung* 
schon  bemerkten,  für  diese  von  vorn- 
herein kein  Kaum  zur  Entfaltung 
ihrer  Kraft  vorhanden  war,  well  es 
besonders  an  Zufuhr-  und  Aufstel- 
lungsmöglichkeit fehlte. 

Die  l'reü-  und  Walzwerk 
.\.-G.  in  Düsseldorf-Reiäholz 
hat  eine  reichhaltige  .\uswahl  ihrer 
nach  dem  K  h  r  ha  r  tl  tsc h n  Ver- 
fahren nahtlos  hergestellten  Hohl- 
körper für  ilie  verschiedensten  Zwecke 
ausgestellt,  von  denen  vor  allem  die 
für  den  Schiffbau  bestimmten  beson- 
dere .Aufmerksamkeit  erregen  (.Ab- 
bildung I  und  2  k  Wir  sehen  dort 
u.  a.  zunächst  einen  nahtlos  herge- 
stellten Kesselschuß  von  2150  mm 
Außendurchmes.ser  und  einer  L?inge 
von  2S.'»0  mm.  Das  Gewicht  des 
Rohres  betrügt  bei  einer  Wandstärke 
von  20  mm  1800  kg.  Bemerkens-, 
wert  durch  die  Gröl5e  der  verarbeiteten  Blöcke 
sind  ferner  eine  Turl>inentromniel  und  ein  treppen- 
förniig  altgesetzter  Turbinenring.  Die  Turbinen-' 
trommel  ist  2500  mm  lang,  besitzt  einen  Außen- 
durchniesser  von  2040  mtn,  eine  Wandstärke  von 
45  mm  und  wiegt  rund  5000  kg.  Der  4000  kg 
schwere  Turldnenring  wurde  aus  dem  vollen  Block 
zunächst  konisch  hohl  gewalzt,  dann  gestaucht 
und  in  der  gewünschten  Stufenform  aus^redreht. 
Gleichzeitig  waren  hier  noch  zwei  ausgestellte 
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TurbinmlaufradtTVon  1400bezw.  1 700  nun  I)iircli- 
iiH's>it  r  und  45  l»fzw.  75  k;:  (ii-wlcht  zu  »  rwilhiifn. 

.\n  K<'ssflmat»'rial  findrt  sich  rln  nahtlos 
herp'stt'llttT  Marine-Ober-  und  drei  l.'ntcrkessel 
für  einen  Wassi  rrolirkessel  nach  dem  System 
Schiilz-Thornycroft.  I)ie  Konstruktion  und 
der  ZuManrnienbau  des  ganzen  Kessels  ist  an  einem 
an  «1er  linken  Seitenwand  des  Standes  antrebrachten 
Querschnitt  eines  Ori^rinalkessels  veransehaulicht. 


CT >  t 


Abbildung'  2.    Bück  in  den  AuHstellungSHtnnd  der  l'reß- 
und  Walzwerk  A.-(t.  in  DQsscldorf-RciMholz. 


Es  Sri  liervorpehobeii.  «laß  aul^er  den  Wassor- 
röhren  auch  die  Ober-  und  Unterkesseikörper 
-nahtlos  ausgetührt  sind,  was  ye>renüher  der 
bisher  üblichen  Aust'ührunur  mit  trenieteten  oder 
gesehweiliten  Kesselkörpern  sowohl  hinsiehtlieli 
der  Betrielissicherheit  un<l  Dirhtigkeit  als  auch 
in  bezug  auf  das  ir''riiijrere  Gewicht  einen 
nirht  zu  unterschätzenden  Vorteil  bedeutet. 
Der  Olicrkessel  ist  aus  dem  vollen  HIoek  ^'e- 
jirellt  und  von  innen  lieraus  auf;rewalzt;  die 
unlere  HiUtte.  in  welcher  die  Hunderte  von 
kleinen  Wasserröhren  itefestigt  werden,  ist  um 
rund  50  in  der  Wandsiiirke  dicker  gehalten 
als  die  obere  Halt'te.  l>ie  zu  diesen  Kesseln 
gehörigen  Wasserrohre,   ;{6  30  mm  0.  nahtlos 


warm  gewalzt  und  kalt  ^rezogen,  nach  den 
neuesten  Mnrinevorschrilten,  werden  in  den  ver- 
srhiedensten  .Abmessungen  gezeigt.  Zwei  naht- 
los gewalzte  Wellrohre,  von  denen  das  eine 
Ix'i  1150  mm  l  2250  mm  lang  ist.  wahrend 
das  andere  1350  mm  0  und  2500  mm  Lttntre 
lit  sitzt.  nebst  einig«>n  gekrempten  Kesselböden 
und  gezogenen  Vierkantrohren  für  üeberliitzer- 
kammern  in  verschiedenen  Abmessungen  vervoll- 
KtAndigen  das  Bild  dieses  Fabrika- 

  tionszweiges,   das  erkennen  IflIU, 

welch'  großes  Verwendungsgebiet 
die  nahtlosen  Hohlkörper  sich  heute 
bereits  erobert  haben. 

Interesse  erregen  ferner  nahtlos 
gewalzte  und  dann  kalt  gezogene 
Dampfrohre  von  50  bis  275  nim  0, 
sowie  das  kleinste  nahtlose  Hohr 
von  nur  1  mm  r  im  (tegensatz  za 
ilen  großen  Kohren  bis  2,5  m  (p. 
Hekanntlich  kann  nur  das  Werk  in 
Heisholz  solche  nahtlosen  Kobre 
größerer  Durchmesser,  d.  h.  von 
300  mm  bis  2500  mm  O  herstellen. 
Sehr  beachtenswert  ist  ein  unbe- 
arbeiteter Hohlblock  (gewalzter 
Ringt  von  850  mm  lichtem  Durch- 
messer, der  l>ei  einer  Wand- 
starke von  150  mm  und  einer 
Lange  von  1500  mm  5500  kg 
wiegt. 

Die  Verwendung  der  nahtlosen 
Hohlkörper  für  andere  Zwecke 
zeigen  u.  a.  mehrere  Preßzylinder, 
von  denen  der  eine  bei  rund  4  m 
Lange  1500  kg  wiegt,  Granat- 
hülsen, Schmelztiegel,  zwei  auf 
300  at  geprüfte  Hochdruck-Lufi- 
behalter,  wie  sie  besonders  als 
Anlaßgefflße  für  Dieselmotoren,  bei 
Unterseebooten  usw.  Verwendung 
finden,  und  zwei  Heißzylinder  mit 
eiugeschweiiUen  Böden  für  Wasche- 
reien, von  welchen  der  eine  1  m  0 
und  3,2  III  Lange  besitzt. 
Die  Schwi'ißereiabteilung  des  Werkes  hat 
ein  geschweißtos  Wellrohr  von  1 1  600  nim 
Lilnge  und  1100  m  (J),  ein  Leitungsrohr  von 
10  300  mm  Lange  bei  800  mm  0,  einen  großen 
Krümmer,  einen  üeberschieber  zur  VerbindunL' 
zweier  Rohre  von  800  mm  0  sowie  ein  S-förmig 
gebogenes  Rohr  von  550  mm  C  und  einen  Saug- 
köpf  für  einen  Bagger  ausgestellt.  Die  Ab- 
teilung Schmiede  ist  durch  eine  schwere,  doppelt 
gekröpfte  Kurbelwelle  von  6150  mm  Lange  und 
4000  kg  Gewicht  und  eine  leicliterc.  dreifach 
gekröpfte  Kurbelwelle,  die  2800  mm  lang 
und  850  k-r  wiegt,  vertreten. 

Die  Firma  Haniel  &  Lueg  In  Düsseldorf 
hat   sich    darauf  beschrankt,   aus  ihren  reicli- 
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balti^cn  Erzeutmissen  nur  solche,  die  direkt  für 

den  Si'liifThrni  l>e<ritiiri!t  «in«!,  auszii<tpllfn,  und 
zwar  des  bt  schrünktt-a  Kautues  we^rD  aucli  nur 
Im  Modell.  Sie  zeigt  seehs  Kodelle  von  Stahl- 
g^uft-Hinter-  und  Vordersteven,  die  von  il»r  an 
vcrscli{»'(J>'ne  Werfti-n  «rt'IiptVrt  wurden,  und  von 
denen  das  Modt-U  des  Hinterste vt-nn  für  den 
Doppelflchranbeadampfer  des  Norddent^ 
si'li»-n  Lloyd  \n  Bremen  ^.KronprinzfHsin 
Cecilie"  wegen  der  (irölie  dett  Origüialfi 
~  das  Giiß«taok  wlefrt  116  350  kg  — 
lie*oaders  erwähnenswert  ist.  hie  Samm- 
lung' wird  \  er\ nllstnndiiTt  liui  i  li  das 
Modell  des  rund  32  000  kg  Hcliwrn  u 
Vorderstt'vens  fBr  das  Lioien«cbiff 
. Freu IV  II "  di-r  Kaiserlich  Di  iitsclien 
Marine  und  das  original  des  Hinter- 
Htevens  de«  auf^'-nhiicklich  auf  der  Wert't 
der  A.-G.  Wes.  r  in  Bau  betindlichen 
Min-  iisciiit^e«  , Weser*  der  Kalfierlich 
Deutsehen  Marine. 

Ferner  hat  fde  einen  Qnersebnltt 
durch  ihre  Prelhchmiedewerketatt  mit 
^•iner  der  darin  fiiifirestellten  irroßen 
dampf hydraulisehen  Pressen  von  4  Mil- 
lionen kfr  PreBdruck  l»el  10  at  Danpf> 
inniinL'  mit  A^m  darüber  lanf.nden 
K.raa  im  Modell  aut'geatelit.  Das  Modell 
Im  Maßstal)  1:10  einer  aui  S.-l[.'Stahl 
Iierjre8t«»llt<  n  vi<  rfaeh  irekröptten  Kurbel- 
welle, die  '  iiiscIilieHürii  der  nlO  mm  0 
l*esitzendeQ  Druck-,  Zwischen-  und 
Scbnrabenwellen  etee  GesamtlSnire  von 
4.H.S30  ni  h.  sitzt,  erg.lnzt  die  Schau- 
Stellung.  Das  Ori;:inai  wurde  an  die 
Stettiner  Ma!*chlnenltau  -  Aktien  -  Gesell- 
-ehatt  ^Vulkan**.  Stettin  -  Bredow,  IBr 
den  Xt  uli  iii  it.  s  Dampfers  , Washington* 
des  Norddeutschen  Lloyd  geliefert. 

Die  Gewerküchaft  Deutscher 
Kaiser  in  Bruckhausen,  die  Actien- 
gesellschaft  (HK-rliilker  Stahlw.  rk 
in  Düsseldorf- Oberbilk  und  die  Firma 
Thyssen  Co.  in  Hülheim  spigcn 
in  ein'  r  trenn  insari;'  n  Ausstelhini:  an 
einer  reichhaltigen  äaiuiiiluog  von  Quer- 
schiütten,  Aetz-,  Zerreiß»,  Biege-  und 
sonstigen  <,Mi'dirätsei'iiiirtlung8prol)en  die 
tn'd'  Uti  ndt  ii  \"ortt  i|.>  des  von  dit'8»  n 
drei  Werken  ausgeüliten  Harmetschen  Preli- 
verfshrens*  zur  Kompression  des  Stahle« 
wahrend  >\<  <  r.  ln  r^rangi-s  vom  flüssigen  in  den 
t<  sten  Zustand.  Abbildung  3  zeigt  die  Kon- 
struktion einer  Hariuetpresse  Hir  3  bis  6  t-B15cke. 
Ablrfldnng  4  stellt  die  Preßanlage  in  Bruck- 
hausrn  wnhri-nd  des  Gießens  der  Blöike  dar. 
Wahrend  dif  ausiresttllten  Schnitt.'  durcli  nicht 


komprimierte  BISeke  die  ttbllehen  Lunkerblldun- 

gi  n  Teilweise  beinahe  bis  zur  Mitt'-  des  Blockes 
aufweisen,  sind  die  mittels  des  Preßverfaly*ens 
komprimierten  BlSeke.  von  denen  besonder«  ein 

16  000  kg  schwerer  Block  durch  seine  Größe 
AufsL-hen  erregt,  vollst ilndig  dicht  und  durehaus 
iunkerirei  (Abbildung  ö».    Der  (^uerbruch  durch 


'11" 

* 

1  ♦ 

•  VergL  .suhl  und  Eitwo'-  1901  Nr.  16  ä.  857, 
tMf  Nr.  22  8.  I2SS,  1906  Vr.  1  B.  42,  Nr.  0  8. 846, 
Hr.  10  8.  628. 


AbbUdsng  8. 

Konstruktionszoichnunff 

einer  Harmetpregsu 
für  8  bis  6  t- Blöcke. 


einen  silizierten,  ebenfalls  flüssig  gepreßten 
Siemens  •Martin- Stahlblock  zeigt,  daß  das  Ma- 
terial aueh  im  Querschnitt  vQillg  bomogen  und 
von  bester  Besi  haftenlu  it  ist. 

üm  den  wirtschaftlichen  Nutzen  des  Preß- 
verfahrens  an  einem  Beispiel  recht  deutlieh  zu 
Zeitren.  liat  die  Gewerkschaft  Deutscher  Kaiser 
zwei  Längsschnitte  durch  zwei  gewalzte  Kund- 
wellen von  je  200  mm  0  hergestellt,  deren 
Material  derselben  Tharge  entstammt,  nur  mit 
dem  Unterschied,  daß  der  eine  Block  kompri- 
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mifrt  wurdr  und  der  andere  nicht.  Bei  der  auf 
dftn  gewöhnliclnn  Wt^^e  ohne  Koniiirt  ssion  her- 
gestellb-n  Welle  erstreckt  sich  dt-r  Lunker  an 
einer  Seite  fast  2,7  m  tief  nach  der  Mitte  zu, 
so  daß  von  der  8,4  m  lanircn  Welle  nur  eine 
unversehrtf  Nutzlänge  von  5.28  m  oder  rund 
(jS^io  der  ursjtrüngllchen  l.&nge  übrig  bleibt. 
Bei  der  aus  g»'preßtem  Material  g<  walztrn  Welle 
dageiren  betragt  die  Nutzl.mgc  7,9.")  in  oder 
94,6  0,0  der  Gesamtlünge  von  8,4  m.    I)»'r  Ver- 


des komprimierten  StahK-s  für  den  Turbinenbau. 
Kill  im  kalten  Zustand  zusaniniengt-drücktt-s  Tur- 
biiD-nrad  ist  trotz  der  starken  I  »t-fortnation  nament- 
lich an  der  N.ibe  vollständig  ganz  geblieben, 
ein  Beweis  für  die  grolle  Gleichmäßigkeit  des 
Materiales.  Als  besondere  Sehenswürdigkeit  fallt 
das  in  nntürlieher  Größe  ausgestellte  Modell  einer 
vierfach  gekröpften  Kurbelwelle  aus  flüssig  ge- 
preßtem ^tnhl  auf.  Welche  bei  einem  Gewicht 
von   21  150  kg   in   zwölf  .Arbeitstagen  ferlig- 


AbbilduDg  4.    Prelianlage  der  Oewerkachaft  , Deutitcher  Kaiser"  wäbrond  des  (üeßen«  der  Blöcke. 


gang  des  Pressens  selbst  kann  an  einer  im 
Maßstab  l  :  20  ausgeführten  Modellpresse  vor- 
geführt werden. 

Die  Firma  Thyssen  &  Co.  hat  außerdem 
noch  zwei  l)eckpanzerplatten  aus  niedrigpro- 
zentigem Nickelstahl  von  55  und  40  mm  Dicke 
ausgestellt,  die  beide  aus  etwa  300  m  Entfernung 
mit  8,7  cm-Stahlvollgeschossen  be/w.  der  5.2  cm- 
Granate  beschossen  worden  sind.  Während  die 
Geschosse  in  der  dickeren,  nicht  komprimierten 
Platte  Eindrücke  von  rund  50  mm  Tiefe  ver- 
ursacht haben,  haben  sie  in  der  nur  40  mm  starken 
komprimierten  Platte  nur  unbedeutende  Einbeu- 
lungen von  etwa  20  bis  25  mm  Tiefe  hinterlassen. 

Das  (»berbilker  Stahlw  erk  zeiL-^t  an  meh- 
reren Turbiiieiirädern  bis  zu  2  m  C  die  Verwendung 


gestellt  wurde,  in  dieser  Fabrikation  ohne  Zweifel 
ein  Weltrekonl. 

Die  Firma  Fried.  Krupp  A.-G.  in  Essen 
zeigt  eine  Munition»-  und  Geschoßsamniluag, 
beschossene  Spezialstahlbleche  für  MotortorjM'do- 
boote,  .Schmiede-  und  Preßstücke  für  Bootsmotoren, 
Spezialstnhlproben  für  die  Motorbootindustrie, 
Dampfturliinenschaufeln  aus  Kruppschem  Xickel- 
stahl.  sowie  eine  Grundplatte  und  einen  Zylinder- 
mantel in  .Stahlformguß  für  einen  Schifta-Diesel- 
motor  von  300  P.S. 

Die  Borsigsche  Berg-  und  Hüttenver- 
waltung in  Borsigwerk  <>.-S.  stellt  neben 
Schmiedestücken  und  Stahlgußteilen  für  Schiff-  und 
SchitYsmaschineniiau  Schiffs-  und  Kesselbleche, 
l>eckpanzerplatten,    unmagnetische  Nickelstahl- 
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blecbe,  Coinpoundbli  che  usw.  aus.  Besonderes 
Interessf  dürften  die  vorgeführttn.  nach  p.iten- 
tierU'in  Verfahren  ohne  Qucrschweiüstelle  nalit- 
los  gewalzten  Anki'rkctten  erregen,  sowie  die 
Schäkel,  Patent  Kent«'r,  die  als  Kettenver- 
bindungsglied und  als 
N'otschäkel  verwendbar 

p  —  -  - 

sind.  Wir  werden  auf 
dieses  neue  Verfahren 
zur  Herstellung  von 
Ankerketten  usw.  dem- 
nächst eingehender  zii- 
rQckkommen. 

Die  Deut neh-Of. 
8 1  e  rre  I  c  h  i  »  0  Ii  en  ^ 
Mannesraa nn röhren-  L  '  ^ 
Werke  in  DQssel- 
dorf  warten  in  sehr 
hfibscher  Anordnung 
(Abbildung  6)  mit  d<>n 
Terschiedensten  Fabri- 
katen fiir  <len  SehitTltau, 
die  nach  ihrem  eigenen 
Verfahren  hergestellt 
sind.  auf.  Man  sieht  da 
einen  getakelten  Mast 
von  etwa  15  iii  Höhe, 
dessen  rnterteil  bei 
einem  Süßeren  Durch- 
messer von  350  mm 
und  7  mm  Wandstarke 
mittels  Wassergas  über- 
lappt geschweißt  her- 
gestellt ist,  wahrend 
der  sich  nach  oben  bis 
auf  120  mm  äußeren 
Durchmesser  verjün- 
gende Teil  (Stengen) 
au.s  einem  nahtlosen 
Rohr  besteht.  Die  Sten- 
gen, Raaen  und  die  vier 
Ladebaume  des  Mastes 
sind  sänitlieh  nahtlos 
gewalzt  und  ihrer  Be- 
anspruchung gemäß  in 
den  einzelnen  (juer- 
gchnitten  verschieden 
stark  bemessen.  So  be- 
sitzen z.  B.  die  7400  mm 
langen  Ladebaume,  auf 
Knickfestigkeit  berech- 
net, in  der  Mitte  den 

größten  Durchmesser,  während  sie  nach  den 
beiden  Enden  hin,  ihrer  .Mnterialbennspruchung 
entsprechend,  absatzweise  allmählich  kleiner  wer- 
dende Durchmesser  erhalten.  Das  gleiche  gilt 
auch  für  die  auf  Biegung  beansprucht«-»  Haaen. 
.Auf  diese  Weise  erhfllt  man  Körper  von  an- 
nähernd gleicher  Tragfähigkeit  mit  möglichst 
geringem  Gewicht, 


Interessant  sind  die  nusgestellien  nahtlos 
gewalzten  Boots-Davits  (Si  itenkrane  der  Scliiflfei 
von  rd.  6,(5  l>ezw.  3,15  m  ganzer  Höhe  und 
2,7  bezw.  2,9  in  .Ausladung.  Zur  Verminderung 
des  Gewichtes  erhalten  diese  Davits  von  der 


Abbildung  5.  BlockÜHirten  und  -Viertel  tou  einem  un(^c[>reBten  und  einem 
gepreßten,  durch  äiliziumzuaatz  Terbesserten  SiemeoD-Martinstahlbluck  aus 

dem  gleichen  Göll. 


Halslagerstelle  aus  nach  unten  und  oben  absatz- 
weise v«  rjüngten  Durchmesser  (auf  Abluldung  6 
an  der  rechten  Seite  zu  erkennen».  Die  Davits 
werden  bis  zu  270  mm  <p  und  rd.  750  kg 
Kolirgewicht  aus  einem  Stück  gewalzt.  Man 
sieht  u.  a.  noch  nahtlos  gewalzte  Deckstützen 
von  rd.  2,75  ni  Lange  und  100  bis  135  mm 
äußerem  Durclniiess.'r.     Das  Material  der  vor- 
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stehend  nufgeführten  Sclilfllinut«'ilt'  besitzt  eine 
Festigkeit  von  etwa  55  bis  65  kg  hei  mindestens 
15  O'o  Dehnung  auf  200  mm  Zerreißlänge.  Diese 
hohe  Festigkeit  des  Materials  hat  es  erst  er- 
möglicht, die  früher  fast  ausschließlich  ange- 
wandten massiven  Deckstützen  und  Davits  durch 
gleich  starke,  aber  weitaus  leichtere,  aus  naht- 
losen Köhren  hergestellte,  zu  ersetzen.  Neben 
einem  Stück  eines  Torpedokessels,  System  Schulz- 
Thornycroft,  mit  einem  System  von  189  nahtlos 


zwischen  Eisensj\irale,  Kuplerrohr  und  See- 
wasser ersiere  sich  auflfist  und  das  Kupferrohr 
mit  einer  oxydierten  Eisenschicht  bedeckt  und 
so  g''gen  Korrosion  dauernd  schützt. 

Die  Oberschlesische  Eisenindustrie 
A.-G.  für  Berghau  und  Hüttenbetriel»  in 
Gleiwitz  zeigt  Erzeugnisse  ihrer  Fabrikation, 
wie  Schmiedestücke.  Nickelstahl  für  Turbinen- 
schaufeln. Bandstahl  und  Panzerbleche.  Die  aus- 
gelegten elektrisch  geschweißten  Schiftsketten, 


Abbildung  G.    Blick  in  den  AuaatoUungsstand  der 
• 

gewalzten  Rohren  von  36  mm  und  3  mm 
Wandstärke  bei  einer  größten  Lange  von  2,56  iii 
sieht  man  die  verseliiedenstt  n  Teile  für  Schiffs- 
und Raurlirölirenkessel,  wie  Ankerrohre  mit 
beiderseitigem,  langem  Gewinde,  Wasser-,  Siede- 
und  Rauchrohn-,  ferner  Wellrohre  verschiedenster 
Abmessungen,  nahtlos  aus  weichem  Stahl  ge- 
walzt. Es  würde  zu  weit  führen,  auf  andere 
Gegenstände  der  n-ichhaltigen  Ausstellung  ein- 
zugehen. Es  sei  nur  noch  einer  Sammlung  von 
Musterstücken  von  Ku|tferrohren  für  Seliiffs- 
Kondensatoren  mit  i'iugelcgter  Eisendrahtsjiirale 
nach  dem  Patint  Uttemann  gedacht.  Die 
eiserne  Dralitspirale  bezweckt,  die  Rohrleitung 
gegen  die  Einwirkung  von  Seewasser  dadurch 
zu  schützen,  daU  infolge  elt-ktrolytischer  Ströme 


inUcb-Oesterreichigchon  Mannesmannröbren-Werke. 

Kranketten  sowie  Draht-  und  Seiltrossen,  Bronze- 
drilhte.  Nagel  und  Nieten  haben  für  den  Schiff- 
bauer besonderes  Intere.s8e. 

Es  fehlt  der  Raum,  noch  weitere  Firmen  an- 
zuführen, die  Erzeugnisse  eisenindustrieller  Ari 
ausgestellt  haben.  Es  sei  nur  kurz  noch  er- 
wähnt, daß  die  Rheinische  Metallwaren- 
und  Maschinenfabrik  in  Düsseldorf  eine 
schöne  Auswahl  von  Ge.schützen  und  Munition 
vorführt,  sowie  Stahlbehälter  für  hochgespannte 
(rase,  spiralgeschweillte  Rohre,  Schmiedestücke  und 
eine  Eaufradscheibe  für  eine  Dami»fturi»ine.  Es 
ist  auch  ein  flüssig  gepreßter  Tiegelstahlldock 
ausgestellt,  der  nach  dem  Harme  tschen  Ver- 
fahren, von  dem  oben  schon  die  Rede  war,  be- 
handelt  ist.    Dieses   Verfahren   wird   von  der 


Google 


9L  Jflli  1909. 


Firma  lifsondf»!-*  I>ei  dfi-  Erzetigniis:  ile'^  Stalilt"< 
tiir  K  a  n  «•  u  e  u  r  0  h  r  e  verwendet.  Audi  zu. 
den  Federn,  die  bei  den  Vorholern  an  Rohr- 
riicklaufl'e8fliiitzeii  verwrmlrt  wcidt-n,  wird 
ein  im  'l'ie^relofeo  her((esLelit«r  und  flüssig  kom- 
]iriuiieru;r  S|iezial8UhI  benutzt.  Die  tmt  diese 
Weis»'  erzeagteo  Blöcke,  wt  Iclie  frei  \  on  jed- 
weden Ft'hl<  rn  und  \'<n  r\iinflti*'ni>l  volll<oiiiiiiencr 
Orleicliutaliigkeit  der  Zu^alunleust■uun>;  sind,  er- 
ireben  denn  auch  ein  fttr  die  Herstellung  der 
Vitrliolfedern  usw.  ganz  vorzii^'lidi  ireei!.'ii''tes 
Uatcrial.  VAn  Hild  der  Verlialtiiisse  <igil»t 
üich.  weua  man  sirh  vorstellt,  da(5  im  (>e- 
branch  diese  Federn  mit  130  t)is  135  in  f.  d.  iimm 
beansjirurlit  werden.  I^a^^  Material  der  Federn 
bat  eine  Jirucbfeiiligkeit  von  runil  230  bis  250  k^ 
f.  d.  •imm  bei  einer  Dehmuif?  von  etwa  l^fo, 

Ztitn  Schluß  sei  noch  gesa^rt .  daß  uneere 
großen  Elcktrizittttsfiniif  n  l  A  K.  (i.,  Üertrmann- 
Elektrizitatswerke,  Siemens-bchuckürtwerke,  Sie- 
neas  ft  Halake  usw.)  es  sieh  nicht  haben  neh- 


men lassen,  ihre  innigen  und  austredehnten  üe- 
zieliungen  zur  Schitt  bauindustrie  vor  Augen  zu 
führen.  Besonders  beachtenswert  entcbeint  die 
in  rim-r  i  itri-ns  für  A  nssielliing  errichteten 

Halle  untergebrachte  Sihaustelluug  der  Allg. 
ElektrlzitBts-Oesellsphaft  in  Berlin.  Diese 
Ausstellungm  sind  gleich  reicbhaltig  und  um- 
fassend,  sei  es  nun,  «ial«  -.i<-  die  zur  l!i  leiiehtung 
dienenden  Anlagen  ml<  r  die  Kinriehtungeu  zum 
Anteleb  der  vielen  Hllfsmaschinen  an  Bord  der 
Schifte  zur  Darstelliiii;^  brintren.  Ks  fiinl'  ii  sich 
auch  genügend  Hinweise,  die  erkennen  Ia,ssen, 
wie  sehr  unsere  lelstuntrsfjihige  elektrotechnlHche 
Industrie  die  Auagestaltung  der  einzelnen  Scbiflf- 
liaubetriebsstatti-n  brfmrlit.t  liat.  X-lien  tlrr 
Ausgestaltung  d<-r  elektrisciien  Kraftübei  tragung 
und  der  elektrischen  Beleuchtung  an  Bord  der 
ScIiifVe  hat  sie  sich  auch  die  Entwicklung  der 
elektrischen  SiunalL''  l<er ,  Konimandoaiifiarate 
und  den  Bau  von  Schelnwerfeni  usw.  angelegen 
sein  lassen. 


Verbessertes  Herstellungsverfahren  für  Kokillen. 

Nach  Mitteilungen  von  Dr.  Ir.  B.  Walerhouse  in  hufTalo,  N.  V. 


Die  KokÜlenfrage  ist  für  Jedes  Stahlwerk  von 
größter  Wichtigkeit,  da.  abj^esehi  n  von 
Stahlformguß,  die  erste  Form,  die  dem  8tahl 
gegeben  wird,  der  Block  ist.  Die  meisten  großen 
Stahlwerke  pflegen  ihre  Blockformen  sell)st  her- 
zustellen, so  daß  sich  nur  wenige  Eisengießereien 
mit  der  Kokillenfobrikation  befassen. 

Die  Herstellungsweisen  welchen  In  den  ver* 
schiedenen  Betrieben  nur  weniu'  voneinander  ab. 
Ein  widerstandsfrihijrer,  gut  luftdurchlfissiger 
Kern  wini  in  die  Form  eingebaut.  Nach  dem 
Gosse  tchnimpft  das  erstarrende  Metall  mit 
großer  Gewalt  auf  den  Kern.  Krnftige  Stöße 
nnd  anderweitige,  umstfladlicbe  .\rbeiten  sind 
erforderlich,  um  den  Kern  aus  der  erstarrten 
Blockform  zu  entfernen.  Die  Folge  dieser 
rauhen  Behandlung  ist  meist  sehr  nacliti  ilig  für 
die  Kernspindel.  £8  kann  wohl  behau}itei  wer«leu, 
da6  zu  den  hauptsächlichsten  Betriebsunkosten 
einer  Kukilleni^MeOfrei  die  Herstellung  und  die 
Unterhaltung  der  Kerns]dndelQ  gehören. 

Die  ilauptbedingungen,  die  an  eine  Block- 
form gestellt  werden,  sind,  daß  gute,  glatte 
Blf^cke  aus  ihr  liervurfrehen  und  da(5  dieselben 
möglichst  lange  (iebrauchsfAlügkeit  aufweisen. 

ersteren  Bedingung  whrd  entsprochen,  wenn 
die  Kokillen  glatte  Innenwände,  frei  von 
Hissen,  Schülpen,  Graten  und  Lochern,  besitzen. 
Die  Bescbaflfenhelt  dieser  laneuwandu  hängt 
wesentlich  von  Kerne  ab.  FQr  Lttftvng  ist  so 
viel  wie  möglich  zu  sorgen,  um  den  freien  Ab- 
zug der  sich  entwickelnden  Gase  zu  ermöglichen. 
Nahte  nnd  Uaehenhflitea  Jeder  Art.  sind  vom 


üebel,  da  sie  weggearbeitet  werden  mOssen. 

Hierbei  wird  die  (TiilUiaul  entfernt,  un<l  werden 
solche  von  der  üußhaut  entblößte  Stellen  vom 
flüssigen  Stahl  viel  stärker  angegritfen,  als  ge- 
sunde; es  entstehen  dort  bald  Löcher. 

Das  zweite  If  rniiitt-rfiTdernis  einer  Block- 
form, nämlich  möglichst  ian^'e  ciebrauchstähiir- 
kelt,  ist  von  mancherlei  Bedingungen  abhängig. 
Eiiu  der  wichtigsten  ist  die  Zusammensetzung 
dl  «,  Materiales.  denn  die  Form  innl^  sich  sehr 
schnell  den  starken  Tem{ieraturwe<'hstiin  anpassen 
können.  Die  Konstruktion  ist  gleichfalls  ein 
Hauptfaktor,  denn  sie  miifi  eine  mötrlichst  gleich- 
mäßige Wärmeverteiluug  ermügliclien,  und  den 
durch  die  obenerwähnten  Temperaturwechsel  er- 
/i'ugt'-n  starken  mechanischen  Beans|iruchungen 
itechnung  tra;_'en.  Hin  weiteres,  stlir  wichtiges 
Moment  ist  die  Behandlung  der  Blockformen  im 
Stahlwerke,  meist  ist  die  Zeit  zu  kurz,  die  zwischen 
Abziehen  und  erneutem  Eingießen  von  Stahl  Hegt. 
Sehr  oft  können  die  Kokillen  nicht  genügend  ai>* 
kühlen,  bevor  sie  wieder  benutzt  werden. 

Nachdem  vorstehend  in  kurzen  Umrissen  die 
Erfordernisse  und  Melh<)den  der  Kokillenherstel- 
lung  angedeutet  worden  sind,  möge  die  Be> 
Schreibung  eines  verbesserten  Herstellnngsver« 
fabrens  nachstehend  folgen.  Es  ist  dies  die 
Herstelhingsweisf,  wie  sie  in  der  (;ieü«r>i  der 
Lack  a  wa  una  S  teel  (.  0  mjtany ,  Butfalo,  N.  V., 
für  Kokillen  aller  Art  gebrlnchUeh  ist.  Dieses 
Vert'aliren  ist  pnimllich  durcliprobiert,  da  es  seit 
Januar  1U06  in  Auwenduug  ist.  Es  ist  F.  Tick- 
ler  und  F.  Leathaar  gesehfttsl. 
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Die  Hau])tnierkinal«'  des  VtTfahrens  bestehen 
in  der  Verwendung  von  zusammenklajiiibaren 
Kt'rnsjiindf'ln  und  einer  Vfrvollkominni-tt'n  Ab- 
stn'ifvorrlchtiing.  Die  Konstruktion  dieser  Kern- 
spindi'ln  ist  aus  der  Abbildung  1  zu  ersehen. 
Si)'  bestebi-n  aus  eini-iii  inittlen-n  gußt-isf-rnen, 
hohlen  Konus  und  vier  durclibrocht*n«'n  Guß- 
plattt-n,  die  auf  d)>r  überstehenden  Fußplatte 
des  Konus  ruhen  und  sich  gegen  ihn  anlegen. 
Sie  koinmen  nur  durch  die  Läng8ri]i]ien  mit  dem 
Konus  in  Berührung,  wie  deutlich  aus  der  Alibil- 
«lung  ersichtlich,  so  daß  ein  schmaler  Luftspalt 
zwischen  den  Platten  und  dem  Konus  gelassen 


28.  Jahrg.  Nr.  30. 

femung  der  Kernbüchse  wird  der  Kern  ge- 
schwärzt und  im  Kernofen  getrocknet.  Ein 
fertiger  Kern  ist  auf  Aliidldung  1  im  Vorder- 
gruml  wiedergi'geben.  Eine  besondere  Eigenart 
des  Verfahrens  besteht  in  der  Bestreieliung  der 
Spindel  mit  Lehm  an  Stelle  des  iiiilielien  Mehl- 
breies, was  eine  wesentliche  Ersjiamis  bedeutet. 
Der  Kasten  wird  in  der  üblichen  Weise  aufge- 
stani|)ft  und  elienfalls  grüntilich  getrocknet.  Die 
zusammengebaute  Form  zeigt  Aiibildung  2. 

Als  Material  für  die  Kokillen  dient  Roheisen, 
und  ist  die  Lackawanna  Steel  ("omiiany  in  be- 
vorzugter Lage,  da  sie  das  iieste  fallende  Eisen 


VerbetserU«  Herttttllungurerfahtm  für  KokUUrn. 


ist.  Die  Platten  werden  durch  eiserne  Bander 
zusamiiienpehnlten.  Wenn  sie  sieh  in  ihrer 
richtigen  Lage  befinden,  so  berflhn  n  sich  ilire 
Längskanten  nicht,  sondern  lassen  auf  die  ganze 
Kernlänge  eine  Lüeke,  um  die  grundliche  Luft- 
abführung in  den  Ecken  der  Form  zu  ermög- 
lichen und  das  Zusammenklappen  beim  Ent- 
fernen der  Kernspindel  zu  erleichtern.  Bei  «len 
neuesten  .Anlagen  sind  die  Keriisjiindeln  und  der 
Boden  der  Form  fest  verluinden  und  werden 
niemals  wieder  voneinander  gelö.st.  l)i«'s  sichert 
ein  vollkommenes  Zentrieren  des  Kernes  und 
verhindert  unsrleiche  Materialstärken  in  den  Ko- 
killenwandungeu. 

Die  zusammengebaute  S]dndel  wird  in  die 
Formgrube  gesetzt,  mit  einem  guten  Lehmsiridi 
Virsehen  und  mit  der  Kernliiiclise  umgelien; 
dann  wird  der  Kern  aufgestamiift.    Nach  Ent- 


von  jedem  ihrer  sieben  Hochöfen  verwenden 
kann.  Um  das  Eisen  dem  unteren  Teile  der 
Pfanne  entnehmen  zu  können,  werden  Ausguli 
und  Stojifen.  wie  beim  Stahlguß  üidieh.  (.Abbil- 
dung 2)  angewendet.  Auf  diese  Weise  kommt 
nur  das  iieste  Eisi-n  in  die  Form,  verunreini- 
gende Aussciieidungen  sind  ausgeschlossen,  was 
wesentlieh  zur  (tüte  des  Erzeugnisses  bei- 
trägt. 

Sobald  das  Gußstück  hinreichend  »Tstarrt 
ist,  wird  die  Spindel  mittels  der  Abstreif-,  zu- 
gleirli  Ausdrück -Vorrichtung  entfernt,  deren 
Wirkungsweise  aus  .Mtbildunir  3  zu  erkennen 
ist.  Die  Haken  greifen  unter  den  Oberrand  des 
Formkastens,  durch  das  Aufwärtsziehen  des 
Kranes  wird  ein  Niederdrücken  der  Siiindel  in- 
folge tler  Hel>elwirkung  der  Arme  bewirkt.  Der 
Kasten  mit  Inhalt  wird  angehoben,  während 
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Zur  Frage  dir  autogenen  Schireißuitg  ron  Blechen. 


Stahl  und  EUen.  lOßS 


gleichzeitig  der  Spindelkonus  niedergehalten  wird. 
Dann  setzen  sich  dir  Flügel  des  Ausdrückers  auf 
die  S]iind«-lplatten  und  drücken  sie  nieder,  worauf 
diese  einwärts  geju'en  den  Konus  klap])en.  I  )er  ganze 
Vordrang  vollzieht  sich  sehr  schnell  und  ist  nur 


Abbildung;  2.    Oießen  der  Kokillen. 

durch  die  Krange8chwindigk«'it  und  die  Leistunps- 
fahigk«'it  der  Arbeiter  beschrankt.  Die  Spind«*! 
ist  dann  zur  weiteren  Verwendung  wiedt-r  fertig. 

Das  Verfahren  macht  jede  Bearbeitung  ini 
Innern  und  am  Fulie  tl«'r  Kokille  Uliertlüssig  und 
verlängert  somit  die  Cxeijrauchsdauer.  Dii-s  ist 
w<'sentlich  dt-r  außerordentlich  guten  Ventilation 
der  Kerne  zuzuschreiben,  die  das  freie  Ent- 
weichen der  sich  entwickelnden  Gase  gestattet. 
Ein  anderer  sehr  wichtiger  Vorzug  besteht  darin. 

•    ••  Zur  Frage  der  autogenen 

Auf  Anregung  des  Hrn.  C.  Senssenbrcnner 
in  Oivercassel  bei  Düsseldorf  hat  Dr.-lng. 
Goerens  in  Aachen  eine  iiietnllographisebe 
L'ntersuehung  vorgenommen,  um  zu  entselieiden, 
oi»  eine  autogene  Schweillung  von  Uleehen 
einen  Unterschied  in  dem  Gefüge  der  Seliweiß- 


daß  dieses  Verfahren  dem  Eisen  freien,  voll- 
ständigen Schrumjif  gestattet.  Infolgedessen  kann 
sich  die  Blockform  nach  dem  Füllen  mit  flüssigem 
Stahl  bedeutend  ausdehnen.  Beim  späteren  Zu- 
sammenziehen, nachdem  der  Stahl  erstarrt  ist, 


f 


Abbildung  8.  Ah^treifTorrichtung. 

wird  der  Block  nicht  sehr  fest  gehalten  und  ist 
daher  das  Al»streifen  verhältnismäßig  leicht. 

Bei  Verwendung  eines  festen  Kernes  wird  die 
erstarrende  Kokille  am  vollkommenen  Schrumpfen 
gehindert.  Wenn  mit  Stahl  gefüllt,  dehnt  sie 
sich  aus  und  ist  bestrebt,  übermüßig  zu  wachsen, 
wodurch  starke  Materialspannungen  entstehen,  die 
zum  Reißen  Anlaß  geben.  Der  Block  wird  jedesmal 
stark  festgehalten  und  sind  beim  Abstreifen  be- 
dcutentle  Schwierigkeiten  zu  überwinden. 


Schweißung  von  Blechen. 


stelle  aufweist,  je  nachdem  die  znr  Seh  weißung 
benutzte  Flamme  dureli  ein  ({eniiseh  aus  Sau«-r- 
stoff  und  Wasserstoff  oder  einem  solehen 
aus  Sauerstoff  und  Azetylen  gisprist 
worden  war.  Ferner  sollte  festgestellt  werden, 
olt    die    .\zetylenscl)WeilWin}r    einen  Koliluugs- 
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d^ur  Fruge  der  nutogenen  Scktctißutig  ron  Blrchen. 


28.  Jabrg.  Nr.  sa 


prozeß  an  der  Schweißstelle  hervorruft  und  da- 
durch das  Material  der  Zusamincnst^tzunsr  des 
Gaßeiaeus  näher  bringt.  Za  diesen  Fragen 
hatten  beatinmte  Bcobaehtangen  geflilirt,  welche 
dahin  fingen,  daß  mit  A/.etyleii  -  Sauerstoff  ge- 
schweißte Nähte  bei  Kuhrkrämmern  uadicht 
worden,  wm  Mf  eine  grrttftere  Sprödigkeit  4er 
letzteren  zarfiekgef^hrt  werden  konnte. 

Aas  dem  ans  freundlichst  znr  Verfusrung 
gestellten  Bericht  entnehmen  wir  folgendes: 
Zar  UntersaehQBg  laflren  beeondera  hergegtellte 
Schweißstellen  vor.  .Alle  Proben  wurden  mittels 
Kaltsäge  senkrecht  zur  Schweißstelle  durch* 
schnitten  and  die  hierdurch  entstehenden  Sehnitt- 
fliehen  geschliffen  and  poliert.  Die  Untersachung 
der  pftlieripn  F!:lf  hen  zeigte,  daß  in  allen  Filllen 
an  der  Schweiüateile  ein  gleichmäßiges  Material 
roriiegt,  dessen  Gehalt  «n  SeUnekeneinsehlttssen 
nicht  grüßer  ist,  als  derjenige  der  Hleche.  Nur 
dicht  nnter  der  Oberfläche  sieht  man  ab  und 
za  einzelne  größere  Einschlösse,  welche  indessen 
kaum  ein  halbes  )Iillimeter  in  das  Metall 
hineinreichen ,  eine  Schwächung  des  letzteren 
kaum  herbeiführen  können.  Die  beiden  Schweis- 
tnngsarten  nntertoheiden  sieh  von  diesem  6e- 
sichtspankte  aas  in  keiner  Weise. 

Bezüglich  der  rheraischen  Znsammensetznng 
interessiert  in  eraier  Linie  die  Frage,  ob  der 
KohlenstoiTgehalt  des  MetaUes  an  den  Sehweift- 
stellen  verschieden  ist  von  demjenig:en  der 
Bleche.  £s  wäre  nämlich  möglich,  daß  durch 
dl«  Asetylenflamme  das  flüssige  Metall  EoUea- 
atoff  anflüfthme  und  auf  diese  Weise  einen  stabl> 
bezw.  roheisenartigen  Charakter  aiiTi;i!i!iie,  wo- 
durch sich  eine  Zunahme  der  Sprödigkeit  ohne 
weiteres  erklärte,  üm  dies  festsnstellen,  wurden 
die  polierten  Pruben  während  einiger  Minuten 
mittels  gesättigter  alkoholischer  Pikrinsäure  be- 
handelt. Hierdurch  erscheinen  die  kohlenstoflfhal- 
tigen  Stellen  dunkel,  die  kohlefreieu  dagegen  hell. 

Zur  Erkl.'lrunp^  des  Nacli-fteiienden  seien  fol- 
gende allgemeine  Bemerkungen  vorangeschickt: 
Kohlenstofffreies  Eisen  erseheint  nnter  dem 
Mikroskop  in  Form  unregelmiißiger  Körner,  dem 
Ferrit.  Wird  dieser  Bestandteil  längere  Zeit 
geätzt,  so  wird  er  rauh,  während  die  Begren- 
snngen  der  einzelnen  KVmer  in  Form  anregel» 
mäßiger  Linien  auftreten.  Sohald  das  Eisen 
einen  gewissen,  wenn  auch  noch  so  geringen 
Kohlenstoffgehalt  besitzt,  so  tritt  dieser  in  Form 
eines  außerordentlich  feinen  Geniisch^'H  viui  Eiseu- 
karhid  nnd  Eisen  in  Feldern  auf,  welche  durch 
die  verlängerte  .Aetzwlrkaug  dankel  erscheiuen. 
Dies«  dunkeln  Felder  beseidinet  man  als  Perl  it. 
Ein  gutes  I^lcrh  muß  diesen  Perlit  möplichst 
gleichmäßig  verteilt  enthalten,  h&uäg  genug 
findet  man  parallel  der  Walariehtung  Zonen, 
welehe  viel  Perlit  enthalten,  andere,  welche 
hiervon  frei  sind  und  nnr  ans  Ferrit  bestehen. 
Solehe  Bleche  sind  meist  spröde. 


Abbildung  1  zeigt  in  hundertfaeher  linoaror 

Vergrüfternnp  die  Uebergangszone  von  dem 
Blech  zur  Schweißstelle.  Die  linke  Bildhälfte 
gehört  dem  Bleeb,  die  rechte  der  Schweißnaht 
an.  Wie  ein  Blick  lehrt,  ist  der  phatographierte 
Teil  aus  zwei  Bestandteilen  aufgebaut,  welche 
vollstindig  gleichmäßig  gemischt  sind:  ^«m 
hellen,  welcher  durch  die  Wirkung  des  Aetz- 
mittels  etwas  auff^eraulit  ist,  dem  Ferrit,  and 
einem  dankein,  fast  schwarzen,  in  Form  unregel- 
mäßiger Hftfe  und  Striche,  dem  Perliu  Es  ist 
piiichtlich,  daß  iu  der  wiedergesehenen  Probe 
(Azetylen- Sauerstoff- Schweißang)  dieser  Ueber- 
gang  durchaus  gleichmäßig  erfolgt  ist,  nnd  daß 
sich  ein  einigermaßen  ins  Gewicht  fallender 
Unterschied  im  Kohlungsgrad  zwischen  Blech 
und  Schweißstelle  nicht  feststellen  läßt.  Die 
Untersnchnng  hat  gelehrt,  daß  dieee  gleich* 
müßige  Struktur  in  hezug  auf  den  Kohlenstoff- 
gehalt bei  sämtlichen  Proben  wiederkehrt 
und  in  dieser  Beziehung  auch  nicht  der  ge- 
ringete  Unterschied  zwischen  Wasserstoff-  und 
Azetylenschweißung  festzustellen  ist.  Da  alle 
Proben  das  gleiche  Aussehen  haben,  ist  ancb 
von  einer  Wiedergabe  dersellMii  Abstand  ge> 
nommen  worden. 

Indessen  lag  noch  eine  andere  Mö<rlichkeit 
vor,  welche  au  der  Schweißstelle  Brächigkeit 
hltte  hervormfen  Unnen,  wie  fbigende  ITeber' 
legnng  pvgibt.  Sowohl  Schweißeisen-  als  auch 
Flußeisenbleche  enthalten  stets  eine  gewisse 
Menge  SehlaAen^eoblllBee.  Bei  «iteren  rühren 
dieee  Einschlüsse  daher,  daß  während  des  Luppen* 
machens  im  Pnddelofen  die  Eisenkristalle  etwas 
Schlacke  eiuschlieüen,  welche  bei  der  uachherigen 
meehanisehen  Behandlung  nicht  voUstindig  her* 
ausgepreßt  werden.  Bei  dem  Flußeisen  dagegen 
sind  die  ICinschlnsse  darauf  zurückzuführen, 
daß  durch  die  Desoxydation  des  flussigen  Me* 
talles  unlösliches  Manganoxydul  nnd  Schwefel* 
rnanü'an  gebildet  wird,  welches  zwar  infolge 
seines  geringeren  spezifischen  (iewicbtes  in  dem 
Metallbad  aufsteigt,  jedoch  nicht  immer  mach 
genug,  so  daß  in  dem  erstarrten  Block  oder 
der  erkalteten  Platine  sich  Knötchen  von  Ein- 
schlüssen vorfinden.  Bei  dem  nachfolgenden 
Answalsea  werden  dieselben  in  der  Walzrichtung 
gestreckt  nnd  bilden  alsdann  im  Querschnitt 
lange  Fäden  in  dem  Ferrit.  Ein  solcher  Ein- 
schluß ist  in  Abbildung  2  in  hundertfkeher 
linearer  Vergrößerung  wiedergCgelMn.  Der  übrig^e 
Teil  des  Bildes  zeigt  die  normalen  Gefüge- 
bestandteile  Ferrit  (hell)  und  Perlit  (dunkel). 

In  den  Sehweißstellen  finden  sich  solche 
EinschlfisRo  ebenfalls  und  zwar ,  weil  dieser 
Teil  gesell mulzen  war,  haoptsächlicb  in  Form 
unregelmäßiger,  rundlicher  Kncteo.  Um  sa 
zeigen,  daß  die  Schlaekett^nschlfiate  nicht  Bit 
dem  Perlit  verwechselt  werden  können,  wurde 
ein   Perlitfeld,   sowie  Schlackeneinschlässe  in 
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Goerens:  Zur  Frage  der  autogenen  Schweißung  von  Blechen. 


Blecbprobeii  autogen  ^encbwoiSt 
mit  WaBBcrrttoff-SMuerBtofT  mit  Azotylen-Saiierstofr. 


nalOrllckr  (irSBr. 

Abltilduiig 

T>ie  Bilder  zeigen  die  Vorteiluii;;  di>H  HoliwefulH.  Ad 
allen  SchwcißHtellon  bat  sieb  der  S<-hwofol^ehalt  ver- 
rin{;crt  und  (^loiclimtiKig  verteilt. 
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SOOfikcher  V«rgrOB«ning  aufgenommen.  Eb  war 
leiilit  zu  orkennen,  daß  ein  dentliclier  l'riter- 
gcliied  zwischen  dem  Perlit  and  den  Einschlüssen 
bMt«ht;  Uenn  tommt  die  Tatsache,  dafi  bei 
der  direkten  Beobachtnng  ersterer  eehwars, 
letztere  dagegen  granblan  erscheinen. 

Wie  gesagt  wäre  nun  die  Möglichkeit  nicht 
•«sgescMeaeeii  gewesen,  daß  swiscben  Asetylen- 
und  Wasserstoffsrliweißnng  inHofern  ein  Tnter- 
schied  vorlag,  daü  darcb  die  AzetylenschweißaDg 
eine  Scbwefelanreieherong  an  der  Sebwelß- 
•teile  heryongeitlfen  wurde,  wodnrch  diese  natür- 
lich spröde  geworden  wJlre.  Tin  hienilier  Auf- 
Bchlott  za  erhalten,  wurde  die  Verteilung  des 
Sebwefels  naeb  der  Bau  mann  «eben*  Metbode 
ia  den  Proben  festgestellt.  Das  Resultat  dieser 
Untersuchnng  ist  in  Abbildung  3  znsammen- 
Settellt.    In   den   Bildchen  sind  die  dunkeln 


*  R.  Ben  man  b:  Sobwefel  im  Eisen.  .MetaUnrgie* 
1908,  Bd.  8  a  416. 


Pftnkteheo,  Streifen  nnd  Knötchen  Schwefel* 
einscblüase.  Wie  es  der  allpremeinen  Beobach- 
tung entapricht,  sind  die  bleche  im  Innern 
des  Qnersebnittei  stete  reicher  an  Schwefel  als 

am  Rande,  eine  Tatsache,  welche,  wenn  sie  zu 
stark  auBgepril^'t  ist,  si'röiie  Hleclie  erzeugt. 
Abbildung  3  zeigt  deutlich,  daü  auch  in  bezug 
anf  die  Sehwefi»lverteilQDg  die  Waeserstoif-  lud 
AzPtylenscliwpiUiHipf  sich  diirclians  ^rlcifli  artig 
verhalten.  In  allen  Fallen  ist  die  iSchweiüstelle 
ftrmer  an  Schwefel  als  die  Bleche,  ferner  ist  die 
Verteilung  des  Schwefels  an  der  Sehwdflstelle 
gloichmUßigcr  als  in  den  Hlcrlien. 

Aus  diesen  Untersuchungen  läUt  sich  daher 
der  Sehlaß  sieben,  daß  das  OefBge  einer 
mit  Wasserstoff- SaaerstoiTflamme  hergestellten 
Schweißnaht  dasselbe  ist,  wie  bei  Verwendung 
einer  Azetylen-.SauerHtuflfäamme;  etwaige  Unter- 
schiede  in  dem  Verhalten  dsr  beiden  Arten  von 
Seliweißnnsren  knruiPii  dalier  anf  Gefügeonter» 
schiede  nicht  zurückgeführt  werden. 


Modellformerei  für  Massengegenstände. 

(Schluß  von  Seite  '.»'.»7.) 

Fallen  bei  oinoni  geteilten  Modelle  die  iw  oi  Teile  soiie  uacli  aufwärts  gekehrt.  Solbstverüiiiadlich 

so  hoch  aus,  dafi  bei  Abfonnung  eines  jeden  ist,  daß  eine  Modellplatte  nUt  lialben  Modellen 

nur  die  Abhebung  des  Mudollos  vnrn  Funnkasten  bloß  auf  oiiior  Seite  zur  Abformun^'  \  nn  Oepon- 

zulässig  wird,  so  werden  zwei  Miiiioll|jlattoii  fUr  Mtünden  ^etiiigt^  die  naeb  einer  Halbierungnobene 

ein  Modell  notwendig.  Abbildung  11  zeigt  eine  genau  syinnietriaoh  sind.  Die  Modellplatte  bleibt 


Abbildung  n.\ 


Abbildung  13a  und  b. 
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-vi.  Vv. 


AbbUdoDg  12 a  nnd  b. 


AbbUdung  14. 


HL..k:rjL  — i  [3  iL. 

Abbildung  l&s,  b  und  c 


wdc'he  fertige  Form,  die  Abbildungen  12a  und 
12b  /.eigen  die  beiden  Modollteile,  jeden  auf  der 
Unterseite  einer  eigenen  Modellplatte  montiert. 
Werden  solebe  ModeUplatten  fUr  Duruhzugsforni- 
mssoliinen  verwendet^  so  wird  natüriioh  die  Modell« 
ZZX.sa 


nni-li  noch  in  solclien  FKllen  anwendbar,  in  denen 
zur  Muntiorung  doH  Modelles  eine  Abweichung 
Ton  der  Ebene  nötig  ist.  So  können  nach  Ab- 
bildung 18a  und  13b  durch  Ausbildung  eines 
KUokens  r  in  den  ModeUplatten  P  noch  die  Mo> 
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dello  M  befo.stigt  worden.  Der  RUckon  der  Mo- 
dellplatte geilt  nach  den  Seilen  hin  durch  eine 
Absohrltgung  in  die  ebene  Flfiohe  Uber,  wie  die 
'r>>iluM^slinie  1  in  Abbildung  14  erkennen  liilit. 
In  dinsi'F  Abschrägung  orliiilt  dit<  Mixlidlplal to 
zweckuiüUig  eine  etwa»  größere  Dit-ke  als  im 
RQokea  und  in  der  Eben«^  m  daß  die  Ponn- 
kasten  o  und  u  an^oinandorgo^^t't/.t  mit  oineiii 
Spielräume  s  in  der  Abechrägung  anschließen. 


Olipf-  lind  rntorkasten  aus.  Dor  rnterka<ten, 
wulchor  zuonsi  gofurnil  wird,  niuU  einen  stärkereo 
Preßdraok  eibalten,  als  epKier  der  aafgeeetite 
Oberkasten,  sonst  würde  das  Modoll  lM>i  der 
zweiton  Pressung  neuerlich  irn  Unterka>U!n  oin- 
goürUekt  und  damit  die  Konn  verdorben  worden. 
Damit  sunäohst  bei  der  Pressung  dea  Unter« 
kustons  allein  dor  l'reriknpf  der  ForniinaMliiiie 
keinen  Leorgung  inacliun  muß,  wird  eiu  Lehr- 


AbbUdang  16  a  aad  b. 


♦.•>■  ■        .'  •  .-Jüt*"--.  ■■  ...V <.■■• 


Abbildnng  17a  and  b. 


Abltiklung  20a  und  b. 
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AbbUdaag  18a  und  b. 


..."  <  ( « . 


Abbildang  19  a  and  b. 


Abbilduog  88. 


Abbildung  21a  und  b. 


IV.  Anwendung  des  Form-  oder  Lebr- 
brettes.  Das  Lehrbrett  kommt  für  die  Abfor- 
mung  von  Maasengegenstiinden  nur  ausnahms- 
weise Bur  Anwendung.  Die  Modellhälften  werden 
daliei  mit  ihrer  Spaltungsfläohe  aufeinanderge> 
setzt',  indem  zuerst  die  eine  Hälfte  im  Unterkasten 
eingeformt  und  dieser  sodann  gewendet  wird, 
Wodurc'l)  die  S|ial1iingsli;iiiho  nncli  Weirnalimo 
des  Lehrbrettes  frei  nauh  oben  liegt.  Nun  wird 
die  sweite  ModellhBlfte  und  der  Oberluisten  auf- 
gesetat  und  Tortig  geforitit.  Dieser  Arlteit.svor- 
panir  «fblior.t  liulier  bei  Anwendung  einer  I'ret- 
formmabchinu  die  gleichzeitige  Abfurniung  von 


breit  mit  höheren  l'ntorleisten  orforderlith  sein. 
Die  Hübe  h  de&selbeu  ist  nach  Abb.  15  a,  b  und  c, 
wobei  Abbildung  a  und  h  den  Unterkasten  vor 
und  nach  der  I'ressung  und  Aljbildung  o  beide 
Formkasten  vor  dor  zweiten  Pressung  zeigt,  ge- 
geben durch  h  =  B  +  C  —  A.  Ferner  ist  der  Höhen- 
unterschied A  — •  B  das  Mafl  für  den  stXrkeren 
Preßdruok  des  UnterkiLsten«. 

Wenn  das  Modell  in  das  l'^ormbrett  einge- 
lassen werden  mufi,  so  soll  der  Rand  dee  Aus- 
sdinittes  im  Hroiiti  ihm  h  dius  Modc'l  selbst  ge- 
dockt wonlim.  hl  der  Al>hil(huig  lOa  Hegt  das 
Modell  richtig  und  dockt  den  Kaud  r  des  Aus- 
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AbbUdonff  14. 


«itmittoji  im  IJrello  B:  ist  'hili^-i  iiidit  in",ti(r_ 
den  uuiereu  ieil  «ioi»  ModuUo»  in  da»  i'urinbrotl 
«insupaM««,  sondern  ea  genOgt,  wenn  das  Modell 
elion  auf  dem  Broito  liogt.  Würdo  aixtr  (Ia.s  Modi^'ll 
rälschlioh  nach  Abliildiing  l<>b  niifgelegt.  so  mUUte 
«egtiD  de«  ungedeckten  Randes  r  ein  genaues 
EinpiMHen  voigenommen  werden. 

V.  Teilunp  der  Porninn.  Dieser  l'iinkf 
i»t  für  den  Krfulg  der  ganzen  l'orniarbeit  von 
besonderer  Wiohtigkeii.  Diesbezüglich  ietnament- 

Ii(;b  darauf  zu  a  Il- 
ten, dal)  im  *  iln»r- 
kai>l<*u  vurspriu- 
gende  Sandleieten 
und  Sandsäoke  ver- 
mieden werdeu,daß 
die  Form  in  den 
Oberka-ston  niclit 
liocb  atifiai^t,  datl 
ferner  die  t>eitlic-lien 
Begrensnngen  der 
Form  im  Ober- 
k!v«1en  möglichst  flaoh  werden,  sowie  «lali  si  lilioß- 
li*  Ii  die  Tetlungsllächen  keine  Modelllliicbo  duroli- 
«chnelden.  Beiispiele  fUr  die  Einhaltung  dieser 
Hf^iroln  sind  in  den  folgenden  Abbildungen  go- 
gelien.  Abbildung  17  a  zeigt  die  richtige  Teilung 
mit  flacher  Seitenbegransung  bei  e  und  unter 
Vermeidung  eines  Sandsackes.  Abiiildung  17b 
zeigt  die  niöpliilion  feblerbaftor>  riiluntren  mit 
üteiler  Soitonl>ogreuzuug  bei  e'  uml  ul'Oibängeu- 
den  SandsKoken  bei  i.  In  Abbildung  18a  ist 
ii«  ricliiigo  Teilung  den  feblerliaftoii  Teilungen 
in  Abbildung  18b  gegenübergestellt.  Hei  i  ent- 
stehen wieder  Sandsäcke  und  bei  ▼  vor8|>ringonde 
Sandleisten.  Die  Vermeidung  derselben  l'eblur 
z»igen  die  ricliligen  Teilungen  in  den  Al>bil- 
«tuogon  lUa  und  2Ua  gegenüber  den  unriuhtigon 
Teilungen  in  Abbildung  19b  bezw.  20b.  Die  Bei- 
spiele zeigen,  daß  die  Form  nach  Bedarf  einer» 
spits  vom  (llißr-  und  ('ntfikaslon  gemeinsam, 
aiiiierüeitti  aber  auch  vom  Uburkaslen  oder  Unler- 
kasten  allein  aufgenommen  werden  kann. 

VI.  Vortoilung  der  ein/einen  M  ml  eile 
über  eine  gemoinsame  Form.  l>ie  Verteilung 
gleicher  Modelle  in  einer  gnraeinsamen  Form 


mn() 


gesf-lH'hen,  dall  die   l'in/olfiiriiien  Ikmiii 


Uuüse  in  gleicher  Weise  gelülll  werden  und  duU 
für  die  einzelnen  GufistUcke  die  AbkUhlungsver- 

bältnis.so  möglichst  gleich  sind.  Nur  unter  solchen 
l'mstiiniien  wird  man  nach  gleicbon  Modollen 
auch  hinlänglich  gleiche  GulibtUcke  erzeugen 
können.  Bei  der  Verteilung  naoh  Abbildung  21a 
worden  die  Kinzelforineti  f  in  ib^rselben  Weise 
gofilllt,  was  deutlicher  wird,  wenn  »ich  der  Be- 
schauer in  die  Strtfmung  des  einlaufenden  Me- 
lalles  «lenkt.  In  der  Abbildung  21  b  trilTtdies  fUr 
link.s  uinl  ret  ht«;  liciromle  Kin/olfnrnien  nicbt 
nieiir  zu,  daher  sind  diese  Verteilungen  ungUnslig. 

Handelt  es  sich  um  ein  neues  Modell,  so  wird 
man  /weckmät'iig  zunäi  bst  nur  mit  einer  kleinen 
Zahl  Ton  Formen  ProbegUsse  machen,  um  dabei 
Fehler  zu  erkennen  und  ohne  groOe  Kosten  be> 
beben  zu  können.  Wird  der  Formkasten  mit  den 
wonigen  Modellen  ;iiifiiM-]irli  nicht  ausgonützt, 
so  sind  dieHo  irulzilem  unniittolbur  um  den  Ein- 
guß anzuordnen  und  die  KuOere  Fläche  ist  fllr 
die  spätere  Vennehrung  der  Finzelformen  frei 
zu  halten.  Auf  tlorsi^lben  Modellplatte  sollen 
uiernal»  zwei  verschiedene  Modelle  montiert 
werden,  auch  nioht,  wenn  dieselben  paarweise 

zusaiiininiigoliöroii,  weil  dnrch  Ztifiilligkpiten  für 
das  eine  UuUäiück  die  Zahl  der  Ausschüsse  gröLier 
werden  kann,  wodurch  die  volle  Ausnutzung  der 
Mii(lell|ilalle  für  die  Dauer  unni.itjlirli  wird. 

VII.  Anordnung  der  Kinläufo  und  dos 
Eingusses.  Wenn  die  Form  nicht  aus  beson- 
deren Gründen  steigend  zu  filllen  ist,  so  wird 
der  Kinlauf  allgemein  in  den  Oberkaslen  gelegL 
Abbildung  22  zeigt  einen  bewährten  (.Querschnitt 
fQr  den  Kinlauf  K  von  der  Form  eines  Trapezes. 
Ist  Jedoch  dio  Teilungslinie  1  an  der  Stelle,  wo 
der  Kiidauf  angebracht  wertlen  nniU,  sobr  steil 
wie  in  Abbildung  2>l,  ko  würde  bei  Anwendung 
dieser  (^uersohnittsform  im  Oberkasten  eine  Sand> 
Ioi.ste  entstehen.  In  diesem  Falle  wird  dem  (Quer- 
schnitte des  Finlaufos  besser  nach  Abbildimg  24 
die  Form  eines  Hhuinboids  gegeben. 

Der  Bingufl  koII  womöglich  in  der  Mitte  des 
lunlMiifrs  anfp-esetzt  werden,  wobei  an  dieser 
Stelle  der  Eiulauf  auf  einen  Kreis  von  25  mm 
Durobmesser  zu  erweitem  vA.  F.  S. 


Mitteilungen  aus  dem  Eisenhflttenlaboratorium. 


Beitrag  zur  Manganbestimmung 
ucb  dem  Peraulfktverfilhren  in  Stahl-  und 
Roheisensonen. 

Die  AbBnderttiig  der  Persulfat mothodo  für 
St,dils((rton  naoh  Procter  Smitb*  führt  oft  zu 
.■>ehr  fehlerhaften  Zahlen.  Die  Salpeterääuremengo 
von  10  ccm  ist  Stt  klein  und  ihr  epeziflsobes  Ge- 
wicht 1,2  zu  grofi,  um  genau  den  richtigen  Punkt 

*  „(  hemiea)  Newa"  l'J04,  90,  8.  287.  »Btahl  Oed 
Eit«ii''  1»05  ».  10  6.  5U4. 


der  Oxydation  des  vorhandenen  Mangans  zu 
treffen.  Es  kommt  Hohr  oft  vor,  daft  die  Flüssig- 
keit, wenn  einige  .Sekunden  zu  lange  gekocht, 
farblos  wird  und  Mangunuxydul  sicli  aus-scheidol. 
Die  Leiohtzersetzharkeit  der  Uebermanganaäure 
ist  hier  dio  Ursafbc,  wesliall)  die  Ke.sultate  oft- 
mals zu  niedrig  und  ganz  unsicher  sind. 

Die  vom  H.  Rubrioius*  modifbuerte  Smith- 
sche  Metbode  gibt  schon  bessere  Resultate^  doch 
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iS.  Jahrfc.  Vt.  30. 


sind  diesolbon  nioht  immpr  vintorpinamlor  übttr- 
eitiMtuuiiiend,  und  aulterdeiii  weichen  nie  vun 
den  Rosultaten  der  Y  olhardsohea  und  Hampeeohen 
Methodound  nxwh  von  der  Oxydation  dos  Maiiguns 
in  Salpetersäurelösung  mit  reiuom  tileiüuperoxyd 
nach  Deheyes*  manchmal  sehr  weit  ab.  Die 
Methode  nimmt  noch  verhältnismüßigzu  viel  Zeit 
in  Ansj)nu  h.  weil  dio  atiF (>t\\  .i  ''JiOocni  vordiinnto, 
alle»  Muugun  aia  l'ormunganal  enthaltende  Uoiüe 
Lösung  vor  der  Titraiion  gut  abgekühlt  wer- 
den m\il\. 

Dio  Hostitiiiiiung  kann  attor  viol  ra^chor  aus- 
geführt worden  und  Mtinimon  die  Ko«ullute  nicht 
nur  immer  untereinander  Uberein,  sondern  sie 
sind  aiK'Ii  f.ist  idcnt isr  h  mit  dint  Resultaten  der 
liaunpesühen  oder V'ulliurdsulionMotliode, wenn  man 
folgenderweifie  Terfiihrt:  0,2  g  Stahlspitne  werden 
in  'W  com  fawendem  Erlenmovorkolhoii  in  2t)  ('••m 
Salpotorsnure  spo/.  (row.  1.1  Lrolö^t  und  nur  bis 
zum  Verschwinden  der  roion  Daiiipl'e  auf  dem 
Sandbade  gekocht.  Die  Lttsung  wird  mit  10  com 
V»  Normalsilltorlösunt^  \*«rM>t/t,  gut  potiiischt, 
alsdann  1  big  2  cum  oinor  in  dor  Kiilto  i;i>sätl  i^rton 
Ammoniumpomitftitlöfiung  zugogelien,  weiter  bis 
zum  Vorsi  liwiii  ii  ii  der  SauerstotT blasen  5  bis  8 
MiniiliMi  irt'kurtii,  KoirieiL-h  mit  2'*)  bis  :{«y)  «-i  tii 
kaltem  Wa.s.-.oi  verdünnt  und  sufurt  mit  Nutrium- 
arsenitt(foang  titriert^  bis  die  Farbe  in  OrOn 
umsrblitvrt. 

Meine  V' ersuche  zeigton,  dali  1  bis  2,5  »/o  Xickol 
und  1  7»  Chrom  dio  Uonauigkoit  dor  Kasultate 
nicht  beeinflunen,  was  aus  der  naohstebenden 
Tabelle  ersifditlioh  ist. 


Dftch 
|{ftiap«')l«thode 

Per>«irat.M«lb. 

icchall 

Chrom- 

Nr. 

% 

\ 

1 

2 
H 
4 

(1.4.» 
0,M> 
0,55 
0,47 

0,42 
0,<58 
0,52 
0,46 

1,23 

2,<;o 
2,:vj 

0,H0 
0,19 

0,M0 
(»,tJ» 

5 
6 

0,71 

0,52 

0,71 
0,51 

1,14 

2,'J5 

0,'.'4 
o,si  I 

7 
8 
» 
10 

0,(il 
0,71 
0,46 
0,70 

0,lil 
0,71 
€v48 
0,70 

1,10 
1,27 
2,S1 
1,02 

0,1 'J 
0,1«  j 
0,84 
0,19 

Die  Bestimmung  des  Mangans  in 
Roheisensorten. 


1  g  RoheisenspMne  wird  in  100  oem  fatwen- 

uuiii,  tiiit  Marko  vorsohonoui  KöIIx  hon  in  ".D  ccm 
Sttlpoteriiäure  spez.  üew.  1.2  gol.ist,  bis  zur  Knt- 
femung  der  nitrosen  Dämpfe  gokorht,  irokiiblt, 
mit  kaltem  Wasser  I»is  zur  Marko  gotiillt,  gut 
gemischt,  dun  b  ein  tmckonos  Faltenliitor  filtriert 
und  20  ccm  do:i  Kilirutes,  enUiprecheud  0,2  g 

*  ,.Tahri>Hl)ericht  Ober  die  Fortscbritte  ia  der 

Uhemie"  1678  S.  106«. 


Roheisen  in  einem  VR)  (!<'m  fassenden  Krb>iinioy©r^ 
kull»en  weiter,  wie  üben  angegeben,  behandelt. 

Die  TitrierflUssigkeit  kann  naoh  Procter  Smiths 
(M|or  Ifubrii'ius' Vorschrift  horgostollt  worden.  Den 
genauen  Wirkungswert  stellt  man  an  einer  ätalil- 
probe  mit  ganz  genau  bekanntem  Mangangehalt 
fest.  //.  iVdowiagOßM 

Cb»rcb«aU«r  dar  timamr  fmtnmtm-  aaS  Kaammmn» 
R«tlcnasiMbi1k  MtMwinefea, 

Apparat  zur  Bestimmung  der  Karbidkohle 
in  Stahl  und  Eisen. 

FUr  die  quantitative  Bestimmung  der  Karbid- 

k«>h!e  ^'ab  e^  bishor  zwei  Motliodon:  die  kolori- 
motrisihü,  wulclio  immer  unzuverlätihig  war,  und 
die  gewiohtaanalyti8f*he,  welche  wegen  der  leichten 
Zersetziicbkeit  des  Karbides  auch  nicht  immer 
genaue  Uosidtato  iioforte.  Hierfür 
bat  Q.  Marti  (Kapfenberg^*  einen 
einfachen  Apparat  konstruiert,** 
der  dio  Hestimmung  den  in  foiudi- 
tem  Zustande  leicht  zen>etzliclien 
Karbides  dadurch  ermnglicht.  daß 
Filtration,  Auswasi  hen  und  Trock- 
nen unter  Luftab--(  liluU  vor  sich 
geben.  Dor  Apparat  besteht,  wie 
die  nebenstehende  Abbildung  aeigt, 
eigentlich  nur  ans  swei  Schoido- 
triclitern.  Der  LfS.sungskolbon  .\ 
fulil  I  I,  or  trägt  an  dem  unteren 
verengten  Ende  aufgesohliffen  das 
Fi!terrölir<-hen  S.  Shin  bringt  die 
abgewogene  Probe  in  den  in  wage- 
reobter  Lage  befindlichen  Kolben 
A,  setst  Kolben  B  auf  und  leitet 
zur  V^ordrängung  der  Luft  vom 
kleineren  Kull)un  nach  dem  Filtor- 
rohr  hin  Stickstoff,  Leuchtgas  oder  KohlensKure 
durch,  scblietlt  dio  Hähno  a  und  b,  riclitet  den 
Apparat  auf,  fUUt  B  mit  Säure  (Schwefel- 
oder SalzsKure  1  :  10),  läßt  unter  Nachtreten 
von  Gas  die  Säure  nadi  A,  legt  den  Appa» 
rat  wieder  um  und  !>'itcf  \v;i1iron'l  dor  cmh/ou 
Lütiungiipuriode  einen  langsainon  Gasütrom  hin- 
durch. Nun  setzt  man  das  gew  ogene  PilterrShr» 
eben  C  an  und  verschliotU  dessen  Endo  niii  Gummi- 
Bchlaucii  und  t/dois.  bhubn.  Durch  Aufrecht- 
stelleu des  Apparates  fällt  das  Uulüsliube  nach 
unten  (bis  d)  und  wird  durch  Oeffnen  dee  Queteob» 
habnes  auf  das  Filter  go/i  i.^  n.  Man  wilscbt 
dann  mit  Wasser,  Alkohol  und  Aetber,  immer 
mit  durohstrSmendem  Gase,  und  trocknet  das 
Röbrobon  schlielllich  im  Koblon.säurestrome.  Man 
kann  mit  oinor  Suurefiillung  bis  lüg  oinwiigon. 
Die  Karbidbe^timmung  in  1  g  Späne  dauert  2  bis 
4  Stunden. 

•  .Zeitschrift  für  cheniiHcIie  Aiij>ur«tenkuiide'  1907 
Nr.  22  s.  CO«. 

**  Yergl.  „Stahl  und  Ciaen*  lt^07  Nr.  39  8.  140:{. 
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Deutsche  Patentanmeldungen.  * 

f».  Juli  1908.  Kl.  12  0,  W  2«  476.  Vorrichtuuu' 
niiB  Reinigen  voo  i>ai«eii  dardi  Miicliaiig  mit  Waaeer. 
ffwp  MarKclinor,  SAarbrfleken. 

-Jlh.  F  J  Ui29.  RInktriMchor  Iiiduktioi;^.!".  ti. 
Si*tianiiaii  ZiAui  d«j  Ferranti,  (rrindleford  Hriiif^a  bei 
{Ibvftielü,  En^l.    Priorität  der  Anmeldnni^  in  En<;laiid. 

KL  £4ht  £  1319«.  BeavhickaDgaTorriolituiig  fttr 
KHMlfeneruni^ii,  tiei  der  di«  Vertefliinp  de*  Bronn- 
Attiffes  im  Feirernmin  von  einer  höher  aIo  der  llm*t 
«n^ebr»rbten  i'latie  au«  mittcU  eiuet»  >Schieb«ri>  er- 
fokt     i.  i  .i  II.  Eiokenhoff,  Daieeldorf,  KAiier>Wil- 

tielriiMtraÜe  47. 

Kl.  .Jl  c,  K  32  8:«r).  Verraliran  und  Blockform  7.ur 
BenteUang  dichter  BUIeke  au<<  Metall  mittel»  Kr- 
MbStternni^n  und  Staaebfrirkungm.  Oscar  KappnrH, 
D08«t<ldorr.  Srilnotttr.  2ü. 

Kl.  ai  M  2t  068.  Verfahr«ii  zur  IlomteUung 
Ton  Köhronapiiaraieit.  Rudolf  Mawea,  Berlin,  Pritt- 
walkeretr.  14. 

18.  Jali  190H.  Kl.  Ib,  St  11958.  Kloktn>mag> 
netidcber  Schcidfaiiparat  mit  rotierender  Hagoet- 
trommel.  Ferdinand  Steinort  und  TTciiirich  Stein, 
Köln,  Klapperhof  lö. 

Kl.  11»,  St  12  77H.  1  l.  ktromagneti«<her  Sihoide- 
a|i|iarat  mit  rotinreiiii>r  Magnettroiniiu-I ;  Zu«-  /u 
Ann.  St  11  F«rdinaod  Steiaert  and  Heinrich 
Htein«  K8ln,  Klapperhof  IS. 

Kl  Iii,  St  12S21.  EIoktromagnetiHcher  S.heid.'- 
■  I'parut  mit  rotierender  Ma^nottronunel;  Zus.  zu 
Anm.  St  11058.  Ferdinand  Stnlnert  ond  Heinrich 
>t''iü,  Köln,  Klapporhof  15. 

Kl.  7  c,  V  72'J7.  Harke  an»  einem  Itlechstüi  k. 
Friede,  Wilh.  Vieregge,  Plettenberg  in  Weatf. 

Gebrauchsmustereintragunf;en. 

13.  Juli  1908.  Kl.  ISb,  Nr.  .344  üS7.  Bio.  k  au^ 
manganarmeiQ  FlaBei»on  oder  Stahl,  lioi  doaix'ii  H<t- 
itellunt;  Forromangan  In  fla««igem  Zoslande  xur  An- 
wendung? (gelangt.  Rombacber  Hflttenverke,  Rombacb. 

Kl.  -24. ■,  Nr.  344  18«.  Vi.ril.htimic  zum  liebeln 
iler  Luftzufuhr  aur  oberen  und  uiiti  rLii  Feu'>runp  von 
iK)|>peltronpratoren,  beim  Anblasen  and  im  Hetriebe. 
Heioricb  Mirzel,  Mamchinenfabrik  &  Kiaen^ielSerei, 
Leipcig'PUgwitK. 

KL  31c,  Nr.  :<44  101.  Formm«Bcbine  fOr  Hand, 
betrieb  mit  doppeUeitifron  MuKttTu,  durch  die  eine 
?ltMchz<'itii:<'  l'ri-KiiinL,'  hciiiiT  I  'iriiihilflen  aimSglicbt 
»ifd.    Carl  Winki'luträber,  Sihwelm. 

Kl.  :tl  Nr.  ä441<8.  (>uBki<rn,  bi  Htoboiid  aua 
«nem  apiralförniig  naammaogedrehten  Draht,  welcher 
mit  einer  gaadnrcbllaalgen,  nnverbrennbaren  Fülluig 
YtTHebon  und  außen  mit  (iraphit  bo8trit:h»n  ittt.  Augnet 
Hofinann  und  Ilerthuld  liofmann,  ('oburt;. 

Kl.  49b,  Nr.  ;i44  228.  Ni.  ilorhaU.M-  iin  I'r..m- 
ticenacheren  mit  auawechattlbarur  Nicderhalteplattti. 
Jfkfcbinanfabrik  NVeingarten  Torou  Heb.  Sebata,  A.<0., 
Weingarten,  Wdrtt. 

KL  49  b,  Nr.  844377.  Vereinigte  Blech-,  Profil- 
und  (tehrunf^HHchere.  MaKeliineiifabrik  Woin- 
;;arten,  Torm.  Heb.  Schatz,  A.-(r.,  Wrini^'art'  n.  Wiirtt. 

Oesterreichische  Patentanmeldungen.  * 

1.  Juli  KL  24 e,  A  24til/05.    Verlahren  zur 

taarfreion  Ynrg naung  Ton  Brannttoffett  in  «tnem  Sratem 


*  Die  Anmeldunfron  lio^ron  von  dorn  an^egelMB 
Tage  an  wihrend  iweier  Monate  fttr  jedermann  inr 
Biüidit  und  Binapffnohaariiabiiag  in  Patantamta  bu 
Badin  basw.  Vian 


▼na  swoi  oder  mehr  anch  alnaaln  iMtrlabaflbigon  Gaa- 

er/ciiL-cTn.    Pfinl  s.  fimidt  &  Deegrat,  tecbn.  Burean, 

Ii.  111.  b.  Ii.,  1 1,iiiiii»v.  r. 

Kl.  2'.  II.  .\  T  ">">t;;OT.  Finriobtuni;  zur  Kr^ielung 
einer  regelbaren  Tompt-ratur  in  dem  Verbrenunnga- 
raiim  einer  üeiieratorfeuerung.  Deaiaiier  Yertilcal- 
Ofen-Geeellarhaft  m.  b.  H.,  Berlin. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  1  b,   Nr.  1S97J»,  vom  29.  Mai  1906.    >I  a - 
'  h  i  II  !■  II  Ih  .1  II  -  \  II  s  1  a  I  t  1!  ü  rn  h  1  I  (1  t  i  t)  Kalk  Ii  e  i 
K  ü  I  n.    Eltklrurnttynttischer  Erzacheider  für  aiitrk- 
magn^ieehe  Brgtf  beetekend  atMM'tMm  inntrtn  3fatfn>-t- 

tjfatem,  mm  weUhe» 
eine  atu  maffneti- 

f/ebiliittt:  Trommel 
kreitt. 

Die  aus  magneti- 
nierban>m  Stoff 

( r.iscii)  bcHtehen- 
don,  dio  Troinuifl 
biUl.  iii1-  [i  ^tfiln-  a 
licsren  dicht  neben- 
einander und  ver- 
jüngen Bloh  anf 
ihrer  ganaen  LSn* 
sr*^  nncli  innen. 
Kh  Holl  hierdurch 
erroiehl  wrriltii, 
dal!  die  auH  den  H(-linabi'U<iniii;;<'n  FolMrhubon  b  aus- 
tretenden rnngrieliKcben  Kraftlini«>n  an  der  AuUeii- 
flicbe  der  «ich  drehenden  Trommel  eine  aolcho  wellon- 
fSrmicre  Bahn  b(>Rcbroihon,  da6  aie  nntitr  ni<">glicbater 
Verrii-i^'^Tim il'  i  .nil'«  iiwi  iuI.  miI.  h  i'I-  ktnunotori^ehen 
Kruft  dun  voi iM'ij^i'lüLrt-  .Sc-|i>'itlegut  tief  duri'hdriugen 
und  die  nia>;uetit<ierbArön  Entailaben  entlang  dar 

öchtiide/one  fi'»«tlialtcii. 

Kl.  24  f,  Nr.  1KJ>«KS, 

vom  5.  September  l'J0»i. 
VV  i  1 1  r  Schwarzer  in 
NOrnDOrg.  Ro»t  mit  einem 
Auftatzetei»  für  Tiegel- 
und  lUrgl.  Schaeht'^fen,  be» 
$ti>hi  ii<l  iiux  cii  fi  liirJiharen 
Stätjtn,  litf  au9  auf  Stangen 
ijerfiktm  Sdteiten  Aei^e- 
etellt  find. 

Der  Drehroat  wird  go- 
bildet  ati§auf  den  Stangen  a 
gereihten  Srheiben  b,  die 
ruml  .'iii-ijibililp'l  iinii  mit 
einem  haumen  c  vuriiuhen 
»ind.  Letzterer  iat  in  der 
(lebraucbelage  iragor«c!bi 
gfen  die  Ofenwand  pt?- 
riehtei,  kann  aber  durch 
Drohen  der  Wellen  a  «o 
nai-h  unten  bewegt  wer- 
den, daU  ein  genügender 
Zwiacbenraum  cum  I)urrh- 
HtoUen  der  Srhlacku  in  den 
.\!*ehenraHm  entsteht. 

her  Kiiwe  d  dpf«  Tiegeln 
greill  mit  einem  Annatz  e 
in  den  ZMihclienraiim  ib-r 
beiden  DrehroBtHtäbe  und  iat 
dadoreh  an  einor  eoiiiiohen 
Veracbiobnng  gehindert. 


[v. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

>'r.  *«.':» 47N  und  K;»5479.  IM-nr  F.  Vr\ev  in 
K  i  a  1^  a  r  a  F  n  I  1  h  ,  X.Y.  Verfahren,  n-hirer  schmelz' 
bat«  Erze  auf  Kisenhgierungtn  zu  rerarbeiten. 

I>i9  Erze  —  »U  I}ei»])iol  wird  (_'lirutneii«eDttteio 
l^onmBBt  —  werden  mit  «Miiem  KnduktiiuisMtoff  Tei^ 
men^  in  einem  (>loktrii»«-hen  WiiU-rMtandKofon  a  rer- 
schmolxen,  der  nach  unten  stark  verjün^ji  int  und  hier 
einen  bewt_:lii  |i('n  Hord  A  bonit/t,  «ier,  iinilKicm  er 
mit  Metall  gefüllt  ittt,  beiiteiit!  ^'efclioben  wird  und 
eioem  sweitra  g^leiebfobanten  Herde  Platz,  tnaelit. 

Der  mit  feaerfe»» 
fem  Uftterl»!  ave- 
Ifokleldete  Ofen 
lienitzt  nbon  und 
Ii  II ti- II  /xM'i 
l'»irnuf;i)  Koblen- 
eicktroden  c  und 
(f,  twieobeii  denen 
der  elektriselie 
Strom  diirrli  die 
all«  Hei/wider- 
htnnil  dienende 
iSeHihii:kaug 

fließt.  ZweekiiiHßii;  wird  der  dem  Kr/o  zui;p(tebeoe 
Köln  10  grobetOfkis:  (renomroen,  dafi  der  Strom  sn- 
Dlctant   «einen   ^Ve||;  von  KokimtScIc    zii  Kokwtflclc 

nimmt.  Infolpe  doB  narh  imtrii  A'  h  v>  i  ifjnjrendon 
(juerHcbiätteü  int  die  Tenijioratur  ttt  tlon  unteren  Zonen 
den  Ofen«  eiiii'  hölipri-  als  in  den  oberen.  I»er  Herd 
and  der  Kaum  um  die  untere  Elektrode  nind  mit 
W»i*f«erkflb]un>f  verKoben. 

N'aeh  der  I 'atonteehrift  Nr.  805479  wird  anstatt 
mit  rinfffürmi^en  l^lektroden  mit  etabfnrmi);en  sc- 
arbeitet,  die  durrli  ili.-  Di-i  iIp-m  dfi  in  in  di  u  t  >fen- 
raum  einffefiihrt  Himi,  und  zwiHeben  dunen  der  elek- 
tiiadie  Strom  fibertritt. 

Hr.  860063*   William  F.  Ruat  in  Joliet. 

Jll.    Kaminrentil  für  Winderhitzer. 

Kh  Ik  il^utct  n  den  Ijnlaß  für  die  kalte  (icblSHe- 
luft,  /'  führt  zum  Scbornittein  c  zum  Wimierhitzer. 
I..etztero  beiden  Teile  tiind  dureb  Streben  r/,  von  denen 
die  auf  der  reebten  Seite  beüodlicbeD  eisen  mittleren 
heraaenehmbareo  Teil  t  beben,  miteinander  Terbtinden. 
Da«  AbH|»errTentil  /",  welche«  sowohl  i\\n\  AlisjuTrfTi 
der  Ueblötteluft  alt*  auch  des  KamineH  dient,  ist  mitteiH 


di  r  Si.-iii:;i'  ./  an  <lrni  lii  lud  %  anfgehAoi^  der  VOD 
aiiben  bewehre  worden  kann. 

Her  wasHertrekühlte  Ventil.-*it/.  ixt  mitteln  Schrau- 
beobolzea  k  zwisoben  zwei  Fianacbeo  eiagevpannt, 
Ten  denen  der  obere  l  aaf  dem  Rinthe  m  naeb  Lösen 
der  I^fll/.eii  l-  ImrbgeHcboben  werden  kjinn.  Der  Ventil- 
sitz ist  bu'i durch  frei^jelefjt  und  kann  zweck«  Aum- 
wechftolunp  »amt  dem  Ventil  /"auf  die  Hoitlicbe  Hüliiie  n 
beraiugezogen  werden.  Auf  der  Uberseite  des  Ventiiea 


Bind  eirif  Anzahl  von  Oetien  o  vorjreHehen,  in  die 
dann  .Stabe  eingeachobcu  wurden,  die  da«  VuotU 
Da<eh  L5mb  ?od  aeinem  Hloger  festhiltes. 

?ir.  sr»8A!>8.  Joseph  L.  Hontor  lo  Eoaooko, 

Va.  Hoi-hofen. 

Oer  Ilticbtffi'nKcbacbt  wird  aun  einzelnen  Platten  a 
gebildet,  die  an  ibres  umigebasenen  RAndern  mittels 
Si'hrau1»enbo1zen  aowohl  mit  den  lieMen  in  irleieher 

Hrdio  lie;fondcii  N';i' liharplatti-n,  i\U  nwch  niit  den 
daran!«toUeiiden  l'latten  den  darUl<er  und  darunter 
bi  titnilh  ben   Plattrnringes   verbunden  sind.    Je  vier 

solcher  Ringe  bilden  eine  zueammeogebörende  Ab> 
teiluDg,  deren  nnterate  Platten  mit  einem  breite« 

Annatz  b  veraehen  sind,  mit 
dorn  sie  sich  auf  umlau* 
fetule.  an  den  Sflulen  c  des 
Hochofengestelle«  befet»- 
tijrte  Konnolen  d  aufleimen. 
Die  onteraten  Platten  jeder 
Abteilnng  eind  mit  den 
oberaten  Platten  der  rifir)r>t 
tieferen  Abteilung  uit  bt 
dDr<  Ii  S<  hrauben  verbunden, 
sondern  bewegen  «ich  frei 
in  einer  Verbreiterung  e 
denelben.  Um  diese  eioeo 
Ring  bildende  Verbreiterung 
Kind  Händer  aus  Stahl  oder 
Fliilioinen  gelegt.  Jode 
l'latte  Uohitzt  ein  in  Schlan- 
genlinien eingeguH»enes 
Kiibirobr,  deusen  Auh-  nad 
Einlaß  mit  dem  der  benach- 
barten Platte  durch  Rohr- 
kriiiiimiT  verliiiiiilin  iHt. 
.\iicli  hier  gvbür«ni  je  vier  Tlatttinringe  ^unammeii, 
von  dt>nen  der  oberste  an»  den  llauptwaSBcrrohren  f 
Wasser  erbilt,  wAbreod  es  aus  dem  untersten  Platten- 
ring  jeder  Abteilnng  In  Sammelrlnnen  abflieSt,  nun 
denen  oh  in  eine  gemeinsAai.'  S/imiiudleUnng  HtrSnit. 

Hie  Platten  besit/i n  auf  ihrer  Inti' nueite  eine 
feuerfente  A  u.-ikiL'iiliiiii; ;  «ie  »ind  wuf  dii  sör  Seit«-  tnit 
einer  An/ohl  von  Htrilcn  Krb5hiini;eii  verHeben,  welche 
die  feucrfi^tr  .Munm'  f.  -ilmlt.  ri  HoUen.  Die  Henchickungs- 
eioricbtung  ist  auf  der  Plattform  de«  üocbofengesteUes 
aufgehingt,  der  Ofensefaaeht  also  dadareh  mcht  be- 
lastet. 

Nr.  861AiM.  Carl  U.  P.  de  Laval  in  ätock- 
holtn.  Fert»hren  zmr  <7«wjitniiiv  von  Sften  ««• 
/e»N«N  £rs«ii. 

Loft  nnd  Brennstoff  (in  Form  tod  Oa«,  FlQselg- 
keit  oder  Stanb)  werden  mit  solcher  Geaehwindi^^keit 

tangential  durch  die  tan- 
gential idninflndende 
Oefl'nung  a  in  den  runden 
Ofenacbacht  b,  der  m 
Pi  i^inn  des  Verfahrons 
^'«■nii^'i.'nd  vorgebeizt 
»<i'in  iniil).  ciii;,-i-(iilirf, 
daü  nie  die  oben  acbrtmt 
auH  dein  Trichter  e  in 
den  Ofen  fallenden  Erze 
und  ZoeeblUge  in  eo 
atarke  Drehbewegung 
Veraetzen,  daß  dicHe  an 
»liMi  •JiMikrccIitfii  W  andet) 
dfH  Ofen«  kreiaen  und 
hicrbi-i  von  den  liaHen  und  dur  Oluuhitzo  zu  Metall 
reduziert  und  gescbmolzen  werden,  sieb  in  der  Binne  d 
ansammeln  und  bei  e  abfliefien.  Die  Abgase  ziehen 
durch  die  untere  zentrale  OefT.uin^'  f  ab.  Dif  Höht» 
dcH  Ofetia  i>«t  ho  zu  wählen,  dab  die  Reduktion  and 
SchmclzuTit,-  I).  r  iW/.o  wniirerid  ihrflt  kroieeaden  Falle« 
durchgeführt  worden  kann. 


Digitized  by  Google 


22.  Juli  1008. 


Bericht  Uber  in-  und  au»l<inihtrhe  Patente. 


suhl  und  FjHon.  1071 


Nr.8&8482.  Ular^nce  h.  Taylor  in  AlliftBC«, 

Ohio.  Btotkehargiermatekin*. 

Auf  drill  riiicrt:o!t<oll  (I,  ildH  aiit' Si  liioiifii l/iiift, 
iflt  auf  Kugeln  c  ein  Drohkranz  d  (^clai^ert,  (i<'r  mit 
rinetn  inneren  Itin^  e  unter  einen  umlaufenden  Flan»«'h 
de«  üeatollei'  n  (greift.  Auf  dem  Drehkruuw  d  sind 
vier  StAnder  f  unfgctitcllt,  anf  denen  swei  parallele 
Scliicnen  g  auf  Trägern  h  jirelairert  Hiiui.  Auf  ilicHnn 
lüuft  eine  Katr.e  i.  an  der  mitteltt  x\riiien  k-  dit;  La^'er- 
hüUe  /  fQr  den  Zangenst-haft  m  in  einem  /.apfeii 
drehbar  Ut    Da«  hintere  Ende  der  HalM  /  bftngt  an 


"iner  S^taiii:*-  »i,  (lii>  .in  oinor  auf  der  Welle«  bofcMti^ftcn 
Kurbel  sitzt  «ind  mittclH  dieser  auf  und  nieder  bewegt 
werden  kann.  Der  Zanu'euHchaft  i".  d-  r  einen  Znhii- 
krans  p  beeitzt  und  mittels  des  MotorM  q  um  seine 
Ltn^rMcbae  gedreht  werden  kann,  int  tiuhl  und  dient 
oiner  Stange  r  zur  FQhning,  doreh  deren  Hewef^iing 
in  Länirnrirlituntr  die  beiden  Zangenbacken  «  geöffnet 

•  <t\'T    i.'<'!»rhli '-Hi-ll    WrriliMl.       I>i('     S|nf,;;c    r     i,.pHit/t  Hilf 

ihrem  hinteren  Kuiio  lifwindo  und  führt  iti<-h  damit 
in  einer  drehbaren  Mutter  ^  die  unter  Vermittlung^ 
des  mit  ihr  Terbundenen  Zahnrades  e  von  einem  Motor 
aoa  gedreht  «erden  kann*  waa  eine  Itingavendiieban; 
der  Stange  r  aar  Folge  bat. 

Hr.  So« 603.  William  F.  Kunt  inJoItet, 
JIL    Kaminrentit  für  steinerne  Winderhitzer. 

Ba  bedeutet  a  die  Vorbfnduni?  den  Winderhitzern 
dnreb  den  Robratatien     niit  ii<>m  Rcliornr^tein,  r  den 

KifiiHti  der  kalten  (ieldaHiduft 
und  d  das  Ventil,  welehcs  den 
Winderhitzer  gegen  den  Schorn- 
stein abacblieBt.  Die  Ventil- 
Htange  e  ist  aaeh  unten  Ter- 
"  M  bin  gort  und  besitzt  h!er  eine 
I  fC^y^  '  Sprei/e  f,  dir  lirin»  Abheilen 
'  _^^rr^_Ji  k  de«  Ventil**  d  ■von  ^feinnu  >itz  g 
zwei  Klappen  h,  die  vorher  in 
wagereehter  Lage  die  Leituoga 
gcgon  die  Anßenlttfl  abeeUies- 
8en,  anhebt  und  gegen  ihre 
Sit/e  »  preßt,  womit  der  be- 
treffende Winderhitzer  an  den 
Kamiti  angenchloitHen  int. 

Die  Ventilkon!<truktion  hat 
den  Vorteilf  daß  eine  Undicht- 
beit  des  Kamfai'ventils  d  «ich 
durch  dijH  OiTÜtinrh.  mit  wel- 
rht'iii  die  ( K'lilHHeluft  auH  den 
<  >i'|IiiuMi:eii  i  ftUHtritt,  Hufort 
b«merkl>ar  mai-ht,  und  datt  anntretende  Ouhliiioluft 
nicht  lugrermlodemd  in  den  flehomatein  gelangen  kann. 

Nr.  H671&8.  Charles  U.  Clark  in  Rnsley, 
Ala.    Itejsrhickunggrorricktung  für  Hochöfen. 

Die  Vorricbtang  gehört  sn  derUattune,  bei  wel- 
cher eine  gleiehmUige  Vertailnng  de«  Oichtgntea  im 

ofrti    trotz  des  F.inbringenn  in  den  FOllraam  Ton 

»tvl«  der  gloiehon  Seite  her  dadurch  zu  erreichen  ge- 
bucht wird,  dal»  ein  !  •  il  <ler  Srhiiltrinin'  dri'hlmr  ein- 
gerichtet ist   und   vor   dem   Aufgeben   eiuer  jeden 


WagenladoDg  in  den  FOllraum  um  ein  beetimmtea 
Stück  weiter  g4>dreht  wird. 

a  \*i  der  FQllraum,  der  nach  unten  durch  die 
(iliickü  b  iibge8chlo»8«<n  ist.  Diw  Uii  htgut  gelangt 
durch  eine  foHtHtohende  Kinne  c  in  ihn.  Die  Kinne  <■ 
reicht  nur  bis  zur  Decke  des  FQllraumes.  Diese  ist 
anf  Kngeln  gelagert  und  drehbar.  Sie  trigt  aiw 


Hchlieliend  an  clie  Kinne  c  eine  Kinne  rf,  die  i<ich 
alwo  mit  der  Decke  den  Fflllraume»  dreht  und  durch 
ihre  acbrige  Lage  daa  Oiobtgut  dirigiert.  Daa  ab« 
satzweiae  Droben  der  Rinne  d  bewirkt  die  AofRU)^ 

iiiascliinr  e  rnittelH  eine«  endloH(>n  Seilen  f,  da«  oben 
um  eine  Si  ilrinne  der  drehbaren  Deeke  gelegt  ist. 
Ein  Sperrgetrielie  reHtattet  die  Bewegung  desSoilea^ 

nur  in  einer  Kii-titniii.'. 

Nr.  8.)72&!>.  < '  h  a  r  1  e  h  H.  8  a  m  p  1  e  i  n  II  o  m  e  - 
etead,  I'a.    Bftchick-unfjsvorrichlung  für  JluchSfen. 

Diese  BescbickungaTorrichtang  gebfirt  zur  glei» 
eben  Art  wie  die  des  Patestai  857 168.  Der  obere 
Teil  a  des  Ffiltrampfes  ist  auf  Kuireln  gelagert  und 
drohbar.  Die  Drehung  wird  durch  die  Kolbenstango  b 
für  liir  obere  (Hocke  c  bewirkt  mitiela  den  Beiles  rf, 
das  gewichtsbeschwort  um  eine  auf  der  Welle  e 
aitzende  Bolle  f  gdegt  iat.  Dioae  Drehbewegung  er» 


folgt  infolge  Einschaltang  des  Sjierrades  g  nur  in 
einer  Riehtang.   In  dem  bewogliehen  Teile  a  dea 

Schüttrumpfe»  befindet  sich  eine  schrÄge  Platte  k,  die 
fien  größeren  Teil  den  <iueri*ehnitteH  von  a  bedeckt 
und  dadurch  heim  Aufgeben  von  Giehtgut  nur  einen 
kleinen  Teil  in  den  darunt<'r  befindlichen  Kaum  ge- 
langen laßt.  Da  die  Lage  der  Platte  h  vor  dem  Auf- 
geben einer  jeden  Wagenladung  in  regelnUUiiger  Weiae 
sieb  findert,  so  wird  bferdnrch  bewirkt,  da6  eine  be- 
stimmte Zahl  vi>n  \\  iigetiffilluiiiren  in  dem  nnteren 
FiUlraume  i  regelmubig  verteilt  »ird. 
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28.  Jsfaif  .  Nr.  80. 


Statistisches. 

Erzeugung  üer  deutschen  Hochofenwerke  im  Juni  1908. 


Bosirk» 


Krxenfuof 


im 
Mal  190t 
Traara 


Rheinland-WoHtfatoB*  

Sio^^erUnd,  Lahnbedrk  nnd  Ileasen-NMMU 

8l'lllt'Hlt'l1  •>•■< 

Mittel-  und  Ostdeutscbland**  ...... 

Hayorn,  Warttomb«rg  und  Thllrbigen  .  . 
Saarbezirk    .........  ..... 

Lothrin(;eD  and  Lazwobivg . 


65  844 

l!)011 
7  395 

'Ii  262 
2  '.»'*5 
9  574 

53  894 


61  575  j 
14  9501 

7  4r.7 
2H  h\S 
•>  s  I  I 
8H00 
48418 


Tom  1.  JaD. 
U«  90.  Jaai 

TWMWI 

466  664 

105  485 

i:!  Hl  1 
i;iö 
1 7  M2  :> 

55  564  . 
297  4181 


lai 


100  202 

20  76:h  1 

H  A  Z  'l 
18  OSD 

2  rii),"! 

1  871  I 
ai  918 


Ten  I.Jan. 
bU  ao.  Jaai 
1*07 

T— D«a 

540  240 

124  703 

."lO  712 
1 10  509 
15  615 
49  650 
203  796 


OiteereURolirtMi  Sik  {    180  415 

167  562  1  1122890 

189951 1  1095  226 

SiMnrkuidf  Lahob«iirk  and  Uowea-NiMMO  . 
Mittel-  nnd  Ottdnntoelilmd**  

26  437 
16» 
2414 

5  770 

23  H20 
939 
1958 
3  070 

löo  795 
9  355 
12  903 

38  480 

20  595 
3  963 
8012 
7  880 

84  950 

142  :;2». 

23  530 

24  292 

45  f.40 

BeaMmer-RoheiMD  8«. 

34  790 

29  787 

211  533 

285  7H8 

II? 


Rbeinland- Wettfnlen*  

Sicß:erland,  LnhnlMiIrk  nnd  lIoHnn-MaaHHl  . 

SchlcHien  «...■*.         '^O  045 

Mittel-  uiut  Oltdeatachland"   20  :>;t5 

Bayern,  warttomberg  nnd  Thür  lagen  ...  l.<r>io 

Saärbeürk  I     80  270 

Lotbringen  nnd  Lnxembnrg    .  .,..,.{  246055; 

Thonsa-RobniMn  Sn.  |   667  738  j 

Kln'iitiiini-W'i-tfiilün*  

SieKerlftod,  Labnbezirk  and  E»aaeD>KM«nu 
SeUw1«n  

Mittel-  und  ( >t.tdpiif».'lilanfi»'  

Bayern,  Württemberg  und  ThQrin^on   ,  . 


277217.  261549 


28  0011  ' 
19  52.^ 
14  710 
76  462 1 
^26  8901 

626  643 ' 


1  587  118 
385 

174  249 
122  :i53 
81  640 
455  623 
1  442  622 


252  972 

27  125 

25  25H 
13  200 
70  573  I 


1  648  688 

148  245 
15;}  14« 
75  'ino 
397  574 


2897021  1705  288 


8  863  880  \    678  825    4  128  578 


Stnbl*  nnd  BplegelnlMn 


So. 


Rhelnlnnd-Westfalen* . 


HchicHien  

Mittel-  und  OHtduutNcliland  .  .  .  . 
Ba]r«ra,  WOrttemberg  und  ThAriagen 
Lotbringmi  nnd  Loxnmbnrg  


Pnddal-Robeiattu  äa. 


Kheiiiland-Wt'Htfalen*   .  . 

Sie^erland,  Labnbezirk  ood  Uea«eii-Naaaaa 

Sclilealon  

Mittel-  and  OHtdeutüchtand**  

Bayern,  Wflrttomborg'  und  Tbarinj^on  .  . 
Saarbezirk  


(}ei«anit-Hr/.eu>;im';  Sa. 


OleBorei-ItdlioirttM)   .  , 
lSetiNonter-iiolieiMt.Mi  .  ,  , 
'I'liniiiaH-UoheiHen    .  ,  , 
Stall I-  und  Spiegeleieen 
l'nddel-Robeiaen  .  .  .  , 


Oesauit-Urzeugung  tia. 


45  278 
17  567 
9  388 

«50 
1  780 

51  o:M 
15  174 
9  026 
342 

806  820 
120847 
64  634 

2  '.151 
7  210 

:»8  I1S2 
35  587 
11  820 

248  7<15 
187  690 
64  447 

785 

74  658 

75  688  j     601  962 

80489 

601687 

!       8  664  '       5  220 

1       7  56"        IS  III 
82  826  1      28  bü'i 
1  990        1  603 

T27Ö   8  857 

53  322  1  56800 

96  287 
77  002 
177  257 
7  10« 
2  424 
49  480 

7  453 

14  011 
27  745 

1050 
9  862 

25  022  ' 
104  431 

173  0!tH 

4  595 
87  684  1 

849506       60121,     894  680 

418  440 
44  814 
82  008 

51  207 

18  3S5 
8!»  S44 
3(h;  724 

■lii.i  25.') 
44  174 
74  959 

4R  i>86 
1 7  ".24 
85  2ti2 
2H;i  IH5 

2  547  i;i4 
313  014 
472  354 

n07  513 

10(*  o:t!> 

51 1  IST 
1  Ts:i  4ji) 

4 1  4  304 
74  324 
76024 
60  713 
16  945 
78  544 

3.'U  482 

2  605  041 
440  364  1 
460  794  1 

30;>  297 
9(1  625 
4  17  224 
1  99«  618 

1  010  'JI7      !t5U  4  2,". 

ti  04y  721 

1  044  .VM\ 

«  355  953 

ISO  ll.'l 

:i4  Vm\ 
667  732 
74  658 

'>:\  .H22 

lt;7  5ti2 
2;»  7H7 

626  643 
75698 
56  800 

1  1 22  H!(0 
2 1 1  5:»3 

3  863  830 
501  962 

349  5iii; 

189  951 
34  950 

678  825 
80  489 

liO  121 

1  01»5  225 
235  788 

4  128  573 
501  687  ! 

394 

i  1  010  917  • 

l  I 


956  425'  6  049  721)1044  3361  6  355  953 


Juni  1908: 

Steiukuhlcn  .  . 
Braankotalen  .  . 
Etsenerae  .  .  . 

KobeiHen  ,  .  , 
Kufjfor  .... 


Einfuhr 

1  r22  1781 
707  836  t 
574  «6«  t 

10  567  t 


Au.fubr 

1638  068  t 

2  370  t 
236  Am  t 

1 H  2y3  t 

332  t 


er. 


R  I )  Ii  t>  i  !<  i>  n  e  r  z  f  u  u  n 
StaiiCfii  Villi  Amerika; 


im  Auelnnde: 

Juni  1908  ....  1  lOOOiK)  t 
Jnn.-Jnni  1908  .  .    6864000 1 

  107600  t 

  678880 1 

•  BUIv.ii.  i  .'n;  .  MHciii.  LQbock.  Vom  I.  Januar  1908 
ab:  Uaniiover,  Uraunacbweig,  Lübeclc,  Pommern. 


Belgien:  Juni  1908     .  , 
Jan.'Jnni  t90fl 

li.-  I '.'Ii; 
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Fnmkraleh»  Hoehofenwerke  «m  1.  Jnll  1908.* 

Wie  wir  dem  ^Echo  de«  Mine»  et  de  la  Mi^taU» 
Dr^ie-  **  •ntaehmeo,  »tAnden  in  Frankroioh  an  Hocli- 
j|f«e  im  Fener: 


1.  Juli 

1.  .'iinuar 

1.  Juli 

65 

69 

76 

14 

14 

14 

88 

•^33 

32 

112 

liu 

I>2 

Oitaa  

Norden  

Mittel-,  8üd-  und  \N  fst- 
Frankreieh  .  .  .  .  . 

Zmammen 

Danach  waren  atao  am  1.  Juli  d.  J.  iaageBamt 
ti«r  Oefen  wenif^r  im  Betriebe,  ata  am  1.  Januar, 

»SlirtMid  die  Znlil  i:<'L:''iiüt)or  dem  I.  .luli  1907  um 
yobii  al>^'onnn)men  bat.  >acb  dur  Art  dus  erldosenen 
KohfiHi-n<4  verteilten  eich  die  HooliSfen  anf  die  Bezirke 
wie  folgt: 
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Uli"  derzcitiKf  tticliche  Kiiliri'>i'niT;'L':ii:iiiiL'  l'iiuik- 
reirb«  betra;;t  etwa  9-  biw  10  00'»  t  und  lili/ilit  ilainit 
btnter  der  Ziffer  zu  Anfang  19ü>S  nicht  wusentlich 
Mfück. 


•  Vergl.  «Stahl  nnd  fiiaen«  1908  Nr.  7  3.  241. 

*•  |n08.  13.  Juli,  S.  722  bis  723. 

**  Abweichend  von  der  früheren  Angabo  dor  Quelle. 


Kohlennrderuntr  der  Verolnlgtou  Steftton 

Im  Jahre  ltK>7.* 

Niicli  jiin^Mt  verüliuntlii  litt  n/*  \(iin  ^ United  ."^tiite« 
(ieidiijfii-iil  Survev"  unter  lA-itun;;  von  Edward  \V. 
Parker  zui«ammenge8toUten  amtlichen  Ermittlungen 
i;efltaltete  sich  die  KoblenfSrdenng  der  Terelnlgten 
Staaten  im  Jahre  1907,  vergUdien  mit  1906,  folgen- 
de rni  aßen  : 

a)  bItnmtnSee  Bteiokoble,  Anthracit  «nd  Brannkoble 

Su  «t  i  m  J  iihre  1 91  iT     i  m  J  «hrr  1  ''i  ''S 

JUinoiH  4f.  544  051     17  »iS-' 4.%4 

Ohio  ......    2tt  l.Ki  174    j:.      : 'T 

PennevlTanien*«*.  .  136  841513  117  2U»9Jä 
Weit-Virglniea  .  .  48  619066  89264  847 
Uebrige  8taaten  .  ^  102  400  04  :t   9i  679  168 

Z.mamm.  n  8Ö8  12d  077  810987  504 

b)  Anthrazit  auUurdcm 

PennejlTanien  .  .  ^  77  648U1    64  668  147 

Inagesamt  436  768  188  375  640  651 

Somit  sind  \v  älirrnil  li  -  I.  t/inn  .lalirt's  in  den 
N%<reiuigten  Staaten,  wvwn  man  vum  iicnniivlvaniHtdieii 
Aiitlirant  absieht ,  15,16"  o  und,  wenn  man  ihn  mit- 
rechnet, aogar  16,01  %  Kohlen  mehr  gefördert  worden 
all  wRbrond  dea  Jahrea  1906. 

•  Vergl.  »Stahl  und  Kiüou"  laui  Nr.  48  .S.  1147. 
**  «Tba  Iran  A|re*  1908,  18.  Juni.  8.  1045. 
***  (Mine  .\ntbrii/.it :      ser  int  für  l'ennaylvanlen 
unter  b)  beaondera  aufgeführt. 


Aus  Fachvereinen. 


Intenittionaler  Verband  fQr  die  Material- 
prüfung der  Technik. 

Auf  der  Mitte  April  d.  J«.  nadi  Mütichon  ein- 
biTiifeneii  VorNtAndsNitzunff  wurticeiidjrültiff  bemdilnssfri, 
<!■  ti  tui'  listrii  lU  )  K  0  n  r  i' f!  Ani'iun;  Si'|.|rinti'  r  * 
iu  Kope  II  haften  abzuhalten.*  Die  llau(>tfra;;i-ii, 
welche  dort  vor  allem  zur  Huhandlong  kommon  sollen, 
«nd,  ioweit  sie  das  Kiiienhattenweeen  betrofTen,  bereits 
früher  Ton  nna  mitgeteilt  worden.**  BeitrXge  zn 
di'  -i'ii  Fraifen  sowie  Ücrichti'  der  Koninii>*Hioneii  und 
Hrrichtorrttatter  wollen  bi^i  hpati-iiteiKs  1.  Januar  190;» 
«II  die  lli'rren  Vorstandsmit{;lieder  oder  Vertranent.- 
männer  dua  betretfcnden  Landen  oder  an  da»  (ionernt- 
•ekretariat  (Wien  U/8,  Nordbahnstr.  50)  ein^eitandl 
werden.  Der  Torstand  ernucht,  mit  Rücksicht  anl' 
die  «rroBen  Druckkoston.  BeitrS}?«  tunlicbKt  auf  aelit  t;r- 
(iriif  kte  Oktavueiten  zu  lim  lir.'inken.  Ferner  müj,'*' 
jriier  Uerii'lit  eine  kurze  ächlußfidj^erun;;  enthalten. 
Weiterhin  wurde  beschlossen,  eine  periodirtehe  Drnek- 
•ehrift  in  drei  selbatändigen  Anagaben,  einer  deutschen, 
fraQs6sleeben  nnd  engfiaehen,  faeranssugehen.  Dle- 
«'  Itii>  rtrtll  in  zwRn<;loiieii  Heften,  aber  in  {jeHelilossener 
Kill;,'!'  mehrere  Male  ifii  Jahre  eriielieiiien,  und  iiiebt 
lil'it)  die  ;;escliÄf(li<  li.  n  Mitteiluntfen  de«  Vorstände«, 
lii''  KongreUberieliti'  und  -verhaiidlunii^eti ,  sondern 
«urh  HinweiM«  auf  die  Arbeiten  der  einzidnen  natio- 
nalen VerbAnde,  der  i;*rQrangsau8talten  nnd  Labora- 
torien der  Terachiedenen  tilndcr,  aowie  Hinweioe  anf 
•'insti.'i'  Im  sc.nderM  brai  litensw.  ■  ti  Vrn'itfeniliohungen 
auf  dum  (it'ltiete  des  Material wesi-n^.  enthalten. 


*  Aue  „Mitteilun^^en  des  Internationalen  Vcrbandef 
för  die  .Materialprüfungen  der  Technik"  190H,  Mai, 
.Nr.  1  und  2. 

••  VergL  .Stahl  und  Eisen"  läul  Nr.  25  8»0. 


Oberschlesischer  Berg-  und  Hünen- 
mSnnischer  Verein. 

Aus  dem  Berieht,  der  Ober  die  Wirksamkeit  des 

Vereins  im  Jahre  1907 '08  von  dem  VereinsvorHitzon- 
deii,  UrrxTJit  W  i  1  1  i  r  r  .  in  (Irr  ord-'iulii  lh'M  (iiM;iTjil- 
verHammlun;;  tle«  VereinH  zu  Kattowit/  .im  l.'i.  .luni 
1908  nrstattet  wurde  und  der  ein  unitji-.,.|.ndes  Hiid 
dor  regen  Vereinatfltigkeit  liefert,  sei  folgendes  her» 
▼orgehoben: 

,Wii'  kaiifkräflii;  und  kün-uiiifiilii:,'  iinsi  re  iiidii- 
Htriellcn  Arbeiterbevölkorungen  geworden  sind,  dafür 
mo;;en  als  sehla;;ender  Keweis  ein  paar  /ableii  dienen, 
welche  wir  der  Jahreaatatiatik  uaaerea  Vereins  ver» 
danken.  Ea  handelt  aieh  tim  die  einfache  Tatsache, 
iljitl  in  den  b-t/teii  zehn  .I.ili-  i,  1S!»7  bis  i;t07,  die 
Zahl  der  i  n  ;*  k  e  »  a  m  t  von  ilvr  iilierni  ljli-.sischon  Mon- 
tanindustrie liesehüfti;,'ten  \rbeiter  von  il5U.'i5  auf 
172036,  d.  i.  um  rund  öO  O/o«  nnd  gleichzeitig  der 
Oesamthetrag  der  an  diese  Arbeiter  geüblien  J  ahree- 
löhno  von  ftr>8»2000  auf  177658000.4  oder  am 
niml  107 '^/o  ^'eHtiegen  iat. 

Von  den  innerhalb  unaeres  Vereins  bestehenden 
teohnisohon  ICommissionen  hat  die  K.ohlen- 
fltanbkommission  inzwischen  ihre  Arbeiten  ab- 
jF(..,(  li1<m^en,  und  es  ist  hierzu  ledif^lirh  dem  lleilsuern 
Ausdru«  k  zu  ^'idion,  daß  bei  der  neuen  l'olizeiverord- 
nun;;,  welche  auf  (irund  der  Arlieiten  diei«er  Kom- 
miKHinn  für  Obersi  blertion  orlaanen  worden  ist,  den 
auf  Urund  der  Kommiüsioniarbeitcn  von  unserem  Yer» 
ein  geäuttarten  WOnachen  nur  wenig  Rechnung  ge- 
tragen wnrde.  —  Die  ungenannte  Orubenbrand- 
kommission  liolTt  ihre  Arbi'iten  bis  7iim  Horlist 
•i,  J.  zu  beenden,  und  es  darf  angenommen  werden, 
dnti  ihre  Arlx  iten  zur  Klari^tolliin^'  der  eiasoblügigen 
Fragen  sehr  erheblich  beitragen  worden. 


Digitized  by  Google 


1074   Stehl  vttd  Fi1««n. 


Referate  und  Ueinet^  MMfiiunifm. 


Die  Heu-  uaw.  Verfluche  in  ilem  «lern  Verein  ge- 
hörii^n  Vertuehtke»eplbau8(i  auf  dem  Terrain 
dnr  MartiiabQtte  wurden  im  Ht>rli  htHjahre  auf  Grund 

dcH  »Iti'ii  I'ropramms  fleißiir  fort^'fxotit.  Die  «ich 
ziiiiHclist  auf  ilii"  >.iiti'lMr)/.i,'ru|i|>r  it^i n'.  k>-i)<ien  Ar- 
buitiMi  Bind  nanieiitliili  nurh  iteHwe^'en  uuch  nii'lit 
V011if;  /.um  AbiicLlui)  1.k!i$.'t,  weil  man  inzwi^cheii 
—  tmtor  Erweiterung  den  Programme  —  dazu  Qbor- 
gi'irangcn  iat,  nicht  nm  die  venchied«D«D  FI5se, 


Hondern  aacb  die  cinselnen  Binko  derselben  getrt-nnt 
10  bebandeln.  Eh  darf  trotedem  angenomnu-ii  wi  rdon, 
daB  die  auf  die  Sattelll&kgruppe  bezflglicben  Arbeiten  bi« 
zum  Herbst  d.  J.  zum  AbxchluB  (fotan^  eetn  worden.* 

I5eziit;li<'b  der  FrairiTi  der  K'dilcnprcisc,  diT  l'ii-on- 
linlinauMfuhrtarife  ubw.,  dio  in  dem  Uerirhtc  eine  be- 
-"iinlorfl  aiitifahrliehe  und  horhintcreHHantu  Damteilung 
bnden,  mutt  an  dieser  Stolle  auf  den  lleriolit  eelbat 
Terwieeen  werden. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Eine  ui«rtkMtlsdM  ZwIlHagv-Tuim-Terlnnd* 

Ainer-kniii-clit'  Zoitsclirifti'ii  *  (ir;iii:i'?i  l{os(>liroiluiriLr 
und  Abbiiiiuiii^eii  oiluT  j^'riilii'n,  uniiiitlrlUur  inn  diiii 
Wal/werk  ;;eku|i|i*«ll<-n  l'mkohrmaHchin«»,  dir  sun 
MackiotoHh,  Ht>ni|ihill  l'o.  in  l'ittiiliiir;;  für 
swei  amerikanioche  Ilatten>\erkc>,  die  Ihiquetino  Work« 
der  Carnegie  Steel  Co.  und  dae  neue  AJiqaippa  Werk 
der  Jonoa  Lanpblln  flt^et  Co..  auigofahrt  worden 
ist.  Kh  iMt  i'iiic  /vv  illi  ii  L  -  Tai:  i!'«m  -  V'erliunilmftHcliinf 
mit  StauvBDtil,  für  ili>'  ojlciiliar  die  iti  Kiiropa  und  inH- 
beHondere  in  Deiiti^chland  Mvit  einer  Ui-ilie  von  .liihrt-n 
xahlreiob  ausgeführten  tStaaTontUmiMchiDen  in  go- 
witsem  Sinoe  alt  Torbild  gedient  haben.  Der  ao- 
gezn(:eno  Artikel  vormutet,  daß  en  «ich  hier  um  die 
pröBto  und  KrhwerHte  HaHchine  dieser  Art,  die  bii- 
Iftii;;  tT'diaut  worden  sei.  bandle.  l'n<l  in  der  Tat  t;il)t 
i'H  wohl  keine  \Valzenzu>;maBcbine  der  ganzen  Welt, 
die  an  (ie wicht  dienem  Kielten  aui-b  nur  annähernd 
gleiobkime;  daB  e«  mit  der  Leistongitfibigkeit  anders 
bestellt  ist,  werden  wir  unten  sehen.  Die  Hanptab- 
itier<HtiM^-iMi  di  r  Masehine  Mind  :  lll'«mtn  [  der  beiden 
Htichdru<  k/._viiiidt>r.  ITTHniiii      der  ii  Niederdruck- 

Zylinder,  1524  mm  Huii.  i  ■  nu  r  Ki's~,clH|iftiiiiui!j;  von 
IO,ö  at  Koll  sie  normal  mit  lüO  bin  150  l  nidreliungen 
minutlitb  arbeiten  und  bei  100  l'mdrebun^en  200i)ü 
Pferdekrftfta  leisten.  Hiersu  würde  ailerdings  eine 
auBerofdentlieh  große  POlInng  gehören,  denn  der  be- 
nötipte  mittlere  indizi>  -^i'  Pmck  it<t  i>.3  at,  Vie/M^'fn  auf 
den  Niederdruekkolbi  ii,  miiT  15.7  at,  bezuiijen  uui  lien 
Hochdrttckkolben.  Dali  ea  müf^lich  ixt,  derartige 
mittlere  Drucke  zu  er*ielen,  darf  billig  bezweifelt 
werden.  Aber  selbst  wenn  man  dl«  MSgliebkeit  zu- 
geben wollte,  90  würde  man  eu  doch  mit  einer  börbst 
unwirtHchaftlieben  Dampfnui^nntznnp  ru  tun  haben, 
die  für  die  ^'rB\i■^  nii  nt  ernsthaft  in  Hetracht  kommt. 
Man  wird  alsn  ijut  tun,  ili«'  Antrab»'  von  iCMXHi  l'l'erde- 
krüften,  v\erui  niobt  auf  datt  Kiuiti»  fincH  gowiKuen 
Ueklamebodürfnisaee,  so  doch  auf  Kecbnung  eines 
▼erzelbliehen  Tateratolzes  zu  setzen.  Rechnet  man 
mit  einem  bei  wirtMidiaftlichem  Hetriebe  i'tua  vor- 
handenen mittli  rfii  Driii'k  von  4  at,  be/i>;;en  auf  den 
N'iedHrdriickkoii.rii .  n«  kann  matt  die  Maaekine  als 

12  700-|il"erdig  bu/eirlidcii. 

In  lio/u^  auf  die  all^'omeine  Anordnung  fSlIt  be- 
sonders auf,  daB  sAmtUcbe  ätenerscbieber  im  Interesse 
einer  guten  Entwlssening  unter  die  Zylinder  gelegt 

f\}:i\  l  ;ii  ijftlioi  die  Schieber  >,'ut  /.uijän^'ii;  zu  halten, 
hat  ituiu  die  Kähmen,  auf  denen  die  Zylinder  ruhen, 
und  ilie  zugleich  die  Vcrliindun;,'  zwiHchen  dem  Hoch- 
drnck/yliuder  und  dein  iiaujitrahmen  lieratcllon,  auf 
hübe  Säulen  gestaut.  Die  Oberkante  des  hinteren 
Fundamentes  liegt  4,5  m  unter  der  Zylindermitte. 
Weil  die  Hteueroxzenter  in  gowribnlicher  Weite  auf 
der  Itaujitwelle  angeordnet  nu\d,  niulitc  man  /.ahlrcicbe 
(Mieder  —  Wellen,  Zapfen,  l'iihrun^'cn  —  zwischen 
Kiili-^Hcn  und  Schiebern  anurdnen.  Die  llntwüHhuruni; 
der  Umkekrmaacbine  bei  der  übliobou  Anordnung  der 

•  Yergl.  .Tb»  Iran  Trade  Review"  1908,  7.  Mai, 
&.  848  bis  84b. 


Schieber  neben  den  Zylindern  bat  bisher  keinerlei 
Sobwierigkeiten  gemacht,  legt  man  doch  bei  Drillingen 
sogar  die  Steaerungen  mit  Mstem  Krfolg  aber  die 

Zylinder.  .Man  kommt  detihalb  zu  i!' tu  >rhli:ß.  daU 
im  vi'rlicj,'(<nden  Falle  Zweck  und  .MiUil  nulit  im 
ric!iii_-i  ii  \>rlirtltt>i«  zueinander  atehen. 

Die  ilauptrahmen  Bind  kaHtonarti^  auairebildet, 
jeder  ist  :<,(i  m  breit  und  1 1  m  lang.  Dabei  hat  man 
jeden  Kähmen  in  zwei  Teile  zerlagt,  die  annibernd 
Kleiche  Länge  von  5,5  m  haben;  zur  Verbindung  werden 
neben  4  Stili'k  dreizöllisfer  Ileft><ehraulien  27  Si  brumjif- 
bänder  von  6^  min  [{1  verwendet.  Außerdem  nind 
durch  jeden  Kabinen  zwei  I.Än>;Hanker  jjezojfen  von 
22U  mm  <l'.  Die  Kreuskopffübrungen  sind  nicht  zjlin- 
drisch,  sondern  llaeb  und  mit  starken,  seitlldi  aef- 
geiicbraubten  Dockplatten  verliehen.  Die  (tieitschnhe 
bestehen  au«  Hronze  unil  sind  mit  WeiUmetall  armiert. 
Die  N ie.ierdruck/ylinder  ^iIld  direkt  an  den  Maiicbinen- 
rahmen  l>ele>4tigt;  die  ZyiinderdeckelHchrauhen  sind 
verhältniKmiilü^'  Hcbwacb  gehalten,  ho  dali  sie  bei 
Wasserscbligen  abreißen,  ohne  dafi  die  Zylinder  ge> 
fibrdet  wenlen.  HImtllche  Zylinder  haben  weder 
I.rtuffutti  T  noch  rtftin|ifiniintel.  Die  Kollien  aus  Stabl- 
^uLj  •••uul  hüll!  und  mit  uufi^jeHphraubteii  Dcekclu  ver- 
heben. Die  Federn  Hiiid  aus  (luBeinen  und  haben 
(^ndie  Breite.  Dio  geb&rteten  Niederdrnckkolben- 
Htunt;en  -  fluBerer  Darchmeeier  406  mm  —  sind  durch- 
bohrt, die  Hochdmekataugen  maasiv  bei  228  mm 
Die  aus  einem  Stück  geschmiedete  Kurbelwelle  Ist  an 
der  dein  Walzwerk  zugekehrten  Seite  i,'ekrri|ift ,  an 
iler  andern  Seite  tragt  nie  eine  aulgc«ei/i''  Kurbel. 
Der  freie  Kurhel/apfen  hat  AH'  mm  '  ,  der  Zajden 
in  der  Kröpfung  W&  mm,  die  drei  Lagerstelien  haben 
sogar  78ft  mm  (|).  Das  Qesamifewidit  einer  Ma> 
schine  wird  mit  mnd  954  000  kg  angegeben. 

DioBe«  kfdosBale  Gewicht  steht  in  üebereinatim- 

mung  ml'  li'M  mitgeteilten  ge\v  altigen  AlimesMungen 
der  .MaHcbiiieiiteile.  I!h  ist  aber  sehr  lehrreich  zu 
unterHuchen,  Wie  der  Koimtruktour  zu  solch  absonder- 
lichen Abmeesnngen  gekommen  iat.  Um  hierüber 
Klarheit  in  bekommen,  mögen  einige  d entsehe  8tan- 
ventilitirthi  hinen  zum  Verglci«  b  hi^rnngozogen  werden, 
liii  l>e(iiideii  Hich  am  Niederrh'  Ii:,  an  der  Saar  und  in 
Li'thriiigiTi  vier  direkt  gekM;i]'^'ri_'  .Miiscliiiieii  von 
12ÜU  und  l.HOO  mm  ZylinderdurehineHner  und  l.'>(i<)  nun 
Hub  im   Ik'lrielie,  die  gleichfalls  bestimmt  simi  mit 

100  bis  160  Umdrehungen  sn  laufen.  Die  Dampf- 
drücke sind  etwas  geringer  als  bei  der  besehrieitenen 

Machine,  niiinlicli  jit ;  dii-^^  w  jrd  aber  durch  die  um 
I4<'o  größeren  Hm  lidrui  kzylinder  wieder  ausgeglichen. 
.Man  kann  deshalb  die  LciHtiingafähigkeit  dieser  Ma- 
schinen, soweit  die  liauptabmeHHungen  in  Betracht 
kommen,  unter  sich  als  praktinch  vollkomnien  gleich 
anneben.  Nun  haben  aber  die  deutsclien  Maschinen 
nur  ungefähr  ein  Drittel  de«  Gewichtes  der  Amerika- 

neiiii.  Man  wird  ::eneigt  >ein  ilnr.uii  /U  Mchließen, 
dati  bei  let/.ten  r  die  Beanspruchungen  bei  gegebener 
ArboitHleiHtung  bedeutend  geringer  ausfallen  müssten, 
oder,  wae  gleichbedeutend  ist,  daB  die  schwerere  Ma- 
schine bei  gleicher  Beanspruehung  ihrer  Teile  eine 
viel  höhere  lieistung  erzielen  müsse.  Hiorboi  ist  aus- 
Mcblaggebeuü,  daU  die  grrditeo  Beani>prucbuDg«n  dor- 
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Referate  und  kleinen  Mitteilungen. 
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«rtiL'''r  Mawbinen  nicht  vom  Dnmpfdriicko  horzurOhren 
pHfgeii,  »oudHrn  von  dem  MaBHondritcke,  dou  dio  Iiiii 
mid  her  ir«^henden 'm  ^t,iiii_'o  vorurHui  hcii.  I^cider  wni;! 
die  (Quelle  Ober  die  (iewichtt?  der  (ii'Btidig-  toilo  nichts. 
Di«  beigefügten  Abbildungen  erlauben  aber,  wonigstenH 
•ine  annäberad«  B«r«ehniuig  dnrchzuftthren,  und  dabei 
ereibt  sieb,  dnS  dt«  n  bewe^nden  Manen  anSer- 
firi|i  ntlii-h  itedoutcnd  «ind.  I>if"  iiotwenili),'!'  K<i1s;p  int, 
daii  unu'i'beure  MaxHendrOcke  auftreUni,  liii'  nii  hi  Iikii 
bei  der  nngeffelit-nen  Oesciiwindii^keit  voti  ir>it  l'm- 
drebongen  auf  mehr  ais  da«  I)i>|iiicUo  doH  rtatnpf- 
drucke«  bereehnen.  Wenn  aber,  wie  n»  im  Botriebe 
•ehr  leicbt  Torkommen  kann,  zeitweilig  weaentliob 
hffhere  Geschwindif^keiten  auftreten,  ao  können  sehr 
bald  V'erbältnihiHO  ontHtehon,  dir  zum  /uHammenbrui  h 
der  ungeheuren  Maschine  führen  müHHen.  An  der 
oben  angeführten  iothringiaehdtt  Maschine  hatte  man 
ein  Taolionietflr  mit  Maxinraniuiger  angebracbt.  Einea 
Ta^a  mlUa  man  feat,  da6  di«  Omdrehnnpixahl  bia 
auf  irr'stiegen  war;  das  hatte  keinerlei  bemerkbare 
Külg.  n  ;^ebabt.  I>ie  Bean»(>ruebun(j  <ler  Kurbelwelle 
war  auf  9,0  kg  f.  d.  'irnin  gi-iHtii';,-i'ii ,  dan  MBtcriiil 
hatte,  wie  rxi  erwarten  war,  niclit  darunter  gelitten. 
W<  nn  die  Ainerikaaiacbe  Maachtne  eine  gleiche  (ic- 
•cbwiodigkait  annimint,  m»  it«i^  di«  Beaoaprnchung  in 
der  Well«  von  TM  mm  1>icke  auf  rnnd  26  f.  d.  qmm. 
I.p  /iii,'t  Hieb  aiho,  daß  trut/  d.T  iinp'-lHMit  i  ri  Mfitfri/il- 
autwc-ndung  t'nHt  die  d reitai  lu-  ln)intf[irui  lnialime  bei 
k.'li'icher  l  n)dr<'bungK/ahl  untstolit.  Hieraun  erkennt  man, 
aaf  weichem  Irrwege  man  zu  den  grüßen  AbmeHüuiigen 
nad  dem  gewaltigen  Uewicbt  gekommen  ist.  Her 
Konstmktear  bat  offenbar  die  Absiebt  gehabt,  eine 
Maacbine  Ton  auBerordcntlicfaer  TieisiungxfHhigkfit  m 
MbafTen  unt'-  A  nl'w  i  juluni;  diT  i:r.iljjirti::M(i'u  Mittel 
nnd  ohne  alle  Kiii  kHiciit  auf  die  Kottteu.  .Mau  gewinnt 
aber  nicht  d«n  l-^indrack,  dal  «r  di«»«r  Aufgab«  ;«- 
wacha«n  ^wcsea  iat. 

DI«  Torli«g«nd«  Masehia«  kann  ala  «In  Hehol- 
beiwpiei  dafQr  betrnrhtet  werden,  wie  faUib  r.-4  ist, 
wenn  man.  wie  es  leider  häutig  gt'Hcbii  lit,  lieii  NN  ert 
einer  .Manebine  nach  dem  (ie«ielit  lieurteilt.  Nicbt 
auf  daH  riesige  Uewicbt  kommt  en  an,  sondern  auf 
dl«  richtig«  Verwandaiif  d««  Material«. 

C.  KiefielbeiA  in  Rath. 

Aas  de«  Mraihariehtra  der  PrevBIachan 

KegierougB*  nnd  Gawerberäte  fflr 

Im  Varichtaiahr«  unteraiandva  dar  Aniaieht  41S 
Anlaufen  des  Bergbaaee,  HQtten-  und  SallnenweHenR. 

247  Walz-  und  Httitunerwerke,  7  Pralitziehereieii  mit 
Wasserbetrieb,**  in  denen  insgOHamt  219  921  Arbeiter 
bcsehiftigt  warao,  nnd  xwar: 

odaatteh  wtlMIck  taaaMBiva 
Kinder  unter  1 4  Jahren  19        1  20 

Jun-.'  I,<-ute  von  14  bla 

l»i  .lahren   10  300      20y      10  500 

Arbeiterinnen   llb«r  19 

bis  21  Jahr«  ...       —      1484      1 4ti4 
Arb«it«rinn«n  Aber 

21  Jahre   —       KU  1611 

Erwachseue  männlich« 

Arbeitar  _*  _  ^®  -  ' '  -^^ 

Im  u'«ti/ei.  ~2i(;  Iii»;   3:!05  ann-ji 

|)i<»  Oenamtzaiii  der  lifvii«ionen  lielief  Micii  aul 
I-'IT'*,  darunter  042  in  der  Naebt,  879  an  .Srnn- 
ood  Festtagen,  1648  Anlagen  wurden  drei-  oder  mehr- 
mal  ravidiort    In  11618  Flllan  ward«n  Unfallunter- 


*  Berlin  1908,  R.  t.  Deckers  Terlag. 

Die  Zahlen  beziehen  oieb  nur   auf  die  nicht 
unter  Auftriebt  der  Bergbehörden  stehenden  itelriebo. 

***  In  dieser  Zahl  sind  dl« B«ri«ionon  von  49  Zink- 
hfltton  mit  «ntbaiten. 


Buchungen  angcHtollt.  Tn  78  Anlagen  wurden  Zuwider- 
handlungen  gesreu   Seliut/gosetze  nnd  WTitrduunc'n 

lietr.  die  IteMcliatticiiu:,'  iui,'i'ndlichor  umi  vM'lliHe lu-r 
Arli'-iter  ermittelt,  l'.i  l'errtonen  wurden  dicHcrhiilb 
beHtruft. 

Aus  der  Fülle  des  Berichtsmateriatos  können  wir 
nur  einige  Aagalten  hervorheben,  die  fflr  nnseren 

Lenerkreis  von  fnteresHe  sein  dürften.  Telver  l!e- 
t  r  i  e  i>  H  u  n  f  ä  1 1  e  wird  aus  einzelnen  Auff<ti'btüb»  zirki  ii 

fol;:eliile-  gemeldet: 

An  eitlem  1)  a  m  p  f  k  e  ha  o  I  platzte  ein  äiederobr. 
Der  auHrttrömende  Dampf  verltrühto  vier  Arbeiter,  die 
sieb  anter  d«m  Kessel  im  Aschenabfubrkanal  auf- 
hielten.   Der  Torfall  mahnt  omont  dazu,  die  Asebon- 

kanäle  von  größeren  Ke8-'t'liiiila_'en  mit  dopiielteii  Xun- 
gangen  zu  TerHeheu,  die  eine  Flucht  nach  beiden 
Kanalenden  jederzeit  ermöglichen. 

Ein  Former,  der  offen«  Kokekörbe  bediente,  welche 
in  «in«r  Eis«Dgi«B«r«i  «in«  groBe,  tt«f  in  den  Bod«n 
eingebaute  Form  austrocknen  Hollten,  wurde  plötzlich 
von  rnwoblnein  befallen  und  verncliied  iim  Ii  kurzer 
Zeit  an  Ver>;ift>int:  durch  Kidileiiowil. 

Durch  das  Auflegen  von  Tnii  briemen  während 
des  (ian^'eri  der  TransmiHKion  xind  wiederum  mehrere 
Todes-  und  schwer«  Ungl&ckafUi«  v«rnrsa<:ht  wordan. 
Mit  eln«r  verhSItniamABig  l«leht«n  Verletzung  kam 
ein  l'itbrikmeinter  davon,  der  einen  in  Bewegung  l>e- 
tiiullielien  'rransiniriHionnriemen  anfalite,  di-xHen  Kiemen- 
licliiiHllo  hieb  in  den  IVauriiig  (lex  M^iHters  einhakte. 
Der  Mann  wurde  durch  die  Kiemonr<cbnHlle  mit  hoch- 
gezogen,  so  daB  er  schon  mit  dem  Kopfe  gegen  die 
Decke  des  RaumeK  »cblug,  ala  dar  Ring  glOcklich«r- 
weiso  vom  Finger  glitt. 

An  fjihrUaren  (.i  i  e  B  p  f  n  tui  e  n  haben  sich  zwei 
schwere  l  u falle  durch  unzeiti;,'eri  kippen  iiifnltre  Bruches 
von  Teilen  der  KippvorrichtuiiLT  ereiirnet.  In  dem  einen 
Falle  kippte  nach  vorheriger  Entgleisung  des  Wagens 
di«  daraaf  mhead«  OieBpfaan«  mit  18  hl«  20  t  Inhalt 
um,  wobei  fünf  .Xrbeitcr  verunglückten.  Der  Unfall 
war  auf  «law  Abbrechen  eiueH  ;,'ull»'iHerneti  LagerboekcH 
der  Selineeke  zurück/nf  ilin  :i,  welchr  dii-  hrehuii;.' 
der  l'fanne  vermittelte.  lnt'oigi>  der  ^>toliwirkung  bei 
der  Kntgleisung  int  wahrtteheinlich  der  Bruch  und 
gleich  darauf  beim  Versuch,  di«  sich  ««nkende  Pfann« 
hochzadrohen,  das  Umkippen  erfolgt.  Fine  vorbanden« 
Einrichtung  (einhakende  Stniigel  zur  Si<  le  runu'  rlcr 
Pfanne  gegen  Umkippen,  die  ^'leieh/.eitig  ilii/ii  iie^timmt 
iHt,  die  lieitii  TrauKport  «ler  runne  aul'tretenden  Stölie 
gegen  die  Kippvorrichtung  aufzunehmen,  war  au- 
•cbisinend  nicbt  benutzt  worden.  Dur  Unfall  gab  Ter- 
anlaasnag,  die  Kipp-  und  Feststellvorricbtaugen  an 
anderen  OtoBwsgon  zu  prQfen.  Ea  war  nStig,  eine 
.\nüiilil  iriilw'iHeriicr,  ungünstig  beanKiiruebti-r  Teile 
durch  nnderrt  konstruierte  und  nuH  innrerem  Material 
liert:'  Hr,  '.;«.'  i  eili'  /II  er-et/en.  In  einem  anderen 
Falle  brach  an  der  Drehachse  der  OieBpfanne  dar 
180  mm  starh«Teil  «wisnh«a  Tragzapfen  and  Hehaeeken- 
rad,  anscheinend  infolge  eines  alten  AnbruchcH.  Auch 
hier  wor  ilie  vorhandene,  zur  F.ntlaHtuni.'  der  Kipp- 
vorrichtung dieneiiile  .■^i<'herungf»einrichtiiii l'  nirlit  /  ir 
Anwendung  gebracht  worden.  In  zwei  f  allen  ver- 
unglückten Arbeiter  dadurch,  daU  auK  (iioBpfannaa, 
die  an  Laufkranen  hingen,  Scbiacke  und  Kisen  spritite, 
als  dl«  Pfann«n  faiaSohankeln  kamen.  In  dam  einen 
Falle  hirii,'  die  l'fanne  an  einem  Kinmotorenkran,  der 
tiitlit  Htolifrei  arbeitete.  Der  Krati  wurde  deshall) 
durch  einen  Dreimotureiikran  moderner  Bauart  eritetzt. 

Vergiftungen  infolge  Einatmens  von  iluchofen- 
gasan  sind  vielfach  «fagatrataa;  In  swei  FAllen 
war  «in  tddlicher  Ausgang  zu  v«rz«iebneo.  Vielfach 
konnton  die  auf  allen  Hoobofenwerken  eingefflbrtpn 
•SauerstofTinhalationsapparate  zur  Wiederbelebung  der 
Betäubten  mit  Hrfolg  bonnt/t  werden.  \Vei,'en  der 
Mangelhaftigkeit  des  \Vat<i^erver<^ehlusHeH  in  einer 
sa  d«B  Oasmaaohinen  führenden  Leitung  tOr  Iloob- 
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ofengu  ereignete  eioh  ein  derartiger  grtSerer  UnfalL 
Der  WeeierTerHebloS  befand  sieb  in  einer  an  die 

Oriintlinauorn  ri;i'  s  N'''iit>niir'M  stoGoiuloii  (iriil)O,  durch 
dio  dif  (fa«loitui>g  /u  ili-ii  (hiHrna^^c.liiiu-ii  biiidurrhKinff. 
lioim  UiiiHi'liultcii  der  liaMrcini^'eranln<;o  orfolj^^ti'  dai 
Ueifiieii  de«  llauptücbiebere  vur  dem  neu  zu  bcnutzeu- 
dea  OaHreiniger  uuht  Hcbnell  f^enug.  Die  infolg«- 
deeaeo  in  dec  Hauptleitung  entetehende  Laftleere  eof 
den  WaMerfereeblttB  leer,  eo  dafi  dai  Oae  beim  Wieder- 
finstrOiiicn  in  die  I,i<itung  bier  auHtretfii  liontitv.  I'.h 
draiif;  aiid  der  (irubo  durcb  die  starken  (irundniauurti 
bindurcb  ia  dio  Kcllorräume,  wo  jjorado  droi  Mauror 
beacliiftigt  waren,  die  infolge  Einatmens  dea  giftigen 
Qaees  zum  Teil  action  beslanungalM  an«  dem  Raum  mr> 
anagebolt  werden  muBten.  —  Auf  einem  andern  großen 
Hfittenwerlce  wurde  ein  Werkmeister  auf  einem  nol- 
clicM  WH^HiTvcrhrhliill  lit't;.'!)'!  t  liufgefunden.  Aucb 
in  dii'riisin  Fallr  war  der  S  cr.-iclilul)  lecrjjeHau^ft ;  a<i;jt'n- 
Hcboinlich  bafir  der  Verunglückte  ilin  wieder  mit 
Waeeer  fallen  woUeo.  Jüan  tat  jetxt  bemttht,  geeig- 
nete Binrlchtanf^  xn  treffen,  um  die  WaMerTerecblOase 
getjen  unvoriiergeNebono  Entleerungen  zu  «icbern. 
KoMNtruktionen,  die  unbedin>;te  Sicberbeit  bieron, 
haben  «leb  noei'  niolit  liiTHUnireliildet. 

In  einer  Tee  rd  eH  t  i  1 1  n  t  i  ii  n  erlitten  /wi'i  Arbeiter 
Brandwundon  beim  PecliablaHMcn,  weil  der  Stut/cn 
swiachen  Uabn  und  Blaee  abbrach,  ala  sie  mit  Qewait 
den  Hahn  aebließen  wollten.  Es  worden  jetzt  AbiiMrr^ 
Hcbieiter,  die  duroh  Si'braubcnapinileln  Itowc^'t  werden, 
aQ(;ei)raebt.  —  In  der  Feuerung  einer  DehtillationH- 
bla!«e  kam  eine  l-ix|doHiun  vor,  als  ein  Arbeiter,  ebo 
er  Feuer  unter  der  Ütaae  gemacbt  baite,  Heizgas  aua- 
etrSmen  licU  und  dann  erst  die^eM  anbanden  wollte. 
Ea  wurden  Anschlüge  angebraeht  mit  der  Warnung: 
„Erst  Koaer,  dann  Gas*. 

An  Laufkranen  gin'i  dri'i  Tixii  Hfrille  und  niehrcre 
Bcbwere  Verletzungen  vorgekommen,  indem  Arbeiter, 
die  sieb  an  der  Laufbahn  zu  HchatTen  maebtcn,  Qlter- 
fahren  oder  atark  geuuetacht  wurden.  Die  Hüntig- 
keit  dieaer  Art  von  UnflUlen  bebt  immer  mehr  die 
Notwendigkeit  hervor,  das  Betreten  der  Laufttebienen 
fOr  nicht  mit  dem  Ivran  boHchSftiirte  l'erHoiien  un- 
qiöglirb  zu  ;urtrliiMi. 

Die  auUerürdeutlicb  Htark  /uiiolniuMule  Verwendung 
des  elektriticben  Stromes,  inHl).  !»ondere  zu  Kraft« 
iwecicett,  forderte  auch  im  ietstan  Jahre  eine  grSfter« 
Antahl  ron  Opfern.  Von  den  in  einem  Aufalehte- 
be/irk  gciiifldeteii  sieben  TodeHfallcn  kamen  allein 
drei  an  den  elektriHclien  Kr»nfiiilii<:i'ii  einen  groiien 
Hüttenwerks  vor.  In  dom^elbeii  Wi'rk  verunglückte 
ein  Arbeiter  an  einer  Wochüelstromleitung  von  500  Volt 
todlich,  atn  er  durcb  zu  haatigee  und  ungestdiii  ktea 
Herauareilien  einer  Sicherans  aaetatt  dea  oberen  Kon- 
taktes den  unteren  zuemt  ioste  und  hierbei  ein«  an 

t\riu  unteren  MeHsiiii,'k(>nfiikt  lieliinllielie  Selirjiulic  in 
uninittL-lbiire  Heruliriiiig  mit  seinem  liaiidgelenk  Ijrucbte. 

i*ei  erwähnt,  dali  jeneh  Hüttenwerk  auf  Vorschlag 
des  Uewerlie-lnspektora  lur  Belehrung  der  £lektro- 
monteure  und  Kranführer  Inatniktioaestunden,  die  in 
Tierxehntfigigen  Fristen  stattfinden,  eingeriebtot  imt. 
Die  Stunden  sind  obligntoriHch  und  werden  als  ArbeitM- 

aeit  lieialllt.    Zur  Venneiiluil!.''  lier  /Jilllrei<  In-n  rnfalle, 

die  selbst  an  „gedeckten-  llinHebHitern  immer  noeii  beim 
Einschalten  den  Sirome«  durch  herauttMchlagende  Flam- 
men verursacht  werden,  werden  auf  demselben  Werke 
an  Stolle  der  biaberigon  Schalter  nach  und  nach  die 
darchana  sieher  arbeitenden  Oel^chalter  eingebaut. 

Zur  m?5glicb>*teti  VcrvoUkonimnunir  der  Schutz- 
vorlsi  li I  untren  ib--,  Metriebes  und  /ur  X'erbütung  von 
L'nfiiUeu  int  in  einer  l'abrik  dio  Kinriclitung  getrolfen 
worden,  daB  jedem  Arbeiter,  welcher  der  lietrielHl- 
leitung  anaelgt,  dali  an  einer  Stelle  de«  Betriaboa  eine 
SchutsYorriehtong  fehlt,  oder  der  hrauobhare  Ver> 
beHxerungen  Hoirbor  Vorrii  iitiiiigen  in  Yovechlay  bringt, 
eine  üeloboung  gezahlt  wird. 


Aua  fast  allen  Bexirlien  wird  eine  eifreuliche 
Entwicklung    der  Wohlfahrtaeinrlehtungen 

uaw.  gemeldet.         wei  hier  nur  faigendea  angefSlirt : 

Line  Nchr  »egenareii  be  Linricbtung  hat  der  Vater- 
ItindiHehe  Frauenverein,  unterstützt  von  groben  Werk»- 
verwaltungen  im  Indnstriube/.irk.  duroh  Einführung 
▼enKTQebnerinneniitlegestellen*  gegründet.  Die  Pflege» 
rinnen  ateben  Arbeiterfamilien  im  Bedarfafalle  kosten- 
los zur  Verfügung.  In  der  Donnersm&rckbQtte  wurde 
eine  rMi'irerin  angestellt,  w<dche  in  .Vrbeiterfjunilien 
die  erkrankte  und  arbeitxunfähige  HauHfrau  er- 
setzen soll.  Sie  besorgt  der  Kranken  die  Medizin,  achtet 
auf  richtige  Befolgung  ärztlicher  itatschläge,  aciiickt 
die  Kinder  inr  rechten  Zeit  und  aauber  sur  Schule, 
kosht  das  Essen  und  hAlt  die  WAscbe  imstande.  Die 
Pflegerin  wird  bedürftigen  Familien  unentgeltlich  zu- 
gesandt und  von  der  Firnui  t.elli^i  Ii  r, .  L't,  n:ii  iiilem 
sich  berauHgeHtellt  hat,  duLi  dem  dureb  Krankheit  in 
Not  geratenen  Arbeiterhaushalte  die  iteköstigung  der 
Pflegerin  sa  tener  wird.  —  Bedeutende  Summen  sind 
auch  anllBlich  dea  Weibnaehtafestea  fSr  bedOrftigo  Ar- 
beiter und  ihre  Familien  ausgegeben  worden.  Auch 
hier  stellt  die  Donnersniarekbütte  vorbildlieli  da.  Ferien- 
k(donisten  wurden  von  vemeliiedenen  Orten  au-<i:esandt. 
Die  Königs-  nod  l.,aurabütte  riciitete  in  ihrem  liienhof- 
parke  ein  Porionheim  ein,  das  von  Mitte  .Mai  bia  Mitte 
September  ateta  vier  Wochen  lang  je  24  Arbeiter» 
kindom  unentgeltliche  Anftiahme  gewlhrt 

nie  guten  F.rrnlininjjeii,  welche  die  Firma  TbvH!»en 
&  l.'o.  in  .Mülheim  iKubr)  mit  der  Kiu^tellung  eines 
geprüften  Heilgehilfen  zur  ersten  Hilfeleistung 
bei  Unfftllen  und  üeberwachung  der  Verletzten  wih- 
rend  der  tntlieben  Behandlung  and  der  aelbatlndigen 
Pflege  bei  leichten  Verletzungen  gemacht  bat,  haben 
sie  veranlaßt,  «inen  zweiten  Heilgehilfen  ein/ustellen. 
Neben  den  als  Samaritern  ausgebildeleii  Mei-tern, 
Vorarbeitern  ond  sonstigen  Angostollten  ist  nunmehr 
sowohl  in  der  Tag-  wie  in  der  Nacbtscirudit  eine 
Person  vorbanden,  welche  bei  UnOUlen  die  erate 
Hilfeteiatung  aarhgemlfl  und  aebnetl  su  leiten  rermai^. 
Die  von  derselben  Firma  erbaute  rnfnl!st,<ition,  be- 
stehend aus  Warte-,  Arzt-,  Operation»-,  ILiigcbilfen- 
und  Badezimmer,  ist  inzwischen  fertiggestellt. 

I)ie  H<"'>eblingschen  Fi^en-  und  Stahlwerke  in 
Völklingen  unterbaltim  eine  Lohrlingswerkstätte 
Terbuntien  mit  einer  Werksscbule,  in  welcher  di« 
jugendlichen  Arbeiter  vor  Eintritt  in  die  Hatte  zu- 
nücbst  mehrere  .Monate  jimkti-'  h  und  tiiei.retihrb 
unter  glejelizi-itiger  liobngewiibrung  unterrielitet  wer- 
den. Die  jungen  Burschen  werden  aiilierdem  noch 
in  dem  Lehrgarten  oinor  tiirtnorei  beschäftigt,  damit 
In  ihnen  daa  Veratlndnia  fBr  Oarten»  nnd  Feldban 
geweckt  werde. 

Die  Bekämpfung  des  .\  1  k  o  h  •>  1  m  i  6 1)  r  a  u  c  Ii  e  s  ge- 
schieht jet/.f  von  all'  II  iten  mit  anerkennenswerter 
Kinsicbt.  Orofte  Verdienste  bat  sich  auf  diesem  de- 
biete  der  Dentsehe  Verein  gegen  den  .Miilbnuieb 
geistiger  tietrinke  (E.  T.)  in  Berlin  erworben,  der  in 
wirksamer  Weise  groBe  Kreiae  Ober  die  Verderb- 
lichkeit  des  Alkobolgenusses  aufgekltirt  bat  nnd  in 
alle  Kri'ise  VerstSndnis  für  diese  ungemein  wichtige 
Frage  hineinträgt.  .\ucb  der  Verein  für  (iastliaus- 
rel'orm  und  die  vielen  Abstinenzvereinc,  daneben  die 
FiirHorgeltestrebungen  vieler  Städte  zur  Bükäm|ifung 
und  Verhütung  des  Alkoholmiflbraucbea  beteiligen 
eich  in  wirksamer  Weise  an  dem  so  notwendigen  Auf- 

kliiruni^NWerk.  Die  mei-ih  ii  .\ rbeiti.'elier  lieüelirSnken 
sich  in  der  liekiiiiijirnng  de.-*  AikolKilmilibraucheH  in 
ihren  Betrieben  darauf.  dalS  sie  in  den  .\ rboitaordnun- 
gen  das  Einbringen  und  dou  (ieuuB  von  Branntwein 
unter  Strafandrohungen  verbieten,  nnd  daB  aie  Ar- 
beiter, die  dem  Trünke  eingeben  aind,  entlaaaen.  Viele 

*  VergL  aueh  «Stahl  und  Eiaen*  1908  Nr.  9 

S.  2»U  u.  f. 
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Arbfitsrcltcr  sind  aber  in  einHirhtigt'r  WeiHt»  <1k/.ii 
ü»i('r>ji>i;angen,  ihro  Arlieiter  über  dio  Fol^ffii  ilf» 
Qb<<rinftBigcn  AIkoholi;oniiMMfN  zu  belehren  und  m'ip 
durch  Osrbietuni;  alkoholfreier  (ietränke,  «io  MUcb, 
MnisnlwuNTt  Kaffee  ubw.  ,  von  dem  gewohniraite- 
miligeilUeBatBe  alkohollHcher  (ietrSnkc  zu  cntw5bneii. 

Erfrealieh  int  audi,  dali  ttcit  eini<,'en  Jahren  die 
Arti.'iter  -i-  Mmt  mit  Y.\i<'T  auf  ili«'  i jusrhriink iiri„'  di  H 
Alkiiliolgcriu-^cfH  hinwirl><'n;  besoiidiTH  ^'i'hi iiiciit  difs 
in  ihrm  OrganiHatiom-n.  Aui'ii  die  A rb<'itcr|ir«'H»t' 
nimmt  aeit  Unserer  Zoit  in  der  Jivk&mpfuog  de« 
AlkoholmiBbraudbe«  einen  anerkennenawerten  Htand> 
l'unkt  i'iii.  In  UntfrnchnirTkrfitiri!  \-i  nticli  ijii'  An- 
riiht  fi-tiullrrt    wordtii,  dir  ft'arkc  l'.iil"  irkliiiijj 

ii<--<  Ycrrin-b  liin«  in  Arln  iti  rkr'  i-t'ii  ;ri'i.'»'n  Al- 
koholg«uuß  wübrond  der  Arl)eit  wirke,  weil  die  häutigen 
YerHmiiilaDgen  einen  Teil  d«*r  frfih«r  für  Bmontwein 
TerABe|;»lil«n  Qeldei  beanapraobten. 

Unter  den  «tkoholfrelen  Rrsatzgctrünkon  erfreut 

i-ii'Ii  dii'  Nlilrli  cirior  •»tiiiri'nilin  lii-licbtlieit.  lUf 
AklitMiu'r-i'IUrlintt  l'iiion  viTBi>t<i!>;t  monatlich  etwa 
4.'>0tD  I  Hterilihierlf  Vullfnilcli ;  ilie  Aktieni^em  llNcbaft 
Fbünix,  Abteilung  Uurdvr  Verein  in  Hörde,  Torabfoigk 
monndicb  1700 1,  dM  Risen»  und  Stahlwerk  IToeenh 
in  Dortmund  etwa  ;J!()0  I  im  gloiehen  Zeitraum,  und 
die  MaAobinenfabrik  Sehflrhtermann  »S;  Kreincr  in 
itid  «et/t  monatlich  2500  FlaHcben  an  ihre  Ar- 
lieiiLT  ab.  I)ie  letztere  Firma  wird  infoljje  einer  An- 
reguui;  de*«  (iewerbe-Inapektorf)  norh  eine  Rinrichtunj; 
tnr  lilrwimiiuig  der  MUcUi  treffen.  In  veraebiedenen 
Betrieben  l«t  durch  Verahfol^uig  von  kanstlichem 
"  1-  r  rKitürlichein  Mineralwasser  ein  neim<>n«werter 
Ku(kj,'ang  der  alkuhulischen  (Jertriinke  eingetreten. 
Hei.ifiielHweiHe  ist  in  einem  Hetriebe  der  Orolicisen- 
induHtrie  durch  V'erabfolgung  von  känatlichem  Mineral- 
watfer  der  Bierverbraaeh  im  Bariebtajabr  von  600001 
auf  27  000  1  (bei  etwa  1800  Arbeitern)  zurückgogan^n. 
Sich!  imm<»r  «ind  fi:lclch  ^finHti^e  Erfol-,»«  erzielt  wor- 
flf  ii.  H'  is|>iels\vi'iNr  lirtt  ein  F.iHonwerk  vor  drei 
Jahren  die  Lieferung  von  Flaachenliier  ein^'i'Hiellt  und 
nattrliebea  Hineralwaaaer  al»  Krsatz  eingefahrt;  im 
eraten  Jabre  war  diaaea  sehr  begehrt,  im  xweiten 
Jahre  Hefi  der  Umaati  nach,  nnd  im  dritten  Jabre 
wurde  faüt  nicbtA  mehr  getrunken. 

Zur  Förderung  der  Abstinenz-befieguu!.:  /.aliit  der 
Fabrikant  (  iirl  Ueinlünder  in  Plettenberg  jedem  seiner 
Leute,  der  am  JUonati<schlutt  eine  Frkh'irung  unter- 
■cbreibt,  daS  ar  w&hrend  des  .Monates  keine  geistigen 
Qetrftnke  ganoaaen  habe,  £nthaltBanikeitH|irämisn,  und 
iwar  für  die  ersten  fBnf  Monate  je  i  -n-,  für  den 
'■'•■listen  Monat  f»  •*,  für  den  siebenten  bis  elften 
Monat  je  1  ^*  und  für  den  zwölften  Monat  10  •*. 
Hei  etwa  60  bis  80  Arbeitern  bewegten  «ich  die  jähr- 
lich inageaamt  ausgexabUen  frimien  »eit  1897  awiacben 
64  und  154  »41.  Nach  efoem  nanardinga  eflasneDen 
Aufrufe  will  er  in  Zukunft  demjenigen  seiner  er- 
wachsenen Arbeiter,  Arbeiterinnen  nnd  Beamten, 
»••kfie  den  .Nachn  .  liefern,  daü  sie  rin  Vi.Tteljiihr 
einem  Abstiuenteiiv.  rein  angehört  haben,  nach  Ablauf 
I  iticH  jeden  Vierteljahres  10  w*,  und  seinen  jugend- 
lichen Arbaitern  und  Beamten  anter  18  Jahren  7,50  Jt 
aanahlen. 

Dar  Oewerho-IiiBpektor  in  lioi  liiim  hat  der  Sache 
•fpr  Bekäiu|ifung  de*  AlkolioliniUbrauches  dadurch 
«irkiiam  gedient,  dali  er  viele  IncluNtrielle  veranlalSt 
'i»t,  dem  Deutschen  Verein  gegen  den  Milibraucb 
U'eiittiger  Getränke  beizutreten;  der  Bnchumer  Verain 
für  Bergbau  und  Qufietablfabrikatiou  bat  dem  ge- 
nannten verein  einen  Beitrag  ron  8üO  <  gewährt 
'jnd  erhält  dasr<';,M'ii  eine  i^rr.üere  Anzahl  s"\\  Pnirk- 
•chriften  zur  Verteilunir  an  -eine  Angestellten  und 
Arbeiter. 

Im  Bericbttgahre  bahon  dio  KScbliugacben  Kiseu- 
nad  BtaUwark»  in  T<HkliDgaii  den  BagiDn  damit  ge- 
malt, Primien  ffir  diajanigan  Arbalter  aaunaatian, 


web  lie  Mitglieil  einer  Outtcin(plerloge  orlcr  eiries  iilin- 
lii'hen  konfessinnsloHen  Arbeitervereins  «lind.  Kine 
l'rHinie  von  10  <4  für  dus  Vit-rteljabr  erhält  joder 
Arbeiter,  welcher  ein  Jahr  Mitglied  eines  dar  vor- 
henannton  Vereine  iat,  15  wer  zwei  Jabra  Mitgliad 
ist,  20  -  f,  wer  drei  Jalire  Mitglied  ist,  und  ao  fort 
eine  je  um  5  für  das  Vierteljahr  höhere  Be- 
lolirnin'_'  für  Jeile-*  weitere  Jahr  der  Mit^'liedsclialt. 

Itei  den  gmüeren  und  vereinzelt  auch  bei  den 
kleineren  Werken  v%ir  I  A<  i  .Vlkoholgenufi  teilfl  ledig- 
lich durch  Darbietung  kuateuloeer  oder  bUligar  alkohuU 
freier  Oetrinke  allein,  teilt  durch  Verabreichnnir  aol- 
cher  Getränke  bei  gleichzeitiger  strengi'r  r>iirclifülirung 
des  Alkoholverbote!»  auf  d<T  Arbeitsstätte  bekün)|ift. 
Von  Intereitan  dürften  naeiistehi-nde  Zahlen  sein. 
|iie  HöehlingHchen  Kis<'n-  und  ."Stahlwerke  geben 
kustinlu«   zu   jeder  Tages-    und    Na<-ht/.eit    Tee  ab. 

Durch  beaondera  gänatige  Anfatellung  der  Taeboden, 
in  denen  auch  Kaffee  und  Milch  ▼erkanft  wird,  Iat  ea 

gelungen,  den  Vcrbranfh  di  rart  zu  heben.  daU  in  den 
beilien  Monaten  rund  MOOi)  j  Tee  innerhalb  "24  .■Stun- 
den Terubreicht  wurden  In  den  llerliMtnionnten  stellte 
«ich  der  TeeTorbrauch  auf  etwa  5üOU  1  t&glicb.  Der 
Milehrerbraaeh  avf  der  HalbargerbOtta  In  Brahaeb 
bellnflt  lieb  auf  dttnbaebDUtlieh  10000  1  im  Honat. 

HaftcUnealMV«  nud  Kleinpi8enindBltrl«*B«rafe* 

gonosHennvhaft. 

Dem  Bericht  für  11)07  entnehmen  wir:  l'ie  Zahl 
der  liotriehe  bat  sich  um  rund  2!m)  ('.»Oi  vi  rinehrt; 
Bio  betrug  Knde  l'JOT  ;  77.'<5.  Die  verdienten  liehälter 
und  Löhne  sind  von  rund  2Ö0  auf  289  Millionen  ge- 
Htiegen,  haben  alao  am  rund  29  000  000  (218  000  000)  .4 
zugenommen,  wodurch  der  jährliebe  Durebachnitts- 
verdienet  erwacliitoner  Vollarbeiter  ilie/iij,'en  iiiif  .'iOO 
ArlteitHta^cei  von  H04  auf  1448,  mithin  um44(.')y/.« 
größer  geworden  ist.  Dieser  Durchschnittsvcrdienst 
betrug  im  Jabre  1U02  12&3,  190a  1277,  1904  1310, 
1905  134&,  1906  1404  ^,  iat  alao  im  Jahre  1907  gegen 
da«  Jahr  1902  um  etwa  16  v.  II.  gewachsen.  Die 
Zahl  der  beschSfti^'fen  Personen  stieu'  C'f'i^en  das  Vor- 
jalir  von  -11  i-7  ,m t  _  JT  U'.' 1  um  n.ii  1  I  r<  700  =  7  v.  II . 
Diese  Zunahme,  welche  im  Yurjabrc  rund  17  300 
^  9  V.  H.  batmg,  iat  alao  Im  Jahre  1907  klainar  ge- 
worden. 

Die  Zahl  der  neu  hinxngetretenen  antachidigunga- 

jdlii-Iitigen  l'nffille  ist  nicht  unerbeldich  größer  ge- 
worden. (Lh  kamen  im  HeriilitHjalire  2319  vor  gegen 
l».')!  im  Jahre  r.)>)r>  und  IKri4  im  Jahre  1905.  Im 
Verhältnis  Su  1000  der  Versicherten  betrug  die  Zahl 
der  neuen  Cnfällo  10,2>  r*^^-^!-)  I^'t»  IMtucho  liegt 
wohl  in  erster  Linie  in  der  Einstellung  lahlraieher 
nngeflbter  Arbeitskrlfte,  deren  Annahme  aneh  in 
diaaem  Jahro  häuhg  noch  nntw.Miili^-  war. 

Die  2319  neuen  Unfälle  Hiiui  auf  folgende  haupt- 
sidiUahato  Yanudaaanngao  aorOakanfllhran : 

UattU« 

a)  aaf  Yariehnlden  dea  Arbeltgahera  .  .  27 

V>)  auf  Verschulden  des  Arbeiters  .  .  .  1071 
c)  auf  Honstige  Uraacheu  1221 

Zoaammen  tS19 

Nach  den  Arlo'itHrielitnn^'en  ;^-etreniit  eri^eben 
aich  U22  I  nfalle  an  .Mascbinen  nnd  masebinellen  F.in- 
richtungen  und  i:i'.)7  l'ufälle  anderer  Art. 

Dia  EntachAdigungaaufwendungen  betrugen  im 
Jabre  1907:  ^ 

für  1 1  024  l'unilaauB  früheren  Jahren  2  2s:i  |.t:t,.'i!) 
und  für    2:!1'J      „       „  dem  Jahre  litOi     4t.'.t  Sh.'>,78 

insg.    1334»  Unfälle  2  753  019,a2 

im  ^  w'xri' 

aacagM  ^S276     ,   .  2  494  96«,(>5 

Zagang   1 067  Unnila,  u.  Bntaohftdigungaa   SM  063,t7 
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Bichtrtchau. 


28.  Jahrff.  Nr.  SO. 


Von  der  OetMntuinlAge  für  1907  betragmi: 

M  v.n. 

1.  Die  i:nt>«  )ia<li;:iinct>ii  uhw.  .  .  2  767146,16  84,89 

2.  Der  ReMrvefondiizuHclilag,  ab- 
iO|;lioh  der  ZitMon  dm  Ro> 

HorTefondA   884  988,17  6,89 

3.  Die  laufondon  VerwalttinpB- 
koiiton,  nliziim'üch  iIit  VcrwHl- 
tangHeiniiAlimen  und  der  Ab- 

flodon^tn   144  888,08  4,48 

6.  Dia  ünfalluntonaohongt», 
8oU«d«g»riebto-  nod  Unfill- 

T«rbatun«rskn8len   128nf)7,&4  M,95 

5.  D!o  AuHfailf   10  :<3(>JR  0,32 

C.  I)iT  Eriii'iicnmL:sfoiHlif    .  .   .  TTiOjK)  nun 

1.  Dio  Ergänz,  do»  Uctriebafondit  40*., 4k  ' 

Summ«  3  20»  950,19  100,00 


Dar  AbachiuBdeaBetrteb«fond»  ergibt  30&I  0«M4  A 
dar  daa  Reaarralöiida  6  807  680,88  Jt, 

9t  B«  flafktflllirigeB  JBbll&Bfli  dMBMti«««rBta1ilM. 

Am  18.  Juli  konnte  iIit  Iii'~H.'iii,T-.t;rtil  -■•it'.  .'i'.)  jJilt- 
rigott  Jubiliium  feit^rn ;  an  dii^xuin  Vn^n  wur  gerade 
ein  balboH  Jabrliumiort  vorHo^ncn,  Hoit  eii  dem  ba* 
kMinten  aohwediacben  EbanhiltteDiiMDii  Ooraa  Fra> 
drik  Ofiranaaon,  dar  ainan  Teil  dar  achwadiaohen 
BeMemor|iatont<>  prworbon  hatte«,  nach  müheroller  Ar- 
beit eejjlüc'kt  war,  in  soinom  neuen  llensiMnerwt-rke 
7.U  Rdnlvi'  YKllkiMiiiDi'ii  i'itin andfreie«  Material  borzn- 
Btcllen,  das  »ich  euwobl  zu  Meaiarn,  8<  herori  und 
Werkzfii^'^n  aU  auch  /u  HleellMI  verarlmitHn 
16  t  Ton  diesem  öt»bl  acbickta  er  bb  das  ötablwork 
TOB  Baaaemer  A  Co.  in  SbaflIaM. 

DicH  wnr  Homit  dor  crnto  Triumph,  den  dM  Be«- 
aomervarfabren  zu  verzeicbaon  batte.  O.  V, 


Bficherschau. 


FreiBe,  Dr.-Ingr.  F.:  Vorhmmtn  und  Verbrn- 

tutuj  (Irl-  Sin'iihihlc.  Mit  12  Textnlibildunpen. 

Stuttgart  1908,  Fcrdin.nnd  Knko.  l.flO  ,*'. 
i)aH  kleinii  liiU-bliMn  brini;»  in  );i'dränj;tfr  Form 
(■ifii>  rcluTdiclit  ülnT  ilii'  i;<M)l(i_'i-r|ii',  ,strjiliL'rii|>ln-<  liO 
UTiiI  to|>ogra|>liit«cliü  Verbreitung;  der  !>ti"iiik(ililo  und 
Holl  lii  IM  Studierenden  dor  ffeolo^scben  Fornuition»- 
kundw  eine  Ergänzung  su  dem  ibm  von  Lehrbflcbem 
dar  Geologie  gebotenen  Htoffe  bieten.  Dieser  Zweck 
wird  tom  VerfMHor  unstreitig  crroirbt;  er  hat  ex 
vorstanden,  auf  etwa  50  Sollen  die  ircolnkfixi-licn  usw. 
llan|  f-in  ihcnti'  di-r  vorbandencti  Sti  inr..ilili  til.i:,'.  r  iiiitor 
beBonden  r  |{i>rii('kHirbti|;unjj;  Di'utnrhlandN  und  Kug- 
Innda  kurz  zusainmeuzurasfen  und  überHicbtlicb  Tor 
Augen  SU  fflhreu.  Jüi  wire  aebr  wa  wUnHcben,  wann 
•aen  andere  Kapital  der  apaciallaB  Oeolo|pe,  t.  B.  die 
EiaenerzTorkommen  in  fibnlirher  Wciei-  bohaiidelt 
wOrden.  Oerade  der  angebende  Eiaenbüttuumann 
kiititi  di  rartigB  kun«  Znaammanfaianngen  aabr  gut 
vorwcrteii. 

LeidiT  liiit  der  VorfaHser  nicbt  übiTull  dii-  niMU'nte 

Literatur  benutzt.  So  iHt  daa  ttötjefQbrenile  Karbon 
im  niederrbeiulfleb  -  weatfiliacban  Steinkoblanbaekvn 

liisbiT  schon  auf  einer  PIAcbe  von  rund  3000  qkm 
»uf^'i'Hi  lilnNHen  worden  (statt  1900  hi«  '2000  (|km  8.  21); 

ferniT  i:'-]\t  die  Statistik  der  S|.-iiikulilriiir/.<'\i','uni; 
KuUlurid-    I.h  Ii  h<'1i(id  über  die  Jabro  di«  iH'.ts 

(S.  42)  liiiiaii«;    Kei  einer  sweitan  Auflage  wäre  die« 

zu  Ihltu.  k-i,  liiii^en.  (Mar  Simmfr^hach. 

l'tjturs,  i'rolutisor  Dr.  Franz,  Du^cut  au  der 
Kfrl.  Bertrakndemte  su  Berlin.  Thtrmotim«»t€ 
und  'J'/ifriHDKUklm.  Dire  ilerstellang  und 
Anwemliui};  ( Monograiiliien  üIht  an^'ewandte 
Kit  klrocliemie.  XXX.  iiand.)  Mit  192  Ab- 
Uldun^n.  Halle  a.S.  1908,  W.  Knapp.  10 

Die  Monographie  über  dic-r-^  tietjrenzte  S[iezial- 
t^ebiet  behandelt  narh  einer  l  eberHirlit  Uber  die 
riii'rmii-triimi'  iii>'  <  liiMni--i  lie  I U^m  liaffeliboit  den  Klek- 
iroilchinfi'  f ialw,  die  nieebttiiibcbe  Ue»taUun>;  der 
Thoi  IM  iiente,  ihre  ZuHammonHtellung  zu  Säulen 
und  dit!  Anwendung  von  TbarmoolemeDten  und  Tborrao- 
alnlan.  Dar  Zwack  dea  Bnehaa  iat,  eine  amfassende 
Zuiiammenstellang  der  in  l'atent-  und  Zeit8i'lirirti>n 
vorhandenen  Vonjcliläfjo  zn  gehen  und  damit  ein  zu- 
verliir.i*ij;eH  Na<'li«<lila::i'lim  li  l\ir  Kriiiul-  r,  l'ati'iit.m- 
«  jiUe.  I'bviiiker  U!«w.  /u  h<  Imlleü.  Die  DurcliHicbt 
liiill  die  vorlietjcnde  .Moii<i;;ra|tbio  airb  für  den 
gedacbteu  Zweck,  d.  b.  al»  iNacbscblagebncb,  jedeu- 
lalla  ebaaao  bewibren  wird  wie  die  Blektroebemie 
TOB  Petera.  Waa  nun  die  Analebt  daa  Yerfaaaara  be- 


trifft, nach  der  es  .nicht  auageacbloeaan  ist,  daß  die 
Tbermoeiulen  eine  ijuelle  sar  Eraeugnng  elektriactaer 
Enercie  worden,  mit  der  in  der  Craxia  auch  für 

griilieii  Strombedarf  (,'ir<'rbnet  werden  miiLi",  no  wird 
dieao  iiuHuung,  wio  Mcb  leicht  bewoiHen  laüt,  für 
immer  nor  ein  frommer  Wnnaeh  der  Erlinder  bleibeB. 

B.  Seumann. 

H  a  a  s ,  E. :  iMtrohi  firaktikum.  Leipzig  1908, 
Erwill  Nap.lf.     Kart.  l.'JO 

Dan  vorliegende  tiflciilein  bringt  in  ganz  si'blichter 
Weise  die  Beschreibung  der  wichtigsten  Arbeiten  mit 
dem  Lstrobre.  Irgendwelche  Vorkenntnisae  werden 

nirht  v<irau!*^'e«el/-t.  Die  AnwoiHungon  sind  in  großer 
und  horgfälti^er  AuHfQbrlielikeit  gegeben  und  nehmen 
Hieb  in  ihrem  zwangloHen  Stile  last  wie  da»  Steno- 
gramm oiner  iin  beipiciiien  I.altoratoriunitttone  ge- 
gebenen miindlicben  Anleitung  aas,  so  daß  nie  aicb 
wohl  ala  Eraats  dafOr  ei|pen.  Beaonden  achaint  dem 
Berichterstatter  daa  klerae  Buch  für  8rhfilor  emp- 
feliliniBw.  rt,  die  ihr  erwachende«  Inti  rcB-  -  fir  Chemie 
uml  M iii'THliii:ie  durch  erntew  eitjene»  Hainlrtnlegen 
nützlich  bctiiii'^'i'ii  vmiIIiti.  Die  Atiwei!*iit)i:en  sehlieüen 
nirli  au  die  UnterHucbung  einfarhcr,  zweckmäßig  ge- 
wählter Mineralien  an,  wie  Illeiglans,  BrauneiHetu  rz, 
KotoiseBers,  Oipa,  Cdlestin,  Sehwernat,  Kalkspat, 
Ton,  Zinkblende  nnd  einige  gcstelnabUdenda  Mine- 
ralien. Den  ScbliiU  bilden  einige  suin  Teil  ni>«br 
«yntomatisebo  l'eberfiicliten.  \y  Hiliz. 

(iOltli'l,  Paul,  iiaiiiiigeilieur:  Die  l'rajciH  und 
Theorie  de$  Eieenbeton».  Berlin  (NW.  21) 
1008,  Wrl  lg  der  TontndttstriB-Zeitung,  G.  m. 

h.      II.  (h    h.      8  r(^. 

Dan  Hücb  zerfällt  in  zwei  ungotabr  gleich  große 
lla<i|itMl>~eliiiitte:  die  Praxia  und  die  Theorie  dea 

HiaenbetoiiH. 

Der  erste  Teil  enthält  die  gaacbiehtlifihe  Entwirk- 
lung  sowie  die  Beapreohung  und  Erlloterang  der 
baiiptsSchlichston  Formen  dea  Eiaenbetonbanea  nebst 

Anwendung^beigpielen  der  einzelnen  Ilauformen. 

Im  zweifcti  Teile  «ind  die  zur  Ermittlung  der 
Koiistrukti  i:  -  I  1 1  kell  crfiiriliTlicli<  n  Formeln  und  Be- 
rechnungbWi'iHcii  auf  der  drundlage  der  diesbezüg- 
lichen preuUiscbeii  niiniHteriellen  Hewtimniungon  eiit- 
wick«U  und  zahlreiche  praktische  Beispiele  durch- 
gerechnet. Bei  dem  Umiange  dea  Bnehee  bitte  m.  E. 
aiidi  da.-*  Herechnuiigi<verfaiiren  nach  der  sohr  bo- 
liebtcu  und  praktiiicbea  Kutirhzieulenniothodo,  die  nach 

der  aUgemefaMD  Form  h^Koiffi  Vu  beiw.  fe  = 
KoOff.  V'M  fQr  beliebige  MateriatbeaBapraehaBgeB 


^    i^cd  by  Google 


22.  Juli  1908. 


Mkr  FMcb  die  erforderlichen  AbmeMun^en  liefert, 
■nefllhrlicli  behandelt  werden  mÜHHen.  Auch  entiifilt 
da«  Werk  nicbtH  über  die  Horcchniiiij»  diippclt  nrniiortiT 
EiEii'ntiftonc|ii)-r)ii*litiittt'.  Uo\  einer  eventiiellfii  weiteren 
Auflage  de»  Hiiclies  dürfte  nii  li  utiipfelilen,  auch 
dieee  Kapitel  der  Eiaenbetoutttatik  mit  zu  berQek- 
•irhtigen.  TurU^. 


Ferner  int  der  Redaktion  folg^ndea  Werk  sa> 
^e|i;an^«n,  dei«xt>n  Besprechung  Torbehalten  bleibt: 
Danneel,  Dr.  Heinrich:  Klfletroekemie,  II.  Ex- 
l>erinienteUe  Elektrochemie.  (Sammlung  OfiRchen, 
2öa.  Kändchea.)  Hit  26  Figuren  und  mehreren 
bellen.  Leipzig  1908,  O.  J.  Oitoolion'Mbe  Verlage- 
bandlung.   0«b.  0,SOJ$. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Vom  enirliscfaen  RoheiscngeHchäfto  wini  unh 
auH  Middlesl>rouj;L  anterm  10.  d.  Mt8.  berichtet;  I>er 
KidieiHenmurkt  ittt  in  dieser  Woclie  sehr  ntill.  l>io 
Warrantnlagcr  zeig^tcn  fortwährende  Zunaliineu,  mu  duti 
der  Freie  dieeer  Papiere  bhi  *uf  ah  &0/l\i  d  herab- 
gesetxt  wurde  ond  ri«  hente  iti  ib  50;4'/i  d  KKufer 
um!  ^ll  .'0'.^'';  A  Abj^eber  schließen.  Kiii  (irund  für 
die  l'reiHiie<4B(.Tuiifr  ist,  d*B  die  (ihisgovver  üörHc  lieiite 
mittn^  liit  hieiiiitaK  feiert»irtthall>er  HclilieUt  und  diilier 
grübero  fartieu,  die  in  dieser  W'oehe  fSlHi;  »iir<'n, 
gedeckt  wurden;  dadurch  ergab  »ich  ein  L'nmatz  von 
2A00  tona,  d.  L  erbeblich  mehr,  ale  seit  iingerer  Zeit 
direhflpfaiiittlieta  auf  einer  BOreenTeraammlung  nm- 
t:eo(  t/t  »urde.  Hie  Preise  tib  Werk  Iiäiu'en  v<iii  ileu 
\\  arraiitn  »Ii,  lirhau jiten  wieli  aher  /ii-iiilirli  jjjut,  du 
die  Hüttenvornitf  »iulierst  gering  Himi.  Die  Ver- 
•iciiitTuDgen  blieben  unt  etwa  4000  tonw  hinter  denen  dcH 
Juni  zurück.  Heutige  l'reiHe  ab  Werk  sind  :  für  <i.  .M.  B. 
üt.  1  ab  6S/— ,  fttr  Kr.  a  ah  60/S  d,  «ibreod  Xr.  « 
■o  wenig  verlangt  wurde,  daB  es  Bich  nnr  auf  eh  48/3  d 
stellt;  Häinatit  in  gleichen  Meiifren  Nr.  1,  2  und  Ii 
notiert  ah  .'itj/ti  d.  Die  hienigen  \\  arrantHla;:er  ent- 
baltan  ÖSÖ36  ton«,  darunter  ö:<  i:<-i  tonn  Nr.  :<  (i.  .M.  lt. 

Vftriu4  dM  SUUwerkB-VerbandM  im  imml 
IMM.  —  Der  Verund  de«  8tab)werkB>Verbande«  an 

Produkten  .\  tii-triig  im  Ikiriidf-tMiumte  ;»78ltf;i  t 
I  Ikolirttabl^'ewK'lit  I ;  er  blieb  damit  hinter  dem  .Mai- 
Vernand©  (414  855  t)  um  3t'.  4!)4  t  und  hinter  dem 
I  rirebniMMc  dec  MonateK  Juni  l',»it7  i.'tl4r.tJ4  t)  um 
1  ;>j  .ii>;^  t  zurück.  Den  Versand  beeintrHehiigten  auBer 
den  Feiertagen  di«  in  der  iwaiten  Uälfte  de«  Monate« 
erfolgenden  Inventararbeiten  eowohl  der  Verbands« 

werke  wie  iler  VerhraurluT. 

Im  einzelnen  wurden  verttandt :  au  Halbzeug 
t  geiren  lUSity  t  im  Mai  d.  J.  und  i:tr, ',(42  t 
ini  Juni  II^OT,  ai>  Formeiiteii  1I&U)1>  t  g<-gen  137:143  t 
in  Jfni  d.d.  und  1775'J7  t  im  Juni  r.*07,  an  lÜHeti- 
bahnmaterial  i6A  IIM  t  gegen  1<(2913  t  im  .Mai  d.  J. 
nnd  SOOlSft  t  im  Juni  1907.  Der  dieHji'ihrige  Juni* 
Vi-rnand  war  aUo  in  Halbzeug  um  1*'>.i4.'<  t  und  in 
r-irmeisen  um  22  2:f4  t  niedri;,'er,  in  KiHenbnhnmatorial 
dagegen  wtii  22H.;  t  In.'i.  r  uU  im  Vormonate.  Ver- 
glichen mit  dem  Juni  l^O'i  wurden  in  der  Berichl«- 
Mit  an  Halbzeug  38  886  t,  an  Formeiaen  «2488  t  und 
an  Eiaeobabnmaterial  B4929  t  weniger  Teraandt. 

In  den  letzten  IS  Monaten  geataltote  neb  dar 
Venand  folg«nd'>rmru<cn: 
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Die  Lape  dei  Schiffbanps.*  —  Wie  der  ton 
„LIonJk  KegiHter"  jüng-tt  vitTiMi  iitliclite  Vierteljahres- 
auwweiH  über  die  Bosehäftif^ung  der  ^^chilVhauinduatrie 
zeigt,  hatten  die  groUbritanniHchen  Werften  am  30.  Juni 
d.  Ji,  vergUoben  mit  demselbea  Tage  des  Vorjabre«!  fol- 
gende Bauteil  (abgaiaben  von  Kricgsecbiffen)  in  Arbeit: 
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I. 

Hält  man  hier^rp.:pii  uorh  die  /.iffern  vom  31.  .März 
d.  J.,**  HO  ergibt  »ich,  (lab  um  SchluHMe  des  zweiten 
JahreHvierteli«  1908  der  Kuuni;,-'  halt  der  auf  EnglandH 
Werften  im  Bau  belindlichen  Si  hilfe  um  48  000  tons  ge- 
ringer war,  aUdrei  Monate  vorher, und  »ogar  451  OOOtona 
niedriger  ala  am  30.  Juni  1907.  Alle  Uftfen,  in  denen 
Sobiffewerften  bestehen,  haben  Im  HchlBban  einen 
Kückgang  aufzuweisen,  nur  in  Newea.ttle  i»f  tlit'  .An- 
zahl der  SchiHo  ge^jen  <la-  Vorjahr  von  6'.<  auf  71 
i;ehtiet:iii.  Viin  ili-n  inHg"'i*»iiit  >Hti  l^chitVen,  die  am 
;tO.  Juni  tl.  J.  in  Arbeit  waren,  nind  22'.»  mit  einem 
Kaumgehalte  von  51.1451  tonti  für  (iroübritannicn 
aelhat  und  31  mit  3801S  tona  fOr  die  britiachen  Ko< 
lonien  beatinmt  England  am  ni«haten  Im  Sebllfbau 
kommt  IleutNchland,  wo  am  'AO.  Juni  45  !^eliifre  von 
zuHammeu  188  570  (i.  V.  278  762)  tomi  lirutto-Raum- 
gehalt  hieb  im  liiiu  ln-liiiulen,  dunacli  die  nord- 
amerikani.-'i'hc  l'nion  mit  44  Schillen  von  -41)462 
11.  V.  1  17  256)  tona.  Hin  Vergleirh  der  /.ableu  dee 
Kaumgohaltea  im  laufenden  nud  vertloaeenen  Jabra 
iat  rar  die  Voreinigten  Staaten  ineofem  irrefBbrend, 
alü  der  Rautngehalt  von  vier  grollen  Schiffen,  dio  in 
New  York  gebaut  wi  rden,  nicht  fentzuntellen  war. 

An  KriogMhcbitVi'ii  hcii  n  dio  engÜHchen  Werfton 
66  mit  250  552  tonn  \\  u-Hvrverdriingung  im  Bau,  und 
■war  waren  die  StaatHwerften  daran  mit  12  SehilTon 
von  112  820  tona  beteiligt,  während  von  den  übrigen 
ScbilFen,  dio  anf  Privatwerften  erbaut  werden,  87  mit 
86  672  tone  für  die  britiKche  Kriegsmarine  nnd  17 
mit  51  060  toDH  für  fremde  Staaten  bextimmt  aiud. 

*  „The  Kconomiuf  1908,  11.  Juli,  S.  6-4. 
**  TaigL  «Stahl  nnd  Eiaen"  1908  Nr.  17  8.  607. 


1080   Htabl  und  Bten. 


2H.  JahrR.  Xr.  30. 


laUc«8M«g«a«lDMsliaft  im  lUseliinABbMi.  — 

Von  iraterrichtet«r  8«ito  erfahren  wir  die  OrOndnn^ 

cid  IT  liitorr-hrni^rnii-iii-iiliiiO  /w  i  -rln'ii  il  er  !'  i  ii  r  a  t  Ii  o  r 
.M  ftBc  Ii  i  in>  ti  f  !i  b  r  i  k  ,  Akt.-duH.  in  llciinilli  Ihm  PiiHBcl- 
dorf,  iltT  M  i»  r  k  i  H  0  Ii  i)  u  M  u  »  c  L  i  ii  e  n  1<  a  ti  u  n  s  t  a  1  t 
Lodwigätuckonliulz,  Akt-GoH.  in  Wetter  a.  d. 
Rohr  ana  der  Doinburgur  Hasi  liinonbfta-Akt.- 
Oot.  vorm.  Beebem  &  Keetman  in  Duiaborif. 

Zweck  derselben  bt,  die  »ll^meinen  Kotten  tn 
vermindern,  die  Fabrikation  zu  vvri'iiifaclM'ii  und  zu 
vi-rbilli^'en  und  die  I/i'ifttunt.'-Hfiiliii.'keit  im  In-  tiiid 
AuhIhiuIc  wpHfntlich  zu  erlKiii.  ti.  W  .iliri'nii  i<  ili>  iIit 
drei  (ii'Holliicliafteii  ihre  volle  Sciiitiiiiiidiffkcil  itilialt 
und  Dritten  geBfiiüber  unter  alleiniger  llnftliarkeit 
bandelt,  werden  die  nach  gleichen  Urundailtxen  lu  be- 
rechnenden Oewinne  ctieammengelegt  und  nach  Ter- 
einliarten  Aiiti  iUn  vcrrcilt.  I)ie(»cr  zur  lloljunf;  der 
wirtHchalilirliL'ii  t;>'wiihltp  Wi'i,'  int  zwiir  in  einem 

Teil  der  c'li<>niU>  Ih'm  Imiii-tru'  umi  lu-i  ein/einen 
(irolilianken  «i  lioii  dun  h^'iiülirt,  in  der  Mai«rhinen- 
induHtrie  wird  er  aVier  Iiier  zum  erstenmal  prak- 
tiacb  lor  Auaf&hrung  gebraebt  Die  drei  Ueaell- 
■ebaften  stehen  ao  der  Bpitae  dea  in  Denteohland 
hoch  entwickelten  If  ebezeughaue»  und  fabrizieren 
«elion  jetzt  zuxammen  mehr  als  die  Hftlfto  der  in 
Doutachland  hnrf<;estellteii  Krane,  während  «ie  Hirb  in 
ihren  übrij^en  KrzeutrniBnen  ergänzen.  K.»  kann  tiielil 
IWeifelbftft  Hi  in,  dal)  der  Auntauoch  der  zalilrcichou 
wartvoUea  Patent«  und  aller  Erfahrungen  der  Firmen 
«of  nn*  LeiBtungsfAhigIceft;,  die  OefcMiomi«  im  Betriebe 
nnd  damit  auT  die  finanziellen  Ergcbninse  Ton  gOn- 
stigatem  Kiniluß  («ein  muli.    Nuiuentlich  wird  der  Zn> 


MmmenBcbluB  eich  für  die  gemeinaame  Bearbeitnag 
ftroBer  Objekte  im  Aoalasde  wertToll  erweiwn.  Die 

KrhaltunfT  der  vollen  Selb-^tandigkeit  gewÄhrleiHtet, 
daB  der  i;<'i-tiu:o  Wettbewerb  der  Injfenieure  durch  die 
(in.'iii/i.  Ml    1  [,t      -Hl  ii^'t.meitihi  lifttt   iii<-lit  gpslört  wird. 

I'iir  die  Almeliiiier  wird  Bich  ein  wesentlicher 
Vorteil  auH  der  Verbilligung  der  l'rojekte  und  der 
freien  Wahl  unter  allen  Patenten  nnd  Modellen  ergeben. 

J.  P.  PI«^dbo(»uf  &  Co.,  Rffhrenwerk,  A.-Ö. 
in  Klier  bei  IMlsseldorf.  N'aeb  dem  Berichte  de« 
N  i-rr^tandcM  war  /wnr  ilie  Hrzeugung  de«  Uohrworke» 
im  letzten  tteMehiiltHjnhre  infolge  Ab«chwäcbung  der 
Marktlage  etwns  geringer  alt)  im  Voijabrc,  der  Oe> 
aamtTeraand  aber  ongofftbr  damelbe,  weil  noeh  einige 
lltere  Auftrlgo  auacufilbren  waren.  Wtbrend  me 
HidistoffitreiHe  in  der  ersten  Jahreshilfte  Htiei^en  and 
HfiHter  -  alige!»ehen  von  Kohlen  —  allmählich  er- 
niAüigt  wurdi  ii,  lili' lien  die  lMln<  ti| ndr^e  da^  ganze 
Jahr  liindiircli  um MTtindert.    A UHlandHftufträgo  waren 

nur  zu  :  iri„-eii,  teilweise  verlustbrinirenden  Preisen 

hereinzuholen.  Die  umfangreichen  Neubauten  der 
WasaergMeebwelBerei  worden  Tollondet,  ebenso  wurde 
die  neue  olektrinche  Zentrale  fertiggeKtellt.  —  Oer 
HerhnnngfinbHehluU  (vom  1.  A|iril  d.  J.t  zeigt  ohne 
Vortrng  einen  Kohgewinn  von  709  9!<';.4'2  Für  all- 

^emeiui'  l'nkottlen  und  Zinsen  sind  28H  4  J 1 .47  .  *,  für  Ab- 
nelireilumgen  'Jl  f) '285.86  .il,  und  für  Ueberweisung  zur 
Rücklage  24  524,79  zu  kQrson.  Aus  dem  alsdann 
neeh  Terbleibeoden  Reingewinne  werden  isootiu  .it 
{10*j(|)  DWidendo  aosgetahlt,  wfthrcnd  die  fibricen 
87894,14  >4  auf  neue  Rechnung  vorgetragen  werden. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  EisenhQttenleute. 
Fflr  dl«  Tereinsbibliothek  sind  eingegangen! 

(Di*  EiM*Q4er  «ind  doreh  •  beacMhnl,) 

A^iin-GMi'llt^ß  Louchhtimmrr*.  Dem  Verein  dent- 

acher  ingentonre  mm  1.  Juli  190tt. 
59.  teriekt  dtr  Leu-  und  StdehalU*  der  ieHtteken 

Studenten  in  Prog, 

Dam|ifkoHsol  -  üeberwar hungti  -  Verein*  der 
Zei  hon  im  I )  be  r  b  e  r  gam  tt*  bozi  r  k  Dortmund: 
JaUrr»l>',  i,  ht.    J.  April  IfKi?  hin  .</.  März  l'J08. 

Hnndelitk  am  m  er*  für  den  Regierungsbezirk 
Oppeln:  1.  Jahreabericht  für  I!M7.  —  9.  Da* 
haufmdnnitthe  ünierriehtnueteH  im  Regierungt- 
besirh  Oppdn.    i907—lifOft.    Von  Direktor  Jahn. 

Heck,  Peter:  Die  deutschr  ErdSUnduatrie.  DiHHer- 
tation.  1907.  ti^aiv«nitata-Bibliotiiek*  lu  Heidel- 
berg.] 

MaHcliineubau-  nnd  KIcineiseninduHtrie- 
Be  r  u  f  H  genoasenaobaf  t:  VmfaUungtbtrieht 
für  dm  fieeknunffttfukr  1907. 

Vergl.  S.  1076  diese«  Hefte«. 
Meyer*,    F.  ugeu:    Unln-rsuchungen    über  Härte- 
prii/'u>u/  umi  ihirt.  .   i  A uh  der  ||Zeitaehrifi  den  Ver^ 

eineH  deut-^cher  Inu'eiiieuro*.) 

Ver;;!.  , Stahl  inid  Eisten-  l'JOH  Nr.  13  S.  4:.:i. 
Kheiniacb- Woatfäl ische  Hütten-  und  Walz- 
werks •  Borufsgenosseneebaft* :  1.  Vtnpal- 
iwnf^riekt  für  das  Reehnun^tjahr  1907.  — 
2.  Jahreaberiekt  dea  tfchni sehen  Aitfaiehtsbeamten 
für  VM'7. 

Vergl.  „Stahl  nnd  Kinon"  UIOS  Nr.  2lt  S.  IO:iO. 
l'n  gemach,    Henri   Leon:    IH<-  Krzlaiirr.it'Kttn 
dea  Weilcrtale».   Diiiciortation.    1907,  [Kaisorliebe 
UniTeraitite-  und  Landcabibliothek*  sa  StrnBbnrg.} 

§  Vergl.  .Stahl  und  Eieen"  IM»  Nr.  tO  8.712; 
Nr.  88  8. 1006. 


Ferner,  infolge  uiiHcrer  Aufforderung 
□  Zum  AuHbau  der  Vereineblbliothekf  S 

noch  folgende  (lenchenke: 
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Ueber  Materialeigenschaften  im  Zerreiß-,  Kerbreiß-  und 

Iverbschlagversucb.  * 

Ein«  teohnimbe  Studie  von  0.  Tli»Uner  in  namarekhatte. 


Seit  efn«r  grSfteran  Belh«  Ton  Jahren  den 
Biege-  und  Schla^Miiegevcrsuch  an  nicht  tre- 
kerhten  und  frekerbten  Stäben  zum  Zwt^cke  der 
praktischen  Materialprüfung  benutzend,  habe  ich 
In  vielen  Tauenden  von  Versuclien  deren  posi- 
tiven Wert  zu  t-riaitteln  und  ein  Bild  üImt  die 
darin  zum  Ausdrucke  kommende  „Alaterialeigea- 
•ehaft*  sn  erlangen  gesueht.  In  der  Annahme, 
daß  das  Eri^ebnis  dieser  Versuche  von  allge- 
meinem  Interesse  ist,  sei  es  in  folgendem  nieder- 
gelegt. 

In  betug  auf  die  Entwicklung  des  Kerb- 
schlagversuches sei  auf  d»^n  Artikel  ,Ueber 
den  gegenwärtigen  ätaud  derScblag- 
biegeprobe  mit  eingekerbten  Sttben' 
in  der  vorlit'trenden  Zeilschrift  verwiesen.** 
Hier  sei  nur  bemerkt,  daß  die  Biegeversuche 
an  gekerbten  und  nleht  gekerbten  St&ben  von 
hobem  Alter  sind  und  stets  in  rohester  Form 
am  Amboß  vorpAnommen  wurden.  Kr.st  den 
letzten  Jahren  blieb  das  bestreben  vorbehalten, 
den  Vennch  exakt  aussugestalten.  Man  snchte 
Jtoerst  die  im  V'  rsnclio  zum  Ausdruck  trelantr'-nde 
Xaterialeigenschaft  in  der  ^Biegefäbigkeit",  also 
Im  Haß  der  Biegung  bis  com  Bniebe  tu  finden. 

Der  Versuch  ergab  unrichtige  Resultate,  denn 
die  verschiedenen  Sorten  erwiesen  sich  beziiirÜrh 
des  BiegungsniaÜes.  des  Kinriübeginue.s.  der  l\iß- 
tiefe  und  des  Widerstandes  gegen  die  Verbiegung 
diiri'h.nis  vpr-;rhieden.  Dadurch  wurde  der  Maß- 
stab für  die  Zähigkeit  um  so  unüicherer,  je 
steifer  bezw.  weniger  biegsam  deh  ein  «zähes' 
Material  erwies.  Mit  vollem  Redite  suchte  man 
daher  das  Ergebnis  des  Versuches  in  der  zum 
Zerbrechen  des  Stabes  erforderliclien  Arbeit  zu 

•  I)ie  »erliegende  Arlu-it  int  wi-it  Atifmn;  des 
Jabroa  1907  in  Vorbt-rcitutit,',  kinn  aber  woßen 
Mangels  »D  Zeit  erst  im  Laufe  iii<  hi  Jabrea  fertig- 
gestellt werden.  Sie  kann  daher  in  keine  Boiiehaagen 
am  den  neneren  besOgUcbea  Yeröffeatlichungen  ge- 
breebt  werden.  <Der  Verfauer-.} 

,St«U  nnd  Elsen«  1907  Hr.  Sl  8.  1191 ;  Nr.  82 
ti.  1160. 


gewinnen  und  gelangte  dadurch  zum  «Faltwerke". 

Unter  dem  Fallwerke  suchte  man  den  Bruch 
bei  Einwirkung  einer  größeren  Zalil  kleiner 
Schlagarl)eiten  herbeizuführen  oder  die  zum 
plötzliclien  vollständigen  Durcliscblagen  des 
Stabes  erforderliche  Schlagarbeit  unmittelimr  zu 
gewinnen.  Die  erste  Richtung  konnte  nicht  be- 
stehen bleiben,  sie  zeltigte  TSllIg  unzuverlässige 
Ergebnisse.  Dies  ist  auch  natürlich ;  der  ge- 
kerbte Stab  besitzt  ein  bestimmtes  Maß  an 
Elastisitit,  also  an  elastischem  Widerstandsver- 
mögen.  An  der  einen  Sorte  setzt  der  Einriß 
unmittelbar  nach  llel)erschreilung  der  Elastizi- 
tätsgrenze ein,  au  der  andern  aber  der  Fließ- 
beginn, und  erst  nach  einem  bestimmten  Maß 
der  Durchbiegung  der  Einriß.  Hirrin  sind  alle 
Stahlsorten  verschieden  beschaffen.  Wenn  man 
die  einzelne  Sehlagarbelt  nleht  so  bemessen  kann, 
daß  sie  stets  zu  den  vorerwähnten  Grenzen  in 
richtiger  T^age  ist.  so  müssen  unrichtige  Resul- 
tate erfolgen.  Es  wäre  dasselbe,  als  wenn  man 
Übereinkommen  wellte.  Im  ZerreIßTersnche  die 
Ziihigkoit  aller  Stnlil-  um!  Ki-^erivnrten  nach  der 
Zahl  der  einzclnea  Belastungen  mit  irgend  einer 
fest  gegel>enen  Last  zu  ermitteln.  DesDenunge- 
aclitet  bief  t.  wenn  bestimmte  Vorausselzungun 
erfüllt  sind,  der  Sclilairvi-rsiieh  mit  einer  ;:rölic- 
ren  Zahl  kleiner  Schlagarbeilen  nicht  nur  der 
interessanten  Erscheinungen  genug,  sondern  er 
gestattet  auch  die  Erlatitrnng  einer  viel  in- 
timeren Kenntnis  der  Materialeigenschaften, 
als  dies  In  der  Hethode  der  elnfaehen  Bestim» 
mung  der  Gesamtsehlagarlieit  möglich  ist.  Die 
letzterwähnte  Methode  hat  den  Vorteil,  daß  sie 
uns  in  der  SchlaL'arl>eit  einen  exakten,  ra^ch  zu 
gewinnenden  Wert  bietet,  alter  den  Nachteil, 
daß  dieser  Wert  für  -jirh   allein  nichts  Jiesagt. 

Im  Zerreißscbauliild  Abbildung  1  lindei  durch 
E.Oa,  das  elastische  Arbeits-  oder  Widerstands- 
vermögen, als  '  in  unendliches.  Ausdruck.  Es  ist 
ganz  gleich,  oli  der  iStab  das  Grewicht  E  dauernd 
trägt,  oder  ob  er  bis  dahin  unendlich  oft  in  be- 
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liebiger  Zeitfol^'o  beansprucht  wurde.  Daj;efren 
muß  das  Arbeitsvermögen  PpO^  schon  als  end- 
liclu's  liftrachti  t  Wiarden,  wenngleich  viele  Mil- 
liouea  Beanäjirucbungen  uinander  folgen  köanen, 
ohne  dl«  lägenBchaften  des  ICateriales  erheblieh 
sn  ändern.* 

Sobald  Beanspruchungen  über  F  hinausgehen, 
ftadern  sich  die  EigenBchaften  des  Matertales** 
nnimterbrochen.  das  Arbeitsvermöj.'en  wird  ein 
befrrpnzte-  itn  Hinlilick  auf  die  .Zahl"  di  r  l!t- 
anspruchungeu  in  den  heiastungsslufen  zwischen 
P  und  B,  und  für  letstere  tot  diese  Zahl  1. 
Weil  sicli  oberhalb  P  die  Materialeipenschaften 
stetig  {Ludern,  so  erscheint  es  ganz  unmöglich,  das 
Arhettsschaubild  Abbild.  1  etwa  so  geteilt  sn 
denken,  daß  obeilialb  Pp  bezw.  das  Wider- 
standavernifi^'en  trefren  die  Formänderung,  unter- 
halb derselben  das  elastische  gegeben  sei.**"' 

Nnn  lehrt  der  Reißversueh,  dafi  oberhalb  P 
die  Dehnungsre.^te  ra.scher  wachsen,  als  die 
Lasten,  daher  müssen  auch  jene  inneren  Vor- 


AbbUdung  1. 

irilnge,  weldho  dies  bewirken,  g<inz  abweichend 
sein  von  jenen,  welche  mit  der  elastischen  Ver- 
längerung eiahergehen.  Dies  Ist  ja  auch  an- 
erkannt, man  sucht  sie  In  den  FließTorgiagren. 

Um  ermessen  zu  kennen,  welches  gesamte 
elastische  Widerstandsverniögen  zwischen  0  und 
B  bei  Belastung  In  einer  einzigen  BelastnagB- 

stufe  zur  Gelfunfr  kommt.  nniH  man  die  Sache 
so  betrachten,  als  wenn  die  FiießvorgOnge  gar 
nicht  yorhanden  wsren.   Dann  erstellt  sich  das 

Bild  Abbild.  2 ;  d.as  elastische  Gesamtwiderstands- 
vermögen ist  für  alle  Punkte  zwisclifn  O  und 
E  streng  gegeben  und  leicht  errechenbar.  Er- 
scheint nun  EE,  =  X,  so  Ist  OE  :  OB  =  X  :  BB] , 
und  BB,  wird  völlig  nbbfingig  sein  von  jenen 
Umständen,  von  welchen  auch  X  abhängig  ist, 
also  vor  lülem  von  der  ZerreißlKnge  besw.  dem 
beans|>ruchten  ^ Volumen''. 

Sind  die  SpanniinL'en  an  der  E-Orrenze  über 
den  ganzen  Stab  gkichmäßlg  verbreitet  —  das 
wird  ja  angenommen  — ,  so  muß  unzweifelhaft 
bei  konstanter  E-Grenze  für  verschiedene  Stab- 


Abbildang 


*  Martens:    „Ilandbach  der  Materlalienklinde 

für  den  MiiMcliineijhau"  AbH.  :^24  S.  224. 
Muri  i  ns  a.  p.  n.  Abs.  48  -S.  25. 
***  Marten»  a.  g.  Ü.  Abs.  48  ä.  26. 


längen  auch  ein  verschiedenes  X  erfolgen  und 
dieses  wird  für  verschiedene  Längen  immer  pro- 
portional denselben  sein  müssen.  Es  ergibt  sich 
dann  z.  B.  das  Biid  Abbild.  3  für  die  Stab- 
langen  1t  k  It  und  es  wird  sieh  der  elastische 
Arbeitswidersland  OE,  :  OE2  :  OEi  =  1,  :  :  I3 
verhalten,  und  hieraus  leiten  wir  die  Berechti- 
gung ab.  das  elastische  Ar- 
beitsvermögen für  dieVoIum- 
einhi'ii  als  spezifisch  unver- 
änderliches anzusehen,  ohne 
Baeksleht   auf  die  Beiß- 

l.'iHL''*. 

Uberhalb  der  £-Grenze 
gestalten  sieh  die  Verlillfc- 

nissr  indessen  anders:  Wenn 
die  Fließ  vorgflnL'-'  nntor^ 
halb  der  E-Urenze  nicht  vor> 
banden  sind  und  an  dieser 
Grenze  erst  einzusetzen  iie- 
ginnen,  so  mußten  sie  sich, 
weil  ja  Bespannungen  fiber 
die  ganze  Masse  gleich- 
mäßig ausgebreitet  gedacht  sind,  über  diese  auch 
gleichzeitig  erstrecken.  Dies  darf  man  aber 
■icher  nur  Ms  an  dieS-Orense  so  denken,  denn 
nach  T'cbi-rnclireif -n  (IfTsclben  heginnen  die  Flleß- 
vurgänge  meist  an  den  Stabküpfeu  und  sclireiten 
nach  der  Stabmitte  su  vor.*  Wir  haben  hier 
aK"  ii;n  M'  n,-]ir  einen  inneren  Vorgang,  wel- 
cher sich  in  di  r  Furtpflanzung  ftber  die  ganxe 
Masse  erstreckt,  vorhanden 
XU  erachten,  als  anerkannt 
ist,  da(^  sich  auch  die  Fließ- 
vorgänge im  Einschnürungs- 
beginn auf  einen  «begrenz- 
ten"  Stabteil  erstrecken 
bezw.  konzentrieren. 

Dies  nötigt  vor  allem 
festzustellen,  daß  die  Natur 
dt  r  Gleitvorgflnpe  eine  ver- 
schiedene ist.  äie  erstrecken 
sich :  a)  zwischen  E-  und  S- 
Grenzt'  ^'It  ichzeitig  auf  den 
ganzen  Stab,  b)  zwischen 
S-  und  B-Grenze  in  der 
«Fortpflanzung*  vorerst  nacli  und  nach  auf  den 
^'anzen  Stab  und  c)  zwischen  B-  und  Z-Grenze 
in  der  (juerschnittsverminderung  auf  einen  eng 
begrenzten  Stabteil. 

Es  ist  sicher  lusL'eschlossen,  daß  an  einem 
und  demselben  Orte  gleichzeitig  die  elastische 
Anspannung  und  der  Fli^  oder  Glottvorgang 
vorband«!  sein  kann.** 

•  .Marten»  a.  i,'.  O.  Ab».  106  8.  67. 
**  Ve^l.  aacb  die  aehr  bemerkensverte  Arbeit 
von  Bwefd  Rasch:  nBesttnunung  der  kritUohen 
Hpannungen  in  festen  K6rpere\  SitsmurslMriclits  der 
Köniel.  PreußiHchen  Akademie  der  Wksensehaflea. 
8U/.unir  «It  r  |>liv8ikaIiseb>nathenaliBdieB  Klasse  vom 
20.  Februar  U1Ö8. 
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Wen»  wir  also  aniiphTiieri.  ilali  di»;  Gleit vor- 
g&Qgt:  sich  zwischen  E-  und  S-Grenze  auf  den 
ganzen  Stob  erstrecken,  so  kann  damit  nur  ge> 
sa^'t  sf in.  daß  ihre  rtumliohe  «yerteHung"  eine 
gleichmäßige  ist. 

Da  nun  anderseits  das  ForUcbrciten,  die 
Fortpflanzung  an  sieh  bedingt,  daß  der  \' ortrang 
wandert,  indem  «*r  von  Ort  zu  Ort  fortsctirt-itet. 
80  schlieft  dies  klar  in  sich,  daü  er  nicht  an 
aOen  Orten  ^etehzeltlg  wfthren  kann.  Daher 
müssen  wir  auch  logisch  folfrorn.  daß  ein  stetiger 
Wechsel  zwischen  Gleiten  und  elastischer  An- 
spannung vor  sich  geht.  Von  besonderem  Inter- 
e>s.-  fiir  die  Erkenntnis  der  (Tleitvoririin^re  ist 
die  Art.  in  Wflciicr  die  ."^-ffn-nze  in  Erscheinunjr 
tritt.  In  Abbild.  1  und  4  (Schaulinien  a,  b,  c,  d,  e) 
sind  typisebe  Formen  skiiztert.  In  Abbild.  1  Ist 
eiaa  obere  and  untere  Streckgrenze  S« ,  S«  vor» 


1 — 

^ — 

1 

*  ■ 

J 

H 



AbbUdung  4. 


banden,  in  Abbildung  4  (.^chaulinie  a>  die  ein- 
fache Stufe,  In  AbbUdung  4  (Scbaulinie  b,  c,  d,  e) 
der  verschieden  scharf  au.<<(repr!lgte,  alintthliohe 
l  ebergaog  der  Uleitvorgange. 

Die  praktlsehe  Beobaehtnn<r  ergibt,  daß  die 
scharfe  Trennung  der  I  ii  .i  ■  organge,  wie  in 
Abbildung  1 .  <'h('ns<iwohl  liureh  die  Hearbeitunp * 

durch  Härtung  bezw.  Anlassen  in  tief  ge- 
legenen Temperaturstufen  hintangehalten,  daO  sie 
aK-  r  ilurr  h  das  (ilühen  in  höheren  Temperaturen 
wieder  herbeigeführt  wird. 

Die  ersterwihnten  Elnwirlrangen  zielen  auf 
eine  Verkleinerung  des  Kristallkorns,  das  Glühen 
positiv  auf  eine  Vergrößerung  ab.  Daher  müssen 
die  Erscheinungen  an  der  S-Grenze  dazu  in 
Beziehungen  stehen. 

Wenn  man  die  Ergeiinisse  der  vielseitigen 
Untersuchungen  Heyns**  Uber  die  Fließvorgange 
in  die  Praxis  filiertrtgt,  so  llndet  sieh  nur  eine 
I'rsache  hierfür,  umi  zwar  da»  Gleiten  nach  Gleit- 
flacben.    Wenn  wir  nun  die  Begrenz ungsflacben 

*  Jfiptner:  .eHderologle*  8.  806. 
*•  Jflptner:  »Sidsrologie*  8.  B74. 


kristallinischer  Natur  aiirh  ah  solche  eim-r  ver- 
minderten Kohäsion  betrachten  (,au.>ige!>chloüäea 
muß  die  Minderung  durch  einen  Spannungszustand 
seint.  so  müssen  diese  Flachen  vorerst  auch  als 
Gleittlachen  betrachtet  werden,  da  nach  ihrem 
Verlauf  der  g<'ringste  (ileilwidersiand  vorhanden 
ist,  und  CS  kann  die  Translati'tn  nach  Krtstall- 
spallflilchen  *  durch  die  Kristalhiiasse  erst  in 
zweite  Linie  rücken.  Mit  Recht  darf  daher 
angenommen  werden,  daß  an  der  E-6renze  die 
Gleitvorgiinge  vorerst  nach  jenen  kristallinischen 
Begrenzungstlächen  einsetzen  werden,  nach  deren 
Verlauf  der  geringste  Gleitwiderstand  vorhanden 
ist,  und  dalt  sie  nach  and  nach  mit  wachsender 
Hrsrh;;!  rnni,'  der  (ileitwege  auf  jene  des  größeren 
Gleitwiderstandcs  übergehen. 

Dies  muß  eine  Grenze  hatien,  und  sie  findet 
in  der  .S-CJrenze  ülifrliaujit.  an  der  oberen  S-TJrenze 
aber  besonders  scharfen  Ausdruck.**  Die  S-Grenze 
erscheint  dann  als  jene  Festij.'keitsgrenze,  bei  wel- 
cher das  Gleiten  in  lier  Trarislation  nach  Kristall- 
Spaltflftclii-n,  also  durch  die  Ma-^^e  der  Krist;ill- 
körper,  einsetzt.  Wenn  die  kristallini.schen  iie- 
grenzungsflnchen  kleiner  sind  als  die  Krlstall- 

Spattflflclien,  so  ergibt  sich  nhiie  weiteres,  daß 
die  plötzlich  einsetzende  Translation  im  Zerreili- 
vorgang  selbst  um  so  mehr  zu  prägnantem  Aus« 
drucke  kommen  miili.  als  die  Siitiime  der  Gleit- 
wege zwischen  den  Hernlirun;,'s|iiinkten  zweier 
Körper  sich  wie  die  Beruhruugsääcben  zuein- 
ander verhalten.  Es  erwachsen  datm  plQtzlich 
größere  Gleitwege  und  damit  der  Spannungs- 
'abfali  zwischen       und  S^  i  Abbild.  1). 

Ist  der  Abfoll  S„  -  S„  nicht  vorhanden,  so 
gesellen  skdi  an  der  Streckgrenze  beide  Vor» 
jfftnge  zusammen,  vvoliei  ,nach  und  nach"  jener 
in  der  Translation  zu  Uberwiej^en  beginnt.  Das 
Haß  dieses  üeberwiegens  ist  an  verschiedenen 
Stahl-  und  Eisensorten  verschieden  und  sicher 
nicht  vorhanden,  wenn  B-  und  Z-Grenze  zu- 
sammenfallen, eine  EinsehnQrung  und  Trichter^ 
bildung  fehlt. 

Die  Üeobachtungstatsachen  der  Pra.xi8  stehen 
mit  dieser  Anschauung  durchaus  in  gutem  Ein- 
klänge und  ergibt  sieh  daraus  ganz  ungezwungen, 
dal')  an  allen  Orten,  an  welchen  ilie  (Heilvtir- 
gange  haften,  nicht  auch  gleichzeitig  elastische 
Spannungen  vorhanden  sein  kSnnen.  HSrt  an 
diesen  Orten  der  Glcitvorgang  auf,  so  muß  die 
elastische  Spannung  mit  dem  der  betreffenden 
Last  entsprechenden  Maß  einsetzen.  Da  das 
Gleiten  nur  so  lange  wahren  kann,  bis  ein  neuer 
Gleitwiderstand  ersMieli-^t,  wenn  es  nicht  zur 
Trennung  führen  soll,  so  muß  in  S«  auch  das 
Gleiten  nach  den  zwischen  nnd  S«  vorhan- 
denen Gleitflachen  anIhQren  and  infolge  des  eni- 

•  J  ü  p  t  ti  e  r  :  „Sidernlogie"  S.  .'<79. 
**  Vergl.  Bacb:   •Zum  Begriff  Streckgrenze«; 
«Zelteehrlft  des  Vereinet  deaticher  Ingenieure",  1904 
9.  Juli,  8.  1040. 
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Tabelle  1. 
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4  920 
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6,75 

41,9 
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9,7 
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4,05 
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37,6 
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31 

0,062 

6,16 

25  600 

30  000  1 
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« 
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30 
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0.097 

7,5 

9,66 
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31  900  , 
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1 
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50 
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24 
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I7Ö6 

atandeucu  Gleitwidt^rcttandos  auf  andere  Gleit- 
llAchea  übergehen. 

Worin  wir  vor  allem  ans  flnm  Scliaubil»! 
Abbild.  1  den  Teil  der  Arbeit  zwischen  It-  und 
Z-Orenze  unsseluüten  und  annebmen,  daß  die 
Gleitvorgüngo  zwischen  E-  und  B-Grenze  völlifr 
aufgehoben  sind,  so  würde  noch  immer  logisch 
das  Arbeitsschaubild  OBi      bezw.  OB^  Z,  (Ab- 


in  der  Form,  wie  sie  gewonnen  wurden,  und 
zwar  filr  dl«  beigesetzten  ZerretAIongen  von 
500,  400,  300,  200.  100,  50,  40,  30,  20,  10, 
6,  4,  3,  2  Ulm  bei  rund  20  mm  konstantem  Durch- 
mesder.  Das  Elsen  wurde  snr  Erclelmig  mög- 
lichst gleichmäßiger  Ergebnisse  30  Uinuten  bei 
730  bis  750°  C.  im  Bleibade  geglüht.  Die  Er- 
gebnisse sind  in  Tabelle  1  und  2  enthalten. 


Abbildnng  B.  ZemMdlagranm  bet  verküntea  BtabUngen. 


bildnng  2)  erfolgen  müssen,  und  es  entsteht  dann 
die  Frage,  was  dieser  Abschnitt  des  Arbeits» 

verni»;rens  für  sich  bedeutet. 

Verkürzt  man,  um  diese  Frage  zu  l)eant- 
worteu,  die  ZerreilUilugen  bei  konstantem  Stab- 
quersehnitt  allmAhlich,  so  ergibt  sich  naturgemäß 

auch  ein  verkürzte!*.  z'i=;,iinirv'iiu'''''lr.'lnirtt"f;  Ar-* 
beitäscbaubild,  aus  welciiem  der  EiulluU  der  Vcr- 
knnsung  klar  ersiclitlicb  ist.* 

In  den  ScliauliildtTii  1  bis  der  Abbild.  5 
sind  dii^  Zerreiliscb.iiiliilder  für  ein  sehr  weiches 
C  h  r  0  m  -  X  i  c  k  e  1  f  1 11  tu-  i  s  e  n  enthalten,  genau 

*  Ich  li(f merke,  daß  faNl  alle  fulgeud  buacbrie- 
honen  \ -rNUihe  von  Hrn.  Dipl.-Ing.  A.  Desvers 
gewiiweubaft  durchgeführt  wurden. 


Aua  diesen  Versuchen  gebt  mit  Sicherheit  her- 
vor, daß  der  Einfluß  der  Stablange,  wenn  dardi 
die  Bildung  mehrerer  Ein.sclmürungen  idfitlt  Ter» 
wischt  wird.*  ein  po.sitivcr  ipt.  Wenn  mnn  au« 
dem  einzelnen  Versuch  auch  uicht  zu  weil- 
gehende Folgerungen  zi<)ben  darf,  so  ergibt  sieb 
flaraTis  jedoch  dif  Tal'^aolir.  daß  das  spezifische 
Widerstandsrermögen  mit  abnehmender  Stablange, 
oder  richtiger  gesagt,  daß  die  spesiflsehe  Be* 
anspniehung  um  so  grSßer  wird,  je  kleiner  die  ein 

*  Bei  FluBeieen  erwies  eich  bei  300  mm  Reifi- 

bint;*;  fii'tir  sctuirf  niisL'L'präi^ti-,  iiiiil  scllinf  nurli 

bei  tlÜO  nun  t'in»ä,  winuij^lcicU  lücUt  gleich  ausgi:|>riigtu, 
Nelioiii'iiificfanärung  vorhanden.  Dcehalb  wurde  zum 
Toriiegenden  Versuche  Uliromiiiekeletiiea  verwendet. 
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Tabelle  2.    Kerbreißverituclt  bei  Terachiedooer  Kerbform. 

(BoDdttibe.) 
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« 

B 

s 

1 

i 


LnJ 


6 
4 
3 
S 
5 
4 
3 
2 


4  150 
4  020 

4  640 
5880 
5050 
5000 

5  70(» 
5  800 
5  650 


3400 
3100 
'4900 
4800 
4060 
4800 
5100 
5350 
5300 


51,75 

49,25 

50,1 

67,9 

64,3 

53J 

72,6 

j  70.5 
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42,4 
48 

54,75 

61,2 

51,5 

64,75 

65 

71 

66,2 
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4 
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8  600 

9  60O 

8  950 
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4 
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4800 
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4  800 

5  200 
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120 
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56,8 

59,4 
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4 
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1 

j 

S'  ! 
■ 

1  n 

=  5  1 
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!  r,  1 
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■ 

t 

I  10600 

1 1  400 

12  300 
10  7ini 
12  400 


188,6 

145 
156,6 
139,0 
158 


5  950  I  — 


80,5 


5 
4 
8 

O 

;i 

4 
8 


I 
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18000 
18  400 
14600 

I  4  900 

\:>  100 

17  400 

18  400 
16800 

Ü  700 

6600 
7  450 

7  880 

8  080 

7  800 
5  650 

9  000 
8100 


159 

170,8 

186 

186 

199,5 

188,5 

221,5 

166,8 

214,0 


83,1 
62,5 
98,7 

101,8 

108 

101,5 
72? 

114,6 

101.2 


*  Die  gleicbmättige  llürtung 
in.  d«r  Kerb«  «rwlm  ti«k  uhr 
achwer,  bezw.  nii-bt  ilurclifQbrbar. 
Deflsonun^oachtot  enreist  sich  die 
Steigerung  von  7b=  159  aof  214 
bezw.  221,5  kg  f.d.  qmm  aaBer- 
ordantlidi  gniB. 
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und  ilersolben  lieanspruchoag  gugeuuburgestellte 
Kasse  ist 

Natürlich  kann  diese  Tatsache  nicht  in  Er- 
scheinung' treten  ohne  EintluU  auf  die  Festi;?- 
keits-  und  FormamicruniL'swerte.    So  findet  sich 

frhebtiehes  Anwachsen  von  A,.  wie  in  be* 
zug  auf  5„,  fier  Eintliii)  ihr  Stabkö|ife  hei  1 
—  40  mm  zu  Geltung  gelangend.  Bei  1  =  100  mm 
setzt  eine  Erhöhung  der  Streckgrenze  ein  und, 
wie  lüe  Scliaulnlder  zei:r'  n.  ,iuch  ein  allmflliliclii  s 
Verwischen  derselben.  Aus  uabeliegendeo  Cirüudtn 
niufl  hier  der  Wert  von  A,  als  recht  unsicher 
Itezeichnct  wi-rdru,  seine  t tr^taltungT  bestfttigt 
aber  die  vorher  berührte  'rat>;i(  !ie. 

Die  Zerreiü-Scbaubilder  la^seii  die  Einwirkung 
der  StabverkQraung  auf  die  B-  und  S-Grense  un- 
gemein  deutlich  erkennen.  Die  Schaulinle  DBher^ 
sich  immer  mehr  der  gestreckten  Linie  md  es 
stellt  sich  die  Erscheinung  ein,  daß  mit  abnehmaB- 
der  Beißlänge  auch  die  Tendenz  zur  «Erhöhung** 


Abbildung  6.   2«rrciQdiagramm  bei  verkürzten  StabUogon 


Stabteil  in  etwa  hintanzubalteo.  Von  50  mm 
Lftnge  abwtrts  wurden  die  Stabe  nur  geglüht 
(-2(1  Minuten  bei  750<*  C.  in  Biel),  um  den  groben 
Eintluü  der  Veredlunfr  auf  die  Einschnürunp:  nicht 
zur  Geltung  gelan^ren  zu  lassen.  In  Tabelle  1 
sind  die  Ergebnisse  enthalten,  In  Abbild.  6  die 
zugehöriir»'!!  Z<  rrfißschaubilder  1  0  bis  25.  Es  stellt 
sich  hier  derselbe  allgemeine  Verlauf  von  A|  ein 
und  derselbe  ElnCufl  auf  das  Zerrelßsehaubfld, 
indf^s.ii  mit  einer  sjiJlter  eintretenden  erheb- 
licheren Einwirkung  auf  die  B-Örenze.  rnwill- 
kürlich  dr/ingt  sich  schon  hier  der  Gedanke  auf, 
wie  ungerecht  wir  in  der  Beurteilung  eine« 
Materials  si-in  wiinlen.  wenn  wir  A,  als  s|iezi- 
tiscbes  Widerstands  vermögen  des.selben  auffassen 
wollten,  nicht  aber  als  dasjenige  eines  «Stabes* 
verscliieilener  ZerreifUfinge. 

Um  weitere  Klarheit  zu  schaffen,  wurden  Zer- 
relßstttbe  aus  Ilußdseu  nnd  ebenso  das  feste 
Cbrouintckeleisen  mit  Kerben  von  verschiedener 
Breite,  zum  Teil  auch  verschie- 
dener Form  verseben  und  dann 
geprüft.  Die  Stabforraeo  nnd  Ab- 
messungen sind  in  Tabell--  '1  drir- 
gesteilt,  die  erzielten  Schaubilder 
in  Abbildung  7  (26  bis  52).  Zu 
diesem  Versuche  wurde  das  Fluß- 
eisen, wie  eine  l'robenreihe  des 
festen  Chromniukeleisens,  30  Mi- 
nuten Im  BMbade  von  730  bis 
T.'iO"  f.  gcf^lüht,  die  zweite  l'ro- 
benreihe des  letzteren  aber  aus 
einer  Temperatur  tob  etwa  850  bis 


STO»  c.  in  Oel  gehärtet.  In  der 


der  S-  und  B-Grenze*  eintritt.  Für  erstere  ist 
dies  nicht  verwunderlich,  denn  sie  muß  Ja  bei 
Aufliehung  «ler  Gleit vorg.Tnge  bis  zur  B-Grenze 
emporsteigen,  aber  die  Erhöbung  der  Brucbgrenze 
bildet  wohl  ein  Moment,  das  fQr  den  Hüttenmann 
von  größter  Beachtung  sein  muß.  Denn  findet 
in  7^  eine  Materialeigenscüaft  ihren  Ausdruck, 
80  kann  es  nur  im  Maß  der  Kohäsiou  zwischen 
den  UolekQlen  (oder  eventuell  Ihren  BerOhrungs- 
punkten)  zu  Stichen  sein. 

Um  hierin  klarer  zu  sehen,  wurden  vorerst 
3tftbe  aus  CfaromnIekeleisen  großer  Festigkeit 
i)ei  etwa  20  mm  Zerreißdurchmesser  und  den 
Zerreiülangen  von  500,  400,  300,  200,  100, 
50,  40,  3U,  20,  10  mm,  wie  Im  vorerwähnten 
Versuche,  geprüft.  Die  Zerreißstfil«e,  500  bis 
100  mm  lang,  wurden  aus  eiru  r  Tf  iiijierafur  von 
t»50  bis  C.  in  Oel   gehartet,   dann  bei 

780  bis  760**  C.  im  Bleibade  80  Sekunden  ge- 
glüht,  teils  um  recht  gleichnii'ißige  idiysikaliselift 
Eigenschaften  zu  erzielen,  teils  um  die  Be- 
grenzung der  Oleitvorgiinge  auf  einen  zu  kurzen 

*  leb  verwaiM  schon  hier  auf  die  Schrift  Yon 
A.  Miirtena:  ,vKngverroehe  mit  «ingekcrbten  Probe- 

kürpern'*. 


Tabelle  2  sind  die  gewonnenen 
Zerreißergebnisse  enthalten.  Die  gleiche  Ta- 
belle 2  bezw.  AbbUdong  8  (58  bis  61)  enthalt 

auch  die  erpfinzcnden  Krgehnisse  an  einem  reinen 
Kohlonstuffstabl  mit  etwa  0,65 °/o  Kohlen- 
Stoffgehalt,  gleich  behandelt. 

An  allen  geprüften  Sorten  zeigt  sich  das- 
selbe Bild  wie  am  weichen  Chromnickeleisen, 
und  als  durchaus  nicht  unvermutete  Erscheinung, 
daß  die  getrennte  B-  und  Z-Grenze  zu  einem 
verschiedenen  Zt  itpiinkie  \  erschwindet.  (Vergl. 
21  bis  25  in  Abbildung  ti,  und  35  bis  61  in 
Abbildung  7  und  8.)  bt  letzteres  der  Fall,  so 
erhebt  sich  die  B-Grenze  über  ihr  fast  kon- 
stantes Maß  bei  größerer  Zerreißlilnge.  Für 
Flußeisen  und  weiches  Chromnickeleisen  ist  ge- 
trennte B-  und  Z-Grenze  bei  2  mm  Kerbe  noch 
immer  vorhamleji.  sie  \  i  rscliwindet  bei  1  oder 
'/t  mm  Breite  wahrscheinlich  ebenfalls  voll- 
kommen. 

Mit  größter  Sicherheit  kann  man  hieraus  zu 
einem  Schluß  gelangen,  welciier  sich  etwa  in 
folgendem  kurz  zusammenfassen  lassen  dürfte. 
Das  spezifische  Arbeitsvermögen  ist  im  Reiß- 
versuchc  für  verscliiedene  Eisensorten  nur  bis 
zu  einer  bestimmten  minimalen  ZcrreiUlänge  kon- 
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Stant.  Unterhalb  dieser  Zerrpißl,ln>;e  setzt  sich 
ein  um  so  gröberer  Teil  dus  Uleitvermögeos  in 
«lutiMdiM  Wldentandavennfigeo  um.  Je  kldner 

sie  ist.  Bei  irert  inl  einer  weiterliin  verringerten 
Zerreißlänpe  wird  auch  das  Arbeitsveriiifipen 
zwischen  B-  und  Z-Grenze  nicht  mehr  verringert, 


Abbildang  7.   Zerreifidiagrunm  b«i  ▼«rkiirzt«n  Stsblingvn. 


ohne  weitere  Umsetzung  in  elastisches  Wider- 
siandsvermöffen  bei  gl<'ichzeitit;i  r  Ilrlj  Hiuhk  der 
B-Ormzi'.  also  auch  Krlh>liuii;:  dir  Koli.'ision. 
Betrachtet  man  dieses  allgemeine  itild,  so  er- 
scbeiiit  alles  als  natlirliche  Fol^  der  Form 'und 
ihres  Einflnise«  auf  die  Kntwicklnng  der  Gleit- 
vorgAnge,  nur  die  letzterwühule  Tatsaciie  nicht. 

An  eine  Einwirlning  der  Form,  welche 
an  »ich  viel  mehr  ^reei^net  eVscIieint, 
dit»  zun»  Briich  erfordi-rliehe  Last  herab- 
zusetzen, dieiie  als  gruüer  erscheinen  zu 
lassen,  kann  der  nOcbteme  Verstand 
nicht  glauben.  Es  muß  daher  anirenom- 
men  werden,  daß  wir  im  normalen  Keiü- 
versnob  In  der  Bruclifestigkelt  niemals 
das  UaB  der  wahren  Kohftsion  zwischen 
den  Massenelementen  gewinnen .  'Sondern  nur 
jene  Last,  von  welcher  angefangen  die  t^uer- 
schnittsvermindening  rascher  erfolgt,  als  der 
8pannun::^7iiwarli£!  ♦  Im  .Angenblicko.  w  i  k  -in 
neuer  tileitwider^tand  erwachst,  entsteht  Trennung 
im  Gleitvorgang.  Hftlt  nan  dieser  Ansehaunng 
die  Tatsache  entgegen,  daß  Stahl  und  Eisen  in 

*  Ea  itit  daher  anzunehmen,  jn  als  deber  n  er» 
«chten,  daft  zwiactasa  B<  and  Z-Oreose  dM  Qlritmi 
bei  Spesnaagasuwedis  erfolgt.  (Hertens:  .Mate* 
risÜMikiuide"  Abs.  118  B.  74,  IIBI  die  Frag«  offsn.) 


chemisch  unverilmli'rf rn  Zustanden  dennoch  ver- 
änderliche physikalische  Eigenschaften  besitzen, 
so  findet  sich  in  vorstehendem  eine  begründete 
Erkl.lrung  hierfiir  und  sie  lautet,  dal5  alle  Ein- 
wirkuntren  auf  di-n  i»hysikalisclien  (hier  kristal- 
linischen) Aulliau,  welche  den  Gleitwiderstand 
erbSlien,  auch  die  Festigkeitsgrenzen  er- 
höhen müssen. 

Das  Maximum  der  Bruchfestigkeit  er- 
scheint in  jenem  Zustande  vorhanden,  in 
welchem  der  Gleitwidcrstand  sein  Maximum 
erlangt  hat,  also  das  ttleitvermötrcn  völlig 
aufgehoben  ist,  in  welchem  aber  ein,  die 
Kohlsion  mindernder  Spannungszustand 
noch  nicht  fintri  si  tzt  hat.  I)er  Keibversuch 
an  in  verschiedeneu  Abstufungen  gekerbten 
Stfiben  vermag  uns  so  die  Kenntnis  neuer 
Materialeigt'nsrhaften  tatsachlich  zu  er- 
schüeßfn.  in(l  -;sen  müssen  diese  mit  großer 
Vorsicht  gcjn-utt  werden. 

Wie  insbesondere  die  Schaubilder  21 
bis  '2.')  in  .Mibildung  6  erkennen  lassen, 
findet  sich  keine  getrennte  B-  und  Z-Grenze 
mehr  vor,  trotz  noch  recht  erheblicher 
Einschnürung  und  sehr  starkt  r  Trichter- 
bildung. Dagegen  tindet  sich  mit  altuehmeti- 
di-r  Siablänge  eine  deutlich  ausgesprochene 
Erhöhung  der  Brachfestlgkdt. 

Daher   kann   man  sagen,  daß 

es  sich  hier  um  eine  L  uitormuug  des  iiu 
normalen  Retßversuohe  zwischen  B-  und 
2i-Grenze  vorhamlenen  Artiritsvermögens 
handelt,  es  muU  vielmehr  angenommen 
werden,  daß  im  normalen  Reiflversnche  infolge 
der  unbehinderten  bezw.  ungehemmten  Gleit- 
flflchenbildung  an  der  Z-Urcuze  das  ganze 
Widerstaads  vermögen  der  Moleküle  gegen  ihre 
Trennung  gar  nicht  zur  Geltung  gelangt.  In 
bezug  auf  dies,  t;  T instand  sehen  wir  indessen 
viel  zu  wenig  klar,  um  die  Ergebnisse  im  Kerb- 


H-«      H'J  H'g 


Abbildung  8.   Zsrreißdlegranm  bei  Terkttrsten  Stabltogsn. 


n'ißvi  rsiirlii-  <  \akt  formen  und  mit  Nutzen  prak- 
tisch verwerten  zu  können.  Es  müUten  erst 
Tausende  wissenschaftlich  einwandfrei  durch- 
geführter Vi>rsiirh»>  lii'/\v,  \  rrsnriisreihcn  die 
Grundlage  hierzu  bieten,  ihr  Nutzen  wUrde  in- 
dessen ein  unbedingter  sein  im  Hinblick  auf  die 
Erkenntnis  jener  Uaterialeigeuschaften,  welche 
im  Kerbschlagversuche  zur  (Jeltunir  gelangen, 
denn  man  darf  sich  darüber  keinem  Zweifel  hin- 
geben, daß  in  beiden  Versuehsarten  «Ueselben 
Eigenschaften  für  das  Ergebnis  bestimmend  sind. 
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Der  Unterschied  bf'itt'bt  nur  darin,  daß  sie  im 
Xerbreiü versuche  klarer  zutage  treten;  im  ver- 
wiekelteii  KeriMeUafvenache  verbcrgeD  sie  sieb 
viuerer  Erkenn tnU  Tiel  mehr,  weil  einerseits  die 
Spaununggverteilan^  eine  ungleichmäßige  und 
stetig  wechselnde  Ist,  die  Trenaung  über  einen 
(re^ebenen  Quersciniitt  nach  und  nach  erfolgt 
und  die  Entsti  hung  der  Fließvorganfre  durch  die 
Kerbe  nur  „zum  Teil"  gehemmt  erscheint.  Iiurch 
die  Kerbe  wird,  wie  im  Korbreißverauche,  das 
WiderstandsvermOfen  einer  geringen  Mnterinl- 
menge  geprüft. 

Dem  Nnchweise  ans  Aliblldung  6,  6,  T  und  8 
und  Tabelle  1  ist  zu  entnehmen,  daß  im  Ver- 
laufe des  Zugversuches  nicht  alle  Raumteile  des 
geprüften  Material»  am  Widerstände  den  gleichen 
Antril  haben.  .)e  kürzer  die  Stablftnge  wird, 
um  so  mehr  Raumteiln  t-rfahren  eine  maximale 
Beanspruchung,  daher  wird  auch  A,  grüUer,  bis 
durch  die  Oleithemraung  Infolge  der  Form  benw. 
des  Einflusses  der  Stabkniiff.  A,  wieder  ringer 
werden  muü,  und  sclilieiilich  bei  völliger  Aof« 
hebung  der  Gldtvorgänge  aus  A,  alle  FonnSnde» 
mngsarbeit  versdiwniideB  ist,  welclit  deren 
T'ntt'rlialtunp  beansitnieht.  Es  wird  also  A,  im 
Keimversuche  bei  einer  bestimmten  minimalen 
Stablinge  ein  Maximum  zukommen,  darfiber  hinaus 
aber  einem  Minimum  f-nr..^'  ntrt  lien.  Da  aber  A, 
aus  der  Zerreißarbeit  hervorgeht,  dieee  aus  Kraft 
mal  Weg  und  ans  dem  verttnderlieben  Haterial- 
volumen  (der  verfluderliehen  Stablänpei  je  nach 
d-n  KiL'«'!i>i''hafte!i  der  vfrsohiodcii-n  <,Mi,Tl!t,'itf n. 
so  kann  auch  A,  für  sich  allein  uiemals  tiueu 
Qualitatsmaßstab  bilden. 

Setzt  die  WirkiuiL'  der  Stnbk«i»fe  hemmend 
ein,  so  verlieren  wir  vor  allem  jedes  l^ild  ilatlir, 
auf  welches  Volumen  sich  die  FlleSvor^'An^re  er- 
strecken. Wenn  man  flache  Zerreißstftbe  lioch- 
kant  keri)t,  an  den  Flachseiten  poliert,  :'ihnlic]i 
wie  dies  au  der  Freiiioutschen  Zerreißmaschine 
fBr  Bleche  geschieht,  und  dann  zerreißt,  so  wird 


man  unter  dein  Mikroskoj»  ohne  alle  Schwierip- 
keiten  die  Flieügreuze  (ab  bis  cd,  Abbildung  9; 
erkenoen  und  sie  an  ennitteln  yerm5gen,  indem 

man  den  Querschnitt  nh  =  rd  in  die  Bruchlast 
dividiert.  Für  den  Querschnitt  mn  ist  dann  das 
Maß  der  elastisobeo  Spannungen  gegeben,  unter 
welchen  sich  der  übrige  Stabteil  befand.  Für 
die  eckige  Kerbe  erstellt  sich  das  Bild  Abbil- 
dung 10,  es  erstrecken  sich  die  KließvorgUnge 
über  den  durch  ab,  cd  gegebenen  Stabteil  ^hia» 
Wir  würden  also  für  das  durch  ab,  cd 


m  n 


Abbildung  9,  10  und  11. 

gegebene  Volumen  A,  zu  groß  gewinnen,  ander- 
seits aber,  wenn  an  festen  Sorten  das  Bild.  AI»- 
bildung  1 1  erwächst,  zu  klein. 

Soll  in  diesen  Beaiehungen  das  Ergebnis  im 
Kerbschlat' versuche,  welches  ja  nur  die  Schlag- 
arbeit sein  kann,  richtig  gewertet  werden,  so 
müßte  man  vor  allem  ein  allgemeines  Bild  er» 
langen,  welche  Materialmengen  im  bezütrlichen 
VrrsiK  h  zum  Widerstande  gelangen,  und  welche 
Einwirkung  den  verschieden  geformten  Kerben 
auf  die  Hemmung  der  QleitvorgOnge  an  den  ver* 
schiedenen  Kisensortfi;  zukommt.  Da  das  erster© 
nicht  möglich  ist,  so  bezieht  man  die  Schlag* 
arbeit  auf  die  Quersohnittaflidie  liesw.  den  ge- 
ringsten Querschnitt  hinter  der  Kerbe. 

(FoHsotsung  folgt) 


Hebe-  und  Transportmittel  in  Stahl-  und  Walzwerksbetrieben. 

Von  Professor  Dr.-Ing.  G.  Stauber  in  Cbarlotteabni^. 

(Fortsetzung  Ton  Seite  1014.) 


Der  eijrt'ntliche  Muldentransport  ist  in 
seinen  Formen  meist  von  der  Uertlichkeit  be- 
stimmt und  tritt  deshalb  mit  den  verschiedensten 
Hilfsmitteln  auf.  I.irirt  in  der  bct^^r•m^iton  An- 
prdnung  der  Schrottplatz  direkt  an  der  Ufen- 
halle,  dann  ist  der  Kran  fai  seinen  gewShnlichen 
Formen  die  gegebene  Ldsung,  und  zwar  wird 
zunächst  wegen  der  Viehoitig-keit  im  Aufnehmen 
und  Absetzen  der  Mulden  ein  Auslegerdrehkran 
in  Frage  kommen  kSnnen.  Abbildung  8  zeigt 
die  fii:t,ii  h-^tc  Fortn,  in  welcher  dieser  Kran  bei 
dem  Mulde utraasport  auftreten  kann.   Der  Auf- 


hangezai'fi'ti  des  Aus|i-^,'ers  ist  durch  Laufrollem 
gegen  Biegung  entlastet;  die  MuldeubUgel  selbst 
sind  drehbar  aofgelilngt  und  werden  dnrch  Gegen» 
bewegung  in  ihren  Anfhriiipepiinkten  gentVnet 
und  geschlossen,  letzteres  naturgemäß  immer 
unter  Eigengewidit.  Aber  diese  Anfhlngung 
hat  keine  Versteifung  und  erfordert  deshalb 
Handbedienung  beim  Aufnehmen  der  Mulden. 
Dasselbe  gilt  für  den  Auslegerkran  mit  zwei* 
seitigem  Ausleger,  wie  ihn  Abbildung  9  seigt; 
auch  hier  ist  keine  starre  Führung  fiir  die 
MuldeubUgel  vorhanden,  ohne  wesentliche  Kam' 
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plikationen  auch  wohl  nicht  möglich.  Gerade 
beiui  MuldeDiraii8])ort  wird  aber  die  starre  F[ib- 
roBg  groBe  VortaUe  TttnimoiMii,  da  hier  wie 
beispielsweisp  heim  Blocktransitnrt  hohe  Fr\hr- 
gescbwindigkeit  neben  raschem  und  sicherem  Aut- 
ond  AbMtsen  vertongt  w«rd«i  mOnao. 


ihren  vielen  Zapfen  eineA.  etwas  unsicheren  Ein- 
druck ;  aber  da  die  Last  nicht  am  Lenker  sondern 
•D  Selleii  hingt,  iit  in  der  Lenker-  und  Sdilitten- 
knnstniktion  nur  Massenwirkunfr  zu  herücksich- 
tigen.  Kann  den  örtlichen  Verhaltnissen  nach 
der  Ausleger  eotfUlen,  m  wird  fOr  den  Mulden- 


Abbildan;  8. 
Aoiilegerkrati  für  Muldentraosport. 

^Honrath.; 


Diese  starre  Fiibrnn<r  iiml  damit  die  Mßglichkeit 
einer  masohinellen  Drehung  der  MuldenbUgel 
kann  nun  dadurch  erreicht  sdn,  daß,  wie  in  Ab« 
bUdong  9,  Seile  für  die  Bügelaufhftngung  ver- 
mieden werden.  Die  Biitrel  sind  vielmehr  in 
dieser  Anordnung  drehbar  im  Ausleger  selbst 
gelagert  und  dleeer 
wird  als  Ganzes  ge- 
hoben, gesenkt  und 
gedreht.  Ifitdafache« 
ren  und  flir  die  mei- 
sten Fälle  wohl  ge- 
nügenden Kitteln  löst 
die  Anordnung  nach 
AbhiMun^  1  0  dif'scihc 
Aufgabe.  Hier  ist  die 
AnÄBngung  der  Hui« 
denb&gel  an  Seilen  bei- 
behalten, ihre  Steue- 
rung in  gewöhnlicher 
Weise  mittels  Rei- 
bttD(;sku]pplunt,'  und 
Bremse  von  der  Uub- 

trommel  ans  ▼orgesehen;  aber  die  bewegliche 

Flasche  ist  an  einer  Lenkergeradfiihrung  be- 
festigt und  erhält  dadurch  bei  genügend  kräf- 
tiger Ausführung  des  Lenkers  und  seines  auf 
dem  Ausleger  laufenden  Schlittens  Führung  und 
Versteifung  in  billigerer  Weise.  Die  Verbindung 
der  Flasche  mit  solchem  Lenker  ermöglicht 
anßerden  elae  Dnlibarkelt  der  Flasche  mittels 
Seilzug  vom  Fübrerstaml  aus  1  .\bhildnnL'-  11). 
Die  Anordnung  macht  auf  den  ersten  Blick  mit 


transjiortkrfiti  eine  .llinliche  Anonliin^'-  möglich 
wie  für  Zangen-  und  Pratzenkraue  (Abbild.  12). 
Wie  bei  diesen  hangen  hier  bei  sicherster  Füh- 
rung ^e  Muldenbü^n^l  an  einer  senkrecht  be- 
weglichen Säule,  weiche  am  oberen  Ende  einen 
Motor  zur  Biigelsteuerung  trägt.    Die  Drehung 


Abbildung  9.   Moldentransportkran  (Benrath). 


der  BflgelaufhKagung  geschieht  von  Hand  vom 

Führerstand  ans  mittels  Ki  pelriulerpnar  und 
Vierkautweile.  Ein  Gegengewicht  halt  die  Hub- 
selle bei  etwaigem  Aufsitzen  wahrend  des  Senkens 
gespannt  und  kann  gegebenenfalls  den  unrichtig 
gesteuerten  Hubmotor  stromlos  machen.  Die 
ganze  wuchtige  Anordnung  wird  besonders  für 
große  Belaatimgtta  an  Platze  sein. 

Ueber  die  Anlage  der  Kranbahn  gegen- 
über der  Ofenhalle  ist  eigentlich  nur  Selbst- 
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AbbUdoBg  10.   DrehUaflaraa  (Beehem  &  Keetman). 

veratflnilliclifts  zu  bfinerkcn :  ln'i  tirnT  Anordnunt;  nacli  AI»- 
UlduDg  lä  bekommt  der  Kran  die  Mulden  von  Wagen  aus 
und  kann  sie  nur  auf  verhlltniBmsßlg  kleinem  Teil  der  Ofen- 
lialle  aKM'tzi  n;  man  zwingt  also  den  Char^ri'  i  krau,  nuf  ^:roB.-n 
Fahrwegen  den  (Ihrlpen  Transport  zu  iili.  rn«  Innen.  Meist 
werden  für  Neubauten  die  ort  Hellen  Verhältnisse  es  zulassen, 
daß  der  Muldentransportkran  die  {:anze  Ofenlänge  bestreicht 
und  damit  ungehindert  die  Hulden  vor  jedem  Ofen  selbst 
absetzen  kann. 

Noch  oniyerseller  wie  der  Kran  und  an  alle  Ortliehen 
Lagenyerhältnisse  zwischen  Sctirott)datz  und  nfenballe  .m/ii- 
passen  ist  die  Hängebahn,  Abbildung  14  und  lö,  welche  bei 
entsprechender  Anordnung  das  Verschieben  von  auf  Flur  laufen 
d' II  W'airen  •^aaz  außerordentlich  l»es(  lir;inken  kann.  Zwei 
MmI.Ii  I:   iiluTtrriL'en   einen  Tfil  < i<>\viclit i-s    .■mt'  ilit- 

zwischen  ihnen  lautende  Katze;  neben  Erhöhung  des  Kad- 
druekes  für  die  Katze  er^bt  sieh  dadurch  eine  gelenkige  Ge- 
sanitanordnun^'.  Das  Muldengehanf.'e  fiilirt  sieh  in  oln  rer  La^'e 
um  feststehende  Führungsschienen  und  liegt  mit  seinem  Kähmen 


AbUldnag  11. 

Kla^<(-he  mit  Zan^e  zum  Kmn 
Abbild.  10  (Berbern  &  Keetman). 
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in  zwei  Seilen,  deren  Trommeln  durch  Lenker- 
stangen gleiche  Umlaufzahlen  erhalten.  Die 
Orelfenteuemof  endlleb  erfolgt  In  ihalleliMr  Welse 
wie  früher  durch  i-in  Seil,  da.-;  einerse  its  auf  einer 
der  Uuiitromuieln  auflauft,  anderseitji  zu  einer 
Kipptronmel  führt.  In  dieser  Anordnunf  macbt 
die  Hängebahn  immer  noch  einen  Führer  nötig, 
der  eine  der  heschriebenen  Einheiten  beirlcitet.  Die 
Entwicklung  der  „  führerlosen  Elektro-Hiingebahn'* 
wird  aueh  «tf  dem  Gebiete  des  tfuldentransportes 
neue  Anregun^rcn  trelien. 

IMe  grSfite  S'ereiufachung  den  Betriebes  aber 
rerspricht  noch  hier  die  Anwendung  von  Hub- 
magnetcn.  sofern  das  verarbeitete  Material  von 
Magneten  auch  sicher  gefaßt  werden  kann.  In 
der  Anordnung  Abbild.  16  kommt  der  Schrott  zum 
Teil  in  Eisenbahnwagen,  zum  Teil  In  Sehmalspur- 
wapen    vom  Walzwerk. 
Der  Kran  verf&hrt  lOogs 
der  Ofenluüle  nnd  ent- 
lädt nun  direkt  aus  dem 
Wagen  auf  Lager  oder 
in  die  Huldeo.  wobei  also 
diese    überhau|it  nicht 
mehr    di«'   t»f('nhalle  zu 
verlassen  brauchen.  Die 
Hubmagnete  sind  ohne 
.starre  Führung  an  Seilen 
aufgehängt;  sie  bestehen 
ans  einzelnen  Einheiten 
und  können  demnacii  in 
ihrer  Tragfriliigkeit  naeli 
Bedarf  verändert  werden.     Die  Betriebs- 
▼ereinfkehung,  welche  hier  angedeutet  Ist, 
ist  eine  ganz  aul'li  rnril- ntliche;  die  Schwie- 
rigkeiten, welche  ihrer  Verwirklichung  zu- 
nächst noch  entgegenstehen,  liegen  nicht 
auf  dem  masclünentechnischen,  sondern  nur 
auf  dem  elektrotechnischen  (Jeliit  t.  Der 
Magnet  faüt  wirr  durcheinander  liegendes 
Kleinmaterial  hSnUg  sn  unsicher  an  und 
rnuü  nach  L'"nauem  Studium  der  ji  wt'iligen 
Betricl>äverhältm8Jie  weiter  durchgebildet 
werden. 

Pa.s  nächste  Hilfsmittel  für  den  Malerial- 
durchgang  im  Martin  werk,  der  Mulden- 
cbargierkran,  hat  sich  unter  dem  Zeichen 
des  „Lanehhammer-Pateates*  welter  ent- 
wickelt und  zwar  zu  seinem  Vorteil  nach 
einer  ersicbtiicben  Verständigung  unter  den 
erzeugenden  Finnen.  Der  Anfban  des 
Chargierkrans  hat  sich  dadurch  Aberail 
vereinfacht,  und  Xotkonstruktinncn.  wie 
schräg  gestellte  Säulen  und  dergl.,  konnten 
zurücktreten.  Die  Oegenaberstellung  der  Ali- 
bildun^''  IT  u!i<l  1 's  IfiBt  diese  Vereinfachung  für 
den  Muldenchargierkran,  und  Abbildung  lu  sinn- 
gemlfi  fOr  den  Bloekeharglerkran  deutlich  er- 
kennen. Das  starre  Gerüst  mit  seinen  Sicherungs- 
rollen gegen  Abheben  Ist  unverändert  geblieben; 


eine  Hilfswinde  auf  L'leicher  oder  eigener  Lauf- 
bahn, je  nach  den  Breitenverhältuissen  von  Uten 
und  BQbne,  ist  ebenfalls  schon  an  früheren  An- 
onlnuHLren  zu  timi'ii  Diu'''gen  hat  sich  die 
Form  der  Auslegeraufhäugung  für  diese  ätabl- 
gußkonstruktion  wesentlich  ver- 
einfacht. Die  früher  bereits  be- 
sprochene Wippite wejru ntr  des 
•Auslegers  tritt  fast  immer  in  Ver- 
bindung mit  der  Hubbewegnng 
auf,  wie  schon  .\bbildung  1  7  zeigt. 
Diese  Vereinigung  muß  eigentlich 
ab  eine  Komplikation  Iwzeiclinet 
werden,  wenn  es  sich  für  ge- 
gebene Ofenverhaltnisse  nur  dar- 
um handelt,  einen  auf  Flur  lau- 
fenden Wagen  durch  einen  Kran 


zu  ersetzen,  da  der 
Wagen  ja  auch  nur 

die  Wippitewegung 
besaß.  Für  Neu- 
anlagen wird  da- 
gegt  u  liocli  ins  (Ge- 
wicht fallen ,  daß 
die  Wippbewegung 
auf  alle  Falle  das 
Einführen  der  Mul- 
de in  den  Ofen  er- 
leichtert, während 
die  Möglichkeit, 
davon  unaliliflugiir 
den  Ausleger  zu  he- 
ben und  SU  senken, 
geringste  Abmes- 
sungen der  Ofen- 
türen ergibt.  Ab- 
bildung 20  zeigt 
einen  solchen  Kran 
in  Schuiiedeisenkonstruktion  für  Säule  und  Bühne 
und  federnde  Auslegeraufhangnng  neben  der 
MüL'lichkeit  il<'s  Wippens,  nml  zw^r  für  liivsondcrs 
große  X'erhältnisse.  U&n  Kraufahren  ist  mit 
100  m  i.  d.  lOnute  vorgesehen,  das  Heben  mit 
10  m;  für  beide  f^-wegungen  sind  je  ö')  l'.S.- 
Hotore  eingebaut,  insgesamt  Uotore  von  21U  P.S. 


Abbildung  12.  MutdentranHiiortkraa 
(Benratb). 
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JKu^.Jlätf. 


AWOAvng  IB.  ICsrtiiMiiUge  mit  Mnldentrusportlcrao  (Bearafli). 


Gesamtleistung.  Resondera  einfach  gestalten  sich 
die  Beschickungsvorricbtungea  für  elektrische 
Oefea,  wie  etwa  AbUldoBg  81  erltennen  lAßt. 
Auf  dem  ohne  Habbewegong  drehl>aren  Ausl«  ^'er 
ist  ein  EUbel  gelagert,  gegen  den  eine  wage- 
reohte  Triebstange  mit  Traverse  nnd  Oleitrollen 
anfUirt  und  ihn  dadurch  nach  vorn  kijipt. 

Wfilireiiil  auf  dt  in  Gi-Met  der  Charj^ierkrane 
SO  am  ruschcsien  eiulmitlichft  Formen  erreicht 


zu  werden  scheinen,  treten  auf  dem  Gehiet  der 
Blockabstreifer  die  verschiedenartigsten  Be- 
strebnngea  auf.  In  dem  an  frSberer  Stelle  ttber 

die  Abstreifer  (resa^ten  ist  als  letzte  Form  der 
Zaogensteuerung  di^enige  dttrob  den  Drucit- 
stempel  selbst  bereits  erwähnt,  welche  wesent- 
lich einfacher  und  vor  alb-m  kl-  iner  ist  als  ihre 
Vorgflngt-rinnen,  und  d<  n  Al)streifkran  .iin  Ii  ho\  un- 
güU!<:tij.'en  Oleuv«'rhäUni.s3eu  gleicb/eilig  zum  Ein- 
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1 
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Abbildung  14  and  14«.   ElektriMche  Uäng«babB  cum  Maldentransporl  (Benrath). 
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setzf-n  brauch- 
bar macht.  Auch 

die  neuftsteo 
ForiDfin  derfjlei- 
cbea  Firma  bar 
ben  di«M  Zan- 

•rensteneruag 
beibehalten!  Ab- 
bildung 22);  sie  zcigi.n 
nach  dem  seinerzeft 
über  die  Erfahrungen  in 
dieser  Kichtung  bereits 
ErwihnteD  ▼9l]ig«ii  Ver* 
zieht  auf  ein  eigentliche« 

Entlastungagc^'ea- 
gewicht  für  die  llaujit- 
Jaat  des  Abstreifers.  und 

enthalten  c'mc  Deokel.iU-   

bebe  Vorrichtung,  welche 
In  d«m  gerade  dargestellten  Fall 
<  irif.u-h  aus  einem  (fekiihlten'Hub- 
magneten  besteht.  Charakteri- 
stisch für  die  vorliei^ende  Aus- 
fühnintr  i-it  aber  die  Itosondere 
gerinue  Bauhöhe  desKrans,  welche 
den  eleictriscbea  BlockaUstreit'er 
auch  in  beetehenden  lüedri^n  Oe* 
b<luden  zulaßt.  Verjrleicht  luan 
nun  diese Zangeniiteueruug  uiildt^r» 
jenigen  durchFtthrungaschilde  (Abbildung  23),  wie 
üie  ftlr  ei<,'t':uliche  ßlockzangen  benSUgt  sind,  so 
fnllt  auf,  daß  die  Kleniinun>r  der  Zanjr^^nsclienki  l 
gegen  den  von  ihnen  erfalUen  Körper  durch  dessen 
Eigengewicht  seibat  mit  dem  YerlasMn  der  fro- 
heren Führungsschlitze  für  rück- 
wärtige Scbeokeienden  aufgc-> 
geben  tat,  daß  also  die  Verein- 
faehung  mit  diesem  hewiiUten 
Verzicht  erkauft  wurde.  X>ie 


Abbiidufig  Iii. 

SebrotttraDaportkrea 
mit  Magnetbetrieb 

<Staek«iüiobc). 


Betrlebsairberbeit  hat  Indessen  dadurch  keine 
EinbulW'  erlitten;  ist  der  Block  einmal  gefalk.  so 
lili'ilit  er  aueh  in  der  etwa  stromlos  gewordenen 
Zange  genügend  lauge  hängen.  Für  die  Beurtei- 
lung der  Bauart  kann  also  ihre  Einfachheit  uo- 


1, 
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Abbildung  15.   Hartiaanlage  mit  MuldcnbAngobabn  (Siuckenhoixt. 
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AVUüAung  17.  Muldenduugtorkmi  (Benrath). 


eingesrhränkt  heraiifrozogen  werden,  inshesondt-re 
dann,  wenn  im  (irolUM-trieh  •'iwa  eine  AHn'its- 
auft<-iluD;r  isrlit'n  Abstroifur  und  n-iaem  Tno»- 
port-  und  Einsct/kran  nötig  wird^j 

TndMaeB  kann  auch  bd  der  Zaof  ensteoentng- 
durch  den  Dnickstenipcl  auf  dif  Klommwirkung 
durch  Steuerschlitze  zurückgegriften  werden,  aller- 
diogs  unter  gewisMa  Hlozufiigungen ;  die  Zan« 
geasehenkr-l  müssen  wieder  rückwärtige  Verlftn- 
geruHL^en  bekommen  für  liii^  Kühr\ing  in  einem  an 
der  Säule  festen  .Schild,  und  di«'  Zangendrehpunkte 
mOnen  gegen  diese«  Schild  wieder  beweglich 


werden.  Eine  solche  Zange 
tot  In  den  Abblldangen  24 

und  "25  dargestellt.  l>er 
äußere  Aufbau  des  Krans 
ist  in  der  Hanptsaehe 
gleichgeblieben,  nur  ist 
die  Ii.  fe<riL'ung  dos  Hub- 
seileä  an  einem  Uewicht 
▼orgeaehenf  welche«  bei 
iinrie!itiu-''!n  Senken  und 
Aufsetzen  der  Zange  bei 
weiterlaufendem  Motor 
das  Seil  sicher  gespannt 
laßt.  Die  Zange  hin- 
gegen ist  nach  den  oben 
abgeleiteten  Grundsfltzen 
ausgebildet.  Der  l>nick- 
stempel  hat  neben  üleit- 
iNdinen  für  bewegUobe 
Riilli  heu  in  den  Zangon- 
schenkelnamuntercnEnde 
auch  noch  A  uschläge  in  der 
Ebene  senkrecht  zu  der» 
jenigen  der  Gleitbahnen. 


\  on  der  Lagt-  aus,  welche  in  dem  Uitteibilde  darge- 
Btellttotf  wird  dleKokUlegefofltunddum  Abgestreift 


Abbilduag  18.   MuldnietaargierkrMi  (Benrath). 


Abbildung  19. 
Blockchargiorkran  (Benrath). 
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Abbildane  22. 

Abotreillvran 

(Stuckeiihols). 


durch  Senken  des  Drucksteiii- 
pels,  wobei  die  Zanercnachenlcel 
durch  ihr  Ei trenp:e wicht  Bich 
Behließen:  iliin'h  Heben  des 
Stempels  in  dif  dartrestellto 
Lage  zurück  wird  die  Zange 
vrieder  geSffoet  und  die  Kokille 
freigregeben.  Das  entapridbt  bis 
jetit  gans  dem  Arbeiten  mit 
der  Zange  in  Abbilduo?  22, 
und  die  Steuerun;:^  geschah 
durch  die  Glcitliahiicn  des  Stem- 
pels gegen  die  beweglichen 
RSIlehen  in  den  SSangenscben- 
keln.  Diese  Srhenkel  siml  alicr 
nicht  mehr  fest  im  Schild  ge- 
lagert, sondern  nur  mit  einer 
Traverse  gegen  einander  ver- 
bunden und  mit  dieser  zugleich 
im  Fühnincsschild  beweglich. 
Wird  nun  der  Sternpel  über  dl« 
dargestellte  Laj;e  gehoben,  so 
fallen  die  Druckrollen  der  Zan- 
genschenkel  in  Ihren  Schlitzen 
naeh  unten  durch  ganz  aus  den 
Bereich  der  (Tlcitbahnen  des 
St'iiiiiels.  die  Zangenschenkel 
schlietien  sich  durch  Ihr  Ge- 
wicht uikI  r.tYiit'n  sich  er'^t  wie- 
der, wenn  der  Stempel  mit  .st  i- 
nen  unteren  Absitzen  die  Tra- 
\  tTfie  hebt  und  dadurch  die 
Zaogenköpfe  mit  ihren  Hollen 
In  die  oberen  Ftthrungsschlitze 
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des  Schildes  schiebt.  Von  jetzt  ab  arbeitet  die 
Zan^e  als  Blockzange;  der  Stempel  geht  nach 
abwärts  und  laüt  die  Schenkel  nachsinken  bis 


zum  Blockfassen,  und  danach  wird  der  Block 
mit  Eigenklemmung  gepackt  durch  Hochziehen 
der  Säule  samt  ihrem  Fühningsschild.  Eine 
etwaige  Siierrung  des  niedertrehenden  Stempels 
an  den  Köllchen  in  den  Zangenschenkeln  ist 
vermieden  dadurch,  daß  diese  in  ihren  Schlitzen 
durchgefallen  sind.  Damit  ist  die  sichere  Klemm- 
wirkung der  ursprünglichen  Abstreiferzangon 
wieder  erreicht  mit  einfachen  Mitteln  und  unter 
Umgehung  einer  besonderen  äußeren  Steuerung 
von  Motor  oder  Kupplung  aus. 

(SchluB  folgt.) 


siv.c.m 


Alihildun^  24. 
Abütreifkrui  (lienrath). 


Abbildung  25. 
Kombinierte  Abitreifeni*ngo  D.  R.  F.  (B«urath). 


lieber  Zinnoxydersatz.* 

Von  Ing.-Clifiii.  l'li.  Ky^-r,  Velten  in  d«'r  Mark. 


I   |as  «•inzi-:«'  wi'ilil'flrlM'iulf  Mittel,  welches  iiinn 
lii  i  Ht'trinn  des  EmnillierenH  kannte,  war 
das  Zinnowd.    He/epte  für  Weiß<rlasnren,  die 
auH  jener  Zeit  stammen,  bezeugen,  daß  mit  dem 

*  Die  von  di<m  VerfaHHor  hit^r  behandelte  An- 
gelegenheit iHt  in  den  letzten  Jahren  fQr  die  Emaillior- 
werke  und  Zinnoxydfalirikanten  /.u  einer  hrentieniieri 
Tiiiri'ifra^jo  geworden,  weil  infolife  der  hohen  Zinn- 
preine  aueh  die  l'reine  für  Zinnoxyd  ganz  tiedeutend 
geHliegen  tiind.  KrMt  neit  iingeführ  einem  hallten  Jahre 
fiind  wieder  einigermalSen  normale  l'reiHO  eingetreten, 
die  jedoch  immer  noch  annähernd  ho  hoch  nind  wi** 
die  böehMten  l'reixe  der  frdheren  Jahre.  Iler  erv^ühnte 
(.iegenntand  wnrde  in  letzter  Zeit  eingehend  auch  von 

XXX.I.it 


Zinnoxyd/iisatze  nicht  sparsam  um^regangon 
wurde,  denn  dersellK'  bewegte  sich  zwisclieii  20 
bis  40  "o.  Mit  der  wachsenrlen  Einfülirung 
emaillierter  tJegenstftnde    im  Haushalte  suchte 

folgenden  Zuitsehriften  behandelt:  .Keramiiicbe  Kund- 
■ehau"  lt>08  Tum  :<0.  Januar  und  14.  .Mai.  (In  der 
zuletzt  erwAlinten  Allhandlung  he/.ielil  xich  der  Ver- 
faMKcr  auf  eine  Schrift  von  Philipp  Eyer:  „Die 
FriHenemaillierung",  bcHprochen  in  ,,älnhl  und  Ei»en~ 
i;)(i8  Nr.  4  8.  142.)   „Chemiker-Zeitung"  i;»08,  2.  Mai. 

Ferner  hat  der  Verein  Heutncher  Emailliorwurke 
in  einem  RundHchreihen  an  »eine  .Mittfliciter  eine 
Warnung  vor  den  ZinnoxyderHnlzuiitleln  auHgeriprtichon. 

Di«  Redaktion. 


1M8  BUa  ud  Bmd. 


Ueber  Zinnoxtfdertatz, 


28.  J&hrg.  Nr.  31. 


der  FabrikHut  die  Glasur  zu  yerbtUii^pn  lad 

maclite  sfll»st vorständlich  bei  dem  tiuri-u  Zinn- 
oxyd dt-n  Antaiiir.  So  i  iilstamli-n  die  Krvolitii- 
^laxureu,  bei  dt-ucu  zur  WtMÜtrübuit^;  der  Euiaiile 
außer  Zinnoxyd  der  In  Grönland  vorkommende, 
weit  Miliare  Kryolith  btnmzi  wird.  Wenn  »s 
leider  aucli  nie  mötrlit-h  »vm  wird,  tlurch 
Kryolith  das  Zinnoxyd  ;ran»  Jtu  verdrin«:« n,  ho 
ist  doch  srbon  jetzt  i'in  {rroßi-r  Teil  des  Zinn- 
oxyds dnrcli  Kryoliili  ersi  tzt  wortb-n.  Anstatt 
20  °/o  Zinnoxyd  allein  niuinit  man  jetzt  12  c/o 
Kryolitb  und  8  */•  Zinnoxyd  und  erbAlt  dadurch 
eine  mindestens  elti  nso  weiße,  al»  r  viel  leiieli- 
tendere  Emaille,  bei  Verwendung  von  Zinn- 
oxyd allfin,  und  spart  außerdem  liei  100  kg 
Em  tili.  40  JC  (das  Zinnoxyd  zu  A  Jl,  i.  d.  kf? 
Ifereeiunt). 

Der  Fabrikant  könnte  mii  .  inem  solelieu 
Erfolg  sufHeden  sein,  alter  Aw  unerliittliclie 
Konkurrenz  zwin^rt  ilni  aueli  noch  dazu,  ttir  die 
übriggebliebeufu  8  **;o  leilweiHu  Elrsatz  zu  sui-lieit. 
So  entstand  eine  ganze  Bcifie  von  Zinnoxyd- 
ersatznjitteln,  die  zum  Teil  zwar  unter  einem 
wolilklintri  nden  fn-mdlflndisclii  ii  Namen  vertrieben 
werden,  sieb  aber  ^'i  nau  iu  bestimmte  (inijijien 
teilen  lassen.  Diese  Gruppen  sollen  nun  naeh- 
foltrend  n.'tlier  lietraelitet  werden. 

Au  der  Spitze  der  Ersatzyiittel  lür  Zinn- 
oxyd steht  dfsiipn  naher  chemisclier  Verwandter, 
das  A  II  I  i  III  o  n  o  x  y  il ,  und  versebiedene  .\nti- 
moniirüparate,  wie  z,  H.  das  Leukonin.  Anti- 
nionoxyd  kann  bis  2  «/o  de»  Zlunoxydzusatzes 
letzteres  erset/.rn,  ohne  daß  ein  angvnfitUiger 
rntersi  liied  in  der  erz<Mi}rten  W.'ire  zntnt'e  treten 
würde.  Jetlucli  i»t  du»  Antimonuxyd  giftig,  und 
man  muß  deswegen  mit  Vorsicht  an  den  Ver- 
l»raucli  lieranKebeti.  Wenn  aueb  die  modernen 
hochsaurcbustaudigun  Emaillen  die  UögUchkeit 
nicht  leicht  aufkommen  lassen,  daß  durch  Kochen 
AiitiiMon  in  Lösunjr  in  lit,  so  ist  doch  wohl  zu 
l»e(lenken,  dalS  dnn  h  F'iI>rikati(»nsstörnnL"i  n  ilie 
Emaille  au  Süuretn  .shtudigkeiL  und  Lüsiii  likeit 
elniriißen  kann  und  daß  gegen  gewisse  Fmcht- 
sihiren,  wie  z.  I?.  Zitriineiisfiiire.  keine  Kinailb» 
bßHtändig  ist,  es  also  wohl  vorkommen  kann, 
daß  durch  Kochen  in  sotclien  Emaillen  Ver- 
fiftungaf&lle  sich  ereignen  können.  Das  Betcha- 
gesetz  Verbietet  ja  nur  den  Zusatz  von  gesiind- 
heit.ssfhädiie.iieü  Stoffen,  wenn  sieh  solche  liei 
halbstOndigom  Kochen  mit  Essigsaure  iSsen.  Der 
Fabrikant  kann  also  v^auz  ;rut  liei  sütni  liest.'in- 
digen  Emaillen  gesuudheUsschUdliche  StoÖ'u  ver- 
wenden, ohne  sich  strafbar  zu  machen,  aber  er 
soll  in  diesem  Punkte  si  li;irtVr  als  das  Gesetz 
sein  und  liei  emaillierten  Koclifreseliirren  ii>|es 
iiitt,  mithin  auch  das  Anlimono.xyd,  ausschiielieu. 
Viele  Fabriken  handeln  nach  diesem  Grundsatze, 
wflhrend  anselieinend  andere  doeli  Antitnoiioxyd 
zu  KochgeschirrumaiUeQ  verwtudeu.  Dadurch 
entstehen  schwere  Sehadlgongen  des  Ansehens 


deutscher  Emaillefabrikate,  so  daß  in  Fach« 

zeitun^'en,  wie  in  Nr.  3(5  Jalirgang  1908  der 
,("hemiker-Zeituii;r'*.  \ori  Inti  nssenten  ans  dem 
Auslaude  vor  soldien  autiuionbaitigen  dcut.scbeu 
(sflchsisehen)  Kochgeschirren  gewarnt  wird. 

Für  Hadewanneii  iiiul  andere  (iebranelis- 
gcgeustAude,  die  nicht  zu  Kueb-  und  Spvise- 
anfbewahruiigstwecken  dienen,  stf^t  natirticb 
der  Verwendung  antimonbalUger  Emaillen  niclits 

im  Wei/e. 

Ein  anderes,  aber  noeh  viel  giftigeres  Ziun- 
oxydersatzmittel  ist  die  arsenige  Slure.  Die- 
selbe i>it  bau|its:leblieb  in  der  w-  ii  I'uder- 
emaille  für  äehilder,  dann  iu  liadewauneuemaillen 
enthalten.  Arsenige  S&ure  ist  das  beste  Zinn- 
oxydersatzmittel,  ja  es  fibertrifft  sotrar  das  Zinn- 
o.xyd  an  Kari>krat'l,  denn  eim-  solche  satfweiße 
uud  Itruehteude  Emaille,  wie  sie  die  arseuhaltiffe 
.  Weiße  I^ser  Puderemaille  ergibt,  ist  mit  Zinn- 
oxyd allein  nie  /m  eri-eielii-n. 

SellistNersUindlieh  ist  arsenhaltige  Emaille 
seihst  auch  für  die  sflureliestflndlgsten  Emaillen 
bei  Koeb'Tescbim'^n  vollkommen  auspescblossen, 
zudem  muß  l>ei  dem  Anflirintren  der  arsenbaltiiren 
Emaille,  wi>-  Aiiltrap  n,  Aut'streuen,  der  dautit 
Betraute  durob  einen  Respirator  gegen  Ver- 
^Mttun-:  dnrrb  Einatmen  des  giftigen  Stanbes 
g*-schiitzt  sein. 

Weiter  kommen  als  Ersatz  flir  Zinnoxyd 
|du»spliorsanre  Salze,  insbesondere  Knoelien- 
asehe,  die  in  der  Hau|>tsaebe  jdios|iborsaurer 
Kalk  ist,  zur  Verwendung.  Alter  die  Erftdire, 
die  man  mit  Knoebenasehe  erzielt  hat.  sind  keine 
fönten,  .^ie  Hineilt  selifin  bei  L'anz  kleim  ii  Zii- 
gabeu  die  EmaiHen  blind,  obwohl  sie  deckende 
bezw.  die  Emaille  weißtrfihende  Eigenschafteji 
besitzt.  Bei  Unterirlasiiren  ist  also  Knoelien- 
asehe  als  Ersatzmittel  von  Zinnoxyd  nur  in  ge- 
rintreni  Maßstabe  zu  frebranehen.  Endltch  setzt 
sie  au<'h  die  Haltbarkeit  der  (llasnren  herunter, 
ili-nn  Kalksalze  sind  der  Emaille  nie  ziitril;rlieli, 
sie  machen  dieselbe,  stets  spröde.  Will  man 
den  Knochenasebeznsats  erhüben,  so  wird  mannodi 
triilM-ie  Erfahrunf^en  maeben:  die  Emaille  wird 
vulikonimun  rauh  und  löcherig.  Diese  Ersehe  iuuu;r 
sowie  das  Blindwerden  der  Emaillen  bei  gerin»;ew 
ZuaatS  von  Knochenaschc  hab«n  alle  eine  Ur- 
snebe. l'll'ispIlorssHire  ist  eitle  srln\  ;irl!i  ri  S;iure 
als  Kieselsilure  uud  Borsiture,  die  ja  aiuli  in 
der  Emaille  enthalten  sind.  Da  schwächere 
S.'iuren  dureb  stärkere  S.'lnreti  itit  Fein-r  aiis- 
g«.-Lricben  werden,  »o  entweicht  bei  Anwesenheit 
von  Kieselsäure  und  Borsäure  die  scbwilchcre 
Phosphors.'! ure  in  Form  von  Gas,  was  bei  ge- 
rinfrem  (Jebalte  von  jibusphorsaurem  Kalk  Trü- 
bung, bei  stlirk«'rem  lieiialte  aber  durch  starke 
Oasentwiekluag  ein  AnlVrerfen  der  ganzen  Glasur 
venirsncbr.  .Alle  pliesidiorsanren  Snize  sind  aus 
diesem  Grunde  ungeeignete  Ei'satzmittel  für 
Zinnoxyd. 


M.  Juli  190e. 


AlU  tUr  IVn«<»  in-  u.  auttändueher  Eisen-  u.  StahlgiefiertUn.      StAhl  und  Kisen.  lOW 


Auch  Titansüurp  und  dorm  Salzo  wunlcn 
schon  an  SWUe  von  Zinnoxyd  jsvsvUt,  doch 
macht  di««eUie  die  Bmallleii  Rehr  sprSde  und  Ist 
i1r-cu-c^>-cn  ntir  mif  Vorsicht,  tu  \-.TWriiilrii.  End- 
lidi  wird  noch  Zirkouoxyd  «'Uiplolih'n,  jcdotü 
ist  reines  Zirkonoxyd  viel  teurer  $ls  Zliinoxyd, 
so  daß  CS  als  Ersatz  flkr  Ziunoxyd  emBklicb 
nicJit  in  Fraffi'  kommt. 

Ich  selbst  bin  der  Ansicht,  daß  man  sich 
(jrewisse  Flllle  natOrlich  au8f:enomni«>n)  frar  nicht 
aaf  die  nwist  iweifflUiaflteii  Ziiwoxydcraatsmittol 


(«inlJt<«i>n  soll.  Man  kann  ;rroßi>  Di'ckkrnt't 
durch  iiolic  Zugabt.»  von  Ki'.volith  und  Tonordu 
(Feldspat)  in  die  Emaille  briitdreitf  dann  wird 
man  mit  5  ^/o  Zinnoxyd  für  zwcimalifron  Anftratr 
au^kouioiea.  Mao  mahlt  das  Weiß,  das  man 
zum  ersten  Auftrag  braucht,  »rrSbcr  und  erhftit 
dadurcJi  •■im'  dt  ckin  |,  rr  Emailb-;  denn  trrolifre- 
mahlfni'  Glasuren  decken  viel  meiir  als  t'ein- 
gemalilene,  weil  nich  in  ihnen  da«  Zinnoxyd 
nicht  80  klar  IQsen  kann  wie  in  feingemahlenen 
Ghiauren. 


Aus  der  Praxis  in-  und  ausländischer  Eisen-  und  Stahlgießereien.* 


L  PonaiBdsrung  ainas  StahlBußatückca  zur  Vci^ 
meidang  von  Schwindungsrissen. 

1— <ine  Kfihe  von  (TÜsspn  dr^  in  AMiildunir  1, 
linke  llftlfte,  dargestellten  Uulistückes  war, 
wie  U.  J.  li'Caslin  berichtet,**  mißplSckt,  da 
die  AligQiiAe  am  äußeren  Rande  a  Hisse  hatten, 
welche  zwar  nicht  sehr  tief  in  das  Stück  ein- 
drangen, aber  dennoch  das  (iiiUstüek  unlirauch- 
bar  maditen.  Der  innere  Reif  b  blieb  stets 
pesund,  was  mnn  «owohl  d«'r  Veistilrkunir  infolge 
deü  Flanschen  c,  wie  Keiner  günntigen  Lage  im 
Inneren  des  GuflstfiekeB  zuschrieb.    Um  auch 

dem  äußeren 
Reife  vermehrte 
Widerstands» 
ßihigkeit  zn  ge> 
ben ,  entschloß 
man  sich,  die- 
sen wellig  zu 
gestalten,  wie 
es  der  reciiten 
Hälfte  d»'r  Ab- 
bildung 1  zu 
entnehmen  ist. 
Man  erwartete, 
diese«  gewellte 
Form  werde  io 
Rieh  itelber  nachgiebiger  und  imstande  »ein, 
die  nnftretenden  Sehwind  iingsspannungen  aufzu- 
nehmen und  auszugleichen.  Der  Brfolg  ^^ah 
dieser  Annahme  recht,  d«'nn  es  Vfniiiirliirkte 
nach  vorf.'enommener  Acnderung  kein  weiteres 
Gußstück  an  diesem  früher  schier  unüberwind- 
lich scheinenden  Fehler. 

Bemerkenswert  ist  auch  die  einfache  Art,  in 
der  die  erforderliche  Modelt-  und  Kembiichsen- 
Inderung  bewirkt  wurde.  D.is  Modell  (Abbild.  2i 
bestand  aus  drei  Stücken,  dem  K'Tnm.Trki  ntt  II  d, 
dem  ilittelstiick  e  und  d<;Hi  nntr  ren  iüngstück  f. 


AbUldang  t. 


*  Wir  tii'jiliHiclitii^'i'n,  uiil>  r  diiNcr  ri'ln>rnc,hrift 
eint»  H.  ihc  kQr/i  rt  r  l!«  richte  über  bea(-h(oii6werte  Kin- 
formverfaliren  und  dergl.  zu  TArSITcDtlicben,  deren 
Bearbeituniif  Herr  iiiKroniear  C.  I  rrosberger  in  MU- 
beim-Ruhr  froundlicbtti  Obernommon  hat.  Dii  Hid. 
*•  «Castings«  Dsceinberheft  1907  8. 112. 


(Die  Form  wurdi-  t*'ilweisu  durch  Keine  her- 
gestellt, wie  Abbildung  8  veraaschanlicbt ,  die 
punktierten  l'inriRliniin  <\f'<  (Juti'-irickrs  in  Ab- 
bildung 2  sind  nur  der  lies-seren  Anschaulichkeit 
xttllelte  eingezeiehnet  worden.)  Das  Keraoiarken- 
teil  d  erhielt  fttr  jeden  Kern  eine  Marke  h. 


Abbildung  2. 


AbbildoBg  3. 


während  das  Mittelstuck  c  mit  der  erl'orderlichco 
Anzalil  Modellplättchen  g  versehen  wurde.  Da 
Leim  auf  dem  lackierten  Modelle  keine  haltbare 
Vcridndunjr  pe^eben  hfltte,  verwendete  man  zur 
Befestigung  Schellack,  der  durch  Auskochen 
breiartig  dick  gemadit  wordon  war.    Nur  teil» 


AbbOdnng  A 


weise  gebrauchte  mnn  außerdem  einitri  Flach- 
kopfnflgei.  j!^ben.so  einfach  war  die  Aenderung 
der  aus  einem  festen,  aufklap|)baren  Rahmen 
und  lose  eingeley^ten  Hölzern  bestehenden  Kern- 
bUcb»ie  (Abbildung  4;.  £8  bedurfte  nur  deit 
Ausschneidens  der  Kcmnarke  k  ans  dem  Hodell- 
HtOeke  m  und  der  Ausbauchungen  1  aus  den 
Holzem  n  und  p. 
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M.  atahlfkßereim,    SB.  Stäug,  Nr.  II. 


Di«  b('i  bctracbtuag  der  luabHiclitii^tcn  Mo- 
dellud«rting  (Abbild.  1,  redite  und  Unke  Htlfte) 

ziinftclist  ziemlich  unist»ndlich,  zcitraiibood  und 
kostspi«'lip  »T^clirini-nilp  Atndi>ruiig  wurde  so 
ganz  ausgezeichnet  aiil  <iie  eiiiiach»ite,  .schnellste 
und  UUigBte  Wels«  bewirkt. 

IL  KtraftmicnL 

Bin  recht  bemerkeiiAwertPii  B«iftpii>l  dlcHos 

Formverfahn-ns  fdbt  M'Caslin  *  Kim-r  nicßpre! 
war  der  Auftrag  zugefallen,  15U  .Stück  Lauf- 
ringe  (AbbilduD;r  1)  In  Raten  von  wfiohentiteb 

sechs  Stück  zu  liefern.  Da  eine  besondere 
Qualität  hMchpek'ihltf'n  Stnhles  vorfreschrieben 
(ur  auden-  (tußstucke  nur  selten 


/  a  t  am 


war,  welche 


AbbUdmig  1. 

benötigt  wurde,  ergab  sich  die  Notwendigkeit, 
Jeweils  sechs  Ringe  su  jrleieher  Zeit  tu  gir-Ben. 
E>er  Kaum  r  iJießerel  war  svhon  mit  den 
laufenden  Arbeiten  auf  dan  Äußerste  beanaprucbt, 
und  es  war  frans  ausgssclil^ttiwn ,  diese  seelis 
Formen  nacheinander  aiizufettiik'rn  und  zum  ge- 
melnscliaftiichen  üuase  aufzubewahren.    Da  bot 


Der  Aufbau  der  ganzen  Form  konnte  jeweilü 
In  wenigen  Stunden  vor  dem  Gusse  bewirkt 

werden,  wflhrend  die  Anf<  rtkMintr  (!i  r  trsgfsarnt 
benöti^'ten  105  Kerne  aüninblich  im  Laute  der 
Woche  erfolgte.  Im  Grunde  der  tiießgrube  war 
ein  Ring  I)  (  Abbild.  8  und  4)  ein  für  allemal 
genau  in  d<T  W:ism>t-. 
wage  eingelegt  und 
fefltgofltampft  worden, 
so  daß  beim  wieder- 
holten liegiun  der 
ZnsammenstelUings» 
arbeit  nicht  viel  Zeit 
mit  dem  Ausrichten 
des  liodens  Verloren 
ging.  Mit  einer  glat» 
ten  Schablone  B  (AI 
bildung  4)  wird  zu- 
nftcbst  der  Boden  eben- 
gestriclien  und  dann 
mit  Hilft  (Irr  frleiclien 
Schablone  die  unU-rsti-  Kernlage  aus  Kernen  der 
Form  III  (Allbild.  2)  frelegt.  Die  Unterknnte  A 
der  Schablcni  sowie  elni-  nnch  dem  .\bdrehen 
der  liodenflüelie  angeschraubte  Lehre  C  sichern 
eine  v81li»r  genaue  Lage  der  Kerne.  In  gleicher 
Weise  wird  jede  folgende  Kernreihe  eingelegt. 
Nach  Entfemong  dt-r  Sftindt>l  «Jt»  llt  man  in 

entstandenen  leeren  Kaum  runde 
FomlHMten  E,  »etzt  an  die 
Steiger-  bezw.  Einpil^schlitzp  a 
^Abbildung  2j  Steiger-  und  Ein- 


AbblMng  S. 


Abbildung  8. 

das  Ki  riitVi!  nn  «  rfahren  den  gesuchten  Ausweg 
aus  allen  Schwierigkeiten. 

Ein  Modell  oder  «ine  besondere  Schablone 
wurde  zur  Aiisfilhrung  nicht  benötigt.  Ks  be- 
durfte nur  der  Anfertigung  von  drei  Kern- 
bQohseu  für  diu  in  .Abbild.  2  veranschaulichten 
Kerne.  In  Kreise  wurden  je  l.ö  Kerne  vor- 
gexelieri  und  es  erhielten  in  jed^-m  Kreise  vier 
Kerne  der  Forui  II  und  III  Aus.sparungeu  a, 
von  denen  eine  zur  Verbindung  mit  dem  Ein- 
guß, und  drei  zur  Verltin  luntr  mit  den  Steigern 
dienton.  Die  genamte  Anordnung  der  Form  int 
In  Abbildung  8  veranscbaulicbt. 


•  Cartings«  Oktoborbvft  1907  S.  14. 


AbbiMmig  4. 

gußbSlzer  und  stampft  den 

inner-  und  außerhalb  der  Kerne 
verbleibenden  leeren  Uauui  voll. 
Die  in  die  Mitte  gestellten  Form- 
kasten nelimendeuuach  innen  ge- 
richteten (tießdnick  auf,  sie  verrin^'r  rn  dii?  Stampf- 
arbeit und  dienen  ganz  besonders  auch  zum  guten 
Beschweren  der  fertigen  Form.  Lotzteres  ist  be^ 
sonders  wichtig,  da  der  Auftrieb  recht  betrachtlich 
ist  und  eine  Beschwerung  der  Form  ohne  besondere 
Sicherheitsvorkehrungen  die  einzelnen  Teile  In 
Gefahr  bringen  würde,  zerdrückt  zu  werden. 

Vorstehende  Anonlniint,'  bedingt  unzweifel- 
hatt  eine  ganz  besonders  wirtachaftlicbe  Er- 
stellung der  zu  liefernden  Ou&stfieke.  Oogen- 
Oli.r  der  gewöhnlichen  FormarlieU  des  Ein- 
stanipfens  eines  Hodelles  >vird  nur  ein  Bruchteil 
der  dafür  nötigen  Löhne  ausgegeben  und  sowohl 
an  Forinmaterial  wie  an  Eingüssen  und  Stolgem 
die  denkbar  weitestgehende  Spanuunkelt  goftbt. 


.^  .d  by  Google 


St.  Mi  1908. 


Taj^an  WeriMUtenorffmiisattOH. 
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Taylors  Werkstättenorganisation. 

Von  ProfeBRor  A.  Walliehs  In  Aachen. 


Mitte  vorigen  Jahre«  berichtete  ich  ^meln- 
sam  mit  Hrn.  Z^r.C^nj^-  l'eterson  in 
.Stahl  und  Eisen"*  über  F.  W.  Tnvlors  ein- 
gehende Versuche  über  die  Leisitinirsiiiö^rlich- 
ieften  der  Drehbänke  und  das  Vorhaltt  n  der 
\V<'rkz('ii'j--^f 'i!t!i'.  Diese  Verstirbt*  wurden  durch 
die  Eiulüiiruug  einur  ganz  eigenarligen  Werlc- 
sttttenorganieation  veranlaOt,  deren  Wreen  in 
I  nylor»  Schrift  ^Shoji  M  an a^' e  in  e  n  t"  **  i-in- 
t'chend  beliandelt  ist.  und  iilter  d«!ren  Grundzüge 
ich  hier  kurz  Itericbteu  will.  Nach  IJrsaclic  und 
Wirkung  geordnet,  hatte  demnach  der  Bericht 
tiiii-r  'lir<;>>  Arbeit  ili>in  ol>enerwflhnten  eigenliicii 
vorangestellt  sein  müssen. 

Die  BeitrebaniTPn  Taylor»,  «ine  Organisation 
oder  ein  Lohnvert'alirrn  fiir  \Vi  rkstiltten  ein/ii- 
ricliten,  das  die  Mangel  aller  l)estehenden  Ein- 
richtungen aus  der  Welt  schafft,  und  insbesondere 
das  Ausbringen  d.  h.  die  Arbeitsmonge  für  die 
Lohneinbeil  wesentlich  erhöht,  reichen  bis  in  den 
Anfang  der  HOer  Jahre  des  vorigen  Jahrhunderts 
xuriick ;  sie  führten  1)ereitR  wenige  Jahre  darauf 
l>ei  der  Midvale  Stee]  Co.  und  s|iraer  l>ei  iler 
Bethlehem  .'^teol  Co.  zur  Einführung  der  von  ihm 
ausgearbeiteten  Organisation,  die  an  beiden 
Stellen  bis  zum  heutigen  Tatre  mit  Erfolg  an- 
^'eweiidet  wird.  Die  Krt"oI_'e  in  tiiesen  Betrieben 
sind  üo  bedeutend,  daJi  sie  mit  Kecht  die  aller- 
grSßte  Beachtung  der  Induütriekreiee  ivtr  ganzen 
Welt  auf  sich  gezogen  halu  n. 

Taylor  bat  mit  seiner  Organisation  das  Ziel 
erreicht,  das  in  den  Worten:  ,,11  che  Löhne 
bei  geringen  Selbstkosten*  seinen  Aus- 
druck findet.  AU  \  nraussetzung  wird  von  ihm  die 
genaue  Kenntnis  der  Höchstleistung  der  Arbeiter 
nnd  der  HQIfiinrittel  bei  der  Arbeit,  also  der 
Werkzeugmaschinen  usw.  bezeichnet.  Ist  erst 
die  Werkslättenleitung  durch  eingebende  Zeit- 
stodien  und  Versuche  an  den  UueUnen  auf  das 
genaueste  Aber  die  kürzest  mSgliehe  Dauer  jeder 
vorkommenden  .Arbeit  bei  Anspannung  aller  Krilfte 
und  höchster  Ausnutzung  der  Maschineit  unter- 
richtet, dann  kann  sie  dazu  flbergehen,  jedem  Ar- 
britt-r  für  jeden  Tag  ein  i:r\n/  li*-st!inintes  nnd 
hoch  bemessenes  Teil  Arbeit  zuzuweisen  und  iha 
nach  Erreichung  dieses  Arbeltsmaßes  um  SO  bis 


*  ^autd  and  EieeD«  1807  8. 1058  und  8.  1081». 
**  .Transaettons  of  Che  Ameriean  Sodefy  of  Mo» 
ehanical  Engineen*  Bd.  24  8.  1387  bis  1480.  —  Ton 

dieiter  Sebrift  wird,  wie  wir  hSren,  der  YerfaMer  de« 
Torliogonden  AufHat/.i'«,  ilrr  Helimi  ilii-  tieutttclie  Auh- 
t'abe  <I»T  Taylorschen  Arbeit:  „On  the  art  of  eutting 
iiiflalH-  beMorgt  bat  iH.die  Beii|irecliung, Stahl  und  l^iaen" 
liK)8  üir.  16  S.  508),  eine  voliittftodige  Uekeraetsung 
—  ond  swar  wiederum  im  Terl^e  von  inline 
Springor  ia  Berlin,  ersebeinon  laeeeo.     Die  Rtd, 


100  vU.  aber  das  bisherige  durchschnittliche  Maß 

zu  entlohnen.  Dabei  wird  erfahrungsgemäß  die 
Leistung  an  fertiger  Ware  um  einen  noch  höheren 
Betrag  vermehrt.,  so  daß  der  i.ohnlietrag  für 
das  fertige  Stück  in  erwänschtem  Maße  er^ 
maßigt  wird.  Ehe  jedoch  eine  Werkstaft  in 
der  Verfassung  ist,  ein  derartiges  System  ein- 
zufahren, iMdarf  es  mannigfacher  und  mOhe» 
voller  Vorarbeiten ;  so  ist  z.  B.  für  eine  Ma- 
schinenfabrik die  Anwendung  völlig  undenkbar, 
wenn  nicht  die  Zurichtung  der  Werkzeuge  in 
einer  gesonderten  Werkzeugmacherei  nacli  gani 
bestiriitiit>!i  üi  ireln  vor  sich  geht,  so  dali  die 
Arbeiter  keine  uutzlosen  Pausen  durch  Anschleifen 
und  Herrichten  der  StKhIe  usw.  su  machen  ge- 
nötigt  sind;  ferner  muß  die  Heranschaffung  der 
Arbeit  an  jede  Arbeitstelle  zur  richtigen  Zeit 
und  auf  das  genaueste  geregelt  sein.  Bei  allen 
Aufsichtorgniion  muß  der  feste  Wille  und  un- 
erschütterliche Olauben  an  ileii  seliiii-lilichen  Er- 
folg der  Organisation  vorhanden  sein,  und  bei 
der  Werkleitnng  darf  die  Bereitwilligkeit  zu 
Geldojit'ern  nielit  felilen.  denn  jegliche  neue  und 
gute  Organisation  kostet  zunächst  Geld,  schon 
infolge  der  Vermehrung  der  sogenannten  un- 
produktiven Krflfte  in  Werkstatt  und  Bureau: 
soll  doch  jedr'r  Arbeiter  rilgiich  eine  schriftliche 
Anweisung  über  die  von  ihm  zu  erledigende 
Arbelt,  die  darauf  zu  vernrendande  Zdi,  Wahl 
der  Werkzeuge,  Arheltgesehvindigkelt  usw.  be- 
kommen. 

Nicht  in  letzter  Linie  ist  der  sehr  erfreu» 

liehe  Erfolg  der  Taylor.sehen  Maßnahmen  In 
dem  Verhältnis  zwischen  Arbeit irelier  und  Ar- 
beitneluner  zu  nennen ;  an  Stelle  des  Mißtrauens, 
der  kanstUehen  Verzfigerung  der  Fertigstellungs- 
zeit,  Unzufriedeniii  it  mit  dem  erreicliten  l.nlni  und 
der  daraus  hervorgehenden  Arbeitsniederlegungen 
zum  Schaden  beider  Teile  treten  Arbeitsf^widig^ 
keit,  Vertrauen,  bessere  Lebenshaltung,  Nüchtern- 
heit und  S|inrsinn.  gewiß  außerordentlich  erfireu- 
liuhe  Nebenerscheinungen. 

Als  Grundsätze  fDr  die  Einrichtung  efaiee 
guten  Lobnverfabrens,  auf  dem  sirii  die  Werk- 
stllttenorganisation  aufbaut,  stellt  Taylor  folgende 
▼ier  auf: 

1.  eine  tfiglii  li  beHtimmte,  hoch  b«m«»woe  Arboit»- 
menge  fOr  jeden  Mann; 

2.  (fleirhmAliigo  ArbeitBbedlDguii};eii,  inabesondoro 
NorrnaliitifrunK  aller  blllllg  TOrkommoodon  Teil« 
und  der  AVuriN/.ouge ; 

8.  hoho  Loiino   lioi  £mlcbnng  dor  vofgeeebenen 

Arbvitaleistiuig; 
4.  EanbnBe  an  Lohn  bd  Minderleistiuig. 

Unter   , gleichmäßige  Arbeit^lHdintrungeii" 

ist  femer  auch  die  Entlastung  des  Arbeiters 
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TOD  allen  Nebenarbeiten,  rechtzeitige  Anliefe- 
nug  der  stets  s^efehraKßig  iicrf;<  stellten  Werk- 
seuge,  Zustellung  <ler  Hiilfsmittrl,  genaue  Vor- 
schrift ri1>fr  die  Eiiistclluntr  clor  Maschinen  für 
bestitiiinte  Arbeiten  usw.  verstanden. 

Die  Einffibniagr  der  Organisation  ist  nicht 
etwa  aiit'MaMchint'rifahriken  beschrankt,  auch  nicht 
etwa  auf  die  Arbeiten  der  Werkstätten  allein, 
sondern  sie  kann  auf  alle  Arbeitsplttze  der  In- 
dustrie, wo  eine  Anzahl  von  Arlieilern  pniau  meü- 
barc  nnd  dalier  im  voraus  in  ilirer  Zeitdauer  be- 
stininiliarc  Arbeiten  verrichten,  aiisi;edehnt  werden. 
Als  BeiKpiel  sei  die  Neuor^'anisation  der  Plats- 
arlM  iti  r-IiöIinunp  in  der  F^etlileliern  Steel  Co.  an- 
geführt. Diuüe  Uofarl>eiler,  mehrere  Hundert  an 
der  Zahl,  arbeiteten  In  Rotten  an  Entladen  der 
Erzwa^ren,  Beladen  der  Wapen  mit  dem  ft-rti^ri-n 
Roheisen  uhw.  uml  verdienten  in  gewöhnlichem 
Tagelohn  1,15  ^  (4. HO  .«').  Taylor  war  über- 
zeugt. daÜ  die  Leute  zu  wenig  leisteten,  und 
liel'>  ziin.'lchst  (lurrli  ciiieii  liesontlcrs  dazu  an- 
geleiteten Alaun  genaue  Studien  über  die  für  die 
einielnen  Arbeitsleistuniren  erforderlichen  Zeiten 
an  einem  erst klassiL'rn,  .ingi'>(tiiigt  arbeitenden 
Mann  vornehmen,  um  über  die  wirkliche,  durch- 
schnittliche Hiichstleistung  genau  unterrichtet  su 
nein.  Dabei  iT^rah  sich,  daß  das  DrdnndeialMlb- 
fache  von  der  bisherigen  mittleren  Leistung  ge- 
schatVt  werden  konnte.  Hierauf  wurde  zunächst 
ein  Mann  gesondert  von  der  Gruppe  mit  der 
entspreclu^nden  .Arbeitsleisturisr  in  Akkordlohn 
angestellt,  wobei  der  .Akkordsatz  so  gewfihlt 
wurde,  daß  er  einem  Tagesverdienst  tob  1,^  >  ^ 
(7,80       entspraeh.    Natürlich  wurde  dieser 

Vernnderung  seitens  ili  r  iihrigen  Leute  vorerst 
mit  MiUtrauen  begegnet,  uud  eine  groUe  .\nzalil 
der  Platzarbeiter,  welche  die  anfrestrengte  Arbeit 
scheuten  oder  die  Leistung  nicht  volltiringen 
konnten,  verlieU  den  Dienst  der  (iesellschaft. 
Aber  die  Tatsache,  daß  dem  unter  den  neuen 
Bedingungen  .introstcUtcn  Mann  sein  täglicher 
Verdienst  von  l,H.'i  ^  nicht  geschmiilert  wurde, 
wirkte  doch  auf  die  Leute  ein  und  bald  bot  es 
keine  Sdiwlerigkeit  mdir,  erstklassige  Leute  für 
diese  Arbeit  in  .\kkordlohn  zu  liekomincn.  Eine 
Aufstellung  der  ge.uanuteu  Gesellschaft  zeigt, 
daß  sich  die  tAglicbe  Leistung  ffir  den  Mann 
unter  der  neuen  Arbeltswtise  von  16  t  auf  67  t 
geholten  hat. 

Es  ist  natürlich,  dali  sich  die  Taylorschen 
Grundsätze  um  so  leichter  dort  einfuhren  lassen, 
wo  dif  Arbeit  in  ihrer  .\rt  eint'arh  ist  und  sich 
täglich  immer  wiederholt.  Am  schwierigsten  ge- 
staltet sich  die  Aufgabe  In  Maschüienfabriken, 
wo  die  .Xrbeii  sehr  mannigfaltig  und  verwickelt 
ist,  und  wo  sich  die  einzelnen  .Aufgaben,  ins- 
besondere beim  Ziisatnriiensetzen  gröüerer  Ma- 
schinen, übi-r  eine  iiriL^e  Zeit  hitizielien.  Aber 
,ini-li  hii-r  is!  T.-^iylor  der  \'(  r!i:i!tni'ise  Herr  ge- 
worden uud  in  der  vorliegenden  Schrift  hat  er 


gerade  das  Beispiel  einer  Mascbinenwerkstatt 
gewihlt,  um  seine  Gedanken  klanulegen. 

Es  iinil)  vorausgeschickt  Werden,  daß  die 
Zahl  der  Betriobsbcatnten  bei  einer  Organisation, 
bei  der  alles  bis  auf  das  Kleinste  vorgeschrieben 
und  geregelt  ist,  das  gewShnliehe  Maß  oriieblich 
überschreitet.  Wie  kann  ein  Betriebsleiter  mit 
wenigen  Assistenten  und  Meistern  in  einer  gröUe- 
ren  Werkstatt  dafOr  sorgen,  daß  an  jedem  Tage 
jeder  Arbeiter  schriftliche  Anweisung  für  die  von 
ihm  zu  erledigende  Arbeitsleistung  erhält,  daß 
er  genau  die  Vorschriften  über  Aufs]ianDuug, 
Wahl  der  .^paustSike.  Arbeitgeschwindigkeit 
einh;ill  V  Das  ist  unni<iglich  I  Es  mußte  daher  g«»- 
broclien  werden  mit  der  Uuterordnungs-  oder 
milltllrlsehen  Organisation,  wie  Taylor  die  irft- 
herigr  .\rl)eit8weise  nennt,  worin  die  Miister 
den  Betrieltsl>eamlen  und  diese  dem  Leiter  unter- 
stellt sind,  und  jeder  von  ihnen  eine  große  An- 
zahl von  Ariteiten  nebeneinander  ausführen  muß 
und  sich  daher  in  stetem  Kampf  mit  der  Ein- 
teilung der  Zeit  bchndet,  bei  welcher  ferner  die 
Heister  einen  großen  Teil  Ihrer  Zeit  in  der 
Bude  sitzend  mit  Schreii»en  von  Arbeitzetteln, 
Suchen  von  Zeichnungen  und  dergleichen  zu- 
bringen, anstatt  dem  Arbeiter  an  die  Hand  zu 
geben  I 

Zeitlich  genau  eingeteilte  und  be- 
grenzte Arbeit  auch  für  den  Betriebs- 
beamten lautet  die  Taylorsche  Vorschrift  und 
damit  f'lllt  "^y-'ciii  di'f  rrit>'ror(lniin tiiid  .m 
seine  Stelle  tritt  die  „i>rdnung  nach  Eiuzelauf- 
sichten* .  .Teder  Arbdter  ist  dabei  ntoht  mehr  allein 
einem  Meister  unterstellt,  sondem  einer  ganzen 
}v  ilie  von  Meistern,  von  denen  jeder  sein  nh- 
gegrcnztes  tiebiet  bat,  auf  dem  er  wirklich 
«Meister*  Ist.  Daß  eine  Aufteilung  der  Obliegon» 
heilen  des  Meisters  und  ihre  Verteilung  anf 
mehrere  Personen  nötig  ist,  erhellt  am  besten 
ans  der  folgenden  Ueberslcht  der  Eigenschaften, 
die  bei  der  Jetzigen  Arbeitswdse  von  einem 
Meister  erwartet  werden. 

Er  muß  ein  er.stklassiger  Facharbeiter 
sein,  um  die  Ihm  unterstellten  Leute  bei  Aus^ 
Übung  der  Arbeiten  anweisen  zu  kf^innen.  Er 
muß  die  Zeichnungen  gut  verstehen 
kttnnen,  was  ein  gewisses  Maß  von  technischer 
Erziehung  und  Auffassungsgaiie  bedingt.  Er  muß 
die  Arbeit  einteilen  können,  d.  h.  für  den 
ra.schen  Wechsel  der  Arbeiten  auf  den  Werkbänken 
und  fttr  die  Bereitschaft  der  nStIgen  Aulspaanvor- 
rielitutitren  und  Werkzeuge  im  voraus  besorgt 
.sein.  Er  muß  Ordnung  sinn  haben,  d.  h. 
auf  die  Reinhaltung  und  den  dauernden  guten 
Zustanti  der  Werkzeugmaschinen  achten.  Er  ist 
für  die  (rüte  der  seine  .Abteilung  verlassenden 
Fertigstücke  verantwortlich.  Er  muß 
energisch  sein.  d.  h.  seine  Leute  in  steter  an- 
gesiren^-ter  Arl'i'it  halten.  Dazu  muß  er  selbst 
arbeitsam  und  frisch  veranlagt  sein  und  die  ihm 
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uutersteUteü  Arbeiter  beeinflussen  und  mit  sich 
tortrdßeii  kSnnen.   Das  ganze  Ar be{tsf«ld 

der  Werkstätto  muß  er  überblicken  und  den 
Gang  der  Arbeitstücke  über  die  versehiedenen 
Werkbänke  weit  im  voraus  leiten.  Kr  muLi 
die  A r bei  t  z ei  t  e  n  der  verschiedenen  Aufgaben 
sicher  b«  iirt*  ileii  können,  da  er  den  Lohn 
oder  Akkord  tusueizen  muß. 

Die  Vereinigung  eelbut  nnr  einiger  dieser 
Eip-nscliaften  in  einer  Person  findet  man  nun 
ftuUerst  selten  unter  den  Leuten,  die.  für  die 
Wahl  zum  Meister  in  Betracht  kommen.  Taylor 
flUurte  deshalb  für  den  unmittelbaren  Ausf&luninga- 
dienst  in  der  Werkstatt  zunflchst  vier  soirenannte 
Ausführungsiuuister  (executive  imssesi  ein; 

die  VorrifhtiinjjHmeiHter  i(i;nng  koHHeH), 

die  (ii'r4('h\N{udii:ki'it'*rii>'i-ii'r  <fl{ieed  bMflM), 

di«  PrQfiueiHtur  (ia8|»ectori»), 

die  In»tandlMltnagiMn«iater  (repdr  boaaet). 

Die  V  0  r  r  i  c  h  t  u  n  ^  s  m  e  i  s  t  e  r  sollen  die  A  r- 
bcit  Vorbereiten.  insi»eson<lere  dafür  soriren.  ilal'i 
stet«  mindestens  ein  Arbeitstück  auf  jeder  Bank 
ist.  daß  der  Arbeiter  das  Stäek  saehgemftß  anfge- 
>pannt  bat.  nrni  dal'  ilir;i  In  .lazii  not \verulitr''n  Vor- 
riclituugüu  und  Hiilfiieinrichtunjjen  rechtzeitig  ge- 
liefert werdoi.  Sie  sollen  persönlich  eingreifen 
und  helfen,  wenn  die  Verriektiings-  vnd  Auf» 
apannarbeit  nicht  rasch  penng  vonstaften  treht. 

Die  (iescbwiudigkeitsmeister  sollen 
vomelmlich  darauf  achten,  daß  die  vorgesehrie- 
benen  Arbeitposchwimli^'kciten,  S'clinittiefcn  und 
VorscbubgröLieu  innegehalten  werden,  sowie  daß 
<Ue  Werkzeuge  (Drehstfthle,  Frflser,  SeMeiüBteliie 
u^w.)  zur  Hand  sind  und  gleiehmißlg  herge- 
richtet werden. 

Die  Prttfmeister  sind  für  die  genaue 
AnsfBhntng  der  StQcke  naeh  den  vorgeschriebenen 
Maßen,  überhaupt  für  die  Güte  der  Arbeit 
verantwortlich;  sie  prüfen  die  Arbeitstücke 
wthrend  und  nach  der  Bearbeitiug. 

Die  Instandhaltungsnelster  sorgen 
für  die  licinbaltunsr.  Sehmieninfr  und  Wartung 
der  Maschinen  und  überwachen  den  Zustand  der 
Riementriebe,  Antriebmotoren  usw. 

.Mle  diese  Ansführntifrs-  oder  Werkstatt" 
meister,  die  von  der  Leistung  jedweder  Schreib» 
arbeit  freigdialten  werden  massen,  sollen  in 
den  ihnen  sttgewiesMien  Bezirk  unausgesetzt  von 

Mann  zu  Mann  gehen,  wobei  sie  der  Natur  ihrer 
iütigkeit  gemäü  verschieden  grobe  Bezirke  er- 
halten; wfthread  z.  B.  in  einer  mittelgroßen  Werk- 
statt nur  ein  InstandhaltuiijfBnieister  nötig  ist. 
werden  vielleicht  zwei  Oeschwindigkeitsmeister 
und  mehrere  Vorriefatungsmeister  notwendig  sein; 
jed.ir  Meister  soll  seine  .Arbeitzeit  voll  besetzt 
liabtin.  aber  auch  ilas  von  ihtn  N'^erlan^'tc  t&giich 
g^anz  und  uhue  Lücke  austüllen  können. 

Die  Festsetzung  der  täglichen  Arbeitsmenge, 
die  .Aufsielit  über  die  wirklich  p«  ln\ti  Arbeit, 
die  Vorausbestimmung  über  die  Besetzung  der 


W  erkbänke  und  die  Erledigung  der  laufenden 
Auftrage  überhaupt,  die  Anfiiicht  fiber  die  ge- 
samte Arbeiterschaft,  kurzum  die  ganze  schrift- 
liche und  (reistesarbelt  ist  in  dem  Be- 
triebs- oder  A  r be  i  t  s b u  r  e au  (Flanning 
rooni)  vereinigt,  das  in  unmittelbarer  Nahe  der 
Werkstatt  lic::!  !!  n\nl\.  Dt-n  regelmilÜigen  Dienst 
in  diesem  Bureau  uud  seinen  Verkehr  mit  den 
WedkstBtten  ▼ersehen  vier  Beamte: 

der  Arbeit.HVorteilor, 
der  AnweiituugsboMnte, 
der  Zeit»  nnd  Kostenbeemte, 
der  AufaichUboamte. 

Der  A  r  b  e  i  t  s  V  e  r  t  e  i  I  0  r  selireilit,  nachdem 
die  iieihenfolge  der  zu  erledigenden  Au  t  trüge  in 
großen  ZOgen  vom  Betriebsleiter  festgelegt  ist, 
die  t;iglie,hen  Anweisungen  für  die  Ausfiihnings- 
nieister,  die  insbesondere  den  Gang  der  Arbcit- 
stücke  über  die  Werkbänke  regeln. 

Der  Anwelaungsbeani  t  <•  füllt  alle  den 
Arbeitt'rn  sellist  zugehenden  Zettel  iilu  r  ilie  Ar- 
beitsuienge  uud  die  Art  der  Ausführung  be- 
züglich Aufspannen,  Spaustürke,  Spantiefe  nnd 
Schnittgesehwindigkeit  aus.  Er  si  tzt  außerdem 
die  Art  der  Löhnung  fest,  ob  in  Akkordlohn 
oder  nach  dem  Prilmien-  oder  OilTerential-Lohn- 
Verfahren  gearbeitet  werden  SoU,  und  bestimmt 
die  Zeiten  und  Lohnsiit/e. 

Der  Zeit-  und  Kosteubeamte  regelt 
die  Vorsehriftea  flba*  die  Arbeltzelt  und  die 
Kintraguniren  in  die  Zeitkarti  ii  durch  die  .Arbeiter 
selbst,  sorgt  dafür,  daii  diese  Angaben  lüglich 
rechtzeitig  eingehen  und  pttnktllch  an  die  Kalku- 
latoren weitergegeben  werden. 

Der  Aufsichtsbeamte  sorgt  für  .\ufr<cht- 
crhaltung  der  nötigen  Ordnung,  prüft  die  ciu- 
gelanfenen  Besehwerden,  setzt  die  Strafen  für 
Ziispritkommen  um!  I'^ehli  ii  t' --t  und  spricht  das 
letzte  Wort  Uber  etwaige  Veränderung  der 
Lohnsatze. 

So  ist  alles  in  streng  abgegrenzte  und  genau 
vorgt'schrieliene  Einzelarln-itt'n  zerlegt  nrni  die 
bisherige  Schwierigkeit  behoben,  stets  geeignete 
Leute  als  Meister  oder  Betriebsbeamte  zu  erhalte«; 
dii  Il'  ^niten  branclien  nun  nielit  tm-hr  allntufassend 
veranlagt  zu  sein, sie  künaeasichin  verhaltnismäüig 
kurzer  Zeit  ▼«ffirommen  flSr  Ihren  'besonderen 
Zweig  ausbilden. 

r>iH  Ziisammensef zunir  des  Hetriebsbureaua 
ist.  mit  der  obigen  Aufzahlung  allerdings  noch 
idcht  ersehSpft;  es  sind  bisher  nur  die  den  un- 
mittf'lbaron  Zusainmenhang  und  den  st.lndigen 
Verkehr  mit  der  Werkstatt  rcguludeu  Beamten  ge- 
nannt. Diese  müssen  noch  durch  die  verschiedenen 
Kalkulatoren  und  Reglstraloren  ergänzt  werden, 
welche  die  eingegangenen  Werkstattiif-richte 
buchen  und  zur  Ermittlung  der  Kosten,  Schatiung 
von  Uebersichten  usw.  bearb^teo. 

In  'Ji  iiipin  Miieh.  gieltt  Taylor  genaue  An- 
weisungen, wie  das  Betriebsbureau  einer  Ma- 
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Hchineafabrik  ziisammengcäutzt  »«in  soll,  aus 
diesem  Beispiel  ergeben  sieh  zahlreiche  An- 

retrungen  für  amlere  lietriebszweigc 

Eine  dorartigo  Organisation  gibt  dem  Werk- 
stattenleitcr  das  Mittel  in  die  Uand.  ein  Lohn- 
verfahren  einzuführen,  das.  wie  eingangs  erwähnt, 
beiden*  Ti'ilen  «rhühtfii  N'utzvii  briiii;-'ii  soll. 
Taylor  stoillc  sich  vor  allem  die  Aufgabe,  das 
gewohnheitamttBtgeT  beabeiehtlgte  oad  yerab- 
redete  Hummeln  oder  Arb«'iten  mit  der  unti»r  dorn 
dauernden  Höchstwert  bleibenden  Schnittgeschwin- 
digkeit zn  beseitigen.  Der  Arl)eiter  sollte  nicht 
mehr  seinen  Nutzen  dario  finden,  durch  kÜBSt- 
licbe  Verzögerung  insbesondere  bei  Krslaus- 
fübruogen  den  Akkordijatz  hochzuhalten,  um 
dann  mit  aller  Rohe  und  OemBtllehlceit  gerade 
80  viel  ZU  vt-rdiinu  n.  dali  der  .Satz  seinen  ver- 
einbartt-n  höchsten  i>tuuüeulohn  nicht  überschritt. 
Die  genauen  Zeitstudien  der  einzelnen  Arbeits^ 
vorgilnge  lieferten  das  Mittel,  um  dem  Arbeiter 
den  EinrtuCi  auf  den  Lolinsatz  f.  d.  Stück  aus 
der  Uand  zu  nehmen  und  ihn  der  Werkstätten- 
leitung  Torzobelialt«!.  Das  ist  der  Kernpunkt 
des  TaN'Iorsfhi'n  Gedankens.  Und  nur  infoljjro  des 
ümstandea,  dab  unter  den  bisherigen  Organisationen 
weaeatlich  weniger  geleistet  wurde,  als  unter 
Anspannung  aller  Krilfte.  aber  ohn*-  scliiliUichen 
EintluU  auf  die  (Jr^undlii'it  der  Arln  it.  r.  ^'^'•leistet 
werden  konnte,  lieli  sicli  der  Grundsatz :  „hiihere 
Löline  bei  niedrigeren  Selbstkosten"  ermög- 
lichen. Außer  dem  Lolin  wurde  nunmehr  für 
jede  Arbeitsleistung  auch  die  Zeit  vorge- 
sehrieben. 

Zweierlei  Lohnverfahren  erwiesen  sich  als 
brauchbar,  um  mit  ihnen  die  TaylorHchen  (irund- 
sntze  durchzufiiliren:  das  „Leistuntrs- Li»hn- 
verfabrenmit  Prämie*'  von  H.  L.  ifantt,  einem 
Schüler  von  Taylor,  und  <]&<  von  Taylor  selbst 
erfundene  Differential-Lohnver f ah r en. 

Beide  schreiben  auf  (frund  der  Zeitstudien  die 
Zeit  für  die  .\rbeit  vor,  und  zwar  nalie/.u 
die  kürzeste  Zeit,  in  der  die  Arbeit  durch 
einen  erstklassigen  und  auf  die  besondere  Art 
der  Arbeit  geschulten  Arbeiter  geleistet  werden 
kann.  (Jauttselie  X'erfahren  setzt  nun  ebenso 
wie  das  l'aylorsche  besonders  hohen  Lohn  i,3U 
bis  100  vH.  Bber  dem  fibltehen)  fest,  wenn  die 
Arln  it.  in  der  vorgeschriebenen  Zeit  geleistet 
wird,  und  den  gewöhnlichen  Lohnsat/.,  wenn  die 
Zeit  aberschritten  wird;  bei  dem  Taylorschen 
Differentiallohn  verringert  sieh  der  Lohnsatz 
für  das  Stiiek  bei  Zeitültersebreii  uuir ;  der 
Arbeiter  erreicht  also  hierbei  nicht  nur  nicht 
den  hohen  Stundenlobusatz,  weil  sich  der  Ijohn- 
betrag  auf  eine  I.Iul"  ro  Zeit  v-  r{<  ilt.  si>nilern 
er  erleidet  aulierdem  noch  einen  .\b/ug,  indem 
dor  Pmis  ^mnn  der  ZeltöberAchreitung  herunter^ 
gesetzt  wild:  er  wird  demnach  für  langsames 
Arlieiten  dopiielt  ire-traf t.  Der  einmal  fest- 
gesetzte Preis   bleiiiL  aber  unbedingt  be- 


stehen; nur  so  kann  <ler  Arbeiter  Vertrauen 
zn  der  neuen  Entlohnung  gewinnen. 

Die  Einführung  clos  neuen  l.obnverf ibrens 
soll  langsam  erfolgen,  indem  ein  Mann  nach  dem 
andern  unter  den  neuen  Bedingungen  angestellt 
winl.  iimi  nur  die  Tatsache,  daß  die  einzelnen 
Leute  Monat  für  Monat  gegen  früher  erheblieli 
gesteigerten  Lohn  vertlieneu,  l&l^t  den  jeder 
Neuerung  zunttchst  entgegengebrachten  Wider- 
st atui  der  nueb  unter  den  alten  Bedingungen 
arbeilenden  Leute  verschwinden. 

Der  Diiferentiallobn  ist  dort  am  Platze,  wo 
eine  bestimmte  Arbeit  jahraus  Jahrein  immer 
wiederkehrt,  der  Arbeiter  sich  somit  rasch  ein- 
arbeiten und  demgemäß  bald  den  Höchstverdienst 
erreichen  kann.  Bei  sehr  liftuflg  wechselnder 
Arbeit  ist  dieses  Lohnvi  rfahren  zu  streng,  da 
selbst  dem  befälligten  Arbeiter  durch  das  Fehlen 
der  BinarbeltungRzett  es  schwer  werden  wird, 
itte  kürzeste  Zeit  und  damit  den  HöcbstlohB  n 
erreichen:  hier  soll  das  (iantt.sche  Verfahren  an- 
gewendet werden,  insitesondere  auch  während 
der  BinfUhrung  der  neaen  Organisation,  damit  die 
Harten  des  l'reisabzuges  nicht  dif  K'  l'i  I  ''Üd^n. 

Zwischen  dem  einfachen  Akkordlohn  und  den 
beiden  Lotmverfahren  der  l'aylorsehen  Richtung 
liegt  das  Hals ey  sehe  Lohnverfahren,  von  dem 
in  der  Taylerseiii'n  Schrift  auch  mehrfach  die 
Rede  ist.  Auch  bei  diesem  Verfahren  wird  die 
Zelt  der  Arbelt  festgesetzt,  jedoch  iricht  auf 
Grund  irenauer  Zeitstudien,  sondern  gemflß  der 
Erstausführung  und  demnach  beeinflußt  von  dem 
Willen  des  Arbeiters.  Der  einmal  festgesetzte 
.Akkordpreis  bleibt  besfeh-n.  es  findet  nicht  die 
das  Verhflltnis  zwischen  Arbeitgel)er  und  .Arbeit- 
nehmer so  sehr  schädigende  Herabsetzung  de.s 
Akkordes  statt,  sondern  dw  Arbiter  erholt  bei 
A'ilii  f.  rüni.'  in  kürzerer  Zeit  zwar  zunüchst  nur 
seinen  Stundenlohn,  aber  außerdem  eine  Prämie 
bestehend  in  einem  Teil  (V«,  Vs  oiw  U|)  des 
ersparten  Lohnes.  .Auch  hier  ist  also  der  Sporn 
zur  T.eistung  der  Arbeit  in  kürzester  2teit  vor- 
handen. 

Ein  nicht   zu  unterschätzender  Vorteil  des 

Taylorschen  Verfabren><  liegt  in  der  Tatsache,  daß 
die  Leute  nach  ihrer  Leistung  bezahlt  werden: 
Nur  dem  erstklassigen  Arbeiter  den 
Höchstlohnl  Das  Strebeti  der  besseren  Leute 
nach  höherem  Gewinn  wird  nicht  durch  Tarif- 
verträge, nicht  durch  Gewerkschaften  unterbun- 
den. Die  freien  Kräfte  können  sich  entfalten. 
Hat  sieh  erst  der  befiliiirte  Mann  zum  Höchst- 
lobn  heraufgearbeitet  und  diesen  andauernd  ge- 
halten, so  wird  ihm  auch  ein  baldiges  AnfrQoken 
zum  Vorarbi'itt  r  oiler  M'  ister  nicht  verscbloss.  n 
sein.  Aber  luich  der  von  Natur  weniger  Ver- 
anlagte wird  nicht  zu  kurz  kommen;  wird  Ihm 
die  Erreichung  di  s  ll'ichst lohne»  in  einer  be- 
stimmti  ii  Klasse  von  .Arbeit  nicht  möglich,  dann 
wird  er  ihn  in  einer  anderen  ivlasse,   in  der 
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mehr  für  Um  passende  Auforderuageu  gestellt 
w«rden,  tn  errelohen  snehen  and  bei  naehdrfick- 
Uchem  Streben  finden. 

Bei  der  Einfiihriing  der  Orjranisat ion 
sollte  stet«  vorsichtig  und  schrittweise  verfahreu 
werden.  Zunlebst  ist  dieEinf&hrong  von  Normalien 
sowohl  in  den  Bureaua  als  auch  in  den  Werkstätten 
zu  betreiben;  daraufsoUen  die  Zeitstudien  beginnen 
nnd  zwar  mit  großer  GrBndUchtteit  und  unt«* 
Berücksichtigung  aller  Xelienunistande.  Nicht 
mit  einer  tieo))acbtung  gebe  mau  sich  zufrieden: 
es  müssen  gleichartige  Beobachtungen  wieder- 
holt und  das  Mittel  gezogen  werden:  denn  die 
g'-naue  Kenntnis  der  Arheilzeiten  bildt-t  eine 
der  Grundlagen  der  Organisation.  Wie  wir 
aoa  den  Ißttcdlaagea  Taylors  Ober  die  Versuche 
an  Drehbanken  ersehen,  können  iliese  Zeit- 
studien sich  über  Jahre  ausdehnen  und  sollten 
auch  nach  Einführung  der  Organisation  bei 
F^inführnng  neuer  Arbeitstücke,  zur  Nachprüfung 
der  festgesetzten  Zeiten  und  zur  hestmöglichen 
Ausnutzung  der  Neuerungen  an  den  Werkzeug- 
maschinen stets  nach  nebenher  betrieben  werden. 
Gleichzeitig  mit  den  Zeitstudien  sollten  die  Zeit- 
karten, vorlftuflg  ohne  an  den  Arbeiter  zu  kommen, 
bereits  von  den  Heistern  benutzt  werden  und  die 
trieien  Vordrucke  vomBetriebsburcau  ausgearheitet 
und  sorgfältige  Materialienverwaltung,  Buchung 
sämtlicher  Bewegungen  der  Arbeitstücke  in  die 
Wege  geleitet  werden.  Erst  nach  allen  diesen 
\  orttereitungen  gehe  man  an  die  schwierigste  Auf- 
gabe: die  Aniernung  und  Erziehung  des  Arbeiters! 
Hier  hdfit  es  ndt  Oednld,  Takt  nnd  Umsieht,  da- 
neben aber  auch  mit  unbeugsamer  Festigkeit 
vorgehen.  Nicht  viele  gleichzeitig  sollen  sich 
der  neuen  Ordnung  anpassen;  diejenigen  aber, 
die  ctonal  angefangen  haben,  mllssen  dabei 
M-i>i<Mi  oder  austreten.  Versuchsweises-  Vor- 
gehen ist  nicht  augebracht.  Die  Tatsachen  müssen 
die  Einsichtigen  nach  und  nach  Qberxeugen,  die 
dauernd  besserer  Einsicht  sich  Verschließenden 
nnd  die  Unwilligen  müssen  ausgeschaltet  werden.  — 


Ich  will  diese  kurze  Inhaltsangabe  nicht 
schließen,  ohne  dem  erfolgreichen  Reorganisator 

jenseits  des  Ozeans  die  verdiente  Anerkennung 
gezollt  zu  haben.  Es  zwingt  sich  dem  aufmerk- 
samen Leser  der  Schrift  die  Ueberzeugung  auf, 
dafi  hier  von  Taylor  und  seinen  IfitarlMitem 
Großes  geleistet  worden  Ist,  und  man  muß  der 
scharfen  Beobachtung  selbst  der  kleinen  und  be- 
langlos ersdieinenden  Nebendinge  im  Leben  und 
Treiben  der  Werkstatt,  dem  klaren  Verstände, 
mit  dem  die  Beziehungen  zwischen  Menschen 
und  Dingen  im  Organismus  eines  industriellen 
Betriebes  nach  Ursache  und  Wirkung  erkannt 
worden  sind,  der  unertnüdlirhen  Ausdauer  in  der 
Verfolgung  der  als  richtig  erkannten  Ziele  gegen* 
Aber  den  Tletfachen  seit  Jahrzehnten  einge» 
wurzelten  Vorurteilen  der  Unternehmer.  Be- 
amten und  Arbeiter  die  höchste  Bewunderung 
zollen.  Der  Erfolg  ist  auch  nicht  ausgeblieben. 
Die  Tatsache  des  jahrzelintelangen  einwand- 
freien Betrieltes.  z.  B.  hei  der  Midvale  Steel  Co., 
hat  Taylor  recht  gegeben,  so  daß  in  jedem  Jahre 
neue  Werke  sich  für  die  Einführung  seiner  Organl- 
s.ition  entschließen,  und  noch  nicht  ein  einziger 
Arbeiterausstand  ist  in  den  nach  Taylor  organi- 
sierten Betrieben  wahrend  nunmehr  26jiil)riger 
Dauer  zu  verzeichnen  gewesen.  Das  ist  gewiß  der 
beste  Beweis  für  die  Behauptung.  d.iH  das  Ein- 
vernehmen zwischen  L'ntcrnebniern  und  Arbeitern 
unter  der  neuen  Organisation  als  das  denkbar  beste 
zu  bezeichnen  ist.  Ob  dieses  gute  Einvernehmen 
sich  auch  dann  noch  aufrecht  erhalten  lassen 
wird,  wenn  sie  allgemein  eingeführt  sdn  wird, 
wenn  also  die  jetzt  als  außergewöhnlich  hoch 
zu  l»ezeiclineiiden  I^nhiie  alltreiueiu  üldieli  geworden 
sind,  scheint  mit  Rücksicht  auf  die  für  eine  dauernde 
ZttfHedenheit  nicht  geeignete  mensehliehe  Natur 
allerdings  zweifelhaft.  Wir  Nvollm  atier  die 
sehr  weit  vorausliegeuden  Möglichkeiten  nicht 
überdenken  und  zunlchst  den  Ti^lorschen  Grund« 
Sätzen  die  weiteste  Verbreitung  auch  in  unserem 
Lande  wünschen. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 


(Für  die  unirr  dieser  Kubnk  ericbelnenden  Artikel  übernimmt  die  Kedikiion  keine  Veraniwortun{.) 

Wichtige  Gesichtspunkte  für  den  Bau  und  Betrieb  von  Gaserzeuger-Anlagen  bei 

Martinwerken.  * 


In  dem  Autsatze**  des  Hrn.  Canaris  linden 
sich  einige  IrrtQnier,  deren  Riahtigstellung  noU 

wendig  erscheint. 

Eh  ist  nicht  zutrelfend,  datS  das  Gas  von 
Wasserabsohlufl^aserzeugem  bei  westfSlisoher 

Kohle  öO  g  Feuchtigkeit  im  obm  und  mehr  ent- 
halten müsse.  ist  durch  eine  nach  Hundorten 
ziililonde  Anzahl  von  Generatoren  mit  Wasserab- 


•  Infcilge  einer  hlngcren  Au»lan(li<rei«c  deh  Hrn. 
Verfiaaer»  ver.tjiHtet  eiiitfegan^ren.  Die  Red. 
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äelduti  uucligewieeeu,  daß  sie  ho  gut  wie  jedeti 
andere  System  hti  westfUisoher  Generatorlcohle 

mit  2")  Ms  .'!<)  g  Feiu  htigkoit  arbeiten  können. 

Falsüli  int  ferner  die  Ansicht,  dal*  aus  dem 
Wasserabechlufibassin  Wasser  in  nennenswerten 

Mengen  verdampft  und  in  <las  Gas  lUmrgaht.  loh 
habe  wio<lerholt  fostgostellt,  dafi,  wenn  man  vor- 
suclisweiso  solche  lieneratoren  ohne  DumpfzufUh- 
rung  i  »et  reibt,  das  erzeugte  Gas  nur  3  bis  6*/« 

\Va*!serst')ff  enthiilt  und  dal',  der  WassorspiegLd 
nicht  merklich  sinkt,   äullte  CanariK  etwa  eiien» 
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falls  oiuon  »ulchett  Versuch  gemuchl  habeu,  bei 
dem  er  andere  Eigebnime  erttieli,  lo  mufi  er 

(lahei  pino  unriclitip  hornossoiio  Wiiideinführungs- 
haube  verwendet  haben.  Wie  Cauuris  selbst  er- 
wähnt, Iflfit  der  WasBerBtoffgehalt  eioes  Gaaee 
stets  uiitor  sonst  gloichou  Verhältnissen  einen 
HUeksphluli  auf  die  Fout-litigkfiit  zu.  Nach  den 
niir  bekannton  Ergebnissen  dor  in  Westfalen  in 
Betrieh  befindlichen  Drehrost^üaMerzeuger  arbeiten 
die'^pHii'tt  mit  dem  ^^loidien  WussurstofT^-ehall, 
wie  die  Wai»äerabächlui^Generaturon,  uiiuilich  12 
bia  14  */•.  Infolgedesmin  dürfte  auch  der  Feuohtip- 
keitsgebalt  Übereinstimmen. 

Daü  fUr  alle  Genoraturon  zur  Erzeugung eioes 
liDchwertigen,  trocknen  GascM  trocknerund  wenn 
iiiöplitli  llberliitztor  Dumpf  \  crwiMnlci  werden 
-Mill,  dürfte  nllgenioin  als  einer  der  wichtigst imi 
Geäiclitspunkte  bekannt  sein;  Cauaris  erwähnt 
diea  allerdings  nicht.  Auf  die  in  der  Rede  stehen- 
den Arbeit  niedorgoleglon  Aiisicliton  über  die 
Vorgänge  im  Martinofen  einzugeben.  Überlasse 
ich  berufeneren  FacbgenosMU.  Beweise  fUr  aeine 
Behauptungen  bringt  der  Verfasser  ohnedies  nicht» 

Wenn  übrigens  Canaris  meint  nur  boi  ver- 
mindertem Druck  und  deshalb  geringerer  Lt«istuug 
kSnne  ein  einigermaßen  ertfSglioher  Zustand  g»- 
scIuitTen  wnr  Irn,  <i:  MtlM  mich  liier  ein  Irrtum 
des  Verfai»>orä  vor.  Der  Druck  i«t  gar  kein  abso- 
Intel  Maß  für  die  Leisttmg;  im  Gegenteil:  bei 
einer  Drucksteigerung  Uber  etwa  40  bis  50  nun 
hinaus  wird  Gasi|ualiliil  und  Leistung  geringer, 
ich  habe  bei  vielen  Werken  beobachtet,  daß 
Waaserabschhiß-Generatoren  bei  rd.  3()  mm  Druok 
tBglioh  12  bis  13 1  westflüische  Fürderkohlen  roi- 
gasen. 

Die  mechanische  BeschiokungSTorrichtung 

verurteilt  Cannris,  weil  sie  nicht  genügend  be- 
triebssicher sei  und  die  Staubbildimg  bogUnslige. 
Bezüglich  des  ersten  Punktes  yteise  ich  nur 
darauf  hin,  daß  Hunderte  solcher  Apparate  seit 
.lahron,  moistf>!i--  "hne  Reserve,  arbeiten.  Bei 
sacbgeniiilier  Wartung  durften  Störungen  wohl 
kaum  vorkommen;  Qbrigens  bedürfen  sweifetlos 
Drohrusto  mindestens  der  gloicli  sorgfältigen 
Ueberwachuug.  Eine  auilUllige  Staubabscheidung 
ist  in  einigen  FtOlen  twobachtet  worden;  es  ist 
aber  nicht  erwiesen,  dafl  hieran  die  Heschickungä- 
Torri'  btuntr  schuld  wnr.  Die  Art  der  Kolile,  die 
Druckvorhiiltnisäe,  die  GaäfUiirung  und  vielleicht 
auch  fehlerhafte  Konstruktion  der  Apparate  mögen 
hierzu  beigetragen  haben,  denn  oino  solche  Vnr- 
richtimg  darf  keinet^falls  dui>  Material  zermahlon. 
Die  Vorteile  einer  richtig  konstruierten  Aufgabe- 
Torrichtung  hinsichtlieh  der gleiehmKOigen  Kohlen- 
vcrtciluug  und  Giis/usammensetning  sind  jeden- 
falls gun^  zweifellus. 
Schleifmahle  hei  Saarbrllcken, 
Juni  190a. 

Di|)l.-Iug.  O.  Wolff. 


Ich  uiüohte  auch  auf  einige  l'unkte  de« 
oben  angezogenen  AnflsitseB  des  Hm.  Canaris 

eiiiL^'nluMi.  Zunächst  bedarf  es  kaum  der  Enirte- 
rung,  daß  (.'anaris  Recht  hat,  wenn  er  vor  einem 
hohen  Wasseigehalt  des  Gases  wamb  Der  groOe 
Wärmeverlust  durcii  den  Wasserdampf  allein 
wird  jeden  HUttenmann  veranlassen,  für  möe- 
lichst  trockenes  Gas  zu  sorgen,  auch  wenn  er 
an  alle  die  anderen  ttblen  Eigenschaften,  die 
("anaris  dem  Wasser  zusehreibt,  nicht  glaubt. 
Bei  seiner  kritischen  Betrachtung  der  einzelnen 
Gaserzeugernystome  aagt  nun  der  Verfasser,  dafl 
es  nicht  möglich  sei,  mit  einem  Wasserabschluß- 
Generator  hei  Verarbeitung  wetttfäliscbor  Gas- 
flamm-P8rdeik(düe  im  Dauerbetriebe  ein  Gas  mit 
einem  Feuohtigkeitsgehalt  von  weniger  ahs  'lO  g 
im  Kubikmeter  zu  erzetigeu,  oder  daß  es  d<M  h 
nur  daun  möglich  sei,  wenn  mit  einer  niedrigeren 
Windpressung,  als  zur  Vergasung  der  normalen 
Kiihlorimom^e  iiiitig  sei,  gearbeitet  würde.  Im 
allgemeinen  enthalte  das  Gas  (jO,  ja  sogar  oft  bis 
Uber  100  g  Feuchtigkeit.  Dem  mufi  ich  ganz 
entschieden  widetepn mIhhi.  WirvetgaMn  daueind 

mit  ii'dem  misorcr  '1  m  N!i)rtjaniroT\orat'iron  im 
l  ug  12  t  Kotilün  und  liat>on  nie  mehr  alä  -lU  g 
Wasser  im  Kubikmeter  Gas  featgaetellt.  Dabei 
ist  das  Gas  hochwertig,  die  Asche  gut  austrolirannt. 
und  es  kommen  keine  Betriebsstönmgen  durch 
Sehlackenvenetzungen  oder  deigleichen  vor.  Vor» 
bedingung  für  die  Erzeugung  eines  guten  und 
trockenen  Ga-ses  ist  selbstverständlich  ein  sach- 
gemäßer  Betrieb  der  Gaserzeuger.  Vor  allem  mufi 
dieKokssHuIe  im  Generator  dicht  gehalten  wwden. 
r>as  läl'it  siih  lii'i  der  ?trp;ivnrriclitung  jedoch 
auch  leicht  erreichen,  denn  einmal  sorgt  diese 
selbst  fUr  gleichmifiige  Verteflnng  der  Kohle  auf 
der  Oberfläche  und  anderseits  kann  man  durch 
Festhalten  des  Streuers  beliebige  Mengen  Kohlen 
in  etwaige,  durch  das  Ausschlacken  entstandene 
Hohlräume  werfen  lassen. 

\'crgnst  wurden  früher  in  der  Hauptsache 
Gaskohlen  der  Zeche  Dorstfeld,  dann  aber,  als 
diese  Zeche  mehrere  Monate  nicht  liefert«,  alle 
niöghchen  anderen  Sorten  westfälischer  Kohle. 
Seit  einigen  Wochen  wird  nur  noch  Fürderkoble 
der  Zeche  Moltke  verarbeitet.  Bei  all  diesen  ver- 
schiedenen Kohlensorten  haben  wir  mit  den  Gen^ 
ratoren  zufriedenstellende  Resultate  erzieh. 
Hoerde,  Juni  ItiÜä.  Carl  Jatger. 

• 

Zu  den  Ausfilhrungen  des  Hrn.  Wolff  muß 
ich  zunächst  bemerken,  daß  selbstverständlich 
ntir  solche  Ergebnisse  gegen  die  in  meiner  Arbeit 

emhnltonen  Kestst  elinngen  ;iiiL'efUhrt  werden 
können,  die  ebenso  wie  die  meiuigen  gewonnen 
worden  sind,  nämlich  durch  planmifiige  Unter- 
sucluingen  an  einer  im  vollen  Betriebe  bcllml- 
liohen  und  nur  mit  Wasserabschluß-Gaserzeugeru 
ausgerüsteten  Martinanlage,  in  der  die  Gaserzeuger 
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8änitii<'li  (luuorrul  mit  ihrer  vollen  Nornialleistunp 
beauMpruc-hl  sind.  Die  Krgebniesse  solcher  Fur- 
schungen  führt  Wolff  nicht  an;  vielmehr  t>e- 
s<  hränkt  er  lieh  darauf,  cranz  a!lir<->mein  und  iiri- 
bestimnil  gefällte  B^auptungen  aufiouäielleu,  die 
man  noch  dazu  auf  den  ersten  Bliok  als  unhalU 
bar  erkennen  mufi.  Oder  verlangt  er  etwa,  daß 
man  plauhen  soll,  Hunderte  von  Wa'iscr- 
aiMd'liluü-Gafierzeugtiru  arbeiteten  auf  Martin» 
werken  mit  v es tfKli scher  Generatorkohle 
und  seien  sämtlich  oiniffoluHnion  riitcrsin  hnmron 
auf  den  Wassergehalt  de>s  von  ihnen  orzeugteu 
Gases  unterworfen  worden?  Audi  zeigt  schon 
eine  ganz  einfaoho  Uoberlegung,  daß  die  Be- 
hauptung fahscli  ist,  Wasserab8chluß-Gn8er2cugor 
könnten  „>so  gut  wie  jedes  andere  System'  mit 
29  bis  dO  g  Feuchtigkeit  arbeiten,  daC  dies  viel- 
mehr in  Drehri>vt-(;aser/ougerQ  viel  l<'i(litf>r  ist. 
da  man  in  ihnen  infolge  der  die  St  hiui  ke  zer- 
drückenden und  lockernden  Wirkung  des  Dreh- 
rostes mit  wesentlich  gi^riiiircrtnn  Dainpfzusatz 
arbeiten  luion.  Die  Feststellung,  daß  aus  dem 
Wassembsohluti  keine  nennenswerten  Wasser- 
mengen in  das  Ca.^  übergehen,  hatWolfT  zweifel- 
los an  oin<»rn  V(*rsuchsgenerati>r  trottincht.  Denn 
bei  im  vollen  Betriebe  eines  Martinwerkos 
stehenden  Wasserabechlufi-Oaserzeugem  wird  das 
Wasser  in  ^'mr.en  Menpen  aus  liotn  Wasserbecken 
aufgesaugt  (KapiUarattraktion)  und  imUuserzeuger 
verdampft;  dies  kann  ich  Jederzeit,  und  zwar  auch 
zahlenmMfiig,  nachweisen.  Uotenuohungen  an 
Versuchspeneratoren  beweisen  dempegenllber  par 
nichts,  denn  in  solchen  Guj>erzeugern  Icaon  mau 
innerhalb  recht  weiter  Grenzen  nach  Belieben 
<iasarton  vou  den  verschicdcnsl i>n  Zic^animon- 
setzungen  und  W^assergebultou  orzeugou.  Was 
die  WindeinfOhrungshaube  anbetrifft,  so  kommt 
es  bezüglich  dos  W'assei^Mitreillens  weniger  auf 
die  rieht ipo  Dimonsionierunp  als  auf  die  ri<  litipo 
Höhenlage  derselben  au;  im  übrigen  kunu  ich 
Wolff  die  Versicherung  geben,  daß  die  bei  meinen 
L'ntprsnchunpcn  verwondoten  WinileinftlhrungS» 
hauben  richtig  konstruiert  waren. 

Die  Ansicht  WoliT.s,  daiü  man  beim  Arbeiten 
mit  Wasserabschluü-Gaserzeugern  und  Dndirost- 
G.Lserzeugem,  als<i  beim  Arbeiten  unter  ganz 
verschiedenen  Verhältnissen,  denselben 
Wassergehalt  erhalten  mOsse,  da  der  Wasserstoff» 
gehalt  in  beiden  Füllen  gleich  sei,  erpibi  sich 
«chon  aus  seinen  eigenen  Ausführungen  als  falsch. 
Denn  kurz  vorher  sagt  Wolff  seihst,  dafi  nur 
unter  sonst  gleichen  rh  ii !  t  nis  son  der 
\V.i«->;efit<>fTpelialt  einen  liückst  hhili  auf  die 
Feuchtigkeit  zuJosho.  Und  dai>  die  Verhallni.sse 
gerade  bezüglich  derWasserxersetzung  in  beiden 
Füllen  ganz  verschieilen  liegen,  wir<l  Wolff  doch 
wohl  nicht  bestreiten  wollen.  Denn  es  liegt  doch 
auf  der  Hand,  daß  Drehrost-Gaserzenpcr,  weil  mit 
niedrigerem  Dampfzusatz,  viel  b  e  i  !•  e  r  betrieben 
werden  können  als  Wasserabscbluß-Gaserzeuger, 


und  dall  infulpedes>eii  in  ersteren  ein  viel  grötleror 
l'rozentiiatz  deä  Wassers  zersetzt  wird  als  in 
letzteren.  —  Die  Notwmdigkeit,  daß  man  Gas- 
erzeuper mit  1  Fi "i  k(>noin  iind  wenn  niöplich  über- 
hitztem Dumpf  betreiben  muia,  ergibt  sich  ohne 
weiteres  aus  den  Ausführungen  in  meiner  Arbeit 
und  i.st  so  selhstverständlicii  utxl  >.i>  alict  inein 
bekannt,  daCt  ich  sie  nicht  noch  einmal  besonders 
hervorzuheben  brauchte. 

In  den  folgenden  Ausführungen  verwechselt 
WolfT  die  „Wiiid|iressnnp"',  die  in  ii>r  Windleitung 
vor  den  Gaserzeugern  gemes.sen  wird,  mit  dem 
„Gasdruck",  der  hinter  denselben  in  der  Gas- 
saiumnlleiiung  besteht.  Auf  den  Unterschied  und 
den  Znsiunmonbang  zwischen  beiden  brauche  ich 
wohl  nicht  näher  einzugehen.  Wo  steht  denn 
in  metner  Arbeit  die  Behauptung,  der  Druck  (der 
diin  li  (|ie  Energieverlusto  in  <i>Mi  I.oitunpen,  Ka- 
nülen, Ventilen  ut>w.  ganz  wesentlich  boeiuUußt 
wird)  sei  ,ein  absolutes  Maß*  fUr  die  Leistung 
der  Gaserzeuger!?  Dapopen  wird  din  W  ind- 
pressunp.  von  <Ior  ich  allein  pesi>ri>clicii  lialm, 
in  der  Fru.\is  allgomeiu  als  MaÜ  für  die  einem 
Gaserzeuger  zugefOhrte  Windmenge  und  somit 
für  seine  Beanspruchung  benutzt.  Onl".  eine  Er- 
höhung der  Windpressung  über  ein  gewisses  Maß 
hinaus  den  Generatorgang  ungünstig  beeinflußt, 
habe  ich  in  meiner  .\rbeit  unter  Angabo  einer 
ausführlichen  I.iteraturstolle  selbst  ausdrücklich 
erwähnt.  —  Von  den  mechani.scheu  Beschickungs- 
vorrichtungen habe  iidi  behauptet,  daß  rie  ihren 
Zweck,  eine  pnUlopM  '  ■hmüßigkeit  do>  (lases 
zu  erzielen,  als  sie  mit  gewöhnlichen  Aufgube- 
apparaten  erreichbar  ist.,  bei  Verwendung  von 
Förderkühleu  niei-^t  verfehlen  und  dabei  duroh 
Erhöhung  der  Siaubbildunp  den  Betrieb  verteuern 
und  erscbwurou.  Auf  Grund  dioi>er  Erfahrungen 
sind  sie  auf  einer  ganzen  Reihe  von  Werken 
enifornt  und  durch  gewöhnliche  .\ufgnheapparate 
ersetzt  worden,  und  zwar  jedesmal  mit  dem  Er- 
folge, dafi  die  Verstaubung  ganz  weeentlioh  nach- 
lieli  und  <!io  Gleichmätiipkeit  des  Gases  dieselbe 
blieb.  Dal!  sie  scrpHil tiper  Wartung  bedürfen, 
gibt  Wolff  zu,  und  datJ  ilerartipe  sich  drehende 
Apparate  leicht  Betriebsstörungen  unterworfen 
sind,  kann  nieman'I  li"/\\eifeln.  I^assellM»  gilt 
für  die  Tatsache,  dull  sie,  aucli  wenn  sie  noch 
so  richtig  konstruiert  sind,  zum  mindesten  duroh 
Abrieb  den  Staubirohalt  der  Kohle  erhöben.  Indem 
er  weint,  Dreluroste  bedürfen  einer  ebenso  sorg- 
fftltigen  Ueberwaohung  wie  mechani8cho  Be- 
sehiokungsvorrichtunpen .  \cri;lt>icht  WolfT  die 
beiilen  Apparate  miteinan<lor.  I'.iii  stdchor  V^er- 
gleich  ist  unlugi.sch;  nur  mit  gewöhalichon  Auf- 
gabevorrichtungen  kann  man  die  meohanisohen 
Apjiarate  vergleichen,  wie  es  in  meiner  Arbeit 
geschehen  ist.  Im  Übrigen  ninuut  uian  bei  Dreh- 
rosten die  MOhe  der  sorpfältipen  ITeberwacbung 
gern  in  Kauf,  da  durch  din  l)rcbr<i>te  prolio  Vor- 
teile für  den  Beirieb  herbeigeführt  werden.  Dies 
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ist  bei  den  mechuoisclieu  HeKchickuDgsvorricb- 
tungen,  wie  erwSbnt,  meist  nicht  der  Fall. 

I>pr  Zuschrift   dt"-  Hrn.  .IiieLr<'r  ontiiehtiie 
ioii  mit  Iul{)rot>äO  die  Milteilung,  dat»  or  boiiu  Ver- 
arbeiten Ton  westAliscber  Oeneratorkohle  in 
VV'assonilischliiß  -  Ga.sürzoufrorii  nio  tiiclir  als  30  >r 
Wiuiser  im  Kubikmotor  das  festgestellt  hat.  Auch 
hier  muß  i(*h  ztinärhst  die  Frage  atifwerfoii,  ob 
MMiic  l']riri>l>niss«'  auf  dieselbe  Weise  ^'owunnen 
sind  \vi<A  ilio  uM'initrcn,  niiriilich  (iur<  Ii  in  alloii 
luüglitihen  lielriebsäludiou  pluumülüg  uusgeführte 
Untenaehungen  an  einer  im  vollen  Betriebe  he> 
fiodliohen  un<l  nur  mit  W;;-  ;i  ra' x  hlut'.-tiasorzeu- 
gern  ausgerUstolon  Mariinanlage.  Wenn  dies,  wie 
loh  aasunehmen  genügend  Grand  habe,  nicht  der 
Fall  ist,  so  wird  die  Verschiedonlicit  unserer  l\c- 
Sultnto  loiolif  zu  crklHren  sein.  Im  ültrigon  stehen 
diegünütigon  Krfahruiigeo,  dieJaeger  mit  Wasser- 
abeofalafi-Oaaerseugem  maebte,  nicht  nur  im 
Widorsjinifli    zu   den   nioinigen:  violmohr   sin  1 
mir  noch  mehrere  andere  Martinwerdo  bekanni, 
auf  denen  eich  dieselben  Uebeletünde  zeigen.  So 
weilt  ich  z.  B.  von  einem  rheinischoweetnilisdifn 
Marlinwerk,  daCi  es.  um  einigermatten  zufriodcn- 
stellend  arbeiten  zu  kennen,  seine  WaASorabächluß- 
Goserzeager  nur  mit  rd.         ihrer  Volleistung 
botreibt,  und  trotzdem  geling-i      ;ni-  Ii  (iort  nicht, 
den  Wassergehalt  des  Uases  dauernd  unter  dU  g 
im  Kubikmeter  zu  halten.  Und  sogar  beim  Ver- 
arbeiten  von  englischen  (faskoiden  zeigen  sioh 
die  Nachteile  der  Wasserab.sihluU-tJaserzeueer, 
uiiuilich  vor  allem  ihre  viel  zu  ireringo  Feuer- 
SUgängliohkeit.    Desliali»  hat  sieh  neuerdings  ein 
großes  italieni-clios  Miiri  iuwerk  entsclildssiM»,  «ioino 
WasserabschluLt  -  iiiuserxeuger  in  Festrust  -  Cias- 
eneuger  umiubauen.    Es  iat  wohl  kaum  anzu- 
nehmen, daß  alle  diese  Werke  es  nicht  verstanden 
haben  soUleo,  ihre  Gaserzeuger  ySacbgemüLi"  zu 
betreiben.  Als  Erklärung  fOr  die  abweichenden 
Ergebnisse  Jaegors  bleibt  daher  nur.  dal>  die  Ver- 
iiältoisse,  unter  denen  die  WasserahschluO-Gas- 
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erzeuger  in  der  von  ihm  geleiteten  Anlage  ar- 
beiten, keine  normalen,  sondern  ganz  aufler- 

gewöhnlich  gUnstiL-i'  --ind.  Ich  bedaure 
deshalb  sehr,  nicht  in  der  La^e  zu  sein,  diese 
Verhältnisse  eingehend  zu  studieren.  —  Darauf, 
daß  man  die  Gaserzeuger,  um  ein  hooliwertigea, 
trockenes  Gas  zu  erzioh''n,  sacluroiu.'it'  liotreiben 
muL),  habe  ich  in  meiner  xVrbeit  au^drilcklich  hin- 
gewiesen, und  zwar  insbesondere  auch  auf  die 
Notwendigkeit,  die  He'-c!iicknng>r-äule  im  (ias- 
erzeuger  dicht  zu  halten.  Dieses  Ziel  kann  man 
jedoch  meines  Erachtens  nur  durch  regel- 
mitfliges  und  ausgiebiges  Stechen  er- 
reiclioo  :  die  lucchauisclio  lk'>chi<  kung>\  oi  rich- 
tung  durfte  iiierzu  kaiuu  etwas  beitragen.  Keines- 
falls aber  kann  ich  die  Methode  Jaegers  als  saefa- 
gciniiC  aiicrk<  rinon .  Ihildräume  in  der  Be- 
ächickiuigssäule  mit  frischen  Kohlen  auszufüllen. 
Meines  Eraehtens  mUssen  derartige  HohlrKume 
durch  griiiidliclieK  .Stochen  beseitigt  werden,  und 
darf  man  frische  Kohlen  erst  dann  aufgebe»?!, 
uaciuleni  die  gieichmüliige  Lagerung  und  Üichle 
der  KokssSnle  durch  das  Stoeben  wiederber- 

gestellt  worden  i^t.  Hnli  .langer  ilhorhrnipt  auf 
den  Gedanken  kommen  konnte,  zu  eiuem  der- 
artigen Mittel  zu  greifen,  beweist  im  Übrigen, 
daß  die  beim  Auasdilaoken  entstehenden  ilohl- 
riiume  recht  groß  sein  mtissen.  Es  scheint  also, 
daL  auch  der  von  .Jaeger  geleitete  Betrieb  unter 
dem  Hauptfehler  der  Wasserabechlnfl-Gaserzeuger, 
ihrer  viel  zu  geringen  Fenerzugünglichkeit ,  zu 
leiden  iiat.  Und  hätte  Jaeger  an  einem  in  der- 
artigem Zustande  befindlichen  Gaserzeuger  Waseer- 
bestimmungen  ausführen  la>sen,  dann  wünio  er 
sieher  meine  Ansicht  bestUtigt  gefunden  haben, 
daß  es  unmöglich  ist,  bei  Verarbeitung  von  west- 
nilischen  Generatorkohlm  in  vollbeansprucliten 
Wavseralischhili-Gasor/eiiL'ern  den  Feuchtigkeits- 
gehalt des  tiases  dauernd  unter  ÜU  g  im  Kubik- 
meter zu  halten. 

Pra  bei  Genna,  im  Juni  19U6. 


ZvtdMften  an  die  SttäatrtUm.- 


Der  Vorgang  des  Walzens. 

Unter  dieser  UeberM-hrift  ist  in  dieser  Zeit-  auf  der  anderen  ijeite  soll  das  .Material  zur  Er- 

■ohrift*  ein  Aufsatz  erschienen,  in  welchem  u.  a.  sielung  der  nötigen  Walzgenauigkeit,  zur  Kraft- 

bericbtet   wird,    daß   ein   Schmiodostück  unter  ersparnis  und  zum  Schutz  der  Walzen  und  Füh- 

eJnem  selmellgebenden  Hammer  wärmer  wird.  ningen  usw.  miigliolist  warm  zum  Fertigkaliber 

Diese  wohl  allgemein  bekannte  Tatsache  beruht  kommen. 

auf  der  gleioheti  l'rsache  wie  das  .Naehwürmen         Um  diese  sich  widersprechenden  Bedingungen 

beim  Walzen.    Von  dieser  letzteren  Tatsache  ist  zu  erfüllen,  kann  als  Hilfe  das  Nachwärmen  beim 

mit  Vorteil  dann  Gebrauch  zu  machen,  wenn  U  aizvorguug  benutzt  werden, indem  durchSpezial- 

barte  Stahlsorten  (hochprozentige  Kohlenstoff-  einriobtungen  (Selbststeoher)  ein  beschleunigter 

SUttilo,  Elektro.slähle  usw.)  auf  feine  l*r<ifile  aus-  automat isclior   Walz)>rozeC    liei    Feiiu>i>ca-  iiml 

gewalzt  werden  sollen.  Auf  der  einen  Seit«  dürfen  Drahtwalzwerken  durchgeführt  wird.  Man  kann 

solche  Stahlsorten  wegen  der  Gefahr  des  Yer-  bei  genügender  Walzgeschwindigkeit  mattwarmen 

brennena  nicht  zu  warm  gemacht  werden  und  Stahl  nach  einigen  Stichen,  die  ohne  Zeitverlust 

  mittels  ,<elbststecher  aufeinanderfolgen  müssen, 

*  «Stahl  uud  Kiaen*  1908  Nr.  24  ^.  84ti.  auf  hellruie  Temperatur  bringen.     Dabei  wird 
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nur  die  Strahlun|trswHrme,  die  namentlich  bei  aus- 
luufendoii  Ovulen  sehr  bodeiitend  ist,  infolge  Zeit- 
mangels nicht  verloren. 

N';icliil<'rn  'Imt' h  weit tTpliornlc  Versuche  ein 
derart igoti  uutunmliächeä  Walzwerk  fUr  beschleu- 


nigten Wulzprozeti  in  seinini  Kinzelheilon  dar«  li- 
probiert  wurde,  ist  zurzeit  bereit«  ein  äolchotiDrubt- 
walscwerk  fDr  HartstShle  im  Bau  und  kann  jeden- 
falls innerhalb. Jahresfrist  darüber  borif  Ii  tot  wordon. 
ät.  .luhaun  j(Suar).  Anton  Schöpf. 


Bericht  aber  in-  und  ausländische  Patente. 


Deutsche  Patentanmeldungen.* 

1«.  Jali  1908.  Kl.  18  c  X  83914.  Peekelabbebe- 

Torrii^htune  für  TiofofcnknBe.  XSrUaoho  Mii-ifliituMi- 
iiian-talt  l.iidw  ii:  Stiickenholz,  A.-O..  Wctc-r  ii.d.Kuhr. 

Kl.  K  H,"».'*]*!.     VtrfjiiiriM  /.ir  Aunlieuti'  di';* 

Ainutouiaka  »uh  liiturnitnisoti  BniiiuHtotlon  uiitor  i^ieicli- 
seiÜ^r  Gewinnung  yud  Koka  in  einem  .Midchj^a«- 
•mnger,  bei  dem  der  BreBaatolf  nicitt  ToUst&adi; 
veiyettt  aondern  nnr  Terkokt,  teilweiw  TeiigMt  nnd 
der  Reet  «^ea  Knkn  unten  abgezogen  irlrd.  Karl 
Kutzbecb,  \ürnlieri<,  Klei-tHtr.  15. 

ÜO.  Juli  1«.K)H.  Kl.  T  h,  ('  irjiJßO.  ZioliHclieibe 
zum  Ziehen  von  gekehUom  Draht  unter  Vorwendunjj 
von  da«  Ziehprolil  bildenden  Kugeln.  <)u8taf  Verner 
Celiad  und  Axel  Salomon  Prieo,  Hjulebro,  ätdiweden. 

Kl.  10  a,  B  44  788.  Darob  Oae  bebeizte  Koks- 
ofentQr.  Thomas  Beacb,  Keatberntone  bei  l'ontefraet, 
England.    Priorität  der  Annieldun(^  in  Kn;;iand. 

Kl.  loa.  K  30  401.  Kokitotoiitürversi  hhiß,  inn- 
be.^'ondere  für  Srhrägkammeröfen.  lieiarich  Koppera, 
EHHon  a.  d.  Ruhr.  lannberffiitr.  SO. 

KL  18  b,  U  26  034.  Vorriehtang  tnai  Entfemeo 
der  ao  der  Mttndoog  tob  Beuemer»  oder  Tbona^ 
bimen  eich  bildenden  Ansitze.  OeUenkirelwaer  Berg^ 
werks-Act.-GcB..  Aachen-Rothe  Erde. 

Kl.  24o.  H  41i)t'i.l.  WfiHHeri,'aH<'rz(Mifc,'iiii!,'sanlago 
mit  einem  oder  iiiehreron  bezüglich  ihrer  KinHtollung 
mit  dem  Al>^iic;hventil  der  .Vnlage  zwanglftutit^  ver- 
bundenen Lufteiulafttentileo.  Homphrejs  Glaagow, 
Weetmineter,  ßof^. 

Kl.  31c,  L  22  958.  Aus  Stäben  gebildete  OoS- 
form  und  Vorrahren  zum  Heratellen  von  Uartgnft- 
wal/en.  r.»tLring«r  WalsengieBeroi,  Aet-Oe«.,  Baeeo- 
dorf,  Lothr. 

Gebranetatmuetereintragungen. 

in.  Juli  1908.  Kl.  49  f,  Nr.  34.t  «54.  Stauch-, 
bcliweiü-  und  Streekmanchine  für  Metall.  Job.  Müller, 
Puitiburg-Hochfeld,  Engelstr.  50. 

20.  Juli  1908.  Kl.  7  a,  Nr.  344  719.  BrachklOupel 
fflr  Waliraaeehioen  mit  ein^t^loifter  Feder  lar  Ver» 
hiituiip  der  VerBchiebnniTPii  der  wal/onkuppolndcn 
MiitV<  u  und  zur  Vermeidung  des  Scblotterns  derselben. 
I<iieiiii-<(  iie  WalamaeobiBenfabrik,  Q.  m.  b.  H.,  Kain> 

Ehreiiteld. 

K I.  24  f.  Nr.  344  781.  Sobflttelroat  Ar  Qaaeratorea 
mit  feetea  Roetstibeo,  swiadien  welehen  tieb  beweg« 
liehe,  aaf  einer  Sebüttelwelle  befeetigte  Roetatlbe  be- 
finden.   Aucust  Koch,  Cassel,  ("ölnischestr.  52  c. 

Kl.  24  f.  Nr.  344  91-'.  I>urch  Kilnen  verbenserter 
Zabuhohlrost.     Paul  (ireulieli.  IL  rliii.  I'ranifttr.  2. 

Kl.  24  k.  Nr.  .'{44  862.  Mit  Uniieriutter  vcrueheno 
TQr  für  Kok«-,  S.  hmol/.-.  Oltth-  und  ähtilielie  tiefen. 
ieoUerwerk,  Ö.  ni.  b.  iL,  Witten  a.  d.  Hutur-äteioliaaser> 
hotte. 

KL  31b,  Nr.  345  190.  Zentrierrabmen  für  Form- 
maacbinen.  dadurch  (rekennzoichnet.  daß  er  wan  walz- 
i-inernen  l'rofilon  /uHHiiiiiii'!i_-i'Hrtiwi>il't  uiul  \n  den 
Kcken  durch  Armaturteile  ausgesteift  ist.  Hermann 
Fritsaehe,  Leipsif,  PISuer  Weg  14. 

*  Die  Anmeldungen  liegen  Ton  dem  angegebenen 
Tage  an  wihrand  zweier  Monate  fOr  jedermann  zur 
Einaieht  «nd  EinapraehaeilMbaaf  Im  Pataatanta  la 
Berlbi 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  lOa,  Nr.  191816,  Tom  28.  Dezember  1906. 
Thomaa  Parkar  ia  Iiendoo.  Verfahrtn  mr 
UefHeUtMg  finen  rauehto«  verbrennerndtH,  harten 

BtvHHittoff^t»  dutvh  trockene  DeMttlaiion  hUuminßfer 
Kohh 

Di«  bituininiiHe  Kohle  wird  in  Retorten  bei  einer 
Temperatur,  bei  der  alle  wilhMiTigon  teerartigen  Be- 
atandteile acwie  die  leuchtenden  (schwuren)  Kohlen- 
waateratoffe  and  auch  der  getarnte  .stickstuflT  ent- 
weieheBf  ao  hwge  erkitxt,  bin  die  Entwicklung  der 
lenchtenden  Oaae  aafbSrt  IMe  DeatiDatlonBtemperatur 
liei,'t  etwa  bei  430".  Die  Destillation  wirl  dann 
schnell,  zweckmäßig  durch  Einleiten  von  NVasaerJampf 
oaterbrochen. 

Der  erhaltene  Brennstotf  hoII  sehr  hart  Hein  und 
dadurch  und  doieh  seinen  (iehalt  an  wasserr-toll- 
reielien  Qaaen  wertToller  ala  Oaakoks,  auch  zor  Her» 
Stellung  von  Goneratorgaa  nnd  Motorgas  geeignet  aeia. 

Kl.  31b,  Nr.  11»!  476,  TOm  3.  Oktober  190',. 
Ferdinand  Laiazle  ia  Taagerhütte  bei 
Magdeburg.    Formmaaehine  rur  Her^Mung  wn 

Teilen  der  Kernfurm  ron  Rur,iH:.''n-pern. 

Die  Kernfonii    i  Nabe    miil  Ii.  ii    von  Hiein- 

«ebeiben,  Ziibnnidern  ut<w.)  wird  /.«  Ihc  iivi  t.  i  U  f. -t  in, 
teils  bewet;lieheii  Furiii wänilen  so  aulge-ttamptt,  daß 
die  gekrümmte  Seite  (innerer  Teil  der  Kranztläebe) 
oben  liegt.  £a  bodeniet  a  die  auf  dem  Ueateli  b 
montierte  faate  Wand,  e  die  bewegliebe  Wand,  welche 


um  aeitllcbe  Schrouben- 
bolzen  (f,  auf  denen  aie 

auch  verselioben  werden 
kann,  ilrebbar  XtiX  und 
mittels  der  Stellschrau- 
ben t  in  den  srebogonen 
Kwliaaon  f  eingestidlt 
werden  iuuin.  Die  bei- 
den Seiteawlade  der 
Form  benteben  aus  einzoInenRingHtii  k  -n  /,  die  jp 
nach  der  (iröBe  de»  Uundkörpers  auteinrtMili  ri:e8et/t 
werden  und  sieh  hierbei  mittel«  angegossener  Nocken  h 
in  Stellung  halten.  Der  unterste  Teil  einer  jeden 
.Seitenwand  sit/t  mit  Muttergewinde  aaf  einer  Spfaidel  f 
mit  Keohta-  und  Linkagewinde. 

Haeh  Einlegen  der  Kemmarkn  *•  werden  die 
SeitenwÄnde  g  dureli  I»rebori  der  Welle  i  auf  die 
richtige  Entfernung  eiiii:,.rtt.llt  und  nun  die  Form 
Aber  der  Nabe  ?  und  den  S|M  iehen  m  aufgestampft 
und  mittels  der  Schablone  «  abgezogen.  Daa  fertige 
Formstflek  wird  sodann  nach  Auaeiaaadendilebea  der 
Soitenwände  g  aua  der  Maacbiae  beraangenommen  und 
mit  drei  anderen  gleichen  Formatflcken  zu  einer  ToHen 
Kemfonn  noammen  und  In  die  Mantelform  eingeaetxt. 


^    .i^uo  Ly  Google 


W.  Jkbrgr«  Nr.  81. 


Kl.  10a,  Nr.  lt»t  vom  Ji.  Autru-t  l'.'ui..  (i  .■- 
«orksfiiaft  1  .  u  r  1  i  »  e  n  Ii  ii  1 1  <•  iri<icl- 
■  aukircbeo-Ni-liulk«:.  Flanitrrorrichluug  für 
Kok$Sfen,  hti  der  dtr  ausserhalb  der  Ofemkawtmer 


r-- — 


veriWinttfe  T«/  c/f"  P/nnifrutun^/r  nur  auf  eiiirr  stim 
Planieren  avtreickerd  bemeeeetteu  Länfe  rereaknt  i$t. 
Um  dip  bisher  nur  zum  Planieren  i>enut«tp  Ver- 

Sahnunc  <lei-  nur  niif  cini  in  T<'ilf  ilirrr  l.rini.'--  Iii»'r- 
mit  Tcrfi'lieiK'ii  l'laiiier-'f«n:;i'  «i  mu  h  zu  m  Aii-- 
UTiil  lliiifulir<-ii  hi-nut/i-ii  zu  ki'.ni  .  n.  -.jiin  jinf  iIi-iii 
l'lniiii'rg<T(Ut  fi  liruir'niHiim  aurri  ililiiiif  Znliiiiiidi  r  c 
in  i-iiifm  .\l>«tiiii(U'  voni'iuainlt'r  angi'nnlnet.  di-r  kli-iru  r 
ist  als  die  Liugc  de«  Teruliiiten  Stangenteileit.  Die 
Stande  bleibt  hierbei  aach  beim  Ein-  ond  Amifahren 
Ht<tB  mit  (>in<>in  der  Zaborider  r  in  Ein^rifl'.  Aiitrifli 
crlialtcn  «ilmilirhe  ZahnrÜdor  r  von  i-iiK-r  (^m  i ucll>'  li. 
liic  iiiii  «li'iii  iTsti'n  din  ki  i'-ln  in  i:  /ulitir.uli'  <■ 

in  KiugrilY  Mulit.  Ijii  HauUrad  e  «lieiii  zur  iifui-^uiig 
der  Planiantangre  bei  StilUrand  des  Antriebmotom. 

KI.  L'lli.  Nr.  1S7  ::!:.,  vom  l.  Mni  1V»*'C.  Her- 
mann i.ewia  HurtenateiB  in  C'on»tantiiic 
(V.  8t.  A.).  Feturfeetee  Futter  ftr  etektrieche 
SehmelzUfen, 

Daa  Fntter  iMntebt  ana  einem  (icmonpe  Ton 
Asbest,  einem  KohlenwasserstofT  wie  Pech.  Tt-er  oder 
Har7,  nl«  Rindfmittel,  Kalkmiloh  and  rt>iii^'>'piilvi>rtem 
Kok-».  Hieraus  fjcfornili'  IÜih  kr  oder  l'latteii  werden  unter 
Hieh  un<l  mit  <i(;n  <  )|>nwHfiilen  dun  h  ein  im  l-'euer  nin- 
lernde».  au«»  Anlic.Ht,  KiiliieiiwaMterntoff  und  i:e|iulvertetn 
gebranntem  Kalk  l>csteliendei«  Hindemiltel  vrrimn'lcn. 

Kl.  81  r,  Nr.  11».',  413,  vom         I>e/.emt.er  I  •.•<•.;. 
('harle>(  S  |(  i  t  z  k  o  [)  f  S  /  <•  k  e  1  y  s  r.  in  New  York. 
Verfahren  :ur  }{•  rsti  tluna  mn  (iufis/üi  Ic'n  aiix  fiiifi' 
eieen  oder  Stuhl. 

Gegenstand  des  amerikanischen  Patentes ^r.  84 1 279 ; 
▼erKl.  „Stahl  und  Eisen-  1»0i)  Nr.  «0  IS.  708. 

Piuente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

.Nr.  S(>;J}HS.*<.  Frank  H.  Crockard  und  Seth 
HoBkin;;  in  WheellDg,  W.  Va.     lim-ttHf  ai>la;ie. 

Jede  Birne  a,  dertD  svei  oder  mehr  nebeneinander 
l{«(ren,  bat  einen  besonderen  Gie6wa{|ren  b,  der  anf 

einem  aiifHteitienden  (ieleine  r  ISult  und  n»iitein  einer 
Winile  filier  die  (ieioiBe  </  und  (  für  die  Hloeklorm- 
waL'iii  /  ^'etabren  werden  kann.  Ihi  fiir  ji-den  (iieU- 
wagen  ö  ein  Ueleiae  ä  bezw.  e  vorgfoebeu  ist,  so 
atSroD  rieb  die  Wagen  beim  Qieften  nicht.    Dar  bn 


ÜietjliauN  iielindlii  lie  Teil  der  deleiHe  i  ruiit  aut  je 
zwei  hYdrauliMelien  MebeTorriehiungen  g  und  h  und 
kaUi  nachdem  der  QieBwagen  aufgefahren  ist,  nach 
Belieben  mit  der  OiaSpfanne  /  gesenkt  «erden,  k  iet 
ein  Laufkran  fOr  die  Blockformen  und  die  (jieB|>fanne  i. 
/  iot  der  Schlackenwagen,  m  eine  Winde,  um  die  (.üeU- 
pfanoen  naefa  beendetem  Oafi  in  den  Sehlaekenwagen 


zu  entleeren.  n  ii»t  daH  üeleise  für  die  Rnlieinen- 
wagen  o.  Vor  jeder  Birne  befindet  sicli  ein  hydrau- 
lisches Hebewerk  p,  mittels  dessen  die  Pfanne  o  in 
den  sn  fOUendeo  Konverter  auegekippt  werden  kann. 

Nr.  Si>M|s2.  Samuel  E.IIitt  und 
George  M.  Black  in  CloTeland, 
Ohio.    Gnsauelaß  für  HoekSfen. 

Die  OaeauatrittölTnung  o  ist  im  Ofen« 
iremluer  mit  einem  aus  einseinen  um 
die  Aclisr  /.  «chwingbaren  Elsenstiben 
f-   liexteliKMtien   Rost  aussrcstattet.  Die 
stalle    leijen    »ich    mit    ihrem  unteren 
Ende  auf  ein  zur  Baehse  d  i^ehorenden 
Habmeniiliick  e  aut. 
Anfterdem  ist  eine 
sweite   Oelihnng  f 

vorgesehen,  die 
»ehrHi:  nacii  olien 
verläuft  und  in  die 
lUicbHi-  <i  einmündet. 
.\ueh  dioHO  <  lefi'nuMg 
ist  gegen  daa  Ofen- 
innere durch  Stflbe  g 
al)i,'e«ehlor«>ten ,  die 
um  lieh  Uol/eu  h  nai  h 
iuiicu  au--rhwiui.'rn 
können.  W  enii  u  liei 
Exj)loHioiien  oder 
eonatwie  plötzlich 
anfkretendem  Ueber- 
drnck  Teile  der  Be- 
ScbickuMk:  in  liiehtun^  dett  I iiiHBUhlasKOti  geschleudert, 
so  wird  ihre  leliendi^'''  lii^eirung  durrli  Auftrellen 
t:>'l.;en  die  Stiilit'  c  ho  ueit  verlangaanit,  daß  sie  uiclit 
ini'hr  in  dii' (iar-leitun;;  ;.'elaii^'en  können,  sondern  auf 
die  HchrjiKe  Flflrbe  i  fallen  und  Ton  hier  nuter  Bei- 
seiteschieben der  Atlbe  f  In  den  Ofen  zurOckrutscbt n. 
k  iwt  rini-  HeiniL.'nn_'«ijfl'iian|f. 

>r.  b4iOU;0.  Austin  J.  Fulton  in  Sharon, 
Pa.  Hochofen. 

Die  Erfindung  betrifft  eine  Einrichtung  an  Hoeb» 
Sfen,  die  hei  E\|dosionen  und  sonstigen  plt^tzlichen 

l>ruekvcrmeiirun:;en  verhiiifierii  «oll,  dati  von  der  Be- 
schickung aus  dem  (Men  geMchleudert  wird-  Su-  hc- 
btehi  aus  eioom  ringlnrnii«;  über 
der  Ofengicht  geführten  Uohre  n. 
welches  bei  mit  einem  sieb 
naeb  anten  öffnenden  Ventil  und 
bei  e  mit  einem  fOr  gewöhnlich 

durrli  eine  K'a[i|ie  d  ^e••^•hlu•«^e- 
nen  .\uf*lall  viTheLen  ist.  In  die- 
sem lüdire  '  Hiiid  roNtartig  neben- 
einander riatten  c  eingebaut,  die 
wohl  den  auigettoOenen  Uasen, 
nicht  aber  der  emporgeachlender- 
ten  Hochofenbeaebicknng  einen 
DHrebguup  i^esttatten.  Auch  das 
Kla|>i>enviMitil  d  ixt  rostartig  au8- 
geliildet  und  1  hu  U  mit  »einen 
Stäben  auf  diu  Apalteufürmigen 
Oeifnuugen  der  Platten  <. 

Bei  einer  K.\|>losion  im  Ofen 
wird  den  emporgesehlenderten 
GsHCU  und  Mai<8en  durch  das  ge- 
HfliltwHen  gehaltene  Ventil  l>  di  r 
Aii~-.riu  nur  in  Kicliuiiii;  der 
Die  Uaae  und  der  Staub  entweicbeu 
durch  liaK  ^^ei-tfueie  Ventil  (I,  die  «mpoigeschicuderten 

Srüboren  Stücke  hingegen  prallen  von  den  Kanten 
er  Platten  e  ab  nnd  fulen  anf  daa  Tentil  daa  rie 
durch  ilir  («ewirbt  öffnen,  nnd  gelangen  so  in  den 
Oleu  zurück.  Auch  daa  Ventil  d  scbliettt  sich  mit 
Abnahme  den  Druckes  wiadar. 


I'feile  gchtattet. 


St.J«U  1908. 


StatklMtet. 


Stabl  und  Eisen.  1111 


Statistisches. 

Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  in  den  Moniten  Januar- Juni  1908. 


Einfuhr 


AufHhi 


I  Rinenen;«;  oincn-  oder  mauganbaltige  CratreiniguDg^amaase;  KooTertoracblacken; 
'        auggebrannter  eiMnll«li%er  BdtmfcUciM  (SS7«)*   


Manganerze  (237h) 


(777) 


Biiieb«iB«D,  Altoiaea  (Schrott);  EifenfeiUpftne  usw.  (848«,  848b)  .,..«. 

Röhren  und  Rölirenformgtückc  aas  nicht  achmiedbarem  OuB,  H&bne,  TantU>  otw. 

(778  ft  u.  Ii.  779  a  u.  ii.  7s:U>l  

Walzen  aux  nicht  »(-hiniedbarem  OaB  l'SOa  u.  bl  

Maschinenteile  roh  u.  bearbeitet**  aus  nicht  achmiedb.  UuB  (782 n.  783 a  —  d) 
Sonstige  EisenguBwaren  roh  uii  I  )  <  arbeitet  (7S1a  O«  b,  782b,  7s:{t'  u.  g.i  .  .  . 
itobluppon;  KohAchienea;  Rohblöcke;  firaomiMi;  vorgewaUte Blöcke;  Platinen; 

Knüppel ;  TiegelstaU  fall  BiSeken  (784)  

Sclimiedbaree  Eisen  in  Stiben :    TrÄger  (J-,  LJ-  und  Eisend  (785  a) 

Eck-  und  Winkeleisen,  Knieatücke  (785b)   

AnilereH  L,'«-forrntt-«  i  fH-Honierte«)  Stobeieen  (785e)   . 

Band-,  Rt-ifuiMou  (78öd)  

Anderes  nicht  geformteH  Stabeisen ;  Eisen  in  Stiben  zam  Umaehmelim  (78S*) 

Orobbleche:  roh,  entsundert,  gerichtet,  dreeeiert,  gefirnißt  (786a>  

Feinbleche:  wie  vor.  (786b  n.  e)  

Verzinnte  Bleche  (788  a)  

Verzinkte  Bleche  (788bi  

Bli'chi' :    .nl  .ri  '.i  hliflt'ii,  lai  kiert,  poliert,  L'el'rilunt  u»w.  iTST.  7SK<  i   

WeUblech;  Dehn- (Streck)-,  KifTel-,  Waffel-,  Warzen  ;  andere  niche  i7«9aa.b,790) 

Draht,  gewalzt  oder  gezogen  (781a'— «i  792a  —  ei  

Schlaagenröbrenf  gewalzt  oder  gesogen;  Röhrenformetücke  (793a  o.  h)    .  .  . 

Andere  Söhren,  gewalst  oder  geiogen  (794  a  n.  b,  795  a  n.  b>  

Eiaenbahnachienen  (796a  d.  b)  .  .  .  .  

Eisenbahnachwellen,  Eisenbahnlaschen  und  Untcrlagsplattcn  (796c  u.  d) .  .  .  . 

EisenbahnachHen,  -radeisen,  -räder,  -railHHt/e  (797)  

Schmiedbarer  UaÖ;  Schmiedestücke  •**  (Taba— d,  799a— f)  

UeschoBse,  Kanonenrohre,  SSgezahnkratzeu  usw.  (799g).  ...*.....« 

Brfiaken»  and  Eieenkonetrnktionen  (800a  u.  b)  

Aakar,  Amboeae»  8ebranbat8elce,  Brecheieen,  Htmmer,  Kloben  and  Rollen  sn 

FUaehensl^n;  Winden  (806b— c,  807)  

Lendwirtachartltche  Oerlte  (80Sa  n.  b.  809,  810.  RH  n  <i.  b,  8I6a  n.  b).  .  .  . 

W.Tk/eui,'()  (K12n  u.  b.  81Ba   -e,  BHa  u.  I..  SlTi  i     d  stf,«»  

Eiitenbabalasohenschrauben,  -keile,  Sctiwellenüchrauben  usw.  (820a)  ..... 
Sonstige»  Eisenbahnmaterinl  iM'21u  u.  b,  884  a).  .............. 

Schraub<}n,  Niete  naw.  (820  b  u.  c,  t(25e)  

Achsen  und  Achi«nt»Ue  (8SS,  SSBa  u.  b)  

Wagenfedern  (824  b»  

Drabtaeile  (826  a)  

Andere  Drahtwaren  (H'25ti— di  

Drahtstifte  (825  f,  826  a  u.  b.  827j  

Haas-  und  Kachentrcräte  (888b  n.  e)  ......  

Ketten  (829a  u.  b.  830i    

Feine  Messer,  feino  Scheren  usw.  (886b  n.  e)  

NSJi^  8tikli-i  Stick-  aew.  Hadeln  (Sila— c)   

Alle  abrlgeo  Bfaenwaren  (816e  n.  d— 819,  828a,  832—835,  8S6d  a.  e— 840, 

842»  


Eiaen  und  Eiaenlegierungen,  unTollatHiidig  angemeldet  . 
Keaael.  and  Keaaelsehmiedearb^a  (801  a—d,  608—805) 


EiNeii  und  Eieenwaren  In  den  Monaten  Jaanar«Juni  1908 

Maachiuen  ,    ,        ,  , 

Summe 

Jannar.Jttni  1907 :  Elaen  nnd  Eiaeawaten  . 

Haachinen  ....  ,  , 
Summe 


l 


126  056 
73  458 


1  675  128 

1  006 

118  948 
48  424 

27  tJl  l 

2  :iOi 
89889 

19»  244 

142  509 
2'.i  7S3 
409 
47  <U9 
204  S09 
100  722 
59190 
92 

7  <■,>)(; 

1  844 
9  842 
170  799 
1778 
52  885 
181  695 
62  442 
41  HOO 
24  717 
16  020 
'^9  165 

8  597 

21  908 
8  021 

4  :<oo 

1!»4 
8  273 
859 
476 
2145 
1  :>  t;os 
3N  :i.'i4 
12  U'Xi 
1  6M(1 
1  8(14 
I  406 

22  718 
898 

12967 


1  805  C43 
174  8S3 

I  9H0  52U 

1880  866 
154  752 

1  8.t5  117 


*  Sie  in  Klammem  etehenden  Zlffem  bedenten  die  Ifnmmem  dee  atatlatiieben  Warenvenefohnleaea. 

**  Die  A  u  a  f  nbr  an  bearbeiteten  guBeisernen  Maacbinenteilen  iat  unter  den  betr.  Maschinen  mit anfgefUirt. 
***  I>)e>Aaefahr  an  SciuniedeatOcken  fllr  Maaebinen  iet  nater  deo  betr.  Maechinen  mit  anfgeffthrk 


erofibritanflieu  HochSfea  Ende  Jaai  1908.* 


im  BcirM« 

»••ff 



AprU-JMl 

April-JuDi 

la  Bcilfke 

»■ 

durcb- 

I'IDI 

durcb- 

IN« 

KC  nDiKiicn 

Höh  1  it f  i  H  tt  il 

TT» 

7'.l 

llnrhum    itnil  VArthimi* 

S^U  m  rl  II  1     UUU  JWVCUIIIMV" 

llAPlA.ffll4 

28 

23 

Ifl 

M 

W 

56 

m  1 

12 

12 

8 

1                Vi  i  i*n 

13 

13 

:!'_• 

1 1 

Nottfl  und  Ijüii^6»it6rhir6 

(i 

2 

fififl  -  StAfforHuhirA  bimI 

>*  VA  VwXvl^BUl  t  V      •      f  m 

18 

1»  V« 

13'/* 

Nord-Steffordahire .  .  . 

15 

15 

17 

WeBt^umberland  .  .  . 

15 

21 

TjuiMililrA  . 

» 

25  V« 

SOd-Wales  

18»/« 

21  Vi 

SQd-  u.  AVeat-YorkBhire 

1 1 

12».'« 

12'/» 

Sbro|>ahire 

;i 

a 

;* 

2 

2 

1 

OloooMtor,  SonerMt, 

Wilti  

1 

I 

1 

ZuMmmen 

308 

313*/,, 

200  ^ju 

Die  BlMKlmlBitrie  Uisenbarss  Im  lahre  1907.** 

|)<Mii  vor  kur/i>tn  tTAcInononon  Jahroflberiollte  der 
Luxeml)ur^'i»cliou  llandt^lskanmier***  cnttit-limen  wir 
narlmtebiMide  Aufgaben  über  die  Kutwickluii::  der  Eij-eii- 
und  StablioduHtrie  dos  UroBberz<i^tuniH  während  liex 
letiten  Jahres  im  VerbäUnit«  zam  Jabre  1906. 

D«iMh  betrug  beim  £ieeDersbergb«u  dea 


IW7 

I9(K> 

die  Anzahl  der  Uraben   ,  .  , 
die  Oenamtfördening    .  .  .  t 
der  Wert  der  FOrderunc  Fr. 
der  Durehaelmittapreie  rat  die 

7  492  870 
21  997  404 

S«98 

7H 

7  220  :H5 
17  979  loa 

9,40 

die  Ansebl  der  Arbeitet  nnter 
die  Aosebl  der  Arbeiter  fl1»er 

4  864 

4479 

2  396 

aomit  deren  Zelii  inegeaemt 

6  7fi2    j    6  «75 

Demnerh  hat  die  F/isenurzförderang  des  Bericbtsjabroa 
gegenfiber  190B  nur  um  'iti.T  4«ö  t  «der  :),6«(i  zii- 
geUDriuii«!].  wiihr.'nd  die  ätei^eruug  des  Jahres  1906, 
vorgliclioü  mit  dexsen  Vorgfin^er.  rund  10  «  o  betragen 
hatte.  Daß  die  Förderung  nicht  stüriver  angewacbieo 
Ut,  bat  «einen  Qraad  io  der  KiafOhriuic  der  Ene  von 
BrieT  durch  die  HAttenwerke  in  IMerduigea.  In  dem 
Berichte  heiflt  ea  hierfiber:  .Io  unaerra  Berichte  für 
1905  hatten  wir  eaf  den  Einfluß  hingewieaen,  den  der 
Beginn  der  Anebeatnof  der  reielien  laeenateinlager 


*  Nach  „The  Iren  ead  Coal  Tradee  BevieW 
1908,  17.  Juli,  S.  284.  —  TergL  ,8tehl  nnd  Eieen« 
1908  Nr.  8  S.  274. 

**  VergL  .Stahl  und  Elien*  1907  Kr.  86  a  I«98 
nnd  1299. 

***  Orand-Ducbi- de  Lu.xembeurg:  , Rapport  (ienöral 
aiir  la  Situation  de  rittduatrioi et  du  Commeree  pendeat 
FAnn^e  1U07». 


von  13rieT  leider  auf  die  Entwicklung  det  1u.\L>m- 
burifiachcn  Krzbcckcns  auasafibon  berufen  sei.  Wir 
hatten  der  Befürchtung  Auidrnck  verlieben,  d*6  in 
einer  Zeit  wirtecbartlleben  HiederfMigea  die  Em  ven 

Rricy,  die  87  bis  42  */•  Eisen  enthalten,  den  luxem» 
burgi«cben  Erzen  einen  emiton  Wettbewerb  auf  dem 
belgiNcben  Markte  machen  könnton.  Wenn  «ich  auch 
im  Jahre  1907  diese  Uefürchtün;;fcn  nicht  verwirk- 
licht haben,  so  ist  doch  die  Ausfubrna<-hfrage  seit 
Beginn  dea  laufenden  Jahres  ganz  hotnlchtlicb  zurück- 
gegangen, und  gerade  unser  Becken  hat  zum  groBea 
Teile  die  Wirkung  der  verminderten  Titigkeit  ia  der 
belgt«ichon  Eiaenindastri«  verspüren  rafisBen.  Seit  dem 
1.  März  l'.»08  int  dir  I,«ge  durcb  die  Anwendung 
direkter  Finfulirtariff  für  franziiniscbe  Krze  nach  dein 
rheinisch-wextfäliscbon  Industriezentrum  ab  lothrin- 
gische Urenzstationen  noch  drückender  geworden. 
Dia  Fraoht  von  Briey  aacb  Dortmund,  die  sich  auf 
«,60  belief,  ist  auf  6,98  ermIBigt  irordea.  Wenn 
dierhoiniach-weatfBlieehe  Eiaenindnalrle  so  mehr  und 
molir  ein  tiriitlHbni'htner  franzSitisrher  Minette  wird, 
so  iHt  t'N  augeuscheinlicb,  daU  die«»e  Verschiebung  der 
wirtschaftlichen  Hediuguiigen  nit  ht  vi  rt'ehlpii  wird,  auf 
unfern  Erzbergbau  und  unncro  EixoninduHtrie  zurück- 
zuwirken.* —  l>ie  mittlere  Leistung  des  einzelnen 
Erigmbenarbeitera  belief  sieb  für  1907  auf  1108,084 
(i.  T.  t061,547>  t  im  Werte  von  9258,09  (i.  2880,55)  Fr. 
Auf  die  verschii'dfiien  Ut>rf,'l>aut>c/irkf  vorteilte  sich 
der  Eisenerzbergbau  de»  Ucricbtsjahros  in  nachstehen- 
der Weise: 


.-Sa 

Aa>aU  1 

Bealrk 

II 

Wert 

d,-r 

Fr. 

ArbclU  r  ' 

i< 

17 

8  002013 

5  784  944 

1  797 

Dadelingen  -  ROme- 

liilL-inl  

41 

2  »99999 

8  758  879 

9  795 

Diffordingen  -  Pe- 

35 

949«  U8 

7  45»  »61 

9170 

Zasammen  wie  oben 

93 

7  492  870  !2l  997  404 

6  762 

Das  Yetliiitnis  iwiaelien  der  FSrdemag  der  En- 

gruben  und  dem  Erzverbrauebe  der  HochSfen  (ohne 
Berücksichtigung  de*  Ursprünge«  der  Erae)  gestaltete 
ddi  in  den  beiden  Jabrea  wie  folgt: 

  —  ^  .-  KrtTPrbmufh 

Im  JikN      inmiasraaf  MvsfMMoa  i-nttauu 

t  t  4.  VfaUaraaf 

1907         7  492  870  4  757  864  64 

1906          7  229H«.%  4  688  919  60 

Kacb  Lftndera,  die  nicht  cum  ZoUvereiBagaliiela 
geliOren,  fiUirte  Laxembarg  ans: 

la  Jahrs  WaeMe  ThMumuCks 

t  t 
1907  .  .    8806994  166 
1906  .  .    9  808  150         62  850 

Die  Einfuhr  von  Mangaaen,  die  sieb  im  Jabre 
1906  auf  50  163  t  belaufen  hatte,  betrug  imBaridits- 
jähre  insgesamt  'i7  T(il  i  und  verteilte  aich  auf  die 
Ursprungsländer  folgendermalien : 

iier  IM« 
*  « 

Brasilien   928  8  946 

England  ......  1  109  11  650 

(iriecbenland  .  ,  ,  ,  —  45 

Hritisch'Iadian  .  .  .  87  4:<9  21818 

Japan   538  216 

Rufiland   16  063  13  782 

Spanien   i  ''^9  *<  406 

Insgesamrot   57  761      59  168 


t9.  Jalt  1M6. 


Rfftrate  und  Heiner«  MUteüungen. 


Stabl  und  Eiaen.  1113 


Wälireod  *lao  die  .MHn>;Anerzzut'uhr  von  Braai* 
lien,  Koffland  und  Spanion  ^«eMiitlich  nacbi;olasBen 
hat,  niMhto  siob  twi  den  Mengen  am  Ruftlaad  niid 
▼or  alleia  Ihnlldi  wie  eehoa  Im  Jahre  luvor  — 
aus  Rriti«ch-Iodien  eine  eriMbliehe  Stelgemag  be- 
merkbar. 

fleht  etark  bat  aach,  wie  obon  hort-its  ani^dentet 
worden  Ut,  die  Eintahr  französiacher  Minette  snge- 
nomiBen:  Ton  151  457  t  im  Jahre  1906  auf  2S9  014  t 

im  ßorichtsjahre. 

Ueber  den  II  u  o  h  o  f  o  ii  b  e  t  r  i  e  b  IhI  aun  dem  Be- 
richte  /u  erHeheo,  daB  die  Zahl  der  in  Luxemburg 
TorbaodeBeo  UocbCfea  im  Jahre  1007  mit  .'t3  nover- 
findert  dieaelbe  war  wie  1906.  Im  Feaer  etaoden  in 
beiden  Jahrnn  ;t2  Oeft^n.  und  zwar  im  let/.ton  Jahre 
inageaamt  1620,  im  vurhcr^ebendea  1640  Wocbon. 
Uergeateltt  wurden: 


aa 



iB  /akrt  laOT 

im  JabM  IKW 

.. 

Werl«  vra 

Fr. 

1 

1  Werte  »o« 

1  Fr. 

ifaddetrobeieea 
TbeaMnnrfideen 

0{e6«reirobei8. 

10:065>  H10»6»H 
12768791  87873180 

101414  T6r,53S9 

1230601  7456879 
lS86«8l|77»08891 

100374  5«H2165 

Iiitii^t'Haint 
1  Uarcbacbuitts- 

1484872 

lo;t*;4L"207 

1  icoiur.  ;u:t4:>4:t.5 

r.  d.  Tooae 

StJWFr. 

r  d.  ToiiBr 

6iM  Fr. 

]>!.'  Vti/uhl  di  r  im  II  i  lii(l\>titit'trii'tio  beachSfti^ien 
Arbeiter  betrug  im  BericbUjahre  4;iCä  gegen  41!)2 
im  Jabre  savor. 

QielJereien  waren  in  lieMeii  Jahren  adrt  im  Be* 
triebe;  aie  stellten  her: 


la  Jakf«  IWT 


Im  Wen* 


im  Jahf«  laoe 


im  Werl« 


1 


PotertagnB   .  .      481    14S800  48« 
ItSbren  ....        82!      8000  81 
Maacbinen-  und  { 
aonatigera  OuB  i  17  540)  8  678  888  ;  16  871 


148  554 
4  868 

8  850  498 


Inageeamt 

Im  Darob« 
aeliaittowertevon 


18058  2  889  088 


156.70  Fr. 


1687812  407  915 


t  d.  TOBB« 

142,70  Fr. 


Der  Yerbraoeb  an  Bobelaen  bei  den  GieBereien  be- 
Uef  lieb  im  letiten  Jahre  auf  18770  t,  im  vorletzten 
snf  19025  t;  die  JkmM  der  Arbeiter  stieg  von  317 
aar  319. 

l'cber  die  Leirttun;;  der  Stablwerlie,  deren  Zahl 
aowohl  fQr  1907  wie  fQr  1906  mit  drei  unverändert 
hiiab,  gibt  die  folgende  Zuaammenatellnnf  AnfaeblnS. 
Danach  wurden  horgeetellt: 


Im  Jahi«  tew 

im  J 

aim  iMi 

Im  Wert« 

Im  WecM 

VOB 

• 

Wwm 

t 

Ff. 

lürnki'll      .    .  . 

6291 

73I3S9 

11185 

1008150 

llalbfalirikaten 

f.  d.  Verkauf  . 

I>i90:{8 

17676072 

168678 

15008835 

Fertijierzoug- 

niaisen : 

af  ocnienen  vna 

Laeehen    .  . 

42008 

5380871 

86043 

4184900 

bi  Schwellen  .  . 

15524 

198057» 

14885 

1580194 

ci  Handeln-  und 

Tergrh.  Eilten 

1  ß9f;t;',» 

r.»5-_'L'S4s 

it;'.tö2i 

•-'1036178 

d)  Waltdrabt  . 

3'.)i:ii 

45t*a621 

38511 

4:15740.'. 

e)  Maechinen 

2011 

1457894 

171«. 

102!»42ü 

Inigaeamt 

444267 

518482141436284 

48108482 

f  (1.  Tonne 

f.  : 

TriD  nr 

Nchtiitttiw u rte  von 

115.57  Fr. 

1 10,73  l'r. 

An  RobeiHeii  verbrauchten  die  .Stahlwerke  im  letzten 
Jahre  ti|.'t4'»2t  und  im  vorletzten  .'.Hl  l'.tj  t.  Sie  be- 
Hcliiifti^'len  im  j^anzon  417«  b</w.  :'.S4fj  Arbeiter. 

UobeUeaerzeagnng  in  den  Tereinigten  Staaten.* 
Ueber  die  Leistnng  der  Koka-  und  Aatbrailthoeh- 

öfen  der  Vcreini^rten  i^taaten  im  Juni  1908,  verjflirhen 
mit  dem  vorhergehenden  Monate,  gibt  fol};oude  Zu* 
aammenetelluig  Aafeeblaß: 


I.  (jegamt-Rrzeugang .  .  . 

ArbeitatftgL  ErMugong  . 
IL  Anteil  der  StaUwerki- 
OoBellBchaften    .  .  . 
darunter  Ferromaugan 
nnd  Bpiegeieieen  .  . 


III.  Zahl  der  Ho.  holen  . 
davon  im  Feuer    .  . 

IV.  WocbenleiatQogen  der 

Hochofen  


Jaai  IM« 

I 

1  lOi;  052 
56868 


Mai  IM* 

t 

1  IHi 
38  204 


729  172      771  829 


1 C.  2 1 .1 
im  I.  Juti 

394 
151 


18  lOH 
km  1.  Juni 

39« 
I89* 


268  688      268  488** 

niiiflei'  h  die  Erzeugung  von  lli>i/,ki>hlenri)liei«<'n 
bislang  nur  ^e^i-hatzt  werden  kann,  hu  darf  man  doch 
wohl  damit  rechnen,  daU  die  OeHam  t -lioh  e  i  ■<  i- n - 
erzengung  der  Vereinigten  Staaten  im  erHtt  n 
Halbjahre  1908  rund  7  QIOOOU  t  betragen  hat.  Hem- 
naeh  wQrde,  da  die  Heretelinng  in  der  ereten  Hälfte 
1807  sieb  auf  1369389S  t  belanfen  hetto,  daa  diei«. jShriire 
Ergelmii*  der  Monate  .laniinr  bir'  .luiii  hinter  dem  vnr- 
Jihri^en  um  etwa  tlGstüno  t  oder  48  ".i  zuriu kbleibon. 


•  ,The  Iren  X^^e"  Wm.  9.  Juli,  8.  122. 

Dieae  Ziffern  atimmon  mit  den  früher  vom 
,lroa  Age*  mitgeteilten  nicht  genan  Qberein.  —  Vergl. 
,8tahi  und  Eieen-  1808  Hr.  87  S.  866. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Di«  GefMgebeetandteiie  der  KisenlLobienatoff- 
Legterugen. 

AD<;ere^t  dorob  wiederholte  Kitten  aui  der  I'raxia 
und  afcademiachen  Krelaen,  in  einfacher  und  exakter 
Welae  dl«  ▼eraehiedenen  OefBgebeetandteile  der  Elaen- 

knhlenatofT-I^ei^erangen  zu  deflniercn,  sucht  H.  i^o 
("hatclior*  dieaom  Verlans:t»n  nach  .Höi^liehkeit 
_'erecbt  zu  werden.  Allordiii^'h  it-t  nichi  iint;anj;iü-. 
eine   tataAchlich   einfache  und  i-xaktw   Definition  zu 

*  «BeTue de  M^tallargie**  1908  Mr.  3    167  bia  172. 


peben,  einnmi  weil  das  (iefiipe  deH  Stahle««  Heiner 
^i;ltur  narli  nii  H-hr  koiii  |iliziertea  (ioliiid.-  iht,  und 
dann,  woil  trotz  der  violou  l  iiterKuchungrn  auf  dicurni 
Qebiete  das  l'roblem  keineewegM  altt  bereite  |^<di>rtt 
betrachtet  werden  kann.  Indeaaen  iat  e»  mSglicb, 
auB  der  Menge  dea  Torliegenden  Maleriale  die  feat» 
Htehenden  TatHaehon  zu  Hiehten,  ferner  anzugeben, 
welche  Fragen  noch  unentsehieden  Hind  und  weiteren 
.Studiums  bedürfen.  Zwei  l'm»tÄntle  sind  >v*,  die  dnt 
.'Stadium  der  EiHenkohleaato£f-Li-t;ierun|^en  !^elir  er- 
Bcbweren;  der  eine  it«t  rein  techniicber  .Natur  und 
beruht  daraaf,  daii  die  eintelnen  UefQgeboaiaad teile 


t8.  Jtthfir*  Vr.  81. 


j;ew5hnlirh  Hi  lir  kli  in  >in<l  uiul  h  in  ein  und  iler- 
hoIIh  u  l'robo  in  iiiniRiT  Misi.'liuiikr  ln'lituli'ii,  winlurch 
OH  in  den  ineiHtun  hälltiii  utiiiiüglicli  int,  hio  zu  iso- 
lieren und  };etrcnnt  zu  untersuchen;  die  ttei  weitem 
KTöltto  tichwierigkait  liest  jedoch  (Urin,  daß  von  eiaem 
Teil  der  Fonieher  eine  neiUoee  Verwlming  sngeriditot 
worden  ist  dadur'li,  daß  sie  einmal  anc*'i><'<»>inene 
Itent'nnanjTcn  Hiniirteii,  »o  dnü  mit  demsvlb«n  Wort 
Itei  TiTHrliii'ilenm  Aatoreii  oft  ganz  Terachiedeae  Düigo 
büseicbnot  werden. 

Sinteilnn^  der  neffigeboBtandtcile.  Man 
kann  weoigetene  Tier  renehiedene  Arten  von  Oefflge- 
beetandteilen  in  den  Eieenkohlenetoff  -  LegtenngeB 
anterHcticiden: 

I.  Chemiache  Elemente. 

■J    I  lifmifch«'  Yorbindungon. 

ä.  Feste  Lösungen,  auch  .MiHchkriHtalle  oder 
ilODOrpbe  Miachungen  genannt;  dieHelben  sind  homo- 
gene Oemieobe  wecttaelnder  Zuaammenaetzang  von 
cwei  oder  mehr  ▼erMhiodanen  Kfirponii  den  CHIaem 
■nd  Alaiint'ii  vorgb-ichbar» 

4.  A  ^  <  r  i>  g  Ii  t  e ;  hiemnter  Tereteht  man  betero- 
itene  Gemenge,  gebildet  au«  rien  Nelieneinanderlage- 
rungen  zweier  t>d<'r  mehrerer  der  unter  1  bin  3  ge- 
nannten Arten.  Die  A;,'greirate  sind  den  tiraniten 
vergleichbar,  welche  bekunntlicb  ein  innigeH  (iemenge 
von  Feldspat,  Qiiars  und  Ulimmer  d»r»tollen. 

Eodlicb  ninunt  eine  Ansahl  Chemiker  noch  eine 
besondere  Art  an.  welebe  swiaehes  den  featen  LOean- 
gon  und  den  Ai,'gregaton  liegt,  die  Smalalonan  oder 
kolloidalen  LoBunL^en. 

Chemische  HIeniente.  In  d«ii  Eisonkohlen- 
t»to[r-!ji';;ierungon  finden  sieh  zwei  i-lemeiitare  Uel'iige- 
hetttandtoile,  der  U  r  a  p  h  i  t  und  der  F  e  r  r  i  t.  Eraterer 
iet  reiner  Kohleneioff,  letzterer  reinea  (oder  naheza 
reinee)  Eisen.  Freier  Koblenetoff  kommt  nar  ala 
(iraphit  vor;  die  Nugenannte  Temperkohlo  i«t  mit  dem 
(iriiphit  in  rhemiHelior  H'-ziebiing  identisch  und  iinter- 
Hcliciiict  wich  viin  liich.  iii  nur  in  der  Form.  Die  Ite- 
zeichnung  Ferrit  nendct  man  nicht  nur  für  chemibrh 
reitiM  Kiaen  an,  aondern  auch  für  Kisen.  welchea 
Fremdkörper  in  feeter  LOeong  enthilt,  »ofern  deren 
Oehalt  eine  gewiase  Orenze  nirbt  Qberateigt,  mit 
anderen  Worten,  Nofern  tiie  keinen  weMntlicben  Be> 
ctnndteil  dof  Ferrit«  auiiiiaehen. 

( '  Ii  e  Ml  i  8  e  h  e  Y  e  r  l>  i  n  d  u  n  g  e  n.  Alu  einzige 
cbeniiacbe  Verbindunt:  zw  isebon  Einen  und  KoblenHtoff 
kommt  das  Eiaenkarbid,  Fi'}<  \  a\n  (iefligcbeHtandtcil 
Zementit  genannt,  in  Betracht.  Wieder  Ferrit  kann 
anoh  der  Zementit  geringe  Mengen  anderer  Körper 
in  fester  Lösung  enthalten.  So  enthält  der  Zementit 
der  IlandelisKtahlHorten  immer  MHnir'vn:  ob  aneh  andere 
Verunreinigungen  durin  vorkommen,  ist  nicht  bekannt. 

Die  Ii  11  o  t  r  o  |i  e  n  .M  o  d  i  f  i  k  a  t  i  o  n  e  n  d  e  h 
Eisens.  /um  YerHtitndnis  der  Teitten  LöHungen 
muft  man  zunächst  der  von  Osmond  entdecktun 
Allotropie  dea  Bisons  ErwSbnang  tun.  Man  kennt 
«eoigstone  zwei  allotrope  ModiAkationen  dea  Eiaena, 
daa  a-  nnd  das  y-Kisen.  D!e  «-Modifikation  iit  bei  ge- 
wöhnlicher '!'em|ieratiir  Htabil  un<l  wird  namentlich 
durch  «eine  magnetiHi-licii  EigenHcbuften  eharaktori»iert. 
Die  y-Moditikation  ist  htabil  bei  Teniperatiireii  iilier 
90U  ^,  besitzt  keine  iiingnetiacben  Kigenschaften  und 
bat  einen  etwa  zibnmal  größeren  clek  tri  «eben  Leltnngo- 
«iilaratand  ala  a-Eiaen.  Die  l'mwaDdlung  tod  y-  in 
a-Biaen  iat  mit  einer  schrofFen  Yolnmenänderung  und 
mit  \Yärmecntwieklung  verknüpft.  Onmond  niii\nit 
auberdom  noch  eine  dritte,  die  H-.Modilikation,  au, 
welche  Mich  von  a-F.iHen  nur  durch  dnn  KohleD  der 
magnetischen  Kiu'enKcbaftcu  unterscheidet. 

Feate  LöHungeii.  Keine  der  alaOofagebcstand- 
teile  dee  Stablea  iu  Betracht  kommenden  featen  Lö- 
sungen ist  bei  iri^wöhnlieber  Temperatur  atabil,  wo- 
durch deren  Stijiliiiin  -thr  er-chxM  ii  «irii.  F.n  be- 
Hleüeu  miiitlehtenü  zwei,  der  Auateiiit  und  der  Mär- 


te n  h  i  t.  Der  .\u.-<tenit  iat  eine  fente  Lösung  von 
KohleuHtotT  lie/w.  Ki-enkKrUid  in  y-Fincn.  Der  Kohlen- 
stotTgehalt  kann  scliwankeu  bin  zu  einem  Ilöchüitgehalt 
von  2  Oq.  Die>e  Lö-tung  ist  stabil  /.wittehen  dem 
atammgapnnkt  dea  gesohmolzenen  MetaUea  und  einam 
tiefer  gatogMan  ümwandlungspunkl,  «eleher  je  naeh 
dem  KohlenatofTgehalt  zwischen  700  und  1200" 
schwankt.  Nur  durch  sehr  xchrofTes  Abschrecken  int 
es  möglich,  den  Austenit  bei  gewühnlicli<-r  reni|>e- 
ratur  festzuhalten,  und  selbst  dann  gelingt  es  nur 
unvollkommen.  Reiner  Anstenit  ist  bis  jetzt  bei  ge- 
wöhnlicher Temperatur  Oberhaupt  noch  nicht  geaahen 
worden.  Er  ist  stets  vermengt  mit  Martanait,  Troostit, 
Zementit  uaw.  Dagegan  iat  die  dem  Anstenit  ent- 
nprochende  feste  tiösung,  selbst  ohne  Abschreek<>n,  bi» 
.11  ce^i'liiilichcr  Temperatur  stabil,  wenn  ein  trewi-isor 
(ii  liall  an  Nickel  oder  Mangan  vorhanden  int  (25**,» 
Nickel  oder  13%  Mangan),  (ilcich  dem  |-Kisen  sind 
diese  Legierungen  unmngnetiHch  und  haben  einen 
aobr  hohen  elektrischen  Widerstand. 

Der  Martenait  iat  gleichlalla  eina  faato  LtauDg 
von  Koblenatoff  beiw.  Eiaenkarbid  in  Elsen;  er  nnter- 
Ncheidot  Mfh  vom  Aurttenit  nHniciitli.  li  i1a«lurcb,  <iaB 
er  maguetiscli  ist.  .Man  kann  datier  annehineii,  ilaü 
sich  da«  Kiseii  de»  Martensits  im  a-/.uhtand  bebndet. 
Der  Martenait  ist  das  normale  Ab«chrcrkprodukt  aller 
Stahle  von  Tamperaturen  über  '><)0 ' .  Die  schrofle 
AbkaUang  nnterbindet  den  vollatAndigen  2<erfaU  der 
auatenitiseben  Lösung,  doch  kann  aie  nicht  verbtndem, 
dul)  —  abge.tehen  von  einigen  bcHonderi'n  Fälb-n  — 
daH  in  Liisunir  hetindliche  y-Kisen  in  den  a-ZuHtand 
Qbergeht. 

( t e f ü g e l>es t and lei  1  x.  existiert  außerdem 
aio  gcwiHser  tiefilgabeBtandteil  X,  dessen  .Natur  nocb 
nnaufgaklirt  iat;  man  weiö  nicht,  ob  er  eine  feate 
I>ffanng  oder  ein  Aggreirat  auo  aehr  feinen,  milnnaeren 

HilfHOiittcIn  nicht  uiitiTHcheidbarcn  Hestandtoilen  ii>t. 
Fr  ist  in  allen  Fiilleti  dadurch  charakterisiert,  daü  er 
durch  hiiiire  Acl/iinttHl  intensiv  dunkel  gefärbt  wird. 
Diesem  li>!«tandtuil  wurden  die  Namen  Troostit, 
(laniondit,  T roosto-Sorbi t  nnd  seibat  8orblt 
(Staad)  beigelegt,  je  nach  den  Bedingaogen,  unter 
weichen  er  erhalten  wurde.  Der  Käme  Troeetit 
atammt  von  (^sm<md  und  ist  allgemein  gebriuchlleb 
für  die  durch  Aetzung  dunkel  gefärbte  Mn-iHo,  welche 
man  heiin  \  [  -.i  hn  keii  eutektischen  >t.i'ile!.  während 
dei  rniwaiuiluughpiinkif-*  erhält.  (»Hmnndit  tiennt 
mau  den  Bestandteil,  der  erhalten  wird,  wenn  man 
martenaitiacben  Stahl  bei  einer  Temperatur  von  SOO" 
anllUt.  Die  BeseielimiDg  Trooato •Sorbit  iat  aiBem 
durch  .Act/en  dunkel  gofirbten  GefOgebestandtcil  bei- 
ge Ut't  worden,  welcher  «ich  nt-ben  Martensit  und 
Aü^tciiit  in  bei  Temperaturen  über  1000  "  ahirencbreck- 
len  hypereutcktist  lien  Stählen  bndet.  Endlich  iat  der 
Sorbit  von  Siend  der  HauptbcHtandteil  von  StSbleo, 
welche  nicht  schroff,  i.  ß.  in  Oel  oder  dergL,  «bge- 
aehreckt  worden. 

Aggregate.  In  laDganm  erkalteten  Eisen- 
knblenstolT-Leifierungen  findet  man  ein  wohlausgpbil- 
dete-  \L'-.TeeKt,  cleii  l'crlit.  welchcT  sich  aus  ali- 
wochweluden  Lanieileu  von  Ferrit  und  Zementit  zu- 
sammensetzt. Fr  bildet  ficli  bei  langsamer  Frkaltung 
aus  der  auateiiitischen  Lösung  dadurch,  datt  deren 
Bestandteile,  Ferrit  und  Zementit,  auskristallisieren. 
Der  Sorbit  Oamonda  iat  Perlit,  welcher  aohleebt 
ausgebildet  ist  oder  deaaen  Strnktor  in  fein  ist,  um 

seine  liestandtoile  unter  dem  Mikroskop  unterscheiden 
zu  ktinnen.  .Nurrnalerweise  Itildef  »ii  ii  dieser  .Sorbit, 
Monn  man  marteiiMilischon  Stahl  Im  i  ri.i.:  r  Temiieratur 
üiier  .'iO<)"  aiiläUt.  Je  höher  die  Anlaiitempcratur, 
um  Sil  heller  wird  beim  Aet/.en  der  Sorbit,  bis  nuui 
ochlieölieh  bei  Ueberaobreitung  dee  Umwandlunga- 
pnnktoa  und  daranffolgender  langsamer  AbkflhluBg 
wieder  normalen,  d.  h.  ianiellareti  l'erlit  erhält.  Der 
8orbit  Osmonds   unterscheidet  sich  also   vom  Perlit 
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aar  darch  une  Ventcbiedealieit  im  dar  Struktur.  Diese 
auB  nur  iwm  Bettudteilen  suMmineiiigeaetsteii  ein- 
fachen Af(greg«to  Perlit  and  Sorbit  kflnnen  in  der- 
selben Probe  zusammen  mit  Ferrit,  Zementit,  Mar- 
«ennit  usw.  auftreten  und  .\|i;i:ir^Miti>  L'r.>li(>ri-r 
Ki>nipli/i«rtfi«>it  bilden.  Eini^'e  v<in  du^Kfii  Italien  be- 
»ondure  Namen  orhaltcti.  Aul'  di-n  Vorschlag  von 
Howe  hat  man  allgemein  folgende  Bezeichnuntren 
angenommen:  Eatektlaeher  Htabl  für  ein  Material 
mit  0,8  bin  0,90^  c.  hypo<>ut>  ktiecher  8tabl  für 
ein  Material  mit  '«reni<;er  alK  0,8  und  hypcreutok- 
tiHcht-r  Stahl  für  >'in  .Mnti'rial  mit  mehr  aU 
O.y'/o  V.  Langnani  aliu^ckiililt  «•iicbiilt  der  eutcktisrh«' 
Stahl  auH-i  hlieKlich  l'erlit,  der  hypocutt-ktischc  Stahl 
Torüt  und  freien  Ferrit  und  der  hypereutektisthe 
Stahl  Perlit  nnd  freien  Zeuientit.  Aehnliebe  Be- 
MiehooDgen  existieren  auch  fQr  Uuflewen;  man  spricht 
Ton  entektischem.  bypoentektiscliem  and  hypereutek- 
tij^rhem  Guüeirien,  je  nachdem  ob  4.  weni;;er  aU  4 
oder  mehr  alt*  4  "/o  '  •  enthält.  DioHCH  hind  die  ein- 
zis;en  A_-;:re;,'ati-,  fiir  wi  ii  iie  iiesondere  He/.ei(  liniiiii:eD 
freliräui  hlu  li  gind,  doch  iribt  eh  iioeh  viele  andere. 
Welchen  man  j^leichfalU  eitrene  Namen  hätte  beilegen 
können,  So  enthAlt  beispielsweis«  ein  entektiacber 
Stahl«  wateher  wShrend  des  Umwaadlunj^punktea  ab- 
•,'ehcbreckt  wurde,  im  allgemeinen  gleichzeitig  l'erlit, 
.Marten>»it  und  Trouhtit  lie/.w.  den  Bestandteil  \.  ferner 
h>--teht  ein  St«lil  von  -'"o  f,  weleher  hei  1200"  ah- 
geüebreokt  wurde,  stetn  zu  ;;leielier  Zeit  auH  Zementit, 
AuHtenit,  MarlMlilt  und  dem  BoHtandleU  z. 

Bieber  UDantechiedene  Fragen.  Unter 
den  der  I.^aoDg  bedOrftigen  Fragen  sind  folgende 
drei  die  wichtitjsten : 
1.  Welche«  ist  die  Natur  den  Be^tandteil^  \.  iwi  er 

ein  A^'i,'tei:ui  '"ii-r  l  iiie  leMte  l.ösuni,'f 
'1.  >|>ieli  die  (i-Muditikation  det  Ei»cna  irgend  eine 

lüdie  in  den  featen  LGaungen  gevisaer  gehftrtater 

Sablef 

8.  Mrie  Innnmt  ee,  daB  der  elektriscbe  Widerstand 
des  Mariensits  mitatelgender  AbKchreckteniperatur 
wSehst?    Hört  er  auf  homogen  zu  .sein,  entlinU 
er  einen  ;,'ewisBen  l'rozentnafz  Auitenit,  welchar 
der  inikr<>Hk<i|)iH<  licn  i'rUfung  entgeht  i* 
Verwirrung  in  il e r  Nomenklatur.  Die 
Verwirrung,  welcbo  durch  unesakte  Anwendung  ge- 
wiaaer  Ausdrucke  rarursacbt  worden  ist,  besteht  sToh 
hnaptaftcblirh  auf  den  BcKtandtcil  x.    Eine  Anzahl 
Forscher  bezeichnet  ihn  unriehtigerweiHe  mit  MarteiiHit, 

M.-il  er   im  allgeiin'  :i    l<r  Hetitandlei!    ii  ii  nal    l'  - 

hiirteter  WerkzeugHtahle  i^t,  welche  ätettt  etwH-<  uii- 
gelaaeen  »ind.  In  Wirklichkeit  hatOsmond,  der  Vater 
des  Aasdruckes,  mit  Martensit  jenen  ■pröden  Be- 
standteil beseldiuMt,  welchen  man  darob  avhralfea 
AlwclueekM  ganOgend  kleiner  Proben  in  kaltem 
Wassor  erbllt  Man  hat  nicht  das  Recht,  an  dieser 
I  leliiiitii  i:i    irjriil    i'-.\aH  iinil.rii.      Kiiir  vseitero 

I>uiikflheit  iler  .N  ■  imfukltttiir  lientlu  auf  dir  Auwenduni; 
de»!  AuHdruck«  84)rhit  anwohl  lür  ttehli'cht  auhirehil- 
(leten  l'erlit  aU  auch  für  den  Bestandteil  x.  Das 
ma;;  darin  seinen  Qrund  buhen,  da6  einige  Foiecber 
sich  für  berechtigt  bielten,  den  Beatandteil  z,  welflher 
ja  nicht  genau  definiett  iat,  mit  einem  benachbarten 
i;.  -tnii  lieil,  in  walehen  er  eich  leicht  verwandelt,  xu 

idemiti/.iereii. 

Sehlii  lilii  h  lindi't  man  iio<  Ii  Terucbiedentlicb  in 
der  Literatur  die  IJe/i-ichnuiig  Uardenit,  bald  für 
einen  Martennit  vhu  bestimmtem  KohlenKtidlgehalt, 
bald  fOr  Jiartaneit  im  aUgemeinen,  bald  für  den  Be- 
standteil x;  da  aber  der  Oebraneh  dieses  Ausdruekes  für 
keim-ii  der  g?nannfr:i  ri-ntif  ■Jtnivltcilc  viu lierri*chend 
ir,t,  HO  ist  et<  am  hoiiii,  ilin  \x&iiz  /u  virw  erlfii.  — 

Zu  vorHtehetiden  Ausführungen  L  e  < '  Ii  a  i  r  I  i  o  r - 
nimmt  üninnnd*  Stellung.    Den  Austtuit  huit  auch 

*  .Jtevue  deU^tallurgie"  1908  No.4  d.  205  hie  20Ü. 


•r  für  eine  feste  LOsung  ron  Kohleustotf  bexw.  £iaan- 
karMd  In  f-Eisen.  Er  erwUint  nar  bei  dieser  Ge- 
legenheit, daB  rerMchiedene  ForHchcr,  die  sich  mit 
dem  Studium  des  Aiistenits  besehaftigt  haben,  be- 
liaiijiteii.  seine  Il.iite  Knterseheide  sieh  nicht  oder 
wenigsten!«  nicht  wesonilieli  von  der  Muximalhärte 
doa  Martennits.  Osmund  da^'egeii  hält  die  Harte  des 
Aastenits  (im  mineralogischen  Sinne»  für  nicht  viel 
hSher  ale  die  des  Ferrits,  und  führt  die  gegenteilige 
Annahme  darauf  zurück,  daO  die  betrelTeuden  Foreeber 
überhaupt  keinen  wirklichen  An^tenit  gefunden  haben. 

Itezuglieb  des  Martriisits.  di'n  ("hnt.Iier  für 
eine  feste  Lösung  vnn  Koblt'iistiil!  in  'i-Kisi  ii  hält, 
gibt  Obinoud  zu,  daß  er  zwoifelloH  ^-Eisen  enthält, 
weil  er  magnetiiteh  ii«t,  und  er  betrachtet  direkt  den 
(iriid  dcH  magnetischen  $fittigungHverm6g«na  als  ein 
Maß  für  den  (tebalt  an  a-£hMn.  Dieses  majeuetiadia 
SSttigungsvermögen  nimmt  nimlich  mit  steigendem 
Kolilenstulfgebnlt  ab  und  Mcheint  nein  Minimum  bei 
1, •;<>,,  C  zu  erreichen.  ;;enau  bi-i  dem  Kohlenstntt- 
gelialt.  deti  Osmond  al»  den  i,'iin»ti:,'sten  für  die 
Bildung  des  AuHtonits  ferttgestcllt  hat.  llierauH 
Bchlielit  er,  dafi  der  Gehalt  des  Martennitii  uu 
«•Einen  ifi  gleichem  Matte  wie  sein  magnetiscbea 
BSttigungHvermdgen  mit  steigendem  Kohlenstoffgehalt 
ahnitnmt.  Das  7- leisen  mul'i  also  durch  eine  andere 
Modihkation  ermet/t  werden,  und  da  letzlere  kein 
Y'Eisen  sein  kann,  weil  ib  ssi'n  KiLf  ii-chafteu  sich  auf- 
fallend von  denen  de»  MartenHicit  unterscheiden,  so 
nimmt  er  an,  dati  i-s  ji-Eimen  iat.  Was  die  RoUe  des 
Kohlenstoffs  im  Martensit  betrifft,  ao  Iat  anxonebmeu, 
daB  er  mit  dem  v  besw.  ^Eieen  eine  Pseudoldsung 
bililit.  !>en  hyiiothetischen  Charakter  dieser  Er- 
kläriiiii:  hellt   übrigens  OHuiond  ausdrücklich  hervor. 

De»  weiteren  wiri!  zu  dem  von  l.e  <  iiiilfll>r 
mit  X  bszetchu*.'ton  <ie!u_'ebei*tandteil  stellim;,'  ^e- 
noinmen.  Oamond  betont  zuiiaohst,  dnli  seirt  Suriiit 
mit  dem  von  Stead  identisch  ist.  Der  Ausdruck 
Troo8to-8orbit  scheint  ihm  nicht  gerechtfertigt.  Das 
Wort  bosa<;t,  daS  man  en  mit  einem  reberganga- 
bentatulteil  zwiHcben  Troostit  und  Horbit  zu  tun  habe. 
.Ii  ILM  Villi  sauren  Aet/flii8»igkeiti  n  iei.  iit  angreifbare 
BcHtandteil,  den  mau  uidien  Marteubit  und  Austenit 
in  sehr  harten  Stühlen  iindet  und  dem  die^e  Ite- 
zeielinung  beigelegt  wurde,  iat  Jedoch  so  Tersehieden 
wie  mSglioh  von  S^orbit,  eowohl  was  eeine  Entstehnnge- 
weise,  ala  aach  was  seine  Figenschaften  (namentlich 
seine  lliirtet  betrifft.  En  kann  dieser  tJefügebentand- 
t-  1  uii'lits  :iii(ieres  sein  als  IrimstK,  c»  sei  d'-lin,  diill 
es  «ich  ühi-rhau|ii  um  einen  neuen  lieittandteil  hundi-lt, 
fUr  den  eine  neue  Itezeicbnung  erforderlich  v\rire. 
Den  Oamondit  h&it  Osniond  zurzeit  —  geometri«ch 
geeproehen  —  nur  für  eine  Orenziinie  zwischen  Trou»tit 
und  Sorbit,  der  als  besonderer  UefAgobeatandteil  nicht 
in  Betracht  kommt.  Alle  OcfQgebestandteile,  die  Le 
Chateiu-r  mit  dem  liuchstahen  \  li.  /i  iihaet,  lassen 
tiit-h  aUu  auf  Tmostii  im  <  Ihinondschuii  Sinne  zurück- 
führeit.  Zum  Schluß  bekennt  Osmund,  daß  er  so 
wenig  wie  irgend  ein  anderer  weiß,  was  eigentlich 
Troostit  ist.  Aber  auch  die  Natur  des  Martensita  iat 
ja  bis  henta  noch  unbekannt.  Trotz  dieaer  Unkannt- 
nfs  ist  man  berechtigt,  die  Gefügebestandteile  der 

i;i-..-nkolileristiilf  -  l.-':.'irniiiri-n  narh  ihfu  inikrojrra- 
|itiint'hen  Keaktiuiieii  uuil  wiinioglii  Ii  naelt  ihren  physi- 
kalischen Eigenschaften  zu  klassiti/ieren.  So  scheint 
der  elektrioche  Widerstand  nach  den  Versuchen  Ton 
Barue  und  ätrouhal  einerseits  und  Cbarpj  nnd 
Grane  t  anderaeits  ein  Mittel  an  die  Hand  zugaben, 
Trooetit  von  Horbit  zu  unterscheiden.  Aueh  Hirte- 
prüfuni;en  und  kaloritnetrische  Messungen  könnte 
man  beran/iehen.  Zweifellos  wäre  man  ohne  grobe 
Mühe  iiiL-tande.  i|uantilutive  Trennungsmetboden  aus- 
hndii;  zu  machen,  was  unsere  Kenntnis  von  den  de- 
fttgebestandteiian  am  einen  groSen  Schritt  weiter 
brAcbte.  —/er. 
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(^asokklusiotieii  im  .stahl. 
Im  Verlauf  aeiaer  UntcrKiicliunj^en  Qberili)^  Thermo- 
£l«ktruitjlt  TOD  Eiaen  and  8tafal  batU.  Belloc*  die 
OaiokkloRtoBen  itudiert  nnd  ist  hierbei  sn  intereMantra 

Brgt'biiiB8cn  gelangt.  Er  wählte  filr  »cinf  Versuclie  ein 
baiiiäche»  Atartiix-iHcn  von  fol^emler  /uüaminoiii'ctzung: 
V  0,12  Si  0,o:i  S  0,0-2  ^v„,  V  0,018  Mn  0,:{6  o  ,,. 
Die  Abaicbt  hierbei  war,  einer^eit.s  ein  mö^lichHt 
reines  Eiaea  tu  balx-n,  bei  welrlu-n)  nii  h  die  Urn- 
wandlangan  von  a-  ia  ^Eiaen  ood  von  'y  in  y-Jijaen 
Bvharf  beobacbten  lataen,  anderaeite  wilte  daa  Riaen 
.  'r.i  II  u'i'nili-'ond  liohcii  Kohlenstoffpehalt  haben,  tim 
11  Ai-l'uiikt  in  die  Er«oheinunt;  tretfri  /u  la-'-eii. 
lli'iliM  f'iitzojf  die  Oatte  in  der  Weiwe,  dali  er  lian  /.i  r- 
kleiiiritf  VorHUfhsmatorial  in  einem  einseitiy;  s;e- 
Hchlossenen  Porzellnnrcitir  erhit/te,  dessen  andere)* 
£iuli-  mit  einer  aelbattAtig  arboitondea  Queckailber- 
laftpum|)e  yerbandan  trar.  Die  Temperataren  wnrdao 
in  AbstüDden  von  100  /.u  tOO*>  mindestenii  je  24  i'ituoden, 
unter  ITmxtXnden  länger,  konntant  {^ehalten  und  das 
auf  dicHi-  Weini'  enfz<if;rene  tia«  K*^mesnen  und  analy- 
!»i('rt.  I>ic  Arlifit  führte  /.u  fol;;onden  Kesultateti: 
Solange  »ich  Aa»  Eisen  im  '2-Zu8tande  befindet,  i^t  die 
Oaaabgabe  nur  sehr  acbwach;  sie  nimmt,  abgesehen 
TOB  efnar  kleiaan  UaregelmlBigkeit  bei  800",  mit 
steigender  Temperatur  stetig,  aber  in  geringem  MaBe 
zu.  Mit  dem  l^e|:pnn  der  Umwandluni;  den  a-ZuHtnndes 
in  den  'l-Zustand  wirii  die  Ua^abgalie  jilötzlicb  «ehr 
erheblich,  um  im  Verlauf  der  Umwandliini;  altniHhlieh 
nieder  ab/.nnehmcii.  Die  Umwandlung  dott  '.-RiKenii 
in  T-Eisen  hat  eine  erneute  Vermebrang  der  OaH- 
abgab«  im  Gefolge;  sie  durchlauft,  wihrend  die  üm- 
«udla>f  aieh  vallzieht,  ein  Maximnm  and  aebaint 
dann  mit  atolgender  Temperatar  stetig  aaxnnehmen. 
Die  Umwnndlun;,-  der  Kiirbidkuhle  in  HÄrtimir^koliIe 
hat  (bei  einem  Kohlcnstofftrelialte  von  0,12  °/o>  keinen 
merklii  iien  KintiuB.  Die  <  »kkliisionHi^ahe,  welche  wich 
bekanntlich  autt  KoblenHüuro,  Kohlenoxyd,  Wasser» 
Stoff  und  ."^tiekHion  /usammeni^etzen,  entweichen  nicht 
in  glaiebUeibendaD  Mengenyerfailtnbaen.  Zaent  ant- 
weirht  fast  reine  KoblensKare ;  aia  nimmt  aYlmflbiTeh 
ab  und  verbell  windet  bei  .'iSO",  d<Tii  Hccinu  f'  r  rm- 
«andlun»,'  von  a-F.i.ffu  in  ,--l)iKi'ii,  hui  i/s,  ilüii  -u  Ii  ihr 
Vnrnit  erHchi'ipft  hat,  »ei  <■?*,  dali  «ie  v>in  ilicHor  I  i-m- 
peratur  ab  durch  den  WaHKerntotT  reduziert  wird. 
Dar  SHcltatoff  tritt  or^t  von  550"  an  auf;  nein  Gehalt. 
at«a  als  Kebntal  dea  Oeaamtrolnmaoa,  bleibt  bei 
allen  hSharan  Temperaturen  äenfineb  konstant;  Jeden- 
falls »ind  aunpo|.rMr;tc'  Maxima  oder  Minima  niclit  zu 
benbachten.     Nim    400"    al>    bilden    Wasi^crrttDlf  iLiid 

l\olli'' HO  \  \  ('.    filst    i'.ii'    riii/i^-,'li    I  II- t;il|i|  tr  ;  !.■   i|t'!*  eilliJC- 

achluaaeueu  (>aMeM.  Ihr  relativem  MeuguuvcrluiltniH  wech- 
selt ziemlich  HchrofT  mit  der  Temperatur  und  aelhnt 
bai  gleichbleibender  Temperatur  mit  aufeinanderfol- 
gendeD  Eztraktianen;  indeiseB  scheint  doch  ein  Mini- 
mum der  WasBerstofTabgabe  bei  dem  kritischen  Funkt 
A«  zu  bestehen.  Wa8  die  Oesamttncnf^p  der  ent- 
zogenen (hiHe  lietritTt.  bo  fand  Hi  11  m  -;r  l.  I  t  t.  r- 
Bchiode  bei  zwei  verAcliiodenen  Proben,  \s  eiche  dem- 
selben lilock  entütammten ;  er  läßt  die  Frage  dlten, 
ob  dieHos  >>gobnia  aaf  UogleichmäBigkeit  dea  Biockea 
znrQckznfilhren  ist  oder  auf  eine  Veraobiedaiihelt  in 
der  ZurichtODg  des  Probematoriales.  Forner  ergab 
sieh,  daft  In  den  als  Vernurh»material  dienenden 
Schmiedestücken  die  (iasc  nu  lit  ,;U';i  liiniiliif,'  ülier  di'ii 
ganzen  (iuerHchnitt  verteilt  waren,  »oudtin  dali  der 
Kern  und  die  < tberfliiehenftohir-lit  bedeutend  weniger 
Ua«  abgaben,  als  die  dazwiiichon  liegende  Schicht. 
BoUoc  nimmt  achlieBlich  an,  daß  nicht  nur  die  Ter- 
Bchiedenen  allotropen  ZnatHndo  als  aoleha  bei  der  Un* 
regelroatiigkaU  der  Oasabgaba  «ine  Rolle  spielen, 
aoodarB  daB  aneb  dio  mit  den  Umwandinngen  an- 

*  „Bulletin  fle  la  Soci/^t^ d*«DCOnrag«m«nt*  1906, 
Aprilbeft,  Seite  492  bis  516. 


sammenhAnt^M  iiden  molekularen  Hewegungon  in  rein  me- 
ohanin.  ii«r  Weisi)  «inoo  dl«  Oaaabgtb«  bflfOaatigwndaB 

Eintiub  aunüben.  — br, 

Enrärninng  beim  Schmieden. 

Direktor  II  ae  dicke  nehreibt  iu  meiner  Mitteilung 
Uber  den  Yor^ranj;  des  Walzen»*  an  einer  Stelle: 

.VerfaaBcr  hatte  schon  längiit  vorgehabt,  die  Er- 
wärmung beim  Schmieden  experimentell  fDr 
üntarricbtanrecke  danasteUaii,  wi«  man  ja  da»  Kr- 
wlrmen  dnreh  HSmmerft  aaBorordaoälcb  laicht  zeigen 
kaiui.   Aber  es  iat  ihm  nicht  TorgiBiml gaweaan,  dies« 

Verwut  he  durchzuführen.* 

Viclli'ieht  bat  unter  diesen  l'mjttänden  die  nach- 
Htehondo  kleine  >'otiz,  die  ich  einem  aus  dem  Jabre 
1T  h5  stammenden  Bneba  entaehme,**  aveb  bant«  noch 

IntereH-e. 

j,iic rieht  von  der  Inventiiui,  daa  Eisen 

ohn«  y«u«r  gliihend  zu  nnn  ben  und  kalt 

zu  schmieden. 

Man  liBt  ein  Eisen  von  der  Dicke  einea  Feder- 
kiele«, viereckii,'  Hrlimieden,  «o ,  daö  e»  vier  gleiche 
Ecken  bekommt,  l»er  ganze  Vorteil  beruht  darin, 
dali  man  es  wohl  ausrlülie,  daher  inao  dasitelbe  nicht, 
wie  gewöhnlich,  im  \\'a>«Ber  ablÖBchen,  sondern  von 
Holbsk  kalt  werden  lattsen  mn6.  DieHeH  Eisen  nuo 
kann  man  in  dem  Experimanta  baatiodig  g«braaeb«iB. 
Denn  wenn  man  aelebea  anf  einem  AmboB  oder  an- 
dern Einen  mit  der  linken  Hanii  liü!',  mit  der  ri  :  l-.r.  n 
aber  mit  dem  lianuner  nach  vorn  zii  ilersrestalt  hi  tiiü;,-!, 
»Im  wolle  man  Mi  llii^'cM  liainit  /siH|iitzi  ii  :  «o  wird 
dadurch  die  llit/e  in  die  I^xtreniit/it  den  Eisen*  gc- 
trielK'ii,  uml  dfii^iL  liii^'i-  nach  wenigen  Schlägen  glflbend. 
Hierbei  ist  aber  noch  in  Acht  su  nehmeo,  daB  man 
den  Hammer  sehr  aourat  filhra,  nnd  daB,  wann 
linke  Hand  auf  jeden  Schlag  das  Eisen  wendet,  der 
Hammer  nicht  bloß  auf  die  Eekcn,  sondern  auf  den 
ptatten  Teil  treffe. 

Der  Nutzen,  den  man  von  diesein  KuiiotHtücke 
hat,  int  dieser,  daü  ein  Constabler,  der  keine  Ztlnd- 
rute  oder  Lunte  hätte,  glaichwobl,  wenn  ar  sich  mit 
dergleichen  Eieen  veraoban  hBtta,  da  bei  jadem  8t0ek« 
ein  Hammer  nnd  ein  beschlagenes  Rad  aiuutreffcn, 
welches  anstatt  des  Ambosses  zu  gebrauchen  wäre, 
seine  Kanone  abfeuern  könnte.  Hierher  konnte  man 
auch  daa  den  Müllern  gewöhnlielu-  Experiment  ziohou, 
in  Eile  Feuer  oder  Licht  vermittels  eines  eisernen 
Stäbchens  zu  machen,  welches  sie  an  den  umlaufenden 
Mühlstein  halten  und  welehaa  daher  fast  in 


AngenUiek  KUUMod  wird,  worauf  si«  alidaui  «twna 
Schwefel  halten  nnd  «in  Licht  anzttnden." 

Eh  ist  Hehr  zweifelhaft,  ob  selbst  ein  gescbicktiT 
NuuelHcInnied  das  Kunststück  fertig  tu^kommt,  den 
."^tab  zum  (ilühen  zu  bringen;  an  eine  Nutzanwendung 
der  „luvention"  in  dem  angegebenen  Sinne  ist  natür- 
lich nieht  an  d«nfc«n.  Otto  Vogü. 

ZeratSmng  das  Teeres  Im  Gaaenenger. 

l'ebor  diesen  Gegenstand  veröffentlicht***  H.  P. 
Boll  einen  lAngeren  Aufsatz,  der  kurz  zusammen- 
gafaftt  nngeflhr  folgenden  Inhalt  bat. 

Wenn  man  im  einfachen  S<'hachtgaserzenger 
bitnmenhaltige,  sIbo  gewShnliche  Steinkohle,  vergast, 
80  zieht  ein  teeriires  (Jas  ab.  Für  dio  Itcnutzung 
dieses  Gases  in  Vt'rbrennungsmaBcliiuen  ist  es  nötiL'. 
den  Teer  auszuscheiden.  Dazu  sind  umfangreiche 
Einriebtangen  erforderlich,  die  nur  dann  möglich  er- 
acheinen,  wenn  «a  sieh  nm  aebr  groBa  Anlagen  handelt 

•  „Stahl  und  Biaen"  1908  Mr.  84  8.  84(i  bis  848. 
**  D  Johann  Georg  Krttnita;  .Oekoaomiach» 

teehnologisehe  Encjklopffdie*  1785.   X.Tei1  8.  657, 
nach:  H.  H.  v.  .S.  in  der  llreslauer  Sammlung,  1720. 
**•  , Engineering*  l'JO», a I.Jan., .S  141 ;  7. Febr.. S.  171. 
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In  den  meitMo  ^Vorken  würden  »lu>r  solche  Anla>;eii 
keine  c<>ra  g«l»b«Deil  Zugaben  aein,  und  da  MO  bei 
kleinen  OMeneaffern  knum  verwendbar  »ind,  ist  die 
Teerznfetnmngr  im  Oaneneenger  itelbet  eine  Vngv  von 

grölUer  Hedentunt^.  I^ioso  kann  entWfdiT  durch  vöUijro 
Verhrennun:;  den  Teeren  mit  I^uft  odor  dureh  /»"r- 
setzuni^  ( Drhtillatioii  I  in  Imlirrrn  Ti  in|ii'rnturrn  ^t^- 
»rhehen.  Im  ernten  Falle  mü*Hon  'Ii.-  iiu-*  dfr  Tcer- 
rerbrennuDt;  herrührende  Kohlenniiurf  und  NVasner- 
dampf  aue  OrQnden  der  Wirtecliafilicbkeit  in  Koblen- 
oxyd  nnd  Wueenttoff  nrfiekTerwandelt  werden, 
was  dun  h  Ilindurehleitcn  darrh  (jlOhenden  Kok«  ge- 
Bcliiobt.  Bei  diesem  Vcrlin-nnunjrHverfahren  er/ielt 
man  eine  ToUkomtncno  N'i-i  iirrnnuiip  il<  ->  Tecii's,  nber 
aueh  eine  Verarmuntr  d^'s  <i»se«,  weil  der  hohe  Heiz- 
wert, den  die  flilehtij^'on  BeKtaiidteile  benitcen,  nicht 
xur  ToUen  Auanntzong  kommt.  Im  »weiten  FaUe  ent- 
«teben  Teerdimpfe  cngleich  mit  eebwereD  Kohlen» 
waeaeratoSgasen.  Diese  müssen  ebenfalls  Ober  ^iQben- 
den  Koks  geföhrt  werden,  wo  nie  zu  Sum|*f(;A8, 
Aethylen  nelien  Kohl«  noxyd  uml  AV  i  -rr'^iiitV  ver- 
wandelt werden.  Die  sehwcroii  K"liU'n\van-*er«tolTRa(te 
verbrennen  dabei  fa^t  volltitändig.  Dan  auf  solclie 
Weiae  entatebende  Oaa  ist  reicher  an  bronnbaren 
iitoffen,  ala  daa  anf  die  erate  Art  hergeatellt«,  aber 
die  TeerzereiSruni;  ist  meist  eine  wenii;er  vollkoiMliea«. 
Deshalb  sind  auch  TeerbeHeiti^un^Hanlac<'n  fQr  das 
fertii,'e  Ua-<  bierlx  i  niebt  entliehrlieh.  doch  k.inn  iiiftii 
durch  freeigiiete  tiestaktung  der  ( iiiserzeu^^er  eneii  licii, 
dal)  nlts  nur  verbültnismiSiR  klein  aunfalleii. 

Die  jeweilig  zur  Teenterstörung  DötiK«  ^'lübende 
Kokealnle  moB  non  in  Jedem  Fall  Ton  hoher  Tom» 
perator  und  darf  an  aieb  Mch  nicht  za  klein  sein, 
wenn  xie  gena^ond  wirksam  sein  eell.   Wenn,  wie  ee 

nieiMi  der  \'n\\  ist.  die  TiMiiiiiTiitiir  in  dieser  durcll 
Ziifülirunp  viiti  F.iift  erhatten  wird,  also  durch  Vor- 
hri'iiiiun^'  eiiiL'H  Teiles  des  Hrenn»totTei«,  so  ist  .iin  h 
bei  dem  zweiten  Verfahren  eine  gewinne  Verlueuuung 
der  Teerdimpfe  nnTernioidlich,  und  /war  wird,  je 
mehr  Luft  «igeiatfcit  wird,  deato  mehr  ILobienaAare  im 
fertifpen  (Hae  «nthalteB  aeln.  Bei  beiden  Yerfahren 

bleibt  nach  der  Entfernung  dcH  Toercf  fius  der  Kohle 
reiner  KohlenNtotT,  alno  Kok«,  zurück.  Dan  Wort 
.Kukr""  t'ilt  hier  für  jedeH  I iritt.  crunc'l'rodukt,  oh  vh 
»ich  nun  um  stQckitren  KokH,  leiukömige  oder  istaiih- 
förmige  Koksteilchen  handelt.  Hei  unvolUtHudi^er 
EnttMniiiff  ict  natOrlidi  aach  der  Koka  nicht  reiner 
Kolil«net«v,  aondem  einer  bitnmenirmeren  Kohle  Ter» 
;:leichl>.ir.  r>i,-.'ri  l  <  i  rlor  Knttnerunir  der  zu  ver- 
;rfi«en<1'  M  K'iiilr  i'iithti'heiiiicii  Ivok«  iniili  man  nun  im 
tia!-'  ivi  ii:,',  r  -rll>»t  auch  als  KokBrtiiule  lH  iuit/>  i).  wi'iui 
m<iii  mit  keiner  zweiten  iJrennstulfart,  aUo  /.  B.  be- 
Honderem  Kolce  arbeiten  will,  ein  Verfahren,  daa  in 
der  Praxis  nur  auanahmsweise  in  Frage  kommen 
könnte.  Der  im  Oaeerzen^er  entatebende  Koke  mnft 
auch  an  der  Stelle,  an  di  r  er  entt^teht,  verbleiben, 
Wenn  man  Wärmeverluste  vermeiden  will.  Die  bei 
der  Entteerunj;  entstehenden  (taue  ihühmcii  di'Hlüilh 
durcii  !.re('iL,Mii-to  Fttbran);  der  KokHttAiila,  die  dann 
gleii  h/riti^'  dir  \  i  rgasungszone  wird,  zut;efülirt  werden. 

Bell  beschreibt  nun  die  veracbiedeaen  zur  £r- 
reirbang  obiger  Ziele  bislang  iMachrlttenen  Weg«  nnd 
erwähnt,  daS  bereitH  Ebelmon  1842  nndSiemena 
1864  Vortiuebo  mit  der  ZerKtörunjr  des  Teeri'H  in  (Jas- 
erzeuu'Tn  gemacht  liiiiien.  Kiner  der  einfacliMten 
Wege  zur  Lrreicbang  des  Ziele»  i^t  der  tioserzeuger 
mit  umgekehrter  Verbrennnnii;.  (Invori-Haseneoger.) 
3laD  atdlo  aieh  den  einfachen  Scbachtgaaeneagwr, 
abar  mit  Gaaabgang  nach  unten  vor.  Di»  friaehe 
Kohlo  lie^t  wie  immer  Ober  der  darunter  befindlichen 
Ver);aHuni;HZone  (Kokssäale).  Die  sich  aus  der  eri«teren 
auKl..-efidi'ii  TciTteile  ^'eheii  abwHrtit  zudammcu  mit 
der  Vergaeiun^sliift  in  die  Ver^^asun^Hzone  und  werden 
dort  in  für  daH  OaM  brauchbare  Kestandteile  umgesetzt. 
•Ooht  die  ganze  Vergasaogsluft  diesen  Weg,  so  badet 


die  erste  Art  der  Teerzcrwtörung,  d.  h.  üIno  die  völlige 
Verbrennung  de»  leeres  und  nachherigo  Reduktion 
an  Koblenozird  und  Waasoratoff  statt.  Da  bei  dieaem 
Verfahren  die  KokasXoIe  nnr  sehr  klein  iat,  so  be« 

nutzte  man  Hcbon  früli/eltii-  /nr  Vi  r^rr.ri'riint;  der- 
Helheii  hei  sulchen  (iaster/i  u^eru  die  \  «»rwurmun;;  der 
Luft  durch  dif  i  ui-iTzeusrer,  die  durch  die  Würiiie 
deü  ah(;eheiidcn  t>aherzeu;i,'i'rj:«seH  i;ebeizt  werden 
(l'ütsch  l'^M'.').  Kh  hat  am  Ii  nicht  an  Yereachen 
gefehlt,  die  Arboitaweiae  des  Invert-Oaeerzengera  mit 
einem  Oasabnir  narh  olwn  durehtufDhren  und  daa 
CPHchah  dadurch,  dalJ  man  den  frit<chen  Hronnittoff 
von  unten  unter  die  Vergaaun^'n/oiie  durch  eine 
Hchrauhe  einbrarhti-. 

Ein  vielfach  hrhchrittoner  Wei;,  um  mit  Zer- 
setzung des  Teeri'K,  iiUo  oiif  dem  zweiten  Wege  zu 
arbeiten,  iat  der,  die  frische  Kohle  dorcb  FOUscbicht« 
falleB  tu  laaaen,  die  Ton  anBen  rinreh  die  Wirme  dea 
abziehenden  (iaseM  geheizt  werden.  Dai«  Verfahren 
gleicht  dem  des  Ketortenhetriobea  der  tiasanstalten, 
bei  denen  hekaiiiitlicli  die  I )i  stiiiatioii  der  Kolilf  iiline 
Luftzutritt  vor  siiii  geht.  Je  nach  der  .Vuhtühriiiig 
und  (iröBe  der  Heriilirun;;sflÄcbc  des  abziehenden  (ias- 
erzengergaaea  mit  dem  Ürennatoff  (also  der  UeiadAche 
dar  Retorten),  wird  dies«  DoatQUtion  eine  attrkere 
oder  eine  achwlchere,  der  verbleibende  Koka  wird 
mehr  oder  weniger  stark  entgast  sein,  wenn  er  der 
N'.  rtra-iin^rn/iiiir  (KokssÄule)  Hieb  nflhort.  Wie  nun 
überhaupt  diese  beiden  äiiUcnttcn  Fülle  in  der  l'ra\is 
kaum  jemals  theoretisch  i;enau  durchgeführt  werden, 
«undern  beide  atets  ineinander  binaberapielon,  so  gibt 
es  ans  anoh  eine  Reihe  von  Oaaerzeugem,  bei  denen 
von  Torohereia  eine  Verbindung  beider  Verfahren 
—  Verbrennung  und  Zersetzung  ,  beabsichtigt  wird. 
Bei  diesem  \vird  dann  nur  ein  Teil  der  Vergasungs- 
luft  der  frischen  Kohle  zugeführt,  wiihrctui  die  Haupt- 
tiieiige  dieser  der  Vorgasuni;*zone  direkt  zuströmt. 
Mit  diesen  Onserzeugern  erhält  man  leiditer  die  ;,'e- 
wQnaohte  groSo  Kokssäule,  als  beim  einfai  licii  Invert- 
Oaaorsengor.  Der  OaaanalaB  befindet  eich  in  der 
Mitte  des  Oaaerzeugeni,  etwa  neben  der  Yergasuogs- 
/nne,  während  lüc  Hauptmenge  der  Vergasunt'sluft 
wii'  heim  gewtlhiiliclieu  .Schachtgaserzeuirer  von  unten 
eintritt.  Die  Zuführunt;  der  aus  der  frihchei»  Kuhle 
entstehenden  teerigen  (»ase  zu  der  darunter  liegenden 
KokssHule  geschielit  nun  entweder  auf  direktem  Wege, 

d.  b.  aie  ainkea  einfach  naeb  aatan  aad  werden«  da 
ne  die  beifte  2one  dea  Oaeerzengera  dorehatröaun, 

vergast  he/w.  reduziert,  oder  es  \s<Tden  rmfAhTaaga» 
kanale  llir  die  teerigen  (iaso  angelegt,  wodurch  diese 
eutwiMler  unmittelbar  in  die  Verbrenniingszone  oder 
aber  unter  den  Kost  der  Oaserzeuger  gebracht  wurden. 
Diese  Umfübraag  goaehioht  entweder  dadurch,  datt 
man  den  Uaaeraeugor  unter  einen  aatfirlichen  Unter» 
druck  eetst,  oder  oaB  man  bei  Oaaerzeugem,  in  denen 
Druck  herrscht,  Flüi;el-  oder  Dampt^^trahlirebläse  zu 
Hilfe  nimmt  Von  dieser  Bauart  sind  mit  der  Zeit 
eine  grolie  Zahl  verschiedener  Konstruktionen  ent- 
standen, von  denen  Boll  auch  eine  Keibo  im  Hilde 

vorführt. 

Bei  all  den  vorbeacliriebenen  (iaaofxeugara  war 
nur  ein  Schacht  vorbanden.   Nun  gibt  ea  aber  aocb 

eine  ganze  Heihe  vi»n  (inserzougerarten,  in  denen 
zwei  oder  mehrere,  meist  nebeneinander  geschaltete 
•Schächte  benutzt  wenleii.  In  der  Ke>;cl  wird  hierbei 
ao  verfahren,  daij  im  ersten  .Schacht  die  Teerous- 
scheidong  statttind<'t,  während  im  zweiten  die  Behand- 
lung in  der  Koksaiule  vor  aioh  geht.  Der  erate 
Schacht  «ntiiSlt  aleo  friaehe  Kohle,  der  rweite  die 
eigentliche  Vergaaongszone.  besteht  ans  entgaster 
Kohle.  Das  Bestreben  liegt  auch  hier  vor,  nur  eine 
BrcnnstoHart  zu  gehrauchen.  Dat«  hat  dann  vicHach 
zur  Folge,  dal)  ilie  Schachte  wechselnd  bfnut/.f  wenieit, 
d.  h.  nachdi-m  in  einem  S<cliai-ht  die  Knt;;a»<iii;;  -tatt- 
gefunden  bat,  fibernimmt  dieaer  die  Uoile  der  Koki»- 
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aäule,  wälirond  der  andorc  mit  frischem  Brennstoff 
gefüllt,  dann  vorgentlialtet  wird.  Iti'll  erwühnt  hier 
die  Konstruktionen  von  Xwoatbe,  Riehes  Dentx,  Croieley, 
Jahns  und  eine  eigener  Banart. 

I)(>r  ViTtrlcidi,  welfhen  iler  lieideii  Vorfiilin  ii  dn« 
itO!«ti'  im,  int  \(>rlHiifi<f  noch  sehr  si'hwer,  weil  man 
nirgrtiiU  Aiii:alieii  über  die  Mt-npe  der  Teenliinifife 
in  diu  Uasi'u  tindet.  &»  würde  wertvoll  und  nicht 
gar  zu  Bchwieiif  eeinf  wenn  maa^  um  die  WirlcBam- 
keit  eine»  UaMneugere  kennen  ta  lernen,  otebt  allein 
die  Menge  des  flbergehenden  Teere«  im  VerfailtniB 
zum  Gas«,  sondern  auch  vor  allem  dif  Zerntörunf^H- 
fahipkeit  der  einzclncD  Oa»er/eu>{i<rarti'n  fc«tstelicn 
würde.  Au)reniilicklich  wind  .lichc  VorgÄn<.'e  im  (i.iH- 
erxeuger  zu  wenig  Ktudiert,  nl»  ilaii  ch  niiiflicli  wäre, 
die  Lrietungen  der  Ter>tr)iioii>'ucn  liiiumtcii  i,'cgen- 
einaader  etnwaadfrel  abzaactiätzeD.  Weiche  Zer- 
elftrungemethode  man  aber  aneb  benotst,  lo  ergibt 
Bich  doch  Tor  allem,  daB  eine  mitgliefaet  innige  Be- 
rührung der  Teerdilmpfe  mit  dem  hoiBen  Koks  nötit^ 
i^t.  uiui  um  lit  hs-  /AI  «i<  liiTU,  iiiuU  clii  ii,  «ic  Nchon 
erwiiliiu,   liie  Kciktisiiiile   von  ausgiebiger  (in'iBe  »ein. 

Naclulem  H  !•  1 1  «odanii  noch  eincflieiid  die  Yor- 
und  Nachteile,  welche  die  veracliicdenen  Vi>rfaliren 
und  das  aae  ihnen  erzengte  mehr  oder  weniger  reieba 
Oae  beeitseo»  geecbUdert  bat,  kommt  er  su  dem 
SehlnB,  daS  ee  richtig  erscheint,  die  Onienenger  so 
ftwHZuliildi'n,  dal!  uoiin"i_'lic)i  beide  Verfalirrn  in  Ver- 
bindung verwandt  wciUi-n,  weil  ch  hiermit  am  Icicli- 
teHten  »ein  würde,  bei  iruter  N'utzwirkung  des  (ian- 
erseugere  ein  teerfreies  Uae  za  erlialten.       j.  x. 


Inbotri^bsptznng  ron  EletitroHtnhlanlagen. 

In  den  letzten  Wui  licii  wurden  /.wci  bedeutende 
EloktroatahlaDlagcn  nach  dem  8y8teni  II  - roult  dem 
Betrieb  übergeben,  und  zwar  wurde  am  2.  Juli  io 
dem  von  der  Firma  Gebr.  Böhler  A  C'ie.,  A.-G.,  'VS'ien, 
in  Kapf auberg  (Stalermark)  errichteten  2600  kg-Otm 
nnd  am  18.  Juli  io  dem  ü  t-Ofen  der  Biimarelchfltte 
in  B  i  H  m  a  r  c  k  h  Q  1 1  e  0.-^.  dii'  erste  (.'bärge  ge- 
Hchmolzen.  I'ie  let/l>;enaniiti'  Anlajjje  iiesteht  au*  zwei 
(»i'ti  ii,  eitlem  zu  AOOO  kg  und  einem  zu  lOiiO  k;:;  beide 
Anlagen  arbeiten  für  gowidinlich  mit  HüaHigem  Einsatz. 

Die  Inbetriebsetzungen  vollzogen  eicb  glatt  ohne 
jede  Störung,  nnd  in  beiden  FftUen  •rg>h  schon  die 
erste  Charge  Material  Ton  eehr  gnter  Beeehaffenbeit. 

Ausstellung  lon  Schntzuitteln  gegen  Unfälle 
b»l  Xuehtaea  «od  W«riue«B«i,  Koptabafsa  19INI. 

Die  «Indu^tri  l'oreningen"  in  ivopenliagen  ver- 
anstaltet in  Verbindung  mit  der  .rnfallversicherung 
der  Arbeitgeber"  im  Januar  I'cbrnar  1909  eine  Aus- 
stoUujag  von  Schutzmitteln  K'egen  Unf&Ue  bei  Maschinen 
und  Werkzeugen  und  zwar  in  den  Binmiichkciten 
ibree  eigenen  QebAudes.  Oa  der  rar  VerfOgaag 
etebende  Raum  nur  bescbrBnkt  ist  —  ee  kommen 

im  ganzen  lediglich  SOO  rpii  in  I!etrn«  lit  — ,  ho  ist, 
wie  UUM  die  Ständige  Au.'*Htellunj,'fik'immi!*sii)ii  fiir  die 
Deutsche  InduHtrie  mitteilt,  die  •  »r^-aniHatinii  einer  be- 
sonderen Deiittclien  Abteilung  nicht  in  Aussicht  ge> 
nommen,  tiiitzilcm  dürfte  die  Veranstaltung  aadl  für 
die  deatsche  Indnetrie  von  Bedeakung  sein. 


Bücherschau. 


Caro,  Dr.  phil.  Nikodem,  ilijil.  tt-cbn.  Clie- 
miker:    Die  Stiekstoffrage  in  DeHtsehland. 

Berlin  V!»08.  Leonliard  Siuiion  Nadil'.  1  .SO    '  . 

Die  vorliegende  kleine  Schrift  (63  Seiten  OktaT) 
gibt  den  Inhalt  eines  Tortrages  wieder,  den  Dr.  N.  Caro 

im  l'oljtechniHilien  Verein  zu  München  am  2r!  April 
190"  gehalten  lint.  Itie  Sti-  k>to(Vfiai,'e.  d.  b.  lin-  T  riii,'i' 
nacii  küiistlicliem  1  -Hat/  lier  fiatürlichen  «tn  Kutiill- 
haltigcn  Düngemittel,  int  selion  seit  einer  Heilic  von 
Jahren  bei  uns  aufgerollt,  ja  sie  kann  in  ihren  wesent- 
lichen Orundzagen  schon  aie  gelöst  gelten.  Das  Ver- 
dienst dee  Terfaseers  iet  ee,  hierin  In  hohem  Ha6e 
beigetragen  zu  haben.  Eines  der  am  meisten  ge- 
brauchten stickstoffhaltigen  Düngemittel  ist  das 
h.  Iiwefelsaure  Ammoniak,  das  in  Deutschland  bislang 
auHScbiicIllich  in  I.euchtgasfabriken  und  Kokereien 
gewonnen  wir<l.  Caro  zeigt  nun,  daB  man  durch 
Anwendung  des  sogen.  Mondgasproxesses  auf  die 
Vererbeitung  von  minderwertigem  Brennmaterial, 
Waschbergen,  Torf  bezw.  Schlick  die  inlfindiscbe  Pro- 
duktion an  schwefelsaurem  Ammoniak  ganz  bedeutend 
steigern  kann.  Dabei  hat  die  technische  Tl  iri  li- 
führuDg  des  Prozesses  ergeben,  dali  hierl>ei  nicht  nur 
so  viel  Gas  erhalten  wird,  um  den  eigenen  Verbrauch 
der  Anlage  zur  Herstellung  des  orforderlicheu  Dampfes 
usw.  zo  decken,  sondern  auch,  daB  aoeh  Gaiüber» 
•chuB  Terbleibt,  eo  daS  bei  der  Yeigaaung  von  1 1 
Wasohbergen  25  bis  30  kg  eehwefelsanres  Ammoniak 
ead  60  bis  UiO  P.  S.-Stunden  in  Form  von  elektrischer 
Kraft  erhalten  werden.  Die  erste  deutsche  Anlage 
zur  Durchführung  des  a  r  o  -  M  o  ii  d  sehen  Prozesses 
ist  auf  Zeche  .Mout  Cenis  in  Sodingen  vor  kurzem 
in  Betrieb  genommen ;  nach  iillem,  was  man  bisher 
darüber  gehört  hat,  verdient  das  Verfahrcr!,  datt  sich 
auch  andere  groBe  Anlagen  (bei  iler  jetzigen  Pro- 
duktionsein^chrünkung  vMleichk  auch  Eieenhütteu) 
damit  bekannt  machen. 

Ich  habe  aus  der  vorliegenden  Schrift  die  vor- 
stehenden kurzen  Angaben  berTorgeboben,  weil  sie 


mir  t'iir  weitere  Kreise  der  Eisi-nhüttenleuto  von  be- 
sonderem Interesse  erschienen.  Caro  bespricht  selbHt- 
verstflndlich  auch  die  anderen  wichtigen  Vorscblige, 
die  in  den  letzten  Jahren  zur  Lösung  der  Stickstoff- 
frage gemacht  worden  sind:  die  Bindung  dee  Laft- 
etieicstoffe  mit  HOlfe  elektrisaber  Energie  ah  Oxjde 
nach  den  Verfahren  von  Birkeland  und  Eyde,  der 
Badischen  Anilin-  und  Soda-Fabrik,  von 
l'Hulintt  u.a..  H{l^^ic  ilur<  Ii  KalziumkarSii)  lalHlviilk- 
Btickstoff  nach  Frank  und  Caro).  Wie  gtjwaltig  sich 
letztere  Industrie  entwickelt  hat,  geht  aus  der  Angabe 
(S.  48)  hervor,  dafi  „heute  (d.  h.  im  Frühjahr  1907) 
in  den  verschiedenen  Lindem  Enn^[>M  end  Amerikaa 
etwa  100  Millionen  Mark  Kapital  in  dieaer  Industrie 
investiert"  sind.  Wenngleich  die  Terfahren,  die  steh 
auf  die  OwilutiDii  'I rh  Luftstickstoffs  gründen,  in  dem 
Vortrage  etwa«  kurz  behandelt  sind,  —  naturgemäß 
sind  dem  Vater  seine  eigenen  Kinder  lieber  als 
fremde  —  so  Icann  man  doch  sagen,  daß  die  Sclirift 
im  ganaen  einen  recht  guten  Ueberblick  über  die 
Bedeutung  und  die  Lösung  der  Slickitelffnige  fllr 
Deutsehland  bringt;  daB  diese  Frage  ancb  für  andere 
Länder  anfängt,  brennend  zu  werden  |S,  23,  Ver- 
einigte ■'Staaten  von  Nordamerika)  sei  nebenbei  er- 
wähnt. Der  Schrift  sind  einige  60  Abbildungen  bei- 
gefügt, die  sich  auf  Düngeversuche  mit  kQostlichem 
Stickstoffdfloger,  Mondgas-,  Wasserkraft-,  Kalkstick- 
•toffanlagen  n.  a.  beziehen.  Jedem,  der  Veretindnia 
fflr  allgemein  wichtige  Fragen  hat,  sei  die  Caraeehe 
Schrift  eni|)fobIen.  WoMgemuth. 

M  ii  1 1  e  r ,  S  i  e  g  m  u  n  d ,  Prof.  an  der  Kgl.  Technischen 
Hochschule  BcrUn:  Technische  Hochschulen  m 
Nordamerika.  („Aus  Natur  und  Geiateswelt*. 
Sarninlun^  wissenschaftlich  -  frertifinv^rständ- 
licber  Darstellungen.  190.  B&ndchem.  Leipzig 
1908,  B.  Q.  Teubner.    1  t^,  geb.  1,25  Jt. 

In  knap])en  Züsren  versucht  der  Verfasser  uns 
mit  der  Eigenart  der  tecbniscben  Lehranstalten  der 


^    i^cd  by  Google 


29.  Juli  1908.  Hmdiriehten  vom  Sttenmarkte 


Vereinigten  Stuten  bekannt  su  machen,  und  Mein  Vor- 
hahen  ist  ihm  durcbwee  gelangen.  Die  Vielgoittaltig- 
keit  der  taelmiecheB  BUdnonMiataltea,  die  in  der 
Bioreiinrt  dee  MBerikaaitehen  etaatewenene  bedingt  iet, 

wird  richtig  pelconnzeii  hnet.  Bei  unri  int  die  Kenntnis 
diener  ameriknniitclR'n  V<-rbä)tnii4^>e  leider  noch  zu 
wetiik;  verbreitet  und  dahiT  kann  ilua  BOcblehl  nU  erate 
Einführung  sehr  om|ifohlen  werden. 

Treffend  utellt  der  Verfweer  «I«  Vorteil  der 
MnerikuieebeB  Uocbecbuleo  einnwl  die  ▼onfigliehra 
LttboratoriumeeiBricfatangen  Ua,  die  m.  E.  Bilerdiage 
infoli^'O  der  jjerin^'eren  wiMneuMc-lmftlii'lifn  .Ausbildung 
der  SchQU-r  nicht  so  >;ründlich  auA;;i  nutzt  worden 
können,  m\f  ilie  ln'sclieid<<n<Ten  Kiiiri<  htuniroii  an 
un»eren  dfui.H<-ht'ii  llochtK-hulen;  in  zweiter  Linie  aber 
die  dauernde  perHönlicho  Fflblnng  swieclieB  Stndieren- 
den  und  Moch>ii  Imll.  lirpru. 

Wenn  der  VerfaKHcr  üagt: 

«Die  FSrdening,  «elcbe  der  deBtaehe  Studierende 

bei  seinen  EntwurfaQbungen  in  einer  Gmppe  Ten 
80  Mitntudierenden  durch  dun  Hi1irHH8BiHt<>nten  er- 
halten kann,  der  nur  in  wenif^en  lelir|<IitninHUi^<'ii 
Standen  den  Studierenden  zur  Verfu^'unt:  stellt,  int 
der  FUmor^e,  welche  dem  amerikanischen  Htudenten 
durcb  die  Tätigkeit  der  zahlreichen  llQlfrtlehrer  im 
HBOptsnitB  nteil  wird,  nicht  gleichwertig.  Bei  Ver- 
beeeerva^B  »nf  dieeem  Gebiete  wflrde  es  sicli  \m 
uBi  wesiger  um  «ne  YennehruBg  der  Zahl  der 


Fmdiittrien*  Sundaehatt.     Stsbl  nnd  Eiaen.  1119 


ÄMoistenten   hU  um   eine  Keforni  ihrer  HAlÜBtStig» 

h;eit  baadoln-. 
M  darf  man  dabei  allerdings  nicht  vergessenf  daß 
BB  deB  amerikanisebea  Lebranstalten  Bioht  wie  bei 

nnn  Lernfreiheit  im  Besuch  der  Ueliunireii  und  Vor- 
tr«;;e,  •»«ndern  ein  Zwanir  besteht,  wie  ihn  bei  un» 
die  Milt.  Urlii)  •  Ii  li.i'ii  ii  ImniiTliin  iMitlHlIrn  ;in  ih'n 
amerikauischen  Anatalten  auf  einen  l'rofertHmr  liöcbHteDa 
zwei  H&lfsiträfte,  angesichts  des  aoHgedehnten  l.altora» 
toriumtnaterricbtes  ein  sehr  gesnade«  Verhältnis. 

Fr.  Frölich, 

Ferner  sind  an»  folgende  Werke  zui^egangen : 
B  r  u  II  r  k  .  I>r.  Otto.  l'r«it'oBsor  der  ( 'hemie  a.  d.  K.  S. 
I'.i  I  .'ukn  iiMii:  '  zu  Froiberir:  Die  chemische  Unter- 
»uchuui/  (irr  Gruhenicetter.  Zweite,  vermehrte  Auf- 
laice.  Mit  'J3  Abliildungen  im  Text.  Freiborp  t.  8. 
1908,  Graz  &  Uerlach  (Job.  Stettner).  3,60  Uk. 
LaBwielc,  Mareet,  Avoeat  b  I»  CoBr  d'Ap(>el: 
L'Induatriedaru  Is  Äitsste  MSridiontdtf  $m  Situation 
—  $on  Avenir.  Rapport,  pr^ent^  ä  M.  te  Ministre 
tie  rinduittrie  <  (  du  TraTail  do  B«l|pqBO.  BmxeHes 

lyO",  Miarli  <v  riinm. 
Fsher,  John  T. :  Moderne  Arbeitstnrthoden  im 
Mfuchinenbau.  Autorisierte  deutsche  Bearbeitung 
Ton  A.  Elf  es,  Ingenienr.  Dritte,  TOrliesserte  und 
erweiterte  AuHa^re.  Hit  SIft  TeztllgareB.  Berlin 
1806,  Jniitts  Springer.   Qeb.  ^Jk 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 

Die  Lage  d««  BohelBenfCteliirtM.  —  Vom  Anshdir  Ton  Elsen«  and  Manganerz  Ober 

d  e  u  t  s  e  h  0  n  RnhoiBonmarkr.'          uhk  ^'emcldi-t.  daß  Nikolajew  Im  Jahre   HK)",*   —    Tuber  N'ikolajew 

fortgesetzt  gröbere  und  kleitjure  .Vulcinge  in  den  ver-  ffinfjen  im  vertioH-.-n (  ii  Jahre  inBgeBiimt  ^5211301  Fud 

SchiedeneD  •RoheiHoiiHDririi  eiii;:rlieii.     hi^ii "hm   wird  (1  l'ud  =  Iti.i  Vl-j  Krzo  auH.  wälin  iKl  im  Jahre  1906 

nach  wie  vor  nnr  auf  ganz  kurze  Fristen  gekauft,    im  nur  etwa  '21  UüuüOO  Fud  zur  Ausfuhr  j;L>lan;;ten.  Von 

flbrlgen  ist  die  Lag«  de«  Roboieeamarkte«  BBTorSadert.  der  Ausfuhr  des  Jahres  1907  entfielen  31  710  7o5  Pud 

Vom    englisrhen    Koheisenmarkte   wird    uns  «>'  JüriToi-Koger  EisoaerM  nnd  8600696  Päd  aaf 

unterm  2:..  d.  .M.   aus  Middlesbroa^'h  njeachriebon:  IHkopoler  Maaganen«.   Nach  doB  oliiiebieB  Bestini- 

Das  Roheixont;  oachaft  bl.  ibt  sehr  «tili;  die  Verschif-  mnngelindem  «nrdea  folgonde  Meagws  Terschifft: 

fnngen  sind  gerinj,'er   trewordeu,  liao|itsSchlich  weil  KriTo|.Rorer  Nikopoler 

weniger  F.iüeM   nneh  SchottUiid  und  den  cngliscbOB  "seh  Ki.rn<n  M>n(knrra 

Hifea  gebt,  doch  werden  mehrere  grofte  Dampfer  hier  „   ^  ,^ 

erwartet.   Die  Warrant«  gaben  bei  geringem  ümsatxe  Nordanierlka  .  ,  .  •.  .     3  7nr.  u»o  — 

na.  h  und  drückten  hier  den  I'rei«  ab  Werk.   Gießerei-         England  16  720  780  — 

eisen  Nr.  ■!  ist  bei  den  Hiitten   nurh  immer  knapp,         Belgien   —  8  92260S 

doch  haben  sie  crolie  l'o«ten  Nr.  4  Ull  i  .-raii,  h  r  ,  •.1.1  Deutschland   1  .MO  000  1815  510 

eisen  auf  Lager.    Zwei  bisher  aul  ilamatit  gehende         Holland   8  at>3  425         301  483 

HoebSfen  sind  ausgoUaeen  worden.    Heutige  l'reiso  FMBkrolch  .  .  .  .  .  ^  1 020810   —  

tilr  Bofortige  Liefernnf  liad:  O.Ü.B.  Kr.  1  sh  6S/B  d  ZiiHammen   SMlOTOft**  srioo.'itf, 
blB  «h  S8/6  d,  Nr.  S  sb  80/—,  Nr.  4  «h  48/3  d  nnd 

esues   FuddeleiHon   eh  47     ,   Ilämatit   in  gleichen  Hiegerllblder  ülMBttelBTerela,  6.  B.     U.  im 

engen  Nr.  1.  2  und  :t  sh  56  — ,  sÄmtli.  h  netto  Ka««o  Siegen.  —  Naeh  dem  in  der  HaoptTorsammlnng  Tora 

ab    Werk.     Hiesige  Warrants  Nr.  3  wurden  irosturn  1'    ^1         vorgetrajjrenen   Berichte   betroe.    wie  die 

zu  ab  50/—  gehandelt,  .Vbgeber  sh  50, 1 '  i  d   Ka«se  ^Köln.  7,^;."  mitteilt,  die   Förderune  von  Fisenstein 

und  sh  4i»  9  d  in  einem  Monat.    Die  Warrnntslager  '"i                      -f-  l-»  "*''''  i'-  V.  IC  i  i:is,  t,  im  Juni 

hieraelbst  enthalten  &3  7S1  tons,  darunter  62  601  tone  135  804  (lt>!iM5i  t  und  der  Versand  int  Mai  141305 

Nr.  8  0.  M.B.  <17S001)t,  im  Juni  128»57  (177 '.»aDt.    Es  ergibt 

sieh  bieraach  für  die  beiden  .Monate  gogen  die  ent> 
TernlBignnf  t«>  FMaUfdiwaliwerkeii.  —  Die  npreobendaa  Moaato  des  Vorjahres  to  der  FSrdomng 
in  der  letzten,  am  25.  d.M.  tagenden  Versammlung  ein  RQckgang  am  54  024  t  nnd  im  Versande  ein  Woniger 
der  Hagener  Vereinigung  der  Fcinbleehwal/werko  TOn  79  730  t.  I>or  Auftragsbestand  betrug  am  Ver- 
veranstaltete Rundfrage  ergab,  wie  die  „Köln.  Ztg."  aammlun^xta^'e  .iSoVdOt  l.ifiiihtoin.  I»er  Beirat  be- 
mitteilt,  dafi  die  BeschAflig'ung  mit  RQekaicbt  auf  die  richtete,  daß  einige  Hütten  eim-  weitere  ErmSBigang 
jetzige  Jahreszeit  gut  ist.  Ferner  wurde  festgestellt,  des  zurzeit  165  ,^  betragenden  Kostspatpreises  bean- 
dafi  die  in  einigen  Eisenmarktbericbten  angegebenen  tragt  litttten,  dalt  diesem  Antrage  aber  nicht  ent- 
nledrigen  Orundpreiserl5se  eich  aar  auf  oiszelne  Cie-  sproehea  werdoa  kSaae,  weil  bereite  dieser  Preis  für 
echAfte  babea  beziehen  kSnnen,  die  anlifilicb  der  

JabreainTentnr  von  einigen  Werken  in  einzelnen  nicht  *  Nach  einem  Berichte  doa  Katserl.  Konsulate»  in 

marktgHngi^,'en    I.atrersortcn   gemacht    worden   sind.  Nikolajew.    .Nachrichten  für  Handel  und  Induatrio" 

Tateäeblich  wurde  eine  größere  Belebung  de«  JiarkteK  1908  Nr.  S-i  S.  .'>.    -  Vergl.  „Stahl  imd  Kihen"  1907 

in  letzter  Zeit  feelgBstellt;  bieoders  der  Abruf  ist  Nr.  3.{  s.  i-.mi:  1:^08  Nr.  20  .s.  708  und  Tti<.). 

eteta  driogenti.  **  Die  Differenz  in  der  Addition  ist  nicht  aufzuklären. 


IltO  Stahl  «nd  Eiceo. 


28.  Jahif.  Nr.  81. 


die  große  Mohrhi'it  dt-r  tiru!)on  verlnRibrinBjt'nd  «ei. 
hie  I  In  II  I  t ni  lu :  1^-  rikl.'irte  nirli  niit  den  Mali- 
nrthineii  Ubm  lieirnU"»  eiiivtT.tUiulen  und  bfsclil'iL/.  ilcm- 
eoteprechend  die  Förderang  weiter  einzii>^<  liränkuii. 
Die  Eintdirinkiuis  wurde  auf  60  7«  Mbülit,  während 
■ie  bhher  B«r  20  o^^  betrai^an  batt». 

niiikr1<>rschp  MufiehiDeiirabrik,  .V.>(i.,  Zw«l* 
brüciken.  Ita^  am  'M.  März  d.  J.  alijreliiiit.-np  Oo- 
Kchfiftxjnlir  der  ( n  HollHchuft  erzielt«'  unter  KinschluB 
yon  27  lö0,49  Vortrag  eineo  Kobgewino  von 
6i>4  :<44,16  Jt  und  naob  Ahtug  von  824114.23  Jf  Ab- 
•ohreibnng»  «Ibmi  IMMrlOa  tran  840 129|92  Jt,  Da 
der  geMtattehen  Büeklafe  16  848^  Ulf  tu  Ob«rw«leeB 
and  an  Oewinoanteilen  54987     tu  Tergitteii  find,  m 


bleiben  ■<>y  514,42  zu  fo1|fender  Verwendung  verfflg- 
bar:  i.MOiHi  .H  (S"„i  h!-«  Dividende.  II  5Hti  für  Be- 
lobnunkfeu  und  jo  5U0U  -t'  zu  Zuwendung«'))  an  deu 
)U'amteiipeni«ion»foDd8  und  an  die  Direktion  zu  Ar- 
beiterunteretflttaDgwweckeo.  Die  flbrigeo  28  828,42 
werden  auf  nea«  Reebauag  vorgatnigen.  Der  Um- 
Mcblag  de«  Werke»  stieg  tob  8,7  Millloaen  Hark  bn 
vorigen  auf  5,4  Millionen  Mark  im  letzten  n<>HrbHftii- 
jabre,  die  Zabl  der  Beamten  und  ArlioitiT  orrei^  htr' 
rund  101)0.  l>t>r  Bericht  b*<ze)chnet  rinn  i;rj»<>liin~  dt'H 
Jabrc8  angesiebt'  dor  Tat»<acbe,  «lali  ••fit  Mi-iiu-in  Be- 
ginn die  .Marktlage  merk  lieb  Hauer  geworden  sei,  als 
darcbaus  befriedigend.  Die  Aussiebten  fSr  daa  laufend* 
Oeacbift^jahr  werden  ala  nirbl  •ehlecht  hingeeteUt. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Cjruppe  des  Vereins 

deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller. 

AB8nahn)efrncbtsüt/.(<  fiir  l'hospbatkreide.* 
Vom  Herrn  .Minixter  der  ölTeDflicben  Arbeilen  iet 
UBB  folgender  Beacheid  geworden: 

,Dem  Antrage,  Pbospbatkreide  in  den  Avniabme- 

tnrif  für  Ri«>'ni  rz  zum  Hoebofonbetrieb  niir/unebmen. 
knnn  nicht  i<tattj,'ei:i'l>en  werden,  weil,  wie  aufb  der 
Lftndi'-- 1  ^^  i.ii.'vhurnl  in  d«'r  >it/uti>;  \ um  12.  Juni  1!>08 
anerkannt  hat,  ein  BedQrfnirt  für  diese  FraeliterinflBi» 
gnnf  nicbt  nacbgewieeen  int 

Pboapbatkreide  gebSrt  an  den  mineraliacben  Phoe* 
pbaten,  die  im  Abeonnitt  »DSngemItlel«  doa  KohatofF- 
tarife  aufgeführt  nind.  r«c>genül>er  dii-Aen)  .Untnahme- 
tarlf  bietet  der  uenannt«'  Eifenerztarif  im  Verkehre 
ron  den  Klieiii-KuhrtiHri'n  na«  h  di'n  wet-tli.  he)i  lloeb- 
ofenntationoti  üo  BuhrbczirkB,  /  B.  Oberhäuten  uiid 
.Mülheim  a.  d.  Kubr,  flberbaupt  keine  KrmSOigung; 
nach  den  mittleren  und  CatUcben  Uocbofenatationen 
betrigt  der  Unteracbied  nnr  bSebatonB  8      fttr  10  t." 

(UataiwMIt) 

Maschinen  -Verslrlipranir. 
Milder  , Kölnischen  ('nfall-Ver«ic'berun;r8-.\ktien- 
OeHellschaft"  in  Köln  und  der  , Allianz",  VerHirbe- 
rung8>Aktien-Oo»eUachaft  in  Berlin  W.  H,  haben  wir 
•tnen  Yergünatiganga- Vertrag  flllr  Maaebinen-Ver- 
•inbaroBfl^  abgeaebloasen,  dwr  nBaamo  Jiitgiiadem 
einen  Rabatt  von  10  o'n  gewlfart.  Wir  bringen  dies 
hiorniit  zur  Kenntnii^  utiM-n-r  Mitglieder  und  er-*uchen 
letztere,  sich  bei  etwaigen  Verhandlungen  mit  den 
beiden  UeeellKhaflen  darauf  zu  beziehen. 

T>a8  l'rttkidium: 
Srmiri.  K'Uiner. 

Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 
Aendernngen  in  der  Mitgliederliste. 
ron  Brruer,  Jon'  f,  NVerkadirektor  der  t  >e«t>  rr.-Al|iinen 
Hootan'GeaeUachaft,  Donawitz  b.  Leoben,  Steiermark. 
BfOW,  Emil,  Betriebaleiter  den  Stahl-  nad  Walawerka 
der  Forgi'H  et  Fonderiee  de  Montataire,  Fmnard 

(Mcurtbe  et  AldHelle). 

Dufpeif,  Albert,  Dipl.-lng.,  Mitinhaber  der  Finna 

J2ger  <Si  Dacver.-«,  Beutben  O.-B. 
liana,  Frank;  in  Fa.  Dana  &  Co.,  32  Broadway, 

New  York,  City. 
Eiltndtr,  Walter,  Dipl.-lng..  Betriebileiter  dei  Kre* 

fehler  Stahlwerk^.,  .\kt.-U.-H.,  frefeld. 
Geniiifftr,    liirh'iril,    liii,'fnicur  der   Fried  i  i' h-.V  1 1  n/d- 

HiitU',  IhiiKl'urt'.  M-  !' rtt.irrttralie  l[>ii. 
Haast,  Jui,,  Betriebäcbnt  der  Akt.-Ueti.  l'büui.v,  Abt. 

HArder  Terein,  HSrde  i.  W. 

*  Vergl.  .Stahl  und  Eiaen-  1007  Nr.  42  S.  1510; 
Kr  40  8. 


roii    Kiigehjrn.    hruiiu,    HetriebsclM-l.  Hitcliofenwerk 

Lübeck,  Herrenwyk  bei  Lübeck. 
Kuhlmann,  Max,  Dipl.-lng.,  Mftrfc.  Maachiaenbanaoatalt 

Ludwig  Stiickenhols,  Akt.-Oea.,  Wetter  e.  d.  R. 
Ltiii,  Otto.  Dipl.-lng-,  AHttintent  ile^t  Diri'ktoriuniH  der 

Fa.   Fried.  Krupp,    .\kt.-(ii'H, ,    L§m'n   a.  d.  Ruhr, 

LoKsini^Htr.  12. 
M'hiteiit  iun.,  J.,   Bctriebsdirelrtor  der  Mftrkiachen 

Fixiengietierei  F.  W.  Friedeberg,  Eben wald«,  Kaia«r- 

Friedrichatrafte  57. 
Mrin»,  Emtt,  Ingenlenr  In  Firma  Fr.  Ifeina  ft  Co., 

Wandi<bek,  Quarree  7/8. 
Nfuhau»,   Wilhe/m,  Hütteningenieur  iler  Niederrheini- 

«ehen  Iliitti',  jtui-ilxir^;,  Wnlinh<irii  r-(r.  -1  ! 
Vi'  u/S.  Dr.-Iiig.  Ernat,  ."jtellf.  Vnrnteber  der  .Mater i&l- 

jirafungaanatalt  an  der  Taobn.  Hoebaehnl«,  Dann- 

itadt,  Moaeratr.  5. 
Srllgf,  Fi-ttz,  Betriebedirektor  der  Denlech  •  Luxoaa- 

burgischen  Bergwerke-  nnd  Hlltten-AktMSee.,  DUFav- 

dingen. 

Vlu:i\   II'///).,   //..  Iiiu'..  Brtriolirtleitor  der  Htahlliütte 

der  Llektr.  -  Akt.  -  Uetj.  vorm.  Kolben  iV  Co.,  Frag- 

Karolinentbal,  I'ddebradgasse  No.  4.SI. 
IVarltHiinit,  FflLc,  Dipl.-Uattoning.,  Betriebaleiter  der 

Mitterberger  Kupfergewerkeehaft,  AnBerfddan  bei 

Biacbofahofen,  .Salzburg. 

Neue  Mitglieder. 

OrzOHixiel,  Joh.,  BetHebBlelter  dea  Walswaricea  dar 

Libauer  Einen-  und  Stahlwerke,  AIck-Oea.,  TOrm. 
Bt'ickor  &  ( 'o.,  Libau,  Uußlnnd. 

Ilemsiheult,  Herrn.,  Ingenieur  der  Deutsch  -  Luxem- 
burgischen Bergwerk»-  und  Hütten- Akt.-tiei«.,  Abt. 
Friedrieh-Wilbolmshfltte,  .Mülbeim  a.  d.  Ruhr. 

Kttztr,  Majc,  Ingenieur  in  Firma  Dniaburger  Dampf- 
koMelfahrik  H.  Ketier,  0.  m.  b.  H.,  Dniaburg. 

Kniuier.  jrnbi'lw.  Betriebelngenleittr,  Boehum,  Hat- 

tinj.'t'rr.tr«Ue  H4. 
Jtoider.  .\lj)hitn!<f.  (  honiiker  der  Kl »assi sehen  MaacU- 

nenltnugcselUcbalt.  .MülLauHen  i.  Kls. 
Schillini/,  H'in»,  Ingenieur,  Betriebsleiter  der  Wittoner 

Stnlilr.diren" '  rkf.  Witten,  tieriehtH^^tr.  1'! 

Fttr  die  Terelnsblbllothek  aUd  eiagegaagent 

Daf  lfdiix  Mi'  iii.  [Ingenieur  II.  Nölke.*  Hnmtnsrg.I 
Heyn.  Rrnfen-or  L. ,  nnd  l'ritetdozeut  Dijd.-hig. 
•  ).  Hauer*;  Verghichfitih-  ü ntemuchung  zweier 
Blerlforleii,  (Iii:  i*ich  beim  i'rrzinkeii  vernrhiflt  u 
lerh-ltm.  (Aus  den  „Mitteilungen  aus  don  König- 
lichen Materialprttfnngaamt  UroB-LlcbterfeldeWeet".) 
VordSetliche  Einen-  nnd  Stahl-Beruf 
genoRScnschaft*,  Berlin:  VerwaUmm§9b«n€kt  für 

da»  Jahr  VMt7. 
'Jia/iport  ijt'iti'ral  siir  hi  .titiiii/inii  <fe  l'industrie  et  du 
comiiirii-f  i/ru'lant  l'a»>i<e   l'M>7.  [(iouTeniemeut* 
du  ( ininil-Duche  de  Luxembourg.] 
VergL  8.  1112  dieaea  Uellee. 


NachdrucK  verboten. 
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Konmiuioiu- Verlag  von  A.  Baaf  I  in  Olnddwf. 


Die  Zeitschrift  erscheint 
in  wöchentlichen  fleften. 


5.  August 
1908. 


Alle  Zatckriiten  and  Sendungen  fflr  dif  Redaktion  sind  an  dim  nach  DBnddsrf.  JacobistraSe  S  (Telegramm  -  Auf- 
uhrift:  »Stahleisen-), 

daoe«ca  alle  HitteUiiagai,  die  sich  aal  dia  Anzaifcn,  £e  Bdtagen,  dia  Batdhing  oder  den  Versand  der  Zctlsciirift 
toiiiM*.  n  dm  lo—UMiommlag.  die  Firma  A.  Bagel,  nach  Disaoldorf,  Gnrisnhergeralls«  9S.  ta  ridilaa. 
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Die  ZusBmmanieUung  der  Hochofensehlacke  in 

Sraphiscber  Darstellung.    Graphische  Miller- 
erechnung  II'-' 

Habe-  und  Transportmittel  in  Stahl-  und  Wall- 

werksbetriebtn   11*2 

Moderne  Sandaufbereitungsaniagen 

Bericht  Ober  in-  und  ausländische  Patente  ■  .  .  1148 

Statistisches  HW) 

KahlenfAwianBDr ,  -AoBrnbandrl  ond  -VvtbrkBcb  de« 
Dcuuehtn  R«t«h»*  Im  »nun  Balbjakrr  IKW. 

Aus  Faehvereinen  ll&O 

Referats  uad  kleinere  Mitteilungen  H&O 

ItU  Ornjlrrteb«  WiadlrotkacDK  im  IWormar-Terfibrao. 
—  ElUabrtb  Viirn«ee  —  clor  llochof«a-HalB*.  —  DI« 


□«•cfavtBdifkell  d«r  •U•ti«l^b•n  Dmrchbl»c«jiff»n  «ISM 
waf •nebicD,  aaf  BMtavn  frei  anOlafcndcB  TrtfMB. 
—  OvprcOl«  SallrolUB. 

BUcherschiu  

Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle 
Rundschau  IK 

Vom  mKlItcbcB  lUbebcBrrMhan*.  — Z«r  t,«c*  aard- 
amrrlkaBlMhro  EltrafniiarklM.  —  fllahl«arfca>'V«Ttelie. 
Akil«iirr>rll»cbaft  fu  DOMildorf.  —  Dar  RAekf auf  4«b 
lialbxeurtiandiU  In  daa  TaralDlgteB  SlaaMe.  —  Aktlas- 
IC^clItf  baft  Br«wB.  Boreri«  X  CIc.  In  Uadca  (ScbwaU^  — 
üerg-  BBd  Matallbank,  AktiancviaUirban  SB  Frankfori 
a.  M.  —  rriad.  KtbKI.  AktteBfR««lIJchaft  ib  Eai«B 
B.  d.  Kohr.  —  BacUti  AsoBTra*  d'OurHe  •  MaHbaje. 
Ongrte  (ttclftaa).  —  Cla«  vrltamipaanrnda  Tcrkauf»- 
oiyanltalloa. 
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B.&  S.MASSEY.  MANCHESTER 


Dampfhämmer 

System  Massey 


▼on 


25-  12000  kg  Fallgewicht 

Lufthämmer 

Patent  Massey 

Ton 

ßO— 1000  kg  Fallgewicht. 
=  Prima  deutsdie  Referenzen. 

VERTRETER 
In  ms 
Südwest  •  Deutsthland : 

W.  Sc  E.  NEÜERBURO,  Ingenieure.  Diiseldorl,  Kronprinzenstr.  39. 


MTIEBOLAGET  ALPHA,  STOCKflOLH 

baut  all  Spezlalittt-  C«ciiw«de«) 

Apparate  zur  BEStimmung  der  Häile  an  Metallen. 

Btr»lt>  g«Uelerf  an  die 

bedeutendsten  MateriaiprOfungsanstalten.  Stahlwerke.  Sdiiriswertten.   Eisenbdhnen.  MlUt^- 
behörden.  Waffen-  und  Gesthofelabrfken,  Automobllfabriken.  Werkzeuglabrtken  u.  b.  m. 

DUs*  Apparate  werden  in  2u>et  Größen  gelitfert,  nämlich  für  3000  kg  und  für 
SOOOO  kg  Maximal- Druck.  Genauigkeit  bis  zu     0^25  o^,  selbst  wenn  das  Manometer 

anrichtig  anzeigt. 

AanfQhrlicber  Prospekt  uod  Gutacbt^n  der  Kgl.  Msterialprüfoogs-Anstalt  xa 
Grofi-Licliterfelde,  aowie  der  Kgl.  Techo.  Hochschule  zu  Stockholm,  nebst 
AliLErv-VKBKArrER  Kt7R:        Referenmealißt«  auf  Verlangen. 

Deutsdiland:  Hugo  Appettofft.  sdiwed.  Vize-Konsul,  Mertatorstr.  164.  Duisburg  a.  Rh. 
Belgien:  Philippe  i.  L.  Jean  Berger.  Charleroi.. 

6roB-Brttannlen:  J.  W.  Jadcman  A  Co.  Ltd..  Caxton  House,  Westminsttr,  London  SW. 
Italien:  A.  C.  Zambeill.  C.  Raffaello  20.  Turin.  24S8 
Holland:  Wynmalen  A  Hausmann.  Glashaven  2,  Rotterdam. 
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28.  Jahrg^. 


Die  Zusammensetzung  der  Hochofenschlacke  in  graphischer 
Darstellung.    Graphische  Möllerberechnung. 

Von  ProfeBBor  W.  Hatheiiui  in  Chaiiottenborir.* 


HodHrftaschlaeke  Ist  hfoBlehtlleh  Ibrer  ehe- 
nildien  ZusammensetzuDg  bisher  als  ein 

Gemenpe  von  Silikaten  auf^refaßt  worden.  Es 
ist  indessen  zweifelhaft,  welche  Holle  in  dem 
Gemeng«  der  hltr  Torimdeoen  VerbindtuigeD  d«r 
Tonerde  zugewiesen  werden  muß.  Versucht  man 
aus  der  Analyse  heraus  diejenige  Silizierungs- 
■tttlb  stt  b«reelin«B«  welche  der  ZuMunneiuetiaii; 
der  untersuchten  Proben  entspricht,  so  gelangt 
man  zu  vollkommen  voneinander  abweichenden 
Ergebnissen,  je  nachdem  man  die  Tonerde  als 
Base,  ah  Sture  oder  als  neutralen  Körper  in 
Ki  rhniinp  stellt.  .Mle  drei  Anschauungen  haben 
namhafte  wissenscliaftliche  Vertreter  gefunden, 
«ad  wir  beiitseii  dementsprechend  auch  drei 
nach  Hräzek,  Platz**  und  Blum***  benannte 
Möllerberechnungsverfahren  auf  stöchiometrischer 
Grundlage  aufgebaut,  in  welchen  die  oben  ge- 
nannten  drei  Anschauungen  eine  enti]M^diende 
Verwertung  gefunden  haben.  Die  vorerwähnte 
Ungewißheit,  welchem  dieser  Verfahren  die  grö- 
ßere Annihentng  an  die  Wahrheit  cnsuerkennen 
sei,  mag  nicht  zum  geringsten  Teil  die  Trsache 
sein,  daß  keines  derselben  sich  bisher  hat  eine 
Qhenriegendo  Anwendung  erringen  können.  Es 
wird  im  Gegenteil  heute  recht  liäutig  die  UOUer- 
berechnung  lediglich  im  Hinblick  auf  die  pro- 
zentuale Zusammensetzung  der  Schlacke  durch- 
gelBhrt. 

Bei  dieser  Arbeitsweise  ist  es  scliw-  r.  ein-  n 
anschaulichen  Ueberblick  Uber  die  Wirkung  einer 
Veränderung  der  chemiacben  Znmmu«»etzung 
hlmlchtlich  der  für  deu  liütteiMnann  wfohtlgea 
Eigenschaften  der  S -hlacke  zu  gewinnen.  Um 
einen  solchen  Ueberblick  zu  erleichtern,  habe 


*  \'ortra4;,  gehalten  auf  der  ZuHHinmenkunft  der 
.KiHenbiitto  Dagfleldorf  «m  2.  Mai  1908  (VorAbeod 
der  llauptvsnaaunliuig  des  Terebu  deutscher  EImo« 
hQttonleate). 

•*  .fltdri  und  Eisen"  1892  Kr.  1  8.  S. 
•**  ,8ulil  und  rasen"  1901  Kr.  19  S.  10S4. 


leh  nnn  unter  alleiniger  BerOekaiehtigung  der 

prozentualen  Zusammensetzung  der  Schlacke  eine 
erhebliche  Zahl  von  in  der  Literatur  befindlichen 
Schiackenanalyseu  durclirechuen  lassen  und  habe, 
•  nneMmn  hier  gewlese  Ergebnisse  ratage  ge- 
treten waren,  an  eine  grriRcre  Zahl  deutscher 
Uochofenwerke  die  Bitte  gerichtet,  mir  aus  dem 
Betriebe  roUstladige  Seblaokeaaaalysen  zugäng- 
lich zu  machen,  die  von  Schlacken  stammten, 
von  denen  mit  Sicherheit  angegeben  werden 
konnte,  bei  welchem  Eisen  sie  gefallen  waren. 
Dieser  meiner  Bitte  ist  in  der  weitaus  grSfitea 
Mehrzahl  aller  Frille  in  liebenswürdigster  Welse 
entsproclieu  wurden;  ich  gestatte  mir  deshalb, 
heute  den  betreffenden  Verwaltungen  hier  meinen 
verbindlichsten  Dank  Ar  diese  Untersttttsung 
auszusprechen. 

Diese  Analysen  finden  Sie  in  der  Tabelle  I 
abgedruckt.  Eine  graphische  oder  körperUehe 
Darstellung  der  Zusammensetzung  dieser  Schlacken 
war  indessen  nur  dann  möglich,  wenn  ihre 
Bestandteile  derart  gruppiert  werden  konnten,  daß 
hBchstins  nine  Dreiteilung  derselben  übrig  blieb. 

Die  graphische  Darstellung  dreier  voneinander 
unabhtn^ger  Variablen  erfordert  im  allgemeinen 
die  Anwendung  eines  dreiaehsitn-n  Koordinaten- 
systems, also  kilrperliche  Darstelhm^;  Der  Um- 
stand iudeäseu,  daß  bei  der  Versinnbildlichung 
der  ehemisehen  Zusanmensetsung  dieser  KSrper, 
weil  die  Analyse  immer  auf  100"^^^  lierechnet 
ist,  auch  die  Summe  der  drei  Koordinaten  100 
betragen  muB,  ermöglicht  es,  die  Darstellung  nach 
drei  Koordinaten  in  einer  Ebene  auszuführen. 

Tn  Skizze  I  (S.I  128 1  seien  die  Kourdinatenachsen 
in  iiblicher  Weise  alsX,  V  uudZ- Achse  bezeichnet, 
und  es  sei  nun  ftstsostellen,  Innerlislb  weldier 
figürlichen  Begrenzuntr  alle  diejenipen  Punkte 
liegen  müssen,  die  der  Gleichung  entsprechen 
X  +  Y  +  Z=100.  Neimen  wir  snnichst  an, 
daß  V  und  Z  =  0  geworden  seien,  so  ergilit 
sich  ohne  weiteres,  daß  In  diesem  Ausnahmefalle 
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TahHlp  I. 

A)  Schlacken  der  grauen  Eisensorten. 


drr  l'unkw  1 

In      !             Name  des  llochofeawerke« 

Ut  Tafel  . 

!  Kr.  1 

t 

1  1 
M(U   MnO     Mn  j  FeO 

r*.o. 

! 

Fe    '  Bs  O 

1 

1.  Ftrroiilisiniii. 

E. 
L. 

1  1  ^HOrder  Verein  P  ^ 

27,70l26,7U  34,69 
83,10'24,56l2ft,92 

8,45 1  Spur  1  —  ISpur 
«,97|  0,S7i  —  1 0^1 

-i  - 

2.  BeHHPmerroheiien. 


G. 

2 

bocbtinu«r  Vuroin  fUr  Uerghaa  uml  ( nilititafal- 

1 

46,79|  10,85 

0,14 

0,69 

0. 

4 

K<'ini!:iri  Vlnrii-nlintto  liei  Zw  ii-kiiii  i  I  SM  1).   .  . 

:!0,20 

9,22 

3!»,23  12,31 

1,13 

0,32 

0. 

& 

GcorjjB-.Mnrifnljüttü,  Hurjfw.-  u.  llüttcnverein 

5,(12 

37, n5 

12,04 

2,30 

-M 1 

1,28 

H. 

» 

Hocbiimcr  Verein  f.  Berffb««  Q.  QiiSiteUrabrik.  |29,2<)  lo,BO 

4!»,  13 

7,74 

0,04»; 

0,H0 

H. 

3 

1,95 

0,64 

H. 

5 

ao,94 

ö,70 

46,08 

4,49 

2,47 

1,60 

8,86 

H. 

7 

BoehumerYerrin  f.Berglw«  «.  OuMaUbbiik. 

81,08'l2,66.S9,62 

8,75 

0,55 

0,61 

H. 

15 

(ieorK'H-MarteiüiUte  bei  Oniabrflck  (18Ht) .  . 

30,t>0 

11,20 

27,02 

8.99 

10,98 

0,07 

H. 

16 

Luxemburg  

Yereinigte  KOnige-  u.  Laurahatte,  O.-H.  (I9ii2i 

37, 3H 

10,<.»4 

4I'>,14 

1,99 

0,72 

1,00 

H. 

17 

:i7,:t 

10,5 

46,1 

4,7 

1 .29 

n.  b. 

i. 

4 

Boehnmer  Verein  t  Berclwa  n.  OnSetaliUabrik. 
Vereiniffto  Kfeiga-  u.  LMtahtttle,  0^   .  . 

»7,00 

17,35 

37,67 

5,ü6 

0,266 

0,97 

J. 

5 

86,6 

16,6 

S8,l 
17,17 

4,0 

M. 

0,49 

P. 

1 

HM,14 

ir.,ri9 

7,66 

10,10 

8.  Hirn ai  i  t -  Ko  b  e  i  HO  n. 


o 

8 

H 

1 

U 

8 

H 

9 

H 

10 

MOlbeim     d.  Kühr  (1895)  |ai,72  18,07  46,47{  2,03 

SerroU  bei  Trief»  |34,00  15,60  40,00  8,25 

GvtehoffnmifBbafte  (1904).  ;r<.no  14,00  41,1  |  4,ö 

4.  U  i  e  Ii  e  r  )■  i  -  E  i  B  e  n. 


c 

1 

E 

1 

F 

1 

G 

1 

F. 

1 

G 

ti 

0 

7 

H 

6 

H 

11 

H 

12 

H 

18 

H 

18 

i 

0 

J 

1 

J 

2 

J 

8 

J 

6 

N 

1 

0 

1 

0 

2 

0 

3 

0 

4 

0 

6 

0 

0 

0 

7 

0 

8 

p 

2 

Qu 

1 

R 

1 

U 

8 

1 

8 

2 

Matbilüenhiitti>  Ix'i  ilarzburg  

Rn^liH<-lie  toticrdcreiche  Böhla ofcen  ..... 

DounerginarckhQtle  ............ 

Oeorge-Hsffoabfltte,  Bergw.«  n.  HOtteDverdn  30,85 
GeorgB-Marienhatte  bei  OiaabrOok  (1B95)  .  .  [20,20 
Donncrsniarckhütte  .ir»,P.l 


Varen  in  Bosnien  . 


','^<^  :iT,s.(  13,t;2 


3.S,25'l2,17 
84,80  Ii  1,01 
S3,S5  13.21 


37,71 


Schwi'chat  hi-i  Wu'ii  

CSln-MtiHctiiir  Hi-rgwcrkx-.\.ktieaTereiD  . 

Zeltwcg  in  Stoiorniark  

Sekfttt-Werfen  bei  Saliborg  

Hatte  Friede    !29,98!l8,20|44,9O|  S,83| 

MQlboini  an  »Iit  Ruhr  

UeUoukircbüimr  Uergvt-rka'AktiengeseUscli 

Kraltwiek  b,  Stettin  

ZoltwiM'  in  Kärnten  

Siiiuiwicken  bei  G.  fU«  (.Schweden)  .... 
N'iihfrj,'  in  Steiermark 

Kd»ken  (Scbwedea)  

Kronipach  CUogMO)  

DernS  in  Cngnni  

Kemie  bei  Falnn  (Schweden)  

Hangbro  bei  Ko|i|iHrl(ori:  f Schweden)  .  .  . 
Handwicken  bei  Oeflo  (Sihwedeo)  .... 


30,88: 10,9'.  43,01 
32,ö5;i6,HJj47,6(i 

81,80  i8,95|47,15 

.13,35  13,21  37,71  7.:i2 
4ti,18  3,14 
40,95  8,7*' 
46,87  j  4,.Sn 

44,9o'  7,00  2,5,05  14,12 


Cedar  Point  Iluchort'n  zu   l'urt  Henry  am 

Lake  < 'haiii|ilaiii  

Donnersriiari'kliütti' 

Anniscun  (AlabaniA)  

Forataka  bei  Gefle  (Schweden)  .... 


45,67{  7,35  33,20 
47,08  6,50  24,8« 

47,5<i   5,48  32,2r. 

46,441  3,88  34,90 

49,00{  6,67:32,90 
88,80:12,00  86,13 


6,13 
12,54 

8,65 

6,76 

7,72 
6,71 


47,94  12,01  31,20  4,3« 
35,54  23,21  29,21  3.97 
4it..',lil<(,5t;  30,80  1,09 
.  50,64  3,82,38,101  6,82 
.  51,05t  ^ftel24,60U0,05 


0,64 

0,75 

- 

— 

1,15 

0,48 

— 

0.77 

— 

— 

n.  b. 

— 

1,0» 



2,75 

— 

1,15 

— 

4,76 

i,00 

— 

0,50 



0,80 

0,27 

0.35 

0,72 

0,40 

1,15 

0,63 

0.47 

n.  I>. 

1,60 

1,63 

Ml 

1  2.45 

2,48 

1  0,20 

- 

0,80 

4,91 

0,95 

z 

0,91 

1,04 

1,48 

0,21 

1,30 

0,70 

0,23 

0,90 

n.  b. 

0,96 

0,36 

0,29 

'  0,86 

1,43 

0,21 

0,07 

5,42 

2,18 

0,60 

1,86 

0,95 

4,09 

0,92 

8,81 

— 

0,90 

7,19 

0,67 

5,06 

0,38 

1,88 

2,58 

0,49 

0,64 

I 

Sj>ur 

0,85 

0,19 

1,56 

0,32 

1,54 

1,42 

1,20 

0,18 

0,17 

6,18 

1,26 

I 

5.ABffaik  1908.  ZHwmmiiMetmmf  itr  MtOofemMadb»  im  gruphiKker  DtnUttimf.  Stahl  wid  EImd.  IISS 


TalM'üo  I. 


A)  Schlacken  der  grauen  Eisensorten. 


B«80i 

aro 

• 

• 

NO» 

P 

K,0 

BaS 

A-Ordlnatea 

SlO, 

AljO,  1  Buea 

1.  F  e  r  r  c)  M  i  I  i  /  i  u  m. 

=  1-1 

=  1 

5,6S 
7,76 

=  1- 

- 

z 

- 

29,aa 
86,28 

28,85  j  41,22  L.  8.828. 
26,9S|  36,80 iL.  8.288. 

Koks 
« 

8.  BeBiemerrobeisen. 


1 

8,99 

_ 

31,91 

9,95 

58,14 

W.  M . 

KoltB 

_ 

2,35 

32,68 

9,'.»8 

57,34 

Ii.  8. 226. 

• 

4,98 

36,33 

5,93 

58,74 

K 

2,79 

_ 

z 

_ 

I 

- 

81,57 

11,11 

57,32 

l> 

31,78 

i:»,s5 

54,37 

h.  8.  22s. 

II 

2,68 

0,02 

32,94 

10,32 

50,74 

II 

2,46 

4,04 

33,27 

13,55 

53,18 

W.  M.  Iiurr'htchail«  von 

» 

2,42 

30,22 

12.07 

51,71 

L.  8.  594  (Aufl.rV) 

II 

88,08 

11,14 

50,78 
504^5 

L.  8.  226. 

* 

(1,7) 

n.b. 

88,82 

10,98 

W.  M. 

II 

1,91 

Spor 

38,48 

18,28 

48,84 

W.  M. 

m 

f 

Spar 

8«,7" 

17,58 

43,65 

W.  M. 

n 

■  ' 

- 

- 

H,ü<; 

40. 4S 

lß,93 

42,59 

V.  M. 

» 

8.  Ii  ft  m  a  t  i  t  -  K  o  b  e  i  8  e  n. 


5,16 

1 



36,14 

10,5ü 

53,36 

W.ü.  Daiahsakalit  tu 

Koks 

80,58 

14,46 

55.01 

P.  H. 

• 

4,14 

33,60 

13,85 

52,55 

L.  8.SSS. 



34,10 

15,30 

50,60 

P.  M. 

• 

3,8 

0,5 

34,70 

14,73 

50,57 

L.  8.  226. 

4. 

Oioti 

e  r  0  i  - 

K  i  8  0  II. 

1,33 

0,87 

24.25 

19.98 

55,77 

L.  S.  226. 

« 

4.39 

1,45 

2!t,.'.4 

20.43 

44,03 

1,.  S.  •.'26. 

«1 

4,16 

27,81 

35,92 

36,27 

W.  M. 

4,81 

81,51 

8,54 

5«,!  »5 

W.  M    PRrrbx-hDlU  tM 

m 

4,50 

80,54 

7,46 

62,00 

I..  >^ 

m 

3,77 

z 

— 

38,71 

8.C7 

52,62 

W.  M.  I>urcb.<^ballt  tob 
2  ABaljrtcB. 

. 

•  — 

3y,89 

9,79 

50,32 

P.  U.  DvekMlMlM  TQB 

t  i^aljraM. 
L.  8.  225. 

Uolzkuiile 

9,08 

32,77 

13,03 

54,20 

Kokt 

1,98 

1,56 

34,82 

12,75 

52.43 

L.  8.  226. 

« 

2,0 

1  ■ 

35,22 

11,74 

53,U4 

W.  M.  DarehsehalM  tod 

• 

5,51 

0,58 

85,77 

14,17 

50,0« 

L.  8.  226. 

0,07 

81»,04 

10,63 

.'■.0,33 

I'.  M. 

1,49 

0,10 

31,32 

1!).00 

41»,6K 

W.  M. 

4,00 

33.07 

18,16 

48,78 

L.  S.  225. 

• 

(2,40) 

34,22 

16,9» 

48,79 

W.  M 

» 

8,82 

- 

— 

35,07 

15,25 

49,68 

II 

- 

89,69 

15,72 

44.5!t 

1'.  M. 

Doltkohl« 

-- 

46,47 

3,16 

50,37 

r.  M. 

• 

0,:t2 

41,32 

8,78 

49,90 

1,.  8.  224. 

0,07 

0,48 

46,83 

4,34 

48,83 

L.  9.  284. 

» 

0,41 

2,52 

46,73 

7,2» 

45,98 

L.  8.  224. 

m 

8.10 

47,49 

7,06 

44,85 

L.  a  224. 

m 

— 



47,64 

6.57 

45,79 

P.  M. 

1,08 

47,86 

5.51 

40,63 

F.  M. 

4H,15 

4,0.S 

47,82 

r.  M.  DurehMhaln  rom 

■ 

49,60 

8,66 
18,76 

41,74 

F.  M. 

1  • 

1,53 

8,28 

40,75 

46,49 

P.  M. 

n 

1,75 



40,10 

12,35 

38,r,6 

1,.  S.  226. 

Anthrazit 

4,12 

0,09 

40,83 

26,27 
80.»» 

33,50 

W.  Ma 

Koka 

2,61 

43,49 

85,58 

Ii.  8.  226. 

Anthrazit 

50,77 

8,84 

45,39 

P.  M. 

Bolzkobl« 

— 

0,014 

51,72 

8,64 

42,64 

P.  M. 

• 

• 
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Tabelle  I  (Forteetstiog). 


dtr  l'nnki«  i 
>■  1 

Kevw  Am  HoehoiSwiwftrke* 

AI.O, 

CaO 

Mao 

Md 

Krf) 

KrtO, 

•aO 

]  Kr. 

1 
1 

8  , 

3 

Pi  kiiraliüttcn  bei  Linde  tSchwedeiit  .... 

1,!»0  34,70 

7.00 

0,111 

<).'20 

1 

g 

4 

Ilugtons  liei  EiigeUbür^^  (i^chwedeo)  .... 

&5,»4 

2,37 

32,42 

4,46 

8,08 

0,18 

8 

ö 

Kgrl.  imgAriBAb*  8tMtav«rke,  TkjadapHanyid  i50,8e 

0,85  |2S,27  12,90 

"  1 
— 

2,84 

II 

I 

T 

1 

Kuli'ihpatak  (I'uLrHrnt  

.Vi, 40 

T.f.r»  i7,ü(» 

1:5.40 

S,17 

1.07 

T 

5i;,io 

".,20 

21,78 

7,21 

6,30 

— 

2,70 

T 

3 

Jlaenbarg  nm  llan. 

i;.3H  28.4« 

2,64 

2,01 

1,72 



ü 

1 

Zor^e  am  Harz  

49,30 

!2,17  31,23 

2,2H 

0,95 

0,7!» 

— 

TT 
U 

o 
s 

KloBten  bei  Kopparberp  (Schwedsn)  .... 

B2,'.tO 

13,50  2«,80 

1,10 

0,10 

3,K0 

U 

3 

0,57 

2,80 

2144 

— 

— 

— 

T 

1 

GebrndffT  HrnnMlmann,  HianjÖTU  

fi2,G0  1 8,40  24,80 

Spar  Spar 

2,50 

— 

— 

W 

(iroi  ilitz  (Sacliaen)  

Ü3,'.<8 

•-»2,.Vi 

0,88 

5,53 

1,82 

— 

— 

X 

Ii 

üroetiitz  (H»<;|j§eü)  ,ö4,30   4,;.l  la.Hl»,  4,lü. 

B)  Schlacken  der  weissen  Eisensorten. 

1,5» 
0,83 

z 

II 

- 

1.  Weifi««  Rp|i«i«en  fftr  Puddals wec k e ,  Martinofen  naw 

> 

0 

2 

5,61t 

33,04 

20,.')6 

3,40 

1,34 

— 

0 

6 

5,1042.10 

2,07 

6,81 

1,01 

— 

— 

G 

7 

MederrhoiniHcb-weBtflUiaohe  HecbSfea  (1895) 

34,<< 

7,»> 

1  1 .0 

(J.O 

4,0 

1,0 

0 

12 

DoDnersmarckhtttt« 

a4,U8 

8,74 

3ti,8.'i 

14,03 

1,55 

0 

18 

Hoabofonwerke  tod  Lik<r.  ........ 

86,00 

9,70 

42,54 

5,48 

8,39 

0,73 



0 

16 

BMbvimrTweiii  f.B«rf  btu  n.  GnlitahUkbrik. 

86,48 

7,70 

311,60 

10,06 

4,01 

0,81 

_ 

0 

19 

88,01 

6,18 

3'J,50 

1,88 

4,76 

- 

1, 

n 

n 

JA 

5 

2fl,85 

10,«!0 

37,4!) 

3  60 

13,58 

0,59 

H 

15 

3&,03 

10,34 

32,18 

Ö,öl 

8,51 

2,07 

■ 

m 

Bbaun,  fltotomtkrk  (Hidflmi) ....... 

84,80 

11.02 

29,38 

14,20 

6,65 

0,91 

~ 

J 

4 

Esch  in  Luxemburg  

3«,78 

19,60 

36,24 

2,23 

0,74 

2,72 

r 

J 

0 

Vereinigte  Könip»-  und  F.aurahüUe  .... 

37,9 

12.3 

3i».« 

4,3 

1,04 

1,54 

T 
J 

D 

■>!,  '10 

14,01 

2,10 

S|»ur 

— 

— 

N 

1 

Oberachl.  EiaenbahnbedarfM'Aktiengcaellflcbaft 

38,84 

i».3'.i 

32.75 

13,55 

3,34 

1,13 

— 

N 

3 

Georgs- Marionhütte  

4ü,ti5 

4.44 

32,00 

8,87 

5,16 

2,98 



N 

4 

Varea  (Boaniea)  

42,35 

6,15 

42,35 

2,60 

4,84 

0.99 



O 

1 

Reschitsa  (Ungarn)  

4.5,56 

'2.'>.79 

;M5 

8,83 

0,7» 

0 

2 

Jadenburg  (Steiermark)  .,...«.,.. 

147,2» 
48,80 

6,31» 

21,77 

8,72 

11,80 

1,12 

_ 

0 

8 

8,«H 

26,50 

4,11 

9,02 

8,26 

P 

1 

Gutehoffnungahfltte  in  Oberhaueen  (1879)  .  . 

39,45 

10,70 

36,42 

2,34 

1,5!) 

6,04 

P 

S 

KgL  uDgariRcbo  Staatswerke,  Tiuok»   .  .  . 

39,66 

10,15 

28,75 

8,«1 

6,17 

1,30 

F 

6 

Nanberg  (Steiermark)  

48,70 

10,40'2«,M 

13.17 

5,10 

0,19 

Qo 

1 

Vordemberg  (»Steiermark)  

40,!»2 

»,{>:! 

2i',,:i2 

1,37 

8 

l 

Warke  von  Lik4r  

52,10 

6,05 

8,*)S* 

4,4.^ 

1,71 

8 

S 

Kfl.  nagsriaeba  BtaatowMb«,  VajMlft^HuByid 

48,43 

0,44 

21,03 

11,26 

5,95 

2.  ThomaHeiHen. 


86,54 

14,27  52,75 

3,80 



0,05 

- 

0,17 

c 

5 

28,62 

16,14  47,25 

4,74 

0,12 

1,16 

Fi 

1 

Phönix,  ÜuisbufK-Ruhrort  .  

27,79 

7.54  47,12 

•Ml 

4, '.15 

1,15 

0,85 

0,85 

0 

5 

Bocbumer  Verein  f.  Bergbau  u.  OaßiitBblfabrik.  33,50 

4,87  46,67 

8,4!» 

•J,5«. 

1,08 

O 

U 

Boebamer  Yertio  f.  Bangbanu.  Oalktabirabrik.  94,95 

7,04|44,77 

7,ei 

2,10 

1,09 

0 

17 

Hochumer  Verein  f.  BerL'bau  u.  fiuBBtahlfabrik. 

.15.90 

8,83  44,74 

4,20 

2,15 

1.11 

0 

20 

Oberachl.  Eisenbabnbedarfs-AktiengeBellachaft  137.35 

8,19  S.'),«.") 

13,06 

4,00 

1,31 

a 

21 

Rochumer  Verein  (.  BaKbau  n. GuBaUblf*brik.  :37,71 

7,48  39,98 

9.14 

1,80 

0 

28 

Friedenabütte  (1895)  

37,78 

8,19,36,91 

12,23 

1,21 

0,19 

H 

2 

a»br.  Btaiam,  Hauakirnban  (1907/1908)  .  .  . 

80,24 

18,05  42,40 

8,96 

2,67'  — 

1,05 

H 

4 

PbSaix,  DoiabarfRabrart  

28,62 

12,40  43,85 

5,44 

4.12 

1,88 

0,24 

0,12 

H 

8 

10.78  44,.50 

4,18 

0,14 

0.89 

H 

9 

Eisenwerk  Vuikan,  Duistburg  (1883)  .... 

31,92 

9,83  46,73 

2,03 

3,78 

0.71 

H 

U 

|83,45|  12,88  86^05 

9,00 

6,81 

0,58 

.^  _d  by  Google 
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8 

Ca  8 

K,0 

BaS 

BrnicrkanCCD 

B«trieb«aM 

«Ol 

Al|Oa 

- 

- 

56,05 

1,91 
2,38 

42,04 
41,37 

V.  ,M. 
P.  M. 

Holzkohle 
« 

0, 1 '( 

57,02 

0,39 

42,59 

1*.  M.  Durrhurhnitt  TOD 
3  Analvtro. 

m 

0,95 
D.  b. 

54,72 

7,S4 

37,44 

1        w!     O  O  'J 

» 

_ 

— 

I 

- 

5«;,50 

5.23 

3H.27 

L.  S  -''■■i. 

• 

— 

— 

n.  b. 

1,30 

57,99 

6,50 

35,51 

L.  a.  223, 

r  _ 

0,48 

Z 

2,61 

50,95 

12.63 

.36,42 

L.  8.  223. 

 . 

i  _ 

— 

53,05 

ViM 

83,41 

P.  IL 

— 

— • 

— 

~z 

55,05 

13.84 

81,61 

L.  8.  228. 

— 

— 

.•i3.ß7 

18,77 

27,,''.G 

1'.  M. 

• 

— 

— 

0,03 

3,33 

3,34 

31,4*1 

L.  S.  223. 

— 



6.'..77 

4,S4 

29,.»9 

L.  8.  223. 

• 

p 

0,38 

- 

f.  7, 30 

14, IS 

I8,,V> 

L.  a.  228. 

» 

B)  Schlacken  der  weißen  Eisensorten. 

1.  W«lBe«  Roheiten  fOr  Paddelzwe«ke,  HnrtiBofen  uiw. 



— 

■— — 
— 

-  — 
2,82 

_ 

- 



36.43 

»1,02 

.'.7,55 

W.  M.  Martiiioiscn. 

Kok» 

4,58 

— 

— 

5,90 

— 

0,07 

3.'..»!l 

.•i,7.'> 

58,t'.4 

1'.  M. 

Holzkohle 

— 

.S6,56 

7,52 

55,92 

1,.  S.  229.  I'u(ldelei»«a. 

1  AI 

86,85 

9,16 

54,49  !  W  .M.  I'addelfiHon. 

* 

1,31 

0,2« 

0,26 

36,79 

9.92 

53,2'.» 

I*.  M.  Dur.'b^rhoilt  von 
9  Anii)T««D. 

noUkoble 



1,87 

0,033 

87,68 

7.;t7 

j4,35 

W.  M.  OarchichB.  T.d  Aoalys. 

Kok« 

C,00 

0,045 

: 

38.15 

7,14 

54,7! 

.1  AnaK«ro. 

Uulzkohlo 

2,97 

31,15 

ll.Uti 

57,79 

Roh""l»«  n. 

1, 

9.  m 

r 

86,84 

10,58 

53,58 

IV  M. 

n 

2,3H 

(»,17 

30,26 

11,G.'> 

.•»2,09 

P.  M.  DurchMrhnllt  tob 

l.t>8 



— 



37,3« 

l!»,7'.t 

42,8.'» 

\,.  8  229.  PuddeletBen. 





0,85 

— 

0,04 

I2,H4 

47,i;i 

w  M.  PnddeleisMi. 

1» 

— 

-  1 

1,30 

— 

— 

39,29 

17,68 

43,13 

1«.  M. 

Holzkohle 

— 

-  1 

1,4t 

40.22 

9,T8 

50,05 

W.  M.  MMÜneieen. 

Koke 

—  1 

1 

2.34 

42.7'.i 

4,H7 

:>2,.%4 

Krih.  Inea. 

-  1 

t;,84 

42,91 

(>,24 

,Vi.85 

1'.  M. 

Hol/knble 

_l 

_ 

1,40, 

Spur 

46,11 

8,80 

45,09 

L.  S.  1".'H.  FrlnilrakHRM 

\V..iU.-lM-n. 

•1 

— 

— 

— 

1,11 

1,54 

48,97 

6,59 

44,44 

L.  H.  228. 

n 

— 

— 

— 

0,20 

0,0.') 

49,01 

8,92 

42,07 

L.  S.  ■.»a-i.  Krlnxrahliicr, 

1* 

— 

— 

— 

1,05 

1,' 

40,71 

11,04 

48,25 

Koke 

■ 

3,25 

0,89 

2,00 

41,99 

10,74 

47.27 

I».  M. 

HoukoUe 

1,24 

 , 

2,22 

45,50 

10,h;{ 

43,76 

L.  S.  228.  WeiBtfarnhL 

0,04 

48,87 

11,87 

89,2ti 

1'.  M. 

M 

— 

— 

— 

0,5» 

0.06 

0,04 

53,02 

6,15 

40,83 

P.  M. 

« 

— 

— 

— 

0,13 

-1 

-i 

0,47 

46,95 

P.  M.  Itarchwrbnitl  too 

n 

•j 

.  T  Ii  0  iiiftBe  i  B  en. 

_ 

0,15 

27.H5 

14,97 

57.18 

W.  M. 

Koke 

1,31 

29,15 

l(i,44 

54,41 

W.  M.  DMrrhaelialH  «OB 

S  An«lv«i-n. 

2,40 

- 

0,32 

30,38 

8,25 

61,97 

W.U.  I»irrl.>.  hnltt  vM 

3  Alialorri. 

35,39 

5,15 

59,46 

W.  M. 

M 

1  ,<>0 

0,048 

86,88 

7,53 

r.5,3;t 

W.  M.  l>un.'h»cbDlti  ,an 
9  AnalyMM. 

n 

1,78 

37,89 

9,32 

52.79 

W.  M. 

n 

8,39 

53.34 

W.  .M. 

t, 

I  1,38 

38,77 

7,68 

53,55 

W.  M. 

H 

3,o»; 

39,3» 

8,54 

58,07 

L.  S.  229. 

« 



0,78 

0,08 

80.42 

18,1.^ 

51,43 

W.  M.  liiin  li-chnltt  von 
II)  Analv.t  ii. 

», 

1,09 

0,2« 

30,(1!) 

13,30 

.56,01 

VS .  ii.  liurrh«i'bnlll  lon 
a  AnaljaMk 

»t 

1,28 

0,28 



- 

32,08 

17,tl« 

50.2t! 

W.  M. 

n 

4, st; 

33.(10 

10,35 

.'ifi.or. 

L.  S.  229. 

M 

4,25 

83,88 

12,93 

53,19 

L.  S.  229. 

»• 

^    i^uo  Ly  Google 
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TabeUe  I  (Sehlufi). 


B«ielchnunif 

der  l'unktr 

In 

der  Tafel 

iiBflM  QM  noeBoiMiwsncM 

CaO 

MffO 

MdO 

Ma 

•aO 

Sr. 

H 

12 

QutohoffnuDgHbQtt«  in  OberliAVMii  (1904)  .  . 

38,00 

14/m|41,20 

4,60 

4,60 

- 

0,60 

— 

n 

13 

MnxiniüiAnhQtte  in  Rosenhor"' 

34  22 

3,19 
4.21 

1,9H 

1,54 
3.05 

0,99 

0,75 
1,50 

Ii 

OoworkHch.  Di*utAcber  Kaiser,  HariibiirD  (1907) 

32,84 

12,39  43,04 
17,19,44,87 

J 

1 

(  Esch  in  Liixembarf  «... 

82,05 

2,03 

0.46 

1,S0 

— 

3I,7'> 

17,09  44,24 

3,51 

— 

1,66 

— 

— 

0,54 

-_ 

J 

2 

RdchlingBchc  KiHcn-  und  Stalihvcrke  .... 

3o,o;j 

17,96 

4.S,44 

0.46 

— 

1,52 

— 

— 

0,96 

— 

J 

3 

Oel«enkircheni>r  Berg  werk»- AktieD-OesollBcb. 

33,66 

15,,S7 

45,11 

2  59 

0,99 

■ 

0  72 

P 

2 

Vereinigt«'  Köni^;»-  und  LaurahQtte,  O.-.H.  .  . 

37,8 

10,4 

37,0 

.1  AK 
4,40 

1  IUI 

— 

P 

4 

Vereinigte  Könif^  luid  I«aurahatt6,          .  . 

40.16 

0,60 

34,0 

1  1  ,U.I 

O  Ulk 

1,16 

P 

Veraioigie  König«'  nad  LMWkhOlte,  0.-8. .  . 

40,74 

i:.,5o 

33,76 

7,32 

2,01 

0,76 



8.  8pi«gel«lt«B. 

• 

MAxinilfublltte  in  BoMnb«rg  

2S,»4 

9,47 

49,55 

10,14 

- 

1,06 

. 



F, 

2 

8.5 

3,0 

15,0 

0,6 





F, 

3 

»ßrde  (1883)   

2!».0() 

8,11 

4;i.it5 

7,14 

7,04 



0,42 

V. 

IV 

()t)ord<'hl.  (]iMenl>ah]ib«darfi>AktiMigmellachaft 

Horsigwerk.  O.-S  

32,43 

4,76  43,-<  t 

1  l,:ti 

4,:i3 

_ 

1,64 

— * 

F, 

t; 

37,56 

1,87 

25.66 

24,20 

7,9!» 

— 

— 

1,71 

— 

— 

O 

3(»,(iri 

i»,18 

40,2.^ 

7,58 

2,97 

1,54 

0 

8 

32,70 

8,01 

32.15 

7.69 

8,01 

0,41 

0 

10 

Obenehl.ElMinbftbDbedmrfa-AktiengeAelUcbart 

35,65 

6,eo 

S8.43>10,16 

6,78 

— 

1,60 

_ 

— 

Q 

14 

Boraigwork,  0.-8  

3«,40 

6,14 

29,95  17,21 

7,79 

1,34 

' 

0 

18 

3,!»7 

34,14 

10,26 

6,38 

1,37 

1,04 

G 

22 

Oleiwitz,  O.-S  

38,49 

6,99 

38,60 

6,38 

5,26 

0,63 

tl 

6 

Creuzthal  (1883)  

30,70 

11,60 

35,73 

8,51 

8,78 

0,84 

H 

10 

33,2H  10.27 

29,09 

19,36 

6,12 

1,04 

N 

2 

6,45 

9,65i  1,48139,49 

1,03 

— 



4.  F  •  r  rt»  m  a  n  ^'  1 

1 11. 

4 

A 

1 

Hflrdo  

26,50 

8,10 

42,40 

8,30,10,76 



n.  b. 



- 

A 

2 

Wedding,  IIL  Band  ffiMobaMmikaBde,  8.  876 

20,25 

8,56 

44.01 

S,34|13,96 



0,86 



A 

? 

Wadding,  III.  Band  EiBenbflttenkunde,  8.  875 

29,02 

7,05 

37,03 

1,89  23,.'»3 



0,48 



c 

PbSnIx  bei  Rubrort  (1880)  

23,50 

15,30 

48,94 

2,72 

7,63 



0,71 





c 

2 

Outehoffnungahütto  |  I904)  

27,00 

1 1 .00 

.'.0,70 

3,60 

22,00 

— 

o.:iO 

— 



— 

0 

4 

Hhfinix  hei  Rahrort  (1M78)  

2(i,6.% 

15,1.') 

41,29 

0,8»;  14,94 

0,7;» 

F, 

4 

VVedding.  III.  Band  EiHenhüttenkunde,  8.  875  .H0,60 
VVedding,  UI.  Band  fUaeuJiattonkunde,  8.  875 130,25 

7,87 

37,55 

2,41  18,50 

0,43 

O 

1 

8,32 

39,25 

4,65114,78 
9,4681,27 
5,14  27.69 

0,46 
0,62 

0 

4 

82,82 

6,95 

26,22 

0 

9 

Donnennurnkbaito  

9,49 

19,98 

0,74 

0 

15 

36,32 

7,51 

33,49 

7,94 

10,43 

1,36 

H 

1 

Terre  noire  (1878)  

27,75 

15,25 

37,77 

4,00 

7,56 

Spur 

H 

3 

30,04 

11,10 

23,10  11,50 

13,48 

1,16 

5,42 

H 

7 

NicderibeiniaobM  EiMowwk  

80,04 

1434 

81,24|  l,87|  17,00 

0,88 

- 

Ea  bedeutet:  JL  8.  =■  Lsdebur,  Seite  — ;  fflnfto  Anflags.    W.     W«dding,  Saite  — ;  Eiaenbattonkonde. 


-rlie  Zusammensetzung  des  bflreffenden  Körpers 
durch  deigeoigea  Punkt  auf  der  X-Achse  dar- 
gestellt wird,  deiBen  Absslsse  =  100  lit.  S«ts«it 
wir  X  und  Z  =  0,  so  wird  Y  =  100,  und  wenn 
wir  Y  und  X  =  0  setzen,  so  ergibt  sich  Z  =  100. 
Eine  weitere  einfache  Ueberlegung  zeigt,  daß 
die  ZuuUDmensctzung  aller  deijMllgen  Körper 
in  unserem  Schauliiltl  auf  der  geraden  Linie 
X — Y  liegen  muß,  bei  denen  Z  =  0  ist.  Ebenso 
lleg«ii  alle  Fimkte,  bei  denen  X  a  0  ist,  In  der 
geraden  Linie  Y — Z  und  diejonigen,  bei  denen 
Y  s  0  ist,  in  der  geraden  Linie  X — Z.  Ferner 
Ist  leleht  tu  beweisen,  daß  nunmehr  alle  Punkte 
mit  anderen  Werten  der  drei  Größen  innerhalb 
derjenigen  Ebene  liegen  mUssen,  die  durch  das 


Dreieck  X,  Y,  Z  umgrenzt  wird.  Dieses  ist  ein 
gleichseitiges  Dreieck.  Wir  sehen  also,  daß  es 
mügllch  ist,  unter  Benntziuig  des  drefsobsigen 
Koordinatens^'stema  die  Zusammeosstsiiag  aller 

Verbindungen,  die  aus  drei  Komponenten  bestehen, 
innerhalb  eines  ebenen,  gleichseitigen  Dreiecks  zur 
Darstellung  za  bringen.* 

Betrachten  wir  zunächst  Verbindungen  oder 
Mischungen  aus  den  drei  Körpern:  Tonerde, 


•   F/illcr  mir  iiarli    dem  VortraiT':    ^,'i'i,'<"))en»>n  Ad- 

rcigung  Fol){c  leiHtend  wniA«  ich  darauf  hin,  daS  die 
Lage  dea  Dreiecka  im  Koordinatonajetem  am  dant» 
liebsten  versinnbildliebt  wird  dureh  die  ▲bttanpfong 
•iaer  Bck«  eines  WarfeU,  wie  dies  in  8kiaEe  1  s  snr 
Datttellnng  gsbnebt  laL 
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TabeUe  I  (SddnB). 


■■to« 

8 

P.0» 

p 

H«.0 

iL 

;-OrdlDat 
1  AJ,Oi 

CD 

Bmcb 

• 

1  1  1  1  i  1  1  1  1  1 

0,98 
(2,0) 

1,28 
(2.40) 
(2,40) 

2,86 
(8,»8) 
(2,68) 

2,90 
2,16 

0,38 

0,099 
0,232 

0,20 

0,02 

- 

0, 

— 

SO 

— 
— 

1  - 

8.  8p 

88,78 

35,11 
34,t;7 
32,77 
32,72 

33,02 

3.'),4!) 

41,1!) 
42,10 
42,(i8 

1  14,32 

10,57 

13,08 
17,5H 

17,95 
19.71 
10,73 

11,33 
10,08 
16,24 

•l««n. 

61,90 

54,32 

52.25 
49,05 

4!).69 
47.27 
47,78 

47,78 
47,76 
41,08 

1,.  22'.». 

W.  M    Uur.  h».  hiillt  t«ii 

W      VI,  Uhr..,,),.r.-),HChulll. 

I..   S.  'I-IIK 

^V.       I*iir,''li4i'hnltt  >OD 

°J  Ankl)f«rn. 
W.  M.  OurrhacliulU  «oo 

9  AnalyMin. 
W.  M.  »archichllltt  tM 

t  AmIimb, 

W.U. 
W.M. 
W.U. 

Köln 
• 

m 
• 

• 

m 

m 
• 

— 

- 



- 

I 

0,73 

0.  6(j 
1,44 

1,26 

1,  fil 

0,83 

8,5 
3,74 

2  22 
2^68 

3,77 
2.40 
4,1:) 

0,21 

Spur 
Spor 
Spar 

— 

_ 

z 

- 



e 

4 

6,02 

6,24 
6,98 

.Fol 

25,6« 
30,53 
30,00 
.83,88 
38,01 
85,25 
86,62 
87,12 
87,79 
38,41 
89,76 
82,04 
84,39 
41,53 

•  r  0  m  » 

10,16 

8,94 
8,55 
4,91 
1,!»5 
9.90 
9,11 
6,87 
6.3H 
4,27 
7.22 
12.10 
10,31 
0,51 

II  g  »  n. 

64.19 

00.50 
00,85 
01.71 
00.04 
60,79 
64,27 
86,01 
55,83 
57,32 
53,02 
55,8(1 
55,:(0 
61,96 

W.ü. 

I..  S.  231. 

S.  231. 
W.  M. 
W.  M. 
L.  .S.  231. 
L.  8.  231. 
W.  M. 
\\.  M. 
\\  .  M. 
L.  8.  229. 
L.  8.  231. 
W.  M. 
L.  8.  281. 

Kok» 

m 
m 
n 
n 
m 

m 

Uolikohlea 

,  

0,55 

0,67 

(2,2) 

(2,2) 
1,19 
1,82 

1,83 
1,23 

4,87 

i.(j(; 

0,28 

2,23 
4,48 

— 
Z 

0, 

8p 
- 

1 

n. 

— 

I 

&0 
ir 

b. 

.H,4.^ 
4,30 

27,59 
29,53 
2!t,73 
24,71 
28.73 
27,82 
81,04 
81,70 
84,18 
36,73 
37,37 
30,0(1 
.10,70 
31,68 

8.43 
8,66 

7,21 
10,28 
11.70 
15,82 
7,9!» 
8,37 
7,36 
9,53 
7,!»2 
10,.52 
11,35 
16,65 

63,98 
61,81 

63,06 

.5!t,0l 

5!),57 

.50,30 

00.!»7 

59,67 

58,46 

53.74 

54.!)1 

53,42 

57,95  , 

62,87  1 

Ii.  &  234. 
W.  876. 

W.  875. 
L.  8.  2.34. 
L.  .S.  234. 
L.  8.  234. 
W.  875. 
W.  876. 
P.IL 
L.  8.  234. 
W.  M. 
L.  8.  234. 
W.  M. 
I..  &  284. 

Koka 

n 

M 

•t 

it 

1* 
n 
«• 

Koki 

n 

M 

n 

Band  lU,  zweite  Auflage  1!H>U.    W.  M.  =  Werke-Mitteilang.    P.  M.  =  PenöoUcbe  Mitteilung. 


Ki(-selsfliire  und  Kalk,  und  tragrn  auf  der  Ab- 
szisse X  den  i'rozeatgehalt  ao  Toaerde,  nach 
d«r  Ordinal«  Y  denjenin^en  u  KieB«l8ture  und 
nach  der  Ordinate  Z  denjenigen  an  Kalk  auf, 
80  bekommen  wir  das  Bild  der  Skizze  2,  bei 
dem  im  Punkt  X  diejenige  Verbindung  verzeichnet 
Ist,  die  am  100*/«  Tonerde,  tn  Punkte  T  die- 
jcni^f,  die  aus  100"/o  Kieaekilure,  und  im 
Funkte  Z  diejenige,  die  aus  lOUo/o  Kalk  be- 
steht. Avf  der  Liirie  X— Y  Hegen  alle  VerWn- 
dun^en  oder  Mischungen,  die  aus  Tonerde  und 
Kieselsaure  bestehen,  und  zwar  derart  verzeichnet, 
<laU,  wenn  wir  diese  Linie  in  zehn  gleiche  Teile 
teilen,  as  jedem  der  Teilpunkte  eine  Zusammen- 
•etnng  venetaliBet  werden  muß,  wie  die  Skizse 


zeigt.  Das  g-leiche  gilt  von  den  übrigen  Seiten 
des  Dreiecks.  Verbinden  wir  nun  die  einzelnen 
Tellpankte  dnrdi  Parallelen  su  den  Dreieck« 
seitftu  miteinander,  so  können  wir  im  Innern  des 
großen  Dreieck*!  an  jedem  der  kleinen  Unterteil- 
punkte ohne  weiteres  genau  feststellen,  wieviel 
Prosent  von  jedem  der  drei  Komponenten  der 
diesem  Punkte  des  Diagrammes  entsjirechende 
Körper  enthalten  muß,*  und  wir  sind  in  der 
Lage,  etwa  dureh  Ordinaten,  welche  In  diesen 
einzelnen  Punkten  auf  der  Ebene  des  Dreteeka 

*  In  8kizze  2  utollt  dementsinechond  Funkt  A 
eine  Verbindung  dar,  dl*  am  80  Ca  0  -f  20  8i  Oi 
H-  20  >  AhO»  bsetaht,  «nd  Penkt  B  tiae  ■olobe,  die 
20     CaO  +         BiOa  +  M     AltO*  «nthilt 
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errichtet  werden,  wiederum  jeweils  bcstimiDte 
Bigensohaften  dieser  KKrper  in  fibentefatUolMr 
kOrpaücluT  Darstellunir  zu  hringen.  Eine  der» 
artige  DarsteUung  ist  bereits  friUier  tob  Ter> 


Skisse  1. 


langt,  die  bei  mannigfaltigen  NacbprQfungcn, 
welehe  in  den  letsten  Monaten  im  Eisenhatten- 
iriiinni-^chen  Laboratorlnn  der  Charlottenburger 
Hochschule  ausgeführt  worden  sind,  sich  niobt 


Skiase  la. 


schiedenun  Seiton  gegeben  worden;  besonders 
umfassende  Versuche  zur  Feststellung  (mit  daran 
«udilIeßeBden  graphisehen  Darstellungen)  der 
Sdhmelzpunkte  aller  V^erbindunj.'>  ti,  die  aus  Kalk, 
Kleselsfture  and  Tonerde  bestehen)  hat  der  fran- 


XfCaO 


JVCitO, 


JOCaO 


SWCa 


•XV%Caü  I  '         '  : 

SOCaP  SCCaO  ?CCj  0  f{>Ca  O  JOCa  ß  ¥OCaß  JOCaO  ^OCaO  7CCai? 
»AltOi  MAifOj         MAtrOj         JOAifOj     ■  SOAieOj 


/«isiscbe  Forseber  Boudouard  gemacht.  Die 
Arbeit  ist  erschienen  Im  «Journal  of  the  Iron 
«ad  Steel  Institute"  1905  I.  Band  S.  339 
bia  882,  und  ich  selbst  habe  über  dieselbe 
«in  Beferat  in  . Stahl  nnd  Eisen**  erstattet 
Boudouard  war  su  eigenartigen  E^bnisaen  ge- 


uberall  be-^tntitrt  haben;  das  pah  mir  Veranlassung, 
die  Boudouardschen  Urigiaalzahlea  nochmals  ein- 
zeln in  k8n>erllcher  Darstellung  znsammenzufBgen. 
Ich  erhielt  daraus  die  Darstellung,  welche  unter 
der  H-  zeiolmung  I  hier  ausgestellt  ist  (vergi. 
Abliiltiuug  \). 

Der  mit  Nr.  n  bezeichnete  Gipsabguß  (Ab- 
bildung '1\  ist  auch  den  Einzelversuchsdaten 
modelliert;  der  ICaflstab  dieser  Darstellung  ist 
so  gewählt,  daB  die  Dreieeltseliene  die  Tempe- 
ratur von  1000"  repräsentiert;  die  oberhalb 
1000"  liegenden  Temperaturen  sind  als  Ordinalen 
in  Millimetern  aufgetragen.  Vergleicht  man 
mit  dieser  Darstellung  diejenige,  die  Boudooard 
ia  seiner  Origiu.ilar'tK  it  gegeben  hnt,  so  ergibt 
sich  ohne  weiteres,  daü  der  französi- 
sehe  Forscher  mit  etwas  lebhafter 
Phantasie  gearbeitet  hat,  da  ins- 
besondere für  die  außerordentlich 
schroffen  und  steilen  Temperatur- 
anstiege an  der  Kalkecke  in  seinen 
Vcrsuefisdaten  keinerlei  Interlige 
gefunden  werden  kann.  Aehaliche 
Arbdten,  aber  mit  augmitebeinlieb 
erheblich  größerer  Oi  naiiifrkt  it.  bat 
der  Chemiker  der  Kgl.  Porzeliaa- 
naaufiaktur,  Dr.  RIeeke,  vor  etwa 
einem  hallten  Jahr  im  „ Sprechsaal " 
verötVentlicht.*  Eine  Darstellung  sei- 
ner Ergebnisse  im  dreiachsigen  Koordinatensystem 
liat  Biedce  jedoch  niobt  gegeben;  es  kommen 
daher  in  seiner  Arbeit  die  außerordentlich  guten 
und  wertvollen  Ergebnisse  nicht  klar  genug  zum 
Ausdruck.  Ich  habe  die  Orlglaalzahlaa  der 
Rieokescben  Arbeit,  genau  io  wie  di«|j«iigen 
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*  Jahrgang  1905  Nr.  23  S.  13:il  bis  13&U. 


*  Vergl.  „(Stahl  uod  EiMo"  1908  '&T.  1  8.  16. 
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Ähliiliiiin);  1.    Versucbo  von  Boudouard. 
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Ahbildung  2.    Ver«urlie  von  Kuuduuard. 


der  Boudouardschen  Arbeit,  körperlich  dar- 
stellen lassen.  Die  gewonnenen  Figuren  sind 
hier  unter  der  Bezeichnung  III  und  IV'  (im  Gips- 
abguß)* zur  Aufstellung  gelangt  (.\i>liildung  3 
und  4). 

In  den  Rieckeschen  Versuchen  heben  sich 
zunächst  bei  der  Linie  der  reinen  Kalksilikatc 
außerordentlich   deutlich   zwei  Schmelzpunkts- 


•  Dor  GipHabji^uB  IV  Mtebt,  einom  in  der  Ver- 
sammlung f^ettußerten  Wuutiche  enUpri'cbentl,  in  <>ri- 
(^inalgröBo  (Dreieckaaeitenlfio^e  =  etwa  60  cm)  allen 
Intt'reHsenten  einBchlifQlich  Kisto  und  Veqiackuog  zum 
Hreine  von  25  Jl  zur  VerfOf^nng.  BeHtellungen  Hind 
an  den  Vortragenden  zu  richten. 


maxima  ab,  die  genau  den  Körpern  der  chemi- 
schen Zusammensetzung  CaO,  SiO^  (Bisilikat) 
und  2  Ca  0,  Si  Ox  (Singulosilikat )  entsprechen. 
Die  Tatsache,  daß  hier  Schmelzpunktsmaxima 
auftreten,  weist  darauf  hin.  daU  wir  hier  wirk- 
liche chemische  Verbindungen  vor  uns  haben. 
Zwischen  beiden  liegt  ein  Minimum,  welches  der 
Zusammensetzung  des  Sesi|uisilikates  entspricht 
und  darauf  hinweist,  daß  wir  bierin  nur  ein 
eutektisches  Gemisch  zu  erblicken  haben.  Ebenso 
liept  jenseits  des  Bisilikates  nach  der  Kiesel- 
silureecke hin  nochmals  ein  Miuimum,  etwa  dem 
sogenannten  Trisilikat  entsprechend,  dessen  Exi- 
stenz hierdurch   mindestens  in  Frage  gestellt 
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■wird.  In  weniger  genauer  Ausführung  zeigt 
im  all|;etneiuen  das  Boudouardsche  Diagramm 
denselben  Verlauf. 

Auf  der  Linie  der  reinen  KieselsÄure-Tonerde- 
Terbindungen  erblicken  wir  bei  Boudouard  nur 
ein  einziges,  scbwach  ausgebildetes  Minimum, 
während  Scbmelzpunktamaxima  nicht  vorhanden 
zu  sein  acheinen.  Riecke  hat  diese  Verbin- 
dungen leider  nicht  vollständig  genug  geprüft, 
um  aus  den  wenigen  Ergebnissen  ein  Urteil 
ziehen  zu  können.  Ein  Blick  auf  die  körper- 
liche Darstellung  Nr.  III  (.Abliild.  3i  lehrt  ohne 
weiteres,  daß  Uiecke  von  bestimmten  Mischungen 
zwischen  Kieselsaure  und  Tonerde  ausgegangen  ist, 
denen  er  einen  jeweils  wechselnden  Gehalt  an  Kalk 
hinzugefügt  hat.   Die  Ergebnisse  dieser  Schmelz- 
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Abbildang  3.    Voraurhc  tod  Dr.  Riocke. 


erde  die  Mischung  aufweist.  Es  dürfte  nicht 
unberechtigt  sein,  hierauf  die  Schlußfolgerung 
aufzubauen,  daß  in  diesen  Schmelzen  tat^ifichlich 
Kalk  und  Kieselsaure  zum  Singulosilikat  ver- 
einigt sind,  und  daß  die  Tonerde  lediglich  als 
neutraler  Körper  sich  in  der  Lösung  befindet. 
Sowie  die  Tonerde  wieder  aktiv  in  die  Ver- 
bindung eintreten  kann,  d.  h.  sowie  also  auch 
nur  wenig  mehr  Kieselsaure  vorhanden  ist,  als 
dem  Kalksingulosilikat  entspricht,  haben  wir  die 
den  Schmelzpunkt  erniedrigende  Wirkung  einer 
wahrscheinlich  sich  bildenden  Doppelverbindung 
aus  allen  drei  Komponenten. 

Gehen  wir  von  dem  el)en  erwähnten  Hügel- 
rücken weiter  nach  der  Linie  der  Kalktonerde- 
verbindungen zu,  80  sehen  wir  wieder  ein  be- 


versuche  liegen  deshalb  auf  geraden  Linien,  welche 
samtlich  der  Kalkecke  zustreben.  Aber  gerade 
hier  an  dieser  Kalkecke  ergibt  sich  ein  sehr 
lehrreicher  Unterschied  zwischen  den  Resultaten 
von  Riecke  und  Boudouard.  Bei  Boudouard  er- 
blicken wir  eine  nur  wenig  gewölbte  Ebene, 
deren  abwechselnde  Erhöhungen  und  Vertiefungen 
innerhalb  der  Fehlergrenzen  liegen.  Bei  Riecke 
zeigt  sich  dagegen  unverkennbar  ein  scharfer 
HUgelrQcken  von  dem  Punkte  des  Kalksingulo- 
silikates  aus  direkt  auf  die  Tonerdespitzt?  zu, 
d.  h,  also,  wir  haben  hier  ein  auOerordentlicIi 
schroffes  und  plötzliches  Ansteigen  des  Schmelz- 
punktes vor  uns,  wenn  Acr  Kalkgchalt  der  Ver- 
bindung in  demjenigen  Verhältnis  zum  Kiesel- 
sauregehalt  steht,  daß  aus  beiden  Körpern  sich 
das  Singulosilikat  bilden  kann,  und  es  scheint 
dann  ganz  gleichgültig,  wieviel  Prozent  Ton- 


trachtlicbes  Sinken  des  Schmelzpunktes,  wodurch 
die  Bildung  von  .Aluminatcn  angezeigt  wird. 

Die  Verschiedenheit  in  den  Ergebnissen  Rieckes 
und  Boudouards  erklart  sich  leicht  aus  einer  Angabe 
des  letzteren,  da  er  an  Stelle  von  chemisch  reinem 
Kalk  für  seine  Versuche  Marmor  gewählt  hat, 
ohne  zu  berücksichtigen,  daß  derselbe  erhebliche 
Mengen  von  Alkalien  zu  enthalten  pflegt. 

Das  Drciecks-Diagramni  kann  nun  auch  zur 
Klassifikation  und  gegenseitigen  Ordnung  der 
Hochofenschlacken  hinsichtlich  Ihrer  chemischen 
Zusammensetzung  benutzt  werden,  wenn  man 
an  Stelle  des  Kalkes  lediglich  die  prozentische 
Summe  der  Basen  in  Rechnung  stellt.  Es  ist 
hierfür  allerdings  notwendig,  nur  solche  Analysen 
zu  benutzen,  in  denen  auch  der  Schwefelgehalt 
bestimmt  ist,  und  in  denen  die  Summe  der 
Bestandteile  nicht  weit  von  100  abweicht,  so 
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daß  die  Gewißheit  gegeben  ist,  daß  nicht  etwa 
«rhebliche  Mengen  von  Titanaäure  oder  dergleichen 
in  den  Schlacken  vorhanden  sind.  Der  Gehalt 
an  Schwefelkaiziiim  oder  Schwefelbaryum  ist  dann 
in  Abzug  zu  bringen  und  es  ist  jede  der  drei 
Komponenten,  Kieselsaure,  Torterrfe  und  Basen, 
mit  einem  derartigen  Faktor  zu  multiplizieren, 
daß  ihre  Summe  wieder  100  ergibt.  Die  so 
berechneten  Scblackenbestandteile  haben  unter 


des  Aljthabetes  bezeichnet,  und  es  sind  dann 
innerhalb  jedes  einzelnen  dieser  Dreiecke  den 
Schlacken  Nummern  von  1  anfangend  gegeben 
worden.  Dieselben  Bezeichnungen  haben  in 
Tabelle  I  Aufnahme  gefunden.  Die  punktierten 
Linien,  welche  die  Ifach,  1,5  fach,  2  fach  usw. 
K.iHvsilikate  mtt  den  entsprechenden  Tonerde-' 
Silikaten  verbinden,  bezeichnen  diejenigen  Punkte 
des  Schaubilds,  in  denen  die  durch  die  Rand- 
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Abbildung  4.    Voraucbe  von  Dr.  fiiecke. 
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der  Bezeichnung  Dreiecks-Ordinaten  in  Tabelle  I 
bei  jeder  Analyse  Vermerkung  gefunden. 

Hiernach  hat  nun  die  Eintragung  der  Er- 
gebnisse in  zwei  gesonderte  Schaubilder  statt- 
gefunden und  zwar  sind  in  dem  ersten  derselben 
(Tafel  l*}  die  Schlacken  der  grauen  Koheisensorten, 
in  dem  zweiten  (Tafel  II)  diejenigen  der  weißen 
Eisensorten  verzeichnet  worden.  Um  die  einzelnen 
Schlacken  in  den  Diagrammen  leicht  auffinden  zu 
können,  sind  diejenigen  kleinen  Dreiecke,  welche 
durch  die  Unterteilung  der  Seiten  der  Diagramme  in 
je  10  Teile  entstanden  sind,  mit  den  Buchstaben 


bezeichnungen  charakterisierte  Silizierungsstufe 
vorherrscht,  wenn  die  Tonerde  als  Base  ge- 
rechnet wird.  Diejenigen  strichpunktierten  Linien, 
welche  von  den  Kalksilikaten  ausgehend  nach  der 
Grundlinie  des  großen  Dreiecks  führen,  bezeichnen 
diejenigen  Stellen  des  Schaubilds,  an  denen  die 
durch  die  Kandbezeichnung  gegebene  Zusammen- 
setzung vorherrscht,  wenn  die  Tonerde  als 
Saure  gerechnet  wird,  und  die  strichpunktierten 
Verbindungslinien,  die  von  den  Kalksilikaten  nach 
der  Tonerdespitze  führen,  entsprechen  der  Vor- 
aussetzung, daß  die  Tonerde  als  neutraler 
Körper  in  der  Schmelze  vorhanden  sei.* 


*  Die  Tafeln  sind  dem  Abdrucke  den  Vortraf^ei 
in  der  Zeitschrift  in  Torklcinerter  Form  ein^cfOt^'t 
worden.  Sie  stehen  in  Originalgröße  jedem  Inter- 
eaaenten  ko«tenloH  zur  VerfÜKiing,  wenn  der  Redaktion 
der  Zeitschrift  ein  Wunsch  nach  l'ebersendung  au8- 
f^eaprochen  wird. 


•  Betrachten  wir  tum  Iteinpiel  auf  Tafel  I  die 
Lage  de»  Punkte«  1  im  L,  für  welchen  die  Ordi- 
naton  aus  Tabelle  I  die  ZuBammennetzung  ergeben : 
SiÜi  86,28  «0,  Baaen  36,H0  •/»,  AliO»  2r.,92  «/o.  zu- 
sammen lOü  •/»!  »o  können  wir  ohne  weiteres  aus  der 
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Betraclitrn  wir  zunächst  das  SoIiaiihiM  der 
Schlacken  des  grauen  Rohuittens  ^Tafel  l),  so  er- 
keanea  wir,  daß  sieh  aasohelaend  zwei  Gruppen 
von  Schlacken  pcharf  von  einander  scheiden,  näm- 
lich die  Schlacken  der  Holzkohlenbetrieb o  von  den- 
jenigen der  Koksbocbofenbetriebe.  Diese  Scheidung 
ist  indessen  nur  daaa  vollkinninrn.  wenn,  wie  dies 
ja  allerdings  meistens  der  Fall  ist, 
üU'ze    mit    übtirwiügend  kieBuligtir 
GuDgart  verarbeitet  werden;  der 
Holzkolilt'iilji'triob  frfonl'Tt  dann  nur 
die  Anweseuhbit  von  so  viel  Kalk 
im  Möller,  daß  eben  noch  die  erforder- 
liche Sclimclzliarkfit  \orhaii<lon  ist. 
Ein  Blick  auf  die  körperliche  Darstel* 


des  Holzkohleri- Hocbofcnhftriebe's  »»rmöpriicht. 
Ein  stärkerer  Kalkzuechlag  zu  Erzen  mit  kieseliger 
Gangart  würde  Veraehwendong  «ein.  Es  scheint 
bei  der  Berechnung  des  Möllers  hier  der  Grund- 
salz überwiegend  obgewaltet  zu  haben,  die 
Toaerde  als  ßase  in  Rechnung  zu  stellen  und 
Bon  den  SUiziernngsgrad  der  Sehlaeke  «0  za 
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Tafel  L   Qraue  BoheiseiMorten. 


lung  der  Boudouardschen  Arbeitsergebnisse  zeigt 
uns,  weshalb  bei  den  Schlacken  der  Hulzkohlen- 
betriebe  alle  gerade  in  diesem  Teile  des  SchauhlMs 
sich  vereinigt  linden.  Wir  sehen  hier  eine 
genügend  weitgehende  Eraiedrlgong  des  Sdtmals- 
pmktes,  wdcha  eine  beMedlgeade  Darehluhniiig 

Tafi-I  mit  Hilfe  der  obenerwibntea  sdirlgea  Terbin- 
dunnliaien  ebleeen,  d«8  dime  Schtacke«  wenn  nir 
die  Toaerde  ab  Base  reehnen,  basieeher  Ist  elii  dai 

Siii^'uloHilikiU  ((•irifiich  Silikat).  Rechne  n  wir  ilir-  Ton- 
erde al«  Siiiiri',  Bo  xni  dir  Schlacke  t-nurer  jiK  das 
Tri«ilik(lt  (ilreifHch  Silik«ti  iiiici  n'e-ii ni'ü  wir  (iie  \>n\- 
erde  aU  neutralen  KQrpi^r,  ao  ist  die  Schlacke  etwas 
beaie  iier  all*  dam  Biailikat  (sweifaoh  Silikat)  ent> 
sprechen  wOrde. 


wählen,  daß  derselbe  etwa  zwischen  den  Grenzen 
des  Sesqui-  und  Tri-Silikates  liegt.  Die  punktieirten 
Linien,  welche  das  blaue  fin  der  Verklelncninp 
das  olierc  scbrafhcrtej  Feld  des  Schaubilds  um- 
aiahen,  begrensea  die  entqkreekendea  Znaaaunan- 
aetaaiigea.  £a  dürfte  für  den  Betrieb  der  0«if<ii 

Naeh  den  atSrhiometriachon  MöHerberechDunga- 
verfahmi  würde  dieee  äohlacke  alao  im  ersten  Fuie 
•inen  sehr  basiseben,  im  «weiten  Falle  einen  itark 

^rkuren  und  im  dritten  Falle  einen  mehr  neatralen 
I  iiaraktor  hositzen.  Die  einfache  üetTachtunif  teij^t, 
y.u  wie  außerordentlich  verHchiedenen  Er-rolmiwsen 
man  nach  dem  etöchiometriacben  Müllerberechnungs- 
verfahren  gidan^H.  je  naflhdeas,  «elelie  Aasehanung 
segrunde  gelegt  wird. 
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an  sich  ziemlich  gleichgültig  sein,  \v»>Ichf»in 
Punkte  des  blauen  Feldes  die  Schl&ckenzusainiiien- 
Mtxong  entspricht. 

Nicht  alle  Holzkohlen  -  Hochofcnsrlilacken 
liegen  im  blauen  Felde,  sondern  ea  tinden  sich 
«inige  ftmh  in  der  rot  angelegten  (in  der  Ver- 
klelnenug  der  nnteren  sclmffierten)  Fliehe  des 


diesen  muß  mit  Rücksicht  auf  den  Schwefelgehalt 
der  Koka,  auch  wenn  kieselige  Erze  die  Grund- 
lage des  Betriebes  bilden,  der  Kalk^'ehalt  des 
>rn]li'rs  s  )  hoch  gewfihlt  werden,  daü  die  Schlacken 
in  das  rote  Feld  fallen. 

Ffir  diese  Schlneken  bildet  die  slemUeh 
scharfe,  untere  OrensUnle  ^e  Verbindungslinie 


^  tg/tt 

Tafel  II.   Weifte  Bobeiteiieorten. 


Schaubildes.  Das  sind  die  Sehlacken  Ton  den- 
jenigen Hulzkohlenbetrieben,  die  Uberwiegend 
ba?»ischo  Erze  vprhiitten,  z.  R.  die  kalkigen 
SpateisäüHteine  ü'ugarus.  Die  Hochöfner  dieser 
Betriebe  setsen  ihrer  HSllemng  erfsbrungsgenuiB 
nur  so  viel  kies«lige  Erze  hinzu,  daß  eine 
genügende  Schmelzliarkeit  der  Schlacke  erreicht 
wird.  Wie  die  körperliche  Darstellung  aus  den 
Bouiiouardschcn  Versuchen  beweist.  Hegt  die 
Schmelzbarkeit  der  Hochofenschlacke  im  roten 
Felde  des  Schaubildes,  nur  unwesentlich  oder 
gar  nklil  hSher  als  bei  den  Sehlaeken  im  bUmen 
FeMr.  Das  rote  Feld  enthalt  dagegen  die 
Schlacken    «amtlicher   Koluofenbetriebe.  Bei 


vom  ^bdisehen  KalksiUlcat  (SingulostUkat)  naeh 

der  Tonerde8]iitze  hin,  d.  h.  also  diejenige  Linie, 
welche  der  merkwürdigen  Höhenwelle  in  der 
körperlichen  Darstellung  der  Ergebnisse  der 
RIeekesohen  Arbeit  entsprfidit.  Hit  anderen 
Worten,  die  Hochöfner  haben  durch  langjährige 
Erfalirung  erlcannt,  daß  eine  Schlackenzusammen- 
setzung, welche  unterhalb  dieser  Linie  nadi  der 
Kalkspitze  zu  liegt,  de  zu  einem  unverhältnismäßig 
großen  Aufwände  an  Koks  zwingt,  um  die  hohe 
Schmelztemperatur  im  Ofen  zu  erreichen,  weiche 
den  Sehlaeken  dieser  Zusammensetsnng  eigen- 
tümlich ist.  Der  schroffe  Ueliergang  au:^  der 
Schmelztemperatur  der  Schlacke  der  roten  Flache 
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nach  den  jensRits  dieser  Linie  gelegenen  Teilen 
des  Scbaubildes  (von  1400  auf  1700**)  gibt  eine 
interessante  Erlil&rung  dafUr,  weshalb  bei  nur 
geringen  Aenderungen  dett  Kallcgehaltes  bier 
häufig  im  Hochofen  höchst  unangenehme  Ueber- 
raschungen  sich  heraussteilen.  Die  Erscheinung 
erwähnt  schon  Gustav  Hilgenstock  in  seinen 
Veröffentlichungen  in  der  Mitte  der  80  er  Jahre 
des  vorigen  Jahrhunderts  mit  dem  bezeichnenden 
Namen  des  , Kalle-Elends".  Es  dürfte  ein  einfaches 
Rcchenexempel  sein,  fe8tzuHt«'lI«'n  ob  es  Wirtschaft- 


SI.U  t.4s: 


Abbildung  5.    Basen  der  Ilochofenscblacken 
TOD  grauen  RobciBensorten. 

lieber  ist,  ein  Eisen  dadurch  praktisch  schwefel- 
frei zu  erblassen,  daß  man  die  Schlackenzusanimen- 
setzung  kalkreicher  wählt,  als  der  erwähnten 
unteren  Begrenzungslinie  des  roten  Feldes  ent- 
spricht, oder  ob  man  die  Schlacke  saurer  wählt, 
damit  einen  geringeren  Koksverbrauch  und 
sichereren  Gang  des  Ofens  erzielt  und  dem 
Möller  so  viel  Mangan  einverleibt,  daß  trotz- 
dem eine  genügende  Scbwefelfreiheit  des 
Eisens  erreicht  wird. 

In  der  Richtung  auf  die  Tonerdespitze  hin 
wird  das  rote  Feld  wiederum  durch  eine  gerade 
Linie  begrenzt.    Diese  Linie  lauft  fa^t  parallel 


einer  feineren,  strichpunktierten  Verbindungslinie 
der  Basenspitze  mit  demjenigen  Punkte  auf  der 
Kieselsfture-Tonerde-Seite  des  Dreiecks,  welcher 
mit  dem  Worte  Ton  bezeichnet  ist.  Dieser  Punkt 
entspricht  der  Zusammensetzung  des  wasser- 
freien Kaolins,  der  Tonsubstanz.  Die  oben 
erwähnte  punktierte  Verbindungslinie  berührt 
alle  die  Punkte  des  Dreiecks,  bei  denen  die 


Abbildung  6.    BaHt>n  der  HorhofenBchlacken 
von  weiBen  RobeiHcniorten. 


Schlacken  derjenigen  Zusammensetzung  liegen, 
die  Kieselsäure  und  Tonerde  in  dem  Verhältnis 
aufweisen,  in  dem  sie  in  der  Natur  im  Ton  vor- 
kommen, und  die  dann  außerdem  wechselnde 
Mengen  von  Basen  enthalten.  Da  in  den  Erzen 
eine  andere  Tonerdequelle,  als  der  Ton,  im  all- 
gemeinen nicht  vorhanden  ist,  können  Schlacken, 
welche  einen  höheren  Tonerdegehalt  enthalten, 
nur  dann  existieren,  wenn  im  Verlaufe  des  Hoch- 
ofenprozesses erhebliche  Mengen  von  Kiesel- 
säure in  der  Form  von  Silizium  aus  der  Schlacke 
heraus  und  in  das  Eisen  übergeführt  worden  sind. 
Das  werden  also  nur  diejenigen  Betriebe  sein 
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können,  In  denen  bei  iU>er«riegend  toniger  Qang- 
•rt  de«  Enm  bodiailisierte  BduLttuortoQ 
tfblaMB  worden  find.    Im  Ubfigen  wird  die 

Lage  der  Schlackenpunkte  naturppmfiß  von  (lem- 
Jeaigen  Verbaltnis  abhaogeo,  in  detu  TutiHubsuuz 
und  Kieselsiure  sfeb  in  der  Qnngart  der  Brce 
befinden,  und  es  dürfte  wieder  rÄt'inVwh  irloicli- 
gilltig  sein,  in  welchem  Funkte  des  rolea  Feldes 
die  SehlnekeniunmmeMetsnng  liegt,  wenn  mnn 
•iah  nur  der  gefährlichen  unteren  Grenze,  die 
durch  die  Kalk'sinirulosiHkat-Tonerd«'- Linie  be- 
zeichnet wird,  nicht  allzusehr  nfUi>  rt.  Die  Er- 
kllrong,  weshalb  in  dem  farblonen  Zwischen- 
räume zwischen  dem  roten  und  dem  blauen  Felde 
bisher  ScUackenzus&mmensetzungen  nicht  nach- 
gewieien  dnd,  ergibt  deh  sehr  elnfnch  nus  dem 
oben  Gesacrten.  der  Natur  der  Erze  entsprechend. 

Betrachten  wir  nunmehr  das  Schaubild  der 
Schlacicen  von  weißen  Eisensorten  (Tafel  II), 
io  ergibt  sich  annlhemd  dsHelbe  Bild,  wie  bei 
dem  Betrit  be  auf  graues  Eisen.    Sowohl  die  Holz- 
kohlenscblaclcen  von  Erzen  mit  kieseliger  Gang- 
art, alt  aaeli  die  Sotcsboehofendilaeken  eammdn 
sich  in  starlcpreiii  Maßt'  in  den j^iiigen  Gebieten 
an,  in  denen  die  niedrigsten  Schmelztemperaturen 
lierrscben.    Lediglich  die  Betriebe  auf  Ferro- 
naagan  und  Sjiii  jrt'lt'isi'n  machen  hier  eine  Aus- 
nahme, weil  der  mehr  oder  minder  hohe  (fehalt 
der  Schlacken  an  Manganoxydul  die  Schmelz- 
barlnit  derselben  lo  stark  herabsetst,  dafl  Iiier 
die  btroits  mehrfach  erwähnte  pet'ilirliche  Grenz- 
linie nicht  in  Frage  l(ommt.  Interessant  erscheint 
lediglich  dleOruppieruugderThomasdsMiieiibMken 
nach  denjenigen  Landschaften,  in  denen  die  Be> 
triebe   liegen.     Wo   tonerdehaltipe   Erze  vor- 
herrschen, beispielsweise  im  Miuettebczirk,  muli 
nntttrllch  der  Tonerdegelialt  der  Sciiladce  er« 
heblich  anwachsen.    Wir  finden  diese  Schlacken 
deshalb  in  der  Nahe  der  unteren  Spitze  des 
Dreiecks  J  Tersamraelt.  Bei  geringem  Hangan- 
gtthalt  des  Möller     i    heint  auch  hier  die  Nflhe 
der  gefahrlichen  (rrenzlinie  beachtenswert.  Die 
Schlacken  der  rheinisch -westfälischen  Thomas- 
rohelsenlMtrlalM  liegen  Qberwlegead  im  o1>eren 
Teil  der  Dreiecke  G  und  K     Ihre  Zusanmicn- 
setzung  verbürgt  einen  ruhigen  und  sicheren 
Betrieb.  Einxelne  bierron  abweichende  SeUaeken- 
zusammensetzongen  dürften  häufigere  Störungen 
des  Ofenganges  verursachen.    Es  würde  außer- 
ordentlich wertvoll  sein,  wenn  über  diese  Be- 
triobserfehrangon  in   dem  Meinungsanstansch 
nachher  mßglichst  eingehende  MltMlnngen  ge- 
geben würden.  — 

n«her  sind  bd  diesen  Zasaomenstelliuigen 
die  Basen  lediglich  summarisch  addiert  worden; 
um  vielleicht  die  Einzelwirkung  derselben  scharfer 
hervortreten  zu  lai^sen,  habe  ich  in  größerem 
Ifafiatabo  diejenigen  INiile  der  Schanbilder  zur 
Darstellung  gebracht,  in  ilrn«^n  ScMarbenpunkte 
naciigewiesen  worden  sind  (,vergl.  Abbildung  6 


und  6).  Es  sind  wiederum  getrennt  nach  grauen 
and  welOen  ^sonsorten  In  diesen  Darstellnngen 

bei  jedem  Schlackenponkto  Ordinaten  errichtet, 
derfn  Oc^amf hinge  der  prozentischen  Summe  der 
Basen  entspricht.  Die  oberen  Endpunkte  dieser 
Ordinaten  missen  deshalb  wiedenun  In  einer 
Fhf>ni'  liegen,  die  in  der  Basenspitze  oih  dio 
Maßeinheit  100  von  der  Dreiecksebene  entfernt 
liegt  and  diese  Blwne  dann  in  der  Kleselslure- 
Tonerde-Linie  schneidet. 

Auf  den  Ordinaten  sind  nun  in  farbiger  Dar- 
stellung von  oben  nach  unten  abgetragen  die 
Prozentgehalte  an  Magnesia,  Ealkerde,  Mangan- 
oxydul und  Eisenoxydul.  Bei  denjenigen  Schlacken, 
bei  denen  baryumoxyd  (über  den  Schwefelbarjram- 
gebalt  Unans)  roriianden  war,  ist  tfeaet  dem 
Kalk  zugezahlt  worden  und  dann  oberhalb  der 
Kalkflache  durch  eine  feine  schwarze  Linie  von 
dieser  abgetrennt  worden. 

*  • 

Die  Daratellungsart,  welche  uns  bisher  einen 
Ueberbliok  Aber  die  Znsammensetzvng  der  Hoch- 
ofenschlacke gewahrt  hat,  laßt  sich  rmn  auch 
sehr  leicht  dazu  verwenden,  eine  graphische 
Möllerberechnung  durchzuführen.  Ich  habe  in 
der  Tabelle  II  eine  Reihe  von  18  beliebig 
gewählten  Hochofenrohstoffen  zusammengestellt 
und  habe  nun  die  schlackenbildenden  Bestand- 
tdlo  derselben,  genan  wie  vorher  bei  den  Hoeh- 
ofenschhick-  n.  horrchnet  und  in  das  dritte  Drcl- 
ecks-Schaubild  Tafel  III  eingetragen.  Die  ver- 
schiedenen Punkte  den  Sidiaablldes  zeigen  an, 
wo  das  jeweilige  Rohmaterial  s*  in>  s  schlacken« 
bildenden  Charakters  wecen  liingehört. 

Ein  Erz  wird  als  selbstgangiges  Er/,  be- 
zdehnet  werden  kOnnen,  wenn  sein  Sehlaeken« 
punkt  in  Tafel  III  innerhalh  derjenigen  Teile  des 
Scbaubilds  liegt,  welche  Schlacken  von  passen- 
der Schmelstemperatnr  und  Im  Htnbliek  auf  die 
zu  erzeugende  Bobeiaensorto  gedgneter  son- 
stiger Eigenschaften  entsprechen  *.  B.  En  II, 
IX,  XI,  XV. 

Bin  Vergleich  der  Ttfel  III  mit  I  und  II 
gilit  den  erforderlichen  .Aufsehlnß.  Der Srhlack>  n- 
puukt  von  Erz  VII  liegt  dagegen  unterhalb  der 
Grenzlinie,  wdebe,  wie  berdts  mehrfach  er- 
Wlhnt  wurde,  sich  vom  einfachen  Kalksilikat 
nach  der  Tonerdespitze  hinzieht.  Erz  Vll  allein 
verschmolzen  würde  also  eine  zu  strengilQssige 
Sdüaeke  gehen,  wahrend  beispielsweise  Erz  1 
allein  verschmolzen  für  den  Koksofenbetrieb  eine 
aUzusaure  Schlacke  liefern  würde.  Erz  VII 
würde  also  mit  einem  sauren,  Erz  I  mit  einem 
basisclien  Erz  niler  mit  Kalk  zu  gattiereii  si  in. 

Man  erkennt  ohne  weiteres  bei  der  Betrachtung 
der  Tafel  III,  daß  aus  der  Mischung  zweier  Erm, 
beispielswdse  der  Ente  m  und  IX,  wie  man  diese 
auch  immer  mischen  mag.  nur  eine  Schlackeu- 
zusammensetzung  sich  ergeben  kann ,  welche 
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durch  die  gerade  Verbioduogsliaie  der  beiden 
Erzpunkte  gekennzeichnet  wird. 

Die  F>ap-  des  Punktes  wird  auf  dic>''r 
I.in'u^  lip<ttnitnt  durch  das  Mischung'äverhfilt- 
nis,  in  welchem  die  schlackenbildenden  Be- 
standteil« der  beiden  Erze  im  MOUer  ver» 
treten  sind. 

Will  Ich  einen  MoUttr  aus  drei  Erzen 
siitammenstellen,  so  ergibt  ein  Blick  nuf 
du  Schaubild,  daß  ich  durch  beliebige  Mi- 
schung dieser  drei  Erzp  nirr  solcht'  Schlficken- 
zusamtnensetzungeu  guwinoeu  kann,  die 
Innerhalb  des  Dreiecks  liegen,  welches  die 
trorailt  n  Vi  rtiindtiDglinien  der  drei  Erz- 
punkte bilden.  Das  Mischungsverhältnis, 
welche«  icb  fllr  die  ichln^eBblldendea 


Skizze  8. 

Bestandteile  dieser  Krve  anwenden  muß, 
ergibt  sich  aus  eiacm  altbekannten  matbe- 
matiednn  Lehreatc«  der  unter  Beingnaboie 
auf  die  Figur  der  Skizze  3  für  jeden  be- 
liebigen Punkt  0  einer  Dreieolufläche  von 
beliebiger  Geatalt  dnreh  neehfolgende  01ei> 
ehnog  dargeelellt  wird: 

A  ^  B  ^  0 

Die  Gleichung  laSt  deh  audk  ao  snaamtnen- 
fassen,  dafi  man  die  eebten  Brache 

ttsw.  in  Dezlmalbrttobe  Terwaaddt,  indem 

man  a,  b,  c  als  Dezimalteile  von  jeweils 
A,  B.  C  in  Ansatz  bringt.  Werden  die 
Gröütiu  a,  b,  c  iu  diesem  Sinne  ver- 
standen, so  lautet  die  Gleichung  dann  ein- 
fach: a  -|-  b  4-  c  =  1.  Bringt  man  die 
Größen  a,  b,  o  als  Prozentanteile  von 
A,  B,  C  in  Ansatz,  so  lautet  die  Gleichung: 
a  +  b  +  c=  100. 
Ich  halie  also  nnr  durch  ein  einfaches 
Meßverfahren,  das  spater  naher  erläutert 
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werden  soll,  mmittelbtr  ms  der  Ftgror  die  dezi- 
male oilrr  [irozentische  Länfre  der  Linien  a,  b,  c 
festzustellen,  um  daitjeuige  iliachuogsverbaltais 
der  die  Schlacken  bildendeo 
Stoffe  der  zu  erhalt en^ 

welches  mir  eine  Sclilacke  der 
durch  die  Lage  des  Punktes  0 
(Skizze  3)  gekennzeieliBeten  Zu- 
samniensetzunf?  I^bt.  Es  ist 
ohne  weiteres  ersichtlich,  daü 
ich  dnrch  die  Wahl  de»  Punk» 
les  (t  (las  Miscbun^'sverhnllnis 
der  Erze  beliebim'  verändern 
kann,  oder  daß  ich  bei  fest- 
gelegtem Paukte  0  durch  die 


KomUnatienen  eintreten  lassen,  bei  sechs  Erzen 

drei  Kombinationen  usf..  um  wieder  zu  dt-r  be- 
stimmt lösbaren  Dreiecksaufgabe  zu  gelangen. 

Um  zu  zeigen,  wie  einfach 
sieh  in  Wirklichkeit  die  Be- 
rechnung gestaltet,  lialtc  ich 
auf  dem  dritten  großen  Dreiecks- 
Sdianbild  (Tafel  DI)  zwei  ver- 
schiedene MölU'rberrrlinunfren 
darchgeführt.  Es  ist  angenom- 
men worden,  daß  die  fünf  Erze: 
III.  V,  VII.  VIIl  und  TX  zur 
Verfügung  stehen,  und  es  soll 
aus  diesen  Erzen  eine  Schlacke 
gebildet  werden,  deren  Zn- 


TOCaO 


Jfu£.i(71. 


Tafel  in.  £riite  MöllerliureclinuDg.  Zweite  Hüilerberechnung. 

—  •  —  EndgOItige  SehlaeksMusammensetaung  unter  Eiareobnung  der  Kefcsasehe. 


Wahl  derjeni<ren  (Jestalt.  welche  icli  ileiu  Dreieck 
gebe,  ebenfalls  das  Mi8cbunj.'svcrhftltnis  zu  be- 
herriicheü  im  stände  l»in.  Die  Ii  estalt  des  Dreiecks 
Ist,  wenn  nur  drei  Er/c  vorhanden  sind,  un- 
verlnderlich.  Füge  ich  aber  ein  \  iert.  >  Erz 
hinzu,  so  ergibt  der  Versuch,  daß  in  dem  durch 
die  rier  Erzpunkte  umgrenzten  Vlereek  eine 
unendliche  Zahl  von  Kombinationen  für  jeden 
Punkt  0  möglich  ist.  Die  Aufgabe  wird  erst 
wieder  be.stimmt  lösbar,  wenn  ich  zwei  von  diesen 
Erzen  adteinander  zu  einer  besonderen  Mischung 
zusamnienst.'ll  -,  die  im  Dreiecks-.Scliaubild  durch 
einen  Punkt  auf  der  Verbindungslinie  zweier 
der  yier  Erzpunkte  gekennzeichnet  wird  (siehe 
Skizze  4).  da  dann  sofort  wieder  das  ein- 
deutige Dreieck  entsteht.  Durch  Verschiebung 
des  Mischungsiiunktes  X  auf  der  Verbindungslinie 
der  Erzpunkte  W  und  Z  )>in  ich  imstande,  die 
prozentualen  Längen  der  Linien  a,  b.  c  in  weit- 
gebendem Maße  zu  beeinflussen.  Stehen  fünf 
Erze  stt  meiner  Vwfllgaog,  so  muß  Ich  zwei 


sammensetzung  dem  Punkte  0  entspricht,  d.  h 
einer  Schlacke,  welche  20*/»  Tonerde,  30  o/o 
Kieselsäure  und  50  "/u  Kalk  (bezw.  Magne.sia) 
enthllt.   Da  fünf  Erze  cur  VerfOgnng  stehen, 


Bklsse  4. 

müssen  zwei  tiesondere  Bedingungen  eingeschaltet 
werden.    Ich  nehme  deshalb  an,  daO  die  Erze 

V  und  VIII.  und  ITT  und  TX  vorab  zu  einer 
ideellen  Mischung  kombiniert  werden,  deren  Zu- 
lammeDsetzmig  nach  des^lenigen  Verhältnis,  in 

% 
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welchem  die  Erze  mir  zur  YerfUgaDg  stehen, 
beBtiniint  wi-nlen  muß. 

In  der  Tabelle  11  enthalt  die  senkrechte 
Seihe  D  die  prozenta«le  Summe  der  echlaekeo- 
bildenden  Bestudteiie  im  En.    Die  nftohsto 

Reihe  E  ttberachriebcn      enthliit  des  reziproiccn 

"Wert  il«'r  Reihe  I>.  d.  h.  sir  <:iKt  an.  \vi(  vi»  ! 
Gewichtsteile  Erz  icli  in  uietnuu  JioUer  über- 
fübrcii  muß,  um  einen  Gewiditeteil  echlnckpn- 
bildendf  Stnfi'e  ihm  cinzuverlcihen. 

Will  ich  aus  zwei  Erzen  einen  'Mfillor  lior- 
stellen,  in  dessen  Schlacke  nu8  jedem  lirz  gUicii- 
vlel  i>eblaekenbiIdendo  BeBtaadteile  übergehen, 
ao  muß  ich  die  Erze  In  Verhältnis  der  Zahlen 

E  (=  ^)  im  HSller  anwenden ;  d.  h.  also  E  leg 


dnes  Jeden  Erzes  mit  eehlackenbildenden 

100 

BesUndteUen  geben  dann  E .  D  »  ~  •  D  =  100, 

also  glelchviele  Anteile  Schlaeken.*  Bei  anderen 

V.ThnItnissen  in  irils|irerbender  Altrindpriiii;:. 
Sollen  die  Erze  im  Müller  Im  VerhältuU  der 
beliebig'  nnzunehmendea  Zahlen  a  nnd  b  stehen, 
80  habe  icli  an  SCfalackenbUdenden  lU-stnndteilen 
im  Schauliilii  zu  verzeichnen  u  .  D  l»ez.  b  !>  Gc- 
wichtsteilc.  Diese  Eintragung  geschieht  am  ein- 
fachsten auf  graphischem  Wege  (s.  Skizze  5). 

Es  seien  z.  B.  die  Erze  ITT  und  T\  zu 
kombinieren  im  V'erhäitnis  a  :  b.  Man  ^iehe  eine 
Parallele  H  N  znr  Verbindungslinie  von  III  und 

IX  und  trape  auf  ihr  in  beliebifreiii  Maßstabe 
die  Größen  a  .  D  P  M  und  b  .  D  F  N  ab, 
Wüiiei  zu  beachten  ist,  daß  die  Größe 
a .  D,  welohe  d(>n  Anteil  von  Erz  III  be- 
zeichnet, nach  der  Seite  von  Erz  IX,  und 

•  Di'innach  ninilti^  ich  /  H  .  iin  aus  don  luMden 
l'.r/i-n  I  und  II  trlridiL'  >rliliiiktnmcnf;t'ti  in  i-iiii'ii 
Miillor  ülicrziifüliri-ri,   von  Kr/.  I  und  toti  Kr/  II 

3,Ui  Gcwi('titNti<iit>  IUI» Linien.    En  I  liefert  dann  5,'.)!) 

X  16,*;h  =  <J»,'J1  und  En  II  3,13  X  St«94  B  99,97 
Uowichtateile  Soblacke. 


umgekehrt  b  .  D.  welcher  Wert  zu  Erz  IX 
}r<'hört.  nach  der  Seite  von  Krz  III  bin  ib- 
zutrageniät.  Verbindet  in.tn  nun  X  mit  III  und 
M  mit  IX,  und  verlfingert  diese  Linien  bis  zum 
Sclinitti-unkt  Q  und  zieht  Linie  \\  so  teilt 
diese  im  Punkte  K  die  lAnie  III-  IX  im  Ver«^ 
hftltnis  a.  D:  b.  D.  Der  Punkt  R  ist  nun  der» 
J.'iii;ro  Punkt  de»  Schauliildes,  welcher 
die  Zu-;nmmensetzuntf  der  Schlacke 
zuigt,  die  ans  den  beiden  Erzen  III  und 
1\  erschmolzen  werden  wQrde,  wenn  man 
,ni  ^  ilnien  t'int'U  Miilli-r  l»ildet,  <lfir  .Mtw 
a  ",o  von  Erz  III  und  l»  "^o  von  Erz  IX  be- 
steh t.  In  dieser  Schlneke  würden  die  Kchlaeken- 
l  iMcnden  Hrslandteile  ib-r  Erze  III  und  IX  im 
\  1  ili.iltnis  a.D:b.D  oder  im  Verhältnis  der 
Einien  Ii    IX  zu  R    III  vorhanden  sein. 

Die  wirkliche  BiTt-eiinung  eines  Mollrrs  ge- 
staltet sieb  nun  im  Vi  rliilltnis  zu  den  suustipen 
ICQllerberechnungeu  außerordentlich  einfach,  wie 
das  folgende  Bereehnuntrshidspiel  ergibt :  Es  war 
aus  den  fünf  Erzen  III,  V.  VII.  VIII  und  IX 
ein  Möller  zu  bcrHcbricn  für  eine  Schlacke  an-; 

21»%   AI. (»3,   -II    -  >i<»  ,  'i')"/n   ('«()  (hf/.  I'.ftr^i-ni. 

Dieser  Zusamuieuselzung  entspricht  der  Punkt 
0  in  Tafel  III.  Da  fQnf  Erze  vorbanden  sind, 
so  haben  wir  noch  zwi  i  !)rMiiidere  Bedin^run^'en 
aufzustellen,  um  eine  eiudeutig  lösbare  Aufgabe 
zu  erhalten.   Bs  verde  gefordert,  daß 

1.  Erz  V  und  Vlil  im  YerbCitni«  7:4 

2.  Erz  III  und  IX  im  VcThilltni^  3:7 

im  MöIIt  Vcrwi-iidunir  tiiiilen  soIIpii.  Es  müssen 
sich  dann  die  üchlackeubildeuden  Bestandteile 
dieser  Erze  im  Mftller  verhalten  bei 

1.  Erz  V  :  V 1 1 1  Ns      ;  I) ;  I  I)  -T^  7  .  I :  4. 89,S. 

{Vt'ort  für  1>  auH  Talielle  U.) 
Erz  V:VIII  -!•  1,7  : 1 17,2. 

2.  Erz  lll:iX»»D:7U=s8. 44,22:7. 23,U3  s 

138,66:161,21. 

Man  teilt  nun  nach  der  Art  dee  Vorgehens  in 

Skizze  f)  dii>  Verbindun;:slinien  V  VITT  und 
Iii — iX  auf  Tafel  III  im  Verbältnia  der  obigen 
Zahlen  und  kommt  dadurch  zu  den  Erzmlsch- 
punkten  A  und  T{ 

Auf  trraphisclu'ni  \\  ejri'  l.'llit  sieh  dann  außer- 
ordentlich bequem  die  Umwandlung  dieser  Ver- 
hflltniszahlen  in  Prozent  vornehmen,  wenn  man 
in  die  Fipur  nach  Skizze  cim-n  Millinieter- 
Malistab  ]iarallel  zu  M  .\  oder  III  —  IX  so  anlegt, 
daß  von  den  Sehenkeln  M-  Q  nnd  N— Q  die 
L.'inire  von  100  mm  umfaßt  wird.  Die  Linie 
V  il  teilt  dann  diese  100  mm  in  zwei  Teile, 
deren  EiUige  in  Millimetern  den  ]»rozeuti8clien 
Anteil  der  schlackenbildenden  Bestandteile  der 
beiden  Erze  im  (ietiiisch  angibt. 

Auf  diese  Weise  stellen  wir  fest,  daü  die 
Mischungen  bestehen: 

a)  iius  44^0  M'  liliK  krni)i]dendo  Bestandteile)  von 
V  +  :.t;";',  von  VII. 

b)  «UK  4r>  <>„  (><  hluckonbildrade  BeatandCaile)  Ton 
ILi  +  bä  Oys  von  1 A. 
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Wir  liahi'n  nun  ans  A,  B  und  Erz  Vfl, 
ia  dem  durch  ihii"  Vorbindunfrslinioa  entslan* 
denen  Dreieck,*  den  Mölkr  für  dir  powiinschte 
Schlacke  festzustellen  und  ziehen  zn  diesem 
Zwecke  die  Jjnien  VII  C  A  — E  und  I5^I> 
aiLs  d(>B  Eekeu  des  A  durch  dm  l'uiikt  0  nach 
den  geirennlM>rlieg<eodeD  Seiten  nod  erhaltrn  1b 
den  Altschnitten  C,  ()  — 1).  0 — E  nach  dem 
oben  augtifuhrtou  trigouomütrischeD  Lehrsatze  die 
Verhalt nlszjihlpn  für  die 
Solllfi«^keritiieiiL''eii.  Die 
prosendcobeDLAAgen  die- 


ser AlKehnitte  im  Verhflitnis  zu  den 
ganzen  länien  VII  — C  usw.  kann  man 
nun  entweder  wie  oben  mit  Hilfe  einer 
kleinen  ^rmiihischen  Konstruktion  und 
eines  MilUmt'ter-Mali«lalic»s  oder  be> 
quemer  mittels  eines  Blattes  Paus» 
jiaitier  ablesen,  auf  welche»  nach  Ad- 
leituuf?  der  Skizze  f'>  ein  Teilung»* 
Schema  aufgctrajren  ist. 

Leprt  man  dieses  Schema  so  auf 
die  Zeichnung.  daC  z.  H.  die  Linie 
VU— C  parallel  zu  den  8enkrecht«n 
Richtlinien  und  mit  den  Pnnkten  VII 
und  t;  unter  den  Sclienkoln  V-  W 
und  V — U  liegt,  so  gibt  die  Ver- 
folgung des  Polstrahles  V  — O  Iiis  zur 
Linie  W — U  ohne  weiteres  den  pro- 
zentischen Anteil  der  liinie  0  —  C  an 
der  ganzen  Länge  VII— C  zu  73,5  7« 
an.  In  deraelben  Weise  stellen  wir 
O-D  zu  14"»,'o  und  ()  ~E  zu  l2,.^)7o  fest.  Die 
Schincko  ()  be-^telit  (li'tnnach  aus: 

73,50«  V.  Erz  VU  +  12,570  v.  Misch.  A 
-f-U*/«  T.  Mueh.B. 

oder,  wenn  wir  die  Werte  von  A  und  B  ein« 
setzen,  ans: 

T»,a*/«  T.  VII  +  IJ,5  (0,44  V.  V  +  0.56  T.  VIII) 
-)-  14  (0,45  T.  1(1  +  0,55  T.  IX) 


^rwRhnt^n  \  irrkli-iiirniiiK 
Tafrlii  für  W'iciicr- 
_'ijhe  dl  »  \  ortrii^ 
/■  itiflirilt  «ar  c-^ 
Ucb,  dM  ^  B  VJI  «na 
Tafel  lir  beioaderf  (sielie 
8kisi6  7)  liereii«xazel«liaeii. 


>  in  der 
■rl  i>rdor- 


.Skixze  7. 


mittels  lii'chi  iisehieber  ausmul' 
\     ti]irui*'rt  eigilit  sich; 

V>rti»tu.U  .l.  r         ""'         M.ill.T-   |.,.  'vi,* 
firblBckefililMii'T         I'        .■iiili.-ii.  II         :i  bTiii,,-!.o 

38.5  T.  Vii  X  ä,95  =  437  X  0,41  =  206 

5,5  ,     V  X  T,68  =    42  X  0,50  =0  Sl 

T  ,  VIII    •  '..-11     -    1^1  •'  0.2s  7 

i;,::  .    III  X  '  -  • 

7  7  .    IX  X  4*88  0,40  =  14 

'.'».) 


UlO.O  "  'o 


Molli  rati^hrinfrett  =  "  '  =  46  "/o. 
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Es  ist  nun  der  Beweis  zu  liefern,  daß  dieser 
Möller  der  Bedingung  entspricht,  eine  Schlacke 
von  der  geforderten  Zusammensetzung  zu  Iii  tVr:i. 
Wir  multiplizieren  deshalb  die  >f üllcreinlieiten 
mit  den  aus  Tabelle  II  zu  entnübuieaden  Drei- 
«okmrdlnaten  eines  jeden  Erzee  nnd  erhnlten 
hierdnrr!)  d\o  Daten  der  Tabelle  HI.  durch  deren 
Addition  die  prozentiscbe  Zuaammeuaetzujig  der 
Schlacke  sf«^  ergeben  mu6,  Dai  Betvltet  stimmt 
gimOgend  genau  mit  der  vorgeschriebenen  Za- 
sammensetsnng  ttberein. 


TabeUe  m. 


En 

ciBbritm 

HIOa 

▲hOi 

vu 

V 
VIII 

m 

DL 

487 
4S 
24 
14 
84 

19,00 
3,92 
1,05 
8,36 
S,96 

15,48 
0.38 
0.43 
1,65 
«.11 

88,84 
1,19 
5,54 
1,33 
«.76 

90,8t 

4»»78 

BSs  Ist  auch  den  beiden  Kombfaintions-Bedin« 
gungen  ironütrt,  denn  die  M<>nge  von  Erz  V  ver- 
hält sich  zu  der  von  Erz  Vlll  wie  42  :  24  oder 
wie  7  : 4  und  Brs  III :  DC  wie  14 :  84  oder  wie 
8:7,  wie  vor^'eschriehen  worden  war.  Eine 
kurze  Betrachtung  des  Müllers  ergibt,  daß  der- 
sdbe  überwiegend  aus  Ers  YII  gebildet  ist. 
Das  war  schon  aus  der  Gestalt  des  Dreiecks 
A  B  VTT  und  seiner  Lage  sum  Punkt  0  vorber- 
zu sagen. 

Wenn  der  Anteil  dieses  Bries  im  Mvller 

vermindert  werden  soll,  so  muß  die  Gestalt  des 
Dreiecks  A  B  VIT  entsprechend  verändert  werden, 
um  die  Lange  der  Linie  0 — C  im  Verhältnis 
zu  yn— C  entsprechend  zu  vermindern.  Die  Ver- 
flniltTiiiiL'  der  Dreiecksgestalt  wird  mHtrlich  durch 
Abänderung  der  Kombioationsbediagungen  zwi- 
schen den  beiden  Erzpaaren  V  und  VIII  und 
III  und  IX.  Am  wirksamsten  wird  eine  Ver- 
schiebung des  Punktes  A  auf  der  Linie  V — VUI 
in  Richtung  auf  den  Punkt  VIII  zu  sein.  Wir 
kSnnwi  die  Größe  diesi  r  Vi-rschieliung  beispiels- 
weise von  vornherein  d.idurch  Im  stiinitien,  daß 
wir  fordern,  der  Anteil  des  Erzes  Vli  am 
IfVUer  soll  so  groB  sein,  daß  aus  ihm  60<*/o  der 
schlackenbüdendcn  Bestandteile  stammen.  Es  ist 
dann  die  Linie  ü— C  bis  zum  Punkte  Ii  zu  ver- 
kürzen, so  daß  nunO— H  =  0 — VII  wird,  oder 
O—HsSO^/e  von  H^Vn  betrigt. 

Die  Gestalt  des  Dreiecks  ist  hierdurch  be- 
stimmt zu  VII  B  A|,  und  die  Mischung  Ai  be- 
steht dann  ans  8,76  <*/e  von  Erz  V  und  91,2.5  '^jo 
von  Erz  VIII.  Die  roten  (in  der  \  erlvlelnerung 
punktierten)  Linien  O  — (i,  ()— K  und  die  Linie 
0 — VII  geben  dann  die  Grundlage  für  die 
MSIleranfstellung  naeh  dem  Dreiecksgesetz,  nAm- 
lich  .50  «/,  V.  VII  -h  18  Vo  v.  A  -f  82  V»  V.  B 
und  ausgerechnet  folgenden  Möller: 


V.TliaIlnl»  d.  r  Mr.llr-r-  ^  '  j|„  Aoi- 

Srhlaok'iiblldorr  I)         rlnbilK'ii  3  brlngi-n 

50  T.  Vit  X  =  2»7,6  X  0,47  »  139,a 
1,58  .  Y  X  7,«3  SS  12,0  A  0,80  »  8.0 
16.42  .VIITV  rj,4l  =  60.0  ,<  0.28  =  16.8 
14,40  ,  III  A  2,26  -B  32,5  \  0,41  =  13,3 
17,80  ,  IX  X  4,88  -   77,0  X  0,40  =  80,8 

100,00  •/•  479,0  208,7 

Ausbringen  s>  =  48 

4  t  !> 

Die  Bedingungen  sind  wieder  gewalirt: 

1.  Erz  Vit  stellt  50  */•  der  SohlackenbUdner, 

2.  Erz  I II  und  IX  stehen  im  Verhiltnis  82,6 : 77 
—  3:7  im  Müller. 

3.  die  geforderte  Scblackeuzusauimensetzung 
ist  vorhaaden, 

wie  die  naehatehende  Tabelle  IV  zeigt: 


Tabelle  IT. 


En 

MöUrr- 

rlnbrUrn 

81  Ol 

AI«  Ui 

Burn 

VII 
V 
VIII 
III 

IX 

2'.t7..'i 
12.0 
üü,0 

:i2,ö 
77 

12.'<4 

l.l-J 

2,64 
7,12 

6,69 

iu.5:{ 

0.10 
1,08 
3,84 
4,78 

2ß.44 
0,34 
i;),B6 

6,25  ' 

80,53 

20,36 

50,88  j 

Man  kann  also 

die  Mentrt«  jedes 

Erzes  J»f- 

Uebig  im  Möller  verandern,  muß  dann  aber 
naturgemllß  die  Veränderung  im  Hengenver* 
hlltnis  der  Iii  ;  iL:>  n  Erze,  die  sich  hierdurch  er- 
gibt, in  Kauf  nehmen.  Das  Ausbringen  des 
zweiten  Möllers  ist  um  8  kleiner  als  das 
des  ersten,  weil  ein  Teil  des  reiehen  Erzes  VII 
durch  das  flrtticr»'  Erz  VIII  ersetzt  wurde. 

Bei  den  bisherigen  Berechnungen  ist  die 
Koksasehe  noch  nicht  berBcksiehtlgt  worden. 
Nehmen  wir  an,  bei  Mölh  r  '2  würden  auf  1000  kj: 
Eisen  1000  kg  Koks  mit  10  "/t  Asche  verbraucht. 
Möller  2  liefert  auf  100  Teile  .Schlacke  206,7 
Teile  Eisen.  Auf  100  Teile  Schlacke  entfallen 
dann  also  auch  Jn/;,;  Teile  Koks  mit  20.67 
Teilen  Asche,  lui  Dreiecksschaubild  Tafel  III  stellt 
der  Punkt  XVII  die  Znsammensetzung  der  Koks- 
asche dar.  Die  Linie  XVII — 0  ist  deshalb  im  Ver- 
hältnis der  beiden  Lllngen  lüO  und  20,67  zu 
teilen,  was,  wie  vorher  durch  Skizze  6  erläutert, 
mit  Hilfe  der  Parallelen  .1  K  L,  auf  der  diese 
Längen  in  Millimetern  abgetragen  worden,  und 
der  Hilfslinien  XVII— L-M  und  M-K-8  geschieht. 

Der  Punkt  S  gibt  dann  naeh  setuer  Lage 
im  großen  Dnieck^ii^cliauliild  die  endgfiltige  Zn* 
sammensetzung  der  Öchlacke  au. 

Der  Betriebsleiter  hat  nach  Lage  dieses 
Punktes  zu  beurteilen,  ob  nach  den  Er;:<  linisscii 
der  Schmelzpunktsbestimmungen  eine  Schlacke 
dieser  Zusammensetzung  dem  beabsichtigten  Be- 
trieb entspricht.  Kann  man  mit  einiger  Sicher* 
lir-ii  ilie  Höhe  des  Kok^vi'rljraiiehrs  und  dns 
Ausbringen  vor  der  Berechnung  des  Möllers  nach 
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Analope  des  früheren  Schmolzir.'infrcs  schiltzon. 
so  kann  die  Btsslimmuug  der  relativen  Lage 
der  Punkte  XVII,  S  und  0  sebon  Torab  erfolgen, 
und  die  Rechnung  rereinfkeht  tieli  dann  etwaa 
bei  Möllerverandcrunpen.  — 

Die  Aufgabe,  aua  ö  Erzun  einen  MiiUer  zu 
berechnen,  war  unter  der  AnDahme  gestellt 
worden,  d;iß  Ii  "  M>n<r<''n  der  zu  verarlu'lt enden 
Erxe  nach  der  gewünschten  Schlackenzusammen- 
mtsung  reguliert  werden  kSnnten.  Die  Betriebs- 
verblltaisse  werden  nicht  immer 
so  Hc{ren,  sondern  e«  wird  viel- 
fach die  Notwendigkeit  besteh- 
en, eine  bestimmte  Henge 
von  jedem  Erz  zu  verarbeiten 
und  dann  zwecks  Kegulierung 
der  ScblaekenzusanunenBetcniig 
xnm  Schluß  eine  durcli  die  Be- 
rechnung festzustellende  Menge 
eines  kieseligen  oder  kalkigen 
Enes  oder  yon  Kalkstein  sn- 
zuschlagen. 


TsbeUe  V. 


1. 
En« 

Xr. 

t. 

In  t 

3. 

Zahlen  D 
■u«  Tabcll«  II 

% 

Spall«  t  X  S 
lo  t 

IV 

ü.r, 

30,25 

0,15 

VI 

o„> 

2734 

0,14 

XI 

.1,0 

40,14 

1,20 

XIV 

1,0 

14,46 

0,14 

5,0 

1,83 

IV — VI  nach  der  Re^rel  der  Skizze  5 
im  Verhältnis  der  Zahlen  der 
Spalte  4  (Tabelle  V)  geteilt  wird. 
Der  Ponkt  H  entspricht  dann 
0.1 3  +  0.14  =  0,29  t  Schlacken- 
bildner der  Erze  IV  +  VI. 
In  gleicher  Welse  verdnfgt 
nun  H  z.  B.  rnit  XIV,  indon 
die  Verbindungslinie  H — XIV  im 
Verhältnis  der  Zahlen  0,29  und 
0,14  (aus  Spalte  4  Tabelle  V) 
geteilt  wird.  Punkt  J  entspricht 


t/Mi 


Skine  8. 


IVie  Berechnung  Je>  Möllers  gestaltet  sich 
dann  noch  wesentlich  eiufacher,  was  ein  ijeis]del 
am  besten  klarstellen  wird.  Angenommen,  es 
seien  die  Erze  IV.  VI,  XI  und  XIV  aus  Ta- 
belle II  in  naclistehonden  Meniren  (Talielle  V)  für 
eine  (iicbt  zu  verwenden,  und  es  sei  dann  die 
Menge  des  erforderlichen  Zoechlagkalkes  für  die 
Bildung  einer  ziemlich  Stark  basischen  Schlacke 
zu  berechnen. 

Die  Uenge  der  Schlackenblldaw  ans  Spalte  4 
Ist  jetzt  maßgebend  Ar  die  graphische  Berech- 
nung des  MßUers. 

In  Skizze  8  werden  zunächst  zwei  Erze, 
s.  B.  IV  nnd  VI,  su  dner  prorisorlsebea  Hl- 
sehnng  vereinigt,  indem  die  Verbindungslinie 


nun  0,29  -|-  0,14  =  0,43  t  Schlackenbildner 
der  Erze  IV,  VI  ■\-  XIV  und  ist  mit  XI  zu 
kombinieren.  Linie  J— XI  geteilt  Im  Verhältnis 
der  Zahlen  0,4.)  -\-  1.20  ergibt  In  K  demjenigen 
Punkt,  der  die  cheniisclie  Zusammensetzung  der 
1,63  t  Schlacke  angibt,  die  ich  aus  den  vier  Erzen 
allein  erhalten  würde. 

Alle  nunmehr  durch  Hinzufiigcn  von  Kalk 
nun  Möller  erreichbaren  Schlackcnzusaminen- 
setznngen  liegen  auf  der  Verbindungslinie  von  K 
mit  dem  Kalkpunkte  XVIII  und  es  hangt  nur 
vnn  der  Wald  der  Mengenverhältnisse  ab,  wie 
weit  ich  in  der  Basizitat  der  Schlacke  gehen 
will.  Angenomneo,  ich  wähle  dm  Ponkt  L, 
10  dafi  sich  K— L  sa  L— XVin  verhalt  wie 
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1:3^  so  wiirtlt!         Tril  SchlaL-krnltiMnt'r  von 
Kalk  zu  iiiisciien  soia  luit  drei  i V-ilon  Schlacken- 
bililnera  aus  den  Brzen,  also  würden  zu  1,63  t 
t  68 

von  K  Mozntreten       =  0,54  t.  von  Kalk,  oder 

da  uacli  Ta!n  lle  II  S]i.ilt('  E  dii'  (rioli«-  für 

Kalk  =  1,75  ist,  würden  0,54  X  ^t'*^  ~  <*,i>-*5  l 
Kalkstein  den  5 1  Erzen  im  Möller  zuzufügen  sein. 

Das  Ausitringen  und  der  end^Qiti^'  Schlacken« 

l'unkt  vvitrcri  niintin  lir  ^rcnaii  wio  \>i-im  iTstm  lit-i- 
Kjiivl  mit  Rücksicht  auf  die  Koksasclio  zu  er- 
mlttelo.  Die  Beracksiciiti^nner  des  Sriiweft-I- 
gehaltes  der  Bescbickun;:  k.inii  'lunii  (uitwcdr-r 
in  der  Weis(^  prfoljrt'n.  daß  man  tiir  tlt^n  Schwefel 
eine  liesondert-  Krlioiiiin^  <leä  Kuikzuücliiages  in 


AnsaJz  liriiiirt.  <ii|,  r  dab  man  dou  Punkt  I,  nach 
der  Erfahruii),'  eiitsiircclicud  lutdir  uacli  lit-m 
Kalkfiunktfl  zu  Tcrlc(;t. 

L>a<  Scliauliild  I.'ilU  olun-  wi  ifi  rv<  erkoniu-n. 
dati  man  an  Stelle  des  Kalkzuschla^cs,  walir- 
sclininlich  wirtiwrbaftlich  frünstijror,  entsprechend« 
Miiif  ii  dir  Erze  Vlli  oder  XIII  zii-cliln;ren 
kiiiitili-.  K>  dürft«'  fiiiiirlivh  si-in.  in  vii  lm  F;'ilk'n 
t'iuon  i>e.sondcreu  Kalk/.i:sclila;:  '^:n\z  /.ii  v  ernii  iden. 

Die  {jTapliiiiebe  M^lleriierechnungf  geKtattnt, 
vv.  iMi  die  Vi>rl»<'din::iin;rfM  fiir  ihre  Anwonduntr 
eitiiiial  erfiilU  sind,  in  üulk'rst  kurzer  Zeit  und 
mit  einer  Ucdersicbtiichkeit  und  Sicherheit,  die 
auf  and>-r<Mi  \Vej.'i  ii  ni-  lif  ern-icliliar  sind,  alle 
ir^n-ndwir  in  dii-scr  HiiiNii  lii  Vdrkoinmondon  Auf- 
gaWfU  tlcs  Hoclmtenbetrielies  /.u  <Tl<*di};cu. 


Hebe-  und  Transportmittel  in  Stahl-  und  Walzwerksbetrieben. 

Von  Professor  Dr.-In;.'.  (t.  Staut) er  in  (.'liarlutleuliurg. 
(SübluB  »on  Soit.-  RV.>7.» 


Dif  Idslier  iM-li.'uiii.'lt.ii  AI  ist  reif  kraue  tra^'en 
nun  ci>,'eiitlicli  diesen  Xaiiun  mit  I  nreciit. 
denn  sie  streifen  nicht  die  Kokille  ab,  sondern 
drQoken  den  Block  aus  der  vorher  etwas  an- 
gehobenen und  dann  st.'lndi^'  iKH-bL'izof^enen 
Kokille  aus,  wobei  also  stet)!  zwei  Motorc 
gleichzeitig  zu  steuern  sind.  Angenommen, 
der  Ausdrückniotor  kSante  anlaufen,  bevor  die 
Kokille  samt  ii<  tn  tranzon  AKsireifer  anfreholn-n 
ist,  80  würde  die  L'nteria;j;e,  also  etwa  der 
Kokillenwagen,  mit  dem  Gewicht  des  ganzen 
Al)st reifers  samt  l^r  Katzp  Ireln-^tft.  Da-retren 
ist  zwar  eine  Sicherung  in  der  Schaltung  inüg- 
Ucb,  welche  den  Abstrdfinotor  nicht  eher  an« 
laufen  laßt,  bevor  der  Absbrelfer  selbst  au^rt  bol.eu 
ist;  indessen  ist  der  sranze  Vorpanp  des  Ati- 
strtiifens  auch  möglich  luit  einem  ein/. i;ren 
Ifotor,  wobei  Block  und  Drucksteinpel  in  ihrer 
La^-e  Mi  iliiTi,  da;ri';ren  nur  die  Kokille  lir>eb- 
gezogen  wird.  Abbildung  20  zeigt  einen  der- 
artigen Abstreifkran  in  sehematischer  Dar- 
stellung,'. r>.'is  .\bstreif«'rsystcm  sellist  li.ingt, 
von  Hand  ilreliiiar.  in  einer  Traverse,  welche 
vom  Hubniotor  geholten  und  jreseukt  wird;  der 
Abstreifmotor  treibt  auf  eine  VMerkantweiie,  von 
der  das  Antrielisritzel  d'T  AlistrcifVorrielitunir 
seine  Bewegung  in  jeder  ilohealage  der  Tra- 
verse abnehmen  kann.  Dieser  Antrieb  wirkt 
nun  nicht  auf  den  Druckstein|ie],  wie  früher, 
sondern  auf  eine  Hülse  um  den  Druckst einiiel, 
welche  am  oberen  Ende  mittels  Kam»ilaj.'t'r  ■re^ren 
das  Drueksteni|ielcnde  anliegt,  am  unter<>n  Ende 
dat'f'triMi  ein  (i.  winde  Irilpt.  Dieses  (iewinde 
wieder  verschi*bt  ein  iiohr  nach  oben  bozw. 
unten,  an  weichem  die  Zangenschenkel  fest  ge- 
lav'ert  sind,  inid  welches  seine  KiiliriinL'  in  eim  ni 
weiteren  äuüeren  iiohr  erhält,  das  endlich  seiner- 


seil^  mit  deit!  ir'inz'Mi  in  ihm  entlinltenen  Alt- 
streilwerk  auf  der  Traverse  drclibar  gelagert 
ist.   Das' ganze  System  wird  mit  der  Traverse 
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auf   den   Block  auf^Metzt,  und   die  Zan^rcn« 

s(li'  7ik*  l  steuern  sich  jjnnz  ähnlich  wie  bei  der 
Bauart  nach  Abbildung  22,  aber  beim  Abstreifen 


bleibt  dM  Hubwerk  und  mit  ihm  der  Druck- 
stetnpel  ganz  in  Ifulit-  und  der  Abatrtif.  r  klettert 
gewisäurtnaßen  an  diesem  8tem|>ei  in  die  U{>be, 
Indem  er  den  Block  Ober  iB»  Ko- 
kille nacli  o1m-ii  alizirlit.   "Mit  klfi- 
nerea  Aeudcrungen  ist  der  gleiche 
Gedanke   baallch  vollkonuener 
durcbgefObrt  bei  dein  Abstreifer 
nach  Abbildung  27,  2K  und  29; 
mit    wesentlich    kürzerer  Auf- 
nahme der  trlrkenden  Kräfte  flber- 
tr'itrt  nach  AMiildimp'  27  der  Ab- 
«trßifiuotor  durch  eine  Vierkant- 
welle  biadorch  die  Bewei^ung  auf 
ein  Zahnrad,  das  auf  einer  kraf- 
fi-rcn  Mutter  aufgekeilt  ist.  Dieee 
Mutter  ist  außen  in  einem  aaf 
der  Traverae  befeatfgtea  Kanun* 
latr-T  ^'■t  l;i;:ert  und  zipht  fiir  das 
Abstreifen  eine  Zugspindel  hoch, 
welche  an  Ihrem  unteren  Ende 
(Abbildung  28)  mit  t'inem  Rohr 
fest  verbumlen  ist,  ««  iclies  »cblieli- 
lich  diu  Zaugenschenkel  trägt.  Der 
Drvckstempel  fiberträgt  mit  einem 
Keil  durch  elien  difscs  Iiohr  liin- 
durch    seine    Druckkräfte  auf 
Wlnkelelsen,  welche  mit  einem 
Ringlager  von  unten  gegen  die 
Traverse  drücken  und  damit  das 
Kraftespiel  schließen.    Die  Zug- 
spindel and  ihr  unteres  geschlits» 
tcs  TJohr^tfick  führen   sicli  also 
am  üeil  des  Druckstempels  in  die 
H8he,  nnd  die  mit  dem  Kell  Ter* 
bundenen  Winkel  können  wicdt  r 
für  das  Abstreifen  geführt  werden 
durch  einen  Ring  (  Abbildung  29), 
weleber  sie  umschließt,  aber  an> 
dnrsoitR  dreliliar  in  einiMn  unteren 
Traverseustbck  gelagert  ist  und 
gegen  dieees  mittele  Bandbremse 
festiirelt'^'t  winlt  n  kann;  diese  Tra- 
verse, wie  auch  die  obere,  erhalt 
ihre  Führung  in  der  äußeren  Ge- 
rüstkonstruktion. Wird  die  Bremse 
zwischen   luitercr  Traverse  und 
Führungsring  aber  gelöst,  so  ist 
▼om  Alntreifineter  ans  auch  eine 
Drehung  dos  ^'anztn  Abstrtift  rs 
samt  der  Zange  mi'iglich  und  zwar 
auf  dem  Kugellager  zwiRchen  der 
oberen  Traverse  und  dem  sich 
gegen  sie  anlegenden  Druckring, 
an  Welchem  die  W'inkeleiscn  be- 
festigt sind.  Man  hat  danaoh  wohl 
zunnrhsf  il<>Ti  Eindruck,  daß  die 
Verwirklichung  des  an  sich  so 
einfachen  Gedankens  umstsndU^e 
und  fdr  staubige  Betriebe  nichts 


▲bbUdoDg  80. 

Kombinierter  Abafareif- 

□nd  Zsngenkru 
(Becbem  &  Eeetmaa). 
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Abbildimtr  3t- 
Abittreifanl«||;t' 
(Bechern  &.  Keetman) 


weniger  ab  unempflnd- 

liche  Konstruktionen  be- 
dingt, sofern  die  im  ge- 
•ehloBMoen  Abstrelfer» 
System  auftretenden  ho- 
hen Kräfte  betriebfisichpr 
aufgenommen  uu«l  alle 
BewagmigniiSfl^iobkoiteii 
geschafl'cn  werden  sollen, 
wie  sie  sonst  an  Abstreif- 
krauen  gegeben  sind. 

Indessen  ist  der  gleiche 
Qrundgedanlce  auch  mit 
viel  einfacheren  Mittein 
surerwii^Iieben  in  einen 
Kran,  «lessen  Z.III  L'f^  zu- 
delch  durch  Geleuksteue- 
mng  statt  der  Schlitz- 
steuerung die  Klenitiiwir- 
kung  der  einfachen  Block- 


zange  erhalten  kann.  In  Abbild.  30 
ist  eine  Anordnung  gegeben,  welche 

wierler  wie  die  voritren  sämtliche 
Hauptmotore  auf  der  Katze  bequem 
suglnglldi  maeht,  fftr  das  Zangen- 
drehen einen  eigenen  Antrieb  vor- 
sieht und  im  Abstreifer  selbst  in 
übersichtlicher  Anordnung  mit  den 
einfachsten  Mitteln  arlxitet.  Von 
zwei  mlteiiiaiiiier  durch  Zaliiirflilrr  und 
Reibuug.skup|»lung  verbundeneu  Hub- 
trommeln  wird  ein  oberes  und  ein 
unteres  RoUenpaar  beweist,  iiran/  rihn- 
Ueh  wla  bdm  einfuhen  Zangenkran. 
Das  obere  Rollenpaar  trigt  in  daer 
Traverse  festgekeilt  eine  nach  oben  (fthrende 
Schraubcnspindel,  und  nacli  nnten.  von  einem 
Motor  drehbar,  den  Druckstcmpel,  der  sich  mit 
breiter  Platte  gegen  den  Blodr  legt.  Um  die 
so  gehaltene  Schraubenspindel  legt  sich  ein  innen 
und  auüen  mit  Gewinde  versehenes  Kohrstück, 
und  das  Kammlager  der  früheren  IConstnilrtion 
wird  hier  zur  Mutter.  Wird  nun  dieses  Rohr- 
stück  angedreht  vom  Abstreifmotor,  so  wird  die 
im  Gerüst  geführte  Mutter  entsprechend  auf-  oder 
abwärts  bewegt,  und  mit  ihr  ein  durob  kmfUge 
Laschen  verbundener  unterer  Ring,  auf  dem  das 
Traverseustück  der  Zange  selbst  gelagert  ist. 
Dieser  ganze  Aufbau  hangt  also  an  dem  oberen 
Kollenpaar  und  wird  mit  ihm  vor  dem  AI  streifen 
mit  geöffneter  Zange  auf  Kokille  und  Hlück  uied-  r- 
gesenkt.  Die  Steuerung  der  Zange  ist  dem 
Druckatempel  abgenommen  und  geht  von  dem 
unteren  RoUenpaar  aus,  an  dessen  Traver^^e 
mittels  geschlitzten  Gestänges  eine  Steuerungs- 
hOlse  gehängt  ist.  Gehen  beide  Rollenpaare 
mit  gleichen  Geschwindigkeiten,  so  ändert  sich 
in  der  Zangenstellung  nichts;  eine  Gegenbewegung 
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28.  Jahrg.  Nr.  32. 


zwischen  den  Rollen  jedoch  steuert  die  Zange. 
Beim  Abatreifeu  arbeitet  somit  nur  der  Abstreif- 
motor;  beide  BoUempwire  und  die  mit  ihnen  ver» 
bundenen  Teile  des  pesamten  Abstreifsystemes 
bleiben  in  Ruhe,  und  nur  die  Zange  p:eht  in  die 
Höhe,  wobei  sich  die  freschlitzteu  Zufrstangen 
über  ihren  Hubzapfen  in  der  unteren  Traverse 
anheben.  Die  übersichtliche  Zangenk  Instruktion 
mit  ihren  otieo  iiegendeu  Teilen,  die  vüllig  ge- 
lupselten  Gewindetelle  geben  dieser  Bauart 
wieder  die  Unem|ifindlichk(  it.  welche  neben  der 
Einfachheit  der  Bedienung  in  erster  Linie  zu 
fordern  ist,  und  die  ganze  Anordnung  bedeutet 
eine  inteii-Hsnnte  Neuerscbelaung  auf  dem  Oe- 
biett?  der  Al>.streif krane. 

Ueber  die  Arbeitsteilung  zwischen 
Abstreifkran  und  Etusetskran  ist  frOber 
bereits  rTrunils:'ltzIiili.'"s  lifinerkt  worden;  sie  wird 
nötig  bei  hoUer  Erzeugung,  und  legt  dann  eine 
vSlIige  TrennuDg  zwischen  Äbstreif-  und  Ein- 
setzkran nalie.  Eine  Anordnung  nach  Abbil- 
dung 31,  welche  in  ein  einziges  Gerüst  einen 
schweren  Abstreifer,  eine  Blockzange  und  eine 
HUfewinde  von  60  t  Tragkraft  festlegt,  wird 
niso  nur  für  besondere  örtliche  Verhältnisse, 
mit  kurzen  Fahrwegen  für  das  Einsetzen  der 
BlVeke,  am  Flatz«  seiii.  Der  Biaselskraa  wird 
in  Nenanlagen  mit  hoher  Erzengnng  meist  mit 


bedeutenden  Fahrgescliwitidifrkeiten  für  größere 
Entfernungen  zu  arbeiten  haben  und  wird  des- 
halb in  T&lliger  Unabhängigkeit  vom  Abstreifer  ent- 
sprechend leicht  ausgebildet  werden  müssen.  Der 
Abstreifer  dagegen  könnte  für  sich  mit  einem 
HilfsMÖndwerk  gekuppelt  werden,  denn  er  braucht 
bei  entsprechender  BetrielMeinteilung  selneii  Oe- 
wichten  gera-lß  nur  geringe  Fahrwege  zurück- 
zulegen. Ja,  man  wird  mit  Vorteil  in  dem  Be- 
streben, jede  gegenseitige  Beschrinlmsg  In  der 
Beweglichkeit  zwischen  Abstreifer  und  Absetzer 
auszuschließen,  noch  einen  Schritt  weiter  gehen 
können  und  beide  mit  getrennten  Fahrbahnen 
versehen,  wie  es  nach  Abbild.  32  für  zwei  Ein- 
s«'tzkrane  vorgeselieii  ist.  Dt-r  untere  kleinere 
Kran,  dessen  Anordnung  au  der  Wand  jede 
Schienenverlegung  auf  Flur  umgeht,  könnte  dann 
etwa  als  .\bstreifer  ausgebili!*  t  werden,  wenn 
die  Blöcke  in  Längsrichtung  der  (iieiihalle  ver- 
gossen werden;  der  obere  Kran  hingegen,  der 
trotz  seines  Führungsgerüstes  die  ganze  Halle 
bestr<'ichen  kann,  würde  bei  seiner  weitgehen- 
den Bcwcgungsmüglichkeit  wohl  den  Blocktrans- 
port und  das  Einsetzen  in  die  Tiefen  ftber- 
nehmen.  Diese  Anordnting  ermöglicht  somit  bei 
geringer  Bauböhe  flotten  Betrieb  und  hat  fOr 
Neuanhigen  wie  andi  für  Umbauten  besondere 
Bedeutung. 


Moderne  Sandaufbereitungsanlagen.* 


!•  Allgemeine  schemutische  Darstellang  einer 
selbsttätigen  NaudanfbereitungSHnUgo. 

Abbildung  1  zeigt  eine  selbsttiltige  Anlaire 
in  zwei  Stockwerke  verteilt,  wobei  der 
neue  frische  Sand  in  den  rotierenden  Sand- 
trockenapparnt  A  von  Hand  autLreLrebrn  wird  und 
sodann  in  v»llsräudig  getrocknetem  Zustand  auf 
der  Rückseite  der  Troekentrommel  in  den  Ele- 
vator H  abfällt.  Letzterer  fördert  den  getrock- 
neten neuen  .Saud  nach  dem  KoUergang  C.  welcher 
ihn  zu  vermählen  und  mittels  Polygon^ieh  D 
auf  die  gewünschte  F<-inheit  abzusiebrn  hat.  Der 
al>!.'tsiebte  nem-  Sand  füllt  aus  dem  I'tdyv^onsieb 
in  den  Hle\ator  E,  welcher  den  SaudbehaUer  F 
für  neuen  fertigen  Sand  beschickt.  Dieser  letz- 
tere besitzt  au  unterster  Stell«'  einen  ScIiirli.M- 
abscliluß,  80  daß  der  neue  Sund  in  besiiuunier 
Menge  fär  die  weitere  VerArbeitun^r  abgelassen 
werden  kann:  »ler  Saud  iflllt  aus  dem  Sänd- 
behalter  unmittelbar  in  dt  n  Vormiscliapparat  H. 

Der  alte  gebrauchte  Formsaud  wird 
von  der  Gießhalle  ans  in  den  Elevator  M  von 
Hand  eingeworfen,  otler  durch  TrauHporteure 

•  Die  nacliHtclu'iid  licichriclioiicn  Aiilaffon  sind 
Banarten  der  liadigeliun  Mancliineufabrik  in 
Dnrlaeh  (rergl.  aacb  den  Vortrag  von  Oberingenietir 
Beer:  •Stabl  und  EiMO-  1»08  Nr.  27  S,96ü). 


beigeschntlt,  gelangt  sodann  nach  dem  hoch- 
stehenden Sandwalzwerk  N,  welches  die  Im  alten 

Sand  enthaltenen  Sandknollcn  und  Brocken  zer- 
kleinert lind  auch  den  enthnlt*-nen  Eisenteilen 
und  sonstigen  Fremdkörpern  infolgr  leichter  Ver- 
stellbarkeit der  einen  Walze  freien  Durchgang 
lälJt.  D«  r  /i  trii  li.  ii.  altr  Sand  fällt  nunmehr 
mittels  eines  Schüttelbodens  auf  den  elektro- 
magnetischen Schelder  0,  welcher  die  sämtlichen 
Eisenteile  aus  dein  alti-n  Sand  entfernt,  worauf 
der  Sand  in  das  große  i'olygonsieb  P  gelangt. 
Von  dieseni  werden  die  sonst iiren  noch  im  alten 
Sand  1  üt'i  ilteiii'U  Frenidkörpir  beseitigt;  d«-r 
Sand  wird  i;li'iclizeitig  dureli  <iie  i'ntspn-ch'-ndf 
Sieltweite  auf  eine  bestimmte  Korngröße  separiert 
und  fUlt  sodann  vollständig  gereinigt  in  den 
Vorniischai)parat  H.  Dieser  Vormischapii.trat 
bezweckt  vor  allem  die  innige  Vereinigung  der 
beiden  Sandsorten  und  weiterer  Zusetze,  wobei 
gleich/'  it  ig  der  zur  Miscliung  erforderliche  Kohlen- 
staub  durcli  einen  Kolilenstaubverteib  r  G  zn- 
gctülirt  wird.  Letzterer  ist  mit  einer  \'ertei- 
Inngswalz«  und  einem  Begulierschieber  versehen, 
woilnreh  (li>^  Stnulunenge  gtiiau<v-iens  dem  ge- 
wünschten Mischuugäverhaltuis  augepaßt  wer- 
den kann. 

Das  Saudgemeuge  wird  durch  die  in  dem 
Mischapparat  enthaltenen  Uischflügel  oder  Misch- 


5.Aafiut  1908. 


Medente  Sand« ufbtreiiung$a nlayvn. 
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messer  innig!«t  zertt-iU  iiml  miU-inandcr  vtTiut  npt, 
wi  itt  r  ln'för<l>  rt,  und  fi-h;ilt  ijrir.  n  (in<  Emir  ili  s 
Miscliapiiaral«-»  aus  t  iiu  r  n  gulii  rhart  ii  Iti  ausc 
itie  erfordirliehtt  Anfeucbtunfir  durch  ein<>ii  f«in 
sserteilfen,  iiiit.'i*  Dniok  stflumlon  Wri^j^rstrahl. 

Das  aiip-tVuchtt'te  äandgemisch  tällt  un- 
inittelliar  in  die  hoohBtehende  SaodmischiuMchine, 
welche  durch  die  Anordiuiuff  ihrt-r  lieidcn  fn  ir.  n- 
••itiandt-r  iitiilaufeiidi-n  Stiftciisclieilieti  Imm  (;roüi  r 
riiidivliiiiifirsfrescliwliidifrkfit  das  Sand}?einiscli  voll- 
ständig^ ^leichDiiißig  vcnnisclit  und  in  hen'oiv 
ragender  Weise  dureUfiftet.    Der  vollkommen 


di'ii  Elevatoren  B  und  außer  Retrieli  {;ro»etzt. 
F«Tn<  r  (ri  !<tattf't  l  inc  solch»'  Anlage  auch  das 
uniiiiUi  lliarc  Auiiri  bfn  \  ua  nrtiieni,  frischem  Sand 
in  deo  Vorini.schapparai,  wenn  dieser  Sand  die 
ent-'jtrcrlsfnd''  n:i' iirliclü  K-Miiluit  sclion  lif-sitzt, 
wula-i  elienl'alla  das  Trockum  und  Mahk-n  auä- 
geschaltet  sein  «'Qrde.  AuBerdem  kann  sehr 
leicht  die  Vorkehrunir  getrofl'en  w.  rdfii,  daß  \»  \ 
Aufbereitung  des  FüUsandes  die  Sandriiisch- 
niasehine  ausgeschaltet  wird,  su  daß  der  Sand 
unmittelbar  von  dem  llischapparat  nacli  tniien 
in  Samiuelbehaiter  oder  Transporters  abfallen 


A.bbildung  1.   äeUinttiitig«  Sand«lirbereihing«anlage. 


jir.ii'.'iri' rtr,  foriii^'ereclit e  Müdcllsand  fililt  in 
den  «iaruuler  stellenden  Öandl»ehalter  K,  welcher 
mit  einem  Absperrschieber  versehen  ist,  so  daß 
d'-r  fertiire  Mutlcllsand  in  >aniivvagen  oder  son- 
stigen Urhältern  seibr  leicht  abgenoiiuiien  wcr- 
deu  ivano. 

Eine   derartige   selbsttätige  Sandaufberei« 

tung^anla^re  bietet  auHi  r  dt  r  Ersparni'^  an  Ar- 
beitHkr.iften  and  »tändiger  »elbsttiitijjrer  Wir» 
kttu^'^sweise  den  weHeren  Vorteil,  daß  die  ver« 
schiedensti-n  Sandsorten  für  beliebige  Mischun^ren 
'i!:nt«  rnt-TSP!iirJ  von  ilir  :tiif Ii. Teilet  werden 
kuunia;  ebenso  können  dii>c  Anlagen  jeder/eit 
auch  zur  Aufbereitung  des  alten  gebrauchten 
S.indi's  luli-r  des  so^r-  nanntiTi  Fiilh.'inil<>  allein 
sehr  vorteilhaft  benutzt  werden.  Iii  letztiTcm 
Falle  wird  die  Aufbereitung  des  neuen  Sandes, 
bestellend  aus  Troekcnapparat,  Kollergang  und 


kann.  Auf  ilicse  Weis.'  wir^l  .ine  derartige 
Anlage  für  alle  Zwecke  bestniüglichat  ausgenutzt. 

I^e  AusfQbrnng  einer  solchen  selbsttltigcn 
Aufbereitung  richtet  sich  in  erster  Linie  uaih 
der  verlan<^'ten  Tveistung  suwi.-  nach  d«n  ört- 
lichen V<'rbilltnisseu,  welche  zu  Gebote  8lelieu, 
unter  Umstanden  auch  naeh  den  Antriebsver- 
hflltalssen,  weleli*  in>ti.  s n  !. n  I  i  alteren,  um- 
zubauenden Aulat^eu  von  wielitig«  in  Einfluli  sind. 
Es  können  deshalb  derartige  Anlagen  ebensogut 
auf  einer  Bodenhilhe  wie  in  zwei  und  drei  Stock- 
werken nnpeordnet  werden,  wolx-i  «rnindsntzlicli 
keuicrh'i  Aenderuug  in  der  iieart>eilung  de» 
Sandes  eintreten  würde,  sondern  nur  dne  Tor- 
schiihiintr  iI.t  .in/.iln.'n  Vjijifirat'  /minimier 
und  die  geeignete  \  erliindung  deräeilien  durch 
Elevatoren  oder  sonstige  Trans|>ortmittel  an- 
zuordnen wäre.  (Scbinfl  folgt) 


i-^  kj  o^  -o  i.y  Google 
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Bericht  über  in-  und  au*iäiidi$rhe  Patente. 


28.  Jahrg.  ür,  32. 


Bericht  Über  in-  und  ausländische  Pttente. 


Deutsche  Ptteottnineldungen.  * 

23.  Juli  Kl.  7a,  (5  V.i  i/ihr-n  und 

Vorrichtung;  zum  Wonden  von  Wal/.Htäben.  (icwerk- 
•cbaft  Deuterlit^r  KaiHer,  ilanihorn,  KruckbauHeii,  Ithld. 

Kl.  1a,  K.  3fr0«8.  TrtowAlswerk  mU  «ioer  in 
fetten  Ltg^m  de*  Walzenstlnden  rahenden  Mittel- 
Wftizo.    Vli.  Vr.  Kjiiiunf'ri'r.  I'f.ir/.hi'ini. 

Kl.  :t.^H.  It  4S4r.,').  S.  Iiriu'iiuf,6u>;  für  .>*<-harht- 
8fen.    Hi-nrathiT  Ma-rliiiienftibi ik,  Act.-(ie«.,  Ui-nrath. 

Kl.  4'.»b,  Sch  2'.«  SchweUenlochntAOZu.  Joaef 
Sehnitzlor,  Hnrhum, 

la  4&r,  K  25658.  Vorrichtung  gam  ecbranben* 
fSrmfgea  Venrinden  von  1cantiir«n  Bisen-  nnd  Htahl- 
stillion:  Zuii.  /.  I'at.  ITlMoT.  HemBrheider  Walz-  nnd 
lIiitiirntTw crko,  liolliiijjhftuH  \  t'o.,  Komitrlioid. 

•:t.  .1.111  r,»08.  Kl.  -Hi-,  Sch  27901.  «Mhcrator- 
^'aüfouerung  zur  Beheizung  lon  Pfennen  und  ähn- 
lichen Oeflteo.  Brnet  Sohnutoll»,  Berlin,  Wtterloo- 
ufer  15. 

KL  24  f,  T  isesi.  Rost  mit  qner  ia  der  FeaeruDg 

lief^enden,  nacheinander  zu  ki|i|i(>n(lt>n  ReetlcSrpem. 
Hotx^rt  Arnold  Tarr,  K«>dminHt{>r,  Engl. 

Kl,  MI  Ii,  I!  ttil."i".  Vorfahren  und  Durclj/iitrfitriTi- 
tiiAHi'liitiü  tiiit  fiiiaiuler  (;egenUberiti!hendt*a  l'reßkulben 
zur  Hrratollung  von  Forme«  für  hohe  QuBetftoke. 
Pk  lionvillain  nnd  E.  Roneeray,  Pnrie. 

KL  81 0,  O  5692.  FormluetMi  mit  feetem  Boden ; 
Zua.  z.  I'at  195  032.  Quet«T  Adolf  Oertiea,  Otttreueel, 
Ht!Z.  iMiHBeldorf. 

Kl.  4',if,  I)  174.'>2.  Vorrichtung  zum  Hiiliteii  vnn 
Flach-  und  rniviri4al>Mt<.n.    Kranz  l'ahl.  üruckhauisfD 

a.  Bb. 

Gebraucbsmustereintragungen. 
27.  JoU   1908.     Kl.  18  a,    N'r.  »45  808.  Wind» 
•rUtier  mit  in  den  AbnekMal  einK«bautea  "WÄrme- 
nuetaueoh  •  Apparaten.    Joe.  Pr^gardien,  O.  m.  b.  H., 
K«In  a.  Rh. 

Kl.  IHa,  Nr.  34.5  804.  In  den  Abgaakanal  »iuea 
Windcrhitzera  eingebauter  Wärmeauittauatsb- Apparat. 
Jos.  Prrgardien,  O.  m.  b.  II.,  Kitin  a.  Rh. 

KL  49b,  Xr.  845  666.  Kombinierter  Niederhalter 
und  AmeUag  fOr  Profileisen-  und  Qeiirangaeoheren. 
Kasobittenfabrik  Weingarten  Torm.  Heb.  Schats,  A.-O., 
Weingarten,  Wiirtt. 

Kl.  4!'t>  Nr.  :!4.'>  •;»••,.  Koniiunierto  I  larheicen-, 
J'ioltli  ir.i  1-  mul  I  ■clirun^jMMcherf«.  .Manchintuifabrik 
Weiii^-ai  t.'H  vorm.  lieh,  ."^chatz,  A.  -  U.,  Wcinj^artcn, 
"Württ. 

Kl.  49  b,  Nr.  345677.  Locbeta««  vereinigt  mit 
Flaebeiaen«,  Proflleieen-  und  tiehningnehere.  Ma- 

Hciiinfnrahrik  WoingartoD  vorm.  Heb.  Sebats,  A.*0., 

Weiiii;nrten,  Württ. 

Kl.  4!»e,  Nr.  34.^229.  Vorrii  htunt:  /  im  A'iHrtetz.'U 
doB  Hamnicrbärs  bei  Fallhftuimeru  niittoU  tiiuei»  tou 
einem  Fußhebel  zu  bewegenden  Sperretlickee.  Fa. 
Job.  Peter  Engele,  Solingan. 

KL  49  e,  Nr.  845230.  Vorriebtung  com  Andrfleken 
des  RiemenH  peijcn  die  Friktionsscheibe  bei  Riemon- 
friktionHhämmeru  mittelH  einer  e-xzentriisch  gelagerten 
Scheib«.   Fa.  Job.  Peter  Engel«,  Solingen. 

Deutsche  Reichspttente. 

Kl.  .'Ilc,  >r.  H»2407,  vom  IS.  DozeniluT  luOf,. 
Chemische  Fabrik  Ürio»heim-  Elektron 
in  Frankfurt  a.  M.  Yer fahrt»  gur  BaeittgUHg 

*  Die  Anineldun^'oii  lioi;en  von  dem  angogebenaD 
Tage  an  wftbrend  zweier  Monate  für  jedermann  nr 
Biuieht  nnd  Eloepraeberhebnag  im  Patentamta  an 
Berlin  aua. 


von  Luxkfrn  au»  Stahl gußUötikeH  durtk  ^nhaltrude» 

Kinfh' ßi  nlu.tfni  ruii  Mi  tatl. 

Der  Lunkerraum  wird,  falU  er  nicht  otTcu  »ein 
aollte,  oben  geöffnet  und  dann  der  ütahlguftblock,  am 
betten  noeb  in  beiBero  Znataad,  an  der  Seite  dott, 
wo  Bich  die  tiefste  Stelle  dea  Lunkerraumes  betinial, 
bi.H  zu  diesem  hin  mit  einer  Hohrun^;  vemehen,  die 
xvi'it  ^'iMiui.'  i.'^i.  um  aU  <iuijkan»l  liliMien  zu  können. 
AN'lann  giuUt  man  in  den  l.tinker  Metall  ein,  und 
/war  80  lange,  nian    die   Oewiliheit   hat,  daß 

dor  Lunkerranm  durch  daa  dorehäiefiende  Metall  aaf 
SebweiSbitie  gebraoht  tat,  waa  a.  B.  daran  aikannbar 
iHt,  daß  sich  die  äußere  Oeffnonf  dM  ealtlkliea  OttB- 
kanalfl  zu  erweitern  beginnt 

Sobald  die  Schweillliitze  erzielt  ist,  wird  der  seit- 
liche (iuUkanal  in  bekannter  WcIh«  gegchlosaen  und 
der  Lunker  vollend«  au§i;egOF--(-n.  Auf  dieie  Weise 
erh&lt  man  mit  geringem  Metaliverluat  einen  von  oben 
bis  unten  darebans  gleiebmftBig  dichten  StaUgaftUaek. 

Kl.  31  b,  Nr.  11K2224,  Tom  29.  Dezember  1900. 
Karl  Grote  in  Dortmond.  Vorriektunf  zur 
Htrttdttmf  einer  Form  durek  Eitt-  und  Auamnander- 
treiben  eine»  mehrteitigeH  Modette. 

Daa  auseinanderspreizbare  Modell  a,  welche« 
han|>ti«achlicü  zur  Herstellung  von  Blockformen  dient, 
lieMtelit  au«  vier  beweglich  übereinander  greifenden 
W  inkelblei  lieii  f>.  die  auf  an  einer  Deckplatte  i  be- 
(oHtigten  keilförmigen  FührongHatüoken  </  verschiebbar 


f)ind  und  unter  dem  Einfluß  iliree  Eigeugowiebtes  bie 
zu  einer  Oren»  naeh  unten  mtachen,  wobei  sieb  ibr 
ilnerscbaitt  verengt. 

Sie  sind  an  dem  Arm  e  einer  Kolbenstange  f  be< 

fetttigt  und  werdi'n  beim  (iebrauch  znnichst  bis  auf 
di  n  Hirnieii  des  IKmikaHtenH  g  genenkt.  Nachdem 
le(/ti  rer  mit  rniiiisand  gefüllt  worden  int,  werden  die 
l-ühruiici  n  li  weiter  gesenkt,  wobei  sie  durch  eine 
mittlere  OetVnung  den  Formkasteua,  die  fBr  gawSlui- 
Ucb  dureb  einen  8cbieber  k  geschloeeen  iat,  treten, 
wlbrend  die  bewei;lieben  Formteile  5,  die  nicht  durch- 
treton  könn.  n.  Hteh  Spreizen  und  die  Forntmaase  ver- 
diciiieii.  iHt  liieHc  Bciilielilich  durch  die  Deckplatte  c 
t'enügend  zuaamniengedrOckt ,  ho  wird  dan  Modell 
wieder  angehoben,  wobei  die  Winkelbleche  b  unter 
fortwährender  Verkleinerung  ihres  (juerechnitten  so 
lange  in  der  Form  verbleibeo,  bis  sie  sehlielilich 
dureb  die  Aneehllga  der  Fabrungen  d  mit  bochge- 
nomman  werden. 


fi.  Augaat  1908. 


Btricht  über  tu-  und  auMndUche  PottHU. 


»tabl  and  Eiica.  lUS 


Kl.  4«  f.  \r.  1922(11,  Tom  September  11105. 
Arnold  8ch  wieger  in  Herlin.  Verfahren  zur 
ßlerttellunff  von  MttaUblöcktn  durch  Zuaammenprtmen 
voH  MtUMtpäntn  und  anderen  iMaitteUehen. 

Dw  dnreli  PrMwn  zn  «ineni  Barren  la  vereiiri<- 
genden  MeUllspftne  oder  dortrl.  worden  zunAchBt  mit- 
tel» Borax,  BorsAure,  Aet/ümtrnn  oder  derju^l.  von  »ti- 
hAftendem   0<>1   und   Schimii/  "'id  djiiin  in 

«inem  erhitzten  Frebxylinder  nutteis  eines  zvreckiiiäbi^ 
hjdrmaliadi  betriebenen  StempeU  zuHarnmen^^epreßt. 
Der  «0  hemeteUt«  MetaUbarren  wird  dann  aof  gal- 
▼attieohem  weg»  mH  einer  ICetallkaut  abersogen,  am 
die  eventuell  noch  loAen  Metallteilcben  inni^  zu  ver- 
binden. Der  Metallbarren  wird  bieraof  nochmaU  er- 
hitzt und  in  einem  /wuit<'ii  PfeBtjlinder  ZQ  einem 
Stall  iidcr  Kohr  »«rarbtiitet. 

Kl.  isb,  Sr.  102818,  von™  1.5.  Janaar  1905.  So- 
r  i  t  i!  e  .M  <»  y  a  \  C  i  c  in  Purin.  Verfahten  tut 
iltruidluug  vun  FlußtMen  und  HufiiiUihJ. 

l^ie  Erfindung  bezweckt,  die  Men^e  des  zum  Dea- 
o\}dierea  de«  tiüuigen  Eiaen«  gebrauchten  Ferro- 
mangani  oder  SpiegelaUoni  berabzoaetzen  und  eine 
für  iWf-  BMehaffenbeit  oder  daa  Oeffige  des  Metalles 
(,-unHtig«re  ROekkoblang  zu  erzielen,  und  zwar  durch 
/üsatz  von  Salzen  der  AlkalinirtHlIc  i<  lii<>rnatrium) 
in  der  Birae  oder  im  Ofen  zweckniRliig  vor  Bcgian 
de»  ProMMee. 

Kl.   10»,  ».  vom  30.  .\ui:ü-t  1906. 

Victor  Defajs  in  Brüssel.  Liege tnkr  H'.gtne- 
rati»k9le9Pfen   mit  ^etchiteHetider   Rkklmng  ätr 

flamme. 

Der  Ofen  besitzt  unter  jeder  Kokskaminer  einen 
dnrebgebenden  Soblkeaal  welober  an  jedem  aeioer 
Rndea  mit  «tneni  d«ir  beidwi  Regentimtom  i  und  i; 
▼erbdoden  iat  nnd  inr  AbfQbmng  der  AbhftM  dieot. 


Fffiicr  lietjen  unter  j-i-der  Ileizwand,  ond  zwar  EU 
beideu  ^r.'anu  de«  iloizgas^uführungskanals  rf,  zwei 
anter  der  ganzen  Ofenlingo  sich  orstrei  kctnlo  ITi-iC- 
luftkaoile  e  und  /*,  Tun  denen  jeder  mit  je  einem  der 
beiden  Regeneratoren  in  offener  Vorbindunt:  steht  und 
die  vorgewftrmte  Lafk  darch  Kanile  g  zu  den  Bren- 
nen k  Tdtet. 

Die  Abhitze  und  die  Yerbrennungsluft  werden 
leJiglicb  durch  Bewegung  der  beiden  •Schieber  k  ge- 
leitet, weitere  Steueror^ane  werden  nicht  Iwnötigt. 

Kl.  7  a,  Mr.  198188«  vom  8.  Mai  IWW.  Franz 
Dahl  in  Broclchauaen  a.  Rh.  ScMeppvorrMUung  für 
ttnbfSrmif«*  Material,  im  beMomifr,  ■!  für  H'alsemni. 

Der  sam  Befördern  des  Walzeisen»  dienende 
Wa^n  o»  der  twlaoiteii  Bchiaaen  b  nnd  c  bin  nnd  her 


läuft  und  liii-iln  i  das  Schleppgut  In  d^r  fiticn  rii<-h- 
tung  über  den  lisch  d  zieht,  wird  In  wi  gt  dun'ii  einen 
endlosen  Soilzug  f,  d(>r  über  zwei  Fütirungsschoibon  ^ 
linft,  von  denen  die  eine  von  dem  Jdotor  g  atindig 
In  der  einen  Rtehtnng  angetrieben  wird.  Der  Wagen  a 
ist  mit  dem  Seilzugo  e  durch  einen  ans  zwei  federnd 
ineinander  Hitzenden  T<-ilen  beHtehendcu  Arm  h  ver- 


butidu'n.  diT  um  i'ii].  11  /i\p!(Mi  t  di-H  Wnj^L'Uh  greift. 
Bei  der  L'mkolir  dt'r  Ill•wc'l,■lln^,'^^^il  litiirif;  des  Wagen« 
wird  der  Zapfen  i  gedreht  und  durch  diese  Bewegung 
regolmüliig  an  den  beiden  Endpunkton  der  Wagen* 
bahn  eine  auf  dem  Wagen  o  aittende  EioapaanTor- 
riehtnng  für  daa  8chle]ipgut  goichloaaen  oder  geSffnet, 
^ü  daß  diiH  S<>hloppgut  seüi-ttütirf  eingespannt  und 
naeli  beendetem  .Schleppen   wieder  freigegeben  wird. 

¥1.  «4c,   Nr.  t»f.««4,   vom   2«.  April  «07. 

Oel'r.  K  ö  r  t  i  n  1,'  Akt. -(ii  h.  in  Iv  i  n  d  i' n  Ii.  Ilfin- 
n  0  V  e  r.  i'rrfahri  ii  uml  Vorrichfurig  :iim  Abuchvklen 
der  Fiuijfi.sche  aus  dm  Brenttgaten  VOH  Hottgotfeue- 
rungen  öei  brrn>>f<f''n. 

Die  in  der  Ki  iieruiig  a  erzeugten  QaM  gehogeo 
zunächat  in  einen  Kaum  6,  in  dem  sie  aar  voUatän- 
digen  Yerbrennung  mit  der  ertorderliehett  Lnft  ge- 


■LrfTiiiii 


u 


mischt  werden.  Die  Lnft  wird  in  an  sich  bekannter 
Weise  ilur.-ii  scbraubonfi)rmig  verlaufende  Knniilo  d 
Kugeführi  und  versetzt  hierdurch  die  Heizgase  im 
Kaume  b  in  eine  kreisende  Jtewegong,  durch  die  sie 
die  mitgcriüsono  Flugasche  anaacbleudern,  bevor  aie 
durch  schmale  üeifnnngen  in  die  Heinfige  eintreten. 
Dia  niederfallende  Flnguebe  Icann,  da  die  Tem- 
[teratnr  Im  Ranm  b  nach  niedrig  ist  und  die  Schmole- 
toniperatur  der  Asclie  rieht  erreicht,  leii  iit  .  titfernt 
werden.  Ein  Verschlacken  der  Hcizzügf  ooll  eo  ver- 
mieden werden. 


Google 
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Siatittüchet.  —  Aus  Fochreiyinen.  —  Heferate. 


28.  Jahrg.  Hr.  32. 


Statistisches. 


ies  Deutschen  Reiches  Im  ersten  Halbjahn  1906** 

Nach  den  im  Reichumte  daa  lanera  zuaammen- 
gaataUtea  Ziffan  irardea  im  Dauttehen  Keieha  ge* 
f5rder(  besw.  bergaatellt: 

Im  «mm  Balbjabr« 

as  Moa  1W7 

t  t 

Steinkohlen   72  6tl5  452  r,9  ö"!  431 

IJrnunkohlen   32  047  323  29  «02  022 

•  Koka   111612  140  10  629  Ml 

8teinkohlenbrik.>ttn  .  .   .  1  y5«)  9!t5j 

Brannkohieiibrikotu  und^  t;  805'>1H1 

NaBpreßMtoilie  .  .   .     (  •       -  •  j 

Von  die««a  Mengen  eutlieiea  auf  Preutten: 

Steinkohlao  «8096  618  65193  486 

Braankohlen.  ....    2t>  853  K52  25105055 

KokH   10  680192    10  595  721 

Steinkohlirihnki  ttH  .  .   .  19345951 
Braankobienbrikctts  und!    Roixooa}    6  836  602 
NaBpraBaMn«  .  .  .  ./  *"*289| 

Der  AiiU«  iilinii  Ii  i  geitaltete  aieb  in  derBerlehtsF 

seit  tolgeudemiaUeu : 

laaii^al 


StdnkoblMi  . 
BiaaakoUea . 


1908 
1907 
1908 
1907 


5  hb'.t  354 

6  «80  078 
4482  MS 
4  »41  879 


9  K\H  176 

9  'Mb  270 
18  828 
9  88« 


•  „Nachric  liUn  für  Ilandnl  und  Industru  '  l'.'O'i 
Nr,  86,  Beilage.  —  Vergl.  «Stahl  und  fiiaen"  n>08 
Kr. «  8.  206. 


Jan.-JuDl 

rinfuhr 

Au.fuhr 

Stainkohleukoks  .  . 

1908 

258213 

1  8U  871 

1907 

290  420 

1602  420 

BraankoUenkoka  * 

1908 

771 

1907 

12  :!3:! 

1088 

8t«iokohlMibrlket«a  . 

1008 

55  1 50 

607  893 

I907 

61  241 

3iit;  754 

BrAunkohtanbrikattB 

1!>0S 

3H  9H;{ 

194  570 

Torf.  Torfkoka   .  . 

1907 

22  524 

210  616 

1908 

8040 

IS  88« 

>  n 

1907 

127 

11  141 

Bacbnat  roao  dia  F6rder-  b«zw.  UeraiaUanga- 
sUTem  an  daa  EinfohmUan  und  siebt  daTon  die  Aua* 

fuhr  ab.  no  ergibt  »ich  für  da«  crt^to  Halbjahr  190S, 
verglichen  mit  dem  gleichen  Zeiträume  des  Vorjahres, 
Daebatabandar  Varbrameb:        im  rr«t«a  Halbjahr« 

IHO«  1»07 


•Stoinkoblen  .... 

Braunkohleu    .  .  . 
Koka  ....... 

StaiBkohlenbriketta  . 

Brannk-ntilenbrikett» 


(I8  4l6ti.il     65  7ti6  239 
8«  46«  283    33  933  465 
9  058  482     9  057  561 
1  407  262^ 

Diene  /ahli-ii  ziM|f;en  durcliweg  für  daH  lautende 
Jabr  eine  Zunahme;  indc!«r)t'n  i»t  dabei  zu  berflell^ 
■ieiitifSiif  da«  die  Vorrit«  su  Beginn  nnd  zum  SoUnsaa 
dar  in  Yargleleb  geatdltan  Halbjabra  nlebt  In  Aoaats 
gebracht  worden  aind.  Sonat  wflrdon  die  Yerbraucha* 
zifTorn  fQr  190s  ohne  Zweifel  niedriger  sein;  denn  es 
uri-t'rli.  _-t  ki'liipin  Zwfifi'l,  cldß  in  den  letzten  Monaten 
iThehlnlie  Mougcn  an  .Sti:>iukolilen,  vor  allem  aber 
aiK'h  an  Kok*«  auf  Lat^er  );en<)mmon  worden  sind,  um 
den  Betrieb  der  Zechen  und  Kokerei  einigermaten  im 
Mbaran  tTmiange  «Dfraebterludtaii  sn  kSansD. 


Aus  Facbvereinen. 

Verein  deutscher  EisengieOereien. 


Die  Tiorzip«to  ordentliche  HaoptTeraammliuip 
doH  Vereins  w  ird  am  Soniiabciul,  den  12.  Septetiiber  d.  .1 ., 
yiirni.  10  I  hr,  in  diT  Litnicrhalb'  /u  S  t  u  1 1  g  a  r  t  uii- 
g<-halton  wi  rden.  Nolitm  (ieschäftH-  und  .laLrenbericht 
Bowio  Neuwahlen  Mtebt  die  Aufnahme  neuer  Orappen 
!■  d«n  Terein  und  entapreelMnd«  Aendarng  der 
Satsangan  auf  der  Tageaordnvag. 

Wie  die  Ordnnng  der  YeranataltuDgeo  angibt, 
hind  bcreitB  auf  Donnerstag,  den  10.,  und  Freitag, 
den  11.,  einieelne  kleinere  Koinmi!i»ionH»)t/iin;,'<'n  und 
Hi'H[)rochungen  der  Marktlai;e  fcpitgeHelait.  I»i  r  am 
Donnoratag,  den  10.,  abends  6  Ühr,  in  der  Lioder- 


balle  atattflndenden  Taraammlnng  der  GieBerei- 
fachlente,  der  beiauwobnan  aaeb  die  Mitglieder  des 
Verein«  deutsrber  CüaenhOttenlente  das  Reebt  baban,  * 

wird  Kicd  i'in  l!!'j.TiUhiiigHBl)end  ri  I  iIit  ,  riiljindsliilhe* 
aiix  lilieLicn.  An  i.v.ipUigon  VernnHtaltunjjeii  hiud  ferner- 
hin Zu^nninienküDfte  im  Stadtgarten,  im  Kurtiiuil  zu 
(JauuHtatt,  sowie  ein  Ausflug  nach  dem  Licbtenstein 
am  Sonntag,  den  18.,  Torgeaeben.  Für  die  Damen 
der  Teünabmer  an  der  HnaptranaminittBg  ist  ein  ba- 
aonderea  Progmmm  dar  Hnnptaelionswftrdigkeitan 
Stuttgarts  anagearbaltel. 


*  HezQglii'li  der  Tn::<'.inrdniin<.' für  diese  Veraanm- 
Inng  aiehe  die  letzte  Seite  dieses  lieftea. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Die  finylejtch«  Windtrocknnnf  in  B6t8Ml6r> 

Yerfabren.* 

9cbon  vor  Jahr  nnd  Tag  batta  J.  O  a  y  1  e  y ,  der 

Frfiniier  di>»  WindtrocknunijHTrTfahron':. **  dor  l'obor- 
zeuguiig  ,Vii-dnirk  <,'i't,'ülieji,  dali  dii'  l'raxi)»  dt'H  Wind- 

•  Nach  .'J'he  Ir.in  \^-r"  190^.  2.  Juli.  S.  3;i. 
Vergl.  „Stahl  und  Kit-tii-  i;t04  Nr.  22  S.  I2S9, 
Nr.  23  S.  1372  und  1398,  24  ä.  1467 ;  1906 
Nr.  1  8.  3  und  56,  Kr.  2  8.  78,  Vr.  8  8.  152,  Mr.  4 
8.  213,  Nr.  7  8.  410,  Nr.  h  S.  4^9.  Xr.  11  645: 
160«  Mr.  4  8.  28«,  Nr.  7  S.  423;  l9o8  Nr  4  S.  136, 
Mr.  14  8. 474. 


friHchverftthreuM  erlioblich  diir<li  die  ViTniiiiderung 
doB  Wa>»Hi'rgobslte(*  im  (ieblÄiiewinil  auf  ein  praktinrh 
mögliches  Mindestmaß  und  dadurch  herbaigefOiirten 
gloichmCBig  niedrigen  Wasaergebalt  deaaelben  Tor- 
besHi'rt  wf>rd(>n  kannte.  -Man  entschloß  nich  endlich, 
di<<  Sarlit-  ::('naii.T  in  dor  H«»H8cmeranlagp  der  South 
<  Im'  Iii,-!»  Workrt  diT  .lllinoiH  '^uel  i  ompany  zu 
htiiiiiereu,  aul  welchem  Werke  schon  eine  Windtrock- 
nungHanlage  fflr  «in«  Omppe  Ton  Boeh6feii  nv  Ver- 
fOgung  stand. 

Madt  den  ▼orliegendan  san«ehat  noeb  »twaa  dllrf- 
tigen  Mitteilongon  scheinea  bei  den  Veranchon  auf  dem 
genannten  Werke  ermutigende  Ergebnisse  ersielt 
Warden  sn  eein  binalebtlich  lidheran  Sebrottmaatsaa 


6.Aagiitt  1908. 


Referate  «Hd  kltinere  MiUeHuufie», 
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im  Konyerter  und  aitderor  Faktoren,  wolih.-  lii.'  un. 
»tehang'skoBteD  beeinflaBsen;  aber  der  am  atärknien 
horTor^^otretetie  Vorteil  aoU  in  der  Richtung  einer 
Miageaprochenen  Yerbosaernng  des  Erzeug- 
Biltes  Uegeo.  Wir  IsMen  hierflber  nachatehMd  su- 
■Cdut  ohne  jede  Kritik  die  AaafObrangen  einet 
Briefe«  folgen,  die  P.  H.  Dudley,  ein  bekranter 
aiiierikanimcher  SchienenHachvcmtAndiger,  unter  dem 
■JH.  Juni  d.  J.  an  J.  (iayley  |,;i-riciitet  hat: 

„Die  iTitti'  AnwL>ndun^  Ihroa  Wiiidtrocknuntfnvor- 
fa^rena  im  Beaaemeiprozott  durch  W.  A.  F  i  e  1  d  und 
tein«  Mitarbeiter  ftuf  den  South  Chicago  Worka  iat 
▼on  Uetorieehem  und  toi-bniacbam  Intereeae  in  dem 
Beetreben,  den  von  Tag  zu  Tag  weebaelnden  Peuehtig- 
keitaifohalt  der  Luft  auf  oiii  glei<-hl)|i>iU<>nileH  MaB 
herunterzumindem  beim  Vorblasen  dos  Metallbadea 
im  KonrerttT.  Der  EintiuU  auf  die  AnbenHeite  der 
Blöcke  iat  sofort  bemerkbar  dureb  die  Abwesenheit 
von  QieMitchen  (pit  marka)  an  den  Seiten,  ausge- 
BomneB  «v  obontea  Blockende,  das  abgeechnitten 
wird.   Du  Halari«!  verwalit  lieli,  obwohl  ee  dichter 

ist,  wie  goHHt. 

Ein  Kohblock,  1346  mm  lang,  in  einer  neuen 
Form  Ton  Kokillen  llt>.51  mm  lang.  4  !^  >;  4iiS  mm 
•m  Boden  und  419  X  mm  oben  monnendi  ver- 
goaseo,  wurde  der  Länge  nach  in  twol  Hälften  zer« 
scbnittoB,  obn«  daB  «ch  ein«  Spar  tob  GaeblaeoB 
an  den  Seiten  aafier  am  obersten  Ende  featetellen 
ließ,  wiuiurrh  ii>'  früher  ^^emarlitr-  Aniiahnie  von  tlor 
höheren  [  iichtijjlieit  lied  HliickiimieriftlH  ihre  He!«tÄti- 
gunjr  tiririet  Die  weni;,'  'n  iti  der  Mitte  beliiidlichen 
Uaablaaen  hatten  reine,  unux}  liierte  Obcrflnchen,  leicht 
^efArbt  (atiated),  rio  achienon  der  Mittelpunkt  einer 
goringan  SaigantBf  sn  aein.  lün  anderer  Block,  in  einor 
Kokille  TOB  der  alten  Form  gegoseen  (470 X  4^  mtn 

am  Fuß  und  432  X  444,5  mtn  olien  mesActuh,  uunlo 
auch  zerteilt  und  wie*  viele  (iRMtilaMen  uml  llohliiiiitno 
am  (liieren  Ende  auf.  Ilie  hemitzie  Kokille  entH[pr«eli 
dem  Alodell,  dan  seit  lan(;en  Jatiren  in  (iebraucb  ist. 
lK>r  Block  ritt  erheblich  heim  Verwalzon  Im  Trio- 
ÜerAct,  beeondert  an  aainom  dickeren  J^de. 

I>ar  mit  „trockenem  Wind*  erblaaene  Stahl  er- 
gab in  einer  Kokille  alten  Modell-*  ver[:^l^^en  einen 
Block,  der  dem  «chneilen  Vorwnlzen  im  Irinwalz» erk 
zweimal  mo  ^^ui  w  ni.  rMtand,  iiIh  iIit  im  ^ewühiil  ii  ij.-ii 
Verfahren  hergestellte  Block,  wobei  da«  Aasbringen 
an  Schienen  zweiter  Sorte  ah  OruBdlage  der  Bo> 
nrteiloqf  diente. 

Am  19.  mid  20.  Jmti  ttanden  35  SltM,  im  gaaiea 
240  Kokillen  dos  neuen  Typi  zur  VerfQgnng.  Sie 
wurden  benutzt  zum  Verjfießen  von  2.'>ü()  t  Schieneti- 
htahl  für  Hchieuen  von  49,0  kg/m  für  die  Luke  Shure 
vV  Mi<  iiigan  äoatbem  und  Jdichi<an  Central  EiHenhahu. 
F.F<  Munie  mit  getrocknetem  Wind  geblasen,  daa  Me> 
lall  in  der  Zwiaehanpfann«  xnrflokgekoblt  und  in  der- 
•eiboB  drei  MiBBtoB  abatebmi  gelacMB,  dann  in  die 
OieBpfanne  gobradlt  und  mit  einem  AuegnB  von 
.'•18.1  mm  vergoasen.     I>ie  Blöcke  blieben  etwa  zwei 

St'iinlen  ui  (Irn  Ti i' iLTrii lic i.  imii  wiirii^'n  in  ili'iii  Iri"- 
bloekwal/.werk  vorwul/t;  naeh  liem  ernten  Stieli  wurde 
der  Block  von  einer  Wendevorrichtung  auf  der  Hinter- 
aeite  der  Strafte  gedreht.  Die  Schienen  hatten  eine 
gute  Farbe,  waren  zäh  und  froi  tob  BIbmb  (aeama) 
in  Kopf  nnd  FuB.  Die  Slteaten  Angectellten  dee 
Walswerke«  sagten,  e«  wären  die  betten  Schienen 
von  ilii'Hem  Profil,  die  nie  jemals  hier  gewal/t  sahen. 
In  einer  Partie  von  1238  Walzstäben  auf  einer  rieite 
des  Walzwerkes  fanden  meine  Abnahmebeamten  BUr 
14  Schienen,  die  rerworfen  werden  muttten. 

D«r  dotehBcbnlttUche  Wasaergebalt  im  KabikfuB 
Luft  iMtng  während  der  swei  Tage  5,98  graiaa*  beim 
Eintritt  und  1,39  grain«  für  den  KnbikfuB**  hol  dam 


*  18,7  g  im  cbm. 
**  8,10  g  Im  eh«. 


Austritt  der  r  r<  irk  nitc  i  I.iift.  l>ies.T  verriti;jerte 
Wassertrehnlt  im  Ivniiverter  gewiilirlei>*iüt  einen  besse- 
ren und  gleichmäßigeren  Stahl  für  den  Verbraucher 
und  eine  Verringerung  de«  Auabriogena  au  Schiene» 
sweitar  Sorte  für  denBneuger.  Die  Enden  der  Blöcke 
seigaB  naeh  dem  AlwchBoideB  gaannden  Schnitt  bei 
dem  wie  srewBhnlirh  im  Betrieb  hemeesenen  Abfall. 
l'.-i  \M  iWfi  ein  grober  Fort^ohritt  für  daa  Basaemar^ 
verfahren  von  jedem  (iei«ieli(s|iunkt. 

Das  Vorwalzen  der  Blörko  «ollto  langsam  und 
vorsichtig  vor  sich  gehen,  bis  die  AuUenseite  dichter 

Jeworden  ist,  ond  nach  allgemeinen  Beobachtungen 
alt«  ich  daa  langaam  laufende  Duowalswark  mit 
leichten  Stichen  am  Anfang  fQr  das  TOrtailbaftere. 
Die  M>"igliehkeit,  iiieiirig-  oder  hochsili/iertes  r.i-iru 
/II  verl>laf*eu,  ist  erhöht.  Eh  ist  feHtgcstellt,  diiLi  in 
der  letzten  Woche  <iO  hintereinanderfolgende  ( 'bargen 
von  direkt  dem  Hochofen  entnommenem  .Metall  mit 
Ohra0,ti"u  Si  rerblaaen  worden  sind.  Wir  werden 
voranaalohtlich  nnaera  Varancha  in  diaaer  und  dar 
nieheten  Woche  fortaetzen. 

Ii  h  biti  noi  h  ehenno  tii'geintorf ,  dichteH  Bloek- 
iniiterial  h»rk,'et»tellt  zu  neben,  wie  hei  Ihrem  Besuche 
im  Winter  18'J4  in  SiTantoii ;  der  getrocknete  Ge- 
bläsewind ist  eine  wichtige  Hilfe  liei  diesem  feuchten, 
beiBen  Wetter."  — 

Es  mn8  abgewartet  bleiban,  welche  Erfolge  weiter» 
hin  in  Chicago  mit  der  Anwendung  dee  t^ayleyschen 
"Verfahrens  auf  daH  Windfrisehvorfahren  erzielt  werden. 
Wenn  wir  auch  nieht  so  weit  gelten,  wie  der  Herii  lit 
tlet^  „Iron  Age".  aust  diesen  Veriiuchen  abl«  it-  n  zu 
wollen,  dali  damit  allein  nun  dem  Ftessemerverfahren, 
welchem  in  den  Vereinigten  Statten  in  dem  Siemons- 
HartinTerfafaran  ein  aabr  gefihrlioher  Wettbewerber* 
«retonden  war.  der  imetande  aain  aollte,  beeondera 
für  Schienonstahl  ein  zuverlässigeres  Material  zu 
liefern,  nein  alte-*  VrUeitHfold  im  vollen  Umfange 
« ii  dergegeln  n  iHt,  -o  v.  riiieneii  jedenfalU  die  oben 
tiiilier  besehriehi-nen  Vurgiiiigc  ilui»  lebhaftcitto  Inter- 
e«He  aller  Furhleute.  l)er  anfänglichen  Begeisterung 
bei  dem  Bekanntwerden  dea  Oajlejechen  Windtrock' 
nnugaTerflahrena  folgte  nach  und  naeh  eine  akepti- 
Hchere  Auffasoung  in  den  K  reinen  unserer  Ilochofen- 
leute  bezüglich  der  Wirtschaftlichkeit  dieseH  Ver- 
lahrri  >4.  und  erst  in  den  letzten  .luhren  hurte  man 
wieder,  daii  in  Amerika  und  England  manche  lloch- 
ofenwerke  zu  einer  laufenden  Auwendung  desHolben 
mit  Erfolg  gekommen  aind.**  Man  wird  daher  all« 
Uraache  haben,  Ib  iMUar,  amatar  Arbeit  die  ABwaad- 
barkeit  dea  WindtroclEnnngaTarfafaraaa  *nob  im  Wind« 
frischprozefi  nachzuprOfen. 

Wir  werden,  wenn  «iiNfflhrlichere  .Angaben  über 
die  im  Zuge  betindlichen  Verauche  in  Chicago  vor- 
Uagaa,  auf  dleaalhaa  Uar  «lagahaBdar  cnvAekkommaa. 

0.  P, 

EUmfeeIh  Fbabcb  —  «In«  Hoeli«im-B«liio* 

Die  Varalnigtan  Staaten  von  Nordamerika  hatten 
im  Jahre  1815,  angeblich  zur  Deckung  der  Kriege- 
koHten .  ein  strengere!«  Zollsystem  eingeführt  und 
fremdes  Roheisen  mit  einem  EingangS'Zoll  von  1  L>ollar 
f.  d.  Tonne  belegt.  Oans  allmählich  ging  man  mit  diesem 
Zoll  hinauf,  bis  er  sich  im  Jahre  1830  auf  iS'/tt  Dollar 
f.  d.  Tonne  Rohaiaen  beliaf.  DaB  aleb  unter  einem 
eolohen  SohntzzoU  die  Eiaenerzeugnng  dea  Laadaa 
raacb  entfaltete,  liegt  auf  der  Hand,  und  in  der  Tat  ent- 
standen allentliallieii  neue  Werk i  Auj  jener  Zi'it 
stammt  auch  der  «Elisabeth  Furnaee"  hei  Autestowu  in 
niebatar  Mih«  voa  Altooaa,  Pa.,  dar  im  Jabre  1824  er- 


•  Vergl    u.  a.  „Stahl  und  Eieen«'  1907  Nr.  S4 

8.  1217  II    1     Nr.      S.  S'H,  Nr.  it;  .S.  ßf.s. 

„>tahl  und  Eisen"   190»   Nr.  4  .S.  IM,;  1907 
Kr.  45  8. 1889,  Mr.  33  S.  1206. 
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riebtot  wardo  nnd  bis  1871  in  Betrieb  blieb.  Dio  Ruine 
dieMuK  alten  HochofonH  int,  wie  daH  nobenntuhoiidc 
Kildciien*  /.«i^t,  nuch  beute  noch  erhalten.  Oafi  zur 
Verwendung  poUnf;te  Hiimatiterz  wurde  in  der  Niihe 
gewonnen,  doch  mußte  om  vor  dem  Verschmelzen  pe- 
WBHi-hen  werden.  Der  erforderliche  Kaikittein  Htammte 
aux  einem  3UÜ  m  abRoitn  liegen- 
den Kalktiruch.  l>aM  Aufbringen 
dea  Ofens  bolief  «ich  nur  auf 
etwa  K  biH  10  t  Ilolzivohleiiroh- 
ei»en  im  Tage.  Sonntags  wurde 
nicht  geblasen,  aus  welchem 
Grunde  der  Ofen  im  Volksmunde 
,8abatb  Kortt"  hieß.  Der  Elisa- 
beth-Ofen soll  der  erste  ameri- 
kanische Hochofen  mitUasabfOh- 
rung  gewesen  sein,  die  seinem 
Besitzer  Martin  Bell  im  Jahre 
1840  patentiert  wurde. 

IMe  GfHchwIndigkeit  der 
elastUchon  Durchbiegniigen 
eines  wagerechten,  auf  zwei 

Stützen  frei  anriiegenden 
Trägers,  t 

Zur  Aasbildung  einer  Jeden 
Deformation,  gleichviel,  ob  es 
sich  um  eine  Zug-,  Druck-,  Bie- 
gungs-  oder  Verdrehungsdefor- 
niation  handelt,  ist  ein  bestimm- 
ter Zeitraum  erforderlich.  Findet 

die  Wirkung  der  deformierenden  Kraft  nur  eine  so 
kurze  Zeit  hindurch  statt,  daß  sich  die  dieser  Kraft  ent- 
sprechende Deformation  nicht  ausbilden  kann,  so  kann 
auch  nicht  die  der  Wirkung  dieser  Kraft  unter  normalen 
Umständen  entsprechende  Spannung  auftreten,  sondern 
nur  eine  kleinere,  der  Länge  der  Zeit,  welche  die 
Kraft  einwirkt,  entsprechende  Spannung.  .Man  kann  sich 
z.  B.  vorstellen,  daß  eine  Lokomotive  so  schnell  über 
einen  Brückenträger  fährt,  daß  dem  Träger  gewisser- 
maßen gar  keine  Zeit  gelassen  ist,  die  dem  (iewichte 
der  Lokomotive  entsprechende  Durchbiegung  und 
damit  auch  Spannung  anzunehmen.  Diese  Verhältnisse 
der  DurchbiegungHgeHchwindigkeit  wurden  an  wage- 
recbteii.  auf  zwei  Stützen  frei  aufliogondon  Trägern 
untersucht,  die  in  ihrer  Mitte  durch  (iewiclite  belastet 
wurden.  Es  ergab  si<:h,  daß  Mich  bei  VernachlSsBigung 
der  Tr&germasse  die  Durchbiegungszoit  t  darstellt  als: 


J  das  Trägheitsmoment,  M  die  Masse  de«  Bolostungs- 
gcwichtes,  m  die  Trugermasse  und  I  die  Trägerl&nge 
bedeutet:  _ 
t  = 


2 


144  GJ 


M  +  ml  P 


t  — 


e 


worin  s  die  Durchbiegung  in  cm  und  g  die  Erd- 
beschleunigung bedeutet.  Berücksichtigt  man  die 
Trätrermasse.  so  wird,  wenn  K  den  Elastizitätsmodul, 

•  Die  Vorlage  zu  dieser  Abbildung  verdanken  wir 
einem  treuen  Freunde  unserer  Zeitschrift,  Horm 
Ingenieur  l'aul  K  reuzpointner  in  Altnona.  Aehn- 
liche  amerikanische  Hochofenruinen  sintl  abgebildet 
in  -Iron  -Xge-  1907,  4.  April,  .S.  1045  und  ,!ndustrial 
World"  1907,  29.  Juli  S.  944.  Jßif  IM. 

t  Autoreferat.  Dissertation.  Darmstttdt  I90H.  Job.  Conr. 
nerbcrtscho  Hofbuchdruekerei  Nachf.,  Dr.  Adolf  Koch. 


Aus  der  Ertlrtcrung  dieser  Hleichung  folgt,  daß 
unter  jeweils  sonst  gleichen  Umständen  die  Durcb- 
biegungszeit  kleiner  ist  bei  dickeren  Stäben  als 
bei  dünneren,  bei  kürzeren  Stäben  als  bei  längeren, 
bei  größerem  Elastizitätsmodul  als  bei  kleinerem 
Elastizitätsmodul  und  bei  röhrenförmigem  tjuer- 
schnitt  als  bei  vollem  Quer- 
schnitt. Die  Versuche  er- 
gaben durchschnittlich  eine 
um  3  bis  5  O  q  größere  Durch- 
biegungszeit als  die  liechnung, 
was  auf  die  Auflagerreibung 
und  den  Luftwiderstand  zu- 
rückzuführen ist. 

Dr.-Ing.  E.  Preufi. 

Gepreßte  Seilrollen. 

Die  in  nebenstehender  Ab- 
bildung dargestellten  gepreßten 
Seilrollen  haben  gegenüber  den 
gegossenen  Rollen  mancherlei 
Vorzüge :  höhere  Bruchfestig- 
keit, geringeresOewicht,  gleich- 
mäßigere Matorialvertoilung, 
glattere  Rille  und  Nabe,  wo- 
durch natürlich  ein  leichter  und 
richtiger  Lauf  erzielt  wird.* 


*  Dio  Herstellung  dieser  und  ähnlicher  Rollen  hat 
die  Firma  («retsch  &  Co.  in  Feuerbach,  Württem- 
berg, übernommen. 


BOcherschau. 


I^edeliur,  A.,  weil.  Geh.  Bergrai  und  Profossor 
an  der  Köni^rl.  Berirnkadeniie  zu  Krt".ier;r  in 
Snriisen  :Il<ittiifiiir/i  ih  r  Eint  nhiitlenk  nnJt'.  Fünfte, 
neu  bearboilcte  Aufla^'e.  I>ritle  .\liieilung: 
[>ns  schmiedbare  Eisen  und  seine  Darstellun;:. 
Alit  zahlreichen  Abbildungen.  Leipzig^  1908, 
Arthur  Felix.    18. (U)  jg,  gel».  20,20  -fC. 


Der  Torliegende  Band,  die  dritte  Abteilung*  dieses 
klassischen  Handbuches  der  Eisenhüttenkunde,  ist,  wie 
der  Herausgebor  Professor  tialli  im  Vorwort  sagt, 
„der  letzte  Oruß  des  verstorbenen  Altmeisters  an  alle 
seine  Schüler,  F'rennde  und  Fachgenossen*.  In  weh- 
mütigem Ucdenken  durchblättert  man  das  Werk,  mit 

*  Besprechung  der  beiden  ersten  Abteilungen 
vergL  , Stahl  und  Eisen"  1907  Nr.  49  8.  1793. 
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dem  Ledebur  uns  mein  tiefei«  und  unifsitsende«  WiMHen 
Tcrmittt'lt :  ein  T^onknial,  dax  mi>hr  alt)  allei«  andere 
seinem  Namen  für  alle  Zeiten  einen  ebreiiToUail  PUltX 
in  den  Heihen  der  EiBenhüttenlente  »ifbert. 

Die  Einteilung  und  die  Aiu)r<lnunfj^  dcH  StoffcR  ist 
in  der  bew&brteo  frOheren  Weise  beibehalten  worden. 
Der  ümfaBg  dee  Baehee  ist  am  30  Betten  vermehrt 
worden,  die  Anzahl  der  Abbildangen  am  acht.  Die 
den  einzelnen  Kapiteln  angefOgten  Litoratiirübereiciiten 
ftind  er<;änzt  worden,  doch  Hcbeint  i \\\,~.  aU  ob  liier 
doch  noch  einige  LQoken  sohlieln  n  nind,  die  leiebt 
hätten  aoagefQIIt  werden  können.  DieHo  Literatur- 
hinweiee  oind  fOr  jeden  Benutzer  des  Buche«  stets 
TOB  beeonderom  Werte  goweaen,  ond  da  der  Xatur 
der  Sache  nach  ein  solches  amfangreiches  Werk,  wie 
das  vorlip^ende,  nur  in  Zoitrfiumen  Ton  Tielleicht  fünf  bia 
!>eehs  Jahren  neu  verlegt  wer  li.n  -^niiti.  *ri  wäre  eine  ge- 
naue Fortführung  der  Literatarbinweit<e  Iii«  in  die  neueste 
Zeit  geboten  gewesen.  Ks  dQrfte  sich  auch  empfohlen, 
dieee  Hinweiee  allgemein  in  chronologischer  lieihen- 
folge  n  gebon  and  nicht,  wie  aa  dor  einen  oder  u» 
dm  Stelle  geaebeben,  die  neueeten  Ereelieiiivafeii 
den  llteeten  Toranxuetellen ;  es  erschwert  das  die 
Ucliert^iclit  unnötig. 

den  allerneueaten  Torter  britten  nuf  dem  <io- 
biete  des  EisenhOttenweseuH,  z.  Ii.  der  liiektrogtahl- 
darstellung,  die  sich  Hchon  einen  festen  IMatz  in  der 
Praxis  erworben  hat,  keine  Rechnung  getragen  ist, 
dürfte  ote  eine  LAeke  empfanden  werden.  £a  iak 
damit  begrflndet,  daB  der  Heranefreber  dieeer  Abteilnnip 
sich  darauf  beHchränken  mußte,  die  fant  beendete 
.\rbeit  Ledeburs  nur  einer  iMircbaicbt  zu  unterziehen, 
ohne  neue  Kapitel  iiinxiizufügen. 

Diese  kleinen  AuMstellangen  berilbren  selbst- 
verstindlieh  nicht  den  inneren  Wert  dcä  Buches.  Wir 
eind  abonangt,  daB  die  Baue  Aaflage  dee  Werkee 
wieder  ihren  Weg  maehen  wird  nnd  daB  mancher 
Jfinjrer  der  Ki>«enhüttenknade  dauernde  AiiroL'unL'  inid 
belebning  aus  dein  Buche  schöpfen  wird  l\i  .Nutz  und 
Fromman  onaorea  •ahÖBaa  Berufes. 

Dr.-Ing.  Petera*n. 

Kaleml'r  für  SreriijfK  lifTiishnndtcHng  l'fOS. 
Femte  .\r{räQgen.  ütgilvcn  at  J.  liylM  rg. 
OnteborfT,  N. J.  (rumperte BokhandAl.  Geb.  5 Kr. 

l'eber  Zweck  nnd  Ziel  diene-*  vortretTlielieii  Xa<  li- 
ttchlagewerkes  int  ttchon  frflhcr  ausführlich  berichtet 
worden.*  Die  Einteilung  und  Anordnung  dee  StoiFea 
Ut  dieeeiba  gebliobaa  wie  bei  dem  vorigeB  Jahrgang, 
doefa  alnd  natarlieh  alle  atatielliehen  Tabellen  ent- 
sprechend  orpflnzt,  und  die  Angaben  Ober  die  Berg- 
nnd  Hüttenwerke  de»  Lande*  bin  zum  Zeitpunkte  den 
Kroilu'ineii^  nachgetragen  wunit n.  ]ti  r  allii>;emeine 
Teil  de«  Kalenders  bringt  dicBinal  einiges  (Iber  Denk- 
münzen und  AaaMiehniiBgen  im  schwediaebao  Berg- 
nad  HattanwaaeBt  fibar  alektriecbe  Eiseaarzengang, 
Qbar  LnfÜmmpreaeoren  nnd  PraBlnftwerkteiige  für 
Eisenwerke  und  Gruben,  eine  Beochreibung  der  im 
Jahre  1906  gegründeten  Drahtsoilfahrik  „tiarphyttaa" 
a.  a.  m.  O.  F. 

Wirtaehttft^iiiUisek$  AnnaUn.  Zweiter  .Tnlir- 
pang'.  1907.  Heratiscrepolion  von  Friedrich 
(.'laaer.  .Stuttgart  und  iierlia  1908,  J.  G. 
Cottaaebe  Bacbbandlung  Nachfolger.  Oeb.  8  „M. 

l'titer  Hinweis  iiuf  die  auHfOhrlielie  l!e"|irecluiiikr 
düM  ernten  JahrgaugeB  der  vorliefreuden  Nerötrent- 
lichung*  bemerken  wir  über  den  Inhalt  den  n»uen 
Baadee  kun,  dafi  er  in  Unlieber  Form  wie  sein  Vor* 
gtnger  die  wiebtigetea  Iraigaiiaa  aad  Baatrabangaa 

•  „Stahl  nad  Biaaa*  IBM  Nr.  10  8.  Ml. 
•*  .Stahl  nad  Eiaan"  1907  Nr.  SB  8.  1078. 


auf  dem  Gebiete  der  wirtHcbartlieben,  »ozialen  und 
finanziellen  Oenetzirebung  —  für  die  ein/elneii  Kultur- 
staaten peiüondert  —  in  chronolii^-i-i  lii'r  K'-iljriifolj;e 
verzeichnet.  Auch  die  internationalen  llezieiiunpen 
werden  berücksichtigt.  Ein  Vorzug  des  zweiten  Jabres- 
bandes  Tor  dem  ersten  besteht  in  der  Tormuhrton  An- 
gab» TOB  Literatornaehweiaen,  die  nm  so  erwiBeebter 
sind,  als  die  Fülle  der  Geschehnisse  in  »ielcn  Fallen 
die  fjroßte  KnHp|ibeit  dor  DarHtellung  errorderli<'h 
maelil.  I  '  hi  i  -h  htln  Ii  /ii-rtiiiiiien^'ehlelltc  sxHtematiselie 
und  alpbalietiHclio  i iilialtKvcrzeiebnisse  sorgen  dafür, 
daß  der  lienntzer  dei<  Buches  das  ihn  Tomebmlidl 
Interessierende  schnell  anfzuliuden  vermag. 


Femer  sind  der  Redaktion  folgende  Werke  an- 
gegangen, deren  Besjireebung  vorbehalten  bleibt: 

b  a  u  M  e  b  1  i  c  b  e  r  .  August,  Jngenieur  :  Dif  Kugel' 
lagtrungen,  ihre  Koimtruktioii  und  ihre  Anwendung 

'  für  den  Motoncagen-  und  Matchinenbau.  (Auto- 
mobilteehniHche  Bibliothek.  Hd.  IV.)  Mit  267  Text- 
fi^waa.   Berlin  W.  IBOS,  M.  Krayn.   7,»0  ut,  gab. 

H  rt  fr  e  in  a  n  n  ,  Pr -In^'  F  r  il  i  n  n  ii  d  ,  Diploni-I'.i  rt,'- 
intjenieur :  liei  iinMinnsi-hi is  li'  ttunf/»-  und  Feuer- 
»rhutztcest.'i  in  der  l'rar  g  und  im  Lichte  der  Berg- 
polizei-Verordnungen JJeutschlande  und  Oeeterreieh*. 
Mit  6  Abbildun(;en  und  1  Tafel.  Freiberg  i.  8. 
1908,  Cras  &  Oerlaeh  (Job.  Stottaar).  6Jk 

Bamtbtiek  der  Efekirodkemie.  Bearbeitot  von  Qeh. 
Keg.-Rat  Vrnf.  W.  B  o  r  e  b  o  r  s  -  Aachen,  n.  a. : 
Sfiezirile  Kiekt  rocht  mie.  I.  i'eil  ;  Kiemente  nnd 
anorganische  Verbindungen.  Von  Kr.  pliil.  H. 
Danneel.  Lieferung  5.  Uallo  a.  d.  H.  l'.JOs,  Wilb, 
Knapp. 

Jahretberieht  über  die  Leitungen  der  cheimecken 
Tedinotogie  mit  hftonderer  BerüdMehtipung  der 

Klrlctrorh'  »i'f  irnhi  Statistik  für  dii.<  .fuhr 

J'J07.  Llir  ,l!ilir-:Jiii.,-  oder  Neue  Koltje  WXVllf. 
Jahrgani;.  Hiartiitit  von  I  ir.  F  i'  r  d  i  n  a  n  d  Fischer, 
Professor  an  der  l  niveri»ität  in  Uöttiagen.  2.  Ab- 
teilung: Organischer  Teil.  Hit  41  AhbOdllBgaB. 
Leipzig  1908,  Otto  Wigand.    16  Ji. 

HflUer,  Riebard,  IMpIom-Ingeaiaar,  Hflttenrer^ 
Walter  des  Emser  Blei-  und  Silberwerke«  zu  Fuih: 
Die  ftfkämj'fung  der  Bleigefahr  in  lileihOtlen.  Von 
(Irr  internntionnlen  Verein ik'un^,'  fiir  f;enetzlielien  Ar- 
1)1  itiT-o  butz  |ireit*i;ekrönte  Arbeit.  -Mit  sieben  Tafeln, 
r.'iis^  (tijHi.iv  KiHrlier.  4,50 

Oeflera  Geschäftahandbueh.  (Die  kaafmAnnische Praxis.) 
Reraosgcgebea  nntor  Mitwirkaag  bavMwtor  ftaeb- 
leute.  N'c>unte.  verbesserte  Aaflage.  Berlin  (8W.  81), 
Kichard  Oeflor.    Geb.  M  «. 

Kupproiht,  Jleinricli.  Piiil-Ii.;.:  Srhmii'mtitlel. 
Ihre  HerHtelluiig,  Verwendung'  und  l  ntcrsuchung. 
(Bibliothek  der  gesamten  Technik.  Hi;.  Band.)  Mit 
59  Abbildnngen  im  Text  Uannover  1938,  Or.  Max 
Maeoka.   4,80  .M,  geb.  5,80  Jt. 

Bebindler,  Karl,  Ingenieur:  Die  im  Fieenhoch- 
iaugehrifurhlichgten  Konstruktioneneehmiedeeinerner 
S'lxtni.  lim  llandliMcli  für  i nj^enieure,  Architekten, 
TecJiiiil  er  und  Bauführer.  Mit  lUO  Textabbildungen, 
Kahlreii'bet!  TAbellen  und  Kechnungsbeis]iiolen.  VVioa 
und  Leipzig  1908,  A.  Hartleben's  Verlag. 

Sieberg,  August,  Technischer  Sakratir  dar 
Kaiserlielii-n  Hauptstation  für  Erdbebenforechnng  ia 
StraßlK  Ti;  i.  E.:  Der  Erdball,  »eine  EntwidOung 
und  ifeiiit'  Kräfte.  .Mit  f>H  BiMortafeln  und  mehr 
als  220  Alibilduni,'en.    Lieferung  1.    EBlingon  19U8, 

J.  F.  Sibrciiier.  0,7.5  ' .  (Doa  Werk  loll  in 
20  Lieferungen  erscheinen.) 
Snndelowitach,  Sergins:  Druttch - FranzStieAe» 
und  FrunzMeeh-Dentedu»  W6rterbueh  für  die 
Fimpenöran^e.  HanaoTar  1908,  Or.  Mas  Jineeke. 
1,60 
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Kataloge  und  Firmeosclirifteu: 
Hüttenwerk  der  Oewerk»fhaft  Dmtttrkrr  Ka fiter  in 

Bruckhausen  am  Rhein.    / v«*— /-w/s-. 
Poetter  &  Co.,  A.'U.,  Uortmunil  (Kaiaiir-Wilbelm- 

Allee  49):    lU.*r1w^ikung  der  Kotwfm  Syalm 

,  Simon-Carvig' . 
Uaxchinenfftbrik  Oerlikon,  oorlikon  bei  /ürich: 

1.  Fukrbar«  und  tragbare  eiektrieehe  Antriebe  für 


Fabr  ikation»;  Monta-f  -  und  Bausw^eke.  —  2.  Ein- 
phasfHwedUehtromba/in  Locamo  —  Pontfbrolta — 
ßigmtM.  —  3.  Die  WerkaUUten  für  MUeitmotorm' 
bau  der  Matekinenfobrik  Oerlikon, 

yeroinitfte  Fabrikt-n  für  LalmrutorinmH-Hi'- 
darf,  G.  m.  b.  H.,  Uerlin  treitperzeichni*  über 
Appariitt  für  praktineini  und  irnndtpirttdutflUtlie 
Chemie.   (Uste  Nr.  64.) 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Tom  engliftrhen  RohelMen^eschäflc  ''^iri  ui  h 
aut)  Miilrllortbrou^li  unterm  I.  d.M.  beriilitet:  Der 
Kiiliri^Luiiitirkt  Bcblielit  dieae  Woche  entschieden  foster. 
Die  Veraehiffun^n  de«  vorig*«  Monats  von  hier  »iad 
UBf^nUir  120000  tom,  siso  nnr  weniges  geringer  all 
im  Juni.  Oießereieixen  int  bei  tien  Hütten  kDa|i|>. 
währemi  gfrint;ert>  Sorten  Icirlit  erhältlich  rIuiI.  I>ic 
Warrantslagor  enthalten  "i".' 'd  i  S  tünti,  davon  5ÜH18  toiii» 
Nr.  3  Ii.  M.  H.,  d.  i.  eine  Altnahme  vnn  etwa  2tHiO  t<in» 
in  den  letzten  acht  Tii^t  D.  Der  L'mnatz  ai  heint  lei>- 
h*ftor  sn  «erden,  auch  fAr  den  Herbst  und  den  Winter 
ist  etwM  ffohaodelt  worden.  Hontige  Preiee  aind  fOr 
Au^iiAtverwhilTunu:  guter  Marken  in  Verkäufers  Wahl 
O..M.B,  Nr.SBh.W/Cd.  Xr.l  »h2  adbis  sh'.'  «Id  f.d. ton 
mehr,  hieHiireH  lliimatit  in  gleieln  ii  Quaiititilieii  Nr.  1. 
2  und  H  Hb  5i>,  — ,  alloe  netto  Kasae  ab  Werk.  Die 
hiesigen  Warrant»  zu  hL  riO>'4',''t  d  geuoht,  Abgeber 
■h  50)6  d.  Die  Differenz  ffir  drei  Monntn  iat  getin^r 
gvwordon  nnd  wnrd«  dnfilr  ah  49/d'/t  d  bonblt 

Zor  Lage  des  BorAuierfltftiiiMkeB  Eisenerz- 

marktes.  *  —  Ks  ist  nur  zu  natflrlicfa,  daB  bei  der 

jetzigen  Erzeugung  der  amerikanischen  Hnchofenwerke 
—  nie  betragt  in  den  letztrii  Mimatou  kaum  die 
Uiillle  lier  Kr/eugung  dor  eninjirei  beiulen  Monate 
de«  Vorjahres  -  auch  die  Ln^fo  dos  Erzmarktt-s  eine 
überaut«  Heb  wache  und  unklare  ist.  Den  Uochöfen 
fehlt  jeder  .Vnhalt,  um  ihre  ToraMUchtlicheo  Badflrf' 
nbaa  an  Erz  für  die  nlchaten  zehn  Monate  ircendvie 
feitaulegen,  und  sie  lassen  fn  den  meisten  Puten  die 
Dingo  ^'olien.  in  der  IlofTnuiij,',  tlfttl  sie  in  zwi'i  oder 
drei  .Muoaten  die  Verbiiltiiiggo  klari<r  Ubi-rsihauen 
kiiiinon.  Die  VorkHufer  wiederum  haben  so  wonige 
feste  Uestellungen,  daß  sie  nur  das  eine  ain  sicher 
annehmen  können,  der  Haapiteil  dos  Oeschäftcs  werde 
sicil  in  den  iterbetmonaten  zusammendringen.  Zwisoben- 
seltUeh  fehlt  Jede  Orundla^o  fOr  die  sonst  Mitte  des 

SommiTH  «('hi>ti  nii"iL,'lii  lie  uimähernde  Schätzung  der 
Ton  den  Erzborgw erki  u  und  Si  liilV'<i;eHi'll8cbaften  vor 
ficbifTahrtssehluß  /.u  leistenden  i.ielVrutiL.'-on. 

Einige  Zahlen  beb'uebten  am  besten  die  ganze 
Lage:  Iiis  zum  1.  Juli  d.  J.  «ntden  nur  rund 
8  »16  932  i  En  auf  dem  Wasserwege  von  dem  Ol>ern 
See  verachillt,  das  sind  nar  22  */i  der  ErzTersrhifTung 
(12  888  483  t)  bis  zu  dem  gleichen  Zeitpunkte  des 
Vorjahres.  Dabei  hatten  die  früheren  SehÄtzun^ren 
der  Erzfirmen  be/.Qfjlich  der  diesjährigen  (iesamt- 
erzUeferuugen  auf  i'U  und  25  Millionen  Tonnen  ge- 
laotet.  Da  idlerdings  die  Erzschiffflotte  dor  Obern 
Seen  eine  mimatllche  Menge  Ten  6  Millionen  Tonnen 
Erz  hewiltigen  kann,  ee  hat  man  noch  keinen  Mmnd, 
zu  fOrohten,  daS  am  Ende  der  Saison  d<'r  .Vbfall  in 
den  (iesamtliefernngen  zu  sehr  nusgepru^t  sein  wird. 

Stuhlvrerks- Verband,  AktiengeBellfirhaft  n 
DflsHeldorf.  —  Am  :m.  vi.r.  Mts.  fand  di<>  onii  nt- 
lirbe  11  a  u  [>  t  t  e  r  sam  m  1  u  u  des  \'<-rbandes  statt,  auf 
deren  Ta^ffsordnung  als  zweiter  Funkt  die  Ent;L,'t'gen- 
nalime  des  Jahresberichtes  fQr  das  am  1.  April 
d.  J.  abgelaafene  Sechnungejahr  stand.   Der  Bericlit 


*  Nach  «The  Iron  Age'  1908,  16.  JoU,  S.  182. 


i^'fht  zuiiiii  list  auf  die  l"i  i  i' i.  rui).-  di  h  Vorbandes* 
sowii'  dii'  damit  im  Zusammeiiiiatige  stehende  tirün- 
dunt;  di  r  .  >  )ber8ehlesischeu  Stahlwark-QeeeUeehnfit''** 
ein  und  fährt  dann  foigendarDpallen  fort: 

„Die  Oesebiftetitigkeit  dee  neuen  Yerbandes 
setzte  in  einer  Zeit  ein,  als  in  der  wirtschaftlichen 
I.B^e  Deutschlands  wie  auf  dem  Weltmärkte  die 
schädlichen  Folgen  des  iiii:;ewr>hnli<-h  ^spannten 
(ieldstandes  einzutreten  betjannon.  Zwar  war  in  den 
ersten  beiden  Vierteln  des  Ueschäflsjahres  die  Lage 
der  eyndisiorten  Erseugnisse  des  Stahlwerks- Verbandes 
nooh  reeht  gut;  die  Nachfrage  lieB  ntehta  cn  wttaeefaen 
flbrig  und  aus^'edehnto  Lieforfristen  Ton  mehreren 
Monaten  wurd<-n  boansprufht.  Die  BeschSfti?ung  der 
\\  crke  war  narli  wie  vor  -"hr  »lark,  iiinl  [vliijjen  über 
ungenügende  Li<<l<<ruiit;>-i>  \^  in  den  immer  tu>eh  laut. 
Die  Leietnngafähigkeit  di  r  N  <  rtmndswerke  wurde  zo- 
dem,  irfe  naeh  im  Vorjahre,  dorok  Mangel  an  Brenn- 
nnd  Rebstoffen,  dnreh  geringere  Leistaiir  der  vielfMh 
nngeschniton  Arbeiter  und  zahlreiche  Betrie1ieeM>tMn|>en 
beeinträchtitft.  Der  Versand,  der  von  seinem  ms- 
ht'riir<'n  rmtan^'e  niilitn  i-inliQBto  und  im  Au;.-'ust  den 
heil  listen  Stand  des  .ialires  l9iJ7  erreichte,  wurde 
immer  noch  durcli  emptindliclien  Wagcnmangel  un- 
günstig beeinflufit;  aufierdom  im  September  durch  den 
beinahe  aehtwfiehtgen  Ausstand  der  Hafenarbeiter  in 
Antwer]ien.  Erst  gegen  den  Herbet  bin  erfuhr  die 
Marktlaj;»  all^remcin  eine  Abflcbwicbong.  Vemrsacbt 
war  sie  dun  b  den  oln'ii  erwÄhiiten,  vom  Vorbände 
verschiedentlieb  aU  fine  (iefahr  liir  die  .Marktlage 
gekennzeichneten  teuren  Geldstaiid;  die  in  den  Ver- 
einigten Staaten  hereinbrechende  Ueldkrisis  führte 
schließlich  einen  Preisrückgang  auf  dem  Eisenmarkte 
herbei,  welclier  merefc  l»ei  den  nicbtsyndizierten  Walsp 
werkseneagnisten  in  Crseheinung  trat  tmd  sieh  apBter 
allmählieli  nuch  auf  die  syndizierten  Produkte  des 
Stahlwerks- Verbandes  übertrug.  Dabei  errtMchte  der 
lieiehsbankdiskunt  Atifan^'  November  die  Höhe  von 
■  '  1 7«  und  machte  eine  rasche  Erholung  des  deut- 
schen Wirtschaftslebens  nnmSglich,  obgleich  an  sich 
die  VerbftltniMe  gesund  and  qtekniattTe  Auawflohae 
hl  der  diesmaligen  Hoehkonjnnktnr  Termleden  waren. 
Die  Zurüi  k)inl  itin;;  der  Verbraucher  verstärkte  sich 
iregen  lian  JaiireHende  hin  weiter,  daß  nnr  der 
dnut'i'ndsti'  Bedarf  gedeckt  wurde  und  die  Preise  für 
die  ung>>sehiitzten  B-l'rodukte  teilweise  bis  zu  der 
Urenzc  der  Selbstkosten  heruntergingen.  Der  Stahl- 
werks-Verband  liat  weder  Zeit  noch  MOhen  gsechent, 
am  den  besonders  anf  dem  Stabeiseomarkt  eingetretenen 

Pruisrücki^an^  und  die  dadurch  besonders  fOr  tUa 
reinen  Wvrke  entstehenden  .Schwieritjkeiten  durch 
(iründuii!:  eine-  .SiHi)ei!-t'n»erbandrrt  uui/nliult'  u.  AU 
er  diese  lietnühuugen  am  4.  Dezember  abbrechen 
muBtt,  da  es  aussichtslos  war.  über  die  geographischen 
und  Skonomischen  Verschiedenheiten  der  einaelnen 
Stabeisenwerke  hinweg  zu  einer  Verstlndignng  sa  ge- 
Iani;on  und  die  Schwierigkeiten  mit  einzelnen  Händler- 
tirmen  zu  beseitigten,  ist  er  gleichzeitig  mit  namhaften 

•  Ver::!.  .Stahl und  Eiseu-  iyü7  Xr.  19  8. 645  u,  646. 
V,  r-l.  .Stahl  nnd  £isnn<  1907  Kr.  27  8.  691; 
2ir.  44  b.  1Ö99. 


6.  Aagaa«  1908. 


Xeehridite»  vom  EiHumarkte 


—  Indu$trieile  Ruudachau.    Stahl  und  Eisro.  116ft 


l'reisnachlHHseii  i!^  n  licitni-i  !i>>n  H.ill i/ru^abiii'Iitnern 
entj^egen  gekummeii.  aliglt>ieli  iliuNc  zugleich  die  Kuii- 
kurrentoD  der  g«inucht«ii  Werke  oind  und  jede  ihnen 

iewihxto  £r«imnnUlgiiiig  In  der  Uirerseita  erfolgeo- 
M  PrtMNMtlluf  Mf  dMB  Wtttinwkte  durch  ent- 
•praehmidM  B«niatorg«lMii  warn  Auadraek  su  bringen 
pfleiren.* 

.Die  iproBon  )feminrht>'H  Worke  bni'  I  '  i:  also  mit 
den  vom  St&blwerktt-Yerliaud  im  Interi'n-»-  iii>r  liei- 
nii«cben  Ilalbzeagabnebmer  gewftbrtcn  rrviHUHi'blÜHiieii 
«in  doppeltes  Opfer;  und  wenn  die  reinen  Werke 
trotidem  in  der  OvffentUelikeit  gegwi  dm  8teblwerk*> 
Yerbend  Stimmong  in  machen  enchen,  m  iil  M  ovr 
tu  bedaaern,  daB  man  in  der  Oeffentliehkeit  sich  Ober 
das  an  *ich  vcratäiidtii  Li'  Mitt;efühl  mit  dem  Schwüi  liert'ii 
hinauH  zu  unbe|;rfiudt>ten  und  <)ii|t:<'''<'<'liCt>ti  Aii^rilTen 
«uf  den  Stahlwerk)«- Verband  Bt-llitit  verleiten  l&tSt.  Her 
Stahlwerka-Terband  bat  den  reinen  Werken  alle  durch 
ihre  eehwlaher*  Lage  gebotenen  RQckiiii  hten  zuteil 
«eidtn  iMten;  er  hat  ihnen  io  der  Hochkonjunktar 
Mf  Kneten  eehier  Analandknnden  Halbzeug  vereehalft 
mul  ihnen  derarti^i'  MeuirtMi  auf  ho  «cito  Termine 
hin  verkauft,  dail  /ur  Zeit  der  Fotitisft/ung  eine«  liö- 
bercn  Preises  aie  bei  ihm  nurb  «rroUe  Men^jcu  z»  dem 
billigeren  Freiae  Bteben  hatten.  L'm){ekehrt  vervrebrt 
er  es  ihnen  heute  nicht,  von  der  Hand  in  den  Hwid 
so  kaufen,  um  me  bei  möglichen  Prabherabietsaiigan 
TOT  Sehaden  m  bewahren.  Der  Verband  durfte  ferner 
TOS  einer  l'rei:<hernl)HCtzung;  in  llall>/.<'iii.'  fi'ir  daa 
Tierte  (Quartal  190"  absehen,  denn  diu  int  vierten 
Quartal  zur  Ablietenin>;  geknmnienen  Fabrik.itc  dur 
reinen  Werke  waren  noch  zu  guten  Pri  i-ten  «uhreud 
dar  Hochkonjunktur  boatelit  wurdoii." 

„Auch  in  Formeteea  hat  der  ätablwerktf  Verband 
den  Wllnaehen  «einer  Abnehmer  bei  der  Preiaatellnnf^ 
niögli(*h»t  zu  «'iitHiin  tIh'II  ^;eBucbt  In  r<'li<Ti»in«tini- 
mnng  mit  dem  llandrl  wurde  ein  crheldifher  Hüik- 
gang  der  HL'Zui,'ver|itliclitiin^-on  und  der  Lager  ab- 
gewartet, ehe  eine  l'roirtherabHetzung  stattfand;  früher 
Bitte  sie  dem  Mamlel  emptindliehe  Verluste  zufügen 
mOsaen.  W&hrend  die  frflberen  Erhöhungen  jeweüe 
vm  nnr  5  Ul  vorirenommen  worden,  bat  der  Verband 
am  4.  Dezember  1907  bei  Kreii^abe  de-»  Verkauf-»  für 
daH  ernte  Ijuartul  1908  ilie  lnliirid|»roiHr  für  lliilli/eug 
und  Formi  itin  j>-  in  ormiilW:;!.  Für  die  Aus- 
fuhr waren  den  reinen  Werken  bereits  vom  15.  Ok- 
tober ab  be8onder4'  l'reisnachlAKH«!  eingerAumt  worden.* 

.Auch  daa  neue  Jahr  I9U8  brachte  keine  dauernde 
BeMerung  der  Marktlage,  obgleich  trelefrentltehe  An» 
ttatze  dazu  zu  bemerken  vturen.  Die  Herabsetzung 
des  RoichsbankdiMkontfl,  der  ^eit  Mitte  Januar  Ktufen- 
weine  von  7','»  mif  .■i','»",.  im  März  eriiuilil;,'!  wurdf, 

erfolgte  zu  H|mt,   um   auf  die  BauitaiHon   de»   ti  ii 

Jahrert  und  die  allgemeine  Untomohmungfilust  einen 
nachhaltigen  £in0utt  noch  anaühen  zu  können.  Der 
fai  den  leisten  Monaten  dee  Jahree  1907  «arfickge» 
gantfene  Versand  bet»(<erto  wirb  zwar  von  Januar  bis 
März,  blieb  aber  doch  nii  tit  unbetrnrhtlieh  hinter  dem 

dea  Vorjahre!»  zurür  k.  Das  l  n  h-aint.  ri^chui«  den  Ver- 
oandeg  in  Produkten  A  wei^tt  donigcinaü  im  (ienohäfti«- 
Jnbre  l i'^^  irenülier  dem  Vorjahre  einen  Ausfall 
Ton  mnd  880000  t  auf.  der  faat  nna  anf  Formeieen 
entfilli,  weil  die  Beteiligung  in  Halbseng  im  nenen 
TorlMinde  etwa  670  000  t  niedriger  ist  und  der  Halb- 
ZPUgTcraand  die  jetziire  Heteilifrung  nucb  um  ;^.fi4 
über<«teigt.  Die  Abs«  hwÄchiin;,'  der  Marktlaire  giiwi,- 
die  PreiiermAlSitjiinij  für  Halbzeug:  und  F<>rmci><on 
hatten  niM'h  keinen  FiiitiuU  auf  das  {^cldliclie  lür^ 
gebni»  dee  Ueachaftejabree,  lamal  da  die  bei  Beginn 
doe  aenea  yerbaadea  etwaa  orhSbton  Preiae  für  Obor' 
baomatorialicn  auigleichend  wirken  konnten." 

„Die  in  den  neuen  Vertrigen  mit  den  deutschen 
fünenbahnverwaltungen  erzielten  Preis/iu riie«Herunv:en 
bieten  nur  einen  teilweiaen  Ausgleich  fUr  die  auf 
allen  OebletMi  geetiegenoB  Mbatkoaten,  können  aber 


keine  EntHi  Iuidi_'iitn,'  lirii  L'^  '  für  den  AiiHn»!!,  wi'l'  lion 
die  Welke  ti"i  den  lulandlieiorungen  wübrend  der 
Ilochkoniuiiktiir  i^egenüber  den  höheren  Weltmarkt» 
preisen  hatten,  ein  AuHfall,  der  um  so  mehr  in  dio 
WagKchale  fallt,  als  diese  zu  den  alten  niedrigen 
Preisen  erfolgten  Inlandbestellungon  von  den  Staata- 
babnverwaltungen  zum  Teil  in  einer  Wei«e  forciert 
wurden,  dali  der  Verband  an  r-el^inM-  fuiivL  it  auf 
dem  Weltmarkte  einhütlre  und  hier  aul  ^Tnbo  Auf- 
träge zu  weit  höheren  Prei-en  v.  r/ieliten  muüte.  Der 
Verband  hat  seinerzeit  dienen  Ausfall  leichter  er» 
tragen,  weil  er  Ornnd  zu  der  Annahme  haben  zu 
dOrfan  glaubte,  daB  der  Bedarf  der  preuBischen  Kisen- 
babnverwaltung  an  Oberbaumaterialien  »ich  dauernd 
auf  der  Hi'ilie  den  Jahren  19il7  halten  ^v  irile.  Leider 
Hiebt  er  Hi<'b  in  dietter  Annahme  i,'et>iiiK<  iit  und  er 
muli  neben  dem  Verlust  lohnender  Ausfiihrauftrige 
noch  mit  der  Tatsache  nicb  abfinden,  daß  dio  preo» 
Bische  Eisenbabnverwaltung  ihm  um  ebensoviel  ge- 
ringere Anftrige  in  der  Zeit  der  Depreeaion  mwondet, 
wie  sie  ihm  In  der  Hoehkenjnnktur  in  uaerwfinschtem 
Maße  zu  viel  gab.  Ks  int  nehr  zu  wünr^elieii,  daü  die 
EiHonbabnverwaltiing  durch  Ternulirtc,  dureiiauM  im 
allgemeinen  VerkehrMinteresfo  und  der  Sicherheit  des 
Betriebes  gelegene  Nachbestellungen  auch  ihrerseits 
das«  beitrage,  der  Eisenindustrie  Uber  die  /.(>it  go- 
rlttgerar  Beachlftignng  hinweg  zu  helfen  and  ihr  und 
ihren  Arbeitern  nmfangreiche  Betriehseinsebrlnkangen 

mit  ihrem  Ausfall  an  Frachten  usw.  zu  erripnren." 

„l'eber  die  Gesehflftxlatje  in  den  einzelnen  Er- 
zeugnisiien  int  fi>l;,'eiideM  /u  bemerken: 

Halb/ eil;;  Inland.  Das  InlandgeHchäft  in 
Halbzeug  war  in  der  ersten  Hälfte  dee  Oeochäftsjabres 
recht  gut  Die  gleich  nach  YerlAngemn^  des  Ver- 
bandes einlanfenden  Anfragen  für  daa  dritte  Qnartal 
ütierHc'hritten  die  neitheriLTcti  He/ütre  lietrilchtlich. 
VerHeliieileiiH  ^jruliere  HetrieliMKtöruiij;en  e^^chwerten 
dio  VerHur:,'uni;  der  Abnehmer,  so  daß  der  Verband 
nur  unter  Linscbränkung  der  Ausfuhr  den  inländischen 
Abnehmern  die  angeforderten  Mengen  zuführen  konnte. 
Der  Inlandabaati  im  Anguat  war  der  hüchete  aeit 
Beginn  dea  OeschiPtsjahres.   Brat  in  den  letzten  Tier 

Moriiit'  t:  Hes  .lafiri'H  1^*07  m^iclito  Hieb  dii-  aliMntiendo 
llew  eiTiiiig  aut  dem  l.iMeiiiiiarkte  «ui  Ii  im  liiilbzeus,'- 
geschöfte  bemerkbar,  indem  die  Abnahme  der  Pe- 
Hcbäftigutic  in  leichten  Walzfabrikaten  die  Verbraucher 
zur  Zurückhaltung  v<>ranlabte.  Mit  der  Einde<'kung 
ihres  Bedarfs  fflr  daa  letzte  Qnartal  1907  hielt  die 
Knndaehaft  sehr  sorflek  nnd  kaufte  in  Erwartung 
einer  PreiaermäBigung  nur  dio  notwendie-sten  ^fl•llL''  n. 
Nach  Eröffnung  des  Verkaufs  für  das  er-te  i^Miurial 
I  '.M  I'-.  t  r;i:  e:i  M  le  Abnehmer  au«  Ihrer  Ki'illurLLT'T.  /  urück- 

hftltung  mehr  hervor;  jedoch  war  ein  Teil  der  Ab- 
nehmer tregOB  der  unübersicbtlichen  Marktlage  in 
der  BemeatttB^  ceiaer  Abechlaaae  Toruebtig,  udere 
wollten  sieh  nicht  eher  elndeokan,  ala  bis  die  alten 

Abschlüsse  erledigt  waren.  Der  Abruf,  der  zu  He- 
ginn dcM  neiif»n  Jahres  zu  wünschen  übriir  ließ, 
heHHerte  Ii  im  Laufe  des  Virrul juliret«.  lileii'h- 
wobl  dauerten  die  Klagen  der  \  erbrauelier  über  un- 
genügende Heschäftiguti^'  an,  so  daß  die  HezQge 
hinter  denen  dea  Torjahres  erbeblich  anrüekblieben. 
—  Die  Cntwiekelnng  dee  Inlandalieatzee  in  den  latitMt 
Jahren  zeijjt  folrreiKle  .\ufstolliing  iPertiggewiehtl: 


Vom  1.  April  1902  bis  31.  März  1903     76H669  t 
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Danach  war  der  Inlandabaatz  allerdings  251  249  t 
niedriger  alr-  im  Vorjahre.  E«  ifi  lüerliei  ulier  ,'ii 
bemerken,  daß  bei  der  bedeutend  verminderten  Hulb- 
leugbeloilignnf  nntor  dem  boum  Verbände  der  ver- 
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UUtDiiimUig«  Aateil  des  Inland««  »m  OeuntrerMUfid« 
TOn  Hslbsea^  nicht  goria<;cr  war  all  im  Torjabre. 

HerückeichHjrt  man  ferner,  daU  mehrere  frübere  recht 
bedotilendo  Halbzeuj^Torbrauchor  ganz  oder  t»'ilwoi80 
auf^ehürt  haben,  Abnehmer  de!>  Verbandes  zu  Bein, 
bezw.  mit  den  eiit«]>re(-b«>nden  Men^^'n  —  oh  handelt 
Bich  um  mehrere  liunderttauäend  Tonnen  —  in  den 
Jleteili^Dgazifrera  der  Prodnkto  B  das  ätdUwerlu- 
TeriwiideB  in  Ertcbeinunji;  traten,  ao  ist  aadi  ia  dan 
absnhiton  Iniamlahfiatztiionpon  ir.v'cnQbor  dam  Vor» 
jiihre  kaum  ••in  Hiiiku'aiifj  /ii  vir/,eit'iinen. 

II  II  I  Ii  /  u  AuHlaitd.  Auf  dem  AiiMlandniarkic 
lagen  die  Verli«ltni''He  ahnlich  vie  im  Inlande.  In 
der  ersten  HAIfte  dea  üescbAftHjahreH  war  die  Kauf- 
lust lebhaft  und  bie  und  da  wurde  Aber  ungenflgenda 
Liefarunif  ^eklatrt.  Di«  Preiae  waren  feat,  bemonder« 
in  Knt^land,  und  zum  Teil  hoher  aU  dir  f trlRr.iliTlörte. 
I>och  wurib'H,  wie  schon  im  voritreii  Jjihrt-  mit  Kurk- 
sicht  auf  (len  starken  inlätidinchen  II.  !iiri,  AuHland- 
abaehlÜHise  nur  in  geringem  Cmfange  ^'etäti^-t,  obwohl 
grobe  Mengen  au  guten  Freisen  hätten  horoingrenommen 
«arden  ktanaa.  Der  Auaiaudabaats  erfuhr  daher 
wieder  eine  Abnahme  gegenOber  dam  Vorjahre,  and 
zwar  um  rund  62  000  t.  Im  dritten  Quartal  wurde 
der  An!<lr»ndniarkt  ruhiirer  und  l*reiHunterbietun>;en 
von  lf!_-l u'i--'  ii*'n  uiiil  frAii/i'"-i-i  lirii  W  .  rk  i-ii  veraniaBten 
die  Kumibchaft  zu  aliwiirtcnder  Maltnn;,'.  bo  daü  ledig- 
lich AbachlQaso  auf  baldif^o  Lieferung  erfolf^ten. 
Uogen  Jabreiende  trat  die  ZurDckbaltung  noch  acbtrfer 
liervor.  Neigung  fBr  langaichtige  Abaddtlne  w*r 
nicht  vorbanden,  und  die  |i^erin)i>^en  Menden,  die  zur 
Lieferonf^  auf  allernSrhsite  Zeit  auf  den  Markt  kamen, 
wurden  von  den  amerikanischen,  engli-<  lu  ri,  K-  L'iHi'hen, 
franzSaiHchen  uud  sogar  ru»^Hii«rlii>ii  \\  erkeu  lebhaft 
umstritten.  Auch  im  ersten  Viern  Ijiihre  1908  ftnderte 
sieb  an  dieser  ungQnstigen  Lage  düs  Aualaudmarktes 
niohta;  nur  wenige  Anfragen  lagwi  tot,  da  man  tXV 
gamain  wattai«  PraiaarmiBignngan  erwartete 

Der  OeflamtTersand  von  Halbzeugvom  I.April 
1907  bis  .11.  März  1908  betrug  1  45(1  445  t  (HoIisIhIiI- 
gowicht*.  bleibt  alno  hinter  dem  der  gleichen  Vorjahrs- 
zeit  Ii  '.'Jh'.i'lH  tl  um  :i;isss;{  t  zurück.  Von  dem  tie- 
aamtversando  entfallen  81,54  Oy«  auf  das  Inland  und 
18,46  o/o  auf  das  Aualand,  gegan  81^''  1^  baiw.  18,48  •^ 
im  Oesebftftajahra  liHM(/07. 

Biaaobahnmaterial  — Tnland.  Am  ^atiirsten 
▼erlief  das  0.-  hä't  in  Kisenbahnoberbnuinaterial, 
wenn  naturgemtili  ain  h  der  Abxatz  in  Killen-  nnd 
(irubciiHchiotieu  i.iifcr  dem  HintiuHHe  des  für  die  be- 
stellfluden  ätädte  und  UeHellscbaften  i^Icich  hinder- 
lieben hoben  Oeldatandes  zurückgehen  mu&t«.  Der 
Eiimng  von  Spesifilcationen  sowohl  wie  tou  neuen 
Attftrlgen  war  den  grSSten  Teil  des  Jahres  hindnreb 
»ehr  stark,  ro  daf!  die  Werke  schon  bei  Beginn  des 
(teschäft-ijabroH  bia  Endo  de«  .lahres  10117  mit  .\rbeit 
reichliili  \"-^-\/:  '.■.ur-n.  I>:i-  im  .luui  N  irlnu'i'tuleti 
Arljcit«i>n  •!  «  iri'n  über  .(n  utOii  t  höher  als  im  Vor- 
jahrr  Ull  i  i.tiL  I  I  hritten  die  li<  ti  iligongaziffern  der 
Werke  erheblich.  —  Der  während  dea  gansen  Jahres 
nmfangrncfae  Versand  war  885  000 1  nSber  als  im 
Vorjahre  und  zeigte  nur  im  März  I  'n«  finen  Röck- 
gang von  etwa  1000  »t  geijenüber  Mar/,  li'OT.  —  In 
schwerem  Oberbau  gingen  von  eitler  .•Knznlil  deutscher 
Htaatabahnverwaltongen  umfangroiche  Nachbestel- 
lungen ein,  dio  allerdings  noch  zu  den  bisherigen 
billigen  Vertragspreiaen  an  liefern  waren.  Auch  mit 
Kreie»  und  Privatbalinen  wurde  eine  Anzabi  Oeeehtfte 
getitigt.  Im  September  kam  tnit  den  preußinchen 
Staatsbaliiien  und  den  RoicbHeisonbahnuii  ein  neuer 
dreijiiliri^'er  V.Ttni^'  iiln  r  diMi  ( •  >  .-«amtbedarr  an  Srlii.  non, 
Schwellen  und  Zubeliür  zuütaudo.  ,\\ich  die  Verträge 
mit  den  übrigen  deutnchen  -Staathbahnen  sind  bis  zum 
8chlus8o  dos  üoachäftsjabres  bezw.  bei  Beginn  des 
neuen  Uescbflftsjabros  zum  Abachiiit  gelangt  Leider 
haben  die  deutaohen  Staatabahnen,  wie  bereits  erwAbnl» 


•ehr  wesentiiebe  Abstriebe  In  den  BesebalTungen  fOr 
Gisenbahnmaterial  fOr  da«  laufende  Etat«jabr  und  in 

noch  •stärkerem  MaBe  für  dan  konimonrle  Etatsjahr 
vori;enoninien,  ho  daß  mit  einem  Kückgange  des  Ab- 
satzes zu  rechnen  sein  wird.  Soweit  die  preuUischen 
tJtaatsbahnen  in  Betracht  kommen,  ist  der  Tarminderte 
Bedarf  auf  die  Hudgetabstricbe  in  HSbe  von  50  MilU- 
onen  Mark  duiob  den  PrenSieeben  Landtag  anrüelc- 
snfOhren.  —  Daa  Rillen«,  Om1>en-  und  Feldbabn- 

srhienengeichäft.  worin  vor  der  Vcrbandserneuernng 
etwa«  Uube  herrschte,  wurde  von  .Mai  ab  wieder  aehr 
lebhaft;  Auftrag«-  und  Sjie^itikationseingang  waren 
sehr  gut,  und  Forderung  von  Lieferfristen  bis  KU  acht 
Monaten  an  der  Tagesordnung.  Der  Abruf  efftlbr  in 
den  niehsten  Monaten  nooh  eine  8teigeraS|^,  M  dUt 
die  betreffenden  Scfaienenstraien  der  Werke  Ins  Jahres» 
ende  voll  besetzt  waren.  Von  der  rilcklauficen  Knn- 
junkturbowogunj;  wurde  im  HerbMt  auch  das  Feldbahn- 
iii'.il  Is illen-'chionengeschäft  botrofTcn.  da  die  Haupt- 
abnehmer dieser  Krzeugnisse  —  Gemeinden,  Verwal- 
tungen nnd  Oesellschaften  —  das  zur  .\^nlage  TOn 
StraBen-  and  Feldbahnen  naw.  nStige  Kapital  knnm 
noch  z«  einen  annehmbaren  ZinsfiiBe  beaehanen  konnten 
und  doshalb  alle  nicht  unbedingt  urforderlichen  Arbeiten 
bis  zum  Kintritt  besserer  (M-ldverhiiltuisso  zurück- 
stellten. l>iT  F.in^-'iiii:  von  Spezifikationen  und  neuen 
Aufträgen  ließ  daher  etwas  nach,  und  auch  im  ersten 
Viertel  des  Jahrea  19nH  hielt  die  Kube  in  diesem  Oe- 
schAftssweige  an.  Mit  den  Zechen  des  rhelniaeh- 
weetfiiiseben  bdaatriegebietea  wurde  der  Jahreshedarf 
fCir  1908  an  Oruhenschienen  abge«chloHHen,  ebenso  in 
Rillensehionon  mit  stridtisrhcn  Straßenbahnen  eine 
Reibe  neuer  Ahschlüsse  tji-tHtigt,  wogegen  sich  ilie 
Abnehmer  von  Feldbahnschienen  für  größere  AbBchlQsse 
vorerst  nicht  decken  wollton.  Am  Schlüsse  des  Oe- 
schiftsjahrea  befand  sich  ahie  ganaa  Anxalü  vonStraBen- 
nnd  KleiBbabnproJekteB  ia  der  Sehwebe,  die  infolge  der 
deldknappbeit  noch  nicht  ia  Angrilf  genommen  wurden. 

Eisenbahn matorial  —  Ausland.  In  schworen 
Si-liienon  und  Schwellen  wurde  eine  grulic  Anzahl 
Auftr&go  aus  dem  Auslande  horeingouotnmen,  und 
zwar  zu  Freisen,  die  wesentlich  über  denen  des  In- 
landes, beeondent  jedoch  über  denen  der  alten  Staate- 
babuTertrige  atandon.  Noch  im  01rto1»er  wurden  nam- 
hafte Auslandgesoblfto  abgescblosaen,  wobei  die  Er- 
iSse  zum  Teil  sogar  erboblicb  hSher  waren,  als  die 
neuen  mit  den  prenUiHchen  Staatsbahm  n  vi  rcinbarten 
l'rciHt».  Iii  den  letzten  Monaten  des  tieHctiäftsjabres 
^'CHtaltcte  sich  das  Aaslandt^oscliäft  ebenfalls  etwa.s 
ruhiger,  und  die  .Heitber  guten  Preise  wurden  auf  dem 
Weltmarkte  durch  den  Wettbewerb  der  russischen 
Werke  Terdorbea.  —  Daa  Aualaadgeeohift  in  Bilten- 
und  leichten  Schienen  war  In  der  ersten  Hüfte  dea 
Ueschftfisjahres  gut,  und  namhaft*'  .\uftrfl::i'  konnten 
zu  günstisren  I*rei-*en  hcrcini,'enommen  werden.  Leider 
erscbw  erteil  <lie  von  den  Werken  geforderten  langen 
Lieforfristen  viele  Geschäfte  und  machten  sie  zum  Teil 
unmöglich.  Von  Herbst  an  ließ  der  Eingang  von 
Speziäkationen  nnd  Anftrftgen  infolge  dea  hohen  Oeld- 
atandes naeh;  dain  wurde  daa  Oeaobftft  dareb  den 
Wettbewerb  der  ausländischen  Werke  besondoia  hin- 
sichtlich der  Preise  nachteilig  beeinfluRt. 

L) ■■  r  ( t  c sa mt  V ersand  von  K  i  m e  n  b a b  n  m  a t e  r i  al 
im  vierten  Geschäftsjahre  stellte  Hieb  atif  2  36S6.'(S  t 
(Rohstalilgewicht)  gegen  2  033  2:^7  t  in  19011/07,  also 
33Ö421  t  hSber.  Nach  dem  Inlande  wurden  von  dem 
Oesamtvereande  68,58  V*  abgeeetzt,  naeh  dem  Ao^ 
lande  3i,427o  gegontther  <7,06*/t  heiw.  8S,M>  im 

Vorjnbrc. 

1  II  r  in  ■  i  .H  e  n  —  Iii'unil-  O.'is  Fiiri;i('rscii:,'.>mlj.'i 't 
wurde  wjilirend  des  ganzen  (ioschäftsjahrea  durch  eine 
Reihe  unL''i~instiger  Momente  beeinflußt.  Im  April  verhielt 
sich  die  K.undsehaft  wegen  der  Ungewifibeit  aber  die 
Verltngernng  dea  Verbaadaa  anrftekhalteM.  Kaeh 
der  Verbandeemeaemng  trat  wieder  regere  Eavflnat 
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hervor,  doch  machten  eich  die  Schwierigkeiten  dor 

Re^eluDK  der  HftndlorTerciiii(;un^eii,  die  monatelang 
ungelÖHt  hliefien,  in  il>"r  ASischlulitilti^kt  it  -t/'.  rid  Ix-- 
nierkbar.  (Jloicli/.eiti;;  vrurtleti  Kliu'cn  di  :-.  iiilmulifti  liou 
Handols  laut,  daß  infolge  den  fort^-i-Hotzten  LoLen 
OeldstandeB,  anf  dessen  Folgen  dur  Verband  übrigen« 
•chon  im  Vorjahre  bingewie«en  hatte,  die  BautAtigkeit 
niebt  in  dem  erwarteten  Maße  «ingvietast  hntteu  Der 
SpetillktHoiMeingani.'  war  jedoch  befriedi|rend  and  der 
im  Juli  vnrücL-ciidf«  A uftr;igHhi'rtland,  der  etwa  lOOOOUt 
niedri;rer  war  wie  j,'leicliZL'itig  im  Vorjahre,  entH|)racb 
»•iniT  llotetionp  der  l'ornieixoiiwi'rkt»  \(>n  3'  j  bis 
4  Monaten.  —  Im  £>ommt>r  wirkton  auf  da»  Träger- 
geschAft  Terecbiedene  Anaatflnde  von  Uauhandwerkern 
iMehteUig  ein,  worunter  beeonders  da»  Berliner  Beu- 
geeoblfl  <n  leiden  hntte.  Immerhin  bot  der  gegen 
Ende  des  .lAhn;-  vorliegende  starke  Aiiftrn;;tli.'stund 
in  EiKenl)«bnmatfrial  einen  AiidtrleirU  lür  ilif  ge- 
ringeren Arheitttmongi'U  in  Fonm  ihi  ii  und  <'rmiiglichto 
ea  den  Werken,  über  die  buIKti'  Arlicith/<>it  itn 
Winter  ohne  gröbere  Schwierigki'iti'u  liin«.g/,u- 
kommea.  Anfang  Dezember  wurden  die  i'reiae  für 
Formeiaen  um  10  Jt  die  Tonne  herabgetetzt,  und 
zwar  nicht,  wi(«  lioiitir  ühlifli,  für  ein  Viertid jähr, 
Rondern  für  das  4'rsti'  Hiilitj.üu  1  .iu>.,  um  dadurch  dem 
Handel  für  da^^  I'rilhjiilirhi,'csiliatt  einr  hti'tiiri'  und 
eicbere  Grundlage  zu  geben.  Im  neuen  .lahro  trat 
auch  eine  kleine  Belebung  dos  OoHchaftot«  ein,  und 
der  SpezifiltationMingang  wurde  beaaer.  Der  TrAger» 
abeatt  hob  eich  von  Januar  an  und  der  MSrzTeraand 
war  um  etwa  .')00O0t  hölior  ula  im  Februar  uml  um 
rund  000  t  bettaer  alM  im  .lainiar.  Kiner  kriiftii:i'ren 
Ik'leliung  der  Bautätigkeit  und  damit  de«  Triiger- 
verbrauchH  Htand  je<b>'  h  >ior  imnifr  noch  /.ii  höbe 
tieldstand  hemmend  im  ho  dntJ  der  linde  de« 

Oeechiftiuabres  vorliegende  Auftragsbestand  erheblich 
niedriger  war  als  im  Vorjahre. 

Formeiaen  —  Ausland.  Im  Aualandgeechltte 
wirkte  die  Verbandserneiicnin^,'  ebenfalls  belebend 
auf  das  <  ii'Midiflft  ein,  und  die  Nachtrutrij  nach  Form- 
eiaen sowie  der  .S]ic/itikation»oingang  waren  gut.  l.eidor 
gingen  durch  die  geforderten  langen  Lieferfristen  der 
Werke  manche  Qeachftfte  verloren.  Sp&terhin  machten 
eich  Im  AuBlandgeschifte  dieeelben  Orllode  wie  im 
Tnlande  geltend,  das  andauernd  teure  Oeld  sowie 
Hauhandwerkerritreikt«  in  verMobiedenen  Ländern  be- 
i-intriii  litiirton  die  Bautiitisikeit  \ind  hatten  eine  zu- 
nehmende Zurückhaltung  der  Abnefinier  zur  Folge, 
die  eich  wegen  der  CTnüberaichtlii  hkeit  der  Marktlage 
für  grBBere  Mengen  niebt  binden  wollten.  Der  Form- 
eieenabeats  naeh  dem  Aatlaade  litt  im  Herbete  auBer- 
dem  durch  den  Antwerpener  HafenarbeiterauHstand. 
In  den  letzten  Monaten  dos  GoBchfiftjnhres  war  der 
Altruf  vom  Auslatiiii  lelibatti  r.  doch  lieb  der 

Auftragnt.'ingang  immer  noch  zu  wünschen  übrig.  In 
OroBbritannien  besonder»  war  infolge  des  schon  lÄngore 
Zeit  damiederliegenden  äcbiflbaugewerbes  stark  mit 
dem  Wettbewerbe  der  britiicben  Werke  zu  rechnen. 
Eine  krifUgere  Belebung  des  Oeeefalftea,  wie  sonst  im 
Frühjahr,  war  im  groSen  tind  ganzen  nicht  featzustellon. 

I)er  (j  0 «an»  t- Fl)  r  m  ü  i  •» e  II  V  e  r »and  von  April 
19mT  bis  März  1008  betrug  1  i.Ol  8'j;>  t  i  Hoh»tahl- 
gewicliti,  da-*  int  326837  t  weniger  aln  im  \orbor- 
gebeuden  Ueschaftsjahre  (1  928  232  t).  Auf  das  Inland 
•ntfallen  hiervon  73,41  auf  das  Auslaad  86,68  o^, 
gegen  74,44  */•  Imsw.  16,5«     im  Torjahn." 

lieber  den  monatlichen  Versand  tu  Pro- 
dukten A  ^iiwob!  einzeln  w'w  ^jsnmmeti  wiilirend  tles 
BerichtHjahre»  haben  wir  an  ciiit>.  r  Stolle  regelmaÖig 
Mitteilung  gemacht:*  iudeeüen  bleilit  noch  nachzu- 
tragen, daß  sieh  der  arbeitstäglicbe  Versand 
fogendermaSen  gnatalteto: 

*  Vergl.  inebeeondere  die  Anfatellnng  in  «Btabl 
and  Eiaen«  1908  Nr.  18  8.  646. 


1 

M,l,i-  !..■/«. 

«g  _  _  -  A  ^ 

1 
1 
1 

1M7/0S 

1905/07 

Mindrr«etuuid  i 
In  l'radukMn  A 

gtgtn  ltOS/07  1 

'  1 

f 

• 
• 

'  I5>07  April  .  ,  , 

1 

m  1 

1H2-9 

20  198 

-  919 

„    Mai .... 

.  1 

11t  r)T2 

•20  m\t 

,    Juni   .  .  . 

ly  Jiio 

+  \  .vn 

n      Juli  .    .    ,  , 

•  ' 

|H  IHM» 

18  i',76 

—  586 

August  .  . 

•1 

llt  .H14 

17  691 

4- 1628  1 

,    September . 

16  ;«& 

17  777 

—  992  1 

„    Oktober  .  . 

:i 

16  257 

18576 

—  2319  1 

B     November  . 

1 7  f  ;  i'7 

•-•0  1  1 6 

—  iM*«!» 

„     |)ezember  . 

U  980 

1 8  709 

—  -Mi'J  . 

1908  Januar    .  . 

1  4  73:1 

IH  h;(0 

—  H0l»7 

n     Februar  .  . 

16  820 

1H719 

—  18U9 

,    USn  .  .  . 

•1 

18  78S 

20  332 

-•1699 

Die  oben  acbon  genannten  Yereandmengen  dee 

(ieHcIiäftHjahreh  verhalten  (*ich  zu  den  Botoiligun  g«- 
zittern  derart,  dall  der  Versand  ron  Halbzeug  die 
l!i  teili-ungaziffer  um  .')1  Ulli  t  oder  *,o  übertrifft, 
während  der  Verband  von  Liaenbuhnmaterial  um 
14  87Ö  t  oder  0,*>2  "/o  und  der  Versand  von  l'ormeinen 
mn  706418  t  oder  30.67  >  hinter  ilir  Mraekbleibt. 
Der  Oeeamtreraand  in  Produkten  A  bleibt  eomit  hinter 
der  BeteiligungMzifTer  um  f;i'9n;>r)  t  oder  lO,!»"",!  zurück. 

Der  (iottanitverHand  in  Produkten  A  i5  42<>  Si'.IH  t( 
netzte  niih  zuHummen  an-i  175  161  t  Vorverhand>- 
geacliÄften  und  5  2.')lH.ii  t  V  e  r b an d Hge« c  ii  ti  f  t en 
(  Kohatahlgewicht).  Auf  die  einzelnen  Produkte  verteilen 
•ioh  Vorverbanda-  und  Vertwndsgeechifte  (einachliefi- 
lleh  des  eigenen  Bedarb)  getrennt  naeh  Inland  nnd 
Ausland  folgendermaBen: 


Verbaod 


Halbzeug  . 
£iaenbahn- 
matorlal 
Formeiaen 


I  VorTirbnnd 

I: 

I  _»_  « 
U3249  1138811098878  258001 


Zu- 

laUad  lAsaUad  •^■°<i> 
*  t 


36749  32747;  1587724  711498  2368658 
1008  1176188  484666  1601895 


1466445 


Ueber  die  augenblickliche  (ieHchiiftHlage  wurde 
in  der  Haa]»tver!iantmliing  noch  berichtet: 

In  H  iMizeug  bat  die  inlJiiidiMciie  K und.-'cliul't 
ihren  Hedarl  für  da«  III.  Vierteljahr  durriiwog  go- 
deckt  und  zwar  ungefähr  in  der  IL'die  der  liezQge 
für  das  II.  JahreaTiertel.  Nachdem  der  Zweck,  dbr 
mit  der  Fealwtiong  dee  16.  Juli  ala  Termine  für  den 
Verkauf  su  den  ermäßigten  F'reisen  verfolgt  wurde, 
erreicht  worden  ist,  soll  nachträglich  noch  eintreten- 
der Bedarf,  den  die  Kutiil-eli;ilt  im  vm  lu-  /i  nin  r- 
aehen  nicht  in  der  Lage  war,  ebenfalls  £u  dem  er- 
mäßigten l'reine  abgegeben  wer<lcn.  —  Im  Ausland- 
goschäft  berracbt  wie  »eitber  Ruhe. 

In  echwerem  Eisenbabnmaterial  eind  nunmehr 
Ton  sSmtlichen  deutschen  EisenbaluTerwaltungon  die 
JahroHbodarfsmengen  aufi.'egeben  worden;  sie  bleiben 
durchweg  und  /im  Ti  il  orliebliili  hinier  lirm  vor- 
Jtihrigen  Bedarfe  /uriirk.  Vom  Aunlande  wurden 
mohroroAuftrtigo  auf<  Iberbaumaterial  hereingenommen. 
Teilapezilikatiuueu  fttr  die  Deutsch  -  Ostafrika  -  Bahn 
Morogoro— Tobora  aind  demuBchst  zu  erwarten.  In 
Rillen-  nnddmbenaehienen  beobaebtot  man  immer  noch 
Zurdckbaltung,  und  die  vorliegenden  Anslandsgeachäfto 
werden  von  den  fremden  M'erken  acharf  umstritten. 

Formeiaen.  Nach  Verlängerung  der  Trüger- 
hftndler-Vereinigungeii  wurde  die  Abachlutiiätigkoit 
etwa«  beitHcr,  doch  iierrscbt  im  groUen  uml  ganzen 
itn  TrägergOMchiifte  Ruhe,  da  die  erhoffte  Belebung 
dea  Bangeechäftea  nicht  eingetreten  iat  nnd  im  Hoch- 
eoraraer  an  nnd  für  oleh  die  Bantitigkeit  alijihrlich 
eine  Ermattang  Migt.  —  In  der  Lage  dee  Anelande- 
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nftrktefl  iat  eine  wesentltchp  Aead«raii|;  mit  dem  l«txt«n 

Berichte  nirlit  einfretreten,  dte  Kuadarh*ft  bNU  nach 

wie  vi>r  in  ilcT  Tii<ic<"i|k'  neuer  Ahscliin-ific  /.iirilck. 

Der  Rftckgang  de^  Halbzeuiichaiidels  in  den 
YertialKton  Staat««.*  —  Her  «uffsiiemit'  kücW- 
(«ng  d«*  Halbxeng»  al»  eine«  wichtigen  Kalttor» 
de«  offenen  Einenmarktee  bat  in  den  Tereini;;- 

ton  Stjirtten  noch  viel  ntärkore  Kort»<hritte  tjemaclit 
alH  bei  unn:  in  tlon  letzten  drt'i  Jshrcn  i«t  «ein 
fai*t  völliiiffw  Vor!<cliwiiideii  mehr  und  inelir  zum 
Auxdrurlc  jji'kotninon.  in  der  ersten  Ilallt*»  Jon 
Jalirirt  l'.iOö,  ai«  die  nordamerikaninrhe  F.ihonindu- 
Btrie  »ieli  Tolietiadig  von  dem  RftckMohlage  der  beiden 
vorberf^ehenden  Jabre  erboU  batte,  betifferten  eicb 
die  rni-'it.'.'  tui  llnlbzeiitr  auf  dein  offoinMi  Mnrkte 
im  Mouui  aui  etwa  25 000  bif*  30 000  t  --  ein  (^crinf^t-r 
Bctrii::.  Teri,'liibc'n  mit  (i.-n  Vm-Ji/^-n  dt>r  n(>anziK6r 
.Irtbro  ,  «nj,-(i,'.  ti  heute,  äliniiclie  VorhältniKse  do-« 
l'jHuiiinarkd't)  ulo  vor  drei  Jabren  angenommen,  <iie 
VerlcAufa  eicb  waliraobeinlieh  nicht  auf  die  li&lft«  de» 
Umeehlage»  atellon  würden. 

Wftlirond  eine  Roilic  von  Werken,  die  Zeiclicn 
der  Zeit  rcchtzeitii»  erkennend,  «ich  durch  den  Hau 
von  i'ij;cn>'ii  Stiililu  rrkcii  usw.  von  ilt'iii  Kinif  v  on 
Halbzeug  freigemacht  haben,  ttind  in  den  letzien  drei 
Jahren  neue  Verbraiu-her  vorgewaltten  HaterinlH  in 
irgend  einem  bedenteaderen  Umfange  nidit  erstanden, 
und  e«  iat  piu  unwabracbeifllleb,  da6  jemala  eine 
Xeuanlagc,  die  den  Einkauf  von  llalbzr^ug  auf  dem 
otfi-non  Markte  zur  VorauNMotzung  hitt,  noch  gebaut 
werden  wird. 

I>le  Zeiten,  in  denen  große  Mmiren  lluibzcug  itii 
Handel  umgingen,  waren  im  bctt  u  I  ullo  nur  (  eber- 
gangaieiten,  nnd  e>  iat  nieht  Qberraacbend,  daß  »ie 
aar  weaige  Jahr«  danarten.  Daa  YorbaadeDeein  grSllorer 
Halbsangmengen  im  freien  YerlEebr  entsprang  zumeist 
der  Taltaclie.  daß  Tiele  Walswerk«  mit  den  zngehö- 
iii,'en  l'uddchverken  ijobaut  wnrdi  ii  wiiri'U.  \\n  diiiin 
aller  Flubeison  bozw.  .*<tahl  das  Schweiiieism  zu  iTsetzon 
begann,  wurde  die  Errichtang  leiHtungHTHtiii^-  r  Anlagen 
notwendig,  nm  nach  dem  BeNsemcrTerfabren  ar- 
beiten zu  können,  nnd  die  Walzwerke  wurden  erat 
nach  und  nach  auf  den  Stand  gebracht,  den  Robstoif 
zu  Terbranchen.  Eine  WcchRelwirkong  zwiHcken  Stahl- 
und  Walawerken  war  in  diohen  Zeiten  ganz  nati'irlich. 
Dann  kamen  die  groben  /uHainmenlegungon  der  Werke, 
welrhe  die  UiiiHAtze  an  Halbzeug  auf  dem  ofTenen 
Markte  erttetzten  durch  einen  ^Zwiachen-Werkapreis", 
nnd  ao  konnte  e»  mfiglieb  worden,  daB  im  letzten 
Jabre  dar  Parcbaduilttaarai»  fOr  Beiaemerroheixen 
aicb  hSber  ateltte  ala  der  „Zwiacben-WerkaiiroiB", 
ijfdbst  fär  Platinen.  Durch  die^c  ZiiBammenlee'un;:en 
wurde  ein  ttehr  großer  Anteil  den  Hon«t  im  Handel 
umgeHetzton  Halbzeugs  domiseMien  <'ntzogon,  und  die 
Anlage  unabliüngiger  Stahlwerke  in  den  letzten  Jahren 
bat  faet  den  ganzen  He^t  dieMi*^  Halbzeugfa&ndelB  be* 
aeitigt  ZweifeUoa  iat  dieaea  Nettanlegan  vaa  Stau- 
werken befördert  worden  durch  daa  Vorbandeneein 

bezw.  die  F.nt wir l.;.  1  u n dcH  Martinverfiib r' n~,  dan  bei 
einer  geringeren  Ka|)italanlttge  und  einer  geringeren 
Erzeugung  noch  wirt»chaftlicb  Kohntahl  herxuntellen 

Seatattet,  de^^non  (>eatebung8]irr>iM  Hieb  mit  dem  dctt 
^Mamarverfahrens  Targlakhen  liiüt. 

Wenn  ein  hervorragender  Uattenmann  einmal 
geHagt  hat,  der  100  mm-KnIIppel  aei  eine  der  grB6ten 
ErKndnDgen  doK  amerikaniHchcn  lÜHenhanilelh,  so  int 
auch  die  Heil,  utun^  dieNew  Zwi»ehefierzeugniti«t  s  mit 
der  Fntwicki  liiii:.;  der  Walzwerke  geMchwunden.  In 
deu  iiieiaten  I  üllm  it^t  e^i  eben  leichter,  einige  (lerQate 
aoch  an  dar«  lüix  kwalzwerk  oder  die  Orobstreckcn 
ansulilBgea  und  die  Herstellun;;  der  Fertigerzeugaiaae 
mit  ainam  laiehteran  Kuü|>pel  zu  beginnen.  Kner 
der  HaaptTortaile  dea  100  mm^Knappela  lag  in  den 
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waitan  Graaaea  aeiner  Varwendbarkait,  aber  daa  ist 
irerade  daa,  waa  der  moderne  "WalBbatriab  aioht  mehr 

erfordert.  Er  baut  Heine  WalzenatraBe  so,  daß  »ie 
i«ii'b  nur  eine:n  UeKtiniiiiten  Frzeugnisse  anpaßt.  Itei 
dem  Wal/en  von  Stabeiiten  nnv, .  vom  Kohblook  aus 
auf  einer  .Strecke  hat  man  es  vorteilhafter  gefunden, 
bin  zum  Knüppel  von  etwa  45  mm  herunterzuwalzea 
und  dienen  wieder  an  wArmen,  ala  beim  100  mm- 
Knüppel  anfsahftren  und  dieaen  aoehmala  In  den 
.SchweilJofen  zu  «cliii-ken.  Man  er/ii  It  Inbei  F,r!>par- 
niftoe  bei  den  Wiirniöfou  und  «juirt  an  Kraft  hei  den 
nficlifoL'i  nden  W  1 1  '  ■  pe rationen.  I'er  ;,'leicbe  (irund» 
Hat/  gilt  bei  dem  NN  iilzen  von  Handclm'isen  in  kon- 
tinuierlichen Walzwerken. 

So  Iwt  aiao  in  wirtacbaftlicber  al»  auch  wali- 
teebniaeber  Besiebnng  der  „Knflppel*  früherer  Jahre 
seine  beste  Zeit  hinter  "h-h. 

AktiaagasaUschaft  Brown t  Bararl  A  Cla.*te 
Badan  (Sehwah).  —  Naeh  dem  Baricbie  daa  Ver^ 

waltungitratei«  Ober  da»  am  :tl.  Mürz  d.  J.  abgeschloRfsene 
(ieHcliaftsjahr  waren  die  Ertrftgnishe  der  Werke  der 
((■■•ielUeliaft  durchgeltend't  brdier  aIh  im  Vorjahre;  da 
aber  auch  die  L'nkoateu  uud  Abschreibungen  stei$;ende 

Betrige  arfardertaa,  ao  Obartrifft  der  Reingewinn  den 
dea  voraufgegaaganaa  Jahna  niobt  weaentlicb.  Laut 
Ermicbtigung  der  OeneralTemammlung  vom  ST.  Angnat 

1907  wurde  das  Aktienkapital  der  Oeaellacbafl  Ton 

lOOOOOOO  Fr.  auf  20000000  Fr.  erhöht;  von  dem  bei 
Aufcal'f  der  neuen  .\ktien  erzielten  .Vuf^'i'ldc  flössen 
bisher  1000000  Fr.  der  ordentlichen  HUcklago  zu.  Inder 
Fnbrikatiaa  der  verttchiedeaen  Er/eogniaae  dos  Unter» 
nelunena  wurden  Qberali  Yerbeaaentngen  der  Koa- 
atmkHoaaa  angeatrebt  nnd  aamentlicb  an  den  Dampf- 
turbinen wichtige  Kenerangen  eingeführt.  Die  ana 
den  Werken  in  Baden  und  Mannheim  an  die  Kaiaer- 
lieh  DeuiHcho  Maritie  gelieferten  Turbinonmascliinen 
für  dou  Kreuzer  „Stettin"  und  das  HochHcetorpedo- 
booi  ,0  137*  übertrafen  in  ihren  1  ■  i-.tiingen  Hclbnt 
hocligoapannte  Erwartungen.  Die  elektrische  Anlage 
im  Simpiontunnel  arbeitete  auch  wflbrend  dea  zweitaa 
Jahres  befriedigend,  und  beaondara  dia  von  der  Finna 
neu  konatrnierten  groBen  LokomoÜTen  bawlfartaa  »ich 
vollkommen.  I»ie  mii wei/cri8chen  BundeHbahnen  be- 
schlotitien  dalier  die  lirwerbung  der  gesamten  Ein- 
richtungen und  haben  am  1.  Juni  1908  ihren  Besitz 
angetreten.  Die  Zahl  der  AnseBtellten  und  .\rbeit«r 
in  Baden  betrügt  zurzeit  3090.  Dam  Beamten-l'cnsions- 
nnd  dem  jlrbaiter  -  Unteratntinngafonda  wurden  im 
Laufe  dea  Oeachlftajahrea  je  50000  Fr.  zngewieaen. 
Der  Rei  linunu'NrtliHcliliiß  ergibt  In  i  1  1  o 'e2.!, 7,")  Fr.  Vor- 
trag, .")  4iU  .S'i7,<'7  I'r.  FtibrikiU:  iiiMÜli.THi  liuli  und 
1  OÖÖ  320, .*).'!   Fr.    -»onstigen    l-liiHmtiinvn    ein.  rhtn'.H  und 

981  227,0'J  Fr.  Abschreibungen,  J  498  «0^,70  1  r.  all- 
gemeinen Unkosten  sowie  73'.I'J37,19  Fr.  Aufwendun- 
gen für  Veraichemngen,  Reparaturen  and  Obligatioaa- 
sinaen  anderaeita  einen  Reingewinn  von  2  951 44S,38  Fr. 

Hiervon  «ollen  insixosamt  18700(10  Fr.  (Il7ci  Divi- 
dende lauf  die  neuen  Aktien  nur  für  '/i  .Jahn  auhge- 
schüttct,  1.(9  O.^C  Fr.  aU  Tanti."  ino  an  den  Verwaltungs- 
rat vergütet  und  220000  Fr.  an  den  Arbeiter- Unter- 
statzunga-  und  den  Boamtan-Pensionsfonds  aberwieKen 
aowie  an  Belohnungen  verwendet  werden,  ao  dafi  noch 
199  989,98  Fr.  auf  neue  Rechnung  vonotragen  wiren. 

-  Von  den  rnternelimungen,  im  denen  die  fiesell- 
Hcbaft  befeilit,'t  ist,  wiir  die  Aktiengesellschaft  Brown, 
Boveri  \  l  ie.  in  Mannheim  das  t^'iiuze  .Inbr 
hindurch  voll  beschäftigt.  Die  Dividende  wird  hier 
wieder  0  "yg  betragen.  Die  Geaamtzahl  der  Anga- 
atellton  nnd  Arbeiter  beilef  aich  in  Mannheim  am 
1.  April  d.  J.  anf  etwa  1780. 

Berg«  und  Metallbank,  AktlengesellHchaft  n 
Frankftart  a*  M*  —  Wie  wir  dem  Berichte  dea  Vor- 
ataadea  über  daa  am  81.  Min  d.  J.  abgalaufaaa 
iwaita  —  daa  arata  toIIo  —  Qaaebiftajahr  antaahraan. 
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ist  die  OenellHcLaft  an  folgenden  l'ntf>riiehmnnirfn  bc- 
tcMÜ^t:  der  M  e  t  a  1 1  k  e  1 1  m  c  b  u  1 1  in  l'raiiklurt  am 
Main,  der  M  i>  t  li  1 1  ii  r  i  h  r  h  o  n  ( i  c  s  c  I  I  »  c  h  a  f  t , 
A.-*>.  in  Fraukfurt  a  -M.,  der  Finna  Henry  l{. 
Her  tun  iV  Co.,  I,td.,  Ijoiidon,  der  vtM  Anfani;  1!H)T 
MgrOadetra  Morton  Metallargical  <'o.,  Ltd., 
London,  dtr  Amorlenn  Metnl  Company,  Ltd., 
New  York,  und  der  Metallurt^ical  Company 
of  America,  New  York.  Der  Hentand  an  Effekten 
dietier  UeHt'llM  iiafti  ri  i.  ii;-.r(jr:L'lilii  li  der  klciiit'ri'ii 
Beteilii^iiUjifen  umi  der  /u  Tnriiln'rirelu'iidir  Aiilaf;« 
•n^'ekauften  Pi»]»iori'l  lieliof  «icli  am  SphluHno  den  tie- 
■oUkftojahret  nuf  SO(»lSi871,2&  (L  V.  28807920)^. 
IM«  GaMOioluill  ward«  lafolfe  dieMr  TorUndnngen 
durch  d«n  PteiarOckj^ang  der  wirhti)!^ten  Metalle,  der 
die  Er^bntne  der  RinzelgeeelUchaften  zum  Teil  b<<- 
ciiiflußtf,  bt-rührt,  viTtiiocliti'  aber  bei  anderen  l  ni.  r- 
nebmungen  vollen  AuHfjloiob  zu  tindon.  l)or  i{oh- 
enra^r  des  (ieHcbfiftHjabrei»  einHcblielilicb  1 12  4:l.'^,18  ■* 
Vortrag  bol&nft  •ich  auf  2. 4m  930,41  der  Uein- 
gewinn  nneh  Abtug  ron  223  412,81  .«  UnkootoB  auf 
2262917,66.«.  An  Tantiemen  sind  70iAÖ,46  ^  zn 
zahlen,  bo  daß  nach  dem  Yorsehlago  der  T^rwaltuni; 
11' if  iliifi  hinlier  einsog  all!  tL'  Aktien  kii|>i!,il  vi  i-  ;  1  00Ot.K)O-  * 
(die  weiteren  tiOOOOOO  stehen  no<  h  aui^i  6  *;o  Di- 
vidende mit  2  040  000.^4  aux^eHchQttet  und  die  Qbrif^on 
152  762,20  Jt  auf  nana  Kecfainung  Torgctragen  werden 
kSnnoD. 

Fried.  Kmpp,  Aktiengesellschaft  za  Kssen 
a.  d.  Ruhr.  —  L>er  j&ngat  arachieuene  II.  Teil  det« 
Jahreitbericbtes  der  Esaoaar  Hndolakammer  fQr  1907 
entbUt  aina  BaUia  latartaaM^r  Angaban  Obar  dia 
Kmppaoha  OaBataUfabrik  In  Eman.  Wir  geben  da> 
Ton  unter  A uslas^-iui);  deHHen,  wa«  die  Kammer  schon 
in  ihrem  Herichti'  für  dus  vi>rlifr;.'ühende  Jahr  mit- 
geteilt hatte  und  wir  an  die^^er  -Stelle  bereits  frflber 
veröffentlicht  haben,*  Naehstehendes  wieder: 

Da«  Eloktrizitätswork  der  OufistahlfaiTik  in  Emoo 
«aiflgt  Abar  diai  Maacbinaahiaaor  mit  fünf  rmfonoar* 
atationen,  tfrka  88,65  km  «nter1rd!teb  Kabel 

und  50  km  nberirdiseh  poleirtc  Li«  htktil  i'l  und  H|if't^<te 
2273  Bogenlani|.eM,  2;! -J  l'J  *i1Qhiain|>eu  uud  1246  hlok- 

tromotoren.  Da»  Kli-ktri/ittitswerk  laittala  im  Jahre 
1906  07  20  5H4  482  Kilowattstunden. 

Auf  Grand  der  HeichsTersicherungsgewetze  wurden 
im  Jahra  liKM  tob  dar  Firma  (ainacbL  der  Anfian- 
warka)  besahlt  für  dia  jt 

Krankenversicherung  ...  I  393  883,87 
UnfallTcrBiobertuig  ....  15^7014,46 
InvaMenvarfiebaning    .  .    5l4  9:u,29 
insji.'sftint    3  4C5  vri2,f;_' 

Außer  den  geeetzUcben  Kassen  beateben  bei  der  Finna 
eine  Reibe  too  Hilfakas>ten  aowia  Ibnlichc  Unter- 
■tOlnuigaainriehtangaa.  Die  aatsangageniUen  Lai- 
etangan dar  Ffrma  xn  geeettUeh  nicht  Torgeachria- 

banen  Kaaaon  betrugen  in  demselben  Jahre  zn  dan 

UntorstQtzungs-  und  Familien- 

kansen   15  038,.'!« 

Arbaitarpeneionakanan  ....  1 847  754,69 

BaaratanpannonekaMan    ,  .  286 145,70 

faMgaaämfc  1  648  93 8J7 

Dia  aoa  den  baeondaran  Stiftnngan  nnd  Fonds  der 
Finna  galelstatan  UnlwratlltBangen  einBcbUeBlleh  dar 

ZascIiQHse  zu  verschiedenen  SVcrkakassen  und  der 
Aufwendungen  zur  Förderung  allgemeiner  Wohlfabrts- 
einrichtnngen  und  Interessen  betrugen  im  gleichen 
Jahre  insgesamt  4  732  44i,:{'i  ^.   Die  gesamte  Jabros- 

*  JNimlich  dia  Anxabl  der  Betrieb§maschinen  dar 
OoSatablfabrik,  dia  KoblenfSrderong  der  Zechen  and 
dan  KolileDTerbranch  der  Werke  sowie  die  Leistangan 
daa  Waaaarwerkes  und  der  Gaeanatalt  im  Jahre  1906.  — 
VergL  .Stahl  and  Biaan*  1907  Xr.  80  8.  1116. 


leistung  der  Firma  an  Yrrsifherungs-  und  Kas^'-n- 
beitrÄgen,  l'nterstüt/uncfn  uml  ZuscIiütiHen  Htdlte  wich 
somit  für  190t;  auf  J  "47  2 1  s,74 

Nach  der  Aufnahme  vom  1.  Januar  betrug 
die  Gesamt/.abI  dar  aaf  den  KrappHclien  Werken  bo- 
■ebiftigtao  Peraonan  ainecbUeBlieb  0198  Beamten 
63084  (1.  April  1807:  64397  einschL  5800  Beamten). 
Von  diesen  entfallen  auf  die  (iußstahlfabrik  Essen 
mit  den  Schießplätzen  ;t2  952  (35  r>:tM.  die  Friedrich- 
AifriMi-lliitte  in  liheinhauseii  '>  i7'J  i4T  i  i  '.  rl;ii^  tini^^on- 
werk  in  Buckau  43;it;  (4.■)^2»,  die  t uTinaiüawerlt  in 
Kiel  3580  (35521,  die  Kohlenzechen  9447  t927:ii,  die 
mittelrbeiniachen  Uattenwerke  1108  ill39),  das  Stahl- 
werk Annan  1002  (870),  dia  Eiaanataingmban  5171 
(4730». 

Die  prozentuale  Steigemog  des  Arbeitslohnes  TOm 
Jahre  1907  l)4'trug  gegenüber  dem  j<  niL,-on  isTI» 
77  "/».  Der  Durchsebnittstagelobn  auf  der  (lutiHtabl- 
fabrik  arraichta  eowohl  1906  wie  1907  5,35  Jt. 

^üoclete  AnoDjnio  d*Oagr<^e<Mftriliaje,  Otigree 
(Belgienl.  —  Der  KeclmungsabscbluB  vorn  '.'.0.  April 
d.  J.  zeigt,  daß  die  (icHclIiicbaft  im  (ieHchaftsjahre 
1907/08  einen  Rohgewinn  Ton  9  536  914  Fr.  und, 
fast  genau  wie  im  Vorjabra,  ainan  Rainarldc  'von 
891 1710  Fr.  ersielta.  Hiarroa  werden  5  «4878  Fr. 
abgeschrieben,  8630000  Fr.  als  DtTidenda  vartallt 
und  f''.'.! Fr,  in  Form  von  Tantii'-mi  ii  iinil  (ira- 
tilikaiionen  ausbezahlt.  Die  schlechtere  lienihüfts- 
lage  in  den  letzten  zwei  oder  drei  Monaten  der  Ke- 
ricbtszeit  wurde  ausgeglichen  durch  die  verbesserten 
llerstellungsbedingungen,  dia  als  eine  Folge  dar  im 
HoTombar  1905  boschlosaonen  Anlagen  auBneaban 
■Ind.  Die  KoUanfSrderting,  Koksberstellong  und  Roh- 
eisenerzeugung war  '  twi,-  i,'criiii,'<T  als  im  Yorjnbro. 
Die  Stahlerzeugung  sank  von  33;t  121  t  auf  290  431  t. 

Eine  weltnmapnBBendeTarkaafhorgRntoation.  — 

Die  Zeitsrhrift  «The  Iren  Ai:c"  hediiiidolt  in  einer 
ihrer  letzten  Ausgaben*  die  zielbew  ubuii  uiul  ni'urr- 
ding-.  von  wacliHendem  Erfolge  bogleiteten  Hestreti  imgen 
der  l'nited  States  Steel  Products  Export 
( '  0  in  pa  n  y  ,  den  Erzeugnissen  der  Ycreinigteo  Staaten 
auf  dem  Gebiete  dea  Eisanhocb-  nnd  Brttckanbanaa 
im  Anelanda  immer  weiteren  Absats  sa  Teraebaffan. 
So  hat  clie  )renatiut<'  ( leHellsi'liaft.  ilie  ffir  eine  Reibe 
bekannter,  der  l'nited  States  Stool  Corporation  an- 
gehörender nordanierikaiUHclier  lÜHcnwerke,  u.  a.  der 
t'arnegie  Steel  Company,  der  Jilinois  Steel  ('ompany, 
der  Amarieaa  Hridge  Company,  die  Ausfubrstelle 
bildet,  in  nanarar  Zeit  daa  gaeamte  Brackenbaamateriai 
fBr  die  Sfldmandeehnriache  Eisenbahn  eowie  Tenehia- 
done  wichtige  Bahnhautcn  im  fernen  Osten,  in  Süd- 
amerika und  an  anderen  Siolleii  geliefert,  und  be- 
niilht  sicli  .ji't/t  be»<i i[)iii  rH  auch,  Ei-<i' iil  iiu ten  nach 
dem  Vorbilde  der  bekaniMcn  ,\Vo]kenkratzer"  zu  er- 
richten. Als  HeiH]del  dieser  Art  nennt  das  ,Irun  Age" 
das  Pboanix-Uotal  in  Bnenoa  Aires.  Femer  bringt 
dia  ganaanta  Zaltaohrifl  die  Bilder  swaier  Sffentliehar 
GebAude,  fQr  welche  die  Eisenkonatruktionen  durch 
Vermittlung  der  Export  Co.  von  der  American  Hridge 
(Company  geliefert  worden  sind,  nämlich  der  National- 
Ilibliothek  und  des  Ausstellungspalastes  in  Rio  de 
Janeiro,  in  dem  dio  Versammlungen  des  Pan-Aineri- 
icanischen  Kongraiaaa  abgehalten  wnrden.  Ueber« 
hanpt  bat  dia  Oaialltcbaft  garada  in  80damerika 
gllnMude  Erfolsa  ihrer  BemBbongen  nnd  ihrer  Organi- 
sation tn  vereeichnen.  Unter  anderem  bat  sie  einen 
Vertrag  zur  Lieferunc  von  4000  t  l'isonkonstruktionen 
für  die  iiüttenanlage  der  Corro  de  Pasco  .Mining  Com- 
pany in  Peru  abgeschlnnscn  und  sich  zahlreiche  Aui- 
triga  aowohl  auf  Baukonstruktionen  wie  Brücken- 
bauten  in  Chile,  Argentinien,  Paraguay,  Braulien, 
Colnmbia,  Ecnador,  BoliTian  and  Uruguay  geeichert. 

*  1908,  10.  Juli,  S.  168  bi«  165. 
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Die  Auadataaun;  ihm  Tätigkeit  verdankt  die 
Export  Oo.  sogeiuchenilieh  dem  Umatande.  daB  ei« 
mu  nichtigen  Plitaen  dea  Anelandea  Vertretnngen  ein> 
gerichtet  hat,  deren  technisch  durch^ebildote  KrXfte 
nicht  nur  In  der  Las;c  sind,  die  Hlüne  der  Kisenbauton 
zu  entwerfen,  »ondern  die  di'ii  Aiirtra),';;<"bern  ain-h 
iliA  t;t'Ham(en  KoHteu  der  Krricbtuii^  der  (itdiftudc  ju 
nach  den  örtlichen  Verhältnissen  ^enau  aufzugeben 
vermögen.  Di«  Vertreter  haben  al»o  nur  nötig,  eich 
TOB  ihrer  üeaeilaehaft  den  cif.-Preia  dee  erforderlichen 
ElaeobMiiiateriale  kabeln  so  laasen,  sumal  da  ihnen 

in  kunen  Zwitn'hrnrfiutnpn  /.u  ilirer  Orientierung  von 
der  American  Uridj^e  ('(tin|ifti)\  ini>  einzelne  jreheiide 
Aufittellniliccn  über  die  F^uhrikatiimiikoHten  /u^'eheii. 
Der  Käufer  im  Auslände  braucht  ho  niebt  lange  auf 
Kriedigung  oeilier  Anfrai^'en  /u  warten,  llftt  deh  om 
Frachtkoeten  nnd  eoDatige  Detail«  nicht  m  aorgon 
and  •rhill  aniammen  mit  &BKmtatmictionazeichnungen 
ein  nach  Jeder  Biebtang  bin  beetimmtee  Angebot  unter 


£inadila&  der  Zahiungabedingungen,  bei  denen  die 
LandeemOnze  sugmnde  gelegt  wird.  Den  Briefweohtel 
mit  dem  Kunden  fahrt  die  Ueaelltchaft  in  der  Begel  in 
»einer  Mutteriprarhe.  Vertretungen  der  greaehllderten 
Art  boHitzt  ilie  Export  Cm.  7>irzeit  in  üueims  .Virett. 
Valparaiso.  Svdnev  und  >hHn^hai.  AuBerdeiii  licatehen, 
utii  <lie  ( >r);aniHatinn.  die  /u;;lcich  dem  Verkaufe  de« 
Ton  der  (ieBclUchaft  vertriebenen  Kohatoffea  (Zinn) 
dient,  TotlHtändig  zu  inachen.  Zwei^hureauB  in  London, 
Antwerpen,  Montreal,  Baffalo,  Mexiko,  Johanneahuig, 
Cape  Town,  Rio  de  Janeiro,  f.ima,  Yokohama,  BatnTia, 
Aloppo,  A  Ii  \  III  Iri.  11.  l;,ir<  I  Intia  Itf  vrut.  Hombaf, 
Cairo,  f'Mlcutla.  f  uri'^liiiiiia.  *  .lustantinopel,  (ienua, 
K<'petiliii),'en,  I.'uiuimoI.  Mersinn,  New  Orleans,  Piraeus. 
l'ortland  «Ore.i,  Kutterdam,  Sit.  Johni  (Neufundland), 
8t.  Paul  (Minnei«ota),  San  Fmneiaoo,  Smymn,  Triaat, 
Tripoiie,  Turin,  VnneonvM',  Tnian.  Fflr  oinen  weiteren 
Anaban  der  Organiaatton,  die  In  wenigen  Jahren  ge- 
•ehnffen  wurde,  elnd  die  Yorbereitungen  gntroinNi. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  ElsenhUnenleute. 

Aendernngen  in  der  WItglindprIfAte. 
BrzoHtntrit:.  St.,  Hochofonbetrieboiagenieur  der  Hütten* 
werke  Kramatorakaj«,  Akt^Oca.,  Krsnntorelcajn, 
äad-Rnttland. 

Conmd,  Dr.-Ing.  Waltet,  ZIvtlingeBiear,  Wien  lX/4, 

Siiiilen^riwse  11. 
Kasitel,  Mr.-In;;.  Gforg,  BotrieliHinii^enieur  im  Martin- 
werk der  Hillen  Steel  Kail  Workn,  l'treeht,  Holland. 
MülUr,  I'aul,  I)i|d.-lni;..  Hetriebaasaiateot  im  Ulech- 

walzwerk   der  UutebofTnungahQtte,  Oberhnueen  II, 

Kheinl.,  Biamarkatr.  24. 
2tetihold,  Joatf,  Ingonienr,  Stahlwerk  KSnIgahof  bei 

Berann,  BShmea. 
von  ScMippenbaeh,  Freiherr,  lIoehofendlrektM  dar 

Deutach-Liivi  mliurgiBcben  Bergwerke»  Bttd  Httten- 

Akt.-Üi>s.,  Ditlerdimren.  Luxemburg. 
Tk«iis»ner.  I»r.-ln>j.  Martin,  A!<»i(»tent  an  liir  K'>nit:l. 

Techu.  iiochachule  zu  Berlin,  Charlottonburg,  Kant» 

atraBe  66  A  U. 

FBr  dl«  T«r6lntMhIiothek  tind  «lafeffMfent 

(Dl»  Eiii*rnd«r  «iDd  durch  *  b»i«lchn.-t.i 
Hand  e  1  K  Ii  o  (•  b  B  e  b  u  1  >•  *  li.rlin:  /.  \'iir/f!<uiirjtn  und 
üfbuntifii  im  H'int' ■  - ^- m-^tt-r  ";/.  -  Da»». 

Somtner'Sftneft'r  i''""-,  — ■  .>'.  DaK».  Si»iimir-Si- 
meater  1907. 

Handelakammer*  far  den  Kreie  Eaaen:  Jahrt»- 

beriekt  für  1907.    TeU  II. 
Hochttrate,   A.:    Pi<   Schmhtdtxlaqe  Heinrich  * 

H'tb'  rt  (/.',<  Slfinkohlfitbfriiii  frk»   „'/«   Wrndrl"  in 
Ii,,    ll'iDim    I.   II'.     «Aus    ,F.lektri8(  he 

Kraftbotriebü  und  Bahueu*.)    [Siemena- Skhuckert- 

Werke,*  U.  m.  b.  U.,  Berlin.] 


Koch*,   I'aul,  Obcringenienr  (Oleiwiti):  Vnter- 
tuehung  der  Dampf  er zeugungtanlagm   auf  tftrc 
U'irtgihaftli^Ue*»t  umi  YoirmMägt  «»  «ferm  JSir* 

hiihung, 

Nutiniial  .^oeietv  for  the  Promotion  o  I'  Indu- 
atrial  Kducation,  New  York:  Proceedinga  of 
firtt  Annual  Mrrting,  chicofo;  FM.  IL  [Pnnl 
Klrewgpointner*,  Altoona.] 

Prent*,  Ernst:  Die  Get^irindifMl dtr ebutitehen 
Diit  chhiniungen  tinf»  tragereehten,  auf  ztpei  Stützen 
frei  auf/ifi/fiidtn  Träger».  I)i»ncrtation,  Darm- 
Btadt  r.tOs.    Vi  r-I.  >    iir>2  diese«  Heftes. 

Schmidt*,  l>r.  .\lbert  (Wuuaiedel):  Mineralien 
aus  den  muflaeüge»  BerguerktH  de$  Ftdttiif^it^e». 

Ferner,  infol;:e  unserer  Aufforderung 
□  Zum  Ausbau  der  Vereinsbibliothekg  |3 
nueh  folgende  Ocachenke: 

TIU.  ffinaender  Dr.-In»;.  OttoPeteraen, 
DOaaeldorf : 

Kerpeli/'»  Berieht  «»er  die  PMtAtiUe  der  Eiten- 
hütt,>,.Teeltnik  im  Jahre  1896  tmd  1897.  Leip^ 

ISIUl. 

IX.  Einsender  Regierung»-  und  Uewerbeeehulnt 

T  b.  H  i-  r  k  !•  r  t .  S(  bleBwig: 

K'/fith/'^  lifricfit  üIh)-  die  Fortuchritt''  der  Eisfn- 
hatten-  Ti  chnik  im  Jahn:  /iS.'»\    Lei]>ziff  190'_'. 

Beckcrt,  Th.:  Eisen.  (Au«  den  „ChemiBcb  -  tech- 
nlecben  Unterauchungsmethoden".  HerauBgo^cben 
von  Dr.  Oeorg  Lange.  Zweiter  Band.  FOnfte 
Atiflage.) 
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In  Verbindung  mit  der  vierzigsten  ordentlichen 

Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisengießereien, 

hnUct  am  Donnerstag,  den  lü.  September  d.J.,  nachmittags  6  Uhr,  im  SchlUertanle  der  Lieder- 
hülle  zn  Stuttgart  eine 

Versammlung  der  Gießereifachleute 

sutt,  zu  der  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Elsenbflttenleute  hierdurch  eingeladen  werden. 

Die  Tagesordnung  hiutet: 

1.  Zur  Geschichte  der  württembergiscbcn  Eisenindustrie.   Vortrag  von  Professor  A.  Widmet  er 
aus  Stuttgart. 

2,  Ueber  die  Berechoung  der  Kupolofenabmessaiigea.  Vortrag  von  Professor  B.  Osann  aus 
Zellerfeld  i.  H. 


Nachdruck  verboten. 
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für  das 
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deutsche  EisenhQttenwesen. 

Rcdijieri  von 

Dr.-tafl.  E.  SchrMJer.       GwefiütkreUr  Dr.  W.  Bimmr, 


(McUKttihm  4f  I  Vtriias 
fnttckrr  FteciikiKtralfutt, 
(Br  «tfl 


EUn-  na«  StaMMutritOcr.  lOr 
In  wrtidullUchri  Tra. 


Bitaaipreli  lahnOvio)  (Sr  KkMnnhttwi./  • 
(ihrikh.       iait iatayrc ii  40  PI«,  für  <: 

MitxrOt,  kci  Jabrtiaattigca  aaftMniMr  lükti:. 

Kommissim-Verlaa  von  A.  Bigel  in  Oiufldorf 


Die  Zeitschrift  erscheint 
in  wöchentlichen  Heften. 


Ulf  Ztudiritten  und  Sendnngtn  ffir  die  Redaktion  sind  an  ditse  nach  Msstldorf,  JacobistrdBf  S  (Tele^ranitn-Atil. 
idirüt:  •StJhleisefl«). 

dafHtn  alle  Nittnlungin ,  die  steh  aaf  die  Anzeigen,  dh  BcQanen,  die  Buteilunfl  oder  den  Verund  der  ZciUckrih 
bcdelMn.  an  den  Aommitsionsverlag,  die  Rrou  A.  Bagcl.  nach  Däuddorf.  Gralen^ocrallee  98,  ta  ridittn. 
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C'nke's  Präzisions-Qebläse 


LErilM  n.  bvstea  Syatem  mit  breiten  Flftchendichtnngen  gane  ans  Eisen,  ohne  Diehtun^masae. 
Neueste,  verbesserte  Ausfflhruns:  mit  nachstellbaren  Ringfschmierla^ern. 
^  FQr  ProMungen  b«cw.  Luftlooran  bi»  zu  3  Motor  WAaoorttulo 

Zeugnlaee  über  16  jährige  Betriebsdauer  zur  Verfügung. 

Vorifli.''  '  '  '  '•  Kupolöfen,  Kleinhessemcrejen, 
Schirii  .  ililgcbiiUo  und  andere  Zwecke. 
Anbedeul  »eü.»,  I '2,  U.  18 u.S5Si0ck geliefert 
  Ii.           r  Nataeirnkt  («raMtlert. 

Enke's  Qassauger 

mit  breiten  Plächendichtun^en,  tum  Ahtauicen  bezw. 

Komprimieren  aller  Gasarten.  flM7L 

Enkes  Verbund -Ventilator. 


"  üeugmaee  uoer  lojar 


^iMlrlg«  ToimiiuMtn.   •    Rithlpir  Gang. 


HOehitar  Nirticatkl. 


Carl  Enle,  "Äilir  Schkeudifi  „Vi. 


PrespeM:  EIoesner-Kraftband-GeselUchaflt  m- b.'H.,  Berlin •Charlottenbxirfir,  Stahlband -KrAftantriebe. 
Prospekt:  Besielbein  &  Reygers,  Bocholt  I.  W.,  Seller'a  Ringschmier- Stehlager  „K". 
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28.  Jahrgang. 


Röchling- Rodenhausers  neuer  Drehstromofen  und  weitere 
Fortschritte  in  der  Elektrostahlerzeugung. 

Von  ProfeiBor  Dr.  B.  Neumann  tn  Daramtadt. 


Vor  einiger  Zeit  hat  Wedding  in  diiser 
Zeitschrift*  Uber  den  Indaktlonsofen,  Sy- 
stem Röchling- Roclcnhauser,  iM-richtft  und 
djÜH'i  tr«'/»»!!.'!,  woIcIkmi  Fortsrliritt  diese  Kou- 
«trukiioti  in  b»'zug  auf  Arbeits  weise  und  Er- 
zengtdH  gegenfiber  dem  Kjellinofen  bedeutet. 
Inswischen  i-Jt  mich  di» -  isf-'  Koiistruktinn 
des  Eöchling-Küdeuhau.st  r-Oli  ns  \v«  itir  ver- 
voUkommnet  worden,  so  daß  eine  Beschreibunp 
dc8  neuen  OtVns  an  und  tür  sich  sclion  für 
Farlik reist'  Inten-ssc  halten  dürfte.  Anderseits 
sind  auf  den  Höclilinirschen  Eisen-  und  Stahl- 
werken   mit   diesen    Oefen    Er^rehuisse  erzielt 

WOfiii  '1.      \velr-llf  Vrl-\VeT1(lunir^irel)iet  der 

Elektrostahlöfen  stark  erweitern  und  welche  be- 
weisen, daß  die  Erzeufrnngr  von  Material  flir 
Scbmifdestücke  und  Scliii-iien  im  elektrischen 
Ofen,  welche  Eiclihoff**  im  Laufe  der  Vor- 
tragsbesprochuiig  auf  der  letzten  Versammlung' 
des  Vereins  deutscher  Eisinhüttenleute  fQr  das 
H  e  ro  II  1 1  verfahren  il-  nnlfrlich  und  ern-i'-libar 
hinstellte,  bereits  Tatsaelie  ist.  liu  Kücliling- 
Rodenhauser-Ofen  sind  nämlich  bereits  Ober 
1000  t  verschleißfeste  El ek  t  r o t  n  Ii  I s c  Ii  i e ii  r  n 
hergestellt  und  an  deutsche  iiuhueu  geii<:fert 
worden;  ein  Ergebnis,  das  dnen  weiteren  Mark- 
et« in  in  der  Qesebiehte  der  Elektrostablerzeugung 
bedeutet. 

Bei  der  nachfolg«nden  Hesprechung  wird 
flieh  aueh  Gelegenheit  finden,  zu  zeigen,  daß 
sich  nii'lit  nur  \Verk/euj.'.-slaliI  in  dein  einen 
Ofcnsyaieiu,  Stahlformguli  im  andern,  oder 
Schienen  im  dritten  darstellen  lassen,  sondern 
daß  die  bisher  für  einzelne  Ofetisysteme  in  An- 
spruch «renonünem-n  Qurilitrifsresiiltate  nicht  das 
besondere  Kennzeichen  gerade  d'  S  betreft'enden 
Ofensystem  es  sind,  sondern  daß  sie  der  be- 
sonderen Eigenart  di-s  rlektrischrti  dfiTiiiro- 
zeases  an  und  (Ur  sich  zugeschrieben  werden 
mfissen.    Man  darf  den  elektrischen  Ofen  eben 


nur  als  Ajiparat  betrachten,  welcher  zwar  bei 
der  Ausfahrung  metallurgischer  Prozesse  beson- 
dere Leistiinfren  errnöfrlicht,  bei  dem  alu  r  der 
elektrische  Strom  nrnkliseh  nichts  anderes  ,iN 
eine  sehr  reine  Wärmequelle  vorstellt.  Es  bleiht  n 
dann  immer  noeh  genug  (Jntersebiede  Qbrig,  die 
das  eine  Ofensystem  vorteilhafter  oder  viel- 
seitiger beim  praktischen  Gebrauche  erscheinen 
lassen,  als  ein  anderes.  Es  kann  aber  heute 
niemanil  nndir  tiavon  sprechen,  daß  „geradezu  mit 
zwingender  XotwenditTkeit"  *  nur  ein  Ofensystera 
für  einen  bestimniteu  Zweek.  z.  IJ,  der  Stassano- 
ofen  für  Stahlformguß,  gewühlt  werden  muß. 

Für  dif  Kewertiinir  eim  -  ( )f>'n>^ystems  wird 
für  den  Hütteuniaan  in  h'tzter  Instanz  immer 
der  Gesichtspunkt  ansschlaggeiiend  sein,  daß  die 
Ausfiihruntr  bekannter  und  bewahrter  HafUnations- 
metboden  leicht  möglich  ist.  Dieser  Fordernnir 
wird  aber  am  besten  derjenige  Ofen  entsprechen, 
der  eine  große  freie,  auch  von  Kohlenelektroden 
Iii«  Iii  iiehinderte,  dem  Martinofen  ähnliche  Herd- 
tiache  besitzt. 

Die  nachstehenden  Ausführungen  lieruhen  in 
iji  r  Hauptsache  auf  Beobachtungen,  die  ich  bei 
einem  eingehenden  Studium  der  auf  den  Küch- 
lingschen  Eisen-  und  Stahlwerken  in  Völklingen 
in  Betrieb  befindlichen  Röchling-Roden- 
hauser-Oefen  gemacht  habe.  Dir  Direktion 
dieser  Werke,  sowie  der  Gesellschaft  für 
Elektrostablaolagen  in  Berlin -Nonnendamm  bin 
ich  für  die  triiiiL-e  Rrlaubnis  zur  VerötTentlichung 
des  üesebeueu  und  für  die  liebenswürdige  Unter- 
Stützung  mit  Zeichnungen  und  anderen  Unter- 
lagen zu  besonderem  Danke  verpflichtet. 

Allgemeines.  Der  F^eschreibung  der  Ein- 
richtung des  Drehstromofens  mögen  einige  Be- 
merkungen Ober  die  OrOnde  vorausgeschickt 
Wilden,  welche  dazu  führtin.  die  Uochling- 
Kodenhauser-Uefen  auch  für  Drehstrom  aus- 
zubilden, sowie  fiber  die  Vorteile,  die  durch 
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illt'Si'  neiio  Konstruktion  erziolt  werden.  Die 
früher  konstruierten  Induktionsöfen  vorhrnclfn, 
um  niclit  allzu  unfrünsti^re  eloktriscbc  Verhalt- 
nissc  zu  bekomm<>n.  Maschinen  mit  «-twas  un- 
frewöhnlicher  Pi-riodenzahl.  Beim  Kjclliuofen 
mußte  man  schon  bei  Einsatzgewichten  von 
500  kfr  mit  der  Periodenzahl  auf  25,  d.  h.  auf 
die  Hälfte  der  sonst  üblichen  50  Perioden  her- 
untergehen; bei  einem  <-»fon  für  1500  kg  Ein- 
satz mußte  die  Periodenzahl  auf  15  erniedrigt 
werden.    Die  Kichtung,  in  der  eine  Vervoll- 


kommnung der  Induktionsöfen  bewirkt  werden 
muüte,  war  also  vorgezeichnet.  Dem  mit  ein- 
phasigem Wecliselstrom  arbeitenden  Röchling- 
Kodenhauser-Ofen *  war  es  bereits  gelungen, 
noch  bei  700  kg  Einsatz  mit  50  Perioden  gün- 
stig zu  arl)eiten,  wahrend  man  mit  25  Perioden 
bis  zu  3  t  Einsatz  heraufgehen  konnte.  Diese 
einphasigen  Oofen  erforderten  aber  immer  noch 
teure  Maschinen,  deren  Kosten  namentlich  bei 
kleinen  Anlagen  sehwer  ins  Gewicht  fallen 
mußten.  Hierin  hat  jetzt  der  Bau  von  Dreh- 
strom-Indnktionsöfen  gründlich  Wandel  geschaffen 
und  die  Slronifrage  ist  als  vollkommen  gelöst 
zu  betrachten.  Den  Beweis  für  dii-  Lösung 
erbringt  der  auf  den   Röchlingschen  Eisen- 
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und  Stahlwerken  seit  mehreren  Monaten  ununter- 
brochen arbeitende  Drehstromofen,  System  Röch- 
ling-K odenhauser,  welcher  für  1 '/i  t  Ein- 
satzgewicht  gelmut  und  an  da.s  allgemeine 
Werks-Drehstromnetz,  welches  mit  50  Perioden 
arbeitet,  unmittelbar  angeschlossen  ist.  E* 
werden  heute  schon  Drehstromöfen  bis  zu  3  t 
Einsatz  mit  50  Perioden  arbeitend,  und  bis  zu  8 
bis  10  t  mit  25  Perioden  arlteitend,  gebaut. 

Der  große  Vorteil,  der  in  der  Konstruktion 
der   Drehstromöfen    für  normale  Periodenzahl 

liegt,  besteht  dar- 
in, daß  man  bei 
Xeuanfst  ellung  von 
Maschinen  die  weit 
billigeren  Dreh- 
strommaschinen 
verwenden  kann ; 
noch  deutlicher 
wird  der  \'orteil 
in  den  Fallen,  wo 
ausreichend  große 
Elektrizitat-szen- 
tralen ,  seien  es 
städtische,  Ueber- 
land-  oder  Werks- 
zentralen, vorhan- 
den sind.  Die  Oefen 
brauchen  dann  nur 
an  die  bestehenden 
Netze  angeschlos- 
sen zu  werden. 
Eine  ungleiche  Be- 
lastung der  einzel- 
nen Phasen  oder 

gar  schildliche 
Stromstöße  sind 
nicht  zu  befürch- 
ten. Falls  aber  doch 
auf  einem  Werke 
neue  Mascbinen- 
aggrogate  aufge- 
stellt werden  müs- 
sen, so  ist  es  jedenfalls  ein  sehr  beruhigen- 
der Gedanke,  daß  diese,  da  sie  ja  normale 
Periodenzalil  haben,  auch  als  Reserve  für  die 
bestehende  Werksanlage  benutzt  werden  können. 
Die  Induktionsöfen  lassen  sich  für  jede  be- 
liebige, gerade  vorhandene  Spannung  bauen, 
Transformierungsverluste  kommen  also  in  Weg- 
fall. Sell)st  bei  Verwendung  von  Hochspannung 
entsteht  für  die  Bedienung  keinerlei  (Jefahr,  da  die 
Wicklungen  usw.  im  Röchling- K odenhauser- 
(»fen  vollstilndig  gekapselt  und  für  zufällige  und 
unbeabsichtigte  Berührung  unzugänglich  sind. 

Der  Ofen.  Der  Drehstromoten  nhnelt  in 
seinem  .Aeußeren  weitgehend  dem  von  Wedding 
i)escliriebenen  Wechselstromofen.  Die  photo- 
grapliische  Wiedergabe  der  äußeren  Ofenforni 
in  Abbild.  1  zeigt  eine  Ansicht  des  faiüt  kreis- 
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fcirmip  n  Ofens  von  obi'u.  Aeußi  rlich  füllt  viol- 
leicht nur  noch  das  hufcisi'nfürmige  Joch  auf 
und  das  Vorhandensein  von  drei  Arbeltst&reii, 
instAtt  zwei  beim  Wtcliselstroinnfen.  ISeim 
OeHnea  einer  Arbeitistür  belehrt  ein  Blick  in 
daa  lDn«re  de»  Ofena  allerdings  sofort,  daß  die 
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dnrcli  Iüil(ikfion  in  den  Scbmt'lzrinnon.  andor- 
seitä  durch  direkte  WiderstaudüirhitzuDi^'^  durch 
die  in  den  Ofenwaadungen  eingebetteten  Pol- 

plattrii. 

Aus  beititehfadeuSuhoitteu  durch  einea  kleinen 
Drebstronofea  für  60  Perioden  nnd  l'/,  t  £in- 


JtSehUnp  -  XoHenkmarra  neuer  Drehatromofen. 


HerdauabUdnnf  beim  DreliBtromofen  wefiratlieb 
TervoUIcommnet  ist.    Bei  der  Konstruktion  des 

DrelistromoA'ns  ist  mit  voller  Absiebt  eine  möp- 
lichäL  w<'it};eliende  Anlehnung  an  die  gut  be- 
wilirten  Formen  des  Martinofens  angestrebt 
worden.  T'er  <  ifi^n  /A-'v^i  deutlich  tli''  jtlrtnrnflßitrc 
Zusamuienarbeil  von  Elektrotechniker  undiiiitteu- 
Quum.  Die  Erbltsung  des  Schmelainites  ge- 
schieht selVist redend  ebenso  wie  lieim  Werlisel- 
atronofen  in  doppelter  Weise,  nftmUch  einmal 


Ablrfldang  2,  8  und  4. 
Sebnitt«  dureb  den  Prehatromofen  fOr  1,5  t-Binsati, 
60  Perioden. 

satz  (Abbild.  2,  3  und  4),  ist  die  (iesauitanord- 
nung  des  Ofens  genau  zn  erkennen.    A  ist  der 

Arlieitsbenl :  er  ersi-licint  .uii'  dir  Z>'i(limin^ 
etwas  schmal,  er  mißt  in  Wirklichkeit  in  der 
Breite  Vt  ">  bei  einer  Lftn^e  von  etwa  P|}  m; 
die  Breite  wachst  natürlich  iiei  größeren  Oefen. 
Der  Herd  kann  dureb  drei  zwischen  je  zwei 
i>enachbarten  Schenkeln  des  Transformators  ge- 
legene Arbettstttren  bequem  Oberseben  und  be> 
dient  werden.  IMc  Kcrdfl.1che  erjribt  sich  durch 
die  Stellung  der  drei  Schenkel  des  Trans- 
formators, die  dnreh  das  eharakteristisebe  hnf- 
eiscnfi'irniige  Joeh  verbunden  sind.  Die  Trans- 
fornialorschenkel  werden  von  den  als  Heiz- 
knnikle  dienenden  Kinnen  Ii  umschlossen.  Diese 
Rinnen  erscheinen  beim  Drehstromofea  kOrser 
als  beim  ^Vpch-l  lstrornnt'<'n.  w'lliri'nd  df-r  Arlfif';- 
r&um  beim  Drehstroinoieu  geräumiger  ausgebildet 
ist.  An  den  Stellen,  wo  je  zwei  Bchmelzrinneii 
in  den  Arbeitsherd  flbergehen,  sind  die  I' i  lpi-itten 
angeordnet.  TMese  der  R  "> chl  i  n  -  K  o  d  e  n - 
hauserschen  Konstruktion  eigenen  Polscheiben 
liegen  eingebettet  in  der  ofenwand;  zwischen 
ihnen  und  detn  Bade  In  findet  sich  ein.'  fi  tun  - 
feste  Mas.st',  die  in  der  Hitze  gut  leitet  und 
den  Strom  an  das  Hetallbad  QbertrOgt. 

.Teder  der  drei  Schenkel  ist.  wie  aus  den 
Zelchnimgeu  deutlich  ersichtlich,  von  der  pri- 
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mftn'ü  Wicklung  umgeben.  Lcb<  r  dieser  i>n- 
mären  Wicklung  Ist  noch  eine  sckiindftre  vor- 
liaad«!!.  Wftbreiid  dftS  eine  Emli^  der  letzteren 
zu  einer  am  unteren  .Tor  li  liefestitrten  Xull- 
punktsschiene  N  führt,  werden  die  freien  Enden 
unter  Vermittlung  breiter  Knpferachfenen  mit 
obengenannten  Polid.itten  verbunden,  so  dali  der 
Verkettungspunkt  dieser  sekundären  Ströme  in 
dem  «etbst  ah  Heizwiderstand  dienenden  Sdunelx- 
^'ut  im  mittleren  ilenl  lieL't.  Die  Wicklungen 
sind,  win  es  ebenfalls  die  Zi  iohniinL'en  zei^ren, 
vollständig  gekapselt,  so  daü  .'^ie  wilbreud  des 
Betrielies  unsugflnglidi  sind.  Sie  werden  durch 
gering^e  Men|,'>n  Kiihhvind  penüfrend  frekühlt; 
Störungen  erscbeiuon  deshalb  bei  einiger  Auf- 
merksamkeit der  Bedienungsmannschaft  fast  ans- 
gesclUossen. 

Der  t)fen  ist  mit  einzelnen  Gi  wölbebot,'!  u  ab- 
geüeckt,  welche  nur  bei  Ausbesserungen  ent- 
fernt wa  werden  brauchen;  üe  sind  in  Abbild.  1 
dentlicb  siebtbar.  Das  Kinsetzi-n  von  !-!<hrott 
oder  das  Eingießen  von  flüssigem  Eisen  erfolgt 
durch  eine  der  twiden  hinteren  Arbeitütfiren, 
ebenso  das  Abziehen  der  Sclilacke;  Kalk  und 
sonsti^'C  Zusätze  kiinnen  dureb  jede  beliebifre 
Tür  eingetratreu  wurden.  Di  r  Abstich  geschieht 
durch  Neigen  des  Ofens  nacli  vora  nnd  durch 
Aus^Meßen  aus  der  Abstiebschnauze  in  eine 
Gießpfanne. 

Arbeitsweise.  Die  Arbeitsweise  am  Dreh- 
stromofen ist  (kr  am  Weclisf'lstromofen  ganz 
ahnlicli,  aber  auch  hier  sind  seit  der  Veiiilient- 
licbung  Weddings  einige  VcHwsserungen  ein- 
geführt worden.  Die  Oefen  wenien  jetzt  ia 
Völklingen  mit  PrerUiittstamiifern  in  ndir  kurzer 
Zeit  neu  zugestellt.  Der  Boden  nutzt  sieh  nur 
wenig  ab  und  wird  deshalb  wlhrend  mehrerer 
Tlüttenreisen  lieniitzt.  Das  Xeiistaiii|ifen  der 
Wände  des  Drehstromofeus  eri'orderi  heute  nur 
noch  rund  acht  Stunden.  In  zwei  Stunden 
k.i dann  der  Ofen  dureb  die  Deckengewölbe 
abgedeckt  und  znio  Kinscbalteii  bereit  Sfin. 
Das  Anheizen  mit  Kingi-n  beansprucht  uur  noeh 
Tier  Stunden,  wonach  der  Ofen  mit  ilOssigem 
Einsatz  besrhickt  wenb  n  kann.  In  Völklin^reii 
verwendet  man  aU  ersten  Einsatz  Roheisen,  um 
damit  den  Ofen  auf  volle  Hitze  zu  bringen. 
Dies  ist  in  weiteren  vier  Stunden  erreieht;  nach 
acht  Stunden  also,  vom  .■\ugenbliek  des  Ein- 
schaltens  an  gerechnet,  ist  der  (MVn  betriebs- 
fertig.     Diese   Anheizperiode    erfordert  beim 

t-Wcel)S'  lvtroriiofcn  einen  Stromaufwand  \  en 
rund  2UÜ0  KW.-Stuudeii,  beim  t-Drelistrum- 
ofen  rund  IMO  KW. -Stunden.  Diese  Zahlen 
bestfltigen  wieder  die  Tatsacln-,  die  auch  von 
anderer  Seite  tür  andere  Oei'cn  sebon  festgestellt 
worden  ist,  daü  die  Kraftvcrbrauchsznhien  für 
das  Anheizen  bei  grölieren  (Jefen  viel  günstiger 
sind  als  bei  kleinen.  \vt\\  Mr  An!5fnmn(ie  weit 
laugsamer  waehi^en  als  die  Eiiisatzgewichte;  die 


Wi'lrmeverlusfi-  werden  also  verhaltnisraftßig  ge- 
ringer, je  grölier  der  Ofen  wird. 

Ist  der  Ofen  in  oben  angegebener  Weise 
angeheizt,  so  wird  er  in  VidklinL-' ii  im  nor- 
malen Betriebe  mit  Tliomasstahl  beschickt,  der 
im  Konverter  fertig  geblasen  ist.  Die  weitere 
Arbeitsweise  ist  dii  selbe  wie  sie  früher  für  den 
Einphaseuofen  besclirieben  wurde.  Auf  das  Bad 
wird  gebrannter  Kalk  mit  Walzensinter  oder 
mit  Erz  aufgebracht  und  diese  Entphosphorungs- 
selilaeke  nach  etwa  einer  Stunde  abgezogen. 
Nach  Beseitigung  dieser  eiseuhaltigen  Schlacke 
Undet  bei  der  Erzeugung  von  Kohlenstofbtihlen 
jetzt  sofort  ein  der  Analyse  des  Kertigerzeug- 
nisses  entsprechender  Zusatz  von  Kohle  statt; 
durch  Aufwerfen  von  Kalk  bildet  man  dann  eine 
zweite  Schlacke,  die  zur  Enfscliw-  tVliing  des 
Ofeninhaltes  dient,  und  unter  wrlelier  liie  fb-irtre 
SU  lauge  absteht,  bis  keine  Fiammenbildung  mehr 
auftritt,  d,  h.  bis  dM  Bad  vollkommen  entgast 
ist.  Die  auf  dem  Bade  befindliehe  zwiite 
Schlacke  ist  voilkorumen  weiß,  d.  b.  eisenfrei, 
sie  zerfKlIt  an  der  Luft  zu  einem  weiOen  Pulver. 
r)ie  I)eso.\ydati<»n  des  Bades  geschieht  durch 
Zusatz  von  Kerrosilizium  bei  dem  Aufbringen 
der  zweiten  Schlacke. 

Bei  der  Herstellung  \on  KohlenstofTstahlen 
wird  jetzt  die  r}i,-\rge  sufort  abgest oclien  und 
vergossen,  wiihreud,  weuu  legierte  Stahle  her- 
gestellt werden  sollen,  zunächst  noeh  die  ent- 
spreclieiideu  Zuschlage  gemacht  werden.  Infili.'-' 
der  nachher  noch  zu  besprechenden  lebhaften 
Zirkulation  des  Ofeniuhaltcs  ist  die  Legierung 
schon  nach  wenigen  Minuten  so  gleiclini.iliig  in 
ihrer  .Misrlning.  daß  die  rharge  abgcstocbeti 
werden  kann.  Kür  die  Schnelligkeit  der  Durch- 
misehung  im  Drehatromofen  nnd  die  dabei  er- 
zielte (tleicbfn.iniirkeit  di  s  Ii  ;:i.Tt"n  Stahles  soll 
nachher  noch  ein  etnwaudfreier  Beleg  angeführt 
werden. 

Eine  eigenartige  Erscheinung,  die  jedem  auf- 
fallt, der  in  den  Drelwtromofen  gesi-lien  hat, 
ist  die  lebhafte  Kutation  des  Ot'eaiuhaltes. 
Naroentlleb  nach  dem  Abziehen  der  ersten 
Schlacke  siebt  man  Iieitn  .\ufbTinL.'''n  frischen 
Kalkes  dio  noch  nicht  geschmolzenen  Kaikstücke 
ziemlich  rasch  kreisen.  Diese  kreisende  Be- 
wegung ist  keine  zufflUige,  sondern  diese  Ro- 
tation des  Scbmelzgutes  um  eine  im  Hrrde 
liegend  getlachte  vertikale  Achse  ist  eine  Folge 
der  in  .\bbildung  1  Sichtbaren  .rochanonlnnng  in 
Hufeiseiifornt.  Zwischen  den  drei  Schenkeln 
entsteht  ein  Drclifeld  wie  au  Drehstrummotoren. 
Man  kann  deshalb  auch  die  Drehbewegung  des 
Srhnu'lzgutes  wie  den  K'otor  eines  ilotors  um- 
schalten, 80  daß  der  Dreluingssinn  dem  vor- 
herigen entgegengesetzt  wird.  üiese  Dreh- 
bewegung des  Scbinelzbades  ist  charakteristlscb 
für  d-'ii  l;  i'i 0  Ii  1  i  n  g  - 1\  n il  eii  h  a  ii sc r- Drehstrom- 
ofen.   Bei  dem  Sias  sau  o  ofen  wird  die  Durch- 
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mischung  unter  AufwcDdiiiiL'^  mecbanischer  Mittel 
przif  It  J»pi  den  übrigen  Kolilt  iiclektrodcnüfen  dürfte 
aiv  uberbau|it  nur  sebr  lani^tuim  erlolt^en,  du  die 
heißesten  und  somit  leiolitesten  Hetalls«liieht«n 
sich  obenauf  bt-finden. 

Diese  icrftltigc  Bewegung  des  Bades  iiu 
DrehstromAfen  ist  ein  groQi>r  Yrnteil  und  wirkt 
natürlich  »elir  günstig  auf  die  im  Ofen  vorsu- 
neluiiejulen  inetallurt:i«rlnn  Prozessf.  drnn  es 
ist  «inleuchtend,  daü  aut  die.se  Weise  stets  neue 
Tdle  des  Selunelsgtttes  mit  der  Selilacice  in  Be* 
rüMninj.'  kommen  und  smnit  dio  llnrfin  ilinnsarbeit 
wesentlich  beschleunigt  wird.  Ferner  tritt  bei 
ZusUseu  eine  rasche  inniire  Durchmischung  ein, 
welche  eine  weitgehende  01eicliiiirii>i;:ktit  der 

Zusnmmpnst'tzunir  des  ferti^rt-n  ^Jatfii.ili's  l'c- 
währleistet,  und  sciilieülich  wird  auch  beim  Ein- 
scbmeizcn  von  Schrott  die  Elaschmelxarbelt  be- 
schlpunit:t,  w^il  »^tcr-  nt  iii>  flüssi^'e  Massien  die 
eingesetzten  Schrottülücke  umspülen. 

Hierbei  soll  gleich  noch  ein  anderer  Ponlct 
berQlirt  werden.  Man  h.it  liäutig  dem  Induktions- 
ofen den  Vorwurf  fronmfht.  dati  die  Schlaeke 
niciit  genügend  iieili  wi-rde,  weil  sie  ihre  Hitze 
nur  vom  Eisenbade  empflungt.  Die  Arl>eitsweise 
in  Völklinp-n  z<  i;rt  alur.  dnü  ilii-  zur  Kntjdio'^- 
pborung  di-s  iindt-s  dienende  hoehbasiüclie  Frisch- 
schlaclte  Tolllcommen  dfionflUssii?  ist.  Auch  die 
xwi  itf,  die  Dfsoxydations-  und  Entschwefelungs- 
scblacke  iHt  ganz  dünntlüs<4ig  und  sehr  heiß,  was 
sich  leicht  daran  erkcnni-u  Ittüt.  daß  beim  Ab- 
stechen der  Charge  eine  Menge  Schlacke  mit  in 
die  I'fanne  ^ri-ht  und  daß  diese  nai  li  1. m  Wr- 
gieUnn  der  ganzen  Charge  noch  ohne  Rückstand 
aus  der  Pfinnne  (ließt.  Wenn  b«i  der  Desoxy- 
ilalion  und  Entschwefelung'  die  Schlacke  im  Ofen 
selbst  nicht  so  flüssig  erscheint,  wie  z.  B.  in 
I.ichti>oL'eniffen,  so  ist  die  Ericl&rung  wohl  nur 
darin  zu  suchen,  daß  im  Indulttionsofen  die 
Srlilacke  eben  nur  von  unten  treheizt  wird.  Da 
die  metallurgischen  Proze.s.se  bei  dieser  Art  der 
Sehlacitenheizang  aber  durchaus  normal  und 
>cbnell  verlaufen,  so  ist  diese»  Verhalten  der 
Schlacke  durcliaus  kein  Nachteil.  Im  (iegenteil, 
es  werden  Iderdurch  die  Gewölbe  weitgehend  vor 
dem  Abschmelzen  geschützt. 

Ttetriel)sresnitate.  a»  Legierte  .Stahle. 
Die  Art  der  Herstellung  legierter  Stahlsorten 
war  vorher  schon  kurz  erwlhnt  Hier  soll  nur 
ein  einwandfreier  interessanter  Beut  i-  fiii  die 
im  Drebstroiuot'en  zu  erzielende  (?  1  e  i  c  h  m  n.  Ii  i  g- 
k<>it  in  der  Zusammensetzung  iler  Legierung 
liei;.-ebi a<  )it  wenlen.  Die  Poldihfltte  in  Kl.-idno 
in  Böhmen  hat  bei  einem  genaueren  Studium  ili-s 
DrebstromoA'Hs  in  Völklingen  auch  folgenden  \'er- 
uneh  zur  Ermittlung  der  Gleichmäßigkeit  der 
rharv''"  im  '  H'  n  anirestellt  :  si''  hat  an  vorseliie- 
deuen  ^»teilen  im  Uerd  und  in  den  ilinuen  i'roben 
entnommen  und  diese  mit  dem  Durchschnitts* 
resultat  des  Alistiches  verglichen.    Die  Leitung 


der  PoldihQtte  hat  In  lielienswBrdigster  \Vei»e  die 
von  ihr  gewonnen. n  Rfsultate  zur  Verfügung 
gestellt  und  die  Vendlentliehung  ge.stattet,  wofür 
ich  auch  an  dieser  Stelle  meinen  besonderen 
I>ank  zum  AuMlnick  Mngen  möchte.  Der  Be- 
riebt hierüber  lau- 
tet: «Die  Charge 
Nr.  14  am  Röch- 
ling -  Rodenhauser- 

Dreiitha.Henofen 
wurde  um  i  Uhr 
nachmittags  in  den 
Uten  eingefüllt. 
Von  5 1«  bis  .»ii*  Uhr 
wurden  20  kg  Fer- 
rochrom  (mit  li.'i  "/o 
Cr),HtückweiHe  gut 
verteilt, zugesetzt.  .. 
Um  .5««  Uhr  wurde  Abbildung  6. 

das  Bad  mit  Aus-  ^kisse  der  ProboenteabmwtvHon 
nähme  der  Rinnen  beldenVersudiMi  dsrPoUihMte. 
gut  durchg»;krückt. 

Von  ')-"  Ulir  bis  5'^''  Uhr  wurden  die  Proben  1 
bis  7  genommen,  deren  Analyse  ergab: 

C         Hb         81  P  S 

I     0,81     0,27     0.3.HA     0,OSI  0,007 


/1,0 

\1,0 


3 
4 

6 
6 
7 


0,77 
0,85 
0,82 
0,63 
U,7(i 
0,7« 


0.2.')  o..un 


0,28 
0,27 
0.25 

0.27 


o,a4& 

0,335 
0,885 
0,41» 


0.28  0,326 


Um   6'«  riir  wurd. 


Cr 
,00 

,01 

(  1.00 
I  1.01 
/  0,'JII 
l  1,01 

/  0,88 
\0,99 

i  o:i'j 

[  0,90 
/  0,90 

\  o,;»n 

10,98 
\0.98 

der  {)\'(ä]i  entleert  und 


o,o;{0 
0,029 
0,030 
0,080 
ü,oai 
0,030 


0,008 
0,007 
0,009 
0009 
0,010 
0,009 


eine  aus  der  Pfanne  abgegossene  Probe  ergab 
folgende  Analyse: 

C         Xn         81  P  S  Cr 

0,77     0,29     0^890     0,081     0,009  ^"^^^ 

Poldihtttte,  im  Uftrz  1908. 

In  der  beistehenden  Skizze  i  Abbildung  5) 
sind  dif  Stidleti  im  (Ifen  mit  Zalilen  iiezeirhnet. 
an  denen  die  mit  gleicher  Nummer  angetührteu 
Proben  entnommen  wurden.  Der  Versuch  ergibt 
also  eine  prakiiseli  \  .iINtiindig  einwandfreie  Ver- 
teilung aller  Bestandteile  des  Stahles.  Außer- 
dem zeigt  die  um  5"  Uhr  p<»nommene  Analyse 
Nr.  7  Ii  tj'^  L'lir  genomniene  .Sclilul>anal\ se 
deiiliii'li.  drü'i  >irb  d.is  im  Ofen  iMitiudlielie  M  i- 
terial  willirend  des  Ö7  Minuten  dauernden  .Ab- 
stehens  tu  seiner  ZuKammensetzung  praktisch 
gar  nieht  ri[)d'Vt''. 

i^inige  weitere  .\ualysen  von  .Ausgangs-  und 
Fertigmaterial  legierter  Chargen  usw.  finden 
sich  auf  der  tan  Seblußtell  abgedruckton  Zahlen- 
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Abbildung  6.    StahlformgtiBteile,  gegoHsen 
aua  dem  Höchling-Koih-nhauger-DreliBtromofen 
(links  normale  Ouliteile,  rechts  IteanApruchanga- 
proben  derselben l. 

tafel  mit  dm  Uiitersiicliun^^sn'siiltatcn  virscliii- 
dener  Chargen. 

b)  Form;.' Uli.  Schrottcliarfri-n.  Wie 
schon  tTwahnt,  läüt  sich  drr  Köchling-Ro- 
«lo  n ha u  s  cr-Ofi  n  auch  st-hr  gut  vcrweiidfn,  um 
Schrott  einzuschmelz*-n  und  zu  verarbcitt-n. 
Cierade  hierbei  ist  der  Induktionsofen  den  Kohlcn- 

i'lektrodenötVn 
gegenüber  im  Vor- 
li'il,  weil  das  Ein- 
;>chnielzen  olinc 
Stronistßlie  oiii-r 
stärkere  Strom- 

scliwankun</en 
vor  sieh  iT'  lit,  w  as 
natur^'iriiftö  bii 
Oefen,  in  drin-n 
die  Elekirodfii  in 
stets  gleiclieni \h- 
sfanilf'   von  der 

Schlacki-ndecke 
bezw.  diT  Had- 
oberfliichf  bleibi-n 
sollen ,  aust:e- 
schlosst  n  ist.  Es 
sollen  spater  noch 
einige  Kurven  der 

Kraft  aulnahmc 
dis  Drt'hsfrom- 
ofens  wfihrt'nd 
dn-ler  aiileinau- 


derfolgender  Schrott chartr<'n  pe;reben  werden,  und 
zwar  i'itentalls  «olche,  die  unter  Aufsicht  eines 
fremden  Stalihverkes  bei  Abnalimeversuclien  fest- 
gestellt wurden.  Die  Acii^ries  Li^geoises  in 
Hressoux-lez-Lietre,  die  inzwisiehen  auch  eine 
Lizenz  für  die  Patente  der  Gesellschaft  für  Eh-k- 
trostahlanlagen  erworben  und  einen  Prehstroin- 
ofen  aufgestellt  haben,  lielien  in  Völklingen  ver- 
schiedene Schrottchargen  erschmelzen  und  genau 
verfolgen.  Als  Kinsatxmaterial  win  den  Kisenabfalle 
verwendet,  wahrend  aus  dem  Ferfigtiiaterial  nach 
Modfllen  des  genannti-n  Werkes  dännwandi^'e 
Formy^uliteile  für  .Automobilbau  gegossen  wurden. 
Die  beigefügten  Photographien  (.\bbild.  R)  zeigen 
die  Stücke,  und  zwar  links  in  normaler  Form, 
wahrend  die  auf  der  n-chti  n  Seite  der  .\bliil- 
dung  betiiidlichen  ohne  weiten-  Erläuterung  ilie 
Güte  dea  Materiales  bei  den  Heanspruchungs- 
]iroben  beweisen.  Die  angeführten  Hi-lcge  zciiri-n 
deutlich,  daß  gerade  der  K  ö ch  1  i  n g- Ro d  >■  n - 
hauser-Drelistroinofen  auch  in  Stahlgielii-reien 
sich  als  ein  sehr  brauchbares  und  leistungsfähiges 
Hilfsmittel  erweisen  wird. 

e)  8  c  h  i  e  n  c  n  8 1  a  h  I  Diese  von  den  R  ö  c  h- 
11  ngschen  Eisen-  und  Stahlwerken  zuerst  auf- 
genommene und  zurzeit  noch  allein  ausgeführte 
Fabrikation  ist  eine  l)emerkenswcrte  Neuheit  in 
der  Elektrostahlcrzeugung,  weil  hierdurch  der 
Verwendungsmöglichkeit  des  Eiektrostahles  ein 
ganz  neues  Gebiet  erschlossbn  wurde.  Dieser 
Schritt  wird  vielleicht  der  .\uKgangspunkt  sein 
für  eine  kommende  weitere  Steigerung  der  Quali- 
tfitsansprüclie  und  die  ilainit  verbundene  not- 
wendige vermehrte  Verwendung  des  elektrischen 
Ufens  in  Stahlwerken.  Es  handelt  sich  in  Völk- 
lingen bei  der  Erzeugung  von  Elektroschienen- 


Abbildung  7.  Aetzpruben 


einer  ThomasRohiene 


und 


einer  ElektroatahlHchtcne. 
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staU  nicht  etwa  um  tMni>  ^'t-legentUcIie  Prolx', 
8ond«'rn  sind  biTeits  1000  t  soli-lu  r  vf>rs«'!ili-iß- 
festeu  Si  üiem^a  an  preußische  Bahnen  gelitft  rt, 
und  weitwe  AnftrlfedeutReber  mtd  ausländischer 
Bahnen  sind  in  Arhoit.  I'rr  Vorteil  der  Elektro- 
stablschirne  gegenüber  der  Thoniasschieue  lit-gt 
in  der  ^rotieren  Diebt«  und  Homogenit&t  des 
eh-ktrisch  raffinierten  Haterinles.  Der  im  Kon- 
verter fertijf  geblasene  Stahl  wird  int  eh^ktri- 
sciien  Oten  einer  kurzen  KafHnution  uuierworii-n 
und  hat  dabei  Gelegenheit,  abzustehen  und 
TO  entfrasen :  hierdurch  wird  «-in  aus^'i'zeirhni  t 
homogenes  Material  mit  wesentlich  bühi-reu 
Qualiutseigenachaften  frewonnen.  Zur  Eriftu- 
terung  des  Gesagten  sind  in  Abbildung  7  Aetz- 
]irol>en  einer  Thoniasschieno  und  einer  Elektro- 
»tablschiene  wiedergegehen,  die  wohl  aucli  in  der 


etwas  {rroben  Wiederfrahe  des  Üru(ke>  den  Itc- 

deutenden  rntersciiied  im  Material  binl&nglich 

deutlich  zum  Aundruck  bringen. 

lob  habe  in  Völklingen  auBer  versohledenen 

Zi  ffi  ißjirohen  aueh  einer  Srhlap|irobe  bei-^eu (dint, 

die  mit  einer  ganzen  Schieue  vorgenommen  wurde. 

Die  Entfernung  der  Auflager  betrug  1  m,  das 

Gewieilt  des  Kallbiirs  HOO  kfr,  die  ^"allhöhe  zu- 

n.'M  liHt  1,875  ni.    Di  r  erste  Schlag  erzielte  eine 

Durclibiegung  von   16  mm,  nach  dem  zweiten 

Soblage  war  sie  30  mn,  nach  dem  dritten  51  mm, 

di'in  vierten  fil   mm.  dein  fiint'tfn  71   inm,  d<nn 

sechsten  8U  uim.    Daun  lolgte  ein  Sehlag  iiiit 

6000  mkg,  wonadi  die  Durchblegnug  1S6  mm 

betrug,  erst  beim  iweiten  derartigen  Schlage 

brach  die  Schiene.  •  «  . 

(SdiluB  folgt.) 


Ueber  Materialeigenschaften  im  Zerreiß-,  Kerbreiß-  und 

Kerbschlagversuch. 

Eine  technische  Studie  von  0.  Tb  allner  in  Bismarclthtttte. 
(ForiMtaang  von  Seite  1068.) 


I  |en  Einfluß  der  Kerbenform  zu  ermitteln, 
wurde  folgende  Versuchsreihe  vorfrenonunen: 
Es  wurden  aus  folffenden  Stahl-  und  Eisensorten 
StAbe  vom  Querschnitt  20X10  ii  in  l  schmiedet* 
nnd  daraus  Kerbschlagproben  der  Abmossongen, 
wie  in  Abbildung  12  skizziert,  gefertigt. 


Abfcadung  lt. 

Zur  Prüfung  j;elan{^te: 

1.  ]lertiD*FluBeiHen ,  wio  vorher,  80  Minoten  bei 
7000  C.  im  ßleibade  ge(;lübt  (e«sS9  kg,  Sgs 
22  kg,  8  =  32  7o,  q^(;4«'oi: 

4.  festes  ObroniBickeleiaen,  t^leicb  behandelt; 

8.      ,  ,  in  Öpl  ^'ebärtet; 

4.  KoblemttofTMtabl,  wie  1.  behandL'lt; 

6.  KoUoiutoffBtahl,  wie  3.  behandelt; 

t,  ChnraikohleBstoffrtshl,  wie  1.  behandelt; 
•  »    9.  « 

8.  Sehwedlsehss  Lsneeshlre*8«hwelllela«o,  wie  1.  be- 
hsadelt. 


•  l>ii'  S*.  hmioduDg  wurde  jfo- 
wäh!(,  wt'il  hIo  nicht  wie  die  Wal- 
zun^'  eine  eini»t>iti;;e  A^■irkuIl^:  der 
Searbeitvng  herbeifahrt.  Daher 
f9fdsrt  sie  secb  die  grütSiTen  Ab- 

weidiuagon  selbst  in  demselben 
Stabe.    Darefa  die  sa^weadeto 

•iilöhung  bozw  Ifrirtnnt,'  wurdi'  der 
£ioflaft  der  Bearboituug  tndc»8en 
-wisder  etwas  hetabgasetst 


Die  Kerbformen,  welche  (cew.thlt  wurden, 
sind  bei  konstanter  Tiefe  von  5  mm  folgende: 

a)  (liü  möglicbHt  ecbarfe  Kerb«,  so  »charf  itie  mit 
der  Srbliohtfeile  borgesteUt  weiden  kennte  (Ab- 
bildung 12); 

b)  die  Kerbe  wie  vor,  in  KombiaatiOB  mit  der 
Darobboiming  (Abbildnog  13); 

e)  die  sebarfe  sehrige  Kerbe  (Abbildang  14); 

d)  die  Rcharfe  Flacbkorb«,  und  swar:  ns5  mm, 

n  =  4  mm,  n  =  3  mm,  n  =  2  mm,  n  ■=  1  mm  (Ab- 

e)  die  tiaebo  Halbruudliurbo,  uud  zwar:  D  =  öiniii, 
n  ■>  4  mm,  n  a  8  mm,  n     8  mm  (Abbildang  16). 

Von  jeder  dieser  Formen  wurden  sechs  Stück 
geprüft,  so  daß  die  insgesamt  erfolgenden  270 
Ergebnisse  reichlich  genug  erscheinen,  nm  das 
Bild  zu  erlan^ren,  welches  geboten  werden  soll. 
Die  Er^'ebnisse  des  Versuches  sind  einerseits 
tabellarisch  in  der  folgenden  Tabelle  3  zu* 
sammengetragen,  andersdts  der  besseren  Ueber- 
sichtlichkeit  we;;en  in  Abbildung  17  in  Sehau- 
bildern  vereinigt. 

Diesem  Bilde  gegenüber  entstand  natürlich 
die  Fra;:e,  ob  die  spezifischen  Sclil.airarbeiten  l»ei 
Anwendung  dcrseliten  Kerbe,  al)er  bei  verilnder- 
licher  Slabhreite  hinter  der  Kerbe  konstant  sind, 
wie  sieh  die  Vorgftnge  im  Verlaufe  des  Bruches 
analysieren  lassen,  von  welchem  Einfluß  sie  auf 


Abbildung  13,  14,  15  und  16. 


Google 
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Tabelle  8.   K«rbtchl ag  v e  r b u  cb  bei  verschiedenen  K e r b  f o r m «n. 


■w1 


TeriHck 


«r.  I  ;  »ivt  t  Hr.»  I  ».«1  Kr.»  I  Kr.« 


SahlkfarlMll  m\g 


FIuBeisen  i^eglübt .  .  . 

Cbronuiick«!-  /geglobt 
0iMii      \  geiirtat 

I  Kohlenstoff-    /  ^repiaht 
stahl        \  gehärtet 

BcbweifieiMO  gegUlht  . 


Wi«  AbbUdmiK  13. 


15,4 

17,3 

18,0 

18,3 

17,25 

IM 

18,4  . 

28,8 

20,7  , 

20,48 

18,2 

18,8 

18,85 

12,85  ! 

14,05 

6,C" 

5,5 

6,08 

6,93 

7.03 

7,38 

6,67 

5.94 

4,8 

9,55 

6,1 

7,0 

6,1 

6,13 

5,25 

3,9 

3,12 

5,98 

4.23 

5,54 

4,73 

2,88 

2,M2 

2.H4 

3,17 

2,86 

2,88 

2,H6 

U,l 

18,9 

11.8 

M5| 

11,5 

18,26 

13,29 

Chromniokel-  /  geglabt 

eisen 


KobleiiHtuti- 
«tahl 

CbraiBiteU 


(  Ii  Artet 
/  geglüht 

\gehirtot 


*  •  •  H 


Wi«  Abbildang  14. 


12,4 

12,3 

12,7 

3,1 

5,9 

10,8  1 

16,2 

22.0 

13.4 

14,2 

16,1 

15,3 

15,45 

8.55 

9,1 

8,2 

10,85 

9,5 

8,85 

9,0 

4,28 

4.28 

3,55 

3.67 

3,87 

3,4 

3,84 

3,32 

3.8 

4,42 

3,6 

8,9 

8,4 

3,58 

8.6 

2,79 

1,99 

2.11 

8,18 

2,12 

2,25 

2,74 

8,84 

2.8('. 

2,81 

2,88 

8,80 

2,95 

7,85 

18,65 

16,0 

16,0 

6,63 

9,98 

12,68 

CluUeiHen  geglQbt  .... 

Chromnickel-  /  geglüht  . 
MMD      \g0blrtai  . 

Kohlenstoff-    (  geblüht 
stahl         (  gebärtet  . 

Chromstahl     f  »«f"^?*  ' 

SchweilieUen  geglUht  .  . 


Wi«  AbbUdmg  12. 


8.9 

2,9 

1 

2.9 

11,6 

6.15 

2,0 

3.71 

14,15 
11,35 

16,8 
9,85 

17,2 
10,7 

14,6 
8,8 

14,3 
11,6 

14,8 
11,1 

15,0 
10,78 

4,43 
,  3,41 

8,81 
8,84 

2,95 
2,37 

3,77 
3,09 

3,44 

3,66 

3.03 
3,07 

3,39 
3, .30 

1  *,88 
4,49 

1.69 

2.87 

1,75 

2,r>3 

2,82 

2,88 

1.87 

3,09 

1.47 

2,56 

2,08 
2,86 

10,6 

12,65 

10,0  , 

24,9 

16,5 

13,6 

13,83 

1 


PlaSeiaen  gsglaht .  .  . 

Chromnickol-  /  i;i>KliIht 
eiB«n       ( gehärtet 

Kohlenttoff-   |  gegiaht 
•tahl        1  gehärtet 

8ohw«l6aM«a  gaglOht  . 


Wi«  AbbOdBOf  16. 
n  =  1  mm. 


15,8 

15,0 

12,05 

i.,38 
5,6 

8,98 
2,84 

18,8» 


9,9 

16,1 
10,95 

5,38 
4,6 

2,84 
4,66 

14,76 


PluBeisen  trcRlüht .      ,  . 

Cbromoickel-  /  geglüht  . 
elaen       (gabärtet  . 

KobleaatolT'  |  geglflbt  . 
■tafal        )  gehärtat  . 

('hromstabl     |  ' 
^  gebartet  . 

Schwei Uyiht;u  geglUht  .  . 


Wie  Abbildung  15. 
n  SB  8  mm. 


16,7 

22,8 
18,2  ' 

8,03 
5,52 

1,80 
8,23 

14,95 


15,25 

17,85 
11,60 

7,24 

5.47 

1.97 
2,96 

25,2 


12,8 

9,.'>5 

6,72 
6,22 

1,98 
8,25 

28,8 


1.5,1! 

15,2 
10,75 

6,44 

^,* 

8,7 

2,97 

25,6 


14,65 

1.5,5 
10,8 

5,47 
5,32 

2,08 
6,48 

17,16 


14,6 

i<;,o 

11,05 

6,21 
4,62: 

1,98 
8,07 

16,8 


8,85 

18,5 
10,1 

6,19 
5,52 

2.05 
8,54 

18,0 


17,0 

18,8 
18,25 

7,57 
4,76 

2,89 

2,93 

10,6 


2.62 

18,0 
11,90 

9,3 
7,26 

2,20 

3,14 

84,5 


21,0 

18,4  , 
12,70 

4,93 
6,76 

1,80  j 

2,83 

5,151 


Fia8ei««B  geglBbt.  .  .  . 

('hl  i'iiii  irkol-  f  treglQht  , 
eisuD        \  gehärtet  . 

KoblMUtoiF-  /  g*-glüht  . 
■tabl         \  gehärtet  . 

<*™-"'  {'Xa*: 

BchwviBairan  geglUht  .  . 


WI«  AbbUdug  16. 
D  s  8  mm. 


22.6 

24.4 
14.3 

6.69 
6,56 

2,07  i 
8,52 

29,1 


18,2 

24,4 
17,65 

5.12 

9,6 

1,88 
3,23 

10,7  24.5 


18,2 

27.5 
15,15 

6,52 
4,35 

2,01 
8,28 


20.2 

24,3 
12.40 

6.99 
3,11  I 

5,38  I 
4,14 

24,0 


15,5 

23,9 
1 7,20 


19,0 

23.5 
14,75 

9,18  I  - 
9,68 1  — 

2,38  1,97 
3,75 ,  3,21 


28,8  82,0 


12,96 

15.65 
10,725 

6,06 
5,26 

2,11 
3,63 

16,16 


16,14 

18,26 
12,86 

7,32 
6,25 

8,09 

3,00 

18,81 


18,9 

24,25  .' 
15,35  I 

6,73  1 
6,87 

2,10 
8,44 

84,82  I 


•  l'K'  uIm  ri-i'  Ii' I  i:<  II  M.i'i'lwi'rir  .IikI  h.i  V.r-ü  li>'U  na>  k  AuaMh^MMf  dM  frUm  Utd  kletBIltD  1 

IM  tl«r  Vvrauvkco  KurJc  er  uu»  dii'neu  ohn«  AuB»ctii'i<luD(  (cwoaBen. 
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Tkbtll»  >.  Ktrbaehlk^Tvrtaeh  b«i  T«rteliitd«ii«n  K*rbforineik 


Tstaoek 

MUMwert* 

KetMIwa 

Kr.  i 

Rr.i 

Hr.  8 

Kr.  4 

Kr.  ft 

Kr.« 

t 

BeblafsrlMlt  akf 

•  FlaB«isen  gef^lOht .      .  . 

22,5 

24,0 

7,45 

.... 

19,7 

20,8 

21,75 

Obronutckel-  ( K^^^Uht  . 
•Imb        \  ^ohärtst  . 

KohlcnMtotr.    f  i^eglflht  . 
•tabi         \  gebtirtfit  . 

8chw«lBeiMa  ff«gl«bk  .  . 

■  ,i 

2«,4 
18,45 

7,6 
S,C 

26,9 
18,90 

7,74 
5,28 

28,3 
14,60 

11,0 
4,98 

26.1 
14,55 

10,3 

23,8 
13,75 

10,1 
12,1 

23,9 
14,5 

6.75 
8.7 

25,3 
14,17 

9,11 
7,31 

▼ie  Abbildung  16 
n  SS  4  mm. 

8,65 
4,36 

80,5 

1,80 
8,36 

29,8 

C,77 
8,27 

26,« 

3,36 
3,32 

28,5 

2,0« 
8,75 

29,9 

2,0 
9,98 

28,0 

8,51 
8,69 

89,07 

1  FluBeiB«n  geglüht .... 

30,2 

31,2 

34,4 

82,9 

33,5 

25,0 

31,95 

1  Chronalekel-  /  geglüht  . 

Kohlenatoff-    I  geglüht  . 
Stahl       XgaSlrtBt  . 

SohwalfteiMB  gegUht  .  . 

1 
i 

27,4 
1H,35 

8,65 
18,1 

4,57 
4,4 

29,9 

24,4 

15,85 

7,75 
11.« 

1,87 
4,43 

28.8 

22,2 

18.6 

14,5 
11.0 

4,60 
3,88 

81,0 

«T,7 

18,0 

9,93 
10,4 

2,94 
6,78 

29,« 

24,2 

19,45 

8,47 
9,85 

4,63 
3,54 

19,4 

26,4 

23,1 

10.4 
T,« 

25,85 

18.45 

9,36 
10,59 

4,18 
4,06 

86,91 

Wie  Abbildung  15 
umS  mm. 

7,65 
3,34 

14,7 

FlaSoiMD  geirlülit  .  '  .  , 

14,1 

14,45 

16,4 

2,8 

1  5,6 

13,7 

14,46  1 

Chromniek«!-  I  geglOht  . 
«iMU       \  gehirtet  . 

KohlenstofT-     f  geglOht 
atabl           gebärtet  . 

1 

» 

.jt- 
n  k 

18,4 
10,55 

6,0 

22,4 
11,30 

5,8 

17,55 
12,85 

5,82 

21,2 
10,9 

6,32 

14,6 
12,7 

6,1 

19,7 
12,6 

7,82 

19,215  ! 
11,8  ( 

6,06 

(JbromBUhl     1  »«^1151.  • 
\  gehftrtat  . 

i  SchweUteiMa  geglflht  .  . 

Wi»  AbUldong  1« 
n  s  2  mm. 

4,33 
4,52 

C,58 
8,08 

- 

8,63 
4,86 
_ 

8,58 
4,92 

- 

5.2 
3,0 

- 

4,49 
8,27 

6.21 
8,6 

Klulieioen  goglbbt .... 

18,5 

15,8 

17,0 

14,6 

15.7 

14,9 

15,85 

Cbnmuiiek*!-  /  geglflht  . 

eiBen         I  fffliÄrtst  . 

Zohlenstoif-   /  gegiabt  . 
■taU       \g»hinet  . 

19.8 
13,e5 

7,35 
«,37 

20,6 
13,55 

6,43 
7,8 

19,2 

14.35 

5,8 
6,22 

19,4 
14,45 

7,15 

17.3 
14,85 

9.17 
6,62 

21,0 
15,1 

6,56 
7,94 

19,75 
14,4 

6,87 
7.0B 

«««^  : 

'  8«hwriB«iMn  gegiabt  .  . 

Wie  Abbildang  16 
B  —  B  mm. 

4,05 
3.53 

28,9 

4,84 
3,65 

26,3 

4,52 
3,18 

13,99 

5,32 
3,12 

12,4 

6.08 
5,75 

26,0 

4,12 
3,28 

28,9 

4,64 
3,41 

88,89 

FloBeiBen  geglüht .... 

13,75 

15.0 

16,9 

19,3 

20.0 

19.6 

17,7 

Chromiiickel-  ( geglüht  . 
•iMn       igsfitHttt  . 

'  Kohlenstolf-    f  g(>t;Ifllit  . 
stahl         \  gohärtct  . 

,  80,6 
'  22,0 

8.55 
10,7 

21,0 
19,25 

8,8 
10,8 

22.7 

to,< 

7,09 
11,7 

26,1 
21,4 

7,03 
9,47 

19,4 
16,9 

6,48 
12,2 

20.7 
14,6 

8.33 
11,9 

24,125 
19,64 

7,74 
11,27 

("broniHtAbl     '  K«^^*'''*'**  • 
i^nromstani     ^  gehärtet  . 

8cbweiit«iaen  geglOht  .  . 

Wie  Abbildung  IC 
D  =  4  mm. 

6,04 

3,75 

11.15 

5,26 
4,86 

20,7 

5,37 
3,53 

80,0 

5,35 

3,76 

[80,0 

10,45 

3,22 

8,7 

4,48 

3,83 

,  17,1 

5,60 

3.71 

19,73 

Flu&eixen  geglüht  .... 

25,2 

24,4 

25,7 

21.1 

25.3 

20,9 

24,0 

'  CbramaiokeU  f  geglüht  . 

eisen        <  trt'härtet  . 

>  Kohlenstoff-    l  geglüht  . 
•tsbl        \gehlrtat  . 

1 

n  k 

35,1 

19,35 

8,7 
12,0 

82,3 

20,1 

10,3 
10.9 

30,2 
20,6 

10,2 
7,48 

28.2 
20,7 

10,2 
13,8 

33. S 
20,3 

10,35 
5,14 

28.1 
20,7 

9,45 
1  13,0 

31.125 
20,42,'> 

10,04 
1  10,84 

1  8obw«i6«iMn  gegUlbt  .  . 

■ 

Wie  Abbildung  Iti 
B  SB  5  mm. 

7.:iit 
ä,ül 

20,8 

.'i.r.i 
a,23 

i  «8,0 

19,0 

6,10 
3,3Ö 

1  22,9 

1 

5,10 
!  8,89 

24,6 

4,98 
8,79 

80,6 

6.03 
1  3,ü6 

1    22,6  j 

•  DU  ebsMlBkeiids»  MUMwcrle  sie«  M  moIm  V«raMA«D  M«h  AniselMldaBc  d««  grSetae  m4  MstMtM  Bryrbiii*««  sowoBnra. 
Bai  *l«v  TenMfcee  «wrd*  «r  Mit  4l*t»m  obM  As^sebeMent  ««woDBra. 
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1  ^  j  ¥  s  6  7 1 9  nrm 


f  ^  J  9  J  S  7  * 


»  n  V 


Abbildung  17.    Links  oben:  Korbacbla^TerBuch  bis  zum  Anrißbeginn  (Tabelle  4  und  4a>, 
recht«  und  links  unten:  Einfluii  der  Kerbform. 

das  Erfrcbnis  sind,  wie  der 
Kerbschlagversucb  mit  Nutzen 
angewendet  werden  soll  und 
schließlich,  ob  er  geeignet  ist, 
in  die  Reihe  der  normalen  Ma- 
teriaiprüfungs-  und  Lieferungs- 
vorschriften aufgenommen  zu 
werden.  DicRO  Fragen  voll- 
ständig zu  beantworten,  Ist 
natürlich  ganz  unmöglich  ohne 
«ehr  weitgehende  Untersuchun- 
gen und  daraus  gewonnene 
wissenschaftlich  und  praktisch 
einwandfreie  Merkmale,  wie  sie 
z.  B.  A.  Martens  für  den 
Zerreißversuch  geschafVen  hat. 

Es  ist  klar,  dali  wir  vorerst 
die  Schlagariieit  in  zwei  streng 
zu  trennende  Teile  zerlegen 
mü8si-n,  und  zwar: 

ai  in  die  .Arbeit  bis  zum 
Ikißbeginn  und  Ii)  in  jene,  welche 
aufgewendet  werden  muß,  die 
Trennung  über  den  Querschnitt 

fortzusetzen.  Abbildung  18.  Kerbdruckapparat  zur  Anbringung  an  der  ZerreiBmaHchine. 


Google 
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Tabelle  4.    Schlagprobe  bis  zam  AnriBbeglnn. 


M 

e 

2 

=  2  S  1 

M 

1 

m 

—  u 

» :| 

a  1 

7.» 

1.  1 

1«.»  1 

Wjtt  1 

M 

9 

bleibende  Durchblc|fUDK 

mal* 

— 1 
1 

0,25 

2,53| 

1,6 

0,671 

0^4 

0,06 

«■ 

9 

2 

U,  ■  ,1 

6,46] 

4.24 

1.891 

i,is 

0,40 

0,06  1 

M 

3 

1.50 

12,041 

8,21 

3,76 

2.78 

1,12 

0,2« 

0,02 

4 

2.50 

6,17 

4,24 

2,12 

0,72 

0.10 

IC 

5 

3,75 

^1 

9,08 

6,06 

8,34 

0.15 

a 
S 

6 

5,25 

8,14 

4,75 

2. 10 

0,5« 

J! 
r 
a 

7 

7,0 

3.0 

0,94 

a 
£ 

8 

9,0 

4.0 

1,30 

9 

11,» 

6,1  1 

1,88 

10 

13,75 

2,,'>o 

TÖttinn  Uurclwchl«4r*n  d«r  cliig*riu«Dca  l'roban 

WM 

IM  •rfoH«rll«k  nk«  SchUiriirbvllt 

-1 

S,OS  8,64  1 

8,28  1 

u 

4,68  1 

8,8  1 

1 

0,25 

1,43 

o,:i 

U,16 

0,08 

0,05 

2 

0,75 

8,61 

0,9 1 

0,47 

0,29 

0,15 

0,08 

8 

1,50 

7,08 

1,79 

0,96 

0,68 

0,83 

0,08 

4 

2,50 

2,94 

1 .51) 

1.04 

0,81 

0,16 

0,04 

5 

3,75 

2,41 

1,15 

0,25 

0,08 

l 

6 

5,25 

3,44 

•2,H2 

1,45 

0.10 

& 

7 

7.0 

3,0« 

1,'.»:. 

0,,')'.» 

0,1»; 

8,99 

2,45 

0,75 

0.20 

i 

9 

ii,2r> 

3,09 

0,96 

0,30 

1 

10 

13,75 

1,86 

0,88 

■8 

11 

16,5 

1,55 

0.48 

i 

12 

19,5 

1,93 

0,f„S 

18 

22,25 

O.f.S 

1 

14 

25,75 

0.73 

16 

29,60 

0,81 

1 

16 

88,60 

—  1 

0,86 

17 

87,76 

0,96 

18 

4S,S6 

-i 

1,18 

19 

47,00 

1,20 

SO 

&S,00 

1,33 

tl 

67,86 

1,49» 

tmm  TSmccn  I>urrh»'hlair«B 

dar  ciagariMMea  t 

'reben 

wm 

IW  OTforilmllrh  mkg  8chlai;arb«ll : 

- 

- 

2,91 

3,34 

9,22 

15,3 

16,3 

18,45|  2S,8 

1 

0.25 

0,55 

I),ü2 

2 

0,75 

1,43 

ü,I5 

0,05 

0,01 

r 

8 

1.50 

4,t;7 

0,38 

0,13 

0,07 

0.04 

4 

2,50 

0,76 

0,25 

0,13 

O.OG 

0,02 

& 

3,75 

1,28 

0,42 

0.22 

0,10 

0,05 

8 

6,25 

2,96 

0,68 

0,38 

0,16 

0,06 

7 

7,0 

1,0 

0,60 

0,20 

0,06 

- 

8 

»,o 

2,10 

'0,66 

0,2»'. 

0,08 

0,01 

i 

» 

11,28 

'  0,92 

o,:^r. 

0,1, T 

0,01 

10 

13,76 

1,47 

n.4i; 

11,1  »2 

II 

ir..5 

n,iiii 

U.17 

U.ll.f 

jj 

e 

12 

19.5 

0.20 

11.04 

8 

o 

18 

22,26 

o.2:t 

0,0.'» 

e 

14 

26,76 

- 

1 

0,2C. 

o,»>7 

15 

29.50 

0,81 

0,09 

1 

16 

83,50 

10,86 

0,09 

17 

{87,75 

0.45 

0,11 

1« 

42,25 

0,14 

l-J 

4T,'> 

1 

!  z 

0,16 

SU 

1^ 

1- 

1 

0.20 

tl 

tarn  *SIIIg*a  ParehMhUccB 

dar  «1 

Ptobrn 

firs  «rfordarHrh  mkc  Heblairarbeit : 

1- 

1  - 

o,".>t; 

3..'.4 

.t.2M 

4.4 

4.02 

.3,9 

7.43 

•  wie  auf  dem  SrhaublKIt'  AI>»>II>1.  IT,  u\.,'u  link*,  cralohtllcll, 
■wmt  tm  21.  Scillae  die  Arbeit  bu  «um  i;iDrlUbr){jnD  berelU  ark«b> 


l'rn  iibfT  den  ersten  Teil  der  .'^«•hlaparbdt 
Klariieit  zu  erlangen,  habe  ich  mich  vergeblieh 
bemülit,  «iiie  VorrlehtoDg'  sa  erfinden,  welche  es 
gestatten  würde,  den  Verlauf  der  Erscheinungen 
während  des  Durchschla^'ns  aufzuzeichnen.  Da- 
gegen gelang  es,  den  in  Abbildung  IH  darge- 
atellten  Apparat  aa  der  ZerrelBoHudiine  aan- 

wi'iiiicn.  hier  br.iunhlinre  .\rbi'it ss' li.niMliler  zu 
erzielen  und  hieraus  ein  allgeuieiues  Bild  für 
den  Verlauf  der  Bneheinangen  su  gewinnen. 
Im  Qbrigen  wurde  folgender  Vorgang  eingehalten : 
Aus  demselben  Flul^iMscn  wie  vorher,  bei  700"  C. 
20  Minuten  gegliiht.  und  testem  Chromnickeleisen, 
a)  wie  oben  geglfiht,  b)  in  Oel  gehärtet,  wurden 
Kerbstflhchen  gefertigt,  für  welche  hei  konstanter 
Dicke  von  10  mm,  m  =  ö,  10,  12,ö,  15, 

20  und  26  mm  gewlhlt  wurde  (Abbild.  19).  IHe 
Prüfung  fand  nater  dem  FaUwerfc  statt  und 


L 

A 

AbbUdmif  19. 


zwar  mit  genau  bemessenen,  wachsenden  Schlag- 
momenten, welche  aus  der  Tabelle  4  hervor- 
gehen. 

Es  wurde  zu  ermitteln  gesucht: 

a)  bei  welcber  Schlagarbeit  die  ElMtisitiUgrenie 
d«e  BUbet  9ben«hritteB  wird; 

b)  bei  welcher  ilcr  KinriBbegbUl  liegt  und 

c)  welrbe  bleiUrnili  ii  Darchbiegongen  Mich  bi»  dabin 

erjji'bfll  ; 

d)  welche  ächlagarbeit  erforderlich  iHt,  den  Brucli 
naeh  erfolgtem  EiariS  so  verroUitladigen. 

Die  Durchbiegung  wurde  direkt  mittele  otnea  be- 
nonderen  Apparates  gemeiiaen. 

In  Tabelle  4  und  4  a  sind  die  Ergebniaae  dieses 

Versucbee  an  den  180  Versuchsstäben  enthalten, 
ausgenommen  die  sehr  zahlreichen  Vorversucho 
für  die  Orientierung.  Aua  ihnen  ist  zu  lesen.  daU 

1.  die  Elastizität  des  geprüften  Stabes  ganz 
und  gar  abhängiL*^  ist  von  ni.  nicht  minder  die 
Schlagarbelt  biü  zum  Einrißheginn. 

Daß  ElastlzlUt  und  Steifigkeit  eines  Stabes 
mit  seinem  (Querschnitt  wachst,  ist  indessen  nichts 
Neues;  die  (tesamtschlagarbeit,  itin  zu  verbiegen 
oder  zu  zerbrechen,  ist  in  derjenigen  Richtung 
am  ;:röi)teii,  in  welcher  er  der  mecluwischen 
Einwirkung  die  grölite  Abmessung  entgegensetzt. 

2.  Neu  dagegen  ist,  daß  auch  der  rijtezitiüche 
Sehlagwtderstand  mit  m  bexw.  dem  Queradinltte 
wäclist.  und  zwar  für  jede  Sorte  in  dner  andern 
Proportion  zum  tjuerscbnitte. 

8.  Das  Verhältnis  awladien  der  bis  zum 
Einrißheginn  und  der  zum  völligen  Durchschlagen 
erforderlichen  Schlagarbeit  Itßt  erkennen,  daß 
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Tabelle  4a.    O  o  b  a  m  t  fl  b  e  r  g  i  cht  der  Er^ebniiBe  im  8  c  h  lagve  r  a  n  c  h  bi«  zum  Anriftbagini. 


KluDi-Ui'D.  icririiillt 

Fmtr«  l'hromnli'kpIrlMa,  |»gHlllt 

FmIm  ChrenalekrlctMa,  fchlflct 

■ 

Spruifl-che 

Smm  f raiffaa 

Darrhitclilai^D 

>«■  *«N«M 

Parrh>rhl«grn 

Omaml- 

Zum  vmitfae 

ÜurchachlafcB 

N 
1 

MOagafbait  bi«  wo- 
k«fiaii 

Hcktacarbrit  bU  Kia- 
beflDO 

8chla(vb«ii  bl>  Kitt- 

bcfflDO 

mkir  1 

5 

7,5 
10 
12,6 
15 
20 
25 

1,50 
1 .50 
3,75 
5,2& 
5,85 
11,25 
13.75 

3.0 

2.0 

3,75 

4,2 

8.5 

5,S5 

5,5 

2.02 

9,54 

3,28 

4,4 

4,62 

3,9 

7,43 

1,50    1  3,0 
2,50    1  3.3.'. 
5.25  5,25 
9,0     i  7,2 
11,85    1  8,2 
19,5      '  9,75 
57,25-'  23,0-' 

2.91 
3.34 
9.22 
15.8 
16,8 
1H.45 
23.S 

1.5 
5,25 
9.0 
13,75 
16,5 
37,75 
.'.2.0 

3.0 

7.0 
9.0 
11,0 
11,0 

1K.9 
20,8 

0.96 
9,54 

8,28  \ 
4,4  1 
4,62  1 

3,9 
7,43 

auch  hierin  die  verschiedenen  Uattungen  völlig 
verschieden  sind. 

Faßt  man  dlenoH  Bild  zusamnit  n.  si.  );elangt 
man  vorerst  ahernial:;  zu  pini*m  stlir  frliohliclion 
Mililraueu  iu  den  Versuch  selbst,  insowiil  die 
in  einer  Operation  gewonnene  Schlagarbelt  ala 
Bewirft tinpsfakt DP  in  Betraclit  kommt.  Bei  tiniger 
Ueberlegung  tindet  sich  indessen,  daß  die  vor« 


Abbildung  20.   Drackacbanbilder  bei  Terlnderlicbem  Abstand  der  Aaflagepankte. 


iMSprochencn  Vfrsiichsriilii'n  im  Hinblick  auf 
eint'ii  wichtitri-n  Punkt  in  der  Ausfühninsr  mant''  !- 
hat't  sind,  denn  e»  wurde  hierbei  da^t  Aehnlicb- 
keitagesets*  nicht  beachtet.  Diesea  fordert,  da 
hier  Imm  150  mm  Quorschnitt  cinf  Lan^'f>  von 
100  mm  normal  gcwiüüt  ist,  für  250  mm  Quer- 
schnitt und  konstanter  Dicke  von  10  nun  167 '/i, 
für  200  =  138'  I,  für  12.'»  =  S3.  für  100  =  ti7, 
für  75  =  50  und  für  50  mui  =  !^3*'  ':i  mm  Ab- 
Ktand  der  Unler.slützuni;.s]mnkte,  uud  nur  dann 
Würde,  bei  sonst  gleichmäßiger  Beicbaffenhdt 

des  Mrif i'rifils.  nnch  ein  jrleichmfLliitres  spCzlfiSChcS 
Arbeitsivermügeu  gewonnen  werden. 

Es  entsteht  die  Frage,  ob  man  sieh  im 
Iverbsehlapversuclie  über  das  Aehnlichkeitsfresefz 
dadurrh  hinwefrsetzen  darf,  dati  man  den  Ab- 
stand der  Aufla^jeiiuukte  beliebig  w.llilt,  oder 
konstant  für  belieliige  Querschnitte.  Ich  habe 
lange  Zeit  hinilnrcb  ülifr  difsen  Punkt  Anf- 
idSrung  zu  erlangen  gesucht  und  schlieblieh 
geAinden,  daß  dem  Aehnlicbkeitsgesetz  hier  die- 
selbe Hedeiitun^'  zukummt,  wii-  im  Relßversttcbe, 
ja  vielleicht  eine  noch  viel  größere. 

In  Abbildung  20  sind  die  Dmckscbaubilder 
(1  bis  10)  bei  verlnderliehem  Abstand  der  Auf- 

~    •  VergT  Martsae  .Naterialienkund««'  Abs.  151 

8.  102. 


lagepunkte  für  Flußeisen  (1  bis  5)  und  feste» 
Chromnickeleisen  ftt  bis  10)  enthalten  (vergl. 
Tabelle  5).  Denselben  ist  zu  entnehmen,  daß 
sich  hier  dieselbe  F.rse.heinuug  zeigt,  wie  im 
ReiUveräucbe  bei  verkürzten  ätabläugeu :  das 
aUmOhlieb«  Heranfgehen  der  Festtgkeitsgrensen 
mit  wachsender  Hemmung  der  Moleknlarbewe^;- 
liclikeiu  Natürlich  andern  an  diesen  Erscheinun- 
gen ebensowohl  der 
Querschnitt  hinter  der 
Kerbe,  al.1  die  physi- 
kalische Beschaffen- 
heit des  geprüften 
Materials.  Für  das 
Ergebnis  im  Kerb- 
sefalagversueh  ist  es 
natürlich  Erfordernis, 
daß  diese  Hemmung 
weitestgehend  ist,  da- 
unela.stlsche  Stoß  entsteht 
nnzcn  .Stabes 
Aus 


mit  (l<r  ni'iirlichst 
li'  /w.  der  Eintluß  der  Klastizitfü  lii 
aut  das  Ergebnis  mügliehitL  gering  wird, 
den  Druckscbaabildem  Abbildnng  21  (1  bi«  82) 
sreht  hervor,  daß  sieh  diej.'ni;:en  für  Flul^<  isen 
jeuen  für  festes  Cbromnickeleiscn  in  den  grülStea 
Breiten  hinter  der  Kerbe  co  nahem  beginnen. 
Die  S-Orenze  wird  verwischt,  die  B-Grenzc  tritt 
nAber  an  sie  heran  and  es  erscheint  wahrschein- 

TabsUe  5.  Drnokversaeh  an  der  gekerbtea 
Probe  bei  ve  rnn  ri  <>  ri  i  r  h  o  m  Abstand  der 

ätatxpuokte. 
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r  70 
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Chron- 

80 

3010 

3,7 

2010  ' 

rickrl. 

100 

2400 

4.2 

1600 
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2310 

3,3  1 

1540 

S*SlBM 

^  120 

l  8080 

8,5  1 
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Abbildung  21.   DrucludiAubilder  bei  Terinderlicher  Breite  hüiter  der  Kerbe. 


lieh,  daß  bei  einer  bestimmten  größten  Breite 
hinter  der  Kerbe  auch  für  Flußeisen  ein  Schau- 
bild entsteht,  welches  jenem  des  festen  Chrom- 
nlekeleiwo«  bei  geringerer  Breite  lehr  ähnlich 
8»'in  wird;  dann  würde  e^  sich  wahrsrheinlieh 
herausstellen,  daß  auch  gleiche  ürucblasteo  vor- 
handen sind,  von  velehen  aber  «ehr  verKbiedene 
Qiiersclinitte  betroffen  werden  (vergl.  auch  Ta* 
belle  »Vi. 

Wenn  der  £influß  der  üosch windigkeit  ,be- 
lasglofl*  ist,  dann  iet  auch  aabedingt  anzunehmen, 


Tabelle  6.    Drackverauch  an  gekerbtoa  Stäbe o. 
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20 
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20 
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DurebaoB  pldulicber  Brucb. 

Dicht  feat- 

•icUbar 

15 

2450 

1640 

1 
1 

daß  in  jedem  Veraucbo,  mit  welcher  Geschwin- 
digkeit immer  er  auch  durchgeführt  wird,  genau 
dasselbe  Diagramm  erfolgen  muU,  wie  im  par- 
allelen Druekverrache. 

Dann  rrriL-^r  i sich  aber,  ob  es  nicht  von 
vornherein  richtiger  ist,  an  Stelle  des  Schlag- 
yersnches  den  ordenUicb  durchgeführten  Druck- 
versuch zu  setzen? 

Ich  fühle  mich  veranlaßt,  hierauf  mit  „ja"  zu 
antworten  in  der  festen  reberzeugung,  daß  dies 
ungemein  viel  ntttslleher  «ein  wQrde,  weil  wir 

dann  auch  ein  Uild  für 
jene  Faktoren  gewinnen, 
aus  welchen  die  an  sich 
gar  nichts  Besonderes 
sagende  Schlagarbeit  in 
d»'r  8chlagi)robe  entstan- 
den ist. 

Die  Druckschaubilder 
Abbild.  21  (Sr.  1  bis  ein- 
schließlich 28)  lasset!  er> 
kennen,  daß  im  Druck- 
versuche nach  Ueber- 
schrelten  der  Bruchlast 
der  Brucb  allmählich  fort- 
setzt. Nr.  29  bis  b2  aber, 
daß  dies  an  der  Bruch- 
grenze plötzlich  g«>schi«ht. 
Im  ersten  Falle  erwachsen 
immer  groüe,  im  zweiten 
immer  Ideine  Schlagarbei- 
ten. Im  Druckversuche 
kann  ich  zwisclien  den 
Ergebnissen  differenzie- 
ren, im  Sehlagversucho 
nielit.  trotzdem  icli  aus 
beiden  dasselbe  zu  er- 
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kennen  vermag:  ,ob  der  Bruch  plützliclu^iler 
naeb  und  nach  erfolgt*. 

Eine  ähnliche  DifTereozierung  ist  im  Reiß- 
versuche selbst  um  so  weniger  mfiglich,  als  wir 
die  Bedeutung  der  Einschnürung  für  die  Material- 
eigenschaftM  aach  nicht  annähernd  in  ihrem 
vollen  Urnftuige  und  richtig  zu  ^bewerten"  rer- 
mögen. 

Ich  füge  mit  vollem  Bedacht  hinzu,  da6  dies 

in  noch  griißerem  rinfan;.'K  Jer  Fall  ist  bezüg- 
lich der  Trichterbildung  und  der  Eracheinungea 
jtn  Brucbgefüge,  obwohl  aoa  ihnen  allein  schon 
anf  Grund  der  Erfahrung  udt  großer  Sicherheit 
vorherpcsagt  zu  werden  vermag,  ob  eine  nn'hr 
oder  minder  erhebliche  Schlagarbeit  im  Kerb- 
scUagversnehe  zu  erwarten  steht.  Es  kann  der 
Schlagvi f^uch  auch  in  dieser  Beziehung  nur  ein 
Orientierungsbeheif  sein.  £r  erbringt  lediglich 
die  Bestitigung  für  das  im  Bmchgefüge  der 
Beifiprohe  Qeaehene,  aber  keinesfalls  Beine  Be- 
wertung. Diese  Erfiahmngen  sollen  hier  kurz 
skizziert  werden: 

1 .  Wenn  im  Reißversoche  ktine  Elnaehnflrung 
und  das  kristallinisch  körnige  Bruchgcfüge  über 
den  ganzen  (Querschnitt  vorhanden  ist,  so  erfolgt 
sicher  auch  keine  erhebliche  Schlagarbeit,  und 
das  Bruchgefiigf  der  gekerbten  Probe  zeigt  die- 
selben Erscheinungen  wie  an  den  Zerreißstäben. 

2.  Erscheint  das  Bruciigttüge  mattschuppig, 
so  erfolgt,  olinc  Rücksicht  darauf,  ob  eine  Ein- 
schnürung da  ist  oder  nicht,  der  Bruch  bei 
einer  oft  sehr  erheblichen  äcblagarbeit,  sonst 
wie  Tor. 

3.  Sind  bei  geringer  Einschnürung  erheb- 
liche Dehnungen  vorhanden,  so  folgt  die  Schlag- 
arbeit  d«i  Dehnungen  innerhalb  sehr  enger 
Grenzen,  wenn  das  kristallinische  Bruchgcfüge, 
innerhalb  weiterer,  wenn  das  schuppige  vorhan- 
den ist. 

4.  Wenn  In  BelBversueh«  eine  BtaBebnürung 

ohne  Trirhterbililung  vorhanden  ist,  so  findet 
sich  auch  an  den  gekerbten  Stäbchen  kein 
Trichter,  der  Brneh  zeigt  das  GefQge  wie  im 
ReiOversncbe  oder,  wenn  dleees  sehupptg  ist, 
das  k&nüge. 


W.  Jahrg.  Vr.  SB. 

6.  Wenn  dagegen  im  Reißversuche  Trichter- 
Uldung  vorhanden  ist,  so**  findet  sie  sich  im 

Kerbschlagversuche  dann  nicht,  wenn  das  Ge- 
fQge am  Trichtergrunde  kristallinisch  ist. 

In  beiden  Fällen  sind  keine  erheblichen 
Schlagarbeiten  zu  erwarten. 

6.  Ist  im  Reißvcrsuch  Trichtcrbildung  vor- 
handen, und  das  schuppige  (xefüge  im  Trichter- 
gninde,  so  erfolgen,  ganz  ohne  KQeksteht  auf 
das  Maß  der  äußeren  Einschnürung,  innncr  große 
Scblagarbeiten,  und  es  findet  sich  an  den  Schlag- 
proben  dieselbe  Trichterbildung  wie  an  der  Zer- 
reißprobe, das  (it  fiiirti  im  Triclil ergründe  weicht 
aber  manchmal  von  jcnetn  der  Zerreißjtroben  ab, 
es  erscheint  dann  kristallinisch  oder  körnig. 

Immer  wird  man  finden,  daft  an  derselben 
Sorte  die  Schlagarbeit  mit  der  Trichtertiefe 
wichst.  Diese  allgemeinen  Beziehungen  werden 
natOrlich  modifiziert  durch  die  Festigkeitsgrenzen 
und  das  Hemmuugsmaß  der  Gleitvorgange  unter 
der  Einwirkung  der  Form.  Es  bedarf  dalier 
mehr  als  der  einfachen  Schlagarbeit,  sie  richtig 
zu  werten.  Erscheint  der  KerbseUagversuch 
als  sehr  willkommenes  Nüttel,  in  ungemein  ein- 
facher Weise  darüber  Aufklärung  zu  erlangen, 
ob  bei  einer  begrenzten  Hemmung  der  Gleit* 
Vorgänge  noch  (ileit\  ermögen  vorhanden  ist  oder 
nicht,  so  darf  die  Wertung  nicht  in  der  ge- 
fundenen Schlagarbeit  allein  stattfinden.  Die 
Schlagarbeit  unmittelbar  und  kurzerhand  ermitteln 
zu  können,  ist  liesonciers  dann  \  on  Vorteil,  wenn 
äquivalente  praktische  Beanspruchungen  vorliegen, 
also  die  Biegung  gekerbter  Konstruktioiisete- 
mente.  Ob  diese  Biegungen  stolifrei  oder  im 
Stoß  erwachsen,  ist  vöiUg  belanglos,  zu  wissen 
Ist  nur  nötig,  ob  die  E-Grenze  gegenüber  der 
tatsächlichen  Beanspruchung  hoch  genug  liegt 
und  ob.  wenn  sie  höher  gelegt  wird,  noch  aus- 
reichende Sicherheit  da  ist,  daß  sie  also  nicht 
anf  Kneten  der  Zähigkeit  h(ther  gelegt  wurde, 
'finnr.  -^'leicli.  n1>  iliirch  W-Irmrlu  handliing  usw. 
oder  durch  Wahl  von  Sorten  mit  höherer  E-Urenze. 
In  diesem  Sinne  angewendet,  bildet  die  Kerb- 
schlagprobe alierdlnga  einen  wertvollen  Orien- 
tierungsbehelf. (SoUiiS  folgt.) 


M«dem*  S&nimufhtrtStmgmmtaftn. 

 _  ^  


Moderne  Sandauf bereitungsaniagen. 

(SebliiB  von  Seite  1147.) 


II.   Selbsttätige  Aofbereltangsanlnge  der  Firma 
F.   Kttppersbnscb  k  Sühne  Aktiengesellschaft 
in  Cle]senklndM»49elialke. 

I  |ie  im  vergangenen  Jahre  gebaute  selbsttätige 
Sandftiin)ereitiingsanlage  besteht  aus  drei 
Gruppen,  und  ^war  einer  rechten  und  linken  Auf- 
l>ereitung  för  den  alten,  gebrauchten  Sand  und 

z:ii''  lif'riL''-  V.Tinisehiing  sowie  foringereclite  Zu- 
bereitung der  Sandgemische  und  einer  gemein- 
sohafUicheB  Aufbereitung  des  neuen  iHschen 


Sandes.     Die  Arbeitsweise  dieser  Anlage  iat 

nachstehend  beschrieben : 

Der  neue  frische  Sand  (siehe  Abbild.  2a) 
wird  auf  Oeleiscn  dem  Sandlager  zugefahren  und 
von  hier  in  ilcn  Mit  \  atnr  1  aufL'egcben.  sowi*' 
nach  dem  rotierenden  Sandtrockeuapparat  2  ge- 
fSrdert.  Der  dort  getrocknete  Sand  Mit  auf  der 
Rückseite  in  den  Elevator  3,  welcher  das  hoch- 
stehende Polygonsieb  4  bescliickt.  Von  diesem 
Poljgonsleb  wird  zunftcfast  der  m^flrHehe  fieln» 
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}{^^i)ach  Bedarf  der  jeweiligen  iSandmiHcliuag 


Sand  abgesiebt  i  dieser  abgesiebte  neue  Sand  fällt  Sa  

iiii]iiltt«lb«r  tat  den  darunter  beflndlldieii  grofi«ii  «nVfrechend  in  eine  kletne   darunter  Uegvnde 

Bandbebälter  8,  während  die  zu  fqroben  unge-  ^.aiis]iortsclineckc  abgclien,  wcli  h  letztere  den 

siebten  Teile  nach  dem  Kollerpatifr  6  abfallen.  neuen  Sand  dem  Elevator  10  /ntülirt.  Glcich- 

Von  dem  Kollergang  ö   gelangt   das  Malilgut  zeilig^  bi-tindet  sit-h  jna  «lern  Ele%atur  10  der 


Abbildung  2«.   üraudrifi  der  Aafbereitaogaaolage. 


"    1    «    ■  i 


I 


Abbildung  2  b.  Schnitt  dureh  die  Aufbereitung— nl>ge, 


mm  K 


durch  eine  kletne  Tmosportechnecke  7  wieder 

nach  dem  El*  vator  3.  Es  ist  durch  diese  An- 
ordnung besonder!«  der  Kollergang  6  wesentlich 
entlastet,  da  der  neue  feine  Sand  in  diesem 
Falle  gar  nicht  zur  Vermahinng  gelangt.  Der 
große  Sandbohältor  8  für  den  neuen  fremahlcnen 
Sand  ist  mit  Schiebern  versehen,  die  den  neuen 


selbsttätige  KoUenataabTorteiler  9,  welcher  den 

benötigten  Kohlenstaub  ebenfalls  in  regulierbarer 
Weise  in  dun  Elevator  aufgibt.  Der  Elevator  10 
fSrdert  den  neuen  Sand  nebet  Kohlenstaub  nach 

der  hochliegenden  Transiiortschnecko  1 1 ,  welche 
denselben  nunmehr  na*  Ii  beiden  Seiten  durch  die 
Schläuche  12  deu  beiden  Vormischwerkeu  rechts 
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und  links  entweder  einzeln  oder  gleichzeitig 

zufülirt. 

l)i'r  alte,  gebraucht f  Sand  (siehe  Ab- 
liilduntr  2a  und  Ii*  jrf^Ianpt  durch  zwei  Httnge- 
bahnen  nach  den  beiden  Elevatoren  13  und  22, 
fn  welche  die  Sandkaaten  der  Hängebahn  ent- 
Ifcrt  worden,  von  wo  er  zunllchüt  nach  den 
beiden  hochliegenden  Walzwerken  14  und  23 
befSrdert  wird.  Der  zerripbene  alte  Sand  wird 
sodann  durch  Tr,ansi»<)rtli;irnii  t  zu  dt-n  elcklro- 
inafrnctischcn  Schcidcrn  lö  »oii  24  l)ifürdt'rt. 
JJur  von  Eisen  gereinigte  Sand  gelangt  nun  nach 
den  beiden  großen  PolygonifebMi  17  und  26, 
welche  die  im  Sande  noch  enthaltenen  Fremd- 
körper ausscheiden  und  gleichzeitig  den  8and 
aeparieren;  in  vollatflndig  gereinigtem  Zustand 
fallt  er  in  die  bilden  Xormlsrhapparate  16 
und  2").  Diese  beiden  letzteren  bewirken  durch 
ihre  Miscbtlügel  die  inni^ro  Vermischung  der 
beiden  Sandsorten  samt  Kohlenstaub  unter  gleich- 
zeitiper  Beförderung  nach  den  Anfeuditiinps- 
trommeln  lö  und  27,  in  welchen  diu  äand- 
gemische  durch  eine  Braase  in  regulierbarer 
Weise  angefeuchtet  werden. 

Die  Sandgemiscbe  fallen  sodann  aus  den  An- 
feuchtungstrommeln  unmittelbar  in  die  beiden 
Desintegratoren  19  und  28,  welche  die  voll- 
Standi^re  Vermischung  und  Durchlüftung'  des 
Sandes  bewirken,  so  daß  der  foraigurechte  Mo- 
dellsand  auf  swet  Sehfittelrinnen  nach  unten  ab- 
fallt, welche  die  beiden  Elevattnen  20  tind  29 
beschicken,  die  den  fertigen  Modollsand  nach  den 


beiden  Ablaufrinoen  2 1  und  80  befördern.  Diese 
beiden  letzteren  sind  mit  .^lisiwrrscbiebern  ver- 
sehen. 80  dnß  sich  der  fertige  Sand  In  diesen 
Schlauchen  für  2  bis  3  Wagenfüllunaren  an- 
sanimelu  uud  nach  Üedarf  durch  Ziehen  des 
Schiebers  in  di«  Wagen  der  Htngebnhii  abge- 
lassen werden  kann.  Die  beiden  Elevatoren  für 
alten,  gebrauchten  Sand  sowie  für  fertigen  Mo- 
dellsand  liegen  so  nahe  beieinander,  daß  die  Ton 
dem  alten  Sand  entleerten  Hängebahn  wagen 
sofort  unter  die  Alpfallsi  liiaudie  21  und  30  ge- 
fahren werden  können,  um  eine  Ladung  fertigen 
Sand  wieder  «nfkuaehmen.  wodurch  dieser  Sand- 
tranK|iort  In  bnster  Weis.-  aii-^L-enutzt  wird. 

Jede  der  beiden  .Zulagen  rechts  und  links  ist 
imstande,  in  der  Stunde  rund  16  €bim  oder  gleich- 
zeitig im  ganzen  30  cbm  separierten  Modell- 
sand zu  liefern.  wol>ei  zur  Bedienung  der  An- 
lagen selbst  nur  zwei  Leute  erforderlich  sind, 
von  welchen  der  eiiu;  die  Aufbereitung  de* 
neuen  und  der  andere  die  beiden  Aun>ereitungen 
des  alten  Sandes  zu  überwachen  hat,  wahrend 
die  ZufBbmDg  des  alten,  gebrauchten  Sandes 
durch  Handlanger  mittels  Haniri  I  rilnirn  erfolgt, 
die  auch  den  fertig  zubereiteten  Alodellsand 
nach  der  Gießballe  abführen.  Der  Kroftbedarf 
der  einzelnen  Anlage  betragt  etwa  40  P.  %,  und 
der  Jeder  Gesaintanlage  etwa  T.'i  P.  S. 

Die  vorstehende  Anlage  hat  sich  für  diesen 
Großbetrieb  sehr  gnt  bewahrt  und  liefert  etneo 
Sand,  der  den  linchsten  Anf  Drdernntrrn  in  bozvg 
auf  Piastizitat  und  Feinheit  eut.spricht. 


Aus  der  Praxis  in-  und  ausländischer  Eisen-  und  Stahlgiei^ereien.* 


ni.  Kernformerci. 

Ueber  eine  andere  Ausführung  berichtet 
Jabez  Kall.**  Für  eine  Reparatur  war  ein 
Hobeltisch  (Abbildung  1)  allcrraschest  anzufer- 
tigen. Da  die  H.  scIialTung  des  fehlenden  Mo- 
dolles und  Foruikastens  zu  teuer  gewesen  wäre 
und  zn  viel  Zeit  beansprucht  hfttte,  entschloß 
uian  sich  zur  Ausführung  nach  dem  Kemform- 
verfahren. 

Die  Tisehleret  fertigte  zwei  Teilmodelle  von 

je  'ig  Lange  des  ganzen  Gußstückes  und  eine 
dazu  passende  Kernbüchsc  an.  Form  und  Größe 
dieser  Modelle  f Abbildung  2.  Bild  I  und  II) 
entsprachen  Abschnitten  a  i>  c  d  und  e  f  g  h  der 
Abbildung  1.  Mit  diesen  Modellen  und  der  Kern- 
büchsc (Abbildung  3j  wurden  zwei  End-  uud 
vierzehn  Mittelkerne  angefertigt.  Dns  Modell 
saß  nur  lose  in  ;l  r  K. mlMidisi-  und  wurde  an 
den  beiden  Enden  durch  die  Brettcheu  A  uud  B 


*  Vergleiobe  „Stahl  and  Eisen«  1906  Hr.  8t 

8.  1099. 

'   **  „Castings-  li^u8,  Februarheft  Seit«  179. 


(Abbildung  8)  in  richtiger  Lage  gehalten.  Jeder 

zweite  Kern  wurde  mit  Steigern  E  verseilen. 
Die  C^uerrippen  D  D  und  ijtege  C  C  saßen  nur 
lose  am  Modell,  um  nach  Aushebung  des  Haupt» 

korpers  gesondert  aus  dem  Sande  irezoiri  n  zu 
werden.  Die  Zugabe  an  den  beiden  Stirnseiten 
des  Kernes  Ijei  A  und  B  betrug  100  mni.  so 
daß  der  einzelne  Kern  eine  Liinge  von  I  Ino  mm 
bei  300  mm  Breite  erhielt.  Die  Stärke  des 
Kernes  oberhalb  der  winkeligen  Führungen  des 
Gußstückes  betrug  75  mm.  Nach  Fertigstanpfsn 
der  Kernbüchse  wurde  sie  auf  eine  Eisenplatte 
gewendet,  die  Bodenplatte  G  (Abbildung  3;  ab- 
gehoben, die  Flittchen  A  und  B  entfernt,  der 
dadurch  entstandene  Hohlraum  nachgestampft  und 
der  Kern  trlattgestrichen.  Die  übris^'e  Fertig- 
stellung des  Kernes  bedarf  keiner  Erörterung. 
Ein  fSr  die  Mitte  bestimmter  Kern  wurde  mit 
licii  (^lUTrijutcn  D  D  an  beiden  Seiten  versehen. 
Man  entfernte  zu  diesem  Zwecke  die  eine  Sciten- 
wand  der  Kembnchse  des  fertiggestampften 
Kernes,  hob  die  Kippcnmodelle  I)  D  aus  und 
schnitt  sie  an  der  andern  Seite  des  Kernes  in 
den  Sand  ein.    Zum  Schluß  wurden  noch  zwei 
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Abachlußkerne  mit  Einguß  und  Anschnitt  (Ab- 
bildung 4j  angefertigt,  und  es  l(oant«  nach  dem 
Trockn«!!  lUw  Kerne  mit  Avm  Zu«aameiib«ueii 

der  Form  begonnen  werdtii.  Man  hob  eine  Grulie 
aus  und  emohteto  in  derselben  ein  Plattenbutt 
in  «iaer  Tiefe,  dafi  die  auf  dasselbe  gelegten 
Kerne  mit  ihrer  Oberkante  20  bis  HO  mm  unter 
Hüttensohle  blieben.  Mit.  Hilfe  tiniT  an  der 
Längsseite  des  PJattenbettes  abgesteckten  geraden 
Linie  «ad  ebier  Wawaiwage  wurden  daaa  die 
Kt>rne,  (i"i:innf'n(l  mit  dt-m  dn]»|)elte  Querrippen 
aufweiscodeu  Mlttclkeme  und  gleichmftüig  gegen 


der  Eingüsse  und  Ueberlfliifr  konnte  der  Guß 
mit  gutem  Erfolge  bewirkt  werden. 

Daa  TorgeBebOderte  FonnTerfabren  ist  sehr 

brm.rkt'tiswert ;  <'s  rrsjiart  liiifii  großen  Teil 
der  beim  Arbeiten  mit  Kodell  und  Formkasten 
für  diese  betdea  Hllfsmittei  aofzawendenden  ün- 
kosten,  und  beansprucht  außerdem  den  zum 
Abpuß  benötigten  Platz  nur  für  ein  bis  zuui 
Tage,  während  dieaur  Platz  sonst  für  vier  bis 
(Haf  Tage  erforderlidi  gewesen  wire.  E«  Ist 
aber  anderseits  nicht  zu  verkennen,  wie  schon 
Nall  andeutet,  daß  diese  Forraart  eine  sehr 


Abbildaag  8. 


Abbildung  4. 


beide  Enden  vorschreitend,  eingelegt.  Nach  dem 
Vollntampfen  des  rings  um  die  Kfinie  frei- 
gebliebenen Baumes  wurde  die  Form  Itescbwert. 
Han  legte  qner  ftber  dleeelbe  lolunale  Form« 
kästen  von  er '.vi  'JOOO  mm  L&nge  (Abbild.  5), 
welche  auf  der  Hüttensohle  auflagen,  aber  auch 
dort  dnreh  ünterlagen  vor  attia  tiefem  Ein- 
dringen in  den  Boden  geschützt  waren.  Die 
Kerne  blieben  demnach  auch  nach  dem  Auflegen 
der  Beschwereiseu  vou  jedem  Drucke  frei  und 
worden  snletst  gegen  die  Formkasten  auf  das 
vorsichtigste  verkeilt.  Die  Formkasten  selbst 
wurden  mit  Haufensand  vollgestampft  sowohl 
snr  weltOTen  Siebenmg  der  Kerne  wie  mr  Ver- 
hütung:  des  Austreti  ns  von  flüssigem  Eisen 
zwischen  den  Kernfugeu.   Nach  ferilgsteUung 


AbbUdaag  Ö. 

große  Gefahr  des  Mißlinpens  in  sich  birgt.  Die 
einzelnen  verhaltnisniäbig  gebrechlichen  Kerne 
rind  aebr  starlrem  Anfbiebe  ausgeaetzt  und  ver> 
t,ra<ren  doch  keine  nennenswerte  Brsch^verung. 
Der  Erfolg  des  (iusses  hangt  von  einer  außer- 
ordentUeh  gewiseeahaften  Zvaannaensetiaag,  Be- 
schwerung  und  Verkeilung  der  Form  ab.  Die 
hierauf  zu  verwendende  Sorgfalt  und  Gewissen- 
haitigkeit  ist  so  groß,  daß  sie  einer  Verallge- 
meinerung des  VerfiArenK  in  der  TorUegenden 
Pom  im  Wege  aela  wird. 

IV.  Getefll«  Gnflat&cke. 

Größere,  mit  Sehablonen  her^reslellte  Guß- 
stücke müssen  httutig  in  kleineren  Abschnitten 
gegossen  werden,  sei  es,  daß  Hontagerücksichten, 
allzu  großea  Gewicht,  Transportschwierigkeiten 
hei  bcs.iuders  sperrigen  Stücken ,  oder  andere 
Erwägungen  eine  Teilung  notwendig  machen. 
Die  Teflong  bietet  gewMialieh  keine  Sebwierlg^ 
keiten ,  wenn  sie  in  ein»ir  zur  Drehuiit.'saeli-<e 
senkrechten  Ebene  erfolgen  kann.    Dagegen  hat 
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si"  \m  T'mfantre  des  Gußstückes  nach  einer  durch 
die  Drehungsachse  gelegten  Ebeoe  verschledeue 
Uebelstfinde  In  Gefolire,  iBsbMonder«  wenn  es 
darauf  ankommt,  für  das  aus  seinen  einzelnen 
Teilen  zusaaiineogesetzte  Uuüstfick  genau  Krei»- 
form  einzuhalten.  In  vielen  Fullen,  t.  6.  bei 
BleineDScbei))en,  kann  man  das  Stück  im  jr  mzcn 
formen  und  ^'ießen  und  es  dann  abbohren  und 
darch  Treibdorne  sprengeQ.  Aber  sebun  bei 
eiolgermaßeii  breiten  BieniMshelben  tcommt  es 
trotz  snrfrfilltifrer  Arbeit  nicht  allzu  selten  V(»r. 
daß  dio  Trennung  nicht  nach  der  gewünschten 


AbbUiimg  1. 


Fiillen  lileibt  nicht anderes  übrip,  als  das  Stück 
in  einzelnen  Teilen  zu  gießen,  oder  auf  genaoe 
Einhaltangr  des  krelafSnoigeii  Qvenchnitu  Im 
znsanimon>resetzten  (rußstlicke  zu  verzichte», 
oder  al>er  durch  besonilere  Vorkebrangen  uiehr 
oder  weniger  genau  der  Kreislinie  nahe  sa 
kommen.  Die  Her»tellun|r  in  einzelnen  für  sich 
schaldonierten  Teilstücken  ist  wesentlich  teurer, 
als  die  Horstelluntr  in  einem  Stücke.  Sie  hrlnpt 
die  besonders  bei  (großem  Umtan^'o  recht  betriU  lit- 
liche  Gefahr,  daß  die  einzeln. -n  Teile,  si  i  e^;  in- 
folge ungenauer  Arbelt  oder  ungleichen  Schwin- 
dens, nirht  genau  genug  «neioander  passen.  In 
Sehr  vielen  K.lllen  muß  man  sich  anders  helfen. 
Man  macht  eine  Hallte  der  Form  fertig  und 
verscbiebt  dann  dio  Spindel  mit  ihrem  Stoeke 
um  das  Haß  des  Teilkemes  und  der  bcider- 
seitifren  Hearbeitungszu^nben.  Auf  diese  Weise 
»ind  zwar  theoretisch,  aber  kaum  in  \V  irklich- 
keit  geoane  Ergebnisse  zu  erstelen.  Diese  Ar- 
beitsweise ist  nicht  billiger  als  das  Formen  ge- 


in 

i 

t 

Abbildung  8. 


Abbildsag  8. 


AbbildnDg  4. 


vorgebohrten  Linie  erfolgt  und  daß  deshalb  das 
Stück  unbrauchbar  wird.    Diese  Gefehr  steigt 

natürlich  mit  der  Hreite  der  Sprenfrnalit  und 
mit  der  Vielgestaltigkeit  des  Gußstückes.  Es 
ktfnnea  dnrch  das  Antreiben  der  Spreu^'holzen 
Quüspannungen  ausgelöst  werden .  die  das  Ab- 
springen entfernt  liegender  Teile  des  Gußstückes 
bewirken. 

Ein  weiterer  nicht  allzu  selten  auftretender 

refh  l-lniid  i-t  Verziehen  der  einzelnen  Teile 
Avähreud  und  nach  der  Sprengung,  wiederum 
eine  Folge  der  im  Stöcke  ycrhsndpnen  Span- 
nung. Bei  Gußstücken,  welrlie  rinem  Aufteren 
oder  inneren  Flüssipkeits-  oder  Gasdruck  zu 
widerstehen  haben,  verbietet  sich  die  Sprengung 
von  selbst,  da  eine  Sprengnaht,  aueh  nur  einiger- 
maßen nennenswertem  Driieke  ire<reriiiber,  nii-ht 
dauernd  dicht  gemacht  werden  kann.  In  solchen 


trennter  Stücke,  und  bringt  zudem  die  Gefahr, 
daß  bei  nicht  ganz  sorgftlltiger  Arltelt  die  beiden 

Formhftlften  unf^enüp-nd  sicher  miteinander  in 
Verbindunu'  i^e bracht  werden  und  der  Guß  da- 
durch mißglückt.  Besser  ist  die  Einschaltung 
eines  Exseuters  zwischen  Spindel  and  Seha- 
blonentrftirer,  wodurch  ovale  Formen  entstehen, 
welche  nach  Wegfall  der  Starke  des  Teilung»- 
kemes  und  der  Bearbeitungszugabe  annihemd 
kreisrunde  Gußstücke  erj^eben.  Ganz  jren.iti 
kreisrunde  Gußstücke  lassen  sich  aber  bei  Ver- 
wendung einer  Vorrtditung.  wie  sie  Jabez  Nall* 
beschreibt,  erreiclien.  Mit  Hilfe  ilerselben  kfinneu 
(iußstücke  in  zwei,  drei,  vier  und  jeiier  be- 
liebigen vernünftigen  Anzahl  von  Kreisabschnitten 
hergestellt  werden,  ohne  daß  die  gestantpfte 


•  ,The  Foundry",  M&nheft  1008  ö.  20. 
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Zu$chriftrn  an  Jk'  RtdaklioH. 


Stahl  und  V. 


od'  T  (rrmaiK-rf«'  Form  in  ilin  in  Ziisrinimoiiliantr 
untl  ihrer  Witlerstandstäbig^koiL  beeiatriichligt 
wird.  Dm  VerfahreD  ist  In  Kürze  fol^oniles: 
Der  Schablonentrnper  ( Aliltildiing  1)  Ijesitzt 
zweierlei  Fiilirunfreii.  Kintnal  (li«i  iK-arln  Ui  n 
Flächen  <■  c  und  d  d.  welche  in  der  Führung  a  a 
bia  bb  des  Dreharnu  !«  (Ahbildaog  2)  grlt'iten, 
und  zum  anderninal  dii-  nni  Xrrnc  e  ( Al'liiM.  1  i 
mit  Bolzen  und  Mutter  hel'esiigte  Cileitrolle  g. 
Letztere  gleitet  lo  der  Rinne  r  eines  FObninfrs» 
kopfes.  wi»-  solche  in  AbbiMiinir  H  li.'irtr'stillt 
sind.  Wie  die  ZuHaniiiienstellung  in  Ablnltlun^  4 
zeijrt,  ist  die  Arl»eitskante  der  Schablone  ^re- 
zwiin^eii.  ^enau  denexzentrinclK  ri  Krcisaltsehnitteu 
der  Kinne  lies  Fübninirskopfes  zu  folgen.  Wird 
der  Teilung.skern  unter  Berücksichtigung;  der 
BeftrbettoogBZQgabe  geoAU  entsprerhend  den 


zwi-icbcTi  il.«n  Ans;it/i->n  f  f  ili>s  Kopfes  i:f!ri:i  nrn 
ZwiHclienrfiumcn  beuiesseD,  .so  ergibt  eine  Form 
die  gewUnxchtc  Anzahl  BinzeltPÜe,  welrhe  ziistam» 
menpesefzt  ein  Wtikstiick  von  trenan  kr.iv- 
lormi^rt-m  (^ii'^rschiiiltf  liiifrn.  I>if  in  Abbild. 
ilar;re.>tellten  Koitfslucke  siuii  lur  zwei-,  ilri-i- 
und  vierfaclie  Teilnni^  entworfen,  sie  la«s<>n  aber 
erkennen,  dal)  auch  jrdc  .mdere  Tiiliintr  auf 
gleichem  Wege  erreichbar  i.st.  i>ie  Külirungs- 
linne  r  Irann  bei  saulierer  Arbeit  rob  Itieiben, 
da^'et.'en  ist  es  nofwendijr,  die  Lei>t<'n  i  auf  «las 
genaueste,  insbesondere  in  beznp  «iif  ilirc  Winkt  I- 
stenun<r  zum  Mittelpunkte  des  Köpfst ückes,  zu 
bearlit  iten.  da  sie  zum  Anzeicitnen  der  Teiliinj^s- 
linien  der  ein/ehn  n  Abvibnitte  und  ZUm  Ein- 
legen tier  Teilkeruo  dienen.  ,  , 
"  Irrttoerger. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

(Nr  dto  soMr  dinw  lubflk  tiMhitaMdM  AMlktl  Ibmlaai  die  RtddHtoa  kdM  Vamumtnmat.} 

Beitrag  zur  Entschwefelung  des  Eisens  im  KJellinschen  Induktionsofen. 


Inn  November  vorigen  Jahres  TerSiTenttiohte 

i">h  in  dieser  Zoitsehrift  *  einige  von  mir  goinncble 
Beobachtungen  Uber  die  Knt'Scbwofelungde.s  l^isou-s 
im  Kjellinsülien  luduktionsoron.  Ich  konstatierte 
damals,  daß  duruh  Zu.srblug  von  oxydisclien  I^en 
•lerSchwefel  fast  Vnllsiiitiditxaiis  ili'iii  I'.i-tMibado  ent- 
fomt  wurde  und  als  t>chwütolUiu.\yd  in  die  Atniu- 
sphKre  entwich.  Diese  Bntscbwefeluni^  erfolgte 
aueli  boi  vorlinitnismiifiig  niedriger  Temperatur 
und  wenig  Schlacke.  Letztere  war  übrigonH  nur 
schwach  basisHi  und  erreichte  nie  die  Temperatur 
oder  den  Flü8.<^igkeit.sgnid,  der  für  eine  kräftige 
^<  blii^  konri-aktioi)  erfcrderlii  h  ist.  I)a  nun  meines 
Wusheu.s  bei  anderen  Staitlücbnielzverfuhron  oino 
ühnliofae  direkte  Oxydation  des  Schwefels  durch 
den  Krz.siiuersto(r  nucli  niclit  boubafblet  wurile- 
glaubte  ich  niieb  zu  der  Annahme  bereclitigt, 
daß  hier  eine  t>pezifisoh«  Mitwirkung  der 
das  Bad  durchflieOenden  Weohselstrdme 
vorlioRO. 

Leider  wuren  die  Vorsuchu  iu  Gurlnolion 
von  SU  kurzer  Dauer,  als  daß  die  günstigsten 

Ht'  linguiipen  für  die  Knt.x'bwofolung  biitton  aus- 
probiert werden  künnen,  wie  B.  die  Temperatur, 
die  chemische  Zusammensetsung  des  Ginsatzes, 
sowie  die  Art  des  zugeseblagenen  Kr/es.  ICs  sdieint 
mir,  duü  der  lot/.tore  Funkt  von  frr.»öi>r  Wirlu  iuki'it 
iet,  konnte  ich  doch  diese  direkte  Ent.subweteluug 
nur  beim  Arbeiten  mit  HKmatit^  FeiOs.  lHK>b- 
achttui,  nii  ht  al>er  beim  l'ri-i  lu'n  mit  Magnet  it  . 
Fetü«.  lu  der  uugezugenen  V'eröfrentiichuug  b«>- 
tonte  ich  diese  EinschrSnkung  ans  geschäftlichen 
Rüi-ksicbton  nicht;  du<  b  erwähnlo  ich  damals  scbun 
an  Hand  eines  Hei>piels,  daß  Schrott  zur  Ent- 
schwefelung niciit  gonilgte. 

*  .iHalil  und  Eisen*  1907  Nr.  45  8.  ISIS. 


In  einem  Aufsatz:  ,tJeber  die  Kntschwofolung 

im  Hi'  roultv  erraliren"  *  spricht  nun  Dr.  -  Ing. 
Tb.  (ieiloukirchen  meinom  Versucb.  die  un> 
gewolinlii'b  intensive  Knt Schwefelung  im  Kjollin- 
ofen  zti  erklären,  jede  Ik^reohtigung  ah.  Meine 
Theorie,  erklärt  I'  T  \'rrr.i<s«<r,  kiiiirn'  V'>n  oinpin 
Metallurgen  unter  keinen  L'nistiuuleii  als  j^lit^b- 
Italtig  anerkannt  werden.  ,Der  eiektrist^lie  Strom 

ist  iiii  lit--  wcitor  als  \Varine<|Ui'lb>,  und  es  i^t  und 
bleibt  vorkehrt,  ihm  irguud  oiue  andere  liulle 
zuzuschren>en''. 

Zu  uieiin'iii  l'r-tiuuu'n  untOrlüi;t  i>r.  Gpilen- 
kir<  iit'ii  Vorsucb,  die  von  mir  lieobai  btoton 

Tatsachen  nach  bi.sber  geltenden  iiegoln  zu  erklären. 
Ich  halte  durchaus  nicht  unl>edingi  an  meiner 
Anuahiue  ff-^t.  nluT  sdlange  dieselbe  nicht  durrli 
eine  eiuleuchtondere  Theorie  ersetzt  oder  durch 
Beispiele  aus  der  Praxis  widerlegt  wird,  habe 
ich  wirklich  keine  Ursache,  sie  auf/ugobon.  Als 

eifi/iir<Mi  Rowfus  gpgon  lociiio  Ati>ii  iit  erwiilmt 
l>r.  üeilonkirclien  die  .Mitteilungen  Weddings 
Ober  den  ROchling^Rodenhausersohen  Induktiims- 

itfeii.**  I*if'  in  ilor  ar>;^t'gtdieneu  Arln'it  \  erölTctil- 
lichton  Hetriebs>ergebuit«se  lassen  nun  allerdings 
keine  so  weitgehende  Kntstthwerelung  orkonnoUf 
wie  sie  smist  bei  Klektrostablverfaliren  lit'oli.ichtet 
wurde:  immerluu  botriijrt  die  SiliwelelaliMiiiorio 
0,02  Iii»  OflXi";».  Zudem  betrug  die  Dauer  der 
Hitzen  nur  2  bis  j)  Stunden,  und  wie  die  geringe 
\!«naliftte  diT  Silizium-  und  MaiiuMutcduilto  jodctii 
Metallurgen  zeigt,  wurde  nur  in  sulir  geringem 
Muße  oxydiert,  und  zwar  mit  Hammerschlug, 
w(»mit  wohl  die  etwas  geringe  EntsobwefeUuig 
erklärt  ist  (vergl.  oheu). 


•  ,8tahl  and  Bisen*  1908  Nr.  25  8.  9',n. 
**  „Stahl  imd  Eisen-  1907  Nr.  46  8,  ItiUS  \m  1612. 
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Was  nun  dio  «ohr  iiitorossiinton  Ausfühnin^on 
Dr.  Goilonkirolieoä  über  den  HntechwofolungH- 
Toigang  im  H/iroultofon  anbetrifft,  ho  ist  die 

«Umlbst  ijntwiokeltoTlit'nrio  wohl  für  'l;is  I It'roult- 
Verfahren  dunihaus  zulruUoud  und  befriudigond ; 
MlbRtT«nUtndlioh  aber  nt  rie  niemels  anf  den 
Kjollinofon  übertragbar,  bei  dorn  bokunnllicb 
dio  Verhältnisse  durobaus  andere,  toilü  sogar  ent- 
gegengesetzte sind.  Wird  doch  im  H^roultofen 
durob  den  Licbtitogon  die  Schlacke  von  oboa 

erhitzt  \ind  auf  dio  höchHto  Trnnporatur  gobraolit, 
wälirend  im  Kjollinufen  die  llitzo  im  Mutallbade 
•albst  eneugt  wird;  die  Sohlaoke  wird  jedoch 
er^'  in  /.weiter  Linie  erhitzt  und  ist  zudem  einer 
bedeutenden  Abkühlung  von  oben  ausgesetzt. 

SohUeffliflh  eei  nooh  erginsend  bemerkt,  dafi 
jenes  aufllallende  „Vorscliwinden"  den  Scliwefels 
nicht  nurvon  mir  in  (iurtncIhMi  büinhachtot  wurde, 
sondern,  wie  mir  Inguuieur  II  Lu8lig  persönlich 
mitteilte,  schon  viel  Miher  beim  eisten  Kjellin^ 
ofen  in  'iysinpp,  Scbwodon.  Rpkimnt  sind  ja 
auch  die  Mitteilungen  Ii.  Röchlings*  Uber  den 
KjelKnofen  in  Ytttklingen,  in  welehem  ebenfalls 
eine  auffallend  starke  Bntaohwefelttng  erreioht 
wurde. 

Für  eine  einTachere  Erklärung  meiner  Beob- 
achtungen bin  ich  jederzeit  sehr  dankbar.  Eine 
solche  ist  bisher  nicht  gegeben  worden  und  somit 

*  ,8taU  und  Elsen«  1907  Nr.  8  S.  Sl  v.  f. 


28.  Jahr?.  Nr.  33. 

lieg^  fUr  einen  Metallurgen  noch  kein  Grund  vor, 
meine  Ansicht,  mit  der  ich  Übrigen«  nicht  allein 
dastehe^  als  nicht  s1»chhaltig  sn  verwerfen. 

Zttricb,  im  Juli  190B.        Dr.  Ä.  SOmid. 
• 

Hr.  I^r.  Schmid  bat  für  «eine  Tlieorie  der 
Entschwerolung  durch  Mitwirkung  der  das  Bad 
durchfließenden  Wechselströme,  welche  allen  bis- 
herigen Anschauungen  über  metallurgische  Vor- 

pänpe  wi<lorBpricbt.   koitiorloi    Howois   prbrucht ; 

die  Theorie  kennzeichnet  sich  lediglich  als  eine 
Vermutung  und  gewinnt  weder  durah  die  in 
obi^or  Zuschrift  liu-sgosprochene  Aufforderung  an 
die  Facbgonossen  zur  Widerleg^g  noch  durch 
das  neu  htneingebraohte  Moment  der  größeren 
oder  geringeren  Eignung  verscbiodoner  l'r  i 
Wahrschoinliehkeit.  ICs  kann  daher  auch  iiu  hl 
meine  Aufgabe  sein,  den  Trugschlüssen,  welche 
Dr.  Sohmid  au  seiner  Auffassung  geführt  haben, 
nachziiforst'hou  \u\<\  für  soin«  Beobachtungen 
natürliche  Erklärungen  zu  linden.  Sachlich  brauche 
ich  indessen  nur  auf  den  in  diesw  Zeitsohrift* 
veröffentlichten  Aufsatz  von  Osann  zu  ver- 
weisen, um  darzutun,  dall  auch  im  Induktions- 
ofen nur  metallurgisch  genau  umschriebene  Vor- 
ginge siob  abspielen  kOnnen. 

Remscheid,  im  Juli  190B.  OeOenMrcAm. 

•  .Stahl  aad  EIsmi*  1908  Nr.  M  B.  1017. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 


Wärmeleitung  1 
Die  Frage  in  .Stahl  und  Eisen'  lüÜB  Nr.  11 
Seite  381,  und  die  Mitteilungen  dasu  Nr.  25 
Seite  888  veninhi-sson  mich,  auf  dio  VorfifTont- 
lichung  in  .Stahl  und  Eisen'  1907  Nr.  15  Seit« 
609  u.  f.  binxuweisen. 

Um  Uber  die  PVagen,  die  KigonKchaften  der 
feuerfesten  Steine  betreffend,  aufgeklärt  zu  wer- 
den, habe  ich  schon  am  8.  Februar  liA)4  an  die 
Königliche  MeohanisdiVreoluiisobeVerBuohaBnBtalt 
in  Griii'i-Liohterfelde  bei  Berlin  wie  fdgt  ge> 
schrieben: 

»Die  Volumbestandigkeit  der  Steine  würde 

vielleicht  ho  zu  bestimmen  sein,  dafi  das  Wacrhsen 
oder  Schwinden  der  Steine  vor  und  nai  b  dorn 
viermaligen  Erhitzen  bis  zu  Temperaturen  ge- 
niessen  wird,  weiche  der  Nr.  20  der  Segerkegel, 
d.  b.  etwa  11  .")(><'  (".,  entsprechen.  Dio  Druck- 
festigkeit wUrde  vielleicht  su  bestimmen  sein: 
1.  bei  gewtfhnlichen  Temperaturen,  2.  bei  einer 
Teniporatiir,  welche  der  Nr.  5  der  Segorkogol,  also 
etwa  bUO*  (J.,  entspricht,  und  3.  bei  der  Tempe- 
ratur, welche  der  Nr.  20  der  Segerkogel,  also 
etwa  liriO"  C.  entspricht. 

Daß  für  diese  Be.stimmungen  oin  Bedürfnis 
vorhanden  Lst,  haben  die  Erfalirungen  der  letzten 
Jahre  bewiesen. 

Zur  .Xusmauening^  von  stoinornon  Wind- 
erhitzern üowperscher  Art,  welche  zwischen  ÖOü 


lerfester  Steine. 

und  1  lUO  t  feuerfeste  Steine  enthalten,  und  von 
denen  ehi  Winderfaitser  60000  bis  80000  kostet^ 
sind  Stoino  vorwotidot,  deren  Voluintm  bei  jeder 
Erhitzung  zunahm.  Die  Wärmespeicher  dieser 
Steinemen  Winderhitzer  werden  während  etwa 
awei  Stunden  durch  die  glQhenden  Verbrennunge- 
produkte  von  Hochofengasen  erhitzt;  dann  wird 
dio  Heizung  abgeetellt  und  etwa  eine  Stunde 
kalter  Wind  durahgeleitet.  Dieee  Erhitsning  und 
Abkühlung  wiederholt  sich  inimorwiilirend.  Wenn 
die  Steine  dabei  auch  nur  minimal  wachsen,  so 
nimmt  der  Druck  inneibalb  derselben  immer  mehr 
zu ;  auch  drücken  die  Steine  des  Wärmespeichers  bei 
ihrer  Voinmvergrößerung  auf  ihre  Nachharn,  also 
auch  auf  ihre  Unterstützung,  den  Unterbau  der 
Winderhitser.  Dieee  Wirkungen  haben  sur  Folge 
gehabt,  dafl  die  gesamte  teure  Ausmauerung,  zu 
Staub  serdrttokt^  aus  den  Winderhitzern  heraus- 
gekarrt werden  mufite.  E<s  ist  auch  ToigdcommeUt 
daß  zunächst  nur  der  Unterbau  su  Staub  aer* 
driiikt  wunlo,  wnil  dosstMi  Steine  eine  geringere 
Druckfestigkeit  hatten,  als  diejenigen  des  Wärme- 
Speichers.  Der  gesamte  WMrmespeiober  aber  hatte 
sfch  '^''hon  so  auspodehiil  uiri  im  Blochniantol 
festgeklemmt,  daß  derselbe  nach  Herausnaiime 
des  Unterbaues  in  dem  Winderhitser  so  ohne 
Unterstützung  festsaß,  daß  ein  neuer  Unterbau 
darunter  au^efUiirt  werden  konnte.  Maohdem 
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jedoch  dieser  Windeiiiitzer  nur  noch  einige  Mo> 
nat*  liot riolton  worden,  hatten  auch  die  Steine 
des  VViirmoüpoichere  ihre  Druckfestigkeitsgreoze 
erreicht  und  serfielen  denn  ihrerseite  ni  Staub. 
Die  Wichtigkeit  tlor  Hostimmiingen  liiirfti'  mit 
Vorstehendem  begründet  sein.  Wir  verlangen 
seitdem  Verwendunif  der  besten  feuerfeaten  Steine 
und  Feststellung  <ler:  1.  Feuerfestigkeit,  2.  Druck- 
fohtigkpit,  und  3.  Vulunibestfindigkeit  derselben 
vor  deren  Verwendung." 

Danmf  erhielt  ich  von  der  KtoigUdien  Me- 
chanisch-Technisofien  Vorsuchsanstalt  folgende 
Antwort  vom  12.  Februar  1Ü04: 

,INe  Vemiohsanstalt  dankt  Ihnen  fOr  die 
gnflÜligen  Auskünfte  und  Aiir>  ^.Miiii^ou,  die  sie 
gom  weiter  vorfnlijcrt  wifl.  uml  IlmU  ortrolionst 
mit,  dali  Versuche  ^ur  Eruiitiuluag  der  ivuum- 
beetändigkeit  bei  wiedeiboltem  Brhitaen  bis  sn 
('.  Iioroita  in  AngrilT  genommen  siri'!,  um 
ein  geeignetes  Verfahren  auszubilden.  Weitere 
Venuohe  cur  Feststellung  der  Druokfeetigkeit  bei 
höheren  Würmograden  sind  in  Aussicht  genommen, 
indessen  bedarf  es  hierzu  besondorer  P'inrioh- 
tungen,  auf  deren  HoKchutTung  die  Anstalt  be- 
dacht sein  wird,  nachdem  sie  aus  Ihren  Mit- 
teiluog'^n  orsclitni  li.it.  da(>  die  Versuche  fttr  die 
Industrie  vuu  Wichtigkeit  sind.* 

Die  eingangs  angefahrte  FVage  und  Zusolirift 
veninhitltoii  mich  zu  folgender  Anfrage  vura 
22.  Juni  d.  J.  bei  der  Königlichen  Meohanisob- 

Tarifverträge  und 

Von  Dr.  Leo  Vossen,  Kechtsanwalt 

Wir  befinden  uns  aaf  dem  Gebiete  der  Ver> 
einigung  von  Kapital  und  Arbeit  in  einer 
Zeit  der  Gärung.  Es  schwirrt  nur  so  in  der  Luft 
hemm  r<m  niehtreditsfthigen  «der  reehtsfUiigen 
Berufsvereinen.  Arbeits-  oder  Arbeiter- 
kammern, Ausstand  und  Aussperrang,  Stücklobn- 
ond  Tarlfrertrigen.  Die  für  nnsem  Zweck  fnter- 
esHanteste  und  wichtigste  Frage  auf  diesem 
Gebiete  ist  für  absehbare  Zeit  diejenige  der 
Tarifverträge,  da  sie  nicht  allein  die  ütTcntliche 
Meinung  fortgesetzt  beschäftigt  und  in  Atem 
hält,  sondern  auch  allem  Anscheine  nach  dazu 
berufen  ist,  in  naber  Zukunft  wirtschaftlich  eine 
grofie,  wenn  aneb  yldleteht  nlebt  senderltch  be- 
neidenswerte Rolle  zu  spielen.  Diese  grund- 
legende, stets  wieder  auftauohende  Frage  spitzt 
sieb  hier  dahin  zu:  „Sind  Tarifverträge  für  die 
ArbeltiiehiBer,  für  die  Unternehmungen  und  für 
unsere  gesamte  volkswirtschaftliche  Entwicklung 
überhaupt  wesentlich  vorteilhaft,  oder  ist  im 
Gegenteil  sv  befOnditea,  daß  sie  in  der  Hanpt- 
sache  die  gedachten  P.(zi.'1iungen  nachteilig 
beeinilussen  können  r*    Da  wir,  im  (Tt  gcnsatz  zu 

*  Aus    dem    im  Herbat    erscbeincudcn  Bache 
«Beiahsveniaigmfsiecht*  des  glsiehen  Verlsisen. 


Technleohen  VeisuohsaaBtslt  in  Qrofl- Lichten 

felde: 

,Bezugnetunend  auf  den  Inhalt  des  geffUligen 
Schreibens  No.  1296  B.  vom  12.  Februar  1904, 

bitten  wir  orgohenst  um  Mittoihing  rlor  Krgeb- 
nisae  der  darin  in  Aussiclit  genommenen  Bestim« 
mungen  derVolumbestöndigkeit  feuerfesterSteme. 
Bei  dieser  (Jelogonlieit  erlaul»en  wir  uns  die  er- 
gebene Anfrage,  nb  liio  Köiiigliclie  Mechanisch- 
Technische  Versuchsanstalt  nicht  auch  schon 
Bestimmungen  Uber  die  WBrmeleitungsflOiigkeit 
feuerfester  Steine  anstellen  lieI5.  Im  l  i'jalionden 
Falle  erbitten  wir  auch  Mitteilung  der  hierbei 
erlangten  ßrgebnisse.* 

Leider  erbieli  ich  daruuf  die  Antwort  Vom 
30.  Juni  (\.  .].,  weli  lie  liuitet: 

»Das  Amt  bedauert,  Ihnen  die  gewünschten 
ESi^bnisse  nicht  abermitteln  su  kOnnen,  da  die 
nach  beiden  Ricbtungi-n  eiriLri^'eitelen  \'orsiirlte 
aus  Mangel  an  Mitteln  uud  geeiguoteu  iliifs- 
krilften  bisher  noch  nicht  zu  Ehide  gefOhrt  werden 
konnton.  Bei  der  vorgesetzten  Behörde  i8t  der  An- 
trag gestellt,  die  Mittel  für  die  erforderlichen  Ein- 
richtungen Ml  bewilligen.  Sobald  das  geschehen 
ist,  wird  der  Frage  näher  getreten  werden." 

Kr  i-if  ilocb  Aussic-hl  vorhanden,  über 

diese  fUr  die  l'raxis  so  wiuhtigo  Frage  Aufklärung 
zu  erhalten. 

Berlin,  im  Juli  1906. 

Dr^-Iag.  h.  o.  Fritz  H'.  Lürmann. 

Großindustrie.* 

am  Oberlandesgerlcht  in  Düsseldorf. 

der  u.  E.  etwas  voreiligen  AufTassung  des  Deut- 
schen .Juristentages  —  der  den  Gegenstand  in 
diesem  Jahre  schon  vom  rein  juristischen 
Standponkte  au»  zu  hdiandeln  gedenkt,  bevor 
er  wirtschaftlich  auch  nu*  UUlfthemd  spruchreif 
ist  —  der  Hdnung  sind,  daß  es  fUr  die  rein 
juristische  ErSrtemng  der  Reehtsformen  der 
Tarifvertrage  noch  viel  zu  früh,  und  daß  vor- 
läufig nur  die  privat-  und  volkswirtschaftliche 
Frage:  „Tarifvertrage  oder  keine  Tarifverträge"  y 
zu  erörtern  ist,  so  werden  wir  Im  Nachstehen- 
den lediglich  diese  für  unsere  wichtigsten  Ge- 
werb-  und  Industriezweige  vom  praktischen  Ge- 
•lehtspankte  ndgUobst  zutreffend  und  einwand- 
frei zu  beantworten  ver.siichen. 

Auszugehen  ist  von  einer  BegritTsbestimroung 
des  Tarifvertrages:  denn  auch  sie  ist  keines- 
wegs selbstverstämilicli  und  unbestritten.  Am 
richtigsten  dürfte  d<^r  Tarlfvert.rag  etwa  dahin 
zu  defluieren  sein,  daß  er  alle  auf  eine  dauernde 
«tnheltllehe  Regelung  der  Arbeitsbedingungen 
gerichteten  gcgenseitiL'  biiub  lulen  Vereinbarungen 
zwischen  einem  Arbeitgciter  oder  einer  organi- 
sierten Arbeitgeber  Vereinigung  einerseits  und 
elnnr  orgnoiiierten  Arbeltnehnerverebilgung 
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28.  Jabj^.  Nr.  83. 


(Berufaverein)  anderseito  umfAßt.    Zwar  sind 

auch  P'ull''  il  nkli:ir  iiml  talsndilich  -rep-lx'n. 
in  dencQ  eiu  Unteruutiaier  nur  mit  seineu  eignen 
Arbeitern  Tarifverträge  abscbließt,  oboe  nitt 
ir;r('nd  l  iru  r  Arlieit^'rorjranisation  in  V<*rhindun^' 
zu  treten;  sio  bleilicn  indessen  wejren  ilirer  ver- 
bnltm.smaßiiu'cn  Bedeutungslosigkeit  im  Interesse 
dl  r  X'ereinfacliun^'  und  Klarheit  der  DarsteUung 
hier  licssiT  alliier  Retraclit . 

Ist  nun  der  Tarifvertrag  in  st-iner  liier  an- 
gegebenen Begrenzung  wlrtacbaflliebObervIegend 
Vort<'illi:if't  niltr  iiixrwietrend  SChAdlieliV 

Die  Frage  ist  u.  E.  nicht  elnbeitlicli  zu  be- 
antworten, sondern  es  muß  unterschieden 
werden.  Auszugehen  ist  unter  allen  Umstooiten 
von  cirr  Krfrn;:sl';iliiL'keiL  der  l'nteriiihinmitr. 
Sic  aliein  bildet,  ganz  aligesuhon  v«iu  deiu  tinan- 
ziellen  Privatinteresse  des  Untemehniers,  die 
Grundla;.'e  t'iir  ein  \  'IkNwirtseliaftlii'lifs  X'oraii- 
sclireiteu  des  Staaten,  aber  auch  i  ür  eine  au:>ki)uuii- 
Uche  Daseinsbaltung  des  Arbeitnehmers.  Wird  die 
Unterneliiiiiin;.'-  auf  irgend  eine  Weise  gescliüdifit, 
HO  fVlilt  einem  Teile  der  Arlieitnehmer  die  Arbeits- 
geU-<:enlieii  und  datuil  die  erste  Vorbodingun^r 
für  die  Verwertung  seines  ^Kaiiitals"  —  nrmi- 
lich  der  Arlieit  —  und  für  den  andern  Teil 
werden  die  Bedingungen  der  Entlohnung  wesent- 
lich herabgesetzt  werden  mOsseo;  der  Arbeit- 
nehtner  sclineidet  sicli  also  ins  ei^'ene  Fleiscli. 
wenn  er  dazu  beiträgt,  die  Ertragsf&higkeit 
der  rntemehmung  zn  untei^aben  oder  anch 
nur  zu  inindirn,  und  die  Tarifverträge  werden 
suwohl  volkswiriscliaftlicli  als  i>rivatwinscliaft- 
licli,  und  zwar  auch  vom  8tandiiunkt  des  Ar- 
beitnelimers,  als  verwerflich  und  in  Wirklidt» 
kelt  niclit  iii'lir  i:eeif.'nel  zur  Kr>trt<inntr  an- 
gesehen wurden  müssen,  sobald  durch  den  Ab- 
■diluß  von  Tarifverträgen  die  ErtragsfUiigkeit 
der  Unternelitiuing  beeintrftchtigt  oder  auch  nur 
ernst  Hell  briin  ilit  wird. 

Nadi  den  uiclit  wegzuleiij/nendeu  bislier  ge- 
maehlui  Erfahrungen  gibt  es  nun  zweifellos 
eine  IJciho  von  Fullen,  in  denen  der  A!>sc!ihiß 
von  Tarifverträgen  zwischen  Arbeilgeber-  und 
Arbdtnehmerverbftnden  nicht  allein  ein  gutes 
oder  wenigstens  leidliches  Einvernehmen  zwisclien 
beiden  Bevi>Ikerungaklassen  hergestellt  oder  doch 
gefördert  und  aufrecht  erhalten,  sondern  auch 
cur  Hebunt:  eines  ganzen  Gewerl^zweigos  in 
dem  Sinne  beitrctra},'en  hat.  daß  die  iiifo!t,'e  des 
gegenseitigen  ZusammcnLalleus  beider  Klassen 
untereinander  herbeigcfiihrte  Preiserhöhung  der 
Fertigware  sowohl  ArliiitL''li»in  wie  Arbeit- 
nehmern zugute  kam,  also  in  ihrer  unangenehmen 
Endwirkung  lediglich  auf  die  Verbraucher  ab- 
gewälzt wurde.*    Es  sei  nur  auf  die  Tarif- 

*  Daß  ab«r  diese  TariftertrSgc  manche  ■onstijiten 

Uii/iitrii;;li<*hkoiten  mit  aieli  <^ebrnL'lit  halten,  ixt  im 
Laute  der  jiiiig«ton  Zelt  immer  mehr  hervor^etreliui. 


vertrage  im  Buchdrucker-,  im   Hau«  nnd  im 

<r  Im.  i<b  i  ir'  W  »  rbe  verwiesen,  die  im  ganzen  eine 
weseiiilichi'  V»Tteuerung  der  Bücher,  der  Bauten 
nnd  Anzüge  bewirkt  haben.  Wenn  wir  aber 
ii'iher  zusehen,  so  stellt  sieh  heraus,  da(J  hiir 
nur  solche  C»ewerb.szweige  in  Erage  kommen,  hei 
denen  ein  internationaler  Wettliew^  aus- 
u'eschlosseu  erseiieint,  die  also  im  Inlande  nadi 
Heiielien  sclialleii  luul  wnlteii  k'tnnen.  <dine  daß 
uns  das  .\uslaud  einen  Strich  dureh  die  Kech- 
nung  macht.  Wenn  ich  als  Verfasser  oder  Ver^ 
lei:'-r  ein  Biieh  ilnirki  n  In-^-i  ti  will,  -io  liin  \rh. 
schon  wegen  der  Si»raclie,  im  groben  und  ganzen 
auf  den  inlflndlschen  Drucker  angewiesen,  dieser 
kann  mir  also  in  seiner  Qesamtheit  seine  Be* 
dinL'iinfren  mehr  oder  wenit^t-r  vnrsclireiben.  und 
auch  die  dureh  den  Taril vertrag  der  Arbeit- 
nehmer und  Artwilgeber  im  Bruckereigewerbe 
herliei;:<'lTihr1e  l'reiserhöhunjr  vr  rm.ntr  mi<di  nielit 
alizuschreckeii,  weil  ich  das  Buch  eben  im  Aus- 
tande nicht  drucken  lassen  kann;  ich  muß  also 
im  Inlande  zu  hidieiem  Treise  drucken  lassen, 
selbst  wenn  im  Auslande  keine  Tarifverträge 
bentehen  und  daher  dort  der  i)ruck  an  «ich 
Iwdeutend  billiger  ist.  Noch  viel  weniger  kann 
natürlich  der  BauheiT  oder  Baumeister  seinen 
Bau  im  Auslande  ausführen  lassen,  er  ist  viel- 
mehr auf  den  Baumarkt  des  Inlandes  angewiesen 
iiiiil  muli  in  ilen  -.lur.n  AjitVl  der  durch  die 
i'arifvertragc  herbeigeführten  höheren  Preise 
der  Bauarheit  auch  dann  beißen,  wenn  sein  ans- 
iändiseher  Faehgenosse  weit  billi^-^^re  Arbeits- 
knüte  zur  Ver!iii:nn<r  hat  und  daher  im  Aus- 
lande wohlfeiler  baueu  lassen  kann.  In  ahnlicher 
Weise  laßt  natürlich  der  Deutsche  auch  seine 
Kleider  im  all^remeinen  im  Inlande.  nicht  im 
Auslande,  anfertigen,  und  ist  alsdann  an  und 
durch  die  Preiaerhöhungen  der  Tarifverträge 
gebunden. 

(ianz  niideiN  und  trerade  unijrektdirt  lietren 
alM-r  die  \  t-rhilltnisse  Itei  den  versandfähigen 
Erzeugnissen  unserer  heimischen  Oroßindustrie, 
aus  denen  nur  Kolili .  Ki'^i  n-  nnd  chemische  Er- 
zeugnisse hervorgehoben  sein  mögen.  Eine  jede 
durch  Tarifverträge  notwendigerweise  bewirkte 
Pn  isi  rhöhuug  der  Ware  wird  vom  auslandischen 
Mitbewerber,  der  mit  Tarifverträgen  nichts  zu 
schaffen  hat  oder  sonst  unter  günstigeren  Be- 
dinL'un^'en  arbeitet,  sofort  auagenutzt.  Nicht 
allein  wii'd  iin--  dir  Absatz  iinsfres  l'ebersehiis>;es 
an  Erzeugnissen  ins  Ausland  im  Falle  einer 
PreiserhShnng  unsererseits  durch  den  internatio- 
nalen Wettbi  werb  eiiifneh  unterbunden,  sondern 
das  Ausland  tritt  auch  auf  dem  deutschen  In- 
landsmarkte als  Wettbewerber  auf  und  unter- 
bieti't  unst  te  intok'e  der  TaritVereinbarung  not- 
iri  di  unu'en  InHieren  Preise.  Hierdurch  aber  wird 
die  Ertragsuiögliehkit  unserer  Lnterneluuungen 
und  damit  unsere  privat-  und  volkswirtschaft- 
liche Kraft  naturlich  geschwächt  und  unterbunden. 
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Ana  di«'s<'ri  einfachen  und  f(>lu^«  r<  <  hten  ErwAfrunp-n. 
ilvren  K'ii'htiirkcit  für  jfilfii  l'r;ikiik»  r  wohl  ki  iin  in 
Zweil'i  l  uiitt  ilii  trru  kHtiii ,  I  r^qitt  sicli  oliiu- 
weitpres.  daß  aus  dpm  (trundv,  woil  Deutstcli- 
I.'uiil  nitlit  allfiii  auf  tlfi-  W<  lt  il.i>:t<  lit,  sniiiltrii 
sieh  im  inti-rnatiunalfii  \\\til)i\verln'  krülti^ 
M'inpr  Haut  zu  wehren  t^tzwunifen  iKt,  der  Ah- 
M-hliil»  von  Tnrifv<'itrilu''  ii  iiiinilistciH  in  all<  ii 
dfnji'nigen  Fiillfn  (inl>i-iiin(rt  srlifldlii-li  wirken 
miitt  (und  zwar  in  »rieieher  Weise  für  die  Volks- 
wirtftctuift,  wie  für  die  rnt.  ini  liimui;:  und  di-n 
von  ihren  Ertrilfnisscit  ;iMi  !iiiriir'  ii  ArlM'itnrhnnTl t, 
in  denen  durch  den  Taril  vertrag;  eine  Kriiühuii^ 
des  Arbeits-  und  damit  des  HerBt«ilttnKSprei!M'S 
d«  r  \Var<-  ht  rlM*iL'i  fiihrt  wird,  was  oatttrüch  auf 
die  iMuer  wohl  üteU  der  Kali  iHt. 

Hinzu  Icnmmt  alter  noch  ein  anderer  Um» 
sUiml,  der  nieiir  mli  r  wi  iiil'^i  r-        das  ethische 
(t«'ldel  liiniil'.  1 -.iiirlt.    im  W Cstii  drs  Tarifver- 
lra>res  liejrt  iM  kanntlieh  eine  jrewisse  l^anufristif!:- 
Iceit;  das  ist  ja  insofern  innerlich  lie^rrOndet  und 
kann  in  »  iner  I)<  /i<'liuntr  aneh  s.  _'.  n<ri  ich  w  irken, 
als  der  AhscbluU  des  Tarifvertrages  auf  einen 
m0|rlirhst  dauernden  Friedenszust^nd  zwischen 
l'ntfrnehnipr  und  ArlMif mlinier  ali/itit.  IMese 
I.an:.'fri-stii:k<'it  hat  ahfr  zur  not\vi-ndi;r<  ti  Kidiri-, 
dali  liei  siiiiti-iuer  werdenden  (iesclniitsvirlulll- 
nissi'H  der  Untcmehiner^  wenn  er  den  Tarifvei«- 
frair  l);ilrrti  will,  an  ilie  zur  Z''it  <li  r  u  irtsehaft- 
lichen  lloeliheweguat;  vereintiarteu  höliereu  Löhne 
auf  lange  Uonate,  unier  ITinstfinden  auf  Jahre 
hinaus  gebunden  ist,  woihm-li  si  llwtvi  rstnndlich 
«eincT'nfernehninn;r  wi'  dmnn  erlieidii  htn  Seliaden 
und   }<:rolie  Id-naelittili^rnn^  im  VerL'ieielie  mit 
den  nicht  in  (rleicher  I/affe  hetindiiciien  i'nter- 
ii'-hiiiunu'-  ii   des   Altslandes  i-rleidel.     I>rni  k.niii 
aueli  uiclit  etwa  entfrep-n^elialten  werden,  dah 
ein  Ausgleich  darin  zu  finden  sei,  dali  in  Zeiten 
ansteifrender   Marktlajre    der    Arheif  nehiiier  an 
die  in  sehlediten  Zeiten  ven*inliarten  hillip-ren 
i.ähDe  gebunden  sei.  so  dafl  aUes  in  allem  die 
Untemehuiuiig  k«  in.  ii  s.  liailen  erleide.  Denn 
erfaliriiiit.'sjrenijlli  iiah' n   ik  Ii,   weiifi  die  Zeiten 
»ieli  l»es.sern,  die  ArlieitiieimierverliUnde  an  frülier 
vereintfftrte  niedrigere  LOhno  nicht  gebunden; 
sie   l)e;reliren   \  i-  liih  lir  ihren   sfejyenden  Anteil 
am  8tei)j:emlea  Ertulg«;  der  Unternehmung  und 
scheuen,  wenn  ihnen  dieser  mit  dem  Hinweise 
auf  den  be^i.  I    i  i  n  Tarifvertrag  aiigelehnt  wini, 
vor  dem  Hriielie  des  Tai-ifvertrap-s  reir.  hriiUii;: 
nicht  zurück.    Will  also  der  L'nternehuier  jitej^en- 
filier  dem  Arbeitnehmer  nicht  ins  wirtschaiftliche 
llinti-rtrelfen  L'ernt<n.  so  ist  er  geradezu  tre- 
uötigt,  in  Zeiten  sinkender  iiesdlAftigung  den 
Tarifvertrag  «udi  seinerseits  einfach  zu  brechen, 
was  natürlich  dem  Tarifvertrage  als  solchem  ji^e 


neileiifuntr  und  jede  TierectitiyunL'  nimmt.  Iii'  rin 
lii  iTt  das  von  uns  hervoi ireliolniie  etliiseln-  .Mo- 
ment: Iteim  unvermeidlichen  \Vech>el  der  Markt- 
lage sind  sowohl  Unternehmer  wie  Arlieitnebmer 
durcli  lauiffri stille  Tarifverf i'.'iire  e-,  nöti^rt.  i  iit- 
weder  unjierechtfertigti-  wirt^cliaftliehe  benach- 
teilungen  auf  sich  zu  nehmen,  oder  alter  das 

tr>'i:elieue  Wort   <iufaell   treulos   zu  lireelieu. 

l  ud  noch  ein  drittes  itedenken  tritt  seltiieß- 
lieh  hinzu.  Wahrend  die  —  bekanntlich  in  die 
Verhältnisse  auch  unheteili^ter  Arlieitueliuier 
aulierordentÜch  tief  einsrhneidenih'  Aus- 
sperrung der  Arbeiter  und  ihrer  Vereiniguuiren 
bisher  seitens  der  Unternehmer  immer  nur  in  lie- 
ri  i  IitiiTt'  r  .\otwehr  ye^'«  ii  Arlieiieraiis-tiUide  ;re- 
hamihal»t  wurdt:  und  im  Interesse  der  }>ellist-> 
eriialtung  gehandhabt  zu  werden  brauchte,  ver» 
schiebt  sich  nach  dem  Aitsehlusse  und  nam<-ntlich 
zu  Zeiten  des  Aldaufes  nn«l  der  hevorstehenden 
EmeiieruitK  des  Tarif\ ertrage«  da»  ganze  iiild, 
indem  die  Aussperrung,  um  den  stets  wieder» 
k'  lirenileii  üli.  r>|innnten  und  wii  t-i-liaftlidi  un- 
möglichen Ans[irüchen  der  Arbeitnehmer  in  üulchen 
Fflll<>n  wiricsam  zu  befregnen,  als  Angriffs- 
mittel  <rehandhaltt  werden  muß.  Veir  uns  liegen 
l»ei>|tielsweise  Zeitiingsiierlrlite.  nach  denen  ein 
bedeut«-nder  Arlteitgeherverliand  für  tleu  Fall  der 
nicht  unveränderten  Annahme  seine.s  Tarifver» 
trau'sent Wurfes  i  infaeli  die  Ceseliilfte  seinei-  Mit- 
glieder zu  sehlieLien  in  Aussicht  stellt,  wilhrend 
ein  anderer  Arbeitgeberverftand  für  den  Fall  der 
Nichtannahme  seines  nn\ eründerti-n  Kntwurfes 
die  Aus.sperning  sümt lieber  .Arbeitnehmer  ge- 
radezu androht  usf.  Kurz,  die  Streitigkeilen 
zwischen  ArlM'ittielmiern  und  Arlteitgebem  werden 
vi>llii(|it  aber  keineswei:s  siclierl  —  etwas 
sei  teuer  Werden,  dafür  aber  notwendigerweise 
und  ganz  gewiß  —  liei  noch  so  gutem  Willen 
aller  HrL  iliirt' II  um  so  heftiger,  und  daran 
ist  nii-mand  amleres  schuld,  als  der  unglück- 
selige, auf  Verhflitnisse,  für  die  er  sieh  schlechter- 
dings nicht  eignet,  angewembte  Tarifvertrag! 

Als  da-  F.i'u'ebnis  xorsteli.niln  F.r>'irt''iMitiu'eii 
sei  zum  .Schlüsse  «lie  Aufstellung  des  Satzes  ge- 
stattet, daß  für  die  Hauptzweige  unserer  deutschen 
(Jroliinilustrie  aus  (rriindeii  des  iiiteinatiiuialiii 
Wettbuwerhes,  dur  £tbik  und  der  Moral,  Tarif- 
verträge zwischen  Ar1>eltgebern  und  Arbeite 
nehtnern  so  laii^p'  im  allgemeinen  prakiiseli  un- 
IKM-Ii.  Ii  s'hkI.  als  die  Tai'if\ ertr;'lge  selbst  nirlil 
aul  internationaler  üruudlage  geregelt  sind. 
Und  auch  in  diesem  Falle  würde  die  voikswirt- 
scliaftlieh  unerwiiii<e!if e  Fo|;:ei  isi  lu  iunnir  sich 
notgedrungen  herau-N-stellen  müssen,  dab  der 
letzte  Warenverbraucher  die  ganze  Preis- 
erhöhung und  den  ganzen  Schaden  zu  tragen  hat. 
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Deutsche  PateDttnmeldttngen.* 

30  T  ili  1908.  K1.7»,  F24398.  WalzwerkHkapp- 
InngamuffcuU&ltor.  Fai8onei»en- Walzwerk  L.  Hann« 
•Uedt  &  Cie.,  AkL-Ues.,  Kalk  b.  KGln. 

Kl.  10*.  K  88889.  SelbrtUttige  Zu«rwechMlv«r- 
rtelitmif  fttr  RsgancrsÜT-KolaBfni  oad  dergl.,  b«l  d*r 
die  Oaaleihing  vor  dem  Wechseln  ab)^8tvllt  wird  und 
die  Luft*  und  Raochaebieber  gemoinaainen  Antrieb 
beeitzen.  Hdttridi  Eoppan,  BsMii,  Rohr,  lMab«rf> 
•trsBe  80. 

Kl.  10  a,  L  25ri()I.    Aus   tnehroron  ineinander* 

E Behobenen,  Ton  auBen  beheizten  Scbwelzyliodem  mit 
nren,  nne  triohterfOrmifen  Olooken  gebUdetom 
Oasraum  beetebender  8«h.w«liofMi.  Etaat  Lotmu, 
Berlin,  Mauerstr.  8U. 

Kl.  18&,  P  18  994.  Vorrirhtun-  zum  Bcwchickon 
von  Hocböfen  mit  einfacliem  Uichtverii<:lilutS ;  Zum.  /.. 
Aniti.  1<)4!)2.    ,r.  Pohlig,  Akt-Gea.,  Kßln-ZollHtock. 

Kl.  IHa,  P  I  <j4D2.  VorritthtiUDg  snm  B«Mhiokea 
Tun  Hochöfen  mit  tirirucbem  OieblrenohlnA.  J.Poihlig, 
Akt-0«e^  KSln-ZoUttodu 

Kl.  2t  b,  D  18509.  Mittal«  kleinetfiekl^r  Wider- 
8tandgmaH8o  elektriach  beheiztc-r  Of<>i)  zum  Schmelzen 
und  .Sieden,  insbesondere  für  Hchmelz-  and  Siode- 
punktHheHtimmiingen.  AdAlbett  Deoktr^  HOnehün, 
Schraudolfstr.  5. 

Kl.  24e,  H  38  285.  Oaserzeuger  fflr  nmkehrbaren 
Batrieb}  daaaan  Schacht  duroh  aioa  mitüara  Behaide- 
«and  tu  swat  Talle  geteilt  irird.  Prans  Hnnriker, 
IHntarthur,  Schwei/.. 

Kl.  49g,  V  7114.  Slaachiue  zur  Herstfllimj;  von 
HufeiBen  in  einem  Arbeitsgange  nach  l'st.  lT7r>40; 
Zus.  «.  Fat.  177  540.    Hoddo  Vosberg,  Leer,  Ostfr. 

3.  AngDst  190H.  Kl.  7  h.  T  10822.  Drahtzieh- 
maaohiaa.  Hngb  LüuiaaT Tbvmpson,  Watarbarj;, V.  StA. 

El.  18a,  Bell  117718.  VarCahraa  lur  Hentellnng 
von  TerhQttungafähigen  Briketts  aus  nirhtstanb  und 
anderen  eisenhaltigen  AuBgangsstofTii).  Walter  Schwarz, 
Dortmnnd,  Friedonstr.  72. 

Kl.  18b,  Q  25  246.  Verfahren  zur  Ke^^elaug  der 
Temperaturen  und  der  Reaktionen  im  Konverter, 
(ieaellaabaft  fUr  Linde's  Eiamaachineo,  AJct^Oea^ 
FBiala  Hflnoben.  Abt.  B:  OaaraHlllaBlgung,  Mündiatt. 

Kl.  18  c,  H  41688.  SchwoiSofen  mit  regelbarer 
Anwürmung  des  Schweittgutes  durch  die  Heizgase  des 
SchwoiBofens.    Axel  Tlermansen,  Bromöla,  Schweden. 

Kl.  21h,  H  42  461.  Klektrisoher  Induktionsofen. 
Albert  Hiorth,  Chibtiuiia.  Ptiultit  dar  Amaaldon; 
in  Konregeo. 

KL  81b,  L  SB49B.  Kamformmaadiine  mit  mitt- 
lefrat  Bahman  und  nach  oben  nnd  nnten  abxiehbaren 
EanlkaalanbUrten  ;  Zus.  z.  Fat.  200  077.  Emil  Labcke, 
St.  Jobann  a.  d.  Saar. 

KL  36a,  V  C700.  Dopp«ll>uitigur  8chr*gaufzog 
für  Hiicliüfen  mit  Qber  linjinder  hinwegfahrenden 
Wagen.  Vereinigte  Maaebinenfabrik  Aagabnrg  and 
MaaehiaanbaagaBallacbaft  Mnbarf  JL-O.,  Nünbarg. 

Gebraucbsmustereintragungen. 
8.  Aogaat  1906.   Kl.  10a,  Nr.  34&870l  KakaAfen 
mit  aaltlieh  un  8tei|^hr  abswAigaodam,  von  unten 

in  eine  Li^i^rtivurriilitnn^'  taiirliendem  Rohr  mit 
(ilockouvtraihluli.    <iui-t«v  LcsMitiE:,  Borbeck. 

Kl.  l<iH,  Nr.  :i4.ifSHr..  KoksauHdriiikinuHchiuc 
mit  portalartig  ausgebildetem,  fahrbarem  Untergestell, 
mohavd  Schiäd,  Watter  a.  d.  Bohr. 


*  Dia  Anmelduttgan  liegen  von  dem  ang  _ 
Tag«  aa  «Ihrend  swdar  Itonata  fOr  jadermänii  sar 
SioNalit  und  Eiupfoobaathabiu  in  Ps 
Barlla 


Kl.  21h,  Nr.  346  16«.  Elektrisch-' r  -  I  melxofen 
aus  zwei  ineinander  passenden,  durrh  fciakörniges 
Wideratandsmaterial  getrennten,  feuerfesten  Körpern 
mit  DMjtaitaUbaraD  ELektrodan.  Qabr.  Buhrtrat,  0«t- 
tiagan. 

Kl.  81  c,  Xr.  346022.  Rotierende  OuBpntztrommel 
mit  SaadstrahlgebUae  und  Schattelsieb.  JoUoa  Fahdt, 
Diaadaa,  Babanaratr.  A. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  ISe,  Nr.  1920S4,  vom  18.  Januar  1»Ü5. 
K  e  Ii  \  ( '  ft  p  r  o  II  i  r  Barcelona.  Vtrfahmm  nmm 
Anreichern  von  H'a4Mrffa$  oder  Gichigae. 

Daa  AarafebarangararfaiiTan  barakt  anf  dam  ba- 

kaantan  Zusatz,  daB  Qaaa  porSse  Wandungen  mit 
einer  Geschwindigkeit  darebatrflmen,  die  im  nmge- 
kohrton  Voriiiiltnia  NT Qaadfatwiinal Uirar ^paailla«liHi 

Gewichte  Hteht. 

Daa  Wassergas  oder  Oichtgas  wird  an  porSaan 
WAnden  vorbeigeführt,  dnreb  die  ihre  laiohteran  Ba* 
standteile  schneller  und  dahar  lit  grStarar  Manga  hin- 
dnrebtralaD  ala  liira  aehwataa  Bestandteile.  Dlaaaa 
Yarfahran  kann,  wann  nAlig,  iriadarholt  werden. 

Kl.  Blh,  Vr.  1MC7«,  TOB  27.  Fabioa*  1904. 

Otto  Frick  in  MaltsjSbadail  (8ebwadail]L  BM- 

triecher  Traneformatorofen. 

Die  Erfindung  benäht  deh  auf  solche  elektrisohe 
Traaaformatordfen,  bai  danaa  dia  su  arhitianda  Maaaa  • 
(daa  Sekmalibad),  dta  das  aakundtren  Stromkrab 

bildet,  and  die  primtre 
Spule  Öden  einen  Schen- 
kel des  EiBi'Ml'.i'rjiQ8  c 
umgebeu,  während  die 
flbrigen  Teile  des  Eisen- 
kernes  anfiaihalb  dar 
primirao  nnd  aairandi- 
ren  Stromlmisa  nnd  m 
solobar  Entfamung  von 
diaaan  aagaordnet  nind, 
dafi  Bison    nicht  oder 
nur  in  geringem  Mnßo   in  dio«i«n  Streufeldem  vor- 
kommt.  Die  Erfindung  besteht  darin,  daß  die  pri- 
mira  Späte  i  oberhalb  oder  unterhalb  des  Schmelz- 
badaaugabffacbt  ist  Es  wird  hiar- 
dnreh  dta  Tarwendnng  von  flaehan 
primären  8pulen  ermöglicht,  bei 
denen  der  magnetische  HtreufluB 
und    die    hierdurch  cntatoLonde 
Sclbetindttktioneapann  ung  geringer 
iai,  ala  bat  hohan  Sputen. 

Kl.  21b,  Nr.  188590,  vom 
A.Des.l90k  LoniaAlazaadra 
David  in  Parti. 

richtung  für  die.  Elektrtim 
elektrischen  Oeftn. 

Die   die   Elektrode  a  umge- 
bende and   nie  gegen  Flammen 
tichüUendü  Vorriohtaag  A,  die  ans 
aiaam  durah  Waaaar  odar  Lnft 
k«Mbar«n  ffohlUIrpar  baataht,  iat 
ttti  Seilen  c   oder   dergl.  derart 
aufcehün^t,  dsti  dio  Elektrode  in 
«enkrechtor  und  wn|;erechter  Rich- 
tung sowie  ),'egen  die  Lotrecht« 
verschoheD,  dio  Schutzvorrichtung 
aalbat  abar  naabhiagig  von  der  £lektroda  in  jader 
gawOnaebtaa  HSha  ftbar  da«  Ofanbarda  atagaataUt 
«ardaa  kaaii. 
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18.  Aocwt  1908. 


Stohl  und  £U«n.  1185 


Kl.  7a,  >'r.  192150,  Tom  1.  Juli  nnn.  k  <  ;,-(;.•., 
Pei  n  pr  \V' »  1 w  ft  rk  in  Peine.  Vorrtchiuntf  zum 
Aufrichte  oder  UmtcdlMen  eon  Stabeiten,  intbe^on- 
dan  von  $oieha%  mit  T>  oder  ^-förmigem  i^uer- 
wthmitt  wahrend  dtr  Sdmppbetfefung. 

I>«r  SoUfppuBfam  «  bMitat  einen  AneoblAg 
wtldi«r  «IhHBd  der  BeUeppbtveftini;^  g^g^n  «iBeQ 

auf  der  Wolle  c  lose 
golagerten,  in  seino 
Hahn  raffenden  He- 
bel d  stöiit  und  ihn 
umkgt,  der  fäi  g@- 
«Sbnlich  duroh  «in 
Opgengcwioht  in 
aiigeliobener  8tel- 
lutii;  crbAlten  wird. 
Auf  dor  Welle  c 
iet  eioertteics  eia 
KnrbeUrm  g  mit 

AnaoUagMBfto 
■nd  ferner  em  H«* 
hei  e  hefi'Hti^'t,  der 
eine  Stange  f  trätrt- 
I.otztiTf  wird  liuri  h 
ein  UeeeDgewiclit  in  aenicrecliter  Stoliun^  erbsltoo, 
daigleiebeti  wird  der  km  c  dareli  eimO^eagewtelttfc  f 
in  wiser  Rnbelage  geludtM. 

Dm  Oe^ngewlelit  des  Armee  4  MBk  bei  eeiner 
Drehung  durch  den  Sebtoppwagcn  a  gegen  den  Zapfen 
der  Kurbel  g,  lo  daß  d!eee  tnittrenoinitten  wird.  Diese 
Bi^wi'irun^  ühertril^t  wicli  auf  den  Hobol  e,  deHscn 
Stange  f  beim  £in|Kirgelieu  gegen  da«  gesclileppte 
Walzeieen  trifft  und  dieaee  aufrichtet.  Nach  Freigabe 
deeHebeU  d  kehren  alle  Teile  in  ihre  Kiihelage  zoHlck. 

Kl.  24  c.  Kr.  192161,  Tom  IS.  April  180«. 
J.  Otto  Rooaen-Range  in Dtetrioliedorf  M 
KieL  Of«$utkiiperüimr'  für  Onmrattrga»-  titr  BM- 
gaeöfem. 

Die  Kanftle  a  für  die  Abhitze  und  di<>  Kanäle  b 
fttr  die  sa  erhitaende  Verbrenaongaluft  sind  eenkrecbt 


Uebelstande  dun  h  eine  Yerbrelttraog  de«  elektrieelieii 

LicbtbogenH  afizuhelfen. 

Zn  dit«Hoin  Zweck  wird  ein  Klektrinrhor  Licht- 
bogen derjenigen  bevoiKleren  Art  in  Anwendung  i;e- 
bracht,  welcher  er/ielt  wird,  wenn  ein  Strom  von 
heher  Spunnng  swiaohen  in  aineai  OMfnedachen  Felde 
onhe  nadnaBderliegendeB  BlektrodenepMsen  geleitet 
wird.  Man  kann  auf  dieie  W*  i~o  l)f>kaQntl!ch  einen 
■t&ndi^en  aeheibenfOrmi^n  Lichtbugen    mit  einem 


einem  einzigen  Elektrodenpaare  erzielen  und  Tage 
und  Wochen  brennend  erhalten.  Ein  Roleber  Licht- 
boijen  ist  für  Schmel/./.wi'ckt«  beHondorn  gut  u'ceignot, 
and  zwar  nicht  nur  wegen  seiner  großen  Auitdeliauug 
und  der  Tatsache,  daB  aeine  Eneririe  zum  großen  Teil 
im  ümtmag  konaeotriert  iat,  sondern  auch  aus  dem 
Orandt,  dnS  die  SIektroden  auf  solche  Weise  zu  dem 
Herde  angeordnet  werden  könoen,  daß  sie  »ich  enBer» 
halb  der  eigentlichen  Achmelzzone  befinden  nnd  den- 
/ufr'L'H  [jii'ht  ].->■]  der  Behandlung  den  Gute*  oder  der 
Ue*cliickuug  de«  Üfeun  zerstört  werdeu. 

Hiermit  im  Zusammenhang 
•teht  «in«  «if  eutrtig«  Anoidnnng 
dee  flMgBelieeben  Felden,  dareh 
welche  die  OpHtalt  der  Scheiben- 
flamme derart  ubgeHndert  wer- 
lien  kann,  dall  nie  tdne  rnelir  odor 


ncbrneiiiander 
angeordnet  und 
au  je  einen  ge- 
meinsamen be- 
gehbaren 8nm- 


d  angc^rhloBBon, 

ID    welchen  die 

T.ufl-  iiipI  Ai.hitZ- 

kao&ie  a  and  b  büschelartig  einmünden.  Diese  Ein- 
richtung soll  ohne  größere  HutriebeelBniiig  Belni- 
fUDge-  und  Atubeaaernngserbeiten  unVgtieliM. 

KL  21h,  Nr.  192848,  vom  11.  Januar  1906. 
Obrtstian  Birkelsnd  andSamnel  Ejd»  in 
C  h  r  i  H  t  i  a  n  i  a.  ^^triMuHgtafm  fUr  mukMmr§i»du 
Und  äh'ilirhf  Zwtcke. 

Die  durch  die  Strahlung  eines  elektrischen  Licht- 
bogens beheizten  Oefen  sind  bisher  nur  in  verhIltniiH 
mUig  kleinen  Abmessungen  Mbaat  worden,  «eil  der 
Wixfcaagibereioh  dee  nur  kleinen  elektrieohen  Licht- 
bogiMt  Mfa  eeiner  groften  Hitn  nnturgemAft  nur  ein 
'  mIb  kwute.  Die  SrOulnaf  bcsweokt,  dieeem 


weniger  sphäriaciie,  gewölbte  (ie- 
stalt  annimmt,  wie  sie  für  Oefen 
der  TorliegendeiB  Art  vorteilhnfl 
leL  Dieee  ephirteebe  Oeetalt  der 

Flanini-  wird  mitteln  eineit  magntv 
tiHchen  FeldpM  erhielt,  iu  weichern  die  Kraftlinien  mit 
HUi'ksicht  auf  die  Klammenscb  i l  ^  unsymmetrisch 
verteilt  sind.  Ein  solches  Feld  kann  dadurch  erhalten 
werden,  weil  die  induzierenden  Teile  auf  der  einen 
Balte  der  Elektroden  eine  grSBere  Knpnilttt  heben 
nie  ffia  nnf  der  «äderen  Rrfte,  oder  fo  anderer  Wriee 
gruppiert  werden. 

Der  Herd  a  des  Ofen«  ist  ringf<)rtiiig  und  «o  zu 
den  Elektrn  s  I)  /  angenrdtiet,  daB  das  8chmel/.gut  «ich 
in  dem  liereich  der  von  den  EUektrodenspitzen  etit- 
fernteri  n    Teile  der  Flammensoheibe  c  bälndet.  In 


der  Herdaohie  eiad  swei  Mngneto  d  und  <  «ngeocdnet, 
fön  denen  der  nnlere  der  krlftlgere  int  Der  Herd 

kann  auch  terraseenfßrmig  gestaltet  sein,  und  zwar 
entweder  der  Innenraum  odor  der  AuBonraum  um 
den  ringförmigen  Herd  a.  Der  Lichtbogen  wird 
hierbei  dem  Profile  der  Terrassen  angepaBt  dadurch, 
dafi  der  kräftigere  Magnet  entweder  nach  oben  oder 
nach  nnten  venegt  wird.  Aneh  kenn  ein  pulsierendes 
megnetiiehee  Fdd  benatrt  werden,  wodurch  die 
Flamme  inm  Vibrieren  oder  Auf-  and  Kieder« 
sehwingen  nnd  ao  sum  beteeren  Beetreiehen  dee  in 
den  Temiien  Htf  enden  Ontee  venwUftt  wird. 
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B)  i  tchl  iif"  !-  in-  uiiU  auaUiitdi-fchf  f'n/rnlf. 


28.  Jahr?.  Nr.  33. 


Kl.  ile«  Mr.  182121,  vom 
ii.JKanmt  IS07.  Carl  8attl«r  und 

F  r  i  e  d  r  i  c  h  S  a  1 1 1  (■  r  in  II  a  i  d  e  c  k 
h.  KrpWd.  V,  rfalirttt  zur  Herstel- 
iiii\<i  'i-in  ]iJiickf>i  (}rririt/t)i,  h>:liihiif 
gestalteten  t^utt-ttchtutten  m  eintr  für 
mehrere  Blöcke  <)emein»ame>\,  durch 
einaetsbart  Zwüchetueändt  gtleltitn 
Koekform. 

Im  I i (".^tinKAt/  zu  dorn  bekannten 
Veifaliron.  in  einer  durch  ein»e»/.barn 
/.w ini  hcnwunilr  Blockform 
iiiebr<<r<<  Hiöoko  klcinoron  Querschn'it- 
toft  cemeinHMn  n  gießen,  toll  nach 
d«r  Erändnnp  ao  ««rfabrea  werdm, 
dnB  die  Zwiacb«nwtnde  h  erat  nach  dem  Bln|^eB«tt 
einer  beatimmteu  Metallniün^te  in  die  Form  a  ein- 
(;edrückt  werden.  Et«  «oll  liicrdurcb  die  Oießdaucr 
Hii^'ckUmt  und  Mioh  ein  dichtem  Material  erhalten 

werde». 

kl.  -24 f,  Nr.  192247»,  vom  '.'5.  Au^ruHt  1006. 
Felix  L  b  0  I  i  n  n  In  El  Inn;:.     Wand- ironi. 

L>«r  WanderroKt  a  booitxt  zwei  AnirieliHVorrich- 
twu^n  h  uad  «,  wodurch  anwobl  dar  balaitete  ala 


auch  der  unbelantet(i  Toil  de«  Roelos  TorwÄrt«  gezogen 
und  alle  KnslteilL-  limilßig  beansprucht  wrnl.  n. 

Die  Trommeln  d  und  e  dienen  hierliei  nur  im'  h  zur 
PilhruBf  dea  Roatoa. 

Kl.  49  h,  Kr.  IWLUU 
TOm   8.  Detember  1906. 

M  n  s  r  Iii  11  e  n  f  fi  Ii  r  i  k  Ü  i  a  - 
niiiut  Alwin  Kirsten 
in  Waren  b«i  Laipaig. 
Einmkallsäge. 

Die  Fabrung  u  für  den 
Schlitten  6  dea  SiReblattes  r 
iai  nm  die  Welle  <f  frei 
pendelnd  anfgehftii);t.  Der 
Antrieb  de«  ÖdilittenH  er- 
folgt von  i'iniT  Kurlicl  e 
auH,  deren  l)r(;ha(*hKe  seit- 
lieb  zur  HewegunifxrirbtttDg 
de«  Rarbelaogriffpunklei 
am  Sofalitteo  h  lieTt.  Bat  dieser  Anordnunff  wird  dae 
iSA^feblatt  »elbit(l;;^i^:  «Tili r. ml  m  in.  H  Ni.  Hergangaa 
gegen  da«  WerkstUi-k  /  gedruckt  und  bei  »eiuein  Hoch- 

gaag  d«TOD  abgezogan. 

KI.Tii,  Nr.  I924TO,  vi.tn  7  Juni  lOOti.  Märkische 
Ai  (i et i;  Jii u  <j  n  it a  11  a ri  H  t tt  1 1  Ludwig  Stücken- 
bolz  A.-O,  in  Wetter,  Ruhr.  jkutMailkiekrter 
fahrbarer  Hebetivfh  für  Walzwerke, 


I 


g*aa  a 


*  a  - 


  # 

Der  HebetiKcb  bettt<')it  au--  /ui  i  i,''  li'iikiL:  mit- 
einander verbundenen  Teilen  a  und  die  aut  dem 
l'iiterwiifjen  d  ho  u't'lajrert  wind,  daU  durch  Heben 
oder  Öenken  dea  UelaDkee     z.  B.  darch  die  Kurbel  «, 


daa  dam  'Walzt^erQst  zasekahrta  Endo  de«  einen 
Teile«  o  in  die  jeweil«  erforderliche  HShenlaxe  ein- 

gesteüt   wenU'u  kfltin.  wührtnifl  daM  dem  Walzgeröet 
abgekehrte  Ende        niidern  'l'i  iloR  b  bei  aUeo  Stel- 
liiii^^tMi  '\''*  < icletik«''*  e  dlaaalba 

liobonlaK''  i'iriniriitnt. 

Kl.  24fi  Kr.  182282t  vom 
4.  Jantiar  1907,  Znaats  la  Nr. 

1M9  0HH;  vergl.  , Stahl  und  Eisen* 
liXtM    Nr.   m   S.    1069.  Willy 
S  r  h  w  H  r  /  !■  r     i  i»     N  ii  r  ii  Ii  i-  r 
Hont   mit  rillt»!  AiiftiiiU.ttein  jur 
Tiegel-    und   dergl.  Schathtfifen. 

Die  Wellen  a  und  b  der  oaeh 
nnton  klappbaren  Roatatibe  c  >ind 
nicht  unter  dem  Anfsatzatoin  4 
des  Tiegels  e,  sondern  unter  zwei 
pe>;enfilMrlici;iinden  Ori'iuniiiiwrn 
anfcordiift.  Der  Tiogt-Uufnatz- 
Htein  d  i-t  auf  Itesondoren  Stfiben  f 
gelagert.  /um  Ablaiaan  dar 
lirennBtoffrfickatteda  wafdan  dia 
Koatstftbe  r  wie  beim  Hanptpatont 
nach  unten  geklappt. 

Kl.  4»b,  >r.  182812,  Tom  :..  Mira  lüUI.  üa- 
aehinanfab>ik    Waingarton    vorm.  Heb. 

Schatz,  A.-O.  in 
Woin^artan«  WOrtt. 
Kom'cAf  iiMf  an  Melall- 
»dteren  tum  SchnMem 
von  (tehrungen  ui'frr 
Vfrfchiefleiien  H'ütic«-/«. 

Zu  beiden  Seiten  der 
ProKloiscnscherenmesfler 
int  je  ein  Auge  <•  and 
ä  an  einer  Querlaiate 
oder    am  Maaebtnen* 

j;ft<ii'll  »rdlist  iin^'fOnl- 
nvi.  Je  IHK  Ii  der  Her- 
stellung i'iiit'H  linken 
oder  re<  hten  tiebrungn- 
eohoitU  H  wird  die  auf  der  Stange  a  sitzende  Kinne  b, 
dia  dem  Protileisan  ala  Auflage  diente  in  einea  der 
beiden  Angen  freateekt. 

Kl.  7b,  Nr.  1!»2471,  vom  11.  Juli  1905,  Zu«ntz  zu 
Nr.  Iii?  M'l:  vcr-l  .Staiil  iinci  l'.isen"  l'JUt;  Xr.  1  :i  8.  H16. 
Arnold  S  r  h  w  i  c  g  o  r  in  Berlin  und  Firma  H.  & 
(i.  SchmSle  in  Monden  i.  W.  Hjfdrautüeie 
l'rixff  zur  HerMrltung  von  Hohren. 

Dar  in  dem  FreBatompel  a  geführte  1>ara  b  iit 
bohl  und  vom  durch  ein  eine  Kürn<  rapitzo  tragendes 

Ver8<*lilull|ifri>|'fchen  c  ver- 
Ni-Iilnwjifn  ,  wi-lclicH  iifti'h  be- 
gtMtneoer  Uilduog  des  Ivobres 
von  dositen  goschlonsencn)  Ende 
mitgenommen  wird.  Ferner  ist 
diedanllohldornumschlieliende 
äabaiba  d  mit  einem  King  e  favaahan,  dar  am  £nde 
de«  Praflvorgangoe  mit  dar  Kante  dar'  Matrlae  f 
achorcnartic  i.ur  Wirkung  kommt  und  da«  Kohr  von 
dem  IiQc'K--iti!<di-  abschneidet.  Durch  den  llohldorn 
wird  3!ur  l\ülilim;^'  dienendes  Prcli^;»!*  in  da«  Inrrere  des 
sich  bildenden  Itohros  eingeleitet,  um  bei  Kohren  mit 
geringer  Wandttiirke  ein  ZusammendrQckaa  daiaalben 
durch  daa  ftnfiaran  Luftdruck  zu  TarhatoD. 

Kl.  l>i<-,  \r.  IIWJJM;,  vom  30.  Juni  1906.  Hein- 
r  i  ('  Ii  K  r  a  u  t  » i:  Ii  Ii  c  1  d  u  r  in  8  c  h  1  a  c  h  t  e  n  s  e  e  bei 
llcrlin.  Verfahrtn  und  Vorrichtung  zum  Anlaxien 
POM  MrtallgrgrtiMliindfti,  in.ilifuondrre  Werkzeugen, 

(•egenstand  dox  franzöKischen  Patentes  Nr.  379 144 { 
vergl.  ,ätahi  und  fiiaen*  1U08  lir.  16  9.  661. 
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Referate  und  kleinere' Mitteilungen. 
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Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


AnUsBer  ffir  ?roße  tValzenstraßenmotoren. 

Die  Konatroktion  von  ^eeigtioten  AnlasHeni  fUr 
WalzenstraBenmotoron  hat  inRoforn  8ch«ierig;keiten, 
weil  es  sich  hier  mW\#t  um  Hohr  groUe  StrommtHrken 
bandelt.  Hieraua  er^iht  sich  die  Notwendigkeit  großer 
KoiitaktHSchen  und  umfangreicher  Widoratände.  Ab- 
bilduag  1  zuigt  eine  Ton  den  Kelten  &  Uailleaume- 


AbblMuoic  1.    ka\nat9t  t&r  WalsrnUraflvamotoraa. 

Lahmeyerwerken  iu  Frankfurt  a.  M.  fOr  solche 
Zwecke  konatruierte  AniattHertype,  die  sich  durch  einige 
bemerkenswerte  F.inzelheitcn  aaszoiclinet. 

Die  Kontaktbahn  ist  bei  diesem  Anlasser  zwei- 
teilig ausgeführt.  Uierdurch  wird  einerseits  die  Wahr- 
scheinlichkeit eines  sicheren  Kontaktos  eine  größere, 
und  anderseits  der  etwa  eintrotondu  unsichere  Kontakt 
an  einem  TeilstQck  der  beweglichen  Kontakte  fQr  die 
Qesamtwirkung  bedeutungHlosur.  Aus  dor  zwcitoiligon 
Ausführung  dor  Kontaktbahn  ergibt  sich  nnturgemätt 
auch  oino  zweitoiligo  Ausführung  des  WiderNtandes, 
die  in  Abbildung  1  deutlich  erkennbar  ist.   Die  beiden 


Ilftlften  des  Widerstandes  sind  durch  die  doppelte 
Kontaktbahn  stet^  parallel  gexchaltot,  nur  boi  der 
ersten  Kontaktstufe  ist  das  Kontaktsegment  der  einen 
KontaktbahnhAlfle  breiter  als  das  andere.  Auf  diese 
Weise  wird  orreicht,  daß  die  mit  dem  liedionungshebnl 
Terbundenen  beweglichen  Kontakte  zunächst  nur  auf 
der  einen  Hfllfte  der  Knntaktbahn  den  Stromkreis 
schließen  und  deshalb  nur  die  eine  Hälfte  dos  Wider- 
standes einschalten.  Infolgedessen  ist  der  ijtromstoH 
auf  das  Netz  nicht  unzalÜHgig  groß,  sondern  orreicht 
nur  etwa  ein  Viertel  der  normalen  lietriebsstromstärko 
des  Motorx.  Bei  Woiterbowegung  berühren  die  beweg- 
lichen Kontakte  auch  den  ersten  Kontakt  der  andert-n 
llalfte  der  Kontaktbahn,  wodurch  beide  Widerstands- 
hAlften  parallel  geschaltet  werden.  Dor  Strom  steigt 
dabei  auf  das  I)op|)elte  des  Anfangsstromos.  Ks  wird 
also  durch  die  S'^erbrcitcrung  des  Anfangskontaktes 
der  einen  Kontaktbahnh&lfte  eine  weitere  Stufe  hinzu- 
gewonncn,  ohne  daß  eine  VergrSBerung  der  gesamten 
Kontaktzalil  erforderlich  ist.  Die  flbrigon  Stufen  sind 
so  berechnet,  daß  die  normale  Uetriebsstromstärke  des 
.Motors  nicht  nborschritten  wird.  Dabei  ist  natürlich  Tor- 
auHgosetzt,  daß  das  Kinschslten  mit  der  genügenden 
Lnngi-anikeit  erfolgt.  Um  nun  die  Zeit  des  Einschal- 
tens  von  dor  Willkür  des  nedicnonden  möglichst  un- 
abhängig zu  machen,  ist  der  .Schalthobel  für  zwangs- 
weise I.aiigsanischaltung  eingerichtet.  Die  Konstruk- 
tion ist  ähnlich  der  an  anderer  Stelle*  beschriebenen 
Klinkvorrii-htung,  natürlich  in  entsprechend  vergrößor- 
tcni  .MnlUtahe.  Dor  in  dor  Abbildung  deutlich  erkennbare 
itedicniin^r>hobcl  muß  zur  Krreichnng  dor  nächsten 
Kuntaktstule  oino  volle  Hin-  und  Rflckbewegung 
machen,  so  daß  sich  ein  unzulässig  schnelles  Anlassen 
von  selbst  verbietet.  Die  bewegten  Kontakte  sind 
Rollenkontakte,  die  durch  ein  Oegengowicht  aus- 
balanciert sind,  so  dsß  die  Howcgung 
des  Bedienungshebels  keine  große 
Kraftanstrengung  erfordert.  Da  die 
Kollenkontakte  nur  einen  vorUbor- 
gehondon  Kontakt  bilden  sollen,  ist 
ein  KurzschluBkontakt  Torgcsehen,  der 
in  Tätigkeit  tritt,  sobald  die  Hollen- 
kontakte dio  letzte  Stufe  der  Kontakt- 
balin  erreicht  haben. 

Der  Bedienungshebel  mit  der  Klink- 
vorrichtung ist  so  eingerichtet,  daß 
ein  schnelles  .\usschalten  möglich  ist, 
indem  er  boini  .\usscbalten  die  Kollen- 
kontakte mittels  eines  Anschlags  direkt 
mitnimmt.  Damit  beim  Ausschalten 
am  letzten  Kontakt  kein  Lichtbogen 
stehen  bleibt,  ist  ffir  jede  Hälfte  der 
Kontaktbahn  ein  krältiger  Klasmagnot 
vorgesehen. 

Bemerkenswert  ist  noch  die  An- 
ordnung der  Kontaktbahn.    Die  Kon- 
takte sind,  wie  die  Abbildung  zeigt, 
in  zwei  parallelen  Kreisbogen  ange- 
ordnet.  Sie  sind  nur  an  ihren  beider- 
seitigen Enden  auf  entsprechend  gebogenen  Schienen 
aus  Winkeloison  isoliert  aufgeschraubt,  während  sie  im 
übrigen  durch  Luftzwischenräume  von  einander  ge- 
trennt sind.     Hierdurch  wird  einmal  eine  gute  Ab- 
kühlung der  Kontakte  erreicht,  zweitens  nach  Möglich- 
keit verhindert,  daß  sich  Schmutz,  Schnielzperlen  und 
dergl.  zwischen  benachbarte  Kontakte  setzen  und  eine 
leitende  Verbindung  herstellen. 

Dio  gewählte  Anordnung  läßt  schließlich  noch 
eine  sehr  übersichtliche  und  vorteilhafte  Anordnung 

*  .Elektr.  Kraftbotriebe  u.  Bahnen"  l»OT  Nr.  1  S.  15. 
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der  Yerhindiinf^HdrAht«  twiBchon  den  Kont&kton  and 
doD  Abteilungen  do»  WidorstBndcs  zu.  Der  Wider- 
stand Belbbt  i8t  in  bekannter  Weine  auM  «in/elnen,  aus 
(liubeisen  botttcheudcn  Kleineuten  zuHammengeBetzt. 

SchlieBlich  zeigt  die  Abbildung,  daB  AnlaHiter  und 
Widentoad  troti  der  erforderlirhou  grofisn  Abne«- 
■nagwi  in  «fainn  kmnpnkton  Ap[»srftt  Ttreiiügt  tisd« 
der  Bich  ohne  nennenswerte  Montngearbeit  »01  Qe- 
brauchsortp  aufAtollon  l&Bt.  Widerstand  and  Anlasser 
werden  dunli  alUritii,'(>  \'i'rlilfiih;n^  mit  (liirchlorlitfin 
Bleche  gegen  Hcrülinitig  j^oHcliüt/.t,  ohne  dulJ  dadiin  ti 
die  Luftzirkulation  gebindert  wird.  Die  Uefcstigung 
der  Bleche  ao  dem  Wiakelrabmen  iüt  derart,  daü  ue 
Mbr  leiehi  »bgenoniiien  irerden  können,  wenn  ein 
H«obB«hen  des  Atileintnt  oder  des  WidentMdei  «r- 
forderlich  ist. 

Der  abgebildete  Anlasaer  diiiu  /mn  AnlnHMen 
eine«  för  die  Lsminoir«  de  Tliy  lo  <  Imtriiu  in  CbarliToi 
(Belgien)  gelieferten  WalzenatraBen iiioturH  von  500  P.  .S. 
Leietang  bei  240  Volt  Spannung  und  200  bis  260  Um- 
dfdiMigeB  i.  d.  Min.  Die  BeiriebeetrooMtirice  batrl(t 
•Im  nmd  MOO  Aaipire. 

Xw  Lag«  i«r  W«lilbl«ch«BtrinavB«*lBteit'i** 

Die  bei  der  Verarbeitung  df  H  Wnißbloehes  ent- 
«tebenden  Abfftlle  bilden  dun  Auu^'atigMpunkt  für  die 
Wciübleclieiitzinniings-indiiiitrie. •  F.m  würde  zu  weit 
führen,  alle  die  verscbiedcnartigen  Vorschläge  zur 
Uewinnung  des  Zinns  Ton  WeiUblecb,  unter  denen 
■iob  einige  von  kaum  glanblicher  Wonderlichkelt 
finden,  Mer  n  belenobten;  kelnea  dnr  Torgeeebla- 
genen  Verfahren  hatte  Kr^il::,  lii8  man  in)  Anfange 
der  ftcht/.igor  .luhre  da/.u  überging,  die  Weilibleeli- 
rtbfalli'  i'l.  ktro|\ t;M  b  ZU  behandeln.  M»n  brai'hte  die 
Woiiiblei  lialiltilif  jkln  Anoden  in  Bäder,  die  biBweileu 
■aaer,  moint  jedoi  b  alkalieoh  gehalten  wurden,  OOd 
lie6  darch  dae  Bad  dann  einen  eiektriecben  Ötrem 
gellen.  Die  Wirkung  dea  letsterea  Inftert  «leb  dartn^ 
daß  dae  Zinn,  das  von  den  Anoden  abgelöst  wnrde, 
als  Metall,  und  /war  in  schwammiger  Form,  an  den 
Kathnden  rtl  ^tl?"  iiiedi  n  wird.  Diesem  Verfahren,  das 
rein  eiektruchemiHch  betrachtet  sehr  einfach  and  klar 
Iii,  Hiohon  aber  bei  der  praktischen  Ausffihrung  eine 
grofte  Menge  SebwieriglMiten  obemischer,  elektro- 
dMadadier,  beoonden  aber  mechanischer  Art  ent- 
gegen. Man  suchte  alle  dieee  Uebelstinde  auf  die 
Terachiedenste  Weise  zu  Qherwinden,  and  os  entstanden 
im  Laufe  der  Zeit  riju-  irroßc  Zalil  von  Betrieben, 
welche  eich  der  elektrolyti»ciien  Weibldechentzinnung 
zuwandten.  DaB  es  aber  in  den  wenig.-^tcn  l'tillen 
wirklich  gelungen  war,  die  Schwierigkeiten  aus  dem 
Wege  sn  räumen  und  das  elektroljtische  VerfahrsB 
m  «Jben  praktiacli  brandibareo  vdA  «rfolgmiehaB  ni 
gestalten,  dae  Itewetit  der  ümatand,  daS  tob  alt  den 
Anlagen,  welche  im  t^nufo  der  Zeit  entstanden  waren, 
die  weitaus  rauinton  nai-h  hartem  Kampf  eingingen, 
nur  einige  wenige  haben  bin  heute  di-n  W%n'baol  der 
Zeiten  Qbcrstandon.  Bs  zeigte  sich  immer  wieder, 
datt  ein  Verfahren,  welches  im  Laboratorium  selliHt  hei 
grSfteren  Vereuehen  nüt  bestem  Erfolge  darchfOhrbar 
var,  in  der  Praxis  Tersagte,  namennleh,  da  es  sieb 
um  die  Verarbeitung  eine»  mo  sperrigen,  srhlocht  zu 
hiiiiticrondeu  (iutcs,  wie  die  WeiBblechabf&ÜB,  han- 
delet. Millionen  sind  bri  dieaaD  YenodMa  Torloran 
gegangen. 

Aber  nicht  allein  die  technischen  Schwierigk^ten 
wann  dar  Örund  dafür,  da8  die  junge  Batnosnua- 
indnstrl«  so  viel  Petalacblige  anfwieo,  «s  «arM  vul- 

mehr  zum  großen  Teil  auch  OrOnde  wirtschaftlieber 
N'atur.  Durch  den  starken  Wettbewerb,  den  sich  die 
Tielen  neu  entstandenen.  Entsbunagsanlagen  gegen* 


*  TaigL  daiO«MUDt>lBhaltB-'Vamiebaia  n  nStehl 
nod  Eiann'  1881  bis  1906  B.  848  and  %,  896. 


soitig  machten,  wurde  das  Robninterial.  die  WeiBblech- 
abfnile,  im  Preise  imyrrhiiltnigmitliif;  limli  getrieben; 
der  FVliis  für  die  g<  wtmnenen  Produkte,  iiamlieh  Zinn 
und  Si  h  vvarzblech,  war  jedoch  nicht  derartig,  um  jene 
.''teigening  im  Preise  des  Kohmaterials  aaBZUgleichon. 
Daxu  kommt  noch,  daS  Zinn  nnd  Eisen  nnd  damit 
aoeh  die  «ntifauiton  neehabfllle  TolistiBdIg  ven  dar 
Konjunktur  abhängig  Bind.  Der  Enizinner  muß  Bich 
seinen  Bedarf  an  Weißbiechabfällcn  im  allgemeinen  < 
di;ri  h  A  l)»rlilü»8e  für  die  f,'an/e  .1  iili  rc-ipnidviktion  der 
in  Frage  kommenden  Werke  Hicliorn,  AbsehlQsse,  die 
zum  großen  Teil  schon  in  der  zweiten  Hälfte  des  vor- 
hergehenden Jahres  geschlossen  werden,  während  er 
Zinn  rad  f^n  bOchstens  auf  drei  Monate  hinans  im 
Tonas  Tarkanfan  kann.  Das  Entsinnnngsgeoehift  ial 
daher  fttr  die  meisten  Entzinner'  wider  Willen  ta 
einer  waLchalsigen  iäpekalation  geworden,  die  bereits 
eine  ijroüo  Zahl  von  Opfern  gefordert  hat,  vor  allem 
in  den  Källen,  wo  dem  Entzinner  nicht  eine  grolle 
Erfahrung  auf  dem  Metallmarkt,  stete  Fühlung  mit 
der  Londoner  Metallbörse  und  den  Stahlwerken,  kühla 
Basoananheit  nnd  raiohlioba  Jüttal  mr  Saite  siandaa. 
So  kam  es  denn,  daS  die  Welfbleehentsbinonga-fa^ 
duKtrie  in  den  letzten  -lahn  n  immer  »eiiiß-er  lohnend 
gi'worden  iMt.  Alle  Hcrii  lite  der  llandel»kii:iuiiern,  in 
d' .f  ii  lle/irk  die!<t'  Iiiduhtrlr  httu|iiMärlilieh  fcMt'-n  Fuli 
gefalit  hat,  nänilich  Krefeld  und  EHnen,  betonen  diese 
ungünstige  Lage  der  F.utz.iunuiigsindustrio. 

in  besonderem  MaAe  h*t  an«h  dar  in  der  zweiten 
Hilfte  das  Jabras  1907  elBeetsende  Wedergang  auf 
dem  Metallmarkte  die  Lage  ler  W.  ißbloi  hentzinnungs- 
Indu!»trie  beeinflaUt.  Wfthreiui  Ziun  im  Jahre  lf<06 
oiricn  I'reiH  erreiihte,  der  üinr  200  £  hinaufging, 
gank  der  Preis  für  Zinn  im  darauffolgenden  Jahre 
/.t'itwei!<e  bis  auf  116  £  und  hält  sich  auch  jetzt,  Juli 
1908,  kaum  auf  180  ^  für  1 1.  Anch  die  l^ise  fOr 
das  entsinnle  Bladi»  das  an  die  Stahlwerke  Terkaaft 
wird,  aind  lait  1807  noi  etwa  20  bis  26  Jt  fflr  die 
Tonne  gesunken.  THe  Frage  der  Lebensfähigkeit 
spitzt  sich  immer  mehr  /u  einer  IVnpe  de»  M«HHen- 
botricbos  zu,  der  allein  nuHiAude  int,  durch  maMchiuelle 
Behandlung  des  schwor  zu  handhabenden  Gutes  die 
Arbeitslöhne  sowie  die  Ueneralunkosten  auf  daa  ge« 
ringate  Mafi  herabsndrfieken  nnd  die  PreisTersoliiedaa- 
heiten  der  Abfälle,  die  durch  Ertliche  Konknrrena- 
verhAlbdasa  vielfach  bedingt  werden,  aussogleicben. 

Sind  im  Vorstehenden  schon  eine  ganze  Anzahl 
von  Tatsachen  aufgeführt,  welche  dazu  beigetragen 
haben,  die  Lag-e  der  WoiBblechentzinnung  mittels 
Elektrolyse  immer  schwieriger  zu  gestalten,  so  kommt 
als  naneatas  Moment  hinzu,  daO  es  vor  kunem  ge- 
Inagaa  lat,  i&a.  aanaa,  durch  zahlraiobe  Pirtairta  (D.B.P. 
176456,  176457,  168018)  geschattlea  ▼arfabren  aas- 
zuarbeiten,  das  berufen  erscheint,  das  elekirolytische 
Verfaliren  hinnen  karzem  ganz  zu  verdränfjen.  E« 
handelt  sirii  um  die  Rchandlang  von  Wi'itjhlet  h- 
abfällen  mit  trockenem  Chlor.  Dieses  Verfahren  der 
Behandlung'  d e r  W ei Bblaohabfille  mit  Chlor* 
ist  schon  in  früheren  Jahren  m  anderen  Fabriken 
(t.  B.  Lambotle  in  Brflssel,  Sebnorf  in  t^etleon  in  der 
Schweiz)  verMuoht  worden,  doch  mußti'ii  dicMi  Fabriken 
wegen  verHcbiedoner  8<hwiorigkoileii  ihrrii  Hetrieb 
eiuMleUen.  Da»  Verfahren  jht  iiiui  weiter  im -pearbeitet 
worden,  so  daB  es  jetzt  dan  alte  eloktrolytiMche  Vor- 
fahren verdrängt.  LäBt  man  trockenes  Chlor  in  einen 
geschlossenen  Apparat  treten,  in  dam  sich  Weifiblecb- 
abflUle  beHttdan,  ao  verbiadiat  alek  daa  Ohlor  sofort 
mit  dem  Zinn,  nm  Zinnchlorid  zu  bilden,  welches 
Produkt  in  der  Seideniadustrie  Abesti  findet.  Es 
findet  so  sehr  aebaaU  eine  voUatladiga  AUdaaag  dea 


•  VergL  Dr.  Adolph  Ott:  „Ueber  das  Ent- 
siaaan  dee  ▼ersinnten  Eisenblech-Abfalle  mittels  Chlor- 

ri",  («Barg^  aad  HattenmlBaisclM  Zaitnng*  1878^ 
108  bis  105.)  DU  BtA, 
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ZüiB«*  Ton  d«n  WeifiblMh  itett,  wihrand  das  Eiam 
bei  d*r  im  Apparat  hemebesden  Tttmperatur  niebt 

an^ef^riflTen  und  in  reinpm  Zustande  gowonocn  wird. 
Ü»8  neue  Verfahren  liat  aiiUerdem  Hon  Vorteil,  fUlt 
i"n  «ji-h  für  einen  .M(iHsi>iil>«lriHli  «dir  i:ni  t'i;;ncl,  und 
in  der  Tat  hat  dio  daH  Verfahren  auHÜliende  l'iriua 
Ihre  Anlagen  znr  EntziaDiinfp  mit  Chlor  bereits  derart 
t«i|n«8«rt,  d«l  laneit  40000  bis  50000  t  Wei8bl«oh- 
abflll»  Im  Jahr»  enfadnit  werdwi.  DieMn  VerCkhrtn 
und  dem  durch  dasoelhe  hervorgerufenen  venehlrfton 
Kampf«  nm  dio  WoiHblechabfAllo  haben  dl«  WeiB- 
blechTorarbeiter  /u  danken,  diitt  die  Abfälle  hento 
weit  Qbar  ihren  wirklichun  Wert  bezalilt  werdm  Ud 
der  Preis  den  f^ettunkeuen  Freiiton  für  Bieen  aad  23a». 
•aeh  aieht  annlUiemd  gefolgt  iat. 

Nach  allem,  waa  in  Tontehendam  aaeeinaadar- 

Eiatit  ««fden  ist,  dflrfta  aa  kaum  sweifelhoft  aeio, 
B  daa  elektrolytiRche  Yerfabren  der  WeiBMorb- 
entzionunif,  naohdetn  oh  etwa  oin  Viortcljahrbundert 
geherrscht  hat,  in  kurzer  idvit  von  der  Schaubühne 
der  industriellen  Tätigkeit  verschwinden  wird,  da  en 
deo  Wettbewerb  mit  der  oeuen  CblorentÜDnang  niofat 
aaabaHan  kaoa. 

Tob  BnaoraB  HoehschBlOB* 

Dio  Künigiicbe  Tech  n  1  ti o  Ii«  Hoebiehule  sa 
Aachen  wird  mit  Beciiin  dea  Wiotersemoatere  eine  er» 
bel>nehe  Termehrun^  ihrer  Lehrinetitut«  erhalten.  Die 

Abfl<ilun^J  für  Ari  hitoktur  boziftit  oinon  N'oiilinu,  dos-^on 
Kntstohunp  -  inor  StiftiiD}»  do«  vor-torlienon  ProfoHiiors 
Hoirr  zu  ditnkon  int.  Im  AiiHchlulS  an  das  iiir  Auf- 
nahme der  von  l'rofi  nsor  Koiff  der  llochHchnb"  liintor- 
laHStMien  Hammlua^'  Ix'-^timmte  MusournsgobAudo,  wol- 
ehee  gleichseitig  ala  knnetgeeohiehtlicbe  Samminag 
dienen  mll,  iat  ein  Oehinde  fllr  die  HSr-  und  Zeiehen- 
gäle,  Vtcüi  r-,  Sammlungen  und  Profosuoronzimmor 
der  .■Mitt'iluiit:  für  Architoktur  prrirhtet  worden. 

Der  ^tmUi"  Neubau  für  d  a o  s  a  m  t  o  Hüt- 
te nweson  t;oht  etjonfalls  soinor  Vollendung  ent- 
gegen. r>unk  der  Freigebigkeit  rheiniHch- westfälischer 
Indnatrieiler  und  dem  Entgegenkommen  der  Aachener 
StadtrerwaHang  Ironnte  ein  Inetitnt  erbaol  werden, 
welches  rteinengloichon  noch  nicht  hat.  Die  (iosanit- 
kofiteii  belaufen  dich  auf  etwa  1'//  MilliomMi  Mark, 
wiiVMii    (Iii'     (1  Is.-tn- r>\  iiti  II  liT.    Miftor    etwa    oiih-  !iii!l>o 

Million  goKelion  haben.  Das  Institut  konnte  daher 
mit  allen  Hilfsmitteln  darVenzeit  zum  umfaaMlldalaa 
Stadium  der  Uattenpronaaa  and  BattenenengoiMe 
anageatattet  werden.   Ea  enAlU  annMhat  »Ine  Al>- 

teilung  fUr  Eisen-  und  eine  fOr  MetallhitttenwcKon. 
Kilr  beide  Zweijjo  sind  dann  noch  Einrichtungen  für 
El'-ktromi'tiilliir^'ii\  lÜHrn-  und  Metallfjiolli  rei,  nu-cba- 
oische  MotalUioarbeitun^'.  konstruktive  liüttenkando 
und  Metallographie  vor^^oMohon.  Daalnatitut  ist  so  weit 
gefSrdert,  dafi  ea  im  Oktober  in  fieaatsnng  genommen 
«aidea  kann. 

Daa  erat  im  Winteraemeater  1901/02  orSlfnete 
Jetzige  Laboratorium  fOr  Metallbüttenwesen  und  Elek- 
trometallurgie wird  zu  einem  Ph  y  s  i  k  n  -  Ii  < m  i  >ic h  n 
Institut  umgobaat,  daa  ebenfalls  mit  üeginn  daa 
diesjährigen  Winlanamaaton  1908;09  baiogen  war» 
den  kann. 

Data  kommen  nun  aodl  einige  neue  Btodien- 
tweiga.  Die  £atwiokalaog  nsiafar  Indaatrian  und  dar 
Kolonien  varlangi  baale  meltr  and  nebr  gerade  für 

die  fahrenden  .Ste11i>n  einurseitt«  Ingenieure,  welche 
eine  möglichst  weitgehende  kAufmAnnisohe  und  ver- 
waltungHtechnischo  Auxliildtin^  LCench-^on  lialien,  ander- 
aetta  kaufmAoniacb«  Verwaltungsbeamto,  welcbo  um- 


faaaende  allgemeine  techniache  Kenntniaae  i>eaitias. 
T>ieae  Forderung  will  die  Teehnisehe  Hoeliaehule  durch 

Einführung  einer  Studienrichtung  filr  ,  W  i  r  t  s  c  h  a  fts- 
ingenieure'  zu  erfüllen  suchen.  Kingeschlossen 
in  diese  Studienrii-litunif  int  ein  ebenfalls  nouor  Stndii-n- 
zw  eig  ;  ,  F  o  u  o  r  v  e  r  s  i  c  h  e  r  n  n  g  s  -  I  n  g  e  n  i  e  u  r  e  * 
Die  bedeutenderen  Versicherangsgesellschaften  nebinon 
acboa  seit  lingeror  Zeit  einen  grofien  Teil  ihrer  Ba- 
amten  ane  dam  Kreiae  der  Ingeoianra,  haben  den- 
aelben  aber  bisher  die  speziell  für  das  Versichernnga- 
wosen  erforderliche  Ausbildung  Holbst  geben  müssen. 
Aüf  Aiiri  irim^'  der  IMroktion  der  Aachener  unr!  \\un- 
ohener  heuer- S'ertii(dicrungs-( ieselltcbaft  soll  die  Aua- 
bildung Ton  Ingenieuren  dioaer  Bichtang  nun  auf  der 
Aaobener  Hoohacbule  rorgenommen  werden.  Die  fOr 
die  Anehildung  tob  «Wirtachaftaingenieoran*  ein- 
gerichteten Vorlesungen  und  Uebungcn  dQrften  gans 
besonders  auch  für  dio  Aasbildung  bahernr  Post-, 
Telegraphen-  und  hOAle  fiirdiein  unseren 

Kolonien  Beschiiltigung  Huctienden  knufmAnnischen 
und  technischen  Kräfte  geeignet  sein. 

Im  Winterhalbjahr  rJ08;ü',*  beginnen  die  £in« 
acbreibungen  am  12.  Oktober,  die  Vorlesungen  BK 
19.  Oktober,  l'rammm  wird  nach  Einaendnng  von 
00  Pfg.  im  Inland,  Ton  80  l'f^'.  nach  dem  Antland 
vom  Sekretariat  übersandt.  — 

An  der  Königlichen  Ii  e  r  g  a  k  a  U  e  m  i  e  zu 
Herl  in  werden  im  kommenden  WintersenioHter  la\it 
dem  soeben  erschienenen  Ver/oicliniit  nachntehendo 
dttrt  HisenhUttonweson  betretfonde  Vorle-^ungen  und 
Uebnngen  abgohalten  werden;  i'ruf.  Eichhoff: 
Eiaaabfltteninuide  T  and  III,  Entwerfen  von  Eiaen- 
hOttenwerken  und  Fiiizri;u;laeon ;  Dr.  Krug:  Qrund- 
zöjie  der  KisenhOtteiikiniilr.  lültonprobiorkunMt  einschl. 
technisi  lnT  (iasanal}-'  .  Ki-ifioriinggriit  S  .  Ii  1  c  ii  k  t»  r: 
Formgebung  und  iSearbeitung  der  Metalle  11.  Auüer- 
dem  Nind  daa  6 o biet  der  Matellograpbia  batraffanda 
Vorleaangan  nad  Uobnagen  TargoBahaa: 

HMBemBHfnhr  nnd  EtBenerxiager  in  Frankrafeh» 

Dar  «Roioluanzeiger''  vom  4.  Auguat  iMriehtat: 
Der  fhmsStiaebe  llinwtar  der  OlTentlieban  Artwitan 

hat,  nachdem  ihm  der  Wunsch  nach  EinfQhrong  einea 
AuHt;aii^»/olls  auf  Eisenerze  unterbreitet  war,  seiner- 
zeit eine  Prüfung  der  Aj  t'^'li  .:'  tilicit  ilurch  liio  Berg- 
ingenieure der  in  Frage  komniendeii  Distrikte  an- 
geordnet und  xich  von  dem  l'onseii  Q^n4ral  dea  Mines 
alnan  gulachtlicben  Bericht  dasn  erstatten  laaaen. 

Der  von  dem  CfenerallBapektanr  dae  Bergwaaena 
.\gulllon,  verfaBte  und  von  dem  Oonseil  (iom  ral  des 
Mines  am  22.  November  v.  J.  oinstimniig  i;e)iilligtü 
Horicht  woiHt  darauf  liin.  daß  die  Auffuhr  von  Eiwen- 
erzen  für  die  frnn/.ii.iiachen  Gruben  eine  dringende 
Notwendigkeit  i  und  mit  allen  Mitteln  gefördert 
werden  mOase,  datt  daher  die  Einführung  eines  Aua* 
gangasolla  anf  dieea  Ena  garadaao  ein  natiosaiaa 
UnglQck  für  Frankreich  bedeuten  würde.  Der  Bericht 
enthnit  interessante  nähere  Angaben  über  den  franzSsi- 
schon  EiMenor/In»rgbuu  und  über  seine  AuhHioliten  für 
die  Zukunft,  innboHundere  in  den  drei  Uauptgebieten: 
den  östlichen  Pyrenäen,  der  Normandie  und  BlBtBgna 
and  dem  Departement  Meurthe-ot-Moselle. 

Der  genannte  Itericht  Hegt  während  der  nächsten 
vier  Wodien  im  Beichaamta  dea  Innara  in  Barlia, 
WitllotmBtraB«  T4,  tn  Zimmer  174,  fBr  Intereaaenten 

/.wr  Einsichtnahme  aun  und  kann  naoh  .\blaur  dieser 
Friitt  auf  Antrag  an  auswärtige  Intereitseiiton  auf  kurze 
FriHt  zur  EitiHichtnahme  uher-andt  werden. 

(Smak  sla«»  Bsrlehl«  da«  KaiMrilcbea  K«a«üai«  I«  Paria.) 
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Bücherschau. 


S  chin  a  t  o  1 1  H  .  Kiiist:  Ih'f  (faspi—i'uijrr  und 
Oasfeuerunyeti.  Zwi  ite  Aut'laiff.  Mit  133  Ali- 
btldunj;;«!]  Im  Text  und  auf  2  TAfdn.  Hannover 

1908.   Dr.  Max  .Tflneckn.    5,80  frcli.  {\StO  .$. 

Die  rote  Anfofthme,  weleb«  di«  ente  Auflage  dea 
voriiegwiiMU  Baehee  gefnnden  bat,  TwanlaBta  den 
TwfaMW,  Mlnea  WerkdieD  bei  der  neuen  Anflage 
einen  wetentlleh  (»rSBeren  ümf«ar  zu  ^^eben,  ond  ins» 
beBOndt'ro  liic  Anzahl  der  Abbildun^i^n  bi-deuteiui  /.u 
▼ermehren;  vernliote  Konntriiktionen  nind  dabei  durch 
inoiicnif  ersetzt  und  auch  alle  wichtij^t'n  Nouerun^on 
auf  dem  (iebiete  der  Gasorzeuicrtinic  und  Gasfeuerunt^ 
eingehend  beracksichtig^t  wonleu.  Das  in  orstcr  Linie 
für  dea  Praktiker  beetiaimto  Bii«b  b«b«ad«lt  in  acbt 
Kapltola:  1.  die  ebemteeben  Orundetoffe  und  TerMu- 
dun^fen,  welche  bei  den  (taaerzeugom  und  OaKfouorun- 
pen  bcflondnrs  in  Retracbt  koninien.  2.  V'erjrlcich  der 
(M'neratnrgÄsf'  i  rriüip  mit  di  :  c'^öhnlii  hcii  KuHt- 
feueruDg.  3.  die  üasorzouitrer  im  allgemeinen.  4.  die 
Arten  der  Gaserzeuger.  5.  Waosergae  und  Wasttergas- 
eneager.  8.  die  Anlag*  der  Qaaganeratorea.  7.  die 
Verbreanrag  dea  CtaneratorgraM».  8.  Oaafeaenmgen  und 
Hasöfen.  —  Bei  einer  »■citcrpn  NiMiauflage  den  Buches 
würden  wir  der  Verlagsbuchhandlung  empfehloo,  dem 


Zeicbauagauiaterial  noch  mehr  Aafmerkaamkeit  alt 
bisher  cainweaden,  denn  di«  AbbiUangea  lawaa»  «ae 

die  Oleichartigkeit  der  AusfQhrang  aubalaagi,  noeh 

mancherlei  zu  wünschen  Übrig. 

Ferner  sind  uns  folgende  Werke  zugegangen: 

Cranti,  Paul,  Profeaaor  am  Aakaaiaehaa Q jmnarfnm 

ZD  Kerlin:  Arithmetik  und  Algebra.  Zweiter  Teil: 
Gleichungen  —  ArithnietiThe  und  geometrische 
Keibei)  —  ZitiBi-zln^  uu  i  Ivi  niMnrechnung  —  Knm- 
|dese  Zahlen BiniMiiiHoher  Lehrsatz.  (Aus  Natur 
und  (ieiHteswelt.  Sammlung  wissenHchaftlich-gemein- 
verstiadlicber  Daratellnngon.  205.  Bändeben.  Leipzig 
1908,  B.  O.  Teabner.    Uob.  l;J5  .4. 

Deasaner,  Friedrich:  Technitche  Kultur  f  Seefaa 
Eaiaya.  Kempten  nnd  HQnchen  Jos.  KSaelaebe 

Buchhandinnt;.    1  .Jl. 

Hüriscli,  Ott  II  Herrn.,  Hü<-hiT-lievisor  ;  Aunkunfl 
in  Mahn-  umt  Kloiji'^achfn.  Ein  Hilfsbuc.h  zur 
idelbstvertretuog  vor  den  Amtageriobten.  Dreaden 
(Nr.  17,  Haaaaetralie  SOI)  1906,  Selbatfailag  dea 
Verfaaaera.   1  Jt. 

Pera.:  Auäkunft  in  Vergleiekuadtm.  Ein 
Hilfsluth  far  die  mit  Zahlungsschwieriffkeiten 
kämpfende  (ieachäftswelt.   fibendaselbst  1908.  1  Jt. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Die  I^age  des  Roheisengeichifl«**  —  Vom 
deutacbea  Robeiaenmarkte  wird  um  gemeldet,  daB  der 
Bedarf  für  das  ÜL  Qnnrlnl  d.  3.  im  poBen  Chmiea 
gedeckt  ist.  Rb  gehen  jedoch  noch  viele  kleine  Zu- 
satzbestellangon  ein,  da  die  .\bnehmer  nich  weit  langer 
Zeit  äußerst  knapp  l  imli  <  kcii.  Dir  \'er«and  im  Juli 
Ubertrifft  den  —  allerdin^'H  »v\it  schwachen  dea 
Tormonatea  nicht  unwesentlich. 

Vom  eagliachen  Robeiaenmarkte  wird  nna 
unterm  8.  d.  M.  aua  Middleebrongil  gaadirlebn:  Aaf 
dem  Striidaenmarkte  haben  rieb  die  Praiae  in  dieaer 
Wotihe  weiter  befestigt.  IKe  Hütten  scheinen  fQr 
August  gut  mit  Auftrügen  versehon  zu  sein  und  haben 
in  den  meisten  Fällen  ihre  Preise  für  Nr.  3  für  sofor- 
tige Lieferung  über  WarrHntutiotierungen  erhöht. 
Moatige  PreiHe  sind  für  G.M.B.  Nr.  3  ah  öt/3  d, 
Nr.  l  sh  2/8  d  bi»  sh  2,.'»!  d  mehr,  Hämatit  Nr.  1,  2 
uad  3  in  glaiohen  Qoaatititan  ab  55/6  d,  samtlieh  far 
die  ton  netto  Kaaae  ab  Verk.   Hiesige  Warrants 

zn  Hh  5Iyl'/>  d  Kfttifia  Käuf'-r  ''u^malH  NV.irr.ir;!-- 
lager  /eigen  in  dieser  Woche  wieder  eine  Zunahme 
nnd  enthalten  jelst  64168  tom,  davon  fiS668  tona 
O.  M.  B.  Nr.  3. 

Tarainlgte  StaUwarke  Tan  der  Kjrpen  und 

Wlgsener  Eisenhütten  -  Aktien  -  Gesellschaft,  Köln- 
Deutz.  —  "Wie  niih  «lern  Iii' ri Ii  tc  dis  Vurfttaii- 
des  zu  cruchfii  ist,  bli<  !j  du-  UiittTnchmcn  wJihrcnd 
das  am  9U.  Juni  ab^<  lauf>'n<  n  Gi  Hi'hitftsjabres  von 
dem  allgemeinen  RückNclilag<%   der   Bich   im  Eisen- 

Sewerlw  toUm^,  nicht  unbeoinBuBt.  —  Die  vom 
iegerltnder  Biaenstetnverein  fOr  das  erste  Halbjahr 
1908  beiichloBi-cui-  Förden  iurtchrflnkung,  die  von  10"/» 
im  Januar  auf  "/o  im  April  stii-«?.  wurde  von  den 
F,  rzgrubeii  der  < ici*ellNchaft  nicht  alh'in  «  inijrlialti  n, 
sondern  mntSd  n  iiifoljji'  der  biHo:iiii  reu  VcrliHilnisse 
in  der  Hi>h<-iH«  !ii>rjri'ti;,'iitit;  «ogar  noch  überschritten 
werden,  insgesamt  fördorten  di«  Gruben  im  Be* 
ricbtsjahre  2t  1 987  (im  Vorjahre  206230)  t  Spateisen- 
stein, 611  (831)  tKnpfererz«,  12  (7)  t  Bleierze,  1  iit)  t 
Blcndcnse  und  7  t  Nickelorze.  Die  Zahl  dir  im 
(rinl  hSrtri'l.i'  bcs('hilfli;,'tf'li  .VrliritiT  h.Iicf  «ich  auf 
ilurchHchnittlich  12tt5  (130tt)  mit  einer  Lohneiunahme 


voa    1506633,21    (1599  768,74)  .4;.   —  Vcbor  den 

Hot t c  n  I) e  t  r i  (■  b  ist  zu  bcmcrkiMi,  daß  Ofi  n  III  der 
Alfredhütt<>  dun  iia.\\j.v  Jahr  hindurch  uiiuiitt  ibroclicn 
im  F'euer  stand,  (tfen  IV  deritelben  Hütte,  der  seit 
September  ItfOÜ  ununterbrochen  im  Betriebe  gewi-«en 
war,  muBte  behnfis  Keuzustellung  im  November  1907 
ansgeblaaoa  worden.  Uierdurob  trat  eine  Verminde- 
rung in  der  Roheiaengewinnnng  von  monatlieh  etwa 
4.*>00  t  ein.  Indt-gscn  hatte  diese  Ein<«chrBiik)iii^'  di  r 
Erzi'uirun^  cini'ii  Ausfall  im  Versande  nicht  zur 
Folg«',  weil  (iif  Vinn  Ui)liei:<i  ii-Svi[dikate  übcrwicHcneii 
AufträfjB  aus  der  l'>/i-u;;uiij,'  iIiT  beiden  noch  im 
Feuer  bcliiidliclii'n  Ocfi-n  xowie  aun  den  LagerbestäO- 
duu  gedeckt  werden  konnten.  Der  starke  ftttckgang 
im  Verbrauche  Ton  Roheisen  twang  dann  datu,  am 
17.  Februar  1908  auch  noch  den  Ofen  V  auf  der 
HeinrichMhütte  auszublasen.  Diese  Umstfindo  bildeten 
fturli  die  Urnacbe  für  die  Hchon  oben  »Twülmti'  frcj- 
willigi'  FördereinHchräiikung  der  Erzgruben,  dii'  vor- 
gfiiomnicn  wurde,  um  einer  verlustbringenden  An- 
häufung von  Envorrätcn  Torzubcugen.  Die  Zeit  der 
Muße  iMUtttiten  die  Gruben  so  Aua-  und  Vorrichtunga- 
arbeitan,  um  apiter  eiaa  ergiebige  Förderung  erzielen 
tu  kSnnen.  Die  Geaamtorzeugung  an  Rohoison  betrug 
H't't-^s  t  1,'!  geil  r_'540S,2  t  im  Jahre  zuvor;  der  Ge- 
Hamtabhatz  bc/.itTerte  «ich  aufH6.i87,47  ( i2:<  64<t,r>iM  t. 
Ungeachtet  des  starken  KOckgangei^  in  der  Holiejseii- 
erzcugung  belief  sich  infolge  des  verminderten  .Vt»- 
satzes  das  Roheisenlager  am  Schlüsse  des  Bericht»- 
jalirea  auf  M20 1.  Verbraucht  wurden  fttr  den  Hoch- 
ofenbetrieb 199297,4  t  Eisenatoin,  27 105,7  t  Kalkatetn 
und  96  211.8  t  Koks.  Die  Hütten  beMchäftl^'toii  im 
DurcliMchnitt  'M'l  i4I!  i  Arbeiter  mit  einer  Lohrisumme 
von  4r.s  0:]-.',52  i.'iJT  i;".((j,04l  Die  Hr/euguiig  des 

Stahlwerke«  betrug  im  BerirhtH  jnhre  76  88."i,62  t 
Kohblücke,  die  zu  Halbzeug,  Walzeisen  und  Walz- 
stabl,  Formeisun,  Gisenbahn-Oborbaumatarialf  Rad- 
reifen, Achsen,  Sebmiedeatfleken,  Ridem  und  Rad- 
Hätzen  weiterverarbeitet  wurden.  Die  Anzahl  der 
Stahlwerknarbeiter  be/ilTerte  sich  auf  durcliNclinittlich 
1174  I  1204).  die  inss'-S'imt  1  S(»!  WXA.lh  \  \  yj:! 99ri,i,:t i  # 
Lohn  erhielten.    Auch  bei  den  durch  den  Stahlwerka- 
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13.  AaguMt  1908. 


VerkMid  Twtrieboma  EneugaliMm  maohte  aioh  eim 
Vermladernog  towobl  d«i  Yermiidea  wio  dos  FriSsea 

fühlbar.  Per  (io!«anitverKiind  in  Fnxlukteii  A  lil'u^h 
um  5  "/o  hinter  dem  des  Vorjahri'H  zurück,  «uhri 
naiiientlirb  in  Furini'im'ii  der  Kück^fanj;  infolKo  dtr 
sehr  Htark  t  iMp<scbräuktcii  liaut/iti^keit  recht  <  mp- 
lindlich  war.  Am  meiateii  bIk  t  wurd«-  da«  nicht 
ayndliierte  Stabeiacn  TOD  dem  Wechn«!  di-r  Marktlag* 
betrolTea,  ao  daB  der  Vorsand  nm  */a  ^eriiic^r  war 
aU  im  Jahro  l'JOC  '07,  wAhrond  die  StiilM'is<'n|iri'i!<i'  in 
wfni>;en  Monaten  um  :('>  '^'l>  t."'tj<'nüli>T  den  bei  SrhliiÜ 
d'  r.  Vorjahr»!!«  or^ii  lt^  ii  li'-lrii.  Hiiii<  r,-<<  liniifilt'  iiiul 
Haniroorwi'rk  wnreii  »Mhr>Tiil  ib  s  i:aii/.. n  .iHlin'-.  i;ut 
baaobiltigt.  l'm  dia  Radaat/Hbteihm;;  imubhiiu;:i^'  ^u 
machen,  wurde  begonnen,  «in  Walzwerk  zur  lieratol- 
lung  TOD  Radaebeiben  elnauHehten ;  man  recbnet 
damit,  dnli  cti  im  Spj'itbi  rbhi  fi  rtijfgi-stdU  soiii  wird. 
Infl^i'Miimt  wurden  für  die  l'.r» '  itcrun;;  der  Uetricbs- 
anbi:;fii,  nc«ic  .M)>(>i  hiru  ii  uimI  Vcrmehruuj;  der  TranM- 
purtmittel  in  l>euti  4ti2  HT  J,01  .*.  in  Wi-<en  7  l  -'.iT  * 
verausgabt.  Dia  Zahl  der  von  il'-r  tn.'He!lKt  h<ift  l.t - 
acb&ftixtan  Peraonen  betrug  im  üericbtajabre  durcb- 
*ebnittli<>h  2*16.  Der  RobfiberschuA  einaohlieBlich 
69034.'t.'.»7  *  Vortra»,'  bezifl'ert  »iih  auf .'>77  1 74.:!1  f. 
FQr  AbBchreibunjfen  tfi-hi-n  wm;  004,44  *,  für  /InNun 
der  Scbulilvrrscbrribiiii^'cii  lHUdoo  tur  /uwriHiin:; 
zum  liochofen-Krncufruiiirstonds  lOüUUO  *  und  für 
satzungHgemäbe  Uewitinantcib-  162r):iL','_'l  *  ab,  ho 
daB  ein  Roingewioa  von  iMfibllfiß  Ut  verbleibt. 
Hiervon  aoUen  nach  dem  Yoneblage  dea  Anfafchti» 
ratoH  1200000  .«  (I'i»/*)  Dividende  verteilt,  75000.« 
dem  Beamti-n-Pensionn-,  Witwen-  und  Wainenfonds 
ülMTwiesen.  .'  ii'  "i  ■  hIh  Helobnun^ren  an  Aii:,'<'»H'llto 
verteilt  und  endlich  1  04Sd77,(>6  •^(^  auf  neue  KecU- 
nnng  Torgelragen  werden. 

Fisenworktfpsell^tchaft  Maxlmlllanshfltte  In 

Kosf<iib<^rtr  (OlH'rpfalz).  —  Dem  Bericht  über  da« 
am  Hl.  Mtirz  lÜOH  abjielaufune  (ic-s(häftnjaiir  1907  08 
iat  u.a.  foltfendcH  zu  entnehmen  :  1)ie  aiit^eniuine  La<;e 
der  deutücben  Ei^en-  und  Stahlindu>trie,  web-bo 
wftbrend  der  ersten  UAlfte  dcH  BerichtxJnhrcB  norh 
eine  befriedigende  war,  hat  aich  mit  Beginn  der 
sweiten  nngünatig  entwickelt.  Die  Zarackbaltung,  die 
im  Herhat  des  verj^an^'i-nen  Jahres  infolge  der  all- 
jrenieincii  .XUhi  ll^^;il■buIl^;  auf  dein  Himyimarkti'  be- 
f)i,a<  htet  wurde,  biclt  au(  Ii  in  dem  ernten  Viertel  de« 
.lalireH  I'.MIS,  vcrBulallt  durch  den  hohen  (ield-,rnnd, 
an.  In  Erwartung  weiterer  l'reiHnacliliHSu  war  die 
Nachfragte  8cble]i{ionil,  die  .\uftrilge  Ufingen  nicht  Qber 
den  Rahmen  dea  notwendigsten  Bedarfa  Idnaua.  In- 
folge dieser  rOrliMoflgen  Konjonktur  and  dea  ge- 
rinjjeren  Kin^angit  an  BeBtellun^en  konnten  die  Werks- 
anlagen der  .Maxhüttc  vom  Herbst  v.  .1.  ab  nicht  mehr 
voll  au-::i'iiutzt  werden.  Ilas  erzielti' 1  iewiiiuer^'obniK 
int  ^cjjeniibor  dem  Vorjahr  /urdekt;eblteben,  veranlaßt 
durch  die  Mebraugaben  für  Kohlen,  Koks  und  L5hna 
in  einem  Betrag«  von  aber  1 250000  gegendber 
dem  Vorjahr,  femer  durch  den  15  Wochen 'daaernden 
."Streik  <leH  ^jrölier I  ii  T'  il  -  ib  r  auf  dem  Werk  in  Ma\- 
hütte-ilaidhot  bupchüfligten  Arbeiter  sowie  durch  diu 


neae  Abrechnaogs weise  mit  dem  Stahlwerke- Verband. 
Bei  BerflelcBiehttgnng  dieser  UmstBnde  kann  das  erzielte 
Gewinne rjjebni»  noch  als  güniitip  bezeichnet  werden. 

Auf  der  Kohlenzeche  .Maximilian  w  urdcn  auUor 
den  im  vorl;,'<in  .lahre  beroitw  durchleuften  drei  Flözen 
weitere  vier  Flöze  durchfahren  mit  einer  Oesamt- 
miohtigkeit  von  l."),»)  m  Kohle,  welche  der  Fetlkohlen- 
partie  angehört  Di«.  Baaaoble  wurde  bei  765  m  an* 
gesetzt  und  sind  die  PBllBrter  auf  dieser  Sohle  im 
Monat  .Januar  in  Anj;rilT  );cnoiniiieii  «nnlen;  k?!^''" 
Ende  diescM  MonatA  trat  jedi<eb  eine  l!etrieliH.-,ti'iruu;jf 
ein,  welrlie  veraiilatite,  dati  tlu!  Arbeilen  auf  der  llau- 
Hohle  HO  lange  ein;^eHtclU  wurden,  bif*  die  elektrinclie 
Zentrale  in  Betrieb  kommt;  es  wurde  inzwischen  mit 
dem  Auffahren  der  Wetterstreeke  bei  669  m  Teufe 
bc^onneB.  Die  Ifenlianten  der  Hochofenanlage 
in  l{n>,eiibery;,  weleho  nunmehr  fünf  Hochöfen  nebst 
den  dazujielioricen  l'iillrilmpfen .  Transportvorrich- 
tun;,'cn,  Winderbitzorn,  Kesneln,  Dampf-  und  (Jas- 
lH'bliirtomaschinen  umfallt,  int  vollendet  und  arbeitet 
zur  vollkommenen  /ufriedenhcit.  Pat*  neue  ThomaH- 
atabiwerk  in  Rosouberg  ist  im  Monat  August  1007 
in  regelmlBigen  Betrieb  gekommen. 

.\iif  li.  II  Her;:werkon  wurden  47;i5S9t  Spat-  und 
Itra-.iiu'isi  ii.iiciu  gefördert,  die  Hochöfen  erzeugten 
lSii7.'i9  t  Koheicen ;  dii-  l'!r/eii:;uiiir  an  W  alzfabrikaten 
betrug  149  330  t  und  diejenige  an  Uuttwaren  3538  t. 

Im  Berichtsjahre  wurden  bezahlt:  an  Kisenbahn- 
frachtcn  (fOr  angekommene  OBtert  4415968,58  ^, 
an  A rbeitrtlöhnen  (ohne  BeamtengehBUcr)  4 4!)7  877,09  <», 
an  Stanl--  uiiil  <  i eiu.  iii liesti'uern  '242  54 1 1  «,  ferner 
au  kr«nkeuuuterHiiit/.ungcn,  Invaliden-,  Witwen-  und 
Wai.sen  -  l'ennionen  und  für  die  l'nfallvcrsicberung 
264 106,U7  Howie    für    außerordentliche  l'nter- 

attttzangenan  Arbeiter,  Kleinkinderscbuien  und  Kultus- 
sweelEe  10827,84  «4.  Nach  Deckung  der  Ueueral- 
koflton  niid  Anleihezinsen  ergibt  sich  ein  Oewinn 
von  4  137  .'i4s.«;i  (i.  V.  4  7«.')  *2 1  n.44l  Auf  die  im 

verjfnnueneii  Jahre  au»gcfulirteu  Neu-  und  l'nibauten 
und  -Erwei  liiinL'eii  im  Betrage  von  5  t'>7i>  Hl  « 
und  Ton  den  im  vnriijen  Jahre  als  .Xnlagewertc  vor- 
getra;;enen  10  l'HH  :il):i,20  t  \%urden  als  ordenlUdie 
Abaehreibung  1 591  t(21,ö7  dem  Uewinn  entnommen 
und  dem  allgemeinen  Betriebsreserve»  und  Amorti- 
sationsfonds 2HC.'{04,I9  f  Qberwii'sen.  Von  dem  ver- 
bleihenden l'eIxTsohuß  sollen  auKer  rleti  nlljiihrlicli 
(jewÄhrfeii  tiriititikatioiieii  narli    l  i.-iii  /ung  des 

Dispositionsfond«  sowie  des  Kcser\ elmniH  für  llocli- 
otenreparaturen  der  Betrag  von  ilOOimii  *  d.r  Ue- 
aerve  fQr  diu  Kohlenzeche  Maximilian ,  ferner  der 
Reserve  fOr  die  Um-  nnd  Monlrnnton  der  Werke- 
anlau'cn  in  Rodenberg  •_».')(! 000  UP  zugewiesen,  zur  Bil- 
dung eines  Anleihetil^nnffsfonds  77H20  Ji  zurOck- 
({eslellt,  der  Beamten-l'ensioni»k««8e  HOOOO  ,*  über- 
wiesen und  dann  den  Aktionären  eine  Dividende  von 
380  f.  d.  Aktie  =  1  336  080  (i.  V.  4.10  .«  f.  d.  Aktie 
=  1511880  .«)  lugeteilt  werden.  Prozentual  aus- 
gedrflokt  bedeutet  das  ein«  DIffideade  von  22,16  o> 
r-*r>,08  "/o  i.  v.l.  Der  Rest  von  99218,57  wird  auf 
neue  Rechnung  vorgetragen. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 
AM4«nMfMi  ta  iw  MltgUMwIiito. 

Bojemali!,  .1/.,  Dipl.-Ing..  Dir(>ktor  der  „Huta  Cieslo- 
chowa*  der  MetalltfcsolUchaft  B.  Hantke,  Czen- 
stochau,  Ku--i,-l'(i|.  11. 

IJfjiitetibruch,  UnnH  Carl,  Ingenieur,  Betrielieluiter  des 
Klektroatahlwarks  und  Hammerwerks  dea  Einher 
Hatten- Varaina,  DommaMingen,  Luxemburg. 

KtrleUf  Kurf,  Paati^f  Hoaaa,  Nr.  Ifawport,  Hon. 
Rngiai'dr 


KMmami,  FrHz,  Stahlwerkaingeuiour,  AktieseUkabat 
Burmeister&  Wain'a  Maskin- og8ktbab]rggari,I£opail* 
hagen  U.,  Vestre  Boulevard  87  st.  tT. 

■b'dkroerfer,  Dr.  KmM,  Coblenz,  Moltkeatr.  6i> 

Neue  M  i  t  ^'  1  i  e  d  0  r. 
buhttl.  Hichfird  C ,  Technischer  Leiter  und  l'rokiirist 

des    KtiKlneerin;;    Dept.  dar  Lülaihall   Co^  Ltd., 

Oakon^fntes,  England. 
Iliiuck,  Frifdricli,  Bremen,  Lnn;ccn»tr. 
aöUtr,  K.       Kiiln,  Biamarckstr.  51. 
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Vereins-  Xackriehien. 


28.  Jahrg.  Nr.  33. 


Oberingenieur  Friedrich  Böcking  f. 


Am  Vormittage  des  18.  Juli  Terschied  an  einem 
Herzleiden  der  Oberingenieur  des  Kbeiniicben  Dampf- 
keBsel-roborwachunKf- Vereins  Fried rirh  Böcking. 

Der  V'erHtorhen«^  wurde  am  2:^.  MArz  1848  zu  Hetten- 
bauM«Mi  im  Kogiorungsbezirk  Cassel  geboren.  !;^eine 
Ausbildung  und  seine  Tfttlg- 
keit   war    ron   Beginn  auf 
die  Entwicklung  des  Dampf- 
kesselbaus   gerichtet,  und 
durch  die  großen  und  Tiel- 
seitigen  Erfahrungen,  die  er  ^ 
im  Laufe  der  Jahre  sich  er- 
worben hat,  war  er  befähigt, 
auf  diesem  Gebiete  OroBes 
zu  leisten.    Nachdem  er  zu- 
erst bei  der  Firma  Ilensrhel 
&  Sohn   in  CassH  tätig  ge-  , 
Wesen  war,  abornahm  er  Tor  .  ■mk 

8S  Jahren    in   dem  damals  ; 
neugegrOndeten  Kheinischen 
DampfkeBsel-reberwarhungs- 
Vereio  di«  Leitung,  die  er  bis 
SU    seinem  Tode  fortführte. 
In  dieser  Stellang  aber  inter- 
essiorte  er  sich  lobhaft  für 
die  deutsch  -  nationalen  und 
internationalen  Verbände  der 
DampfkoBsel-Ueberwachung»- 
verein«^ ;    er   war   stets  ein 
äußerst  tätiges  und  anregen-  , 
des  Mitglied  in  ihren  Vor- 
ständen und  technischen  Kom- 
missionen, aus  deren  Bera- 
tungen die  bekannten  WQri- 
burger  und  Hamburger  Nor- 
men hervorgingen.    Auch  im  Vorein  deutscher  EiMon- 
hQttenleute  hat  er  in  verschiedenen  Aassrhüssen  mit- 
gewirkt, in  denen  es  sich  um  Fragen  hinsichtlich  der 
BesehalTenheit  von  Kessel  blechen  und  den  Anforde- 
rungen, die  zweckmäßig  an  dieselben  zu  stellen  sind, 
handelte.    So  war  er  Mitglied  der  Kommission,  die 


sich  seinerzeit  mit  den  l'rsaohen  der  Kesselexplosion 
auf  Friedenshtttt«  in  Oberschlesien  beschäftigt«,  ferner 
der  Unleraliteilong  fQr.  Bleche  bei  der  KlasHitikations- 
Kommission,  und  ebenso  auch  der  deutschen  Dampf- 
kessel -  Normen  -  Kommission.     Auch  den  städtischen 

Angelegenheiten  dar  Stadt 
Düsseldorf  widmete  der  Heim- 
gegangene bereitwilligst  seine 
reichen  Kenntnisse  und  große 
Arbeitskraft  in  uneigennüt- 
ziger Weise.  Er  gehörte  der 
Stadtverordneten  -  Versamm- 
lung seit  15  Jahren  an  und 
war  ein  arbeitsames  Mitglied 
in  den  Deputationen  der 
StraBonbahn,  der  Oaa-,  Waa- 
sor-  und  Elektrizitätswerke 
and  der  Tiefbau-Kommission. 
Ebenfalls  an  den  Auastel- 
lungen der  Stadt  Düsseldorf 
in  den  Jahren  1902  und  1904 
hat  er  Anteil  genommen  und  so 
an  dem  Aufschwung  der  Stadt 
Dflsseidorf  in  hervorragender 
Weise  mitgearbeitet.  Seine 
Verdienste  wurden  durch  die 
Verleihung  des  Roten  Adler- 
Ordens  auch  schon  zu  seinen 
Lebzeiten  anerkannt.  , Seine 
Kollegen  nnd  die  städtische 
Verwaltung",  so  heißt  es  in 
dem  Nachrufe,  der  ihm  von 
der  Stadtverordneten  -  Ver- 
sammlung gewidmet  wurde, 
.und  so  mancher  seiner  Mit- 
bürger haben  Friedrich  Böcking,  seinem  vornehmen 
Charakter,  seiner  lauteren  Uesinnang,  seinem  rahigen, 
allem  äußeren  Schein  abholden  Wesen,  die  größte 
Wertschätzung  und  Hochachtung  entgegengebracht. 
Sie  werden  ihm  für  alle  Zeit  ein  dankbares  Angedenken 
bewahren.    Möge  er  in  Frieden  ruhen." 


Zeppelin-Spende. 

w  ir  haben  in  Verbindung  mit  dem  Verein  zur  Wahrung  der  gemeinsamen  wirtschaftlichen  Interessen 
in  Rheinland  nnd  Westfalen  und  dem  Verein  deutscher  Maschinenbau  •  Anstalten  am  6.  d.  M.  nachstehende 
Kundgebung  an  den  (Irafen  Zeppelin,  Exzellenz,  gerichtet: 

TinfergrifTen  von  dem  Mißgeschick,  das  Sie  betroffen,  senden  vrir  Ew.  Exzellenz  den  Ausdruck 
unserer  herzlichsten  und  innigsten  Teilnahme.  Anderseits  erfüllt  uns  aufrichtige  Freude,  daß  durch 
diesen  Unfall  die  technischen  Erfolge  in  keiner  Weise  beeinträchtigt  werden,  die  als  Frucht  jahre- 
langer eifrigster  und  aufopferndster  Tätigkeit  Ew.  Exzellenz  anzusehen  sind.  Mit  dem  ganzen  deut- 
schen Volke  wird  Ihnen  die  InduHtrie  zur  weiteren  Durchführung  Ihres  nationalen  Werkes  in  werk- 
tätiger Hilfe  treu  zur  Seite  stehen.    Dessen  versichern  F)w.  Exzellenz  mit  herzlichem  (ilückauf! 

Verein  deutscher  Eisenhflttenleutt. 
Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahlindnstrieller. 

Indem  vrir  hiervon  unseren  Mitgliedern  Kenntnis  geben,  teilen  wir  zugleich  mit,  daß  wir  von  einer 
Geldsammlung  in  unseren  Kreisen  absehen,  da  wir  annehmen,  daß  es  unseren  Mitgliedern  angenehmer  sein 
wird,  ihren  Beitrag  den  Ortsausschüssen  zuzuwenden,  die  sich  zweifellos  allenthalben  gebildet  haben  oder 
bilden  werden. 


Google 


Nachdruck  verboten. 
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deutsche  EisenhUttenwesen. 

Rtdlsttri  von 

Hr.-int.  L  SchrMter,      Gmralnkrctlr  Dr.  V.  Bnacr. 

CnrtiHbtÜknr  itt  Rar4wnU>lies 

6rext  ttf  Vmioi  inU&.tr 
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Rommiisions -Vertag  von  A.  Dagel  in  Oöiscldorf. 


Die  Zeitschrift  erscheint 
in  wöchentlichen  Heften. 


19.  August 
1908. 


AUt  Xvsdirihtti  und  Sendungen  f9r  die  Redaktion  sind  en  dine  oidi  Oisstldorf.  jaoMltnli  S  (Tiitgramm-Aoi- 

tdiritt:  •Stahleisen'). 
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19.  August  1906. 


28.  Jahrgang. 


Das  Brikettieren  von  Eisenerzen.  II. 


In  eintMii   friilitirin  Artikel*  wiiiili'ii  fol^nde 
V'frfahrt'n  ein^reheml  li<><rli)irlirn : 

1.  Do«  Verfuhren  von  Dr.  HcliiiiinK  lier, 
8.    ,  „         der  llHcdt-r  llii!i<>, 

8.    ,  «         d«!r  düutucliou  Itrikoiiifrtiiisrt-Go- 

ielUcbali, 

4.    K  «        der  lieHellititltHrt  s<uria  zu  Dort» 

miind, 

6.     ,  ,  von  f{a(liiHrln'wiN  ti  ir>  Ol"ti<'tz. 

In  der  am  2.  Mai  «1.  J.  ai>g«-li:ilu-nca  Sitzung 
der  vom  Verein  Deutscher  Elsenhöttenleute  elo- 
^'fSfJ zt t-n  ,  K r z  I)  r i  k f  1 1  i  o r u  n  s-  K  0 in m i 8 8 i o n " 
berichetc  Dr.-Intr.  h.c.  Fritz  W.  T.  ü  rni  a  n  n  nUor 
dea  gegeuwfirtigt'u  Stand  des  Vt-rfahrfiis  von 
Dr.  Selimnaelier  wie  folgt: 

,Zu  den  nach  dem  frülicr  IicKiirocheiim 
Verfahren  des  Hrn.  Dr.  Schuwaciier  einge- 
rlebteten  Brilcettiemngsanlagen  in  Kheiniiattsen 
und  Königshütte  i.st  eine  neue  Anlaire  liin/.ii- 
gekominen,  welche  vor  einigen  'i'agcD  nacU  Japan 
zum  Versand  gelan<i:tc. 

Mittlerweile  hat  Dr.  Scbiain  richer  ein  neues 
Verfahren  zum  Patent  anL'i'ini  l  li-l,  wi-irlii  s  auf 
der  Tatsache  beruht,  daU  mancher  (iiuhtülauh, 
besondere  solcher,  der  auf  Hochofenanlagen, 
welche  verschiedene  Eisensteine  verschmel/en, 
gewonnen  wird,  die  Bindemittel  für  die  Jiriitett- 
bildnng  schon  enthtlt  nnd  daO  diese  hSchstens 
durch  ;.'orinL'en  Zusatz  eines  katalytlHch  wirkenden 
Mitteln  reaktionsfähig;  gemacht  wertlcn.  Naeh 
diesem  Verfahren  arbeitet  seit  eiuiireu  lagen 
eine  neu«  Anlage  In  Haspe,  wahrend  fBr  den 
Bi  rhumer  Verein  für  Rerfrliau  nnd  (^nlinlahl- 
fabrütation  eine  solche  in  der  Austuhrung  be- 
grÜTen  Ist.  Die  Kosten  dieser  Zusatse  betra|!:en 
nicht  mehr  als  50  bis  00  Pfg.  f.  d.  Tonne  Briketts. 
Diese  Briketts  winlt-n  stark  pe|irel'>t,  und  macht 
■>mch  die  eigentümliche,  aber  für  das  Verfahren 
b^)i^cbnende  Erscheinung  bemerkbar,  daü  nach 
der  N^-jiressung  infolge  der  eintretenden  Ifeaktion 
eine  ziemlich  starke  Erwärmung  der  Brikett« 
nnftrtti.  Nachdem  die  Briketts  von  dieser  Er* 
WSrmung  w^ieder  an  der  Luft  erk.ilt«  r  sind,  was 
etwa  10  Stunden  dauert,  ist  der  Abbindeprozeß 


•  YergL  .StsU  ud  Bisen«  IflOS  Kr.  10  8.  tSl. 
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beendet  l'ii'  F- 'iti^.'kiMt  di-M  r  (!ichlslaui»liriki'1ta 
ist  gröber,  als  die  mit  jedem  anderen  Vertaliren 
and  Bindemittel  hergestellten  Briketts.  Die 
Bindekrat't,  welche  ini  (iichtstaube  seihst  nach 
der  Anreiznn^r  .iiif  (Jriiml  di''S''s  neiten  Dr.  Scliti- 
macherschen  Verfahrens  enllialten  ist,  ist  su  grob, 
daß  man  die  Hllfte  bis  xur  gleichen  Hengre 
andere  Erze  einliinden  kann,  wodurch  Wieder 
ein  besonderer  Vorteil  entsteht. 

Es  liefren  hier  zwei  nach  diesem  Verfahren 
herf,'eslelltr  l'.rik.tis  aus.  Das  Brikett  Nr.  962 
hat  folgende  Ziisanunensetzunjr:  7(1  •^i.  Giehtstaiib 
vom  Schalker  Gruheu-  und  Hüttenverein,  3l)"/i) 
OellivarakoDzentrat  und  l,4<^o  Salz.  Das  Bri- 
kett Nr.  'JtU  hat  folircnde  Znsammenseiziinfj: 
100  **,g  Gichtstaub  vom  Schalker  Uruben-  und 
Hattcnverein  und  2*'/q  Salz. 

Writere  Berichte  über  dieses  VerOshren 
behalte  ich  mir  vor. 

Ein  drittes  Verfahren  des  Dr.  Schumacher 
beruht  auf  fok'enden  Beobachtunjeren :  Ks  ist 
bekannt,  daß  drr  Zement  um  so  starker  bindet, 
je  feiner  derselbe  gemahlen  ist.  Dieselbe  Beob- 
achtung  hat  Dr.  Schumacher  auch  bei  dem 
■/etil, Mit rirtiL'  tnndenden  Gichtstaube  ^'t  maoht  und 
bat  mit  der  feinen  Mahlung  desselben  ent- 
sprechende Itesultate  bei  dessen  Bindung  «rsielt. 

Es  ist  festgestellt,  daß  <lie  KrhArtung  aller 
dieser  Briketts,  welche  liei  einein  Znsatze  von 
Salzen  oder  von  Sauren  durch  Stehenlassen  an 
der  freien  Luft  erfolgte,  ohne  diesen  Zusatz  nur 
dann  vor  sicli  iri-ht.  wi-nn  man  die  liriketls  nach 
der  Verpressung  etwa  10  Stunden  unter  einem 
Dampfdt'ucke  von  8  at  erhitzt.  Dabei  hat  es 
sich  gezeiL't,  daß  d\>-  Vermahlung  und  nach- 
tr.'lirliche  Dampferliflrtun^^  immerhin  noch  billiger 
ist,  als  selbst  nur  unter  1  "«  Zusatz  an  Süure, 
und  bietet  desihalb  diese  den  wesentlichen  Vorteil^ 
daß  man  lt>*i  Anwindunn  der  DampferhArtung 
von  der  Temperatur  im  Winter  in  keiner 
Weise  abhingig  ist,  da  die  Dampferhtrtung 
sellistverstiindlich  bei  allen  Witterunirsverhfllt- 
nisaen  gleichmäßig  funktioniert  und  stets  nach 
zehnstündiger  Dauer  tadellose  Briketts  ergiiit, 
wthrend  es  bei  dem  oben  geschilderten  Verfahren 
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möglich  ist,  daß  infolge  Frost  die  Keaktion 
▼erUnxMint  wird.* 

Hr.  ()lMrintr<iii<iir  Kraus  Ixiucrkt  \\\ir/.\i: 
«Das  zuerst  aDgciliiirte  Vertalireu,  UicliiHUuli 
ohne  BtndnnIttH  lediierKeh  unter  ßnnz  hohem 
Druck  zu  Hiiki  tts  zu  pn  ^scu.  liiiiit«-  tl«  r  Neu- 
heit (iitliilirt'n.  In  diistr  Weis«-  hat  IxTfits 
«■in  Herr  Willicliii  Sciiultt-  in  Dü^si-idorl  «'iu- 
g«beiide  Ventuohe  ^maeht,  und  zwar  auf  einer 
lii'i  der  I  •iiisliiirL'ir  Mascliiiienlalirik  vortrals 
Jlfcbi^iii  Kfftmaii  gebauten  l'rehs»',  aiil"  \v«l- 
cber  runde  Briketts  von  10  cm  Durchmesser 
aus  ( iicliistaub  hei  liiit^m  iMiick«'  von  üImt 
t<ÜO  kir  f.  d.  qcm,  d*-r  sell»st  Iiis  zu  2000  kj: 
gfslt  ijri-rt  wurde,  lu-r^rt-sti-Ut  wurden.  LHv  IJri- 
ketta  ergaben  crut«  Fentiirkeiten,  jedoch  sind  die 
Versuche  spflt.r  ,nitV<'tr<'li>-n  wordrn." 

Hr.  OlK  iinjrrnif'ur  Kraus  benu  rkt  wciti-r; 
„Bei  den  verschiedenen  Preß  verfahren,  welche 
i-iu  Nai'.liliiirlru  im  lIiirti-ki  >soI  nntwfmli;^  ih.h'Ii'  n 
und  wt'lclic  »chou  (>iue  gt-wis.M-  Hcdeutung  iu  der 
Praxis  erlang  haben,  nt  der  AußerordeittlicheNaeb- 
tt  il  einer  viel  zu  w<  it  ^'eln  inioii  Mandarlieit  vor- 
lianden.  da  die  Sti  inf  von  iland  von  dt  r  I'ri  ssr 
aligtdiuben,  auf  Wap  ii  >resta|K*lt,  in  den  Härle- 
Iceoftet  einfreschoben  und  aus  dietiem  wieder  her- 
aus^'rli<df  wi  rdt-n  iiiii--;'  n  iiml  d.'inn  >Tst  zur  Sia- 
jH'luug  gelangen.  Dic  si-m  Verlaliren  stellt  die  Ma- 
Mchinenbauanntalt  Hnmiinidt  gemAß  neueren  Pa- 
U*nteii  l  iii  ii  in  auloni;itiselM  s  :.'i  ir''niilM  r,  indem 
statt  der  Zi'  ij.  ilorni  d«  r  Hrik.  lts  ndllühige  I'reli- 
liuge  gebildet  weiden  und  dit  >e  Trelilinge  in 
den  HarteliehJlIter  durrh  eine  ScIUeus«  seihsttittic 
i-intr>  tt  ii  und  am  .  iil;:-.  L'i-iiirt--i'»/ti  n  ]■'.])']>■  liei- 
ililrtekessel     durell     «'ine     elienxdelic  Selil»use 

sellwttütig  zum  AuHtrItt  gelangen.    Die  HSrtc- 

ki>-.(i  siml  iiitwrdi-r  so  i-ingfrielitit.  ilali  sie 
als  rotierende  Troninieln  die  Prvliling«  weiter 
fordern,  nder  daß  in  feststehenden  Kessebi  dia 

ITornilinL''-  dur«  I  iianisehe  Fördermittel  sellist* 

tfltiL'  « citi  r^^iM-lioln  n  \verd''ii. 

Kine  interessante  Hriketlieranlage,  dif  sich 
allerdings  nicht  auf  Eiwnerze  bezieht,  ist  in 
Oker  aui  Harz  in  ;rrofi. m  Siilc  «  rliaut  und  vor 
einigen  Muiuiten  in  Betrieb  gesetzt  worden. 
Die  auf  dem  dortigen  ("ommunion-Hütten-Anite 
seit  III.  lireren  JaliHiniidi  rti-ii  aii^'f^amni-  iti  n 
Sr|il;n  krii  1  Mtlialfcn  IS  Iiis  2'2*' o  Zink  .  w.dclie 
nicht  dun  li  irm  udwi  lehe  Arten  »ler  .\uf- 
itereitung  gewonnen  wenlen  konnten,  jedoch 
j.  tzt  auf  ni<  lal!nri;i»(  Iii  iii  Wi-lt  in  wirt-<c|i;)t'tlich 
selir  erl<dgreiclier  Art  ausgenutzt  werden.  Die 
Schlacken  werden  fein  gemahlen,  dann  mit  Koks- 
tVin  gemischt  und  unt<-r  Zugabe  «  inr-« 
ringen  I*rozenisatZ4-s  IVcli  auf  Eirrbrikettiiresseu, 
System   Humboldt,  zu  Preßlingen   vi-ra Hieltet. 

Uiesc  Itnketts  werden  in  (>i-tVn.  \\r|(|  ine 

K.  <-.(  Ili,iiii  rie  vnn  2t500  <|tii  tin  t\\<  i  li  kiriNi-lie 
Zi  iitrale  lu  izi  u,  verliütU  t,  in  di  r  .\rt,  dali  das 
sich  bildende  Znikoxyd  in  Kanälen  nnd  sich 


daran  ansehlii'lienden  äackkamniern  aufgefangen 
wird,  um  dann  als  weiteres  Ansgangsmaterlal 

tur  Ziiikliüft' u.  Farbenfabriken  usw.  zu  dienen. 

I)i<'  .Maseiiim  iiliananstalt  Humboldt  liat  auch 
Versuclie  \orni'linien  lasst-n,  um  das  Aggionierifi- 
verfahren  auf  seinen  \Vert  zu  prüfen,  nnd 
zwar  iriit  rim-ni  I  •r-hndirofi-n  mit  Kohlfn- 
staubteuerung  von  2,2  ni  4  unil  30  ni  Lftnge. 
Die  Besnltate  waren  bei  CHchtstaub  ausgezeich- 
ntt.  ila  hieilici  i;.inz  seliwammiiri'.  r>>te  (ie- 
bilde  erzielt  wui-dea.  Hingegi>n  wurden  beim 
Verarlieiten  schwediselier  Magnetite  glasige 
Produkt)'  )-)/iilt.  \s<lilie  dt-n  lüduktioosgaseo 
im  lloilioiVn  iu  ki  int-r  Weise  Zutritt  gt-stattrn. 
i>it  ser  L'ebi  Island  ist  jedoch  durch  ein  der  Ma- 
schinenliauanstalt  Humboldt  patentiertes  Verfahren 
Ii. itiirt.  Lr''iri:'i!'i  wi-leh-  iii  d.'in  Ki'iu'  rze  koldi-n- 
stiurcIdldendt-Ziiselilii^e,  insbesondere  also  kohlen- 
sanrer  Kalk,  beigegeben  werden,  wodurch  l>ejm 
^intern  im  Drehrohrofen  die  KohlensSurr  iV'  i 
wird  und  blnsiirf.  irasdureliLlssiirf  Sintt-rprodukt"' 
erzielt  weidiii.  .Sicherlich  liilit  sich  niclit  in 
Alin-de  sti'llrn,  daß  sich  der  Drehrohrofen  für 
lit^?iiiini!.'  Erzr  ein  AnwendunL''sir<'1iiit  ^-iltaffen 
wird,  namentlich  tu  dem  Kalb*,  in  weldieni  zum 
Betrielie  statt  der  teuren  Kohlenstaubfeuerung 
ifirlitLrisi-  zur  Verfiiirunu'  sinii.  I>a  die  für  die 
Ktistt-nermittlung  bei  Verwendung  von  (licht- 
gaseu  aufgeHt4'llten  Zahlen  bislaug  nur  rein  theo- 
retisch sind,  erQhrigt  sich  Angalie  dersellien.'* 

Dr.  G.  GrSnda!  in  Stockholm  hatte  fol- 
genden Hericht  über  sein  \  erfahren  einfrcsendct : 

,Da.s  (irrmJalsche  Verfahren  bestellt  darin,  daß 
feuchte  Erzschliegc,  voruehmlich  solche,  aus  den 
magiMtlschen  Anf  bardtuagswerken  ttanunend,  in 
Stanipf[>n  Hsen  zu  Zii  |_''  In  <ri'|<reßt  und  diese  Erz- 
zicgel  sodann  in  Kanalofen  gebrannt  werden. 
Das  Verfahren  hat  sich  in  Schwedav  in  tetiter 
Zeit  rasch  ein^'eliUr^'^ert.  und  scheint  man  mit  den 
erzielten  Resultaten  durchaus  zufrieden  zu  sein: 
es  ist  aber  aucli  für  .schwedische  Verhultuisse 
besonders  geeignet  and  zwar  ans  folgenden 
(Tfünden :  Mit  den  snn-;ti'_'cn  Urikcttierungsver- 
fahrcD  hat  das  vorliegende  Verfahren  nur  das 
gemeinsam,  daß  die  feinoren  Erzsehliege  in 
Stückform  iiberui  tuln  t  werden ;  es  bietet  aber 
noch  andere  Vorteile,  die  von  ebenso  oder  noch 
größerer  Wichtigkeit  sind,  als  diese. 

Für  die  sohwedisehe  EisenlnduBtrle,  die  fast 
durchwiLT  mit  Holzkohle  und  ziemlich  sauri-r 
Uochofeaschlacke  arbeilet,  ist  es  unerlaliUcb, 
Ober  ein  fast  sehwefelfreles  Erz  zn  verffigen. 
Ein  Schwefeltrehalt  in  den  Erzen  Ober  0,01 
bis  0,01.')  wird  sehr  unfrern  gesehen;  da  aber 
die  von  den  luagnetisciien  Aufbereitungswerken 
kommenden  Schliege.  sei  es  infolge  des  im  Roh- 
erzo  oft  vorkonunenden  Magnetkieses  oder  durch 
fein  verwachsene  Schwefelkiese,  oft  bis  0,2^0 
Schwefel  enthalten«  so  ist  es  unbedingt  nOtig, 
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(liesi  u  .Schwefel  Wftirziischaffen.  In  den  für  die 
.Slückerze  gelirauchieu  Rüslufeu  von  Westman 
ist  dies  aus  Orttoden,  die  za  erwlhnen  wohl  nicht 
nTttif.'-  ist.  nicht  ausführbar.  Es  wnr  ilf^halh 
von  Wichiigkeit,  Mittel  und  Wege  zu  tiudon,  um 
die  Eotsehwefelung  der  Scbliege  zn  ermSgiichNi. 
Es  wurden  hierfür  rotierende  Röstöfen  vor- 
gfschla'Tcn,  die  «ihcr  nicht  entsprochen  hahen. 

Da»  Gröndal-Uiikcttieruügrtverfahren  hingegen 
ergibt  gerade  fQr  diese  Zwecke  sehr  brauchbar« 
Resultate,  wie  die  olion  anfreführten  .\ualysnn 
zur  Genüge  zeigen.  Hierbei  ist  zu  erwähnen, 
daß  die  nabezo  vollständige  Entschwefelung  erst 
I  i  einer  Temperatur  von  etwa  1400**  0.  er« 
reicht  wird. 

Eine  ebenfalb  fiirdie  schwedische Eiseoindnatrle 
sehr  wichli^re  Fraire  ist  die  leiclite  Uednzierbarkeit 
d<  r  Erze.  r);i,  wie  liekannt,  die  schwedisclien  Hoch- 
öUn  t'a.st  aussciilicUiich  mit  Holzkohle  betrieben 
werden  und  nicht  nur  der  Preis  der  Holzkohle 
di.'  Tt  iidenz  hat  jii  die  Höhe  zu  ^chen,  .sondern 
auch  die  zu  beschaffende  Menge  iuinier  .schwerer 
ZU  beschaffen  ist,  so  ist  es  natfiriich  eine  sehr 
wünschenswerte  Sache,  den  Brennstoffverbrauch 
zu  reduzieren.  Nun  ist  alur  der  Verbrauch 
an  Holzkohle  bei  Verwendung  von  Magneterzen 
bedeutend  grSfler  als  bei  Verbttttung  von  Eisen* 
uxydeü.  I>er  Melirverbranch  betrü^'t  bei  sniift 
gleicher  Heschatieuheit  und  gleidieui  Ei.sengehalt 
etwa  10  hl  gleich  150  kg  f.  d.  Tonne  Roheisen, 
Da  ein  Hektoliter  Holzkohle  an  der  Hütte  rund 
60  bis  70  <}f  kostet,  repräsentiert  ein  Mehrver- 
brauch von  10  hl  Holzkohle  6  bis  7  f.  d. 
Tonne  KoheiHen.  Nun  erzielt  man  aber  i»ei  dem 
Grönd;il  -  iSrikettienintrsverfaliren  aus  Marnet- 
eisenschlicg  ein  Hrikett,  daü  fast  au.sschlieLilich 
aus  Eisenoxyd  besteht.  Tatsachlich  wird  auch 
bei  VerhiiltutiiT  der  Hriketls  eine  sehr  ^'roL5e 
Kohle!iers|i.'irnis   erzielt*   und   ist   dieses  wohl 

*  Dabvi  Hpielt  auch  die  PuroaiUlt  der  Kriketti, 
die  stwa  80*/«  betrigt,  eine  slemlieb  groB«  RoUe. 


einer  der  Hauptf^ründe.  dali  die  schwedischen 
Hocliöfen  die  Hrikctts  mit  Vorliebe  zu  ver- 
bJütnismttßlg  hohen  Preisen  iMscbaffen. 

Veri.'!ei<'ht  man  nun  die  Hediiif,'iint:f"n.  unter 
welchen  die  Koks-  und  Holzkoblenhochöfeu  arbeiten, 
so  wird  maii  finden,  daß  die  Kokshochöfen  lüeht 
in  der  L.-i^e  sind,  die  Vorteile,  die  die  Gröndal- 
schen  Hriketts  aufweisen,  vtdl  .niszunutzen. 

Dati  der  Schwetelgehalt  bi.s  auf  Spuren  ent- 
fernt wird,  spielt  bei  dem  stark  schwefelhaltigen 
Koks  keine  allzuuTolu!  Holle.  Die  Kokser--]. .irtiis. 
obwohl  dieselbe  aller  Wahrscheinlichkeit  nach  im 
VerhHltniH  ebenno  groß  Ist,  wie  die  Ersparnis 
beim  Holzkoliletibetrieb,  l>etni^'t  in  Heller  und 
Pfennig  umtrcrechnet  noch  lantre  nicht  so  viel, 
wie  bei  der  liedcul.eud  teureren  Holzkohle.  Immer- 
hin wird  die  Ersparnis  an  Koks  bei  20V«  ?e- 
rin>rerem  Verbrauch  einen  trroiirii.  mn  nicht  zu 
sagen  den  gruUlen  Teil  der  lirikettierungskosten 
bezahlen. 

Solche  eiseiireti  lic  und  -diwi  f.  lfreie  Hrikctts 
haben  aber  noch  eine  anderweitijre  Verwendun{r. 
bei  welcher  ihre  .Schwefelfreiheit  und  ihr  hoher 
Oxydatloosgrad  voll  zur  Ausnutzung  kommen, 
und  das  ist  lirim  Martinbetrieb. 

Das  üröudalsche  Verfahren,  so  einfach  es 
auch  scheint,  ist  in  der  Tat  von  Anfang  an 
falsdi  aufgefaßt  worden.  Man  erlaubt  im  a!l> 
pcmeinen.  daß  es  ein  Sinterungsverfahren  ist. 
d.  h..  daß  die  Briketts  bis  zum  Sintern  erhitzt 
werden:  das  ist  aber  durchaus  nicht  der  Fall. 
Die  hohe  Temperatur,  w.  It  li.  r  die  Briketts  aus- 
gesetzt werden,  ist  bedingt  durch  den  Umstand, 
daß  die  vorhandenen  Schwefelverbindnngen  erst 
tiei  Sil  hoher  Erl;if /tint:  zersetzt  w<  rdeti.  Die 
Brikeitierung  au  sich  erfordert  lange  nicht  solche 
Temperatur.  Der  Brlkettierungsvo  rgang 
ist  darauf  zurückzuführen .  daß  die  in  den 
rohrii  Brik'tts  vorhandenen  Eisen verbindtiniron 
in  dem  Verbrennungsrauni,  falls  nicht  früher,  in 
Eisenoxyduloxyd  (Fet04)  flbergefDhrt  werden. 
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nm  gleich  darauf  In  Berflhrung  mit  h<M;1i(>riittzter 
Luft  fast  moriK'ntan  zu  Eisenoxyd  (Fe«  Oj) 
oxydiert  zu  werden ;  der  daliei  stattfindende 
Kriülallisaliouävurgang  bewirkt,  daß  die  kleineren 
Erzpartlkeleheo  sieb  fest  znsammenfdgen.  Hierbei 
ist  nocli  zu  lieaeliten,  da(5  Im  !  der  <  Kydation 
die  Temperatur  erheblich  steigt,  tun  8o  tuuhr,  je 
■ehoeller  die  ReatcÜon  vor  sieh  tereht;  insofern 
fipielt  die  Anfanijrsleinperatur  lirif-  niclit  un- 
bedeiitcude  Rolle,  weil  der  Uxydationsvorfrant; 
bei  höherer  Tpinperatur  stark  Ijeschleiini^rt  wird 
und  dieses  v '  rruiirißt.   daß  die  Kesti-rkeil  bc/.w. 

Halti  rtr!  r  I  htr  üriketts  in  solchem  falle  auch 

grütier  winl. 

Immerhin  haben  Briketts,  die  bei  700  bis 

800"  {.'•■Ipraniit  nind,  ein«'  /ieinlii'h  liolie  Festi:,'- 
keit,  was  uatürlich  utcbt  irgendwelcher  Sinterung 
zugeschrieben  werden  kann,  sondern  allein  durch 
die  Kristallisation  bedin^'t,  ist. 

Zu  erwrilinen  ist  noch,  dal)  die  jetzif^e  jähr- 
liche Prudiiktiou  au  üriketts  iu  ."^cliweden  Uber 
300000  t  betrSgt.* 

Hierzu  liemerkt  Dr.  Weiskopf:  .«^u-ii 
die  vorgelebte  Austuhruug  deH  Hrn.  i>r.  U. 
GrSndal,  twtrelTend  das  Brikettieren  der 
Ei.senerze  nach  dem  tJröndal verfahren, 
muß  ich  nach  wie  vor  die  pröüten  Bedenken 
erheben.  Soweit  ich  persönlich  Erlahruntriu 
mit  dem  6rönd.'il\<  it'nhren  p-niaeht  lialM>,  und 
soweit  es  \  (>n  amli  r  rin \vnii(ltV''i<'r  Si  ilc  t'i  sf- 
geateilt  ist,  kann  das  (jrüudalv<rtalireu  nicht 
den  Anspruch  darauf  erhel>en,  den  Bedinfnutfren 
eini  s  nrikettienintrsvt  rtahn  ns  in  wirtseluiltiielu  r 
Beziehung  zu  entsprechen.  Die  theori-tisi  hen 
AnsfOhnineren  über  ^KristaUi8atiousvor;::in;re-'  bei 
der  Brikettierun^'  sind  sehr  fatalistisrh  aiit/ii- 
nelintcn.  Die  in  tb-r  Zii».Miniii'n<t«llun'r  aut- 
}retührti>n  Ergebnisse  des  tiriindalv  erlahreuH  der 
Erzanreicherung  sind  icleichf^lls  mit  entsprechen- 
der Vorsicht  aufzufassen.  Sojiln'  Zahlen,  dif 
nur  auf  Grund  von  Laboraturiuniser}:ebutKsen  auf- 
gestellt sind,  flehen  kein  Bild  darttl)er,  wie  sich  ein 
Verfahren  im  tin-Ulii  trii-l»  v>  rbalt.  Eine  Musti-r- 
anlafre,  dif  mit  dem  (irtindalvt-nalin  n  aniri-l)lieli 
die  besten  Erfolffe  hallen  soll,  ist  iu  Ili-rräu}^, 
und  Professor  Louis  hat  in  der  Frfihjahrsver* 
satntiiliinir  des  .Iron  and  Steel  Institute"  1904 
einen  Vortrag  gehalten  unter  dem  Titel:  ,l)ie 
Erzpuininfr  von  Roheisen  aus  Briketts  in  HerrOnfr', 
Well  ]  I  :  in  dem  .,.liMirnal  tb  s  Inm  and  Sti  el  In- 
stitute l'J<)4  Nr.  1  Seite  4ü  zum  Abdruck  gehiugt 
ist.  Auch  dort  sind  keine  anderen  Aniinben  zu 
sehen,  als  die  im  Laboratorium  ermittelten  ebe- 
niiseiieri  Analysen  des  ndien,  .tuIIm  leiteten  und 
Ijrikettierten  Erzes,  und  ieb  hatte  schon  damals 
in  der  Diskussion,*  folgende  Fragen  an  den 
Vortragenden    gerichtet:    Wetchea    sind  die 


*  «Juuru&l  of  tho  iron  and  »Steal  Inalituio"  1904 
I.  Band  8.  fi7. 


Kosten  des  iranzen  Verfahrens,  liezofr«*n  auf 

die  Tonne  .uillM-reiteto'S  R'zy  Ti-b  \iTmil5ie  die 
Anj^Mbe  der  KoKten  der  verschiedenen  Operationen 
und  iVa^t«-: 

1.  Was  koHtet  die  Tonne  Boherz? 

2.  \\ "elelM  >  sind  die  .Auf1t4  ieitun^'>k<tsten "r 

3.  Welche  Ciewielits-  unti  Eiseuverluäte  ent- 
stehen bei  der  Aufbereiiungy 

4.  Weiches  sind  die  Kosten  der  Brikettlening? 
Seit  iiielir  als  vier  Jahren  warte  leb  auf  ilie 

Heantwortuug  dieser  Fragen,  welche  mir  Hr.  l'ro- 
fesRor  Henry  Louis  nieht  zukotninen  ließ,  und 
bis  beule  Ist  Weder  in  einer  wissenscliaftlieiien 
iiueb  in  einer  wlrlseliatt Milien  N'eröfl'eiitliebiinL' 
über  diesen  l'uukt  die  Hi-de  gewesen.  Awh  aus 
den  vorliegenden  AusfOhruniren  des  Hm.  GrSndal 
kann  man  keim n  SelihiU  ziehen.  \ve|i-Iie  wirt- 
sehaftli«dieu  Ergebui.sse  bei  der  tirüudalbrikettie- 
runp-  erzielt  worden  sind,  deren  Wert  Ich  auf 
(iruixi  der  ib  r/eitigen  Angaben  nur  sehr  niedrig 
eiiisebiitzen  iinilL" 

N'on  Hrn.  I>r.-Ing.  h.  c.  Kritz  W.  Lür- 
ni  a  n  n  ist  nachträglich  noch  folgende  Bemerkung 
zu  den  (JrOndaiselien  .\iistuhrnnu'en  ein;re<rany^en  : 

„Zu  dem  (iröodalschen  Verfaliren  wird  als 
empfehlend  angeführt,  daß  dasReIi»e  fast  schwefel- 
freie Briketts  liefere,  weil  der  Schwefel  bei  der 
Erhit/iuig  und  nachfolgenden  Oxydation  fast  voli- 
stilnilig  entfernt  wurde.  Diese  VorpHnpe  aber 
fuhren  lias  in  den  Er/en  vorhandene  FeS^  zu- 
nilclist  böclistens  in  F<  S.  und  dann  in  Fe  SO, 
über;  au.s  diesem  kann  durch  die  Erhitzung 
auch  noeli  ein  Teil  der  SO«  veranlaßt  werden 
zu  entweichen :  immer  aber  bleil»t  ein  Teil  des 
Schwefels  zurück.  Warum  aber  zur  Verhüttung 
der  Briketts  mit  Holzkohlen  der  Schwefel^^rhalt 
geringer  sein  muß,  als  zur  Verhüttnn;:  mit  Koks, 
verstehe  ich  nicht.  Wenn  man  eine  Schlack«'  mit 
i'ihulicher  Zusauuuensetzung  wie  beim  Betriebe  mit 
Koks  erzeugt,  und  wenn  man  mit  heißem  Winde 
arii'  ii  '  man  auch  ein  an  Schwefel  trei'in^'- 

lialiiges  ivulieisen  erblasen,  wic  ich  das  schon 
1857  In  dem  Holskohlenhoebofen  in  Beckerode 
bei  OsnabrQek  getan  habe.* 

Von  Dr.  Weiskopf  ist  folgender  Bericht 
über  die  V  e  r  w  e  n  d  n  n  <z  von  A  b  fal  langen 
bei  der  Erzbrikettieruug  eingelaufen: 

,  Bereits  in  meinem  Vortrag  Ulwr  Brlkettierung 

von  Eisenerzen*  ist  unter  Ta  ervviibnt,  da(i  ein- 
gedickte Ahfalhiugeu  unter  bestimmt«-!!  Verhalt- 
nissen sich  als  gute  Bindemittel  bewllhrt  haben, 
doch  werden  durch  dii  Sellien  SlotTe  eine-,.tührt, 
die  die  <|ualitative  Beseliatieulieit  des  Eisenerzes 
ungünstig  beeinllus.seu,  wie  z.  B.  Schwetel. 

In  neuester  Zeit  sind  nun  die  Abfallaugen 
von  Sullitzeiluloseireu  irniii'iir  für  BrikettierungS^ 
zwecke  von  Eisenc!-z,  «iichtstaub  und  dergleichen 


•  ,8tafal  nnd  Eim"  1904  Nr.  5  8.  2T6  bis  SSI. 
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ni'  lir  in  Fra^'c  komiin  n.  Kb  liandt'lt  sich  in 
rrsttT  Lini«;  darum,  dif  in  dii*H<*n  Lau^i'ii  Ktcts 
Piithnltt'TK'n  zloiiili«'li  «'rliclilichcn  Metiifii  von 
SHiwpfflvrrbindunu"  »  i  iitfi  riicn.  Kin  T«  il  <lt  s 
SfliwclVIs.  iinil  /«.-ir  (!•  1  j>  piIl''  .  wt  'i  h-  r  in  Fonii 
Villi  rr«'i«'r  iiiul  gi  lMimitiur  siliui  llip-r  Siliire 
piithiilti>n  ii*t.  kann  leicht  pntf<*rnt  wf>rd»'n,  drr 
atiili-n-  Tiil  liiti^'i-rin.  diT  st>ts  die  trnHitn' 
Uülltt>  darstclllt,  tindrt  sirh  in  (.i<>>t.'ilt  von  or- 
punlwhfn  WrWndwnppn  dir  HPhw«  t'li;:<ii  Sfiure 
s'i«i''  nis  Siiltiii-  iin<l  Sulfoiisfiiiicn  vorhanden. 
Am  (tnm«l  <lir  Itiiili.ulituiitr'ri.  liii-  ;(n  Laii;ri'n 
vcrscliii  ili  nt  r  ili-rkiiiiu  ni-iiiaciil  wiinlcn,  konnlt- 
f4*$«tfri>Kt4>llt  wi>rdi>n,  daß  dan  Vorbftitnift  zwiftrhen 
a!inrL'':ini^i  lt.  in  und  orjrAnischi'iii  Si  liwi  fi  l  iin 
I>iirclisi  litiitt  1  :  2  brtrflift.  Aus  t-iui-r  J^aiii;«>, 
dio  «fno  Dirht«  =  6,8  I)f>.  hatti<,  konnte  hei- 
spi«'lsw('i»«'  narh  di-m  EntfVnifn  «l<'r  s(-hw«-ni^eii 
Säiir«'  und  KindamiitVii  auf  •  Inf  Konzinf nition 
von  S4  °  Ho.  t  in  E.Mr.ikt  «  rlialti-n  wi-rdru,  der 
noch  3.8  %  Srhwi>fi>l  in  Form  von  orsraniMrhfn 
Vi  rlii!i(|ini_'.  n  ontli/llt. 

Säuitlii  ho  SchwciVIvcrbiiidunp  II  tiudi-n  sicli 
al«  Kalknalze  in  den  Laufiritn  ^>l)»Rt.  Zerlefft 
man  nun  dies.'  Salzi-  «imcli  t^ine  sliirkoro  Minoral- 
itSure,  nni  zwi-okiiiSUi^stoii  .ScIiwclVIsüurt'.  und 
dampft  im  Vakuum  ein^  so  kann  auf  dii'Ki>  Weist; 
die  freie  und  gt-liundonc  srliwoilip-  Saure  ent- 
fernt \vi  rd>  !i.  \v:i!tr. ml  il<  r  Anteil  dos  Schwefels, 
der  als  organisrlio  Suitin-  und  SultonsilurK  vor- 
handen int,  zarQckbleibt.  Zerleg  man  diene 
orL'.niisehen  ScliwefelvtrirMiiliiii^^tn  imi>T  \i>- 
»IiaUunti:  von  srhwetlip'r  Säuro,  su  wird  dio  in 
Form  von  Salfoniiflnren  iBsliche  orirani«eI»e  Siil»- 
stanz  imli'slirii  ireinaelit.  und  die  knnzeiii rierte 
il.'>»e  niiiinit  eine  Heseliartenlieit  an,  die  sie  zu 
Ai.'i:loinori»rHH>;s/.w('rkeu  nielit  mehr  p-ei^riiot 
erxcheinen  Iii  Dt. 

In  neuester  Zeit  sind  zwii  Mi(li<>deii  zur 
Horstoliunir  vou  iirikolt.s  mit  Hilft-  von  Üultit- 
zelluloMealifallaufren  der  BrikettierunfrAkommiii- 
sion  znr  Beurteiluof  voriroleirt  worden,  und 
zwar: 

1.  Das  ItrikfttiiTuiitrsverfahreu  der 
GeworkMchaft  Eduard,  zuerst  aufltrefil>t  von 
der  Firma  Pionier  in  nnisIiniL'-Hwlirort.  Wir 
gellen  hier  foljfondou  Auszug;  aus  tlein  l'rosiickt 
der  letzteren  Firma  wieder: 

Per  Zweck  des  Untornolniiens  ist,  die  nielit 
nur  wortlos.  M,  sondern  auoli  sohitdliolion  Ali- 
wflssor  der  Siiltitzellstoffahrikon  zu  Uriketti«- 
ruiit'szwooken  zu  verwenden.  Die  Verwertniiurs- 
lin'iirlii'likeit  iierntit  in  d'  iii  rmstan<l.  ilalj  di.  s. 
Aliwüssor  eiut;  giolit;  Meiip'  liarzip-r  Störte  t  ni- 
balten,  welche  eine  m^Qe  Kleltekraft  beHitzen. 
Olijektiv  ist  diese  Tatsailie  nllerdin^  lünfirst  lie- 
kaunt,  nur  war  es  bitdior  Kcliwierifff  den  in 
diosen  AbwSssem  vorhandenen  Kletmtoff  wfrklirh 
nutzhriuf^d  zu  verwerten.  Dieses  I'rolileni  ist 
indeHsea  noch  langjährigen  mtthevolien  Studien 


und  praktisclien  Versuelien  als  irelöst  zu  l»o- 
traohton.  Es  ist  ein  jirakiix  her  Wetr  p-funden 
worden,  auf  doni  die  Sulfitalitallaii;ri  ökonomisch 
in  den  ZuHtanil  d.  r  testen  Substanz  übergeführt 
wird.  IUeses  Vertaliren,  welelo  s  zum  Teil  ^'anz 
neue  Wep>  eius(-lilii};t,  ist  patontamtlicb  ge- 
schützt. Weiter  ifit  alier  auch  die  Anwendunir 
des  auf  dii  se  Weise  ^.'i  woiinenen  Kli  bestnftt  s 
zu  hrikettierungszweckon  patentiert.  Wenn  al.so 
der  Klebextoff  von  anderer  Seite  wirklich  mit 
Unigeiiinitr  der  vorhamlenen  l'ai'  ui.  Iiet  -i  st<  llt 
werden  könnte,  so  ist  doeh  die  Anwendini::  des- 
selbi-n  zu  lirikettierungszweekeu  von  unberufener 
dritter  Seite  vollstAndifr  unm«iirlich. 

I)ie  luhah.  riii  der  einjtchliiiritren  Patente  ist 
di«;  üewerkscliaft  Eduard  in  Frankfurt  mit 
dem  Verwaltunfrsttitz  in  Lautren  (Bezirk  Dann» 
Stadt).  DieKo  Gewerkschaft  hat  einer  Gruppe 
von  Interessenten  nnd  Ka|iitalisien  die  üzenz- 
Wfise  Auslieutunjr  iim-r  l'aiente  im  rluinisch- 
weHtfftliMchen  lodustriolH'zirk  für  den  FluUlauf 
des  Rheines  und  fiir  Kindi  n  übertrairen.  Dii  ,f 
(iruppo  lint  sich  unter  der  Form  einer  t-ausend- 
teiligen  Gewerktichaft  mit  dem  Namen  Pionier" 
konstituiert. 

Die  (lewerkschaft  Pionier  hat  zun.'lelist 
die  Aut;;;ilie.  eine  Brikettierungsanlnfre  und  eine 
Fabrik  zur  rstt  llun-r  des  Bindemittels  zu  er- 
rielifefi.  Sil-  hat  aber  auch  ilas  anssriilii  (ili  'lit' 
iieclit,  in  ihrem  ganzen  Wirkungskrei.se  das 
Zellpeeh  auf  mfiglichst  billige  Weine  zu  tie> 
srh.'itfen  nnd  an  Interessenten  altznliet'ern.  Die 
Gewioucbanreu,  diu  sich  damit  der  (iowerkscliaft 
Pionior  bieten,  sind  Oberaus  giintitig,  wie  aus 
dem  Naelist eilenden  hervorL''  bt. 

/iiii.iilist  sind  tlie  Ei^'ensl•llatten  des  Zell- 
jM  t  lies  derart,  das  sie  tliejeuigeu  des  bisher  am 
meiftten  gebräuchlichen  Steinkohientf'erpeche«  teils 
eririinzi  n.  teils  ülu  rtreft'i  n.  W.llirend  das  Stein- 
kohienteerpech  (Brai)  bisher  nur  für  die  Bri- 
kettiemng  von  Kohle  Anwendung  fand,  eignet 
sieh  das  Zellpech  für  die  BindnuL'  von  allerhand 
Arten  Feinkörper.  D;is  sind  aI>o  auller  Fein- 
kohle Koksasehe  sowie  Ft  iiierze  aller  Art,  eüsea- 
haltige  Abfallprodukte  und  Gichtütaub. 

Die  Kie-ensehaCti  n  des  /.  llj.eelis  lassen  sieh 
in  ftdgendeu  J.eits<'itzcn  zusamnientasseu: 

1 .  Das  Zellpech  vertrflgt  einen  weit  hSlieren 
Press, ndruck  als  das  Brai.  Letzteres  kann 
weisen  »eines  warmttüssig«tn  Zu.ntandes  einen 
Druck  von  höchstens  200  bis  800  AtmuspliArcn 
vertrairen.  Hei  höherem  Druck  wQrde  eine 
KHi  ii'si.iii  ,|,  I-  I',rik-  iis  cintret'-n.  iHe  tridir;incli- 
lirlien  t'oiiftinliall|ires.sen  ariieiteu  im  allgenieimu 
mit  einem  Druck  von  50  bin  100  nt.  Hieraus 
resultiert.  d.iH  die  Zi  ll|iechliriki  tl -  an  sieb 
viel  teslcr  gemacht  werden  können  als  Bral- 
brlkefts.  Alterdings  spielt  die  Dmckfrage  bei 
der  Kohle  nicht  solch  «rbebliche  Rolle  wie  bei 
Bindung  von  Feinerzen  nnd  Glrbtstnnl». 
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2.  l»as  Zfll]H'(li  nißf  inni  rr^u-hi  iiirhi. 
Dies<*r  UiiiätHnil  ist  bf.souiiorij  wcseutlicli  Im  i  der 
Brikettiemnir  von  Kohlen,  bei  welchen  es  ent- 
wiiltr  auf  ZiiiiiiH-rlii'iziiiit:  in  Aiiifrikaneröfen 
oiliT  nut'  wesi-uilk-hc  Kaucliveriiiüuli^ruQg  bei  der 
KesHt'HVtHTuntf  al»p*si'h«'n  ist. 

Inf'iil^'i-  «It-r  lit>;iy-i»'ii  Kiir-  nsi  liAtti'ii  ilis  Zt-Il- 
iH'clu  s  in  Vi'rliindiiii;.'  mit  t  im  iii  iinii.  reu  I'ri-ssfU- 
ilruck  t^r;:iflt  iiiaii  ^uiiil  zwar  nicht  allein  aus 
magereBf  aondeni  audi  aus  Fett-  und  Flamm- 
kolileii)  Briki  tt<.  (l<-r>'n  V»  rlirfiimiiiir  ^r.  v.  r- 
lau^Kamt  wird,  daü  die  Kauclibilduug  auf  eiu 
fteringrefl  Maß  heruntergesetzt  wird.  Die  bis- 
heritren  V<tsui-1i>-  in  dieser  Riclitung  «ind  zwar 
noch  iiirlit  nli<:<  <iclilossen,  lasaen  aber  für  die 
Zukunft  daü  Ue.stf  hoffen. 

8.  Das  Zellpech  wird  im  Geirensatz  znm 
Brni  nicht  flii-;si«:  und  vt-rlirennt  aueli  mir  Ix-i 
luiiierer  Teuiiieratur.  Es  verkokt  iui  Feuer  und 
erhSlt  auf  diese  Weise  das  Brikett  in  der  Hitze 
sehr  konsistent. 

Dieser  Umstand  iat  überall  da  wichtig,  wo 
es  sich  darum  handelt: 

n)  »  in«  große  Tragfähigkeit  im  Feuer  und 

Iii  I  in<  trute  Durchlässigkeit  der  Zug-  und 
Preßluft  zu  erzielen. 

Die  Gewerkschaft  Pionier  wendet  sich  gegen 
dii-  Brik.  tf i.  riiii;.'-;tii<  flir.ilc  für  Erze  mit  an- 
organischen Biudcinittelu  durch  fol^reudes  Beispiel  : 

,ßfi«  Brikpttlerang  mit  anor^auiflchen  Binde- 
aiitteln  hrin;rt.  da  eine  Art  künstlielnr  Ze- 
raentioninL'  lii  rlM  i^'i  iiiln  t  werilen  soll,  eine  K'iii  k- 
standsvernieiirung  vuu  12  "^o  luit  sicli.  Hierzu 
tritt  noch  ein  Wassergehalt,  der  mit  wenigstens 
s  "o  aiizinii-luniii  i>f.  Neliiiien  wir  an.  da^  zu 
briketlierendii  Feinerz  enthält  5Ü  °/o  Eisen,  »o 
wird  Infolge  des  IS^/oi^en  Bindemittelzusatses 
und  des  8  °/o  itren  Feu(  litiirkeitsj:elialti-s  der 
Eist  iiiTi  lialt  um  10  */o  herunlerL'^ehfn.  Da  Jede» 
Pruzeiit  0,30  wert  ist,  so  In-triij^t  die  her- 
vorgerufene Wt  rtvt  rmiüdfrunfr  3  f.  d.  Tonne. 
Hierzu  tritt  dir  hidiere  K<tkv\ crliraurli  für  die 
Schiuflzuog  der  Kalksilikate.  Derselbe  beträgt 
mindestens  7  "/o.  Da  jedes  Prozent  wasserfreier 
Koks  niiiidtsli-ns  0,18  • kostet,   so  tnaeht  das 

bei  7  «/o  IX  =  li'-^'  '-^  »i-  Tonne.  Der 
Oesaintkostenaufwand  heti-nut  also  hei  Anwoi- 

düng  dii  V  Hiiidi'Miittt'ls  4,26.^  f.  d.  Tonne. 
Unser  Z'  ll|>'-  li,  weleiii  s  mit  etwa  4';'j^''o  zutre- 
setzt  werden  nulli,  Itedingt  in  Verbiuduu^  luit 
dem  im  Brikett  verbleibenden  Wassergehalt  von 
liöclistens  1  *"o  zwar  am-h  einen  HiiekjrauL' 
dus  EiHengfhaltes  im  Brikett  um  3  "/o  =  U,!^U  uüi 
f.  d.  Tonne.  Da  es  aber  zu  gleicher  Zeit  eine 
erhebliche  M<  ii|.'e  \ nn  Koks  und  Heizgasen  niit- 
lieiVrt  »'  S  li.  sti  lit  uD;;<  f;lhr  zur  Hfill'te  aus  Koks), 
so  kann  man  nai  h  unseren  Idsherifren  Erfahruu- 
gen  annehmen,  daß  man  2  naturellen  Koks 
erspart.  Da  '2  "/o  einen  (ii-winn  von  2  X  0,18 
=:  0,äB  l     f.  d.  Tonne  ausmachen,  so  betrSgt 


\Vert\  erminderuDt'  bei  unseren  Zellperh- 
briketts  nur  (),r>4  J(>  f.  d.  Tonne.  Die  Differenz 
zu  unseren  Gunsten  ist  also  mindestens  3,70  Jt 
f.  d.  Tonne  in  der  Verhüttung'. 

Die  Keclmuug  Ändert  sich  allerdinjrs  noch 
etwas  zugunsten  der  Silikatbriketts,  da.  um 
genau  zu  sein,  die  durch  den  Blndemittel/  is ,  / 
hervorgenil'ene  riewichtsvi-rmi  linmir  mit  in  W.  (  h- 
nung  gestellt  werden  muß.  Die  Uewicbtsver- 
mehrung  betrügt  l>ei  den  ersten  20,  bei  dem 
unsriLT'  n  V>  "j'o.  Um  dieM-n  Unterschied  p  nau 
festzustelleu,  muß  man  iM'rücksichtigen,  daß  in- 
folge der  l>eiden  geschilderten  Umstände  unsere 
Brikettit  mindestens  2  .  auf  die  Tonne  mehr 
wert  sind.  Nehmen  wir  also  für  die  Konkurrenz- 
briketts einen  V'erkaulswert  von  10  t.^  tür  die 
Tonne  an,  so  sind  die  nnsrigen  12  olt  f.  d.  Tonne 
Wi  tt.  Hri  'li  ti  ei-^ti  rt  u  brintrt  also  die  Ge- 
wichlsverniehruug  eine  Einnahme  von  2ü°/oX 
1—  2,00  t.^  f.  d.  Tonne,  wihrend  dieselbe  bei 
den  unsriijen  6  °o  X  12  =  ().7'2  /  f.  d.  Tonne 
ausma<  lit.  Die  Differenz  von  1,2H  f.  d.  Tonne 
kommt  zui.ninsten  der  Silikat briketts  io  Anrech- 
nung, so  daß  der  endgültitre  Unterschied  zu 
Ulis,  ivm  Vorteil  :K70  _  1,28  =  2,40 
f.  d.  Tonne  lieträgt. 

Wichtig  ist  noch  bei  dem  Vergleich  beider 
Brikettieruii;rsmethoden  der  riii>tand,  daß  die 
direkte  Eei'stelluiig  unserer  Zellpechbrikett,s 
billiger  und  einfadMT  ist  als  die  Anfertigung 
solcher  Briketts,  die  dem  kOnstUchen  Zenientie- 
runü^sverfahren  unterworfen  werden.  Auch  die 
Aulagekosten  für  die  Brikettierung  »ind  geringer. 
Des  weiteren  erfordert  auch  eine  PreOanlage 
naeh  un-'M-i-iii  .Systriu  l»  i  wi'ilem  nicht  ddO  Baum 
wie  bei  dem  Kalksilikatverfahren.'' 

Ueber  die  fikonomische  VerweJidnng  schreibt 
die  (Jewej-kschaft  Pionier  wie  folget: 

,Di  r  letzte,  rd»  r  nicht  der  perin^rste  Vor- 
teil un.seres  Bindemittels  ist  die  billige  Her- 
stellung' desselben  und  ganz  besonders  die  6ko- 
n<Miiis(  he  Verwendunir.  Das  Zellpech  kostet,  im 
rheinisch-we.stfali.scheu  Bezirk  hergestellt  Wal- 
sum), im  Verkauf  etwa  40  «4r  die  Tonne,  also 
kaum  melir  als  Brai,  w  elches  rund  35  r  (f-  die 
Tonne  kostet.  Dagegen  ist  der  Verl>rauch  des 
ersteren  wesentlicli  ökonomischer.  Die  KleW- 
kraft  des  Zellpecln  •>  ul>ertrifft  diejeni^'e  des 
Braies  >:anz  liedeut.  n<i.  Das  Verhältnis  ist  un- 
gelähr  G;10.  Da,  wo  man  also  10  "/o  Brai 
braucht,  kommt  man  mit  etwa  6  */o  Zellpedi 
au-;.  Bei  Erzen  beträiTt  der  Zell|>echzusatz  je 
nach  Beschaffenheit  derselben  4  bis  ö  O/o,  bei 
Kokaasche  5  bis  6  »fo.  bei  AnthracltkoUen  6  bis 
e*/«»  IJ'-'  nii-M-M,  K..IiImi  5  bis  6°/o,  bei  halb- 
fetten Kohlen  4  bis  ö  7o,  bei  fetten  Kohlen 
i  Iiis  4"/o, 

Femer  halt  die  Gewerkschaft  Pionier  die 
BrikettieruriL'  von  Koksasche  und  Kohh«  ntilteN 
Zellpeclis  für  sclir  zweckmäßig.    Eine  Anlage 
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töt  bi  rciu  bei  der  Gewerkschaft  l)i;ut8clii'r  Kaiser 
aiifgvstellt  und  von  der  FlmiA  in  Betrieb  ge» 
aommen.    Di«-  Kusttn  tiir  die  Brikettierting«-' 

anlat:«'.  das  i^t  für  tiic  I'n-ssc  und  die  dazii- 
».'thorig»;  Aiiparalur,  iM  laulVii  sirli  aul'  6Ü  000  Ji^ 
die  Kosten  der  iranzen  Falirik  werden  mit 
125  000  .  C  v.  ran-^<-liln--t. 

l)iü  Kesuluie,  wtdclit;  die  titwi-rkHcliatt  Pio- 
nier in  der  auf  dem  Ifelftnde  der  (fewerkxcliaft 
Deutsolnr  Kaistr  auiV<'stellt«'n  Anlair'-  <'r/irli 
hat,  sind  eint-  Produktion  von  HO  l  (rii  litstanl»- 
briki-tts  in  zdin  Stunden,  und  w  urd.'  aul'  (iruad 
dt-r  KrtaliriiUL'tn  fol|;endi's  konstatiert: 

IJrikrttitTunir  mit  Zi  i^t  s.  lu'  l  in- 

t'ach.  äii'  untt-rtiidi(>idt;t  sit-li  kaum  \  on  dt-r  lit:- 
kannten  Art,  wie  man  Kohlen  brikettiert.  Nach 
d«  Iii  V.  riassi-n  ilrr  Pri  ssi-  sind  di»  Ili  ikt  its  in 
vi-riiüttungsl'äliigciu  Zustand  und  bedünVn  ki  iner 
weiteren  Behandlung.  Der  Raum  fBr  di«>  Hri- 
kftticriuiL'saiila;:«'  i^t  Lr<  riii^'.  Die  Ai'"  i' -l-  lme 
Ih  tr.TLT'  n  lir.s  hvti  im  To  i\  d.  Tonn>-.  Ki  rufr 
i.-i  mit  rimm  Zi  ilineliprcisi'  von  4.'}  1.  d.  Tonne 
frei  Fabrik  xu  rechnen. 

Bei   einem  ZuMtz   von  4'/t''/o  kottflt  dio«4&^t 

EnbriketÜoruofr  »n  Zcll}>ech  S,05 

nnd  an  ArbeitalSbnen   0,70 

Für  üotriebskraft  und  nu  hi^nwiij^en  IdeiQMl 
Kosten  sind  noch  zu  reebnen  0,25 

flo  daa  da«  fortlga  Brikett  kostet   ....  8,— 
Amortieaftion  iat  hierbei  niohl  bernekeiehtigt* 

Ueber  die  weiteren  Vorteile  fluliert  sich  der 

Prosjii-kt  wie  lolirt : 

„£in  weiterer  Vorteil  ist  der,  daij  die  (iielit- 
stanbbrikettn  nahezn  watcserfrei  Hind,  indem  bei 
der  iran/in  Prozidiir  diiti  an  sii-h  truekeiun 
Gielitstaub  nur  etwas  überhitzter  i)ainpf  zu- 
ir<  s.'tzt  wird.  Dies  {resrhieht  zu  dein  Z\v«  <  ke, 
il-iiiiit  das  Kninl-i^s.it  da^  im  (iirlii'stauli  t-nt- 
h.ili'  iii-  Hinil.  iiiitt.  1  licim  Eintritt  in  die  fresse 
zum  Klelu  n  iirin{;t.  Intolge  des  niedrijren  Wasser- 
irehaltHR,  der  hSchatens  1  bis  l'/*V*  b<'tnUrt, 
und  In  Verltiniluiijr  mit  dem  p  riiiirtii  ZiIIjmcIi- 
zutuitz  von  etwa  4'/s*'/o  behalt^'n  die  (ficiit- 
staiibbrlketts  ein  faohf^  Ansbrinpen  an  Einen. 
I;  lilen  anderenBriki  ttieninirsmethoden  drQrken 
<ii»'  Zu'^eiih'if.'r  an  Kalk.  Quarz  nnd  Wasser  den 
£isen(rehait  im  Brikett  sehr  wesentlich  herunter. 
Bei  der  Verfafittunpr  unserer  Briketts  im  Hoeh- 
ofen  sind  ibnn  auch  die  K'.sultate  ülier  Er- 
warten gut  anügetalien.  Es  hat  sich  gezeigt, 
daß  erstens  unsere  (fichtstaubbrikptts  selbst 
volist.mdi^'  zur  Reduktion  ^'^ejansren.  und  zweitens, 
dab  nut  li  amlere,  in  ;rleie|ier  Ho(  liolenzone 
liejrende  Erze  günstig  durch  unsere  Hriketts 
beeinflußt  werden.  Es  trat  nAmlich  die  auf- 
fallenile  Tatsaelie  zufajre.    dal^.   wenn  1- i- 

8]delswei8e  lö"/«  Briketts  dem  Möller  beiset/teu 
and  dafBr  Irirend  eine  Erzsorte,  sagen  wir  Mi> 
nette,  wesrließen,  der  (üelitstauii  nicht  nur  um 
YoUe  lö"/«,  sondern  sogar  um  30  abnaluu 


von  Ei»enerwH.  FT.  Stahl  and  Eisen.  1199 


und  das  Ausbringen  nicht  unwesentlich  hoiier 
wurde.  Daß  infolgedessen  auch  «lie  Selbstkosten 
für  die  Hei  st,  iliuiL'  ni<'ht  unerheMii  Ii  in^runter- 

pelien.  ist   eitrelltliell  seihst Verstiindliill. 

Mit  der  tiewerkscliall  Deutsrher  Kaiser  ist 
ein  zehiyflhriger  Lieferunfrsvertrag  auf  liedeu- 
tende  Menfren  Zeilperh  sitgei^elilossen  worden. 

IT.  |):is  \'e  rt'ri  Ii  re  n  von  Pr^il'^ssor 
Hönig  iu  iiriinu,  welches  im  wesentlichea  da- 
durch charakteriaiert  ist,  daß  es  durch  eine 
besondere  AHteltSWeise  eine  niiit'liehst  weit- 
gehende Entferntintr  des  Si  iiwetels.  der  diinh 
di«  einy^ediekten  Aldallaugen  sonst  eingelüiirt 
wir«),  anstrebt  und  gleiehzeitig  auch  die  Löa- 
li<  hk  it  dieses  Brikettierungsmittels  im  Wasser 

i»eh(dit. 

Das  Verfahren,  ans  den  Abfallsttgen  der 

Siilfit/elliilose  ein  HrikettienuiL'smittel  zu  ge- 
wiimeu,  ist  in  Kürze  i'oljrendes:  Die  Laugen, 
deren  durchschnittliche  Zusaunnensetzninr  vorher 
soruialtig  ermittelt  wurde,  werden  mit  so  viel 
Seiiwetelsäure  versetzt,  als  ztini  Kreimaehen  «b-r 
schweili^en  .Säure  und  tler  organischen  Sultou- 
sflnren  notwendig  erMchi*int,  von  dem  ausgeschie- 
denen <iij>s  durch  Filtrieren  In  ir.  it,  und  hii  raul' 
im  Vakuum  bis  zu  einer  Konzentration  vua 
mindesti'nB  85  ^  Wi.  eingedami>ft.  In  diesem  Zu- 
stnnde  lieiMitzi  man  sie  hierauf  zum  Hrikettlereu 
und  erliit/t  .lie  crhalteiii  ii  lii  ilo  (ts  in  treeigneler 
Weise  durch  drei  Iiis  \  ier  Stunden  aul  IHÜ  bis 
220  0  C,  um  auf  diese  Weise  auch  den  gr»ttten 
Teil  des  organisch  irelninil'  ii.  n  Sciiwei'.  Is  zu 
eutternen.  Unter  der  Voraussetzung,  daß  eine 
Kohle  mit  siebenfucher  Verdampfting  zu  einem 
Preise  von  '20  Jf  f.  d.  Tonne  und  eine  Ahfall- 
schwelelsAure  zum  Preise  von  18  f.  d.  Tonne 
zur  Verfügung  sudit,  ist  man  iu  der  Lage,  die 
Tonne  eingedickter  I>auge  einsdil.  Verzinsung 
nnd  Amortisation  il.  r  Anlaire  usw.  zum  Priise 
von  12  t,M>  herzustelieu.  Die  Kosten  des  Er- 
bltzfns  der  Briketts  auf  200"  sind  gering,  da 
Ai«liitze  stets  in  ansreicbender  Menge  zur  Ver- 
fügung steht. 

Aus  je  1  cbm  Abfallnugo  können,  je  nach 
ilir>  r  Antan;.'^skonzeiitration ,  KiO  bis  ITO  kg 
ein:redickter  Extrakt  von  He.  erzeii^rt  werilen. 
Auf  je  10  000  kg  =  1  Waggon  jirodu/ierter 
Zellulose  rechnet  man  durchschnittlich  100  clim 
AbtnllaiiL'i  n,  r(ii>  d.  ih  ii  d.  iiiiia.  li  riin<l  lUnoukg 
=  1,6  Waggon  E-Mrakt  gewonnen  werden  kötuieu. 
Eine  Fabrik  mittlerer  Größe,  die  tflglich  drei 
WaL';:ons  Z>  lliilese  erzeujrt,  könnte  daher  un- 
getTihr  lUnt  \\  at.'irons  E\trnkt  lierstellen.  die 
angenähert  zur  Krikettierung  von  1000  t  Erz 
ausreichen  würden. 

M'i  den  Versuchen  konnten  li.  i  Anwendiiiiir 
von  7  >  Extrakt  zur  iirikuttierung  stets  be- 
fHedigende  Ergebnisse  erzielt  werden,  so  daß 
diese  Zahl  die  obere  (Irenze  darstellen  wiid; 
wie  w«it  man  sie  nach  unten  verschieben  kann. 
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iniißti'  •  rsl  dinrh  riditifr  ilun'li;r<'l'iiliilf  jM-nk- 
tisflif  Vt-isinln-  Ii  stj.'otvllt  w<'rd<-u.  St  liliilili«'h 
M  noch  aiiJ!iifiihr«'n,  itafi  Einpnorxo  von  (r«*nftu 
lirkaniif «'iti  '^.  InM  t'flL'i'lialt.  die  mit  10"  o  i}ifi-> 
(tevvii-iits  mit  ilt  iii  I.HUK<'n<-\lrnkt  lirikrtti«  )-!  Hür- 
den, UiFKn  Schwf'fplfrchftlt  um  (),t  "Ai  anri'ichcrton. 

Am  i  int:ii  listen  wini  ili«-  Zcrli-^'iiiij;  «I<t 
orfranisrlicii  Srh\v«'lt'lvfrlHn»lmi^i-n  nach  li«-- 
ohaditiinp-n  von  IVoiVssnr  Hiuiijr  duri  li  Erliitz«'n 
auf  180  Iiis  *2'iO"*  t  rr>  irlit  iiiiil  pmilfint  <  s 
am  ÄW«Tkiii;ilUL'sl.ii.  (Iii --1  /i  rli  L'iniT  ci-t  ii  «<•  Ii 

der  V  o  riro  II  (■  III  III  I- IM- II  iinki-t  i  ii-ninj; 
diirftfazuflihren,  indHii  man  di«*  fri'WfiniK'hrn  Hri- 

k<tls    (llinli    iäll^ili-    Zill     Hill     tili'  \oiliiii 

ICi-gülM-nt*  rfiii|trral(ir  «-rhil/.l.  Mau  Inl  daltci 
ki»lneBWi'?rH  /«  iM-flirrliten,  dafi  hiftilg»*  d«*r  i-ln- 
tri'tPiiii' II  Kii;\\  irkltiiiir  \on  s<  liu  >  i  litj'iT  SJIiiri' ein 
Z'  i  Cnlli  Ii  oij.T  Ahliri.i  k.  Iii  t|i  r  llr  ik«  rts  fililrltl. 
da  liri  (lirst  r  1  i-iii|it  i viiur  <iit  iii;r'itH»>'li)'  Siilistauz 
der  Lautn^nriU'ksiflndf  <>m>irlit  und  <*{»«•  h>i<ri|^% 

iJi  scIiiiflViilii  it  ;iiiiiiiiuiit.  (im<  Ii  ut  li  lii'  l  iu  Zii- 
8aiiiiiii-iiliu«-k*-ii  lir/.H  .  Ki-ill)-ii  itt-r  Krikt-ltit  j  uii^s- 
niarae  h«*rlN>i{^'fflhrt  wird. 

Dniluirli  p'wiiiiicii  iii<  Ürikftts  w»-itiT  »lif 
Wfi-t volle  pyic«'ns«-li:tt't,  aia^ii  bfiiii  I/H'p*nlas.sen 
im  Fifitti,  In*!  lAntrcriT  Kinwirkuiif;  von  Nüsse 
ihren  ZnsAmmi'nliaiiir  nirlit  «•in/iiliiittt-n,  da  da« 
Brikflticriiiii:sinit1<  l,  \\<  lrlii  <  in  -t  im  r  ni  s|ti-iiii{.'- 
lii'licu  Form  in  U  a.s<.i-r  li  irlit  Ii  innl  liv^ru- 
akopiRch  ist,  na<^h  Ami  Erhitzen  w^ine  LfiBlidi» 
k«-it  \  •tllsliiiuii^'-  vt  i  liin  ii  lial. 

llinNii-liilx-li  iIiT  llcugfln  von  Abfallaugen, 
wflelie  in  DfuUchland  auf  Grund  A¥t  Jahres» 
<  r/i'u;rnii<r  ao  Hoizstot^'  nach  den  Mtatititischen 
Autzfiiiiiniiitri'ii  zur  \'<rlü^Minir  wt<lnn.  ist  zn 
iH-uu-rkcii,  dati  jülirlirli  *JüOOOO  t  Zellulos*-  da- 
fudlwt  gewonnen  werdra  und  diPKi>n  entKprwhend 
d«*m  frllh<"r  ani:''i:'  l»-ni  ii  n;i<'li  :?iiO  (»no  rkm  Ab- 
fallauf;en,  auit  welciu-u  320  ÜUU  t  tiiip-ilirktor 
Extrakt  herfceiitt^It  werden  kSnnen.  IHexe  M^nire 
würde  bei  Anwendung  von  li)"o  Kxtrnkt  xiir 
lirikt  iti'nintr  von  3,2  Millionen  Tonnen  Erz 
ansrtirlicn." 

Dr.  Friedr,  Wilhelm  I)  ii  u  k  e  1  iu 
Wiesbaden  teilt  nnchtni^rli«  Ii  noch  folgende  Einzel- 
heiten iber  sein  Verfahren*  mit: 

I.  Die  Bindung  des  ErziuultnK  uml  (.tii-iiutaulit;)i 
wird  durch  Zugabe  von  einem  liiterprozent 
Ziickerirelasse  der  Idllifrsten  Handrlssorten. 
welch»  am  klobroirliHten  sind,  eippdeilel.  Von 
solchen  sind  fl»  verhrennlfrli ,  13,3  Aarhe, 
worin  0,071  Alkalien.  Her  Markt  i>i  eis  von 
lOo  k<r  weehselt  vim  .'>  Iiis  •',  i  nnd  daruntpr, 
das  siiczitisi-lic  Ucwielit  dfsghni-hea  und  ist  im 
Uiitel  1,412.  Ke^elwagen  von  10000  kg 
laufen  leer  frei  ziiriii  k. 

Die  liandlit-hsto  form  der  Hriketu  ist  die 
«ylindrlwhe  von  10  bis  12  cm  Durchmesser  und 
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:io  bis  "i"!  em  Lfiiiirf?  mit  einer  Rfhinalen  ebenen 
l^aii^seite  als  Auflager.  Die  Verdiehtuog  der 
Hassen  erfolgt  am  sichersten  mittels  der  l»e- 

uillirti  ii  Zie_'e![rressen  der  Hixilorfer  Masrhinen- 
falii'ik,  vormals  Sclilickevsen,  deren  gröÜte  io 
10  Stunden  100  cbm  Bohmaterial  verarbeitet. 
Es  sind  sojj-  nannte  „Strangiiressen",  die  kon« 
tinuierlirh  arLieiten  und  sich  dadurch  vorteil- 
liaft  von  den  anderweit  mit  Vorliebe  benutzten 
Exzenter-.  Hebel«  und  Troekenpressen  unter» 
selieiden,  die  aussetzend  einzelne  oder  2  bi«  4 
Hrikctts  zuKloii'h  liefern,  deren  liöihste  zehn- 
stiindlge  Leistung  nur  etwa  TS  cbm  betrugt, 
we-l  alli  sie  mit  Stranpiircssen  nicht  konkurrieren 
konneu  und  die  Arbeit  verteuern.  Man  ist  da- 
her  genötigt,  Tag-  und  Naehtschtehten  einzu- 
legen und  die  Arbeitet  zahl  zu  verdoppeln. 

K=s  ist  ein  naeliteiii;:.r  Irrtum,  wenn  bei 
dem  l'rcssen  das  Schwergewicht  auf  eine  sehr 
starke  Verdichtung,  besonders  bei  Trockenpressen, 
p-ele'j't  wird,  weil  dadurdi  der  Austritt  von 
Wai^scrdampf  und  Verbreunungsgasen,  der  Ein- 
tritt der  Hitze  In  das  Innere  der  Drlketts  nnd 
auch  ihr  .\ iistrocknen  an  der  T.uft,  was  sich  in 

1  bis  2  Tn;ren  —  ohne  Tnu-kenfrestelle  —  voll- 
ziehen konnte,  behindert  wird,  wilhrend  die  schrau- 
benfUrmige  Wirkung  der  Rixdorfer  Presse  eine 
S'  It  'jiiü-tir'e,  aller  nicht  jede  im  Ziep'lei'i'-trie''  be- 
wahrte l'resse  auch  für  Erzbrikettü  zweckuiaUig  i8t. 

II.  Die  Sinterung  der  Briketts  muO  eine  wetter- 
feste, dem  Druck  der  Massen  im  Hochofen  und 
dem  Versand  ohne  tiefahr  widerstehende  Wir- 
kung gewnhrleisten.  Seither  waren  zu  dem 
Ende  zweierlei  Verfahren  Üblich: 

1.  Einsetzen  in  Kessel  inni  Eiriwirknnir  von 
ges]ianuteiu  \Vasserdatu])t,  wobei  sicli  iu  feuchter 
Hitze  Hydrolysen  bilden,  die  verkittend  wirken 
und  die  Üriketts  soweit  verhiirten,  daß  sie  an 
Ort  und  Stelle  zu  verhütten  sind; 

2.  die  zweite  weit  kriftiger  wirkende  He> 
tlidde  beruht  da;:et;en  auf  Silikatbildung  in 
triickener  Hiize  —  ei;:enf liebe  Sinterung  — ,  In» 
dem  die  .Silikaibildner  erweichen,  gelatinieren 
und  Kolloide  bilden,  die  erkaltet  das  Erz  viel 
fester   verkitten   und   nicht   riickffilliir  w-rbii. 

Die  Silikalbilduer  —  Kieselsäure,  Alkalien 
und  alkalische  Erden  —  sind  im  Brzmulm  nnd 
Gichtstaub  natiirlieh,  aber  in  wechselnder  MenK«? 
vertreten  und  bedürfen  daher  analysenpemfili 
einer  iu  enjreren  Grenzen  wechselnden  künst- 
lichen Nachhilfe;  denn  die  natürUche  Kieseis.iure 
ist  -.elltsl  in  (rcfrenwart  von  Hasen  chemisch 
minder  aktiv  und  schmilzt  schwierig  in  höheren 
Hitzegraden.  Dagegen  ist  Kieselgur,  weil  von 
bioloiriselier  Eutstehunf?  und  sehr  ]iorns.  leiilit 
fein  zu  mahlen,  dabei  von  geringem  spezilischeu) 
Gewicht  (0,2.'i)  und  chemisch  aictiver.  Bin 
Kilogramm  Nr.  3   kostet   im  Handel  4  nnd 

2  1  (0,ri  kfi  p  nii^'en  meist,  um  100  I  Mulm 
mit  Millionen  feinster  .Stüubchen  zu  durchsetzen. 
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SiiiL'iil  »Silikate  bedürfen  zur  KolloMbililun^: 
ia  der  liiue  nur  eines  Zuechlages  von  etwa 
0,5  kg-Prosent  Basen,  die  «m  einfitehBten  und 
billigsten  in  Staßfurter  Aln«nniMlaeo  —  Cnr* 

nnlüt  \\m\  Bf rf,'kicserit  —  zii<rffrolipn  wfrilon. 
Der  l'rtis  vou  lUO  kg  dieser  t'cin  gemalilcncn 
Salle  Ist  fQr  Fabiilizwecke  1,20  im  In>  und 
Ausland,  für  dcutsclie  liandwirto  nur  0,90  Uti 
und  dieser  Preis  ist  bei  Massenverbrauch  auch 
den  Hfittenleoten  zu  gewahren. 

Der  etwaige  Einwurf,  il.ili  alkalische  Sili- 
kate den  Horlh.fen  «Iiiiiilich  werden,  ist  wcpen 
des  sehr  geriogeu  Zuseliiagcs  vou  Alkalien  mit 
etwa  nur  */io  kg  zu  100  1  Erz,  die  je  nach 
ihrem  s|.ezitis<  hen  Gewicht  160  bis  300  kg 
wiegen,  gegen.staudslo3. 

Zur  inniirsten  mascliinellen  Vermischung  der 
gerin^'en  Zusclilüjre  mit  dem  Erzmulm  beilarf 
es  des  einfachen  aber  wirksamen  Vorniisrliers 
der  Bixdorfer  Fabrik,  um  die  zur  Melasse  tre- 
gebenen  feingemabienen  Zusehl.'lfrc  njit  dieser 
innit;  zu  vermischen  nnd  in  dem  Erzmulm  gleich- 
mäßig zu  verteilen. 

Die  Sinterung  dieser  Mischung  in  bSheren 
Hitz.-^rrad.-n  ilODO'C.)  kann  in  einfa'li<trr 
Weise  schon  in  Feldbrandüfen  erfolgen,  wenn 
auch  in  diesen  keine  Briketts  ron  gleicher  Sr- 
bflrtung,  sondern  sowohl  ^Sehmolz"  als  minder 
tresinterte  Ware  erzeugt  wird.  Dennoch  iri-nüt;! 
dieser  lietrieb  für  kleinere  Bergwerke  und  Hullen. 

Handelt  es  sieh  aber  um  dnen  größeren  Be- 
trieb und  Kohlenorsparnis,  ferner  um  eine  gleii  li- 
müüige  Erhärtung  und  besonders  um  einen 
sicheren  Versand  In  die  Feme,  so  sind  die  beim 
Ziegeleibetrieb  erprobten  KinL'ufen  unbedintrt 
vorzuziehen,  weil  sie  dureii  Zalil  und  (tröße  der 
einzelnen  Kammern  sich  jeder  Ketriebsalistufung 
animssen  lassen,  (Ue  Temperatur  in  den  Kammern 
eine  vcrsrliiedene  ist  und  in  den  minder  heißen 
ein  allmähliches  Austrocknen  der  frischen  iiri- 
ketts,  bei  größerer  Hitze  ein  sogenanntes  „An- 
si-hmauchen"^  und  eine  allrnnhliche  Verhri  nniin<j: 
der  organischen  Kesie  in  der  schärfsten  Glut 
die  eigentliche  Sinterung  systematisch  durchzn- 
fahren  ;restatten. 

III.  Die  Kosten  der  Brikett ierunp  werden 
von  der  taglich  erzeugten  Touneuzahl  —  also 
nicht  allein  von  der  Preßleistung  in  zehn  Stnn« 
den  — ,  weil  wesenflieh  von  iIpih  -^iM  zifiscIien  *^r- 
wicht  des  Krzuiulms  beherrscht,  wahrend  die  Tages- 
kosten etwa  dieselben  bleiben.  Hieraus  folgt  n.  a. : 

1.  daß  (iichtstaub  allein  für  sich  mit  etwa 
1.50  sjiez.  (ii'wii  lit  lici  einer  tflglichen  Pressung 
von  100  cbm  nur  150  t  liefert,  während  relativ 
•chwere  Erze  bei  gleichen  Kosten  800  bis  300  t 
ergeben : 

2.  daß  deshalb  eine  Mischung  von  (iichtstaub, 
X.  B.  mit  Kiesabbrand  und  eigontllehem  Erzmulm, 
die  Tonnenzahl  direkt  erhöht  und  dla  Kosten 
fär  die  Tonne  demgemAß  abmindert; 


3.  (laß  eine  massenhafte  Verhüttung  von 
Gichtstaubitriketts  durch  ihren  starken  Alkalien- 
gehalt den  Hochnfenwänden  schsdiich  werden 
kann;  denn  in  den  durch  Wasser  geleiteten  (iieht- 
gasen  der  llfinler  Hütte  wurden  1  3.02  "'o  Chlor- 
uatrium,  lD,2(>"/o  Kalium  und  3 1 , 1 4  °/o  Kalium- 
sulfld  nachgewiesen.  Auch  enthielt  der  CHchtstaub 
der  Redenhfitie  in  den  einzelnen  Kammern  2"2.r»(;, 
14,17,  IU,66,  10,41,  7,49*/«  Kieselsäure.  Es 
sind  also  die  Elemente  fQr  Bildung  schldliöher 
Alkalisilikate  im  Gichtstaub  gegeben,  jedodi 
durch  Vermiseliiinir  mit  schwerem  Erzmulm  vor 
der  Hrikcttierung  in  ihrer  Wirkung  al)zuschwächeD. 

Bei  rationellem  Verfahren  darf  der  de- 
stehungs|ireis  einer  Tonne  Briketts  den  Markt- 
preis der  Stiickerze  von  etwa  2,50  bis  3  < 
nicht  übersteigen ,  was  nach  dem  nmien  System 
zutrifft,  da  es  ennögliclit,  Ji-  nai'b  der  Natur 
des  l'>zmuIrMs  und  tler  Größe  des  lietriebes  die 
Tonne  zu  0,75  \M  2  ^(K  zu  brikettieren. 

IV.  Der  Harkt  preis  der  Hriketts  geirenüber 
dem  I'reis  de-  K'.>!irii.iierlals  darf  nielit  nach 
ihrem  Ei.sengehalt  allein  berechnet,  sondern  sollte 
auch  nach  ihrem  Mehrwert  für  Vorbättungs- 
z\ve<ke  bemessen  werden,  weil  Briketts  das 
Gattiercn  und  Möllern  erleichtern,  eine  danach 
bemessene  beliebige  Uassenverwenduog  ermSg- 
lieben,  die  Erzeugung  von  Gicbtstauii  vermindern 
und  unter  Krsparun;.'  von  Koks  rascher  und 
glatter  als  Stiickerze  durchgehen. 

Eine  nach  diesen  Gesichtspunkten  richtig 
lpeirie^;sene  Prelsbe>tim»iiiiig  würde  nach  Abreeh- 
uuug  der  Ueatehungskusten  der  Briketts  noch 
einen  besonderen  Reinertrnp  ergeiien,  der  bisher 
nicht  zu  verwirklielieri  wnv. 

Wenn  z.  B.  ruhe  Kiesaltiinlnde  zum  Markt- 
preis von  13,50  je  zur  Hälfle  mit  r<dien 
AnilinrfickstBnden  zum  Preise  von  \b  Jt  gomlsebt 
werden,  sn  criribf  >ieli  ein  it  telpr-r-is  von 
1  l.'i.'i  k.  Der  Eisen^'^eli.ilt  der  Misi  Imn^  be- 
p-20  +  «7.2r.j^  .^^  ^j.^^^  j  j,^  j.^^^^j 

sich  al.so,  um  wieviel  durch  Brikettieren  der 
Verbattungswert  Aber  den  Harktpreis  des  Roh- 
materials gesteigert  wird.  Man  dürfte  wohl 
annehmen,  daß  eine  Tonne  solcher  Briketts 
mit  etwa  Ji)  ■  A'  nicht  zu  hoch  bezahlt  ist; 
denn  solche  enthalten  ein  sehr  reines  Eisen  in 
feinster  Nerteilunü",  sind  daher  leicht  tind 
billig  zu  verhüllen  und  eignen  sich  beson- 
ders für  die  Erzeugung  von  Stahl  und  Perro- 
silizium  im  elektrisrhen  niVn.  welcher  Lefrierung 
durch  den  Zuschlag  größerer  Mengen  Kiesel- 
gur vor  der  Brikettierung  vorgearbeitet  wer- 
den kann.  Außerdem  könnte  das  neue  Ver- 
fahn  n  die  Entfernung  von  für  Hüttenzwecke 
uulieb.snmon  Nebeubeslandteilen  des  HuhmaterialK 
durch  die  Wirkung  der  Zuschlftge  bei  der  Sin- 
terung in  höheren  HitzeLrrnden  ernnie;lirliefi.  \\le 
solche  durch  die  Wij*kung  gespannter  Wasser- 
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dSmpfe  bei  der  Krh.'Irtunp  thr  Hriketts  nicht 
zu  erzielen  ist.  Iii  Fcldbraml-  uud  Uiagüien 
dagrgen  verflüchtigen  sich  Schwefel,  Arsten  and 
Zink  leichter;  aber  aucli  der  ctwaitre  (rehalt 
an  Kupfer,  der  in  manchen  Kiesabbruudeu,  be- 
sonders der  Kupferhütten  und  b«i  der  Schwefel- 
sAurefabrikation.  zin  iicklilciVir  lunl  ilcr  Verhüttung 
nachteilig  ist,  könnte  durch  da»  neue  X'erlahren 
uuschKdlich  gemacht  wprden,  indem  das  Kujifer 
bei  der  Sinterung  in  t'hlorid  ((  ii,01j)  ver- 
wandelt und  diost^s  Ii.  i  1000"  ('.  \  crflüchtigt  wird. 
L)aa  liierzu  ertordcrlichfU  Chlor  liefert  der  Zu- 
schlag  an  Ahraunualsen  mit  86  bis  88  <>> 


Chlor.  Aurh  das  mitunter  durch  Kristallisation 
den  Hoi  hofenganK  sdiildigende  Titan  verdanipt'l 
als  Clilorv.rhindung  bereits  bei  lIJö*.  Zinn- 
chlorid liei  TiHO"  (\,  und  kciiinten  ilnlii  r  hc'm 
Siuteru  uülteU  des  tlilore»  der  .\brauuisalze  ent- 
fernt werden. 

Aus  dem  (rrsagten  darf  ohne  rcbcrheliung 
trefolgert  werden,  daß  das  neue  Verfahren  die 
VorzQge  der  Kinfachhoit  und  Billigkeit  und  einer 
quantitativ  w  >  {w  ilit.itiv  ait-br  als  genügenden 
I^i'istunpstiihigkrit  \m  relativ  beschriinktem  An- 
lagekapital und  geringen  Tageskusteu  bean- 
spruchen kann. 


Röchling -Rodenhausers  neuer  Drehstromofen  und  weitere 

Fortschritte  in  der  Elektrostahlerzeugung. 

Von  Professor  Dr.  B.  Neumann  in  Darmstadt. 


(SohluB 

hemUche  nnd  physikalische  Unter- 
surbung.  Die  vorhiT  bi'S]irochenen  Resul- 
tate babi  n  bereits  deutlich  bewiesen,  daü  sieb  der 
R6ehling-Kodenhau8er-Ofi>n  zur  Herstel- 
lung von  legierten  Stählen  otl<  r  Formguß  min- 
d«'8lt'ns  rlit'nsoguteiirnet,  wio  jeder  andere  Kb'ktro- 
stahlof«-n,  Ja  üab  er  sogar  in  laufendem  lietriebu 
mit  «IrtsehaftUchat  Eifelge  Eraevgnisse  her- 
stellt, lUe  bisher  noch  kein  anderes  Ofensysteni 


Seite  1167.) 

siehung  ist  auch  die  zuletzt  mltireteilte  Analyse 

der  .Siliziiniicli,ir::e  li<nii  rkeii>;wert. 

Kraftverbrauch  uud  ätromkurven.  Diese 
VerhflltnlBse  bei  flüssigem  Einsätze  sind  in  dieser 
Zeitschrift  schon  von  Wedding*  behandelt  wor- 
lien.  l)ie  Herstellung  einer  besseren  Martin-  oder 
1  iegelstahiqu&lität,  wie  sie  in  der  nebenstelu-ud 
wiedergegebenen  ZaUentafel  gekennzdchnet  ist, 
verlangt  bei  zwei-  bis  dreistflndigdr  Chaisen- 


Abbildung  8.  Elektrlaehe  YerhlltBlaM  «n  \ji  I-Drelutromofen  bei  Sebrottdtargen  ssr  HetsleUang 

von  Stahlformiruß. 

lUu  XrU.trleii  ^  M»  Affl|i.=  26  Toll     10  KW.  =  0,1  fUr  ««»  f  b  10  MliiBtaa.  Ab  dra  alt  x  bcMlchnetaa 
Zellpuktes  «vttfra  J*««lb  tOO  kf  SehNM  ) 


geliefert  hat.  Hieraus  ergibt  sich  ohne  weiteres, 
daß  es  keine  Schwierigkeiten  macht,  in  dem- 
selben Ofen  auch  andere  Materialien,  etwa 
bessere  Mai-tin-  oder  Tiegelstahlqualitilt,  lierzu- 
stelleu.  Als  Beleg  gebe  ich  nachstehend  in  der 
Zahlentafel  die  Analysenliefunde  und  Qualitfits- 
^•igenachaften  einer  gruli-  ii  Anzahl  verschiedener 
Chargen.  Die  Analysen  zeigen,  dall  es  gelingt, 
das  Üaterial  bis  auf  Sporen  von  Phosphor  und 
Si'.liwefr]  zu  reinigen,  and  daß  ■-ioli  Material 
Jeder  gewünschten  Festigkeit  uud  Zusammeu- 
«etzung  im  Ofen  herstellen  läßt.   In  dieser  Be- 


dauer  rd.  2U0  bis  300  KW.-Stunden.  Nach- 
stehend soll  Dor  etwas  nihar  auf  <dia  Hentellong 
von  Stahlformguß  im  BSehllng-Bodenhanser 

Drehstromofen  eingegangen  werden. 

Der  in  Völklingen  arbeitende  Drehstromofen 
faßt  rd.  1,5  t;  er  nimmt  wahrend  der  Charge 
bei  400  bis  4 '20  Volt  verketteter  Spannung  und 
380  bis  400  Amp.  für  die  Phase  rd.  200  bis 
'230  KW.  auf,  80  daß  sieh  ein  cos.  ^  toü  0,75 
bis  0,8  er^bt.  Das  Sünsehmelzan  d«s  Schrottes, 

*  ,e?tahl  uud  Einen"  1907  2t r.  45  ä.  1609. 
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0,750  [0,283 10,41   |0,022  {0,016  |  1,05 


Stahlformgaft-Ühargoii. 


0,356  0,841  !o,25  ,0,040  |o,028 
0,887  0,405 10,10  j0,01 9 10,010 


Silisinm^Cbarge. 


0,076  0,467 


4,06  |0,014  flpoMB 


der  b(»i|uem  durch  alle  drei  Türen  in  den  ( Ifen 
eingesetzt  werden  kann,  geht  rasch  vor  sicli, 
80  daß  der  Öfen  bei  der  angefrfhenen  Energie- 
Xttfuhr  etwa  400  bis  500  k<r  i.  <1.  Srunde  auf- 
nimmt, bind  rd.  TUU  kg  .Schrott  eiugcschmolzeu, 
HO  wird  in  denelben  Weiae  rafflntm,  wie  es 
beim  ÜQ.ssigen  Einsatz  t:<sclililii.  und  elienso 
Abstehen  gelasstn;  hierzu  sind  für  die  Tüoae 
noobotals  rd.  200  bis  SOO  KW.-Stunden  erfor- 
derlich. Alle  3  Iiis  Stunden  ist  i)ei  dio.ser 
Arlieit.sweise  eine  Ciiarge  von  "00  kg  fertig. 
Beim  Abstich  laßt  man  eioea  Rest  voa  etwa 
400  ktr  svr  Elnl«ituttfr  der  neuen  Clinr^  Im 
Ofen  zurück.  F^in  u'>-iiain's  Hild  ülicr  den  Vor- 
lauf von  iSchrottchargea  geben  die  Aufzeich- 
nungen auf  dem  bebtehenden  Korrenblitt  (Ab- 
bildung 8).  Aufgetragen  sind  die  elektrischen 
"Werte  in  ilirer  Abhängigkeit  von  der  Zeit.  Die 


AufztMchnii Ilgen  !.'»'In"'r' n 
ZU  drei  hintereinander 
folgenden  Sebrottchar- 
gen,  die  oben  sclion  er- 
wilhnt  wurden.  I'if  Kur- 
ven zeigen  ganz  lieul- 
Ueh,  daß  aueh  beim  Ar- 
beiten mit  festern  Einsatz 
keinerlei  Stromstöße  auf- 
treten, denn  sie  ver- 
laufen fast  geradlinig. 
Der  \  erlauf  der  ersten 
und  dritten  Schmelze  ist 
geradezu  ideal  zu  nennen. 
Wird  ilie  Spannung  kon- 
stant gelialteu,  so  steigt 
natürlich  mit  dem  wllli- 
rcnd  des  Einsebmelzens 

wachsenden  liadquer- 
schnitt  auch  die  Strotn- 
und  Kraftaufnahnie,  was 
«lif  Kurven  elrenfalls deut- 
lich erkennen  lassen.  Das 
aus  dem  Schrott  ersehmel- 
zene  Material  (zu  dem 
die  Kurven  gehören; 
wurde,  wie  schon  ange- 
geben, zu  Formguß  ver- 
wendet;  ('S  hatte  eine 
so  holie  Temiieratur.  daß 
die  schwierigsten  StUcke 
mit  sehr  geringer  Wand- 
Stärke  bei  großer  Länge 
und  komplizierter  Form 
leii'lit  aliL'eL'ossen  wer- 
den l<oiinteii.  Der  Kraft- 
verbrauch für  die  Tonne 
Stahl  beim  Verschmelzen 
von    Schrott    ist  rund 

-  I  1  I     yoü  KW.-Stunden. 

—  I  —  (  —  1  ~  1  Kostenberechnung. 

W  e  d  d  i  n  g  bat  seiner- 
zeit* auch  eine  Kostenberechnimg  bei  Ver- 
wendung eines  5  t-Ofens  gegeben.  In  dem  Preise 
für  den  Ofen  samt  Zuiiehör  (170000  Jl)  ist  dort 
eine  Dainpfm.aschine  und  ein  Generator  mitent- 
balteu,  außerdem  sind  fUr  den  Kraftpreis  ö  cj. 
eingesetzt,  so  daB  die  Amorttsadon  doppelt 
erfolgt  ist.  Kür  einen  I-Drelistionioft'n  orgeben 
sich  für  die  Herstellung  einer  Tonne  flüssigen 
Stahles  jetzt  folgende  Kosten: 

Ofen  fOr  6  i  Eiauts  mit  aUem  ZnbehSr  Jt 
ri.  100000  Jt.  Bei  10  «/t  fBr  AmertlMtion 

«ind  jährlich  10000  .1  anhabrinf>:«n. 
Iteelinct  m«n  250  .\rliritstJif;o  mit  .je  acht 
Hitzen  vou  je  5  t,  ho  cri^il.t  hicIi  eiu« 
JabreHerzeut;iing  von  lOOoOt  -Stahl.  Da- 
nach entfällt  auf  1  t  auh[  für  Amorti- 
sation  .  1,00 

^  .Stam  und  Bisen*  1007  Kr.  45  8.  1012. 


gierten  Chargen. 

2.'."8   :ij.<;  12,5  2;!,,". 

4,03    62,5  .17,5  ,  46,4 


1 
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Kraftverhrsurh,  oiimrbl.  Aiibcizen,  auch  bei 
HvrMtelliin);  liocbwi-rtiir'^tfn  Matoriala.  in 
nioiiatlicliün  Durchhcbnitti'n  2M)  Iii-  iSO 
KW.-Stundon  fOr  1  t  Stnbl.  Ui><  bii<!0  wir 
den  USchntwert  von  .'SO  KW.-Stnndeii, 

■o  hAbaa  n'u  iSO  x.4,b  ^  

TerbrMcb  aa  Soacbligen  nod  .....  2.25 
ZastellunfTAkoitea  fttr  die  Tonne  SUbl  .  .  ifiO 

Betri«l>«iabne  0,75 

AVin«!  zur  KQhlnBlf  der  TranHfiirmiitnrsiiult'n 
(Motor  zu  8  KW.  —  tÄKli.  b  lüli  KW.-Std. 
X  4.5    =  8,64     für  40  i »,  aUo  f.  d.  Tonne  0,21 

OeHanitkoataa  (obaa  Pateatb«Dutxua|[Mb- 
gaben)  für  1  t  Stabl   19,31 

Naclliletn  auf  den  vorhertrflit'ndcn  S<'ii»!ii  dar- 
pclo^rt  worden  ist  .  daß  dtrr  Riicliliii::- l^'Mli  u- 
bauser-DrelistroinofeQ  auch  für  die  Krzfiiguiig 
von  StRhirormirnB  s^hr  gut  geeignet  lit,  wird 
68  für  manche  Kn-isi-  von  Intt-rfssti  sein,  auch 
zu  wiHHtiu,  wie  die  wirtschaftlicite  ävil«  der 
Saclie  aussieht,  zumal  auch  ORann  kflrzlich* 
olne  KostcnhiTPchniing  für  $taIilfortii;ruli  aus  dem 
StaflSano-Ofen  l»ekanntpcp'I>t'n  hat.  I'ir  nacli- 
stehende  Bereclinung  bezieht  sich  aut  den  kleinen 
In  Völklingen  arbeitenden  Brehstromofen  mit  l 
bis  1.5  t  Einsatz.  Wird  Tatr  und  Nanlif  l'^- 
arbeitet,  so  werdea  in  24  Stuuden  bei  ^-  bis 
SVi^i^fiodiff^cr  Chargendauer  sieben  Chargen  zu 
Till)  ktr  I  i-schmolzen,  t>nts|ir<'eiu'(id  4,9  t.  Da 
der  Ulen  bc(|uein  währciui  des  Sonnt airs  neu 
zugestellt  werdea  kann,  so  kann  or  die  ganze 
Woche  normal  arbeiten,  so  dafl  man  mit  290 
Arbeitstagen  im  .Tahre  rechnen  kann.  Das  erfriht 
eine  Erzeugung  von  1421  t  im  Jahre.  Da  es 
für  manche  Werke  erwUnseht  «ein  mag.  wahrend 
gewisser  Stunden  N'achts  nicht  zn  sdiinelzen,  10 
soll  auch  der  Fall  berechnet  werden,  daß  der 
Ofen  Nachts  drei  Stunden  nicht  arbeitet.  Bei 
21  stiindigi'in  Ik'trit  lie  werden  dann  sechs  Cliargon 
zu  700  kg=::4,2  t,  im  Jahre  aUo  1218  t  er- 
sciiuiulzen. 

Ein  Drehstromofen  System  R5ohling-Ro- 

denli;ur-rr  für  1  !(is  1'  ,  t  Einsatz  kostet  mit 
8&uitli(  Im  iu  Zubehör,  wie  Kijipwerk,  Ventilator- 
anlage, Schalttafel  usw.,  rd.  42  000 .  Bei  10  */o 
Amortisation  sind  also  juhrUeh  4300  t^M  auf- 
zuwenden. Hi  i  einer  .Tahreserzpugung  von  1421  t 
entfallen  demnach  auf  die  Tonue  2,!J.>  Ji,  bei 
einer  Bolchen  von  1218  t  3,45  Ji. 

Zur  !!  (' d  i  e  n  u  II  ir  des  Ofens  sind  zwei  ^lann 
vullkonituea  ausreichend,  da  der  elektrische  Teil 
keine  besondere  Wartung  erfordert.  Der  erste 
Scluiif  l/.er  stellt  sich  seilist  den  Ofen  auf  die 
gewünschte  Hitze  ein  und  kann  dann  die  Auf- 
merk.samkeit  dem  metallurgischen  Prozesse  wid> 
men.  Dabei  bleibt  für  die  Ht  dit-nungsmann.schaft 
des  otens  noch  genügend  Zeit,  um  die  I'fannen 
u«4W.  in  Ordnung  zu  halten.  Fiir  die  Dopiiel- 
schieht  sind  also  vier  Hann  zu  stellen,  wof&r 
rd.  20  ■  I.olin  aufzuwenden  sind.  d.  Ii.  bei 
4,!i  t  i  a-.  s.  rzr!i-,iii-  4.0s    /' .  !„■!  4.2  t  4,16 
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iJetrel^s  der  ( »fenunf erhaltung  ist  zu  he- 
merken,  daß  der  Ofen  sowohl  alle  acht  aln  aucb 
alle  14  Tage  zugestellt  werden  kann.  Dabei 
werden  für  jede  NeuzusteUunp  rd.  3  t  Magnesit 
mit  12"  0  Teer  ^  iJfiO  kg  Teer  gemischt.  Die 
Zustellungsmasso  besteht  al)er  nur  zur  Hälfte 
ans  neuem  Material,  die  andere  Hälfte  lietert 
das  aus  dem  Ofen  erhaltene  .Mtmalerial.  Es 
kostet  also  die  Zusiellungsmasse :  !,.'>  t  Magnesit 
(zu  65  Jt)  9T,50  .  f  +  S«0  kg  Teer  (zu  28,50 
die  Tonnei  H.4f>        zu-sainimn  also  lO.'i.üß  -  f. 

Kür  das  Kntternen  des  Altmaterials  aus  dem 
Ofen,  für  das  Neiistampfen  und  Wiederabdecken 
des  Ofens,  kurz  für  die  zwischen  zwei  Betriebs- 
jierioden  erford-rlielten  .\rl"iten  werden  vier 
Mann  etwa  sechs  .Stunden  laug  zu  tun  haben, 
so  daß  wir  bei  50  ^  Stundenlohn  (trotzdem  zur 
Nmi  ViiMi  fiini.'-  keine  gesclinlten  .Arbeiter  erfor- 
derlich sind^  noch  4  X  16  X  0,5  =  3tJ,0  r.i(  Löhne 
zu  rechnen  habon. 

Kost.  II  fftr  OewSlbe  oder  für  die  Abdeckung 
des  Ofens  kommen  nicht  in  Fraire.  da  die  gröüte 
Hitze  bei  allen  Induklionsüten  ja  im  Schmclzgut 
sellist  berrecht  und  die  zum  Aliheben  eingerich- 

t<  ten  (rewiilbe  durch  die  Schlarkenderke  ziem- 
lich geschützt  sind.  Die  eiumal  angefertigten 
GewSlbe  werden  deshalb  immer  wieder  von  neuen 
benutzt;  für  die  Neuzusteliiing  kommen  also  nur 
die  ölten  angegebenen  1U,'>.!M>  32.0  =  1 37,Ü(>  -.H' 
in  Frage.  Hieraus  berechnen  sich  bei  sechs 
Arbeitstagen  und  4,9  t  Erzeugung  im  Tag  die 

Kosten  zu  '  /   '  =«  4,69  *4f,  bezw.  bei  4,2  t 

4,1*  /,  ö 


Wenn  der  Ofen  während  der  Nacht  ver- 
schiedene Stund«!  nicht  betrieben  wird,  so  muß 
er  während  dieser  Zeit  warmgehalten  werden, 
wozu  etwa  ein  I>rittel  der  für  normalen  Met  rieb 
erforderlichen  Energie  nötig  ist.  Bei  drei- 
itttndiger  Betriebspanse  und  nonnalem  Krafb> 

SOG 

verbrauch  von  rd.  200  KW.  werden  also 

).  3  =  200  KW.-Stonden  snn  Warmhalten  ver- 

Itraucht.  Dieses  Warmhalten  ist  wahrend  der 
Woche  fünfmal  nötig,  so  daß  auf  eine  Erzeugung 
von  6  X  ^.2  =  26,2  t  rd.  5  X  =  1000  K  W.- 
Stunden zum  Durchheizen  entfallen. 

Sftiliehlich  ist  noeh  die  Kühlung  der  Wick- 
lungen zu  berücksichtigen.  Für  den  kleinen  Dreb- 
stromofen  genfigt  ein  Ventilator  mit  einem  Hotw 
von  rd.  2.'»  P.S.  l)a  die  Ventilaturanlage  ben-its 
mit  in  dem  Preise  von  42  000  ,  #  enthalten  ist, 
so  ist  auch  die  Amortisation  der  Ventitatoraalage 
schon  mit  berücksichiici  :  in  i.'eehnung  zu  stellen 
sind  also  nur  die  Heiriebsknsten.  Der  Motor 
wird  rd.  I,b5  KW.  aulnehmen,  so  daß  die  Wind- 
Ueferuttg,  wenn  man  ebenfalls  4,5  ^  f.  d.  KW.> 
Stun<le   ansetzt.    wJlbrend    24   Stunden  rd.  24 

X  l,»ö  X      =  it^y«  -^i  »l»»>  kostet. 
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Die  Küliliing  kostet  also  für  dit;  Tonne  Erzeugnis 

'JOO 

l)ei  4,11  t  täglicher  Erzeugung  "^^  4i 

An  H.'itiil  (lit'-scr  rfrundlagcn  lassen  sich  ouil 
leicht  liif  Hi'tricltskostcn  zusaniuienstelhjn : 

m   I',;.  T._         v..i..k.>i,j.i.  üftrt'h  mit  «io«r 

A.  »  ur  Tm-  uod  .\.chH.«lrt.b.  ^^  grt^_ 

1.  AmortiMtloii  des  •*  Jl 

AiilH;;ttkH)iitalt>H  .  t,M    8,45 

2.  Konten  (1.  KiiiHstze«« : 
1000  kg  Schrott  ui 

(«.7  ^)  .  .  .  .  67,00 
20  ks  W«lzaiBter 

illUt},,,.  0,84 
SO  kg  Kalk  riS  .4)  0,S4 
•twa6,5  kc  r>0|)rz. 

Ferronilizium 

(305  «I.  .  .  .  2,00 
4kg  bO  pros.  Ferro- 

mangaa  (2S0  ^)  0,88 

70,46  70»46    70,46 

3.  KMteo  (Or  Kraftver» 
brauch : 

m)  für  Allkaisen  1500 

KW.-Std.  aar  29,4  t  ««»  kw-smI. 

^5iKNv.^td.f.d.t. 

51  X       '   4  r,  ,j  .  2,68 

M   "'  i"  n 

'"****'*  «abrrnti  ilrr 

Paulen  lOtiO 
KW..«td.aur 
U.t  t  »,1 

4,»4  .  .  .  1,78 

c)  fQr  KinHoliiiiel/.cD  und 
Fertigtnnrhoii  atwa 
850    KW.  -  Std., 

»OOKW.-Std.»s  .  .  40^   40,80 

4.  ZantellnngskoBtan   .  .  4,69   5,47 

I.ühi.p   4,08    4,76 

*i.  Kradverbrauch d.Vvati- 

lators  ....        .  0,40_  ,  .  _  0,48 

i2r..:iT  *  I29,t,'j 

Die  errechneten  Zahlen  (ohne  Patentabgalten» 
gelten  für  achttägigen  Hetrieb  der  Oefen  mit 
4er  gleichen  Zustellung,  wobei  alg  Zogtelinngi- 
material  der  teure  Ma^rnesit  in  Kcchnung  gesetzt 
ist.  Es  kann  aber  ebensogut,  wie  der  dauernde 
Betrieb  mit  dem  S'/,  t-Ofen  In  Völklingen  be- 
weist, der  liilligcre  Dolomit  verwendet  werdi-n. 
<iaoz  interessaat  ist  es  auch,  nachzusehen,  wie 
•die  Kosteo  bei  litOgiger  Benutzung  dee  Ofen- 
fdttera  aioh  stellei. 

X.  DawiMitefe.  B.  BcMtb  Mit  famamm. 

1.  Amortiaation  bleibt  die- 

Hell..-   2,98   8,45 

2.  KiiiHatz    bleibt  uoge- 

ändert   70,46    70,46 

3.  Krafirerbraucb: 

a)  fBr  AnbehwB.  Mitaia- 
maligetn  Anheizen 
vlrd  die  doppelte 
Menge  enebmolsea, 

also  'f,  ......      1,15   1,84 

h)  für  l)iir<  liboi2en  : 

1.  «iiiirend  d.  MV'ocbe     —    wie   vorher  1,78 

2.  wlbrenddaaSanii* 
tagt  werden  ? er* 
brancbt84XM|M 


1,22 


78.00 
2X20,2 


=  1,43 


A.  Oracrhetrieb.  B.  BaMab  alt  PanioB. 

=  If.OO  KW.-St.l.  .* 

4,.'i    =--7'_',00  «, 
für  l'roduktinn 
TOD  xwei  Wochen 

72,00  _ 
2  X  •2'.».4  "    •   •  • 
c)  für  Ktnscbmelzun  und 
FiTtiumaehen,  wie 

früher   40.50     .....  40,.^0 

4.  Zaitellnnirsk nuten  sin- 

k«n  auf  die  UUfle  .  .     2,35   8,74 

6.  liSbne,  bleiben  dieeetb.     4,08    4,76 

6.  Kraflvcrbraucb  für  den 

Ventilator   0,40   0,4« 

2.  wiilir.tnd  deH  Koiin- 
tags  24  X  1,M5  X  4,5  <i 

2.00  2.00 
2  X  29,4  2X2''.2 


.«  12:(,I4 


»  1 27,02 


Die  U nterscliioil«^  zui-:.-|H>it  m-lit-  und  i4t!lgiger 
Benutzung  des  *  tt.ntutterü  sind  also  Verhältnis- 
mißig  gering.  Sie  alnd  praktiseh  jedenfalii 
noch  unbedeutender,  da  man  b.i  14t!ig)ger  H<- 
nutzung  nicht  mehr  die  Hälfte  des  Futters  als 
Altmaterial  in  Ansatz  bringen  kann,  sendein 
höchstens  noch  ein  Drittel.  Hieraue  ist  au 
gchlielien,  dall  Im  ]  den  vcrliilltnisiiiftliig  gerirtren 
Kuüti-n  der  Zustellung  und  dcui  geringen  Zeit- 
aufwand für  die  Auswechslung  die  kfinere  oder 
Innerere  Benutzuntr  d.'s  Futters  weniger  eine 
Frage  des  Preises  als  ein«  Frage  der  Bctriebs- 
▼erbsltaisse  ist,  denen  sieh  der  elektrische  Ofen 
ia  VI  rscliif'deoen  Fällen  anzupassen  hat. 

Qualitätsarbeit  des  elektrischen 
Baft'inationsverfah  rens.  Es  gibt  schon 
eine  ganze  Reilio  Veröffi  ntliclnuitren  über  die 
Qnnlitatsresnlf.Hli-,  die  in  verschicilencn  nfcn- 
systemen  erzielt  worden  sind.  Aus  denselbeu 
ergibt  sieh  unzweideutig,  daß  der  elektrisehe 

Olrn,  "di  r  besser  gesagt,  das  dnt  i  l:  r  li'kh  im  hi- 
Erhitzung  ermöglichte  Arbeitsverfalirea,  eine 
qualitative  Verfeinerung  des  behandelten  Va- 
teriales  bewirkt,  wie  wir  es  früher  eitrentlicb 
nur  vom  Tiegeli>rnz.  B  kannten.  Die  Hauptrolle 
dabei  fällt  ottenbar  der  eiektrisciien  Beheizung 
ZU,  die  weit  höhere  Temperatun^a  hervorzubringen 
gcstatti-t.  \voi)urr-b  wieder  eine  wirksamere  Ent- 
fernung von  Verunreinigungen  und  (iasen  er- 
möglicht wird.  An  eine  Mitwirkung  einer  „mole- 
kularen Erschütterung"  durch  den  eiektrisciien 
Strom,  die  A.  .Schiniil*  vermutet,  glaube 
ich  ebensowenig  wie  antlere  Fachgenossen.  Tat- 
sache Ist  jedenfalls,  daß  der  Elektrostahl  auch 
bei  sonst  gleichen  Bedingungen  eine  l'eberlegen- 
heit  über  Martin-  und  Tiegelstahl  zeigt,  die 
namentlich  auch  bei  Schlagproben  bemerkbar 
wird.  Diese  l "el.erlegeuheit  ist  zweit'ellos  seiner 
auUerordentlichen  Homogenität  zuzuschreiben. 
Sie  wird  erreicht  durch  eine  weitgebende  Ent- 
pheaphoniDg  and  Entschwefelung,  und  nament- 
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lieh  durcli  die  vollst .'inili;jrt'  Desoxydation  und 
Entgasung  bei  der  liülKTen  Temperatur  des 
elf'ktrisctu^n  Ofens.  Da  fast  pcnaii  (lic-ielhen 
K«  suUate  iu  vcrscbiedenen  i jfenHystt^iiien  erreidit 
worden  sind,  so  kann  man  dieflelben  nicht  mehr 
wie  bislier  als  eine  Wirkuti::  liiips  einzelnen 
Oi'eusjrstems  ansehen,  sondt>ru  als  Kriolg  eines 
besonderen  TtafSnationsverfahrens,  welches  aller- 
dings nur  im  elektrischen  Ofen  ausführbar  ist. 

Dn-  in  Viilkliu^'en  anL'<'\vaiHlt<'  Rafftnations- 
verlahrcn  weicht  von  dem  11»! roult- Verfahren 
etwas  ab,  trotzdem  sind  die  Resultate  praktisch 
(lieseliten.  Naclist<-)i«>nd  soll  hteraof  etwas  nflber 
eingegangen  wenlen. 

Die  Ent]ihos  phorung.  Die  Entfernung 
lies  l'lios|ilior>  gescliicht  bei  allen  Vertaiiren  in 
derselben  Weis«  durch  eine  Kalksohlackc  Es 
wird  wohl  von  krinT  Siite  bezweifelt,  daß  durch 
lAngere  Einwirkuni;  oder  mehrmalige  Ent- 
schlackunjr  auch  >:rö('iiro  Moneren  l'lios|>hor  bis 
zu  lieliebig  gerin^^cn  tichalten  entfernt  werden 
können;  Ich  kann  mieh  dei*ba1b  mit  diesem  Hin» 
Weise  lii  pnüjren. 

Die  Desoxydation.  Die  außerordentlich 
weitgehende  Desoxydation  des  Stahlbades  ist 
zweifellos  einer  der  bttui>tsriclilicbsten  \  orzUjro 
lies  eleklrisclien  Haftinaiions\ erfalirens.  Eich- 
hoff  hat  in  seinem  Vortrage*  die  Wichtigkeit 
di<*s<>s  Punktes  sehr  anscbauHoh  erlftutert.  Zur 
vo!lstnii<liiri  n  Deso\yilali"n  isi  iiUerdin^'s  eine 
ganz  eiseufreie  Sclilacke.  nötig.  Diu  itildung 
einer  soloben  «weißen*  Schlacke  ist  sowohl  im 
H6roult-Ofen  wie  im  K5chling-Rod<  n - 
liansep-Ofen  b  ieht  zu  erzb  leti ;  d>  r  datuali^re 
Zweifel  Eicliiioffs,  ob  aueh  amiere  Verfahren 
außer  dem  Htroult» Verfahren  diese  Bedingung 
würden  erfüllen  könni  n.  i>r  nlso  niolii  luebr  be- 
rechtigt; auch  ist  seine  Ansicht  nicht  mehr  zu- 
treffend, daß  gerade  die  große  Hitze  unter  dem 
Lichtliogen  der  Grund  für  die  weitgehende  Reini- 
gung und  Desoxydation  sei,  denn  der  R  ü  r  h  1  i  n  - 
Rodenhanger-Ofen  beweist,  daß  aueh  Induk- 
tionshitze dieselbe  Wirkunir  liervurbriiipt. 

Die  Desoxydation  ^'eschieiit  l»ei  den  ver- 
schiedenen Verfahren  in  etwas  verschiedener 
Weis«.  Beim  Häroult- Verfahren  kommt  nach 
dem  Abziehen  der  Fhos|>h<ii'«chIacke  auf  «las 
nackte  Bad  eine  gewisse  Menge  kohlenstoli  und 
neue  oxydfrete  Schlacke  (Kalk).  Unter  dem  Ein- 
floß des  I«ichll)Of;ens  bibii  l  sieh  KalziuiiiLai '  id. 
das  liesiixydationsniitti  I  ist  also  Kohlensteii.  Üeiiu 
Kö  c  Ii  1  i  u  ^-  Rode  (I  h  a  u  scr-  \  frfaliren  bringt 
mannarb  dem  Alixieh^n  der  eisenlmltigen  Schlacke 
tVis<'1ien  Kalk  aul'  und  d^  soxydi'  i't  mit  fi  rro- 
silizium.  Der  Erfolg  i»t.  in  beiden  Füllen  der 
gleiche.  Uan  hat  ja  auch  schon  frfiher  mit 
^^ilizillm  desoxydiert.  Daß  man  also  ein  Des- 
oxydationsmittel  wühlen  muß,  dessen  Oxyde  gatt- 


*  «Stahl  and  Eisen«  1907  1fr.  2  S.  41  n.  ff. 


förmig  sind  (Kohlenstoff),  weil  anderntalls  die 
Oxydationsprodnkte  (also  Kleselslure)  als  Enal- 

sion  im  Stahlbade  bleiiien  würden,  ist  dunhaiK 
nicht  zutreffend,  denn  bei  der  Düuuflüssigkeit  des 
Metalles  und  der  Dnrchmisohung  in  Gegenwart 
einer  si>  stark  basischen  Schlacke  bleibt,  wie 
die  chemischen  und  jdiysikalischen  l'ntersuchunp  n 
zeiiren,  nicht  mehr  Silizium  (Metall  -\-  Oxyd  i  vt-n- 
tuell)  iiti  Metall  als  Itei  der  Kohle-Deso.vydation. 
I'a()  die  1  tL'sox3'dati(iu  auch  mit  Silizium  eine  voll- 
stiludige  ist,  beweist  das  voUsUindig  ruhige  Stehen 
des  Blektrostahtes  in  den  Kokillen  beim  Vergießen, 
wovon  ich  mich  wied<  rholt  überzeugt  habe. 

Entschwefelung.  Uebor  die  elektrische 
Entschwefelung  Hegen  bereits  einige  VerülTent- 
llchunfren  vor.  eine  von  Seil mid*  und  eine  \i<n 
(t  e  i !  e  n  k  i  r  c  Ii  i  n  .  **  erst  »  re  über  Beol'acli- 
tunj^en  am  Kjeliin  -Ofen,  letztere  am  Heroult- 
Ofen.  Ans  der  soletct  genannten  ergibt  sieh, 
daß  der  Sc:hw  efelp  halt  bei  rund  ^  4  der  in  Rem- 
scheid erschmolzenen  (  harten  höchstens  0,01  "ja 
beträgt,  eine  Leistung,  der  niemand  seine  An- 
erkenniinjr  versajren  wird.  W<'nn  nun  die  von 
Weddint:  mifjretelUen  Result.ite  de>  Völklinger 
Weehselstroinofens  mit  0,05  Ids  0,07  Schwefel 
daue{;en  gesetzt  werden,  so  sit  ht  der  Abstand 
allei'dini.'s  etwas  «rroß  nv-  T  1 1 säclilirh  ist  er 
nicht  mehr  so  groß,  wie  die  oben  mitgeteilten 
Analysenre»ultate  (die  ich  Qbrigens  schon  einige 
Zeit  besitze)  zejpcn,  danaeli  iM-Irafft  der  Schxvetel- 
durehsclinitt  nur  noch  0,02  bis  0,04 
Völklingen  hat  man  eben  auch  enst  Erfahrunjren 
sanuneln  müssen,  ^^erade  s<  iieim  lleroult- 
Verlahreii,  denn  die  von  di  i-  kanadischen  Kotn- 
uiission  im  Heroult  stahl  getundenen  Scliwefel- 
gebalte  lagen  auch  nidit  bei  0,01  Ob  Qbri- 
L'ens  bei  einer  so  weitgehenden  l»einitruiic"  bis 
zu  O.O'i  "  u  ein  hundertstel  i'rozent  mehr  oder 
weni^'er  praktisch  nofdi  eine  große  Ttolle  spielt, 
mag  dahingestellt  sein.  So  viel  kann  je.lentalU 
als  erwiesen  {reiten,  dnfi  die  elektrische  lial'fi- 
nation  mit  Sicherheit  und  Leichtigkeit  einen 
QrnA  der  Entschwefelnng  erreicht,  wie  er  bei 
anderen  Iiütf eum.'lnni-i  li'  n  N"'  rfnbren  unbekannt 
war.  in  der  aujrezogeneu  Veröffentlichung 
verbreitet  sich  Geilenkirchen  anch  ein- 
^'elieud  iilier  den  il  clianisnms  der  Entschwefe- 
lunff.  Da  EntscliwetVluuj.'  und  De30.\ydation 
Hand  in  Hand  lien  und  die  Methode  in  beiden 
ftef'cii.  mit  .VuNuahme  dea  Deso.xydationsmittels, 
dieselbe  ist.  sn  kann  man  seine  Ausführungen 
unmittelbar  auf  das  Röchliag-Rodenhauser- 
Verfahren  übertragen,  wenn  man  nur  statt  Kohlen* 
stotV  Silizium  in  tlic  P^ormel  einsetzt: 

2  C«U  -f-  2  Fe.S  -|-  Si  =  2  Caä     Fe«  +  8iOi. 

•  „Stuhl  und  Kineii-   190"  Nr.        S    li.l3.  Nach 
der  l'ätiHi'ndiini:  de»  Mitnui«kri)>tes  int  noeli  fine  Studie 
ti  -  «  n  II  H  (.Stuhl  und  iriBen"  l'.M»H  JJr.  29  8.  1017)  Ober 
die  EntBcbwefeluQg  im  Jaduktioottofea  enohienen. 
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Die  vüQ  Mi-talloAydea  freie  iSclilackv  iat  ein-a- 
falls  rorfaand^,  also  IcVonte  die  Entachwefelunp 

in  (lerselbi-n  Wt  ise  vor  sich  Ein  ünt<»r- 

scliiid  l>i  stcht  aher  doch  woiil.  Icli  halt»'  näm- 
lich bei  di-m  Aus^'itU<-n  in  il-  r  Xillie  «It-r  Ar- 
Iwttoiilren  dnen  intfnslven  Genicli  nadi  schwt  f- 
Ugflr  Saure  walirjrcnoiniiipn.  -  itie  Oxydation  il<  » 
Schlackensch weffis  tindci  also,  wenigstens  zt'it- 
wdlig,  sicher  statt.  Wie  entsteht  die  scbwef- 
lipe  Slure?  Entweder  niuli  man  annehmen,  dali 
«ich  eine  Siiizium-.SchwefeIverl»iuduuj;  gebildet 
hat,  deren  Bestandteile  an  der  Luft  oxydieren. 
oilr  was  viel  elnfaflher  ls»t.  es  ti  i-  li  i-M-ih. 
\  oriratirr  i  in.  il>  i'  neuerdinjrs  u  ahr'-i  ii.  iniieh 
i)eim  Kntsehwclelu  des  llleiglan/.os  nacii  dem 
Verblaaeverfahren  angrenommen  wird,  nsmlieb  die 
p'bildete  Ki<  sels;iun  wirkt  auf  Sch\v>  t".  Ikalzluni 
Ihtzw.  das  Sullat  und  treibt  .Schwefel  bezw. 
denett  Oxyd  aus.* 

Die  Kohlung  geschieht  bei  der  Erceiigung 
ho>  h;:ekohlter  St.llili-  1>.  ini  H  <m- h  11  n{f -Boden - 
bauser- Verfaliren  uniuitti-lbar  nach  Entfernung 
der  PhoBTiliorxehlacke  vor  der  EntMClivrefeliing; 
beim  r  n  '  i  -  V.  rfaliren  wird  erst  das  iVrlifr 
rufflnierfe  iiad  liiek^relcidilt.  Iiri  i-rsteren  Falle 
•  rgibt  sich  der  \'ort<  il,  dali  man  wiilir.-nd  der 
Zeit  den  Abstchens  eine  Probe  nehmen  und 
kiili'rinietri-i-h  untersuehen  kann,  ol»  ili-r  je- 
wün.sciite  Kidileustotigeliait  vorlianden  ist.  Mjhi 
kann  dann  unter  Umständen  nach  der  einen  oder 
andern  Seite  abh.  lien. 

Dif  {rrol'ie  reli-  rl«  u'^enln  il  des  >  1.  ktrisehi  n 
Kaftinntiüusvert'alireiiH  berulit,  wie  wir  ;rest  iien, 
znuflehst  auf  der  Möglichkeit  einer  fast 
\  idlsiiindi^''  n  Entl'ern\iiiu'  der  Veruru  i  ini- 
jTungen ;  hierzu  tritt  als  iiiindcsti-ns  ebenso 
wiehtifrer  Faktor  die  Sicberlieit  und  Zuver- 
la  s  i k  <■  i  t .  mit  d<  r  jenes  Iv'esiiUat  ern  ielit 
wird.  Aiistiilirlieli  hat  die-.«  Verli.iltni-s.'  o. 
Thalluer**  in  e,iner  Studie  über  ila»  elik- 
trisebe  Schmelzverfabren  erUutert.  Darin  finden 
sieh  aiieli  eine  IJeilh'  trrapliisclier  Parsti  Illin- 
gen, welche  für  ilie  einzi-luen  Köri>cr  das 
Mnfi  der  praktisch  erzielbaren  Sicherheit,  znr 
Eiiiternung  derselben  veranschaulichi  n.  Die 
Anfallen  lii  zi'  Ii'  n  j^ieli  auf  eine  {frcl'n'  Anzriiil 
11  e  ro  u  1 1  -  Chargen,  es  s|irieht  aber  Kein  tiriind 
dagegen,  das  Ergebnis  zu  vernllffeineinern  und 
t  r/.it  lhare  Sieherlieit  aiieli  mihI-  i  .ihnlicli 
arlteitenden  eiektrisclteii  Kaflinatiousvertnlireu 
zuzutrauen. 

Voraussichtliche  weitere  Entwicklung 

d''s  K I  e k  t  r 0 s t  all  i  ]i ro z e sses.  Als  sii-h  an- 
ffln;:iicii  aus  der  Flut  von  V'orscblftgeu  fUr  elek- 
trische Oefen  einige  Ofentypen  hcraui4geboben 


*  Osann  vertritt  in  der  angesogenen  Abhand- 
Img  di«  ipleiebe  Ansicht. 
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hatten,  die  <ieii  Bt-weii»  erbrachten,  daß  sich  mit 
Ihnen  auch  wirklich  arbeiten  ließ,  entstand  bald 

die  Frage:  Kann  bei  nns.ren  Kniftpnison  der 
elektrische  Ofen  mit  den  bestehenden  Eisen- 
erzeugiing<-  tind  Raltinationseinrichinngen  in 
Wettbewerb  treten?  l»ir  Fra;re  mußte  in  dieser 
Form,  wii-  ich  d.iiii.ils  tr'  zeijrt  lialie.*  für  den 
Hociiofen  und  für  den  Martinofen  vernt-iut  werden. 
FOr  den  elektrischen  Ofen  schien  bei  uns  als  ans- 
sichtsreiehes  Fehl  znii'icli-t  nur  di«'  \'t  rdr;ingun^ 
des  Tiegelofens  übrig  zu  bb-iben.  Es  lag  Ja 
auch  nahe,  den  elektrischen  Ofen  als  groUen 
Tieirel  aufznf.issen,  in  welchem  das  Umschmclzen 
ohne  Zutriit  \  on  F'  ii-  rL'asen  vor  sich  gehen 
konnte.  Bei  niih<rir  Helrachtuug  ähnelt  der 
elektrische  Ofenprozeß  allerdings  mehr  der  Ar> 
lieit  im  basischen  Martinnfen.  ib  im  der  Tiegel 
arlM-itet  mit  saurem  Futter  und  mit  Luft- 
abschluß. Inzwischen  bat  steh  herausgestellt, , 
dali  man  den  eb  ktrischen  i^fen  eigentlich  Uber- 
b,iii|it  nielii  mit  linem  der  bekannten  hütten- 
mannischin  A|4)arate  direkt  vergleichen  kann, 
und  daß  man  das  in  ihm  auszuführende  Ver- 
fahren als  ein  b.  s.tnd'  Tes  betraehten  rniilk  I  »er 
elektriscJie  Ofen  ahmt  also  nicht  irgend  ein 
bflttenmflnnisehes  Verfahren  nach,  sondern  er 
l  iiln  1  infolge  gelner  größeren  Wflrmelelstung  ein 
b.  snnd'  res,  iiml  zw  ar  v\eit  wirksameres  Raffi- 
nation8Verfabr>  n  dutch.  als  es  die  anderen  Ajij»a- 
rate  bisher  leisti  n  konnten. 

Min  wir  jit/t  din  Riiclilinir-Koden- 
hauser-(MVn  ähnlich  wie  einen  Uartiuofen  ar- 
beiten und  Schtenenstahl  erzeugen  sehen,  so  darf 
das  nicht  zu  di  r  AnffaHsuii;:  verleiten,  als  ob 
es  nun  dodi  noch  gelungen  wfire,  im  elektri» 
sehen  Ofen  Konstmktionsstahl  herzustellen  von 
gleicher  Beschalle nheit  und  mit  gleichen 
Kosten  wie  etwa  im  Martinofen.  s,inrii>ni  man 
erzeugt  jetzt  im  elektrisehen  Ofen  Kunstruktions- 
stabl  von  hSberwertiger  Qualität,  natiirlirh 
aui-li  nur  mit  el  u  as  erb 'i  h  t  > n  K  este  n.  I<f  aber 
erst  eium,'il  die  Erzcugun«:  einer  höheren  t^ualitilt 
mit  mlßigem  Aufschlag  miSglich,  dann  werden 
^«selben  (^ialililt>ansprüche  bald  allgemeiner 
yesttdlt  werden.  d<  nn  ist  einleiiebf i-nd,  dnlK 
wenn  z.  H.  Schienen,  liandagen,  Achsen  usw. 
mft  größerer  Sicherhdt  gegen  Bruch  und  Ver» 
selib  i(^  lii'rtrest'  Ilt  W'-rib  n  k.'inni>n.  nnrli  bei 
hühereu  I'reisen  der  Vorteil  fiir  den  V  erbraucher 
immer  noch  erheblich  ist.  Sleratts  darf  man 
wohl  schließen,  daß  die  Anzahl  der  elektrisehen 
Oefen,  welche  vorgereinigtes  Malei  i.il  auf  höhere 
(Jnalitai  bring^-n.  sich  stark  weiter  vermehren 
wird. 

I)aii' tu  ti  bb  itif  s,  Ihstrrdcnd  die  Fabrikation 
von  höchstwertigem  Material  im  elektrischen 
Ofen  ein  Gebiet  Äir  sich.  —  Die  VM*wendbarkcit 
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▼ersohiedener  Ofensysteme  für  StahlforaguO  Ist 

beri'its  praktisch  crwifsi^n.  Wir  werden  jeden- 
t'alls  über  kurz  oder  lanjr  ab^r  aiirh  den  elt  k- 
trischen  Ofen  iu  diu  Eiäeugieüerui  einziehen 
sehen. 

Dil-  Pl;lni>  für  ilif  "\'iT\vriiiIii!iL'  t'Ii'1;trisrh<'r 
Oeten  aut  Hüttenwerken  gehen  aber  uuch  weiter. 
Das  Hoebofenwerk  Dommeldingen  beabsichtigt, 
Stahlformguß  und  Stahl  bßherer  t^ialitrit  unter 
Verwendun-:  des  Roheisens  aus  den  Hochofen 
Jierzustfllen.  Im  all^remeinen  wird  man  ja  der 
Ansiclit  sfin,  d.iß  bei  uns  d-^r  übliche  Grad  der 
Rjiflinatinn  in  Hirnt-  oder  M.irtinol'on  billij;er 
«erreicht  wird  als  im  elektrischen  Ofen.  Soviel 
mir  belcannt,  wird  aber  in  dem  ange^benen 
Fiilb-  die  ircwiinselite  SlahIerzt'!i;.'imL.'  zuiiiiciist 
nicht  80  groU  »ein,  dab  ein  neu  zu  errichtendes 
Thomasstahl  werk  frf^winobringend  beschSftigt 
werden  könnte.  Man  hat  sich  deshalb  nach 
»•in}.'<'bfiiib'n  Vt^rsuciien  mit  drui  iJoihlinc- 
ltudenhau»er-Ofen  entschlossen,  mehrere  solche 
Oefen  aufzustellen  und  das  vom  Hochofen  kom» 
niendo  Thomasrohelsen  nacheinander  in  zwei 
elektrischen  Oefen  direkt  an  raffinieren,  üb 
man  bei  weiterem  Ausban  des  Dommeldinger 
Blektrostahlwerkes  spfiter  dazu  kommen  wird, 
Konverter  zwischen  Hochoft-n  und  Elektroofen 
einzuschalten,  müssen  die  iu  Dommeldingeu  zu 
machenden  Erfahrungen  lehren. 

Nun  wird  in  vielen  Falben  die  Fraj^o  ont- 
«tehen:  Welches  Ofunsystem  soll  uian  für  einen 
bestimmten  Zweck  wfihlen?  Praktisdi  kommen 
wohl  nur  fol|y;ende  ()ifi>n  in  Betracht:  von  den 
Elektrodenöfon  die  <>elen  von  Heroult,  (Tirod 
und  iStassano;  von  den  Induktionsöfen  die  von 
Höchling-Riidenhauser  und  Kjellin.  Einen 
„ rniversalolVu'  L^bt  os  nicht.  M.m  knnti  nur 
sagen,  diese  oder  jene  Ufenkonstruktiun  hat  für 
diesen  od«r  Jenen  Zweck  besondere  Nachteile 
oi\or  Vurteib'.  Nachstehend  solbn  d i  -^lirilli  die, 
verschiedenen  Oefen  auch  nur  von  dem  üesichts- 
puttkte  aus  betrachtet  werden,  wie  sie  sifdi  den 
beiden  hauptsächlichsten  Arbeitsweisen:  Schrott- 
aohmelzen  und  Itaftinifreti  ,mpri>jxt'n. 

Beim  Verschmelzen  von  Schrott  sind 
die  lnduktions5fen  allen  KoblenelektrodenOfen  da- 
durch lilterlegm,  daß,  wie  die  ribcn  wieib'rtre^reltericn 
Strookurven  des  Küchling-Uodenhauiier- 
Ofens  bewdsen,  keinerlei  StromstSße  auftreten, 
die  sich  an  der  Maschine  oder  in  der  Zentrale 
unangenehm  bemerkbar  machen  könnten.  DaU 
bei  den  Oefen  von  Heroult  und  Girod  das 
Einschmelzen  fester  Einsätze  nicht  so  glatt  vor 
sich  p;ht,  Zeigen  die  Angaben  von  Saconey.* 
Eichhoff**  und  Bian.  ***  Zwischen  den 
Elektroden    und   den   schmelzenden  Sebrott- 
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stocken  mOssen  eben  notgedrungen  fortwährende 
Aendamogen  der  Lichtbogenlnnge  ei  iw.    n.  Der 

S  t  assano-Ofen  brin^rt  seine  Klektnxleii  zwar 
nicht  in  die  unmittelbare  Nähe  des  Schmelzgutes, 
beim  Einsetzen  von  Schrott  mflssen  aber,  wie 
Osann  angibt,*  die  Elektroden  zuriH"k<:ezo::in 
und  wahrend  der  ganzen  Schmelzdauer  \uu 
Hand  reguliert  werden.  Wenn  dabei  auch  nnmittel- 
bare  Stromstölle,  wie  sie  beim  H<5roult-  und 
Girod-Ofen  auftreten,  nicht  vorkommen,  so  wird 
infolge  der  Ue^ruiierung  von  Hand  eine  ungleiche 
Belastung  der  l'hasen  wohl  nur  schwer  zu  \  er- 
meiden sein,  die  k>  iif  1  elektrischen  Zentrale 
erwünscht  ijit.  Das  alle^  f&Ut  beim  Induktions- 
ofen weg,  es  llndet  keinerlei  Regulierung  der 
Sirornverbilltnisse  statt.  Heim  Inilukiionsofen 
muü  allerdings  beim  Einschmelzen  von  ^)chrott 
ein  Rest  der  vorhergehenden  Charge  als  Sumpf 
zurückbleiben,  wahrend  Elektrodenöfen  voll* 
strmdiir  entleert  wenlen  können.  Bei  der  Her- 
stellung von  StahlfassonguU  ist  dieser  Umstand 
bedeutungslos;  bei  der  Herstellung  von  legierten 
StHhleii  mit  kaltem  Einsatz  uiüfMe  man  mit  zwei 
Induktionsöfen  arbeiten,  um  den  zweiten  Ofen 
jedesmal  vollkommen  entleeren  und  mit  llOssigem 
Einsatz  ans  dem  ersten  Ofen  beschicken  zn 
können. 

Die  Katiiuaiion  lalit  sich  in  allen  Ofen- 
^stemen  ausführen,  am  besten  natürlich  in  den* 
jeniL'en  Hefen,  die  i-ine  fit  i^'lii  list  freie,  bequ«-m 
zugilngliche  HerdÜäuhu  besitzen.  Aus  die.sem 
Ghrnnde  ist  von  den  ladnktionsfifen  der  R Sch- 
ling-K  odenhauser-Ofen  mit  seiner  Herdflflche 
der  Kjel linschen  Rinne  weit  überlegen,  zumal 
auch  kein  Bedenken  vorliegt,  die  Abmessungen 
des  Ofens  für  größere  Einsiltze  umzuändern, 
was  beim  KJollinofen  zu  Unzutr3glichkeiten 
geführt  bat.  Ein  ähnliches  Verhältnis  liegt  viel- 
leicht auch  hei  dm  Heroult-  und  Girod -Oefen 
gegeniilt'  I  dem  S  t  as  s  a  n  o  -  Ofen  vor.  Nach  Mit- 
teilung tiaconeys**  soll  im  ätassano-Ofen 
die  Rafllnatton  nfdit  gut  dnrchf&hrbar  sein,  da 
der  Oteii  nicht  heiß  genug  geht:  die  mitgeteilten 
manL"  lliaften  Raffinationresultate  bestätigen  diese 
Ängalte. 

Die   ausgezeichneten  RafBnationslelstongen 

des  Hi'roultofens  sind  bekannt.  Nach  den 
Mitteilungen  tSaconeys  ist  auch  nicht  mehr  zu 
bezweifeln,  daß  der  Girod ofen  ebenfalls  den  ge- 
wünschten Zweck  zu  erreichen  vermag;  es 
seheint  aber  nach  den  Angaben  E i  1  e n il e r s ••* 
.Schwierigkelten  zu  machen,  den  Stahl  genügend 
heiß  zu  bekommen.  In  b«>treff  der  Konstruktion 
des  Cr  i  r  0  d  ofens  teile  ich  allerdings  auch  die  Be- 
lli IC  Ii  Limgen  E  i  c  Ii  h  0  f  f  s.  f 


♦  .Stahl  und  Kiseti"  H*it8  Nr.  19  S.  657. 
.Stuhl  und  Eisen"  1907  Nr.  27  S.  It54. 
•••  ,St«bl  und  Eisen"  1907  Nr.  3  S.  8ö. 
t  »Stahl  ud  Elsen*  1907  Kt.  21  &  967. 
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Ueber  Materialeigenschaften  im  Zerreiß-,  Kerbreiß-  und 

Kerbschlagversuch. 

Eine  technische  Studie  von  O.  Th allner  in  BismarclEhatta. 
(SfiUui  TOB  Seite  1174.) 


I  n  Tabellen  7  und  8  sind  einige  Beispiele  für  die 

praktische  Anw.  inlimg  der  Kerl>si'hla;ri)n»lie 
enthalten.  Bei  Betsachtung  dieser  Tabellen  fällt 
sofort  auf,  daß  anter  der  Einwirkung  der  veridü»- 
dMien  Behandlungen  ebensowohl  die  Kestitrkeits« 
grenzen  als  die  Schlatrarlirit.  n  erliehlioln  n  Srhwan- 
knngen  unterworfen  sind.  Wir  linden  diesen  Eiuliuü 
verschieden  ausgeprlgt,  je  nach  chemischer  Zu» 
sauimt'ii  '-■>'t  ;anitr  'ind  dem  ( »efiitr("'2iistand  ;  es  f,'e!anpt 
der  £iufluU  der  Bearbeitung.  de>i  Ulüheus  und 
des  Rirtens  zu  verschiedener  Geltung,  ein  gesetz- 
mJlHip  frleichartifrer  ist  dieser  ehensowetiif.',  wie 
der  EinfliiÜ  des  Anlassens  hezw.  tiliilirüs  iti  nie- 
deren TeiuiieraLuren,  aber  er  lindei  sich  solori 
bei  UeberMinreitiiiig  dner  bestimiDten  01ilhtem- 
peratiir  und  erscheint  in  dieser  diirchfitis  v.  r- 
scbiedeuartig  nach  der  Dauer  der  Einwirkung. 
Dies  gilt  natQrlich  nur,  wenn  die  betreffende 
Wärmeeinwirkung;  den  lu'ehilrteten  Zustand  zum 
Ausgange  hat.  Da  der  Hartungseflekt  aber  ali- 
hftngig  ist  vom  Querschnitte,  so  müssen  auch 
gleiehe  Querschnitte  voraosgesetzt  werden,  wenn 
wir  etwa  das  Gesetz  konstrnicren  wollten, 
daU  Härtung  mit  folgendem  (ilühen  bei  G30"C., 
eine  lOnnte  bindareh,  große  Zähigkeit  im  Kerb- 
schlagversuche erkennen  lasse.  Dieses  Gesetz 
würde  bittere  Enttäuschungen  bereiten.  Anders 
verhält  es  sich  in  einem  zweiten  Punkte.  Die 
Uohersicht  der  Tabelle  ergibt  nftmiich,  daß  die 
Schlagarbeiten  in  direkten  Beziehungen  zur  l'ro- 
portionaiitäts-  und  Bruchgrenze  stehen.  Sie  fangen 
erst  in  dem  Angeablieke  an,  erheblich  zu  werden. 
In  welchem  iii>  !'-  und  IS-Grenze  einen  ge- 
wissen Tiefstand  erlaugt  haben  und  es  acheint« 
daß  nicht  abweisbare  Beziehungen  zwischen  der 
gegenseitigen  Lage  von  l'-.  S-  und  H-th-enze 
und  der  aufzuwendenden  Sohlagarbeit  im  Kerb* 
.schlag versuche  liejjtehen.* 

Dies  erseheint  fUr  jeden  natfirlich,  welcher 
die  Drnckschniiliilder  zu  lesen  versteht  und  es 
ist  auch  von  Natur  aus  so  gegeben.  Iiu  Kerb- 
reiBversaehe  führt  die  Einwirkung  der  Form, 
also  ein  äußerer  Einfluß,  die  Heuimung  der 
*  rl.-it vorjrringe  lieriiei  und  in  Verbindung  damit 
findet  ein  Verwischen  der  vorher  vorhanden 
gewesenett  Festigkeitsgrenzen  statt,  ja  sie  ver^ 
schwinden  im  Arbeltssdiattbllde  vollkommen. 

*  Nach  den  ErgebnisHon  Im  Kerbreißveraaehe 
■ied  die  gidBtea  SchUgarbeitaa  im  K»rbacfalsgTer^ 
nebe  ta  erwarten,  ««nn  nicht  nur  die  E>Orense, 

■ondHrn  aueh  die  H-tir  ri/e  '  ine  ticTHto  l^ag«  bftt, 
TOfftaigeseUt  den  »panouDgittreien  Zustand. 

ZZXITdS 


Oenan  diesellie  Erscheinung  führt  die  Härtung 

in  der  inneren  llemmung  der  Gleitvorg.lnge 
herbei.  E-,  P-  uod  S-Grenze  verschwinden  voU- 
stftndig  und  sie  erscheinen  erst  infolge  der  Er- 
wärmung, welche  die  innere  Hemmung  der  Gleit- 
vorL'flnge  aufliebt.  wieder.  Es  ist  dies  der  Beweis 
tur  die  nicht  angezweifelte  Tatsache,  daß  die 
E-,  P-,  S-  und  B-Orenze  Im  wesentlichen  vom 
inneren  iihj'sikalisohen  Aufli.iu  abli.lngig  sind 
und  den  daraus  hervorgebeudeu  Gleithemmungen. 
Letztere  sind  natflrHeh  glelehseltlg  vmn  «riwb« 
lichsteu  Einfluß  auf  die  Art  der  erfolgenden 
Fortnflnderung  und  wir  dürfen  ohne  weiteres 
hierher  setzen,  daß  sie  selbst  in  jenem  Zustande 
am  grSBten  sein  wird,  in  welchem  die  Gfleit- 
hemnmngen  am  kleinsten  sind.  Theoretisch  wflrde 
dies  in  jenem  Zustande  der  Fall  sein,  in  welchem 
eine  Gleithemmung  fiberhaupt  nicht  vorhanden 
ist.  Dann  würde  natürlich  P-.  .S-  und  B-Grenze 
völlig  versehwinden  und  die  Gleitvorgfingi'  tiezw. 
das  Fließen  an  der  E-Greuze  einsetzen  müssen. 
Damit  hätten  wir  sicher  ntehts  gewonnen,  als 
ein  größt  erinngbares  Bii  gevertnögen:  das  Eisen 
wiinic  sich  wie  Blei  verhalten. 

Zum  GlQck  vermSgen  wir  unser  gutes  Eisen 
nicht  so  weit  zu  verderben,  denn  wir  bringen 
durch  geeignete  Wilrmebeliaudlung  die  B-Grenze 
nur  auf  ein  bestimmtes  geringstes  Maü  her- 
ab, welchem  ein  maximales  Formänderungsver> 
mögen  entspricht;  jede  weitere  Herabsetzung 
(durch  Verglühen,  N'erbrennen  usw.)  der  Ii-Grenze 
geht  mit  einer  Hinderung  desselben  einher,  weil 
ein  S|>annungszust,ini!  nach  dem  Verlaufe  der 
kristallittischeu  Begrenzungstlächeu  entsteht.  Die 
Tatsache,  daß  einerseits  das  Oleitvermögen  um 
so  größer  wird,  je  tiefer  die  Festigkeitsgrenzen 
liegen,  anderseits  alier  dii-  Krgebnisse  im  Kerh- 
schlagversucbe  mit  dem  Glcitvermögcn  anwachsen, 
gestaltet  es  ungeheuer  schwierig,  zwischen  den 
!tf /liTwatint.n  Ergebnissen  zu  differenzieren. 
Wir  sehen,  daß,  vou  einer  bestimmten  Wärme- 
einwirkung angefangen ,  die  Kerbteblagarbelten 
waehsen.  Wer  vermöchte  aber  zu  sagen,  welche 
in  A nlefricht  der  vorli.irenden  praktischen  Be- 
ausi>rucliung  die  grüßte  Sicherheit  gewähr- 
leistende ist?  In  dieser  Beziehung  muß  sich 
jeder  mit  seibat  ttud  mit  seinen  Anschau- 
ungen abliuden. 

Die  aus  Tabellen  7  und  8  hervorgehende 
praktische  Anwendungsart  iler  Kerbschlagprobe 
wird  um  so  schwieriger,  Je  mehr  es  sich  uro 
Sorten  handelt,   welcheu  vou  Natur  aus  ein 

8 


Digitizcd  by  Google 


t«10  StM  imd  Bleu.  MiOeHateigtmtdkt^ttm  im  Ztrrd^  Kerbrei/l-  w.  Kerbtcklagvertuch.  28.  Jahrg.  Nr.  34. 


^1 

<2i 


o 

Ol 
91 


CO  M 


o    o  ■  o 


o  e 


—      —  jr: 


O 


a 


■o 


I     ^  '  ?  :S 


I   O     ^  w 

«S       »       I-  !0 

t-      «      CO  IN 


SIS 
o  o 


—  1-  C' 

rt     —     C  'X 


I©  I    O  I    O      ~'      C  C 
—     «  I    r      :^  T 
I        1  rr;  1  - 


—  C' 


•o  « 


M  »1 


"     »    ö  w 
*  w 

O      QO  CO 


^2 

II 

M 


0. 


o 


-J 


•o 
C 


I 


o 

X 


9. 


■X- 

«> 


z     o    o    o    c    c  o 

X.       -r      —      O       f  lO 


OB 


o 

M 


O 


I 

I 


4 

e 

g 
i 


I 


O      O  I  Q 

m      '"r'  ci 


I  t- 


X 
X 


CD 


•o 


Q  •    O  ,   O  O 

la    0»    a>  --^ 

•O     «»1  I   ■«•<  I  ai 


«    «0    r-  — • 


^     9  £. 
c  irj 


"-^  ^1 


i5t  ^ 


5  a 


■Si!  c 


^«L  


IM 


09  « 


*  GL  I  HIddMb  |«Dg 


«  flO     0^  o 


e  X 

« 

II  a 

a  a 


G 
(< 

i 

s 

'S 


1 

9 


»5 


frroße«  Fließvermögen  zuküinuit.  Hier- 
zu zahlt  in  «nter  BMlehnuer  das 
Flußeisen.  Im  «rut  pcplnhtpn  Zti- 
stande  findet  sicli  fast  stets,  daü  das 
Sttbehen  bei  mehr  od«r  minder  er- 
hpMiclicr  SolilatrarlM'if  nicht  völlig 
durcbscblagea  wird.  Dann  kann  natär- 
Iteh  das  im  Venuohe  gefundene  Er- 
gebnis als  Bewertungsmaßstab  nicht 
mehr  dienen.  Es  wird  sich  niemand 
finden,  welcber  ohne  weiteres  eot- 
aelMld«ii  wollte,  ob  dl«  urirewendete 
Scblagarbfit  in  jeiicni  Teil  ^^ri'ißiT 
war,  über  welchen  sich  der  EioriU 
•rstreokte,  oder  über  jenem,  welcher 
vorbogen  aber  nicht  durchschlagen 
wurde.  Da  der  Biegungswiderstand 
nicht  gekerbter  StAbe  bekAnntlich 
erhebUdi  grOfier  ist  alt  Jener  fe> 
kerbter  Stabe,  an  muß  wohl  erwogen 
werden,  ob  der  Arbeitawiderstand 
des  oiolit  elncerineiieii  Teile«  olme 
weiteres  zuaddiert  werden  darf. 

Man  maß  hier  dio  zwpi  Erschei- 
nungsfonnen  in  Betracht  ziehen,  unter 
welchen  dagNichtdarehadilafeii  eUtt* 
ftridi  t.  In  der  einen  Form  erscheint 
meist  das  Sihlaginomeot  zu  klein  be- 
meeaen,  dann  fit  auch  dSeYerbiegung 
dos  Stabes  nicht  jene  maximale,  welche 
das  betreffende  Schlng^werk  ppst?ittet; 
es  muß  ein  größeres  .Schlaginument 
aagewendet  werden  —  aber  nicht 
hcrvorcrt  hend  aus  der  größeren  Ge- 
schwindigkeit, sondern  aus  dem 
grftfleren  Qewfohte,  lonet  operiert 
man  falsch. 

Id  der  zweiten  Form  erleidet  der 
Stab  die  maximale  Durchbiegung, 
ohne  durehsareißen,  und  dann  kaui 
die  gewonnene  Schlagarbeit  (wie  an 
Blei  ersichtlich)  überhaupt  nicht  in 
Betraeht  kommen. 

Wenn  man  nicht  völli^»^  durch- 
schlagene Kei'bst&be  besieht,  so  findet 
man  ganz  rencbiedene  Erscheinun- 
gen. Wie  Abbildung  22  an  Blei  er- 
kennen Iftßt,  endpt  df^r  Elnrtf5  dort, 
wo  die  Einschnürung  bezw.  t^uer- 
•ehufttsvemindenisgr  Null  iat,  der 
rcstüchr  Teil  vcrbit'^'-t  s!ch  als  ob  eine 
Kerbo  und  ein  Einriß  nicht  vorhanden 
gewesen  wtre.  0«iav  flludiehe  Bilder 
findet  man  an  Eisen,  indessen  nie 
so  an^^pepragt.  Die  Einschnürung  am 
Ende  des  Risses  erscheint  mehr  oder 
minder  erlieblleb,  immer  aber  darf 
angenommen  werden,  daß  dort,  wo 
sie  aufbdrt,  das  Fließvermögen  in 
die  Tiefe  aueh  rerbraudit  ist. 
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Tabelle  6. 


4«v  K*ffewhlafpiob«B 


Roh  gcselitnioilet  

Bei  80U  *  C.  KL'glülit,  i»  Aüobe 

erkaltet  

Normal  io  Oel  gehärtet  .  .  . 
In  Oel  geUrtati  abge-    £, « 

brannt  S| 

In  Oel     Ii  Artet,  bei  »  b1 
3(K)  l.is:!20''C.BIIIll.  'I| 
an^'claMHeii  ....  "5* 
In  Oel  gehärtet,  bei  \>\<i 

320  <'(.'.  10  Min.  angelaaeeo  1  8,81 


Nr.l  I  Xr.t 


Mr.B 


Vr.« 


Rr.ft  '  Nr.« 


8,67  4,06,  8,66  6,45,  5,0 


1  H,55 
8,22 


2,63  2,48  1,58  4,97(10,1 


9,ü6  2.r,-2  ;),52  5,0 
2,08}  2,08i  i,02l  0,57 


In  Oel  gebirtet,  bei  670  bla 
«80  «C.  >/t  Min.  MgdMaen  118,87 


In  Oel  c«bfat^  bei  MO  bi« 
700*  C  1  Min.  aBgel*Men  :24,25  3,09 


2,19   2.50    1.59  H,5U 
2,58 
9,05 


2,57  5,04 

I 

10,67  13,85 


16,1 


15,65 


4,15 

5,7 
10,06 
11,15 


7,05 

5.0 
5,0 

5,82 


5,48 
5,0 
11,1» 
13,35 


-  a  ö 


«  a  - 


Aadersuiu  äudet  iiian  aber,  daß  Scliwacben 
oder  Uogtozen,  Rfsse,  Lunker  usw.  von  sehr 

erheblichem  Einfluß  sein  können,  wenn  ihre 
Richtung'  nicht  In  die  Stoüriclitunfr  filllt,  sie 
selbst  nicht  etwa  als  Kerbe  wirken.  Dasselbe 
gilt  für  Sei^rerun^ren  und  Im  bcsondera  aueh 
bfzfi^'lirh  iIiT  Vertt'iliinjr  von  Lrm'ieriin^rHiiietnlli'n 
(Nikel,  Chrom  usw.)  und  schließlich  für  den  physi- 
kallRclien  Aufbau.  Dies  beleihen  die  Ergebnisse 
(Tabelle  3)  an  bestem  Schweilkisen, 
und  die  Betrachtung  des  Bruch- 
trcftifres,  es  Ist  voll  Löcher  und  Risse. 

In  Tabelle  9  sind  die  Er^^ebnisso 
des  Kerbschlae-versuches  an  jrekcrb- 
ten  St&bcheu,  welche  einem  Fluß» 
eisenbleehe  llags  und  quer  cur  Wale- 
richtuntr  eiilnoitirin n  wiinli  ii.  rnthal- 
ten.    Wie  zu  erwarten ,  siud  die 
Schularbeiten  lanßrs  und  quer  ver» 
schieden.  Diese  Verschiedenheit  wird 
durrh  dii'  Ifflrtiniu'  fast  ausprejrlichen. 
aber  durch  das  Glühen  sofort  wieder 
Abbild.  St.  bervorgarufen«  «In  Zeichen,  daß  sie 
jiraktlsch  unzor-^törbar  ist. 
Der  Keißversuch  ergibt  als  Kegel  für  die 
Längsrichtung:   geringere  Bmehfesligkeit  und 
großen"  r>fliniin^'.  als  quer  sur  Walarichtiinfr. 

Welche  Kollf  kommt  der  größeren  Rnirli- 
festigkeit  in  doo  geringeren  tichlagarbeiten  zu? 
lat  die  grSBere  Bruebfectlgkeit  auf  Kosten  der 
Zähigkeit  entstanden? 

Aufschluß  ergeben  hier  allein  die  Druck- 
schauMlder  AbbUdung  28  und  24.  Ihnen  Ist 
ohne  weiteres  zu  entnehmen,  daft  die  Eigen- 
aohaftea  des  Eiaena  lang»  und  quer  durchaus 


Abbildunm^  23  und  24.  DriirkHcbaiitiilder 
bei  varacbiedeoer  Karbenform  (vergl.  Tabelle  8). 


ähnlich  sind,  daü  aber  das  Ar- 
beitsvermögen nach  beiden  Rieh* 
tungen  verschieden  ist. 

l'ntiT  diesen  rnistindi-n  halt 
es  natürlich  dop|ielt  schwer  On 
Tabelle  10  ist  an  einigen  Bei- 
spielen der  Einfluß  der  Kalt- 
bearbeitung; in  der  Höhe  der 
Kerbe  gezeigt),  in  der  spezi- 
ÜRchen  Sehlagarbett  Irgend  eiaeii 
Hrwertuntrsfaktor  zu  erblicken. 
Er  wird  es  aber  in  dem  Moment, 
in  welchem  man  ihm  eine  posi- 
tive  praktische  Bedeutung  zu- 
schn  il.f.  dies  frrspliieht  un- 
zweifelhatt,  sobald  er  als  das 
Ergebnis  des  Kerbadilagver* 
suehes  erwuchst.  Da  man  einen 
solchen  Wert  durchaus  nicht  betrachten  kann, 
ohne  sidi  dabei  etwas  su  denken,  so  liegt  tatsieh- 
lieh  (refahr  vor,  ihn  als  Maß  für  die  Kerbschlag- 
BrUchigkeit    oder  -Zähigkeit   aufzufassen  und 

Taliclle  9.    S r h  1  »e  V c  r M  II  r h  an  |f  u k  c  r h  t  <<  n 
Stäben  aus  oiuein  FlulSi'isenblecb  läiiga 
und  qner  sur  Walsriehtung. 


Nr. 


MS 

■kg 


qMr 


1 
2 
8 
4 

6 
6 

7 
8 
9 
10 

15} 

13  l 


n>b 

m 
• 
■ 

n 
m 

m 

r» 

Bei  900'  C.  in  Oel  ge- 
blrtet 

Wie  vor,  5  Minuten  bei 
HOU"  C.  in  Ulei  geglAht 


16,7 
17,3 
17,8 
18,0 
17,6 
16,7 
18,0 
18,0 
18,0 
18,0 
9,62 
9.14 
1 8,0.'» 
19,28 


10,6 
9,65 
9,66 

10,6 

10,1 
9,65 

10,1 

iO.ß 
9,65 
3,»i5 
8,61 
6.08 

10,6 

10,6 


Tabelle  10.  Einflu  B  der  Kaltbearbeitung 
aa  der  Kerbe. 


rritM  Cbrom- 

alafccIclMa 

Sakla(. 

SefcUf. 

■rbcll 

ub«h 

V" 

mmmtmX 

ohne 

18,63 

9,92 

18,63 

12,4» 

mit  V« 

•  S 
l-  —  c 

18,68 

10.16 

18,68 

9,6 

•  > 

o  k  S 
.■2.5  ä 

18,63 

12,95* 

18,63 

5,85 

.  2 

31,1 

20,3  • 

18,C,3 

4.9 

.  '/» 

1«,68 

12.45» 

18,63 

5.66 

.  1 

18,63 

11,8  • 

18,63 

5.37 

-  2 

31,1 

5,0 

18,63 

4,72 

mit  Zneoblag- 

haminerjeein 

.Scblajf 

18.03 

9,38 

18,63 

4.03 

*  Nicht  dorduelilagea. 
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Ergebnisae  im  Druck vortfuch«  *a  verachiedon 


Rr. 


Material 


1 

2 
3 
4 

5 

ü 
7 
8 
9 

to 
11 

12 

IM 
14 

15 

to 

17 

IS 
19 
20 
21 


28 
"1 


Bchrügc  K. 
gelochter  8tab 


i 

«I 

u. 


|22 

28 ; 


|2J 


o 

o 

flC 

'* 


•clirügc  K. 
gelochter  Stab 


mm 

Qurr- 

■ebalU 

Bruuh* 
la«t 

u 

«B 

lea 

Owrk- 

Ml  «• 
B-awew 

1 

1.65 

2:t20 

1410 

— — 
4,4". 

.> 

ssnou 

1  7(111 

0,4 

; 

1,66 

8900 

1760 

8,6 

4 

1  ,<;.■> 

2720 

1047 

Ki 

5 

l,tVi.H 

2H00 

1720 

7.4—8,5 

2 

1.705 

2720 

1583 

6,0 

rj 

O 

1  .b  «  J 

\  •}  t  Z 

4 

l.tiH;t 

312U 

IM5Ö 

5 

1,628 

2980 

18S0 

9,1 

l,"nr( 

2420 

1420 

4.7 

l,7G0 

24r>0 

i:tso 

4.5 

1 ,205 

2U00 

I5HÜ 

2.5 

1 

1,650 

1470 

950 

8,1 

:i 

1,480 

1410 

1  VJ« 

954 

4 

l,r.;>o 

1,700 

1  MO 

asö 

ir,,:. 
;jo,H 

5 

1,645 

1480 

983 

15,6-81,9 

2 

l.ti'.tr. 

1  'iSII 

'.r;-2 

10,5 

3 

>,5Hl 

1590 

lOOS 

14,25 

4 

1,530 

1540 

10U8 

13-17 

6 

1,617 

1670 

1035 

14—16,8 

i,7t;it 

ICHO 

loic 

1,7Ü0 

,  1400 

790 

8,0 

1,819 

1  1000 

SSO 

8,6 

scbiieülich  für  die  Zilliigkeit  glattweg;.  In  keinem 
FiiUe  darf  er  als  dies  angesprochen  werden.  Da 

aiilknli'in  Rhvr  der  Zweck  der  Kerbholila^'^iirrilic  in 
der  audHrn  Hichtuog,  die  sogenanute  uu\  ermutete 
SprOdii^kelt  nachweisbar  zn  frestalten,  verfehlt 
ist,  80  verliert  sie  an  all^omeinem  prakUschen 
WiTt.  I)iT  bit'iliende  I'fst,  rlchti;:  anirf vvendt't. 
ist  noch  immer  groß  genug.  Er  gestattet,  mit 
einiger  Sicherbelt  so  ermitteln,  ob  Sorten  mit 
liochgfl<>L'«'n<"n  Kestigkeitsgn'uzon  p'niit'endf» 
Flieüvermugen  besitzen,  um  Sicherheit  gegen 
plStsUchen  Bruch  so  bieten,  dann  kann  man 
aber  der  Erj.'«'l»nis.se  im  Druckversuch  ehenso- 
wen5ir  *'ntnilen.  das  Erpelmis  im  S(  lila;:\  ersuche 
richtig  zu  werten,  als  im  Iveißvernuche,  wenn 
etwa  das  ArbeitsTermSuren  für  sich  allein 

wertet  werden  sollte. 

So  interessant  und  lehrreich  der  Kerh^chlag- 
versveb  Ist,  so  wenig  geeignet  erscheint  er  läs 
qualitativi-i  Priifungsv.'rfaliren  eiiijreführt  zu 
werden.  Er  gehört  vorerst  in  <la.s  pliysikali.sche 
Laboratorium,  um  in  eingehender  wi^tsenschal't- 
liclier  Prüfung'  utia!y>iert  und  auf  seinen  tatsBcb- 
lichen  jtriiktio  lu  n  W't  i  t  fr<'iiriit"t  zu  werden. 

Dazu  gehören  viele  'l  ausende  Versuche,  viel 
▼erachiedenartiges  Material,  kürzer  aasgedrOcktf 
viel  Zeit  und  Geld. 


Um  das  in  Tabelle  d  und  Abbil- 
dung 17  gebotene  Bild  Ober  den  Ein- 
fluß der  Kerbetifoim  zu  vervollstiln- 
digcn,  habe  ich  in  Tabelle  1 1  und  in 
den  Druckschaiibilderu  Abbildung  26 
(1  bis  24)  die  parallelen  Ergebnisse 
des  Druokversu<  Iii's  znsammen^rt'faßt. 

Die  Ergebnisse  dieser  \'ersuchs> 
reihe  stehen  ta  Jenen  der  ersterwihn- 

ten  T:i'm1!.  in  irnr.  n  Beziehun^ren. 
Wie  daraus  ersichtlich,  steigt  die 
Bmchfestigkelt  nnr  noiSig  mit  dar 
Kerbenbreite,  der  Hauptanteil  an  der 
verjrröh*  rf '  H  Sclilagarbelt  im  .Sehlag- 
verüuchc  kommt  d  =  dem  Maße  der 
Durchbiegang  bis  sum  Eintritt  der 
Bruchgrenze  zu. 

Abweichend  ist  das  Bild  für  die 
schräge  Kerbe  Abbildung  26  (11 
und  23),  welche  im  Kerbschlag- 
versuche größere  .Schlagarbeiten  er- 
gibt, als  die  einfache  scharfe  Kerbe; 
hier  aber  geringe  Bruchgrenze  und 
Biegung  bis  an  (liesfHu'.  Dies  würde 
nur  dadurch  erklärlich  sein,  daß 
die  Stoßgeschwindigkeit  bei  dieser 
KerlM-nforin  die  Bruchgrenze  erheb- 
licher entporwirft,  als  bei  den  an- 
deren Formen. 

Wie  die  Durchsicht  der  Druek- 

  schau'iiM'  r  im  allgemeinen  erkennen 

Iftßt,  ergeben  »ich  ganz  natürliche  und  gleich- 
artige Verhältnisse  bis  an  die  B-Grenze,  aber 
rcf  lit  verschiedenartige  darüber  hinaus.  Die  F'rnb.  n 
sind  bis  zu  einem  Winkel  von  etwa  1I0<>  ge- 
drückt, also  nicht  völlig  durchbrochen,  der  ElnriB 
reicht  auf  2  bis  5  mm  an  die  Oberkante  des  Stabes. 

Es  leuchtit  fin.  dali  der  Teil  des  Arl)pifs- 
schaubildes  zwischen  B-ürenze  und  beendetem 
Zerbrechen  nicht  ohne  allergrSflten  Einfluß  sein 
kann  auf  das  P]r^'<!»iiis  im  Kcrtischlagversuche. 
Keinesfalls  kann  es  gleichgültig  sein,  ob  das 
Ifaximuni  der  Kerbschlagarbeit  hinter  oder  vor 
der  B-Grenze  liegt.  Gelangt  der  Einfluß  der  eir> 
1m.!iI>mi  (ieschwindigkeit  zur  (ieltung,  so  kann  e.s 
nur  III  der  Art  sein,  daß  die  B- Grenze  empor- 
geworfen wird,  und  es  ist  dann  mit  Recht  zn 
vcrmiiti  M,  'lal'i  ilas  .Schaubild  mit  wachsender 
schwindigkeit  auch  für  weichstes  Flußeiseu  immer 
■hnticher  wird  dem  Sohaubltd  fBr  (Ssste  und  zAhe 
.Sorten  —  der  Teil  de.s  Arbeitsschaubildes  vor  der 
li-Cirenze  wird  im  Verhältnis  zu  jenem  dahinter 
grüßer,  ganz  so.  als  ob  die  Breite  hinter  der 
Kerbe  vergrt'ßert  würde  (vergl.  Drucksehan- 
hilder  Abbild.  21  fUr  Flußeisen).* 


*  ohne  es  meaiten  zu  kOnnen. 


*  KerbdruekappAinti'  mit  Diagrammzeirhncr  und 

veretollbaren  Aufli^ebMken  in  ■aobgemAAer  Aus- 
fQhruiig  zu  bauen,  hat  die  nVerrinigte  lusehineofsbrik 

Aui;N)itire:  und  MattrLincnbaugeaellschaft  NQrobergA.-O. 
in  ISürnberg'  bereitwilligat  üboroommeD. 
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Taball«  18. 


V   g  « 

M  B  jl 

£  ~  ^ 

ja 
? 

iS 

B 

1? 

=  9 

9  L. 

8 

u  a  tt 

3  "O 

—  * 
f 

<  s 

H    C  krf 

5  •  5  £  * 

8 

* 

TT 
O 

A 

« 

t 
u 

"3" 

Q 

M 

mm 

DI  Dt 

mm 

mm 

nn 

mkK 

mm 

mm 

m 

146 

250 

3,76 
4«d0 

48 

1,57 
8,18 

2214 

118 

46,1 

0,078 

12,8 

o  = 

0,0325 

51,06 

146 

800 

mm 

66 

2426 

4  AA 

188 

44,1 

A  AOA 

0,088 

12,8 

ix  V 
'S 

396 

53,7 

145,75 

350 

5,25 

58 

2,40 

S6S0 

«  AA 

188 

A  >\tkAlt 

0,0905 

1 1 ,05 

e  * 

414 

öf»,4 

145,25 

400 

6,00 

65 

2,88 

AD  A4 

2801 

4  KA 

158 

48,1 

0,0'.t25 

10,8 

B  JS 

442 

60,8 

144,6 

•},"|0 

0,76 

G6,5 

3,05 

2H71 

158 

44, H 

0,101 8 

9,85 

o  o 
>.  > 

460 

66,6 

144 

r»uu 

7,50 

71 

:{,7.H 

.si:i2 

1  Iii) 

44.0 

0,105 

9.54 

rt 

525 

61> 

1 4H,7r> 

5ÖU 

8,25 

73 

4,M<> 

S2H0 

172 

45,0 

0,1 13 

H,85 

tc.— 

596 

74 

143,5 

ßlHI 

H,00 

78 

4,l'>3 

34:i2 

185 

44,2 

0,1 15 

8,70 

S 

592 

74,7 

142,75 

6r)0 

9,75 

81 

5,1 

3570 

1!I0 

44.0 

0,121 

N,27 

m  ,2 
0*  u. 

o 

630 

78,2 

142 

750 

11,25 

87,5 

5,7 

383G 

206 

43,8 

0,1 2» 

7,75 

<!.M» 

84,0 

141,5 

850 

12,75 

!»4,5 

6,93 

4081 

223 

43,3 

0,1.H45 

7,44 

n  Ol. 

s  o 

735 

88,5 

140 

'.»50 

14,85 

100 

7.6 

4B17 

231 

43,17 

0,1425 

7,03 

760 

!»3,5 

138,25 

1050 

16,75 

lOfi 

8,55 

4538 

244 

42.H 

0,148 

6,75 

\  i 

806 

97,5 

i:h7 

1150 

17,25 

110,5 

'.(,:tr. 

474i» 

260 

43,6 

0,1 5i; 

G,40 

845 

97,5 

135 

1250 

18,75 

117 

10,40 

4 '.•52 

272 

42,3 

0,1  r>o 

6,25 

«  2 

888 

101 

i:t4 

i:»oo 

19,50 

I1V> 

1 1,20 

5or.o 

2  MO 

42,4 

0,1113 

6,14 

935 

107 

133,5 

1350 

20,85 

121 

11,80 
18,1 

5147 

283 

48,0 

0,167 
0.168 

5,98 
6,86 

.S  o 
N.2, 

975 

110 

138,5 

1400 

81,00 

186 

6841 

280 

48,0 

968 

110 

war  mit  »'iiiiiTi  Aiifzficlmcr  versehen,  welcher 
dif  Ziiitamiiieadruckun^  der  Keder  ^cnau  an^ab, 
und  wurde  im  RQckiirnll  durch  eine  Auffaiifr- 
vorrichtUBg  aufgcffini.'  u.  \  i  Ii  dem  jeweilipen 
Schlajrvt  rsin-lie  wimlt-  ilic  Fni'  r,  «eh-he  hi<Tln  i 
nie  eine  nieiihare,  l»le^H^nde  i)ureliliie|cung  erl'uJir, 
lanfrRftni  m»  weit  belasletf  bi»  »Ich  dlMelh«  Daivli- 
liie^ninp  ertrah,  naclidfin  die  htdastifc  Fi-drr  in 
i>cbwiDgluigeQ  vertteUt  worden  war.  Diu  Feder- 
eodrn  varen  nmd  b^sehnffra  und  konnten  auf 
einer  i^latten  rnterlape  aus  Stahl  in  «»i  l  tr.  i 
pleitiMi.  Die  VerHuchsergebnisse  sind  in  Taiielle  12 

entbaltüD.    Wie  hierana  erslcbtlicb,  istyiaaer* 

halt»  ♦•nirtT  rin  iizcri  k'ntst.nit,  die  Krirt'ltnisse  im 
iSchlajrversufh«'  diul'H  ii;iiitr  ^'t'Wtrtit  werden. 

j  lüIU  erkenn»ii,  dali  die  I)urcliliie'riini_'^>- 
d 

pescliwindigkeit,  olmu  Kückaicht  auf  die  Auflrut)- 
ireaeliwtndig-keiten,  f)ut  koiwtant  tot, 

^  ergil)t,  dafi  mit  wachiender  AnftrelF* 

ffeschwindigkait  wachsende  Arbeiten  nötig  sind, 
die  Dorcshbiegung  mit  deraellien  Gescltwindlgkeit 

herbeisuffibren,  und  der  reiiproke  Wert  ~  seigt, 

daß  die  Wirkung  ein  und  derselben  Schlnpnrlieit 

am  80  größer  wird.  Je  kleiner  v  in  bei 

konstanter  Hasse  ist.    IMa  )>•  le^rt  anch  die 

spezififwhe  Rückwirkung  -j.  Da    „    nur  dann 

V» 

Null  werden  kann,  wenn  dies  hezuirlith    „  der 

2 

Fall  ist,  so  ergibt  sich  aus  ^  =  h  die  s])eziii.sehe 

Heniniunsr.  welche,  wie  hier  ersiclitlicli.  mit  v 
wilclist,  während  sie  konslaut  »ein  niuüte,  Wenn 


In  der  vorlii-LT'  nden  Arbeil  waren  ur.s|>T  iinL'Iich 
einige  Tabellen  enthalten,  welche  den  Kinlluli  der 
Stoßgeschwindigkeit  dartnn  sollten.  Die  Erjreh- 
nisse  der  bezüfrliehen  Versnelisreiheu  deuteten 
klar  lind  liestinimt  danuif  liiii,  daß  ein  snieher 
KiuHul)  vurhauden  ist,  und  xwar  in  der  \Veii»e, 
daß  der  größeren  DurehRehlagsgesehwIndigkeit 
anch  eine  fTrößere  s|ieziflselie  Sfhiafrarbeit  L'*  iri'ii- 
flber&tand.  Diex  trat  auch  für  iilei  uud  andere 
«ahe  Metalle  «u  und  pelant.'t  e  liei  kleineren  Quer- 
sihiiitten  liintrr  der  Kerbe  zu  sehflrf'ereni  Aus- 
liMiik.  als  l>ei  frriilleren.  (terade  der  letzte 
L  iiistjind  but  mir  YerauIaHHung  zu  weiteren  um- 
fangreichen Versuche,  und  es  ergab  sieh  hierin, 
daß  die  Herausl"'isiir:t:  <I'"^  nincn  Kinfln--^" ■^  der 
Geschwindigkeit  au  Vorbedingungen  geknu]ttt  ist, 
welche  gerade  am  Pendelsclilagwerk  nur  äußerst 
schwierig  zw  erfüllen  sind.  Die  Berücksichtigung 
gewisser  Fehlerquellen,  welche  aus  der  Versnehs- 
ausfiihrunfr  hervorgingeu,  anderseits  durch  die 
nicht  hintanzuhaltenden  IJngleichmißigkeiten  itii 
Material  bedinirt  waren,  seitigte  Sprunghafte, 
unsichere  Krgebni.ssc. 

INes  nötigte,  die  Sache  weiter  sn  verfolgen, 
da  ihr  vom  materialtechnisi  lien  .*>tandj>unkte  aus 
grülite  Bedeutung  zukouunt.  Mit  Kücksicht  auf 
den  tJmfancr  der  »ich  hierauf»  ergeltenden  Arlieit 
hielt  ich  es  fiir  ricliti;r,  sie  gesnndert  zu  be- 
handeln und  deren  Ergebnisse,  sobald  sie  ;j^rNir  ti(  rf 
sind,  in  einer  besonderen  Arbeit  zu  veröt^ent  liehen. 

Hier  fttge  ich  indessen  das  ErgelmlR  eines 
grundieL'^' ndeii  Versuches  bi  i. 

Eine  gut  gi  httrtete  hlattfeder  vom  gleich- 
mäßigen Querschnitte  50  X  5  mm,  712  nm  Bogen- 
länge und  ursprünglicher  BogenhOhe  von  146  mm 
wurde  der  Eiinvirkuntr  eines  FallbHrs  von  15  kp 
bei  wachsenden  Fallhöhen  unterworlen.    Der  Üar 
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die  Durchbiegung  mit  wach8cu*lfr  Ueschwindig- 
kelt  erfolgt. 

Danna  ergibt  ilch  die  Enrnguiig,  daft,  wenn 

Mt* 

— |-  die  sum  DnreiMchlagen  eines  gekerbten 
Stabes  erforderilehn  Sohlagarbelt  Ist,  bei  einem 
Schlagmoment  — ^ —  >  — die  Schlagarb«it 

■  ^    im  T  i'hfiwclinri  ^rUich  uttiu  oiuü 

Erfolgt  dieselbe  DQri-li)>i*-;:un(,'  d,  ohne  Rückdcbt 
auf  V,,  so  lit  b  » 

Er  ist  klar,  daß  bei  konstanter  Schlagarbelt, 

nliii'  f 'iioksiclit  auf  V,  auch  h  konstant  si  in  nml't. 
dann  &\tvr  vi  sieb  um  so  mehr  v  ^  uäbert,  je  grülkr 
letstere  wird,  d.  h.  es  miifi  die  Deformation 
auf  dfu  kiitistaiit<'n  Wi'tr  d  mit  waclist^ndtT 
{ffsrliwinditrkfit  crfultrrn,  uliiir  dali  ticr  Hf- 
scbleuuigung  dtr  Furmänderuug  eiu  Meliraul- 
wand  an  Arbelt  gegenUber  stünde. 


Halt  mau  äicii  vor  Augen,  dati  die  Form 
Änderung  nicht  vor  sich  gehen  kann  ohne  den 

Fllt'Iivortranj,',  so  niiilite  di«'S  ln'ißi'n,  daß  9in. 
Material  dt  r  Fli('lili<'s<  lil('uni>:un{r  keinen  Wider- 
stand entgegennetzt.  Daran  zu  glauben,  fällt  schwer. 

Wie  aus  den  Druekschanbildem  und  aus 
Tabelle  4  und  4a  zu  crsi'litn,  sind  di^  S<>rf<  n 
durchaus  verschit>deu  nach  der  Lagt:  der  und 
B-Grenze  und  di<«««  für  dieselbe  Sorte  abhMngIg 
von  dt'r  Aiitla^'rriittViiuiii^^.  K<  riifuform,  Kerben- 
tiefe und  Querschnitt  hiutt-r  der  Kerbe. 

Eg  ist  natßrlieh,  daß,  da  wir  nur  mit  Bruch- 
teilfii  der  Itruehlast  .sehlagen,  das  Verhältnis 
dfs  Hflrtrcwichts  zu  dm  vortTwnhnteu  (Jn-nzen 
uiclil  ohne  Kintluli  »ein  kann.  UeherdieH  muß 
der  Einfluß  der  VerhAltnfsse  nach  Uebersclireiten 
dtT  l{-(tn'nzf'  auf  die  Stoß;.'-'  schwindigkelt  un- 
bedingt besM>nUerH  geprüft  werden. 

Dadurch  ergibt  sich  ohne  weiter««,  daß 
die  Prüfung  des  Einflusses  der  (leschwindigkelt 
eine  sehr  verwiekeUe  Aufp'ihe  ist,  dt  ii  u  L(isiing 
viel  .\rbeit  erfonlert,  wenn  sie  iiu  Kerbschlag- 
versttcbe  überhaupt  oiSgUeh  encheint. 


lieber  Kupolofen  fiHr  Oelfeuening.* 


I  §ie  beute  mit  am  meisten  zur  Verwendung 
komuiende  Eisensorte  ist  das  Gußeisen, 
dunal  seiner  Billi^'ki  it  wegen  und  dann  auch 
•wegen  seiner  leichten  Formgebung.  Oft  wird 
aber  der  Konstrukteur  wünschen,  ein  besseres 
Material  n  haben,  das  etwa  In  Qualitftt  und 
Preis  zwischen  Giifieisen  und  Stahl  liegt.  Ein 
derartiges  Material  kann  man  wohl  im  Flamm- 
ofen, Siemens-Uartin-  oder  Tiegelofeu  in  bezug 
auf  Qualität  erseugen,  aber  nicht  in  bezug  auf 
den  l'reis.  Flamm-  und  Tiegelöfen  jiroduzieren 
zu  teuer,  der  Siemens-Martinofen  würde  einen 
oauaterbroehenen  Betrieb  bedingen,  und  trotzdem 
dürften  die  Produktionskosten  die  wünsclu  nswerte 
(irenze  üliersehreiten.  Es  sind  schon  vielfach 
Versuche  angestellt  worden,  Im  Kupolofen  ein 
besseres,  kohlenstoftärineres,  weicheres  und  zftheres 
Eisen  zu  erblasen,  als  beim  gewöhnliehen  Kupol- 
ofenbetrieb fallt,  aber  immer  ohne  den  gewünacliten 
Erfolg.  Der  niedrigste  KohlenstolTgehalt,  den 
man  bis  jetzt  erreicht  hat,  betrug  2,6  ".'o.  Es 
dürfte  auch  zu  bezweifeln  sein,  ob  es  möglich 
Ist,  bei  einen  Sehmelzverfahren  wie  ün  Kupol- 
ofen, bei  dem  Sehmelzgut  und  Brennstoff  mit- 
einander so  enge  in  Berührung  kommen,  ein 
niedriger  gekoMtes  Eisen  zu  erzielen.  Nach- 
trlglldie  EnÜEOlilnBg  wie  beim  Besaemerproseß 
wilide  die  En eoguagslwsteii  wieder  n  sehr 

*  Kaeh  einam  Yortraf  von  Ing.  K.  Schiel  in 
KSln  a.  Rh.,  gehalten  auf  der  Zuaammenkonft  der 
Köln-Aachener  Bcsirksf^ruppo  des  Vereins  deutscher 

Ei)»engi>  iH  rfien  am  2.  Juni  1U08  zu  DQreU.  YorgL 
«Ötahl  und  Eisen*  IWS  St.  29  8.  1089. 


erhöhen.  Durch  Vermischen  von  Bessemerstahl 
und  Gulieisen  ließe  sich  der  Preis  bei  gewünschter 
Qualität  wohl  in  angemessenen  Grenzen  halten, 
doch  wird  dadureh  doi>iiplter  T>etrieii  bedingt« 
was  für  die  wenigsten  Gießereien  aogftnglg  Ist. 

üm  also  solches  Material  unmittelbar  in  einem 
Ofen  zu  erzeugen,  darf  das  Sclimelzguf  mit  dem 
kohlenstotfhaltigen  Hrennstofi  nieht  in  Berührung 
kommen,  defen,  bei  denen  dies  der  Fall  ist, 
liaben  al)er.  abgesehen  von  Oefen  für  gasfBrmIge 
Brenn>t()tYe,  einen  zu  niedrigen  Ausntitzungs- 
koeftizienteu.  Doch  auch  bei  letzteren  übersteigen 
die  Produktionskosten  die  sullaslge  Grenze,  well 
die  Erzeugung  des  Qases  die  Betriebskosten 
wieder  erhöht. 

Nun  verfiigen  wir  aber  über  Brennstoffe,  die 
keine  großen  .\nlagen  und  Apparate  zur  Ver- 
gasung und  Verbrennung  orfordern  n'ul  die  es 
doch  ermöglichen  dürften,  die  Produktion^skoateo 
In  angemessenen  Grenzen  zu  halten.  Bs  sind 
dies  dir  flüssigen  Kolili  nwasserstoffe  wie  Roh- 
petroleum,  dessen  Rückstände  und  Destillate  sowie 
die  TeerSle.  Der  Ausnutzungskoeffizient  ist  bei 
besten  ot^eiien  Feuern,  wie  ein  Flammofen,  etwa 
40**;o,  i>ei  gasförmigen  Brennstoffen  etwa  ßO^/o, 
beim  Kupolofenbetrieb  etwa  80  "/o,  bei  Koks- 
tiegelüfen  etwa  40<^/«,  bei  flOssigen  Brennstoffen 
etwa  90  bis  95  "/o. 

Die  Verwendung  von  düssigeu  Brennstoffen 
in  Deutschland  fOr  Kesselfeuerungen  Ist  bekannt, 
weniger  jedoch  die  für  industrielle  Oefen,  trotz- 
dem dieaellieii  durrli  reinlichen  Betrieb,  einfache 
Bedienung  und  grobe  Ausoutzungsfahigkeit  des 
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HeizwertM  große  Vorteile  bieten.  Der  alltre- 
nicinen  Verbreitung  dieser  Feuerungen  stellten 
sich  bisher  Schwieritrkeiten  durch  den  liolieu 
Preis  des  Brennstoffes  und  den  Mangel  an 
Eifüinuig  entgegoD.  Der  erate  Punkt  besteht 
heute  nicht  uiehr  in  seiner  fiiilu  ren  (iröße  infolge 
Erschlieilung  reidier  üelquellen  in  der  Provinz 
HABnovar,  tn  QaHzien  und  Rumänien  sowie  infolge 
der  reichllcben  Herstellung  von  St«iiikohIente>  i  öl. 
Bei  dem  zweiten  I'unkte  mach»  man  siili  die 
Erfahrungen  amerikanischer  und  russisclier  Werke 
mautie,  so  daß  man  jetzt  vorsttgHche  Ergebnisse 
erzielt. 

Unter  der  Voraussetzung,  daü  Koka  2,10 
Kohle  1,60  Jl,  TeerBl  4,50  Jt  and  Roh«l  8  . 
kostet,   erhalt  man  fUr   1   c}  bei  Vorweiidnny 
von  Steinkohle  in   offenen   Keiiern   13(;u   \\  K., 
im  Siemens-Martinofen  1 1 5ü  im  Kupolofen 

etwa  2400  WE.,UBKok8tiegelorenetwal860WB., 
bei  VerwondunL'  von  flQssigen  Brennstoffen  tind 
Teeröl  etwa  210U  VV£.,  von  Kohöl  etwa 
UDO  WB.,  io  daß  man  für  1  ^  festen  Brenn- 
stoff sobuelseii  kann: 

kff  %  0  la 

etwa  8    EImb  von  S,4  Flamnofen 

■    4      ,  „    3,4  Biemena^MarliiiofeD 

,    2,6  ätahl  „    1,2  , 

n    8,8  Biien  ,    :!,2  Kupolofen 

«    2,5     K  y    3,4  Tiogelofw 
,    4,1)  UotguB  , 
„    0,5  FliiBeiBcn  , 

Bei  Verwendung  von  Teeröl  würde  man  fOr 
1  ^  sohtndzen  können: 

kr  %  C  Im 

etwa  6    Eisen       toh  3,2  Knpolofea 
«    6,5    „  „3.2  Flaainiofen 

.  6,2  ,        .  •:; 

,     8,5  Stahl  „  1,2 

,     7,0  Kotguß 

2,6  FlußeiMn  ,  0,3 

Han  rieht  ans  dieser  Zusammenstellung,  <laQ 
sich  die  flüssigen  Brennstoffe  mit  Vorteil  zum 
Erschmelzen  von  niedriggekohltera  Gulleiseti  hei 
geringenProduktionakosteusowiezum  Erschmolzen 
▼on  Uetallgaß  und  Qoalitatsdsen  (Flußeiseogufl) 
gebrauchen  lassen  werden. 

Bei  Benutzung  von  flüssigen  Brennstoffen  ist 
die  gewählte  Ofenfonn  fast  gleichgültig,  es  ist 
nur  Sorgfalt  auf  ii»  Anordanog  und  Größe  des 
Verbrennungsraumes  zu  verwenden.  I>ie  Haupt- 
sache bleibt  bei  diesem  Ofeu  die  Oeli  inlulirungs- 
dfise.  Es  sind  hier  schon  Tiele  Versnehe  gemacht 
worden,  eine  Universaldüse  zu  scharfen,  bis  jetzt 
aber  ohne  Erfolg.  Innerhalb  gewisber  Grenzen 
ist  die  Möglichkeit  yorhanden,  besser  ist  es  aber, 
für  jeden  Zweck  eine  iieüondere  Düse  zu  ver- 
wenden. Für  das  eine  oder  andere  Material 
wird  «ich  di.'  eine  oder  andere  Ofeneinrichtung 
bosser  bewähren,  und  jede  Ofenform  bedingt  eine 
besondere  Flammenbreitc,  bezw.  -Iflnge.  Wenn 
es  nun  auch  angebracht  iist,  des  Vorteiles  wegen 
fifar  jedes  Metall  und  jede  Ofsnform  eine  andere 


üeleinführungtidüse  zu  wählen,  so  bat  mau  es 
doch  in  der  Hand,  mit  jeder  DIsa  eine  redn- 
ziorende,  oxydieroide  eder  neatrale  Flamme  sn 

erzeugen. 

Um  eine  günstige  Ausnutzung  zu  errridien. 

muß  der  flüssige  Brennstoff  entsjireehend  vor- 
bereitet werden,  und  müssen  die  Düsen  auch 
diesem  Zweck  entsjirechen.  Die  Hauptaufgabe 
hierbei  ist,  das  Gel  zu  zerteilen  und  zu  zerst&nben 
und  zwar  au.<?  zwei  (Tr-irKlfti.  Das  Oel,  das  zur 
Verbrennung  kommen  soll,  mub  erst  auf  Ent- 
zündungstemperatur voitrewarmt  werden,  wozu 
ein  großer  Oeltropfen  eine  größere  Wärmemenge 
benütigt  als  ein  kleiner.  Bei  feinen  Tröpfchen 
geschieht  die  Entzündung  schneller.  Weiter 
wird  bei  der  Entzündung  das  Gel  verdampft  und 
als  Rückstand  bleiltt  ein  Kokstetlchen  zurück. 
Dieses  Koksteilchen  wird  sich  nun  schwerer 
entzftnden  und  langsamer  verbrennen  als  die 
vergasten  Oelteile ;  je  kleiner  nun  aber  dss 
Kokspartikelcben  ist,  desto  schneller  wird  auob 
EntsQnduag  und  Verbrennung  Stattinden.  Das 
Koksteilchen  hat  durch  seine  Schwere  auch  eine 
gr?5ßere  < Jescliwiiidigkeit  als  das  «rebildete  Gas. 
Es  wird  den  Verbrennungsrauiu  intolge  der 
EinstrSmungsgesebwindigkeit  sehneller  dureheilen 
und  vielfarli  an  Ecken  des  Ofens  oder  da,  wo  die 
Gase  einen  Wirbel  bilden  oder  an  der  Austritts- 
öflfhung  des  Ofens  Koksnlederseblfige  bilden.  Ist 
nun  das  Koksteilchen  winzig  klein,  so  wird  die 
(Jeschwindigkeit  eine  geringe  sein,  auch  infolge 
der  schnelleren  Verbrennung  wird  die  vollständige 
Verbrennung  sdion  beendet  sein,  ehe  sich  die 
Koksteilchen  niedersfhla<:en  können.  Hie  raus  ist 
also  zu  folgern,  daß,  je  kleiner  die  Oeltropfen 
sind  und  je  feiner  die  Zerstäubung  ist,  desto 
günstiger  auch  Verbrennung  und  Ausnutzung 
des  Heizmaterials  sein  wird.  Leichte  Oele 
brauchen  weniger  fein  zerstinbt  zu  werden  als 
schwere.  Hieraus  ergibt  sich  wieder  die  größere 
SchwieriL'keit.  schwere  Oele  zu  verbrennen,  da 
die  Zerstäuber  sich  leicht  zusetzen.  Aus  letzterem 
Qrunde  müssen  die  Zerstäuber  also  auch  der 
Schwere  der  Oele  angepaßt  sein.  Ferner  bedingt 
die  Schwere  des  Oeles  eine  mehr  oder  weniger 
große  yorwArmnng  und  Filtrierung  (Reinigung 
von  Faserstoffen,  Asiihaltniederschl/igen ». 

Die  Jlltesten  auch  für  industriiile  Zwecke 
verwendeten  Oelfeuerungeu  waren  die  Schalen-, 
Tropf»  und  Siekerfeuernngen. *  Bei  den  Schalen« 
fcueruniren  wurd'U  Schalen  mit  Oel  gefüllt^ 
letzteres  entzündet  und  durch  Darüberführen 
von  Luft  verbrannt.  Es  war  die  ursprünglichste 
Art  der  Oelfeuerung.  Eine  N  «  rbesaerung  in  der 
Ausnutzung  zeigten  die  T  r  o  p  f  f  e u  crunge n. 
Man  läßt  Oel  iu  einen  erhiizteii  Kaum  eintropfen, 
das  dort  vergast  und  durch  Schornstein  oder 
künstlichen  Zug  zum  Verbrennungsranm  gefOlni 
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wird,  Uta  hier  durch  Zuführung  friscbor  Luit 
verbnimt  zu  werden.  Bei  der  Sielcerfeiier«ii|r 

wird  einer  groß-  n  Schale.  di<'  mit  Sam!  usw. 
gefOili  ist,  unter  Druck  Oel  zugeführt,  das  lang- 
sam durch  df«  SandeoMelit  emporsteigt  und  durch 
darübergel'ührte  Luft  vi'rbrannt  wird.  Da  man 
inzwischf^n  erkannt  liatte,  daß  die  felnft  Verteilung 
der  ütltropten  von  Vorteil  sei,  so  ließ  man  Oel 
in  einen  scharfen  Daupfstron,  der  glelcliseitifr 
das  Oel  erwärmte,  eintrojtfeti.  sn  ilali  drr  Strom 
die  Troi>f«^n  zu  kleineren  Tröpfchen  zerteilte. 
Dann  ging  man  noch  einen  Schritt  welter  und 
führte  Oel  und  Dampf  zu-^aramen  ein,  wodurch 
schon  eine  bessere  Zerstäubung  erreicht  wurde, 


nung  bi  angesaugt.  Diese  Oeffnung  ist  mit  einem 
Randschieber  versehen,  der  es  ennftglieht,  die 
Liiftiiunige  zu  regulieren.  Man  kann  bei  dieser 
Düse  auch  die  Verbreanungsluft  durch  einen 
Ventilator  cufUhren  und  idvd  dann  der  Zwischen- 
steg  b(  eingeliaut.  Auch  diese  Wand  ist  mit 
einem  Rnnf^schit'lier  verschen,  so  daß  die  ein- 
geblaseiie  iiuftmenge  reguliert  werden  kann. 
Abbild.  2  zeigt  eine  Düse  mit  Innenzerstaubung, 
i>ei  der  noch  weitere  Stege  eingeljaut  sind,  tun 
eine  äußerst  feine  Zerstäubung  zu  erreichen. 
Auch  diese  DQse  hat  sieh  bewahrt  und  kann  man 
mit  derselben  eine  recht  kurze  Flamme  erreichen. 
Die  Verbrennungsluft  kann  man  frei  ansaugen 


und  eadlick  versuchte  man  an  Stelle  de.s  Dampfes 
Luft  zu  Terwenden,  ohne  aber  Im  Anfang  ylel 

zu  erreichen.  Die  I.nflzi  rst.Hii)ung.sdijs<'n  ent- 
wickelten sich  erst  spater,  als  man  anfing,  die 
Oelfeuerungen  fSr  metallorglsche  Oefen  zn  ver- 
wenden. 

Heilt»'  sind  nun  diese  ZerstSiiher  sclion  so 
vervolllcommnet,  daß  man  eine  Ausnutzung  des 
Heizwertes  Ton  86  bis  95  ^  zu  erreiehen  ver- 
mag. AbliiltlunfT  1  zi-i^'t  .  iiirn  Z>Tstaii^er  mit 
sogenannter  Innenzerstaubung.  Das  Oel  wird 
durch  Rohr  a  zugeführt,  der  Dampf  oder  die 
Preßluft  zum  Zerstäuben  durcli  liie  Röhre  b. 
Das  Oel  wird  ?tei  Au*itritt  ans  dem  zugespitzten 
Ende  des  Rohres  a  vom  l>ampi-  oder  l>uftstrom 
erfaßt  and  beim  Austritt  aus  dem  MundstOek  e 
in  kleine  Tröpfchen  zerteilt.  THe  Verbrennuntr^- 
luft  wird  infolge  der  injektorartigen  Wirkung  des 
Oelluft-  bezw.  Dampfgemtsehes  durch  die  Oeff- 


lassen,  oder  man  kann  wie  bei  Abbildung  1  ein 
Ansaugerobr  mit  Schieber  anordnen.  Eine  weitere 

Düse  mit  Innenzeist.iubung  zeigt  Abbildung  3. 
Diese  findet  vielfach  für  Flacbbrenner  Anwendung. 
In  die  Oelzufiihning  a  ist  hier  zur  Reinigung 
des  (»eles,  da  der  Austritt sschlitz  aus  c  recht 
klein  ist.  ein  Siebtopf  eingeschaltet.  Kiachl>renner 
verwendet  man  nur  für  besondere  Zwecke,  da 
es  vorkommen  Innn,  daS  sieh  eine  S^le  des 
ür.  r.npra  Vffsfnpft  iiml  (iie  Flamme  dann  einseitig 
l)reuut.  .\bbildung  4  stellt  eine  weitere  Düse 
mit  Innenmlschung  dar,  bei  der  es  ermSgUcbt  ist, 
durch  Drehen  des  Handrades  d  die  Luftdurchtrltts- 
öftnung  i  zu  verengen  oder  zu  erweitert)  und 
hierdurch  die  Menge  der  Zersläubung.sluft  bezw. 
d<>s  Dampfes  zu  regulieren.  I<:8  ist  dies  von  Vor- 
teil, wonn  man  verschied«  iir  FlnitimeTitpmperaturcn 
mit  einer  Düse  schnell  erreichen  will.  Aufier- 
dem  ist  diese  Dfise  noch  in  einen  Hlschrawm 

8 


Digitized  by  Google 


Itl8  Stahl  Qod  Eis«B. 


I7el«r  KupclSfe»  für  Oetfeurruntf. 


28.  Jnhrjr.  Xr.  H4. 


Flamnieu  mit  dem  breitesten  Flamnieukegrl,  die 
sogenaniite  Rosenflamme.  erreicht.  Audi  igt 
mit  (iit'stT  Diisti  die  Erreiclnmtr  versciiiedoner 
FlanimenlemiieraturcQ  in  deu  weitesten  ürenzen 
mSfrUeh.  In  Abblldiu?  7  Ist  elno  Düse  mit 
pnniscliter  Innen-  und  Außenmi-;cln:!iir  wicdcr- 
gcpelien.  Iiei  der  Oel-  und  LuftaustrittsdffnuDg 
in  ^•'^:«  ns»^itigor  Alilian^ripltelt  voncinuider  ver- 
stellbar sind.  Diese  iMise  war  lange  Z  :t  die 
an«Tl{f»nnt  Itestf  verKtcllliare  l>iise,  ist  aln  r  Ii«  iitp 
von  den  scliun  vorgenannten  verstclll)aren  i'üscn 
Obertroffen  worden.   Abbllduog  8  zeigt  weiter 


Abbildung  Öa. 


Abbildung  7. 


eingebaut,  in  dem  das  Oelluft-  bezw.  Damiifgcmisch 
doh  mit  der  VeriireDnaogeluft  mischt.  Auch 
diese  AnorduKn^  t  at  sich  zur  Erreichung  Iraner 
FUmmen  gut  bewährt. 

Abbildung  6  zeigt  eine  Dflso  mit  AuOen- 
zerstaubung.  d.  Ii.  Oel  und  Luft  bezw.  Ttam|>f 
trifft  f^n^t  aiiß>T)iall>  der  Düse  zusammen.  Die 
Zer8täul)ung  ist  selltst  bei  einfacherer  Anord- 
nung eine  intensivere  als  iiei  Düsen  mit  Innen- 
zprst'iuliung.  doch  ist  dii-  Flamme  eine  verhält- 
nismiiüig  längere.  Es  ist  auch  die  Bildung 
von  Stichflammen  weniger  zu  befUrchteii  als  bei 


Abbilduitf;  & 


Düsen  mit  louiuzerstäubung.  Die  Weitu  dut» 
Luftschtitzes  laBt  sich  bei  dieser  Dflse  ebenfalls 

vrr-jf rücn.  AulltTil'  in  bf.sitzt  die  Ltiftriilire  noeli 
Fübruugsätege  i^k^  die  sjäralförfflig  gestellt  sind 
und  der  Zcrstaubungsluffc  eine  rotierende  Be- 
we;.'ung  «rt.iliii.  Iiicnlurcli  den  Flaiiimenkrgel 
(liireh  die  Zi-ntritu-alkratt  vertciU  inl.  Al>iiild.  r>a 
veranseliaulit  ht  dieselbe  Diisc  mit  einem  anderen 
MnndstUcke,  wodurcli  es  möglich  ist,  den  Winkel« 
innerbalb  p-wissi-r  (ireiiz«  ii  zu  venlndern  und 
die  Flamme  hieniureli  zu  vcrldirzcn  oder  zu 
verlängern.  Abbild.  6  zeipt  eine  Düse  iihnlicber 
Anorduiui;:,  h>  \  di-i-  aiicli  ilie  t  »rlriix i .  :i 
ölfnuug  m  sich  verj^lelb-n  laül.  AuIm nii  in  ia-äitzt 
diese  DQse  noch  einen  LuftHnsaiigiii)<:.siio|»f.  Mit 
dieser  Uftse  wurden  bis  jetzt  die  ItUrzesten 


AbUldsng  8. 

eine  DUse  mit  AuLicumischung  und  voneinander 
unabhftngig  verstellbaren  Oel-  und  Luftaostiitts- 

(ifTiiungen.  lid  derseMtcn  mischt  sich  das  Zer- 
staubungHgemiscb  in  einem  Mischraum  h  mit  der 
Verbrennnngslttft.  Gleichzeitig  ist  dae  Spirale 
eingebaut,  die  dem  Gase  eine  wirbelnde  Bewegung 
erteilt,  um  der  etwaigen  Bildung  von  Stich- 
Hammen  bei  der  Ausströmung  vorzubeugeu,  sowie 
den  Flamraenkegel  zu  verbreitern.  Abbildung  9 
stollt  i'ine  Dti^e  dar,  bei  der  die  Zerstäubung 
auf  mechanische  Weise  erreicht  wird.  £s  ist 
dies  die  Tentelewdiise,  die  der  KdrtUgsehen 
Slreudiise  nachgebildet  Ist.*  Das  Oel  wird  bei  a 

*  Vergl.  ,.Subl  uud  Kiaen'  Nr.  15  8.  TiH; 

1904  Xr.  S«  8.  1480. 
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unter  Druck  zugeführt ,  iDittcis  der  Spirale  n 
In  ein«  drehende  BewriETong'  versetzt  nnd  bei  der 

Ausströnmng  durcli  dir  Zt'ntrifujiralkraft  zerstäubt. 
Abbildung  10  endlich  zeigt  eine  Düse,  bei  der 
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Arten.  Aljliililiin^'  11  zeigt  eiiiu  volUtiiudigc 
Kupolofenall la^re  mit  Oelfeuervn^  fiir  etw«  1000  kir 
etOndliche  Schnielzif'istunt'.  «)  i  Ar.s<  liatVim^rs- 
kosten  sich  auf  otwa  3200  Jl  oliiic  duu  Bau  beiauirn. 


Abbitdeag  9. 

mechanisclie  iiml  Liiftzcrstfliihiing 
Verbunden  sind.  Das  «K-l  wird 
i»ei  a  zugeführt  und  durch  eine 
KörtinL'^clH>  Strcinliisi-  7*  r^inndt. 
l.ileicbzeitig  wird  die  \'erbrt'ii- 
nongaluft  bei  b  zagefnhrt  nnd  der- 
sellien  in  dem  I >iircli>irömun;:8- 
schlitz  i  durcli  äpiralförtiiig  ein- 
^'cbaute  Stege  k  eine  der  Streu- 
düae  entgegengesetzt«-  Wirliet- 
lii-wpL'nn},'  erteilt.  Wi  ilrr  <inil  im 
Miäcbraum  h  uucb  kleine  Oetiniia- 
gen  1,  die  wieder  dlexer  >Vtr)>el- 
l»cweguntrentgefren)^»  si'tzt  die  I.iit't 
einströmen  lass^en.   DaU  die  Zer- 


Abbildnng  10. 


Abbildung  11. 


stäuliung  deü  Oels  eine  aiiüerst  feine  st  in  wird, 
lat  einl4>aebtrnd.    DI«  DO«e  soll  eich  aucli  be* 

stcns  !»(  \vnhrt  Imben,  dorli  dürfte  die  Neigung  SUr 
DilduDg  von  SticbHaiuuioa  groll  8elo. 

Die  angeführten  Zerstäuberdüsen  umfassen 

lanu'e  nicht  alle  bcBtehenden  lUisen.  sondern 
gflien  nur  ein  Bild  Uber  die  fUr  metallurgische 
Oeieu  hauplsacblicli  in  Verwendung  kommenden 


In  uus>  rt  m  Zfitalier,  in  weiciiem  ,Fort.scliritt" 
nnd  «Konkurrenz'  auf  der  Fahne  der  Industrie 

i.'i  sctiriel>4'n  sti'lit.  sollte  inrin  (li>r  <  ),  Ifi'iienin[r 
erhiditc  Aufmerkisamkeit  äclicnkeu.  Nicht  allziifern 
dilrfte  die  Zeit  liegen,  wo  Spezlalgnßeisen  des 
KuiHdofens  und  des  Ofens  dir  tliissiire  iSrciinsioHi- 
scharf  miteinander  in  \\  etihewerb  treten  werden, 
und  deshalb  dürfte   et»  heute  Hchon  Interesse 
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bieten,  tlcii  Kupolofen  und  dessen  niögliclie  Ver- 
ToUkommnung  mit  den  Oflfeuerungsöfen  und 
deren  Vorteilen  zu  ver<:lf irln-n.  is»  dorh  aticli 
die  einfache  Bedienung  des  Uelfeuerungsoleuä  und 
die  Reinlichkeit  des  Betriebes  deraelben  olebt  zu 
unter'^cliritzen.  Was  die  in  Ot  liVuoruri^'sJif.  n  t-r- 
reicliten  Ergebnisse  betriflt,  so  seien  hit  r  vier  Ver- 
suche mit  Gußeisen  angeführt,  bei  denen  mit  redu- 
lierender  Wirkuog  der  FUmme  gearbeitet  wurde. 


1 

*• 
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W.  Uktg.  Kr.  34. 

IV.  Versuch. 


■kWUflBinOII 
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8.8 

O.OOS 
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2,66 
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Dm  Ert«tob  t  ward«  ao«k«d«  «ncMcbmlte«  aU  «Idciii 

y.atnU  von  l,b\  KalkMcio. 


ErjrobniH  Ii      V»7,2        0,76         2,1  0,001 

Leider  war  es  versftumt  worden,  die  Uoter- 
sochongen  auch  auf  de«  Hangan*  und  Phosphor- 
gehalt auszudcbn<-n,  ebenm  war  der  Gehalt  an 
peloindcnem  Kohb^nstoflf  und  (Graphit  nicht  <re- 
treunt  bestiinnit  worden.  Die  Festigkeit^iver.suche 
waren  nur  bezttglieh  der  Biegungsfestigkeit  ror- 
genomni<  n  worden.  l>«  r  Probestab  hatte  30  mm 
Seitenbreite,  die  iiei«-  Entfernung  zwischen  den 
Auflagern  betrug  0,6  m.  Die  Festigkeit  er- 
rddite  l»ei 

Versuch  I  =  28  k f.  d.  qmm,  der  Bmdi  war  IsinkSmig, 
,     II  =  32,5  kg,  Braeh  febikOmig, 

,  m==29  , 
-    IV  =42  . 

i)ie  Dehnung  betrug  bei  Versuch  1  und  IV  rund 
lh<*/o,  bei  Versach  U  und  III  rund  18*/». 

Wenn  diese  Versuche  auch  noch  kein  klares 
Bild  :rel>pn,  so  zeigen  sie  \in<  (iucli,  duH  fliissieri- 
lirennstoftV  für  (^ualitätseisen,  das  zwischen  Stahl 
und  Gußeisen  liegt,  Beaebtung  verdienen. 


Gießerei-  MUtelUif^M. 


Nickel-  und  Mangan-Gußeisen. 

Li'  o  n  <}  \i  III  i't  hat  Hi  inc  bekannten  UnttTHiichnneen 
ulier  die  S|inziali»tflhle*  nun  auch  auf  S|i(>/.ial-(iiillL'i-'i  n 
auBgcdfhnt  und  lii>rirht<<t**  zuiiürhüt  über  Nickel-  und 
Mangikti-(  i  u  Ui-ison. 

1.  Kickel-Outieiaon.  Verfasser  ging  »owohl 
TOB  wei6em  als  auch  von  grauem  OaSeiMB  aus,  d«'iu<n 
er  ateigcndo  Mensen  Nickel  suaelxte.  Schon  die  obe- 
miacbe  AnalyMo  Hofertc,  wie  aus  nachstehenden  Ta* 
bullen  hervorgeht,  bemerkcnxwerto  Er^cbniaae. 

Schmelsversucbe  mit  weifiem  Aoheison. 


Giefierei-Mitteiluogeii. 

ScbmelsversDcbe  mit  grauem  RohuiseB. 
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*  Vtri;!.  .Stahl  und  ElsdO«  1905  Nr.  24  8.  1489; 
11106  Nr.  I»  ».  1214. 

•*  «R«Tue  de  Jl^tallurgie"  1908,  Haiheft  S.  306. 


BaatehilK 
tlfU  Lb. 
flanuf 

51 


l'hviuUflie  Au*l\*c 


tarnt-  , 


phlt 


Md 


I 


:  11 

[12, 


•J.T59  l,6i»7  0,1t; 
2  "/o  2,49.»  2,328  0,24 
6  C  o  2,420;2,I12,  0,18 
M2  <*/«i2,838|2,0S8  0,17 


2.38  0,098  1,40 
2,31  0,110  1,47 
2,27  0,140  1,80 
l,98!0,089  1,86 


2,73 
5,60 
18,00 


Muniran,  Silizium,  Schweft-I  vind  PhoHphor  bloihon 
uabcisu   unverändert.    Da^'ogen   wird  daH  V'erfaältni« 
OeMmt-Kohlenaiofr    ^    ,    ,     ,  ,  ,  .    l  ,  ^ 
 Qrapbit  ~                durch  den  Niclielgehait  be- 

einfluSt;  je  h8her  der  Tfiekelj^ehalt,  um  so  grSter  iit 

im  All).;(>iiieini>ri  t\\<-  <irn|ihitftUBii(hpiiiuii^.  Inter- 
OHrtftntcr  sind  die  KrMiltnti«  iUt  iiiikrii<;ra|>bi8clicn 
l'nOT^-ii'-liutif;.  l'.ii  pri;il>t  hk  Ij  /uiiürlint,  daß  unter 
dem  Kiiitluß  Kcbun  uIik^h  ^tTuii^i'n  Nickelguhalieti  der 
r>Tlit  ailoiiblicb  in  Sorbit  Ubergeht;  bei  höherem 
Nickelgebalt  tritt  an  Steile  dea  Sorbit«  Austenit.  I>er 
Zementit  wird  mit  wacheendem  Niekelgebalt  geringer 
und  nimmt  die  Form  von  Nadeln  au,  weh  hc  von 
Troosto-Sorbit  umfjelien  i»iiid;  die  Men>;e  de»  Ürnjibit» 
niiiiint  /II,  In  (li'iii  .M«lic,  in  wtli'licm  Aunltiiit  und 
(irapbit  /.uncbtiHMi,  verHi-hwinden  Zementit  undTroottto» 
Sorbit,  und  Hchlietilich  (von  cinen>  Nickolgebalte  an, 
welcher  zwiacben  12  und  20  */•  liegt)  besteht  daa 
ganze  OefAgfl  nar  noch  ans  Aasteait  and  OrafiUl. 


Digitized  by  Google 


19.  Augost  19Utt.  Bericht  über  in-  und  aualändi$che  Patente.  äUhl  und  Eiaeu.  1221 


I'lioaphi<l  M'  ilit  In  stehrMi,  Kofern  da-  Aii-ijarijjsmati'rial 
PboBphor  eiitliielt.  N'iitn  iiukru^'raphim  lion  Stand- 
punkte aua  hat  man  aUo  zwei  l{au|itzonen  in  der  lii-ilio 
der  Nickel-OiibfiutMisorten.  Eine  Zone,  wclcho  von 
gAlinger  Wichtij^keit  ii«t,  anlbllt  die  nr>«|>ran^liclien 
Geffl^eelomsnto  d«a  Oufieiaom,  nur  mit  dein  Unter« 
■ebiede,  daS  der  Perlit  mehr  oder  «enii^er  in  Sorbit 
ülierpegan^fon  ist.  VAuc  undoro  Z<ine  enthält  (neben 
den  Verimreini;,'(in^'en)  nur  Au»tenit  nnd  Orn|iliit.  Die 
relif'r^anLTH/'iiH'.  welche  zwisclien  iM^iili  n  liii,'*,  ist 
diejenige,  welcher  naeh  Ansicht  de»  Verfahfi-r«  die 
gröSte  Wicbti(;keit  heiziiniexsen  int.  Die  Wirltungs- 
welM  atelgoodea  Niekelgelialtea  im  QuBeisea  auf 
doMea  HnoptbeetandteUe  Perlit  and  Zementit  wird 
folyendermaBen  veranacbanlicbt : 

l'erlit  — •  Sorhit  —  AuHtenit 

y — ►  Trooato-Sorbit  — ^  Auatenit. 
Zementit  ^ 

Qraphtt 

n.  Xsngan-OuBeiaen.  Ani  h  bei  der  Dnt* 
•teUonf  der  Mnngau-Oufieiaenaorten  gini;  Terfnwer 


Sowohl  von  weiUein  wie  von  Krimern  (iiiBei>«en  au». 
Die  Kesulinte  der  clieiiiiHrhen  Analyse  bieten  wenif» 
lUninTkriiHwcrteji,  HO  dal»  Nirlj  ihre  \Vi(ili  r„-alie  it- 
ttbri^t :  Hie  beAtatigon  ledi^lieh  die  bekannt»  Tat- 
aache,  daß  Manj^an  der  Qraphitanaanbeidun^  ent<:e<;en- 
wirkt.  Sehr  intereeuat  «ind  jedoch  die  £rgeb« 
nteae  der  raikrographiachen  Untarauchaog.  Ein  ge- 
rin^'er  Man<:an/u>iatz  wirkt  ziinäcimt  wie  ein  jreringer 
Nii'kelzuAat/:,  der  l'erlit  ^'<<ht  alltnftiilirh  in  Sorbit 
über;  bei  lnWirri/m  Mani;ani;ehalt  vei -.luv  in.let  aiirb 
der  Sorbit.  iiihI  an  «eine  äteile  tritt  Anntenit.  Der 
Zementit  nimmt  mit  ateigendem  Mun^^an^ehalt  zu.  in- 
dem aicbwabraobeinlieh  ein  Biaen-Maugau-Doppelkarbid 
Irildet;  letztere«  Uet  eieh  teilweiae  im  Anatenit  auf, 
aodaß  man  bei  höberom  Man^angobalt  ateta  ein  Oe- 
ment^e  von  Zementit  und  Austenit  bat.  Bei  :<,6 
Kohletiatoff  und  15  *  o  .>Iaii.,'«n  bcMteht  an<*eheinend 
ein  Kutektikum  Austenit-Zementit,  während  bei  nie- 
drigerem Mangani^ehalt  freier  Auntenit,  bei  höherem 
Jllangaiigebalt  freier  Zementit  hinzutritt.  Außerdem 
•ei  noch  hervorgehoben,  dali  bei  Znaatz  von  .Vlanj^an 
jHi  graoem  Gnttoiaen  sunAchet  Anatenit  gebildet  wird, 
bevor  der  Ora|dilt  TerachwiadeL  — /ar— . 


Bericht  über  in-  und 

Deutsche  Patentanmeldungen.* 

6.  Angnet  1908.  Kl.  Ib,  U  2974.  Elektromagneti- 
eehor  Emelieider  mit  Drebpol.    OioTanni  Battiata 

L'bftI  ti,  Uotn    Priorität  der  Annu  l'luni.'  in  harK>n. 

Kl.  7a,  Y  2CT.  .MaHohine  zum  Auswalzen  von 
ab<;en(itzten  Kiitenbahn^>'hii'ti>'ii.  Jamoe  Cdwia  York, 
burouf,'h  of  Brooklyn,  New  York. 

Kl.  l!*a,  M  HÖHiiT.  Schienenstoß  auf  einer  mit 
Jlittelrippe  teraebenen  Breitachwelle.  Gottfried  ^aae, 
Berlin,  Aakaniacherpl.  5. 

Kl.  24  f.  V  IS  6.^7.  Dampf  keH«elro»t  mit  in  »einer 
Neitjiinp  veratellbarem  .Schräj;ro»t.  (hmtav  l'olitz, 
Kati.i«  it/,  0.-8. 

Kl.  '-'4f,  8ch  2«  701.  KntHrblai  kan^,--*vorrichtung 
für  ebene  Ga8erze\ii,'err"Hte ;  Zu«.  /..  Antn.  Seh  26808. 
Emet  äobmatolla,  Uerlio,  Waterlooufer  15. 

Kl.  81a,  0  16018.  Tiegelofen  zum  Schmelzen 
von  Metallen.  Kölner  Metallworfc,  O.  m.  b.  H.  KOln- 
Zollstoek,  Köln-Zoll»tonk. 

Kl.  311).  H  3y;»OI.  Ma«t  (li.i.-  zur  HorMtelluiss,' 
Toa  Sandformen  für  aufreehieii  l<<>hreni;uß  mittel* 
DnrehsiebanH  eine«  oiten  verjünt^ten  KnhrniodellH  durch 
•Ine  zwiacben  FormHaacbe  und  ainom  zentrierten 
FOllkem  eingebrachte  SandfOllung.  Fred  Herbert, 
Moeler  Honae,  liarham,  Engl. 

Kl.  Slb,  O  5ß9l.  Pormmaschine  mit  zwei  in 
einem  f^ei^GbonenfalU  ilrcliharen  ({enteil  in  ilirer  Ijün^:»- 
richtuni;  Teraciiiebbarun,  durrh  Kurbeln  oder  dergl. 
gefreneinander  beweglichen  Mudellplatten.  Onttav 
Adolf  üertzen,  ObercatBel  b.  Diiniioldurf. 

Kl.  31c,  B  47  651.  Verfahren,  MotallblScke  von 
gleichmiBigem  und  diehtem  Oefilge  unter  Vermeidung 
von  Lunkerbildon);  doreb  Drehung  der  Form  wlhreni 
dea  AbguMseH  IiIh  /um  ErHtarren  dea  Metallee  herzO'» 
atellen.    Kduanl  Uninnfr,  Zürich. 

Kl.  31c,  II  411.10.  Virfahren  und  Blocktorm 
zum  Verdichten  von  Metallbbtcken.  l'aul  lleidtkanip, 
Dorttiiund,  Saarbrückerntr.  l'H. 

KL  Sie,  H  83  927.  Verfahren  zur  IJeacbaufelung 
von  Leitrldern  tob  Tnrbinen  und  Terwandten  Ua- 
schinen   auf  dem  Wege  dea  lüagleBena  einzelner 

*  Die  Anmeldungen  liegen  von  dem  angegebenen 
Taga  ao  wihrend  sweiar  äonate  für  jedermann  zur 
Bimidt  nnd  DnapmdiMrhehnBf  Im  Patantamta  zn 
BwUn  ani. 


ausländische  Patente. 

Schaufeln  mitteU  Kerne.  .MaHcbiiieinalirik  Oerlikon, 
Oorlikiin  \>.  Zürich. 

Ki.  41<d.  K  24  784.  Tiacbfäbrung  fär  Feilenban- 
maachineu  mit  veränderlichem  Voriehab.  Fa.  Ru« 
dolph  Fomm,  Chemnitz. 

10.  Anguat  1908.  Kl.  Ta,  B  47610.  Wende»  nnd 
Vor8<"hiobevorriciituriu'  für  Innige  Walzatftbe.  Leo 
Becker,  DüHscIdorl',  <  liarloiteiiHtr.  tüt. 

Kl.  lUa,  K  34r)','t.  Slopleliiirtk'cr  Vrr«chlu8  fOr 
die  Deiitillationsräume  von  Koknulen  oder  tiasretorton. 
Heinrich  Kopperrt,  l'.Mhcn  a.  d.  Kühr. 

Kl.  31c,  U  24034.  Quttform  zur  Auaabung  dee 
Verfahrene  naeh  Aam.  R  22628;  Zuaatx  z.  Anm. 
R  22623.  Hoinrieh  ReiSig,  Krefeld-Boeknm,  SchSn- 
waaacr-Allee  33. 

Gebrauebsmutterdotragungen. 

10.  AuRMHt  I'tKS.  Kl.  1«,  .Nr.  atfiJ'iH.  Apparat 
zum   KntwfisKern   von   Kohlen,  Erzen   o.  dorgl.,  mit 

einem  naeh^'iebigen.  belaittoton  Deckel.  Masehinenhau- 
Anstalt  Humboldt,  Kalk. 

Kl.  10  a,  Nr.  846  3H«S.  Kokaofen  mit  liei;onden 
Retorten,  aaf  deren  Boden  Anflaufacbienen  far  die 
Laufrollen  dea  beim  Auadrfieken  dea  Koka  in  den 
tM'en  cingefiilirten  AuhdrückHtenipeiM  angeordnet  aind. 

Richard  Schiiiui,  Wetter  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  10a,  .\r.  34«4.'.r>.  Hrcnnerkopf  für  Koks- 
Unterbrennerofun.  (.'oncortlia  Bergbau- Akt.-Ue».,  1  )ber- 
bauaen,  Rhein!. 

Kl.  LOa,  Nr.  346481.  Kokeauadrackmaaehine  mit 
balbportalartig  aueeebildetem,  fahrbarem  UntergeitelL 
Richard  Behmid,  Wetter  a.  d.  Ruhr. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.    IHa,    Xr.   ini(K!0,    vom    11.    April  1906. 
Dr.    F  r  i  e  d  r  i  e  h     Wilhelm    D  ü  n  k  e  1  b  o  r  g  in 
Wiesbaden.     Vfifahren  zur  UerMteUitng  nm 
formten  und  gesinterten  Brikett»  ona  einem  Qemitch 
von  Brg,  Sintttrmittel  und  Metane. 

.\Ih  Sintermittel  werden  dem  Erzmulm  feinpal verige 
Kierii'lgurabfälle  und  Kainit,  dcNHen  Alkali  nn<l  al- 
kalische Erde  mit  der  KiofeUiiun'  in  iIit  Hit/i'  alfi 
Bindemittel  wirkende  Silikate  bilden,  zugenetzt.  Um 
diese  Zuaiitzo  mit  dem  Er/i<  innig  xu  vermiacbeo,  wird 
zweckmAliig  waaaorTerdüante  Melaaae  eingerfifart. 

Vor  dem  Sintern  wird  die  ganze  Haaee  etark  ge- 
preBt  und  an  der  Luft  getrocknet 
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28.  Jahrg.  Nr.  34. 


Statistisches. 

Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  Juli  1906. 


B  e  X  i  r  k  e 


In 

!  Jaal  IMM 
ToBB«n 


,5 


'4  1 1 


II 
Ii 
■=1 


Ii-' 


Ii 

2  1 
2  -3 


J 


h 

ran 

V 


Rheinland-Westfalen*  

SieuerlAiiiI,  Lalinbetirk  nnd  HMwn-lfMMa  . 

HrhU-Hiuu  

Mittel-  und  OHtdeutnchland**  

Bajem,  WflrtteialMig  and  ThOringiM  .  .  . 

äaarbezirk  

LothriBgtto  and  Lozemburg  

Oi»ß«rei-ltoli«iMii  Sa. 


81  575 
1 4  950 

7  457 
2.<  54H 

2  814 

8  800 
48  4IS 


Im 
lall  1908 

TnniiMi 

HO  lOtl 

14  777 
4  5!H 

24  244 
2  888| 
8900 ! 

5it  100 


Tom  I.Jan. 

buai.JoU 

t9M 

Tonnra 

51«  770 
120  262 

47  au'.i 

160  867 
20  668 
64  464 

Si'i  518 


la 

Uli  IW7 
Tonnra 

SM  15'.) 

21  1  10 
6  132 

17  664 
2  709 
•  807 

38  568 


I  l.^aa. 
M«  Sl.  JTaU 
1907 

Tonnen 

«2«  399 

145  813 
5tl  844 

128  173 
18  324 
M967 

242  384 


167  562      185  563     I  (08  45;<      18.1  «;49     1  278  874 


Kbeinlrnnd- Weatfalan«  

8l«K«rlMid,  Labnbesirk  und  HMMo-NaaMa 

Schlesien  

Mitt«!-  und  Ostdeutschland**  


23  820 
939 

1  g.-is 

8  070 


20  549 

2  615 

3  2r,6 
3  250 


171  844  j 
11  970 

1  tn  69 

41  730 


27  396 

3  806  I 

2  559 
8  620 


169  722 
«6  886 

2»i  851 
64  2ti0 


Bew«nMr*Boh*iwn  6m. 


29787 


29  «80       241  213      41  881 


277  669 


Klitinland-Westfalen*  

SieMrland,  Labnbesirk  nnd  Hessen-NasHau  . 
>Sclue»l«n  

Mittel-  und  OwtdeutHchlanii**  

Bayern,  Württombor^'  und  Thüringen   .  ,  . 

Saarbeiirk  

Lothringen  und  Lusemburg  

Thomaa-Uuhetsou  Ha. 


261  549     807  949 


28  00-. » 
19  523 
14  710 
76  462 

22<'.  3110 


27  274 
20  51.1 
1 3  600 
78  283 
221  050 


1  895  067 

325 
201  523 

142  st;*; 

a.'i  240 
533  906 
1  iii'S  572 


801  878    1  950  561 


31  081 

2<;  i;:{2 

1 3  H20 
78  190 


1  79  32li 
1  T'.t  T-^O 
89  4jÜ 
475  764 
1  993  57<") 


62t.  643      668  6t;9     4  532  499      739  Hä4     4  868  457 


Sie^'orland,  Lahnlwark  nnd  HenMi-NnwM  . 

Mittel-  und  OntdoutHi'hlaii.l**  

Uajoro,  Württembcrr  uMri  Thijriii;,'('n    .   .  . 

51  o;m 

15  174 
9  626 
342 

40  161 

IM  vn; 
9  523 
835 

346  4HI 
l.i'.t  173 
74  157 
3  78« 
7  210 

44  157 

34  830 
13  229 

292  922 
222  520 
77  676  1 

785 

StAliI-  und  8|iiogeleii»eu  uaw.  Sa. 

75  633 

68  845 

570  807 

92  216 

693  903 

Ulieinland-VVeMtfalon* . 

Sio(;orland,  Lnlubeilrk  nnd  HM«en«KnMM  . 

>SchleaI«n  

Mittel-  nnd  OntdAntseliland *•  

Bayern,  Wflrttemberjf  und  Thüringen  .  .  . 
l.utliringen  nnd  Luxemburg  


5  220  I 
13  III 
28  509 

1603! 

8  3Ö7  I 


8  781  I 
•  1521 
81  796 
1  340 


II  944 


40  018 
88154 

209  053 

8  4  46 
2  424 
61  424 


2  344 
161121 
80189 

—  f 

1  r.io 

I  Ii  24 1 


Pnddd-RobniMn  8a. 


56800  }     580181     407  519 


Rheinland- Woatfnlnn*  

Siegerland,  Lahnbezirk  und  HeitNen-Nasgau 
Sehlealen  

Mittel-  nnd  Ostdoutschiiind**  .... 
Bnyerii,  NVOrttemherg  und  Thüringen 

Sanrlie/irk  

Lothringen  und  Loxenibur;,'  .... 


403  255  I 

44  174 

74  '.»59 
48  tl86 
1 7  524 
85  262 
283  165  I 


452  546 

44  870 
76  457 
50  182 
16  438 
87  183 
283  094 


2  999  680 
357  884 
548  81 1 
357  r.'jry 
125  537  I 
598  870 

2  072  514 


66  336 

75  358 
83  130 
52  9ir, 
18  039 
87  497 
848007 


Oeaamt-Erzeugung  8a.  ,    956  425   1  010  770     7  060  491    1  123  966 


27  366  I 
120  543 
208  227 

f.  1 05 

103  775 

461  016 

«  Ot.s  ii7o 
515  712 
543  924 
:n;2  213 
114  664 
534  721 

2  339  715 

7  479  919 


üiel,uTi'i-Ui)liyi«en  .  .  , 
Benhenier-Kohoim'n  ,  ,  , 
Thontns-KolieiHen    .  ,  , 

stnlil-  und  >S[iiegnleiwn 
Puddel-Koheiaeo  .  .  .  . 


Ueaamt- Erzeugung  8a. 


Juli  1908: 


SiiMiilvolilmi 
Hritutikublen 
Kineneno  . 
Uoheiaan  . 
Knphr  .  . 


9n.i  :iri2  t 

646  22',«  t 

'5:t  s:,i;  t 
21  392  t 
1 1  888  t 


167  562 
2:i  787 

626  643 
75  633 

56  800 

1 S5  563 
29  680 

668  669 
68  845 

58  013 

1  308  453 
241  218 
4  538  480 

570  807 

407  519 

183  649 
41  881 

789  884 
92  21« 

66  336 

1  278  874 
«77  0«9 , 

4  868  457 
593  903 
461  Ol« 

1    »56  425 

1  010  770 

7  060  491 

1  128  96« 

7  479  919 

K  o  Ii  c  i 

-  1'  t.  e  r  /.  1«  u  g  n  n  g  im 

A  Unland 

e  : 

Au*fuhr 

1  625  8(m;  t 
2  2.'>0  t 

24  2  013  t 
27  235  t 
704  t 


Vor.  Staaten  von  Amerika:  Juli  1908  ....  1237000  » 
Belgien:  Juli  1908    102890t 

•  Bia  Ende  1907:  eineclil.  LObeek. 
**  Vom  1.  Jaiinnr  1908  ab:  Haanntnr,  Bunnneobweig, 

LSbeck,  Pommeni. 
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8Ubl  and  Kmd.  12S8 


■iBMkr                1  AMfbhr 

f aaear 

bla  Jall 

1  907 

tVUB 

1907 

ton  M  * 

t006* 

too 

IOB8* 

14  IM  .i 

i;i  ih:> 

112  ^•S4 

72  104 

'.t'l  '  '■^.■) 

*i»i4 

1  24'.  5.'.4 

7ii2  407 

2  •>  1 0 

1  y:>3 

8  30H 

3  240 

SutilnpiB  

1  825 

1  738 

715 

588 

1  190 

803 

714 

495 

StahiiduikMAtUldn  

S7I0 

9  697 

1862 

782 

SchweiBeisen  (Stab-,  Wiokel-,  Profil-)  

5(10 

4H  49" 

!»7  '-•72 

69  257 

StahlsUbe,  Winkel  und  Profile  

9  015 

22  82« 

1  44  2r.H 

91»  555 

OaSeben,  nicht  beäondera  genannt  ...... 

— 

— 

22  ass 

28  «81 

Schmiodeiaon,  nicht  beaondcra  genannt     .  .  .  . 

— 

— 

31  257 

2!» 

Rohblöcke  

\ 

1  1  231 

273 

Vorg6walxto  Blöcke,  Knttppel  and  Pl*tiD6ii .  .  . 

\    176  774 

222  218 

\  11G80 

1304 

J 

58  244 

1 

8 

54  425 

35  903 

62  003 

68270 

10  736 

l«  296 

254  028 

260  961 

— 

54  63'.t 

41»  123 

0(>9 

1  534 

27  26» 

22  731» 

1875 

8  804 

13  058 

13  028 

Sonüti^'o»  Eitenbahnmaterial,  oioht  bea.  genannt 

— 

— 

37  877 

3!t  502 

21  849 

20  756 

154  812 

101  779 

• 

8  5S1 

18  454 

40135 

35  206 

— 

— 

289  606 

220  199 

— 

— 

42  ir.i 

3  t  271 

— 

— 

243  21  II 

2411  'SS7 

Ftin/.LT  tilatton  

2»!.'» 

2  .'i'-il 

Draht  (einacbließlich  TeleKraphan-  n.  Telepboodrabt) 

37  t>24 

23  43  < 

30  343 

28  (iU3 

DrahtfAbrikato  

29  816 

88578 

WaUdrabt  

17  651 

22  581 

Dralitolifla  

82  »71 

23  495 

NSgel,  Holzsrlirauhf ri,  Nieten   

-1  '{T.-i 

:t  234 

17  342 

1 4  :i(>i 

Schrauben  oud  .Multtru   

2  72-J 

2  .'is:! 

>•'•"• 

12  T  J'.i 

BandciHcn  und  Kölirenstrci ("t'n     ....          .  . 

!)  I«4 

1 3  604 

■-".t  ,  i52 

l'.»  733 

Köhren  und  Kölironvorbindungea  aus  bcbweißeitten 

10  082 

11414 

;ii7 

69  404 

8818 

1  603 

120  -s^G 

100  TOti 

19  797 

16  819 

r0  638 

8  958 

Fabrikate  von  Eisen  und  Stahl,  nicht  b«l.  g*Baaot 

i.')  27;) 

13  272 

45  77t; 

52  335 

Inagosamt  £iMD-  und  Stahlwaren  ...... 

* 

ölti  T»< 

b21  532 

3  280  188 

2^510  U5ti~ 

9  960  436 

4  866080 

28  896  678 

28  661  808 

•  Zu  1016  kff. 


Die  Elsenindastrie  der  Vereiniirten  Staaton  im  Jahre  1007. 


Dem  vor  etwa  eeobs  Monaten  erscbieneaen  Be- 
riebte  Aber  die  ISeen»  and  Stablinduetrie  dw  Ter« 
einigten  Staaten  im  Jahre  1906  hat  Jamea  H.  Swank, 

der  Oeachfiftafahrer  der  ,.\inerican  Iron  and  Steel 
Aatiot  ifttioii",  jt  t/t  eine  liluirK  N'iTrifrutitlH'lmni:  ütn;r 
dai*  l»»Utvt.rtii.>tiBei)e  Jabr  fol^jeu  lausen.*  ^Yi^  ;;ebcn 
daraua,  «io  damaU, cini!  Reihe  v«in  Zalileti  wit-der, 
um  nicht  nur  unsere  frOhoren  £inzel<Mittcilungon  über 
die  Ent«lcklND|f  der  genannten  Industrie  im  Jahre 
1907  sn  MflBsan,  loaitoni  diaw  naeti  dnroli  eine  swtf 
kuTM,  aber  suMmmenhingende  Danteltani;  uneeren 

Leeem  Ohcrairbtlirlior  vor  Aiii;<mi  7.11  füliron. 

Di«  Einleitung  des  »wanküchon  berichtea  kna|>ft 
•n  di«  Aneftthrnagan  na,  dio  der  VerfauMr  eebon  in 


*  «Statiatiea  of  tiM  American  and  Foreign  Iron 
Trade«  for  1U07.  Anannl  Statistical  Report  of  tbe 
American  Iron  and  8te«l  Aisoeintlon«.  Philadelphia 
(No.  201  South  Fourth  Street)  1908,  Tb«  AmOfiCMt 
Iron  and  Hieel  Atttiociation. 

VergL  ,8tahi  n.  Bieea"  1908  Nr.  7  8. 887  bii  241. 


•einer  letzten  Jahresscban  Ober  die  Üoldkrise  im 
Oktober  1907  gegeben  hatte,  nnd  hebt  herTor,  daS 

(gerade  die  Eiaen-  und  Stahlinduatrie  von  dem  plötz- 
tchen  l'inschwunjje  der  wirtachaflllchen  l<agc  lii>Hon- 
diTs  hurt  ;,'i'tr.ilfi'ii  worden  kuI.  Wülireiid  der  Krisis 
t»«'ll>'«t  und  ebenao  während  de»  nachlolgcnden  Wintora 
Hi>i  die  KrHrbüttorung  dea  Marktea  80  Htnrk.  die  Zurück« 
nähme  oder  die  Hinausscliiebang  von  Aufträgen  «o 
aligomoin,  nnd  die  Unlaet,  non«  Beetellungen  auf  EImb 
«nd  Sttlil  an  mteben»  eo  groB  geweara,  daS  die  mannt» 
neben  Hertitelluaireziff'em  der  meisten  Elsen-  and  Stahl- 

iTziMiirnihHC«  ilurchsohnittlit'h  um  tnrhr  alt«  liif  Hfllfft* 
zurüi'ki;i>f;aüj;en  seien.  F-in  derart  Letii>;er,  plötzlicbcr 
und  die  weiteKlcii  KreiHe  ziehender  Kilckücliiag  im 
Kiacngcwerbo  der  Vereinigten  ."Staaten  i-ci  ganz,  ohne 
IIei»piel  und  liabe,  da  die  Narbfrage  nai-h  den  Koh- 
Stoffen  der  Eiaen-  und  Stablindnetrie  erhoblieh  nacb- 
lleB,  natnrgemiB  aneh  die  BeechBftigung  der  Bisen* 
bahnen  gleich/eitii;  weat^ntlirh  bocintrtirbtict. 

Diese  Verhältuiaae  dauerten,  ao  fährt  '"^wnnk 
fori,  ohne  weaontlicho  Oaterbrechanf  bis  zum  Mai 
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nnd  JuDi  d.  J.  «n.  In  dieMD  beiden  Mon«toii  miMshte 
•Idi  vtmeiirior  B«i»rf  ia  den  meietm  EieeB"  «nd 

^tahlorzengnifwen  bemerkber,  TorarMcfat  durch 
namentlich  im  Juni  in  b«merken«wortf>m  Umfeage 
und  alliremciuor  vor^ranommcno  HernlHi-t/:tin^  der 
PreiHe  für  UobeiHon  iinrf  einige  andere  Lrzcii^nisHe. 
dert>n  Xoticrunc«'"  bi«  daliin  durch  daa  ^onicinBamc 
Vorjrehen  der  Erzeuger  gehalten  worden  waren.  Die 
im  Mai  und  Joai  Torherrachende  Lage  aet/tc  wich  im 
Jeli  fort,  jedoefa  ohne  deB  die  eUutigeB  VerhiUniaae, 
deren  sieb  dee  Jehr  1906  and  der  grSSte  Teil  de« 

JahrcH  l'.JOT  zu  erfreuen  hatte,  zuriirk^okehrt  «Iren. 
Kine  wesentliche  li.i  iI.t  fiitcrbriM  liunu,  die  »eit 

Oktohcr  1".H)T  in  der  Ic!  Inif-.i  m  Tüti^rk^  it  dor  Ki»en- 
induatrie  während  der  letzten  .iahri'  eititrat,  npielt  da» 
Aoeblelbeo  von  AuftrA^en  auf  StahlHcbienen,  Kinen- 
behnweeen  und  Lokomotiven,  ein  Umatand,  der  aeinen 
Omnd  in  den  eebleebten  Oetchiften  der  Eleenbehnen 

findet.  Denn  diese  mQhMeii  nußersto  Sparriamkeit 
wiilteii  lasnen,  da  sie  »eit  dem  lleL'inn  der  Wirtxchaft«- 
kri.-!h  infojf,'«  der  »tark  vermitn^i  r:!  i  Verfrmluuiii,' 
von  Kuhle,  KnkH  und  F.ixenerz,  kalkatoin  und  Litteu- 
fabrikaten  mit  einer  groUen  AbSSIiI  mdwuM  eiebeo« 
der  Wegen  und  LokonotiTen  sn  rechnen  nnd  aohon 
deahnlb  keinerlei  yeraahwenng  heben,  ihr  rollenden 
NateHel  zu  vermehren. 

Swank  glaubt  die  Wirkung  des  UniHchlaceB  in 
der  wirtHchaftlieli.  II  l.n^-i  It  r  I  nioii  auf  die  l"inen- 
induHtric  nicht  heiihcr  \ ernn-«rliiiulirLon  7.»  k<'>nnen, 
als  dnrcli  eine  dem  .Iren  .\ge"  entnommene  Wieder- 
gebe der  —  unseren  Jjesern  hinlAnglich  bekannten  — 
Erzengungsziffera  von  Koka-  nnd  Anthrazitrobciaen 
rar  die  seht  Monate  tob  Oktober  1907  bi«  Mai  10O8.* 
Wie  er  weiter  tiunerkt,  hat  «Xhrend  der  mit  1>e- 
zeinlier  IDOT  begfaMBdOD  eecli»  Monate  die  liolieiHcn- 
er/eiigung  dor  Vereiniglen  Htnati-n  ahge-'i-lu  n  von 
Holzkohlenroheisen  -  nur  .')4.S  ■,,  der  ( iesHmtmli- 
eiaenerzeuguni;  im  orHten  Halbjahre  liuiti,  54, '."'/o  der 
Erzeugung  des  zweiten  Halbjahre»  IDOtj  und  Hogar 
nur  51,1 7*  derjenigen  dee  ersten  Halbjahres  laoi 
betragen.  Dabei  Ist  in  den  ersten  Monaten,  die  der 
Krinin  folgten,  mehr  RolieiKen  hergestellt  als  ver- 
braucht worden,  ein  Verhilltni»*,  das  imletiKen  heute 
nii  lit  mehr  liet-tdit.  (M>  d'T  wi'itiTc  \  itIhuI  difM's 
ilabruM  eine  HeHserun^  oder  aber  t>iiii  ii  weiteren  Kück- 
gang  der  allgemeinen  wirtHcbaftlirhen  Lage  in  den 
Vereialgtea  Staaten,  unter  Einecblufi  der  Eleenindu- 
«trie,  bringen  wird,  kaan,  eo  meint  8waak,  mit  Sleher- 
beit  beute  noch  kein  Mensch  vorhersagen.  WihfMid 
eincracita  Held  im  (Jeberfliifitie  vorhanden  ht  und  nach 
Anlage  Kuclit,  mul!  ander-eit-.  in  Hcirncht  i.'i  /.ogen 
werden.  duU  um  die  Wahlen  /um  Koiign  li  und  die 
Neuwahl  dca  l'r&sidenten  ein  hefti^'i  r  Kampf  ent- 
brannt ist,  von  deesen  Ausgang  es  »cbltefilicb  abhftsgt, 
ob  man  an  oiao  Revision  desDiaglej-Tarifes,  die  mit 
einer  Herabieliaag  der  ZOlla  lagUDSten  der  AuelSnder 
glelchbedentend  Ist  herangehen  wird  oder  nicht,  iiieae 
l'ngewiliheit  muß  naili  Swnnk-*  Air*icht  einen  un- 
gUustigen  Hinttuli  auf  dir  liiilu-tlru'/ wei^e  des  Landes 
und  die  gnii/ie  geHt  hiiftlii  lie  Lage  iie8f«ellien  ausüben. 

Nach  dieser  A bu  hweifung  nociimaU  auf  das  Jahr 
I9UT  zuri'X'kkommend,  bebt  der  Verfasser  hervor,  daß 
der  fOhlbare  und  «eitgreifende  Wechsel,  dem  die 
TItigkeit  der  Gisenindnstrie  der  Vereinigten  Staaten 
im  genannten  Jahre  unterworfen  war.  /ii  ^pät  eintrat, 
um  die  Kr/euirunirtzifTern  in  den  w ic  liti;,'vreii  l  allen 
wesentlii  li  gi'rin;:rr  geHtaltcn  m  k-uinon,  als  in  den 
vorbergeiienden  Jahren  des  Aufschwunges.  Im  (icgeu- 
teil  waren  die  Ergebnisse  zum  Teil  aogar  noch  bi  saere. 

Zu  den  Eiasel-Statistiken  dea  •Swankschen  Jahrea- 
beriehtos  Übergehend,  geben  wir  zunlclurt  ia  der 
Zahlenreibe  1  eine  Ueberaicht  Qber  den  Kursstand 
der  Aktion  der  ITnited  States  Steel  Corpu- 

•*  Vergl.  auch  6.  1227  dieser  Nummer. 
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rati.in  von  .iHtiuar  l'JUT  Iiis  Juni  lUOS.  Panach  sind 
die  YorzugHivktion  des  Trusts  im  November,  die  Stamm- 
aktien im  Oktober  v.  J.  am  niedrigsten  notiert  worden, 
um  dann  mit  der  sunehmenden  Beruhigung  deramerl- 
kaniacben  Börsen  bis  Mitte  dieoea  Jabree  laagian 
aber  stetig  wieder  tn  steigen. 

In  df-r  Ziililenreihc  2  fnli,'t  eine  (i  !■  s  n  m  t  ü  b  e  r - 
sieht  über  die  Kiinlerung  von  Kohle  und  Krz.  die 
Her!>tellun^'  vnii  Ki>kH  und  aller  Arten  von  Kisen- 
erzeognisaen  nebst  den  Schlußzitfern  des  AuSeohaodels 
In  Elaenen,  Eisen  und  Stahl,  aowie  die  L&nge  der 
neu  verlegten  Eisenbahaen  und  der  Tannengahalt  der 
neu  erbauten  Bebiffe,  alle«  für  das  Jahr  1907  imYer- 
gleich  zu  1906.  l>ie  letzte  Spalte  der  Tabelle  zeigt, 
in  welchem  Verhältnia  die  Menge  der  einzelnen  Kr- 
zeugnisse  während  des  letzten  Jahroa  zu-  mliT  ab- 
r^enommen  bat.  Die  Zusammenstellung  gibt  insofern 
Hction  zum  Teil  bakaoata  Zahlen,  als  wir  bereits  Qber 
die  Boheiaenerseugaag,  dea  Aefienbandel, 
die  Eisenersgewinnnng  nnd  die  Stahlerten» 
giing  smvie  neuerdings  noch  Ober  die  Kohlen- 
förderung der  V  i  reinigten  Staaten  im  Jahre  1907 
berichtet  haben.  N\  n-  iliirfen  uni  sn  eher  auf  daa 
früher  Mitgeteilte*  ve^^^e^sen.  nl.'^  an  den  angezogenen 
Stellea  darebweg  ausführlit  iu  re,  wenn  auch  hin  BOd 
wieder  nnweeentUoh  abweichende  Angaben  gensaolit 
worden  sind.  Ergtoxt  wird  Ae  «orllagenda  ZaUea- 
reihe  dee  weiteren  durch  die  ebenfalls  von  Swank 
herrfibrende.  früher  an  dieser  Stelle  abgedruckte  Zu- 
•^amnienHtrilung  der  K  i  m  e  n  -  u  n  d  S  t  a  h  1  w- e  r  k  <■  di  r 
Vereinigten  .Staaten,  die  uns,  den  .Stand  vom  November 
1907  wiedergebend,  der  Notwendigkeit  enthebt,  hier 
nochmale  auf  die  Anzahl  der  Werke  einzugehen, 
sumal  da  die  Vergleichs/ifTern  fQr  IKOü  in  dem  ein* 
gaagt  erwibnten  Berichte  über  die  Elseniaduetria  der 
Vereinigten  Staaten  im  Jahre  1906  «noehwer  tu 

finden  sind. 

Zalili>nr<-ihu  3  enthält  eine  Uebersicbt  der  ge- 
samten K  o  k  s  b  e  r  s  t  e  1 1  u  n  g  der  l'nion,  nacli  ili'u 
Hauptstaaten  getrennt.  Wir  verweisen  dabei  noch 
auf  die  frühere  Statistik  nber  die  KakseneagUBg  IbI 

Bezirke  von  ConaelsTiile.'** 

Die  beiden  folganden  Zahlenreihen  4  und  t  gaben 
iodaan,  ebeafalls  JÜtero  MiUailnagaa***  argJbuaBd, 

•  Vergl.  „Stahl  und  Eisen«   1908  Nr.  H  S.  274, 
Nr.'J  S.  :iOu.  Nr.  12  S.411,  Nr.  16  M.Ö04,  Nr.  ;!u  S.  1073. 
,Stahl  und  Eisen"  1908  Nr.  12  8.  412. 
***  »Stahl  und  Eisen*  1908  Nr.  12  &  410  und  411.  • 
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AboskM  <— ) 
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KisMienveriadoiigMi  vom  Ob«r*D  i 

OesamtfSnlorung  von  Eisonorz  t 

Verladungen  von  penntTiTauitcher  Anthrazitkokle  t 

<  i'  Muutf.irilerunii^  von  Köhlen  allw  Art  ,  .  t 

'  le-iarnttTieuf^ung  von  Koks   t 

Virladungen  von  ('onni^lHvilU>-Kok8   t 

Verladungen  von  Pocabontas-Koks  t 

0«SMnt6nmigiijig  von  Roheiaen  (•insebl.  Spiegaleiaen  nnd  Farro- 

legieroogen)  t 

Erzeugung  von  Kpiogcloigen,  Perromangan,  Forrophün|ihor  naw.  t 
Krzeuguiig  von  Bi-fiNemiTHtalil-Blöi-ki/ii  und  -FomiguB  .  ,  ,  .  t 
F,r/eui;un?  von  Martinntabl-Hlöi-keii  uiiii  -Formgutt  »  .  ,  ,  .  t 
Kr/iMi^niiij:;  aller  Arten  von  Stahl-Itlörkoii  und  •FormguS .  .  .  t 

Krzeuguog  von  Baueisea  (auHHrhI.  Hlurhoi  t 

Eraeagoag  T«a  Qrob-  und  FoiDblorliLMi  muHsebL  Nagalbleebe)  t 

Erzeugung  TOB  EiMD»  und  8taU>Drabtatiben  t 

Erzeugung  TOD  WaUeiien  (aossehL  Schianan)  t 

Kr/.eugung  von  Boi*si?merstahlBchieiien  t 

Jirzeugung  aller  Arti-n  von  Schionen  t 

<ic«aint«Txeugiin^''  \tm  Wal2ei!»en  (ein!«-hl.  S(-liicin'iii  t 

Urzeugung  von  gescbnittcnen  Nägeln  aus  Eisen  und  -Stahl  .  .  t 
Frzeugung  von  DnbtatiflMl  ..,,,...........t 

Einfuhr  von  Eiaanani  ........t 

Ausfuhr  von  Elsenerl  t 

Kinfulir  von  RiMeii  und  J^lahl.  \\\tI  in  

Au^fuhr  von  lÜHon  und  .Stahl.  W  ert  in  jf  

Neu  veri'_'"f  I  n>  iihnhnon,  l.titige  in  km  ..........  . 

TuHDOogohalt  der  ueu  erbauton  ii^chiffe  
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Kslwlnimllasf 


I 


ISO« 

t 


1907 
I 


Fennsjivauien  20  •.»15  hs3  24  U4  7  4^5 

West-Virpolen    3  3i;h  1  .".7  3  730  3'.»7 

Alabun«  1  2  752  2U2,  2  740  7«7 

Marylud,  Haaaacbneetto  oaw.  (  1  891  655  8  893  567' 

Virginien  {  1  430  937,'  1  401  569; 

Colorado  u.  Utah    1820  50Hi  1889878! 

Uebrige  StMten  .|  1886*7*1  1488908,' 

Inegeumt  88  015  90*i36  987  065] 
Zahlenreihe  *. 


(iruhoii  am  OUercn  8t»o  in 
Mi"  hii,'(iii  und  WiNconsin 

Vf^rmiliori-  und  Mesabi-Uruben 
in  MinncHutft  ».»... 

Misaouri'Ürnben  

Comwall-Qrnben  in  Pennsyl- 
vanien   

Ni'w-Jerdey-üruboD      ,  .  .  . 

L'bateaugay-QrabeD  tm  See 
Chamjdain   

Pori>Hettrjr-Oruben  

Hadaon-Orube  (New  York)  . 

SaHsbarr-Besfrk  in  Oonneetieat 

Cranberry- Orubon  in  Nord- 
Carolina   

Gruben  der  Ti'iineiiHee  Vt>i%\, 
Iron  and  liailroad  Co.  in 
AlabMna  und  GeorgU    .  . 

]:  .  '  -..Miit  ana  den  genaiuiten 

Huzirken   


■  190« 

1 

1 

1907 
t 

13  145  547 

13  275  984 

25  994  267 
90  15*; 

2'J  »145  067 
106  492 

776  OO'.i 
551  K)S 

715  26H 

55s  h.'m; 

1111  340 
572  714 
2ti81 
19  505 

141  112 

i;52  n;i 
28  245 
28  877 

5G  955 

51  414 

i  1606  515 

1  578  872 

I 

Im  Jahre  1*0« 

Im  Jäkn  KOT 

ncrz- Einfuhr 

Im  W«H* 

Im  Wmc 

V4tt 

«oa 

1 

s  _ 

1 

1 

Kuba  

«49.592 

2178097 

«R7647 

1 

2522710 

Spanien  .... 

i74(>20 

418922 

301059 

-<;osoi 

'  («rieotleiilaMd  ,  . 

49408 

61.560 

241HI 

4  2'eJ7 

Neufundland  .   .  1 

187401 

125395 

91120 

•,'7T:i5 

OriiUhritannien  1 

and  Irland  .  . 

835 

1955 

5857 

1G4<JI 

Deutschland  .  ,  ' 

1101 

8949 

277 

20<.)t; 

Kanada  .  .  .  .  ; 

58816 

100125 

27308 

51328 

Belgien   .  .  .  .  | 

406 

C662 

127 

11021 

Europ.  Rußland  . 

55H7.'i 

it;ii;!t7 

Franz.  Afrika .  . 

66:i'.»5 

2528U7 

Honatig.  Lindem  , 

15777 

64869 

8388 

8769» 

Insgeaamt  ;  1077856,2967434  1248894  3937483 

42  934  8H7  40  775  48H 


eine  Uebersiebt  der  Eisonerzförderung  aller 
wiehtigerea  Eiaenerxgebieto  der  Vereinigten  Staaten 
ioirie  die  Ziffern  der  Eiaenerz-Binfahr,  nach 
Lilndem  geordnet.  HemerkeiiJiwert  ist  hierbei,  daß 
an  der  Einfuhr  von  Eisenerz  im  Herieht»mhre  auoh 
Rußland  und  die  friinzi>si«clien  Kolonien  in  \frika  mit 
nieht  unerlieldiclien  .Mengen  beteiligt  waren.  Für  diu 
steigende  Hinfuhr  auti  Kuba,  die  auHnchlielilieh  die 
Union  ala  Bastiminungxland  hatte,  kamen  wiederum 
die  Jnragua  Iron  Company  and  die  Spaniah-Amerlean 
Iron  Company  allein  in  Frage,  nnd  zvrar  ent6elen  auf 
die  letzte  OeHeliHrliaft  mehr  al«  drei  Viertel  der  (Je- 
K»it\tMienge.  An  ilii  Mer  Stelle  u\i"i;,'e  noeli  erwalint  wer- 
den, daö  die  M  a  n  ira  n  e  r z  f  ii  rd  e  r  o  ri  g  der  Vereinigten 
Staaten  im  letzten  .luliro  «ich  auf  5t;94  t  lieliof;  die 
Einfahr  betrug  212977  t  gegen  224800  t  im  Jahre  1  .«o»i. 

Itaa  Bi^nznng  der  Bobeiaenstatisti  k  bilden 
die  StobieBrelhea  6  bia  8;  ale  neigen  die  Zahl  der  ia 
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1908 

288 

120 

77 

29 

60 

33 

425 

1  182 

1004 

800 

206 

78 

88 

66 

17 

429 

861 

1905 

30U 

242 

69 

46 

55 

25 

424 

318 
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269 
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429 
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1907 

887 
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IMh  RMhaflHitolitoba  taMkhUch 

ISM 

« 

IIWT 

t 

Bituminfia»  Kohle  nnd  Kok»  . 

88686  516 

84 

S56969 

AnthrasU  nnd  Koke  .... 

1560184 

1 

35«  651 

85  473 

36  848 

43»  935 

444  395 

loBgeMoit 

85  718  107 

86 

198  868 

Z»blenreih«  8. 


1«M 

1 

leoT 
• 

BeMemer«  und  pboepbomnoM 

Roheisen  

14061 

966 

13  448 

826 

5  098 

978 

5  461 

8231 

606 

979 

694 

09« 

(Jicßerei-   und  elliiiiiiiireiahei 

4  H4» 

379 

5  2H:i 

Rohcidun  fUr  Tempergal  .  . 

710 

8ni; 

935 

015 

248 

900 

287 

965^ 

56 

408 

813 

Weißes.  balbicrtcH  Robeitten 

und  liocborenguU  

78 

605 

81 

7961 

1              Roheieen  fategeeamt 

26  718 

106 

26198 

864 

den  letzten  fitnf  Jfthren  vorbandonen  und  betriebenen 
HQeb6fen  nach  der  Art  des  benutzten  Brennstoffe«, 
dl«  M«B(«  d««  im  B«ri^to*  imd  Vorjahre  tataichUeh 
von  ihnen  Terbrancbten  Brennatoffea  und  die 

«ührend  <ier  frlciflien  Zeit  er/i-uLrlcu  RolifiMen- 
HortiM).  Zu  l>t>a<'liteii  bleibt  Liorboi  wieder  die  Tat- 
ssrbc,  daß  diu  l'.ricuguag  Ton  Ik'HfteniorroheiHcn  nicht 
unerheblich  zurückgegangen  ist,  w&brend  bei  allen 
Bbrlgeo  Robeiseoeorten  dn«  Zanabm«  n  TsrMlelmen 


Zahloareihe  9 


8cU«D«amea(an( 

t  4.  Ud.  M             r.  d.  Ud.  II 

«       1  « 

•ker  «a;t  kr 
td.  IM.  M. 

» 

888  468             1  430  010 
16164  165095 
940       1  — 

1  720  627 
75  489 

3  434  105 
256  748  1 
940 

Iii-'L'ifii'tit  für  19'*7 
liugeaaiiit  für  190ti 

H(>(»  5T-»              1  5'.i")  lO") 
289  1U5              1717  645 

1  796 116             1       TOS  • 
1  974  723             4  U4 1  033 
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lD*CeMmt  ' 

WfladaB. 
I«l9rdeit 
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eneag« 
« 

AataU  dier  v.  8.  Kiocl 
Corporailan 

ISO? 
\ 

ttos 
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Eiiieni'r/verlttduiigen  am  Oberen  See  

(>esamifördi>run>c  an  Eisenem  

2"f  :>IH  S42 
2:i  7<i2  2ti2 

r.t  iu2  Hl» 

29  7S5  H87 

li.-.i  903 

43  920  991 
52  648  149 

3t;  987  Oti". 

.-.4,7 
43,3 

30,3 

54,8 
48,8 

3<i,5 

Kobeisen  aller  Art  

Spiegelcisen,  Ferromangan,  Ferrophoephor  und  Ferro- 

10  8iK{  1,82 
is'.t  4.'.f, 

15  045  45H 
155  322 

25  84'.'  ÜS5 
344  778 

41.7 
54.'.t 

44,2 
«7.2 

InH^esanit 

10  993  03S  15  200  775 

26  193  8<;.i 

41.9 

44,5 

7  «77  Sli.J 
5  631  777 

4  17<;  8r,i; 

6  102  754 

I  1  854  229 

II  734  531 

«4,7 
47,9 

«5,7 
49.« 

IriB^eHamt 

13  309  140 

10  279  1120  23  588  7<10 

5r,,4 

58a 

1  772  401 

1  088  795 

2  410  458 
1  466  282 

8  859  067 

1  tl61  «14   3  434  10:> 

M.« 
54,9 
55,8 
71,6 

88,9 

.v_>,f; 
64,6 
56,3 
71,7 

88,8 

Oroli-  u.  Feinbleche  einacU.  Sebwartblecbe  s. Teninncii 

Stebaiaen,  Rohrstreifen,  Martinstabl-  nnd  eehwei6ei«eB- 
■«hiaaen  sowie  andere  fertige  Walzwericaeneugniaae 

1  006  355 
588  588 

6  551  418 

4316813 
8  049  864 

8  410  47» 

Insg«'     <  '  r  rti^O  Wnl/wi^rkHi-raougnlsKi'  ciM-n'hl.  vor- 
^L'ssuUiii  Blöcke  für  Schiniedezwecke  und  Knüpjtei 

9  592  093 
858  560 

10  590  566 
178660 

20  188  659 
688  180 

47,5 
66,4 

49,1 
65^ 
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wiir.  Die  Menge  der  im  IlochnfcriliptricVii'  ilor  Union- 
»^taaten  v  e  r  b  r  n  u  p  Ii  t  »>  n  E  i  »  e  n  o  r  z  e  ciiilif  iinisrher 
lind  fremder  Horkiiuft  «chätzt  Swank  fiir  iIhh  .lalir 
I9U7  auf  rund  dOSOOUOO  t,  gcacn  50  165  00U  t  im 
Jahr«*  zuvor. 

Di«  ErMugvnit  von  Konstruktioniiviken, 
woronter  Triiger,  \-EiMn,  X-EIrcd,  [-Bisen,  Winkel 
Diid  andere  FormeiBensorten.  jedoch  lc«ine  Bleche  und 
liloobtrüger  tu  verstelutn  sind,  ginff,  wie  auit  Zahlen- 
r<'ibo  2  er»ichtlich  int,  im  Herichtsjahre  um  H  ";'o  >rr;;cn- 
Obor  dem  Vorjahre  zurQck.  Von  dem  (gesamten  Kon- 
■traktionjuuiHen  wurden  im  Jahre  1907  1967S61  t 
•ue  FlnSeiMD  und  4037  t  aus  Schweißeiaes  gewalzt, 
witarend  lieh  fOr  190«  die  Zahlen  anf  8147877  t  und 
4795  t  helaufon  hatten.  Unter  den  zehn  Staaten  der 
Union,  die  KonBtruktionneiRon  herstellten,  nahm  Penn- 
sylvanien  mit  T.'i.l  li.  V.  78. '.«»»ü  den  ersten  Platz 
ein.  Ptinach  folgten  JUinoit^,  New  York,  Indiana, 
Ohio,  WiHconHin  und  New  Jitm^v. 

Die  Uerstollung  von  ( ■  r  o  l>  -  u  n  d  Feinblechen 
<oliiM  Nagelbleche),  die  nioh  auf  17  (i.  V.  |6)  Staaten 
Terteilt0|  blieb  in  den  beiden  letzten  Jahren  nngef&hr 
1^1  eich.  Ton  der  Oeeainterten?uti$;  an  ChrobMeehen 
entfielen   nuf  I'r'i)n»vU  75, H  (i.  V.  75,7)  f»,  von 

der  Krzeiijjung  an  i  LiiililcLheii  40, fi  "  o.  —  Die  Mer- 
itielluD^  von  y  c  h  w  u  r  /  Ii  I  »>  c  Ii  <•  n  /.  n  in  Verzinnen, 
die  in  die  vorHtehondon  ZiH'ern  eingescliloHHcn  ist,  liol 
von  5852'Jü  t  im  Jahre  10(16  nuf  512i;)T  t  im  Ik- 
richtejahre,  d.  h.  um  12,5''/o>  Der  Anteil  l'annajl- 
vaniena  betrug  dabei  S4,S  beiw.  bO,9*f<t.  S212(57&6)t 
(ior  genannten  Men^jen  wurden  im  li'i/fcn  Jaliro  aus 
>.  iiwcißiixcn,  508  925  (57!»540)  t  ftu^  Flu  beiden  aus- 
i;L-wnl/t.  -  l)ip  l^rzfURunf;  von  \V  c  i  Ii  h  I  h  si  li:irzt 
Swaiik  für  19l»7  auf  452  479  t,  für  1  »Uli  auf  499  60«  I, 
diejenige  von  Matt  blech  auf  7102''  bezw.  87  789  t. 

Die  Hentellong  von  Scbienea,  BAcb  llaterini 
and  Oewiebt  gelrennl,  iat  ans  der  Zahlenreihe  9  an 
ersehen.  Auch  hier  stellt  sich,  wenn  man  die  Ziffern 
für  1906  zum  Veri^lciche  heranzieht,  hcrauK,  daß  der 
Rückgang  lier  Krzi  'i^^ung  im  letzten  Jahre,  der  8  "ja 
beträgt,  allein  auf  HeHMemerittahlschienen  entrültt, 
«fthrend  Martinatahl-  und  Schwei lleiH<>naeliioaMi  sogar 
noch  eine  Zunahme  aufzuweisen  hatten. 

Ab  Wftlseiioa  aller  Art  reiuscbiieBlidi 
Bchienen)  wurden  im  letzten  Jahre  1.4  o,o  mehr  her- 
pestellt,  Iiis  1906;  der  Anteil  von  FluUeiüen  liKrcchnet 
Hu  h  li.ili.-i  fiir  r.MiT  nuf  1 7  947  H72  <i-  V.  17  «80342i  t. 
derjenifjo  von  SL-hweilSeitten  auf  2  2.S5  287  |2  22!  54  1 )  t. 
In  lieiiK'n  Jahren  wurde  \Vnlz<-iHuii  in  27  Staaten 
hergestellt,  unter  denen  Feun«ylvanien  mit  einem  An- 
teil «oa  50,70/0  der  Erzeugung  für  das  Bericbtajabr 
wiederum  anbestritten  an  der  Spitze  marerbierte. 
Danach  schlössen  sich  Ohio,  JHlaols  und  New  York 
mit  größeren,  die  aliri;:ea  Staaten  In  weitem  Abetaade 

mit  kleineren  Mengtii  an. 

Den  Hcliluti  dvHtieii,  w«»  wir  ruh  dem  .Swaiik?«.licn 
ICerichto  wiedergeben,  mögen  die  in  Zahlouruibo  10 
zuHamoiengestellten  Zilfern  bilden;  sie  veranschau- 
lirlien  nowohl  den  Anteil  der  l*  n  i  t  e  d  States  Steel 
(' II  r  fi  n  ration  und  der  unabhängigen  Oesellsebaften 
nn  dem  tiesamtergebni«  der  iiinerikrtn's*  licn  F.iHen- 
uad  Stithl-Industrie  ilcn  JahreH  I'.hiT  »Im  um  Ii  ilie  V'er- 
»inderungen  diesen  Anteil«  ^;ej,'enütier  dem  .labre 
Kiner  Erklärung  bedUrfeu  die  eiuzeloeu  i'ooten  dttr 
Zalüentafel  kanna. 

W»  KehdMaanenguug  dar  YaraiBiftom  Staataa 

in  arstan  Halljakr«  1M8.* 

Nach  der  jetzt  vorliegenden  ^naneu  StntiHtik 
der  „American  Iron  and  ätoel  Aasoaation" **  betrug 
die  gesamte  EriOBgung  an  Robeisen  In  den  Ver* 


•  Yergl.  „Stahl  und  Eisen«  1908  Nr. 31  8.  IIIS. 
Yergl.  j^Tbe  Iron  Age«  1908,  80.  Ja»,  8.  818. 


einigten  Staaten  wihrend  der  ersten  Hftitte  des  lau- 
fenden Jahri  M  70286f>2  t.   Die  Erzeugung  Im  ersten 

Halbjahr  lö«!"*  int  die  kleinnte  seit  dem  zweiten  Ilalli- 
jaiir  I9IMI,  in  dem  *i  245  02U  t  Kobeinen  erzeugt  wurden. 
Die  folgende  /iiHammensteUong  gibt  einen  Uebefbliok 
Ober  die  Halbjalirnerzeugungen  iieit  1909: 

I90&  1907  mos 

t  III 

1.  Halbjahr    li:t417H6    r27»:{5Ut>   i3t)9a69a  7028692 

2.  Halbjahr   12018472  12928840  12500^89       —  _ 

Inagesamt  28860268  25712108  28193862  - 

Demnach  ergibt  sich  gegenQlier  dem  2.  Halbjahre 
lfl07  eine  um  5471  477  t==  rd.  43,77  >  und  gegen- 
i'llier  der  crittun  Hiilflo  dei-  vorigen  Jahre»  eine  an 
6  6UÜ001  t  =  rd.  48,7"/«  goriug>;re  Erzeugung. 
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Auf  die  einzelnen  Röbel aeaaortoB  entrallen 
von  den  obengenannten  Ziffern  atts  den  letzten  drei 
Halbjahren  folfeode  If engen; 

IIOI  1907  IMS 

"""^  LHeMJalir  t.KaI^akr  t.llal^r 

Uesaemerrobeieen  und 

Stableiaea  ....  7300852  6142474  3442707 

Thomaaroheisen    .  .  .  2718874  S747349  1506818 

Holzkohienrobcisen  .  .  209089  235S06  181796 

Spiegeleinen  lind  Forro- 

mangan    175438  169339  80861 

Am  1.  Juni  1908  waren  24  neue  HoebSfen  Im 

Kiiii,  voll  (ieiien  eiller  mit  Holzkohlen,  '_':!  mit  Koks 
betrieben  werden  ttollon.  Zu  dem  gleichen  Zeitpunkt 
befanden  Bloh  17  Oefen  im  Umbaa,  am  neu  zugeatellt 
za  werden.  — 

In  diesem  Zuaamnienbang  ii»t  hh  intere^-nnt,  zu 
eeboB,  wie  die  Linien  eines  Scbaubildes  der  deutachen 
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Referatr  und  kleinere  Milteüungen. 


2S.  Jalirg.  Nr.  S4. 


Dod  nordainorikanisehcn  Roht'isencrzougang  der  letzten 
18  Monato  nirh  zueinander  verlialten.  narlideni  wir 
hrhon  III.  i". i  i  r  Stclli'"  ii«ti  Tiefntand  in  der  ftiii'Ti- 
kaiiiifvbiMi  Hr^uugung  im  Janaar  d.  J.  zu  der  da- 
maligen doutftcheo  B«lieiMBb«ratoUniif  in  BMMlmiig 
gebrftclit  haben. 

Wie  man  aua  der  Sdiaulini«  neht,  folgte  dam 
tiefaten  Pnakk  du  Boh«iHNa«rzetiguiig  der  Vereinigten 
StMteo  ein  IduAer  AuCMbwuog,  der  im  Min  mit 
12476»S  t  einen  HOliepunlit  ba*.   Ton  da  »b  Ottt 

«  »8Ubl  nnd  Eicen«  1908  Nr.  »  8. 309, 


in  jedem  der  folgenden  Monate  die  Enenfnn|i;asiffer 

^e>.'cn  die  des  Torh<  r^u  lionden  wieder  ab.  Nach  der 
steigenden  Zahl  der  wieder  in  lirtriob  genommenen 
nochöreti  zu  schlieSen,  l(ann  man  wahniebeinlicb  mit 
einer  Zunahme  der  nordamorikaniftcben  Robeieon- 
erzenguDg  in  den  nAcbsten  Monaten  rechnen.  Die 
Kurve  dar  dantaeben  l'roduktion  bewegt  eich  in 
den  letalen  Monaten  mit  kleinen  Knicicen  io  «beteigM»* 
der  RiebtoDit.  Eine  Benorung  wird  bier  aneb  woU 
eritt  eintreten,  wenn  die  augetililii  klirhen  uiikl/iren  Ver- 
b&ltuiaHU  uuuerea  Kubeiaenmarktes  etwaa  mehr  ge- 
idlrt  alnd. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Die  in  KriHtiania  orspheirii'Hiii«  Z<  itNi  brifi  .Tr  kiiisk 
Ugoblad**  brachte  za  Beginn  dietie»  Jahres*  in  ihrer 
neubegrUniieton  Abteilung  TOr  Chemie  and  Bergweten 
einen  Unseren  Beriebt  aber  daa  Eiewenrerkommen 
von  Sydtarnnger,  tu  deaaoa  Anabeutang  aieh  eine 
fcapitalkrSrtige  AktieDgeieilaebnft  gebildet  Iiat.  ^Vir 
entnehmen  dem  erwJmnten  Anfaatz  sor  Ergänzung 
«nx.-n  r  frabereo  Mitteilnngen**  die  nnebatebenden 

Eiazetboiten. 

Die  im  Sommer  1902  entdeckten  Erzvorkommen 
in  Sydraranger  sind,  wie  man  au«  der  oacbetebeoden 
KartenBldise  (Al>büd.  1)  eraiefat,  im  beben  Korden, 


AMdeaif  I. 

In  der  aogenannten  PaSTilcflbalbinael  zw{a«ben  dem 

l.iintjf jori!  uiiil  ilcni  l'aHvikitdrag  ftelf^'i'n.  Klima 
iat  iii  Aiiijt'ifai'iit  den  hoben  Hroiun;,'riiili's  ^  hr  luild 
nnd  viel  l>i-M8er,  aU  man  im  allgiiiii.'iiK'n  niiiiiinint. 

DaH  Erz  kommt  zuflammen  mit  (juarxit  und 
anderen  Kergarten  im  tineis  eingelagert  Tor.  Das 
Streicben  der  Lageretfitten  iet  im  großen  und  gansen 
ein  nordnordweatficbea,  und  ibr  Einfallen  aehwankt 
swiscbon  40  und  70".  1>ie  einzelnen  Vorkommen  «ind 
von  «ohr  TcrBchiedenor  (irößo ;  es  tindon  «ich  darunter 
^»i'w  iiltiL,'«'  AiiHiiiiimluiiiren  von  1t/.  wir  /.  It.  n^inllird 
Ton  <  »ruevand  (vand     Wa-tMcr.  Seei,  wo  die  MMcbtigkeit 

•  »Tekniak  l  '  l" I'^OS  Nr.  1,  Abteilung  fDr 
Cbemie  nnd  Bergwe^iiii,  s.  14, 

.Stahl  und  Einen"  1902  ITf.  24  8.  1314;  1904 
Nr.  10  b.  538,  2ir.  21  ti.  1277. 


auf  einem  Erzfelde  von  400  000  ijm  mrhr  rIm  ?no  t»i 
beträet.     |)ieH«>H  Vorkomm>ri   allein   umfaLit  heimiijts 

Millionen  Tonnen  Erz,  «cllwt  wenn  rimn  annimmt, 
daii  ex  nicht  tiefer  reicht  als  lUU  m,  biü  auf  weicbo 
Tiefe  mMI  ea  mit  Diamantbobrungen  nacbgewieaen  hat. 
in  dleaem  groften  Vorkommen  gibt  ea  verbiltniamASig 
wenig  taobee  Geatein,  banptaftehlicb  Onbtwoglnge,  ao 
daß  der  Erzgehalt  bier  sehr  becb  ist  (etwn  90*/o).  An 
antleren  Stellen  tritt  da«  Erg  in  Mblrelehen  parallelen 
(längen  auf.z.  B.  um  Ornevand  hfrum,  und  der  Er/u-rliiili 
wird  bier  demgemüti  niedriger.  VVie  groti  die  ganze 
Erzflftcbo  tatAKcblich  iat,  darüber  ist  man  «ich  noch 
nicht  völlig  im  reinen,  weil  der  größte  Teil  dea  Ent- 
felden von  Erde  bedeekl  iit;  einatweilen  hat  man  daa 
Feld  zu  I  100000  qm  geschltst,  dock  darfle  ea  be- 
deutend größer  «ein  nnd  wahreebelnlieb  IV4  Millionen 
(Quadratmeter  umfassen.  Wie  f^roB  die  !!rzinont,'e 
innerhalb  diefie»  ^rofit-n  ArenN  ist,  kann  miiu  nur 
ungefähr  l(er>  <  Iuhmi,  iIh  liic  iMHhcri^eii  lioiininjj'fn  nicht 
tiefer  alH  etwa  lUit  m  aufgeführt  sind.  Bis  auf  diese 
Tiefe  hat  man  keine  Veränderungen  im  Erze  bemerkt,  so 
dafi  man  annehmen  kann,  dafi  ea  nocb  viel  tiefer,  viei- 
leteht  mehrer«!  Hundert  Meter  weit  hinab  reicbt;  doch 
wi  nii  man  -iclhHl  nur  mil  dieser  mäßigen  Zahl  rechnet, 
erliült  ninn  »cliuu  eine  Menge  von  etwa  4UÜ  Millionen 
Ti<nru>ri  als  wahrH<'hi'inlii'lu'.-<  Mirtiniuin,  so  daß  tnati 
bei  diesem  großen  Arenlo  dir-  ganze  Erzmenge  ohne 
Uebertreibuug  aaf  rund  >'ini'  .NUlliarde  Tonnen  schätzen 
kann.  I>ie  8obätxang  i«t  dabei  von  der  Beurteilung 
der  kleineren  Yorlmmmea  nbliingig.  Ba  iat  anxn*' 
nehmen,  daß  letztere  sich  nicht  in  größere  Tiefen 
erstrecken,  und  es  ist  fraglich,  ob  unter  den  be- 
kHtmtiMi  kU'iiHTi'n  Vorkommen  aniiiTe,  ihnen  ulmlirli.- 
gefuuJeu  worden.  Uic  Untersuchung  eines  Feldes 
von  einer  derartig  großen  Ausdehnung  ist  natOrlich 
eine  zftitraabonde  und  koetapielige  Arbeit,  nnd  ea  wird 
Jahre  dauern,  ehe  sie  gada  fertig  iat. 

Das  Erz  >>ettebt  faat  MNMshUeBlicb  aus  Magnot- 
eiaenstein,  Hämatit  konnte  man  Meher  nur  in  Spuren 
nachweisen;  die  am  hiiiifi^'Htt'n  vorkornnioiiclfn  Neben- 
gesteine sind  entweder  i^uaritt  oder  llornblende- 
minerale,  wodurch  zwei  Erzty|)cn  on<-<teli*-n.  Das 
Erz  1i.-iU»ht  ziemlich  regeimSBifr  zur  linifte  aus 
Ma^'ni  tit  und  zur  Hälfte  aua  taiitn  in  Gestein,  einem 
li^iaeugebaUe  Ton  8(1 » n  entsprechend.  Ka  gibt  nncb 
Partien  mit  mehr  als  M^ja  (52  biaOSOA»),  hauptaleb- 
lit  Ii  itii  ÖHten  von  <  »mevand ;  im  Vergleich  mit  dent 
(iuii/ri)  iitier  Mind  diese  Vorkommen,  «oviel  man  wp iß, 
verliHlmisnial.iii:  kloiri;  andiTHeits  citit  c^-  iiurli  l'ar- 
tion  von  geringem  i.isengehalt,  grüliteateils  und  in 
den  bedeutendsten  Vorkommen  aber  beträgt  dar  ElaoB- 
gebalt  85  J>ie  Hauptmenga  dea  Erxea  kann  aomit 
nicbt  in  robem  Zuatande  exportiert  werden,  letxterea  mufi 
vielmehr  einer  magnetischen  Anreicherung  und'rworfen 
worden,  wozu  eH  auch  Hehr  geeignet  ist.  Da^  Kr^  ist 
im  großen  (lanzen  titanfroi,  auch  sein  Phosphor-  und 
Sehwefelgebalt  ist  gering  und  beträgt  0,0.S5*/»  bezw. 
0,000  ''/o.  Durch  die  magnetische  Aufbereitung  wird 
der  größte  Teil  der  Phoapbor-  und  Scbwefel verbin* 


Digitized  by  Google 


1».  Angart  1906. 


Jttferatt  und  kleinere  MUteVungen. 


Stahl  vnd  I^a.  1SS9 


A 


s 

13 


-•IT  V 


j„  .4-  — 


AbblMimg  3. 


doD^en  «bgeBchie4«Q,  m  d&ß  daa  KoiizeDlrat  darohacbuittUob  0,0011*/« 
Phosphor  und  0,0157»  Hchwvfel  mit  otwa  S8o/«  Eiaan  enIbaltOB  wird. 

Vorau»a«tiVBg  fQr  den  jt>t/igfi)  AbbM  4m  Feldea  iat  eine  Er- 
zen^ani^  von  ROD 000  t  Fertigprodukt,  teil«  ala  Brilcottfl,  toiU  tiU  Ron» 
/ontriif.  Ii j  ü rn o  van dTorkom  incn  werden  'iIh  dio  niachtii^Htoii 

nud  ftiii  l>f<|u<-mMton  (;olegonen  ziicrot  abf^itbaut  ^^l'^ll>'rt.  Von  hier 
wini  eine  8  km  lan^'e  KiMOubahn  narli  KirkonacH  ^'«^'bniit,  wo  groBo 
äo|iara  t  i  n  n  K-  und  H  r  i  ke  1 1  ie  r  u  n  gan  1  ag  e  n  errichtet  werden 
(ver^l-  Abb.  2  and  8). 

Um  600  000  i  KoDsentrat  zu  eneann,  mOBBOU  1  200  000  t  rohea 
Erz  und  taube«  Oestein  abgebaut  werden.  Dieier  Abban  wird  aaf 
\erBchiodeno  AngriffHpunkte  vi  rtellt,  die  in  Abi-r<t/eii  Ton  15  bis  20  m 
IIölio  liefen.  Die  Itohrunp  frtol^'t  rnaschinell,  utui  lüc  Vorladung  mit 
I)ani|if  lia^iforn ,  die  so  krultif.*  trclunii  hiiui,  (iiili  sie  Bloi  ko  vuii  4  t 
be«rMlti(;en  können,  wodnrcli  die  gewöhDliche  HluckHpren^'uni:  viTinieden 
wird.  I)a«  abgebaute  Kr/,  wird  von  den  Gruben  naeh  der  in  iIit  Näbo 
gelogenen  Ersbrecheranlage  geachaffl.  Dieser  Tranit|iort  i^oli  mit  fcuar- 
loiton  Lokomotiven  irOMebehen,  wobei  da»  Erz  in  niedri^^e  NelbHtkippende 
Wagen  (^»ladon  wird,  welche  10  bia  15  t  fris^rii  und  ein  Kijfonjft'wicht 
von  0  t  bcHitzen  Kiiir  Krzbrcrheranlijrc  diont  dn/ii,  xxm  daw  Kr*  Ton 
di'ii  LTÖllli-ii  l'>l"rkr-n  an  »uf  i>iiii'  dun  hsrtuiitilirlii'  (irnl'i-  vom  tiiclit  ülnT 
0  Züll  JE»  brechen.  IIa«  in  dioner  Weioe  gebrochene  En  wird  uuUetM 
oinex  KienD-iitran^iiorteuri»  7.u  dem  Magazin  befördert,  dati  nach  dent 
Erstascbeneytkem  gebaut  iet,  und  von  dem  ee  m  die  Wagen  beraater- 
geltippt  nnd  an  die  Heparationaanlage  bei  Kirkenae*  tranaportlerl  wird. 
Der  in  .\uNi^ic)it  genommene  Erzwagen  wird  bei  vier  Aebeen  nod 
einem  Kigeni;owicbt  von  15  t  45  t  Ladiingsfähigkoit  beHitzen.  Jeder 
%S'a(;en  wirii  also  Indadi-n  M  t  wi.';;rii,  und  Vornu-hci/iitiL,'  iet,  dati 
jodiT  Zujij  auH  /.woll  Holclitäf  Wa^cu  /.iiAainmengeku|))itilt  wird.  Vor- 
ISutic  ist  die  Anwendung  gewöhnlicher  Dampflokomotiven  \ ori'i'NcliLMi. 
Da  die  Babn  in  der  Kicbtung  naeb  Kirkenaes  ein  Oevamt^efülle  von 
17m  liat  vnd  die  ganse  Steigvng  Ton  8,5  m  in  der  Weise  vorteilt  ist, 
daB  sie  von  der  lebendigen  Kraft  des  Zugaa  mit  ainar  Gosebwindigkeit 
von  '^K>  km  Qberwunden  werden  kann,  no  braueben  die  LokomotiTen 
(Mir  Ki>  >iaik  /.Ii  Hciii,  um  liic  Icfri'ii  Wagen  nach  den  (Iniben  /uriick- 
/ubetürdern.  Im  iiinblick  auf  die  ScbneeverbiUtniai»e  u.  a.  ro.  hat  man 
«icli  jedoch  fiir  Hecbagoknppalta  TaoklokoniotiTen  mit  80  t  Troibrad- 
drucli  entachloMKen. 

Es  würde  zu  weit  fObren,  hier  genaner  auf  dto  SohwidluBg,  def 
daa  Ers  in  d«o  Sonarationa-  and  BriketUarnngaanlagen  aatanogon 
wird,  einzugehen.  Es  «et  nnr  darauf  hingawieien,  daB  die  meisten 
dl  r  MiiHcliinen,  die  für  da«  lUci  lim .  die  Anreicherung'  und  di.'  bri- 
kettit-jung  dea  Er/.ea  notwendig  hiiid.  nach  Zeichnangcii  und  i'^itt^nten 
auHgcfQhrt  werden,  welche  der  JSI  i-tal  I  urgiska  Aktiobolaget  ge. 
bdrcn,  die  auf  diesem  Uebiete  eine  maßgebende  Stellung  einnimmt, 
and  deren  Methoden  bereite  in  der  gan/en  Welt  verbreitet  Hind. 

Obgleich  dieee  AuHMraitangawark«  ohne  Zweifel  die  grüBten  ihrer 
Art  sein  werden,  so  werden  doeh  keine  nenan  Matebinentjpcn  oder 
dergtciclicii  zur  Vcrwuiidun;:  j,- o  1  a  11  on .  In  Schweden  gibt  ei»  bereits 
sechs  derartige  tSeparationt«aDlagt>n,  welche  alle  iu  sehr  belriedigoiider 
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WsiM  «rbeitea ;  in»  Terfahren,  welebM  dort  tut  Ter» 

wpndurik;  kommt,  iNt  sIho  bcri'ita  in  i^roßeni  MaÜHtabo 
auHprobiert ,   die  Anlage  in  ä/dvarani^er  aber  wird 

etwa  achtmal  grSler  wio,  >!•  die  gröBt*  la  Sebwedra 

vorbandenp. 

Die  l.inriclitun^'4'ri  für  daH  .\uiiiad(>ii  der  Krze  und 
das  Iröachen  der  Kohlen  aollen  mit  den  beeten  meoh*« 
ulaohon  HUfinnIttelii  »vefrerOetet  werdoo. 

Bei  KirkOBMa  wird  eine  Datnpfzcntrale  Ton 
8100  eff.  P.  8.  mit  I>ani|)fturbinen.  System  do  fiaval, 
i-rrirlitct  \ind  nacli  den  (irubfn  ein«-  l'.-riilcit\iti^  für 
die  kraftübcrtrairunp  gi'i)aut.  Anlicrileni  «erden 
WohnunfjiMi  für  500  t>i«  f.OO  ArlM  itcr  utui  lii  uintcn, 
•io  Krankeolisue,  Badebaua,  bpeisehäuser,  Verwal- 
tongeirebiid«  gebMi  sowie  StraBeo,  Kanalisation 
und  WnMerleitunpnn  Migtlcfl.  £«  beetobt  di«  Ab- 
sicht, die  Anintre  Mitte  19t0  in  «BetHeb  tu  bringren, 
um  wclclif  Zi  it  die  nr/iiiihfulir  beiritinen  soll,  auch 
simi  *(li(ni  mit  iior»  ln'n  Kiedern  Verfinliartiiigeii 
Mi'tjcn  (liT  Vorttchifliuit,'  iIi-h  (jr'iliti'ii  TimI-  h  dw  PfO* 
duktion  von  der  orwithntcn  Zi-it  ab  ^ötroticn. 

Ente  Erzladnng  für  Uarj. 
Die  Riosenanlaj;»»  der  Indiun  Sti  el  (  ompanr 
n«bm  in  dem  Hafen  Qnry  «m  SS.  Jnli  d.  J.  ibre  erste 
SebMfelsdnni;  mit  rd.  10500  t  HeaabI  -  Eisenen  ab. 

Dio  ilafcniinla^en  und  TranK|)<irt<>inrichtuii>.'cn  dos 
iifiicii  Werke»   wurden   danut   oftiziell  dem  Verkehr 

üiii-r^-i'iii'ti.  l<»r  deiikwürdii;o  Tag  ward«  ID  «inar 
eutwjircilifiKlon  Forn»  f;efoicrt. 

Vier  lliicliiiren  sieben  aum  Anblam  n  n  ^  Eine 
«weite  äerie  von  IIocb4^f«n  ist  im  Bau  begriffen.  Die 
Arbeiten  an  den  übrigen  Werkatellon  aiad  In  vollem 
Oan^,'!'. 

Sttdwestdeatache  KlseD-BerurRgenoKseDRctaafl. 

Dem  Berirhlo  fOr  1907  zufol^je  betrug  die  Zahl 
der  am  .lahrrs-cliiuli  oin;;etra){i'iifii  lUtriciu-  d^i  .  ilic 
Zahl  der  Versicherten  Ttiti&7.  Die  Zahl  der  rrnatz- 
|>tli<'hti;;  gewordenen  rnl'illli'  »teilte  Hieb  auf  8"Jl  ;  in 
lüö  Fällen  trat  der  Tod  ein,  dauorndo  Erwerba- 
onfShigkeit  in  einem  Falle,  teilweise  Erwerbeanfibigy 
keit  in  461,  vorAlwrf^bettde  in  254  FiUon. 

*  Yorcl.  .Stahl  «nd  Eisen*  1906  Nr.  11  8.  592; 
1907  Nr.  13  8.  44ä. 


Alt  Anlaß  der  UnflUIe  mit  tCdtlebem  Amgaoff 

erpab  sich  : 

1.  F  ehlen  von  Schutzvorrichtungen  oder 
UasnlittgUebkeitder  Betriebseiarich- 

tanfen  in   2  FiUcn 

S.  NichtbeaebtanirderüofallTerhatnnga» 
vorscbriften,  Leieblainn 

a>  der  OetSteten    .....  in    68  , 

3.  b>  der  M 1 1 :i  r'n-itcr     ....      in      9  « 

4.  Ligenart  des  lietriebes  und  unvor- 
hergeeehene  ZnCllle  ,  ,  .  .  .  « in  89  , 

105  Falle 

Die  gexablteo  Lühno  betrugen  äT  l.'tlU9-i  .il  der 
Dnrebaelinlttajahraalohn  ateilte  aieh  auf  1 990,91  J^. 

Die  Umlage  verteilt  sich  wie  felgt: 

a 

KntficliHdi);unKHl"'trage  1  4'il  H^ajiZ 

Verwaltungwkotten   13!»  556.84 

Zuschlüge  zum  Ke^i  j  v^^  r.ritm  ,  ,  ,       117  0.'j2,S0 
Ergänsang  de*  Betriebsfund»  .  .  ■         5  0!>ü. 

I  t;»2  942,7Ü 

Hiervon  ab: 
Uebreinnahmen   ana  der  Umlage, 
ffiaeea  dea  Betriebefonda^  Strafaa        7  91 9.77 

1686  029,99 

DevtsolMr  Tarband  fflr  die  MatarfalprlltagMi 

(l<«r  Terhnlk. 

Dir  nevinto  Hauptversammlung  den  Ver- 
baiiiU'H  wird  in  Darmxtadt  am  F'reitag,  den  18.  8c[>- 
tember  lOOH,  vormittags  10  Uhr,  in  der  Aula  der 
Teebitteehea  Hocbaebvle  abgehalten.  Am  Yorabead 
ist  eine  swanglose  Zusammenkunfi  der  Teilnehmer  an 
der  Hauptversammlung  im  Heiitaurant  der  Kflostler* 
auHSteiluiii,'  viir>ti'-<i'tii'ii . 

Die  'i'ngcKordnung  lautet:  Uericht  des  Vorsitzen- 
den; Bericht  de«  KassenfOhrerN ;  Berichte  der  Ob- 
mAnner  der  ArbeilaausscbQase,  insbesondere  des  Unter- 
anaapbaases  3h  fflr  Outteisen:  Vereinheitlichung 
der  bestehenden  Lieferangabedingnngen  fOr  Qafteiae». 

Anmeldangen  sind  bis  com  1.  September  an  den 
^DiMiturhi'ti  Verbami  für  die  MatoriA!|irütungeB  der 
Technik",  (Jr.-Licbtcrfeldc  W.  S,  zu  richten. 


Bflcherschau. 


Der  Itedaktiou  sind  folgende  Werke  zugegangen, 
deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

Bardcy,  Dr.  F.:  AritltnKfisihr  Aufijafun.  Xi-iiht 
Lehrbuch  der  Arithmetik  für  JUatalUndustriesebuien. 
Nach  der  Auegabe  für  Realschulen  von  Pietzkor 

und  l'r<r.lir  bearbeitet  von  Dr.  Siepf  ri  ii|  .Inkobi 
und  .\  r n  "  I  (I  S I- b  1  i  e     Mit  3  l)o|ipi.itrtii-lu.  Leipicij; 

1  iHH,   B.   Ii.    1  ..i.!.;i-r.     ( !         Ü,  10  .  «. 

litrygeseize,  Ute  rriuf-ist  in  n,  i,i  '!<  r  iit-ijenu-tlrtig  gel- 
tende» Fautttig  Te.xtauH^'iiii.-  mit  verwelaeudeu 
Anmerknngon.  Berlin  19i>«,  Carl  Heymanoa  Yer* 
lag.   Geb.  8  Jt. 

Dahme,  A.,  Dipl.-Ing.:  fh>  fCnlbenpumpe.  Ein  1.4>hr- 
nnd  Handbuch  fflr  Studierende  und  angehende  Kon- 
atruktenre.  Mit  894  Textabbildungeo  und  8  lithe» 


graphierten  Tafeln.  Mümlii'n  und  Berlin  l'.tOH. 
U.  I  H'l(  iih.Hirt'.    1..  I..  7..'iii  .«. 

Da  n  n  e  II  b  au  ui ,  .\(i.,  Dipl.-hii;.;  Dir  Dampfmuschinr 
und  ihfi  Strw  ruiifj.  Leitfaden  zur  Kinfübrung  in 
daa  Studium  dea  Dampfmaacblnenbauea  auf  Urand 
der  Diagramme  von  Zennor,  MOller  und  der  8ehieber> 
Fllii  s.  Mit  «■-'  Textfigureo  nnd  U  Tafeln.  MOncben 
und  Berlin  lini«,  {{.  Oldenbonri,'.     (ü-b.  4,50 

Fleck,  Dr.  Alfreil:  tt.ilrii-i-  "  t.  ■.■I,„-I,(,  </... 
Ku/ifi  rs,  inshisitnd'-rr  st  in' /■  'r-  n mnunt/  u»d  IVr- 
nrlt'  tliiiKi.    ,Iena  l'.M>8,  UuMtav  P'i«cbor.    1,G0  .4. 

ForachtrarbeiteH  auf  dem  Gebiete  lies  Ei»tnbeto»$, 
Hefl  VIII !  Versuche  mit  Slnlea  ans  Biaenbeton 
und  mit  cinln  tonierten  Kispn«4Xulen.  Von  Dr.-Ing. 
Fritz  V.  Kmperger,  k.  k.  Baorat.  Berlin  1908, 
Wilhelm  Emst  «.  Soba.  5  J^. 


Nachrichten  vom  Eiscnmarkte  —  industrielle  Rundschau. 


Die  Lage  des  Koh(>iHenge«i'bäries.  V, m 
0  n  1  i  t(  c  h  e  n  Kolieini'iiL'i'Hchfitt'  «int  iir.njiii-  .MniiiiiN- 
brini:,'li  untiTm  15.  d.  .M.  l>iTiclit<(:  Auf  dem  I{oh- 
oiaeumarkt  wurde  in  dieser  Woche  Eiaen  fast  nur  für 
prompte  Lieferung  gobaodelt.  Verbraucher  wie  HAadler 


lubmiii  iioih  immer  eiin  nbwnrtende  Haltung  ein. 
Ki'i  lii-u  Ueili  ar-lüsenwerken  nlml  drei  llocliöfen  g>- 
>l«iniifi  «ogen  Lolintitreitigkeiten  zwiNchen  den  Hocb- 
ofenbesitzern  und  den  Arbeitern  in  den  Einongruben ; 
dadurch  wird  die  wSchentliehe  OoMmtprodnktion  «m 
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«tw«  2200  Ion«  Territiffert.  Ueuti^n  IVfise  siud  för 
\r.  3  (J.  M.B.  Kohoison  (,'uto  Marki-n  in  V'orkÄut'ert*  Wnlil 
sh  51  ,''3  d  bin  sli  51  /Ii  d,  Nr.  1  »b  63ft>d  bid  »Ii  54  —  je  uaeli 
Marke;  HAmatit  Nr.  I,  2  und  '^  f^oniixcht  hIi  55;  -  HÜmt- 
liob  f.  d.  toa  netto  Kaatie  ab  Werk.  Middleabrough  ».  S 
\\'arranti>  •obllel«ll  M  dl  61. 8  d  Kauf«  KAaier.  CooiMb 
WMr«Dbd«g«r  «ntlialteii  kante  ft6114  tone,  aomit 
eine  Znnahme  von  8796  tone  aeit  dum  St.  Juli  d.  J. 
Die  Ver!.(hifrun'^'(»n  -tind  nicht  »ehr  groß  und  etwa 
15000  tons  hinter  denjenigen  de»  vorisjen  .Monate 
»urück.  — 

Im  Vergleich  mit  den  cntApreehenden  Monaten 
deH  Ter|;ang«Den  Jahre«  »iiut  (  leveland-Wanauts  aar 
58h  f.  d.  ton  geaaDken,  Nr.  3  CleTeland-Robeiaenum 
6  nh,  dagegen  iatlf ortfaam ptonebire*  und  Llneoln- 
hIi  ire-Kohei«en  um -h  I.'j  d  gewichen.  PieHO  niedrigen 
l'reise  für  die  let/tt;rnannten  Uoheifiennorten  ver- 
«chfiHeri  ihnen  ljn;,'ftn(f  «iif  Märkten,  auf  iIiMien  hie 
biither  in  nur  Ternehwindenden  Mengen  aligeitetzt 
werden  konnten.  Besonder»  trifft  diei>  für  den  achot- 
tisrben  Markt  so;  letstbin  eiadTaaeeBde  too  Toonea 
Lineolnihire-Eleea  im  CHaiMwer  Bezirk  verkaafl 
worden  an  Yerbraeeher,  die  bisher  kein  anderes  al» 
flohottischea  oder  Clereland-Roheisen  verarbeiteten, 
[i  '-  r  Wettbowerti  Hcheint  den  Cieveiand-llu«  hofen- 
werken keine  ^orge  zu  machen;  nie  Hetzen  ihre 
Preise  nicht  herunter,  am  ihm  zu  be;;egnen.  Im 
Oegenteil,  die  Preiae  für  Cleveland-Hobeisea  sind 
BoHi  gesUefea  in  6«g«BMts  la  dea  Verkaufspraisen 
fQr  das  im  Wettbewerb  befindliche  Einen,  und 
die  HoohRfen  ClevelandB  hatten  Itcine  Schwierig- 
keit, höliire  l'rcise  für  alles  EiHen,  da'^  Hie  für 
den  Verkauf  frei  hatten,  zvi  erzielen.  Dan  h^ngt 
natürlich  damit  /.UHatninen,  daß  genügend  .Auftrüge 
fQr  die  (  levoland-Marken  Torliegea  und  daß  die  Vor- 
rftte  in  den  ( 'oDnali»lagern  ebeoeo  wie'  die  Bestünde 
auf  den  Werkes  «elbet  aar  langsam  cunehmen.  Ea 
moB  tugegeben  werden,  daB  die  gegenwftrtige  eigen* 
artige  .>larktlage  die  wirklieh  ^rertundc  und  starke 
Stellnnd  der  (  ievelniid-nochofenwerke  dartut.  Auf 
der  anderen  Seite  ist  d.  r  .Markt  für  da«  im  Wett- 
bewerb Htehende  Lincolnsbire-Eisen  ein  beschränkter ; 


dieses  lüisci)  wird  ;;ew<Uinl!cb  in  den  Indnstrlehezirketl 
Terbraucht,  die  dem  er/eugenileTi  Iliii'lii>f4'iiH erke  Art- 
lieh  nahegerückt  üind.  Da  nun  iu  den  letzten  .Monaten 
diese  Verliraucber  in  der  .Abnahme  T<m  l.ancaNhire» 
Robeisen  stark  nachiieOon,  so  mußten  andere  Absats» 
Gelegenheiten,  wenn  auch  ferner  liegende,  bei  herat>- 
Koeetsten  Preisen,  die  wohl  Icaoro  aoeh  eiaen  Ver- 
dienst lassen,  gesucht  werden. 

nicHiM  Holl  naili  en^'li~ilien  l^iiellen*  die  Rr- 
klärung  dafür  sein,  wei»LuU)  die  l  leM-lundor  lluch- 
ofenbe»itzer  keinen  Orund  Heben,  ihre  IVei^e  auf  die 
niedrigsten  Marktpreise  herunterzusetzen,  und  gleich- 
teittg  den  Wettbewerb  der  genaanteu  Bezirke  mit 
Bob«  fasekea.  — 

Die  Vereinigten  Staaten  erzengten  in  den 
Koks-  und  .\nthrazitIiocbrifen  im  Monat  .Juli  I'jrST^is:!  t. 
Wir  klimmen  in  der  n<i(  li'<ton  Nunmier  auf  i'.iiizel- 
heiteii  (iiener  Kuheidenproiiiiktioii,  die  um  read 
131  iltld  t  ilie  de«  Juni  d.  J.  uliertrilTt,  /nrüek. 

Verein  für  den  Verkiiaf  von  Siejfpfliinder 
Roheiflon,  il.  ui.  h.  II.  iu  Siegen.  -  Infolge  der 
Toin  HobeiHen-hjrudikat  l)üt<8cldorf  vurgenoramenen 
l'reiMermäüigaag  TOn  4  .«  f.  d.  Tonne  Koheiaoi  kat 
die  Generalvereamnlnng  des  Vereine  bescUossea,  Tom 
1.  Juli  ab  innerhalb  den  Verelaa  die  Verreehaungaiirelse 
für  sSmtliche  Robeieeiiaortea  am  deaaelben  B^ag  tu 
ermäßigen. 

0«r  Tcmnd  iaa  Stablwarka-Tarbaades  aa 

Produkten  A  betrog  im  Juli  .188  709  t  (Robstahl- 

gewieht)  gegen  .178  3ßl  t  im  Juni  d.  J.  und  4M8  426  t 
im  .fuli  ri')T.  Auf  Halbzeug  entlielen  I  N  :<35  t 
(1*8  0")«  t  im  .hini  d.  J.  und  121574  t  im  Juli  1907K 
auf  Ki(ten))Hhiiiiiaterial  147  420  t  (165  !'.*(>  t  im  Juni 
d.  J.  und  187  151  t  im  Jidi  I'JOT)  und  auf  Formellen 
126954  t  (11510»  t  im  Juni  d.  J.  und  179  701  t  im 
Juli  1907).  —  Der  Versand  Ton  £isenbabamaterial 
■teilte  sich  t777C  I  niedriger,  der  ▼«&  Hallaettf 
1*.  27^*  t  lind  der  Toa  FormeiMB  11845  t  bSber  ala 

im  Vornu.nate. 

Verglichen  mit  den  ZifTem  der  Vorjahr»  «rgibt 

»ich  danach  fulgendcH  Kild: 


1 

Elwnbahnmaic 

rial 

Korin<i>en 

1 

l'jilT 

1  ''110 

1  '»riT 

i'Kt: 

Januar  ...... 

17.'i  Dt; 2 

154  H15 

101  40(1 

1 54  H.',<( 

1*«8  HHÖ 

214  557 

129  012 

14»;  370 

07  03!» 

Febroar   

15t;  512 

141  S47 

lOK  H.-)l 

156  t;7i 

INI  III 

207  51.2 

12.')  .■i7t; 

124  80t; 

104  092 

1  Mirz   

178  052 

147  7«9  ! 

182  lUO 

172  tl98 

208  168 

198  841 

177  107 

.  152  372 

1  155  437 

142  51«  1 

104  709 

147  000 

178218 

141  128 

188688 

!  186245 

126  125 

Mai  

15S  947 

VM  acit 

1  14  599 

179  190 

1R3  910 

102  913 

184484 

1  175  028 

137  :143 

s  Juni   

15t;  809 

1  '.142 

98  05t; 

I4H  ii;h 

200  124 

105  19t; 

176  457 

177  597 

1  15  lOil 

•Iiili  

14Ö657 

121  5;  4 

114  835 

I4!t  9.fl 

1H7  151 

147  420 

1h;>  ;i7.^ 

1  T'.i  Till 

1 20  954 

AugUHl 

147  384 

139  1.45 

l4t'>  :!r>4 

195  71  H 

IK.j  ;)|!» 

Im;  101; 

Seiitember  

13H  280 

125  291 

1  v\  4-^'> 

170  '.173 

150  Oi;9 

1 1 T  ?,:^\> 

Oktober  *  

158  284 

120  014  1 

17U974 

188  998 

166  804 

i  129  921 

150077 

115  891  1 

181881 

822  074 

165385 

85  091 

I4S008 

81 708  1 

175  144 

219  580 

181  878 

<   58  879 

1 

Aktiengesellschaft  Alphons  CuNtodi.M,  IMlssel- 
dorf.  —  Im  zweiten  (iescbiiftHjahro  l!)ti7  hat  di-  <«.  - 
sellitchaft  einen  nennenswerten  (iowinn  nicht  zu  Ter- 
zeicfanen.  Das  lag,  wie  der  lieri«  Iu  ausführt,  daran, 
daB  sie  im  abgelaafenen  Jahre  dazu  ttbergaffanfen 
war,  vollstAndige  indnatrleile  Aalairea  u  errichten. 
Durch  die  Neuaufnahme  von  großen  Eiücnbelon-  und 
Hochbau-Arbeiten  aber  waren  die  Sclbstkonten  für 
die  ersten  ,\rtieit(>n  höher  gewe>en,  ati-  --ie  in  Zukunft 
tiei  der  für  dicHeii  Teil  de«  (iesrhäftes  neu  ge!*ebatlenL-n 
( )ri:aiiisatiiin  sein  würden.  |)ai  ( tfeiibaugescliäft,  wel- 
ches der  UesellNchafc  VerluHte  brachte,  wurde,  zusam- 
men mit  dem  Schornsteinbao,  Yom  Gesamtbetrieb  los- 
^ISat  und  mit  fremder  Iteteiligong  unter  fUr  die  Oe- 
«ellaehaft  günstigen  Bedingungen  NlbstKndig  gemacht. 


Im  /uitammenhang  hiermit  wird  der  Silz  der  (^iesell- 
wrbaft  nach  Kegensbnrg  verlet,'t.  Nur  das  Schoriisteiti- 
tind  t  )fenbaut;e8chäft  bleibt  in  Dössuldorf.  Das  Toii- 
werk  Satzvey  hat  wieder  befriciligend  irearbeitet. 
Der  Abscblutt  ergab  einen  Keingewinn  von  18314,67 
(i.  V.  47071)  Jt.  Xaeb  Abzug  Ton  529,87  ^,  die  dem 
gesetzlichen  Reservefonds  zoaofOhren  sind,  werden 
17  784,80  (t.  V.  7717.42)  .«  auf  nens  Rechnung  Tor- 
getrageii.  Im  Iniifrii.len  .latiie  ^'elieti  ilii  AuftrSgO 
sehr  zügernd  ein,  doch  bat  die  UeseUschaft  Aus- 
siebt, die  Anftrig«  fAr  einige  grBBere  Bauten  zu 
erhalten. 

•  „The  Iren  and  Goal  Tradoe  Review"  1909, 
14.  AoguHt,  8.686. 
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InteresHPiitremelBiiehaft  tra  HBsetfaiinilMni.*  — 

I)er  ViTtraj;  über  dio  Iiiteresseng-emeiiischaft  zwischen 
der  U  e  D  r  a  t  Ii  t>  r  M  a «  c  Ii  i  ne  n  f  a  Ii  r  i  k  A.-li.  in  \Wn- 
ratL  bei  I »ÜH-toldorf,  der  Märkihclion  MaHchinon- 
baa-AiiBtalt  Ludwig  8tuckenholz  A.-U.  iu 
Wetter  a.  d.  Rulir  und  der  Duisburjrer  Ma- 
•  ohioeobAu- A.-Q.  vorm.  BeoJiam  Ä  Keet- 
msn  In  Datsbvrir  ist  von  d«ii  HMptT«mmmlang«o 
der  drei  OoHollschaflen  am  12.  Au(;uBt  d.  J.  poneh- 
niigt    worden.    Die    Dnunr    de«   V<>rtra>reH    i»t  auf 

BOV>  •'■''tc   v,ir:;«-^trl.i  Ii. 

IkT  ZiiHaniinenH'<'lituij  hat  die  Selitstäudigkeit  jeder 
der  drei  (iei^elUcliaft^'n  zur  Orundla^«  wd  lUt  jadw 
di«  MögUcbk«it,  üoh  auch  femarhin  •uindahnMt. 
Um  diese  SelbtttadiBkoit  dnrebrafttbren,  bleiben  die 
greeeldidi  vorgieielirielienen  Aufaichtoorrrnno  jeder  Oe- 
eellacbafl  erbalten.  Zar  'VerTollHtändigmit:  difoer  Or- 
gane wird  außerdem  ein  DelegationMrat  aun  Hieben 
Mitgliedern  bestimmt,  der  sieb  aue  Mitgliedern  des 
VorötandeB  und  de8  Aufsichtsirate«  jeder  (i efellMchaft 
zuHammeni^etzt.  Die  drei  (ie«ell8chaften  etellon  ibre 
AbachlÜHBc  gemeinaam  nach  festgelegten  Orundaützen 
«nf.  Der  OewtnD  de<r  Twrioicteo  OeeeUech«ft«B  wird 
zu  je  einem  Drittel  jeder  Oesellaebaft  znfewieeen. 
Die  drei  n('>*-  II--  luirti  n  powiilircn  «irli  f;i'^eni»eiti)^ 
und  ohno  beMiuuiiTOM  Entjjclt  die  üerechtiguug  zur 
Benatzung  aller  gegenwärtig  oder  kQnfttg  ihnen  EU* 
Stehenden  Patente  und  Uebrauchsmueter. 


•  .Stahl  nad  Siaeu«  1908  Nr.  80  S.  1080. 


ObMTMlilmlmhwItoketMv-STBdlkBtfZalmce.  — 

Di(>  nrit  S.  il  \f  in  I'r'utlion  ab;^'ohaltene  Hauptver- 
8ainiuU.u„'  fUr  S\ nilikatt'i*  hat  beschloBiten,  dieiteH  auf 
ein  weiter!'-  .lahr.  li.  Ii.  bis  Kndc  \  zu  verlftngern. 
Hh  wurde  ferner  auch  der  Beitritt  zu  einem  etwa  eich 
bildenden  allgMuebien  deataehen  BohalMii- Syndikat 
beit«'blot*Kon. 

Haftptlicütvitrband  der  dontschen  Einen-  and 
Stahl-Indnstrie,  V.  «.  V,.  iZ-ntriiUtelle  .*<t.  Jobann- 
Saarbrficken).  —  Dem  JabreHliorii'ht  für  19m7  doit  Vcr- 
bandeBf  dar  seinen  Mitgliedern  die  weitestgehende 
Deckiu^  fegen  Haftptiichtacbftden  jeder  Art  u  den 
bilUfaten  Bediagangen  gibt,  entnehmen  irfr  Ürigandas: 
Der  Yeraicfaerungabeatand  iat  wdiar  MlgOWn«l»en; 
iCnde  1907  waren  1584  Urkunden  mft  481608000  ^ 
l.ohntiumnio  in  Kraft.  Die  Versichernn^slieitrÄge  be- 
trugen im  Jahre  1907  152  071  (f;egon  1906  + 
34  926  ..4).  Zur  Erledigung  lagen,  einBcblielllieh  der 
von  dem  Vorjahre  übernommenen,  IUI  Schadenfälle 
vor;  hiervon  wurden  156  Fälle  erledigt.  Die  Schaden- 
•nf Wendung  im  Jahre  1007  betrag  rund  16947 
und  ffir  aehwebende  FiRe  wnrden  85S00  Jt  Baaertaii 
sarflckgoMtellt.  Der  Vrrlinnd  hatte  einen  UebertelmB 
▼on  14  415.*  zu  ver/ei.hnen,  der  dein  Koaervefondl 
zugefülirt  wurde.  Dieser  hat  nunmehr  eine  Höhe  von 
54 1145  .4  erreicht.  Kh  ist  noch  r.u  bemerken,  da6 
der  Verband  (<esi'liiirtMj.:Qwinne  nicht  erzielt.  Don 
•uafahrlicbeo  Oeacbiftaberioht  Teiaeudet  die  Zentral» 
attlla  in  St.  Johann-Sanr  an  Intereaaantan  dar  BiaaD» 
nnd  Stahl*Iodnatri»  «nf  Waoaeh  Iroatanfrd. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhüuenleuie. 

Zeppeiin-Üpende. 
Unaeren  Mitgliedem  gel>en  wir  daron  Kenntua, 

daß  (Iraf  Zeppelin  auf  die  in  der  vorigen  Nummer 
unserer  Zeitsdirift  mitgeteilte  Kundgebung  der  wirt- 
aebaftiich-tochniMrhen  Vereine  uuh  Krirdrii  li-^iiafen  am 
10.  August  d.  J.  an  den  Verein  zur  Wahrung  der  ge- 
moinHamon  wirtHt-baftliclieti  Interessen  in  Rheinland 
und  Westfalen  s.  li.  dea  Um.  Dr.  Beumer  telegraphiach 
alao  geantvortat  bat: 

Ihnen  and  den  mitunterzeichnoten  Industrio- 
Tereinen  aufrichtigen  Dank  für  .\nteilnabme,  für 
fentes  Vertrauen  in  mein  Werk  und  für  angal(Oll> 
digte  werktätige  Hilfe,  die  aebr  wertvoll. 

Qraf  Zeppdin. 

Aendemngen  in  der  Mltgliederliate. 

Abelt,  Karl,  Dipl.>lng.,  Cbemikert  Leipalg-Selilensig, 
KOsneritzetr.  8. 

7<(>/r7)i>7."i',  Mur/Ks^,  I>i]d.-Iiig. ,  Dirt'ktor  der  Huta 
C/e«tiielinvNa  der  Metailges.  li.  lluntke,  Wurscbau. 

Brandrnl/urg,  Paul,  UetriebHingi'nieur  im  Stahlwerk 
der  Uombacfaer  üattenworke,  Kombach  in  Lothr. 


Ciiajr<>,  .Vi.f,  Dipl.-Ing.,  Dortmund,  Uheinische  Str.  9. 

(ioretski,  Joh.,'  Ingenienr,  Altenvflrde  i.  W. 

Gouvjt,  Alejmndtr,  Ingenieur  und  teohn.  Konenlent, 

Dfiaaeiddrf,  Oraf-Adairplats  3. 
Uppert,  J.  P.,  DipL-Ing.,  Viite  Klein,  limpaitebMg, 

Lnxcmbnrg. 

Schott,  Ernst  A.,  fiielarai-lnganianr  im  Alasandar- 

werk,  ItemHcheid. 
Treuheit,  J.,  Ingenieur,  SoloMin  bat  Lidga,  Bna  de  la 

Cit4  62,  Belgien. 
Femtor,    Wilhelm,   Ingenieur-Chemiker,  Klotneha* 

Königawald  bei  Draaden,  Biebard  Wagoaratr.  11. 
Wimttr,  F.       Direktor,  Ramaehrid«  AilMalr.  4. 

Nana  Mtlgltadar. 

Beck,  Dr.-lng.  Erkk,  ydlkliDgen  a.  d.  Saar,  OaUar- 

BtraUe  21. 

Oaertnrr,  Dr.  F.  IT.,  Stablwarkainganienr,  Friadana- 

hatte  0.-8. 

Girod,  Paul,  Direktor  der  Soe.  An.  Eleotrometallnrgiqne, 

Paul  (Ürod,  I'gine,  Savuie. 
Manchani,  franz,  Ingonieur,  I'ried.'nshütte  O.-S. 
I'fiirr,  <;.  dlt",  l'ttlirikant,  Inh.  d.  r  MasrhinenCainIk 

U.  .Spellekeu  Nachf.,  Barmon-Kitterabausen. 


In  Verbindung  mit  der  vierzigsten  ordentlichen 

Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisengießereien, 

findet  am  Donner<;tag,  den  10.  September  d.J.,  oa  eh  mittags  6  Ubr>  im  Sebltlersaate  der  Lieder* 

halle  zu  Stuttgart  eine 

Versammlung  der  Gießereifachleute 

statt,  zu  der  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Eise n h üttenleute  hierdurch  eingeladen  werden. 

Die  Tagesordnung  lautet: 

1.  Zur  Qeecbichte  der  würtiembergisehen  Eisenindustrie.  Vortrag  von  Prollessor  A.  Tidmater 

aus  Stuttgart. 

2.  Ucber  die  Berechnung  der  Kupolofenabmessungen.    Vortrag  von  Professor  B.  Osann  aus 
Zellerfeld  i.  H. 
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Nachdruck  verboten. 


28.  Jahrgang 
Nr.  35. 


IL 


Die  Zeitschrift  erscheint 
in  wöchentlichen  Heften. 


26.  August 
1908. 


Alifl  Zaschrihcn  und  Sndanotn  ffir  ße  Redaktion  tind  an  dtoM  nadi  OiasiMeri.  JactMitrate  S  (Taiainmm-Ani- 

«dirih:  'Stahlcucn«). 

da|«4«fl  alle  Hitttilmfn.  dk  sich  anf  die  Anz(t««n,  die  B«iIa0M,       Bastdluif  oder  den  Vtrsaad  itt  Ütaduitt 
boiebcn,  an  den  Roffloiiuionsverlai.  dit  Firma  A.  Bagd,  nach  Dflsteldorf,  Qrafiabcrflarallet  98,  ta  ricbten. 
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Rohblöcke,  Knüppel  u.  Platinen  in  Bessemer-  u.  Siemens-Martin-Stahl. 
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Konstruktion  (D.  R.  P.  No.  105212). 

Selbst!,  wirteiiöe  seit  Jalir.liefalirteSraBniilatteii 


fBr  all«  Irtea 
StobTerblndaareB 
mit  Spannkraft 
bis  8000  kff. 


Terhindera  nTfrtlasiff 
Jedea  Lockemerden 
der  Laschen  nnd 
Schraaben. 


gaachotzt 


Stein-  u.ThQn-lndustPiBgesellschaft  „Broltlthal" 

Burgbrohl,  Bez.  Koblenz 

empfiehlt  ihre 

hochfeuerfesten  Produkte  für  alle  Industriezwecke 

insbesondere  für 

Hochöfen,  Cowper-Apparate,  Koks-,  Schweiß-,  Puddelöfen  und  Dampfkessel. 
Sperialitit:  Poröse  Steine  fUr  HeiOwindleitungen.  Spez.  Gewicht  0,7  bis  I,—. 

Dinassteine,  Kanalsteine,  Trichiei-  und  Siopfenstangcn-Rohre,  Stopfen  und  Ausgüsse, 

Pfannensteine  u-sw. 

la.  feuerfester  Mörtel    —    ia.  feuerfeste  Tone  gebrannt  and  ungebrannt.  3l5ü 

Babnveraind:  la  StMiab«ba«a{(B  ab  Sution  Weller       Broblihalbabn.  —  Vattervcrtiod:  Ab  Rhelnhtitn  Brohl. 
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28.  Jahrgang. 


Die  Winkelprofile  im  Handelsschiff  bau. 

Von  SchtfFbftn- Ingenieur  Carl  Kielhorn  in  Geest4>infindp. 


Die  Verwendung  der  Winkelproüle  im  Eisen- 
scliiAliau  ist  so  alt  wie  der  Eisens('liifl"bau 
selbst.  Sie  besclirankte  sich  urs|irünj^iich  nur 
auf  die  Spanten,  alliii.'llilic-li  fand  dann  das  Winkd- 
eisen  eine  weitere  Verwendung,  indem  mau  die 
inneren  Lftni^sverblnde,  die  Kielichweine,  Ktmin- 
w.i^'cr,  Zwisclit^nwflt^er  und  endlich  aucli  die 
Deckbalken  daraus  herstellte.  Die  Zahl  der 
im  Schiffbau  verwendeten  'Winkelprofile  war  sehon 
von  Anfang  an  ziemlich  tiedeutend.  Nach 
J.  Scott  Itussel  ,Th«'  modern  System  of 
Naval  arcbitecture"  lb6ö  Cbapter  XII:  „On  the 
pilndplc«  of  combinlng  piecei  of  iron  to  form 
the  structun»  of'a  -^hiii"  achwankten  die  Sclienkel- 
breiten  der  Winkel  von  2"  bis  12"  (51  nun 
bis  805  mm).  IMe  Dicke  der  Winkelprofile  war 
proportional  der  Schenkt  Ibreitr,  uml  zwar  war 
das  normale  Vorhaitnis  s  :  I,  so  «lali  also  die 
Normalien  d*  r  f.'leichs(  heiik,li^'(  U  \\  inkrl 

«•  X  2-  X  '/♦"  (»1  X  öl  X  6,4  mm) 
3"  X  3'  X  '  s'  n6  <  76  X  9,5  mm> 
4*  X  4'  X  Vi"  (102  X  102  X  12J  mm) 
X  ö"  X  •/•*       X  IW  X  lfti8  mm) 
usw.  waren. 

Die  uugleiohseboakiigen  Winkel  schwanken 
besUglleh  der  Sebenkelbrelten  von  1  : 1  bis  t  :  5. 
Die  normale  Dicke  war  Vi«  der  Suumn'  !  ■  i  It  i 
Sclienkellireiten.  so  daü  man  z.  R.  die  I'rotilreihe 

6-  X  6"  X  '  tlö2  X  1S2  X  19  mm) 
b"  X  7"  X  '  0  27  X  1*8  X  19  mm) 
4'  X  8'  X  '  «  "  (H12  X  204  X  19  nimi 

UKW.  hatte.  Die  ungleichscbenidigen  Profile 
wann  also  Im  Verhiltnie  tu  den  grlelchsdiettk- 
Ilgen  !!<'hr  zahlreich. 

Audi  die  ersten  en>>'lischen  Vorschriften  über 
den  Dau  eiserner  Schifte  vum  Jahre  IHöö  weisen 
neben  der  bescheidenen  Zahl  von  xwol  glelch- 
•chenkli^en  Winkclpnifil'  n  ilie  stattliclie  Zahl 
von  20  verdchiedeueu  unjj:leieiisclienkliiren  l'ro- 
lllen  auf,  beginnend  von  2'/<"  X  2"  X  " 


nun)  Iiis 


<r,H.5  X  öl  X 
X  *7i6"  (165  X  l^O  X  lö,ü  uiw).  Der  Grund 
für   das  Ueberwiegen  der  ungleichsclienkü^ren. 

XXZT.H 


i'rofile  im  Srhirtbau  war  der,  daß  die  Wiukrl 
fast  ausschlicülich  nur  uIn  Träger  sowie  2ur 
Versteifung  der  Au0enhaot  des  Schilfes  dienten. 
Vt  rliif.ilnn^r-n  ri'clitwinklig  zueinander  -ti  liender 
riaiieiikousiruktionen,  die  heute  im  Schiübau  die 
Ifehrzahl  bilden,  und  welche  die  Verwendung 
^'leielisehenklijrer  Winkel  bediMc  ti,  waren  abgo- 
üeben  von  der  Verbindung  von  Deekstringer  und 
Außenhaut  im  Handelssehit^liau  selten. 

Die  vorerwähnte  Zahl  von  20  uufrleieh- 
schenklitren  Profilen  im  Jahre  18ri5  war  im 
Jahre   1860  auf  28  gestiegen,  und   zwar  in 


Stufen  von  ^fif.  Sie  lehwankten  von  2 '  /  4 

(70Xfi3.5mm)  bis  R       X  1 ''•ö  X  UOnim). 

Entsprechend  der  geringen  Qualit/lt  des  damalicren 
Sdüffbauelsens,  war  die  Dicke  dieser  Profil,  groß. 
Die  Klassifikationsjrescllschaftcn  schrieben  näm- 
lich damals  keine  Qualitfltsziftern  für  das  Eisen 
vor,  sondern  verlangten  nur,  daü  jedes  ätück 
die  Fabrikmarke  tragen  nufite,  damit  man  er* 
kennen  konnte,  wo  das  Winkelcisen.  das  sich 
etwa  bei  tler  Bearbeitung  als  schlecht  erwies, 
herstanunie.  Mit  dem  Besserwerden  der  Qualität 
des  WMnkeleisens  zu  Knde  der  sechzipor  Jahre 
ging  man  um  'i,g"  (1,6  mnO  in  .l.  r  Dicke  der 
Winkeljirotile  zurück,  die  y:roße  Zahl  der  ver- 
M-Iiiedenen  Profile  behielt  man  Indessen  bei.  Als 
dann  1870  der  En^'Usrlie  Lloyd  seine  Baure;reln 
nach  ganz  neuen,  heute  noch  geltenden  Grund- 
•atzon  aufstellte,  rfiumte  er  auch  mit  der  Ueher- 
zahl  der  Profile  auf.  Statt  der  28  un^'lelch» 
schenkligco  Profile  kam  man  trotz  erh  ldieli  er- 
weiterter Vorsclirlften  mit  14  aus.  Auch  treten 
jetzt  die  gleichschenkligen  Winkel  schon  in 
ein.-n  fühlbaren  Wettliewerl»  mit  den  unsrlelch- 
scheukligen,  indem  die  Winkel  der  Zwischen - 
üntor^  und  Orlopdeckstrlnger  gleichschenklig 
vorL'eschrieben  wurden.  \h  dann  ls72  lUe 
Ecgeln  tflr  größere  Schifie  erweitert  werden 
mußten,  stieg  die  Zahl  der  nngleichschenkligen 
Profile  auf  16.  Statt  der  früheren  Stufen  in 
den   Sclienkelbreiten   von  i6.4  nun)  hatte 

man   solche   von    »j,"  (12,7   mm;  gesehaiien. 
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.Mau  iüt  aUo  schon  vor  einem  M<-n- 
•dieoalter  in  Eaidud  dasu  flber- 

irt'paiiiren.  die  rclitM-zalil  il»  r  kleinen 
23tufen  abzuscbalVfU,  vvflhrciul  uoHt-r 
heutifre«  deutsches  Kormnlprofilver- 
Zficiiuig  für  Si-lnffbaiistahle  nocli  sehr 
vielf  Stilen  von  weuig-er  als 
DOiiilii  li  nur  von  5  iiiui,  aufweist. 

Di«'  iin}rleichsrh«*nkligfn  Winkel 
hatten  l ilnliiti  al-  Spant  wink  t'l, 
Ge^'enä{iaiuwiuk('l .  als  Oht-rdeck- 
Mtrinperwinkel ,  Kletichweia-  und 
RaniiistriiiLf^rwinkfil.  sowie  als  fJar- 
nieruD^swiukel  der  WuUtplattenbal- 
ken  Verwendung'  ^rcfunden.  1874 
kamen  die  Wink'  l|in>rilo  der  Drck- 
Italkcn  unter  Kisi  n>lt'ck  hinzu.  Hier- 
durch stieg  die  Zahl  der  unglcich- 
»ehenklliraa  Winkelproile,  trotzdem 
man  die  kleinen  l'rofile  unter  3"  X 
i^l»"  (76  X  63,ö  mm)  gestrichen 
hatte,  anf  19,  und  als  tnfol^  der 
wai'liseuden  Gröfienverhflltnisse  der 
SeliitVc  trri'üt  re  Spant-  und  Gef  n- 
gpantwiukel  t-rfordi-rlich  wurden,  auf 
21  im  Jahre  1881.  Zu  dieser  Zeit 
hatte  dii-  Vcrwf  iidunp  der  unphnch- 
schenkligen  Winkeiprotilu  im  Eiseu- 
schiUfbau  ihr^n  Höhepunkt  erreicht; 
von  da  ab  bitrinnt  sii-  aliniMlilich 
aus  dem  Eiseuscliitl'bau  zu  verschwin- 
den. Die  Gründe  hierfür  sind  inanni^- 
facher  Art.  Dnreh  Eintulinin^'  der 
I>nj>ii>  ll)rnli  ti  traten  an  Stelle  d'-r  im 
wesentlichen  aus  ungleichschenkligen 
Winkeln  hestehenden  Kielschwein- 
kniistruktionen  die  Seitentrfl^er  aus 
lutercostalplatteo,  welche  mit  der 
Aufienhaut,  dem  Doppelboden  nnd 
den Bodeii-tüi  krii  liurch  frleicliselienk- 
lige  Winkel  verbunden  werden.  Span- 
ten und  Gegenspanteu ,  welche  im 
Doppelboden  nur  mehr  aur  Verbin- 
dung der  Bodenstücke  mit  der  .Außen- 
haut und  Tankdecke  dienteo,  werden 
aus  gleichschenkligen  Profilen  ge> 
nomnien.  .\ls  Stringerwlnkel  der 
unteren  Decks  waren  die  unpleich- 
schenkligen  Winkel  schon  1H»Ü,  wie 
bereits  erwähnt,  durch  die  gleii^'^ 
schenklipen  Winkel  verdrSnirt  wor- 
den. Es  folgten  nunmehr  auch  die 
Oberdeckstringerwinkel.  Als  Oar^ 
nierungswinkel  der  "Wulstplattenbal- 
ken verschwanden  sie  mit  der  Ver- 
drängung dieser  Balkenkonstruktion 
durch  die  J-,  Q-  und  f-Prolile.  Bis 
in  die  neueste  Zeit  hatten  sich  die 
unglcicbschenkligen  Winkel  noch  als 
Verbindungswinkel  de«  Ulttelirftgers 
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des  Doppeibodens  mit  dfm  Fiachkii  I  ^i-halten. 
Jetzt  sind  sie  auch  dort  durch  gleiclischenklige 
Winkel  «netzt. 

Wenden  wir  uns  nun  dem  deutsclii n  Fi<i^n- 
scbiöbau  zu,  der  sich  ja  bis  zum  Jaiire  Iis 7 7 
aiiiBehUeßUcb  nach  den  engliecben  oder  franzd- 
riechen  Regeln  richten  mußte ,  da  es  keine 
deiitsrbon  pab.  so  finden  wir  bii  r  lilM  reiiKlimin.  nde 
Verliäilnisse.  Wir  haben  gleich  in  den  ersten 
deutschen  Bauregeln  bei  48  OrSßenstufen  der 
Schifte  ui''bt  \voniL''T  als  4")  verscliiedenc  un- 
gleichschenklige  Prohle,  jedes  Profil  wieder  in 
verBchiedenen  Dicken.  ^Vir  nflssen  es  ans  des 
Kaummaupels  und  der  Uelter.sicbtUchkelt  wegen 
veraajren.  die  ZuflanimenstelluniLr  der  unt^Jeich- 
schenkligen  Winkeliirofile  im  Handelsschirtliau 
in  den  einzelnen  Jahren  von  1H7  7  bis  heute 
wederzupeben,  doch  wird  Zalilentafel  1.  die 
die  liesultate  der  einzelnen  Zusainmensttl- 
Inngen  Teranechaulieht.  gewiss  von  Interesse 
sr-in.  weil  «ie  klar  das  Zurückweichen  ili  s  iin- 
gleichäcbenkligen  Winkels  als  Konstniktionä- 
element  aus  dem  Handelsschift'bau  erkennen  liißt. 
1  »ic  neuesten  deutschen  Bauvorschrit'ton  vom 
1.  Juli  1908  weisen  fiir  117  Größenstnfm  il.  r 
Schiffe  noch  38  ver^chio«leue  uugleichscheuklige 
Winkelprofile  auf.  In  der  Zableatafel  2  sind 
diese  iintrit'iclisclicnkliiri'M  WinkfliT^ilüe  dann 
nach  der  Häufigkeit  ilirer  X'erweudung  zusammen- 
gestellt. Dabei  zeigt  sich,  daß  die  Spantwtnkel 
die  meisten  unf^leichscheokÜKen  Profile  erfordern. 
Man  darf  sich  indessen  durcb  die  Zaii!  niclit 
täuschen  lassen,  denn  tatsächlicli  verwendet  man 
ZU  Spanten  fQr  mindestens  */to  bis  */< 
SchitVslflnfre  inittscliitVs  [-Profile  oder  Wiilsf- 
winkel,  weil  mau  bei  Verweuduog  derselben  die 
Arbeit  des  Zusanmennietens  von  Spant-  und 
Oegens]iantwinkel  spart,  und  nur  an  den  Enden 
des  Schiffes,  wo  die  Schmiej?«'  zu  stark  wird, 
als  daß  man  ohne  lantcwierige  Feuerarbeit  noch 
die  Flanschen  der  [•  und  f-8paaten  in  die  er- 
forderliche Form  hrinfren  könnte,  verwendet  man 
noch  die  Winkelspanten.  Bei  kleineren  SchiAen, 
wo  man  mit  dfinneren  Wulstwinkelprofllen  aus- 
kointiien  kann,  nimmt  man  selbst  an  den  Enden 
keine  zusamtnengenieteten  Winkel  mehr.  Der 
wirkliche  Verbrauch  von  ungleichschenkligcn 
Winkeln  zu  Spantprofilen  ist  also  mit  25  ^j^  der 
Spantwinkel  reichlich  angenommen. 

Die  nächst  häufigere  Verwendung  findet  der 
ungleiebsehenklige  Winkel  als  Kielschwein-  und 
Raumstringerwinkel.  Ki-  Isclnvi  lnwinkel  kommen 
indessen  nur  noch  bei  Scliiffen  ohne  Doppelboden, 
also  bei  Leichtem,  Tankdampfem,  SeprelAchiffen 
und  kleinen  Küsteaiaapftra  vor.  DicM  S(  liitTs- 
typen  bilden  aber  nur  einen  «efir  kleineu  Bruch- 
teil der  Erzeugnisse  des  iiandcissehitlbaues.  Zu- 
dem ersetzt  man  bei  diesen  wenigen  Schiffen 
auch  noch  alle  ans  Platten  und  Winkeln  zu- 
sammen zu  oietendeu  Tragerkielschweine  der  ge- 


Zahlen tafe)  2. 
ZiiHammenntcliuiig  der  in  dt'n  neuen  Bau- 
re^elii  geforderten  u  ngle  i  c  h  ü  u  Ii  e  n  k  lige  n 
8ebirrb«u-Wink«1profile  neeb  ihrer  Ver- 
wendung. 
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rtngeren  Kosten  wegen  aus  ROeken  an  RQcken 

(u'enietcten  [-Profilen,  unter  Umstanden  mit  einer 
Zwischt-nplatte  oder  ans  zwei  Piicken  an  Itücken 
genieteten  Wulstwinkeln,  so  daU  aUo  nur  noch 
die  Verwendung  als  Raumstringerwinkel  bleibt. 
Als  letzterer  kommt  -  r  aber  aui-li  ntir  nrrh  1,,;! 
der  heute  sehr  seltenen,  nur  auf  groüe  Tauk- 
dampfer  und  groBe  Segelschiffe  besehrtnkten 
Bauweise  mit  schweren  Raumbalken  vor,  denn 
die  BaumstringerwiDkel  bei  der  üblichen  I^au- 
weise  nach  dem  Kahmcnspantensystem  sind 
gleichschenklig. 

Ein  mit    wie  wenig  Profilen  man 

aelir  gut  auskommeu  kann,  zeigt  die  Verwendung 
der  Raumstriagerwinkel  beim  Hochspantensjrstem. 
Hier  i.st  man  tnr  alle  (^r^,ß.  nklas>.  n  vom  klein,  n 
Kitüteudampfer  bid  zum  groüeu  trausatiautischen 
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Zablontafel  3. 

Verzcicüiiia  der 
snrseh  im  H»n* 

d  ('  I  -  s  r  h  i  f  f  !  i  11 11 
oocb  orforder- 
Ueb«o  Wiakol- 
■table. 


Fracht-  und  FamiglordftDipfer  mit  im  ir.m/i  n 

vier  Profilen  ntis^^ekonuncn.  Einer  abnlich  - 
nügs&men  Verweadimg  als  RaaiuHtringerwinkel 
bei  der  alteo  Bauart,  dl«  jetzt,  wie  die  Zafalen* 

tnfol  zf'!£rt.  17  Profile  trfordi'rt,  dürfte  nichtR 
im  Woge  stehen.  Die  fünf  Profile,  welche  als 
MittelUelschwelawtnkel,  Rucken  an  Rücken  ge« 
nietet,  nur  für  ^anz  kleine  Schitre  in  Bctraclit 
kommen,  können  ganz  entbehrt  wt'rdi  u,  >la  sich 
doch  wohl  heute  kaum  noch  jemand  die  Mühe 
nehmen  dfirfte,  diese  Winkel  Riiofcen  an  Riicken 
?:n«!nTnm<  nzuuieten,  sondern  man  verwendet  statt 
deäHfü  allgemein  das  X-l^rofil. 

Die  12  Deckbalken  wollen  filr  sieb  tietraebtet 
»t  in.  Auch  hier  finden  dir  un^jldclischtTikliirt  n 
Winkt^l  nur  noch  bei  ifanz  kleinen  Schiffm  Ver- 
wendung, da  ja  der  Wutstwinkel  und  das  C-Profil 
die  ei^'e.utlichcn  Balkenprotlle  geworden  sirul, 
\vrlc.li.  mit  Eintührunir  der  »eisernen  Deiks- 
beplatiungen  den  ursprünglieli  zusanmiengeliauten 
^1^-  sowie  d^n  Balken  TQlli(;  verdringt 
haben.  Vom  rein  tln  <ir"tt?r!ii'ii  Sf amlininktr' 
au8  könnti'  man  die  Wiukelbalkeu  von  13U  X 
75  mm  an  aufwirts  streicben,  da  der  Wulst* 
Winkel    180  X  K'''»'^»''"''"'  Widerstands- 

nionieut  b  ioliter  ist  als  Jedes  dieser  Winkelprotile. 
ludessen  haben  die  Winkellxüken  bei  den  Auf- 
banten  den  Vortt^il^  daß  sie  sirli  leichter  ab* 
dichten  lassiii  .ils  der  leichtere  und  theon-tiseh 
bessere  Wulst winkel.  Praktiscii  bedeutungslos 
sind  die  zwH  Winkel  an  der  Oberkante  der  aus 
Wulst|il;iiii  Iii  1  Winkehl  zusaiDmenfreb.Miten 
srhweren  IUiniil><tlken,  für  welche  die  Bauvor- 
scliriften  uocli  acht  verschiodene  Profile  vor^ 
üchen,  denn  w'w  bei  den  gewSlmlii'bvn  Deck- 


balken, io  hat  auch  bei  den  sehweren  Rauiii- 
balken  das  [-Profil  den  aus  VVulatplntteu  zu- 
sammengebauten  Balken  C^jr"-  oder  jr-ij)  ver^ 
drflntrt:  mnn  tirurt  diiM  Iln-n  entweder  aus  Kücken 
an  Hiiekeu  genieteten  [-Profilen  oder  aus  zwei 
voneinander  nm  eine  Spantentfemnng  abstehenden 
[-Profilen  nut  einer  Derkplatte  ([  ]».  Si'-hi 
man  sich  aber  wirklich  gezwungen,  im  Ma- 
schinenraum oder  Kesselraum  Plattenbalken  zu 
bauen,  so  berechnet  man  die  erforderlichen  Ab- 
messungen ohne  Kücksicht  nuf  di»  als  Topwinkel 
an  WuUtplalten  vorgeschrieltcncn  Winkel. 

Es  IdfelieB  anm  Schluß  noch  die  Winkel- 
profile für  die  Schottversteifungen.  Hienmt«  r 
waren  eigtmtlich  für  gewöhnlich  versteifte 
Schotte  die  sjUntlichen  Spantwinkelprofile  auf> 
zuzahlen.  Indessen  kommen  hier  auch  niir 
kleinere  .*^ebiffe  in  Betracht,  da  sich  einiiinl 
silmtliche  Spautwinkel  von  130  X  """ 
vorteilhafter  durch  WulatwiDkel  ersetzen  lassen, 
sodann  wird  ainh  li-  i  irnifieren  !^cliift>n  rtllire- 
meiu  die  sogenannte  Schott  Versteifung  ausgeführt, 
weil  sie  merkwQrdigerwelse  lo  der  Reirei  leichter 
im  Gewiclit  ist  nls  die  jr-  u  nlmliclie  Art  der 
Schottvei'KU^ifuug,  und  einfachere  Arl)eit8methoden 
erfordert.  Pttr  die  verstnrkte  Schot  tverstelfun^r 
kniiiin'  II  aber,  wie  die  ZahlentatVI  zeigt,  nur  vier 
Winkelprofile  in  Bi-tmclit.  Von  diesen  vier  ist 
praktisch  auch  nur  das  leichterte,  nämlich 
115  X  65  X  7  mm,  von  Bedeutung,  welches  sur 
Versteifung  «Irr  wnssordichton  Schotte  zwischen 
dem  obersten  Deck  und  dem  zweiten  D«ck  ver- 
wendet wird,  soweit  man  dort  nieht  aneh  einfadi  die 
senkrecht  laufenden  Schottplatten  flanscht,  statt 
fie  mit  Winkeln  zu  versteifen.  Die  drei  übrigen 
Schottversteifungsprofile  kommen  für  diesen 
Zweck  meist  gar  nicht  in  Frage,  da  sie  durch 
erlh  1ilii-li  !■  iclir.iTi'  nnil  i)ii'di-iL''«'ri-  Wulstwlnkel 
von  bedeutend  größerem  Widerstandsmoment  er- 
setst  werden.  Indessen  finden  die  letztgenannten 
drei  Profile  vielfach  zu  amleren  Zwecken  im 
Schifi'bau,  für  welche  in  den  Bauvorschriften 
keine  Angaben  enthalten  sind,  Verwendung,  so 
z.  B.  als  FuUwinkel  der  Deckshauser.  wo  der 
hohe  Schfiikel  für  die  Verbindung  mit  den  Win- 
den der  ISeitenliauser  sehr  praktisch  ist. 

Wir  seh«!  also  aus  der  Zahlentnfel  S  ein- 
mnl.  daß  latsfichlich  noü  den  4R  gleichschenk- 
ligen Winkeln  des  Verzeicbaisaes  der  Normal- 
Profile  für  Schiff baustaUe  1908  nur  88  in  den 
Bauvorschriften  Aufnahme  gefunden  haben,  daß 
aber  von  diesen  wieder  ein  grolier  Teil  gar 
keine  oder  doch  nur  mehr  sehr  beschrankte 
Verwendung  findet.  Von  den  88  Profilen  sind 
nvm  fünf  Xorrnnlprofile  des  deutschen  Normal- 
profilbuches, nämlich  45  X  30,  60  X  40,  t  ü  X  50, 
100  X  06  nnd  150  X  100  nun,  so  daß  also  noch 
33  Spezialscbit^ bauprofile  bleiben.  Von  letzteren 
sind  die  Profile  4»  X  3.5,  5.^»  X  4.5,  »iO  X  .^0, 
65  X  45  und  65  X  55  ohne  weiteres  durch  die 
Normalprottle  45  X  SO  und  60  X  40  Mwte  durch 
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Profil  bö  X  äO  zu  ersetzen,  l'roiil  !>U  X  ÜO  Ut 
gleiehwertifir  ersetzt  dnreh  85  X  wfthrend 

100  <  90  lediglich  als  Topwinkcl  an  Wulst- 
balkenplatten kaum  noch  eine  Hereclitigun^  hat. 
I)as  frleiche  gilt  von  den  Protileu  120  X  75  und 
120  X  <K).  welche  beide  ohne  Nachteil  durch 
das  Normalprofil  120  X  80  ersetzt  werden  kennen. 
Auch  für  die  Beibehaltung  von  14U  X  75,  das 
allein  alt  BalkeaprolU  vorkommi,  lieprt  keine 
Herei'htigung  vor,  da  es  durch  iLii^  Wnl^^t \v;nkel- 
lirotU  130  X  65  vorteilbaft  ersetzt  ist.  Profil 
1 60  X  90  k8nnte  ohne  weiteres  durch  Normal- 
jirotil  lüu  X  80  ersetzt  werden,  denn  als  Spant- 
winkel genügt  fiir  die  Vernietung  mit  der  Aiilien- 
baut  die  Breite  von  80  mm,  bat  ja  doch  das 
Wulstwinkelprofil  von  165  mm  HQhe  nur  75  nm 
im  schmalen  Schenkel.  Für  die  Beibehaltung 
als  Topwiukel  au  gebauton  Wulstplattenbaiken, 
als  welcher  es  sonst  aUdn  noch  vorkommt, 
fehlt  aber,  wie  vorher  gezeigt,  Jede  Berechti- 
gung. Auch  für  Profil  IfiO  X  lOO  mm,  das  alloin 
noch  aU  Kielscbweiiiwinkei  bei  großen  SegclächitTen 
tn  Betracht  kommen  würde,  liegt  keine  Notwen- 
ditrkeir  vor,  da  man  hvi  rii  r.irtig  großen  Scliift'cti 
die  Kielschweine  wohl  stets  aus  Rücken  an  Kücken 
genieteten  t'^'v'l^  herstellen  wird. 

Wir  sehen  also,  daß  sich  ohne  jede  Ge- 
wichtsvermehrung  oder  Benachteiligung  der  kon- 
struktiven Elemente  die  noch  verbliebene  Zahl 
von  38  ungleichschcnkligen  Winkelprofllen  im 
Schiffbau  auf  28  vermindern  Irilit.  \va<^  gegen- 
über den  im  Verzeichnis  der  Norinulprotile  für 
Schiffbaastahle  nntrefOhrten  46  verschiedenen 
Profilen  eine  Verringerung  in  der  Zahl  um  rurnl 
40  ^9  bedeutet.  Eine  Zusammenstellung  der 
noch  verbleibenden  Profile  ist  In  Skihlentafel  3 
gegeben.  Bei  der  großen  Äehnlichkeit  vieler 
dieser  Profile  würde  oino  weitere  noch  viel  er- 
heblichere Verminderung  in  der  Zahl  derselben 
bei  einigem  guten  Willen  leldit  zu  erzielen 
SL-in,  technische  Bedenken  ließen  sich  dagegen 
kaum  geltend  machen.  Gleichzeitig  wäre  aber 
damit  dn  weiterer  großer  Schritt  zur 
Schaffung  gemeinsamer  Profilreihen  für 
Hochbau  und  Scliif'fliau  g<'tan. 

Was  aller  endli<  h  Erzeuger  und  Verbraucher 
zwingen  raölite,  die  Zahl  der  unglelehschenkllgen 
Winkelprofile  im  Schiffbau  zu  verringern,  ist 
<ias  Mitiverbaltnis  zwischen  der  Ueberzabl  der 


Profile  und  dem  so  erheldicli  zurückgegangenen 
wirklichen  Vi^rbraucb  derselben.  Wir  haben  im 

Eingang  L,'i-zeigt,  wie  das  un'rleicliscln'nklige 
Profil  im  Schiffbau  noch  bis  vor  25  Jahn-u  aus- 
sdiließlich  vorherrschte.  Damals  bildeten  32  »/o 
des  gesamten  Eisen-  ut:l!  Mahlgewichtes  des 
Schiffskörper-*  nnfrieichsciienklige  Winkel.  Die 
neuen  Baumethodeu,  wie  die  Einführung  der 
Doppelboden,  der  Rahmenspanten  mit  den  Inter^ 
costalstringeni  und  anderer  Plattenverli.'ltule  an 
Stelle  der  früheren  Winkelkoustruktloneu,  nicht 
zum  wenigsten  femer  die  Ende  der  neunziger 
Jahre  aufgekommene  Arbeitsweise  dos  Flansobens 
di  r  I'lattrn.  pn.llich  die  Eiiifiiliriing  der  und 
{"-Profile  statt  der  zusamniengelmuleu  Spanten 
tind  Deckbalken  haben  die  Verwendung  der 
Wink''lprotiIe  auf  weniirer  als  die  HfllftC  des 
früheren  Prozont-satzes,  auf  l'^  lus  14*/o  des 
Gesamtsiahlgewlcbtes  des  Schiffskörpers,  zurück» 
geliracht.  Von  diesen  verbliebenen  13  bis  l4"/o 
entfaUen  aber  reichlich  10  bis  ll»i'o,  d.  h. 
des  üesamtverbrauchs,  auf  die  gleichschenkligen 
Winkel,  vor  denen  der  ungleichschenklige  Winkel, 
wie  wir  gesehen  liaben,  in  den  letzten  30  Jaliren 
Btttndig  zurückgewichen  ist.  Zurzeit  beträgt 
der  Anteil,  den  die  nngleiebschenkligen  Winkel 
am  <ii  saiiitstalili:'  uiclit  des  SeiiitV<k;irpeis  liilden, 
in  k.  in-  m  Falle  ülier  3  "^o.  Er  schwankt  zwi- 
sch  n  2,3  und  3,0  "/o,  sei  es  nun,  daß  wir  das 
Stahlgewicht  eines  kleinen  Küsteut  >)in  i  g  oder 
eines  Ozeandampfers  untersuchen.  In  diesem 
Prozentsatz  von  ä<Vo  ist  auch  die  Verwendung 
der  unglelehschenkllgen  Winkel  zu  all  jenen 
Teilen  mit  eingerechnet,  für  welrli.  die  Klassi- 
fikatlonsgeseUschafteu  in  Uiren  Bauvorschriften 
keine  Angaben  machen. 

Berücksichtigt  man  nun.  «laß  der  Schiffbau 
von  den  gleich^i  iienkli^^en  Profilen  nur  Winkel 
von  30  bis  150  aim,  iut  ganzen  17  Profile  ver» 
wendet,  bei  einem  4  bis  5  mal  grSfieren  Ver* 
braucli  an  ^laterial,  l'i'l-i  nülicr  d-  n  4G  ungleich- 
sclienk Ilgen  Profilen  des  utiucsieu  Verzeiclinisses 
der  Normalprofile  fttr  Schiffbaustahle,  so  wird 
man  sich  sowohl  auf  der  Seite  der  Erzeuger 
als  auch  n<imentlich  der  Verbraucher  der  Ein- 
sicht nicht  verschließen  können,  daß  eine  gründ- 
liche Verminderung  der  ungleichsohenk- 
Ilgen  Winkelprofile  im  Schiffbau  eine 
dringende  Notwendigkeit  ist. 


MagnetstahL* 

Von  IMpIom-Ingenleur  G.  Hannack. 


Ein  einsames  Gebiet  will  ich  heute  betreten, 
ein  Gebiet,  in  das  noch  wenig  Licht  ir<  - 
drangen  ist.  So  wenig  jreklflrt  heute  noch  die 
Theorien  iitter  das  Wr-;i<n  des  Magnetismus  sind. 

•  Wenn  der  VerfaHser  in  der  obig-en  AbtiKndlung 
eich  dahin  ausipricht,  daß  er  mit  itir  ein  biHhor  in 
der  Literatur  nocb  wenig  behandeltet  (Jebist  betritt,  ao 
i  wir  ihm  aar  baiaupfliehtsn;  wir  bolllsa  aber. 


so  unsldier  und  tastend  ist  unspf  Wissen  dar« 

üiier,  wie  sich  jene  riltselhafte  Xaiurkraft  am 
besten  unter  ilen  Willen  des  Menselieii  in  ui:'  n  h'lßt, 
wie  wir  sie.  ist  sie  4'inmal  da,  feÄilialten  könn'  U. 

daß  die  Arbeit  für  riele  iin»eror  Lohof  die  Anregung 
Boin  wiril,  mit  dum  8clj/itzo  ibrcr  Erfahrungen  im 
▲nadilnli  an  die  obigen  Mitteilungen  nicht  xurflck- 

Htm  tt^mktlmm 
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Daß   tür  un.si  Tt*  iimilenie  Ti-rluiik  nur  ilas 
Elson  bfzir.  BtiU'ii-  und  Stahll<'ifienuMr»'n  in  He- 

traclit  koiiiiin'ii,  i>t  st'll»st%<'rstnnillu'li.  ilriui  «las 
Ma{(aeti8iert'n  anderer  wvni^er  Körper  ist  wohl 
vom  wlfwpnscliaftlichen  8tJin<lpnnkt<>  aus  Intpr* 
essant,  für  den  (rt^stalti  tKli  ii  In;:<'iii* m-  ali<  r  Im  - 
iMglos.  Von  vonilirn  in  iimü  man  das  Mate- 
rial,  <las  il*>n  Ma^'iii-iisiiiiis  i'i-stlinltt'n  hoII,  in 
xw*d  Gruppen  si  lu-iden:  einmal  \\o\h  u  u  it  <  iu  .Ma- 
ti-rial  liahcn.  das  iiionifiitan  Imh-Ii  niairiiif  iscli 
wird,  iiW't  elifnso  Hi-Iiiirll  den  Jia^iittiMmis 
wieder  verliert,  ander«elt«  wotipn  wir  Mairnete 
li<  rstt'll.  ii,  ilaii.  rinl   dt-n   Mairm-tisniiis  p-st- 

lialtfu:  ^Daufriiiapit-ii  "  will  ich  sif  n«*nn«'n. 

Die  l7nterHiiclinn(fpn  lilwr  eraterp»  Material 
sind  /ii-ndi<'li  wi-if  \  or>:t  s<  lintt«»n,  wfllirend  die 
Forsciiiinir  J« /.ii^-lii  ii  i]i  r  |iaii<'rniatrn>  t<'  wfitaus 
uubflrii'di^fiidtr  ^ri'l'liiliiu  ist.  Uau]itsru-hlich 
sind  eH  die  Besiehaniren  der  eb<>niitiehett  Zu- 
san>nnnsitzinijr  d»s  Mati-rinls  zur  l.i-istUOgH- 
fflhigkt^it  di's  ^da^ufteu,  die  uoi'h  in  recht  tiefes 
Dunkel  pehfillt  sind,  nnd  gerade  die  clienlsche 
Znsanunensi't/un;:  dir  ■.•'L'^ii-rniiL'  ist  tlir  die 
Le5stiins.'>l'iilii}.'ktit  der  Ma^Mutf  ein  ülieran« 
schwerwiefTeiidi-r  Falitor.  wi  uujrlcich  ilii-  Kt  liand- 
lunjrsweisR  wfllirend  der  Falirikation  eine  elienso- 
weni^  unt'  tiri'ordni'tf  Htdle  s|>ii  It.  |{i  \\ ii  sm  ist, 
daß  sich  nur  eine  härtbare  £isenlef;ieriing  tür 
die  Darstellunir  von  Danermamieten  eifmet.  also 
8tahl.  Im  aIlL'<  rntini'n  std^'t  mit  ziinilmiendir 
Hflrte  aueh  die  Koerzitivkraft,  Im'I  einem  p'- 
wisseu  Harti-irrade  aber  hi$rt  die  Zunahme  an 
Koerzitivkratt  auf  un«l  sinkt  liei  wi  ii.  r 
stelirerfer  Hnrti"  wit-dt-r  li'i;<f«.  Irh  haln  im 
wesentlichen  die  Antraben  von  Frau  Sklndowska- 
Curie*  bestfltifrt  gefunden,  daß  die  lirenze  des 

Kiddensti>flf;r<halt(  s  bei   1,2"'m   lit-L''-.    leli  uiiielite 

die  Kohleustofl'irrenze  —  wenijrstens  tür  Wolf- 
ramstable  —  noch  etwas  nlwlrltrer  U'tren. 

Vor  allen  Itiiiirm  muü  dt-r  Stahl  feinköniiiL' 
si'in.  Man  hat  di«s  mit  aiini  ioid<iillieh  ;riitrm 
Erlblge  durch  Zusatz  von  Wollram  errciciil. 
(vanz  merkwHrditr  ist,  daß  aueh  der  Zusatz  von 
WidiVam  an  ;ranz  bestimm!''  (ir>  iiz\\  >  rff  tr'- 
buuden  ist.  £s  ist  wir  häutig;  b«-<re;u'net,  daß 
irater  Maimetstshl  durch  Erh&huntr  des  WoIfVani- 
pelialtes  um  nur  wenifce  Hundertstil  l'io/.nt 
nielit  nur  nirlii  Li-M-r.  »oiidern  din-kt  selde<dil 
wurde.  Natürlich  wird  es  das  Itestivln-n  des 
konkurrenzflliitren  HnttennianneK  sein,  dm  Wolt- 
raiiiLrelialt  iiiöLrll<'li-.t  zu  crniiiln-fn,  ja  das 
Wollrani  lrt»lz  .stiuer  ausgedehntiu  Anwi-uduu^ 
immer  noch  reelit  teuer  ist,  schwankt  doch  «ein 
l'p'is  stets  zwisch.  n  I>is  lu  .  I'.  d.  Kilo^rranim. 
Da«  Wollram  albin  luatlit  aber  durchaus  nicht 
die  Güi<-  *les  Ma;ruvtstahles  aus.  vielmehr  ist 
es  Am  Zusammenwirken  ventehledener  Elemente, 

*  Ju.  Sohmidt:  ,Die  nisgnetisclifl  .UntDrsochung 
des  Eisuis  und  verwandter  HetsUe*  19i)0  8. 129. 


die  die  Leist un;:siahig:keit  des  Ua^neten  nach 
der  iruten  oder  schlechten  Seite  Un  beflnflussen^ 
und  e-.  ist  t'a^t  SU.  als  oli  <lie  N'afnr  tiir  den 
Uöchst^'rad  der  luaguetischeu  KapaxttSl  ein  ganz 
bestimmtes  ICenjrenverhlltnls  der  Le^emn^- 

bestandteile  tcstir<'Selzt  hatte. 

Was  nun  die  Wirkuni:  der  verschiedenen 
Ulenieute  anbelan^'t.  so  bin  ich  zu  tollendem 
Resultat  irekommeu.  Kohlenstotf  und  Wolf- 
ram sitiil  die  wiebtiirsten  Hestandteilr  •rufen 
Magnetstahles.  Auf  das  richtige  Mengen ver- 
hiltnis  dieser  beiden  Elemente  hat  der  Htttten- 
mann  vor  allen  liin^'en  sein  Aup-nmerk  /u 
richten,  gegen  diese  lieiüen  Bestandteile  treten 
alle  iiitrigen  mehr  oder  weniger  znrffck.  Man- 
^'an  soll  die  Koerzitivkraft  ib  s  Stahles  wesent- 
lich verrinL'ern;  alb  Ma^netstahlproduzeiilen 
scheiu«'U  diest  lbe  Meinung  zu  vertreten,  ich  bin 
durch  vielfache  Versuche  zu  der  Ueberzeugunf? 
yi-komineii.  da  13  ein  höherer  Man^'aufrelialt  die 
Kuerziti\  kraft  iKapazitAt)  nicht  wesentlich  be- 
einflußt, wahrend  er  sicher  schädlich  auf  die 
Permanenz  licb  nenne  so  die  Kraft,  den  May- 
netismus  «iauenul  zu  behalten t  einwirkt.  Ein 
Atairnetstahl  mit  hühereni  Mangan^'eiialt  als 
0.2  bis  0.3<>/o  laßt  sich  gut  magnetisieren.  ver- 
liert nbt  r  den  Ma^rnetismus  ziemli<  b  sehneil. 
Silizium  wirkt  in  kleiner  Menge  nicht  schfid- 
lirh,  ja  der  Silizlrnnfpehalt,  den  nachstehende 
.Analyse  eines  vorzütrliclien  Höhlermagneten  auf- 
weist, ist  sogar  verhiiltnisnulßig  hoch: 

('   0,697  «0  S   0,088  •/• 

\V   6,369  .  8i   0,265  , 

Mn  ....  0,176  „  Ctt  .  .  .  .  0,004  , 

P   0,018  «  Cr  .     .  .  <MMO , 

Schwefel  lieeintrflchtigt  In  Mengen,  wie 

er  in  einiL'ermalj.  II  reinen  Stahlsorten  nnftiitt. 
weder  Koerzitivkraft  noch  Permanenz.  Mit 
dfm  Phosphor* scheint  es  sieh  ebenso  zu  ver- 
halten. Kuiifer  ist  schildllch:  ich  muß  in 
diesem  l'niikt'  veisihiedenen  Forschern  wider- 
siirechen;  es  mag  sich  darüber  strtdieu  lassen, 
wenn  man  nur  reine  Kohlenttoffistahle  in  Be- 
tracht zieht,  bei  W'iltr'iiii.stnlden  und  nur 
diese  hallen  für  Dauermagnete  praktische  lie- 
deutung  —  ist  ein  Kupfergebalt  entachieden  zu 
verw  ertin. 

Nickel  liilif  sich  in  dersellun  Weise  be- 
urteilen wie  Kupter:  selbst  in  ganz  geringer 
Sleiige  dem  Stahl  zuj^esetzt,  merkt  man  die 
Schädlichkeit  deutlich. 

MolybdAu  läßt  sich  verwerten,  doch  steht 
sein  Wirkungsgrad  alisotut  In  keinem  Verhttitnis 
zu  seinem  hoben  l'reise.  Ein  ^lril\ Iidäiistahl  von 
ChätilloQ-Coiunieniry  luit  3,5 0;o  Molybdän  nebvn 
0.61  »/o  Kohlenstoff  zeigt  nach  Angab<'n  von  Dr. 
E.  Schmidt  eine  Koerzitivkralt  von  60  ",  Wiihrend 
ein  solcher  mit  4 ''.o  M'dybtl.'Sn  und  1,24  "  o 
Kobh-nstott'  eine  Koerzitivkraft  von  85  •  iie- 
sitzen  doli.   CfaiUs  abgesehen  von  ^  dem  enorm 
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hobra  Preist«  des  AlolyiHlfiU8  ist  eine  jrröliere 
Verwendimg  dies«»«  Metalle»  fir  DauerntAfrnptp 
niiSL'eschlosseil,  (i'iin  jViler  iSi»ezinIstahliiiaiiii 
ki  nnt  (lio  Schntti  n-.ritt  n.  ilif  iUes<'s  .Alatt  rial 
iliiii  Produkt  vt  ili  iht.  Eiiiiiial  i.st  das  Siiiiiud/«-« 
der  MolylHlanstilhle  sehr  nnaiißenebin  wefren  der 
h  ichti'H  Mxydi«  rliarki  it.  nnil'  i<t  if <  sind  ^lolyli- 
düDHtfible  sehr  seliwer  zn  Itehaudelu:  l)eiiii  Hürten 
erhalten  de  leicht  SiMe,  und  wenn  man  auf  die 
hunderterlei  verschiedenen  Formen  der  Ma^rnete 
hinweist,  wird  jeder  Fachmann  «rem  aul'  dieses 
Material  verzioliten,  da  das  trleichniüßi-re  Hilrleu 
mancher  Ua^Miete  we>reu  der  komidizierten 
S{)annnn<rsver]iftltJiiH»e  ohnehin  genug  Schwlerig- 
keiteu  bietet. 

Chrom  ateht  an  Wirknng  dem  Wolfram 
franz  lu-dfiif eii.l  iiai  Ii  und  lat  wegen  des  durch 
seine  Anwesi'ühfit  liedingten  ersdiwt-rten  Härtens 
ganz  außer  aeht  zu  las^ten.  Titan  verAcbleebtert 
sowohl  die  Koerzitivkrat't  als  auch  die  Per- 
manenz und  ist  scitio  holieii  I'r-js.s  wciren 
(38  f.  d.  kg)  oiinedies  lur  die  Herstellung  von 
Magneten  nicht  hranchbar,  deren  Rohmaterltlprels 
ja  zwischen  100  bis  140  fHr  handert  KIlo- 
grauun  schwankt. 

£inganL^s  s|*rach  Ich  daTon,  daß  der  lEagnet- 
8tah1  vor  allem  sehr  feinkörnig  sein  mQsHe;  ich 
will  mir  darin  seihst  widers|ireclien :  ich  ver- 
suchte, MajL'Dete  aus  oaturliarieni  Stahl  herzu- 
stellen, dessen  Wolfram-  und  Chronigebalt  ganz 
liedtiitend  war.  es  war  als.i  l  in  ^'aiiz  iirieiidlieh 
teinkürnige»  Material;  und  da»  Ke.sultat  r  Der  Stahl 
nahm  sozusagen  nicht  eine  Spur  von  Magnetismus 
auf;  Magnete  ans  Sriiiniedeisen  konnte  man  da- 
geir-  n  vorziisriirh  nennen. 

.Vus  diesem  Versuche  geht  hervor,  daß  auch 
der  FeinkSmigkett  ein  Ziel  gesetzt  ist.  Ein 
.\rlteiter  fliißfrtf.  als  er  das  sciilechte  [{«snltat 
an  dem  Sehne Hdreksta hl  sah:  ,Ja,  der  iut  viel 
ZU  dicht,  da  kann  der  MagnetismuH  nicht  durch!* 
Ich  will  noch  erwUhnen.  daß  t-s  mir  trelang, 
hervorra^'t-nd  gute  Magnete  aus  einem  Stahl 
herzustellen,  der  lies  Wolframs  völli;r  entbehrte, 
nfinilich  aiiN  >  im  id  Chrom  -  Vanadinmstahl.  I>ie 
scliliihtrii  Kiu.iischatten.  ilie  das  Chriim  t'ür 
das  Hälrten  he.sitzt,  wurden  durch  das  Va- 
nadium beseitigt  oder  doch  wesentlich  heral)- 
p-niindert.  Hii  st-r  May^n«  f  ist  alii-r  nur  in 
wis.«tenschat'tliclier  Beziehung  interessant,  da  Mag- 
nete, aus  solchem  Stahle  hergestellt,  kaum  zu 
bezahh-n  wiiren. 

Werfen  wir  nun  einm  I\'iii-kitliek  auf  i!e'in>' 
kurzen  Auslülirun^Mn.  so  diirlten  daraus  die 
Schwierigkeiten  einigermaßen  erhellen,  die  dem 
Hüttenniann  hi'im  Brschmel/i'ii  von  Mn;j-n>t- 
stüblen  entgegentreten.  Ho  wie  sieh  durch 
Permutation  die  Reihen  verschiedener  Größen 
ins  Fnendliche  stfi;:ern  lassen,  so  unendlich  sind 
dl'-  Vnnet;it>  n  der  diemischen  Ziisamiii<'!ist  tziinL' 
yrm  Majrni  lstahlen,   zumal   e»  durclians  keiner 


großen  Mengen  bedarf,  die  die  Brauebbarkeit 
des  Magnetstahles  in  Frage  stellen;  weniire 
Hundert!<tel  einer  Beinien>:unj.'  pnügeu  ott.  um 
alle  (rufen  Eiirensohaftcn  des  Magneten  bedeutend 
heralizudriiekeu. 

E3n  Trost  aber  bleibt  dem  Kigenieur  •  die- 
iniker.  di  r  ^laLMti  tsfalil  li-  rsti  ||en  muß :  nicht  er 
ist  es  immer,  der  die  Reklamationen  der  Küuter 
heraufbeschwört,  nein,  sein  Kollege,  dem  die 
Fabrikation  der  Majrnete  rtldie<rt.  vernichti  t  oft 
mit  einem  Sireidi.  was  ih-r  erst«-  errun;ren  hat. 
Vor  aUein  ist  es  ein  unsachiremüßes  Ufirten,  das 
die  sehwerstwiey^enden  Foliren  nach  sich  zieht. 
Hei  8r)() "  ('.  lie^rt  im  all^'^emeinen  ilii  riditiye 
H<irteteiu£ieratur,  wenngleich  die  Ahkiiiiluugs- 
kurve  eines  vorzüglichen  Magnetstahles  der 
Firma  .1.  A.  H-  nckels-Zwillin^'swerk,  Solintren, 
noch  zwei  Halteimakte,  den  einen  bei  740 
den  andern,  sehr  scharf  ausgeprälfrten.  raerk- 
wttrdigern'eise  liei  .')00  °  zei^M.  Die  idealst» 
Hilrtunir  sclieint  die  im  elektrischen  Hflrteoi'en 
zu  sein,  doch  bietet  die  Hiirtung  mit  Uilfe  des 
schmelziHflssIgen  Salzbades  erheblich«  Schwierige 
k.ifrn.  niclit  wiil  die  anliaftindr  Salzschicht 
eine  allseitig  sofortige  lieriUirung  des  Magneten 
mit  der  Hftrteflflssigkeit  hinderte,  der  Ornnd  ist 
vielmehr  der:  bei  Magneten  verlan>:<n  dir  Al»- 
neluner  oft  Zehntelmilliim  tt  t-( i.  irMiiLrkeit  in  den 
Abmessungen.  Diese  wird  iiauii)>;u-hlich  in  «ler 
Maulveite  nnr  erreicht,  wenn  man  vor  dem 
KiiitMiichen  in  die  Hilrtefliissiirki  it  <  in  liaarscharf 
[lassendes  ZwiäclieniitUck  iu  das  Maul  einschiebt; 
diese  Prozedur  zusammen  mit  dem  Heransnehmen 
des  Magneten  a\is  dem  Itade  und  dem  riclitiir'  n 
Fasst-n  mit  iler  Zantre  «lauen  mitunter  aber  so 
laii;;f.  daß  die  HilrteteHil>eralur  schon  bedeutend 
gefallen  ist,  bevor  der  Magnet  in  die  Harte- 
fliissi^'keit  •reiansrt:  nnan^rcnehm  ist  auch  das 
Fassen  des  mit  flüssigem  Salz  iHthaftvten  Mag- 
neten mit  der  feuchten  Zange  fiezw.  das  Ein- 
schieben  des  nassen  Zwiscln  nslücki  s  in  das  Maul. 
Bei  der  Berührung  des  Zwischenstückes  oder 
der  Zan^'e  mit  dem  Magneten  s|iritzt  das  flüssige 
Salz  um  di<  Arl»  irsstiltte  des  Hiirt(>ns.  Eine 
frroßr  Mißiiclikrii  besteht  auch  darin,  daß 
Im'Iju  erneuten  Einhiingen  größerer  Magnete  die 
Temperattir  des  Hades  erbebllcb  sinkt  und  auf 
di'  se  Weisr  .  inr  idiah'  gleichmSßige  HSrtung 
iiluKoriscb  gemacht  wird. 

Um  zu  zeigen,  welch  verschiedene  Magnet- 
fornien  die  Elektrotechnik  verlangt,  lasse  ich 
•  ini^'e  der  Ma^'netfoniien  foliren,  wie  sie  hflnfitr 
bekannte  Magnethersteller  wie  Henckels-Zwilliujrs- 
werk,  Solingen,  oder  Gebr.  BShler  A.-O.  jMhrlich 
zu  Hiimli  i  traiisi  iidi  n  liet'i  rn.  Man  erhflit  durch 
einen  Blick  auf  die  .\bldldungen  einen  unge- 
fnhren  Beifriff  davon,  wie  schwierig  bei  der  und 
Ji'Uer  Form  'inr  Lili  iduiirißlu'''  Tl.'irtuny  zu  tr- 
zit  li  ii  ist.  oline  daß  der  Magnet  l)eim  Uifrteu 
deformiert  wird  <>i|er  Bisse  bekommt. 
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Dpf  Verwendnn^zirwk  toh  DRuennainiPten 

ist  «•»hr  v^rscliifdenartip.  Ich  zahle  hier  den 
HnnptliiMlarf  auf.  SoL^'nannt»'  l'nstiiinirnet«'  wer- 
den jahrlich  zu  virUu  Tausi  ndi  n  zur  HerstelluiiK 
von  THephraen  grebniueht  (Berlin  sehrieb  vor 
i'itu;rin  .Inhnn  i'im»  Koiiniiissinn  von  30  000 
StUck  aus),  femer  bRanspruchen  eine  sehr  große 
Henj^e  die  Werke,  die  sich  mit  der  Heratelliinf[^ 
von  elektrischen  ZBhU  und  KontroIUpitaraten 


I»efassi  n;  eine  ^'roße  Anzalil  so^'enannter  Weeker- 
niagnete  werden  verbraucht  tür  die  VVeckappa- 
rate  und  Lantewerke  der  Hotels  and  der  Blook- 
staUonen  der  £isi>nliahnen.  und  in  neuerer  und 
neuester  Zi-it  irelien  eine  lietiiirtitliclie  Anzahl 
uach  deu  Autuinobilfabriken  ali^  Ziinderuiagnete 
für  die  Motoren. 

An  dieser  Stelle  niöclite  irli  nncfi  am'  einen 
l'unkt  aut'merkaani  utachen,  der  für  deu  Magnet- 
fabrikanten oft  laflerst  unliebsam  ist:  Die  Elek- 
tro*Ingenleure  scheinen  hfluli^r  Apparate  zu  kon- 
struieren, hevor  sie  sich  über  Zweekniflßitrkeit 
oder  Unzweekulilbitrkeit  der  l'ür  die  Apjiaratur 
nötigen  Magnete  im  klaren  sind.   Dies  macht 


dem  HQttenmann.  der  den  Stahl  herstellt,  und 
ebenso  dem  H>  tri>-l»leiti-r  der  Ma^ruetl'ahrik  ott 
•^'anz  außernrdentlielie  Seh\vieri;rkeiten.  denn  tÜr 
einen  guten  Dauermagneten  bedeutet  die  zweek- 
mlßifrste  Form  oft  fast  alles.  Man  kann  den 
liesfen  M.n<:ni  tstalil  \  erwenden,  die  Äußerste 
Vorsicht  beim  Hiirten  usw.  walten  lassen,  zum 
Schluß  taugrt  der  ICagnet  doch  nichts.  So  kommt 
es  hfiutiir  vor.  dafi  ein  Magnet  ein  Gewicht  be- 
fitzt,  das  in  keinem  aueli  nur  annilhernden  Ver- 
hältnis zu  deiner  Kajiazität  uud  Teruiaueuz  »teilt. 

Zum  Messen  der  magnetischen  Kraft  bedient 
man  si<'Ii  t'iir  Dani  i  iii.iirnete  in  der  IVaxis  eines 
Apparates  der  Deutschen  Teiephongeseliscbat't, 
Berlin.  Die  Wirkangsweise  desselben  beruht 
auf  Induktion,  deri-n  StJlrke  von  dem  Kern 
einer  Sjuile  aus  dureli  Hi-i>elwerk  auf  einen 
horizontal  »cliwinyenden  Zeiger  übertragen  und 
auf  einer  in  Grade  ein^'eteilten  Skala  abgelesen 
wird.  Leider  ist  dieser  .Ajiiiarat  nur  für  eine 
ganz  tiestiinmte  Sorte  von  Magneten  brauchbar, 
und  es  wCre  eine  dankenswerte  Aufgabe  fttr 
Elt'ktrotecliniker.  einen  Ajiiiarat  zu  konstruieren, 
dessen  Einrichtung  eine  viel  autigedelmtere  Au- 
wendung gestattete,  weil  eben,  wie  oben  er- 
wähnt, ein  Magnet  stall!  in  der  Form  des  zum 
.Apparat  passenden  Magneten  vorziiglielie  Leistung- 
anzeigen kann,  während  ein  anderer  Magnet  au« 
demselben  Stahl  ganc  und  gar  lahm  bleibt  und 
dem  Magnetproduzenten  jede  HnmUiabe  genommen 
ist,  die  Fehlerquelle  zu  eutdecken. 

So  harren  denn  des  Forschers,  der  sich  auf 
dieses  kurz  skizzierte  Sjiezialgeldet  der  Stahi- 
erzeiiguni:  liegiht,  viele  Kfltsel,  die  aber  einer 
Lösung  würditr  sind;  heißt  es  doch,  damit  der 
nuidernsten  aller  (Jroßindustrien.  der  Elektro* 
teelinik.  einen  großen  IMenst  zu  leisten  und  dem 
Spezialstahluiann  den  Weg  zu  weinen,  auf  dem 
er  dem  Oberhaupt  erreichbaren  Resultat,  was 
MaL'iietstahl  anbelangt,  naher  rücken  kann.  Eine 
Schwierigkeit  wird  die  Sache  haben:  bei  den 
Forschem,  die  in  der  Praxis  stehen,  dürfte 
wenig  Unterstützung  zu  finden  sein,  denn  die 
, Kniffe"  muß  der  Praktiker  iTir  sieh  liclialten, 
und  Kniffe  gibt  es  auf  dem  zitierten  (iebicte 
unsagbar  viele. 


Untersuchung  der  Bruchenden  eines  im  Betriebe 
gerissenen  Drahtseiles. 

'  Von  Professor  E.  Heyn  und  Privatdozent  Dipl.oIng.  0,  Bauer. 

(Hitteiliug  aas  dorn  KSnigUchso  H aterialprAfangsamt  zu  OroB  -  Llehlerfelde.) 

Unter  üezugnalime  auf  den  von  A.  Marten.s  berg«  gebrocheneu  Förderseiles'*  sollen  hiermit 

erstatteten   «Berieht*  Qber  die  mikro-  Genehmigung  des  Antragstellers  einige  kenn- 

skopisclie  l'nfersnelinntr  iie-<  am   ^I.  Dezember  zeichnende  Brucliersehcinungen  an  einem  im  I5e- 

1882  auf  der  Steiiikolilen/.eelie  >Fiirst  Hanlen-  triebe  gerissenen  DrahtseU  mitgeteilt  werden. 

STMitteiluugen  au«  den  Königlichen  Technischen  Brudleoden  sfald  In  Abbildung  l  wieder- 

TefSttcIssaBtsitea*,  IL  Jahrgang  1884,  8.  M.  gegeben.   Die  Enden  1  und  2  gehSren  laut 
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Angabe  iK>»  Antra>r8tellcrs  ziisnriinu'n.  Die  mit 
einem  vom  Hnidi  »'nttri-nt  liegenden  Absrlinitt 
«lessellien    Seiles    aiisgefiilirten    Prüfiuiffen  auf 


Abbildung  1.    Brnchenden  dos  untersuchten  DrabtsciloM, 


Zugfestigkeit  und  Dehnung  ergaben  bofrieili^renile 
Ergebnisse  (vergleiche  Zahlentafel  Ii. 

Es  bestand  der  Verdacht,  daü  der  Seilbnicli 
durch  frevelhafte  Hand  verschuldet  war.  Dii* 


mit  Seilschmiere  cingeschmiert  und  nieht  ver- 
rostet. Die  linichenden  der  einzelnen  DrJllito 
zeigten  tolsrendes  Aussehen: 

1.  Zum  Teil  waren  Ein- 
seiiniirungen  der  iJnlhtc  zu 
erkennen,  Ähnlich  wie  sie  licim 
Zerreiliversueh  auftreten  C ver- 
gleiche Abbildung  2  von  ."^i-il- 
abschnitr  Nr.  I  i. 

2.  Zum  Teil  war  der  Hruch 
erfolgt,  ohne  dali  an  der  Hnieh- 
stelle  deutliche  Einschnürung 
erkennliar  war  ( vergl.  .Abbild.  3 
von  Seilabsi  hnitt  Nr.  2>. 

?>.  .An  zalilreiehen  Stellen, 
sowohl  in  iiniuittelbarer  Nnlie 
des  Hruches.  wie  auch  in 
gritlWrer  Entfernung  von  ihm» 
waren  siiiralilirniig  verlaufende 
rillenartige  Vertieftingen  sicht- 
bar ( vergl.  Abliildung  4  von 
Seilalisehnilt  Nr.  2). 

4.  Vereinzelt  traten  auch 
rundliche  Eindrücke  auf  ( vergl. 
.Atdtildung  3  bei  e   von  Seil- 
abschnitt Nr.  2). 
5.  Zahlreiche   Draht  enden,   namentlich  vom 
Scilabschnitt     Nr.    2     wiesen     starke  Quer- 
schnittsverilnderungen   iu    der   Nähe   des  Bru- 
ches auf. 


Abbild.  2.    Bruchende  deH  'SeilabHcknittei  1.    X  >« 


Abbild.  ■'}.    Brucbende  des  Seilabechnittes  2.    X  >* 


Hruchstellen  1  bis  3  (siehe  Abbild.  1)  wurden 
daher  auf  Spuren  gewnltsatner  Einwirkung  von 
auUen,  z.  K.  durch  Feile  oder  Meißel,  unter- 
sucht. SeilabHchnitt  Nr.  3  (siehe  Abbildung  1 ) 
war  im  Zustand  der  Einlieferung  ins  Amt  stark 
verro8t«t.   Die  Seilabschnitte  Nr.  l  und  2  waren 


6.  Teilweise  war  der  nrspriJngliche  runde 
Draht  flach  oder  kantig  gedrückt  i  vergl.  Abbil- 
dung 5  von  Seilnbschnitt  Nr.  2). 

Stellen  mit  Meißeleintrieben,  Ein- 
feilungen usw.  waren  nicht  vorhanden. 
Die  im  vorstehenden  be.schrielienen  Verftnderun- 
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gen  iler  iirsiirüngliflit  n  Qiiersclmiit»-  dt-r  Drfliitc 
sind  kennza-iclini-ntt  für  iiit'rlianisclie  Abnutzungen 
des»  Drnlitniaterinls  willircnd  di»;  Hctrielii-s,  lirr- 


Abbildun»;  4. 
Hrui-liende  den  Scilabscbniites  2. 


X  16 


Abbildaug  5. 
Hruchende  de» 


X  »« 

SeiUbachnittcH  2. 


Srholti 


vorgenifon  durch  stfllmwcise  stark«-  B<-an- 
simichiing.  Vt-rietzunpfn  diirrli  fri'\  elliaft«*  Hand 
lagen  an  den  Uruclistellen  uii-ht  vor. 
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Eisengewinnung  im  nördlichen  Bayern  vor  hundert  Jahren. 


Von  Dr.  Albert  iSchmidt  iu  Wujuiedel. 


Wir  iti  f'uwm  Gfbit'tf.  iu  welchem  tlit-  Wi.  irr 
tl.  s  ili  utvi  li-  ii  H.  r^'li.nui  -;  -rniul.  in  il^m 
Gebirrte  d«'s  t'hi-iiialigfU  Marktraten tuuis  Bayreuth, 
dem  neben  der  erzreichen  UmKebunir  M  StelH>n 
und  Nalla  vor  allem  das  uorli  erzn  idi.  j  c  Fielitej- 
gebirge  üUKehiU  ie.  —  die  einst  bliiiiuude  £i$ea- 
gewinnun^  enditrte,  da«  zuzeig'en,  ist  der  Zweck 
der  \ orlie;rendeii  Arbeit.  Die  ür^al  Ii. n  «i.'^ 
Verfalls  wann  lokaler  Natur,  inaueiiiiial  am  h 
Fainilienv  erhalluisJt^e,  besoudei-s  aber  die  alieu 
Bei^werkikrankheiten  Im  Bnyreuther  Lnnde: 
MariL''!  au  Mut,  weui;:  Sinn  tür  Neueruujreu, 
was  veranlaßt«,  das  zu  Ubersebeu,  was  eiue 
neue  Zeit  isrebieterlsoh  forderte.  Osr  zu  ^me 
wollte  man  ernten  ohne  zu  süeu.  und  wenn  <  s 
anh.  <»j,t".  i-  zu  lii-iniren  und  zu  riskieren,  dann 
i'tie^te  mau  in  der  l{egel  aufzuhören;  eine  Er- 
»ehetirang,  die  übrigens  nnderwilrt«  auch  be- 
obachtet worden  sein  soll. 

Je  wehr  luau  in  die  (ieschichte  des  Bav- 
reuther  Berfrbnues  eindringt,  dt^ttto  mehr  erkennt 
man  nai-h  dem  Wenifjen,  was  vorlieL't.  dali  die>e 
Blüte  vor  den  .Tahren  1430  oder  1431  jrelejfen 
ist.  Damals  fielen  die  Hussiten  in  das  Land, 
und  nur  weniges  von  dem  dun  li  sie  roh  und 
sinnlos  Zerstörten  erstand  zur  alten  Blüte  wieder, 
manchea  erlag  auf  immer.  Aber  der  Keielitum 
an  EtsAtt  war  im  Fichteige bir^e  viel  zu  groS. 
als  daß  man  es  hntte  liejreu  lassen  können,  und 
die  Eisengewinnung  hielt  sieh  jahrhundertelang 
doch  auf  solcher  Höhe,  daß  dabei  ein  großer 
Teil  iier  ei n heimlieben  BerQlkeniag  Nahrung  und 
Arbeit  fand. 

Je  uach  dt^r  Zeit  und  der  Ansicht  des  be- 
treffenden Herraehers  war  ea  vereefaieden,  wie  sich 
die  markgrJltlich-holienzoIlernsche  Reyieruntr  zu 
diesen  Bergwerksbetrieben  stellte.  Das  £iue  aber 
war  allen  Herren  gemeinsam,  daB  aie  stet«  geld- 
bedörftig  waren,  und  die  meisten  davon  glaubten, 
daß  der  Erzreichtura  des  Ficht elL-el.irsres  am 
besten  geeignet  wäre,  ohne  viel  Risiko  dieses 
Bedttrftila  tu  lieMedlgMi.   Wae  da  nllee  unter- 

ivuürncn  wiinh',  gehört  nicht  in  <!en  T-f  ihiin  n 
dieses  Berichtes.  Um  aber  zu  zeigen,  wie  sehr 
man  oft  danebenseblug.  niSge  nur  die  Tatanche 
an;reruhrt  werden,  daß  von  17(>4  bis  1769  ein 
ehemaliger  Bailer^reselle.  namens  .Schröder,  als  Di- 
rektor sümtlicher  Bergwerke  im  Lande  angestellt 
war.  Aber  durch  Bergflpelheiten,  die  Immer 
wieder  erneuert  und  immer  ausiredehnter  wurden, 
wurde  doch  lange  Zeit  tür  die  Eisenwerke  ge- 
sorgt. U.  a.  wurdea  die  Hammerwerke  mit  Hols- 
reckten:  begnadet,  die  heute^  trotzdem  die  indu- 


*  y^tgl  „Stahl  und  Kiien"  1901  Nr.  13  S.  448, 


striellen  Anla^o  n  verschwunden  sind,  als  kost- 
bare Hechte  fiir  die  Anwesen  noch  lortbestelien. 
Als  ITi^i  der  letzte  der  Ansbachiscb- Bayreuth- 
lehen Hohensollem  Alexander  das  Laad  an  Preufien 
abgetreten  hatte,  kam  K  irl  August  von  Harden- 
berg als  Resident  nach  Bayreuth.  Was  er  in 
dem  Ffiratentnm  antraf,  legte  er  in  einein  Be- 
richte an  die  Regierung  nieder,  der  zum  größten 
Tiile  iu  einer  Studie  von  Dr.  Chr.  Meyer  über 
Hardenberg  und  .seine  Zeit  und  seine  Verwaltung 
der  Fiirstentfimer  Anabaeb  und  Bayreuth  (Brealau 
lM9'2i  wieilerpegehen  Ist.  Auf  königlichen  Be- 
fehl hin  wurden  von  der  neuen  Regierung  ge- 
rade die  Berglumveriilltnisse  genau  untersuoht, 
Alexander  von  Humboldt  erschien  im  .\uf- 
trasre  der  Regierung  und  wohnte  von  IT'.KJ  bis 
1804  abwechselnd  in  Stehen,  Arzberg  und  liold- 
Kronach. 

Zun.lchst  löste  man  das  alte  mark;.'r:il1irhc 
Bergdepai'temeut  auf,  errichtete  drei  Bergämter 
and  eine  Bergbauhilfskasse  und  eröffnete  die 
Bergschule  in  Stellen.  K>  waren  in  den  ersten 
Jahren  des  19.  .Jahrhunderts  im  Fichtcigebirge 
1 1  Hochölen,  ft  Blauölen,  2x  Frischfeuer, 
7  Zain-  und  2  Blechhnmnier  eingerichtet:  kleine 
Hammerwerksliet riebe,  welche  die  T  iler  bi  leiiteti. 
zahlte  man  gegen  40.  Gearbeitet  wurde  nur  mit 
Holzkohlen,  weshalb  man  auf  allen  Wegen  und 
St  -  pen  im  Walde  heute  noch  auf  die  unverwüst- 
lichen Spuren  von  Köhlereien  stößt.  1791  ver- 
schlangen diese  Köhlereien  im  Verein  mit  21 
vorhandenen  Kalköfen  33  600  Klaiter  (ungefalir 
zu  3  Steri  Holz,  zti  .leneu  die  Staatsforsten 
2u230  aitgaben,  während  3«öO  aus  dem  benach- 
barten BShmen  eingefllhrt,  die  übrigen  aber  aus 
Privatwalduntren  ;:eholt  wurden.  Man  dari'  der 
damaligen  preuiiisciteu  Regierung  die  Anerkennung 
nieht  versagen,  daß  sie  bestrebt  war.  die  im 
Harkgrafenlande  voii^fmidenen  Elsennei-ke  zu 
fördern.  Das  waren  zunflchst  clie  Si'ateisenstein- 
gruben  in  der  Mordlau  liei  Stehen  und  dann  «lie 
nhlreleben,  oft  kleinen  Elsengruben  Isngs  der 
beili^n  Fichtelgeliirtrer  Kalkzüge  im  Norden 
und  Süden  der  Kös^eineiierge,  wo  ^lat-,  Kot- 
und  eridirlieberwelse  viel  Brauneisenstein  ge- 
wonnen wurde.  Die  Erze  folgen  ^^etreulich  den 
beiden  Zügen  von  kristallinischem  Kalke  im 
Fichtelgebirge. 

Es  kamen  bewegte  Zeiten,  die  aber  der  läsen- 
gewinnung  weniir  schadeten.  E<  findet  dies  darin 
seine  Erklärung ,  daß  der  Verkehr  im  allgemeinen 
ein  wenig  ausgedehnter  war,  und  daß  man,  ein 
Zeichen  der  danialigen  Zeit,  auf  den  Verbrauch 
der  Produkte  des  eigenen  Landes  doch  zumeist 
angewiesen  war. 
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So  sab  es  vcrhältniämaüi<:  gut  io  den  Tagen 
UR,  in  denen  du  II arkfrrafentoiD  Bayreuth  vaiw 
prpußischor  Hoheit  stand,  was  von  1T!M  ]A<  ISOH 
der  Fall  war.  Nach  der  Schlacht  hei  Jena  und 
zwar  im  Oktober  1 806  zogen  die  Fraaziweiitin,  und 
nach  dem  Tilsiter  Frieden  kam  das  Bayreuther 
Grebiet  unter  französische  Verwaltung,  Baron 
de  Tournon  erschien  als  französischer  Zivil- 
gouverneur in  der  Landeshauptstadt.  Die  Art, 
in  welcl  I  r  die  Franzosen  die  V^erwalitinir  diesps 
ihnca  gäuzlicli  fremden  Landes  autiaUten  und 
wi«  sie  munentlieh  die  Bergwerkslietriebe  be* 
urteilten  und  behandelten,  verdient  alle  An- 
erkennung. TournonK  Bericht  an  Napoleon  über 
Land  und  Volk,  dessen  wirta«haftliGhe  VeHhllt» 
nisse,  seine  Vorschläge,  diese  zu  heben,  zeigt 
von  außerordentlicher  HeL'ihung  und  liehev(dler 
Hingabe.  Die  Art  und  Weise  der  Beurteilung 
der  ihm  anvertrauten  Provinz  Iifit  den  Bericht» 
erstatter  als  geistreichen  Puldizisten  erkennen. 
Das  flraazSalaeh  abgelaüte  Schriftstück,  welches 
sieh  in  der  oberfiHnUschen  Kreisbibliothek  be- 
findet, hat  der  verstorbene  Ke;ri>run;r.sdirektor 
von  FahrenbHctter  1900  übersetzt  und  im  Druck 
erscheinen  lassen.* 

Tournon  traf  bei  seinen  Reisen  im  Wnn- 
sicdler  Bezirke,  also  im  nehietp  -If^  kristalH- 
niscben  Kalkes,  das  in  zwei  Streifen  sich  in 
einer  lAngo  von  nur  ungefähr  Je  15  Kilometer 
und  einer  Breite  von  2  bis  3  Kilometer  hin- 
zieht, 62  ICisenbergwerkc  an.  Es  bedarf  nicht 
der  Erw&huung,  daü  es  ungemein  kleine  Betriebe 
waren;  keine  Grube  ging  tiefer  als  ungefähr 
30  m:  es  war  das  nlte  systemlose,  obcrflilclilichc 
Gescharre  im  Bayreuther  Laude.  Aber  trotz- 
dem war  man  zufrieden,  die  kleinen  Eigenlöhner 
fanden  ihr»-  Keclinung.  Der  Wi  rt  <!•  r  damals 
gefundenen  Eisenerze  berechnete  sich  auf  37  öüOFl. 
(etwa  64000  .M)  im  Jahre,  von  denen  ein  Viertel 
nach  H  iliiih  ri  und  in  die  Oberjifalz  verkauft, 
das  andere  im  Inlamle  \erhiittet  wurde.  1806 
waren  in  2  staatlichen  und  75  privaten  Berg- 
weriten  886  Arbeiter  besdilftlgt,  und  im  Lande 
selbst,  das  nur  fil  Quadratmeilcn  (335  SR«  ha 
=  8354  qkm;  groß  war,  und  dessen  eisenerz- 
liefemde  Bezirke  sieh  wie  erw&hnt  auf  wenige 
Kilometer  Ausdehnung  beschränkten,  wurden  trotz 
vieler  Mängel  in  den  Betrieben  1806  240  644 
Zentner  Eisen  hergestellt,  und  39  076  Gulden 
(ungefUir  66  6U0  ^)  daf&r  ausgegeben.  Ge- 
rechnet wurde  da«  Eisen  auf  rd.  73  600  ,  1  «07 
gingen  in  dem  kleinen  Bezirke  14  Hochöfen, 
40  Eisenhammer,  8  Belnigungsanstalten  zur  Her^ 
Stellung  von  Stabelsen,  2  Waffenliflnimer.  2  Weiß- 
blecbfabriken  und  7  Drahtfabriken.  Die  Preis- 
verhaltnisse  waren  folgende: 


*  Siebe  Ludwig  von  Fahre  iibacher:  Die 
Provinz  Bajreutk  unter  fraaiösiacher  Herracbafft. 
Wuisiedel  im 


Roheiacn     1  Ztr.    tt    Gulden  (angef.  21,00  jZ> 

Ei -in platten    ^     13-14     ,      (    ,      '2^7.^  «t 
Werkipuco     ,        30         »      (  » 
KiHenhIeche    ,        19         «      (    «      33,25  .4) 
KiKfiidrabt      ,        42         ,      (    „      73,60  uS; 

Der  Export  von  7330  Zentner  Hoheisen  und 
Platten,  von  1000  Zentner  Elsenblech  und  800 
Zentner  Risendraht  brachte  gegen  250000  <Jt 
in  das  Land.  I>ie  Kefrierung  hatte  also  alle 
Ursache,  diese  Eisengewinnung  zu  fördern  uud 
man  kann  der  fhtuzSslsehen  Verwaltung  auch 
nicht  nachsagen,  daß  nicht  alles  geschah,  was 
in  damaliger  Zeit  geschehen  konnte.  Daß  der 
Krieg  int  allgemeinen  nicht  so  nachteilig  auf 
diesen  Industriezweig  einwirkte,  wie  man  an- 
nehmen sollte,  hatte  seinen  Grund  darin,  daß 
der  Konsum,  wie  wir  schon  anführten,  doch  zum 
größten  Teile  in  dem  engen  Gebiete  des  eigenen 
Landfs  stattfand  und  die  fr>"ilnt,'ischen  Verliält- 
nisse,  vor  allem  der  Verlauf  der  Tftler,  so  ist, 
daß  die  Heer-  und  Handelsstraßen  von  jeher 
gezwungen  waren,  das  Gebirge  zu  umgehen. 
Entscheiduntren  kriegerischer  Art  werden  sieh 
wohl  stets  außerhalb  der  Berge  des  Fichtel- 
gehlrges  abspielen. 

1810  zogen  die  Franzosen  ab  und  die 
IJayern  ein.  Im  Fichtelgebirtre  und  im  nahen 
Frankenwalde  wurden  zunächst  die  zwei  Berg- 
Untor  Stehen  und  Wunsiedel  belassen,  beide 
unter  das  OI)erbergatnt  (^old  -  Kronacii  gestellt. 
Zu  diesen  kam  in  dem  ersten  Jahrzehnte  der 
bayrisehen  Herrschaft  nodi  das  Berg-  unil 
Hütten.-imt  Fichtelber^  am  Rer^'e  Ochsenkopf, 
das  wir  bisher  noch  nicht  erwähnten,  weil  wir 
nur  die  markgraflioh-brandenburgischen  Verhält- 
nisse zu  schildern  hatten.  Nachdem  das  Land 
zu  Bayern  gekommen  war,  waren  die  Fichtrl- 
berger  Anlagen  mitzurechnen,  welche  von  jeher 
unter  bayrischer  Direktion  standen.  Es  wurde 
(iort  fli  r  m  liörie  Eisenfrlanz  vom  Gleisinger  Fels 
verarbeitet,  was  dem  größten  Teil  der  unmittel- 
bar am  SOdliaage  vom  Ochsenkopf  wohnenden 
Bevölkerung  Nahrung  gab,  welche  auch  rasch 
verarmte,  als  die  Eisengewinnung  dort  nufliörte. 

In  diesen  nun  vereinigten,  räumlich  so  sehr 
wenig  ausgedehnten  Bezirken  waren  1812/18 

73  Eisenbergwerke,  im  Wunsicdler  Gold-Kronacher 
allein  fSn  im  Hetriebe  (3  bei  Schirnding,  41  bei 
Arzi)crg  und  liuthenbach,  2  bei  Göjifersgrün, 
4  unweit  Holenbrunn  bei  Wunsiedel»,  welche  247 
Bertrieutc  beschäftigten.  Gefördert  wurden  1.5  585 
äeidel  dichter  Brauneisenstein,  das  Seidel  zu 
8060  Nürnberger  KubikzoU,  etwa  Kubikmeter; 
die  Stebener  Bergwerke  lieferten  in  31  Gruben 
15  861  Seidel  Braun-  und  Spateisenstein.  Die 
Elsenwerke,  wie  überhaupt  die  etnschlä^'igen  \'er- 
hftltnisse  waren  in  bayrischer  Zelt  die  gleichen  ge- 
bliel»en.  die  Eisenjirelse  waren  um  ein  klein  wenig 
billiger  geworden,  Roh-  und  Gußeisen  kosteten 
gogen  froher  21  v4(  f.  d.  Zentner  nur  noch  8  bis 
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10     {b  bis  6  Gulden),  dia  Bleche  statt  33,25 
{19  0al(leo)  jetit  nur  28     (16  Onlden).  Diene 
Eisenwerke   verbrMebten   aber  im  Jalire  die 

rii'sif:«  HolzmenoTP  von  23  190  Klafter  (die 
Klutter  zu  ungefähr  3  Ster  gerechuet),  be- 
«ehiftiflrten  72»  Arbeitw  und  verbrauchten  32884 
Seidel  Kiseiistein.  Dabpi  ist  zu  berücksichtigen, 
dati  hierzu  noch  Erz  zu  rechnen  ist,  das  aus 
den  nnmlttelbar  benachbarten  CFegenden  der 
Oberiifalz  eingeführt  und  mit  verhüttet  wurde. 
Die  allen  bayrischen  Werke  bei  Fiehtelborp'.  die 
weder  Hiissiten-Einfalle,  noch  der  Dreißigj.Uirige 
Krieg  vernichten  konnte,  bestanden  aus  1  Hoch- 
nf'-Ti.  2  Frischfeuern.  1  Zainhammer.  2  Blech- 
walzwerken und  später  aus  eiuer  Gießerei.  Sie 
linferten  1812/lB  5647  Zentner  Rdk-  und  Guß- 
eisen. lOHäS  Zentner  "^tal  ois.  ;!  und  Kispnl'leche, 
669  Zentner  Zaineisen,  wozu  5296  Klat'ter  Holz 
und  4865  Seidri  Elaensteln  erforderlich  waren. 

Die  Hochöfen  im  Bayruuthschen  Fichtclge- 
birge  pflegten  nur  2  7  bis  HO  Kul)  hoch  zu  sein 
und  hatten  eine  Betriebszeit  von  nur  2,  seltener 
von  9  Mcaaten.  Li  24  Stunden  wurde  gewöhn- 
lich zweimal  aligestochen  und  bei  gutem  GanL'e 
gewöhnlich  100  Zentner  Roheisen  gewonnen. 
Anf  4  Kubikfuß  Erz  rechnete  man  Im  allgemeinen 
•20  KubikfulJ  Kohlen  «Ir.'.i.  als  Klußmittel 
dii  nt<'  '/c  bis  '  :  Kalk.  Um  eint  n  Zi  ntner  Roh- 
eisen zu  schmelzen,  verbrauclite  mau  -j;,  Klafter 
Holz,  diese  zu  126  Knbikaohuh  gerechnet. 

IMe  Zahlen  gelien  annähernde,  aber  keine 
g&oz  genauen  Bilder,  weil  man,  wie  früher 
wohl  allgemein,  so  auch  im  FiehtelgeMrge,  allei 
gemessen  und  nie  ire\vo<r«'n  hat.  Itii  Hnyreuthschen 
wurde  überhaupt  alles,  audi  die  Nahrungsmittel, 
z.  B.  Obst,  Kartoffeln  nnd  dergl.  gemessen. 

Die  Hammer  woiren  nur  3  bis  3'  *  Zentner 
and  machten  in  der  Minute  !)()  bis  1 '20  Schläge, 
die  Walzwerke  wurden  von  gußeisernen  Wasser- 
rädern bedient.  CrroBe  Eisenseheren  besctanitteo 
die  Bleche,  die  Atif.sllf  verarbeitete  die  l  iv 
Tische  (iewehrfabrik  zu  Fortschau  bei  Kemuath. 
Die  Fiehtelgebirger  Elsenbleche  wurden  allgemein 
geloitt.  Das  Verzinnen  derselben  brachte  vor 
dem  Dreißigjährigen  Krie^je  das  niiti»  !  iltcrllche 
Wunsiedel  zu  hoher  Blüte.  Die  W  atlenluimmer 
UefertMi  SSg«lilfttt«r,  Sensen,  Reifea,  Sebaafeln 
und  dergl.  im  Kleinbetriebe.  Der  Zentner  der- 
artiger Ware  wurde  im  Durchschnitt  auf  30 
6ttlden  (52,5  ^)  angeschlagen.  An  den  FIflssen 
Eger  und  der  Nab  lagen  die  Drahtwerke.  w  eiche 
ungefähr  70  Arbeiter  bescluiftigten.  Durch 
Wasserkraft  bewerte  Zangen  zofjen  den  Draht 
durch  Lßcher  einer  Stahlplatte.  autaatrs  durch 
größere,  dann  durch  feinere:  und  durch  Schütttlri 
und  Keiben  der  Drahtbuude  aneinander  gelaug 
HS,  den  Draht  in  elnfhchstcr  Weise  cu  polieren. 
Noch  zu  erwähnen  ist  hier  das  Scluiiieden  von 
Bleehliiffeln  im  Schneeberggebiete  und  das  Her- 
«teU«i  von  dauerhaften  Nflgeln  mittels  Hand- 


arbeit in  zahlreichen  kleinen  Betrieben  in  Wun- 
siedel  und  Weißenstadt. 

Sil  vv  u  es  In  den  ersten  zwei,  ja  fast  drei 
.labrzehuten  im  Frankenwalde  und  im  Fichtel- 
gebirge, wu  überall  die  kleinen  Hümmer  pochteu 
und  die  Feuer  leuchteten.  Heute  noch  stehen 
wie  Edcisitze  die  alt^n  Wohniinpeii  der  Hainmer- 
herren  an  den  Flußliiufeu,  wohl  erkenntlich  und 
von  ehemaligen  Wohlstande  zeugend.  Ein  fiber- 
scliwi  ntrliclicr  Hrsclirciber  des  Fichtelgebirgc» 
erklärt,  dali  er  beim  Ueberblicken  des  Wunsiedler 
Tales  den  Eindruck  gehabt  hntte,  als  hatte  Vulkan 
mit  seinen  Gesellen  Memnos  verlassi-n  und  hatte 
sich  hier  angesiedelt.  .\ls  Merkwürdipkeit  mag 
gelten,  daß,  als  im  Jahre  l!5Ü.^  Königin  Luiüo 
von  Preußen  zn  Alexandersbad  bei  Wunsiedel 
wi'ilte.  iii'-ht  weniger  wie  .')*>"  Ü'-'t,'-  und  IlQtteti- 
leute  vor  das  iSchtoß  zogen,  ihr  zu  huldigen. 
Die  Hammerschmied -Familien  (Reß,  Jlling.  Malier, 
Schreier  usw.),  deren  Namen  auch  im  Harz  und 
in  'riiiii  inL''i'n  auftauchen,  hahi  ii  sich  jahrhundcrt»-- 
laug  crbaltt  ii  Iiis  aut  den  heutigen  Tag.  lu 
früherer  Zelt  war  Wunsiedel  d»  Hanptver- 
sainmluiiiLrsnrl  nn<l  an  den  Snnntagen  strömtt-n 
aus  der  ganzen  Gegend  die  Bergleute  dort  zu- 
sammen. 

Schon  in  den  1830er  Jahren  war  der  Rück- 
gang zu  bemerken.  Zunächst  wurd.  n  die  Gnilieu 
wasseruütig,  es  hieß  Upfer  bringen  und  da 
machte  sich  audi  bald  die  eiogwigs  erwfthnte 
markgr,'lflich-bayreuther  Bergkrankheit  bemerk- 
bar —  man  entschloß  sich  nicht  /.um  StoUen- 
bau  und  nur,  wenn  es  sehr  gflnstig  ging,  zum 
Aufstellen  von  .Maschinen  oder  Pumpwerken, 
lieber  hörte  man  auf.  In  Arzlterg  stellte  man 
Im  Staatsbetriebe  ein  Pum|twerk  her,  das  durch 
»eine  Kompliziertheit  berüchtigt  wurde.  Die 
Zeit  vcrlnnjrte  auch  immer  mehr  Kinteilung, 
mehr  Kechueu,  Sparen  au  .\rbeit  und  Geld. 
Wenn  man  bedenkt,  daß  man  mehr  als  hundert 
Jahre  lans;  an  einer  Stelle  das  Eisen  grub,  dann 
es  auf  schlechtem  Wege  zwei  Stunden  weit  zum 
Hochofen  schaffte,  um  es  ttber  die  Berge  weg 
Tier  Stunden  lang  auf  unbeschreiblichem  Wege 
zur  Schmiede  zu  transportieren,  so  Ist  verstand- 
lich, daß  dies  einmal  aufhören  mußte.  Der 
Direktion  der  staatlichen  Werke  zu  Flebtelberg 
sagte  man.  ob  mit  oder  ohne  Grund  .sei  hier 
nicht  entschieden,  nach,  daß  sie  gezwungen  war, 
einen  Teil  der  zn  Flebtelberg  gewonnenen  und 
dort  aus;^-  v<  liniolzenen  Erze  24  km  weit  zum 
gleichfalls  .staatlichen  Werke  Ki'inijrshütti-  und 
dann  zur  weiteren  Behandlung  wieder  zurück- 
zufahren, da  jedem  der  genannten  Werke  die 
ents|  ri  e!  ende  Einrichtung  des  anderen  t'elilte. 
I  m  die  bestehenden  Aulagen  zu  schützen,  ver- 
sagte die  Regierung  auch  Privaten  jedwede  Kon> 
Zession  zu  Neuanlagen,  und  die  Bayrisdie  Kammer 
war  nicht  mehr  zur  Bewilligung  von  (ieldmitt«  In 
zu  haben.  Dann  fingen  die  \\  iilder  bei  dem  großen 
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Holz-  und  Kohlenvt-rbraucli  au,  nachziilassi-n,  dii- 
TagUfhn«',  die  sonst  gmx  gering  waren,  gingen 
in  die  HShe,  Stein-  und  Braunkohlen  kannte 
man  nidit. 

Ein  selir  ttezeiobnendes  BiM  der  Anstteote 
derBrauneisengrulien  von  AnEl>er|rt  der  l>edeutaid- 


JahrganK 


r<>ril<'runr 
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ITnterde^st'ii  vollzo;tr  >^ich  außcriinlli  der  Berpc 
die  große  Umwälzung  unter  dem  Einflüsse  mo- 
derner HUfcmittel  und  modemer  Recbnungsweise. 
In  den  1840  er  Jahren  sclmn  erscliienen  Reisende 
und  boten  auswärts  {reivonnenes  Eisen  zu  viel 
billi^'oren  Preisen  an,  al«  ät»  einlieiinisclie  ge- 
liefert werden  konnte,  und,  inerkwiirdi^t'r\v<'ise, 
trotzdoin  wolirtfii  <irh  zunftclist  ^»rado  die  Ver- 
braucher gegt-n  die  Einfuhr.  Das  auswärtige 
Bisen  sei  ^Dreck*,  hieß  e«.  Aber  die  Kata- 
^frnjilic  wnr  dneli  nicht  m.'lir  aiitziiliallf'ii.  Er-t 
löschten  die  Hochöien  ihre  Feuer  aus,  dann 
verRcbwanden  die  Hammerwerke  langsam  eines 
nach  dem  anderen,  bis  in  den  tH50er  Jahren 
die  Eisenindustrie  erlosclicu  war.  Da  man  die 
vtirliandenen  Wasserkrälte  ausnützen  wollte, 
▼erwandelte  man  die  Schmiedm  meist  In  Hflhl», 
am  Nahflusse  und  am  Main  zum  Teil  in  Sjiii'i.'^el- 
scIiicilVn.  Otlizieil  behielten  sie  und  führen  sie 
ihre  Hamniemamen  zwar  noeh,  aber  dan  Volk 
kennt  sie  nur  noch  als  Mühlen.  Im  F'ieiitel- 
geldrpe  «rintren  1864  nur  noch  drei  Hammer- 
werke, die  wie  Sieg'fiiedschmieden  heute  noeh 
anstehen,  aber  sie  erzeugten  nicht  Stabtiseu 
mehr,  sondern  dienten  dazu,  die  (; erste  im  Klein- 
betriebe herzustellen,  die  sonst  in  den  sogenannten 
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W.irtenhnmmern  hergestollt  wurden.  I>io  Hneh- 
öien  tieleu  ein,  die  Bauern  fuhren  die  Steine 
weg,  und  von  den  staatilehen  Werken  wurdra 
.Anfang  der  sechziger  Jahre  die  schOnen  Oe- 
bftude  um  billiges  Geld  versteigert.  — 

So  endete  die  Eisengewinnung  in  einer  Ge- 
gend, in  welche  sie  lange  viel  Segen  gebracht 
hatte.  Die  Kiage.  oh  sie  Je  wieder  er.stehen  wird, 
kann  bejaht  werden.  Zu  groü  ist  doch  der  Erz- 
refchtnm  dex  Ficlttelgebirge«,  als  daß  die  ober^ 
fl'ii  hlicl-en  Arlieiten  der  Alten  mit  ihrer  unseligen 
Mittelteutc  ihn  erschöpft  haben  könnten.  In  den 
beiden  Ealkzttgen  liegen  nodi  Spat-,  Rot-  und 
Brauneisenstein,  elienso  stellenweise  recht  schöne 
Manganerze,  nnd  wenn  man  aueh  auf  das  Eisen- 
glanzvorkouimen  am  Cileisinger  Fels  bei  Fichiel- 
hwg  niebt  mehr  viel  Hoffnung  setzen  kann,  so 
kann.  n.Tchtlem  das  <chöne  Erz  nm  Oehsenkojif 
oft  zutage  tritt,  bei  gründlichem  und  eingebendem 
Studium  der  Gegend  vielleicht  einmal  auch  wieder 
ein  I^ergwerks-St'gen  über  diese  kommen.  An 
gründliehe,  moderne  Hergwerks.nrheit  heran- 
zugehen, waren  jedoch  in  der  neuesteu  Zeit  im 
Fiehteleehirge  die  Verhlltnisse  nicht  gOnstig 
und  niciit  zwingend  genug  neue  iirojektterte 
Bahnanlagen  werden  sie  aber  schaDen. 


Ueber  Verwendung  hochprozentigen  Ferrosiliziums 

in  der  Eisengießerei.* 

Von  Dr.  West  hoff,  Hütteningenieur  in  Aachen. 


Kein  Element  ist  bekanntlich  für  uns  Gießerei- 
fachleute von  solcher  Wichtigkeit  wie  das 
Siliclnm.  Seine  Einwirkung  auf  den  Kohlrastoff 
sriht  uns  die  M  iL'Iichkeit.  in  dem  Ivitjiolofen  ein 
beliebig  weiches  bearbeituugsfäbiges  Material 
ZU  erzengen,  es  Ist  derjenige  der  verschie- 
denen im  Eisen  enthaltenen  Fremdkörper,  wel- 
cher in  erster  Linie  dem  Koh-  und  Gußeisen 
sein  charakteristisches  Ausseben  auf  der  Bruch- 
Häche  verleiht,  das  Korn.   Es  muß  also  fDr 

*  Vortrag,  gehalten  auf  der  />  luimenkunft  der 
Köln-Aachener  Bcsirkttmppe  des  Verein«  deutschar 
EiMBgielereien  am  7.  Juli  1908  za  KiUo. 


(N'achdnK'k  Tfrbotcn.) 

einen  hestinimtcn  Fall  in  entsprechender  Menge 
vorlianden  sein,  um  GrauguUwaren  erzeugen  zu 
k(innen.  Wir  erreichen  dies  durch  HIseben 
hfther  mit  geringer  siliziorten  Eisensorten,  Im 
allgemeinen  schwankt  der  Gehalt  au  Silizium  in 
den  zur  Verwendung  kommenden  Eisensorten 
zwischen  1  und  4  "je.  Höherwertige  Silizium- 
eisen  werden  bei  Dar'^ti^lhiiiir  von  iTiiiiwaren 
aus  den  verschiedensten  Gründen  nicht  ange- 
wandt, einmal  wegan  des  hohen  Preises,  dann 
wpiren  der  erhöhten  Schmelztemperatur  und  der 
ungenügenden  Homogenität  der  Erzeugnisse. 
Um  dne  gewttnschte  gldebmißige  Qualität  su 
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erbalUQ,  ist  dos  Mischen  versciiieiieuer  Eiseu- 
sorten  da  einfach,  wo  Stück«  von  zieroiicli 

gleicbnillßigen  Almipssungcn  fri-trosscn  werden. 
Dieser  Fall  ht  jedoch  selten,  und  dieUehrzabl 
der  Elscngießereteu  !«t  gezwun^'en,  durch  ver- 
si-hicdene  Mischungen,  selir  häutig  selbst  wahrend 
derselben  Schmelzung  ihr  Material  den  jt  weili^' 
durch  die  Art  der  zu  erzeugenden  \\  ai'eu  bc- 
dfngten  Anfordernsgeii  anzupaneo.  Da  diese 
Anford>'rungen  vielfach  durch  die  Verscliieden- 
hi'it  der  Abmesäungen  bedingt  sind,  ist  es  meist 
dJf  Verflndernng  des  Siliziunigehiiltpe,  welche 
durch  solche  Maßnalimen  wvtrebt  wird. 

Daß  diese  .Methode,  verschiedene  Qualitäten 
in  derselben  Schnulzuug  zu  erzeugen,  nicht 
iiiimer  zu  befriedigendem  Blrgebnis  fQhrt.  mit 
Verlusten  verbunden  ist  und  irroßer  Vorsicht 
bedarf,  weiß  jeder,  der  einmal  in  der  Weise 
hat  arbeiten  mfissen,  d.  h.  jeder  Oießereifach- 
mann.  Bei  der  Krkenntnis  der  großen  Bedeu- 
tung des  Siliziums,  vor  alb  m  aucli  t'iir  die  Stahl- 
industrie, wenn  auch  hier  aus  anderen  üriinden, 
ist  es  begreiflich,  daß  es  nicht  an  Versuchtn 
^'efehlt  hat.  dir<:en  wieliti^reii  Körper  rein  oder 
doch  in  möglichst  hochprozentiger  Ware  ber- 
zuitellen.  Reines  Silizium  zu  erzeugen,  ist  ver- 
h.iltnisinnßig  einfach,  aber  wt';:cn  di^r  iHdtntcii- 
den  Hersteliungsitosten  ist  da^^  Material  zu  teuer, 
nod  kommt  schon  aus  diesem  Grunde  für  die 
Praxis  nicht  in  Fr.ige.  Die  Herstellung  hoch|>rQ- 
zi'ntijrt  r  Silizium-Eisenlt-gierunpen  {relang  mit  ileii 
alten  iiictallurgiticheu  tliliäuiittelu  nur  bis  zu  einer 
Legienintr  mit  etwa  16  ly»  SiUzium.  Dies  ist 
das  M.ixiiimm  dessen,  was  durchgangig  im  Iloeli- 
oieu  erzielt  wird.  Diesen  Material  bietet  jedoch 
aus  oben  angeführten  OrOnden,  mit  Ausnahme 
von  Speziallegieruny^en,  wenig  Interesse  für  die 
Ei>engii  l5preien  und  findet  aussohlicßlioh  Ver- 
wendung in  der  Stahlindustrie.  Erst  dureh  An- 
wendung der  elektrischen  Schmelzöfen  gelang 

hriherjirozentige  Ware,  zun-lclist  mit  2.'»  "/o. 
dann  mit  öO^/o,  scliiießlich  über  Wjo  SiUzium 
zu  erzeugen.  &  waren  meines  Wissens  firan- 
cSrische  Firmen,  welche  zuerst  nennenswerte 
Mengen  hfiher-  und  hochprozentige  Ware  auf 
den  Markt  brachten.*  Intcnsse  und  Absatz 
fand  sich  hierfür  zunfichst  wit  d^  r  in  der  StahU 
indii«trif.  Bahl  wurde  die  Fal»rikation  von  den 
versciiiedensteu  Seiten  autgenommen,  vor  allem 
von  den  Karbidfabrikanten,  deren  Hoffnungen 
auf  irnißi-n  Vi  rliraueli  von  Kalziumkarliid  nicht 
in  erwartetem  Maß«*  in  Erfüllung  gegangen 
waren,  und  deren  Oefen,  zunächst  wenigstens 
in  den  kl<  ini  reu  Typen,  sich  ohn<  ui  it.  r'  S  zur 
Fl  rrosiliziumfabrikafion  fiL^i' t^n  **  Imuu  r  noch 
war  das  Absatzgebiet  di<  Maliliüd.i>trie:  an  die 

*  Naberet  aiebe  «Stahl  und  Ei^eu"  l'JOS  >'r.  2 
8.  48,  N  r.  8  8.  82. 

•*  TergL  ,8tahl  nad  EIsbo"  1908  Nr.  23  8.  79S, 
Kr.  24  8.  88«. 
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Verwendung  dieses  Materials  für  so  große  hi- 
iiziumverttraucher,  wie  die  Eisengießereien  es 

sind,  dachte  nit-mand. 

Ich  lernte  das  .Material  im  .lahre  läol  als 
Assistent  am  eisenliüttenmilnnischen  Institut  der 
'recliniscben  Hoch.sdiulr  in  .dachen  kennen,  wo 
ein  Doktorand  über  den  vieiuinstrittenen  Kinfluß 
lies  Siliziums  auf  Schwefel  ariteitete.  Derselbe 
verwendete  hochprozentiges  Ferroeillzium  (80*/o 
Siliziiiiiii  zu  si  inen  Le<rierungen,  die  er  im  be- 
deckten Tiegel  herstellte  und  denen  er  nach 
dem  Einschmelzen  wechselnde  Mengen  dieses 
Kilrpers  zusetzte.  *  Als  ich  im  toliirenden 
•  lalue  die  I.eitiintr  einer  Eisenirielierei  übernahm, 
war  mein  erstes,  Versuche  mit  dem  neuen  Ma- 
terial anzustellen.  Dieselben  befriedigten  voll» 
koiiinien,  so  daß  ich  einmal,  als  H.lmatit  l<nai>p 
wurde,  einen  ganzen  Guß  dünnwandiger  Ware 
durch  Zusatz  von  jeweils  entsprechenden  Mmgen 
Ferresiiizium  in  einw  andfreier  Qualität  herstellte. 

leii  bemühte  mich,  soweit  es  meine  Zeit  zu- 
ließ, größere  Werke  für  die  Sache  zu  inter- 
essieren, muß  aber  gestehen,  daß  Ich  ein  sehr 
geringes  VerstAndnis  für  diese  X.  neninjr  fand, 
die  doch  eigentlich  auf  den  GrundbegritVeu  des 
Eisengießereiwesens  beruht.  So  gab  ich  vor- 
L'lutii:  iii'  in''  Teinuibiiniri  ii  auf,  bessere  Zeit  ali- 
warteiid.  In  all  den  Jahren  ist  scheinbar  nie- 
mand auf  den  gleichen  Gedanken  verfallen,  nur 
einmal  iVmd  sich  eine  kurze  Notiz  ii:  i  ner 
amerik.üiiscben  Faeliseiirift,  die  al>er  wiederum 
scheinbar  niemand  beobachtet  liat.** 

Meine  kurzen  Ausführungen  bezwecken,  nun 
auch  andere  zu  Versuchen  auf  diesem  tJeldcte 
anzuregen,  um  so  das  Material  für  unser  ge- 
samtes Gleftereiwesen  endlieh  nutzbar  zu  machen. 

Die  prakfischi  Verwendung  des  Ferrosiliziums 
gestaltet  sich  sehr  eintaeli.  Man  zerkleinert 
dasselbe  zu  einem  grol»en  Pulver,  gibt  eine 
ents|>rech«id»  Menge  auf  den  Boden  der  Gieß- 
pfanne und  laßt  Eisen  zulaufen.  Das  Ei<en 
nimmt  das  Silizium  schnell  auf  und  .so  wird  der 
berechnete  Orad  der  Weichheit  erreicht.  Be- 
.sonders  interessant  wird  dieser  Vorgang,  wenn 
man  mit  Weißstrableisen  arbeitet,  also  einetn 
Material,  wie  es  die  Temperg ieücreien  verwenden. 


•  Die  Arheit  int  in  ^SUbl  und  Fisen"  1903  Nr.  20 
.S.  1128  bi«  llü.'i  aiiH/iitrlicli  wiidiT;;i'^i>l)i-ii. 

nii'Mf   Aii^^irlit  de»  Verfa^?" f  kiiliiieii  wir  iiiilit 

als  zulreflend  bezeichnen.  I  n--  -«iiul  verHehieden« 
deut)«ehe  KisongieBeroien  beknnnt,  die  »chon  seit 
mobreren  Jalinm  —  eine  größere  TempergieBerei  seit 
1903  —  regelmißig  mit  hoehprosenUgem  I^resilisiBm 

arbeiten,  daH  sie  in  der  Pfanne  zitsetzon.  Was  die  Be- 
Imiidluiif;  der  Frage  in  der  Fachi>ren«e  beirilTt,  eo  v<>r- 
\\<  i-<  ii  wir  u.  a.  »uf  naehMtehentle  Auf^titZ'  ;  ■  V.  rwi  n- 
diin^'  von  lierliiiro/entiirem  Ferroüiliziuiii  im  (iieUi-rei- 
betrit'b.,  „Stahl  mid  läsen"  190t;  Nr.  7  S.  4H;  iSiiezial- 
legieruiigen  im  (itetteroibetriebc,  .Statd  und  Eiaen" 
1007  Nr.  35  S.  12(;»;  »IleratcUung  dichter  Uaase  dareh 
deaexTdierende  Zutchligec,  «Htahl  and  Eieen"  1908 
Tür.  17  8.  692.  iW«  BtiaktiM. 
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Mao  ei'hiilt  bei  gcriugem  eutsprecli*-udeiii  Zusatz 
ein  Eisen  mit  grauem  Braeh  und  Icann  doreh 
Stciperunc:  der  ziitjisi  tzton  Mon^ri*  jt'ileii  lt''- 
wünsrbt«'!)  Grad  von  W'eichlieit  t-rreichcn.  Die 
Tempergießereion  aind  aI«o  imstande,  auch  gleich» 
zeitig  Grauguß  zu  v)  r^Mflk-ii. 

Don  Hanptwert  der  Verw.  ntlnnir  von  liocli- 
(«rozüutigciii  FeiTusiiiziuin  habe  ich  schon  kurz 
angedeutet,  derselbe  Hegt  darin«  datt  es  mSfr- 
lieh  ist,  "hnt"  GattioningrsJlndiTunp  <lt'nr  Eis«  n 
nacli  dem  Abglich  jed«>n  gewiiuschlun  Weich- 
beitsgnd  zu  gel>eD.  DaB  diesen  Vorteil  vor 
allem  Werk»'  ausmitzon  können,  dif  vorn<*liralicli 
schweren  Guß  ausführen,  liegt,  auf  der  Hand. 
Nehmen  wir  an.  daß  eine  Reihe  KQrper  xu 
gießen  int,  di«-  auf  Grund  ihrer  Wandstirke 
etwa  1,4  ",0  Silizium  lu'nölijreu.  Ferner  wäre 
es  erwünscht,  an  gleichem  Tage  einige  wenige 
Stocke  noch  mitznbeicomroea,  die  2  **/o  Silizium 
erturtlern,  danu  solehe  mit  2,5  "  i.  Di' seihen 
brauchen  nicht  mehr  zurüi-kzubleiheu.  es 
sidi  in  Rncicsicht  auf  die  geringe  Menge  nicht 
lolint,  einen  neuen  Satz  zu  setzen.  Hondern  man 
pilit,  ii!n  '2"  0  Silizium  zu  erzielen,  von  "Spro- 
zeuiiü:eui  Fenosilizium  800  g  f.  d.  100  iu  die 
Pfanne,  und  um  2,5  ^  zu  orzieli-n,  1466  g,  und 
stielit  darauf  ab. 

Meine  Versuche  halten  ergeben,  dall  alles 
Ferrostlizinm  glatt  aufgenommen  wird  und  nur 
ein  tranz  jreringer  Bruelitell  verloren  j,'elit.  was 
jedoch  einen  Vorteil  bedeutet,  indem  dieser 
Bruchteil  durch  Aufnahme  von  Sauerstol^'  zur 
Beinigung  des  Itaiii  s  dient,  so  dal)  bei  Verwen- 
dung dieses  Materials  aiirli  ein  diciites.  reines 
Produkt  erzielt  wird.  Dieser  geringe  Verlust 
kann  hei  Berechnung  der  zuzuführenden  Menge 
iinberiic-ksieliliLrt  M.  iljen.  Daß  ein  Ferrosiliziuni- 
zusatz  auf  die  Festigkeit  des  Jdaterials  günstig 
wirkt,  hat  bereits  JOngst  im  Jahre  1890* 
nachgewiesen  und  hnl)en  von  mir  «ogesteilte 
Zerreiliversuche  dieses  betäti^'t. 

Ich  komme  nun  zu  einigen  Angaben  über  die 
Arbeitsweise  mit  hochprozentigem  Ferrosilizium. 
Man  tut  put.  ila-^  Ferrosilizium  t  rwn-  vorzuwilrmcn, 
und  gibt  es  deshall»  in  eine  Plaiiae,  mit  der  bereits 
gegORxen  wurde,  deckt  einen  Deekel  darauf  und 
liil'.t  e-.  -it  rotwarin  werden,  sti<  lit  dann  in  diese 
Planne  ab,  läßt  etwa  1  Minute  .stehen,  rührt 
gut  um  und  gießt.  Von  Wichtigkeit  iitt,  daß 
vor  dem  (tuQ  dem  Silizium  ;reniigend  Zelt  ge- 
lassen wird,  um  vond'ü)  Kisenbad  nutV'enommcn 
zu  werden.  Eiim  Ciefahr,  daß  da.s  Ei.sen  kalt 
wird,  besteht  so  leicht  nicht,  da  durch  Oxy- 
darion  eines,  wenn  auch  treriiiiren  Teilt  s  d.  >. 
Silizium.s,  eine  gewisse  Wärmemenge  erzeugt 
wird,  üm  die  AuAiahmezett  de»  Siliziums  bei 
Zugabe  grnßerer  Men^'-en  n.-imentlieli.  wo  kleinere 
Pfannen  benutzt  werden,  abzukürzen,  liabe  icli 


*  Vergl.  „Stahl  und  Elsen'*  1890  Kr.  4  S.  292. 


in  jüngster  Zeit  die  verschiedensten  Versuche 
angestellt  und  habe  fblgenden  Weg  als  mtr  gut 

bi  fnnden :  Tch  gebe  0,03  "/o  Aluminnimspflne 
mit  auf  den  Boden.  Das  Aluminium  bringt  das 
fliissige  Eisen  in  starke  Bewegung,  wodurch  dne 
schnellere  .\ufnahme  des  Siliziums  durch  das 
Eiseribad  stattfindet.  Es  ist  Jedoch  darauf  zu 
achten,  daß  der  Prozentsatz  der  AIumiaium8])aue 
nicht  wesentlich  überschritten  wird,  und  zwar 
infolgi-  der  EiiTenschaff  des  .Aluminiums,  Wasser- 
damp)  liei  hoher  Temperatur  zu  zersetzen,  wo- 
durch leicht  AussehuB  entsteht.  Es  gilt  dies 
natürlich  nur  bei  Anwendung  nasser  Formen, 
woiirend  diese  Gefabr  bei  trockenen  Formen 
nicht  vorhanden  ist. 

Ich  komme  nun  zu  einer  Bentabllltltsberecli« 
nung.  Von  FerroailiiiiuD  kosten  beute  1000  kg-: 

50  o'o  igca  otwa  ^^H0  Jt 
15  »/«  ,  ,  600  U! 
90  V»  •      n  900«» 

Wie  ich  oben  zeiirte,  waren,  um  ein' n  Snrz 
von  1,4  »0  Silizium  auf  2  7o  l)«^l>en,  t^OU  ^ 
75*/'oiger  Ware  bei  100  kg  nötig,  also  fBr 
48«^=:  0.48  für  1  kg.  Eine  gewünschte  Stei- 
geiiinir  um  O.f!  *'o  ist  nun  aber  schon  eine  be- 
deutende und  durfte  es  sich  iu  deu  meisten  Fällen 
nur  um  eine  solehe  von  0,2  bis  0,4  ^/t  handeln. 
Diese  würde  also  eine  Ausgabe  von  1  <>  bezw. 
32  iS  f.  d.  100  kg  erfordern.  Bei  Verwendung 
von  90  «/ligem  Uaterial  filllt  diese  Unkosten- 
rechnung  etwa  folgendennaBoD  aus.  Elae  Br> 
höhung  um: 

0,6  7»  erford«rt  066  g  far  100  g  =  tiO  , 
0.4%  •  ■»■♦•♦&-  100g  =  40.> 
0,2  %        .       2-.J2  g   „    100  g  =  20  j 

Eiuen  Vergleich  dieser  Zahlen  mit  dem  Kosten- 
punkt auf  gewohnte  Weise  erzeugten  gleich 
silizierten  Bisens  kann  ich  Ihnen  nicht  genau 
geben,  da  je  nacli  der  QualitfU  der  zu  einem 
Satz  verwendeten  Eisensorten  naturgemäß  große 
Preisschwankongen  bestehen.  Es  ist  einleucli* 
tend,  daß  die  Vortdic,  welehe  die  Verwendung 
von  Ferrosilizium  bringt,  bei  der  großen  Span- 
nung zwlsehen  Luxemburger  Eisen  einerseits  und 
Deutsch  Nr.  III  und  Hamatit  anderseits  am 
meistcu  den  Werken  zugute  kommen,  die  vor- 
wiegend minderwertige  Sorten  verarbeiten  können, 
also  etwa  viel  LummlMirger  Nr.  III. 

Wir  Wüllen  jedoch,  um  ein  unfref.ilires  Hild 
zu  erhalten,  einmal  folgendeGatiierungannebiuen: 

SUitiuni  Jt 

100  kg  Luxemburger  Nr.  III  mit  1,7  «o  —  — 
lOU  .  Deutooh  Nr.  IU  ,    2,0  ,    =  7,80 

100  „   »dirott  »   13  >.    =  5,80 

Der  Gofl  ergibt  rund  1,8  ^/o  SHtztnm  und 

kostet  6,50  .f(^  f.  d.  100  kg.  Soll  vorstehender 
Satz  in  einen  s(dcben  mit  einem  Siliziumgehalt 
vuu  2.1  ^/o  utugeändert  werden,  so  könnte  man, 
die  entstehende  Differenz  im  Pbosphorgehalt  um 
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•tw»  0,2  unberllckriehtigt  lasBond,  dies  etwa 
folgendemiafi«!  errdebeii:       «iusim  j$ 

100  kg  Luxemburger  Nr.  III  mit   1,7  "/o  ==6,00 

100  ,   Di-iitHrh  Nr.  III  ,     2,0  ,  =  7,80 

100  ,   Schrott  1,8  ,  —  5,80 

100  a  liämatit  3,0  ,  =^  8,30 

Die  100  kg  AttMr  Gattierung  enthalten  rund 
2,2  o/o  Silizium  vad  koaten  7 

Gebe  ich  nun  zum  ersten  Satz  400  p 
75prozentigen  Ferrosiliziums,  welche  24^  kosten, 
80  eriialte  leb  die  100  kg  an  6,74  Ji,  also  26  ^ 
billiper,  als  bei  Steigeriinfj  des  Siliziiinifr-  half  i  s 
durch  Hamatit,  doppelter  Kokssatz,  Abbrand  au 
Silisliini  uaw.  ideki  eiogereehnet.  Andere  Bei- 
apiele  werden  an  IholirlK-n  Kesuilaten  führen. 

Wiril  uns  nun  audi  ii;i<  Ffrrosiliziuni  nie 
unsere  altbewäüneu  Arlieiuiitellioden  ersetzen, 
ao  darfte  ee  doch  berufen  sein,  Itr  Tide  Fille 
uns  <  iiie  aürronehne  ond  vwelBfiwhte  Arbdto- 
weise  zu  bieten. 

Ich  habe  nur  noch  die  Frage  za  beantworten: 
Wann  gebraucht  man  75  prozentiges,  wann 
90prozentipes  Material?  Die  Antwort  hirrniif 
ist  die,  daü  man  bei  benötigti'm  geringem  Zusatz 
75prozentige  Ware  verwendet,  bei  grfiflerem 
90prozentige.  Es  stellt  natürlich  nlchta  Im 
Wege,  stets  UOprozeutige  anzuwenden. 

Ehe  loh  melBen  Vortrag  beaehlleße,  mDchte 
ich  noch  kurz  auf  zwei  andere  fiir  das  Eisen- 
gießereiwesen wichtige  Eisenlegierungen  auf- 
merksam maehoB.  Es  sind  dies  Ferrophos- 
phor  und  Ferromangan.  Das  Ferrophoaphor 
knrnifit  heute  als  etwa  'iöprozpntiiro  Ware  in 
deu  Handel,  Ferromangau  bekanntlich  mit  einem 
Gehalt  bis  Uber  80  «^  Ifangan. 


Der  Einfluß  des  Phosphors  auf  Oaßeisen  iat 

bekannt.  Er  drückt  den  Schmelzpunkt  herunter 
und  macht  so  das  Eisen  dunnlliissijrer.  Diese 
Eigensehaft  ist  besonders  fiir  diiunwandige  (.Jegen- 
stftndc  erwünscht,  die  keine  Spannung  besitzen, 
und  an  wrlclie  keine  Festifrkeitsnn><priirhe  ge- 
stellt werden,  also  KunstguUgegensUlnde  und 
dergleichen  mehr.  Die  Art  der  Verwendung  des 
Ferro]il)os|'bors  ist  dieselbe  wie  die  des  Fcrro- 
siliziums.  Man  gibt  es  in  entsprechender  Menge 
In  die  Gießpfanne,  laßt  es  anwarmen,  sticht  ab 
und  rührt  um.  Ev  war  /..  B.  mit  einem  Eisen 
von  1.20S  °y'o  Pllo^pllo^;:t'llalt  nicht  möglich,  eine 
dünne  Platte  von  einer  Seite  aus  vollzugießen. 
Naeh  Zusatz  von  160  g  24prozentigen  Ferro- 
phosphors  auf  17  bis  1'»  l'iscii  ließ  sich 
jedoch  der  Uuß  glatt  ausführen.  Das  Material 
zeigte  dann  1,889  ^/o  Phosphor.  Bd  h6herem 
Phosphorgehalt  fallen  derartige  Versuche  noch 
günstiger  ans. 

Was  das  Ferromangan  anbetritl't,  so  ist 
dasselbe  ein  rorsOgliehes  Mittel,  dichten  blasen« 
freien  Ou!'  /u  fv/.<'\\'Z"n.*  Nur  muß  es  in 
richtiger  Menge  verwendet  werden ,  da  es 
sonst  infolge  seiner  Eigenschaft,  sieh  leicht  mit 
Schwefel  zu  verbinden  und  auch  die  Gasauf- 
nahme zu  befördern,  leicht  das  Gegontril  be- 
wirkt. Ich  habe  ausgezeiclinete  Kesultatc  er- 
zielt durch  Znsatz  von  je  1  g  80prozontigen 
Ferromangans  in  I'uiviTtonu  auf  1  kg  Eisen. 
Die  Wirkungsweise  ist  klar,  da  Mangan  sich 
leicht  mit  Sauerstoff  rerbindet. 

«  VorgL  ,8tAhi  BDd  Eiaen«  1904  Mr.  9  8.  627 ; 
1906  Kr.  18  6.  788. 


Aus  der  Praxis  in-  und  ausländischer  Eisen-  und  Stahlgießereien/ 


V.  Zusammenlegbare  Modelle. 

I  n  Tlelen  Fallen  bringt  die  Anwendung  eines 

zcrli'trbaren  Modelles  Er>i>arnisse,  sei  es  bei 
der  Modelihrrstt  lliin^'.  In  i  itcr  Fi>rniarbeit  oder 
auch  in  beiden  Beziehungen.  Ein  sehr  lehr- 
reiehea Betspiel  dieser  Art  gibt  H.  J.  M'CasHn.** 

Zum  Abformen  des  in  Abl)iMiing  1  dar^ri  smliten 
Gußstückes  wird  der  Haujttkürper  des  Modelles 
In  die  Tier  Teile  I,  IT,  III  und  IV  der  AbbU- 
dung  2  getrennt,  wahrend  die  beiden  Flanschen 
lose  und  nicht  mit  ili-m  Modi  H  \  erbiimlt  u  bleibi-n. 
Das  untere  Flansehmodcll  L'  ist  in  Tfile  ge- 
«chnitten,  die  dessen  seitliches  Einziehen  nach 
dem  Ausheben  des  Hauptniodclles  ge'^taf  fin, 
wahrend  der  obere  Flansch  0  nach  ol)eu  auä  der 
Form  gehoben  wird.  Das  Abformen  gestaltet 
sich  äußerst  einfach.  Naeh  dt-m  .\usheben  einer 
entsprechenden  (»ruhe  wird  der  lose  K^rnmarken- 
rahmen  K    Abbildung  2)  im  Gninde  eingebettet 

*  VergL  ,!«tabl  und  £t>eu*  1908  üt.  31  8.  1099. 
*•  ,OMtbigi«  1906,  Feliffuarfaeft,  &  176. 


und  das  Modell  auf  den  DQbeln  dieses  Bahmens 

zurechtgestellt.  Ist  ilnnn  die  äußere  Form  bis 
zur  Höhe  des  oberen  Uande^s  aufgestampft,  so 
zieht  man  mit  Hilfe  eines  kleinen  Streichbrett- 
chens den  Grund  fiir  den  oberen  Flansch  und 
legt  auf  die  so  geschaffene  Unterlage  die  ein- 
zelnen Abschnitte  des  Flanschmodelles.  Um  das 
Hauptmodell  auszuheben,  werden  znuiehst  die 
Laschen  L  ( AMnldunir  welch*"  dii^  vii  r  Modt  U- 
teite  in  gutem  Verbände  hielten,  gelöst  und  dann 
das  Modellteil  I  in  der  Richtung  des  Pfeiles 
(.\t}bildttng  2)  Villi  (icr  äußeren  Form  nach  innen 
absrezopen.  l'a  »las  Modell  nach  den  schrilgen 
Linien  i  k  und  m  n  p  geteilt  ist,  bietet  diese 
Arbeit  keine  Schwierigkeiten.  Ebenso  einfach 
gestaltet  sich  das  Einziehen  der  Teile  II.  IV 
und  Iii.  Es  sind  nun  noch  die  Abschnitte  des 
unteren  Flansches  und  der  Kenunarkenrahmen  R 
der  Form  zu  entnelimen.  welche  alsdann  In  fib- 
lieher  Weise  fertiggestellt  wird. 

Die  innere  Wand  des  Gußstückes  wird  durch 
sechs  Kerne  gebildet  (Abbildung  4),  welche  alle 
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in  einer  Kernbttcbse  fAbblldun?  8)  anirefertlgt 

werden.  Liiesc  Kernl>ürli-><'  1.  -t.  l  t  in  ili  r  Haupt- 
»ache  auK  einem  t'esion  üuüeri-a  Kahmea  uod 
Boden  sowie  lose  eingLsetzten  Innentelt«n  E,  F 
nnd  S.   Der  Teil  E  findet  für  all«  «echa  Kern« 


'1/ 


des  Teiles  a  jeweils  den  rlcbligeo  Anschloß  an 

das  nach  vor-  tKl.r  rückwärts  pt'Stfllfe  Modell- 
teii  E  zu  gfwiaaeu.  Die  Markeu  allt-r  Kerae 
haben  gleiche  Breite  und  Tiefe,  wahrend  ihre 
Liinge  bti  den  höher  gi-lip-non  Kernen  kQrz»-r 
wird.  Dicsf  Verkürzung  w  ii  d  dun  h  cnt.sprfclu'iidf 
Eiuingeu  d  e  am  Boden  der  Kernbüclise,  liezw. 
doreb  Fortlassunf^  der  Beilage  c  am  olieren  Kern- 
mrtrkrrirnoili  II  K  !i.  \virkT.  Pif  l?r<  tfpr  f  und 
sowie  die  Klötze  h  dienen  zur  richtigen  Fes«- 
stellung  der  losen  Modell-  bezw.  Kembttdistelle 
E.  F  und  S. 

i>er  Aut'liau  der  ganzen  Form  ist  aus  Ab- 
Idlduug  \  ersichtlieh.  l'ni  das  Einnetzen  der 
Kerne  ohne  BeKclifldifning  ihrer  selbst  oder  der 
äußeren  Form  l>ewirken  zu  kJinnen,  muß  der 
Winkel  x  lAldiildung  \)  kleiner  sein  als  Win- 
kel y.  Die  Form  wird  nicht  mit  etneoi  OI)pr> 
teil,  sondern  nur  mit  jrlatten  Lehmkernen  ab- 
gedeckt. Die  Anfertigung  eines  richti;ren  ( »ber- 
telles  wQrde  aber  keine  Schwierigkeiten  bieten 
nnti  wflre  wolil  vorzuziehen. 

Die  Varti  il-'  (1<  r  th  si  lin<'benen  Anordnung' 
gegeniiber  den  sonst  gebrüucblieljeu  Formarten 
Mnd  vielseitig  und  wesentileb.  Ein  kurzer  Ver- 
gleich wird  dies  dartun.  Man  hiltte  entweder 
ein  massives  Modell  anfertigen  und  dasselbe 
nach  der  Linie  CD  (AbMldunir  1)  teilen,  ent- 
sjirechend  große  Kernmarken  vorselien  und  zwei 
haliie  Kerne  In  einer  Kembüchsenhalfte  anfertigen 


,61  „   


Abbildung  %. 


Abbiidong  8. 


Verweuduii!/.  er  muli  nur  zur  Gewinnuu^-^  des 
richtigen  ^«toßes  Jeweils  gewendet  werden,  wie 
dies  im  Schnitte  A  H  ^ Abbildung  )  punkiicrt 
anv'' di  iilet  ist.  I>ie  S.  il  eiiti  ile  S  und  d.is  die 
liuudung  gellende  bläck  F  naisiien  dagegen  für 
die  Kerne  %^erAchiedener  Hülienla$.^e  aus$;eweclraclt 
Werden.  .leiles  Siiteiiti  il  S  ist  in  dii'  l>eiden 
Almetiuitle  n  und  Ii  geteilt,  l)ie^ie  Teilung  ist 
notwendig,  um  durch  entsprechende  Dreiion;^ 


müssen.  Das  Modell  mit  den  grollen  kernmarken 
Iniite  sehr  viel  H*dz  verschlungen,  lür  das  Über- 
teil wAre  ein  grober  Formkasten  ber£ust«Hen 
oder  ein  x'orliatideiier  I-faliifii  n  .'ni^znl».Tiien  gi«. 
Wesen,  liu'  den  Kern  hatte  man  schwere  Kern- 
ehen  gebraucht  and  zur  Anfertigung  des  Kernes 
geseliiektcr  Urolikerninaclier  beilurt't.  Dazu  wür- 
den mich  die  großen  Kosten  für  die  Kernbüchse 
selbst  gekommen  sein.  Die  Kontrolle  der  Waod- 
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8tflrken  wflrp  soliwierig,  iind  ein»-  ^rröHere  Zahl 
von  I>oitiii-lkernstütz<'U  im  (»bir-  und  Unteifeil 
würde  nirht  zu  veriiieidm  frewescn  sein,  l'n- 
;renaue  Wandstflrkt-n  und  die  prröliere  (iefahr 
eines  Mihlinfr<iis  iles  (Jusses  sind  mit  difser 
M«-tlind<'  unzwfifiihfttt  vi-rlaindcn. 

.\urh  der  .andere  Wep,  die  .\nferti;runpr  eini'.s 
vollstflndi^'cn  Modi  lles.  welclies  dns  Aufstam]ifi-n 
»■ines  pi  iiiu  u  Ki-nu-s  im  Modell  selbst  erniötrlieht, 
ist  mit  betr«<'Iitliehen  Mißständen  verbunden. 
Zunächst  w.ln  n  liie  Tischlt-reikosten  trotz  der 
Krsparuntr  j«(li-r  Kernbiiclisinarbeit  zum  inin- 
destrn  nicht  p-ringir  irewest-n  als  hei  einem 
zerlegbaren  Modelle.  Hann  h.'ltte  man  die  fiuUere 
Form  teilen  und  jede  Hälfte  auf  eine  genügend 


'     '       '  J'i^J 
AbbildoDf;  4. 

widerstandsfähige  Platte  stampfen  müssen,  um 
sie  Keitlich  vom  Modell  abzuziehen.  Die  Foriiier- 
löhne  naeh  dieser  .Anordnung  w.Tren  auf  ein 
iMt  hrfachfS  derjenigen  di-r  vorlM  schriebent  n  Form- 
arten angewachsen  und  die  genaue  Riiilialtung 
der  Wandstärken  ganz  wi-sentÜch  ersi-liwt-rt 
worden.  In  diesen  beiden  Fällen  wäre  zum 
Transporte  des  groben  Kerni-s  wir  zum  Hewegen 
der  nuf  Platten  gestara|»ften  F'oruiti'ile  oder  eines 
die  hallte  Form  enf hallenden  <  »berteiles  schwer»- 
Kranarbeit  erfordi-rlich  grwesen,  welrhe  im  ein- 
gangs dargestellten  F'alle  nur  zum  (»icßen  und  .\us- 
heben  des  fertigen  Gulistiiekes  geleistet  wi-rdtii 
muilte.  Hin  wesentlicher  Vorteil  liegt  auch  in 
der  l'latzersiiarnis,  am  Modellagcr,  ilenn  die  vier 
Viertel  des  Modelles  samt  der  kleinen  Kernbüchso 
nehmen  st  hr  viel  weniger  Kaum  in  .\iis]irueh,  als 
»•in  vidlstän«ligi-3  Mod<-ll,  odir  ;j^ar  ein  massives 
Modfdl  mit  Kernmarken  und  halber  Kernbüchse, 

VI.  Ein  Beispiel  teilwetser  Kernrormerei. 

I>as  in  .Abbild.  1  und  1  a  dargt  sti-llteGulistiick,'^ 
di«'  Schutzliaub»'  für  einen  Motor,  mulUe  ein- 
mal aligi'gossen  w»Tden,  un»l  »  s  war  ungewiß, 
ob  ein  zweiter  .Abguß  nnchltistellt  werden 
wünle.  IMe  Wamlstnrke  s<dlte  mit  Ausnahm*- 
der  beiden  Fußplatlen  tlurehweir  nur  9  mm  be- 

•  Da  <ler  AiifHatz  nur  l'rin/.i]>ioll»!M  heliand*>In  will, 
sind  vcTflchicdeiie  rjii/.<<llieiteii  ce^<-nQber  AbbibiiiiiL;  I 
vereinfacht,  insbesondere  sind  zwei  gleiche  l'Qlie  an- 
genommen worden. 


tragen.  IMe  Anfertigung  eines  vollstflndigt-n 
Modell«-s  war  in  .\nlii-traelit  der  voraussichtlich 
nur  einmaligen  .Anfertigung  des  Gußstückes  nieht 
lohnend,  um  so  wi-niger,  als  aueli  ein  Aufstampf- 
bezw.  Füllklotz  hätte  h<  rg»-stt-llt  w«-rden  müssen, 
da  «las  schwache  Modell  ohne  einen  solchen  der 


Ahhildung  I. 

.Arbeit  des  Aufstamjifens  keinen  genügenden 
Widerstand  hätte  leisten  k('»nnen.  |)as  von 
Jabez  Na  II*  angi-gebene  V»-rfahren  löst  die 
gestellte  .Aufgabe  unter  gröllter  Sparsamkeit  an 
Mo<lellko8li-n  und  Fonm-rlöhnen.  Kr  ließ  Mo- 
delle für  die  bt-iden  Füße  nnlertigen  und  stellto 


Abbildang  1  a. 

mit  Ihnen  Kerne  her  f.Vbbildung  2»,  wi-lcln-  die 
Grundlage  der  späteren  Furmarbeit  bildeten. 
Kieses  FußtiKidtdl  wurdi-  in  drei  Teil»-  .\,  |{ 
und  C  geteilt,  um  .\  und  Ii  nach  olieii  nus- 
zi»-hen  zu  können,  wälireml  ('  i-rst  nach  Wen- 
ilung  der  Kernbüchse  und  Kntfernung  ihr»'S 
lt»>d)-nbri-tles  aus   dem  Sande   gezogen  werden 


.CantingH"  1908,  Aprilbeft,  .S.  27. 
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konnte.  Weiter  wurde  eiü  Bing  (AbbilUuDg  3> 
im  GaiMOD  gedreht  und  am  ihm  die  Uodellteile  H 
und  X  (Abbild.  4)  gewoonen.   Mit  Aofertlgiuig 


Abbildung  2. 

des  Modelles  L  und  eiuL-ä  cinfnclien  ätreicbbrettc» 
war  dann  di«  Arbeit  des  Mod«litiüefalera  beendigt. 

I>ic  beidt'ii  das  Fiißstiick  eutlialtcndcn  Kerne 
bettete  man  nun  in  rieht iirn-  Sfrllung  zucin- 

aodt-r  iu  den  Boden, 
80  daß  ihre  Oberkante 
biiniHfr  "lit  <\rr  Ilüttcn- 
sithli-  lag.  Nach  sorg- 
ffllti|yrer  Verstopfuni? 
dfs  oft'enen  T>'iit  s  die- 
ser Kerne  öJellte  man 
durch  Aufsieben  und 
Glattstrcielicn  von  et- 
was Formsand  eine 
ebene  und  glatte  Flä- 
che her,  auf  der  die 
Umrisse  des  GuUstük- 
ket»  aufguriasen  wer- 
den konnten  (Abbil- 
duntr  4l.  Naeh  Aut- 
M,  N  und  L,  welche 
Pfosten   V  abgestützt 


Abbtldniif  8. 

Mii.li-Ilt.'il* 


'itrlliiliiT  liiT 

naeli    aiihen   durch  die 
waren  und  außerdem  durch  eininre  Nfli;el  und 

Kiserr^fürke  \i\  rcbti-j-'r  r.n-i  L'.'h;i!tfn  wurden. 
stauii>fte.  man  zwischen  diesen  Müdcllteileu  eine 
Schicht  Formsand  narh  der  andern  auf,  bin  man 
schließlich  mit  einem  dem  Kunde  der  Modi  lle 
folfrenden  Sireichhrelte  die  flußer«-  Form  d<s 
GuHstiickes  modellieren  konnte.   13i  .sondcre  Auf- 


merksamkeit mußte  dal)«i  der  Stelle  zwischen  E 
und  F  gewidmet  werden,  da  dieser  Teil  frei  zu 

Hiodelliereti  war.  An  den  beiden  Stirnseiten  der 
Form  wurden  naeh  Entfernung  der  Pfahle  P 
«»clirap'  FIflelien  nugedUmmt,  um  ein  j^^utes  .■Vb- 
lieben  des  (Iberteiles  zu  gawihrleisten.  Die  Be- 
handlung der  HO  gewonnenen  Form  sowie  das 
Auftietzen  und  die  Uerstellung  dcH  Oberteiles 
erfolgten  In  der  ttbUeben  Welee.  Naeh  dem 
Aidiel't'ti  d'  •<  fertigen  Oln  i  h  ili «;  wurden  von  dt*r 
Form  mit  Hilfe  eines  um  die  Waudstarke  der 


Abbildung  4. 

Modelle  abgesetzten  Ziehbrettes  die  Wandstarke 
zwischen  den  vorderen  und  hinteren  Hodeilteilen 
weggestrichen,  das  Oberteil  provisorisch  auf- 
tresetzt  und  durch  Lehrnpfropfm  die  WandstHrke 
insbeaundere  an  der  Stelle  bei  E  F  geprüft  und 
hierauf  die  ganze  Form  In  gebrBueUieher  Weise 
fertigu-eniacht  und  abit^'  ^ro-iHi  n.  Die  ganze  Arlieit 
«riedigte  ein  Former  mit  Hilfe  eines  Uandiangera 
In  einem  Tage. 

Abgesehen  von  den  ErsparnisKen  an  Modell- 
kosfi-n.  bot  diese  Fonnanordnnng  den  Vojt<  il. 
daß  ein  geeigneter  Formkasten  leiclit  zu  linden 
war,  während  fOr  die  Herstellung  des  GuflstQekes 
Tinr  b  oincni  ganzen  Modeile  ein  dreiteiliger  Son- 
dcrforuikanten  notwendig  gewesen  wflre,  falls 
man  nidit  vorgezogen  hatte,  die  nicht  weniger 
kostspielifrc  Herstcllunfr  unifantrr.  irli-  r  ,  falscher 
Teile**  (abziehbarer  Kernstücke)  /u  withlen. 

Irreaberger. 


Bericht  fiber  in-  und  ausländische  Patente. 


Deutsche  PateDtanmeldungen.  * 

IB.  Aiif,MiBt  190«  Kt.  21b,  H  Hk:(H.  Klek- 
triiicber  Ofen  mit  von  Kin  lieln  umgcbeuuii  Ilei^rauiu. 
Herde-  und  oroofabrik.  Kommanditg9SoUsehaIk  F.  A. 

O.  (iiitjiilir  »V  f'o  .  MfTÜ". 

•  Die  Anmeldungen  iK»;;uii  von  dem  an^'ogebcnen 
Ta^e  an  während  zwuior  Monatü  für  jciderinann  zur 
filnsieht  und  EloBpraoherbebung  im  Pataotamta  zu 
Bwtin  aus. 


Kl.  4'1.,  M  XMil.  Nieiierhalter  für  Flach- 
ciHon8<-beren;  Zus.  s.  Zas.-Pat.  182  48ft.  MMctiineu« 
fabrik  Weing^artflu  vorn.  Heb.  Schats  A.-0.,  Wein- 
garten, Wiirtt. 

Kl.  24  f,  S  22  748.  Roitatab  mit  aebwer  ver» 
hronnlirher  Rrennbaho.  Heiarich  SpatSt  DOsssldorf« 
Winkelisfelderstr.  27. 

Kl.  26a,  O  26  200.  Vorschlull  für  Oasunca- 
hohlr&ume,  iuibeiondere  bei  Kammerüfen.  Paul  Ku- 
dolpb  Ooebeli  Dresden,  Mokriteentr.  6. 
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Kl.  26  a,  M  34  4ti:).  I  icstillntiniiHofeti.  l'aal 
Hucou,  Paris. 

Kl.  49hf  M  29  617.  MMchine  zur  UerateUnng 
von  Ketten.  Bndolf  Hfiller,  Oothenborg. 

G^rauehttBtMiereltttficuagai. 

Kl.  I  a,  Nr,  34*;  to^.  EmaiHicnoH  l'iitwfiHm>ruii!;i<- 
und  SfU^tifb  für  Kolilcn  u.  d;;!.  Fa.  Cbilipp  HoprkiT, 
Hoboiilinibur^-U nternnlimer  und  Eduard  Itiiutn,  NVauiie. 

Kl.  1«,  Nr.  346877.  Si«bi;ee«cht  für  Rftttenieb«, 
bei  irelcfasm  dia  Stibe  ma  den  KreazungHBteUeii  mittel» 
Niif  iirxl  Feder  ▼erbnodeD  tind.    Feid.  OareUjr  joo., 

SiiJirhri'iikon. 

Kl  I  ii,  Nr.  i  9.3'2.  SortierTorrichtuiif;  für  ^tiii-ki^es 
Gut,  mit  im  Al>Htand  übereinftnd*>rli<>j;i'nti»'H  an  jf«- 
trenntt)  8am molrinnen  angeüchlossencn  .Sieben  veF» 
■chiedener  Loehweite.  Berlin-ADta«ltii»che  Matchinen« 
b««->AI(t.>Oe«.,  Berlin. 

Kl.  1  a.  Nr.  3I«'J50.  I>op|ie!->5toßvorri.'htunK'  für 
AufbereitungMbi'rd«-.  .Ma.s<-liinoiibau-An-ilaU  Humboldt, 
Kalle. 

KL  10«,  Nr.  346  60».  Yorrichtuiig  /um  lieben 
und  Senken  von  Kokoofentllren.  J.  Reiebel,  Friedena- 
taatte. 

KL  18n,  Vr.  846860.  I«olier>Fntter  fOr  ReiB- 
wind-  nnd  AMiitzeleitnngeo.  bolierwerk  Q.  n.  b. 

"WiHon. 

Kl.  24  r.  Nr.  :ur:"^ni.  .\.im  ,  h\,T  itn  unt.-mi  rall- 
triditi>rtoil  drohl»ar  an;;oordiuHen  l'lntto  beitieliondo 
He;;elnng8vorrichtun(f  für  die  Hrennmateriiilsrliii  liten- 
böben  von  Kettenrostfeuerungen. .  Paul  Engelhardt, 
Berlinervtr.  87  und  Haae  Welse,  Treekowstr.  9,  Tegel. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  ISa,  >r.  11H041,  »«m  2.  Mar«  190t;.  Vor- 
eioijjte  M an r b i n en f a b r i k  .V u)^ !< b ii  r i,'  mul  Ma- 
sch inen  bau  gosolleobaft  Nürnberg  A.  -  ti.  in 
Nürnberg.  AufM»f«9wrrkMung  für  mit  tinem 
teukbaren  Boät»  «uggeaiatMe  BaekietuHgggefäfte  von 
HorhSfen. 

Pa-^  mit  drm  Hcnkbaren  li.idi'n  a  d^  s  Ho>i<  l)ickiinsH- 
gefäüus  b  in  bekannter  Weise  verbumlcfK'  rrHi.'seii  r 

iht  /uniirliMt  ültor  die 
vordere  KoUe'/,  dano 
na<-h  einer  'l'i'ilunf 
über  am  hinteren 
Wagenende  gelager» 
lo  Köllen  I'  lind 
BohlielHii  h  ilber  zwei 
iiuliere  vr  1  11  hi'i- 
ben  f  nnch  uiiti-n  (ge- 
führt und  bier  <im 
BeecbickungagefäB  6 
befestigt.  Naeh  dem 
Aufnet/en  des  Oo- 
fäßcB  ö  auf  die  <  Ifen- 
piclit  Terd<i|ip<  lt  ..ii  li 
bei  weiterem  fieiiken 
das  abgelaufene  ^^eil- 
ende,  eo  daß  der 
Boden  a  bei  gleich 


riag  f  aut»geHtatteteu,  in  aeukrechtor  Ricbtung  bewec 
lieben  Zjlinder  f  gebildet  «ird.  Letiterer  litet  i 


großer  Schwingung  des  FOrderwagena  nm  den  dop» 
pelten  Betrag  wie  bisher  gesenkt  wird. 

Kl.  ISa,  Nr.  188471,  vom  15.  Januar  1907.  Jrieef 

Jakobi   in  Ol  c  h  o  w  ^  k  i  -  W  ■  rk    iI'nHt  K^/Iow -ikoj.-, 

UuBl.).   Dopprifrr  (i II  htr-  r*i  /iluß  mit  i  i ti>  m  ti>  ii  Svliült- 

trithtt  f  um<t'  fii  it'li  II   Ff'nxx  rr»  v.-u  hluß. 

l>er  untere  <tifhtverHeliluß  wird  in  üldieber  Weine 
hergestellt  zwisohon  dem  festen  Trichter  u  und  der 
beiregUolien  Olooke  wthrend  der  obere  Vernchlult 
dnreh  den  feeletehenden  Deekel  «,  der  am  zentralen 
Gasrohr  d  befestigt  nnd  mit  einem  DichtHn>,'i«ring  *■ 
vertiehen  ist,  und  den  gleichfalls  mit  einem  DicIttungH- 


einem  den  SebOtttrichter  a  umj,'i"benden  Wasnerver- 
Bchlutt  A,  der  durch  den  Zylinder  g  in  «einer  unteren 
Lage  mittels  dea  Dichtnngsringee  f  abgedeckt  .wird. 

KI.  21h,  Nr.  190«S0,  v..m  17.  De/embor  l'.M)5. 
A  I  1  m  H  n  n  n     S  v  e  ii  s  k  «      I  "  I  p  k  t  r  i  s  k  a  Aktie- 


hrutt  I 


t   in    \\  r  -  t  !■  ra  H  ,  Srli  Wfiicn,     KIrktriHcIl  lie- 

Schachtoftn,  bri  ivehhem  d\e  eleklrmche 
Energie  dem  Hei  de  mittels  Kh  ktrodm 
von  einer  äufitrtn  StromquelU  «it* 
ijefahrt  wird. 

Der  H.  rrl  h  Si  luirhtofens  ist 
dur<-h  ciii'  ii  inier  nn  lirero  in  letz- 
terem aliwfili-ii'lnd  von  crit- 
gegenge*«t*ten  Scitin  Hiii*i;oLende  — 
I>rtmme  0  geteilt,  wodurcli  eine  hin 
und  her  gewundene  Kinne  i  entsteht, 
deren  beide  Enden  mit  Elektroden  e 
in  Verbindung  stehen.  «oll  hier- 
durch ein  IniiL^'er  Htrumwog  und  da- 
durrii  ein  :;.'iiugend  hoher  Widerstand 

erzielt  wonii'n. 

Die  die  KIniic  liL';,'rcnzendcn  Zwi- 
schenwände de«  lierdos  können  sich 
auoh  dnreh  die  ganze  H0_he  dea 
8cbaehti>a  erstrecken  und  mit  Luft« 
kflblnng  rorseiien  «t^in.  Der  Ofen 
aoll  ini«tirhon(lcrc  /ur  Krzi'Ufjung  TOQ 
Roheiten  oder  Stahl  dienen. 

Kl.  UM),  Nr.  Ii»»:n4,  vom  Mai  190T.  Vmui 
Fritz-<rh<-  in  No^hhu  i.  S.  .h -.hi  r> . 

in  der  gegen  die  .StützUäcIio  am  Si  heren^'ehHn^e  a 

anliegenden  Seitenfliiehe  des  IfesHerträ^'errt  h  »ind 

Köllen  c  gelagert, 
die  anf  einer  Füh- 
mngebahn  d  des 

Schorenfreb&uses 
(I  In  K  fr  II  und  dasn 

bcftimnit  itind, 
beim  Arbeitender 
Schere  Uegen* 
drucklager  n  bil- 
den, die  das  A»* 
wuchten  des  Bol- 
zenn   '    iinil  dae 

Sehriiiidrücken 
de«  .\leHhertrni:<'ri« 
bindern.  Die  Hul- 
len c  sind  TerHtell- 
bar  gelagert,  nm 
den  Zwischen- 
raum zwixchon  dem  MeitHortriger  und  dem  Heberen- 
gestell  verändern  zu  können. 
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28.  Jahrg.  Nr.  36. 


KI.  10«,   Nr.  108  038,   rom  14.  MBn  1»0«. 

Bor  hu  in  er  l^iHenliQtte  II  h  i  n  i  ?.  m  h  n  n  Uro  vor 
in  iioclium.  Vorrtchtun;/  :uni  Kiii^hucn  der  Kohle 
in  liegenden  Koksöfen  mit  S,il-  mirr  hftlennntrieb 
für  da$  Ein-  und  Au$fahren  der  Planierstange. 


Di«  PlMiarateDK«  bcaitst  für  da«  Ein*  nnd  Auit- 

falireti  ««iwie  für  die  EinebnurigMArbeit  im  ('f.  ii  /wt-i 
KOsonderti'  Aiilrit-Iie.  Krstt;re  Arbeit  wird  liurcii  lU-u 
auf  dinn  (ic-ti-'ll  a  <hii<  h  Seil  A  vor-  uini  /•iirii<  k- 
bi'wegbaren  NViiLr^  n  <  ,  di  r  iiicilioi  die  Planierstüiiffe  r/ 
mit  t^icti  nimmt,  liuwirkt,  während  die  l'laiiicrHiangi* 
/um  Uvwagen  der  Kohls  im  Ofen  auf  einem  ent- 
Hprocheiul  Ungen  Teil  mit  einer  Zaboaog  e  Teraehen 
ist  und  durch  ein  Wpnjl«>jfetrifl<e  mit  BelbBttnliiTir 
Aendorun);r  der  Ht'\M  -iint;sri<  htun};  in  «len  UuIu  ihIi  ti 
vor-  und  zurfU'kbi^we^-t  wini,  Hinir  Antrii  tn'  '  rlKiltcii 
ihre  Drehbew<(,'unjj  vou  dem  ständig  in  gleichem 
ginne  umlaufenden  Motor  f,  der  ftuell  BOCb  die  Koica* 
Auadrflclnrorriohlung  bedient. 

Kl.  81  c,  ».  19807S,  Tom 

18.  Nov.  1906.  Friedrioli 
Johann  l''ritz  in  DiUnel- 
dorf.  Kern  zur  Herstellung 
dtr  Sandform  für  attkmd  ZU 
gießende  Hohre, 

Die  Formung  und  Preesung 
des  Fernuande»  in  dem  ]\irm- 
kaH(«n  a  crfolpft  dart-h  cleioh- 
/riti^ji'h.  IFrli.  n  iiriil  Urvden 
filiert  Ivuriit;«  (>,  «icr  (.owniii  die 
lickaonto,  uiitin  /.ylindri«4cho, 
allmtliilich  sich  vcrnrh»  üchende 
und  wieder  /yliiidri!«(-hi.<  (JeaUÜt 
Itat,  al«  auvli  mit  beluanten 
LtagowuUlen  e  T«r6»h»n  ii«t. 

Kl.  la,  Nr.  193 .'{t.d.  vom 
2.  iJe/embor  1  !»<>»;.     Zeit /.er 
K  i  M  e  n  ^  i  0  U )'  r  e  i     und     M  a - 
B  ch  i  ne  n  ba  u  -  A  k  t.-(i  es.  Ab- 
teilung   Köln  •  £breufeld 
(▼ormala  Loaie  Jigor)  in 
K  o  I  n  - 1 :  b  r  e  n  feld.  Sehüttd' 
ji  if  hnu  fh  lixijuii  ij . 
Du«  f^h ',1  •[   i-t  im  l\i  tti  i;  oder  Scheiben  b  auf- 
gehAoii^t,  die  iiUer  Hullen  oder  Hoil(>n?*ej,'mfnti'  c  t,'clect 
und  hier  bri  d  befi'Htiyt  wind.    I)er  .\iilrieb  e  greift 
entweder  an  da«  Öieb  a  oder  an  die  KoUcn  c  aa.  Das 


¥1.  7a«  5r.  1981$«7,  vom  «.  Anfa«tl905.  Karl 

Kiiricl  II  inl  Iliiiirich  Hickci  i  n  1.  u  ir  h  li  h  k  .  8Qd- 
ruölajid.  J-'ii hruiiitst  urrichtunrj  für  Stitl>ftft')i\rfihwt$'ke 
mit  einer  frslm  und  fmrr  lifu-rglichru  Führung^ 
backe,  die  Mwitchtn  den   Walzen  hindurchreichen. 

DU  neue   Fübrunt;ivorri(-htun^  i^t 
vorwiegtBd  für  Feio-  und  JlitteietraBeo, 
mit  aehneNaafeadea  Waben  beetimint 
und  Boll  /.um  AiMwiilzi  n  von  Walzgut  auf 
Icaliberlortoii  Walzen  vcrwondol  werden. 

Sie  behtebt  aus  einer  feiten  uinl 
einer  liewe^lichen  Führuiigsbacke  a  und 
b,  die  zwischen  die  Walzen  c  reicben. 
Die  beweglicbe  Baelce  i  iit  um  «ine 

aenicreebta 
Acbne  (/  dreh- 
bnr,  ilii'  in  der 
Njihi'  ili  r  kli'in- 
sten  Entfernung 
der  beiden  WaU 
MD  «  angcord- 
nel  iet,  iro  dteee 
das  WalzKQt  er- 
fasooti.  l)it>  be- 
Wf;;lirbi'  Hiukr 
iiiiuet  sieb  liem 
ankommenden 
Walignt,  etellt 
■ich,  eobald  die 

Walxen  dae 
WerkütAclc  er- 
faßt haben, 
•elbstiätig 

gleichlaufend  zur  fextcn  liackc  ein  und  gibt  acUielUieh 
da«  Walzgut  bei  eeinem  Auatritt  frei. 

Kl.  '21  f,  Nr.  l«44n,  v,>m  .'tO.  Jutnmr  lf.07. 
\V  ültli«.  r  &  Oie.  Com.-Gewi  lUcb.  aui  At-titu  in 
Di'llbrack  b.  Köln.  K>ilnno.-<t  mit  auf  Kolhn  i,t 
"•  itlichrit  Führung'  II  gh  iteuden  i^urrlrägern  für  die 
iliistkörjti  r. 

Die  Führungen  a  fiir  die  Rollen  b  de»  aug  IXnge- 
Uegenden  Rostgliadem  e  EoeammengeHetzton  RoHto» 

nind  ircpcn  I'ilKlrin:;*'»  Min 
Axclie  mit  Uebcrdacbung'en  d 
undr  vorsehen.  Zu  dem  gleichen 
Zwecke  »ind  die  Kollenbahnt'n 
nach  dem  Rost  zu  ab>reHchrä;;t. 
Die  Rollen  6  aiud  den  Babnen 
entBprecbend  gMtaltet  nnd  !>«•• 
Bitzen,  nrn  ein  Al>i:li>ili'n  m 
verbirnli  rti ,  l  ucweder  einen 
Wulntriti^'  /  in.ior  sind  doppol*- 
kogelig  geformt. 

Kl.  la,  Nr.  198101,  vom  5.  Mai  lOOi-,.  ru-m 
Kreils  in  Hamburg.  /«  der  USngtrichtung  gchirin- 
gtnd«  Siebanlage. 


NF' 


Sieb  erhiilt  hierdurch  aulior  einer  liiii  und  liwr  f;<-ben- 
di'ii  lt<  v\ ''g(in;r  infolge  der  abw  i  ■  Ii--  irnl' ii  \  >  i  k ürzun); 
und  VerliinfTtTuns;  di-r  Seili'iicl<  ti  mtie  «>  lilinu'i'rndi' 
Bewegung,  die  xcbmicrigom  oder  iinHi«em  <>ut  eine  ho 
iatenaive  Bewegung  erteilt,  datt  ee  »icb  auf  dem  öiob 
oiobt  fMteetien  liann. 


In  einer  einzigen  Rinne  <i  sind  mehrere  Siebe  b 
mit  viiiii  l!uilii\it  nach  dem  \ii;<lAiif  Hluiebmender 
l.itcliweite  und  mit  K<>itlicben  Auitiriigen  für  den  UQck- 
balt  jcdoB  Siebes  untergebracht.  Jeden  Hieb  betiiidct 
■icb  aber  einem  tttflck  Binnenboden,  deeeen  Fort- 
•etsnof  dae  nlcbalfoigvnda  Sieb  bttdet 
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StatkHtdM. 


StaU  «Dd  BImd.  im 


Statistisches. 


BohoiHenerzenfDBg  iu  den  Tereinigten  Staaten. 

Ueber  die  Loiatoni;*  der  Kolu-  und  ADtbrazit- 
HoehSfea  der  YsrefaiglCB  SlMten  im  Juli  1908,  ver- 
glichen mit  dem  Torhargehendeii  Monat«,  gütt  folgend« 


Zusamineastellang  AunehlaS: 

Mi  im 

Jaai  IMt 

I.  OeiMnt-Erzengnng  .  .  . 

t 

1297388 

I10980Ö** 

Arbeitatigl.  Erteo^funi;  . 

30916 

88987 

II.  Antoil    der  Stahlwarka« 

811417 

72;'  172 

Darunter  Forromanj^an 

and  äpiegeleiien  .  . 

10414 

16213 

Aai  1.  Avgvit 

Am  1.  Jun 

IM» 

190» 

IIL  Zabl  der  HoehSfea    .  . 

m 

894 

Davon  im  Fonar  .  .  . 

IM 

161 

IT.  'Woeliantafatanf en  der 

289 14S 

'_'68  Ü83 

KntMprochend  dor  erhöhten  Anzahl  der  im  Feoer 
bettndlichon  Ocfea  Qhertrifft  die  EneugiiDg  de»  Juli 
die  dea  vorhergelienden  Monata  nm  127  778  t.  Di« 
arbeitatlfifliche  Produktion   in  dem  Beriehtsmonate 

/.  i^'t  (Irrin  ain  Ji  ciritMi  doutlicbcn  AiirHfliwutifr,  sie 
kommt  beinah  der  den  März  d.  J.  t40  2&3  t),  dor  besten 
Leiotnog  in  diaaam  Jahre,  nah«. 

PI«  EllMllMhncn  d«>r  y<^reinlfte>  StMtOII 

im  Jahro  1H07. 

„F'niir's  Mfiniial  of  RBilroailn"/**  ilaH  Hanilliuch  für 
«iiu'rikiini«<  lK'«  Kixonbahnwi'scn,  int  in  Hoiuor  neutn 
441.)  Auflage  ilimSj  sixlteii  iTMcbienen  und  iH-liamlelt 
in  dar  bekannten  auMlührrK-hcn  Weise  die  YorhäUniRite 
dar  amorikanischen  Eisenbahnen  im  Kalenderjahre  1!>0T. 

*  «Tha  Iran  Aga'  1908,  6.  Angaat,  S.  890;  vargl. 
ancb  .Stab!  und  Eiaen«  11108  Nr.  84  fl.  1281. 

•*  Dii'Ho  ZiiTorn  Hiimnicii  init  ilcn  früher  vom  „Iron 
Ai;o"  mittreteiltcii  niclit  genau  lÜHTeiii.  Verj;!.  .Stahl 
und  l.isiMi-  l'.tOs  \r.  31  S.  Iii:-!.  —  Wir  bonierkon 
auitdrUcklioh,  daü  der  vorstehendo  IlitiwfiH  eliettho 
vtif  die  früheren  md  etwa  ^|iHtor  folgfinii'n  nur  lia/.u 
dienen  aoUen,  nnaer«  Leaer  darüber  aufzukliren,  dafl 
die  kleinen  Abweichungen  in  den  Sehlntsablen  nieht 
otwn  auf  mir-i  litii^er  IJerirbtiTutatiunkr  oder  ijar  l'n- 
zuviTiHh-U:kr:t  (iiT  nmcrikÄni''clioii  Stnt'iHtik,  die  wir 
stet«   "lein   .Irini  riil:u-li:ii.  i'.    I    iii  Iii  ii,  ^inniiTii 

in  diT  Natur  der  >ni  l-i  li(:^'<>ti.  I»ii'  (tclinL'ilo  und 
doch  zuvorläH.»i';i'  Art  lit  r  1  ii  ricliterstattung  des  „Iren 
Aga",  aber  die  iQr  Uandel  und  indaatrie  ao  wichtige 
Robeiaanatatiatik,  die  wir  Tor  allem  aainem  bewihrten 
Schriftleiter  Hrn.  ('.Kirch  ho  ff  zu  danken  haben, 
verdient  im  OeKenteil  höbe  Hewutiderun^;,  wenn  mau 
ix'dcnkt,  daß  z.  Jl.  die  absrhlic-üciKieti  Zahlen  für  die 
jeweils  vorhergehemien  .Monate  in  ilen  Heften  de»  „Inin 
Ai;e"  veröfTentlielit  wurden,  die  am  7.  Mai,  4.  Juni, 
9.  Juli  bezw.  6.  Aufuit  d.  J.  zur  Ausgabe  kamen. 
B«i  dar  großen  Zalü  von  HocbSfen,  di«  Ober  den 
ganxen  amerikanischen  Kontinent  weit  verteilt  sind, 
ist  diese  prompte  .\rt  des  Einholen«  der  l'roduktions- 
znhleii  eine  Uberaus  anerkennennwerte  I.ii  Jtiniif. 
Weichen  auch  die  Schluüzahlcn  dann  sehlielilicb  itiii 
einige  Hundertstel  I'ro/eiit  von  den  Hpäter  endj;Ulti>r 
festgeatollten  Zahlen  ab,  so  spielen  diese  kleinen 
Differenzen  gar  keine  Kolle  ge^^enQber  dem  Vorteil, 
ddt  Bändel  and  Indaatrie  in  dar  dankbar  kOriaaten 
Zeit  nveriasBigea  Zahleamatorlat  Aber  die  jeweilifre 
HoliHiM  ri>  r/.i  ii^ung,  diesen  wiobtigcn  Wertmen^^er  des 
LiBeniiiarktcH,  erhalten.  Die  Redaktion. 

•**  l'oor's  Railroad  Mannal  Co^  88  WUltam  Streot, 
Jkew  York. 


Die  U  e  t  r  i  e  b  «  I  S  n  i:  e  der  Kalmen  der  Union 
diiuacU  in  dt'in  irenaniiteti  .Inhre  um  .').'it;2  Meilen.* 
d.  i.  vrm  2J2  7<i'i  Meilen  am  Si  lilii--"  iIoh  Jabn-N  llHii;  tiuf 
228  128  Meilen  nm  ;il .  !>-•/, mher  l'.»07  t;e«tie;ren.  Der 
Zuwachs  war  kleiner  nU  im  .lahre  vorher,  in  dem  er  5425 
Heilen  betrag,  aber  gnitter  ala  in  irgend  einem  anderen 
Jabra  aeit  1890.  Die  atArkal«  Zunahme  des  amerika> 
nlarhen  ("isenlmlinin't/cs  fällt  in  die  achtziirer  Jiiliri-. 

Die  K  B  p  i  t  a  I «  II  i  w  !•  (id  u  u  tje  n  der  IJahfK'ii  imhiueii 
um  rund  9tiS  Millinneti  iKiiliir  zu,  denn  die  Summe 
li'T  8chuldveri«i-breitiun;;cn  und  Aktion  stie:;  von 
ir)59SÖ48957  $  auf  16501  4i:< Oi>9  |,  und  die  Kapital- 
aufwendung fUr  die  einzeln«  Meile  betrug  73642  |. 
Wibrand  dar  lotsten  iwanaig  Jahre  aind  die  Koatan  fftr 
dio  Meile  stetig  gewacbaen,  banplsBchlich  infoli;»  dor 
Attsmerzung  grSBcrer  Steigungen,  der  besseren  Ans- 

fülirull;,'  ileN  Hiiliiitilii-rlifiurH  uno  lit  r  ,\n]Hi;i'  \  m 
KunBl^traUe^,  Hrückeii,  TuimeU  utw.  Hei  der  Veruiuh- 
rung  de«  Ka|iitaU  entfallt  auf  die  Schuldverschreibungen 
ein  gröberer  Teil  als  auf  die  Aktien;  denn  jene  nahmen 
wfthrend  des  Jahres  um  377 187  479  $  an  und  be- 
imgea  am  Scblusee  des  Jahres  8  228  248  287 1,  wibrend 
das  AktionkapiUI  um  351  717  H09  t  von  7  106  408976  g 
auf  7  4^"  1  785  $  stieg.  Ks  wird  dadurch  bewiesen,  daü 
es  den  HHhneu  zur  Zeit  Avh  starken  üeldbedarfes  im 
letzten  Jahre  leichter  fiel,  Schuldverichraibnngen  an 
verkaufen,  bIh  neue  Aktien. 

Die  von  den  amerikaniseben  Bahnen  im  Jahre  I!K)7 
erzielten  Bo hainnah  m  •  !<  I  .  trugen  2602767 &08|, 
verglichen  mit  S848640hj>,  ^  nn  Jabr«  vorher  und  mit 
2  112  197770  ^  im  Jahr.-  \'m\:>.  Die  Zunnlimr  iftt  wiili- 
rend  der  letzten  zwöli  .Isbre  bedeutend,  di'iin  im  .liilire 
18'.)5  beiru:,'eii  die  Uobeinimhmen  nur  1  "'.»"J  :!'.'r)  4,47 
Das  VerliiiltDis  von  l{ein-  and  Koheinnalimen  wuchs 
nicht  in  dem!«elben  .Malie,  insofern  als  die  Reinein- 
nahmen für  daa  Jahr  1907  833  339  600  $  betrugen,  im 
Yergleiehe  su  790187712  $  im  Jahre  1906.  Im  Jahre 
IN'.'.'  ern  iehii  n  die  Reineinnahmen  für  179  154  Meilen 
Hetriel.-liUi-e  AlA  \'M'>  ihi  $.  Für  die  Meile  li.-trielm- 
länire  lietriii^eu  die  keheinnahuieii  im  Iri/.ini  .hilire 
1155tl /,  im  Jahre  lUOÜ  I0(),{1  ijf  und  im  Jahre  IsiC. 
6097  f.  Die  Reineinnahmen  für  die  .Meilf  stellten  Hieb 
im  Jabre  190«  auf  8700 1,  im  Jahre  lUOü  auf  8580/ 
und  im  Jahre  1895  auf  1804  $.  Dnrchacbnittlieb  ba* 
trugen  im  letzten  Jahre  die  AnsgalwD  67,98*/»  der 
Roluiunalimen,  während  im  Vorjahre  dla  VarhÜtnia- 
/itlr      Ii  nur  auf  66,33  **/•«  im  Jabro  1895  aber  auf 

7<i.4 1     .j  heliof. 

l:>-raerkcnswert  ist  die  während  der  lotsten  xw^df 
Jabre  eingetretene  Erniedrigung  des  ZinsfnBea  für 
Efawnbahn-SchuldTeracfareibnngon.  Der  durehitchnitt- 
liebe  Zinsfuß  betrug  im  letzten  Jabre  8,87  T«,  gegen 

:).99°/o  im  Vorjahre  und  4,24  7«       Jabre  1895.  Der 

Krtra;.'  der  F.iseiibabnnktien  ist  im  Gegensätze  hierzu 
etwnH  ^'eHtiej,'en,  denn  er  betrug  I  s95  nur  l,.">8  0(i, 
190t;  3,t;:i"  „  und  im  letzten  Jahre  .{,7:1  V-  1'"«^'  Höl'e 
der  Dividenden  auf  Aktien  scbwiinkte  zwischen  ü  und 
12  V»  0/0  jährlich. 

Di«  Qeataltang  der  Fraehtattze  fAr  die  Tonnen- 
Heile  drfiekt  sieh  in  folgenden  Ziffern  aue :  ea  kostete 
die  Toniii  ii  -  Ml  i!i  iin  .lalir  -  i;in7  o.7s2  Cents  t;egcii- 
über  0,7ijii  I  jui  Jaliii'  /uviir.    Diu  Fracht  war  am 

niedrigsten  1899  mit  0,7 J<.  «  int«,  alier  betriichtlich 
höher  in  frühttren  Jahren,  so  IM'5  noch  mit  0,H3!»  Cents 
und  i8«.'{  mit  1,224  Oent«  f.  d.  Tonnen-Meile.  -  Für 
die  PeraonenbefOrdernng  berechneten  die  iialmen 
im  Jahre  1907  durebscbnittlich  2,04  Cents  f.  d.  Fat' 
honen-Meile  geu'cii  2.0!  I  Cents  im  Jahre  vorher;  am 
uiedrigsten  waren  in  neut.-rer  Zeit  die  Kisenbahnl'ahr* 

*  1  Meile  =  1609  m. 
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28.  Jahrgr.  Nr.  35. 


prdM  im  Jahre  1898  mit  1,994  Ceato,  und  «in  h&cbstea 
1888  mit  8,m  C»Dt«  f.  d.  Hmle. 

l-"ür  dio  ftinorikanitilicn  Bjitinen  wur  daa  Jahr 
1907  noch  ein  ersprifüliehrti.  da  diT  Küek;;ani:  der 
Krachten  erHt  in  dit-  It.'t/icti  zwoi  Moiiati'  di-H  .lahrcH 
fiel  and  die  erste  Jabre§hälfte  infolgL-deBaen  weit  giin- 
•tig«re  Zalüen  «ufwoi^t  aU  dir  /.weite.  Die  BetritdM- 
kosten  waren  Infolee  der  LolinerhAliaaeMi  und  der 
hStierea  Preiae  fSr  XÜwDiMdsrf  hSher  m  1906.  Im 
tenfeaden  Itkn  bnben  eich  die  Ertrai^terlilltniwe 


far  die  Mneriluaiadiea  Bftlioen  betrftolitlich  versctilecli- 
tarl,  die  Rolwinnnliraen  «eieen  jetit  ecbon  eine  Ab« 
nnbme  «on  rnnd  SO^,  rer^lichen  mit  der  eretan 
Hllfio  des  Vorjahroit,  auf,  und  ninzelne  Bahnen  hatteo 

im  Mai  ,K »•*fäll<.i  Id-i  zu  ."10*10  an  iliM'n  Roinoin iihIj rin-n. 
F'ür  die  Haliiusii  wird  allem  .\nsclu>iiie  nacli  da«  Jahr 
r.<08  das  schlecbteHto  Heit  langer  Zeit  worden,  da  dor 
Umfang  der  Verfraobtungeu  viel  atftrker  abgenommen 
bat,  als  ia  den  letsten  Kririejabrea  1898  and  1894. 

WtUir  Oietm. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 

Zwr  Fcmf«  4vr  8«ig«iiuig«n  la  StahlblMtoB. 


II  •  n  r  V  M.  Howe*  «tütxt  uniiit»  w  l  iti-rnn  Studien 
ülicr  Si  itriTiitijj^wn  in  Stahlbiöfkcn  luif  <'iu>'  ZuHammen- 
«ttdluiiix  der  in  der  Literatur  «lit  »«THtreuten  Ver- 
BochMencehnissu  anderer  Forichur  mit  «einen  eigenen. 
Er  »teilt  eine  Reihe  von  FragSB  anf  Ober  die  Art 
nnd  die  Lag*  der  8eig«niBgeii,  beantwortet  aber 
baoptaScblieb  nnr  die  folgenden:  welchen  EiofluB 


Saarn  E  F  G  H  siuaekfegWfm  iat,  aahon  bedantaada 
Sei^erongen  erfahren  habra.  Erttarrt  ann  aneh  der 

20  ern-Hlot'k,  ho  werden  zu  eeilMB  normalen  Sei- 
^eruri^en  noch  die  Heigorongen  llinsntretea,  die  beim 
Krtitarrcn  doH  äuBeroB  BasaiM  iwiielian  A.  B  O  D  mid 
R  F  Ii  11  eintreten. 

Naoh  dienen  allgemeinen  l'eberlegungen  wendet 
»ich  Howe  su  dea  ron  ihm  festgeeteiltea  Tatiachan. 
Unter  satrireiehen  Analysen  von  Boluaplatn  find  «r 


AbblldoBf  I.  KlnllaD 
«•r  BloekcrSBe  aaf  dte 
8«lc«r«Bf. 


t  

1  ' 

^0  JO  <U  so  60 

AbblJiiunr 

4m  UMkffSBe  aaf  dla  Selgvrwig  dM  Kehleaileftl 
la 


SO  90 


hal>en  die  Blookprölio  uml  die  .V  b k  ü  Ii  1  u  n i,' ^ - 

Saacbwindiickeit  auf  den  Orad  der  Sei^riruni;  in 
tehlblöcken?  Er  begrBndet  zneret  allgenn  in  Heine 
Aaaiebt,  daß  Seigemngen  durch  langaam«  AbkiUüung 
nnd  in  groSen  VI3«ken  betfOnetist  werden  dareh  die 
Sebicliteiithoorie.  .IimIi»  Sihicht  niiriltet  -^irh  beim  Er- 
starren in  zwei  auJeiimniii  rlii');ii'"'e  Siliii  liti-ii,  in  eine 
ri'inere  Unten*!  tiu  bt.  die  erstarrt,  und  eine  wetii^jer 
rein«  OberHchicht.  die  llüh-i;;  bleibt.  I)ie«e  big  zum 
TollBtfindigen  KiMtarron  de»  StalilbloekeB  fortsehrei« 
tende  Schicbtenbildung  ist  der  Uau|»tgrnnd  der  Sei- 
gnrnn^n. '  Bei  aebr  lantcxamer  AbkOlilang  der  er^ 
gturn  n  1<  ti  Seliielit  haben  die  fremden  Keiitandleile  in 
der  rtÜNsi};eii  ( »berhebiclit  Zeit,  nach  der  Mitte  de« 
lÜocke»  zu  wiiiiiliTti  :  bei  -i  tir  -ctinellcr  Abkiihlunjf 
werden  nie  in  der  erstarrenden  l'ntemcbielit  mehr 
zuriii  k^'obftlten  werden.  Diene  F.rsrheinun^'  wird  nii- 
türiich  durch  den  Cieaamtgebalt  der  BlScke  an  fremden 
Beatandteilen  entaprecbend  beeinflnfit.  Der  Einflnü  der 
nröße  de«  .Stahlbloekea  auf  die  Selgotung  iat 
eiion-i"  leicht  zu  erklären.  Kin  jrroHer  Block  ktthlt 
elii  ii  I  '  ;,--.vnier  ab,  als  ein  kieiiifr;  uii  i  wie  wir 
L-i  ri.  tie:i  liulieti,  bewirkt  Inn^j^ame  .\ tik uhiun^-  urbuhto 
Sc  1,-1  runu'.  I"in  anderer  (Jruml  wiril  durch  ein  ein- 
taches  lieiitpiel  verniAudlich  (.\biMld.  l  t.  Mnii  denke 
aich  in  dem  Block  A  B  (' D  (etwa  H'  rni  X'-  o''«"" 
den  Raum  E  1^  0  U  ale  einen  Block  von  20  cm  i$eiteit> 
länge.  Wenn  der  40  cm-Btock  eratarrt,  wird  er,  wenn 
der  noch  flaaaige  Tt>il  dea  Blockea  annftliernd  ant  den 

*  ,The  l.iiL'ineoritig  and  Mining  Jonraal',  30.  No- 
vember 19U7,  ».  1011. 


TO  Fälle,  die  <len  erwähnten  \'erhiiUt>i«Men  entwprechen. 
Zur  Nachprüfunfi;  und  völlij^on  Klarstellung  allerfFragen 
unterHuchte  er  noch  eine  Reihe  VOB  8tablbl8oicanf 
die  an  dieeem  Zwecke  fOr  ilu  gagoeaan  wanton. 
17  StaUbUtcke  von  6,7  bia  4S  em  Q]  mit  einem  Q«- 
aamtgewicbt  voa  raad  9900  kg  wardaa,  abgMeben 
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AbbllduDe  3.   ElaflaO  dar  AbkaUeBCtaMchvIndlKk«» 
•o(  die  SeigFruiiK  dei  Kaklaattoffi  la  naftciMB- 
M5elMB,  97  mm  Q]« 

von  der  Blockgr5ße,  unter  mdKlichat  gleiehcn  He« 
dingungen  gegoaeen.  Um  den  Biaflah  Terachiadanar 
AbkahlunirH^cafhwindlflrkeitea   feBtzdttellen ,  worden 

ferner  \  l'uiir  <  i  i!'.ri~enbl.~n'kf>  untpr  i'leii  libleibondon 
Verb)ihni-i-.rii,  (ili^'e^ehen  von  der  A  liWuhlunt;.  tief^onsen. 
Hei  der  I  titoriu.  Iiun;^'  dieser  Hlöcke  wurden  Hnlir- 
•{läae  aua  der  Blockmitte  aualjraiert,  aber  für  jeden 
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Referate  und  kitinert  Mttteilungen. 


SUbl  uod  Eiseo.  1257 


Fall  nnr  ein  Eleramt  beationnt;  in  den  Rtablblricken 
KohlenBtofF,  to  den  ChiBeiMDblAcken  Schwefel,  weil 
frOhm  Y«naa]to  ffMtlft  hsttoo,  daß  die  M^raBfoa 
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AbbildaaK  4. 


KioflilO  4cr  Block(rvO<  »af  dl«  Setycranf  de*  K«blcBtt«ff* 


dt'8  KoLlenntoff)«,  l'hoHplmrM  uiid  SchwoMs  pU'ich  vor- 
laiiion.  AuH  den  oberen  Tvilcii  di-r  lUnck''  wurden 
ebanfalla  Tiele  Uolirap&ne  untersucht,  dagegcu  aebr 
wanig«  Frobcn  den  notorra  Teilen  eotoommen.  Die 


ats 


AWMmr  ^  Blatatt  dar  AbHlitaa(p«aick«l»4ltk«tt 
aar  4to  Mf«»Miff  dca  Xokteeatoff ■  bal  OaSelaam. 

feWakaa  tob  BT  aim  [|]. 

Ergebotwe  der  AnaljMO  het  der  Verfasaer  durch 
folgende  Kursen  dergestetlt  (AbbUd.  8  bia  7).  In  Ab- 
bildung 2  «ad  8  kann  ihm  keinen  Beweia  dafilr 
finden,  daB  die  Soigerungea  mit  der  BloekgröBe  so* 
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AbMIdaaf  6.  i:inrluU  drr  Abkahtttnt«i;fch«tndiKkell 
•laf  die  Srlfeninc  >)r«  ^rhwrf^ls  lu  QaAalaaa« 

bldckeu  «OD  51  mm  Qj. 


nehmen.  In  Ahliild.  4  und  5  erkennt  man  in  dem 
echnell  ab(;ekühlten  6.7  cm-Bloek  und  dem  17,H  X 
25  <-m-Ulnck  ^rdßore  Sei<;oruDgen,  nU  in  dem  HIock 
von  40  cm  iXl.  Der  Kobleoatoffgehalt  der  beiden 
letsleren  let  praktiecb  gieidi,  nnr  «n  oberen  Ende 
de«  173  X  25  eni*Bloekee  ergeben  aieh  ftberruebende 


Verachiedenheltmi  im  KoklenatofT^ebalt.  Gg  laB-en 
aich  alao  keine  Beiiehun^n  zwiHrhen  dor  Hlockt^röUe 
and  dem  Gmd  der  !^<'ii;eruiii^  erkennen.     V.^  int  dalKT 

Nehr  wabtHi  heinlich,  daß  der 
EUnfloli  der  BloekgrOSe  ent- 
weder ganz  miwenenUieli  iet, 
oder  durch  andere  Terinder- 
licbe  Bedingungen  vollrttftndi^ 
Terdockt  wird.  Um  den  Kinttuü 
der  A  lik  ähl  u  n;:n|ijeHch  win- 
dig kuit  auf  den  Urad  der 
Seiperuii),'  t'-  Ht/.UHtellen,  wurden 
Ton  den  in  Abbildung  3  und  6 
aufgezeichneten  lUSckea  je 
xwei  in  Sandformen  gelösten 
und  lan^L^am  ab|^ekflhlt,  und 
je  einer  in  i-iMerue  Formen  und 
Bchnoll  abi^'ekiililt;  der  Ouli 
aller  HU'ii  ki'  tcoscliah  uninitteU 
bar  hintcrcinunder  auH  einer 
Pfanne. 

Abbildung  6  und  1  *  teigen 
die  Terteitang  dea  Sebwe« 
fei«  in  zwei  laiijT'-arn  urirl  zwei 
schnell  ab);ekilh1tüu  UulieiHcnblöcken,  die  li/eitiy 
aiiH  dernelhen  Pfanne  durch  einen  (iießtritdter  in  je 
eine  -Sund-  und  eine  KiHenforin  K'CffONseti  wurdeu.  Una 
die  'Soigerun;;  dea  Hchwefela  deutlicher  sn  nweben, 
wurde  der  Sohwefelgefaalt  durob  Uinsufügen  von  fein- 
gepttlvertem  Pyrit  geateigeri  Dio  Ergebniiee  der  vor> 
genonunenen  Analyaen  laaaen  erkennen,  dal  in  aeclis 


AbbUduDC  7.    KiDtluU  drr  AbkiililungiiKi'acbwlndlgkcU 

auf  tfia  Bcigcrunr  dm  Sebwcfala  bat  Oaftalaea- 
Mftakaa  vni  U  aw  [0. 

der  ai  ht  l'li'W-ke  die  •ScbwefelauiiaeiKei'ung  in  den 
Hrlinell  iii'L-'  kühlten  viel  grüBer  iat,  als  in  den  lang- 
sam ab;;e  kühlten. 

Warum  haben  nun  eine  bedeutende  BlockgrüBo 
und  die  lapgaama  Abkttblung  nicht  die  erwartete 
Wirkung  In  derRtditang  geetelgertor  Heigerung?  Howe 
pibt  folffcndc  Erklärung :  B.  Talbot*«  und  Stoad**« 
haben  behauptet,  daß  der  günnlif^e  RinfluB  dea  Aln- 

•  Wir  bringen  nur  zwei  Abbildungen  vnu  den 
Tier  in  der  tjuelle  veröffentlichten. 

**  »Journal  of  tbe  Iron  and  Steel  inatitutu"  1U05, 
U,  8.  204. 

A.  a.  O.  8.  226. 
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miniuniH  auf  dit»  S(-i(jerangen  durch  Heine  beruhii.'ende 
eintrete.    Diese  beateht  aDBClieinend  in  der 
Untardrückuog  der  OMantwicklong.  entweder  durch 
die  ▼ermehrvng  der  LBeaDgBftlfaigkeU  dee  Metellbad «■ 

fQr  Gas  oder  in  der  Entrernnng  dee  SAnerstofTeB  urtd 
der  dadurch  vcrhindorton  EnteitehaDg  Ton  Knhl<.>noxYd, 
violleicht  auch  duri  li  1h  iilen.  Auf  drHiTacho  Art  aUo 
keuu  die  Oaaoutss ii'klunt;  die  Sci<.'enin(,'(>n  bei^unHti^en. 

Wenn  beim  Erütarren  de»  lUoi  ken  Schii  hteiibil- 
dllllg  eintritt,  werden  die  fremden  Beatandteile  der 
Obenehicht  große  Nidgug  zum  Auftrieb  babeu,  weil 
bekanntlich  die  Verbindungen  den  KinenN  leiditep  eiod, 
ala  da«  Eimo;  wenn  nun  ^leichreitit;  beim  Gt«tanren 
eine  Uaiientwicklunt^'  Htftttlimlet,  winl  der  i!.  tj  it- 
«tarrenden  Känderu  aufittiü^'eude  Oiishtrum  ilas  Auf- 
wftrtsBchwinimen  der  fremden  HeHtandteile  bejfünHtifjen. 
Steigen  in  dem  Uußblcii  k,  der  mich  flQH!<i^  iitt,  keine 
Oneblucn  mehr  auf,  so  schreitet  diese  Art  der  Er- 
■tanang  fort  durch  das  Aoaeehiefien  von  Tannenbaum* 
krietallen  von  den  'Winden  der  Blöcke  in  dae  flOsmire 
Innere.  l">ie  Zweiire  die-fr  KristulU'  B(  hli>  t'nn  ila-  l'-- 
echmol/eiu'  Mi  tull  rin  uiul  vi  rliimliTn  mi  iium  hutunrii 
die  dem  Mittelpunkt  zustreliendo  l!i'wej*ung  de« 
KohienitotlB ,  l'linspliors  unil  .Scliwefel» .  d.  h.  die 
.Seigerung.  So  wird  alno  durch  den  ruhij^eu  Fluß  dee 
MetaUea  die  Wanderung  der  Verunreinigungen  in  die 
snletst  erttarrwnden  Teile  Termieden  und  so  die  Seige« 
runjf  vermindiTt.  Die  dritte  Art,  die  Seifjerungen 
durch  Ituhe  zu  viTinindern,  ixt  daH  Herbeiführen  <ler 
ciuHchlioBondeu,  ?>trnhlcnförmigcn  KrMtiuruiij;  durch 
DuterkQbluDg.  Der  VerfasstT  erinnert  an  ilen  be- 
kannten einfachen  Versuch  mit  unterschwcdi^HMurem 
Natrinin  and  weiet  darauf  hin,  daß  ähnliche  Verbält- 
aisee  beim  AbIcOhlen  von  geeehmolisenen  Metallen  und 
Legierungen  eintreten  k5onen.  Das  Erstarren  kann 
schon  eingetreten  sein,  ehe  noch  der  wirkliche  Er- 
utarrung!i|iunkt  crrcirlii  int,  bei  «'int  r  Iteträc  litlirfi 
tieferen  'rem[)cratur.  Tritt  dann  die  Erstarrung  ein, 
eo  gleicht  dns  .Metallbail  einer  ges|iatinten  Feiler,  die 
immer  bereit  ist,  io  die  normale  Steliune  surflcksu- 
apiiagen,  d.  h.  das  Hetallbad  kann  aagenbiicklidi  er- 
atwrak  Dieaen  Erstamingaverzug  nennt  maa  die 
Unterkflblnng.  Bei  dem  Zuaatz  Ton  Aluminium  beim 
(Üi't'ii'ti  von  StHlilblückcn  hatte  man  fthiiliche  Erttchei- 
nungcii  »clioii  früher  beobachtet.  AU  dann  der  tJe- 
brauch  de«  .Miiininiums  in  der  l'raxis  allgemein 
wurde,  beobachtete  man  auch,  dali  ätahlblöcke,  denen 
Aluminium  /:ugeBetzt  war,  manchmal  aagenbiicklicb 
•rakarrten,  nachdem  die  firatarrong  begonnen  hatte. 
Die  Bedeutung  dieeer  Tatsache  wurde  aber  flberaeben 
oder  ülicriiaupt  riD^jc/^', !  i".  Ir.  Siclicr  unterlagen  diese 
Hialilliliii  ku  der  l  r k u Ii I lln:,^  \m.mI  diiH  .Aluminium 
diirrb  l  iiterriniclvcn  der  (iasiMitwickluiig  die  Ruhe, 
die  Hau|»tbediiigung  licr  l  ntcrkUbluug,  Hicherte. 
Wenn  nun  diin  Aluminium  tatslehlieb  Unterkühlung 
herbeiführt,  ao  könnte  die  Eratarrung,  wenn  aie  ein- 
mal einaetzt,  gut  augenblicklieb  durch  den  ganzen 
BKK-k  gellen.  Dadurch  würde  wahrHcheinlieb  dari  Aus- 
NchieUcn  der  'raiinciibaumkriHtallß  Nchr  bei;Qni»ligt 
und  die  Seigeruiit:  -i  lir  beschrankt  werden.  Der 
ruhige  FluU  dcH  .Sk-tallbadcM,  der  durch  den  Zusatz 
von  Aluminium  entHteht.  boeehrliikt  «bo  die  Selge« 
rang  aus  folgenden  Gründen: 

1.  Es  Torbindert  den  Auftrieb  der  fremden  Be- 
ataadteile  durch  die  Uasstrome. 

2.  Die  Bildung  der  Tannenbaum kristalle  wird 
nicht  gestört. 

ti.  Ea  befördert  l  nterkühlung,  die  ihrerseits  ein 
fliiLientt  aebnallea  Eretarren  des  ganzen  Bloeke«  her* 
boiffibri. 

In  dieaem  ruhigen  FluB  sielit  Howe  >lie  einzige 
Erklirnag  dafür,  dali  bei  seinen  Veranchen  weder 
eine  bedeutende  BlockgnlBe,  noch  die  langsame  Ab> 

kühliii);:  die  Sci;^'cruii:,'eii  vcrmciirtcn.  Die  lancHnme 
Abkühlung  begünstigt  die  Hube  durch  das  Vcrmiu- 
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dern  der  WarmcHtroinungcn  und  der  Uatientwicklung. 
Dadurch  könnte  Untcrkaiilnng  eintreten,  und  auf 
diese  Weiae  würde  die  langsame  AbkOhlung  praktiech 
in  scbaalles  Eratarrea  Vbergebea.  Bei  der  Vater» 
suchung  eeinar  Blöcke  fand  Howe  den  Beweis  für  die 
beruhigende  Wirkung  der  langsamen  Abkühlung.  Die 
beiden  Bchnell  äb;;ckülilten  5,<;  citi  3  ■"^taliliil  Hke 
„stiegen",  während  die  vier  langsam  abgekülilten 
„sanken",  d.  h.  die  Ciabciitwicklung  in  den  erBlen  war 
80  Htark,  daB  die  oberen  Endflächen  der  Blöcke  nach 
dem  Erstarreo  stark  konvex  waren,  während  sie  in 
den  letztaren  m  gariag  wftr.  itA  die  «berco  End« 
fliehen  konkav  «area.  In  oarMlbea  Wels«  kflUt 
nnnii1ic!>  auch  ein  groBor  Block  ftb»  Bor  viel  lang» 

hamer  «In  ein  kleiner. 

Ein  grid'i.T  Block  erhit/t  »cbnell  die  Wände  der 
Kokille,  fatit  zu  seiner  eigenen  Temperatur,  »o  daä 
die  Wärmestrahlung  vom  geschmolzenen  Metoll  in 
die  Winde  der  Kokille  verbftltaiemftfUg  langsam  ist; 
ferner  bildet  die  Wirmemenge,  die  in  gegebener  Zeit 
in  <lie  Wiinde  geleitet  wird,  einen  kleineren  Teil  der 
guii/en  WärniemcniT'^  eine«  großen,  als  eine«  kleinen 
Blorken.  \u-i  I  I  ui.  r.  (Iriiiuien  kühlt  also  der  grobe 
Block  langhamcr  ab,  mnl  dadurch  würden  die  (ia^- 
nnd  Wirmeatr<>mungeii  um  t  in  der  Folge  die  Heige- 
rnagea  Termindert  werden.  Entateht  durch  die  ein- 
tretende Ruhe  Unterkflklung,  ao  wSrdea  die  Seige- 
rungen noch  mehr  beBchrfinkt  werden.  E»  Bcbelnen 
mithin  zwei  Kräfte  einander  entgegenzuwirken,  und 
ihre  Resultante  mn^'  in  der  Tat  Hidir  verHi'hieden  sein 
aus  dem  einlactien  (irunde,  weil  die  l'nterkühlung 
Kclir  uiizuverliiKBig  ist  und  durch  unbedeutende  l'r- 
aachen  beeiniiuBt  werden  kann.  Oer  Verfaaeer  z&blt 
aneh  einige  FUle  auf,  bei  denen  im  Qegeasat«  an 
den  obenerwähnten  die  schnelle  AbkUUnng  die  Seige- 
rung vermehrt: 

1.  I>  fand  LTerinLTere  Seigerungen  in  einem  Hcimell 
abgekühlten  al»  in  einem  langsam  abgekühlten  Kupfer- 
Silberbloek  • 

2.  Kr  fand  mit  8toughtun  geringere  Seige- 
rnngen  in  einem  schnell  abgekühlten  als  in  einem 
gleichen  langsam  abgekBbltea  Wachablock.** 

8.  Bei  einem  Paar  der  untersuchten  Gußeisen- 
blöcke,  von  denen  der  »clinell  abgekühlte  eben  falls 
weni;;er  Seigerungeii  zeigiu  aln  der  langBam  abge- 
kühlte. 

4.  Die  Erfahrung  eines  hervorragenden  Fabri- 
kanton reiner  Chemikalien,  daß  die  schnelle  All» 
kfihlnng  winerlger  Lösungen  der  Seigerung  Wider- 
stand leistet. 

5.  Die  Tatsache,  daß  in  Stnt.IMMcl,,.ii  di-r  Kobl-  n- 
atoff-,  l'hoHphor-  und  8i'hwefeli,'eiialt  vuu  aubeii  tiach 
innen  zuorrtt  abnimmt  und  sich  dann  langsam  ver- 
mehrt, scheint  anzudeuten,  daB  die  schnelle  Abkühlung 
der  äulieren  Kruste  wahraebelnlieh  die  Seigamag  be- 
achrflnkt. 

Veber  den  EinfluB  der  BloekgröBe  kann  Howe 

bestimmte  Erkläriiri[,'en  nicht  geben.  Wenn  in  nehr 
grollen  Bbirken  auch  ^^nlliere  Uuhe  vorhanden  ist.  so 
linleii  dagegen  die  fremden  Hi'staiulfcili'  mciir  /•  it, 
nach  der  Mitte  zu  wandern;  aiitierdem  verniohrcn  sich 
die  normalen  Si-igerungen  des  inneren  Blockraumea 
um  die  des  ftaBeren.  Der  Verfasser  gibt  einige  Bei- 
spiele fffir  große  Blöcke  in  Talielle  1. 

Wenn  jedoch  die  Unterkahlung  in  großen,  laog- 
aam  abgekühlten  Blßcken  die  Seigerung  hemmt,  er- 
gibt sich  eine  wiclingo  iiraktimhe  Folge:  es  muti 
allt>s  getan  werden,  um  die  l'iiterkühlung  herbeizu- 
führen. Die  Blöcke  sollten  besonders  kurz  nach  dem 
UieBon  nicht  geatört  werden,  weil  jede  Bewegung  dee 
MetaUea  die  Unterkühlung  sicher  verlÜnderL  Howe 

*  ,Bi-Monthlv  Bulletin  Am.  Inst  of  Mining  Ein- 
gineers"  1907,  Märzheft,  S.  262  bis  253. 

**  Vergl.  „ätahl  und  Eisen"  190»  Hr.  4  S.  llti. 
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kommt  acfalieBiich  tu  folgenden  Sc-blüesen:  In  den 
Orwueeii  tob  6,8  CD  bb  40  cm  Q]  ist  der  EinflttB 
der  BlockgrAfie  von  ao  gwlnger  Badentnag,  daß  or 
durch  andere  RrRoheinungen  verdeckt  wird:  jedoch 
seigt  daH  Aiiftr>'ten  bctrilcbtliclicr  Soiirorunj;on  in  Hclir 
großen  lllüiken  von  75  cm  [J]  und  niebr,  dali  i-iiio 
!<ehr  bcd<»uti>nde  Hlorkifri'iUr  <lio  Seijjerung'  viTinehrt, 
In  den  meisten  Füllen  »ind  in  Hcbnoll  abgekühlten 
liiücken  mehr  8t.'ij^erungi>n  Torbnndeu  ah  in  langsam 
abgekfUdtan.  SowoU  di«  Zuaabme  der  BlodwrOSe 
als  aneh  dls  langsame  Abkflhlnng'  sollten  die  Seif^e- 
riiiiji^en  V4'rmt'hri'n,  Die  Tiitsarbc,  d«l(  r«  oft  initi  r 
den  <;o8i-bilderton  Bodinguni;en  nicht  ttcHiliitlit,  Im- 
deutet,  dnÖ  eine  andere  wichtige  Urnachi'  entttegen 
wirkt.  DifHi'  rrnaclie  int  di<'  Kiihc,  dii-  ilurcb  be- 
deutende (iröße  und  langsame  Abkiililung  in  den 
ÜlückeD  eintritt.  Die  Rnbe  vermindi-rt  dii-  Uasent- 
vicklunir  und  dls  WlrmestrSmungen,  be-;ün8tigt  da- 
diiri'h  die  kristalliniBche  Erstarrung  und  zuweilen  die 
Unterkühlung,  und  verbinilert  so  die  S».>ig('rung.  Die 
Stellen  gröbtcr  Aiiri-ii  iierimt,'  liegi  ii  in  der  Hlucknelise, 
gewöhnlicb  in  einer  Entfernung  v<in  G  biti  28  o.o  der 
gUUtan  Blocklänge  von  der  Kr)|>rHticbe.  Der  an  Scige- 
mngen  Irmate  Teil  iat  wahrscbetnlicb  »eltoo,  Tielloicht 
nie  in  der  Aebae  m  aneben.  Die  Anreicherungen 
Ton  Plios|»bor  und  Schwefel  scheinen  mit  diT  ilea 
KoblenHtoffeH  gleirblaufend  zu  H.  iii.  Ein  allgemeiner 
l>urrhHi-bnitt  vii-ler  Falle  zeigt,  dnli  dif  llii\i]itntirci(  hc- 
rung  d*'H  l'bortphorH  ungefähr  zweimal  und  die  den 
Siiiwei'eU  ungi  fahr  dreimal  ho  grob  int  wie  die  dea 
Kohleoatoffe»;  aber  in  besonderen  FJUlen  ist  die  Ad> 
roicbemng  dieaer  drei  Elemente  sehr  verschieden. 
Oro6e  Reinheit  des  Materisl«  an  Srhwefel  und  Phos- 
phor acheint  die  Weigerung  den  Kobleuatoffea  nicht  zu 
Termindera,  eher  atwaa  au  Tormebren.  Krtignik. 

Aaifillirung  vergleichender  VersMk* 
mit  Lokomotirradreifen** 
Eia  Erlaß  dea  preiiBiacbon  Eiaanbabnminiatars 
Tom  7.  Juli  d.  J.  an  das  Eisenbahn  -  Zentralamt  bo- 
«timmt  KU  dem  vorgelegten  Auezug  aus  den  Heratun- 
ilff*   I.okomotivauBsehut^ttes,  daß  die  durrli  einen 
früheren  KrlaU  genehmigten  vergleielienden  Verrtucbe 
mit   liokomotivradrcifen  auH  T  i e ge  1 11  u  Bt<t ah  1 ,  um- 
geNchmolzenem  Tiegolstahl  und  Si  e ni  nns-Martin- 
tluUt»tsbl  von  miadeatanH  >ab  kg'tjmin  und  70  kg/qmm 
Zagfeati^lteU  b«i  daa  Torhandenan  X<okomotiTen  am 
1.  Okiober  d.  J.  su  iraglaaea  und  wihread  einea  Zeit- 
raama«  tob  drti  Jabrea  fortiasstsea  tiad. 


*  Nach  , Zeitung  den  VeieiiiH  Dentacber  EisOB« 
bahnverwaltungon'  1908  ^'r.  58  S.  922. 


Um  einwandfreie  ErgelMiisae  su  ersielaa  und  ein 
abacblieSaades,  dureh  die  Entwicklung  baaoudarar  5rt^ 
lieber  YerbUtnisae  oder  durch  Zufilligkeiten  m8g- 
üehst  wenig  beeinflußtes  rrteil  Ober  die  f^rauehharkeit 

l'  tzteror  beiden  SiahlHorien  für  Lokonniti\ radreifcn  zu 
_  erhalten,  int  die  Zahl  lier  VersutliNlokoniotiven  auu- 
rricliend  groß  zu  v^(lhlcn,  und  /.war  können  zu  den 
VerHUchen  mit  TiegelHußstahlradreifen  sämtliche  Loko- 
mutivgattungcn  berani;e;ogen  »erden,  wahrend  fQr 
die  Erprobung  dar  baidan  abrigaa  Stahlsorten  QOtar- 
und  Tenderlokomottiren  su  wJIhlen  sind,  die 

höchsten»  drei  ftekuitpelte  AiIiHen  lieMitzen  und  vor- 
wiegend im  Ver»chieliedien»t  oder  auf  Nebenlmlincii 
Verwendung  linden.  Aulierdem  h.ilb  n  bei  den  weiteren 
Vergebungen  tnit  I.ieferfrint  vom  I.  April  19ü'J  ab 
zwecks  Itcnutzung  fQr  die  Versuche  iuMgcsamt  etwa 
12 ''/a  der  */«Soi(u|'l>«'ltt''>  OQtarxugterbundlokomotivea 
und  Ifto^  der  */<  geku|i|ieltan  Ofltemgtenderlokomo- 
tiven  mit  Itadreifen  am*  umt,'et*ehnu)l/'enem  'riei^ei-^fatil 
und  Sienienn  -  .Martinihilistahl  von  tier  anuei^ebenen 
Zugfestigkeit  aunu'eriif'iet  «erden,  deren  Itetriebs- 
nammern  und  .Vnlieieruui;szeitpuukte  «iat»  EtHonhabn- 
Zentralamt  den  Kigeutumadiraktionaa  in  jeden  Falle 
recbtsaitig  beiianntgebea  wird. 

Das  Verhalten  und  die  Eigenaebaften  der  Loko- 
m<ttivradreif(>n  nii-i  umgeschmolzonem  TiogeUtahl  und 
Siemenn-MartitiHnlJHtaiil  im  allgemeinen  Howie  ihre  He- 
t^ieb^lüi'btigkeit  und  llaltiiarkeit  und  iii:  M>nutzung 
im  Vergleich  zu  solchen  aus  'J'ie;;'elfluiititabl  iHt  wäh- 
rend der  VersudlSteflaorgllltig  zn  beobachten.  Ueber 
die  Beobacbtuagsargabniase  haben  die  Küniglicbaa 
Eiaonbahadirektioa«!  bebnfa  Gewinnung  vergleichbarer 
Werte  fortlaufende  Aufschreihungen  nach  dem  vom 
AusHchuB  für  Lokomotiven  vorgeBchlairenen  Muster, 
und  /war  für  jede  Stalilart  geHondiTt,  /.i  liinrr?!,  in 
denen  Numtner  und  *>aitung  du«  bootia«  hteten  liad- 
satzcK,  die  UctriehHnummer  der  Lokomotive,  imter  der 
or  lAuft,  die  KeifeiistArke  im  Laufkranz  bei  di-m  erst- 
maligen nad  jedem  folgenden  Untersetzen  und  Aua- 
sotzen,  die  eingetretene  Abnutzung,  die  durcblaafanaa 
Kilometer,  die  Abnntzung,  bezogen  auf  10000  km, 
Howio  endlich  —  abweichend  vom  Vorschlairi'  <lcrt 
Lokomotiv8U(*»chutiHen  —  am  b  die  Lieferer  rin/<-ln  ^ 
zu  bezeichnen  wind  und  aulierdeiii  anzui,'el>en  i(*t, 
welche  ^lieigungs-  and  KrOmmungsverhiillniHHe  die  be- 
fahrenen Strecken  beMaßen,  welche  Fehler  am  lieifea 
gefandan  wurden,  aus  welchen  Urflndeu  zum  Abdrahea 
geschritten  werden  muffte,  weiehe  Stellung  der  Rad- 
Huiz  unter  der  Lokomotivi  <  ti  ti.ilim,  ob  er  gebremst 
wurde,  und  welche  NVabrnebniuugen  bini«tchtlich  dea 
Yerhaltenx  den  liaustoSiss  beim  Aufriofaea  uud  beim 
Abdrehen  vorliegen. 
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QMdlMhart  fflr  wirtsrliartliohe  Ansbildang  •.  T. 
za  Frankfurt  a.  Main. 

Aua  dem  Barlohi  dm  Vontaodes  über  das  fünfte 
QMohlf^Jftbr  1907  entnebm«!!  wir»  daB  nie  biahar 
uch  in  dam  Bericbtajabre  dl«  Haaptarbelt  auf  dia 

Vorbereitung  und  dio  V-'riiiihtaltuti:,'  voii  Vortrajf»- 
tind  F  11  r  1 1)  i  1  d  u  n  s;  a  k  u  r  H  ti  n  gurichlet  jrewesen  isJ. 
K-  faiuii'ii  iii?*i:ct>anit  drei  Vortrai^Mkurne  für  I ii;:i'MHMirf, 
CLeniiker  und  Kaufleute  «owio  für  Verwaltungttbt-aiiite, 
Lehrer  und  Studierende  in  Barmen,  Magdeburikr 
baiw.  Frankfurt  a.  M.  atatt,  die  aicb  aimklieb  eineH 
aoflerordeaHieh  regten  Beaaebea  tu  erfrensn  hatten. 
In  Berlin  Tcranstaitete  der  Hcrünor  Hi/irkuvcrein 
deutticher  Inifonidiiro  unter  Mitwirkuuj;  <liT  (ienoll- 
Hciiaft  einen  sLM  li8t;ii;iL,'L'u  Vurtragskursu»-  üIkt  wirt- 
BchaftlicLe   FrftK*'"T  ointr«  au8|(»ei:<i(hn«>ten 

IteHuelioa,  inabosondere  seitens  Grobindui^trieUor  und 
TechnüLer,  an  erfreuen  hatte.  Im  Bericbtajabre  fanden 
der  y.  and  Tl.  Fortbildnngsknrana  fBr  hShere  Ver- 
woltunpsbeamto  statt,  die  wie  bisher  im  Verein  mit 
der  Verwnltunii;  der  Stadl  Frankfurt,  dem  Inittitnt  fikr 
(iemeinwolil  und  der  Aka<i<-niiL'  IQr  Sozial- nnd HaodeliF 
wissende  hatten  veraniitaltet  wurden. 

"Wie  itt  allen  vorhergoganfenen  Jahren  iat  wie- 
derum 11  Herren  Gelegenheit  au  eingehender  «irt- 
aebafUieta-fcaafmtoDiaeher  AuaUlduDg  gegeben  werden. 
Eh  waren  bei  der  Uosellscbaft  tXtig  2  Bergingenieure, 
t  Metallhi1ttenin(;(>nieur,  1  Eisenbütteningeuieur,  1  Ver- 
waltun^'sin^onieur,  1  WaMerbaoingenieur,  S  Natienal- 
ökonomcn,  2  Juristen. 

Von  den  ,iMitteilun(;)>n  der  ( iertell.«chaft  für  wirt- 
achaftlicho  AuHbildun<f '  ist  das  Heft  2  erschienen. 
(G.  i'Ii necke,  Der  Ki(»eneriborgbau  und  der  Kisen- 
bOttenbetrieb  an  der  Idüin,  Dill  und  in  den  benadi- 
barten  Revieren.)*  Heft  8  (Randhahn,  Der  Wett- 
böwerb  der  deutschen  Krll1]nkolllenindll^tritl  i:i'L:i'u  A\(' 
Einfuhr  der  bi'ihmischou  Uraunkohlet  int  itii  Druck 
und  erscheint  demniichht.  lieft  4  ( W  u  1 1  t  ,  Uie  Tal- 
siiurrengonossenschaften  im  Kühr-  und  Wu[i|ier),:ebiot) 
iat  zum  Oruck  gegeben.  —  L'eber  das  l'reisaussehreiben 
betr.  Selbatlioetanberecbnuog  indaatrieller  Betriebe, 
▼on  dem  wir  fHlher  hier**  aohon  Iwricbteten,  iat  noeh 
keine  Kntscheidung  gefSllt,  da  die  BegutaobtUDg  der 
last  hundert  einu-esanj^enen  Arbeiten  noch  nicht  «h- 
<,'i'Hi  (i ,1  -i'ii  i-l.  —  .Aiil  ilie  .\uHiii;limin!j  von  I ti blinthek 
und  Archiv  ist  wi(t  bisher  groUe  ■Sorgfalt  vcr\\ctuii't 
worden.  Beaonders  daa  letirtere  wächst  aich  Inuntr 
mehr  au  einer  Sammlung  toh  privatwirtacliaftlichem 
Material  im  ireiteaten  Sinne  dea  Wortea  aua,  die  rege 
Benutzung  seitens  (ielehrter  uml  Studierender  findet.  — 

Gleii-Iizciti;,'  vornendct  die  ( icMellsrliaft  die  Pro- 
gramme li.r  ;nci  im  Herbst  d.  J.  abzuhaltende  Vor- 
tragskur He.  1  »er  crhte  lindet  in  S  t  u  1 1  g  a  r  t  vom  23. 
bis  zum  21).  Se|itembcr  d.  J.  statt.  Ks  werden  dort 
leaen:  Lambert  (Frankfurt  a.  M.);  Biiaoaen  and 
Selbatkoatenrecbnung  ( 10  Stunden);  Dr.  Arndt  (Frank* 
flirt  a.  M.):  Urundzüge  des  Geld-  ond  Kreditweaena 
(6  ritd.);  I'ohle  (Frankfurt  a.  M.):  «irundxiige  dea  Bank< 
Wesens  (liStii.';  P.  Iluin-r  i .^t utt^jarti :  Industrialisie- 
rung unii  iliru  HegleiterHcli.iuunjreti  (0  Std.i;  v.  Zwie- 
dineck-SUdeuhorst  i  Karlsriilie) :  Organisation  und 
darauf  abzielende  Tendenzen  in  der  modernen  In- 
dnatrie  mit  besoudoror  Beracksicbtigung  des  Kartell- 
weaana  (6  Std.);  Wirth  (Frankfurt  a.  Patant- 
ood  Qebrauebamaaterreeht  (4  8td.).  Der  2 weite 
K  u  r  s  u  r*  findet  in  DreHden  vom  5.  bis  /um  17.  Ok- 
tober d.  J.  statt  und  es  wird  über  folgende  Themata 
\  iir:,'et  ragen  :  Ilundbuuson  (Itresdcn):  Fjkbrikanlugeti 
((>  titd.);  Waentig  (Halle):  Kolonial|iolitik  löStd.); 
Bosen  ick  (Frankfurt  a.  jd.i:  lirund/:üge  des  iiank- 
weaena  (6  ätd.);  Paaaow  (Frankfurt  a.  M.):  Urund- 


*  Vorgl.  .Stahl  und  Eisen"  HtOH  Nr.  14  8.  490< 
••  „Stahl  und  Ki^eu"  1U07  .Nr.  12  .S.  42«. 


zQge  des  Itilan/wesons  (5  Std.);  Leitner  (Berlin):  Ein- 
ffibrung  in  die  Iluchhaltun;:stechnik  (U  Std.),  Selbafe- 
koatenweaen  (4  Std.);  Schumacher  (Bonn):  Ameri* 
kaniache  GroSinduatrie  und  Ibra  Arbeiter  (5  Std.); 
Wuttke  (Dreaden):  Die  Kobleninduatrie  (6  8td.>, 
A  ffrarproblome  doa  Dentaoben  Reiehea  (6  fltd.) ;  8  c  h  a  n  z  e 
( Dresden i:  Die  liegenstände  des  pewerblirhen  Urhebor- 
ri'chtoK  (5  Std.);  Pohle  (Frankfurt  a.  M  l:  Probleme 
der  Weltwirtschaft  (G  Std.l,  Wirtschalt.HkriKon  nnd 
tieldraarkt  (5  .Std.);  Stein  (Frankfurt  a.  -M.):  Ge- 
schichte der  deutacben  Arbeiterbewegung  (5  Std.); 
Thiesa  (Danzig):  Verkehrawirtachaft  und  Verkehre- 
pulitik  (5  Std.t. 

Näheres  über  dicM'  Kur-io  ist  lici  dorn  Sekretariat 
der  Gesellachaft,  Frankfurt  a.  3i.,  Jordaoatr.  17/19, 
ZB  erfahren. 

Prpisansschretbeu  bptro(r<^ud  VorhQtong  ron 
Baachsrhüdt^n  in  der  Land-  ond  Fortswirtschnft. 

Das  Kgl.  Stil  hsiseho  Finanzministerium  zu  Dreaden 
achreibt  folgenden  Wettbewerb  aus  : 

RanobachAden,  d.  h.  die  acliftdiiebe  Beeiniuaaong 
dea  Pflansenwucheea  durch  achwefelige  Bftnre  und 

andere  saure  Oase,  treten  hfiufig  da  ein,  wo  größere 
Mengen  von  Kohlen  verbrannt  werden  oder  sonstige 
Prozt  J^ie  in  .\  uHfiiliruni:  •'inil.  fiel  denen  saure  Gase  ent- 
stehen. DurOruml,  wcrtluilli  l)ci  Veritrennung  von  Kohlen 
Bchwefelige  ."^äurc  frei  wird,  liegt  in  dorn  stets  vor- 
handenen Schwefelgehalt  der  Koble,  der  im  Durch« 
schnitt  zu  1  */«  angenommen  werden  kann,  sehr  binlig 
jedoch  weit  höher  iat 

In  der  Literatur  ist  eine  ganze  Anzahl  von  Vor- 
Bcblugcn  gemacht  worden,  \',  !■  ilio  sohwefolige  Säure 
aua  den  Flammenirasen  oder  siuistigen  Industrie- .Ab- 
gasen entfernt  und  unschAdlioh  gemacht  worden  kann ; 
jedoch  dürften  (abt;esehen  von  einzelnen,  inabeaondere 
auf  Anregung  des  (iuheimen  Kuts  l'rufeaaor  Clemens 
Winkler  getroffenen  Einrichtungen  bM  Anlagen  mit 
hochhaltigen  sauren  Abgasen)  gewOhaliebe  Flammen- 

Case  nirgenda  mit  dauerndem  Brfslg  IB  grSBerem 
Maßstäbe  gereinigt  «urden  sein. 

Die  grolii'ii  l'iirtHchritte,  die  bei  der  Reinigung 
der  Hochofengase  gemacht  worden  sind,  berechtigen 
SU  der  Hollkrang,  daS  es  auch  möglich  sein  wird,  die 
Zusammensetsnng  der  entweichenden  Feuerung*-  nnd 
sonstigen  Industne-Oase  derart  zu  gestalten,  daS  sie 

ihren  Hcliildlii  hcii  EinfluR  auf  die  l'Hanzonwelt  ver- 
lieren, sei  cH  nun,  dal)  die  lüldiing  schädlicher  Gase 
flberbau|<t  verbirub'rt  wird  >>'i>r  dall  entstandene 
schädliche  Gase  wieder  beseitigt  werden. 

Es  werden  folgende  swei  Prelas  ansgeaetzt: 

1.  200(1  -f  für  den  jcniijcn,  der  die  beste  Be- 
arbeitung der  in  der  gesamten  Literatur  der  Kultur- 
völker enthaltenen  Vorschlige  sur  Verhütung  Ton 
lUucbacfaaden  In  einer  Weäs  liefert,  daA  ue  an- 
regend auf  die  Besitier  von  groBen  Feuerungaanlagen 
und  andere,  sauere  Oase  entsendenden  Anlagen  wirkt. 

2.  10000  . #  für  die  Erfindung  oder  Erffndungen, 
die  es  auch  bei  der  gewöhnliclicn  ü-  tlienung  der 
Feuerungen  oder  anderen  Aulagen  durch  einen 
seliliehten  Arbeiter  ermöglichen,  die  Scbidlichkeit  der 
Feucruugsabgaae  wie  aonatiger  aanerer  Induatrie- 
Abgaae  oder  wenigstena  einea  dieaer  Abgaao  mit 
Steherheit  aoaniscUielieB.  Der  Naehweia  hjerfOr  iat 
durch  Analysen  der  Schomsteingasc  (nach  suver- 

liihHii:.  n  Mctimilcii  für  |{i  htirnrnung  des  (ii^samthäuri-- 
gohaltcB  und  di  r  Hcliwi'fili;,'cn  Siiurol  zu  erbringen. 

Es  Ideibt  viirbeiiiilteii,  die  auspesetitten  Preise 
verschiedenen  Hewerln-rn  oder  teilweise  zuzuerkennen. 
Der  unter  2.  erwähnte  Preis  kann  erst  nach  zwei- 
jähriger Erprobung  in  der  Praxia  unter  MachprUfeug 
der  analTtlaeben  Belege  zugesprochen  werden.  IMe 
kaiifniSi.niKrlre  nilyr  ^'cw erbliche  Verwertung  der  Er- 
findung bleibt  dorn  Erliuder  uubosobränkt  Qberlaaaeu. 
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üaber  die  Ertoiluoff  der  Preise  entaetaeidet  du 

Königlich  SächsiHchp  I'inanzminixtoriiim  nach  An- 
büruni;  einer  K.oinniit«Miuii,  diu  nun  uinein  Vertreter 
dor  Könif^lich  SächHischon  8ta»tHroi;ieran(»  al»  Vor- 
sitzenden, L'incm  Mit^liede  der  Teebniiicben  DeputatioD, 
einem  Mitgliedc  der  forstlichen  Veraucbaanstalt,  einem 
Piofeeaor  der  Bernkadamie  Fraiberg,  eiDem  hAhereD 
mudüneBteebnieeben  Beamten  aae  dem  Reeeort  det 
FinanzminiHteriumH  und  zwei  von  der  Rej^ierun^  nach 
freiem  Ernu'Hnen  zu  bustimmenden  InduHtriellon  l)o- 
•lelit.  Jede  He^verbungAt«-hrift  iHi  in  di^utncbor  Sprache 
abzofaxBon  und  in  wonic^itenn  Hieben  Exemplaren  bis 
zum  31.  DezeiniitT  l  fOl*  beim  Krinigiicb  S&ebeUdieB 
FinaoimuMaterinmeiosureioben.  Sie  kann  obne  Namana- 
nennang',  nur  mit  einem  Kennwort  vereeban,  flberi^eben 
werden,  in  diencm  Falle  i^t  joiiorh  oino  vcrHi  hloMHcne 
Hollo,  die  Namon  und  AdroHHe  ile>j  Heu crl/iT~  eiitbült 
und  außen  daa  gleiche  Keiuiwurt  tniirt,  boi/.ufüi^'i'ii. 
Diene  Hülle  wird  nach  erfolgtem  Spruch  der  l'ri'iH- 
richter  nur  dann  geöffnet,  wenn  die  Ärbeit  einen  Freia 
afsialt  hat.  Oadruokte  Abhandlungen  sind  suliaaig. 

TU.  InlerastiMMler  Koofreft  flr  aagttwudte 

Chemie. 

AIm  jtiitglied  dos  deutschen  OrganiHHtionhkonijtt'ea 
dea  VII.  Internationalen  KongreBüex  l'JO'.t  zu  London 
ttod  Voreitaender  dar  Sektion  3  a  aBergban  und  UQttan- 
knada*  int  PraC.  Mathaaint  an  dar  KGoigUdian 
Teehniaclian  Hoehndiala  m  Barlin  gewUilt  worden. 
Ea  wird  galiataB,  AnmiMungan  Ton  Tortrigan  nnd 


von  Berichten  aber  wiHsenaebaftlioha  Arbaitan,  welche 
dem  Knngreb  vorgolügt  werden  aoUaD,  an  dan  Qa* 

nannten  t,'<'lan?on  zu  laHMcn. 

XXII.  luternationale  Wanderversamiutnug  der 
BakringcBieBr«  mm€  Bohrtoelwlkwr. 

Piene  VorHammlung  findet  in  d>^n  T!i;;on  vom 
29.  AuguHt  bis  1.  s,.[>fpi„ber  l'.M)H  in  Lemberg  atatt, 

zu;,'lüii'b  mit  irr         itrdentiicbiMi  (ienaralvaiaamoi» 

luDg  de»  Vert'iiii's  der  llohrtecbiiikcr. 

Heinrich  RUnckertz  f. 
Am  7.  Aogaat  1908  litarb  der  ttebcimo  Kommer- 
sianrat  Heinrich  Siagmnnd  Blanokartz  in  Berlin.  Der 
Yeralorbeno,  der  vor  wenigen  Monaten  sein  85.  Lebena- 

jalir  Villi,  rillet  hatte,  wurde  1>>23  in  Jüchen  a.  Rh.  ge- 
boren, lu  den  Yier/.ic<T  Jahren  de«  vorigen  Jahr- 
biindortrt  gründcti'  er  dii-  l'irmii  IL'int/.o  \  Hlan<'kertz 
in  Berlin,  dii-  hirli  bald  mit  d^T  Ih  rj^tidlun^'  von  Stahl- 
Bchreibfedi-rn  lifs.liiiftiijte.  HIanckertz  wurdo  damit 
dar  Begründer  der  deutsohen  8tablfaderinduatrie;  eeina 
F!rma  blieb  jabrsabntelang  die  einrige  Stahlfeder* 
fabrik  in  Deutacbland,  die  den  hartnil«  ki<r<'n  K  ri  ri^if 
gegen  die  engliache  Keder  auH  eigener  Kratt  und  mit 
glAnzendei)  l'rfolgen  durcb/uführen  «ulltf. 

Ein  Mann  von  rastloser  Energie  und  holtenor  He- 
gabnng  i^tt  in  dem  Entxchlafenen  dabingegan<^'('ii.  La 
Mt  eain  Werk  und  »eine  Arbeit,  wann  die  Stahlfeder- 
Indnatiia  in  Dantaehland  faate  Wnnaln  faSta  mnd 
banta  sa  einem  blähenden  Zweig«  haimiacliaa  Cto- 
warbflalSas  herangewacbaen  iat. 


Bflcherschau. 


Hittellun^rt  n  aus  dem  Ef senhttttenmln« 

nischt-n  Institut  der  KSnigrl»  Techn, 
Horhschulf  AaclH-n.  Hfraus;r<frclien  von 
Professor  Hr.  F.  Wünt,  Gfh,  Rfgicrunjjsrat. 
Zweiter  Band.  Mit  388  Abbildnogen  und  drei 
rnrhlL'.  n  TnfVln.  HMle  a.  S.  1908,  Wilhelm 
Knapp.    14  «.^. 

Vaeh  kann  xwat  Jahren  eelt  dem  Erscheinen  des 
antan  Bande«  •  untcrbn-iti't  der  vordienMtvnllo  ficltor 
des  EiacnhQttenm&nniriclien  InntituCA  an  dt-r  Tecbn. 
Hochschule  zu  Aachen,  (iidn-imrat  l'mffSHor  Dr.  W  ÜMt, 
derUeffentlichkeitdea  zweiten  Band  dor  .Mitteilungen". 
Dar  Baad  entbilt  14  Arbeiten,  teils  aus  dor  Feder 
daa  gauumtan  Laitara  daa  Institutes  stammend,  teils 
von  aeinen  MitarbeibBm  und  BehtUam  TarfaBt,  die  alier 
wohl  allo  K<'iner  Anrecung  und  aaiaar  Förderuni:  viel 
zu  verdanken  haben.  Li*  erübrigt  «!cb,  an  dii'Kcr  Stelle 
n&bor  auf  die  einzelnen  Arl>eiti'D,  die  in  vullcm  Um- 
fange in  der  Zeitschrift  ^Metallurgie"  eracbienen 
alod,  ailisugehen,  da  dietieUxMi  it>  ihrrr  Mehrzahl  aueh 
diaaar  Stalle**  sobon  ausführiiche  Würdigung  ga- 
fnnden  ha1>an. 

Dor  Hand  legt  wiederum  Zeutjuifi  ab  von  den 
ernsten  Streben  den  Aachener  LiHeiiliüttonniänniöcben 
InstitntH,  die  w  iHhcnhi  liftltlu-hr  A  i.sln l.l ung  de«  llütten- 
weeens  und  Meiner  .iüngur  zu  förduru.  Da  das  Er- 
seliaiaaa  dieses  liandea  zeitlich  fast  zuaammenfällt 
mit  der  andgOltigan  Uabarsiedalnng  das  Instituts  in 
daa  groliOgig  nnd  anf  breiter  Basis  angelegte  nena 
OebXude  fflr  daa  gesamte  Hüttenwesen  der  Aachener 
HochHchulo,  80  wollen  wir  es  a!*»  ein  gutes  Omen 
nehmen,  daQ  auch  i)i  Zukinift  ■■\^\■^  Iii-titut  eine  Stätte 
ernsten  wiaaenacbaftlichen  Arbeiten«  «ein  wird,  von 


•  VergL  .Stahl  nnd  Eisen"  1V06  Nr.  13  S.  m. 
Yergl.  o.  a.  .Stallt  «ad  Biean«  1907  Nr.  18 

8.  472,  Nr.  14  8.  482,  \r.  20  S.  721,  Xr.  30  S.  I09S, 
Mr.  49  S.  1765;  1908  Üi.  IS  ä.  442,  400,  454. 


deaaen  Wirkon  wir  noch  maneha  fhiehtbara  Anregung 
erhoffen  dürfen.  Seinem  Leiter  aber  wird  man  heute 
schon  die  Anerkennung  nicht  versagen  dürfen.  daS 
er.  um  mit  aeinen  Ausfahrungen  geleri  iiili' Ii  di'r 
ÜrnndsteinlegaDg  zu  dem  neuen  Institut  zu  s|)rechon, 
,aitt  dam  ihm  übargabanaa  Pfhada  gawnchart  kalM". 

Dr.'Ing.  Feierten. 

C I  a  s  s  e  n  ,  \  I  ••  X  a  n  il  i  r :  Quantitatirc  Anahise 
durch  Elektrolyse,  h'iinftu  Autlage  iu  durcli- 
aas  nener  Bearbeitung;.  Unter  Hitwirkungr 
von  H.  Clorren.  Mit  .t4  Tcxubbildungen 
und  2  I  atVIn.   Berlin  1908,  Julius  Springer. 

lieb.  10 

Clasaens  Elektrolyse  oracheint  Jet/t  in  fanflar 
Auflage,  diesmal  unter  Mitwirkung  von  H.  Cloeren. 
wehrend  die  ersten  drei  Anfingen  gar  kahia  theo- 

retiacben  Betrachtungen  enthielten,  worden  der  vierten 
Auflage  einige  solche  viiraus;;cscbiekt.  Die  neue 
tbeoretisebo  I^inleitung  in  der  letzten  Auflaije  liriiigt 
nun  auf  5*i  Seiten  eine  ganz  zweck mäbige  t'eberaiclit 
Aber  die  wiaaetischaftlicben  (iruiidlagen  dar  BloktnH 
analjse.  Die  in  frftheren  Auflagen  entb^laBan  Ba« 
Schreibungen  Taralteter  Einriehtongen  sind  diesmal 
j."! "leklielierwei^e  gestrichen  worden.  Dafür  iat  mehr 
li.'ium  auf  die  einzekicn  Elektroanulyaen-Metboden 
verwendet  worden,  deren  Anzahl  vermobrt  und  wobei 
diesmal  auch  die  Arbeiten  anderer  Autoren  weit- 
gehend berQckxicbtigt  Bind.  HeHotidere BeashtongliabaB 
die  in  den  lotsten  Jahren  anfgekommanen  tagenaantan 
Sehnall-AnaljsaB  erfahren.  Anoh  Im  Taxi  dad  jattt 
vielfach  die  Ergebnisse  der  wiasenachaftlichen  Foi^ 
schung  eingeflochten  worden,  so  daß  die  fQnfte  Auf» 
laifo  auf  ein  höhereh  w isHensebaftlicbes  Niveau  ge- 
kommen ist,  als  die  früheren  Auflagen  es  waren. 
Jedenfalls  hat  die  neue  Auflage  tou  Claasens  Elek- 
trolyse an  Brauchbarkeit  wasantUcb  gewonnen  und 
kaaa  bastaaa  ampfoblan  wardan.  SeumattH. 
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BOehertdknt» 


28.  Jahrg.  Nr.  36. 


Darbyshlre,  H. :  Die  Sc.hUifmaachine  in  der 
MetalWearbeitUHf.   AutorMerte  deutsche  Be- 

arlicitunn;  des  Buches  .Picci^ion  < itinrlinL'" 
von  Cr.  L.  S.  Kro Ilfeld.  Mit  77  Textiigureo. 
Berlin  1908,  Julius  Sf.rinjrer.    «eb.  8  Jt. 

Hb  liept  liier  wieder  ein  Werk  Tor,  weiche«  Hieb 
der  HO  orwün«fliten  Voniutllunjr  zw inohen  Theorie  und 
Praxis  widmet,  ein  Werk,  welche«  ebensofjut  für  den 

Arbeiter  wie  für  den  Betriebeittgeuieur  beetimnt 
ist  und  Ton  jedem  inteUigenten  Arbeiter  Teretanden 

werden  kann.  Ks  ist  aiiH  der  l'rnxis  für  ilie  Praxis 
ffortchrieben  und  ^ilit  nur  /n  dem  cin/i;,'rii  Hedauorn 
Veranlassuns:,  daß  es  einer  auBlämiinrlien  l'rder  ent- 
stammt. .Xber  der  Bearbeiter  liut  vi'nttanden,  den 
englieehen  Text  nicht  nnr  vOlli*,'  in  unsere  Hprarhe 
hineinzuiwftogen,  eoudera  auch  den  Inluilt  zu  klären 
und  doreh  zweekmtBIge  BtiiuafaKung  von  ^oaignotcn 
Alil>ilduDgen,  welche  dcatschMi  Werken  entnommen 
Hind,  zu  vervollfltSndißen, 

Bei  di>r  hohen  Beiioutunp.  weli  ho  die  Srhlcif- 
technik  liereitn  seit  längerer  Zeit  für  den  MaHchinen- 
baa  and  die  Werkzengfnbrikation  gewonnen  hat,  ist 
ein  weiterer  Beitrag  zur  Literatur  auf  dieeem  Oebiete 
die  ileli  jOagst  entwickelt  hat  and  beatrebt  htt,  die 
Intelligenz  in  die  Werkstatt  zu  leiten  freudig  zu  be- 
grüßen. In  dienern  Sinne  behandelt  das  Toriie<^'cnde 
Werk,  nachdem  c-  iüm  Vi'r/ii<.-e  des  Schieil'  n-  l^-r 
früher  alleinherrHchenden  l)rohtirl>eit  {jegonülier  i)e- 
•prochen,  in  leicht  ralUiclier  Form  und  unter  AuhscIiIuQ 
tiefgehooder  theoretihtcher  Erörterungen  die  Tcrschio- 
denen  Utr  vorkommenden  Arbeiten  vom  Standpunkte 
dea  unterweiaandea  PraktUcert,  ohne  jado«h  aaf  die 
▼ersebledenbotten  In  den  Konstruktionen  der  heute 
bereit»«  »ehr  niunnij»frtehen  ScIileifmaHcbinen  ein- 
zugehen. Et)  enthält  eine  Menge  praktischer  Winke 
and  int  warm  sa  ampfeUaa.  Saedidtt. 

Stilllch,  Dr.  Oicftr.  Dozent  an  der  Hum- 
boldt-Akadtmie.  nnd  .\  r  t  Im  r  ( ;  p  r  k  e  ,  Dipl.- 
Bergingenieitr :  Kohlmlmyyuerk.  Eine  Mono- 
grapbio,.  Mit  66  Abliildungen  nach  Auf* 
nahmen  \ox\  Ma\  stcckel.  Leipzij^f  R.  Voigt« 
h'lnders  Vcrl-iL'.  4 

iStillich,  Dr.  (»scar,  Dozent  an  dt-r  Hum- 
boldt» Akademie   zu  Berlin,    und  Liirenienr 

H.  St  ende!,  .\>^<i>tenl  an  dt-r  Kgl.  Terhn. 
Ilochscbule  /.II  Charlotieni)ur{jr:  Eisenhütte. 
Eine  Mono^'r.'i|iliie  Mit  62  .A))l)ildiiQ};en  meist, 
naeli  .Viifnahnieii  von  Ma.\  .Sieckel.  Leipzig, 

K.  Voi^rtLiiuliTv  \'t?rln;r.     4  .f. 

Die  VerfaMher,  die  den  Zweck  verfolgen,  dem 
Leser  einen  Einblick  in  den  Kohlenbergbau  und  das 
Eiitenhatteuwesen,  ^diesce  gewaltige  tiebiet  mensch- 
liehen  Schaffens",  zu  geben  and  dae  Interetee  fOr 
diete,  in  etetigor  Mnchtentwicklung  befindlichen  In- 
dmtrlezweigo  anzuregen,  fjeluTren  zu  der  Sorte  der 
Weltverltessprer.  Im  Si  hluliw urti-  ilcfi  HucIich  .l'.isen- 
bötte'  heiltt  CH  be/.eichnt'nderv«  eiHe :  .Die  Stellung 
der  menHchlielieii  .\rl>eit  liat  sieh  mit  der  zunehmen- 
den .XutotiiiitiHierung  dcH  lietriebi«  im  EiscnhQtton- 
wenen  [irinzipiell  veründert.  Auf  die  aosialen  Ver- 
b&ltniaae  der  Arbeiter  in  der  EiitonbQttenindaetrie  iet 
an  dimior  8te1le  nicht  nffiter  einget^aneen  worden; 
aber  wer  >ie  kennt,  wir«!  ^\'-  kinrn  Ix  tn'ideti.  Viel- 
leicht int  ji't/l  li.T.  itH  iltc  Muii'ii'  d«,  die  uiiH  /um 
Naehilenken  duiühi  r  uuffnr.lert,  «)1>  niiht  an  >telle 
der  lediglich  vini  l'rotit  beherrttcbten  Kiesenuuter- 
nehmungen  l  in  nmlere^  S}  i<tem  Zu  treten  lierei  luigt 
ist,  dae  auf  die  Menschen  etwas  mehr  Uüokaicht 
nimmt,  alt  aaf  eine  mögiichNt  grolle  Produktion  nnd 


einen  mSglichat  hohen  Oewinn  "  Solche  AeuBcrungen, 
die  ledi^li<  Ii  auf  Unkenntnis  der  tatsächlichen  Verhält» 
niese  heruiieit,  sind  al«  eine  bedauerliche  Anmattung 
de»  oder  der  Verfafwer  zu  hezeiehncn ;  es  ist  be- 
trübend, dati  immer  und  immer  wieder  auch  Ton  wiaaen- 
acliaftUcbor  Seite  solche  verhetzenden  Schlagwort«, 
die  maa  ffiglich  den  sozialdemoluatiaehen  Agitatoren 
fiberlamen  ■ollte,  unbegrOadet  in  die  Welt  geaetit 
werden.  Die  Redaktion. 

Thomsen,  Julius,  Emeritus  Professor  nf 
Chetnistry  in  the  rnlvorsity  of  Openha^ren  : 
Thirmitrhcniixlrtj.  Traiislated  froni  tlie  D.uiisli 
h\  K;.lliarine  A.  Ü-nk.,  !!.  Sc.  iLoiid.t. 
London  lyu«,  Lou^jnians,  tireeu  and  Co. 
Gpb.  ab  9/—. 

hiiM  vorliegende  Werk  ::II>i  '-iunilicho  numeriHcben 
und  theoretischen  ErgebniT<ae  der  wertvollen  Unter- 
anohnngen  des  VerfaH^er»,  wie  »ie  auch  in  dem 
großen  vierbindigen  Werke  .Thermochemiacha  Unter- 
siicbuDgen*  enthalten  lind,  in  gedringterar  Fassung. 
Zu  dicNem  Zweck  wurden  experimentelle  Details  nur 
auf  das  unentbehrliche  Minimum  be^chrtinkt,  und  ho 
ein  bandlicheh  Huch  geMcbalTen,  danjedeni.  Um  ttn  rmo- 
chemiMche  Daten  für  wissonschattliclie  Inti.'r- 
Buchungen  oder  für  technische  Zwecke  benötigt,  er- 
wfinacht  sein  wird.  —  In  der  englischen  Uebereetzung 
ward«  Tamueht,  die  Ansdraekaweise  des  Originales!, 
die  älteren  Anachauangen  entspricht,  dem  modernen 
Stande  unNerer  Wissenacbaft  anzupassen,  wo  diee  ohne 
erhebliche  ti'\iliclie  Aendernngen  mö|,'lich  wmr.  An 
Stellen,  wo  liieft  untunlich  eritchien,  mußte  es  dum 
I.eHer  Überlassen  hleiUen,  unter  Rücksichtnahme  auf 
diesen  UniHtand  »icli  im  (ieifte  die  moderne  Formu- 
lierung selliMt  /u  kuuMtruieren.  Diese  unleogbara  17o- 
baqaemlichkoit  dürfte  jedoch  saxsait  Icaam  eraat» 
Schwierigkeiten  bieten,  da  ja  wobl  ilmUiehe  Imate 
tutigen  Chemiker  mit  den  idtOB  Ausdianaagea  noeh 
gcnü;;end  vertraut  sind. 

Der  Inhalt  <les  Hiirli,-<  int  kurz  folgender:  Kiii- 
leitung  (Gegenstand  der  thermocheniischen  l'nter- 
snchnngen,thennochemiHche  l'urnieln.Svnihole  und  l'rin- 
siplen;  experimentelle  Metboden  der  calorimetriaehen 
Messungen).  —  I.  Teil:  Bildung  nnd  Eigen» 
schaffen  wässeriger  L  ö  h  u  n  tr  i' n  :  I.  Kapitel : 
AiiHorption  von  (JiiNen  und  AuflÖBung  \on  Flüssigkeiten 
und  festen  Körpern  in  Wawser;  2.  Ka]>itel:  llydra- 
tationswfirme  und  LösungMwärme  von  Salzen;  3.  Ka|iitcl: 
Einfluß  der  WaHttorinenge  auf  die  Löi«ungswärme{ 
Vordünnongawärme  von  Lösungen;  4.  Kapitel:  San- 
tnüisation  von  Sluren ;  5.  KapitoU  Keutralisatioa  'vea 
Basen;  6.  Kapitel:  Partielle  Zersetzungen;  7.  Kapitel: 
EinHub  der  Temperiitur  auf  die  Wärmetönung  che- 
inis.  Iier  l'ro/(  r->e.  -  II.  Teil:  Verbindungen  von 
N  IC  h  t  m  etiillen  :  x.  Kapitel:  rntersuchungsmethodon 
I  W)l»ser^tof^verhind^n^cen.  <  ).\yile,  ( 'hloride.Oxychloride 
und  Verbindungen  dea  Kolilenatoffs  mit  äobwefel  und 
Stidtsiolf)  and  tiieoretiaehe  Ergebnisse;  9.  Kapitel: 
Nnmerisebe  Daten.  —  III.  Teil:  Verbindungen  von 
Metallen  mit  Nichtmetallen:  10.  Kapitel:  Oxyde, 
II \ .Irciw lie,  HiiKiidverbinduncen,  Salze  unw.;  11.  Ka- 
pitel:  S_VNieniatii*chc  Ueliernicht;  VI.  Ka])itel :  Natur 
der  chemischen  Verbindungen  vom  dynaniinchen  Stand- 
punkte. —  IV.  Teil:  Urganisehe  Substanzen: 
18.  Kapitel:  Terbrennungawärroe  flüchti;;er  organischer 
Stoffe ;  14.  Kapitel:  Tbeoretiscbe  Untersuchungen, 
Olcichheit  der  vier  Valenzen  des  Koblenstolfs,  Ver- 
lirrnniinL:--w;irnii'  lioiiiM!(>i,'i'r  Verbindungen,  Verbren- 
nuut,'?.W(irnie  einen  K.ililcnHtotVatoms,  Abhängigkeit  iler 
Veri>reuiiuiic*»wärme  von  licr  .MnlekularkonHtiiutien,  \  e  i  - 
lireiiUMniCHwiirnie  vcin  KoiiienwashcrstotVen;  Konntiiution 
der  Heii/iMie ;  I{ildunf;!*wiirmc  der  KohlenwasHerstnlTe, 
Alkohole,  Aldehyde,  Kelone,  Säuren,  ittnrsanbjdride, 
Ester,  Ualogenvwbindnngen,  Aethar  naw.;  taballarlscba 
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ZaMmmmstellimiF  d«r  Verl>rennungR-  und  Bildanig;*» 

«urmcn  flflcfatiper  organirtrhor  Stoffe:  15.  Kapitel: 
l'i>l>er«icht  über  die  tlieoretiHt-ln^n  Erireltniw*«»  lier 
therniiH  ln'tnijchen  rntersuoliung  flüt  htitjer  or;.'aiiiM  li<T 
Störte;  10.  Kapitel:  Bildune  und  Zersetzung  orga- 
nischer YerblnanngMi  Tom  dyBUDitehen  8tMid|niiikte 
betMobtot 

Uobar  dm  'Weit  des  voriisyendAn  Werket  bleibt 
nichto  M  sagen;  ist  doch  der  Yorfatifler  auf  dioacm 
Oehiele  eine  AutoritSt  ersten  Rang;cH!  E»  wird  daher 

für  ji  :lr  iintiir\\i^-.>rw  h.iftrn  lie,  rheintHch-tiThniHche 
und  mt-tallur^nhi  lii'  liibliothck  ein  SuUerat  acbtit/harer 
Erwerb  »ein.  der  mit  um  ho  tjrötSerem  Vorteil  be- 
natzt werden  wird,  wenn  der  Lener  ancb  mit  der 
heute  unentliebrilchen  modernen  thermodTnamiitehen 
Behandlung  der  Lehre  Tom  chemischen  Gleiebgewicbte 
and  der  AfünttAtsmeMung  vertraut  Ut. 

  B.  «.  Jüftiur. 


Ferner  aind  der  Redaktion  folgende  Werke  gn- 

gegangen,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

Arndt,  Dr.  Paul,  Prof.:  Dtutuch/andn  Stellung  in 
drr  Watwhitdutft.  (Ans  Natur  und  Oeieteewelt 
itemmlnng  iriiemMeb»fitlicb  •  gemi'iuTerstandlicber 
Dantellungen.  170.  fttnddiin.)  Leipzig  1008,  B.  6. 
Teabner.  Oeb.  1,25*«. 


Allitflcb,  Karl,  Inf.,  k.  k.  Profeesor  tn  Innsbruek: 

Dil  Erdh'wgidiii  b'  i  Iiii/'  H"  unirhri/en.  l'nter  be- 
BonHeriT  HeriickHichtiijun^  der  aiKtfiihrlichen  Vor- 
«rl'iiir;i  »dwic  der  A  lirci'litiuni,'  liir  'Ira-sirniii:;  von 
8trat><'ii,  lliHoiibahnen  und  anderen  \  (>rkehr«wegeu. 
Mit  10  Abbildiiiii;cn  im  Text.  Müiiclion  und  Beilio 
1908,  B.  Oldenbonrg.   Kart.  IfiO  Ji. 

OttlUery,  C,  Kgl.  Banrat:  Bau  der  Bi»nhahtt- 
»agen  und  ihrr  UtiWrhaltuiig  im  Butriebr.  (Uiblio- 
tbek  der  gesamten  Teehnik.  101.  Hand.)  Mit 
7!)  Abbildiiiiui'Ji  im  I'.>\t  unil  "2  l'nfoln.  Hnnnovar 
iy08.  Ur.  Max  .luiunki!.    2,4t».«.  gih.  2  80 

Hülle,  Fr.  W.,  I  nRenieur,  ( )b8rlehrer  an  der  Köni^lielien 
höheren  Mascbinenbausrhule  in  pStettin:  Di«  Werk- 
xeugmatchinen  und  ihre  KomtrukHon»dememl€,  Ein 
Lehrbuch  rar  Einführung  in  den  Werkzeugmaarhinen- 
ban.  Zweite,  verbesserte  Auflage.  Mit  5*.>0  Text- 
fißuren  und  2  Tafeln.  Berlin  1908,  Julina  Springer. 
Oeb.  10 

Vergl.  wStaU  und  BiaeD'  1906  Nr.  II  8.  700. 

Kataloge  und  Firmenüchrifton: 

Brown,  BoTeci  &  Cie,  A.-Q.,  Baden:  Die  Dampf- 
turbin*  SjfiUm  Bromt,  Boveri-Parwa».  (k  Anagiäie. 
Januar  1907. 

Poetter  &  Co.,  AktiengeeeUeohaft,  Dortmnad:  Sk- 
tohff-Autgabe  190B, 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Die  Lage  des  Roheisen geschäftea.  -  Vom  deut- 
•ebea  Bobeiiienmarkte  wird  uns  gemeldet,  dali  die 
Lnm  mmriadert  iat  AuftrAKe  konunen  mit  HQi  k- 
•leht  anf  dte  Tnmeherheit  wegen  Verlingerung  den 
Roheisen  -  Syndikat«  nur  in  ntälliirem  rinfntiL:e  ein. 
Die  Abrufungen  im  laufendtin  Monnt  sind  etwa»  bustHcr 
aü  im  TerflMaenen. 

Yom  englisehen  Boheieenmarkte  wird  nns 
nnter  dem  22.  d.  K.  ans  Middleebrongh  ^eachrleben: 

T)n-~  ÜMiii  li-L-ii L'' liäft  ist  zwar  HtiiI  ,  nber  di>' 
l'reise  iiaben  üich  dennoch  etwas  gebul>en,  und  trotz 
der  bienigen  Feiertage  bleibt  (MeBereieisen  sehr  knapp. 
Die  Warrantalager  zeigen  wenig  Aendemng.  Die  Ver- 
■ehiffnngen  sind  nor  wenig  geringer  als  die  im  Jnli. 
I>ie  Preise  für  nofurtii:''  Lieferung  nind  :  O.  M,  H.  N"r.  1 
Hb  54  3  d,  >'r.  3  nh  Ol  'J  d,  Ilünintit  Nr.  1  «h  5ß  — , 
N  r.  3  »h  M  -  KÜmtlicb  fiir  die  ton  netto  Kiihhc  iib 
Werk  für  Marken  in  de«  Verkiiufer»  Wahl.  Für  hicaigo 
Warrants  bioton  die  Käufer  ab  51/7'/*  d  fflr  sofort,  und 
eh  51/4'/*  ^  üi  einem  Monat.  Hieaige  Warrantelager 
aatbalten  66S9S  ton«,  davon  56398  tona  ti.M.B.  Nr.  8. 

Aasflilir  schwedischer  Eisenerze.  —  In  ver- 
achledenea  Blittem  Ustdeutacblande  ist  zu  leeen,  daü 
die  sehwediBcbe  Regierung  die  Anefnhr  Ton  Eiaen- 

erzen  einschränken  oder  (.'«r  verbieten  w<ille.  I>urch 
diene  fnli*chen  Borithlo  mÜHflen  die  douthi  hen  Ver- 
braui  in  r  u  i  uirrt  und  bciinniliigt  w  i  rden.  Wir  bo- 
nierken  denigegenQlM>r,  dnti  an  dem  Abkommen 
ZwiHcben  dem  Sehwediaehon  Staat  und  den  tirubon- 
gesellschaften,  über  welcliea  wir  ausführlich  berichtet* 
haben,  nlehta  gelodert  iat  und  niehta  geladert  werden 
kann.  F.*  mü»Hcn  daher  die  Mitteilungen  über  ^repen- 
teilitre  Bestrebungen  der  Schwedisciien  Heirienui^'  ent- 
-i  i  n  len  lii'Htritten  werden.  l>ie  aciivu  diHrjio  Kr/aus- 
fuiir  wird  in  der  Lage  sein,  den  Anforderuagcn  der 
deulicben  Tertwaacher  tu  genBgen. 

Kisenbiltten  •  Alttlon  •  Tor«in   Dildelingen.  — 

Einem  Berichte  der  ..Kiilti.  Zt^:"  über  da«  aliirelaiifene 
OoHehäftHjabr  iyi>7  <>8  entnehmen  wir  |i)l:,'eüd.  >  ;  Dan 
anbefriedigonde  Krgebnitt  des  letzten  üetriebHjalirei« 

*  Vergl.  »Stahl  und  Kisen«'  1007  Nr.  48  S.  1736; 
1908  Nr.  18  8.  641,  5r.  22  S.  788. 


wird  bauptstlcblicb  auf  die  allgemeine  Kriüe  in  der 
Induatrie  surOdcgefilhrt.  Es  kommt  aoeh  hinzu,  däfi 
die  TorgeaonmeBOB  VergrtSemagMt  aad  Verbeaea- 
rungen  nur  teüweiso  wirken  konnten,  und  dal  ea 

Motjiir  "ft  nur  mit  großer  Mflhe  nn'L'ii 'Ii  L'e\vryeii  nei, 
die  Werken  während  dieitot  Ueber:,'iiut.'MZi  it  in  lii  trieb 
zu  halten.  IHo  Neueinrichtungen  halten  die  in 
sie  ;;eHet/.ten  Erwartungen  bis  jetzt  erfüllt.  Die 
(iosamtanlni;«'«  eihOb«B  alch  TOB  10  848980  Fr.  auf 
17  202470  Fr. 

Di«  Roheiaeneraengnng  stellte  sieh  avf  242170 

(i.  V.  2.'>8038)  t,  die  Konvertor  verarbeiteten  11)6  If.O 
(i.  V.  2I7  2HOI  t.  Ferner  wurden  5-2  «20  t  Knüpptd, 
1184»is  t  Luppen,  37  040  t  Sdiictien  n  i.l  '^i  hwellen, 
26  041  t  Träger  luw.  und  IGHtiU  t  HandeUoiiten  her- 
KeHtellt.  DerUesamtumsats  hetmg  21970000  (Im  T«r^ 
jähre  S3&0a  000)  Fr. 

Der  Reingewinn  von  794  (M»8  (i.  T.  l  S«0ftl7)  tt. 
wird  wie  folgt  verwendet:  Oewlnnbeteiligungen  122  969 
(i.  V.  214  890)  Fr.,  an  die  Aktionära  20  (i.V.  35)  Fr. 
gleieh  lUoooo  (L  V.  1120000)  Fr.,  Vortrag  31619 
(i.  V.  2ti()27)  Fr. 

Dominion  Iron  and  Steel  Companj,  Sjdnov  * 
(Kanada).  —  Die^e  OeHellNehait,  die  UDiInnuT'  i'  Iiö 
■'^tahlwerksaDlageu  **  in  .'^yilney.  Kr/.;;rul)en  in  NKva 
Seotin  und  Kewfoundland  bewilzt,  berichtet  ülier  da-t 

Oeschiftajabr,  endigend  mit  dem  31.  Mai  li>u»:  Die 
Oesallsehaft,  die  mit  einem  Aktienkapital  Ton 20 000 000 /, 

5000000  g  VorzugsakUen  und  9:468888  |  Obliga- 

tionen  arbeitet,  erzielte  einen  Rohgowinn  Ton  2  r»t3S25jr, 
■J'»:!  >■  ober  das  Vorjahr*.  Von  ili. -'  in  (ir- 
winn  koiiinien  in  .\bzui;  7iiri  .%2.'>  jf  für  Zinh-  ii  und  Xii- 
Helircibnugen,  1370H31  g  für  Sonderrücklogen.  zu- 
sammen 2  14.3356  /.  Zu  dem  verbleibenden  Uober- 
HchuU  Tiin  470 46Ü  f  tritt  noch  der  l'obertrag  vom 
vorigen  Ueaehlftajahr«,  so  daß  ein  GeaamtülierachnB 
von  7891 78  f  am  Ende  diese«  OeschSftsjabres  aus- 
gewieHen  wird.  —  Au«  dem  Verwiiltnnj;Hlieriibt  int 
zu  entnehmen,  dati  die  L'oborHchüsHe  wieder  beurteilt 
werden  mOHHcn  uBtar  dem  ÖaNehtapnakt«  das  gegen 


*  Nseh   ,The  Hngineering  and   .^linin^  .le>urnftl'' 
**  Vergl.  .Stahl  und  Eieeu"  1901  Nr.  2  8.  bb  u.  ff. 
1906,  2ft.  Juli,  8. 180. 


Digitized  by  Google 


ISM  BtoU  und  Ehm. 


M.J«lifg.Hr.8S. 


di«  Dominion  Coal  Company  ergaugeneii  Urtoüi« 
w»lota«8  di«  SiwilsewUNelwfl  berechtiftt  Ton  der  «rat- 
^nanntoD  OMellaehttfl  die  Betriff«  {Qr  Kollenlieftt- 

rangen  lurückzufortUTii,  rfic  (Iber  di-n  AbücliluBpretB 
Ton  1,28  I  f.  d.  t  hinauBgflien.  Der  An8]>ruch  gegen 
die  Kohlent;or»ellttchaft  bi'lii'f  Mich  «m  .11.  .Mai  llt08 
auf  2  ^  ohne  Zinac-n  und  Knuten.    Die  end- 

gttltige  OorichtBontecheidung  kann  erst  nach  den 
8oiBiB«rf«rien  herbeieefahrt  werden.  —  Die  vereobie» 
denen  Abteilungen  daa  Werkel  konnten  wikrend  de« 
nerichtsjahrfH  mit  t:eHteif;ertor  Krzciigun;:  fni  ltp- 
ringern  HeUtHtkosti-n  »rln  iton.  Die  lioli^talilor/ciij^'utig 
stollto  sich  auf  29095:^  t  (zu  1Ü16  k^:i  ;:o-tsn  2380ÜÜ  t 
im  Jahre  1907.  —  Dor  llaupt?er»ammlung  boII  eine 
Erbuhung  de*  Aktienkapitnla  vnd  Aufnahmo  einer 
Anleihe  ▼orgMchlafen  werden,  am  die  Betriebsmittel 
dea  Werkes  tn  etirken. 

Zar  Lage  der  roBsiachen  Hfittooindnfltrie.  — 
länem  Beriobto*  des  Kail.  tieueralkonsuJa  in  St  Petern- 
bnrf  entnekmen  wir  eine  Ansabl  IntereManter  An« 

gaben  i'lbor  die  Lago  Act  ruHflisfhf^ii  Hflttrtiitiil n-itrii». 
Es  erHclK'iiit  danacli,  dali  die  tiaanziolk*  La^-o  diT 
InduKtrie  finc  r<  <  ht  Im  li.  iiklicho  ittt. 

Von  5;i  Hütti'iiwcrkcii  haben  sich  nur  1«  i'iner 
dauernden,  i:i  einer  schwankenden  Kentalulitiit  /,u 
erfreuen,  die  abrigen  22  arbeiten  nnr  mit  Verlust.  Die 
18  gnten  Werke  ra»  77  Millionen  RbL  Aktienkapital, 
Ton  im  ganzen  257  Millionen,  haben  im  Jahre  1906 
nur  noch  6.20  */o  Dividfliido  gozablt,  während  dieae 
im  .Ittlirc  r'iM  nm'li  I  1 . 1 7  "  ._•  ln'trii^,-.  I^  r  im  Jahro 
l'.iiiG  im  ganzen  gezahlten  Dividende  von  5,3  Millionen 
Ruh.  I  1 1  Itabai  as  8,1«  ««)  steht  ein  Verlust  tob 
4,8  Millionen  gegentber,  so  daB  eine  Nettotreninsung 
dea  Aktlenkai^taU  von  0,20  7«  tbrig  bleibt  —  Ann 
dorOrnppe  der  Untemelimangen  mit  dauemdor  Renta- 
biiitSt  Bind  im  Jahre  1906  zwei  OeHelUchaften  mit 
•inetn  Aktienkrtpital  viiri  d  ,1  T.'i  000  Rbl.  in  die  Gruppe 
mit  Bcbwankender  Heiitubilinit  Oheri^'egangen.  lin- 
rQcksichtigt  man  dien.  .'<o  haben  im  letzten  Jahro  mit 
dauernder  Rentabilität  nur  noch  71578  380  UbL  oder 
87,8%  das  geeomlen  Aktienkapitals  der  Hüttenlndn* 

*  »Noehriehten  für  Handel  und  Induatrie"  1908, 
8.  Avgnat,  8.  (. 


Stria  gearbeitet.  Auf  die  rntemehmungen  nH  sahwaa- 
kondar  Rentabilittl  entfollMi  loot  80>  den  gneamisa 

Aktienkapitals,  auf  die  TPrluttbringenden  SS*/«  und 

auf  die  in  Zw«nf,'i»verwaItiinL:  Hti-hi  Tnlcn  i'o  "y'a.  Von 
dem  gesamten  in  der  ruhHiachoii  HülteniM.ii.8trie  an- 
gelegten Kapital  wrfen  also  kaum  2S  "  i  ■  inen  regel- 
m&Uigen  Ertrag  ab  und  aurh  dioHe  nur  in  der  be- 
BCbeideuen  Höhe  von  etwa  ü  o/o- 

In  der  Zeit  der  Analese,  Von  1901  bis  1904,  sind 
im  ganzen  18  Unternehmungen  liquidiert  worden, 
wobei  an  der  russischen  HQttiTr.iuiintri.-  ri|009R12  IVA. 
Tcrloren  wurden.  Die  imretitiilu  lü  mul  unter  ZwangH- 
Torwaltung  Mtehenden  rnternehmu.'i^''  u  haben  in  den 
letzten  secba  Jahren  in  Ermangelung  eine«  Ijewinne« 
nichts  amorttsferen  kOnnen.  Legt  man  eine  Amorti- 
sationsquote  tod  8<||b  mgrusde,  so  hoben  dieae  Unter- 
nehmungen mithin  in  seoha  Jahren  61780950  Rbl. 
an  ilirem  Vermögen  eingebüßt,  uml  der  Vorlost,  den 
dii'  KajiitaliKten,  die  ihr  tield  in  der  ruHsischen  Eisen- 
industrie angelegt  haben,  erlitten  hali-Ti,  i  rtinlit  ni^  h 
auf  105  690  768  R)>l.  Dieser  Verlust  erhöht  sich  weiter 
auf  rd.  ISOMUl.  Hbl.  i  bei  einem  gOSamteniDTestierten 
Kapital  TOB  uor  250  Mill.  Hbl.),  waBD  man  den  Ent- 
gang derVeninsung  dea  Kapitali  inAnsehlog  bringt 

Auch  die  Aufstellungen  Aber  die  Erzeugung  von 
Roheisen,  Halb-  und  Kertigfabrikaten  geben  ein  dout- 
lii'lieN  IJiUi  von  ilir  l.ntwiekeluiig  der  Itiduwtrie.  Sie 
zeigen  das  Hchnelle  Wacbstum  in  dem  Jahrzehnt  tou 
1890  bis  1900,  dem  doBB  dia  Z«it  der  Stagnation  oder 
wewigatani  des  sehr  loagBamoa  Fortaobritta  folgt 
So  ist  die  ProdoktioB  Ton  BobattaB  ttotig  von 
rd.  900  360  t  im  Jahre  1890  auf  rd.  2,8  Mill.  Tonnen  ha 
Jahre  1900,  d.  h.  über  200  "/o,  gestiegen,  während  TOB 
da  bis  1907  ein  Schwanken  stattgefunden  bat  und  die 
Ziffer  dos  Jahreis  1  i>00  nur  von  der  des  Jahres  19Ü4 
abortrolTon  worden  ixt. 

Aehnlifh  liegt  e«  bei  den  Halb-  und  Fertigfabri- 
katoB.  Bei  erstereo  ist  in  der  Zeit  von  1890  bis  1900 
die  Menge  von  rd.  803  600  t  auf  rd.  2,6  Mill.  Tonnen, 
d.  h.  um  224  7»  gestiegen  und  seitdem  mit  Schwan- 
kungen in  sieben  Jahren  nur  auf  2,8  Mill.  Tonnen 
oder  um  7,8  "yo.  "n*!  '"'i  letzteren  in  den  entsprechen- 
den Zeiträumen  voti  ni.  H42900  t  auf  rd.  2,17  Mill. 
TonnoB  und  weiter  auf  rd.  2,4  MilL  Tonnen,  d.  h.  um 
170,0  becw.  10,7  > 
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Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

ZeppellB-Sponde. 

Die  «Offixielle  Ausgabestelle  für  die  Zeppelin- 
Sammelmorka  dar  HotarlaflscliUl-StndieageseUschaft'', 
Berlin  W.  9.  Linkfttr.  89,  bittet  nns,  ansem  Mitglie- 
dern zur  Kenntnin  /.u  bringen,  daß  nie  es  als  eine 
EhronpHieht  betraehiet  habe,  sofort  naeh  H<'kannt- 
werden  der  Zerstörung  des  Zeiijielinbohen  huft- 
Bchiff««»  eine  Nationaleammlnnff  einzuleiten  unter  Zu- 

{ruBdelegung  einer kSnstleriecben  Sammelmarkc, 
ia  «a  jedermaBB  ermSgUohen  koII.  in  klaiaen  Be- 
trägaB  TOB  10  Pfamdgen  dem  Zupj<elinfondB  SawoB- 
duBgoB  n  mooben. 

Flr  4l6  Tereinsbibliothek  sind  eingafaafra« 

(Dl*  llaMBd»r  slad  dareh  *  twiclctaei) 
Eckart,  Professor  Dr.  Ohr.:  DiettädtkeM  Handelt' 
BaehaOtuI^  in  Cr.In.    Bericht  fiber  die  Blndien- 

jahre  1906  und  i;i«>7. 

11  o  1 1  e  r  u  n  g  •  ,  t  i  n  l>  o  r :   A  Hirtöipar  Jtfe/i/öfV/c. 

Kümmel,  iL.:  TurbogebWUe,  Bauart  Brown- Lioveri- 
Bateau,  von  750  PS,  (Aua  »Zeitsehrift  den  Ver- 
eines denlschar  Ingenieure".  1907.)  (.Brown,  Boreri 
ft  Oie.,*  A.-0.,  Boden.] 


Aendernngea  In  4«r  Mitgliederlist«. 
Albrecht,  Rkkard,  LaatBoal  a.  D.,  DipL-Jng.,  Betriebe» 
Ingenieur    der  Oewericsohaft   Dentieher  Kaiser, 

Bruckhausen,  Kaiserstr.  l.tO. 
Bernatiktf,     Wilh.,    Hültenassistont,  Bismarckhütte 

0.-.><chl.,  Bismarckstr.  ttn. 
Dix,  Alfred,  Direktor  a.  D.,  Katiowit/.  O.-Sehl.,  August 

iSchneiderstr.  IH. 
Bamm't  J,  &,  DipL-Ing.,  Oberiagenieur,  KOraberg, 

Caltlfl  StraSe  17. 

Reufih,  I'aul,    Voratnn  lHmitgliod  dOT  ChttehoABBBgt» 

hütte,  Oberhausen,  Uticinl. 
lionat/,  Arpaä,  Hüttendir.     ir  h.  W.  Ti  cim  Konsulerit 

für  Brikottiorung,  Berlin  W.  ao,  Martin  Lutberstr.  68. 
Stein  uiy,  Max,  Dipl.-Ing.  dar  BaBratbar  MasdiiDen- 

fabrili,  Akt-Oos.,  Benrath. 
VeUhardt,  Frita,  in  Firma  Veithardt  ft  Co.,  Ltd., 

10  Bash  Lane,  ("iinnon  Street,  London  E.  C. 
Wtinbtrgtr,   Krntt,    Ingenieur  der  Benrather  .Ma- 

scbiBOBfabrik,  Akt-Oas^  DOosaldoff,  HoBaahaoi. 

Neue  Mitglieder. 
Aalton,  Per,     In^;.,  Kimigl.  Nurw ogisehor  Vizekousul, 

Düsseldorf,  WinkeUfelderntr.  31. 
YUfhau»,  Fr,,  UeaobäftofObrer  des  Stahlwerkes  KImbo- 

wafen,  O.  m.  b.  H.,  Crafald. 
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Bfiagiircli  (ohM  Porto)  Hr  RkMvmiaBitiHeta- 10  Htrk 
mvA.  -  Aittlatayrtii  40  »(«.  Mr  nriitciviRn* 
MkuiU.  M  JilirciiaitiftB  ii^wiiiiiif  Ritatt 

RomaiiiiHii-VerU«  von  A.  Bagtl  üi  Disseldorf. 


Die  Zeitschrift  erscheint 
In  wöchentlichen  Heften. 


2.  September 
1908. 


AU«  ZütchriHn  und  Scndanera  Hr  dit  lUdaktion  sind  aa  Alt  Mdi  Otaaidcrf,  JacaWttnSt  S  (Talnram«  liil 
ackrUti  'Staiilctscn'). 

4$mm  aUc  HHtattonKn.  dia  lich  aaf  dl«  UntHiw.  «t  BaOam.  «a  laataifnt  odar  te  Varani  iir  ZdUchritl 
kasMM.  an  daa  RoonriniouTarlii.  <«  Plrw  I.  Ba«al.  sacb  Oliiaidorf.  erafaiik«n«raUaa  9S.  tu  rkiitin. 
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MaschiReiifabrik  „Deutschland",  Dortmund. 

(Uerkzeug- 
tnascbinen» 

Spezialkonstniktionen  bis  zu 
den  grölsten  Dimensionen. 

Hebekrane,  Windeböcke, 

Drehscheiben,  Schiebe- 
bühnen, 

Kohlenkipper, 

Weichen 


Bauart 


2140  c 


SCHMIERPUMPEM 

Patent  rrledmann,  mit  2  bis  8  eventl.  mehr  Oelabgabe- 
stellen  für  alle  Typen  Lokomotiven,  Lokomobilen,  Schiffs- 
maschinen, stationäre  Maschinen,  Qas-uod  Bektromotore  etc 

QrSßte  Regullerlähigkelt.  Einfactiste  Bauart.  Keine  Wartung. 
Konstante  absolat  sichara,  auf  Wunsch  sichtbare  Schmierung  bei  höchstem  Druck. 

 Jll 

Eisengießerei,  Apparate-  u.  Maschinenbau-Anstalt 


•Aosstelluog,  BerliD  SZÄlT'ÄÄ 


SUndl97. 


Bellnaret 

Prospekt:  Sichaiache  Maschinettfabrik  Torm.  Rieb.  Hartmann,  A.-G.,  Chemuit«,  Kerchore- Dampf- 
maschine mit  KolbenTcntil-Stenerang. 
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Abbildun<,'  1.    Ansicht  des  Werke»  im  Jahre  1898  99. 

Die  Gießerei  der  Firma  Ehrhardt  &  Sehmer,  G.  m.  b.  H., 

in  Schleifmühle-SaarbrOcken. 

Von  Gießerci-InL'i'tiii'ur  J.  Treuheit  in  Sclessin  LQtticb. 


I  |ie  HaHchinenfabrili  Ehrhardt  <!t  Sehmer 
wurde  im  Jahre  1876  gegründet:  sie  um- 
faßte eine  Maschinenbearbeitungs-  und  Montage- 
Werkstatte,  Schreinerei,  Schmiede.  Maschinen- 
und  Kesselhaus  sowie  ein  Magazin.  Die  gesamte 
Grundflache  betrug  im  CfrBndunjrs jähre  15  156  qm, 
wovon  rund  1 500  qm  bebaut  waren.  Als  Betriebs- 
kraft diente  eine  40  P.  S.-Daiiiiifinaschine.  Bei  In- 
betriebnahme der  Werkstätten  belief  sich  die  Arbei- 
terzahl auf  75.  Heute  sind  von  den  137  141  qm 
Grundfläche  des  Werkes  23  207  (jm  überbaut. 
Pie  Zahl  der  beschäftigten  Arlteiter  und  Betriebs- 
beamten betragt  rund  800.  l>ie  erforderliche 
Betriebskraft  wird  von  einer  250  I'.  S. -Verbund- 
Dampfmaschine  eigener  Hauart  und  einem  400 1'.  8.- 
Sauggasmotor  System  Deutz  geliefert. 

Seit  ihrer  Gründung  befaßt  sich  die  Firma 
mit  dem  Bau  großer  Maschinen  für  Grulien-  und 
Hüttenbetrieb,  wie  Wasserhaltungsiiiaschinen  un«l 
Pumpen,  Walzenzugmaschinen  (Zwillings-  und 
Drillingsraaschlnen ».  Betriebsmaschinen  aller  Art. 
Cieblasemaschinen  für  Hochöfen  und  Besscinereien 
und  Fönlermaachinon.  Seit  dem  Jahre  1903 
ist  noch  der  Bau  von  kontinuierlichen  Walz- 

xxxvr.ti 


(Naohdmek  TerbotaD.) 

werken  System  Morgan,  Gasmotoren  eigenen 
Systems  und  (ieneratorcn  hinzugt>kommen.  während 
in  jüngster  Zeit  aucli  die  .\nfertigung  von  Kreisel- 
pumpen aufgenommen  wurde. 

Die  Lage  des  Werkes  ist  aus  Abbildung  1, 
die  der  einzelnen  Werkstatten  aus  dem  Lage- 
plan (.Abbildung  2)  zu  ersehen,  in  letzterem  sind 
die  (rieliereigt'bäulichkeiten  durch  Schraflfur  be- 
.sonders  licnntlich  gemacht.  Die  in  dem  Lage- 
plan (Abi)ildung  2)  eingetragenen  Jahreszahlen 
Ix'zi'iclineu  die  Erbauung  der  einzelnen  Gi»'ßerei- 
gebiJude. 

Die  steten  Fortschritte  im  (iroßmaschinenbau, 
sowie  die  Anpassungsfähigkeit,  welclie  große  Ma- 
schinen an  die  verschiedensten  Verhältnisse  ihrer 
Betriebsstätte  l)esitzen  müssen,  gcstJittete  aus 
wirtschaftlichen  Gründen  eine  Massenfabrikation 
der  benötigten  Maschinenteile  nicht:  ans  diesem 
(iruiide  fehlen  in  der  Gießerei  des  Werkes  Ein- 
richtungen der  verschiedensten  Art.  welch»-  sonst 
heute  in  fast  allen  Gießereien  des  Klein-  und 
Mittelmascliinenbaues  mit  großem  Vorteil  ange- 
wandt werden.  Entsprechend  der  Eigenart  der  Fa- 
brikation nimmt  somit  die  Gießerei  der  Firma 
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£lirliardt  &,  SehiuiT  eine  besondere  äteliung  ein, 
so  dafi'es  von  Interess«  seiii  dOrfte,  diese  Anlage 

etwas  gt>naiuT  zu  lioschreiben.  Zw.  cks  besseren 
Uebcrblickt  s  und  In  Rücksicht  auf  die  heuti^re 
Ausdi-linung  der  Gießcreianlage  .soll  der  Ent- 
wicklunpsgang,  den  sir  Im  Laufe  der  Jahre 


-  — j 


AbUldang  S. 
OieBorei  im  Jahre  187»/80. 


genommen  hat.  .m  H.-tnd  der  Orundrisae 
kurz  gesrbildi-rt  werden. 

Bis  zum  Jahre  1K79/80  bezog  das 
Werk  die  von  ihm  benötitrten  CTuUwaren 
von  nuswartiL'cn  (Gießereien  nacli  <  i-.  ii'-n 
Modellen.  Die  lebbatte  Isacbfrage  uacb 
srinen  Erzmgairaen  brachte  es  sehr  l)aid 
in  ein  für  die  jtünktlieht'  Einh.nltunp  der 
Liel'ert'risten  UQgüostigeK  Abhängigkeits- 
verhältnis, und  so  entschlossen  sieh  die 
InhalitT  zur  Erriclituiii:  >  in<  i'  •  i^rt-nen 
Gießerei.  Bei  ihrer  Anlage  wurde  ebenso 


wie  bei  den  meclianiscbeu  Werkstätten  auf  eine 
stete  ErweiterungsmOgUchkeit  RQeksieht  gre- 
nommen. 

r>ie  OieRcn-i.  mit  der.  n  Bau  im  Jahre  1879 
Ite^ronni  M  wurde,  konuti'  .schon  1880  in  Betrieb 
genommen  werden;  sie  war  (vergl.  Abbildung  S) 
als  Steinbauwerk  austreführt  und  mit  einem  Kupol- 
ofen mit  Vorherd  von  2000  kg  stündlicher 
Schmelsletstung,  System  Xrigar,  einem  And- 
drehkran  von  10  t  Tragkraft  und  einer  Trocken- 
kammer ausgerBsti't.  Die  Sand-  und  Lehmaufberei- 
tung, sowie  die  Hetall(rießerei  und  GuUputzerei 
waren  in  i-ntsimclit-nden  An-  und  Nebenbantea 
unterirebracht.  Der  Icbliafte  Gesohilftsiranp  zwang 
bereits  im  Jalire  1884  zur  Erweiterung,  welche  in 
der  aus  Abbild.  4  ersichtlichen  Welse  dnrehge- 
fÖhrt  wiinic.  Es  fanden  ein  zweiter  Kupolofen 
ohne  Vorherd,  von  6 1.  stündlicher  Schuielzleistung, 
eitrener  Konstruktion,  sowie  ein  durch  Vierkant- 
welle iiia;«hinell  angetrielM-ner  Laufkran  von  l.'jt 
Tra^rfäliiy^keit  Aufstellung:.  In  dem  neu  hinzu- 
gekommenen Teile,  der  ebenfall»  mit  Trocken- 


Abbildong  4. 
Erweiterte  OieBerel  im  Jahre  1884. 
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AbbDdra;  S.  QieAmwi  «as  dem  Jahn  1894/95. 


knmmeni  und  einer  Dammgiube  venehen  war, 

will  Ii-  die  Lchinformfrci  unt(rü:t'bra('ht.  Ini 
Jahn  crfnlLrtc   sod.mii   t-ine  nochinaliiri' 

Erweitt  ruug,  die  in  Eist  ukonsiruktiou  vou  ilt-m 
Eisenwerk  Kaiserslautern  ausisreführt  wurde. 
Zahlrt-iolif  Auftrag.'  miirti-n  1894/95  zum  Hau 
einer  neuen  Gieüerei,  welcher  der  Gutehot f- 
nuDgsbfltte  In  Sterkrade  Sbertrapen  wurde. 
Der  Neubau  (Abldlduni:  rt>  >d\l\vü{  mit  st  iiur 
westliclifii  Larifrswand  an  dir  östliche  Si'ittnhalli- 
der  alttu  Gießen-i  aus  dem  Jahre  1879jSO  an 
und  Ist  mit  ihr  zu 
einem  G-xnr.i'n  verltun- 
den.  Die  Hauptballo 
der  neuen  Giefierel 
wurde  mit  einem  elek- 
tri-^ch  angetrielienen 
Laufkran  von  25  t 
Trairkraft  und  vier 
Handdrt  likranen  von 
je  6  t  Tragkratt  aus- 
gestattet. In  der  Sst- 
lichi  n  S<  ifenhalle  fan- 
den zwei  Kupolöfen 
ohne  Vorherd  von  5 
lind   8  t  stündlicher 

Seliin<lzfrilii;:kt'it, 
eigener  Konstruktion, 
Aufetellun^.  Die  Ku- 
polöfen in  derGießerei 
ausdem  Jahre  1879  ^0 
worden  niedergelegt. 

Die  Einführung  der 
Drillings-Walzen» 


Zugmaschine  durch  die 
Firma  Ehrhard  t  &  Sehmer 
und  die  dadurcli  notwen- 
dig gewordene  Vermeh- 
rung von  Danipfzylinder- 
guß  führten  im  Jahre 
1898/99  zum  Bau  «Itter 
besondt-n  n.  nuH  Aitldld.  (» 
ersichtlicbeu  Lehiuforme- 
rei,  welche  aber  bM^ts 
1904/05  in  eine  Kern- 
macherei umgewandelt 
wurde.  An  die  Erbauung 
der  Lehmfonnerei  schloß 
sirli  im  .Tnlire  1H99/1900 
noch  die  Anlage  einer 
besonderen  Aufbereitung, 
die  an  spaterrr  Stelle 
beschrielten  werden  soll. 
Es  bedarf  keiner  beson- 
deren Erwähnung,  dsO 
ili<'  üJint:»'n  Werkstatton 
eine  entsprechende  Aus- 
dehnung erlangt  haben. 

Die  Aufnahme  ilt  s 
Groügasniotoreu- 
bau  es  mit  seinen  gesteigerten  Anfbrdemngen  an 
die  Leistungsfähigkeit  der  Gieiierei  wurdf  der 
Anlali  zu  einem  volii  n  Aus-  und  ('inban  in  dem 
heutigen  Unifauge.  l>ie  GieUerei  aus  dem  Jahre 
1894/95  wurde  1904/06  nach  der  der  Werk- 
statte entge^enpes<  tzten  Seite  ilurcli  eini-  von 
der  Union  in  Dortmund  ausgeführte  Halle  mit 
Seitenschiff  verlängert.  Der  ünban  wurde  so 
durchgeführt,  daß  die  einzelne«  GebAulichkeiten 
a\is  d<  n  vf  r<eliiedenen  Jahren  ninniielir  ein  ein- 
heitliclies  CTanzes  iiilden,  und  dain  r  die  (üeßerei  in 


Abbildung  6.  Lehmformerei  aus  dem  Jahre  1898/99  (Jetxige  Keramacherei). 
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ihrem  volk-ndeti'n  Ausliau  lu-iit«-  zu  den  größten 
Gießereien  Rheinlands  rechnet.  Ahhild.  7  zeijrt 
den  Verlflnp'ninpHbau  von  110  ni  Lanpe  und 
29  m  Breite  wnhrend  der  Erbauung.  Dif  .An- 
ordnung und  Einrichtunjr  ist  aus  Alibildung  8 
ersichtlich.  Die  (iesanitgrundÜIiche  einschliehiich 
aller  Neben-  und  Anbauten  betrflgt  heute  9300  qm. 


Hiervon  entfallen  für: 

i|in 

reine  Formoroizwocke   4*200 

Trockenkammern  (20  StQcki   840 

Motulliifii'ßerei   280 

Kupolofonanla^o   HOO 

OiiBputzerei   '2120 


Gußstüclce  bis  50  t  Stiiekgewieht,  die  Seiten- 
hallen gestatten  die  Anfertifrung  niittel(trrolirn 
Gusses  von  .')00  k}f  Iiis  5000  kg.  In  eim-r 
kleinen  Zwisehenhalle  wird  der  nur  16  bis  20  "/o 
der  (resaniterzeu^ung  betragende  KleinguO  lior- 
pestellt. 

Die  Le  h  m  f  or ni  e r e i  hat,  wie  schon  er- 
wähnt, eine  für  den  Großma.schinenbau  besondere 
Bedeutung  und  Ausdehnung  gewonnen.  Die  monat- 
liche Erzeugung  an  Zyliuderguß  erreicht  heute 
die  Höhe  von  100  bis  120  t  und  kann  leicht 
gesteigert  werden.    Die  für  die  Lehnifornierei 


Abltildiuig  7.    OieBerei  aus  dem  Jahre  1904/05  während  der  £rb«auog. 


Formatoffaufbercitung   .  445 

Hilfswerkstfitten,  WaHcbriiume.  Magazine, 

Klosett«,  Üelelsanlagc  usw  1165 

Im  nördlichen  Teile  der  Haupthalle  und  der 
östliciH'U  Sfitenhalle  ist  die  Leliuiformerei  unter- 
gebracht, der  übrig»'  Teil  dii-nt  dt-r  Sandformerei. 
Im  südlichen  Teil  der  östlichen  S«'itenhalle  be- 
lindt-t  sieh  dii-  Kupolotenanlage  und  abgctn-nnt 
die  Metallgielicrei.  Wit-  schon  erwähnt,  ist  die 
Kernmacherei  in  der  im  wt  stliclien  Teil  als 
Nfbenhalle  aiigfselilossinen  Lebiiitoriiierei  aus 
dem  Jahre  1H9H(99  eingerichtet.  .\n  dt-rst-lben 
Seite  bctindt'i  .sich  zentral  zu  der  G'  s.Tintniilagt' 
die  Fornistoflautbereitung.  Die  Ilaupthalleu 
dienen  vornehmlich  zur  Herstellung  dt-r  schweren 


bestimmten  vier  Trockenkammern  haben  ins- 
gesamt eine  nutzbare  GrundA&che  von  190  qm 
und  sind  im  Gegensatz  zu  den  Trockenkammern 
in  der  Sandformerei  mit  Bodenheizung  versehen. 
Vornehmlich  die  Trockenkammern  mit  Boden- 
heizung haben  sich  gut  zum  Trocknen  großer 
Lehmformen  bewährt,  da  sie  ein  sauberes, 
gleichmäßiges  Trocknen  unter  Vermeidung  ein- 
seitiiren  Verbrennens  der  Formen  gestatten. 
Es  ist  dies  von  besonderer  Wichtigkeit,  weil 
das  am  Ort  erlialtliche  Forramaterial  kein 
zu  scharfes  Trocknen  verträgt  und  weil 
bei  großen  Lelimforiiien  im  Verlauf  der  nach 
Wochen  zählenden  .\rbeltszeit  öfters  getrocknet 
werden  muß.   Die  Temperatur  in  diesen  Trocken- 
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kainmern  kaiin  leiclit 
\m  300°  C.  gesteigert 
werden.  Die  aSrntU- 
chen  Trockenkammt^r- 
heizungen ,  einfache 

Plurostfeverung«!!, 
wordiMi  mit  Alifallkoks 
beschickt  uod  erhalten 
Gebllseunterwind,  um 
durch  dte  Kammein 
ein  großes  Volumen 
heißer  Luft  streichen 
zu  Iftsaen,  welohe  als- 
dann, mit  der  aus  d.  n 
Formrn  .'lufgesaufjrt.en 
Feuchtigki'it  Anjferei- 
cll€rtt  K;un- 

mem  liurcii  zwi-i 
£>chora8teiue  von  20  m 
Höbe  «Dtweleht.  Zur 
Aufnfiluiu'  aiK'Ii  il<r 
größten  Lehmformen 
dienen  xwel  Troeken« 
kaiiinicrn,  4  in  hoch, 
6  m  breit  und  8  m  tiof. 
Abbildung  9  zeigt  die 
Einrichtuof  derTrok- 

kenkainmerfeuerung 
im  Schnitt.  Versuche, 
die  Kanmeiii  mit  Gas 
zu  heizen,  sind  vor- 
bcrr-itct. 

Oefonnt  wird  in 
der  Lebnf ormerel  nur 
nach  Seil  '  in i  n,  ent- 
gegen deiu  Arbeits- 
verfahren, wie  es  viel- 
fach in  England  und 
mich  In  Norddoutsch- 
innd  üblich  ist,  bei 
welehem  man  gleich» 

zeitig  neben  den 
Schablonen  auch  Holz- 
modelle  verwendet 
Die  in  der  Lehnifor- 
merei  vorgesehenen 

Schabloniervorrieh- 
timgen  sind  zum  Teil 
an  d<'n  Wilmlr-ri  und 
z  wischen  den Crebftude- 
pfeilem  von    t5  n 

Spannweite  ange- 
bracht und  gestatten 
eine  ebere  nnd  untere 
Lag«  der  Seiini ilonea» 
Stange;  zum  Teil,  be- 
8oaders  liir  große 
Lehmformen,  und  in 
Rücksicht  auf  » int- 
weitgehende  Ausnut- 
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zung  der  Grundflilclu'  der  Gieß»>roi,  sind  j«>doch 
die  SchabloneuHtangen  von  entsprechend  großem 
Durchmesser  Jiur  am  Fußende  in  Sparbüchsen 
drehbar  gelagert.  Abbildung  10  verdeutlicht 
das  Arbeiten  an  den  verschiedenen  Sohablonier- 
vorrichtungen.  Die  Lehmtornien  werden  durch 
die  auch  lür  die  Sandformerei  vorgesehenen 
sehnellauTenden  Kranen  leicht  und  sicher  trans- 
portiert. Die  größeren  Lehmformen  werden  in 
einer  gegenüber  der  Kupolot'enanlage  vorgi>sehene 
Damm^rube  von  lü  m  T.nn^e.  l>  m  Breite  und 


unter  den  Formen  nicht  zu  umgehenden  Be- 
festigungsarbeiten verrichten. 

In  der  S  a  n  d  f  0  r  m  e  r  e  i  wird  meist  von  Hand 
nach  Modellen  und  voniehmlich  nach  Schablonen 
geformt.  Nur  eine  Fomiuiaschine  mit  hydrau- 
lischer Modellaushebung.  System  Dehne,  hat 
bisher  volle  Anwendung  zur  Massenherstellung 
der  der  Finna  patentierten  Cieblflseventile  finden 
können.  Diese  werden  zusammen  mit  dem  kom- 
plizierten KU'inguß  in  einer  kleineren  Silure- 
putzerel  gejiutzt.    Die  Gießerei   flir  schweren 


Abbildung  9.    Trockenkammer  in  der  Lehmforraorei. 


6  m  Tiefe,  welche  in  jeder  gewünschten  Weise 
abteilbar  ist,  eingestamjift.  Versuche,  die  großen 
Lehmformen  wirtschaftlich  ndt  Hilfe  eines  dureli 
Elektromotor  angetriebenen  Stiimpfers  einzu- 
stampfen, haben  wegen  der  geringen  Hand- 
lichkeit dieser  Werkzeuge  zu  kt'inem  Itefrie- 
digenden  Ergebnis  geführt.  Die  Anwendung 
von  Preßluftwerkzeugen  ist  geplant.  Das  Zu- 
richten der  Lehmformen  erfolgt  über  einer 
kleinen  Zurichtgrui>e  mittels  eines  10  t- Hand- 
drehkranes vor  dem  Transjiort  der  Formen 
in  die  Dammgrulie.  Die  besondere  Zuricht- 
grube gestattet  die  sichere  Zug.lnglichkeit  zu 
den  Formen  von  unten  und  ist  sehr  ange- 
bracht, da  gerade  die  Former  vielfach  unter 
Außerachtlassung  jeder  Vorsielitsmaßregel  die 


Guß  (siehe  auch  Abbild.  11)  nimmt  den  größten 
Teil  der  Abteilung  in  Anspruch;  Abbildung  12 
gestattet  einen  Blick  in  die  150  m  lange  Haupt- 
halle.  Abbildung  13  zeigt  die  Seitenhalle  fUr 
mittelgroßen  Guß.  Die  größeren,  im  verdeckten 
Herd  hergestellten  Formen  (vergl.  Abbild.  14) 
werden  mit  Heißwind-Trockenapparaten,  System 
Hansen,  getrocknet ,  von  denen  eine  große 
Anzahl  vorhanden  ist.  Versuche,  die  Heißwind- 
apparate einzeln  mit  Elektro- Ventilatoren  zu 
betreiben,  führten  zu  keinem  befriedigenden  Er- 
gebnis, und  so  entschloß  man  sich  zur  Anlage 
einer  haltbaren,  mit  reichlichen  Abnahmestellen 
versehenen  Windleitung  durch  die  ganze  Gießerei. 
Ein  ebenfalls  hochgelegener,  durch  Elektromotor 
angetriebener  Ventilator.  System  Schiele,  von 
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Abbildung  10.    SchablonierTorrirbtun^  in  dor  Lobmformorei. 


9  P.S.  Kraftliedftrf  versorgt  dl»'  jranze  Gielierei 
einschl.  Metalljurießerei,  Trockcnkaiiimern,  Gieße- 
reischmiede  usw.  mit  Geblflscwintl  von  100  bis 
120  mm  Wassersäule.  Das  Trocknen  der  übrijren 
Formen  und  Forniteile  erfolgt  in  acht  Trocken- 
kammern   von  zusammen 
240  qm  Grundflnche.  Nur 
der  einfache  Kleintruß  wird 
als  Naßg^uß  in  einer  kleinen 
Seitenhalle  hergestellt.  Um 
ein  wirtschaftliches  Arbeiten 
und  eine  rasche  Heförderung  , 
der  großen  Stücke  zu  er- 
niÖK'Iichen,  ist  die  Gießerei 
mit  folgenilen  kn'iftigen  und 
schnellaufendcn  Kranen  aus- 
t'estattet : 


2  Htück  40  t-Laufkrancn 

1  „      25  t-Laufkraiien 

2  „  15  t-Laufl(ranpn 
2     „      3  bis  8  t-Hand- 

laufkranen  mit 
4,6  t-Handdreb- 

kranen  mit 
8     „      3  bia  1-2  t-ffand- 
laufkrancn  ohne 
8,6   t- Handdreh- 
kranen ohne 


lieh.  Die  Beförderung  des  tlüs« 
sigen  Eisens  erfolgt  ausschließ- 
lich in  Kranenpfannen  von  der 
Firma  Senssenbrenner  in 
Düsseldorf  von  1000  big 
25  000  kg  Inhalt.  Die  (iieß- 
wagen  zur  Beförderung  des 
flüssigen  Eisens  in  die  Seiten- 
hallen sind  wegen  der  kurzen 
Fahrstrecke  von  nur  10  bis 
15  m  einfach  und  werden  von 
Hand  l)ewegt.  Die  erforder- 
lichen B'ormkasten  und  Lehm- 
forroplatten  werden  samtlich 
nach  dt-m  (.febrauch  solort  auf 
einem  nahe  an  der  Gießerei 
gelegenen  Formkastenlager- 
platz von  200  m  Lilnge  und 
12,5  m  Breite  (siehe  Abbild.  15) 
gelagert.  Die  Beförderung  der 
Formkasten  auf  dem  Lager- 
platz erfolgt  mittels  zweier 
Bockkranen  eigener  Bauart  von 
8  und  25  t  Tragkraft,  welche 
von  Hand  auf  Normalspurgeleist-n  bewegt  werden. 
Wenn  auch  die  Lehmformerei  für  den  größeren 
komplizierten  Dampf-  und  Gasz.vlindcrguß  haupt- 
sächlich in  Betracht  kommt,  so  werden  doch  die 
kleineren  Zylimler  für  Dampfmaschinen  vorteilhaft 


stuf  533 


Abbildung  11.    Kabmon  fQr  eine  20UO  P..S.-Oa8maHchino. 


Die  elektrisch  angetrielienen  Laufkranen  sind 
von  zeitg(>maßer  Bauart  nach  dem  Dreimotoren- 
system, haben  eine  Fahrgeschwindigkeit  von 
120  m  i.  d.  Minute  und  wurden  teilweise  von 
der  Firma  Stucke nholz  in  Wetter  a.  d.  Ruhr. 
Zobel-Neubert  in  Schmalkalden  und 
Bechem  &  Keetman  in  Duisburg  geliefert. 
Die  Verteilung  der  Kranen  auf  ilie  einzelnen 
Gießereiabteilungen  ist  auf  Abbildung  8  ersieht- 


in  Sandguß  nach  Modell  hergestellt,  ebenso  in 
Rücksicht  auf  Zeit  und  Lohn  die  silmtlichen 
Gaszylinder  bis  18  t  Einzelgewicht. 

Die  t'ür  die  Sandformerei  erforderlichen 
Modelle  werden  in  «ler  M  o  d  e  1 1  s r  h  r e  i  ne  re  i 
hergestellt.  Was  die  .Anfertigung  der  Schablonen 
betrifft,  so  hat  es  sieh  in  Rücksicht  aut  das 
engere  und  mit  der  Herstellung  der  Fonnen 
fortschreitende   Zusanimenarl>eiten   von  Fornu-r 
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und  Modellsclirciner  und  auch  zur  V^Tnieidunj: 
von  Zeitverlusten  als  vortiillmft  crwiest'n,  die 
Schablonen  in  einer  in  der  (Heßerei  befindlichen 
Hilfsschreinerei,  welche  auch  Reparaturzwecken 
dient,  anzufortijren.  Die  Einrichtuntr  der  eipent- 
lichen  Modellschreinerci  Ist  aus  Ahhildunjr  16 
ersichtlich,  AhbildunK  H  zeifirt  das  an  der 
Ludwijrsberpstraße  treleyene  Modellschreinerel- 
l^ehftiide.  Die  oberen  Räume  und  «las  Keller- 
jfesehoß  dienen  als  Modellatrerrauni  und  sind 
unter  sich  und  mit  dem  Erdfrescholi,  dem  eigent- 
lichen   .\rbeitsraum,    durch    einen  elektrischen 


Aufzug  verbunden.  Die  Lagerung  der  Modelle 
erfolgt  in  Rücksicht  auf  ihre  Abmessungen, 
wie  Versuche  erwiesen  haben,  am  besten  nach 
(tattungen.  An  Holzbearbeitungsmaschinen  sind 
aufgestellt :  3  Bandsitgen,  2  Hobelmaschinen, 
4  Drechslcrbanke.  1  Kernkastenfrfisniaschine, 
nebst  Sälgeschflrfniaschine  und  Schleifmaschine. 
Kine  Einrichtung  zur  Staubabsaugung  von  den 
verschiedenen  Maschinen  ist  geplant. 

Ferner  ist  die  Modellschreinerei  mit  besonderer 
Niederdruckheizung,  die  mit  den  im  Hetriebe 
lallenden  Sägespanen  und  Holzabtallen  geheizt 
wird,  für  die  verschiedensten  Zwecke,  vornehm- 
lich auch  zum  Trocknen  der  Modellhölzer,  in 
einem  besonch-n-n  Trockenraum  versehen.  Diese 


von  den  Vereinigten  S cli m I r g e I f a b r i k o n 
Hannover- Hain  holz  gelieferte  Einrichtung- 
gestattet  die  Vermeidung  großer  Holzvorräte. 

Die  sämtlichen  Modelle  haben  Markierung 
•lurch  die  verschiedensten  Farben.    Es  bedeutet : 

scharlachrot  Rohgufi 

zitronengelb  Koarbeitung 

herlinerblau  Verlorener  Kopf 

S^rattgrQn  MetallgiiB 

schwarz  Kurnmarke. 

.\uf  die  Vorzüge,  die  die  Farbenmarkierung 
der  Modelle  gewährt,   soll   hier  nicht  weiter 


eingegangen  werden.  Die  Maßkontrolle  der 
Modelle  erfolgt  auf  einer  großen  Richtplatte, 
ähnlich  der,  wie  sie  in  mechanischen  Werkstätten 
benutzt  werden. 

Die  Einrichtung  der  Kernmacherei,  welche, 
wie  oben  erwähnt,  in  der  früheren  Lehmformerei 
aus  dem  .Tahre  1898/99  untergebracht  ist 
(Abbildung  fi),  Ist  der  Herstellung  der  meist 
größeren  Kerne  angepaßt.  Abbildung  18  zeigt 
das  Innere  der  Kernmacherei.  Der  Transport 
der  Kerne  erfolgt  durch  zwei  Handlaufkranen 
von  je  12  t  Tragkraft,  von  denen  einer  mit 
elektrischem  Hubwerk  ausgerüstet  ist,  AU 
Formstoflf  für  die  Kerne  dient  mit  Ausnahme  der 
kleineren  Kerne  ein  steifer,  knet-  und  stampf- 


Abbildung  12,    Blick  in  die  150  m  lange  Uau]>thalle  der  OieBert-i, 


Google 


2.  S«pteinber  1908. 


Die  Gießrrei  der  Firma  Ehrhardt  ff-  brhmer. 


8Ubl  and  Eisen.  1878 


L^iyi  i^uo  Ly  Google 


1274    Suhl  and  Eisen. 


Die  Gu'ßerei  <\tr  Firma  Ehrhardt  if-  Sehmer. 


28.  Jfthrg.  Nr.  36. 


barer  L«-hm,  welcher  sich  leicht  in  den  Kern- 
kasten  verarbeiten  laßt.  Kerne,  welche  ein«- 
{rr(51ierf  K«*nispind»'l  bcnötiircn,  werden  aut" 
einer  Ki-rndn-hbank  mit  Zahnra<lvorgelege  lier- 
•r»'8tellt.  Auf  dieser  einfachen  Vorrichtung 
können  Kerne  mit  Kernspindeln  bis  zu  den 
prölUen  vorkommenden  Durchmessern  durch 
einen  .Arbeiter  yedrelit  werden.  Der  Bedarf 
an  kleineren  Kernen  ist  verliitltnismäßig  ge- 
ring, und  hat  daher  die  Herstellung  der  Kerne 
in  Sand  idsher  nur  ^'erinjre  Bcdeutunfr  erlangt. 
Oft  vorkommende,  sehr  komplizierte  Kerne 
werden  in  eisernen  Kernkasten  antrefertijrt. 
Kernfonnmaschinen  lialien  bis  jetzt  el»entnlls 
nocii  keine  .Anwendung  linden  können.  Zum 
Trocknen  der  Hflmtlichen  Kerne  dienen  sechs 
Trockenkammern  mit  zusammen  120  qm 
(irundflfiche.  Wie  l»ei  den  übrigen  Trocken- 
kammern der  tTielierei,  so  erfolgt  auch  hier 
die  Beförderung  der  einzelnen  Trockenkamnier- 
wagen  sowie  das  Rangieren  derselben  auf 
einer  vor  den  Trockenkammern  eingerichteten 
Handschiebebühne. 

Die  Form  s  tof  f  a  u  ffiere  i  t  u  n  g.  Da  die 
Formerei  vornehmlich  auf  Handarlieit  durch 
gi'übte  Former  angewiesen  ist.  so  erfordert 
auch  der  Formstoff  für  die  meist  größeren 
Formen  nicht  die  weitgehende,  sorgftlltige 
Aufitereitung,  wie  sie  bei  Kleinguß  und  be- 
sonders Formmaschinenguß  heute  nicht  mehr 
zu  umgehen  ist.  Diese  größeren  Formen  lie- 
nötigen  einen  etwas  grolikörnigcren,  durch- 
lässigen Sand,  wodurch  eine  verhilltnismAßig 
einfache  Einrichtung  der  Formstoffaufberei- 
tung gegeben  war.  Ein  weitgehender  ma-sclii- 
neller  Zusammenhang  zwischen  den  einzelnen 
Apparaten  ist  zurzeit  nicht  durchgeführt, 
dagegen  sind  dieselben  entsprechend  dem  51a- 
terialverlirauch  genügend  groß  und  krflftig 
gewählt.  Abbildung  19  zeigt  einen  Blick  in 
das  Innere  der  Aufl)ereitungsanlage.  I)ie 
Material-Zu-  und  -Alifuhr  laßt  sich  aus  Al»- 
liildung  8  entnehmen.  Der  zur  Verwendung 
gelangende  Sand  entstammt  einer  in  ihrem 
Tongehalt  stark  wechselnden  Ablagening  des 
Huntsandsteins. 

Der  Formsand  für  den  Kleinguß  wird  auf 
einem  unmittelliar  vor  dem  Sandlager  an- 
geordneten ,  feststehenden  Trockenofen  ge- 
trocknet unti  in  einem  mit  Staubmantel  ver- 
sehenen Kollergang  in  entsprechender  Mi- 
schung mit  anderen  geeigneten  Sauden  ge- 
mahlen, gesiebt  und  in  der  nahe  zur  Hand 
stellenden  kleineren  Mischmaschine  aufge- 
lockert. Ein  .Arbeiter  liefert  so  den  Bedarf 
an  Form-  und  Kernsand  für  den  gesamten 
Klein-  und  Metallguß.  L>er  Robsand  für  die 
mittleren  und  großen  Formen,  welche  ge- 
trocknet werden,  winl  auf  einem  Schüttelsieb 
al>gesiebt,  nicht  getrocknet  und  ist  nach  ent- 
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Abbildung  16.    Inneres  der  äcbreinerci  aus  dem  Jahre  1898,99. 


spncht'inler  Versetzmijr  mit  etwa  40  bis  50  ",0  Firma  Werner  &  Pfleidt-rer  in  Cannstatt. 
Altsand  aus  dem  eljrenen  Ht'trii-h  und  der  i-rforder-  Diese  Apparate  werden  dureii  zwei  Arln'iter  Ite- 
liclien  Kohlennienge  und  nach  dem  I)ureli;rantr  dient.  Die  nötige  tiraphitsciiwflrze  winl  in  zwei 
dureh  zwei  Schleudcrmaschinen  gel»rauch»rerlijr  SehwOrzfUiisciiern,  mit  maschinell  angetriebenem 
und  zur  .■\ltuahme  bequem  jrela^rert.  Dies««  .\rbeit  Rührwerk  und  Dampflifizuufi:  verseilen,  bereitet, 
wird  von  zwei  .Arbeitt-m  bewflltitrt.  Zur  Her-  Zum  Sieben  der  Roh-  und  Altsaude  ist  ein  rotle- 
stellunir  des  in  >.'roIier  Mi-njre  lienöt igten  T.elims  rendes  Sieb,  sowie  zur  Ht-rstelluniL'  des  Kolilen- 
dient  ein  größerer  LehmkoUertrang  mit  drehbarer  und  Koksstaubt-a  eine  Kugelmühle  von  der  Firma 
Sehüssel  von  der  Firma  i^rink  &  Hühner  in  Ii  ergner  &  Cie.  in  H.-(iladbaeh  aulgestellt. 
Mannheim  sowie  i-ine  Lrhmknetmasehine  von  dt>r     Der  Autrieb  der  einzelnen  Apjtarate  erfolgt  durch 

einen    Flektromotor;  der 

 1       Krat'tbedart"  der  Anlage  he- 

irngt  rund  20  P.  S.  Fünf 
•Arbeiter  können  taglich 
IT)  ebm  Formsand  und  8 
bis  10  cbm  Lehm  einschlieli- 
licli  der  erforderlichen  Klein- 
nintertnlien  herstellen.  Drei 
weitere  Arlieifer  befördern 
den  gesamten  Formst  off  nul 
Hand-  und  Kippwagen  au 
die  einzelnen  Arbeitsstellen 
der  Former.  Die  Zuberei- 
tung des  gesamten  Form- 
•itoffes  einschlielllich  Beför- 
derung geschieht  Im  Akkord, 
weicln  r  auf  das  Kubikmeter 
fertigeu  Formstoffes  bemes- 
sen  wird.     l>er  Formst  oft 

AbUililuiig  17.    Modellschroinerci  aus  dorn  Jahre  1901,02.  wird    gegen    vom  Meister 


Digitized  by  Google 


1276    Suhl  und  Eisen.  Dir  Girßerri  der  Firma  Ehrhardt  d  Sehmrr.  28.  Jahrg.  Nr.  36. 


Abbildung  IR.    Klick  in  die  Kernmacherei. 


Abbildung  19.  Lchinaufbereitung. 
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ausgegebene  Zahlmarken  al>g)'^*  bea ,  auf  denen 
die  Menpe  und  «lie  Bt-schaffenhclt  verzeiclinct 
steht.  Da  nach  Former  und  Be»chat)enheit  be- 
sonders geofdurt  getedit  wird,  kann  der  Ofeßerei- 

leiter  »ich  an  Hand  der  Zrvlilenni.irkcn  eine  trt'naue 
Uebersicht  bezüglich  des  sparsamen  Verbrauclies 


an  Konnstoff  und  der  vollen  Ausnutzung  der 
Anlajre.  die  b<M  «'ineiii  Mindest bet mir  an  Repara- 
turen und  der  dadurch  bedingten  Betrieba- 
stOnnifreB  sehr  AnpassungsfUilg  ist,  leicht  rer- 

(FortMti«i.g  folgt.) 


Ueber  die  Koksausbeute  von  Steinkohlen. 

Von  Dr.  F.  Willy  Hinriohs«Mi  und  UipL-InL"-.  S.  Taczak. 
(MitteUnng  aas  dem  Königl.  MaterialprAfungaamte  Orofi  -  Liehterfelde.l 


orhltKt.  lim  ptwa  freMldeten  Ansatz  noeh  Hiirh- 

tiirt  r  Stoffi-  \vi'u-zuL''lnbi  ii.  S.idaiin  laiit  man  im 
Wass»^rstoft''*troiu  erkalten  uml  wiiirt. 

Die  auf  diese  Weisip  erhaltnu-n  Znlilt^n  tlir 
die  Kolvsausl»eute  stimmen  im  allgemeinen  gut 
iiiiti-inaiidi  T  iilterein,  Sic  li.  <ri  ii  im  DiirdiMehnitt 
noch  einijre  Prozente  liölu  r  als  die  nach  den 
übrigen  Verfahren  geftindenen  Werte.  Das  ans» 
tTiliHielii'  V.  rsiielisiiiaterial  wird  doiniilchst  in 
den  „Mitteiluugeu  des  Königlk'hen  Material* 
priifungaamtes*  verCflfenillclit  werflen. 

Da  nach  di-n  \'«*rsuehi'n  von  CiMistain  im 
allirfinciiifn  sdinn  dir  iiiitdls  d-r  Mucksflii-ii 
rrol»e  erhaltenen  Zahlen  uieikliili  höher  liegen, 
als  den  Erfkhmngen  d«>s  Großbetriebes  entspricht, 
and^  rst  it^  die  iin(  li  d.ni  lii  srhritduMu-n  Wassi>r- 
>itoft\erl'ahn'n  fretundeneu  Koksausiieuteii  noch 
um  2  bis  3"/o  höher  sind  als  die  Mucksrlh  ii. 
so  wurde  aiieh  im  Ki'ini^rlielien  Materlalpriifuntrs- 
amf<'  t  iiii'  Zeitlant;  drr  .\iiii;lli'»i-imy  an  dif  Hf- 
dürtnisse  der  Praxis  zuliebe  eine  der  sonst 
ftbticlien  Tlegelprolten  znr  Ermittlung  der  Koks- 
ausbeute.  in  ersti-r  Lini«'  das  Muck-cbi-  Ver- 
fahivn  als  das  verbreitetste  bei  dett  auszutühren> 
den  Untersuchungen  benutzt. 

Gelegentlich  einer  soirln  n  Ht-stimmunt;  wurde 
nun  von  di-ni  Antrasrsttdbi-  iiiity^fti-ilt.  da(i  d.r 
von  8«iteu  «le«  Amtes  angeg»*bene,  nach  d«-r 
Mncksehen  Prot>e  ermittelte  Wert  niedriger 
st>i.  als  die  bei  Versuehen  im  irritlicn  erzitdtt-n 
Ausbeuten.  Diese  Tat^tache  gab  N'eranlasäung, 
von  neuem  der  Frage  der  Bestimmung  der  Koks- 
ausbeute nflherziitreteii.  Hierl>ei  gingen  nir 
von  den  tolyi-ndfii  Hi  tracliniiiirfii  ans; 

Zur  Krkliiruug  der  l  iiterseliiede  /.wiseiit-n 
den  Ergebnissen,  welche  bei  der  Ermittlung  der 
Koksaw-ilieiite  VOn  St'iiikohliii  naidi  di-n  ver- 
schiedeneu Idsher  üblichen  Verfahren  erhalten 
werden,  kommen  in  erster  Linie  zwei  ürsachen 
in  Urtraidit.  dali  nitmlich  entwi  dt-r  dit-  Kiitirasiintf 
nielit  vollstflndiir  erlolL't  ist  oder  dall  diireh  d-n 
nicht  vöUijren  Ausschiuli  vou  Lutt,  zuuml  zu 
Beginn  des  Versuches,  eine  kleine  Menge  der 
Kohlf  veH>ramtt  wird.  1>it  l»tzfi n-  l'ntsf.ni.l 
würde  die  Koksauslu'uti-  zu  klein,  die  zuerst 
genannte  Fehlerquelle  sie  zu  groß  ersrhelnen 
lassen. 


||ie  Frage  der  Bestimmung  der  Koksausbeute 

von  Stfinkidilen.  di»-  bekanntlich  für  die 
Beiirteilun^r  ilirer  Natur  und  N  erwertliarkeit  von 
hervorragender  Bedeutung  ist.  wurde  in  neuerer 
Zeitzunal  von  Consta m*  und  seinen  Mitarbeitern 
eingehend  unf ersuclit.  !^ -i  tu  Vertrb'iche  der 
verschiedenen  in  der  l'raxi.s  ul>lichen  Tiegelproben 
ergab  sich,  daß  die  sogenannte  Boeh  um  er  <Er- 
hitzen  im  Tiejrel  mit  durelilochtem  r>eek«d)  und 
die  a  in  e  ri  k  a  n  i  s  e  h  e  (7  .Minuten  langes  Er- 
hitzen in  der  vollen  Flamme  des  Bunsenbrenners) 
Probe  Zahlen  lieferten,  die  mit  den  im  Oroß- 
betrielie  erhaltenen  Ausbeuten  am  besten  über- 
einstiotiuten.  Die  nach  der  Muckschen  Probe 
gefundenen  Werte  sollen  dagegeji  nach  Constam 
stets  höhere  Ergebnisse  liefeTn  aU  der  Groß- 
betrieb. 

Im  Königltcben  Mnterialprüfnngsamte  Ist  noch 
ein  anderes  bisher  unveröffentlichtes  Verfahren 
zur  Ermittlung  der  Koks.uisbeiite  iti  (Jebraueh, 
das  von  der  ehemaligen  Königlichen  cbemisch- 
teclinischen  Versuchsanstalt  (Prof.  Finken  er) 
übernommen  i>t.  Ks  nntetxelieid-  t  sicli  von  allen 
Übrigen  von  Constam  zusammengcsteilteu  Proben 
dadurch,  daß  die  Erhitzung  im  Wasserstoff- 
Strome,  also  unter  vollständigem  Luft- 
ausschlul^,  vortrenominen  wird.  Man  verfthrt 
zweckntaiiig  in  folgender  Weise: 

4  bis  g  der  fetngepulverten  Kohle  werden 
in  einem  ü-erilnini-ren  Kosetiegel  (Inhalt  40  bis 
50  ccm,  Durchmesser  des  Bodens  20  luni,  Höhe 
60  mm,  otierer  Durchmesser  60  mm)  abgewogen. 
Doreh  den  Tiegel  wird  eini;;e  Zeit  lan-r  (min- 
destens 10  .Minuten)  zur  VerilrllnjriniL'  'ler  l.utt 
Wasserstoff  hiiulurchgeh'itet.  Hieraut  w  ird  mit 
kleiner  Fbmme  angewlrmt  (etwa  2  Hinuten) 
tuad  diese  dann  nllmnhlich  vergrölb-rt.  wahrend 
gleiclizeitig  der  Tiegel  von  zwei  leiten  mit 
ftehelnder  Flamme  erhitzt  wird  (5  Minuten). 
Schlieftlich  wird  ilie  Verkoktuig  ülM>r  einem  Drei- 
brenner zu  Knde  ".'etÜlirt.  \\  enn  die  gelbe  Flamme 
der  in  dem  Tiegel  sich  entA\  ickelndeu  (läse  \  er- 
schwlndet,  wird  der  Tiegel  an  den  Seiten  stark 

*  Conetam  und  Rougeot:  «Zeitsehr.  f.  asgew. 

Ch.im  -  l'»04,  T,  S.  7:??:  „OlQckauf  190«,  I,  8.  Js2. 
C'oDstam  und  •SchlApfer:  „Journ.  f.  OasbeleucU- 
lung  n.  Wasisrfsnorfang*  1906  Bd.  49  8.  777. 
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üeier  die  Kok-gausbeute  von  SteinkoMen. 


Nun  int  bi'i  »It  n  liohon  Wariiii  srrath  u,  wt  lch«^ 
hei  der  KoksgewinnuQ^'  üii  grüßen  angewendet 
werden,  die  WahnehMnllchkeit  stemlich  frrofi, 
daß  jedenfalls  die  Entfrasnnjr  M  den  Versiieln-n 
der  Praxis  vollstfindig  erreicht  ist.  Elier  ist  es 
denkbar,  daß  die  andere  oben  genannte  Fehler* 
qnelle,  Verbrennun).'  kl>iiier  Kolilemenß:en,  be- 
.«onder^i  im  Bejrinn  der  Erhitziin;r.  Verluste  in 
der  Koksaiisbeute  hedin^rl,  und  zwar  muß  die 
OrKUe  dieser  etwaiiren  Verloste  In  erster  Linie 
von  d.T  Bauart  der  ani:<  wendetin  Oefen  oder 
Ketorten  abhängig  sein.  Anderseits  wTire  zu 
schließen,  daß  die  {gleiche  Fehlerquelle  auch  fUr 
diejenigen  Verlalireii  zur  Ermittlung  dt-r  Koks- 
ausl>eute  in  Betraeht  koMiiiien  müßte,  deren  Er- 
gelmisse  mit  den  Erfalirungen  der  Teciinilv  am 
besten  fil)erein»timnien,  also  lu  sonders  fllr  die 
Bocbunicr  \ini\  amerikauisclie  l'rolif.  (irgen  erstere 
wunle  in  der  Tat  der  gleielie  Einwand  bereits 
von  Bender*  erhoben,  der daranf hinwies,  daß 
es  luisiattliaft  sei,  für  derariigi  \'.  i<iirlii-  Tirgi-l 
mit  durchloehtem  Deckel  zu  henutzen,  wie  «lies 
bei  der  Bocliuiner  Probe  \ orgtsihrieben  ist. 

Wenn  diese  Darlegungi-n  rieliti^'  sind,  muß 
'rIso  gefolgert  wi-rden.  dnli  lii.  jnn-i  :i  \'rrtaliri-n 
zur  Bestimmung  der  Koksauslu-ute,  welche  die 
hSheren  Zahlen  liefern,  theoretisch  znver» 
lAssiirer  sind  als  diejenigen,  dt  n  n  Ergi  hti 
den  praktiscbeu  Befunden  im  (irußlH'trieb  zurzeit 
entsprechen.  Dann  lleiirt  alier  auch  in  der  von 
Constam  und  seinen  Mitarheiiirn  virtretenen 
Auffassung  der  allL'inninen  Eintührung  d»T 
Bochunier  oder  der  amerikauisclien  i'rube  eine  ge- 
wisse Gefahr.  Da  nfanlich,  wie  prwfthnt.  die 
dureli  Vt  rlin-nnt  n  von  Kolil»-  1»^  iliiiizt'  n  Vi  rliistf 
in  hohem  Maße  von  dtrr  Bauart  tl«-r  \  erweudeten 
Oefen  abhnngen.  ist  zn  heftirehten,  dsß  die 
l'elM  reinstiitiniung  der  praktisdi«  ii  V.il''  uiss© 
d'  S  (JnißlK  trifltt  s  mit  <len  naeli  dt  i  iMicliumer 
oder  amerikanisi-lieu  Pridte  get'uudeueu  Zalih-u 
an  dem  Tafce  aufhören  wird,  an  dem  es  gellnirt, 
die  Bauait  der  Oeft  n  in  der  angegebenen  Hin- 
sicht zu  verl»ess»'ru. 

Um  Anhaltspunkte  dafttr  m  erlangen,  ob 
der  vorerwalintf  Kall,  in  wclrlu  ni  di  r  Antrag- 
steller mitti  iitf.  daß  die  in  der  Praxis  erzit  iten 
Ausbeutt-n  die  naeli  di  in  Ergi  bnis  der  Muek- 
scben  Probt-  zu  erwartenden  übertrftfen,  ver- 
einzelt tlastiimlf.  wantiti-  sieb  d.is  Amt  an  ver- 
schiedene Firmen  der  Ctroßindustrie  mit  der  Bitte, 
ihre  Erfahmnfen  bezüglich  der  Ueberelnsttm- 
niung  di  r  Ergebnisse  dt  s  (;ri>ßbetrit  bi  s  mit  der 
Ermittlung  der  Koksausbeuten  im  Tii  irt  l  nacb 
einem  d«'r  bekannten  Verfahren  zuLrilnglieli  zu 
maclien. 

Bei  difsi-r  t ii  li  gi  nlii  it  ti  ilte  ili-'  Finna 
l*r.  Uttu  &  Co.,  Dahlhausen,  mit,  daß  nach 
ihren  Erfahrungen  die  im  Betrie1>e  erhaltenen 


Koksnnsbcutt'n  stets  erhiMieh  größer  sind  als 
die  mittels  der  Uuckschen  Probe  gefundenen 
Werte.  Dies  geht  aus  den  folgenden  Zahlen 
df-r  Tabi'lif  1  hervor,  In  welcher  für  zehn  ver- 
schiedene Kohlensorten  die  Ergebnisse  der  Destil- 
Ittionsversnche  mit  den  Befunden  der  Mvoksohen 
Probe  nach  den  Angaben  der  erwihnten  Firma 
zusammengestellt  sind: 

Tabelle  1.    Ve  r gl  eieh  de r  K n  k  s au  n b  e  u  t  e n 
nach  Muck  mit  den  Ergebaitsen  der 
Destill  atlontTersnohe. 


r 


A»eb« 

F«Mb> 

tlt- 
k«li 

% 

BokMubcuu 
•Mb  Hack 

AMbeal« 

t  u 
B  9 
^  S 

-  • 
% 

*  M 
% 

B  B 
|l 

e  M 
% 

jll 

ii 

% 

6,40  0,66 
6,20  0,71 
fi,3«;  0,55 
7,01  0,35 
8,9«  0,81 
5.31  0.21 
6.91  0.30 
6,t;5  0,2"^ 
8,51  0,36 
11,05  0,86 

«6,96  (17,40 
7(»,37  70.S7 
74,50  7  t,!tl 
72,90,  73,10 
76,60  75,83 
76,72  7t;,88 
78,07  78.91 
80.57  Sil.sn 
81,62  81,92 
84,99  85,28 

<15,15  7:t,17  73,65  71,83 
r.l»,26  76,75  77,80  7ti,04 
7a,l!4  TT, 7t;  TH,19  76,70 
71,11  77,85;  78,16,76,49 
74,801  79,77  80,0s!78,76 
75.58  80,63  80,80  79,72 
77,34  82,37  82,i;2  ^1,32 
7'.<.42  H;{,57  ^3,M  H-.>,f.:i 
bO,23  84,65  H4,9(i  83,55 
89,44  86,84  87,14  85,54 

I 
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3 
4 

5 

C 
7 

8 

y 
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Da  von  der  Firma  in  l'reuudUcher  Weise 
gleichzeitig  Proben  von  allen  zehn  Materialien 
zur  Vi  rfügung  geste  llt  w.-ui  ii,  lai:  «  s  iialie,  die 
vnrlit  r  lu  scbriebene  Arlieitswt  im*  ilurcli  Krliitzen 
der  Kohle  im  Wasserstoifstromo  aul'  diese  Koblen- 
sorten  anzuwenden  nnd  mit  den  Ergebnissen  der 
I>(  stillntion-^vt  fsui'ho  zu  vergleiolien.  Zor  selbe^ 
Zeit  wurden  ferner  vergleichsweise  auch  Tiegel- 
proben nach  Muck  angestellt.  Die  geftmdenen 
Werte  sind  in  der  folgenden  Tabelle  2  wieder- 

iregeben : 

Tabelle  '<i,   Untersuchung  der  •ingeaandtan 
Materialien  naeb  der  Wasssrstof fprobe 
and  nacb  Maefc. 


2- 


rrucb- 


Kok>-iu.l>ruie 
ho  U.SU'om, 
bercebnci  mut 


KoktnttNhi'ut« 
□  «cb  Muck, 
b«rr«hael  mf 
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TR 

M 
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B  c 
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c  o 

^  5 

11^ 

il 

«SS 

! 

II 

e  > 

%  • 
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4,331 

1.47 

"0,6 

71,65 

70,86 

67,8 

68,81  67,38 

2 

5,39| 

0,80 

76,9 

77,52 

76,28 

78,5 

74,09  72,60 

3 

7.09 

0.77 

HO.l 

80,72 

79,24 

76,9 

77,50  75.77 

4 

n.tia 

it.90 

7t;,5 

77.20 

7  .'1,51-. 

7:>,o 

75,68 

73,94 

5 

7,30 

0.76 

H1,.S 

81,9-.: 

8(\41i 

78,0 

T8,60 

7fi.90 

5.;i7 

0.78 

81,2 

81,M 

S0,8U 

78,2 

78,82 

77,60 

Ii 

5,67 

0,41 

84,1 

84,45  H3,51 
84,40  83,88 

81,i'> 

81,;<4  80.84 

6,44 

0.71 

88,8 

81,8 

82,a8  60,09 

gl 

8.84 

0.62 

84,7 

85,83  88,79 

83,3183,82  82,24 

10 

11,16 

it,50 

KH.8 

8!t.25 

87,32 

86,7 

87,14  84,94 

*  „Zeitacbrift  f.  angew.  Chemie"  1906,  1,  S.  188. 
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Vf-rplficht  man  diese  Zalili-n  mit  dt-n  lifi 
den  DestiUationsversucben  in  Dabihausen  ge- 
fundenen Ausheilten,  80  erhält  man  fQr  Bein- 
kohle, also  «Ins  wasser-  mid  aschefreie  Material, 
die  folgenden  Werte: 

Tabelle  3.  Vernfleich  der  KoltnauKheuten  Im 
UroUbetriab  mit  den  ErgebnisBen  der 
Tlogelproben  nach  dorn  Wasaerstof  fve  r- 
fttkroB  and  nach   Muck,  bereehnet  auf 

Reiokohle. 


KektMibfaM 


Im 

sack  dem 

nach 

Maurlrt 

WfMHW 

MMk  I« 

KMk  II«* 

 %   

1 

71,83 

70.35 

65,15 

67,38 

2 

76,04 

76,23 

69,26 

72,60 

8 

76,70 

79,24 

78,1» 

75.77 

4 

76,49 

75,56 

71,11 

73,94 

S 

78,76 

80.49 

74,30 

76,90 

6 

79,72 

80,80 

76,58 

77.60 

7 

81,32 

83,51 

77.34 

80,S4 

8 

82.65 

83.32 

79.42 

80,09 

9 

83,.')5 

83,79 

80,23 

S2,24 

10 

8Ö,&4 

87,82 

88.44 

84,94 

Aus  difsiT  Ziisnriinii-nstrlliMiL'-  irL'i'it  sich, 
daü  das  im  Königlichen  Mat«;rial]irutuntfsaniti- 
flblicbe  Verfahren  zur  Emiittlunfr  der  Koksaiis- 
heute  niittt  ls  Erhitzunjr  im  ^V  i--  i  toflfHtrom 
mit  den  in  Dalilliaiisen  erzielten  Kuk>aiisl>eiiten 
Weitaus  die  heste  Uii»ereinsiimmiinj:  aufweist. 
Denn  alle  Qbritfen  bekannteren  Arbeitsweifien 
Iii  t'<  rn  ja  nach  den  früheren  Diirli  truntri-n  noi-h 
UM-rklich  uiedrigere  Zahlen  als  die  Mucksche 
Probe.  Die  von  Constam  vorgesehlagene  all- 
{renieine  Einführunt:  der  Bochunn  r  o<Irr 
der  amerikanischen  l'rolie  ist  unter 
diesen  Unistfinden  nicht  zu  enipfehlt  n. 

Da<:e<,'en  bietet  die  Anwendung  di  r  W'ass«  i-- 
stot^jiroli'  iKM-li  l  inen  andern  wesentliclu  n  Vi'i- 
teil.  \\  ie  früher  ausgefüiirt,  kommen  tiir  jede 
Tieirelprohe  yomehioUcb  zwei  Fehlerquellen  in  Be> 
tracht:  unvollkommene  Entgasiing  und  teilweise 

•  Eiitiiotnmi'ii  nuH  TaliclU'  1. 
**  Entnommen  auit  Tabelle  2. 


Verbr.  nnuiiir  iler  Kohle.  Ersfcre  laßt  sich  durch 
Verwendun}.'  {renügend  hoher  Temperaturen  und 
Benutzung'  von  trepulvertem  Material  ausschalten. 
Dagegen  sind  die  Unt»  i  s<  Iii.  ilc.  welche  bei  An- 
wcndunj.'  verschiedener  Verfahnn  für  ilie  Be- 
stimmung der  Koksausbeute  beobachtet  werden, 
In  erster  Ltnte  auf  mehr  oder  wenlf^eir  fn«ße 
Verlust«-  infolfre  Verbrennens  von  Kolileteilchen. 
zumal  bei  Beginn  der  Erhitzung,  zurUcluullihren. 
Durch  das  Arbeiten  im  Waaserstoffstrom,  also 
in  einer  .Atmosphäre,  welche  keine  Oxydation 
zul.lßt.  wird  auch  di«^«  Fi  hl<  rquelle  aus^-e- 
sdilossen.  Dali  durch  Kinwirkung  des  Wai>äer- 
stoffes  auf  etwaiif^e  in  der  Kohle  entlialtene  nn- 
ge«.nttiL'tp  \'erbin(lumren  oder  durch  Okklusion 
des  (iases  in  dem  Koks  ein  merklicher  neuer 
Fehler  in  die  Analyse  hineinirebracht  wird,  ist 
wenig  wahrselieinlich.  Man  muß  dt-mnacli  an- 
nchmeii.  dali  di«'  nacli  dem  Wasserst  off  verfahren 
ermittelten  Ergel>uisse  die  theoretisch  sichersten 
Werte  unter  allen  Ttegelpro1)en  zur  Bestimmunur 
der  Koksausbeute  von  Sielnkolile  darstt  llen. 

Es  ist  vorher  gesagt  worden,  dali  die  in 
der  Praxis  erzielten  Ausbeuten  in  hohem  Maße 
von  d«  r  Bauart  der  zur  Destillation  benutzten 
Eiurichtungtn  übhnn^ren.  Aus  den  Zahh-n  der 
Tabelle  3  folgt,  dali  bereits  heute  Koksausbeuten 
eriialten  werden  kSnnen,  welche  den  ,  theoreti- 
schen" Wi  rt  der  Wasserstofl'prolic  fast  i  rn  ichen, 
die  nach  den  übrigen  Verfahren  ermittelten 
Zahlen  aber  bereits  erheblich  QbertrefTen.  Ans 
diesem  (irunde  dürfte  es  sich  emiifehb'n,  das 
hier  mitL'ettilte  WasserstofTverf'ahren  allgemein 
zur  Bestimmung  der  Koksausbeute  von  .Stein- 
kohlen /u  verwenden.  Denn  die  so  gefundenen 
Zahlen  ^^eben  den  im  günstigsten  Falle  erreich- 
baren Höchstwert  der  Koksauabeute,  also 
eine  für  jede  Kohlensorte  fest  bestimmte  Gr4iße 
au.  di''  ohne  weiteres  zum  N'ergleieh  verschiedener 
Materialien  dienen  kann.  Die  zurzeit  noch  beste- 
hende häutige  Uebereinstimmung  zwischen  Erfah- 
rungen des  6roß1>etrielies  mit  der  Muckschen,  der 
l?orliiimer  und  der  amerikanischen  l'roiie  kann  nach 
dem  vorherCicsagten  nur  eine  vorübergehende  »ein. 


SparfÜllung  für  Wärmespeicher. 

Von  Pfttentanwalt  Dr.  Qustav  Rauter  in  Charlottenburg. 


Seitens  der  Westdeut-schen  .Steinzeug-, Chamotte- 
und  Dinaswerke  in  Euskirchen  «Rheinland) 
wetdan  sdt  ainif  er  Zeit  sogenannte  SiMurfUhinga- 
■teine  für  Wnrmespeichcr  in  den  Handel  ge- 
bracht, die  sich  durch  verschiedene  vorteiUiafte 
Eigenschaften  auszeichnen,  und  die  Mf  der  Aua- 
nutzung einer  Reihe  von  Beobachtungen  beruhen, 
die  bis  jetzt  noch  nicht  die  genügende  Beachtung 
gefunden  hatten. 

Lftfik  man  einen  Strom  von  Oasen  einen 
leeren  odar  in  bekannter  Weise  gitterfSrmlg 


ausgesetzten  Kaum  durchströmen,  80  werden  die 
(iase  naturgemäl)  bestrebt  sein,  den  Icürzesten 
Weg  zwischen  dem  Eintrittspunkte  und  dem 
.Austrittspunkre  zu  wilhlen.  Zum  Beispiel  zeigt 
Abbildung  1  das  Schema  eines  derartigen  Cias- 
weges,  das  dem  Werke  von  Toi  dt  Aber  Begene- 
rativ-(^a.snfen  entnommen  ist. *  Der  sich  v.  ri  SV 
nach  OM  bewegende  Crasstrom  wird  sich  fast 


*  Dritte  Anflag«.  Leipzig  1907.  Verlag  von 
Arthar  Felix.  8.  £78. 
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nur  in  der  trestrielielten  Zone  liewejren,  wahrentl 
die  bei  A  und  l»ei  H  {relegenen  Teile  dos  Rotrene- 
rators  unaus^enntzt  bleiben  und  ilcm^'em&li  nur 
die  Anlaiifekosten  unnötig  verteuern.  Eine  solche 
Verteuenini?  der  Anlagekosten  führt  aber  leiclit 
dazu,  \V.lriiiesiieicher  zu  bauen,  die  für  ihre 
jedesmalige  Aufgabe  zu  klein  sind.    Wird  es 

also  möglich  sein,  den 
Gasen  einen  Weg  durch 
den  Warmespeicher  an- 
zuweisen, der  sie  besser 
ausnutzt .  so  werden 
einerseits  die  bisherigen 
Anlagen  bedeutend  lei- 
stungsfähiger gemacht 
werden  können .  ander- 
seits Neuanlagen  v<»n 
vornherein  allen  an  sie 
zu  stellenden  Anforde- 
rungen gewachsen  sein. 

]>ie  nachfolgend  zu 
beschreibende  .Anordnung 
stellt  die  lange  gesuchte  Lösung  dieser  Aufgabe 
dar.  Der  Erfinder  hat  sich  dabei  einen  W.mne- 
speicher  gedacht,  der  aus  vielen  senkrechten 
Kanälen  besteht,  die,  ähnlich  wie  die  Kanflle  in 
den  Cowperapparaten,  in  keiner  unmittelbaren 
Verbindung  miteinander  stehen.  Angenommen, 
die  Luft  streicht  durch  eine  solche  Kammer,  so 


Abbildung  1. 


Abbildnn);  2. 

worden  in  der  Tat  die  höher  erhitzten  Kanäle, 
falls  die  Warme  nicht  überall  gleich  ist,  einen 
Starkeren  Zug  ausüben  und  mehr  Luft  durch- 
lassen. Infolgedessen  wird  die  Temperatur  an 
dieser  Stelle  sinken,  so  daU  sie  in  allen  Kanälen 
gleichförmig  wird.  Ziehen  umgekehrt  Feuergase 
durch  den  W.Trmespeicher.  so  wt-rden  sie  in  den 
heiliesten  Kanälen  am  stärksten  zurückgedrängt. 
80  daß  der  grölite  Teil  der  Gase  seinen  Weg 
durch  kühlere  Kanäle  nimmt,  somit  eine  voll- 
ständige  Ausnutzung  der   Kammer  stattfindet. 

Ks  zeigte  sich  jedoch,  dali  sich  Warme- 
speicher,  wegen  ihrer  verhältnismäßig  geringen 


Höhe,  nicht  ohne  weiteres  in  dieser  Weise 
bauen  ließen.  Hei  geringerer  Höhe  findet  nflin- 
lich  keine  genügende  Durchniiscbung  der  tJase 
statt,  sondern  diese  treten  nur  in  ihren  äußeren 
Schichten  in  Wechselwirkung  mit  den  Wandun<ren 
iliT  Kanäle.  Es  stellte  sich  heraus,  daß  durch 
die  Verwendung  eigens  zu  diesem  Zwecke  kon- 
struierter Ziegel  diese  Aufgabe  sehr  leicht  ge- 
löst werden  konnte,  liabei  ergab  sich  noch,  daß 
diese  Zie>.'el  auch  eine  Form  erhalten  konnten, 
die  es  ermöglicht,  die  Wärmespeicher  ohne  Ver- 
hau damit  auszusetzen.  Diese  Ziegel,  die  in 
Abbildung  2  dargestellt  sind,  bestehen  aus  einem 
brettförmigen  Körper,  der  auf  einer  Seite  zwei 
.\nsatze  enthalt.  Körper  und  Ansätze  sind  nach 
oben  und  unten  abgeschrägt.  Die  Abmessungen 
der  Ziegel  sind  je  nach  der  Bestimmung  ver- 
.scliieden :  zum  lieis])iel  werden  für  (ilüh-  und 
Siemens-Martin-Uefen  Ziegel  von  S20  mm  Länge. 
n>0  mm  lirdie  und  mit  40  mm  hohen  .Ansätzen 
hergestellt.  Das 
Gewicht  eines  Zie- 
gels von  dieser 
(tröße  beträgt  et- 
wa 4  kg.  Hei  Gas- 
öfen verwendet 
man,  des  Staubes 
wegen,  ebensolche 
Ziegel,  jedoch  mit 
50  mm  hohem  An- 
satz. 

In  Abbildung  3 
ist  schematisch  ge- 
zeigt, wie  ein  Kaum 
mit  solchen  Zie- 
geln au.sge8etzt  ist. 
(Quadrat  A  H  ('  D. 
die  vier  Wände  AB, 


Abbildung  3. 


Betrachtet  man  hier  das 
so  sieht  man,  daß  hierbei 
BC,  CD,  DA  einen  quadra- 
tischen Kanal  bilden,  der  ohne  Unterbrechung 
von  oben  bis  unten  durch  die  ganze  Steinfüllung 
hindurehgeht.  Dieser  Kanal  wird  durch  die  kreuz- 
weise gegeneinander  versetzten  Zwischenwände 
EF  und  GH  derartig  in  je  zwei  Paar  Hälften 
abgeteilt,  dalS  ein  vollkommenes  Durchmischen 
der  Gase  beim  Uebergang  in  jede  neue  Schiebt 
hierdurch  hervorgerufen  wird. 

Vergleichen  wir  einen  Wnrmespeirlier,  der, 
wie  jetzt  beschrieben,  mit  Sparfüllung  ausgesetzt 
ist,  und  einen  solchen,  der  in  bisheriger  W'eise 
mit  gewölinlichen  Steinen  gefüllt  ist,  so  ergibt 
sich,  daß  die  Heizflache  eines  Kubikmeters 
Wärmcspeicherraum  bei  gewöhnlicher  Füllung 
'20  ijm,  bei  Sparfüllung  29  qm  beträirt.  Die 
Vermehrung  betragt  also  45  °/o.  Die  engste 
Stelle  zwischen  je  zwei  Steinen  betragt  dabei 
für  die  gewöhnliche  Füllung  25  mm,  für  die 
Sparfüllung  8 1  mm.  Eine  Verstopfung  der  Füllun^r 
durch  Fluga.sche  ist  dem^'emaß,  trotz  der  bessereu 
Ausnutzung  des  Raumes,  durchaus  nicht  zu  be- 
fürchten. Es  kommt  hinzu,  daß  die  .\bschrngungeu 


y  Google 


2.  äe|>t«mber  1908. 


üeber  die  IVirkun^ttceite  der  Panzer ge»cho$»e. 


8tehl  uud  EiMD.  1281 


den  Aii!«atz  der  Fliijrasche  auf  den  wapereclitcn 
Zleirflflüchen  übt-rdies  niötrlichst  vermindern.  Da- 
n  kann  sich  dit>  Flii-rasche,  von  den  geraden 
Wänden  der  senk  rechten  KaAlll»  heraMaUeBdi 
leicht  am  lioden  der  Kammer  ansamiMln,  wo 
sie  bequem  eutfcrnt  werden  kann. 

Das  Gewicht  der  feuMrfesten  Steine  betrBfrt 
bei  t;ew«>hnHeher  Külliintr  O.'iO  k  -  für  das  Kubik- 
meter Speicherraum,  bei  äpartullung  lOöO  kg, 
also  snr  10°/o  mehr.  Dage^ren  wird  die  Ober» 
ilftdie  fttr  die  Tonne  feuerfester  Steine  von 
'2l,R  i\m  auf  '27,7  qm,  also  um  27 "/o,  vergrößert. 
Welchen  Wert  dies  erbeblich  vergrößerte  Uber- 
flaobeoTerbaltBis  hat,  iet  klar.  Es  tet  In  dieser 
rsezieliun^  nur  auf  das  Huch  von  R.iutor*  ver- 
wiesen, wo  sich  hierüber  eingebende  lierechnungeu 
finden.  FQr  den  Torlie^enden  Fall  ist  <n  be- 
merken, dali  man  demnach  bei  Anwendung  der 
Sparf&Uung  für  eine  Kammer  von  gegebenem 


*  «Betriebnnittel  der  cbemiflchen  Teehnik,  Hmi- 
norer  1906*,  Seite  460. 


Flächeninhalt  die  Heizflüche  um  40  "/©  vergrößern 
kann,  wfihrend  man  zufrleich  das  Grewieht  der 
Steine  nur  um  10*/«  vermehrt.  Auch  ist  noch 
zu  bemerken,  daß  die  Wirkung  von  Explosionen, 
denen  Wärmpsi»eicher  vii-lfacb  ausgesetzt  sind, 
bei  Sparfiillung  viel  weniger  schädlich  ist,  als 
bei  sonstiger  Fttllnng.  Da  zwischen  den  einseinen 
Kanälen  hier  keine  unmittelbare  Verbindunir  be- 
steht, werden  die  Explosionen  abgeschwächt  uud 
vielfach  auf  einen  kleinen  Raum  beschrankt. 
Außerdem  bilden  die  Ziefrel  der  Siiarfüllung^ 
wenn  sie  einmal  eingebaut  sin«!  eine  tVst  zu- 
sammenhängende Masse,  die.  au  allen  .Seiten 
gegen  die  Manem  der  Kammer  anliegt.  Das 
Houst  so  l'fiiitiL"'  \ürkiiimiit'rile  Zusammenstürzen 
der  SteinfiiUuugt-n  ist  hier  ausgescblosHen.  Alle 
diese  Vorteile  werden  Sberdies  mittels  eines  so 
einfachen  Uittelg  erzielt,  daß  der  Preis  der 
Füllung  verli.'lltni-.mfif'iiL'^  -;ehr  ni-'iiriL'  ^rehalten 
werden  kann,  un>l  somit  auch  wirtschaftlich  eine 
gute  Ansnutsong  des  (Qr  Antehaffnng  dieser 
Fullnng  angelegten  Kapitales  stattfindet. 


üeber  die  Wirkungsweise  der  Panzergeschosse. 

Von  J.  Castner. 


Der  als  Fachmann  and  Schriftsteller  aaf  dem 
Oebietc  des  Panzerwesens  riihmliehst  Ix- 
Icannte  Oaptain  F.  J.  Tresiddur  bat  am  8.  April 
1908  vor  der  ^Institution  of  Naval  Architevts* 

♦  inen  Vortrag  über  moderne  Panzer  und  ihren 
Antritt  v^^ehalten.*  Es  sind  theoretisrhe  Betraeh- 
tuiigen  Uber  die  Wirkungsweise  der  l'anzer^^raiiaten 
gegen  Fansw  nnd  das  Verhalten  beider  hierbd. 
Da  der  Krujtpsehe  Hartpanzor  die  höchste  Stufe 
ist,  welche  der  Scbiflspanzer  in  seiner  Entwick- 
lung bisher  erreicht  hat,  so  laufen  auch  die  Be- 
trachtun^'en  Tresidden«  darauf  hinaus,  die  Wir- 
kunfrsweise  der  Kai>|ien!resehosse  zur  Bekämpfung 
dieses  Panzers,  worülier  sehen  eine  ;:anze  Reihe 
von  Hypothesen  aufgestellt  worden  sind,  zu  er- 
klftren.  Bevor  ieh  jedoeh  den  Tresiddersehen 
Ausführungen  mich  zuwende,  scheint  es  mir  in 
Blicksicht  auf  die  Leser  dieser  Zeitschrift  ange- 
messen, eine  kurze  Sehilderun^'  der  ;re8ehit  Iit- 
liclien  Entwieklun$r  von  Panzer  und  Panzer- 
geschossen vorauszuschicken. 

Das  BeschieBen  eines  Panzers  bat  d<'n  Zweck, 
mit  einem  Spren-rstotl  L'i't'iillte  Hohlgeschosse 
darcb  den  Panzer  hindurchzutreibeu,  so  daß  sie 
hinter  der  Paazerwand  zerspringen  nnd  ihre 
Spren^rwirkunir  ^egen  die  Streiiiniitel,  die  sieh 
in  dem  Kaum  lieünden,  den  der  Panzer  schützen 
soll,  zur  GeltuniT  brinjren  können.  Dazu  ist  e^ 
ndtig,  dafi  das  »ies«  Imli  liie  zum  Durclisehlap'n  des 
Panzers  erforderliche  Durchsehlajrskraft  und 
Durchschlagsfestigkeit  besitzt.  Das  sind  die  Auf- 
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galten,  welche  in  dem  Wettstreit  «wischen  Oe- 

sflu'itz  und  Panzer  für  erstcrrs  rias  Ziel  7mt  Be- 
herrschung des  letzteren  bilden.  Je  mehr  aber  die 
Widerstandsflüiigkeit  des  Pansers  gehoben  wurde, 
um  so  größer  mußten  die  Dur«'hschlagskraft  und 
Dundischlagsfesligkeit  des  Geschoanes  werden. 
Die  Durchschlagskraft,  lel)eadige  ivraft  oder 
kineUsche  Energie  wird  dpm  OeschoB  vom  be- 
schütz erteilt.  Sie  me'_'''  als  d<  r  Auffrabe  ent- 
sprechend vorausgesetzt  sein,  da  es  niclit  Zweck 
dieser  Zeilen  Ist,  IQier  den  Entwicklungsgang  des 
Geschützes  Betrachtungen  anzustellen. 

Getren  Walzeisenfianzer  war  die  Durehschlatrs- 
festigkeit  der  Hartguü^^rauaten  ausreieliend.  Als 
aber  In  der  zweiten  Hälfte  der  siebziger  Jahre 
vorigen  Jahrhuntlerts  iler  Corapoundpanzer  auf- 
kam, versagten  sie  um  so  mehr,  je  besser,  d.  h. 
widerstandsfKbiger  dieser  Panzer  wurde.  Die 
(tesehosse  zerschellten  beim  Auflreffen  auf  die 
aus  hartem  Stahl  bestehende  Vorderseite  des 
Panzers.  Schon  damals,  es  soll  im  Jahre  1H78 
oder  1879  gewesen  sein,  machte  der  englische 
("aptain  EnL'lish  bei  einem  Versucli  iit>er  das 
Verhalten  von  Geschoß  und  Panzer,  wenn  des 
letzteren  weiche  Seite  aus  Schmiedeisen  nach 
vorn  irekebrf  ist.  die  Erfahrung,  daß  Gesehosse 
gleicher  Art,  welche  beim  Auftretl'en  auf  die 
stählerne  Vorderseite  zerschellten,  durch  den 
Panzer  glatt  hindurchgingen,  ohne  zu  zerbrechen. 
Die  Ursache  dieses  Verhaltens  des  (teschosses 
schrieb  er  dem  Umstände  zu,  daß  die  Spitze  des 
Geschosses  durch  die  Schnicdelsenschioht  der 
Panzeiplatt«  gegen  ZertrOnmem  geschützt  war, 
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wenn  sie  an  dur  ritntilst  liicht  ankam.  Tin  die 
Kichti^'ktiit  seiner  Aunahiiie  zu  prüfen,  soll 
Ci4>taiii  BBt^liih  veraucht  oder  TorgMchlageik 
halten,  zum  BpschiolVM)  l  incs  < 'ompoiindiianzers 
auf  die  Spiize  des  üesciios&es  eine  Kappe  aus 
SohiniedeiBeii  za  setzen. 

Die  Fortsetzung  der  von  English  l)egonn*>non 
Versuche  mit  Kappengfschossen  scheint  dunh 
irjrendweiche  Umstilndt;  nicht  lieirüustiirt  worden 
SU  sein.  Oli  zutrifft,  wie  P.  M.  Staunton 
Bifint,*  ilrtli  rrti'il  lics  ("aptaiii  <  irdf  Brown,  die 
Anwendung  von  Geächulikappeu  ver^preriie  keinen 
Vorteil,  aufhaltend  auf  die  Versuche  gewirkt 
liali«'.  rnöpe  daliintresf  t'IK  lilcihen.  Vielleicht 
war  auch  die  Herstellung  von  Gesiliossen  aus 
Tiegel^'ulistahl  zum  Ersatz  der  versa^renden  Hart- 
piflgranaten  von  wirksamwem  EinHiiß  darauf, 
denn  die  Stahlirranaten  Krupp?  sowie  fran/ö- 
siscber  und  englischer  Fai)rikanten  erwiesen  sich 
mit  fortsehreitender  Verbesserunir  von  genügen- 
der Diirchschlafrsfi  stigkeit  gegen  die  liesten  Com- 
poundpauzer.  Ein  dringendes  Bedürfnis  zu  der 
immerhin  etwas  umständlichen  Anwendunfr  von 
Gesc,li<)ßka|tpen  machte  sich  nicht  gelte tul,  solanjre 
kein  widerstandsfähigerer  Panzer  als  der  Com- 
poundpaozer  zu  bekämpfen  war,  wenngleich  es 
auch  damals  nicht  an  vereinzelten  Vorsohlitgen 

für  l\'ri|iiien^cschosse  felilte. 

Ein  Wandel  der  Verhältnisse  wurde  jedoch 
angebahnt,  als  Schulder  in  Le  Crenzot  Ende  der 
achtziger  Jahre  Qanzstahlpanzerplatteu  her- 
stellte ;  iiald  darauf  erhielt  der  Stahl  einen 
Nickelzusatz,  und  trat  liarvey  mit  seinem 

an  der  Vorderseite  zementierten  Stablpanzer 
hervor.  Von  ilurcli'^i  lilai'-i  tuli  ni  Erfolir  war  jedoch 
erst  die  Uerstellung  des  Kruppschen  Nickelstahl- 
panxerS}  dessen  erste  der  Oeffentlichkeit  und  zwar 
anf  der  Ausstellung  in  Chicago  l)s9:t,  gezeigte  be- 
schossene Platte  noch  wenitr  Beaebtnnfr  und  Wür- 
digung fand.  Vielleicht  hätte  sie  mehr  die  Auf- 
merksamkeit auf  sieh  gezogen,  wBre  sie  ans 
einer  der  englischen  oder  französischen  Fabri- 
ken von  altem,  gefestigtem  Ruf,  wie  Cammeil, 
Brown,  Harrel  fr^res,  St.  Chamond  n.  a.,  her- 
vorgegangen. Ktufip  war  damals  ein  Neuling 
unter  den  Panzerfalirikanten,  dem  man  anscliei- 
nend  eine  die  alten  Fabriken  ülierholende  Leistung 
nicht  zutraute.  Das  ist  begrelHieh.  Erst  die 
Kruppschen  Schießvensuche  im  nktoher  18'.)4 
und  Marz  l»^b  erzwangen  sich  die  Anerken- 
nung, die  der  in  Chicago  aasgestellten  Platte 
Versjigt  bliel>. 

Obgleich  die  Fabrikation  von  Siahlpanzer- 
granatun  im  Wettstreit  mit  dem  Pan/er  l>ereits 
große  Fortschritte  gemacht  hatte,  wollte  es  doch 
nicht  geliriL'''!! .  ümen  eine  solche  KestlL'keit  zu 
geben,  daß  ^ie  Ijeim  Auftreten  auf  einen  Krupp- 
schen Hartpanzer  von  der  Dicke  des  Geschofi- 
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kalibens  nicht  zerschellten.  l>a  erinnerte  sich 
der  im  Uussisch-. Japanischen  Kriege  mit  seinem 
Schifle  untergegangentf  Adniiral  Makaro w  «der 
in  weiteren  Kreisen  dnreli  den  ii.m  I.  st  inen  Vor- 
schlägen gelmutcu  Eisbrecher  „Jermak"  Itekauut 
geworden  Ist)  der  halb  vergessen«!  Oeschoß- 
kappe,  die  er  l>ei  einem  Panzerschießversuch  zu 
Ochta  im  .Fahre  1S94  mit  solchem  Erfolge  in 
Anwendung  bracbte,  daß  die  Nachricht  davon 
sicii  sclinell  üiieralthin  verbreitete.  Das  ist  die 
leltenskrät'tige  Wiedergeburt  der  Kappengeschosse. 
Seitdem  ist  durch  zahllose  Versuche  in  allen 
Landern  festgestellt  worden,  dafl  mit  bekapi>ten 
Gex  lios.sen  unter  gewi^-^i-n  Hedingunjren  fegen 
Kruppsche  ilartpanzerplatten  Erfolge  erzielt 
werden  kiinnen.  die  mit  unbekappten  Geschossen 
nicht  i-rreiclibar  sind.  BUn  iCappengescIinU  kann 
durch  einen  solchen  Panzer  glatt  iiindiircligehen 
und  seine  ganze  Sprengwirkung  hinter  dem- 
selben ftoßem,  wahrend  ein  unter  den  gleichen 
Bedingiinfren  ^'egen  densellien  Panzer  verfeuertes 
unlielcaitptes  UeschoÜ  des  gleichen  Kalibers  an 
demselben  machtlos  zerschellt  und  seinen  Zweck 
verfehlt. 

Da  eine  Bcobaclitung  des  Vorganirfs  lieitn 
liindurchgeheu  des  Kapiiengeschosses  durch  deu 
Panzer  mit  bloßem  Auge  ganz  ausgesehlossaB 
ist  und  bis  jetzt  eine  solche  mit  irgendwelchMI 
Uilfsmitteln  nicht  gelaug,  da  auch  ferner  auf  me- 
chaDisdhem  Wege  versuchsweise  der  Vorgang 
nicht  nachzuahmen  ist,  weil  di  r  Kiutliiß  der  Be- 
wegung des  anftreffenden  Geschosses  sich  hierbei 
nicht  darstellen  läßt,  so  ist  es  erklärlich,  daß  eine 
ganze  Anzahl  Hjrpothesen  zur  Erldimag  dieser 
merkwürdi;:en  Krsclieinung  aiifgestellf.  worden  sind. 
Nach  einer  der  ältesten  und  vielleicht  der  am  weite- 
sten verbreiteten  ErklArung  soll  der  Werkstoff 
der  Kappe  sozusa;ren  als  Sdinii' nuittel  dienen^ 
indem  er  durcti  \  erminderun^'  di  r  Reibung  dem 
Geschoß  deu  Durchgang  durch  die  Panzerplatte 
erleichtert.  Dieser  Annahme  entsprach  das  Ver^ 
surb<'ii  Verschiedener.  jn''iL'liehsf  weicher  und 
zäher  Metalle,  wie  ächniiedeiseu,  weicher  Stahlt 
Bronze,  Kupfer  usw.,  mit  mehr  oder  minder 
befriedigendem  Erfolge.  W;ire  diese  Annahme 
zutreftend.  so  würde  sie  das  .Schmelzen,  das 
Fließen  des  Kappenmetalles,  durch  Umsetzen  von 
Bewegungsarbeit  des  Geschosses  In  Warme  sar 
Vorauss.  tznnL'  haben.  Die  hierzu  aufgewendete 
Energiemenge  müßte  natürlich  der  eigentlichen 
Durchsehlagsarbdt  verloren  gehen,  so  daß  die 
lebendige  Kraft  (kinetische  Energie)  de<  (it- 
schossea  bei  seinem  Auftreffeu  auf  den  Panzer 
(die  Auftrellkraft)  nach  Abzug  der  in  Wärme 
verwandelten  Energie  zum  Durchschlagen  des 
Panzi'rs  hinreicht.  Nach  .\ngatie  des  k.  und  k. 
Marine-Artillerie-Ingenieurs  Kodar  von  Thuru- 
werth*  ist  durch  Versuche  die  TlnmVfliehkeit 
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dieser  Annaliiiie  erwiesen  worden.  Zur  Rrw.lr- 
mung  aut  die  Schmelztemperatur  von  14U0*'  C. 
einer  1,5  k^^  schweren  12  cni-Ka]ipc  «is  BtM 
würden  1.5  X  0,11 65  X  1^00  245  Kalorien, 
zum  Schmelzen  selbst  etwa  ">n,  zusammen  etwa 
2ü5  Kalorien  verbraucht,  die  einem  Arbeitsver- 
lust  von  124  mt  entaprtelien.  Da  nun  ein 
12  ciii-Ka|i|pen(,'esi-hol5  mit  376  mt  Miiniliin;rs- 
encrgie  die  Pauzer|>latte  mit  tcroüem  Krattüber- 
8chu0  dorelisclilafr,  an  welcher  eine  tinbeitappte 
12  cm-Panzer|trranate  zerscliellte,  so  wird  daraus 
pefolgert.  dali  jenes  Durchsclilafren  cles  I';uizers 
mit  ^roüem  kraftüberHchub  liei  einem  Enorgic- 
verlusl  von  124  mt  nidit  mSfrlicli  f^wesen  wlre. 

Getreu  die  Annahme  iles  Scfnii>'lzviii-;.''n  lt 
8|iricht  auch  noch  die  oft  beoliai-htete  En^chei- 
nung,  daß  in  der  Treffitelle  der  Platte  steckende 
HnichstttekeuBbekn|i|irernicht  dureli  lUellattekin* 
durchireirantrener  (iesciiosse,  deren  panze  Enerpie 
mithin  lieim  .\utlrelieii  verltraucht  wurde,  gelbe 
und  blaue  AnlanfTarhen  zeigen,  dte  auf  eine  Er- 
warmuniur  von  300  Iiis  :{-2o"  ('.  hindentr'n.  Die 
Anlauffarben  eot.steheu  alier  nur,  wenn  bei  ihrem 
Ertobeinen  die  Erwirmong  des  AnlanfstQokes 
allgebrochen  wird,  denn  bei  weiterer  Erwärmung 
verschwinden  die  Anlauffarlien,  olme  liel  der 
folgenden  Abkühlung  wiederzukommen.  Die  .\n- 
lauffarben  entutelien  nur  hei  steigender,  niclit 
bei  sinkender  Warme. 

Aus  die:ser  lietrachtuug  geht  auch  hervor, 
dafl  die  gebraueblielie  Angabe  vom  Einschweißen 
des  Geschoßkoiifes  in  die  Platte  nur  liildlirli  zu 
verstehen  ist,  weil  liein»  Anjirall  des  Gescliosses 
an  die  Platte  keine  Schweißhitze  entwickelt 
wird,  was  aneh  dadurch  bestätigt  wird,  daß  an- 
geldich  eingesdiweißte  GeschoUkö|ife  bei  weite- 
rem Bescliießen  der  Platte  durch  die  Erschüt- 
terungen derseltien  durch  Oeschoßtreffer  wieder 
herausfallen.  Hatte  wirklich  ein  Einschweilk-.n 
stattgefunden,  so  würde  das  Herausfallen  des 
Uescholikopft-s  nicht  möglieh  gewesen  sein.  Es 
hat  nur  ein  mechanisches  HineindrUcken  statt- 
gefundi  n.   das  i  inein  Kinscliweißen  rihnlicli  sieht. 

Die  wörtliche  Auffa^isung  der  Annalinie,  dnli 
ein  Sebmiermittel  das  leichtere  DurehHchlagen 
des  I'anzers  liefördern  könne,  mag  manche  Fa- 
liriken  dahin  geführt  haben,  eine  gewisse  Menge 
Graphit  in  der  GeHcboßkappe  unterzubringen, 
die  hierzu  mit  Billen  als  Öraitbitbebllter  ver« 
neben  ist. 

Daß  mau  der  Kap{ie,  teik  durch  die  ihr  zu- 
fcesehrlebene  Wirkungsweise  veranlaßt,  mannig- 

faelie  Form  und  Einrichtung  gegel>en  hat.  ist 
aus  der  erwAhnten  Studie  Stauntons  iiiier  die 
geschichtliche.  Entwicklung  der  Kappengeschosse 
und  den  ihr  iieigegeiienen  Skizzen  ersiebtÜch. 
Ein  näheres  KinL'iIi<  n  auf  dieselben  mir  ver- 
sagend, wende  ich  mich  nunmehr  dem  bereits  er- 
wähnten Vortrag  Captirfn  Tresidders  zu,  der 
etw»  folgendes  ausfuhrt: 


Trifft  ein  Gi  schoß  auf  ■  in«  Panzerplatte,  so 
ist  ES*  die  von  der  Platte  zu  leistende  Wider- 
standsariwit,  die  gleich  dpr  dpm  Gi>flcho6  Inne- 
wohnenden Heweguii;:^arli<'lt  ist.  Diese  kann 
zwar  klein,  alter  niemals  gleieh  Null  sein,  woraus 
folgt,  daii  auch  S  niemals  gb-icli  Null  sein  kann. 
Es  Undet  vielmehr  stets  eine  gewisse  Eindrin- 
gung des  Gi'SCllOSSes  in  die  Oberflilclle  der  Platte 

statt,  80  daß  die  Angalie  in  äcliießburichten 
»Keine  Eindringung"  tatsftelillch  nicht  rlebtlg  ist. 

Dl»'  Widerstandsfähigkeit  einer  Pauzi  iplatte 
gegen  das  Durchschlagen  von  < i<  sclio»8en  kann 
sich  auf  drei  Eigenschaften  stützen: 

a)  U&rt»  und  Dichte  des  Hntoriales, 

Ii)  Znliigkeit.  v-  rViuiiden  mitgeringorer Dichte, 

c)  Vereinigung  von  a  und  b. 

Beim  Panzer  a  sntzen  die  Moißkfilp  einer 
.\etitleruiig  iliier  L'egeiiseitig«'!!  Lage  einen  hellen 
Widerstand  entgegen,  sind  aber  u  eniger  imstande, 
ihren  Zusammenhang  festzulialten ,  wenn  eine 
Veränderung  dieser  gegenseitigen  Lage  stati- 
tinder.  Fin  lieisidel  für  diese  Art  Panzer  sind 
die  durch  ihre  ganze  Dicke  gehärteten  Platten. 
Sie  zeigen  an  der  Treffstelle  zwar  dnen  anf 
die  Flilclieiieinheit  btttogeueii  Imlien  Wiilerstaud, 
aber  die  llebertragung  der  Widerstandsarbeit 
gegen  da.s  Durehschlageu  auf  die  benachbarten 
Massenteile  ist  rftumlich  um  so  beschrankter,  je 
geringer  die  Z'lliii'ki  it  ist.  l>ie  Wid(  i  <t  nnis- 
arl>eit  F  >s  dieser  l'latten  bt^ruht  hauptsücblicii 
auf  der  Größe  von  P. 

Platten,  die  durch  und  durch  zflhe  sind,  rind 
Ueisjiiele  für  dir-  Klasse  Ii.  Sie  besitzen  einen 
geringeren  auf  die  Flächeneinheit  bezogenen 
Widerstand  der  Treffstelle  ge^im  das  Eindringen 
des  ( H  ücliosse'j ,  aber  übertragen  die  Wider- 
8tatid:»arbeit  auf  das  Metall  in  weiterem  Um- 
kreise. Die  Moleküle  widenttnlten  zwar  weniger 
gut  einer  gewaltsamen  Verscliiebung  ilirer  Lag«', 
vermögen  aber  ihren  Zusammeuhang  in  höherem 
Maße  hierliei  zu  wahren.  Hier  beruht  FS  haupt- 
sächlich auf  der  Größe  von  S.  Der  wesentliclie 
ünterscliied  zwis<'lieii  Panzern  der  Klasse  a 
und  b  liegt  in  der  Struktur  des  Aletalles,  ersteres 
zeigt  kristAlliniNches,  letzteres  amorphes  OefBgn. 

Pelradite  man  zwei  Platten  von  gleii-lier 
Dicke  beider  Klassen,  die  der  Klasse  a  mit  einer 
Zugfestigkeit  von  100,  die  der  Klasse  b  mit 
60  tons  f.  d.  Quadratzoll  Zugfestigkeit.  Beide 
Platten  mfigeii  dureli  gleicliartige,  aber  unzer- 
brechliche Gesciiosse  in  senkrechtem  Auf- 
treffen  mit  gleichen,  wachsenden  Oesehwindig- 
keiieii  beseliossen  Werden.  Es  -.1  i  f.  i  ner  atigi'- 
nommen,  daß  keiue  Risse  in  den  Platten  ont- 

*  Ka  beiioutcD  :  V  den  inittbTcii  Wert  In  ton»  des 
Widerstaades,  den  die  Platte  dorn  Kindriagen  des  Ge- 
•cbomee  auf  utaem  guumt  Woge  in  der  Platte  eot- 

gpfTPiistellt,  S  den  Weg  der  (ti'Hchoß«|iitze  in  etigl. 
Zoll,  Huf  dein  der  Wiilerxtuud  F  wirkt,  V  die  Auf- 
trsffgescbwiadigksit  des  Oeseboam  in  «ngl.  Fuft. 


1284    Suhl  UDd  Eiaen. 


L'eb^r  dir  Wirkungiweiiit  der  Paiizergeschosne. 


28.  Jahrg.  Nr.  S6. 


slt'lif'ii.  Dann  wird  ilii-  liarti'  Platte  zinrsi 
durchbohrt  werden,  denn  obwohl  ihre  Zugfestig- 
keit f.  d.  Flsdieneinhelt  grOQer  ittt,  wird  die- 
selbe docli  nur  von  einer  kl«iii«&  Änsahl  Flldien- 
einbeiten  in  Ansj^ruch  genommen  (der  perinfren 
Zähigkeit  wegen),  so  daii  der  ganze  vom  üe- 
aohoO  susge&bte  Dmcle  dividiert  dureh  die  An- 
zahl Flaelirin  i!il;i  iten  (b  n  Wert  100  i-\\,-r  iibcv- 
schreiteu  wird,  als  der  gleiclto  Ueschoüdruck  durcli 
die  in  der  weicheren  Platte  snr  Wideretnnd«- 
arlieit  beran|.'ezogcne  grdßere  Aniahl  von  Fliehen« 
einlieiten  den  Betrajr  von  ."SO  i  rn  ii-bf. 

Unter  der  Vorauasetziing  eiiit  s  mizerbrecii- 
liehen  Oesehosses  ist  deehftlb  die  weiebe  Platte 

der  harten  ülM'Heiri'ti.  aul^erdem  erlrtdet  sie 
weniger  leiclit  Risse,  in  der  Praxis  ändert  sielt 
Jedoch  dieses  VerhAltnis,  zunaehst  weil  so  große 
FormverBnderungcn,  wie  wi^ldie  Platten  sie  an- 
nehmen können,  bevor  sie  brecben,  niclit  immer 
zuliiasig  sind.  Bei  Cieschützpanzern  z.  Ii. 
kSnnen  sie  die  Gangbarkeit  der  Lafette  stören. 
HiiT  wilre  deshalb  eine  iiarte  l'lafte  vnrtcil- 
haiter.  Sodann  ist  zu  beaclitua,  daü  die  Vor- 
ftnderang  der  Form  weicher  Platten  einer  ge- 
wissen Zi'it  bedarf.  Ihre  Ueberlegenheit  sinkt, 
wenn  die  Auftreffkraft  des  Geschosses  mehr  auf 
seiner  hoben  Gescliwindigkeit,  als  seinem  (;rotien 
(Jewicht  beruht.  Kine  5,7  cm-(iranate  von 
2,72  kfr  (ti'wicht  iiiid  !U4  m  .Auftrefffrescliwin- 
digkeit  und  eine  30, ö  cm-Uranate  von  385, (i  kg 
Gewicht  und  177,7  m  Anftreffgeschwindigkeit 
hallen  (Iii'  gleicbe  lebendige  Kraft  auf  das  Zenti- 
meter GeseboßumfanK.  Aber  wahrend  eine  dünne 
Platte  mit  {rehilrteter  Oberfläche  der  erateren 
widerstellt,  würde  die  letztere  sie  durchschlagen. 
Uei  einer  dick<  ii,  Zillim,  iioniopenen  l'latt«',  dii- 
am  Durchbiegen  niciit  beiiindert  ist,  kann  das 
Umgekehrte  eintreten. 

Der  Krupiisebe  Hartpan/er  mit  einseitig:  jre- 
härteter  Oberfläche  Mli  in  die  Kla.sse  a.  Die 
harte  Vorderschicht  uteiport  den  Getremlruck 
gegen  die  Spitze  des  auftreffenden  iinbekappten 
Gesrhosses.  Da  die  L'-<li;lrtete  Vordersehiebt 
nicht  ohne  weiteres  Aulab  zu  ganz  durch  die 
Platten  hindnrehgebendcn  Rissen  gibt,  so  eignen 
sieb  Plr\ttfn  dieser  Art.  für  (ieschützschilde, 
deren  Durchbiegung  die  Bewegbarkeit  des  tie- 
schfitzea  beeintrichtigen  wfirde  —  unzerbrech- 
liebe  Gesebosse  voraus;L'e^etzt.  Da  aber  Platten 
der  Kla-sK  b  berfrestellt  werden  können,  die  so- 
wohl <rruües  F  al.s  auch  großes  S  ergeben,  so  wUrde 
wahrscheinlich  fBr  die  Verwendung  von  Platten 
mit  ^^ehilrli  ti  r  '»herflttebe  wenifr  .Aussicht  sich 
bieten,  wenn  die  Gesebosse  tatsächücli  unzer- 
brechlich wftren.  Gegen  nnbekappte  zerbreoh- 
liehe  Geschosse  bieten  sie  Jedoch  den  Vorteil, 
dali  sie  die  Spitze  auftreffender  Geschosse  zer- 
stören. Wäre  die  S])itze  unzerstört  in  die 
Oberflftehe  eingedrungen,  so  besftße  sie  genUg«nd 
seitlichen  Halt  zu  weiterem  Eindringen.  Des- 


Imll)  es  wichtig'  für  die  Widerstandsleislunj.' 
des  Panzers,  daß  sich  niemals  eine  weiche  vor 
der  harten  Schicht  befindet. 

IMc  Spitze  eines  unbekappten  Geschosses  er- 
l'M'let  (ipiiii  Aiifrri'tVrn  auf  die  harte  Vorderseite 
einer  Platte  eineu  Gegendruck,  der  direkt  pro- 
portional ist  dem  Quadrat  der  GesehoSgesehwin- 
ilijrkeit  und  umtrekehrt  proportional  der  Form- 
veranderun^'  der  Platte.  Die  Spitze  wird  stark 
genug  sein,  diesen  Druck  zu  ertragen,  wenn  V 
eine  gewis.se  Hnbe  nicht  ültersteitrt,  welche  die 
, erste  kritische  Gosehwindigkeit*  jrenannt  sein 
möge.  Bis  zu  dieser  aufwärts  bedarf  das  Ge- 
schoß keiner  Kappe.  Dann  bestdit  die  ganze 
Arbeit  des  Gt'srhos'.ies  in  Formver.lndeninfr  der 
Platte,  das  Geschoß  bleibt  unverletzt.  Ist  die 
Platte  dflnn  genug,  kann  ein  Dnrchsehlagen  der- 
selben stattfinden. 

Wird  V  über  die  , erste  kriti>rhe  Geschwin- 
digkeit" gesteigert,  wozu  unter  limständen  ein 
einziges  Ifeter  ausreicht,  so  ändern  sich  die 
Verhältnisse  völli;.^  Der  Druck  ntif  lie  (ie- 
scboßspitze  wird  dann  so  groß,  dali  sie  versagt, 
worauf  das  ZertrBmmem  des  ganzen  Geschosses 
folgt.  Die  dazu  aufgewendete  Ari)cit  ist  so 
groß,  daß  nur  noch  wenig  davon  auf  die  Platte 
zu  übertragen  verbleibt,  dif  demnach  nur  ge- 
ringen Scliaden  erleidet.  In  dem  Maße  aber, 
w  ie  die  Geschwindi^''keit  des  (ieschosses  gesteigert 
wird,  wächst  auch  die  Zerstörung  des  Geschosses 
und  mit  ihr  die  dazu  verbrauohte  Ari»eit,  jedoeh 
nicht  in  dem  gleichen  Verhältnis  wie  die  ge- 
samte Arbeit.  Ein  Ueberschnli.  der  auf  die 
Platte  übertragen  wird,  steigt  gleichfells  und 
bewirkt  .schließlich  das  Durchschlagen  derselben. 
Diese  Durchschlagsöffnung  ist  jedoch  kein  plattes 
zylindrisches  Loch,  sondern  eine  raube  kegel- 
förmige Oeffhung,  deren  großer  Durehmesser  an 
der  Rückseite  liegt,  aui  der  ^e  große  Scheibe 
abgesprungen  ist. 

Wird  die  Geschwindigkeit  noch  weiter  ge- 
steigert, so  kann  eine  ,drittr  kritische  Ge- 
srbwinditrkeit  * ,  die  selir  L'rnl>  ist,  erreicht  wer- 
den, bei  der  auch  das  unbekappte  Geschoß  un- 
versehrt die  Platte  in  einem  glatten  Loeh  durch» 
schlagt.  Zur  Erklflnintr  dieser  Erscbeinuncr  kann 
man  annehmen,  daß  die  Uoleküle  des  Geschoß- 
metalles  in  diesem  Falle  infolge  der  Trtgheit 
eine  besondere  Hart  i  i  sitzen,  oder  daß  dirs 
ziitritTt  und  außerdem  der  tatsachliche  Druok 
der  Platte  sinkt. 

Die  Tatsaohe,  daß  die  nnbekappte  Geschoß- 
spitze  zwischen  der  ersten  und  dritti  n  kritischen 
Geschwindigkeit  zerbricht,  kann  etwa  so  erklärt 
werden:  Bin  kleines  Stttek  der  Äußersten  Spitze 
in  Form  eines  Doppelkegels  bist  sich  los  und 
dringt  in  den  Geschoßkopf,  ihn  spaltend,  ein 
(Abbildung  1;.  Dieser  ersten  Zersiditterung 
folgen  zahlreiche  andere,  wie  Abhildimg  2  an- 
deutet, die  alle  der  ersten  ahnUohe  UoUkegel 
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darstellen.  SU-  zerbnclx-n  tlann  iiml  breiten 
sich  st  itlich.  so  sehn«'!!  wii-  sir  sich  bililcn,  an 
der  riattr  aus,  viiv  Abbildung  H  zeigt,  die  nach 
einem  wirklichen  Ergebnis  gezeichnet  worden 
ist.  ]>as  Vcrsa^in  des  Gischossi-s  hüiijrt  also 
allein  von  dem  Versagen  der  Spitzt-  und  davon 
ab,  daß  der  erste  rerhftngniBvoUe  Keil  den  6»- 
«cholikopf  seitlich  au»einanderspalt*'t.  Wörde 
dieser  Teil  des  Koy)fes  durch  eiiu-n  umgel('r»(cn 
Rinp  verstärkt  (Abbildung  4),  so  würde  die 
Zerstiining  unterbleiben.  Für  jeden  der  In  Ab- 
bildung 2  angedeuteten  Tlulilkegcl  wäre  ein 
fernerer  V'erstUrkungsring  notwendig  (siebe  Al>- 
bliduBg  6  and  6).  Da  aber  der  Geschofikopf 
nach  hinten  zu  an  und  für  sich  gegm  das 
Spalten  widersrandsfilhigcr  wird,  so  können  die 
hinteren  Verstarkungsringe  ücbwächer  gehalten 
werden.  Aus  der  Vereinignng  aller  Ringe  entsteht 


Abbildung  1  vnd  2. 


Abfaildiug  8,  4  vnd  ft. 


Es  gibt  uaturgenifiß  gewisse  Ueberirangs- 
streeken  in  den  ( ieschwindigkeiten,  iu  denen  je 
nach  (iüte  der  Cieschosse,  I'lattuu  und  Kappen 
"die  Bedingungen  und  die  Sdiußwirkongen  wechseln 
können.  DaH  die  dritte,  die  höchste  kriti^rlio 
Üescbwindigkeit  wirklich  möglich  ist,  geht,  wie 
Tresidder  ausffibrt,  schon  daraus  hervor,  daß 
eine  weiche  Kerze  bei  genügend  hoher  (iescliwin- 
digkeit  ohne  Formverandt-rung  dnrcli  ein  höl- 
zernes  Brett  getrieben  werden  kann,  wag  er 
selbst  bei  den  Vorstudien  zu  seinem  Vortrag 
ausführte.* 

Die  zweite  kritische  (fesehwindigkeit  liegt 
je  nach  der  Gattung  der  Platt«,  wie  nach  Art 
und  Form  des  (iesehosses  und  der  Kapiie  zwischen 
^^0'^  und  549  in.  Für  eine  Kruppsche  12  cm- 
(iranate  und  eine  15,2  cui-Uarvuy-Platto  ist  die 
erste  kritische  (teschwindlgkeU  zu  494  m  er- 


Abbildung  U,  7  und  8. 


AbUldaDg  9.  10  eod  11. 


die  bekannte  Gesclioßkappe.  Die  Abbildungen  7 
bis  II  zeigen  yerschledene  Kajipen  für  15,2  cm- 
Granaten  vor  und  nach  ihrer  Auftreibung  durch 
einen  einzigen  Scbl.lL'.  rnteiii.iHi  lier  ersten 
und  oberhalb  der  dritten  kriliäciion  (ieschwindig- 
keit  bedarf  das  Geschoß  keiner  Kappe.  Da  das 
Auftreiben  d^  r  Kapp.'  eine  gewisse  Zeit  erfordert. 
80  gibt  es  irgend  eine  Geschwindigkeit,  bei  der 
die  nützliche  Anweodung  der  Kappe  beginnt, 
sie  lange  die  „zwdte  krltlsdie  Geschwindigkeit* 
genannt  werden. 

Das  (.icsagte  zusauimenfa.ssend,  ergibt  sich: 

Die  erste  kritische  Geschwindigkeit  ist  das 
HiH-hstmaß  von  V,  bei  der  die  (tescholispif ze  nnch 
eben  dem  Uegendruck  der  Platte  widerst  ehen  kann. 

Die  zweite  Icritische  Geschwindigkeit  Ist  das 
Mindestmaß  von  V,  bei  dem  die  Gesehoßspitze 
die  rntersfüf zung  einer  Ka|i|ie  niclit  mehr  ent- 
behren kann,  um  diesen  uml  einen  iiüheren  Druck 
aushalten  zu  kSnnen. 

Die  dritte  kritische  GesrliwindiLMoit  ist  das 
Mindestmaß  von  V,  bei  dem  die  Crescboßspitze 
wieder  imstande  ist,  dem  Gegendruck  der  Platte 
oline  Kappe  zu  widerstehen. 


niittelf  worden,  also  ziemlieli  horh.  Bei  einer 
Krupjisilien  Platte  wird  sie  wahrscheinlich  viel 
tiefer  liegen. 

I>ureh  seine  üntnrsuchnngen  ist  Captain 
Tresidder  zu  der  Ansicht  gelangt,  daU  die 
seitliehe  tJntemtQtznng  der  Gefcchoßspitze  zwar 
der  hauptsilchlirhste.  aber  nieht  immer  der  einzige 
Vorfeil  ist,  den  liie  Kappe  bietet.  Kr  ist  der 
Ansieht,  daß  für  niedrige  tieleehtj^geschwindig- 
keiten  die  Form  der  Kappe  nur  dem  Zwecke 
der  sfütlichen  Unterstützung  zn  entsprerhon  hat 
und  dann  die  in  den  Abbildungen  7  bis  II  an- 
gedeutete Form  nach  der  ersten  Stauchung 

*  R«  mag  bei  dieser  Oelegenheit  an  den  Tertneb 

tur  Erklärung  der  dowcbracbÜH««  im  Krii'<,'n  I «70/71, 
die  in  reich  mit  l-'lOssijjkeit  gcfülltoii  Körpcrtoilen 
von  Meii<(  lii  !i  und  Tieren  ex|ilo>*ionhArti;,'e  Wirkung 
auBÜliten,  erinnert  aeiii.  .Man  aclioß  mit  lioher  Ue- 
gchoBgescbwindigkeit  gegen  ein  Yollkoinmoii  mit 
Wa«»er  gefällte*  und  fest  TenctaloMeues  Klstoben, 
imd  das  OesehoB  sprengte  das  KlstebeD.  Man  erklSrt 
sich  diese  Wlrkoag  dadurch,  daß  die  (ieBchwindigkoit 
ileH  neBchoflOeR  grSßer  ist,  hIn  dn«  WnnHer  i»ie  fort- 
/ulciteti  vernuiL:  I'h  \< ».-^--'t  sich  niclit  ver<lichtcn 
Ifttit,  HO  verhält  eu  sieb  beim  Kiodringen  dei  *<«- 
schosMS  wie  ein  festor  eneUMtiMber  Kfirp»r.  J.  C. 
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balx'ii  solll«^,  wi'il  I  S  t;itir  \  <  r<ri  ii«luii^  von  Uf- 
»choßiüuT^i»'  ist.  dem  ticsihoü  ilitse  SUiiohung 
zu  ütwrtTageii,  die  ibm  iiiclitM  nuixt.  Hliul  ab«r 
dtc  GH'ecbt«f;»MvhwintlitrkHtcii  »vhr  hoi-h.  sa  sollic 
die  Kaj»!"»'  ein«'  scliaH'e  S|iilzf  erlinli'  ii.  Eine 
ihituretisclie  I>'eclittVrlij.'uii^  tür  eiiK-ii  rtiiiui)iteii 
oder  ninden  Kopf  dnr  Knpp«  bftbv  er  nieht 
finden  können.  Iii»-  Kappe  inildirt  allerdiii;:s 
tlfiu  An|>rali  «1«:>«  UüscboKsoH  an  dur  i'lniu^  und 
nutzt  damtt  boldeti,  abur  das  UoHrhoO  hat  d«ii 
(ri*ö8eroii  Vorteil  von  der  Ka|i|"  .  \\t  il  sie  si-ine 
\Vid»  Vsf ands!.'illiL'keit    ireL'en    il'  :i     l'rili  k  liebt. 

Ware  die  Kapiie  iniMlaitde,  du-  harte  oi)erfltt<'lie 
dcj*  Panzpir|tlait(>  zu  dorcbbrecben,  noch  ebe  die 

<  ir  ^flinli^jiit'/'c  dort  arilniiL't.  so  wiird«-  difs  dt-r 
ptien  WirkuitK  ti^f  Ka)ii>oiit:esi;h(>ssv  dienlich 
»ein.  Da«  kSnnte  aber  nur  bei  »ehr  boben  Go« 
sehwindiirkeiten  eintreten,  welelie  aueli  die  Ge- 
selioHsiiitze  vor  der  Zerstiiriniv'  bewalirt,  dann 
wtlre  dif  KapjK-  Uberbanjil  iiberflüssi;:. 

Captain  Tretdddnr  hjtit  xurxeit  die  Ansicht 
aufreehl,  daß  ilit-  Haiiplaiift:;il""  il<r  !\.i].|>  il'u' 
xeiliicbe  Uut^-rstüUun^  der  GeseiioUspitzi'  i.sl. 
Die  IfllderunfT  de$t  Stoß«««  fiir  Geselioß  und 

J'latte  ist  nebensäelilirh.  Bei  den  iildiebeU  Auf- 
treft';r>''*''li^vindi;rki'it<  n  ist  di<-  \orarlti  it,  welelic 
die  Ka]i|ie  vor  Ankunft  der  lic.seliolispit/e  au 
der  Platte  freleintet  hat.,  imbedeotend. 

Die  vorsleliendin  Betraelitnn^ren  L'iltcn  nur 
für  si!nkreclite.s  AuitriiHeu  der  CiesehoMsej  da 
daxKelbo  im  Gefecht  jedocli  nur  die  Anttnahme 
bilden  wird,  so  tol;rt  daraus,  dati  di-r  vvirklieln> 
Wert  ilfs  l'anzerselinizts  «rrößt^r  iHt,  als  die 
t)chieU]datzversucliu  zeijren. 


28.  Jahrg.  Nr.  H«. 

Dieser  Ansiilit  des  (!aptaiii  Tresidder  wird 
man  nur  beipllifhien  kOnnen.  Um  jedoch  uaeb 
Hfincn  interossanten  tbeoretfjtrJwn  Betrarhtuniren 
aueli  die  Cnixis  zu  Worte  kommmi  /u  lassi-n. 

IH'>L'  ■  tV)l;:endes  Hei-pi»')  vom  Nutzen  ilrr  (ii  - 
seUohkapi«'  aHfrelülirt  sein.  Die  Firma  Krupp 
lialtc  in  LQttii'b  190A  eine  15  em-Panxer^mmate 

aiis;.'estcllt,    deren   sieh    vieileiiht  ntanelie  Leser 

vom  Besuch  dur  AuKstcllung  iier  noch  erinnern. 
Naeh  den  der  <Tranat«  anirehSnirten  Anpabi^n 

bat  das  mit  Kappe  versdit  ne  Gesehoß  von  etwa 
k-  G.  vvhli»  iiiiif  Kappe)  am  18.  Oktober 
iy(t2  mit  H.")U  in  AuttrefT^cschwiudi^kcit  dieselbe 
800  mm  dicke  Kmpii]»latte  nebat  30  cm  Bichon- 
holzhinierla;:e  und  40  mm  diekfr  nie- Ii  haut  ;rlait 
durchgi'htairen,  an  der  im  Marz  lMi),'>  die  3U,ä  cm- 
Panzerirranaten  ohne  Ka)<pe  bei  607,S  m  Auf» 
trefr^'esehwimlitrkeit  mehtloK  zeracbellten. * 

l»i<'  l.'i  ern  -  l'aiizenrranate  erlitt  bei  iiireni 
Hiiidurchtfcheu  durch  die  Platt«  weder  einen  Kili 
nocli  eine  AbbrOekelun;?,  andi  die  Sintze  blieb 
rnnz  unverst-hrt.  Dieser  Erfoltr  i<1  nutärlidi  der 
Ciesi-hußkapjie  %u  danken,  aber  er  xei^t  doch, 
xn  weirben  Leixtun>ren  manche  der  lieutiiren  (to- 
s  lifit/i  nnd  (iesclinsse  bofUhl^t.  xind,  und  daß  sie 
aneh  dann  iioeli  dem  Panzer  •rcyeniiher  ein  maeht- 
voller  (ie;.'ner  bleiben,  wenn  man  von  den  Sehieli- 
idatzenrebniasen  einen  erheblichen  Abstrich  roaebt. 

•  1)«H  l'.li.i  (ii,  r  Plnlto  Nr.  4.'t2u  befindet  sich 
in  , .Stuhl  und  Ktss  ir  1H95  Nr,  17  S.  52.  Die  Platte 
Boll>i<t  befand  Hirh  auch  auf  der  AusHtetiuni;  ta  DiiMH«»!- 
(lorf  r.K)2  und  steht  Jetxt  mit  der  durch  tie  taindnreh* 
(;<-v'an  Renen  15  em-Qranate  in  der  Sammlaafp  be- 
üi'lioHiiiMier  l^nzerptsttan  der  Rruppaebos  Tabrik  hl 
£i<»eu. 


Titan  im  Gußeittn. 


Titan  im  Gußeisen. 


Der  Bedeutung,  welche  das   Titan  für  die 
Eiaen-  nad  Stablindastrie  ^wiont^  ent- 

.sprcebi-nd.  melircn  sicli  die  \  er'"il1<  ntliclinn)z:<  n 
üIht  Vcrsuclie  und  Ergebnittse  ans  der  Praxis. 
In  dit  st-r  Z<  itselirif't*  ist  l»ereits  auf  eine  lie- 
rii>  I  k i-nsworti-  Arbt-it  deg  In^kaunten  Dr,  \i.  Mol- 
denke**  liinfTt  wiisi  n  wordi  n,  w<  lr|i.  i  in -n 
dankenswerU-n  neuen  Beitrag  über  die  Wirkung 
des  Titans  auf  Eiaen  liefert  und  von  weit^idiea- 
>!■  in  I'it  ri  ist.  Mancliem  l.es.  r  von  .Staiil 
und  Eisen*'  dürfte  diege  zeitgemiilie  Abhandlung 
von  speichern  Interesse  sein,  daß  es  an^braebt  er- 
»elleint.  diesi'lbi'  aun.'iliernd  Vollständig'^  /ii  Im  inj  n. 
Dir  veii  I>r.  ^Ii-iltl' nki  erzielten  Er^relmisse  mit 
Ferro!  it an  dicki-n  sich  mit  denen,  weltbcsfiii-nsder 
T  i  t  a  a-G  ese  11  fl  eh  af  t  in  Dresden  mit  ini-tallliiehem 
Titan  erlialtm  wurden,  und  von  w  leli.-n  DipK-Intr. 
B.  Feise  bereit»  i-inige  venitfentlicht  hat.*** 
Eine  welter«'  Reihe  bi'trii'bMnflßig  durch* 
geführter  Versuche  xeltigte  nicht  mintler  gOn- 


•  „Stahl  und  Kiffen«  I9'i8  Xr.  2'.»  S.  103S. 
**  ^Iri'ii  Afce"  19»8,  18.  Jani,  ».  1934. 
^Stabl  und  Kiaen'  1908  Xr.  20  S.  Ii97. 


.slige  Ergebnisse.  Im  be.soiideren  tritit  dies  auch 
fiir  Temperguß  zu.  Das  itei  den  Versuehen 
•  ntfalb  nde  Erzougnlf«  wurde  in  dor  Ki'mitrlich 
.Sfich».  Mechanisch -Techniselien  Versuchsanstalt 
auf  seine  Eigenschaften  bin  nnterHUcbt.  Von 
den  Ergelniissen  seien  hier  einige  mit.geteilt: 
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•  Am  J«  4  Prafaa. 


LiOOQie 


2.  September  1908. 


suhl  nnd  lÜHoti  ItSt 


Bemfrkcnswcrt  ist,  daß  aurli  diu  V.  rsuilie  M«»!- 
denkcs  den  >«achw«-i.s  <>rliriiigi-n,  dal)  selbst  gv- 
ringf  Mengen  Titan  4>lne  stark  verliexKernde 
Wirkuiitr  auf  «las  VAsfu  au8üli<ii.  Die  Titnn- 
tieseilsiliaft  bat  vorzügliclir  Krgehnisse  »rzielt 
mit  Zusntzen  von  nur  O.Oö  "/o  metallisrhem 
Titan,  so  «laß  die  Verwi  iuiun^  dieses  Metallet, 
aiifrcsiclits  drr  virlsfitiyi  n  \\  irkiing^.  in  koni- 
uu-rzif|l«r  Hia>irlit  die  ia-^ituu  Aussi(hi.cn  bii-ii't. 
Es  dOrfU*  «irh  bald  zu  dpn  liekannten  Desnxy- 
ilationsriiidi'lii  fjros(>IKMi  xiul  k;iiin  in  frleicluT 
Welse  im  Eiscugii'Uerei-  und  Slablu*-rksli(>triei>e 
verwendet  wprden.  Nach  den  Heobjiclitiiii|,'<  n 
Moldcnkes  wird  d.issfllM'  auch  b«niten  st'in.  in 
diT  HtTstrllim^'  il<'s  Hartfriissrs  tiiinsti;.'.  Kr^reb- 
nisse  zu  liefern.  Ih-iii  i'ilan  sti  lit  aller  Wahr- 
achi'inlicbkHt  nach  auch  (4n  grolUm  Feld  in  der 
iilliclu  n  MetallgifHiM-ci  oflVn.  d.i  dir  0\yd- 
vcrbiudungt'U  aus  dem  Ku]d'i!r  inttV-rnt  und  di«- 
Erzfugttog  von  gcKundcn  Kupfi-rKüssi-n  er- 
maglleht.  * 

Tn  N  u  lifnl^'.-ndi-m  ist  in  iVt  itT  rdiff^t'» /iiiifT 
die  angeiiiiirt«-  Moldeukesclii'  ArixiL  \vii-d<T- 
gegeben. 

•       .  • 

Für  (Ion  Kisonliii! toimiiirin  liat  dio  Anwen- 
dung der  elekthsciuni  Krufl  zum  Hotrielio  elek- 
trischer Oefen  die  größte  Beachtung  go runden. 
Mit  Hilfe  dieses  Ofens  könnoii  nunmolir  Kisen- 
iegierunjrfui  mit  Vtpiidlun,  wololie  friilier  als  un- 
suhiuoizbur  galLon,  in  oinfachAter  Weise  erzeugt 
werden.  Da  die  Herstellungskofiten  dieser  Metalle 
l>i>fitnitond  niedriger  pownrrlon  sind,  ><i  stuhl  in 
wirUchaftlicher  Beziehung  ihrer  ausgiebigen  Vor- 
wendung nichts  mehr  im  Wege,  und  das  iwhnliohet 
erstrebte  Ziel,  unsere  Er/i'  i^^r.i— 1>  «ler  Eisen- 
industrie in  pbvsikalix'lior  H*v.udiung  müglicbst 
zu  verbesäeru,  erüchuiul  errcicidmr. 

Ohne  Zweifel  ist  es  A.  J.  Rossi  gewesen, 
\vi!( '  fr  die  l-'ig<'nscliafl  on  des  Tit. ins  luul  seine 
V'urweudung  in  der  Eisen-  und  StuhiinduHlrie 
am  grnndliohsten  untersucht  hat.**  Seinen  Ito- 
niUlmngon  ist  es  zu  verdanken,  daS  dem  Titan, 
trotz  der  trröl'iltMi  Vi>rurtt«ili',  Hoaclitung  gesi  honkt 
wird,  und  daü  die  Bedeutung  dieses  .Metullos 
stetig  wSohst. 

Hie  Hi>rsridhing  der  Titaniegierungen  un  i  des 
uietuUiiichea  Titans  geechieht  entweder  auf  alu- 
minothemHfldMmi  Wege  oder  wahrsoheinliob 
bniigor  im  elektrisohen  Ofen.  Hine  Titan-Eison- 
logiening  mit  lOon  Titan  kann  beut»»  sr.  hillig 
erhalten  werden,  dal>  ihre  Verwendung  im  Kisen- 
pefiereibeiriebe  gewinnbringend  ersdieint  und 
ins  Auge  gof.iCt  werden  -  d!te.  Auf  Veranhussung 
der  , AniiTicati   i^'undrs  iin>ii"s  AsxMnatiim"  sind 

•  D«  mir  Cielegenheit  (jclMiten  int,  dio  Wirkung 
d«s  TitADH  eingehend  zu  uiitorMuclicn,  an  hollV  ich  in 
einiger  Zeit  weitere  Beitri^«  xu  iiewr  Frag«  liofeni 
so  kSaaen.  Wffkdm  Vnnator. 

*•  Vorgl.  „8taU  ond  Riaea*  1908  Nr.  8  S.  269. 


umfassende  \'ersu«die  vorgenommen  worden,  der-^n 
Ergebnisse  nach«teheud  zusanimongostoüt  sind. 

Bei  den  Vorversuohen  wurden  swel  Titan- 
iegierungen, eine  kohlenstofTfroie  und  eine  mit 
6  0yu  Kuiilensloir,  benutzt.  Es  hat  sich  daiiei  ber- 
auagestellt,  daß  beide  Legierungen  fUr  geringe 
Eiseninengcn  verwendbar  sind;  fUr  Eiseiigießei'ei- 
/.wocke  bewährte  sich  allerdings  die  koblenstoff- 
haltige  Legierung  bos.s«r,  weil  sie  uinou  niedri- 
geren Schmelzpunkt  bat.  Handelt  ee  sieh  dagegen 
darum,  im  Eisengietioroibel riebe  große  Mengen 
von  Eisen  zu  verbessern,  wo  genügend  Zeit  zur 
innigen  Mischung  gegeben  wini,  so  ist  die  kohlen- 
sloll'lreie  Legierung  am  Platze. 

I?i-li«'r  Imt  die  Sfbwersihnnd/I.arkeit  der 
Titan-Eisenlegierungen  ihrer  Verw  eiidung Schwie- 
rigkeiten bereitet.  Dieser  Frage  seien  einige 
W.i'tp  L'"  '  -H-t .  Wenn  dio  l.ogioning  in  Stücken 
in  die  üiebptuune  gegeben  ist,  so  tuuü  das  Bad  gut 
umgerührt,  und  muß  abgewartet  werden,  bis  eine 
vollkommene  Mischung  stattgefunden  hat.  Hierzu 
InI  Zeit  erfordcrlii  li :  die  I'ur'  lii.  il.it!  si<  !i  narnent- 
liuh  der  Stahl  zu  weil  abkülill,  liewirkt  oft,  dult 
man  zum  Gießen  sobreiteti  ehe  die  Wirkung  de« 
Titans  beendigt  ist.  Mo!<lonko  rät  deshalb,  wenn 
die  Logierung  in  Stücken  verwendet  werden  sull, 
dieselbe  in  geeigneter  Weise  vorher  auf  Rotglut 
SU  orbit/.en. 

Zu  den  Versuthen  wurde  einerseits  als  (irnu- 
ei.sen  ein  Koheiseu,  wie  es  für  Mu.schtnenguU  in 
Verwendung  kommt,  mit  2,587*  Silizium,  OM^ft 

l'bns)dior,  0.71"  j  M:uiL'-:ui  nnd  O.OI'J " ,  Si'liwofel 
benutzt,  wühronil  anderseits  für  WeiLieisun  llart- 
gußbruch,  von  KSisenbabnwagenrtldern  stammend, 
mit  einem  Gebalt  voll  O^')"/«  Silizium,  0,42*/* 
l'bosphor,  n.tittf',,  MHng:in  und  (J.OT",o  Schwefel 
gononunen  wurde.  Dieses  Kuhmutorial  wurde  um- 
gesobmolzen,  darauf  in  der  Pfanne  die  Legierung 
zugegeben,  und  ulsdniiTi  wtirflen  Probestäbe  von 
:!l,7ö  mm !'/«"!  4^  iu  geiroukneten  Sandformen 
gegossen.  Die  Titanlegierungen  enthielten  10*7t 
Titan,  Ml  daCt  ein  Zusatz  VOD  I  kg  der  Legierung 
zu  llK)  kg  des  (iiilioisens  einen  Uehalt  von  ü,l  o^i 
Titan  ergab.  Die  Probestiibe  wurden  nur  ab- 
gebürstet und  dann  auf  Biegefestigkeit  bei  einer 
freien  lintternung  der  Auflagesohneidea  von 
'JUO  nun  geprüft.* 

Von  den  insgesamt  U3  Vmraohen  Moldenkee 
seien  nachstehende  Ergebnisse  mitgeteilt  (s.  nBohate 
Seite). 

Bei  dem  gruuou  Ei.son  steigerte  sich  also  die 
Festigkeit  durch  Titanzusatz  um  annithernd  50*/*, 
während  sie  beim  weißen  nur  um  IKi^«>  zunahm. 
Diese  Erscheinung  ist  insofern  interessant,  als  für 
Vtuiadium  duroh  die  jüngst  angestellten  Versuche 

*  Eh  «i'i  darauf  liinKt-wicm-n,  dnff  im  Oi'jri'n«n(/:o 
za  difMD  Fe«tigkui(«]irob('D  an  Stäben  mit  der  UuB- 
haot,  die  tob  B.  Feise  TerGiTeatlichtcn  Festigkclta- 
zzblea  mit  abgedrehten  FrebPstAbrn  eraicH  wurden. 


ISM  fildd  uid  BiM«. 


TtUm  im  Oußeitm. 
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die  l'^estigkeiUizunahme  in  ent^^engeKOtster 
WeiM  noh  ergab,  f 

DieVeibeaHMTUng  desGusse-s  durch  Zusatz  von 
Titan  zum  gratinn  Eison  tritt  tu»!  otM-tistclioiuloii 
l'robeu  suhärfer  liervur,  als  bei  den  im  Juhro  iyU2 
▼on  RoiBi  und  Holdcmk«  darohgonihrten  Ver- 
KUflien.  Doch  konnten  im  all^ouicinon  hozUplich 
der  Einwirkung  dieses  Metaila  dieselben  Beob- 
achtungen gemacht  werden. 

Wenn  nmn  don  Dun  h.schnitl  dnr  EilgebniKse 
betrachtet,  so  füllt  auf,  daß  die  Vorhossurung  des 
Gußeisens  bei  Zusätzen  vun  0,0'),  U,10  und  ü,15*> 
Titan  tienüioh  die  glaiohe  bleibt.  Diese  Bnohehiiuig 
drängt  zu  i!or  \iinahiiif>,  d:it!  oine  Melirzugubo 
von  Titan  unnötig  it>t,  sobald  die  Desoxydation 
beendet  ist.  Im  Bisengiefiereibetrieb  wird  daher 
ein  Gohalt  von  0,050/,  Titan  genügen,  und  nur 
in  Ausnahmenillen  eine  grOUere  Menge  erforder- 
lich sein. 

Weiter  ist  bemerkenswert  die  Einwirkung 

dos  Titans  auf  di{<  Vorringorung  dor  Sfarko  der 
wuiÜen  Kruüte  beim  liartguU,  Jedoch  zeigt 
letstere  grSfiere  Härte.  Durch  Versucbe  in  den 
Kojfitono  Car  Wheol  Works  konnte  an 
Proben  für  Eisonbahuwagenrädor  fostgostoilt 
werden,  dafi  die  Kruste  bei  oineni  Titunzusatz 
25  mm,  ohne  denselben  dagegen  88  nun  stark 

•  Versuch«  mit  0,15  Titan  aus  kohlenstoff- 
freier Lc^M^runi:  iiiiliirliickton,  da  dieseilw  aicli  aieht 

vollständig  im  lisd  lii^t»;. 

Hei  dieser  VerHuehnreihe  wurde  die  kohleiiNtolT- 
frcio  Lo^'icrun«  im  Ku]»olofao  sofort  nach  dem  FQll- 
kokti  aufgcgobon.  Die  BrgabaisM  waren  au  unregel- 
miflig,  am  einen  riebtigeo  DarohachDilt  angeben  kb 
kSnneo. 

•♦♦  Vermiohc*  mit  ZuwÄtzen  der  kulil.  n-t  iT' >.  i- n 
Le^'i»riinfr,  die  einen  hohcn'n  Titanjfühait  ht  iCSM  .  kicii, 
mlligliii'kten. 

t  VargL  .StaU  und  Eisen"  liOü  ür.  17  ü.  5»5. 


war.  Versuche  an  Teilen  aus  diesen  Probestücken 
aeitigten  in  der  Carnegie  Technical  Svbool 
folgende  Remiltate: 

Diis  A'i-LMiiLT-t'i-^i'n  wurdo  bei  121,8  kg/qnun 
Druck  zertrüuinicrl  und  ergab  nach  BrineU  die 
HMrtesahl==445  (weicher  Stahl  =105),  wXhrend 
der  titanhaltige  Hartguß  210  kg/c|mm  aushielt 
und  die  liiirtezalil  =  VtT  aufwiivs.  Der  graue  Korn 
ergab  die  HUrtezahl  =  ^i;S2  für  das  ursprUugliche 
Material  und  =  ^{22  nach  Titanzusata,       für  die 

Praxis  dlus.s(^llM>  Hiirt (M'rctilmis, 

Noch  auf  eine  woilero  Er»choinung  macht 
Moldenke  aufmerksam.  Um  feaiaaateUen,  welche 
Veränderungen  durch  das  EUnsohmelzen  titan- 
haltigen  Roheisens  eintreten,  wurde  eine  besondere 
Charge  mit  3,14"/»  Titan  und  r«,78"o  Graphit  im 
elektrischen  Ofen   hergestellt   und  sodann  im 
Kupolofen    iitMureschmolaen.    Von    dorri  Ab.sticdi 
wurden  \>  iu  gowühnliöb  Probestäbe  vergossen, 
während  eine  geringe  Menge  in  eine  Kokille  ge- 
gossen wunle.   Das  aus  dem  elektrisi-bon  Ofon 
kunimeudo  Bii«en  war  so  zähe,  daß  es  nur  mit 
Mühe  gebrochen   werden  konnte.    Durch  das 
rnisobmelzen  jedoch  verlor  es  viel  von  seiner 
Festigkeit,  »o  daß  die  elf  Probosliiho  im  Dunh- 
schnitt  bei  lO'fö  kg  Belastung  brachen.  Ihre 
Analyse  seigte  0,97>  SUisium,  (^164*/»  Phoephor, 
0,27»/»  Mat.ir;m,  tMUTVo  Schwefel,  :5,94">/o  Gesanii- 
kohlenstoir,  ;j,18      Graphit  und  0,72  "b  Titan. 
Die  Stäbe  waren  im  Bruch  dunkeigrau,  während 
in    Anbetracht    ihrer    chernist-lien  Zusammen- 
setzunir    \u\<\    des    verhältnisniiil'ii.'  scbwaelien 
Durchnie.-<.surs  ein  stark  halbiertes  oder  nur  licht- 
graues  Eisen  au  erwarten  war.  Auffallend  war, 
daß  die  Stäbe  dreinuil  so  lange  rot  warm  b]iel>en, 
wie  dies  bei  gewöhnlichem  Gußeisen  der  Fall 
iatk  Hieraus  läßt  sich  möglicherweise  die  starke 
Omphitbildung  und  das  Kntstehen  des  dunkel- 
grauen Brui  hs  iiliieiti'D.  Ho;i'  lif  »nsw  ort  war  auch, 
daß  bei  der  in  eine  Kokille  gegu.ssenen  l'rubu  um 
Kopfende  ein  Auswuchs  entstand.  Das  StOok  seigte 
außerdem  im  Bruch  ausgeprägte  Kristallisations- 
enchoinungun  in  Form  dos  Andreaskreuzes.  Ea 
wies  0,050,0  Grajdiit  bei  sonst  gleicher  Zusammen- 
set  zung  wie  die  in  Sand  vurgoK.senen  l'robostäbo  auf. 
Die  IJrsacbon  für  die  längere  Flüssigerlialtung 
des  Kisenbades  durch  Titan  festzustellen,  nmß 
späteren  Versuchen  vorbehalten  bleiben,  obschon 
naclistehond    ges(  liiUlerter    Vorsuch  iiimierbin 
einiges   Licht  auf  die   Frage   werfen  dürfte. 
Fitagerald  in  Niagi^ra  Falls  iQste  in  flüssigem 
Eisen  vim  I2tiO*t'.  l»/o  Titan.  Durch  diesen  Zusata 
wurde   die  Totiiperatur   des   Hades   eine  Minute 
lang  um  13"  t;.  erhüht,  worauf  sie  lang-siun  wieder 
auf  die  ursprüngliche  sank.  Zweifellos  trat  eine 
Keaktifin  mit  Wärtneenl  w  ii  kliinir  ein.  Vielleicht 
findet  das   längere  Kotw.Hrmbleiben   der  oben 
angefahrten  ProbestVbe  hierin  dne  Erklärung. 
Miigliclierweise  wini     welcher  Umstand  vor  allem 
fUr  Stahlwerke  in  Betracht  käme  —  durch  den 
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Zusatz  von  Titan  und  dio  dadurch  sluttfindendo 
Desoxyduliun  uud  Ausäuheiduug  von  Stiokhlufl 
4er  SchnMlxpttnkt  d«e  Choisui  eniiedrigt  und 
bliebe  daher  dm  Bad  länger  flüssig. 

Zum  Schluß  beriuhtet  Moldenke  Uber  die 
romigttnde  Wirkung  des  Titans  beim  Kupfer- 
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schmelzen.  KinoTitankupferleffiorunf;,  deniKupfer- 
bude  zugtisetzt,  entfernt  den  SuueräiuiT  so  Bühnell, 
daß  ▼oUlcommen  gesunde  QnfietUcke  bei  nur 
jjorinirom  Titanztisatz  erliallon  word«n.  ßo.sliinmte 
Angaben  sind  jedoch  zurzeit  uo(.'b  nicht  uiöglioh, 
die  Versuohe  werden  weitergefObrt. 


Uolzschtcelle  oder  Eüiemschwelle, 


Holzschwelle  oder  Eisenschwelle. 

Ein  Nachwurt  von  Dr.-lng.  h.  c.  A.  Haar  mann  in  Osnabrück. 


I  n  den  letzten  Wocli-  ii  halio  irli  diirrli  dii' 
Güte  der  Generaldirektiou  der  NiederlUadi- 
scben  Staatsbahn  (Exploitatle  van  Staatsspoor- 
"Wegen)  ein  GeleiHstück  meines  koinhinii  rii n  l.uiiu'- 
und Qii»T«<cliwellen-()l)frl>aiies,  das  im  Jahre  1«7!> 
auf  der  Strecke  Uaag-Scheveningeu  der  Nieder- 
lUndiscben  Staatsbahn  eloKebant  worden  war, 
nach  einer  nunriu'hr  ni  rnntulxwanzipjilhrisrt'n  B«»- 
triebsdaucr  dem  Osuabrücker  Geleismuscuiu  eia- 
verleiben  kSnnen.  Bei  dieser  Gelegenheit  konnte 
mit  Sicherheit  nach  sehr  grandlicher  Hesoiti^nmg 
«les  anhaftenden  Schmutzes  und  Kostes  l'est- 
gestellt  werdea,  daß  die  Gewichtsabnahme, 
welche  die  Schwellen  dieses  selbstverständlich 
noch  nicht  auf  der  Hnhe  der  heuti;:,'en  ei-^ernen 
Schwellen  stehenden  Oberbaues  in  den  2]j  Jahren 
unter  der  Einwirkung  des  Rotites  wie  des  Be- 
triebes erlitten  haben,  8..'>3"/o  des  urspröng- 
lichen  Gewichtes  ausmacht.  Auf  30  Jahre  um- 
gerechnet, ergäbe  das  8,82  7»  Gcwichtsverniin- 
demng. 

Als  der  durch  seine  Eisenfincr^chwellen  mit 
veränderlichem  Prolll  (d.  h.  mit  verdickt  einge- 
walzten Schienensitzen)  bekannte  Ingenieur  der 
Xii  ilt^rlandisclien  Staatsbahn,  J.W.Post,  im 
Jahre  IMK"  Ober  die  seitherigen  Erfahrungen 
mit  Eisenquerschwellcn-Oiierljau  berichtete,  stellte 
er  fest,  daß  die  im  Jahre  lHß5  heim  Bau  der 
Linie  Oeventer  Zwollc  verlc^'ten  Eiseriquer- 
schwellen  des  Systems  C  o  s  y  n  s  nach  damals 
bereits  zwanzigjAhriger  Betriebsdaner  sehr  wenig 
mitgenommen  waren  und  durch  Rost  nur  un- 
itedeutend  gelitten  hatten,  indem  dio  Gewichts- 
abnahme nur  etwa  4  °/o  betrug.  .\uf  30  Jahre 
umgerechnet,  ergibt  das  eiiu'  ( i>  wlchtsvcnnin-' 
dfriüiL'  (i'r  Schwellen  um  fi^/o.  IM'Sf  Cosyns- 
tichwellen,  welche  ich  auch  in  meinem  Vortrage 
Im  Dezember  v.  J.  in  D&saetdorf*  erwihnt  habe, 
li«*gen  heute  43  Jahre,  uud  es  ist  hndist  wahi- 
Bcbeinlich,  daü  sie  mit  den  verbesserten  Schienen- 
befestigungen noch  mindestens  sieben  Jahre,  also 
eine  Gesamt- Betriebszelt  von  50  Jahren  im  Ge> 
leise  aushalten  werden. 

Auf  der  Strecke  Thalsee— Tremesscn,  wo  der 
bekannte  schwere  Eisenbahnunfiül  am  7.  August 
1907  sich  ereignete,  hatten  die  «lorl  in  Kies 
verlegt  gewesenen  Eisenquerschweilea  Profil  62 
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eine  zw.inzierjnhrifre  Betri-'bszeit  hinter  sich. 
Das  will  was  beißen,  wenn  man  bedenkt,  daß 
dabei  die  flümtlichen  Verbesserungen  und  Verstftr- 
kuii^' I  II  1  instruktiver  und  materieller  Art.  die 
dem  liniti<:en  Eisenquerschweüen-nberbau  zuteil 
geworden  sind,  noch  gänzlich  fehlten.  Die  Strecke 
hatte  noch  die  leiehte  preußische  Schiene  6«  vom 
Jahre  188.')  I»ei  !l  iii  f. .'Inge  und  nur  11  Sehwellen 
auf  y  m  Geleise ;  die  Schwelieulange  betrug  zwar 
2,7  m,  es  waren  aber  die  fOr  die  feste  Sdten- 
lage  so  bedeutsam«  !  i  I  \ .  rscblflsse  noch  nicht 
vorgesehen.  .Angesichts  der  Beanspruchung  der 
Schwellen  ohne  Rippen  bei  Mittenai>stündeu  von 
834  mm  (am  Stoß  667  mm)  unter  den  leichten 
Srhienen.  die  mit  kurzen  und  auf  der  glatten 
SchwcUendecke  noch  unvoUkouimen  gelagerten 
Hakenplatten  befestigt  waren,  mtiß  die  Lelstnngs- 
fahigkeit  dieses  gegenüber  dem  Rippenschwellen- 
( ll)erb.iu  noeli  erheldich  zurückstehenden  Eisenquer- 
schwellen-Oiterbaues  immerhin  schon  als  eine  recht 
bedeutende  angesehen  werden.  Der  Umstand,  daß 
auf  (It  r  .'Streck»'  Thalsco  —  Tremessi-n  bei  der  Er- 
neuerung Holzschwellen  Verwendung  gefunden 
haben,  hAngt  keineswegs  mit  dem  Unfall  zu- 
sammen, wie  dies  getjenteilig  gewisse  Berichte 
in  der  Tage.sprosse  haben  glauben  machen  wollen. 
Die  , Woehenschrlft  für  deutsche  Bahnmeister"* 
hat  das  im  Anschluß  an  eine  diesl)ezügliche  richtig- 
stellende Zeitungsnotiz  hervnrgehol>en.  Die  An- 
ordnung, daß  Holzschwellen  dort  verlegt  werdea 
sollten,  war  Iftngst  getroffen,  und  es  ist  offen- 
bar ein  reinrr  Znfall,  daß  die  erst  g.mz  kürz- 
lich dort  neu  verlegten  12  km  EisenquerschweUen- 
Oberbau  Form  61*  mit  Hakenplatten  aufSteln- 
schlagliettung  nicht  auch  zum  Teil  auf  der  Un- 
fallstrecke selbst  cingeliaut  wurden  sind. 

Wenn  jener  Oberbau  es  schon  auf  20  lic- 
trielwiahre  brachte,  so  kann  e«  wohl  kaum  einem 
Zw.  it'i  !  iinf  iTlii'L'i'n.  daß  Rippi  nsi  Invellen  mit 
Uakenzapfenplatten  in  der  Anordnung,  die  ich 
der  Vergleichsreohnung  in  meinem  Vortrage  zu« 
gründe  gelegt  habe,  allermindestens  80  Jalire 
ausirehallen  haben  wiir^lcn.  Die  Inansjinielinnlnue 
der  Geleise  durch  den  Betrieb  ist  freilich  mit 
der  stetigen  aUgemelneo  Verkehrssteigerung 
in  den  letzten  20  .Jahren  erheldich  gewachsen. 
In  außerordentlich  viel  höherem  Mlaße  aber  hat 
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die  Leislungsfaliitjkt'it  »los  eisernen  Querschwellen- 
Oberbaus  durch  die  Einführung  der  Kippen- 
Mhwellen  und  HakensapfiBttpIftttdii  zageDommeo. 

Diese  der  alierjünprston  Zeit  entnommenen 
unbeatreitbaren  Tatsachen  legi-n  es  nun  sehr  nahe, 
dftB  idi  dem  «iMraen  RtppeasehweUen-Oberbaii 
bei  den  meinen  Verglclchsrechnunpen  zugrunde 
gelegten  Annahmen  gegenüber  dem  Holzqucr- 
schwellcn-Oborbau  gar  nicht  einmal  habe  sein 
Recht  zuteil  werden  lassen,  (ianz  besonders 
klar  ist  mir  dies  geworden,  nachdem  ich  in 
Mr.  30  dieser  Zeitschrift  meine  kurze  ülrwiderung 
auf  AuslMRonfen  aus  den  Reihen  der  Holz- 
scliwi Hi  ll- Iiitcrt iif fii  li»-r(firs  gegeben  hatte. 
Dabei  wunien  auch  der  liettungsfrage  einige 
AusfObrungen  gewidmet,  die  einem  auf  sach- 
liehen)  Bodeu  stetinideii  Fachmann  schwerlich  zu 
Miliverstandnis.sen  Anlaß  bieten  konnten.  Sonder- 
barerweise bat  sich  die  Zeitschrift  des  Vereins  zur 
Förderung  der  Verwendung  des  Holzsehwellen- 
Oberbaos  daraus  die  Auflassung  zurecht  gelegt, 
als  ob  ich  mich  grundsätzlich  zu  ihren  An- 
schauungen bekenne.*  Das  ist  nun  doch  eine 
arge  Mißdeutung.  Ueber  AiitVassun^'en  laßt  sich 
schlecht  ri'rliti  ii.  Ich  würde  auch,  da  es  mir 
nur  um  die  Sache  als  solche  zu  tun  ist,  kaum 
etwas  dagegen  einwenden,  daft  den  Verfechtern 
der  Holzachwelle  solche  offensichtlich  fal>iie 
Auffassungen  unterlaufen.  Ich  habe  den  Holz- 
sdiwellen  von  jeher,  sowohl  in  meiner  „Oe- 
schichte"**  als  in  der  .Kritik  des  Eisenbahn- 
gcleisL's"  ***  und  auch  in  meinem  Vortrage  vom 
8.  Dezember  v.  .1.  nach  bestem  Wissen  eine 
sachgemäße  Würdigung  zuteil  werden  lassen. 
Aller  es  prellt  dochwolil  nicht  an,  daß  die 
Herren  Uolziuteressenten  mich  quasi  vor  ihren 
Wagen  zu  spannen  suchen.  Ich  eigne  mich 
dafür  wirklich  zu  w.nig.  Immerhin  bin  ich 
wegen  der  Angrifle,  die  meine  Darletrungen  und 
insonderheit  auch  meine  Vergieichsrechnungen  iui 
Vortrage  vom  Dezember  v.  J.  jüngst  wieder  von 
jener  Seite  erfalirt-n  linlf n,  aufrichtig  dankliar, 
Weil  sie  mir  den  Anlaß  boten,  die  Crruudlageu 
meiner  Rechnung  nochmals  emstiiaft  nachzuprüfen. 
Aus  dem  Widerstreit  der  Ansichten  pflegt  sich 
doch  jedesmal  eine  gewisse  Forderung  der  Iclareu 
Erkenntnis  der  IMnge  zu  ergeben.  Mir  scheint, 
daß  das  auch  im  vorliegenden  Fall  zutrifft. 
In  der  nachfolgenden  neuen  Vergleiehsrechnung 
habe  ich,  um  gleich  eine  Differenz  auszuräumen, 
darauf  verzichtet,  die  Frachten-Einnahmen  seitens 
dtTji  niu-  n  Eisi  nbahnen,  auf  ilenen  sich  die 
Trauspurto  der  Ecrtigurzeugnisse,  Ualbfabrikate, 
Rohmaterialien  und  Ahfüle,  die  bei  der  Elsen» 


*  „Zeitschrift  li.  j  ViTt  iii'«  ^-ur  I'iirderüMfi^  <ier  Ver- 
Wendung  des  llukttcLwellvu-Oberbttus"  li>Uti  li>b. 

**  Lei]izig  1891  bei  WUh.  Engelmaan. 

***  Leipsig  1902  bei  "Vinih.  Engelmana. 


8chw<||»>nfabrikatiiin  in  Betracht  kommen,  voll- 
ziehen, zu  berücksichtigen.  Es  ist  im  Grunde 
jeder  Bahnverwaltung  nur  selbst  von  Fall  zu  Fall 
inr'L'licb,  den  NntZ'-n  zu  bereclüien.  dir  ihr  aus 
derartigen  Frachten-Einualinieu  erwäch.st.  Schon 
in  meinem  Vortrage*  hatte  ich  gesagt,  daß  jene 
„Frachtenbetn'lgf  natürlich  nicht  in  jcibni  ein- 
zelnen Fall  iniiiii  r  lierjenigen  Bahn,  welche  die 
Schwellen  beschafft  un»i  veilegt,  in  vollem  l'iii- 
fangc  direkt  zugute  kommen.*  —  „Den  größen  n 
Vorteil  ciavon  werden  unter  allen  l  instilnden 
die  Bahnen  im  Industriebezirk  haben.*'  Um 
meine  Redraung  auch  för  solche  Bahnen  ohne 
weitert  s  gültig  zu  machen,  die  nicht  in  Landern 
mit  eigener  Industrie  liegen,  soll  also  von 
<>inor  Borfickaichtig^g  jenor  Frachten-Einnahmen 
^ai  /Tiih  Abstand  genommen  werden.  Auch  ist 
in  dl  i-  n>'Ui'n  BtTfcbnung  liaranf  Kücksicht  ge- 
nouinit-n,  daß  die  oltiziellcn  Zeichnungen  des 
Oberbaues  15*^  E  der  preußischen  Staatsbahnen 
mit  24  Mittelschwellen  Fortn  Tl**  und  einer 
Breitschwelle  Form  66  **  in  Einzelheiten  von 
den  meinem  Vortrage  zugrunde  gelegten  etwas 
abweichiii. 

Nach  wie  vor  muß  bei  dem  rechnerischen 
Vergleich  des  wirtschaftlichen  Wertes  der  im- 
prägnierten Uefemschwellen  elnenelta  und  der 
Rippenschwelleii  anderseits  die  «„Tößi-re  Befriel«- 
sicherheit  der  letzteren  und  die  Schonung  des 
rollenden  Materials  aosgesehaltet  bleiben,  weil 
sie  sich,  so  wichtig  diese  Faktoren  auch  sind, 
di  r  Berechnung  einfach  entziehen.  Angesichts 
der  unbedingten  Gleichheit  der  Eiseuschwellen 
nach  Material  und  Form  und  der  demgegen&ber 
liekannten  rnmörliclikcit,  die  Holzscln\  flli-!]  in 
übereinstimmender  Qualitilt  und  Abmessungen  zu 
besehaifen,  geschweige  denn  zu  erhalten,  sind 
die  Eiseuschwellen  nach  Beseitigung  der  un- 
sicheren Lage  der  Untcrlagsplatten  und  der 
damit  in  \'erbindung  stehenden  Bruchgefahr  durch 
die  Rippen  und  die  Lochüberdeckung  in  beiden 
Beziehungen  drn  Holzschwellen  weit  ühi  rlogen. 
Das  findet  sich  in  der  Pr&.\is  bewalirheitet  und 
wird  neuerdings  anch  von  Österreichischer  Seite  in 
( iner  Veröffentlichung  anerkannt,**  die  durchaus 
keine  Empfehlung  der  Rijtpenschwelle  bezweckt, 
sondern  vielmehr  eine  Befürwortung  von  Versuchen 
mit  Eisenbetuusi^liwelleii .  mit  denen  man  ja 
man<'herorts  in  (im  v.  rschiedensten  Ausfüh- 
ruugsformen  experimentiert.  Das  ist  doch  wohl 
auch  ein  Zeidien  der  Zdt  und  l>eweist  immer 
wieder  von  neni  m  ilas  Xichtziifriedi-nsein  weiter 
Kreise  mit  den  Uolzscbwelleu.  Die  Bestre- 
bungen der  Eisenbahnteebniker,  das  Holz  als 
nngenOgendes  Konstruktionselement  duioh  ein 
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rationellfire^*  zu  ersetzen,  können  zumal  im  (n  - 
biete  dfs  Vereias  deutscher  Eisenbahn-Verwal- 
tnogen,  wo  fiesen  Bestrebun^a  schon  eo  vi«I 
Förderung  zuti'il  {rewonl  n  i-;t,  unmöglich  im 
Sand  verlauft-n.  Schade  wäi-e  es  nur,  wenn  sie 
auf  Abwege  gerieten.  In  diesem  Sinne  sind 
auch  solche  Stinuuen  aus  Oesterreich  beachtens- 
wert. Zwar  lialieri ,  soviel  irh  weiß,  zurzeit 
wohl  nur  unget'iihr  2  ^/o  der  österreichischen 
Hmptbahiigvlelse  eisern«  Unterschwellnng-.  Die 
dortigen  Erfahrungen  wenlci'  r  l^o  mit  den  in 
Deutschland  und  besonders  in  i'reuüen  gemachten 
allerdings  nicht  verglichen  werden  kOnnen,  wo 
jetst  schon  viele  Hunderte  von  Kilometern  in 
XttWUnmeiihftngenden  HfiiijitL'eleisen  mit  eisernem 
Eisenschwelli-n- Uberbau  ausgerüstet  »iiid.  Was 
Elsenbetonsehwellen  betriflfk,  so  habe  ich  schon 
vor  25  Jahren  dahin  gehende  [iraktisrhe  Ver- 
suche nngestellt,  aber  wieder  aufgegeben,  uach- 
dem  sie  mich  bald  belehrt  hatten,  dnB  die  Ver^ 
Undong  von  Eisen  mit  B'  iou  für  die  den  Er- 
schütterungen durch  den  Balirilietrii!)  .iiisL'egetZ- 
ten  Et.senbahnschwellen  längst  nicht  die  gleichen 
Vorteile  bietet,  wie  filr  ruhig  belastete  Bau- 
glicder.  Zurzeit  ist  die  ri  in  eisi  rne  Schwelle 
als  Kippeuschwclle  vuu  entsprechenden  Abuies- 
Bungen  nnd  mit  so  zweckmäßig  ausgestal- 
teten Schienenbefestignngsmitteln.  wie  es  die 
Hakenzapl'enidatten  sind,  die  denkbar  einfaehstf 
und  vollkommenste  Lüsuu;:  »irr  .Seliwellenfrage. 
Dies  gilt  ebenso  in  bezug  auf  iHeidunaBigkeit 
der  Druekverteiliintr  .  und  die  Sehonung  des 
rollenden  Materials  als  auch  hiusiclitlicb  der 
Betriebssicherhf^it,  wenngleich  sich  der  Hehrwert 
des  Ul>erbaues  nach  dieser  Richtung  nielit  in 
Zalilen  zum  Ausdruek  brintr«n  laßt.  Daneben 
waren  übrigens  auch  noch  die  Ih  i  Herstellung 
der  Eiseuschwellen  Im  Inlande  der  deutschen  Ar- 
lieiterschaft  zutrute  kommenden  Löhne  in  Ue- 
tracbt  zu  ziehen,  auf  die  der  Kisenbahniiigeaieur 
Post  schon  vor  mehr  als  20  Jahren  hinwies, 
wobei  er  die  Zahl  der  .Arbeitstav'e  iierechnete, 
welche  die  Herstellung  einer  Tonne  Eisensehwellen 
erheischt,*  Auch  dieser  Anteil  der  Rippen- 
SChwelle  an  •!  r  ErhOhung  des  Volks  vermögen« 
soll  in  meiner  Ixechnting  wir  bisher  unberück- 
sichtigt ideiben.  Was  icit  über  die  Kosten  der 
Schienen,  Laschen,  Bettung  und  Unterhaltung, 
die  irli  für  beide  ( tbi  rbausysteine  irleieh  au- 
netune,  ia  meinem  Vortrag  gesagt  habe,  er- 
halte ich  aufrecht.  Fflr  die  Menge  dos  Altma- 
terials kann  man  dann  aber  nacli  den  eingangs 
erwfliinten  Ermittlungen  nirlit  bei  der  Annalime 
von  2U  '^^o  Abnutzung  der  Uippenschwellen  ueLst 
ZnbehSr  verbleiben,  sondern  muß  diese  aof  hSch- 
stens  10  °,Vj  Wi'lhrend  \hr-  y  Hi  tri>  bsilnuer  ti'  - 
meii»en.    Die  zugehörigen  Schrauben  nutzen  sich 
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natürlich  schneller  ab.  r>esgleichen  ist  di'  Ab- 
nutzung der  weniger  festliegenden  und  daher  mehr 
hin  und  her  scheuernden  Befestigungstelle  des 
HoIzquersehwellen-Olterl)aues  eine  raschere,  als 
Iwi  dem  l\'ip|ienschweilen-(  Mierbau,  wo  jegliche 
scheuernde  IJewegung  durch  die  Kippen  der 
Schwellen  nufgehobm  ist.  Für  die  imprognlerten 
Kblernschwellen  lasse  Ich  wieder  nur  4.2n.f> 
AnschatVungspreis  gelten.  Den  Aitwert  des  bis  zu 
ihrer  Answechselnng  und  zwar  bis  zur  Grenze 
ihnr  Gebrauc]is(';ilii;.'^keit  im  Hau|iti)alingelcise 
gewesenen  Holzsehwellen  muß  ich  aber  nach 
neueren  Ermittlungen  von  1,2.'>  .H  auf  1  J(>  das 
StQck  herabsetzen. 

Anderseits  will  ich  den  Holzinteressenten 
darin  entgegenkommen,  daß  ich  die  Lebens- 
dauer, d.  h.  in  diesMO  Fall  die  durchschnitt- 
liclie  lU^nutzungsdauer  der  irnjirne-nierten  Kiefern- 
schwellen  auf  stark  beanspruchten  Hauptbahn- 
geleisen  von  12  auf  15  Jahre  liinaufsetze,  von 
dem  Gesichtspunkt  aus^.'-eliend,  d;i!i  der  Regel 
nach  aiit'  IIaii].ibalinstrei  ken  die  Holzsehwellen 
bis  zu  solchem  Grad  der  Abnutzung  verbleiheu, 
daB  ihre  Verwendung  auch  auf  weniger  stark 
beansj)ruchtcn  (leleixn  im  allgemeinen  nicht 
mehr  mit  Vorteil  in  Frage  kommen  kann.  In 
tTebereinstimmnng  hiermit  mu6  man  aber  dann 
auf  (irund  der  oben  angeführten  Tatsachen  für 
die  Rippenschwellen  mit  Haken:!a|ifenplatten  eine 
mindestens  dreißigjährige  Dauer  in  Rechnung 
stellen.  Die  bisherigen  Erfahmngen  mit  dem 
Rippenschwellen-OVierbau  bererhtitren  zu  dieser 
Annahme  in  jeglicher  Beziehung.  >kach  allen 
diesen  NacbprQftingMi  stellt  sidi  meine  Ver- 
gleicharedmung  nun  folgendermafien: 

1.  K 1  e  f  o  rn  8  0  h  w  e  1 1  on- 0  be  r  b ft  u. 
(25  Schwellen  unter  Ift  m  langen  Sehionen.) 

SlOck  Jt  Jt 

16C7  Schwollon  xa  4;l5  —  1,00  ES 

3,25    .-.417,75  ~ 

Dazu  Auswecbitlunt^Hkostea 

0,r,o  *■  di.>  Srliwollo  .  .   .  838.50  6251,25 

30('.8  Hnkeii]<latteii    für  .Mittel- 
Hchwellcn  je  6,030  kg 
2ü,:t-ii  t 

266  HftkenpUtten  für  BtoB- 
Kchwellen  je  0,764  kg  = 
1,7<J9  t 

zuHammea  22,14  t  zu  180  Jt  3985,20  ^ 
Davon  ab  19,92ü  t  Altmate- 
rial sa  60    906,30  2988,90 

S600  Klemmplatlen  j«  0,.^h2  kg 

-    2,(i9.'i  t  zu  2r.O   I  .  .  .  588,75  — 
Davon  ab  1,880  t  Alttnate* 

rial  Stt  50    94,.')0  429.45 

I02ß8  .Schwi'llt'imchrauben  je 

0,469  kg  =  4,Hl6t«u"2liO..*  l2.V2,ltj  — 

Davon  Hb  4.3:(5  t  Altmat«- 

rUl  XU  50  ^  .  ,  .  .  .  .  216,75  1035,41 
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2.  R  i  p  p  e  n  B  <*  Ii  w  t«  1 1  c  11  -  ü  b  e  r  b  a  u. 

(24  Mittel-  und  eine  StoUbreit»chwelle  unter 
16  m  luig«n  SotaMnen.) 


leOO  Hlttebehwellea  ja  6t,S9  kg 

—  00,82  t 
6"  Breitschwellen  je  128,02  kg 

t 

zusammen  108,-lOUu  112^  12140,80 

Davon  ab  97,56  t  Altmate- 

riAl  XU  60  u(   4878,00 


Dazu  AuHw (  i'h-il'i iiL'hkoHteD 
0,&0^  für  MittelHiiiwellen, 
1,00  Ut  fBr  Breitachwelleil 
846B  HaksDSApfenplatten  je 

8482  kg  s  11,04 1  n  250^ 
Davon  ab  9,036  %  AltiOAte- 
rial  sa  60  u»  

8468  KkmmpiftttSD  j«  1,886 

4,68  t  n  195  ..  . 
1l*voB  ab  4,167  t  Altmate- 
rial /u  nn  .if  

3468  Hakeuitcbrauben  je  Q,iidlk|{ 
=  8,36  t  TO  200  «... 
Davon  ab  8,124  t  Alkmato- 
rial  xa  60  Jl  


7262,80  — 
867,00  8189,80 


2760,00 
_J96.80 

902,8» 
208,86 


2868,20 


694,50 


684,40  - 

106,20  678.20 


Die  Jaliresrücklage  bei  4'';o  Zinseszinscn  für 
die  Bestreitung  dieser  Betrüge  für  Scliwellen 
und  Zubeliftr  am  jeweilljEf  wiederkelirenden  Zt-it- 
punkt  der  notwendigea  Erneuerung  betragt 
hiernach: 

1.  fttr  deo  Holsaohwellen*Oberbaa 

/6261,25-f-  1035.41   ,  2088,90 -4- 429,4.'i\  , 
(—1-04^-.        +       1.04"-,  )^M'*=^^1^^' 

2.  fOr  den  HippeDBchweUen-Obarban 

/8129.80+2263,204-6»4,60      57s*.2o  X^^^^Jt.^ 

Es  Ist  nicht  UManehmen,  daß  ;:)  }ren  dipse 
Krchnung  nun  wieder  aus  den  ^rt-yiicrisfln-n 
Kreisen  ernsthafte  St iinnu-n  sicli  <  rin  Im-ii  kfimit  ii.* 
^iielit  nirine  Schuld   ist  t's  alM-r,   wenn  ilir  Er- 

•  Nachdom  der  vorlicj^(<nilt>  Aiifsiit/.  nclion  ^f- 
•clirieUeti  war.  int  durch  die  Veröffcutlicliunf»  in  der 
«Z.  d.  V.  s.  F.  d.  V.  d.  H.  O."  (Jahrgang  1908,  lieft  8, 
8.  197)  eine  „anf  Anregang  dea  Ver(>inB''  von  einer 
«gvaßen  Zahl  von  Intereesenten*  dem  H<  rrn  Minister 
der  Sffentlirhen  Arbeiten  überreichte  Kin-.ilie  bekannt 
(jt'worden.  Mif  A<:un  aiii.'<'Mirh  cnthnltcnc  KlarHtcllung 
«Iom  W  crtvi-rliHlfiiiH!.!  8  den  hölzernen  zu  dem  eisernen 
<lberliau  YLTiniMsen  wir  vollAtAndiK.  und  wird  der  mit 
dur  Materie  nur  einigermaiien  vertraute  Lener  Bcbon 
Auf  (Irund  der  in  dorn  Haarm an n sehen  Vortrag 
entbaltenea  tataichliohMi  Jlitteilnngea  in  der  I<age 
«ein,  die  aeitena  der  Vertreter  der  Holnebwelle  auf- 
geateUten  Behnuptttogen  richtig  aa  gtellen. 

Die  Redaktion. 


L'(liui>s«'  nicht  nur  niclit  unfrünstitj-'T  f'iir  <\<-n 
Rilipeaschweileu-Oberbau,  »ondern  noch  wesent- 
lich erttnstiirer  für  ilm  aasiBrefnUen  sind.  N«eh 
Adam  Uicsf  sind  also  rd.  450  ,K  Jnlir  -rii  k- 
lage  erforderlich,  um  für  1  kni  tieleis  mit  üolz- 
quorschwellen  die  Emenenuigakosten  der  Schwellen 
nebst  Zubcliör  am  jeweiligen  Zeitpunkt  ih  r  not» 
wcntlifrcn  Ausweclislunfr  aufzui)riniren,  für  Kippcn- 
schwelleu-Dberbau  dagegen  uiu*  die  H&lftu.  Mit 
anderen  Worten:  Man  Icann  für  dasselbe  Geld 
die  doppelt-'  Lflnor  Oeleis  mit  Tf ipjK'nsrhwclIcn 
als  mit  Hoizst:hwelIeu  auürüsteu  und  erlialteu. 
Wenn  aber  infolge  dieser  frroßen  technischen 
und  wirtschafl  liehen  rehfrlcjrcnhtit  der  eisernen 
Rippenscliwt  llt'ti  über  dit-  Holzscliwi-llen  die  Vor» 
weuduiig  der  k-lzteren  Einschriiukunjren  erffiJirt, 
80  wird  doch  anderseits  durrh  den  gewaltifren 
Bedarf  der  Tii  rjrwerks-  und  Hüttcn-rndiist ri.  an 
Orabenholz  ein  Ausgleicli  im  Uolzv«rl>raueh  her- 
heiirefahrt,  der  bei  der  Beurteilunir  der  Schwellen- 
frage  nieht  übersehen  werden  darf,  um  so  weniger 
als  die  inländische  Holzproduktion  dabei  —  wie 
dies  dureli  die  Verteuerung  de8  Grubenbolzes 
seinen  Ansdrack  findet  -  keineswe^  zu  Icnrz 
kommt.  Nur  muß  der  immer  wieder  aufzu- 
stellende Grundsatz  Geltung  bulialten,  daß  die 
VerwendunfT  von  Holzsehwellen  ans  rolks» 
wirtschaftlichen  (iriinden  auf  den  llezuy  von 
Sehweilen  aus  heituiscben  Wäldern  zu  beschran- 
ken wftre. 

Verf."  f^enwUrtiirt  man  »ich  neben  dem  Er- 
gebnis meiner  X'erL'leiclisrcchnniiir  nun  noch  ein- 
mal alle  die  njiln  i  cclnirt  iri  bljch.  iifii  Vor;^iiL''- 
der  eisernen  Kippenschwulleu  vor  den  llolz»iuer- 
schwellen,  als  da  sind: 

gleiehmsßigere  DmekUbertragoni?  auf  die  Bet- 

Schonunfj;  des  rollenden  Mat.  l  inls. 

größere  Fracbteneinnahuieu  der  Eisenbahnen 
durch  den  Transport  von  Kohlen,  Koks, 
Erzen,  Kalkstein,  Sellin  rk<  n  und  Schlacken- 
steinen. Thomasmehl,  i;uh<  isen.  F>rt j:rfabn- 
kateu,  Schrott,  Ton  und  l^uarz  für  feuer- 
feste Materialien, 

die  dem  Inland.-  verbleibenden  Lohnsununen, 
die  bis  in  die  kleinsten  Kanüle  das  wirt- 
schaftliche  Leben   der   Nation  bi-frucliten, 

80  ist  forlau  kein  Zweifel  daran,  daß  im  Ver- 
gleich   zur    Rippenschwelle    die  Uola- 

si  tnveiie  iioeii  /II  teuer  w;irc,  selbst  wenn 
man  sie  geschenkt  beküuie. 
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Bericht  aber  in-  und  auslAndische  Patente. 


E>eutsche  Patentanmeldungen.* 

20.  Au^'uht  r.tOS.  Kl.  10«,  I»  19  927.  Retorte 
zur  DeBtiliatioii  von  Kohle  und  dergi.  mit  elMtiaoh 
|w«D  die  Au8brinK<>irnunf  gepiretteiB  Ysmeblofiboden. 
ThomM  Parker,  Londoo. 

KL  18  b,  S«h  27879.  Verfaliren  rar  Herabintii- 
derun^  doH  KohlenMtofTf^ohaiteD  von  QaBeiwn.  Rnilvlf 
.SchieBl,  8t.  Pölten,  öesterrplch. 

Kl.  24f,  H  40  Toi.  l.iiirichtunK  zur  Riitrernung 
dur  Y«rgaAuogArttckhtiiiiil<'  \w\  Ht(>honcion  Oanor/eu^cra 
niitteU  eines  verHchiebbaren  nnd  auswccbHelbaron 
BoetM.   I>r.  Oi)<4eaT  Hecltert,  Miiiu  lien.  Mo/.»rMtr.  28. 

Gebrauchsmustereintragungen. 

24.  Aagust  1908.  Kl.  18b,  Nr.  847018.  Fenor- 
feater  FormMtein  mit  alUeitiifer  Nut  mnl  Fiui«  r  lür 
den  Verband  and  Purcbbro-bun^  für  den  Abxu^  der 
FeuergaHe.    Leo  UakiiH,  HudaimNt. 

Ki.  81c,  Nr.  847  841.  Saadiieb  für  Oie6erei«B 
mit  dnrGh  Zabnudg  and  Sobabatang«  featitellbarem 
Laufrad.  Patent-  uod  Taollllia«hea  Barean  BucIliiiOUar, 
Frankfurt  a.  M. 

Kl.  t:»b,  Nr.  147  221.  F,!!.'  mU  /i'<k/Rok förmig 
laufenden  Hiebrillen  und  hüberen  und  niedrigeren 
Zalpigrsppmi.  Oaorg  Niaboh  4t  BQluM,  Bwf  ao  der 
Wupper. 

KJ.  49  f,  Kr.  847198.   Klammapparat  sau  Elo- 

Bpannen  nnd  Zusammenstauchen  von  Eiaonbahn- 
Bchienon,  TrÄgern  und  dergleichen  beim  Verschweißen 
mitteU  in  der  (^uer-  und  Länffsrichtnn;:  pcL'i  neinandor 
beweglicher,  parallel  gefOhrter  Klemm  backen.  Firma 
Tb.  OoldMkmldft,  Eatan  a.  d.  RoJir. 

Deutsche  Reichspttente. 

KL  18c  irr.  IWWIi, 

vom  24.  Aagost  1905. 
Theodor  Mumm  in  l)Qa> 

se  Idor  f  -  O  d  <•  r  !■  n  n  w  i'  1. 
Hilrterorruhlunt/jür  U'trk' 
ieuge  Ufte  SchraubenhoXrtr, 
aogmannte  Spiralbohrer, 
IMbtMen  wler  dergl. 

Dm  s«  bftrtondao  Wark- 
cea(;e  a  werden  in  Halter  b 
iMUC'^lifiniit,  «II  >iiii'Mi 

hf  Ii  -  1111(1  srakliariTi  K;ih Uli' II'- 
in  K  ij<;i'lla^rrii  li  iln  libar 
auff;i>bäng'i  huuI,  und  in 
(iiabkamiuLru  «  oiofeRlbrt, 
die  von  einer  Feneniiig  / 
um>;ebeii  rind.  Die  erbitsten 
Workzoupe  wor(l<>n  ilntin 
nach  Beiseiteziebon  deH  iio- 
denn  //  in  ein  llArtebad  h 
(retauciit,  das  sich  unter  den 
Kammern  c  beHndot  und 
mit  diaaan  diebt  verbnoden  iaU  Beim  EiataBchen  in 
daa  Waater  werdan  die  gawundanaii  Warinenga  in- 
folge des  gegen  ihre  WindnJigeit  wirkenden  Waeaer- 
druckfl  gedreht. 

Kl.  dOa.  Hr.  1M4M.  Tom  15.  Mai  inoe.  nnd 

Zusatz  int9f>4.  vnm  15.  Msii  10'>»:.  Hfirroiirt  T.-ivl,.  r 
'^impHon  in  Bilbao,  8|ian.,  und  August  in  Kmitto 
Boorcond  in  Uijon,  Span.    Verfuhren  zur  Er- 

*  Dia  Anmeldungen  liegen  von  dein  angagabanan 
Ta^  an  wliirend  zweier  Monate  für  iedarmann  aar 
Einaiaht  nnd  EinsprucbaarbabaDg  im  Patantamta  ra 
Berlin  — 


schmihung  ron  MelaUen  durch  Reduktion  von  Ersen 
mitti'h  erhitzter  reduiierender  Gase  im  iitändigtn 
Kreislauf. 

Daa  Hauptpatant  iat  identiacl»  mit  der  britischen 
Patentacbrift  Nr.  11060  vom  Jahr«  1905  (vergl.  ,  Stahl 

und  Einen"  1907  Kr.  19 
8.  067.) 

Wülirciui     nach  dem 
Hauptpatent  die  Oichtgase 
des  Schachtofens  a  mitiela 
;   ,    .    '  I  **  I    IT  OabUteea  b  darcä  dia 

V7I-  Y  I  I    U  |lt=o3    LellBBg  c  tunSebet  «inem 

I'rtiitzer  d,  dann  7,11  ilin  r 
Regenerieruni:  cini  iTi  ( ; ti^f  r/ciii,'(<r  e  und  iiiorjinf,  imi 
sie  möglicbcit  hriK  ilom  .^rli)irljti<füu  a  zuzufülirfii, 
einem  zweiten  Erhitzer  f  zugeleitet  werden,  ist  nach 
dem  /usat/.patent  eine  Leitung  0  Targeseben,  die  er- 
möglicht, daa  ans  dem  Oaaanangar  c  auastrOmanda 
Gaa,  falle  es  nooh  kohtentXurebaltiyr  {«t,  niebt  dem 
Schaebtofcn  a,  sondern,  bis  der  Ciä^rr^cn^Tr  irnt  nr- 
beitet,  im  Kreislauf  ausschliotSlich  durch  diesen  und 
den  aratan  Brhitier  4  sn  aandan. 

Kl.  24f,  >'r.  1«3744,  vom  8.  Mirz  1907.  Firma 
li.  A.  Ibeodur  Lange  in  Dessau.  Schrdgrost  für 
Feutrungm, 

Df>r  ?(lirllgro«t  a 
ist  u  ri  [i  Welle  b 
drehbar.  Er  ruht 
auf  Sebienen  «,  die 
mit  Stüf/i-M  1/  ver- 
sehen sind.  Dar  uii- 
tcrr  Kohtcinlf  ruht 
nicht  auf.  InArbeitn- 
stellung  wird  der 
Koat  gebaltea  dorcb 
aina  mit  mehreren 
ZSboen  e  ausgestat- 
tete Welle  f,  die  mit 
ihren  ZÄlinen  in  eni- 
sprechende  Vertie- 
fungen der  (Stutzen  d 
eingreift.  AufWeila 
f  ist  ein  Hebel  f  be< 
festigt,  der  durch 
einen  Terschiebbaren  Uolzen  h  in  Stellung  gehalten 
wird.  In  Augenblicken  der  Gefahr  (Explo-^ion)  wird 
Uukeu  h  zurUrkgezogon,  wodurch  der  Hobel  g  nach 
unten  schwingt  und  die  Zähne  e  die  iStQtien  d  frei- 
geben. Dea  Roet  a  schwingt  nieder  und  schlägt  mit 
scharfem  StoB  auf  der  Wolle  f  auf ;  der  gaeamta 
Brennatolf  rutfloht  infolgedessen  vom  Roat  ab  in  eine 
Orobe  1.  l>urch  daa  Xiederschwingen  das  Hebels  g  kann 
aiitterdem  ein  Haucliscbieber  k  ausgelöst  \m  rii>:>n,  drr 
durch  aeiu  Niederfallen  die  Feueruug  gegen  die  lleiz- 
■■g«  abaparrk 

Kl.  iHc.  Xr.  196818,  vom  20.  Februar  H)0»5. 
Walter  Urin  tun  in  High  Bridge  (lliintcrdon, 
New  JiTsey,  V.  St.  A.).  Virfithn-ti  zu»i  Ziihtnnche» 
von  .Viitiganxtuht  durch  W ii lii-rerwärmung  dea  rum 
Guß  bizw.  com  Wiihi  n  od>  r  Schmüäen  tiocA  irarm^M 
WerkatBckea  in  einem  Wärmofen. 

Da«  T.a  behandelnde  OnBstOck  oder  dergl.  wird  in 
clni-iii  vi>m  (in!;  nrlt-r  der  v.irhi'ri,'f't:an^onen  Bearbeitung 
lier  noch  wiirincn  /.uHtiuidc  in  «■im-n  Wurinofcn  go- 
braclit  und  turrin  ohiir  /» i-<rlH'iiNiufen  bis  auf  die 
b<">chHii>  an/.uwt'itdende  Teiiiperntur  erhitzt.  Kh  emp- 
tii'hlt  Hieb,  di?n  WÄrniofen  vor  dfin  Kiri»t't/cn  an« 
nähernd  auf  die  Temperatur  der  Einsatzstiicko  zu 
bringen  and  ferner  die  Hitse  aebr  ecbnell  bia  xnt 
Hflchittamparatnr  au  ateigero. 


Digitizcd  by  G«. 
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Bericht  ßher  in-  und  atuländuche  Paimtr. 


Vi.  Jabr^.  Nr.  36. 


KU        Hr.  rom 

9.  AufroRt  1906.  Friedrich 

Seebc  k  in  Ucestemünde. 
Vorrii'iitiniii  zum  Vt  r-^tf  mmi  n 
von  Xi'tiii. 

Mit  dem  Stemmwerkzeiig  a 
tat  ein  llaltor  b  fudt-rnd  vorbuD- 
d«n,  dar  mit  aeinam  Fufl  c  ao 
•uf  den  Nietkopf  d  ntf^tteHt 
wird,  dfilS  dadurch  da?*  Werk- 
zeug a  iiuf  dem  N iftk()pfrfii\d 
-iilicr  i;efulirt  Aird.  Zwock- 
mäBig  orLiilt  der  Haltcrfiiti  i- 
fUr  Torittehende  XietkSpre  die 

Form  einar  Iialbkngaligao 
Schale  oder  einea  Rlnpea  und 
für  verrenkte  Ni<>tkflp)fi'  «tino 
KüruorapiUe  zum  sicboron  Auf- 


Kl.  18c,  Xr.  IflSeSfi,  vom 

20.  Fi'bruar  l'.lOT.  Bonrutlitjr 

M  a  «  I- Ii  i  n  c  M  f  «  1>  r  i  k  Akt.- 
lii!9.  in  Kenrutii.  iJicIcil- 
abhtbevorrichtung  für  Tiif- 
ofenkrane.  Dia  mit  dem  Tief« 
ofenkran  Terbtindana  Abhebe- 
vorrirlituD);  für  die  TiofSfon- 
di'ckel  b  ht'tstidit  «uh  «'irii'iii 
J I  uliiuikrtl    Ii.     Art     mit  dorn 

KrangerüHt  <:  durch  ein  zwang- 
Unflg  gcsfeui  rte-  (icleiikvicr- 
•ok  tf,  e,  g  und  aufiardam 
mit  einem  Wlndwerk  h  Ter* 
l)iindon  \*X,  Da«  Oplenlcviorcek 
ist  mitdcm  Krang<TUi«tontwedcr 
dun  )i  Lunker  k  oder  durch 
eine  loHto  Filhrunp  verliundon. 
Hidm  Anheben  wirdder Deckel  b 
sunucbat  aeDkrecbt  und  dann 
arhrftg  mr  Seite  gebolMD,  ao 
daß  er  die  Arbeit  der  Blodt- 
zango  i  nicht  hindert. 

n.  40a,  Nr.  198942,  vom  3.  Augu»t  1905.  Sven 
Emil  Sicurin  in  HSfftDia,  Schweden.  Ih'dtrohr- 

ofi  n  zum  Erz'uijt»  von  Oa»,  zum  RSaten  und  dergl. 

Der  .Hchriij;  gelagerte  Ofen  ist  ilurcii  mehrere 
ZwiBcheowiinde  a  in  Kammern  geteilt,  die  durch 
OafflilongeD  b  mitelnuidef  Terbnnden  alnd.  Letetere 


di«  PormoB  feraebmiart  wardas  and  VoraeUaekiia^n 

im  noebofen  eintraten. 

Die»  »nll  durch  daH  neu«  Verfahn^n  daduroh  vcr- 
mioden  werden,  daß  der  Staub  durch  Mahlen  iiui)^- 
lichst  zerkleinert,  mit  Kohle,  Kok»  oder  Hi>n;»ti^eiii 
BreniiNiolf,  /..  H.  Napbtha,  gemiacbt  und  mit  iliife 
einea  Zoratgubor<«  in  die  WindlsitongMi  das  Hoehofaaa 
ein;;eführt  wird. 

Kl.  1811,  Mr.  IMfiStt,  T«m  8.  Fabrur  1905. 
Firma  Fr.  Qebaaer  inBerlin  nnd  Alexander 

7.  0  n  z  e  8  in  ( '  h  a  r  1  o  1 1  e  ii  b  u  r  (,'•  Virfakrrn  zum 
bfrutit<i>n  diu  in  tiiu:rKi'iiibiJ<stiin:rbirneerbltt»enen, 

foimt  frrtigen  ileUUie$  müttel»  Ztuataet  von  ftäuigem 

Kolti'istu. 

Dem  erblasenen  FlnBaiaen  wird  statt  des  QblicheD 
Silixium-ManKaniuaatxaa  inm  Beruhigen  daaaelba  ge- 
aehmolzene  Himatitrohelaen,  welebei  tum  Yarblaaen 

dient,  /u;;eset/t.  f'a  von  «einem  Kohlenstoff  erfah- 
run^'!<!;eiiiiiLi  mehr  aU  50  O  o  bei  der  Itoaktion  ver- 
brennen, HO  können  xor  Kr/.ielung  von  FluUciienform- 
guft  bia  zu  10  o;o  an  Uimatiteiaeu  dem  Bada  hinzu- 
gefllgt  werden. 

100       .  rblManea  FluBeifeo  vA-   «  «     8i  % 

halten  0,1  0,1 

10  k^  Kt'sßhmolsaneiHämätitaiMn 

enthalten   .  .    0,89  0,22 

1  lu  k^  Stahlbad  enthalten  ....  0,48  038 

Eh  gehen  verloren   0,17  0,05 

100  kg  FinßeiaenformgnB  enthaUen 

iomlt   0,28  0,14 

Kl.  18«,  Nr.  1M814,        4.  JnH  1906.  Wnitar 

Henry  "Webb,  William  Ocortro  Brottoll  und 
Alexander  ,John  Adanison  in  Liverpool,  F.n^l. 
Vorbehaiiilluih;  ■  ■n-,  1  .  ,i7, » ,  >i,ii  ,7  tijs-  oiltr  'ifhliin'luft 
für  metallurijiHchf  Offen,  in/</)i  sondere  für  Hochöfen . 

Die  Qebläseluft  wird  vor  dem  Eintritt  in  den 
Ofen  auf  einen  gleichbleibenden  Wirme-  und  Feuchtig- 
kaitagrad  gebrnclit,  am  den  Ofaa  nnabhftngig  Ton  der 
harrMhamfen  Witterung  steti  mItLnIl  tod  der  Riehen 
Beadtaffenbeit  an  betreiben. 

Kl.  7a,  Nr.  194288,  vom  S.  April  190«.  J.  Baa- 
ning,  A.-O.  in  Hamm  i.  W.  SMofpworriditmHf 

zum  schritttreinrn  Sch/'ppin  ron  Wafzmottriai  mit 

In  /.'.,/;..-  !i !  :,t,  fi  iiiii  hi/tr-  a\if  Zii()'  i<  iidir  Wuf/iii  an- 
jforäiiri,  II,  nach  t  iner  HicUtung  umlcgbarcn  Schlrpp- 
duvmen. 


üind  80  Terteill,  daß  sie  bei  benacbliarten  Kammern 
in  veraebiedenen  Ebenen  lioi;en,  um  zu  Terbiudern, 
daß  dar  Brannataff  oder  daa  RBatgut  in  raacb  dnreb 
den  Ofen  rnMeht. 

Daa  Material  wird  bei  «  anf(;eireben,  wandert 
durch  den  Ofen  und  fällt  Bclilioßlich  in  den  gasdiobt 
mit  dem  Ofen  verbundenen  Aücbenfall  d.  Dureh  e 
wird  Verbrennunt;rtluft  in  den  Ofao  «ingefAbrt;  bat  f 
tritt  das  erzeugte  Ikik  an«. 

KI.  ISb,  >r.  Il»404i,  vom  Jß.  Mai  H»nf,.  AU 
[ihons  Custodi-»  in  Dliw-eldorf.  V- rfihr- 11  zum 
Vrrhi'tt-ii  ffxi  Gicht-  fnd  Krz.-'iaub  durch  Em fUhnn 
miltil*  </■  >■  Gl  btii'si  irindi  .1  in  dm   ffochofi  n. 

Die  Verauebe,  Gicht-  oder  Erzataub  mittele  dea 
Gabiiaea  durch  die  Formen  in  den  Hodiofan  eln- 
anfnbrea,  rind  an  dam  Uabalitaade  gaachaltert^  daB 


Iiio  SchlopjidaiHnen  </.  die  n  if  ^V.jr.-n  b  oder  auf 
Zilien  angeordnet  sind,  sind  untt^rhalb  ihres  Dreh- 
punktes c  durch  atarre  Stangen  d  miteinander  ver- 
bunden. An  dieae  greifen  die  Bewegongamittel,  Seile, 
Ketten  oder  dergl.  e  an,  die  mtt  dem  Antriebmotor  f 
verbunden  xind. 

Beim  Vorzuge  werden  die  Daumen  n  aufgerichtet, 
wobei  sie  aieh  gegen  Anacbllge^  am  Wagen  b  legen  ; 
dann  gehen  aie  mit  den  Wagen  vorwärts.  Beim  Rttck- 
zuge  werden  die  Daumen  gleichfalla  vor  der  ROek- 

bevegnng  de»  Wa^rcns  zwani;l3nf)g  umgelegt. 

Die  EinrichfunfT  soll  vorzugsweise  für  so  leichtes 
Walzgut,  daß  ex  die  bekannten  Daumen  nicht  mit 
Sicherheit  umzulegen  vermag,  aondern  Gefahr  Iftuft, 
von  dienen  wieder  inrttokgaaohobeit  in  werden,  var* 
wandet  Warden. 


^  kj  i^cd  by  Google 
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Brricht  P/trr  in-  und  ausliindimhe  Patente. 
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Kl.  24r,  Sr.  1MW2,  Tom  22.  Juni  1906.  Wilb. 
Kremser  in  B»rlim.  Verfahren  und  Vmrriektmng 
MUTtBeförderung  der  Verbretinung  auf  Wanderrouten 
d«r6h  mnhaniwhe  Herstellung  ungleicher  Brentmtoff' 
Schichthöhen  am  den  eerachiedenen  Stellen  dem  Roatex. 

Zar  BefOrdemaf  der  Teriirenninr  der  anf  dem 
Wanderroe«  liefenden  BramutofiMlilfdit  mideo  in 


dem  damit  Yerbandeoen  FormkaBton  d  kaoo  eicli 
senken   und  ermSirUelit  ein  glattes  Anstreten  des 

Motlelles  aus  der  Form. 

Kl.  1b,  ».  194711,  vom  IG.  Oktober  1906. 
HaiebinenbaiianHtalt  Uiiriiboldt  und  Allfnet 
Klineebiel  in  Kalk  b.  Köln.  ElektromagneUa^ 
StheiieporHehtung  uM  ringfUrmiger  Sdtetdezone. 


derBolben  nicht  ziiHiiiiimenliäiiirL'iKie  V'ertiofungoii  er- 
zeugt, HO  daB  einzelne,  durch  die  Vi>rti«fuuie^en  ringa- 
borum  voneinander  getrennte  Haufen  eutatelion.  llierza 
dient  eine  in  enttprecbender  Entfemanf  über  dem 
Roit  (gelagerte  Scnanfelwalze  a,  welche  dte  Ver- 
tiefungen oinHehaafolt,  o<Ier  ein  auf  und  nieder  lieben- 
der Schieber,  di>r  dio  Vcrtiefutitrcri  in  die  Hrenn^tuff- 
flchicbt  citulrückt  oder  einHticii'ht.  Dii'  gleicht'  Wir- 
kung; läUt  Hich  auch  durch  in  der  Überseite  de«  Wan- 
derroatcH  vorgeHehene,  ▼eBeinaodep  fetreanle  Er- 
iiöbungeD  erzielen. 

Kl.  81b,  Xr.  tlt4;i;7,  vor»  1<;.  Xovi'rnl..r  IflOß. 
Jame»  Jackson  ( '  Ii  i  [■  i- )i  a  - 1  i  ii  ilurwich  iLuii- 
caNier,  Kngl.K  t'ormmatchine  mit  zum  H'enden  eiii- 
gerirhtrtfi-  und  tenkrteht  A«M^/cfter  ModdtftoHe 
nthtt  Durehnugeplattt. 

Die  Nodellplatte  •  mit  dem  Modell  b  nnd  die 
Dniduugeplatte  o  mit  dem  darauf  hofetitigtcn  Form- 
kasten d  besitzen  auf- 
^"i^'T  a    f  einander  paarende 

halltkreiHförniij^e 
Zapfen  e,  die  in 
Lagerbdeicen  f  ge- 
dreht,  aber  dnreli 
Ht'itlich  einechiebbare 
Sperrntflcke  ff  Howohl 
zuHaninien  alt)  aucli 
*  einzeln  in  wagerech- 
ter  Lage  gehalten 
werden  kSnnen.  h 
sind  8obeii»enlillften 
zum  Drehen  der  bei- 
den Platten  a  und  c. 
Nach  beendetem  F.iii 
Stampfen  iler  Furm- 
maaee  werden  die 
Sperrstflcke  g  her- 
ansgesogen  nnd  naeh 
Kippen  des  Fermlcae- 
tens  wieder  einge- 
«i'beben.  Wcnh-n 
jetzt  die  beiden  l.,a- 
);erbr>cke  f,  die  auf  der  mit  dem  hvdraulincben 
Kolben  i  verbundenen  Platte  Ar  befestigt  sind,  gesenkt, 
so  wird  die  Modollplattc  a  durch  die  Spemtdcke  g 
hoelifdialten,  die  DareluagsplaMe  e  hingegen  mit 


l'm  bei  Srhcidorn  mit  ringförmiger  Schcidi'titlc'lio 
deren  wirksame  Fläche  zu  vergrößern,  besitzt  der 
obere  Pol  a  des  Flektromngneten  mehrere  von  innen 
nach  anlieo  eelineidenfönnige  Peleohobe  die  das 
dareh  die  Rinne  «  zentral  ngeführte  Oot  naeh  anfien 
ziehen  und  HO  vom  unmaijnetisih>(i  tri-nnen.  Die 
Teller  */  und  e,  zwinphon  ih-iien  die  Scin-Klniig  erfol^rt, 
werden  iredreht.  Der  untere  wird,  utii  ein  Heral»- 
rutacbeu  de»  Materials  sicher  zu  bewirken,  im  dar- 
geetellten  Falle  geeohittelt. 

Kl.  :il<-,  \r.  1!)(775,  vom  26.  Jjinunr  l'JüT,  neb«t 
ZiiBiit/.  Nr.  r.».''.  241;.  Toni  6.  Juli  1907.  Kobert 
11  e  i  m  g  a  r  t  n  I' r  Sohn  in  Baden,  Schweiz.  IVr» 
/dbren  ;u»i  Ihmtellen  liegender  Formen  für  guß- 
einme  Säulen  nach  ModdUn. 

Die  Formen  werden  rar  Yermindernng  der  Her- 
Htelluni^'Hkoiften  ohne  Forinkasteii  horgei^tellt.  Das 
Öäulenttchaftmudell  a,  donavn  Hund  </,  Kopf-  nnd  Futt- 

teil  f  auH  meh- 
reren Teilen  be- 
Mtehun,  wird  in 
Formsand  b  ein- 
gebettet nnd  «eine 
Stirnseiten  durch 
<^  AbsehluBwSnde  e 
bi'i,'ri'M/t,  Nach 
Ault'üllui)^'  nnd 

Festütampfung 
des  Formsandes 
sowie  Entfernung 

der  Abs<!blnB- 
wftnde  c  wird  dae 
Modell  a  seitlich 
herauHgezogen, 
worauf  rieh  die  einzelnen  Stücke  den  HundeH  d  uhw. 
leicht  hermueDobmen  lanHon.  Es  wird  nun  der  Kern  g 
■eltlieh  in  die  Form  eingeschoben  nnd  nach  Zu- 
sammensetznng  der  Kernlager  h  zum  bonxeren  Halten 
eine  Scliieht  i  von  Formsand  gegengeatampft. 

Nach  dem  ZuHiit/jiatent  sollen  Kupf-  und  Fullteil/' 
der  Säule  für  «ich  in  Kasten  pefornit  winh  ii.  Diese 
sollen  dann  nach  FiTti^-nt^ lli-n  der  >(  li(iltl'iirm  auf 
beiden  Seiten  an  die  Hchaftforra  angefUgt  und  zentriert 
ud  hierauf  der  Ken  eeitlich  eingeführt  und  abge- 
•tütrt  war^n. 


ItM  SteUud 


88.  Jahrg.  ITr.  86. 


Statistisches. 

Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  In  den  Moniten  Janutr-Jull  1906. 


Slaftthr 


1 


Aiufuhr 


Eisenerze;  eUen-  oder  manganbaltige  OMreinigangBmoaHe ;  Kouvertervchlftcken ;  ' 

■nggebrannter  eisenlutt^Ftr  SohWfftlMM  (tSTs)*   i   4  080  .  :s 

Maogaaerze  (2S7h)   20ü  U  1 


KoheiNO  (777)  .  

BraehelMO,  Altoina  (fitehroll);  ^enfeibplae  uw.  (848«,  848b)  

Röhren  und  RShrenformetflcke  aus  nicht  Bchmiedbarem  Quß,  HKhne,  Yontilo  usw. 

(778a  u.      779a  n.  b,  788e)  

Walzen  auH  nicht  Hchtni  ml  barem  Ouß  (780b  u.  Im  .   

MaBchinentoilo  roh  a.  bearbeitet**  ans  nicht  Bchmiodb.  GuB  (782a,  783a  —  d) 
8on8tige  EisengaBwaran  roh  und  bearbeitet  (781a  a.  b,  782  b,  783  f  a.  g.)  .  .  . 
Rohluppea ;  RobBcbienea ;  RobblSck«;  Brammen;  vorge walzte  Blöck«;  PUtiiim; 

Knappet;  Tiegebrtahl  in  BlSeken  (784)  

Scbmiedbares  Eisen  in  Stiben:   Triger  (J-,  LI-  and  _nL-Eisen)  (785  a)  . 

Eck-  nnd  Winkeleiaen,  Knieitacke  (786b)   

AncIoroH  (geformtes  (fassoniertoft)  8teb«llM  (785e)  

Band-,  IteifeiHen  (785d)  

AndereH  nicht  geforinto«  StabciHcn;  Kisen  in  Stiben  zum  ümscbllMlaMi  (7S5e) 
Grobbleche:  roh,  entzundert,  geriobtet,  drMÜart,  gefinifit  (786»)  ...... 

Feinbleche:  wie  Tor.  (786b  ■.  e)  .  

Tefnmto  Blsdi«  (766»)  

Tenhdcto  Bleobe  (788b)  

Bleche:  ftbeoHchlifTin,  lackiert,  poliert,  gebrXunt  usw.  (787,  788 <i   

Wellblech  ;  D.-hn- (Strei  k»-,  Riffel-,  Waffel-,  Warzen ;  andere  Hleohe  t789a  u.  b,  7yü) 

Drftbt,  gewalzt  oiier  (j-ezogen  (791  a  —  c,  792»  —  ei  

Schlangenröbren,  gewalzt  oder  gesogen;  Böbrenformatücke  (798a  u.  b)  .  .  . 
Andere  Bdhren,  gewalzt  oder  gnogMi  (784»  Ikb,  785»ii.b)  ........ 

BiwnbabiwaliwellMi,  EiMubahnlaaehen  nnd  ITnterlagaplatten  (796  c  a.  d) .  .  .  . 

Eiscnbahnachsen,  -radeis^n,  -rSilcr,  -radsStze  (797)  

Sclimiedbarer  Ouß;  Sihmiedthtürice (798a— d,  799»— 0  

Gcrtr  IjoM-to,  Kiiiimionrobro,  .Sägezahnkratzen  usw.  (788g). 

Brüciien-  und  Kisenkonntruktionen  (800a  Q.  b)..  ............. 

Anker,  AmboHse,  Schraubtitücko,  Rrccheieenf  HiaUMT»  Klobaa  BOd  BoIImi  SU 

FlaMbansOgen;  Winden  (806»— o,  807)  

L»adwlrtoeb»fuiehe  Oertte  (808»  «.  b,  809,  810,  811»  n.  b,  816»  n.  b).  .  .  . 

Werkzeuge  (812a  u.  b,  813a— o,  814a  n.  b,  815«— il,  8Sra>  

EisonbahnlaBchenHchraulien,  -keile,  Schwellenscliranbea  usw.  (82Ua; 

Sonstiges  EisenbaliiHiiHit  riiil  (821a  u.  b,  824»)  

Schrauben,  Niete  ubw.  (820b  u.  c,  826e)  

Achsen  und  Achaenteile  (888,  888»  n.  b)  

W»gmif»d»ni  (884  b)  

DntbteaÜ»  (886»)  

Andere  Drahtwaren  (825  b — d)  

DrahUtifte  (825  f,  826  a  o.  b,  827)  

Hans-  und  KücbenpcrÄto  (888b  ».»)  

Ketten  (829a  u.  b,  880)   ,  , 

Feine  Messer,  feine  Scheren  usw.  (886  b  u.  c).  

MAh-,  Striok-,  Stick-  vsw.  Nadeln  (841»— c)  

All»  abrigra  Elfenw»r»ii  (818c  v.  d— 818,  888»,  888—885,  888d  u.  »—840, 

842)  ..  .   


und  Eiaeolegierongen,  onvollatändig  angemeldet  . 
KmbO-  uad  Kc»tei»chiaied— rbriten  (801»— d,  808—806) 


EiHcii  und 
Maschinen 


EiaeDw»reB  In  dco  Hon»te»  J»]iii»r-JiiU  1808 

n     m         m  w        w  *  

Summe 

Jaimar-JvU  1807:  Snd  and  EiiNnw»r»D  . 

Uacchineii  ...... 


147  447 
8S040 

1  205 
357 

3  821 
6888 

6878 

618 

2  259 

2  220 
1  634 
9  813 

11  89« 
8  885 

80486 
tl 
C4 
80 

3  898 

97 
7  848 
177 

61 
331 

4  449 
1890 

195 

661 
1466 

894 
47 
408 
928 
45 
68 
188 
864 

1  S83 

2  0(38 

64 
109 

1811 


878 


324  902 
_  53J(17_ 

878  719 

466  418 
«0484 


686877 


4  745  <'>49 
220  .591 

889  488 
88881 

84  662 

7  305 
2ti08 

88  088 

886  888 

164  781 

85  071 
35  717 
56  899 

230  539 
117  319 
67  323 
188 
8396 
2  2^9 
11  750 
197  759 
2  045 
62  554 
204  488 
70699 
46  "57 
29  246 
19  008 
35  013 

4131 

86  430 

9  3.35 

5  171 

,  ,  ,_„2 

9  H44 
990 
560 

8  468 

18  462 
45  547 
14  913 

1  820 

2  120 
1571 

26  375 
454 
16504 


2  229  040 
1      208  478^ 
2  437  518 
1881800 
188484 


8188883 


*  Di«  in  E)»aunera  atehaaden  ZUFem  bedenlea  die  Vommem  de»  ■totititiehan  W»i«BTnMlehiilaM». 

•*  Pie  u  f  II  "i  r  iir^  l-  arUeiteten  krnßoiHernen  Mascbinonteilen  ist  unter  den  betr.  Maschinen  mit  aufgefQhrt. 
**  Dia  Ausfuhr  »a  ächmiedestücken  für  Maacbtnen  iat  nnter  den  betr.  MaatiliineB  mit  »nfgefObri. 
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AaiflBhr  der  Terelnlftra  StMton« 

Die  QvBMBtMsfuhr  in  dem  Fi«k«lJ»lir,  endigemd 
mit  Jnni  d.  J.,  belief  tieh  auf  117«B60t,  eie  ielgt 

eine  Aluinbme  um  6,5°/»  bezw.  12,S  %  Kt'^jcnQber  den 
Aiiafuhrxahlon  für  die  FUkaljahro  1907  bezw.  IdUti. 
Die  monatliche  AuHfubr  Htellte  »ic-h  in 
beiden  Fiekaljabren  folgendermaßen: 

tWT 

t  * 

Juli   100  418  123  342 

August   ll'J  40t!  120  847 

September   90  781  117  722 

Oktober   106  268  125187 

NoTember   101015  118168 

Dezember   101474  87  874 

Januar   104  272  75  541 

Februar   8!»  318  83  0«3 

Marz   1 U  Ö'.U  97  ;»7ft 

April   134  91»  95  018 

Hai   »BOOT  65044 

Jaul   n3  44r,  70  565 

Zutammen   1248  912        1  179  850 
im  Oe»amtwerte  von  181  530  871  1  183  982  182/ 

Ea  iat  bemerkenswert,  daß  trotz  der  Abnahme  im 
Oeeamtgewioht  der  Wert  der  Aoefubr  im  letston 

Jahr  »ich  gehoben  bat.  Die  Wertziffor  der  Ausfnhr 
fQr  da*  l'iwkaljahr  190S  QbertrifTt  «lle  entHiirerficrnlen 
Zahlen  der  früheren  Jahre.  Dit-Ki"  HrHchoinuii;:  hütigt 
damit  zuNammen,  daß  man  hoHtrobt  int,  ni<-lir  und 
mehr  FertigerzeugnisBe  auHufflhren.  WSlirend  für 
Schrott,  Rohelaen,  HobataU,  Drabt,  Sebienen  uaw. 
siedrifere  Aaefnhrulileo  »nagewieMO  'werden,  haben 
sieh  die  Zielen  fBr  Ei«enkon«tm1ctionemateriaI,  Weifi- 
blecli,  Bandeiii'ii,  Flöh  reu  uhw.  pirhüht. 

Die  folgtMult'  Aiif-iclluii};  1,'iiit  AufüchiuB  über  den 
Anteil  der  einzolnon  Snrtpii  nn  der  Auafulir  fttr  dat 
Fiekaijahr,  endigend  mit  Juui  d.  J.: 

190T  1909 

t  « 

»chrott   22  507  20  846 

Rekeiaen   86S60  53  857 

Yorgewalste  BiSoke,  Ka- 

tioeniu«   116688  »4  878 

Dr»btknOpiM>1    10414  6  637 

Sabienan   295  983  283  327 

Baneiaen   187184  186446 


I90T  190B 

t  I 

Stabeiaen   42147  13  274 

8taUkna|>|>el   58 187  64 189 

Mb«  «aa /a»^  ^<  hweißeiseu  30  094  48  715 

OroVbteeh«^   „   1  luöeisen  .  ,  99  TtiT  61475 

Woißbloche   9  02H  15  250 

BandeiHen  usw   5  H80  8  695 

Draht   lt;3  821  159  470 

Drahtnftgel.  Sobienanoigei  40592  36108 

Oesohnlttane  Vi^l  aew.   .  7  997  6  588 

SontitiKO  Nfttfol  u«».  ...  7  G32  5  865 

Kühren  U8W   130  Ü36  171286 

Zueammen  1  848  918    II  79  850 

Wir  werden  noch  tick-gcnhcit  bal>on,  Hpätor  an 
diaaer  Stella  auf  die  Ein-  und  Ausfuhr  der  Vereinigten 
Btaaten  n8ber  einingeben. 

Eisenerzverscbiffangen^rom  Oberen  See.* 

Wir  haben  k6rzlieh**  sebon  darasf  hinge wieaen, 

daß  Ullier  der  unklaren  l>a>;o  dt^  Hoheifloiimarktes 
der  V'ereinijjten  Staaten  nnturlicti  aucli  die  Mrzver- 
»chifl'utu'cM  vdtii  ttberfln  Sco  zu  leiden  haben.  Die 
Ziffern  für  die  Jali-Erzverladungen  kommen  aber 
denen  den  gleichen  Monates  de«  Vorjahres  niher,  als 
man  nach  den  peasimistiecben  Berichten  aoa  den 
Reedereikreisen  bitte  aanebmenkSnnen:  die  getamtan 
Erzabladani;cn  belaufen  sich  für  Juli  1908  auf 
4  434  1  12  t  gouenüber  4  926  70:i  t  im  Monat  Juli  1907. 
Die  Vcr^cliillurn,'('ii  mx  h  H.iiVü  u'''<irdnet  geliea.  f8r 
die  letzten  zwei  Jahre  iuigeudeti  iSild: 

19M  190T 

l  t 

Rricanaba    .  .   ,  .  .      7t>li 'iijj  "_' s57  885 

MarqneUe                     351  822  1  871 408 

AaUaod                      608  486  1  784  481 

Superior                     1  189677  8  130  971 

Duluth                       8  865  053  5  2.13  787 

Two  Harbota.  .  .  .    1686206  8  486888 

Zusammen    7  351  046    17  815  298 

Der  Abfall  gegen  daa  Vorjahr  ist  noch  immer 
eis  aehrgroBer,  erbetrigt  10464(581  oder  faat  50i^. 

•  „The  Iron  Age"  V.m,  13.  August,  8.  435. 
„Stabl  and  Eiaen"  1908  Nr.  32  8. 1154. 


Aus  Fachvereinen. 


Verein  zur  Beförderung  des  Gewerbfleißes. 

In  der  anter  dem  Vorsits  Ton  UnterstaatBKekretär 
Fleclk  abgebaitenen  Tereinsveraammlung  am  1.  Juni 
d.  J.  entrollte  Hr.  Legationsrat  Brnno  Wedding 
aus  Berlin  in  einem  kurzen  Vortrag  ein  Lebanabild 
r-i  iiK  H  TeraterbenaD  Täters,  des  Oekaimen  Bergratea 
l'rofesaor 

Dr.  HerauB  W«il4lbif  , 

da«  den  Werdeganj^  und  das  Wirken  <ieH  Verbliebenen 
bia  ZD  seinem  zu  DUi>8eldurf  erroiv'teii  Hinscheiden  in 
aekUcbteo  Wortou  schildorto. 

Da  wir  unmittelbar  naeh  dem  Tode  uBiarea  Al»- 
meiatert  ond  langjährigen  Ehrenmitgtiedea  aefn  Lei>en 
nsd  Wirken  in  großen  Zütjun  dnrirelo<;t  und  aueli 
aeine  Bedeutung  für  die  Kntwiclvcliiiii;  lier  lieiiniHchon 
EineninduHtrio  lti-vn  iirilii;t  htibL'ii,  »i<  vvollon  wir  uns  an 
dieser  IstoLie  darauf  beHchränken,  alle  Freunde  und 
Bchfller  des  Verstorbenen,  deren  nicht  wei)i<;o  aind, 
auf  diaa  Ten  aeinem  Uteeten  Soime  entworfene  ge« 


treue  Lebanabild,  daa  in  den  Terkandlungen  dea  oben- 
^'etmnnten  VercineH  wiedergegeben  Iat,  entapreekend 

aufnierkHaiii  zu  laatboo.* 

Wermländska  Bergsmannaföreningen. 

.\uf  der  am  80.  April  liu)8  abgehaltenen  Jahres» 
vcrHammlung  **   aprachon    HrofcaHor  Odelatierna 

und  Iiij^onieur  Ürönwrtll  iihvr  die 

Anaaichten  fOr  eine  VergröOemng  der  Eisen* 
prodiktfOB  im  SchwedeB. 

Beide  Kedner  rtet/.ten  groUe  liolfnun?  in  die  Zu- 
kunft der  elektrieoben  Oefen  nicht  nur  ais  rmHcbmelc- 
nnd  Rafltoier6ren,  sondern  a«eh  zur  Brzeu^tii)^  Ton 

•  Auch  daa  soeben  cruchi'-non©  Propranim  der 
Ktlnitfl.  ller^jakademie  in  Bi  rliu  für  .In-  .labr  19hs 
bis  1909  ontbält  einen  lün-^uruii  Naciiruf  hir  den  Alt- 
meiater  Wedding. 

**  «Tekniak  Tidskrift%  27.  Juni  1908. 
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1S98   Suhl  und  Eineo. 


Am»  Fadtvereinen. 


Bobeisen  and  Stahl  aamittalbM  »na  Erzen  anter  An- 
vendung  von  nur  derjenigan  Mmge  Koble,  welche 
für  die  Radiiktioa  nMv  iit.  Anf  d«o  Eiteowerken 
1>oinnMf?et  uad  Lndovika  hnt  man  an  der  LSsong 
dieser  Frage  eifrig  trearbeiti't  nmi  (iatici  gute  Re- 
Hultate  erlangt.  Mau  hat  z.  B.  schiniedtiaren  Stahl 
mit  einem  KohlenetofTgehalt  von  3,ti5  */»  and  weicheH 
UoheiHea  mit  nur  2.25  «Vo  Kobleutof!  hergestellt. 
Die  Untersuchungen  habcm  orgcbaOf  daß  die  iMa« 
DantaUmigsveiBO  Eiaenlegiamiigaii  Ton  biaher  an« 
bekannter  Htbn  liefert,  nnd  daB  man  erwarten 
darf,  Stahl  von  bcsondora  gater  Beschaffenheit  an- 
mittelbar 8U8  Hrzeii  hcr»tt'll«*n  zu  können.  Professor 
( )  (l  e  1  H  t  i  H  r  «  tt  bemerkt,  diiU  dii-  .Möglichkeit,  Stahl 
anmittelbar  au«  Erzen  liarzuB teilen,  bereits  bewiesen 
aei,  und  daß  et«  bei  f<»rtgeset7.t*!n  Yersachen  aacb  ge- 
liogen  werde,  daa  weiohete  fiiaea  ebenfaUa  «imittal- 
bar  ana  Ersen  dantaatellen.  —  AnsaeUaggeiMttd  für 
die  Wirtschaftlichkeit  der  neiion  ]>arHtullungttweiBo 
int  die  Frage,  wieviel  Kohle  t*ie  zur  Keduktion  or- 
fordert. Oherin^-fii.ur  Brinell  hat  iu  Heinem  Out- 
acbten*  an  die  Uegierung  anläßlich  der  Crzausfuhr- 
frap  den  KbhleBTerbrAuch  zu  tiO  7l  dea  erzeugten 
Elaem  aofegeben.  Auf  Orond  der  obenganaaaten  Yer- 
enelieBebnielnngen  an  Domnarfret  und  Lndevilca  eowie 
nach  eigenen  Berechnungen  nimmt  OdelHtierna 
den  HoUkohlenverbraueh  zu  .'{75  kg  f.  d.  Tonne  Stahl 
an,  wiiliroud  lni;enicur  <irönwall  ihn  zu  .HOO  kg 
angibt.  Hei  der  )ieiiti>:eii  UoheiBenerzeugung  in 
Sebweden  \\orderi  GOiiOout  Hnlzkohle  veriHWudlt. ** 
Dieae  und  weitere  1  740  000  t,  auf  welcbe  man  rechnen 
baao,  wenn  die  «InlandalNuia*  —  die  nene  Babn  von 
Oetenand  nacb  Strilm  in  Jemtland  —  fertig  sein 
wird,  Wflrden  genfigen,  um  etwa  6'/4  Millionen  Tonnen 
Kolietabl  im  eloktriHchen  Si  hinelTiolcn  vn  er/eiitriTi 

Der  Kraftbedarf  bei  der  eloktriHchen  Ki^en- 
gewinnung  wird  tu  '/a  i'-  ^-  für  das  Jahr  und  die 
Tenne  Eisen  Tsranscblagt.  Billige  Waaeerkraft  ist  in 
fiebweden  genfigend  vorbanden,  aucb  ebne  den  Wasser' 
fall  Harapriinget  in  Ijappmarken  In  Anepmeh  nehmen 
zu  mOsson.  Letzterer  mit  seinen  6000(X)P.  wBrde 
allein  },'enügfndi'  Kraft  für  die  elcktri-«  he  1 1 iir^telluiig 
von  (Irt'iiiiHl  MO  viel  Iümcii,  wie  beute  in  Schweden  ge- 
wonnen wird,  liefern  können.  Die  Kraftübertragung 
Ton  einigen  gut  gelegenen  WasscrfiUlen  mit  50  000 
bla  100000  P.  S.  an  für  FiHenwerke  gad^^nete  Stellen 
wOrde  30  Kr.  C  d.  P.  ä  nnd  Jahr  fceaten.  Mw  wflrde 
folglieb  an  dieaen  Orten  Robelaen  bei  10  Kr.  Rraft- 
ko.-»ti'n  lind  10  Kr.  HolikolilonkoHteii  f.  d.  Ti)iuie  dar- 
stellen können,  und  dioBca  Elfsen  würde  billig  sein, 
wenn  man  bedenkt,  daß  es  bei  den  reinen  Erzen 
pliosphor-  und  Kchwefelfrei  wäre.  In  dem  elektrinehen 
Ofen  w  ürde  man  zudem  leicht  Koheison  mit  nur  2  '^/o 
Kohlenatoffgebalt oder  weniger  datatelieakSnnen,  ho  daB 
aieb  ana  dieaem  kohlenatoffarmen  Eisen  mit  geringen 
Konten  Stahl  nnd  Scbmiedeisen  herntpllon  ließe. 

Die  Mc»i:li'hkeit  einer  großen  Entwicklung  der 
Eiben|iroduktion  i^t  alno  in  "-ilj-vi  len  vorhanden,  oh 
dieHe  Kntwieklung  aber  htatttiaden  wird,  das  hängt 
natürlich  davon  ab,  ob  man  genflgendt>B  Kapital  be- 
aebaffen  kann,  nnd  ob  man  übarbaupt  Teraucben  wird, 
die  ProdoktioB  weeentlleb  wa  TergrSSem.  Man  lat 
in  Schweden  vielfach  der  Ansicht,  (laß  man  ki  in.  \l 
nehnier  für  eine  erheblich  vergrößerte  Eiaenerzeu;jujii,' 
Ünden  würilc 

Die  Koheisenproduktion  .Schweden«  beliof  aieb 
im  Jahre  IH!*1  auf  4''0913  t  nnd  im  Jahre  1905  auf 
089  437  t.  ***  Die  i'rodnkttonaaanabme  betrug  somit  in 


•  Verirl.  , Stahl  und  Eisen«  1907  Nr.  26  8.  910h 
„.Stahl  und  Eisen«  1908  Nr.  9  8.  S18. 
VergL  ,8tabl  nnd  Eiaea«  1908  Nr.  9  8.  312. 


14  Jahren  nur  4h  :)24  t  oder  1 0  "  o,  w&hrend  die  Welt» 
Produktion  iu  deiiHelbeu  14  Jahren  um  110"/«  ge> 
stiegen  ist.  Die  Entwiekluqg  der  achwadiacban  Eiaen- 
erzeugung  hält  demnaeb  mit  der  EntwieUnng  der 

Woltproduktion  nicht  Sehritt.  In  den  letzten  zwei 
Jahren  ist  sie  allerding«  etwa»  mehr  gestiegen  als 
biither;  da  aber  die  EiHeupruduktion  Schwedens  nur 
1  °/«  der  Weltproduktion  auHmacbt,  so  dürfte  ea  doch 
wohl  mGrlich  sein,  auch  die  doppelte  Menge  Eisen 
nnlersabringen.  Die  groSe  Produkttouateigernnf,  die 
Amerika,  England  und  Deutaehlaod  anbnweiaen  beben, 
sii-.d  di  ti  bnHifehen  Sehn)' l/metlioden  und  der  VrT- 
wi'inluuk;  viin  Steinkohlen  zu/ u^ehroiben.  Schwedeu 
vermnelite  in  iliener  Beziehung  nicht  Sehritt  zu  liHlten, 
da  ea  keine  eigenen  äteinkuhleu  beititzt,  wohl  aber 
konnte  es  in  der  Herstellung  von  (jualitätseisen  den  ersten 
Pinta  bebauptan,  weil  man  biaher  nicht  imstande  war 
Qaalititaeieen  aua  Kokaeiaen  dannstellen.  Durch  die. 
Einführung  der  elektrischen  Schmelzmethoden  dürften 
sich  diese  VerhältnisHe  in  der  Zukunft  allerding« 
ändern.  Schweden  hm  ivln  r  v  jriii  iLce  hi  iiier  billigen 
Kisenerzc  und  grotien  Wasserkräfte  alle  Aassiebt,  in 
großem  Maßstäbe  EiHen  nnd  StaU  Mlf  elekttiflebem 
Wege  berateilen  an  kdnnen.  v.  Jl. 

Iron  ud  Steel  IiuHtuie. 

Die  diertjührige  IT  c  r  b  t  v  o  r  s  am  m  1  u  n  g  wird 
in  den  Tagen  vnm  28.  (September  bi»  2.  Oktober  d.  J. 
in  Middlesbrougb  nbgvbaltcn.  Der  Versammlung 
werden  16  Abhandlungen  vorgelegt  werden.  Vorabzfige 
dieaer  Arbdten  werden  von  dem  Bekretlr  den  Inati« 
tutM  etwa  eine  Woche  vor  der  Versammlung  auf 
Wunach  abgegeben.  Anmeldungen  zur  Teilnahme  an 
den  Ven<atnnilinigen  nnd  den  AnaflOgvn  aiiid  mOgliebtt 

Hofort  /u  bewirken. 

Das  Programm  der  Tagung  stellt  Hich  in  den 
HanptzQgen  folgendermaßen :  Am  Abend  de«  28.  Sept 
Empfang  ond  Abendootarhaltung  in  der  Stadtballe. 

29.  September:  11  Uhr  ErSlfnangssitsang  in 

Victoria  Hall,  Vorträge,  Beratungen;  1  Uhr  FrOhstack 
in  der  Stndthalle.  Am  Nachmittage  finden  Besichti- 
gungen folgender  Werke  htatt :  I.  Hnlekow,  Vaughan 
&.  Co.,  Ltd.;  2.  Dornian,  Long  &  (O.,  Ltd.  (Britannia 
Works);  3.  Linthorpe  -  Dinsdale  ämeiting  Co.,  Ltd., 
oder  4.  Ojers,  Mills  &  Co.,  Ltd.  FOr  die  Damen  ist 
ein  Aueflng  in  die  Umgebnng  TtwgeielMB.  Abende 
ist  Festrorstellnng  im  Orand  Opera  Honae. 

HO.  September:  Morgen«  Vorträge  in  A'ictoria 
Hall.  Frühntück  in  der  Stadthalle;  nachmittag»  Be- 
*<i<-litigung  der  Doekanlagen  der  Stnith'i»  Dock  Co.. 
Ltd.;  ferner  Besuch  folgender  Werke :  1.  Cargo  Fleet 
Iron  Co.,  Ltd. ;  2.  Bell  Brothers,  Ltd.,  und  Dorman, 
Long  &  Con  Ltd.  (CLarenee  Steel  Worka) ;  8.  the  North- 
Eaatem  Bteel  Co.,  Ltd.,  oder  4.  Che  SUnniocroTe 
Iron  <'o.,  Ltd.  AbondH  nuf  l  ir.ladung  dea  Empfange* 
auBBcluisseh  Ball  in  der  StHtiiiiHll«. 

1  iikiiiher:  .Morgens  Vorträge  in  Victoria  Hall, 
dann  Frühstück  in  der  Stadthalle  auf  Einladung  der 
Cleveland  Inatitntion  of  EnginecrH.  .Später  tindct  ein 
Oartenfeak  atatti  tu  dem  äir  llugb  Bell  einladet 
Folirende  Werke  aollen  b«Bichtigt  werden:  1.  Sir  B. 
<;iTnu(  l^c.n  &  Co..  Ltd. ;  2.  William  Whitwell  Ä:  Co.,  Ltd. : 
;i.  Uiciiiirdsims.  Wetiti,'ftrth  itCo.,  Ltd.,  oder  4.  the  Dar- 
lington l'orire  <  ci..  Ltd. 

Am  2.  ( iktKliiT  tindt  t  eine  Fahrt  auf  dorn  FluHne 
Tees  und  H<  Hi(  htigung  von  dortigflO  Anlagen  statt 
(elektrische  Zentralen,  Dockanlagen  naw.,  Blair  &  Co., 
IMX 

N Üierc  \ni,'rttien  über  das  Programm,  Fahrpreis- 
ermäßigungen aut  den  Eisenbahnen  usw.  sind  bei  der 
OeeobUtietelle  dea  InatHati  n  erfoagen. 
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8.  Se|itetiiber  1908. 


Referate  und  kleinere  Mitteitungen. 
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Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


DnokTersoctae  an  amt^rcfUhrten  Brückonti«il«<ti. 

Zn  den  Druckrorflochen  von  nuehanan  an  atf- 
Mfnhrten  BrAckenteUen,  aber  die  wir  an  dieaer  Stelle* 
beriebteton,  gibt  A.  W.  Csrpenter  «inis«  Erliuto- 
rnnpon.  ••  die  wir  hier  Vnrz  anführen  mriditen.  Die 
Schlüsse,  die  <'ari>enter  au«  jenen  ViTMin-hen  /ii-liJ, 
und  «eine  An«iohton  über  die  Wahl  poei^netor  «iuor- 
ecbnittsform  und  zweckmäliige  Anordoang  der  (juer- 
■ehnitto  ilBd  wert,  vm  d«D  KonttrakteurMi  beaebtot 
sa  werden. 

Die  MÜwofdMiiUeh  niedrige  Sieherhelt,  die  oech 
Biiehanans  yeranelMD  einem  DraekeUbe  innewobiit, 

rahrt  her 

1.  von  cti'in  e\/i'iitriHi  Iii'n  AiifjrilT  der  La»t. 

2.  Ton  der  unpeoipneten,  he/.w.  niHn^-olhafton  Aus- 
bildung der  Einzeltelle  dee  l)rucl(8tHl>L-H. 

8.  von  d«D  verbiltniamiftig  dUnnoii  (^aerHcbnitton 
der  soMunnengeeetaten  Profile, 

4.  in  manchen  Fftllen  von  der  Verbiegnng  der 
SAuIe  an  nnd  fflr  eich  oder  eines  Konatrnktionsteilei« 
dortielben. 

Vor  allem  »ei  c»  iitiiii  hoii!*truieren  von  Drurk- 
etäben  (irundsalz,  auf  Kinzclhcilon  zu  acliten,  wie 
patiHende  und  f^enüfjendo  QueracfanittHforni  und  eine 
zweckmäßige  Anordnung  der  yer8tfirkun(;K])la(ten  an 
den  Stabondenf  d«init  keine  exaentriache  Kreftaber- 
tra<;ung  auftrete.  Ein  wesenflioher  Cletiiehtapuntct  iat 
ferinT  eine  hinreichende  Stiirki-  iler  r.in/.ltjlieder 
einen  zuHaminengesetzten  I  »ruckgiabeo .  kurz  eine 
paBHende  (JuerHchnitmliemcBsunif.  An  dieHem  Nhuiffel 
krankten  viele  der  Hueliananiichen  Drueki«tabe,  auch 
wQrde  bei  manchen  8Ulhen  eine  steifere  Vergitterung 
gOne^gere  £rgebaiMe  gezeigt  beben.  In  folgender 
Tabelle  iet  eine  Znaemmenstellnng  von  TerbiltnlB- 
zahlen  für  Kiin-^truktioii»i:iiizi'lheiten  (fef^obi'ii,  «h  .»i  ' 
den  .\u8Nehreibbedingungen  der  American  liailway 
Engineering  and  M^nteneaee  of  Wej  Aaaoeiation 
entsprechen. 

Ein  Vergleieb  der  bei  den  Bnokeaenschen  Ter- 
snctaaatiben  verwendeten  EieenetSrken  mit  den  in  den 
oben  angefflbrten  Voreehriften  verlengten  Abmee» 

"■iiniren  Iflßt  erkennen,  daß  fant  alle  I^ruckstäbe  den 
liedinjjunicen  nicht  i,-enü;:en  i  teil«  waren  die  -Steg- 
bleche  nicht  stark  >;enuL'.  il-  ilie  Saumwinknl  zu 
dünn,  teils  die  Vergitturuti;,'  man^'elliatt.  Carpenter 
ist  sogar  dar  Anaicbt,  daß  die  in  den  Ausscbreib- 
bedingnngen  verlangten  VerfaAltniszablen  noch  erbdbt 
werden  mOBten,  nn  den  ailgemein  ttbliehen  Formeln 
für  Druckstflbe  gerecht  7m  werden.  Er  vergleicht 
ferner  die  au«  den  HucLimauochen  Versuchen  gewun- 
Di-uen  i;. fii'jtiite  mit  dun  viel  günstigeren,  welche  die 
W  a  t  e  r  t  o  w  n  versuche  ergeben  haben,  die  in  einem 
Bericht***  von  Th.  iNioper  verOffeotUcbt  worden. 
Die  höheren  Werte  der  Brachgrenae,  die  diese  Ver- 
aoebe  ergaben,  fladen  tkre  ErkUrung  in  der  beseeren 
Bauart  der  SSulcn.  sie  waren  viel  gedrungener  alt 
die  Buchananscben  Prurkfitibe  und  entsprachen  mehr 
den  AiiHHehreil(beiSiri^'im_-  -ii,  doch  besasHen  ,iui  Ii  nie 
in  der  .N ietuiig  vor»cl»i«iieiie  Mängel.  .Vuf  (irunii  lier 
niedrigen  Versuchsresnltate,  die  Hucbnnnii  für  die  ülaHti- 
zitlte-  und  Brucbgrenae  gefunden  bat,  wurde  in  einem 
redaktionellen  Beriebtf  eine  svlieeige  Drockbeanspru* 
chnng  empfohlen,  die  etwa  60  e/0  der  ZogbeaiM|irtt' 

•  .Stahl  und  Eisen"  190«  Xr.  1"  8.  681. 
, Engineering  Newn»  l'.tüH,  !t.  April,  8.  491. 
•••  V.irtrag  über  »American  Uailroad  Hridge?*-. 
.Transaetions  of  tlie  American  Society  of  (.'ivil  Engi- 
iieers-.  Biiud  XXI,  IMM'.l,  Juli.  In  der  oben  ange- 
zogenen Quelle  sind  die  JSrgebnisse  der  Watertown- 
Yerenche  teilweise  wiedergegeben. 

t  .Engineering  If  ews"  1907, 26.  Deaember,  8.  702. 


chiii):,'  beiragen  solle.  Dieser  Ansicht  kiuin  hIcIi  Car- 
]  '  iiter  nicht  anschließen:  er  faSlt  im  llitihliek  auf  zum 
Teil  4)ben  angeführte,  nieht  einwandfreie  Konstruktion 
der  Buchananachon  Hiiulen  -ine  DruckbeauxpriichUDg 
von  mindeetena  80  */«  der  Zngbeanspruobung  fOr  xn- 
liaaig.  Eine  Featlegang  dieeer  Orenie  künne  erst  er* 
folgen,  wenn  eine  Ifiekenloae  Reibe  von  Veraaohen 
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7.  Yerbiltnis  der  LXnge  der  Ter- 

bindungHplatteii  zur  Entfernung 
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8.  Terblltnis    der    Lflnge  des 
Oitteratabee  von  Mitte  bia  Mitte 

lar  IKeke  der  Stftbe  y  nickt 
ftber  40. 


9.  V.  rlu'iltnis  der  f. finge  des  ub- 
stotionden  tichonkols  zu  seiner 

Dicke  ~  nickt  aber  12. 


10.*  Terblltaia  dee  Abateidee 

awiaeben  den  Nielea  der  Ter- 
gittemng  zur  Breite  dee  Beben* 
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keb  -r-  nickt  Ober  6. 


•  Dieses  Yerbiltnis  int  in  den  Vur»chriften  der 
AmericB^way  Eiig.aad  .M  aint.  of  Way  Aaeoe.  nicht  an- 
gegeben, aondem  aus  anderen  Vorscbnften  entnommen. 
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M.  Jahrg.  Nr.  16. 


gemacht  worden  wärt«  mit  Säalon  von  wirklicher,  toU- 
konunener  OrSBe  und  anerkannt  modernmr  Koottrak- 
tion  aod  Parallelversaoh«  mit  Tollitiadig  iuiMBm«n> 
genieteten  Zu^f^Iiedern. 

Im  SrlilulJwort  Heiner  Erörternnf^en  betont  Car- 
pentur,  tiali  ein  (jrdßer  Wrrt  der  Üui-.bauanBcliun  Ver- 
suche, die  ja  mit  » : i  klii  !i  in  i .riirkon  eingebmtMlDniek- 
stÄben  ant^et)tellt   wurden,  darin 
,  daß  aie  klar  erkennen 
>,  wie  niedrig  die  Sicher» 
htit  90  mangelhnft  konetruierter 
StÄbf  — 

Ks  »teilt  atilSer  Zweifel,  dal)  in 
Tliiiifli.  k  nut  iliose  ErgohniHBe  und 
unter  dum  Eindruck  dcB  Zut^am- 
menbrucbcH  der  Quebec-Brflcke 
der  Konetruktion  tod  Dmckglie- 
dem  mehr  Beachtung  nnd  Sorg- 
falt gewidmet  werden  irfrd. 


TergasnnKSTeranche  mit  dem  Horgangenerstor.* 

In  der  vorliegenden  Arbeit  imt  Teraoeht  worden, 
l^enaae  Daten  Aber  den  Yeri;a8un^Rprosefl  Teraehie- 

donor  Kolilfnsorten  fi  «t/nli-iren  und  dan  VerhSltnir. 
zwilchun  dem  itrennutull  und  dem  daraua  erzeugten 
Oaae  an  beetimmen.  Zn  den  TeranehMi  dienten  Kohlen 


I- 


f<ok/r 


TL 


1 

\ — 

Lyff 

■ 

H 

 .  J 


C0 


CO: 


6a< 


tj.   -  .  j 


0 

,  BnwakeUa 


m 


Vit, 

e 


1 

_  1 

CH 

CO 

M^naVini 


ffiJW 


4- 


I  1**9 


llliimnj^% 


AMUaur«.  «lelaMU 


AbbUdaae  *. 


▼on  Renrode,  Belgien,  Oattelbom,  Zenlen  in  Bonuen 

und  Oali/ien,  die  in  einem  von  Ehrhardt  v%  Sehmer 
in  Scbleifmühle  )r«'bftutiM»  Morganffenerator  vergeet 
wurden.  Von  jiMlcr  Sort«  kanu'ii  1  bin  W.i;j:i,'on  Biir 
Verwendun»^.  Die  Dnton  wurden  mciHt  stündlich  be- 
xiimmt,  und  zwar  Zusammensetzung  des  Brennateffea, 
Analyse,  Wassergehalt,  Temperatur  und  Helxwert  den 
Oaaet,  KablwaaserTerbranoh,  Menge  and  Preanng  von 
Luft  und  Dampf  und  Koblegehalt  der  Aeebe. 

Mit  Hilfe  dii'Hor  Zahlen  wurde  dann  die  Ver- 
teilung' iliT  KliiiiciJti'  in  den  KiibutofTon  und  Kr/fu::- 
niHHen    huifchiiet  und   eiiif  Wärnu'liilanz  iiutKi'^tfllt. 

Im  AuH/ii^'e  sind  die  Mittelwerte  der  jrewonnencn 
Zahlen  in  Zahlenreihe  1  und  2  wiedergegeben.  Die 
Verteilang  der  versohiedenen  Stoffe  iat  au«  .'^•■baubild 
Abbildung  I,  die  der  Wirmewerte  aae  Abbildung  2 
ersicbtlicb.   Zur  Dantellnng  der  Betlehang  swisehen 

*  Autorcfcrat  über  den  gleichnamigen  Aufitatz  in 
(l.  r  .Mftallurgie*  1908,  Heft  8  8.224  bia297;  Heft  9 
ä.  249  bis  2hl. 
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Referate  und  kleinere  Mitttilungen. 
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Znaammenatellung  der  Yerauelisorgobnisae. 
Zahlenreihe  1. 
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Zkhtenraihe  2. 
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4.  Braunkuhle  Zcnica  . 
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I  5.  Ualü.  Brauokohle  . 

300 
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1,95 

0.45 

50 

2,81 

Brennstoff  und  Oes  i^t  die  FlächendarHtellatit;  ge* 
wihll,  dl*  «loail  guten  Ver^leirli  /.wiKehon  den  oinzol- 
nea  Bramutoffeii  «rmdgUobt  (Abbildung  3  und  4). 

Dr.-liig.  K,  Qwuebart 

Die  nntzhuren  liodenschüty.«^  und  die  Kuttvli-kelnng 
des  BiirgbaaoH  in  den  deutschen  .Schut/.K<^biot6n.* 

üntLT  viirsteheiidiT  Ueheritohrift  bat  Berirhauy>t- 
mann  S  r  b  m  c  i  h  h  «•  r  tu  Hr<'fl«\i  in  diT  .SrLlc!*i!si  hi'n 
Zeitung"  oino  Hoibe  von  AufMit^en  verötlfntlirht.  die 
eine  »ehr  wertvolle  Erg  ituini^'  der  von  dem  Berg- 
MMMor  A,  Mneeo  veröffeutUcbken  Schrift  «DieAue- 
•iehten  des  Bdrglwnw  in  Denleeb-Slldweetofrik«*** 
bilden. 

Diamanten.  Während  die  borciiH  im  Jabre 
1903  mit  einem  Kapital  von  rd.  1  Milliitn  .Mark  ge- 
gründete,  durch  den  ilerero- Auftttand  länrtTc  Zoit 
iiuf^'fhalteno  (iibeon-Sclittrf-  imd  Handelngi'K.  ll--i  imft 
trotz  Abteufung  zahlreicher  VerauchBachäohte  iu  den 
BinagrundetelleB  Tim  (Hboon»  Treistett,  BaaM*,  Fabl- 
gra8.  Orocndorn  u.  s.  koiae  Diamanten  gefunden  bat, 
sind  i;anz  /iifAllig  10  bis  12  km  Ton  Lüderit/.hucht 
an  diT  SililliJili II  i in  r)finenj,'ürti'l  /.Hlilrciclie  Diamanten 
gefundun  vvnrdon,  die  aifh  auch  nach  Unternuchung 
als  echte  afrikanische  Diamanten  er«rieHt>n  haben. 

Uold.  Qold  iet  zwar  an  Tenicb;edeneu  äteUen 
In  Sadweafe-  und  Oelafrika  In  Terbindung  mit  Wiemnt 
and  Kupfererzen  gefunden  worden,  eine  Oewinnnng 
dieses  Metalls  hat  jedoch  niclit  Htatt|;ofnndon.  Auch  die 
in  f-)Btafrika  güdlirli  di  ^  \'irii  u  in  N  s  mi/a  iiufgefunde- 
nen  Goldfelder  haben  ^it-b  bisher  im  Abbau  nicht  aU 
lobnaod  erwlMeii.  Da«  T«a  dar  Zeatralafrikaniadian 


*  Nach  „Verkehrt- Korrespoudenz"  1908  Nr.  30. 
*•  Targl.  «BtaU  and  Eiiea*  1907  STr.  48  8. 1748. 


Bergwerke- AktienK'eselUchaft  im  HericbtHjahre  ;,'i<- 
wonnene  Oold  hatte  nur  einen  Wert  von  rd.  32  000 

Knpf  er  und  BleL  Unter  den  nutzbaren  Boden- 
•ebStiea  riad  von  grSBtem  Wert  die  Kupfererze,  welche 

boHondora  in  SüdwcBtafrika  eine  groBe  wirtschaft- 
liche Bedeutung  haben.  Vtm  den  zahlreichen  Fuiid- 
Htcllcn  sind  in  erater  Reitio  dlo  licrci'.'-  n  ii  einigen 
Jahren  in  erfolgreichem  Abbau  begriffenen  Otavi- 
gruhen  zu  nennen;  al«  Durcbeebaittdgebalt  des  gan/.en 
dort  aufgeechloaMnen  yorkommena  werden  für  das 
hochprozentig«  Em  in  geringer  Teafe  12,60  */i  Knpfer» 
in  gröberer  Teufe  ito^jar  18  7«  Kupfer  und  25,29  */i 
Blfi  ansretreben.  Bereits  im  .Inhre  l!M>2  waren  293000  t 
hiii'h|ir'i/iMiti;,'i>n,  «Itbauwü ri|ii.'i'ii  llr-i-s  im  Wert«  von 
6'/«  MilliiHien  Mark  auf^'iMihloMsi'ii.  Die  jährliche 
Ersausfubr  wird  auf  :i0  000  t  geschützt. 

Steinkohlen.  £eist  bekannt,  daß  Afrika  arm 
an  Stoiakohlea  iat  aad  nur  ein«  geringe  Jabrea- 
fSrdarung  hat.  Dabei  liegt  das  nSrdUebst«  Stein» 
kohlenbergwerk  bei  Wankie  in  yord-Rbodesien.  Die 
auM  Furi>|ia  (•inguführten  ätoinkulilon  stellen  sich  daher 
sehr  hoch,  nämlich  50  bis  tiO  •  ♦  f.  d.  Tonne  im  Hnfen. 
Wenn  nun  auch  auf  den  uNtafrikaniitclien  Kiaenbtihiien 
die  Lokomotiven,  nnd  auf  den  Seen  die  Dampfer  mit 
dem  u  genttgend«r  Meng»  Torbandenea  Holl  g«h«ist 
werden,  so  wi  doeb  der  graBan'  F«e«i«gefahr  w«gen 
ein  Eritatz  dos  Holzes  durch  Steinkohlen  von  groSem 
Wort.  OlflcklicherweiHe  haben  hIi  Ii  in  Chtfifrika.  nord- 
westlich de«  X%  «M-ift  -  Soi'H  Hin  KiviraHiit.-'e  an  der 
Grenze  von  Klio<lf'birn  und  dem  Katan^ja^jeliictc  des 
KongoBtaatea.  Hteinkuhlen  gefunden,  die^v^Arinl  Heiz- 
wert nur  einer  guten  Braunkohle  gleichkonum^u,  aber 
•Umq  «emlieh  featen,  dichten  Koke  geben;  mittele  «inee 
TerhtltnlemiBIg  einfachen  Stollenbetriebes  116t  eich 
eine  beijuemo  Inansrriffnatiine  der  StiMtikuhb'n  ermri^'- 
licben.  l'aw  I  rteil  von  l'ai  lilruti'n  irdit  daher  daiiin, 
daB  jedenfall«  der  reiche,  Hicli  aii-i  ii i^ti. ml  ,iuf  L,'r,ili.j 
FlAchenrftume  verbreitende  Kublenvorrat  vuu  hohem 
W«rt«  und  snr  Anebeataag  «ehr  woU  g»«ign«t  lat. 
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Bttehertekau. 


J«hiff.  Kr.  M. 


Bücherschau. 


Toldt,  Friedrich.  Rtiientrativ-Gagiifen.  Wisst  n- 
srhaftliclie  (trundsat/f  liir  die  Anlairr  uiiii 
ricn-i-linuntr  solcher  OetVii.  Dritte  Aut'l.-iL''-, 
lnarlifitt't  und  erweittit  von  V.  \\  ilrki'. 
Mil  3'2  AMnlihin;r<'n  iimi  9  TatVhi.  LiijiziL' 
lyOT,  Anliur  Felix.     18,^'.  ir- Ii.  1 9,'2ü  .A. 

Ht>i  (k'm  praktischen  nüttniiiiann  HtüBt  man  wohl 
Bt«"t»  auf  WidcTHtaiid,  wenn  miiii  von  ihm  verlangt, 
die  AbiiifNttunpcn  Hcin«<r  Oi-fitii  auf  rciu  wiMonttchaft- 
licher  Urimdlage  zu  licrei-lineti  und  sie  dement- 
•precbend  auMafabreo.  Er  wird  es  vonnobeii.  Min« 
eigenen  prsktischeii  Brfabmai^  m\i  damen  andersr 
SU  Ter<?inen  und  auf  dii-ser  Unindlat;e  iintt^r  Itcrtlck- 
■ichti);un^  dor  vorliou'ciidoii  boHoiidfren  Vorhältiiiswe 
seine  Oi  fm  zu  iMitwerfi'n.  I  nil  ilii«  «ulii  auch  mit 
Kecht;  l>n(liiii:t  ilodi  dio  Kürksirhttiahiiie  aof  triele 
unluTeclicnliHre  Vurtriii  t;i  ,  iiul'  ilai*  zur  VorfOftilip 
■tehandfl  Ofeabau-Mattirial,  auf  bcHondare  örtliche  var^ 
httliiUee  nad  dergL  derarliire  Abweichungen  von  den 
theorptlHch  emitteltcn  Of)>nabm(>n8unpc>n,  daB  ihre 
bereclinung  hluflg  nur  von  ^'i  rini^iim  NVitI  für  die 
Ausführung  einr>8  Ofi'HH  tTHchcint 

Toldt  war  gich  dieBt>r<  rntiHtandr^  wohl  bewußt,  aU 
er  vor  zehn  Jahren  die  zweite  AuHai;e  seinei  Buches 
Qber  winsenachaftlichc  Orundiitizo  für  die  Berechntuig 
dor  Qneracbnitte  Ton  Regeneradv^GaaSfea  heraiugabl 
Wenn  or  lieli  dieser  Ajrbeit  trotzdem  ntt  «ierk«ioeni- 
wertem,  f;ro6ein  FleiBe  nntorzof^,  ao  wollte  er  damit 
den  lliitti-nmann  vw  einer  r>'<liiii'rii»ciieu  Vorfoljjung 
der  VorbrennunpHvorffäugo  in  hcinen  Oefen  anregen, 
übi'i'/.i-u;;t  daviiti.  daß  die  wissonHchafdicbon  I^ohrnüt/o 
durch  ilirt>  hAutige  Anwendung'  allmählich  vervoll- 
kommiu't  werden,  aodaß  ihre  Krgebniaau  eich  mehr 
und  mehr  den  pmktiaeben  Werten  uAbera,  nnd  daS 
umgekehrt  auch  der  Betriehebeamte  blnflg  dnfeh  der- 
artige Versuche  und  Iterei  liinin;;rti  /ii  VerlM  S-oruniren 
iu   der  KiuiHtruktion   oder   im  ßetriebe   h<-iner  Oof'-n 

veranlaßt  winl. 

In  i^einem  iiuch  gibt  Toldt  zanich^i  auriführliehe 
Beiebreiliungen  und  Tabi-ileD  Ulier  alle  in  Frage 
kämmenden  Brennstoffe,  erlAutert  dann  die  hei  ihrer 
Verbrennung  sieh  abspielenden  Vorgänge  und  deren 
Hcreelinung  und  gilit  in  ^<•ll^  r.  ii  hlmltigen  Zii«ftminen- 
Htellungen  alle  für  die  Durrbliihruii:,'  deracllien  tiriii^'fti 
Zabletiwerte.  Nach  diesem  einleitenden  ersten  Teil  des 
Bucbea  erklärt  er  im  zweiten  Teil  die  llin/.eliieiten  der 
Regenerativ-Oefen  und  führt  in  einem  dritten  Teil  an 
Torecbiedenen  Beispielen  ihre  Bereohnnng  auf  ürand 
dor  anfangs  entwickelten  wissenschaftlichen  Lebreltie 
durch.  DaH  Ituch  biet«t  dem  denkenden  IlQttenmann 
eine  FQlle  von  Anregungen,  Hndaß  Hein  Btudium  auf 
das  angelegentlichste  cmi  tViileii  vvenlen  kinm.  Manche 
von  ihm  angeführte  theoretiiicbe  liorochnungen  z.  B. 
die  der  HerdgröBe  eines  Martinofens,  bei  der  er  den 
Inhalt  des  Bades  sogar  mit  Berttekeicbttgunf  seiner 
Ansdohnnng  bei  hfiherer  Temporator  bis  In  Daximalen 
ermittelt,  am  dann  einfach  60  o/o  fQr  Schlacke  zu- 
zuschlagen, oder  die  Berechnung  dor  Zusammenaetzung 
de«  ( ieneratorgaHes  uuii  di  rjenii,'««  des  itrennstiiffa  und 
darauH  die  Ermittlung  der  i>fenabmci>Hiingen  kann  man 
allerdiiigK  nur  unter  Üerückoicbtiguug  des  Zweckes  dea 
Burhos,  d.  h.  der  Anwendung  wissenschaftlicher  Lehr- 
HMtze,  bogrolflieh  finden,  praktischen  Wert  haben  sie 
nicht, 

W 11  ek  e  hat  dies  Tor  10  Jahren  erschienene  Tohlfnche 

Buch  neuerdingM  „iiearbeitet  und  er«eitiTt"  in  drilii  r 
Auflage  herausgegeben.  Kine  die  Fortselintte  den  letzten 
Jahrzehnta  berUr-ksichligende  Kenrbeitung  und  Kl^ 
Weiterung  des  Tuldt'scheu  Werkes  wire  eine  scbdne, 


ilankbare  Aufgabe  gewesen.  In  ihr  hStten  vor  allem 
die  Keitdem  aufgetretenen  Fragen  und  Fortschritte,  i.  H. 
die  Ver!*ueho  Lugen  Mi  w  rs  und  anderer  über  die 
l)am)>fzarQbrung  beim  Generatorbetriei),  die  Vor-  und 
Nachteile  de8  entatebMldM  wasHeratofTroMMCM 
Qaaea,  die  Fortachritte  in  pyiomoliisohon  Msaanatwu 
die  Forsebongen  Boodoaards  Aber  den  Olelebgewirat»» 
Zustand  von  Oa!<en  bei  ver-rhiodoncn  Teinperataron 
und  dergl.  Aufnahme  und  l'.rwähnung  Knden  mflaseD: 
dann  wären  die  wiHMenaeliHftlielien  (irundsAtze,  die 
Toldt  in  aeinem  Buch  gab,  wirklich  .erweitert  und 
bearbeitet"  «ordoa.  Stattdosson  hat  WilckoilehdatMf 
beschrAokt}  nnr  gaas  nnweoentlieho  AenderaDgen  vor- 
sonohnten.  Seine  Erwoitorangon  bestehen  last  nur  in 
der  Angahe  einiger  neuer  Koksofen-SyHteme,  Reverstr- 
Ventilo  und  (lenerator-Syttteme.  wobei  außer  Kon- 
atruktii iiieii  von  liiimlt  \  Desgraz  ^;eT,i.le  die 
wichtigeren,  wie  <lie  von  Talbot,  .Mortran,  Kerjicly, 
Mond  u.  a.  nicht  einmal  erwähnt  sind.  Eh  er>«  beint 
wenig  fortschrittlich,  wenn  in  ainem  derartigen  Buche 
aus  dem  Jabre  1907  noch  viele  Soitn  voll  tbooroliseber 
Betrachtungen  Ober  die  IVage  der  yebcn|)roduktea* 
Oewinnnng  ans  t  ieneratorgas  und  die  Einschaltung  von 
KoiidenHiiticinH- A  nljii;en  in  lieiseii  l.i  '  ( ii  riL'iMl  gescbrielieil 
werden,  utine  diili  die  mit  MondgaH  in  dieser  liezicbung 
gemachten  prakti8<-hen  Erfahrungen  in  8tafTordi«hire 
und  Qlasgow  auch  nur  erwthnt  werden)  ebenso  wenn 
als  Beispiel  fOr  die  Bereohnnng  olnea  Mutinofens  ein 
20-t-Ofen  mit  nur  49,2  t  Erzeugung  In  24  Standen 
gewfthlt  wird  usw.  Nicht  oinnial  das  von  Toldt  Tor 
10  Jahren  gegebene  Litterntur  -  Verzei i  linin  iHt  vnri 
Wileke  erweitert  wunleii;  iiulier  zwei  viiu  iiitn  nellist 
atnnimendon  VorötTontlichungen  Imt  or  nicht  eine 
einzige  dor  im  letzten  Jahrzehnt  ernebienenen  Arbeiten 
aua  dam  großen  (icbiet  der  FeuerungKtechnlk  er- 
wihneMwert  bofnnden,  vielmehr  lediglich  daa  liittB- 
raiar-Tertelebnia  der  tw^ten  Aaflage  beibehalten.  Wer 
im  HeMitze  den  Toldtschen  WerkoB  uis  dom  Jahre 
maS  ist,  kann  da«  (Sold  für  die  dritte  Auflagi'  er- 
sparen; denn  N  ui^  wird  er  darin  kaum  lindi>n. 

2>t.*^g.  A'aW  Wendtf  Oeorgamarienfafltta. 


P'eroer  Hind  bei  der  Redaktion  eingegangen  and 
werden  der  Besprechung  Torbehalten; 
BSnlnger,  Eugen,  Dr.  jur.:  Von  4er  ^tr&tn^ 
KeiHeKki/zen  aus  Bayern  und  TiroL  DOwoldorf  I90B. 

S.  liMiit/  A  Olbertz. "  -i,;'!») 
(tüiitl  er.  Krnst,  Dr.:  Die  Kiitlühtiuntisrni  thi<!rn  it% 

der    bayritchen    Eim'n-    und  Maschiiirniniiuttrie. 

Beilin  1906,  Leouh.  Siminn.    7  Jt. 
Hemptonmacber,  WirkL  Ueh.  &eg.-Rat.:  Börtair 

fffiftz  neift  AtufUhrunfftbuHmntuHjfen.  Berlin  1908, 

*J.  (iuttentag,  (i.  m.  b.  II.    Geb.  2 
Lutter,  (ieh.  Reg.-Rat:    Falentgenets  vom  7.  April 
IH'Jl.  7.  Aull.  Berlin  1906,  J.  Ontteatag,  O. m.b.H. 

(«ob.  2. Hü 

Mituitungen  über  FortvkungtarhtiUlt  amf  dem  Qt- 
biet«  dt»  ingenieurumeiu,  Heraosgegeben  vom  Ter> 
ein  deutscher  Ingenienre.  Heft  56  o.  67.  Kämmerer: 

Versuche  mit  Kiemen-  und  Seiltrieben.  Berlin,  Jolins 

Springer  (in  Kommiaaion).    Je  1  .M. 
Kadloff.  Albert:  J>ih)/>u,h  !  i  nächtlicher  Entschei- 
dungen.   Borliu  l^U»,  A.  iiodenberg.  Ueb.  2,50 
Kataloge: 

W.  Oerhardi,  Maschincn-Bananstalt  und 

EiaengieDerei,  gegr.  1848,  Lfldenscheid: 
}fa.iihin-  n  für  dir  I)r(ihtiii<iust)  ir. 
Sif<  wo  in  furter  i'rttcisions-Kugel-Lager- 
rke  Fichtel&Sachs,  8ob«alBfnrta.]L: 
F  d.-  S  Kugel-Lager. 
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Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Die  La^e  des  RohelMOireflcliftft«!.  —  ^om 

o  II 1  i  ja  <•  h  i-  n  Roheiscn^reschiiCti'  \\  ird  iin-  au«  Middli'a- 
hronirh  uuterin  29.  t.  M.  biruljtet:  Im  |{oheisi'ii- 
t,'.'Kcliiift  Kchcint  laii(;:8ani  ein«-  li'bhafti'rc  TÄtisTk^tit 
einsutreten.  Preiae  acbaioeu  sich  nueh  für  Ilttmatit 
in  bMien.  CH«Bei«lqa«lität«'n  bleiben  knapp.  Die 
WamwtaUgvr  zdgen  tmt  täglich  mehr  oder  minder 
irroSe  Zanahmen,  dennoch  ginf>en  Warrant«  aaf 
sh  62/:^  d.  .\lit:*'ber  Torlanj.'1-ii  »b  .%2/i'«  d  b.-i  Irbhaftcm 
Oc-sohüft.  Di««  DilTeren/  fiir  l.iefi^niiig  in  viin  in  Munal 
betra^'t  nur  3  d.  Ab  Wi  rk  hii  llt  hich  0.  M.  B.  Nr.  3 
auf  sh  52  3  d,  Nr.  1  sh  2  0  d  mehr.  HÄmatit  in 
pleiihon  Mengen  Nr.  1,  2  and  3  8h.55;6d  netto  Ka.tBa 
ab  Werk.  Die  Veracbiffun^n  aind  etwa  11000  tont 
gegen  JaK  ^rBelc  nnd  be- 
laufen Hirh  auf  8G  000  tOM. 
Die  Warrantulnj^cr  hier 
enthalten  59471  tnnn.  da- 
von 57  971  tona  Nr.  3. 
ScbottiNfhe  Werlte  «rbOb- 
ten  ibre  Preise  nm  ab  1/— ' 
f.  d.  ton.  ' 

Rheinisch  -  Westnili- 
M-he»  Koblensyndikat  za 
£»sen  a.  d.  Rntar.  —  Nach 
dem  Bericbte  dea  Voratan* 
dea,  der  in  der  Zeefaenbe- 
(titzor  -  Vcrsammlang  am 
15.  .\ui;u.Mt  li.  J.  erstattet 
wurde,  gentalteio  Hirh  För- 
derung und  AbHatz  der 
Byndikatizechen  in  den  Mo- 
naten J all  nnd  J nni  d.  J., 
TergUeben  mit  dem  Vormoneto  nnd  dem  Mrante 
Juli  1907,  wie  voratchcndo  Tabelle  zeigt. 

Wie  der  Vorstand  zu  den  Tor»teliendeii  Ziffern  weiter 
auHiiiiirt,  i-t  dji'  .irl)citHiH>,'lirli<i  Frirdr-rlt'iHtuni,' des  M«*- 
natf  Juni  d.  J.  liiiuer  dorn  Ergebnis  des  gleicben  .^lona(8 
des  Vorjahres  i  l  hinter  dem  des  MonatrtMai  d.  J. 
tarfiokgebliebeu.  Der  Grund  dea  Racfcgangea  ist  auf 
den  nngllnatigen  Gtnflnß  znrfickznfQhrein,  dea  die  große 
Zahl  der  Feiertage  and  die  Wahlen  mm  Abgeord- 
netenhauae  im  Monat  Juni  d.  J.  auf  die  Leiatnngen  der 
Arbeiter  auageQbt  haben.  Im  Monat  Juli  d.  J.  hat 
die  l'örderleiHtuDg  wiederum  eine  aufsteigende  Rirh- 
tnng  angenommen  und  nicht  nur  den  Ausfall  des  Monats 
Jnni  d.  J.  Uberholt,  sondern  auch  das  l^rgebnis  des 
SConata  Jali  1907  noch  überachritton.  Dagegen  hat 
dia  mit  Beginn  dea  Mimata  Hirz  d.  J.  infolge  der 
■tarkan  Abnabme  dea  Kokaabaatzea  in  die  Braebei- 
nung  getretene  riicklSnfi^;«"  ncwocunj;  des  rechnungs- 
mäßigen Absat/ce*  in  beiden  üi'rirbtsiiionaten  nnire- 
halteii.  Im  arbeitstügliclien  I  »un  bHi  linitt  int  (U-r  m  li- 
nangaoiäßige  Absatz  im  Monat  Juni  d.  J.  gegen  Mai 
um  159B  t  lurDckgcgangen,  wahrend  der  Monat  Juli 
gegen  Janl  d.  J.  einen  weiteren  Rückgang  von  2861  1 
annraweieen  hat  In  den  AbiatTferblltniaien  fiBr 
Kohlen  sind  seit  der  letzten  Iterichterstattnng 
wesentliche  Aenderun^en  nii  ht  eintretreten.  Die 
Hi  ll wäibere  Förilcnnii,'  itn  Mnnai  Juni  d.  .1.  hat  zwar 
auch  eine  enUtpre«  liende  X'erringorung  des  Kohlen- 
absatxes.  der  sieb  arbeit^taglich  im  (iesamtversando 
auf  18Ö2&&  t  und  im  Versand o  fQr  Rechnung  dea 
Syndikate  aaf  1591 5S  t  beciffertc  gegen  189948  t  nnd 
16.1  12H  t  im  MntKtt  Mai  tl  .1,  zur  Folire  s'ebrtbt,  in- 
dessen hat  der  Aiihlall  ili»  Monatn  Juni  d.  J.  durch 
den  HtärkeriMi  \<T-.iiiiii  det*  Moiint-^  Juli  d.  .1.  neiiicn 
Auagleich  gefunden,  indem  in  diesem  Monat  der  (ie- 
•aattersand  auf  190597  t  und  der  Veraand  für  Rech- 
nung dee  Syndikat«  anf  164448  t  geatiegen  iat.  Der 


Brikettabaats  Iat  in  beiden  ßeriebtamonaten  an- 

niiliemd  auf  der  bisherigen  Ilöhe  geblieben,  wogegen 
der  Koksabsatz  gegen  den  yormouat  im  Juni  d.  J. 
arbeitHtägiich  um  U)l  t,  Im  Joil  d.  J.  weiter  vm 
153')  t  abgenommen  bat. 

Um  auf  die  abschließenden  Zahlen  dea  I.  Halb« 
Jabrea  1908  bezw.  1907  einangaben,  ao  iat  gegen* 
Ober  der  Steigerang  der  FSrdemng  im  I.  Halbjahre 
1908  gegen  190"  von  1.51  boim  rochnungsrntlllii^en 
Absatz,  i'itie  ««ticbe  von  nur  2,17  Oq  zu  vrrzi  icluu.'n. 
IiieHO  Kr-clu'iiMit.i:  tindet  ihre  Erklärung  il  inii,  daß 
der  vermindert!'  Kokriabsatz  eine  starke  Veniiehrung 
der  auf  den  Zechen  lagernden  Knkshestando  zur 
Folge  gebebt  hat.   Daß  anch  daa  Verhältnia  dea  rech- 
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nnngnmiBigen  Absatzes  znr  Beteilignng  im  I.  Halb» 
Jahr  1908  trotz  der  Steigerong  des  rechnungamSBigen 
AhRAtxes  ungünstiger  geworden  ist,  ist  auf  die  einge- 
troti'nt'  Krhüliungder  Betelligangasilfer  zurQckzufilhren, 
welche  am  1.  Januar  d.  J.  nm  I  308  077  t  gestiegen  iat. 

Im  übrigen  laHxen  die  vorstehenden  Zahlen  er- 
kennen, daß  trotz  der  gegen  Ende  dea  Tergangenen 
Jahres  im  Erwerbsleben  eingetretenen  Abflanang  der 
Kohlen-  nnd  Brikettabaals  In  den  Terflossenen  Mo- 
naten das  lanfenden  Jahre«  ein  befriedigendes  Er- 
gi'bni«  ^.'ilicfiTt  bat.  ila  der  Absatz  durrliwcg  eine 
betrüilitlichi'  Stiigcrung  aufweist,  die  die  Steigerung 
der  Föriliruii^-  weit  QlnTHchreitet  und  »ich  in  der 
ersten  Hälfte  dieses  Jabres  fQr  Kohlen  auf  7,41 
und  fOr  Brikett«  auf  18,72  o/q  der  im  I.  Halbjahre 
1907  abgeeetxten  Mengen  belluft.  Eraobwert  wurde 
der  Koblenabsats  dadnreb,  dafi  die  Termiadt^rtf  Koka- 
przouüruMj,'  nicht  nur  ■  Ine  namhafte  Vi-rntarkung  der 
K olilenlicferuiigi  ii  der  Zi.'clirn,  nondern  nui  h  eine  ge- 
r:!ii,'t're  BeHibickuiig  der  AufbercituiiLTMinlugi-M  und 
daher  eine  Verschiebung  in  den  dem  Syndikat  zur 
Verfügung  gestellten  Sorten  der  Aufbereitungscrzeug- 
niaae  seiligte.  WAbrend  wir  iofoigedesaen  in  Koks- 
kohlen nnd  FSrdergrua  mit  Abeatimangel  zu  kimipfen 
hatten,  konnte  dem  Redarfe  in  den  aufbereiteten 
gröberen  Kohlt  iiHortcn  Z(  il\vci!<(>  in  vollen»  l'mfango 
nicht  entsprorlict)  wcnli'ii. 

Eine  wesentliche  Erleii  liti-rung  ist  iler  Abwicklung 
des  Versandgeschäftes  dadurch  zuteil  geworden,  daß 
einerseits  der  Eisenbabnveraand  von  ätörnngen  durch 
Wogenmangol  ▼erschont  geblieben  Iat,  and  daS  ander- 
seits die  SchifTahrtsverhältnisse  auf  dem  Rhein« 
i,'iiti!itig  waren  und  uns  gestatteten,  auf  dem  Waaser- 
»t'go  rhmaanf-  nnd  Mtbwirta  groSe  Mengen  an  ver- 
frachten. 

Ein  weniger  befriedigendes  Hild  zeigt  der  Vcr- 
lanf  dea  Kokaabsatzes ,  der  in  der  ersten  Qaifte 
die«««  Jabree  gegen  den  gleiohen  Zeitranm  de«  Vor- 
jahre« iasgeaamt  nm  898998  t  s  14,85*/o  zurQck- 


tt.  Jdug.  Fr.  M. 


ge^an^*!!!  iHt.  Während  hIcIi  der  Absatz  in  den  ersten 
boidon  Monaten  noch  annähernd  auf  dor  in  den  Tor- 
hergetaenden  Monaten  des  verganirenen  Jahres  er- 
•mkbton  Höbe  bidt  und  sieb  im  Monat  Februar 
4.  J.  aodl  ariMltatacU«:!!  wif  S4271  t  MM,  i«t  «r 
«rit-  Beglim  det  Mmiftti  Mira  foftoebreltend  ^«llen ; 
im  Monat  Juli  d.  J.  wurden  ftrlipit-tasjUch  2h2'Mi  t 
oder  11  760  t  —  31,74  O  p  wenijjer  als  im  Juli  v.  J. 
Abgeaet/t.  Dor  MituiorverHaiul  intrAllt  auHSchließiich 
auf  Hoi'hnfi'nkokg.  Eine  wet^entlichc  BoHserung  iat 
fOr  die  riik<  hdCe  Zukunft  noch  nicht  za  erwarten.  —  Im 
Umaehlagtferkebr  der  JOiuiu-Kuhrhifen  betrag: 

,  ,         .    .       ■biaor  TOD  den 
»ufuhr  u»fh  den  ,,,,      „  i  v 


1908  Juni 
1907  Juni 
mitbin  1908 
im  I.  Halbjabr  190S 

«I.     «  im 


981  921 
860  177 


1  2Ui  :iw> 

954  493 


181  744 

r»  178  410 
4  221  423 


+  261  813 
6269  322 
5  042  190 


mMMB  1*08  +  956  »96 


+ 1 227  1S2 
.  + 14,84 


Zollbebandlnngr  vou  Walzeaspeck.  —  Der 
Kf^l.  l'reuß.  FinanzniiniHter  hat  an  die  Kgl.  OberzoU- 
direktion  in  Köln  eine  Verfügung*  erlateen,  daB  et 
nicht  für  zulSssig  in  eracbten  Uk,  Sehweineapeck,  der 
•USebmiormittel  in  UQttenwerken  Verwendung  findet, 
mm  ermÄßi>;ten  Zollaatie  Ton  8  Jt  fQr  100  kg  «b- 
znfiTti^-i  n  oder  unter  UeberwaobraK  der  Terwendaag 
zollfrei  alizulasRen. 

Antrügen  auf  Ueliorwaohunf^  der  Verwendung  des 
Bpecks  zu  Schmierzwecken  ist  daher  nicht  mehr  xn  ent« 
sprechen,  sondern  Anordnung  zu  treffen,  dafi  der  Speek 
bei  der  beniebneten  Verwendung  künftig  zum  BatM 
TOD  86  .iK  fir  10(1  kg  zur  TerteUnng  ge»^en  wird. 

GaylejB  Terfabren  zur  Wlndtevokaug«  — 
In  letster  Zeit  beben  in  Enrope  (ee  kmart  wobl  Eng* 
lead  und  DeutsebUnd  In  Betreebt)  eebt  und  in  Xord- 
•merikn  iiiMiii  TIorliofciuMTkc  ilii>  nz  zur  Ana» 
ffihrnng  du«»  Uayley sehen  Verfahruna  zur  Windtroek* 
nnng  «rworlken.** 


•  ^Nachrichtenblatk  Ar  die  ZoOsMleB«  1906, 
1.  Juli,  Nr.  18  S.  169. 

alren  Age',  18.  August  1906  8. 465;  und  ,Iron 
TnA»  Beview'S  20.  Augns«  1908  8. 297. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verdii  deuttoher  Eisenhfiitenleute. 

FIr  ile  Yereinsbibllothek  sind  etngegaafmit 

(Dir  RInMndrr  nlnd  darcb  *  bciclchart.) 

Das  Uaus  Mitiiui.  [Inirenieur  II.  Nölke*,  Ilamhurtf.] 
Bichhorsi,  Iir,  Mav.     h'ir/ilsl<ii/r  bfi  der  -"^l  itiig 

eine»   ii(  njicfrlcsbetrirbs  nach  I'reufiUehem  Berg' 

und    VfiicnUungtrtcht.    Inaut.-Di$$.  [KSnigUebe 

üniTeraitftt*  zu  Oreifswald.] 
Frlderieisna.  OroSbersaglieb  Badieebe  Teeb> 

nieoh«  Hoebtebole*  an  Karlarabe:  Programm 

fttr  dat  Studienjahr  ]90ft/09. 
^  r  c)  Ii  h  «T  z  o  gl  i  (■  h  <'  Technische  II  o  ch  sc  Ii  u  1 1-*  zu 

DiirmBtttiit  IH'Jii— 1908:    Fe^txchrift  sxtr  Feier  der 

l^riijfnung  dt-r  Erweiterungabautrn  am  2H.  Juli  t90i^. 
Handelakammer*  xu  Elberfeld:  Juhretbericht 

far  1907,  IL  T«a. 

Ferner,  infeige  nnierer  Aufforderoag 
B  Znm  Aoebao  der  Yereinebibliotbekf  Q 

noch  folgende  Geschenke: 

X.  EittMnder  l'riirp<<Hi)r  Dr.  Ludwig  Beek, 

Hielirich  a.  Kh. : 

Beck,  L.:  Der  KinHuti  der  römischen  Herrschaft anf 
die  dentache  Eiaen-lnduatrie.  Maina  1902. 


Ders. :  BeitrSge  zur  Qeechichte  der  Klienindnrtrie  in 

Nassau.    Sonderabdr.  1904. 
Ders.:  Die  Familie  Rciny  und  die Indnabte  MD HMel» 

rhein.    8onderabdr.  li)ü5. 

Der«.:  Die  nlte  Bruderschaft  der  Stalilaoluniede  ia 

Hiogon.    Sonderabdr.  1908. 

Aendemngen  in  der  Mitgrliederliste. 

Dlosfeld,   Dr.  Paul,   Ritterstr.  14,   tjiiartier  rt.  Hau« 

Lajua,  Reval,  UuBland. 
J>r9it,  Ad.,  Oberingenieor  der  Bohr-  und  Scbaobtbaa- 

Gea.  m.  b.  H.,  Marxlob,  Parkatr.  10. 

IJirzel,  Dr.  IlermnnA,  Duisburg,  Hohestr.  14. 
Oberegqer,     Franz,    1  nircriieiir,    Oraz    II,  Friedrich 

HclibclgaHHi-  III. 
Schmidt,    Friedr.,    Cbomiker,    Wiuterthur,  Schweiz, 

Orfltliatr.  4. 

SMftTj  WaUa,  Ingenienr-Cbamiker  auf  Zecb«  Rbeio- 
elbe,  Oeleenkireben,  OlBokanlirtr.  40. 

Nene  Mitglieder. 

Qtrhard,  F.,  Dipl.-Ing.,  Reuthen  O.-.S.,  Kaiaerstr.  7. 
M»t$Mr,  Oeorg,  Ing.,  Direktor  der  Titan-OeieUaiÄ^ 
m.  b.  H~  DNMlen«8trehlen. 


§  Vergl.  •Stabl  nnd  Eiien«  1908  Nr.  20  8.  712; 

Nr.  82  S.  1160. 


In  Veri>lnduog  mit  der  vierxigsten  ordendicben 

Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisengießereien 

findet  am  Donnerstag,  den  10.  September  d.J.,  nachmittags  6  Uhr,  im  SchiUersaale  der  Lieder- 
halle  zu  Stuttgart  doe 

Versammlung  der  Gießereifachleute 

stat^  SU  der  die  Mitglieder  de*  Vereins  deutscher  Bisenh&tteQlente  hierdurch  eingeladen  werden. 

Die  Tsgesordoung  lautet: 

1.  Zur  Geschichte  der  wurttembergischen  Eisenindustrie.  Voitng  von  Professor  A.  ▼idmaler 

aus  Stungart. 

2.  Ueber  die  Berechnung  der  Kupolofeoabmessungen.  Vortrag  von  FrofMsor  B.  Osann  «is 

Zellerfeld  i.  H. 


Nachdruck  verboten. 


m  EISEN 


u  a  j  jii'if  u  PH 

O  O  O  O    O  O    O    O    o  Q 


für  das 

deutsche  Eisenhüttenwesen. 

Rtdioiert  von 

Dr.-Ing.  E.  SchrOdter,       Gcneralukrttlr  Or.  V.  BMoicr, 

tacUrwilinr  6er  Urtmmm 

6nyp<  <ci  Vcrdiw  «mUdur 
tön-  BBtf  SUMIitotiMkr,  llr 
.tai  wktiduWidmi  Til. 

a«ia|(vr(it  (Htm  Porto)  Or  HkUfnämtOtfiitv  30  Hirk 
iUirUctL      Aiiciitipri U  40  Pl|.  rOr  ik  nrdgaptiUM 
Mttuüt,  kri  Jahrttaattif  in  umwiiiiiir  RitalL 

RMflüttkMtt-V«li|  vMi  1.  Uttl  in  Dfisjddorf. 


Die  Zeitschrift  erscheint 
In  wöchentlichen  Heften. 


9.  September 
1908. 


All*  Zuckriftra  and  Scndan««!  Hr  die  RedakUo«  lind  ui  ditt«  uch  DSsuldorl,  Jjcoblstral«  5  (Ttliarimm-Jüil- 
sctoUt:  >Stahlciscn'). 

6Mwta  alle  Ritteilanoen,  di*  ikh  aal  die  Aatdgcn.  di*  Bdli#en.  Aa  Bcstdlunfl  otfar  4m  Vtnand  der  Ztitubriit 
bezitbn.  an  dn  fiMUBbriMurarU«.  dia  Rnna  A.  Baod,  nach  Ofisseldorf,  Graienbergmllfe  «S,  lu  richten. 


INHALT. 

Seil«  Mi* 

Ucber  d«n  BrennstoMverbrauch  beim  Hochofen-  x  , 

betriebe  1305  , 

Die  GieBerei  der  Firma  Ebihardt  &  Sebmer.  Referate  und  kleinere  Mitteilungen  I3.n 

G.  m.  b.  H.,  in  SchleifmQhle-SaarbrOcken   .  .  ihU  i>.»i.rmr.«r.  -  tod  i. .  •  ..... 

Zuschriften  an  die  Redaktion  1324  '''r^J^^,*',';;/"'"  Ei"nmarkt8   -  Industrielle 

Mitteilungen  aus  dem  Eisenhüttenlaboratorium     1326  ;..'h;,„V  '  'r.^u  .h'  i*.„*r.* 

Oie  Knappschafts-Berufsgenossenscbalt  ....  1^27         h«r(i*«b*  ik-r. 

Bericht  Ober  in-  und  ausländische  Patente.  .  .  1328  " 

Statistisches    1330         ^   ^  _^  ..,„..,..,..,:. 

l^.>M>  .  .Tiiiruoc  Im  rnu>n  Halbjahr  IBM.—  0«*i«n«lehl*rb  •  AmcrlkanlKlir  MaKUcail  -  a*»rll«rli»(«, 

!<vbvic  1.   .    rlr  im  J«tirr  1  !K(7.  Bj.  b.  H.,  Wien. 

Au«  Fachverainen   I330  Vereins-Nachrichten  i  <Hr> 


Die 


Bonner  IDascMnenfabrik  und  €i$endie$$crci 

Tr.niönkctttolkr^eo.  Jonn  a.Ri)eiti 

Abteilung:  Ofenbau 

IbcrninKt  AH  ProietttierNng  und  JiusrObraiig  bocbnoderncr  OTenanUgeii  «na  ivari 

Elektrische  Schmelzöfen 


SffSttm: 


STASSANO 


D.  R.  P. 


i«r  €neig«ii9  erstklatsfgei  QHaiftItsstaM  sowie  tum  Unscbneizen  saHtiicher  metalie 


f^ydraalisch » kippbare  Ciegclscl)m(lzöf cn 

xur  rafiontllen  RerstcllURB  ooa  Qualltlts-6rauaus$  nid  mctalltass 


2MS 


eiQh-  und  l^ärteökti  fflr  Dräbte 


Ucrzinkereianlagen. 


Schut^rrark«. 


Reine  kohlefreie  Metalle  u.  Legierungen 

wie  Chrom  98  99  7o.  Mangan  97 « o,  Molybdän  98  °/o. 
Ferrovanadin,  Ferrobor,  Ferrotitan  etc, 
ferner  als  Relnigiingimlttel  für  StaUbäder 

^^^^  Calcium -Silicium  ^^^^ 

empfiehlt 

m  GOLDSGHMIDT,  lä'-"^««. 

Essen-Ruhr. 


«772  b 


Proip«kt:  DüMeldorfer  M&*cbiuenban-Akti«OKeaellschaft  Torm.  J.  LuseiiLaasen,  Dtiueidürf-ürAiaDberg, 

Kundensatinnswa«!«er-Ableitcr,  Dainpt'entw/isserer  resp.  Wn»s«»r«rli<«if1cr. 
Pf«»peiit:  P'  verke  Joli,  E.  Btfckmnnn,  Mörzzu  /.ial-R««ict«liC'i 


<]  .11! 


•Äfii'nrat. 


P^r  ^iTAHLUEISFlff  -ST 

|hRiu<*«tKlMreis»-  ■      I  X^^^*^  '^A&JJlIV  fiailiftinhrrr  Irr 

4m  Tcrtin  dntiA« 

— -  ZEITSCHRIFT  — «* 


«Ml. 


Ir.  V.  If  aatr. 

6tl*iftiHhrfr  Irr 
«ortwfiÜKbea  Brupvc 
Tcrtin 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  37. 


9.  September  1908. 


28.  Jahrgang. 


Ueber  den  Brennstoffverbrauch  beim  Hochofenbetriebe. 

Von  Injifüit'ur  Carl  Briskt-r  in  L»üIh'U. 


Br-kanntlich  erhalten  wir  durch  dir  Auf- 
stellun^r  tinrr  Wftrmehil.mz  Aiifschlüssf 
Über  die  Art  und  Welse  der  Verw»  ndung  dt-r 
beim  Hoehofenbetrlebe  b«nOtigrten  Warme.  Die 
Durchführung  dieser  Rechnung  für  einen  itii  Be- 
trielH>  Bteheiidea  Ofen  ist  eine  bekannte  oud 
einfache  Sache,  d»  die  meiitai  In  Betracht 
konmenden  Werte  in  dieMm  Falle  gemessen 
werden  kJinnen.  Anders  g:estalten  sich  jedoch 
die  \' erhol tnisse,  wenn  wir  uns  über  einen  noch 
nicht  bestehenden,  ent  sn  erbonenden  Ofen 
unterrichten  wollen  oiier  /..  Ii.  fi'^l^nHtollon 
wünschen,  wie  sich  der  Betrieb  bei  geänderter 
Gattlening  Unttehtlleh  der  Wanneverhaltnlsne 
gestalten  dürfte.  In  diesem  Falle  ist  uns  eine 
Reihe  von  Beobachtunjjrswerten  nirhr  lickannt. 
insbesondere  fehlt  uns  die  Kennlais  iles  Kolilen- 
stoiFr«i4»ranehe8. 

Es  soll  mm  im  foltrenden  zuerst  ein  kurzer 
und  einiaciier  Weg  abgeleitet  werden,  diesen 
mntmnßHiAen  Brennstoffinifirand  zu  berechnen, 
und  da  wir  dabei  franz  allgemein  jeden  ge- 
wünschten Fall  berücksichtigen,  sind  wir  schließ- 
lich in  der  Lage,  aligeuieiu  gültige  Folgerungen 
SV  sieben,  weldie  eine  Beihe  von  höchst  be- 
achtcn>werrcn  EinliHcken  in  das  Wssea  des 
Hochofenbetriebes  gestatten. 

Der  HodiOfker,  welcher  seine  HoUemnur  zu 
andern  beabsichtigt,  ist  in  der  Lage,  durch  Vor- 
nahme einer  Beschickungsrechnunp  nncb 
dem  Verfahren  von  Mrazek,*  Platz *•  oder 
Hun***  sich  aber  die  erforderliche  Zusammen- 
setzung des  Mfiller^*  zu  nnterrichti'n.  Durch 
seine  praktische  Erfahrung  wird  er  auch  in  der 
Lage  sein,  den  nngeffehren  Brennsto^fisuf^irand  an 
schätzen;  doch  benötigt  er  diese  Annahme  nur 
für  die  Berücksichtigung  der  notwendigen  Koks- 
aschenmenge bei  Bestimmung  des  Zuschlages. 
Der  Fdder,  dsr  durah  sine  allsa  nariebtige 

*  «Jahrbveh  der  Bcrt?Akftdeini«a«,  Bd.  18  GL  282, 
Bd.  19  S.  875. 

•*  «Stahl  und  Eisen'  1892  Nr.  1  8.  2. 
.Stahl  und  Biseo«  1901  Kr.  18  &  1014. 

xxxmw 


Annahme  entstehen  kOnnte,  kann  durch  eine  nach» 

tragliclie  Uinrechnunt:  wieder  beseitigt  werden. 

Der  Hocböfoer  kann  sich  ferner  auf  Grund 
nachstehender  chemischer  Oldehungen  die  bei 
der  Reduktion  der  Eisenerze  erforderlichen 
Wftrmeverhaltnisst!  berechnen  und  ermitteln, 
welche  Kohlenstoffmenge  /ur  Durchführung  der- 
selben erforderlich  ist,  und  welche  Ossmennren 
dabei  entstcb''i.  Die  KeduktionsgleichunriM!. 
nach  welchen  diese  Reclmungen  durchget'ührt 
werden  mOssen,  um  in  UeberelnsÜmmuDg  mit 
d  m  wirklichen  Verlaufe  des  Reduktlonsvoiffai^^ 
zu  bleiben,*  habe  ich  in  der  Tabelle  1  zusammen- 
gestellt und  die  Rechnungswerte  liezogen  auf 
1  GewichtsteU  Erz  bezw.  auf  1  Oewiehtsteil 
Metall  ermittelt  Mit  Hilfe  dieser  Tabelle  lassen 
sich  die  Iteduktionavurgange  sehrsclmell  bestimmen. 

Den  Rechnungsvorgang  der  übrigen  7orbe> 
reitenden  T{i>chnungen  setzen  wir  als  bekannt 
voraus.  Die  bisher  enuittelten  Zahlen  werden 
zweekmafilg  in  einer  vorläufigen  Wiirmebilanz 
zusammengestellt.  Dies  ist  in  Tabelle  2  ge- 
schehen, wobei,  um  ein  Zahlenbeispiel  zu  besitzen, 
ein  mit  .steirischen  Öpatcisenerzen  bcäcliickter 
Kokahoehofen  durebgweehnet  wurde. 

Wir  können  nun  direkt  an  die  Bestimmung 
der  Brennstoflfmenge,  welche  der  Hochofenbetrieli 
erfordert,  schreiten.  Dieselbe  setzt  sich  be- 
kanntlich aus  drei  Faktoren  zusammen: 

1.  .T  enem  Kohlenstoff,   welcher   vom  Eisen* 
aufgenommen   wird  C».    Derselbe  richtet  »ich 
nach  der  Elsensusammensetsnag.    In  unserem 
Beispiele  ist  Cg  =  40  ktr: 

2.  jenem  Kohlenstoff,  welcher  bei  der  Re- 
duktion verbraucht  wird  und  der  gleichfalls 
früher  bestimmt  werden  konnte.  In  unserem  Bei- 
spiel wurde  ilorsellM«  mit  Cr  =  107,2  kg  ermittelt: 

3.  jener  Kohlenstotimenge,  welche  bt-stimmt 
ist,  zur  Dockung  des  Wannemaagela  dar  vor- 
lauflgan  Warmebllans,  Tsnnshrt  un  den  Yerlnst 


*  Vergl.  meiao  Arbeit  ,St«hl  und  KiMn"  19U8 
Nr.  11  a.  891. 


^    i^uo  Ly  Google 


1306    Stahl  und  Eieen.        Ueber  den  Brennstoff  verbrauch  beim  Hochofenbetriebe.  28.  J&hrg.  Nr.  37. 
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durch  die  Gichtg:a8e.  zu  dienen.  Aus  der  Tabelli-  ergibt  sich  dieser 
WannemAngel  K  mit  1469000  Kalorien.  Diese  Kohlenstoffmenge, 
welche  bekaaBtUch  mit  kaltem  oder  wumem  Wind«  unter  BUdunir 
von  Kolilenoxydgas  zu  verbrennen  ist.  kennen  wir  nicht  und 
haben  sie  zu  bestimmen,  um  die  Kaohauag  durchfahren  zu  können. 
Wir  bezeichnen  sie  mit  Ck. 

In  der  Tabelle  8  haben  wir  swlseben  tateiohUoh  berechen- 
baren Werten  und  tolcben ,  die  an^^eminimcn  werden  müssen,  zu 
unterscheiden.  Zu  ersteren  gehören  die  Werte  der  ersten  drei 
Tosten.  Der  V(>rluet  durch  Kühlwasser  und  durch  Strahlung 
kann  immer  nur  schätzungsweise  l)estimmt  werden,  und  können 
die  Werte  insh.  sondere  für  den  Strahlungsverlust  ganz  betracht- 
lich schwanken.  Allerdings  Iftßt  sich  der  letztere  für  einen  be> 
stimmten  Betrieb  ancb  dnrch  Dlfferenc  aus  der  Wlrmebllans  be> 
gtimnieu,  was  wir  in  der  Folp>'  noch  zeigen  werden.  Es  ist  an- 
zunehmen, daß  derselbe  bei  geänderter  Uattierung  für  ein  und 
denselben  Ofen  nicht  wesentlich  verschieden  sein  wird,  es  wire 
denUf  daß  Spezialroli  '  •  i  s,m  tt  d  wie  Ferromangan,  Ferrosilizium 
zu  erzeufren  sind,  wu  die  .Strahlungsverluste  di  u  iioi>pelten  Wert 
des  nurmalen  Betriebes  erreichen  können.  Infolge  dieser  £>chwan- 
kungen  des  Strahkngsverlnstes,  wdch«  alMn  bis  10  ^  nnd 
mehr  der  gesamten  in  der  Bilanz  verreeliiieten  Werte  ausmnehen 
können,  ist  es  auch  nicht  notsv  emlig,  bei  der  Aufstellung  der 
Wirmebilanz  allzn  soigfkltlg  und  i>eiiilieb  Tonngehen  und  Posten 
mit  ininiiiinlen  Wärmewerten  sn  berttck.Mi  htigen.  Auf  einen  Punkt 
möchte  ieh  aufmerksam  machen.  I)ie  Krniit»liin<r  der  (l>in  Ofen 
durch  das  Kühlwanser  entzogenen  Wärmemenge  kann  unmöglicti 
sehr  schwierig  sein,  und  da  die  modernen  Hochofen  snmdst 
überaus  stark  mit  Wa'iser  gekühlt  sind,  werden  ihre  Ausstrah- 
lungsverluste nur  gering  sein.  Ich  glaube  die  Behauptung  auf- 
stellen zu  kSnnen,  daß,  je  größer  die  Verluste  dnrch  Ktthlwasior 
sind,  desto  geringer  die  Strahhingsverluste  sein  müssen,  ja  daß 
dieselben  nur  einen  kleinen  Bruchteil  der  durch  das  Kühlwasser 
verursachten  Verluste  betragen. 

In  dem  rorllullgen  Wannehaushalte  vermissen  wir  den  durch 

die  Gichtgase  entstehenden  Verlust  (idn  auf  jene  geringen  Qa.s- 
mengen,  welche  aus  dem  Rrzmöller  und  von  den  T^eduktions- 
vorglngen  stammen),  d.  Ii.  die  Bilanz  ist,  rnntbematisch  ge- 
sprochen, fttr  eine  Gichtgastemperatur  s=  0^  aufgestellt  worden. 
Da  wir  die  zur  Bildung  der  (riehtgase  beitragenden  wichtigsten 
Werte,  also  insbesondere  die  mit  Windsauerstoff  zu  verbrennende 
Kohlenstoiftnenge  und  daher  die  Whidmenge  telbct  noch  nidii 
kennen,  sind  wir  auch  noch  nicht  in  der  Lage,  diesen  Veriaat 
durch  die  (tiehtgase  in  die  Bilnnz  einzuführen. 

Zur  Bestimmung  der  Koblenstoffmenge  Ii.  welche  mit  Wind 
zti  00-G«s  verbrannt  werden  muß,  um  d«i  Wirmemaagel  K  der 

l>rovisoriM  h<n  Bilanz  venu  ehrt  um  den  Warmeverlusl  durch 
die  hierbei  gebildeten  Gichtgase  zu  decken,  gehen  wir  von  folgender 
Envagung  aus: 

Wire  die  Gidrtgastmnperatnr  wirklich     0*,  so  hatten  wir 

nur  unseren  Wrirmemangrl  K  —  14tl!iO00  Kalorien  zu  decken. 
Um  diese  Wärmemenge  durch  Verbrennung  von  Kohlenstoff  Cn  bei 
Verwendung  von  Wind  von  der  Temperatur  T«^  lu  decken» 
brauchen  wir 

^  2470^  6,7»  .  0,24  •  Tw 


*  0,7*  die  nr  Verbrennong  von  1  C  srfordeiUehe  Lnftnwage»  <Kt4 
die  spesif.  Warme  der  Loft. 
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üeber  den  Brentutoffperbraueh  beim  Hockofenbetriebe,       Stohl  und  Eilen.  1807 


TaImU«  t.   Torltnfige  WlrmebiUm. 


j  WlmMUnakacB 

1  t.4.tM. 

WftrBMOffalMa 

KalwieB 
r.«.t  B.-I. 

,  1.  WarmeRewirui    durch  Verbrennung 
1     den  huduktionnkoUleDiitolfeii  .... 

1 
1 

: 

. 

1  »20  32U 

1 

1.  WSrmeanagkben  bei  der  Reduktion 

2.  Wärme  drr  gotichmolzenen  Produkte: 

8.  Wärmecntnalinie  dareh  die  flaeblig«n 
fieBtaadteile: 
t)  Attttreiben  der  COi ...... 

b)  Austroibrn  don  WagaorgohalteB 
der  liescliicknnj;  u.  Ueberhitzang 

Atif   rliA  ( t  i^tt t1  MtYitkArAtiip  /9nO  ''t 

c)  bisher  gebildete  Oietat^aae;  Ton 
der  Baduktion  ttammend  .  .  . 

1708  900 

2Ö5  000 
256  300 

166000 

OA  RAA 

44  800 

!                       Wiimemaitgel  K  = 

1 

1 

1  4t)9  OH(l 

4.  Kahlwauer  und  ÖtrablungeTerlnete 
etwa  13  Off  d«r  Uabtr  •■fgawandeteo 

2  408Ö00  I 

820  900 

: 

2  i8U  400  1 

2  789  400  1 

DiM«  KoblenttoflkiMiDge  stdlt  uns  eine  Giebt- 
gaemens^  von: 

Da  dieae  Gliditgeemeiige  den  Ofen  mit  dner 
Tempentnr  T,^  verllflt,  lo  entfülui  sie  dem 
Ofen 

K 

 —  .  8.70 . 0.24  T»  •. 

1470  +  5,79  X  0,24  Tw*    '       '  * 

Um  nun  diesen  Mdirrerbrauch  an  Warme  unter 
gb'ichon  H»'ilingtingen  wit-  vorhin  zu  docken,  be- 
nötigen wir  l  ine  wt  ittTf  K(tlil'  nsioiimenge  von 

Cki  =  —  ■  -  kif  Koiilenatoif, 
•    »  * 

wenn  wir  den  Amdruck 

8470-1-^79 •  0,24  Tw"  =  a 
M9  •  0,24.Tr«  =b 

setzen.  Dndnrcll  venu  ehrt  sich  abfriiiaU  die 
Giclif irnsmenpr  11111  <\,  •  fi.T!),  wclclit-  neiifrlicb 
durch  Koiiienatolt  zu  decken  ist,  und  so  fort. 
Die  Summe  aller  dieser  eiuelnen  Kohlenstoff- 
mengen 

CiM+Cta+Cta+....=Ck=-^+-|^+^  +... 

ft  a       «•  «' 

Das  Sumioenglied  der  geometrischen  Keihe: 


oder 


worin 


8     2470+5,79.0,24  Tw 

1>       fi.TC»     0,24  •  T, 

K  -   Wärmemangel  der  vorläutigen  W&rmebiluis. 


•  6,79  —  10  +  5,79  Luft. 


In  TalMUe  8  sind  die  ZaUenwerte  fBr  Ck 

=        berechnet,  so  daB  sich  die  zlffemmftßifre 
a  —  D 

Rechnung  mit  üilfe  dieser  Tabelle  noch  weiter 
vereinfacht.  Diese  Tabelle  ffiht  uns  aber  aueh 
ileutrwli  'In  Einfluß  dtr  Wind-  bezw.  Gichfpas- 
temperatur  auf  den  Kohleustoffverbrauch  an, 
worauf  wir  im  allgemeinen  Teil  noch  surOck- 
kommen.* 

Um  nun  unsor  Zahlenlii-isiii«!  wt'ltfr  nus- 
zufiÜiren,  ergibt  Tabelle  3  liei  .\nnahme  einer 
Windtemperatur  von  800*  und  ebier  Gfehtgras- 
teniperatur  von  200'',  welche  Werte  iieim  Be- 
triebe mit  steirischen  Spaten  als  normale  an- 
gesehen werden  mOssenf 

('k  =  146,9  X  Ml  -  S74,4  kg 
dnxu  Cas  =  40,0  , 

Ca»  =  107,2  . 

QeBamtkeh1en!<to  i!'- 

Terljrauch=iT21,6  kg 

Dies  ents])richt  bei  einem  KohlenätotVgelialte 
des  Koks  von  80 '/o  einer  Koksmenge  von  900  kg 
auf  1  t  Kniieispn.  Mit  diesem  gerinjren  Brenn- 
Bto&satz  (derseil)e  ist  ohne  Einrieb  gercclinet) 
wird  nun  tatsichlieh  beim  Betriebe  mit  steiri- 
sehen  Spaten  im  Kokshei  hofi  11  trearbeitet. 

Nach  Bestimmung  der  Kohlenstofl'menge  Ck 
bezw.  des  (Tesamtkohlenstoffverbrauches  können 
wir  die  Windmenge  und  die  Gichtgasmenge  in 
bekannter  Weise  berechnen,  und  sind  nnniiiplir 
in  der  Lage,  die  endgültige  Warmebiianz 
auAsustetlen.  Das  ist  in  Tabelle  4  fDr  unser 
Beispiel  diircli^'i  fiihrt  worden. 

In  dieser  Warmebilanx  kOnnen  wir  die 
Strahlungsverluste  in  Uebereinstlmmung  mit  den 

*  Prof.  J.  v.  Ebreowertb  unternimmt  es  in  seinen 
VoilseoD^n  gleiehfSUa,  diese  Koblenetoffmeng«  s« 

berecbr<-ri  r.nider  int  mir  eine  Wiedergebe  und  B»* 
•preobung  der  too  ihm  erhaltenen  Formel  nioht  ge- 
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1S08   Stahl  and  Eisen. 


Utter  dtn  Brennttoffverörauch  beim  Hochofenbetriebe. 


28.  J*hr|;.  Nr.  87. 


Tabelle  3.  Ck^ 


K 


Werte  fOr 


10000 


1 

»• 

40« 

6»* 

1    W*  1  M>« 

1  «»* 

1 

1  IM« 

1 

IIO« 

■ " 

lau* 

1  IBH 

1 

IM* 

IM« 

Tw  -  0'' 

4.048 

4,105 

4,169  4,184 

4,219 

4.'24« 

4,273 

4,310 



4,329 

4,366 

4,405 

4,424 

4,4«4 

4,.')04 

4,624 

U4ö 

098 

132 

166 

1  201 

1  219 

1  237 

855 

310 

347 

366 

405 

425 

484 

80» 

937 

3,984 

032  i  065 

.  098 

1  188 

1  *•* 

1  184 

819 

1  287 

;  278 

291 

829 1  357 

886 

100» 



8,831 

3,891 

3,937 

1  3,952  1  3,984 

j  4,016 

4,032 

4,065 

4,098 

4,115 

1 

!  4,149  |4,t«« 

4,201 

4,887 

4,886 

125» 

787 

831 

875 

906 

987 

8,968 

3,984 

Ol« 

048 

065 

098 

115 

149 

166 

 ' 

801 

150» 

731 

787 

881 

881 

691 

921 

937 

3,968 

8,984 

Ol« 

048 

065 

098 

116 

149 

«00« 

«86 

690 

781 

759 

787 

816 

881 

861 

876 

3,906 

8.987 

3,952 

3,984 

4,000 

088 

225* 

597 

636 

67n 

703 

781 

759 

773 

802 

81« 

S4fi 

87r> 

M91 

921 

3,937 

3,968 

250" 

54G 

597 

636 

«63 

690 

717 

759 

773 

802 

831 

846 

875 

891 

981 

«76« 

508 

546 

584 

610 

688 

663 

6Tft 

708 

717 

745 

778 

787 

810 

881 

861 

300« 

9,460 

3,509 

9,546 

8,671  8.584 1 8,810 

8,680 

8,649 

8,67« 

3,690 

3,717 

0,l0B 

8,769 

8,788 

8,80t 

325* 

494 

460 

496 

521 

546 

5TI 

584 

«10 



«23 

tUlt 

«76 

690 

III 

181 

759 

350» 

889 

424 

460 

484 

508 

533 

54« 

571 

584 

«lü 

636 

649 

676 

690 

717 

375" 

344 

378 

412 

436 

460 

484 

496 

521 

533 

558 

584 

597 

«23 

«36 

663 

400" 

311 

344 

378 

401 

424 

448 

460 

484 

49« 

521 

558 

558 

584 

597 

623 

460» 

236 

257 

289 

311 

333 

355 

3«7 

3M9 

424 

436 

448 

460 

484 

508 

521 

3,225 

3,246 

3,267 

3.289 

3,300 

1  W9 
0,0  £jfi 

R  RAA 

•  l,OOD 

3,378 

3,389 

3.412 

3,424 

550* 

09« 

125 

154 

174 

194 

215 

025 

246 

2«8 

278 

300 

311 

383 

344 

867 

600" 

030 

058 

086 

105 

125 

144 

154 

174 

195 

205 

225 

236 

257 

267 

289 

650« 

2,967 

2,994 

021 

0S9 

058 

076 

086 

105  > 

125 

184 

154 

164 

184 

195 

216 

700» 

906 

982 

2,958 

2,97« 

2.994 

012 

3,021 

3,039 

058 

067 

08« 

095 

115 

125 

144 

750" 

849 

873 

8l»8 

915 

932 

•2,949 

2,958 

2.976 

2,994 

003 

021 

030 

048 

O.jS 

076 

800  0 

79:i 

816 

840 

857 

873 

2,890 

2,898 

2,915 

2,932 

2.941 

2,!».'.H 

2,967 

■2,985 

2,994 

012 

850» 

739 

762 

785 

801 

817 

832 

840 

857 

873 

881 

898 

906 

923 

932. 

2,949 

900« 

2,688 

2.710 

2,782 

8,747 

8,762 

2,777 

2,785 

2.801 

2,817 

8,824 

2,840 

2,849 

2,865 

2,888 

8,890 

bisluri^eQ  fiechoiing«ft  als  Bestbetrag  be- 
stimmen. * 

Um  deo  VerhBltiiieien  der  deuteeben  Heoh- 

ofenintlustrio  Kcchnung  zu  trag-cn,  habti  ich  das 
BeiBpiel,  welches  Prof.  Osann  in  seiner  Arbeit 


(„Stahl  lind  Eisen"  1901  Xr.  17  S.  907)  zeigt, 
aul  üruud  vorstehender  KeoUnungen  gepr&ft. 

Die  Torlluiige  WirmebilMii  IQr  «Eeeen  Otm 
erhalt  n  wir  mit  ffllfe  der  Werte  der  Tabelle  1 
■ehr  einfach: 


Kalorien  1 
Or  100  kc 

Kklorirn 
für  100  kg  R.-F.. 

Fe  rediuiert  au»  Fi>,0,  92  X  U64  . 
Mn       ,         ,  MniO«  0,3  XU«»  . 
8i        ,        .  SiOt  2,0  X  2087  .  . 
P        ,       ,  FtOt  1,7  X  8888  .  . 

'Wftrmoiiuuig«!  K 

134  688 
350 
4174 
4064 

8.    a  ▲tutreibtn  der  Ü0|  

4.  KflUwMNr>  a.  SferaUaBfiTeriaita** 

191  366 
83  UOO 
68  823 
49188 

143  216 
249  162 

892  378 

892378 

l'nser  Warmemangel  ist  also  nind  241»  000 
Kalorien.  Die  Windtamperatur  gibt  Osann  mit 
670*,  die  TOD  ibm  nlidit  genannte  Gfditgaa- 

•  Ledebur:  ,Haiidbach  der  Kiiienljütiotikunde*, 
5.  Anflage  Bd.  II  S.  2ÜI.  Vergleiche  auch  die  bereitH 
^erto  Arbeit  Prof.  OuannH  Ober  »Die  Berechnung 
der  ZuMnunenMtsttng  der  Hochofengaao,  der  in  den 
Hochofen  eingefAbrton  Windmonge  nnd  der  Wlndver» 
luetet,  .Stahl  und  Eisen*  1901  Hr.  17  8.  906. 

**  l'm  in  TTfbercin.-^timinnng  mit  dem  Oaann- 
Bchen  Werte  zu  bleiben,  habe  ich  den  N'erluet  durch 
die  (ÜchtgaHe,  welilieri  wir  noch  nicht  einbeziehen 
k&nnen,  ron  »einem  Werte  mit  85  7'j7  Kaiorion  in 
Ahsng  gebmeht  anter  Ämuihme  einer  QiohtgM» 
temporniar  von  200".  Leider  ist  dieselbe  in  dem 
Boiqrfele  aicbt  angegeben,  dOrfle  aber  bi  der 
ll8be  diMW  WerUs  sein. 


tcmperatur  schätzen  wir  auf  200  ^.  Nach  Ta- 
beUe  3  ist  der  Wert  für  lOUOO  Kalorien 
T,  =  870 »  T,  ==  200" 3,25  C,  Bei  ebiem 
Waruieniangel  von  24,9  X  10000  erhalten  wir 
also  eine  Kohlenstoffmenge  (\  —  HO, 9  kg. 

Für  die  Kedulction  benötigeu  wir  (nach  Ta- 
belle 1)  an  KoUeaitoff: 

Fe    !12  X  0,107  9.84 
Mn  0,3  .-  0.142  0.04 
Si    2,0  X  0,845  =  1,69 
_P     1.7  X  0,966      U64_  Cr  ^  13.21  _ 

Ins  Fieon  gehen    C(  =  4,00 

Der  Gesamticohlenstoffverbraaeh  =  98,11  kg, 
wibrend  Osann  eine  Kohlenstoifmenge  tob 
94,4  -f  4,0  ine  Rieen  gehend  mi  98,4  kg  seiner 


9.  September  1808. 


ütber  den  BrennatoffverbraMch  beim  Hochofenbetriebe.       äuhl  and  Eiaeu.  1809 


Tabelle  3.    Ck  =  r  Werte  für 


IM* 

IN« 

M0> 

tw«  j 

MD* 

aao*  j  M9«  1 

!•»•  1  IM*  1  2S0* 

•oe* 

MO*  { 

400*  j 

«lO* 

4,566 

4,587 

4,629 

4,678 

4,694 

4,739 

4,784 

4,807 

4,854 

4,878 

4,950 

5,050 

•  " 

5,263 

5,494 

.'.,882 

Tw  0» 

ÖM 

ÖV6 

MI 

689 

678 

716 

789  1 

784 

807 

878 

4,V(0 

lol 

400  1 

780 

26* 

4M 

444 

484 

i»4 

•45 

M7 

MO 

VW 

716 

854 

0761 

8il| 

M6 

4^1 

4,810 

4,847 

4,88« 

4,405 

4,444 

4.484 

4,804 

4,ft46 

 i 

4,5661 

4,689 

4,716 

4,901 

5,102 

5,485 

100» 

SS7 

t55 

291 

810 

847 

385 

424 

444 

484 

504 

566 

651 

880 

025 

347 

125* 

184 

801 

237 

255 

291 

829 

366 

885 

405 

444 

504 

587 

761 

4,950 

268 

150* 

066 

081 

115 

182 

166 

201 

237 

255 

278 

810 

866 

444 

608 

784 

076 

800* 

4,000 

016 

048 

065 

098 

132 

ler. 

184 

219 

237 

291 

366 

524 

694 

4,975 

225« 

8,952 

3,968 

4,000 

016 

048 

081 

1  Ol 

SS7 

1 

810 

464 

629 

901 

891 

906 

8,987 

8,952 

4,000 

016 

VvV 

&  Ulf 

887 

866 

545 

8TB* 

M81 

MOi 

8,tW 

8,906 

8,9» 

3,952 

3,984 

4,000 

4,048 

4,065 

4,098 



4,166 

4,810 

4,464 

4,717 

800* 

802 

831 

861 

875 

90«; 

937 

952 

3,984 

4,000 

048 

1 15 

255 

—  

405 

325  " 

745 

759 



787 

802 

831 

861 

891 

90ß 

921 

;H,925 

4,000 

065 

201 

847 

5K7 

HftO  " 

690 

708 

731 

769 

77.3 

802 

831 

84ti 

875 

891 

3,937 

4,00<.) 

i:i2 

273 

504 

3(5° 

649 

663 

690 

703 

731 

759 

787 

802 

816 

846 

891 

3,952 

081 

219 

444 

400* 

546 

558 

584 

610 

628 

649 

676 



690 

731 

781 

773 

83  t 

3,952 

4,081 

29! 

450» 

o,tf  i  J 

8,597 

3,610 

3,636 

3,649 

3,690 

<l  7 Ali 

4,166 

600  • 

389 

401 

424 

436 

460 

484 

508 

581 

546 

558 

597 

649 

759 

875 

065 

550* 

811 

882 

844 

867 

878 

401 

424 

486 

460 

472 

508 

558 

668 

773 

8,925 

600* 

186 

846 

867 

889 

<  800 

828 

844 

855 

378 

889 

424 

472 

571 

676 

846 

650* 

164 

174 

194 

2ir. 

2'17> 

24« 

2fi7 

278 

300 

311 

344 

.389 

484 

584 

745 

700" 

095 

105 

125 

144 

154 

174 

194 

205 

225 

267 

311 

401 

496 

649 

750* 

0.10 

089 

058 

077 

08  ti 

105 

125 

134 

154 

194 

230 

322 

412 

5.')K 

HOO" 

2,967 

,  2,976 

2,994 

012 

021 

039 

058 

067 

086 

095 

125 

i 

246 

833 

472 

850» 

8,906 

9,916 

2,932 

2,949 

8,958 

2,97C 

2,994 

3,003 

3,021 

3,080 

3,058 

8,096 

8,174 

3,257 

3,398 

1  900* 

1 

Tabelle  4.    Endgfiltiiro  'WSrmcbilanz 


1.  TerbreanongewArme : 

C  lu  CO»  167,2  X  öOBO  .... 
C  BO  CO  614,4  X  2470  .... 
H  n  HtO  8  X  29000   .  .  .  . 

8.  "WKrtm^zufiihr  durch  don  Wind: 
574,4  X  5,79  X  0,24  X  300  »  .  . 


Kalorien 
fftr  1  t  U.-E. 


Kalorten 
fBr  1  I  R.-E. 


1  350  976  I) 
1270  668  }91,4| 
87  000  I  I 


1.  Reduktionawftnne  ....... 

2.  M  Arme  der  geeehnolieneB 
MateriAliw»; 

e)  EiMB  

b)  Scblack.'  

239  400      8,6 1  3.  Wärmcsbfuhr  durch  die  rtia  htigen 
I'raduktt'  : 


1  708  900 


886000 
866600 


58,0 


9,0 

8,6 


1 

a)  Austreiben  der  COt  .... 

b)  Austreiben  des  HsO  .  .  .  . 

4.  KtUwaeeer  v.  ttraUtufiiveihttk 

1G5  000 
34  500 
806000 

616  844 

5,6 
1.1 
7,0 

10.7 

8  847  944 

1 947  944 

100 

BechouQg  zugrunde  legt.  Wir  sehen  aUo  aus 
dl«66ai  Betoplel  elin  roUftindlge  UebwaiiMtliii- 
tnung  des  rechnungsmäßig^  ermittelten  Brenn- 
atoffverbrauohes  mit  dem  in  Wirklichkeit  ge- 
glc]itet«B,  nnd  entnelimeii  aneh  diesem  ZaUen- 
iMiepiel,  wie  elnfaeh  die  KontrollndinaiiK  durch- 
gttführt  werden  kann. 

Nach  diesem  Beispiele  haben  wir  eine  Kolüen- 
etofflMBge  Qk  90,9  kg  mit  Wladeamnldr  tii 
verbrennen.  Dies  entspricht  einer  Windmenge 
von  80,9  X  =  468  kg  Luft,  während 
OiaitQ  eiae  eolebe  tob  478  kf  beredmet,  ein 
Wert,  welcher  gleichfalls  innerhalb  der  für  dleie 
Bechsungtn  sulAeeigea  Fehiergrease  bieibt. 


Die  Formel  Ck  = 


K 


a^b 


•etat  Ulla  mm  dureh 


ihre  übi^r.aiiH  einfache  Anordnunp  in  die  Lage, 
den  Brennstoffverbrauch  des  üochofeoe  aaeh 
jeder  Welse  hin  bearteilea  sn  kOnnen. 

Dt  r  \N'ärmemangel  K  ist  ein  Wert,  welcher 
in  erster  l^inie  durch  die  Kedulctions Verhältnisse 
der  Erze  bedingt  wird,  also  für  gegebene  Erze 
«ad  ela  bestifluatee  Bahetoea  eia  koaitaater 
W^ert.  Die  Ptctiprlccit  dieses  Wertes  wird  nur 
durch  die  Kühlwasser-  und  Strahloogaverluste 
beetatrtchtigt.  Wir  kOaaea  Jedoeh  aaeb  diese 
Werte  für  bestimmte  Verhältnisse  ermitteln  und 
f&r  abgeftaderte  eataprediead  oatgeataltea,  wobei 
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wir  uns  nicht  verfifhlcn  dürfen,  daß,  wie  aueh 
Prof.  Osann  in  der  augefulirten  Arbeit  w  »m- 
sprioht,  hier  der  schwtiohe  Punkt  aller  mwerer 

Wännfl>erechnungen  liegt. 

a  und  1)  sind  Fiinktionfu  der  Wind-  bezw. 
(iiditgastemperatur.  Die  Diskussion  der  Formel 
letst  VI»  ment  In  di«  L«^,  sagvii  za  kOnneSf 
wann  der  KoliIenstofTverbrauch  eia  If*«*™™» 
bezw.  ein  Minimum  werden  muß. 

C'k  wird  ein  Maximum,  wenn  in  der  Formel 

=   ^  _^ 

2470  -f  6,70  0.24  Tw  —  6,79  •  0,24  Tg 


6,79. 0,24  (T,-^T,) 


0  «rird,  wenn  alao 
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Schaubild  1.  Orapbiacbe  Daratellung  de*  ZuBammenhangB  zwischwi 
Windleiiperatar  und  Qioliigastemperatar  bei  gleichbleibendem  Koln- 

verbrauob. 

T,  =  1,17  ist,  d.  lu  der  Kohlenstoffverbraneh 
ist  dann  ein  Maximum,  wenn  dieWindtomperaturnnr 
1,17  mal  größer  ist  als  die  (iiditgastemperatur. 
Ck  ivlrd  ein  Wainrani,  wena  T« — 1,17  T^^s 
sehr  groß  wird,  ein  Resultat,  welche«  ebenso 
bekannt  als  unbefriedigend  ist.  \\  ir  Itommen 
aber  nodi  darmuf  sarSek. 

Aus  diesen  Gleichungen  geht  auch  hervor, 
daß  der  Zusammenhang  zwischen  Wind-  und 
Gichtgastemperatur  und  Kohlenstoffverbrauch  die 
Form  der  Glddnmg  dnw  Oer  ade  &  liat  von 
der  Form: 

T-IHT-A      .  _K-2470  Ck 

Wenn  wir  ein  rechtwinkliges  Koordinaten- 
system wählen  und  auf  der  .v-Achsc  die  Wind- 
temperaturen, auf  der  .x-Achse  die  Uichtgastempe- 
raturen  auftragen,  dann  ist  innere  Gerade  vnter 
dem  Winkel  tgasi,!?  gegen  die  x«Ael»e 


geneigt      a  =  49'^  'MV)  und  admetdet  aof  der 

y-Achse  die  Strecke  A  ab. 

A  bereolmet  aleh  itr  vnaere  Beiqdele: 

I  u 
Ofam  w»  MeMMbra  Spatra  Balipial  Ohmum 

66  436 
In  der  obigen  Gleichung  wird  A=0,  d.h. 
die  Gletelrang  nimmt  die  Form  an  T«as  1,17  , 

wenn      Tw-^300*  Tw  gto" 

T,  =  200  •  Tg  =  200  • 

d.  h.  fllr  die  Nomaltemperatarai  dn  bereduMtea 
Oefen  geht  die  Gerade  duroh  den  KoordinAten- 

Ursprung. 

Dieses  interessante  Ergebnis  setzt  uns  in  die 
Lage,  fBr  einen  jeden  HodioAn  den  Zusammen« 

hang    zwischen    Wind-  und 
Gicbtgastemperatur  graphisch 
anfkeloknen  zn  kOnnen,  wenn 
wir  annehmen,  daß  der  Kohlen- 
stoiVvcrbrauch  stets  der  trleiehe 
bleiben  soll.  Wir  brauchen  /u 
dleaem  Zwecke  nur  ein  Dia- 
gramm zu  zeichnen,  welches 
ein  rechtwinkliges  Koordinaten- 
system umfaßt,  dessen  Sehnltt- 
punkt  die  Normaltemperaturen 
für  Wind  und  Gichtga.«»  sind. 
Auf  der  y- Achse  tragen  wir 
die  Windtemperaturen  auf,  auf 
der  X  -  Achse  die  der  Gicht- 
gase, so  gibt  uns  eine  unter 
dem  Winkel  Ton   49  •  30' 
gegen  die  .\- Achse  geneigte 
Gerade  jene  Temperaturen  an, 
auf  welche  die  Windtemperatur 
erhöht  bezw.  erniedrigt  wer- 
den müßte,  wenn  die  (Jicht- 
gastemperatur    steigt  bezw. 
fUli,  vm  stets  mit  einer  glei- 
chen Ttrennstoflfinenge  zu  ar- 
beiten, für  unsere  Beispiele  ist 
dies  im  SdmuUld  1  erfolgt. 
Wir  ersehen  daraus,  daß  wir  bei  ^em  Steigen 
der   Gichtgastemperatur   z.  B.   um    30  °  eine 
Temperaturerhöhung  des  Windes  um  35  °  vor- 
snneimien  haben,  und  umgekehrt,  wenn  iHe 
Gichfgasteraperatur  um   30  •  fallt,   die  Wind- 
temperatur um  35  ^  erniedrigen  können.  Aller- 
dings iat  die  AnjSgabe  des  HoehVfiiers  nicht  nttsin 
in  der  Brennatolferspamls  gelegen,  sonden  er 
muß  ein  Roheisen  von  bestimmter  Zusammen- 
setzung erzeugen,  und  dieser  Umstand  wird  es 
ihm  oft   unmöglich  machen,   eine  derartige 
Regelung  der  Windtemperatur  nach  der  Gicht- 
gastemperatur zu  befolgen,  da  die  Zusammen- 
setzung des  Rohrsens  ^  Ton  wenigen  Graden 
der  ^^'indtemperatur  abhangt. 

Dasselbe  Resultat,  welches  wir  hier  graphisch 
veranschaulicht  haben,  ergibt  sich  auch  aus  der 
Betraehtung  dm*  Tabelle  3,  nur  grSber  wegea 
der  mangehiden  Zwischmiwerte.   Wir  hranehen 
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nur  einen  bettinoiteii  Werk  fltar      Is  du  dn> 

zt'lnen  Kolonnen  zu  verfolgen,  um  zu  erkennen, 
welche  Wiodtemperatur  der  geänderten  Gicbt- 
tMDpentnr  entspiieht.  Am  Tabell«  3  emhen 
wir  al)er  auch,  und  das  wird  ihr-n  größten 
Wert  bestimmen,  wie  diese  Temperaturen  ab- 
«tlndern  sind,  wenn  b«l  ein  nnd  demsdben 
Höller  eine  Ersparnis  an  Brennstoff  ein- 
treten  soll.  In  unseren  ZnhlcnlM'ispielen  er- 
forderte der  Betrieb  (für  luo  kg  Roheisen) ; 

I  n    (nach  Ommuh) 

C      72,1  kg  r  98,1 

Koks  90,0  kg       Koka  126,0  kg 
<BaitBO^C)         (mit  78 

Wir  beabsichtigen  jetzt  den  Kokssatz  zu 
erniedrigen,  und  zwar  im  orsten  Falle  um  '2  kg 
Koks,  im  zweiten  Falle  um  6  kg  Koks;  wir 
haben  daher  In  der  Koksgidit  KoUenstoff: 

I  II 

C   70.4  93,6 

davon    sind   abzuziehen  die  unveränderlichen 
Mengen  an  RednktienskohlenstoiF  nnd  Eisen- 
kohlenstoff :  ^ 
Cr-I-Cb  14,78  17,81 

verbleibt 

Ck                             56,88  78,88 

Der  Winnemangel  betragt: 

146  900  S49  1ti2 

Ck  .  .    8,788  3,066 

In  Tabelle  8  entsprechen  diesen  Werten: 

SOO»  ....  180«  700»  ....  110» 

825»  ...  .  170°  750«  ...  .  1^5  ' 

660"  ....  190"  800"  ....  196 

400*  ....  aSO«  860»  ....  840« 


Wenn  wir  daher  die  obige  Brennstoffersparnis 

erzielen  wollten,  hatten  wir  unsere  Betriebe 
hinsichtlich  der  Wind-  und  Gicbtgastemperatur 
In  den  angegebenen  Orenzea  sn  halten.  Je 
nachdem  nun  das  zu  erzeutrrndo  Roheisen  eine 
Erhöhung  der  Windtemperatur  überhaupt  yer- 
trSgt,  werden  wir  ans  diesen  ZMm  erIcenBeB, 
ob  die  gewünschte  Brennstoffersparnis  in  den 
Bereich  der  Motjlichkeit  föllt  oder  nicht. 

Aucli  für  den  praktischen  Hochöfner  werden 
vorstehende  EHMemngen,  die  in  erster  Linie 
rein  theoretisohe  Resultat-^  bf^ilciitpn,  eine  Fülle 
von  Anregungen  bieten,  seinen  Hochofenbetrieb 
auf  Gmnd  derselben  zu  flberprttfbn.  Das  Sei 
aller  dieser  Beohnungen  wftre  nun  darin  zu 
suchen,  die  günstigste  Gichtgastemperatiir  für 
einen  einzelnen  Betrieb  rechnungsmäßig  be- 
stimmen zu  können.  Dann  wSre  auch  die  offen- 
gebliebene Frage  nach  dem  Minimum  des  Kohlen- 
stoffverbranches  gelöst,  da,  wie  wir  gesehen 
haben,  das  Minimum  an  Brennstoff  von  dem 
Werte  der  Differenz  T,  —  1,17  Tg  abhangt  und 
um  80  kleiner  wird,  je  größer  diese  Differenz 
gehalten  werden  kann.  Dieselbe  nur  auf  Kosten 
der  Windteniperatur  zu  vergrößern,  ist  nlidit 
immer  mfiplich,  <ia  dif^  v^rlanfte  Koheisengaftiing 
Uerin  maßgebend  ist  und  schließlich  der  wärmere 
Wind  auoh  mehr  Brennstoff  kostet;  denn  die 
Giobtga.se  zur  Windeihitzung  sind  nicht  wertlos. 
Eine  rechnungsmiißige  Bestimmung  der  günstig- 
sten Gichtgastemperatur,  welche  von  so  vielen 
der  Erwflgung  unzugänglichen  Faktoren  beein- 
flußt wird,  ist  aber  eine  unmögliche  Sache, 
—  wenigstens  will  es  mir  so  scheinen  —  und 
es  wBre  nur  freudigst  sa  begrttßen,  wenn  dem 
nicht  so  wäre. 


Die  Gießerei  der  Firma  Ehriiardt  &  Sehmer»  G.  m.  b.  H,, 

in  Schleifmühle-Saarbrücken. 

Von  Gießerei-Ingenieur  J.  Treuheit  in  Sclessin  bei  Lüttich. 
(FortMtsnng  und  SeUaB  von  Seit«  1877.) 


Die  Kupolofenanlage  ist  als  Zentral* 
anlafre  nusfreliildet  nnd  ihre  Anordnung  aus 
Abbildung  8  ersichtlich.  Abbildung  20  zeigt  die 
KupoUiea  von  der  Gießereisdte  ans.  Aufge- 
stellt sisd: 


16  \ 


Baaart 
Salier 


Bauart 


1  Kapolofeu  mit  Vorherd  tod 
1       »  ■     ,  ■  ß 

1  «  ohne  ,  ,  8  ) 
1       „         -       »        •       ß  ) 

,    \  Bauart  Bsu- 

1  Kl«inkupolofen  ,         1  (Zürich). 

Die  Kupolöfen  haben  eine  Höhe  von  Mitte 
Düsen  bis  Unterkante  GichtOffnung  von  4,0  bis 
4,T  B.    Das  Querschnittsverhaitols  von  Ofen- 


sehaeht  zu  den  DUsen  schwankt  zwisdien  4  VI» 
i'y  zu  1.  Geblasen  wird  mit  50  bis  60  cm 
Wassersäule  Winddruck,  unter  standiger  Be- 
obaehtonf  der  Wisdmeage.  Der  Ciebllsewiad 
wird  durch  zwei  direkt  mit  dem  Elektromotor 
gekuppelte  Hochdruck  Ventilatoren,  Bauart  Sul- 
zer, von  denen  einer  als  Beserve  dient,  erzengt. 
Die  Hoehdruckventilatoren  mit  einer  Höchst- 
leistung von  2,.')  und  4,5  cbm  sekundlicher  Wlnd- 
menge  bei  70  cm  Wassersäule  speisen  den  Wind 
in  ein  l8ngs  den  KnpolOfen  hochgelegenes  Haupt- 
windro^ir  mn  i  ntspri'chend  großem  Durchmesser. 
Dieses  dient  gewissermaßen  als  Windkessel,  aus 
dem  der  Wind  je  naeh  Bedarf  entnommen  wird. 
Es  können  im  Bedarfbfalle  zwei  KupolVfen  zu 
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gleicher  Zeit  betrieben  werden.  Für  die  Zy- 
linder- und  sonstigen  SpezialgüsHC  kommen  nur 
die  Kupolöfen  mit  Vorherd  in  Anwendung,  für 
den  Spezialkleinguß  der  Kupolofen,  Bauart  Bau- 
mann. Die  sämtlichen  Kupolöfen  liefern  ein 
heißes  Eisen  von  1380  bis  1420  «C.  Die  Kupol- 
öfen mit  Vorherd  gestatten  eine  leichte  Ver- 
arbeitung der  im  Betriebe  fallenden,  meist 
schweren,  verlorenen  Köpfe,  Trichter  und  dick- 
wandigen Brucheisens.  Als  sonstige  Vorteile  sind 
folgende  zu  erwähnen: 


richtung  des  Vorherdofens  kostet  dagegen  etwas 
mehr  Arbeit,  als  die  der  Unterherdöfen.  Für 
den  gewöhnlichen  Maschinenguß  mittlerer  Größe 
hat  sich  der  Unterherdofen  ebenso  gut  wie  der 
Vorherdofen  erwiesen,  dagegen  versagte  der 
große  Unterherdofen  l>ei  der  Herstellung  dichter, 
dickwandiger  Spezialgüsse.  Für  Rahmen-  und 
Schwungradguß  hat  sich  der  große  Unterherd- 
ofen bestens  bewtthrt.  Geschmolzen  wird  In  allen 
Kupolöfen  mit  9  bis  10  o/o  Schmelzkoks  und  be- 
tragt der  Gesamtkoksverbrauch  unter  Einrech- 


Das  kohlenstoffarmere  Gußeisen,  wie  es  für 
Spezialgüsse  im  Maschinenbau  verwendet  wird, 
hat  keine  Gelegenheit,  durch  lange  Berührung 
mit  dem  Koks  Schwefel  aufzunehmen  und  sich 
mit  Kohlenstoff  in  erhöhtereni  Maße,  als  beab- 
sichtigt ist,  zu  sattigen.  Der  Vorherdofen 
schmilzt  gleichmäßiger  hrrunter;  dies  ist  l)eson- 
ders  l)eim  Vergleich  mit  großen  Unterherdöfen 
festgestellt.  Im  Vorherdofen  kann  eine  größere 
Menge  flüssigen  Eisens  bei  hoher  Temperatur 
angesammelt  werden,  als  es  in  Unterherdöfen 
oder  Gießpfannen  möglich  ist.  Das  Abschlacken 
an  Vorherdöfen  ist  leichter  zu  bewerkstelligen 
und  verursacht  keine  Schnielzunterbrechung.  Die 
Ersparnis  an  Füllkoks  ist  beträchtlich.    Die  Zu- 


nung  des  Füllkoks  durchschnittlich  12  */o.  Der 
Koksverbrauch  von  10  ®/o  erklärt  sich  durch  die 
Verarbeitung  meist  schweren  Brucheisens  nnd  ver- 
lorener Köpfe.  Der  Kalksteinzuschlag  schwankt 
zwischen  4  bis  5  <*/o  vom  Einsatz.  Der  zur  Ver- 
arbeitung gelangende  Kalkstein  ist  durchschnitt- 
lich wie  folgt  zusammengesetzt: 

2,5  bi»    8,0  «/o  8iO«       1,0  bii  1,6  ofo  FeO 
48,0    ,    49,0  „  CaO       2,0    ,     2,6  ,  MgO 

Es  wird  so  gearbeitet,  daß  die  Schlacke  in 
folgender  chemischer  Zusammensetzung  fällt : 

45    biB  48    o/o  SiOt       12,0  bis  13,0  «/•  AliOt 
29     ,    32     ,   C»0        2,0    „     2,6  „  MnO 
8,0  „      4,0  „  FoO 
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Auf  100  kg  flÜBKigen  Eisens  werden  etwa 
6  bis  8  kg  Schlacke  erzeugt,  deren  Bruehaus- 
seben  beim  Erstarren  in  dicken  Blöcken  steinig, 
nicht  glasig  ist.  Das  Ausaehcn  einer  solchen 
Schlacke  bietet  eine  Gewähr  für  den  hinreichen- 
den Kalkgehalt  der  Schlacke  und  eine  geringe 
Schwefelaufnahme  durch  das  Eisen.  Eine  Be- 
lästigung durch  Schlackenwolle  tritt  bei  den 
Unterherdöfeo,  ein,  wenn  bei  vollem  Winddruck 
die  Schlacke  abgeblasen  wird.  Zur  Erhaltung 
der  Ofenauamauerung  und  Abmessung  der  Schmelz- 
zone wird  letztere  regelmäßig  nach  jedem  Guß 


dicht  vor  »Iit  Kupolofenanlage  waggonweise  ge- 
lagert, auch  gestattet  die  geräumige  (richtbilhne 
in  6  m  Höhe  über  (rießereisohle  die  waggon- 
weise Lagerung  von  300  t  Schmelzkoks.  Die 
Gichtbühne  mit  den  Kupolofengichten  ist  aus 
Abbildung  21  ersiclitlicli.  Die  Zerkleinerung  des 
Roheisens  erfolgt  auf  einem  fahrbaren,  elektrisch 
angetriebenen  Masselbrecher,  Bauart  R.  Hart- 
mann in  Chemnitz,  die  des  eigenen  und  ge- 
kauften Brucheisens  sowie  der  verlorenen  Köpfe 
in  einem  besonders  stark  gebauten  Fallwcrk. 
Angekauft  wird  nur  Maschinenbruch,  kein  Poterie- 


Abbildung  21.  GichtbOhne. 


mit  einem  hochfeuerfesten,  knetbar  welchen  Ge- 
misch von  Eisenberger  Kaolinsand,  weißem  Ton 
und  Schamottemehl  ausgekleidet;  auch  wird 
darauf  geachtet,  daß  die  Tagesleistung  für  jeden 
Ofen  eine  gewisse  Größe,  welche  auf  jedem  Ofen 
in  großer  Schrift  aufgezeichnet  Ist,  nicht  über- 
schreitet. Der  hohe  Tongehalt  der  Ausklcide- 
mischung  erklärt  auch  den  hohen  Tongchalt  der 
Schlacke.  In  Rücksicht  auf  die  große  Erzeu- 
gung an  Zylinderguß  für  Dampfmaschinen  aller 
Art  und  Großgasmotoren,  bei  der  es  sich  um 
die  schnelle  Ansammlung  betrachtlicher  Mengen 
flüssigen  und  sehr  heißen  Eisens  in  kürzester 
Zeit  handelt,  hat  sich  die  getroffene  Einrichtung 
gut  bewahrt.    Das  einlaufende  Roheisen  wird 


bruch.  Die  verschiedenen  Gattierungen  werden 
vor  den  Gichtaufzügen  in  einem  außerhalb  der 
Gießerei  angeordneten  Wagehaus  auf  Itesonderer 
Gattlerungswage  von  der  Firma  Schenck  in 
Darmstndt  abgewogen. 

Zurzeit  erfolgt  die  Beschickung  der  Kupol- 
öfen von  Hand,  doch  ist  eine  mechanische  Be- 
schickung in  Verbindung  mit  einer  Schwebebahn 
geplant.  Der  Wechsel  der  Gattierung  wird  durch 
Zahlwerk  und  Glockenzeichen  angezeigt.  Das 
Gießen  entwickelt  sich  an  Hand  eines  Gießplanes, 
welcher  auf  großer,  weithin  sichtbarer  Tafel  auf- 
gezeichnet ist.  Vor  den  Almtichrinnen  der  Oefen 
ist  eine  durchlaufende  Gießgrube,  welche  mit 
Schutzvorrichtung  ausgerüstet  ist,  angeordnet. 
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woduroli  eine  sichere  und  It'ichte  Abnahme  ih'S 
flüs.si^'en  Eisens  in  die  meist  jrroßen  Gießpfannen 
sowie  ein  leichtes  Abschlacken  erniöjrlicht  wird. 
Die  abgestochene ,  sehr  dünnflüssige  Schlacke 
wird  in  kippliare,  auf  Schmalspurgeleisen  lau- 
fendi'  Schlackenwafren  (s.  Abbildung  22)  abge- 
lassen und  auf  die  Halde  gefahren.  Die  Kupol- 
öfen hallen  eiserne  Funkenftlnger,  wie  die  ver- 
schiedenen Abbildungen  erkennen  lassen.  Die 
Entleerung  erfolgt  in  einfacher  Weise  durch  den 
Ofcnschaclit. 

Die  Kontrolle  des  Schmelzbetriebes 
ist  weitgehend  durchgeführt  und  erstreckt  sich 
nicht  nur  auf  die  Kontrollwagungen  der  Einsätze 
und  die  Registrierung  der  richtigen  Anzahl  der- 
selben durch  selltsttfltige  Zahlwerke,  sondern 
auch  auf  die  laufenden  Messungen  der  Tenip«'- 
ratur  des  HUssigen  Eisens  bei  jedem  Abstich, 
der  Windiiienge  und  der  Windpressung  kurz  vor 
den  Düsen,  der  Temperatur  der  Abgase  und  die 
regelmäßige  Analyse  derselben.  Die  Messungen 
werden  in  kurzen  Zeitabschnitten  von  30  zu  30 
Minuten  von  dem  Sclunelzmeister  und  im  LaViora- 
toriuni  mit  den  bekannten  Meßinstrumenten  vor- 
genommen und  von  ersterem  in  einem  Schaubild 
(siehe  Abbildung  23)  durch  Auftragen  der  Er- 
gebnisse in  einer  fortlaufenden  Reihe  von  Punkten 
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Bemerkungen. 

1.  Oattiening:    ü.  C.  and 

B.  O.  I. 

2.  Loistung  fUr  die  Stand» 

=  14  000  kg. 

3.  Windmenge    fUr    1  kg 

Koks  =  7,6  cbm. 

4.  Eiflensatz  =  600  kg. 
6.  Kokssati  =  IG»/«. 

6.  Kalkatoinsatz  =  4  «/g. 

7.  Orüßtes  Bracheioenatack 

=  180  kg. 

Apparate  zur  Messung. 

1.  Windpressnng :  Feder- 

manometer  (SchAffer  & 
Budenberg). 

2.  Windgeachwindi^keit : 

Windmeaser  (R.  Fuees, 
Steglitz). 

8.  Tourenzahl :  gewöhn- 

liche Konstruktion. 

4.  KraftTerbranch :  Am- 

p^rometer. 

5.  Temperatur  dos  flQssigen 

Eisern :  Wanuerpfro- 
meter  (Dr.  Haae,  Han- 
nover). 

6.  Temperatur  der  Abgabe 

Pyromet.  Le  Chateller. 

7.  Anaijse  der  Abgase  Or- 

satapparat  Dr.  Hahn. 

Abbildung  23. 
Sehmelzbericht  des  Snlzer- 

Ofens  mit  Vorherd. 
(15  t  Schmelzf&higkeit  Std.) 
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featgelejrt.  Durch  «Ho  ViTltindiiny:  dieser  Punkte 
zu  einem  Linieuzu^  und  unter  Beifü^un^'  son- 
stiger Anmerkungen  entstellt  ein  einfacher  und 
selir  übersichtlicher  .Schmelzhericht,  der  gute 
KäckRchlüsse  gestattet. 

Wie  wichtig  gerade  ein  gleichmäßiger  und 
dem  Schnielzgut  angepaßter  Ofengang  trotz 
bester  Gattierungen  nach  sorgfältigen  Analysen 
ist,  braucht  hier  nicht  naher  auseinandergesetzt 
zu  wenlen.  Die  Ansichten  über  den  Kuiiolofen, 
seine  richtige  Konstruktion  (ob  mit  oder  ohne 
Vorherd)    und  seinen   wirtschaftlichen  Betrieb 


eisens*  und  die  recht  dürftigen  Normen  des 
Roheisen  -  Syndikates  •*  hinausgekommen.  Die 
Gattierungen  unterliegen  einer  naciilierigen  ciic- 
uiischen  und  physikalischen  Prüfung  im  eigenen 
Lal>oratorium. 

Die  Einriclitung  des  Laboratoriums, 
in  welcheiu  auch  die  bei  dem  Generatorbetrieb 
notwendig  werdenden  Kohlen-,  Aschen-  und  Gas- 
analysen usw.  angefertijrt  werden,  ist  aus  Ab- 
bildung 24  teilweise  zu  ersehen.  Die  Analysen 
werden  nach  einfachen,  i>ewährten  Methoden  aus- 
geftihrt.  Die  Analyse  der  Kohstofl'e  hat  die  sichere 


Abbildang  24.  Laboratorium. 


Bind  ja  heute  noch  sehr  geteilt  und  fußen  meist 
auf  augenscheinlichen  Beobachtungen  ohne  ein- 
gehende  Messungen   der  wirksamen  Faktoren. 

Die  Gattierungen  werden  nur  an  Hand 
sorgfältiger  Analy.sen  zusammengestellt,  und  gilt 
dabei  der (irundsatz  :  „Wenige  Gattierungen,  diese 
alwr  dauernd  vervollkommnen*.  Die  Erfüllung 
die.ses  (irundsatzes,  welcher  allein  die  wirtschaft- 
liche und  gleichmäßige  Erzeugung  eines  den  ge- 
stellten Anforderungen  entsprechenden,  hochwer- 
tigen (russes  gestattet,  setzt  die  .Anlieferung  eines 
gleichmlißig  zusammengesetzten  Roheisens  vor- 
aus, da  besonders  für  hochwertigen  Guß  fremdes 
Brucbeisen  nicht  in  Frage  kommt.  Leider  ist 
man  bis  jetzt  in  dieser  Angelegenheit  nicht  über 
die  bekannten  Klassiflkationsvorschlflge  des  Roh- 


und  wirtschaftliche  Erzeugung  eines  Gußeisens 
von  bestimmten,  den  Anforderungen  entsprechen- 
den Eigenschaften  zum  Endzweck. 

Im  Großmaschinenbau  spielt  das  Arbeitsver- 
mögen des  Gußeisens  eine  Hauptrolle,  und  be- 
nutzt die  Firma  Ehrhardt  Üt  Sehmer  in  Rück- 
sicht auf  den  bisher  vorwiegend  vorhandenen 
Schwerguß  seit  Jahren  zur  Prüfung  der 
Festigkeitseig  enge  haften  Probekörper, 
welche  die  Abmessungen  der  in  den  Lieferungs- 
vorschriften des  Vereins  deutscher  Eisengieße- 
reien •••  vorgesehenen  wesentlich  überschreiten. 

•  ,,Stehl  and  Eisen"   1905  Nr.  6  S.  '283. 
**  „üemeinfaBliche  Darstellung  des  Kisenbattcn- 
Wesens"  1907  8.  49. 

•••  , Stahl  und  Eisen*  1904  Nr.  21  8.  1257. 
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Abbildung  26.   Heratellant;  der  ProheitSbe 
fQr  die  Beatimmung  der  Diegefeetigkeit 


Die  I'robesUbe  zur  Prilfun);  der  Biegefestigkeit 
haben  runden  Querschnitt,  der  nach  den  in  den 
Gußstücken  meist  vorkommenden  Wandstärken 
bis  120  mm  abgestuft  Ist.  Die  freie  Auflage- 
Illnpe  betrflpt  meist  1  m  und  für  besondere  Prü- 
fungen das  20  fache  des  Durchmessers  der  Probe- 
stabe. Abbildung  25  deutet  die  Herstellung  der 
Probestftbe  zur  Messung  der  Biegefestigkeit  an. 
Die  physikalischen  Prüfungen  werden  in  einem 
besonderen  Baum  ausgeführt,  in  welchem  eine 
Zerreiß-  und  Biegemaschine  aufgestellt  ist. 
Dieselbe  wurde  von  der  Firma  L.  Losenhaugen 
in  Düsseldorf  als  erste  derartige  Haschine  ge- 
liefert (siehe  Abbildung  26).  Die  Prüfung  der 
SchlajL^festlgkeit  geschieht  nach  erfolgter  Biege- 
prüfung auf  einem  Pendelschiagwerk  eigener 
Konstruktion  (Abbildung  27  i,  dessen  Fallgewicht 
50  kg  botragt,  und  das  eine  Pendellftnge  von 
4  ni  besitzt.  Die  Harte  des  Gußeisens  wird  auf 
dem  bekannten  Sulzcrschen  Schlagwerk  (siehe 
Abbildung  26  rechts),  dessen  Fallgewicht  mit 
einer  geharteten  Stahlkugel  versehen  ist,  an 
Keilproben  gemessen,  deren  Abmessung  alle  vor- 
kommenden Wandstärken  vorsieht.  Die  Be- 
rechnung der  Härteziffer  erfolgt  nach  Brinell. 
Nach  dieser  Prüfungsweise  erhalt  man  ein 
Bild  über  die   Abnahme   der   Harte   mit  der 


r 


Abbildung  26.    Zerreiß-  und  Riegeprafmaschine,  äyatem  J.  Loienhauaon  -  Dflaseldorf. 
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Tabelle  I. 


Oattieriing: 

SA  \*t  B> 

\J»  w. 

RAI 

B  O  II 
n«  u. 

ABmljne 

P.P. 
% 

j  Oampftvltoder 
feb«brt 

PampfijUnder 

dU  ElDMtl 

% 

RAbnen  uDd 
1  OnUlle 

1  % 

Qevöholleher 
MarchlncBKuS 

% 

KolbeDrin^c  ood 
8pe>.-KleiDrvB 
% 

Qca.-KohlenBtoff .  .  .  . 
Phonphor   

2,9  —8,2 
0.9  —1,0 
0,6  —0,9 
0,1  —0,2 
0,08—0,09 

U,UO 

8,2  —3,4 
1,0  -1,2 

0,6  — o,e 

0,3  —0,5 
0,08—0,09 
0,05 

3,4  —3,5 
1,8  —1,5 
0,6  —0,7 
0,4  —0.5 
0,08—0,09 
Spur 

3,4  —3,8 
1,4  -1,8 

0.5  -0,7 
0,5  —0,8 
0,08—0,09 

3,5  —3,8 
1,5  —1,9 

0,5  —0,6 
0,8  —1,0 
0,08—0,10 

U,Uo — t/,lü 

3,0  —8,8 
1,2  -1,6 
0,7  -0,8 
0,6  —0,8 
0,07—0,08 

Festigkeit: 

Wandstärke  in  mm  .  . 
Zugfestiglceit  in  Icg/qmm 
Bief^cfestigk.  in  kg/qmm 
Durchbiegung  in  mm  . 

Probeetab^  Ct)   .  .  .  . 

}  i'  

50-100 

26—22 

45-40 

22—7 

40—100 

1  m 
850  000 

35—55 
22—18 
42—38 
18—8 
40—80 
i  ni 
1  100  000 

35—55 
20—16 
38—32 
15-10 
40-80 

1  m 
1  000  000 

35—100 

18—14 

35—30 

18—8 

30-80 

1  m 
950  000 

10—86 
18—12 

30—26 
16—10 
30—50 

1  m 
925  000 

10—40 
22—18 
40—35 
26  —  12 
30-50 

1  m 
900  000 
  . 

Zunahme  der  Wandstarke. 
Außerdem  wird  die  Hilrtf  noch 
durch  Bohren  bei  konstanter 
Belastung;  und  iiestiinrnter  l'ni- 
drehun^'szahl  ermittelt.  Die 
Prüfung  der  Zujrt'estijarkeit,  wei- 
cher immer  noch  ein  lioher  Wert 
beigemessen  wird,  erfolpt  an 
besonderen  Probestttl)en,  welche 
aus  den  Biegeproben  je  nacli 
Erfordernis  und  unter  Berück- 
sichtifrunfr  der  zutreffenden 
Wandstärke  iierausgedrelit  wer- 
den.  Die  Zugprüfuüffen  können 
auch  an  Rohfrußstfiben  durch- 
pefiihrt  werden.  Bezüglich  der 
Herstellung  und  Abnahme  des 
Gußeisens  llir  die  versclileden- 
Bten  Zwecke  gelten  Nonnen, 
die  aus  Tabelle  I  ersichtlich 
sind.  Diese  Normen  dienen 
auch  dem  Konstrukteur  als 
Berechnuagsunterlage.  Es  soll 
hier  gleich  bemerkt  werden, 
daß  bei  den  vergleichenden 
Beurteilungen  der  Festigkeits- 
eigenschaften von  Probestab 
und  Gußstück,  trotz  der  Ab- 
stufungen der  Probestabdurch- 
inesser  nach  Wandstärken  der 
vorkommenden  Gußstücke,  ein 
Probestab  von  z.  B.  80  mm 
Durchmesser  nicht  maßgebend 
ist  für  die  Festigkeitseigen- 
schaften eines  Gußstückes  aus 
gleichem  Material  und  eben- 
falls 80  mm  Wandstärke.  Beide 
kühlen  sich  je  nach  der  Ver- 
schiedenheit der  Gewichte  und 


Abbildung  27.  Pendelscblagwerk. 
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Abbildang  28.    AbkflhliingBTerlauf  eines  Probestabe  von  80  mm   !'  nnd  1  m  LAnge  und  eines  OußstQcke 
TOD  60  mm  Wandstärke ;  beide  Stücke  je  in  besondere  Kasten  geformt  und  gegossen. 


Abbildung  29.    AbkOhlangSTerlauf  pines  Oaszylinders  Ton  18  t  Gewicht  und  eines  Probestabs 
von  60  mm  Durchmesser  und  1200  mm  Länge. 
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Abbildung  30.    FcHtigkeit  und  Durchbiegung  verschiedener  ProbctitSbc. 
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Abbildung  31.    Festigkeit  und  Durchbiegung  verschiedener  Probestlbe. 
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Abbildung  32.   Meisang  der  Sohwlodimg. 

wirksamen  Abkuhlunfrsflächc  sehr  verschieden  alt 
und  {filt  hier  «las  von  Heyn  abf;eleitetp  Gesetz* 
neben  der  Mas8en\virkun>r.   Die  Verschiedenlieit 
der  .AliküliliuifT  zwischen  Probe- 
stab und  Gußstück,  welche  einen 
großen    Einfluß  auf  den  er- 
reichten Grad  des  Ueberiiran{res 
vom  labilen  in  den  stabilen 
Zustand  des  GetÜ^res  hat,  jreht 
am  hegten  aus  dem  im  Scbau- 
bild  Abbihlun^'  2H  ersichtlichen 
Abkühluniirs verlauf  nach  Mes- 
sun^'en  mit  dem  Le  Chate- 
li  er  sehen  Pyrometer  liervor. 
Die  Messung  des  Abkühlun<rs- 
vi  rlaufes  wurde  an  einem  Probe- 
stab von  80  mm  Durchmesser 
und   einem   Gaszylinder  von 
60  mm  Wandst.lrke  wiederholt 
ilurchfreführt.      Es  bestatifrt 
sich,  daß  die  Abkühlung  des 
Gußeisens  in  großen  Formen 
entsj>reohend  der  TeuiiM-ratur 
differenz  anfangs  schnell  ver- 
lauft und  dann,  wenn  sich  die 
Temperatur  zwischen  Gußeisen 
und  Formmaterial  etwas  aus- 
ireglichen  hat.  eine  langsamere  Abkühlung  ein- 
tritt, welche  sicii  bis  zu  der  Temperatur,  bei 
der  das  Ausleeren  des  Gußstückes  statttinden 
kann,  sehr  verzögert.  Dagegen  zeigt  der  Probe- 


stab eine  gleichmilßig  verlaufende  Alikühlung 
von  verhilltnismiißig  geringer  Dauer,  welche  im 
Vergleich  mit  der  des  Zylinders  als  sehr  rasch 
angesehen  werden  muß.  Das  Verharren  des 
Gußeisens  im  Zylinder  bei  der  Teinjieratur  von 
6H0  bis  700"  C.  ist  nicht  l>ei  allen  Messungen 
festgestellt,  worden,  und  zwar  dann  nicht,  wenn 
die  (Jußform  mehrere  Tage  vor  dem  Abguß  ge- 
standen hatte,  also  killtcr  war.  Aus  Vorstehen- 
dem ergibt  sich  nocli,  wieviel  weniger  zutreftend 
die  Festigkeitsergebnisse,  erhalten  an  noch  dün- 
neren Probestaben  —  z.  Ii.  denen  nach  Wach- 
ler und  besonders  nach  Erdmann  &  Kirch- 
eis — ,  wie  sie  in  vielen  größeren  Gießereien 
zur  Be)irteilung  der  Festigkeit  großer  Gußstücke 
nodi  lieute  in  alleinigem  Gel>raucli  sind,  sein 
müssen.  Die  obigen  Ergebnisse  in  Verbindung 
mit  anderen  Messungen  und  I^eobachtungen 
führen  in  der  Praxis  bei  der  Heurteilung  der 
Festigkeitseigenschaft  von  Probestab  und  Guß- 
stück dazu,  entweder  das  Gußstück  in  seiner 
Festigkeit  geringer  anzusetzen  bezw.  einen  Probe- 
stab von  entsprechend  großem  Durchmesser,  der 
gleiche  Korngröße  des  Gefüges  mit  dem  Guß- 
stück gewahrt,  als  maßgebend  anzusehen.  Den 
Probestab  jedoch  an  das  Gußstück  zu  gießen, 
wie  es  vielfach  gebrauchlich  ist  und  gewünscht 
wird,  um  die  Differenzen  der  Abkühlung  auszu- 
gleichen, führt,  wie  aus  Schaubihl  .Abbihlung  29 
ersichtlich  ist,  wohl  zu  einem  Ausgleich  der  .\b- 


,SUhl  and  Eisen"  1906  Nr.  21  S.  I29&. 


Abbildung  83.    Blick  in  die  OuBputzerei. 

kühlung,  wenn  der  Stab  mindestens  so  dick  ist 
wie  die  Wandstärke.  Dünnere  Probestäbe  kühlen 
nichtsdestoweniger  ebenfalls  schneller  ab.  Das 
Verfahren  ist  temr  und  gewährt  nicht  immer 
die  einwandfreie  Herstellung  dichter  Probestäbe 
von  genauer  Abmessung  in  genügi-nder  Anzahl. 
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FtTiuT  ist  bei  diesem  Verfahren  <lif  einseitige 
Alikülilunir  von  großem  Einfluß  auf  die  Festig- 
keitseifrenschaft  des  Probestabes. 

Daß  außerdem  die  Querscbnittsform ,  ihre 
Größe  und  die  Aufla^rcflflehe  der  Proltestabe  fiir 
die  Festigkeitsfrgei)ni88e  eine  einschiK-idende 
Rolle  spielen,  ist  bekannt.*  Abbildunt:  30  und  31 
lasnen  die  Acndening  der  Fesii^rkeitseiirenschaft 


AbbilduDK  34.    Oaszylindor  im  RohguB  von  30  t  Rohgewicht 


und  I)urehbie;:ung  an  verschieden  dimensio- 
nierten Probe8tal»en,  welche  zu  gleicher  Zeit 
aus  einer  Pfanni'  trcgossen  wurden,  also  das 
gleiche  Material  (hier  ein  Spezial-Zylindereisenj 
enthalten,  erkt-nnen.  Aufschluß  gibt  bei  der  großen 
Gleichmäßigkeit  des  Materials  besonders  der  Aus- 
dehnnngskoeftizient ,  welcher  mehr  zur  Ueurtei- 
lung  des  Materials  herangezogen  werden  müßte. 

besondere  Beachtung  findet  auch  <lie  Seh  Win- 
dung des  Gußeisens,  und  besitzen  die  hochwer- 

*  ,Z.  d.  V.  d.  I.'  1H88,  I8H1>  und  lUOÜ:  .Stahl 
and  EiHen"  1903  Nr.  Jl  8.  1185. 


tigen,  kolilenstoffarmerenGußeisenqualltilten  meist 
eine  größere  Sohwindung.  als  man  im  allgemeinen 
anzunehmen  pflegt.    Die  Größe  der  Scbwindung 
ist  von  großem    Einfluß  auf  den  Spannungs- 
zustand  komi>lizierter  Gußstücke,  vornehmlich  der 
doppelwandigen,  wie  z.  B.  der  Gas-  und  Dampf- 
zylinder  mit  eingegossenen   Laufbüchsen,  der 
Kolben  und  a.  m.    Da  praktisch  das  Maß  der 
stattgehabten  Scbwindung  inter- 
essiert, 80  wird  diese  an  quadra- 
tLscIien,  ebenfalls  nach  den  vor- 
kommenden  Wandstärken  abge- 
stuften   Proiiestilben    von    1  ni 
Lantre  regelmUßig  gemessen.  Ab- 
bildung 32  zeigt  die  Einrichtung 
zur  Herstellung  und  Messung  der 
Scliwindung,  wehhe  ohne  weitere 
Erkiflning  verstandlich  sein  dürft«-. 
Es  wird  die  .Abnahme  der  Scbwin- 
dung mit  der  Zunahme  der  Stab- 
dicke regelmäßig  festgestellt.  Es 
wurde  ferner  die  Erfahrung  ge- 
macht, daß  die  Selm  indung  großer 
Gußstücke,  welche  langsam  er- 
kalten, kleiner  ist,  als  man  über- 
haupt an  den  Stäben  messen  kann. 
Die  Schwindung  großer  Gußstücke 
wird  mit  0,7  ©o    in  Rechnung 
gebracht. 

Di«<  Verwertung  der  sorgfältig 
gebuchten   Ergebnisse  nach  dt-n 
dena   Betriebe  angepaßten  Prü- 
fungen führt  wieder  und  in  sicherer 
Weise  zur  richtigen  Ausbildung 
der  Gattierung.    Namentlich  die 
doppelwandigen  Gußstücke,  wie 
Heißdampl'zylinder  und  Gasmoto- 
renzylinder, sind  hervorragende 
Probestücke   für  die  Leistungs- 
fähigkeit einer  Gießerei.  GuM- 
stücke  dieser  Art  erfordern  ein 
Gußeisen  von  größtem  Arlieitaver- 
miigen  neben  geringster  Schwin- 
dung.    Diese   Eigenschaft  kann 
der  Gießer  nur  an  entsprechend 
bemessenen  Probestflben  feststel- 
len,  welche  aber  als  von  Guß- 
anzuselien  sind.    Anders  verhält 
einem    Gußstück   selbst.  Durch 
seinen  eigentümlichen,  bei  doppelwandigen  Guß- 
stücken  sehr  verschiedenen  AbkUhlungsverlauf 
nach  erfolgtem  Guß  entstehen  Spannungen,  die 
sich   bis  jetzt   nicht   zitTernmflßig  ausdrücken 
lassen    und   einen   großen   Teil    des  Arbeits- 
vermögens vorwegnehmen.     Um  sich  von  dem 
Spannungszustand  solcher  Gußstücke,  insbeson- 
dere   der    Gasmotoienzylinder.    ein  richtiges 
Bild   zu  machen,  ließ  die   Firma  Ehrhardt  & 
Sehmer  bei  Aufnahme  des  Großgasmotorenbaues 
mehrere  derHeUu  n.  auch  Gas-  und  Dampfkolben, 
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Abbildung  35.    Scbiffszylinder  für  die  deuUrhe  Handelsmarine 

20  t  Rohgewicht. 


an  den  für  die  Haltbarkeit  in  Frage  koiiiinenden 
Stellen  unter  Aufwendun>r  grolier  Kosten  auf- 
drelien  und  nuflmlm-n.  Die  (iröße  der  aut'tre- 
teiideu  Spannunpsrisse  ermöglichte  so  die  rech- 
nerische Verwertung  der  Ergebnisse  durch  den 
Konstrukteur  und  die  saoiitremJllie  Aenderung  der 
natürlichen  Abkühlungsweise  nach  erfolgtem  Guli 
in  der  GielU-rei.  Hier  liegt  n«  ben  der  Herstel- 
lung eines  eiitsiireehenden  (Juli- 
dsens  der  zweite  und  wich- 
tigste Teil  der  .\ufgabe,  die 
der  (iiefler  »loh  zu  lösen  be- 
müht, um  vor  allem  zu  einem 
hochwertigen  GuUstück  zu  ge- 
langen.  Wie  in  den  anderen 
Fällen,  bedarf  es  hier  noch 
weitgehender  Zusammenarbeit 
von  Wissenschaft  und  Pra.xis.* 
Die  Einrichtung  der  Guß- 
putzerei,  die  sich  allmflhiich 
aus  einer  einfachen  Hof  Über- 
dachung entwickelte,  ist  aus 
Abbildung  33  ersichtlich.  Der 
Transport  der  Gntistücke  von 
der  Gießerei  ins  Putzhnus  und 
von  hier  in  die  Wt'rkstiltten 
erfolgt  auf  elektrisch  angetrie- 
bener Schiebebühne,  (iuliputz- 
maschinen,  wie  pneumatische 
Meißel,  haben  zurzeit  noch 
keine  Anwendung  und  Ein- 
führung gefunden,  da  die  wei- 
tere Behandlung  des  Kohgusses 


in  der  eigenen  Werkst.'! tte  nicht 
wie  bei  Hantlelsgul^  «lie  er- 
höhten Ansprüche  und  .\us- 
gnlten  für  das  vollendetste  Aus- 
sehen der  Gußstücke  durch 
weitgehendes  Futzen  recht- 
fertigen; ob  mit  Hecht,  will 
der  Verfasser  dahingestellt  sein 
lassen. 

Der  insgesamt  erzeugte 
Kleinguß  wird  bequem  von 
zwei  Putzern  geputzt.  In 
Anbi-tracht  der  durchgilnjrig 
grolien  Gußstücke  von  meist 
beträchtlichem  Gewicht  (siehe 
Abbildung  34  und  3.')i  ist  im 
Putzhaus  ein  kräftiger  Lauf- 
kran von  60  t  Höohsttrag- 
fahigkeit  aufgestellt.  Derselbe 
wurde  von  der  Firma  Zobel - 
Xeubert  in  Sehmalkalden  ge- 
liefert. Der  in  der  Eisen- 
gießerei und  im  Putzhaus  fal- 
lende Schutt  wird  mittels  Kipp- 
Halde  gefaliren  und  dort  durch 
einen  fahrbaren  Eisenausscheider,  System  Geist 
in  Köln  (siehe  Abbildung  36).  von  dem  einge- 
mengten  Spritzeisen  und  Gußrate  befreit. 

In  der  Metallgießerei  (Abbildung  37)  sind 
zum  Schmelzen  der  verschiedenen,  langjilhrig 
bewährten  Legierungen  zwei  Baumann-Tiegel- 
öten   von  150  und  300  kg  Tiegelinhalt  aufge- 


wagen  auf  die 
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Abbildung  36.    EiHonauoMcbeidor,  Syatem  E.  H.  (ieist,  Köln. 
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stellt,  (if'blasen  wird  in  dit-Ken  (>efen  nur  mit 
3  bis  4  cm  Pn-ßuntr.  Der  Koksverbraiirh  schwankt 
zwisclicn  18  bis  20  kp  für  schwerschmclzbarc 
Bronzen.  Auch  hier  iiabi-n  wegen  Mantrel  an 
Massenartikeln  Forniniaschinen  und  sonstige 
bekannte  Hilfsmaschinen  keine  .\nwendnDfr  finden 
können.  Die  Anordnung  der  übrigen  Einrich- 
tung in  der  Metallgieüerei  geht  aus  Abbildung  8 
hervor.  Der  Transport  der  Formen  und  schweren 
Lagerschalen  zum  Ausguß  mit  Weilimetall  er- 


Arbeiter innerhalb  der  Gießerei  durch  die  reich- 
lich bemessenen  Waschräume  gelioten,  in  denen 
zu  gleicher  Zeit  200  Arbeiter  sich  waschen  und 
ihre  (iarderolie  unterbringen  können.  Sämtlichö 
Klosetts  sind  abgeschlossen  und  mit  Wasser- 
spülung versehen.  Ebenso  bt^Hndet  sich  in  der 
Nahe  der  (tifiierei  eine  in  iresundlieitlicher  Hin- 
sicht gut  eingerichtete  Krankenstube,  in  der 
Verletzten,  auch  aus  den  übrigen  Werkstätten, 
sofort  die  erste  Hilfeleistung  zuteil  wird. 


Abbildung  37.    Blick  in  die  Metallgießerei. 


folgt  hier  mittels  zweier  Handlaufkranen  von 
je  8  t  Tragfähigkeit.  Die  Metallspäne  werden 
von  eingemengten  Eisenspänen  ebenfalls  durch 
einen  Eisenausscheider,  .System  Geist,  beireit. 

Allgemeines.  Die  T  a  g  e  s  b  e  1  e  u  c  h  t  u  n  g 
der  (iielit'rei  erfolgt  durch  OI»er-  und  Seiten- 
licht, gleich  30  "o  der  Gießereignindfläche.  Alt- 
bildung 38  zeigt  die  Seitenfenster,  welche  bis 
l'/i  D»  vom  Erdboden  herab  reichen  Die 
Abendbeleuchtung  wird  durch  40  Bogenlampen 
in  entsprechender  Verteilung  ermöglicht,  .\ulier- 
dem  hat  jeder  Former  noch  (raslicht  zur  Ver- 
fügung. Die  W  a  sser  en  t  n  ah  m  e  ist  an  jedem 
Gebfludepfeilcr  leicht  möglich.  Da  taglich  ge- 
gossen wird  und  zur  Winterszeit  die  Kammern 
am  Tage  sreheizt  werden,  so  sinkt  die  Tempe- 
ratur in  der  kälteren  Jahreszeit  selten  unter 
die  zur  gedeihlichen  .Vuslührung  di-r  Fornier- 
arbeiten  notwendige.  Wnschgelegenheit  ist  jedem 


Die  Leistung  der  Gießerei  wird  darch  be- 
wahrte Arbeitsteilung  unter  wirtschaftlicher  Aus- 
nutzung vorhandener,  der  Fabrikation  ange- 
paßter Betriebsmittel  gewährleistet.  Durch  die 
regelmäßige  Aufstellung  von  bis  ins  Einzelne 
gehenden  Arbeitsplänen,  in  denen  jede  Maschine 
bezw.  die  dazugehörigen  wichtigsten  Maschinen- 
teile einzeln  sofort  nach  erfolgter  Bestellung 
unter  Berücksichtigung  der  Lieferzeit  und  der 
Ijeistungsfähigkeit  der  Gießer  und  Werkbänke 
verzeichnet  werden,  ist  ein  Ueberblick  über  die 
Leistung  der  Gießerei  und  ebenso  der  mecha- 
nischen Werkstätten  und  deren  volle  Ausnutzung 
gegeben. 

Diese  Einriciitung  erklärt  zum  Teil  die  Tat- 
sache mit,  daß  die  Firma  Ehrhardt  &  Sehmer 
aus  kleinsten  .Anfängen  heraus  und  noch  heute 
mit  verhältnismäßig  wenigen  Arbeitskräften  bei 
einfachen  Einrichtungen  so  lu-achtenswerte  Lei- 
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stun^t'n  im  Oroßmaschinenbau  erzielt.  Die  Lohn- 
und  Pro<luktionsverhältnis8e  di-r  GiffW-rei  sind 
aus  dem  Scliaubild  Abbildung'  3ü  ersicbtlirh.  In 
demselben  fallt  l>esonders  der  Einfluli  der  Kon- 
junktur und  der  Wandel  in  der  Fabrikation  durch 
Vorherrschen  der  einen  oder  anderen  Maschinen- 
>rattun(;  auf.  Da  in  Großtrieliereien  durch  Aus- 
fall eines  {rrßßeren  Gußstücke«  die  Ausschuli- 
ziffer  mehr  als  in  Klein-  und  Mittel>;ießereien  ein- 
seitifr  erhöht  wird,  so  ist  auch  di«'sc  auft'enonimt>n. 
Daß  der  dauernd  auftretende  Mangel  an 
tüchtif^en  Formern  diese  Ziffern  ungünstic 
beeinflußt,  ist  heute  eine  laute  Kla^'o  aller  Gie-' 
ßereiljesitzer.    Der  peringe  Nachwuchs  an  Gie- 


duktion  bemessen  sind.  Diese  Maßnahme,  welche 
sich  seit  Jahren  frut  bewflhrt  hat.  führt  in 
bester  Weise  zu  einem  riclitijren  Verhflltnis  von 
Arbeitskrftften  und  Beschflfti^'unfrs^'rad. 

Der  Geschflftsganf?  wickelt  sich  in  fol- 
{fender  Weise  ali :  Nach  Fertifrsteliunp  der 
Zeicbnuutr  pelanpt  diese  mit  für  jedes  danach 
zu  fortitrende  Gußstück  bei^'e^rebenen  Laufzetteln 
in  den  Betrieb  und  wird  hier,  nachdem  die  Werk- 
stattvorstcher  sich  über  die  Art  und  (Jröße  des 
Auftra^'cs  unterrichtet  haben,  in  einer  Zeichnunjrs- 
zentrale,  welche  für  den  ^'anzen  Betrieb  jrilt, 
alifreliefert  und  retristriert.  Von  hier  kommt  di<5 
Zeichnungr  nebst  Laufzettel  zur  (iießerei.  Nach- 


AbbilduD^  38.    FeniterAnordnong  in  der  tiießerei  aus  dem  Jahre  1904/05. 


ßereiarbeitern  und  geeigneten  Meistern  8i«>ht  der 
Verfasser  vornehmlich  darin,  daß  das  Former- 
handwerk, wenn  auch  zur  Kunst  gehörig,  von 
fast  allen  mit  demselben  in  Berührung  kommen- 
den Kreisen  keine  genügende  Beachtung  und 
nur  geringste  Wertschätzung  g<'genüber  anderen 
Berufsarten  findet.* 

Die  Leitung  der  Gießerei  war  dem  Verfasser, 
dem  drei  Formermeister,  ein  Schreinermeister 
sowie  ein  Chemiker  beigegeben  waren,  üliertragen. 
Außerdem  ist  der  Kupolofcnanlage.  dem  Putz- 
haus, der  Hilfsarbeiterkolonne  und  der  Aufiierei- 
tungsanlagc  je  ein  Vohirbelter,  unabhfingig  voiii 
Meister,  zugeteilt.  Alle  Arbeiten,  auch  die  der 
Hilfsarbeiter,  erfolgen  im  Akkord  nach  fesl- 
■stehendcn  Akkordailtzen ,  welche  auf  die  Pro- 
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dem  dort,  die  auftragsweise  Buchung  und  die 
Besprechungen  zur  Ausführung  stattgefunden 
haben,  wandert  die  Zeichnung  zur  Schreinerei. 
Sind  die  Modelle  fertig,  so  wird  dies  durch  Ab- 
gälte der  Laufzettel  der  Gießerei  angezeigt,  da- 
gegen kehrt  die  Zeichnung  sofort  an  die  Zeich- 
nungszentrale zurück.  Laufzettel  nebst  Modell 
wandern,  nach  vorheriger  Buchung,  durch  den 
Meister  zu  dem  Gießer.  Nach  Herstellung  des 
Abgusses  gibt  der  Gießer  den  Laufzettel,  der 
mit  den  vorherigen  Vermerken  ül»er  Stücklohn 
und  Arbeitszeit  sowie  Materiallieschaffenheit  ver- 
sehen ist,  an  den  Gießereischreiber  ab.  Die  so 
nach  jedem  (lielkag  gesammelten  Laufzettel 
werdi-n  in  ein  (iußluich  eingetragen,  an  Hand 
dessen  nun  <lie  (Tußaufiiabnie  im  Put/haus  und 
üebergabe  an  das  Faltrikmagazin  erfolgt.  Durch- 
scliril'ttu  der  Magazinaufnahme  wau<lern  zur 
Werkstatte  uud  zum  Kalkulationsbureau.  Diu 
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Laufzoltol  jrelien,  nacbdeui  auf  densollM-n  nocJi  das 
Rohgewicht  ein(rt'tra>.'i'n  ist,  ohentalls  zur  Werk- 
statt, wo  an  Hanii  tlt>rselln'n  die  AJnialiiiH-  aus 
dem  Magazin  und  dit-  Vertcihinsr  dt-r  (Tuüstücke  an 
die  iMnzclnt  n  .\rlieitslinnkf  t'rfolfrt.  IMe  (Mjli-j\ut- 
und-.\linahinf  wird  Sflir  dun-h  den.Aui'yuß  von  .Ar- 
beiter-, Auftratr-  und  Modclinumnier  erleiclitcrt. 


tuntr,  welche  sich  für  die  Verhältnisse  des  Be- 
triebes sehr  liewilhrt  hat  und  Iiisher  durch  keine 
andi'ren.  versucliswt-ise  einfrefiihrten  Einrieh- 
tunt^i'H  an  Kinfaoliheit  und  Zuverlflssiij:keit  über- 
troften  wurde,  ist  es  miifrlich.  jedes  (lußstiiek 
auf  seinem  .Arbeitst'ang  durdi  die  Werkstatten 
zu  verfol^ren  und  zu  lieeinflussen.  — 
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Abbildung  30.    Oraphiacbe  OieBerciBtatiatik. 


Aendeninjren  von  seilen  des  Teehniseln-n  Bureaus 
sowie  Kelil^'uli  werden  durch  tarlufre  Zettel  an- 
gezeigt und  bestellt.  Die  Zeichnungen  sind  für 
jede  Arbeitsstelle  nur  aus  der  Zeichnun;:szentrale 
gejren  Marken  erii.'iltlicli.  ErwJihnt  sei  noch, 
dali  auf  den  Laufzetteln  mit  fortschreitender 
Arbeit  alle  sonsti^ren  Vermerke  in  logischer 
Keilienfoltre  gemacht  werden,  und  die  Buchung 
der  einzelnen  Vermerke  die  üblichen  Betriebs- 
bücber  ergeben.    Durch  diese  einfache  Einrich- 


.Au»  Vorstehendem  möge  erhellen,  welche  Knt- 
wicklung  die  (üeßerei  der  Firma  Elirliardt  «.V 
Sehiiier  bi.sber  ^'^enomraen  hat,  und  daß  sie  sich 
heute  würdig  den  hervorragenden  Gießereien  des 
Klieinlandes  anschliefien  darf.  Möge  der  Finna, 
die  dem  deutschen  .Maschinenbau  mit  zu  seinem 
beutigen  großen  .\nsehen  verhalf  und  ihm  auch 
an  der  Saar  eine  Heimstatte  schuf,  für  die  Zu- 
kunft eine  weitere  gi'deihliche  Entwicklung  lie- 
schieden  sein! 
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Der  unmittelbare  Guß  vom  Hochofen,  insbesondere  in  Rohrgießereien. 


Der  Artikel  in  „Stahl  und  Eisen"  vom 
22..Iuniiard..I.  (N'r.4  S.  121*1,  don  untuittelburen  (!uß 
vom  llocbiifon  botreirenil,  gibt  ilem  rntorzeicb- 
noton  zu  folgenden  Mittoiiungen  Veranlassung: 

Es  war  auch  früher  niehl  möglicli,  im  Hoch- 
ofen immnr  <iiLssolbe,  für  <lio  leicbleii  Poterie- 
gogonstün<io  orfordcrliebo  (iuUoisen  zu  erblasen, 
auoh  w^onn  immer  gtito  Ilolzkohlon  und  dieselben 
Erze  zur  Vorfügung  slandon.  Es  liol  nmiichinal 
»ehr  viel  Graphit  ausscbeidondes  Eisen,  d.  h.  ein 


zu  „gares*  Eisen,  welches  an  den  scharfen  Kanton 
der  Gußstücke  un<l  deren  Verzierungen  (Oefeni 
den  (iraphit  ausschied  und  so  die  Gußstücke  un- 
brauchbar machte.  Oder  es  fiel  ein  zu  «spitzes* 
Eisen:  die  daraus  hergestellten  dünnen  Ofentoile 
und  Kochtü|)f6  wurden  auf  dem  Bruche  weiß, 
zersprangen  deshalb  gleich  oder  später,  waren 
also  auch  unbrauclibar. 

Um  das  zu  spitze  Eisen  zu  vermeiden,  führte 
man  den  Ilc»cbofenbeLrieb  mügliuhet  gar,  erzeugte 
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deshalb  häufig  ein  Ubergares,  Graphit  ausscheiden- 
des Rüheiseu.  Um  danu  dessen  Gebalt  an  Kohlen- 
stoff auf  die  für  die  Hemtellung  fein«r  GufisMfaen 
zulässige  Monge  honintorzuhrinpon.  wandte  man 
ein  Verfahren  an,  das  man  auf  allen  fUr  Gießerei 
betriebenen  HodiUfen  —  s.  B.  der  Eisenhütte 
Weslfalia  hoi  Lünen  n.  tl.  Lippe  (frühor  dor  Firma 
Webrenboldt  &  Co.  gehörig l  —  „Füttern'  nannte 
und  das  man  noch  in  den  fünfziger  Jahren  dos 
vorigen  Jahrhunderts  ausübte. 

Aus  dem  ofTeiien  Horde  des  Ofens  schöpfte 
man  mit  einer  Kelle  eine  kieino  l'robe  des  er- 
zenen Roheisens  und  gofl  dieses  in  eine  kleine 
San<Ifi>rni,  in  wclr-her  das  (l[lssi^;n  Kison  einen 
Raum  in  Form  einer  runden  i'latte  von  bO  bis 
100  mm  Durchmesser  und  JV)  bis  -lO  mm  Dicke 
einnahm.  .\uf  dor  Ohorfläclie  des  langsam  er- 
kaltenden Eisens  t)il<lot  sirli  eine  dünne  Ihiut, 
uud  iu  dieser  —  indem  sie  zerreillt  und  sich  hin 
und  her  bewegt  —  erscheinen  glUnsende  Durch- 
blicke des  flüssigen  Eisens. 

Die  so  entfitebenden  Figuren,  welche  für  jede 
Elisensorte  ▼ersohieden  sind,  werden  ,Blume*  ge- 
nannt. Die  Art  dieser  Blume  dee  für  PoterieguiS 
nrn  liesten  geeigneten  Eisens  war  dem  Schmelz- 
und  (Jießermeister  bekannt.  Wenn  die  Blume  der 
dem  Herde  des  Hochofens  entnommenen  Roheisen- 
Itrobe  diesen  Prüfenden  zeigte,  dnl'i  da.s  IJolieison 
zu  viel  Koblenstoff  enthielt,  wurde  eine  Fütterung 
yoigenommen,  d.  h.  durch  die  Windform  wurde 
feiner  BisaiBiein  (Oxydj  in  den  Herd  eingefOhrt 
und  dieser  wurde  vom  Vorhorde  ans  mit  langen 
Haken  mit  dem  Roheisen  durchgerütiri.  Es  bildete 
sich  dann,  indem  der  Kohlenstoff  dee  Roheisens 
sich  mit  dem  SanerslnfTo  dos  Eisenoxydos  verband, 
Kisenoxydul.  Dieses  ging  in  die  Schlacke  Uberi 
welche  häufig,  infolge  der  heftig«n  Reaktion,  aus 

Lieber  das  Wasseraufnah 

Die  in  den  ^Zuschriften  an  die  Redaktion' 
Ober  das  Wasseraufnahmeverfahren  von  Koks  vei^ 

(iffontlichten  Artikel  erinnern  miob  an  derartige 
l'>mittlungen,  welche  ich  seinerzeit  in  meiner 
I^raxis  als  Koksofen-  uud  Hocbofenloiter  durch- 
^ftthrthabe.  Von  dieeeo  Untersuchungen,  welche 
sii  Ii  auf  die  Bestimmung  der  Kokszwisclionriinme. 
der  Koksporosität,  des  Wasseraufnahmevermögens 
von  Koks  und  des  Trockengewichtes  ^nes  Kubik- 
meters Koks  bezogen,  finde  ich  noch  eine  der- 
artige Ermittlung  in  meinen  Notisen,  die  ich  im 
Nacbstehendou  mitteilen  will. 

Ich  benutzte  fUr  die  Bestimmungen  ein  zylin- 
drisches Blpchgoraß  von  940  mm  0  und  101)0  mm 
Höhe.  Dasselbe  wurde  auf  eine  Dezimalwage  un- 
mittelbar an  die  Koksofsnrampe  gestellt  und  ab- 
gewogen. Das  Gewicht  betrug  2t)5  kg.  Das  (lefaß 
wurde  nun  mit  einem  aus  dem  Kokaofen  fri&ch 
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dem  Vorfaerde  austrat  und  „Sobisser"  genannt 
wurde. 

War  die  Reaktion  beendet,  so  wurde  das 

Roheisen  no<litiiii!s  umgerührt  nnd  wieder  eine 
Sohöpfprobe  geuummou.  Die  Sachverständigen 
der  Giefier-  und  der  Sohmebmeister  —  he* 
stiiiitnten  dann  nach  der  Blume,  ob  das  Roheisen 
nun  zum  Abguß  passend  war,  oder  ob  noch  ein 
Schisser  gemacht  werden  mußte. 

An  diesen  Proben  nahmen  selbstventtändlich 
alle  Former  den  größten  Anteil,  weil  dadurch, 
daß  das  zu  vergießende  Eisen  gulon  Guß  lieferte, 
ihr  Verdienst  weeentlicb  beeinfluftt  wurda. 
Berlin,  im  Juli  igoa 

FrHz  W.  Lürmann. 

*  • 
• 

Dio  F^ingaiigswortt^  vorstehender  Mitteilung 
lassen  den  Schlutl  zu.  der  Aufsatz  vom  22.  .Tanuur 
l^Mb  hätte  die  Behauptung  enthalt«n,  es  sei  früher 
möglich  gewesen,  immer  gleiches,  zum  unmittel- 
Imron  Gvisso  regelmäßig  geeignetes  Rohci.scn  zu 
erblasen.  Dos  ist  nicht  der  Fall.  Es  wurde  im 
Gegenteil  auf  «zuzeiten  auftretende  Störungen" 
hingewiesen,  „welche  selbst  bei  tagelangon 
.Xtifenthalf en,  inf. dgo  der  damaligen  patriarchali- 
schen Verhältnisse,  mit  Gleichmut  ertragen  und 
Überwunden  wurden*. 

Ks  wurde  nur  ausgeführt,  daß  neben  anderen 
Umständen  gute  Holzkohlen  und  gleichmäßige 
Erze  es  dem  Hoohöftier  firaberer  Zeit  leichter 
gemuolit  hattan,  zum  unmittellmren  Gusse  ge- 
pigiieles  iüsen  zu  erblasen,  als  dies  heutzutage 
dor  1  uU  ist,  wo  neben  den  stetig  wechselnden 
Erzen  nicht  allzu  selten  au<^  minderwertiger 
Koks  den  regelmäßigen  Gang  des  Ofens  schädigt. 
Mülheim  a.  d.  Ruhr,  im  Juli  lüÜB. 

C.  Irrttherger. 

mcvcrmögen  von  Koks.* 

gestoßenen  glühondon  (also  ungelöschten)  Koks 
raseheetens  gefüllt  und  wiederum  abgewogen. 
Wenn  auch  diese  Arbeit  infolge  der  strahlenden 
Wärnu)  des  glühenden  Koks  beschwerlich  ist,  sr» 
ist  sie  immerhin  durchführbar.  Das  mit  dem 
glühenden  Koks  angefüllte  GeiVß  wog  685  kg.  Im 
(Irfiii;  waren  somit  .""»80  —  21J5  =  21)0  kg  trockenen 
Kuks  enthalten.  Aus  dem  Rauminhalt  des  Ver- 
Buch^fltfies  (0,756  cbm)  und  dem  Kok^wichte 
berechnet  sich  das  Gewicht  eines  Kubikmetera 
trockenen  Koks  mit  384  kg.  Dieses  Gewicht  be- 
zog sich  auf  Koks  aus  Karwiuer  uugestampfter 
Kohle  und  war  nun  für  die  liaterialverrechnung 
zwisdien  dem  Koksofen*  und  Hochofenbetrieb 
maßgebend. 

Nach  der  rasch  vorgenommenen  Abwäge  dee 
glühenden  Kuks  wurde  der  Koks  im  n«  nillo  ali- 
gelüecht  und  das  Gefäü  mit  Wasser  bis  an  den 
Rand  angefBllt.  Durch  das  allmKhIiche  Eindringen 
dos  Wassern  in  die  Kuksporen  sank  dor  Witssor- 
spiegel  im  Gefäß  entsprechend  nach  und  wurde 


ISSe   BteU  and  Eim. 


Jlftlle0iiH9«i>  am»  dtm  SUenkUttemlohorutorhm. 


t8.Jabrf.Nr.8T. 


demKufolge  immer  WaaMt  nachgegossen,  bis  das 
Oefiifi  konatent  TongefQUt  blieb.  Ei»  Btiegen  nun 
k(Mno  Bla.sßn  mebrauf  und  konnte  man  annehmen, 

datl  tlio  Koksporon  mit  Wassor  angefüllt  waren. 
Darauf  wurde  das  niil  Kuks  und  Waaser  aoge- 
fttllte  GefliB  gwwogen.  Die  Abwäge  ergab  ein 
Gowiflit  von  kp.   S  .  iann  wurde  diis  Wasser 

aus  dem  UeräUe  inillol»  einer  auf  dem  Uerüliboden 
angebracbten  Sohnube  abgelaaaen  und  mit  der 
abermaligen  Abwu^»  i^o  Inn^e  ziifröwartot,  bis  sich 
amSoliraubonlncb  kein  Wassertropfen  mehr  zeigte. 
Das  GefäO  mit  dem  ersuironun,  jeduch  ubgotrupften 
Koks  wog  785  kg.  Aus  den  beiden  letzten  Ge- 
widiten  war  ich  nun  in  il^r  '.iijro,  dit»  Unhlriinmo, 
welche  zwischen  den  KdktistUckeu  vorhanden 
waren  und  welche  fQr  den  Hooh($ftier  von  Interesse 
sind,  zu  horoL'hnon.  Aus  dorn  Goräße  flos.son 
1100  —  735  =  415  kg  (Liter)  Wasser  ab.  In  dem 
766 1  feaaenden  Gefäße  waren  somit  415 1  Zwischen» 
tBunie  bezw.  ö4,*J«o  Hohlräume  in  der  KokMSule 
vorlmnden.  Eine  einfache  I?ochnung  ergibt  nun, 
daü  die  HucliofeuerxboschickuDg,  sofern  dieselbe 
nicht  auB  grtffleren  Stttoken  beeteht,  in  den  Hohl- 
xfiunion  (ior  Kokssäule  verschwindet. 

Das  (iefaß  mit  dem  ersoffenen,  abgetropften 
Koke  wog,  wie  erwühnt,  785  kg.  Hienron  das 
Gefliflgewicht  mit  296  kg  ebge/.ogon,  ergibt  das 
Oewiclit  (i<'s  orsnfTenen  Koks  ^  444)  kij.  Der 
trockene,  giülieude  Koka  hatte  ein  liowicht  von 
290  kg,  die  GewiohtarennebniDg  dureh  die  Wasser- 
aufnahino  botnip  somit  1.71kg.  Daraus  errechnet 
sich  der  Maximal -Wassergehalt  des  nassen  Koka 
mit  84*/i». 

Aus  dem  KoksTolumen  und  dem  Volumen 
dee  in  den  Koksporen  surOckgehaltenen  Wnrneis 

Mitteilungen  aus  dem 

Bestimmung  von  Schwefel  in  Schmelzen, 
Eisen  und  Stahl. 

In  (!r>L'f>n WHrt  heiU'utoriilor  I'lson'-Iilnridmengen 
erhält  luau  bei  kleinen  Schwefeiniengen  und  di- 
rekter Oxydation  bekanntlioh  immer  au  niedrige 
Hesultate.  ß.  Jabouley*  schlägt  deshalb  ein 
anderes  Verfahren  vor:  Man  entwickelt  durch 
Einwirkung  von  Säuren  auf  das  Metall  schwefel- 
haltigen Wa.s8erstoir  und  verbrennt  dieses  Gas- 
gemisch in  f.nft  umi  SiiutTstofT.  An«  Soliwofol- 
wassertilutl'  und  den  urganischou  Schwefelverbin- 
dungen  entsteht  dabei  sdiwefllge  SSure,  welche 
durch  ilinTM  hiissitro-,  \\'a.-s((rstoirsiiporoxyd  zu 
Schwefelsäure  oxydiert  und  dann  als  Baryum- 
■ulfat  gewogen  oder  durch  Riiidctitration  dos 
nicht  verbrauchton  Wasserstoffsuperoxyds  be- 
stimmt wir'l.  In  einen  etwas  komplizierten 
Apparat  mit  zwei  KUhleru  und  mehreren  Drei- 


*  ,Kovuc  generale  de  Ghimie  pure  et  appli- 
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kann  man  die  Koksporosität  bestimmen.  Das 
Koksrolnmen  ergibt  sidi  aus  dem  GeAftinhaft 

(756  1)  ab/Jiglicfb  dos  Volumens  de^i  abgola.~.>i'iicn 
Wassers  |41.'»  1).  Rs  betnigt  somit  das  Koks- 
volumen 'M\  1.  In  diesem  Koksvolumen  blieben 
IfiOl  Waaser  surttok,  oder  mit  anderen  Worten: 
l.'/II  Wa.ssor  waren  orrorderlicb,  um  die  Koksporen 
auszufüllen.  Daraus  errechnet  sich  eine  Koks- 
porosiUt  Ton  rund  44  o^. 

Auch  unterliegt  die  Bestimmung  des  spezi- 
tisdion  Gewichtas  der  KokssUkko  und  jenes  der 
Koksi^ubstanz  keiner  Schwierigkeil.  Das  Koks- 
volumen betrug  im  vorliegenden  l'allo  H41  1  und 
das  Koksgt'wirlii  21tO  kg.  Duraus  ergibt  sich  das 
spezihsi  ho  Gewicht  der  KoksstUcke  =  0,85. 

In  dem  Koluvolumen  von  341 1  waren  160 1 
Wasser  enthalten  ;  es  beträgt  somit  das  Volumen 
der  Kokssubstanz  IUI  L  Aus  dem  Gewicht  des 
trockenen  Koka  (290  kg)  und  der  letateren  Zahl 
berechnet  sich  Aa&  spesilisohe  Gewicht  der  Koke- 
sub.slanz  mit 

Ich  glaube,  dal>  diese  einfache  praktische 
Ermittlung  obiger  Daten  ein  für  die  Praxis  hin» 
reichend  genaues  Ergebnis  liefert.  Derartige 
mit  größeren  Koksmengen  durchgeführte  Be- 
stimmungen Terdienen  jedenfalls  mehr  Vertrauen 
als  jene  Hesultate,  welche  durcb  die  Cntersuchung 
kleiner  KoksstUoke  im  obemisohen  Laboratorium 
erzielt  werden. 

Es  würde  mich  freuen,  wenn  ioh  mit  dieeeft 
Zeilen  die  Praktiker  su  Mimlidien  Venuoben 
angeregt  bätto. 

KarlshUtte,  im  Juli  19G8. 
(OM*air.-eallMiMa 

Otto  Stmkmajftr. 

Eisenhüttenlaboratorium. 

woL'oliübnon  bringt  man  in  den  Entwicklungs- 
kolbun  5  g  Metall  und  filllb  den  Kolben  mit 
Waaseratoif ;  in  das  am  Ende  dee  A]i]>arates  be- 
findlirlm  .•\l)sorption8flä8chohen  gießt  man  je  nach 
dem  Schwofeigebalte  (0,1  bis  0,ö  •/,  S)  10  bis 
öO  ccm  einer  Wasserstoffsuperoxydlüsung,  welche 
so  eingestellt  ist^dafi  sie  das  gleiche  Votumen  eioer 
0,iftT.'»  g  enthaltenden  Pornianganatlosung  ent- 
färbt (bei  5  g  Einwöge  —  '/lo  ecm  0,001  <*/oä).  Die 
iweite  Hülfbe  dee  Apparates  wird  mit  Luft  und 
Sauerstoff  gefüllt.  In  einer  Glocke  läßt  man 
nun  zwischen  Platinepitsen  Funken  Uberspringen 
und  beginnt  mit  der  Gasentwicklung  durch  Zusatz 
von  Säure  zum  Metall.  Man  kooht  dann  noch 
ü  Miriuton  und  titriert  .schließlich  da«  WiLsser- 
Btoffsuperoxyd  nach  Zusatz  von  ö  ccm  Salpeter» 
sSure  mit  Permanganat  aurttok. 

Apparat  für  genaue  Gasanalysen. 

William  Bone  hatte  einen  Gasanalysen- 

apparat  konstruiert,  den  er  mit  Rieh.  V.  Wlieoler 
Jetzt  verbessert  bat;  der  Apparat  wird  ausdrUok- 
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lioh  als  .commercial"  bezeiclinot,  i\.  h.  als  teeh- 
uittülier  Apparat,  was  er  nicht  ist,  er  bietet  aber 
Tenchiedme  originelle  konstruktiona^iuteUieitea 
und  liefefft  sicher  »ehr  exakte  Reeultate»  so  daS 


eine  kurze  Besprechung  schon  lohnt.  Als  Sporr- 
niittel  wird  ausschliol'.lir  Ii  C^ui'cksilbor  hprintzt, 
wodurch  allein  schon  seine  Verwendung  nur  uii 
•inem  bestJminten  Platte  in  einem  Laboratorium 
möglich  iiit.  Vorstehende  .\bhildung  zeigt  die 
Einrichtung  der  Apparatur.  In  einem  Wasser- 
mantel sind  die  kommunizierenden  Rohre  A  und 


B.  das  Moß-  und  Druckrohr,  untergebracht,  durch 
einen  Holm  L'  »tehen  sie  mit  dem  mit  t^ueck- 
eilher  gefüllten  und  auf  und  ab  bewegliohen 
Nivoaugofiiß  n  in  Vorbindtintr.  In  fino  (^ueck- 
silborwanne  G  taucht  das  eigenartige  AbMorptions- 
gefäfi  P  ein,  welohes  durch  einen  Dreiwegehabn 
mit  dem  Mefirolir  ixior  mit  einer  Suugloitung 
verbunden  wenion  kann.  K  ist  du.s  KxpIoHions- 
ruhr  mit  zwei  ubeu  eingeschmulzeuou  l'lutin- 
drühten,  welches  reichlich  groß  bemessen  ist  und 
ein  ti  wdTi'lfiri's  N'iveaui^onifi  H  hat.  Zwischen 
Explosioii>ruhr  und  MuUruhr  ist  nooh  ein  üias- 
stutzen  angcbrai  lit,  an  welchen  das  Gassnmmel- 
gofiiß  K  angesetzt  wird  zur  Kinfiihrung  der  Gas- 
proho.  \'or  Heginn  dos  N'orsuches  füllt  man  don 
ganzen  Apparat  und  alle  Verbindungen  und 
Bohrungen  mit  Quecksilber.  Der  ganze  Apparat 
ist  auf  cirioni  starken  I lolzgost (>!!  tr.'sntiprt,  vier 
Kisenstäbe  tragen  die  seitlichen  Breiter.  Eigen- 
artig ist  die  Art  der  Absorptionen.  Hierfür  ist 
nur  da»  Gefäß  F  vorhanden.  Man  bringt  in  das- 
selbe jedesmal  2  bis  5  ccm  frisches  Reagens. 
Nach  der  Absorption  wird  diusselbe  durch  den 
sweiten  Weg  des  Dreiwegehahns  von  der  Saug- 
pum{)e  in  eine  zwischcngcschnltpte  Fhische  ab- 
gezogen, das  Auswasehen  geschieht  in  derselben 
Weise.  Zur  Absorption  sdiwerer  Kohlenwasser» 
Stoffe  nehmen  B  o  n  e  &  W  h  e  e  1  e  r  anstat  t  Brom- 
was.ser  Brom  in  Kaliumbromid.  Das  Gas  wird 
nicht  unter  Almusphärendruck  abgemessen, 
sondern  unter  »konstantem  Volum*,  d.  h.  mit 
einem  bestimmton  L'ebcrdruck  (UKl  oder '2()0  mm 
lig)  in  der  Druokröhro  B,  wodurch  die  Verf. 
allerlei  Vorteile  zu  erreichen  hoffen.  Der  Apparat 
eignet  sich  für  die  Tsnohiedensten  Gasgemische. 

*  .Journal  of  the  Sodety  of  Chemical  In> 
dustry^  1906»  16.  Jan.,  8.  la 


Die  Knappschafts-Berufsgenossenschaft« 


Aus  dem  Bericht  Ar  1907  teilen  wir  folgendes 
mit:  Eine  Angelegenhoit,  die  in  ?n'- indorem 
Maße  das  Interesse  in  Anspruch  ninmii,  ii»t  die 
Frage  der  Vereinheitlichung  der  Arbeiterversidie- 
rung.  Es  ist  kaum  anzunehmen,  daß  der  gegen 
den  Willen  der  Kogierung  in  dio  OofTentlich- 
keit  gelangte  l'lan,  wonach  die  Berufsgeuossen- 
sohaften  voUstXndig  entrechtet  wOrden,  vor  den 
Reichstag  kommt.  Sollte  nhor  der  l'ntwurf  Ge- 
setz werden,  dann  würden  Tausend«  von  Män- 
nern, die  mit  selbstloser  Hingabe  seit  Jahren, 
zum  Teil  seit  Inkrafttreten  der  ('tifailgesetse, 
einen  großen  Teil  ihrer  Kraft  der  Arbeitorver- 
sichenmg  gewidmet,  es  ablehnen,  den  Berufs- 
genoesensohaften  in  der  denselben  sugedaohten 
•miedrigton  Stellmig  noch  weiter  ihre  Dienste 
au  widmen. 

Von  dem  Rechte  das  HeOverfiahren  inneriialb 
der  eisten  18  Woohen  nach  dem  Unfsll  su  Über- 


nehmen, hat  die  Bemfogenossenschaft  in  1643 
Fällen  Gebrauch  gemacht. 

Freiwillig  waren  Oöl  Betriebs-  und  Bureau- 
beamte, Markscheider  und  Qenossensdiaftemit- 
glieder  (im  Vorjahr  880)  mit  einem  Jahrssarbeits- 

verdienst  von  7SS4  249  .*  versichert. 

Die  durch  dio  rechtsprecbende  Tätigkeit  der 
Schiedsgerichte  erwaohseneii  Kosten  betrugen 
172239,90 

Die  zur  Anmeldung  golangton  Ttifinio  ver- 
teilten sich  nach  den  einzelnen  Wochentagen: 

SoaoUf        Motttag         MaMtac  MtMwwh 
2U9        14  714        lft2B7        14  704 

I>anii«r<tiig         Kr«llac  Sumitiir 
14  680         15  119         15  »52 

XosamaNn:  tt4Bft. 
Die  meisten  UnflUle  weist  der  Monat  Oktober, 
die  wenigsten  der  Monat  April  auf. 
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28.  Jahrg.  Nr.  87. 


Die  Zahl  der  angemeldeten,  der  entschiidi- 
gungspfiichtigen  Unfölle  sowie  derjenigen  mit 
tSdUohen  Ausgang  betrug 

IWtbrapt 

Angemeldete  VnrnUv  ...  .  924:1-1  126,20 
Entoch&digangBpilichtige  Unfälle  11382  lö,&4 
UnflUe  Bit  tMliehem  Augaoge     1 T4S  2,SB 

Die  Zahl  dor  todIic:li  vonin^lückton  Poraonon 
hat  infolge  mehrerer  Massenunfälle  eine  außer- 
ordentliche Höhe  erreicht.  Gegen  das  Vorjahr  ist 
diese  Zahl  von  1211  auf  1748»  alao  um  632  ge- 
stiegen. 

Die  Zahl  der  zur  Anmeldung  gekommenen 
UnfiUle  ist  gegen  das  Vorjahr  von  87802  auf 

!)24ö')  gost legen:  da  aI)or  die  Zahl  der  Ver- 
sicherten um  zugenommen,  ist  in  dar  auf 
1000 Versicherte  berechneten  Unfallsiffer  ein  Rück- 
gang zu  verzeichnen:  liMNj  betrug  diese  Zahl 
127,02.  Auch  bei  don  entst  hädigung.spnii  ht:i:iMi 
Unfällen,  deren  Zahl  sich  von  lüh27  im  Vorjulir 
auf  11 888  erhSht  hat,  ist  der  gleiche  Umstand 
eingetreten;  die  Verhält niszaht  ging  \<>n  l'i.Tl 
auf  15,54  zurück.  ^MassenunnUie"  ereignolon 
sich  5,  die  Zahl  der  Toten  betrug  258  und  die 
der  Verletzten  r)K. 

Innere  ITrsachen  der  entschädigungspflich- 
tigen Unrälld: 

ITanUs,  TeranlaBt  dareh  die  Oe- 

fnlirlichkelt  des  Betriebes   an  im  canxcn  ^ 

sich   7  659  07,2» 

MAnt^oi  de«  Betriebes  im  bssoa» 

deren                                               145  1,27 

Schuld  der  Mitarbeiter    ....         387  3,40 

Schuld  des  YerleUtea  »elb>t  .  .     8  '»i  2^.04 

11  882  100,00 

Der  Oeflihrliobkeit  des  Betriebes  an  sich  fallen 

weniger  UnHille  zur  Last  als  im  Vorjabr;  der 
Prozentsatz  ging  von  051,3 1  auf  fi7,29  zu  rück. 
Durch  die  Mängel  dos  ßctriebos  wunien  1,27  i'.« 
der  Unfälle  gegen  0,78  o/b  1906  veranlaßt.  Im 
Vorjahr  betrugen  die  Z  ihlmi  für  ScbuM  der  Mit- 
arbeiter 3,240/0,  Schuld  doH  Verletzten  20,07  0^0. 


Die  Undage  aetste  sieb  wie  folgt  snsamasen: 

M 

1.  Aas  den  Uafsneatsehldigangen  20786862,25 
t.  Ans  dea  Kosten  der  Ffireorge  für 

Verletzte  innerhalb  der  Warteteit      21 4  461 ,28 

3.  ünfalluntersucliunf,'  usw   684  146,35 

4.  VervaltuDgskosten  der  Sektionen       7ii3  046..'5 
6.  Die  von  den  Sektionen  gemela» 

mm  sa  tragenden  Laeteo  .  .  .       38  015,56 
6.  Einlage  in  dea  Beservefond»  ab- 

sflglich  Zbisea  .  .  .  .  .  .  .  .    2  190  568,62 

24  611  5U0,61 
Abginge  8485.48 


24  615  076,04 
l)io  Zunahme  der  Arbeiterzahl  hatte  zur  Folge, 
dafl  die  auf  einen  Veraioberten  entfallenden  G«- 

.saintiinko.-'ton  nur  um  0,1-5  •*  gestiegen  sind,  wiib- 
rend  die  auf  lUUÜ  Ji  Lohnsumme  entfallenden 
Kosten  sogar  um  2  zurückgingen. 

Der  Reservefonds,  der  sich  auf  4?)  1581 081, fi3  .jI 
holiiuft,  boreclinot  sich  auf  den  heben  Satz  von 
lö  'ja  der  Uesamtumlage.  Es  besteht  die  Aufsicht, 
dafl  der  zu  erwartende  Gesetzentwurf  eine  E!r- 
leicbterung  bringt. 

Die  Verwallungskosten  ergaben  insgesamt 

s  % 

1907    781  312,92  oder  3,2 

I90G  710  998,01     „  3,1 

Die  Kosten  der  Unfallantersoohungen,  der 
Feststellung  der  EntsobKdigungen  usw.  stell- 
ten sieh  , 

1907  auf  ttä9  34ä,t>6  oder  3,tt 
1906   «  718881,88    »  8,1 

Die  Steigerung  in  darZ^  der  Betriebe,  der 
versicherten  Personen ,  der  gezahlten  (iosanit- 
lühne  sowie  der  auf  einen  Versicherten  entfallen- 
den Lohnsumme  zeigt  folgende  Tabelle: 

1901;.   .   .    680  248  891  222  054  1293,04 

19U7  .  .  .    782  584      1030  970  622  1407,31 

Am*M  dw  Bairiete 

1906    2186 

1907    2258 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Deutsche  pAiennnmeldttngeii.  * 

27.  Aogost  1908.  Kl.  I9a,  O  28  894.  StraBen- 
bahn-Leitschione  mit  in  die  Ilohlkohlen  der  Fabr» 
schiene  ein^^rfiff'iidi'a  Leisten.  fToori,'rt-Marion-Berg- 
werks-  und  Uütten- Verein,  A.-G.,  Uonabrück. 

Oobrauchsmnsterslntragttageii. 

31.  August  mOH.  Kl.  10a,  Nr.  34"  9(53.  Ver- 
Hchlubrahmen  und  Deckel  mit  do])|ielter  Uiclituii^'  für 
die  Fiilicirttniniren  an  Koksöfen  und  andereti  Vcr- 
ganuni^H-  utler  lirennüten.  Joseph  MflUer,  Itaukau- 
Hernc  i.  W. 

KL  49 f,  Nr.  347  70(i.  Zwüige  snoi  Einspaonen 
nad  Znaammenetauehen  von  Seidenen,  Trilgsm  nod 

*  IMe  Anmeldungen  liegen  von  dem  angegebenen 
Tsge  SB  wlhreod  tweier  Monate  für  Jedermaon  sor 
nnateht  nad  Eiaspraeberbebong  im  Paftsntssals  zu 
BeiÜB  aas. 


dergli'Irhi'n  tii'iin  \' fjrKcli  wi'i  ßen  mitt.'lH  i|u('r-  lind 
lAogsbowcglichur,  mit  Keilanzugatläclien  versehener 
Klmnmlsaeliea.  Fa.  Tb.  Ooldaobmtdt,  Bassn  a.  d.  Robr. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  10a,  Kr.  19741>H,  vom  20.  Jali  1907.  SaUn 
\.  Hirkholz  in  Essen,  Kühr.  Einrichtung  zur 
tchneUen  BeteüigHng  der  in  den  Steigrohren  ro» 
KMfem  ekk  ödenden  Anedtee. 

Die  Stfifrohro  werden  mit  einem  leicht  h-  ruris- 
nohmbaren  rutterrohr  aus  lilecb  oder  dergl.  verHelien, 
daa,  Hobalil  illi'  Anoiitxe  den  l)urchgang«i)uer!<cboitt 
in  merklicher  Weiao  verengt  haben,  heraaagozogen 
und  durch  ein  anderes  Fatterrobr  ersetst  «bd.  Daa 
Fatterrobr  kann  zum  h'ichtoren  HsnuMsieben  sehwacb 
koniecb  gestaltet  oder  aufgeschnitten  sein  and  federnd 
eingeaetzt  irerdea. 
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Bericht  über  in-  und  aualändiackt  Patente 


Stahl  and  Eisen.  1829 


II.  10a,  Nr.  19S287,  vom  14.  September  1906. 
Heinrich  Kopper«  In  Eiien,  Kühr.  Kammer- 
iiih  r  !{•  torti  iioffn ,  b>^oit(h  rii  zur  Erzeugunrj  rill'  'ins 
und  Kok*,  bn  firm  dan  Htisffa«  heiß  zuxtrömt  und 
in  ^-förmigrn  (rückkehrmden /  Heixzügen  trrbrnnit. 

Bei  di«aem  Of«n  erfolgt  der  Anatritt  des  heißen, 
in  «iiiMii  mit  dorn  Ejunmerofon  atunittellMr  Yttr^o- 
denen  Generator  erzeugen  IIeiiegr«se«  «Ms  M  d«r 
gleichen  Stelle;  ümHchaltovorrichtunf^eo  aind  nur  Ittr 
<lie  in  einrAuniigen  Erhitzern  Tor^wärmte  Torbmi- 
tiungsluft  und  für  die  Abhitze  Tort^exehen. 

Die  dargoatelltß  Ofenanlago  boititzt  zwei  parallele 
Reihen  stehender  Verkokun^retorten  a.  Zwischen 
beiden  beflndet  »ich  der  HAUptgankanal  der  das 
HoiigM  von  des  Oonontoren  c  deo  Zweiffläitnngon  d 


E'      tiftmmnTrt"J  ■  1 

li<iiii7?!T~fitiiit 


und  aas  diesen  den  Uasdüsen  •  zufuiirt.  Die  in  den 
Erhitzern  f  Torgewfirinti?  Luft  wird  zu  den  UasdQsen  r 
durch  äMimelkMiUe  g  (^efObrt,  dio  «neh  die  Abhibt« 
SU  doB  Erhitzorn  f  särftoldoiteii. 

Die  Heizzüg«  sind  [-fSmiig  gestaltet;  in  der 
Mitte  )>elindt'ti  eich  die  Oasdüsen  k  tragende  Mittol- 
wände.  Die  aü  i^cschatrcnen  HoillOg«  h  Hod  «nton 
aüt  den  Kanälen  g  verhuridcn. 

Je  nach  Stellung'  der  Schieber  tritt  die  Tor- 
g«irbmte  Luft  in  dt«  rechten  »der  Unken  ileiuQ^e  h 
ein  and  verbreniit  mit  dorn  oanhladerllch  bei  «  bub- 
HtrHinenden  und  heißen  Oase.  Die  FinmniL>  fällt  in 
dem  zweiten  (linken  oder  rechten)  Heiz^u^'e  h  ab, 
i.iiil  die  AldiitZL'  ^'clangt  durch  die  /u;:eliuri^en 
ÜMiiiilo  g  m  dem  zugehörigen  Erhitzer.  Nach  der 
l'mHcbaltuog  erfolgt  nur  ein  Richtungswcchsel  der 
Luft,  der  Flamm«  und  der  Abhitze,  wobingegen  das 
Gaa  vDTerlodarlidi  bei  «  auaatrOmt 

K1.24e,Nr.1981»7, 
vom8.äeirteuiber  1908. 
Kart  Reitmayer  in 
Wi  e  n.  If^aMefyBaar- 
teuger,  bei  w^them  die 
Warmblaseluft  in  ver- 
schiedenen Höhen  des 
Brt)\iiKtijffes  unil  am 
ganzen  Umfange  det 
Schachtet  emgefiUirt 
wird. 

Die  Aaemaaeraag 
dos  GasorzeugerH  ober- 
halb   der  Schlacken- 
tiirfiicj  liitt  ZUtn  Aiif^HH- 
kanal  b  besteht  üuk 
eenkrecht  stehenden, 
ringfSrmig  angeordne- 
ten GitleratilMn«^  dia  fljlualii  anawechaelbar  sind  und 
zwischen  sich  DurehtrittaachUti«  d  für  die  Warmluft 
besitzen.   Die  hinter  den  StAbon  e  liegenden  Wind- 


varteiiungskanSle  e,  f  nnd  g  fQhren  die  warme  Luft 
Ton  mehreren,  nicht  nur  der  H5he,  eonderu  auch  dem 
Querschnitte  nach  vorsotzten  Stollen  dem  SeUitSOa  d 

in  gleichm&Biger  Verteilung  zu. 

Kl.  18 a,  Nr.  IM 368,  vom  15.  September  1904, 
Znaats  in  2fr.  1SSS83;  vergl.  „Stahl  und  Eisen"  190S 
Nr.  1  8.  70.  Jamea  Oayley  in  Kew  York. 
Verfahre»  zum  Kühlen  Und  TroefcMN  Mn  iMft  bei 
Atmosphärrnttruck. 

Das  Verfahren  des  Hauptpatontes,  narhdem  die 
Oebliselaft  künstlich  bis  auf  abgekühlt  und  da- 
durch auf  einen  praktinch  geringen  und  gleichförmigen 
Feucbtigkeitagohalt  gebracht  wird,  iat  dahin  var- 
bessert,  daB  die  Lnft  bei  AtmoaphSrendraek  dnreh 
dia  Klhlkammam  geführt  wird.   Dit  H  wir  !  '  idurch 

erreicht,    dali  den  Kammern 
f  j  f  und  iliMi  zugehörigen  Leitun- 

gen Dolche  Abmessungen  ge- 
geben werdcu ,  daß  die  Luft 
bia  lom  Eintritt  in  die  Qe- 
MlaemsRebine  Atmoaphlren- 
8[(ttnniinf;  lienitzt.  Geiirefito 
I.iift  Imlt  ciic  Ffuclitigkeit  bart- 
nä<  ki^'  zurück,  verdünnte  Luft 
muü  hingegen  in  der  (iebllse- 
mascbiiie  orst  wieder  auf  Atmo- 
apbärendrack  gebracht  werden, 
erfordert  aleo  aa  iluar  Tardiehtaag  mehr  Krall  als 
Luft  von  Atmoaphirendmok. 

Kl.  7c.  mSöO,   vom   23.  DczimiiIht  190«. 

iionner  Maschinenfabrik   uuü   l^ii«ü i  c  1]  o  r f  i 

Fr.  M  ö n k e  m  'u  Her 
Cie.   in  Bonn  ti.  Uh. 
Ziehprciise. 

Dia  den  Zlehtiach  g 
aamt  der  PreDmatilse 
bewegenden  Hubrtchei- 
ben  a  sind  nicht  fcHt 
mit  der  den  Ziehntempel 

bewegenden  Haupt- 
wclle  b  verbunden  und 
laufen  nicht  mit  dieaer 
um,  Bondem  aitacen  auf 
einer  die  IIrtii|itwelle  b 
lose  um;,'ri>iri'ii(k'n  ilfllse, 
dio  unal)ii(iiit,'it:  »o  i;i<- 
lagert  ist,  dab  die  Be- 
lastung der  Hubscheibcn  nicht  auf  die  Hauptwelle 
übertragen  wird.  Sie  sind  in  dem  Lager  c  gelagert 
und  erhalten  von  entapreohend  geatalteten  Katan- 
acbeiben  f  nebst  Hebelgeatange  e  Bewegang. 

1.1a,  Nr.  mSffI,  vom  11.  April  1907;  Zusatz 
IQ  Kr.  173  6T5  (vergl.  „Stahl  und  Eisen"  1907  Nr.  2H 
8.  BIS).  DtppdpUmtieb  mit  mwei übereinander  liegen- 
den SiebkasteHf 
besonder»  f ür  Gut 

von  etengliger 
Struktur* 
Nach  dem  Haupt- 
patent Hind  die  bei- 
den ülKTt-iriander 
liegi>ndeu  Sieb- 
kästen  a  dnrch 
atarr  mit  ihnen 
verbnadea«  fltllt> 

/en  b  tinmittelbar  auf  die  Zapfen  e  der  beiden  Tiai- 

fHcli  K«^'krüpften  Antrtebwellen  d  aufgesteckt. 

Such  dnit  ZuHAtzpatent  aollen  1icanK|iru(  fmngt'n 
der  StebkaHCeu,  die  eich  nach  dem  iiauptpatuuC  nie- 
mals vollkommen  vermeiden  lassen,  dadurch  sieber 
ausgeschlossen  werden,  daß  dio  Stfltzenpaaro  b  für 
die  eine  Welle  nicht  feat  mit  den  Siebkanten  a  Ter- 
ichranbt,  eoodani  dareh  ein  Oelenk  «  mit  ihnen  ver- 
boaden  werden. 


d  by  Google 


1S80    Suhl  und  £ueii. 


Statittütehe*.  —  Aus  Fachrereinen. 


tu.  Jahrg.  Mr.  S7. 


Statistisches. 


Vmkratdis  RoholsonerzenKHiiK  te  Mrttw 

Halbjahre  1908.* 
Nach  den  Krmittclungen  des  „Comit^  de«  Forges 
de  Pnnce"**  betrug  die  RoheiaeB«n«agiuig  Frank- 
leich*  im  latsten  hiuban  Jahre,  TergUebmi  mit  dam 
gleiehan  Zeili-anme  de«  YorJaltfeB: 


Im  enl«D  Hklbjabre 

u                        ises  laei 

t  t 

Oaftwaren  erator  Scbnelzang     5688i  68  569 

OiaBereirobeiflon  S94  60S  225  564 

FrischereiroheiHen  314  H'.S  323  065 

BpBAemerrohoiHen                        66  746  67  150 

ThomaHrohoiBen                        988098  1  081089 

Syexialroheiaen  (Spiegeleiaen, 

Ferromaogaa  vow.)   ...      82  690  98  466 


ZuBammen  1  74r,  n:i4  1  797  843 

Die  Ziffern  der  Beriohtamonate  seigen  aomit 
fegeottber  dem  eraten  Halbjahre  1907  eio»  Rflekgang 
um  51809  t  oder  8,9*/»,  vfthread,  wenn  man  die 
ftfuiSiiaehe  Bobelienerzeugung  von  Janaar  h\»  Jani 

1906  dagc^f^onhSIt,  Hieb  eine  /utmhino  um  173  130  t 
«der  H  */•  ergibt    Nach  Ikzirken  jretri  nnt  gestaltete 

•ieb  die  BobeiMnenenga  n  g  \v  i  <  <  r<  •  i  t 

Im  tratcD  lltlhjshrr 


1908 

19Ü7 

t 

% 

t 

% 

Meiirthe-et-MoBelle 

1  173  872 

67,2 

1  240  758 

69 

Nord-Frankreich  . 

254  43t> 

14,6 

227  980 

12,7 

Loiregebiet  und 

SOd'Fnnkreieh  . 

100  787 

5,8 

106  238 

5,9 

Mittel-  nnd  Weat> 

Krank  reich  .    ,  . 

99  51f, 

100  074 

5.5 

Süilw. -Frankreich  . 

58  <t25 

3,:i 

CÖ  244 

3,8 

AvevroD,  ArUge  . 
Champagne   .  .  . 

35  997 

2,1 

30  502 

IJ 

2a  151 

M 

84  047 

1,4 

ZnuMumra  1  746  684  lOOA    1 197  848  100^ 


•  Yergl.  „Stahl  and  Eiaen'  1907  Kr.  44  B.  1589, 

1908  Kr.  12  S.  412  und  Nr.  30  S.  KIT:;. 

^Bulletin"  i^ir.  2792  (Tom  20.  AuguBt  1908). 


8eliwoi«M  BIsMlHiutri«  la  lahr«  IMT.* 

Nach  der  uffizi'  IIi  n  schwodittclicn  Statiatlk** 
wurden  Im  Jalire  r.)07  4:<ou;i50  t  direkt  TerfaüHbare 
und  358055  t  sur  Anroichorung  beatiinmte  Kisent  r/.)' 
gefordert.  Ana  den  letzteren  worden  in  19  Auf- 
Iwreitungaanlagen  178567  I  EmdiUeg  im  Werte  ▼on 
1681609  Kronen  gewonnen.  Ana  dem  EmehUeg 
worden  187  700  t  HrikettH  im  Werte  Ton  8  158 136  Kr. 
bergoHt.llt,  gi  „-(  M  Ts  jnr,  t  im  Worte  von  1310460  Kr. 
im  Vorjahre.  Iiitttreitaint  betrug  also  die  Eisenerz- 
i;<-winnuiig  im  Üerichtsjabre  4  478  917  t  gegen 
4  501  656  t  im  Yorjabre,  sie  seigt  aomit  eine  YenioM» 
rang  am  88  789  t  oder  0^^.  DU»  gowminene  Eis- 
menge entspracb  einem  Werte  Ton  27  596  404  Kr.,  woraaa 
sieb  ein  Mittelwert  von  0.16  Kr.  f.  d.  Tonne  ergibt. 

An  Knill  irt,  II  wurden  auf  102  Werken  mit  130 
im  Hctrii'lj  Mtelifiiiipii  iioctiofcn  615  778  t  Koheieeii 
hergoatellt,  gegon  604  789  t  im  Vorjahre.  In  obigon 
Mengen  sind  10  727  t  bezw.  9594  t  OoUwaren  erster 
Sdimelsung  enthalten.  Die  Ansabl  der  Torhandeuen 
Laacaahiftbeido  belief  eich  m(  t68f  weloli»  im  Be- 
riehtajahre  1646S9  t  Lanenahireetaea  liefetlen,  dn- 
gogen  stand  nur  iiu.  fi  l  in  l'addelofen  io  Betrieb.  Der 
l'lußmetallerzeuguiig  diunten :  21  Beuemerbirnen, 
.Martin-,  9  Tiegel-  und  4  elektrische  Schmelzüfea, 
Ton  letzteren  drei  zu  Kortfors  und  einer  in  Ghrainge. 
Erzeugt  wurden  77  036  t  Bcssomer-,  341 898  t  Jurlln- 
materiai  und  1887  t  TiagelgnAetdiL 

l>er  Holskoblonverbraneb  wird  n  46945  480  bl 
im  Werte  von  25C46  449  Kr  an^'opoheri.  l>i.-  Steio- 
kohlenfurderung  belief  sieh  im  Jahr.'  r,N>7  tuif  :io.'i338t. 
Bt  ht  Ij.ili igt  waren  boi  den  iMKiuii  r/L^ruhon  y.'jün,  lu-l 
der  EisenerzaDreichenmg  450  und  bei  den  Eisen-  und 
BtablweriuNi  16688  i^Miter. 


*  VergL  aber  die  früheren  Jahre:  »Stahl  und 
Eiten«  190«  Nr.  9  8.  SlOi 

**  r^idrag  tili  Svf<rig(>fl  officiena  Slttisk:  «)Bwgn- 

liaudtenugon.    ätuclcbolm  19U8. 


Aus  Ftclivereinen. 


XI.  Internationaler  Kongreß 
für  gewerblichen  Rechtsschutz  in  Stockholm 
vom  26.  bis  30.  August  1908. 

Die  Teilnahme  an  dem  diosjHliritrcn  KongresBo, 
der  in  der  „Königin  (Ibm  Nordunt-",  der  Mi  liimen  Stadt 
am  M&laraee,  abgehalten  wurde,  war  recht  gut,  es 
wurden  Aber  800  Mitglieder  gezählt.  Während  die 
Begiernngen  von  Argentinien,  Belgien,  Dänemarl^ 
Frankreirh,  Italien,  Japan,  Mexiko,  Niederlande,  Nor- 
■wegrii.  <)r  rrcich,  Portugal,  Rußland,  Schweden, 
Yertuiii^Mf  Stiiaten  von  Nordamerika  Vertreter  ent- 
sandt hatten,  war  Deutschland  urti/iill  nicht 
Tortreten,  was  berechtigtes  Aufsehen  erregte.  Ent- 
hielt doch  die  TkgOMrdnung  verschiedene  Funkte 
(s.  B.  Auaabnngnwnng  oder  Zwangaiizenz),  die  für 
oneere  deutsche  Indnitrie  Ton  ganz  auBerordentlicher 
Hcdeutung  sind  und  in  letzter  Zeit  den  tiegeniftÄnd 
vernrhiidener  Fintjaheu  an  die  deuthi  lie  Regierung 
gebildet  hatten.  Dan  Vi/rhalten  der  deutHchon  Regie- 
rung dürfte  daher  in  den  Kreisen  der  deutschen  In- 
duatrie  kaum  Rilliguog  finden.  Bemerkt  oei  noch,  daß 
die  Prifidenten  doa  ameriluuiiaehen,  dAniaoben,  Oater- 
reiebieeben,  •cbwediaebeiB  nnd  nngnriechen  Patent 
amtes  pertOnllob  den  YnrhradluDgen  boiwobnten. 


Einige  Tatsachen,  die  in  den  Ansprachen  der  iie- 
gierungsvertreter  erwähnt  wurden,  verdienen  nüg«» 
meine  Beachtnng.  Der  Priaident  deanng»rtneb«D 
PntentamlM  teOte  mit,  daft  nn^  Uognrn  nun 
1.  Janoar  1909  der  Internationalen  Union  beitreten 
werde;  der  Vertreter  der  Niederlande  kfindl|^ 
unter  lebhaftem  üeifaile  der  Vertiammluni:  an,  dali 
die  lieratuiigeti  über  das  holländische  Patent- 
g  e  s  e  t  z  Bo  gnt  wie  abgeBehloason  sind,  bo  dafi  zu  er- 
warten iat,  daB  auoh  Holland  bald  ein  Patentgeeets 
beben  vird.  In  Portngnl  wird  die BinUhrnng  der 
Zwangslizenz  an  Stelle  des  Aezfibangezwangea  be> 
raten,  in  Schweden  nnd  Norwegen  Abinde- 
rungen  der  QeeelM  Aber  Fnlonte,  Hnater  nnd  Waren- 
zeichen. 

Aus  den  Verhandlungen  seien  nur  diejenigen 
Funkte  hier  Icorz  erwähnt,  die  zu  einem  Beschlüsse 
gefttbrt  haben. 

L  Pntentreeht.  Anf  Grund  von  swei  Denk- 
■ehriften  Ton  Nile  Rahm -Stoelchotm  nnd  Dr. 
K I  o  e  p  p  c  I  -  Elberfeld,  die  unabhängig  voneinander 
/u  dettiMelben  Ergebnisse  gekommen  waren,  wtirde 
auf  Vnr»ehlag  Klo  Oppeln  folgender  BeeobloS  »Id» 
atimmig  angenommen: 

«De*  KongreB  billigt  eraont  den  tob  dem  B«^ 
liner  Koogvet  nnagoai»roebeBeii  Ormidmti,  dnfi  die 
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Niehtftatflbaiif  «ioer  patoalierten  Erfindnag 
nidii  d«B  Yerfalf  dw  Patratae,  aoaderB  die  Er- 
teflaaf^TonZwaagalizenzen  zur  Folgo  haben 
•olle.  Da  e»  niobt  mSglicb  erMrhcInt,  diesen  Orund- 
xatz  schon  jetzt  in  allen  K'UiM  fr.i  >iiitiianten  zur 
Anerlcennung  zd  brinj^en,  eni|itiehlt  der  Kongreii 
denjenigen  KonventionKstaateu,  welche  schon  beute 
den  Aasfibungazwang  durch  die  Zwaogaliienz  er- 
aetzea  können,  den  Abacbluß  einee  eagerea 
Yerbaade»,  der  Aber  den  AuHahun^HZ-waag  fol* 
^adee  Toracbrelbt:  In  denjenigen  Staaten  diese« 
eagerea  Verbaades,  deren  Ucsetze  ItcHtinunungeii 
Aber  AusfObrnngszwan^  oder  I.izenzzwant;  für 
patentierte  Erfindungen  onthalieii,  moU  der  Mangel 
der  Anafübrung  oder  eine  LizeozTerweigemng  nie- 
mali  die  ZarQduiahnie  odar  den  Verfall  des  Pateatea 
waea  AagebArigea  dieses  eaceren  Terbaades  sar 
Folge  habea.  Ylelmebr  soll  in  diesen  Staaten  der 
i'ntiMitiiihaher  nur  t,'ez»un^(>n  werden  könrii'n.  an 
andere  die  Erlauliniei  /.iir  lieiiutzung  der  patentierten 
Ertindunjc  gej;en  oiiiu  Hiii^^emcaAeno  EntHrbfidigung 
und  genügende  SicberHtellnng  zu  erteilen,  wenn  im 
oiTcntliehon  Interesse  die  Erteilung  einer  solcbea 
Erlanbaia  (Lixeaa)  geboten  erscheint  and  drei  Jabre 
•eit  Erteilung  beiw.  Eintragung  des  Pateates  Ter- 
floBson  Hind.  AVeitergcIscruli'  l'^rb/ubtornngen  de« 
AusubungHzwange»,  die  die  i'in/.clneii  l.andeHgesetze 
gewähren,  bleiben  unberührt.  —  Außunlvm  (•mptiehlt 
der  Kongreß  unabhAogig  hiervon  dringend  den  Ab- 
BohloB  von  Sonderabkommen,  durch  die  die 
betieffeaden Staatea  analog  dem deatacb-ita- 
lieaisehea  Vertrage  Tom 8. Jaauar  1892  besw. 
4.  Juni  1902  gegenaeitig  auf  dea  Aas- 
Qbungszwaag  verzichte n." 

In  dem  llelliaagsaustausolit  der  der  Annahme 
dieeea  Beechlasses  Toraa^ag,  erragte  besondere  Auf- 
merkMuakeit  die  seharfe  Kritik,  die  der  Vorataad  des 

englischen  l'at<  ntnnwaltvcrbandes  (Cbartered  Inntituto 
of  Patent  A^-cntHi  in  Lotulon,  Mr.  Imray,  an  dem 
neuen  l'  ii  l,-  I  i  c  h  c  r>  I '  /i  t  c  n  t  g  e  h  e  t  z  e  von  1 907 
übt«  hinsichtlich  der  Yoracbriftcn  über  den  Ausiibunga- 
swaag.  Er  bedaowte,  daß  das  neue  englische  Oeseti 
6m  Aas&baagaiwa^g  eingefOhrt  habe»  ein«  j^MaB» 
nähme,  die  ia  der  Praxle  tob  aaderea  Liadera  als 
MiGpriff  (failiire)  anerkannt  worden  ist  und  Heiner 
Meniiiritr    iiai  (j    ii!;«   RflokHchritt  bezeichnet 

W  (•  r  ll  ■    I.    in  II 

il.  \\  a  r  II /.  e  i  c  Ii  e  II  roc  h  t.  Uoberdie  inter- 
nationale B c g  r i  f  f  H  b es t i  m m u n g  der  Marke 
and  dea  Artikel  6  der  Pariaer  KoaTealio« 
warde  eiae Reeotntion  aaf  Voraeblag  toD  Oapitala« 
angenommen :  Artikel  6  \»t  folgeaderniABMI  sa  VI* 
günzeu  bezw.  abzuändern : 

Jede  Fabrik-  oder  Uandolsmarke,  dir  im  l'r- 
apmngaiande  TorscbriftsmäÜig  eingetragen  idt,  soll  ao, 
wie  sie  ist  (teile  qnelle;,  in  den  aaderen  LfnionnstaateD 
«iagetragea  oder  gesebatst  werden.  Die  Eintraguag 
fcaaa  JacEodi  Terweigart  werden  oder  atebtig  sein, 


1.  wean  de  ia  Rechte  Dritter  im  EiafOlunaga- 
laade  eingreift:  t.  wenn  der  Gegenstand,  fBr  den  iUe 

Eintragong  verlangt  wird,  dea  guten  Sitten  nnd  der 
OfTentlirhen  Ordnung  zuwider  ist;  3.  wenn  die  ein- 
LTotrriu'ene  Marke  nur  ilio  notwendige  Bezeichnung  für 
die  (tattung,  BeHcbaiTenbeit,  den  UrsprungHOrt,  die 
VerkaufHbedingungen  der  Ware  ist,  oder  auch  wenn 
sie  in  den  Spracligebraucb  oder  die  stiadigea  Handels» 
gebräuchü  dbergegaagea  ist. 

UI.  laternatloaale  BekSmpfnag  des  un- 
lanteren  Wettbewerbes  nach  der  Pariser 
Konvention  (Art.  10b).  Auf  VorMchlair  v.m  I'rof. 
Osterriotb  «urd«-  folgender  Besebluli  einstimmig 
angeaommcn : 

„Die  Internationale  Vereinigung  für  gewerl>- 
lichen  Rechtsschuta  möge  einen  beHoadorea 
AassohaB  eiasetsen  zur  Prüfung  der  FragAi  wie 
die  internationale  Bekämpfung  dos  aalanterea  Wett- 
bewerbes wirksam  gefördert  werden  kann.  Dabei 
ist  besonders  in  Erwägung  zu  ziehen  die  Möglich- 
keit der  Aufstellung  bestimmter  einlieitliclier  Vor- 
schriften  in  der  Pariser  Konvention  oder  die  Ein- 
wirkung auf  Ueeetzgebung  oad  RecbtspreohuBg  der 
eiaselnea  Verbaadstaatea." 
Im  alchstea  Jabre  wird  die  Internationale  Ver^ 
cinigiing  keinen  KontjrcR  großen  Stiles,  sondern  nur 
eine  liauptversamnilung  abhalten;  für  1910  lag  eine 
Elaiadnag  nach  Balgiea  vor. 

Canadian  Mining  Institute. 

^yii'  aus  den  Anzci.-i  ii  Iti  dieser  Zeitschrift  be> 
kaniu  ici-worden  ist,  bat  diese  Vereinigung  in  gas^ 
freier  NVeise  auch  die  Mitglieder  des  Vereins  dsatMlier 
Eiseahattealeate  eiageladen,  an  seiaer  Sommerrer- 
sammlaag  und  dea  damit  ▼erbandeaea  AasÄttgea 
teilzunehmen.  Dieser  Einladung  ist  im  Iliniilick  auf 
die  -weite  Entfernung  und  die  lange  Dauer  der  Reise 
nur  von  vM'ni;:eti  .Mittjlieilern  entsprochen  worden, 
Von  deutseben  Teilnehmern  waren  bei  der  ersten 
Versammlung  anwesend  die  HH.  Borgrat  Öoebel, 
Ingenieur  Rraynik  nnd  Professor  Potoni^.  Die 
erat«  Zusammeakanft  fand  im  Cbatean  Frontenae 
in  der  Stadt  Quebec  statt  und  waren  anwesend  außer 
den  genannten  Teilnehmern  huh  DeiitHcliInnd  auch 
Vertreter  Eri;,-laiiil>»,  1  nitikn  ii  Ii«  und  HelgieiiH.  Der 
Minister  des  HergweHcnH  lU-r  Trovinz  (Juebec  und  der 
Bürgermeister  von  tiui  in  c  hegrUßten  in  warmen  Worten 
die  Teilnehmer,  die  alsdann  mit  Vertretern  der  Be« 
Urdaa  eiae  Dampferfahrt  aaf  dem  8t  Loreasstrom  an- 
tratea.  Der  Dampfer,  auf  dem  sich  ein  sehr  reges  Leben 
entwickelte,  fuhr  etwa  10  Meilen  stromaufwärts  zur  Be- 
siclitlijun;,'  der  einL-i-Hiürzii-ii  Unii  ku  der  Tranacontiiien- 
tal-Uailway.  Auf  der  Hückfabrt  richteten  der  Vor- 
sitzende des  Institutes  Dr.  MOUer  nnd  Minister  Deolia 
freundliche  Worte  aa  die  Fahrtteilnehmer  und  wOnschtea 
in  laanigea  Worten  gatea  Erfolg.  Am  84»  Aagaat  naehts 
am  12  Uhr  traten  etwa  25  Tdla«hmor  eine  Fahrt 
aadt  Bjdney,  Nova  Scotia,  ao.  Kraynik. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Eia  neoor  DABpfniesser. 

Die  Farbenfabriken  Torm.  Friedr.  Bayer  &  Co.  in 
Eliwrfeld  haben  naeh  den  Angaben  nnd  Berechnungen 

Tim  In^'i  nit-iir  F.  A.  J.  Kuhnke  einen  neuen  Dftm|>f- 
mt -,.»er  koiiMtruiert,  welelior  in  di'ii  genannten  Werken 
Hcbon  iteit  sechs  Jahren  in  <  ii  tirjuirL  ist  und  Mich  gut 
bewahrt  hat.  Kchuberg  macht  darüber  einige  Mittei- 
lungen. *  Abbildung  1  zeigt  die  Bauweise  des  A]>pa- 
rates.  An  einen  Robrstutzen  ist  ein  sjlindrisches 
GafiB  a  angegoeeen,  welohaa  oben  dnreh  eiaa  Piaita 
•bgeaehkaaen  ist,  dia  daa  Oeetlaga  fUirt  nad  die 

•  .Zeil8dtflftf.AppM«lwikaado«  ttOSKr.lt  8.2B0. 


RegistriervürricLtung  trägt.  Innerhalb  des  (iefftBasa 
ist  auf  den  Htutzen  noch  ein  Kegelstompf  b  alago- 
setzt.  Der  Dampf  tritt  durch  e  ein,  durchstrSmt  b 
Toa  oben  her  aad  gebt  ia  die  Verbrauchsloitnng.  Die 
oberste  nad  aaterste  Regelstumpfflacbe  abernimmt 
die  Führung  dos  Gestänges;  an  letzterem  ist  ein 
tellerförmiges  Drossolorgan  e  befestigt  von  gleicher 
Fläche  wie  der  obere  KegeUtumpfquorHcbnitt.  Dieser 
Teller  hängt  an  einem  Draht,  der  oben  über  eiae 
Rolle  geführt  und  mit  dem  Oewicht  d  beschwert  Ist. 
Das  Uewieht  d  hilt  der  Draokdiffereas  des  Dampfes 
and  dem  Relbaagswiderstand  t«hi  Cktstlage  aad  JÜotle 
das  Oleiobgewieht.  Aeadert  neb  der  DampfTerbraneb, 
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M  ändert  «cb  »ncli  die  Urockdiffsrens,  nnd  d*r  Teller  c 
slaUt  lieh  J«w«lh  dort  da,  wo  dio  Dnidtditrerenz 
«lader  den  koutontea  «roprOulidMii  d  OBlnreehenden 
Wert  hftt.  Der  Teller  nebt  ueo  atete  den  dem  aagren- 

blickli(!hen  Pampfverbranrh  «■iitH|ir('rlii'nilt>n  (^ufr- 
■chnitt  auf  uii<i  die  Str("nnuii;^'H^oi«rhwindi^'keit  lui 
doB   Dampfe«  bleibt   konstant.  I*ie  KouHtruktion 

fofite  zunächst  auf  der  Formel:  Ii  —  F  u-y,  in 
welcher  (•  das  ganze  durch  den  Messer  gehende  Dampf- 
gowiebt  in  leg  fflr  die  Seirande,  F  den  Durobgange- 
qoereebaitt  in  qm,  a  die  StrBmnngisgeRcbwindigkeit 
des  I>aiiiiifi  H  im  m  h(>c.,  f  das  Gewicht  cini  N  Kuhik- 
metcrs  I)aiii)ir  in  kg  der  mittleren  S|i(iiiniiiiir  p  l"^- 
deiitet.  In  der  l'"i)rmel  wind  u  und  y  voriinderlifh  und 
F  nnTerändorlieh,  wie  aber  schon  oben  angegeben, 
iat  hier  F  zn  einer  verfindorlichen  (iröBe  gemeobt 
wordea,  «ofQr  daa  aonat  praktiacb  achlecbt  meBbare  a 
l(onetsnt  wird.  Daa  apetifteebe  Oewieht  7  tat  «b- 
blngi^  vom  Drar  k  lic/w.  der  Ti  mperatur  des  DampfeK. 
"Wird  hIhi)  der  l)ru<-k  deg  UauipfeK  <;onic»f»cn,  ho  iHt  •( 
liekaiint.  Zeii'hnet  man  nun  dauHrrui  ;  ln'zw.  den 
Druck  auf  und  der  8trömungt4|uerHcluütt  lülit  aich  so 
Torladerlicb  maehen,  daß  u  konstant  wird,  so  iat  U 
aar  aoeb  von  p  vad  F  abblagig.  llieae*  beeoadere 
VoriadarUiÄdteit  tob  F  wird  dnreh  Eiaaebaltanf  einaa 

I)roB«)elorganB  (Teller  c)  er- 
reicht. welcliPH  Mich  welbbt- 
tAtig  HO  einstt'Ht.  daß  u  kon- 
stant bleibt.  Die  iierech- 
nnng  von  <•  iHt  fQr  jedea 
Augenblick  mdglidi,  wena 
die  OrOBea  p  la  kg/qeio 
(fflr  71  lind  die  OrSBo  h 
Tellerabstand  Ton  der  obe- 
ren Platte  ifür  l'>  auf  eiaor 
Trommel  als  Diagramm 
aufgezeichnet  werden ;  die 

pUaimetriertea  Fliehen 
dividiert  dareb  die  Zeit 
ergeben  den  gesnebten  Mit- 
telwert. —  Auf  der  Deckel- 
platto  des  Appiunti  h  befin- 
det sich  die  I  hrtritnunel  f, 
welche  dan  mit  der  nötigen 
Teilung  [oben  Millimeter- 
teUuag  fflr  b  (Tellerabstand), 
unten  Atm.- Teilung  fQr  p] 
versehene  Papier  triigt  (Ab- 
bildung 2i.  Aus  dem  Dia- 
gramm kauu  für  joden 
Zeitpunkt  die  sekundliche 
Dampf verbranehamenge  er- 
recboofe  werden.  Zar  Be- 
atimnang  dar  gaaamtea 
▼erbrattebemenge  innerhalb 
eirii  r  lii'Htiiiiinten  Zeit  scIiIAk'  K  u  h  n  k  c  einen  sehr 
einfarhon  Weg  ein.  Er  stellt  für  1  mm  Tellerabstand 
und  verHcbiedeue  Drücke  die  Dampfverbrauehnmenge 
fest  und  »teilt  dieae  Ziffera  in  Tabellen  zusammen, 
abo  s.  B. 


6,6  at  und  HO  mm  Abstand  ermittelt,  so  liest  man 
ia  der  Tabelle  die  Sabl  fHr  5.6  at  fflr  12  Stunden 
aad  1  mm  Abataad  ab  untl  rochaet  ai«  wia  folgt  ana: 

Qm.=  I«7,4.     •  80 »  11160  kg. 


Abbildung  1.  DarapfBMHcr. 
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erhilt  dadurch  die  mittlere  'i'ellerentfernung  and  den 
mittlerea  Drnek.  Hat  maa  beiapielaweiee  f&r  lOStaadoa 


Die  auHrührlicben  Tabellen  worden  dem  Apparate 
beigegeben.  Der  Kiilinkesche  Dampfmesser  verbindet 
Einfaebbeit  der  Konatmktion  and  Oenaaigkeit  der 
Angaben  mllabunder  aad  kaaa  vielleiebt  aoob  ia  der 
Eiaeaiadaatrie  mit  Natiea  Anweadasg  lladea. 

VoB  amierea  Hochschalen. 

In  Erganianr  aosom  TerAffentlicbanc*  tl>«v  die 
Oeetaitung  doe  tjatarridia  in  der  EleenUttenkaade 

an  der  KöniirlioheB  Bergakade  m  i  i'  in  Berlin 
geben  uns  von  dort  folgende  Mitteilungen  über  die 
Aenderungen  zu.  Da  bei  letzteren  besonders  aus- 
gesprocbene  Wünsche  unserer  Fachkreise  berfick- 
sicbtigt  zu  aeia  aeheinen,  dürften  die  uns  gewordeoen 
Mitteilungen  Toa  allgemeinen  Intereaae  aeia. 

Der  Vaterriebt  baat  aieb,  wie  bei  aUen  teeh» 
ni!<rhon  HochMi  lmlfi:i,  auf  den  allgemeinen  Fflch.-m, 
.Mathematik,  Mc  hmiik,  Chemie,  Fliynik,  Mast  hinon- 
zeiclineti  iitnl  .Mahcbinetndemente,  in  den  ernten  beiden 
Semestern  auf.  im  zweiten  Studienjahr  folgen  dann 
dio  Vorlosungen  über  Mineralogie,  Geologie,  allge- 
aieiae  UUttenkande,  aaaljtiacbe  Cfaemie,  Arbeiten  im 
ebemiaebeB  Laborateridtn  and  Haaehiaealebre  mit 
Uidninijen  unter  bcHonderer  UerQcksichtigung  dor 
Hütten-  und  Herir«  rrkniiiaMchinen.  Im  vierten  Se- 
mester tii  L'iiHit  dir  (■iKcnhüttenniänniHche  l'nterricbt 
mit  einer  ilr<'i>«tiindi;;i;n  Vorlesung  über  die  Entwick- 
lung dt'H  F.iHenhQttenwesena,  Ib  wMeber  die  hlaloriaehe 
EntwieUaag  der  Eisenhüttenproieaae  «ad  deren  theo» 
retiflche  Erkllrung  gegeben  wird,  wobei  alle  Proieeae 
bi«  zur  Neuzeit,  unter  anderem  auch  solche  VorscblÄge 
und  Vi-r-tucbe  behandelt  worden,  welche  zu  keinen 
praktiNclien  Kr^^rbninsi-n  trefülirt  haben.  Daneben 
wird  in  einein  einntündigen  Kolleg  über  Feuerungskunde 
und  ( )fenbaumsterialien  vorgetragen.  Nach  diesen 
•llgemeiaea  Oruadlagen  begiant  <uan  im  driltan  und 
vierten  Stndieajahr  der  Spedalaaterrloht  Znniefaat 
wird  der  pbyeikaliaebea  aad  tbormiaebaii  ClMnii( 

*  .Stabl  aad  Baea«  1006  Hr.  88  B.  1189. 
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zwi  istüinlijje  Vorli-Huii;,'  {»ewTdmot ,  woldie  durch 
Uebuntron  im  phymktn'hi  inim  h.  ii  Ijili.iratoriam  unter- 
stützt wird.  Auf  den  VurleHuiii^'ea  für  Maschinenbau 
und  I'bjaik  baut  sich  eis  zwoiRtQndi^er  Vortrag  Ober 
EUktrotoolmik  mit  Uebongan  im  Laboratoriam  aof. 
An  dl«  Yoitrlg«  ab«r  Ghemt»  und  Physik  mhUaSen 
sich  in  KweintQndipor  Vorlrisung;  mit  rohunL,'on  im 
Klein^efQ^elalioratorium,    dia    Lobren    der  Metallo- 

Knipliie  und  die  Vorlesungen  ttber  Eiaanprobtorkonafe 
und  tcchntdche  Oasanalyae  an. 

Im  fQnfteti  Semaitar  setzen  dann  die  sechdstQn- 
dig«n  Vorleanngan  flbar  madame  EiaanhOttankunde 
«in,  welch«  dareb  aeebNtlbidige  üebnngen  im  Be- 
roclinon  and  Kntwerfon  von  Einzolanla<;en  fflr  Eiwcn- 
hüttmi  unterstützt  «erden.  Im  Hechnten  Somi-Htfr  lii'- 
ginnon  dio  viorHtQndi^cn  VorlfiÄuti;;un  über  F'i'rin^,-!  iiunt' 
und  I^earbcitung  der  Metalle;  im  dritten  Studienjahr 
wi-rden  auch  die  YorlesanKen  Aber  Blnfahrung  in  die 
B«rgbaitkande  gelialteD.  Die  Tergenannten  Vorleaon- 
gen  «ratreeken  aleh  ala  geeehloasenae  Oansee  Aber 
beide  Seme»ter  den  dritten  Studienjahre«,  in  welchem 
auch  noch  Ober  Volkswirtachaftalehro,  Woblfabrtapflege 
on'l  •iijHLi:idhr'it'-t:efahren  im  Bergban-  and  Hfltteoo- 
«euen  gelfoeti  vrird. 

Im  vierten  Studionjabrc  folgen  dreistündige  Vor- 
leenngen  Ober  Eiektrochemie  uid  ElektrometaUnrgiei 
«eldia  «iederam  dnrdt  üebangan  in  eiaam  b«ioad«r«B 
Laboratorinm  nnterstfitxt  werden.  Die  Eiaenhatten- 
chemie  wird  durch  praktiache  Arbeiten  wahrend  des 
f^nnzen  Jahren  im  KiHenprobierlaboratoriuni  im  I  iii>' 
.Metallographii'  durch  Arbeiten  im  KlGingefiit,'elal>ora- 
toriutn  fortgesetzt,  in  welch  letzterem  auch  (Icle^^en- 
heit  sa  beaonders  eingehender  Auabildung  geboten  iat 
Di«  Eiaenhattenknnde  seihet  wird  dural  «in  swei» 
atümUgeB  Kolleg  über  den  Zuaammonban  einzelner 
HQttenaniagen  und  den  Betrieb  ganzer  Hüttenwerke, 
diircii  MC<-h»Htiindigi'  rcliiinL.'-oii  im  Entwerfen  von 
ganzen  ilQttenaniagen,  durch  ein  einstündigos  Kolleg 
aber  Kalibrieren  der  Walzen  und  ein  einatOndigea 
KoUeg  Uber  die  Eigenacbaften  dea  Eiaent  and  deren 
Prflfung  im  Betriebe  fortgeaetzt.  Endlieb  werden  «In 
zweiatündigea  Kolleg  Ober  Hebemaschinen  und  Trans- 
portanlagen nnd  Yorleeungen  Ober  fiaukonstrukttons- 
lehrc,  Reahtawiastnsdiaftao  nnd  SHantlicbe«  Beobi 
gehalten. 

*.  e 
• 

An  dar  KSnl^ehan  Technisehao  Hoebaekula 
tn  Berlin  wird  mit  Beginn  de«  kommenden  Winter- 
halbjahrs in  der  Abieilnng  fQr  Chemie  und  Ifütten- 
knnde  eine  P>woiteruni;  do>t  biaherigeu  Li  lirplimeH 
eingerichtet.  Itiaher  war  der  Studiengaiig  für  liiitcen- 
leute  an  der  Hochnchule  derart,  daß  die  cbemiitch- 
bftttenmännische  Ausbildung  im  Vordergrund  stand; 
•rat  im  letzten  Sommerhalbjahr  ermSgUchte  die  B«- 
aetsnng  der  Profeianr  fQr  Hüttenmaachinenkunde,  den 
sulcflnftigon  Lehrplan  fDr  HQtten-Ingenieore  den  Vor- 
«chlfigen  dt>N  Vi  ri/im  deutscher  KiHenhQttenleute  vom 
Jahre  lt<04  ati/.u])aNHeu,  nach  welchem  eine  für  die 
lietriebaverbültniaHe  zugeschnittene,  eingehende  nia- 
achinentechniache  AuMbildung  an  Stelle  des  enzyklo- 
pädiacben  UnterricbtH  in  diesem  Fache  treten  eollte. 

In  der  SOtteninduatric  eraibi  aieh  jadoek  «elir 
bfiufig  ein  Bedarf  an  jungen  HOttan-Ingeniearen  fttr 
leitende  Stellungen  in  Betrieben,  für  welche  nocli  ein- 
i;ebendere  maachinentechniach«  Kenntnia^te  erfinderlich 
Hiiid,  aU  »ie  das  vierjiihri;;«*  Studium  dos  „Normal- 
planes"  des  V.  d.  K.  erreicben  labt  bezw.  nach  der  Art 
dar  Diplom-Arbeit  anstrebt.  Diesem  Umstände  Roch- 
aung  tragend,  wird  T«m  kommenden  Halbjahr  ab  ein 
wasentliehe  Erweitemng  dea  Lehrplane«  dadurch  ein- 
gorichtpt,  (IrH  ein  dritter  8tudif>ii;:»^tip  für  Hüttctileuti- 
eingeführt  wiril.  ho  daU  nunmehr  an  der  hicHieeii 
Hocbscli Iii !■  das  Studium  der  HQttenleute  in  drei  ver- 
schiedenen Kichtungen:  1.  Metallhattankaade,  2.  Eisen- 


hüttenkunde, 3.  liüttenniaBcliitu-Q-  und  Walzworkkutuie, 
erfolgen  kann. 

Uei  dieser  Einteilung  eiitH|iricht  da«  unter  1.  und 
2.  genannte  Studium  in  Einen-  und  .Votallhüttenkunde 
bis  auf  noweaantUehe  Abwaichnngen  dem  üomMl- 
plan,  so  dafi  In  diesan  8tttdi«nzweigen  dio  Stndl«- 
rciulen.  wie  nach  an  anderen  Hochs«  luiliin.  unter 
HtärkiTor  HerückHiclitii^ung  des  rliemiHi'h-liiuti  nmiinni- 
scLcn  'rcilcü  auhfjehild«  [  wi  rili  n  inr  die  H|iHtere  üo- 
ttiiigung  im  liocliofi'u-  oder  Stahlworkabctrieb ;  der 
machinentechnisclie  l'nterricbt  bei,'nQgt  rieh  dabei  mit 
einfacherer  Vorbildung  in  d«a  beiden  antan  StadiaD* 
jähren,  nnd  die  Diplom-Arbeit  ist  ohne  moaehinen- 
tcchninchi^n  Teil.  Die  neue  Kaclirii  htung  für  Hütten- 
inastchinen-  und  Walzwerkkunde  soll  dajjeiren  Int'enieuro 
lierant)ilden.  wclriio  sowohl  für  den  W  a  1 /.  w  c  r  k - 
bot  rieb,  als  auch  für  die  sonstigen  Formen  der 
Weiterrerarbeitnng  des  schmiedbaren  Eiaens, 
f&rdie  Ueberwachung  dar  Hattenmascbinen  nnd 
die  wichtigen  Fragen  de«  M atarialtransports 
auf  Hüttenwerken  besonders  vorgebildet  sind ; 
hierfür  iHt  der  grundlegende  Unterricht  in  Mechanik, 
Matheuiatik  und  Wärineteihnik  uttirkiT  betont,  und 
die  Diplom-Arbeit  enthält  auch  eine  mascbiuentecb- 
uischo  Aufgabe. 

Aaf  diese  Weis«  iat  jedem  Studierenden  der 
Httttanknad«  0«l«g«nh«it  g«g«ben,  sieb  ganz  aalnen 
Neigungen  entsprechend  zu  botiitifrcn.  Hoab-iichtigt 
jemand  uaidi  .\l)lei;iirig  der  llauptiirul  uoitj  iu  di  r  einen 
Fiirhrii  litunc  Hieb  auch  nach  der  /.weiten  Richtunir 
uuHzubiiden,  so  dürfte  es  nicht  schwer  fallen,  nach 
einem  weiteren  Aufwand  von  zwei  Bemeitom  daa 
Examen  in  dem  andern  Stndienswaige  absulagea. 

Mit  Beginn  dea  kommenden  Semsstera  wird  aneh 
der  Betrieb  in  dem  neuerrichteten  Metallogra- 
phiscbon  Institut  aufgenommen  werden.  Dasselbe 
ist  in  reichateni  MaLJi-  mit  Ajjpjiratrn  tiu'.L,'etttttttet 
und  ao  geräumig',  linli  iu  ihm  gleichzeitig  2U  Stu- 
dierende arbeiten  können. 

Femar  rind  bereits  moderne  Neneinriehtnngon  für 
d«D  koBatruktivaa  Untatriokt  ta  Hattaakattd«  ge- 
schalfon  worden,  und  weitere  nmfangreleka  Binrich* 
tnngen  hierfür  sind  im  Bau  bogriiTen. 

GemiB  dieser  Neuregelung  sind  auch  die  E'rü- 
fuDgabaatimmuagen  entsprechend  geftndert  worden 
nnd  dnrek  ErfaUT  da«  Herra  Waiaiere  dar  geistUehaa« 

ünti  rriflitH-  und  Medizinalangelegenheiten  vom  4.  Jnli 
19tiK  genehmigt  worden.  Danach  kann  die  Prüfung 
in  den  drei  bereits  angeg«baB«B  Fieh«rB  abgalagt 
werden.    Sie  zerfftllt  in: 

a)  die  Bearbeitung  zwmer  DIplooianfgaliaiB,  daran 
Themata   den  jeweiligen  Paohriektiingan  aal- 

sprechend  gestellt  werden; 

b)  eine  mündliche  Prüfung,  deren  Flokar  «an  dem 
PrOfnngaplan  so  ersehen  sind. 

*  • 
• 

Nach  dem  Programm  der  König  I.  Sftch- 
airtchen  Bergakademie  zu|Freibcrg  werden 
im  kommenden  Winterhalbjahr  1908/09  nachstehende 
das  Eisenhüttenwesen  apeziell  angehende  Yoriesnngen 
nnd  Uebongen  abgebalten  werden:  Profeaaor  dalli: 
EisenhOttenkando  (4  Stunden  Yortrag  wSehantliefa), 
.Abriß  der  I'iHenliüttcnkunde  (1  St.  Vortrag),  .\llge- 
ineine  niechaiiiHcli-metallurgiMclie  'l'erlimdui^'io  (2  .St. 
Vortrag!,  lieber  Eisenbüttonanlagen  d  St.  Vortrag), 
Feuerungskunde  (1  St.  Vortrag);  Dipl.-Ing.  Heike: 
Eisenprobierkunde  (I  St.  Vortrag)  uobst  Uobungcn; 
Prof.  F  r  iedriok:  Met&llnrgiacbe  Probierknnda  (1  Bt. 
Yortrag)  nebst  üebnngen,  Metallographie  (1  8t  Yor- 
trag:;  I'rof.  Schiffner:  Hüttenkunde  (5  St.  Vor- 
tragt Kloktrometailurgie  (1  St.  Vortrag),  Hütten- 
mauniHclies  Praktikum.  Di«  Yorlrig«  iMginnan  am 
Dienstag,  den  6.  Oktober. 
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Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Die  L!i^'((  dt's  Uoli eisen u'eschSfte».  —  lieber 
den  d  t' utacben  KoheittcniriArkt  läßt  «ch  Neuea  nicht 
mitteileo,  d«  eeit  unaorein  leutas  B«ti«hle  ImIb« 
Aendernagvo  mb; etreten  aind. 

Yom  «n^liaeheii  Markte  wird  «oe  nnterm 
5.  A.  M.  aue  MiddleabrooKh  wie  folgt  geschrieben: 
Trotz  «tetcr  Zunahme  der  Warrantslager  sind  die 
ProiBo  für  OieBereieisen  in  il'.-.  r  Wm  lie  weiter  Re- 
atiegen.  Da  der  Ooldmarkt  übcruü  iiir  neue  Unter- 
adinraiigen  günstiger  geworden  ist,  wichst  das  allge- 
mliM  vertrauen  auch  fQr  Anlage  von  Kapital  in 
KMB^Wsrnuite.  OieBereieison  ist  sehr  Icnapp,  Hi* 
matit  iat  ebonfallM  fester.  Heutige  Preise  fOr  8e(i- 
tember-Lieferuii^'  nind:  für  O.M.B.  Nr.  1  »hör)/—, 
für  Nr.  3  sh  52  6  d  und  für  llfimatit  in  irl'''''lii''i 
Mengen  1,  2,  3  sh  ^5,0  d  bin  hIi  .'>0;  Bämtliuli  für 
die  ton  netto  Kaxsa  ab  Weric.  Hiesige  Warrants 
Nr.  S  Dotierea  «fa  58/&  d  Kmhi  Käufer,  ab  52/7'/!  d 
Abgeber.  IH«  WmnwMktgw  hieraelbst  •athaltea 
SS 541  tonn,  darunter  62  141  tons  Xr.  'A. 

Deutsch  •  Luxembnririscbe  Bergwerks-  und 
Hfitten  -  Aktiongesellscbaft  zu  Hochnni  —  Dort« 
niuider  Steinkohlenbergwerk  Louise  TlefbAU  n 
Barwp»  —  Die  Aufsicbtaräte  dieuKr  GeMlltdMJlm 
hiÄmi,  wie  wir  Kaebriebtm  der  Tageipr^we  «m^ 
aehmen,  kBrdieh  beeehloMeD,  den  Mf  den  S.  Oktober 
oinzoberufondon  Hauptvoritammlungen  die  Vereinigung 
beider  Unternehmen,  ferner  die  Ausgabe  von  18  Mil- 
lionen neupr,  ab  1,  Januar  \.>0'J  diridcndenberechtigter 
Aktien  der  Doutscb-Luxomburgischen  Bergwerk»-  und 
Hfltten-AktiengeHellschaft  und  von  8  Millionen  zu  i'!*"!» 
Tersinslichen,  so  108  ^/«  rfiokMÜilbuen  hypothAkarisch 
eingetragenen  8ehaldTereebreibaBg«n  Tortaeeblagen. 
Hiervon  sind  4  Millionen  Mark  m*uo  Aktion  für  den 
Erwcrl)  (1«H  Ijoulne  Tien)au-Unti'rnehmen8,  Ton  deHsen 
Aktien  dii-  L'i  ut^cli-LuxemburjriRclin  (icHt-llHcliaft  ühri- 
genä  Hi-hou  uinenTeil  im  Betrage  Ton  etwa  einer  Million 
Mark  besitzt,  bestimmt,  während  die  Qbrigen  neu  zu 
•eiuflanden  Aktien  aar  Abstolung  der  Baakedialdea  von 
De«taeb>Laxembttrg  «id  Loniee  TIefbaa  dienen  aoUen. 

GeonrH-Marien-Rcri^wcrks-  nnd  Htttten-Vereln, 
Aktiengesellschaft  zu  Oanabrilck.  —  Wie  der  Be- 
riebt <<>  h  \  orgtandes  ausfflhrt,  konnte  das  Ergebnis 
dea  Oeechäft^jahre»  1907/08  in  der  ersten  Hälfte  als 
ba  allgemrinen  befriedigend  angeReban  werden,  da- 
gegen Terminderten  sich  im  zweiten  Halbjahre  die 
Auftragsmongen  ganz  erheblich  und  zugleich  vor- 
schlechtertf  II  hkU  liie  I'roirto  imincr  iiu-hr.  Diese 
Vorgänge  trafen  den  Verein  doppolt  Hiliwer,  da  er 
sich  von  dem  ünglücksfalle  auf  Zeche  Werne*  noch 
aiebt  TdUig  erholt  hatte.  8o  ateUt  eich  der  Betriebe- 
ftbertehnB  («iBeddieBUeh  Zaebe  Werne)  anf  nnr 
4M5M)6ft6  (im  Vorjahre  4177  673,33)  «.  Die 
Hypotheken-  und  Bonstigon  Zinsen  betrugen  817  601,51 
(672  595)  die    rtl!^;t•meinen    rnko-ti  )i    HH.'i  722,15 

(758 772, 79)  waiinnd    die    Al»sehroibiingcn  auf 

1489462,42  (1  9G5  CTU,.'>3)  Jt  bemessen  sind,  so  dali 
far  daa  Bericbtojahr,  unter  EinechloB  von  8&8 958,07  U( 
OewinuTortrag  aaa  1906/07,  aln  VabersehnB  von 
766870,19  Ji  verbleibt.  Eine  Dividende  kann  bei  der 
angenblicklichen  Finanzlage  der  Gesellschaft  (Mielie 
weiter  unten)  wiederum  nii  lit  verteilt  \\  .  rii  i  " 
Uobor  den  Itetrieb  der  ein/.olm-n  Alt.iliniLrct:  is.^ 
l'nternebmens  ist  folgendes  zu  Uemri  kei  IUt  lirutn  ii- 
betrieb  der  Zeche  W^  o  r  n  e  konnte  ohne  grüliere 
StöroDgen  durchgeführt  werden,  nor  gestalteten  eich 
die  ArbeiterverliAltaieM  infolge  de»  Kinftusses  der 
neuen  Naebbanechen  recht  ungUtiHtig,  so  daß  die 
tigliche  Förderung  noch  nicht  weit  Aber  1000 1  atiag. 

*  Vergi.  .Stahl  und  Eieen''  1908  Nr.  24  8.  15S0. 
**  Yergl.  .Stahl  nnd  Einen«  1907  Xr.  60  S.  1826. 


IiiHL'rsüiiit  bi'tnig  die  Kohlenfnrd.Timi:  2H8450  (988:i7)  t. 
Die    Kokerei,    deren    Wiederherstellung  erhebliche 
Kosten  Terursaehte,  arbaitete  seit  dem  1.  Januar  d.  J. 
ohne  Unterbrechungen  and  «teilte  hie  mm  ÜchlosM 
der  Beriehteieit  5S  295  i  Koke  her,  wobei  noeh  1997 1 
Teer  und  831  t  sehwefelsauree  Ammoniak  gewonnen 
wurden.     Die    Ringofeniiegelei    erzeugte  H0i:{»;3(> 
(9  835  250)  Steine.     Die   Arbeiterzabl   der  Abteilung 
betrug  im  Durchschnitt  1498  Mann,    in  den  ätein- 
brUi  lien  der  Abteilung  Piesberg,  die  1040  Arbeiter 
beaobäftigte,  worden  iaageeant  467607  (489  960)  t 
bearbeitete  nnd  nnbearbeitete  Stofau  §owie  182  855  t 
Steinabfälle    gewonnen,   während    die  Durilitfabrik 
Fabrikate  im  Worte  von  282  425  (816  955)  Jl  absetzte. 
Bei  der  Aliteiltuni,'  Geo  rt:-- m  ii  ri  e  n  h  fitto  konnte  die 
Erzförderung  au«  den  eigenen  (iruben   bis  zum  An- 
fange des  Kalenderjahres  auf  der  alten  Hfihe  erhalten 
werden;  dann  aber  muttte  aie  infoige  dee  aobwäoherMi 
Hochofenbetriebea  nm  Itlier  80*/li  aingaeohriakt  wer- 
den.   Anfang  September  werde  mit  dem  AbteufeB 
des   beim    Permer  Stollen    geplanten   Sebacbtes  be- 
gonnen.   Ani  meisten  hatte  der  I[[iiteiilii'irji>li  uüter 
den  ungünstigen  wirtschaftlichen  VerhältniBsen  in  der 
Eisenindustrie  zu  leiden.    Da  sich  die  Lagerbestände 
an  Roheisen  infolge  mangelnden  Abeaties  QbermiSig' 
vergröliert  liatten  und  das  nena  Martinwerk  nidiC  in 
ToUem  Umfang«  in  Betrieb  geeetzt  werden  konnte, 
wnrde  Hochonn  III  am  1.  März  und  Hochofen  1 
am   12.  April  d.  J.  gedSmpft.    .Seitdem   htaiidcn  nur 
noeh  zwei  Hochöfen  im  Feuer.   Darunter  litten  natur- 
gemäÜ  auch  der  Kokoreibetrieb   und  die  Oowinnuag 
der  Nebenerzeugnisse.    In  der  UieQerei  war,  abge- 
sehen von  Bau-  und  MaschinenguB,  die  Beschäftigung 
durchweg  befriedigend.  Dia  aenaa  MartinataU-  oad 
Walzwerke- Anlagen,  die  Ma  anf  daa  Orobwahwerk 
fertigi.'et(tellt   wurden   und   gröBtenteÜB  im  Betriebe 
sind,  arbeiteten  narli  Beseitigung  anfänglicher  kleiner 
Mängel    dauernd   gut.    Seit   Anfang  d.  J.   wurde  die 
direkte  Verarbeitung  äQssigen  Roheisens  zu  Stahl 
mit  Hilfe  dea  Eiaenmiachere  durchgefOhrt.  Das  Block- 
walzwerk, daa  als  er^a  in  DaatBohiaad  elelttriaah 
angetrieben  wird,*   hatte  k^erlai  BtSmngea  iq 
verzeiclinrn,  enlnprach  vielmehr  den  an  es  geknüpften 
Erwarttiiif^M'ii.  Dmh  neue  Feineisenwalzwerk,  da«  jirobe- 
weine  im  Betriebe-  war,  aber  wegen  Mhini,'eU  an  Auf- 
trügen einstweilen  wieder  stillgelegt  werden  mußte, 
ergab  ebeaidla  keine  Anstände  von  Belang.  Die  Ab- 
teilung Gaorgaatarianhatta  fördert«  im  Beriaht^Jahn 
278012  (B14887)  t  Eraa  and  enengt«  In  d«B  Tor- 
schiedenen  Betrieben  137  770  (157  140j  t  Koks,  H2480 
(131  058)  t   Roheisen.   49061    (1517)  t  Martinstahl- 
blücke,    9220    (10  012)  t    üuUwaren    ^    von  denen 
6H16  t   an   Fremde,   2747  t   an  die  eigenen  Werk« 
geliefert    wurden    — ,    684    (1545)  t   Zement,  248 
(268^  t  Mörtel  und  16670000  (16  726800)  Schlacken^ 
ateiBe.    Di«  dnrekaelniKBek«  ArbaHBimaU  dar  Ab- 
teilung belief  sich  auf  2869.    Die  Abteilung  Osna- 
brück   mubte,    wenn    auch    nicht    ho    stark  wie 
die    (iiiiriThiiiiiriinhütte,    den    Botrieb,  innbuHDUiiere 
des  Bessenior-  und  Martiuwerkee,  ebenfalls  einschrän- 
ken, doch  milderte  der  größere  Absatz  der  bewAluteB 
Spezialitäten  dea  Yereina  die  elotar«t«ad«n  Seharlari^ 
kalten.  Di«  Falnrlkatimi  von  Badraifra,  Radaltaen  und 
Weichen  war  im  allgemeinen  ziemlich  befriedigend,  da- 
gegen ließ  die  Bcsehäftigung  in  SchmiedeBtflckcn  viel 
zu  wOnschen  Qbrig.    In  den  i  tHimlirticker  Werken,  die 
IHÜI»  Arbeiter  beschäftigten,  wurden  ti6  32I  (97  14H|  i 
Halbfabrikate    (Robstahl    nsw.),    79  863    (74  302)  t 
Fertigfabrikate  (Schienen,  Schwellen  und  dergleichen^, 
5956  (6628)  t  OnBwar«D  aml  7127  (6758)  I  fenarfnl« 
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Vereint-Nachriehten. 
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Steine  bergettellt.  —  Die  an  fremde  Abnehmer  «bge- 
••tetoo  EnengoisM  «Her  vier  ▲bteilongen  hattan 
•inen  Wert  von  811753S4  (St  41«  489) daneben 

botriijf  flie  Stimmo  der  Lieferungen  der  einzt'lnen  Ab- 
teilunpon  uiitL  r.  inandflr  9  407  8H9  (ö  793  SIT  I  .  *  .  Die 
Ui«banit/fihl  der  Arbeiter  auf  den  Voroinswerken  be- 
lief »ich  auf  72i»t',  (fi741),  der  von  ibnen  verdiente  Cte- 
uunUohu  auf  is '«iL".>92  (7  779  Tl  Ji  «  .  -  Dem  Be- 
riebta  des  YorBtandee  aind  Bemerknogeo  dea  Aaf> 
aiebtaratee  Aber  die  Ffnanslage  dea  Vereinea  ange- 
Bchlissrn  und  ferner  isl  ihm  lAnc  ffenicitiHntne  Denk- 
schrift beider  Verwaltunj^Horgano  beigegobon,  die  den 
Aktionären  darlet^en  hkII,  weshalb  die  bevorBtehenrte 
UauptTerummlang  über  Antr&ge  zur  ReMchalTuniE;  vou 
Oaldmitteln  bescblie&ea  nod  irie  dicHo  Frage  gelöst 
werden  loIL  Wir  kAnnen  ana  den  eingehenden  Dar- 
legnnf^n  nvr  knrs  wiedergeben,  daS  nach  dem  Aoa- 
weiiie  defi  Hechnangiabschluaae!«  der  Oo-ioll>ii'haft 
d«5ren  FiDauzliiire  innofern  fiu Herst  gespannt  iht, 
den  Anlagewert  >  ii  in  H  ilie  von  39  Gl  7  2'.ir),.l7  . «  an 
eigenen  Mitteln  im  ganzen  nur  236'10  626,H4  g«gen- 
flbe r*ti'tii':i.  Die  ürBBchen  für  dieses  MiBverhältnis 
aind  nach  der  Denkaebrift  in  den  vielen,  jadoob  fOr 
dl«  WettbewerbaflUiigkeit  dea  Unternehmena  nOtigen 
Neuanlagen  wfthrend  der  letzten  zehn  Jahre  zu  suchen, 
Somal  da  deren  Kosten  durchweg  Tiel  höher  (»eweson 
aind,  al»  nach  den  Voransi  hliipi-n  vi  riimti  i  \M:)rilfMi 
war.  8o  waren  die  Aufwentiungen  für  die  /ocbo 
Werne  anf  nur  7  500000^4  Iterechnet,  wAhrend  die 
Zech«  Ua  nun  80.  Jnni  1907  bereite  ein  Anlage» 
kapital  veo  1<S*741S,0S  beanapmeht  hatte:  Die 
Neoanlagen  der  HQtte  sollten  einschließlich  de»  noch 
nicht  gebauten  Grobwalzwerkes  6  580  Omi  i  *  koHteo, 
haben  aber  ohne  dioscH  Werk  hi  iioii  s  si h)  011 ,7>' 
erfordert,  wolici  noch  i.iiüOUÜ  .»'  geschuldet  werden. 
Die  De!jk-><  hrlit  kommt  zu  dem  firgettdli  daS  Ittf 
Oeaandiing  der  Verbältuisae  dea  Yerelnaa  snaanmen 
8  STi  600  «4  naner  Mittel  erftorderlieh  aelen,  darunter 
tvoA  2  500  000  .<  zur  Beaeitignng  der  BsnkierHchuId 
nnd  anderer  Darlohn,  1  287  500  ,«  zur  Rdckzahlung 
(liT  k urzfriHti ijen  FieHberg-Anlfitu',  2  '_'S;"j  niiii  »  fQr 
bereits  vollendete  und  noch  aunzuführeiuie  Hauten 
(einschließlicb  des  Grobwalzwerkes)  und  da«  l'eVtrige 
fQr  kleinere  Anlagen  und  inabeaondere  für  Arbeiter- 
hioaer.  Die  Yorachllge  der  Yerwaltang  gehen  nan 
dahin,  daB  von  den  Stammaktionftren  45  ^on  den 
Priorititsaktionären  20  "/o  Zuzablnng  geleistet,  daB 
▼on  den  PrioritAtsaktioiiHren  die  Vorreclite  ^^-  cenüber 
den  Stammaktionftren  aufgegeben,  daß  die  Aktien  der 
Stammaktionftre,  welche  die  geforderte  Zazablung 
nicht  leiaten,  wie  8: 1  nnd  die  Aktien  der  Prioritita- 
•ktranln,  die  Hur  Yetreehl  unter  ZnsaUnng  wa 
80  */e  nicht  aafgeben,  anter  Aufhebung  der  Vorrechte 
wie  4  :  8  tusammengelegt  werden  unter  Ermächtigung 
dea  Aufriii  btHratcrt  und  Vorstandes,  fQr  die  infolge 
der  Zusammealeguog  von  Aktien  ermäBigten  Aktien- 
beträge and  darüber  hinaus  neue  Aktien  in  der  Zeit 
tna  snm  1.  Juli  1909  niebt  anter  dem  Nennwerte  and 
ntttar  AusschluA  daa  Bexagareohta  dar  alten  Aktionire 
bia  ca  einer  H5he  annagebcB,  daft  daa  Qnindkapital 
der  OesellBcbaft  2 1000  000  nicht  flberateigt.  Bei 
Holclieiii  Vorgehen  erhielte  der  Verein  an  neuom 
Kapital    a)    durch   Zuz&blung   der  Stammaktionäre 


6  805  000  UC,  b)  dnrcb  Zusahlnng  der  Priwritllaafcflo- 
aire  1  872000  uK,  c)  durch  neue  Aktien  1  740  000 
snaamraen  8  SIT  000 oder,  nach  Abzug  der  mit 

ÖOOOOti   t  geschätzten  Konten,  8  S 1 7  ODO  ♦ 

Friedrich  Thom^e,  Aktien-Gesellgchaft,  Wer« 
dohl  i.  W*  —  Wie  dem  Berichte  des  Voratandea  an 
entnehmen  iat,  weiat  daa  Ergebaia  dea  am  80.  Jnni 
al)ge«clilo«senen    OesehiflajiAreB    der  Oeaellaehaft 

gegenßber  dem  i!i  h  V.irjahreHi  infolge  der  verilnderten 
Lage  des  Eisenmarktes  einen  ziemlich  erheblichen 
Uii('kL^an<,'  auf.  Zwar  wurden  im  Drahtwalzwerke  und 
in  der  Zieberei  noch  etwas  höhere  ErxeugungszifTero 
erreicht  als  1906/07,  dagegen  mußte  die  Herstellung 
von  Stabdaen  aelir  eingesohränlrt  werdmi,  ao  daB  ea 
erforderlich  wurde,  tablreiche  Peierechlehten  einsn» 
Icfjen.  Krzeii;;l  wurden  3985  Ci.  V.  4210)  t  Schweiß- 
eisenlti(>|>en.  IfJ.Ul  i9112i  t  S(  Ii weißeisen  und  Spozial- 
walzdniht,  'A'Mi'J  i.'iSTrn  t  Stabi'isen  au«  Schweißeisen, 
FluÜeisoD  und  Stalil,  sowie  C811  (6731)  t  gezogener 
Draht  und  Drahtstifte.  Der  Uesamtumschlag  betmg 
2  875  2r>:(,71  (3  285009,84)^1.  Zur  Ye rar beitonr  ge- 
langten 4630  (4887)  t  Roheisen,  4406  (5575)  t  BiBen- 
luppen,  10  274  (1  1  271)  t  FlußeiHcn  und  Stalilkniippel 
und  7(125  (H'.csSl  t  Wal/.-  und  Stiftdraht.  Da«  Werk 
be»chLit':i:,'te  durchschnittlich  258  (267>  Arbeiter  mit 
insgesamt  387  847,85  (391  295,90)  Lohn,  d.i.  auf 
den  Kopf  1503  (14)15)  Jt  Jahresverdienst.  Der  Rech- 
nnngaabachlufideeBericht^jahraa  aeigt  bei  22887,57  .iK 
ToHrag  einen  RohOberachnS  von  846888,88  .iS, 
dfT  flir^b  dtirili  Skonto-  und  Zinsdifferenzen  sowie 
llantllu!if,-r<u!iku8teii  auf  153  947.90  "  ermäßigt.  Von 
diesem  ßctra^:e  sollen  2^!U1,M  *  abt;eHchriebon  und 
6250,34  ^4  der  genet/lichen  RQcklago  flborwicsen 
werden,  insgesamt  7323,96  Ut  den  Konten  fQr  Re- 
paraturen, §teuer>BQclclag«  nnd  Wohltahrtaeinrich- 
tnngen  inflieBen,  5689,84  Jf  an  Tantiemen  und  Be- 
lohnungen verteilt,  sowie  endlich  72  000  (6'/») 
Dividende  au»i;ezahll  werden  ;  die  übrigen  33  792,52  .* 
verbieilien  zum  Vortraije  auf  neue  Uerlmung. 

OMtorraieliiscIl-Amnriluinischfl  JUgnealt-6e- 
MllMAnft,  m,  b.  H.»  Iftt»,  —  Unter  dieser  Firma 
haben,  wie  die  „K.  Z."  meldet,  die  Fabrikanten  Hago 
WiliHch  in  Königswinter,  Otto  Briede  in  BenraUl, 
Kaufmann  Hesrionbruch  in  DQsseldorf  und  (ienossen 
ein  neues  Unternehmen  mit  1  100  000  Kr.  .Stamm- 
kapital zu  dem  Zwecke  gegründet,  ein  Magnesit-Yor» 
kommen  bei  Millstatt  in  Kärnten  auszubeuten. 

*  Nachträglich  teilt  die  Verwaltung  mit,  daB  die 
Gesellscbaftsorgane  den  der  Hauptversammlung  zu 
unterbreitenden  Wlederaufricbtongaanträgen  eine  Faa- 
anng  gel>eif  werden,  die  eich  den  Anaohauungen  dea 
Reichsgerichtes  anpaBt.  Es  handelt  eich  hierbei  dwrm, 
daß  die  zuzahlenden  und  die  nicht  zuzahlenden  Aktie- 
nare  nicht  ungleichmäßig  bcbanJolt  werden  dürfen, 
wie  dies  nach  den  ersten  Aatriigeti  der  Verwaltung 
der  Fall  aein  würde.  Zugleich  wird  darauf  aufmerk- 
aam  gemacht,  daß  die  dem  Oeachäftsbericht  bei- 
gegebene BegrOndnng  atneB  FeUar  enthält,  da  die 
Piesberg-Anleihe  tod  1850000  J(  nnr  mit  108  <Ve 
(nicht  mit  lOS  o/g)  rilokiahlbar  iat,  ao  dnC  daflir  ina- 
gesamt 1275000*«  (atatt  laSTBOOuK)  inRaehavBga« 
atellen  aind. 


Vereins-Nachrichten. 


Verein  deutscher  EisenhOttenleute. 
FIr  die  YereiniblbUothek  sind  elngegaKgrat 

<DI«  BlM*B4«r  ited  4iir»k  *  l>eielehB«i.) 

Heriogllehe  Teehoiaehe  Hochschule*  C'arolo- 
Wilhelulaa  in  Brannaehweig:  Froframm  fOr 
da»  »mÜei^mkr  190811909. 


Aenderangen  1a  der  HUgllederlint«* 

Ct$$toäi$.  Alphon»,  1 18  Yielorla  Btreet,  Weatmlnater, 

liOndon  SW. 

Engau,  Fritz  B.  CL,  Ingenieur,  Neunktrchen,  Niedor- 
Oeatarreieh. 

Verstorben: 
FiOtny  Dr.plDg,  b.  c.  2%.,  Geh.  Banrat,  Berlin  NW. 
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1SS6    Suhl  und  Eisen. 
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28.  Jmhrg.  Nr.  S7. 


Theodor  Peters  f. 


Am  MittAf^e  deB  2.  •Septembers  Terechied  in  (irune- 
waid  bei  lierlin  nach  langem  Brhwerem  lieiden  der 
Oehoime  Baurat  I)r.-In$f.  Ii.  c.  Theodor  Feters, 
Diruictor  des  Vereines  deutscher  Ingenieure. 

Diene  Kunde  hat  Überall  im  In-  wie  Auslande, 
vo  nur  dootsche  Ingenieure  verkehren,  tiefacbmerz- 
liche  Trauer  hervorgerufen  ;  war  doch  der  Verewigte 
bis  zu  der  Stunde,  in  der  er  dem  Siechtum  unrettbar 
anheimgefallen  war,  stets  mit  der  ganzen  FQUe  meiner 
Lebenskraft  und  unermOdliciier  Tätigkeit,  mit  seinem 
reichen  Wissen  und  verbindlichen  Wesen  fOr  den 
Ktand  and  den  Zusammenschlnb  der  deutschen  In- 
genieure eingetreten. 

Der  Heimgegangene  war  am  15.  November  1841  zu 
Menden  bei  Siegburg  geboren,  wo  sein  Vater  Dr.  jur. 
Ludwig  Peterseiii  Hammerwerk  be- 
saß. Nach  des  Vaters  Tode  eiedolte 
die  Familie  nach  Berlin  über  und 
hier  genoB  auch  Theodor  l'eterrt 
ebenso  wie  sein  ihm  bereits  im 
Jahre  1869  im  Tode  vorauxge- 
gangener  Hru<ler  Richard  l'oters 
seine  Erziehung  und  Ausbildung 
im  KSUuischen  Oymnasium  und 
im  Königlichen  Gewerbe-Institut. 
Praktisch  arbeitete  er  auf  der 
Quint  bei  Trier  und  ging  dann 
nach  .Siegen,  wo  er  zuerst  aln 
Ingenieur,  später  als  Teilhaber 
der  Siegener  Maschinenbau-Anstalt 
vorm.  A.  i'c  H.  OocholhSuser  tätig 
war.  In  seiner  damaligen  Uesch&f- 
tigung  wurde  er  auch  im  Jahre 
1878  Mitglied  des  Vorstandes  des 
„Technischen  Vereins  für  F.ison- 
hüttenwesen" ,  und  trat  bei  der 
NeubegrQndung  dieses  Vereins, 
der  damals  ein  Zweigverein  des 
Vereins  deutscher  Ingenieure  war, 
in  den  Vorstand  des  Vereins 
deutscher  KisenhQttenlente  über, 
legte  aber  dieses  Amt  nieder, 
nachdem  er  im  Jahre  1882  als 
Geschäftsführer  <les  „Vereines 
deutscher  Ingenieure'  berufen 
wurde. 

Als  solcher  bis  zum  Jahre  1891  unter  dem  da- 
maligen Direktor  (irashof  und  sodann  als  Direktor 
tätig,  hat  Peters  seine  ganze  Kraft  dem  Ingenieur- 
stande gewidmet.  Et  würde  zu  weit  führen,  die 
mannigfachen  Arbeiten  aufzuzählen,  mit  denen  sein 
Name  verknüpft  gewesen  ist,  und  bei  denen  er  füh- 
rend mitgewirkt  hat.  Kaum  eine  Seite  des  technisch- 
industriellen und  technisch-wissenschaftlichen  Lebens 
wird  es  geben,  an  der  Peters  nicht  regen  Anteil  ge- 
nommen. Nur  einige  besonders  wichtige  Arbeiten, 
denen  er  mit  besonderer  Liebe  nachging  und  in  deren 
Erfüllung  er  seine  Lebensaufgabe  erblickte ,  mögen 
herausgegriffen  werden.  .So  hat  der  Verstorbene  diu 
alH  Erbe  von  seinem  Hruder  Riehard  Peters  über- 
nommenen Arbeiten  an  der  Ausgestaltung  des  deut- 
schen PatentgesetzoB  stets  als  ein  wichtiges  Ver- 
mächtnis angeschen,  dem  er  seine  persönliche  Mit- 
arbeit in  hervorragendem  Maüe  widmete.  Rei  der 
Mitwirkung  des  Vereines  deutscher  Ingenieure  an 
der  Dan)])fkessclgesetzs'ebung ,  insbesondere  ihrer 
Vereinheitlichung  für  das  ganze  Deutsche  Reich,  war 
er  in  solchem  Maße  persönlich  führend  tätig,  daß 


ihm  in  der  im  vorigen  Jahre  zustande  gekommenen 
Dampfkessel- Normen -Kommission  der  Vorsitz  über- 
tragen wurde. 

Seine  eigentliche  Schöpfung  aber  war  der  Ge- 
danke der  Scrholreform,  die  sich  von  so  hervorragen- 
der Bedeutung  für  den  Ingenienrstand  erwiesen  hat. 
Bereits  im  Jahre  1886  stellte  er  den  Leitsatz  auf: 
„daÜ  die  deutschon  Ingenieure  für  ihre  allgemeine 
Bildung  dieselben  Bedürfnisse  haben  und  derselben 
Beurteilung  unterliegen  wollen,  wie  die  Vortreter  der 
übrigen  Berufszweige  mit  höherer  wiMenschaftlicher 
Bildung*,  und  mit  zäher  Ausdauer  hat  er  für  die 
Anerkennung  dieses  Grandsatzes  gefochten,  Schulter 
an  Schulter  mit  dem  unter  seiner  tätigen  Mitwirkung 
ins  Leben  gerufenen  Verein  für  Schulreform,  und  hat 
so  dem  (iedanken  der  Gleich- 
berochtigung  der  drei  Schularten 
zum  Siege  verholfen. 

An  dem  Ausbau  des  tech- 
nischen Schulwesens,  der  Hoch- 
schulen wie  Mittelschulen ,  bat 
Peters  stets  eifrigst  mitgearbeitet. 
Den  Dank  hierfür  haben  ihm  die 
Technischen  Uocbschulen  durch 
die  Verleihung  des  Grades  eines 
Doktoringeniears  ehrenhalber  ge- 
zollt. 

Auch  die  Staatsrogierungen 
haben  die  Verdienste  des  Ver- 
Htorbenen  anerkannt  durch  Ver- 
leihung mehrerer  Orden  und  des 
Titels  eines  Geheimen  Bauratos. 
Der  Stadt  Cbarlottenbnrg  bat  er 
längere  Zeit  als  Stadtverordneter 
wertvolle  Dienste  geleistet. 

Die  „Zeitschrift  des  Vereines 
deutscher  Ingenieure*  ist  unter 
seiner  Leitung  die  erste  allgemeine 
technische  Zeitschrift  Deutschlands 
und  der  Welt  geworden  und  bat 
nicht  wenig  dazu  heigetragen,  das 
Ansehen  dor  deutschen  Technik 
im  In-  und  Auslände  za  verbreiten 
und  zu  heben. 

Theodor  Peters  hatte  bei  der 
Begründung  des  Vereins  deutscher 
Eisenhüttenleute  eine  gegensätzliche  Stellung  ein- 
genommen, aber  freimütig  bekannte  er  wenige  Jahre, 
nachdem  der  Verein  ins  Leben  getreten  war,  daß 
dessen  Aufgaben  auf  seinem  Sondergebiete  so  große 
und  wichtige  seien,  daß  die  Trennung  zweckmäßig 
gewesen  war. 

Unser  Verein  hatte  die  Freude,  ihn  später  zu  den 
regelmäßigen  Besuchern  seiner  Versammlungen  zählen 
zu  dürfen  und  mit  ihm  stete  einträchtig  bei  vielen 
und  großen  Aufgaben  Hand  in  Hand  zu  arbeiten. 
Der  Verein  deutscher  Eisenbüttonleuto  ist  daher  durch 
den  Verlust  von  Theodor  Peters,  durch  den  der  Verein 
deutscher  Ingenieure  in  erster  Linie  hart  betroffen 
wurde,  ebenfalls  in  Mitleidenschaft  gezogen  und  in 
tiefe  Trauer  versetzt  worden. 

„Denn  er  war  unser" !  Diese  Worte,  die  seinem  ihm 
im  Tode  voransgegangenen  Bruder  Richard  bei  seinem 
frühzeitigen  Hinscheiden  von  seinen  Fachgenossen 
gewidmet  wurden,  rufen  wir  auch  Theodor  Potors 
nach,  fügen  ihnen  aber  schmerzbewegt  als  das  Motto 
seines  Lebens  noch  hinzu: 

.Treu  bis  in  den  Tod." 
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Eommistiims-VirUifl  von  A.  Baad  in  DfiSMidorf. 


Die  Zeitschrift  erscheint 
in  wöchentlichen  Heften. 


16.  September 
1908. 


Alle  Zasdiriftn  and  Sendunam  fnr  die  IMiktion  sind  u  diese  nich  OiSttldwf.  JactMtUaBe  S  (THoptoun-Aif- 

ichriH:  >  Stütilcisen  • ) 

difc«ea  alle  Hitttihutia,  in  sieb  «ai  die  Anieiflca.  die  BcUaiea.  A>  Bettelian«  oder  dm  Versand  der  ZcHscdrift 
beziehen,  an  den  RofflnriMiMUVtrtaa,  S$  Pfnu  A.  Baoai.  Bidi  Obstldorf.  Graienberocrallec  98.  tu  richun. 
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nroCbrlUDaltm  Klo  >.n>l  Mi-tuhr.  —  kokarniaiicuD( 
der  V*rt<lDl(t*a  fiwal«  n  im  JMr«  1907.  —  BaOUDda 
KUcn-  uad  SUhtertrurunr  Im  Jahrr  iWi.  —  Oaaipr* 
li(MM«l-Rxplo«ioiieo  I'  ~  Vrukralrhi 

ralchi  KohIrnirawtDDUiLi;   iiu   rraiaa  iU)bj*br*  1IM6.  — 
Kua4»  RahclaeneneufUBK  Im  entm  Hklbjkhr« 
—    EiM-n*rairr«laDung    der   VtrnlDictcu    BwatcB  Im 
Jibr«  I90T. 
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Vum  KoImJmd  •  SYDdlfeM«.  —  Tom  »iMclUehea  EUrn. 
markte.  —  8li(cria»dcr  RbcaatalmvarelP ,  U.  m.  b.  U. 
IB  BlafCD.  —  VaralD  daatachar  WtrkwuiraiMcbiDrD- 
fakrikta  1d  I>lltwldorf.  —  Aakhhr  «SdnuaUekar  Kl>r 
cri*  Aber  die  Wr««fr*Bs«  KaBtaada.  —  BagUaak*  Kotil 
rar  fraaaö«l<eli<-  UMSarza. —  Htahl<>rT*aic«af  la  llollaou 
—  Acllaa>Commaaail>(laaallarhan  AplariMrker  BItta, 
■rlfmaiia,  Weiland  A  Co.,  Aplarbtvk.  —  Acüaa-Oaaell* 
■rhaft  Me((roer  Waliwrrk .  Maf  fen  L  W.  —  Deataab» 
iMtraburfitt»  Bcrfwark*-  aud  Hltlen  •  Ah(laa(«MU< 
•ahafi  au  B^ebam.  —  Elacrfaldar  HfiK".  AritcDfaaelt> 
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liefert  al.s  Besonderheit: 


Schmiedestücke  aller  Art  für  den  Masdiinen-  und  Sdilffbau 
aus  Stahl,  Fluf^elsen  und  Sdiweißeisen 

roh,  sauber  geschmiedet,  vorbearbeitei,  fertig  bearbeitet. 
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28.  Jahrgang. 


Zum  50jährigen  Jubiläum  der  Jlseder  Hütte. 


LJer  aspera  ad  astra!    Das  ist  das  Motto. 

unter  dem  die  Jlsoder  Hütte  ihr  goldenes 
Jubelfest  zu  bepehen  vermag.  Wer  die  Jlseder 
Hütte  und  das  mit  ihr  verbundene  Peiner  Walz- 
werk nach  ihrer  jetzigen  ebenso  eigenartigen  wie 
günstigen  Stellung  un- 
ter den  deutschen  Schwe- 
sterwerken  beurteilt, 
vergißt  leicht,  daß  der 
heutigen  guten  Zeit 
Tage  schwerer  Not  vor- 
ausgingen und  nur  durch 
unersciiütterlichen  Mut 
und  z&hes  Aushalten  die 
Wendung  zum  Bosseren 
herbeigeführt  wurde. 
Die  guten  Ertragnisse, 
die  die  Gesellschaft  in 
der  neueren  Zeit  ver- 
zeichnen konnte ,  sind 
zwar  in  erster  Linie  auf 
ihre  besonders  günsti- 
gen Produktions-  und 
Absatzltedingungfn  zu- 
rückzuführen, nicht  zum 
wenigsten  aber  auch  auf 
den  Umstand,  daß  sie 
stets  ihren  von  Anfang 
an  befolgten  »oliden  und 
vorsichtigen  Grundsät- 
zen treu  geblieben  ist. 
Nur  so  ist  es  möglich 
gewesen,  alle  die  großen 
Ausgaben  zu  bestreiten, 
welche  erforderlich  wa- 
ren, um  das  Werk  auf 

seine  jetzige  Höhe  zu  bringen  und  alle  Errungen- 
schaften der  Technik  nutzbar  zu  machen,  ohne  das 
Aktienkapital  übermäßig  anschwellen  zu  lassen. 

Einer  aus  Anlaß  der  Jubel-Feier  erschie- 
nenen Festschrift  entnehmen  wir  das  Nachstein-ndp 
über  den  Werdegang  der  vereinigten  Werke.* 
Etwa  7  km  südlich  von  der  Stadt  Peine  ist 
das  Dorf  Groß-Jlsede  gelegen,   in  dessen  un- 


Oeh.  Kommerzienrat  Oerh.  L.  Meyer, 

••it  ISSS  MltfUed,  seit  1M4  VontUeader  dr.  Aurtlchtar«le> 
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mittelbarer  Nnhe  sich  die  Ortschaften  Groß- 
Bülten  und  Adenstedt  befinden.  Die  hier  in 
einer  Mächtigkeit  von  8  bis  10  m  vorkommen- 
den und  auch  zu  Tage  tretenden  Eisenerze 
wurden  in   den  ."iOer  Jahren  des  verflossenen 

Jahrhunderts  itekannt 
und  durch  Schürfungen 
auf  eine  Erstreckung 
von  4  km  über  Groß- 
Bülten  hinaus  nachge- 
wiesen. Auf  Grund  die- 
ses Vorkommens  plante 
der  BankierCarl  Host- 
mann in  Celle,  der 
auch  bei  anderen  indu- 
striellen Unternehmun- 
gen beteiligt  war,  die 
Anlage  eines  großen 
Hüttenwerkes.  Ergrün- 
dete zu  diesem  Zwecke 
im  Jahre  1856  die  Ak- 
tiengesellschaft „Berg. 
Itau-  und  Hüttengc- 
sellschaft  zu  Pei- 
ne", Das  Unternehmen, 
das  in  der  großartigsten 
Weise  gedacht  war, 
sollte  acht  Hochöfen 
mit  allem  Zui)eli<)r,  eine 
Gießerei,  ein  Walzwerk 
und  eine  Maschinen- 
fabrik erhalten.  Man 
nahm  an.  daß  das  er- 
blasene  Roheisen  von 
vorzüglicher  Qualität 
sein  würde,  und  stützte 
sich  dabei  hauptsächlich  auf  die  Gutachten  zweier 
berühmter  Chemiker,  der  Professoren  von  Liebig 
in  München  und  Wöhler  in  Göttingen,  nach 
denen  die  Erze  sich  durch  besondere  Reinheit 
von  Schwefel  und  auch  von  Phosphor  aus- 
zeichneten. Deshalb  würde,  so  meinte  man, 
das  Roheisen  sich  gut  zur  Herstellung  von 
Schmiedeisen  und  Stahl  eignen.  Man  rechnete 
dabei  mit  einer  jährlichen  Herstellung  von 
1  000  000    bis    1  200  000   Zentnern  Roheisen, 
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das  in  der  Hauptsache  auf  dt'm  eipencn  AWrkf 
weiter  verarbeitet  werden  solltu.  Für  den 
üebencbiiB  glaubt«  man  rorteilhaften  Ab- 
satz 1»ei  dpiii  Eisengießerei r>n  und  Mascliinen- 
fabrikea  in  der  Nahe  und  weiter  östlich  zu 
habui.  Bei  der  erwarteten  guteo  Besehaireitlieit 
dei  Eisens  und  dem  Frachtvorspning  gegenüber 
westfniischem  Eisen  rechnete  man  mit  einem 
V^erkaufspreise  von  etwa  20  Talern  für  1000 
Pfund,  wAhrend  man  die  Selbstkosten  auf  12 '/s 
Taler  sclintzte.  Der  Größe  des  geplanten  l'nter- 
nehmens  enisprechend  sollte  die  Gesellschaft  ein 
Akttenkapltal  von  8000000  Talern  haben. 

Der  Bergbau  war  damals  itn  eheiiiali-ren  Für- 
stentum Hihi  csheim  Regal.  Am  2tl. Dezember  1856 
wurde  Hostmann  vom  Kiiniglich  Hannoverschen 
Fioaiimliüsterium  die  Konzession  /ur  (Te>vinnang 
▼OD  Elsenerzen  in  den  Feldmarken  Adenstedt, 
Or.-fiülten,  (ir.-Jlsede  und  öadenttttidt  verliehen. 
Mit  dem  Bau  des  Hfittenwerkes  worde«  Dachdem 
di  r  erfurderliche  Orund  und  Boden  erworben 
war,  in  (ir.-Jlsede  begonnen.  Aber  alle  fle 
schonen  Hoffiiungen,  die  nan  anf  das  Unter- 
nehmen gesetst  liatte,  sollten,  wenigstens  vor- 
Iftuflg,  betrogen  werden.  Es  kam  die  große 
Handelskrisis  des  Jahres  1867,  von  der  das 
Bankfaaoa  Hestmami  so  In  lOtleideiisdiaft  ge- 
zogen wurdi  .  liaß  Hostmann  zusammenbrach. 
Bald  darauf  starb  er ;  über  seinen  Nachlaß  wurde 
der  Konkurs  erOflnet. 

Nach  dem  Tode  Hostmaims  herrschte  in  den 
Verhältnissen  der  Bergltau-  und  Hüttengescll- 
schaft  zu  Peine  eine  Unklarheit,  von  der  man 
sieh  heute  schwer  elaea  Begriff  machen  kana. 
Ein  HandelsgCHctzbiirl),  das  über  die  firündung, 
Verfassung  und  sonstigen  KecbtsverbAltnissc 
efoer  Aktfengesellsdiaft  feste  Normen  aufttellte, 
gab  es  noch  nicht.  Es  herrschte  in  der  Be- 
ziehung mehr  oder  weniger  Willkür.  Die  Berg- 
bau- und  Uüttengesellschaft  zu  Peine  war  von 
den  Gerichten  und  den  lOalateriiim  des  Innern 
als  Korporation  anerkannt,  vom  Finanzministerium 
dagegen  nicht.  Ein  Teil  der  Aktien  der  Ge- 
sellsdiafk  war  ausgegeben,  aber  nur  wenige 
Inhaber  der  Aktien  hatten  Einzahlungen  darauf 
gemacht.  Die  Konzession  zur  Erzgewinnung 
war  nicht  der  Gesellschaft,  sondern  Hostmann 
persdolieh  erteilt.  Zur  Uehertra^ung  auf  andere 
Personen  als  seine  Erben  oder  auf  eine  Gesellschaft 
war  die  Genehmigung  des  Finanzministeriums 
erforderlieh. 

Der  Ilostmannsclie  Konkursverwalter,  Ober- 
appellationsgerichtsanwalt  lieyersburg  in  Celle, 
der  später  lange  Jahre  bis  zu  seinem  Tode  dem 
Avfslebtsrate  der  OeselLschaft  angehOrt«,  be> 
nnspnichfe  zunächst  sllmtliche  Vermfigensgegen- 
stände  der  Gesellschaft  als  zur  Konkursmasse 
gehörig.  Die  Bauten  in  Jlsede  wurden  einge- 
stellt. Von  den  Aktionflren  ivnni"  eine  Kom- 
mission eingesetzt,  die  den  Auftrag  erhielt,  die 


verworrenen  Verhältnisse  zu  klaren  und  Vor- 
scliläge  für  die  Fortführung  des  Unternehmens 
zu  machen.  Diese  Kommission  legte  das  Er- 
gebnis ihrer  ,\rli>iten  in  einem  Berichte  vom 
2.  September  Iböts  nieder.  Sie  tdhrte  aus,  da& 
es  nicht  mSglieh  sei,  die  Bergbau-  und  Htttten- 
gcsellschaft  zu  halten.  Die  Zeichnungen  auf 
Aktien  dieser  Gesellsehaft  seien  zum  großen  Teil 
wertlos,  insbesondere  sei  der  größte  Zeichner, 
ein  Graf  Fugger  in  Wien,  der  2  000  000  Taler 
gezeii'hn»'t  und  darmil  tOOOOO  Taler  ^^^/chsel- 
akzepte  gegeben  habe,  völlig  mittellos.  Um 
klare  Verhftltnlsse  xu  sdudfeB,  sehlog  die  Eon- 
iiiissirn  vor.  die  Gesellschaft  als  von  vorn- 
herein nicht  zustande  gekommen  zu  betrachten 
und  eine  neue  Gesellschaft  unter  dem  Naneii 
„Jlseder  Hütte"  zu  bilden.  Die  Kommission 
half«'  einen  Vertrag  mit  der  Witwe  Hostmann. 
der  alleinigen  Erbin  des  verstorbenen  Hostmann, 
abgesehlossen,  nadi  dem  rieh  diese  Terpfliehtete, 
die  Er/koTi Zession  gegen  eine  entsprechende  Ent- 
schädigung auf  die  neu  zu  bildende  Gesellschaft 
zu  abertragea.  Einen  weiteren  Vertrag  hatte  die 
Kommission  mit  dem  Konkursverwalter  getätigt. 

Eine  Versammlung,  die  am  (5.  September  IH'yH 
stattfand,  genehmigte  alle  Vorschläge  der  Kom- 
mlssloB  sowie  anch  das  Torgelegte  Statut  und 
kon^Jtitiiierte  sich  als  Aktiengesellschaft  , T 1  s- r  d  p  r 
Hütte."  Zum  ersten  Verwaltungsrate  wurden 
die  Herren  OberappeUatlOBSgerlchtsanwalt  Haar- 
mann in  Celle  (Präsidenfl,  Amtsrichter  Leist  in 
Münden  ( ViiejtrnsidentX  Staatsarchitekt  T>umont 
in  Brüssel,  Gutsbesitzer  Ilichaelis  in  Weyhausen, 
BIssnhftndler  Hogreve  ia  Cdle  und  Advokat  Dr. 
Fürst  in  Peine  bestellt  und  zum  provisorischen 
Direktor  der  Fabrikant  F.  Hurtzig  in  Linden 
bei  HaanoTer  gewählt.  Damit  war  die  Heeder 
Hütte  gegründet!  In  erster  Linie  war  es  dem 
zum  Präsidenten  des  Verwaltungarates  ernannten 
ü  ber  appellationsgerichtsan  walt,  späteren  J  ustizrat 
Haar  mann,  einem  Sohwiegsnobne  Hostmanna. 
zu  danken,  daß  man  so  weit  gekommen  war. 
Seinem  klaren  Blick  und  seiner  unermüdlichen 
ArtMitskraft  war  es  gelangen.  In  die  ÜMt  un- 
übersehbaren Veihiltnisae  dl«  arfordsrliehe  Klar^ 
heit  zu  bringen. 

Voller  Hoffnung  ging  man  ans  Werk. 
Qegonflber  den  großen  Plänen  des  Jahres  1866 
war  man  allerdings  bescheidener  geworden.  Es 
sollten  vorläufig  nur  zwei  Hochöfen  fertiggestellt 
werden,  mit  denen  man  jihrlieh  280000  Zentner 
Roheisen  herzustellen  beabsichtigte.  Wr-pen  di  r 
inzwischen  gesunkenen  Konjunktur  nahm  man 
nur  noch  einen  Verkaufspreis  von  IT  Tal«m 
an,  wahrend  man  die  Selbstkosten  wie  frflher 
atif  12*/2  Taler  schätzte.  Dabei  hoffte  man  bei 
einer  Schuldentilgung  von  jährlich  18  000  Talern 
noch  eine  recht  stattliehe  IMvideade  Tortsilen 
zu  können.  In  seinem  Bericht  an  die  General- 
versammlung vom  19.  März  1869  ,,glaubt  der 
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Verwaltungsrat  behaupten  sn  können,  dnfi  die 

Jlseder  Hütte  so  günstig  situMTt  Sfi,  als  irg<'nd 
ein  industrielles  l'nternebiiien  der  Jetztzeit,  und 
mit  Sicherheit  den  Aktioniiren  eine  reichliche 
Bente  abwerfen  wordt  ".  Diese  zuversiclitlichcn 
Worte  stellti-n  <it  li  für  lii.'  Folgt  zcit  als  durch- 
aus zutrellcnd  heraus.  Aber  es  sollten  noch 
Jahre  toII  liarter  Kftmpfe  und  Bebwerer  Bnt- 
triusclinnpen  veriir'  Ini.  in  denen  die  Verwaltung 
fast  an  dem  (Telingeu  des  Werkes  verzweifelte, 
ehe  sich  die  gehoiften  Erfolge  zeigen  wollten. 

Das  Finanzministerium  genehmigte  die  Uel)er- 
tragung  der  P>zkonzession  auf  die  neue  Gesell- 
schaft und  stellte  am  10.  April  lÖöS^  eine  neue 
KonsealionBQrInmde  fttr  die  Jlseder  HOtte  ans, 
doch  erfolgte  die  Anerkennung  der  Gesellschaft 
und  die  Verleihung  der  Korporationarechte  seitens 
des  MlBlsterinms  des  Innern  erst  am  26.  Jannar 
1801.  Infolge  der  Schwierigkeit  der  Beschatl'ung 
<l>'r  ( ;<>!flTT!}f tr;l  verzö^'crte  sich  auch  die  Fertig- 
stellung und  Inbetriebsetzung  des  Werkes  der- 
art, daß  es  erst  am  12.  September  t860  mQg« 
lieh  war,  den  Hochofen  I  anzublasen.  Aber 
schon  am  24.  September  mußte  der  Be- 
trieb wegen  eines  ünfallee  an  der  Oebllse* 
maschine  eingestellt  werdoi  und  konnte  erst  an 
27  Oktober  wieder  aufgenommen  werden.  Von 
da  an  arbeitete  der  Oftin  zunächst  zufrieden- 
stellend. Die  Fertigstellnngr  des  Ofens  n  wurde 
soweit  gefördert,  daß  er  am  5.  November  1861 
angeblasen  werden  konnte.  Das  Jahr  1861  ist 
also,  da  die  geringe  Produktion  von  1860  nicht 
ins  Gewicht  ftUt,  als  das  erste  eigentliche  Be- 
triebsjahr anzusehen.  In  diesem  ersten  Jahre 
wurden  erzeugt  mit  Ofen  1  14  722  940  Pfund  oder 
für  den  Tag  40  387  Pfund  Roheisen.  Ofen  II 
erzeugte  1893  690  Pfund.  Er  hatte  schnn  im 
November  eine  durchschnittliche  Tagesleistung 
Ton  88000  Pftud  und  im  Desember  eine  solche 
von  43  800  Pfund  Roheisen.  IHes  waren  Tages- 
produktionen, mit  denen  man  durchaus  zufrieden 
war.  Die  Selbstkosten  blieben  mit  9  Taleru 
IT  Groschen  schon  im  ersten  Jahre  weit  unter 
den  angenommenen  Betrage.  Versandt  wurden  im 
Jahre  1861  13  778  000  Pfund.  Die  Verkaufspreise 
ließen  einen  soldien  Nutzen,  daß  eine  Dividende 
TOn  3  o/o  verteilt  werden  konnte. 

Da»  Jahr  1862  brachte  einen  schweren  Hiick- 
schlag.  Wie  schon  erwähnt,  hatte  man  gehofft, 
daß  das  anengte  Boheisen  von  ganz  besonderer 
Güte  sein  würde;  is  stellt»'  sit-li  aber  heraus, 
daß  das  Eisen  wegen  seines  hohen  Phosphor- 
gehaltes, den  man  nicht  erwartet  hatte,  nur 
von  durchaus  mittelmäßiger  Peschaffenheit  war. 
Qießereiei.sen,  für  welches  in  der  Nahe  wohl  Ab- 
satz gewi'sen  wär<-,  war  überhaupt  nicht  herzu- 
stellen. So  muUte  man  Absatz  bei  den  Puddel- 
und  Walzwerken  in  Westfalen  in  Konkurrenz 
mit  den  dortigen  Hochofenvverken  suchen  und 
hatte  dabei  noch  etaen  Frachtverlust  su  tri» 


gen,  der  2  Taler  auf  1000  Pftind  ausmachte. 

Aber  obwcdil  man  mit  den  Preisen  auf  1 1  Taler 
zurückging,  fand  das  Eisen  doch  so  wenig 
.Abnahme,  daß  der  Hochofen  I  am  11.  No- 
vember 1862  ausgi'ldasen  werden  iiiulHe,  nach- 
dem schon  vorlicr  die  Produktion  beider  Ocfen 
verringert  worden  war.  Infolge  der  geringeren 
Erzeug nng  stiegen  naturgemäß  die  Herstellungs« 
kostrn,  während  die  ( Jeneralk nsti  n  dieselben 
blieben.  So  ging  man  denn  mit  großen  Sorgen 
in  das  Oeschäftojahr  1868:  Der  Lagerbestand  war 
auf  8080  000  Pfund  angi- wachsen,  die  Geldmittel 
waren  völlig  erschöjd't.  Dazu  mußte  von  lHf;:i 
au  die  erste  Anleihe  mit  jAbrlich  löOOO  ialeru 
surttekgezahlt  werden;  überdies  stellte  rieh,  da 
die  vorhandenen  zwei  zusfimmF-ti^rekiippeltcn  Ge- 
blüsemaschinen  mit  640  cbm  ansaugbarem  Luft- 
quantom  nicht  ausreichten,  die  Änschaftang  einer 
weiteren  Geblasemaschine  für  das  Jahr  1863  als 
dringende  Notwendigkeit  heraus.  Die  Konjunk- 
tur, die  schon  zur  Zeit  der  Betriebseröffnung 
aunlelttt  infolge  der  Fiaanslcrisls  von  1867, 
dann  weiren  der  Kriege  zwischen  Oesterreich, 
Italien  und  Frankreich  ungünstig  gewesen  war, 
wurde  immer  schlechter.  Die  Preise  flr  Roh- 
eisen fielen  in  Westfalen  immer  mehr. 

Am  27.  April  18f;:?  trat  der  jetzige  Vor- 
sitzende des  Aufsichtsrates,  Gerh.  L.  Meyer 
in  Celle,  In  den  Verwaltangsrat.  Er  war  Mit- 
glied des  Gläubigerausschusses  in  der  Hostmann- 
scben  Konkurssache  gewesen  und  daher  mit  den 
Yerhiltnlssen  der  Jlseder  Hütte  wohl  vertraut. 
Auf  seine  Anregung  •  n!>cliloß  man  sich  zu  einem 
völligen  Systemweciisol,  der  zu  der  heutigen 
überlegenen  Lage  des  Werks  fülirte.  Meyer 
hatte  in  weitsichtiger  Weise  erkannt,  daß  bei 
einem  rationellen  Betriebe  unter  möfrlichaf  irroßer 
Steigerung  der  Produktion  in  Jlsede  das  Roheisen 
so  Ullig  herzustellen  sein  würde,  wie  auf  keinen 
andern  deutschen  Uochofenwerke,  und  daß  man 
deshalb  weniger  auf  hohe  Preise  als  auf  ge- 
nügenden Absatz  zu  sehen  habe ;  ebenso  zahe 
wie  zielbewußt  führt  er  seine  Plane  durch. 
Die  Frage,  ob  bei  einer  erheblichen  Steigerung 
der  Produktion  auch  genügender  Absatz  vor- 
handen sei,  war  in  befriedigender  Weise  gelöst, 
als  es  gelang,  in  wenigen  Tagen  26  000  000 
Pfund  Roheisen  zu  verkaufen,  allerdings  zu 
Preisen,  die  vorläufig  noch  einen  Verlust 
brachten.  Die  Produktion  des  noch  Im  Betriebe 
betinilliclien  Ofens  II  wurde  nun  allmahlleh  auf 
etwa  70  000  Pfund  für  den  Tag  gesteigert, 
auch  wurde  Ofen  I  am  6.  April  1864  wieder 
angeblasen  und  auf  dieselbe  Leistung  gebracht. 
Gleichzeitig  wurde  der  Bau  einer  Eisenbahn 
von  der  Station  Peine  nach  dem  Hfittenplatz 
energisch  in  Angritl'  genommen.  Eine  schmal- 
sjturige  i*tVrde-Kisenbalin  von  den  (Jrul»en  zur 
iiütte  war  schon  seit  Anfang  1861  im  Bs» 
triebe.   Die  Notwendigkdt  des  Baues  der  Eisen- 
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bahn  oach  Peine  war  ebeafalls  schon  in  dem 
Gesnh^ftRlicrirhte  für  das  Jahr  18ßl  hervor- 
gehobou,  der  Plan  mußte  aber  wegen  Mangels 
an  0«ldinltteIn  Immer  wieder  znrBekireatellt 
\vi  r<L  !i,  und  selbst  jetzt  jjelang  es  der  .Hai  der 
Hütte  nicht,  die  nötigen  Mittel  aufzubringen. 
Es  bildete  sieh  vielmehr  für  den  Bau  der  Bahn 
ein  Konsortium,  dem  auch  Induttrielle  aus  West- 
falen beitraten,  die  sich  von  dtn  ^jünstifren 
Jlseder  Produktionsverhältnissen  überzeugt  hatten. 
Die  Bahn,  die  am  fi.  Hai  1865  in  Betrieb  kam, 
wurde  spfltcr  von  der  Gesellscliaft  übernommen, 
Ba  ist  für  die  damali^rtn  Anschauungen  be- 
seiehnead,  dafi  die  Königliche  Oennraldirekiton 
der  Eisenlialiuen  und  Telegraphen  sich  in  einem 
Berichte  daliiu  au-^s|irnch ,  es  dürfte  sich  emp- 
fehlen, auf  der  iiaiin  die  schweren  (iüterzüge 
mit  liOkomotiTMi,  die  Idchteren  Personenafig« 
dagoßTfin  mit  Pferden  zu  befördern.  Tatsäcblicb 
wurde  die  Bahn  bis  1872  mit  Pferden  und  von 
dieser  Zeit  an  mit  Dampf  betrielieo. 

Ab  man  sich  zum  Bau  eines  dritten  Hoch- 
ofens enlsclilosseii  hatte,  sah  -^ich  die  Gesell- 
schatt  gezwungen,  uuter  »ehr  uugüustigen  Bc- 
dingongeii  abmaali  Oeld  anftimdunen.  Von 
dpii  drei  Oefen  sollte  imtin t  <  iner  in  lu-s'^rve 
stehen,  damit  ein  ununterbrochener  Betrieb  mit 
awei  Oefen  gesichert  sei.  Die  Froduktlona- 
Verhältnisse  In  den  Jaluren  1861  bii  1868 
waren  folgende: 


Das  Jahr  1862  hatte  einen  buchmäßigen  Ge- 
winn von  etwas  über  'JOOO  Talern  gol)racht, 
der  aber  insofern  nur  auf  dem  Papier  stand,  als 
sich  lUe  groflen  Kobeisenbestande  nicht  zu  In- 
▼enturprt'isen  vericaufen  lieben.  Das  .lahr  1H63 
tchlott  wegen  der  bedeutenden  billigen  Koheisen- 
yerkättfe  mit  einem  Verluit  von  rund  14000 
Talern  ab.  Der  Gewinn  de.s  Jalir'  s  IBtH  reichte 
eben  hin,  um  diesen  Verlust  zu  decken.  Für 
die  beiden  Jahre  1865  und  1866  konnte  eine 
Dividende  von  zur  Verteilunjr  gelanf^. 

Infolge  des  Krieges  von  1866  stockte  dann  vor- 
übergehend der  Absatz,  auch  gingen  die  Preise 
nleht  unbedeutend  znrOek.  Für  1867  konnte 
dohalb  \vi-  'Irr  k'  iur  Diviili  nde  verleilt  werden; 
für  das  Jahr  18üä  wurden  zum  erstenmal  6  <'/o 
Dividende  verteilt.  Die  Schwierigkeiten  der 
ersten  Zeit,  in  der  daa  Fortbeiteben  des  Werken 


blnflg  in  Frage  stand,  waren  dnnit  danenid 

überwunden. 

Die  n&cbsten  Jahre  waren  für  die  Jlseder 
Hotte  eine  Zeit  stetiger  erfreoUeher  Entwleke- 

lung.  Die  VerliHltnisse  auf  dem  Elsenmarkte 
lagen  günstig,  und  das  Roheisen  fand  bei  gestei- 
gerter Produiction  sn  besseren  Prdaen  glatten 
Absatz.  Infolgedessen  konnte  die  Dividende  für 
1869  auf  8"n  erhöht  werden.  Das  .Tahr  1870 
brachte  den  Ausbruch  des  Krieges  mit  Frank- 
reich. Der  ProduktlonsausfiaU  Infolge  des  Krieges 
betrug  12  000  t.  .\ber  die  Jlseder  Hütte  war 
jetzt  schon  so  gefestigt,  daß  sie  trotz  dieses 
Ausfalles  Itel  erheblich  größeren  RScklagmi  ihre 
Dividende  p-gen  das  \'orjahr  noch  um  1  •/»  er- 
iiölien  konnte.  Xacli  dem  Kriege  hoffte  man 
auch  auf  einen  allgemeinen  wirtschaftlichen 
AoAchwung.  Derselbe  luun  auch,  dauerte  aber 
nur  zwei  Jaiire.  Dii-  Aufwart shewepinfr  setzte 
zu  Htüruliscb  ein,  um  lauge  anhalten  zu  können. 
Die  Jlseder  HQtte  erzielte  für  Ihr  Boheisen  einen 
durchsclinittliclion  Verkaufspreis  für  1000  kg  im 
.Tahre  186!)  von  53,40,Ji  und  im  Jahre  1870 
von  55, by  Dieser  Preis  stieg  im  Jahre 

1871  auf  60,84  ^,  1872  auf  7 MS  und 
1873  gar  auf  107.31  .A.  OUsoh]  der  Preis 
für  Koks  im  Jahre  1873  37,50  ^^  frei  Jlsede 
betrag  und  dadurch  die  Sellistkosten  sieh  auf 
64,65  ff  f.  d.  Tonne  erbfhten,  so  konnten  bei 
den  hohen  l^reisen  für  das  Ixch-isen  doch  für 
die  Jahre  1873  und  1874  bei  groiSeu  Kück- 
stellnngen  Je  20  ^/o  Dividende  aosgesehilttet 
werden. 

Mit  tlerselbttn  Heftigkeit  wie  die  Aul'w&rts- 
beweguntr  setste  der  Rfickschlag  ein.  Das  infolge 
der  Zahluiifr  der  französischen  Kriegsentschädi- 
gung in  Deutscliland  im  Ueberfluß  vorhandene 
Geld  begünstigte  eine  Keibe  von  Gründungen, 
ZU  denen  der  liohe  Preis  des  Eisens  und  die 
guten  Abschlüsse  itestehender  (^esellschaflen  ver- 
leiteten. Die  Koheisenerzeugung  stieg  in  Deutsch- 
land von  1 209  484  t  Im  Durehsebnitt  der  Jahre 
1866  ids  1869  auf  2-2(iV^T'i  t  im  Jahre  1873. 
Für  diese  Steigerung'  der  Produktion  war  der 
Markt  nicht  aufnahmefähig.  Der  Absatz  stockte 
und  die  Preise  gingen  so  gewaltig  zurück,  daß 
die  .Useder  Hütte  im  .lahre  1874  nur  63  rif 
für  die  Tonne  Roheisen  erzielte  gegen  107,31  z.f 
im  Jabre  vorher.  In  den  nächsten  Jahren  ver« 
schärfte  sich  die  Krisis  immer  mehr,  und  erst 
im  Jahre  1879  erreichten  die  Verkaufspreise 
mit  84,50  <  f  iliren  tiefsten  Stand.  Diese  lang- 
andauernde  Krisis  hat  in  der  deutschen  Eisen- 
industrie geradezu  verlieerend  gewirkt;  wesent- 
lich verschärft  wurde  sie  dadurch,  daß  in  die- 
selbe Zeit  die  Periode  der  vVUigen  Aufhebung 
der  Eisenzölle  fiel,  wodurch  der  deutsdio  Markt 
schutzlos  der  Ueberproduktion  des  Auslandes 
preisgegeben  wurde.  Auch  die  Jlseder  Hütte 
war  zeitwelUg  zu  Prodnktlonseinschranknngen 
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^'t'zwunpen.  Wenn  die  Gesellschaft  über  die 
schweren  .lahrt-  besser  hinwepgekoiiimen  ist  als 
die  meisten  anderen  deutschen  Eisenwerke,  so 
hat  sie  dies  neben  ihren  vorzüjrlichen  natür- 
lichen Produktionsbedinffun^en  vor  allem  der 
vorsichtifren  liilanzierung  in  den  vorhergehenden 
guten  Jahren  zu  verdanken.  Schon  im  Geschafts- 


Abbildung  2.    Tagebau  Bfllten. 

berichte  für  1868  hatte  der  Verwaltungsrat  seine 
An.sicht  dahin  ausgesprochen : 

„Wenn  ein  industrieller  Betrieb  nach  lang- 
jahrigem  Mißgeschick  zum  erstenmal  in  die 
Lage  kommt,  über  einen  bedeutenden  Gewinn 
verfügen  zu  ktlnnen,   so  ist  es  unbestritten 
die  erste  Pflicht  des  Vorstandes,  die  Bilanz 
nach  den  solidesten  und  vorsichtigsten  l'rin- 
zipien  aufzu.stellen  und  im  Zweifel   eher  die 
Rt'serven  als  die  Dividenden  zu  eriiöhcn." 
Nach  diesem  vorsiciitigen  Grundsatz  wurde 
auch  spfiter  verfahren,  und  so  sind  die  wesent- 
lichen Betriebserweitcrungen   und  Belriebsver- 
besserungen  der  Zeit  von  18(18  bis  187!>  zum 
großen  Teil  aus  den  Kückstellungen  vom  Gewinn 
liestritten  worden. 

In  den  .fahren  von  18fi8  bis  1879  wurden 
zu  den  vorhandenen  drei  (tebhlsenmschinen  nocii 
drei  Weitere  aufgestellt,  wodurch  man  eine 
Wesentlich  gröliere  Produktion  erreichte;  nuHer- 
dem  wurde  im  Jahre  1870  mit  dem  Bau  ein<-r 


Kokerei  begonnen,  die  1879  60  Oefen  umfaßte. 
Wertvolle  Bereicherung  erfuhr  in  jener  Zeit 
auch  der  (irubenliesitz  der  Gesellschaft. 

Die  Erze  des  Bodenstedt  -  Li'ngeder  Vor- 
kommens gleichen  in  der  Zusammensetzung  denen 
von  Bülten-.\denstedt,  sind  alter  etwas  reicher 
und  wesentlich  leiclit«'r  zu  gewinnen.  Die  Jlseder 
Hütte  bezieilt  zurzeit  etwa 
20"/o  ihrer  Gesamtbeschickung 
aus  diesen  Gruben.  Die  Ge- 
winnung der  Erze  geschieht 
heute  und  voraussichtlich  noch 
auf  lange  Zeit  im  Tagebau 
(.\bbild.  2).  Ein  zur  Fuhse- 
niederung  führender ,  etwa 
1500  m  langer  (rrundstollen 
sorgt  für  natürliche  Wasser- 
liisung.  Seit  dem  Jahre  18S4 
verbindet  eine  schmalspurit:e 
Bahn  diese  Gruben  mit  dem 
Hüttenplat/e. 

1876  pachtete  die  Jlseder 
Hütte  die  fiskalische  Eisen- 
erzgrube , Georg  Friedrich" 
(Abbildung  3)  bei  der  Station 
Dörnten  der  Eisenbahnstrecke 
Goslar— Hildesheim.  Die  Erze 
haben,  wie  alle  Erze  in  dem 
sogenannten  Salzgitterschen 
Zuge,  zu  dem  die  Grube  ge- 
hört, einen  großen  Ueber- 
schuß  an  Säure.*  Sie  sind 
deshalb  wegen  des  erforder- 
lichen hohen  Kalkzuschlages 
für  andere  Hütten  schwer 
verwertbar,  während  sie  sich 
zur  Gattierung  mit  den  kal- 
kigen Bültener  Erzen  wohl 
eignen.  Der  Pachtvertrag  mit 
dem  Fiskus  lauft  Ende  1 908  ab,  ist  aber  in- 
zwischen auf  weitere  30  Jahre  erneuert.  Da- 
neben besitzt  die  Jlseder  Hütte  noch  die  Grube 
„Sprung  ins  Freie"  und  außerdem  im  Salzgitter- 
schen Zuge  noch  1 4  weitere  teils  gekaufte,  teils 
selbst  gemutete  Eisenerzfelder.  Die  Jlseder 
Hütte  hat  damit  einen  Erzreichtum,  wie  ihn 
wohl  nur  wenige  Werke  Deutschlands  aufzu- 
weisen haben,  durch  den  das  Bestehen  des  Werkes 
auf  lange  Zeit  gewährleistet  ist. 

Schon  in  den  ersten  Jahren,  in  denen  die 
Jlseder  Hütte  in  die  Lage  kam  zu  verdienen, 
wurde  mit  Einrichtungen  für  die  Wohlfahrt  der 
Beamten  und  Arbeiter  begonnen.  So  wurden 
Arbeiter-Fatnilienwohnungen  errichtet,  von  denen 
jede  mit  80  Quadratruten  Gartenland  ausge- 
staltet ist;   ferner  wurde   1870  für  die  An- 

•  Wogen  weiterer  Kinzelbeiten  über  die  Beschaifen- 
beit  der  Jlicder  Kligenerze  wie  auch  wegen  der  Kri- 
kettiorung  deraelben  Hei  auf  „Stahl  und  Eiacn'  l'.M>8 
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gestellten  und  Arbeiter  eine  Sparkasse  einge- 
richtet, bei  der  die  Einleger  je  nach  der  ver- 
teilten Dividende  bis  zu  20  *'/o  Zinsen  erhalten. 
Durch  liiese  Einrichtung  sollte  nicht  nur  der 
Sparsinn,  sondern  auch  das  Interesse  der  Arbeiter 
an  dem  Gedeihen  des  Werkes  geweckt  werden. 


der  die  Verwaltung  von  Anfang  an  besondere  .\uf- 
inerksamkeit  zugewandt  hatte,  führte  im  Jahre 
1880  zur  Vereinigung  des  l'einer  Walz- 
werkes mit  der  Jlseder  Hütte. 

Die  hauptsächlichsten  Abnehmer  der  .Tlseder 
Hütte  waren  die  Puddel-  und  Walzwerke  in 


Abbildung  3.    Tagebau  <>eorg  Friedrich. 


Schließlich  wurde  in  demselben  Jahre  eine  He- 
ainten-  und  eine  Unterbeamten -Witwen-  und 
Waisenkasse  gegründet.  Dank  der  unermüd- 
lichen Fürsorge  der  Verwaltung-  sind  die  Ar- 
lieiterverhaltnisse  der  Werke  tatsflchlicli  die 
denkbar  günstigsten. 

Dil'  nelienstchende  .•\uf8tfllung  gibt  ein  Hild 
von  ib  n  Fortschritten,  dli-  die  Jlsedt-r  Hütl<'  in 
der  Zeit  von  18(58  bis  1879  in  wirtschaftlicher 
und  l>et riebst eehnischer  Hinsicht  gemacht  hat: 

Das  Jalir  1879  brachte  einen  Umschwunsr 
in  der  deutschen  Zollpolitik.  Man  gewahrt«-  der 
Industrie  wieder  den  Schutz,  den  sie  dringend 
nötig  hatte.  Noch  ein  auden-s  Ereignis  von 
ganz  hervorratrender  Kftleutung  für  die  deutsche 
Eisenindustrie  und  namentlich  auch  für  die 
Jlseder  Hütte  fiel  in  diese  Zeit:  die  Erfindung 
der  En  t  p  h o  s ]•  h  0  r  u  n dt-s  Roheisens  im 
sogenannten  Tliomasverfaiiren.   Diese  Erfindung, 


Westfalen.  Diese  setzten  ihre  Fertigfabrikate 
zum  Teil  in  den  (rebieten  nördlich  und  östlich 
von  .Ilsede  ab.    Wenn  das  Jlseder  Roheisen  an 
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Ort  und  Stille  verarbeitet  und  die  fertigen 
Pro<iiikte  in  diesen  Gebieten  abgesetzt  wurden, 
üu  konnte  die  Fracht  für  das  Robeisen  von  Jlsede 
naeh  WestfSdw  «ad  von  der  Fradit  Ar  df« 
fertige  Ware  TOA  Westfalen  nach  d<  r  Vrr- 
brauchsstelle  dar  T<U  bis  Jl«ede  gesjtart  werden. 
Demgegenfiber  atand  Aar  die  Fradit  fBr  die  lur 
Terarbeitung  notwendigen  Kohlen  von  Westfalen 
nach  Jlsede.  Um  den  Unterschied  mußte  ein 
bei  Jlsede  gelegenes  Walzwerk  denen  in  West- 
fUea  Im  Torsprung  aeia.  Di«  ESrlEeiintals  dieaar 
Tatsache  fülirtn  zur  Gründung  des  Pciuer 
Walzwerkes,  die  am  T.April  1872  erfolgte. 
Der  erste  AufBiolitsrat  beataad  ans  dea  Herren 
Oberappellationsgerichtsanwalt  C.  Haarmann  in 
Celle,  (Vorsitzender),  Kaufmann  G.  L.  Meyer  in 
Celle,  (Stellvertretender  Vorsitzender),  General- 
konsol  Oofiler  in  Hamborg,  Koinmerzlenrat 
Louis  E.  Meyer  in  Hannover  und  Oberapi'i  Hati-m';- 
gerichtsanwalt  Keyersburg  in  Celle.  Die  Grün- 
dung geschah  im  engen  Einremeiunen  mit  der 
Jlseder  Hütte,  der  es  nur  lieb  sein  konnte,  in 
unmittelbarer  Nahe  einen  leistungsftihigen  größeren 
Abnebtner  zu  bekommen.  iSo  gehörten  auch  die 
Mitglieder  dea  Aufsicbtsrates  mit  Aiisnnhtiu'  des 
KoHHn'Tzienrates  Uouis  E.  M(\vt>r  s.lmtlicii  «l^'in 
Aufüiclitsrate  der  Jlseder  Hütte  an.  Mit  dieser 
wurden  Ton  Anfang  an  langfHattge  Vertrüge 
al)g<'8ch!ossen,  nach  ilonen  di  tn  Peiner  Walz- 
werke der  Bezug  von  Jlseder  Roheisen  zu  an- 
gemessenen Preisen  gesichert  war.  Das  .\ktien- 
kapital  vmrde  auf  1  050  000  .  K  festgesetzt,  von 
denen  aber  nur  90  "/o  einprzahlt  wurden.  Man 
beabsiclitigte  mit  einer  Produktion  von  öOOO  t 
Fertigfabrikat  —  Stabeisea  oad  OrulwnaGhienen 
—  zu  Im  >.'iniii'n  und  siä  allnihlich  auf  vorlaufig 
10000  t  zu  erböhei).  Im  Mai  1873  wurde  der 
Betrieb  mit  sieben  Puddel-  und  drei  ScbweißQfen, 
einer  Walzenatraße  som  Anawalsen  von  Luppen 
und  zur  Erzeutrung  von  schwerem  Stal»eisen 
und  einer  \\  alzcnstraße  für  leichteres  Stabeisen 
«rSllbet. 

Die  Gründung  drr  fn  sf>ll?rlinft  fiel  noch  in 
die  gute  Konjunktur.  Diese  schlug  dann  aber 
so  grOndUeh  um,  daß  im  Laufe  des  ersten  Be- 
triebsjahres die  Preise  für  Stabeisen  von  300 
auf  180  f.  d.  Tonne  ti- l-n.  Wir  sich  die 
Krisis  im  Laufe  der  n.'U  h^ten  .Jalire  verschärtte,  ist 
weiter  oben  schon  ansgefOhrt.  Im  Jahre  1878/79 
hatten  die  Stabeisenpreise  schließlich  einen  Stand 
von  110  J(,  erreicht.  Es  ist  deshalb  nicht  zu 
verwundern,  daS  das  Peiner  Walzwerk  in  den 
«raten  Jahren  keine  günstigen  Ergebnisse  er- 
zielte. Erst  Anfang  IKTf)  traf  fine  Windung 
zum  Be»»>eren  ein.  Die  Produktion  wurde  erliöiit 
nnd  die  Ercengungskosten  konnten  mit  den  ge- 
sunkenen Verkaufspreisen  in  Einklang  geltracht 
■werden.    Die  Produktion  an  \\alzeis«n  bi  trug: 

1873/74    2»83  t  1877>78     Ö05S  t 

187öjf76  S«B5t  1879/80   10941  » 


Während  in  den  ersten  Jahren  mit  Verlust 
gearbeitet  wurde,  brachten  schon  die  Jahre 
1877/78  und  1878/79  einen  Ueberschuß,  der 
zur  Vennindernng  des  Verlustes  der  Vorjahre 
verwendet  wurdf.  Eine  IHvidondn  l-:otinti>  aller- 
dings noch  nicht  verteilt  werden,  aber  angesichts 
dw  Tatsache,  daB  fast  sBmtliehe  dratseheB 
Walzwerke  mit  Verlust  arbeiteten,  war  dieses 
Ergebnis  schon  befriedigend  zw  nennen. 

Hatte  man  es  im  Jahre  1872  bei  der 
OrOttdong  des  Pelaer  Walswerkes  ans  besoa- 
deren  Gründen  für  zweckinaRiL-  L'i  halten.  das 
zu  errichtende  Walzwerk  nicht  mit  der  Jlseder 
HUtte  zu  Terblnden,  sondern  dafür  elae  besondere 
Gesellschaft  zu  bilden,  so  änderte  sich  die  Sach- 
lage mit  der  Erfindung  des  Thonias\  erfalirens 
vollständig,  iiis  war  von  vornherein  klar,  daß 
dieses  Verfahren  gerade  für  das  Jlseder  Roh- 
ri<;en  mit  seinem  hohen  Phosphorgehalt  von 
ganz  besonderer  Bedeutung  sein  würde.  Wollte 
aber  die  Jlseder  Bfitte  ihr  Rohdsen  weiter 
nach  Westfalen  absetzen,  und  zwar  in  Zulninft 
in  der  Haui»t8aohe  zur  Verarbeitung  zu  Stahl 
nach  dem  neuen  Verfahren,  so  hatte  sie  hier 
in  erster  Linie  nach  wie  vor  mit  dem  im  allge- 
meinen gleichartigen  L<tthringer  und  Ltixemhtirger 
Robeisen  zu  konkurrieren.  Bei  zunehmender 
Produktion  in  Jlsede  hatte  sich  diese  Konkurrenz 
schon  jetzt  immer  unangenehmer  fühlbar  ge- 
macht. Es  lag  im  Interesse  der  Jlseder  Hütte, 
sich  von  dem  westfälischen  i^Iarkt  und  damit 
von  diesem  Wettbewerb  unabhängig  zu  machen, 
zugleich  aber  auch  die  Vorteile  des  neuen  Ver- 
fahrens für  sich  zu  verwerten.  Für  das  Peiner 
Walzwerk  anderseits  lag  die  Oefahr  nahe, 
daß  da'«  weit  billitrer  Iierzustellendc  Thoinas- 
tiuüeisen  das  SchweiUeisen  mit  der  Zeit  mehr 
nnd  melir  verdrangen  würde,  und  daß  es  des- 
halb auf  die  Daner  nicht  wetti^ewerbsfahig 
bleiben  würde,  wenn  es  seine  bisherige  I'roduk- 
tionsmethodti  beibeiiielte.  Außerdem  sprachen 
dieselben  OrOade,  die  zur  Srrichtung  des  Peiaer 
Walzwerke»  geflUirt  hatten,  in  noch  hfiherem 
Grade  für  tfe  Aalage  eines  Thomasstahlwerkes 
in  der  Nahe  von  Jlsede,  da  zur  Verarbeitung 
von  Roheisen  zur  fertigen  Ware  im  Tliomas- 
vcrfahrcn  viel  weniger  Brennstoff  gebraucht 
wird  als  im  Puddel-  und  SchweiUverfahren. 

Ffir  die  Anlage  dnes  Thomaastahlwerkes 
eisrnrte  sich  aber  das  Peiner  Walzwerk  bosser 
als  die  Jlseder  Hütte,  denn  abgesehen  von  der 
Platzfrage,  war  in  Peine  ein  fertiges  Walzwerk 
und  ein  tüchtiger  Stamm  von  Beamten  und 
Arbeitern  vorhanden,  mit  dem  die  Anlage  des 
neuen  Werkes  und  die  Einführung  der  neuen 
Erzeugnisse  leiehtw  sehien  als  mit  ungesohultem 
Personal.  P '  idi'  '\V  rke  hatten  somit  das  rleielie 
Interesse  an  der  Einführung  des  Thomasver- 
fahrens und  waren  in  dieser  Frage  aufeinander 
angewiesen.   Die  Vereinigung  geschah  in  der 
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Weise,  daß  dii'  .Tlsed-r  Tliltte  sämtliche  Akrim 
dM  Feiner  Walzwerkes  Ubernabm.  Die  Jlseder 
Hau«  erwarb  damit  das  In  flottem  Betriebe  be* 
flodliche  Walzwerk,  das  für  das  Jahr  1879/80 
schon  einen  licdtMift-ndea  Gewinn  aufzuweisen 
hatte,  mit  eineui  großen  Grundbesitz  und  einer 
Reihe  von  Beamten-  nnd  Arlteitorbsueern.  Die 
Anlafren  waren  im  Laufe  der  Zt  it  so  verfrrößert, 
daß  sie  zur  Zeit  der  Vereinigung  aus  12  Puddel- 
nnd  4  SchweiBBfen,  2  Luppenhftmmem  nnd  8  Wal- 
zenstraßeu  bestanden.  Die  Zahl  der  Arbeiter 
betrug  219. 

Die  ersten  Versuche,  aus  Jlseder  Bohelsen 
nach  dem  Thomasvertahrcn  Flußeisen  henn- 
stellen,  wuriloii  im  l.iltre  1879  auf  den  Rheini- 
schen Stahlwerken  iu  Meiderich  angestellt.  Sic 
batteo  ein  ao  g^tm  Ergebnie,  daß  dieeee  WeA 
IHKO  über  11  000  t  Roheisen  von  .Ilsede  bezofr. 
Auch  au  den  Hörder  Bergwerks-  und  Hütten- 
verein,  an  den  Bochumer  Gußsiahlverein  und 
an  den  Aaciiener  Hutten-Verein  wurden  in  dem« 
selben  Jahre  kleinere  Mengen  Roiieisen  zum 
Verarbeiten  im  Tboma^verfaliren  geliefert.  Sogar 
ein  in  der  NBhe  Luxemburgs  gelegenes  lielgiBehee 
Werk  bezog  issn  Htoot  und"  1881  3000  t 
Jlseder  Roheisen  für  diesen  Zweck.  Bei  den 
bSbmischen  Werken,  die  das  Thomaepatent  er- 
worben hatten,  fand  das  Jlseder  Eisen  el>enfalla 
guten  Absatz,  -^o  l)ei  der  Prager  Eiscnindusttic- 
Gesellschaft  und  namentlich  beim  i'eplitzer 
Walswerke. 

Im  Januar  l'^sl  erwarb  das  PtMner  Walz- 
werk das  Thomaspatent.  Es  hatte  dafür  den 
Patentinhabeni  Ar  Deutsdiland,  den  Bhdnisehen 
Stahlwerken  nnd  dnn  Hfirder  Verein,  eine  ein- 
malige Summe  von  300  000  und  außerdem 
für  jede  nach  dem  Patente  hergestellte  Tonne 
Stahl  eine  OebQlir  von  8,60  Jt  tu  nUra,  elae 
Tocnr  nabgabe.  die  später  durch  i  ine  einmaUge 
Zahlung  von  650000  «^  abgelöst  wurde. 

Am  Donnerstag,  d«i  7.  A]irU  1881,  wurde 
in  feierlicher  Weise  der  Omndstein  zum  Bau 
der  Thomaahütte  gelegt  und  am  6.  September 
des  folgenden  Jahres  konnte  die  erste  Charge 
•rblasea  werden.  Zngleleh  mit  dem  Stahlwerke 
war  auch  der  Bau  eines  neuen  Walzwerkes  in 
Augriff  genommen,  das  eine  Bloclcstrafle  und 
eine  schwere  WalsenttraBe  zur  Herstellung  von 
Knüppeln  und  schweren  Wellen,  ferner  eine  Blech- 
straße und  einen  Dampfhammer  für  Schmiede- 
stücke erhalten  sollte.  Zunächst  wurden  aber  nur 
die  Blockstraße  und  die  Walzenstraße  für  Knüppel 
fertiggestellt,  die  beide  am  13.  Oktober  1882 
in  Betrieb  kamen;  die  Fabrikation  von  Blechen 
und  Sehmledestfieken  hingegen  wurde  erst  Anfang 
1884  aufgenommen.  Dif  erzeugten  Stal)lknüpj)el 
wurden  zum  Teil  in  dem  vorhandenen  alten  Walz- 
werke zu  Stabeisen  ausgewalzt,  zum  größeren 
Teil  aber  an  die  Drahtwalzwerke  in  Westfalen 
abgesetzt.   Auch  rohe  Stablblöcke  wurden  ver- 
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kauft.  S'[iflt(r  wurde  noch  ein  zweites  Walz- 
werk mit  einer  (irolK,  einer  Mittel-  und  einer 
Feinstrafte  errichtet.  Nachdem  dieses  In  flotten 
I$i  trieb  gekommen  war,  vermochte  das  Peiner 
Walzwerk  die  ganze  Jlseder  Roheisenerzeugung, 
die  inzwischen  von  76  664  t  im  Jahre  1879  auf 
104950  t  im  Jahre  1886  gawaohsen  war,  an 
verarbeiien. 

Die  Jlseder  Hütte  war  in  einer  Zeit  abstei- 
gender Konjunktur  In  Betrieb  gekommen.  Als 
das  Peiner  Walzwerk  im  Jahre  1878  den  Be- 
trieb eröffnete,  war  ebenfalls  die  bis  dabin  gute 
Konjunktur  in  das  G«'genteil  umgeschlagen, 
nicht  anders  sollte  es  ergeben,  als  das  Stahl- 
werk in  Peine  fertiggestellt  war.  Mitte  18S2 
war  der  Preis  für  Stahlknüppel  ab  Peine  120  Jlt 
gewesen.  Im  Jahre  1888  wurde  schon  der  aua 
den  Knüppeln  hergestellte  Draht  für  den  Export 
frei  London  mit  120  verkauft,  für  Knüppel 
war  nicht  mehr  als  90  zu  erzielen.  In  den 
nächsten  .Jahren  sank  der  Preis  immer  mehr  und 
iTrei<  liii!  isfCi  mit  (»7  bis  68  ab  Peine  seinen 
niedrigsten  Stand.  Die  Preise  für  Stabeisen 
Aden  hi  derselben  Zeit  In  ihnlleher  Weise. 
Mit  (lern  Jahre  1887  trat  dann  wirder  eine 
W'endung  zum  Besseren  etn.  Trotz  dieser 
auBerordentUch  ungünstigen  Konjunktur  wam 
die  Geseilt ftsergebnisse  der  Jlseder  Hütte  noch 
befriedigend.  Für  das  .fahr  1880  war  mit 
42 ''^3  "j'o  die  bis  dahin  höchste  Dividende  zur 
Verteilung  gelangt.  In  den  ntehsten  vier  Jahren 
schwankte  sie  zwischen  18  und  25  °/o,  fiel  ilann 
aber  für  188ö  und  1886  auf  14  und  10  it. 
Nachdem  im  Jahre  1887  die  Verhältnisse  wieder 
gün.<4tiger  geworden  waren,  konnten  für  diese« 
Jahr  20  o/o  und  Hir  18H8  30  »/o  Dividende  ver- 
teilt werden.  Daneben  wurde  1888  eine  außer- 
ordentliche SehuldentUgung  v<«  1000000 
rorgenommm. 

Dlo  Bohelsenerzeugung  in  Jlsede  stieg  in- 
zwlsehen  infolge  Ton  BatfiebsTerbeeserungen 
immer  mehr  und  erreichte  1891  134  270  t. 
Die  Thomashütte  in  Peine  wurde  im  Laufe  der 
Zeit  so  verbessert  und  erweitert,  daß  sie  diese 
Braengung  mit  Leichtigkeit  Verblasen  könnt«. 
1881)  wurde  mit  dem  Bau  eines  dritten  Walz- 
werkes begonnen,  in  dem  hauptsächlich  schwere 
Träger  hergestellt  werden  sollten  (Abbild.  4). 
Die  Aufnahme  der  Tragerproduktion  im  Großen 
war  für  das  Peiner  Walzwerk  wieder  ein  be- 
deutender Fortschritt.  Schon  im  Jahre  1892  war 
der  Absatz  an  TrOgereisen  größer  als  der  an 
Stalteisen.  Tn  den  nnebsten  Jahren  entwickelte 
er  sich  immer  erfreulicher.  Das  Walzwerk  Iii 
wurde  später  durch  den  Bau  einer  neuen  großen 
Walzenstraße  mit  850  mm  Walzendurchmesser 
erweitert,  die  im  Herbst  1899  in  Betrieb  kam. 
Seitdem  ist  das  Peiner  Walzwerk  gerade  für 
die  Herstellung  von  Tragern  außerordentlich 
leistungsfähig  und  es  hat  auch  seit  einer  Beih» 
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von  Jahren  die  größte  Tragerproduktion  von 
allen  deutschen  Eisenwerken. 

GiiDsti>re  und  ungünstige  Konjunkturen  lösen 
»ich  im  "Wandel  der  Zeiten  mit  einer  gewis.nen 
Kegelinflßigkeit  ab .  doch  kehrt  die  eine  Erseliei- 
nnng  immer  wieder,  daß  bei  je<ier  folgenden 
Hochkonjunktur  gegenüber  der  vorherigen  die 
Roheisenerzeugung  und  der  Eisenverbrauch  in 
Deut^ichland  erlieblich  steitren.  Auch  die  Jlseder 
Hütte  hatte  ihren  Anteil  an  dieser  Zunahme  der 
Elrzeugung,  indem  sie  ihre  Roheisenprnduktion 
von  128  731  t  im  Jahre  ixyo  auf  312  498  t 
im  Jahre  1907  steigerte.  Im  Mai  190(i  wurde 
der  vierte  Hochofen  angeblasen  und  der  Hau 
eines  fünften  in  Angriff  genommen.  Bei  dem  Um- 


trieben werden,  und  drei  Gaagebliisemaschinen 
mit  zusammen  2100  P.  S.  sind  schon  im  Betriebe, 
während  die  Aufstellung  weiterer  solcher  Ma- 
schinen in  Aussicht  genommen  ist.  Bei  der  7  km 
betragenden  Entfernung  des  I'einer  Walzwerkes 
von  der  Jlseder  Hütte  s|)rang  *lie  Elektrizität 
helfend  ein.  Schon  1898  wurde  in  Jlsede  eine 
größere  elektrische  Dampfzcntrale  mit  1 800  I'.  S. 
gebaut.  I'en  nötigen  I>am|>f  liefern  mit  Hoch- 
ofenfras  gefeuerte  Kessel.  Ein  Teil  der  Elfk- 
trizitat  wurde  nach  Peine,  ein  anderer  zu  den 
Bültener  Gruben  geleitet.  1899  wurde  mit  dem 
Bau  einer  Gaszentrale  (Abbild.  5)  begonnen, 
die  jetzt  sechs  Gasdynamomaschinen  mit  zusam- 
men 8400  P.  S.  umfaßt ;  eine  Erweiterung  der 


Abbildung  4.    750  er  Trägeratrafio  im  Peiner  Walzwerk. 


schlage  der  Konjunktur  Anfang  1908  mußte 
allerdings  ein  Ofen  wieder  kaltgestellt  werden, 
80  daß  zurzeit  nur  drei  Oefen  im  Betrieb  sind. 

Beim  Feiner  Walzwerke  stiegen  die  Ver- 
sendungen an  Erzeugnissen  des  Stahlwerkes  und 
der  Walzwerke  von  rund  100000  t  im  Jahre 
1890  auf  258  750  t  im  Jahre  1906,  um  dann 
jedoch  1907  auf  239107  t  zurückzugehen.  Zu 
dem  vorhandenen  Thomasstahlwerke  wurde  ein 
Siemens-Martin-Stahlwerk  gebaut,  das  1902  in 
Betrieb  kam.  Dieses  neue  Stahlwerk  ist  an  die 
Stelle  des  Walzwerkes  I  gesetzt,  das  abirebrochen 
wurde.  I)ie  Erzeugung  von  Blechen  und  Schmiede- 
stäckcn  wurde  damit  eingestellt. 

In  der  jüngsten  Zeit  wurde  die  Eisenindustrie 
wesentlich  gefördert  durch  die  Verwendung  von 
Großgasmaschinen  und  durch  die  Fortschritte  auf 
dem  Gebiete  der  Elektrizität,  welche  die  Aus- 
nutzung'^ dieser  Kraftquelle  auf  t^rößere  Ent- 
fernungen ermöglichten.  In  Jlsede  selbst  können 
nur  die  Hochofengeldase  direkt  mit  Gas  ange- 


Zentrale  um  zwei  Maschinen  zu  je  1600  P.S. 
ist  im  Bau.  Im  Jahre  1907  wurden  in  Jlsede 
über  22  000  000  Kilowattstunden  erzeugt,  von 
denen  fast  16  000  000  an  das  Peiner  Walzwerk 
abgegeben  wurden.  Seit  1902  wird  die  Schnell- 
straße im  sogenannten  alten  Werk  elektrisch 
angetrieben,  jetzt  haben  alle  sechs  Walzen- 
straßen im  alten  Werke  und  Walzwerke  II 
elektrischen  Antrieb,  so  daß  nur  noch  die  ganz 
schweren  Walzenzugmaschinendes  Walzwerkes  III 
mit  Dampf  arbeiten.  Doch  auch  diese  Dampf- 
maschinen sollen  spftter  elektrischen  Motoren  Platz 
machen,  die  sich  durchaus  bewahrt  haben.  Außer- 
dem werden  sämtliche  Krane,  KollgAnge  und 
kleineren  Maschinen  elektrisch  angetrieben,  und 
auch  ein  StahlwerksgeblOse  ist  mit  elektrischem 
Antrii'b  verschen. 

Nun  noch  ein  Wort  über  die  Phosphat- 
fabrik: Im  .Fahre  1890  schloß  das  Pciner  Walz- 
werk mit  (terhard  II  oy  er  mann  in  lloh»ii- 
eggelsen  und  einer  Magdeburger  Firma  der  Dünge- 
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iiiittt'lliraticbf  melirjährigi-  Lieferungsvertrage  ab, 
durch  die  «it-n  Käufern  die  Vermahlung  der 
Schlacken  und  der  Vertrieb  des  Tboniasphos- 
])hatniehle8  überlasRen  wurde.  Später  wurde 
eine  Konunanditgesellschaft  mit  Hoyermann  als 
persönlich  haftemlem  (iesellschafter  und  dem 
Peiner  Walzwerke  als  Konimanditistin  gebildet. 
Gemäß  den  Bestimmungen  des  Vertrages  über- 
nahm das  Peiner  Walzwerk  am  1  .lanuar  1H95, 


neuerer  Zeit  wird  sie  auch  granuliert  sowie  in 
Stücken  für  Hetonzwecke  verwendet.  Der  Ab- 
satz an  Hochofenschlacken  betrugl{>07:  280  941  t. 
Seit  1H90  ist  das  Peiner  Walzwerk  auch  bei  dem 
Kalkwerke  Kr.  Kogge  &  Co.  in  Marienhagen. 
Kreis  (ironau.  kommanditistisch  beteiligt  und 
mit  diesem  durch  eine  ihm  gehörige  8  km  lantre 
schmalspurige  Kisenbahn  mit  der  Station  Banteln 
der    Strecke   H.innover  —  (iöttingen  verbunden. 


Abbildung  &.    Oaszentrale  der  JUodor  Hatte. 


nachdem  das  Phosphatmehl  inzwischen  einge- 
führt worden  war,  selbst  die  Mühle  und  den 
Vertrieb  des  Thomasmehles.  Im  .Tahre  185if) 
gründete  das  Pi-iinT  Walzwerk  mit  den  übrigen 
Thoma.sschlnckenmühlen  Deutschlands  und  einigen 
aushindiscben  den  , Verein  der  Thomaspliospliat- 
fabriken",  dessen  Tätigkeit  es  in  eister  Linie  zu 
danken  ist,  daü  der  Ab.satz  von  Thomnsmehl  in 
Deutselilnnd  v<»n  :r.)5  0!)4  t  im  Jahre  1895  auf 
12(12  4.')]  t  im  .Jahre  1907  gestbgen  ist.  Das 
Peiner  Walzwerk  war  an  diese»  Ziffern  mit 
:{H.'>07  l  Absatz  im  .Tahr»;  189.')  und  91  530  t 
Abs.itz  im  .fahre  1907  beteiligt. 

Die  l>cim  llncholenlietrielt  fallende  Schlacke 
findet  als  Wegebaumnterial  und  als  Scliotti-r 
für   Eisenbahnoberbnu    schlanken   Alis.Ttz;  in 


Im  Jahre  1907  bezog  das  Peiner  Walzwerk  von 
Marienhagen  ö(>750  t  Kalk  und  Kalkstein. 

Die  (»i'samt-Herstellungskosten  lieider  Werke 
betrugen  nach  dem  Stande  am  31.  Dezember 
1907    rund  48  000  000  Urnen   stehen  Ab- 

scbreil»unir«'n  und  Reserven  in  Höhe  vnn  rund 
:5HOO0  0O0  ,.f(j,  gegenüber,  wfllu'end  das  Aktien- 
kapital noch  nicht  10  000  000  beträgt. 

IHe  durch  den  Beitritt  zum  Stahlwerks- Ver- 
bände bedingte  Festlegung  der  Produktion  und 
die  Notwendigkeit,  itei  rückgängiger  Konjunktur 
den  Älisatz  in  dem  N'erhaltuis  einzuschränken, 
wie  der  ( M  S.Tintabsatz  abnimmt,  lejrte  dem  l'eine- 
.Msi  iier  Werk,  das,  wie  erwähnt,  ülier  einen  un- 
gcwöhniiclien  Beichtum  an  Erzen  verfügt,  und  das, 
wie  die  N  erganirt-nheit  gezeigt  hat,  auch  dann 
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noch  in  dor  Lape  ist,  einen  reclit  trnti  n  Nutzen  zu 
«rzielen,  wenn  viele  andere  Werke  mit  Verlust 
arbeiten,  proße  Opfer  auf.  Andetseiti  sbid  alwr 
l»ei  der  frewaltifj  pestiepenen  Prodaktion  die 
Verluste,  die  bei  züfrt  U'tsi  r  Konkurrenz  «■•wi  hl 
im  Inland-  wie  im  Ausslautiab.satz  entstehen,  su 
groft,  daß  eine  ZuHumnenfiusuni?  der  sieh  soost 
^genseiti<r  bek.'liiipfeiidi  n  Kr.Tfte  trelioten  ist. 

8cliou  früh  ist  die  GeseUächafi  ilirur  Ptllchten 
ge^en  ilire  Beamten  und  AriMiter  sieh  bewußt 
frewesen,  und  lange  bevor  von  einer  staatlielien 
Fürsorge  In  dieser  Heziehun?  liic  K<  de  war,  hat 
sie  Woblfalirtseinriclituugen  getruflen,  auf  die 
wir  an  ^eser  Stell«  Battnunang«l8  wegen  niclit 
nnhor  f'intri'hen  kJinnen,  die  alter  den  N'.  rirleieh 
mit  denen  jedes  anderen  großen  Wurke»  aus- 
halten. Dafür  hat  sie  auch  die  freadige  Genufr- 
tuung,  einen  hervorragend  tüchtiiren  Stamm  von 
Üiamtrn  und  treu  zu  ihr  steiieuden  Arln  iteni 
zu  besitzen,  die  stolz  auf  ihre  Zugehörigkeit 
som  Werke  sind.  — 


Dil-  ersten  fiO  Jahre  habt-n  die  Jlseder  Htttte 
auf  ihre  jetiige  Höhe  gebraclit,  und  alle  Hoff* 
nungen  sind  reichlich  in  Erfüllung  g«  jr.in^'en,  die 
der  Aufsiehtsrat-Vorsitzende  Gerh.  L.  Meyer 
lu  i  der  Grundsteinlegung  des  Feiner  Stahlwerkes 
in  seinem  Weiliespruch  zusammenfaßte: 

.Mö^e  der  ^^ofron  GottcH  Aaf  dem  im  beHten 
Glftulii'n  pefjrflitdeti'n  l'iiternohmen  rahea;  mötre 
das  iiöuu  Wurk  wt-rdtm  eine  (Quelle  dei  Vorteile» 
für  die  GeselUL-haft.  web-he  oh  gründet,  mSge  es 
beßrdem  das  Wohl  aller  derer,  welch*  in  ihm 
liMebIRigl  teia  «erdea,  möge  es  werden  ein  Segen 
fflr  die  Umgegend,  aad  mögen  seine  Produkte 
dermaleinst  zur  Bhie  redlicher  deutscher  Arbeit 
^reiehent" 

Mit  gereehteni  Stolz  kann  er  am  heutigen 
Jubeltage  auf  das  Werk  schauen  und  für  sich 
In  Anspruch  nehmen,  dafl  dnreh  seine  vorsich- 
tige (lesehflftstreiialirung  in  der  Vergangenheit, 
in  der  weis>  ii  Aiisln-ut mi^^  der  p'rzsehfltze  die 
l)este  BUrgsctiatt  für  die  Zukunft  des  schönen 
Werkes  liegt. 


Die  neuen  Werksanlagen  der  Cargo  Fleet  Iron  Company  / 

in  Middlesbrough. 

Von  Emil  Jagsch,  Hochofenchef  der  Cargo  Fleet  Iron  Company. 

(Hisrsn  Tafel  XIY  and  XY.) 


Ilie  Grundlage  für  den  ausgedehnten  Elsen- 

hüttenbetrieb  des  Clevelandbezirks  in  York- 
shire  bilden  toniL'e  Sphi'lrosiderite,  die  im  mittleren 
Lias  in  ungefähr  3  ni  mächtigen  Lagern  auftreten. 
Die  Eisenwerke,  welche  diese  Erze  verhütten,  liegen 
fast  alle  an  der  Mündung  des  schitTbaren  Flusses 
Tees.  Gute  Kokskohle  und  reiner  Kalkstein 
kommen  in  großer  Menge  in  derNihe,  In  sOd- 
lichen  Durhamdistrikt,  vor.  Für  den  Betrieb 
von  Eisenhütten  konnte  also  kein  besserer  Platz 
gefunden  werden;  lüer  ist  alles  vorbanden:  gute 
backende  Kohle,  Eisenerze,  Kalkstein  und  vor 
allem  ein  gutes  Absatzprt'biet. 

Mit  wenig  Ausnahmen  sind  fast  alle  dortigen 
Eisenhiitten  reine  Hoehofenwerke,  so  war  auch  das 
alte  , Cargo  Fleet"  ein  Werk,  das  nur  aus  fünf 
Hochöfen  bestand.  Diese«  wurde  vor  ciaigeu  Jahren 
nahezu  gflnzlich  niedergelegt,  \im  für  eine  An- 
lage Platz  zu  schaflen,  die  lieutt-  das  Interesse 
der  Fachkn  i^c  in  besond<Teni  Maße  auf  si(-Ii  lenkt. 
Man  war  beim  üau  dieser  Anlage  In  erster  i^inie 
darauf  bedacht,  nach  MSgllchkeit  jegliohe  Hand- 
arbeit durch  Maschinen  zu  ersetzen,  um  sich  von 
den  mißlichen  ArbeiterverliAltnissen  möglichst  un- 
abhängig zu  machen.  Dieser  Grundgedanke  ist 
auch  fast  bis  in  alle  Efanelhelten  durchgeftthrt 
worden. 

Der  Cargo  Fleet  Iron  Company  ge- 
htren  die  einige  Heilen  von  Werk  ratfemt 
liegenden  Bisenersgraben  von  Li  verton  und 


Kalksteinbrüche  von  Hickelton;  Kohlenzechen 

besitzt  die  Gesellschaft  nlcfat,  alle  Kohlen  mOssen 
gelcauft  werden. 

Koblenw&scbe  und  Koksofenaalagei 

Es  werden  hnuptsiichlieh  Durham-.  inif unter 
auch  Vorkshire-Kohlcn  verkokt,  letztere  gei>en 
jedoch  einen  splitterigen  und  wenig  festen  Koks. 
Zuweilen  ist  die  Verschiffung  naeh  dem  Festland 
so  groß,  daß  gute  Kokskohlen  gar  nicht  auf 
dem  Markte  zu  haben  sind ;  mau  ist  alsdann 
gezwuutri  n .  zu  minderwertigen  Kohlen  zu 
greifen.  Wir  scliwicrii:  für  tnglisrlie  Werke 
die  Kohlenfrage  ist,  geht  aus  dem  Umstände  her- 
vor, dafi  zuweilen  mit  Kokskohlen  von  20  ver- 
seliiedenen  Zechen  gearbeitet  wird.  Nach  eingehen- 
der Untersuchung  muß  luan  dann  eine  Mischung  zu- 
sammensetzen, die  bei  niedrigem  Preise  noch  einen 
verhältnismäßig  festen  Koks  liefert.  Sämtliche 
Kolilensnrten  werden  zm-rst  auf  d<  n  Sclnveffl- 
uud  Aschengehalt  chemisch  untersucht  und  darnach 
geordnet,  dann  wird  eine  Probe  jeder  Sorte  Im 
gewaseliim  n  und  unt:ewa<olienen  ZiHtande  jre- 
trennt  verkokt  und  mit  den  nach  I)r.  Fischt-r 
angefertigten  BIttbproben  verirlioben.  Nach  dem 
Schwefel-,  dem  .As.  lu  ii^'i  halt  und  der  Hack- 
fflhitrkeit  der  Kohle  haben  wir  drei  Klasstn 
gebildet  und  zwar  gute,  mittlere  und  schlechte 
Kokskohle;  der  Gang  des  Hochofens  gibt  an, 
wie  weit  man  mit  minderwertigt^n  Kohlen  gehen 
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kann.  Die  Blflliprohcn  werden  jede  Woche  an- 
gefertigt und  zum  Vergleich  gegammelt;  fallen 
dieselbon  ungünstig  aus,  dann  müssen  die  Koblen 

einpehend  untersucht  werden.  Mit  Hilfe  dOT 
Blahprül)en  kann  man  auch  nachweisen,  ob  friflobe 
oder  Bestandkohle  angeliefert  wurde. 

Es  durfte  nicht  uninteressant  sein,  wenn  ich 
Iii'  T  liie  Kohlen  verschiedener  Zechen,  in  dr«  i 
Klassen  geteilt  anführe,  wie  sie  vor  einiger  Zeit 
zur  Verkoknog  kamen: 
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Da  nnf  unserem  Werke  seJir  verschiedene 
Koblenuorten  zur  Verariicitung  gelangen,  wurde 
ei  in  Aabetraebt  dMf  bflM«ren  Waaebergebnlsae 
für  gut  befunden,  die  Kohlen  vor  dem  WnsrlicTi 
tnxni  zu  klassieren  und  dann  Jedes  Korn  l'tir 
■Ich  auf  eigener  Settnaaehfaie  «q  8«ts€ii.  Hit 
dem  Bau  einer  derart  iL'  n  Kohlenwäsche  wurde 
die  Ma-.i>hinenbau-AnHtalt  Humboldt  in  Kalk 
bei  Köln  betraut.  Die  stündliche  Leistung  der 
Anlage  betrigt  60 1  Nuftgruakdile^  watohe  ohne 
Aosnahme  zur  Kokshereitung  verwendet  wird. 
Außerdem  sind  Einrichtungen  zur  Aufnahme  von 
stttndlieh  80  t  gekaufter,  bereits  gewaaohener 
Kokskoltie  getrotVen. 

Die  auf  12,5  m  hohen  Brücken  anfahrenden 
Selbstentlader  werden  in  den  Füllrumpf  A  ent- 
leert (Abbildnng  1).  Ufber  demselben  ist  ein 
Rost  mit  etwa  100  >'  100  mm  l>urchfallöffnun<r 
vorgesehen,  auf  weichem  zu  grobe  Stücke  aus- 
gebalten  und  mit  Hlmmem  Eersehlagen  werden. 
Aus  diesem  Füliruiiipf  wird  die  Kohle  vom  Auf- 
gebebecherwerk B  in  die  Klassiertrommel  ('  ge- 
hoben. Um  Verstopfuntren  der  Becherkcttt  n  und 
damit  Betriehsstörun^ri  n  möglichst  zu  vermeiden, 
wird  die  Aufgabe  der  Kohle  in  die  Becher  durch 


einen  von  Hand  einstellbaren  und  vom  Vorgelege^ 
des  Becherwerkes  stetig  bewegten  Schieber  ge- 
regelt. Die  Klassiertrommel  hat  vier  H Intel  mit 
etwa  80  mm,  .32  mm,  10  mm  und  :i  mm  Ma- 
srhenweite.  Das  Korn  über  80  mm  wird  nach  dem 
Walzenbrecher  D  freleitet,  dort  gebrochen  und  fallt 
hierauf  durch  die  Ratsehe  B  In  den  FQllrttm]>f  A 
/iiriick.  I'as  S.t/L'ut  von  80  mm  bis  H'J  mm 
wird  auf  einer,  das  Kurn  von  32  mm  bis  10  mm  auf 
zwei  weiteren,  das  Korn  von  10  mm  Irfs  8  mm 
auf  den  restlichen  zwei  Abteilunpen  der  schmied- 
cisernen  .Setzmaschine  F,  wohin  es  in  eisernen 
Rinnen  mit  Wasser  gespült  wird,  gewasclien. 
Unter  Umstünden  kann  aueh  der  Staub  von  0 
bis  3  mm  mit  di  in  Korn  von  3  mm  bis  20  mm 
gemeinsam  gewaschen  werden.  Geschieht  dies 
nicht,  so  wird  der  Staub  am  Anfhag  der 
Trouimeleinkleidung  hochirekratzt,  fällt  durch 
die  Kutsche  G  auf  das  Feinkohlenkratzband  H 
und  wird  von  diesem  ungewaschen  nach  den 
Sclilcudermühlen  gebracht.  In  der  Hau|itsaohe 
dient  dieses  Krntzb:in<i  ji-doch  zur  Aufbringung 
von  bereits  gewaschener  oder  genügend  reiner 
Feinkohle,  die  nicht  gewasehen  zu  werden 
braucht.  Diese  Feinkohle  kommt  ebenfalls  in 
Brückenhöhe  au  und  wird  in  den  zweiten  Füll- 
mmpf  J  gcachflttct,  ans  welchem  sie  rom  Fein» 
kohlenaufpebeli"  1  herwi-rk  K  auf  das  erwähnte 
Kratzband  11  jreliolicn  wird.  Ist  di<-  Anfuhr 
solcher  Feinkohle  zeitweilig  so  groü,  daü  das 
Becherwerk  K  nicht  genfigt,  so  wird  anch  Fttll- 
rumpf  A  und  Becherwerk  B  zu  die-:,  r  Arbeit 
herangezogen;  dann  fallt  die  irehobene  Fein- 
kohle durch  idne  geSlFttete  Klappe  in  Beeher- 
werkstrichter  und  wird  in  der  Lutte  auf  das 
Krat/.band  H  gebracht. 

Die  auf  der  Setzmaschine  von  Schiefer  be- 
freite Kohle  fließt  mit  dem  Wasehwasser  fai  den 
BriL'trersumpf  L  und  wird  aus  diesem.  nachd'  To 
sie  das  Vorentwässerungssieb  passiert  bat,  von 
dem  Beeherwerk  H  hoehgdiobeii  und  wlhrend 
des  Transportes  weiter  entwässert. 

Trockener  Staub  und  «rewaschene  Kohle  ge- 
langen nun  gemeinsam  in  die  Verteilungs- 
sdmeeke  N,  welche  je  die  Hilfte  dieser  Kohlen 
nach  rechts  und  links  in  die  beiden  Schleuder- 
miihien  0  befördert.  Zur  gleichmaüigon  Be- 
seMckung  dieser  Sdhleaderntthlea  Ist  fliier  der 
Schnecke  eine  Regulierklappe  angebracht.  Die 
in  den  Schleudermühlen  auf  den  gewünschten 
Grad  von  Feinheit  gemahlene  und  gleichzeitig 
gut  gemischte  Kokskohle  wird  von  der  Gurt- 
fJIrderung  P*  nach  den  Vorrntstürmen  L'ebracht, 
wo  ihr  genügend  Zeit  zum  Trocknen  bleibt. 

Die  Berge,  welche  auf  der  Setsmasehine 
fallen,  werden  in  das  Unterfaß  ausgetragen,  von 
der  hier  angeordneten  Schieferschnecke  Q  in 
das  Becherwerk  R  geschalTt,   und  von  diesem 
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unter  gleich z ei tifrem  Entwässern  in  die  Blech- 
rinn«'  S  gehoben.  Durch  diese  rutsciien  die 
Berge  in  den  Behälter  T.  aus  welcliein  sie  mit- 
tels eines  Bodenschiebers  in  Bahnwaten  auf 
Hiittensohle  abgezogen  werden. 

Das  am  Kande  ties  Baggersumpfes  L  über- 
tretende Wasser  klärt  sich  in  dem  benachbarten 
sechsspitzigen  Spitzkasten  U  und  wird  hierauf 
von  der  Zentrifugalpumpe  V  der  Setzmaschine 
und  den  Spülrinuen  wieder  zugehoben.  Der 
sich  in  dem  Sjiitzkasten  U  absetzende  Schlamm 


der  beiden  Schleudermühlen  samt  ihrer  Schnecke, 
des  Entwasserungslieclierwerkes  und  des  Kratz- 
bandt  s.  und  schließlicli  einer  von  10  P.  S.  für 
den  zeitweiligen  Antrieb  des  Feinkohlenaufgelic- 
becherwerkes. 

Unter  dem  Kohlenturni  sind  vier  Kohlt-n- 
stampf  masc hin  i  n  angeordnet;  die Beschlckungs- 
niaschinen  mit  je  zwei  Stampfkasten  werden 
mittels  Schiebfbühne  unter  die  Stampfmaschint-n 
gefahren.  Die  Kohlenzutlihrung  zu  den  Stamjif- 
kasten   erfolgt   mittels  Kratz))!lnder.   und  zwar 


Abbildang  2.    KohlenitampfmMchine  Ton  L.  Crooke,  Middlesbrongh. 


wird  aus  den  Spitzen  abgezogen  und  fließt  in 
den  Pumpensumpf  W,  wird  von  der  Schlamm- 
pumpe X  in  den  hölzernen  Konzentrierurvgs- 
s]iitzka8ten  Y  gehoben,  hier  verdichtet  und  hier- 
auf entweder  auf  die  Becher  des  Rntwftsserungs- 
werkes  M  oder,  wenn  aschenreich,  aus  der 
Wasche  hinausgeleitet.  Das  Ueberlaufswasser 
des  Konzentrierspitzkastens  Y  fließt  in  den  ge- 
mauerten Spitzkasten  IJ  zurück. 

Zum  Betriebe  dienen  vier  Motoren  für  Gleich- 
strom von  22t)  Volt  Spannung,  und  zwar  ein 
80 pferdiger,  der  die  i)eiden  Pumpen  treilit,  einer 
von  50  P.S.,  der  die  Setzmaschinen,  das  JJerge- 
becherwerk.  die  Bergeschnecke.  Klassiertrommel, 
das  Hauptbcclierwi  rk  B  und  din  Walzenbrecher 
bedient,  einer  von   140  P.S.  für  den  Antrieb 


sind  für  jede  Stampfmaschine  drei  Kratzbänder 
erforderlich.  Unter  den  Entleerungsschiebern 
des  Vorratsturmes  sind  zwei  stationäre  Bänder 
angebracht,  welche  die  Kohlen  in  ein  mit  d»T 
Stampfmaschine  verbundenes,  fahrl)ares  Kratz- 
l)and  fördern.  Am  Ende  dieses  fahrbaren  Bandes 
sind  zwei  Rutschen  ebenfalls  fahrbar  und  mit 
der  Stanijtfmaschine  verbunden  angeordnet,  durch 
welche  die  Kohlen  abwechselnd  an  den  Stampf- 
kasten gelangen,  und  zwar  ist  immer  die  Rutsche 
in  Tätigkeit,  welche  sich  beim  Hin-  und  Her- 
fabren der  Maschine  vor  den  Stampfern  befindet. 

Abbildung  2  zeigt  eine  Seiten-  und  eine  Vorder- 
ansicht von  1^.  Crooke's  patentierter  Kohlen- 
stanij>fmaschine,  die  hier  seit  längerer  Zeit  ar- 
beitet und  sich  gut  bewährt  hat,  aber  noch  nicht 
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allfr^nifin  bekannt  sein  «lürl't»'.  Ihre  WirkungK- 
«•♦'ise  ist  foItr<'n«le:  Der  Grcifajtjiarat  winl  von 
einem  Kreuzkopf  g»'tra}|ren,  der  von  einer  (rrad- 
fühning  mittels  cinoa  Motors  und  Zabnrad- 
getrielifs  auf  und  ab  bewpjrt  wirrl.  Am  Kndc 
d»'r  AbwJlrtsbi'wegung  wi-rden  di*»  Gn-ift-r  aus- 
gelöst und  fallen  goK^'O  tlie  Stampferstant:«'. 
Diese  Gn-ifer  sind  mit  weichen  Einsatzstiicken 
vi'rsclii'n,  welche  genü^rend  Reibung  an  der 
Stampferstangf  erzeugen,  so  dali  diese  iiei  der 
Aufwftrtsbewegung  des  Kreuzko]ites  angehoben 
wird.  Am  P^nde  des  Hubes  sind  .\n8chlflgc  an- 
geliracht,  welche  die  Greifervorrichtung  auslösen 


Kegelung  der  Vorbrennungsgase  in  den  Heizzügen 
möglich  ist,  so  dnU  eine  große  überschüssige 
Gasmenge  für  anderweitige  Zwecke  verfügbar 
wird.  Der  Hau  der  Oefen  wurde  im  Jahre  U>02 
begonnen  und  im  darauffolgenden  Jahre  fertig- 
gestellt. Die  Anlage  besteht  aus  100  Defen 
mit  Nebenitrodukfengewinnung.  zwei  Kohlen- 
türmen von  je  rund  SOG  t  Fasaungsraum  untl  der 
Kohlenstampfanlage.  Die  Oefen  sind  in  zwei 
Batterien  von  je  ,tO  Oel'en  mit  einem  Kolilen- 
turme  zwischen  diesen  zusammengefaßt,  der 
zweite  Turm  befindet  sich  am  Ende  der  zweiten 
Batterie,  so  dalJ  derselbe  bei  einer  Erweiterung 


Abbildung  3.    Ansiebt  der  Hochofenanlage. 


und  80  den  Stampfer  fallen  lassen.  An  dem 
Kreuzkopfe  sind  zwei  Haken  angebracht,  welche 
die  Greifer  in  der  ausgelösten  Stellung  fest- 
halten. Die  Haken  werden  durch  zwei  An- 
schlage, welche  am  unteren  Teile  des  Kähmens 
gelagert  sind,  am  Ende  des  Hubes  zurück- 
gedrückt und  die  (ireifer  erfassen  die  StamittVr- 
stange  wieder.  Diese  unteren  Anschlflge  können 
auch  durch  einen  Handhebel  ausgeschaltet  werden, 
wo<lurch  die  Greifer  außer  Tätigkeit  bleiben. 
Die  Vorwärtsbewegung  der  Stamiifmaschine  wird 
durch  einen  Klinkenmechanismiis  betätigt. 

Als  Ofensystem  wurde  der  Kopperssche* 
Koksofen  mit  Nebenproduktengewinnung  gewJlhlt. 
Bei  diesem  System  ist  die  Beheizung  der  Wände 
eine   vollständig   gleichmäßige,    da   eine  gute 


•  Vorgl.  u.  A.  ,9tahl  und  EiBen"  1903  Nr.  7  S.  4f.8; 
1904  Nr.  24  S.  14&1,  Nr.  18  S.  1089;  1905  \r.  5  8.  :(01. 


der  Anlage  von  einer  dritten  Batterie  benutzt 
werden  kann.  Die  Oefen  sind  je  10  m  lang, 
2130  mm  hoch  bis  zum  Scheitel  des  Gewölbes, 
in  der  Mitte  560  mm  weit  und  40  mm  konisch. 
Die  Heizzügf  sind  senkrecht  angeordnet,  ein 
Hauptvorzug  des  Systems  Hegt  darin,  daß  jeder 
Zug  seine  eigene  Gas-  und  LuftzufUhrung 
besitzt.  Dadurch  wird  der  Ofen  der  ganzen 
Länge  nach  und  auf  beiden  Seiten  an  allen 
Stellen  beheizt,  es  erfolgt  also  unbedingt  eine 
gleichmäßige  Beheizung.  .Feder  Heizzug  kann 
durch  eise  in  der  Ofendecke  angebrachte  und 
mit  einem  leicht  herausnehmbaren  feuerfesten 
Steinstopfen  verschlossene  Oeffnung  besichtigt 
werden.  Diese  Oefliiungen  sind  von  besonderem 
Vorteil,  da  ohne  dieselben  eine  Regelung  der 
Verbrennung  in  den  einzelnen  Heizzfigen  un- 
möglich wäre.  Das  Gas  tritt  durch  Schamott e- 
dUsen  in  die  Heizzüge  ein ;  diese  Düsen  können 
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durch  (He  Oeft'nungen  über  <len  Ziitrcn  mittels 
einer  besonders  dazu  anpefertiiirten  Stange  her- 
ausgehoben und  ausgewechselt  werden.  Die 
Oefen  sind  mit  Siemens-Kf^'eneratoren  versehen. 


sowie  Erz-  und  Koksta.sehen  mit  selbsttätiger 
Besehiekun^r.  Die  (iesniiithöhe  des  Ofenscbachtes 
von  Gicht  i)is  zum  Hodenstein  beträgt  27,43  m, 
der  Gichtdiirehniesser  4,67  m,  die  Kohlensackweite 


Abbildung  4.  HocbofcngasgoblAeiemaflchinon. 


Eine  Reihe  von  Versuchen,  welche  von  Kopper« 
angestellt  worden  sind,  haben  ergeben,  daß  nur 
45  bis  50  '/o  von  der  gesamten  Gaserzeugung 
zum  Heizen  der  Oefen  gebraucht  werden,  und 
die  ül»er8chUs8ige  Gasmengf  von  50  bis  55  */o 
an  andere  Betrielte  abgeg<'i>en  werden  kann.  Wir 
haben  iingefflhr  50  "/o  GasüberschuÜ  erreicht, 
welcher  zum  Betriebe  von  Gasmaschinen,  zum 
Heizen  von  Dampfkesseln  und  der  Koheisenmischer 
Verwendung  tlndct. 

Die  Koksöfen  sind  mit  einer  geneigten  Koks- 
liank  versehen,  so  daß  der  Koks  beim  Aus- 
drücken aus  dem  Ofen  unmittelbar  in  einen 
Kokswagen  fallt.  Der  Kokswagen  ist  elektrisch 
angetrieben  und  so  konstruiert,  daß  der  Wagen- 
kasten gehoben  werden  kann,  um  den  Koks  in 
die  höher  liegenden  Koksbelialter  für  die  Hoch- 
öfen entleeren  zu  können.  Der  übrige  Teil  der 
Koksofenanlage  enthalt  keine  Neuerungen  von 
besonderem  Interesse. 

Die  Hochofenanlage. 

Die  allgemi-ine  Gruutlrißanoninung  iler  Hoch- 
ofenanlage ist  aus  Tafel  XIV  zu  erkennen;  Ab- 
bildung H  gibt  eine  Ansicht  des  Werks  wieder.  Die 
nach  amerikanischem  Muster  ausgeführte  AnInge 
besteht  aus  zwei  Oefen  mit  Schragaufzug,  zwölf 
Cowjierai»iiaraten,  drei  Theisenscheii  Gaswäschern, 
sieben   (.ias-   und    drei  I)nni|>fgeblns«maschinen 


ist  6,32  ni,  der  Gestelldurchmesser  3,35  m,  die 
Rasthöhe  betragt  6,40  m,  die  Gestellhöhe 
3,05  m.  Die  Oefen  sind  mit  Brownscher  Gicht- 
fördeiung,*  doppeltem  Gichtverschluß  und  Ver- 
teilungstrichter ausgerüstet.  Die  Rast  wird  tnittels 


Abbildung  5.  Solbstcntlader. 


der  S  a  h  1  i  n  sehen  spiralförmigen  Kühlvorrichtung 
gekühlt.**  Der  Geblasewind  tritt  durch  10  Düsen 
von  152,4  mm  lichter  Weite  in  den  Ofen.  Drei 
Theiscnsche    Zentrifugal  -  Gegenstrom  -  Gas- 


•  Vergl.  «Stahl  und  Ei§en«  1901,  Nr.  19  S.  1039. 
Vergl.  .Stahl  und  Eisen«  1901,  Nr.  13  8.  688. 
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wasch«'r  (liifHelben  siod  auf  Ab- 
liilduntr  recht«  zu  erkcnnt  n>  von 
<lei-  Grüße  Nr.  6  mit  je  »00  cbm 
Ldstong  in  der  llinvte  nlnlgen 
die  Horhofen^aae  ctuA  Antrieb  der 
CNU'QeblOsemaachi&en  und  •Djma- 
mos.  Dies  sind  die  grüßten  Thelsen» 
Reinijrer,  woli  lir  nicincs  Wissen« 
im  Bctricli«'  -;ind.  l>ie  siiben  fias- 
geblflae  wurdeu  uach  der  Cockerill- 
banart  von  Btehardsoni,  Wett> 
parth  Ä;  Coniii.  'n  Mlddlos- 
brougb  giliefert  (Abbildung  i). 
Auf  die  lelbattttige  ZafQbrong  der 
Bohstot^e  zu  <len  Oefen,  die  be- 
sotulen-  Beac!itiin<r  verdient,  will 
ich  siater  eingeli*'n. 

Die  der  Oeselisehaft  gehSren- 
don  Eisenerz irnibt  n  von  Liver- 
tou  vet'äür^ea  die  Oeieo  Itiureichend 
mit  Elsensteinen,  die  ab«r  erst  doroh 
Aafbereitnng  angereichert  werden 
inQssen.  Man  verwendet  hierbei  ein 
langes  Band  ohne  Ende,  auf  welclies 
die  getlirderten  Eisensteine  (;estiirzt 
werden:  durch  Handarlteit  wird  das 
taube  Ciestein  ausgeschieden.  Ein 
solcbes  Klaubeband  ist  unirefihr 
g  50  m  lang,  2*/tm  breit  und  Ix  sitzt 

drei  Abteilungen :  eine  unt^efahr  1  m 
breite  für  großstflckiges  Material, 
eine  '/t  m  breite  fBr  feines  Material; 
für  das  taube  Gestein  dient  die 
dritte,  uiiitlere  Abteilung.  Nach  der  Aufbereitung 
werden  die  Erze  gvrOstet  and  verlieren  dabei  nn- 
gefflhr  (in  Viertel  an  Ot-wicht.  Das  Hosten 
geschielit  in  .Schachtöfen  von  rundem  (Querschnitt, 
weiche  unirefnhr  14  m  hoch  nnd  7  m  weit  sind. 
Selbstentlader,  die  der  North  Eastern  Railway 
L'ehtiren.  bringen  dann  die  gerösteten  Erze  nach 
Cargo  Fleet. 

Diese  Selbstentlader  (AbbUdnng  ft),  die  be> 
soiidt'P-  Krwflhnunjr  verditiu-n,  sind  zwi  iuflisige 
Wagen.  Der  Wagenkasten  ist  ein  mit  der  Spitze 
nach  unten  gekehrter  Trichter  mit  vier  Boden« 
li]a|«)ien.  durch  welclie  zwisrlien  die  Schienen  ent- 
laden wird.  l>rr  triebt crförniipi'  Kasten  ist  oben 
6  m  laug,  2,4  ui  breit,  unten  2,7  m  lang  und 
1,2  in  breit.  Di«  HBhe  des  Wagens  betrftgt  von 
nVii-rkanf'  Scliiene  Ub  O^'-rkniite  Wapin  3  m, 
Die  Wa;r>  ti  haben  bei  einem  Eigengewicht  von  12  t 
80  t  Tragfähigkeit,  sind  mit  Hand-  und  Luftbremse 
ausgestattet,  laufen  h  li  ht  und  sind  sehr  ••infach 
zu  bedien<'n.  Zum  Einsetzen.  Entleeren  und 
Herausschieben  der  Wagen  ist  nur  ein  Mann 
notwendig,  der  80  Wagen  in  einer  Stunde  be- 
i)iHm  elenden  kann.  (A«  linliflie  S.Histi-ntladrr 
lauten  seit  einiger  Zeit  in  i><'ut«chlaud  aul  dem 
Hasper  Elsen-  und  Stahlwerk  in  Haspe.*) 

*  .Stahl  ud  BUeo«  tWi  Kr.  4  8.  IAO. 
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Die  Wagrn  worden  in  itarabolische  Bunker 
entleert.  Für  jeden  Ofen  ist  ein  Bunker  vor- 
handen (siehe  Lageplan  Tafel  XIV),  der  24,4  m 
lang  und  15,2  m  breit  ist,  und  ungefVlhr  3500  t 
faßt  (Abbildung  6).  Der  Behälter  besteht  aus 
10  mm  starken  Stahlplatten,  die  in  Form  einer 
Parabel  gebogen  sind.  Der  ganze  parabolische 
Kasten  wird  von  schniiedeiseruen  Sflulen  ge- 
tragen, die  auf  Betonfundamenten  ruhen.  Er 
ist  zur  Aufnahme  verschiedener 
Sorten  von  Rohstoffen  in  vier 
Fächer  geteilt;  der  Ofenkoks 
wird,  wie  oben  angegeben,  von 
einem  Kokswagen  in  einen  be- 
sonderen Koksbchlllter  entleert. 
Zu  beiden  Seiten  des  parabo- 
lischen Bunkers  ist  eine  .Anzahl 
Rutschen  angebracht,  so  daß, 
im  Falle  die  selbsttätige  Be- 
schickung versagt,  die  Mate- 
rialien von  einer  Zwischenbühne 
aus  an  den  Förderkübel  auf- 
gegeben werden  können.  Die 
selbsttätige  Zuführung  der 
Rohstoffe  erfolgt  auf  zwei- 
erlei Weise:  Bei  Ofen  1  hat 
jedes  Bunkerfacli  ein  elek- 
trisch angetriebenes  Trans- 
portban<l,  welches  das  Ma- 
terial in  einen  Wiegekasteu 
entleert,  aus  dem  es  dann  durch 


Abbildung  7. 
Bnnkerftnlage  Ton  Ufen  I. 

den  Boden  in  den  Förderkübel  fallt  (Abbild.  7). 
Von  einem  Wiegehause  aus,  in  dem  sich  ein© 
Fairbankssche  Wage  und  die  Anlaßvorrichtungen 
der  Transportbänder  befinden,  besorgt  ein  Mann 
die  ganze  Begichtung  des  Ofens.  Die  Fairbanks- 
schen  Wagen  haben  eine  Anzahl  von  Wagebalken 
mit  Laufgewichten;  für  jede  Sorte  Material  ist 
ein  besonderer  Wagebalken  vorhanden,  der  durch 
Ausklinken  in  Tätigkeit  tritt. 


Abbild.  8.  Bunker  für  Ofen  2.   (Im  Hintergrunde  der  Tran8|»ortwageu.) 
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Bei  dt'i-  Hiink.'raiila<r.-  für  Of.  n  2  (Abb.  «  ti.  8i 
sind  tli»'  Boili'nört'minfrtMi  der  einzelnen  Ffleher 
mit  Türen  verseilen,  unter  denen  sicli  ein  elek- 
trisch antretriebener  Transjtortwapen  bewegt,  von 
dem  das  Material  aufjrenonicnen.  jrewo^'en  und 
nach  dem  Fönlerkübel  jreschatl't  wird.  Von 
diesoni  Transiiortwafren  aus  werden  auch  die 
Türen  des  Bunkers  betfltifrt. 

Ilie  Anlairekosten  der  Bunker  sind  ziemlich 
betrflchtlich,  fallen  aber  weni;r  ins  (Jewicht,  da 
derartifr  dauerhaft  p-baute  Einrichtuntren  für  eine 
Reihe  Von  Jahren  ohne  ^rröliere  Rejiaraturen  be- 
nutzt werden  können.  Nach  naliexu  dreijilliri^'eni 
Betriebe  ist  ein  Verschleiß  der  Bunkerwandunp-n 
nicht  zu  bemerken,  Türen  und  Kähmen  sind  bis 


etwas  über  ein  Jahr,  bei  Koks  ist  der  Ver- 
schleiß am  größten,  man  kann  ungefähr  10  Mo- 
nate bis  zur  Auswechsluiiitr  rechnen. 

Die  zweite  Begichtungsart  mit  Transport- 
wagen hat  den  Vorteil,  daß  man  eine  größere 
.Anzahl  verschiedener  KohstofTe  einzeln  oder  ge- 
möllert aufgeben  kann,  dagegen  den  großen  Nach- 
teil, daß  die  Transjiortwagen  einem  sehr  starken 
Verschleiß  ausgesetzt  sind  und  daher  genügend  Re- 
serve vorhanden  sein  muß.  Besonders  wird  der 
elektrische  Teil  und  die  Wage  in  Mitleidenschaft 
gezogen.  Diesem  Uebelstande  bin  ich  auch  auf 
einer  Reihe  anderer  Hochofeuwerke  begegnet. 
Ein  Weiterer  Nachteil  dieser  Begichtungsart  liegt 
in  dem  Umstände,  daß  jede  Kontrolle  fehlt,  da 


Abbildung  10.    Vorder  -  Ansicht  des  17&  t- Ofens. 


jetzt  nodi  nicht  ausgewechselt  worden.  Der 
Inhalt  der  Bunker  ist  so  bemessen,  daß  der  Vor- 
rat nur  einige  Tage  ausreicht;  die  Erzgruben 
usw.  müssen  daher,  falls  man  keinen  Bestand 
hat,  in  der  Nflhe  liegen,  so  daß  die  Kohstofle 
regelmäßig  angeliefert  werden  können.  Auch  wo 
Raumbesdirnnkung  herrscht,  sind  derartige  Bunker 
am  Platze. 

Die  Trans|iortbandbegichtung  arbeitet  dort 
wirtscliaftlieli.  wo  nur  wenige  Erzsorten  zur 
Verhüttung  kommen,  denn  jede  Sorte  muß,  um 
sie  wii'gen  zu  können,  «-in  besonderes  Band 
haben;  es  wini  sich  also  nicht  lohnen,  wenige 
Tonnen  Erz  oder  Zusehlflge  auf  liiese  Weise  auf- 
zugeben. Der  Verschleiß  der  Bflnder  ist  nicht 
sehr  bedeutend.  Die  Belagplatten  halten  bei 
Kalkstein  uugefiihr  !'/<  Jahre,  bei  Eisenerzen 


man  das  aufgegebene  Material  niemals  sieht.  Der 
Hochofenmann  ist  damit  nicht  einverstanden.  Bei 
der  Transportbandbegichtung  fallt  dieser  Uebel- 
stand  weg.  Fester  Koks  ist  bei  beiden  Begich- 
tungsarten  notwendig,  da  der  .\brieb  hier  sehr 
groß  ist. 

Die  Htablnerksanlage. 

Gaserzeuger.  Von  einer  Zentrale  aus,  in 
der  16  Gaserzeuger  stehen,  werden  die  Talbot- 
öfen, die  Durchweichungsgruben  und  Warmöfen 
des  Walzwerks  mit  Heizgasen  versorgt  (vergl. 
Lageplan  Tafel  XIV).  Es  sind  kontinuierlich 
arbeitende  Talbotgcneratoren  alteren  und  neueren 
Systems  in  zwei  Reihen  zu  zehn  und  sechs  aufge- 
stellt (Abb.  9  hezw.  Tafel  XV).  Zur  Verwendung 
kommt  Nußkohle,  die  von  Selbstentladern  einem 
Füllrumpfe  zugeführt  und  aus  diesem  durch  einen 
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Greiferkübel  iu  einun  langen  Bunker,  der  zwi- 
schen den  beiden  Generatorroihen  liegt,  trans- 
portiert wird.  Die  Beschickung  der  Generatoren 
erfolgt  auf  mechanischem  Wege  mittels  einer 
gaadlchten  Drehtromniel  und  zweier  Fiillrohre 
mit  Vorteilungskegcl.  Ein  Zermahlen  der  Kohle, 
wodurch  der  Staubgehalt  erhöht  wird,  tindet  bei 
dieser  Begichtungsart  durchaus  nicht  statt.  Bei 
den  Alteren  Generatoren  i.st  der  ganze  Schacht 
ausgemauert,  bei  den  neueren  nur  der  obere 
Teil,  wahrend  der  untere  nur  aus  leicht  aus- 


geu  ausführt.  Spindel  und  Arm  sind  aus  Stahl- 
guß und  mit  Wasser  derart  gekühlt,  daß  das 
kaiteste  Wasser  am  Ende  des  Armes,  das  ist 
die  heißeste  Stelle,  aus  einem  engen  Kohre  aus- 
tritt und  Arm  und  Spindel  füllt.  Durch  eine 
gute  Wasserzirkulation  wird  der  Arm  voll- 
ständig kühl  gehalten.  All«;  Teile,  die  sonst 
einem  starken  Verschleiß  ausgesetzt  sein  würden, 
sind  durch  zweckentsprechende  Vorrichtungen 
geschützt.  So  ist  der  Arm  mit  losen,  leicht 
auswechselbaren  Stahlringen  versehen.  Das  Ende 


Abbildung  11.    Kack-.\nHicbt  den  175  t-Ofens. 


wechselbaren  schmiedeisernen  Segmenten  besteht, 
die  durch  Wasserberieselung  gekühlt  werden. 
Diese  Bauart  hat  den  bedeutenden  Vorteil,  daß 
Ansatzbildung  und  Hangen  der  Kohle,  wodurch 
die  Bewegung  des  Rührwerkes  behindert  wurde, 
vermieden  wird.  Derartige  Generatoren  sind 
bei  größerer  Schütthöhe  bedeutend  langer  im 
Betriehe  zu  halten.  Der  untere  Teil  des  Gene- 
rators taucht  in  ein  Wassergefaß,  die  nieder- 
fallende Asche  wird  von  außen  entfernt.  Die 
Verbrennungsluft  tritt  durch  ein  Rohr,  das  von 
einem  hohlen  Kegel  bedeckt  ist,  in  der  Mitte 
des  Generators  ein  und  wird  nach  allen  Seiten 
gut  verteilt.  Das  Kührwerk  besteht  aus  einem 
Arm  mit  einer  vertikalen  Spindel,  die  sich  in 
b  bis  8  Minuten  langsam  einmal  um  ihre  Achse 
dreht  und  dabei  auch  Auf-  und  Abwartsbewegun- 


dcs  Armes  besteht  aus  einer  abschraubbaren 
Kappe,  die  in  kurzer  Zeit  durch  eine  neue  er- 
setzt werden  kann.  Die  Hührspindel  ist  gasdicht 
abgeschlossen  und  taucht  außerdem  auch  noch  in 
einen  Wasserabschluß  ein,  um  ein  Entweichen  des 
Gases  zu  verhindern.  L>ie  Rührwerke  haben  den 
Zweck,  die  zusammengebackenen  Kohlenteilchen 
zu  lockern  und  so  den  aufsteigenden  Gasen  einen 
leichteren  und  gleichmaßigen  Durchtritt  durch 
die  Beschickungssaule  zu  ermöglichen,  ferner  eine 
ebene  Oberflache  der  Kohlenbeschickung  zu  schaffen, 
vor  allem  aber  die  lastigen  Stocharbeiten  auf 
ein  Mindestmaß  zu  beschrflnken.  Das  Stödten 
von  oben  fallt  am  Generator  ganz  weg,  es 
tindet  nur  am  unteren  Teile  statt,  st-ltcner  in 
der  Mitte.  Das  ursprüngliche  Rührwerk,  das  aus 
einer  senkrechten  Achse  mit  zwei  Kührarmen 
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bestand,  hat  zu  Störungen  Anlaß  gegeben,  in- 
dem die  Verbindungsstücke  undicht  wurden  und 
das  Kühlwasser  in  den  Generator  trat.  Der 
untere  Teil   der  Spindel   setzte  sich  hin  und 


Abbildung  12.    Kopf  des  Talbot- Ofens,  zur  Reparatur  zurückgezogen 


wieder  fest,  zuweilen  bog  sich  auch  die  Spindel 
durch.  Der  Antrieb  der  selbsttätigen  Beschickung 
erfolgte  früher  durch  Kettenantrieb,  jetzt  werden 
beide,  sowohl  Rührwerk  wie  Beschickungsvor- 
richtung, von  einer  gemein- 
samen Welle  durch  Exzenter 
direkt  angetrieben  und  ist 
durch  diese  wesentliche  Ver- 
einfachung der  Kraftverbraucli 
heruntergegangen;  er  betragt 
bei  den  alteren  Talbotgene- 
ratoren l'/x  P.S.,  bei  den 
nt'ut'n  nur  1  P.S.  f.  d.  Gene- 
rator. Ein  neuer  Talbotgene- 
rator vtTgast  in  24  Stunden 
28  bis  30  t  Kohle  und  liefert 
ein  Gas  von  4  Ins  6  "o  CO», 
23  bis  26°/oCO,  11  bis  14  o/o 
}{,  2  bis  8  «0  CH^.  Dies  sind 
Durchsohnittsanalysen  einer 
längeren  Periode.* 

Das  Gas  gelangt,  nachdem 
es  eine  Staubkammer  durch- 
strichen hat,  in  dfii  gemein- 
samen Sammelkanal,  aus  die- 
sem durch  ein  Rcgulierventil  und  ein  Gasventil 
mit  Wasserabschluß  in  den  Talbotofen.  Das  Um- 
steuern geschieht  durch  eine  Wechselklap]ic.  Die 
Essenventile  sind  ebenfalls  mit  Wasserabschluß 
versehen.  Mit  Ausnahme  des  Uegulierventils 
werden  alle  anderen  Ventile,  so  auch  die  Wechsel- 


klappc.  von  der  Arbeitsbühne  des  Stahlwerkes 
aus  hydraulisch  betätigt. 

Da  die  Hochofenanlage  nicht  binreirhend 
genug  Roheisen  abgeben  kann,  befinden  sich  in 
unmittelbarer  Nabe  des  Stahl- 
werkes zwei  von  einem  Lauf- 
kran überspannte  Kupolöfen 
(vergl.  Lageplan)  von  folgen- 
den Dimensionen:  Schacht- 
hölif  =  ;M4  m.  Henldurch- 
messer  =  1 ,83  m,  Gichtdurch- 
messer =  1.90  m,  Höbe  der 
Formenreihe  vom  Boden  = 
1.M3  III.  Ein  Sturtevant-Zen- 
trifugalgebläse ,  von  einem 
100  P.S. -Motor  mit  1800 
bis  2000  Umdrehungen  in  der 
Minute  angetrieben,  liefert 
den  Gebläsewind,  der  durch 
24  in  zwei  Reihen  überein- 
ander angeordneten  Düsen  in 
den  Ofen  tritt.  Die  Wind- 
pressung beträgt  24"  Wasser- 
druck, die  stündliche  Schmelz- 
leistung  18  t.  Ein  Kranlast- 
magnct  schafft  die  Robeisenmasseln  von  der 
Uüttensohle  nach  einem  Begichtungskübel,  der 
beim  Aufsetzen  auf  die  Gicht  des  Kupolofens 
selbsttätig  aufklappt  und  die  Masseln   in  den 


•  leb  behalte  mir  Tor  ipfttor  in  einer  beson- 
deren Arbeit  auf  alle  Einzelheiten  der  Talbot^ene- 
ratoren  näher  einzugeben. 


Abbildung  18.    Kopf  des  Talbot -Ofens,  zur  Reparatur  zurückgezogen. 


Ofen  stürzt.  Das  geschmolzene  Elsen  von  den 
Hoch-  und  Kupolöfen  wird  in  zwei  Kippmischer 
von  ungefähr  je  175  t  Inhalt,  die  mit  Koks- 
ofengas geheizt  werden,  eingesetzt  (vergleiche 
Tafel  XV). 

Die  Ofen  halle  des  Stahlwerkes  hat  eine 
Lange  von  173  m,  eine  Breite  von  30,4  m 
und  enthalt  vier  Talbotöfen.  Drei  mit  je  175  t 
Fassung  sind  bereits  einige  Jahre  im  Betriebe, 
einer  mit  250  t  Fassung  ist  erst  vor  kurzer 
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Zeit  fertiggestellt  worden.  In  derselben  Halle  ist 
noch  Raum  für  einen  fünften  Talbotofeu.  Die 
Herdflftche  der  175  t-Oefen  beträfet  11,4  X  4,4  m, 
die  Badtiefe  0,9  m ;  die  Abmessungen  der  Luft- 
kaminern  sind  6,2X3,0X4,1  in.  die  der  Gas- 


Abbildung  14.    Talbot-Ofen  zum  ToUntfindigen  Entlooron  gekippt. 


kämmen»  6,2  X  2,4  X  4,1  m.  Die  Herdflache  des 
250  t-Ofens  ist  1 1,9  X  4,4  ro,  die  Badtiefe  1,1  m. 
Die  Luftkamniern  dieses  Ofens  messen  6,2  X  3,0  X 
5,6  m,  die  Gaskammern  6,2  X  2,4  X  5,6  ni.  Bei 
den  Talbotöfen  wird  nur  mit  flüssigem  Einsatz 
gearbeitet.     Das  Miachereisen  wird  den  Oefcn 
in  25  t-Pfannen  von  zwei  Kranen,  von  denen 
der  eine  von  Brodbents  &  Son 
in   Leeds,  der  andere  von 
Vaughan  &  Son  in  Manche- 
ster geliefert  worden  ist,  zu- 
geführt.   Beide  Krane  haben 
40  t  Tragkraft  und  sind  mit 
einem  10  t-Hilfshubwerk  aus- 
gestattet.   Die  Beschickung 
der  Zuschlüge  erfolgt  mittels 
Mulden  durch  zwei  Wellman- 
Chargiermaschinen ,    die  auf 
Schienen    durch   die  ^anze 
Lange  des  Gebäudes  verfahr- 
bar sind.    Die  Gießhalle 
beflndet   sich   in  demselben 
verhaltnis- 
die  Gieß- 
Die  Halle 

ist  von  zwei  Kranen  von  Brodbents  &  Son  in 
Leeds  und  Ranson  und  Ra])ier  in  Ipswich  Uber- 
spannt, die  je  75  t  Tragkraft  haben  und  mit 
«inem  20  t-Hilfshubwerk  ausgerüstet  sind.  Der 
Stahl  wird  aus  50  t- Pfannen  in  auf  Wagen 
stehende  Kokillen  abgegossen. 

Der   kontinuierliche    Talbotprozeß  ist  be- 


die  Beschreibung  der  Talbotöfen  (nur  die  der 
175  t-Oefen)  der  Cargo  Fleet  Iren  Company;* 
da  aber  bisher  noch  keine  Abbildungen  bezw. 
Zeichnungen  hierüber  veröfTentlicht  worden  sind, 
so  bringe  ich  in  Tafel  XV  einen  Schnitt  durch 
eine  kontinuierlich  arbeitende 
Talbotanlage  sowie  in  einer 
Anzahl  Abbildungen  Ansichten 
von  Talbotöfen.  Abbild.  10 
und  1 1  zeigen  die  vordere 
und  hintere  Ansicht  der  175  t- 
Oefen.  Abbild.  12  und  13  die 
zur  Reparatur  zurückgezoge- 
nen Köpfe  mit  drei  elli]iti- 
sehen  Kanälen  und  elliptischen 
Kohlringen;  der  mittlere  Ka- 
nal ist  für  Gas,  die  beiden 
seitlichen  für  Luft.  Abbild.  1  4 
veranschaulicht  einen  175  t- 
Ofen,  zum  vollständigen  Ent- 
leeren gekippt.  Die  Betriebs- 
resultate des  250  t- Ofens 
werde  ich  spflter  in  einem 
l»e8onderen  Artikel  veröffent- 
lichen. 

Ich  will  noch  auf  die  Arbeltsweise  der  Tal- 
botöfon  beim  Wochenschluß  eingehen.  Sonn- 
abend morgens  muß  so  gearbeitet  werden,  daß 
die  Mischer  gegen  11  Uhr  geleert  sind,  um 
das  Roheisen,  das  nachmittags  fällt,  aufnehmen 
zu  können.  Von  11  bis  2  Uhr  können  kleinere 
Ausbesserungen    an   den   Mischern  ausgeführt 


Gebäude,  sie  ist 
mäßig  klein,  da 
grübe  fortfällt. 


reits  aus  frühem  Mitteilungen  bekannt,*  ebenso 

♦  „StahTu.  Eisen'  1900  Nr.  5  8.  263.  Nr.  11  S.  564, 
Nr.  19  S.  1023;  1902  Nr.  1  S.  60;  1903  Nr.  11  8.  682. 


Abbildung  15.    Kokillen  auf  Wagen. 

werden.  Die  Mischeranlage  wird  mit  Koksofen- 
gas geheizt  und  ist  deshalb  unabhängig  von  den 
Generatoren.  Die  Talbotöfen,  die  am  Boden 
schadhaft  geworden  sind,  werden  ganz  entleert, 
die  anderen  nur  teilweise,  «o  daß  sie  mit  ungi-- 
fflhr  40  bis  80  t  gefüllt  bleiben  und  doch  kleinere 
Reparaturen,  z,  B.  Ausbessern  der  Bänke,  vor- 
genommen werden   können.     Um  2  Uhr  nach- 

•  .Stahl  und  Eisen"  1906  Nr.  21  8.  1801. 
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Abbildung  16.  Blockwalzwerk. 


mittags  winl  das  Gas  ahp-stfllt  und  di»'  \a-\-     mittag  sind  an  jedem  Ofen  zwei  Mann,  die  vom 
tunken  durch   cinfaclie»  Ausbrennen   lU'ereinijL't.     Schmelzer,  der  gepen  Abend  antritt,  unterstützt 
Der  Stillstand  des  ganzen  Stahlwerkes  wird  nur     bis  Montag  früh  6  Uhr  arbeiten, 
durch  das  Ki'inijren  der  (icneratoren  und  Lei-  Das  Oeft'nen   der  Türen,   Zurückziehen  dpr 

tungen  verursacht.  Um  6  Uhr  erhalten  die  Köpfe,  Kippen  der  Oelen,  rmstellen  der  Ven- 
Oefen  das  erste  Ga«,  das  Umstellen  kann  schon  tile  usw.  erfolgt  hydraulisch  von  einer  gemein- 
eine   Stunde   nachher   erfolgen.     Um    10  Uhr     samen  Ilühne  aus. 

nachts   sind  die  Oefen  so  weit  fertig,   daß  sie  Der  fertige  Stahl  wird,  wie  schon  oben 

mit  flüssigem  Roheisen  beschickt  werden  können,     erwflhnt,  in  50  t-Pfannen  abgestochen  und  von 

Die  Belegschaft  eines 
TalbotOl'ens  besteht  für  diese 
Schicht  aus  einem  Schmelzer 
und  zwei  Hllfsarl»eitern.  die 
Sonnabi  nd  nachmittags  gegen 
3  Uhr  ihre  Arbeit  lieendet 
haben.  Von  3  bis  9  Uhr 
Ist  niemami  an  den  Oefen. 
Um  9  Uhr  tritt  die  folgende 
Jielegschall.  die  für  alle  Tal- 
botöfen nur  ans  einem  Schmel- 
zergehilfeu.  eiueiu  Mann  für 
die  Wi-Iiman-Chargiermaschi- 
ne,  einem  Kran-  und  .Mischer- 
mann besteht,  an,  arlieitet  bis 
Sonntag  morirens  6  Uhr  und 
winl    von  dtrselbcn  .\nzahl 

Leute  abgelöst.  Sonntagnach-  Abbildung  17.    (.'bargiermaachine  tod  CoUin. 
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finer  besonderen  Plattform  au»,  die  2,8  ni  über 
der  Hüttensohle  liegt,  in  Kokillen,  die  auf  fahr- 
baren Wagen  stehen,  gegossen  (Abbildung  15). 
I>ie  Gießpfanne  wird  dabei  nicht  bewegt,  nur 
der  Kokillenwagen  wird  durch  eine  hydraulische 


längs  tlen  Tieföfen  liegt,  von  wo  dann  die  ein- 
zelnen Blöeke  mittels  eint  s  Kranes,  geliefert  von 
der  Firma  i^.  Stucken  holz  in  Wetter  an  der 
Ruhr,  in  die  Tieföfen  eingesetzt  werden  (vergl. 
Tafel  XIV).   Die  Tiefofenanlage  besteht  aus  zwei 


Abbildang  18.    Wärniofen  mit  CbargiermMchine. 


Fortruckvorrirhtung,  die  sich  nebi'n  dem  Schienen- 
geleise befindet,  verschoben  (s.  Tafel  XV).  In  der 
Nähe  des  Walzwerkes  sind  zum  Abziehen  der  Ko- 
killen zwei  hydraulische  .Stripper  aufgestellt.  Die 
Kokillen  werden  von  einer  Zange  gehoben  und  auf 


Oefen  mit  Gasfeuerung  nach  dem  Regenerativ- 
system, jeder  Ofen  enthalt  zwei  Gruben  von 
6.17  m  Lange,  1.98  m  Breite  und  2,74  ra 
Höhe  uml  kann  20  Blöcke  aufnehmen.  Die  Deckel 
der  Tief'öfen  und  die  Umstellvorrichtungen  der 


Abbildung  19.  FertigstraSe. 


einen  danebenstellenden  Wagen  aligesetzt.  Auch 
hier  befindet  sich  zwischen  di-n  beiden  (Jeleisen 
eine  hydraulische  Fortrückvorrichtung,  um  die 
beladenen  und  leeren  Wagen  an  die  richtige 
Stelle  zum  Abstreifen  zli  bringen. 

Die  WalKwerksanlage. 

Eine  Lokomotive  transportiert  den  ganzen  Zug 
mit  Blöcken  nach  einem  Anfuhrgeleise,  welches 


Regeneratoren  werden  von  einer  Steuerbüline  aus 
hydraulisch  iietatigt.  Derseliie  Kran,  der  das 
Einsi  tzen  liesorgt,  nimmt  den  gleichmaUig  durch- 
gewflrmten  Block  aus  dem  Ofen,  bringt  ihn  nach 
dem  Walzwerk  und  setzt  ihn  auf  einen  hydrau- 
lisch arl>eitfnden  Kippstuhl,  von  wo  er  mittels 
eines  kurzen  Zutührungsrollganges  dem  Block- 
walzwerk zugeilihrt  wird. 
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Das  Blockwalzwerk  (Abltildung  16)  ist 
olne  Rfversierstralif,  dir  imstando  ist,  die  ^'anzc 
Erzeuguntr  dos  Stahlwfrkcs  zu  verarbeiten.  Auf 
dieser  Straße  werden  StahlMücke  von  635  X 
762  nun  auf  197  mm  Ü)  in  22  Stichen  in 
2  7i  Minuten  heruntertreblockt.  Der  Durchmesser 
der  Walzen  ist  1020  mm,  die  Lange  des 
Walzenhundes  2»?  10  mm.     Die  Anstellvorrloh- 


Abbildiini;:  20.    1 8  000  P.  S.  -  Walzenzugmaschine. 


tung  der  Oherwalze  wird  clektriseh  betätigt, 
die  Entlastung  erfolgt  durch  hydraulische  Zy- 
linder. Klienso  werden  auch  alli'  Walzenspin- 
deln hydraulisch  entlastet.  Zum  Kanten  und 
Verschielien  der  Blöcke  sind  hydraulische  Kant- 
vorrichtungen  vorhanden.  Am  Ende  des  Roll- 
ganges werden  die  gewalzten  Blöcke  auf  einer 
vertikalen  hydraulisch  angetrifiienen  Schere,  ge- 
liefert von  R  i  c  h  a  r  d  B  0  n  s ,  W  e  s  t  g  a  r  t  h  «!t  Co., 
Ltd.,  Middlesbrough,  in  die  erforderlichen  Längen 
geschnitten.  Das  t)bennesser  ist  fi-st,  das  be- 
wegliche Untennesser  führt  den   Schnitt  aus. 


Die  Schere,  die  sehr  kraftig  geltaut  ist,  schneidet 
Blöcke  bis  zu  9 1 4  X  305  mm. 

Eine  Chargiermaschine,  die  auch  zu- 
gleich als  Transi»ortwagen  ausgerüstet  ist,  schafft 
das  vorgewalzte  Material  nach  dem  Wärmofen. 
Diese  Maschine  (Abbildung  1»)  ist  von  8.  C. 
Collin  konstruiert  und  zuerst  auf  den  Pencoyd 
Ironworks  in  Pencoyd  ausgeführt  worden.  Sie 

besteht  aus  einem  aut 
fünf  Schienen  laufenden 
Rollgang.  Bei  den  er- 
sten Maschinen ,  die 
jetzt  noch  im  Betriebe 
sind,  wird  der  Arm. 
der  die  Zange  trflgt. 
von  den  Rollen  ange- 
ti'ieben  (siehe  Abbil- 
dung 17).  Man  hat  dies 
aber  geändert,  da  man 
fand,  daß  es  eine  w«- 
scntliche  Verbesserung 
ist,  wenn  der  Zangen- 
träger  unabhängig  von 
den  Rollen  mittels  Zahn- 
Stange  und  Zahnrad 
angetrieben  wird  (Ab- 
bildung 17).  Durch  diese 
Einrichtung  wird  der 
Block  viel  schneller  auf 
den  Rollen  fortbewegt, 
das  Einsetzen  erfolgt 
also  in  kürzerer  Zeit, 
da  die  Rollen  frei  sind. 
Zwei  bis  drei  Blöcke 
können  zu  gleicher  Zeit 
in  den  Ofen  eingesetzt 
werden,  und  ein  leich- 
ter Stoß  mit  dem  Zan- 
genende  ist  erforder- 
lich, um  das  Einsetzen 
zu  beenden.  Die  Be- 
wegunt:  der  Zange  er- 
folgt auf  mechanischem 
Wigc  mittels  einer 
rechts-  und  linksgängi- 
gen Schraube,  welche 
von  Riemen  imd  Elek- 
I  romot  or  angetrieben 
wird.  Zur  Bedienung  diest  r  Cbargiermaschine  ist 
nur  ein  Junge  erforderlich,  der  die  Blöcke  von 
der  Schere  abholt,  in  den  Wärmofen  einsetzt,  die 
durchgewärmten  Blooms  In  rauszieht  und  auf  den 
Rollgang  der  Fertigstralie  absetzt.  Die  Ge- 
schwindigkeit der  Chargierrollen  beträgt  122  m, 
die  Maschine  selbst  fährt  mit  153  m  Geschwin- 
digkeit in  der  Minute. 

Der  Warmofen  (Abbildung  18)  hat  fünf 
Einsatztüren  und  Ist  mit  Oasfeuerung  nach  dem 
Regenerativsystem  versehen.  Er  ist  10,67  ni 
lang,    5,49  m  breit   und  1,83  m   hoch.  Das 
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Oeftnen  der  Türen  unii  Um- 
stellen der  Ventile  gesehielit 
«benfnils  liydrciuliHich  von  einer 
besonderen  Bühne  aus. 

Die  Fertifrstraße  (Ab- 
bildung 19)  ist  eine  Duo-Um- 
kehrstralie  mit  vier  tierüsten. 
In  den  ersten  beiden  (terüsteii 
wird  vor^^ewalzt.  Der  erste 
2utÜhningsroll^anfr  ist  fest- 
stehend und  mit  hydraulischen 
Kantvorrichtuntren  versehen. 
Die  anderen  drei  (lerüste 
werden  von  i)ewegliclien  Uoll- 
gangen  bedient.  Das  An- 
stellen der  Oberwalze  pe- 
Mchieht  beim  ersten  Gerüst 
elektrisch,  bei  den  anderen 
dureb  liandrflder.  Auf  die- 
.ser  Fertigstraße  werden  zwei 
Blöcke  immer  zu  ^Mi-icber 
Zi'it  ausgewalzt.  Das  \V  a  1  z- 
progrnmm  ist  folgendes: 
BilleCs  von  51  mm  []]  steigend  um  12,7  mm  bin  zu  114  mm 


Blooms  Ton 

n  •  ... 

Gleichschenklige 
Winkel  von  .  . 

Ungleichschenklige 
Winkel  von  .  , 

Wulstwinkel  von  . 

T -Eisen  ron    .  . 

f-Kisen  

Kl 


146  X  146  mm  bis  8»'.8  X  20:<  mm 
146  X  1«8  ,      ,    368  X  356 

76  X   "0  .      ,    178  X  178 


2Ü3  X  89 
•J79  X  8'.» 
610  X  191 
30r.  X  102 


102  X  89  , 
140  X  76  , 
127  X  114  , 

178  X   7«  , 

undeisen  von  102  mm  steigend  nm  3,2  mm  bis  zu  15'J  mm 
Eisenbahnschienen  34,7  bis  49,6  kg  f.  d.  lfd.  m. 

Um  kleinere  Profile  walzen  zu  kiinnen,  hat 
gich  die  Cargo  Fleet  Irou  Company  entschlossen, 
ihre  Walzwerksanlagen  zu  erweitern. 

Das  Block-  und  Fertigwalzwerk  werden  ange- 
trieben von  zwei  1 8  000  P.  S.  stehenden  Walzen- 


AbbilduDg  22.    Antrieb  dos  Warmbetts. 


Abbildung  21.  Warmbett. 

Zugmaschinen,  welche  von  der  Firma  Klchard- 
sons,  Westgarth  &  Co.  in  Middlesbrough  gebaut 
worden  sind  (Abbildung  20).  Die  Maschinen 
arbeiten  mit  Dampf  von  14  at  und  haben  eine 
Höchstgeschwindigkeit  von  200  Umdrehungen  in 
der  Minute ;  sie  sind  außerordentlich  schwer 
konstruiert,  jede  Maschine  wiegt  500  t.  Sie 
haben  je  drei  Zylinder  von  1143  mm  Durch- 
messer und  einen  gemeinsamen  Hub  von  1321  mm. 
Die  Maschinen  können  als  Verbundmaschinen 
laufen,  wobei  der  nnttlere  Zylinder  als  Hoch- 
druck-, und  die  beiden  «eitliclieu  als  Nieder- 
druckzylinder arbeiten,  oder  es  kann  mit  hoch- 
gespanntem Dampf  in  allen  Zylindern  gearbeitet 
werden.  Das  Umwechseln  geht  mit  Hilfe  von 
Preßwasser  und  einem  beson- 
deren patentierten  Ventil  sehr 
schnell  vor  sich.  Die  Ma.schi- 
nen  sind  mit  Rott. mann- 
Steuerung  versehen.  Daneben 
sind  aus  Rücksicht  der  Be- 
triebssicherheit Stauventile  in 
bekannter  Wei.se  eingebaut. 
AU  weitere  Sehutzmaßregel 
gegen  das  Durchgehen  ist  ein 
C  r  0  w  e  s  -  Zentrifugal  -  Sicher- 
heitsregulator am  Ende  der 
Kurbelwelle  angebracht  wor- 
den ; '  sobald  eine  bestimmte 
Geschwindigkeit  überschritten 
wird,  schließt  der  Regulator 
mit  Hilfe  von  Druckwasser  ein 
Sicherheitsventil.  Alle  Ventile 
und  Schieber  werden  von  einer 
seitlich  neben  den  Zylindern 
lii'gendt'n  Kühne  bedient,  so 
daß  der  )fascliiuist  das  Wal/- 
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Abbildung  23.    Koll^ang  und  UicbtaiaHchino  für  schwüre  l'ruKle. 


werk  hoquem  Ubfrsi-hen  kann.  Das  Hlockwalz- 
werk  wird  von  dtr  Maschint^  durch  Zahnrflder 
mit  oiner  Uclierst-tzung  von  2  :  1  nnffctricben, 
wabrond  das  Fertigwaizwi-rk 
mit  Beiner  Magcliin«*  direkt  pc- 
kuppelt  ist.  Die  Kammwalz- 
jrerüste  sind  geschlossen  und 
mit  zwei  gestaffelti  n  Kränzen 
gerader  Zähne  versehen. 

Das  fertige  Material 
gelangt  auf  ein  selbsttätig 
arbeitendes  Wariiibett  von 
54,26  Hl  Länge  und  16.46  m 
Breite  i.Aiibild.  21  und  22). 
Zwei  eli'ktrisch  angetriel>ene 
Warmsflgen  schneiden  das  Ma- 
terial auf  Mali.  Das  Warmbett 
ist  mit  gut  arbeitenden  J^chlejip- 
zügen  ausgestattet,  ferner  sind 
zum  Aufstellen  von  schweren 
Trägern  hydraulische  Kant- 
vorrichtungen vorhanden.*  Von 
einer  Steurrbülmf  aus  erfolgt 
die  Bedienung  des  ganzen 
Warmbettes. 

Die  Kalllagir  tlir  Schit- 
nen  lii'gen  in  der  Walzrichtung 
hint»'r  dem  Warinbett,  die  Zu- 
führung erfolgt  mittels  Trans- 
jiortrollganges.  Die  Kaltlager 
für  ilif  anderen  Profile  liegen 
]iarallel  zum  Warnilu-tt  und 
werden  von  zwei  Laufkram-n 
von  je  27,13  m  Spann  weit*- 
Uber  eine  Lange  von  166,42  m 


be8lrich<*n.  Für  schwere  Pro- 
file sind  die  Adjustagemaschi- 
nen  mit  besonderen  elektrisch 
angetrielH'nen  Koligflngen  ver- 
sehen, um  ein  schnelleres  und 
Irichteres  Bearbeiten  derselben 
zu  ermßglichen  (Abbild.  23). 
Der  Antrieb  erfolgt  von  einer 
.•^feu^'rbühne  aus.  Auf  die  Ad- 
justag»'  der  Träger  und  Schie- 
nen komme  Ich  später  noch 
zurück. 

Das  gesamte  Walzwerk  ist 
nach  amerikanischem  Muster 
gebaut.     Die    Tiet'öfen,  alle 
Kollg.'tngf,   sowohl   von  den 
Walzenstraßen  wie  von  dem 
Kalt-  und  Warmbett,  liegen  un- 
gefähr 1 m  üi)er dem  Hütten- 
flur;  sie  sind  infolgedessen 
leicht    zugänglich,  wodurch 
schnelle  Keparatur  und  Aus- 
wechselung der  schadhaften 
Teile  «-rfolgen  kann.   Nt-hmen  wir  z.  B.  an,  ilali 
lici  <leni  umfangreichen  Antrieb  des  Warmbettes 
(s.  Abidld.  22)  eine  Kette  des  Schleppzuges  aii.s- 


•  .Vergl.  .Stahl 
1905  Nr.  16  Jj.  »-'Ü. 


und  Eben" 


Abbildung  24.    Doppelte  >Sehionenrichtmascbine. 
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Abbildung  2&.  ScbienenendfraHtnascUiiie, 


zuwt'chst'ln  ist,  wie  iiiiistilndlirli  und  zeitraiibeml 
wflre  eine  soiclu*  Reparalur.  wt-nii  der  jraiize 
•Antrit'b  versenkt  Ift^t'. 

Der  Antrieb  der  Zufülirunjfs-  und  Transport- 
rolli^änge.  ferner  der  der  fahrbaren  Waizroll- 
^an^^e  wird  mittels  Winkeltretrlebe  von  Wellen 
aus  betätigt.  Die  AntrieltHniotoren  stellen  senk- 
recht zu  den  Achsen  der  Rollen.  Bei  der  Ulock- 
straße  sind  die  Rolljräntre  sehr  kurz,  das  l'm- 
steuern  erfol^rt  sehr  schnell.  Die  einzelnen  Rollen 
müssen  sehr  nahe  zusammenliegen  und  werden 
deshalb  von  Stirnrädern  angetrieben,  da  für 
Winkelgetriebe  der  Raum  zwi- 
schen zwei  Rollen  nicht  groli 
f^enug  ist. 

Hesondere  Erwähnung  ver- 
dient hier  noch  das  schnelle 
Auswechseln  der  Wal- 
zen. Dies  geschieht  durch  Aus- 
wechseln des  ganzen  Walzen- 
Gerüstes,  In  einem  von  der 
Walzenstraüe  getrennten  Räu- 
me werden  in  einem  zweiten 
Walzenstander  die  neuen  Kali- 
berwalzen eingelegt  und  das 
g'anze  Gerüst  durch  einen  Lauf- 
kran nach  der  Strecke  trans- 
portiert und  in  so  kurzer  Zeit 
gewechselt,  daß  schon  nach 
20  Minuten  ein  anderes  Profil 
^jewalzt  werden  kann.  Diese 
Vorrichtung  gestattet  es,  im 
Tage  mehrere  Male  umzusetzen 
und  daher  auch  kleinere  Auf- 
trüge, die  sich  bei  anderen 
Walzwerken  nicht  lohnen  wür- 


den, in  wirtschaftlicher  Weise 
abzuwälzen.  In  Zeiten  schlech- 
terer Konjunktur  muß  man  auch 
mit  kleineren  Auftragen  rech- 
nen. Wir  haben  häufig  an 
einem  Tage  bis  zu  fünfmal  un- 
st-re  Kaliber  gewechselt. 

Heim  Bau  der  Walzwerks- 
anlage ging  man  davon  aus, 
möglichst  alle  Handarbeit  durch 
MaschinenariM'it  zu  ersetzen ; 
dies  ist  Iiis  in  alle  Einzelheiten 
durchgeführt  worden.  Nur  Eisen- 
bahnschienen müssen  beim  letz- 
ten Stich  »1er  Fertigwalze  ge- 
kantet werden,  wozu  zwi-i  Mann 
nötig  sind.  Durch  Einbauen 
von  mechanischen  Kantvorrich- 
t\ingen  fallen  diese  alter  auch 
weg.  Sonst  ist  im  ganzen 
Walzwerk  kein  einziger  Ar- 
heiter  sichtbar.  Die  Steuerung 
aller  Antriebe  erfolgt  von  be- 
sondern Steuerbühnen  aus. 
Bedienungsmannschaft,  l.  Zur  Be- 
dienung der  Tietliten  sind  für  den  Ofen  je  ein 
Mann  und  ein  (iehilfe  nötig,  die  das  rnistellen  der 
Ventile  und  das  Auf-  und  Zuschieben  der  Tief- 
ofentüren besorgen,  beides  auf  hydraulischem 
Wege.  2.  Beim  Blockwalzwerk  sind  ein  Mann 
(Walzer)  und  zwei  Jungen  beschäftigt.  Ersterer 
walzt  und  stellt  die  Oberwalze,  die  beiden  Jungen 
steuern  die  Rollgünge,  Kantvorrichtung,  den 
Kippstuhl  und  den  Zuführungsrollgang.  3.  Am 
Ende  des  Blockwalzwerkes  stehen  zwei  Jungen 
zur  Bedienung  der  Blockschere  und  einer  kurzen 


Abbildung  26.  .ScbienenfrasmaschiDe. 
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Schicliebiihn«'.  4.  Die  Collln-CliargU'nnaschin<' 
Iteilient  ein  Junge.  5.  Bfiin  ersten  Gerüst  dt-r 
Fertipstraße  sind  zwei  Jungen,  einer  steuert  die 
Anstell vorriclitxuig  der  Walze  und  walzt,  der 
andere  bedient  den  Kollf^ang  und  die  Kant- 
vorrichtung.    6.  Für  die  drei  fahrbaren  R<»ll- 


Abbildang 


Vierspindel  -  HchienenbohrmaHchine 


gftnge  ist  je  ein  Junge  vorhanden,  der  die  Ver- 
schiebung der  Tische  und  die  Bewegung  der  Roll- 
gange besorgt.  7.  An  der  Steuerbühne  des  Warm- 
bettes sind  vier  Jungen  beschäftigt.  Der  erste 
steuert  den  Zuführungsrollgang  und  die  erste 
Sage;  der  zweite  steuert  den  erst«'n  Wannbett- 
rollgang  ,  die  Schleppzüge 
und  die  Kantvorrichtung  für 
schwere  Trager;  der  tlritte 
steuert  den  zweiten  Warni- 
bettrollgang,  die  Schleppzüge 
und  die  Kantvorrichtung  für 
schwere  Trttger;  der  vierte 
steuert  den  Transportrollgang 
und  die  zweite  Sage.  8.  Das 
Umstellen  der  Regeneratoren 
und  Oeffeen  der  Türen  des 
Warniofens  besorgt  ein  Mann 
und  ein  (Jehilfe. 

Es  kommen   noch   hinzu : 

1  Mann  für  den  Tiefofenkran, 

2  Mann  und  2  Gehilfen  für 
die  beiden  W^alzenzugmaschi- 
nen,  so  daß  die  ganze  Beleg- 
schaft von  zwei  Tieföfen  (ein- 
schließlich Tiefofenkran), Block- 
walzwerk. Blockschere,  Chargierniaschine,  Warm- 
ofen, Fertigstraßf.  der  zwei  Walzenzugmaschinen 
und  des  Wannbetts  aus  7  Mann,  5  Gehilfen  und 
14  Jungen  besteht. 

Von  den  Adjustagemaschinen  sollen 
hier  nur  einige  erwähnt  und  im  Bild  vorgeführt 
werden,  in  der  Annahme,  daß  es  nicht  uninter- 
essant sein  dürfte,  englische  Ausführungen  dieser 


Art  kennen  zu  lernen.  Abbild.  24  zeigt  eine 
doppelte  Schienenrlchtmaschine,  vom 
Elektromotor  direkt  angetrieben.  Die  Maschine 
macht  ungefähr  24  Höbe  in  der  Minute.  I)ie 
Druckstenipel  sind  von  Stahlguß.  Abldld.  25  ver- 
anschaulicht eine  Schiene  n  end  frfls  masch  i  ne 
mit  Klinkenmerhanisnius  zum 
Verschieben  der  Schienen  gegen 
die  Frasmesser.  Diese  Maschi- 
nen sind  von  Craig  &  Do- 
nald, Ltd.,  in  Johnstone  bei 
Glasgow  geliefert  worden. 

Abbildung  26  zeigt  eine 
Schienen-Fräsmaschine 
von  Scrivan  &  Co.  in  Lceds. 
Die  beiden  Messer  zum  Frflsen 
der  Schienen  sind  in  einer  Plan- 
scheibe befestigt,  welche  am  Ilm- 
lange mit  einem  Zahnkranze  ver- 
seben ist  und  durch  ein  kleines 
Gußstahlzahnrad  und  ein  zwei- 
tes Vorgelege  angetrieben  wird. 
Durch  diese  Einrichtung  wird 
die  Kraft  von  außen  auf  die 
Frasmesser  übertragen,  wo- 
durch ein  gleichmaßiger  Schnitt 
erzielt  und  ein  Verdrehen  der  Spindel  ver- 
mieden wird.  Die  Spindel  lauft  in  Kanonen- 
metallagern  und  ist  am  Ende  mit  einem  gehär- 
teten Stahlwiderlager  versehen.  Die  zu  fräsen- 
den Schienen  werden  in  einem  (rleitschlitten 
mittels  einer  Stahlschraube  gehalten.    Die  Vor- 


Abbildung 28.  Tragerrichtmaschine. 

wartsbewegung  des  Gleitschlittens  wird  mittels 
Schnecke  und  Schneckenrader  betätigt.  In  Al»- 
bildung  27  ist  eine  Vierspindel-Schienen- 
bohrmaschine dargestellt,  ebenfalls  von  Scri- 
van &  Co.  in  Leeds  geliefert.  Die  zwei  horizon- 
talen Glcitschlitten  sind  mit  Bohrspindeln  von 
63  nun  Durchmesser  versehen  und  sind  auf  beiden 
Seiten   der  zu   bohrenden  Schiene  angebracht. 
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Der  selbsttätige  Vorschub  der  Spindelstöcke 
betrftg^t  162  mm;  durch  eine  Vorrichtung  können 
dieselben  sehr  schnell  der  Schiene  genflhert  be- 
ziehungsweise zurückgezogen  werden.  Man  kann 
die  Spindeln  so  einstellen,  daß  zu  gleicher  Zeit 
zwei,  drei  oder  vier  Löcher  gebohrt  werden 
können.  Die  Bohrspindeln  werden  mittels  ge- 
schniie«leter  Stahirflder  und  gefräster  Zähne  mit 
'28,57  mm  Teilung  angetrieben;  die  Spindeln 
sind  verstellbar,  der  Zalmradantrieb  paUt  sich 


am  Ende  der  Maschine  angebracht,  aber  auf  der 
Abbildung  nicht  sichtbar  ist,  dient  zum  schnellen 
Einstellen  des  schweren  Stahlhalters,  welcher 
die  verstellbaren  Druckstempel  trägt.  Mit  dieser 
Maschine  können  J-Eisen  bis  zu  610  mm  Höhe 
gerichtet  werden.  — 

Die  Kesselanlage  besteht  aus  zehn  ,Ne8- 
drum" -Wasserröhrenkesseln  (.Ab})ildung  29)  von 
Richardsons.Westgarth  &  Co..  Middlesbrough 
geliefert,  die  mit  Westgarth-Ueberhitzern  versehen 


-  -1 


Abbildung  29.    KeuelanlBge  mit  Nesdriim  -  KobbaId. 


automatisch  der  Entfernung  der  Spindeln  an. 
Die  Entfernung  der  Spindeln  voneinander  kann 
eingestellt  werden  von  101  bis  152  mm  beim 
Kohren  von  vier  Löchern,  von  101  bis  228  mm 
bei  drei  Löchern  und  bis  zu  457  mm  beim  Bohren 
von  zwei  Löchern,  so  daß  Löcher  auf  ver- 
schiedene Entfernung  gebohrt  werden  können. 
Die  Schienen  werden  in  einem  Gleitachlitten  von 
einer  Schraube  gehalten  und  dieser  Schlitten 
kann  quer  zu  den  Bohrern  verschoben  werden, 
so  daß  auch  ovale  Löcher  gebohrt  werden  können. 

Abbildung  28  zeigt  eine  einseitige  Träge r- 
Kicbtmaschinc  mit  einem  35  P.  S.  -  Motor  und 
Zahnradantrieb.  Ein  zweiter  kleinerer  Motor,  der 


sind  und  den  Dampf  auf  232^0.  überhitzen. 
Der  Damjtfdruck  beträgt  14  at.  Jeder  Kessel 
hat  rund  260  qm  Heizfläche  und  vermag  in  der 
Stunde  6720  1  Wasser  von  100  "  C.  zu  ver- 
dampfen. Die  Höchstleistung  beträgt  8860  kg 
i.  d.  Stunde.  Die  Kessel  sind  mit  je  zwei 
Eriths  -  Unterstopf  -  Beschickungsvorrichtungen 
versehen,  die  künstlichen  Zug  von  l'U"  bis 
27*"  VVassersäule  gebrauchen.  Mit  den  Unter- 
stopfbeschickern kann  man  eine  billige  KJein- 
kohle  vorteilhaft  benutzen.  Unter  normalen 
Bedingungen  werden  9,5  kg  Dampf  mit  1  kg 
KolUe  erzeugt.  Der  Kamin  hat  3,96  m  Durch- 
messer und  ist  22,8  m  hoch. 
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Die  Konstruktion  (Abbild.  30»  diosor  K»'ss«>l 
Ist  »ehr  einfach.  Der  Kessfl  besteht  aus  einer 
Reihe  von  Kohrbündeln,  deren  Kohre  an  beiden 
Enden  in  kleine  zyiindrisdif  Troiiuiieln  münden. 
Die  Troninieln,  von  denen  die  oiieren  als  Dampf- 
raum,  die  unteren  als  Wasserraum  dienen,  sind 
durch  kurze  gerade  Rohre  miteinander  verbumlen. 
Die  beiden  vorderen  Reihen  von  Kohrbündeln 
Riehen  schrllfr  mit  ungefilhr  30  "  gegen  die  Vertikale, 


tentierten  Lufterhitzern  versehen  sind.  Diese 
bestehen  aus  einem  .System  von  Rohren,  durch 
welche  die  Rauchgase  mittels  eines  Ventilators 
abgesogen  werden.  Dieses  Rohrsystem  ist  auUen 
umbaut.  l>ie  Verbrennungsluft  durchstreicht 
diesen  Lufterhitzer  und  kommt  mit  ungefähr 
l.'jO**  C.  in  den  V'erbrennungsraum.  Versuche, 
die  an  diesen  beiden  Kesseln  angestellt  worden 
sind,  sind  in  dieser  Zeitschrift*  beschrieben. 


Abbildung  30.    Konstruktion  des  Nosdrum-Kesaela. 


wahrend  das  b-tzte  Rolirbündel  senkrecht  steht. 
Dieses  dient  sowohl  als  S|»eisewa8servorwflrmer 
wie  auch  als  .Schlammabscheider.  Da  die  Rohre 
senkrecht  stehen,  sinkt  der  Schlamm,  sowie  er  sich 
ausscheidet,  in  die  untere  Trommel,  von  wo  aus  er 
durch  Auslilasen  bequem  entfernt  werden  kann. 

Zwischen  den  beiden  vorderen  und  der 
hinteren  Reihe  sind  der  U«'l»erhitzer  sowie  zwei 
Dampfsammler  eingebaut.  Der  obere  Dampf- 
sammler soll  besonders  dem  schwankenden  Ver- 
brauch der  Walzenzugmaschine  Rechnung  tragen. 
Infolge  der  grolien  Teniperaturuntersciiiede  des 
Wassers  zwischen  den  beiden  vorderen  und  dem 
hinteren  Rohrbündel  findet  ein  sehr  energischer 
Wasserumlauf  statt. 

Außer  den  „Nesdrum"  -  Kesseln  sind  noch 
zwei  Lancashire- Kessel  vorhanden,  die  mit  pa- 


Die  Zentralkondensation  (.Abbildung  31) 
für  die  beiden  stehenden  Walzenzugma-schinen 
Lst  von  der  Firma  Richardsons,  Westgarth  &  Co. 
in  Middlesl»rougli  gel»aut  und  besteht  aus  einem 
Gegenstrom-Einspritzkondensator,  Patent  Weiß, 
für  eine  Leistung  von  68  000  kg  Dampf  in  der 
Stunde.  Die  zwei  Walzenzugmaschinen  liefern 
45  400  kg  Dampf;  bei  einem  Erweiteningsliau  ist 
die  Kondensation  groß  genug  für  eine  dritte 
Maschine  gleicher  Größe. 

Der  Kondensator  erzeugt  l>el  einer  Temp«*- 
ratur  des  Kühlwassers  von  26  •  C.  und  der  ol>en 
genannton  Dampfmenge  ein  Vakuum  von  635  mm. 
Der  Dampf  tritt  durch  das  abwflrts  gebogene 


•  1907  Nr.  23  8.  819.  Vorgl.  auch  ,Journ.  of 
the  IroD  and  Steel  Inat."  1907,  1,  8.  276. 
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AusstriJmunjrsrohr  in  (k'ii  unterui  Teil,  und  das 
Wasser  olirri  in  ilfii  Kinuii  nsator  ein.  Dio  Luft- 
pumpen sind  die  bekannten  trockon«-u  Luftpumpen 
Patent  Wel0,  bei  deara  die  Pumpenzylinder 
din'kl  ülier  den  Danipfzylimlern  einer  sti-lienden 
Verbundmaschine  angeliraelit  sind.  Dio  Datiiiif- 
inaschine  ist  stark  ^cüug,  um  mit  Hilfe  eines 
SeUtriebea  eine  rotierende  Bibm-Waaserpumpe 


Vor  dem  Kondensator  ist  ein  Oelab  seh  eider, 
I'a!.  iit  I 'alier,  ein{;ei»aut.  Dieser  bestellt  aus 
einer  runden  ätahlblecbtronune),  weiche  mit  e.iner 
grroBen  Anxahl  von  Wtnlrelstoßbleelien  verseilen 
ist,  ;:eü:en  die  der  Dampf  anstößt :  die  Oeltropfen 
bleiben  an  den  ätoüblecben  bafti  u  und  fallen 
zu  üodeii.  —  Di«  Hochofen-  und  K.ukereianlage 
sowie  die  Kraftstatien  werden  von  einer  KeRsel- 


»=\    n,  * 


atizutreiln-n.  die  das  Kiilihvasser  in  di-n  Konden- 
sator driiekt.  Durch  diese  Anordnung  ist  die 
KUlüwaBsemiengef  die  in  den  Kondentuitor  ge- 
langt,  unabbflnjeriir  von  il  iü  Vakuum,  und  zwar 
Iflt  das  Wasser  ho  reieiilich  bemeäseu,  daÜ  auch 
h*  i  pl  ötzlicher  üehortaittnng  das  Valcuuni  nicht 
erli<-ldie)i  sinkt. 

Das  Vi  rlii  aiiclitr  Kühl-  und  Kondenswasser 
Hiiinnielt  sicli  in  einem  gemauerten  Battain  unter- 
halb dea  Kondensators  und  wird  von  da  aua 
durch  z"i"i  i'lektrisfli  aniretrieli-'nc  Zeiitrifiitral- 
puinpen  auf  zwei  von  liicliaidsuu»,  W'estgarth 
&  Co.  gebaute  KaminkOhler  gedrOelct. 
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Allbildung  31. 
Anordnang  der  SSnitiml-KmideiiMlIoii 
für  dto  'WalieningmaBchiQeii. 


anläge,  heatehend  aua  acht  lialwock 
ft  Wilcox»,  einem  Nesdmm«  und 
einem  Lancaabire-Keasel,  mit  Dampf 

ver8or<rt. 

Li  der  Kraftstation  l>etinden 
sieh  folf^rende  Maschinen:  Zwei  hori- 
zontale l^arsotis-Dampflurbinen  von 
Je  7öO  KW.,  die  eine  geliefert  von 
Kichardfions,  Weatgarth  &  Co.  mit 
zwei  Brown- Boveri-lTleicbstromffene- 
ratoren,  die  andere  von  der  Hritish  Westinjrbouse 
Co.  in  Manchester.  Ferner  eine  stehende  Verbund- 
maschine von  8b0  KW.  von  Riehardsons,  West- 
{rartli  Cd.:  zwei  I'remier-(!.'i-<<iy'iatn'is  \  nn  je 
3U0  KW.,  mit  Koksofeugas  betrieben,  ein  L'oekerill- 
Oasdjmamo  von  875  KW.  von  Ridwdaons,  Weiit- 
{jarth  &  Co.,  sowie  ein  375  KW.  -  (tasilv  iiaitio 
von  lObrbardt  it  Selimer  in  Sebleifmulile.  Das 
Werk  selbst  wird  mit  (.fleichstrom  von  '240  Vidi 
versorgt^  iflr  einzelne  ferner  lieirende  HedarAi- 
stellen,  z.  H.  die  Werft,  wird  iioi  h  DrclKtmiii 
von  2200  Volt  durch  einen  .Moturumloriiter  und 


Transformatorenanlage  erzeugt. 
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BfHeht  über  in-  uttä  autländische  tatenU. 


28.  Jahrg.  TAr.  38. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Deutsche  Patentanmeldungen.* 

:i,  ScptfiiiluT  11108  K1.2iiii,  F  21  Verltihrea 
zur  ^'itrriiiiiiM)  Alittrhoidiint;  von  Torr,  WasHer  und 
Ammoniak  au»  (iasen.  Walthtir  Fvid,  Zelilendorf  bei 
Bari  in. 

7.  September  1908.  Kl.  18  a,  Srh  2ß  748.  Ab- 
aperrTorrichtniljp  fllr  Hoehofen^aHleitungen.  AuguBt 
fikshSfor,  Neu-OelHluiri;  hei  l'eint'. 

Kl.  24  c,  H  43  269.  Feuorzuff  für  VerRaaunps- 
9fen.    (iiiHtav  Horn,  HrnunHcbwcig,  Nordtitr.  23. 

Kl.  24h,  J  10012.  Verfahren  und  Vorrichtung 
tar  Beachiekailg  von  KeHMclfeuorungcn  mittel»  ^inea 
soiB  Auftehiebten  dea  Brenoatoffii  dienenden  Ver- 
teilen, welcher  nm  cwel  rechtwinklig  znefnender, 
quer  und  [larnli'l  /nr  IiHngHvitrricbtuiij;  df«  KoMtcs 
gelogenu  AchHen  m-ti»  in^'bar  IhI.  International  Btokvr 
Coni|>anY,  (^hica(;o. 

Kl.  Sic,  L  25  248.  Verfahren  zur  HerHtellung 
TOD  KernHtQtzon  mit  zwei  Trag|datt(>n  und  einem  oder 
mehreren  Tregetiften.  A.  Loioveber  &  Co.,  U.  m.  h.  U., 
OleiwitK  IL 

Cebreuchsmustereintragungen. 

7.  September  1908.  KL  3  a,  Nr.  848270.  Walaen- 
geiHat  mit  einer  bjdrsolierbeD,  Äm  Blnbaeetllek  mittele 

Zugstangen  trA;.'i-n<len  EntlaHtungHTorrichtung.  Duis- 
burger Mfti«cbiii«ubau-Akt.-(io«.  vorm.  Bechern  \  Keot- 
man,  DulHburg. 

Kl.  19  a,  Nr.  348  594.  8chieneu<<toliverbinduDg, 
gekennzeichnet  durch  einen  den  HchienenNteg  TOB 
beides  Seiten  U-f9rmig  und  den  Schienenfnil  gwu 
nmfiMMmdea  Bohnh.  Helnrieh  Beyer,  ündcendorfer- 
>«traBo  136,  oad  Osita?  Bejer,  Ulmeutr.  28,  Qelian« 

kirchi'ii. 

Kl.  31a,  Nr.  348024.  Muffelofen  in  Verbindung 
mit  einem  TiogeischmeLcoren,  weicher  mit  den  Ab- 
gasen dea  letzteren  geheilt  wird.  Paol  A.  F.  Sehall«, 
I>readen,  SAdetr.  44. 

Kl.  81a,  Nr.  848  028.  Tiegel  -  Sefamelioren  mit 
in  die  Ureite  i;<'/.of,'i'tit'iu,  durch  eine  Zunge  geteülMn 
Abzug.    Faul  A.  V.  .'^i  hulze,  Drosdcn,  Südiitr.  44. 

Deutsche  Reicbspatente. 

KL  I9f,  Kr.  vom  4.  Deiemher  1M6. 

Joaef  I'ikal  in  N  i  m  Ii  «  r  und  Franz  l,rjiMino 
in  Klagen  furt.    Sthwfifiufin  für  Rolni  ui.'i  .s/i'i/if 

mit  an  i  gfijrniilii  rl ir- 
gende»  Stellen  der  VmfiUcke 
de»  Qftna  vorj/fx'htnen 
OeffnuitgtHf  -dturA  die  d«» 
SehweifigUMe  I»  dm  Ofen 
t  d  eilige  fahrt  wird. 

Die  die  Oeihinngen  für 
die  SchweiÜHtücki'  ver- 
•chlieitondon  Deckel  a  sind 
iwelteilig  and  auBwechaol- 
Imt  aaegefDIirt;  eie  haben 

dem  Queraehnitt  dee 
SchweiBatQckea  ontapre- 
cbetide  Aussparungen,  so 
<IhU  sie  es  dicht  zu  um- 
acbließen  und  ein  Austttrömen  der  Hei/<;aHO  zu  ver- 
hindern vermiigen.  Die  Dcckelbälften  ttind  an  Z-fB^ 
mlfen  Winkelhabeln  b  hefeatigt,  die  um  Sollen  e  dreli- 
bar  sind  nnd  dnrch  eine  mit  iwei  Stiften  d  beeetsle 
Welle,  die  auf  in  den  HebelB  b  >\i;cnK\v  <vAu-  e  bei 
ihrer  Drehung  wirkt,  i^eSffnet  nnd  ^'oi.i  hlohsen  werden. 

•  Die  Annielii(in|;eii  lie^'en  von  dorn  an^'o^'ebenon 
Tage  an  wahrend  zweier  Monate  für  jedermann  zur 
£inaicht  und  iianapruohaerhebung  im  Patautamte  so 
Berlin 


,  1 


L  1 


KI.7C,  Nr.  lU-i  07:2,  Tum  19.  Juli  19U6.  Deutsch- 
Oesterreich  ische  M  an  neeaaKnrfihren- Werke 
in  Dfleeeldorf.  Verfakrtm  Mir  BefetUgung  dt» 
Ftungehe»  auf  Rohren. 

Das  erhitzte  iüihr  a  wird  in  eine  Klemmvorrich- 
tung b  eingespannt,  der  Flan»!  h  r  in  einem  für  die 

liiirili'lliilduM;;  Tor  und 
tiinter  dem  Fianaeb  er- 
forderlichen Abstände 
vom  Hohrende  and  der 
Klemmvorrichtung  anf- 
geacboben  und  ein  normt 
eingeschoben.  Durch 
einen  Schlag  auf  dieaen 
Dorn  werden  die  beiden 
Ruhratacko  zu  den  Seiten 
dee  Fianiahea  aaege- 
baneht  und  letcterer  da- 
(lurch  fcftijcproßt.  Zur 
beeten  n  Hildung  der  beiden  Hiirdol  ist  die  KJemmTor- 
riehtung  b  mit  einer  Kingnut  e  versehen,  desgleichen 
da  auf  den  Dorn  d  loae  aufgesetzter  King  f.  I  m 
den  Flaneeh  c  beim  Bfirdoln  an  der  gewOnachten  ätelle 
sicher  festzuhalten,  besitzt  der  Dom  d  iweekmifiig 
eine  solche  Stärlie,  daS  er  da«  Bohr  •  iMim  GufUrea 
etwaH  weitet  oBd  hierbei  dea  Flaoieli  e  daranf  fee^ 
klemmt 

Kl.  24  e,  Hr. 
196MS|r  vom 
t6.  Angmt  IMM. 

Jules  Joau 
Deschanipi«  in 
Paria.  <iaHi:r::i  ii- 
ger  mit  Metati- 
kerd,  bei  dem  der 
Herd  M»i»  eben 
nach  unten  breiter 

uil'l. 

Der  nach  miteu 
sich  erweiternde 
Metallberd  a  ist 
auf  der  Innenseite 
mit  unilaiifenden 
VOrsprin<j;enden 
Kiiipen  b  Terae- 
bon.  Diese  sollen 
stfindig  genügend  tSchlack«  zurQckbalten,  um  die 
eingeblaeene  Verbrenaungelaft  an  verhindern,  anaus- 
genatit  an  der  Wand  hoehiaetoigen. 

Kl.  la,  Nr.  l!>571ä,  vom  3.  Hai  1907.  H«r- 

in  a  n  II  Schubert  in  Ii  i  u  t  h  i- i;  ,  •  •.-H.  Sit^bper- 
richtung  mit  meßinttn  oKitoacn  Fürdtri<u:btn. 

Die  endlosen  ■'^it  be  a  b  e  d  llegeu  in  der  Auf- 
gabeetelie  dicht  aufeinander,  da  gdieo  erat  hinter 


der  Tfihmngerolle  e  anieinander  irad  werden  Ober 

Köllen  f  g  h  i  HelltHtäntlii,'  weilergcfQhrt.  Die  OofT- 
nuiigcn  der  Siebe  nohiiicn  vom  obersten  uaili  dfui 
untersten  ab.  An  der  Brennstelle  «  wird  HMnitlichea 
Sieben  eine  Rüttelang  erteilt.  Dae  nnterate  Band  k 
iit  olue  jed«  Iio«bBay. 
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BiBfuhr 

Jaauftr  bia  Auifunt 

_ 

1M7 

*****  

laaa* 

17  890 

15  400 

184  061 

87  558 

w%  _  •  *  

64  476 

89187 

1  410  108 

880  405 

8  794 

2  247 

8  758 

8  588 

1  985 

1  945 

771 

617 

1  329 

3;v.» 

HOT 

544 

BtahlachmiedeBtacke  .«....., 

SchweiBeiBen  (»Üb-,  Winkel-,  Prool-)  

4  127 

3  918 

1  U40 

868 

39  769 

68  786 

110409 

77  788 

11  ASS 

85199 

160401 

110  Bil 

— 

86  734 

81  598 

— 

86187 

84  912 

\H  108 

mV  1 

Vorgewalzte  Blöcke,  KnQppel  und  PUniian  .... 

l   202  134 

250  IHO 

\     11 969 

1  489 

1-»    j    XVT   *  a i_  t  i_i  

60  883 

'  ... 

6S788 

41889 

70808 

70196 

It  708 

16  898 

894  727 

816  697 

fi_t.  i  -   .       J    Cü— 1  tl.  

— 

60  272 

55  768 

1  081 

1  50» 

ai  037 

25  7S1 

1  4SU 

2  340 

1 5  202 

14  472 

Sonstige!  EiHenbahnmaterial,  BMht  MIIl  fMUHiat  . 

— 

44  775 

44  020 

«>l__«_              i_i  .  »1     rm  11 

2&  168 

23  177 

169  352 

108  388 

■  j  «  •  Dv^n 

10  IM 

18861 

47  204 

40  143 



— 

881  877 

868  018 

4S  070 

89  728 

TT        ;    —  A_    »->»  _  _»  _ 



— 

874  051 

270  412 

575 

2  W  M) 

UTVkil\  1, 1 1  II  n <_  UU9BIIOII  XVMi|^IB|K^W*  U»  XBivpilwDQreil*| 

41987 

86  894 

35  222 

82  27.H 

33  462 

ai  79a 

81  588 

85  641 

Drahtstift«  

25  318 

27  210 

Nigel,  Holzschranben,  Nieten  

5  012 

3  640 

19985 

16  068 

:^  170 

2  702 

17  886 

1 4  720 

10  268 

15  681'. 

34  526 

22  986 

Röhren  nnd  RdhrenTerbiodmigMi  au  BdnrallsiMn 

12  520 

12  2i>5 

80  040 

76  299 

8  704 

2181 

144  373 

110  706 

88  619 

19868 

12  408 

10  096 

Fabrikate  von  Eisen  und  Stahl,  nicht  bes.  geoannt 

17  IfiO 

14  872 

51  741 

•  62  039 

Insgesamt  1Snii>  mid  Stehlwwraa   

597  961 
4  569  921 

704  064 
4  918  148 

:<  726  006 
32  417  748 

2  867  086^ 
26  660  670 

Kok8«nwifU9  ier  Taretniftw  HtaatM 

Unseren  frülifTr  ii  kurzen  Anj^nben  (Ihor  rlie  letzt- 
jfthrijfe  KokMherHtfliiiiif,'  in  den  Vereini^ften  Staaten •*• 
lasHL-n  wir  noch  oini(;e  weitere  Mitteilunfccn  nach  dem 
von  Edward  W.  Parke  r  bearbeiteten  und  vom 
„United  States  Oeological  Survey"  kOrzlicb  veröffent- 
liobtMi  fiariebte  folgen,  f  —  Danach  betrag  dar  Q«- 
■Hntwert  dea  Koka,  der  «Ihreiid  des  Jafare«  1907  in 
den  Vereinigten  Staaten  erzeuf^t  wurde,  111539  126  $ 
>»op»:n  01(io,H034^  im  Jahre  xuvor;  <t  »tiep  also  um 
10931  092^  oder  21.76"/»,  wnhr.nd  die  Monpe  nur 
am  12  O^V)  zunahm.  Der  Einzelpreis  der  Tonne  Kok», 
dar  1906  im  Durchselmitt  2,78/  auxgcmaeht  hatte, 
erraicbta  im  letitoa  Jahre  mit  8,08 1  für  die  Tonne 
Ton  1000  kg  daa  hSekaten  Stand  aeit  Brarhoiana  der 
ert-fi  II  Knksatatistik  de*  ,(feoloi:ical  Surrey"  vnr 
28  Jiiiiri'ii,   —   Von  der  (Josamt-Kokiserzeugung  des 

•  Zu  IUI«  k»r. 

Verjci.  ,Stabl  und  Eisen"  1907  Nr.  48  S.  1747. 
***  »Stahl  und  Eiaea"  1908  Kr.  84  S.  1824  and  1226. 
t  Aaang  in  ,The  Irea  Aga'  1908,  SO.  Aag.,  8. 61 1. 


JabroB  1907  in  Höhe  von  36  987  066  t  entfielen 
31 900 100  (i.  V.  28  881  683)  t  oder  86,26  (i.  V.  87,48)  '/s 
auf  Btenenkorb5faB  aad  6086865  (i  V.  4184881)  t 

oder  1:1.75  (i.  V.  12,52*  o,,  auf  Oofcn  mit  Oewinnunff 
der  NobonorzeujrniHPi'.  —  An  Knlilen  wurden  fOr  dio 
Kok«her»tollun>;  <ifH  Ict/tcn  .hihreH  56|S;il2l  t  im 
Werte  von  72  784  ,h51  ^  K*'l"'aucht  pep.  ii  50  561  961  t 
im  Werte  von  62  2:^2  524  /  walirond  dert  Vorjahres. 
—  Die  Anaalii  der  Koksöfen,  die  zu  Kade  des  Be- 
riehtsjahrea  in  den  Verelni|rtea  Btaatea  Torbandea 
wrtri  n,  belief  sich  auf  09  980  oder  .5779  mehr  aU  am 
.Sl.  Uc/ember  1006.  Aiißir  Tätigkeit  blieben  wäh- 
rend dcB  ganzen  Jahres  t'':!4  ()i  fi-n.  Die  ilhrlircii  er- 
zielten eine  l)urehi»clinittHlciHtuii^  von  890,037  (im 
Vorjnlire  372, 6861  t.  In  der  vorgenannten  <ieHamtzahl 
der  KokaAfea  aind  3892  (L  V.  8608}  Oefen  mit  Qe- 
winnnnfr  der  Vebeapradakte  ealbaltea,  in  Tiligkeil 
waren  von  ihnen  3811  (3362),  von  den  Dicnenkorb- 
«il'en  90y;i5.  Die  Durrh«chnittslei»tung  der  erst- 
genannten Oefen  betrug  im  Herichtwjabr«  1  3:15,104  l, 
die  der  Bienenkorböfen  350,K2H  t  ^n'^ren  1  229.892  t 
hezw.  :i3.H,K55  t  im  Jahre  /uvur.  im  Hnii  lirfjindeB 
sich  Ende  19U7  2546  Koksöfen,  darunter  33U  mit  Uewin* 
nnng  der  N^h^a^reehgoiaia. 
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i*  wni  StahkffiMiKur  fai  Jakn  1W7.* 


Baclrk 

•■•  ■■•n  n«  8MM 

t 

t 

1 

IM? 
» 

IM« 
« 

Nordwi  nad  Baltisdie  QtUato  

1  818180 

78  024 

- 
288  2SH 
3  27i; 

1  64A  284 

«10  37r> 
84  344 
- 
2!I7  <;21 
4  119 

1  187  878 

r.»f;  :M4 

127  :<i4 
r.M  212 
324  324 
134  3ir> 

I  288  062 

617  925 
132  584 
13H  53!» 
381  255 
144  999 

1  190  83« 

nie.  7H9 

174 
102  Sül 
118  908 
118  591 

1  018  109 

4«9  5*.!* 
193  :.ii4 
137  490 

31»  m% 

166  040 

«810  806 

2  841  728 

8  401  808 

8  648  364 1 2  28«  148  1 2  807  880 

DmpfkeflseUExplosloBWi  in  Daatoclieii  B«iche.** 
Wie  wir  einer  ZaMmmenetollangr  de«  Kftieer- 

lichen  StatiHtiacben  Amtos"**  entnehtn(>n,  !'.  tr  i^;  Im-! 
den  im  Deufaicfaen  Reiche  vorhandcni-n  lUmiilkcHMrlu 

Im  Jahre  y'^"?'  1_    TcraDSlOeklcn     «ofon    irbwrr  leicht 
Ripto*l»MB        rnnOOtn        icrlStel  terw.nd.t 

1907  16  16  7  4  ö 

190»;  15  8  5  —3 

1905        t8  9  4         2  3 

Nicht  ber6el(iiictiti{|7t  nind  lilerbel  die  Explosionen 

■ololier  DampfkeBnei,  die  yon  der   Militürvcrw  hUuiij; 

oder  der  Verwaltung  der  Krio^'xmarinc  bonut/t  wcrdon, 

■Owie  die  KesBcl  der  EisoDbalin-iiokomotivcn. 

Die  niuttnaliliclie  Uniacbe  der  Ezpioeioniui  des 

letzten  Jahro«  bildete  in  neun  Fällen  WaMermaD)^! 

a«wie  meietflns  auch  oMblAHHii^o  Wsrinur,  bei  einer 

Bxploeion  mantrelhafte  Befeeti^'ung  der  Rollre  nebet 

KeeeeletoiiiHlila-i  runffen,  in  viur  FSllen  s^u  Imtn-  liiuiipf- 

HMHiaang  und  in  zwei  F&Uon  Ueberhitzung,  verurttm  bt 

urek  Oelftblagorangea. 

Fnakniehs  FlnßeiBeuerxeniriin$r  In  entw 

Halhjiihro  l'K»s.ff 

Xach  dtMi  viirlfluligrii,  im  .Journal  Ofliciol"  fff 
Terölt'cntlichton  OgebniHRon  der  anitlirbon  Htatintik 
f^cHtaltete  sieb  die  FluBciBenerzeagung  Frankreichs  in 
dur  erttten  Hüirte  diesee  Jfthree,  verglichen  mit  den 
Zilfoni  der  gieicben  MoDSte  dee  Voijahree«  foigeader- 


RobstoUbldeke  "•'«•JT 

L  im  Konvertor  hetipestelU:  t  t 

a)  n.d.  Muren  Terrabren  .  .  38  626  41  159 

b)  n.d.  basischen    „        .   .  807  192  810  993 
Ii.  im  Martinofen  bergettelU  .  508  3t>H  450  841 

III.  im  Tieg^el  oder  ebtktrieeiien 

Üfen  hergestellt   10  793  9  537 

In((|e:<>Mamt  1  364  979  1  318  530 
Somit  ist  bei  HeitaemerateU  eine  Abnahme  um 
8683  t  oder  6*/*t  bei  Thomasstahl  eine  aolohe  yon 
8801  t  odor  fast  0,5*/»  zu  verzeichnen,  wAbrend  (lit< 
Erzeugung  von  SienienH-Martinstahl  um  51  527  t  oder 
mehr  al«  U*/»»  dit-jenigo  von  Tiegel-  und  Eloktro- 
stahl  um  12.'>»i  t  oder  13°/«  gestiegen  ist.  Das  End- 
eigel>niR  ist,  dafi  die  ätaJilersengnng  inageeamt  im 
•reten  Hnlbjahre  1808  gagmOber  dam  glatahaa  Zeit- 
räume 1907  am  46449  t  oder  8,5*/»  gewaebeaa  ist 

*  Mach  der  „Rigaschen  Tndiintrie-Zeitung"  1908 
Nr.  12  8.  15«  und  157,  Xr.  13  8.  172.  -  Vergl.  ..Stahl 
«ad  Eisen"*  19»i7  Nr.  29  S.  li)73. 

••  Vergl.  „Stiilil  und  Eisen"  1907  .\r.  38  S.  1362. 
***  „Viprt<.<ljnbrt'Hh(>ftf  zur  Statiidk  dee  Dealachea 
Reichs"  1UU8,  Drittes  Heft,  8.  1  bis  28. 
t  Darob  Nachtrag  erbShte  Ziffer, 
tt  Vergl.  „.Stahl  und  Einen«  1908  Nr.  16  8.622. 
ttt  l'J08.  10-  iSej.toiuber,  .«i.  6305. 


Framkraichs  Kotalengewlnnnng  In  antao 
Ualbjafare  1908.* 

Wie  wir  dem  «Jonraal  OMdal***  aataabman, 
wurden  naeb  den  vorlAafigen  amtficben  Ermittlungea 
wihrend  der  ersten  sechs  Monate  diesee  Jahree  im 

Verhältnis*  zur  i^lt-icli'  r.  '/>  it  lii  h  Vorjahrea  TOD  daa 
französischen  Kobloogrubun  gefördert : 

Isi  «msa  BaMdahi« 
leo* 


t  t 

Sti-inkoblo  und  Ankhrailt  18IItil43  17  70'{  S34 
lirauokoble   383  499        380  884 

Insgesamt    IK  499  ü42    18  089  718 

IMa  SteiobohleafBrderung  hat  eonft  um  407  809 1 

oder  2,.'J'*/o,  die  Brannkolilcrirfirderung  um  2615  t 
oder  0,7  "/o  und  die  ( iesamtfürdi  run^'  um  409924  t 
oder  2,2  '/«  zugenoinnitMi.  Vnn  den  im  letzten  Imllifti 
Jahre  geförderten  Mengen  .Steinkoiile  und  Anthrazit 
entfielen  allein  1 1  800187  t  avf  daa  KohlaabaoktB 
Nord  et  I'A»<-de-(  'a!»i8. 

Kaoadas  BofaeisenerzengiRf  Im  antaii  Hallb- 
jahre  lÖO«,*^ 

Naeb  den  Ermittelungen  der  „  American  Iron  and 

Steel  AsBociatiiM  - +  ;;('staltetf  nii  Ii  dir  OoHamt-Kob- 
eisenerzeugun^'  Kanadas  in  den  ersten  serh«»  Monaten 
dii'hCH  .Jahres,  verglichen  mit  den  Ergclmitoeti  der 
Toraufgegangenen  Halbjahre,  folgendermaßen : 


1907  IM«  ItOb 

t  s  I  * 

1.  Halbjahr   S1I9T6  2744*2   286  522  218569 

2.  Halbjahr      —       818022   284  106   281  828 

InHgeHamt       -         590  444    650  628    475  491 

Die  Zahl  der  Hochöfen,  die  am  30.  Juoi  1908  in 
Kanada  Torhaodon  waren,  belief  eich  auf  16;  von 
ihnen  waren  7  sma  gananntan  Zal^panlita  Im  Batriabe. 

ll8«MllS«Wlnnnng  der  Vereinigtem  StnAtOB 

im  Jahre  1907. tt 

Nachdem  wir  Hclion  vor  einigen  Monaton  da« 
nngeffihre  Kri^ehniB  der  Kittenerzförderung  der 
Vereinigten  .Staaten  imJahre  19U7  mitgeteilt  hatten, ftt 
gaben  wir  beute  naeb  dar  Statistik  Edwin  C.  Bekaie 
vom  .United  Statee  Oeologieal  Survey'j;  die  ge- 
nauen Ziffern  fUr  den  genannten  Zeitraum  wieder. 

•  VerKl.  ..Stahl  und  Eisen«  1908  Nr.  11  S.  374. 
•*  1908,  10.  .September,  8.  (;303. 
•••  Vergl.  „Stahl  und  Eisen  1907   Nr.  34  8.  1234, 
1908  Nr.  9  8.  310. 

t  ,Tbe  fiulletia'',  15.  Auguet  1908,  8.  84. 
tt  VergL  „Slabl  and  Einen*'  1007  Nr.  49  S.  1768. 
ttt  „i^tahl  and  Eisen"  1908  Nr.  12  8.  411. 
§  „The  Iron  Age*  1908,  87.  Angust,  8.  578. 
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16.  .September  1908. 


JSachrichtfn  com  Kisenmarkte 


—  iHdugtrielk  RuntUihaH.     Suhl  und  Kineo.  1373 


Sie  daR  die  Wirklirlikeit  liiiitiT  den  frillieren 

Sehiit^im;;en  nur  wcni;:  /uruikgelilieben  ist.  Denn 
in8t;ot«aiiit  hi'lief  nii  li  «lie  li'tzt i-iliri;,'i>  IVh'Mier/jrewin- 
nnnj;  nllor  Staaten  iler  I  ninn,  die  mun  mit  "i  bi« 
.'>4  V  ,  Millionen  Tonnen  berechnet  hatte,  auf  52  :.4H  U!U 
im  Werte  «ou  i:tl99(iU7  $  menttber  48Ö13  724  i 
im  Werte  tod  100597106  $  für  dae  Jehr  1906.  Da> 
nacli  iat  die  Menge  der  riinlenini;  im  IteriehtMjahre 
um  H,32«/o,  ihr  Wert  da^^etjen  um  "u  go«tie;;en. 

Niich  den  nfiheren  Ansahen  l'arkerM  waren 
wiederum  26  Staaten  an  der  Kieenerwewinnung  be- 
teiligt, die  nach  ihrer  goographlachon  uage  und  ihrer 
Ht^ileutiins;  für  lüe  lIocbofeniuduHtrie  in  vier  i^rofie 
(irupjien,  tiümliuti  da8  Gebiet  Hm  Oberen  See,  den 
Soden,  den  Norden  und  den  Weaton  tuMmmengefaBt 


werden.  Aaf  dieMe  Oruppon  verteilten  nirb  alsdann 
die  Förderinen^en  den  Jahre«  I1>U7,  vergUcken  mit 
denen  dea  Jahre«  1906,  wie  folgt: 


'  Oberer  See 
I  Süden  ... 
I  Norlen  .  ♦  , 

'  WcBten  .  . 


1907 


Or«iiiat-  I 


,  \  der 


IL'  :(n4  'ii.l 
6  .".30  naii 
2  siiH  ."iHT 

844  r»r»H 


80..M 
I2.4J 

r>.4t, 


:h  (14 :{ <>45 
C  4  2  f.  (»22 

Hüt  ItiH 


79.66 
lS,t4 
6,41 


L 


Insgcttamt  52  &4M  149   100,00  {  48  513  724  ilOO.OO 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Vom  RoheI§eu-Sj  udikate.  —  In  der  am  10.  d.  M. 
in  Köln  abgehaltenen  Sit/iin;:  den  Kbeiniseh  -  \Vei*t- 
filiecben  RoheiKen-Syndikuti'H  int  eiiiHtiiiiini<;  folgender 
BeeohluSgefaBt  worden:  .Die  Voraammlung  beschließt 
nach  eingebender  RrOrternng  in  Uebereiniitimmun^' 
mit  der  Ste!limy:niihme  de»  (iruppen- Au8»clitii--<>''j.  die 
weiteren  VerUiimlluntren  lie/iif;li('h  ICmeuerunif  de« 
Svndikatei»  einru-ti  ilen,  si.  doli  die  AufiriHun^  den 
K  o Ii e i  Me  n -S  y  nd  1  k  « I CH  mii  Av.u  .U.  l>c/.omht'r  d.  .1. 
eintritt."  Diireh  diesen  Schriu.  i-.i  in  der  ablehni  inb-n 
Haltung  dea  £iaenwerkei>  Kraft  «einen  Omnd  bat,  iitt 
al«o  den  Witgliedern  den  Bjrndiliatea  die  Mffgliehkeit 
:,'.';,'i-iieii,  bureitN  um  I .  ( >ktr»ber  d.  J.  die  Verkäufe  für 
Am  närhstu  Jahr  Helbxt  in  die  Hand  su  nehmen. 

Tom  engli>:rhen  Eisenmarkte  wird  un«  au« 

\Ii>idlesbri>ut,'li  iintrrin  1 2.  d.  M. fidj;elideN  berichtet :  Der 
lioheisuiiniarkt  int  hier  plötzlich  flau  ^'ewordon.  I>ie 
Nachfrage  von  Hciteii  der  Abnehmer  hat  wich  nicht 
veratärkt.  Die  Nachriebt  von  der  bevorstebenden  Auf- 
l3«uog  dee  dentacben  RobeiHen-Syndikutea  und  das  da» 
dnreli  faorforgerofene  vielaeitige  Verlangen,  Gewinne 
auf  Warrants  einzustretohen,  brarhte  ein  etaricea  An- 
gebot derHclUcn.  Oli^'leiih  '«■\  Nn  IIiKten  OioBerei- 
Qualititteii  iiDcli  imiiuT  srhr  knupj!  »iiid,  );ing  der  l'reix 
für  liicMii;ert  (iieliereielHen  Xr.  H  auf  sh  52  —  xuriick, 
für  Nr.  1  mit  hIi  2  0  d  f.  d.  ton  extra,  iläniatit-ljuAli- 
titen  bleiben  fest  zu  ith  .'jf'/O  d  für  prompte  Lieferung, 
eämtlidi  netto  Kaaao  ab  Werk.  Hiesige  Warrant»  Nr.  3 
notieren  ah  52/ —  Kaaao.  Die  VerschifTungon  aind  etwa 
4000  tonn  höher  oin  im  vori^^'^Ti  Monute.  Die  hienigen 
NVarrantsiager  enthalten  Ii5  796  tout».  davon  »14  485  tons 
Xr.  '.\  (i.  .M.  H.  —  Die  Stahl-  und  Walzwerke  an  der 
NordoHtkÜHte  haben  sieb  mit  den  scbottiMehen  HQtton 
zusammengeschloMen  und  die  Preiao  fOr  Urobblocbo, 
Winkel  usw.  um  ah  2/6  d  f.  d.  ton  erhöht.  Die  Preixe 
rar  Walaeiaen  wurden  in  Schottland  ebenfalls  um  ab  1/— 
heranfgaaetzt. 

Sieg«riiii4«r  Elsensteinvoreln,  6.  m.  b.  H. 

in  Mioaren*  —  Entsprechend  der  vor  einiger  Zeit  be- 
reits vurgi'iHiiMtiii'iicti  PrcisermÄllitrunj:  von  10  *  für 
Uo)i)4pat  hat,  wie  die  ,K.  Z."  mitteilt,  der  Sieirer- 
länder  KiHenHteinverein  die  Preiae  für  Hoiiiipat,  (ihiii/- 
und  Brauneisenstein  jetat  um  7  «4  für  10 1  fär  Liefe- 
rung im  vierten  Tierte|j«hre  ernilligt.  Der  Orand- 
preis  fOr  Robspat  beträgt  danach  109  und  fBr 
Ulanx-  und  Brauneisenstein  128  -Jt. 

Verein  dentacher  WerkMmgBHehtBMiflikrlkra 

in  Dfisseldorf.  —  In  einer  am  10.  d.  M.  zu  Dresden 

abgehaltenen  AnsHehiiBnitzung  den  Vereine  ergab  der 
übliche  Meinungiiau.MtauHch  über  die  (i  e  s  c  h /i  fi  - 1  u  <:e, 
da6,  wenn  ob  in  den  letzten  Monati-n  auch  L'i  rmle 
nicht  an  Anfragen  vom  In-  und  AuHlande  gefi  lilt  hat. 
diese  doch  nur  in  boscbrftnktem  MaBe  au  Abscblttssen 
fOhrteii.   Oer  Aaftragabentaad  lit  dadareh  in  beeorf 


niaerreffender  Wcimi.'  zurüi-kge^angen,  denn  die  neuen 
Auftrüge  konnten  nur  einen  Teil  der  zur  l'>ledignng 
gelangenden  er^etücn.  tienUgende  Ho^ciiriftigung  iat 
daher  vorwiegend  nur  nooh  auf  kurze  2eit  geatdtert. 
Anzeichen  einer  ROckkehr  des  frflberen  guten  Oe- 
•icliiiftsgangeB  lassen  «ich  bis  jetzt  nicht  wahrnelimeu. 
Uer  unter  diesen  rmständen  herrncbende  starke  Wett- 
bewerb kommt  den  Verbrauchern  in  PreiHcn  und 
Lieferungsbedingungen  leider  Hehr  ent;;eK'en.  Auch 
lial>en  «ich  viele  Fabriken  wegen  der  gerini;cren  fi^ 
schiftiguDg  onteeblossen,  Masobinen  auf  Vorrat  an» 
znfertigen.   Dank  dieaer  MaBnahme  hat  die  Zahl  der 

beHi'li5fti(;ti'ii  Arbeiter  olch  bi^tlicr  tiiilit  wei«entlirh 
geändert,  reliriicciis  bercehtigi  n  die.  wie  .schon  er- 
«Hluit,  verhÄltiiiHiiiiilll;,'  /alilreichon  .\iifrai.;en  zu  der 
Annahme,  duU  Itedarf  an  NVerkiceugmaachioen  vor- 
liegt und  daß,  auch  aMge>*ichti«  der  wieder  gSnstigereo 
OeldverhAltnisse,  Urund  aum  Vertrauen  aaf  die  Zn> 
kdoft  beatebt 

Amhtlir  8l4nMlseher  Elsenene  Aber  die 
WsatfnwW  ilvBUiBi«.  -  Ueber  diese  Frage,  die 
für  Oeeterreieh  und  Rehlesien  besondere  Bedeutung 

lijit,  sind  in  neuerer  Zeit  in  der  Ta:r''«)ireMH(.  iiiMitiTii 
irreführende  .MitieilunL'en  verbreitet  worden,  aiit  man 
von  einem  geplanten  .\ iiHfuhrvorbotc  gonprochen  bat. 
Demgegenüber  hat  der  Ueutscbo  iiandelavertrag«- 
verein  in  Berlin  jüngst  Veranlaasung  ganolnmen,  dia 
Hacblage  Öffentlich  darzulegen.  Wie  er  auf  Grund 
genauer  Erkundigungen  fentatellt,  tat  nach  Artikel  5 
der  I,i-*fe  der  AtiMfuhrwaren  de^  rUfi>ii-<  li>Mi  /  'II',  ir: f.  s 
die  AuHfubr  von  Kisenerzen  au«  den  niKlriiHHi-rlicii 
Krzlagern  über  die  we.stlii'be  Landengrenze  verboten. 
Frliher  sind  hiervon  aber  durch  besondere  kaiserliche 
Befehle  einaelne  Ausnahmen  gemacht  und  s«blieUieh 
im  vorigen  Jahre  dem  Haadeisminiater  weitergebende 
Vollmachten  erteilt  wordfin,  über  die  wir  «einerzeit 
berichtet  haben.*  N  ri! in;;«  haben  indenHi'ti  die 
stimmen,  die  in  KuUland  gegen  die  Auafuhr  der 
beimischen  Erze  schon  xeit  längerer  Zeit  laut  ge- 
worden waren,  sich  an  maBgebentler  8lelle  Qehör  in 
veraebalTen  gewnBt  nnd  erreicht,  daB  der  Handels- 
rniiiiatcr  sich  entacblnitKen  bat,  keine  neue  Genehmi- 
gung zur  Erzan«fubr  zu  erteilen.  Der  Ministerrat  hat 
Hieb  diesem  EntitchluHHe  den  llandelxmiiiixt.'rH  dn'liir(  h 
angetichlii!(Hen,  daß  er  einem  Antrage  deMKulbeu,  wo- 
nach da«  oben  erwlhnte  im  Zolltarif  enthaltene  Ver- 
bot genaa  innegehalten  werden  soll,  tugeatimmt  bat. 
Soweit  alao  nicht  aehon  die  Erlanbnis  nr  Aasfnhr 
BÜdmasischor  Erze  Ober  die  Westgrenze  gewährt, 
aber  noch  nicht  ausgenutzt  ist,  wird  diese  Ausfuhr 
bis  auf  weiterea  varhindart  werdeD.** 


•  .Stahl  und  Kinon"  r.(n7  Xr.  31  S.  1147. 
**  »Anaeiger  fOr  die  Drabt-Industrie'  1908  Nr.  IT 
8.  29«. 
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1874    Stahl  and  Kiaen.     Nuihi-irhliii  vom  Kinfiimarkti 

ItBf ÜMik«  K«U6ii  ftr  friuutolMk«  JBiMnenw.  * 
—  B«i  aimein  Fectetten,  daB  der  Franko  •  Britimh« 
AaMehllB  Lotbrinfii'onii  —  «■im-  Ort;aniHation,  dio  Hich 
die  Fördernnjf  dos  Ueguchc»  der  Londonr-r  Anshtelluna: 
von  Seiten  der  liewotiinT  d<'s  trftii/.nsisi  licii  Onti-tin 
xar  Anfjf»l>«'  pcmnilit  hat  —  kiir/lich  zu  Khren  des 
Tartretcrn  dor  Frun/.üniHt'bt'ii  Nordhnhn  -  (ifKellachaft 
veruisultet  hatto,  behaodaltA  L.  B  a  i  U  y  Tom  ■i'Orpa 
Am  Hinet*  in  einer  bemerkenswerten  Anipndie  die 
Mögliclikeit  ^fHchilfdirhor  H('xi(«hiin^*'n  /wi»trhi<n  Eng- 
land und  der  Kisciiindustrio  Oittfrankn'ic-hü  durch  die 
Aurtfubr  von  Kisi-iuTzen  auo  dem  Hecken  von  Briey. 
Wenngleich  man  vor  drei  Jahren,  alw  er  diene  Frape 
mit  dorn  Vorüitzenden  der  HandeUkumnu  r  von  Kiln- 
kirohen  aovie  den  Leitern  der  Nord-  und  der  ObI- 
tMÜm^OetoUaclisfl  besprochen  habe,  tich  ihm  gre^en- 
ülier  «keptiscli  verliHlten  habe,  ho  rIjuiIic  er  doch,  dio 
Anffelejfonheit  als  für  die  Zukunft  wii  htig  und  vor- 
teilhaft betrachten  zu  solieii.  In  i'twa  SO  Jahren 
würden  die  KonzesKionen  der  genannten  beiden  Bahnen 
ablaufen  und  bis  dahin  die  bvHten  Erzvorrilte  von 
Briey,  die  man  jebtt  noch  als  naerachtpflidi  ItetracJite, 
Uber  die  denteehe  Orente  gewandert  eeia,  eofern 
man  den  Dingen  iliren  Lauf  lasMC.  Unter  «olchen 
Umstilnden  liejre  pm  hdwoIiI  im  IntercfiMi'  der  Hahn- 
IfefiilUr  hnften  und  der  Stadt  Pilnkircben  altt  auch 
KnglantlK,  lUli  man  nich  verständige,  um  einen  guten  Tt^il 
der  Erze  nach  England  au.nzu führen.  YoraunotenDg 
für  die  YerwirklidiuDg  diese»  Oedankane  ad,  dafi  die 
Frachtepeaen  von  Briej  nach  den  engliachen  Hifen 
um  nur  nh  I  7  d  bie  ab  2/4  d  f.  d.  Tonne  ermäßigt 
würdi'U.  Autlerdein  §oi  ea  nötig,  die  engliwchen 
lIüttenbeHitzer  mit  dem  Ornbcnbezirki-  von  Briey,  der 
ihnen  fant  ganz  fremd  Mi,  -  nm  bettten  bei  dem  im 
AnttehluR  an  die  Auaetellnng  in  Nancy  für  dasnlebete 
JaJir  geplanten  InterDaHonslen  Eiaeiienkoiigreww  — 
Biber  bekannt  an  maeben.  Und  endlleb  ntBase  die 

Bisenindurttric  OstfrankreicliH.  die  unter  dem  Mangel 
ao  Kokh  leide,  in  dou  Stand  gcMet/t  worden,  unter 
SinHchrünkung  der  Ausfuhr  mohr  von  den  heimiachen 
Erzen  tu  den  eigenen  Uochüfen  zu  verbrauchen.  Das 
ttei  iiiüglirh,  wenn  man  einen  werhaelaeitigen  Verkehr 
in  der  Wcioo  cinfalira,  da8  England  die  BcbiiTe  und 
Eieenbabnwagcn,  die  Ihm  fraozOiiache  Ena  suftthrten, 
auf  doin  KUckwfg*'  mit  Kokskohle  au«  dam  Bezirk 
von  Durham  befrachte.  l)amit  \siirde  die  Kokflfrago 
gelöst  werden,  und  für  das  (u'l>it'l,  das  man  so  or- 
obere,  würde  Deutaohland  die  Kosten  zu  be- 
sahlen  beben. 

Stablersongane  in  Ilollnnd.       Wie  wir  dem 

„Ironmonger" entnehmen,  bat  man  vor  kurzem  in 
dem  ^l  urti  n■^lll:Jl  \s  (>rki'  (irr  ririiin  A.  Hillen  \'  (_'o.  zu 
Utrecht  dun  ersten  Stahlblock  auf  hollündiM<^liein  Boden 
g^goaeOD«  Die  ersten  von  der  Firma  erbauton  An- 
lagen waren  vor  einigen  Jahren  tu  dem  Zwecke  ar^ 
riditet  worden,  altea  Sebienenmaterfal  an  leiebteren  Pro- 
filen auszuwalzen,  und  man  nimmt  an,  daß  dio  Firma 
jetzt  da-H  Stahlwerk  angelegt  hat.  um  >*icb  von  der  auH- 
aolÜieBliehen  Vorwondung  des  Altninten uls  unabliaogig 
in  machen.  Uelingt  dicH,  so  dürfte  man  darin  eine 
Wendung  der  Dinge  erblicken,  die,  soweit  Holland 
und  seine  Kolonien  in  Frage  kommen,  von  Bedeu- 
tung fBr  die  Bisenindustrie  an  werden  Teraprieht.  Der 
erwähnte  8taliU>lo(  k  iht  der  Königin  von  Holliitn!  /um 
(ieschnnk  genini.'bt  uml  vou  ihr  einem  .Museum  uIm  r- 
wiesen  worden,  damit  er  dort  zur  Erinneruni:  ar.  iliu 
Begründung  einer  neuen  Industrie  In  ihrem  Lande 
aufbewahrt  werde. 

Actien-Conouindit-GeKellscbaft  Aplerhecker 
HBtt«,  BrUgrann,  Weylaud  tt  Co.,  Aplerbeck.  — 
Nach  dem  Reebeneehaftsberichte  für  1907/08  wird  die 

*  Nach  .  riic  fron  and  Goal  Trades  Review"  1908, 
28.  August,  .S.  »18. 

**  1908,  ö.  September,  8.  444. 
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Marktlage  fOr  BohaiaaB  im  abgelaufenen  Oeaoblfta- 
jabre  am  beelm  dadurch  gekennxeiehnei,  daB  der 

Vorsand  nach  Aufgabe  dos  RohoiAengy nrltkatcn  in 
der  zweiten  Jahreshälfte  trotz  erheblicher  trmHiiii,-ung 
der  Verkaufspreitte  nur  22  728  t  l)etru!j.  während  er 
sich  im  ersten  Hall>jahr>>  auf  42  716  t  b«il«ufeu  hatte. 
Die  Koheii»enerzeuguug  konnte  diesem  Küclcgaofe 
nieht  toU  aagepaBt  werden,  da  die  Oeaellachaft  wagam 
der  Tersehiedenen  Roheiaenaorten  swei  HoehBfan  in 
Betrieb  haiton  mußte.  Erblason  wurden  insgeaatnt 
77  6Ci)  (i.  V.  8Ü  770)  t  Roheisen,  von  denen  von» 
1.  .iaminr  liiu  30.  Juni  über  7000  t  den  Lafit-rbesitand 
vergrößerten.  In  der  Uießerei  worden  4993  (5581)  t 
EisonguQwaren  hergestellt.  An  Eisenerzen  fSrderte 
Qmbe  Znfillig  aifiok  69988  (63  480)  t  SaatalaenateiB 
«nd  Orube  Hartenberg  S9918  (23  989)t  Roteieenatain. 
Pd  f'iiifi  V'-rhültung  dieser  cisenarmfu  Steine  bei  doo 
liolii'ii  Koksiireisen  sich  nicht  mehr  lohnt,  wurde  ein 
Teil  di'g  'rieflianlietriebes  der  zuletzt  genannten  Ornbe 
eingestellt.  —  Nach  vorsichtiger  Bewertung  aller  Be- 
atftnde  stellt  sieh  der  Robgewinn  auf  M6  724,86 
(709  r.06.79)  an  Abschtalbnaffan  aind  8t44SA,79 
(314  ■.'24,28)  Jt  ta  kOnen,  ae  daB  ein  RefnerlS«  von 

232  21H.47  (395  382,51)  *  verbleibt.  Die  V,  rwaltung 
Hchlägt  vor,  von  diesem  Betrage  11  fOi)  ,«  lit  r  KQck- 
lage  zu  QliiTwrihcn,  20  500, 7m  *  satzungs-  und  ver- 
tragsgemäb  als  Tantiemen  ausiuiahlen,  180  000  Jt 
(ti  "/o)  als  Divitlende  auszuschOtteB  nnd  19881,69  Jl 
au  Belohnungen  und  rnterntiitzungen  zu  verwendt-ii. 

Actien  •  GesellHcbaft  Meggener  Walzwerk, 
Meggen  i.  W.  —  Der  in  der  Hauptversammlung  Tora 
8.  d.  Mts.  vorgelegte  Oeschftftsbericht  des  Toratandee 
hespriebt  xunflcbst  den  im  abgelaufenen  Jahre  einge- 
tretenen l^mschwung  in  der  Lage  der  KiMinindustrie, 
dnrch  den  dio  sogenannten  reinen  Wnl/.wt  rke  ganz 
besonders  zu  leiden  halten,  nnd  teilt  sodsnu  mit,  daS 
das  Unternehmen  bei  Erneueruag  des  Drahtverbandee 
auf  »einen  Braeugungsanteil  in  gewBlnliohomFfaiBalaan- 
drabt  gegen  eine  jUirliebe  TergBtnng  Ton  63  760  ■  *■ 
verziehtet  habe,  wBhrend  es  nie  Herstellung  von 
.'^!i'>/iHlwnl,'ilraht  auf  <!rund  ^r^incr  Beteiligung  beim 
Verliaiiile  fortsetze.  Wie  dem  Berichte  weiter  zu  ent- 
nehmen int,  wurden  an  Fertigfahrikaten  (Stabei»eD, 
Bleob,  Draht  nnd  Hufeisen)  22501  (L  V.  23  922)  t  im 
Werte  von  S  364  808  (3  818 155)  Jt  veraandt.  Der  Oe- 
samtnmscblag  betrug  8  789979  (4121664)  Pftr 
den  Nenhan  des  alten  Teiles  des  Walz werksgehSu des 
di  r  Aliteihing  Carlshüttc  wunli  ii  19738,40  .4,  für  eine 
I  lainjirmaschine  nebst  Uamjifkesael,  einen  nenen 
l'uddolofen,  eine  neue  Schleifmaschine  und  sonstige 
Verbeaaernngon  der  Betriobseinricbtungeo  des  Meg- 
goner  Werkes  81  469,19  Jt  verauagabt  Dar  Wert  der 
WareobestAnde  verminderte  steh  von  411  191  Jl  auf 
270810  Bei  einem  Oewinnvortrage  von  28038,60 
und  einem  FalirikatioiiBÜhcrHrliun  Ton.')9  64»*  i  einer* 
8eitB,IOt>005,33 .4  allgemeinen  l'nkoBlen  und  34  h,')7,g;)  ' 
Abschreibungen  antlerseitn  ergibt  der  Rechnung«. 
abscbluB  einen  Verlust  von  58676,42  der  aas  dou 
RDoUagon  gedeckt  wird. 

Dentsrh  -  Lnxembargiiir.be  Bergwerks-  und 
Httten-Aktlengeaeliachaft  ra  Bockum.  —  Nach 
dem  Berichte  des  Vorstandes  erbrachte  das  Oeschlfla- 

jahr  1907/08  in  den  drei  Abteilangen  de«  Unter- 
nehmens nach  Abzug  alter  Betriebsausgaben,  ITand- 
In .lij^unkoston,  Bankii'r/.insen,  I'rovisiiiM'  i  .  I'ntschädi- 
guiigen.  Svndikatsnmlagen,  Tantiemen  usw.  einen 
Betriebsüberschuli  von  8  900622,47  l  i.  V.  8  7 1 0  22O..'.0)-4. 
Zn  kürsen  sind  hiervon  außer  VU6  60l>,46  Jt  Zinsen 
fttr  SeholdTarachreibnngeiB  nnd  Hypotheken  noch 
484747,07  Jl  für  Stenern,  während  der  Vortrag  aus 
dem  Jahre  1906/07  mit  502  340,02.«  hinzukommt,  so 
dal)  ein  Kohgewinii  von  H07l7ü"J,^7  i  ri:t;t  u7 2,'.»S ) 
verbleibt.  Dieser  Betrag  vermindert  sich  durch  die 
Absehreibangen  um  5  056 178,88  (6044480,28)     ;  noa 
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d«B  aUdaan  vorbleibenden  Reingewinn  iu  Höhe  tod 
8016688,5»  (8M469S,76)^  aollen  naeb  dem  Vor- 
•cUe^  der  Terwettnnt;  2400000  J(  Dividende  (10  »  o 

wie  im  Vorjahre)  bestritten  iimi  03  1'11,.'5  «  Tantiemen 
an  don  AiifHicbt»rat  vergütet  werden,  mithin  bleil)en 
noch  522  342  .*  aU  Vortrag,'  auf  neue  Kerhnun;,'.  I>ali 
trotider  VerBchiectatamng  in  der  L&g»  dos  £ii>enmarkt«8 
•nd  trotz  erheblich  gestiegener  Ausgaben  fttr  Bankier- 
Sinsen  and  Provisionen  ein  reiner  BetrielMabersehoS 
erzielt  wnrde,  der  etwa  185000  hflher  ist,  ain  im 
Jnbr.-  ziivi.r,  hnt  zunSrhst  darin  inen  ( i rund,  liil'i  ili^' 
NeuaMla;,'en  iu  Wilferdingen  dat«  t;an/.e  Jahr  Liniinrcli 
werbend  niitwirk4'n  konnten,  wiilirend  die»  im  Oe- 
schäftsjabre  1006/07  bei  einzelnen  Anlagen  nicht  der 
Fall  war.  AuBerdem  war  ea  infolge  der  erhöhten 
BeteiligungssifTer  beim  Stahlwerks- Verbände  möglich, 
die  Einrirhtungen  besser  anszanntxen  als  frilhor. 
Und  endlirh  erzielten  die  Kohlenzechen  der  (icnell- 
schaft  »owie  die  Abteilung  .MQlhoim  günstigere  Er- 
gebnisse al»  im  Vorjahre.  Wenn  nicht  der  Arbeiter- 
mangel in  unverminderter  Stärke  angebalten  bfiite, 
wfire  es  mdglieh  gewesen,  die  gute  Lage  de*  Kohlen- 
marktes  in  gesteigertem  Maße  auszunutzen.  So  aber 
mußte  ein  großer  Teil  der  sonst  für  die  Kohlengewin- 
nung verweilt! I  ' m  Hiiupr  zu  den  unifuni^reichen  und 
eiligen  (iesti-iuitarbeitea  herangezogen  werden.  — 
Ueber  die  einzelnen  Abteilungen  des  I  ntern  Iuik  tm 
geben  wir  ans  dem  OescbAftsberichte  Nachstehendes 
wieder:  Die  QesnntfSrdemng  der  Kohlenseeh  en 
betrog  2002850  t  Kohlen  und  613,5  t  Eisenstein; 
von  diesen  Mengen,  zu  denen  noch  5105  t  Bestand 
au«  dem  Vorjahr  kamen,  wurden  r2',)9lH,5  t  für 
die  eiL'en.  n  Betriebe  verwendet,  während  1H73  340  t 
teii^  v<  rkiiuft,  teils  an  die  Kokereien  und  Brikett- 
fabriken abgegeben  wurden.  An  Kok«  wurden 
686840  t  bergMtoUt  nnd  veraand«,  fBr  die  784  S4S  t 
Kokskohlen  verwendet  wurden.  Die  Brikettfabrikation 
er^ab  202061  t,  die  sämtlich  abgcnetzt  wurden.  Bei 
d'T  AIiti  iliiPL:  I>  i  f  f  e  r  d  i  n  e  n  wurden  imf  (irube 
Oeningen  III  :i8350!t  (.1517881  t,  auf  Grube  l-ani;en- 
gnind  1203SH  (134  0i:>)  t,  auf  Grube  Tetingen,  die  vor- 
fioflgMBer  Botrieb  gesetst  worden  ist,  6561 1,  aaf  (irube 
Oberkofn  162860  (165  249)  t,  auf  Ornbe  ThUlenberg 
284687  (217  090)  t  und  auf  Grube  Moutiers  685  784  t 
Minette,  von  denen  indcHsen  nur  2574.'»l  t  ain  Anteil 
der  (teselNi  hilft  /.(Stielen,  !^efr.rdort;  inHL,'i  Hiitnt  »tFiniii-u 
diewer  ai.'^o  1  157  370  (1  146  726)  t  Minette  nun  dem 
Grubenbetriebe,  der  ungestört  verlief,  zur  Verfü^'ung. 
Ans  den  Kalksteinbracben  Harankonrt  worden  29  »14 
(23  881)  t  gebrannter  Kalk  fOr  Stahlwerksswecke  ge- 
liefert. Von  den  Hochöfen  standen  bis  zum  I.  Ok- 
tober 1907  sieben  im  l'ener.  An  diesem  Tn^e  wurde 
Ofen  III  zwecks  NeuZUKtelluHL:  uml  I' inliiini  H  nieder- 
gublasen«  £r  kam  am  14.  Januar  IDDH  wieder  in  Be- 
trieb. Bis  SUn  20.  Januar  11)08  wurde  wieder  mit 
sieben  Oefen  gearbeitet.  Dann  wurde  Oien  iV  eben- 
falls wegen  Nensastellung  und  ümbanes  an6er  Betrieb 
gesetzt  und  am  20.  April  190S  wieder  angeblasen,  so 
dab  bi<«  r.am  SihlusHe  dtm  üüHchfiftsjabrcii  erneut 
sieben  n.  ii.n  im  Feiier  waren.  Die  l^rzeugung  an 
Roheisen  iietruc  371696  (34H816)  t.  Die  neu  zuge- 
stellten Oeten  III  und  IV  gingen  von  Anfang  an  snr 
ToUea  Zufriedenheit  Nennenswerte  ät&rnages  Mi 
den  Hodi6fen  kamen  w6hrend  des  OeBeh6fltsjahres 
nicht  vor.  Im  Januar  kam  ein  AcchAtoM  Gasgeblilse 
in  Betrieb.  Die  Danipfgobläse  dienen  jetzt  nur  als 
Heserve.  Der  bitahlwerksbetrieb  verlief  ordnungHmiitiii,' 
und  ohne  Ht^irungen.  Neubauten  wurden  im  .Stahl- 
werke nicht  ausgeführt.  Die  Herstellung  von  Roh- 
blScken  betrog  91583«  (809  433)  t  Im  Blockwala- 
werke wurde  dnreh  Besebairnng  eines  nenen  Kamm- 
walzffcrÜKtex  fQr  du-  Bim  knir  ille  I  ilnr  Betrieb  der 
lieiiien  Block«tralt"'n  unnlilum- i^-or  voneinander  ge- 
staltet als  bisher.  An  der  Itlm  kinuHcbine  II  wiird<-n 
einige  Verbeseerungsn  vorgenommen.  Die  Urejfstraüe 


sowie  dls  tbrigen  FertigstraBen  erfuhren  keineriei 

Aenderungen.    Im  Drahtwalzwerke  war  es  mSglich, 

die  Erzeugung  nicht  unwesentlich  zu  erhöben.  Der 
OesamtverHanil  an  Fi  i  ' i jfabrikaten  aller  Art  betrug 
267  178  t.  .SchlicUlicli  iHt  noch  zu  bemerken,  daß  in 
den  Gas/.entralen  im  Laufe  des  Geschäftsjahres  neben 
der  schon  erwähnten  seobsten  Oasgeblisemaseblne 
eine  1500  P.S.-Drebatromdampftnrbine  und  Ende  180T 
eine  1500  P.S.  -  Uleicbstromgasmasehine  In  Betrieb 
kam.  Mit  dem  Ausbau  der  Zentralen  hielten  die 
Verbesserungen  und  Krwi  ti mn^-t  :i  der  zu  den  Gas- 
zentralen gehörigen  tiasroinigungMaulagen  und  der 
Wasserversorgung  durch  den  Bau  einer  Pumpstation 
und  eines  Hochofenreservoirs  am  lioohofen  gleichen 
Schritt.  Auf  der  cur  Abteilung  Friedrieh-Wil« 
heims- Hatte  in  Mflihsim  a.  d.  Ruhr  gehörigen 
Grübe  Stancenwage  bei  Haiger  wurden  —  außer  III  t 
Kupfererzen  —  f)  i.iT  t  lioteiHenntein  t^efiirdert.  von 
denen  95  t  im  eii^enen  Betriebe  verhüttet,  die  übrigen 
Mengen  ebenso  wie  die  Kupfererze  verkauft  wurden. 
Die  Malheimer  Hochöfen  erzeugten  92810  (93  470)  t 
Roheisen.  Hoebofen  Q  wurde  am  4.  Desembef  1907 
auBer  Betrieb  gesetst  nnd  Hochofsn  I  wegen  Arboiter- 
scbwierigkelten  vom  24.  Dezember  1907  bis  13.  Januar 
190H  tjedämpft.  Die  (Jieiierei  der  Hütte,  lii,  zu  Be- 
ginn des  Geschäftsjahres  die  Massenfalirikation  von 
Kleineisengußwaren  und  gegen  den  Schluß  desselben 
die  Herstellung  von  Kokillen  nnd  Tübbings  aufge- 
nommen hat,  erseogle  80871  (88088)  1  Der  AbMli 
von  kleineren  gußeisernen  ROhren  war  befriedigend, 
während  Auftrftge  auf  größere  Röhren  in  sehr  ge- 
ringem Nfalie  riiiiiinpen,  (*o  daß  die  Gießerei  II  völlig 
umgebaut  werden  kunute.  Die  Maschinenbauabteilung 
war  im  Beriebl^ahro  rMchlioh  mit  Ariieit  ▼ersehen.* 

HiHftrfelder  Hiltte,  Actiengesellschart  In  Klser- 
feld.  —  Nach  dem  liechnungsahschlusse  für  das  am 
30.  Juni  d.  Js.  abgelaufene  Betriobsjabr  orriolts 
die  Gesallsehaft  bei  7330,84  Gewinn vovirag  aus 
1906/07  nnd  8878,84  .4  Zinseionabmen  einen  Betriehi> 

Uberschuß   von  46  775,12  Die   allgemeinen  Un* 

kosten  beliefen  sieh  auf  14  307,92  und  die  Ab- 
si  lireihnngen  auf  13  201,88  ■«.  so  diill  ein  HeinerlÖH 
von  35  269,90  verbleibt.  Hiervon  sollen  3400  Jt 
der  Racklago  «berwiesen  nnd  24840  J(  (SUjb)  als 
Dividende  auttSschttttst  werden;  als  Torlmy  «nf  Bono 
Beehnnng  bleiben  demnaeh  noch  7619,90  *M  sn  rw- 
buchen. 

Si«gett-S«liBgcr  «■MaU-AetlcB*T«r«l%  8«- 

Hngon.  —  Nach  dem  Berichte  des  Vorstandes  war 

der  (ieeii-häftsgang  des  Utiternplinii'ii-  In  der  ersten 
Hälfte  des  letzten  Betrielxijaiire»  jfrdUtenteils  noch 
ilullerst  Hott,  und  erst  ge^^en  Ende  des  Semesters 
machte  sich  die  anderwärts  schon  früher  eingetretene 
Stockung  bemerkbar,  die  dann  zu  einer  ungenügendsB 
Beschftftigong  des  Werkes  fahrte.  Oloicbsoitig  mniltsii 
in  den  Preisen  Zu  gestin  dnisse  gemaeht  werden,  die 
tcilwLi.<e  unmi'.t.ll'iire  Verlnute  bedeuteten.  Unter 
dem  ungüoHiiijen  KinllusH«  dieser  VorhÄltnlHse  ging 
der  Umsatz  auf  7  879871  kg  oder  2090408,50  .« 
zurück,  nachdem  er  im  Jaiire  zuvor  S  999  870  kg  im 
Werte  von  2  357  042,45  .4  erreicht  hatte.  Daneben 
stieg  der  Wert  der  Vorräte  von  481 984,85  Jl  aaf 
599S7i,T0  Jt.  FOr  ErgSn/ung  und  Erweiterung  der 
Betriolinanl.-it.:.  n  wurden  16001,91  verrechnet.  Bei 
6131,36  .4  Vortrag,  237  577,52  .it  BetriebHiiberschuB 
und  714,10  <  Rinnahmen  an  .Mieten  birilii  um  1»  Abzug 
sämtlicher  Unkosten  in  Höhe  von  154881,94  Jl  sowie 
nach  44  694,04  Jt  Abschreibungen  ein  Reingewinn  von 
44  847  Jt.  Als  Dividende  schlägt  der  Vorntan  l  :?"o  vor. 

SoeMM  des  Acl^rios  de  Longwj-  in  Mont-Saiut- 
Hftrtln*  —  Vaoh  dem  Berichte,  den  die  Verwaltung 

*  Vergl.aoch  .Stahl  und  Eisen  -  IS^08Xr.37S.  1384. 
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df»  Untern''titnrn-  in  der  Ilaiintvcr-^iiiniii'.inj  vom 
IG.  vor.  Mt«.  »THlatti-ti',  lictrun  dvr  UuIik'"^* ''in  «'er 
(u<»)>lli>«-baft  Ix'i  finoiii  Uiiir*at/.i<  von  3i>t;H)ü(>0  ti.  V. 
882&;000)  Fr.  7  642298  (9  13U  195)  Fr.,  dor  Beinerlö« 
6  IM  408  (8048  462)  Fr.  Von  dlMSin  Betrage  werden 
468  "290  Fr.  zu  Oowinnanti  ili  n  v^Twendet,  183  SU",  Fr. 
an  den  VorMt&iul  uiul  uii  Antf«>fllelll(»  tcrtfütct, 
100  000  Fr.  (i'T  Arbi-itcr- Vrrs.irL:uni.'Miii«talt  ilber- 
wie»tn»,  2 ''4 1 '2'.>t"i  Kr.  für  Ati8ohreibunj|;(>n  auf  neue 
Anlagen  zurü<  kc<'!<u>IU,  413  500  Fr.  znr  Kück/nhlun^' 
Ton  .HchuidTerschreibnngeii  benntat  and  8400000  Fr. 
(10  7«)  Dividende  aaaitreaebflttet  t>er  Bertobt 
jflaulit,  ilip  rrHÄcIit!'  für  dan  wcnigiT  (fiite  Ertri'lmi« 
in  di-r  allirt'mt'incn  wirtsohiiftlidn-ti  Lftj,'«'  crltlirkcii  /.u 
»ollen.  In  Frrtnkri'irh  ••^•l^l^t  lialii-  Hiis  (icMrlnift  ciii''!) 
befriedige ndiMi  Verlauf  <;enommeii,  da<;e^<'n  habe  man 
bei  der  Ausfuhr  die  Freixc  um  25  bie  :iO  ";o  ernittBigeu 
rnttwen.  Dia  Kriaa  «ebeine  ind«Men  ibren  Häbepunkt 
•rreiebt  n  haben,  and  seit  eini^r  Zeil  iieien  Anceieben 
einer  WiiMliTln-lelii))i_'      ^  ni  hi  häfto-  vor!ii>n.lL>n, 

The  Republic  Iren  and  Steoi  C'umpauj,  Pitts- 
boffTb.  Pa.  —  Dem  Uoacblftaberichte  aber  das  am 
80.  Jooi  d.  J.  abgelaufene  neante  Betriebt^hr  der 
OeeellBchaft  entnehmen  wir,*  daS  dieee  bei  einem 

rmnatze  von  1H(;98881  (im  Vorjnhrf  H1  227  42.{t/ 
«finen  (k'^^inll  von   3046619   (.jU27  74l|  |  erEielte; 

*  Nach  „Tbe  Irou  Aj^e'  1908,  20.  Auguiit,  3.504 
nd  ÖOA. 
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von  diesem  lU-trai^e  sind  für  Neubauten,  Abschrei- 
bun^'en  und/ins.  ii  1075  199  (1  29H49t;)/  und  für 
Dividende  auf  du-  Vur2Ui;aaktien  1071  8H7  (3062  534)1 
SU  karzen,  w&hrend  anderaeita  der  CJewiaaTortrag  «na 
dem  Vorjahre  mit  S  799  M4  (3 188288)/  hintnicommt, 
so  dalt  Hifli  Pin  r.  tii  rsriiiii;  vc.r>  4  r,9H  .M'7  (3  "99  994»  | 
c>r;;i)tt.  Der  biuiiinHbii,'"'  VVtTt  d":r  Anlaf^en  stieg  in- 
folco  einer  Reihe  von  Neubauten  und  Neuerwerbungen 
im  liericlitHjahre  von  5.'{  092  152,80  $  auf  53  998  1 89,03  /. 
Diu  Kulieisenerzeuifung  beUef  sieh  bei  einer  Leistung^ 
f&biglceit  der  UocbSfcn  von  rund  816000  t  auf  nnr 
502591  (824793)  t;  KleiohzeitiK  wurden  an  Rohatahl* 
blörkcn  ^47  45"  (515391)  t,  an  Schienen,  Riechen, 
StalieiHt  n,  Hraitnnell  und  Knüppeln  :{08  1S|  ilfitUlf^S)  t, 
an  Forti^'fubr^katen  und  Halb/.oDu'  inoweit  diex-M  nicht 
weiterverarbeitet  vrird)  441  178  (81i2:k>)  t  hergeatellt. 
DieEisenerzrürderau^derOeiaUacliaft  betrug  I  041  867 
(961 882)  t,  dia  KokaenengnBR  483799  (68990«)  t. 
Die  dvrehaehnittliehe  Arbeiteraabt  iiezifferte  aieh  auf 
S547  (13  h;i5).  An  unerledigten  AuftrJirfen  waren  am 
.Schlucht' don  lloriclitrtjahre«  t;oi4:i  (T.Mi'tL'i  t  Uobeincn 
und  2H82S3  (45.'iS(i.Si  t  F.rtii;fubrikate  und  Halbzeug 
vorgemerkt.  —  D«r  Vergleich  der  geHamten  F.rgelw 
aiaM  det  JidirM  1907  08  mit  denen  de»  vorauf- 
gegangenen  Jaluea  gibt  ein  Bild  davon,  in  welobem 
l'm fange  die  WirtHcnaflalrriaia,  die  im  vergangenen 
l^l'rll^t  die  Vereiiiigt  -1'  Staaten  hi'ini^'cHiirbt  hat,  u.  a. 
auch  die  tjiaen-  und  .Stahlwerke  iu  Mitleidenschaft 
gelogen  hol. 
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Borsigketten  und  Kenterschflkel.* 

Von  Baurat  Max  Krause,  Direktor  von  A.  Boraig  iu  Berlin. 


iHist-rnc  Kt'ttcn  wordon  9,c'\t  Auht'pfinn  iliror 
Verwendung  von  Hand  liergestellt  und  zwar 
1b  der  Weise,  daß  man  jedes  efnseln«  Glied  aas 
einem  Rundeisenstabe  zusammenschweißt,  dessen 
Durchmesser  gleich  der  Gliedstürlte  ist  und  dess.  ii 
L&nge  dem  Umfange  des  Gliedes  entspricht.  Diese 
Stube  werden  an  betden  Enden  sdirllg:  tn- 
geschnitten  und  von  Hand  oder  mit  der  Maschine 
in  die  eUipUsclie  Oliedform  gebogen,  so  daß  die 
tieidai  ragesdilrfkeB  Enden  aufeinander  lie^^en, 
dann  auf  Schweißhitze  erwArmt  und  von  Hand 
zusammengeschweißt.  Diese  Arbeit  besorfrf  bei 
schwächeren  Ketten  ein  Schmied  allein  oder  mit 
«taiem  Znachllger  In  einmallgfer  Hitse,  bei  stftr- 
keren  Gliedern  sind  zwei  odrr  drei  Zns^elil.lfrer 
und  melirere  Eitzen  erforderlich.  Die  Schweiß- 
«teUe  wird  entweder  an  das  Kopfende  des  Glie- 
des, also  an  das  eine  Ende  der  großen  Achse 
der  Eilii>se  frele|2rt,  oder  seitlich,  d.  h.  an  den 
einen  Endpunkt  der  kleinen  Achse  oder 
awiiehen  diese  swel  Fonkte.  Sie  ist  and  bleibt 
aber,  wo  sie  auch  liegt,  natur^r'-m  lß  >1-  r  j^ehwUchste 
Punkt  des  ganzen  Gliedes.  Von  der  tadellosen 
Sdnrelßun^  jedes  einzelnen  Gliedes  ist  die 
Haltbarkeit  der  ganzen  Kette  abhängig. 
Dabei  gibt  es  kein  Mittel,  die  einwandfreie  Aus- 
führung einer  solchen  Schweißung  zuverlässig 
festsoatellen.  Kan  tot  darauf  aagewtesoi,  eine 
äußere  Besichtifrunir  jedes  einzelnen  Gliedes  vor- 
zunehmen und  dann  die  ganze  Kette  probeweise 
einer  Belastung  bis  au  einem  lyestimmten  Pro- 
zentsatz ilirer  Tragfähigkeit  (der  sogenannten 
Reckjirobe)  zu  unterwerfen.  Wftlirend  dieser 
Belastung  wird  jedes  einzelne  Glied  mit  dem 
HaiuOiaauttMr  ,ab|rehlnuDert*  und  hierbei  ein» 
gehend  besichtigt.  Selbst  bei  iler  sachgemaße- 
sten  Ausführung  zeigen  sich  bei  dieser  Friifung 
sehr  htnlig  FehfatelleB,  die  wdveiid  der  Fabri« 
kation  gar  nicht  su  erireonen  und  an  Tenneidea 
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*  Vmck  t/tmum  Vortrage,  gebaltn  in  der  Sommer- 
TsnuDoiliing  der  SeklilbautechniBchea  OeMÜichaft  so 
Berlin  am  16.  Jnni  1908. 
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waren,  häufig  aurb  fJlii  i!<  r.  d' n  n  V-  rbindungs- 
stelle  nur  an  ihrem  äußeren  Umfange  in  einem 
schoialen  Rande  geschweißt  war,  aber  innerhalb 
dieses  Randes  Qlierhaupt  nicht  gelninden  hatte. 
Kleine  Abweichungen  in  der  chemischen  Zu- 
sammensetzung des  Eisens  oder  in  dessen  £r- 
warmung  auf  SehweiOlritse  bedingen  oft  sehr 
große  Schwierigkeiten  in  der  Erzielung  einer 
durchweg  gesunden  Schweißung.  Diese  Schwierig- 
keiten wachsen  naturgemäß  Im  quadratischen 
Verhältnis  mit  der  GliedsUlrke  und  wiederholen 
sirli  bei  jedem  einzelnen  Oliedc  einer  Kette. 
U  iewelt  es  gelingt,  sie  zu  überwinden,  ist  al»- 
hongig  von  der  Erfahronfr,  Handfertigst  und 
Aufmerksamkeit  der  Arbeiter,  welch  latiterc 
unter  Umstanden  durch  zufällige  Einfliisse  eriieb- 
Hohen  Schwankungen  unterworfen  ist. 

Man  muß  auch  ohne  weiteres  zugeben,  da6 
im  Hinblick  auf  die  sehr  st«rk  gesteigerten  An- 
sprüche an  die  Leistungen  der  Kettenfabrikation 
nach  Menge  und  GQte,  zomal  Ar  die  Ankerfeettui 
der  Kriegs-  und  liandelsmarine.  die  Kettenher^ 
Stellung  mit  Handarbeit  als  eine  primitive  Her> 
stellungsmethode  zu  bezeichnen  Ist.  Dafi  man 
diesen  Ansprüchen  Uberhaupt  noch  in  der  Weise 
ireuUgen  kann,  wie  es  bei  einer  Reihe  hervor- 
ragender Kettenfabriken  des  In>  und  Auslandes 
geschieht,  erklärt  sieh  ana  dem  UmstaBde,  dafi 
diese  Fabrikation  ceographisch  auf  bestimmte 
Bezirke  verteilt  ist,  deren  gesamte  Bevölkerung 
seit  Jahrhunderten  sich  aussBdiliefiUeh  dem  alt» 
ehrwürdigen  Handwerk  der  Ketteuduulede  zu- 
w-uilei,  und  ihre  Erfahrungen  und  Geschick- 
lichkeit von  einer  Generation  auf  die  andere 
vererbt.  Seit  langer  Zeit  hat  deh  daher  das 
Bestrel)en  gezeigt,  durch  die  AnwondunL.""  der 
Maschinenarbeit  eine  Erhöhung  der  quanti- 
tativen Ldstungsfahigkeit  «id  aliie  grBfiwa 
Gewahr  für  die  Gleichmäßigkeit  ud  Sieherhett 
der  so  hergestellten  Ketten  zu  erreichen.  Eine 
große  Reihe  von  Ertindungen  auf  diesem  Gebiete 
mit  and  ohne  Patentaehnts  sind  im  Laufe  der 
lotsten  Jahrsefante  probiert  worden.   läno  rehi 
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Abbildung;  1  bin  7. 
Vorgang  bei  der  maHchinellon  HorHtolluii^ 
Ton  Ketten  nach  dem  Verfahren  von  MaMion. 

maschinelle  HerBtellun}.'  fertiger  Ketten  ist  jedoch 
nirgends  gelungen,  al>gesehen  vielleicht  von  ganz 
dünnen,  wenig  beanspruchten  Ketten  aus  Draht 
oder  Feineisen,  bei  denen  man  die  Schweißhitze 
auf  elektrischem  Wege  und  das  Zusaiiinien])ressen 
durch  mechanische  Vorrichtungen  erzielte.  Ins- 
besondere war  man  auch  beatrelit,  die  Schweiß- 
arbeit gänzlich  zu  vermeiden,  also  Ketten  aus 
völlig  nahtlosen  Gliedern  herzustellen.  In  Eng- 
land waren  es  Kougier  und  Strathern,* 
in  Frankreich  Mavid.  Danioiseau  un<l  Ourv.** 
in  Belgien  (rirlot***  und  Castin,t  «Üe  auf 
die.sem  Wege  vorangingen.  Haujtt- 
sHchlich  sind  ferner  die  vortrefl- 
llchen  Arbeiten  von  Klatteft  Z" 
erwähnen.  Er  walzte  Flußeisen- 
8tHbe  von  kreuzförmigi  iii  Quer- 
schnitt und  stellte  hieraus  durch 
FrJls-  und  Walzarbeit  die  lose  in- 
einanderhiingendon  , Kettenglieder 
ohne  jede  Verbindungsstelle**  her, 


d.  b.  also  eine  nahtlose  Kette  von  der  Lfinge 
des  verwendeten  Stabes.  Trotz  der  bewunderns- 
werten Umaicht  und  Ausdauer,  mit  der  K 1  a  1 1  e 
diese  Arbeiten  seit  nahezu  20  Jahren  durch- 
gerührt hat,  scheint  es  ihm  bisher  nicht  ge- 
lungen zu  sein,  nach  seinem  Verfahren  stär- 
kere Kran-  oder  Ankerketten  herzustellen,  die 
zu  antiehmbaren  Preisen  in  größeren  Mengen 
auf  den  Markt  zu  bringen  waren.  Aber  selbst 
wenn  eine  solche  Fabrikation  durchgeführt  werden 
sollte,  so  wäre  hierfür  wegen  der  Faserlagerung 
die  Verwendung  von  Schweißeisen  unmög- 
lich, das  aber  allgemein  als  Kettenmaterial  ent- 
schieilen  bevorzugt  und  von  den  meisten  Harine- 
bebörden  und  Klas.^ifikationsgesellacbafteu  sogar 
ausdrücklich  vorgeschrieben  wird. 

Einen  vollstflndig  neuen  Weg  zur  maschi- 
nellen Herstellung  gewalzter  s  c  h  w  e  i  ß  e  i  s  e  r  - 
ner  Ketten  hat  nun  der  Belgier  Alfred 
Masion*  eingeschlagen,  der  als  Eisenbahn- 
Ingenieur  lange  Zeit  in  dem  Mittelpunkt  der 
belgischen  Kettenindustrie  tfltig  war  und  hier 
Gelegenheit  hatte,  alle  Einzelheiten  der  Fabri- 
kation kennen  zu  lernen  und  seine  neuen  Ideen 
praktisch  zu  erproben  und  auszubilden.  Hnsion 
geht  aus  von  einem  Flacheisenstabe  (.Abbild.  1). 
dessen  Querschnitt  und  Lflnge  genau  nach  den 
Abmessungen  des  hieraus  zu  walzenden  Ketten- 
gliedes bestimmt  und  der  an  beiden  Enden  in 
der  Höhenrichtung  zugespitzt  wird.  Dieser  Flach- 
stab wird  in  Schweißhitze  unter  Druck  zu  einem 
Hinge  von  rechteckigem  Querschnitt  aufgewickelt 
und  zusammengeschweißt  (Abbildung  2i.  in  der- 
selben Hitze  unter  noch  stärkerem  Drucke  zu 
einem  Hinge  von  kreisrundem  Querschnitt  (Ab- 
bildung 3)  ausgewalzt  und  verdichtet  und  als- 
dann, ebenfalls  noch  in  derselben  Hitze,  in  einem 


•  „Stahl  und  Eisen« 
Nr.  7  8.  354. 


1900  Xr.  20  8.  1058;  1001 


•  ,JStahl  und  EIhcd-  Vm  Nr.  IM 
717. 


8. 


303. 
••• 


.Stahl  und  Einen' 
,Suhl  und  Elsen" 
.Stahl  und  KlHen" 


IH93  Nr.  7 
1904  Nr.  6 
1904  Nr.  8 


ISOSCOI 


!9Gi60 


8.  361 
t 

S.  4«9. 

tt  .Stahl  und  EiBon-  1H93  Nr.  3 
8.  126;  1894  Xr.  15  .S.  diO:  is;»ö 
Nr.  4  8.  212;  IS'.MJ  Nr.  4  H.  152;  inyii 
Nr.  17  8.  6H.',:  |i»0|  Nr.  15  S.  H.tf.; 

1904  Nr.  22  s.  i:jü7,  Nr.  23  S.  I3ti3.      Abbild.  8.    Herstellnng  von  Ketten  nach  dem  Verfahren  ton  .Maaion. 


Google 


n.  BaptaalMr  INS. 


BortifkeUem  und  XtnUnMkel. 


Btabl  «Bd  Bm.  IST» 


eotsprochenden  Gesenk  mit  hydraulischem  Druck 
in  die  dliptiache  Form  de»  KettenifUedes  gepreBt 

(Abbild.  4i.  Bei  Stegketten  wird  bei  diesetii 
Arbeitsvorgang  gleichzeitig  der  Steg  eingesetzt 
und  somit  ist  das  erste  01Ied  der  Kette  fertig- 
gestellt. Genau  in  derselben  Weise  wird  dureh  das 
erste  GUed  ein  zweiter  FlachRtab  hindurchgezogen, 
zu  einem  Hinge  mit  rechteckigem  Querschnitt 
anfgewlekelt  und  sttsanuneageseltwelOt  (AbbiK 


biidung  10  und  11).  Dieses  Rundwaiz werk  zeigt 
drei  iuflere  Walzen  mit  balbnmdem,  der 

Gliedstärke  entsprechendem  Kalilter,  von  denen 
die  eine,  gi,  feststeht,  wahrend  die  beiden  anderen, 
gj  und  g],  durch  eine  hydraulische  Steuervor- 
richtung in  der  Blcbtung  der  Pfeile  verschoben 
werden  können,  so  daß  sie  den  liing  i  von  außen 
halten  und  führen.  £lne  innere  Walze  h  mit 
demadben  fanlbrnnden  Kaliber  kann  ebenftiUs 


AbbiUnag  9,  Aufwlekeiaiiperat.  AbbUdnog  10.  Rmidwalswerk. 


dung  5 1,  zu  rundem  Querschnitt  aiKirewalzt  <  Al>- 
bildung  6j,  in  die  elliptische  Form  geprcüt  und 
mit  dem  Steg  Terseben  < Abbild.  7),  und  so  ist 
das  zweite  Glied,  lose  im  ersten  Oliede  ti.'lngend, 
iVrti^'gestellt.  Ebenso  wird  dann  jedes  nach- 
folgende (ilied,  indem  der  Flaclistab  immer  wieder 
dnrdi  das  voi^ergebende  htndurebgefllbrt  wird, 
fertigpew.ilzf  und  goi>rfßt  und  so  erb:ilt  man 
auf  rein  maschinellem  Wege  eine  Kette  von  be- 
liebig zu  wiUender  Lange.  Die  in  Abbild.  S 
hi»  7  scbematisch  dargestellten  Vorgänge  sind 
in  Abbild.  8  nach  der  Natur  wiedi  rgegeiten.  Wie 
diese  einzelnen  Arbeitsvorgänge  ausgeführt  wer- 
daa,  ergabt  deb  au  den  Abbildungen  9  bis  11. 
Der  in  dem  Schweißofen  a  lieiri  nd.  Flarlistali  h 
v'ird,  sobald  er  die  richtige  Schweiühitze  erlangt 
bat,  mit  der  Zange  herausgezogen  und  mit  seinem 
vorderen  Ende  in  den  dicht  vor  dem  Ofen  aut- 
gestellten Aufwiekelapparat  eingefülirt,  und  lii-  r 
mittels  zweier  Druck  walzen  c  und  d  und  eines 
Fttbmngewlnkela  e  auf  den  festetebenden  Dom  f 
aiiftrewickelt  und  verschweißt  (AMdldung  9t. 
Wahrend  dieses  Vorganges  ruht  das  letzte  Glied 
der  fertigen  Kette  fest  In  einer  Raltevorrich- 
tung  k,  so  daß  die  Aufwickelung  durch  dieses 
letzte  Glied  hindurch  erfolu't  und  der  auftrewit  l<elte 
King  von  viereckigem  ljuerschnitt  lose  in  dem 
letzten  Kettengliede  hingt.  Derselbe  wird,  noeb 
in  »chweißwarmem  Zu>tanile,  in  das  daneben- 
stebende  .Rundwalzwerk"  hinübergehoben  (Ab- 


hydraulisch  j^ehoben  und  gesenkt  und  aul'perderit 
in  wagerechter  Hichtung  verschoben  werden. 
Vor  Begiun  des  jedesmaligen  Walzvorganges^ 
stehen  die  beiden  FUhrungswalzen  g,  und  g^ 
in  der  punktiert  fre/eirlmeten  i>age,  d.  h.  nach 
außen  zurückgezogen  und  die  innere  Druck- 
walze b  in  ihrer  höchstea  Stellung  (wie  punk- 
tiert angetreben)  und 
ebenfalls  nach  außen 
zurückgezogen.  Indem 
Augenblicke,  wo  der 
.schweißwnrme  Vier- 
kantring i  eingelegt 
worden  Ist,  senkt  sieh 
die  inni-re  Druckwalze  Ii 
nach  unten  in  die  genau 
richtige  Tiefsteliung 
und  wird  unter  boh«n 
I'riick  radial  getren  die 
schnell  sich  drehende 
Außenwalce  gi  gepreSt,  ao  daß  in  dem  sieh  all- 
mählich schließenden  Kaliber  der  Vierkant  ring 
zu  kreisrundem  (Querschnitt  ausgewalzt  und  noch 
fester  zusammengeschwelflt  wird.  GHeldiaeltig 
werden  die  beiden  Fuhrungswalzen  gf  und  g| 
in  der  Richtung  der  i'feile  nach  innen  vor- 
geschoben, so  daß  sie  fortdauernd  den  King  i 
In  der  Sehwebe  halten.  Bei  dieser  Kundwalsung 
bildet  sich  naturgemäß  da,  wo  die  beiden  Ka- 
liber von  g  und  -h  zusammenstoßen,  auf  der 


Abbildnng  11. 
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Unter-  und  Oberseite  des  Rintres  i  ein  Orat 
(Allbild.  11),  der  in  dem  Au^enbliclce,  wo  die 
Kalibrierung  des  Walzringes  beendet  ist.  durch 
zwei  Krcisscheriiiesser  sauber  aligescbnitten  wird 
und  von  selber  abfallt. 

Die  sämtlichen  soeben  beschriebenen  Vor- 
gänge werden  durch  hydraulische  Steuerungen 
in  äußerst  einfacher  Weise  lietntigt  und  voll- 
ziehen sich  mit  vollkommener  Sicherheit  binnen 
fünf  Sekunden,  also  viel  rascher,  als  sie  mit 
Worten  zu  beschreiben  sind.    Bei  Beendigung 


der  Satz  von  kalibrierten  Walzen  und  Kreis- 
schermessem  und  ein  besonderes  Preßgesenk  be- 
reit zu  baiton  und  für  die  verschiedenen  Gruppen 
von  Kettenkalibcrn  sind  entsprechend  stftrkerf 
oder  schwächer«'  Walzapparate  zu  verwenden. 

In  Borsigwerk  sind  gegenwärtig  drei 
solcher  Kettenwalzwerke  in  Gang,  von  denen 
das  kleinste  für  Ketten  von  25  bis  36  mm,  das 
mittlere  fUr  Ketten  von  36  bis  51  mm,  das 
größte  für  Ketten  von  51  bis  90  mm  Glied- 
stärke bestimmt  ist.    Die  Abbild.  12  gewahrt 


dieses  Arbeitsvorganges  hangt  also  der  King 
mit  kreisrundem  Querschnitt  in  hellrotwarmeui 
Zustande  lose  in  dem  letzten  Gliede  der  fertigen 
Kette.  Er  wird  so  in  das  unmittelbar  neben 
dem  Kundwalzwerk  stehende  Preßgesenk  hinüber- 
gehoben, dessen  Backen  eltenfalls  hydraulisch  ge- 
öffnet und  ge.schlos8en  werden  können;  dieselben 
pressen  den  runden  King  in  diu  elliptische  Form 
von  den  genauen  Abmessungen  des  fertigen 
Gliedes.  Bei  Stegketten  wird  während  dieses 
Vorganges  gleichzeitig  der  Steg  eingelegt,  auf 
den  das  langsam  erkaltende  Kettenglied  un- 
wandeliiar  fest  aufschrumpft.  Damit  ist  das 
Kettenglied  fertig  und  es  schließt  sich  unmittel- 
bar und  in  derselben  Weise  die  Herstellung 
des  nächstfolgenden  Gliedes  an.  Für  jede  ein- 
zelne Gliedstärke  ist  natürlich  ein  entsprechen- 


einen Anblick  des  Walzapparates  und  der  Ketten- 
transportvorrichtung. 

In  Abbildung  13  sind  geätzte  Querschnitte 
von  aufgewickelten  Ringen  und  fertigen  Ketten- 
gliedern dargestellt,  welche  in  Wirklichkeit  noch 
liesser  als  in  der  Wiedergabe  durchweg  die 
spiralförmige  Aufwickelung  des  ursprünglichen 
Flacbstabes  und  dessen  vorzügliche  Schweißung 
erkennen  lassen.  In  Abbildung  14  sind  ver- 
schiedi'ue  Qualitätsproben  von  fertigen  Ketten- 
gliedern wiedergegeben,  die  teils  verbogen  oder 
verwunden,  teils  in  der  Richtung  der  kleinen 
oder  der  großen  Ellipsenachae  bis  zum  voll- 
ständigen .-\ufeinanderliegen  kalt  zusammen- 
geschlagen sind. 

Es  sei  noch  erwähnt,  daß  auch  eine  Ketten- 
]trobieranstaIt    zur    vollständigen  Durch- 
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fQhrunp  der  amtlichen  Abnahmi'versuche  In 
Borsigwerk  eingerichtet  worden  ist.  Dieselbe 
enthalt :  eine  Kettenzerreißmaschine.  auf 
der  die  üblichen  Drei-  oder  Fünfgliederproben 
mit  Belastungen  bis  zu  550  t  zerrissen  werden 
können;  eine  Kettenreckmaschine  (Abbil- 
dung 15),  mit  welcher  ganze  Ketten  bis  zn 
30  m  Lange  unter  Belastungen  bis  zu  300  t 
der  vorgeschriebenen  Keck- 
probe unterworfen  werden 
können,  sowie  die  zugehörigen 
Transport  v  or  rieh  t  u  n  gen . 

Die  zuerst  genannten  Pro- 
biermaschinen  sind  von  der 
Maschinenfabrik  von  A.  Bor- 
sig  in  Tegel  bei  Berlin  ge- 
liefert und  zwar  nach  deren 
eigenen  Entwürfen,  die  vor 
ihrer  Ausführung  dem  Reichs- 
marineamt in  Berlin,  dem 
Königlichen  Materialprüf  ungs- 
arat  in  Groß-Lichterfelde,  dem 
Britischen  Lloyd  und  dem 
Germanischen  Lloyd  zur  Be- 
gutachtung und  Genehmigung 
unterbreitet  wurden.  Beide 
Maschinen  bestimmen  die  je- 
weils zur  Wirkung  gelangen- 
den Belastungen  unter  Ver- 
wendung von  Martens  sehen 
Meßdosen  durch  Manometer, 
also  ohne  Hebel  und  Wage; 
sie  sind  durch  das  Königliche 
Materialprüfungsamt  abge- 
nommen und  dessen  sUlndiger 
Kontrolle  unterstellt. 

Eine  Anzahl  von  Zerreiß- 
resultaten, die  teils  bei  Fabri- 
kationsversuchen ,  teils  bei 
Abnahmeproben  mit  Borsig- 
werker  Ketten  erzielt  wur- 
den ,  sind  in  Zahlentafel  1 
(siehe  S.  1382)  zusammenge- 
stellt. Zum  Vergleiche  sind 
daneben  diejenigen  Zahlen  an- 
gegeben, welche  für  die  pro- 
bierten Ketten  von  der  Kaiserlichen  Marine  und 
den  drei  größten  Klassitikatfonsgesellschaften 
vorgeschrieben  sind.  Aus  dieser  Ziisammen- 
stellung  ergibt  sieh,  daß  die  sämtlichen  bestehen- 
den Vorschriften  in  bezug  auf  Bruchfestigkeit 
und  Dehnung  von  den  Borsigschen  Ketten  nicht 
nur  erfüllt,  sondern  teilweise  sehr  beträchtlich 
übertroffen  werden.  Auch  die  übrigen  Anforde- 
rungen der  genannten  Behörden  hinsichtlich  der 
Sauberkeit  und  Gleichmäßigkeit  der  Ausführung 
sind  schon  bei  dem  heutigen  Stande  der  Fabri- 
kation einwandfrei  erreicht;  es  werden  bei  den 
Abnahmen  durchweg  die  bisher  gültigen  Vor- 
schriften   zugrunde    gelegt;    nur   einige  Aus- 


führung8beslimm»ingen  erforderten  eine  gewisse 
Berücksichtigung  der  Eigenart  dieser  neuen  Her- 
stellungsweise. 

Bei  der  Kaiserlichen  Marine  sind  die  Borsig- 
ketten  nach  sehr  umfassenden  und  sorgfaltigen 
Untersuchungen  durch  Erlaß  des  Herrn  Staats- 
sekretärs vom  7.  Mai  1907  endgültig  auf  die 
Lieferliste  gesetzt  und  seitdem  auch  für  ver- 


Abbildung  i:i. 


Oeitzte  QaefHchnitte  tod  aufgowickelton  Ringen 
nnd  rorti^^on  Kettengliedern. 

schiedene  Kreuzer  und  Linienschiffe  in  Glied- 
stärken  bis  zu  69  mm  beschafft  worden. 

Wie  oben  bereits  erwähnt,  stammen  die 
grundlegenden  Erfindungen  für  diese  Ketten- 
fabrikation von  dem  belgischen  Ingenieur  A  l  - 
fred  Masion  in  Firüssel  her.  Sein  erstes  Pa- 
tent datiert  horelts  vom  2.  Mai  1898.  Er  bat 
aber  mit  einer  anerkennenswerten  Ausdauer  und 
Zurückhaltung  ganz  im  stillen  an  der  Aus- 
bildung seines  Verfahrens  gearbeitet  und  trat 
erst  dann  an  die  Oeffentliehkeit.  als  er  durch 
Versuche  und  Probelieferungen  die  volle  Sicher- 
heit gewonnen  hatte,  daß  er  ein  Fabrikat  er- 
zielte, welches  allen  Anforderungen  der  Pra.xis 
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Zahlentafel  I.  Ergebnisaevo 
giiederprobcn  von  U 


n  ZerreiBTertuchen,  die  mit  Drei- 
orsigicetten  erzielt  wurden. 
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über  60  Jahren  die  H»'r- 
sleliiing  von  liervorra- 
gend  guten  Scliweißeiseii- 
qualitfltrn  als  S]iezialitat 
betreibt,  und  seit  lan^'cr 
Zelt  auch  Kettenelsen  iTir 
die  Marine  standig  ge- 
liefert hat.  Sie  hatte  aus 
bestimmten  Gründen,  die 
hier  nicht  näher  zu  er- 
örtern sind,  den  Wunsch, 
dlesi«  Fabrikation  auf- 
recht zu  erhalten,  trotz- 
dem erfahrungsgoraaß  dt-r 
Verbrauch  an  .Schweiß- 
»»isen  im  allgomeineu  in 
einem  stetig  zunehinen- 
di'n  Rückgänge  begriffen 
ist,  und  glaubte  durch  die 
Aufnahme  dieser  neuen 
Kettenfabrikation  •  sich 
dauernd  ein  ansehnliches 
.Absatzgebiet  für  Quali- 
tfttsschweißeisen  zu  si- 
chern. In  Krank  reich 
haben  die  Etablissements 
Alfred  Maguin  in  Char- 
mes pris  La  F^re,  in 
England  die  Herren 
John  Brown  &  Co.,  Ltd. 


in  liervorragender 
Welse  zu  entsjire- 
chen  vermag.  Er 
begründete  in  Brüg- 
sei  unter  der  Firma 
„Soci^t^  du  Lami- 
nage  Annulaire" 
eine  Gesellschaft, 
welche  die  ersten 
Ketten  praktisch 
herstellte  und  die 
Verwertung  der  Pa- 
tente übernahm. 
Von  dieser  Gesell- 
schaft hat  die  Firma 
A.Borsig  das  allei- 
nige .Ausführungs- 
recht für  Deutsch- 
land, Oesterreich- 
Ungarn,  Kußland 
und  gemeinschaft- 
lich mit  anderen  Li- 
zenznehmern ancli 
noch    für  einige 
weitere  Gebiete  er- 
worben. Kin  Haupt- 
grund  für  dieses 
Vorgehen  war  der 
Umstand,  daß  die 
Firma  Borsig  seit 


Abbildung  14.    IjualitätHprolien  von  fertigen  Ketteugliedern. 
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in  Sheffield,  und  in  Amerika  die  Empire  Chain 
Works  Bradlee  &  Co.  in  Philadelphia  die  aus- 
schließlichen Lizenzen  für  diese  PaU'nte  er- 
worben. — 

Unmittelbar  nach  der  Errichtung  des  neuen 
Kettenwftizwerkes  erhielt  die  Firma  Borsig 
Kenntnis  von  den  erfolgreichen  Versuchen, 
welche  bei  der  Kaiserlichen  Marine  mit  einem 
neuen  Kettenschäkel  durchgeführt  wurden, 
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große  Schake"  b  mit  dem  „gewöhnlichen  üliede*  c 
verbunden  wird.  Hieraua  ergibt  sich,  daß  jede 
einzelne  der  neun  Verbindungsstellen  einer  nor- 
malen .Ankerkette  hintereinander  fünf  (ilieder 
von  abweichend  gn'ilieren  .Abmessungen  aufweist, 
die  aber  genau  so  wie  die  bei  weitem  größere 
Zahl  der  „gewöhnlichen  Glieder"  über  das  Spill, 
die  FührungsroUcn,  Klüsen  und  sonstige  zur 
Führung   der   Ketten    dienende   Teile  laufen 


Bomlgketlen  und  Kenierschäkel. 


Abbildung  15.  Ketteareckmaucliine. 


der  inzwischen  seinem  Erfinder,  dem  Kaiser- 
lichen Marineliaumeister  Kenter  in  Kiel,  pa- 
tentiert worden  ist  und  der  ganz  besonders  für 
die  patentgewalzten  Ketten  eine  hervorragende 
Bedeutung  hatte. 

Fast  überall  werden  bisher  die  einzelnen 
Kettenlangen,  aus  denen  die  Ankerketten  zu- 
.sammengesetzt  sind,  durch  ü- förmige  Schäkel 
miteinander  verbunden,  wie  sie  in  Abbildung  Iß 
dargestellt  sind.  Ein  solcher  Schäkel  k.inn 
aber  durch  ein  gewöhnliches  Kettenglied  nicht 
hindurcbgefQhrt  werden.  Es  muß  daher  jede 
Kettenlänge  an  jedem  ihrer  beiden  Enden  mit 
einer  sogenannten  großen  Endschake  a  ohne 
Steg  verbunden  werden,  die  durch  eine  „niittel- 


müssen.  Infolgedessen  müssen  diese  Teile,  die 
eigentlich  den  Abmessungen  der  gewöhnlichen 
Kettenglieder  entsprechend  zu  konstruieren  sind, 
sämtlich  so  ausgeführt  werden,  daß  sie  auch 
noch  diesen  fünf  abnorm  großen  Verbindungs- 
gliedern genügenden  Spielraum  gewähren,  und 
hieraus  ergil)t  sich  naturgemäß,  daß  der  weit- 
aus größte  Teil  der  ganzen  Kette,  der  aus 
, gewöhnlichen  Gliedern"  besteht,  zu  lose  ge- 
führt ist  und  daß  jedesmal,  wenn  beim  Aus- 
rauschen oder  Einhieven  der  Ankerkette  eine 
Schäkelung  über  die  Klüsenränder  oder  das  Spill 
läuft,  eine  heftige  stoßweise  Beanspruehung  der 
Kette  erfolgt.  Häufig  kommt  es  auch  vor.  daß 
ein  solcher  Schäkel  mit  seineu  vorsprin;;enden 
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Abbildung  16.    Ankerkette  mit  dem  gebräuchlichen  Schäkel  verbunden. 


Abbildung  17.    Ankerkettc  mit  dvin  „Keuterachäkel*  verbunden. 


Augen  an  den  Randern  des  Spills  oder  der 
Klüse  festhakt  und  hierdurch  unmittelbar  ein 
Brechen  der  Kette  herbeiführt.  Es  ist  ferner 
nachgewiesen,  daß  zwischen  der  Endscbakc  und 
dem  Schäkel,  infolge  der  Unfürniigkfit  der 
Schäkelaugen,  eine  bedeutend  geringere  Beweg- 
lichkeit geboten  ist,  als  zwischen  den  gewöhn- 
lichen Kettengliedern,  und  daß  daher  an  diesen 
Stellen  oft  Biegung.ibean8]irucliungen  eintreten, 
die  ein  Brechen  des  Schäkels  veranlassen.* 

Seit  langen  Jahren  und  bei  allen  Marinen 
hat  man  daher  versucht,  diese  anerkannten 
Mängel  der  bisherigen  Schäkelung  zu  umgehen 
und  einen  Schäkel  herzustellen,  welcher  in  seinen 
äußeren  Formen,  besonders  in  der  Länge  (bezw. 
.Teilung")  dem  gewöhnlichen  Kettengliede  mög- 
lichst gleichkommt,  alle  vorspringenden  Teile 
vermeidet  und  eine  unbedingt  sichere  und  dabei 
leicht  zu  iiedienende  Verbindung  der  einzelnen 
Kcttenlängen  gewährleistet.  Diese  Anforde- 
rungen finden  sämtlich  eine  vorzügliche  Lösung 
in  dem  dem  Marinebnumeister  Kenter  patentierten 
Kettenverbindungsgliede  (  Abbildung  17),  welches 
genau  dieselbe  Teilung  aufweist  wie  die  zuge- 

•  Vcrgl.  den  in  „Sehiffbau-  1904  Xr.  II  Teröffont- 
lichton  Bericht,  der  zum  grüBtun  Teil  auf  den  V'er- 
■uchsergebniBsen  der  Kaiserliehen  Marino  beruht. 


hörigen  gewöhn- 
lichen Kettenglie- 
der und  nur  ein 
wenig  breiter  alft 
diese  bemessen  ist. 
Der  Kenlerschä- 
kel b«steht,  wie 
aus  Abbildung  18 
bis  20  ersichtlich, 
aus  zwei  gleichen 
Hälften  (I  und  II), 
*lie  jede  für  sich 
in  ein  gewöhnliches 
Kettenglied  glei- 
cher Starke  einge- 
fügt werden  kön- 
nen. Diese  beiden 
Schäkelhälften  sind 
jede  an  dem  einen 
Ende  mit  einem 
abgesetzten  Zap- 
fen, am  andern  mit 
einerdemselben  ent- 
sprechenden Aus- 
sparung versehen 
und  können  seit- 
wärts inelnander- 
geschol>en  werden 
(Abbildung  19).  In 
dieser  Stellung  wer- 
den sie  dann  durch 
einen  eingeschobe- 
nen Steg  f  und  eine 
durch  beide  Schäkelarnie  und  den  Steg  hindurch- 
gehende Pinne  h  fest  miteinander  verbunden. 
Die  Pinne  h  wird  außerdem  noch  durch  einen 
nach  inn<'n  konisch  erweiterten  Bleipfropfen  i, 
der  an  ihrem  stärkeren  Ende  angebracht  wird, 

A 


Abbildung  18  bis  20.  keutorschfikel. 

festgehalten  und  so  die  ganze  Verbindung  des 
Schäkels  unbedingt  zuverlässig  gesichert. 

Die  Kaiserliche  Marine  hat  gleichzeitig  auf 
mehreren  Schiffen  der  aktiven  Schlachtflotte  den 
Kenterschäkel  zu  vergleichenden  Versuchen  mit 
den  bisher  gebräuchlichen  Schäkeln  (Abbild.  16) 
und  einer  Reihe  von  anderen  neueren  Ketten- 
verbindungsgliedern herangezogen.  Aus  diesen 
Erprobungen,  die  eine  mehr  als  einjährige  be- 
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triebsmaüige  Benutzung  der  zu  vergleicbenden 
Seblkelwgwi  «Bfafitef  fot  ist  K«ntemhe  Pa- 
ti-ntschakel  siegreich  hcn'orgejranpen ;  soiar  Ein- 
führung für  alle  Schiffe  der  Kaiserlichen  Marine 
ist  von  dem  Hann  Staatwekretif  verfBgt  wor- 
dt-u  und  ZU  einem  großen  Teile  inzwisclien  erfolgt. 

Das  Gfsamtfrgrpbnis  dieser  Versuche  und  tlor 
bisherigen  Betriehserfahruugen  ist  dahin  zu- 
MDinauiifaneit:  Der  Kenteraehikel  tat  mtt 
jedpHi  gowöhnlSchpn  Kt  tri-nplirrip  iler  f  ntsprorhen- 
den  Gliedst&rke  ohne  weiteres  zu  verbinden,  er 
liat  dieselbe  Tettinig  wie  die  gewQliiilichen 
Glieder  und  dieselbe  Beweglichkeit.  Eine  da- 
mit ausgerüstete  Kette  ho>«t»'lit  somit  aus  durch- 
weg gleichen  Elementen  oline  alle  vorspringen- 
dMi  Teile.  Daher  k8iiMH  die  nur  FiUuniiig  der 
Kette  dienenden  S]>ins,  Fülirungsrollen,  Klüsen 
new.  iftmtlich  der  einen  Form  des  gewöhnlichen 
OUedee  angepaßt  werden  und  die  gaoze  Kette 
I&uft  ohne  die  Stöße  und  Ersehfitterungen,  die 
bei  dem  alten  Schäkel  so  oft  zu  Stockungen 
und  Kettenbrüchen  Veranlassung  bieten.  £in 
Loaewerden  oder  ein  Featroeten  oder  irgend  ein 
sonstiges  üngangbarwerden  des  Kenterschakels 
ist  niemals  vorgekonunen.  Auch  nach  monate- 
Uagem  Gebrauch  war  eine  LOsung  des  Sebtkels 
jedeneit  rasch  umi  mit  wenigen  Hammi  r- 

schlapen  zu  hew  i  rk^i.  T>pr  Kentprschftkel 

wird  auü  Siemens  -  Martin  •  i^'luüeisen  (^Marine- 
qoalitit  von  41  bia  47  kg  Ftatlgkeit  vnd  20^ 
Dehnung)  angefertigt  und  hat  bei  allen  Zerrdfl- 


versucben  eine  wesentlich  höhere  Bruchfestigkeit 
ergeben,  als  ale  fOr  die  Ankeri^etten  der  rnge» 
hÖriu't'D  (rliedstärke  vorgosohritbrn  ist.  Einige 
Resultate,  die  bei  Zerreißversuchen  mit  Kenter- 
adilkeln  Tenofaiedener  Abmeainngen  Ibitgeetellt 
wnrdmi,  seien  hier  suaammengeatelltr 
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Durch  hcfligo  Str.ßt  und  Erpchütterungen, 
die  bei  der  bisherigen  Schakelung  jedesmal  ein« 
tretra  münen,  wenn  eine  Verbindnngsetelle  das 
S()ill  oder  andere  Führungsteile  durchläuft,  wird 
die  Kette  zweifellos  einer  starken  Beanspruchung 
unterworfen,  durch  deren  Vermeidung  bei  der 
Terwendong  des  Kentersehnkela  mit  Sicherheit 
eine  geringere  Ab  nutzung  und  damit  eine  längere 
Lebensdauer  und  erhöhte  Betriebssicherheit  der 
ganzen  Kette  gewahrleistet  ist. 

Jedenfalls  dürfte  jeder  Sachverständige  in 
der  patentgewalzten  Kette  ohne  t^uerschweiß- 
stelie,  und  zumal  wenn  deren  einzelne  Langen 
durch  Kentenofalkel  Terbonden  werden,  einen 
beaohtenawertea  Fortsobritt  erblick«i. 


Die  SeilförderuQg  im  Ctrlstolln  bei  Diedenhofen. 

Von  Oberingenieur  Schwnrtskopff  in  Völklingen. 


In  Nr.  6  des  Jahrganges  1902  der  Zeiteehriffe 

*•  „Glückauf"  beschrieb  Professor  Tleise  die 
Seilförderung  im  Carlstoiln  der  im  Lothringer 
Hinetterevier  gelegenen  Eisenerzgrube  „BOeh> 
ling"  bei  Algringen.  Der  Verfasser  konnte,  Ob> 
gleich  die  in  Rede  stehende  Seilförderung  erst 
kürzere  Zeit  im  Betriebe  war,  bereits  damals 
Aber  eine  ungewShnlich  hohe  Leistung  und  sehr 
bemerkenswert  (rrinsti<:e  wlrtschnftliohe Besultate 
der  Anlage  berichten. 

Die  seit  jener  VerOffenttlchung  durch  einen 
fttnl^lhrigen,  von  keinerlei  nennenswerten  Stö- 
rungen unterbrochenen  Betrieb  erzielten  Ergeb- 
nisse haben  erwiesen,  daß  mit  einer  gut  ange- 
legten, unter  gflnstigen  Verhlltirissen  arbeiten- 
den Seilförderung  eine  Leistung  zu  erzielen  ist, 
die  wohl  schwerlich  von  irgend  einer  andern 
modernen  Förderanlage  wird  flberbHtfliBtt  werden 
können,  in  bezug  auf  Wirtschaftlichkeit  dea  Bo« 
triebes  aber  unerreicht  dastehen  dürfte. 

Die  Seiltörderung,  weiche  damals  eine  Förder- 
weglinge  von  4687  m  hatte,  wurde  seither  ent- 
sprechend dem  Vorrücken  des  Stollenbaues  und 
der  Anlage  neuer  Abbauten  mehrfach  verlängert, 


erhielt  eine  Belhe  neuer  Ansehlagspunkte  und  hat 

im  Januar  d.  ,T.  ihre  endgültige  Förderlilnc^e  von 
6000  m  erreicht.  Sie  hat  vor  kurzem  von  der  Er- 
bauerin auch  des  ersten  Antriebes,  der  jetsigen 
„Gesellschaft  für  Förderaalagen  Erna t  Heokel 

m.  b.  H."  in  St.  Johann-Saar,  einen  neuen,  in 
derartigen  Abmessungen  vielleicht  nirgends  bis- 
her Yorhandenen  Antrieb  erhalten,  der  allseitlgee 
Interesse  findet.  Es  dürfte  daher  sine  ein- 
gehende Erörterung  der  seit  jener  Verööent- 
Uehung  mit  der  Anlage  erslelten  aufiergewöhn- 
lieh  glinstigen  betriebstechnischen  und  wirt- 
schaftlichen Resultate  und  eine  Heschreihung 
der  vor  kurzem  in  Betrieb  gekommenen  umfang- 
reiehen  Neuanlagen  auch  weiteren  Kreisen  will- 
kommen sein.  Da  nicht  jedem  Leser  die  oben 
erwähnte  Veröft'entlichung  zur  Hand  ist,  sei 
(Hier  die  Lage  und  die  Srtlldien  Verhiltnisae 
der  Anlage  folgendea  erwähnt.  Die  Firma  Röch- 
lingache  Eisen  -  und  Stahlwerke.  0.  m.b.  H., 
Völklingen-Saar,  besitzt  im  genannten  Bezirk  im 
Hochplateau  Ton  Aumeta  swei  groOe  Hinette- 
gruben,  Röchling  hei  Algringen  und  Rfichlinp  I 
bei  Tressingen,  von  denen  die  Algringer  Grube 
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io  flotter  i'örtiL-rung  steht.  Von  dii-sem  Grubcn- 
felde  ist  der  Feldeatell  Pensinniiuira  diireh  den 
Carlstolln  frsclilnsscn.  wilcbtr  am  Talg<'han(r>' 
des  StQrzenberges  bei  Metzingen  angesetzt  ist. 
Durch  letzterpn  werden  die  Bnee  mittels  der 
unten  beschrij-bi'tn'n  S-  ilfoidi  riinfr  in  flnen  Erz- 
bclialtfT  am  Stolli'ninunülui'ii  i^efönlcrt ,  aus 
Welchem  sie  in  sehr  scliwere  50  t  Erz  fassende 
Selbetentlnderwair^a  umgefaukiii  und  auf  der 
<\  km  l.inß:<>n.  normalspurigen  Qnibenbabn  nach 
dem  in  Diedenhofen  gelegenen,  gleichfalls  den 
RöcblingscheD  Eisen»  und  Stahlwerken  in  VSlk- 
lingen  gehörigen  Hoebofenwerk  Carlsbütte 
zur  Vi-iliiif f nnt,'  bi'föi-di  it  wi  rdt-n.  Der  Cirl- 
stoUn  durciifaiirt  fast  ^'^enau  die  Mitt^-  der  ganzen 
Grube  ROchllnir  in  KeradM*  Linie  bis  in  die 
Nabe  der  W' «rli.'lien  Mnrkseln'idf,  von  wo  er 
unter  einem  Knick  von  18  gegen  die  Gerade 
wiederum  in  frerader  I^inie  bis  cum  Kaiser» 
AVilhelm-Schacht  im  Gnibenfeld«  Böchlinv^  I 
weitergeführt  wird.  S»iri''  I-fliiL'^e  vom  Mund- 
loch bis  zum  Knickpunkt  betragt  5tä4  m,  vom 
Knickpunkt  bis  zum  Kaiser-Wilhelm  «Sckacht 
4940  ni.  Si  inr  u'nnze  Läniri'  wird  demnach  nach 
der  Fertigstellung  10  674  m  beti-ageu. 

Für  den  Erztransport  in  diesem  hinteren 
Stollen  lit  eine  (resondert  angetriebene  zweite 
Seilförderung  vorgesehen,  deren  Antri»  !»  in  eint-r 
in  der  verlängerten  Achse  desselben  kurz  vor 
dem  Knickpunkt  des  Garlstollns  üofrenden  Ma- 
SChinenkniiinier  eingebaut  wird.  Zum  Antrieb 
dieser  Seilbaiin  wird  der  vor  kurzem  ausgebaute, 
für  die  Hauptforderung  nicht  mehr  ausreichende 
Antrieb  der  letzteren  benutzt  werden.  Di  r  Carl- 
Mtolln  ist  selintirgtT.tde  anir»'letrt,  er  bat  eine 
Uchte  Höhe  von  2,«  m,  eine  liebte  Weite  von 
8,0  m  und  hat  nach  dem  Mundloch  ein  stete« 
Oefnile  vriQ  l>/|  mm  auf  das  Meter,  ist  also 
faät  söhlig. 

IMe  Frage,  welche  F0rdemngsart  f&r  den 
Erztransport  im  ('nrl>t()lln  zu  wilblen  sei.  fiibrtf 
Sflnerzeit  naeb  i'intr»Ii>ruler  Prüfung  aller  Vt-r- 
h&ltniHHe  zur  Wahl  einer  Seilfürderung.  Einer- 
seits liefi  sieh  eine  solche  Förderung  mit  den 
gerin;rsten  Kosten  berstelb  n,  Irvnn  bot  dieselbe 
eine  unbedingte  Betriebssicherheit  und  sclüieß- 
lich  Heß  sie  bei  den  anßerordentlleh  gttnstigen 
VerlUÜtsissen  die  besten  wirtschaftlichen  Resul- 
tate erwarten.  Die  L.lnge  der  Seilfördernng 
von  Mitte  .Antrieb  bis  Mitte  Endscheibe  beträgt 
6010  m.  Die  FSrderong  wird  an  fOnf  Anschlags- 
pnnkten  an  ^'  il  angeschlagen.  Den  größtrn 
Teil  der  Förderung  liefert  zurzeit  der  Anschlags- 
pnnkt  Pensbrunnenscbaeht,  der  in  einer  Ent- 
fernung von  ^4\i()  m  vom  Mundloch  entfernt  liegt. 

Die  leeren  Wahren  werden  am  Sebacbt 
durch  das  Seil  auf  eine  RtuniH'  heraufgeför- 
dert, an  deren  Brechponkt  das  Vollfreleise 
llt)ei*brfickt  ist.  um  die  leoveri  \\.ni:<n,  dt-ren 
Entnahme  durcli  einen  Aui^chläger  nach  Be- 


darf am  Brechpunkt  der  Rampe  erfolgt,  über 
das  YoUgeleis«  Unwe?  durch  etaen  Umlinichsort 

im  Gefälle  nach  dem  Sil  rulit  Inufeii  lassen  zu 
können.  Die  vollen  Wagen  werden  in  unmittel- 
barer Nahe  des  Schadites  an  das  Vollgelcise 
angesehlatren.  Diese  Anordnung  hat  sich  gut 
lipwübrt.  Die  durch  den  ^inüen  iriforderten 
Er/wagen  gehen  bi»  zu  der  190  m  vor  dem 
Mundloch  Heyden  Abnahmestell«,  von  wo  sie 
durch  eine  gesondert  angetriebene  Seilf8rderun;r 
auf  einer  120  m  langen,  unter  14  *^/o  Steigung 
ansteigenden  Rampe  zum  Brzfadititw  gefordert 
wnden.  Bis  vor  kurzem  wurde  die  SdlfSrde- 
ninir  durch  den  in  der  schon  erwähnten  Heise- 
schen Abhandlung  abgetdldeten  und  l>e8chr!e- 
benen,  von  der  Firma  B.  Höckel  in  8t.  Johnnn 
jrplii'fpften  .■\ntrieb  l'Otriebrn.  Das  Seil  um- 
schlingt zwei  gleich  groüe,  durch  ZwischenrAder 
mit  gleicher  Umfiingsgeschwindigkeit,  alter  In 
entgegenu^esetzter  Drehungsrichtung  getriebene 
Seilscheilien.  und  zwar  je  *;«  des  Umfanges  der- 
selben, unil  wird  durch  eine  horizontal  gelagerte 
Spannsehelbe  am  Ablauf  der  hinteren  Seilseheib« 
in  Spannung  erhalten.  Der  Zweischeibenantrieb, 
den  die  ausführende  Firma  als  ihr  System  bei 
allen  iliren  Anlafren  anwendet,  ist  außerordent- 
lich einfach  und  betriebssicher,  er  reicht  auch 
für  die  LMi'ißtt'ii  /\i  übertragenden  Seilzüge  bei 
eutspi  eciieiidor  .Siianngewichtsbelastung  unbedingt 
ans.  Der  Jetzt  ausgebaute  Antrieb  hatte  IVeib- 
schciben  von  3,9  m  T'.  Derselbe  war  fttr 
höchste  LeiHtung  von  200  t  i.  d.  Stunde  hti 
einem  Fdrderweg  von  5  km  gebaut.  Zum  An- 
trieb dessellien  diente  ein  Drehstrommotor  von 
nominell  80  P.S. 

Seit  der  Inbetriebsetzung  eines  dritten  und 
vierten  Hochofens  auf  der  Carlshfitte  wuchs  der 
Erzbcdarf  bis  auf  2400  t  Im  Tag.  Diese  För- 
derung mußte  aus  wirtschaftlichen  Gründen  un- 
bedingt in  einer  zehnsttadigen  Schicht  geleistet 
werden.  Zurzeit  betrügt  die  Durchschnit  ts- 
törd.  rl.'istnnL'  nin.l  2000  t  Erze  mnl  100  t  Ma- 
terial. 1  )ie  Förderleistung  stellt  sich  auf  10  300  t;  kui 
in  zehn  Stunden.  Die  Wagen  werden  zn  Je  zwei 
zusammcnirf'kn]»|K  lt  und  mit  Hilfe  einer  Förder- 
zangti  an  das  Seil  augeschlagen.  Je  zwei  Wagen 
fol^n  einander  in  AhetSnden  von  26  bis  80  m. 
Die  S.  ilircscliwindigkeit  ist  I  m/Sek. 

Das  vor  kurzem  aligelegte  erste  Förderseil 
wurde  von  der  Firma  Georg  Ueckel  in  St.  Jo- 
hann geliefort.  Bs  hatte  88  mm  Slirke,  29000  kg 
l?ruchfe.stigkeit.  Instand  aus  sechs  T.itzrn  zu  16 
Drfthten  von  je  1,0  mm  Starke  und  war  in  Längs- 
schiag  gefertigt.  Es  wurde  Mitte  September 
1!K)0  aufgelegt  und  Anfang  September  1907  nb- 
gelegl;  es  ist  also  sieben  Jahre  im  i?etrieb  gewesen 
und  hat  wahrend  dieser  Zeit  rund  21  000  000  t/km 
geleistet,  eine  fBr  F9rderseile  kaum  Jemals  er- 
reichte Förderleistung.  Es  muiUe  leider  ab- 
gelegt werden,  weil  es  für  die  jetzige  Förder- 
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leistuniar  und  den  bedeutend  verlängerten  Förder- 
weg zu  schwach  geworden  war  und  in  der 
letzten  Zeit  infolge  von  U*-berlastung  einige 
Male  an  ganz  gesunden  Stellen  riU  und  zwar 
beim  Anfahren.    Es  befindet  sich  in  noch  durch- 


AbbilHung  t. 

Ramp«  nach  dem  Erzbebälter  mit  Ab-  und  AnftchUf^HtoUe  der  Seilbahn. 


aas  brauchbarem  Zustande ,  zeigt  nirgends 
Quetschungen  oder  8ichtl)are  Knicke,  ist  viel- 
mehr durchweg  glatt  und  hat  überall  seine  volle 
Rundung,  nur  ist  es  durch  das  fortwährende 
Gleiten  auf  den  Wagenlcanten  aulierlicb  etwas 
abgeschliffen.  Draht- 
bräche finden  sich  nur 
vereinzelt,  irrößere 
Partien  dieses  Seiles 
sollen  auf  den  konti- 
nuierlich arbeitenden 
Seilbremsbergen  der 
(rnibe  wieder  aufge- 
legt werden, wosie  vor- 
aussichtlich noch  län- 
gere Zeil  gute  Dienste 
leisten  werden. 

Anfang  September 
vergangenen  Jahres 
wurde  ein  neues  27  mm 
starkes  Förderseil,  das 
»■benfalls  die  Finna 
It.  Hcckel  in  St.  Jo- 
hann lieferte,  aufge- 
Ifgt,  das  sich  seitdem 
gut  bewahrt  hat. 

Die  erwähnten  För- 
derznngen  haben  sich 
in  sechsjährigem  lie- 

triei>e  gut  gehalten.  Sie  sind  aus  wi-ichem  Schwfiß- 
eisen  gefertigt  und  wirken  weniger  durch  Klem- 
muntr  als  durch  Keibung.  sie  greifen  das  Seil 
durchaus  zuverlftRsig.  ohne  dasselbe  je  zu  ver- 
letzen, wie  der  ungewöhnlich  gute  Zustand  des 
abgelegten  Seiles  beweist,  lösen  sich  durch  Rück- 


drall des  Seiles  niemals  und  verhindern  das  Auf- 
wickeln der  Zangenkette  auf  das  Seil.  Auch  falzten 
sie  gleich  sicher  sowohl  das  27  mm  starke 
Stollenförderseil  wie  das  I  !>  mm  starke  Seil  der 
vorhin  erwähnten  Rampenfdrderung. 

Abiiiltlung  l  zeigt  einige 
auf  der  Ham]ie  naeh  dem  Rrz- 
liehJllter  aufwärts  fahrende 
volle  und  abuJlrt.s  p-hende 
leere  Wahren  sowie  das  Al>- 
nelinien  ib-r  Zantren  am  Breeli- 
piinkt  der  l{ani]ie.  Hei  al»- 
wflrtsjreheiidin  Wafren  mulS 
natürlich  die  Zange  hinten 
antresehlajren  werden,  wah- 
rend sie  im  Stölln,  wie  \\\- 
liihliin^  2  zeiiTt,  an  den  vollen 
inul  leeren  Wagen  vorn  an- 
;reschlagen  wird.  Ks  werden 
Je  zwei  zusammencekuppelte 
Wajren  mit  einer  Zange  an 
«las  Seil  antreschlap-n.  Kräf- 
tigen und  ^reübten  .Anschlä- 
gern >:<*Hngt  es  ohne  Schwie- 
rigkeit, je  zwei  Wap'H  in 
einem  .Abstand  von  20  m  anzuschlagen.  Das  erjrÜ't 
eine  höchste  Förderleistung  von  .sechs  Wagen 
i.  d.  Minute  liezw.  von  6  X  1^*  X  60  =  rund 
500  t  Krz  i.d.  Stunde.  Hei  häufigen  Förderpaiisen 
können  jetzt  ohne  Schwierigkeiten  300  t  Erz 


Abbildung  2.    Seilbahn  vor  dem  Eintritt  in  den  Stolleo. 


in  der  Stunde  tretordert  werden.  Der  Neuantriel» 
wurde  t'iir  eine  jrrölite  Förderleistuntr  von  400  t  Erz 
in  tler  Stunde  und  6  km  Bahnläntri*.  entsprechend 
einem  Seilzujre  von  18  000  k^r,  vorgeselien. 

Die  Hestimmun^'  der  .Abniessuntjen  des  An- 
triebes erfolirte  mit  aller  Sorfft'alf.    Vor  allem 
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gftlt  es,  die  beim  Antriebe  der  alten  Anlage 
gcsammelteii  Brfoknnifpeii  fttr  die  Beitlmimiiigr 

der  Afmitssun^^'n  des  iifUfn  Antriebes  zu  ver- 
werten. Aus  der  l»ekannten  Formel  T  =  te  f «, 
In  welcher  T  die  Spannunp  de«  einlaufenden, 
t  die  Spannung  de.n  nusl/iutv-ntlcii  s>  iltnims,  a  den 
ümschlinffUDKswinkel  und  f  den  KtMl)iin<:skoeffl- 
zienteu  bezeichneu,  geht  hervor,  daU  die  Größe 
des  Seheni»eDdarclimeesera  fllr  den  zu  nbertragen- 
den  Seilzug  par  keine  Rolle  spielt,  sondern  nur 
die  UröUe  des  vom  Seile  umapanuteu  Teiles  des 
Umfange«  des  Zylinders.  Diese  Tatsaelie  yw> 
leitet  vielfach  SU  verlirm^'aisvollen  Fehlern  In 
der  Beniessiini.'  vad  Siilantrietun,  indi-in  man. 
ujn  einen  möglicl>üt  groben  Uniscblingungiiwiukel 
des  Seiles  auf  der  Antrielwsehelbe  zu  eriialten, 
das  Seil  in  im  lirereii  Windunpen  um  die  8cheil>e 
schlingt.     lutolge  der  sehr  ungleichen  Spau- 


AbbiMuag  8.  MehnlUig«  ABirlebMdieib« 
einer  anderen  8oilf8rderang  naeh  dreQUirigem  Betrieb. 


Hungen  de»  Seiles  in  den  eiuzelnen  iioileu  ent- 
stehen aber  In  TerhAltaiamflOIg  kurzer  Zelt  nicht 
U]ol\  liei  liölzem«!»  sondern  auch  bei  ^runeis<  rni  n 
und  selbüt  bei  harten  Stahlguü-äeiitrommeln  sehr 
große  Differenzen  in  den  Durchmessern  der 
Kimmen  de»  auflaufenden  und  ablaufenden  Seil- 
trums. Die  am  perinpsten  beansprucht»'  frriUiere 
Kiiuuie  des  ablautenden  tieiltruni»  wickelt  mehr 
Seil  ab,  als  die  dnreh  den  größeren  Sellauflagw- 
druck  starker  nli^renntzte  kleinen-  Kimme  des 
auflaufenden  fiieiltrums  autwickelt.  Das  hat 
setbstredend  sehr  hohe  differentielle  Spannungen 
in  den  einzelnen  Seilumschlingungen  zur  Fol^e. 
Der  Antrieb  arbeitet  wie  ein  unigeltebrter  Diffe- 
rential-Flascbeuzug. 

Bei  sehr  nngleieher  Ktunnenabnutzung  — 
Abbildnnff  3  zefpt  eine  st)lc!ie  bei  einer  ehemals 
ledergelütterten  dreirilligeu  Antriebsscheibe  nach 
der  Natur  entnommen  —  findet  aber  noch  außer» 
dem  infolge  der  schruitiptVmlen  Bewepunp  des 
Seilen  beim  (ileiten  in  den  Kimmen  ein«-  fnrf- 
wtthreud  relativ  rückwärtige  liewe>;un^r  desselben 
unter  beirä<ditUehem  AnflagerdruclE  stntt,  waseinen 
unter  Fnistnndcn  sehr  betinchtlichen  Kecknn^'s- 
und  iieil>ungs  -  Arbeit«\  erlust   zur   Folge  liat. 


Dm  die  dläerentiellen  Heckungsspannungen  des 
Seiles  auf  ein  mOgllehtl  geringes  Matt  zu  be- 

schränken  und  die  .^bnutzungr  der  Seilscheiben- 
kimmen nach  Möglichkeit  zu  verringern,  ist  es 
erforderUeh,  die  SeflsehelbendarehaMssw  so 
groß  wie  möglich  zu  nehmen,  wodurch  elneneits 
die  Seilreckunir  auf  eine  möglichst  proße  Seil- 
lAnge  verteilt  und  die  schädlichen  zusatzlichen 
Sellspannungen  entspreehend  verringert  werden, 
andererseits  rxhcr  der  flwzifische  Seikuflage- 
druck  und  damit  die  Abnutiung  der  Seiischeiben- 
kfannen  snf  ein  Mlodestmaß  gebracht  wird. 

Der  Zweiscbeibenantrieb  hat  nun,  wie  viel- 
seitige und  langjährige  Erfahrung  gelehrt  hat, 
die  gute  Eigenschaft,  daii  die  Abnutzungsditie- 
renz  der  Sellklnunen  der  vorderen  und  hinteren 
Treibscheibe  gegenüber  der  sehr  ungleichen  Ab- 
nutzung mehrriüiger  Antriebe  mit  Trommel  und 
Oegensohelben  ganz  gering  Ist  md 
In  Jedem  Stadium  der  Kimnienabnut- 
zung  stets  in  gleichem  Verhältnis 
steht,  daher  dem  Seil  niemals  ge- 
flüirlieh  werden  kann. 

Wenn  eingewendet  wird,  daß  die 
Spannung  von  P«  wenn  P  den  zu 
übertragenden  Sellzog  bedeutet,  im 
ablaufenden  Seiltrum  beim  Zweischei- 
benantrieb unbequem  hoch  ist ,  so 
ist  dagegen  zu  erwidern,  daß  diese 
jederzeit  nnehsuprOfende,  stets  gMoh« 
maßig  wirkende  Spannung  durch 
SpaCongewichtsbelastung,  weil  sie  sich 
auf  die  ganze  Selllsnge  verteilt,  das 
Arbeitsvermögen  des  Seiles  nur  wenig 
in  Anspruch  nimmt  und  unschJldlich 
ist  gegenüber  den  gänzlich  unkontrollierbaren, 
sehr  hohen  dlfferentiellen  Sellspannungen,  die 
durch  Reckung  des  Seiles  auf  kurze  Entfernung 
infolge  ungleicher  Abnutzung  einer  mehrfach 
umsehlungenen  Trommel  entstehen.  Beim  Zwei» 
sdieibenantrieb  sind  die  differenUellen  Abnutzun- 
gen der  beiden  Treibscheiben  trnnz  unbedeutend. 

Wiederholte  sorgsame  Messungen  des  Ver- 
fassers an  dem  Jetzt  ausgebauten  Antrieb,  der 
3,9  m  Treibscheibendurchmesser  h.itte,  haben 
Stets  ergeben,  daß  die  Vorderscheibe,  die  das 
Seil  einholt,  trotz  des  selir  viel  größeren  Seil* 
auflagerdruches  hSehstens  Vj*  bis  3  mm  kleiner 
im  Durchmesser  war.  als  die  erheldich  geringer 
beiastete  Hiuterscheibe.  Dieses  Verhältnis  war 
auch  bei  weitest  vorgesehrittener  Kimmen- 
abniifzunc  stets  dasselbe,  wie  wiederholte  g.- 
naue  Messungen  kurz  vor  dem  Aufbringen  neuer 
Holzfiitter  ergehen  haben.  Dieser  Durchmesser^ 
differenz  entspricht  eine  zusätzliche  Iileekungs- 
H]iannung  des  Seiles  von  etwa  5  bis  8  kg  t.  d.  qmni 
L'rahtquerschnitt. 

Was  nun  die  wichtige  Frage  der  Abmessungen 
der  Treibscheiben  anbetrifft,  so  hat  man  vier 
Bedingungen  zu  berücksichtigen.    Erstens  darf 
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df*r  sju'Ziflrtch»'  Aul  lntrcrdruck  des  Seih-s  auf  dt-m 
Holzfutter  ein  gewiHscs  zulfis^i^es  Mali  nicht 
überschreltpn,  damit  der  Verschleiß  der  Futter 
ertrfljirlich  Idelht,  zweiten»  darf  die  Hietriinirs- 
spannunvr  und  dritten»  die  erfahrunpsnuHiijr  zu 
erwartende  dift'erentielle  Seilspaniiun);  ein  be- 
stininitea  Maß  nicht  ülierschreiten.  Viertens  darf 
auch  der  Arbeitsverlust,  der  zur  Ueherwindung: 
der  Seilsteiflpkeit  aufzuwenden  ist  und  der  hei 
krflftifren  Seilen  und  knn]>]ien  Seilscheiheudurch- 
nifssern  recht  lietrfl<'htlich  sein  kann,  l»ei  den 
Al»mes8unitren  tier  Treibscheiben  nicht  unberück- 
sirhtitrt  bleiben.  Was  die  erste  Bedinjruntr  an- 
betrifft. 80  hat  die  Erfahrung  geb-hrt,  daß  man 
mit  dem  s}»ezifi- 
»clien  Seilauf  lag-er- 
druck  bei  Eichen- 
holz nicht  über  5 
bis  6,  bei  Weiß- 
buchen- und  Que 
brachoholz  nicht 
über  7  bis  8  k(r 
f.  d.  qcm  (rehen  soll. 
Was  die  zweite  und 
dritte  liedin^jun;: 
anbetrifft,  so  sind 
die  Scheib«>ndurch- 
niegser  so  zu  wäh- 
len, daß  die  zu- 
.sAtzlichenSeils|ian- 
nun^en  wom{i<rlich 
nicht  über  .*>  °/o 
der  Hnichfestijrkeit 
des  Seiles  hinaus- 
ireben.  Bei  Treib- 
scheiben, die  dem- 
entsprechend be- 
messen sind,  ist 
auch  der  .Arbeits- 
verlust  infolge  der 
Seilsteifigkeit     so  • 

trcrinp,  daß  er  nicht  über  1  "/o  der  Betriebskraft 
hinausjreht  und  außer  acht  fjelassen  werden  darf. 

Der  Neuantrieb  (.Altbild.  4)  für  die  Carlstolln- 
J^ellförderunp  war  nun  für  einen  itrrößten  Seilzujr 
von  1 8  000  kg-  zu  bestimmen.  Die  Seilstflrke  wurde 
zu  mm,  die  Drahtstarke  zu  2  mm,  die  Draht- 
festi^lfit  z"  150  kp  f.  d.  qmm.  der  spezifische 
Seilauf  latrerdruck  zu  8  kp  f.  d.  qcm  angenommen. 
Die  tresamte  zusatzliche  Seilspannunir  sollte  5  "/o 
der  Drahtfestiffkeit  nicht  überschreiten.  Für  die 
Ermittlung  der  Treibscheibendurchmesser  aus 
dem  zulassi)ren  Seilauflagerdruck  ist  selbstredend 
die  .Spannung^  des  Seiles  auf  der  Vorderscheibe, 
welche  das  Seil  einholt  und  die  prößte  Seil- 
Hpannunp  aufzunehmen  hat,  maßgebend.  Hieraus 
berechnete  sich  der  Seilscheibendurchraesser  zu 
D  =  709  cm,  wofür  rund  7  m  angenommen 
wurde.  Die  zwei  Treibscheiben  bestehen  aus 
«inem  sehr  krflftipen,  gußeisernen  sechsteiligen 


Kranz,  gußeiserner  Nabe  und  sehr  kräftigen  [- 
Eisenspeidien.  Die  hölzernen  Futter  der  Seil- 
scheiben .sind  nach  Art  der  Futter  der  Köpe- 
Scheilien  in  den  keilförmig  ausgesparten  Kranz 
der  Scheiben  stramm  eingepaßt  und  mit  radial 
angeordneten  Schrauben  verschraubt.  Außerdem 
sind  die  Futterkißtze  mit  quer  durchlaufenden 
hölzernen  Dübeln  gegen  Spalten  gesichert.  Die 
Klötze  bestehen  aus  astreinem  Ulmenhimholz. 
Die  Achsen  and  Lager  der  Seilscheiben  sind 
entsprechend  krflftig  dimensioniert  und  ruhen 
auf  einem  sehr  kraftigen  gußeisernen  Hohlguß- 
rahmen. Die  Achslager  der  schneller  laufenden  Vor- 
gelegerader haben  Kingschmierlager.   Alle  Zahn- 


« 


Abbildung  4.    Der  neue  Antrieb  für  die  CarlitoUn  -  SeilfSrderaug. 


rader  bis  auf  die  Zahnkranze  der  Treibscheiben 
bestehen  aus  Stahlguß  und  sind  gefrflst.  Die 
Achsen  sind  von  bestem  Martinstahl.  Die  An- 
triebsritzel der  Motoren  sind  Rohhautritzel. 

Für  den  Antrieb  sind  zwei  gleich  große 
Drehstrommotoren  von  je  250  P.S.  vorgesehen. 
Dieselben  sind  zu  beiden  Seiten  des  ersten  Vor- 
gelegerades angebracht.  Die  Rohhautantriebsritzel 
sind  auf  den  mit  den  Motoren  elastisch  ge- 
kuppelten .Achsen  verschiebbar  angeordnet,  so 
daß  man  nach  Belielien  den  einen  oder  anderen 
Motor  in  Betrieb  nehmen  kann.  Die  Motoren 
werden  mit  Vorschaltung  eines  Transformators 
10  000/5000  Volt  durch  eine  mit  10  000  Volt 
Spannung  betriebene  Hochspannungsleituntr  von 
der  elektrischen  Zentrale  der  6  km  entfernten 
Carlshütte  aus  angetrieben.  Der  Antrieb  ist 
sehr  gut  ausgetuhrt  und  befriedigt  in  jeder  Hin- 
sicht.   Das  (rewicht  der  Maschinenteile  des  An- 
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triebes  mit  neuer  Spannvorrichtung  und  neuer 
EodRcheibe  Wtrift  rund  120000  kg.  Die  Mo- 
toren sind  von  der  Saarbrück*r  Kk-ktrizitats- 
A.-<T.  in  St.  Johann  trflit^fHrt,  sif  sind  für  eine 
Daui'rlfistung  von  250  P.S.  gebaut. 

Das  Anfahrai  der  Hotoren  fr«idilebt  mittek 
eint'S  Kliissitrkt'itsanlassfrs.  ^hr  <in  L'nnz  all- 
mäbliclies  Anlaufen  des  Motors  ermöglicht,  was 
bei  der  sehr  großen  zu  beBcbleunigenden  Last 
besonders  wichtig  ist,  um  eine  augenbUcIcIiche 
Seiiübrrlnstnni.'  z"  verhüten.  Die  beim  ersten 
Seile  vorgekommenen  Seilbrücbe  geschahen  alle 
beim  Anfahren,  welches  bei  den  Motoren  des 
alten  Antriebes  mittels  Wid4'rstan(lsanlassfrs 
geschab,  alt  denen  selbst  t»ei  vorsichtiger  Hand- 
habung eine  genttgeml  ^M*  ichmaßige  Ib'aftstelge- 
ning  nicht  zu  erreichen  war.  Die  Montajjre  des 
Antriel)es  mußte  unter  ilen  in  Bewepunp  befind- 
lichen Seilen  des  alten  Antriebes  vorgenommen 
werden.  Das  Umlegen  des  Seiles  vom  alten 
Antrieb  auf  den  neuen  nahm  eine  Sebicht  in 
Anspruch.  Der  neue  Autrieb  arbeitete  vom 
ersten  Au^nbUek  an  tadi^llos.  Irgf^iidwelehe 
Anstände  liaben  sich  nitht  i^exeigt.  Dl«»  bis- 
heri;:e  Ahnutznnfr  des  Seilscheif)ent'iitters  läßt 
Schlii-Uen,  daß  daM»elbe  2>/!  Jahre  aus^halten 
wird.  Seilnitschen  Ist  nicht  vorgekommen,  trotz- 
dem  der  Spann<re\vicht8zu;r  nur  auf  rund  ein 
Fünftel  des  Seilzufres  ^relialten  wird. 

Die  wirtschaftlichen  Kesultate  der  .Anlajre 
entsprechen  den  gfinstigen  Verhältnissen  der- 
selben. I^ie  tfitriieben  Kosten  an  Material  und 
Ersatzteilen  sind  gegenüber  den  sonst  im  Seil- 
fKrderongsbetrlebe  zu  findenden  Verhültnlssen 
{rering.  Die  li.iu-  r  des  Seiles  ist  bei  2000  t 
Leistung  in  einer  zehnstündigen  Schicht  für  den 
Tag  auf  mindestens  sechs  Jahre  zu  veranschlagen. 
Dasselbe  hat  rund  19  000  gekostet.  Die 
taglichen  Amortisationskosten  für  das  Seil  sind 

j         .      19  000  M, 

demnach:  ^  ^  ^  s  10,66  Jt.    Die  zu  ver- 


zinsende und  zu  amortisierende  Ivosteusiumuie^ 
betrlgt  zurzeit  rund  200000  Jt.  Bei  10^ 
Verzinsun^r  imd  AmortiBation  betragt  demnach 
die  Amortisation«-  und  Zinsquote  für  den  Tag 
rund  67  Jt. 

Die  ts^ehen  Betriebskosten  stellen  sieb  (für 
zehn  Stunden): 

I.  Antrieb:  Jl 
Kostend«rel«ktriseh«lKmft,l«IOKW-Sl. 

xb4^   48,00 

Sebmier»  tmd  Putnusteiial,  ErsiriBtiils.  SjU 

MiiHrlitniHt    4«80 

II.  äeilbahn : 

Material  und  Ersatzteile  «Inschl.  Amorti- 
••tian  des  Seiles,  Reparator  nad  Srsats 

von  Anscbla>rzang;en   IS, — 

Lohne  für  Borliinun»^'   66,— 

III.  Amortisation  und  Verzinsung   67,— 

soMwanaa  SOO^M 

.         .   20  680     «...  *  j   

dsnnaeh  -^q^ 1|M 4  f. d. ^km. 

Dazu  ist  zu  bemerken,  daß  für  die  Kosten 

der  elektrischen  Kraft  zurzeit  durchschnitt- 
lich IS^O  P.S.  —  ein  Treis  eingesetzt  ist,  für 
welchen  die  Grabe  den  Strom  von  einer  nldit 

in  eigener  Regie  betriebenen  fifi'entlichen  Z'  ntr.ij. 
beziehen  würde,  obgleich  der  Strom  von  der 
durch  Gichtgasmotoren  betriebenen  elektrischen 
Zentrale  der  CarishOttc  geliefert  wird  und  daher 
erheblich  billiger  zu  stehen  kommt  Es  mair 
noch  erwähnt  sein,  daß  sich  die  Betriebskosten 
für  Gruhenseiiftirdemngen  im  allgemeinen  auf 
5  Ids  10  cj  f.  d.  t-km  stellen.  Die  Betriebs- 
kosten elektrischer  und  Benzinlokomotiven  stellen 
sich  durchschnittlich  ebenso  hoch,  für  kleinere 
elektrische  Lokomotiven  eher  noch  höher. 

Die  bisherigen  Betriebsresultale  der  Carl- 
stolln-Seilbalm  lassen  zweifellos  erwarten,  daß, 
sobald  erst  grSßere  Qnantitlten  Erz  an  derEnd- 
sehf'ilie  beim  Herniannschacht  angeschlagen  wer- 
den und  der  Förderweg  auf  6  km  verlängert 
wird,  die  Selbstkosten  auf  1,5  ^  f.  d.  t/km  und 
darunter  zurückgehen  werden. 


Die  Bachschen  Versuche  mit  gewölbten  Fiammrohrböden. 


Die  vor  einigen  Monaten  erschienenen  Hefte 
51  und  52  der  „Mitteilungen  über  For- 
schun^>;u  li'  iten*  enthalten  die  „Versuche  mit  ge- 
wölbten Flammrohrböden  welche  von  Hrn.  < '.  Hac  h 
auf  Veranlassung  des  früheren  Verbandes 
deutscher  Grobblechwalzwerke  aus- 
geführt worden  sind.  Im  Jahre  1!H)1  stellte  dieser 
Verband  zu  dem  Zwecke  5000  ^f(>  in  bar  und 
VersuchsstOcke  Im  Werte  von  rd.  5500  Jl>  zur 
\  ertütrunir.  also  zusammen  10  600  «il;  der 
Verein  deutscher  I  n  g  o  n  i  c  n  r  e  t ügte  diesem 
Betrage  im  Jalire  li^Oti  noch  äOUO  ../C  und  der 
Internationale  Verband   der  Dampfkessel- 

•  IU>raiit(gegelien  vorn  Verein  deutMfher  Ingenieure, 
Berlin  1909,  KommiMiona- Verlag  von  Julius  Springer. 


Ueberwachungs- Vereine  in  demselben  Jahre 
1000  hinzu.  Diese  Betrüge  werden  von 
Hrn.  Bach  nicht  mitgeteilt,  er  erwihnt  nur  dl» 
drei  Gruppen  von  Interessenten. 

Die  Arbeiten  sind  sehr  umfangreich,  die 
Ergebnisse  sind  in  seitenlangen  Tabellen  nieder* 
gelegt,  und  es  ist  leicht  bogreiflich,  daß  eine 
Zeit  von  4  bis  5  Jahren  zur  Aasführung  der 
Untersuchungen  nötig  war.  Bei  den  Versuchen 
waren,  was  Hr.  Bach  besonders  erwähnt,  wesant- 
lich  lieteiliet  die  HH.  Ingenieure  G.  Schee  rer 
und  F.  Lappe,  welche  mit  anerkennenswerter 
Ausdauer  die  vielen  Tausende  von  Hesaungen 
ausgeführt  und  die  wiedergog^enon  Zahlen- 
tafeln zusammengestellt  haben. 
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▲bbiMnaur      T«rmduk5rp«r  für  BlnlUiBMfohrbSdMi, 


Es  wurden  ein-  und  ausgebalste  Ein-  und 
ZweUUuttmrohrbOdeit  tob  2000  mm  Dnrehmessw 
und  je  17  und  25  mm  Dicke  auf  ihre  Wider- 
standsfähigkeit ge])rQft ;  beim  fünften  V' ersuchs- 
kSrper  bat  man  Zweiflammrobrböden  von  1 7  mm 
DIeke  b«iintit,  die  aodi  mit  eiaer  Wasier- 
standfläche  versehen  waren.  Die  Form  des 
Venaohskörpera  zeigt  Abbildung  1.*  Bei  allen 
Körpern  mr  d«r  flinterboden  mit  doem 
bezw.  sw«i  nach  innen  gekrampten 

Löchern  versehen,  und  es  war  das 
Rohr  bezw.  die  Eobre  durch  Nie- 
tung mit  dem  Boden  verbanden.  Die 
Verde  rliodt-n  waren  mit  einem  bezw. 
zwei  nach  außen  geJcrempten  Löchern 
nusgettnttei  vnd  es  wtr  dae  Rohr 
bezw.  die  Rohre  mit  einer  Dichtung 
nach  Abbildung  2**  eingesetzt,  das 
Rohr  bildete  also  lieinen  Anker. 
Vor  jeden  Boden  war  eiae  Hefi- 
jilatto  aiifirfstellt,  welohe  zahlreiche 
Meüstifte  trug,  die  In  Ihr  leicht  in 
horixoatalem  Slane  ▼eneblebbar  wa- 
rea.  Die  Verbindung  von  Heü))latt< 
und  Versuchskörper  zeigt  Abb.  3. 
Abbild.  4  und  5  t  zeigen  die  Lage 
der  68  besw.  107  Me0|Nink(e. 


Schon  im  Jalire  1897 
haben  die  Bleehwalcwerke 

sich  für  derartige  Untcr- 
Ruclnmircn  interessiert. 
Abbildungen  6,  7,  6  und  i> 
zeigen  Vorscibllge  des 
Blechwalzwerkes  Schulz 
Knaudt  A.-G.  in  Esaen, 
die  unterdem  8.  und  SO.  Juli 
1897  Hrn.  Bach  mitge- 
teilt wurdtn.  In  seiner 
Arbeit  erwähnt  er  die  Ab> 
bildungen  7,  8  vnd  9  niebt 
genauer,  benutzt  aber  die 
Stuliidichtuog  von  Abbil« 
dung  9  zu  seinen YermdmiL 
Hr.  Bach  sagt  darfiber 
folgendes  (S.  6): 

.Eine  ganze  Ansabl 
von  Konstruktionen  Ist 
entworfen  worden:  ntieh 
Hr.  Knaudt  hat  sich 
auf  Orand  mflndlleher 
Besprechung  darum  be- 
müht. Daß  darunter  die 
titopt  büchsen-Konstruk« 
tion  mit  Brille  niebt  ge- 
frhlt  ha!,  .^oll  nicht  un- 
erwähnt bleiben  i  aber  eine  Stopfbüchse  von 
reiehlieb  tVOO  mm  UdUer  Welte  erseUen  mir 
doch  als  eine  reeht  nnangenebme  Zugabe,  ganz 
abgesehen  von  dem  großen  Reibungswider- 
stand, der  geeignet  gewesen  wäre,  die  Ver- 
sacbsergebnlsse  m  beelntraditigen.  Aach  ela- 
stische Knastruktionen ,  wie  eine  solche  in 
Abbildung  6  dargestellt  ist,  wurden  meiner- 
seits erwogen,  jedoch  wieder  verworfen.** 


•  Abildtmif  4  der  Quelle. 
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AbbUduDg  2. 

BhirlebtaBg  der  Abdiehtang  de«  Bobree  im  YenednkSrper. 
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Die  BQdea  sind,  oachdem  sie  von  dea  Hütten- 
werken an  Hrn.  Bach  abgeliefert  waren,  y«]i 
der  Kesselfabrik  Wagner  &  Eis  enmami  wage- 
recht liegend  in  einem  Flammofen  ausgeglüht 
worden.  Nach  dem  Ausglühen  beließ  man  den 
Boden  1b  dem  OfBii,  ao  daft  er  langiam  mit 


AbbUdnag  S. 
YerUadoBf  von  Melplalto  and  Yemdiak8rp«r. 

diesem  abkühlte.  Da  fast  alle  Böden  nach  dem 
Erkalten  In  Ofen,  waa  einige  Tage  dauerte, 
nicht  ihre  ^te,  kreisrunde  Form  verloren  haben, 
ao  ist  darana  an  acbUeßea,  daß  diese  Arbeit  mit 


AbbfUvig  4. 
TenaehekSrper  I  lad  2,  vorderer  Boden. 


äußerster  Vorsicht  ausgeführt  worden  ist.  Nur 
«laer  der  BSden  wurde  am  26  mm  onrund  and 
wiinle  nirht  zur  Untersuchung  benutzt.  Der 
Ersatzbodeu  wurde  beim  Ausglühen  nicht  unrund. 
Aaf  welchen  Grand  das  Unrondwerden  des  einen 
Rodens  sorBeksuftlhren  ist,  wird  von  Hrn.  Bach 
nicht  angegeben,  sondern  er  spricht  nor  Ver- 


SB.  Jabfg.  Nr.  89. 


mutongen  aus.  Wahrscheinlich  ist  es,  daß  der 
Ofen  bei  diesem  einen  8tfl<A  nleht  gleielunißfg 

erwärmt  war,  ein  Fehler  der  bei  einer  solch 
schwierigen  Artteit  durchaus  niolit  aufXUlig  ist, 


AbbUdung  6. 
▼enuehskSriier  8  und  4,  Unleier  Bedea. 


im  Gegenteil  muß  man  daraus  schließen,  daft« 
da  nur  ein  Boden  von  den  elf  Teranglüekte,  die 

Ausführung  dieser  Arbeit  seitens  obiger  Kessel- 
fabrik t>ino  sehr  sorg^Itige  gewesen  ist.  Auf  den 
Hüttenwerken,  wo  man  die  Böden  fabrikmäßig 
herateltt,  kann  man  sie  nach  dem  Aoaglllhen 
nleht  im  Ofen  erkalten  lasi^on.  da  die  Zahl  der 
Oefen  lüerdurch  ins  Uugeroessene  steigen  würde. 


Abbildeng  6.  Yersndiakiiper  aaeh  Sehals» 
KaaadlidieiB  TerseUag  vom  8.  Jeli  1897. 


Bei  den  drei  Paar  Böden  von  17  mm  Dicke  er- 
reichte man  einen  HSehatdradc  von  17  Ua  18  at, 
bei  den  zwsi  Paar  Bilden  von  25  mm  Dicke  'int  n 
solchen  von  30  at.  Die  einzelnen  Versuche  wurden 
dnroh  ünAehtwerden  der  Nietungen  heendet,  was 
so  bedeutend  \v,ir.  daß  die  Pumpen  den  Drack 
nicht  mehr  aufrecht  erhalten  konnten. 
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AbUMang  7.   YsnnoliskSrper  nacb  Schulz  -  Knandticbein  Vorschlag 

von  8.  Juli  1897. 


Was  die  Ergebnisse  derVersaetae  an- 
geht, so  kaan  man  die  Böden  in  zwei  große 
(irupiien  trennen ;  die  eine  (Truppe  bilden  die 
Vorderbödeo  mit  ausgezogenen  Lucliflanscben 
and  Stopfbftchsrerbiiiduiig  und  die  andere  die 
HinterbOden  mit  elngeiogenen  Rohrloohflansclien 


7S0 


Al>l>i1ilunij  8.  Yorsarhakörper  nacb  Schalz- 
Knaudtscliein  Vorachlag  vom  30.  Juli  lb97. 

Nletrerirfndung  mit  dem  Rohre.  Augen- 

acbeinUch  ist  e.s,  daß  die  eingenieteten  Rohre 
eine  ftußerst  kr!lfti;rf  Vfrstf^ifimi."  ilt^t'  J^'idi'n 
bilden.  Bei  12  at  Druck  hat  dt-r  l^intiamm- 
rohrboden  von  17  mm  Dicke  mit  StopAttdue 
sich  -2  . s  mal  '^o  stark  bleibend  durchgebogen,  wie 
der  mit  angenietetem  üolir;  bei 
dem  26  mm  dicken  Zweiflammrohr- 
boden ist  dieses  Verhältnis  auf  4.s 
gestiegen,  während  im  Mittel  bei 
allen  fünf  Körpern  der  Vorder- 
boden rieh  8,7  mal  so  atavk  dnreh- 
gebeiilt  hat,  wie  der  Hinterhoil'  u 
mit  angenietetem  Eoiir.  Bei  den 
httehsten  Drtioken  von  18  besw. 
80  nt  liat  der  Einilammrohrbodea 
von  25  mm  I>ieke  mit  Stopfbüchs- 
dicbtung  sieb  5,2  mal  so  tief  durch- 
gebeult,  wie  seilt  sagehSriger  Boden 

mit  angenicti fin  h'nlir.  l)ei  dem 
17  mm  dicken  Zweidaiumrobrboden 
ist  diese  Zahl  anf  8,8  gefallen  nnd 

bei  allen  fünf  Köri»ern  ergibt  sich 
im  Mittel  bi-  rfiir  4.r..  Da  man  nun 
im  iiraktischen  (icl)raucb  Rohr  und 

XXXIX.fl 


Boden  nur  dnreh  Nie- 
tung verbindet,  so  ha- 
bt n  auch  nur  die  Ergeb- 
nisse der  einen  Gruppe 
(Boden  mit  angeniete- 
tem Ilohri  praktiselit-n 
Wert,  das  Resultat  der 
andern  Gruppe  Ist  nur 
Ar  die  Theorie  Inter^ 
essant. 

Die  Frage,  ob  eine 
Wasserstandfliehe 
eine  Versteifung  fiir  den 
Boden  bildet ,  wurde, 
wie  oben  «rwfthnt,  auch  untr^rsueht,  und  es  er- 
gibt siili.  daß  diese  Flache  eine  Versteifung 
bildet,  Abbildung  10*  gibt  die  bleibende  Durch- 
biegung, die  am  senkrechten  Mlttelschnitt  ge- 
messen wurde. 

Die  Versuche  zeigen  noch  einmal  klar,  daß 
eine  Berechnung  der  Wandstärke,  wie  man  sie 
IQr  gesehlossene  Hohlkörper  anwenden  kann,  fBr 
die  Ibiden  mit  ausgesogenen  LOchern  nicht 
brauchbar  ist.  — 

In  einem  Anbang  zu  der  Baciischen  Arbeit 
behandelt  Hr.  Dr.-lng.  G.  Pf  leiderer  die 
„Gleichungen  zur  HcrecbnunL'  b  r  Flammrohr- 
böden Er  stellt  eine  neue  Formel  für  die 
Berechnung  anf,  deren  Entwicklung  auch  mit* 
geteilt  wird.  Die  Formel  siebt  vom  Wölbungs- 
halbmesser ab,  sie  enthält  nur  die  Halbmesser 
des  Bodens  R.  und  des  Loches  Rt  bezw.  der 
L9eher  B|,  den  Abstand  der  Kitten  Ton  Loeb 
und  Boden  e  und  die  Pfi ühl  Ite  b.  Abstand  der 
Bodenwölbuug  von  der  Ebene  der  ersten  Mantel- 
Nietlochreihe  und  zwar  slmtliche  Maße  In  cm. 
In  der  folgenden  Formel  fnr  Einflnmmrolir> 
bJiden  bedeutet  femer 

kb  die  BiegaDgvautreDgung  de»  MatoriaU  inkg/ijcm, 
a  die  Wandsttrke  in  cm, 


*  AbbUdung  B»  der  QaeUe. 


Abbildung  9.    Einrichtung''  tum  Ahdicliten  d^a  Kohrea 
im  Veraacbakörpcr. 

8 
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Zuschriften  an  die  Uedaktion. 


28.  Jfthrg.  Nr.  8». 


p  dia  inaMigkcitHprcMiiiuiig  in  at, 

Für  «leD  Zweiflamuirobrboden  erhält  Pt'lei- 
derer  folgenden  Ausdruck: 


2  h 


baucs  bilden,  seit  etwa  25  Jalireu  in  ricbtiper 
Abiiiti.ssuni;  ausgeführt  werden.  Praktisch  macht 
im  LaiHikcsmltuui  auf  dem  Festland  niemand 
Dielir  flache  iiüdeu;  diese  veralteten  Konstruk- 
tionen findet  man  nur  noeb  In  England,  wenn- 
gleich man  auch  da  anfangt,  gewölbte  Böden  in 
l>eutscblaud  zu  kaufen.    Die  Walzwerke  haben 


\sj^     r//; — ^ 


Abbildung  10.    Bleibende  Durcbbiegongen  im  Heukrecbten  tSciinitt  durch  die  hinteren  BüdeD 
voD  VereuoIukSrper  8  ond  5  bei  18  al,  (ttoffaeb  ttberhSbl. 


Wendet  man  di(-sr  Formeln  auf  die  früheren 
Ausführungen  an,  die  sich  in  fast  2 5 jährigem 
Betriebe  bewahrt  haben,  so  rieht  man,  daß  die 
bisherigen  Böden  all  n  Ansprüchen  genügen, 
wenngleich  Jieausprucbungen  bis  zu  15  kg 
f.  d.  qmm  sieb  rechnerisch  ergeben,  was  ja 
sonst  als  zu  hoch  beim  Kes>'  11      L'ilt  — . 

Mit  (icni  EnihTirebnissc  der  \'rr.>juclie  können 
diu  Walzwerke  wohl  zufrieden  sein,  es  ist  aufs 
neue  der  Beweis  geliefert,  daß  die  Böden,  die 
heute  einen  wesentlichen  Teil  des  modernen  Kessel« 


die  Genugtuunir.  daß  diose  Böden,  die  infolge 
eines  rein  j>rakti.scben  Bedürfnisses  bei  ihnen 
entstanden  dnd,  bei  der  anf  ihre  Veranlassnng 
und  auf  ihre  Ko<^ten  erfolgten  Prüfung  sich  als 
gut  erwiesen  haben.  Da  andere  luteressen- 
gnippen,  wie  der  Yerein  deutsdiw  Ingnnietire 
und  der  Jutemationale  Verband  der  Dami>f  ke^  <  1- 
T'.lierwachiings-Vereine,  ein  starkes  Viertel  der 
Kosten  getragen  haheu,  so  geht  daraus  hervor,  dali 
auch  andere  Krdse  als  die  Walzwerice  an  demselben 
Gegenstand  Interesse  haben.         0.  KnawU. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 


(Vir  «■ 


Kraftbedarf  von  Umkehrvalzwerkea  mit  Dampf-  und  elektrischem  Antrieb. 


Es  sind  uns  in  den  leisten  Monaten  im  An- 

seliluft  tin  die  früheren  VeröfTontlichungon  noch 
molirero  Zuschriften  zugegangon,  die  wir  nnch- 
stHiend  in  der  Beihenrolge  des  Eingangs  zum 
Abdruck  bringen.  Wir  schließen  damit  TorUhifig 
den  Mwnungaaustausoh  Uber  die.'^en  Gogonst.ind. 

Die  Uedaktion, 


In  soiiier  Krwidcning  auf  meine  .Xtisfillirun- 
gen  zu  obiger  i'>ago*  vorläßt  Hr.  Direktor  Ort- 
mann  den  Boden  ruhiger  sachlicher  Erörterung. 
Er  geht  auf  meinen  Einwand,  dnfi  e»  nicht  genüge 
anzugeben,  wieviel  an  Knergie  verbraucht  ist, 
sondern  daü  e»  erforderlich  sei,  auch  hinzuzufügen, 
was  geleistet  wurde,  nicht  ein,  nimmt  nicht  Notis 
von  den  in  GetirgsinarienhUtte  gofiitnlenen  um 
rund  äü'/a  besseren  Zahlen,  wirft  dafür  aber  die 
der  tatflBohltcben  Unterlage  entbehrende  Zahl 


•  ,8tahl  und  JÜBen'  lÜOs  >r.  21»  ö.  1034. 


▼on  1  Million  Mark  Anlagekosten  fttr  den  Wals- 

werk.santrieh  ein.schlieClich  Umformer  in  <iio  Kr- 
örterung  und  er/iihlt  dunn  eine  nicht  zur  8aclie 
gehdrende  Begebenheit  von  einem  Turbogenerator, 
um  die  Betriebssicherheit  des  elektrischen  An- 
triebes zu  'iiskreilitieron. 

Es  dürfte  wohl  verständlich  sein,  wenn  ich 
darauf  Teraiohte,  Hm.  Ortmann  auf  diesem  oidit 
sachlichen  Gebiete  zu  f'ilt,'en:  ich  m  m  ■  tu  nur  noch 
dem  Wunsche  Au.sdru(;k  gobon,  diitl  die  vom 
Verein  deulsihor  EisonhUtlenleute  eingesetzte 
Kommission  fUr  die  Untersuchung  dos  Kraf^ 
bediirfes  von  Walzwerken  sich  auch  der  zur  Bo- 
sprechung  stehenden  Frage  annehmen  möge,  und 
daß  sie  besonders  Versudie  an  neueren  Dampf- 
umkehrwalzwerken anstelle,  bei  welchen  nicht 
nur  der  Dampfvorbrauch  in  normalem  Wnlzhetrieb 
gemessen,  sondern  auch  gleichzeitig  durch  indi- 
zierung die  geleistete  Arbeit  festgestellt  wird. 

London,  im  Juli  1908. 

C.  Koetigen. 
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Anücbließend  au  die  rerschiodeaea  Vorötloiit- 
liohongen  in  dieBor  Zeitschrift*  Uber  Venuche 
an  IJinkehrstratJen  sowie  an  die  letzten  Aus- 
fülirunpen  dos  Hrn.  Köttfren,**  will  ich  nach- 
sLoheud  Vorsuchsürgobuisäe  hekanutgebea,  wie 
SM  bei  «inArTon  der  Firma  Ehrhardt&Sehin«r, 
G.  in.  b.  H-,  Ma.s(>hin«*nfal)rik.  Sf^loifmilblo,  an  die 
ObentclileKiscbe  BitteDbahn-Bodarfs-Actien-GesoU' 
Bobaft  in  FriediiiiBhttttB,  gvHeferten  Zwillinf(8> 
Tandem-Umkehrmaflchine  gefunden  worden  aind. 


orbiühtliub.  Das  gewalzte  Material  hatte  eine 
Pe»tig:keit  von  86  bis  40  kg.  Jedes  Profil  wurde 
für  die  Dauer  einer  Stunde  gewtdzt  und  bei 
einzelnen  <1as  Kondensat  für  diese  Dauer  go- 
nies^en.  Dazu  kam  die  Menge  Kuudouäut,  woluhe 
sich  in  den  HeismSnteln  und  Wasserabscheidem 
niederschlug.  Wenn  man  zu  difsnn  Wnrton  alK 
Vorbrauch  für  die  Kundon^uitioDsmaschino,  Spei»»»- 
punipon  und  Kondensationsveriust  in  der  Dampf- 
leitung 167«  suatühlt,  ein  sicher  nicht  su  niedrig 
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AbUldnag  1.  Sehaabild  d««  g'Arastterton  nnd  bei  den  Vsr»u6b«o  erreiehtea  DsnipfTerbrauehs 

fUr  TeiscbiedtDe  StrwksDgeD. 


Die  Maschine  dient  cum  Antrieb  einer  Bloek- 

BtraLte  (l()50mm  BaUendun  hinossor)  inittolH  Zahn- 
radvorgelege und  einer  Triigorsiralie ;  sie  hat 
folgende  Abmoi>.sungeo :  Hub  —  l'KX)  nun,  Durch- 
messer der  Hochdruokzjlinder  ^  1000  mm,  Durch' 
ni'  -'-i'r  der  Niodoriintr k/.ylindor  -  l")(KTinrn.  Z\vf><jk 
der  Versuche  war,  die  suitoDä  der  i -  irma  gcgobeuen 
Garantien  für  den  Darapfverbraueh  auf  ihre 
Richtigkeit  zu  prüfen.  Die  für  die  einzelnen 
Streckungen  gegebenen  Garantien  »sind  durch 
die  in  Abbildung  1  dargostoUto  untere  Kurve 
gekennseiuhnet.  Die  Garantien  wurden,  wie  die 
V^orsuche  bewiesen,  pincoliaiton.  Aus  Zahlon- 
tafel  1  ist  diiH  \\  alzpro^ruiiiin  zu  den  Vorsu('hen 

~~  *  Vergl.  ,:;»t«bl  «ud  £10««"  I90tl  Xr.  11  8.  366, 
Hr.  17  ft.  6T7,  ITr.  18  «.  CSl. 

•*  „Btakl  und  Elsen«  1900  9fr.  t»  8.  102». 


gegriirener  Wert,  so  erhält  man  die  in  Ab- 
bildung  1    durch    die   strichpunktierte  Kurve 

gekennzeicbnoi  on  Vorbrauchszahlen. 

Auü  den  Kurven  und  den  Angaben  der  Zahlen- 

taffll  ist  ersicbtUoh,  dafl 
1.  dor    l>ampfvorbrauch    der    Maschine    wi  il 
niedriger  ist,  als  er  bei  den  bis  Jetzt  ver- 
öffentlichten YerBuoben  festgestellt  werden 
konnte,* 


*  80  z.  B.  findet  Ortmana  bei  den  Yeraucbon 

in  VnlklinKeti  fflr  t  iiu'  8,004  furlio  Strci  kunjf  178  kir. 
für  eine  11,1)  focht.'  .sirtjokurij;  21H.77  kg  und  für  eiiiu 
I  T,sr>  tu.  he  SirecknDjj  277,2  kjj  Dampfverbraiicli  (vcr<,'l. 
„Sitthl  und  KiMt-n-  11)08  Xr.  17  S.  579).  Hol  <leD 
vorliofTondeii  Vcrduclien  ergeben  »U-li  bei  );b>i<lii'r 
Streckung  1  ((2,196  besw.  28«  kg  Dampfverbraurh. 
Letstsr«  Zshlea  gelteu  «tnschl.  lb«fo  Ztisehiag  rar 
Kondeasation  nad  SpelsuDg. 
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ZaUeDtefel  1.    ZuHamnienatellung  der  wihruad  deH  Versuche»  gewollten  Blöckt-. 


1  . 

2 

b 

fr- 

»löruagsn  und  b«*ooder«  L'miUode  beim  Au«alx«D 


E 


Vortuch  1.    Protil  250  mm  [|],  mittlere  Verllngaraiig  4,19  fach. 


1 

1  V/O  * 

2 

»470 

1060 

8 

8400 

1087 

■i 

3400 

1111 

K 
O 

£^  •  V 

1  191 
1  1  £t 

4; 

H490 

1118 

1 

H540 

1118 

8 

:tM<» 

1 1 39 

9 

8160 

1125 

10 

8420 

1090 

11 

8690 

1068 

12 

8550 

1097 

13 

lOl'.O 

1  ( 

Hill» 

1 

1111 

iü 

9560 

1153 

17 

2840 

1096 

66490 

«kMlmW 

8328 

1098 

■)  •)•> 

2^234 
8^74 
2,28 

2.1 8S5 

1.9  s,-, 

2.0  7. U 

•J.O'.l 

2,05 

2,384 

2,844 

2.  ine 

'-',4  4 

2.49:< 

J.O.') 

2,U5 

2,327 


Beim  18.  8tteb  blieb  der  Bloek  «tecliMi 
Beim  16.  Stieb  Hesebine  schwer  «agesogw 

Beim  9.  und  14.  ii^tich  .Mutchine  schwer  »Dgexogen 


Beim  10.  Stich  Block  atie  dem  KaUber 
Bein  4.,  9.,  18.  n.  16.  Stich  Mascbine  achwer  ugesogeii 

1!' iiti  1'..  Slit  li  niullto  Illin  k  /urii.  k  :l\oiif  fu  l  n\t\ 
lioim  5.  und  12.  Stich  Matiiüine  schwur  aitgfzogen 


Beim  16.  Stieb  MaaoUne  schwer  aiigeiog«B 


5,9.'» 

0,05 
6,06 

«.2 
•;.2 
»■-.1 
6.2 
6,2 
«,o 
6,2 
6.2 
»■.,2 

ii,3 
0,2 
6,2 
«,2 


170 
170 
170 
ll7S 
'172 
177 

IHti 


60 


M6 


IM  » 
6,84  82 

1 1.S4  82 
•21,4 
188,5  23,34 

188.5  23,84 

190  25,97 

189.6  24,84 
192,Ö'27,S4 
1 89,5  24,34 

191  25.28 
li»(i  24,84 
192,5  27,34 

29,84 


195 


82 
82 
82 
88 
82 
88 
«2 
82 
82 
82 
»8 


87,654 

2,216 

Vereneb  8.   Pro6I  90  mm  Q],  mittlere  Verilagening  82,2  fach. 


6.14 


IBM 


IH 

3050 

1097 

r,,7 

5,'.f 

i;i5 

19 

8610 

1097 

6,716 

Beim  21.,  22.  und  28.  stich  Blooli  «iomal  xurücii; 

5,85 

197,5 

beim  26.  Stich  üli<ck  zweimal  surBek 

20 

3640 

1146 

«.65 

Beim  34.  .Stich  Bloclc  xurflck 

6,8 

197 

21 

31«0 

1076 

11,39 

Beim  26.  and  30.  Htich  Block  zurück 

6,8 

194 

28 

3060 

1097 

Balm  21.,  25.  and  80.  Stieb  Block  luröck 

6,7.''i 

1  92,5 

88 

8570 

109G 

6,537 

6,75 

lSi5 

24 

8250 

1090 

6,624 

Balm  16.  Stieb  blieb  di>r  Block  stecken;  beim  84.  ood 

5,8 

192,6 

SO.  Stich  zurflck 

31,« 


86 
86 


34,13  81,5 
31,13  82 
83 
22,4  82 
82 


Sann«  23850 
DeKkMbDittl  84071 


—  139,617 
1100  I  5,508 

Yamaeh  8.   Profil  800  mm  Q],  mittlare  Yeriiaganing  5,6faab. 


6,807| 


194^8 


tu 


25 

3470 

1 104 

3,0 

2»', 

3470 

10x3 

3,033 

27 

3500 

1  1  II 

2.91 

28 

3500 

1 115 

3.57 

89 

8470 

Uli 

8,467 

30 

3470 

1097 

2,817 

31 

2060 

1086 

2,87 

32 

3170 

1081 

3,066 

33 

3540 

1083 

2,835 

34 

3620 

1132 

3,48 

36 

8030 

1109 

8,118 

85 

8880 

Uli 

8,177 

87 

8470 1  U18 

8,364 

,48040 

'40,662 

DwohtctaM 

;8310,8 

1098 

,  8,127 

Block  fing  beim  Lud  14.8tt«h  aohlecfat  ina Kalibar 
Belm  10.  Btleli  Bloak  lurBek 

Beim  1.  Stich  blii-li  di-r  Block  ntcckm 

Beim  l  !   sti.  Ii  tiel  diT  Kopf  «b,  Bloi  k  zurück 
Balm  20.  -^lirn  i^inii;  Block  m-hief  aus  di  r  Walte, 
Block  wurde  fericbtet  aod  ging  lorück. 
Balm  9.  Stich  Bloek  bleibt  ateekan,  80.  Stieb  Black 
arhiaf  dvreb  dia  Walia,  wird  gerichtet  tud  geht  larflck 


180 

19.72 

88 

5,7 

182 

21,72 

84 

5,8 

189,5 

26,5 

81 

6,8 

100 

27 

82 

6,76 

188,6  2.H,9 

81 

6,8 

193,6  30,6 

81 

5.7 

102,5  32.22 

82 

,V75 

1 93,.'. 

30.9 

82 

5,8 

195,5  32,63 

[82 

5,8 

195,5  32.113 

\  82 

6,75 

194,5  31,9 

j82 

6,8 

1 

195,6  82,68 

82 

6,8 

196,5  32,63 

,82 

k75 

I91,sls8.75i  82 

2.  das  Walzprugramra  während  der  Vorsuclie  den 
durohsdmitUioheD  VerhlUtmsseii  während  dea 

uowöliiili'  lion  W'nizhot rioho.s  entspri<^lit. 
Ks  itit  noch  zu  erwüiiQon,  daii  das  Vorgelege 
an  der  Maschine  eine  Uebersetznng  von  1 :  2Jö 
liat  und  duß  die  Mat<ehine  mit  eiiior  der  Firma 
Khrliardt  &  Selimer  iiatentierten  Steuerung  aua- 


gerUstet  iai,  wololic  den  grolien  Vorteil  bietet,  daii 
der  Maaohiniat  immer  mit  Expansion  fahren  muß, 
<i.  Ii.  <»r  kann  dor  Miis'  liino  nur  dio  Fiilhinp  proben, 
welche  der  jeweiligen  Wulzaubeit  entspriuhL 
Auch  bei  veraohiedenen  anderen  Ifasohinen 
wurden  mit  dieser  neuen  .^loiiorung  bedeutondo 
Dampfeispamisae  und  große  ManövrierfKhigkeit, 
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98. 8«ptMiilMr  IMM. 


ZuaekrifUn  on  die  IMUtkUött, 


BtM  und  BiMB.  im 


FortaQkning  Z*Uent»fel  1. 


■iMk  Vr. 

Ii. 

«- 

Tempermlur 

In  •>  C. 

>!  • 

S^x 
»4 

■3?  J 
«  - 

1' 

»«5 

f  ge 

Ii 

> 

Versuch  4.    Profil  100  nim  [J],  mittlorp  ViTlängorung  26  fach. 

SS 

3470 

1139 

6,484 

Beim  2»'..  Stich  Hlock  zurück 

5,95 

182 

1 8,:t 

82 

99 

S480 

1104 

6.884 

Block  bloibt  Iwim  9.  8tioh  ateekeo,  Block  gespftlteo, 

0,uO 

191 

27,3 

fast  Bchlechl 

'  40 

2620 

1102 

5.32 

Mook  beim  17.  unil  •.'(',    St;,  h  /nrück 

5.95 

193,5 

29,8 

st; 

41 

348U 

1139 

6,24 

Block  beim  2ti.  Sti.  li  /.urürk 

t;,o 

194 

30,0 

4S 

8560 

1010 

6,57 

Block  blieb  beim  9.  Siii  h  »ti  i  km  iknlti,  u.  im  Mich 

5,9 

191 

27;6 

84 

ziirQck,  beim  26.  Stich  zwr^imal  zurück  um  dif  Walze 

UeKchInngi'ii 

43 

»030 

1052 

5,414 

Block  b«im  21.,  28.  und  86.  Btieh  xarfick 

6,0 

187,523,5 

84 

44 

8420 

1060 

6,364 

Block  beim  t6.  Stieb  xweimal  Knr&ck 

•1,0 

187,5'23,5 

86 

45 

3520 

1056 

<;,:u 

Hlock  beim  22.  St.  /urQck,  beim  ".'f;.  St.  /wcinuil  zurück 

5.!»5 

1  HS.,'i 

24,8 

84 

40 

2990 

1060 

tl,15 

Block  beim  T.).,  21.,  26.,  a7.  Stich  zurück 

5,9 

188,5 

25,1 

84 

2U5;0 

55,266 

MB 

DotchMhalM 

8286,6)  1080^1  6,141 

1 

6,966 

189,8 

26,64 

84,3 

Tenoeh  6.  Profil  ISO  mm  Q],  mittisre  Terltngeniiif  18,7  bell. 

47 

3580 

1090 

4.187 

Block  bleibt  boim  9.  Stieb  »tooken 

6,95 

171,5 

82 

48 

2750 

im 

3,!)8 

5,!t 

177,5 

14 

8i; 

w 

3120 

1  ItiU 

3,98 

182,5 

l!»,3 

87 

50 

SO'.tO 

1125 

.1,6f. 

5,9 

IHI> 

22,6 

87 

1  *^ 

3440 

1153 

a,785 

5,85 

187 

2a,8 

87 

1  52 

8640 

1125 

4,33 

Bloek  tklt  adÜMhl  bain  S8.  und  88.  Sdeh 

6,9 

186 

28,6 

86 

,  63 

3860 

1182 

8,785 

6,8 

187 

24 

87 

1  »4 

8610 

1167 

5,088 

Beim  88.  Stich  Bloek  Terkaatet,  wird  nicht  fefoBt, 

5,85 

187,5 

24,3 

8(i 

beim  21.  Stich  zurQrk 

,  55 

34  6U 

1125 

4.043 

Block  bvim  22.  Stich  zurück 

5,1t5 

l'JO 

26,a 

86 

1  ft6 

8490 

1118 

4,8 

Belm  16.  Stich  wird  Klo«  k  nicht  gofeßt,  beim 

5,9 

188,5 

25,1 

85 

21.  Stich  zurück 

!  57 

8260 

1132 

4,46 

Beim  17.  a.  88.  Stich  Block  zurück  o.  8  Leentiehe 

6,9 

188 

24,6 

85 

68 

3280 

1168 

4,86 

21.  Stich  Bloek  mflck 

6.76 

186,5 

I  :i,9 

85 

1  69 

8400 

1189 

8,86 

21.  Stich  Bloek  sw6ak 

5,75 

186 

i:<,4 

85 

Saarn« 

48480 

—    158,193  1 

OwrhMhnlM 

8841 

1184  1  4,064  1 

6,861 

186 

Sl,78i  86,6 

beaondets  9^  genau«  und  eohneU«  ümsteueiw 

barkeit,  er/iolt. 

Was  ntm  den  Vergleich  des  Hrn.  K  ü  1 1  g  e  n 
zwischen  einer  FdrdennaBohine  vmd  einer  Wolzen- 
zii^iiiaschine  anbetrifft,  su  muß  ich  bemorken,  daß 
Hr.  Röttgen  wohl  üherselion  hat,  daß  Fürder- 
masciiinen  nicht  unmittelbar  luit  Walzenzug- 
mamihmen  ▼eigliohen  werden  kSnnen,  und  cwar 
ans  dem  Grunde,  weil  die  Fürdormufichino  eine 
■ehr  langsam  laufende  Umkehriiiasohine  ist, 
die  Wolzenzugrmaschine  dagegen  durchweg  sehr 
schnell  läuft  und  zwar  durcbflchnittlioh  mit  160 
bis  180  Umdrehungen  i.  d.  Minute  und  mehr. 
Der  Dampfverbrauoh  hängt  nun  bekanntlich  von 
der  Kolbengeaoiiwindig'keit  ab,  so  dafi  der  Dampf- 
vorbrauch  f.  d.  I'. S.  uml  Stunde  bei  einer  Hchnoll- 
laufenden  Walzenzugmaficbine  bedeutend  geringer 
ist,  als  bei  einer  langsam  laufenden  Förder- 
masrhine. 

Do.sgloi'hen  Imtitidot  sich  Hr.  Köttgen  in- 
sofern im  Irrtum,  ulb  er  annimmt,  daß  bei  Dampf- 
nuuofainen  hSuBg  Gegendampf  gegeben  werden 
mufi.  Bei  einer  modamen  Maaohine  iat  diea  aue- 


gesohloasen  und  wurde  auch  bei  adten  Maeohinen 

kaum  zu  dioHom  Hilfsmittel  gegriffen. 

Den  Nachteil  der  B(»triebspauson  hat  die 
elektrisch  angetriebeno  Straße  mit  dorn  Dampf- 
antrieb insofern  gemein,  als  wSbrend  des  StiU* 
stande.s  der  Straße  tlio  nlnktri-^cbo  Zontnilo  weiter- 
läuft und  dasjlgnerrudgespeiäl  svonienmuß.  Diese 
Verluste  sind  aber  bei  Weitem  grüßer,  als  die  Kon- 
don.svorlu8te  bei  der  abgesperrten  Dampfleitung. 

Je<lcnfnlI.H  ist  Iioi  mciireron  .Anlixgen  fest- 
gestellt, daß  l)oi  mittlerer  Leistung  von 
z.  B.  Zwillings-Umkehrmasohinen  als  Hoofadruok- 
Zwilling  mit  .\ms  ■Iiliill  an  Zontmlknndon.'^ation 
der  Dampfverbraueh  f.  d.  RS«  und  Stunde 
20  kg  sehr  selten  Oberstiegen  hat  und  dofi  bei 
Umbauton  in  Zwillings- Tandem -Mujschinen  mit 
Ans(-hluß  an  Zentralkundonsation  bis  60«^  Dampf« 
erspamis  erzielt  wurden. 

Dias  nur  zum  Beweis,  dafi  die  von  Hm. 
Köttgen  iinirnfiihrtnn  Zahlon  mit  den  in  der 
Praxis  gewonnenen  nicht  Ubereinstimmen. 

Sohlelfmttbie-Saarbrttoken, 

im  Juli  190&  Theodor  Ehrhardt, 
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I8M  9iM  and  EUeo. 


Ztuehriflen  an  die  JUdalaion, 


n.  Jalirf  .  Hr.  M. 


Meine  Verötfonllichung  in  dieser  Zeii«obrift* 
war  imofem  nicht  ganz  voUstündig',  als  dar 

Danipfvorl-rauch  und  die  Walzko.steii  nur  für  dio 
Tonne  WuJzgut  abgegeben  sind.  —  Wie  sich  durch 
die  spatere  VerOffentliohung  Ton  Koettgen** 
herauKgestollt  hat,  iBt  hier  eine  Ltteke  geblieben, 
well  lio  ii  li  in  Naclistohpndoni  pornp  aiisfüllon 
müuiito.  Dio  Berecimuug  der  bei  den  V'ülklinger 
Yerauohen  genommenen  fortlaufenden  Indikator- 
niagraninio  ist  immorhin  sphr  zeitraubend  gewesen, 
und  ich  hatte  nicht  die  lioirnuiig,  die  Zahlen, 
welche  den  Kraft-  und  Dampfverbrauch  für  die 
rft>rdi'.-.tLirko  lUtLrelien,  in  absehbarer  Zeit  zu 
erbiilltni.  N.n  IhUmii  al>t>r  dio  Au.sreohnung  wehr 
beficbleunigt  wurden         will  ich  die  dabei  ge- 


\  \  \  i-^i-l-J-+-l-  I  I  !  !  !  !  I  I  1-3 

■        1  .--L       .   .  .  1   1  -  1  ''Y     ...        .  ..^".-^ 


AbbildoDff  2. 

fundenen  inteiossanten  Zahlen  der  Oeffentliohkeit 
nicht  vuronthullon. 

In  der  Betriebsperiode  von  6"  bia  8»  Uhr  des 
damaligen  \"orsurlios  war  die  mittlere  Streckung 
17,849  fach.  Der  Kraftvurbrtiueh  f.  d.  Tonne  be- 
rechnet aieh  hierfUr  zu  223  I*-Si  f.  d.  Tonne  und 
Stunde.  Der  Duinpfverbrauch  f.  d.  TuIltu^  ln-lrui; 
seinerzeit  277,2  kg  f.  d.  Stunde,  mitliin  f.  d. 
Indikator-FferdeKtürke  12,45  kg;  niunnt  nmn  einen 
Wirkungsgrad  von  857«  ao,  ao  enteprioht  diea 
hinein  DainpFvorbrauob  von  14,65  kg  f.  d.  effektive 
rferdoütärko. 

FQr  die  Zeit  von  8»  bis  10"  Uhr  war  die 
;Stroekung  rd.  S.i  I'k  h.  !»>■.-  Krafn erbraucb  f.  d. 
Tonne  und  Stunde  bereclmot  sich  zu  I'.Si  f.d. 
Tonne  und  Stunde.  Da  der  Dampfvorbruuch 
f.  d.  Tonne  178  kg  betrag,  so  i.st  der  Verbrauch 
fttr  P.Si       kg,  und  13,9  kg  fttr  P.S«  und  Stunde. 


Für  die  gesamte  Veruuchiizeit  war  die 
Streckung  11,9  fach.   Der  Aufwand  an  P.Si  f.  d. 

Stundont'iTino  betrug  17,8.  Auf  die  'iVmno  Walzgut 
wurden  2l(i,77  kg  Dampf  verbraucht,  mithin  ist  der 
Dani|)fvorbrauoh  im  Mittel  dea  ganzen  Venncha 
für  eine  PSi-Stunde  12;2  und  ffUr  die  P.S«.Stunde 

14,Mäkg. 

Die  geleistete  Arbeit  in  V.  S.  für  Tunno  und 
Stunde  habe  ich  mir  erlaubt  in  daa  von  KSttgen 

veröfTcutlifht o  Tiiagrnnnn  einzut ragen,  und  geht 
darauä  horvor,  (Abbild. 2j,  dalt  die  l'.S.-Leiütoag  bei 
dem  VSlklinger  Versuche  durohaua  nicht  anormal 
niedrig  ist,  sondern  sich  in  der  riehtigea  Höhe  für 
l^löcko  mit  normalen  utid  r!i'htii,'en  T'Muj'craturen, 
wie  »ie  fUr  das  l^luiken  notig  sind,  bewegt. 

In  Übrigen  iat  die 

Leistuntr  Iii  !"*.  S.  ja 
auch  in  beiden  Fällen 
vollstänfüg  gleich,  un« 
abhängig  tiavon,  ob 
die  Walze  mit  einer 
elektrischen  oder  mit 
einer  Dampftnaaohine 
iiHL'f't rielion  wird.  Man 
küuulo  also  zur  Be- 
stimmung der  Be- 
triebakoaten  auch  die 
an  der  eloktriscben 
Strato  geme>K«iünen 
P.  S.  verwenden  und 
aie  mit  dem  Dampf- 
verbrauoh  der  Dampf- 
maschine, also  etwa 
18kg  f.  d.  P.S,  und 
Stunde,  multiplizieren,  um  sie  mit  den  Bo- 
triebskusten  der  elektrischen  Maschine  zu  ver- 
gleichen; denn  bei  einer  gewissen  Temperatur 
der  Blücke,  .«^oien  sie  kalt  oder  warm,  i.st  die 
aufzubringende  Arbeit  in  F.  S.  jedesmal  gleich, 
unabhängig  von  der  Art  des  Antriebes  der 
Walzenstraßo. 

Stall  eines  Dampfvorbrauches  von  14,.T>  kg, 
welcher  bei  neueren  Maiichineu  noch  wesentlich 
unterschritten  werden  kann,*  hat  Röttgen  einen 
> rli  lipii  von  2()  l>i  ktr  in  soine  Berechnungen 
oiugesützt.  —  Diese  Kaikuiatiunsweit>e  bedarf  also 
wohl  keines  Kommentars. 

Völklingen,  im  August  1906. 


*  .Stnhl  luiil  KiH."ii-  I'IOH  Nr,  IT  S. 
«*  .btohl  und  Kittou-'  l&Oä  .Nr.  2S  8. 


102». 


•  Hie  von  Th.  Khrhardt  TerÄffentllchlen  Zahlen 

(.Stahl  iiiiii  Ijhfii'*  1  Nr,  '.V)  S,  l.'iy.'i  lialirii  irc-/.figl, 
(inti  liiT  Daniitlvi'rbriiut'li  iiiiiiiieittuiiit  um  lU'.u  not  h 
untere  hl ittrn  wird,  bo  daB  bIho  höchstens  \'.h  kg  in 
die  KoMlenbcrecbnung  von  Kfittgen  einzusetMD  wftre. 
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Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Deutsche  Patentanmeldungen.  * 

10.  September  1908.  Kl.  1«,  B  4«  885.  Yorridi- 
tun^  zor  EntwAmernni;  von  Kohl«  und  dergl.,  bet  der 
dae  Entwäsaerangsf^ut  mittel«  einer  Fi">rdi'rviirri<  litiut^ 
über  eine  siebarti^^e  Flächo  hinwej;^L>füliri  wird. 
Hugo  BraunH,  Dortmund,  Elisabothetr.  9. 

KJ.  2lb,  Ii  45  845.  Vorrichtung  sur  elel&triachen 
Bdbeisuo?  von  Tiegeln,  Muffeln  oder  dergl.  Friedrieb 
BSUing,  Fraokfort     M.,  WttMkfwUntt.  86. 

Kl.  24  c,  K  3584t.  Ref^eiieratiTofen,  nater  d«Meit 
Herd  £u  beiden  Seiten  je  ein  Generator  fQr  Ohh  und 
Luft  einii^ebAut  iHt.  Krnil  Kircbbcrg,  Dortmund, 
Knapponber^fiitraBe  112. 

Kl.  24  e,  P  20  36G.  Vorrichtuig  com  Aiuwerfen 
der  Aadhe  und  8eblacke  Mt  OMerteugem  mit  an» 
«nterbrochenem  Betrieb,  mit  drebbMer  Roeteebal«, 
an  dieHftf  aogebraebtem  Kegel  und  lantnler,  feet- 
ft.'hcndor  Windhaube.  Poetter  &  CSo.,  Akt.- Oes., 
Dortmund. 

Kl.  41»  e,  J  10  210.  HydrauliHobe  j<cbere  für  Mo- 
tallgegeneUüide.  .Max  Jenacb,  Bremen  -  Uöpelingen, 
Paatorenweg  184. 

Kl.  49f,  J  9248.  Terfahren  sur  Teraioi^iinr  tob 
MetalUtDcken  in  einer  Form,  in  wetabar  di«  Eiidea 
der  .Met<ill-,tu(  ke  erhitit  werden.  Charlea  FraoldlB 

Jacobrt,  Chicago. 

14.  September  1908.  Kl.  24  c,  S  26H«!2.  Um- 
Kteucrklapiie  fQr  Regonerativfeuemngen.  Conrad 
Hammer,  ätefanieniitraUe  7,  vaA  Heloriob  flebamann. 
OelbeUtraBe  40,  Uasseldorf. 

Kl.  Sed,  W  27  244.  Oanwanrhor.  George  Willon, 
Lendon. 

Kl.  31c,  B  48  642.  Verfabreu  zum  Dicbtmacbeu 
poröHcr  üuUntaeke.  Joaepb  Bejer,  Frankfnrt  M., 
Landweg  60. 

Kl.  48b,  L  23  421.  Drehaebere  mit  veriaderllaber 
Ueberaaitniiig.  Liebig  &  Ladewig»  Dreedeo. 

Oesteirelchische  Patentanmetduogen.* 

1.  Sefitember  1908.  Kl.  81a,  A  2I38/()K.  Staub- 
und  Scbwiramittel  für  OuBformen  and  Verfahren  zu 
deeaen  Raratellnng.   Josef  Kudliez,  Prag. 

Kl.  31a,  A  2IO!?'08.  Verfabren  zur  Herstellung 
TOB  diehten  Htahl^uU^tUcken.  Nieolaua  Bkaredoff, 
St.  Peteraburg. 

Kl.  49b,  A  1891/07.  Vorfahren  zur  ll.  rst>  lluti- 
von  gesibweiBten  MafTenrobren.  Fimm  W  itkoH  itzi  r 
Bergbau-  nnd  KiaeobatteB-Oewerkecbaft  in  Witkowitz. 

Kl.  48  c,  X  4827/06.  Verfabren  cur  llerBtellung 
von  Sobnelianfwerkzeagen  fQr  Metallbearbeituaga- 
maacbinen.   Anton  Oeorg  Ludwig,  Tegel  bei  BerUn. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  Ue,  Nr.  19»298,  vom  18.  Jali  1906.  Uar- 
mann  Qoebti  in  Hildeeheim  und  Richard 

Sebnixe  in  Moritzberg.    Gaserzeuger  mit  dn'h- 
barrm  S.haehtf  und  zentralem  Luftzuführungsrngte, 
i  <l-,n  die  LuftauHtrittitkanah  'lU-  m  den  BttMntttff 
lursjj findende  Anntätze  anagebUdft  «tnd. 

Bei  diesem  üaKorzougor  mit  drehbarem  Scbacbtea 
und  fettetehendex  zentraler  Luftzufübrung  b  mit  Tor^ 
tpringeodenLnftauatrittikaoUeB  caind  letztere  mit  naeh 
obea  n^ti  aulaufandan  B*rttliruBgaflaaben  auiigebildei 


Diese  Hcbneidon 
bei  der  Drehung 

des  Scbacbtee 
pilugartig  in  den 
Brennstoff  ein  und 
bewegen  ihn  wel- 
lenartig auf  und 
nieder.  Der  den 
Boden dotSrbacb- 
tea  bildende  Koat 
bealtzt  nebrere 
Abteilungen,  von 
denen  die  innere 
b  /vfri,'!.  A hl.il, I. 
recbtsj  die  Luft 
zuführt,  während 
durch  die  äußere 
ijdleSeblackeab- 
gefahrt  wird. 
Um  auch  ein  Znaammenbarken  der  oberen  Brenn- 
MtofTHchicbten  /u  verhindern,  int  il(>r  finnji!  führiiii;,'s. 
stutzen  e  exzentridcb  aufgehängt  und  aut>eu  mit 
SchaufelflfScben  f  verHoben.  An  der  gegenüberliegen- 
den Sobachtwand  sind  ferner  Kippen  g  Torgesehon. 

Kl.  18b,  Nr.  1115817,  vom  12.  Mai  190«.  Jo^ar 
Iitrael  Bronn  in  llonilMicli  i.  T;ut(ir.  Fh  ktri,-,),,  r 
Ritntfnoffn  zum  l'miichmrUen  und  Vmfrandeln  von 
Rnheixru  in  Flufieitot  «tler  HußataU  neUt  Betriebt- 
verfahrt». 

Der  Ofen  besteht  ana  einer  Anxabi  von  Kinnen  o, 
^e  gegeneinander  abgeaeblossen  werden  können  and 
unter  Vermittlnng  Ton  leitenden  Elektrodenkliptzen  * 

narbf'inAiirlfr    von  diMii- 


.Pf!- 


*  Die  Anmaldungen  liegen  von  dem  angegebenen 
Tage  an  wibrend  zweier  Monate  für  JedemwBB  rat 
Einaiebt  und  Bfai^irudicrbilMUif  in 
BflirUa  bezw.  man  «oi. 


selben  elektrischen  Stronio 
dorchHossen  werden.  Die 
Verbindung  der  einzelnen 
Rinnen  ermffglicben  in  der 
Nahe  der  Elektroden- 
klStze  b  vorgesehene  Ka- 
näle c,  die  dureh  Seha- 
moltoBchieber  TerscblieU- 
bar  sind,  d  sind  Abstiche. 
In  wechselnder  Folge  wird 
aus  der  einen  Kinne  mit 

höherem  Metailatande 
durch  LQften  des  Schieber« 
.Mi'ljill  in  (Hl?  iiHrbsilfol- 
gende  mit  niedriLriireiii  htaude  altgelasrien,  jetirK-l)  nur 
«o  weit,  d  t;,  it  r  Ofenbetrieb  keine  Unterbrecbun;,'  er- 
fährt. Aue  cier  vorhergehenden  Rinne  wird  dann 
wieder  Metall  in  die  eben  tellweiae  entleerte  Kinne 
eingelaaaen.  In  den  verschiedenen  Rinnen  wird  daa 
F/men  verschiedenen  Bebaudlungen  und  je  nach  dem 
Wechsel  seinchi  i^irrHcimittee  gr&8«reB  «nd  geiingarcit 
Erhitzungen  unterworfen. 

KI.SI0,  Nr.lKTSl,  vom  9.  8ept.  1906;  Zuaat« 
zum  Patent  186  910.  Quergeteäte,  in  der  MMe  verfattfte 

und  mit  giflinäri»chen  Endteilen  teriehe*t«  Ottßform. 

Nnch  dem  Zusatzpatent  ist  die  k>'|;el- 
ftirmige  Innengestalt  der  verjüngten 
Doppelform  ersetzt  durch  eine  in  ihrem 
äutteren  Teile  b  zylindrische  und  hieran 
•leb  anaeblieSendo  kurvenförmige  Form  e. 
Die  Kurve  verläuft  sinos-  oder  parnhfl- 
förmig.  Es  eoll  hierdurch  eine  gQiir.tij:(  rü 
PrcMHiui^'  de«  MctalloH  erzielt  und  eino 
Zerruug  «eiue«  Oefüges  vermieilen  wunleti. 
Der  zylindrische  Teil  der  Form  kann  mit  ge- 
raden oder  Hchrftgen  Zügen  vorsehen  sein, 
wodurch  eine  weitergehende  Verdichtung 
dea  Bioekea  aiob  erteicben  laasen  aoU. 
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Französische  Patente. 

Hr.  S78106.  Alphonie  B*uduiii  Chaa- 
raio«  und  Bnil«  Oobb«  in  Bslgiea.  O/e» 
tMW  OWtat  0OH  Balwtth  Sehrattbat  u.  äergL 


Die  BU  orhitzendon  Go^enBtSnde  worden  (>inzeln 
tn  kreisförmig  neben-  und  übereinander  ani;eorHnete 
Olührohro  a  aus  feuerfestem  Material  eingelegt.  T)ii>Me 
sind  an  beiden  Enden  offen  und  ruhen  innen  auf 
einem  zentralen  Auflager  b  «nf.  Unter  den  Uiüh- 
roliren  iMfindet  aioh  ein  Ctonerator  d«m  Broniutoff 
•ui  den  eebrlgKen  RMUen  d  n^efUirt  wird.  Die 
Vergasunsj  der  Kohk>  erf. il^^t  dr.rrli  unter  den  Host  r 
geblasene  Luft.  Ein  Teil  di  r  li  tzteren  f,'('laiigt  durch 
die  Oeffriuiij;  f  in  dfii  (ii-iierHt<ir  r  um^djiMiite  Züge  ff 
and  aus  dioHcn  bei  A  durch  zw«-!  tnngiüiti&l  angelegte 
Oeftiongen  aU  SekandArluft  in  den  UfcnHchaclit  i. 
Qaa  und  Luft  milchen  iicii  liier  «ehr  innig  und  tun* 
■pttlen  allseitig  die  Olflhrohr«  o.  Dann  «leben  eie 
onroh  dieselben  ins  Freie. 

Nr.  SWi«l.  Feiten  &  QniUeaume-Lali- 
mayerwerke,  in  Frankfnrt  a.11.  Ver- 

fahren und  Ofen  zur  StaUfewinnung. 

Die  Erfindung  bezweckt,  insbesondere  den  zweiten 
Teil  iliT  .Stiilil„'i'v,  irinunt;  aus  Kn;ii"ison,  die  Yi'rfpino- 
rung«iirl<ttiti!ii,  zu  v(>rvollkonimnen,  und  zwar  dadurch, 
daB  dieser  Teil  der  Arbeit  in  einem  elektrischen  Ofen 
anageflUirt  wird,  hierbei  wird  aber  nicht,  wie  bereite 
bekannt,  der  erete  Teil  der  Boheleanverarb^tong,  daa 
Friecben,  in  einem  besonderen  Ofen  (Beesemer-  oder 
Martinofen),  sondern  in  demselben  Ofen,  in  dem  die 
den  zweiten  Teil  des  Verfalin  nri  bitiii  udon  Verfeiae- 
rungsarheiten  aasgeführt  wurden,  vor|,'ennnimen. 

Vj*  wird  deshalb  ein  Frischofen,  /.  Ii.  ein  Martin- 
ofen, benntsi,  in  dem  das  Kobeisen  sanActwt  nach  Im- 
kaanten  Mettioden  gefriseht  «ird«  Badi  beendetem 
Frischen  wird  die  Schlacke  wie  Qblieb  abffezogen  and 
durch  frische  ersetzt.  Dann  werden  die  Ofentüren 
und  die  Züge  Tiinst.'inili^-  l^c-i  IiIi ihseri.  liali  jeder 
(ias-  und  Luftzutritt  vum  I .i.mnSiHiic  j.rjiktiBch  fern- 
gehalten wird.  Das  Itad  wird  nun  ilektriHcli  weiter 
erhitst,  i.  B.  durch  Elektroden,  die  durch  im  Ofon- 
gewSlbe  Torgeeebene  Oeltonngen  eingesenkt  werden. 
Auch  kann  neben  der  elektrischen  Erhitzung  die  ge- 
w0hnliche  Oasheizong  in  der  Weise  weiter  benutzt 
werden,  daß  man  (iHH  und  Luft  durch  im  Ofen- 
gemftuer  angeordnete  bewundere  lieizzü^jt!  schickt. 
r>ie  Verfeinerongitarbeiten  werden  nun  bei  einer  prak> 
tisch  indifferenten  Ofenatmoeph&re  in  Oblicher  Weiae 
aoagefllhrt. 

\r.  .'JsiJJlO.  Cfirl  ffiit^iftv  Patrick  de 
Lavttl  inätuckholm.  EietsngewtnnuiKjxtt'rfahrrn. 

Die  feingepulverte  eiMenhaltige  beschickang  wird 
suaammen  mit  BedoktionaatolT  durch  eine  Förder- 


schnecke a  aui  eine  Schleuderscheibe  b  gebracht,  die 
in  Verbindung  mit  auf  der  gleichen  Welle  c  sitzenden 
Flögeln  d  die  BeschickuDg  gegen  die  Wand  eines  Ton 
SttMn  behriaten  aylindrisohen  BehSlters  e  schlendert 
An  dieaar  l>ewegt  sich  daa  Ont  allmihlich  abwirts, 

I  wird  reduziert : 
and  sammelt  sich 
in  einem  unteren 
Räume  f  an,  aus 
idem  es  zeitwei- 
lig entfernt  wird. 
Bei  g  tritt  daa 
Heizgas  ein,  bei 
h  ziehen  die  Ver- 

brennungs- 
produkte  ab. 

Nr.  881948.  J. 

P 0 h  Ii  >:  A  c  t.  - 
Ges.  in  (.'  ö  l  n  - 
Zollstook.  Be- 
_  »ehickuHftvor- 
riektung  fSr 
Hochöfen  mit  ein- 
fachem  GichtvtT' 
xchluß. 

Die  Einrichtung  bezieht  sich  auf  solche  fiegicbr 
tungsTorrichtungeu,  bei  denen  sich  der  Beaebieknage» 
kabal  mit  aenkbarem  Iktden  mit  einer  Abschrignngr 
abdichtend   auf  die  OicbtOfhiang   aufsetzt   und  der 

weitor  ge>*enkte  durch  die  Be8(  hickurit:  belastete 
Hoden  den  <  )f(  nverHt  hloß  niedcrdnickt  und  den 
Kululiiihfil;  in  den  Hochofen  gleiten  läßt 

Uomali  der  Erhndung  wird  wthrend  dieaar  Be- 
gicbtung  der  nStige  Abschluß  gegen  die  Almosphire 
durch  eme  auf  dem  Kabelgehftnge  «  gaadieht  glei- 


tende  Haube  b  hergestellt,  die  sich  hierbei  abdich" 
tend  entweder  auf  den  oberen  Rand  des  Bescbiekunga» 
kObela  e  oder  aber  auf  die  Oicht  aelbat  anfaetat 

Am  unteren  Ende  des  Anftmges  wird  die  Hanbe  h 

Belbsttätit,'  von  dem  Kübel  c  ab^rehoben,  um  diesen 
abhaken  und  /um  Füllort  Hclmffen  oder  in  der  am 
Aufzupo  Hollist  vorijeHehenon  F[ill;.,'rube  wieder  be- 
schicken zu  können.  Hierzu  befindet  sich  zu  beiden 
•Seiten  der  BeiUcheibe  d  für  das  Gehänge  a  den 
Kabelbodens  lose  drehbar  je  ein  halbkreiannalgaa 
Segment  p,  das  je  ein  Seil  fflr  die  Raube  h  trIgL 
Diene  Segmente  liegen  für  gewöhnlich  gegen  An« 
Schläge  f  der  Seibcbeiiie  d  an,  laufen  aber  mit  einem 
vdrsteiienden  Holzen  g  auf  .Vn-tchlagschienon  h  auf 
und  werden  hierdurch  im  Sinne  der  Uhrseiger  ge- 
dreht, wobei  sie  die  Haube  aua  der  puücHerten  Btel> 
long  in  die  aaageiogeae  heben. 
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Erzeugung  d«r  detttsctaen  Hoehofenwerke  Im  August  1906. 


i  i 


Bezirke 


JaU  IM« 

TODDOO 


AoflUt  I90S 
ToDDca 


U 


von  1.  Ju. 

1808  AUfMI  HOT 


Kheinland-Weetfalen*  

Sio^erland,  LsImbeBiTk  und  Hfliien-irMMa  . 

Schleaien  .••». 

Mittel-  nnd  Oatdeatschland**  

Bayern,  WOrttmuberf  nad  Thflriagsn  .  .  . 

Saarbezirk  

LothrioftB  aad  LuMnburg  ....  .  .  . 

Qi«fiMM«RobeiMa  8«. 


Hü  lUti 

14  777 
4  59B 

24  244 
2  888 
SfOO 

50  100 


Toonro 
«1«  769 

IHti  912 
55  819 

186  118 
28  488, 
78S64! 

3'»2  258 


Tonnan 

95  171 

21  300 

7  34H 

18  oao 

2  766 

8  991 

40  804 


*«■  t.  Ja«, 
bb  II.  Aa«. 

i«rr 

Tonarn 

72;t  570 

U-,7  113 
r.4  1H7 

14»;  203 
21090 
67  948 

2H3  228 


185  56H      178  170     1  48»;  62a      194  465     1  478  339 


Rheinluid-Weetraleii*.  .  . 
Siegerland,  Lahnbedrk  nnd 

SchleHicn  

Mittel-  und  Ostdeutschland** 


8«. 


20  649  ,     22  606 
2  6151  — 


3  2r.6 
3  250 


2  463 
S  12U| 


198  9&0 
11  970 

18  632 
44  85Ü 


26  817 

8  848 

I  747 

9  040 


196  589 
80  679 

28  598 
63  3U0 


i9cao| 


28189 


289402 


41  447      819  116 


.1 

21 


f 


i 


Ii 


J 


Rbelnland-WestfalMi«  

Siegerland,  Laknbedrk  nnd  Heteen-NMMn  . 

Schleeien  

iiitt«!-  und  OstdouUchland**   , 

Bajern,  Württemberg  und  Thariagen   .  .  . 

Saarbeilrk  

LoliiriiigeB  nnd  Lnzcnbarf?    .  .  ^  .  .  .  . 

ThomM-Roheieen  Sa. 


807  949 1   288  849 


27  274 
20  513 
13  600 
78  283  I 
221  050 


29  598 
21  449 
13  220 
78  908 
240  807 


2  188  916  I 

325 
231  121 
104  315 
lOH  460 
812  «14 
1  904  87!» 


802  105    2  225  766 


28  322 ' 
27  380 
13  010 
7«;  090 
285  450 


207  »;48 

207  1  tiO 
103  060 
551  854 

"_'79  02  r, 


668  609      622  831     5  155  330      7:(;!04T     5  001  ■>04 


RheinlMid-Weetiklm*  

Sienrlaad,  LnhobMizk  nad  Bti 

Sdueaien  ...»••  

Mittel-  nnd  OatdenlMhluid**  .  .  .  , 

Baytffll,  Württemberg  and  Thüringen 

Stahl-  and  8piagnl«iMn 


40  IUI 
18  326 
9  5281 
8861 


37  713 
14  652 
9  633 
284 


naw.  8a. 


68  845 


62  182 


Rheinland-Weetfalen*  

Siegerland,  Lahnbedrk  nod  RmmmOpITi 

Schlosien  

Mittel-  und  OstdeutHcbland  **  

Bayern,  WQrttemberg  und  ThOrfalgaB  .  .  . 
Lothringen  and  Luxemburg  

Pnddel-Roheiaeu  äa. 


8  781  I 

9  162 

31  796 
1  340 

1 1  944 


58013 

452  546 
44  870 
76  457 
60182 
10  488 
87188 

Laxemborg   j    288  094 


Rheinland- Westfalen* . 
Siegerland,  Lthnbliri 

Schlesien   «.. 

MiMal-  a«d  OatdantaeUaad^  .... 
Bayarn,  Württemberg  nnd  Tbflringen 
Baarbaiirk  


479 
10  764 

27  508 
1  431 

3  R9I 
44  073 


371  640 
42  066 
77  012 
51  535 
16  040 
8T708 

289  438 


3S4  194 
153  S25 
83  690 
4  070 

7  210 

632  989 

40  497 
96  918 

286  561 
9  877 
2  424 

65  ns 

451  :>'r2 

3  371  :i'J'i 
399  950 
025  823 
409  230 
141  577  i 
«86078 

2  301  952 


38  097  I  331019 
81  385  I  253  905 
18  242  !       90  918 


(85 


82  724 


6  599 
18007 
80  058 

1  470 

1 0  72H 

ß.'i  81.2 


676  627 

82  965 
188  650 
288  286 

7  576 

114  503 

520  87« 


407  H79 
74  535 
80  712 
54  450 
17  846 
86  081 

337  042 


3  536  849 
590  247 
624  636 
416  663 
132  510 
619  802 

2  676  757 


Oaaamt-BnangUg  8a.    1010  770,    935  445     7  995  936    1  117  545     8  597  464 


OiaBard-BttkaiaaD  .  .  , 
Beaaamer-Roheisen  .  .  , 

Thomae-Rohfisen  .  .  . 
Stahl-  nnd  Öpiegeleisen 


186  568 
29  680 

668  609 
68  845 
68018 


178 170 
26189 

622  831 
62  182 
44078 


1 486  «28 
269  402 

5  1&5  330 
632  989 
461592 


OaMBl-lBrMngiiag  Sa.  |1010T70    986  446  1  7  996  98« 


194  465 
4t  447 

733  047 
82  724 
95  862 


1  473  389 
319  llß 

5  001  504 
070  027 
878 


1117  646    8  697  484 


Angaat  1908: 

Steinkohlen  .  . 
Brannkohlen  .  . 
Blseaerse  .  .  . 
Roheiiten  .  .  . 
Kupfer  .... 
*  Bia  Inda  180T 


Eloruhr 
1 011  T96  I 
691  854  t 
894  348  t 

24  424  t 
12  669  t 


Aotfnbr 
2089462 1 
S468t 
8S4  989t 
28  982t 
618  t 


I  i  j  b  L'  i  H  < 

Ver.  Staaten  von  Amerika: 


n  erzeug  ung  im  Auslände: 


w 


Belgien:  Aagnal  1908 

Jan.-AupuBt  1908 
Jan.-Angut)t  1907 


Augurt:  1908 

Jan.-AugU8t 

Jan.-Aiignat 


1908 
1907 


1  371  000  t 
9  472  000  t 
18  012  000  t 
-  tot  480  t 

7S2  700  t 
950  640  t 


oinaaU.  LObaok.  **  Tom  1.  Jaaou  1908  ab:  HamiOTaT,  Bnranicb{raif ,  LAbaek,  Pemaiara. 
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Aus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  Eisengießereien. 

Die  40.  ordentliche  HauptverxamtnlunR  den  Ver- 
•iot,  f&r  die  *u(  der  leUtjAhrigen  Tagung  in  Wer- 
nigerode ale  Feitort  dea  rebennmrehmte  Stattgert 

erwiUt  worden  »ar,  nahm  ihren  Anfang  am  Don- 
nerstag, den  10.  St-jitiMiilMT.  Niichdem  im  Laufe  <ivA 
TapüB  vernchicilciic  .>itziini;on  kleinerer  Koinmi><«i(>iien 
»bf^t'halten  wordt-n  waren,  fand  abends  6  l'lir  im 
SchillofHaal  der  Licderhalle  eine  VeraammluuK  der 
Gio  Boreifechloute  statt,  tu  der  aioh  etwa  80  Uerren 
eiDgofanden  betten.  Nach  konen  Bef^rBBoni^worten 
eeitfUH  doN  den  Vor'-it^  fiilirenden  Ilrn.  Kominerzien- 
rat«i«  U  p  <•  -  KaiserHlautern,  in  denen  der  Rodner  auf 
den  alten  Kuf  der  bereit**  zu  Het;i'i"  de«  vnri^-eii 
Jahrhundertti  nicht  unbedeutenden  KiHenin«i>iHtrie  in 
dem  kohlen-  und  erzarmen  württembcr^iHehcn  Lande 
md  vomelimlich  auf  den  dea  Wasieralfinger  Utttten- 
treficee  hinwie«,  epraeh  Profeetor  Widmaler>8tutt- 
gart  ilbor  ddn  Thema:  .Zur  (5  e  m  c  h  i  e  h  t  e  der 
w  ü  r  1 1  e  n»  1>  e  r  ^  i  «  c  h  (•  n  F  i  b  e  n  i  n  d  u  «  t  r  i  e*.  Wir 
werden  dienen  Vortrag  sowie  den  aDsrhliciii'nilt'n  von 
ProfceBor  O  h  a  n  n  -  ( Maiixthal  üIht  .Die  B  e  r  c  e  h  n  u  n  g- 
der  KopolofenabmuHHuii^'L-n  unter  Krörte- 
rang  der  Frage  der  WinderfaitsaBg*  dem- 
oletiet  in  dieser  Zeitechrlfl  ansfObrlicli  wiedergel>ett. 
Infolge  der  bereit«  ntark  vor^'e-fehrittenon  Zeit  ergab 
der  letztere  Vortrag  nur  t-inu  kurze  Besprechung  und 
eilten  di«-  Teilnehmer,  sich  mit  ihren  Damen  zu  dem 
JiegrüBung»abeDd  in  dem  Ueataurant  Ulilandsböhe 
vieder  siiamiiMDnfinden. 

Wenn  aucb  die  Witterung  für  die  mObeTollen 
Anordnun(?en  dea  Torberoitenden  Ortsausschusses  sehr 
weni;;  1  in-.  h.'itti-,  und  der  Himmel  Heine  Tore  zu 
einem  .kontinuierlichen  Liuli"*  geöffnet  hitdt,  wodurch  die 
ZuHammenknnft  statt  auf  die  TerraxHO  mit  ihrem  hflbscben 
.  Blick  aber  die  tief  unten  im  Tal  liegende  acbwAbiecbe 
Hanptetadt  in  den  Saal  gebannt  werde,  ao  griff  decb, 
nachdem  ßergrat  U erzog- Wsaeeralfingen  den  er- 
sehiouenen  USsten  und  Mitgliedern  den  Willkommen- 
gruB  der  wiirtternlier};i.Hehen  (iieöereileute  ilberbracht 
hatte,  rasch  eiiiu  frohe,  heitere  StimmuDg  Platz,  die 
auch  den  ge!<ellschaftlichen  Veranstaltungen  der  wei» 
teren  Tage  bie  znm  äcblaB  treu  blieb. 

Der  folgende  Morgen  begann  mit  einer  Sitzung 
dee  AnaBcboBBef*.  AVAbrend  weiterhin  die  Dnmen  und 
einige  Herren  unter  suehkunditrer  l'ühriin^,'  diu  Sohens- 
würdigkeiten  St  itt„'iut-  im  I  -i  ir  I  T  1  in_-i'bung  besich- 
tigten, fanden  IJeHjireelHiiigfii  ülier  ilie  Marktlage 
unter  den  einzelnen  (iru|ipen  statt.  Sowolil  von  den 
HandelsgieBereien  ale  auch  too  den  Bao-  und  Ma- 
eehinengnB-Oietereien  wurde  l>eeehlosfl»n,  an  den  blt- 
heri(;en  Preisen  fe^tzuhnlton,  da  ciriorHeit-»  die  lot/ten 
HöeliHtrnheinenpreise  nielit  im  Itul5warenpreia  &n- 
gerei'liiiet  \Mirden  »iti>i,  it:i<l<  r^eita  dio  OeOtohnngO» 
kosteil  die  alte  Hübe  bebaujiteii. 

Der  Abend  vereinigte  eine  große  Zahl  der  TeU- 
aehmer  hei  .MilitÄrkonzert  im  Stadtgarten. 

Dell  .Mittelpunkt  der  Voranütnltunjren  bildete  die 
aul  Suiiwtii;,',  den  l'l.  Se|.t»<ii l'er,  vorriiittii^'-t  U)  I  hr 
im  hLonzertsaal  der  LiederhaHe  anberaumte  Uaupt- 
TefHamirilung  des  Vereins.  .Sie  wurde  vom  Vor- 
eitzeitden,  Konunenienrat  Ugö,  mit  einer  taerzlicben 
BegraQiing  der  Hitglieder  and  Oiste  aowie  der  Ver- 
treter der  Behörden  und  befreundeten  Vereine  und 
Verbände  eröffnet,  l'iiter  den  Anwenenden  befanden 
f*ii:h  BergrBtsdire|..t'ir  Dr.  v.  K  1  ii  |' I  e  I  -  Stuttgart, 
Üeneralsekretär  und  .M.d.  .\.  Dr.  B  e  u  m  e  r  -  DQsMid- 
dorf,  Oeneralsekretär  iL  ±.  Bu  eck- Berlin,  (ieh.  Kom- 
nerzienral  C.  Dörtenbech  •  ätattgart,  Dr.  •  Ing. 


8chrödter>Daflseldorf  sowie  molirero  Torferotor  des 
Verbandes  sehweizeriseber  Eiaengio6orolen. 

In  dem  (i  ew  r  h  il  f  t  H  bo  ri  e  h  t  mnrhte  il>  r  V.ir- 
eitzende  kurze  .Mitteihiiitren  über  die  TäticKeit  1.  r 
einzelni'n  Koriiinif<nii)nen  de«  Vereins  während  den  \>t- 
a&niin'nan  .lahrex;  er  erwähnte,  daß  sich  die  .Vlit- 
gliederzahl  auf  5.")Ü  gesteigert  habe.  Was  weiterhin  ilio 
wirtscbaftlicfaen  Verhiltnisse  betreffe,  so  haben 
sie  eeit  dem  Vorjahre  sieb  sehr  Tersehleehtort.  Trots 
aller  Be^trebun::eu  der  Voreinsleitung,  einen  fe»*ten 
/.iisammenlialt  der  Uiedereien  zu  ermöglichen,  sei 
dies.-H  Ziel  nur  teilweihe  erreiilit  worden,  da  nielit 
nur  durelt  auüerhalb  des  Vereins  stebendc  tüeUereien, 
sondern  teil  wei!«e  auch  von  Vondnsmitgliodorn  selbst  un- 
angebrachte l'reiskontotiionon  goosaeht  werden. 
Beeonders  schldigend  aof  den  Markt  bitton  die  mit 
Hochöfen  verbimdenen  Gießereien  gewirkt,  indem  die- 
selben mit  Preisen  auf  den  Markt  knmen,  die  zu  den 
TilgospreiHen  des  Kolieihi'iiM  in  keim m  N  .  rliHltniri 
stehen.  Dadurch  werde  der  Preis  für  (iuÜMuron  auf 
dem  ganzen  Markt  geworfen  und  den  Abnehmern 
von  ICoheisen  dio  Eziatoni  orsobwori.  Das  Robeison» 
Hvndikat  halte  wenig  Veratlndnis  fUr  dio  OioSereien 
gezeigt:  die  vorgebrachten  Klagen  seien  vielfach  als 
unjjerechtfertigt  von  ihm  antresehen  worden.  Das  Be- 
streben niÜHHo  daliiti  >,'''ben,  t,'eLri' ii i.iier  den  Srndikatert 
als  gleichberechtigter  Faktor  angeaehen  zu  werden 
und  eine  neutrale  Stolle  zu  erhalten,  dio  unter  Aus- 
scbiott  der  ordentlichen  Oeriehto  aber  beeteheodo 
Difforonsen  entseboide.  Eine  Boosomng  dos  Marktoo 
werde  PT*t  zu  erwarten  sein,  wenn  wieder  eine  Be- 
lebung: den  dmiiederliegenden  Bauifewerbes  eintrete. 

Den  .(  a  Ii  r  e  H  Ii  e  r  i  e  h  t  er«tnttete  der  (leschÄfts- 
fUhrcrdea  V^ereins,  Dr.BraDdt-Düsseldorf ;  er  besprach 
zunftcbat  den  Uesetzentwurf  Aber  die  Arbeito- 
karoraern  ond  fahrte  aas,  daB  es  dabei  darauf  ao- 
Icomme,  ob  man  den  Kampf  nm  die  Bedingungen  des 
.\rbeitsvertrago«  mit  Hilfe  der  Arboitrtkammern  mildern 
könne.  Diese  Hotriiuii;:  Hei  nlier  niclitii:,  da  man  die 
(Jiwi  rk-.etinf|-nrlieit  ni<-|lt  duri  li  ilie  .\  rl.eitskiiiiinieril 
zu  neutralisieren  vermöge.  Kh  komme  auf  ilie  Vor- 
mindomng  oder  Verhinderung  von  Streiks  und  Ans» 
sporrongon  an,  nnd  da  habe  die  Arbeitakammer  keino 
Maehtmlttel,  nm  den  Frieden  in  fSrdom,  nnd  wenn 
man  ihr  dio  notwendige  Macht,  um  ihre  BeHrhlüsse 
durchzusetzen,  [.'eben  wolle,  ho  zerstöre  man  die 
(irutni  I  Ji^T  II  der  PrivatwirtHcbaft  in  Deutwililand. 
Hieran  anknö|ifend  wird  die  tiriindung  eines  Bundes 
gewerblicher  Unternehmer  und  dio  Schaffung  einer 
politisohen  industriepartei  behandelt.  Redner 
weist  aaf  die  Bedenken  bfai,  dio  der  Lobonsflbigkeit  der 
einen  wie  der  andern  Gründung  entgegenstehen;  er 
halt  Bchlieblieh  einen  Bund  der  l'iiternehmer  noch 
am  ehesten  für  durchfulu  Imr  umi  warnt  vor  nllein 
vor  einer  politiscbeu  Indu^^tricpartui,  ohne  sich  und 
den  Verein  indessen  vorlftutig  featzelegen.  Gegen  dio 
UrQndang  einer  politischen  Partei  sei  vor  allem  einm* 
wenden,  da8  man  dio  liberalen  Parteien  nicht  schwlelion 

dürfe,  wenn  man  nicht  ganz  sicher  sei,  etwnn  besseres 
an  ihre  Stelle  netzen  zu  können.  Die  liiduntrie  habe  die 
erlielilieliHten  l>et><h Werden  p<L'^.  n  A.t-  lilMTjiIeii  Par- 
teien, aiior  man  dürfe  nicht  vergettHcn,  (iutl  die  (irund- 
sätze  des  Liberalismus  es  gewesen  seien,  die  der  In- 
dustrie die  Bahn  >b  ihrer  Bläto  geöffnet  haben  and 
noch  heoto  tob  diesen  Parteien  boehgelialten  werden. 
Die  dringendste  Aufgabe  sei  jetzt,  auf  eine  Vereini- 
gung aller  deutschen  Arbeittreberverbiinde  hinzuwirken, 
aus  iler  /iiriiekiiiiltuntr  i,-e^'eiiulter  dem  politischen 
Leben  berau^ziitroien  und  h  übluuic  niit  den  politischen 
Parteien  zu  bekommen.  Im  weiteren  Verlauf  seiner 
AusfObrongen  bexeichnete  Dr.  Brandt  den  Nntsen  der 
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«ngeblicb  bevorntebenden  Tarifreviüion  mit  den  Ver- 
«inigton  SUaten,  die  einen  Doppeltarif  TOiMhMk,  §i» 
•ehr  sweifelhaft.  Oegenfiber  den  Beetrebmifren,  eiD«D 
deateeh-frADffOtieeben  Terifrertrsfr  nbxDBcblieBen,  »ei 

reiflich  7.n  ilberle^'fr,  nli  liii»  Kwi^'lceit  der  Meiet- 
begiinstigunt;  zufjuiiMti  ii  aui:i-nblii'kliclMT  Vorteile  auf- 
gegeben werden  hoIIc. 

Im  AtiHchlub  an  den  mit  (irrotloni  Beifall  aufge- 
nommenen, bedoutHamen  Vortrat;  wurden  nachNteliende 
£ntodilieBungen,  die  in  den  fierieht  ihre  nähere  Be- 
grflndnni;  gefunden  hntteo«  einstimmi?  pefafit: 

1.  Der  Verein  deutscher  EiHcnsrieBcreipii  kann 
nicht  anerkennen,  daß  die  ArbeitHkamniern  livu  wirt- 
Hi'haftlii-hen  h'riiMlcn  zu  rtiril(>rn  iff-eignet  nind.  r)er 
am  4.  Februar  IJ>Ü8  fon  der  KoicbHrejjierun)»  ver- 
öfft^ntlichte  Eütwnrf  eine«  4ict>i't/.e.H  zur  i->rirhtiin|^ 
■olcher  K*mn«ni  erweckt  in  vielen  l'unl(t«n,  nicht 
sam  wenifTNten  in  der  R<>iri>1nn);  der  Kosteadeckang, 
die  HchvM'r?'tr'ii  I!<Mlenki>n.  Der  Verein  mnS  dleeen 
OeMetzesftitwnri  daher  ablehnen. 

•J.  Der  Verein  deutH<'her  l'.iwen^'ieUeroien  nininit 
xur  Fra^e  der  Oründuufr  eines  Kunden  tfcwerblicber 
Arbeitgeber  oder  einer  von  anderer  .Seite  Tor^e8ohl*' 
genen  IndnetriepMtei  keine  endgültige  äteilang, 
lan^'K  nicht  klar  erkennber  iet,  welche  Form  und 
wrli  lu  M  I*rii(.'rnmni  eine  solche  Veri 'ni^-i;:)^'  liiilien 
«oll  und  haben  kann.  Kk  ist  aber  drini,"'iii  w  iin-<  hfii-i- 
wert,  eine  vollkommenere  Kini^un:,'  der  InduHtrie  zur 
Vertretung  der  wirtschaftlichen  und  Unternehmer- 
Intoreflsen  berbei/ufQhren,  und  diese  sollte  mit  aller 
Entaohiedenheit  gefördert  werden.  Der  Verein  blit 
«•  ferner  für  notwendif;,  dsB  swiechen  den  Mitgliedern 
d'-*  Hei«  hHtages  und  der  I"inzellftniltrt:,'e  und  der  In- 
dustrie eine  gröliere  Fühlung  aug'ebalint  wird,  als  dn» 
l)i«hi'r  der  l'iill  iht.  Diene  Fühlun;,'  und  eine  bewKere 
Unterrii  htuntf  der  OefTentlit  hkcit  über  die  Interesaen 
der  Induatritt  ist  zu  suchen  durch  eine  vermehrte  An- 
teilnnhme  der  Induetriellen  am  SiTeatlicben  partei- 
politischen  Lelwn,  durch  die  Hersnsiehnng  in- 
dustrieller Sa  e  h  V  e  r  H  1 3  n  d  i  t:  1' r  zu  den  Itora- 
tungen  der  i-'achauaaebüsae  der  Parlamente  and  durch 

«ine  hfittfiger»  Einaetimig  interpariMBentariidier  Ane- 

schüi^se. 

8.  Der  Verein  dankt  dem  Herrn  Mandelsminister 
in  Prentten  fQr  die  Eridlrungen,  die  er  im  Abgeord» 
Detenbnnee  liegen  eine  Heraniiehnng  der  Induitri« 

zu  beHoridoren  HeitrAi;en  zur  Ausbildunj^  dos  Iland- 
werkere  abtrejueben  hat,  und  erklärt,  daü  eine  solche 
ilernnziebuiig  d^r  Industrie  sachlich  nicht  (ferecht- 
fertigt  wftre.  Kr  tritt  ferner  der  Meinung  ontgOKon, 
da6  die  Industrie  ihren  ArbeitfffiMeliwnelu  nicht  eelbst 
mebild»  and  noabilden  kdnn«. 

4.  Der  Yerein,  der  tu  «einen  Hitgliedern  viele 
MaHchineiifabriken  zählt,  hält  e«  flnL,'ehii'litn  di'r 
Stolliinj;  de«  Keiehf Berichts  zum  Kii^entuinstvorbelialt 
an  MaHchinen  und  der  dadurch  liervorperufeuen  Kr- 
•cbQtterung  der  Absat/^rundlaiEron  der  Ma^chiiicDban- 
anetalten  für  notwendig,  die  gesetzlichen  HcHiinimungeo 
dahin  in  ändern,  daA  die  Wirluamkeit  de»  Eigentume- 
▼orbehalto  gesichert  wird.  — 

T>ie  Anträge  der  Kommission  zur  Aufrttellung 
einheitlicher  l-entigkcitsprafungon,  auf  die  wir  später 
SOrfickkommen  werden,  wurden  ebenfalls  angenommen. 

Nach  einer  kurzen  Fräbstflclii^aase  wurden  eodauu 
die  Verbandlungen  fortgaeetit.  Znniehet  ward«  nach 
längeren  AuMinandarueliungen  zu  zwei  Anträgen  der 
Hannovertehen  Elb-  nnd  Harirtfruppe,  welche  tieh  auf 
die  Stellunv,'  der  HdrhdfiMiLrii  liercieu  /n  den  reinen 
< iietiereion  und  den  Anm  lilub  an  die  Bestrebungen 
zur  Aufhebung  oder  l',rnuil>ii,'ung  der  KoheiHen/.olle 
bezieben,  aus  formellen  Oriluden  nicht  Stellung  ge- 
nommen. In  der  Krörtenmg  trag  der  Oeachiftif&hrar 
ale  Anaieht  des  AneschitHet  vor,  daS  aa  vor  allam 
dia  Aunntrang  dar  RolNiMniBUa  dareh  die  Srndikal»» 
pelitik  am,  walcha  dia  CHataraian  bakafta.  Man  dflrfa 


sjcli  alter  nicht  durch  eine  augenblickliche  Verbitte- 
rung /u  Schritten  treiben  laaaen,  die  das  gania 
deuteche  Wirtecbafteleben  berflhren.  Dia  Ermäfiigong 
oder  Anfbebung  der  RoheiseniQlle  dOrfto  auch  eine 

ErmSüigung  der  übrigen  KisenzöHe  mit  nirb  liringcn, 
und  OS  sei  zweifelhaft,  ob  die  Aufhebung  der  CiuM- 
eisenzoUe  für  die  deutsche  tiuUeii>enindustrie  ein 
Segen  sein  werde.  Wenn  ferner  durch  Aufhebung 
der  Koliei.Heii/iille  der  Nutzen  am  Uoheisen  sinke, 
dann  aei  su  bufilrcbten,  daB  die  Hochofengieftereien 
eret  recht  Bit  einer  Anadehnnng  ihre«  GieBereibetriebee 
übergelicii.  Dii>  Ilin  lnir.'n^'i'  lieroion  müßten  sieh  aber 
Bucli  Hu;cfi>,  dull  nie  dunli  ihr  Vnriridien  nicht  die 
reinen  üiellereien  zu  ver/w .•it'ritcn  Seliritten  treiben 
sollten.  Sollte  eine  NiT-tiitiiiiijung  mit  den  llocb- 
ofengieBereien  nicht  m'>;^-lirh  sein,  so  sei  immerhin 
nicht  anegoeehUMaaa,  da  Ii  auch  von  der  Waffe,  die 
Beetrebungen  anf  ßeaeitigung  der  Robeieen- 
S0lle  zu  unteri<tiit/i>ii,  (iebrauch  gemacht  wcrdi'u  xA)''. 

K-<  wurde  al^tdnnn  i-irie  Hnt'^cblieKune  gefatit,  nach 
\^i'lrh  r  li  r  im  Vereine  boteht-nde  AusKchuU  für 
Verhandlung  mit  den  Swiilikaten  mit  den  Hochofen- 
werken, die  (iußwiiroit  herstellen,  unmittelbar  Qbar 
die  Anbalinung  eine«  dauernden  gatea  Yerhältniaeea 
swiechen  den  reinen  BiaengieBereien  und  den  Horb- 
ofenirielioreiiMi  v.  rbanileln  «nll,  innbeHnrulere  darüber, 
dab  die  ( i  uliw  ar'-npreiHe  nicht  in  ungei-undor  und  zu 
den  Kohei-^rnhandelspreisen  in  keinem  VerhÄUniitse 
stehender  Weise  geworfen  werden  und  die  Hochofen- 
gieliereien  iiir  .\rbeitaprogramm  nach  Art  and  Hange 
ibrea  Ooßwarenabsatze«  nicht  arweitera. 

1>a  auf  den  Vorschlag  dea  AuMchuuea,  a1«  Ort 
für  di.  n.i' hstjülirige  ITaupIversanimlung  Leipzig  zu 
lienti  in  Ith  II,  Dessau  als  (iegenvorsehlag  genannt  wor- 

di'ii  W  AT,  wurde  l'^  dein  A usi^chttB  OberlaMan,  iwlachan 

beiden  Stiidten  zu  wählen. 

Nachdem  hiermit  die  Tagesordnung  erledigt  war, 
apraeb  der  Präsident  de«.  Verbände»  »ohweizeriacher 
EiaengieBereien,  Rr.  H.  BSIaterli  au»  Seebach  hei 
Zürich,  dem  N'crein  seinen  l>ank  für  die  I'inladnng 
aua  und  betunie  das  erfolgreiche  einniütitfo  Zusammen- 
gehen der  drutsehen  und  schweizerischen  Fjisen- 
giettereien.  Kinen  wirkungsvollen  ScbluB  erhielten  die 
Verbandlungen  durch  die  ansehlieBend  an  die  An- 
apraobe  dea  achweizeriachen  Abgeaaodtan  der  Ver- 
aammlnng  vom  Vonritzenden  zoirerufenen  beherzigen»* 
werten Scliillerjicben  Worte  :  .S^^id  einli:  -einig— einigl* 

Nach  kurzer  l'au^-e  vercinii;!.'  im  ;,'l.  ii  hen  Saal  die 
auf  3  I  hr  feMtt:eni'tzte  lM<•ill^a^Ie  (■  enttafel  gegen 
150  Damen  und  Herren.  Alter,  guter  Sitte  folifejud, 
eröffnete  Kommerzienrat  I  ge  den  lieigen  der  Trink- 
aprUcbe  mit  einem  dreifachen  Hoch  aaf  die  beiden 
LandeefBraten,  den  Dantaeben  Kaiaer  nnd  den  KBnig 
von  Württemberg,  in  das  die  Versammlung  begeistert 
einstimmte.  In  s<-hier  endloser  Keilie  schlosuen  sich 
teils  zu  eriihtcn  Worten,  teils  zu  launigen  Weisen  die 
liedner  an.  Alle  diese  Ansprachen  auch  nur  in 
karzan  ZQgen  hier  wiederzugeben,  würde  zu  weit 
IBbren;  ea  aprachen  n.  a.  die  UH.  fineok,  Bergrata- 
direktor  ▼.  K 1  fl  p  f  e  1 ,  Oeb.  Kommerzienrat  DO rten  - 
b  a  e  h  ,  Oeneralsekretär  F.  .H  t  u  m  pf ,  Carl  Wo  i  <  h  t  1 1. 
Dr.  Brandt  pries  die  Ei^engietiereifrau,  wahrend 
Dr.  ]{ e  u  rn  e  r  sich  an  die  begeisternngsfähigu,  zu 
besten  HutTnungen  beroehtigcndo  deutsche  Jugend 
wandte.  Sein  liui-h  galt  dein  jugendfrischen  Oeschäfts- 
fOhrer  de»  Vereina  Urn.  Dt.  Brandt  Zum  äclüttfl 
—  laat  hnt  not  leaat  —  kamen  auch  die  Damen  so 
W^ort.  Frau  Dr.  W  e  d  o  m  o  i  e  r  -  MQlheim-Btthr  sprach 
in  pereimlcr  Ilede  auf  die  Herren,  während  Frau 
Ohi'ringenieur  X  e  u  fu  ii  g- Deutz  den  Dank  der  Damen 
fär  die  Einladung  zu  den  Veranstaltungen  dea  Verein» 
anm  Aaedruck  brachte.  Nicht  vergossen  werden  darf 
an  dieser  Stelle  die  von  der  Firma  Alfred  Oat- 
mann  In  Ottensen  -  Hambuiv  den  Teilnahmem  ge- 
widmeto  Featfabe  In  Farm  &iea  Tinlenseuge».  Ein 
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zwan^loaer  Rierabend  im  Kuraaal  n  Stuttgart-Cann- 
statt, zu  dem  eich  noch  ein  großer  Teil  der  Feittgtivte 
einfand,  arhloU  den  Tag. 

Der  folgende  Sonntag  cntfQhrte  gegen  40  Tcil- 
nehmor  zu  oinom  Ausflug  nach  dem  idylliseh  ge- 
legenen 8chloiS  Lichten  stein,  der,  unti-rstQtr.t 
durch  das  Wetter,  das  sich  endlich  /u  «-iner  Auf- 
heiterung entschloitsen  hatte,  zu  all;;emcinster  Zd- 
friedenheit  austicl.  Einer  Einladung  Ton  Rergrat 
Herzog  folgend,  fanden  hIcIi  hui  kommenden  Montag 
frOli  noch  etva  15  Teilnehmer  zu  einer  Fahrt  na<'h 
Wasseralfingen  und  einem  Itesuch  des  dortigen 
Kgl.  Hüttenwerk»  zusammen,  der  mit  einer  Naciifeier 
ftuf  der  Kisensteingrube,  die  trotz  der  vielfach  miß- 


lichen Witterang  in  allen  Teilen  wobigeiungenen  Feat- 
iichkeiten  wQrdig  abschloB.  (j^ 

Niederrheinischer  Bezirksverein 
des  Vereins  deutscher  Ingenieure. 

Am  5.  Oktober  d.  J.,  abends  M  Uhr,  wird  l>ipl.-Ing. 
Conrad  .M  a  t  s  c  h  o  B  aus  Rerlin  im  OtierlichtHaale 
der  Städtischen  Tonhallo  zu  Düsseldorf  Qber  „Die 
Maschinen  des  deutschen  Berg-  und  Hüttenwesens  vor 
hundert  Jnhren"  sprechen.  Zu  diesem  Vortrage  hat  der 
Vorsitzende  deH  Niederrheinischen  Bezirksvereines 
auch  die  Mitglieder  des  Vereines  dentscber 
EisonhQttenleate  freundlichst  eingeladen. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Zur  Geschichte  des  .MetallprafangHwesenB. 

ProfesHor  Hannover,  der  Leiter  der  Material- 
prQfongsanstalt  in  Kopenhagen,  hat  anfangs  dieses 
Jahres  aus  Anlaß  einer  dortigen  Hochschulfoierlichkeit 
eine  Abhandlung  über  die   Uoschichto  des  Metall- 


beit  von  Fremont  mit  166  zeitgendssischon  .Kbhil- 
dnngcn  verdient  eingehende  Beachtung.  Es  seien  hier 
einige  .\bbildungen  aus  der  frühesten  Zeit  des  Mate- 
rialprUfungswesen«  wiedergegeben.  I>a  man  damals 
naturgcmAB  große  Kraftwirkungon  mit  einfachen  Mitteln 
nicht  direkt  erzielen  konnte,  so  war  man  auf  Fallwerke 


ond  Biegeversuche  Angewiesen.  4.bbildung  1  zeigt  ein 
▼on  Rraumur  1722  veröffentlichtes  Schlagwerk,  das 
weniger  dazu  benutzt  wurde,  um  die  Sprödigkeit,  sls 
den  Urad  der  Bearbeitbarkeit  festzustellen,  indem  die 
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prüfungHwcsens  veröffentlicht.*  Sie 
onthfilt  in  gekürzter  Form  ungefähr 
dasselbe  wie  die  von  Fremont  im 
Jahre  1900  dem  ,Congri  H  internatio- 
nal des  Mi'thodcB  d' Essai  dos  Mate- 
riaux  de  Construction"  in  l'aris 
vorgelegte  Sibrift.  Da  diese  Itoiden 
Schriften,  meines  Wissens  die  ein- 
zigen über  dieses  Gebiet,  nicht  allge- 
mein bekannt  und  leicht  zugänglich 
sind,  HO  sei  hier  im  Interesse  ge- 
schichtlicher Forschung  auf  sie  ver- 
wiesen.  Insbesondere  die  Heißige  Ar- 
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•  Kopenhagen    1908  bei  Jörgen- 
sen Ä'  <  o.    Vergl.  .Stahl  und  Eisen" 
1908  Nr.  26  8.  919. 
**  Paris  1900  bei  Ob.  Dunod. 
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Kindringtiefe  eines  auf  die  l'roby  aufgesetzten  und  vom 
Bären  getrolfenen  MtiljilM  L:'  imn-<!i  .vurdo.  Ki-auinur 
wandte  aurli  aln  cri«ter  das  Mil\rimko|i  zur  Kit«en- 
UDtersuchung  an.  Ailerdfalgt  aOterHui-iite  i  r  nicht  ge- 
achliffene  FUobm,  •onden  anr  die  BrucbiUicbe.  Ab- 
bfldanir  2  gibt  ein«  etirae  Terklelaerte  DanteOttiig 
Da<;b  Keinem  Bach  wieder.  Er  schreibt  darfiher:  „Be- 
trachten wir  einen  der  F.iHenkriHlalliton  (i  (•rrain), 
er  Hicli  dem  unbowafTneten  Augi'  zi'i_'t.  Itii  ^yr 
kriBtallit  ige  ein  llaiifen  von  nn/übUgen  anderen 
Rrii<talliten,  die  wir  »Moleküle-  nennen  weUeS«  Das 

Mikroskop  lAfit  ans  diese  MolekfUe  erkenMeo.  M  M 
find  die  llolekflle,  deren  Zahl  viel  grSBer  tsfc,  ah  de 

hier  erscheint.  l>ie  weißen  Felder  V  V  sind  die 
ZwischetirÄunie  /wisrhen  den  einzelnen  MolekQlon. 
Die  M.ilcküle  lirMt"ij>.'ii  i 1 1 rr r-'  i t s  wieder  nun  kleinen 
Teilen,  die  »partieH  >  Ifinentairettt  genannt  Heien.'" 
Mosehenbrock  wnr  der  erHte,  der  im  Jahre  1721* 
für  eeine  Terencbe  besonders  bergeriditete  ProbestAbe 
benatzte.  Abbildung  8  aelgt  seine  Probeetibe  fttr 
Metalle,  Abbildung  4  eeine  A''er8uchHeinricbtung  für 
Leder  und  Oeaiiinste.  Ahbildunp  5  zeigt  eine  Ver- 
üuehacinrichtun^  für  Bietceversucbe  von  Lliilinmel 
du  Monceau  vom  Jahre  1767,  die  die  noch  heute 


zam  Teil  benutzte  Helastnng  durch  Schrotzulauf  zeigt. 
Abbildung  6  f;ibt  die  J{iotjunirhver.Huehaoinrichtung 
Ton  Ramus,  Direktor  in  OuuHot,  aua  dem  Jahre  1790 
wieder,  die  besonders  für  Gußeisen  benutzt  wurde, 
und  die  in  nur  onwesentUch  verAnderter  Form  noch 
jahrseiuateluig  tm  den  vereöhitdeuten  Sdten  b»- 
nntst  irard«.  ^ 

BÖbert  A.  HadMd 

ist  die  Ritterwflrde  vorlieheu  worden,  und  wir  beglQck- 
wOnaehen  ihn  hersUehst  zu  dieser  wohlverdienten  Aus- 
lelshnnng.   Sir  Bobert,  der  Leiter  dnes  der  grSBten 

Stahlwerke  in  Sheffield,  und  In  der  gansen  hfitten- 

miinnlsehen  Welt  durch  seine  wertTollon  Arbeiten  auf 
metalltiri^isi  ■  ■  ;ii  (ii  biete  bekannt,  hat  in  den  letzt- 
verkTHageiien  /wi  Jahren  den  Vorsitz  im  Iron  and 
Steel  Institute  >reführt.  Am  17.  Seittember  wurde  ihm 
im  Sbefiielder  Üeform-C'lnb  aas  AnUB  seiner  Erhebung 
rar  Ritterwflrde  ein  Fest  gegeben,  bei  dem  in  mehreren 
Ansprachen  die  Verdienste  des  neuen  Ritters  berfor- 
gehoben  wurden.  8ir  Robert  antwortete  in  eeiner 
besi-beideni'n  Weise,  indem  er  von  den  VerdlenitOD 
eines  Beseemer  und  eines  Uuntsman  sprach. 


BOcherschau. 


Dettmann,  Eduard:  Bragilims  Aiifsrhtmmf 
in  deutscher  Beleuchtung.  Mit  41  .Xhhildim^'en 
und  einer  Karle  von  SüdannTlka.  Herlin  1908, 
Hermann  Pautel.    <reh.  11  ^.ä>,  gel*.  12  Jl. 

Das  Bueb  giiit  ein  eingohendee  und  leseoeweiiee 

Bild  von  den  gegenwärtigen  wirtschaftlichen  Zu- 
ständen Brasiliens.  Der  Verfasner,  der  lange  Jahre 
in  Brasilien  gelebt  hat,  ■•tiit/t  H>  ine  Ausführungen 
auf  amtliche  Zahlenangaben,  die  er  mit  i;rol)em  Fleiß 
gesammelt htk.  Er  führt  zunleiut  im  HlliLcemeiuen  nus, 
dafi  die  gegenwärtige  RegieroBg  bestrebt  sei,  die 
haadelepolitnoben  Beiiehnngen  an  anderen  Kationen 
zu  entw  ickeln,  um  au»  dem  unermeßlichen  natflrlichen 
iU-icbtum  des  Lande«  Kapital  /.u  «chlagpn,  und  im  (le- 
gensatz  za  den  früheren  ein  i:roßth  lntercsMi>  .in  di  r 
FntwickluDg  der  heimischen  Industrie  nehme.  Autier- 
dem  ist  die  Regierung  von  der  rein  fiskaliaeheB  ZoBr 

ßlitik  an  emer  weisen  ächutuollpoUtik  ttbeifigjHigea. 
ne  für  die  gesund«  WeiterentwieldvBg  des  Lendee 
üehr  wichtige  Maßregel  ist  durch  die  Orflndang  der  sog. 
Kouversionskasse  getroffen  worden,  welche  die  doppelte 
Aufgabe  bat,  für  mSglicheto  Stetigkeit  d  -  KurHes  zu 
sorgen  und  durch  Ansammlung  einer  (loliiri  ^.erve  eine 
Vorbessorung  der  Währung  vorzubereiten.  Ilierdorofa 
dftrfte  ein  Hanptbedenken  sebwinden,  das  bisher  g«gea 
die  Anlage  anelindisdien  Kapitalee  in  braaiUnDleehen 
iniiuHtriellen  Unternohmuniren  sprach.  Die  Vereinigten 
.>tuftt<  11  ^-eheii  in  letzter  Zeit  energisch  an  die  wirt- 
scliiiftlii  h'-  Krolii  run.'  der  südamerikanischen  .Märkte, 
und  es  erscheint  höchste  Zeit,  aus  unserer  Zurück- 
haltung  in  iieng  mI  die  Kapitalbeteiligung  herauszu- 
treten, wenn  wir  mmre  gegenwArtige  öteUang  be- 
hanplen  oder  gar  verbeesem  wollen. 

Die  Tatsache,  daß  die  deutsche  Industrie  bisher 
nicht  den  ihrer  Wichtigkeit  entsprechenden  Anteil  in 
HrHftilien  erhalten  bat,  führt  diT  \'i'rfiiMrt.  r  riftim  utlieh 
auch  mit  darauf  zurück,  daii  unsere  Werbe-  und  Ver- 
Itufaeinricbtiingen  sich  den  brasilianischen  Verb&lt- 
oiaien  oiebt  angepnUt  haben.  Da  in  den  meieten  FUlen 
die  bnwiUaniseben  Fa1>rikanten  nieht  selbst  die  nr  Ein- 
richtung  einer  Fabrik  nötige  praktische  Erfahrung  be- 
.»itzen,  8«  ben(iti;,'en  sie  stets  fachmÄnnischer  Beratung. 
A.ih  (lieMem  (irunde  wender.  sich  ilie  ümailianer  im 
«ligemtincn  nicht  unmittelbar  an  die  Fabrikanten, 
aondern  lieber  an  ein  im  Lande  ansAssigee  Kon^ 
■iseieashaae  des  Sonderaweigea,  weleiiee  die  gaaM 


Anlage  unter  Berflcksichtigong  der  irfUehen  VerhAlt- 
niase  (Waaser,  Kraft,  Kaum  usw. )  Teranachlagen  kann. 

Um  erfolgreich  in  Brasilien  Maschinengeschlfte  zu 
mai'lien,  müssen  daher  die  Kommiasionshäuaer  bi<  Ii  hi>- 
wohl  hier  wie  drüben  ein  technisch  geschultes  Personal 
halten,  woran  es  bis  jetzt  bei  uns  fast  gänzlich  ge- 
fehlt hat.  FOr  dieee  Bequemlichkeit  und  die  (iowiS- 
beit,  eine  TÖUsttndige  und  leebaiecb  liehtige  Anlage 
zu  erhalten,  bezahlt  der  Brasilianer  gern  den  Preu- 
aufschlag  des  Kommissionshauses. 

Hemmend  auf  die  Lut«  irklui  l:  iler  Iiuiuttrie  Bra- 
siliens wirkt  der  Umstand,  daU  die  Steinkohle,  die  in  un- 
geheuren Mengen,  teilweise  zutage  liegend,  Torhanden 
ist,  soweit  bis  jetzt  bekannt,  fOr  industrielle  Zwecke 
nidit  besonders  gut  verwendbar  iet  und  anSerdem 
wegen  des  aooh  horrschendon  Maagela  an  Transport- 
gelegonheiten  Toriänfig  kaum  in  Betracht  kommt. 
Au  ll  IUI  Lisenerzen,  die  teilweise  bis  80  vlT.  (iehalt 
haben  und  zutage  liegen,  sind  riesige  Lager  vor- 
handen, deren  Abbau  aber  ebenfalls  wegen  Mangels 
an  Tranaportgelegenbeiten  noch  nicht  wirtschaftlich 
gestaltet  wacden  könnt«. 

Im  Laufe  der  Zett'  wird  sich  aller  Voraussicht 
nach  in  Brasilien  eine  bedeutende  Bergwerks-  und 
Bisenindustrie  entwickeln,  für  deren  /wecko  das  Land 
noch  auf  lange  Jahre  hinaus  für  den  Bezug  der  be- 
nötigten Maschinen  auf  das  Ausland  angewiesen  sein 
wird.  Wenn  Deutschland  den  ihm  ankommenden  An- 
teil an  diesem  Qaeehlft  babea  will,  maB  es  ohne 
weiteres  ZOgertt  seine  besondere  AufmericMmkelt 
diesem  sehr  wlobttgen  Markte  zuwenden. 


Ferner  sind  der  Redaktion  folgende  Werke  an- 
^«gangen,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

ChemMi-Teekntt^e»  Ijexüton.  Eine  Sammlung  von 
mehr  als  17  000  Vorschriften  für  alle  Qewerbe  und 
technische  Künste,  llerausiregeben  von  den  Mit- 
arbeitern der  (^hemiHch-techniNcben  Hibliothek.  Ke- 
ili^,'iert  »ou  Dr.  Josef  Borsch.  Mit  t*S  Abbil- 
iljiigen.  Zweite,  neu  bearbeitete  und  verbesserte 
Auflage.  15.  bis  20.  Lieferung  (ächluB).  Wien  und 
Leipzig  1906,  A.  Harttebens  Verlag.  Jede  Liefe- 
rung 0,50 

1  he  ring,  Albrecht  von,  Kaiserl.  Kegierunirsrat, 
Mitglied  des  Kaiaerl.  Patentamtes.  Dozent  an  der 
UniversitAt  Berlin:  l>k  Q^tnuuehinm.  Berechnung, 


Digitized  by  Google 


1406   Stahl  and  Eisen.     NoehrUMtn  vom  Ehtnmmrkte  — 


tnitMrUitt  Btutitdum. 


IS.  jrahfff.  Vr.  M. 


UntormehiiB^  ond  Auifahninp.  T.  Teil :  Die  (lone- 
ratoreii  zur  Üaserzeuguni;-  Mit  13.i  l'iifuroii  im 
Tost.  Zujjleicli  dritte,  völlig  un)Ke»rl>eitete  AullHge 
der  deutHclion  AoAgabo  des  Werkes  »Die  Qas- 
niAScliinen  Ton  OusteTe  CfasuveAU*.  Leipzig  li*07, 
Wilhelm  Engslmaim.  16  >4,  geb.  17,SiO  Ji. 
MiUtUungtn  über  FonehmHfmtrMtm  auf  dem  Ge- 
biete ae»  InffenieurweaettB,  Hennsgej^ben  tori 
Verein  d  f  u  t  h  «  Ii  o  r  Inseriieure.  Heft  54. 
Nägel,  A.:  Vcriiiiclio  üLit  dip  /ündgeHcliwiudig- 
keit  exploBibler  ÜBHgemische.  —  Nägol,  Dr.-Ing.  A.; 
YorHuche  an  der  Uoitmaiichine  Qber  den  lüintiufi  des 
Mtsrhunggvc-rliitltnisMs.  Berlio  1908«  Jalins Springer 
(in  KommiflflioD).   1  Jt. 


SitgetHttuf,  Der,  der  Technih.  Ein  Hand-  and  Haosburh 
der  Gründungen  und  ti  .  in  i-,  lieii  ErrungenscIiaftfrL 
aller  Zeiten,  l'uter  Mit»  irkutig  tiervorragender  l"  a<  ii- 
minner  und  (ielehrten  herausgegeben  von  <ieh.  Re- 

Sieroogtrat  Max  Oeitel.  Mit  mehr  als  1000  Abbil- 
nagen  nnd  60  Knutbeilagen.  Lieferung  8  hl«  10 
Stuttgart  1908,  Union  Deutsche  Verlagsgeselbctiaft. 
Je  0,60  .4.  (Das  Werk  ooll  in  50  Lieferangen  er- 
Hcbeinen. ) 

.">fheibiier,  8.,  UftritTuiiuH-  und  iiaurat:  Sihranteen 
und  Watixungxtafrl H.  lAua  «HandbacL  der  Inge- 
nieurwissenecbafteD".  Fünfter  Teil:  Der  £i«enbabn> 
bau.  Sechster  Band.)  Mit  72  Abliild«Bg«n  im  Text 
Leipiig  1908,  Wilhelm  Engvlmwiii.   1,80  Jt. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Dto  Lage  den  RohAi^«ngv9chärte8.  —  Für  den 
deutteben  Markt  Htoht  im  Vordergründe,  dali  Heit 
nnsarm  vorigan  Berichte  die  Anflfisnng  de»  fiobeiseii- 
Syndilcates  tntt  Wirkung  ab  1.  Januar  1909  beschlmiBett 

worden  i-^t.  Für  daH  letzte  Vierteljahr  19ms  a.  r  l -  ri 
die  Abi<('ltltj>«üo  auch  durch  da«  Syndikat  Ix'wirkt, 
während  Verkäufe  für  19<i9  vom  1.  Oktober  d.  J.  ab 
von  den  Werken  HelbNt  getätigt  «erden  können.  Die 
AiiflSsnng  des  iSyndikattth  hat  die  Zurfioithaltang  der 
Abnehmer  noch  weiter  vcrsrhflrft. 

lieber  da«  engliMche  HoheiHengenchaft  wird 
uns  au-»  -Middlettbrnugh  uiitiTm  I!».  d.  M.  \sii'  folgt 
genebrieben :  Nachdem  der  Uoheisenmarkt  bi»  Mitte 
der  Wocbe  flau  geblieben  und  die  Preise  zurflck- 
gegangen  waren,  ist  die  Stimmuag  seit  gestera  wieder 
entschieden  fester.  Etwas  lebhaftere  Nachfrage  fOr 
Warrant«  brachte  auch  sofort  mehr  Anfragen  fflr 
Kii«'n  ab  Werk.  Die  VerHchilTungen  Hind  auc-h  tichon 
hIm  i  10000  tont,  v'i'ölirr  alt»  im  gleiclicii  AliMclinitte 
lii  1  vorigen  Monates.  Die  luMiti^-i-n  Preise  Hind  für 
Robeisen  ab  Werk  O.  M.  B.  Nr.  I  «\\.  .^4/— ,  für  Nr.  3 
sh  öiyu  d,  fär  HAmatit  in  gieicbon  Mengen  Nr.  1,  2 
und  8  th  56/6  d,  slmtlieh  netto  Kasse,  fOr  spitere 
Termine  kann  man  OießereifiiittütBten  einige  l'ence 
billiger  erhalten,  während  für  Hämalit  mehr  zu  be- 
zahlen int.  Hiesige  Warrant«  Xr.  'A  notifruii  ^b  ")l/8d 
Käufer,  «Ii  61/9  d  Abgeber.  In  Connalti  hiesigen 
Lagern  befinden  eich  68989  tone,  darunter  67629  toofl 
O.  M.  B.  Ht.  S. 

Tn  den  Tereinigten  Staaten  iet  die  Roheisen* 

erzeuguni;  im  Aucll^^t  auf  1.170  412  t  (WO  der  Lei- 
Btungrtt'übigkeit  der  Hochöfen)  getttiegon,  nachdem  sie 
im  Juli  nur  1  237  Glt)  t  betragen  biUie.  Nihere  An- 
gaben lasi«'ii  wir  in  Xr.  41  folgen. 

Verein  deutscher  Eisengießereien.  —  Der 
Verein  iiv-*ehlol4  in  seiner  StiitiffarttT  liauptverHamm- 
lung  am  12  d.  M.,  gemäli  defii  Antrage  der  Abtei- 
lungen fllr  Hiuidnlü-,  Hau-  und  Miuichinengutt,  an  den 
bisherigen  Preisen  festzuhalten,  da  einerseits  die  lotsten 
hOelitten  Robeisenpreise  oiebt  im  OuBwarenpreise  an- 
gerechnet worden  mind  und  nnderHeitH  die  übrigen 
OestehuniTttkoHten  die  alte  l'roiitliöhe  behau |>ton. 

YerKand  df<8  MtublwvrkH'VerbandeB  iiu  Aagi*t 
1W18.  —  Der  Versand  des  ätahtwerks» Verbandes  an 
Produkten  A  betrug  im  Berichtsmonate  401  159  t 

(UoliHtahlgewichti :  er  filuTttaf  damit  den  Juli-Vernaud 
(.H^t8  7tK»  t)  um  MVm  t,  blieb  aber  hinter  dem  Ver- 
Band-KrgebniH->e  des  Monates  Auguat  1907  (021469  t) 
nm  120 aiO  t  zurück. 

Im  einzelnen  wurden  versandt;  an  Halbseog 
125464  t  gegen  114335  t  im  Juli  d.  J.  und  i:<!Mi45  t 
Im  August  1907,  an  Pormelsen  116  871  t  gegen 
126954  t  im  Juli  d.  J.  und  ISC  100  t  im  AnguHt  X'M'i, 
an  Eisenliabnmaterial  IM»  :!J4  t  i,'ei,'en  147  420  t  im 
Juli  d.  J.  und  ly^tilS  i  im  Aiii:iint  lf07.  l>er  dies- 
jiUirige  Augustvcrtiaud   war  alao   in  Halbzeug  um 


11  129  t  und  in  Eisenbahnmaterial  um  11  904  t  höher, 
in  Foraeisen  dagegen  am  10588  t  niedriger  als  in 
VomuNiate.  Terglicben  mit  dem  August  1907  wurden 
in  der  Berichtszeit  an  Halbceug  14 181  t,  an  Form- 
eitlen  Ott  735  t  und  an  Eiewibahnaaterial  86894  t 
weniger  versandt. 

In  den  letzten  13  Monatwi  geitaltale  Moh  der 
Venand  folgendemniGen: 

1907  ti«ii«euit  m«uiTtal  prodvkte  A 

t  I  t  t 

August  .  .  1S9  645  186  106  196  718  52146» 

September.  126  291  117  859  176  976  419628 

Oktober.  .  120  014  129  921  188  998  438  9SS 

MoTember.  116891  86091  222  074  428  055 

DezoiDber.  81  706  68  279  219  680  859  516 

190« 

Jrituiar  .   .  1014^0  CT  0:i(l  214  S.*)?  3«?:?  056 

Februar.  .  108  854  104  092  207  562  420  Ö08 

März.  .  ,  132  190  155  4.^7  198  841  486  468 

April...  104  708  126  125  141  128  871956 

Mai    ...  11«  599  187846  162618  «14656 

Juni  .  .  .  96056  115109  165196  878861 

Jnli   .  .  .  114886  126  954  147  420  888  709 

August.  .  125464  116  871  159  824  401  156 

Eugllsclie  m«l«64MIVfer.  —  Wie  die  „K.  Z.- 

mitteilt,  sind  in  der  vorigen  Woche  in  Helfast  die 
Kielblöcke  für  einen  neuen  Diimpfcr  der  Wliite-Stur- 
I.inie,  die  ,( )iyni](ic'*,  gelegt  worden;  in»  Januar  lUO'J 
wird  mit  dem  Bau  eine«  iSchwcsterschiffcs,  der  ,Ti- 
tanic*^,  begonnen  werden.  Die  stählernen  Meerunge» 
heuer  werden  mit  einer  Länge  von  annihemd  1000  Fu6 
(rund  300  m),  einer  Braito  von  80  Fa6  (rund  24  m> 
und  einem  Tonnengebalte  von  60000  alle  bisherigen 
Schiffe    übertreffen.     Sie  nicht    für  grolie 

Schnelligkeit  gebaut,  doch  iiolTt  man  eine  Uurch- 
HchnitlsgeHcbwindigkeit  von  21  Knoten  zu  orreichen. 
Die  Kosten  der  beiden  Schiffe  sind  nach  dem  «Dailj 
EzpreB"  auf  etwa  8  500  000  X  (70  HUfionen  Mark) 
ToraiMehlagt;  danach  wird  also  jedes  SchiflT  nur  die 
Kleinigkeit  von  einigen  Millionen  weniger  kosten,  als 
der  verseil wenderiwch  ausgestattete,  miichtii,'c  Pracht- 
bau der  Pariser  (iroUen  Oper,  deren  (uHnmtkoKten 
auf  4ri  MiUinnen  Franken  angegeben  wenleu.  l)ie 
den  beiden  Riesen  am  nächsten  kommenden  Dampfer, 
die  .Mauretania"  und  die  „Lusitania*,*  die  sich  augen- 
blicklich mit  dem  blauen  Bande  des  Ozeans  schmackt, 
haben  je  einen  Tonnengelult  Ton  etwas  Ober  81 000 
«nd  sind  762  FuQ  lang. 

Fatjoneisen  -  Walzwerk  L.  Mannstaedt  k,  €ie., 
AktiengeaellNchaft  zn  KallK.  —  Nach  dem  Berichte 
de.-*  VorntaiidcM  hatte  das  Werk  im  abgelaufenen  (ie- 
schäftHjabre  auch  unter  dem  allgemeinen  Niedergange 
der  Fiwenindustrie  zu  leiden.  Die  guten  Einrichtungen 
Howie   die    beständii;   /.unehmonde    Ausdehnung  der 

*  Vergl.  „Stahl  und  Eisen"  1907  Nr.  84  S.  1235. 
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Kleineiavmranii-SpMfalltiten  ermöglichten  Indeeten, 
ein  unter  dm  obwaltenden  YorhAltnittHen  befricdigpn- 
dcst  Erpebnii  zu  erroirbon.  l)io  I'rcine  für  Walz- 
w  orkHiT/fuijniafte,  die  in  dt>ii  ersten  Monaten  etwa« 
abtlauteu,  Terringerten  sich  Btetig  bim  r.iim  S<-liluH-<e  lien 
tio^t-büftejahre«,  während  jene  für  Kleineiuenwarcn 
eicli  eiDiireniiaflen  hielten.  Die  Weliwerlcasnlage 
wurde  weiter  verbeMert  und  der  Betrieb  der  Klein- 
ciHenwaren-Abteilung  orwoitort.  Troi/  ilcr  nllt^fnifin 
norb  uns»oklärtcn  Lapo  der  Kitieuiiidustrie  hat  du« 
Unternehmen  noch  für  einige  Monate  hinreirliende 
Arbeit  zu  aiiHkömnilicken  l'reisen  und  hofft  daher, 
auch  im  neuen  OeschAftajahre  ein  zafriedenateUeude« 
Ergebnia  eraielen  zu  können.  Die  Erzeugang  an 
Faaaon-Eiaen,  »Stahl,  -Kupfer,  -MeRHlng  und  darana 
luTgeBtelUen  Stanz-  und  l'rcBartikeln,  »owio  an  lilei- 
Deren  Konstruktionen  betrug  in  d»>r  Herichtszeit 
37  255  (i.  V.  4"  845l  t.  Duri  lisrhnittlidi  warni  7r>2 
(775)  Arbeiter  hesohäftigt.  Der  Buchwert  der  Werkn- 
aiilagon  erfuhr  eino  Zunahmo  von  21t9  Oi)r>,Os  Der 
Robgewina  belftnft  aioh  nach  Verrecbnong  der  all- 
gemeinen ünkoaten  anf  818  2ZS,4!  ..4>;  da  hierroii 
eioertieitH  für  Ahachroihungon  'il2'20ti,94  zu  kQrzen 
Bind  und  anderseits  der  Vortrap  auH  190«v()7  mit 
109  149,03  .*  hinzukommt,  hi>  iT(,'il)t  sich  ein  Rein- 
erlÖH  von  710  lü7,5t)  .  *.  Die  Verwaltung  Rchlägt  vor, 
von  dieeem  Betrage  an  Dividende  li'i5  000  *  (11<>(i) 
auf  die  Tonngaaktiea  und  27fi000wt  (11»  auf  die 
Stammalttien  zu  Terteilon,  dem  AnfsichtBrate  25(67,50 
zu  vergüten,  an  Gewinnantpilon  52  015  •«  auszn/ahlen 
und  je  10000  •*  der  Arlieitt-r-  und  dnr  Hi-aintt-ti- 
UnterHtütznntjMkHHsc  /.u  ülicrwciHCM  ,  ho  d;iL)  noch 
171 935  cji  auf  neue  Kecbnuug  vorzutragou  wären. 

ÜaloBt  AeUangeMnaekafl  Ptr  Bevfltaii«  BImb- 
und  Stahl-InduBtrie  zn  Dortmnnd.  —  Wie  wir  dem 
sfhr  eingehenden  Hcrichte  den  Vorstandes  entnehmen, 
wurden  auf  den  K  i>  h  I  <■  n  z  c  <■  h  e  n  der  üescllsphaft 
im  (leKcliäftHjahri'  iöüT.OH  inHgedamt  911 99C  (i.  V. 
si,:H(;r.Oi  t  Kohlen  gefördert  und  343  925  (271t  984)  t 
Kolu  eraeugt,  und  zwar  enttieien  tou  dieeen  Mengen 
404048  (86S740)t  Kohlen  nnd  810786  (188165)  t 
Koics  auf  Zeehe  Adolph  Ton  Hanaemann,  221324 
(•2311  nsO)  t  Kohlen  'und  82  305  (Ol  OäO)  t  Koke  auf 
/  lii.-   (Jlüikauf  Tiefhau  howIo  u)  (274  230)  t 

Kohlen  und  .'»0  834  (52  7i;9)  t  Kokx  iiuf  Zeche  Carl 
Friedrich»  Erbstolln.  Auf  der  zuerst  genannten  Zeche 
wurden  aufierdem  noch  8116  (1674)  t  Ammoniak  nebst 
68n  (3907)  »Teer  gewonnen  nnd  6472160  (5283  650) 
Segelateine  hergeatullt.  Die  Durchachnittsziffer  der 
anf  allen  drei  Zechen  bescbilftigten  Arbeiter  betrug 
14710)  Mniiii.  Für  NiMihauttii,  Instandaetzunga- 
arbeiten,  Kr'^ün/.ungon  und  Verhcs»erungen  der  Zechen- 
Und  Kokereianlagen  waren  im  ganzen  2  043  S0.'>,25  ^4 
aufnwenden.  Die  £iaenataingrnben,  deren  Ent- 
wiekinng  im  Boriehtiijabre  girte  Fortaebrltl»  madile, 
fürderten  naunmen  188  558  (148  53C)  t;  an  dieeem 
lirgelmie  war  Ombe  Friedrich  bei  NiederhÖTel  an  der 
Si.  g  mit  18fi88  (15  593)  t,  (irube  Wohlverwahrt  mit 
143651  (llH,!37t  t  und  Urubo  Quick  mit  21348 
(14606)  t  betei!i<:t.  Die  Ausgaben  für  Neuanlagen 
naw.  auf  den  Eisenatdingruben  beliefen  eich  auf 
868 406,02  »M.  üeber  den  Betrieb  der  Dortmunder 
Werke,  der  von  größeren  Störungen  verschont  blieb, 
ist  ta  berichten,  dall  von  den  Hochöfen  darchachnitt- 
lieh  vier  im  Feuer  «fanden.  I't>r  ik  i.-  1 1 1  ifcii  I 
wurde  Anfang  tJktohor  1907  angeblasen  und  gieith- 
<"  xii:  mit  ihm  die  Gaszentrale  II,  in  der  nunmehr 
«eehH  (iasmaaehinea  mit  inageearot  11000  P.S.  auf- 
gentellt  sind,  ia  Betrieb  geaomaiea.  Ofen  II  wurde 
Btillgeaetzt  and  niedergelegt,  da  er  aohon  12  Jahre  im 
Feoer  gestanden  hatte  und  infolgedeaaon  nicht  mehr 
TOrt.  "niiif;  tirbeitefe.  HrbiaHcn  wurdiMi  auf  dein  Hoi  h- 
ofeiiwerke  in  der  Horiihtszeit  2tilü3l  (24857»)  l 
1'homasrobeiMen.  Im  Stahlwerke  wurde  daa  alte  (ie- 
bl&ae  ungebaut,  und  femer  wurden  daaelbet  die  alten 
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elektrisch  angetriebene  I'umjren  ersetzt.  KntHpri-i  hiMid 
der  gerinsreren  Nachfrage  konnten  lui  Stalilwerke  nur 
insgesamt  :ir.»'e_'7  (3ti3513)  t  KohHtahl  er/eugt  wenleti. 
ElieuMO  ging  da«t  HetriebsergebniH  der  NValzwerko  von 
2',t4  Ny.»  t  auf  2<;7  .Mm;  t  surflck.  Im  Walzwerk  1  kamen 
xwei  Abdampfturbinea  Toa  je  1000  P.S.  ia  Betrieb. 
Aue  den  Werketitten,  die  andauernd  gut  heBchflftiirt 
waren,  und  in  di-nen  ilank  der  Inbi>trie!in,x!mi  !.  r 
neuen  (iii-fzentmle  »Huitliche  Dam|ifii)«ncliinen  d-ireli 
erheldich  l>lllii,'er  Hrl>eitende  Elektromotoren  ornetzt 
werden  konnten,  gelangten  28  234  (30229)  t  zum  Ver- 
sand. Das  i'uddolwerk  wurde  /n  Anfaag  November 
1907  Btiilgesetst,  da  die  Heretelluag  tob  Lappea 
anter  den  obwaltenden  MarktrerblitnisBcn  nicht  ge- 
winnbrinffend  war.  Für  Neuanla(;en,  Eri:änzangen 
und  Verlii'.-Heriutsren  der  Dortmunder  Werke,  die 
durcliHchnittlicli  .'i  '.'ü'.  (."/iw.ti  Arbeiter  le  achüfni.'ten, 
mußten  3  Vl'.t0ält<'>,b3  c<l  veraungabt  werden.  Auf  den 
Hörster  Warken  terlief  der  Betrieb  gwar  oage* 
atflrt,  docli  war  aa,  am  die  Aasammlnng  in  gtoBar 
RobeiBenTorrlte  zn  Terbindem,  erforderlieh,  am 
II.  De/ember  1907  den  zweiten  Ilciehiif.-ii  rtiis/ntdascn  ; 
augenhiicklicli  wird  der  'Men  neu  zuj,'e-.telit,  um  jeder- 
zeit wieder  angehlawen  wi  rileu  /u  können.  Erzeugt 
wurden  41  ül3  t  ThomaMroheiften,  17 '.'84  t  .Stahleisen 
nnd  431.'>  t  l'uddelciaen ,  insgei^amt  aUn  63<.U2 
(88687)  t  Aobeiaea  aowie  famer  61003  (47  796)  t 
Koka.  Die  Schranben-  nnd  Mntterafabrik  der  Ab» 
teiluni;  war  während  des  jjnu/en  .lahrefi  liu-Tei.diend 
besehäftiL't  und  stellte  -JS^S  i2:l.').'>:i  t  Fertii,'tul>rikato 
her,  wiilirend  die  Kr/eutrung  der  Ach8enfabrik  infolge 
erheblichen  Mangels  an  Auftrügen  von  42<'i  t  auf 
158  t  sank.  Gegen  Ende  des  ( icHehÄftajahreH  wurde 
ia  Horat  eiae  kleine  Federafabrik,  die  banptaächlicb 
Federn  fflr  die  Waggonbauanatalt  liefern  eoll,  in  (Be- 
trieb genommen.  l'ur  Neuanlagen  ohw.  waren  auf 
den  Hörster  Werken,  die  ilurcliHchnittlich  40S(4.')9( 
Arl)eiti>r  bescbäftiijten,  1 1 1  2>li'i.'tO  .«  aufzuwenden. 
Von  allen  Werken  der  Union  wurden  324  943 
(337  465)  t  Roheisen  sowie  303  718  (332  57).)  t 
Eiaea«  «ad  Stablfabrikata  bargaatallt;  die  Oeaamt- 
sabl  der  Beamten  und  Arbeiter  belief  aloh  im 
Durchacbnitt  auf  11  728  (IlCiOS),  ihr  Oeaamtror^ 
dienst  auf  17  7'<4  115,57  ( 1 7  101  21',«,s5)  —  Der 
Jahresabschluß  zeigt  auf  der  einen  Seite  nehen  dem 
(iowinnvortrago  von  512  579,51  .«  einen  lietrieba- 
fiberschub    von    6  f.lül  815,2.')  also   7  182  394,76 

(6  725951,74)  Jt  Robgewinn,  auf  der  anderen  Seite 
469108,18  (470991,66)  Jt  altgemeine  Uakoalea, 
1  612  4(;n.,f,2  1 1  ;]7S  470,113)  .«  Zinsen  und  Proviaio- 
nen,  2  191021. .'il  (204fs  442,S2l  *  reQ-elmäliice  nnd 
592661,64  *  aulSerordentlielio  A li»chreiliunL'>  n  üiif 
Immobilion  und  Anlagen,  60  173,71  .*  soiistif^e 
aehrrtbungen  und  ODdlicli  .S(M)000  ,/t  Rück8tellungen 
—  beaoadera  im  Hiabliek  anf  daa  noch  unaufgeklirto 
TTngiack  an  der  K9lner  Rfldbrttoke  — ,  to  daB  eich 
ein  RoinorlÖB  von  1  !»r>0  ;ii.!l.30  .«  ergibt.  Hiervon 
sollen  97518,40  ./t  der  Hneklu-e  zuj;et'ührt,  840000-* 
(5  7ot  Dividende  auf  die  Aktien  Lit.  D,  .'.niOOii  * 
(2  0^'o)  desgloicben  auf  die  Aktien  I^it.  C  verteilt  und 
die  flbrigoa  508  850,84  ■*■  auf  neue  Rechnung  vor- 
gatragaa  «erden.  Daft  ain  aolcbaa  Ergebnia  trotz  der 
verechlechterung  des  Eleenmarlctea  erreicht  wurde, 
hat,  wir  der  Herieht  ausführt,  «einen  firund  haupt- 
HÜchlicb  in  den  Ueberschflsson,  die  man  in  der  ersten 
Hälfte  des  .lahres  l)ci  <i'-it  damals  noch  laufenden 
Alteren  AbschlUs-ten  erzielte,  sowie  namentlich  in  der 
Erm&ßigung  der  Selbatkosten  infolge  Vervollkomm- 
Buag  der  Dortmttadar  Aalagaa  im  Vereia  mit  dea 
bSherea  Qewinnen  der  Abteilungen  Köhlen-  und  Riaea- 
steinbttrgbau,  während  Ii"  l  el  .  rM  hüsse  dos  Hörster 
Werkes  stark  zurückgiugeu.  Au  Aufträgen  lagen  am 
:ui.  ,1  uni  I <.n)8  02  l < i4  t  vor  gegao  151 716 1  am  gleicbea 
Tage  dea  Vorjahres. 
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IVreifW-  Nackrichten. 


28.  Jahr;;.  Xr.  39. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deuiseher  ElseohlHieiilettte. 

Zun  MJKhriiren  JubllSam  der  Jlseder  HItto»* 

Die  am  16.  d.  M.  veraaBtaltete  F«ier  des  fOnfsIg^ 
Jibrigen  Bestebmii  d«r  j,JlMder  Httte"  «w  fBr  uiMni 
Verain  die  VeranlaMniig  n  folgradom  Tdegnamn  so 

die  Werkeleitung: 

Za  Ihrem  heutigen  goldenen  JubiläumHfcBte 
bitten  wir  Sie,  unMre  herzlielistoii  OlüoltwfiaaeJia 
•iineliiBea  n  woUm.  Mit  bweebtigivm  Stell  vei^ 

mSgaii  Sie  hnute  aof  die  Vcr£ran<;cnlieit  IbfM 
Werke«  zurQckzublii  ken.  Dank  klu-^L-r  Voranuleht 
und  zäher  AuHilmior  Imlien  Sit-  es  verstanden,  Ihr 
Werk  auH  anfäng-lich  Bohwioriger  Lago  zu  dnm 
glAnzenden  heuti^^un  Stande,  den  es  unter  den  deut- 
•ebea  EiMOwerkao  einniamt,  tu  (Akren.  Ildge  Ihr 
aebAnea  VateraeiuMB,  eof  daa  die  fane  daataelia 
Eiaenindustrie  honte  mit  Stoli  blickt,  avob  fernerliin 
eben«owolil  die   techninclien   Fortschritte  eich  zu 

rlL'''li   iiiii'  hen,  als  au'  h  dii'*  »ei-"  Marliultcn   in  il  r 

AuHnutziin^'  Hoinor  Erzachützo  wie  bisliur  buwahreu. 
Ihnen  zu  weiterem  Blflhaa  and  Oedaiken  ein  frolMa 

UlUckauf  ziirufenit 

Vorein  deatecber  Eisanbattenleute: 
Der  TenUMBdo          Der  OuMftrfHwr» 

Bei  dem  in  Peine  veranatalteten  Festaktus,  an 

dem  die  Beamten-  und  Arbeil»«rBchaft  de»  Werkes 
und  zalilri'iehe  (iiihte  t'-ilniilmu'ii,  verkilii ilr ; i'  lii^r  Vor- 
sitzt'inie  (IcB  Aufi*ii  bt!trat>"<.  <ii'heimer  Koiiiiiier/.lcnrat 
Gerhard  L.  Meyer,  tlaÖ  die  OesellBcbaft  zum  Tage 
eine  ätiftong  ton  100000  Jt  beubloHea  babe,  deren 
Zinaaa  dasn  dienen  ■ollen,  in  avBerordentlieben  FAUen, 
in  denen  die  statutarischen  Unterstützungen  nicht  aus- 
reichen, weitere  Hilfe  zu  gewähren.  W^eitere  100000  Jl 
»teilte  er  hIh  Rfitriiir  -tum  Bau  einoH  Kreis-  oder 
atüdtisrhcn  Krankonhauses  in  Aussicht.  Kr  drückte 
dann  acht  Kameraden,  die  mit  ihm  ein  gleiches  Dienttt- 
aiter  batten,  die  Hand  und  «teilte  eie  dem  anweaen- 
den  Haadelaminiater  Exzellenz  Dr.  DelbrAek  'ver. 
Hiaranf  ergriff  Rechtsanwalt  W.  Meyer  daa  Wort 
ta  einer  Festrede  und  gab  einen  kna|>|ien  Abriß  der 
OeMcliichte  lieH  Hiitteiiw erke«  und  Meiner  "'ii,'etmrtii;on 
Stellung'  zur  übrigen  doutttcbea  Eitienindnatrio  in  inter- 
eHsanter  Weiae.  „\VaH  die  Jlseder  HAtte  und  das 
Feiner  Walswerk  vor  anderen  Werken  aaszeicbnet, 
iat  der  O^at,  ^  in  allen  lebt»  die  avf  den  Werken 
beacbAftiet  rind.  Es  ist  der  Geist  des  TÖlligen  Ver- 
trauens der  Yerwaltun^  in  die  Arbeiterschaft,  und  der 
A rbeitersclinft  in  A'iv  Ver«  hUuiilt,  un-1  ferner  der 
Ueiot  der  e<  bleu  Kanieraducbaft  uuter  den  Arlteitcrn." 
Hierauf  sprach  der  Staatamlniater  Dr.  Delbrück 
die  Wttnscbe  der  Staataregierung  aoa  and  teilte  mit, 
daA  folgende  Aussaiebnangen  verliehen  worden  aeien, 
nAmlich  dem  Geh.  Kommerzienrat  Gerhard  Lukas 
Meyer  der  Kronenorden  2.  Klasse,  dem  Direktor 
l'au!  l>ri';,'er  des  l'einer  "Wal/werk. Arr  Kote 
Adlerorden  4.  KIu^bo,  den»  Direktor  O  e  rh  u  rd  Meyer 
Jon.  des  l'einer  Walzwerkes  der  (.'harnkter  als  Kom- 
merzienrat, dem  Prokuriaten  und  steÜTertreteaden 
INrekter  Ravenatein  in  Peine  der  Kroaenorden 
4.  Klasse,  dem  Bergwerkadirektor  Bergmann  in 
Or.-Bülton  der  Kronenorden  4.  Klasse.  Außerdem 
erhielten  noch  eine  Anzahl  Meixter  und  Arbeiter  daa 
Kreuz  zum  Allgcinoineu  Ehrenzeichen. 


•  Vergl.  .Stahl  und  EiMn"  1906  Nr.  SS  8.  1887 

bis  1547. 


Klu  8elien(«H  Jubilänm. 

Am  fi.  Suiiteniber  kduiite  (i  raf  <i  u  i  d  o  flenckel, 
1  ü  r  ■*  t  von  1  >  .III  n  ('  r  H  m  a  r  e  k ,  der  bekannte  oberschle- 
siMübe  Uroliindubtrielle,  auf  eine  GOjährige  Zugehörig- 
keit zur  Bergbau-  und  Eieeniudustrie  zurackblicken. 
Bei  dieeer  Gelegenheit  hat  der  Verein  dantacbar  £iaeB- 
hAttanlevta  an  den  Jabilar  daa  naehttebende  Tele- 
graaun  geri<  htf<t : 

Euere  Durchlaucht  bitten  wir  zu  dem  heutigen 
aeltenan  ErinnerungHta^e  unsere  bersUeben  and 
ergebenen  OlUckwAnache  hoobganatgtest  annehmen 
za  wollen.   Euere  Durohlnnebt  dad  in  reger  Weise 

an  dem  crfriMtlii  ticn  Aufschwung,  den  unsere  vatcr- 
landiKche  Li-.t  n iihl uhtrie  in  diesem  Zeitraum  genom- 
nii'n  hat,  beteiligt  uinl  int  letztere  htolz.  Euere  Durch- 
laucht zu  deu  ihrigen  zählen  zu  dürfen.  Mit  einem 
frohen  iHückauf  zu  weiterer  gesegneter  Tätigkeit 
Terbindan  wir  den  Wonach,  daA  daa  gute  Einver- 
nehmen Euerer  Dnrehlanebt  mit  dar  flbrigen  Eiaen- 
t  !  i-4trie  zum  Heile  des  gcsamtan  ▼atarlandaa  un- 
getrübt  fortbestehen  möge. 

Yereia  deataebar  BItanhflttenleate 

[>rr  Vonltd'Dde  :  Der  OocbsrufSbrcr: 

SpriHgorum.  Sckrödter. 

IDIe  ■aaeadw  ilad  dw«h  •  b«B«ickaei.) 

K9nigiieho  Bargafcadaoiie*  ia  Berlin:  fVeyiiaaMi 

far  da»  Studiemittkr  1908— t9ö9. 

Königliche  Sächsische  ['echnischo  Hoch- 
schule* zu  Dresden:  Hcrichl  älter  da«  Studien- 
jahr lintr.107. 

—  Verzeichnia  der  Vorlamngen  und  Ueiunge»  »amU 
den  Stunden-  utid  SttidieupUiitit,  WhOtrmmuler 
190811909, 

KönigL  SAeba.  Bergakademie*  n  Freiberg: 

l'nigidmtti  für  <l<if  Studitiijahr  1908 — 1909. 

Köni>,'li<  he  TechniHcho  Hochachule*  zn  Han- 
nover:  l'foqramm  für  das  Studienjahr  1908/1909. 

Meitzer*.  11.,  Direktor,  Berlin:  KalifuUtion»'  und 
Selbgtkoitrnu-fnen.  (Ana  «ZeiHduifl  daa  Taraiaaa 
deetaoher  Ingenienra*.) 

AMianiBgan  ia  dar  JDtiißlM«ttttt»* 

Helms,  R.,  HQsten  i.  W. 

Jvng,  Alberl,  Ki'inigl.  Kommerzienrat,  Hflttcnbesitzer, 

Hauptmann  a.  D..  Biedenkopf. 
Lämmerhirt,  Hugo,  luhaber  der  Firma  Emil  Herming- 

haus  Nachf.,  S'erneis,  Bez.  Arnsberg. 
Mejfer,  Gerhard,  König!.  Kommerzienrat,  Direktor  der 

Akt.-Oee.  Peiner  Walzwerk,  Feine. 
Oaenberg,  Arthur,  Betriebechef  der  Maachinenfabrik 

Sack,  Q.  m.  b.  IL,  Rath  bei  DOaaeldorf. 
Schmelzer,  Hartmann,  Ingenieur,  Direktor  der  Qewark» 

Schaft  Quint,  tiuint  bei  Trier. 
Sobbe,  Dt  -Idi;.  Carl,  Oberingenieur  und  Prokurist  der 

Uhein.  Metallwaren-  und  Maschinenfabrik,  Dflaael- 

dorf,  Gartanatr.  126. 
Weinlig,  A  ug.,  Kgl.  Kommerzienrat,  HAttaDdlrektora.  D., 

Siegen  i.  W.,  Koblenzeratr.  14. 

Nana  Mitglieder. 

Erhardt,  Harrtf,  DipL-Ing.,  Riga,  QeorgenatraAe  1. 
Sliek,  Friedrieh,  Frokuriat  der  Akt.«Gee.  BramarhQtte, 

Weidenau  a.  d.  Sieg. 
Si.rth»tf,  Fnui:,  Ingeaienr,  Boolavard  dalalibartdT, 

Dole,  Erankreich. 
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POETTER  &  Co.,  A.-Ö. 


Boro: 

Kai8erWilhelm-Ail8e49. 


DORTMUND. 


kttmi  Poetterco. 


Vantin«  Nr.  m. 


Zweigniederlassungen  in  , ,    ,   WIEN  KATmVVlTZ    und  LONDON 

Projektierung,  Lieferung,  Erbauung  u.  Inbetriebsetzung  von 

Hutten- An  lagen. 


I.  Hochöfen. 

Ho«k«fcJi-AjiIaf«n  für  Koks  u.  HoLzkohJt  nach 
b«cU>flw&hrter  moderaster  eoropfciKber  and 
amtrikanucher  Bauart,  mit  antoroatiscber 
Bsgichtonf,  fßr  Dampfmascbineo-  nnd/»der 
Gaamotorenbetrieb.  Mechaniscfa«  Traniport- 
einricbtangen  für  Robmat«rialieD. 

SUbitra«  TflmlerUtiflr  mit  VcrwArmang  der 
Verbrennongalafl  und  beater  at«inerner  Roit- 
konstruktion. 

Gair*iJBifaHffa-lKl«c«m  fdr  Hocbofenraae, 


II.  Stahlwerke  u.  Gießereien. 

Siameia-M&rUii-SUhlwerke  ffir  Schrott  oder 

Rob«is«npro(*ft. 
kktiisehe  Htahlscbmeliöfeii  System  Kjelliii 

und  System  Röcbling-Rodenbauser : 

Lieferung   des  voUst&ndigen  mecbaniscben 

Teiles  hiertu. 
Gu^MenUr«*  fOr  Halt-  und  Kraflzweeke,  mit 

grfifctar  Oekonomt«   arbeitend.    Ueber  400 

im  Betrieb,  zum  Teil  fflr  Gasmotoren. 
(lM>6eBenitor«B  fOr  uut«rbr9cheaea  Betrieb 

mit  Mlkfttltif  «r  BeeohiekuD«.  D.R.P. 
Ilpftera  u4  rMtatekea4e  MftrlljiSftB  oacb 

eoroplUMber  od.  amerikamiacber  Konstruktion. 
B«k*lMUÜB«ker  mit  oder  ebne  Heilung. 
▲BUff«B  rar  RerBtellnnff  von  TfefeliUkL 
AsUfem  rar  Heralelinng  Ten  StahlfMMaffvik. 
ABlafM   tur  Herstellung    ron  aehmiedbarem 

Gul  mit  Martlaofenbetrieb.  1887 


Gleittebienen, 
SO— mo  tons 

und  direkter 


III.  Walzwerksöfen  etc. 

StofaSfen  ununterbrochen  arbeitend,  eigenen  best- 

bew&brten  Systemü,  mit  Gas-  und  Halhgas- 

feueruDg    und  patentierten 

D.  R.  P.  Leistnngsf&bigkeit 

pro  Schicht. 
TlefSfen   mit    Gaa-,  Halbgaa- 

Feuerung,  eigener  Konstruktion. 
Aas(;Ielchfr«bmi. 

Wärrnüfea  für  vorgewaUtes  Material  mit  Gas- 

oder  flalbgaafenerung  nach  dem  Regeneratir- 

oder  Rekuperatirayalem. 
ScbwelfsireB  fOr  Pakete  etc.  mit  Gas-  oder 

Halbgasfeuerung,  Rationelle  Ausnutzung  der 

Abhitze. 

OllkSren  fQr  Grob-  und  Feinbleche,  Draht. 
Bandeisen  etc.  Bestbew&hrte,  moderne  Kon- 
struktionen mit  Gas-  oder  Halbgasleuerung. 
Ununterbrochener  Beirieb. 


IV.  Kokerei-Anlagen. 

Koktitea  mit  u.  ohne  Nebenprodukt-Gewinnung 

D.  R.  P. 
Anmonlakfabriken. 
Benzol  fabriken 

TeerdesUUitionen  fflr  ununterbrochenen  Betrieb 

nach  System  Ray. 
8«bmlerfett*AAlagen. 

V.  Oas-Anlagen. 

Komplette  KraftsManla^en  von  300  PS. 
aufwärts.  =  üa«-Reüiifuii|i:«*Aiilasea. 


latalogiD-RifiPiiizii 
-  auf  oefl.  flnfrogB  - 


5  Große  Anzahl 


von 


Ausführungen. 


R8tll0gBU.BKfBFIflZII) 

-  auf  gefl.  Anfragi  - 


sftki:  DUasfMnrr-r  Maacbinenban-Aktiengeaellschaft  vonn.  J.  Losenbaoaen,  DüMeldorf-Orafenbergr, 

Pumpen  nl 

i»ekt:  Vere  Hasch  inen -Fabriken,  Akt.-Ges.,  Hannover-Haiinbolz,  Moderne 

Formsan'i 

tpeii'  bureau.  Achero  (Baden),  Moderne  Spezial-Abhltzkeasel. 


IMiW.I.S(lirNttr. 

Vkrtmi  itatsAntanh 
hftttfilfirtf 
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Dm  Veneidtnis  der  regelmUig  bearbeiteten  Zeitschriften  nebst  Abkannuigen  der  Titel  ist  in 
•Stdd  nad  BImb*  1908  Br.  18  a  496  bis  4»  dbfedmkt 


A.  Allgemeiner  Teil. 

Dr.  Edmund  0.  v.  Lippmann:  Cheniischfis 
bei  llarco  Polo.  Der  berühmte  Venetianer 
Maroo  Polo,  der  In  der  zweiten  BÜfte  des 

1  3.  Jahrhunderts  Asien  h.  reistf,  berichtete  auch 
über  den  Stand  der  dortigen  Eisen-  und  Stahl- 
gewinoan^.  Eisen  trnd  Stahl  erzeugen  in  vor- 
trefflicher Beschaffenheit  Kerman  im  sfidSstllchen 
Persien  und  da.s  benachbarte  Cobinam,  wo  man 
u.  a.  große  Spiegel  aus  herrlich  poliertem  Stahl 
zu  fnbrlrieren  versteht;  mlehtlge  Eäsengraben 
besitzen  Cbingitalas  am  Altai  und  Giopu 
<d.  i.  Tscho- Tscheu,  sUdwärts  von  Pelciug),  und 
diese  Gegenden  liefern  auch  die  eisernen  Speere 
und  Kolben  der  mongrolischen  Soldaten,  »owie 
die  feineren  Feld-  und  Prunkwaffen  der  chine- 
siHchen  Krieger  und  Vornehmen.  Neben  dem 
Stahl  von  Kermaa,  CoUnaia  vnd  ChlngitalM  er- 
wähnt Polo  noch  ein  Produkt  unter  dem  Namen 
^Andaine",  yAndoine*"  oder  „Ondanique'',  das 
den  ErUlrem  vlelea  Kopfzerbrechen  verursachte 
lad  ganz  falschlich  aaoh  auf  Antimon  gedeutet 
wurde.  Schon  der  venetianische  Gelehrte  Ra- 
musio  (148Ö— 1557),  dessen  Sammlung  merk- 
wfirdlger  BdaebeachrenNugaii  nuh  die  dM  Polo 

XL«« 


eathilt,  befragte  aber  seüie  im  Levantehandel 
erlhhranen  Landsleute  über  „Andaine",  und  hörte 
von  Ihnen,  es  sein  ein  vortrefflicher  Stahl;  auch 
Eulandus  erklftrt  in  seinem  ,Lexicon  Alchemiae" 
die  ..Andana"  der  mittelalterlichen  ohemlsohen 
Schriftinii  für  orientali-schen  Stahl.  Fraglos  liefrt 
daher  der  Benennung  das  persische  und  arabische 
Wort  ,Hlndwanly*  oder  .Hundwan"  zugrunde, 
das  mit  ,  Indisches"  zu  übersetzen  i.st,  so  daß 
ursprünglich  Ondanique.  Andanicuni.  Aiidoine, 
Andaine,  Andania  usw.  nichts  anderes  bedeuten 
als  etww  ron  indiseher  Uerininit.  Van  Ibidet 
daher  auch  z.  B.  ein  indisches  Flrbeliolz  als 
gAndam"  angeführt,  aber  im  besonderen  be- 
zeichnet der  Name  den  schon  im  Altertum  hoch- 
berühmten indischen  Stahl.  Bereits  die  arabischen 
Schriftsteller  Il)n-Sina  (Avicenna)  im  11,,  und 
£drisi  im  12.  J&lirhundert  erwähnen  diesen  als 
HIndlah  s  «Lidiaehen*  (seil.  Stahl),  woraus  du 
sjiani^-he  Wort  ALiiinde,  Alfinde,  Alinde,  s  ^wie 
das  herberische  Hint,  Alhint,  für  Stahl,  Stahl- 
spiegel und  Öpiegelfolie  hervorging;  zu  Polos  Zeit 
bezog  sich  „Andaine"  nur  mehr  auf  die  Natur 
der  Ware,  nicht  mehr  auf  das  Ursprungsland. 
[.Z.  f.  ang.  Chem."  lUOä,  21.  August,  S.  177  7 
Us  1788.] 
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Zur  Oesehlehte  de«  EisenbflttenweteiiB 

im  Saargebtet.  In  Kastel  a.  d.  Prims  bestand 
eine  UUtte,  die,  wie  aucb  die  meisten  anderen  der 
Umgegend,  in  der  Zelt  der  lothringiscbeD  Hemchaft 
auf  Veranlassung  der  herzogUdhen  Dornftnialver- 
waltung  errichtet  war  und  am  26.  August  1621 
in  die  Uäude  der  Familie  v.  Leuoucourt  Uberging, 
die  in  der  GeeeUehte  der  lothringf  «eben  und  Saar- 
Industrif  eine  h^Tvorragt-ndf  Rolle  aftielt.  Von 
1754  ab  wird  Leopold  Cboisi  und  von  1760  ab 
Peter  Uartln  Binot  aus  Varenne  als  Besitzer 
(oder  Pachter?)  der  Hütte  genannt;  17H5  ^re- 
hörte  sie  einer  Frau  Bourson  in  Paris.  Nach 
einem  aus  diesem  Jabre  ütainuit-ndua  Hericbt« 
gebSrte  snr  HQtte:  ein  Hochofen,  sechs  Frisch» 
feuer,  zwei  Blechhammer,  ein  Zainhanimer,  ein 
Stainpfwerkf  eine  Sagemühle  (oder  Elseuschneid- 
werk? «derle)  und  zwei  KohlenselmpiMiL 

Bei  vollem  Betrieb  wird  dt-r  Verbrauch  an 
Erzen  auf  tflt^Iich  10  000  Pfund  berechnet  oder 
auf  jährlich  Ö4  000  Bütten  (cuveaux),  wobei 
angenommen  wird,  dafi  der  Hochofen  hikshstena 
nf nin  Monate  im  Jahre  arbeiten  kann.  Die  Oriibc, 
welche  das  Erz  lieferte,  lag  nur  600  Klafter 
von  der  Htttte  entfernt  und  warde  im  Tagebau 
abgebaut.  Sie  wird  als  unerschöpflich  bezeichnet, 
dt  nu  dan  Lager,  welches  den  kalkhaltigen  Eisen- 
stein enthielt,  war  30  bis  öO  Fuli  mfichtig. 
IMe  Erzo  wurden  mit  der  Hand  aus  dem  Ton 
herausgelesen,  der  Preis  für  eine  Bütte  Erz 
«teilte  sich  frei  Hütte  auf  2>/|  Sou.  An  Holz- 
kohle wurden  zur  Verhfittung  der  Erze  bei  Totleim 
Betrieb  taglich  2n  Scheft.  l  verbraucht,  wovon 
2  bis  3  Scliefff'l  auf  das  liiisten  der  Erze  zu 
rechneu  sind,  in  ü  Monaten  also  5400  Scheffel. 
IMe  FHteharMt,  d.  h.  lUe  HerMellnng  des 
Schmiedeisens  aus  iletn  Roheisen,  erforderte  für 
je  1000  Pfuud  bchmiedeiseu  9  Scheffel.  Da  die 
HQtte  auf  eine  Erzeugung  von  ungefUir  400000 
Pfund  Schmiedeisen  eingerichtet  war.  würden 
bei  der  Frischarbeit  im  Ganzen  3H()0  SchertVl 
erforderlich  gewesen  sein.  Die  Schwierigkeit, 
diese  Mengen  Holz  zn  besehaflfen,  nag  wohl  mit 
Ursache  gewesen  sein,  warum  das  Werk  1785 
zum  Stillstand  gekommen  war,  denn  die  loth- 
ringischen Wilder  worden  auch  Ton  den  anderen 
Hüttenwerken  der  Nachbarschaft,  z.  B.  von  ^et 
Bettinger  Schmelze,  in  Anspruch  genommen, 
so  daß  man  auf  den  Bezug  von  Holz  aus  dem 
Kurflrstentum  Trier  und  dem  Herzogtum  Zwei- 
brücken  hatte  zurückgreifen  müs.^sen  Der  Preis 
für  Urobeisen  (gros  fers)  betrug  120  Livres  für 
je  1000  Pftind,  ftr  Fdneisen  189  Ua  182  Llvrea. 
|, Südwestdeutsche  M^Bchaftszeitang"  1908, 
26.  Juni,  S.  ir,2.] 

Javanische  Waffen  mit  Meteoreisen- 
pamor.  Es  ist  belcannt,  daß  ab  und  zu  kleine 
Mengen  Meteoreisen  verschmiedet  worden  sind  und 
dali  die  verkrüitimten  Kaniazit-  und  Tai  uitliiruren 
das  Urbild  tür  deu  damaszierlen  Stahl  abgegebeu 


haben.  Man  weiß,  daß  die  alten  mezünniseben 

Meteoreisenblöcke  im  Feuer  gewesen  sind,  über 
eine  handwerksmäßige  Verarbeitung  von  Meteor- 
eisen ist  bisher  aber  nie  berichtet  worden.  (?)  Jetzt 
hat  F.  Berwerth  der  Wiener  Mineralogischen 
(Tfsellseli.ift  fünf  I»olehc  iKriM  mit  kunstvoll 
eingeschmiedetem  .Moieoreisenpamor"  vorgelegt. 
Das  dazu  verwendete  Meteorelsen  stammt  vom 
Blocke  von  1 'r:n;:li;irian,  der  im  Kraton  (Palast» 
des  Susuhunan  (Kaiser)  von  Solo,  Soerakarta 
auf  Mittel>Java  aufbewahrt,  wird.  Dieses  Meteor- 
eisen wird  als  Pamor  (Zeichnung,  Musteri  nur 
für  die  W.ift*<  n  d-  s  Fürsten  verwendet.  Dieser 
hat  nuu  fünf  kris  für  den  österreichischen  Kaii>er 
schmieden  lassen,  wozu  vier  Monate  Arbeit  nötig 
waren.  So  oft  man  Meteoreisen  braucht,  legt 
man  den  Block  vou  Prambanan  ins  Feuer,  bis 
er  welch  wird,  und  stemmt  mit  Hammer  und 
^leißi'I  so  viel  ab,  wie  man  braucht.  Der  Sehtnied 
des  Kaisers  von  Solo  soll  die  Pamorschniiede- 
kuust  mit  kün.stlerischer  Vollendung  ausüben. 
[  sTsebermaka  Mineral.  nndPetrogr.  Mitteil.  1908 
L  Bd.  S6  8.  506.] 

Dr.-Ing.  Frd.  Preise:  Berir-  und  hütren- 
männiscbe  Unternehmungen  in  Asien 
und  Afrika  wibrend  des  Altertum«. 
Enthalt  auch  einige  kleine  Beitrüge  zur  Ge- 
schichte des  Eisens.  [„Z.  f.  B.,  H.  u.  ä."  1908 
Heft  3  S.  347  —  416.] 

M.  F.  NystrSm:  Schwedische  Erfinder.* 
Der  Verfasser  macht  u.  a.  einige  Angaben  über 
folgende  für  die  Geschichte  des  Eisenhütt  m- 
weseus  bedeutsam  gewordene  Monner:  Emanuel 
Swedenborg,  KristoffH*  Poihflm,  Sv«n  iUnmaa, 
G.  F.  Göransson,  de  Laval,  Brinell,  GrSndal, 
KjelUn.  [^Industrietidningen  Isordea"  1908, 
87.  August,  S.  277—282.] 

Robert  Forrester  Mttihet-(cino  Uo- 
graphische  Skizze).*  [,C!aaa.  Mag.*  1908  Augnst* 
heft  S.  3S3-3S4]. 

ii.  Seymour  Kamsdale:  William  Jaiiie» 
nnd  die  Oeeehidite  der  Eisenbahnen.  [^Engineer* 
1908,  14.  August,  S.  162—163.] 

eil.  Fr»"niont:  T>sprung  des  Walzwerkes.* 
[,Rcv.  Met."   l'jOS    Augustheft   S.  505  — 50«.] 

James  H.  Baker:  Zur  Geschichte  der 
Eettenfnbrikation  (verg^.  8. 1428  dieser  Nummer). 
[.Ind.  W.«  1908,  1.  Juni,  8.  641—644.] 

K.  P.  Asliton:  Kohle  und  Rauch- 
belästigung im  17.  Jahrhundert.  Aus- 
zug au«  dem  Tagebuch  von  John  Evelyn.  [«Trans- 
actions  of  the  Mining  and  Geological  Institute 
of  India"  1908  Juniheft  S.  75  —  80.] 

George  Turner:  Die  Eisenindustrie 
Englands.  Der  Artikel  zerflUt  in  folgende 
Abschnitte:  Eiseoausfuhr  zur  Römerzeit:  Eisen- 
erzeugung in  Kent  und  Sussex ;  d>T  Anteil 
Surreys  au  der  Industrie;    Eisenerzeugung  im 
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Westan;  Hochöfen  im  Forest  of  Dean;  Eisen- 
erzeupimg  in  Somerset  und  Wilts  usw. ;  die 
ehemalige  und  moderne  Eisenindustrie  in  Süd- 
Wale».    [,Ironm.*,  22.  Augoat,  8.  358—361.] 

Zur  Geseliiehte  der  EUengießerelen 

zu  Frankfurt  a.  M.  Kurzer  Auszug:  aus  der 
anlaOlich  de«  100  jftbrigen  Bestehens  der  Handeis- 
kammer  sn  Frankfiirt  a.  H.  herausgegebenen 
Festschrift.  Er  befaßt  sich  mit  den  Eisen- 
frießereien  von  ,T.  S.  Fries  Sohn.  Toh.  Friedr. 
Mack,  Julius  Wurmbach  und  Pb.  iUayfarth  &  Lo. 
(,Mltteilnngen  des  Vereins  deutscher  Eisen» 
Siefiereien''  1908,  15.  JnH,  S.  208—304.] 

Dr.  B.  Neumann:  Das  Eisenhüttenwesen 
im  Jahre  1907.  [«Öliickauf  IdO»  Nr.  38 
8.  1177-1187.] 

Dr.  G.  Ooldstelo:  Die  Entwieklung  der 

deutschen  Roheisenindustrie  seit  1879. 
Scliilderung  der  Verliältnisse  in  der  Eisenindu- 
strie der  70  er  Jahre  des  vorigen  Jahrhunderts. 
Roheiieopreise  nnd  Selbstkosten  dentseher  und 
pti^'liaoher Hochofenwerke.  Verhanrilunpen  zwecks 
Eioführung  eines  RoheisenscbutzzoUes  in  wirt- 
sehaftUehen  Vereinigungen  und  dem  Belebstag. 
[,Verh.  GeweHifl."  1908,  V.  Heft  (Mal),  8.175 
bis  214;  wird  fortgesetzt,] 

Jobn  Geo.  Leigh:  Bergbau  und  indu- 
strielle Fortschritte  in  Schweden.  (Be- 
sefarelbnng  einiger  schwedlseher  Slsenwerice, 

z.  Ii.  Eskilstuna.   Sandwiken,   Bofors.)  [^Eng. 

Mag.-  .Aiiprustheft  S.  678  — fi99.] 

P.  £.  Kowalew:  Die  Lage  des  Berg-  und 
Hflttanwassu  laBofllandlm  Jahnl906.  [»Gora 
1906  Juilheft  8.  84—96.] 

Banm:  Kohle  und  Eisen  in  Nord- 
amerika. Die  Ivohelsenindustric  in  den  Ver. 
Staaten.  Außenhandel  der  amerikanischen  Eisen- 
Industrie.  CGlflokaof  1908,  18.  Juri,  S.  865 
Ms  878;  4.  JuU,  S.  969—976.] 

R.  Bnrtling:  Die  Erhaltung  von  Erz-  und 
Kineralvorraten.  Auszug  aus  einer  Rede  von 
Andrew  Carnegie.  [,Z.  f.  pr.  GeoL*  1908  Joli- 
heft  8.  287—291;  Angustheft  8.  361.] 

Bruno  Simmersbach:  Die  Eisen-  und 
Stahlindustrie  Nordamerikas  im  Jahre  1906.  Freie 
auszugsweise  Wiedergabe  nach  „The  Mineral  In- 
dnstry'  Bd.  XV.  [,Z.  f.  B.,  H.  n.  8."  1908 
Heft  8  S.  421—486.] 

Bruno  Simiierai)acb:  Die  staatlichen  Prä- 
mien in  der  Eisen-  und  Stahlindustrie  Kanadas. 
[,B.  n.  H.  Bond.«  1908,  5.  Jdl,  S.  270—274.] 

Kanadas  Eisenindustrie  und  Hilfsquellen. 
[,Eag.  Min.  J."  1908,  29.  August,  S.  419.] 

Einheitliche  Namengebung  von  Eisen  und 
Stahl.  [»Bull.  Am.  inst.  Min.  Eng."  1908  Juli- 
heft S.  615—620.] 


B.  Brennstoffe. 
1.  Holz  und  Holzkohlen. 

üilding  Bergström  beschreibt  Verkoh- 
1  u  u  g  8  ü  f  e  n  verschiedener  Konstruktion  nebst  A  n- 
gabe  der  dabei  ei^tenen  Nebenprodukte  nach 
Menge  und  Wert.  [,Tek.  T.'  1908,29.  August, 

Abt.  f.  Chemie,  S.  117  -118.] 

K.  Sohiman  berichtet  in  einem  Vortrag  vor 
der  ersten  allgemeinen  Schwedischen  Chemiker- 
Versammlung  in  Stockholm  über  Kohlungflversuche 
in  Bofors.*  [,Tek.  T."  1908.  22.  August,  Abt.  f. 
Chemie,  S.  103  —  104;  29.  August,  S.  lOü  — 107.] 

2,  Torf. 

Bötticher:  Torfkohle.  [»BrannlMihle''  1908, 

18.  August,  S.  345    34  7.] 

Dr.  A.  Frank:  Ueber  (jewiuuung  von 
schwefelsaurem  Ammonium  und  von  Kraftgaa 
aus  Torf.  [^Z.  f.  ang.  Chem."  1908,  24.  JuU, 

S.  1597  n;oo.] 

Etwas  über  Torfgas  und  Tori  brikett».  [,In- 
dttstritidningen  Norden"  1908,  24.  Jall,  8.  835.] 

d.  Steinkohle  und  Braunkohle. 

Brennst  (iffko.itrn,  Heizwert  und 
D  a  m  p  f  p  r  e  i  s.  Abdruck  und  Erliluterung  einer 
▼on  WalterDflrrln  München  verfafiton  Zahlen- 
taft'l,  in  der  die  Beziehungen  zwischen  obigen 
(ir*  i  Fnkfiiren  l»el  bestimmten  Werten  der  Warme- 
ausnuizung  aus  dem  Heizwerte  der  Brennstoffe 
niedergelegt  sind.  [,Z.  d.  Bayer.  Rev.-V.*  1908, 
16.  Juli,  S.  133  -  135.] 

Dr.  Aiifhruiser:  Bewertung  der  Kohlen 
nach  dem  Heizwert.  [,Z.  f.  Dampf k.  u.  M." 
1908,  81.  Juli,  8.  298—295.] 

Dr.  M.  Pöpel:  Die  Steinkohlen- 
Industrie.  Erwalmung  der  aus  der  Steinkohle 
zu  gewinnenden  Erzeugnisse.  [,Z.  d.  V.  d.  1.' 
1908,  18.  JnU,  8.  1162—1164.] 

Dr.  Budolf  Deloskam p:  Das  Braunkohlcn- 
vorkommen  am  Südabhang  des  Taunus  und  im 
unteren  Maintale.  Braunkohle"  1908  Nr.  23 
8.  881—884.] 

Dr.-Ing.  F.  Frolse:  Die  Braunkoliienlager- 
statten  des  hohen  Wcsterwaldes.  [,Z.f.  pr.  Qeol.* 
1908  Juniheft  S.  225—287.] 

H.  E.  Bffker:  IMe  Entwleklong  der  rh^- 

schen  Braunkohlcnindustrie  und  ihre  Bedeutung 
für  die  Hausbrandversorgung  des  westlichen  und 
südlichen  Deutschlands.  (Fortsetzung  fulgi.) 
[.Glückauf  1908,  22.  August,  S.  1819^1828; 

29.  August,  S.  1252  — 12r.2.1 

N.  W.  Lord:  Brennstoffe  in  den  Ver- 
einigten Staaten.  Vergleichende  Gegenüber- 
stellong  einiger  ^Iseher  Vwtreter  versdiiedener 
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Kohleoarten.  Mitteilung  ihrer  clicmlschen  Ana- 
lysen und  Heizwerte.  [.Ind.  VV.''  1908,  20.  JuU, 
a.  849  —  861.] 

Thomas  T.  Read:  Kohle  in  CUba.  [»Eng. 
Hin  J."  1908,  27.  Juni,  S.  1296—1297.] 

M.  Desnstedt  und  R.  Bilnz:  Die  GefUireii 

der  Steinkohle.  1.  Die  Evpl"«innfrefahr.  2.  Die 
Solbstentzttndlichkwit.  [,Z.  t.  aag.  Chem.»  1908 
Nr.  81  S.  lOeO— 1064;  Nr.  85  S.  1825—1886.] 

Horace  C.  Port  r  und  F.K.  Ovitz:  Die 
flüchtige  Substanz  der  KoliU'  tmter  verschicJt  nen 
Bedioguogeo.  L,En^.  News"  1908,  27.  August, 
8.  287-288.] 

Joiepll  A.  Holmes:  Die  Untersuchung 
der  Brennstoffe  durch  die  technologische  Ahtf»!!nng 
der  Geologischen  Landesanstalt  in  den  Ver- 
einigten StMten.  [aBull.  Am.  Inst.  Un.  Eng.*^ 
1908  Jnliliell  8.  531—545.] 

Randolph  Bölling:  OheiiiHche  Kontrolle 
der  Kohlenwäschen.  [»Eog.  Uln.  J."  1908, 
29.  August,  S.  424—426.] 

E.  Bul«nd-Kleln;  üeber  moderne  Auf*  ' 

bereitung  von  Kohle  und  Erz.*  [„Oest.  Z.  f. 
B.  u.  H."  1908  Nr.  30  S.  366—370,  Nr.  31 
8.  884—889.) 

Clifford  D.  Heeker:  BrUettierte 
Kohle  in  Broolilyn.*  Kntlinlt  Alihildung  und 
Beschreibung  einer  brikettierungsaalage  von 
Robert  Devillen  InBrooklyn.  [,Eng.Ree.*  1908, 
15.  Angiut,  S.  178—180.] 

Gertner:  lieber  Entstaubungsanlagen  in 
Braunkohh  n-Brikettfabriken.  [,Z.  f.  B.,  U.  u.  8." 

1908  Nr.  2  S.  2.')7  — 346.J 

Kohlenteer  aU  Bindemittel  fttr  Briketts. 
[  Jr.  Goal  Tr.  Bev.«  1908,  81.  JaU,  8.  489 

bis  490.] 

Bindemittel  für  Kohlenbriketts.  L»£i>g>  Newi' 
1908,  25.  Juni,  S.  694.] 

,Conletlne*,  ein  Brennmaterial  ans 

Müll.  Von  Interesse  dürfte  ein  von  Herbert 
G.  r» flies  zu  M.irket  Harborough  ausgearbeitetes 
Vertaiucu  seiu,  durcli  das  die  Ueberfdhrung  von 
Xflll  in  Brennmaterial,  «Coalesine",  bewirkt 
wird ;  das  Brennniatfri.il  kommt  in  Brikettform 
in  den  Handel  und  soll  sich  zum  Heizen  von 
Kesseln  dgnen.  Um  ein  brauelibares  Brenn- 
material  zu  erhalten,  wird  der  Müll  zuerst  pul- 
verisiert, wodurch  ein  gleichmülüges  und  feine» 
Material  erhalten  wird.  Dassellte  wird  sodann 
mit  Teerverbindungen  geniisciit,  um  eine  Des- 
inl'- kfion  zn  ii.  wirkfn.  gleiehzeititr  aber,  um 
durch  ein  gutes  Bindemittel  den  Brennwert  des 
Materials  zu  erbQhen.  Zur  Erlangung  einer 
zweckdienlichen  Form  zum  Lajrern  als  auch  für 
die  Hircnnung  wird  das  Ganze  zu  Briketts 
gepn  iii.  Die  Ueberführung  der  verschieden- 
artigen Bestandteile  des  HlUls  in  lUe  Pulverform 


ist  erst  durch  das  ZerstAubungsverfahren  der 
„Patent  Lightning  Cr usher  Company"  zu  South- 
wark  ermöglicht  worden. 

Die  Wahl  von  Teer  als  Desinfektion^  und 
Bind-  iruttf'l  ist  wegen  seines  hohen  Brennwertes 
von  großer  Bedeutung.  Trotz  dieses  hoben 
Brennwertes  ist  die  Benntsung  von  Teer  allein 
als  Brennmaterial  in  der  Praxis  schwierig',  da 
derselbe  in  der  Hitze  durch  den  Kost  läuft, 
außerdem  eine  starke  Rauchentwicklung  bedingt. 
Es  wird  daher  bei  ilem  „Coaleslne'-Brennstoff 
nur  eben  so  viel  Teer  verwendet,  als  zur  Dr";- 
infektion  und  Bindung  des  pulverisierten  Mülls 
erforderlicih  ist;  Iiierdureh  wird  auch  die  sohid- 
liche  Raucliliildunj:  veniiioden.  Durch  den  Teer- 
zusatz wird  der  Brennwert  des  pulverisierten 
Mülls,  je  nachdem,  um  50  bis  100  "/o  gesteigert- 
Dle  Kosten  einer  vollständigen  Anlage  zur  Er- 
renpung  von  10  000  t  Briketts  jälirlich  belaufen 
sich  aul'  40000  ^f^.  Die  Herstellungskosten 
von  1  t  Briketts  elnseiiiIeßUeli  aller  Unkosten 
betragen  4.4.  Der  Heizwert  von  ,CoaIe  sine*. 
Brennstoff  ist  geringer  als  der  guter  Kohlen 
und  betragt  ungefähr  ein  Drittel  desselben.  Die 
Varwendun^'^  kann  also  nur  dann  in  Frage  kommen, 
wenn  die  Tonne  Kohlen  mehr  als  dreimal  so 
teuer  ist,  als  die  Tonne  yCoalesine''-Briketts. 
Dieselben  können  zur  Heizung  von  Dampfkesseln 

ohne  liesondere  FeiiiTunt:seinrichtungen  henutzt 
werden,  auch  mit  Kohlen  zusanunen.  [,,Eng.  Bsv.* 
1908  Junibeft  S.  888—890.) 

4.  Koks. 

C.  Still;  Kritiscbe  StreifzOge  durch  da« 
tedmische  Gebiet  der  Koksindustrie.*  [,G10dc- 
anf"  1908,  4.  Juli,  S.  961  — 969.) 

Neue  Knksofenanlagen  nach  System  Kojipers.* 
[,lr.  Coal  i  r.  Rev."  1908,  24.  Juli,  rf.  37  7  —  3bU.J 

Ein  Verfahren,  um  Koks  ohne  Wasser 

an  I68cfaen,  wurde  dem  Amerikaner  Ch. 
E.  Arnold  patentiert.  Der  aus  dem  Ofen  aus- 
gestoßene Koks  gelangt  in  eine  luftdicht  abge- 
schlossene Kamm«>  (vgl.  Abbild.  1),  durch  welche 


Abbttdnng  1.  KokslOwbvorrtchtnng. 
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ein  !~^trom  pafsiver  Cr:i<n  (SMokstnff  oder  Kohlen- 
säure: j  geleitet  wird.  Dio  Gm«  werden  durch 
KahlseUmDgen  mit  Wasser  Bbgektthlt  und  kSimen 
wiederholt  verwendet  werden,  bis  der  Koks 
unter  seinen  Entziitidunpspunkt  abir^'kiidlt  ist. 
Das  Erzeugnis  soll  ein  sehr  fester  wassortreier 
KokB  selii.    [«Biig.  Ntws*  1909,  18.  Jimif 

5.  666;  ,Ir.  Tr.  Bat.«  1908,  23.  JnU,  S.  166.] 

F.  Fi  e sohl :  Ein  neues  Koksofen-System.* 
[.Eng.  Min.  J."  1908,  22.  Aupust.  S.  37H~  3h2.) 

James  W.  Knowlton:  Kokserzeugung  im 
nordwestitehen  Vlrgfaden.  [«Eof.  IDn.  J."  1908, 
29.  August,  8.  426  —  427.] 

Abbildung  und  Bi  sclireibuniE:  der  Haniilton- 
Koks -Verlade -Vorrichtung.*  [,Ir.  Age"  1908, 
28.  JnU,  S.  281—882.] 

Dr.  Ternedea:  Künstliche  und  natürliche 
Gasreinigung.sm&.s!«pn      [,J.  f.  Gasbel.*  1908, 

6.  Juni,  S.  490—492.] 

Dr.  Beeker:  Beteneltenen  und  Lnz- 
maase.  UJ.tQaebeL'^  1908,  6.J111Ü,  8.492.] 

Die  LTößte  Koksof  engasmaschin  en- 
Zentrale  der  Welt.*  Beschreibung  der  Anlage 
des  Esehweiler  Bei^erkrereiiia  $xi  der  Gmbe 

,Aiina    II"    bei   Alsdorf.    [,Gle6.-Zg.*  1908, 

1.  Juli,  S.  395  bis  3<js.] 

Battig:  Vergleich  der  Betriebsresultate 
zwder  Koksgaszentralen.  [„GlOckaaf*  1908, 
25.  JnU,  S.  1075—1077.] 

A.  B  e  r  t  Ii  ti  1  (1 ;  T?  i  t  r  a  ir  zur  H  r:  s  t  i  rn  - 
mung  der  Koksausbeute  aus  Kohlen. 
Die  Abhandlnng  weist  auf  die  Wichtigkeit  hin, 
für  die  Bestimtnung  der  Eokaaiisbente  aus  Stein- 
kohlen nur  Platintie^'el  von  ganz  bestimmten 
Dimensionen  zu  verwenden.  [,J.  f.  Crasbel." 
1908,  11.  Jnli,  8.  628—680.] 

E.  J.  Conatam  nnd  E.  A.  Kelbe:  Stu- 
dien über  die  Entgrasung  dor  haupt- 
BAohlichsten  Steinkohlentjpen.  Ver- 
sadiemit  11  rersehiedenen  Steinkohlen  ans  Nord-, 
Mittel-  nnd  SQdfrankreich,  einer  spanischen  Kohle 
aus  den  Pyrenäen.  so\vi<i  einem  französischen 
Lignit.  Mitteilung  der  cheuii^chen  Zusammen- 
setzung nnd  der  Heiswerte  der  AoagaafiiMle- 
rialien,  der  Destillationsprodukte  sowie  der  Peche. 
UJ.  f.  Gasbei."  1908,  25.  JuU,  S.  669—673; 
1.  Angnst,  S.  698—689.] 

H.  Bvnte:    LelstnagsTersnehe  an 

Vertikal  Öfen  auf  den  Gaswerken  in  Berlin- 
Hariendorf  und  Zürich-Schlieren.  [,J.  f.  eaBbel." 
1808,  87.  Juni,  8.  588—591.] 

A.  Than:  üeber  meehaolaehe  Planieryof^ 
richtungen  *  [»Glflokaaf*  1908  Nr.  88  8.  1149 

bis  1153.] 

Produktion  Qrofibritannieus  an 
sehwefelaanrem  Ammoniak  Im  Jahre 
1907.  Nach  dem  Beriehi  der  Firma  Bradlrary  db 


Kir-^ch  in  Liverpool  wurden  an  schwefelsaorem 

Ammoniak  geliefert: 

.Yon  den  Osswerken   162  000  t 

,      ,    Hocbrifiü   22  000  t 

,  ,    i3chieferiie8tillationen ....  51 ÜOO  t 

«  «  Kokereien  e.  Kiaftgaswerken  81 000  t 

Zaeammen  810  000 1 
[«Glftekanf«  1908,  4.  JnU,  S.  977—979.] 

5.  Petfoteufli. 

L.  Demaret:  Die  Petroleumlagerstitton Bu- 

maniens.*  [„Ann.  Min.  Belg."  1908,  Tome  XIII, 

8.  Liv.,  S.  (iH'J  — 7  78.1 

Dio  rumänische  Pctroleumindustrie  im  Jahre 

1907.  [„Chem.lhd.''  1808, 1. Juni,  8.889—848.] 

G.J.Kellner:  Petroleum  in  der  Orange 

River  Colonie  (Südafrika).     [^Z.  f.  pr.  Geol." 

1908  Juliheft  S.  2s:w2M4.1 

Die  Entwicklung  der  rumänischen  Petroleum- 
Industrie  im  Jahre  1907.    UPetrol.*  1908, 

1.  Juli,  S.  1005  —  1010.] 

Heizen  mit  Kohle  und  flüssigem 
Brennstoff  zugleich.  Es  werden  die  Er- 
gebnisse einiger  Versuehe  cur  Kesadfraerung 

mit  pcmlschtem  Brennmaterial  angegeben.  [,Ir. 
Coal  Tr.  Hev."  1908,  28.  August,  ö.  864—866.] 

Q.  Ntturgas. 

Maryan  Wielezynski:  Zur  Erdgasver- 
wendung in  Boryslaw.  [iPetrol."  1908,  17.  Jnni, 
S.  947  — 948.J 

7.  GcffleratorgM  und  Wassergts. 

Jul.  Voigt:  lieber  den  Einfluß  des  Wasser- 
dampfes  und  des  Strahlungsverlustes  der  Ver- 
gasnngssone  auf  die  Vergasung  festo*  Bremi- 
storto  im  Gaserzeuger.*  [„Met."  1908  Nr.  13 
R.  — 3S6;  .Dampfk.  u.  M.**  1908  Nr.  84 
S.  323— 327.j 

W.  Heym:  Die  Temiehtnng  des  Teen  in 
Gasgeneratoren.  [«08sm.-T.*  1908  JuHlieflS.  56 

bis  58.) 

Du  Bois-äauggas-Generator.*  Die  in  der 
Quelle  abgebildete  und  knn  besehrtebene,  Ton 

Peter  Eyennann  für  die  Du  Bols  Iron  Works 
konstruierte  Generatoranlage  soll  mit  den  Natur- 
gasaulagen in  Wettbewerb  treten.    [,Ir.  Age' 

1908,  18.  August,  8.  440—441.] 
Kraftanlagen  mit  Generatoren  In  den  Ver- 
einigten Staaten.  [^Braunkohle'^  1908,  4.  August, 
S.  317—322.] 

Ein  nenea  Leneht-  und  Heizgas.  [.Braun- 
kohle* 1908,  18.  August,  8.  858.] 

Em.  Lemaitre:  Das  Wassergas.  T'ar- 
stellung  und  Verwendung  von  Wassergas  für 
httttennuuuilache  Zwecke.  [«Ber.  nnir.*  1908 
JnUheft  8. 1—80.] 
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Die  e.xiilosive  Verbrennunp  vnn  Kohlenwasser-  F.  Cornii:    Uelier  dif  niineraIo«iiscli«"  Zu- 
stoffen.    Besprechung  des  Vortrags  von  Prof.  aaui mensotzung  künstlicher  Magueait- 
W.  A.  Bone  vor  der  Royal  bstttution  in  tteiae,  Insbefloadere  Aber  thron  0«l»1tMiP«ri]dw. 
London.     f„.T.  f.  Gasbet."  1908,   1.  August,  Dor  Veitsdier  Ma^rnfsit  wird  seclis  Stunden  lang 
S.  70Ü  — 708.J  bei  höchster  Weiüglut  zu  Sint«rniagneait  ge- 
FpiipriinoAn  brannt,  das  Pulver  desBelben  wird  dann  mit  einem 
^*  reuerungen.  teerartifren  Bindemittal  veraetzt,  durch  Druck 
Ranchfrairo.  (  300  ni\    in    Zief^clform    frt  i>rf'ßt ,  frotrocknet, 
üeber  die  Raucli-  und  lii-.ßfra^re,  insbesoa-  längere  Zeit  im  Mendbcimofen  gebrannt  und  BO 
dere  vom  {resundheitlichon  Standpunkte,  und  eine  "  Magneritalefreln  verarbeitet.    Der  Sinter- 
Methode  de»  Rulinacliwt'i-i.  s  in  der  Luft.   [^3,  f.  in<''tr"<  sii    besteht    aus    stfirk  lirl.thrpcbendem, 
Qaabel.*^  190H  Nr.  81       70<)  no.]  isotropem,  amorphem  Magnesiumoxyd  und  kleinen 

.    ^.      ,  brlonliehen  KAmcben      eisenreichem  Periklas), 

Alominothermie.  ,.     ,  .,             ,.  ,  ,r        »  »  r«. 

die    beide    Mikr<diili(>n    von    Magnesioferrit  (P) 

H.  (ioldschiiiidt:  Neue  Thermilnaktionen.  enthalten.    Die   M;itrnesitzie-el   bestehen  über- 

[,Z.  f.  Elektroch."  1908,  28.  Augu.st,  S.  558. J  wiegend  aus  Periklas,  ferner  Magnesioferrit  (mit 

Dnter  dem  Titel  .Reactions'  fribt  die  jenem snaammen  94 ^/o)  und Olaaltitt,  weleher etwa 

.Goldschniidt  Thermit  Comiiany"   in  New- York  58";'o  SiO,.  29",o  CaO  und  13"  n  .\l,0j  enthnll. 

nunmehr  eine  besondere,  der  Aluininotherfflie  ge-  [„Zentralbl.  f.  Min.  u.  Ueol."  li^US      :H0.')  — HIO 

widmete  Vierteljahrsschrift  heraus.  Das  uns  vor-  durch  «Ckem.Zentralbtett*  1908, 16.  Juli,  S.  1 9 1 .] 

liegende  erate  Heti  umfaßt  24  gut  aoagentattete  DleBauxitgewinnun^r  im  Jahre  1907. 

Seiten  und  brin-t  Berichte  aus  den  verschiedenen  pie  Bau.xitförderunp   der   Vereinigten  Staaten 

Anwendungsgebiet,  n  <b  r  .\birninothermie.  i,^,^,,^       j^^re  l;»07  y!<340  t  im  Werte  von 

Autot^ene  Schwercuni;.  2  017  386  vH>.  Die  Förderung  ist  in  den  letzten 

Autogene  Schweißung  von  Gußstücken.*  [„Z.  J»'»"«  «tetig  gestlegen;  dieselbe  belief  sieh 

f.  Dampf k.  n.  M.«  1908,  28.  August,  S.  888.]  « 

Sauerstoff-Azelvlen-.Scbweiß-  „nd  Sciineide-  im  J*hre  ll»05  auf  48000  im  W«te  wn  1008226 

vorriclitnnt:.  Ulr.  A-e-  lI.nH.  16.  Juli.S.  176.J  ;      !     1907    I  99:M0   ;      J  rioilS 

D.  Feuerfestes  Material.  '^t'''^"'riing  des  .Fahres  lyoi  gegen  das 

r-     T  t.       .       17           .     if  .    .  1  Vorjahr  betrug  etwa  3U  ^1«.    Durch  die  eigene 

Fr.  J.  l'.vwater:  Feuerfestes  Material.  Ji            »  5  ■  j    v  j      i.  ^»f,^^ 

\r 1    n             II'/  Förderung  wird  jedoch  der  «lienralls  Stetig  wach- 

V  erlasser  erörtert  den  Ursprung  und  die  Zusammen-  i    t-   i       i    i     ir    ...  .       .  i 

.         3     M               in          jyx                .  senile  \  erbraiich  der  \ereinitrten  btAaten  nicht 

«.taung  der  feuerfesten  Ton.  und  Qu™,  sowie  \  ^j^^  ^ 

ihre  Untersuc»n.ng    ebenso  wie  die  Zusammen-  Fördeiing,   Etaftdir  und  Vorbrnneh  der 

Setzung  und  Prüfung  teuerfester  Steine.    Aut  ...      j   »  » ? 

i-.     ,     ,       •  i     IT  .      u         1      .  lotaten  drei  Jahre: 
Grund  umtangreicher  Untersuchungen  kommt  er 

zu  folgendem  Schluß:   Feuerfeste  Tone  und  r«rt«mf       «dM«  Vm^tm^ 

Steine   leiiii-n   nicht,    wenn   sie    der  Witterung  ntos         48900  11918  C0813 

ausgesetzt  werden,  doch  soll  mau  sie  in  solchen  1800        7ti5a7         lt)094  94ti31 
Fftllen  nach  dem  Einbau  sehr  langsam  erhitzen. 

Dinassteine  und  ahnliches  Material  müssen  vor  Die  Weltfördeniüg  betrug  in  den  Jahren 

der  Witterung  geschützt  werden.   Hute  britische  1905  und  1906: 
Schamottsteinc  ertragen  maßig  hohe  Temperaturen 

sehr  gut,  bei  höheren  Temperaturen  ist  ihnen  Vereinigt.  .Staaten  .      48  900  76  537 

deutsche  \\  are  tcilweis.   ühi  rlegen.   Die  Ursache  Franlireiph   103  000  117  780 

hierfür  liegt  darin,  dali  die  deutschen  Werke  Uroßbritannien  .  .  .       7  416  6  700 

ihr  Material  wissenschaftlich  untersuchen  und  Ingessmt    159  S16  901077 

ilim  ein  ->  \\r  sori:fiUti<res  Studium  durch  vor-  Oesaaitweri  In  Jl  1 910698       SMS 466 

züglich    geschulte    Knute    widmen.     Wahrend  j,,  .j,.,,  Vereinigt,  n  Staaten  ist  im  letzten  Jahre 

früher  das  Festland  von   England   mit  feuer-  ^in   neues  Bauxitvorkommen   entdeckt  worden 

festem  Material  \  ersorgt  wurd. .  i^t  iieute  das  ^„  in  WilUnson  County  in  Georgia. 

Un.-.kelirte    der    Fall.     Die    deutsclien    Gas-  Analysen  von  Proben  diesernOUCB  Lager  haben 

reiorten  halten  olt  doppelt  so  lange  wie  die  folgende  Resultate  ergeben: 

englischen.    Da  die  in  der  Oasindostrie  aage-  ,  ^  ^ 

wandt)  n  Ti  uipt  ralurHn  in  Ziil<iint"t  i-hi  r  hölier  denn  AltOa   67,58  52,92 

nicilriger  wt  rden  als  heute,  ist  es  hüch.sie  Zeit,  S'Ot  9,38      10,17  12,40 

dafi  die  englischen  Fabrikanten  sich  Itcmühen,  .  in   °'^J       J'JJ  J''J 

b.  .,seres   fouer  lestes  Material   zu   erzeutren  als  «I^'h/o'.  '  "  "  .  29J2  t%JA 

Iiisher.  (,Chera.-Zg.*  1908,  22.  Juli,  S.  699.)  bygr.  Ht O             0,85       oj*  0>S 
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ScbätzuDgsweise  enthält  dieses  neue  Lager 
mdir  ah  100  000  t  Baiudt,  ein«  genauere  Be- 
stinurning  kann  jedorh  erst  nnch  pin^etiemk'ren 
Uatersuchuiigen  erfolgen.  Aua  Indien  wird  eben- 
fklle  die  EDtdeekong  dumlnltimlialtiger  Laterlt- 
Torkoinilien  von  ungeheurer  Ausdehnung  ge- 
meldet. Laterit  Ut  jedoch  eisenreicher  als 
Bauxit. 

Seine  Haoptverwendong  findet  der  Bauxit  al« 

Ausgangsniaterial  1mm  >1er  Aluminiumgewinnung: 
ferner  zur  Darstellung  von  Alunüniumsalzeo,  zur 
HersteUung  kOnstUeber  Sohlelftnfttel  und  von 
BauxitSteinen,  die  als  feuerfeste  Steine  Ver> 
Wendung  finden,  da  sie  vorzji^'lich  di-n  zer- 
störenden Wirkungen  von  Metallbädern  bei  hoben 
Temperaturen  widerstehen;  w»  namentlich  bei 
basischen  Martinöfen,  Bleiraffinationsfifen.  Knpft  r- 
schmelzöfen  sowie  drehbaren  Portlandzeinent- 
(ffen.  BH  der  Fabrilmtion  der  Bauxitziegel  erfolgt 
zunächst  eine  Entfernung  der  freien  Kieselsäure 
durch  Waschen,  sodann  ein  Hrennen  bei  otwa 
1370'' C.  Unterhalb  von  1310«  (J  findet  Ijcin 
oder  doch  nur  ein  geringes  Sintern  statt. 

Um  dem  gebrannt t^n  Materinl  wirdor  die 
erforderliche  BindefoJiigkeit  zu  verleihen,  wird 
dasselbe  mit  feuerfestem  Ton«  kieselsaurem  Kalium 
oder  Kalk  versetzt.  Die  geformten  Steine  werden 
nach  dem  Trocknen  bei  hohen  Temperaturen 
gebraixnt,  wodurch  sie  äußerst  hart  und  fe^t 
werden.  FOr  llartlaSfea  sind  Steine  mit  hohem 
Toiicrdi'-  und  niedrigem  Kieselsfluregehalt  er- 
forderlich; je  reiner  die  verwendete  Tonerde 
war,  desto  bessere  Besultäte  ergeben  sieh.  Die 
knotenförmigen  Bauxite  eignen  sich  hierfür  am 
besten,  da  si«*  eim-n  hölicnn  Tnnerdegehalt  auf- 
weisen als  die  übrigen  Anco  des  Vorkommens. 
Dureh  Aussuehen,  Wasdien  und  Sieben  des 
reinsten  Bauxits  auf  der  (!niho  wird  dieses 
Material  erhalten.  Wie  neuere  Vt-rsuclie  ergeben 
haben,  liefern  Steine  mit  weniger  als  12  ^  Kiesel- 
saure zufriedenstellend  Resultate  und  finden  im 
Martinofen  el>ensogut  Verwendung  wie  Magn«sit- 
stcine.  Der  Grund  für  diese  Widerstandsfähigkeit 
des  Bauxits  gegen  die  zerstörende  Wirlmag  durch 
das  Ifetallbad  u-id  die  basische  Schlacke  beruht 
wohl  nach  Beobachtungen  von  Sir  William 
Siemens  hanptsftehlich  darauf,  da6  der  Bauxit 
infolge  der  intensiven  Hitze  des  Ofens  in  eine 
feste  und  harte  Schmirgelmasse  verwandelt  wird, 
die  kaum  von  Stalilwerkzeugen  angegriffen  werden 
kann  und  den  mechanischen  und  ehemisehen 
Wirkungen  sowie  denen  der  Wrirnii  zu  wiiicr- 
stehen  vermag.  Die  Ji^fahrungen  mit  Bauxit- 
siegeln bei  den  DrehSfen  in  der  Portlandzemeni» 
Fabrikation  sind  elu-uso  aulJerst  zufriedenstellend, 
wif  auch  Versuche  im  Hb-i-  und  Ku|iferhütten- 
l>etriebe  eine  fünf-  bis  secb.smal  längere  Lebens- 
dauer der  Bauxitziege)  gegenüber  den  gewöhnlich 
ge^raiicliten  kifiselsflurelialtigen  Ziegeln  ergeben 
liaben.    [,Min.  J.^  1909,  18.  Juni,  S.  722.] 


S.  Wologdine  macht  einige  vorläufige  Mit» 
t^imgaa  über  die  Warraeleitnng,  Porositit  und 
GasdandlllSSigkeit feuerfester  Mat«  rialien.  [^BulL 
S.  d'Enc."  190R  Nr.  6  S.  8-20-hJ1.| 

Feuerfeste  .Steine.  Qualitätsfragen  von  Scha- 
mottesteinen.   [«Oieß.>Zg.*  1908,  15.  August, 

S.  493  —  496.] 

Einwirkung  der  Hitze  auf  feuerfeste  Stoffe. 
[,Tonind.-Zg.«   lyo«  Nr.  74  S.  1123  — 1127.J 

Koks*  und  Knpolofenxiegel.  Beant- 
wortung der  Frage:  Welche  feuerfesten  Zietrel 
(basische  oder  saure)  werden  in  Rlu  inland  und 
Westfalen  für  Koks-  und  Kupolüi'en  im  allge- 
meinen benStigt.  [nTonind.-Zg.*  1908,  28.  Juni, 
8.  1117.] 

Feuerfeste  %Varen  in  Schwed.  n  \ ,  Tonlnd.-Zg." 
IDüS,  6.  August,  S.  1392^i;i;M.J 

E.  Schlacken 

Dr.  11.  i'assow:  Die  Verwendung  der 
Hochofenschlacken.  Dieser  wie  der  nach- 
stehende Artikel  entli.'llt  eine  Kritik  des  CnllfKt  iis 
Verfahrens.    («Met."  1908,  Xr.  14.  S.  410.J 

Zement  aus  Hochofenschlacke.  [,Toniud.-Zg.'' 
1908  Nr.  81  S.  1285.] 

F.  Erze. 

A.  Couroux:  Die  Eisenerze  der  Welt 
und  die  Bedeutung  der  Erzvorkommen  im 
Bassin  von  Briey.  Verfasser  bespricht  der 
Keihe  nach  die  Erzverhältuisse  der  Vereinigten 
Staaten,  Deutsohlaads,  Großbritanniens  und  Frank- 
reichs. Während  das  letztgenannte  Land  mit 
3'/s  Millionen  Tonnen  im  Jahre  1907  den  vierten 
Platz  unter  den  roheisüncrzeugenden  Ländern 
einnimmt,  stand  es  hlnaiehtUeh  der  Eisenerz- 
fordening  mit  8  481  000  t  itn  Jahre  190fi  an 
fünfter  Stelle.  Frankreich  besitzt  verschiedenerlei 
Erzsorten,  allein  die  meisten  Lagerstätten  sind 
erschöpft  und  liefern  nur  noch  unbedeutende 
Mengen,  nur  die  lothringischen  Erze  nehmen 
von  Tag  zu  Tag  an  Bedeutung  zu.  In  der 
Champagne  gevrlnnt  man  kaum  noch  100000  t 
oolithischcs  Risc-ii  r?';  die  Gruben  von  Mazenay 
und  Cbange  im  Departement  Saöne- et -Loire 
(80  km  von  Creusot)  geben  jihrlieh  kaum  60000 1 
Brauneisenerz ;  in  Berry  ist  die  Förderung  fest 
Null,  kaum  3000  t  im  .Tahre.  Die  Bretagne 
liefert  etwa  80  000  t  im  .Jahre,  allein  die  ganze 
^Brdermenge  geht  nach  England.  Einige  Braun- 
eisenerz^rnb-T  finden  sich  noch  in  den  Departe- 
ments Lot-et-Garonne  und  Loire -Interieure, 
Spateisensteine  gibt  es  in  Ariige  und  Is^, 
allein  alle  diese  Gruben  zusammengenommen  liefern 
kaum  400  000  t  im  Jahre.  In  den  Ost-Pyrenäen 
ist  der  Erzberirl)au  noch  ziemlich  fiott,  das 
ganze  Förderquantum  von  300000  t  geht  jedoch 
nach  England.  Die  Norroandie  hat  im  letzten 
Jalire   290  000  t  Erz   geliefert,   wovon   ab*  r 
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887  000  t  ansitrefBlirt  wurden,  18t  000  t  davon 

glngwi  nach  Westfalen,  die  n  stlidit  n  lOt'iOOO  t 
aber  nach  England.  Wie  schon  oben  erwähnt, 
liefert  die  Uauptmenge  (mehr  als  Ö5  o/o )  der 
firansMadMo  Etaeners«  du  Ddpartemeiit  Hamih«- 

et-Moselle.  Man  schntzt  ilen  Erzvnrrat  (lasrlhst 
auf  meiir  als  2'/a  JkLiüiarden  Tonnen,  im 
Jalm  1906  tteferte  das  genannte  Departement 

7  841  000  t  Erz,  pffr^'n  r)00  0()0  t  im  Jahre 
IHTl.  Die  Ausbeiitun^^  f-rfolirt  in  den  drei 
Hauptbezirken:  Lougwy,  Nancy  und  Briey. 

Zurzeit  dnd  aeht  Graben  in  Dornaler  Aua- 
bautiuiK  begriffm,  nlmlieb: 


IMT 

1«M 

* 

t 

Hom^coart   .  , 

.  mit 

1  181  000 

1  029  267 

1  034  000 

912  210 

Moution  .  .  • 

n 

Gl 9  250 

4HH  783 

9bi  r.üO 

320  4-28 

Landr*«   .  .  . 

m 

105  437 

Tnoqaegnieiuc  . 

•  m 

288  600 

104  815 

«88000 

188  6M 

91  000 

5  156 

Den  Scbltiß  des  boacbtt'n>iwtrf »«n  Artikels 
bilden  ins  Einzelne  gehende  Angaben  Uber  die 
Torhandeneo  EnhKoiisfltstoaei,  basttg Ueh  weiiAer 

wir  auf  die  Quelle  selbst  verweisen  müssen. 
[,116m.  S.  Iii«,',  civ.«  1908  Nr.  5  S.  745—775.] 

F.  Kerforne:    Eisenerz vorkuuuiun 
Coatqaldan.  Uabar  dleae  swiaabea  Oner 

und  Beipnon.  südlich  der  Straße  von  Ploprui»»! 
nach  Vannes  gelegenen  Erzvorkommen  berichtet 
der  Verfkswr  der  , AcadAnde  des  Sotenees* :  Der 
Abban  der  seit  einer  gewissen  Zeit  aufgegebenen 
Lager  datiert  schon  ans  dorn  Jahre  1825.  Nach 
de  Fourcy  befindet  sicli  das  Lager  in  äand- 
•teln  «lagebettet,  Tambebt  nlt  AUagarangen  von 
wrißcm  Ton,  und  bildet  einen  Teil  ilfrselben 
Schicht  wie  die  Erzlager  von  Saint-iiatumin 
(JUa-et-Watne)  nnd  Boug6  (Lolre-IsfÄrieare). 
Die  Natur  dieses  Vorkommens  ist  von  der  der 
meisten  Erzvorkommen  der  Nortiiandie  und  der 
Bretagne  sehr  verschieden.  Wir  haben  es  mit 
dnen  roten,  mitonter  «fdlgea,  oflmak  kSmigan 
Hamatit  zu  tun,  der  aus  kleinen  abgeplatteten 
und  unregelmäßigen  Körnern  besteht,  die  in 
etnem  felneran  roten  En,  da«  lebr  Tt«l  fUae 
QuarzkOmer  enthalt,  eingebettet  sind.  MitBBter 
findet  man  abgenindete  Hamatilklumpen  von 
äuüerst  unregelmftüiger  Form  in  einer  eisen- 
baltigen  liam»  grofler  Q«arsk8niar. 

Das  Erzlager  stn  iclif  fast  horizontal,  mit 
einem  leichten  Einfall  gegen  Nordwesten  geneigt, 
und  erreleht  anweilen  eine  Miehtli^t  ron  2  m. 
Die  untere  Schicht  besteht  aus  rOW  Sasdstein 
iiail  ist  sicherlich  dem  Cambrium  zuzuschreibf'n. 
Als  Lebcrlagcrung  lindet  üich  weißer  Sandstein 
v<ni  einigen  Ketorn  Ificbtigkeit.  [«Compt.  rend." 
1908  Nr.  28  8.  1228.] 

r>i<  Eisenerzlagerstatten  von  Ezcaray 
(Proviuz  Logrono,  Spanien).   Die  beiden  üaupt- 


vorkommen  belfien  La  Uarte  und  Protectora; 

die  lr>tzt;renannten  Erze  liad  die  beiierai,  da 

ergaben  bei  der  Analyse: 

%  % 

Eisen    ....    57,64  Kalk  5,75 

Mangan  .  .  .     3,46  Magneela  .  .  .  1,90 
KieselBiaro  .  .  4,41 

Dl  r  Erzvorrat  wird  auf  7  Millionen  Tonnen 

geschätzt.    l,£cho  des  M."  1908,  18.  August, 

5.  810.] 

Lneitte  W.  Mayer:  IHe  Hämatltgmi>en  in 

CumlM-rland.  Endnnd.*    [«Eng.  Un.  J.'  1908, 

22.  August.  S.  357  —  363.] 

William  B.  Phillips  berichtet  in  ein- 
gehender Welaa  Aber  die  Braunalaenarslager- 
stitteo  Alabama^,  (reoloinsche  Bemerkungen. 
StatisUlche  Angaben  über  Förderung  und  Ver- 
braueb  in  den  letzten  Jabren.*  [,Jr.  Age*  1908, 
4.  Juni.  S.1788  1790;  11'.  Juni.S.  I  — 1857  ; 
25.  Juni,  S.  2008-2010;  9.  JiUi,  S.  108—109; 

6.  August,  S.  381.] 

Bdwtn  C.  Eckel:  Eiaenerza  ans  dem 

Gray -Erzrevier  im  Sstllchen  Alabama. 

Ohwuhl  mnn  soit  einitren  Jahren  dorn  Hamatit- 
vorkomuien  in  Talladega  Couuly,  Alabama,  größere 
Aafmerksamkeit  zagewandet  bat,  ist  doch  Uaher 
noch  wenig  darüber  in  die  Oeffentlichkeit  ge- 
drungen. Die  Erze  erstrecken  sich  von  der 
Stadt  Talladega  sfidweatlieb  Us  gegen  Sylacauga 
zu.  Daa  arzführeiidf  Gebiet  reicht  20  englische 
Meilen  von  Nordost  nach  Südwest  und  ist 
2  englische  Meilen  breit,  doch  nehmen  die  Erz- 
lager aelbat  nur  «InaK  Teil  davon  ein.  Um  die 
Erforschung  des  Reviers  haben  sich  die  „Gray 
Ore  Iron  Company*,  die  mit  der  «Sbelby  Iren 
Company"  eng  verbiiiidaii  tet,  ud  dla  .Alabaaia 
Ore  and  Iron  Company*  bamOlit: 

Die  Zusammensetzung  der  Erze  ist  folgende: 


MetalliMhe»  Eisen   ....  68     bis  64  «/• 

Maagaa   0,1     „  0,5  , 

Schwefel    0,007  „  0,4  , 

Phoiphor    0,16    „  0,29  , 

Kieitelsftur«  .«  .«,«..  16,0     «  26,0  , 

Tonerde   2,0     ,  4,0  . 

Kalk   0,8    •  M  . 


[,Ir.  Tr.  Bot*.  1908,  8.  August,  S.  228^280.] 

Eisenerze  in  Kanada.  [a£ng.  Hin.  J.* 
1908,  29.  August,  S.  419.] 

Henry  W.  Kämmet:  Biaenana  InNew^ 
Jmcy.  [«Eng.  Hin.  J.«  1908, 18.  Juni,  S.  1198.] 

Eisenerze  auf  der  S  i  n  al  h  alb  i  n  s  e  1. 
Teils  reine  Boteisensteine,  teils  stark  mangau- 
baltig»  ffisenerze  Riad  an  verscbiedMien  Stellen, 

nicht  weit  vom  Meer  entfernt,  nesterförmig  1)1» 
zu  1,3  m  machtig  entdeckt  worden.  [,Ir.  Goal 
Tr.  Rev."  1908,  19.  Juni,  S.  2494.] 

Tbomaa  F.  Baad:  Eisenerze  In  China. 

Eisenerze  kommen  in  11  von  18  Provinzen  vor; 

in  fünf  Provinzen  werden  sie  in  ausiredehntem 
Maßstäbe    gewonnen.    Die   Erzvorkommen  in 
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Shanai  liefern  das  Material  für  zahlreiche  kleine 
Oefeo,  wahrend  andere  In  Honan  nnd  Hupeh 
^Telegene  Elnfelder  sowohl  kleine  Oefen  als  andh 
dit-  KrL'ii  riinfrsworke  in  Han-Yanp  mit  Erz  ver» 
sehen.  Die  Japanischen  Kegieriuigswcrke  bezieben 
Ihre  Ene  aus  Anhwei  und  Kwangtong  In  China. 
Die  Deutschen  be.iliaichtipen,  die  Magnetite  von 
Shantong  abzubauen.  Eisen  kommt  überdies 
vor  In  Shanri,  Ssflehunan,  Hnnan,  Kiangia  und 
Kweiehow,  allein  die  Laju'erstfttten  sind  wenig 
entwickelt.  [«Eng.  Min.  J.*  1908,  27.  Juni, 
S.  1297.1 

Maro  Henry:    Die  Eisenerze  auf 

Martinique.*  Nach  den  in  der  ,fecole  des 
Mines''  in  Paria  ausgeführten  Analysen  enthalten 
die  Erze: 


61,00  «ib 

86,60  , 

0,70  , 

0,01  , 

99,äl  o/o 

Eine  aweite  Probe  ergab: 

10,00*^ 

Eiaenoxyduloxyd  .  

88,60  , 

0.10  , 

R,00  , 

Znaammen 

99,70  0  0 

(»Bull.  S.  Ind.  min.«  1908  Bd.  IX  4.  Heft  S.  86 
bis  39.] 

H.  Martyn  Chance;  Der  p^'ritische  Ur- 
i^ng  der  Eisenerzlagerstatten.  [nEng.  Min.  J.** 
1908,  S9.  Angnst,  S.  408—410.] 

DieManganlndnstrie  Indiens.  Uebersicht 

über  die  «jepenwärtlge  Lage  des  Bergbaues,  der 
Transport-  und  AbsatzverhAltnisse  von  Mangan- 
enea  in  Britiseb^stiBAsB.  {.Ir.  Goal  Tr.  Bat." 
1908,  81.  Jnlif  8.  484.] 

Vorkommen  und  Verwendung  von  M  o  1  y  b  il  a  n  - 
erzen.  [,Ir.  Goal  Tr.  Bot."  1908,  28.  August, 
8.  872—878.] 

Dr.  0.  Stutzer:  Die  Nlekelerzlager- 
stfltten  iiei  Sudbury  inKanada.  [,Z. f. pr. Oed.'* 
1908  Juliheft  ö.  285  —  287.] 

Agglomerieren  der  Eisenerze  in  den 
Qruben  der  Sierra  Menera  (Teruel).  («BoT.lOn.« 

1908,  24.  Juni,  S.  318  —  319.] 

Greville  Jones:  Rfistöfen.*  Verschiedene 
Tjrpen  von  Röstöfen  für  Eisenerze  werden  be- 
sprochen. [„Ir.  Coal  Tr.  Bar.*  1908,  6.  Juni, 
S.  2277—8279.] 

G.  Werksanlagen. 

jr.  B.  ran  Brnsaol:   Die  Werke  zn 

Creusot.*  Besclirelbung  der  Hochofen-,  Stahl- 
ond  Walz  Werksanlagen.  Gießereien,  Hammer- 
werke, Montage-  und  AdjustagerHume.  Von  den 
fBnf  Hochöfen  gehen  drei  auf  Thomaseisen. 
[«Am.  Mach.*"  1908,  20.  Juni,  S.  867—862.] 


Die  Glengaraock  und  Ardeerwerke  der 
Olenganiodc  Ina  and  Stent  Company.*  [,Ir.  Goal 
Tr.  Bot.*  1908,  81.  August,  S.  764—766.] 

Drews:  Entwicklung  und  gegenwär- 
tiger Stand  der  modernen  Hebezeujtr- 
techuik.*  (Fortä.)  Bremsen,  8teuerapparate, 
ScbQtzensteuening,  Elektromotoren,  BremslQft- 

matrncte.  Sicherholtsvorrichtungen.  [^Diiiirbr" 
1908,  6.  Juni,  S.  355  —  358:  27.  Juni.  S.  401 
bb  403;  4.  Juli,  S.  417  — 419;  1 1.  Juli,  S.  436 
bis  440.] 

0.  Ml chenf eider:  Neuere  Qeelchtapnnkto 

bei  Hütten  Werkstransporten.*  f^Oest.  Z.  f.  B. 
u.  H.'  1908,  6.  Juni,  S.  283  —  286;  13.  Juni, 
8.  889—898.] 

TransportTonichtungen  in  einem  Rohrwerk.* 
[,Ir.  Age"  1908,  16.  JoU,  8.  174—176.] 

Walter  G.  Stephan:  Moderne  Erz- 
verlade-Vorrichtunpen.*  B  •sehreibiinf.'- 
der  Konstruktionen  der  \Vellman-.'<(  aver  Co.  und 
der  Brown  Hoisting  Maofaine  Co.  [„Ir.  Tr.  Ber.* 
1908,  80.  Angoat,  S.  814—817.] 

Abbildung  und  Besehrelbnng  einer  von  der 

Caae  Mfg.  Company  in  Cnlunibus.  Ohio,  erliauten 
Kohlen-  und  Aschc-Verladevorrichtung.* 
[,Ir.  Age"  1908,  18.  August,  S.  487— 438.J 

Der  elektrische  Kraftb.etrleb  der  Gute- 
hoffnnngshQtte.  Das  Werk  besitzt  ein  Grund- 
eigentum von  1 000  ha.  auf  dem  etwa  200  000  qra 
Baulichkeiten  errichtet  sind,  und  beschäftigt 
heute  etwa  28000  Beamte  und  Ariieiter  auf 
zehn  verschiedenen  Werken.  Bei  solch  aus- 
gedehntem und  umfangreichem  Betriehe  sind 
Kraftanlagen  von  etwa  46  000  B.  S.  Leistung  vor- 
handen. IHo  etaizolnen  Werke  sind  zum  Zwecke 
(ic^  Transportes  von  Rohstoffen  untereinander 
durch  Geleise  von  etwa  100  km  Qesamti&oge 
verbunden,  auf  denen  87  Lokomotiven  und 
1200  Wagen  verkehren.  Von  den  genannten 
Werken  besitzen  die  Abteilungen  Eisenhütte, 
Abteilung  Sterkraiie,  Zeche  Sterkrade  und  Oster- 
feld elektrische  Kraftwerke,  welche  teils  mit 
Dampfmaschinen  und  neuerdings  Dampfturbinen, 
teils  mit  Gatimascliiuen  arbeiten  und  insgesamt 
eine  Leistung  von  1 1 800  KW.  abgeben  k6nnen. 
Eine  in  der  Quelle  abyrednickte  Tabelle  enthalt 
sehr  interessante  Angaben  für  alle  genannten 
Werke  über  die  im  Jahre  nutzbar  abgegdtenen 
Kilowattstunden,  die  jahrliche  Ausnutzung  der 
Maschinen,  die  Zahl  und  Leistuntr  der  Elektro- 
motoren sowie  Zahl  und  Leistung  der  Glüh-  und 
Bogenlampen.  Alle  Kraftwerke  sind  miteinander 
durch  Hochspannun^'serdkabel  für  3000  Volt 
verkettete  Drehstromspannung  elektrisch  ver- 
bunden und  unterstQtzen  sich  gegenseitig.  Diese 
Spannung  wird  demnächst  auf  10  000  Volt  er- 
höht werden.   Das  grOfite  Kraftwerk  ist  das» 
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jeuige  der  Abteilung  „Eisenliütte"  mit  einer 
mSgliolien  HSohitletstnng  von  rund  8000  KW. 

Die  übrigt'n  Kraft  werkt*  zusammen  haben  etwa  '/a 
der  Kilowattstunden  abgegeben  wie  daa  Kraftwerk 
Eisenhütte.  Als  Äntriebsmaschlnen  der  Kraft» 
werke  sind  Kolbendampfniaschlnen,  GamnaseUiMii 
und  auch  neuf  rdin;:<  ! 'atnpfturbinen  angowendft. 
Ebenso  Ubersichtlicli,  wie  die  Ausrüstung  der 
ElektrlslttUwerke  mit  KraftnuMohtnen  in  Ta- 
bellen aufgeführt  ist,  fbenso  giml  auch  ilif  in 
den  einzelnen  Abteilungen  fingebauten  elektri- 
acheu  AntriebKinotoren  in  Tabellenform  zusammen- 
gestellt und  zwar  getrennt  für  Hüttenwerke 
und  für  Bcrgwi  rkr.  Motoren  der  Abteilung 
Sterkrade  sind  üleichstromoiotoren  für  220  Volt, 
meist  mit  kleineren  Leistmif^n  bis  etwa  ftO  P.S. 
Alle  übriiTi-n  Motoren  sind  I>rrlistrommotoren. 
Das  System  der  Verteilung  ist  also,  wie  bei  der 
großen  Ausdehnung  nicht  an<lers  zu  erwarten, 
VOrwieyrend  Drehst roin. 

In  der  Abteilung  „Eisenliütti  "  sind  einige 
gröüere  Motoren  mit  Leistungen  zwisciten  100 
and  200  P.S.  eingetiaut,  die  tum  Pampen-, 
Kniiijirf  ssor-  oder  Ventilatorantrieb  dienen.  Die 
beiden  Walzwerke  Oberhausen  und  Neuoberhausen 
besitzen  ein  paar  Walzenzugsmotoren  für  un- 
mittelbar 3000  Volt  Spanaung  Ton  1000  und 
1200  P.iS Leistung,  die  außerdem  mir  "-^rliwuDg- 
massen  gekuppelt  ständig  umlautende  Walzen 
Antreiben  fttr  das  Stabeisen-  nnd  Feinblecbwalz- 
werk;  im  übrigen  liii  ten  die  Motoren  für  die  ver- 
schiedenen Werkzeugmaschinen  keine  wesentlichen 
Abweichungen  von  den  üblichen  Konstruktionen 
für  r>(  i  l'erioden  und  Niederspannung  von  l90Volt, 
Niedrige  Sjtannung  nimmt  man  in  diesen  Werk- 
stätten gern  wegen  der  geringeren  Gefahr  und 
Iwnn  de  aaeh  gans  anwenden,  weil  meist 
eine  größere  .\nzahl  .Molon-n  dicht  beieinander 
liegen,  also  kleine  Leitungsverluste  auftreten, 
und  f8r  den  beireffenden  Bezirk  ein  größerer 
Krafttransformator  die  nötige  Energie  olme  große 
Verluste  von  Hoch-  auf  Njeder«i>nnnun'_"  innzu- 
formeu  vermag.  Dagegen  ist  für  die  Üorgwerks- 
motoren  der  versobiedenen  Zechen  meist  eine 
höhere  SjiaDnung  von  500  bis  \  .  It  gewählt, 

weil  diese  weiter  voneinander  t  ulli  rnt  liegen  und 
bei  niedrigeren  Spannungen  zu  große  Leilungs- 
verloste  eintreten  würden.  Unter  den  Rergbau- 
motoren  ist  ein  stärkerer  von  7t>(>  P.S.  für 
unterirdische  Wasserhaltung  aufgestellt,  sonst 
•ind  Motoren  von  10  bis  100  P.S.  im  Gebrauch. 
(,E1.  Kraftbetr.  u.  Ii*  1908  Nr.  16  8.  819  bis 
824,  Nr.  17  S.  843  bis  34S.1 

Scheiben-K  esse  Isjieise-Wassermesser.* 
Derselbe  misst  das  durchfließende  Wasser  direkt 
nach  seinem  etTektiven  Volumen.  Die  Wirkungs- 
weise der  von  der  Firma  Siemens  &  Halske  in 
Berlin  konstruierten  Wassermesser  wird  ein- 
gehMd  beschrieben.  f.  Dampf k.  U.  H.* 

1908,  24.  JuU,  S.  283.] 


Dr.-lug.  Ensslin:  Ueber  die  Wandungs- 
temperaturen  In   einem  Oasmasehinen- 

zy  lind  er.*  Versuche  am  Zylinder  einer  DW.- 
Viertakt-Hochofeugasmaschine  und  einer  Oechel- 
hfluser-Maschfne.  Es  wurde  u.  a.  gefunden,  daß 
der  Unterschied  der  Temperaturen  in  Laufbftcbse 
und  Kühlmantel  eines  (Jasmaschinenzylinders  ver- 
hältnismäßig gering  ist  (etwa  3ö  C),  daß  femer 
die  geschmierte  LaufllScbe  nicht  sehr  heiß  ist 
unil  daß  eine  ungekiihlte  Wand,  z.  I?.  die  eines 
einfacinvirkemlen  Kolbenbodens,  ohne  Wasser- 
kühlung eine  hohe  Temperatur  haben  wird. 
[.Dittgler*  1908,  85.  Jnli,  S.  466—470.] 

Köster:  A  ine  rikani  sc  Ii  c  Da  in  p  fk  raf  t - 
werke.*  Allgemeine  Anordnung  der  Kraftwerke, 
Kesselhäuser.  Kohlenbunker.  Dampf kesselsysteme 
(Habeox  &  Wilcox  und  Stirling),  Roste,  Schorn- 
steine aus  Blech  und  Eisenbeton,  Größe  des 
Sehornsteinfucbses.  Vorwärmer,  Rohrleitungen. 
[,Z.  d.  V.  d.  I.*  1908,  18.  Juni,  S.  941—952.] 

S  t  a h  1  li.'i  n il  er  an  Stelle  von  Riemen- 
antriel>en.*  [,Tonind.  -  Zg."  1908  Nr.  97 
S.  1452  1453.] 

Vorsicht  beim  Gebrauche  von  Stahlkraft- 
bftnderti.  Als  Ersatz  von  Treibriemen  werden 
von  der  Eloessi-r  Kraftband-Gesellschaft  in.  b.  H.. 
Berlin -Charlottenburg,  Stablbfinder  eingeführt. 
Diese  verlangen  eine  sorgfUtlgo  Hontage,  ferner 
glatte  Oberflachen  und  genaue  Ausrichtung  der 
Rienien.scheiben  und  W'ellen,  wenn  nicht  häufige 
Brüche  eintreten  sollen.  In  einem  Betriebe  ist  an 
einem  und  demselben  Antrieb  innerhalb  von  swei 
Monaten  dreimal  Bruch  eingetreten.  Wenn  die 
Umfang.sgcüchwindigkeit  der  Riemenscheiben  eine 
erhebliche  ist,  so  Icann  ein  Reißen  des  Stahl- 
bandes schwere  Unfälle  veranlassen,  da  ein 
zerrissenes,  umhergeschleudertes  Stahlband  wie 
ein  scharfe»  Messer  wirkt.  Die  Kraltbander 
müssen  deshalb  immer,  auch  wenn  sie  außerhalb 
des  Vrrkelirshereichs  laufen,  sii  lier  umwebrt 
werden,  sofern  sie  eine  erhebliche  Unilaufs- 
geach^ndfgkeit  besitzen.  ]«Z.  f.  Gew.-Hyg." 
1908  Nr.  16  S.  883.] 

Dr.  Brat:  Die  PedcMtinir  der  Sauerstuf^'- 
tbera|)ie  in  der  Gewerbehygiene.*  [^Z.  f.  Gew.- 
Hyg  "  1908  Nr.  18  8.  805—806.] 

Ausziehbarerllasl,  System  Delag  neaux.* 

Dieser  ausziehbare  Ma.st,  der  in  .\tibildung  2 
dnrge.stellt  ist,  hat  den  Vorteil,  sich  schnell  zu- 
sammenlegeu  und  auseinanderziehen  zu  laitsen 
und  doch  eine  y^roße  Widerstandsfähigkeit  zu 
besitzen.  Er  ist  an  jedem  (ielenkpuiikfe  mit 
eisernen  Riegeln  a  versehen  (siebe  Al»biidung  i, 
welche  ein  Zusammensinken  des  Mastes  \'er> 
hind'  Tn.  ind- in  sie  die  Achsen  der  Gelenke  in 
einer  unveränderlichen  Entfernung  halten.  Ander- 
seits kann  man  durch  Lösen  der  Riegel  a  den 
Mast  durch  einen  lachten  Druck  vollständig  zu- 
sammenlegen zum  liequemen  Transport  mit  der 
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SthntH  c-d 

—y  


Ei><<'nlialin  oiii  r  in 
schwer  zugiiiig- 
licben  Gegenden. 
Die  be8chrielK»ne 
Anordnun^r  y^t  Ht.nt- 
U't .  den  {ileiclii'n 
Mast  auf  versclile- 

zustelleu,  was  bei 
l^vfUeitUDgen  nsw. 

voiteilbaft  soin 
kann.  Pas  Iciflitt» 
G»  wicht    iiiiil  ilie 
Einfachheit  der 
Abbildung  2.       HerBtelliinjr  (alle 

Anrieht  nnd  Schnitt  <i"««tücke  Werzlen 

naeh  dcr8eliH>n 

Schablone  {reschnit- 
ten.  tr^^Iooht  und 
dann  zusaniinen^e« 
Mtzt)  lasBen  diese  AH.  von  lilast  in 
inanclifii  Füllen  l-illi^--  nnd  niitz- 
hringfud  erschcint'n.  UOeu.  Civ.* 
1008,  82.  Aug.,  S.  293.] 


des  aa«>?:tt')ibarett 
Mästet). 


H.  Roheisenerzeugung. 

S.  .1.  Koshkin:  Hochortnrecliiiun^ren. 
Aul'  Grund  der  Analysen  der  Koh.stutl'e  wird 
eine  ToUatlliidi^e  Hfillerbereehnung  für  verschie- 
di-n*"  Silikr»t<c!i!^cki>n.  femiT  r-ine  HrrirliininL' 
der  \VindiU(;n^i!  und  der  Zusammensetzung  der 
Gichtgase  für  eioen  600  t- Hochofen  angegeben. 
[,Ir.  Age«  1908,  28.  Mai,  S.  1700—1704.] 

.r.  V.  E  Ii  r  !•  n  w  i-  r  t  Ii :  nausvstenift  ili-r  Ei'--  n- 
htichöfen,  deren  Kcurteiliinfr  und  Wahl.*  (..(»est. 
Z.  f.  B.  n.  H."  190H,  20.  .Inni.  S.  301  — :^04.j 

N.  Surdul:  Mitteilungen  über  deu  Betrieb 
der  Hochdfui  im  Ural  und  im  Bezirlc  Olonetz 
im  Jahre  1908.*   [«Gorn.  J."   1906  Jaiiheft 

S.  70  —  83.] 

Die  Uocbotenanlage  der  M orthwestern 
Iron  Co.  zu  Hayville,  Wim.*  Genaiinte  Ge- 
sellsehaft  wurde  im  Jahre  1864  swecks  Betriebs 

eines  kleinen  Holzkohlenhochofens  zur  Verhüt- 
tung eines  in  der  Nachbarschalt  vorkorntncndfn 
feinkömigren  Brauneisenstdns  gegründet.  Die 
.^nlafTc,  die  nach  Plflm-n  von  Julian  Ktnin-dy 
gegenwärtig  umgebaut  wird,  soll  nach  ihrer 
Fertigstellong  zwei  Hoehfifen  von  850— 800  t 
Tagesleistung  nebst  zugehöritren  je  vier  Wind- 
erhitzern und  Gioßhäusern  für  Masseiguli  in 
Sand,  (iranulationseinricbtung  lür  die  gesamte 
Schlacke,  große  Erz-  und  KoksIagerplAtze  ent- 
halten. Das  Erz  hat  htMito  etwa  4H  o/o  Eisen, 
1,25  °Jt  Phosphor  und  einen  ziemlich  hohen 
Toneardegehalt.  [,Ir.  Tr.  Ber."  1908,  25.  Juni, 
8. 1166—1169.] 


festeren 


Abbildug  8. 


Eine  Neuerung 
beim  Bau  von  Uoch- 
8fen.  Es  wird  der  Vorw 

schlag  gemacht,  zwecks 
griißi'rer  Widerstands- 
fähigkeit gegen  wage- 
recbte  Drflcke  aus  dem 
Ofeninnem  di»-  einzel- 
nen Steine  des  Kern- 
schaohtmauerwerksvom 
Bodenstein    bis  etwa 
zur  hallten  Schacht  höhe 
nicht  melir  wi«'  idsher 
allgemein  fiblieb  wage- 
recht, sondern  nach  der 
(.>fenmitte  zu  geneigt 
anzuordnen.    Zu  dem 
Zweck  wird  dii'  erste 
Sleinlage  über  dem  Bo- 
denstein (A>  sowie  eine 
Lage  (C)  des  Schachts 
aus  keiltTiriuiiren  Forni- 
steiuen  herge- 
stellt. Femer 
erhalten  die  ein- 
zelnen Steine 
einer  La^reeinen 
Ver- 
band dadurch, 
daß  die  Seiten- 
flltchen  mit  an» 

u  M'tzten  Nasen  in  Form  eines  halb n  S.  iiwaliten- 
scliwanzes  Versehen  sind.  ( Vergl.  Altliildung  3.) 
(„Ir.  loal  Tr.  Kev.-  1908,  17.  Juli,  S.  278. 

Ein  Hoehofen  mit  ovalem  Querschnitt.  [,En- 
gineer"  1908,  28.  August,  S.  225.] 

Der  neue  V  a  n  <1  e  r  b  i  1 1  -  H  o  c  h  o  f  e  ii  d  e  r 
Birminghauj  Ooal  &  Iron  Co.,  zu  Boyles, 
Ala.*  Beschreibung  dieser  modernen  Hochofen- 
anlnir> .  T-Ir.  Tr.  Bev.*  1908,  6.  August,  S.  236 
bis  23i>.J 

L  Giefierelwesen. 

(VergL  «leb  AbMhnitt  A,  S,  IT  nnd  P.| 
AUgonwIiios.  —  Olofiorolaiilafoa. 

Prof.  Dr.  B.  Neumann:  Das  Ei'^engießerei- 
wesen  im  Jahre  1907.  Kurze  Ueliersicht  über 
die  Literatur,  l, Glückauf  1908,  15.  August, 
S.  1184.] 

Bine  Uebersicht  Aber  die  Verteilung  der 
Eisen-,  Stahl-.  Teitiiter-  und  .Metalli'i^'iifn'ifn  in 
den  Vereinigten  Staaten  und  in  Canada  ist  ent- 
halten In  «Foundry"  1908  JuUheft  S.  242— 245.* 

W.  T.  Hatch:  Fragen  beim  Bau  und 
bei  der  Einrichtung  einer  mod«'rn<'n  Gie- 
ßerei. Vergleich  einer  Gas-  undDamjtlmaschiuen- 
anlage.  Vorteilhaftere  Verwendung  der  enteren 
Ist  dnrob  Ae  Umstände  bedingt.  Elektrische  An- 
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läge  für  Uebertragung  der  Kraft.  Beleuchtong 
dnwh  Bogen-  und  OtOhUunpen.   Anordnimi^  der 

Fenster  und  Oberlichter  gefren  Norden.  Lüftung 
durch  Pnchrcitcr  und  Ventilatoren.  Putzen  der 
Gußstücke  mittels  Sandstrahlgebläse.  Transport- 
ttnd  Hebevorrlditaiig«iL.  Eb  ist  vorteUhaft,  den 
Fußhoden  durch  eine  dünne  La^re  Sand  pegen 
Verspritzen  von  £iseo  zu  scliützeo.  [«Foundry'' 
1908  Jnniheft  S.  198—196;  «Cartings*  1906 
Attgutbeft  8.  194—196.] 

Pif  neue  Gießerei  der  Kennedy  Valve  Com- 
pany.*   [„CastinfTs"  1908  JuKhefl  S.  H9.] 

Das  Vandergrift-Wer k  der  Linited  En- 
gineering and  Foundry  Ck>nipnny.*  Diese 
Anlage  stellt  im  Jahre  etwa  2000  t  Stahlform- 
guß, 1000  t  Uartgußwalzen  und  100  t  Metall- 
gnß  her.  Beeehreibung  des  Werks.  Anfertigung 
von  Zahnradern  und  Walsen.  [^Castings*  1908 
Juniheft  S.  81  — 84.] 

Die  neue  Radergießerei  der  Dickeon  Car 
WhMl  Co.  SU  Houston,  Texas,  irird  besdurleben.* 
[»Foundiy''  190B  JoUbofl  S.  811—817.] 

Die  Toronto  -  Gießerei  SV  Toronto, 
Kanada.*  Beschreibung  der  Anlage.  Ihr  Ver- 
fahren    cur    Herstellung    von   BVhren  und 

Uttings.  Die  Röhren  werden  auf  Sonder- 
formmaschincn  in  besonderen  Kasten  her^'estellt 
und  liegend  gegossen.  Bei  dem  Verfahren  ist 
sehr  wenig  Formsand  erforderlieh.  BeselasIlNUig 
der  Anfertigung  der  Fittings.  [,Castilg8*  1908 
Augustheft  S.  169  —  17  3.] 

Anfertigung  von  liadiatoren.  •  Beschreibung 
der  Einrichtung  der  Radiatorengiefierei  der  King 
Badiator  Co.,  Ltd.,  zu  Toronto.  [«Foundiy* 
1908  Juniheft  S.  l.').')— l.-ig.] 

Gießereibetrieb. 

Milton  Ij,  Hersey  und  Ira  B.  Lesh:  Der 
Wert  der  Chemie  im  modernen  Gießerei- 
betrieb. (Vortrag  vor  dem  Kanadischen  Zweig» 
Terein  der  Society  of  Chemical  Industry.)  Aus- 
flttterung  und  Besciückung  verschieden  großer 
Kupolofen.  Die  größten  MOgHehkeiten,  Erspar- 
nisse  im  Gießereibetrieb  zu  erzielen,  liegen  in 
der  Führung  der  Kupolöfen  auf  Grund  chemischer 
Untersuchungen.  Für  den  Kupolofen  gibt  es 
kein  „schlechtes  Roheisen'^.  Jedes  ISsen  kann  Ül 
bestimiutt-n  .Mmpen  bei  diT  ( la'ti'-rung  verwendet 
werden,  wenn  es  nur  seiner  chemischeu  Zusammen- 
setsnng  nach  mit  anderen  Sorten  snsammen 
bestimmten  .Anforderungen  giTiugt.  Verfasser 
geht  sodann  des  näheren  auf  die  Kornbildung 
beim  grauen  Eisen  ein.  Die  entschwefelnde  Ein- 
wirkung des  Hangana.  Form  und  (rrüüe  der 
E^robc8tal)e  sollen  einheitlich  sein.  Empfohlen 
wird  der  Vierkantstab  von  1"  Seitenlange.  Be- 
sUglteh  der  Probenahme  werden  naebstehende 
Ausführungen  tr'  macht :  Die  Eisenproben  sind 
von  Stücken  zu  neluuen,  die  frei  von  Schmutz, 


Sand,  Schlacke  und  Rost  sind.  8  bis  12  Massein 
■ollen  herausgegriffen  und  in  jede  mindestens 
zwei  Locher  bis  zur  Hitte  gebohrt  werden,  wor- 
auf die  Bohrspane  gut  tremisrlit  werden  sollen. 
Bei  der  Probenahme  von  Koks  ist  von  etwa 
85  bis  SO  großen  Stocken  Je  ein  klehies  Stfick 
abzuKchlaL'f'n ;  aus  diesen  wird  nach  der  Zer- 
Itleinertuig  und  Teilung  in  üblicher  Weise  die 
Probe  für  die  ehemtsohe  Analyse  hergestellt. 
Empfohlen  wird  ferner  eine  öftere  Untersuchung 
des  verw**ndpten  Kalksteins,  Sands,  Kemmehls. 
Lehms  und  dergl.  Journal  of  the  Society  of  Che- 
nrieal  Industry*  1908,  15.  Juni,  S.  581— 584.] 

Oscar  E.  Perrigo:  Vollständige  Selbst- 
kosten -  -Aufstellung  für  eine  Lohngießerei. 
[.Castings"  1908  .Augustheft  S.  180  — 185.J 

Kurze  Beschreibungen  nachstehender  Neue- 
rungen für  Gießereien:  FonnmaseUnen  mit 
s' IIxtfitiL'' r  Sandzutuhrung.  Kupolofen  von 
Baiüot  (vergi.  , Stahl  und  Eisen"  1907  Nr.  SS 
8.  1801).  SandstrablgeUftse  tob  Dante.  Tiegel- 
ofen mit  Oelfeuerung.  [,,Foondry*  1908  Juni- 
heft S.  203  -  209.] 

Gießerei- Anlagen  und  -Maschinen  für  den 
Automobilbau.*  Beschrieben  werden  Einrich- 
tungen, geliefert  von  nachstehenden  Firmen : 
Badische  Maschinenfabrik  in  Durlach,  Ver. 
Schmirgel-  und  Maschinenfabriken  A.-G.  in  Uan- 
nover-Halnholz,  KOnlgl.  Wttrttemb.  Hfltteoamt 
Wasseralflntren,  Bonvillfiin  Ä-  Ronceray.  [„Z.  f. 
Werkz."  1908.  25.  Juni,  S.  413  — 423.] 

Th.  Löhe:  Gießerei-Bilfsmittel.  Es  werden 
besprochen:  ModeUanfertigung  und  Modellsand, 
Forntsaii  l,  Kemsand,  Lehm,  Gießen  in  na.sse  und 
getrocknete  Formen;  ferner  (Jestült  <\i-r  Form- 
kasten, Kupolöfen,  Giebpiaunen,  l'utzen  der 
fertigen  Stücke,  ArbeitenusiraU.  (,ato&-Zg.* 
1908.  1.5  Juni,  8.868— 855;  1.  JnB,  8.885 

bis  388.] 

A.  Zenzes:  Eine  praktische  Neuerung  für 
die  GHeßerel.*  Beschreibung  eines  ans  mehreren 

belieliigen  Teilen  zusammensetzbaren  Formka.stens. 
Die  an  sidi  schwachen  Wandungen  sind  durch 
Rippen  Terstftrict.  Die  Verbindung  der  einzelnen 
Teile  geschieht  durch  Keil  und  Spannriegel. 
[,Gieß.-Zg."    1908,   15.  August,  S.  483  — 486.] 

Einen  Abschlagformkastcn  bringt  die 
Obermayer  Company  als  Neuheit  auf  den  Markt. 
Derselbe  ist  zweiteilig,  aus  Kirscbbanmhols  an- 
gefertigt und  mit  Bandeisen  oben  und  unten 
beschlagen.  Die  einzelnen  Wandungen  sind  durch 
Sehamiere  bezw,  einen  dnfachen  ZÜ^fenrersohluß 
miteinander  Torbunden.  («Ir.Age*  1908, 80.Aag., 

S.  498.] 

R.  Lots :  Die  Anlage  von  Trockenkammern.* 
(Fortsetzung.)   Ansführungsart  der  Seltenwinde 

und  der  Decke  zur  möglichsten  Verhinderung 
von  Wilrmeverlusten.   Anordnung  der  Türen, 
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der  Bedienunf^söffnun^en  und  Entlüftungskiappen. 
Reg^ale.  Heizung  mit  Kokskörben,  (xenerator- 
feueruDg.  Scborusteiuaulage.  [«Gieß.-Zg."  1908, 
1.  JuBi,  8.  824— ft29;  1.  August,  8.  461—454.] 

Herrn.  F.Lichte:  Verwendung  des  Hoch- 
ofengases zum  Trocknen  von  (Tußformen,  insbe- 
sondere Rfihrenpißformen,*  Beschreibung  des 
den  Buderussclien  Eisenwerken  in  Wetzlar  durch 
das  D.  R.  P.  Nr.  172  193  (vergl.  ^Stalil  und 
Eisen"  1907  Nr.  8  S.  279)  geschützteu  Ver- 
liüireiu.  [.01eß.-Zg.«  1908, 1.  JuU,  S.S92— 896.] 

Trookenofen  für  kleine  Platten.*  [,Werk« 
meister-Zg."  1908,  31.  Juli,  S.  735  — 737.] 

H.  Ries:  Beziehungen  zwischen  der  physi- 
kalischen und  chemischen  Untersuchung  von  Fonn- 
sanden.  [„Foundry"  1908  Juliheft  S. 224  — 226; 
,Foundry  Tr.  J."  1908  Augusth.-ft  S.  467  —  470.] 

M.  Buhle:  Beitrag  zur  Frage  der  selbst- 
tätigen Sandaufbereitungsanlagen.*  All- 
gemeiner Gang  der  Aufbereitung  für  den  neuen 
und  alten  Sand,  \'<  rmiscliunjr  und  Beförde  rung 
des  Sandes.  Anordnung  einer  üelbsttätigeu  Auf- 
bereitung fBr  12  bis  16  ebm  1.  d.  Stunde.  Be- 
schritdien  sind  lediglich  .^iistTilirnngen  d<T  Ha- 
diächen  Maschinenfabrik  in  Durlacb.  [^Dingler* 
1908,  18.  JuÜ,  S.  449—453.] 

FormBud-MIadunaiehltten,  Patent  Bftuerle.* 
[,Z. f. Werks.",  1908,  25.Augast,  S.548  — 549.] 

W.  Caspary:  Entstaubungsanlagen  für  (ruß - 
putzereien,  insbesondere  fUr  äandstrahlgeblase- 
lanriehtuieen,  Sdileiferelen  u.  dergl.*  [„GHeß.- 
Zg.*  1908,  15.JttU,  S.  420  428.] 

Eisenseparatoren.*  Das  System  .Geist" 
besteht  In  der  Hauptsache  aus  einer  durch 
Gleichstrom  erregten  Eldrtromagnetwalze,  ftber 
welche  die  zu  verarbeitenden  Stoffe  geleitet  werden. 
Die  Stahlmagnete  sitzen  einseitig  auf  der  Achse; 
auf  dieser  dreht  sich  in  geringem  Alistand  ein 
unmagnetlacher,  geschlossener  Mantel.  Dt 
Mantel  tril^rt  in  kurzen  Abstanden  gezahnte 
eiserne  Lfingsleisten.  Mitteis  eines  Hebels  kann 
der  ganie  Magnetseliild  gedreht  bezw.  einge- 
stellt werden.  Dit^  zu  sortierenden  Stoffe  werden 
aus  einer  Schüttelrinne  oder  dergl.  auf  den  sich 
umdrehenden  Mantel  aufgegeben.  Die  Eisen- 
ti  ili-  werden  mitgenommen,  bis  sie  außerhalb 
des  Magnetfeldes  von  selbst  abfallen  (vergl.  auch 
.Stahl  und  Eisen"  lü08  Nr.  87  S.  1321).  [„Bay- 
risches  Industrie-  und  Gewerbeblatt'  1908, 
26.  Juli,  8.  286.] 

OieOereirobeiMm« 

F.  M.  Thomas:  Auswahl  und-  Prüfung  von 
Gießereiroheisen.  (Vortrag  vor  der  Birmingham 
MetallurgicAl  Society.)  [«Foundry  TT.  J.*  1908 
Juniheft  S.  329  —  336.] 

Einteilung  von  Bobeisen,  Eisenlegierungen 
und  Koks.  [,Ir.  Tr.  B«r.*  1908,  25.  Juni, 
8.  1188—1186.] 
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■odelle. 

Oscar  E.  Perrigo:  Die  Einteilung  diT  Mo- 
delle. Verfasser  teilt  die  Modelle  in  solche  aus 
Metall  und  ans  Holz.  Letztere  wiederum  zerMlen 
in  Modelle,  die  nur  einmal,  die  gelegentlich  und 
die  standig  gebraucht  werden.  Anforderungen 
an  den  Modellmacher.  Verwendung  der  einzelnen 
Holzsorten.  [.Foundry*  1908  Juidbeft  8.  168 
bis  166.] 

Aufbewahrung  von  Modellen  nach  Büchern 
und  Karten.  Vergleich  der  beiden  Systeme. 
(,Gieß.-Zg.*  1908,  16.  Juni,  8.  865—869.) 

M.  .\ubie:  Methodische  Anordnung  der  Mo- 
dellauf bewahrung.  *  Uebersetzung  der  Arbeit 
von  0.  Perrigo:  Ein  praktisches  System  für  die 
Modellverwaltung  (vergl.  „Stahl  und  Eisen* 
1908  Nr.  26  Zeitschriftenschau  S.  910i.  (,La 
Fonderie  moderne»   1908  .Juniheft  8.  10  —  14.] 

PaulR.Eamp:  Irrtümer  bei  der  Anfertigung 
von  Modellen.*  [»Foundry*  1908  Juniheft  8.  160 

bis  163.] 

Jabez  Nali:  Sparsamkeit  beim  Modell- 
anfertigen und  Formen.  [„Castings"  1908 
Angnsthfilt  8.  177—179.] 

FenneniL 

Eindrücke  eines  .\merikanerH  in  einer  bri- 
tischen Gießerei.  Vergleiche  /.»vis-hen  den  In 
Amerika  und  Großbritannien  üblichen  Verfahren 
des  Formens.   [«Cftstings*  1908  Juniheft  8.  86 

bis  88.] 

Pulver  zum  Ausstauben  der  Gießerei- 
formen. Die  Notiz  enthalt  folgende  für  weitere 
Kreise  interessante  lOttsOungen;  «Vor  kurzer 
Zeit  erhielten  wir  aus  Rußland  ein  weißes 
Pulver  zur  Analyse  eingeschickt,  welches  zum 
Au88taul>en  der  Formen  dienen  sollte,  am  das 
Anbrennen  des  Formsandes  zu  vermeiden.  Dem 
betreffenden  Gießereibetrieb'^leiti  r.  der  uns  das 
Pulver  zuschickte,  wurde  dasselbe  von  einem 
Agenten  zum  Kaufe  angebotMi  nilt  der  Utteilung, 
d:\ß  CS  unter  Patentschutz  stehe  und  seine 
Zusammensetzung  Geheimnis  sei.  Nach  Angabe 
des  Agenten  bestinde  das  Pulver  ans  zvOlf 
Elementen  und  zwei  Siiuron;  seine  Scluneia- 
temperatur  läge  bei  3800"  C.I  Wie  uns  mit- 
geteilt wurde,  waren  die  bei  Verwendung  dieses 
Pulvers  erreiehten  Resultate  gllnzend.  Die 
Gii>se  waren  ganz  blank,  das  Anbrennen  des 
Formsandes  wurde  vollkommen  verhütet.  £s 
wlre  daher  Im  Interesse  des  üntemebflMHB 
gelegen,  dieses  Pulver  immer  zu  verwenden; 
allein  der  Preis  stellte  sich  zu  hoch.  Die  Cnter» 
Buchung  ergab  nun  99,59  "/o  Kieselsaure  neben 
geringen  Mengen  Elsen,  Aluminium,  Mangan, 
Kalzium  und  Magnesium.  Dieser  Befund  sowie 
die  Feinheit  des  Pulvers  berechtigten  zu  der 
Annahme,  daB  wir  es  hier  mit  geteilter  Kiesel- 
slure  zu  tun  habtsn,  um  so  mehr,  als  das  Pulver 
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zum  größten  Teile  in  kochender  Natronlaugre 
löslich  war.  Die  mikroskopische  Betrachtung 
lit;ü  jidooh  schließen,  daß  das  ^''^nze,  so  schwer 
(rehfttste  Oebelmiite  nichts  anderes  als  feinst» 
trepuh  fTter  Quarz  war;  denn  bt'i  ■  twrts  stärkerer 
Vergrößerung  konnten  noch  deutliche  Splitter 
mit  scharfen  Kanten  wahrfenommen  werden. 
Diese  Mitteilung  dürfte  vielleicht  für  maadien 
Giißf'r*'il)t>triehsleitf'r  von  Interesse  sein;  denn 
daß  toinsles  C^uarzpulver  infolge  seiner  hohen 
Schmelztemperatur  zum  Ausstauben  der  Formen 
mit  Vorteil  verwendet  wonlfti  kann,  ist  wohl 
einleuchtend.  Sic  soll  aber  auch  zeigen,  daß 
beim  Anbieten  derartiger  Uttel  Vorsieht  geboten 
ist,  damit  nicht  für  leicht  zu  liischaffinde 
Produkte  hohe  Beträge  ausgegeben  werden." 
[,Oest.  Z.  f.  B.  u.  H."  1908,  1.  Aug.,  S.  3y2.J 

Joseph  Horner:  Elnformen  des  Zylinders 

für    eintn  Dampf kranen.*    [^Foundry*  1908 

Juniheft  S.  168— 169.] 

C.  Patton  beschreibt  das  Einformen  von 
Lokofflotirsyltndeni  mittels  des  Keraformver- 
fnhrens.*    [„Am.  Mach.**   1908,    16.  August, 

S.  150—152.] 

D.  S.  Fides:  £infonnen  eines  hydrauli- 
schen Zylinders.*   [»Am.  Mach.*  1908,  6.  Juni, 

8.  818  —  819.] 

Abbildung  und  Beschreibung  einiger  grolicr 
(jußstUcke.*  Kine  Seilscheibe  von  6  m  Durch- 
messer mit  20  SeUrillen  für  ein  zwelzOlllges 
Seil.  Gt'triclx'  aus  Hall^stah!  v<»n  114  mm  und 
203  mm  Durchmesser,  68,6  mm  Zahnlange  und 
nur  9,6  mm  Teilung.  Die  Oetriebe  wurden  zwd- 
tcilig  gegossen.  [,fir.  Age*  1908,  26.  Juni, 
S.  2007.] 

Einige  Fingerzeigf  l»eini  Einfornien 
von  Rfihren.*  Anweisungen  zur  Anfertigung 
koniselii  r  Kohren,  femer  von  Krümmern,  T-  und 
sonstigen  Fornistücken.  | ,  Foundiy  Tr.  J."  1908 
Augustheft  S.  46:')  — 467.| 

Alfred  Hibbs:  Einformen  eines  Rtfhren- 
Formstücks  in  nassem  Sand.*  [^^Castings*  1908 

Augustheft  S.  186— 1S8.] 

Anwendung  der  Kernfonnerel  bei  Turbinen- 
ringen.* [„Am.  Mach  1908,  25.  Juli,  S.  60 
bis  62.] 

Neuere  F  o  r  iinn  a  s  c  Ii  i  n  f  n.*  Beschrei- 
bungen nielirerer  von  den  Vereinigten  Schmirgel- 
und  Maschinenfabriken  A.-6.  zu  Hannover-Hain- 
holz gelieferten  Bauarten.    [,61eß.-Zg.o  1908, 

1.  Juni,  S.  ;!H4.1 

Neue  Topf formmaschiue*  (erbaut  von  den 
Vereinigten  Schmirgel-  und  Maschinenfabriken 
A.-CJ.  zu  Hannover-IIainholz).  („Gleß.-Zg."  1908, 

If).  .Juni.  S.  ;{57  — 36().| 

F.  Titz:  Formmaschinen  für  Hassenerzeu- 
gung.* (Vortrag.)  (^rundsStzlfcbe  Unterschiede 
der  Modellformmascldnen.  Fonnpressen.  Kern- 


foniiiiiasclniu'ii.  Besclireihungen  einzelner  Kon- 
struktionen. Havri.sches  Industrie-  und  Gp- 
werbeblatt"  1908,  27.  Juni,  S.  243—247  ;  4.  Juli, 
S.  261—266.] 

Eine  Kflderirii  ''"rr  i.*  Beschrt  ibung  der  in 
der  Frankenthaler  Maschinenfabrik  Kühnle.  Kopp 
&  Kausch  in  Betrieb  befindlichen  Tisch-Rader- 
formmaschinen  und  transjiortableii  Räderform- 
maschinen.  [^Ulil.  Wochenschr.  f.  Ind.  n.Teclui.* 
1908,  6.  August,  S.  59.] 

Umbau  von  Handformraaschinen  in  hydrau- 
lisriH  .*     La  Fonderie' moderne"  1908,  20.  Juli, 

S.  23.] 

Neue  Kadiatoren-Formmaschine.*  Beschrei- 
bung der  von  den  Vereinigten  Schmirgel-  und 
Maschinenfabriken  A.-Ct.  zu  Hannover-Hainholz 
auf  den  Markt  gebrachten  M.istliine.  [,Qieß.- 
Zg.-  1908,  15.  Juli,  S.  42Ü  429.J 

Alex  M.  Thompson:  Verfahren,  um  Mo- 
<lelle  rasch  und  genau  auf  Formmaschinen  zu 
befestigen.*  [„Foundiy*'  1908  Juniheft  S.  180 
bis  183.J 

Schmelxen. 

Walter  B.  Snow:  Eine  Studie  üi>er  den 
Winddruck  im  Kupolofeubetrieb.*  Bei:iehuugen 
zwischen  H6bft  und  Weite  des  Kupolofens  und 
Wiuddruck.  [«Foundry*  1908  Augustbeft  S.  287 

bis  288.) 

M.  Pal  traut:  Betrachtungen  iibcr  das 
Schmelzen.  Der  Verfosser  besprieht  das  Sciimelaen 

im  Kupol-  wie  im  Tiegelofen  und  die  Verände- 
rungen, denen  das  Eisen  dabei  unterworfen  ist. 
(Die  Ausführungen  enthalten  mehrfach  Trug- 
schlüsse bezüglii  ti  ler  metallurgischen  Chemie 
des  Eisens.)  [„Eisen-Zg.'  1908,  8.  August, 
S.  625  —  626.] 

Ein  neuer  Schmelzofen   fttr  Oel« 

feuerung.*  Die  Rockwell  Furnace  Co.,  New 
York.  Iiringt  einen  kippbaren  TlegelofiMi  für  ge- 
uanuiü  Feuerung  auf  den  Markt.  [„Ir.  i'r.  Kcv." 
1908,  19.  August,  S.  287^288;  „Castings* 
1908  Augustheft  S.  200  —  201.] 

Ventilatoren  mit  Dampfturbinen  -  .Antrieb.* 
[»Engineer-  1908,  14.  August,  Ö.  113.] 

Sonderguft. 

Max  Orthey:  Die  Beziehungen  zwischen 

Herstellungsui  ise,  Iii  Ii  iiidlung  und  Haltbarkeit 
der  Stahhverkskokilleii.  Anforderungen  betreffend 
die  Herstellung.  Einfluß  von  Verstärkungen  der 
Wmde.  Analysen  und  Verhtitals  zur  Anzahl 
der  ausgehalt' !  ■  n  Cliargen.  (Schluß  folgt.) 
[,Uieü.-Zg.'  1908,  16.  Juli.  8.  417—420; 
1.  Aug.,  S.  449—461;  16.  Aug.,  S.  481—488.] 

H.  Hugo:  Einiges  über  die  Walzenfabri- 
kation im  Siir-iTlaii'l.*  Herstellung  von  Kaliber-. 
Malbhart-  und  Hartwalzeu.  Mitteilungen  über 
dasXtoheiseu  fBrWaizengua.  [«Oieß.-S^.*  1908, 
1.  Juni,  S.  884—387.] 
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A.  E.Oiiterbrf  d|re:  HartguOwalseD.*  [«Foud- 

dry»  1908  Juniheft  S.  187  —  188.] 

Thomas  I).  West:  Vcrfahrpu,  um  irlt-ich- 
uaßige  U&rtung  bei  UartguüWRlzeo  zu  erreichen.* 
r,Ir.  Afe'  1908,  25.  Juni,  S.  2016—2017.] 

P.  H.  Griff  in:  Du  Hartgiißrad  fUr  Ei.sen- 
bahnwnjren.  Ausführungen  über  die  Verbesso- 
ruogsfähigkeit  dieser  Kader.  [^Ir.  Age"  1908, 
4.  Juni,  S.  1791—1798.1 

M.  B.  Smith:  HHibslalillt'<i:ienin^'en.  Durch- 
lelmittganalysen  für  «UallMtaiii"  «iod  ia  folgendem 
wiedergegeben: 

%  % 

Blliziiim  .  .  1,80—2,00  Mani^an  .  .  .  0.85—0,95 
Schwefel  .  .  0,06—0,10  ürBpliit  .  .  .  .  2.30—2,40 
Phoephor  .   .0,65—0,85    Oob.  Kohlonattiff  0,80— 1,00 

Zum  Schmelzen  dient  d.-r  Kiipohdi-n.  Anli-ifnnfr 
zu  dessen  Beschickung  sowie  zur  üattierung. 
[«Foutdry"  1908  Jnniheft  8.  166—167.) 

Asa  W,  Whitney:  Eine  Bemerkung  über 
Halbstahl.  [, Castings"  1908  Augustheft  S.  189.] 

Dr.  K.  JUoldenke:  Darstellung  des 
sehniedbaren  Gusses  V.  In  früheren  .Jahren, 
all  noch  Hol/.k()h!*'iiro)ieisen  ohne  Schrottzusatz 
omgeschmolzen  wurde,  gattit  rtf  man  derart,  dnü 
die  Mischung  etwa  0,55  c,o  Silizium  enthielt  und 
daher  der  Temperguß  0,80  Ms  0,40  ^  Silizium 
aufwies.  Heute  beträgt  ili  r  Prozi  iitsatz  0,80 
bezw.  0,50  %  Siliziuia.  Anfertigung  der  (ilUh- 
töpfe.  [,lr.  Tr.  Bev."  1908,  25.  .Juni,  8.1176 
bis  1177;  .Foundry*  Juniheft  S.  178— 174.] 

Dr.  R.  Moldenke:  Darstelluii  y;  des 
schmiedbaren  Gusses  VI.*  iSehr  wichtig 
für  die  Tempergießerei  Ist  bei  der  großen  Anzahl 
und  dem  geringen  Gewicht  der  (rußwaren  die 
Anlage  und  P'inrirhtung  lier  Mmlelhisrlilerei. 
Kontraktion  und  8chwindung  des  Eisens.  Ver- 
wendung von  Schreckplatten  beim  Temperguß. 
Gebrauch  von  Stahlschrott.  .Vnfertigung  der 
Modellplatten  und  Anbringen  der  Trichter  und 
Laufer.  U^'  oundry  1908  Juniheft  iJ.  273-27 7. J 

Birechreibung  der  neuen  Tonperlifen  der 

Allegheny  Valley  Mallcable  Iron  Co.,*  hei  denen 
drei  Tage  für  den  Glühproxeli  genügen.  [«Foun- 
diy«  1908  Juniheft  S.  189—191.] 

B.  Moldenlie:  Versinnter  Temperguß.  Das 

leichte  Breclieu  von  kleinen  verzinnten  Waren- 
teilen aus  sciunicdbarcm  (tuU  wird  darauf  zurück» 
geführt,  daß  dieselben  entweder  bei  zu  hoher 
Temperatur  verzinnt  oder  zu  früh  aligeschrecict 

wurden,  wodurch  die  Kohlenstoffonnen  geändert 
wurden.  [.Foundry-  1908.Tuniheft  Ö.  Ibti  — 1Ö7.J 

Sonstige». 

Die  autogene  ächweil^ung  im  Dienste 
des  Oießereiwesens.*  Die  autogene  Sehwd- 
ßung  ist  in  erster  Linie  dazu  geeignet,  {loriise  Stel- 
len auszuiüllen  und  Schönheitsfehler  zu  beseiti- 
gen. Eine  wdteqpehende  Beantsong  knnn  nur  in 


solchen  FBlIen  in  Betracht  kommen,  wo  das 

Bruchstück  oder  der  Kiß  nicht  starker  ist  als 
20  i)i8  höchstens  äü  nun  und  wo  das  naehherige 
Auftreten  von  Spannungsrissen  ausgeschlossen 
erscheint.  Beschreibung  einer  trai^tortablen 
Schweißanlage.     [sQieß.-Zg."  1908,  1.  AttgUBt, 

S.  4r)n— 4.'.'j.| 

Das  Löten  von  gesprungenen  ttuß-Radiatoren- 
körpem.  Anwendung  des  \'erfahrens  der  ameri- 
kani-^efi-ii  Xntinnal  Brazing('oinponnd  ('o.  des  Ver- 
fahrens von  Friedrich  Pich  (D.  K.  P.  Nr.  110  319) 
und  der  liStpasta  Feiroflx.  [„Wertaneister-Zg.* 
1908,  Sl.  August,  S.  807.] 

Klein  ms  ch  uli  e  für  Holzmaste.*  Durch 
die  naher  beschriebene  Ausführung  der  Eisen-  und 
Metallgießerei  Seebach  rorm.  H.  BSlsterli  dt  Co. 
in  Seebach-Zürich  wellen  die  Mäste  elektrischer 
Leitungen  vor  dem  Anfaulen  im  ü^dreicb  ge- 
schützt werden.  Der  Klemmschuh  besteht  im 
wesentlichen  aus  vier  gußeisernen  Lftngsteilen, 
die  ziisamniengestellt  einen  runden  Querschnitt 
haben  und  verschraubt  werden.  Nach  außen 
sind  die  Lingsteile  mit  Versteifungsrippen  Tcr^ 
sehen.  [«E.  T.  Z.*  1908,  18.  August,  S.  791.] 

K.  Erzeugung  des  schmiedbaren  Eisens. 

Das  Verfahren  von  D.  Buenaventura  Junquera 
zur  direkten  Eisen-  und  Stahldarstellung  ist  ein- 
gehend beschrieben.  [«Bev.Mln.*  1908,  16. Juni, 

8,  804  —  305.] 

Das  Lash -Verfahren  zur  elektrischen  Stahl- 
erzeugung. (Vergl.  „Stahl  undEisen"  1908  Nr.  18 
S.  444.)  [„Eng.  Min.  J.«  1908,  29.  Aug.,  8. 419.] 

Die  Reduktion  der  Eisenerze  rnittids  Elek- 
trizität. Tr.  Rev."  lyOH,  -27.  Aug..  S.  364.) 

Joh.  Uard6u:  Entpbosphoren  und  Entschwe- 
feln  Im  elektrischen  Stahlofen.*  [«Engineering" 

1908,  U.August,  S.  205-206.] 

F.  Wüst  und  L.  Laval:  Experimentelle 
Untersuchung  des  Thoma-sprozesses.*  (Ein  aus- 
fUbrliehes  Beferat  hierOber  ist  in  Vorbersitttng 

begriffen.)  [„Met."  1908  Nr.  15  8.  431—462.) 

W  M.  (^arr:  Konverter  geiren  kleine  Martin- 
öfen. l,lr.  Tr.  Rev.'  1908,  13.  August,  ri.  292.J 

Oefen  für  die  Eisenindustrie.*  [«Dhlands 
Tedhn.  Rundschau*  1908  Nr.  7  8.  55—56.) 

S -lilackenwagen  ( fahrbare  Schlackentaschen) 
für  Martinöfen.*  (VergL  »Stahl  und  Eisen»  1908 
Nr.5$.171.)  [„Ir.Age"  1908, 18. Juni, S.  1951.] 

Stahli^eßereL  Bearbeitung  einer  französi- 
schen Abhandlung  von  Tissot.  [„Gieß.-Zg." 

1908,  1.  Juli,  S.  :?!»8  — 400.1 

Flußmittel  beim  Stahlschmelzen.  Der  Aufsatz 
empfiehlt  für  das  Warmhalten  von  8tahlbl6cken 

die  Verwendung  von  metallisehem  Aluminium 
bezw.  als  noch  besser  Tiiermit.  [,Foundry  Tr.  J."* 
1908  AngunOeft  8.  480—481.] 
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R.  F.  Böhler:  Werkzeugstahlerzeupung 
in  Steiermark.  In  hüttenmännischer  Beziehung 
gehört  der  österrt^ichiscbe  Kaiserstaat  zu  den 
gCMgnetsten  Lftndera  Europas,  und  Steiermark 
namentlich  ist  ein  ideales  T.ami  für  die  Werk- 
zeugst&hifabrikation,  denn  en  besitzt  die  yor- 
zfigHehiten  Spat«tfl6BgteI&e,  wfthiwiil  setoe  Wlld«r 
die  erforderliche  Holzkohle,  die  reißenden  Gebiriijs- 
büche  aber  die  nötigen  Wasserkräfte  liefern.  Uas 
Land  besitzt  aber  auch  guten  Graphit  und 
feuerfesten  Ton  zur  HerBtellung  der  Scbmelz- 
tiegel.  Franz  Mayer  in  Steiermark  war  der 
Brate,  welcher  Wolfram  iu  größeren  Mengen 
Sur  StahlfSftbrikatton  vtrwendete;  bereits  im  Jahre 
1858  stellte  er  Wolframstahl  in  Wien  aus.  Das 
bedeutendste  steierische  Gußstahlwerk  ist  Kapfen- 
berg;  das  Eisenwerk  wurde  schon  im  Jahre  1446 
gegründet.  Verfasser  bespricht  die  dort  ver* 
wendeten  RolminteriaHen  und  -ribt  einen  ganz 
kurzen  üeberblick  Uber  die  übliche  Fabrikations- 
weise.  [,The  S«hoel  of  lOiies  Quarterly«  1908 
JuUlieft  S.  889— S41.] 

L.  Verarbeitung  des  schmiedbaren 
Eisens. 
1.  Walzwerice. 

Die  neuen  Aulagen  der  Inland  Steel  Company 
mit  Beschreibung  des  neuen  Morgan  Walzwerkes. 
[,Ir.  Tr.  Rev."  1908,  27.  August,  S.  349—352; 
,Ir.  Age",  27.  August,  S.  686—569.1 

Das  neue  Blechwalzwerk  der  La  Belle  Iron 
Works  zu  Steubenville,  0,  [,Ir.  Tr.  Eev." 
1908,  2.  Juli,  S.  26— 31.J 

Andrew Lambertoa:  Britische imdamerl* 
kanlsrhe  Ni-nerungen  in  Blerhwnlzwerken.* 
Amerikanische  Bleche  wurden  in  England  nicht 
libenionunen.  (Vergl.  ,,Stalil  und  Elsen*  1908, 
Nr.  22  S.  758.)  [,Ind.  W.«  1908,  I.Juni,  8.687.] 

Kontinuierliches  Walzwerk  für  Bett- 
stattwiukeleisen.*  Da«  Ausbringen  dieses  im 
Besitze  der  Dtstriet  Iren  Company,  Birmingham, 
hefindlichen  Walzwerks  betragt  300  bis  500  t  in 
der  Worti.-.    f.Ir.  Coal  Tr.  Kev.".  3.  Juli,  S.  4  2,] 

Beschreibung  einer  8peziai- Walz  Vorrich- 
tung, um  genaue  Dtckenyerhlltiiisse  bei  Ketall- 
strcifen  zu  erhalten,  die  zur  Herstellung  von 
Patronenhülsen  dienen.*  Die  Vorrichtung  luum 
«ueb  benutat  werden  zum  Dkdminttsi^eleb  bei 
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Stahl-  oder  Eisenstreifen,  bei  denen  es  auf  ab- 
solute Genauigkeit  bezüglich  der  Dicke  an- 
kommt. Es  werden  drei  Typen  dieser  Maschine 
gebaut  mit  Walzen  von  356,  406  bezw.  508  nun 
Durchmesser.  Die  Walzen  werden  aus  einem 
vollen  Gußstahlbiock  ausgedreht,  die  Waizober- 
fliebe  ist  gebirtet  und  auf  genaues  HaB  ge- 
schlifT'  ti  und  j)oliert.  .\lle  sonsti:.^.  n  Teile  sind 
sehr  kräftig  gehalten,  um  die  auftretenden  Kräfte 
auftichmen  zu  können.  Die  Einstellung  der 
Walzen  wird  durch  Keilanstellung  mit  Handrad 
bewirkt.  Angaben  über  den  Antrieb  usw.  Diese 
Maschinen  werden  von  der  Firma  A.  Schmitz 
in  DQsseldorf  gebaut.  Tr.  BeT.*^  1908, 

20.  August,  S.  322—323.] 

Schweißglühöfen,  Patent  Simonet.*  [,Ulila&dB 
Techn.  Rundschau"  1908  Nr.  7  S.  56.] 

Blechrichtmaschine  der  Masclünenfabrik  Sack, 
G.  m.  t).  H.  in  Düsseldorf-Rath.*  [«ühUmdi  Teehn. 
Bundschau"  1908  Nr.  7  S.  52.] 

Abbiiduug  und  Beschreibung  einer  großen, 
von  der  Mesta  Maehine  Company  in  Rttsburg, 
Pa.,  gebauten  Schere,  die  imstande  ist,  kalten 
Stahl  von  150  X  1'^'^  Quer^ichnitt  zu  schnei- 
den und  dabei  12  Schnitte  in  der  iMiuute  macht. 
Die  Messer  dieser  ittr  die  Central  Dm  and  Coal 
Co.,  Libanon,  bauten  Schere  sind  700  mm 
lang  und  zum  Umwenden  eingerichtet.*  (.«Ir. 
Age"  1908,  20.  August,  S.  603.] 

Ealtslge  der  Eellpae  Haohlne  Co.*  [,Ir.  Age* 

1908,  25.  Juni,  S.  2012—2013,] 

J.W.  Chubb:  Abbildung  und  Besclireihung 
einer  englischen  schuelischneidenden  Kaltsoge.* 
[„Am.  Ifaeb."  1908,  11.  Juli,  S.  984-985.] 

2.  Eisenbahnschienen  und  -Schwellen. 

H.  Dudley:  Stahlsehlenen;  ihre  Her> 
ateUnng  und  ihre  Fehler.  Zu  dieser  in  den  letzten 

Jahren  in  den  Vereinigten  Staaten  zu  einer 
wahren  Kaiamitat  gewordenen  Frage  macht  der 
Yerfssaer  eine  Reihe  bdiendgenawertar  7or> 

schlage;  dieselben  ^'ipfeln  darin,  bei  der  Her- 
stellung des  Stahles  diesem  genügend  Zeit  zu 
lassen,  die  Desoxydation  und  andere  Beaktionen 
vollständig  zu  beendigen.  Seine  Vorsdllftge  ver- 
dienen desli.ilb  große  Beachtung,  weil  sie  sich  auf 
langjäiirige  Beobachtungen  im  Betriebe  stützen. 
[.Sng.  News«  1908  Bd.  59  Nr.  25  8.  676.] 

Kasper  be^schreibt  eine 
n e u e  E i  g I' t)  b ah n s eil w f  He, 
die  aus  Hol/,  und  Eisen  besteht. 
Sie  hat  X'Q<iw*<hnitt  ndt  zwei 
reeliteekitrcn  Holzeinlagen  un- 
ter den  Suhienensitzen.  Oben 
und  unten  ttber  die  Flanschen 
treiiogene  Bügel  spannen  die 
Holzblöcke  zwischen  die  3- 
Eisen  ein.*  (Abb.  4.)  [,Organ* 
1 908,15.  Angttst,S.299— 801.] 
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3.  Panzerplatten. 

Versuche  mit  Panzerplatten  für  die  neuen 
brasilianiBchen  Krie;r8s<-liif)V.*  Engineering* 

1908.  14.  August.  S.  214  -216.] 

PanzerplattendrebotVn.  *  [„UhlautU  Tecbu. 
Bundschau«  1908  Nr.  7  S.  56.] 

4.  Geschütze  und  <je$chosse. 
(Fehlt.) 

5.  ROhrenfiibrikaiioii. 

F.  X.  Speller:  Verbessf-rungen  von 
Fln  lieiseninaterial  für  Rohre.  In  seinen 
AuHfübrungen  wendet  sich  der  Verfasser  ge^n  n 
die  Auffassung^  daß  bei  gehwfilU'isernen  Rolir<'ii 
di«'  Schlackt'  ge^ren  "Rosten  scliützen  sollt r.  Er 
erwähnt  weiter,  dab  bei  Entfernung  der  ober- 
ilftebli«]i  anhaftenden  Schicht  von  Walzsinter 
di«'  Korrosion  sich  bedi  utend  pfleichmäßi^er  Ter- 
teilte.  Audi  lokale  mecbanisehe  Bearbeitung  ist 
geeignet,  den  Angriff  auszugleichen,  was  zu 
einem  besonderen  Verfahren  geführt  hat,  welehm 
in  den  Walzwerken  der  National  Tube  Company, 
Pittsburgh,  ausgefülirt  wird.  [,ir.  Age*  1908 
Bd.  82  S.  29.] 

0.  Draht. 

Mehrfaeh-Drnbtvttgmaachine,  System 

Carter-Hod^'son.*  Eine  Maschine,  die  das 
Einzelzugsystcm  in  angemessener  Weise  abzu- 
iBsen  geeignet  sein  soll,  muß  in  der  Lage  sein, 
die  ungleichmäßige  Verlängemng  der  Ilriihte 
durch  Nachf^tben  der  Ziehlöcher,  durch  eine 
etwaige  ungleiclunAßige  üarte  des  Drahtes  8eli>st 
nsw.  In  Tollkonmener  Weise  anszugleichen.  Die 
bisher  vorwieirend  liekannten  Systeme  verbuchten 
die  Frage  dadurch  zu  lösen,  daß  sie  den  Draht 
nicht  wie  bei  dem  EUnzelzug  fest  auf  den  Schei» 
ben  aufliegen,  sondern  auf  denselben  lose  gleiten 
lassen.  Dieser  Ausweg  brachte  u.  a.  den  Uel)el- 
staud  mit  sich,  daß  ein  rascher  Verschleiß  der 
fflehseheiben  eintrat.  Die  weiter  bi  der  Qaelle 
noch  genannten,  den  ^'elirauchlichen  Mehrfach- 
zugmaschinen anhaftenden  Mangel  haben  ilire 
Benutzung  meistens  auf  das  Ziehen  Ton  weiche« 
Metallen  sowie  Eisendrahten  aus  besonden 
zähem  Material  beschränkt.  Bei  dem  von  Char- 
ter und  Hodgsou  ersonnenen  Mehrfaclizug- 
maaehlnen-STSten  gibt  die  geschickte  Einschal- 
tung eines  einen  vollkommi-nen  Ausgleich  schafl'en- 
den  Planetengetriebes  der  Mehrfachzugmaschine 
mm  die  MBglichkeit,  in  der  gesamten  Draht- 
indnalrle  für  die  Herstellung  der  härtesten  bis 
zu  den  weichsten  Drähten  Anwendung  zu  finden. 
Die  Verwertung  dieser  Maschine  ist  von  der 
Firma  Darwin  Kilner  In  ShefBeld  (England) 
fibemommen  worden.  In  der  Quelle  wird  die 
Blnriehtiuf  der  Maschine  genau  beschrieben  und 
bUdUeh  crlintort.  Dw  WcMntUdie  dmelbeB 
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ist,  daß  die  gemeinscbaftiiche  Hauptantrielis- 

welle  nicht  als  starres  Stück  ausgebildet  wird, 
sondern  aus  einzelnen,  gegeneinander  verdreh- 
baren konachsialen  Teilen  bestellt,  von  denen  ein 
ji  iier  den  Antrii  l»  zu  einer  Ziehscbeibe  vermittelt. 
In  Deutschland  Itetindet  -Ii  die  Carter-Hodir:<on- 
Maschine  bei  der  Mechanischen  Kratzenfabrik 
Uittwetda  in  Ißttwelda  in  81  Stade  In  Betrieb 
zum  Ziehen  vonSeihlrnhten  mit  200  bis  300ktr/qmm 
Bruchfestigkeit.  [„Anzeiger  für  die  Drahtindu- 
strie* 1908  Nr.  18  S.  211—212.] 

7.  Glühen  und  Härten. 

C.  R.  Straube:  lieber  einen  Härteoten  mit 
elektrisch  gehetztem  Sclunelzbad.*   [«E.  T.  Z.*^ 

1908  Nr.  32  S.  T-jö  — T60.] 

0.  M.  Becker:  Härten  von  Schnolldrebstahl- 
werkzeugen  nach  dem  t'hlorliariuni- Verfahren.* 
[„Eng.  Mag.*  Angustheft  S.  728—788.] 

I)oiipel-Regenerator-Gas-(rluh-  und  Härteofen 
der  Firma  Hahn  *  Koib  in  Stutfjrart.*  [.Dt.  Me- 
taUind.-Zg.-  1908  Nr.  30  ö.  934.J 

S.  N.  Brayshftw  beschreibt  einen  zwei- 

kaninierigen  Ofen  zum  Härten  von  Schnelldreh- 
stahl.*  U  Am.  Mach. 1908,  16.  August,  S.  147 
bis  l.iO.J 

E.  F.  Lake:  Elektrische  Oefen  zur  StaU- 
behandlun;:.*  [,Am.  Mach.*  1908,  29.  August, 
S.  234— 2S7.] 

8.  Rostschutz. 

Veivinnen  von  Draht.    [„Elsen-Zg.*"  1908 

Nr.  30  S.  öa2.| 

Die  Wiedergewlnnvng  des  Zinns  ans 

Weißblech-  und  anderen  Abfällen  wird 
in  den  Vereini^rten  Staaten  von  16  Firmen  be- 
trieben, die  insgesamt  1662  net  tons  im  Werte 
Ten  914404  ^  erzielten:  98  t  wurden  als  reines 
Zinn  verkauft,  der  Ifest  wnrdi  in  M(  fnllL'ießcreien 
zur  Herstellung  verschiedener  Legierungen  ver- 
wendet.   [,Ir.  Age*  1908,  6.  August,  S.  874.] 

Wiedergewinnung  des  Zinns  aus  WetB- 

Mec ti n Vi i'al  1  en.  Kolfrendc  Methode  wird  als 
vielversprechende  amerikanisclie  Erfindung  be- 
zdchnet:  Die  SBnnnbftile  werden  einige  S^it  in 
dna  LVsong  von  20  %  Zinnchlorid  auf  80  7« 
Wasser  eingetaucht.  Hierzu  fügt  man  1  bis 
5  Salzsäure.  Die  Blechabfälle  müssen  mit 
einer  ROhrrorrlchtung  nnonterbroehen  In  Be- 
we^runf,'  trehalten  werden,  damit  der  Prozi'ß 
schnell  vor  sich  geht.  Das  Zinn  des  Abfall- 
bleehes  198t  sich  Im  Zinnchlorid  anf,  welches 
zu  Zinnchlorür  reduziert  wird.  Das  Elsen  des 
Weißbleches  wird  nur  wenig  angegriffen.  Die 
Lösung  wird  sodann  abgezogen,  die  Wieder- 
gewinnong  dee  Zinns  aus  der  LOtui^  erfolgt 
ilann  auf  i-lektrolytiKchem  We<re.  Man  benutzt 
dazu  Ideine  Badgefaße.  Die  Anode  besteht  aus 
Kdüe,  ab  Kathode  kann  ein  Stack  Bisenblech 
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oder  uderes  Metall  verweidct  wenUn.  Ein 
Strom  von  4  \o\t  Spannunpr  und  »'irn>  Strom- 
dichte von  etwa  1  Ampere  auf  einen  Quadrat- 
soll KathodenoberlUebe  innflgt.  DatZiaatdioldet 

sich  in  Forin  ein*s  kri-;tnllinischen  Pulvcra  al», 
welches  ohne  Schwierigkeiten  entfernt  und  nieder- 
gwchmolzen  oder  auf  andere  Welse  bohandelt 

werden  kann,  um  reines  Zinn  zu  erhalten.  [«Dt. 

Metallind.-Zir  '   1!H)8  Nr.  35  S.  1108.] 

Sberard  Cowper  Coles:  Das  Ueber- 
siehen  von  Ei»en  mittels  Zink,  zum 
Schutze  der  Oberflächen.  Vergleich  der 
Bupenblicklich  in  Vcrwcndunpr  stehenden  vier 
Methoden  zum  Verzinken  von  £iscn  und  Stahl: 
HelAfalvanisieren ,  Kalt>  oder  ElektrlM:bgal> 
vani-^ieren,  Trockenpalvani hieri  n  oder  Sherardi- 
siereu  und  Galvanisieren  mittels  Dampf  oder 
Cowperisieren.  Verfasser  unterzieht  Proben, 
welche  nach  den  verschiedenen  Methoden  gal- 
vanisiert worden  sind,  einer  metallographischen 
Untersuchung,  und  stellt  einen  allm&hiichen 
üeber^f  vom  reinen  Zink  tiber  slnkarmere 
Zinkt-iseulcgiemngenldBsnniEl««!!  feafc.  [.Ir.  Afe* 
1908  Bd.  82  S.  242.] 

Everctt  Thoinjison  beschreibt  das  Ver- 
sinken nach  dem  sog.  Sheradialeren.  [^L*.  Aga* 
IWB,  80.  JttU,  S.  S19.] 

Ein  neues  Verfahren  zum  Verzinken  von 
Nageln  und  kleinen  liegenständen."'  Das  Ver- 
fahren, dae  auf  der  neuen  Anlage  der  Keyatone 
N.iii  Company  zu  Korlifstcr,  Pa..  naeh  ei^-enen 
Pateuten  ausgeführt  wird,  ist,  abgesehen  vom 
Beizen,  ganz  kontinuierlich  und  automatisch. 
Der  Verzinkkesscl  ist  14  Fuü  =  4,27  m  lang^ 
30  Zoll  =  760  mm  tief  und  20  Zoll  =  508  mm 
weit.  Kr  faüt  23000  Pfd.  =  10  400  kg  Zink. 
Die  Leistnngsflibigkeft  einer  Hasehine  betrfigt 
500  FilBcIieti  Nfljjel  in  24  Stund,  n,  [,Ir.Tr.Rev.* 
lÜUS,  20.  August.  S.  321  322.] 

Bei  dem  Projekt  einer  Verzinkerei, 
die  in  einem  nmfangrtdehen  ShedlMm  im  Bef^e- 

rungsbezirke  Arnsberg  von  4000  qm  unter- 
gebracht werden  sollte,  waren  nur  einige  OefT- 
nungen  in  den  SbeddacliUftchen  für  die  ]>iiftung 
des  großen  Baumes  vorgesehen.  Da  erfahrunga- 
mäHiir  'li'rnrtitr  croße  KUume  durch  solche  am 
Dacliu  angebrachte  ÜeÜnungen  nicht  ausreichend 
'  gelfiftet  werden  kSnnen,  wurden  htH  der  Ertei- 
lung der  (ianehmiK'nii,'  ii.  a.  folgi  nde  lu  sorideren 
Bedingungen  gesitlU:  Die  Seitenwände  de.s 
großen  Arbeitsrauims  sollten  mit  großen,  zum 
Oeilnen  eingerichteten  Seitenfenstem  verseben 
werden.  Um  dem  großen  .\rbeitsraum.  nament- 
lich naeh  der  Mitte  zu,  eine  ausreichende  Menge 
frischer  Luft  susafDhren,  sollten  mindestens  zwei 
unterirdische  I.nft/ufiihrunR.skanäle  angelegt  wer- 
den, die  in  der  Mitte  des  Raumes  lotrecht  hoch- 
gehende Austrittsschaehte  haben.  Et>  wurde  auch 
empfohlen,  diese  Schachte  durch  die  Wftnde  der 


aufzustellenden  (iltihöfen  zu  erwärmen  und  in 
der  heißen  .Tahri  <z('it  die  frische  Luft  durch 
Exhaustureu  anzusaugen.  Nach  Inbetriebnahme 
dar  VenlDkefei  haben  sich  Jene  EanrldttuBgan 
vorziiirlich  bewflhrt.  —  Auch  in  einem  andern 
großen  Beiriebe  ist  diese  Einrichtung  mit  Erfolg 
dnrehgeiahrt  worden.  [,Z.  f.  Gew.oHyg.*  190S 
Nr.  II  S.  868.] 

B.  Heckel:  'Verfahren  sum  Schutze  von 
Eisen  und  Stahl  gegen  Korrosion.  Zusammen- 
stellung der  verschiedenen  Mittel,  welche  dicsan 
Zweck  verfolgen.  [,J.  FraaU.  Inst."  1908 
Bd.  165  S.  448.J 

M.  Weiterverarbeitung  des  Eisens. 

Beben. 

Die  Ahftthrnng  von  BeisdAmpfen 

bietet  nif'istens  große  Si  hwierigkeiten.  Die  über 
den  Beiztrügen  angeordneten  Deckel  mit  Abzugs- 
rohren haben  sich  nicht  bewfthrt,  sofern  kttnei- 
liehe  Mittel  zur  Erhöhung  der  Zugwirknng 
fehlen.  Die  Ih  ckel  stehen  meistens  offen  und 
werden  iiaurig,  weil  mit  ihrer  Benutzung  Be- 
triebsstSrungen  verbunden  sind,  wieder  ent- 
femt.  In  einer  Beizerei  ist  jetzt  folgende  Ein- 
richtung mit  gutem  Erfolg  zur  Durchführung 
gebracht  worden.  Vor  den  an  der  Wand  stehen- 
den Bciztr5gen  ist  in  der  ganzen  Breite  der 
Beizerei  oin  Schirm  von  der  Drcke  bis  auf  etwa 
2  m  Höhe  über  den  Fußboden  berabreichend  an- 
geordnet worden.  Ueber  dem  so  geUldetett  Dunst- 
fange ist  im  Dache  ein  lantrer  Dachreiter  an- 
gebracht, durch  den  die  BeizdOmpfe  abgeflUirt 
werden.  [,Z.  f.  Oew.-Hyg.*  1908, 1 .  Juni,  S.  86 1 .] 
A.  OawaJowski:  Eisenvitriol  aus  Eiaen- 
abfailen.  f, Organ  des  Vereins  der  Bohrtech'- 
niker"  l»08.  ir,.  Juni.  s.  142.] 

Schmiedeu  und  Tressen. 

Carl  Sobbe:  Beitrage  zur  Technologie  des 
Sduniedepressens.*  (Forts,  folgt.)  [»W.-Techn.* 
1908  Heft  8  S.  480— 488.] 

Di-r  neueste  Bell-Dampfhammer  ist  alii:elnldet 
und  beschrieben.*  [„Ir.  Age"  lUOb,  25.  Juni, 
S.  8006.] 

Herm.  Meyer:  Neuere  Lufthämmer  mit  ge- 
trenntem Har-  und  Luftpumpenzylinder.*  [.Z. 
d.  V.  d.  1.-  1908  Nr.  34  S.  1341  —  1345.] 

Schweißen. 

Ein  neues  S  c  h  w  e  i  ß  v  e  r  f  a  h  r  e  n.  Infolge 
des  hohen  Preises  der  heute  vielfach  in  An- 
wendung iM'tindliclii'n  .Sehit»  Hiti-'  list 'ihle"  ist  der 
Verbraucher,  um  seine  Beiriebsko.sLt^-n  nicht  uu- 
ntf tigerweise  zu  erhohen,  gezwungen,  nach  Mitteln 
zu  suchen,  die  es  ihm  ermöglichen,  auch  die 
geringsten  Mengen  dieses  kostbaren  Materials 
noch  zu  verwenden.  Unter  anderem  sind  auch 
Versuche  gemacht  worden,  Ueine  StQokchen  dieser 
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Solmelldrebstfthle  mit  Floßdsen  oder  Kohlen- 

itofifstahlen  duroh  Schweißen  zu  verbinden.  Doch 
vergeblich.  Ein  neues  Schweißverfahren,  das  fast 
ein  Jahr  alt  ist,  scheint  jedoch  zum  Ziele  zu  fuhren. 
Die  froheren  Versacbe,  hocbprozentigen  Koblen- 
.stoffstahl  in  frpschmolzcnem  Znst.'inde  um  einen 
dünneren  Stab  aus  Scbnelldrebstahl  zu  gießen 
zwecks  YerbinduBg  beider  gelangen  xwar,  docb 
bei  der  Wiedererhitzung  der  beiden  Stflhie  lockerte 
sich  die  Verliimlunsr  derselben  infolge  verschieden 
starker  Ausdelinung  der  beiden  Stahlsorten. 

Das  neue  Terfiiliren  ist  selir  einfach.  Das 
Sclnvpißi  n  erfolgt  mittels  eines  dünnen  Kupfer- 
Streifens,  den  man  längs  der  Verbinduugsnaht 
der  beiden  Stahle  legt.  Das  Ganze  wird  mit 
einer  reduzierenden  Verbindung  umgeben  und  in 
finem  Ofen  auf  etwa  1200"  ('.  erhitzt.  Die 
durch  Verbrennen  dieser  reduzierenden  Verbin- 
dnng  entstehenden  Gase  beeinflussen  das  Kupfer 
derart,  daß  es  durch  molekulares  Ein  Ii  i ül'»  "  in 
beide  Stahlsorten  wirkliche  Kohiision,  nicht  nur 
Adhäsion  derselben  bewirkt.  Angestellte  Ver- 
suche haben  die  Festigkeit  dieser  Verbindungs- 
arl  von  zwei  verschiedenartigen  Stahlsorten 
erwiesen.  Der  Urucli  erfolgt  nicht  an  der  Schweiß- 
Stelle,  sondern  an  einer  gesunden  Stelle  des 
Stahles.  Hi-i  solcbcn  Scbu  ei()i>rot)en  ist  t-s  oft- 
mals unmöglich,  auch  nur  die  Spur  von  Kupfer 
noch  zu  sehen. 

Die  ,Metal  Fusion  Company",  Ltd..  st- 
niinster,  stellt  nach  diesem  Verfahren  bereits 
zahlreiciie  zusammengesetzte  Werkzeuge  („com- 
posito  tools'^)  her.  Außer  bei  Werkzeugen  für 
Werkzeugmaschinen  eröffnen  sich  dem  neuen  Ver- 
fahren manche  anderen  Gebiete;  so  kann  es 
z.  B.  mit  Vorteil  bei  der  Herstellung  tob  Ge- 
steinsbohrern Verwendung  finden.  [^Engineering* 
1908,  19.  Juni,  S.  823.] 

Die  nachstehenden  Skizzen  veranschaulichen, 
wie  nach  obigem  Verfahren  z.  B.  ein  Stflek  Scbnell- 
drebstahl mit  Flußeisen  verbunden  werden  kann. 
Ein«  Ilnuptbedingung  zur  Erzielung  guter  Erfolge 
ist,  daß  die  aufeinander  zu  schweißenden  Flachen 
möglichst  rein  sind;  ein  besonderes  Flußmittel 

wird  ni<'l)t  ange- 
wandt. Der  benutzte 
K  upf erstreifen  muß 
nach  dem  Schmel- 
zen die  Verl»in- 
dungsnaht  ganz 
ausfüllen.  Vor  dem 
Erhitzen  bezw. 
Verschweißen  der 
beiden  Stfthle  in  der  durch  B,  Abbildung  4,  an- 
gedeutet'-n  .Anordnung  wird  der  aufzuschweißende 
Spezialstnhl.  ähnlich  dem  Einstampfen  einer 
Form  in  der  Gießerei,  mit  einer  , besonderen 
Masse"  von  der  Konsistenz  des  Formsandes 
in  »  in«'  Nute  des  Flußeisens  eingestampft.  Um 
der  oxydierenden  Flamme  des  Ofens  keine  Eiu- 


AbbUdoag  A. 


Wirkung  auf  die  Verbindungsflachen  zu  gestatten, 

umgibt  man  die  Stahle  mit  einer  schQtzeoden  Hülle 
von  feuerfestem  Ton.  F-ine  Erhitzung  des  Ganzen 
in  einem  mit  Rohöl  auf  etwa  1200°  C.  erhitzten 
Ofen  bewirkt  ein  Flössigwerden  des  Kupfers,  das 
nun  die  ^'erbindungsnaht  hczw.  -nähte  vollständig 
ausfüllt  und  eine  vollkommene,  homogene 
Schwetflung  der  beiden  yerscUedenartigen  Stahle 
liewirkt.  Die  oben  erwälinte  „besondere  Masse" 
entwickelt  bei  der  Erhitzung  Ga.se,  die  gewisser- 
maßen eine  Verflüchtigung  des  Kupfers  be- 
wirken, wodurch  erst  das  molekulare  Eindringen 
desselben  in  beide  Stahlsorten  mö<rlich  wird. 
Selbst  etwa  noch  vorhandene  O.xyde  von  Eisen 
und  Kupfer  werden  zu  Metall  reduziert  und 
zwar  durch  das  von  der  „besonderen  Masse" 
entwickelte  Kohlenoxydgas,  welches  zu  Kohlen- 
dioxyd o.xydiert  und  entweicht.  Wie  bereits 
erwähnt,  handelt  es  sich  nicht  um  eine  Inter- 
kristalline Durchdringting  sondern  um  eine 
wirkliclie  molekulare  Schweißung  von  außer- 
ordentUeher  Festigkeit. 

Das  Ansschmieden  und  Schleifen  eines  solchen 
zusammengesetzten  Stahles  ist  natürlich  einfacher 
als  bei  einem  Schnelldrchstahl  gleicher  Größe, 
da  derselbe  zum  größeren  Teil  aus  Flufleisen 
besteht.  Das  Ilflrten  solcher  ziisairunengesetzter 
Werkzeugstähle  erfolgt  geradeso  wie  das  der 
benutzten  Sehnelidrehstahle.  Will  man  einem 
solchen  Stahl  eine  neue  Form  geben  oder  ihn 
scharfen,  so  ist  kein  .Schmieden  erforderlich, 
sondern  man  erreicht  sein  Ziel  durch  Schleifen. 

Sehr  bemerkenswert  ist  die  Tatsache,  daß 
die  zum  Hrirfen  erforderliche  Temiieratur  von 
1200  bis  rJ-öO**  C,  welche  auch  die  Schweißung 
bewirkte,  diese  gar  nicht  beeinflußt,  obschou  die 
Temperatur  bedeutend  oberhalb  des  Schmelz- 
punktes von  Kui'tir  liejrt  (lOfi.'i"  C.i.  Das 
Anwendungsgebiet  dieses  neuen  Schweißverfahreus 
ist  sehr  mannigfaltig.  So  laßt  sich  dasselbe 
mit  \'orteil  bei  der  Herstellung  von  SJlgen  und 
W^alzenfräsern  verwenden.  In  beiden  Fällen 
erzielt  man  durch  .Aufschweißen  eines  Ringes 
des  härteren,  der  Arbeitsleistung  dienenden 
Metalls,  auf  ein  Mittel  von  weicherem  Slaterial 
ein  äußerst  billiges  Werkzeug,  da  nicht 
mehr  von  dem  teuren  Stahl  zur  Verwendung 
gelangt,  als  zur  Herstellung:  der  Zähne  unbedingt 
erforderlich  ist.  So  scheint  auch  namentlich  der 
Motorenbau  ein  großes  .Anwendungsgebiet  des 
neuen  Schweißverfahrens  zu  si  in.  Z.  H.  wurden 
die  Schwierii.'keiti  II  Itei  der  Herstellung  mehr- 
fach gekröpfter  W  eilen  dadurch  umgangen,  daß 
man  die  vorgebolirten  Kurbeln  B  auf  eine  glatte 
Wolle  A  nach  Abliildung  5  zog  und  selbst  die 
kurzen  Zapfen  für  sich  bersteilte  un<l  dann  einzog ; 
das  Ganze  wurde  nach  dem  neuen  Verfahren  zu 
^cr  soliden  Kurbelwelle  verschweilit.  Es  blieb 
nur  das  .Aussägen  der  überflüssigen  Well,  nstiicke 
und  das  Putzen  und  Pülierett  der  Welle  übrig. 
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Auch  Kettenglieder  iMsen  »leh  auf  diese 

Weise  lierstelleii.  Die  Zul'I'  -tirkeit  solcher 
Kettenglieder,  deren  Herstellung^  uacl)  Abbild.  6 
erfolge,  soll  sogar  die  ursprünierliche  den  ver- 
wendeten Materials  um  7  Ms  12'/o  Ubertroffen 

lialit  n.  Ferner  ^^ollrn  dureli  <  in<  n  transjiortalden 
Ol  eil  öt  raßenlialuischieuen  aueinaudergeschweißt 


n 


■s- 


AMBdnng  6. 


Abbildung  6. 

werden,  da  durcli  das  zur  Verwendung  L'elanjrenilo 
Kupier  eine  gute,  leitende  Verbindung  der  ein- 
zeläen  Schienen  bewirkt  wird.  Audi  ktfnnen 
praktiseli  unverwiistlielip  Radkrflnze  auf  ein 
weiches  Material  aulVeseliweilit  werden,  wodurch 
eine  lilngere  Lebeusdauer  der  Wagenräder  ge- 
sichert wird.  Durch  Aufschweißen  von  harten 
Stahlstreifen  auf  die  Schienen,  wo  diese  stark 
dem  VeraelüeiU  ausgesetzt  sind,  wie  z.  B.  an 
den  Stoßen  oder  den  Kreuzungen,  können  auch 
diese  Iftnger  betriebsfähig  erhalten  werden. 

Femer  steht  zu  erwarten,  daß  dieses  neue 
Schweißverfahreu  bei  der  Herstellung  von  Panzer- 
platten durch  abwechsebides  Aufeinaadersch  weifien 

von  wcieht'iii  und  liartem 
Material,  sowie  in  der 
Oesehfltsfabrikation  eine 
große  Rolle  sjdelen  wird. 
Das  Anwendungsgebiet  die- 
ses neuen  Verfahrens  ist 
sehr  groß,  zumal  man  nicht 
nur  verschiedene  Stahl- 
sorten untereiuauder,  sondern  auch  Stalil  mit 
anderen  Legierungen  versehweißen  kann.  Selbst 
(iiineiseii  liat  man  nach  diesem  Vi  ifaliren  mit 
einer  dünnen  Kujiferschioht  überzogen,  um  das- 
selbe vor  Rost  zu  schützen. 

Bei  dem  Versuch,  eine  aus  drei  Stnihlsorten 
zusaninienireschweidti-  Platte  in  den  Srliweiß- 
fugen  auseinander  zu  reißen,  zeigte  sich,  daß 
diese  von  auflerordentlieher  Festigkeit  waren, 
80  daß  das  Material  neben  den  Fuiren  riß.  ein 
Zeichen,  daß  die  Festigkeit  der  einzelnen  Platten 
kleiner  war  als  die  der  Schweißfügen.  [,lr.  Goal 
Tr.  Rev.«  Bd.  77  Nr.  8118  S.  861.) 

Elektrisches  Schweißen  und  il  ;i  ni  i  t 
hergestellte  Erzeugnisse.*  Besprechung  des 
anf  Widerstandserhitzung  beruhenden  Schweiß- 
verfnhrens  <  T  h  o  m  ji  .s  o  n  -  Verfahren )  in  seiner 
.Anwendung'  in  d-  n  Werken  der  Electric  Weldinp 
Products  Company  in  Cleveland  ^ühio^  zur  Her- 
stellung von  ICaadilnen-,  Konstruktions-,  Auto- 
mobil- usw.  Teilen.  BeschreiliunL'  des  Yert'alirens 
und  seiner  Vorteilegegenüber  andern.  Angaben  über 
die  elektrische  Schweißung  verschiedener  Uctalle 


miteinander  cur  Herstellng  von  z.  B.Ventil8tangen 

für  si'linellaufendf  Gasmaschinen,  wobei  ein  Ventil- 
kopf aus  Nickeistaül  mit  einer  stählernen  Ventil- 
stange verschweißt  wird.  Der  Nickelstah!  wirft 
sich  nicht,  noch  korrodiert  er  wie  Stahl,  wahrend 
die  Ventilstnnpre  aus  Kohlenstoffstnhl  dem  Ver- 
schleiß besser  widersteht  als  Nickelstahl.  Elieuso 
werden  aus  GrOnden  der  Wirtschaftlichkeit  und 
Festigkeit  Schrau'ion  elektrisch  treschweißt,  deren 
Kopf  aus  iirouze,  der  Schaft  aus  Stahl  her- 
gestellt ist.  Angaben  Uber  Festigkeitsversuche 
an  Koiii-  Ii! viiilien.  Anwendung  des  Verfahrens 
zum  Vrrsclnv .  iiien  von  zwei  einfachen  Schmiede- 
stücken in  ein  Stück,  dessen  direkte  Herstellung 
schwierig  ist.  [,Ir.  Age*  1908,  4.  Juni,  8.1761 
bis  1763.] 

(Ueber  au t o tr e n e  Sc h  w e i  H u n g  s.  S.  14 1 4.) 

Eioselne  FabrikationsKweitre. 
Perkina'  Spiral -  Kopf  - Drahtstift- 
maschine.* Die  von  der  Henry  Peridns  Com- 
pany in  Bridgewater,  Mass.,  gebaute  Maschine 
lauft  mit  110  Touren  in  der  Minute  und  macht 
einen  '/g  zölligen  Kopf  au  Draht  Nr.  9  und  einen 
regulären  Kopf  an  Draht  Nr.  6.  [„Ir.  Age*  1908, 
20.  August.  S.  499.] 

J.  H.  Baker:  Ketten  und  Herstellung 
derselben.*  Geschichtliche  Darstellung  der  Ent- 
stehung und  Entwicklung  der  Kettenfalirikation 
unter  Ri'ziiirnahme  auf  fast  nur  englische  und 
amerikanische  Patente.  Angaben  Uber  Abmes- 
sungen von  Kettengliedern  naeh  Trail,  Gewichte 
und  Bruchfestitrkeiten.  kurze  Bemerkung»>n  über 
den  Verschleiß  und  die  Zuverlässigkeit  von 
Ketten.  L»Ij>»1.^V.-  1908,  I.Juni,  S.  641  — 644.] 

J.  H.  Baker:  Gesohmiedete  nnd  ge- 
walzte Rader.*  Zusammenstellung  von  ameri- 
kanischen Patenten  seit  den  dreißiger  Jahren 
des  vorigen  Jahrhunderts  bis  auf  die  neueste 
Zeit,  die  sich  auf  die  Herstellung  von  Bidem 
durch  Schmieden  und  Walzen  bezii  tieii.  n>  naiic 
Angabe  der  in  Frage  kommenden  Paientuuni- 
mem  nnd  seiohnerisebe  Eri8ut«vng  der  Patent- 
ansprüche durch  schematische  Skizze&i  [,Lld.W.* 
1908,  S,  Juni,  S.  GOS- - (;74.1 

Herstellung  , Schweizer  Feilen"  iu  Amerika.* 
[„Uhluds  Teehn.  Bundsohnn*  1908  Nr.  7  8.  58 

bis  54.] 

Dr.  A  liiert  Chyzer:  Die  Hygiene  der 
FeUenhauerei.  [,Z.  f.  (iew.-Hyg."  1908  Nr.  18 
S.  802—805,  Nr.  14  S.  829—382.] 

D.  Dominicui^:  l  elter  die  Zahnung  von 
Kreissägen.*  [,Z.  f.  Werk*,*  1908,  5.  Juni, 
S.  3ß5  — 3f)8.] 

N.  Eigenschaften  des  Eisens. 

R.  .\mberg:  Notiz  zur  Darstellung  von 
Elektrolyteisen.  Bericht  über  Versuche,  die  im 
Eisenhüttenmännischen  Institut  der  Technischen 
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Hochschule  zu  Aachen  anir^'^trll'  wunlen.  [^Z.  f. 
Elektroch.'-  190H.  12.  Juni,  S.  326  328.] 

H.  M.  Howe:  Das  Zusiandsdiagramm 
d«r  ElienkoblenitofflegrieroB^eii.    In  der 

vorliegenden  Arbelt  erörtert  der  ^^•^f.1ssl  r  die 
augenblicklichen  Theorieo  über  die  Form  des 
Zustandsdia^ramnies  der  El«enkoIiteiiBtolfleg!e- 
mo^en  unter  Benutzung  der  neuesten  experi» 
mentellen  Arbeiten  auf  diesem  (}el»iete.  Zunächst 
gibt  er  eine  Anzahl  von  Detioitionea,  welche 
den  Zweck  heben,  dnrdi  den  Nunen  der  ver- 
schiedenen (Ttfü^rcbcstandtelle  deren  Entstehung 
anzudeuten.  Hierauf  bespricht  er  kurz  das 
Roozeboomache  Diagramm  sowie  die  Orilnde, 


AbbUdaag  7. 

welche  zu  denen  Anflitellung  geführt  haben. 
Es  folgen  Anefllhrungen  über  die  jetzige  Form 

dl  H  Diagrammes.  welches  die  Form  eines  T)oppel- 
diagrammes  besitzt,  sowie  die  Oründc.  weiche 
Ar  dleeee  eprechen.  Lingere  AogfQbrungen 
widraer  er  der  Frage  Ober  die  Stabilität  der 
Komponenten  Zementit  und  (iraphit.  Im  zweiten 
Teile  der  Arbelt  wird  das  Diagramm  Graphit- 
Eiaea  untersucht. 

Der  normale  Gcfügebcstrindteil  des  Feldes  4 
in  Abbildung  7,  eine  feste  Lösung  von  Kohlen- 
ttoff  oder  einem  Eieenkarbid  in  Eisen,  wird  meist 
al>  (Tniiiinaeisen  odflr  Mischkristalle  bezeichnet. 
Küiilt  sich  derselbe  aut  tiefere  Temperaturen 
ab,  80  hat  er  das  Bestreben,  eiob  in  Ferrit  nnd 
Zementit  sa  spalten;  bei  hohen  Kohlenstoff- 
gehalten, etwa  1,50,0,  kann  durch  Abschrecken 
diese  Zerlegung  verhindert  werden,  so  daß  die 
fest«  JAavag  bd  gewöhnlicher  Temperatur  fast 


unverand  'rf  Vestehen  bleil  t,  So  erhalten,  be- 
zeichnet man  sie  mit  dem  Xarnen  Austenit. 

Es  erscheint  dem  Verfasser  praktisch,  unsere 
Terminologie  dadurch  zu  vereinfachen,  daß  wir 
annehmen,  der  Name  Austenit  bezöge  sich  nicht 
nur  auf  diese  im  kalten  Zustande  erhaltene 
Form  der  festen  Lösung,  sondern  auch  auf  die 
nnzerlegte  feste  Lösung  in  Feld  4  u.  a.  Aus 
diesem  Grunde  schlügt  Verfasser  folgende  Detini- 
tionen  vor,  welche  er  auch  in  seiner  ganzen 
Arbelt  konsequent  durchführt: 

l.  Austenit  (Ai  alljremein  die  feste  Lösung 
von  Eisenkarbid  in  Eisen  stabil  oberhalb  der 
ümiWMidlungsteiiiperatar  A]  bis  A9. 

(  B)  Speziell  diesellie  feste 
Lösung  durch  intensives  A!»- 
schrccken  bei  gewöhnlicher 
Temperatur  erhalten. 

"2.  Primärer  Aii-renit.  d.  i. 
derjenige,  welcher  sich  aus 
der  geschmolzenen  Masse 
während  der  Abkühlung 
durch  Feld  2  in  AbbUd.  7 
abscheidet. 

8.  Primärer  Zementit, 
welcher  aus  dem  geschmol* 
zenen  Metall  wfthrend  der 
Abkühlung  durch  Feld  8 
auskristallisiert. 

4.  Eutektischer  Austenit 
bildet  sich  wahrend  des 
Durddanfens  der  Tempera^ 
turirrade  a  b  e  bei  der  Al»- 
kühlung  von  Feld  2  und  3 
in  Feld  7,  und  bildet  einen 
Teil  des  Eutektikums. 

5.  Eutektis(i'.t-r  Zcnientit, 
ähnlich  eutstauden  wie  der 
eutektlsehe  Austenit. 

fi.  Pro-eutektoider  F.  rrit 
bildet  sich  aus  dem  Austenit 
bei  der  Abkühlung  durch  Feld  6.  Wird  vielfiMsh  mit 
dem  Namen  »überschüssiger  Ferrit"  bezeiehnet. 

7.  Pro-cutektoidcr  Zementit  entst<  lil  aus  dem 
Austenit  wahrend  der  .\bkühlung  durch  Feld  7. 

8.  Eutektoider  Ferrit  entsteht  beim  Durch- 
laufen  der  Linie  P  S  P',  oder  Ar^  während  iler 
Abkühlung  von  Feld  7  und  ö  nach  6  oder  8, 
dasselbe  gilt  für  eutektoiden  Zementit. 

9.  Primaustenoid,  die  netzartig  auftretenden 
ferritreichen  nnd  kohlenstoffarmen  Massen,  welche 
in  hypo-eutektoiden  Stahlen  als  Uet)erresie  des 
primiren  Austenit  vorkommen. 

Hierauf  bespricht  Verfasser  die  experimen- 
tellen Daten,  welche  zu  dem  Rooteboomschen 
Diagramm  geführt  haben.  Dabei  spricht  er  die  An- 
sicht aus.  daß  das  von  Goerens  und  Gutowsky 
festgestellte  Graphiteutektikum  wenigstens  teil- 
weise aus  dem  Schmelzfluß  entstanden  ist.  Bei 
sdnen  ErklArungen  benutzt  der  Verfasser  zwei 
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Tonchiedene  Figuren  für  das  stabile  und  dM 
labil«  Diagramm. 

Naohdem  ar  die  experimentelleD  Arbeiten 

von  Bell.  Royston.  Rriistlein,  Foniui^rnon,  Wüst 
und  SchliisKer,  Arnald,  Cbarpy  und  Grenet, 
Charpy,  Saniter,  Tiemann,  W.  Campbell,  Arnold 
und  Mc.  William.  Sauveur,  Mylius.  Förster  uud 
.Scluinc.  Margueriltf,  l)r.  C.  oftVrhaus.  Heyn  und 
Bauer,  (joerens  und  Gutowsky  iu  sehr  übersicht- 
liclier  Weiae  anaammengestellt  bat,  gelangt  er 
au  folgenden  Sclilullfolfrerunfjen: 

1.  daß   der  Uebergang  von  Zementit  in 
Graphit  exotherm  verlSufb ; 

2.  (laß  dieser  üeber>;ang  stattfindet  trotz 
des  Widerstan  it^  welcher  durch  die  Volum- 
vermebruDg  euläletil; 

8.  daß  der  Zementit  diejenige  Form  ist, 
welche  zuerst  entsteht,  sei  es,  daß  der  Kohlen- 
BtoiT  aus  geschmolzenem  Eisen  abgeschieden  ist, 
sei  es,  daß  er  durch  Zementation  in  das  Eisen 
eintritt ; 

4.  daß  entsjin  chend  den  Bencdickssclu-n  Be- 
obaclituDgen  wolU  der  Zementit  häutig  direkt  in 
Graphit  abergtthen  kann,  nicht  aber  umgekehrt 
eine  din-lctf  rmwandliinj:  von  Grapldt  In  Ze- 
mentit beobachtet  worden  istj 

5.  daA  bei  ^  normalen  Darstellunir  von 
sehmiedbarem  Guß  der  üidjerganj;  von  Kohlen» 
Stoff  aus  seiner  \irs|iriinglichen  Forin  als  Ze- 
mentit in  Graphit  nicht  nur  bewiesen  ist  und 
stets  etattflittdet,  sondern  sehr  hftuflg  seiner 
Menge  nach  die  S&ttigungsgreiiie  des  Austenlts 
überschreitet. 

jytA  aweiten  Teil  sdner  Arbeit  widmet  der 
VerfSssser  der  Besprechung  dei  Gnphit- Anstenit- 
Diagramms.  Hierbei  nimmt  or  eneririscli  •>te!liintr 
gegen  die  Verwendung  der  Charity-ürenelsoiien 
sowie  der  Uanaesmannsehen  Zahlen  aar  Anf- 
stellunjr  «ler  Liislichkeitskurve  von  Kohlenstoff 
in  Gammaeisen  und  verlangt  weitere  experimen- 
telle Arbeiten  aiif  diesem  (Gebiete.  [„Trana.  Am. 
Inst.  Min.  Eng."  1908  Juliheft  3.461—529.] 

P.  oiiirlioffer  und  A.  Meuthcn:  Zur 
spuzil'ischeu  Wärme  der  Eisenkohlen- 
stofflegiernngen.    Die  Verfasser  yerwendea 

ihren  VersuchMl  das  vun  Oberhoffer  gebaute 
Vakuuriikalorimeter  mit  einigen  Alillnderungm. 
Ihre  ICesultate  sind  kurz  die  folgenden: 

Die  spesifisehe  Wanne  der  Elsenkohlenstolf- 
legierungi-n  bei  ß.")0  "  C.  ver.indrrt  sich  pro- 
portional dem  KobieostoiTgehalte.  Eine  Ver- 
^Sßerung  des  Kohlenstoffgchaltes  um  0,5*^/0 
hat  i'in»'  Erhöhnntr  der  8]M'zitiseht'n  Wärme  um 
0,0011  zur  Folge.  Die  s|iezifischi'  Wiirme  des 
reinen  Ei.sens  betragt  0,1432,  diejenige  des 
Elsenkarbides  (durch  Extrapolation  berechnet) 
0,1  ösi.    (.Met.^  1908  Bd.  5  S.  1*3.] 

Ernst  I , .  I-  Ii  (■  r :  I !  e  s  t  i  m  m  u  n  g  d  e  r  s  p  e  z  i  f  i  - 
sehen  Wärme  von  Leitern  bei  verschiedenen 
Temperaturen.  Verfasser  bestimmte  diespesiflsche 


Wärme  von  Eisen  und  Nickel  in  Dralitform 
nach  einer  Methode,  welche  er  wie  folgt  clia- 
rakterisiert:  Der  cu  nntertueheade  Draht  be- 
fiiuii  sil  h  in  einem  auf  die  botrelTende  Tempf  - 
ratur  erhitzten  und  evakuierten  Porzelianrohr. 
An  irgend  einer  Stelle  dieses  Drahtes  ist  ein 
kleines  Thermoelementchen  angebracht,  das  mit 
einem  GalvannTiierr  r  in  Vcritindung  steht.  Sendet 
man  nun  durch  den  iJrahl  wahrend  einer  be- 
stimmten Zeit  einen  Weehselstrom  von  bestimmter 
Stärke,  so  wird  das  Galvanomi  f er  einen  Aus- 
schlag zeigen,  der  um  so  größer  ist,  je  größer 
der  Widerstand  und  je  Ideiner  die  spezilische 
Wärme  de«  Drahtes  ist.  Seine  Resultate  stimmen 
bn  wesentlichen  mit  denjenigen  von  Harker  und 
Oberhöger  überein,  nur  ist  der  V'erlauf  der 
Kurve  in  einigen  Punkten  etwas  verschieden. 
I  ,Sitziingsh.richte  der  kaiserlichen  Akademie 
der  Wissenschaften"  1908  Bd.  lU  Abt.  IIa 
S.  111.1 

E.  Gnmlich:  üeber  die  magnetisehen 

Eigenschaften  einer  von  Dr.  Kreusler 
hergestellten  Probe  reinen  Eisens.  Das 
KreualerBcha  Eisen  (Verhandlungen  der  Deutsehen 
Physikalischen  Gee.,  X.  Jahrg.  Nr.  8  und  9)  ent- 
hielt neben  0,001  %  Mangan  nur  sehr  geringe 
Spuren  von  Schwefel,  Kupfer  und  Nickel.  Zur 
FeststellaDg  der  magnetisdien  Elgensehaften  ver> 
wendete  Verfasser  die  l)allistische  Methode.  Die 
erbaitenec  Worte  sind  in  nachstehender  Tabelle 
zuaammengeatellt.  ZumVergleleh  sind  die  ent- 
qnrechenden  Zahlen  fBr  ein  guten  Dynamomaterial 
angeführt:  ««(MuneM 

Koerativkraft  ....       2,6  0,S7 

Rpmniißnx  I2t60  11050 

Knergiever^udung  .  .    20  100  8  760  Brg 

Der  Stab  ans  Djrnamomaterial  besaß  folgende 

Zusammensetzung:  Mangan  0.4  "/o,  Kohlenstoff 
0,04"...  Phosphor  0,04  "/o,  Schwetel  0,03  o'o, 
Kupfer  0,13  °/o.  Eigeutiiralicberweise  sind  die 
magnetischen  ISgenschaften  de«  reinen  Eisens 
nicht  so  glinstig  wie  diejenii't  m  iles  Dynamo- 
stahls. Es  sclieint  nicht  ausgeschlossen,  daß 
von  d«r  vorausgehenden  Behandlung  mit  Wasser- 
stoff tiu  Teil  dieses  in  magnetischer  Beziehung 
BO  ungemein  schädlichen  Ga-ses.  dessen  gänzliche 
Beseitigung  bekanntermaßen  sehr  schwierig  ist, 
im  EisNi  sariekgeblieben  int.  Anderseits  könnte 
iltirch  ins  Ausglühen  bei  ungeeignet  hoher  Tem- 
peratur ^,etwa  1400°  C.)  bereits  eine  Venschlech- 
tening  der  Molekularstruktnr  eingetreten  sdn. 
[^Heriehte  der  DiMitsclien  Physikaliselien  Gesell- 
schaft" X.  .lahrgang  Nr.  10  S.  371  -3715. ] 

H.U.  Boylston:  Laboratoriumsversuche  zum 
Nachweis  der  Veränderungen  der  magne- 
tischen Eigenschaften,  welche  der  Stahl  an 
«einen  kriti-i-lu  n  Punkten  erleidet.  Beschreibung 
eines  einfaclien  Versuches,  um  das  Verschwinden 
des  Magnetismus  beim  Briiitaen  auf  eine  oberhalb 
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Eigeiuehaften  da  Eisen: 
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Ar  celi'trone  Temperatur  bei  eutektoidetn 

Stahl  nachzuweisen.  Durch  zwei  Lötlampen  wird 
da«  SteUitAidtdieii  erhitzt  nnd  so  lang«  von 
«taem  Elektromagneti  D  angezogen,  bis  es  s(  Im  n 
MftßTietismua  verloren  hat.  Die  entsprechende 
Temperatur  wird  mittels  Le  Cbatelierscben 
Tb«nDoetoB«aleB  intgestellt.  [»Eleotrochem. 
Met.  Ind.«  1908  JuUheft  S.  278.] 

Sulzer:  Wflriiiosjtnnnunjren  und  Riß- 
bildung. Veranlaßt  durch  die  neuerdings  häufig 
auftretenden  MeimutgsrerBchiedeohtiteii  M  RiB- 

bildungeu  in  Kessellih  cl;.  n  haben  die  Gebrüder 
Sulzer  in  Wintertbur  mit  einem  Flammrohr- 
kessel von  72  qm  Heizflache  und  1  Atmosphären 
Betriebsdruck  Vi-rsuclie  angMteUk  Dieselben 
haben  erpeben,  daß  Wärmespannunpen  sehr  wobl 
zu  Kißbildungen  führen  könntm.  [,Z.  d.  Gest.  I. 
n.  A.«  1908  Nr.  S8  S.  876.] 

O.Belloc:  üeber  Oase  In  einem  Nickel- 

S]>ezialstahl.  Untersuchung  eines  Xickelstahls 
mit  4ö  "jo  Nickel  und  0,15  "^o  Kohlenstoff  auf 
seinen  Oasgehalt.  Die  gewonnenen  Oase  be- 
stehen aus  einem  Gemiscli  von  Kolilensfture, 
Kolilenuxyd,  Wasserstoff  und  Stiekstoff.  Die 
Kohlensäure  entweicht  vollständig  unterhalb 
580®  C,  wahrend  der  Stickstoff  erst  oberhalb 
dieser  Temjieratur  fr'  i  wird.  Von  diesem  letz- 
teren ist  stets  nur  wenig  vorhanden.  Bei  dieser 
üntersnohnog  verhielten  sich  Draht-  und  Bohr- 
spflne  verschieden.  Bei  Verwendung  von  Bohr- 
spänen erhielt  Verfasser  ein  dreimal  größeres 
Volumen  an  Gas,  wobei  die  Kurve  der  Gasabschei- 
dong  zwei  Maxima,  eins  bei  540*0..,  das  zweite 
bei  830"  '\  nufwies.  Bei  540°  (\  war  die 
Wasserstotientwicklung  am  stärksten,  lieber 
die  Vrsaehen  dieses  eigentttmliohen  Yerbaltens 
spricht  der  Verfas-ser  sieh  nur  vorsichtig  aus, 
und  brin^'t  si<'  in  Zusammenhang  mit  den  ver- 
scliiedenun  allotropen  Formen  der  Legierung. 
(.Gompt.  rend."  1908,  27.  JoU,  S.  244—245.] 

J.  Ernst  Fleteher:  Einflnß  der  Oase 

auf  die  Struktur  von  Roheisen  und 
Flußeisen.  Durch  Beobachtung  des  Erstar- 
Tungsvorganges  innerhalb  dnerSoUlle  verfolgt 
der  Verfasser  den  Weg,  welchen  die  während 
der  Erstarrung  freiwerdenden  Gase  einseblagen 
müssen.  Hierbei  erwähnt  er  den  Einfluß  der 
verschiedenen  Onfiformen  und  untersodit  die 
Wirkung  der  Geschwindigkeit  der  Erstarrung 
und  AbkiUüung  aut'  den  Lunker  und  die  Gas- 
einsdüfisse. 

Bei  rascher  Al)kiihlung  werden  die  Gase 
naturgemäß  senkrecht  zur  abkühlenden  Flache 
fortgetrieben;  dieselben  bewegen  sich  in  dieser 
Richtung  so  lange,  bis  der  WidersUnd  der  er- 
starrenrien  mlor  fast  erstarrten  Metnilmasse  sich 
einem  weiteren  Fortschreiten  der  Bewegung 
wUenetit.  Bei  der  Erstarrung  in  eüier  idealen 
Kugel,  wdche  momentane  Etstaimng  herbei- 


führen soll,  milßte  der  fin/ige  Gashohlraum  in 
der  Mitte  der  Kugel  gelegen  sein.  Bei  solchen 
Formen,  welche  Kanten  aufweisen,  werden  die 
Oase  in  einer  Fläche  fortbewegt,  welche  den 
Kanteuwinke!  halbiert.  Hierdurch  ent.steben 
Flächen  geringsten  Widerstande^s,  welche  natur- 
gemftO  einem  Bmehe  am  mdsten  ausgesetzt  sind. 

Hieraus  erL'ibt  sirh  dii>  ScIilußfolg'*n:nfr.  daß 
rasche  Abkühlung  eines  Gußstückes  ein  Mittel 
an  die  Hand  gibt,  die  in  dem  Bloeke  enthalte- 
nen Gase  auf  den  dureh  den  Lnnker  gegebenen 
Raum  zu  beschränken. 

Erfolgt  die  Abkühlung  langsamer,  so  können 
die  Oase  leichter  aufstsigMi,  und  die  Flächen 
geringsten  Widerstandes  werden  weniger  stark 
ausgeprägt. 

Auch  die  jetzt  vielfach  übliche  Kompression 
der  Blocke  trägt  zur  Entgasung  des  Hetalles 
'n  i.  Außer  auf  die  Struktur  der  Eisenlegiernngen 
wirkt  deren  Gasgehalt  auch  wesentlich  auf  ilire 
Sehwindung  ein.  [»The  Staffordshire  Lr.  and 
St.  Inat.*  1907,  Nov.] 

A.  Grabe:  Bemerkungen  zu  dem  Einfluß 
des  Stickstoffes  auf  die  Eitrenschaften 
von  Stahl,  Verfa-sser  ist  der  .Ansicht,  daß  ein 
Stickstoffgehalt  von  weniger  als  0,0160/»  nn. 
mSglich  von  so  hohem  Einfl'iß  auf  die  Ki^r-  n- 
schaften  der  Eisenlegierungen  sein  kann,  wie 
dies  aus  vielen  Literaturangaben  hervorzugehen 
scheint.  Höhere  Werte  findet  man  fast  aus- 
schließlich in  Werkzeugstahlen,  welche  dureh 
Schmelzen  von  Zeuieotstahl  in  Tiegeln  hergestellt 
werden.    [,Rev.  Mit.*  1908  Bd.  5  S.  858.] 

J.  E.  Stead:  Elsen  und  SohwefeL  Nach 
einer  ausflibrlichen  geschiehtliclien  Einli^itung 
behandelt  der  Verfasser  das  Vorkommen  und  den 
Einfluß  des  Schwefels  unter  folgendm  üeber- 
schrifton:  1.  Legierungen  von  Eisen  und  Schwefel. 
Er  erwähnt,  daß  er  durch  die  UnterBUCbong 
einer  Reihe  von  Eisen-Schwefellegierungen  die 
Le  Chatelierscbe  und  Zieglerscbe  Ansidit  be> 
stätigt  findpl.  n-imlich,  daß  Schwefeleisen  und 
Eisen  sich  im  liussigen  Zustande  in  allen  Ver- 
haltnissen mischen.  Bei  der  Erstarrung  scheidet 
zuerst  das  Eisen  in  Form  oktaedrischer  Kristal- 
lite  aus,  während  das  Schwefeleisen  zuletzt  fest 
wird.  2.  Legierungen  von  Eisen.  Schwefel  und 
Kohlenstoff.  Leitet  man  Scbwefeldämpfe  durch 
geschmolzenes  amerikanisches  Wusrbcis'n  mit 
3,5  7«  Kohlenstoff  und  frei  von  Silizium,  bei 
etwa  1800*  C,  so  werden  weniger  als  4*/« 
Schwefel  aufgenommen.  Dasselbe  erfolgt  beim 
Zusanimcnsehmelzcn  von  Roheisen  mit  Pyrit.  Im 
ersten  Falle  erfolgte  eine  Schmelze  mit  3,97  "i'o 
Schwefel  und  4,04  "/o  Kohb-nstoff,  im  letzteren 
eine  T.egierung  mit  3.23  7o  Schwefel.  3,18  7« 
Kohlenstoff  und  0,28  7«  Silizium.  Ein  großer 
Betrag  des  Schwefeleisens  betend  sich  auf  der 
OberflBdie  des  Uetallbades  als  getrennte  Schiebt. 
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3.  Legierungen  von  Eisen,  Schwele!  und  Si- 
llsiuDB.  Admlldi  wie  bei  dem  ZusammeMchmeLBen 
einer  SägenkohlenstofTIegieruntr  mit  Schw<^fel 
erfolgrt  ancli  l>eim  Zusammenschmelzen  einer 
Eisea-Öili/iiuulegieruüg  mit  Schwefel  eine  Tren- 
nunfr  der  Lteungen,  indem  sieb  eine  schwefel- 
i-cichc  und  siliziumarme  und  eine  schwefelnnM 
und  sili/iumreicbe  Schiebt  i)iidet. 

Durch  Yenniche  «teilt  der  YerfuBer  fest, 
daß  sowohl  der  Kohlenstoff  als  auch  der  Si  hwefel 
diircli  Silizium  vollständig  aus  dem  Eisen  ver- 
drängt werden,  wenn  der  Siliziumgehalt  so  weit 
geatelgert  wird,  daß  die  Verbindung  Fe,Si  ent- 
steht. 4.  Lepieninfren  von  Eisen.  Schwefel  und 
Mangan.  Die  Tatsache,  daß  die  Gegenwart  von 
Kaagan  in  schwefelhaltigem  Eisen  den  Rotlinieh 
verhindert,  erlclflrt  Verfasser  wie  folgt:  Ist  in 
dem  Eisen  kein  Mangan  enthalten,  so  kommt  in 
dem  Geflige  der  Schwefel  an  das  Eisen  gebunden 
als  Schwefeleisen  vor.  In  der  Nfthe  von  1000  <>  C. 
schmelzen  diese  Knoten  von  Schwefeleisen  und 
lösen  einen  Teil  des  umgebenden  Eisens  auf; 
hierdureh  entstehen  relatir  große  Mengen  flil»> 
siger  Legierung,  welche  leicht  zum  Tlruchr  liei 
der  Bearbeitung  fiihrt-n  miissen.  Ist  dagegen 
der  Schwefel  an  das  Mangan  gebunden,  so  wird 
bei  derselben  Temperatur  das  Schwefelmangia 
höchstens  weich,  ohne  das  umgebende  Metall  zu 
lösen.  Das  letztere  bewahrt  infolgedessen  seinen 
Zosanmeahang  weit  leichter.  5.  Amseigerang 
von  Schwefel  in  (tnfieisen  und  Stahl.  Schw'  f- 1, 
Phosphor  und  Kohlenstoff  besitzen  die  Eigen- 
schaft, auszuseigcrn.  Auffällig  ist  dabei  die 
Tatsache,  daß  der  Schwefel  aiid  das  Mangan 
nicht  in  gleichem  Maße  »eigem,  was;  der  Fall 
sein  müßte,  wenn  der  Schwefel  im  flüssigen 
Metall  an  Hangtti  gebunden  wftre.  Wir  mfissen 
daher  annelimen.  da(^  diese  Verbindung  erst  in 
der  Nahe  des  Erstarrungspunktes  oder  wahrend 
der  Erstarrung  gebildet  wird.  6.  Baumannsche 
Schwefelprobe.  Zu  dieser  Trohe  empfiehlt  der 
V.  rfasscr  di'  Anwendung  von  3 prozentiger  Schwe- 
felsaure (s.  „ Metallurgie '  1906  S.  41G>.  7.  Kann 
der  Schwefel  dordi  Stahl  dilTnndieren?  Ver- 
fasser verneint  die  Frage  auf  Grund  sein<'r  Ver- 
suche. 8.  Abscbeidung  de«  Schwefels  aus  dem 
Eisen.  Könnte  man  das  aehwefelhaltige  ge- 
sehmolzene  Eisen  in  feiner  Verteilung  mit  heißer 
kalkiger  Schlacke  in  Berührung  bringen,  so  müßte 
eine  weitgehende  Entschwefelung  zu  erreichen 
«ein.  9.  Schwefelhaltige  Wneralien  bei  der  Ei«en> 
darstellung.  10.  Methoden  zur  Entfernung  schwe- 
felhaltiger Mineralien.  Dies  geschieht  entweder 
yon  Hand,  durch  W^aachen,  Kalzinieren,  ancfa 
wohl  auf  magnetischem  Wege.  H.  Relative 
OefJthrlichkeit  der  schwefelhaltigen  Mineralien. 
Nach  der  Ansicht  des  Verfassers  wird  der  Koks- 
sehwefel  nicht  so  leicht  von  dem  Metall  aaf- 
genommen  als  der  Erzschwefel.  Der  Schwefel 
des  Kalkes  geht  vollständig  in  die  Schlacke  über, 


vorausgesetzt,  daß  dietie  nicht  allzu  reich  an 
KieselBtnre  sei.    [,The  Staffordthlre  Ir.  and  St. 

Inst."  1908,  März.] 

Versuche  über  das  Rosten  von  Flußeisen- 
stäben  in  Beton.  [,Eng.  News"  1908  Bd.  59 
Nr.  20  8.  624—626.] 

S.H.Gaines:  Korrosion  einer  fluß- 
eisernen Was*  erlei  t  II  n  i,'  in  Roch  est  er,  N.Y. 

Beschreibung  einer  Wasserleitung,  bei  wel- 
cher das  Rosten  auf  die  ungeeignete  Natur  des 
FluOeisens  sowie  der  Aspbaltbekleidung  zurück- 
geführt wird.  [,£ng.  News*  1908  Bd.  59  Nr.  22 
S.  678.] 

O.  Legierungen  und  Verbindungen. 

l'vropliore  Eisenlegierungen.  Der  Er- 
finder des  Gasglühlichtes,  Auer  von  Welsbacli. 
hat  eine  Legierung  aus  Eisen  und  Ccr,  Lanthan 
oder  einer  anderen  der  seltenen  Erden  hergestellt, 
welche  die  inerkwiirdi;:»'  Eigi-nscliaft  be-^it/t. 
leuchtende  Funken  auszusprühen,  wenn  man  mit 
einem  Eisengerflt,  z.  B.  einer  Messerklinge. 
Keile  oder  dergleichen  Ober  sie  liinwegstreicht. 
Vom  Berührungspunkte  strßnit  i  ine  Funk<>nparb»' 
aus,  diu  um  so  größer  und  heileuchtender  wird, 
je  «tllrker  man  den  ftankenentiiehenden  eisernen 
Gegenstand  aufdrückt.  Dir  Funken  besitzen 
nelten  außerordentliclier  Lichtentwicklung  so 
große  ZQndfühigkeit,  daß  sie  nicht  nur  Gase, 
sondern  auch  mit  Spiritus  getrUikte  Dochte 
entzünden.  Die  neuen  Legierungen  werden  in 
den  chemischen  Werken  zu  Treibach-Althofen 
(Kumten)  hergestellt.  [»Prem.*  1908  Nr.  962 
S.  416.) 

l>r.  Bruno  Weiß:  Ueber  pyrophore  Le- 
gierungen. [„Z.  f.  Elektrocb.''  1908,  28.  August, 
S.  649—651.] 

Hugo  T  h  o  III  a  s  :  Das  Nickeleisen  und  seine 
Verwendbarkeit  in  Ii t  Drahtindustrie.  [, An- 
zeiger f.  d.  Drahiiudustrie"  1908,  2ö.  August, 
8.  271—272,] 

Die  Eigenschaften  des  FerrosiUsiums.  [.The 

Cheniirarrrade.Toumal-  1  !»0S. '2*2.  Antrust,  S.  1 69.] 

Transport  von  Ferrosilizium.  In 
neuester  Zeit  hat  die  Nachfrage  nach  Ferro- 
silisium  infolge  st.lrkeren  Verbrauchs  stark  zu- 
genommen. Ks  sei  desiialb  hier  kurz  darauf 
hingewiesen,  daß  der  Transport  von  Ferro» 
sillzltun  namentlich  bei  einem  Silizinmgehalt  von 
40  "/o  und  mehr  gewisser  Vorsil-htsmaßregeln 
bedarf,  da  nach  angestellten  Untersuchungen 
ein  FerroslUilaa  mit  d«n  angegebenen  Silizivun- 
gehalt  in  feuchter  Luft  oder  bei  Gi  g.  nwart 
von  Wasser  Gasi-  entwick.  li.  die  inleigr  ihres 
Gehaltes  au  Phosphor-  und  Arsenwasserstoil 
Bttfierst  giftig  sind,  ffine  cur  Klärung  dieser 
Fr.'ige  eingesetzte  Untersucbungskoinniission 
empüehlt  auf  Grund  der  Untersuchungscrgel)- 
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niss»',  (laß  Ferrosilizium  von  rassagierdampfern 
nur  dann  mitzuDebmeQ  ist,  wean  es  auf  Deck 
und  fern  tob  den  KaUnen  nntergebraeht  wird. 
Der  Transport  auf  Fraclifdainptern  soll  t  bi  nfalls 
nur  in  gut  gelüfteten  Käuiuen  erfolgen,  die 
nicht  in  der  Nihe  der  Schlnfirftume  ffir  die  Be- 
satzung liegen.  Was  den  Transport  ftof  der 
Balm  betrifft,  so  sollen  dazu  offene,  wasser- 
diclu  gedeckte  Wagen  genonuneu  werden.  L«^"^' 
gineering«  1908,  8.  JuU,  S.  24.] 

C.P.  Sandberg:  Transport  von  Ferrosilizium. 

I„Ir.  Goal  Tr.  Kev."  1908,  3.  JuU.  S.  41.] 

Das  pefahrliohp  Forrosiliziuni.  [..Industri- 
tidning  .Norden"  2(>.  .Juni,  Ö. 

Ad.  Jouve:  lieber  neue  Anwendungen 
elektrometallurgtsoher  Legierungen.  Von 
den  Im  elektrischen  Ofen  htr^'cstillffn  Legie- 
rungen sind  sweifellos  die  Ferrolegierungen, 
zumal  die  de«  E1««m  mit  SiUzinm,  die  wichtig- 
sten. Der  Siliziumgehalt  schwankt  zwiseiien  20 
und  70  "/o.  Die  Anwendung  der  Ferrosillzlum- 
legieruQgea  ist  wohl  allgemein  bekannt.  Die 
analytiselien  Beatimraungsmetboden  rind  mannlg^ 
faltig,  gehen  jedoch  alle  von  einer  I.ösung  der 
Legierungen  in  Alkalien  bei  Gegenwart  eines 
Oxydationsmittels  aua.  Lifolge  dar  UnUallebktit 
der  FerroHÜiziumverbindungtti,  namentlich  bei 
20  ".1  uml  mehr  Silizium,  in  Säuren  (ausgenommen 
Fluor waäserstofisäure),  können  dieselben  zur 
Herstellang  ron  Apparaten  dienen,  die  bei 
Snunnfabrikation  Verwendung  finden  können 
und  praktisch  nicht  angegriffen  werden.  Diese 
besondere  Efgensehaft  ist  dem  Siliztumgehalte 
zuzusciu'eiben,  und  so  sind  es  nicht  nur  die 
Legierungen  des  Siliziums  mit  KiH'ri,  welche 
diese  Eigeuächalt  besitzen,  sondern  jede  Le- 
^erong  dea  Silizimni  mit  irgend  einem  anderen 
Metall  besitzt  die-R  Fiirenschaft  mehr  oder 
weniger,  je  nach  der  Natur  dieses  zweiten  Be- 
standteils der  Legiemng. 

Der  Gmndf  weshalb  Apparate  für  die  Sam  e- 
fabrikation  usw.  nicht  hilnfiger  in  Gebraucli 
sind,  liegt  an  der  Schwierigkeit,  Apparate  und 
Gefft6e  ans  Hetallsiliziden  hwznsteUen.  Dam 

1.  sind  diese  Aletallegierungen  leicht  zerbrechttcfa; 

2.  wahrend  des  Uerstellungsprozessea  entatahen 
infolge  staricer  Kontraiction,  oftmals  noch  bei 
Rotglut.  Risse:  3.  ihr  Schmelzpunkt  ist  ver- 
hältnismäßig' niedrig;  4.  in  inaneben  Fflilen  sind 
die  Bestandteile  dieser  Legierungen  wirksame 
Beduktionamittel  (Ihnttch  dem  Aluminium),  und 
deshalb  Ist  ein  Gießen  der  Legierungen  an  der 
Luft  ohne  starken  SUiziumverlust  unmöglich. 
JahraUng  angestellte  Versuche  haben  jedoch 
zum  Ziel  gafUhrt.  Selbst  von  dampt'fönniger 
Salpetersäure  werden  demrtiire  Apparate  nnd 
Gefäße  nicht  angegritlen.  SL-hwefelsilure  übt 
ebeafiiUs  kehian  Elnflufi  auf  die  Legierungen 
ans;  verdBnnte  Sahwafelsiiure  kann  sagar  diureh 


Eindam]d'en  in  einem  (iefilß  aus  einer  Sili/ium- 
legierung  konzentriert  w  erden.  Chlorwasserstoff- 
slure  wird  schon  heute  in  Roliren  aus  einer 
solchen  Lei^ierung  kondensiert  und  fortirel-itet. 
Ebensowenig  üben  Essigsäure,  sowie  Cyanide, 
Rhodanitalinm  nnd  Cyanwasserstoffsflure  praktisch 
einen  Einfluß  aus.  Je  höher  der  Siliziumgeli^t 
steigt,  um  so  weniirer  wird  die  Legierung 
angegriffen.  Wa^i  die  Schmiedbarkeit  die.ser 
Legierungen  betrifft,  so  hofft  man  auch  die 
Lösung  dieser  FraL'e  in  nalie  Anssiclit  stellen 
zu  können.  Die  Reduktion  der  Kieselsaure  oder 
der  Silikate  durch  Kohlenstoff  ist  erst  durch 
den  eldctrischen  Ofen  ermöglicht  worden,  der 
aneb  erst  infolge  der  hohen  in  ihm  eneiebbaren 
Temperaturen  das  Gießen  von  Metallsiliziden 
gestattete.  («Engineering*  1908,  3.  JnU,  S.  25.] 

R.  Calberla:  Herstellung  von  Ferro- 
chrotii  im  elektrischen  Ofen.  r)ie  Herstid- 
lung  geschah  aus  Ciiromoxyd  und  Eisen  oder 
Magnetit  unter  Verwendung  einer  Kallcflußspat- 
schlacke.  Bei  Iflngeri-r  Sclinielzdauer  nahm  zwar 
der  KoiilenstoÜ'gehalt  ab,  aber  auch  der  Clironi- 
gehalt.  Die  Chrom  Verluste  sind  Helir  groß.  [„.l.Soc. 
Chem.  Ind."  1906  Bd.  27  S.  549.] 

N.  S.  Kurnakow  und  N,  S.  Konstantinow: 
.\ntiTnonide  des  Eisens  imil  iles  Kadmiums. 
Verfasser  stellen  das  Zustandüdiagramm  der 
Eäsenantimonlegierungan  auf.  Die  Kurre  dar 
beginnenden  Erstarrung  zeigt  vier  Zwei;:'?,  welche 
der  Abscheiduug  von  reinem  Antimon,  zwei 
Verbindungen  Fe  Sb|  Fe,  Sb,  und  reinem  ffisan 
entsprechen.  [„Z.  f.  aiiorg.  Chem.*  1908  Bd.  68 
H.  1  S.  1.] 

Ryrariiji  Saklatwallu:  Phosphoreisen, 
seine  Konstitution.  Die  Untersuchung  der 
rerschiedenen  Eisenphosphor-L^emngen  be- 
stätigen im  wesentlichen  die  von  Stead  er- 
haltenen Ergebnisse.  Zur  Herstellung  seiner 
Schmelzen  benntzt  der  Verfasser  ein  ganz  be- 
sonders reines  Eisen,  welches  er  auf  elcktro- 
lytischeni  Wi  dargestellt  bat.  und  welches 
außer  Wassersiott  frei  von  S'eruureinigungen  war. 
Der  Wasserstoff  wurde  durch  OlÜhen  im  lulUeeran 
Raum  bei  800"  C.  entfernt.  Die  verschiedenen 
Legierungen  stellte  der  Verfasser  durch  Zusammen- 
schmelzen des  reinen  Eisens  teils  mit  einer 
phosphorreichen  Legierung  ebenfalls  Im  luftleeren 
Raum,  teils  in  einer  Stickstoff- Atmos]ih.lre  her. 
Seine  Versuche  erstreckten  sich  bi.->  zu  den 
Gehalten  von  247t  Phosphor.  Seine  Resultate 
faßt  er  wie  fdat  zusammen: 

1.  Das  chemisch  reine  Eisen  schmilzt  in  Stick- 
stoff-Atmosphftrebei^erTemparatur  von  1510  *C. 

2.  Phosphor  bildet  mit  Eisen  bis  su  lj*/t 
eine  feste  Lösung. 

3.  Diese  feste  Lösung  bildet  mit  Fe.^  P  ein 
Entektiknm  mit  10^2  */•  Phosphor  bei  dnem 
Schmalzpunkt  von  etwaa  über  1000^  C. 
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4.  Zwi^phfn  ,  P  iiml  FcjP  existiert  auch 
ein  Eutektikum  mit  etwa  16,2°yo  Pho^itbor  und 
«inem  Scbmelspuiikt  tob  etwa  960*  C. 

5.  Bei  Srlniv  lzeii  zwischen  20,5  und  21,7 % 
Phosphor  bildet  sich  k«»iü  Eutektikum,  sondern 
Mischkristalle. 

6.  Zwfachcn  Fct?  und  dem  nächst  höher 
Heirernl'Ti  IMiosphid  tritt  wieiifr  mit  alier  Wahr- 
scheinlichkeit ein  Eutektikum  auf  mit  einem 
SchmdspvBkt  tob  etwa  1218*  C. 

7.  Die  Härte  nimmt  nicht  einfach  mit  lit  ni 
Fhosphorgehalt  zu,  sondern  Maxima  der  Uärte 
fallen  mit  den  eatektlselien  Punkten  zusammen. 
[Dissertation  Techn.  Hochschule  Herlin  1908 
sowie        Ir.  St.  Inst."  190H  Bd.  2  S.  92.] 

0.  U.  H  e c  k  er :  Die  Uergtelluog  von  Schnell* 
drehstahl  (gemeinfaOlleb  dargestellt).*  [,Cass. 
Hag."  1908  Aagoatbeft  S.  291— S99.] 

P.  Materialprüfung. 
1.  Mechanische  Prüfung, 
a)  Allgemttliifls. 

J.  Hannoy  er:  Beriebt  Aber  dl«  Tütigfeeit  der 

Drmisch<  n  Staatsprüfunfrsanstalt  im  .Tahre  1907. 
[.IiiL.-  2".  .Iiini.  S.  22!»  234.] 

\V.  L.  Turner:  Statische  und  dyna- 
misebe  BIgensobaften    des  Flußeisens. 

Verfasser  t  ni|ifiehlt,  zur  Feststt'llnng  der  dyna- 
mischen Widerstandsi'ahigkoit  eine  ,Wechsel- 
schlagrprobe*  auszuführen.  Die  AusfOhrong  dieser 
Prohe  gestaltet  sich  wie  folf^t:  Ein  zylindrischer 
Probfstab,  von  welchem  mittels  Schmirgels  alle 
Spuren  der  Bcari)eituDg  entfernt  worden  sind, 
wird  an  dnem  Ende  fest  eiBgeklenunt.  Die 
Lilnpe  il.N  Stabes  beträgt  etwa  150  mm,  der 
Durchmesser  etwa  9  mm.  Ueber  das  andere 
Ende  wird  <>in  Kopf  ans  Werkaeogstahl  ge- 
.schobcn  nrul  iliirch  «'in  besonderes  Getriebe  in 
hin  und  li<  r  gellende  Bewegung  versetzt.  Auf 
diese  Weise  gelingt  e.s,  alternative  S]iaanungen 
atofiweise  zu  erzeugen  nlt  einer  Qesehwindig* 
keit  von  650  Wechseln  in  der  Mini:ti  . 

Zur  Definition  der  Gute  eines  Materials 
schlagt  Verfiwser  eine  QnalltAtazahl  vor,  welche 

atdi  wie  folgt  ergibt:  QualiUtszaU  »  '^^^ 

worin  E  die  ElastizltfitsjErreaze,   R  die  Quer^ 

Schnitts  Verminderung  in  "o  bei  dem  statisclien 
Zcrreibversuch ,  A  die  Anzahl  vdh  Wechseln 
bei  der  dynamischen  Wechselschlagprobe.  In 
eittM'  Zahleatafel  stellt  Verfasser  die  mittleren 
W<rtf  von  bei  seinen  ViTsiichin  erhalt- inii 
Ergtbnis.sen  für  28  verschiedene  Materialswrleu 
zusamnea  unter  Angabe  der  cbemiscben  Analyse, 
der  Art  der  Wärmebehandlung,  des  Herstellungs- 
vt-rfMlir»  des  V'envondimpszwecki's  usw.  Jedem 
Material  ist  die  nach  obiger  Formel  errechnete 
,Qnalltfttszahi*  beigesptzt.  [,Ir.  Ago"  1908, 
2.  Jall,  -S.  53—55.] 


.\  1  e  \  a  n  d  e  r  Judo:  V  e  r  fl  n  d  e  r  11  r  h  k  !•  i  t 
von  F 1  u  U  e  i  8  e  n.  Die  Arbeit  bezweckte  die 
vergleichende  üntersucboag  einer  Anzabl  von 
StiHtn.  wolrhe  alle  den  gleichen  Abnalune- 
bedingungeu  entsprechen  sollten.  Die  Dicke  der 
Probestflbe  entsprach  ungeftbr  der  OrOfie  des 
Si'hmiedestückes.  Die  ausgetlihrten  Proben  waren 
tolirend«':  1  Z  Tri  iß|>rit1ie,  bei  welclier  Festigkeit. 
Dehnung,  Kontraktion  imd  Aussehen  beobachtet 
wnrde;  2.  Sefalagprobe,  ausgefnhrt  mittels  Pendel- 
linmmers;  3.  Analyse;  4.  Mikrop]iotf>LTn[iIiie  bei 
gleicher  V'ergröUerung;  5.  üröße  des  ächmiede- 
stiiekes.  Als  Neuerung  ist  bd  diesen  Versuchen 
die  Tatsache  iMmerkenswert,  daß  der  Ver- 
fasser in  allen  Fnllen  das  Aussein  n  der  Ober- 
flflche  des  Stabes  in  der  Nuiie  der  Bruchstelle 
beobachtet  hat.  Diese  Oberfläche  will  er  durch 
einen  besonderen  Xanien  (engl,  tensidt  'i  bezeichnet 
wissen.  Er  gelangt  zu  folgenden  Ergebnissen: 
Die  Zahlen  für  die  Festigkeit  flbersclireiteo  in 
ein<-m  hnhoi  Flroaentsatze  die  durch  fie  Ab- 
nahmebedingungen  t't'g»^benen  Grenzen.  Auch 
die  Dehnung  und  Kontraktion  weisen  erhebliche 
SebwankuBgen  auf.  Der  Hangangehalt  tehwankte 
zwischen  0,(14  bis  0.79  "/o,  fler  Kohlenstoff- 
gehait  von  0,42  bis  0,48  °yo.  Aehnliche  Unter- 
schiede treten  auf  bei  der  Schlagfestigkeit,  dem 
Aussehen  di  r  i  ili  r-  n  Flache  in  der  Nähe  ties 
Bruches  und  der  Mikrostruktur.  [  .The  Stafford- 
shire  Ir.  and  St.  Inst.*  lUüI,  Dez.J 

ZerrelBmascfaine.  Beschreibung  einer  SOt» 

Zerreißmaschine,  welche  von  Joshua  Buckton  & 
Co.,  Ltd.,  1,1  t  iN  rinf  der  französisch-englischen 
Ausstellung  vor^'etiihrl  wurde.  [„Engineer"  1908 
Bd.  105  S.  657.] 

"  s c r  W.  H u ms  und  R.  M o  1  d e n k  e :  Ueber 
Proliestä  ht  I  Meinungsaustausch),  [„Foundry^ 
iy08  Juuilu  li  .S.  16;t  — 172.J 

Arbeitsspannuiigen,  Festigkeit  und  Elastizi- 
tätsgrenze. Diskussion  im  Anschluß  an  deu 
Vortrag  von  Prot".  Arnold  (g.  diese  Zeitschrilt 
1908  Nr.  2G  S.  «23;.  | „Engineering"  1908 
Bd.  85  S.  658,  747,  755  und  788.] 

W.  B.  Parker:  Die  Prüfiin-  der  Legie- 
rungen. Vortrag  vor  der  Britisli  Foumlrymens 
Ass.,  in  Welcher  der  Verfasser  die  allgemeinen 
Bedingungen  bespricht,  welche  ein  sorgfältig 
geleitetes  ^  crsnchslaboratorium  erf'iilleu  muß. 
Er  be.spriclit  der  lieihe  nach  folgende  Punkte: 
Zerreißmaschinen,  Oescbwlndigkeit  für  die  Durch- 
liihnin;:  der  V*  rsuche,  Probenahme.  Heratellong 
der  Proltestäbe,  insbesondere  die  Bedingungen 
l)eim  Gielien  von  Probestäben,  Zerreißversuch. 
Biegeprobe.  Diagramme.  [„Engineering"  IHOs 
Bd.  8»;  S.  .'^3:  „Foundi7  Tr.  J.*  1908  Juliheft 
S.  HHl  — 3y7.) 

De  Freiulnville:  Bemerkungen  über 
das  Zurückspringen  einer  Kugel  und  die 
Angaben,  welche  man  hierdurch  bezfig- 
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lieh  der  Härte  und  Klastizitat  eiiip> 
Körpers  erlangen  kann.  Im  Anschluß  an 
den  neuen  Hftrteprüfungsapparat,  welchen  Shore 
und  H^roult  auf  dieses  Prinzip  hin  konstruiert 
liaben,  stellt  der  V^rf  is^er  zahlreiche  Versuche 
an,  um  festj^ustelleu,  inwieweit  die  Härte  und 
die  ^Mticitit  der  Unterlage  an  diesem  ZurQek- 
sprintren  beteiligt  sind.  Der  Verfasser  gelaunt 
zu  dem  Schlüsse,  daß  es  nicht  wahrscht  inlich 
ist,  dafi  man  mittels  dieses  Skleroskopes  absolute 
Werte  fDr  die  Hfirte  der  Körper  feststellen  kann. 
Ueber  die  Bedingungen,  welche  auf  die  Sprung- 
höhe von  Einfluß  sind,  macht  er  folgende  An- 
iraben;  1.  IHnllaB  der  Natur  des  Ambosses  auf 
die  Sprunghöhe  Ilii  tliei  stellt  sich  heraus,  daß 
verschiedene  Körper,  wie  ungehärteter  Stahl, 
Gußeisen,  Marmor,  Gumrni,  trotz  verschiedener 
Hirte  gleiche  Sprunghöhen  ergeben  können. 
Hi»'raiis  ergiltt  sich,  daß  Härte.  Plastizität. 
Elastizität  sowie  auch  die  Masse  der  Unterlage 
TOS  Einfluß  riad.  2.  Einfluß  der  Fallhahe.  Hier 
zeiL't  sich,  daß  man  für  verschiedene  Fallhöhen 
verschiedene  Werte  für  die  üärte  erhält,  und 
zwar  andern  sich  diese  Werte  nicht  kontinuier- 
lich,   sondern   sprungweise   mit   di-r  Fallhöhe. 

T'ünfluß  der  Erschiitteningen.  Es  zeigt  sich, 
daß  der  Vorgang  des  Zurückspringens  von  einer 
Brihe  noch  tmyoUkommen  beliaanter  Einwirknngen 
abh.InL'ig  ist,  welche  mit  der  Wechselwirkung 
zwischen  Amboß  und  Unterlage  zusammenhängen. 

4.  Einfluß  der  Elastizität.  Hißt  man  durch  die 
rorliegeode  Methode  diese  Eigens«  iiaft.  so  kann 
es  eintreten,  daß  dieselbe  durch  den  Versuch 
selbst  lokale  Veränderungen  erfährt,  welche  auf 
Temperatnrelawlrkangta,  elastisdie  Formlnde- 
ruUjL'en  und  Sehwindungen  zuriiektrefiihrt  werden 
können.  6.  Einfluß  der  Härte.  Inwieweit  die 
Hirte  M  dem  Zurückspringen  in  Betracht  kommt. 
Iftßt  sich  nur  schwer  sagen,  insofern  als  diese 
Eigenschaft  sehr  schwer  definierbar  ist.  Für  ein 
bestimmtes  Material,  z.  B.  gehärteten  Stahl,  gibt 
die  Hetbode  jedoch  gute  Yergleiehswerte. 

In  dl  r  Diskussion  zu  dieser  Ariieit  werden 
von  Maurer,  Breuil  und  Mesnager  wertvolle  Bei- 
trage geliefert.  E.  Maurer  findet,  daß  die  Me- 
thode qualitativ  dieselben  Resultate  gibt  wie 
das  SkltTometer  von  Martens  und  das  Jaggarsche 
Mikroskleromelcr.  Breuil  und  Mosnager  flnden 
nur  unbefriedigende  Uebereinstimmung  mit  der 
Brinellschen  Metbode.  [,Ber.  Mit.*  1908  Bd.  5 

5.  329.] 

Instrument  zum  Prüfen  und  Messen 
der  Hsrte  Yon  Metallen  und  Materialien 

und  nucii  v  n  u  Ii  ,1  i't  i- 1 1  in  Stahl.*  Die  Aus- 
fülirungcu  stützen  sich  aul'  einen  Aufsatz  von 
Albert  F.  Shore  im  , American  Machinist*  1907, 
80.  Novciiilicr,  S.  747  If.  und  sinii  vom  Ver- 
fasser dureb  /.rililreieh  ausgefiilirt«-  Vt  rsuriii-  mit 
einem  von  ihm  hergestellten  Apparate  ergiiuzl. 
(,Z.  f.  Werks.*  1908,  15.  MBrz,  S.  237-240.] 


J.  F.  Springer:  Das  Skleroskop  von 
Aibert  Sliori'.  Beschreil)ung  und  Anwendunjr 
dieses  zur  Härtebestimmung  dienenden  Instru- 
mentes.* f  Jr.  Age"  1908,  27.  August,  S.  656 
bis  558  und  S.  574  —  575.] 

Härteprüf  maseil  ine.  Besehreibung  einer 
Brinellschen  Kugeldruckmasehine  naeh  der  Kon- 
struktion von  Jackman  &  Co.,  Ltd.,  London. 
[»Engineering "  1908  Bd.  85  S.  661.] 

T.  D.  Lynch:  Verwendung  des  Extenso- 
meters.  Versuche  an  verschiedenen  .\rten  von 
Flußeisen  nach  verschiedenen  thermischen  Be- 
handlungen:  1.  gewalzt,  2.  in  Ocl  ab-r' schreckt 
und  angelassen,  3.  in  Gel  abgesclireckt  und  nicht 
angelaMen.  Es  zeigte  sich,  daß  die  wahre 
Elastizitätsgrenze  von  der  Festigkeit  weit«* 
entfernt  liegt,  als  allgemein  angenonunen  wird. 
[,Ir.  Age*  1908  Bd.  82  S.  ."^O.] 

b)  Untersuchung  besonderer  Materialien. 

£.  F.  Kenny:  Neuere  Ergebnisse  bei  der 
Untersuchung  von  Flußstablschienen.  Die  ünter- 

sudiungen  l)cziehen  sich  auf  den  Vergleich 
schwerer  Prolile  mit  Alteren  leichten.  [,Ir.  Age* 
1908  Bd.  82  S.  42.J 

A.  P.  Scott:  Harte  Stellen  in  Stahlguß. 

Die  Arlieit  ist  vorbildlich  für  die  systematische 
Untersueliung  einer  Ersdieinung,  welche  unter 
ungünstiireu  UmstAnden  zu  Fehlgüssen  führen 
kann.  Verfasser  stellte  an  einem  Stahlgufistttek 
eine  harte  Stelle  fest,  welche  in  unmittelbarer 
Nähe  eines  ßnsenförmigen  Hohlraumes  auftrat. 
Durch  Schmelzversnehe  im  kleinen  Mafistabe 
gelang  ihm  der  Xachweis,  daß  die  Erscheinung 
auf  unvollkommene  Auflösung  des  Ferromangans 
zurückzufUltren  Ist.  Die  Untersueliung  der 
Schmelzen  ergab  t'erner  noch  interessante  Auf- 
schlüsse über  den  Vorgang  der  DifTii^iion  des 
festen  Ferromangans  beim  Zusatz  zu  flüssigem 
Stahl.  [,Electrochem.  Met.  Ind.«  1908  Bd.  6 
S.  2K.3.] 

H.  J.  Morrison:  Bruch  eines  schwel  Q- 
eisernen  Standrohres.  Vx'rfasser  beschreibt 
das  Aussehen  eines  wahrend  eines  Gewitters 

zerstörten  Standrohres.  Nacli  seiner  .Vnsicht 
ist  der  Unfall  darauf  zurückzuführen,  daß  die 
Bleche  durcli  die  Wirkung  des  Wassers  aus- 
gefressen  worden  sind.  [«Eng.  News*  1908 
Bd.  59  \r.  26  S.  1)81. j 

(iisbert  Kapp:  Ein  neuer  .Apparat  zur 
magnetischen  Prüfung  von  Eisenmustern.* 
Es  wird  ein  .Apparat  beschrieben,  bei  dem  durch 
.Anweniiung  (loj»pelter  Musi.  r  und  konischer  Ver- 
bindungen die  Fehlerquellen  auf  ein  Mindestmaß 
gebracht  sind.  (,E.  T.  Z.*  1908,  27.  August, 
S.  833—884.] 

Slierard  Cowper  Coles:  Prüfung  von  ver- 
zinktem Eisen.  .  [„l^g-  J-"  1908,  4.  Juli, 
8.  8«.] 
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E.  H«ya  u.  0.  Bauer:  Vergleichende  Untcr- 
Bocbnng«']!  zweier  Blechsorten,  die  sich  beim  Ver^ 

zinken  vcrsi-hieilen  verliiflten.  [.Mitt.UaterilUpr.- 
Anif   IKOS  Nr.  4  S.  200  — 20S.) 

Q.  B.  Waterbouse:  Untersuchung  einer 
lOOlto-Sehieiie.  Ketallograpbische  Besebreitniog 
einer  SoUene,  welche  an  veräohiedenen  Punlcten 
ihres  Querschnittes  auf  mechanische  Eifjren- 
schafteu,  Zusammensetzung  und  mikroBkopische» 
OefOge  untenueht  wurde.  [,Ir.  Age*  1908 
Bd.  81  S.  1854.] 

Franz  Harttn.mn:  Uclter  »Ii-'  M»  ssiin<f 
der  Kadrcifenabnutzuug.*  Di-r  mit  der 
InitandbaliiiBg  der  Fahrbetriebnnittel  betraute 
In^'t-nitMir  iint  Intpresie  daran,  SU  wiesen,  in 
welcher  An  und 
in  welchem  HaBe 

die  Abnutzung  dt  r  I 
Radreifen  vor  sich 
geht.   Die  hierfür 


l 


AbbUdeng  8.  Abbadrag  10. 


wohl  am  meistt-n  an^rewendete  Methode  ist  die 
Anfertigung  von  itle<  hschablonen,  welche  mit 
dem  Ncii[iriifil  vpr::Iicbcn  eine  Bcurtoilnntr  ilrr 
Abnutzung  müglich  macht.  £ine  der  Schieuen- 
Meßvorriehtung  der  badiechen  Staateeieenbahaen 
nachgebildete  Einrichtung  wurde  vor  kurzer 
Zi'ii  von  iiudolf  August  Rost  in  Wien  her- 
ge»«telll  und  mit  dersell>en  gute  Erfolge  erzielt. 
Der  Apparat  (Abbildung  8)  besteht  aus  dem 
Stander  S .  wi  lrb^  r  zur  Aufnahme  (b  s  Storch- 
schnabels P  (Pantograph j,  den  Zeichenbrettchens  Z 
und  des  FübrungsbrettdieDS  F  dient.  Dieser 
Stander  wird  mittels  einer  Fliijrelscbraulte  und 
di-n  gepeniilier  b>  tindliclien  lieidt  n  Stiftt-n  iinter- 
ball)  d*'s  Radreifens  au  dem  Uadliürper  fest- 
gelibnimt,  worauf  das  Ffihrungslirett  so  weit 
lit'r.il'iT' I.i><pn  wird.  Iiis  es  mit  seiner  unter<'n 
.S]>itze  die  i.auftlache  l>cruhrt,  in  welcher  Lage 
es  mit  zwei  Kopfscbraubea  befestigt  wird.  Das 
am  oberen  Teile  des  .Apparates  betindlicbe  Zeichen- 
brettcheu»  welches  in  einer  sehwalbenscbwanz- 


fürmigea  Nut  geführt  und  mit  einer  IvUium- 
schranlM  festgehalten  ist,  dient  zur  Befestigung 
deszu  verwendenden Zeithenpapieres.  Der  Storcb- 
schnaliel  I*  hat  die  Ueltersetzung  1  :  I  und  w  ird 
durch  eine  leicht  lösbare  .Schraube  in  dem 
SebUtze  A  festgehalten.  An  seinem  olieren  Ende 
lietind<  t  sich  der  Zt-ichenstift.  wciclicr  alihcbbnr 
eingerichtet  ist  und  mit  einer  lüeinen  Distanz* 
rolle  von  dem  Zeiobenpapier  bestftndig  in  der« 
selben  Entfernung  gdialten  wird.  An  seinem 
unt«'ren  Ende  belind'  t  sirh  i\<t  Kahrstift.  I>ips<  r 
mul3te  der  Spurkrauzform  und  insbesondere  dessen 
innerer  Abgrenzung  wegen  umsteUbar  flingeilehtet 
werden,  so  daß  die  eine  Stelluntr  für  die  .Auf- 
nahme des  Beifens  rechts  von  der  Spurkranz- 
mitte, die  andere  fOr  jene  links  von  derselben 
dient.  Eio  kleiner  GrilTbolzen,  welcher  in  seiner 
Verlängerung  das  Fiihrunfr8l)retfohen  berührt, 
gewahrleistet  die  Führung  des  Fahrstiftes  in 
einer  rar  Ebene  des  Zeiehenbrettehens  ▼ollkonunen 
parallelen  Vertikalel>ene.  In  .\tiltildun;r  9  zeigt 
die  schraffierte  Fläche  das  Maß  und  in  Ab- 
bildung 10  die  Art  der  erlittenen  Veriniienuven 
des  Radreifens.  \,Z.  d.  Gest.  1.  u.  A."  1908, 
28.  August.  S.  .'■)7 1  —  572.] 

H.  M.  Howe  und  B.  Stougtbon:  Ver- 
iuehe  an  Rohren  aus  S«hweißeis«i  und  Fluß- 
eisen. Die  Versuche  der  Verfasser  beziehen 
sich  auf  das  Vorhaltt-n  von  schweiß-  und  fluß- 
eisernen Rühren  gegen  Rosten,  [„hr.  Age"  1908 
Bd.  82  8.  29.] 

Prüfung  von  Falls  hohlen  Stehbolzen. 
Hcricht  iil>er  'lie  Fr'<5ti[rkeitsprüfunp:  %'on  Steli- 
bolzen.  in  diese  l'rufuug  wurde  auch  die  Vibralions- 
]>robe  (wedtselnde  Bean^nebiag)  aufgeoonimen. 
(«Ir.  Age*  1908  Bd.  82  8.  103.] 

c)  Liofomagabediitfinifen. 

H.  E.  Diller:  Abnahmebedingungen 

für  Gußeisen,  welches  bearbeitet  wt^rden  soll. 
Besprechung  einer  Anzahl  von  Bedingungen, 
welche  diese  Art  Ton  GKifi  erfUlen  maß,  um 
^'iinsti^'e  Resultate  zu  ergeljen.  [«Foundry*  1908 
Bd.  32  Nr.  191  S.  223.] 

2.  Mikroskopie. 

K.  Friedrich:  Zur  Geschichte  der 
Metallo^'ra]»hie.  Verfasser  st>llt  fest,  dali 
durch  die  Untersuchungen  von  Münster  iiie»>em 
Forsdier  ein  Platz  in  der  CFeschiehte  der  Metallo- 
graphie einzuräumen  ist.  Zeitlich  ist  dieser 
Forscher  zwischen  Sorby  und  Martens  einzureihen. 
Die  Arbelt,  dureh  welche  er  sich  dies  Verdienst 
erworben  hat.  ist  in  dem  Nyt  Magazin  l'or 
Xaturvidenskaberne  1876  S.  289  erschienen. 
l,Met.-  1Ü08  Bd.  5  S.  408.] 

6.  Hatlstone:    Mikrostrnktur  Ton 

Gießereiroheisen.  Abriß  über  die  An- 
wendung der  Metallographie  zur  Untersuchung 
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des  Boheiflei»  «nd  karze  BeschrelbuBg  dw  vor- 
kommenden G«>fGgflicHtaiidteUe.  [uFonndry"  1908 

Bd.  32  Nr.  vri  ^.  '2S!».] 

Ä.  Sauveur:  Struktur  eines  spröden 
Stückes  sehr  weichen  Flußeisen».  Das 
unftenuchtc  Flußeisen  enthielt  0,05 "/o  Kohlenstoff 
und  war  offenhar  dadurch  spröde  geworden,  daß 
es  zu  lange  bei  niedriger  Temperatur,  etwa 
600  Ua  700*  C,  gegrlQht  worden  war.  ISgeii- 
tUmlicherweise  enthieltiu  vitlr  Kerritkörner, 
wi'lche  sehr  grobkörnig  war»'n,  parallele  Strei- 
fungen, welche  der  Verfasser  als  parallele  Adern 
kleiner  kubischer  Ferritkristal Icheu  anspricht, 
deren  Orientierung  in  einem  gegebenen  Ferritkorn 
bekanntlich  gleich  ist.  [,£llectrochem.  Met.  Ind." 
1908  Bd.  6  8.  271.] 

J.  de  Krylofft  Beitrag  zam  Studinm 

der  phosphorhalt  i  iren  Stahle.  Der  Phnsphor 
•  ruft  durch  seine  Ucgeuwart  die  Entstehung  eined 
groben  Kornea  tn  der  betreffenden  Eisenprobe 
hervor,  welche  hierdurch  BitrVde  wird.  Bei  ge- 
wöhnlichem Klulistahl  nimmt  man  an,  daß  bereits 
ein  Gehalt  von  0,l*^^o  Phosphor  gefährlich  ist. 
Dnreli  die  Untersaebnnp  einer  aebr  großen  An> 
zahl  von  Strihlen,  welclie  sich  im  Betriebe  nicht 
bewährt  haben,  gelangt  der  Verfasser  zu  folgenden 
ScUnflfolgerungen:  Kittelhftrter  Flußstalü  kann 
durch  geeignete  thermische  Behandlung  erhebliob 
verbessert  werden.  Solange  der  Phosphoreehalt 
unterhalb  0,07  ^yo  liegt,  laßt  sich  durch  ent- 
«preehende  ihemiisohe  Behandlung  t&a»  gleieh- 
ni.'lßt:X'  Struktur  erreichen.  Ein  höherer  (behalt 
an  Phosphor  widersetzt  sich  einer  gleichmäßigen 
Verteliong  des  fanlti  und  Perlita.  [,Bev.  Mdt.* 
1908  Bd.  6  S.  866.] 

Henry  Fay:  Eine  mikroskopische 
Untersuchung  gebrochener  Stahischienen. 
Das  Vorbandensein  von  Schwefelmangan 
ist  ein  unbedingter  Nachteil.  Diese  Arbeit 
bildet  einen  sehr  wertvollen  Beitrajr  zur  leidijrfn 
Scbienenfrage  in  den  Ver.  Staaten.  Die  Ur- 
«aelien,  ana  weleben  ein  Sehienenbnieh  erfolgen 
kann,  können  sein:  1.  unf-'eeijrnete  chemische 
Zusammensetzungen,  2.  Ausseigerungen,  8.  un- 
geeignete Wtrmebehandlnng,  4.  Fehler  beim 
Walzen.  BesQglich  der  chemisehi  n  Zu^iamnien- 
setzungen  kommen  in  Betraelit:  Kohli  n-^toff, 
welcher  zu  hoch  oder  zu  niedrig  sein  kann; 
Phosphor,  welcher  SprSdlgkeit  hervorrufen  Icann, 
Wenn  er  in  zu  p-roßen  Mengen  auftritt:  Schwefel, 
Welcher  beim  Walzen  Schwierigkeiten  verursacht, 
wenn  er  In  Form  von  Schwefeleisen  auftritt, 
und  Selilacke.  welche  aus  Oxyden,  Silikaten 
oder  beiden  l>estehen  kann.  Man  hat  vielfach 
iahauptet,  daß  der  Schwefel  harmlos  ist,  wenn 
er  ala  Sehwefelmangan  zugegen  ist,  jedoch  weist 
Verfasser  in  der  vorlit  trenden  Arbeit  nach,  daß 
diese  Verbindung  sehr  spröde  ist  und  durch 
ihre  Gegenwart  gefahrbringend  w«rd«i  kann,  de 


ist  aber  nicht  in  allen  Füllen  gefthrlich;  die- 
jenigen Falle,  welche  zutn  ff.  11,  \v-  rdm  m'lher 
ausgefülirt.  Das  Material,  welches  Verfasser 
untersnchte,  entstammt  einer  Reihe  von  ge- 
broelietien  Schienen '  und  ist  teils  dem  Fuße, 
t(  ils  (h  in  Kopfe  der  Schienen  entnommen  worden. 
Es  gelaug  ihm,  den  Nacttwein  zu  führen,  daß 
die  Gegenwart  von  Schwefel  mangan  dann  ge- 
fährlich wird,  wenn  t  s  in  Form  t1.nch<  r  Blärter 
und  langgttstreckter  Fäden  das  tiefüge  unter- 
bricht. Durch  die  Aufnahme  einer  Abkfihlungs- 
kurve  von  Sehwefelraangan  atellt  Verfasser  den 
.Schmeizjiunkt  desselben  zn  1102'*C.  fest,  jedoch 
ist  auch  unmittelbar  unterlialb  seines  Schmelz- 
punktes das  Sehwefelmangan  noeh  lange  Zeit 
dehnbar  und  plnsti^di.  Schieti' nst  nlil  erstarrt 
bei  etwa  1450  C.  Wenn  der  Walzprozeß  bei 
einer  oberhalb  1162*  C.  gelegenen  Temperatur 
beginnt,  80  ist  das  Schwefel maniran  bis  zu  dieser 
T>  nipi  ratur  fliissi^r,  hierauf  nnrh  l;iniri-ri<  Zeit 
plastisch,  und  es  wird  dann  in  der  \\  alzrichtuug 
gestreckt.  Aus  diesem  Grunde  müssen  Stihle 
mit  holieiii  Schwi  fi  Iu.'-<  li;ilt  h<  i  viThfiltnisni.'lßig 
niedriger  Teutperatur  gewalzt  werden,  damit  das 
Sehwefelmangan  keine  gefahrbringende  Form 
annehmen  kann.  Der  Verfasser  schlügt  vor,  in 
die  Abnuhniebestimmungen  fiir  Schienenstalil  eine 
obere  Grenze  für  den  Schwefelgelialt  aufzu- 
nehmen; weiter  mufi  verlangt  werden,  daß  das 
flüssi^re  Metall  nach  d«m  Ziisntz  von  F'-rro- 
niaugan  noch  längere  Zeit  ruhig  stehen  bleibe, 
damit  das  Schwefelmangan  aus  dem  Bade  auf- 
steigen  kann,  eine  V'orsicht,  welche  bei  der 
angenblicklichen  Stahldarstellung  nicht  bi  fnlirt 
wird.  [,Eng.News-  1908  Bd.  öO  Nr.  4  .S.  a4.j 

Porte  vi  n:   Die  Methode  von  Professor 

Tamann  lum  Studinm  der  Zusamniensetzung  von 
Lepeningen.  [,Bev.  univ."  li)08  Juliheft  S.  68 

bis  79.J 

3.  Analytisehes. 
a)  Allgemaiiiea. 

H.  Stoltsenberg:  Ein  nenea  Sicheriieits- 
TentU.*  [«Cbeni.*Zg.*  1908,  29.  August,  S.  882.] 

Hans  Fleißner:  Zusammengesetzte  Gas- 
pipette.*   [„Chem.-Zg."    1908  Nr.  66  S.  770.j 

b)  SpedeUe  Unteraudrangea. 

Elsen. 

Dr.  L.  Brand:  (  heniischreines  Kisi  noxyd  ala 
Urtltersubstanz  für  die  Ki.senbcstimimm^  in  .salz- 
aaurer  LSsung.  [„Ghem.-Zg.*  1908,  86.  August, 
S.  H12  — 814  und  29.  Augusi  8.  880—888.] 

H.  n.  Newton;  H.<t  immuner  von  Ei -Jen 
durch  K  a  1  i  u  ni  p  e  r  in  a  u  g  a  n  a  t  n  a  c  Ii  Ii  e  d  u  k  t  i  o  n 
mit  Titanosulfat.  Knecht  hat  gezeigt,  daß 
inrin  FerHsalze  mit  Titnnosalzlösungen  unter 
Verweuduug  von  Khodankalium  als  Indikator 
titrieren  kann,  die  TltanoUanng  Bndert  sich  aber 
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leicht.  F,  ( '1,  +  Ti  (%  =  Vi'  n,  +  Ti  Der 
Verfasst  r  will  nun  das  dabei  entstandene  Ferro- 
salz  mit  Pernianganat  titrieren,  indem  er  einen 
('clierscliiiß  von  'l'itaiioHalz  zusetzt  und  diesen 
durch  Wisnuito.xyii  vollstrindig  oxydiert,  wnlirend 
Ferrosaiz  uuoxydiert  bleibt.  Die  Ausfüiiruni^ 
geUngt,  wenn  man  in  schvefelsanrer  USmmg 
arbeitet  (alsn  die  ('liloridc  in  Sulfat  vt  rwandt'It). 
Die  l^eleganalyHen  sind  gut.  (Die  Bereitung  und 
unveränderte  Aufbewahrung  der  TitanoKisung 
•  rscbfint  4lt'tn  Referenten  noch  selir  umst.'liullicli  >. 
[,Z.  f.  anorj:.  Chcni."    ntos   Hd.  r»8   H.  ;{TH.] 

B.  Jatar:  Volumeirigcbc  Bestimmung, 
von  Eisen  und  Chrom  mittels  Titanchlorttr. 
Die  Umsetzung  mit  ChromMure  geht  in  fol- 
gender Weise  vor  sich: 

«  TiCla  +  KiCnOr  +  14  HCl 
»CitCb  +  •  TICU+ S  KCl  +  T  HiO. 

Bisher  wurde  die  Methode  mangels  eines  geelg^ 

nr  tt  ii  Indikators  nicht  verwendet.  Der  Verfasser 
benutzt  als  Indilcator  eine  firischbereitete  Lösung 
von  FerroBuIfat  mit  einigen  Tropfen  Rhodas- 
Italium.  Jede  Sjiur  Biclinnnat  ftrl>t  den  Indi- 
kator blutrot.  Bei  der  Titration  von  Bicliromat 
lüüt  man  0,2  verdünnt,  setzt  ö  ccm  v'erdiiaute 
Sohwefelsftnre  su  und  titriert,  bis  die  LOmmg  grün 
^:<  worden  ist  und  die  ^rrüne  Farbe  eben  ver- 
schwindet, dann  erst  fängt  man  an  zu  tüpfeln. 
Ist  das  Chrom  nicht  in  der  Form  von  Chrom- 
saure  vorhanden,  so  nxydiert  man  erst  mit 
Amuionper*iulfat  auf.  Hei  der  {fleiclizi  ititren 
Titration  von  Chrom  und  Eisen  macht  man  von 
der  Tatsache  Oebraueh,  daB  Wasserstoil^aper- 
oxyd  in  saurer  T.ösnn;:  Bietiroitiat  zu  Chroini- 
saiz  reduziert,  Fcrrisalz  aber  unverändert  lAlit. 
Man  schließt  also  0,5  g  Erz  mit  Aetznatron 
und  Xatriunisuperoxyd  auf,  versetzt  mit  ver- 
dünnter Schwefelsflure,  koclit  und  füllt  auf 
öüü  ccm  auf.  In  50  ccm  bestimmt  mau  mit 
TitanclüorUr  den  Oehalt  an  Chrom  und  Eisen 
zusaninien;  in  weiteren  .'>()  ccm  n  diiziert  man 
mit  Watwerstofisuperoxyd  die  Chromsäure  und 
titriert  nur  das  Eisen;  die  DMferenz  gestattet 
die  Berechnun^r  des  Chroin^rchaUes.  (^JiMini.  rfoc. 
Chom.  Ind."  190H  Vol.  27  Nr.  13  S.  G73.| 

Ur.  Edgar:  Bestimmung  von  Eisen  und 
Vanadittm  nebeneinander.  Die  Bestimmung' 
geschieht  auf  Indirektem  Wege  durch  Titration 
mit  rermanpauat.  Man  reduziert  zunächst  die 
Eisen-  und  V  anadinsäure  enthaltende  Lösung  mit 
schwefliger  Sfture;  VanadinsSnre  wird  zu  Vt04 
reduziert.  Kisen  zu  Kerri)>ri!z.  l'ie  "xyrlation 
mit  i'ermangauat  erfolgt  dann  nach  folgender 
(Heicboog: 

ö  ViO«  +  101-VO  i  t  K  MnO. 
=s  2  VfOi-föFott)»  -f  2K,u  +  4  MnO. 

Nach  der  Titration  reduziert  man  mit  Zinlc 
(Zinkreduictor),  wobei  V,  Oj  in  V^Os  Übergeht; 
die  Oxydation  erfolgt  dann  in  folgender  Weise: 


5  V»0«  -f  10  FeO  +  8  KMnO« 
=  &  ViQk -I- 6  Fet<H  4- 4  KsO -f  8  MuO. 

Die  Dilferenz  der  verbranehten  Kahlluenttmeter 

PermanjLT.inat  enrsprielit  der  Oxydation  von  V,0, 
zu  V,  (  Die  Multiplikation  dieser  Zahl  mit 
0,00456  (für  '  ,0  KMn04)  ergibt  die  Menge 
der  Vanadinslure.  [„Z.  f.  anorg.  Gbnm,*  1908 
Bd.  69  S.  74.] 

KleBels&nre. 

Kandolf  Uollin:  Schnelle  Methode  zur 
Kieselsäurebestiinniung  in  Eisenerzen.  [,Ir.  Age" 
1908,  16.  Joli,  8.  201.) 

T.  (i.  Timby:  Trennung  von  KieseKsaure  und 
Tonerde  in  Eisenerzen.  [»Eng.  Min.  J.*  190b, 
25.  Juli,  S.  168.] 

Kohlenstoff. 

De  Konink  und  E.  v.  Wini  warter: 
Kohlenstoff bestimmun^  in  Gußeisen.  l>er 
VorschlaiL'  betrifit  ilie  direkte  VCTbrennun^  des 
Kohlenstofts  im  Sauerstoflfstronie.  woi»ei  als 
Üxydationstuittel  Bleiborat  empfohlen  wird,  dem 
allerlei  Vorzttge  anhaften  sollen.  [«Bull.  8.  chlm. 
de  Belg.'  1906  Bd.  22  S.  104.1 

Mangan. 

Volnmetrisehe  Bestimmung  des  Van- 

trans  in  Gußeisen  und  Stahl.  Edfr.  Ray- 
mond (&»tahlwerke  Augleur)  zieht  der  üldichen 
Volhard-Wol  ff  sehen  Methode  fnl<rendes  Vei^ 
fahren  vtir:  Fallen  des  Mangans  als  Superoxyd, 
Lösen  desselben  in  iibi'rschiissipem  Fcrroammon- 
sulfat,  Titration  des  Ueberschusses  mit  Per- 
manganat.  1.  Stahl  und  Weißeisen.  8  g  iSst 
man  mit  60  ccm  Salpelersjiure  (1.2),  oxydiert  mit 
8  bis  10  g  Ivaliumchlorat,  setzt  20  ccm  iSal- 
petersBure  (1,4)  zu,  dampft  auf  die  Hälfte  ab, 
veiiliiiir.t  etwas,  filtriert,  wilscht,  jribt  Filter  und 
Inhalt  in  >Miii'n  Kojlien  und  iider^riePit  mit  2.t  eeiii 
augesiiuerler  i'erroamnionsuifatlösung  (40  g 
Hohrsehes  Sabs,  1000  ccm  Wasser,  80  ccm  kons. 
Schwel'elsilure),  nachdem  man  zuvor  den  Lösunt^s- 
kolben  ausgespült  hat.  Das  Uangansupcroxyd 
Ifist  sich,  der  üeberschuß  des  Ferrosalzea  wird 
mit  l'eruianganat  (4  g  im  Liter)  zurücktitriert. 
2.  Graues  Roheisen.  Man  löst  2  ^  in  40  ccm 
Salpetersäure  (1,2)  unter  Zusatz  einiger  TropiVu 
Flußsaure,  verdOnnt  etwas,  filtriert,  fRllt  wie 
vorher  das  Supernxyd  luul  verfflhrt  wie  an- 
gegeben. Bei  Ferrusilizium  setzt  mau  40  ccm 
SalpetersHure  und  etwas  mehr  Fhißsilnre  xn, 
wotiunli  das  Produkt  leicht  in  Lösung'  geht. 
Der  \'erfa<ser  hat  mit  dieser  Metliode  >  ine  Reihe 
Vergleiehsanalyaen  an  den  verschiedensten  Pro- 
dukten gegen  die  Volhard-Wolff- Methode 
austreführt.  Als  ^InnL-.inl iter  wird  0.295  (theo- 
retisch) und  von  anderen  Autoren  0,305  be- 
nutzt. Die  mit  der  diloratmethode  gewonnenen 
Resultate  sthnmen  mit  den  VoUiard>Wolif-Be- 
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gultai 'II  s.  Iir  v''it,  wenn  man  liel  kleinen  Man- 
«/ariL-  lialtrti  ilfn  Ti»<T  0.295,  l»ci  li">lifr<n  Gi'- 
lialtLU  in  Man;.'anstai»l,  Spie;jeleisen,  Ferroniangan 
0,305  benutzt.  [,BiiU.  S.  CUm.  de  Belg.*^  1908 
B.  22  S.  750 

Phosphor. 

Poufret:  Kolorimetrischo  Schncllltf^timniunpr 
kleiner  Mengen  wasserlöslicher  Tliosphorsäure. 
[.Chem.-Zg."  1908,  29.  Augiut,  S.  882.] 

0.  Chesnean:  Studien  Uber  die  ßrewichts^ 

analytische  Pho  s  jt  h  o  r  1)  »•  s  t  i  m  um  ii  l'  nh 
Antnioniilios|i|ioriuolybdat  in  Eisen  und  Stahl. 
O.  Cbarpy  hatte  eine  ganze  Reihe  Phoapbor- 
bcstimmun^smethoden  miteinander  vergUclicn 
und  als  dio  besten  die  von  Stöckmann  und 
die  von  A.  C'arnot  befunden.  M.  C.  (Jhesueau 
Studiert  nun  an  der  Hand  dieser  beiden  He- 
thoden  die  näheren  Piiistflmle,  nnti-r  denen  die 
FftUuAg  nnvollstäudi^  iut,  oder  unter  denen  das 
Arnfflonphosphormolybdat  ein  Uebergevicbt  auf- 
weist, und  zeigt,  daß  der  Ammonphosphormolyb- 
dat-Niederschlap  als  ein  Gemisrh  verschiedener 
Körper  in  wechselnden  Mengen  zu  betrachten 
Ist.  Ans  den  Untersachnagen  ergibt  rieh  folgendes: 
Eine  vollst'itiditrc  Fnlliing  des  Phosphors  in  den 
verschiedenen  Eisensorten  als  Ammonpbosphor- 
molybdat  tat  nur  möglich  beim  Einhalten  eines 
pewisscn  Vcrhnltnisses  zwischen  Eisen,  Molyit- 
dünsaure  und  Arainonnitrat.  Ist  die  Konzon- 
tratioa  der  MoiybdOnsilure  im  Verhältnis  zum 
Elsen  SV  klein,  sdbst  bei  Anwesenheit  von 
Amiii'ins.il/fn,  so  ist  die  Ffllliin<r  unvnllstJlndiir, 
namentlich  je  saurer  die  Flüssigkeit  ist.  ^Danach 
sind  die  In  den  Vorschriften  von  Weneöllus 
und  von  Friedheim  angef^'cbenen  .Amnion- 
molybdatmenpen  zu  klt  in  i  1)1-;  Gewiclit  des 
Niederschlages  tilllt  zu  klein  au.s  in  zu  sauren 
Lösungen  und  beim  Waschen  mit  Salpetersäure- 
b-^ltii,'''!!!  Wasser.  Fcber<rewipht  entstr-ht  durch 
Eintritt  von  Molybdän»ilure  als  Eiseumolybdat 
oder  als  Ammontetramolybdat,  liesonderB  bei  zu 
langer  IMgeSÜon  auf  dem  Wasserbade  oder  )iei 
höherer  Temperatur.  Der  Ammonpliosphorrnolyli- 
dat-Niedersclüag  ist  kein  gleichniäJiig  zusamuien- 
gesetster  EOrper,  sondern  ein  Oemlsch  mit 
Molybdansflure  hezw.  Ammontetramolybdat,  dessen 
Gehalt  an  Phosphor  in  Gegenwart  von  Am- 
raonnltrnt  bezw.  Ammonsulfkt  sich  der  Zahl  1 ,627* 
nähert.  Bei  Gegenwart  von  Elsen  iieeinflussen 
geringe  Temperatunliffcrenzen  schon  stark  die 
Kilfallung  von  Molybd.'insaure,  namentlich  bei 
kleinen  Pbosphormolybdatmengen.  Das  Wieder- 
au fl  -i  des  Xi>Mlrr^f'!'laL'''S  in  der  Kisenlösune; 
in  Ammoniak  und  Wiederausfiiiieo  durch  Sal- 
petersäure geben  einen  Niederschlag  konstanter 
Zusammensetzung,  wenn  der  erste  Niederschlag 
kl  in  Aniniontetramolyl>dat  enthalt,  und  ntir  wenn 
man  bei  niedriger  Temperatur  fallt  und  sehneil 
wieder  löst,  mid  anfierdem  nach  der  Wieder- 


fällung eine  bestimmte  Menge  MolybdlnlSsung 

noch  zu  der  schwach  sauren  I-ösuntr  zusetzt. 
Während  das  gelbe  Phosphormolyiidat  sehr 
hygroskopisch  ist,  Ist  es  das  blaue  Pyromolybdat 
fn>t  nicht.  Tlieraus  er^'ibt  sich  nun  folgende 
Arbeitsweise:  Man  nimmt  1  g  Eisen  oder  Stahl, 
oder  0,2  bis  0,5  g  von  pliosphoilialtigem  Gnfi- 
eisen  (  so  dafl  nicht  mehr  wie  5  bis  6  mg  Pho.s|dior 
im  Nieder^ichlatre  sind).  Ifllit  d.nr.uif  kalt  20  ccni 
Salpetersäure  {1,2  spez.  Gewn  iitj  in  einer  mit 
Trichter  bedeckten  Ponellaasehale  einwirken, 
erwärmt,  setzt  2  ecni  konz.  Schwi  felsäure  zu, 
raucht  diese  im  Sandbade  ab  und  macht  die 
Kieselsfture  durch  Erhitzen  bei  126*  wahrend 
eitler  Stun<le  unlöslich.  Man  nimmt  mit  50  rem 
kochendem  Wasser  auf.  l.'Uit  crlvaitcn.  filtriert 
Kieselsäure  und  Grapliii  al*  und  wuscht  mit 
kaltem  Wasser.  Zum  FUtrat  gibt  man  1  g 
kristallisierte  Chromsflure,  enfrt  nuf  20  crni  ein, 
setzt  heili  5  g  Ammonnitrat-Kristalle  und  50  ccni 
frisch  bereitete  AmmonmolybdatlSanng  (50  g  Am* 
monmolybdat,  5<>  ccm  .Vtiimoniak,  noo  ccm  Sal- 
petersäure [1.2]  im  Liter)  zu,  stellt  das  Ge- 
fäß in  ein  mäßig  geheiztes  Wasser-  oder  Lul't- 
had,  80  daß  die  Tcaiperatur  swiscben  65  bis  70*^ 
ldell>t,  rührt  alle  Viertelstunden  um  un>l  I  M  r 
nach  1  '/t  Stunden  erkalten.  Man  dekantiert 
durch  ein  Filter  und  wascht  drei-  Ms  viermal 
mit  Wasser,  welches  S"/»  Holybdanlösung  ent- 
hält. Den  Trichter  sct/.t  man  auf  das  Fäll- 
gefäli,  wäscht  niit  5  ccm  kochendem  Wasser 
und  nachher  mit  50  ccm  eines  heißen  Gemisches 
aus  1  Teil  Ammoniak  und  3  Teilen  Wasser. 
Das  Filtrat  sättigt  man  tropfenweise  mit  kon- 
zentrierter Salpetersaure  (etwa  12  ccm),  doch 
so.  daß  die  Temperatur  40°  nicht  übersteigt, 
ids  die  Lösung  sidiwacli  sauer  ist.  Nach  '  4  Stunde 
setzt  man  noch  15  ccm  ^lolybdänlösung  durch 
das  Filter  hinzu  und  laßt  10  Stunden  bei  40^  ab- 
setzen. Vom  Niederschlag  dekantiert  man  zu- 
erst einigemal  mit  reinem  Wasser  und  wäscht 
auf  dem  Filter  sechsmal  mit  Wasser  nach.  Das 
Filti'r  setzt  man  über  eine  Platinschale,  wäscht 
mit  heißem  Ammoniakwasser  den  Nii  (b  rschlag 
in  die  Schale,  vertlantpft  langsam  zur  Trockne, 
erhitzt  auf  400 1^8  460**  (bd  höherer  Temperatur 
geht  Molyl>i!:l!!'-'inri-  fnrt  )  10  Minuten  lang,  wobei 
blaues  PyromoiylidaL  entsteht,  läßt  erkalten  und 
wagt.  Das  Pyromolybdat  X  1*69  gibt  den 
Phoaphorgehalt.  Bei  guter  .Vrbeit  beträtet  der 
Felller  0,05  des  Koeffizienten,  bei  Mengen  unter 
25  mg  0,1  des  Koeffizienten.  Die  Methode 
kann  keine  grSflere  Genauigkeit  wie  etwa  10'/« 
dl  V  Gl  halt-  s  garantieren.  Die Titrationsnicthodcn, 
l»ei  denen  mau  die  Molybdänsäuremenge  im  Nieder- 
schlage mlBt,  leiden  natBrlieh  unter  denselben 
Miln^'cin  wie  die  Gewichtsmethode,  auch  hier- 
bei muß  man  die  angegebenen  Vorsichtsmaß- 
regeln einhalten.  [,Rcv.  Met."  19Ü8  B.  5  S.  237 
bis  l}69>] 
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8ehw«fSil. 

Randolpb  Holling:  Die  B c s t i  m  mn  n  ;r 
des  Schwefels  in  K oheigen  und  Stahl 
im  W'asserstofffitrome.  Der  Verfasser  be- 
vorzugt ebenfalls  die  Schwefel wasserstoiT-Ent- 
Wicklungsmethode,  da  .'iher  manche  Roheisi  nsorten 
infolge  des  Entweicheas  von  organischem  Schwefel 
zu  niedere  Besaitete  gtihta  und  der  Verfasser 
auf  alle  Falle  das  Glührohr  vortneiden  will,  so 
bat  er  einen  Apparat  Iconstruiert,  welcher  in 
der  Hauptsache  aus  einem  K  ipii-WasserstofTent- 
wiekler,  dem  Zenetzun^s^cHlß.  dem  Wasserstotl- 
verbrennungsrauni  und  den  Absorptionsgefaßen 
besteht.  Man  füllt  den  ganzen  Apparat  mit 
Wasswstoff,  cersetst  das  Eisen  mit  Sabssfliire 
U.l  I  und  brinfrt  in  dem  dritten  Gefäße  den  aus- 
tretenden Watsserstotr  und  Schwefelwasserstoff 
durch  kleine  von  einem  Induktorium  er/.eugte 
Funken  zur  Entzündung.  Die  entstandene  schwef- 
lige Saure  wird  in  5pr<»z.  Sodaliisung.  der  einige 
Tropfen  rermanganatiösung  zugesetzt  sind,  auf- 
gefangeu.  Der  Verfanser  gibt  audi  eine  Titra* 
tionsinethode  der  schweflijj'en  Saure  an.  (Naclideiti 
Petrin,  Reinhardt,  Scbul/e  19U(i  iu  „Stahl 
und  Eisen«  (190r,  S.  544,  79^.  985)  einwandfrei 
bewiesen  haben,  il.ili  bei  Verwendung''  starker 
Salzsäure  (1,19)  das  Glührohr  üliertlüssifr  ist, 
kommt  die  Konstruktion  Böllings  etwas  zu 
spKt.)  (.Bog.  News«  1908  Vol.  59  Nr.  19  8. 055.] 

Sttoktteff. 

De  Osa:  Bestimmung'  des  Stickstoff- 
geli.iltt  s  in  Eisen  und  Stahl.  V^  rfass^T  hat 
die  Genauigkeit  der  verschiedenen  Stickstoff- 
bestimmungsmethoden  geprttft  und  gefunden,  daß 
sie  bis  ji  Izt  alle  nicht  ganz  scharf  und  zu- 
verlässig sind.  In  der  Regel  löst  man  das 
Eisen  in  Obersnhttssiger  Salzsäure  unter  einer 
Kohli-nsflureatmosphare,  verdampft  den  Stture- 
ül»Tschuß,  verdünnt,  si'tzf  Kalk  od»"r  .Ae-f znatron 
im  Ueltcrschuß  zu  und  destilliert  das  Auimuuiak 
ab.  Die  Methode  der  Assmonlakbestimmung  kann 
verschieden  sein.  Alle  diese  Methoden  tri  ben 
den  Stickstoti'gehalt  nur  der  Größenordnung  nach 
richtig  an;  die  Fehler  betragen  r  20  "/o.  Dieser 
Fehler  liegt  nicht  an  der  Aramoniakhestiraniung, 
auch  nicht  an  der  ungltdcluii  \'iiiiiiun<r  des 
Stickstotis  im  Eii»eu,  soudeni  daran,  daß  der 
Stickstoff  beim  LOsen  steht  vollstfindlg  In  Am- 
mOBlak  ungowandt  it  wird.  Der  Verfasser  hat 
deshalb  die  ron  Ammoniak  befreite  Lösung  mit 
Ztak  versetzt  and  nochmals  destilliert,  wodurch 
noch  weitere  kleine  Mengen  Ammoniak  erhalten 
wurden.  Audi  hat  t-r  Versucli»*  tr'  ninehf .  da«  Eisnn 
mit  Sublimatlösung  aufzu-schUeßen.  Die  Unti-r- 
sachungen  haben  zu  keinem  Alwchlufi  geführt. 
[„Bev.  Met."  1!)08  Nr.  8  S.  493  -  504.]  iV.  rirl. 
anoh  , Stahl  und  Eisen"  1904  Nr.  20  S.  1184; 


lüOr,  Nr.  22  S.  1157.  Nr.  23  S.  1431,  Nr.  24 
S.  1496;  1907  Nr.  2  S.  75,  Nr.  18  S.  472; 
1908  Nr.  12  8.  397.) 

TlUn. 

New  ton:  Titanbestinimung  durch  Titra- 
tion. Pidani  hat  zuerst  darauf  aofhierksam  ge- 
macht. da(5  sich  Titansiiure  durch  Zink  und 
Saizsiliin-  n  duzieren  und  nachher  mit  Perniau- 
ganat  titrieren  lasse.  Die  Methode  ist  von 
Marignac,  Wells  und  Mitchell  auch  empfohlen 
w  onli-n:  sie  titrieren  zur  Verhinderung  di  r  l  Ky- 
datiou  in  «-iuer  Kohlen.säureatuiosphäre,  trotzdem 
waren  die  Resultate  etwas  zu  niedrig.  Newton 
will  diesen  Fehler  dadurch  vermeiden,  daß  er 
in  einer  Wasserstortatniosph.lre  titriert  und  die 
reduzierende  Wirkung  des  Titansesquioxyds  zu- 
nächst auf  Eisensalze  ülx-rtrngt.  die  weniger 
einpfindlUh  gegen  Oxydation  sind.  Man  setzt 
zu  der  schwefelsauren,  reduzieileu  Titanlüsung 
einen  Uebersehufi  von  Ferrlsalx 

Tis  (BOtk  +      (80«>  «  S  Tt  (804)1 + 1  Fe  80« 

und  titriert  mit  '/lo  Permanganat.    I>er  Eisen- 

t!ti  •■  ilividirrt  dun  li  0,(i89  gibt  den  Titer  l'ür 
Tiuindjo.wd.  [,Chem.  Trade  Journal'  1908 
Bd.  42  S.  568.] 

Vanadin. 

Edgar  Graham:  Bestimmung  von  Va- 
nadin- und  MolybdansSure  nebeneinander. 
Fs  ist  l<i-kannt,  daß  \'an.Tdins,'lure  dtirch  Zink 
zu  i'iuxyd  reduziert  und  nachher  unter  Zugabe 
von  Eisenalaun  mit  Permanganat  titriert  werden 
knun.  L'ntcr  denselben  Bedingungen  wird  M'>!\1- 
dänsflure  zu  MfOg  reduziert.  Anderseits  wird 
Vanadinsäure  durch  schweflige  Sture  leicht  zu 
Tetro.\yil  reduziert,  MolybdiJnsilure  aber  bei  ge- 
niiLrenilt  rii  Siliiregrade  nicht.  IMese  Verhältnisse 
prüft  der  Verfasser  nacli.  Die  Lö.sung  muß  mehr 
als  2  ^  Schwefelsflure  enthalten.  Die  ange- 
säuerte Lösung  niiil  in  der  Siedehitze  mit 
ächwefeldio^kvd  behauiiclt,  nach  der  Reduktion 
der  TTebersehttft  durch  Kochen  und  Einleiten  vmi 
Kohlensflnreausgetrieben  und  Vanadin  mit  VtoPer* 
manganat  titriert 

5  Vi  O«  +  2  K  Mn  0«  +  3  Hl  SO«  =  5  V*  0* -l- Kt  804 
-|-MB80«-l-aHiO. 

Die  mit  verdOnnter  Schwefelsflmre  versetste 

T.IisunfT  ■rii'li:  ttnn  durch  einen  Zinkreduktor  in 
eine  Vorlage  mit  Eisenalaun  und  titriert  belli 
nach  Zusatz  von  etwas  Phosphorslure  mit  Per- 
mangnnat.  T'a  die  Reduktion  der  Vanadlnalure 
jetzt  Iiis  V(),  gellt,  so  zieht  man  von  den  ver- 
brauchten ccm  die  dreifache  AnzalU  der  bei  der 
ersten  Titration  verbrauchten  com  ab,  um  die 
Molybdanmeutre  zu  berechnen.  [,Z.  f.  aaorg. 
Chem."  1908  Bd.  68  S.  375.1 
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BUCHERSCHAU. 


Arrlitniiis.    S\,iiili':      r>'is     U'in/iu  <ltr 
Welten.     Aus   dem   .ScliwcdUciien  ülit:rseUt 
tron  L.  B  am  berger.    3.  bis  H.  Tansead. 
Leipzi}?    1!){)S,   Akailfinisclie  Vr-rlagsgeaell- 
sduüt  m.  b.  H.     4.20     ,  geb.  b 

Der  berflhnito  VerfanHcr  Icirt  in  diosnm  Ruche 
-.  in.  Annicliti'n  über  kuHiiio  ■  i;i  ■  I,.-  Kr.'ii^on,  die  er 
^1  in  Iii  H(<it  ciiiiiron  Jatiron  in  w  ih-jeiisi'liHttliclion  Kreisen 
vertreten  luit,  einem  gröBeren  Ijei^erkrei-n!  vor.  Wie 
VerfuBer  in  der  Vorrede  Msfütart,  «bat  das  l'roblein 
der  WeUentwieUiB^  «ieto  daa  bMondera  IntereHse 
dar  dankeadaa  HeiuehhaU  erregt.  Und  ohne  Zweifel 
wird  ea  wohl  den  vornehmHtcn  l'latic  unter  allen 
Fregeo  behalten,  die  nicht  direkt  iiraktirtclic  Ita^- 
woike  haben.  Die  l,5Hun^,  ditt  man  zu  verhcliiedencn 
Zeiten  fQr  dieeeH  Lielilingaproblem  gefunden  hat,  ^il>t 
ein  getreuaa  Bild  der  jeweiligen  Denkweis«  auf 
nstorwieMnaebaftllobem  Gebiet."  8o  wird  aueh  diaae 
Darstellung,  die  eine  FOll«  von  neaea  Oodaakea  um- 
achliefit,  jedem  naturwisaenaehaftUeb  vorgebildeten 
Leaer  eine  Fundgrabe  reicbater  Aaregong  werden. 

Bttble,  M.:  M<i.-'.'<tntr(insp>irt.  Ein  Hnmi-  und 
Lehrbuch  über  Förder-  und  LaKenuiitel  für 
Satnmelj^at.    Mit  896  Abbild,  und  80  Zahlen- 

t.afeln.    Stutt-art  und  i.i       j  I1H)8.  DttUtecbe 

Verlri-j-^ar)-';ilt.     -Jd   //.  ii<\,.  22   i' . 

I>ie  HyuteinntiHi-he   /iisiuiiiiienfafiMung    und  Vor» 
diehtung  der  in  den  let/ti  n  .Inlin  n   ho  ungemein  an- 
geiebwollenon  Literatur   Aber  MaaBeatraoaporte  in 
elnain  ^aifren,  bandliehen  Baehe  iet  an  sieh  aeben 
reeignet,  Hell>?<t  bei  dem  riiehmanno  ein  wohltuend 
liefreiendpM   fieffllil   annzulilBon ;   für  den  Laieninter. 
eHHenten  vulli  iul  -  wini   die  dadurch  gebotene  l'i  l<er- 
•ichtlirlikeit    lie-*    witen    tiehiete»    die  nntwendii;« 
Kltrung  der  HefrrifTe  aberbHujit  erat  ermöglichen.  Ks 
iat  daa  Verdienet  Bablea,  mit  aeiaem  neneaten  Werke 
ein  wie  Toratebend  gekennteiebaetee  Haadbaeb  des 
Maa8entran!<[inrte»  geschaffen  zu  haben,  dessen  Kchfttznns- 
werter,  faul  lexikalischer  Heii'hhaltigKeit  mar  bei  dorn 
Ruf  ilc»  AutoTK    ,11  viMi  vornhoroin  gewiU  »ein  ilnrfte. 
Uaa  Buch,  diin  nnnii'ntlich  in  den  ^ahlluNen  Literatur- 
biaweiaen  eiu  '  >'  währte  Kinrichtung  den  bekaaatea 
Luegeraebeu  Lexikons  gleichen  Verlages  Oberaommen 
bat,  behandelt  in  der  Haaptaaeha  die  Teraebiedenen 
„  Kinzolförderungen  in  yerhn!tninm8Big  kleinen  Meniren" 
imitteln    Hteiieiider    und    liüiigender  Schiencnhalinen, 
I  >rjsiit-,  ilhalinen,  kran-  und  aufzutrHirtii^'cr  Vcrladovor- 
richtuiigeii)  sowie  die  , Stetigen  Förderungen"  (mitteis 
Sehnecken,  Bändern,  Schwingerinnen,  Kratzi>rn,  Hecber» 
werken).  In  einem  weiterea  Abaebnittesind  als  biufigate 
Anweadungagebiete  der  Torbeaehriebenen  PSrdermittel 
noch  eingehend  die  „Lagermiftel''  von  MaMsengfltern 
bcMchriehen   ( '^poiclicr,  l»i'di'<kti'   und    offene  Luger», 
während   nur  kurz  lii.-  V i' r-n r:,".!iii.'  iincli  uiiderer  Ar- 
beiUMtätteii  tiiit  TmiHitorts nrrii'htungen  gestreift  wird 
(OassnHtulten,  llrittonwerke,  Kesselbiuner  u.  a.  m.). 

Dafi  sich  eine  andere  Bewertung  einzelner  Uebe- 
traaaportmKtel  —  naeb  Maßgabe  der  Aasfidhrliehkeit 
der  Darlegungen  —  mitunter  würde  rechtfertigen 
iasKen,  int  bei  «lern  autiernrdentlichen  Inhaltureichtiinj 
de«  Buches  ja  liei^reilin  h  S;)  dUrftcn  meine*  Krachten» 
0.  a.  bei  den  Lia/eltürderungen  von  Ma^iHengut  dio 
AnfUge  (8.  SB  unten)  recht  gut  einige  Worte  mehr 
«erdienea,  wAhrend  s.  B.  dio  HelUogkrane  (S.  t&& 
md  156)  ala  Fdrdarmittel  fOr  „Maaaeagat"  wohl  ftbar- 
baapt  kaani  ia  Belreeht  kommen. 


Der  unatreitige  tocbnischu  Wert  des  Buebea 
wird  noch  wesentlich  erweitert  durch  die  vielseitige 
Betonong  dea  wirtachaftlichen  MomenteH  bei  modernen 
Tranaporloinrichtungen.  Die  anregende  Srlireibweiso 
den  VerfauBern  hilft  dc-iMi  ii  lirbcvnlli-H  IntcrcNMe  für 
Hein  Fachgidiiet  unlxjwulit  auch  auf  den  Leser  über- 
tragen —  allein  Hchon  (irund  genug,  dem  Buche  eine 
weite  Verbreitung  zu  wüntodien.      '    .Sttchnifelil'  r. 

Cniiipbell,  H.  H. :  The  Manufarture  und  Pro- 
pertiea  of  fron  and  Slteh    Fourth  Edition. 

N.  W  Vol  k  and  Lcii.loti  1907,  HfU  Publishing 

('oin|iany.  •'•  .f. 

Der  vierten  Auflage  dioses  bekannten  Handhucli'-* 
der  Eisenhüttenkunde  brauchen  wir  keine  län>;ere  Bo- 
sprocbung  cu  widmen,  naohdem  aus  Ladebnra  Feder 
die  zweite  Auflage  dieeee  Buches  in  einer  llagerea 
Arbeit*  gewürdigt  wordea  bt.  Es  sei  nur  bemerkt, 
dsB  an  Umfang  die  neue  Annage  der  vorhergehenden 
nachsteht,  da  (Ihh  Burli  dur(  li  fo^t^vAllrendu  Zusätze 
zu  umfangreich  geworden  war.  um  n  <ch  hci|uem  als 
Handbuch  banntat  werden  zu  kennen.  So  ixt  manches 
Ucbcrflüsflige  und  dem  ateten  Wechsel  Unterworfene 
ausgeschieden  werden,  am  den  ErgebniaioB  neuerer 
Forschung  Plate  tu  machen.  Die  Benutzung  des 
Buebea  da  etaer  wertvollun  (juello  amerikanischer 
HOtteapraKia  kaan  drbigead  am]»foblea  werden. 

Clav,  H.  .\  1  e  X  a  n  d  I' r ,  M.  A.  der  ITniversif  it 
Dublin,  und  Dr.  Oskar  Thiergen,  Pro- 
fessor am  K(rl   Kadettenkorps  zu  Dresden: 

Arross  the  i'hnnnel.  (Vther  d,n  Kanal,  i 
L.  i|izi--K'.  1907.  E.  Hal.erinnd.  Cd».  3..')()  . 

Arlitdiidi  AiiL'i  !'  i.'t  wie  die  früher  an  dieser  Stelle 
IT« iiliiited  l!iiitili\,  Sverigc*  und  „En  France", '*  Idldet 
das  vorliegende  Buch  mit  seinen  den  BedOrfnisaen 
des  Reisenden  aagopeSten  Oeaprioben,  die  aieb  dureh- 
weg  auf  ungliscbo  Vorhiltnisee  beziehen  und  Homit 
zugleich  eine  nSbore  Kenntnis  von  Land  und  Leuten 
des  hritiHchen  liiMelreicbeH  vi nn  u  In,  einen  Fiibrer, 
der  jedem  Besucher  Englands  enijir»lile!)  werden  kann. 
Kine  kur/.gefaüte  Oranunatik  der  englirtchen  Sprache, 
sjatematisch  maammaagesteUte  Kedenaarten  und 
8priehw5rter,  ein  WSrterverMiohnis  mit  genauer  Aua- 
(ipracbebezeichnung  ond  eine  Tahidh'  der  englinchen 
MQuzen  nebst  mehreren  Plänen  von  London  vervoll- 
stiadigen  In  praktiacbar  Weise  den  Inhalt  des  Baadea. 

Colson,  f..  Inireiiiiur  cn  clief  des  l'onts  et 
Chausseoii,  Conüi*iller  d'6tat:  Cours  d'Ecommie 
BitUtiqit«.  Livr«  slxi^me:  Lcs  travant  public» 
et  les  traiis]ioi  ts.  i  EncvcIriiM'dif  des  Travaux 
PtiblicH.  Kond«'>i'  pnr  M.  C  I.i  clialas.  lusp.  cteiir 
K«»eral  des  Poms  et  (  liaiisset-s).  Pafi«  15)07, 
Gauthier-Villars  (Quai  des  Grands- Aunrustin, 
.')5i  -  Ft'llx  Ali^an  (Boulevard  Saint-Gt^rmain, 
lOHj.     6  Ktvs. 

Das  Work  ist  sIh  oini'  gediegene  Bereicherune:  der 
Literatur  über  die  Verkehrsmittel  freudig  zu  be^Tülii'n. 
\h\-i  aus  VorU'Hungen  an  der  .Keule  Xationale  de« 
l'iiiitH  et  (-'haunseos'*  hervorgegangene  5:27  .Seiten  «iiirko 
Buch  beschäftigt  sich  mit  dem  Verkehr  auf  den  Land- 

*  ,8tabl  und  Eisen-  1903  Mr.  9  8.  502. 
*•  ,8tabl  ond  Biaea«  1906  Nr.  8t  &  1411;  1907 
Nr.  12  &  482. 
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und  WaH^oratratien,  den  Eiitcnltahnen  tiowie  iiebon- 
sBcblirh  anrli  mit  l'oston,  Tt-legrnpIjiMi,  Telephonen, 
Om>  and  WuHerleitaageD,  elektriHclter  Huleacbtan);; 
and  KuisUutioneii.  D»r  Tuifbildung  ist  d«b«i  der 
LSwenanteil  zugefallen;  wenn  wir  einem  Wunsclie 
Aimdriick  verleihen  dttrrten.  ho  iet  e»  nur  icr,  daB 
ftuf  dir  Trennunj:  zwischen  (iilt«tr- uml  Pi-rHinuiiiverkriir 
vom  Verfasser  näher  oingegangi-u  wurden  wäre.  NVir 
können  aonet  dju  Bueh  nur  wiedMliolt  empfehlen. 

D  i  t  r  i  c  h  ,  Max,  Marine-Oberin'r»'nii'ur  a.  D. : 
Der  moilerm  Dampfkessel  der  Kriiijs-  und 
Handelsscßiiffe.  Srine  Konstruktiou,  Wirkuii^Tii- 
woisifl,  BehandluDtf  und  Bedienun]?.  Ein  Hand- 
l)U<}i  fiir  SchifV^orfizitTt'.  Kitiistrukt<'iin'  iiml 
Studicrendf.  KosLocki.M.  liiü«,  E.  Volck- 
mann  Nachfol^>r.    12        f^eh.  14  JS. 

Wt'iin  iliüHes  Aiinfnlirliche  Hniulliurli  zanäclist 
Allfii  Ulli  ä  (- Ii  i  f  (skeHHolbau  botoilij^toii  Tci  hnikorn 
dienen,  den  aDKebendea  Herioe-Ingonieuron  und  di>n 
Studierenden  an  d«n  Teohaiidien  Uodiacbnlen  da« 
flelbetatadian  erleiehtern,  aowie  den  Beemlnnieehen 
SchilTaoffizioron  >  in  m  klaren  Eiobliek  in  da»  Wi-Hen 
der  Dampferzc  iu'  iu„'  vt  rschaffen  ioll,  ao  worden  doch 
alle  allgemein  nm  Ki  sm-ÜiBii  und  le  j  der  IliThtL'lUinp 
der  KeKMtdliauninicrijilien  uhw,  InttTe^tHitTten  da»  lUich 
mit  Vorteil  licnut/cii  kennen.  Die  Hieben  Iliiu|itab< 
achnitte  dea  Uuobea  bobaodeln:  1.  Die  Uescbicbte  der 
Waaeerrobrkeieel ;  S.  Dae  Keeielbaamaterlal;  S.  Die 
KonHtruktion  der  SchifTHkensel;  4.  Die  Au»rfintunif  der 
Keiisi'l;  5.  Die  Daniiiferzeugung;  ü.  iii-iH|iti.-le  für  die 
Konstruktion  der  Sehitr-ikcttsel:  7.  Die  gebrtnebliebsteil 
Wutmerrolirkt'hMlHTStemc. 

Ferclilaud,  iJr.  1'.,  Pati-ntanwalt :  Die  rmj- 

Uaehm  thktroehemiteken  PafetU«.  Erster  Bud : 

Eloktrolj'sc.    (Mono<rrajthion  iilior  arifrowandte 

Elelclrochemie.    XXIX.  Jiand.)    Mit  vielen 

Flpurwj  im  Text.    Halle  a.  d.  S.  1907,  Wll- 

li<  lm  Knai']!.    1»    "  . 

Wenogleicb  nacb  etwaa  anderen  Oeeicbtapuakten 
suaaiBmengeBtellt,  bildet  dae  vorliegeDde  Werk  ein 

Seitensfück  zu  dem  24.,  die  deatitchen  elektro- 
cbeinisi'ben  Patente  behandelnden  Hunde  der  ..Mono- 
jfrn)>liieii "  umi  /u;.'!!'!!'!)  in  j^ewi-f-ein  Simu  •  ine  l'.r- 
gänzun;;  den  in  derneltien  Snmmhtiig  erHchieneiu'n,  an 
anderer  Stelle  ilie»es  HefteH  beKprochenen  Hueheü  von 
Kerebatr.*  £s  bringt  kane,  vieifacb  mit  AbbiU 
duniren  Tenehene  Auesttffe  der  enifliacben  Patent- 
Hrhrifton,  soweit  sie  daH  fiebiet  der  elektrolytischen 
Vori;Änji;e  berühren,  in  chninoloixiHeher  Reihenfoljjo 
und  daran  anselilii  Ih  ihI  ein  aiih'iiljrl:i  !ie^  Saeh-  und 
Ndiiienverzeirbnin.  AIh  Kinleitung  hat  der  \  orfattfler 
eini^'e  Kriiiuterungen  vorangenehickt,  die  den  Benutzer 
de«  üuebea  aber  die  von  der  deuteeben  Oewtzgebung 
abweiehenden  Beatimmnn^n  de«  englitehen  Patent» 
reehtOH  orientieren  Hollen;  die  jQnt;t*ten  Aonderuiiiren 
des  engliitchen  Putent^eMeUe»  haben  dabei  noch  nicht 
kerOfikriebtigt  «erden  kOnnen. 

Foraythe,  Kobert:  The  fi'<i<f  Funiarr  (tnd 
tht  Manufaclure  of  l'ig  hon.  Äii  eiouit-iiury 
tri'atfxf>  for  the  u!<c  of  thtt  mctaliur^cal 
Student  .'nHl  tlie  furuaceinHii.  New  York  (14  — 16 
Park  IMac«  )  1^08,  David  William«  Company. 

^  H.OO. 

DtiH  vorliet;ende  Bueh  stellt  einen  guten  Omnd- 
riB  dei4  ilocbofenweaena  dar;  er  iat  swar  anf  amerlka- 
nlaohe  VerhAltniaee  tttgeeebaitten,  kann  aber  auek 
nnier  Interesae  boauprucben,  nmal  da  der  Yerfaeaer, 

•  YergL  8. 1448. 


ilaH  Erscheinen  Heines  Werkes  übrigens  nicht 
inelir  .riebt  bat,  als«  Miuhofeningenieur  der  Penn- 
M)  Ivani»  Steel  Company  in  Steelton,  l'a ,  ans  der 
Praxit  berana  aduieb  nnd  dl«  wichtigen  Kapitel  der 
Hocbofenknnatruktion  and  des  Ofenbetriebea  gemein- 
sam  mit  einem  anderen  Praktiker,  dem  Hocbofencbef 
F.  F.  AmHden  von  der  Central  Iron  and  8te«l  Com- 
pany in  Harrisburg,  Pa..  bearbeitete. 

Auf  Seite  45  hat  sich  ein  Fehler  eingeachiichen. 
Die  Msnganrodaktion  hingt  im  üochufcn  in  erster 
Linie  niiät  von  der  Temp«ratnr  ab,  aondern  von  der 
Kokamenge;  abgesehen  von  gewissen  SpatetRonsteinen, 
weiche  schon  durch  Kohlenoxyd  eine  mehr  oder 
minder  grolte  Iteiluktinn  de-  .Mtin^^anH  zulasiien,  er- 
folgt diese  nur  unter  der  redu/.ierenden  Einwirkung 
des  weißglühenden  Kok«  im  <■  erteil. 

Bei  der  Bewertung  der  Manganerze  hat  ferner  der 
Phosphorgehalt  keine  BerSekaiditigung  gefunden,  ob» 
wohl  dieser  bei  der  Berateilung  von  Ferromangan  eine 
wesentliche  Rolle  spielt.  Nicht  unerwähnt  »ei,  daß  beiden 
KonHtruktiiinH/eirhniiiigen  die  Erfiniiernaiiien  vi  rnierkt 
find,  nur  nicht  liei  der  Lü  r  mann  sc  Ii  on  Schlacken  form. 

Das  Buch  {'M'>x  Seiton)  sei  Studiemd«!  nnd  allen 
jfing«r«n  Hochöfnern,  die  aieh  über  amerikanisch« 
Hoebofenbetriebsverbiltnieee  ori«nti«rea  «ollen,  nur 
bestens  empfohlen.  Onkar  8immer$bach. 

Grei'nwooil,  William  Henry:  Iron  and  Steel. 
Their  80iirr«  s,  varieties,  |»rü]iL-rtiea  and  inanu- 
facture.  Witli  nunieruus  enirravlnira  uid  dS»> 
irraiiis.  Ifevised  and  rewritten  l>y  A.  Hum- 
boldt Sex 1 00,  Profe.Hsor  of  Metallurt^y  in 
the  Glaitirow  and  West  of  Scotland  Technical 
Coile;r<-.  I.oikIoq  1907,  Cassel!  &  Company, 
Ltd.  Gell.  8h  S'  . 
l>aH  Buch  /erffillt  in  zwei,  durch  besondere  Paginie- 
rungHuÖei Tl.  h  h-t  n  ));,'  ^:l'lr^  iiiitoToile:  «Iron"  ur.i!  .Steel". 

Die  Dar.'-telliiiig  der  eraten  Abteilung  kann  als 
eine  getnoinfaliliche  hozeiehnet  «erden.  Sie  umfaßt 
die  Bohatoffe  aur  Oewinnaag  von  Eisen  nnd  Stahl  und 
die  Verfahren,  mit  «elehen  die  Dantelleng  dieeer 
.Materialien  erfidgt,  und  deren  weitere  Behandlung  für 
nachfolgende  Verwendung.  Es  werden  hintereinander 
besprochen:  f  ;ii  rfcwte  Materialien,  l^iMiih  r^i-.  die 
metallurgische  Chemie  des  Eisens,  die  Koheiseusorten, 
die  Behandlung  der  Eiüenerze,  die  Vorginge  im  Hoch- 
ofen, die  Konatruktion  dieeer  Oefen,  die  Oebliae- 
maeehben,  die  Winderhltier,  der  Betrieb  dee  Hoeh- 
ofens,  die  Nebenprodukte,  die  Gewinnung  des  Sehweiß- 
eisent«  auf  direktem  Wege  und  im  Puddelofen,  die 
Behandlung  der  I.u)>|ion  und   lie  \\  a!/werke. 

Der  zweite  Teil  des  Werkes,  der  die  8 1  ab  Idar- 

Stellung  besonders  behandelt,  lat  an  duier  Btolle* 
schon  besprochen  worden. 

Dieae  getrennte  Darstellung  naeb  Eieen  nnd  Stahl 

erscheint  wenig  glQcklich  und  logiMch,  da  naturgemäß 
bei  manchen  Kapiteln,  /.  B.  Walzwerke,  Einfluß  der 
verschiedenen  Uentandteili-  des  Eisens  usw.,  Wietkr- 
holnngen  nicht  zu  vermeiden  Hind.  Im  Qbrigen  greifen 
die  Arbeiten  zur  Herstellung  ron  lÜKen  und  Stahl  SO 
aehr  ineinander  aber,  dafi  deren  Beliandlang  in  ver^ 
schied«n«n  Abteiinngen  unter  tJmstlndmi  verwirrend 
wirken  mufl. 

H  al»l  ani  t  s  c  Ii  ,  Sic^'l'ri cd .  Ingenieur-Chemiker. 
Kirchbichl:  Stune  Zrinenifonschunyen.  Kreier 
Kalk.  Baaisdie  Silikate.  Thermo  •  Chemie. 
Herlin  (X.W.  21)  1008,  Verlag  der  Ton- 
industrie-Zcilung,  (i.  m.  b.  11.  3  Jk. 
Im  «raten  Teile  seiner  Arbeit  bobandelt  der  Vei^ 

fasaer  die  alte  Streitfrage:  die  An«««enbeil  vmi  freiem 
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Stahl  and  Eisen.  U43 


Kalle  im  normalen  l'ortlamlzementc.  I!iitt:ei;iMi  d«  r 
Ansii  ht  ZulkowtikiM,  Kohluiidx  u.  a.  Itorttroitct  or  i-iil- 
BchiLMien.  dul>  t'ri'R'r  Kalk  oinon  normaleii  IW'ittaiidtcil 
dos  l'ortland/.)>mentklinkerM  l>iide>.  Zu  seiner  AnBicht 
Kelan^t  er  sowohl  auf  theorotiHchom  Wege  unter 
aorgfiUUser  Uemnaueiiang  der  vnrbandenen  ooifong- 
reicnpn  Literatar,  ala  aocll  durch  oi>;cii>>  praktische  Ter- 
«ucli".  in  I  in  er  iiu"f,'Iii-b»tfri8chfii  l'Drtlaudzi'nuMitklinker 
in  atiHolut  troi'kenetn  Ziistaiule  mit  ali^olut  truckuiicr 
KiihloiiHäuro  bui  verHcbiedcDoii  TL<m|icraturon  bt-liandolt. 
Eine  iri^endwie  nennenswerte  KoblensAareaufnahme 
Ihidi-t  hierbei  nicht  statt.  DftgegVB  tritt  diese  bei  An- 
weaenliMt  der  geringetea  Spuren  von  Feuchtigkeit  eo- 
fort  ein.  Dieser  Umstand  würde  das  yorhandeneeifl 
einer  »ehr  l  il'ili  n  Kalkv*"rbindun,'  1" ■^'^  i-'.'ii,  di«'  ilurcb 
liydrolyso  Kfilk  abti|iaUet,  der  dann  mit  der  Koblen- 
•iure  in  Keaktion  treten  kann. 

Im  swciton  Teile  beepricbt  der  Verfasser  die  Ue- 
afthuDgen,  die  üchon  aelt  Uagerer  Zeit  gemacht  wer- 
den, um  die  Znaammensetzung  des  Tr&gers  der  Uy- 
dranlizitit  im  I'ortlandzoinent  zu  ermitteln.  Im  An- 
üehlaB  daran  beHi'lireilit  >  (  i  ]  -rrii-ii  u ni tuii_Teirlieii 
Ver>iuebe  zur  Darutelliiiig  de«  und  i  riknl/iuiiihiii- 
katex.  Rr  gelangt  hierbei  teilweise  zu  SebmeUen, 
die  mit  Wasser  angemacht  gut  orh&rtoten,  aber  oh 
gelingt  ihm,  wie  er  auch  selbst  angibt,  nicht,  ftber- 
nragend  zu  beweiHon,  daB  in  diesen  Ffillon  wirklich 
die  obengenannten  Mineralien  vorliegen.  Sehr  inter- 
eHnant  sind  xoiin  Iti utiai  htuniren  über  den  EinHuB  der 
Temperatur  auf  da«  i^j^ebni?^  der  Sehmelzcn.  So  iHt 
ihm  die  Herstellung  von  Trikalziumsilikat  nur  ge- 
langen, wenn  er  die  Kobmiechang  bis  tur  Sinterung 
•rhiteta. 

Oer  dritte  Teil  der  Arbeit  behandelt  die  Thermo- 
chemie de»  PortlandzementbrandeH,  die  fQr  den  Ver- 
brauch an  KeuerungHmaterial  in  den  Zcmenifabrikon 
von  HO  {großer  Bedeutung  iitt.  Auch  bei  dioitem 
schwierigen  Thema  gebt  it  /iiriäch-t  auf  die  vor- 
handene Literatur  ein,  deren  Ergebnisse  er  in  Qber* 
■iebtlieben  Tabuen  nnd  Karrmi  mr  Aneebanang 
bringt.  Sodann  schildert  er  seine  eigenen  sehr  inter- 
oetsanten  Versuche,  nach  welchen  er  zu  dem  SebluHse 
kommt,  daß  einerseits,  bei  der  Bilduni,'  dictnischer 
Verbindungen  des  Kalket«,  eine  Wärmeentwicklung 
Btatthndet,  anderseits  aber  auch  durch  LÖMong  von 
Kalk  eine  Wärmeverbindung  eintritt.  Weitere  Ver> 
•nelie  Ober  diewn  Oegenetand  atellt  der  Verfaecer  In 
Anaacht. 

Die  Torliejfendo  sori;fiilti),'p  Arbeit  bildet  durch 
«Iii'  eifjeiien  NiM  -iu  lif  de-*  \  erfa-i^er^  und  durch  dif 
eingebende  lienioksiclitiguni;  der  einscblfigiiren  Lite- 
ratur einen  wertvollen  Beitrag  zur  Klarlcgung  der 
Frag«,  welehe  ehemiachen  Verbindongan  im  Fortland- 
seniMiikltnliar  torliegen.  Dr.  Uutk, 

IftUti^lUSh  der  InijftiiatrtpiHsenxrhaften  in  fUnf 
Teilen.  Fünfter  Teil.  I »er  Eisenbalinbau,  aus- 
genommen Vunirbciten,  Unterbau  und  Tunnei- 
bna.  Erster  Band.  Einleitung  nnd  Allgv- 
tiieines.  If  ilüi-  nnd  Fahrzeug  im  allfreiiieinen. 
Bearbeitet  von  .\ll'reil  Hirk,  berau.sg«'geben 
▼on  F.  Loewe,  K.  Gheh.  Hofhtt,  ord.  Prof. 
an  «1er  Teclmischen  Hochttchnle  in  Munrli.  n. 
und  Dr.  H.  Ziminerninnn,  Wirkl.  (t.  Ii. 
Uberbaurat  und  vortr.  Kat  im  Ministeriuin  der 
SffentUcben  Arbeiten  in  Berlin.  Zweite,  ver- 
mehrte Auflrtirc.  Mit  12.'»  .Miliildinieron  im 
Text  sowie  ausführlichem  Naniea-  und  Sacli- 
verxeicbBia.  Leipzig  1908,  Wilhelm  Engel- 
mann.  6  Jt,  geb.  ü  . 
Da«  in  Schrift  and  Abbildung  Tornehm  nnag^ 

Stettete  Bach  (210  8.)  Ist  In  swei  Kn^el  «ingateilt, 


von  denen  das  zweite  in  d.'r  orston  AuflaRe  von  l'ro- 
fesHiir  Franz  Kreuter,  .Miiiiciien,  bcarlieitet  wurde. 
Jedem  Kapitel  itit  eine  Literaturiilierhicht  der  be- 
nutzten lieUiHtandigen  Werke  beigefügt. 

Im  erHten  Kapitel  iut  in  der  Einleitung  der  Be« 
griff  de«  Wortes  «Eiaenbalin'*  niber  erläutert,  hierauf 
gebt  der  Terfasser  auf  ihre  yor/ii<,'o  i;e;;onaber  den 
übrigen  Verkehr-^^frarii  ii  ii.ilier  ein  und  beapriclit  die 
geseliiclitliclie  Kiitwiikluiig  tier  lialmen  im  in-  und 
AuHlande,  die  F^intcilunc  der  r.ixünbahnen  nacii  vor- 
ecbiedcuen  Standpunkten,  üo\sic  die  Bauwürdigkeit 
derselben.  In  der  geschiclitliclien  Elntwicklnng  der 
£i««nbahnea  vermisse  ich  eine  Erwähnung  der  Eisen- 
nnd  Stahlindustrie,  deren  Fortschritte  in  der  Herstel- 
lun;;  von  Kisenliaiinii i  i*'  ri  il  l>i'kanntlicb  nicht  nn- 
wetteiillicb  zur  Liitwitkluti!;  der  Ei.tenbahnen  beige- 
tra^'en  haben.  Um  ho  mehr  int  oh  zu  begrütSen,  daß 
hier  nicht  verfehlt  worden  ist,  dem  mächtigsten  För- 
derer der  Bahnen,  dem  Verein  Deutsoher  Eiaenbahn- 
Verwaltongen,  einen  iMModoren  Paragraphen  zu  wid- 
men, in  welchem  nnf  die  Eotatehung,  Einrichtung, 
Kutwii  klung  and  dl«  L«iatuiig«D  de«  Verein«  hinge- 
wiesen wird. 

Im  zweiten  Kapitel  sind  die  maßgid)enden  Oe- 
sicbtepunkte  für  die  üestalt  der  Uatmen  unter  etn- 

E»h«Bder  Berflcksicbtigung  der  Debergaogahogen,  die 
ewegung  nnd  Widerstünde  der  Fahrzeuge  sowie  die 
OrandftStze  für  den  Bau  der  Fahrzeuee  im  allgemeinen 
behandelt,  wobei  den  ErgebnisHfn  lii  r  iii-ui  Mti  ii  I'or- 
schnngen  auf  diexem  Ciebietc  gebührend  Hochnung 
getragen  ist. 

Miebt  nur  den  Studierenden  der  Technischen 
Hoebacbnlea  nnd  dem  pralrtiscben  Fachmann,  «ondern 
aoch  weiteren  technischen  Kreiaan  dürfte  das  Bneh 
rar  Belehrung  dienen.  J.  Sdktiler. 

Indiulri»'  und  Vtrkehrskarte  dt»  Niedtrrheimteh- 

Wi'Hlffilisvhen  Iivlitstrith.zirls.  10.  .Auflafje. 
Essen  19UH.  (t.  D.  Baedeker.  In  UiUHckiag 
4  .4^,  auf  FapiMleckpl  mit  Oeses  S  JK,  auf 
Leinwand  in  Taschenformat  7  auf  Lein- 
wand mit  Hundstnben  H  v. 

Die  Karte,  die  eheniaU  unter  dem  Titel  .Berg- 
werks- und  Hüttenkarto  dos  Oberhergamtsbezirk  Dort- 
mand"  eraohien,  gil>t  dank  des  glücklich  gewählten 
MaSstabe«  1 : 125000  «in  Obersicbtliehe«  Bild  des  Tolk- 

und  verkehrsreichen  niederrbeinisch  -  weslf&lischen 
Indutttrie:;ebicleB.  Vier  Nebenkarton  in  gröBerem 
Mnllstalie  (1:40  000)  stellen  die  Städte  Dortmund, 
(ieli^enkircben,  Mniten  unil  die  Häfen  von  Duisburg- 
Kubrort  dar.  Die  Benutzung  der  Karte  wird  erleich- 
tert durch  ein  in  Ueftform  beigagebenes  genaues  Ver- 
seiehnie;  I.  der  Steinkohlen-  and  Ersbergwerke  (mit 
Angabe  der  Förderung  und  Belegschaft  für  1907),  der 
Eisen-  und  Stahlwerke,  Howcit  sie  Im  Besitze  von 
Zeclii'ii  rtind.  -.owio  der  Salin. 'ii;  II,  ili  r  sunntii;on 
induHtriülleu  Werke;  III.  der  <  >rtneiiafteu  des  liiduittrie- 
bMlA««.  Da  in  dem  Verzeichnis  auBer  den  Ver- 
w«i«ang«n  auf  die  «inscUAgigen  F«lder  der  Karte 
bei  den  Zechen  usw.  aneh  die  Elgentnmeverblltalss« 
und  die  PontHtationcn  angegeben  Rind,  ho  kann  da« 
Heft  zugleich  als  AdreUbuch  benutzt  werden. 

Kershaw,  John  B.:  Dit »Uktroehemiaehe  und 

r  l>'h!rr)iiii  t(illiir</>sr/if  Industrie  <i i  i'H/n  ifunniettS. 
ins  Deutsche  übertragen  von  Dr.  Ma.v  Huth. 
(Monograid)ien  Uber  angewandte  Elektrochemie. 
\  XVIII.  Band.)    Halle  a.  d.  S.  1907,  Wü- 

heim  Knapp.  .J. 

2iarbdem  der  Verfasser  in  einer  kurzen  gcHcliicht-  ' 
lieben  Einleitung  gexeigt  hat,  dall  OrulSbritHiinien  dank 
den  im  Anfange  de«  n«ansehnt«n  Jahrhunderts  da- 
selbst gemaditan  «iebtigen  JsSrCndangan  «inen  niekt 
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Ulli»  ilfjiit'-:, den  Einfluß  auf  dio  Entwirklunt:  ili  r  cli  ktru- 
cheiiiis(  lii'ii  und  elektromotallurRiachon  Indudtricu  gi- 
hiiht  bat,  geht  er  tar  Scbilih  riiD^  der  TerachiadettMi 
Induatriezwei^e  selbst  über.  Auoli  hier  eehlekt  «r  m« 
nftchet  jedesmal  eine  bistorifeb*  Uebertiebt  tortiit  vm 
sich  dann  mit  den  einzelnen  Verfahren  und  den 
Werken,  die  »h-  ausüben,  in  beschäftitren.  Er  Bohöpft 
dabei  ti'ÜM  jiuH  ('i>;t-ru>r  KeDntni;^  der  I'abrikeii,  teiln 
bat  er  sich  auf  authi'uttscbe  A iiL::ilii-ti  der  Firmen 
•elbtt  etiitzen  können,  teils  ftber  uui  li  -  und  zwar  in 
der  Msbruhl  der  Filla  —  andere  (jueUen  (Patent» 
sobriften  nid  dsi^gfl.)  benntxen  mfissen.  Im  groBen 
Ganzen  aber  ist  das  Bild,  An«  er  entwirft,  als  anHchau- 
lir  b  zu  bezeichnen.  Von  den  elf  Kapiteln,  in  die  da« 
Hiieh  f;ef;iicdert  int,  nennen  «ir  dio  Abnehuitte  über 
die  Aluminium-lmluHtrie,  die  eloktroljtiHcho  Kupfer- 
rafKnation.  die  WcilihlochentzinnnDg^  sowie  über  die 
elektroUtiache  Versinkuoy,  Estr«ktioo  und  lUffinaüon 
des  ZIdis.  In  einem  besonderen  Anban^  sind  die 
für  die  behandelten  Industriezweifje  zu  Torwiej^onder 
Bedeutung  gelangten  bauptiiiicbiichsteu  engliücben 
Patente  wiedergegeben. 

Ledebur,  A..  wi  ll.  (ich.  IJiTfifrat  un«l  Professor 
an  der  Küuigl.  hergnkndeinie  zu  Freibcrg  in 
■SacbHen:  Leitfadt-n  für  KisrnhiiHen-  Lnbora- 
Idi  itti.  Achte  Aiitla^'O.  neu  l»  arlioitut  von 
W.  IIt'i!;>'.  niiiiotnin^'fiiifiir  und  l'ozent  für 
Etsfupruliii  rkuade  an  der  KüiiigliciicD  tierg- 
akadeinie  zu  FniHrg  in  8ao)i8en.  Htt  28 
in  den  Text  eiii^rt  ilruckten  AMiildunp  u.  Uraun- 
schweig  li)Ob.  Friedricb  Vieweg  &  Hohn. 
4,50  c^,  geb.  5  .M. 

In  kflrzester  Zeit  int  der  7.  Auflage  dieses  Leit- 
fsdeiBB,  «elcbo  Ledebur  HolbHt  nooh  dorcbgeeeben 
hatte,  eine  neue  naehtrefolct.   Der  Wert  des  Bnches 

an  und  für  Hieb  in!  i'ri»t  vor  wonipen  Monaten  an 
dieser  Stelle*  f;iliühri'iid  liervortridnilicn  «ordi^n,  so 
(in:,  «ir  utii*  mit  eiiior  VcrwelHiitiL,'  darauf  he^'nü)Ljen 
kötinen.  Die  vurlieg-ende  8.  Autiaji^e  zeigt  jedoch 
wiederum  an  verxcliiedenen  Stellen  erhebUebe  Ver- 
ftnderung'on,  teil«  in  Ferm  von  Verbesaernngea  und 
Kr};HnzuDgen  von  bereits  in  den  früheren  Auflagen  be> 
Bchrit.'benen  BeHtimmuny;en.  teils  von  neu  binzugokoin- 
menen  Verfahren.  !•>  seien  hier  tou  letzteren  nur 
an^'efülirt  die  auslübriiehe  ik-schreibunp  der  l'robe- 
nnlime  von  Eisenerzen,  das  Trocknen  der  l'roben, 
die  H .  ^finimung  der  Nüsse,  eine  direkte  Hestinituung 
der  Tonerde  nnd  ein  Verfahren  fOr  die  der  Fboapbor- 
sftnre  im  ThomaemebL  Aeudernngen  haben  erfahren 
die  AliHrbnitte  Ober  TiterstelluDg  der  ChamiileonlüsuDt;. 
ül>.  r  das  l'ersulfatTerfahren  nach  vuu  Knurre,  die  l'hos- 
|.lii>r-,  liiü  Seliultcsche  Sehwefel-,  die  Niekel-  und  WtX- 
fram-ltoatimmung.  Jedem  Benutzer  des  iieitfadens  wor- 
den diese  Znsitn  sieher  «iUkemmen  sein.     C.  O. 

Low,  Albert  U.,  B.  S.:  nekm'eal  MHhods  of 

0,v  Aufthjsis.  Third  Edition.  New  York  1908, 
Juluj  \\  jl»'  v  v»;  Sous  (LoodoQ,  Chapiuan  &  Hall, 
Ltd.)   Geb.  3  ^. 

Wie  die  Verfahri'o  in  der  Technik  überhaupt,  so 
aind  auch  die  Methoden  für  die  Untersnchang  der 
Krse  einem  stAndigen  Wandel  und  einem  Streben  nach 

VerToUkomaiDani,'  unterworfen.  Durch  Aufnahme 
mancher  Aenderun;;eii  und  neuer  HinzufQgangen,  dio 

hi'  Ii   llaUptSHcltlii  ll    auf   die   K,i|rilel    über   Alu rii iiiiu IM, 

AntiiiiiiD,  Arsen,  Kalk,  Itlei,  Maf^nesium,  >'irl,el  und 
Kuball,  /inn,  l'ran  nnd  Vanadium,  Zink,  lovie  Kohle 
und  Koks  bozioben,  ist  der  Umfang  ▼erliegenden 
Werkes,  dessen  erste  Anflage  f^Qber  an  dieser  Stelle 

*  »Stahl  nnd  Eisen"  19U8  Nr.  \b  ä.  öai. 


l  iii lii  ndi  r  bi  H|ir<K  hen  worden  ist,*  too  278  aif 
H4  4  Setion  angovaehsen.  Dieser  l'mstand  sowie  die 
Tatsache,  daß  innerhalb  dreier  Jahre  eine  dritte  Auf- 
lage nötig  geworden  ist,  spricht  sohon  von  selbst  für 
den  Fleilt  nnd  die  Faehkenntnis  des  VerfiMsers  sowie 
die  Uranchbarkeit  dea  Burhes. 

jMnt>irhoss.  ('. :  .'>()  J-ihre  fn(j>nieur-ArheH  tn 
ubeischieaicn.  Eine  tieUenksclirift  zur  Feier 
des  50jAhrigen  Bestehens  des  Obersehleslschen 
Bezirks\  t-reins  deutsclicr  Injrenionrt'.  Im  Ant- 
tragc  des  Vereins  und  unter  Mitarbeit  seiuer 
Mitglieder  bearbeitet.  Uit  145  Textfiguren 
und  ointtu  Titelbild.    Berlin,  1907,  Jallus 

Sl»l-iii;.'iT      1  0  - 

Der  Verfasser  des  hervorragenden  Werke«  „(ii- 
sehir.hto  der  Dampfmaschine"  bat  auch  in  oUger  Al^ 
beit  wiederum  der  Technik  einen  aaerkennsnswertea 
Dienst  geleistet     In  karten  aber  gut  gesichteten 

Abschnitten  gibt  er  die  Entwirklunj;  der  obersehlesi- 
s<  ben  Industrie  in  den  letzten  i>0  Jahren.  Ausgehend 
Villi  ili  ii  kleinen  Verhältnissen,  die  zu  Anfiiii::  de« 
vurii:en  .1  nhrhunderta  herrecbteD,  werden  die  Fort- 
Bchrilti',  l>rahrungen  end  BestrebOBgen  bia  heute  auf. 

J;ef<Uirt:  Im  Bergban  tob  den  arsprOnglieben  ein- 
sehen EinriehtnnKen  bis  in  den  jetzt  gewaltiges 
Leistungen,  im  lliittenlietrieb  dn«  fnrlK<'setzte  I!e- 
streben  uHch  ,\ ii!*deliuui!>r.  Vorlullii^iüiLj  und  Verbesse- 
rung der  Er/eui,'ni?*se  Si'l.r  interossanl  und  werivull 
ist  die  tabellarische  Zuaammonatellung  der  auf  den 
einzelnen  HattenwetkeB  befindlieben  WalzenstraBea 
mit  ihren  AbmesrangeSt  Leistnagen  nnd  Mascbinea- 
gr08en.  Eine  Ähnliche  Znsammenstellnng  für  die 
übrigen  dout-iolim  Walzenstraßen  würde  ein  verdienst- 
volles Unternehmen  »ein.  Eerner  werden  die  Ma- 
schinenfabriken, land-  und  fiir.-<tw  irtHcliaftliilie  .Vn- 
lagen,  Eisenbahnen,  Stratteubabnen,  elektriache  Zen- 
tralen, Wasaerwerke  und  Arb^terfOrsorgeB  la  grelen 
zogen  geschildert. 

Anffjillig  ist  nur,  daB  der  Terfasser  In  dem  Ka- 
pitel, welches  das  technische  Vereinswe-teti  in  Obor- 
sehlesien  behandelt,  die  Eisenbütte  Oberscble* 
sien,  den  schon  seit  n\ehr  als  einem  Jahrzehnt  be- 
stehenden Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eiaen- 
hQttenlente,  der  an  praktischer  und  wisaeuschaftlicber 
Arbeit  Vieles  and  NOtxlicbee  gelltet  hat,  stillsobwcd> 
gend  Ubergeht. 

Das  ir.ui/'-  l!;i'  Ii  litHt  sieh  infolge  der  klaren  Dar- 
stellung und  der  di'in  \  erlasKer  eigentümlichen  Schreib- 
weise aehr  angenehm.  Ohne  auf  technische  Einzel- 
heiten näber  einzugehen,  ist  es  doch  sehr  lefarreicb, 
und  das  Studium  desselben  kann  nur  empfohlen  werden, 
denn  durch  die  Kenntnis  des  Vergangenen  oad  Be- 
stehenden ddrfte  mancher  beim  Yorwirtsstreben  tot 
Zei^  nnd  OeldTeriusten  bewahrt  werden. 

Fr.  liottmann. 
Meyfra  Kleines  Kom  ersalions- Lexikon.  Siel)eute, 
gfloiUch  neubearbeitete  und  vermehrte  Auf* 
la^re  In  scdis  Uainieii.  Mit  etwa  .')'2l)  lÜldi-rn, 
Karten  und  PlAnuu  sowie  etwa  lOü  Te\t- 
beilnppn.  Vierter  Band :  Kfelbank  bla  Nord« 
kaii.ll.  Leipzig  und  Wien  1908,  Bibliographl- 
8i-b.  s  Institut.     Geb.  12 

Der  Titrliei,'ende  Uand  berttütifjt  erneut  das  giin- 
Htii;e  Urteil,  das  wir  auf  (irund  der  früheren  Rande 

aber  das  Werk  an  dieeer  Stelle  abgegeben  haben.** 
Wenn  auch  Tielleiebt  maaeher  Bsnutier  des  Beehes 

•  „HtiiM~attd  Eisen«  1907  Nr.  10  8.  SM. 

Vergl.  .Stahl  und  Eisen«  1907  Kr.  19  8.  679, 
>'r.  33  8.  121Ö;  im  Nr.  1»  8.  677. 
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;  i'  r  i'liicii  Artikel  tiocli  knaiipor.  dort  liini,'i't,'rn  t^ern 
vfvrnH  Äusfülirlicber  ^^diabt  hätte,  ko  mub  man  doch 
nnerkeiinen,  daß  die  Beurboiter  im  großen  und  ganzen 
die  Schwierigkeit,  du  WeBeDtliche  vom  ünweeent- 
lichen  sa  trennen  —  denn  darauf  kommt  e«  n.  B.  snch  bei 
diesem  Hoohshandit;«'!!  Konvr'rsntinns-I-i'xikoii  in  «Trtter 
Liniu  an  —  ;^lürkiirh  ülnTwuiuicn  unu  iIi'H  riclitij^.'ii 
Mittelweg  gefunden  IibIilmi.  'I'rol^  iilli  r  Kürze  iitt  die 
FMMKung  dei«  Texte«  klar  und  verständlich;  in  vielen 
Fftlieo  wird  di«  DarHtellnng  «iedertim  darcli  /abl- 
reiclie,  TonOglicb  euaeefiUirte  Kartan  und  Pline, 
eehwerte  nnd  bnnte  Tafeln  trefflinfa  anterstStst.  Aufler- 
deni  Ii  i?  riiHM  Itesunili  rH  wiolitigen  Geldeten  /iiiii  Teil 
reich  illuHtrierti'  Textlu'ilii^'en  gewidmet,  von  di  iii'n, 
•oweit  Bio  terhniiti-lie  Fru^'en  lieliamleln,  lie.-«oiideri« 
die  folgenden  zu  m  iuii'u  Bind :  Kupfer^^ewinnuii};, 
l>am|ieii,  LeurlitgnHlier-Mtiiiig,  Lokomobilen  unii  l/oko- 
niotivoD,  MaadiiDC'Oieiie,  MetäUbearbeitunf  und  Motor- 
wagen. Auf  weitere  Artikel  teebnieeben  oder  son- 
stigen InhtflteH  liinzuweiHcn,  vorldetet  un-i  fitirrsiit-i 
der  Kaum,  der  un»  zur  Verfügung  wK'ht,  atuicrH)  its 
dio  Keiebbaltigkeit  des  Werke»  lielbnl.  dat«  kaum  in 
irgend  einer  Uioeicbt  den  Auakunftnucbenden  im  ätiobe 
luaen  wird. 

Mon'iin-fndiit^/ri' .  Di«  ilrtits-he.  Eisen-,  Sialil- 
unil  Mt  talluirki-  snwie  Maschinen-  und  Ar- 
maturen-Fabriken  im  liesiUR  von  Alitien' 
GesellRcbaften.  Siebente  Auflatare.  AuRtrabe 
1907/1908.  Berlin  nti«I  Lripzi^'  1 ÜOK.  Vor- 
lag tlir  Börsen-  und  Fiuanzlitt-ralur,  A.-G. 
Oeb.  8  JC. 

Dil«  Werk  bildet  einen  Aufzug  au«  dem  ,Hand- 
bueh  di  r  deuftelien  Aktieu-Ui-HelUcbaften".  das  all- 
jährlieb  in  zwei  «ehr  umfangreieben  Händen  von  dem 
Richen  Veriago  liennsgegoben  wird  and  die  gt» 
eamten  denteefaen  Aktieni^esellacbaften  umfallt.  Der 
vorl!«'g*'"'1e  Band  ■■nthj'ih  nur  dii-  Aktii'iitreselUrliiiftcn 
der  H'-rgbau-  und  HutteiundiiHtrit'  im  weitesti  ii  Sinm  , 
der  I 'i-troleuin-  und  der  .Metullwaren-lnilustrie.  iIch 
Maschinen-  und  SchifTbauoii,  der  l'breniabrikatiun  uu«i 
Feinmechanik  sowie  de«  MuBikinstrumentenbauea,  ina- 
geaamt  986  OeMellMi  baften.  Von  jeder  einzelnen 
dieser  Unternehmung«  n  werden  OrOndung^jahr,  Zweek 
des  Hctrifl.L'H.  Kigi^iitunih-  und  K  il-i-VerliiiltniHNo, 
Heginn  de»  Geäcbäfttijdbreti  und  /eit|iiinkt  der  (icno- 
ralverHammlung,  AuazQge  auH  der  Hilanz  und  der 
Uewinnrecbnung,  die  Dividenden  der  letzten  Jabro 
nnd  dio  Mitglieder  dor  YerwaltODg  mitgeteilt;  Im 
manehea  finden  sicii  aaeh  noeh  Angabea  aber  dia 
Ppodnktion,  den  Konntand  dar  Alctlan  a.  DaaWieifc 
kann  Boinit  :\\*  ein  praictiaefaas  Naebaeblagabaeh  be- 
Ztiiclinct  werden. 

Nicolardot,  Paul,  Capitaloe  d'nrtiUmp,  Ohrt 

ilii  lalioratoire  de  chiinic  de  la  Stctioa  (e(  Ii!iii|iie, 
iJocltiir  es  seienct's:  lndn.sfiu'  Mi'tnux 
Seconduirts  et  des  Terres  Rares  .\vfc 
87  fl^nires  dans  le  texte.    Parti  (Placi?  de 

rOil.'.'n  Hl  1908,  Ootavf  Doiii.    (Mi.  h  Fn<. 

Zu  den  „zweitklaNsigen"  Metallen  zählt  der  Ver- 
faeser  eineraeits  die  namentlieh  fftr  die  Eisen-  nnd 
ätablindnatrie  gegenwartig  to  wertvoll  gewordenen 
Metall«  Wolfram,  Molybdin,  Yanadium,  Titan,  forner 

Uran  und  andererfleita  die  Metalb'  di^r  kpIii  nrn  Frilen 
Yttrium  und  Cerium,  «owie  Zirkimiuni.  riii>riuin, 
Niobium  ((.'olumbiumi,  Tantal  und  Oitmium,  auf  deren 
Verwendung  in  GlObkörporn  unaero  Beleucbtung»- 
technik  heute  vielfacli  angewiesen  ist.  Wenn  aueb  der 
Verlag  der .  F.ncy  clop^e  •eientiflqae'',dem  vorliegendea 
Bueb  angehört,  baabalohtigl,  sieb  mit  seinen  Yerflffent- 
lirbiingen  vor  allem  dem  VoratändniM  dor  hre-t  n 
Maasen  anzupassen,  SO  dfirfte  doch    in  dieaen  mit 


Fl'  iÖ  ziihiimniongentt'llten  Finzi  lb' -Ji  lir>'iliiini,'fn  dar 
olien  angeführten  Hellenen  Metalle,  dtMien  kurze  Er- 
lAuterungen  Ober  Alominothermie  und  elektri^ebo 
Oefea  Torangeschickt  sind,  auch  der  gebildete  Chemiker 
oder  InduaMelie  manebe  ffir  Ihn  wertToUe  Körner 

fill'ien. 

l'alintijeselzf,  Ih'>\  ullrr  Vijlkvr.  iJcarlioitf^t  und 
mit  VorlK'tiierkuntreii  und  l  eliprsichten.  .-lowie 
einem  Schlatrwortv  i-rzeichnis  versehen  von 
<  i«'li.  Iiistl/rat  Dr.  .1 s  I' t  K  0  h  I  (' r  .  onl.  Pro- 
fe.s.sor  au  der  tuiversitilt  ik-rlin,  undMa.xi- 
miltan  Mintz,  Patentanwalt  in  Berlin. 
Hand  I.  I/n  f.  rini;.'  C  und  7.  Berlin  1907, 
K.  V.  n.  ck.  fs  Verlag.     14  -  f.. 

Per  Inhalt  den  vorliegenden  Pop|ielhi'ftcH  umfalit 
das  l'atentrerbt  der  atnerikaninchen  Koliniien  tinili- 
briiauniene  sowie  dan  K«nHularrecbt  für  ('biiia,  J>i)iHn. 
Korea  aad  Slam.    AulSerdem  hal)t^n  al8  Naebtrug  die 

ZoaatnasätM  fiOr  Malta  (vom  12.  A.prU  190(),  für 
AnatrMien  (Tom  lt.  Oktober  1906)  und  für  Engtand 

(Vinn  'JS,  AiitfUHt  19071  Aufnahme  jjefnnden.  Damit 
N(  iilietit  der  ernte,  (irolibritiinnien  und  Heine  Kolonien 
iiiiifiiH-«et>de  Band  den  bedeutenden  von  berufenHter 
äeito  herausgegebenen  Werkes.  Wenngleich  wir  uns 
seinersteit  schon  bei  der  Beapreebnng  dar  voranf- 
gegangenen  Lieferungen*  (Iber  die  Anordonay  daa 
Inhalteti  genauer  auagelaNHen  haben,  mOchtett  wir  doeb 
wii'.li'rholi  ii.  daü  der  Text  ilrr  (Jrst  tze  nur  in  eng- 
lififli'T  S|iraebe  gegeben  wird,  wahrend  die  Vor- 
beiiierkiJiiL.'1'n  Howie  die  dienen  voraufgebendon  ein- 
heitlich formulierten  Uobersichton  Qber  die  Bestim- 
mungen der  einzelnen  Oesetze  sowohl  denteeh  wie 
englisch  abgcfalit  sind. 

l'osU  ChemiKch-Te^hniache  Analyac.  Uauülmcii 
der  analytischen  ITnteninchunpen  znr  Beavf* 
^iclitlLnini:  clieiniscInT  PefritiM-  für  Handrl  und 
i  Dterriclit.  Unter  M itwirkuug  von  J.  liecktT, 
ii.  Benedict  u.  a.  in  dritter,  vermehrter 
nnd  verbeKserter  Auflatre  heransirepeben  von 
Prof.  Pr.  Hernliard  Neu  mann.  I>arm- 
ütadL.  Mit  zahlreichen  eiujj^odruckteu  Abbil- 
dung-en.  Erster  Band.  Vierte«  Heft.  — 
Zweiter  Pand.  Prittes  Heft.  Braunschweig. 
Friedrich  Vieweg  &  Sohn.  I,  4:  4,20  «Jp; 
II,  3:  10  ../£. 

1>en  In  .Stabl  nnd  Eisen«  1908  Nr.  15  8.  SSI  be- 

«proelienen  .Neuerneheinungen  der  '.i.  Auflage  von 
i'oBt!«  CbemiHeh-TeehniMeber  .XiialvKe  xind  nunmehr 
einige  Weitere  Ihfti'  niicliijefolgt.  Ueber  den  allge- 
meinen Charakter  und  den  Wert  deH  Werkes  ist  be- 
reits an  der  angeführten  Stelle  beriebtet,  SO  daB  aioll 

eine  weitere  Besprechung  a«f  die  beiden  nan  ar- 
schienenen  Teile  bascbriinliaD  kann,  dIa  indem  für  daa 

Kiüonbattenmann  von  mehr  untergoordaatar  Be- 
deutung sind. 

DrtH  vierte  Heft  de«  ernten  Händen  iintfaßt  die 
.Vbsübnitto:  AnorganiHebo  Säuren;  Soda;  Kalinal/e; 
l'ottaHche  nnd  Salpeter:  Hroui;  <'liUir  und  ('blorkalk; 
Schwefelnatrium;  Antiehlor;  Xonerde  und  Tonerde- 
solfat.  Jedes  Kapitel  aerfltlt  in  drei  Hanptteile:  „Rob- 
ntolT*,  „Hetricli"  und  , F'.rzeugnin",  behnndelt  t^e-tcmdert 
einen  InduHtrie/.weiir  und  ist  durcli  Lrroliu  l  elierMicbt- 
Uchkeit  auHt;e/i'i>  hni-t. 

In  dem  dritten  Heft  des  zweiten  Bandes  werden 
die  Verfahren  zur  rnterSHCbUDg  VOn  Handeladanger 

und  ötallmiet,  Bodenarten  und  Erotasubataazen,  Luft, 


•  Vergl.  , Stahl  und  [jH^n''  100.1  Nr.  U  8.685; 
laOB  Nr.  2  S.  IIS;  l^Ol  Nr.  1«  S».  t>4l 
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itlMrucbea  Oelen,  haimt  und  (iorbstoffen,  Leim, 
T«bsk,  Kftstoebak  nnil  Onttapereb»,  Sprenge  aod 

ZflncIstofTen  beHprocben.  ITervor/uIrt'hen  nind  bieraOB 
die  AbacliuiUe  (ibur  Thoinatttiiubi,  Luft  nebat  deren 
Staubbeitimarang  eowra  di«  AnifObnngeii  flb«r  Spreng- 

mittcl. 

KolMTty,  K.:  L'lmiustrie  extrartire  en  l'uniati. 
Hines  ft  Cnrri^ri'B.    PtiMM  m>«h  !«>«<  Auitpiccit 

(Ir  la  nin-i  tioii  (irin  rnli  '!■  <  Travaiix  riiMirs 
de  la  i{«';.'t'n(  f.  Tunis  (121^:  14,  nie  tl'Aalricli«'», 
1 90  7 , 1  iMiirinierie  -  rai>t't  erie  Modernt*  (J .  Orliac). 
4  Fn». 

Dan  Ijand  TuniH,  das  bihber  nls  oin  wi-scntlicli 
ackerbautreibendes  anip^escben  wurde,  liat  in  l'hü^phat<'^, 
Zink-,  lili-i-,  lii^eii-,  Man^'an-  und  Ku|ifi*rerzen  im 
Jabre  r.»<i5  »ciioii  lür  über  lö  MiUiniirn  I  re  auH^c- 
fübrt  und  scbickt  Hieb  an,  dicAo  Frixlui.tion  .v  i  -rntlich 
n  «rbfthen.  £•  mufi  daher  als  ein  Mlir  verdieuatlicbee 
üntemebmen  bezeiebnet  werden,  wenn  der  VerfaRser 
eine  ZuB«mnienHtellun^  h.  rmiH^'llit,  in  welrber  alles 
über  den  dortij,'cn  liiT^'lniu  WisfifiiMwcrto  enthalten 
ist.  Unter  den  am  ;iO.  .Mai  19ÜT  in  Tunis  l)eHtehendi'n 
Konzessionen  finden  sicti  ö  für  ElHeni-rz,  darunter  je 
2  für  den  Hafen  liizerba  hezw.  Majoiiba  und  eine  für 
Souk-el*Arba.  Die  Konnwionen  sind  im  einzelnen 
beecbrieban;  auSerdem  wird  naa  ttber  die  Brehta- 
Tarhittnlaae  oriantiark. 

Sächsische  Maschinenfabrik  vorm.  Rii'h. 
Hartmann,  A.-ti..  Chemnitz:  Modertu 
Trammisniottfn.    -AuHjrabe  1UÜ><. 

In  unseren  (ieHchäftsdroekeaehen  könnaD  wir 
Booh  outtobarlei  von  den  Amerikaoarn  lamea;  unier« 
guten  alten  Preislfaten  mit  Ihrer  nflebtemen  und  meiet 

billigen  Ausstattung  howIc  den  der  Wirklichkeit  nicht 
entsprechenden  Hiilznciinitt-Abbildungen  halx'n  sich 
Überlebt,  an  ihre  .Stelle  aind  gescbmuckvoll  aus- 
geetattet«  Urottchüren  mit  xabiroioben  tStricbHt/.ungen 
rad  Antotypien  getreten,  die  auBer  den  Freistafeln 
Baaehea  aiidaro  eoklMütMi,  wa»  der  Ingenienr 
am  KenetmktfonatUebe  gebrandien  kann,  und  was 
ihn  vertinlaßt.  sio  Hiif/uUewahren  und  als  Hilfsmittel 
bei  seinen  .\rbeiten  zu  verwenden.  .Sei  ent^'eht  der 
moderne  Katalog  dem  Schicksal  der  j^'i'wi'ihiilii  licii 
Dnieksacbo,  in  den  Papierkorb  zu  wandern,  und 
lilldet  eben  dadnreb  eine  wirkangSTolle  Reklame. 

Die  Torliegende  UnickHache  erfüllt  diesen  Zweck 
in  vollem  Umfange,  »ie  entbiilt,  die»  möge  besonders 
hervorgehoben  werden,  .im  Ii  wirklirhe  I'rei-AiiiiLrulien 
für  die  /iihlreichuu  (uöliennunniiern ,  wac  aller- 
dings bei  (li<'i<en  .Vlassenerzetii:nist<en  leichter  niög- 
lidi  ist  als  bei  Maschinen,  aber  doch  bei  vielen  äbn- 
Uch«0  Brsengnissen  noeb  nicht  gefllrt  wird.  Anoh  An- 
gabeo  Uber  die  Hanptabmexsungen,  die  für  die  liaum- 
berecbnang  beim  Versand  über  See  von  Wichtigkeit 
sind,  sowie  (iewicbtangaben,  sllerdinga  aar  ohne  Yar> 
paekung,  sind  reichlich  vorgesehen. 

BWatafala  rar  Barecliaaag  der  Abneesnngen  und 
Laistaagen  «na  Traaanüasioaateilaa  aowie  eine  Tafel 
dar  FrMhtaitu  ab  Fabrik  nach  allaa  grSBaraa  uad 
mittleren  dentscben  Hahnstationen  varvoTlstäadigen  in 
zweckinäliiger  Weise  den  Inhalt. 

.\ufj;efallen  ist  un-*,  ilali  ein  ('oilc  liir  lele^rrii- 
phische  bostelliingeu  nicht  enthalten  ist,  was  aich 
vtelleiebt  flr  maaoha  Talle  doeb  empfahlan  dilrflka. 

San  er,  Dr.  A.,  Profenor  an  der  Kgl.  Tech- 
nischen Hochschule  zu  Stuttgart  :  Slinnal- 
künde  ah  FUnfiihrung  in  df>'  f^ehre  rom  Stoff 
der  Erdrinde.  Abteilung  V  bi.s  Stiittjrart, 
Verlag   Kosmos,    Gescllscbaft  der  Natura 
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freunde  ( Franckhsche  Verlatrshandluntr ».  Abk.  V 

und  Vi  je  1,85        Abt.  VII  1,10 

Hit  den  vorliegenden  Liefemagon  ist  das  allge- 
mein vcrstindiirb  gt  Hcbriebono  Werk*  znm  Abschlösse 
lebrscht.     Die  Hefte  behandeln  aus  der  spe/.iellen 

i:ii'raliii,'i''  1.  "Ii--  Kleiiier:(i',  die  SuKide  uisil  Sulfii- 
hiil/e,  ;t.  dietiNviii-  und  OxyHäuren,  4.  die  Haliiidwalzo 
und  5.  die  Oxv-  ocler  .Sauerstoffsalze.  Außerdem  sind 
die  farbigen  Tafeln  XVUI  bis  XX.V1  beigefOgt  AU 
Anbang  folgen  dann  noeb  eine  tabellarisebo  üelwr- 
Hirbt  der  wichtigsten  (lesteine,  Angaben  aus  der  leider 
schon  recht  weit  /.urückliegonden  Mineralstatistik  des 
Jahres  l!>ül,  eine  Zusaiiitiienstellun<r  wichtu'rr  minera- 
logischer Uücher  sowie  ein  systematisches  und  ein 
aebr  anafUbrliehea  alpbabetladiea  Inbaltavoraoiebaia. 

Schröter,  E.,  Forstreforendar:  Die  Itaurh- 
quelltn  im  Köuiijn'irli>  .^V/f/(.<fM  und  ihr  Kin- 
ftnß  auf  die  Forstwirt  Schaft.  Mit  drei  Karten. 
Berlin  1908,  Panl  Pnrey.    4  Jl,. 

Das  21!»  S.  it.  n  Hturlvc  Buch  bildet  den  zweiten 
Hand  der  von  l'rii|<'^.-nr  Wislicenus  bersusgcgebenen 
„Sammlung  von  Abhandlungen  über  Abgase  und 
Uauchscb Aden"  (vergUS.  144).  Sie  ist  im  wesentlichen 
das  Ergebnis  einer  Umfrage  bei  allen  sichaischen 
Staats-  and  Privatforstverwaltengen  Ober  die  scbid- 
lieben  Einflösse  der  Oaso  und  hat  den  Zweck,  TTraaebe 
nad  Wirkung  des  liauchscbadcns  für  Fachleute  ki.r/. 
darzustellen,  auf  Urund  der  gesammelten  Unterlagen 
seinen  l'mfang  nnd  seine  Hedeutung  festzulegen  und 
die  Notwendigkeit  energischer  BekAmpfang  zu  begrOn- 
doB.  Daa  Hatteamana  inlaraMiert  rino  Znaanunea- 
•tattaag  der  schldlicben  Betriebe  und  der  Jeweils  in 
Frage  Kommende  sebidliche  ProxeB.  Den  Fachmann 
f.'-.rtc)t  ItrnnnderH  die  den  weitesten  Raunt  i'inni'li inende 
Ittirhti  llun),'  der  Schäden  selbst,  die  forstlichen  Abwehr- 
nuiliiialitiien  und  die  kna[i|>  gefaßte  rechtlioba  Bohaad- 

lung  der  Kanchsdiadenfrage.  Abgeaohea  von  doa 
giftigen  Wirknagaa  dar  rein  bOtteoinlaalaehoB  and 

eheniiscbcn  Prozesse  Terursachcn  gemiB  den  nmfftng-- 
lieben  und  ;,'en«nen  Feststellungen  des  Verfassers 
nicht    «(  [ij^-iM  54  "/s  der  in  Hetracbt  gezi<;;enen 

Koblenfeucruhu^i II  ibroniscfaen  Schaden;  im  übrigen 
belehrt  ein  lUirk  auf  die  flbersicbtlichon  und  anschau- 
liehen  Karten  durchana  von  der  Notwendigkeit  6ffent- 
Heber  Fflrsorge  und  der  Festlegung  einer  anSerlMlb 
des  Rechtsweges  liegenden  Instanz  zur  Schlichtung 
Ton  Streitigkeiten;  auf  diese  Welse  wird  immerhin 
HesHeri-s  lierausspriiiLr>'n  als  auf  dem  NVci,'««  endlosen 
l'rozeHHierens.  Jedenfalls  umschließt  das  Buch  eine 
auUerordoutlicb  fleißige  Arbeit  besonders  nadh  der 
statistischen  Seite  bin,  die  für  den  Fachmann  von 
hohem  Wert  ist;  ob  aieh  aber  der  Wunsch  deo  Ter- 
fasser«  erfüllt,  ilnS  auch  weitere  Kreise  Kinhlick  in  die 
einschlägigen  Verbültnisso  nehmen  worden,  bleibt  nach 
den  bisbarigaa  I^abrangsa  loMar  aweifalbaft.    B.  L, 

Stanstiehl,  Allreil:  Thr  Eliclrir  Furnace  itft 
Eeolution,  Theortf  and  l'ractice,  Wilh  53  Ulu- 
stmtiona.  New  York  and  London  1907,  Hill 
PubllHhing  Company.   Geb.  0  2. 

Verfasser  stellt  sieb  die  Aufgabe,  dem  Metallurgen 
eine  I'idiersicht  über  das  in  den  letzten  Jahren  schnell 
zu  cii'licr  Üi'di  utunc  gi  lungtc  (itiii'-r  .ier  elektrischen 
Oefen  zu  verschallen,  indem  er  ihre  geschichtliche 
Entwicklung,  ihre  gegenwXrtige  Bedeutung  und  ilvo 
voraussichtliche  Zukunft  su  ichildera  versucht 

Die  gesehicbtlicb»  Darstellnng  iat  etwaa  Iflekea- 
haft;  z.  B.  ist  der  Nr^tm  Hr  l'errantis,  der  doch 
immerhin  einige  Bedeutung  lür  die  Entwicklung  der 
Induktionsbehabrang  bat,  flbarbanpt  aloht  orwihat. 

•  YergL  ,HtaU  aad  £iaan«  1907  Nr.  18  8.  640. 
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Die  Daten  Ober  den  gogeowArtiKen  Stand  der  Elektro- 
metallurgie sind  mit  anerkeDneaawvrtom  VI«IB  am  dw 

einachlSgigen  VerSfTentlichuDgen  zusammengetragen , 
wobei  rar  die  Klektroi»tahUlndu8trie  in  erKter  Linie 
die  Berichte  d(<r  kanaiÜHchen  KoinmiAaion  lienut/.t 
worden  sind.  In  dem  BoHtrelien,  alleä  zu  borüclc- 
iticbtigen,  waa  in  irgend  einer  Heziobiin^'  zu  den  elek- 
triacben  0«fen  ateht,  gabt  Verfaaser  atelleoweise  etwaa 
weit  and  baaetawart  damit  Min  Wark  mit  ttberlMnigtiii 
Ballast,  z.  B.  mllSton  seine  AusfQbrnngen  Ober  Scbmelz- 
und  VerbrcnnnngawSrmc,  sowie  diejenigen  Qber  feuer- 
Fi  ste  HiiustcifTi'  »U  den  I.'-hitii  imhi  b  aololieil  Speiial- 
werk«  lifkaiint  Toraii9f,'«?Hetit  werdi-ii. 

Iii  I)c7ug  auf  den  eigentlich  liCNchrcihondan  T^l 
hat  das  Werk  den  Fobler,  zu  friUi  orachiMim  m 
wia,  da  havt«  fOr  denjenigen,  der  nicht  salbat  in 
der  eli-ktrometalluriciflcbeii  Indimtrie  steht,  sondern 
die  Konntniaüc  der  elektrim-hcn  Oefen  nur  au«  der 
Ijiti  Tdittir  si'iiü|ift,  die  VcrliiiltnihHi-  iioi  li  iiii  iit  [_■  •- 
uügind  i^eklärt  sind.  Uaa  zei^'t  Hicti  nin  lieetun, 
wann  man  beittpielsweise  die  svHteniloHe  Keihenfolt;i.s 
in  der  dia  Elektrustabiöfen  aufgezihlt  worden,  und 
dan  Rnam  balra«btet,  der  jedam  einzalnan  Hjatam  ga- 
widmet  ist:  HiToalt-Offn  i',  Heiton,  Induktionsofen 
i>>hne  denjenigen  von  l{örtilin;,'-l{odenbau«er,  der  bei 
Eracbeinen  deHWerkn  nodi  nicht  bekannt  war)  12Seiti'n, 
Oin-Ofen  2  Seiton,  (lirod-Ofen  '/j  Seite;  ferner  Staa- 
■ano-Ofon  in  einem  besonderen  Kapitel  8  Seiten«  Fflr 
den  Umfang  dar  Babandlun^;  jedes  Ofongyatema  ist 
alao  ladiglieh  dia  grSOere  oder  trerin^ere  Menge  Ha> 
terial  mnti:,'etiend  ire"OH'>n,  dii  ViTfaH^er  in  der  Lite- 
ratur vorjfofunden  Imt.  \)nU  iu>i  einer  iieriirti;,-rn  He- 
liiitiiliuiitr  deH  Stoffes  auch  eine  Anzahl  iiurichti^^er 
Angaben  unterlaufen  aind.  n.  a.  auch  die  Itebauptung, 
in  Völklingen  aal  ala  l^u  t-KJellin-Ofen  im  Betrieb, 
tat  nielit  waitar  ▼•rwnnderUch.  £ine  etwns  iorgftl- 
tigare  AnaflUimng  dar  dem  Werk  beigegebonon  Ab- 
inlduii^'cn  wäre  muh  wQnHi  hcnHWcrt  f;o«e«en^ 

AUeü  in  allem  emeheint  duH  Werk  nicht  etonilerln  ti 
geeignet,  demjenigen  aU  l'nterlaKe  zu  dienen,  di-r  -irli 
ein  objaktif  aa  Urteil  Qbor  den  hantigen  Stand  der  Klektro- 
oatallart^a  bilden  wilL       Dr.-Ing.  OeikiUeirehm, 

Treptow,  Emil,  K-rl.  Sachs.  OlMrbcrj.'^rat.  I'ro- 
f«'sssor  der  T?<Ttrl».iiiknn<l<'  an  der  Ht'rL'";ika- 
deniic  Frt'ibt  rg :  Grumisüye  dtr  Berghaukumle. 
Vierte  Aullafe.  Hit  814  in  den  Text  gedmckten 
Abbiliiiingcn.  Wien  1907,  Spielliagen  &  Soliu> 
rirli.    1^  "  . 

l'ie  neue  AuHa^c  de;*  hi'knnnton  Treptowseben 
Werken  unterMclieidet  sich  vnri  der  Torhertjehetidi  M 
im  wesentlichen  dadurch,  daß  der  VerfaHser,  um  den 
PoviacbrittaD  dar  Barglwatacbnik  während  der  letzten 
Jahre  ^areebt  zu  wardan,  sein  Lehrbuch  TöUig  um- 
gearbeitet und  Btallenwelae  arfaabUoh  erweitert  bat 
Sil  sind  namcntlifh  die  Kapitel :  Flöze  und  l-ii^'er, 
licwinnung  mittels  Hajfger,  ScbrÄmmaHcliinen  und  (ie- 
8teinBb(ihrmB!4chini'n,  die  Abliaumethoden,  das  Scbacbt- 
abtoufen  im  wasnorroichen  (iebirpe,  die  Strecken- 
förderung,  die  NVotterlebre  und  die  Aufbereitung, 
sowia  dia  Anwandnng  der  Elaktrizitftt  im  Bargbau  ain- 
gehendar  bahandelt  worden.  Qanx  neu  ist  der  Abschnitt 
iilii-r  dai«  Itrikettieren.  Die  Liti-raturanfjaben  hnt  der 
Yerfaüser  bis  in  die  jüngste  Zeit  hinein  nacbgetracen. 

Tarner,  Thoman:  Tht  MHallurgif  of  Iron. 
Editrd  l»y  Prof.  Sir  W.  Robe  r  t  s  -  A  u  s  t  en, 
K. C.  H.,  F.  R.  S.  With  niiiinToiis  illiHtr.itions. 
Tbird  edition.  J.oadon  li^üS,  Charles  tirittiu 
&  Co.,  Ltd.    Geb.  filt  16/—. 

I>io  nähere  DurcbHi- lit  1i<  Ncn  r>iirbert  hat  dem 
Keferenten  in  mehr  als  uinur  Ueciehuag  Anregung 
fewibrt,  and  er  empfleblt  daher  daa  Stndiun  dTaaaa 


Werkes  allen  Fachgenoaaaa,  bosondera  aber  denen, 
die  im  BagrilTe  elebeo,  die  engliache  oder  amerika- 
niHche  Eisenindustrie  durch  Augenschein  kennen  zu 
lernen.  Denn  es  spiegeln  sich  naturgemüß  in  den 
Turnerscben  ,\u»fiihrun>;en  vor  allem  dii'  r.r;,'tdiiiiH!ic 
e  ng  1  Ih  c  h -a  m  e  r  i  k  a  n  i  s  (' Ii  i>  r  Theorie  und  l'ravid 
auf  dem  (iebiete  der  Metallurgie  des  Eisens  wieder. 

Die  ernten  drei  Kapitel  dea  Buches  sind  mehr  histo- 
riedian  Charaktere,  die  iltere  «od  nenere  Geschichte 
des  Eisens,  nowie  daa  Zeitalter  des  Stahles  behandelnd. 
Die  weiteren  Kapitel  beschäftigen  «ich  mit  den  tiaupt- 
Hiiclilii'li-iti'n  Kisenerzen  l)ezw.  deren  Vorkoni nn  ■!,  der 
vorbereilt^nden  Hehnndiun^'  «lerMelben,  dein  llui  hufon 
in  kouNtruktiver  Hinnirht.  der  Windorhitzung.  den 
ehemiachen  und  niecbaniachen  VorgAngen  im  Hoch- 
ofen, den  Hoehofengasen,  den  BrennetolTen,  die  fir 
den  riocbofenprozeß  in  Krajije  kommen,  sowie  den 
Schlacken  der  KiMendar.Ktellutig  und  deren  Verwertung. 
Den  Kif^cMHchaften  de«  Ftolicihcn-^  >(  iuöci^cn  i  ,  iI'M 
(lieüoroipraxiH,  der  direkten  und  indirekten  Darstel- 
lung dcM  SchweitieiHeuH  sowie  dem  Puddelverfahren 
eiad  die  folgenden  Abaohnitte  gewidmet.  Die  weitere 
BeliaDdlang  de«  SebweiBeiaens  ond  die  KoTrosloa  von 
Einen  und  Stahl  sind  in  den  Schlußkapiteln  behamlelt. 

Ein  gutes  Stieb  Wortregister  erleichtert  die  Benutzung 
dea  Buchee  fflr  gelegentUehe  Informationea.   O,  P. 

Vater.  Ilichard,  Professor  an  der  K^rl.  Berg- 
akitdcitiie  Bprlin :  flihf.i'iiijr.  Das  Heben  fester, 
flü&siger  und  lut'tföriuigcr  Körper.  (Aus  Natur 
und  Geisteawelt.   Sammloo;  wiBsensobaftlioh- 

geineinverstilnilliolKrDarstellungen.  1  'JtJ.  Bilnd- 
chen.)  Mit  67  Aliliilduntren  im  Text.  Leipzig 
1908,  B.  G.  Tcubuer.    Geb.  1,2;"!  , 

Im  Rahmen  der  ToriiegeDden  Samminng  gemein* 

verständlicher  Darstellungen  wird  die  Wirkungsweiee 
der  llelie/.euije.  I'urnpen,  (ieblflse,  KouipresHoren  usw. 
«ehr  an-*i  liiiii l.i  Ii  liehandolt.  Für  jcdi-n  diesi  n\  ■"iiii  i^T- 
gebiet  l'crncrstchenden  därfte  das  Buch  zwockent- 
aprachende  AnfklSrung  nnd  Anregen^  bringen. 

Williams,  Ralph  D.:  TheHwMraUeP^mr  White. 

\  M'i;:r.ipliii'ril  skctch  of  tho  Lake  Superior 
iroQ  cüuntry.  \\  iili  nuwerous  illiistrations. 
Clevdand,  The  Penton  Publishing  Co. 

Dien  einzigartige  Buch  unterscheidet  mdl  von 
anderen  dadurch,  daB  es  sich  wie  ein  Boman  Uaat, 

obwohl  e-t  sieb  nur  auf  Mitteilungen  von  Talaaehan 

hi'Hr  lir<inkt.  PcrcT  Wliit".  der,  wie  aus  Detroit  ge- 
meldet wird,  am  >j.  Juai  einem  ller<^schln^e  erlag, 
war  In  Berne  bei  New  York  im  Jahre  IMHI  geboren; 
er  kam  dann  als  läjftbriger  Bursche  mit  einer  Schar 
ErxBchflrfer  aaeb  Harqoette,  war  dort  zuerst  Lehrling 
in  einem  Warenladen  und  Übernahm  im  zweiten 
Wintor  die  Bcf^ortruni;  der  l'ost  auf  Schnoesehuhon. 
Als  Wiiitc  in  j' iie  (ic^^end  gelangte,  kannte  man 
weder  die  Kupier-  noch  die  Erzvorkommen.  Er  go- 
hSrtt!  somit  noch  zu  den  wenigen  Lebenden,  die  von 
ihren  ersten  Anfingen  an  Augenzeugen  der  enormen 
Entwicklung  jenes  Dietriktea  gewesen  mA,  der  beato 
im  Jahre  mehr  als  40  Millionen  Tonnen  Eisenerze 
fördert  und  diese  auf  grobartig  ausgebauten  Ver- 
kebrswe;;cn  zu  NN  ah-icr  iin<l  /u  Lande  mittids  Htauin-n- 
erregonder  Verladeeinriclitiuigen  auf  12-  bis  1500  km 
Entfernung  zu  den  Hochöfen  in  Miltelamerika  sendet 
und  der  —  man  kann  es  ohne  Uobertreibung  sagen  — 
die  EisenerzeDgnng  der  Yereialgten  Staaten  in  dea 
V<)rder<;rimd  der  Erde  gestellt  hat.  Die  Lektüre  den 
linchei*  bietet  einen  lii'~i>nderen  Kei/^,  weil  die  persön- 
lichen Bc/icliuiijron  von  l'ctcr  \Vhit'-.  der  angelilicli 
den  Frachtbrief  Uber  die  erste  Sendung  von  Eisen- 

anen  naoh  PIttebatg  ansgeatdlt  hat,  abwechseln 
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mit  liiBtoriBcheii  l!i'ni'iireiliuin;'  M  An  Ijitwirkliinj» 
ilf'fi  liüiule!«  unil  IUI.'*  s.i  «in  mit  -ciiarti  ii  iiliii;lii  hti'ru 
auHgestattcti-H  Hiltl  iii>-i«e»  merk  würdigen  und  liir  dit* 
EiaeninduHtric  der  Welt  M  boeb  bedeulaam  );owor- 
dcnen  Itezirkes  );ol»en.  Sehr, 

VVislicenus,  Prof.  Dr.  H.:  Ueher  die  Grumi- 
lagm  teekniteber  und  gnetzlichar  Maßnahmen 
gegen  HauchseMden.  Berlin  1908,  Paul  Parey. 

l.'io  . 

\Vi  tinj,'lt<ich  in  (liT  ri'htTMclirift  des  Hurhi-»  nur 
Ton  di'u  ( i  run*iljii,'i'n  trcliiUThiT  und  jfcset/.liclior 
MaUnahmen  g^^cn  KauolittohSden  die  Kcdo  iHt,  80 
wird  man  docij  auf  goHcbickte  Art  mit  allen  mögw 
Uchea  EiaseUragen  de«  RauchMhadenproUenui  —  Dr- 
■aobon,  ^fUrliehe  Konreatrationen,  Reaiitens  n.  a.  — 
vertraut  pomaobt.  Da»  Pro^rainiti  der  Schrift  läPif  sich 
kurz  foltrendermaÜen  zusanimenfaHfSon  :  Natürliche  Mo- 
niinitr,  dio  du«  rmnicli>;r<'if»'n  von  KaurhHchäden  för- 
dern odor  hemmen;  Scll>t<tH(-iiitt2  bezw.  Abwehrniali- 
nahmen  der  ForatwirlHc  linft ;  tocbniache  Vt-rbütun^s. 
inafinabmen;  geaatzlicba  Mafinabmcn.  FArdanTorb- 
nilnr,  rorxflg^lfeb  dan  HfiKoningcnicur,  i«t  dio  Frai^o 
dar  tacbniscbon  Vorbeupuii>jsmalJn«hmen  von  beson- 
derem IntoroHAc.  Kino  <;anz(i  Uoibo  von  ihnen  uind 
fragliclior  Art,  8oien  ch  nun  Abänderungen  des  cbemi» 
(tcbon  l'ro7.e8HeH,  KondonKationHverfabren,  Abaorptioni- 
methodcn  odi^r  Wattchverfahren.  Entweder  tat  die 
Wirkung  «naicber  oder  dia  Einfflbrang  zu  kostspielig. 
Auch  dIa  Kokarorbronnang  ist  problematiftehi^r  Natur, 
nirlit  weil  sie  unwirkHam  wriri\  mui  li<rn  nscü  ihrer 
all;;eiiieiiien  Einführung  Widerstände  erwaebsen  wer- 
lioii.  Dan  Schlimme  iwt,  daß  dio  RwHtt^aHo  immer  noch 
Hchfidlich  sind,  ond  daß  sich  die  KoblanfeuaraDgan 
allen  Abwabfrorschlägen  entziehen.  Wicbtigiat,  daB 
der  ¥arfas»er  die  Einfabrang  der  Oase  in  hoheLnft- 
Bcbiebten  durch  große  Kssen  (Zcntralination)  als  nn- 
wirksniTi  vri\urft  und  eine  sieber  wirkende  Ahwehr- 
maßnahriie  nur  in  der  Dozcntrniisation  (Verbroiiung 
df^w  Ranebeh  «nf  viele  SebornMteinel.  vorbundon  mit 
kfliiatUcber  Verdünnaag  durebLuft  (Ventilatoren,  Ua- 
bliaa  u.  a.)  arblickt  Naeb  dar  gaaetsUehan  Saite  hin 
tritt  Verfaeter  für  eine  oinhoitlirhe  Ordnung  de»  nur 
in  r.erntrputen  Einzclgcsetzen  vorbandenon  Rechtes 
ein,  wobei  iIit  teebniochen  Notwendijjkeit  und  einem 
uinfaniclicben  ?icbutz  de«  Ki^HOtumHrecbteH  Keebnung 
jjetrau'en  werden  hoU.  Die  Arbeit  ist  eine  verdienat- 
Tolle  Bareicberung  dar  nicbt  gerade  umfaDgraicbeo 
Lllaratur  ibraa  Oablataa  and  gibt  flberdiea  ein  flber- 
alebtlicbea  Bild  vom  Stande  des  Kauchscbailenproblems. 
Durch  diese  Form  der  Parntollunp  kommt  dem  Buch 
mehr  ali*  facbniiinni-'elii  h  lir.eii  .-i  /u ;  eh  Htellt  den 
ersten  Band  einer  von  l'nit.  W  i«licenuH  begonnenen 
„Sammlung  von  Abhandlungen  Uber  Ab^nse  und 
Raacbacbidao''  (rargl.  S.  1446)  dar,  dar  et  an  Erfolg 
•igentlich  nicht  mangeln  dfirfle.  E.  1*. 

Wörtfrlmrh,  ./llusln'fi  h  >  7Vr/j //(>■«• /(»■.-,  fn  au  hs 
S/)r(i''li>  n :  l>eiiNch.  KnL'Ii^eli.  Kraiizösisph. 
Kiis.sisch,  luli<  nisch,S>|)anisoh.  Nach  besonderer 
Methode  benrbeltet  von  K.  Delnhardt  und 
A.  S  i- h  lo  III  a  n  n  ,  Iiiu''iiii'ure.  Haml  II: 
Elt'ktrof  f'chiük.  UnttT  redaktioncllfr  Mit- 
wirkiiiiL'  von  Iiitroniciir  C.  Kiuze iilirii nner. 
Mit  naliezu  looo  Abbildungen  und  zaliin*ich«^n 
Formeln.  Hand  III:  l>ani|ifki -isel.  Dntnid'- 
maschincn,  I>aini»l'lurbiHea.  L'uter  redaktio- 
neller HitwIrkuDg  von  lufrenieur  Wilhelm 
Wagner.    Mit  nahezu  8500  Abbilduni^cn 


und  zahlreiciieo  Formeln.  Münulien  und  Berlin 
1 90H,  R.  Oldenlwnrg.  Geb.  25  Jt  bezw.  1 4  r  #. 

nie  beiden  Hände  liefern  den  Iii: w ein,  daß  dai- 
verdienhtvidle.  von  «Ilmi  Insrenieuren  K.  I)einbardt  und 
A.  Si  bbuii/mn  in  Verbindung  mit  der  bekannten  Olden- 
bourgtscben  YerlsKtibucbbandlong  vor  einigen  Jahren 
begonnene  IpxikoRrapbiscbe  XTnternebman,  daa  infolge 
Eini^tellung  (ier  Arlieiten  iin  dem  irroßen  Techno- 
Lexikon  dei«  Vereines  düut»eber  lujfonieuro  erhöhte 
Bedeutuiii'  gewonnen  hat,  mit  frischer  Tatkraft  weiter- 
;;eförderi  wird.  Die  Eigenart  der  .Methode,  die  dem 
Werke  zugrunde  liegt,  und  dio  vor  allem  in  der 
weite>tmSglieban  Anwendung  der  WorterklArnng  dnreb 
daa  jedem  Techniker  gellnflge  Hilfiimttte!  der  Zeich- 
nung  bcMtebt,  haben  wir  mit  dem  (ieHntnt|dane  Hcbon 
bei  dem  Erseheinen  den  erdten  Uftiidei*  der  ganzen 
Reibe  so  autifQbrlirh  dargelegt,  daß  wir  uns  jetzt 
wohl  darauf  beHchränkeu  können,  nur  den  Inhalt  der 
beiden  neuen  Bünde  kurz  anzudeuten. 

Der  Stoff  der  aElektrotechnik",  daa  oben  an  enlar 

Stelle  genannten  Bandes,  der  den  stattlichen  Fmfang 

von  'JlOO  Seiten  hat,  ist  in  r  W.  i-i'  nn^-ri irdnet, 
daß  ziinttelist  die  EntHtebunj;  lie^  eU  ktrirtclu  ii  Strome» 
Howobl  in  tien  ebemisehen  Stronii|uellon  wie  in  den 
Maschinen,  weiterbin  die  Verteilung  und  Messung  dee 
Stromes,  aowie  BchlieSlicb  seine  Fortleitung  und  An- 
wendung behandelt  wird.  Einen  besondere  groBen 
Raum  beannprucht  dabei  die  Sehwachstromtechnik  in 
den  Abschnitten  Telegraidiie,  Prahtlone  Tolegraphie 
und  Eiektronicdizin.  lUe  l^lektrochemie  ist  Boweit 
bearlieitet  worden,  wie  sie  für  den  Elektrotechniker 
im  praktischen  Berufe  Anwendung  findet.  Inagesamt 
argeben  rieb  danach  aaebxebn  Kaj^teU  denen  eich  ein 
alphabctiHchex  WortregiHter  —  zuerst  deutach,  eng- 
ÜHeli,  französisch,  italieniBcb,  Hpaniseh  xasammen  in 
eitlem  Aljibiiliet,  Modunn  ruHiiHeli  für  nieb  — ,  mit  An- 
gabe der  .Seite  unil  .Spulte,  wo  jedca  einzelne  Wort 
zu  finden  ist,  anschließt.  ' 

Der  andere  Band  umfaBt  auf  1822  Seiten,  irie  i 
daa  eehon  ana  dem  Titel  hervorgebt,  die  drei  groBen 
Gebiete  dos  DampfkcHitel-  und  Dampfmaschinen-  sowi« 
des  Dampflurbinenbauow.  Bei  dieser  (Jliederung  des 
Stoffes  in  Er/eiitfuni;  und  Ver«  >  ml  in;,'  >le-  |)!ini|ifi's 
»teilte  sich  insofern  eijie  Scliw  ieriirkeit  'leraiiH,  als  eine 
^'anze  Reihe  von  Ansdrtieken,  ja  «iM^iir  vollstilndigt; 
Kapitel  in  allen  drei  UauptteUen  bitten  gebracht 
werden  rntteeen,  wenn  jeder  Teil  fttr  aleh  bitte  nii- 
ge«ehlossen  sein  Hollen.  Die  Verfan8er  haben  daher, 
einmal  um  WiederlKduniren  zu  vermeiden,  Bodann  aber 
auch,  um  den  I^iiitiiiif,'  ib  »  l'nu  ln  -  nicht  zu  sehr  an-  ' 
Hchvcellen  zu  lassen,  solche  gemeinsamen  Begriffe  | 
grundsätzlich  nur  dort  aufgefQhrt,  WO  rie  naeh  dem 
Sjatem  des  Werkes  eratmalig  aaingalien  waren.  ; 
Infolgedaaeca  hat  der  dritte  Teil,  die  .Dampfturbinen*, 
TerhÄltniamABigknrz  gefaßt  werden  können,  da  hier  nur 
aoeh  die  dem  I>ampfturbinenl>au  bct>ondcr8  eigentOm- 
liebeti  Beirriff.'  /usutnnii'n/UHtelb'n  waren.  Den  .SchluB 
auch  dieses  Bundes  bildet  wiederum  ein  alphabetischci« 
Wortvcrzcichnie  in  der  schon  erwShnten  Anordnung. 

Eine  Unaumme  Ton  Arbeit  steckt  in  dan  beiden 
Binden.  Vm  ao  mehr  iat  zu  wünachen,  daß  jeder, 
insbesondere  der  in  der  Praxi»  stehende  Benutzer, 
dio  H<Tausireber  auf  fehlende  Ausdrücke  oder  nicht 
^'nnz  ein«  iiielfreie  rebersetzuncen,  wie  sie  sieb  zu 
leicht  si-bon  aus  der  N'ersebiedetiartigkeit  de«  tech- 
nischen Wortschatzes  der  beliamlulten  Sprachen  or- 
geban,  aufmerkaam  macht,  damit  daa  Ziel,  ein  wirk- 
lieb branchbares  spraebliehes  Sllfamittal  tu  aehaffen, 
soweit  es  nirbt  im  ersten  Anlaufe  schon  erroicbt  ist, 
doch  bei  einem  zweiteti  Versuche  sich  nicht  als  zu 
hoch  gaateekt  erweiet 
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fQr  das 

deutsche  Eisenhätten wesen. 

lUdificrt  von 

Dr.-Ina.  B.  »chrMter.       Scneralsthrttir  Dr.  W.  Bwmer, 

SotkabfBbrtr  Itr  IMwaUiditi 
finppc  4n  Vcrci«  destKiifr 

Eiin-  und  SUMintfuitnrIltr,  tfir 
4n  wirtscIunUckta  TdL 

B«ii«i»rtli  (oiDM  Pwlo)  30  Hirk  ühilidk  -  Aat(i|fa. 
»r«ii  70  PI«,  nr  I  ra  Ukt  *r  ISra  bnita  litte.  M 
J«lir(tiat*l|*a 

..Vir1«a  StikifisM  m.  k.  H."  bi  DIwMwt. 
Orack  *M  A.  Baad  ia  MsmMhI 
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Die  Zeitschrift  erscheint 
in  wöchentlichen  Heften. 


7.  Oktober 
1908. 


Alte  Zudirifttt  wk  SwAuion  tir  «c  RidattiM  sfaid  an  diese.  da«i|M  alte  Httaflan««!.  Ite  ddi  mI  Jüoaira, 
Mla«n  «dar  daa  Vanind  dar  Zattidirlft  ksiekca,  la  day  ..VarU«  StaUäm  n.  b.  B.-.  and  nrar  in  Mdaa  fUtea 
Back  OAmldorf  IS,  Jacobiatrafo  3/S,  zu  rlckttn.  (Tctearama-ABltcliriH:  >Stabl<iMn-Nstaldari<.) 
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Die  Berechnung  der  Kupolofentbmessungen  . 
Neuerungtn  auf  dem  Gebiete  de«  DimpOiestel 

Wesens   

Zur  Bestimmung  des  Schwefels  in  Etsensorten 
Zur  Entwicklung  der  Elektroslahlanlagen    .  . 
Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente  . 
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Statistisches  

f.in-  uiiJ  ADifuhr  d««  I>«r«tiK:h»B  lUtebr«  In  d»n  Moo»un 
J«nu«-Au»vM  1808.  —   KokMnirur>Br    '  ' 
Ithtt  1908-  —  BobaUxa-  nod  gtahlnntec. 
im  Jahr«  1907.  —  n'ri-»:-rk»-  und  Kl-'n! 
frauOcn  wlbrrr  ■••tl907. 
lodlroi.  — Rohe;  ..aflnd«-»' 
—  Kohlrti|rrwliiuuu<  dir  Weh  Itt  Jaiirc  i>o;. 

Aua  Fachvereinen  

Iruo  and  Stcrl  Io>U(utc. 
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In  Zwlokau.  —  Bla«B-  «B'l  '«> 
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patcIN 
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Siegener  Masctiinenbou-ilhtiBn-Gesellschaft 

yopm.  B.  u.  H.  OBChBlhaeusBP         Siegen  i-  Westf . 


Doppeltwirkende  Zweitakt  -  üasmaschine,  Bauart  SIcKen-KörtinR:.  mit  Hochofen- 
gebläse.  Leistung:  1000  cbm  auf  0,75—1,5  Atm. 
4  Stück  geliefert  für  Fried.  Krupp,  Akt.-Ües.,  Rheinhauseii.  3iu 
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fertigt  als  SpBZiaÜtät  für  Hochofenwerke: 

RIacfnrmpn  aus  einem  StOA  amerlkan.  EJektrolutkupfer 

Blas-  u.  Schlackenformen.  Kühlkasten.  Kühi- 

ringe  und  Platten  ^XST" 
Hel§vwmcischieber  o.  r.  e.  n..  Kaltwindschieber. 

Düsenstöcke;  lemar:  *"* 

Beizkörbe.  Walzlager.  Propeller-Flügel  und 

_  ^       u  nach  Zeichnung 

Büchsen,  pr.  Rot-  u.  Messinggu^  „öer  «odeii. 
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Die  Berechnung  der  Kupolofenabmessungen 

unter  ErSrtening  der  Frage  der  Winderhitzung  und  der  Heizung  des  Vorherdes.* 

Von  Professor  Bernhard  Osann  in  Clauätbal. 


M 


tlne  Herren!  Die  Wahl  des  Themas  ist 
aus  diT  Erw.lirnnir  li<  rvorp'}:angen,  daß 
gerade  in  den  letzten  Jahren  sehr  viel  über 
Kupoldfon  gesohriebeo  wurde,  aber  dabei  ein 
"Widerstreit  der  Ansichten  zutagTR  L'otreten  ist. 
Dies  ist  nicht  zu  verwundern,  weil  der  Kupol- 
ofenvorgang  doch  nicht  so  einfach  ist,  wie  man 
gemeinliin  annirnmt.  Werden  aber  die  Wider- 
si>rüolif-  nicht  iL'eklärt  und  die  entge>rensteliend«'n 
Ansichten  immer  wiederholt,  so  erlischt  schließ- 
lich das  Interesse,  nnd  die  Frage  schlaft  ein. 

Wenn  iell  in  der  Ueberschrift  von  Wind» 
♦^rhitznnsr  pesproehiu  liabi-,  s(t  ht  woist  dies  an 
sich  nicht,  dali  ich  sie  euipl'ehleu  will,  leh  niuU 
aber  nn  dieser  Frage  Stellnag  nehmen^  weil  der 
Godankf  s^lir  n:\hr  licjrt  und  auoh  in  der  Lite- 
ratur immer  wieder  auftaucht. 

Bei  meinen  Stadien  ging  ich  von  der  An- 
sicht au»,  daß  der  Gieflereikupolofen  mit  seinem 
gewiihnliclien,  nur  einifre  Stunden  am  Tage 
dauernden  Betriebe,  betretfs  der  iüllrung  vieler 
Fragen  Tersagt,  weil  man  eben  nicht  den  Ein- 
fluß der  Stöninfrcn  absrhfltzen  kann,  die  durch 
die  Betriebsunterbrechung  sich  ergeben.  Schon 
die  einfache  Frage  der  Feststellang  des  Koks- 
satzes ist  schwierig,  weil  der  Einfluß  des  Füll- 
koks in  den  des  .Scliin»-lzk<iks  iilMTf^reift.  und 
die  Dauer  der  Schmelze  setir  stark  auf  den 
Koksverbraneh  einwirkt 

Ans  dios-'iii  (Irundf  lialn-  ich  mir  gerade 
Angaben  über  dauernd  betriebene  hLupolöfeu  ver- 
sehaflft  und  kam,  da  solche  im  Gießerribetriebe 
anfierordentlich  selten  anzutreffen  sind,  zu 
Stahl  Workskupolöfen.  Bei  diesen  werden 
durch  die  großen  Erzeugungsmeugeu  uud  die 
Anforderang,  daß  ein  stets  glddiUdb^ides 
weißes  Eisen  geliefert  werden  muß,  Yeriultalsse 


*  Yortrag,  g«lultMi  auf  der  Vereammiaag  dent> 
«eher  nioBereifachleiite  aallSlich  dor  Hauptreraaian- 
lang  des  Vor«!!»  dentacber  EiMcgieBereian  io  Blett- 
gatt  am  10.  Saptesiber  190B. 
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geschaffen,  die  gOnstig  fOr  die  Beantwortung 
einie-er  Fratren  lietren.  Ich  verdanke  auch  der 
Liebenswürdigkeit  der  Leitungen  zweier  großer 
Werke  im  Bheinland,  daß  Yersuchssciunelxen 
ausgeführt  wurden.  Den  beteiligten  Herren 
bin  ich  zu  besonderem  Danke  verpflichtet,  um 
so  mehr,  als  solche  Versochsschmelzen  niemals 
ohne  Störung  l»ei  dem  Drangen  und  Hasten  des 
Stalilwerkslietriehes  iiur(  liL'efülirt  werden  können. 

ich  gehe  nunmelir  zur  Berechnung  der  Kupul 
ofenabmessnngen  Uber: 

Die  Bemessung  des  Seh  acht qucr- 
sehnitts.  Ledebur  gibt  au,  daß  man  für 
1  t  stflndllch  gesehmolseasn  Eisens  700  bis 
800  qcm  rechnen  solle.  Diese  Zahl  erachte 
ich  auf  Grund  lier  nachfolgenden  Zusammen- 
stellung als  zu  gering  bemessen,  und  ich  werde 
hierin  auch  u.  ä.  durch  eine  Mitteilung*  des  Teeh- 
nisclien  Bureaus  I.  ürniann  untersliitzt,  die  in 
eiuer  Zahlentafei  für  Kupolöfen  von  2,ä  t  stünd- 
licher Schmelzleistung  an  anfwiirts  1100  qcm 
und  bei  ireringerenSchiiielzleistungen  noch  größere 
Wert*  I  hei  500  mm  0  1^60  qcm,  bei  600  mm  <J> 
I2ti0  nQiu)  angibt. 

In  dner  gleichfalls  kitrzUdi  in  unserer  Zeit- 
schrift von  1.  eydo**  veröffentlicliten  Zahlentafel 
amerikanischen  Ursprungs  finden  sich  folgende, 
auszüglich  wiedergegehene  Werte:  Bei  8,S  t 
stundliclier  Schmelzleistung  1100  qcm;  bei  4,8  t 
1870  qcm;  bej  7.7  t  1900  qem:  bei  10  i 
1580  und  1810  qcm.  Im  Durchschnitt  sind 
dies  1660  qcm  fAr  1  t,  also  mehr  als  doppelt 
so  viel  wie  bei  Ledebur. 

Auch  in  einem  Aufsatz  von  Jäger*** 
werden  bei  KupolSfen  von  6u0  nm  <I>  an  auf- 
wärts 900  und  13.30  qcm  als  Grenzwerte  fttr 
1  t  stündlicher  Schtnelzleistung  genannt,  ersterer 
Wert  t>ei  maximaler,  letzterer  bei  minimaler 


*  „AtM  und  Elsen'  1906  Nr.  9  8.  SOS. 
**  , Stahl  nnd  Eisen«  1908  Nr.  28  8.  772. 
**•  ,8tahl  and  Etien«  1907  Nr.  10  8.  239. 
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Beanspruchung.  Im  Mit- 
tel ist  die«  »lao  etwa 

1100  qcm. 

£ine  Zus&muiensteUung 
▼on  einigen  nnunterbro- 

clien  botriebencn  Kupol- 
öfen lasse  ich  in  nrbcn- 
steüeuder  Zahlt-ntalt-l  1 
folgen. 

Alis  diesen  Krfirtoriui- 
gea  folgere  ich,  üali  der 
lielitige  bei  einer  neuen 
Zustrlliing  anzusi  tzendü 
Wert  etwa  1100  bis 
1200  qcm  tiir  eine  .stiind- 
Ueli  geacluDolsene  Tonne 

ist.  Man  kann  auch  einen  höheren  Wert  anwenden, 
oline  Nachteile  hinsichtlich  des  Koksverbraucba  zu 
«riUiren,  nur  muß  nuui  den  Inhalt  des  Kupol- 
ofens richtig  bemessen.  Es  gehört  also  zu 
einem  großen  Dur<  hnicsscr  eine  kleine  Höhe  und 
umgekehrt.  Allerdings  wird  bei  einem  größeren 
Dnrehmeeser  dar  anfiinwendende  Winddmck  nnd 
demnach  die  Geblfisenrlnit  frröRer.  Daß  man 
hinsichtlich  der  Hühenabmcssung  Spielraum  hat, 
ist  dann  sehr  wUlkonunenf  wenn  das  HOheamaß 
durch  eine  Besehlekvugsbfiliae  als  nnabsaderlieh 
gegelien  ist. 

Die  Berechnung  des  Ofeninhaltcs.  Ich 
gehe  dabei  Ton  folgender  Betrachtung  ans:  Im 
Kupolofen  wird  in  der  S'kunde  eine  Viestimmti- 
(iasmengo  erzeugt,  die  man  leicht  beredinen 
kann.  Die  Aufgabe  dieses  Gasvolomens  ist  es 
nun,  seine  Warme,  die  es  infolge  der  Ver- 
hrenniintr  d*  Kohlenstoffs  aufgenommen  hat,  an 
die  Beschickungssaale  abzugeben.  Dasu  ist  eine 
bssttmmte  Zettdaner  nMig,  welche  die  Erfahrung 
festsetzt.  Die  Aufgrabe  laßt  sieb  auch  so  kenn- 
zeichnen: Die  Gase  müssen  im  Kupolofen  eine 
bestimmte  Anzahl  von  Sekunden  verweilen,  eine 
Anschanungf  wie  sie  bei  der  Berechnung  der 
Herdlttnge  von  Martinöfen  panz  gelaufig  ist. 
Werden  nun  z.  B.  10  cbm  üras  in  der  Sekunde 
erzeugt,  nnd  besitzt  der  Kupolofen  oberhalb 
der  Formebene  einen  Inhalt  von  -0  einn,  so 
verweilen  die  Gase  zwei  Sekunden  im  Ofen;  bei 
30  cbm  Inhalt  drei  Sekunden  usf. 

Nennt  man  J  den  Ofeninhalt  ftber  den  For- 
men, die  sekundliche  Gasmenge  in  cbm  bei  0  ® 
und  normalem  Druck  gemessen,  nnd  z  die  An- 
zahl der  erforderlichen  Sekunden,  so  ist  J  » 
z  .  (^  Ans  dem  Inhalt  fol<rt  dann  bei  gegebenem 
Durchmesser  unmittelbar  die  Hiilie  h. 

Hei  den  (i)icn;rcnannten  vier  Kupolöfen  stellen 

sieli  die  Werte  wie  folirt : 


Zablentafel  1.   K  u  po  1  o  f  e  n  q  u  e  r  h  c  Ii  n  i  1 1. 


Kr. 

Er- 

wag« 

t 

DbmIi* 
■^Msr  lo 

du  Forai- 
ebca* 

mm 

HtorMw 

für  I  t 

(lODd- 

llcbcr  Er- 
qcm 

Durrb> 
•chniM- 
tlcher 

darcb- 

oberhalb 
4er 

BImwm 
fir  1  1 

■tSnd- 

Ilcb-  r  Kr- 
qen 

S«taMl*> 

k«ln- 

für  Uli  1.  L- 
EotirUro 

Stahlwerktofen   .  . 

65 

3100 

1160 

2940 

1050 

7,4 

2 

21 

2100 

1650 

2240 

1870 

9,3 

3 

8« 

1800 

707 

2800 

1160 

6,7 

OieBereikupoIofen 

mit  24-  bi«  36- 

■tSndig«r  äcbmelz- 

daner   

5 

1000 

1770 

1000 

t770 

83 

Stahltrerks- 
kupolofen 

(iioUerci- 
kupolofen 


Nr.  1  <i  ^  10,6;  J  =  64,  demnach  z=ü,04 

„  2  (i  =   4.:<:J=21,       ,       3  =  4,90 
Sy=   5,3;  J=:i4,        „       3  =  »1,40 


5g  =  0,84;  J  =  3,0, 


;i  —  3,60 


Sehen  wir  dabei  von  Stahlwerkskupolofen 
Nr.  2,  der  einen  ungünstigeren  Koksverbrauch 
bat,  ab,  so  kSnnen  wir  die  Zahl  z »  6,0  bis 
6,6  für  Stahl  Werkskupolöfen  festlmiten. 

Dieser  Wert  würde  sich  ohne  weiteres  auf 
Gießereikupolöfen  übertragen  lassen.  £& 
bestehen  aber  hier  erfahrungsgemäß  niedrigere 
Werte,  nnd  /war  aus  dem  Grunde,  ;vril  ilic 
Beschickung  hier  viel  lockerer  liegt.  Es  hangt 
dies  damit  zusammen,  daß  Eingftsse  nnd  Wnu^- 
stücke,  auch  aufgekaufter  GnOeisenscbrott  ver- 
scliinolzen  werden.  Diese  sperrigen  Stücke 
neluuen  einen  großen  .\nteil  der  Gattierung  in 
Anspmeii;  rsdinet  man  doch  in  Ofengießercion  aof 
100  kg  verkaufsfahiger  Gußware  45  kg  Eingüsse 
und  Wraokstücke  und  bei  Kunst-  und  Kleinguß 
sogar  bis  140  kg.  So  kommt  es,  daA  bei  dnem 
großen  Stahlwerkskupolofen  auf  1  cbm  Kupol- 
ofeninhalt bis  zu  2800  k^'  Hescbickung  kommen, 
dagegen  bei  einem  Gießereikupolofen,  der  Ofen- 
guß herstellt,  nur  1200  kg. 

Es  leuchtet  ein,  daß  in  dem  letzteren  Falle 
eine  geringere  Wärmemenge  für  1  cbm  Be- 
schleknngssilnle  genügt  und  die  Zeitdauer  s  im 
Verhältnis  der  Raummcterge wi ch te  der  Bft- 
schickunerss.lule  gekürzt  werden  muß. 

Dieses  Kaummetergewicht  der  Besciiickungs- 
sftule  wollen  wir  B  nennen.  Wie  es  bei  einen» 
im  Betriehe  befindlichen  Kuimlofen  ermittelt 
wird,  werden  wir  an  einem  Beispiel  kennen 
lernen.  Zuvor  will  ich  aber  bemerken,  daß  es 
mir  sehr  wolil  bewußt  ist,  daß  nur  ein  relativ 
riebt itM's  Bild  bei  unserer  Betrachtung  herans- 
konmien  kann. 

Die  Zeitdauer,  innerhalb  welcher  die  Gase 
in  der  Schmelzsnnle  verweilen,  ist  in  Wahrheit 
eine  ganz  andere,  einmal  weil  das  Volumen  sich 
bei  der  stsrken  Erwärmung  auf  den  swei-  bis 
dreifachen  Betrag  vergrößert,  anderseits  weil 
den  (Jnst-n  nur  die  Zwisehenraunie  zwisdien  den 
Ik'schickungsbe.standleilen  und  nicht  der  gan/e 
Ofeninhalt  zur  Verfügung  steht.  FIr  den  Zweck, 
den  wir  \  <  rfol_en,  kommen  aber  diese  Fehler 
nicht  zur  Geltung. 
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Die  Berechnung  der  Kupoiofenabmessuuifen. 


Stahl  und  EiBon.  1151 


Die  Bert'chnuDf,'  des  Wt-rtcs  Q  =  der 
aekundiich    erzeugten   (iasmenge.  Legt 
den  DniclMcfaiiittswert  der  Oasanalyseo 


(IfT  Stalilwcrl^--  -  Kiqiülöfr'i  1.  2. 
Gießerei  -  Kupolofens  ü  zugrunde, 
folgeades  Bild: 


3 

80 


und  <lo8 
futsteht 


18,6  ebm  00i«13,R.  1,97 

0,2  „  CO  =  C;2  .  1,25  „  =  7,75 
1,2    ,    O    =   1,2 .  1,43   ,  =  1,72 


26.79  kg  mit  ^/n  .  26,79  =  7,31  kg  C 


100,0  «bn  OieklgMS 


»13530  kg  mit 


10«08  kg  C 


«of  1  kg  SuritokB 


In  Mdmi 


7,8 


Hat  nun  ein  westfälischer  Koks  84  */• 
Kohlenstoft'  (bei  8,5  "/o  Asche,  4,5  FcucIiHl'- 
keit,  3  <>/«  flüchtigen  Bestandteilen ein  Saar- 
Iroks  7a  7«  Kohlenstoff  (bei  12,0  %  Asebe, 
7  ^lo  Fenehtigkett  und  8  */«  fldehtigen  Bestand- 
teilen), so  kommen 

aaf  l  kg  WMtfil.  Kok.  j'*  *  '"J^  =  7,9  ebm  On 

78  .  1 00 

io,<ja  .100 

F'ällcn  b  e  i  Ü  °  und  normalem  Druck 
ganiiMeD.  Es  ist  dar  WaMMdampfgelialt  nicht  be- 
rfldcaichtigt.  YMbrennea  sekudBeh  a  kg  Kokt,  ao 
Ist  demnach  der  Wort  Q  Iwkanat 

Die  BcrecJinunc:  des  Wertes  R  = 
Kaummetergewicht  der  Beschickung. 
Beispiel:  Der  Stahlwerkskupolofen  1  sclunllxt 
65  t  Eisen  iiei  einem  Koksvt  rbrauch  von  7,4*/o 
=  4,81  t  und  einem  Kalksteinverbrauch  von 
2  "/o  =  1,30  t  in  einer  Stunde  durch.  Die 
Durchsatzceit  betr»>;t  2,6  Stunden,  der  Ofen- 
inhalt oborh.ilb  ilt  r  Formen  64  ebni.  Es  stehen 
demnach  für  die  stündlich  aufgegebene  Be- 
sdrickungsmenge,  die  mis  6S  t  Roheisen,  4,81  t 
Koks,  1,8  t  Kallntein,  susanunen  71,1 1  gebildet 

wird,       =  26,6  ebm  Ofenraum  nur  Terfllgung; 

8,0 

somit  ist  B  SS  Gewicht  1  ebm  Sohnelsslule 
SB  2,78  t.  In  derselbso  Weise  sind  die 


in  der  untenstehenden  Zahlentafel  2  susamnenge- 

stcllten  Werto  ermittelt. 

Demnach  ergibt  sicli  folgende  Zablentalel  für 
Werte  von  8,  wenn  wir  davon  ausgehen,  daß  hei 
Stahlwerkskupoldfen  s  »  6  der  richtige  Wert  ist. 

a)  Werte  für  /  - ~  A  n  z  a  h  1  der  S  o  k  u  n  d  e  n  , 
welche  die  Gase  im  Kupolofen  verweilen: 

a)  bei  StablwerkeknpoUf«!  x  »  6,0 

b)  «  QieCttreiku|>oiSfMi  Ar  sskr 

•chwercD  (iutt    ...      ,  x  =  3,8' 

c)  bei  (tiebereikapolOfm  fBr  mittol- 

Hchwi  ron  tiufi  i  =  8,4 

d)  boi  OieBereikupolOfen  fOr  lelchtoren 

M— ehlnengnB  .  ss8,l 

e)  bei   OieBereikapolSfmi   fOr  OfengaB 

und  verwandten  GuB  s*«2,9 

Soll  z.  B.  ein  ( ;ii  (i«  (fikiip«iIofen  von  10  t 
stündlicher  Erzeugung  lur  mitielschweren  Ma- 
schlnenguß  bei  9      ScbmelzkoksTerbraueh  und 

3  Kalksteinverbrauch  jrebaut  werden,  so  ge- 
staltet sieh  die  Berechnung  folgendernialien : 

Q 


u    Av  I   i.  10  000.9-7,9     .  , 

Hokundlicbe  Uaamenge  =     --^  75ir-=l,98cUm 

60  •  60  •  100 


71,1 
25,6 


J  :^  y  r  rrr  1,98  .  3,4  =  6,8  ebm. 

Kechnet  man  für  1  t  stündlich  geschmolzenes 
Eisen  1200  qem,  so  ergibt  sich  ein  Durehmeeser 

D  =  1240  nun  und  daher  eine  Höhe  oberhalb 
der  Formebene  bis  /ur  ünterkante  Beschickungs- 
Sflhung  6,8 


h«-«8,67m. 


Zahlentafel  2.   Rsommetergowicbte  der  Beechickungsiiäu 


1 

SMedUeha 

R 

Kaain- 
mctcr- 
fttwiokt 
Üvr  B*. 

5r. 

Kr- 
meogt 

Orenloball 

uWrhiilb 

der 
Kormen 

Dnrek- 
Mluall 

) 

.r'ii^knag 

t 

ibm 

SiundPD 

1 

65 

64 

2780 

2 

21 

21 

2,06 

3 

„  ••»••.«••• 

8« 

34 

2,0 

2:i:t(i 

& 

5 

3,0 

0,«6 

1230 

„       fBr  echweren  QuB  .... 

« 

IJ 

0,66 
0,75 

1340 

i  '< 

„        ,   OfengnB  and  Sholicbra 

8,4 

1190 

9  1 

«        ,   MMehlnengufi     .  .  . 

3,0 

1,2 

0,50 

1420 

'    9  1 

,        n   Ofen-  and  PotericgnB 

2.5 

2.3 

1,00 

1230 

.       «  MascbineagaB  .... 

6,0 

5,4 

1,00 

1300 

•              •                   n                    .    •     •  • 

10,0 

7.1 

1.00 

1600 

...... 

Demnach  11=  Ranmmetergow 

icht  der  Besehlckun 

a  i  K. 

=  etwa  2500  kg  bei  Htahlwerkakupolöfen, 

btK 

=         >*'*^)0    n    •  OieBereikupolOfen  fDr  eelir  »chw 

eren  Gufi, 

et  it. 

=     .    1400   ,    ,  , 

„  Hrliwcren 

n 

d)R. 

=      n    1800    -  , 

„  leichteren 

Maacfainenguß  i 

je)B.,=     ,    1200   .  , 

s    OfengoB  u.  verwandten  tiuß  | 

Will  man  die  Durch- 
satz z  e  i  t  (i'i  diesem 
Ufen  im  voraus  berech- 
nen, so  legt  man  die  An- 
gabe zufrrunde,  daß  1  ebm 
der  Beschick  unjrssäule 
1400 \vie<rt  (Ii).  Dem- 
nach fallt  der  Ofen  ober- 
halb der  i'"nniii'n  • 
14Ü0  =  9620  kg.  Dies« 
verteilen  sich  mit  100 
.Anteilen  auf  Eisen.  9  An- 
teilen auf  Koks  und  3 
Anteilen  auf  Kalkstein. 
Somit  faßt  der  Kupolofen 

95t0-  ^=8500 kg  Bisen. 

Wenn  der  Kupolofen 

stündlich  8,5  t  Ei>-fn 
schmelzen  sollte,  so  wäre 
die  Durchsatzzeit  genau 
eine  Stunde.  Da  er  aber 
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10  t  in  der  Stunde  durchschmelzen  soll,  so  l>e- 
lillert  Bich  die  Bttrohsttiieit  auf 


1  .^«0,86  Standen! 


:  61  IfiOUtMl. 


Diese  Berechnung  des  Kupolofens  hätte  auch, 
von  der  Durchsatzzeit  ausfeilend,  geführt  werden 
kOini»'!i,  naclulcrn  vorher  eine  Skala  gebihiot  w.lre, 
iu  weicher  die  Stahlwerkskupolöfen  mit  laugen 
DorebsatssetteD  (2*/t  und  8  Stunden)  ▼onw- 
.stehen  und  die  Gießereikupolöfen  bts  herabgellend 
zu  etwa  30  Hinuten  folgen. 


Die  Gestaltung  des  Schachtprofils 
w\xi  verschieden  gehandhabt.    Ba  unterliegt 

keinem  Zweifel,  daß  eine  mäßige  Verldeinerung 
des  Durchmessers  in  der  F'orniehene  vorteilhaft 
ist,  damit  der  Wind  ohne  Schwierigkeit  bis  in 
die  Mitte  vordringen  kann,  und  die  in  der 
Schmelzzone  entwielcelten  Gase  hri  ihrem  Empor- 
steigen auf  eine  vergröberte  Fläche  verteilt 
«rerden. 

Der  Stahlwerksofen  Nr.  3  kennzeichnet  mit 
seinem  sehr  glinstigen  Kolcsverbraaoh  das  soeben 


Stahl werks-Kupolofen  Nr.  1. 


Abbil(1un<^  2. 
BtaUw•rl^•- Kupolofen  Nr.  2. 
11  Formen  176  nun  L  (]). 


Abbiltliinj!^  3. 
ätahlworks-Kupolufeu  Nr.  3 
6  Fonnen  800X160  nun. 


1  >ie  Beziehung  zwischen  Raummetergewichten 
und  Durchsatzzeiteu  ist  bemerkenswert.  Wenn 
sie  nicht  bestände  und  wenn  der  Kok»vorbrauch 
der  gleiche  wäre,  so  hatten  groBe  Stahiwerks- 
kupolöfen  dieselbe  Durchsatzzeit  wie  kleine 
Gießereikupolöfen.  Es  wäre  so  wie  beim  Hoch- 
ofen, wo  die  ErzeugungsuienL''e  belcanntlich  Itetnen 
Eäniufi  auf  die  Durchaat/./'  it  ausniit. 

Ebenso  al>er,  wie  man  beitii  Hochoten  niciit 
von  der  normalen  Durclisatzzeit  abweichen  darf, 
ohne  Mißerfolge  befOrehten  zu  mflsaen,  ist  es 
iiaturtremaß  auch  beim  Ku|iolofen,  und  ib  sbalb 
wird  die  Erhöhung  eines  Kupolofens 
nur  dann  mit  Nutzen  geschehen,  wenn 
dadurch  die  iMirchsnl/zeil  zu  l  iiier  normalen 
gestaltet  wird.    Jedes  Uebermaß  ist  sclifldlicb. 


Gesagte  (vergl.  .\libildung  1  bis  3).  Eine  soiehe 
Prolilgcstaltung  laßt  sich  ja  leielit  Ihw  rkstel- 
ligen,  indem  man  das  ol)ere  Schachliuauerwerk 
versehwieht.  Man  darf  alier  nicht  vergessen, 
<i  i('i  liri  ^.'hr  großen  Kupolöfen  möglieherwei<e 
auch  Störungen  im  Niedergehen  der  Beächickungs- 
sBnle  eintreten  IcOnnen.  So  ist  es  su  erkllren, 
<laijder  Stahlwerlcslcnpolofen  Nr.  1,  der  bei  seiner 
hohen  Krzciiirungamenge  solche  Stöninir*'n  ht- 
befurcbten  laßt,  ein  zylindrische»  Profil  b«^sit/t. 

Bei  OieQereikttpol6fen  Ist  dies  allerdings 
weniger  zu  bcfiirchten,  sofeni  der  Durchmesser 
nicht  zu  klein  ist. 

Die  Berechnung  der  s'eknndlich  ein- 
geführten Windmengo  =  Qj.  Diese  darf 
nicht  anf  Grund  der  geschmolzenen  Roheisen- 
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me&gef  tondern  der  BekundUeh  ▼erbrannten 

Kohlenstoffmen^rf'  oder  Koksmenge  proschohen. 
Dabei  darf  nur  die  ächmelzkoksmenge  berück- 
liehtigt  werden,  weil  der  Fflllkoks  vor  dem 
Schmelzen  verbrannt  ist,  und  seine  entwickfite 
Wflrmpmenire  nur  zum  Vorw.'lrnifn  des  DO-ns 
gedient  hat,  um  den  Einfluß  der  Bctricbsunter- 
bredraog  auszugleichen. 

Dil'  riniroführtc  Windnienffe  wini  nun  durch 
die  Versciiiedenbeit  der  Zusauiniensttzung  der 
Oaae  beeiiillnflt.  Ich  will  swei  Garanalysen, 
eine  sehr  gUnstij^e  und  eine  sehr  ungQnatige, 
nebeneinander  zur  Bi-recbnung  benutzen. 

1.  b«l  Difdrigem  KokiTcrbrMCli: 

16,5  obm  CO«  =  32,5  kg  mit  8,86  kg  0 
3,0    ,    00  =  8,75  .    .    1,61  ,  C 

1,2   „  O 

^■J'J.S    ,  \     

100,0  cbm  eothalten  10,47  kg  C 

denUMcli  komnion  auf 

^^«^\o''.'7?  =  ^'"  '""^ 
2.  bet  hohem  KokiTcrbraach: 

8,8  cbm  COi  =  l<i,5  kg  mit   4,6  kg  C 

18.8  ,    00  -88,6   ,    .    10,1  ,  G 
—    •  o 

78.9  „  M   

ino  n  rhm  f'ntlmlten  14,6  kg  C 

demnacli  kommen  auf 

,  .     _  78,8-100     ^  ^    ,      ,  ,^ 

1  kg  C  ^,  —  6,5  cbm  Luft 

Dft  man  bei  einer  Neuanlaffc  auf  die  gün- 
stigste Verbrennung  rechnen  soll,  so  ergeben 
■id^  fftr 

1  kg  Rvhrkoke  mit  84  '/Si  C  9,8       =  8,8  ebm  Loft, 

78 

1    ,   SaarkokH    „    78  «/o  C  9,8  •  —  =  7,6    ,  Luft, 

bei  0^  und  normalem  Druck  gemessen. 

Bei  CHeBerelknpolSfen,  die  meist  mit  9  kg 

Koks  und  mehr  für  100  kg  Robeisen  arlteiten, 
stellt  sich  der  durchscbnittUche  Windbedarf  in 
Wirklichkeit  geringer  ein. 

Die  Berechnung  des  Winddrnekee. 
Man  legt  die  in  der  Sekunde  elnzufflhrt'tid*' 
VVindmenge  zugrunde.  Diese  hat  beim  Ein- 
strömen und  Durelutröraen  der  Beschickungs- 
säule Reibunga-  und  Wirbelwiderstande  zu  Uber- 
wimk'ii.  wnre  nun  sehr  einfach,  wenn  tliese 
Widcrstandsleistung  nur  in  den  Windtornieu,  die 
aU  enge  Zuleltangerohre  aufgefaßt  werden,  ge« 
sch.'Uif.  Aber  von  dieser  Vorstellung  muß  man 
sich  gftnzlich  frei  machen.  Die  ganze  Be- 
schick ungss.lule  stellt  sich  dem  Windstrom  ent- 
gegen, und  diesem  Widerstande  gegenüber  kann 
man  fast  immer  den  Einfluß  der  Formen  ver- 
nachlässigen, ohne  einen  Fehler  zu  begehen. 

Am  besten  stellt  man  sich  den  Vorgang  vor, 
indem  man  an  ein  Wasserfilter  d<  nkt.  das  eine 
KiesscbUttung  auf  einem  fiost  trägt,  und  in 
welches  von  unten  her  Wasser  mit  Uebcrdnick 


eintritt.    Dieser  Ueberdruck  muß  so  bemessen 

soin.  daß  In  dem  Abflußrohre  genau  dieselbe 
Wassermenge  fließt,  wie  im  Zulaufrohr.  )£a 
kommt  aber  bei  der  Bemessung  des  Ueberdmckes 
nicht  auf  den  Querschnitt  des  Zulaufrohres 
an.  vorausgesetzt,  daß  dieses  nach  den  Nor- 
malien der  Wasserleitung  gestaltet  ist,  sondern 
auf  die  Besehaffttdieit  und  HOhe  des  Filter- 
materials. Khenso  siiielt  auch  beim  Kui»olofen 
der  Widerstand  der  Ik'schickungssäule  die  eut- 
SQhddende  Rolle.  Leider  entzieht  sieh  dieser 
jeder  Berechnung.  Eine  Formel,  die  bei  der 
Berechnuntr  des  Winddruckes  bei  Hocbölen  gute 
Werte  ergab,  versagte  hier,  ohne  daß  es  mir 
gelang,  dra  Orund  zu  finden. 

Bekanntlich  stellt  sich  der  Winddnick  bei 
Kupolöfen,  die  von  Ventilatoren  oder  Kapsel- 
geblisen  betrieben  werden,  von  selbst  ein,  und 
zwar  am  günstigsten,  wenn  der  Kupolofen  nor^ 
mal  gebaut  ist  und  mit  der  normalen  Durchsatz- 
zeit  betrieben  wird.  Die  Zahl  der  Pferdestärken 
für  1  cbm  Luft  ist  also  alsdann  an  kleinsten. 

Verkürzt  man  die  Durchsatzzeit,  blflst  also 
schftrfer  liinein,  so  kommt  es  schließlich  zu 
Oberfeaer,  und  der  Widerstand  der  Beschiokungs- 
sftule  wird  größer.  Der  Kupolofen  Nr.  1  konnte 
auf  dit'se  Weise,  nach  dem  Ausweis  einer  brii-f- 
lichen  Angabe,  geradezu  ins  Hängen  kommen. 
Es  ist  also  Jedenfalls  eine  richtige  Haraoh- 
geschwindigkeit  der  Bi^i  lii -kuntr  Vorbrnlingung 
für  das  ungestörte  Einfließen  des  Windes. 

Um  aber  eine  Handhabe  fGr  die  ungefähre 
Bemessung  des  Winddruckes  zu  haben,  kann 
man  annehmen,  daß  sirh  die  W  i  n  d  d  r  ii  c  k  e  , 
am  Ofen  gemessen,  ungefälir  wie  die  (Quadrat- 
wurzeln aus  den  sekundlichen  Wind- 
niengen  verhalten.  Hat  man  also  in  einem 
Kupolofenbetriebü  einen  Wiuddruck  als  normal 
erkannt,  so  laßt  sich  ans  diesem  der  Winddruck 
eines  b(  lit'i)igen  andern  Kupolofens  überscUiglidi 
ermitteln.  Voraussetzung  ist  aber  ein  normal 
gebauter  und  betriebener  Kupolofen.  Sobald  eine 
üebersehreltong  der  normalen  Erzeugungsmenge 
grschifht,  ergibt  sieli  in  Wirklii  hki'it  ein  häherer 
Winddruck.  So  beträgt  z.  B.  bei  einem  über- 
anstrengten Kupolofen,  der  für  Stahlwerks» 
bedarf  85  t  Eoheisen  stündlich  bt-i  einem  In- 
hali  von  nur  9,3  cbtti  schmilzt,  ih  r  ahirelesone 
Wert  17  7  cm  Wassersäule,  dem  der  rechnerisch 
ermittelte  Wert  von  107  cm  gegenflbersteht. 

Eben^äo  ergibt  sich  bei  einem  zu  groß  ge- 
wählten Inhalt  oder  Querschnitt,  oder  bei  einem 
zu  schwach  betriebenen  Kupolofen  ein  größerer 
Winddruck,  als  berechnet  wurde. 

Ich  liabe  in  der  nachfolgender  Z  ililentafel  3 
(S.  1454)  diese  Abweichungen  in  Prozenten  be- 
rechnet und  Bemerkungen  zu  ihrer  Erklftrung 
geg(  l)(  n.  .\Is  normal  lialie  ich  den  Winddruck  des 
Stahlwerkskupolofena  Nr.  1  zugrunde  gelegt: 
h  =-  156  cm  Wassersäule.    Dieaer  Winddroek 
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Zahlentafel  3.    AVinddrQcko  im  Kupolofen. 


Nr. 

KupoloCWBfttitQas 

Stünd- 
llrhr 
V.tzra- 
goa«*- 

■MMg« 

♦ 

1  5 
?St 

l  ' 

Qi  -  • 
•rkund- 
Itch  «Iq- 
^fOhrt« 
Wlad- 
rnngm 

ehm 

\  «1. 

WiBddi 
cm  Wu 

lie- 
natoil 

cm 

nck  ia 
•cfnKal« 

ab- 
(elcMa 

rm 

Abwel- 
cbttBf 

% 

1 
1 

lliMiilriHW  ' 

1 
1 

~7 
1 

,     »1    1  1  ^  — 

66 

10,81 

3,29 

155 

155 

- 

^0 

■ 

2 

21 

9,3 

4,40 

2,10 

99 

125 

-25 

Za  traCar  Ofn^ardi- 

3 

rCnnriRrt    npnwnrn  i'^f^trif^rinn 

6,73 

3,78 

1,!14 

Ol 

100 

-  10 

■■MM 

4 

Dersülbe  normal         „        .  . 

S6 

6,7:i 

108 

80 

-26 

5 

5 

8,3 

O.HCi 

o,y'2 

43 

55 

: 

6 

3 

11,0 

0,f,9 

0,83 

39 

50 

7 

4,5 

9,i> 

(V.U 

0,95 

45 

45 

8 

3,0 

1 

0,ö4 

1  0,89 

42 

50 

r  19 

D«r  lakall  Irt  n  Ueto 

9 

2,5 

I  8.0 

0,45 

0,67 

81 

40 

-29 

Dw  lahalt  kl  la  «M« 

10 

6,0 

11.0 

1,4S 

1,22 

57 

HO 

-  40 

«baata  ia  aaah  «Ma- 

11 

10,0 

11,0 

2,48 

1,57 

74 

SO 

-  8 

laai  »aaa 

*  Berechnet  duoliwttg  vtAttt  Zofmadeloguof  Ton  8,2  ebm  Wind  fOr  1  kg  Aohrkoka  and  7,9* ebm  für 
1  kg  Saarkoks,  gemeiMB  bet  0*  oad  iionmitm  LnfMnick. 


ergiM  sich  Ijt-i  einer  Erz<  iij:un>rsmenpe  von  6.5  t. 
einer  sekuudlichfn  Winilttit-nire  Qi  ~  10.81  clini, 

l/Q^=r  3.'21».     Soll  nun   ih  r  Win-idnick  »"in<-s 

aadern  Kupolofens  berechnet  werden,  Ii.  de^ 
CHeßerelkupolofens  Nr.  7  mit  Qi  =0,91, 

1/  Qi  =  0,'J5,  so  ist  Ii  =  ir>5  •  ■—  45  cm.  was 
r  .3,1.9 

auch  mit  der  Wirklichkeit  übereinstimmt.  Sie 
worden  rtelleicht  die  AbweichimgeD  der  berech- 
BetMi  Werte  von  den  wirklichen  Werten  zu  hoch 
finden.  Diese  Ahwcichunpcn  sind  ahtr  zii  inlich 
gleichmäüit,'  bei  großen  und  kk-inen  Kupolöien, 
und  deshalb  ist  die  fllnftushe  Formel  brauchbar, 
wenn  man  eine  Reserve  von  SO  <)b  bei  dem  Eni» 
wurf  einsetzt. 

Sehr  ersehwert  wird  die  Aufgabe,  eine  Fomd 
aufzustellen,  dndnrch,  daß  man  hftufig  nicht  weiß, 
ob  mnn  ctnt'n  normalen  Kiipolofi  tibetrieb  vor  sich 
hat  oder  nicht.  iJies  t,'ilt  namentlich  von  Gießerei- 
IrapolOfen,  bei  denen  oft  auf  Konto  des  Ffillkoks 
eine  zu  klfim-  S'i-bnu'Izk(ikszift"«'r  an>r<'j,'plifii  win!. 
Abgesehen  davon  sind  die  (iasmengen  für  1  kg 
Koks  verschieden,  je  nach  dem  Kokssatz.  Der 
Einfacblielt  halber  wurde  hier  durchwi-^'  dieselbe 
Gasmentre  nneenommen.  Für  den  iiraktiM  lun 
Gebrauch  habe  icJi  nebenstellend  eine  Zahlentatel  4 
gegeben  mit  niedrigen  und  hohen  Wtnddrnck- 
werten,  letstere  unter  Zuschlag  von  SO  ^  ge- 
bildet. 

Die  Berechnung  des  Gehllses.  Kapsel- 
geblase arbeiten  mit  einem  volunetrischen  Nutz- 
effekt von  *  twn  !»()  l^i  Pressoniren.  wie  sie 
beim  üiebereikiipülofen  gewöhnlich  sind  Diese 
Ziffer  erniedrigt  sich  bei  gestei^rtem  Wlnddniek 
bis  auf  70"  0,  w <  li-!it'r  Wert  für  Stahlwi-rks- 
ku])olüfen  gilt,  die  mit  einem  Druck  von  etwa 
S  B  Wassersäule  arbeiten.* 


ZahlenUfel  4. 
WinddrAek«  am  Kapoiofeo. 


In  den  Kata- 
logen wird  m.'iht 
die  wirklich  ge- 
forderte und  nicht 
die  angesaugte 
Windmenge  an- 
gegeben. Es  be- 
darf also  nicht 
der  herücksich- 
tigung  des  volu- 
metrischen  Nutz- 
effektes; jedoch 
muß  man  bei  der 
Anschaffung  eines 
Geldasesdie  höch- 
ste Lufttempera- 
tur und  den  nie-  Qi  bereehnet  mit 
drigsten     Luft-     8,1  ebm  Wind  auf  1  kg  Ruhrkoka 


Qi  "  «Id» 
(•nhrto 

Wind- 
mrngf  In 
der  Ssk. 

1  «ba 

! 

b  —  Wai«*r- 
•lal«  In  cm 

1 

■     -.  1 

0,2 

0,44 

21  bis  27 

1  0,4 

0,03 

30   .  89 

0,6 

0,77 

80  ,  46 

0,8 

0,89 

42  ,  55 

1,0 

1,00 

47  .  61 

2,0 

1.41 

66    ,  86 

3,0 

1.73 

Hl    .  105 

4,0 

2.00 

94    ,  122 

5,0 

2,24 

105  „  136 

10,0 

8,ie 

148  •  19t 

7,6 
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*  Maeh Mitteilaiigcn  der  Firmen:  Knke  io  ^chkou- 
dits  «nil  Jiger  in  Leipsig-Flsgwits. 


druck  zugrunde 
legen    und  mit 

10*/o  Windverlust  in  den  Leitungen  rechnen. 

Es  wird  dann 

Qt  =  Windraenge  in  cbm,  die  gefördert  werden  ma8 
^    273  -f- 1  76 
=        -273     •  p 
t  =  Lafttemperatur  in  **  Colaiua, 
p  =  Baroraeteratsod  in  ein  Qneek^ber. 

Nimmt    mnn  t  —  30"  und  p  =  70  an  (bei 
grätieron  Höhenlagen  moß  p  noch  niedriger 
gewählt  werden),  so  wird 
Qj      1,.!2  Q,. 

Der  Arbeitsbedarf  des  GeblAses.  Man 
berechnet  den  theoretischen  Arbeitsbedarf  und 

li.ir  iit^  den  wirklichen  unter  Einführung  der 
Nuiz.  ir,  ktzilTer  von  80  bis  8.")  "/o  bei  (iießerei- 
ku]ioiüi*-u  und  ti.'j  bi»  70  o/o  bei  Stahlwerks- 
kupolüfen.  (Angabe  der  Firma  Jlger  In  Lelpiig- 

PlaiTwitz. ) 

Der  theoretische  Arbcitsbedarf  N|  in  Pferde- 
starken  wird  für  adlnhatischen  Zustand  herecb- 
net,  um  den  ungünstigsten  Fall  zu  treffen.  Bs 
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K      5,88  ■  Iii  ■ 


—  7,4  •  (Ji  Pfordöstärkon. 


wird  ongenomuien,  daß  die  ^'osamte  Kompressions- 
warme  im  GfM;i^i'  verbleibt  und  di»'  djuiurch 
bedingte  Ausdi  hnuuj.'  der  Luft  der  Kotnpresäiou 
«olgegenwirkt.  Es  ist  dann,  nachdem  die  kon- 
stanten Werte  in  Zahl» nwerte  umgereebnet  sind: 

(II  -  Anfsngidraek  =  10334  kg  für  1  qin, 

pa  =  Enddrock  in  kg  «    1  „ 

SS  dia  SU  Usfornde  Windmeng«  im  oben  gekenn- 
Miehneten  Sinne  ist. 

Nimmt  man  z.  B.  45  eiD  WaMarainl*  als  Qa- 

bläsedruck  an,  bo  int 

pi  =  10334  4-        .  10:sH4      10784  kg, 

ir,  »  Q*  •  4T4 . 0,0184  =  5,08  •  Q*  Pferdastirkm. 

lii<'M'  ZifTur  int  \iiiter  Berdekaichtigang  dat 

Xiit/offt'ktc«  umzurt'cliiirn  in 
100 
80 

hei  Staiilwerkskupolöfen  muü  mau  in 
der  eben  angedenteten  Welse  rechnen,  fOr  Oiefie* 
reikupolöfen  genfigt  a)>er  den  Anforderungen 
tl>T  i'ra.xis  firif  einfnclifre  Bt'traclitiintrsweise: 
i  >eakt  man  sicti  dun  Widerstand  der  Beschick  ungs- 
atule  durch  einen  dem  Winddmck  entsprechend 
belastettn  Kolben  ersrlzt,  und  nimmt  eine  Knl- 
l)enlllclie  von  1  qmm  an,  die  reibungslos  1  m 
in  einer  Sekunde  gehoben  wird,  ao  ist  die  ge- 
leistete Arbeit  «-*  ^  F8.  Ibr  1  ehm  Wind. 

Soll  der  Winddruck  s.  B.  4ft  etn  Wasser- 

aiule  betragen,  so  iit  P »rund 10000  b 

450  kg,  wenn  der  Drwk  von  10  m  Waasersittle 
■anf  1  Qcm  *«  1  kg  geaetst  wird.  Demnach  wird 

die  theoretische  Oebliaearbelt  Nt  wobei 

h^Winddmek  In  nun  WaMerelnJe  ist. 

In  naaerem  Falle  wfirde  N«  =      .  Qt 

G  .  Q,  PS.  sein,  gegenüber  der  obifjen  Ziffer  von 
ö,KH  .  i),.  \)\r  Abwi  ii  litin^r  ist  also  bei  so  kleinen 
\VinddruLkeu  gt-ring,  wird  allerdings  bei  stärke- 
ren WinddrHoken  erheblich  grfffler. 

Per  Quersclinitt  der  Windformen.  Dt-r 
Oesamtformenquerächnitt  wird  gewöiinlicli  nach 
dem  Ofenqnersehnitt  bemessen.  Meist  wird  er 
gleich  einem  Fünftel  oder  Viertel  des  Quer^ 
Schnitts  in  dt  r  Formcbt  uf  «remariit.  Gof,'<'n  diese 
Berechnung.sweise  wäre  niclits  einzuwenden,  wenn 
nicht  der  Ofenqoenehnitt  in  sehr  versehiedener 
Weise  eintrestellt  würde,  wie  wir  olieu  gesehen 
iiaben.  Besser  ist  es,  man  legt  die  sekundlich 
verbrennend«!  Koksnien^e  oder  unseren  Wert 
Q,  =  sekundliche  Wimlmenyre  zugrunde. 

Iiiichtifr  ist  ja  die  .Ansicht,  dal)  »  in  zn  grnlM  r 
(Querschnitt  nicht»  schadet ;  infolgedessen  kommt 
es  nicht  so  genau  anf  den  Queraehnitt  an,  und 


man  kVnnte  mit  der  obiitren  Faustformel 
kommen.  Anders  \s  ird  aiier  die  Sachlage,  wenn 
man  daran  denkt,  duü  eine  Verschlackung  der 
Formen  am  leichtesten  bei  großem  Qnereehnitt 
eintritt.  Mit  Reclit  liaben  sirh  daher  mehrere 
Knpolofenkoostrukteure  diesem  Uesicbispunkte 
lugewendet  und  Anordnungen  versehiedener  Art 
getroffen,  um  einer  Versehlackung  von  vornherein 
vitrzul>eii<ron.  So  fxiUt  es  eine  Anordnung  der 
Firma  W.  Bi  stenbos  tel  in  Bremen  ^(D.  K.  P.>, 


i 

l- 

i 

1 — 1 

ff 

[ 

1 
1 

AbbttdvBg  4. 

Eapolofan  mit  engen  Wlnddnfllhnngs- 
acUitsen   «ad  wachselweUa  batriabanea 

Windfortnen. 

(W.  BeetenboBtfll  in  Bremen.) 

bei  welcher  abwechselnd  die  Hllfte  der  Formen 

im  Betriebe  ist.  und  in  dieser  Zeit  die  andere 
Hälfte  frei  geblasen  wird  (Abbild.  4). 

Eine  andere  Konatruktlon  beruht  darauf,  den 
Ofen  unterhalb  der  Formen  ohne  Uebergaag  zu 

enveitern.  so  daü  die  Formen  nicht  nur  nach 
vom,  sondern  auch  nach  unten  ausblasen  können. 
Verlegt  man  nun  den  Weg  nach  vom  durch 
einen  von  einer  Gußeisenplaf ^'etraf,'eneii  St-  in, 
80  bleibt  nur  der  Ausweg  nacli  unten  übrig 
Dieser  kann  niemals  dnrdi  herabtropfende  Schlacke 
gestört  werden.  Nur  emporsteigende  Schlacke 
krinn  ibn  verstopfen,  was  ja  leicht  vermieden 
werden  kann.  Es  mag  auch  noch  andere  Hilis- 
mittel  geben,  welche  dleaen  Zweck  erfüllen.  Der 
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cinfachsti'  Weir  wird  <ier  sein,  daß  man  die 
Formen  unter  starker  Vereogiug  in  einem  Schlitz 
ammllBdeii  und  womOgrlich  dabei  naeb  unten  avs- 

blasen  laßt.  Eine  solche  Anordniuifr  zeifrt  die 
obrng-enannte  Konstniklion  von  Bi'stenhoHtel  (Ah- 
bildung  4)  und  auch  die  Konstruktion  von  Kri- 
gtkt  &  Ihaaen  (Abbildani?  6).   Die  durch  die 


AbUldmDf  Bw 
Kapolofea  mil  «ngen  WindeiofllhraiigHobUliaii. 
(Kffigar  &  IbMen  in  RaanoTer.) 

Verengung  an  der  Mündung  verursachten  Kei- 
bnngsverlttste  sind  gering,  unter  aUen  Urastlnden 
aber  kleiner  als  b«>i  verscblaekten  Formen. 

Um  einen  Jlaßstnl)  dafilr  zu  gehen,  daß  eine 
Veren$runtr  des  Gesauit-EiuHtrümungsquL-räcbnittes 
nicht  unvorteilhaft  lit,  will  ich  den  Stahlwerks- 
kupolofeii  Nr.  1  nennen,  der  die  -^tuüiilicbe  Er- 
zeugung von  6ö  t  mit  einem  Wiudi^uerschnitte 
von  nur  0,266  qm  bewftltigt;  das  sind  nur  3,ij  7» 


des  Querschnittes  in  di-r  Formeh»  ii.\  und  für 
1  cbm  sekundlich  eingeführte  Windnienge  0,024  qm 
oder  für  1  kp  wkundlleh  verbrennenden  Kokt 
0,2  qm  Gegamt-Formenquerschnitt. 

Ailerdintrs  ist  dies  nur  bei  der  hohen  Wind- 
pressung von  155  cm  Wassersäule  miiglich.  Bei 
einem  kleineren  GHeßereikupolofen  mit  vom  ver^ 
enptcn  Formen  fand  ieh  hei  ^rnti  n  Ergebnissen 
für  1  cbm  sekundlich  eingeführter  Windmenge 
0,045  qm  oder  IBr  1  kg  sekandlich  verbrennen- 
den Koks  0,364  qm. 

Eine  obere  Formenreihe  anzuwenden,  hat, 
glaube  ich,  wenig  Zweck.  Es  liegt  die  (lefahr 
nahe,  daß  durch  sie  die  Entstehung  von  Ober- 
feiier  be<rünsf ii_'t  wiril ;  abpeseben  d.TVon  sind  die 
oberen  Formen  fast  immer  verschlackt.  Bei  den 
StahlwerkskapolSfen,  die  Ich  In  Betracht  gezogen 
habe,  fand  ieh  nirgends  eine  obere  Formenreihe. 

Mit  der  Frage  der  Verschlackung  der  Formen 
steht  auch  die  Frage  des  Vorherdes  in  Be- 
slebung,  der  in  dieser  Richtung  einen  günstigen 
Einfluß  übt,  weil  er  die  Schlacke  aus  dem  Bereich 
der  Formen  wegführt  und  ihre  L'eberwachung 
und  Entfernung  erleiebtert  Diese  Rolle  des 
Vorherdes  wird  besonders  da  zur  Geltung  ge- 
langen, wo  es  sich  darum  handelt,  größere 
Mengen  flüssigen  Eisens  anzusammeln,  also  in 
Oiefiereien  für  schwerere  Gußstücke. 

Wenn  man  die  Bedeutung  des  N  orbt-rdes  in 
dieser  Richtung  sucht,  wird  man  auch  heute 
nodi,  in  der  Zeit  der  sobneUfkhreaden  Kranen, 
in  dem  eben  gedachten  Falle  ihm  freundlich 
gegenfiberstehen,  selbst  w.nn  man  die  sonst 
gerühmten  Vorzüge  verneint;  wie  ich  glaube, 
auch  oft  mit  Recht;  denn  es  leuchtet  nicht  ein, 
aus  welchem  Orunde  man  im  Vorberd  ein  heiße- 
res und  besser  gemischte.s  Eisen  erzielen  sollte, 
als  in  einer  gnt  vorgewinnten  Gießpfanne. 
Ebenso  steht  CS  mit  der  Entschwefelung,  auf 
die  allerdings  eine  Betracbtnng  am  Schluß  dir'ses 
Vortrages  noch  zurückfüiireu  wird.  Mau  »oll 
aber  den  Vorberd  nicht  su  groß  machen,  well 
sonst  seine  Anw.irmttng  schwierig  und  unvoU- 
konimen  ausfallt. 


Neuerungen  auf  dem  Gebiete  des  Dampfkesselwesens.* 

Von  Ingenieur  Ernst  Arnold  in  DIIKngen. 


*ld>  Damjifautriebe,  besonders  für  Walz- 
werke,  im  elektrischen  und  Gaamaschlnen- 

antrieb  ein  starker  W.  ttlicw -  i Ii  ent^tan<l,  kam 
ihm  in  der  Anwendung  der  \  erinindwirkung,  der 
Kondensatton  und  verbesserter  Masrbinenbaiiart 


«Benntst  wurdon  n.  a.:  .Olackaaf  1907  Nr.  86 
und  37;  letzte  JAhrt,-ün<;e  der  .Zeitaehrift  den  VervincH 
ient.tf-hiT  lii^'i'nieiirt""  und  dvr  Zcitsrbrift  .Stabl  und 
Bbeu-,  der  «Mitteilungen  aua  der  Praxis  dv»  Dampf- 
k*Miel-  unil  MMchiDenbetriebes" ;  ferner  Scbiel: 


die  Hilfe,  die  ihn  wirtschaftlich  auf  die  Höhe  der 
anderen  Antriebe  brachte.  Als  letstes  verliesse- 

rungsfahip'S  (lüed  in  der  Kette  der  wirtschaft- 
lieben Damplverwendunir  blieb  die  l>amj»ferzeu- 
iruug  selbst.    Es  darf  wohl  gesagt  werden,  daß 

j^Ueberhitster Dampf*  1907 ;  II  e  r  r e :  ,Die DampfkeMel* 
inoe;  Fuchs:  .Oenerator-,  Kraftg^aa-andDampfkeaml- 

tx'tri.  h"  I  ;4M."i.  ic  ziihlri  ii  li.'  Mittciluo^en  toh  Ke!*sel» 
und  MatiebineufabrikoD,  für  die  auch  an  dieser  ätelle 
der  verbindliehate  Dank  aasgospioeben  sei. 
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difsp  auf  vielen  Hüttenwerken  bis  in  die  letzten 
Jahre  hinein  etwas  stiefmütterlich  behandelt 
worden  ist,  und  daß  man  erat  in  den  letzten 
Jahren  ihr  die  Würdigung  xateü  werden  l&Ot, 
die  sie  verdient. 

In  welchem  Grade  die  Verbesserung  in  der 
DftBq>f(UW«ttgiuig  nldit  nur  eine  Angelegenbeit 
des  Maschinenbetriebes,  somlern  auch  i\y*  Walz- 
lietriebes  ist,  ist  ohne  weiteres  zu  ermessen, 
wenn  man  bedenkt,  dnO  >.  B.  Altere  Dampf> 
niageliinen  an  (rrolistrecken  400  bin  800  kg 
Dampf  oder  solcbe  an  einer  neueren  Grobblech- 
Strecke  1400  bi8  1800  kg  Dampf*  brauchen  für 
1  t  Wnlsgnt,  daB  also  die  Anteile  der  Dampf- 
ko.sten  bei  2  bis  3  ,  If  für  die  Tonne  Damitf  je 
nach  den  Kohlenpreisen  sich  auf  2  bis  4  und  mehr 
Prozent  der  Gestehnnerskosten  belaafen  können, 
oder  wenn  man  den  Wert  des  Materiah  unberück- 
sichtigt laßt.  20  und  melir  rrozentder  Walzwerks- 
umwandlungskosten betrageu. 

Die  folgenden  Zeilen  sollen  den  Zweek  baben, 
Ober  einige  Neuerungen  im  DampfkesKehvesen, 
die  auf  den  Hüttenwerken  in  den  letzten  Jahren 
aosgefBbrt  worden  sind,  za  berichten,  obne  indes 
den  Ansprudi  auf  Irgendwelebe  Vollständigkeit 
za  erbeben. 

Bei  der  Beliebtheit,  deren  sictj  der  Zwei- 
HammrolirkeBBel  als  Oroßwasserranrnkessel**  auf 
Hütten  erfreut,  war  es  natürlich,  dal'i  man,  ohne 
an  ihm  selbst  Wesentliches  zu  ändern,***  ihn  der 


*  l'iiiHi'hiießlich  KdihUmw. rrluHtf  und  Dampf  für 
Dampfwippon   und  "J  Kr>rting';ebli4Ho  für  die  Oefen. 

Der  Vorgang,  der  den  GroliwanserraumkeBHel 
bei  stark  schwaakondem  Dampfverbraueh  su  einem 
Winne-  also  aneb  Danpfakkaoiulatar  maebt,  Ihnlieh 
wie  ein  Sehwangrad  ein  Kraftakknmalator  ist,  Iftttt 
hirh  zHlilenmäßig  wie  folgt  featetellen:  Ein  KoHRel  von 
Ii  II  (tu  TleizH&cbe  h»be  einen  Wa«nerraum  von  20  cbni 
und  einen  Dampfraum  von  7  cbm.  Bei  10  at  Dampf- 
dtaek  ateoken  im  Wasser: 

20  rbm  X  4^  X  181,2  WB.  »  216000  WE. 

Im  Dampf: 

7  ebm  X  4.M  kg/ebm  X  «81  WE.  ^  22  900  WE. 
Knkt  jetefc  die  Spannung  TOD  10  aaf  8  at,  Bo  wsrden 
auB  dem  Wa»8er  181,2  —  171,6  »  0,7  WB.  für  1  kg 
Wasaer,  im  ganzen  also 

20  X  ^     =  ^ 

frei,  d.  Ii.  es  werden   dnreh  die  Dmekenflattung 

I72  00O  ;  480,7  ^  350  kg  Dampf  von  H  «t  Spannung 
entwickelt,  wobei  486,7  die  VerdampfuogHwftrme  de« 
Waiaets  bei  8  at  und  169,5«  C.  ist  IMeeee  Dan^- 

gewirbt  entspricht  einem  Volumen  Ton  350  :  4,1  ^ 
85  cbm.  Also  ist  die  l)ftmpfreHorTe  de»  Ws«(werraumes 
etwa  zwölfiiiul  HU  i;ri)B  aln  der  Itilmlt  iIch  1 'iiiM|>fi  luuiuh. 

••*  Nur  mit  den  Spannungou  geht  man  jet/it  auf 
10  bia  12  at  hinauf,  wAbrend  die  Eemselfabriken  zur/.*'it 
auch  auf  HereteUang  eoicber  Kessel  bis  14  und  15  at 
eingerichtet  riod.  IHtbei  werden  natArlieb  infolge  der 
Krüliereu  Wandtttfirken  die  KeHsel  Kchwerer  und  teurer. 
i»t  z,  H.   für  Ki»Mt*<'l  d<'«  Otten^ener  Kiwen- 

e  r  k  i«  lu-i  yo  .(III  ÜLi/tlii  In-  u;i.l  Hat  dax  Gewicht 
rund  17,7  t,  al»ü  das  (iewioht  für  1  qm  UeiztiAche 
rand  197  kg;  bei  10  at  das  Oewiobt  rssd  21,4 1,  also 


Reihe  nach  mit  verschiedenen  Einrichtungen 
versah,  die  den  Dampfverbraucb  günstiger  ge- 
stalten. Eines  der  bauptsaehliebstea  Mittel  dazu 
ist  die  Dampf  Überhits  ung.  Die  Vorteile  des 
ii1>erhit?:teii  Dampfes  gegenüber  dem  gesAttigten 
sind  insbesondere : 

1.  In  seinen  pliysikalisolien  Efgentdiaften  sloh 
den  Gasen  nfthernd,  Ist  er  ein  selileehter 

Wnrmeleiter  und  giJ>t  daher  normaler- 
weise in  den  Rohrleitungen  kein  Kondeus- 
wasser  ab. 

2.  Infolgedessen  sind  Wasserschläge  in  den 
Zylindern  im  allgemeinea  ausgeschlossen. 

8.  Infolge  der  anter  1 .  genannten  Etgenaohaft 
ist  der  Kondensattonsverkist  an  den  Zylinder- 
wandungen ein  geringerer  als  bei  nassem 
Dampf. 

Wesentlich  aas  den  unter  1.  und  8.  genannten 
Gründen  ergibt  sich  bei  Verwendung  ütiorhitzten 
Dampfes  zunächst  eine  Dam  pf ersparnis,  keine 
Kohienersparnis.*  Letztere  wird  erst  dann  ein- 
treten, wenn  durch  Vermeidong  der  starken  Kon- 
denswasserverluste der  1  »aiiii'fv.  rhrnuch  so  weit 
heruntergebt,  daü  der  Wirkungsgrad  der  Kessel- 
antage ein  günstigerer  wird.  Bei  der  snBer» 
ordentlich  starken  Beanspructiung  alter  IvesseU 
anla;,'en  (  z.  B.  25  und  30  kg  Dampf  für  1  qm 
Ueizdilchej  wird  man  sagen  können,  daü  der 
Wirkungsgrad  der  Kesselanlage,  d.  h.  die  Wame- 
ausnutzung  der  Kohlen,  um  so  günstiger  wird, 
je  niedriger  man  diese  Zahlen  halten  kann. 
Die  Frage,  ob  die  ElnfOhrung  der  üeberiiitnmg 
auch  Im.  bestehenden  alten  llaschinen-f  Bohr» 
leitungs-  und  Dampfkesselanlagen  nennenswerte 
Ersparnisse  bringt,  wird  im  allgemeinen  auch 
ohne  besondere  üntersuchnog  su  b^aben  sein, 
mit  Ausnahme  von  Fallen,  in  denen  die  Leitungen 


das  Gewicht  fBr  1  qm  Helslliohe  rrad  288  kg;  bei 

12  at  dan  Oewicht  rund  24,3  t,  aUo  da»  Gewicht  fBr 
1  qm  Heizfläche  rund  270  k^.  Kin  neuer  Zwolflamm- 
mlirkrn^L'!  iIlt  I •  i  n  1  e  r  h c  h  e  n  Ma  s  c  h  i  n  e  n  f  !i  Ii  r  i  k  la 
Zvreibrücken  mit  103  qm  üeizHAche  und  14  at  Uubcr- 
drock  bat  ein  Gewicht  tob  82 1,  eint«ehlioßlieb  der 
groben  and  feinen  Armatur  sowie  der  Verankenteg, 
äeo  ist  das  Oewiehl  fOr  1  qn  Heltfliobe  rund  310  kg. 
Dabei  tiuid  die  IlauptabmesBun^en :  i;anzc  Länge 
»982  mm,  ßlechgtärke  di>H  Mautolx  22,.'*  mm,  Durcii- 
meflser  2400  mm,  IMei'hntärke  der  Böden  28  mm.  Drr 
Keaael  hat  fQnf  Schüs«»,  deren  jeder  huh  nur  einem 
Bleeh  besteht. 

Auch  in  den  Armataren  bat  man  Terbesaenragen 
eiagefOhrt:  i.  B.  aebmledetseme  oder  gsBelseme 
Kappen  um  die  RaochHchiebcr,  um  den  Eintritt 
falHcber  Luft  zu  verhindern;  Kinführunj^  von  nur  Stahl- 
guß-ArniaturiMi  und  -ForniHtii«  k.  ii  ^t;iU  ^-iiLii  iHurner; 
.Spei»erafer  für  den  Fall  tou  SVaHsermangel ,  ver- 
beHMorfee  WasserstandiflBier,  modsfa  angelegte  Bohr- 
leitangen  nsw. 

*  Vielmehr  ein  WimemehrTerbrattek  tob  i.  B. 
10*/»  (genauer  0,3  0,,»  bei  10  at  300*  Ueberhitzunga- 
temperatur  (von  Ii'.»"  um  l'Jl"!,  einer  üpczitiitcben 
Wäriiii'  I  ,  -  u,4!t7.  einer  ."^poisewani^ertemiMTatur  von 
20%  al»u  einer  GeHamtdampfwärnio  vor  der  L'eber- 
hitsoBg  von  «41  WE. 
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hänfl^en  S^tillptHnden  aQ8g«l«tSt  siod.  Davon 
abgesebea,  dreht  sich  dia  Frage  darum,  am 
wieriel  Grad  man  IlberhitEen  soll,  ob  echwaeb, 
alao  a.  B.  bei  8  at  von  170"  auf  etwa  220", 
also  um  50*^';  oder  hocli,  also  z.  B.  bei  8  at 
von  170"  auf  etwa  300",  also  am  130"  aod 
nebr.  Man  pflegt  anter  Berlicksicbtigang  der 
Art  der  alten  Leitungen  die  üeberhitzung  so 
eiozurichten,  daß  beim  Eintritt  in  die  Maschine, 
am  WaBBMBcbUge  an-  vermeiden,  eben  nocb 
trockener  Dampf  ankommt,  und  verzichtet  im 
allsj-omeinen,  namentlich  bei  Schiebermaschinen, 
aat  die  Vorteile  der  Ueberhitznng,  weil  diese 
bei  eolchoi  IbueUneii  dnrch  UndiehtigkeHea 
wieder  verloren  geben  Und  außerdem  alte  Ma- 
schinen Sberhanpt  selten  die  Ueberhitzang  wegen 
der  WSrmeaasdebnnngen  (Klemmongeo  osw.)  ver^ 
tragen.  Die  volle  Änsnutzung  der  Vorteile  bober 
Ueberhitzunp  ist  natürlich  erst  möglich  bei 
eigens  dafür  angelegten  Uohrleitnngea  und  vor 
allem  DampflnasebiBen.  Infolgedessea  beaCebt 
heate  nicht  mehr  wie  früher  die  zwingende 
Notwendigkeit,  eine  Kesselanlage  in  unmittel- 
barer Nibe  der  Dampfverbraaebistelle  anten» 
stellen.  Man  kann  bei  richtiger  Wahl  des  Robr- 
quersclinittes  anstandslos  Dampfleitungen  aus- 
führen, die  auf  150  und  mehr  Meter  immer  nocb, 
wenn  aaeb  sebwaeb  tberbitzten  Dampf  abgeben, 
ein  nicht  zu  nntprsrhätz ender  Vorteil  hei  der 
DampfversorguDg  älterer  Anlagen  aus  aenerea 
Werfcstrilen,  was  frttber  anmOglieb  war. 

Bei  alten  nnd  neuen  Anlagen  werden  die 
Ueberhitzer  gewöhnlich,  wie  in  Abbildung  1  in 
einer  Ausführung  der  Diu  gl  ersehen  Maschinen- 
fabrik ia  Zweibrieken  aagegeben,  je  an  den 
Kessel  angebaut.  Der  Kessel  hat  100  ijm  Heiz- 
fläche, 10  at  Utberdrnck;  der  Ueberhitzer  28  qm 
Heisiicbe.  Die  Dinglersehe  Hasebinenfabrik  führt 
jetzt  die  Kessel  ohne  Dom  ans,  da  dieser  die  Festig- 
keit des  Mantels  beeintrflchtigt.  Ein  Dom  ist  ans 
dem  Grande  bei  derartigen  Kesseln  nicht  nötig, 
weil  das  im  Dampf  beflndliebe  Wasser  diesem 
im  Ueberhitzer  sowieso  völlic:  entzosrpn  wird. 
Kessel  fttr  Oasfenerong  erhalten  meistens  eine 
vorgebaote  Verbreonangskammer.* 

Die  Dioglersche  Maschinenfabrik  verwendet 
neuerdings  zum  SchlammabblaMen  witlnend  des 
fietriebes  den  in  Abbildung  2  dargestellten 
Apparat,  System  Balten.  Wie  erstehtlieh,  wird 
der  .Abdirlitungskonus  mit  Hebelbewegung  nach 
innen  gestoßen,  so  daß  der  Schlamm  abgeblasen 
werden  kann.  Das  Handrad  gestattet,  den  Keaaa 
während  des  Betriebes  doreh  Drehen  dicht  sa 
schleifen. 

Aligemein  sei  zu  der  früher  viel  erörterten 
Frage,  ob  der  Dampfstrom  mit  dem  Oaastrom 

*  Rol(>he  V«rhrAnn<ingikammern  fflr  Oufaoemng 
\n'\  }  laiiiiiiroItrkt'«-<'ln  «i.  Ii--  .Stahl  nnd  Eisen"  1907 
Nr.  41  ä.  1456  und  .,ZeitBchrirt  dea  Vereines  deatseber 
Ingenieure«  1901  Nr.  SS  8w  11T9. 
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in  Gleich-  oder  Gegenstrom  liegen  soll,  bemerkt, 
daß  die  Frage  für  die  Praxis  nicht  allznviel 
Bedeatang  hat,  nnd  daß  jetzt  meist  ein  kombi- 
niertes System  verwendet  wird,  das  die  Vorteile 


•».u.£S*r. 


Abbildung  2.  Schlamm&bbiMeapparat. 
(SjHtem  Balten.) 

beider,  nämlich  Kühlung  der  Rohre  durch  den 
gesättigten  Dampf  und  günstige  Ausnutzung  der 
Heizgaswärme,  in  praktischen  Grenzen  vereinigt. 

Bei  der  Uessnng  der  Anteile,  welche  die 
einzelnen  Heizflächenteile  eines  Kessels  an  der 
Uebertragung  der  Wär- 
meenergie der  Heiz- 
gase haben,  fand  man, 
daß  die  letzten  rd. 
40  7o  der  Heizfläche 
insgesamt  nur  noch 
etwa  5  bis  lOV 
Wärme  tibertragen. 
Fuchs  hat  insbeson- 
dere nachgewiesen, 
daß  der  Wännednrch- 
gangskoeffizient,  also 
die  Wärmemenge,  die 
bezogen  auf  das  Qua- 
dratmeter Heizfläche 
in  der  Stunde  nnd  auf 
1  °  C.  Temperaturunter- 
Bchied  zwischen  Heiz- 
gasen und  Wasser 
übertragen  wird,  eine 
Funktion  der  Größe 
des  Temperaturgefäl- 

les  ist,  also  auch  prozentual  klein  bei  kleinen 
Temperatnrgefällen  ist.  Da  es  nun  gleichgültig 
ist,  wo  und  wie  man  die  Wärme  nutzbringend 
den  Heizgasen  entzieht,  lag  es  nahe,  die  Abgase 
nicht  um  jeden  Preis  in  den  letzten  40  *\i  der 
Kesselheizfläche  auszunutzen,  woselbst  dieTempe- 


ratnrdiff"erenz  rd.  300'  ist,  sondern  zur  Speise- 
wasser vorwärmnng,  wobei  die  .Anfangs- 
teniperaturdiff"erenz  etwa  350  bis  400 "  sein 
mag.  |{ei  sonstigen  Industriekesseln  mag  die 
Frage,  ob  Economiser*  zweckmUßig  sind,  oft 
schwer  zu  entscheiden  sein;  bei  Hüttenkesseln, 
insbesondere  älteren  Anlagen,  wird  sie  ohne 
weiteres  zu  bejahen  sein;  denn  die  verlangte 
Dampf leistnng  erreicht  meist  eine  bedeutende 
Höhe,  2-'>,  30  und  mehr  Kilogramm  f.  d.  qm,  weil 
oft  die  Kesselanlage  wegen  Platzmangels  nicht 
in  demselben  Maße  wie  die  Vergrößerung  der  Ma- 
schinenleiKtung  erweitert  werden  kann;  nun 
können  Ahgasvorwänner  die  Speisewassertem- 
peratur von  40  auf  110^,  ja  bis  150"  erhöhen. 
Dadurch  nimmt  der  .\bga8vorwarraer  der  eigent- 
lichen Kesselheizfläche  nutzbringend  Arbeit  ab: 
bei  einer  Dampftemperatur  von  rd.  IKO**  und 
etwa  6H0  WE.  also  etwa  10  bis  lH"'o,  die 
auch  betriebsmäßig  erreicht  werden.  Trotz  der 
dadurch  erreichten  Verringerung  des  Kohlen- 
vcrbrauches  stellt  sich  gewöhnlich  eine  Ver- 
minderung des  Schornsteinzuges  ein,  der  rd. 
2  bis  6  mm  Wassersäule  sein  kann.  Die  Liefe- 
ranten bestreiten  das  gewöhnlich,  doch  ist  diese 
Verminderung  erklärlich,  denn  trotz  des  großen 
freien  Querschnitts  zwischen  den  Rohren  tritt 
eine  Wirbelung  im  Abgasstrome  ein,  die  den 
Schornsteinzug  am  Kessel  drosselt.  Man  ist  also 
manchmal  gezwungen,  den  Schornsteinzug  zu 
verstärken  dadurch,  daß  man  entweder  den 
Schornstein  erhöht  oder  einen  neuen  hinzu  baut. 


Abbildung  3.    Abi^aavorwärmer  des  NeuBer  Eisenwerkt  (im  Hau). 


Eine  Rechnung  ergibt  indes,  daß  diese  geringe 
Erhöhung  der  Anlagekosten  die  Ersparnisse  an 
Betriebskosten  kaum  beeinträchtiget. 


*  Zu  deutsch  boHdiT  , AbeaBvorwärmer"  n«r|i  »Iimii 
Vorbild  Ton  Abdampf vorwÄrmer. 
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Für  Hfittenkessel  kommen  im  weBentlichen 
nur  solche  Abguvorw&rmer  ia  Betracht,  die  ohne 
3ehwierigktit  auch  in  Yorhandene  Anlagen  elfi- 
gebaut  werden  künnen,  am  besten  also  solche,  die 
den  Kesselmaaerblock  unberäbrt  lassen  and  eine 
Zentralisation  der  Speisewasserzafabr  für  alle 
SeM«l  feaeinsam  gestattm.  Hu  iMuit  tie  alw 
«ntweder  vuiittelbar  in  don  Fnehs  od«r  in  eine 


Abbildnng  4.  Gcanomiseraiilage  des  VeaSer  ElMoirerlts. 


besondere  Erweiterangskammer  ein.  Eine  solche 
Fenn  ist  der  in  Abbildung  8  dnirgeeteUte  Abgns- 

Yorwünner  de»  N u ßer  Bleenwerlci  in  Heerdt. 
Jedes  Üohrhündel  besteht  ans  einer  (unteren) 
VerteiluDgBkammer  ond  der  (oberen)  Sauimel- 
kammer,  die  doreh  die  eigentlichen  Heisrolire 
verbunden  sind.  Das  Wasser  wird  den  parallel 
nebeneinander  geschalteten  KohrbUudela  unten 
mit  dem  Keeseldruek  zngefSIirt.  Um  die  Rehre 
answeebieln  eder  reinigen  so  ItOnnen,  haben  die 


oberen  Rammern  Reinig-nngrslöcher  mit  Deckeln. 
Die  Flanschen  des  Verteilnngs-  und  Sammelrohres 
liegen  anBerhalb  des  MenenrerlEei  gnt  sngtnglieh. 
Um  die  Rohre  von  Flugasche  und  Ruß  dauernd 
sauber  zu  (mlten.  ie:ehl  lang«  der  Rohre  ein 
System  vun  Kratzern,  die  sich  federnd  an  die 
Bohre  legen,  aaf  und  nieder,  das  dnreh  Sehnecicein- 
rnd  nnd  Scbneelcenwelle  motorisch  angetrieben 

wird.  Im  Höchst-  und  Tiefat- 
pvnlcte  echaltet  ein  Weehiel- 
getriebe  selbsttätig  um.  Um 
zu  verhindern,  daß  der  in 
den  Abgasen  befindliche 
Wasserdampf  sieh  an  den 
Rohren  niederschlägt,  wo- 
durch bei  der  gleichzeitig 
Torhnndeoen  Wtnne  leicht 
Rosten  eintritt,  ist  et  nötig, 
das  eintretende  Speisewasser 
auf  rd.  40"  vorzuwärmen, 
etwa  dnreh  Beimischong 
bereits  erwärmten  Wassers 
oder  durch  Abdampfvorwftr- 
mer.  Abbildnng  4  seigt,  wie 
deh  eine  solche  ebenfalls 
vom  Neußer  Eisenwerk  aus- 
geffthrte  Economiseranlage 
in  eine  Keeaelnnlage  einlBgt. 
Aehnlich  sind  die  auch  in 
Deutschland  sehr  verbreite- 
ten Abgasvorwinier  Ton 
Green  in  Wakefield 
gehallt.  Green  verwendet 
gußeiserne  Röhren  von 
100  mm  InBerem  Durch- 
messer nnd  10  mm  Wand- 
stärke; die  Eobre  sind  in 
die  KÜnmern  eingepreßt. 

Wftlurend  nach  der  sche- 
matisrhpn  Skizze,  Abbil- 
dung ob,  bei  den  beiden 
aeehen  genanntm  Sjstenea 
das  Wasser,  durch  die  un- 
teren Verteilnngskammem 
In  die  elnnelnen  Bohre  Ter- 
teilt,  gleichzeitig  langsam 
nach  oben  steigt,  wobei  die 
Rohre  senkrecht  vom  Strom 
der  Abgue  gelreifan  wer» 
den,  ftiliren  die  Ecnno- 
miser-Werke  G.  m.  b.  ü.  Dusseldorf  ihre  An- 
lagen ale  Gtogenstroia-Zirknlatloni-Eeonoinleer 
aus,  wobei  anflerdem  die  Rohre  der  einielnen 
Elemente  versetzt  angeordnet  werden.  Abbil- 
dung 5  a  zeigt  scbematisch  wie  unter  fortwähren- 
dem lehaellem  Anf-  nnd  Niederateigen  dea  Waaeers 
in  den  Rühren  der  Wn^serstrom  im  ganzen 
dem  der  Abgase  entgegengesetzt  geführt  ist.  Nach 
Angabe  der  Firma  hat  aldi  dabei  die  Kohlea- 
erapamia  anf  Omnd  einen  Berichtes  eines  Dampf- 
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kessel-reberwachnnerflverpinB  wesentlich  günstiger 
gestellt  all  ohne  (iegeaströmoiig.  Abbildung  6 
Migt  «ine  yob  d«ri«llMii  Firma  «ngefthrte  An- 


U>bil(i.  6r  und  5b.   Sihoina  dor  Waniorführuns;  in  den  Ab<fa'tvorwärnorn 
d«r  Duati'ctieii  Econoniiaer-Worke.  den  Neutier  Eiienwurk«. 


ordnnnfi^  des  Votwäriners  über  Flar,  wobei  die 
Flagascfae  «jcitlirh  in  Karren  abpezofren  werden 
kaOD.  Wenu  i'latz  genug  vorhanden  ist  und  die 
OrondwMMnrwhftltniste  m  gestatten,  wird  die 
Anerdnting  unter  Flur  mit  Rücksicht  aaf  die 
geringere  Warmestrablong  vorgesogen. 

Allgemeltt  kann  man  vem  Abgaevorwirmet 
aagm,  daß  er  eine  sehr  gfinetige  Abwärmeane- 
niit/nnprjreatattet,  jedenfalls  eine  wirtschaftlichere, 
als  sie  durch  Abdampfvorwärmer  möglich  ist,  weil 
dieser  die  Aasnntsnng  der  Kendeneation  an  der 
r>ampfma9chine  auaschließt,  einen  nicht  unbe- 
deuteaden  Qegendrack  auf  die  Maschine  ausübt  and 
Im  allgreneinen  keine  hdhereVerwIrmniig  ali  100* 
gestattet.  Außerdem  ist  heute  die  Ausnutzung 
«Jps  Abdampfes  dort,  wo  Kondenaation  aus  irgrend- 
welcben  räumlichen  Gründen  niclit  möglich  ist, 
Tiel  wirtsehaltlieher  dnreh  AbdampftnrUnen  in 
Verbindung  mit  dem  Wflrraespeicher  zu  erreichen. 

Mechanische  Kohleabeachickangs- An« 
lagen  beben  sich  bis  in  die  letste  Zeit  hinein 
auf  Hätten  nicht  recht  einfBhren  können,  ob> 
wohl  sie  sich  in  tjrnß*-ii  Zentralen  und  sonstipon 
GroUbetrieben  längst  bewährt  haben.  Uau  warf 
ihnen  mangelhafte  Betriebeaioherheit  vnd  i^nge 
Anpassnnsrsnihigkeit  an  die  Srlnvankiinecti  des 
Dampfverbrauche«  vor.  Außerdem  behauptet 
niaii,  dafi  lelehe  Antagen  nur  bei  siemlleh  nie- 
drig liegender  Kesselbeanspruchung  (etwa  15  kg 
f.  d.  qm)  zweckmäßig  seien.  Für  stark  bean- 
spruchte alte  Kesselanlagen  wird  das  gelten. 
Ee  liegt  aber  krtn  Chnind  tot,  meebaniieb  be> 
triebene  Kaaielfenemngen  bei  Nenanlagen  nieht 


zu  verw('n(!('ii,  bt  t  denen  infolge  der  Einführung 
der  Verbundwirkuiig,  der  Kondensation,  hoher 
SpelBewaiaenrerwirmang  nnd  vor  allem  beeaerer 

Hascbinen  der  Dampfvcr- 
branch  günstiger  ist  als 
froher.  Bei  SehwnBgrad- 
ma«chinen,  die  mehrere  Qe- 
rnsto  betreiben,  in  denen 
gleichzeitig  gesteckt  wird, 
beben  eieh  aelbettilige  Kee- 
selffiieriingen  schon  seit 
längerer  Zeit  bewfthi-t. 

Da  aber  die  Walsvorgänge 
aieh  nie  ganz  gleichmäßig 
wiederholen,  wird  auch  die 
Kohlenzufuhr  dauernd  et- 
was schwanken.  Daher  be- 

dnrfen  die  selbsttütipTcn 
Feuerungen  für  Hütten- 
kesiei  Wehl  stets  der  ün> 
terstOtzuDg  durch  die  Hand* 
fenerunp;  sie  müssen  alno 
so  gebaut  sein,  daü  die 
Feuert ttre  für  die  Hand- 
feuerung'  noch  groß  genug 
für  Handbedienung  bleibt. 
Trotsdem  wird  diese  aber 
sehr  stark  beschränkt,  so  daß  der  Hauptvorteil  der 
mef'hani«chen  Hourbirkunp,  Kohlener«parnis  durch 
Vermeidung  des  turtwährenden  Aufreißens  der 
Türen  nnd  des  damit  verbundenen  Einelrömene 


-iV/<7  •* 


AbbUdong  (.   Anordouog  des  Yorwirmers  Ober 
Flur  (Deutsohe  Beonomiser-Werke). 

kalter  Luft,  zum  proßen  Teil  erhalten  bleibt,  wiUi- 
rend  die  Ersparnisse  an  Heizerlöbnen  nur  gering 
sind.  fiefUmkehrmaechinen  itterer  Banartselbst- 
tttige  KesseilBnemngcn  an  ▼erwenden,  st&fit  auf 
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Abbildnng  7.    Mechanischer  RoatbcRchicknngs- Apparat. 
I  Dinglersche  Maschinenfabrik). 


Schwieripksiten ;  wolil  aber  sind 
Dampfatilageii  für  inoderne  Ma- 
schinen mit  StanungdesDainpfes 
zwischen  Hocli-  and  Nieder- 
drnckzylinder  mit  antomati- 
sehen  Feuerungen  versehen 
worden. 

Eine  solche  Anlage  ist  die 
im  folgenden  beschriebene,  aus- 


_j  LI  I  ^  n 

 L  ...  L, 

Abbildung  8.    M<  <  lianih<'her  Roat- 
beHchickun^^HApitarat  ()'Cach-Fi>ii).>rung|. 


Abbildunt;        Kohlo-  und  Asrhefurderanla^e  von  J.  Poblig,  A.-O. 

gefrihrt  von  der  Dinglerschen  Maschinenfabrik  in 
Zweibrücken  (Abbildung  7).  Die  Kohle  tritt  in  eine  Kammer 
ein,  aus  der  sie  ein  Kolben  bald  rechts,  bald  links  vor  die 
Wnrfschleudern  w  schiebt.  Diese  streuen  die  Kohlen  äbcr 
den  Rost.  Der  Antrieb  geschieht  so,  daß  ein  Nockenantrieb 
mit  verschiedenen  Hubhöhen  eine  Feder  verachieden  stark 
spannt,  die  dann  beim  Abschnappen  die  Wnrfsrhaufeln  ent- 
sprechend stark  antreiben.  Die  Regelung  geschieht  durch  ver- 
schiedenes Einstellen  der  Schieber  und  durch  Aenderong  der 
Umdrehungszahl  der  Antriebswelle.  Hei  .Abblasen  der  Ven- 
tile kann  durch  Ausschalten  einer  Klauenkupplnng  der 
Schleudermechanismus  ausgeschaltet  werden,  ohne  daß  die 
Transmission  selbst  stillgesetzt  wird.  Geschlackt  wird  durch 
die  ziemlich  großen  Feuertüren 

Eine  ahnliche  Anordnung  zeigrt  Abbild.  H,  welche  die 
von  der  Sachsisclieo  Maschinenfabrik  vorm.  Hartmann 
in  Chemnitz  ausgeführte  Lea ch- Feuerung  darstellt,  die 
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gleichfalls  schon  für  Uätteiiwerke  aoBgefolin  ist. 
Die  KoUe  gelangt  durch  eiM  VerteilmigiwalM 
TOT  die  WirÜHdiaiilUa ;  Ton  hier  ans  werden  aie 


Abbildung  10.    Kohle-  uud  Aäclieförderanlage 
TOB  J.  PoUig,  JL^Q. 

gegen  eine  Prellklappe  k  geschleadert,  dereo  Nei- 
gung daaerad  verttellt  wird,  so  dafl  der  gaoseBoit 
mit  Kohlen  bestreut  wird.  Um  zu  verbiadenit 
daß  größere  Kohlenstücke  die  Verteilanprswalzp 
beschädigen,  ist  die  vor  der  Walze  liegende 
Wand  federnd  drehbar  gelagert,  so  da6  grdOwe 
Stflfke  einfach  heransfallcn. 

Die  Keaselanlagen  unserer  Hüttenwerke  haben 

Boeh  lange  nicht  die  Kflhnheit  ähnlicher  Aa- 

lagren  der  amerikanischen  Eiseniudoatrle  erreicht, 
soweit  die  masohiiielleBe- 

kohlnngin  Frage  kommt.* 

Woiireiid    allevding«  der 

Amerikaner  billige  Kohlen, 

aber  hohe  üeizerlöbne  hat, 

haben  wir  im  allgemeinen 

tenre    Kohlen  Vttd  mäßige 

Löhne.    Wenn  man  daher 

die  folgende  Zusammenset- 

snngr  ^  Selbstkosten  für 

Dampf,  ohne  Beräcksichti- 

irQojg  von  Verzinsongs-  and 

TilgTingsanteUen,**  batraeh* 

tet,  die  der  Betriebspraxis 

einer   gntea  Anlage  entnommen  ist,  so  erkennt 

man,  daß  anser  Grundsatz,  eine  Erniedrigung 

der  Selbstkosten  nnlehst  durch  möglichst  gate 

•  !*iehe  , Stahl  und  Kisen-  1903  St.  17  S.  'J70 
U,  ft. :  «Modorno  KeHHulliiluser  mit  Kinrit-btTingMl  Sur 
ineoh*oiacheu  Kohlen'  und  Aacbebeförderang«. 

•*  DaAr  wirdea  aoeh  0,24  bis  0,tB  Jt  tu  rech- 
fien  sefD- 


Aosnutzuug  der  in  der  Kohle  steckenden  Wärme» 
enMgie  n  emdehen,  der  richtige  ist;  daS  aber 
die  Luhne  für  Bedienong  der  Anlage  im  Betrieb, 
also  ohne  Reinigung  und  Re- 
paraturen, immerbin  schon  etwa 
10  ^  der  Kohlenaateile  betragen. 
1000  kg  Dampf  kosten: 

an  Kohlen  1,98  a 

,  Löhnon  0,21  , 

„  Material  0,(18  , 

„  Keparaturen^lteiniKauguBW.  0,04  „ 

Zasammea  8,31  Jt 

Diese  Zahlen  gelten  für  einm 

Kohlonprois  von  etwa  15  frei 
Kesselanlage;  bei  sehr  billigen 
Kohlen,  deren  Eetiwert  dann  na* 
tflrlich  ein  entapmehend  niedriger 
ist,  wird  der  Anteil  der  Löhne  ein 
bedeutend  höherer  sein.  Denken 
wir  E.  B.  an  Material,  das  Hdtten- 
zorhen  zum  Teil  unter  ihren  Ke8- 
seln  verstochen,  weil  sie  es  auf 
dem  Harkt  nicht  vwkavfen  kBnnen. 
In  solchen  Fällen,  bei  einem 
Kohlcnpreise  von  5  bis  7  ,J{,  muß 
man  im  allgemeinen  eine  bedeu- 
tend grBflere  Menge  Kohlen  nnd 


Abbildung  11. 

Eloktrolifinijo- 
babn  zum 

Trasspori 
Ton  Kohl« 
and  Asch« 

von 

A.Bleiche(t&C«. 


erdt  recht  .Asche  und  Schlacke  von  liand  bewegen. 
Also  gerade  bei  schlechten  Kohlen  wird  eine 
maacbinelle  Znftdir  der  Kohle  sn  den  Fenemngen 
sowie  eine  maschinelle  Abfuhr  der  Asche  und 
Schlacke  von  den  Kesseln  wesentlichen  Nutzen 
bringen. 

Die  Hanptbedingangea,  denen  solche  mecha- 
nische fiekohlnngsanlagen  im  allgemeinen  ge- 
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AbUlduag  lt. 

zum  Sililacken- 
transport  von 
A.  Btddieit  &  Co. 


niipen  müssen,  dürften 
üie  folgenden  sein:  Die 
Anlaffo  moB  «inen  Vor- 
ralsraam  haben,  in  den 
die  Eiaenbahnwagen  ent- 
weder leltlieli  oder  dnrdi 
den  Boden  Mllwttfttif 
entladen  können,  anch 
ia  g^röüerer  Anzahl.  Der 
Vorratenum  naß  je  naeb 
Größe  der  Keaselanlage 
den  Koblenbedarf  für 
melirereTage  flueen  kön- 
nen. Diese  Vorratsräame 
brauchen  nicht  in  un- 
mittelbarer N&he  der  Kes- 
sel sn  liegen,  da  dort  ge- 
wöhnlich ohnedies  Platz- 
mangel herrscht.  Die  in 
eonetigen  Grofiindnstrien 
vielfach  gebrauchten  Kuh- 
lenznbringer  nnd  Kohlen- 
verteiler dürften  für  den 
ranhen  HVttenlietrieb  mit 
teilweise  ungfeäbten  Leu- 
ten, mit  seinem  vielen 
Stanb  nnd  der  verlangten 
beinahe  absoluten  Be* 
triebaaicJierheit,  nieht 


ohne  weiteres  genägen,  weil  sie  an  viel  dem 
VeneUelfi  ansgeietste  TeUe  baben,  sn  empfind- 
lieb  tlnd  und  bei  Störungen  sofort  den  Betrieb 
der  ganzen  Anlage  in  Frage  stellen.  Genügend 
erprobte  Transportelemente  dürften  die  Lanf- 
katae  nnd  der  &an  aein;  aneb  kinie  FSrdermn^ 
durch  Hängebahn  oder  feste  Schmnlspiirbnhn  in 
Frage.  Wie  ersichtlich,  besteht  hier  überall  die 
HSgllehkeit,  bei  BetriebittBmng  eine«  Elementes 
lefort  ein  Reserveelement  in  Titigfceit  traten 
zu  laH>ten.  Endlich  muß  die  ganze  Anlage  ohne 
weiteres  vergrüUert  werden  können,  so  daß  also 
die  gesamte  Kobleninfbbr  ftr  mehrere  Stellen 

nentralisiert  werden    kann.     Iiie  AnlagekOlteB 
müssen  niedrig  gehalten  werden. 

Handelt  es  sich  um  Bekohlangsstellen, 
die  alle  in  einer  geraden  Linie  liegen, 
brauchen  also  vom  Kohlenvorratsbeh&lter 
bis  zo  den  Verbraachsstellen  nicht  Kurven, 
anf  den  Grnndriß  belogen,  dvrebfikbren  sn 
wriHleii,  Bo  ist  die  Iv  n  n  ve y  or- A  nlage  ^t 
KU  verwenden.  Abbildung  9  zeigt  eine  An- 
lage für  20  Kessel  von  der  Firma  Pohl  ig 
in  Köln.    Die  Asche  wird  von  Hand  anf 
dtn  Konveyor  gebracht,  in  einen  Vorrats- 
behälter  verladen  und  von  dort  in  Waggons 
abgeiogen.   Die  Leietnng  betrlgt  90  bis  30  t 
i.  d.  Stunde,  der  Kraftbedaif  ist  ^'•P..'^.  Eine 
noch  zweckmätSigere  .\nlage  zeigt  Abbildung  10, 
ausgeführt  von  derselben  Firma.     Das  Kon- 
▼eyortragwerk  iit  in  sweekenlapreebender  Weiae 


▲bbUdang  13.  Kohlenvorratslagw  ntt  BlektteUagebaba. 
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in  die  Dachkonstrnktion  dea  Gebäades  verleg't, 
wodurch  «ine  besoodere  Trugkonstroktiou  sich 
•riibrigt.  Die.  Leittnnf  betrigt  10  t  i»  d«r 
Stunde,  der  Kraftverbimch  3  P.S. 

Eine  ElektrohtLDg;ebahn  zur  Kesselbekohlang 
zeifi^  AbUUmiff  11,  aosgefabrt  tob  d«r  Firma 


mmmmmmm. 


Abhadimg  14. 

DrrillraiiiirohrlMiMl  von  C.  WainbmiMr. 
124  qm  Heiiflleh«,  lt,5  ai 


Adolf  Bleichert  in  Leipzig.  Der  Transport  ge- 
•eUeht  dsrdi  Forattraenins  der  Wegen;  Uber 
den  Kesseln  wird  die  Verriegelnng:  gel9it  lud 
der  Wagen  gekippt.  Der  Äachetransport  ge* 
•chiebt  ebeoBO,  so  daß  die  ganse  Anlage  von 
einem  Mann  bedient  werden  Icann,  aoch  bei 
xalilreiehen  Kolile«entDahaieitelleo.  Die  in  Ab- 


diesem  gekippt.  Die  Steuerang  geschieht  dareh 
i^'ernsctialtang  von  Flor  aoa.  Wie  eine  Eiektro- 
blngebahn  aneb  in  den  engsten  Ramnen  neeh 
verwendbar  bleibt,  zeigt  die  Abbildung  anf  Seite 
470  in  „Stahl  and  Eiaen"  lü06  Nr.  b,  die  eine  An- 
lage denelben  Firma  für  ein  obenehleeiwihee 
Werk  darstellt.  Ein  weiterer 
Vorteil  wird  erreicht,  wenn 
der  Waggon  durch  Boden-  oder 
SeitMiUppvorriebtnng  in  einen 
Ranker  entleeren  kann ,  von 
dem  aas  mittels  Schurren  der 
ElektrohilDgebahnwagea  direl^t 
gefüllt  werden  kann,  IhaliA 
wie  anf  Abbild.  13. 

Die  im  vorstehenden  angege- 
benen Verbeeteningea:  Uel»er^ 
bitner,  Abt^asvorwärmer,  me- 
ehanische  Feuerung,  meeha- 
nisehe  Bekohlang  haben  sieh 
so  recht  eigentUeb  historiafth 
entwickelt,  indem  man  bestrebt 
war,  vorhandene  Kesselanlagen  wirtschaftlicher 
anesnnvtsen.  Bs  ist  also  hente  die  eigentliebe 
Kesselanlage  mit  einem  großen  Beiwerk  von 
Hilfseinrichtongen  versehen,  die  vor  allem  i^el 
Plats  brauchen.  Es  fragt  sieh  nnn,  ob  es  nieht 
zweckmftßig  erseheint,  die  in  anderen  Lidnstrien 
langst  bewihrten  neneren  Kesselformen  aneb 


rrrrTnrTiT'''"7ii  iiIVt 


Abbfldaog  19.  Droillammrobrkeosel  von  H.  Paakaeh. 
125  qm  Helsllebe,  85  qm  üsborhUior,  12,5  at 


biidang  LI  dargestellte  Kesselanlage  stellt  aach 
im  ttbrigen  eine  dnrebans  modenie  Anlage  mit 
'Kesselhaas  and  automatischer  Feuerung  dar. 
Das  Kesselhana  hat  etwa  15  m  Spannweite  bei 
etwa  7  m  bis  Untei  kante  Binder. 

Abbildung  13  stellt  eine  Sehlaekentraasport- 
anlage,  ausgeföhrtvon  derselben  Finna,  dar.  Hänge- 
bahnwagen  werden  von  verschiedenen  Feaerstellen 
in  einem  Aseheikanai  von  Hand  über  einen  Trichter 
T<m  18  ebm  FanungsTennigan  feflUirft  und  Iber 

ZLLss 


für  Uättenbetriebe  za  verwenden,  am  an  Platz 
SU  sparen.  Den  Weg,  den  die  Zeeheo  in 
den  letzten  Jahren  lienits  gegangen  sind, 
werden  auch  die  Uiitten  mehr  nnd  mehr  gehen 
müssen.  Einige  der  für  Hüttenwerke  bereits  ans- 
geflkrten  Keeselformen  sind  im  folgenden  knn 
beschrieben: 

1.  üreiflammrohrkessel; 

8.  Deppelkessel; 

d.  kmnbinierteWassemhr-undWalienkesBel. 

2 
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Der  in  Abbildung  14  dargestellte  Dreiflauim- 
rolirkwNel  von  C.  Welnbreniier  In  Neunidrehen 

zei^'t  das  dritte  Flammrohr  in  derselben  Anordnung 
und  AusriistuDK,  die  sonst  die  Fiammrohrt-  linhen, 
nur  etwas  kleiner  im  Durohmt-sser.  Da  die  dritte 
Schaffplatte  tief  Uegt,  liegt  die  Gefahr  nnhe, 
daß  ilif  untere  Fmiening  nicht  so  sorgfJlItii;  \>p- 
dient  wird.  Die  Heizflficbe  wird  von  etwa 
100  qm  wai  etwa  125  qm  erbSht;  und  eine 
VerdainpAugsleistun^r  von  30  f.  d.  soll 
leicht  erreicht  werden.  Dt-r  Kessel  vozi  II.  l'aiiksch 
in  Landaber^'  a.  d.  W.  (Abbildung  lö;  führt 
das  dritte  Kohr  Ton  hinteren  Keaaelboden 
ans  nur  auf  der  Resse llJinjUT'  dnrcii.  Die 
Hetnfläcbe  kann  dadurch  auf  etwa  140  qm, 
die  yerdampfungeleiitungr,  anf  du  Qnadratineter 
L'cn'chnat,  auf  etwa  28  bis  30  kg  und  der 
\N  irkungs^rad  des  Kessels  auf  75*','o  verfjnißert 
werden.  Dan  Uinaufziebcn  der  beideu  oberen 
Flammrohre,  um  für  daa  dritte  unten  Plate  zu 


machen,  bewirkt,  daß  der  Abstund  bis  zumNiedrig- 
waaaerspiegel  kleiner  wird  als  sonit  fiblleh;  dabw 

ist  groüe  Aufmerksamkeit  nötig.  Beide  Kessel 
vermindern  den  Wasserraum  lietrachtlich ;  dalier 
ist  es  möglich,  diese  Kessel  bedeutend  schneller 
anztthelsen,  ohne  befHrcbten  zu  mfiisen,  da0  durch 
die  maiiL'ellmfte  Erwärmung:  der  unteren  Was-^er- 
menge  Undichtigkeiten  am  Kessel  eut»tehen. 
Lewioki  hat  festgestellt,  daß  beim  Anheizen 
des  Drelflammrohricessels  zwei  Stunden  gespart 
W'vdcn  gegenüber  dem  Zweiflammrohrkessel. 
Beide  Kesselformeu  stellen  uiut;  sehr  beachtens- 
werte Neuerung  dar,  well  unter  Wahrung  des 
Großwnsser-  und  (Troßdnmpfraumes  eine  nicht 
unl»edeuteude  VergröUerung  der  Dampferzeugung 
bei  derselben  OrundllScbe  erreicht  wird,  sAm« 
lieh  etwa  100  qm  X  25  =  2500  kg  Dampf 
f.  d.  Stunde  Ifeitii  Zwi  iflammrohrkessi-l  »regen 
125  X  '^0  =  3(50  kg  Dampf  f.  d.  Stunde  beim 
Dreiflammrohrkessel.  (Porteotevag  folgi) 


Zur  Bestimmung  des  Schwefels  in  Eisensorten. 


Von  Dr.  Ernst  8z4sz. 


T^ur  Bestimmung  in  Schwefels  in  Elsensorten 
^^ist  Im  liii  siL'i  ii  LnlMinitoriuiii  si  it  Neiijalir 
1.  J.  ein  in  Abbildung  1  ge/.eicimeter  Apparat 
eingeführt,  der  ach  im  alltnirliehen  Ophranehe 
sehr  gut  bewMhrt  bat  und  <r''<iLriirt  ist,  aiiei) 
anderwürts,  wo  sidi  um  die  raselic  Krledi- 
guug  von  AlnüseiiHualyseu  handelt,  gute  Dienste 
SU  leisten. 

Die  Auf Ifi-iuiiL'  dl  s  Materials  «resehielit  in 
konzentrierter  Saizsilure,  der  ausgeschiedene 
Sciiwefehvassorstoff  wird  In  Kadmium-Zinkazetat- 
lösun^  aufgefangen  und  jodometriseh  bestimmt. 

Bei  der  Zusaninienstellim<r  dis  Apparates 
war  zu  berUcksiclitigeu,  dali  mau  mehrere  Appa- 
rate ohne  Schwierigkeit  und  allzu  peinliehe  Be» 
ant'si<ditifrini;r  {rleielizeititr  ]»edienen  kiiiiin .  der 
Kaumitedarf  so  gering  als  mö^dieli  si  i  und  keine 
Sciüifte  oder  sonst  bei  der  Handhabung  leicht 
Serbn  ehliehe  Bestandteile,  den  n  Krsatz  nennens- 
uirti  Ki>.,f(n  o<l«r  Zeitant'wand  erfordert,  in 
Anweuduug  koninieu.  Die  Vorrielitung  nimmt 
auf  dem  Arbeitstische  einen  Raum  von  nur 
80  X  'lOf  Stopfen  un<l  Vi  rbindun<ren  sind 

aus  Pati  ntirnninii  heriresti  llt,  di  r  für  dii  se  Zwecke 
ohne  Bedenken  an^ew  inili  t  werdiii  kann. 

Beim  gleiehxeitigKn  AHieiten  mit  mehreren 
Apparaten  laßt  sich  ein  KohiensAurestrom  nicht 

*  Die  vorlieponde  Arbeit  i»t  ein  Auszug  Hut«  einer 
^'rnSeren  Abtian<lliin^',  die  der  VerfaBHer  gleicbzeitig 
(iiirt  unabhängig  von  den  Arb«iten  der  „ühemikftf- 
KoinmiHioa"  Aber  den  gleichen  Oegeastaad  (vergL 
„Stahl  und  Eisen*  1908  Nr.  8  8.  S49)  verfaBt  und 
der  Itfilaktion  bereits  Mitt«^  Mai  d.  .1.  vor<,T-li'L't  hatti'. 
l'm  Wifitorlioliingt-n  /u  vormoidtiu,  mußten  "  ir  iiip»  huC 
die  Koitclireiltung  lieH  vom  Verfasser  •asgi  Hrhritt  ii  u 
Verfaiireiie  boeohriokea.  IM  Jied. 


entbehren.*   Derselbe  wird  am  zweckmäßigsten 

einer  Boiiilie  mit  Kednktionsvenlil  entnommen. 
Auf  diese  folf^rt  ein  entsprechend  großes  Druckaut»- 
gleichgefflIK  dann  eine  Kohrleitung  mit  dernfftigfU 
Anzahl  Ahzwid^'ungen.  Man  verfthrt  wie  folfrt: 
In  tl<n  Kollii'ii  K  bringt  man  zehn  (unt«  r 
Umstflnden  weniger)  Uranim  Einwage,  in  den 
mit  BleirinfT  R  btrachwerten  Waschkolben  W 
zur  Mnikr)  100  eem  Wasser,  in  die  Voll- 
iiarilselie  Vorlaufe  V  kommen  25  ccui  Aimorptions- 
lösuug.  Der  .Apparat  wird  asusammengestellt  und 
man  fallt  in  den  Tropftrichter  T  (bis  zur  Harke) 
100  eem  SalzsJlure  von  1,19  spez.  (Jew.  Hat 
man  Koheist'nsorteu  oder  selir  feine  ätnhlspäne 
eingewogen,  so  ist  es  nStlg*,  um  beim  Einlassen 
der  Salzsäure  eine  anfiin^'-Ii<di  zu  liefliv''"  H»- 
aktiou  zu  vt-rmeideu,  den  Kolben  K  zu  kühlen. 
Zu  diesem  Zwecke  ist  dem  Apparate  das  seitlich 
abgebildete  Konsoltiscliehen  M  nebst  Holzklotz  0 
beiir»'>rtdicn,  das  in  dir  luidt-rseits  des  (üstflles 
angebrachten  Kaken  h  eingelifingt  werden  kann 
und  ein  liequemes  Unterstellen  und  Wegnehmen 
"imr  Sehale  mit  kaltem  Wasser  i'rmö;rlielil. 
Man  liliitnundurehdiemit  (^ueeksillH'relilorid-  oder 
verdünnter  Permaugauatlösung  beschickte  Wasch- 
flascbe  F**  einige  Hinuten  lang  einen  Hotten  Kohlen- 

•  lUdiii  Arbeiten  mit  einem  ein/einen  Apparate 
kann  man  die  voliBtÄndigo  Auatreibun;;  den  Scbwefel- 
waPHcrKtofToH  durch  Kinlai«Hcn  von  Sudaluaung  nacb 
erfolgter  Aiifiüanng  erreichen. 

**  £e  Uftt  eieh  wohl  eine  gemeinsdisftlicbe  Waecb- 
Torriebtong  fOr  mehrere  A  pparate  in  die  KoblenBinre- 
hauptleitunt;  rin!-<  biilteii.  drei»  ii^t  e»  mit  IMrksicht 
auf   die    Gatistromregulicrung   vorteiUiaft,  an  jedem 

Apparat  getondert  ebie  klebu  Qsswssdiflasehe  aan- 

briugen. 
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sfiiirestrom  streiolien,  vcriirilntrt  «lurcli  kurzps 
Einhaiteu  den  Einleitiiu^srolirt>s  E  nahe  ziir 
FlQtisIgkeitJoberflache  die  Im  Tropftrichter  Qher- 
stcliomlen  wt'iiiiren  Kul>ikzt^nliiiieter  I-nfi  iiimI 
drückt  den  Stopfen  8  fest  ein.  Die  Koiiicii- 
Biurezufiibr  spf^rrt  man  jedoch  nicht  ab,  sondern 
belAßt  wHhniid  dfi'  :j.'in/en  V^ersuclisdnucr  den 
Innenrautii  ilcs  Tiopti liditers  untt'r  iii/ilii;.'!'!!! 
KuhJenmluredriu-k.  i\»u  uflnei  iiiati  hcluitsani 
den  Hahn  U  und  Iflßt  die  Saure  so  rasch  ein- 
flielifii,  ila(i  in  Vorlatre  V  in  der  Sektimlf  niiu'. 
Iiöelistons  zwei  Blasen  aulHtt  itrcn.  Isi  dit;  nam,Q 
Sfiure  eingelassen,  so  verdrftnKe  man,  falls  der 
Stiel  des  Trichters  nicht  gans  von  FlOssiiriceit 


erfüllt  sdn  sollte,  die  in  demsellien  freatauten 

irt'riniron  MeriL'-ini  I.iift  mit  «>hiiL'-<Mi  Hlaseu  KoIiIpii- 
üfiure,  scbiielie  Halm  H,  entlei-ne  TiüchcheQ  M, 
Holzklotz  0  und  die  Schale  mit  Wasser  und 
wische  den  Koliien  trocken.  Jt-  luu-li  dem  eiu- 
«rewojr-enen  Material  treht  die  (iasciitwii-kliiiiy:  in 
der  Külte  kürzere  oder  läutere  Zeit  noch  ^e- 
nfigvnd  rasch  vor  sich.  LlBt  sie  nacli,  so  schiebe 
innn  den  Kiin>ioiilir'nn(>r.  dessen  Klaiiitiienliölie 
iiiaii  mit  Kieniiiiscliraulie  H  re;:uliert  und  dessen 
Liiftzuf^ihr  man  granz  (;e»])errt  hat,  unter  den 
KoIIm  ii  K.  Brennerinünduntr  und  Kolhenhoden 
siti'l  etwa  16  cm  vonoinnnder  entfernt  und  ist 
die  Klamme  durch  den  Zinkideelischutzzylinder  Z 
vor  Zufirlaft  geschfitzt.  Infolff^e  dieser  Anord- 
uimir  hraucht  man  liei  der  Steiireninjrder  Flaiiinit  n- 
hühe  nicht  gar  zu  kleine  Ahstulungen  zu  machen. 
Bpi  d«m  mir  zur  Verfügung  stehenden  Benzin- 
gas liat  sich  etwa  2^/«  big  8  cm  als  die  an- 
tlnnglich  richtige  FlammenhSbe  ergehen. 


Man  leite  die  Aiitiöstinir  so.  ilali  itwa  nach 
einer  knHp]»eu  Stunde  last  alles  g«-lö!st  ist,* 
wobei  die  obere  Schutzknget  des  Aufsatzes  A 
sieh  nii'Iif  nenin  nswert  warm  .uilTihrcn  soll.  He- 
vor  man  nun  an  das  .\uskuchen  des  Lösuugs- 
kolhen  schreitet,  fHlle  man,  um  roll  Rfieksicht 
uuf  <lif  na<  lit'olir*'nd>-n  OperatlecNUi  den  Inhalt 
dfs  Wasehkoilicns  W  nicht  warm  werden  z« 
lassen,  iu  das  (Tciab  (i  kalt.«-»  Wasser  ein  und 
steigere  die  Flamme  so,  daß  gleichzeitig  on- 
tret'ilhr  mit  dt-r  ert'oltrien  AutlMsmii:  der  li  tzti  ti 
Keste  des  Materials  die  Flüssigkeit  iui  Kulheu  K 
in  gelindes  Sieden  gerat.  Bei  gleichzeitiger 
Ausführung  mehren  r  He.stimmuiiut  n  i--!  rs  an» 
gezeiift,  sclmn  von  dem  Zeifiiunktt-  des  Kiiiliillens 
des  Kühlwassers  aagelaugeu  einen  maiiigen 
Kohlensaurestrom  durdi  die  Apparate  zu  leiten, 
um  Iu  i  di  r  verminderten  (iastntwicklun»;  und 
starker  auftretenden  Ahsorption  von  Salzsüure- 
dflmpt'on  durch  das  Waschwasser,  kein  Zurück« 
8t<  iu-en  der  Kliissif.'-keiten  hetiirchten  zu  müssen. 
Ist  dci'  luli.ilf  di  s  Kidlietis  K  in  mflliitres  Sieden 
gerattai,  .HO  eriii'iltmanihn  etwa  ö  Minuten  iu  diesem 
Zustande,  stellt  dann  die  Flamme  ab  und  laßt 
nun  in  Jeilem  f'alle  den  Kohlensaurestrom  5  Iiis 
10  Minuten  lan<r  etwas  kräftiger  durch  das 
System  streichen.  Ist  man  mit  der  Titration 
einer  andern  Frohe  lieschniti^rt,  so  lasse  man 
den  Apparat  so  laiii.'i  im  Kolilensnuresfrom,  Iiis 
die  Keihe  der  Tit  ration  an  ihn  kommt.  Dann  ötTuet 
man  die  Verbindung  bei  J,  stellt  den  Kohlen- 
sKurestroni  ah,  löst  den  .Stopfen  der  Vorla<;e  V 
und  Ifilit  in  dieselife  ein  der  Nieilersclila>rsmengü 
entjiprechendes  Volum  Jodlösuug,  jedoch  immer 
im  U  e  I)  e  r  s  c  h  n  ß  zufließen,  ohne  aber  hierbei 
die  zweiti'  I füret lenriiilesnnir  penau  vorzunelmien. 

Man  schwenke  den  Inhalt  der  Vorlage  vor- 
sichtig, doch  gut  um,  wobei  man  zweckmäßig 
den  Schnahel  dersellien  ühirr  den  Titraticnsliecher 
hnit.  stelle  sie  dann  unter  ein  vorlier  liere.itetes 
Papierfllter  und  seilie  den  Inhalt  des  Waschkolhens 
In  einem  Zug«  durch.  Koll>en,  Ueherleitungsrohr 
und  sclilieliiicli  die  Rilnder  des  Filters  werden  mit 
ein  wenig  Wasser  nachgewascben,  ein  Anfüllendes 
Filters  mit  Waschwasser  Ist  jedoch  ftberHQssIg.  Ich 
lienütze  ZU  diesem  Zwer  ke  Sclili  icher  &  SchOliscIie 
Filter  Nr.  58!»  von  11  cm  iMircliniesser  und  ahtre- 
setztc  Trichter,  in  denen  das  untere  Drittel  des  Fil- 
ters frei  hangt.  Jedenfalls  achte  man  beim  Einsetzen 
lies  Filters  darauf,  dali  es  wirklich  sehr  rnseh  til- 
tricre.  Man  kann  dann  ein  und  dnssellie  Filter  für 
mehrere  hinterelnanderfolgeadeProiren  verwenden. 

iMirch  diese  Filtration  wi  rden  die  i»i  Wasch» 
kollien  zurückfrelilielienen  letzten  Anteile  von 
Schwetelwasserstofl"  der  Titration  zugeführt,  von 
tetirfgen,  SUgen  und  graphitischen  Produkten,*** 

*  UicBe  Zeilsdirift  1908  Hr.  8  8.  ^51. 
**  Siehe  O.  B r  a a  ek ;  ,,Zflitsohr.  f.  analjt.  Chemie« 

1906  S.  541. 

***  Sofern  sie  sieh  aioht  aekov  som  Teil  in  Yor« 
läse  T  befiadea. 
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die  auf  dem  Filier  bleibeo,  gctrftint  und  auf 
diese  Weise  ein  Jodverbrauch  verini««len,  der 
nicht  dem  entwiikellt-n  Schwefelwasserstoflf  zu* 
zuschreiben  ist.  Zu<rlii(li  rrt'ol<rt  mit  dieser 
Operation  auch  der  Zusatz  jeuer  Menge  .Salz- 
säure, die  nStlir  Ist,  um  die  Umnetsttog  der  Sulfide 
mit  Jüil,  die  in  essitrsanrrr  T.ösun;:  ri-rht  Irft^re 
und  unzuverlä8si|i;  verliluft,  glatt  und  ratsch  zu 
bewirlien.  Man  schwenlct  den  Inhalt  der  Ver- 
laine, wie  oi)en  an^re^etien,  wieder  um,  spfllt  in 
den  Titrationsiieeher,  t'ü^t.  hi-i  trenautT  Alt- 
•lesung,  einen  UeitersuiiuQ  von  Natriumtliiosulfat- 
ISeuDir,  dann  1  ccm  Stlrkelöstuiir  zu  und  füllt 
jedesmal  his  zu  der  hei  300  ccm  anfreliracliten 
Marlie  des  liechors  auf.  Dann  titriert  man  iiei 
sdilieUlich  (genauer  Ablesung  mit  der  Judlüsun^ 
auf  HIau.  leii  siebe  es,  besonders  bei  kflnst- 
liclier  HeliMirhtiinir,  vnr,  in  der  von  aliireseliie- 
denem  ächwetVl  opalisierenden  Lösung  statt  mit 
TMosttlfat  auf  Farblos,  mit  Jod  auf  Blau  snrfick« 
zutitrieren.  Der  Kohlensftur»'jrflialt  und  die 
Azidität  tier  Flüssitrkeit  sind,  wie  ieli  tiiicli  durch 
Versuelie  ül»erzeu(i:t  lialM-,  walireud  der  I>auer  der 
Operation  vollHtflndig  ohne  Einfluß  auf  das  ttber- 
schÜ8si<r<'  Thi<tsiilfnt.  Hat  man  <'s  mit  stilrid-r 
araeulialtigen  Materialien  zu  tun,  so  leite,  mau 
die  abziehenden  Oase  noch  dnrdi  eine  Silber- 
nitratlösung. 

Als  Al»s <i  r  ]» t  j  0  n  sl  8 s  u  n  <r  verwende  icli 
die  von  Schulte*  empfohli-ne  Mischung  von 
6  tr  Kadmtumazetat  +  20  g  Zinicazetat  +810  ccm 
90  [iro7i-iitii.'<-  KssiL'sJiure  f.  d.  Liter.  tTiLTi' jeilorli 
überdies  nucil  200  g  kristallisierte 8  Natriuju- 
azetat  hinzu.  Dieser  Zusatz  hat  den  Zweclc, 
(l.'i'l  'ii  i  i-ini  r  uüfiüliai-n  Falirlilssi^-'keil  beim 
Auskixlnii  des  ciinn  odir  and-rn  .Apparates 
noch  immer  keine  Zerstöruu};  der  in  der  V^or- 
lagc  gebildetm  Sulfide  durch  Salsslure  «intrete. 
Kr  kann  sonst  \\  nh\  <  titltt-lirl  werden.  I>it'  tViscli 
liereitete  i.(ü8UUg  la.süe  man  einige  Tage  ätelieu 
und  filtriere  sie  erst  dann. 

Von  dieser  Lösung  genQgen  25  ccm  zur  Ab- 
sorjition  einer  Mi'nge  Seli wtVl wasserst ofl',  ilic 
bei  10  g  Probegut  einem  liclialte  von  0,15  "/o 
Schwefel  entspricht,  fiel  höheren  (behalten  nimmt 
man  am  einfaclisten  kleinfn-  Kinwai.-^i  n  :  in  fra;r- 
lichen  Fällen  schaltet  man  eine  zweite.  Vorlage 
aUf  zu  deren  Inhalt  man  nach  erfolgtem  Zusatz 
der  Joditfsung  20  cem  Sal/siure  (1:1)  fttgt,  wo- 
rauf  man  wie  bcsclirielicn  writer  verfflhrt. 

Einige  Hemerklingen  über  die  Titration  selbst 
roft^  hier  noch  Platz  finden. 

.Ms  l'rltisuntr  v.  rwi  ndr  ich  dir  diirdiaus  iialt- 
bare  und  emplehlenswtTte  arsenige  Silurc  in 
7»o  1.  Stärk«»,  auch  die  Jod-  und  Thiosiilfat- 
lösungen  bereite  ieli  annillienid  irleicii  .stark.  Die 
beid<'n  It  t/teren  stclb-  ich  erst  10  Tage  nach 
ihrer  Uen  itung  ein. 

•  Di«m  Zeilscbrift  1900  Kr.  16  8.  985. 


Es  i.st  bekannt,  daß  man  bei  jodometrisrhen 
Titrationen  mit  Lösungen  von  geringerer  als 
^/lo  n.  Stärkt'  die  Tit<-rsttdlung  und  Analyse  bei 

inöirlielist  ^''leii  bcii  V«  rli;*lltnisspn  aiistTiiiren  soll.* 
daher  ich  es  für  richtig  erachte,  folgeudermaüen 
zu  Terfahren: 

E i n s  t  e  1 1  u ng  der  J  od  1  i  - 'Ml  g.  Man  tiiye 
zu  etwa  300  cem  Wasser   10  bis  1.')  er-m  (l«-r 

arsenigen  Sfture-Lösung,  weiter  I  cem  Siftrke- 

lö.sung  und  titriere  mit  der  Jodlösung  auf  Hiau. 
Die«e  erste  Titration  hat  nur  den  Zweck  einer 
Fehlereliminieruni^,  man  braucht  bei  derselben 

also  Uberliaiijit  ki-ine  Bürettenab!psunL'<*n  zu 
maclien.  .letzt  er^t  füge  mau  zur  eigentliebt-n 
Einstellung  gegen  20  ocm  Arsenl<l8ung  zur  Flüs!«ig- 
keit.  W^i-  n'-nnw  all  und  titriere  mit  Jodlöaung 
auf  Blau.   I  »er  Wirkungswert  der  Jodlö.'sung  er- 

gilit  sich  auA  1  cem      As^Oj  =  0,000801  g  S, 

E  i  n  8 1  e  1 1  II  n  ;r  des  Verhältnisses  der 
Jod-  und  T Iii 0 s u  1  f a 1 1  ö a u n g.  Man  fügt 
zu  25  cem  der  AbsorptionslSsung  [Kadmium- 
Zink- N'atriiim- Azetat]  '20  ecni  Salzsflure  (1  :  Ii. 
1  ccm  kStarkelüHung,  hierauf  Waaser,  dann  gegen 
20  eem  Thlosulfat  hinzu  und  eventuell  noch  ein 
w<  nlg  Wasser,  um  bis  zur  Marke  des  Hechers, 
bei  300  cem  zu  kommen.  Hierauf  titriert  ?naii 
mit  Jodlösung  aut  Blau.  Durch  den  Zusatz  dt  r 
20  e(»n  Salzsäure  stellt  man  die  bei  den  Ana- 
lysen Jierrsi-brndc  dun-hsi-hnittliche  .\ziditat  li«-r. 

Ich  habe  eine  Heihe  verschiedener  Materialien 
nach  der  beschriebenen  und  nach  der  Schulte- 
sehen  Kupfersulfldmetliode  (mit  und  ohne  (Hüli- 
ndir)  untersuelit  und  konnte  eine  für  Belri<'bs- 
zwecke  sehr  gute  Uebereinstimmuug  konstatieren. 
In  der  Regel,  doch  nicht  dnrchgvbends,  fielen 
die  Jodometilsch  ermittelten  IN'siiltate  um  eintgf 
wenige  Tausendstel  Prozente  höher  aus. 

Eine  Person  (mit  einem  zugotetlten  Auf- 
waschgehilfen I  ist  iiei  einiger  üelning  imstande,  in 
versetzter  Folyrc  zwei  Serien  von  je  R  bis  8  Appa- 
raten zu  bedifuen  und  ho  eine  erhebliche  Anzahl 
von  Sdiwefelbestinimungen  im  Tag  auszuführen. 

Dil-  Hcrsttdlung  und  ili-n  Vi  rtrieti  des  Appa- 
rate» halte  ich  den  Verein.  Fabriken  f.  Lahora- 
torlumsbedarf  In  Berlin  übertragen :  die  Firma 
liefert  denHOtben  mit  aib  ni  ZhIm  Inir  (ohn.-  llri  tuuT) 
zum  Preise  von  40  .^,  den  Apparat  ohn-  llolz- 
ge.stell  (doch  eliischlietUich  Zinkbleclisehutz 
Zylinder)  zum  Preise  von  25  Jt.** 

Kgl.  Ungar.  Eisenwerk  Dlösgy4lr. 


•  Troadwoll:  .I.ehrlmt'h  iler  nnalvt.  ("hemie"'. 
IV.  AuH    H.l.  II  .s.  .-,111!. 

Uer  Apparat  wird  mit  zwei  Kolbi-ngrößou  glei- 
cher llttiHwoito  geliefert.  Die  kleinero,  normale,  ge- 
nügt für  lOgEinwage  aller  Matsrialiea,  aaAer  ailixiHra- 
and  (rraphitreicben  Etsensorten,  Ton  denen  nvr  5  g 
i'incewo'.'on  worden  sollon.  .\uf  Wun-ich  wird  jedoch 
der  grüüere  Kolben  geliefert,  in  dorn  auch  10  g  grauoa 

Hoheiten  senetai  wstrden  kBnaen. 
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Zur  Entwicklung  der  Elektrostahlanlagen. 

l|le  eloMchlllglgeii  VerOffentUcliungen*  des  getreten  ist  und  sich  in  der  praktischen  He» 

letzt.on  Jahres  in  dieser  Zeitschrift  haben  tallurgi«  einen  ilaiicrnden  Platz  ;:esichert  liat. 

zur  (ienüge  dargetan,  dali  der  Einktrostahlofon  Wir  ««ehen  heute,  daß  die  Klelctrometailurtrie  des 

endgültig    aus    dem   Versuchsstadium    heraus-  Ki.sens  und  Staliles  an  einem  gewissen  Kuhepunkt 
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KinpbMl(er 
WeehwlMrew 
240  Voll.  W  P«r. 

Friek 

Friad.  Krapp  A.>0. 

10  000 

— 

760  KW. 

John  Brown  &  Co.,  Sheffield  (Kngl.) 

1800 

MO  KW. 

Wm.  JeMO})  iS:  S<>n«,  Sheffield  (liagX.)   ,  - 

3000 

4M  KW. 

Wallin 

1 1                  P  (8ebw«den)                  '         i  ^ 



Iliorth 

? 

m 

*  M 

tu 

u  a  « 
^  — 

2 

Arrika  (Schweditii) 

1000 

1 

Drabatrom  | 

IT»  KW^JIwlhiMg«« 

Ha^on  (Sehweden) 

600 

■ 

IM  KW.  aar 

3 

8t.  Jubu  del  Key  Mining  Co.  (HraHllieii) 

2000 

■ 

MO  KW.    JSmt  SlaU- 

b)  L  i  0  Ii  t bo^e n 6  f  »D. 

s 

o 

n 

1 

Stahlwerke  Kiohard  Lindanberg  A.-Q., 
Bemacheid-Haatan 

8  000 

E 

o 

k. 

*» 

B 

J3 

<j 
s> 

a 
o 

« 

ja 
eu 
a 

no  KW.  ■ünalB 
»I«  t. 

800  KW.  KinMti: 
ria>KiK«r  Stahl 
RU.  lirm  Martta- 

Ofrll  IM  l). 

1! 
i 

2 

Ueigl.                        j  1  800 

»1 

lÜHiiiurckhOtto,  BiamarckhUtt«]  (ObarachL) 

3  000 

400  KW. 

und 
HSui- 

Werk- 

»ruir- 
>t*lll  u 

4 

DaagL 

1  000 

- 

MO  KW. 

wclchea 

6 

DeutBcb-Ooütorreicbiache  Mannuvamaun- 
rSbren^Warka,  Burbaeb 

3000 

«00  KW.   Flüoirrr  8UU. 
an*  dem  Marttasrea. 
Vahlloar  Röhrca  und 
StalilfornicnS. 

6       Danner  &('(>..  .Iu.|. ulmr;;  löcuterr.) 

2  000 

W  O  K  W.| 

KI<lMlC«rr  Slakl 

Ul«  d«B  UntÜn- 

ofaa.  WrWoffc- 

7 

Oebr.  Böblor  &  c;iu.,  A.-U.,  kH|>fen-        «  «r»A 
barg  (Oaalarr.)                  )  * 

SM  KW.j 

8 

9 

Daagl. 

«röBr 
norli 
O.  beal. 

Ueorg  Fiüchor,  Schaffhauaan  (Schwab) 

1000 

_ 

_ 

5000 

tSOKW. 

Kaltar  Zlasata. 

rir  ftaMTona. 
SaO. 

10                         DMgL                           —  — 

II 

Daagl.                       1    —   1   —   1  Aooo 

IJ 

Soa.  Etaatrenet.  Franvaiae,  La  Pras 

(SaToyj>n) 

3  000 

.  _  _  1 

•10  KW. 

Kalter  BaMU. 

\^ 

Acit^ries  dn  Saut  du  Tarn,  St.  Jui^ry 
(Frankreich) 

6  000 

iMKW. 

Il4 

1 

Aktiebnliic<  [  Hcroulta  Electriaka  Stal, 

Kiirtl'ora  (Schwedoni 

4  500 

!  t 
1  1 

•MKW. 

! 

15 
IC 

llalcoiiib  <)L  (Jo.,  Syracuau  (U.  S.  A.)        5  OuO 

■■aato:  fitak  Röbel 

IMB. 

Tha  Nalda  Elaetrie  Co.,  Baird  (D.  S.  A.)  1  &  0(H) 

1  -  i  - 

17 

The  Firth  Sterling  Steel  Co., 
MiKeonport  (l'.  S.  A.i 

1    —    j  lOOOO 

18 

1 

1     SocietA  Tubi  MauneaniaDn,  Dalniine 
(Italien) 

1 

'  6000 

1 

KW. 

Kalter  Maaatc. 
Kür  aahUoaa 

ll9 

(>000 

1!\6  KW. 

llohn. 

*  AuBardem  ein  Ofen  dieaea  Sjaleme  auf  dem  Eiaenwork  DomnarfTet  (Schwaden)  aar  BoheioonanmigiiBg. 
(2000  t  Jahreaeneugang.   Htnmiart:  Urcbatrom.   460  KW.) 

*•  Aaderdera  drei  Ocfen  dieapa  Sjetema  in  WaUand,  8aalt^ta.-Marlo  (Kanada)  and  Hdrooll-oii-aa'Pltt 
(KaUfomlan)  iir  BoheiaaDdarataUung. 
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1  Nr. 

l 

Im 

aoUrr 
llrlripb 

Im  Bau 

fltrOBMt 

— 1 

mit  kg  KiaMljtg<-irlrbl 

1 

Hoc.  des  UautH-Fuiiriieaux  et  l  orgcH,  ( 
AlleTMd  (Prankr.) 

3  200 

1 

— 

AOOKW. 

0 

2 

Deagl. 

3  200 

-  1 

— 

MW  KW. 

1 

8.  A.  Etoetronif'taltnr;;.  Proci'd^t  P.CHrod, 

Cgine  (SavoyoD) 

1800 

WceiwelMrou  j 

Kall.'r  EiniaU. 

■J<iO  KW, 

1 

1  2 

— 

2000  j 

;u>o  KW. 

« 

1  a 

Oeagl. 

1 

fiUUU  j 

« 

Kalter  filDMta. 

aw  KW. 

aS 

3 

'  4 

8-  biB 
HX>00 

■ 

KBlltr  Elnaiiti. 
IWO  KW. 
▼kr  IteklMdrn. 

■ 

TS 

o 

5 

• 

ö-  DIB 

10000 

Kdtor  BdmIi. 
I9M  KW.  Viar 

ElaktrodcD. 

O 

6 

Oehler  &  Co.,  Aa?M  (Sohwds) 

3  000 

KyiwSlMata.  Nr 
OtoBarcL  900  KW. 

7 

Job.  Coekeritl,  Serabg  (Belgien) 

— 

3-  bU 
4000 

Kaltrr  aod  ttU^alcfr  Kin- 
•Ktx.     4.">0  KW.  Für 
SprilaUtabl. 

8 

A.  Btots«  8ta%«rt-Koniw««tbeim 

— 

2000 

Kalter  KlMaU.  8uU. 
tmufA,  M>  KW. 

Q 

1 

1  - 

lirriUr 
noch 
D.  h«<t. 

10 

TenütiM>  BImh-  aad  8tolilw«rk9, 
Ternits  (OMten.) 

— 

— 

«triiU.- 
noch 

- 

1 

B«liB«r  FriMrfabrik,  a.  m.  b.  H. 

uonn 

l>ri"iphH»l;,'cr 
I  >rehit  ro  11) 
1 10  Tolt,  »0  l'cr. 

IS»  KW.  «MhlformiruD 
•n4  WaikirafdaliL 

_ 

_ 

Oaarl. 

3 

FonI  Ttmoelettrici  HtMMura,  Tuto 

(italioD ) 

5  0t>0 

Dri-hi>>roiB,  150 

.  Oll,  IM'   1  Cr. 

TM)  KW.  SprulsNUhl, 
fllabirormKuB. 

4 

Dewrl. 

juMin 

vWV 

Ürcbitrom,  Ibo 
Toll.  U  P«r. 

:5it  KW.  Sixilalatahl 
OBd  HtabUnrniKUll. 

o 

5 

900 

DnkrtniH,  100 
▼oU,  M  Fer. 

ISO JtW^gUhlgiifl,  8p*> 

« 

s 

i  ^ 

D«igl. 

900 

1 

DMgL 

IM  KW.  SUhIcuB.  Sp«- 
■ialatabt. 

900 

1  tWKW. 

H 

Desgl. 

400 

Klllph,  \\>ch*rl- 
«Irora,  m  Vott, 
CiO  Pffir. 

T&  KW.  »tahlKuQ. 

i 

Q 

1  400 

1  - 

j  I>")tl. 

10 

Kfl.  Ankul,  Tarin  (ItallAB) 

700 

M  ToH,  «0  Per 

I.VO  KW.    Dctcboß-  und 
(IrachültinaliTlal  und 
Sp.'iialiUhlr. 

11 

700 

DokI- 

K«U«r 

1 

HoltMr  &  Co.,  Unienz  (Prukraieb) 

1  - 

angekommen  ist.  nachdem  sich  aus  der  Füll«  von 
Vorsrhlflpen  dir  i  lpktrisoln'  Ocfeu  eini^^e  Syst'  iiie 
berau8gehob«n  iialK-n,  dit;  uuzweifeibaft  bewiesen 
haben,  daß  mit  ihnen  wirtschaftlieh  und  tech- 
nisch einwandfrei  zu  arbeiten  ist.  Man  beschriinkl. 
sich  jetzt  iiiehrdarauf.  die  einzelnen  OlVntvpen,  die 
ihre  Lebensfähigkeit  dargetan  haben,  nach  der 
elektrischen  und  metaUorgischen  Seite  hin  aus« 
zubauen  und  zu  vervollkommnen. 

£s  dürfte  datier  nicht  uuintereBsant  sein,  den 
beutigen  Stand  der  Elektroitahlanlagen  durch 
gennue  ZahLen  fiber  die  Im  Bau  oder  Betrieb 


beflndlichen  Anlagen  naher  festzul<'j.'t>n.  Wenn 
es  auch  nicht  an<r;lii^'i;;  ist.  den  Wert  eines 
.Systems  rein  äiiliorlich  nach  der  Zahl  der  aus- 
(sreführten  Oefen  tu  bemessen,  so  geben  doch  die 

vorsiehenden  .\niraben  einen  jrewi'^si  n  Anli.ilf 
ül>er  das  bisher  Erreichte  und  die  Kiclitung,  in 
welcher  sich  die  einzelnen  Systeme  entwickelt 
haben. 

In  der  vorstehen<liii  Zusammenstellung^  sind 
die  Ofeutypen  in  zwei  Gruppen  nach  iuduktions- 
und  LichtbogenOfen  unterteilt,  wenn  auch  in 
dem  einen  oder  andern  Fall  diese  Unterscheid 
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dimg  nicht  genau  zutreffend  sein  mag.  En  er- 
gibt sieb  danach  folgendes  Bild: 

■}  faddUloM.  b)  LI«klbaff«o- 

Mn  Mm 

im  B«trl«b«  tl  t4 

im  Bau  ,  .    II  .18 

ohne  nähere  Augabuu    .     2  1 

ZnMinmen   85  48 

*  Die  ,auber  Betrieb*  befindlictien  Oefeu  itind 
Uer  nitgMlUt. 


Auf  die  einzelnen  Systeme  verteilen  sich 


dies«  Anlagen  fol^rendermaßen : 

Col».v  

1 

Keller  •  ,  1 

A.-O.Electrom6taU**. 

8 

9 

ROekBafoRodenbaomr  10 

du  Glffre  

2 

Oirod  

10 

.Schneidur-ULn ....  1 

1» 

Hiorth  

I 

Wall  in   1 

**  l'«tentinb«berin  der  Oefea  nach  Lindblad,  Urön- 

well  und  BtiUieae. 

Bericht  Ober  in-  und  auslindische  Patente. 


Deutsche  Patentanmeldungen.* 

17.  September  1808.  Kl.  86»,  K  38 907.  Ite- 
wehmog  för  SebrigkamnerSfeii.  Hebuleh  Kopp^r«, 
£ieeD  a.  d.  B.t  iMobeigttr.  81. 

Gebrauchsmustereintragungen. 

21.  September  l'.<OH.  Kl.  7  Ii,  Nr.  349  688.  Scbmied- 
eiserne  Kippenrohre  mit  kalt  aafgettansten  Rippen. 
J.  J.  Scbameeber  &  Co.,  Boobnm. 

Kl.  10a,  Nr.  849544.  KoküMacbTorrichtniig.  Jo- 
baoneB  Weihe,  OliHthsiiHcn,  lililH. 

Kl.    18a,    Nr.  349  71)1.      üegicbtuugHkübel  für 

s  r  h  H 1 1 1  tü  fon.    Bearather  MaaobiBenfabrik  Akt  -  Qm., 

lienratb. 

KL  18e,  Nr.  S49652.  Ulah -Kanabfea  mit  Ver- 
bindungekanal Tom  CHiIhkanal  bia  unter  den  Roat, 
zvecka  Abfühning  eehleebter  Oaee.  Panl  A.  F.  Scbnlze, 
Dreaden-Löbtau,  SQdatr.  44. 

Kl.  24c,  Nr.  849410.  RegeneratnrtMiirichtunu'  für 
KokaSfen,  bei  welcher  jeder  Regenerator  iint*  /.wci 
nebeneinander  liegenden  und  zuHamineogeböreuden 
Begeneratwen  besteht.  Julius  Reichel,  Fftedenabütte. 

KL  84  e,  Nr.  349  897.  Zar  UerateUong  von  Lnfk- 
fQbninirskanftlen  in  Rei^norattonaBfen  dienender,  innen 
l^liiHitTtcr  riohlkörper  auH  fi  ni  rri  rttim  Material.  Eduard 
Kiepe,  (ilioBmarode  bei  Krauaiichweig. 

Ki.  24f,  Nr.  349 908.  Beetqumtab.  Henry SehefieU, 
Sheffield,  Englud. 

Kl.  84  h,  Nr.  349863.  Fenerui^  nil  veratell- 
barem  EinfOlltriehter.  Maacfainenbav- Anstalt  Rom- 
boldt,  Kalk. 

Kl.  8Ib,  Nr.  349974  NV.ndeplatten  -  Forni- 
maachine.  Badiacbe  Maachiueutabrik  and  Eiaen- 
^'ießorei  rormals  O.  Sebold  und  Sebeld  Meff,  Duf 
laoh  LB. 

Kl.  49b,  Nr.  849708.  Niederhalter  fUr  Ln.  b- 
maaebinen  mit  fefltatellbarer  AbatreifgabeL  Stahlwerk 
Oeking,  Akt.-OeB.,  DüitHeldorf-Lieronfeld. 

Kl.  49b,  .Nr.  349  704  Nlr  1  rdiilter  für  Selien-n. 
.Stanzen  und  der^rl.  mit  eiiiHtiiig  gelagertem,  den 
Hand^'riff  traj;endem  Scbrnubeiirad.  Stahlwerk  Oeking, 
Akt.-tiea.,  Düaaeldorf-Lterenfeld. 

Kl.  49b,  Nr.  849  706.  AuarflekTOrriehtong  fnr 
PreHHen,  Scheren,  Stanzen  und  dergL  mit  einer  aU 
Hebellager  auHpi-bildeten  Mutter  zur  BofcHtipung  der 
die  Feder  und  das  1  ('lHTtrii;;iint;«f;e«tänj;f  uufnt'hmen- 
den  Büchoe.  Ötalilwi-rk  ni-kin;;,  Akt.-(tes.,  Düsseldorf- 
Iderenfeld. 

KL  49e,  Nr.  349  866.  Fallbammerziehriemen  und 
Treibriemen  aus  Stahlband  mit  Friktionaunterlage. 
Wilhelm  Stapp,  Milape,  und  Emil  Wintoriieff,  AltenrOrde. 


*  Die  AnmeMungan  liegen  ven  dem  angegabenen 

Tage  an  während  zweier  Monate  fOr  jedermann  sar 
Einaicbt  und  EinaprucbBerhebnag  im  Patentomte  sn 
Berlin  naa. 


24.  ae])tember  1908.  Kl.  10a,  K  36  370.  Var- 
fahren  zur  Vermeidung  der  UeborUtaang  der  bei 
ticbrigkammerüfen  durch  Sohrainpfnng  der  Kohle 
entstonenden  Hohlrlame  an  der  oberen  Stirnwand  dar 
Kammer.    Halnriob  K'>p|  <  r-«.  i:-<flen  a.  d.  Uuhr. 

Kl.  351».  D  16 {♦!);>.  tinitvorrichtiinj:  für  llcbe- 
iii.-licdondcre  zum  Blockvi-rladen ;  /us.  z.  l'at. 
198300.  Duiftbur^er  Maschinenbau- Akt.- Ue».  vorm. 
Bechern  &  Keetman,  Duiitburg. 

Kl.  49f,  D  18847.  Maaohbie  ram  Schmieden  and 
SehwelBen  vnn  Metallen.   Henri  Deapai>;ne,  BrOaaeL 

Kl.  81  0.  M  .H4498.  Schleppvorrii  htmiu  für  stah- 
fürmi^o!«  Material,  insbesondere  WaLeoiaen.  Mär- 
kiHcbe  .Maecbbienbananatalt  Ludwig  Staekenhols  A^Q^ 
Dasaeldorf. 

28.  September  19U8.  Kl.  7  c,  S  25  131.  Vorfahren 
sur  Grleiebtomng  des  eineeltigen  Wellens  und  dea 
schranbenfBrmigan  Anfbiegans  ven  Bleehetr^en  flir 
Kablrobre;  Zuh.  z.  Fat.  189869.    Frans  Saierbiar, 

Herlin,  FornterHtr.  t>/6. 

Kl.  7o,  W  2HII3.  Maachine  zum  j^leiehzeiti^eo 
lleratellen  von  swei  Nftgeln  aua  Draht.  Jakob 
WlksehtrOm,  DOsaeldorf,  Lindenatr.  289. 

Kl.  12r>,  Z  .%r<l5.  WaaserTerteilungavorriebtaaf 
fflrZentrifij)t;Hli,'(mr.iniL,'<>r.  Uottfried Zachocko,  K^sers- 
lautem,  Rheiupfatz. 

Kl.  24  h,  T  11  992.  H«  HrhicknngsTorhcbtmiff  für 
Feuerun$;en  mit  abaatzut-ii^e  wirkendem,  in  der  Dauer 
der  Blaawirining  regelbarem  Ooblftse  zum  Verteilen 
dee  Brennstoffee.  Harold  Perc;  Tippett,  Oohunbus, 
Ohie^  T.  8k  T.  A. 

Gebrauchsmuste  rei  n  t  ragu  n  gen. 

88.  September  \9W.  KL  la,  Nr.  850  700.  Sieb- 
Vorrichtung,  bei  welcher  untarbalb  dee  Einachfitt- 
trichters  ein  Hchwingbares,  beliebig  Hcbrftg  einatell- 
barea  Sieb  angeordnet  iHt.  Franz  Ruch,  Berlin,  Paul- 
atrafle  87. 

Kl.  7a,  Nr.  350  282.  Blockwende- und  Verachiebe- 
vorrichtun«;  mit  elcktrieohem  AnMeh.  Eanlel  dt  Leeg, 
üaaaeldorf-Qrafenberg. 

Kl.  7  a,  Nr.  BB0648.  Walswerk  mit  ausweobsel- 
baren  Walsenatsen.  Yietor  Bverett  Edwarde,  .Wor> 
ccHtt'r. 

Kl.  10a,  Nr.  H."»!)  tj-jf,.  Kok-of-Mitin .  «r'i  li.  r 
zum  Zwecke  der  Veratirkung  dea  UuUrahmenii  Faaaon- 
eiuen  in  denselben  eingegoeeen  sind.  Max  Nenbaaa, 
Bottrop. 

KL  84  e,  Nr.  850829.  Yorrlebtung  anWaasergea. 

erzeiit'i'rn  zur  lu  .'iiliiTiinj;  von  Men^ti  nnd  QQte  de* 
erzouc'en  NV  a^ht  ri^.ineB.  Dellw  ik-Flcirtrhcr  Wai»«orga»- 
OeeelUi  tiiift  m.  Ii.  II.,  ?>ankfurt  a.  M. 

Kl.  24  f,  Nr.  350  069.  Treppenroat.  Wilh.  Strube, 
Q.  m.  b.  11.,  Mnjfdeburg-Buckau. 

Kl.  491,  Nr.  850184.  Yorrichtang  som  Biegen 
von  Kohren  Aber  einen  Dom  miltela  lUtriMn.  Panl 
Sehmale,  Dannstadt,.Yik«ofinstr.  9A 
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Kl.  49 f,  Nr.  :t50  4ia.  Vit  DrebTOfriebtung  v.  r- 
Mh«oer  ftbrbarer  OlObohit  nun  Aii«lnii«ii  tod  B«d- 
reifcn  mw.   Bmtt  JlzoBch,  Kn8«bk«w  b«l  PnlMsbea, 

Kl.  49r.  Nr.  350402.   ciiiiiaffn  san  Erwarmeii 

Yon  ii««lreifi-D.   Schocli,  Ilubtr  iV  Co.,  ZOrlcb. 

Oesterreichische  Patentanmeldungen.* 

15.  September  1908.  Kl.  18a,  A  66Ü8/07.  Ver- 
fahren zum  Ziiitaiiimballen  febikOrDi^r  Erze.  F»llii«r& 
Ziegler,  Frankfurt  a.  JK. 

Kl.  49  a.  A  750.S/06.  SchmiddeuiMchiRd  mit  ro- 
tiorendeo  Hämmern.  Johann  liiuiiicki  Z«g4rn  Kaibv» 
nickie  (l'oHt  KiiibvriicKo,  Oalizicn). 

Kl.  49b,  A  608T/O7.  Vorfahren  zur  llerHtellunjf 
TOB  üartgottwalzen.  Uago  Keitel  und  Fa.  Moinl>erg«r 
A  Cow,  IMlaaeldorf. 

Deutsche  Reichspatente. 

El.  10a,  Nr.  10r>2S3,  vom  2-1.  Juni  19()(>.  Emil 
Dior  in  London.  Vitfuhf  ii  :ur  Hertttetiung  von 
Kof,f  und  Gnu  au»  rintffiiniii'/i  n  Küche»  der  z»  9er- 

/.■.,/..  ...i,  „  M,,,.,       'l'  'kir,-,hrii  Ofen  wtfie  Oftn  zur 

l>io  in  einon  Regen  dio  Außenluft  abnohiicllbnrcn 
Ranm  einj^ebracbten  firennstotl'e  •oUea  in  einem  In- 
dakÜMMtfeii  dareb  den  ale  durobiließeaden  aekandSren 
Strom  verkokt  worden. 

Znr  AuBfübruns;  de»  Verfuhren«  dient  zwcck- 
mitliii;  >."ini>  i;ui;:k(iinu«cr  a  mit  Benkbiu  im  H'i  lt n  ' . 
i>ie»er  isl  un»<>r  Vertnittlnnff  einer  lleltevorriiliiuiig  c 
Mf  eiaem  Wauden  </  gela;;ert.  I'.r  wird  mitteh  d<-H- 
•elben  zum  Füllort  geschafft  und  ht)T  mit  einem  ring* 

förmigen  Kaeben  e  aua  ge- 
stampfter Kohle  oder  dergl. 
Tersflien.  Ih-r  in  den  Ofen- 
niurn  (I  ciiiLri'Hi'liiilM'iicKiihlo- 
ring  wird  dauu  von  einem 
elektriBchen  Strome  dureh- 
HoHaon,  der  in  ihm  durcfa 
lodoktion  TOB  dem  Elektro- 
magneten /"bub  erzeugt  wird. 
Die  Erhitsant;  der  Eniile 
findet  von  innen  njii  li  :iiiCon 
iuful);e  dort  zu  QI)erM  uition- 
denStromwiderstandcH  ntJitt. 

£rfinder  kommt  »u  fol- 
genden ScbMeMo: 
Nimmt  man  z.  H.  eine  Clarnngszeit  Ton  «0  Mi- 
nuten für  einen  KohlenoinHatz  von  10  t  an,  ho  müliten 
im  Kiililcui  iii:,-o  mit  0,85  i)ni  Qui-r-chiiitt  etwa  1400 
KW.  ifeiei»*«?!  werden,  um  <lie  Wiunu;monpo  von 
1  200  000  000  g  WE.  zu  orzeuijen,  die  theoretittch  an 
Koka  Bod  Oaa  zu  abertragen  iat.  Arbeitet  der  Strom- 
erseager  mit  einem  MatzdFekt  von  85  */>t  der  Trani» 
iormator  mit  einem  Holcben  von  75 so  aind  mit 
der  HetriebsfrasmaHchino  3000  P.  8.  zu  entwickeln. 

I>ii'  ii'l/tere  Terbrainijt  wiilirrml  lii-r  Slniidc 
li5(  h«t(  »H  liO  »/o  de»  im  Ofen  orzfugten  tiii«»'«,  ho  dali 
407g  UasüberiicbuU  verbleiben.  Die  elektrische  Ver* 
Icoknng  w&re  biemacb  der  der  jetzigen  Kokaöfen  mit 
10  bia  25  (jb  OaaabereehBB  flberlegon. 

VI.  71»,  Nr.  mm,  vom  SB.  Joni  1805.  Cbar- 

1  (  h  il  r  Hu  vf  r  in  la  Chand<>au  b.  AillevillerB 
(Haute  Sft..ii(',  !•  rrtnkr.).  Slrhrfaeh- hr<iht:>th»i<i.-<rliiiii'. 

J»fr  Ihiri  liiiutssor  der  i-iii/L-lneii  Zii'li-''<  lii  il'cn 
kann  uiiul  liilii'iig  voneinander  während  der  Arbeit  von 
Hand  ti'  UlIiI^  geändert  und  SO  dem  Sehorgane  in 
jeder  Zeit  Koohnaog  getragen  werden. 

*  Die  .\nmeldnngen  liegen  von  dem  angegebenen 
Tage  an  wahrend  zweier  Monate  für  jodermann  znr 
Eineicht  nnd  EiDepmehaorheboDg  Im  Patemtamte  su 
Wien  au«. 

ALLm 


Jede  Ziebacheibe  besteht  auH  vier  zylindriAchon 
S(^n<Mmtett  dl«  M«b  auf  den  Armen  der  Habe  b 
radtat  vei^enlebbar  fQbren.    Je  zwei  benaehbarte 

irniiMiti'  '/  •'ind  durch  k.  iir"rini.,'i.'  "^tückc  r  mitein- 
ander verbunden.    Uie»e  »itzen  mit  wuisJartigtäu  Vor- 


didcanfOB  d  in  entsprechenden  Scblitzen  der  Seg- 
mente o  nnd  sind  i>l(^i''hfaIlK  radial  Tersohiebbar  ID 
einer  Scheibe  befi  ctitjt.  die  dun  h  die  Mutter  /"  auf 
der  Welle  //  vcrHchobeii  »erden  kaaii.  l'urch  dietwi 
VerHchiebuu);  tritt  eine  Vergrölierung  oder  Yerfcleine* 
rnng  des  DurchmoBaers  der  Ziebacbeibe  ein. 


KI.lSn.Nr.  II».' ir,S, 

vom  2.  Dozbr.  laOt!, 
AuiruMt  Schäfer 
in  >ieu-Ocl8burg 
bei  l'eine.  Dichtungn- 
ring  für  Heifiwiud- 
»ehiebfr. 

Die  Erfindung  be- 
zwei'kt  ein©  Verbes- 
Borunp  Aolcher  IleiB- 

windschieber,  bei 
denen   der  Flansch 
des  J>icbtungaringe» 
Innerhalb  das  Achle- 

Iier>,'e1ini)f<e^  tie::t, 
uiitl  ^war  daduioh, 
daß  der  oder  die  Flau- 
Hchen  a  Ava  oder  der 
DicbtuniTHringe  />  bi» 
außerhalb  doa  Schie- 
berf,'ehfitia«i  reichen 

und      liier  lMTesli:»t 

»iud.  Iii«  iiitltimrkeit 

der  üefe»tif,'un;;8- 
Hchraulten  hoII  hier- 
durch verjrröUert  und 
eine  Ueberwacbunip 
der  Dichtheit  d.Flao» 
Bchenverbindun;:  or- 
rnft^licht  werden. 


KU  7  b,  Nr.  m67(t,  vom  28.  Febrnar  1006. 
Rudolf  Baekbaas  In  Krefeld.  Hohr<*rhirp{ß. 

Wuhllfik-  für  '!■■■  !-'',- 
iig!<rhir>  Ißuiiti  .ttiiin/tf  ;u 
tch'i  ■      ii'Irr  lliihv. 

l>rei  in  der  gleichen 
•enkrechten  Kbene  lie- 
gende Bollen  a  aind  am 
120*  zueinander  versetzt 
in  einem  Halter  A  üo 
•i:elagort,  daU  ihre  Kuli- 
brierunjj  einen  fjeHrjilo»- 
sonen,  dorn  Rohrdurch« 
nu'Hser  outnpreehendeB 
_  Kreis  bildet.   Durch  die 

~  gleichzeitige  Dmek- 

'wirkun«^  Hä'mtH<<lier  Hollen  8idl  eii;o  sehr  glelohmlBigO 
and  feHio  Hchwoißung  erzielt  werden. 
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S8.  Jahig;  Nr.  41. 


Statistisches. 

Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  in  den  Monaten  Januar-August  1008. 


ffisonorzc;  eisen-  üii>  r  man^'anliAiti^e  (iAHroitii^un);^HmSH9}  KCDWritaohlMkfta ; 

•ainbrftnnter  eitcabaltiger  SchwefelkieB  (237  e)*   ....*. 

(SSTh)  


Boli»i«ni  (777)  

Brecheisen,  Alteisen  (Schrott! ;  Eiaenfeilapine  qbw.  (8-13a,  843b)  

Rühren  und  Röhrcnformstücke  aus  nicht  Mcbmiedbarem  OuQ,  Hibne,  VentUe  aaw. 

(7T8a  n.  b,  779a  u.  I>.  78.!i  i  ,  , 

Walzen  an«  nicht  Hchtniodbarem  Ciuß  (780a  a.  b)  

Mascbinentcilo  roh  n.  bearbeitet**  aus  nicht  Bchmiedb.  Guß  (782a,  783a  —  d) 
Sonstige  EiaensnBwumi  roh  nurd  beftrbeitet  (7Bi«a.  b,  782b,  788f  «.f.)  ■  .  . 
Rohlappen ;'  RoDaehieneii ;  RohblOek« ;  Bmunia;  Torgewalit*  BUeks ;  PÜtiB«a; 

Knüppel ;  Tiegelatahl  in  Blöcken  (784)  

Schmiedbare»  Ki!*en  in  Stäben:  Träff'er  (J-,  und  _)  L.'£>seD)  (785a)  . 
Eck-  und  Wink  L'l>_'i-»(Mi.  K  tiirHtürkti  (785l»i 

Andere«  geformtes  (faoHoniertes)  Staboiaon  (785  c)  

Band-,  ReifeiHen  (785  d)  

Andersa  nicht  gaformtaa  StabeiMU}  Eiaen  in  Stiban  znm  UmacbmaLiaii  (78fta) 
Orobbladta:  roh,  entsmidart,  gariehtat,  draMiart,  g^miBt  (786«)  

Feinbleche:  wie  vor.  (786b  u.  c)  

Vfrzinnto  Bleche  (788ft)  

Verzinkte  Bleche  (7881))   .  . 

Bleche:  abf;eHchUITen,  lackiert,  poliert,  ^cbrflunt  ubw.  (787,  788e)  

Wellblech;  Dchn-(StraakKRi<fel-,  WalTel-,  Warzen  ;andai«Bladia(769ftV.b, 790) 

Draht,  (gewalzt  oder  («Mfail  (791a  — c,  792a — e)   .  . 

Schlang:onröbren.  f^ewdit  odar  gezogen;  RSbranfoniiaMeka  (7Ma  v.  b)    .  .  . 

Andere  Kütirr  t»,     wnbt  oder  gezogen  (794a  n.  b,  795a  u.  b)  

EiBeiilüiliiirtclufneti  i7'j*ijft  u.  bl  

und  Unterlagaplattao  (796a  «.  d)  .  .  .  • 
KiHenbahnachHCii,  -radoiflcn,  -rüdor,  -radaAtM  (797) 

Schmiedbarer  Ou6;  Schmiedestflcke*«*  (798a— d,  799a— Q  

Oeschoas«,  Kanonenrohre,  S^ezahnkralsait  naw.  (799()  

BHtfikaB»  «ad  EiaaDkauiraklionaD  (800s  n.  b)  

Ankar,  Ambosse,  Schraubstörkc,  Brecheisen,  HImmor,  Kloben  und  Rollen  xa 

Flaschcnzflffen ;  Winden  (806a— c,  807)  

Landwirtscbaftiieho  OerÄte  (808a  u.  b,  809.  810.  sl6a  □.  b)  

"Werkzeuge  (811a  u.  b,  812a  n.  b,  818a— e,  BI4a  u.  b,  815a— d,  886a)    .  .  . 

EisenbahnlaschenBchraubon,  -keile.  Schwcllonschnwbao  oaw.  (8S0a)  

8oiii«ägaa  Eiaanbahnmatarial  (821a  u.  b,  824a)  

Behranban,  Vtata  aaw.  (8t0b  «.  c,  825  e)  *  

Achsen  und  Achsenteile  (822,  823a  u.  b)  

Waponfedorn  (824b(  ,  

Drahtseile  (625al  ... 

Andere  Dralitwunn  iS25b— d>  »  

Drahtatifte  (82r.  f,  s:!G(k  u.  b,  827)  

Eaia-  nod  KachengerAta  (828  b  a.  o)  

Kattan  f829a  a.  b,  880)  

Feine  MeMHcr,  feine  Scheren  uhw.  («FtRb  u.  c)  , 

Näh-,  Strick-,  Stick-  usw.  Nadeln  (841a — c)  

Alle  abrigen  Eiaaawaraii  (818  o  n.  d— 819,  898«,  882— 88Ö,  8S8d  m.  •— 840, 

8421  

Eisen  und  Eisenlegierungen,  unvoUrtilldig  angemeldet  .  

Kaaaal-  and  Kasaalechmiedoftrlieiton  iSOIq   d.  ho2  -80.5^  


4  964  886 
224  807 

171  871 
95  788 

1  547 
383 

4  214 
6  175 

6898 

683 

2  3H8 
2  .S4.'} 

1  842 
11321 
11574 

S858 
23  198 
12 
H8 
91 
4  496 
110 

0  232 
210 

74 

nsü 

2  155 
266 

598 
644 

1  08» 

4!» 
435 
1052 
52 
81 

H14 

399 
1  559 

286 
2628 

71 
121 

1  4.j4 

1  008 


2  142  079 
1427 

166161 
101 845 

41  453 
8  197 

3  0G6 
4199S 

268  180 

190  609 

41  l^b 
41  427 
65  552 

264  085 

185009 
78  038 
159 
10  904 
2  691 
1.1  549 

227  823 
2  266 
73  455 

233  116 
80  454 
53  048 
33  305 
21Ö88 
40  532 

4  585 
23  771 
12  8.36 

6  066 

7  867 
11858 

1  167 
67»' 

2  sli:^ 
21  485 
51  690 
16  958 

2  086 
2  393 
I  862 

29  814 
549 
18  147 


Eisen  und  Eisenwaren  in  den  Monaton  Jannar-Aogust  1908 

«    »        .          »      .  , 

376  202 
48  486 

2  451  767 
241 178 

Somnia 

^4  728 

2  692  940 

Jannar^Angnat  1907 :  Eisen  und  Etaanwaran  . 

585  246 

67  554 

2  253  773 

21,'l  800 

Summe 

602  800 

2  467  573 

*  Die  iu  Klaniiiii ni  -tibcnden  ZifTern  bedeuten  die  Nummern  des  atatistiBchen  Warenverzeichnisses. 

Die  A  nsfu  h  r  an  bearbeiteten  gußeiHernen  Maschinenteilen  ist  unter  den  betr.  Maschinen  mit  nnf^'pfilhrfc 
**  Die  Ausfubr  an  ächmiedestQcken  fttr  Maschinen  ist  unter  den  betr.  Maschinen  mit  aufgeführt. 
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KokMrMOfUf  4er  Welt  Im  Jmkre  liNM.* 


IM« 

t 

in» 
« 

■•kr  (■!•),  b*Bw. 
««Blccr<— ) 
1 

T«r.  Stuten  wen 

( 

Amerika  .... 

83023184 

29240080 

4- 

3783104 

DcatMchland  ... 

202e5572 

U;4'.U4J7 

4- 

3774145 

OroBbritMUiian  .  . 

l!t«;n.')2Tii 

is32tjr)',t;{ 

1- 

127Sr,77 

Holpien  

24144»U 

2238:>20 

-H 

17.'>'>70 

KiiBland  

t2301239 

2.{0 1231t 

Frankreidi .... 

185093« 

1907913 

5697  7, 

Oetterreieb.  .  .  . 

1 677646 

140028SI  + 

277363 

K&nada  

§750000 

6254  :<«  -i- 

I245r,4 

672089 

627t»84  -H 

44705 

C.V,i;»27 

«75812 

15SS5 

Australieo  .... 

1S!)046 

lfj55«;7 

■f- 

23479 

rngftrn    ,  ,  ,  .  . 

S 70000 

697 

§60000 

§60000 

Die  llbrl^n  Linder 

1950000 

g8S50000|+ 

700000 

tnegeeemt  |8«489999 

76880557 + 10109442 

Bohelaeu-  und  Stahlerzeagrnnir  der  Welt 
im  Jahre  1907.tt 

Dem  jüngst  endiienenen  XTT.  Bando  des  be- 

kAnnton  Werke«  .Th<>  Minoral  Indiistry"  f  ff  ciitiit  htneil 
■wir  dio  foliri'iide  l'eboreicht  über  die  letztjMÜrige 
IJ  o h  e ine iHT /  (' 11 1,' u  n:;  iillcr  l.iunier  der  Cirde, 
glichen  mit  den  Ziffern  di-r*  Jabrcs  1906: 


üame  de«  Lunde* 

Mraer  .lo.  «rblM«B«n  '  »omli  1907 
Roheiten»                "»»hr  (+) 

  hrEw 

1907 

1906       1  weni«.T  !  ~) 

t  1 

1 

'  Vi  Tciiii^rt"-  Maaten 

von  Ainrrika  . 
ÜeuUclilaad  eiu- 

•cblieU.  Lexem- 

26  193  863 

t570688s|+ 

486981 

barg  ..... 
OroBbritaDnien  e. 

18045  760 

12478067^+ 

572  693 

Irland  .... 

10  082  C:!8 

10311  77K  — 

22;»  140 

l'rankrt'ich    .  .  . 

3  588  949 

3  319  032  4- 

2ü'J  'J17 

Ituliland  .... 

2  7t;8  220 

2  350  000  -f- 

41H  220 

Bi'lirii-n  ..... 
Ooüterr.-Ungen  . 

Schweden  .... 

1  427  940 

1  431  160  — 

3  220 

1  405  000  1  403  500  + 
»90  444i    550  618^-1- 
6850001  552260)- 

1  öoo 
89826 
17250 

■>|.anien  

385  000 

387  500  — 

2  500 

Itulicn  

32  000 

30  450  -|- 

1  b:>o 

Alle  lilirif,'!'!! 

Linder  .... 

•",25  Oiiii 

f,50  000  — 

25  000 

In»s'''8ft">t 

•          >U  5'i  hii,  2:i7      '  577 

Deiiinui  li  bat  dio  (ichaiiitrohi'inonborMti'llung  »Ich 
.latirea  1907  (iicjenigo  de«  Vorjahres  um  rund  2';2'';'fl 
übertroffen.  Von  den  drei  führenden  Lindern  hatten  dio 
Vereinigten  Staaten  ein  Mehr  von  etwa  8<Vltttnd  Deutsch- 
land nebet  Lnxembnrg  eine  Steigemog  Ten  4'/«  ^/o  auf- 
7nvreieon.  wihrend  OroBbritanaien  nm  2"/*  snrflckgtng. 
Weiterhin  hdtten  noch,  feile  n.'in  dv'  <)l»ii;i,'n  /ifl'ern 
als  zuverltinMi^'  betrachten  darf,  Kulilaad  mit  heinahe 
18  "'ja  und  Kanada  mit  reichlich  7  ^/q  sich  einer  be- 
aondera  hohen  Zunahme  ihrer  Koheinenerzeugung  im 

•  Nach  .Glückauf-  1!»08  Nr.  35  8.  1270.  —  VergL 
.Stahl  und  Bitten"  1907  Nr.  3h  S.  I3ü3. 

t  Zahl  fOr  1906,  de  dee  £rgebnis  (ar  1906  aodl 

lücht  Torlair- 

5  Oem  liHtzt. 

tt  Vergl.  „."^tabl  und  Eisen-  1907  Nr.  35  S.  1267. 

ttt  New  Toric  1908,  HiU  PehlieUag  Cempeor. 


Borichtajehre  le  erfreoee.  Von  den  en  erater  Stelle 
genanntmi  drei  Staatan,  dia  zuaamoian  49828261  t 

oder  810  (,  de»  Qborhaapt  erblascnen  Koheirtentt  lieferten, 
standen  die  X'ereinijrten  Staaten  mit  43  "/o  unbestritten 
liii  ii>  r  S|,ii/,  ;  diiiui  fulirtf)  Poutscblaiiil  mit  21','?% 
und  Groltbritanuien  nüi  i<i'  :i"4  der  (lettamttnengo. 

Die  Entwicklung  der  ätahlU'lu  ßeiB«n>-Er-' 
lengung  ist  eue  der  uichsten  ZuMnunenatellung, 
die  wir  dereelben  Quelle  Terdanken,  in  ereeben: 


Meoge  dr* 

eriructcD 

FlaeabeM 

um 

leoe 

t 

t 

Yarainif^  Htaateo 

von  Amerika  . 
I  DeutMcliland  ein- 
8chlirQI.  Luxem- 
burg*   .  .  ,  . 

Großbritannien  e. 
Irland  .  .  .  . 

Frankreich  .  .  . 

Rutiland     .   .   .  . 

Oehterr, -Ungarn  . 

'•'  iL'ien  

Kanada   

Schweden  .  .  .  . 

Spanien  

Itefien  

Alle  übrigen 
Linder  .  .  .  . 


( 788  891 123  772  SOO'—    89  115 

I  I 

12  0(13  »132  11  135  0H5  4-    928  547 


6  627  li2i 
2  677  605 

2  076  000 
1  195  500 
1  183  500 
516  300 
353  OÜO 
847  100| 
116000 


6  565 
2  871 

1  7f.3 
1  l!t5 
1  185 
515 
851 
25t 
109 


670  + 
877' -f 

000  f 
000  f 
or.o  - 
200  + 
900  4- 
600  — 
000 -f- 


61  442 
806428 
818000 

500 
2  leo 
i  100 
1  100 
4  500 
6000 


405  000^  420  000  —      15  000 

Inaii:««amt  (61  198  S40'49  635  998  + 1  557  842 


Bringt  mun  hier  dii'  llrsreiinisse  ili'-*  Jahres  1907 
in  ViT:,'lcicli  /»  dmi-n  drs  \ uraufgegangenen  Jahr<-H, 
80  ergibt  Hieb  für  aile  Länder  zuHitminen  ühnlieli  wie 
beim  Roheiten  eine  Zunahme  der  Erzeugung  um 
reichlich  8  oj^  Dagegen  liegen  die  VerhiltniaB«  im 
einzelnen  inBofem  etwas  anders,  als  die  Yerelnlirten 
Staiit-'n  im  Irt/ten  Jahre  '  ^,'0  Stahl  v^eniu-er,  (irull- 
britatiiiicn  uiul  Irland  1  " mehr  bergostidlt  linlien  aU 
im  Vorjahrr.  Am  günMtii:»ten  unter  den  ilrei  führen- 
den Staatrn  hat,  wenn  man  die  berichti::U'n  Ziffern 
/ii^Tiinde  legt,  Deutschland  mit  einem  Mtlir  von 
6'/a>  in  der  SteUeneogeng  ebgeaehnitten.  Beeen« 
dera  hemerfcenewerl  ist  femer  —  wieder  unter  der  sdion 
oben  beim  RoheiHcn  erwähnten  Voran ■^Mot/ung  —  die 
Steigeruns;  der  riinsisrhen  FluBeisenzitler  um  17  '  4  i'o- 
Auf  die  Vereiniirien  Staaten,  Detitite bland  und  droU- 
britannien/uHanimen  enttielen  im  Jahre  1907  42424136  t 
oder  reich li<-b  S2  0,0  der  gcaatnten  Siahlherstellong; 
die  Vereinigten  Staaten  hatten  dabei  mit  46*/«  den 
grfiOten  Anteil,  dann  folgte  Deuti^chland  mit  23  o'o 
und  (iroBbritannien  mit  13" 

ScblicUlich  wäre  noch  /.u  erwähnen,  duii  die 
Stahlerzeugung  »ich  zur  Menj^e  des  orblasonen  Roh* 
einenn  im  let/.teti  Jahre  in  den  Vereinigten  Staaten 
wie  90,t;  :ioo,  in  Deutachlend  wie  92,5 : 100  and  in 
QroAbritannien  wie  65,7  : 100  verUelt. 

Bergwerke-  vad  Bleenliittenbelrleb  U  PtmAsb 

wihrend  des  Jahres  1907.** 

Mach  der  amtlioben  Statistik  des  Ministerinma 
fOr  Handel  und  Gewerbe***  gestalteten  sich  die  Er^ 


*  Die  Ziffer  filr  1906  belluft  sich  nach  der  be- 
richtigten statiHtik  des  Vereina  deutaober  Eiaen-  nnd 
Stafalinduxtrioller  auf  118078071. 

•*  Vergl.  „Stahl  und  Elsen«  1908  Nr.  3  S.  97. 
„ZeitMi  lirift  für  das  Merg-,  Hütten-  und  Salinen- 
wesou    im    i'reuttischen    Staate".     Jahrgang  1908 
1.  Stetietiaehe  Liefenmg  8.  1  bu  28. 

e 
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Statilitdte». 


S8.  Jakrg.  Kr.  41. 


gebDiBBc  des  Bergbau-  uud  Uttttenbetrivlit*«  im  l'rcuBi- 
«ehan  Staate  während  des  verfloMeneD  Jalwee  wie  folgt: 


Steinkohlen  | 
BrannkobWn^, 
Eiaenane  .  || 
inekelene  .  | 
Mttnganene  | 
8elnrefel]äee|| 
Roheiaen  <  .  | 

Iiaruutor  ^ 

a)  CJießprci-  ( 
Kobei§en  [ 

I.  Bchmel-j 

zii;r„"  .  .  .| 
Besäenier-/ 
Boheiaen  {{ 

d)  Thomaw-  ( 
KolieiMei)  ( 

a)8tahlei>(-n  I 
tt.Spiegel-vl 
eiaen**  (| 

f)  l',.>id,l-  I 
robeiHcn 
(ohne  I 
Spiegel-  I 
eiaen)  . 

gt  Bruch-  u.  ( 

...Ii 


1907  268 

190«  274 

1907 ,3U0 


rrirderuDK 
b«/w. 


Wart 


190« 

1907 
1906 

l!>07 
1900 

ino7 
iöü<; 

1906[  19 

i;)07  76 
1906i  T'> 


378 

420 

391 

4 
4 

18 
16 

Hl 


501 

4»5K'U7 

478741 

25369 
23800 

i:ü 

•»•05 

2H7 

751 
681 

:i2T;t:: 
2'.'841 


1340440801 

128295948 

526G0&U7 
47912721 

0077778 
4713928 


lZSMe2587 

1 1 27820402 

127192622 
107157660 

50691018 
42235891 


1907 
1906 

I- 

1907  S 

1 90t; 

1907 
1906' 

1 907 
1906 


t-  CO 

—  o 


1907 
1906 

r.ni; 
lyoö 

1907 
1906 


•73  u 

t-  ^ 
o  _ 


7557 

1535:t7 

72442 

f»22105' 

ö  1  '»H  1 

"i '  i  J 1 1 1 1 

1849G2 

15904291 

186849 

1689818| 

r.s:,!-,:!  11196 

»154>iäu 

503467014, 
1 

1517966 

109996000 

1498526 

970&0656| 

«7270 

7M94199 

57447 

6104120 

478011 

34144558, 

490081 

SI706924{ 

4942511 

306S05248j 

4687564 

265147438 

9S1140 

8ai24984| 

766678 

61292178 

671855 

4;J9(;4909 

703474 

41602292 

17646 

701868 

14110 

664406 

Der  .Iroii  and  C(>al  Trades  Itcvicw'"  *••  c ntni'linu'ii 
wir  nacb)*tehendo  Angaben  über  die  Kohlen-,  Mangan- 
erz- utid  Kalkstein-Oewiniiang  Indiana  in  den  Jabrao 
1899  bU  1907: 

Jafar 

I                      I  t 

1899                     4  696  198        88  520  1  195 

1900                    56H9647        98847  — 

1901                    6  861  64«      164  660  28  448 

1902  6H99  065       146  341  80  572 

1903                       6  921  729        i:,'{9i;:!  :!5  802 

1904                      7  i'S'J             I4n  i.'i.i  51  6<i| 

19ü:)  7-1  7    ■        -21'-,  114  94  571 

1906                     9  249  466       443  425  49  617 

1907                   10694  891      862  866  74  394 


•  Uaii|it-  und  Nebenl'i'triclie. 
**  Einacblielilicb  l'erroiiian^an,  Ferrosiluium  aaw. 
1908,  11.  aaptembar,  B.  1061. 


KobetsenerzeagBng  in  den  Vereinigten  Staaten.' 

Im  Anachlu8rio  an  unsere  kurze  Mitteilung**  Bl>er 
die  liaiataag  der  Koka-  nnd  A  Dtbra»it-Hoch6feil  dar 
Yereinif^en  Btaaten  Im  Aoguat  d.  J.  gebaa  «tr  nach- 

Nt<'h(>ii(I  (iii'  tihlii'hf  ^'ciiaun  AiiTHti-lIung  mit  doB  Ter* 
gloicbttzilTorn  tUr  den  Mooat  Juli  190ti: 


I.  Geaain^Erzcu>;ung    ,  ,  , 
ArbeitatigL  Enamgutg  , 

II.  Anteil    der  Stahlwerka- 

geHelldchafttti   

Darunter  l'crroniangaa 
nnd  S|riagalaiaan  .  .  . 

III.  /all!  <lor  Ilocbüfen    .   .  . 

I>aviin  im  Feuer     .  .  , 
iV.  Wocbenleiatoogen  der 


AigaM  iiaa     Ml  taaa 

,  1370412  1  237  619« 

39  923*** 


44  207 
911406 

15171 

m  1.  Srpt. 
190^ 

393 
179 


811  417 
10  414 

Am  I.  AttC. 

394 
1«1 

t 

289  143 


RoefaSfen  318182 

KeklMgawianuif  der  Welt  In  Jahr«  llN)7.t 


Manw  d«*  Laadtn 


i9Cr 


IMM 

I 


eowlt  1907 


I 


Aaian: 

China  .... 

Indii'ri  .  .  ,  . 
.Ia|ian  .... 

AuMtralien: 
Neu-Sadwalo«. 
Nenaeeland  .  . 

l'ebr.  Au.stral. 
Kuropa: 
Bel^i<>n   .  .  . 
Deutaehlandtt 
Frankreirh  .  . 
<  r  ri'IHiritiiiuiieti 
uiiii  Irliiii«!  . 
Italien^   .    .  . 
OcHtcrroich- 
l'ngarniij} 

I  Schveden  .  . 
{  Spanien  J3«$  .  . 

Nordamerika: 
I  Kanada  .  .  . 

j   Ver.  Staati'n  . 

I  Südafrika: 

Transvaal,  Na- 
.  tal  uud  Ka{i- 
1    kolonle  .  .  . 

A  1 1  !•  ü!>ri;;cii 
Läiiiier^f    .  . 


10450000 

-1- 

1  f2iMinOO 

97S:!250  -1- 

12M9O0OU 

12500000 

7850000 

7748884 

+ 

1784000 

1600000 

900000 

870000 

+ 

23824499 

28610740 

206542688 

198583259 

37022556 

34313645 

267828276 

25 1050^09 

+ 

10450000 

141675^1 
390000, 

■  -y 
184008 


226000  800000 

8987661 I  87612000 

17800000  16990000 

.S05000  §  266000 

{S  3250000  328467« 


10510961  991417«  + 
480430183  376397204  + 


3945048  §3900000 


3475780     5500000,—  2U24220 


tli7M 

12000^ 
270i9i1 

16777467 


IS64611 
81O0D0 
«0008 

.  69«786 
6603»79 


lMHi:cHumt  1089110497  988173043 


100937454 


*  ,Tbe  Iron  Aga*  1908,  10.  8«pt,  8.  726. 
*•  .^tahl  und  Eitan«  1908  Nr.  39  8.  1406. 
*«*  EndKüHiic«  Ziffer  (vargt.  «Stab!  ood  EiaaD*  1908 

Nr.  35  S.  r.'55l. 

t  Naeb  „Tim  Mineral  InduHtrv  durinj;  1907'. 
Editad  bj  Walter  Renton  Ingalls.  YoL  XVi,  8.  179. 
—  Yergl.  ,8tabl  nnd  Biaen«  1907  Kr.  86  8. 1267. 

ff  EinschlieSlleh  Braunkohlen;  nacb  der  Raicht- 
atatistik  it»t  die  OetamtfSrderung  im  Jahre  190«  etwaa 
geriniurer  ^H>\v<'>'en,  da  hier  angafalian  wird. 

Ü  Uescbatct. 

9S  EioaeUiefillch  BrauDkabtan. 
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Aus  Fachvereinen. 


Iran  and  Steel  lostltute. 

la.  iapItMbar  Mi  1  OhMtcr. 

Zum  drittfiiitiul  tairte  iln-*  Iron  and  S  t  e  <»  1  In- 
«titute  in  .Middle»brough-on-Ti  ('H,  jener  Stadt 
inKorden r.nglandBidiederIQttelpunkteinoH,  «-ine  ei<;i  n- 
arlife  MachtsteUane  io  dar  Ewenindustrie  der  £rd<> 
•inmbmradev  INitiflrte«  ist.  Vor  89  Jahren  worde  das 
Institate  hier  ins  Loben  gerufen.  Die  Bnat,  die 
Ton  weilauBBrhauendcn  Männern  damnln  ftu««'pntrpnt 
vurile,  liat  n'ii'lio  Früchte  uezeitipt,  die  iilli  n  i  i  i  n- 
erz«'u>;endi  ii  Ländern  zugute  gekommen  sind.  Iis  i«t  1><  - 
jrri'iflirh,  daß  bei  der  hourigon  Tagung  Erinnerungen  an 
di«  frOberoB  VerMnunliiOKen  in  derselben  Stadt  geweckt 
werden  und  die  weehaelTollen  Seblelcnle,  die  der  Baiirk 
•  T^leltt  bat,  zur  Ert'rterung  Hteben.  Selion  im  Jahre 
ITHT)  soll  der  ernte  nnclioren  in  .Micldieshroofrh  erbant 
Wi  r  Ith  -  itj;  die  Blüte  de«  Pirttriktes  begann  aber 
erbt,  um  lideni  durch  John  Vaoghan  die  mäcbtigvn 
KiHeuHteinlager  wiederentdeckt  waren,  die  io  nAchater 
>iiUie  and  geringer  Tenfe  ruhten  and  die  mit  dem  in 
einer  Bntfernanfi»  ron  aar  wenif^n  Weilen  i^wonnenen 
Kokt)  die  (Irundlagp  einer  machtvollen  RoheiHendar- 
fitellun;,'  wurden.  I>ie8e  betni-,'  im  Jabre  \Hii9  rund 
1 '  .■  .Millioiien,  im  vitIIil-^-'  i  i  ii  .Iniire  .1';;  Millionen 
Toouou;  ihre  Kedoutung  verdankt  sie  niebt  nur  der 
gUefcUcben  Vereinigung  von  KiHen^toin  und  Brenn- 
atoS^  aeodem  dem  weiteren  Umstände,  dafl  die  Werke 
ihre  EneugniMe  anmittelbar  in  die  SeesehilTe  ver- 

laden  kennen.  .Mh  dn»  Iron  .inii  Steel  Itmtitute  im 
Jahre  1883  /um  zweiti^nmal  nach  Middleöljrough  kam. 
~!and  der  Ite/.irk  auf  der  lii'ihe  «einer  lUanz/eic ;  denn 
juitt  in  jencH  Jahr  fiel  die  böcIlDte  Zilfer  »einer  Hr/- 
gewinnun^  Nachdem  im  Jahre  1881  die  ersten  aux- 
triMigan  Em  tnr  Yarwandung  gelangt  waren,  ging 
man  meltf  und  mehr  snr  Erzeugung  tou  HBmatit* 
rolieisen  über;  Tmi  dem  EntphuHpliDrungsiverfahren  in 
der  Hirne  maehten  —  man  kann  w<ilil  HHgeti  nierk- 
■A I. !  ,  rs\  ei»o  —  als  oinzitres  Werk  nur  liie  >iorth- 
Ijisti'rti  Steelworks  (iebraueh.  Trotzdem  aber  voll/og 
itii  h  der  Eraatz  dcH  Schweifieisons  durt  b  FlnUeinen  in 
unwidaratebliehem  Fortachritt;  bauta  apielt  hier  daa 
badaehe  Martinrerfahren  die  grBBta  Rolle. 

Stadt  und  rin::et)un;;  hatten  wich  mächtig  geri  ll  t, 
um  die  "00  Mit^,'lieder  und  Ofinte  in  der  (JeMiuut/ahl 
veii  1  ;'>'i  /.u  oiii|ifaiigen.  Auch  Ueutacbland  war  dies- 
mal zahlreich  vertreteo.  Nachdem  sich  die  Teilnehmer 
tagH  zuvor  in  dar  Stadthallo  zu  einem  muHikalischen 
Abend  anaammengefundan  hatten,  hiett,  Tor  Beginn  der 
ersten  Sitzung,  die  am  29.  Sepiembar  stattfand,  der  Lord- 
mavor  d^  r  StaU,  Oherat-Colonel  Pooie.  das  Institute, 
das  vor  '-*')  Jahren  zuletzt  in  den  Mauern  der  Stadt 
getagt  habe,  herzlich  willkommen.  Danti  ■  rnlVnete 
der  PrAsideot,  SirUugb  Bell,  die  Versammlung  und 
erledigte  io  aller  Kflne  den  goHrhflftlichen  Teil^  ana 
dem  harvorgabt^Mn  aei^  dafi  fOr  die  nichaton  ivei 
Jabre  Sir  William  Thomas  Lewis  daa  Amt 
des  VDrsitzenden  lUi.  rm  hmi'n  vfird. 

DoQ  Reigen  der  YortrAge  oröffaote  J.  E.  Stead 
mit  Mltteilnngan  über  ein 

In  den  letzten  Jahren  haben  die  zur  IVüfung  von 
Metallen  und  Lsgiernngen  beNtimmten  .MikroHkojto 
mancherlei  Verbesserungen  erfahren,  doch  haben  sich 
dieselben  in  erster  Linie  aaf  die  fQr  wisaenBchafUiche 
Aihaitan  und  nicht  ffir  die  Werkatattpraxia  bestimmten 
Apparate  erstreckt;  ja  bisher  gab  ei  flbarbaaiii  noch 
kein  Mikroskop,  das  rieb  fllr  den  praktbahan  Oe- 
braoeh  in  OiaBerrian«  Btahlwarken  nnd  Konatraktlona» 


wo:  l.-iiitti  n  i;eei;,'net  lititte.  Dali  ein  f-olcliC!«  Instru- 
ment aber  erwünm  ht  int,  liegt  auf  der  Hand.  Für 
die  meisten  praktischen  Zwecke  ist  eine  starke  Ter« 
gröBernng  gnr  nicht  erforderUoh;  so  kommt  man  hal- 
spielsweiso  bei  der  Prflfnng  Ton  StahlgnB-  nnd 
Schmiedestück. -n  mit  einer  .0-  Ids  50 fachen  Ver- 
griiUerung  uuh.  F.ine  derartiire  Veriirrdierun);  würde 
auch  den  üieüercileiter  in  dm  ."-land  set/en,  an- 
ntihcrnd  zu  ermitteln,  in  welchen»  Verh/iltnis  l'hospbor 
in  Keinen  Gußstücken  vorhanden  ist  und  oh  die  Menge 
(li-f4  :,'cliundenon  Koliien-<tolTe»  groU  oder  gering  ist. 

VAn  für  die  Werkstattpraxis  bestintmtes  Mikro- 
skop muli  drei  IJedingungen  erfüllen: 

1.  £a  mufl  einfach  sein,  aus  mCglicbat  wenig  Teilen 
bestehen  nnd  eine  siemlieh  ranbe  Behandlnng 

vertratren. 

2.  Reflektoren  und  Lieliti|uelle  müssen  mit  dem  Ob> 
jekttT  rerbiiiiden  nein. 

3.  Der  Apparat  djirf  nicht  teuer  sein. 

Der  Vortra!.'endc  erläutert  sodann  ein  nach  seinen 
.Vngaben  von  der  I'irma  J.  Swift  vM:  Son  ausgo- 
fahrtes  Werkstatt-Mikroskoji.  Das  Stativ  bestobt  aus 
einer  Scheibe,  die  mit  drei  in  StahlB|)itzcn  endigenden 
FOiten  versehen  ist.  Als  Lichtquelle  dient  eine  kleine 
i'Volt-Olilhlampe,  die  von  einer  eniapreehenden 
Trockenbatterie  mit  Strom  versehen  wird.  Das  zu 
untersuchende  Material  braucht  nicht  sorgfältig  vor- 
bereitet zu  werden:  für  die  Prüfung  von  (inliei'^en 
auf  seinen  Thosphorgehalt  genügt  schon  die  gewöhn- 
liche Werkstatt-Politur.  Dus  Aetzon  kann  mit  ver- 
dünnter Salpeteraftnra  erfolgen.  Uat  man  t.  B.  ein 
bearbeitetes  OuBstOck  n  nnteraoehen,  so  wird  daa» 
selbe  zunächst  mit  feinstem  Schmirgel  poliert,  dann 
preßt  man  einen  Ring  von  I'lnKtizin  darnnf  und  gießt 
auf  die  so  ali;,'e;;ren  /  ti-  M  -  t  alliiii'Tll  Jir  i  I.  du-  verdünnte 
Säure,  die  man  etwa  Ii  .Minuten  lang  einwirken  InBt. 
llieriiuf  wird  der  Ring  entfernt,  die  geätzte  Fläche 
mit  Wasser  abgewaschen,  mit  Löschpapier  abgetrocknet 
und  daa  Stttck  ist  inr  Untersnohang  fertig.  — 

T.  <J.  Hutchinson  teilt  in  dem  nunmehr  fol- 
genden Vortrage  io  aahr  eingehender  Weise  die  £r- 
uhningen  mit,  die  «r  Int  Vaidattf  vieler  Jahre  auf 
den  „SkinnhigtoTO  Ironworka*  mit  der 

mechanischen  Reinigung  der  Eisenerze 

gemacht  hat.  Dieselben  gipfeln  in  folgenden  drei  SchluS- 
■itsen :  1  .TerhQttet  man  das  En  angereinigt,  so  waehsen 

in  gleichem  Verhältnis  wie  die  Verunreinigungen  der 
Koks-  und  Kalksteiuvcrhrnueh  und  damit  auch  die 
Schmelzkosten.  2.  Ks  ist  luHiijer,  die  Verunreinigungen 
der  Krze  mechanisch  auszuscheiden,  als  sie  im  Hoch- 
ofen horauszuNchftielzen.  3.  Die  mechanische  Rei- 
nigung der  £iseDene  ist  erstrebeoswert  and  noch  bei 
allen  Ernorlan  anwendbar. 

OreTilla  Jonea-MIddleilmiagh  lieferte  ein» 

BcMkratbrnny  Inr  HoebnfMiwwrk« 

Toa  B«U  Brothers  ron  1844  bis  1iN)S. 

Dia  genannte  Firma  wurde  im  Jahre  1844  von  den 
drei  BrBdern  Lowthian  —  dem  npsteron  Sir  Lowthian  — , 

Thoiims  uMiI  John  Hell  gegründet,  indem  sii-  eiri  ii 
auH  dem  Jahre  IH'Mi  stamnienden  lli)clinlen  /n  WNliiai 
am  Flusse  Tyne  pachteten.  Die.ier  'Uen  machte  bei 
Üb  cbm  Inhalt  in  der  Woche  anfänglich  56  t,  später 
100  t  nnd  wurde  ausgeblasen.    Die  Terwendeten 

Erae  wurden  örtlichen  Blaekbaod-  und  HAmatitTor- 
konunan  entaonunan.  Ala  sweitea  Werk  bealtst  dta 
Firma  oaik  1878  die  Anlagen  in  Walker^n-Tyno,  wo 
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xur  VerBor^uD;;  des  fOr  die  damalige  Zeit  bedeuteoden 
Pudilt'l-  und  Wdl^werkH  von  Lo»b,  Wilson  and  B«ll 
im  Jahre  1H42  der  orMc,  der  zweite  und  1852 

der  dritte  Hochofen  aii^eblaaen  worden  war.  Den 
Bifldera  B«U  gebührt  da«  Verdieiivt,  •rfolgreieh  flir 
die  •«g«deliot0re  Yerlillttoiig  det  deveUnder  Bub- 
fifeins  oinpotreten  eu  sein.  Dio  AUliandlung:  lirinpl 
auHführliebere  Mitteilungen  ülier  das  KoluMhfnaus- 
brinj:en  dos  Werke»  von  IH.'iJ  bis  zu  BeiutT  Still- 
Mtzung  and  Nicderleifung  im  Jahre  IbiM.  Von  \hhh 
•a  wurden  dort  Oollivara-Erzo  verschmolzen.  Nach 
knlMO  AuMlMa  aber  das  dritt«  Wark,  di«  Wear 
Ironworta,  WMbtn^ton  Co., 
Darbam,  und  den  dorti;ren 
Hochofenbetrieb  von  1*557 
bis  1875,  wird  die  vierte 
ADla^o,  die  Clarence  £i»en- 
«erke ,  oingebendw  be- 
■ohriab«!!.  Dort 


"OOo  Si, 
i ,  zoi;:t 


HMMia  mm  4m>  Mkn  UN. 


AbWMiuct.  KwwltodaMn 
au  *am  Jahn  IM«. 


Jahre  1854  (furfi}.  du  Profil  Abbildniifr  1),  bie  1S65 

foli,'tt'n  fünf  weitero,  wobei  man  cloich/eitip  dazu 
überj^injr,  die  alten  rei  litcckij^eti  Höhtöfen  dnrch  runde 
naeh  riovelander  Uauart  /n  er.'<>  tzen.  Die  Hochöfen 
wurden  in  den  t'.Oer  und  7t»  i  r  Jahren  teiln  höher  ge- 
sogen, teÜH  duri'h  vollstttndi^en  Umbau  auf  24  m 
erhSht  Zwiaohea  ISää  nnd  1892  worden  atatt  der 
alten  RSbrenapparate  Winderhitcer  nach  Cowper  tob 
19  m  Höbe  und  '".4  m  iMir  liiiu-s«cr  eingeführt  und 
deren  Zahl  bi«  1^'.<7  auf  iu  vermehrt.  Heute  besil/t 
das  Werk  zwölf  Hochöfen  mit  je  rund  1220  t  wöchent- 
liclier  Leistung  l.ver);l.  Abbildung;  2),  :i4  AViniierbi(/er 
and  eine  TeeHAidc-  nowic  vier  Wctjfarth-Verbund- 
Oebliaemaacbineo  nebat  dasngebörigen  Oampfkeiaoln, 
KokaSfan  nnd  aonaUgen  Apparaten. 

Ad.  JoQT«  (Paria)  aprach  Aber 

4«i  BlalaS       SlUxlams  anf  die  phjalkallsehM 

nnd  rhcmlschen  Fisrpnsrhaftfm  d«»s  Eisens. 

Bednar  bcachriokte  sich  Tornehnilicb  daranf,  die  Ein- 
fllliae  dea  Silisinma  ra  bea|irechen,  lowelt  aie  alch  anf 
dia  magneliaohen  £lg«naclia(teD  und  die  cbamlecben 


Ri^ent«<'barton  des  Eiaena  in  dem  Verhältni«  zu  seiner 
Widenstandaflkigkirit  gegen  dea  Aagilff  TOB  Slann 

erstrecken. 

Aenderung  der  magnetischen  Bigaa« 
aeh»f  tan:  Bilixium  iat  ein  Metalloid»  daa  gaai  vb- 
magnetiidi  lit,  d.  h.  ein  Elektromagnet  VbC  anf  reinea 

Silizititn  öberbniipt  kr-innn  Einfluß  aus.  Anderaelta 
8tt'Ilt  Kitieu  ein  tN|ii§rlieA  niajj^netischea  Metall  dar. 
Jouve  versuchte  schon  im  Jahre  1902  experimentoU 
festxuMtellen,  ob  die  Aenderung  der  magnetiH«  beii  An- 
ziehungskraft im  geraden  Verh&ltuiti  /u  den  i'rozent- 
gahalten  as  Eiaaa  nnd  Silisinni  ataht  oder  ob  hierbei 
tr^'endwftlehe  ModMkaHoneB  atch  fealitalleB 

!!■  I'i'ii.  Dan  F-ri^ebniH  der  Friti  rniK-hung  War 
kurz  fol>;('iides :  Wird  llineu,  da«  mit  wech- 
selnden Mengen  von  8iii/.ium  legiert  ist,  dem 
£iaäuB  eines  Magneten,  der  von  einem  .Strom 
von  gleichbleibender  Stirln  erregt  wird, 
nnterworfen*  ao  Twniindefl  aicb  die  An- 
ziebnngakraft  dea  MaKnetea  isfetebmäßig  mit 

einem  steigenden  Gehalt  der  I-egicrung  an 
.Silizium.  Hei  einein  (icduilt  von 
enlsurechend  der  Verbindung  l'ej 
•ich  ein  plötzlicher  Knick  in  der  Kurve. 
Ueber  den  genannten  8ilizianigebaU  bin» 
auK  nimmt  die  Magnetiaierbarkeit  wiader 
regcluiiißig  ab,  bis  za  einem  Oehalt  von 
^:-J,3HOo  Si,  cntKiiriM-liend  KeSi;  bei  dicHeiii 
Punkt  weist  die  Kurve  wieder  einen  Knick 
auf,  der  Hieb  Imm  eintim  Oehalt  von  5ü  "ja 
81  (entaprocbend  Fe  Sit)  wiederholt.  Diese 
drei  Punkte  anagenommen,  verringert  sich 
die  Magnetiaierbarkeit  gleichmIBig  iin  Ver^ 
bSttnia  mit  der  Zanahme  an  Silisium  von 
100  ffir  rainaa  Eiian  bia  0  tllr  reinea 
Silizium. 

Aus  der  Erscheinung,  daß  nur  fOr  die 
drei  Verbindungen  Fe«Si,  FeSi  und  FeSi« 
die  Magnetiriarangakurvo  drei  deutliche  Ab- 
weiehnngen  icigt,  zieht  Jouve  den  8chlaB» 
daß  keine  weiteren  Verbindungen  ala  die 
genannten  zwiMcben  Eisen  und  SiTuiuni  be- 
stehen. In  einem  Schaubild  ist  die  fxperi- 
mentell  erhaltene  Kurve  dargestellt,  für  die 
Art  der  Vereuehadurcbrahmog  wird  auf  die 
frohere  Mitteilang*  Tarwieaen.  Ba  iat  noek 
zu  bemerken,  daß  diese  Srgebniaae  an  reinea 
I<egierungen  von  Kisen  nnd  Siliziam  erhalten 
wurden,  lüe  frei  von  Kolilenstoff  waren. 
Jouve  will  in  einer  späteren  .Vrbeit  den 
Einfluß  eines  etwa  vorhandenen  Qohallaa  an 
Kohlenatoff  nnterauchen. 
Aendernng  der  ehomiaehen  Eigenaebaften. 
am  meisten  cbarakteristische  Eigenschaft,  die  ein 
(ii  linit  nn  Silizium  dem  Eisen  verleiht,  ist  die  Wider- 
standhiiiliiL-ki  it  gegen  Sauren.  Jouve  hat  dieser  V.r- 
scheinung  bi-sonderes  Interesse  entgi-gengebraebt  unter 
dem  Gesichtspunkte,  diese  Eigenschaft  nutzbringend 
anacnbeaten  fllr  die  Heratellung  tob  OefäUen,  die  aar 
Aüfniüime  Ton  SSnren  dienen  iollen.** 

Eine  wirkliche  Widerstandsfähigkeit  der  Eisen- 
silizinmlfgierungen  gegen  Säureaugriff  ist  aber  erst 
festzustellen,  wenn  die  I,egierung8verliiiltni^'4(',  dii'  der 
Verbindung  Kc/Si  entsprechen,  erreicht  be/v*.  über- 
schritten sind.  Es  müssen  also  alle  Legierungen,  die 
nicht  im  elektriachen  Ofen  hergestellt  sind,  aufier 
Betracht  bleiben,  da  nur  im  Elektroofen  Legierungen 
mit  so  hohem  Siliiiunigehalt  hergestellt  werden  können. 

Hei  den  Versuchen  mit  heiller  Schwefelsäure 
(22*'  Hauin>'i  gegen  EiHtMisiliziumlegiiTungen  in  Form  von 
Hi'hältern,  Hohreti,  Kesseln  usw.  ergab  sieh  folgendes; 

*  .(  omptes  Bendua'  1902  Bd.  6  ä.  244. 
•*  Vergl.  auch  .Stahl  und  Einen«  1908  Br.  24 
8.  644,  ^r.  40  8. 148B. 
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1.  Siliziumlc^M.  riiii-  (Motiliare)  nit  20,9 *^ 
YorloHt  in  swei  Mouatea  U,0&o;4; 

2.  Ootdawi  mit  S  >  ffi,  Vwloit  in  zw«i  8kiind«n 

3.  GvwSfaolisliMi  Onfieisen,  Twlost  in  swri  Stau» 
den  46  o/o. 

Da  die  korrodierende  Wirkung  der  Salpctor- 
«Hur«>  eine  erheblich  (ttärkere  ist  ab  tiic  liur  Si  Ii «i  fol- 
Bäuro,  8U  mu6  die  J.f^iornn;;,  um  doin  Angriff  dor 
erstgenannten  Siure  widerstehen  zu  können,  höher 
•Uintrt  lein.  Di«  erhaltenen  Vermeheergebniice  lind 
benerkeaewert:  Ein  Rolir,  das  in  94  Standen  von 
rnnd  300  Mlpetersauren  DSmpfen  von  150  bia 
200*  ('.  durchetrflmt  wird,  widerstand  dem  Anf^riff 
■eit  März  Ul0:i  mit  I]rf(.lLr;  der  VfrluHt  tri-j;euülter 
dem  urHprünffliilu'ti  dt'wiiht  ist  ca"/-  iforiiij;,  or  be- 
tru|?  rd.  100  ff  bei  eiiu-m  Anfuii^-;;i'wii'Ut  von  20,4  k>f. 
In  einem  beeonderen  Falle  wurde  ein  Ventüatorrad 

SUisIntnlef  ierang  gebant,  alt  dem  In  der  Minnte 
2r>0  cbm  eineH  Oemiwches  Ton  Raipntorsaoron  und 
Kcbweri^litauri'n  DAinpfen  fortbewegt  werden.  Die  Er- 
puhnin>>-  V'iii  Versuchen  mit  .Sal/!*(»iiri'  iimi  H*sii;nHun' 
babeu  auch  die  Zweckinüßi^koit  der  VtTweiidiing  von 
EleeDSllLÜnml(xieruDi.'i'n  dar^'etan. 

Eine  angliache  Firma  hat  JouTe'a  tiili/iumlogie- 
rnngen  benSylieh  Ihrer  Wideratandeflhigkeit  geilen 
rlu'tnifirbe  FlinflOiiHe  Versuchen  unterworfen,  über 
deren  Ergebniaae  uachntebeude  Zablontafeln  Auf- 
scUnfi  geben: 

Tabelle  1. 


Tabelle  S. 


1                                 8a]|>etonanni  W  %. 

N«fh  24  8tun<Uo 

Nach       f>tund<  n 

Qewtcbt 
ID  kf 

Vcriuat  SU  (•»- 
Wiehl  iD  kc 

Orwlchl 

In  kg 

VrrluiiC  «D  Ut- 
wkbt  !■  k( 

6,4410 

5.1  nr.;} 

8,1524 
14,50n 
1,70Ü0 
1,4941 

—  0,0999 

—  0,0047 

—  0,0037 
-J- 0,0012* 

—  0,011« 

—  0,00S4 

6,4018 
5,1622 
8,14K7 
14,5025 
1,6344 
1,4907 

—  0,0207 

—  0.0006 
~  0,oo:!2 
-|-  o.iiim:»' 

—  0,0323  1 

—  0,007  1 

Vorsucbe,  hei  üent  u  l'robeatücke  in  verackiedeneu 
Säuren  24  Stunden  untergetaucht  bliebent  gaben  fol> 
gende  Zahlen  (a.  Tabelle  2). 

Jonre  betont,  daß  die  Ton  ihm  an^eftUirten  Ter- 

iUcbB*'rir«'l'niHbi>  (in  der  Quelle  sindnorh  woitpre  Zahlen- 
angabfii  ttuthalten)  von  Vernm-hen  luirriibreii,  die  von 
wirklich  haudelHtechniMihL'n  Geai('htH|iunkton  aus 
darcbgefllbrt  worden  aind,  und  daß  die  Abmeanungen 


•  Di©  mehrfach  beobachtete  ( ii>wirht«zuiiahm(> 
hänsrt  waliraclieinlicb  mit  der  Porosit&t  de«  .NUtatles 
und  einer  dndnreh  erfolgten  Slttignng  mit  Siure  n- 
■ammen. 


;    ViTlu»t  Oller 

Saara 

Zanahm« 

1     All  Ijrwlohl 

Salpeterstture  kons.  .  . 

42,1690 

1    —  0,0060 

Salpetereiure  1:1.  .  . 

38,fi40!l 

1  —0,0065 

Sebwefelainre  konz. .  . 

82,6000 

kctoa  Aeadcniac 

Schwefelaiure  1:1  .  . 

27,0800 

F'.NHi;.'sÄure  kon/.   .  .  . 

19,5632 

—  n,oo'.) 

£aaig8Aure  1:1..  .  . 

14,373 

—  0,014 

1 

mancher  der  Itenutzten  Apparate  tqU  und  gsns  den 
Wert  der  Legir'runi,'<'n  dartun. 

All»  HcintM,  N  iThiH  hi  n  zieht  Rednrr  den  SchliiÜ, 
dnß  in  den  l-'ullcii,  in  denen  Silixium  aU  Zusatz;  zu 
F.iHca  einen  j;enü(;t>nd  hohen  Frozentgebalt  erreicht, 

1.  die  magnetiachen  fdgenschaften  verschwinden  und 

2.  dleWideretaodefibigkelt  gegen  «bemiaehe  Angriffe 
mit  dem  liehalt  an  SUisinm  wiehat. 

I>r.  II.  C.  H.  Carpeoter,  Profcaaor  an  der 
t  niv.^rHität  in  Maneheater,  behandelt  in  aeinem  Vor- 
trag den 

BntnmiBgsi»ukt  des  Bfient 

oder,  wie  man  Montit  zu  sagen  pflegt,  drnSchmel/.- 
p  unkt  de«  EiHonw.  Nach  einem  kurzen  Kedcliicbt- 
lichen  KQckblirk  auf  di«'  Scbmelzpunktlu'^itimniung 
dea  Kisens  bespricht  der  Vortragende  dir  drei  ilniipt- 
arten  der  Ti-inp<>raturbe»timmun<.':  die  (<a>«-,  die 
thermoelektriachen  und  die  optiaohen  PjrrQmetar.  Die 
ilteren  Bestimmungen  lia1>en  heute  nur  noeh  blato- 
rischew  IntereHse,  da  die  ermittelten  Werte  zwischen 
1500  ' (l'ouillet  is;i6|  und  2200»  (Bloxami  schwanken, 
nie  tbcrmocIektrisi'iLi'ii  üi  Htimmungcn  stimmen  Uo- 
gegen,  wie  foigeude  Tabelle  zeii^t,  gut  ttberein. 

Tabelle  3. 


Nr. 


BaekaehtM' 


II 


KI«MI 

ID  aatttkraav 
■II 


las« 
.2  I 

n  f. 


1 1  Carpenter  and 
Keeling  .  .  , 

! 

2  I  («uertler  und 

Tammann  .  , 
'i  Ilarkert   .  .  , 

4  «         •  •  < 

5  SaklawaUa   .  , 


Verbrennnngn- 
!l904    Produkten    Ton  |  I 
I       I    Kohlengaa  i.  Luft  1605  { 

I 

190'!  Stickstoff  ....  1492 
l'Jii;  Knihcib.xyd  .  .  .  il504 
11907  .SauerBtotf  ....  ll601 
1908  Stickatofr  und 

I    Waaaerstoff  .  .  1510 


rr  tiir  den  Erstarrun^r^punkt  des  EiHens 
t  .  .uintdimeu;  derttclbe  ist  unnblningig 
von  der  AtiiioHpbiire,  mit  weleher  daa  zu  untersuchende 


\1h  Mit! 
kann  1 1 1  a ;  i  1 


Eiaen  in  Berührung  iat. 


(FortiatiBac  tolft.) 


Referate  und  Kleinere  Mitteilungen. 


Her  Klektrostahlofen  von  Schneider  k  Co. 
!■  Cnmot. 

Einer  Ungeren  Arbeit*  aber  ElektrontablSfcn  vor- 
tebiedener  Systeme  entnehmen  wir  folgende  Angaben 
Qber  den  neuesten  Ofen  von  Sehneider  &  Co.  in 

TreuKot.  I'er  Ofen  beHteht  aus  zwei  Schmelzräumon, 
die  durch  Kanäle  (.Heizrohre")  miteinander  verbunden 
eind.  Has  HUnsige  Mi-tull  wird  lici  der  Erliitzuni: 
genötigt,  durch  die  Kanäle  seinen  Weg  zu  nehmen. 
I>er  Ofen  iat  in  eeinen  einseinen  Teilen  nicht  gleich- 

•    Engineering'  1908,  12.  Juni,  B.  776. 


müßig  erhitzt,  die  IJewegung  d.-s»  MetallbadcH  wird 
weiter  liffririiert  durch  die  I,at,'eruiif;  d<"<  L,'jin/.iMi  Ofenn 
auf  drei  Säulen,  von  denen  z.wei  unabhÄn<;ig  vonein- 
ander gehoben  und  gei«cnkt  werden  kiiimen. 

Im  einzelnen  atelU  sich  der  Anfttan  des  Ofena 
nach  Abbildung  1  foli^endermafien  dar:  In  den  größe- 
ren kreinftlrmigen  Schtnclzraum  A  wird  die  Charge 
eingego-tsen,  der  kh-inen-  rcchteckiire  Sriiinelzraum  Ii 
i.-it  mit  dctn  gröBeren  durch  die  kuniilc  i  „Heizrohre"  i  <  'i. 
Dl  uud  t'i,  Di  verbunden.  Jeder  dieser  Kanäle  be»teht 
aus  einem  Teil  (.'■  bez.  ( i  mit  rechteckigem,  und  einem 
aoloben  Ut  bez.  Dt  von  halbkraiaförmigem  Querschnitt. 
Diese  letiteren  rahrfOrmigen  Partien  sind  der  stftritsten 
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28.  Jahrg.  Xr.  41. 


Hitz»  ntiHsrettL'tüt  and  daher  mt  d&sma  umgebende  Mauer- 
werk 1':,  V2  80  oinporinhtet,  daß  oa  leicht  ersetzt  wprd«>n 
kann,  l'  r  of, n  ■■.  ird  flun  h  acht  Händor  und  l  i  ii^rn 
K  zu8amin('D;:t'lialteii  und  ruht  auf  drei  Stütü|niiikton 
O,  Ht  J.  I'i  r  rfeiler  Ji  i«t  fest,  wflhrend  dio  Untor- 
atiusnngen  b«i  Ui  und  Hi  mitt«!«  hydrauliBoher  Vor- 
riehtmigsB  sich  bawegeii  iMnen,  m  daS  der  Ofen 
nach  jeder  Richtung  hin  jjeneijft  worden  kann.  PioBO 
Einrichtung  erleichtert  auch  die  Entleerung  de«  Ofens; 


1.  KlekimiaUebB  «w  WipaWer  *  Co.  ta  OkwnM. 


wenn  die  boiden  horizontalen  rohrförmiKon  KanSlc  in 
der  gleichen  Kliene  sich  bcKndcn.  so  bleibt  in  dem 
Ofen  nur  fiiu-  \:.\u/.  kl>'iui'  \[  i,-.  M-tall  /uriick.  Der 
Transformator  bi-HD-lit  au'<  ilr>'i  ^erikrüi  btun  Kernen 
Kl,  Kt,  Kj,  die  unter  sich  durch  wa^orecbte  Joche  Li, 
Lt  Terbundcn  Hind.  Die  Wickelung  besteht  «na  wenigen 
Windungen  von  swei  Kapferrohren,  die  aiemlieh  gleieb» 
maßii:  um  die  Teile  K  und  L  jjcwickolt  »Ind.  um  die 
Konstruktinn  zu  erleichtern  und  die  Siro<iiin?-i>n  zu 
vcrmiiKiiTti.  itoliro  ui  i  Ii -i  mit  Luft  i;  k  ililt; 

kommt  einpbadigcT  Wechselstrom  von  li'iu  Volt  bei 
42  Perioden  nr  AowooduBg. 


Zar  Einleltang  dea  HobmelsTorgaogee  wird  der 
Ofen  mit  etwa  einer  halben  Tonne  geBvhmolzenen 

rii.MiH  auH  ik'-ii  Tii-L'"l.>ren,  dem  K<i'ivfrtcr  mlcr 
Martinofen  beschickt.  ( MüchmolzeneH  odt  r  f.  st«  1  Ma- 
terial wird  nachgi'Hi'tzt,  um  dio  Char<je  nuf  l  t  zu 
bringen  nnd  der  Ofen  dann  so  geneigt,  dati  die  Had* 
oberalelia  im  Schmelzraum  B  cleichm&Big  erhalten 
wird.  Qlaiclwai^g  wird  der  8Uits|nuiia  61  niedriger 
eingeatoUt  ala  der  bei  Hi.  In  dieser  Stellvng  endi^n 

die  beiden  Kanäle  iti  den  Schmelz- 
raiim  A  in  versi'hiedener  Höhen- 
lage, dag  hoiBeHte  Metall  in  ('>, 
Ui  wird  naeh  A.  atci);en,  während 
daa  klltore  oaeh  B  sinkt.  K»  iak 
noch  an  erwihnen,  d«B  der  Quer- 
schnitt Ton  Pi  kleiner  iat  «la  der 
von  l>i.  I'ii'  Zusiitzo  werden  in 
den  .Schnii  i/rimm  A  eingebracht, 
in  dorn  dio  Entphosphorung  wie 
in  einem  basischen  Martinofen  vor 
aich  geht. 

Die  Fertigatelinng  einer  kalt 
eingesetzten  ganten  Charge  er- 
fordert drei  mlir  vier  Stviiidcn. 
Nach  der  UürkkoliltiM<;  worden 
etwa  (iOOkg  oder  melir  aUf,'eL:oHHeu, 
worauf  der  Ofen  für  die  Auf- 
nahnie  einer  zweiten  Charge  bereit 
ist.  Wenn  von  kaltem  Sebroit 
aufgegangen  wird,  so  erfordert, 
unter  HerQcksichtigung .  daß  in 
dem  Ofen  die  nötige  Monge  flüs- 
sigen  .Metalls  zurflckgeblieben  ist 
nnd  k«lter  Schrott  nachgesetzt 
wird,  die  Herstellung  von  1  t 
8tahl  etwa  HOO  bis  »00  KW.-8tns- 
den.  Der  Wirkungsgrad  diese« 
kleinen  Ofens  wird  auf  '/» 
geschützt,  er  würde  boi  einem 
grOBeren  Ofen  höher  i*ein.  Bei 
vier  oder  fanf  Chargen  im  Tage 
können  8  t  Stahl  in  24  Stunden 
fertiggemacht  werden.  Bei  flAa» 
sigcm  l'iniAtz  k«nn  da*  Analkrin- 
gen  auf  15  t  lind  mehr  geatmgerk 
werden. 

Dio  Anordnung  des  Ofens  er- 
leichtert eine  aehr  mte  Zirkula- 
tion innerhalb  dea  Bades.  Der 
größere  Schmelzranm,  der  wie  «in 
Konverter  zugestellt  ist,  TeratlH 
facht  die  metalluri^iticbcn  Arhei» 
teo,  wie  Abschlackon,  Krnatz  von 
Floftmitteln  oxw.  hie  Flußmittel 
kSnnen  von  den  iwaoAlen  bei  dem 
Entleeren  dea  Ofena  femgehalten 
werden,  so  daß  diese  Ofenteile 
geschont  werden.  Da  der  (fuoi^ 
schnitt  dieser  Kiiniile  verhältnis- 
mäßig gering  ist,  so  ist  der  Wider- 
stand dieaeaOfentciles  groß,  größer 
ala  der  «InM  Ofena  mit  rcgei- 
miBtgem  Qneraebnitt,  «od  nnab- 
hflnsflg  von  der  Beschickung  im  Schmelzranm.  I^aher 
soll  der  Badwiderstand  während  des  Sclimelzens  ziem- 
lich gleichinitlii:,''  m'in  unii  die  StrH-iiHt;irk'>  Khiim  durcli 
Veränderung  des  Potentials  «lo.s  l'riniiirstrumet  ge- 
regelt w  erden.  Die  niedrige  Strornnpannung  hat  auch 
noch  den  Vorteil^  daS  wenig  Uef«hr  für  die  Be- 
dienungamannaehaft  beateht  nui  die  laolierang  mittela 
Asbest«  erfolgen  kann.  R»  wäre  noch  zu  erwähnen, 
dali  auch  die  einzelnen  Teile  der  Kiaenarmaturea  von- 
oiuAnder  dorcb  Zwiachenlagen  von  Aabeat  iaoliert 
werden. 
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An   iltT  lU«  r    n  k  ;i  1  ■  ni  i  c   zu    Cl  n  ii  n - 

thal  werden  während       um  In.  Oktober  beginuendeu 

Winterhalbjahm  l9os<()<.«  r(>l;;onile  mltder  Eieenbatteo« 
kuade  zwfsmnMibiagende  VorleBitngwi  and  Uebungen 
•bKvbsIten  werdm:  Prof.  Ossno:  Ewankfltten- 
kmml0  I  (Mch  für  Bergleute),  1.  Teil  and  II,  1.  Teit; 


Hetallurgisrho  Ti'rhn«>loi>'n' ,  1.  Ti-il;  Klsetiproliier- 
k«n*t:  Metftlliirif  isrhe  'rechnol<ij»ii',  1.  Toil ;  Unter- 
-ik  Iuhi;:  von  ISrcniirttonron ;  Kiitworf<'n  vimi  llinL-iiliiiiti'ii- 
Anlat^en  und  -A|>|>arat<Mi.  Zum  rrst.'uriiul  findet 
•ach  eine  eineemeHtrige  Vorle!<uti^'  ü\<,t  Vi>rkokaDge« 
und  Brikettierangikunde  etatt.  Prof.  Uoffmann: 
Allgemein«  Hflttenkunde;  HQttonmianieebee  Pnk- 
tikaiB. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


DI«  Lage  des  BelteieengescbKrtes.  —  Vom 
deateeben  Markte  iet  sU  betnerkemwert  nar  mit- 
zuteilen, daii  das  Koheineti-Syiidikat  in  «einer  Sit/iine 
vom  2.'>.  V.  Mts.  mit  KückHirht  auf  dio  l',riniißi;;uni; 
der  KiHLMHitein|ir(»i»c  l-rschlo-^-i  n  hat,  den  I'roiH  für 
l'addel-  und  Stahleisen  für  daa  »ierto  Vi.?rt>'l jähr  1!m»h  um 
•1  t  f.  d.  Tonne  zu  ermiBigen.  Ima>iri;;iMi  ist  die  Markt- 
lege ooob  dieselbe  wie  xur  Zeitnnserea  letzten  Berichtes. 

Ueber  das  englische  Roheisengeschflft  wird 
un«  auH  Middleahroujili  unterm  3.  d.  MIk.  j^esrlirielien : 
Dor  Roheisenmarkt  ist  trotz  eine«  kleinen  iVeisfalle-« 
in  Warrant*  und  trotz  L.'iTin;ren  I  nmiUz« ■^  recht  fr^t. 
Für  die  Ausfuhr  sind  zwar  niehrfaeh  Anfratren  von 
vetHcliiodcnon  Kichtnn^^cD  eingetroffen,  sie  Hcheinen 
at>cr  nicht  cum  AbseUasse  gefQbrt  xu  haben.  Ein 
güniitigea  YonceicbeQ  ist,  daB  fttr  'Warrants  jetit 
hiihero  l'rcixe  fQr  BpAtere  als  fQr  sofortige  Liorerun>; 
"nifeleirt  werden.  I'dr  Hamatit-<inalitiiten  bleibt  die 
Narhfra;:c  liei  Htciijeiulen  Preisen  fest  mit  i;aii/  be- 
deutendem Aufschlag  für  100!*.  liegen» ilrtis«-  l'reise 
hind :  (iießi'rei-Eiscn  G.  .M.  H.  Nr.  1  oh  öa/fi  d  hin 
Sil  54 ;' — ,  Nr.  3  sh  bif—  bis  sh  &1/3  d,  HAmatit  in  gleichen 
Mengen  Nr.  1.  «  nnd  8  sb  57/—  bis  sh  b7/6  d,  fOr 
niiehitjalirige  I.ii  feruiiu'  sh  00'  —  ,  süintlieh  f.  d.  ton 
netto  JCassi-  ah  Wi-rk.  Ilienitre  Warrant«  Nr.  3  Dotieren 
«h  51,2  d  KiiufiM,  ^^!  -M  3  il  Ali^'clicr  Kas-e.  In  ili-ii 
hiesigen  WarrantHlagern  hehnden  sich  tördU  tona, 
darunter  13'I5  tons  Standard-! jualitaten  und  74  181  tons 
O.  M.  B.  Hr.  3.  Die  Verschiffungen  betragen  im  Septem* 
ber  101 000  tone,  d.  i.  81  SO  tont  mehr  als  im  Angnet. 

Tou  Slegerländpr  Bohelsensyndiknto.  —  i*ie 
am  BO.  T.  M.  abgehaltene  aaBerordentiiohe  Oeneral* 
▼ersamminng  bat  auf  den  Yorseblag  des  Yoretandea 

und  Aufsichtsrate^*  itif(0,r{>  der  Kündiguni;  di  H  Düssel- 
dorfer Kobeisensyiidikaifs  die  Auflösung  des  Syndi- 
kates mm  31.  Oeaember  1806  besehloasen. 

Stahlwerk»- Verband,  Aktienpospllschaft  zn 
l)iisHol«l«rf.  —  In  dor  letzten  Ilauptvers  iiiunlun^  di-s 
SlahUverks- Vorbandes,  die  am  24.  vor.  Mts.  stattfand, 
wurde  über  dio  <fes(-häftslage  folgenili  s  herirhtct: 

In  Halbzeug  ma<'htt>  hIiU  Mtihmul  der  letzten 
ilonate  ein  erbftbter  Bedarf  der  inlAndiechen  Ver- 
braaeber bemerkbar.  I>er  lalandsversand  weist  seit 
.Juni  eine  stctii^e  Zunahme  auf.  Per  Verkauf  für  dan 
letxtu  Viertel  <l.  .1.  w»r<le  zu  den  seitlierii,'en  IVeiseii 
und  Bedingnn;,'un  freiei':,'eben.  !>er  .Vuslaiiilsuiarkt 
ist  in  den  letzten  Woehen  ebenfalls  bei  aaziebundea 
Preisen  lebhafter  gewordeu. 

Daa  Inlandsgeach&ft  in  Eisenbahnmaterial 
bewegt  sieh  in  mhif^n  Bahnen,  da  wcf^on  der  man- 
gelnden (ii  liifiiUwickeit  die  Ausführung  der  L,'e|danten, 
mit  privaten  und  kmnmunalen  Mitteln  zu  erliauetnien 
Klein-  und  Nebenhahnen  i:iiiiu  r  imeli  liinaus;;es<  hi>ln'n 
wird.  —  Mit  dem  Auslande  wurden  wieder  mehrere 
Oescbftftc  m  -  hweren  Schienen  getätigt,  dn<-h  weist 
auch  hier  der  Bedarf  gegen  daa  S'orjabr  einen  Rück- 
gang anf.  Tm  niebsten  Jahre  dflrfte  mit  i^rSBeren 
AiislandBhestellunu'en  zu  reelmen  sein,  da  eine  ganze 
Antnh)  umfangreicher  .Veuanlaijen  und  ürweiieriingon 
in  verachiedenen  Ltindern  teiU  goplunt,  teils  bereits 
genehmigt  ist  —  Das  Gruben-  and  Uillensohienen- 
geaehlft  im  Inlande  ist  TerhllloiamlBig  mhlg.  Auf 


dem  Orubenaebienenmarkte  im  Aaslande  ist  in  der 
letzten  Zeit  eine  kleine  Besaeran^  eingetreten  and  der 

Spozifikationseingang  etwas  lel)hafier  treworden.  Da- 
gegen IftUt  das  Auslauda-KilionHcbiencngeschüft  infolge 
des  fremden  Wettbewerbes  immer  nodi  sn  wQnseben 

ühriir. 

l*aH  Inlandsv'esehäft  in  Forme  isen  verlief  bei 
der  bestehenden  Einschr&nkuag  der  Bautätigkeit  weiter 
ruhig.    Da  die  Batizeit  ihrem  Ende  zneeht,  ist  die 

Kundschaft  zurilckhaltend  und  bestellt  nur  den  drin- 
urendsti'n  Hedarf.  I>er  Verkauf  für  das  letzte  Jalires- 
\iertel  wurde  in  der  heiitiLji'n  llauptvcrsammluag  zu 
den  bisherigen  Preisen  t reiL;.  i.jelien.  —  Auf  dem  Aus- 
landsmarkte, wo  seither  ein  nlalU  zii-mliche  Kuhe 
herrschte,  hat  sich  in  den  letzten  Wochen  eine  kleine 
BesseruDg  angebahnt.  Besonders  in  England  wirkte 
der  billige  (ieldstand  anreihend  anf  den  ScIiifTtmu.  Im 
(ieschÄft  mit  den  nordischen  Lätuiern,  deren  Me/.ugs- 
mengen  gegen  früher  nicht  zuriiek;;ei,'anirt'n  sind,  be- 
stehen günstige  .\\issichten  für  das  Fn'ilijuhr.  Nach 
den  Halkanlündern  ist  der  Trägerali^atz  gestiegen.  In 
einigen  anderen  Lindem  des  Auslandes  herrscht  da- 
gei;en  immer  noch  Stille  im  Truge rgeschSft. 

Vereinignng  rbcinlMch-westnilischer  Bandelsen» 
Walzwerke«  Schlebuacta-Manfort.  —  In  der  letstea 
Yeraammlung  dieser  Yereinigung,  die  am  26.  v.  M. 

stattfand,  wurde  festgestellt,  dali  die  Naclifrnirc  ent- 
schieden lebhafter  j,'ewordon  sei.  An  den  l'reisi-n 
wurde  voriauti:,'  nieht-*  geändert,  doch  war  in  \\\- 
lietriielit  >les-<en,  daU  der  Stahlwerksverhand  iu  llaib- 
zciig  le<i  ist  und  der  liaiulel  das  neslrolien  Xeigt, 
aicli  auf  längere  Zeit  einzudecken,  die  btimmnag  sn- 
TersiehtUch. 

Rbelnisch-WestrüUHches  Köhlen  •Syndikat  xn 
Essen  a*  d»  Bahr.  —  In  der  am  23.  t.  Mts.  abge- 
haltenen Sitcnng  des  Beirates  teilte  der  Vorstand 

mit,  iIfiB  laut  ielegra|ihi-eher  Nachricht  das  Be- 
rutunL:siirti>il  in  .Sachen  de»  Phönix  seitens  des  Ki-ichs- 
gerichtes  aufgehoben  und  die  Klage  des  Syndikati's 
gelten  den  Phönix  abgewiesen  wonlen  sei.*  —  In  der 
sieb  daran  anschlieBenden  ZechcnbesitZcrTcr- 
aammlnag  wurde  beachloasen,  die  Betoiligungsantaile 
im  Oktober  d.  J.  wie  bisher  fOr  Kohlen  anf  87,5  */o, 
für  Hriketts  auf  90"  ,,  und  für  Koks  auf  t;0 '^;«  zu 
l(•Mnes^en.  Weiter  lieriehtete  der  Vorstand,  <latl  die 
Verhandhmgeu  mit  den  Hüttenzecben  über  die  Pe- 
grenzung  de»  umiagefreien  Seihstverbrauches  insofern 
zum  Abüchlusse  gekommen  seien,  alseine  am  21.  Sep- 
tember mit  Vertretern  der  Mehrzahl  der  Hüttenzecben 
abgehaltene  Bespreehung  eine  Einigung  Ober  einen 
vom  Vi*rHr\it;!e  vf)rgelegten  Vertragsentwurf  ergeben 
lial>e.  Miiu  hiilfe.  daß  auch  dio  heideti  Ilütten/echun, 
iie-  Mi  li  iiishor  liegen  dio  Vereinbarungen  ablehnend 
verhalten  hätten,  noch  zustimmen  würden.  8odann 
gab  der  Vorstand  die  übliche  Ver-andiUiersieht,  ans 
der  wir  die  nacbstabenden  Einzelheiten  mitteilen: 


*  U.imit  ist  dem  Phönix  das  Recht  zuges|>rochen 
worden,  den  Kohlenselhstverhrauch  seiner  Hütten- 
werke uinlagefrei  aus  den  Schächten  der  mit  ihm 
vereinigten  ehemaligen  Uesellschaft  .Nordstern  zu 
fBidern. 
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Wie  der  Toratand  zu  dimen  Ziffern  aufliliite, 
sind  in  den  AbaatzTerbAltniHsen  im  KerichtsmoBat« 
wesentliche  Aonderunp«n  nicht  eintre'retcn.  Der 
Kohlcnabsatz  hat  unter  dem  FintiuHse  der  -^trirki-ri'n 
Anfordoruncen  (Qr  Hausbrandzwoclie  eine  ucrin  auch 
nii'ht  lebharte,  so  doch  fühlbare  Steigerung  erfahren. 
Die  far  R«cbnoDg  des  >Syndik«tei  «bgMetzten  Mengen 
ergeben  gegen  den  Tormonsl  eine  Znnabm»  von 
0,81  */o  und  gegen  den  Monat  Angnst  Torijren  Jahres 
eine  solche  Ton  5.85  "/o.  Das  erziehe  Ergebnis  int  in 
Anbetracht  der  iill::' nn  inen  ( MucluiftitlHL,'!'  nii  ht  nn- 
gttnstig.  Der  Uriket(ali-<atz  liat  Hich  anntibernd  auf 
dereelben  Höhe  wie  im  Vormonate  gehalten;  er  wciüt 
gegen  den  Vormonat  eine  Abnahme  von  0,16  o/o  and 
gegen  den  Monnt  Angwrt  vorigem  Jnhree  eine  Zu» 
nahm«  von  4,28  "/«  auf.  Anf  die  BltoUlgung  wurden 
92,64  ''j  u  ab;;eHi>tzt.  Der  rechnungBmlfli<;e  Kohlen- 
abaat/.  int  gej;en  den  Vornionnt  um  ),tV<'i,,  !,'(>Mti('i,'t>n, 

8;egen  den  Monat  .Xugust  v.  J.  aber  trot/.  der  erheb- 
ieben  Zunahme  des  KohlenTeniaudoH  um  2,40  o/o  zu- 
Hkokgegniigen.  Der  Ornnd  dieier  Jürscheinong  liegt 
in  dem  erhebUdieii  Aaefnil  too  nrbeititlgHch  11 10»  t 
Koke.  Der  »nf  die  Koknbeteiligung  der  SyndikatK- 
mitglieder  erreichte  Absatz  stellt  nioh  auf  6t>,H4Ug. 
Durch  «lie«en  Hcbwarbcn  Knk-viThHinl  int  eine  niclit 
unbeträchtliche  KrhOhiing  der  auf  den  /echen  la>fern- 
den  Hestrinde  eingetreten.  Die  arbeitMlügiiche  l'ürder- 
loiatung  der  Zechen  ergibt  gegen  den  Vormonat  eine 
gering«  Abaohiriehang  von  0,06  ^/o,  wihrend  sie  gegen 
den  Monat  August  Torigen  .Iniiret  um  I>:t",,  ge- 
stii'tfeii  ist.  Die  in  frflheren  Herichten  wicili  rliolt  er- 
wiilinti'ii  .Si  liw  ieriu'ki'itt'n  iii!ul;;e  lier  fiiig<*trctenen 
Verschiebungen  in  den  Koblennorten,  dio  dem  Syndi- 
kate von  den  Zechen  geliefert  «erden,  haben  Mich 
anck  im  Berichtamonate  geltend  gamacht.  in  Fcin- 
kehlea  gingen  die  Lieferungen  Aber  den  Bedarf  hinaus, 
HO  daß  das  S\n<likat  genötigt  war,  die  ühcrgrliijssi^en 
Mcntrcn  Y.u  la;;erii.  Das  VfrHBndp«'srhaft  hat  sich 
regolniäUi.:  v  nl  I i-i  n,  ilii  li.-r  NViij^'cMlu'dHrr  für  lii'ii 
Ki>«enbahnverMand  in  voilein  rmfiin<:ü  befriedijrt  wer- 
den konnte  und  auch  der  VerMand  über  den  Kbein, 
abgeaehen  von  einer  gegen  3f  itle  dea  Boricbtamonata 
durch  den  niedrigen  Waaaeratand  eingetretenen  Tor> 
Übergebenden  HeeintrÄcIitiguniT  li  \  rrk'  lir?»  nach 
dein  Oberrbein.  einen  günstif,'iii  Nciliiut  u<'i'>mmen 
bat.  llji'  ( 1  ■ ,ilt Ulli:  ilt'h  1  iii»<  lilH>;svi'rki  lirs  in  lion 
Khoin-Uuhrhitlen  ergibt  »it  b  auH  licn  nai  hlol^'encien 
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StaklerMVfaAf  laDftiiaaark.  —  Voabafrena* 
deter  Seite  wird  une  mitgeteilt,  daB  am  9.     M.  in 

dem  neuerbauten  Stahlwerke  *  der  Aktienelskabct  Hur- 
meistcr  &  Wain'«  Maskin-  o'^  Skihsbyggeri  zu  Kojhti- 
hagen  der  ernte  Stulilliinck  in  Dänemark  geijoH.-cti 
wurde.  Die  genannte  Firma,  die  schon  eine  bedeu- 
tende Schmiede-  aad  PreBanlage  besitzt  und  diese 
mnait  noch  erweitert,  will  aioh  durah  die  eigene 
Stahlerzeugung  vor  allem  Ton  dem  Einkaufe  atmla« 
dificher  Rohbiricko  freimachen.  Neben  Robstahl  «oU 
in  dem  neuen  Stahlwerke  auch  Ötahlformguü  her- 
gestellt werden.  Der  oben  erwähnte  ernte  dänische  Stabl- 
blockiatbeatimmt.  aU  SAuli<  für  eine  Hüste  des  Direktor« 
der  Kopanhagonor  PolNttchnlHi  hen  Lehranstalt,  O.  A. 
Hagamaan,  au  dienen,  der  den  Voreiti  im  Anfaiahl^ 
rate  der  Firma  Burmaletar  ft  Wals  flkit  and  aleh  am 
die  dftnische  Industrie  sehr  Terdieot  gemacht  bat. 

Dantsclia  Klweadanpfer.  —  FQr  den  Nord- 
deutschen Lloyd  liegen  augenblicklich,  wie  die 

,Ki"4ii.  YA'^."  frfiihrt,  Schiffi^iu'ubauten  auf  Stjipel,  die 
eini  ii  liir  ilen  Lloyd  ^anz  neiitni  1  »rttii|ili'i  t \  p  dar- 
.-tellen.  Der  ernte  dieser  IJautcn  int  der  Dampfer 
„Washington",  ein  Schiß  von  40(X)0  t  Waaserver- 
drlngung  (27000  Brutto-Reg.-T.),  daa  eine  Oe»chwin> 
digkeit  von  19  Seemeilen  erhalten  wird.  Damit  iat 
also  der  biaherigfl  hohe  Schnelldam|>fergrad  Terlasaeu 
und  ein  S<-hitr  :n  I":  ■»teilen  begriffen,  dai*  ein  Mittel- 
ding bildet  /.wiM'hen  ilem  Amerika-Typ  der  Hamburg- 
Amerika-Linie,  der  nur  17  Heeineilen  Ueschwindigkeit 
bei  ebenfalls  bedeutenden  Abmeaeungen  bat>  und  den 
neu  geplanten  Rieaeniebiifen  der  Wmte-Star-Ldan,  die 
etwa  60000  t  Wasserverdrängung  (40000  Brutto- 
Reg.-T.)  enthalten  und  angeblich  21  Seemeilen  machen 
sollen.**  Der  ,AVii-liin:;tiiii"  wird  also  den  lu'ueii  Whitc- 
Star-Schiffen  einen  ernsten  Wettbewerb  bereiten  und 
die  beiden  bisher  grüßten  Dampfer  der  liapag,  die 
er  noch  in  der  QrOBe  fibertrifft  (er  erreicht  darin 
annihemd  die  Denesten  Cuaairdaehlffa),  an  Sehnallig^ 
keit  oannenawart  QiMMritt^.Mi;  denn  der  «W^aaUn^on* 
wird  nur  einen  Tag  «L  iii^'cr  zur  Reise  nach  New  York 
braur'lien,  als  der  Schnflld(im|ili'r  .Khihit  Williclm  II." 
Das  andere  im  Hiiu  begritl'eiio  .Schill'  des  Lloyd  ist 
der  Dampfer  „Berlin",  der  für  den  Dienst  New  York- 
Mittelmevr  bestimmt  ist.  Er  mifit  17000  Bmtto« 
Kegister- Tonnen  and  aoll  aipa  Qeaehwtndigkeit  von 
17  Seemeilen  erreichen.  Der  «Waahington*  wird  500 
bis  tiou  Reisende  erster.  300  bia  400  Reiaende  zweiter 
Klns>''  und  '-'ODO  Zwischendecker  faaaan,  die  yBarlin" 
;ju(i.  ;t»i(.i  bis  400  und  2000. 

Actieii'Geaellscfaart  Hrpmcrhiilto  zu  Weidenau. 
Das  (ii-schiiftsjahr  l'.toT  ms  wurde  im  (ie;;ensatze 
zu  dein  vorigen  iturch  den  uiulauernden  Rückgang  der 
Preiae  und  das  Nachlassen  der  HeschAftigung  sehr 
beeintrlchtigi.  Da«  Betriebaergebnia  wurde  noch  ba- 
■ondera  durch  viele  im  Walzwerke  Bttttenhain  ein- 
getretene Störuntjcn  beeinflußt.  Im  Hochofenbetriebe, 
bei  dein  bis  Mitte  Januar  zwei  Oefen  und  spiiter  nur 
ein  Of.  u  im  Feuer  staiul-  ii,  wunleii  .^O  <(70  itji»57.'ji  t 
Kobeiscn  erblasen  und  von  diesen  1^*471  (lli'.Mj4)  t 
für  daa  eigene  Stahlwerk  rerbraucht.  Dai  letztere 
arbeitete  etwa  neun  Jlonate  mit  zwei  Oefen  und  drei 
Monate  mit  einem  Ofen  und  «teilte  53  653  (61 699)  t 
l'lußeisen  her,  von  dem  die  eigenen  Walzwerke  2."^  04S 
(■_'.'>  H8äi  t  zu  HIechen  verwalzten;  die  lilechwal/werko 
I  r/>  i];:trii  1  !n »4. 't  (•_'()  .'>>!.'i»  t.  I''0r  .Neuanlageii  i- .i  Nou- 
ansi  iiatlungm  wurden  .'lOI  HsK,.'i2  .4  aufgewandt,  dar- 
unter etwa  Tr>(ioo  .«  für  (irunderworb.  Der  Betrieb»» 
aberachutt,  einaohlieUlich  des  Vortragea  tm  dam  Vor- 
jahre in  H8ha  von  10657,11^1,  betrigl  6SS  810,85 
(1004006,43)       FOr  Zinaan,  atlgameina  Unkoaten 


*  Auf  die  volta  Zahl  der  Monatstage  gerechnet. 
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nadTeniclieranfrsboUrägfl  sind  247086,2^  Ol,  fAr  Ab- 
•ehreibangen  S186SS,60  Jt  tu  kOnni,  MOOO  dl«Mii 

zur  Bildung  einer  RQcklage.  Anf  Beduraag 
werden  22  741,56  Torgetrageil. 

Brnrytott-  whI  Hlltt«i*Aett«ii*fl«tdIaehaft 

FrifldrichshUtte  zu  Herdorf.  —  S«<  b  dem  Berichte 
dea  Vorntande«  wnr  dan  am  '.\0.  Juni  aiigelaufene 
GeschäftHjtili r  cIlt  i  lu-rlU!  linli  ■'iitM|irfcLi'nd  der  Ijh;,'!? 
dea  Eiaenniarkcer«  ein  «ehr  wecheelvoUea.   Im  Ant'aii^^c 

wurden  noch  recht  acbSBe  UebertohDMe  erzielt, 
■pRter  wurden  dieselben  immer  geringer.  Der  Koh- 
Mwinn  beltoft  aich  nntor  EinadiTaB  dea  Torj8hri|^eB 

Vortrages  nach  Verrechnung  von  75  722,12  .«  Steuern 
und  UnkoHten  auf  1071217,80.^«;  hiervon  werden 
329  48«,09.«  abgcrtchriehen,  rij)  iT-i.TH  .  «  <l..iii  Erneue- 
rungflfonda  und  27  111,31  der  »rtli'iitl'H  lion  Rück- 
lage überwiesen.  Aus  dem  Relnertrnije  von  t;7'J341.(j2  .< 
•ind  41 477,48  Tantiimea  su  bestreiten,  während 
820000.4  (e*/o)lMTideBd«aBsgeacbfittetand  81 7R64,1 9Jf 
auf  neue  Rechnung  vorgetragen  werden  solloii.  Fin- 
schließlich  diese«  letzten  RetraL'es  belSuft  i-ich  (Iii'  Rück- 
lage der  UeHcllHfliiil't  lici  ciinrii  .\ktieiikii|iitiil  v(in 
4000000.«  auf  !ilj;<31.ll  .*  ;  der  liuchwert  der  An- 
lagen beträgt  ,l"ni  27'.'. 41  •  *,  mithin  «ind  an  Botriehs- 
mitteln  1 211 061,70  oder  30,28  «/•  dea  Aktteukapilalea 
vorbanden. 

C8ln>.HQflen«r  Bergwerlts-Aclifii-Vcroin,  Crenz- 
thal.  —  NVie  der  Vorntand  bericlitet,  wurden  auf 
der  Creuzthaler  Hochofenanlage  der  OcflellHchart  im 
abgulanfenen  Oeaehiftojabre  70440  (86  729)  t  Roli- 
eiaen  ercengt  and  62776  (87  603)  t  Teraandt.  Infolge 
de«  geringen  Ali-tatzos  inulito  AüffitiL'  Ffbruar  fTocli- 
ofen  I  gedämpft  werden.  Der.  In  iti^'cn  AiiH|irQrliiri 
der  Technik  erit^prei  heini  ist  man  i  it  der  Creuzthaler 
Anlage  zur  direkten  Vvrwertuii;^^  der  Hochofengaae 
UMrgegaagnn.  Zu  diexem  Zwecke  wurden  aowobl 
nana  Oaamaaehinen  ala  auch  ein«  Gaareinignng  ge- 
bant.  Ein  Teil  der  Anla^  iat  aeit  mehreren  Monaten 
in  Bctrinb.  Zur  weiteren  Verwertung  der  Hchlackon 
wurde  eiiu'  üwciti'  SchlackeuMteinrabrik  nach  einem 
neuen,  'i  r  ( i  ■  - -1 1  -  halt  jfnteiitierten  Verfahren  ein- 
gerichtet. Mit  dem  littu  eine«  neuen  Hochofens  wurde 
begonnen,  so  daß  für  die  Folj;e  stets  zwei  Hochöfen 
in  Betrieb  s«in  können,  wAbrend  der  dritte  in  lie- 
aerre  bleibt.  Der  Mttaener  Hoebofen  wurde  abge- 
brochen. Her  AlHrit,'  der  Erzeugnt»rti>  von  der  Lohor 
Hol/.Terkohluiii;  maelite  keine  Seh\vierij;keiten.  l'ür 
l'ni-  und  Neubauten  auf  (irulie  ."^talillierg  wurden  auf 
den  Anteil  der  Uesellscbaft  10  I  HMT.'J  J  ^4  Teranag&bt. 
Es  wurden  2.14  (:k'>4.2l  t  Bleierze,  Jt;25,5  (8099,8)  t 
Zinkblende  und  16028,7  (8994,2)  t  Spateiaeuatein  ^e« 
fSrdert  Das  Creuzthaler  Hoehofenkonto  «rhöbte  sieh 
durch  Xenhniiten  um  1  0f)0  iu);!.ss  .  r,  w  ährend  da« 
Anh'ihekonto  inf^ilge  Auslonuiig  um  .'i'jniin.«  zurück- 
gini;.  Der  Roh;.'e»  inji,  oinHchlietllieii  21»  101». 73  .* 
Vortrag,  i'.i'Z-*  verfallener  Dividende  und  10*i.')9,31  ..A 
ZinsüberschntS,  beträgt  077  882,17  »4.  Hiervon  geben 
81817,10^  fQr  Verwaltung«-  und  Qeaohäftakoflten. 
2H960J(  für  Anleihezinsen  nnd  800000  Jl  fOr  Ab> 
Schreibungen  ab,  mithin  bleibt  ein  Reingewinn  von 
107  115,07  Der  Rüt  klago  werden  Oö78,»;7  >  *  zu- 
gewiesen, für  Gewinnanteile  K:i0tl,95  ■«  verwendet, 
für  Belohnungen  nnd  Arbeiterunterstützungen  UOOO 
nnrflckgeatellt  und  135  000  (4'/«''/<>*  <^l^  Uiridende 
•oagMcbattet,  der  Rest  von  7929,46  U(  wird  anf  nen« 
Rechnung  vorgetragen. 

Eisenwerk  HOrnberg,  A.-G.,  vorm.  J.  Tafel 
ik  Comp««  Mflrabe»*  —  Nach  dem  Beriehte  de«  Tor» 
atandes  ergibt  daa  Oeachlftojabr  1907/08  bm  •inem 
Vortrag«  von  9896,1  ß  .4  und  einem  BctriebsOberschusse 
von  355283,90.«  nach  Abzug  von  ."iSlOO  *  für  Ab- 
schreibungen einen  Reingewinn  von  :!u7ü8(i.ih;  .4. 
Hiervon  sollen  120000  .4  (12  o/o)  ala  Dividende  aua- 
goacliflMet,  100000  jf  ala  Bfickhge  dienen,  80000^ 


dem  Diepoeitionefonde,  18000  Jl  der  Stenerrüeklag« 
Qberwieaen,  10000  .4  ala  Kosten  für  die  Bavrische 

Landenaii-iHtellung  nbgeBchriehcn,  21  OOO  .4  als  Ge- 
schenke für  die  Tenitionskastte  und  den  Arbeiterverein, 
12  000  l4  als  Belohnung  für  Meister  und  Arbeiter  ver- 
wendet und  9080,0(>  .4  auf  neue  Rechnung  vorgetragen 
werden.  Das  günstige  Krgebnia  iat  in  der  Haupt- 
sache eine  Nachwirkung  der  gnten  Konjunktur  dea 
Vorjahres.  Die  Erzeugung  desWabwaricee  wie  auch 
der  Kleineiscn-Werkatitta  war  «twaa  httber  ale  im 
Jahre  zuvor. 

(•elswelder  BlMBwerke,  Actlengwellacliaft, 
deUweid  (KreU  Siegen).  —  Wie  ana  dem  Recben- 

schafts-Berichte  fflr  11)07/os  hervorgeht,  erfuhr  daa 

gute  und  teilweise  eliin/.enile  (icHiliüft  der  vorigen 
Jahre  im  Berichtsjahre  rinen  bedeutenden  Rückgang. 
An  Beschäftigung  für  die  ^^'alzwerk!^abteilungen  hat 
ea  indessen  bishor  nicht  gefehlt.  Daa  Stahlwerk  II 
kam  Mitte  November  v.  J.  in  Betrieb  nnd  arbeilet 
durcbaua  mfriedenstellend.  Der  Rechnungawert  der 
gelieferten  Waren  belief  sich  auf  etwa  10  400000 
gegen  11  540  000  im  N'urjalir,  .  I»er  Kohgewinn 
einschlieülich  des  Vortrages  vmu  liJOOOO.*  beträgt 
nach  Ab/ug  aller  rnkostcn  8'iti0.'t8,:t5  *.  Hiervon 
aoUon  nach  den  Beschiassen  der  Uauptversamminng 
vom  26.  September  d.  J.  401 271,48  abgeeebrieben, 
54  066,92  »4  zu  Tantiemen  und  Belohnungen  ver- 
wendet, 14  700  *  satzuniTHireinäB  dem  Aufsichtsrate 
veri;(iti-t  rtowie  'J5(»Oo  '  für  T .1 K i  -t !•  ii  li  r  Anleihe  und 
SOOO  .*  für  Stiftun;;en  /.urlieki:eHi(nit  werden.  Die 
restlichen  .'IjHOOO  <  sollen  als  Dividende  in  der  Weise 
Verwendung  finden,  daß  auf  die  Vonugaalctien 
48  000.4  (l27»t  nnd  auf  die  Stammaktien  810000  a6 
(10  "/o)  entfallen.  Die  Rücklage  beziffert  aich  auf 
1950  000.')^,  die  Höhe  der  Rückstellungen  inegeaarot 
anf  2080000 

Oeorgs-Mariea-Bergwerks-  nnd  uatten-Tenla» 
Akti«nfeimlseiMft  wm  Oaanlirtok«  ->  In  der  am 

26.  V.  M.  aligebaltenen  Hauptversammlung  der  Oeaell- 

Bchaft,  die  Ober  sieben  Stunden  dauerte,  wurden  die 
vtin  uns  M'lion  früher*  in  ihren  weKi  -itlii  lien  I^inzel- 
heiteii  initgeleiltcMi  .\nträgo  der  Verwaltung,  dureh 
die  das  Untornuhmon  auf  eine  boasoro  tinanzi>'ile 
Orundlage  gaetelit  werden  soll,  mit  grofler  Hehrbait 
von  den  vertretenen  Aktioniren  genehmigt 

Hochofiinwurk  Lübeck,  Aktient;escllschart  in 
Herrenwyk  bei  LUbock.  —  Wie  der  (ieschiiftsbericht 
für  das  Jahr  1907/08  ausführt,  vereitelte  die  Ab- 
aohwAohuog  anf  dem  Robeiaenmarkte,  die  l>ald  nach 
d«r  Inbetriebsettnng  dea  Werkes**  liegann,  dl«  Er- 
fUllnag  der  ersten  HofTuungen,  die  man  an  di«  Er- 
ßffnnng  de»  l'nternehmens  geknOi>ft  hatte.    Die  durch 

liückgang  Her  RoheiKeniirei.He  und  ili  -  K  In  ison- 
absHt^c-i  ln-(iint,'te  ungünstige  Lage  des  NS  erkeM  wurde 
noch  diii'  Ii  du-  teuren  {'reise  d«r  RobatolTe,  die  zur 
Zeit  der  Uoclikonjnnktur  liatten  «Ingekauft  w«rd«n 
müssen  und  d«ren  Bestlnd«  bSber  me  normal  «ind, 
insofern  erschwert,  als  die  Anlagen  infolge  des  lange 
andauernden  Winters  erst  mehrere  Monate  nach  dem 
vorgoHi'iienen  Zeit|tunkte  in  Hetriob  koinrnen  konnten, 
l  in  bei  diesen  Verhältniaaeu  eine  Unterbilanz  zu  ver- 
meiden und  neue  Mittel  in  sohaffen,  beechloä  die 
aufierordentiicbe  Hauptversammlnng  vom  80.  Juni 
1908,  bia  n  6000  OannSachein«  im  Betrage  von  je 
150  *  auszugeben.  Die  Srheine  sollen  aus  dem  ver- 
füijbnren  Reingewinne  mit  .">  '-[(>  verzinst  und,  sobald 
du«    |(      ij>  /in«en  beirlielien  situl,  mich  Mal5- 

gabo  des  dann  i  r'i' i  i  bcnden  rebersehiissea  eingelöst 
werden.    Erst  wi-nn  'lies  mit  sämtlichen  -Scheinen  g«« 

acbehen  iat,  darf  eine  Dividende  anf  die  Aktien  v«i^ 
teilt  werden.   Ton  den  GennBaebelnen  worden  «ehon 


*  .Stahl  und  Eiaen''  1908  Nr.  37  S.  1^35. 
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im  alten  (iei>chäfts jähre  r>021  und  HpRter  dann  noih 
190  Stück  aiisgogelien.  Weiter  bemerkt  der  Hcricht. 
daft  dM  Aktiflokapital  von  60000UO  .«  nunmehr  voU 
«iageuliU  mI.  Di«  Rohei«enen«ugun^  l)etri]^  ßf  180 1, 
liinsaj{ekau rt  wurden  ^)5ir)  t  und  versiiiult  789  t. 
An  Kok»  wurden  9!»  510  t  hor-rcslellt  und  94  300  t 
entweder  versandt  iulor  im  •■itj'^iii'n  WerkBltetriebo 
vorwendet;  4995  t  leer  und  1227  t  AmmoninkKalz 
worden  al8Nebener/.i>ugniMe  der  Kokerei  (gewonnen.  l>ie 
Sdilaekanttainfabriic«  die  erat  im  letzten  Monate  des 
Oeaehlftejabre«  in  Betrieb  kam,  «teilte  103000  Steine 
her.  Die  Zahl  di  r  iliirchi«clmittlieh  licHrliilftiiTton  Ar- 
beiter iM'licf  Hii-li  jiut"  t;.'»H.  An  Kuhütolfeu  (Kr/-en, 
Kiilksti'iii,  Kolilriu  wurden  weewÄrts  mit  242  Dampfer- 
ladangen,  drei  Seglern  und  drei  Seeleit-htern  H17  ()().">  t, 
aad  aas  dem  Inlande  mittele  Bahn  und  Kfthnen  noch 
iraitore  11604  t  bezogen.  —  In  die  Oewinnrechnung 
ist  anf  der  einen  Seite  die  Rfiekiag«  mit  55076,90  Jf 
und  der  Erln-^  nn--  th-n  ( lonulisi  heinon  mit  7.'>H  1 5(1 
eingesetzt,  wiiliri-ini  auf  diT  aiidt-rn  Sriic  iiU  HrtrloliH- 
verliist  2t>  4'."8.<;.(  •,  als  L'iikoston  2Ü52.M'.r.'  *.  aU 
Kararerlust  auf  Wertpapiere  lM25  *■  und  aiw  Al>- 
■chreibuntfen  574  644,15  vorbucht  sind;  die  Uoeh- 
nang  Hchlicßt   di'tnnach  beidiTf^eits  mit  s,)-* 'JJtj.üft 

MH»(-hinenbau*(io!«oliHchart  Karlsraho  in  KurlH- 
rahe  (Baden).  —  Nach  dem  Herichte  des  Vorntandes 
kann  da«  Oescbaftejalir  1907/08  aU  ein  gutes  be- 
leidinet  werden.   Bei  einer  Grceu<,'un|ir  im  Werte  von 

3  744 '.127.71  |.'{  420  270.02)  betrug  der  1  ebernehuB 
cinBehHelUieh  e,'.  T7:i,7C,  f  Vortrasr  6r.t;  J52.fi2  .«. 
Nach  Ab/.uj;  vdh  111Im;  i.ii(  für  Ah-rlireibunjfen 
usw.  verbleibt  ein  lieiii^'ewinit  von  &44  283,58 
HierTon  sollen  77  9:15,4'-)  ■«  an  Tanttimen  vergütet, 
20000  Jt  der  Beamtenpensionakaaae  nnd  80000  « 
der  Arbeiteranterstntsanvfilcuse  xugefllhrt  werden,  ro 
daß  245000  Jt  (I4u,i)  Dividende  zur  Vert.ilun^'  fjc- 
lan^en  iind  171  348,09  .*  nuf  neup  Hecliriun;,'  vorgi'- 
tragcii  wcrdi'ti  können.  In  Aii-iHirlii  v^onivniinen  i!<t,  daa 
Aktienkapital  um  1  250000  u(  auf  a0U0000.il  zu  er- 
liShen. 

Phoenix,  Aktlen-f«esell»chaft  für  Borsrhau  und 
Hlltteubptrioh  xu  lloerde.  —  Dem  «mfan^rreichen 
Berichte  deK  Vontandes  entaehmen  wir  die  nach- 
atehenden  Alitteiluagen  mit  verHchiedenen,  durch  den 
beeebrinkton  Raam  bcdiu^^ten  Kfirznni^en:  „Wir 
haben  zum  erstenmal  über  ein  vi  dies  Hi'trii'lis  jahr  der 
im  iK'Utitren  Phoenix  ven-iiiigton  llüttcii-  und  Berg- 
werke zu  berichten.  Die  Vorau!<Hi't/.un;,-i'n,  dii'  wir  an 
die  Wirkung  der  beiden  Futiionen  l'hoenix, lloerde 
und  l'hoeniz/Xordstem  knüpften,  haben  sich  bislior 
in  dem  erwartaton  Umfanfe  beetAtigt  —  Die  atotige 
wlrtsebaftlieho  Aafwlrtshewe^ni;.  welche  die  letzten 
Jahre  kennr.cii  hni  tf,  t  rrcii  hto  im  Frilbjalir  di>rt  Jahres 
1907  ihren  lli«lii'|iuiikt.  Wir  traten  noch  mit  {froUen 
Abachlii'-tien  /n  ;,'iiten  l'rei!*t'n  in  da»  neue  tieHcliÄftH- 
jabr  ein,  tnuliten  aber  in  unHerem  letzten  Qoacbifte- 
bcrichto  Hchon  mitteilen,  daU  die  l'reiae  f3r  Stab^an, 
Bleche  and  Draht  in  eine  racklftafiga  Bewegong  ein- 
getreten eeien.  Diese  bat  eich  sehr  1>ald  anf  die 
meinten  anderen  Erzeugnisse  der  Ei«enindu«trie  aua- 
pedehnt.  In  dem  Hemflhen  der  Werke,  sich  Aufträjfe 
/u  sichern,  wurden  die  i'reise  der  nichtsyndizierten 
£nengnia»e  besnuders  vnm  lierb^t  10i)7  ab  furtgesetzt 
OBlar^ten  und  fielen  derart  echnoll,  daß  sie  eobon 
mm  Anfang  des  Jahres  1908  anf  einem  Stande  an- 
gelangt waren,  dor  den  Werken  kaum  noch  einen 
Xutzen  liel'i.  Iii/«inclien  Hind  dir  !*rtiHt>  «i^itiT  t,'»"- 
falien,  co  dttÜ  hu'  bei  einzelnen  Fabrikaten  hcIuhi  auf 
dorn  Inlandsmarkte  kaum  die  Selbstkosten  decken. 
Üor  Stahlwerks-Verband  mußte  diesen  Verbältni^nen 
BieebBang  tragen  und  setzte  im  Laufe  des  Oeschfiftg- 
jabrts  die  Preise  fAr  Halbzeug  andFonneiaen  arbeb- 
lieb  harab.  Dia  MSgllehkeit,  durch  Vermehmag  dar 
Anafulir  Baschtfligang  hereinnholan,  war  nur  in  ba* 


sehränktem  MaSe  Torhanden  und  mit  Oeldopfern  ver- 
bunden, da  auch  in  den  Dbrlgen  Exportlindem  der 
Absatz  im  eiganen  Lande  ine  Stockas  geratoo  war. 
So  Verselilrfte  sich  natorgemftB  dar  Wettbewerb  der 

verschiedenen  Industriestaaten  und  führte  scbließlicli 
zu  Ex|»ortpreiHen,  die  ;:eradt!zu  verlustliriu^rend  wind. 
Die  Gesundung  der  VerliiiliniüMü  de«  «ieldmarkte»  hat 
in  Dciithrliland  länger  auf  sich  warten  lassen,  als 
anderwart-.  immerhin  scheint  jetzt  aber  eine  Bessa- 
ruBg  der  Lage  der  £is«uindustrio  sich  anzubabnea 
nnd  das  YeTtrauen,  wenn  aneb  Torilnfig  in  geringem 
Maße,  zurQckzukehren,  indem,  angeregt  durch  bessere 
Bericht»!  au»  Amerika  und  eine  anwclieinend  anhaltende 
l-^rleicliteruii;^'  dcH  ( ieldinarkti-K,  eine  gew  ^^^^r  Üelebung 
namentlich  auf  dem  .Stabeisen-  und  Drahtmurkto  sich 
bemerkbar  macht.  —  Anf  dem  Koblenmarkte  hat  »ich 
die  lebhafte  Naehfraga  bis  snm  FrObjahr  1908  be- 
hauptet, und  eret  im  zweiten  Yierteijahra  1908  maohia 
sich  unter  dem  Einfluß  des  schlechten  (leHchaftagailgaa 
in  der  Eisenindustrie  die  Notwendigkeit  einer  Ein- 
Hcliränkun:,'  der  Knhlenfiirderung  und  Koksberstellang 
gi-ltend.  Die  Zechen  werden  aber  hiervon,  soweit  die 
Kohlenförderung  in  Frage  kommt,  nicht  so  hart  ba- 
troifen«  wie  die  AOttenwerke  tob  der  Einaohrinknng 
in  ihrer  Produktion,  weil  die  meisten  Zeehan  Icaam 
imstande  sind,  dii»  ihnen  im  Kohlen-Syndikate  be- 
willigte Beteiliffiiug  voll  zu  frirdern,  wiihreud  die 
meisten  Mil„'lieiler  de«  Stablwerk-^- \  i  r-iainles  die  ihren 
lliittennerkun  zuatebende  Beteiligung  im  ätablwerka- 
Vorbande  ohno  beaoBdara  Anatraogang  hoialoUeD 
können.*' 

„Qeml6  dem  Yoraebiag  des  Yorstandes  wnrde 

dnrch  einhelligen  KcirlihiB  des  Auf^i^lltl*rateK  im 
vorigen  Jahre  die  .Stillegung  unneror  Hütte  zu  Ksch- 
weiler  vorbereitet  und  bis  zum  H.Juli  190s  dnrcb- 
gefflfirt.  Das  Werk  befaßte  sich  bauptsAclilich  mit 
der  Herstellung  von  Bleches  und  Radsfttzcn.  Erstere 
hatte  seit  Jaliren  Veriaste  Tomnaeht,  weil  die  Selbst- 
kosten bei  den  bestehenden  Einrichtnngen  sehr  hoeh 
wfireii,  wülirerid  die  Fnbrikalion  der  RHcisiitre  durch 
die  hohen  Fraehtkonten  iler  bezotretion  Finzelteilo  sehr 
verteuert  wurde.  I  >a^  l!!echwnl/.w  i  rk  inisereB  Iloerder 
Werkes,  welches  durch  alle  brauchbaren  Maschinen 
TOn  Bsehwcilcr  noch  erweitert  wird,  ist  leistungsfAhig^ 
genug,  am  die  Beteiiigang  der  Hatto  Eschweilar  iu 
Blechen  mitzuliefern.  FOr  die  Radsatzfabrikatiott  war 
in  lloerde  schon  vor  der  Fusion  mit  dem  Phoenix  der 
Bau  einer  neuen  Werkstätte  bewilligt;  dieser  Bau 
wunle  auf  lirund  des  erwähnten  Bcschluases  f;<>  ver- 
größert, daß  die  Eschwoiler  Fabrikation  an  Uadaätzen 
von  dem  lloerdor  Werke,  das  auch  die  braudlo 
baren  Mascbinao  von  Eschweiler  aihilt,  übemommeo 
werden  konnte.  Dnrch  ansnahmslose  Yerwendnng  dea 
billigen,  unter  Benutzung  xnn  Iluchofengasen  her- 
gestellten elektrischen  Stromes  Hiellen  wich  die  Selbst- 
kosten in  lloi  rile  filr  dii'  genannten  l>zeugnisse  ganz 
erheblich  niedriger  als  in  Eschweiler,  so  dali  schon 
durch  diese  Ersparnisse  eine  reichliche  Verzinsung 
dea  ganzen  Bochwerta  fOr  das  Eschwoiler  Werk  gai> 
rantiert  war.  Der  grÜflteToil  der  Esehweiler  Beamten 
und  eine  größere  .Vnzahl  viiti  Arbeitern  wurden  vom 
Hoerder  Verein  und  von  anderen  Abteilungen  unserer 
Uesellselial t  iiheriiommen.  Der  Entschluß  der  Still- 
iegang  war  nicht  leicht ;  /.u  allen  s  onstigen  Erwägungen 
trat  noch  dar  ümstand,  daß  die  Hütte  zu  Eschweuor 
tala  das  Stammwork  des  Phoenix  anzusehen  ist,  wenn 
an«b  die  Anfinge  des  ehemaligen  Hoerder  Bergwerks- 
und Hütten-VoreinH  noch  « eiter  zurflckroichen,  als  die 
Gründung  der  Aktien-tlenellschaft  Phoeni.x.  Die  Ver- 
bitltuis^e,  wie  sie  sich  nach  der  Fusion  gestaltateo, 
drängten  aber  mit  .Macht  zu  dieser  Löaung." 

„Eine  Betricbseinstellung  kleineren  Umfaagas  ist 
für  Lippstadt  geplant.  Die  fortgeaatsta  Abnalune  der 
Yerwanduag  von  SehwelBaiaaB  und  dia  Sehwiarigkeit, 
tüchtig«  Pnddlor  an  halten  nnd  hleraaa  resnltieraad 
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der  geringe  (tewinn  Holbat  in  gOnstigen  Zeiten  Tor- 
anlaßte  uns,  die  Stillegung  des  i'addelbi-trielteH  und 
ÜM  StabwaUe  ia  Lippatadt  TonaeehaD.  Dar  Paddal* 
batriab  ist  tehon  im  Jnli  d.  J.  «inf^alellt  -worden." 

Dar  I^ericht  beHprioht  lodann  die  ergebniHlox  ver- 
lanfenen  Verhaudlungen  zur  Rilduri)?  eine»  Shibei«en- 
iiiid  Bit'chverbnndes,  die  I'i  in  iL  runi;  dfn  Wul/ilniht- 
verbandoR,  die  Schwierigkoiton  dci^  Uuboii«en-8yndikatoB, 
das  für  den  Phoenix  günstige  Urteil  de«  HeidiH- 
gariohtea  in  dem  Prasease  mit  dam  Koblan*Syndikate* 
und  endlieb  die  Bcbwebandeii  Tarbandlani^  diaaea 
Öyndikatos  mit  iK-ii  HiUtiMiziTLon  wegen  Beffrcnzuiig 
dea  umlugüfrf  ii-ii  lliitti/uverhrancbei*.  •  Daran  an- 
•ehließend  heilit  es : 

pln  dem  üoetroben,  une  in  dem  Bc/m'^p  unserer 
BobBtoffe  nooh  w^ter  anabbängig  zu  maclien,  be- 
teiligten vir  Uta  von  Beginn  dea  Jabrea  1908  ab  aur 
HMIfte  an  dem  Kalkateinbmcbe  Scblnpkothon  l>ei 
A|iratL.  der  Fi^jontum  der  t^irma  ThyBs<i'ri  it  <  "o.  war 
und  kiinlti};  unsere  liütte  zu  Hiihrort  mit  J\ .'illcHtein 
und  gebranntem  Kalk  verHorgen  hoII.  I'ür  liiis  IlmTiler 
M'crk  liegt  dio^or  Bruch  fraebtrK-h  zu  ungQiiHtig,  wes- 
halb wir  in  Gemeinschaft  mit  einem  Nacbbarwerke 
ona  den  £rwerb  einea  mAehtigen  Kaikateinvorlcommens 
▼on  anigaseiebneter  Qealitit  bei  einer  für  Hoerde 
gQnatigon  Frarlitlai^c  Lri'Hifhort  haben.  Schließlich  er- 
warben wir  notli  zuHammen  mit  der  Firma  Thyi^fien 
< '().  du8  Beeilt  auf  den  Abbau  von  Dt^iluinit  in  der 
sogenannten  DunnerkuhU-  bei  Hagen  i.  \V.  auf  die 
Dnner  tod  50  Jahren." 

„In  AuafObrong  eines  Beaoblussea  der  ietzten 
OeneralTersammlttnnr  wnrde  tum  1.  Jali  d.  J.  der 
Sitz  der  GexellHchaft  niicli  Ii  i.  mIi  i.  W.  \ erlegt.  Zu- 
gleich erfolgte  eine  Xeuorfrjiiiir»ation  licr  Verwaltung, 
die  dem  dureh  die  beiden  Fusionen  herbeigeführten 
großen  Umfange  der  (Jedchöfte  Rei  hnung  trflg».  Für 
die  Ijeitung  de»  (ieHamtnntornebnieuB  wurde  eise 
Zentnüdireiction  mit  dem  Sitze  in  Uoerde  eingerichtet, 
wahrend  fOr  einzelne  Werke  des  Phoenix  folfrende 
Aliti  ilungsiiirektionen  gi'hil  lrt  '..iirden  nirul :  a)  Ab- 
t»iluug  ilocrder  Verein  in  Hnerde  ( umlaiisend  die 
llernianniihütti'  in  Hoerde,  daH  iloerder  llocbolV-n- 
werk,  das  hurtmuoder  llochofenwerk  und  dan  Iloerder 
KoUemrerk):  bi  Alrteilung  Kuhrort  lumfa^Hend  die 
Hfitt»  n  Buhrort);  e)  AbteUung  WeatfAliaohe 
Union  in  Hamm  (amfaesend  die  Werke  sq  Ramm, 
Nachrodt,  Lippstfidt  \ind  Hi'lecki') ;  d)  Abteilung  Berg- 
werk b  vo  rw  a  1 1  un  g  in  (iel.Hi'iikirchon  (für  die  /ochen 
Holland.  Nord8tern,  tiraf  Moltko  und  NVeütende)." 

l'eber  die  einzelnen  Be t  r i e  bttabte i  1  u  tigen  geben 
nachstehende  Angaben  de»  Berichte:«  Aufschluß:  Die 
Kohlensechen  der  (üeseibehnft  (liordstein*  Hol- 
land, Oraf  Moitke,  Westende  nnd  Ho«fd«r  K»Uen- 
w .  4. 1  fi  irderti'ii  insgesamt  4  1TT4r»0  t.  Abgesetzt 
unten  von  dit  «fr  Menge  4  153  170  t,  und  zwar  wurden 
2  212:<3Ü  t  an  das  Syndikat  geliefert  oder  im  Land- 
debit  und  an  Angestellte  der  tiesellschaft  abgegeben, 
wilirend  die  Qbrigen  1  !)40H4)'.  t  für  die  eigenen  Hütten 
Tarwaadet  oder  auf  den  eigenen  Zechen  und  Kokereien 
TOrbrancht  worden.  Die  Kokserzeugung  (auf  den  Zechen 
Holland,  Oraf  Moltke,  M  ' nti n  1  .  dem  Iloerder  und 
dem  Dortmunder  Ilochofenwerke,  der  Hütte  DuiKlnirg- 
Buhrort  und  den  Eisenhütten  Her;;eborbeck  und  Ku|ir>T- 
dreh)  betrug  zusammen  1  154  0ti8 1,  von  denen  440  129  t 
an  das  Kohlen-Syndikat  und  706869  t  an  die  eigenen 
flutten  der  Ocsellsciiaft  geliefert  wurden.  Ad  Bri- 
ketts wurden  (ausscblieBlieb  auf  Zeche  ITolland)  MHll  t 
hergestellt  und  —  mit  Ausnahme  tdh  1  ]  I  t,  die  an 
die  Fhoenixhütten  gingen  —  durch  dun  Kolih  n-.Syndikat 
vorkauft.  Ferner  wurden' (auf  den  Zechen  Holland  und 
Oraf  Moltke  sowie  den  Kokereien  de«  Uoerder  und 
das  Ditiabarg»Bahrortar  Hochofanwarkea)  na  Neben« 
enengBiaaeii  n.  n.  noch  gawonnan:  17008  t  Tear, 

•  VargL  8.  1481  d.  Haftes. 


76:f.'i  t  schwefelsaures  Ammoniak,  IlÖ'Jt  Boh-Benzol, 
1414  t  gereinigtes  Benzol,  0164  t  Brikettjtech,  .'503  t 
Teer&le  und  10G8  t  Roh-^auhthalin.  AuBerdem  stellten 
die  Itingofenlinla^n  der  Zechen  Nordatern  nnd  Oraf 

Moltke  15  400SII)  Zii  ^-eUteine  her.  Die  durchschnitt- 
liebo  Anzalil  der  aiil  den  Zechen,  tn  den  Kokereien 
usw.  unter  und  ülier  'I  nf,'i'  be-rhiii tigten  .\rbeiter  be- 
lief sich  .Ulf  I '.  M9.  —  Von  den  KisenHteingruben 
förderte  «irulie  t  arl  I.ueg  mit  867  <i.  V.  ft'ti)  Arbei- 
tern 369  402  (336  441)  t  .Minette  und  8183  (11410)  t 
Caleaires,  Orube  Steinberg  mit  IftO  (l.'<7)  Arbeitern 
157  59.')  (151915)  t  Minette  nnd  1011  t  Culcaires. 

Von  der  Minette  wurden  284  425  (2Myl  i;»  t  an  die 
Pboeniwvirki'  geliefert.  Auf  Orube  Bi-lclmland,  die 
505  (4H5)  Arbeiter  beschäftigte,  wurden  .'i45.'i:!S 
(5.'tO:(7;i)  t  gewonnen;  hiervon  wurden  168  ('>89 
(188  911)  t  an  die  Abteilung  Uoerder  Verein  TorsandL 
Ombe  Martin  liei  Oberlahr  erzielte  b^i  79  (74)  Mann 
Belegschaft  eine  Förderung  von  G.'itU)  i'.'töl)  t  Bost- 
spnt.  —  Dnn  üetriebsergebiiis  der  ilochofenwerke 
der  <<( beibehält  vennaehnulieht  die  folgande  In- 
samnionsteUung : 
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Dns  Thomas-  und  Stahleisen  wurde  auHschlierilii'li  in 
den  eigenen  Stahlwerken  verwendet.  An  tiii>*higetn 
BoliiMM  ii  verarbeitete  das  Stahlwerk  in  Hoerde  -i09  485 
(:iO»42G)  t,  das  in  DuiBburg-Bnhrort  203  410  (254049)t. 
Das  Oiefiereirobeisen  wurde  tum  Teil  «n  das  Boh« 
eieen-Syndiknt  Tcrbanft,  ram  Teil  in  den  eigenen 
OieBereien  des  Phoenix  Terbraueht.  Die  Zahl  der 
durchsclinittlieh  in  den  Tlochofenbetrieben  (neli^t  Zu- 
behftr)  bcHchaltigten  Arlieiter  betrug  insgesmiit  2752 
(2035)  .Mann.  —  Die  Bohstahlerzeugung  der  .Stahl- 
werke an  Thomas-  und  Martinstahlblücken,  an 
StahlformgaB  und  Tiegelstahl,  die  Erzeugung  der 
Puddelwerke,  der  Biaeagietareian,  dar 
Wals-,  Hammer-  nnd  PreB werke  sowie  der 
Werkstätten  erLil  t  ^iieli  au*  uni-<teliender  Uelicr-sicht 
(S.  1480).  In  den  dJinelliht  iiul'i^cluhrteti  ZilVurn  sind 
auch  die  Halbzeuglieferungou  von  Hoerde  und  DuIb- 
burg-Ruhrort  für  den  eigenen  Bedarf  der  Wurke  der 
Abteilung  WestflUsehe  Union  mit  185863  t  enthalten. 
Ergänzend  ist  femer  noch  zu  bemerken,  dnfi  die  durah- 
Hchnittlirhe  Gesamtzahl  der  Arbeiter,  die  Wihrand  der 
Berichtszeit  in  den  genannten  Betrieben  beschlfUgi 
waren,  13  811;  (13  9521  erreichte. 

Von  Neubauten  und  Betriehsvorbesserun- 

fen  erwAhnen  wir  nach  dem  Berichte  n.  a.,  daß  auf 
em  Hoarder  Hochofenwerke  eine  Kokerei  von  60 
Oefen  mit  Gewinnung  der  Nebeneraeugnisee  in  Betrieb 
kam  sowie  daß  danelhst  zwei  OasgeblBsemaschinen 
und  in  der  Glektrifielien  Zentrale  eine  Oaadynamo  von 
2000  B.S  aufgestellt  wurden.  Für  die  Hochofenanlage 
zu  Duisiiurg-Kuhrort  wurden  zwei  neue  Winderhitzer, 
ein  zweiter  Oaswascber  und  eine  zweite  Gaagebl&se- 
maachine  beaehaftl.  Für  das  Dortmunder  Hoohofen- 
werk  wurde  eine  neue  Dampfgeblleemaaobine  bestellt. 
Bei  den  Hochöfen  in  Kupferdreh  wurden,  um  lieide 
Oefen  gUliehzaitig  betreiben  sn  kSnnen,  die  Kessel 
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und  Cowper- Apparate  verinohrt:  ferner  wurde  für  diixi 
Anlaj^t«  eine  mnic  «Ichlästniiii-riiint.«  in  Auftruf^  gegeben. 
Auf  dem  Hoordcr  1  iin!K;i^-,tjililworke  wurdf  eine  neue 
Knpolofenanlage  mit  liiektrohäugcbuhn  fQr  den  Kuh- 
eisen«  and  KolilentrAn-<|»irt  geiiaut.  Der  Neubau  des 
lehoB  im  vorigen  Boricbte*  erwftbotoa  groben  Martin- 
ofena  im  Hoerder  Martin verlra  wurde  fort^ietzt;  tn- 
pleich  worden  die  'rranHiiiirtnnlii-.'u  des  Martinwerkes 
diircl)  nirlircrc  lu'ui'  liHiifknirimilu:;«  n  \erbc8nert.  Auf 
der  lliTiiiauiiHbiittii  in  Iliu  rdt-  kniii  diu  neue  liadeatz- 
werkittätto,  von  der  Hrhon  oben  di«  Hede  war,  iu  Be- 
trieb. FefBer  «nrden  daselbHt  fQr  die  Waliwerke, 
Sohmiedepreiae  nsw.  eielttriache  Laafiiranaol«g«B  «r> 
baut.  Weiter  wurde  der  Pre6l>au  n«  eine  nene 
Halle  TergrötScrt.  I  i  Ituhrort  kam  u.  a.  eine  vierte 
Oandynamomaticbiiiu  von  1500  FS  für  die  eloktriache 
Zentrale  in  Hctriob.  AVohnhAiiHer  für  üininto  und 
Arbeiter  wurden  in  Hoerde,  Ruhrort  und  Nachrodt 
gotwut  oder  decb  in  Angriff  genommen. 

iBtONMaBt  siad  di«  allgemeinaB  AngBbea 
det  Berichtee.  Danach  wurden  an  1l6tteimerk«- 
erzouüniühen  1  125  9G3  t  mit  einem  Ki>(diiiiin;,'MW(Tte 
Ton  144  059.'<09  verwandt;  in  diesen  Zittern  (<iiid 
30t;  47.')  t  im  Wi  rte  von  28071  803  .*  enthalten, 
die  an  die  eigenen  Werke  der  CleHellHiliaft  geliefert 
worden.  Der  Betrag  der  voratHgabtcn  KiaenbahnfraohtOB 
amkthte  die  anaahaliclie  Höhe  to»  11667281,28 
Ami  almtliefaen  Werken  und  Zechen  de«  Phoenix  War- 
den durrhHf  hniftlich  32  47.'t  Arbeiter  beKehäftigt:  diese 
Terdienten  an  Lohn  inHgeaanit  51  227  I.'i2,76  oder 
(unter  KinscbluÜ  der  jugendlichen  Arbeitert  jeder 
1577,43  (i.  V.  1522.H.4)  jt.  Die  Beiträge  der  GeseU- 
•ehaft  so  den  verHcbiedeaeB  geaetxlichen  Arbeiter« 
TOfoieherungH  •  EinriclitangoB  beliefoB  ilob  auf 
S84898R,5.'i  «,  die  Staate-  und  OemefaMleateaem  auf 
1  89t!  0<;o,i  4  AiiH  den  ncstSnde«  «I»  üntcrMtiitznni; 
Ton  Ueaiiiti  II  und  Arbeitern  wurden  64280,85  .«  ver- 
wendet, lind  Till  den  KeamtenponHionskatiHeu  von  der 
tievellachaft  5U  061,54  .4  beigesteuert.  Der  Orund- 
booits  doB  Phoenix  nmfaßto  am  30.  Juni  1908  Ina» 
geaami  nnd  1067  ha,  während  bei  doB  HattenwerkOB 
und  Zechen  zttrteft  1174  (1072)  WohnhIoHer  mit  4009 
(861^1  Wohn  jn_rM  voriianden  wind. 

Die  O  e  w  1  n  ii  r  c  r  b  n  u  n  g  zeigt  bei  1  u:f5H<J7,i7  .« 
Vortrag  und  2<>355  4nB,57  '  lii  fncliHÜberHehuB  nacli 
Abzug  von  1 1  0!>'2  Ol  5.'.iO  .«  Abschreibungea  einen 
Iteingewinn  von  I  (>  299  3r>7,84  .4.  Von  dicaem  Er^ 
Idee  eollea  aaoh  dem  Vorachiage  der  VorwaJtnBg 
1000000..«  no<*h  beeonderB  abje^eachrieben,  300000 
dem  ViTfiii,'(mL:hliiMtnii-le  ütierwienen,  lOOnii  f  |(ir 
die  Hiu'rder  \  erMirlii'ruii:,'-<kaitne  gegen  ArbeitKlutiigkeit 
zurückgelegt,  llOdoiHio  (11  «o)  Dividende  aus- 
gehcbttttet,    1  3U2  Uü7,59  Ji   aU  Oewinnaaieil  an 


den  Aufniebtsrat  und  Vor- 
stand vergütet  und  end- 
lich 2  597  300,25  auf 
none  Bechoong  TotfotrB» 
gen  werden. 

RhelBlfiche  8tablw«rk6 
in  Duisburg  -  Meidericli. 
—  Naeh  dem  Berichte  dea 
VorKtandea  für  1907/08  wa- 
ren die  Werke  während  der 
ersten  drei  Vierteljahre  voll 
beacliAftigt,  im  letzten  Viel«* 
teljahre  nnBte  der  Be- 
triet)  nirht  iim'rbeblicii  ein- 
geschränkt werden.  Hif*  zum 
17.  April  d.  J.  Htanden  vier 
Uochüfen  im  l'euer,  der 
roparaturbedArfUgo  Ofen  I 
wiudo  dann  aus^eblaaen. 
Dae  trotx  der  ungünstigen 

Verli(Utni«(»e  dfn  letzten  VierteljahreN  liefriedi^'cnde  Kr- 
gcbnis  ist  nicht  zuletzt  auf  die  Neuanlagen  xurückzu- 
tühren,  die  ein  H[mr8ameres  Arbeiten  ermrtglichten.  Der 
Abscblu ü  e n;i bt  unter BerQckBichti{;ung von 202 41 7,tSU  Jl 
Vortrug  einen  Hohgcwinn  Ton  6  268  619,45*4  und  oaoh 
Ablag  der  Abedireihnngen  in  H6ho  tob  2687794*4 
einen  Reingewinn  too  3  630  825,45  Jt.  Die  Verwal- 
tung Mchlägt  vor.  nun  liieHeiii  ÜLtraut' ■■;  üOOOno  «(II*/») 
Dividende  zu  verteilen,  an  den  AulHiclitttrat  Batiunga- 
gemätl  111  420,40  .«  zu  vergüten  und  219  40.5,05  .4  auf 
neue  Beohnung  Toncatragen.  Die  in  der  Ueneralver- 
■amnüaog  vom  17.  Jani  d.  J.  beaehloeaene  Kapital- 
orkMiaiw  tob  6000000  J(  iot  dorebgefflhrt.*  —  Die  Oe- 
aeÜBchaft  hat  in  slmtlicben  Betrioben  oine  rege  Ban- 
tätiL:!-.' it  entwickelt.  Für  Neubauten  wurden  in 
Mi  Kii-rieli  4242425,11  .*  verausgabt.  Hierbei  ist  beson- 
ders die  Fertigstellung  doH  Hochofens  V  zu  erwähnen, 
der  aber  wegen  Mangela  an  Arbeit  noch  nicht  in  Be- 
trieb genommen  weisen  konnte,  ferner  die  Anaatai* 
tnng  der  HoehSfon  mit  zwei  neuen  Uasgebilae» 
maachfnen  nnd  die  Erweiterung  der  elektrischen  Zen- 
trale. Die  l^•rtig^lI•lll'l■:l  mußten  leistungsfähiger  ge- 
Htaltet  und  dart  Stahlwerk  mit  einer  neuen  Mischer- 
anlage versehen  werden.  Die  Ausgaben  für  die  Neu- 
anlagen in  Duisburg,  vomehmlicb  fflr  die  Erweiterung 
der  elektrischen  Zentrale,  einen  Anbau  an  die  Wals- 
werksballe  ond  eine  neue  Prelibau halle  sowie  die  n- 
gehörige  maschinelle  Ausrüstung  betrugen  .'> 89 587,83 • 
Zeche  ( 'eutriiin  gebrauchte  filrN'euHiilagcn  1  1 '.»H 'n 
Algringen  für  den  Neubau  oinesi  lieamti  iiw  iimliau-oi* 
25389,34   ' .     Für  unfertige  Neubauten   wur  li  n  ins- 

Eaamt  761  274,08  .4  vorauigabt,  darunter  die  erete 
tto  fOr  den  olektriaehoB  Aatriob  doa  Bloekwala- 
werkea.  —  Im  einzelnen  iat  noeh  ttbor  die  verachieJonen 
AbteilniKren  folgendes  zu  berichten:  In  den  liocb- 
öfeii  der  lliitteiianlage  zu  D  u  i  sb  u  r  -  M  i  il  e  r  i  e  h 
wurden  400  980  (i.  V.  392  204»  t  KoheiNOn  erblaaon. 
Die  ganze  Anlage,  eiDaeblioOlich  der  Abteilung 
Duiaburg,  erzeugte  an  Thomaa-  and  MarÜnatahl 
441646  (466092)  t,  an  Halb-  nnd  PertigfabrikatoB 
394705  (414  471)  t;  versandt  worden  an  Stahlfabrikaten 
874133  (4021  ICit,  an  .Stahlschrott,  Thomasschlacken, 
Selilmkensteinen,  HIecliHeliriitt,  Steil. srhn)tt  und  son- 
stigen Abfüllen  146  7:^0  (137  2271t;  lierei  linet  wurden 
insgesamt  .Ml  401  330,03  «52  225  574,23) .  Die  Zahl  dar 
durchschnittlich  beachäftigten  Arbeiter  betrog  auf  den 
Meidoriebor  Woriren  4991  (4826)  Hann  mit  elBom 
dorcbachnittlicben  Schicbtlnhne  von  4,59  (4,48)  .  <  fOr 
alle  Arten  »on  Arbeitern  ausschließlich  der  Meister, 
wiUireiiil  bei  der  .Vliteilun;,'  Huixiburg  880  (870l  Mann 
ihren  Krwcrb  fanden.  Auf  Zeche  (Jentrum  wurden 
1  IIS.-,  Ii  i.SN(j03i  t  Kohlen  gefiirdert  und  von  diesen 
453  U90  t  ffir  Becbnung  de«  Kohlen  -  Syndikates  ab- 
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gesetzt :  hierin  Bind  oingCHchlosson  dio  Kokitkohlcn  fiJr 
131  4ÜS  t  Koks,  die  gleichfftllH  fiir  lic  hu m-  li  h  Sn  udi- 
kates  vernRiitit  wurden.  Der  Selbstvcrliram  h  der  /e<  bo 
■teilte  »ich  auf  nr)84l  t.  An  NebenfrzeujiftiiHHen  wur- 
den 0.  24Ö(S  (2492)  t  AmmonUk,  886  (873)  t  Teer 
wd  4005  (4160)  i  Rohtoer  gewonnen.  Avf  derRIng^ 
offnziegelei  wurden  2  082  250  (2  142  250)  Steine  her- 
Ci'ntelh.  Die  Bologschaft  der  Zcehe  heHtaiid  «iis  4444 
(<  J^i  "ii  .Mann,  deren  Schichtlohn  im  Jahremlurrhrtchnitt 
(ahzOpiirh  der  Konten  für  Sprcnj^matcrialien  un>l  Oe- 
/iihe)  eich  auf  T),!.'}  (4,H5)  •  ln'lief  (jiijjcmllii  lie  Ar- 
beiter und  lavalidea  mitgerocbnot).  Durch  den 
Eieenetolnberfrben  in  Al(;ring:en  worden  197  895 
(224  660)  t  Slinette  gewonnen,  die  ansnahniHlos  in 
MeidericL  rerhiltfet  wurden.  BpH(hHftif,'t  waren  im 
r)arch8ehnilt  '■'■'M  lüST)  Mann;  dir  crlu-lilii  im  Vor- 
mohrung  der  üelcfjsi  haft  erklärt  «ich  auH  der  neuen 
Stollenania^ce.  Der  durchBchnittlicho  ächichtlohn  für 
Hauer  and  Oedinseeclilepper  «teilte  «Ich  «nf  6,51 
(«,01)  Jf,  fSr  8diiditl«baer  nf  4,22  (4,05)  Jl. 

Siichslnfe»  e«8fUkir»brlk  in  Döhlen  bot 
DrosdeB»  —  Wie  «ae  dem  Öesoii&ftaberidite  des 
Yoratandee  für  1907/08  in  ersehen  iet,  wnrde  dM 

Unternehmen  durch  den  allgemeinen  Riicktithlag  der 
Konjunktur  hesonders  angflntttig  heeinHußt.  Ohsrleich 
der  V'erHjiiid   dfr   i;l(>irln>   gehlieben  i«t  wie  im  N'or- 

I'ahre,  ixt  der  erzielte  (Jewinn  beträchtlicii  niedriger. 
)a  es  nicht  mügUeb  wer,  den  Fabrikanlagen  immer 
Tolle  .  fiesohftftignng  zu  eiehem,  maßten  Uetriebaein- 
eehrinknngen  nnd  Arbeiterentleeeangen  Tor|»enommen 
wprdon.  Im  Bericbtt<jahrc  wurden  an  Stahl  waren 
.M  .i.jH  t  im  Werte  von  9  f.f.O  8.%S,13  und  an  Kison- 
wnren  i  l>zeiii;niHsc'ri  diT  /vvei«^nied<irla«8ung  in  Berg- 
irielibüliel)  7:i5  t  im  Werte  von  218040,45  -«  ver- 
kauft. Die  (iewinn-  und  VcrIuHt-Ueehnung  zeigt  auf 
der  einen  Seite,  aufier  206708,39  Jt  Vortrag  und 
168,68  Jl  Eingfingen  ane  xweifelhaften  Forderangen, 
für  die  .\hteilung  DöhU  n  1  <;0I  692,09  -'  \uu\  liir  r;,'- 
gieQhQbel  61  45",yH  .#  Hi-trifl)nQbera<-liuß.  zuHammi'ii 
einen  Kohi-rtrat:  vnn  I  sTüO'il.OI  *  ;  auf  der  andern 
Seite  Bind  •i29  950,31  ■*  für  llandlungtiunkoBten,  Re- 
paraturen, UeblltoTt  Zinsen,  KursverluNte,  Vert<iclie- 
nngebeitrige  nsw.  gebucht  and  508641,&B  (OrAb- 
eehrefbangen  (darunter  78  719,70^  ale  aa6eTgew8bn- 
iicher  Posti-n)  eingeHetzt.  so  ilaU  ein  Reingewinn  von 
T.il  529.90  .  *■  verhleilit.  Hiervon  nDÜen  75  000  .4  als 
Rückstellung  auf  Rolimaterialieii  dictu-n,  4148:t,87  * 
an  Tantiemen  vergütet,  40  000.*  aU  (tratifikationen 
für  Beamte  verwendet,  20000  *  der  Beamten- l'en- 
eionakaMe  sugefOhrt  und  endlich  450000,4  (12  V«) 
Pividende  anagenchflitet  werden.  Zum  Yorträg  auf 
neue  Ilechnuni;  verbleiben  dann  105  04r),."lS 

SIeguier  £iMiiia<lmtrle  A«I;.-CIm.  TOrauüs 
Hess«     Scllnlte  lu  Wefdenav.  —  Daa  am  80.  Juni 

abirclaiifeno  tl->«(  li(lftHjahr  -rhließt  mit  einem  Ver- 
luste von  y02  •_'H(;,04  Die  inzwischen  «tattgefundene 
Oencralversanuiiliui;;,  in  der  auch  eine  Neuwahl  des 
geeamten  Aufsichtürates  vorgeoommen  wurde,  bat 
beeehlonen,  500  der  OeaelUchaft  koatonloa  zur  Y«r- 
fB^aiir  gMtdlto  Aktien  im  Werte  von  ÖOOOOO  Jt  n 
Tendetaten  und  doa  Aktienkapital  vm  dieeen  Betrag 
zn  verringern,  ller  OcBellwohaft  wurden  foriior  neue 
Mittel  zur  Verfügung  gCBtclIt;  der  hierdunh  t-r/.ielte 
^-eidliche  um!  Upchgewinn  wurde  zur  Tilizimg  der 
l  nterbilanz  und  zu  Ahschreihurigen  benutzt,  hu  dati 
an  die  Stelle  des  YerlustoH  ein  Bankguthaben  und 
Ontbabea  bei  Aktionäreii  im  Betrage  von  166431,37  Ui 
tritt  und  die  Abaohreibnngen  von  80788,68  Jl  aieh 

am  2917l3,9f;  .«  auf  3S4  447,.')9  «  erhrdion,  während 
auf  der  anderen  .'^eite  für  daa  (iutliul>en  der  Aktiuiiüre 
itn  Botrage  von  486  586,69  .*  eine  im  Laufe  längerer 
Jahre  zu  tilgende  feste  Schuld  von  500  000  eingestellt 
wurde  und  der  Betrag  der  Kreditoren  ekb  Tvs 
168798,64  Jt  »mt  881610,70  Jl  erh{ihte. 
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Union,  Actlengesellsrliaft  für  Kergbaa,  Eisen» 
nnd  .Stahl«IndaRtrle  /u  Dortuinnd.  —  Die  am 
2.  d.  M.  tagende  Hauptvorflammlung  der  OeaelUchaft 
beHchloß  Q.  a.,  eine  neue  4' i prozentige  Anleihe  von 
16  Millienea  Mark  aafznnehmen;  der  Betrag  aoU  Im 
weeenUieben  data  dienen,  die  Bankeehalden  in  H6he 
von  12  Millionen  Mark  zu  hcirloirhon  nnd  die  alten 
Anleihen  im  Hefra;;«  von  10. .j  Milliduen  Mark  ab- 
zulÖHen. 

WeatdeataohM  ElMHwerkjAkUeii»6MellMkaft 
fn  Hnj  bei  Esiwltiihr.  —  wie  der  Yorstand  be> 

lichtet,  hielt  wich  der  Umsatz  do^  riitfriiolimonn  itn 
GescliÄftsjabre  1907/08  im  lillgenieiiu  n  uiif  der  Höhe 
den  VorjahreH.  da  daa  Werk  in  iIit  Lau'''  w.ir.  il  in  li 
gleichzeitige  Annahme  von  Auslaniihanttra^'iMi  nt  iue 
ErzongniBBe  in  fast  unvermindertem  rmfangi'  zu  ver- 
treiben. Die  erzielten  EriSee  waren  durchweg  befrie- 
digend ;  ein  gr66erer  Bestand  an  fiteren  Anftrigen 
konnte  zu  Inhnendon  PreiHcn  erledigt  werden.  Der 
Abschluti  weist  bei  l2i)H8,3li  •  Vortrag  und 
1  097  288,61  '  HetriehHgewinn  nach  Abzug  von 
180  737  »  allgemeinen  l'nkoMten  und  174  56:{.58  ^ 
AbHchrcibungen  einen  Ri  iiiortrig  VOn  754  076,:S6 
(i.  V.  753542,06)  •  auf.  Hiervon  werden  50  000  i.« 
der  Sonderrflcklage  überwiesen,  117108,84.«  an 
Tantli'-men  vergütet,  500  oon  '  (20  "  ,,1  al«  Dividende 
vert>-ilt,  5000  •  dem  Heatiilen-Unt(r»tiitzuni.'H-  und 
l'eiipi"'iist'ond«  zugewendet  iiud  40  000  »  zur  I  iiti'r- 
stützung  von  Arbeitern  und  Beamten  bereitgetitelU, 
■0  daß  noch  41 978,08     aaf  neue  Recbnang  voran- 

tragen  bleiben. 

Zwickauer  MaBchinenrabrik  In  Zwickan.*  — 
Der  AtiHcbiiilj  tiir  das  sechBunddreißiir-i n  (i  --rhüfta- 
jahr  1907,08  ergab  unter  EinHchlaU  von  10'ii.i,24  -« 
Vortrag  und  167'1,18  .  *■•  Vergütungen  auf  Zahlungen 
einen  WerketAttengewinn  von  239182,85  Jt.  Hach 
Abzug  von  51 071,98  fSr  Abtehreibungen  und  der 
Boni»ligen  UnkoBten  verbleibt  ein  iJeingewinn  von 
3HMS0,;t7  Derselbe  wird  wie   folgt  verteilt:  Ge- 

winnanteil dos  Vorstände*  1641,04  Vergütung  an 
den  AufBi<'bt8rat  891  11  0/q  Dividende  auf  876  alte 
VorzugHaktien  28  908  5  */«  DMdende  auf  119  neue 
Yorzugeaktiea  1765  <4,  Vortrag  aaf  neue  Rechnong 
665,98  Jt. 

Elsen-  und  .Motallwareaftibrik,  XMj.  in  Bud- 
weis.  —  Wie  die  ,K.  Z."  mitteilt,  bat  die  Regierung 
die  Erlaubnis  zur  I Gründung  dieses  Unternehmens 
erteilt.  Em  handelt  aieh  dabei  nm  eine  mit  teeheehi- 
sehem  Kapital  zn  errichtende  Sehranbenfabrik,  die 
infolge  der  Weigerung  den  ö^torreiehiBchen  Eisen- 
karteÜB,  ihr  EiBcn  zu  di>nHelhen  l'reibeti  wie  den  kar- 
tellierten .S«  hraubenfabriken  zu  liefern,  heftige  .\n- 
griffe  gegen  das  EiseukartoU  von  selten  der  Teebechen 
bervorgernfen  hat 

Veitscher  Magnenit-Actien-GeMllMhaft,  Wien. 
—  Nach  dem  Ut- ru  hte,  der  in  der  Oeneralvertsamm- 
lung  der  Aktionäre  um  24.  Se|itember  li.  .T.  vorgelegt 
wurde,  bewirkte  der  Rückgang  der  volkawirtaebaft- 
lioben  Konjunktur  eine  Verringerung  der  vorjÄhrigen 
Tanaadziiler  von  100420  t  auf  95160  t,  ohne  jedooh 
doe  flnansiolle  Ergebnis  zu  beeintriehtigen.  Die  Be> 
triehaverhäliniBBO  wurden  durch  Verbesserung  der 
techni«chen  Einrichtungen  weiter  günstiger  goBlaltet, 
im  üeriebtHiahre  wurden  besonders  die  Einrichtungen 
der  Ma);ueHitbrücho  verbesKcrt.  Der  allgemeine  Rüek- 
Hchlag  vcranlalite  eine  teilweise  EinschrSnkung  des 
Veiteeher  Werkhotrlebea.  Der  Beingewian  iMliafI 
sieh  nach  Absebreibongen  in  H8he  von  648089,88 

(i.  V.  682  224,821  K  auf  1  73.t  8'.'4.33  il  72:!  018,53)  K. 
Nach  Verrechiiunt;  von  224  305,32  K  für  Rücklagen, 
Tantiemen,  lielulinungen  usw.  Hollen  IOOOihhiK 
(12',i°«i  Dividende  verteilt,  250000  K  einer  außer- 

*  Berieht  verspitet  eingegangen. 
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ordentlichen  ROckla^o  Uberwieeen  und  «ndliek  d*r 
KcHt  von  )!ö9618f01  K  auf  neo»  Bcehnuag  vorgetragen 

werden. 

Zollbehandlani?  ron  sogenanntem  Worltzeaf^- 
Htah).  In  üi  jiiitwortiin^'  einer  Henphwerde  bat  der 
l'reuttiiclie  rinanzminiitter  onterm  2b.  Juli  d.  J.  ent- 
sehicdeD,  daS  StahktAb«,  dl«  naeh  ihnr  Hentellnng 


avf  der  PrtEiiionsslebbank  verfeinert  werden,  niebl 

als  Htfitifisin.  soiulfni  al«  KiHriiwiiri-ii  (nnch  Nr.  *9S 
den  Tsrif"'!<i  /.u  verzKllfii  oiiul.  l)«'r  EritDcheidnns  liogt 
«'in  auAfahrlii-hoH  «iutachtcn  der  KSnigl.  PrenB.  I>ep«> 
tation  für  (»cwerlie  zugrunde.* 

*  ^Nacliricljtctiblatt  für  die  Zollstellen"  19Ut> 
Nr.  17  8.  231. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deittaclMr  ElaenhfiitMleuie. 
Ilr  dl«  T«nii»MMI*thek  tlad  eiiig«fftBg«Bi 

(Me  BlBMader  ilad  durch  *  besclchnct.» 

DidragtÜtSverigttOffieif IIa  Statistik.  C:  Berp^hand' 

lerinyeH.  1907.  fKommernkollesiuni',  Stockholm.] 
iidchir-   u>\il  Xiif>ilntflfn-\'fr2iii)i)iiii  (Irr  BMdttrti 

df»  VtrftiiM*  (ii'uischer  i nijfinfure.  19u8. 
OroßUerzogiirh  ilesaiariie  Teebniache  Hocb- 

sebttle*  XU  Darmstadt:  Programm  für  da$  StU' 

dmijakr  i90ft—]909. 
llandelskainmcr*     Mfllbeim  (Ruhr)-Ober- 

bansen:   Jahrritherirkt  fßr  dn»  Jnhr  1907 —  l'JOH. 

I.  Trll. 

Jhoirr  Hütte.*  isr,'^  —  liHis.  Feet^cbrift. 

Vi  r?l.  .Stahl  und  Eisen*  1908  Nr.  88  8.1337—1847; 

Nr.  39  S.  1408. 
Kdniglicbe     Ber^rnkadomie*  Clauethal: 

1.  Programm  für  das  Lehrjahr  1908—1909.  — 

•J.  Salsunprn  rom  «.  .l/>ri7  70O8. 
K  ii  ti  i  i;  I  i  c  lie  Tci-li  m  i  -  !■  Ii  >■  II  i»  c  Ii  ho  h  n  1  <•*  Panzii:: 

/.  Frntjidiiim  für  das  Stuilitnjahr  IlHt'^ — lUil'J.  — 

j.  Stuiideiipli~tne  für  da*  Studienjahr  l'.fV8 — J'JH9. 
Königlich  Warttembergieobe  Technische 

Hoehiebale*  in  Stuttgart:  Prof  ramm  für  da$ 

Studienjahr  lim—10o'.>. 
Swank*,  JameH  M.:  Hintoiy  of  the  M'tnufacture  of 

IrOH  in  all  .i'/t'.  S,f'i„il  l\'/,itn„,  'r!!:'"  /''.'i,'. 

Verein  für  die  b  e  r  |(  b  a  u  1  i  c  b  e  n  1  n  t  c  r  e  h  it  e  n  I<  u  t  b  - 

riit;.>iit(*  /u  Bollingen:  JohrtMberieM  für  des 

Jahr  l'JU;. 

Aendemngen  in  der  .Mitgliedorllüte. 

Becker,  Kintil,  Dipl.-Ini;.  der  Diiisinirjffr  Mh»«  liinen- 
ban-Akfe.4ieB.  vorm.  Horhem  ».t  Kectman,  DuitiburiL;. 

BMeTf  if.  Ö.,  teehn.  Direktor  der  Bergischen  Statil- 
industrie,  O.  m.  b.  H.,  Kemeeheid,  Eberbardatr.  29 

Btingerotk,  Rudolf,  Direktor  der  Deutsch  »Oeiterr. 
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Einige  hydraulische  Vorrichtungen  englischer  Walzwerke. 


Von  r>r.-Iug.  K.  Rumic 

Die  vorlii'(r»n>lt^  Ablmndlun^r  nuiclil  \v<ilir 
darauf  Ausprucb,  vollständig  und  ausführ- 
lich m  aela,  noeh  wtU  de  etwM  Nevei  lud  Be> 
sondert'S  bringen;  sif  gibt  virlmtlir  li'difi.'Iich 
einige  lose  BlätttT  eines  auf  eint-r  dreiwiicbigea 
englischen  Studienreise  geführten  SIcizzenbucbes 
wieder,  welche  der  Bedaktion  dieser  Zeitschrift 
zuf&llig  7.U  Gesiebt  kamen  und  ihr  der  Vcrörtcnt- 
lichuog  wert  erschienen,  weil  sie  zeigen,  in  wie 
großem  Umfang  —  man  möebte  ftwt  sagen,  mit 
welcher  Virtuosität  —  die  Vorzüge  des  T'reß- 
wassers  in  englischen  Hüttenwerken  ausgenutzt 
wenien. 

Es  verlohnt  sieli  vielleiclit  heute,  in  einer 
Zeit,  in  welcher  der  liuf  nach  «rein  elt'ktriachen" 
Betrieben  sich  zu  einem  Schlagwort  auszuwacbsen 
sehest,  das  der  aU«steeI'ReUame  des  Amerilca- 
ners  vergleichbar  war. ,  auf  die  Unübertrcfllieh- 
keir  des  Prel^wassers  dort,  wo  es  gilt,  groüe 
Kräfte  auf  kurzen  Wegen  auszuüben,  bin- 
anweisen.  Der  Strtpper,  der  Blockdrflcker  fttr 
Stoßöfen,  der  Gießwa^'en,  ja  selh-^t  die  Knnverfer- 
Bchwenkvorrichtung  mögen  sich  nach  Ceberwin- 
dimg  der  Kinderitrankheiten  einwandfrei  rein 
elektrisch  durchbilden  lassen ;  allein  der  Elektro- 
motor hat  sein  natürliches  Feh!  bt-i  der  Er- 
zielung langer  Wege  bei  kleinen  Kräften. 
Dia  LSsang  entgegengesetzter  Aufgaben  wird  bei 
ihm  infol^'O  (lr>r  notwendipen  i^farken  Zwi-^chen- 
Ubersetzung  umsläudlieh  und  verlustreich,  die 
Uebersetznngen  erfordern  im  Betrieb«  Bepara- 
turen  und  belasten  dns  wichtige  Konto  fOr  Re- 
gerveteile  erln Miih.  In  der  Ausnutzuntr  der 
Eigenart  beider  Energieformen  scheint  uilr  ein 
Ziel  IBr  die  Znkonft  gegeben  zu  sein.  Es 
dürfte  weh!  nicht  iinübenv  indliehe  Schwierig- 
keiten bieten,  beide  Kraftmittel  vereint  zu  ver- 
wenden, z.  B.  die  Fslirbewegnng,  das  Drehen, 
Kippen  und  vielleicht  noch  das  Verfahren  der 
Pfanne  eines  Gießwagens  elektrisch  zu  i»ewirkcn, 
das  Pfannenheben  dagegen  hydraulisch.  Die 
vornehmste  k<«stniktive  Bedioganf  wftre  dabei, 
da0  die  hydraulische  Blnriehtung  rttunlloh  TOllig 

XLJIm 


el  in  Aachen-Rothe  Erde. 

von  der  elektrischen  tri  frennt  wird,  so  daß  die 
gegen  Feuchtigkeit  em]>tindlicben  stromführenden 
Teile  —  auch  bei  Undiehtheiten  und  wfibrend 
etwa  vnrzunehmender  I{e|iaralnten  niclit  von 
Spritz-  oder  Leckwasser  getrotVi  n  werden  können. 
Der  Wasserdruck  wird  auf  ilem  Wagen  selbst 
in  einer  elektrisch  ang<  trielienen  mehrstufigen 
Krei>eliiiiiTi]ie  i-rzt  iiirt.  Kn  isclitumj  »-  \nid  Elektro- 
motor drangen  beide  auf  hohe  Uuilaufzablen  hin 
und  sind  wie  geBchaffea  fOr  einander:  der  Motor 
kann,  auch  wenn  kein  Wasserdruck  gi-liraucht 
wird,  hingi-re  Zeit  durchlaufen;*  was  Einfach- 
heit, Betriebssicberheit  und  geringe  Kauui- 
beanspruchung  anbetrifft,  so  sind  diese  Itedin- 
gnngen  in  fast  iiicaler  Wi  ise  »  rtiiür.  Alli-rdings 
ist  hierzu  zu  bemerken,  daß  Huchdruckkreiäel- 
pum|>en  einstweilen  noch  Itet  stark  wechselnder 
Fürdertnenge  iinu-r  Umstanden  labile  Zustande 
zeigen;  die  schnelle  Entwicklung  »1er  Turbo- 
uiaschinen  leistet  indessen  Gewähr  dafür,  daß  es 
bald  gelingen  wird,  solcher  ffigenmtehtigkeiten 
der  Kreiselpumpen  Herr  zu  werden. 

Es  entspricht  femer  nicht  den  Tatsachen, 
wenn  man  die  Hydranlik  als  eine  verbaltnls- 
milßig  rohe  Kraftübertragung  ansieht,  die  sich 
für  die  l^ösung  verwickelter  Aufgai»en  nicht 
eignet;  im  Gegenteil,  es  handelt  sieb  um  ein  in 
seiner  Anwendbarkeit  recht  elastisches  ELraft^ 
mittel,  welches  manche  elegwite  Konstruktion 
gestattet;  unsere  neuzeitlichen  Schmiedepressen, 
Seheren  usw.  legen  ndt  ihren  Regel-,  Abstufbngs-, 
Abstell-  und  Sicherheitavorrichtungen  ein  Zeugnis 
dafür  ab.  Allerdings  ist  für  solche  Zwecke  eine 
gediegene  bauliche  Durchbildung  der  Einzelheiten 
(wie  man  sie  In  England  meist  nicht  flndet) 
aStig,  ferner  Ist  ein  tadellos  reines  (In  England 

*  Erwähnt  sei  hoi  dieser  Oelefrenbelt,  daß  auf 
cioeia  dLnitHchon  Hüttenwerk  dal  l'relSwaüser  von  36  at 
für  die  liubbewe^un)^  eiiii  h  liobotiitcliefl  einer  kloinen, 
ununterbrochen  laufenden  Ho«  hdnn  kkreinelpiimpo  ent- 
nommen wird.  Dioae  Pumpe  wird  unttir  UmNtänden 
12  mal  üi  der  Minate  swisohen  Leerlauf  und  VoU- 
Isistmig  (1^  ebm  in  der  SUnnte)  amgeateaert,  olwe 
dsft  sieh  eine  StBraag  «rgeben  bitte. 
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meist  zur  Verfügung  stehendes)  oder  erforder- 
Itehenfalls  g«rdiilgteB  Drnekwasier  Ar  eines 
•tOrun^'sfreien  Betrieb  dieser  üsinen  Äiiparate 
UBerlaßHrlu^  Vorbedingung.  Es  empfiehlt  sich 
ferner,  säiuiliches  Druckwasser  riickzugewinnen. 
Auf  etnem  der  besuebten  en^Usohea  Werke  waren 
z.  B.  die  Rückwasscrlcitunfren  irnippenweise  zu 
Sammelbehältern  geführt,  und  zwar  so,  daß  man 
den  Ablauf  der  einzelnen  Bohre  sehen  Iconnte 


Zylinder,  z.  B.  über  Bichtpressen,  bin  zur  Be- 
dienvng'  yon  DampflBUcUaea  4vroh  hydraolisohe 
VorsttMierung  usw.  So  wurde  s.  B.  in  einem 
Walzwi  rk  von  einer  gemeinsamen  Steuerbühne 
aus  durch  zaliireicbe,  stellwerkartig  nebenein- 
aaderliegaide  Hebel  neben  den  Prefiwaeeerapp»- 
raten  der  Walzeustraße  die  Blockschere  be- 
dient. £8  war  dies  eine  Dampfrftderschere  (mit 
Wanerdmek  eehneldende  Sehwen  findet  naa  in 


AbUidnag  1.  YenehiebeToniditnng  aater  einem  Stripper. 


und  damit  eine  vorzügliche  Kontrolle  über  die 
Dichtheit  der  betreffenden  Steuerorgane  bezw. 
Kolben  hatte. 

Es  ist  nun  allerdings  wohl  weniger  die  Er- 
kenntnis der  erw&huteu  Gesichtspunkte  Uber  die 
gelegoitUehe  Ueberlegenheit  des  Wasserdmekes 
über  die  Elektri/.ität  ;rewesen,  welche  in  Eng- 
land die  vielfache  Verwendung  des  ersteren  her- 
beigeführt bat.    Von  Kreiselpumpen  war  selbst 


England  selten,  wolil  weil  die  hierfür  nötigen 
hohen  Drücke  bauliche  Schwierigkeiten  mit  sich 
brachten),  welche  aof  diese  Weis«  in  Gang  ge- 
setzt wurde  und  deren  Uebprsetzunir  durch  mit 
Wasserdruck  bewegte  Kupplungen  geändert 
werden  konnte.  ^  andere  lehrrddtes  "Bei- 
spiel liefert  die  Steuerbühne  eines  Talbotofens; 
hier  werden  von  zwölf  notiencinanderliegenden 
Stetierapparatcn  aus  durch  etwa  ^iZöiUge  Druck- 


AbbUdoDg  2.   DeckelabhebeTorriohtaiig  für  Tieföfeo. 


in  den  dortigen  Preßwasserzcntralen,  die  über- 
haupt nach  unseren  Begriffen  nicht  als  mo- 
dern anzusprechen  sind,  nichts  zu  sehen  und  der 
Wettbewerb  swtsohen  Elektrizität  und  HydraaUk 
ist  gerintr.  man  sieht  manolun  umständlichen 
Wasserdruckkran  oder  z.  B.  mit  PreüwasHer 
Tersehobene,  durch  Vierkantwellen  von  einer 
Transmission  aus  angetriebene  fahrbare  Roll- 
tische  usw.,  die  ins  v.  rtrangene  Jahrlnnidrri  ge- 
hören. Es  liegt  dies  an  der  verspäteten  Ein- 
führung des  elektrischen  Betriebes.  Gerade  hier- 
durch  war  es  it  i>r  anderseits  der  Hydraulik 
mdglich,  sich  selbständiger  zu  entwickeln,  und 
gerade  hierdurch  Ist"^ —  neben  dem  Vorhanden- 
sein reinen  Wassers  und  neben  der  Gunst  des 
Klimai)  mit  seinon  Kidtcncn  Frösten  —  ihre  hrvi- 
figere  Anwendung  zu  erklären.  Diese  Auweu- 
dune  gebt  Tereinzelt  bis  zum  Gebrauch  trans- 
jiortaliKr,  mit  Schlauchleiiungfn  an  die  Haujtt- 
druckleitung  des  Werkes  anschiießbarer  Hebe- 


Idtungen  {jM  [einen  Druck  Ton  rund  21  at 

bedient : 

die  fOnf  Zvlindor  derOfonWrea  autderBesohiokseit«, 
die  acht  Zylinder  snia  Heben  und  8«lcea  der  seit- 
lirhen  OfeulcSpfe  floit  den  Qae-  nad  Laftsoflk* 

rungen, 

die  vi.  r  /vlfauler  mm  seittieben  TeisoUsbea  dieser 

Köpfe, 

der  Zylinder  der  LuftklAppenumsteaerang, 
die  zwei  Zylinder  dor  GftHventilum«teuerang'. 

Durch  einen  weiteren,  in  der  Gießhalle  lie- 
genden größeren  Steuerapparat  werden  die  beiden 
Zylinder  zum  Kipjten  des  Ofens  gesteuert,  also 
ail'^s  in  allem  22  Preßwasserzylioder  an  einem 
einzigen  Ufenl 

Fdne  bauliehe  Durchbildung  der  Blnzd- 
heiten  findet  sich,  wii>  schon  bemerkt.  In  eng* 
lischen  £isenbQtten  selten,  ilberhaupt  ist  mehr 
die  Art  der  Verwendung  als  die  der  Ausfüh- 
rung bemerkenswert.  So  sind  denn  auch  in  den 
folgenden  Skizzen  bei  der  Umarbeitung  für  die 
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Drucklegung  manche  kleine  Aenderongen  und  sind.  Den  Winne  verlast  <iurch  den  Spalt 
Erganzunpen  vnr?enoinmpn  worden,  nni  bauÜehf»  zwischrn  I)eo,k<  l  und  Grube  nimmt  man  dabei 
Uavollktimiuculieiten   zu   verbessern,   zum  Teil     mit  in  Kauf.    Er  ist  indessen  bei  der  in  Bede 


aUerdiagä  auch,  um  das  ürundsatzliche  besser 
berrortreteti  n  IsNe»  oder  weh  «chließlicb, 
weil  das  Gedächtnis  niebt  alle  Einseiheiten  fest- 
gehalten hatte.  — 


AbbUdung  1  stellt  eine  Vorrichtung  zum 
Verschieben  der  die  Kokillen  trafrpndt^n  ÄVagen 
unter  einem  hydraulischen  ätripper  dar;  die 
SefteBWlnde  der  Wa^plattfonn  «lad  unten  ver- 
zahnt; ein  Mitnchmtr  kann  mit  den  Zfthnen  in 
Eingriff  gebracht  werden,  derselbe  sitzt  auf 
einem  verschiebbaren  PInnger.  Das  Prinzip  an 
sich  ist  nichts  Neues ;  bemerkenswert  ist  nur  die 
Einfachcit,  mit  welcher  Iiier  die  Aufgabe  gelöst 
ist,  zwei  Geleise  durch  einen  einzigen  Plunger 
zu  bedienen,  indem  man  die  Vorriobtung  mitten 
zwischen  die  beiden  Geleise  gelegt  und  den 
Mitnehmer  aymmetrisch  ausgebildet  bat.  Es  ist 
dies  eine  Bauart,  die  es  sicher  nicht  verdiente, 
betottdere  erwähnt  zu  werden  —  wenn  man  nleht 
öfters  zu  gleichem  Zweck  zwei  Vorriehtnngen, 
für  jedes  Geleise  eine,  f&nde. 

I>ie  folgenden  Abbildungen  sind  Sldzzen  von 
Abhebe vorrichtuniren  für  die  Deckel  von 
Tieföfen.  Die  in  Abliilduii^  2  gezeichneten  Oefen 
sind  lange  Graben,  über  denen  mehrere  (auf  der 
Abbildung  vfw)  De«)kel  auf  iUdeni  TeneUebbar 


^  I 

* 

Aliüilduii^  3.  l>i>ck«Ubiitii>üvurriulitung 
für  TtefBfeD. 

stehenden  Ausführung  um  so  weniger  von  Ein- 
fluß auf  die  erzielbare  Hdhe  der  Blocktempe- 
ratur, als  eine  von  Gichtgasen  gespeiste  Feue- 
rung mit  Wärmespeichern  angewandt  ist.  Je 
zwei  nobeneinanderliegende  Deckel 
IcSnnen  durch  einfache  Kupplungen 
vf-rlinndpn  winden,  so  daß  die  Durch- 
wciciiungsgrube  mittels  des  Wasser- 
druckzylinders  an  beliebiger  Stelle 
ge0ft"net  werden  kann. 

Ein  dichter  Absrhlnß  zwischen 
Deckel  und  Tietolen  wird,  allerdings 
mit  weit  umeUlndlieheren  ICitteln, 
durch  die  in  Alddldunu'  3  wiederpeLT- 
bene  Vorrichtung  erzielt,  welclie  für 
die  schweren  BlScke  eines  groüen 
Blechwalzwerkes  bestimmt  ist.  Ab- 
bildung 4  und  5  erliiMtern  den  Vor- 
gang beim  Abhei)eü  des  an  vier  Exzen- 
tern hängenden  Deckels :  Wird  die  Kolbenstange  a 
des;  Wa.sserdnickzylindrr<!  und  mit  ihr  Stange  b 
und  c  angezogen,  so  drehen  sich,  da  die  Schieuen- 
erhShung  g  den  Wagen  daran  hindert,  sich  zu 
v  rschieben,  zunächst  die  E.xzenter  d,  und  der 
Deckel  wird  gelüftet,  ins  die  mit  c  am  einem 
Stttck  bestehende  Stange  e  gegen  den  im  Wagen- 
gestell festliegenden  Anschlag  f  stoßt  (Abbil- 
dmi-r  51.  Alsdann  kflnnen  sich  die  Exzenter 
nicht  weiter  heben,  der  Widerstand  der  Schienen- 
erhdhung  g  wird  überwunden,  der  Wagen  fahrt 
zur  Seite  und  legt  die  Grube  frei.  Das  Schließen 
des  Deckels  geschieht  in  ahnlicher  Weise :  Bei  h 
wird  ein  Sperrbolzen  eingelegt,  der  Wagen  wird 
durch  die  Kolbenstange  Uber  die  Grube  geschoben, 
bis  das  Rad  an  die  Schienencrhflhting-  i  sfüßt  ; 
dann  wird  der  Sperrbolzen  b  entfernt  und  der 
I>eekel  senkt  sich  auf  seinen  Sitz. 

Die  Dcckelabhebung  (Abbildung  fi)  ist  sehr 
einfach.  Die  Stanpr  a  geht  m)er  mehrere  Gruben 
hinweg,  die  einzelnen  Deckel  werden  mit  üeber- 
wurfhakea  In  diese  Stange  eingehlngt.  Diese 

« 


Abbildaag  4.  .Mibildnng  ö. 

Sobema  zu  Abbildang  3. 
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Au-fillirung  ist  wolil  nur  da  anwendbar,  wo  der 
Tiefofenkrau  bei  unvorsiciitigein  Fahren  die  den 
Deekel  trftfend«!  Anne  nicht  rnnreifien  kann, 
d.  h.  die  aufgeschweniiten  Anne  miisst  n  außer- 
halb des  Kranfeldes  liegen,  sei  es  nun,  daü  sie 
in  eine  andere  Halle  verlegt  äind,  oder  daß  die 
von  der  Katze  Ijestrichene  Brelle  auf  andere 
Weise  beichrftnkt  iat. 


Abbild.  6.   DeokelsbtaebeTorriobtiiii^  für  'RefBfMi. 

Eine  eigenartige  Deckel-Abhebevorrichtusgist 
fn  AbUldiing  7  skizziert.    Hier  wird  der  Deekel 

mit  Wasserdruck  gehoben,  der  Wagen  dagegen 
mit  oder  ohne  Deckel  durch  einen  Elektromotor 
verfahren,  also  der  kleine  Weg  mit  kleiner  Ge- 
ecliwlndlgkett  daroh  eine  bydranÜBche,  der  gro6e 
Weg  mit  großer  Geschwindigkeit  durch  eine 
elektrische  Maschine  zurückgelegt.    Der  Wagen 


pewölinlicli  wenifren  Gliedern  darstellt;  es  sind 
nur  zwei  dem  Verschleiß  unterworfene  Dreh» 
zapfen  vorhandoi.  Der  Drehpunkt  Ke^  in  der 
Achse  der  ersten  llollganfc'srolle.  Daß  der  Block 
beim  Kippen  mit  einem  Schlag:  ;uif  die  zweite  Roll- 
gangsrolle  aufsetzt,  ist  kaum  zu  befürciitea.  Ver- 
folgt mannfttnlichdenWeg  de»  BlockscbweriHuikteaf 
90  ergibt  sich  infol^'e  d.  r  perinpen  Fallhöhe  im 
Schwerpunkt  nur  ein  sehr  kleines  Schlagmouient. 
Der  einzige  Nachteil  der  Autflibnuig  besteht 
darin,  daß  der  Block,  solange  er  sieh  im  Kipp- 
stuhlbefintlet.  auf  der  ersten  KoUgangsroUe  auf- 
liegt, also  auch  dann,  wenn  der  Block  noch  nicht 
gekipi)t  werden  soll,  der  Rollga&g  aber  lauft; 
di.  Ful^'e  ist  ein  starker  Verschleiß  der  er^tr-n 
Holle.  Man  kann  diesen  Uebelstand  aber  ver- 
melden, indem  man,  wie  in  der  Abbildung  9 
angegeben  iat^  den  Drehzapfen  nicht  mit  der 
ßollonacbse  zusammenfallen  laßt,  sondern  den 
Kippstuhl  exzentrisch  zum  Roiionmittel  lagert. 
Hierbei  fftUt  allerdings  das  «rwliuit»  fldilag* 
nioment  größer  aus,  so  daß  es  sich  wohl,  wie 
in  der  Abbildung  dargestellt  ist,  empfehlen 
dOrfte,  den  Kippstuhl  bo  antsabtlden,  daß  eretene 
der  Block  beim  Sckwenken  nicht  aus  dein  Stuhl 
Ji(  rauski).|ien  kann,  und  zweitens  der  Kraftschluß 
zwi.schen  der  öieitrolle  und  der  Tischplatte  des 
Pliingers  durch  Beeehwerong  des  hinteren  Stuhl- 
endi's  gesichert  wird.  Diese  Besehwerunp  ist 
in  der  Abbildung  so  gedacht,  daß  der  gezeich- 


AbbiMung  7. 

Decfcelabhebe- 

vorrirlitüi);; 
fOr  Tiefüfsn. 


wird  dabei  durch  ein  endlose«!  Seil  gezogen, 
welches  ttber  die  Yoa  dnen  Elek^motor  aa- 
getrh'benen  Rollrn  1  lauft.  Derselbe  Motor 
treibt  mittels  einer  ZaboradäberseUiuig  1  :  2  die 
Trommel  II  an.  Das  Seil  der  letzteren  lauft 
iliier  eine  an  einen  Arm  eines  Winkelhi-bels  auf 
dt  in  Wagen  gelafr<'rtc  lose  IJolle;  d^  r  andere 
Hebelarm  tragt  den  Deckel.  Das  i.uflen  des 
letzteren  geschieht,  Indem  der  Kolben  des  Wasser- 
druckzyllmi  r-;  vortr- -^f  liol>rn  wird. 

Abbildung  H  gilit  einen  außerordentlich  ein- 
fachen Bloekkipper  wieder,  dessen  Bewcgungs> 
meehanismus  eine  kinematische  Kette  von  nn- 


nete  Kasten  mit  DrehspOaeu  gefüllt  wird.  Die 
Schwerpunktelage  des  Blockes  Ist  so  gewählt, 

dnß  auch  noch  anl'erg-ewölinlich  knrzc  Stiirnrnrl- 
blöcke  mit  Sicherheit  von  dem  Kollgang  gefaßt 
und  vorwärts  bewegt  werden. 

Die  Blockscnkrorrichtung  eines  Blech* 
Walzwerkes,  Abbildung  1 0.  liat  den  Vorzag,  sehr 
sparsam  zu  arbeiten.  Der  block  wird  von  der 
Zange  der  Gharglermaschlae  der  In  nächster 
Nähe  st»  henden  Wllrmöfen  auf  den  hochgehobenen 
Tisch  gelegt,  alsdann  wird  der  Auslaß  des 
WaMerdnicksrlladers  geöffnet.  Der  Blo«^  senkt 
sich  diiroh  sein  Eigengewicht  und  drOckt  dabal 
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das  Abwasser  aus  dem  Zylinder  in  die  au  einein 
Kamin  (Sicherheit  gegen  Eintriereu)  kocligefiibrte 
Steigleitung  von  etwa  50  m  Höbe.  Sobftld  der 
Block  die  Kollea  berttbrt,  wird  er  von  Ihnen 


druel\  nur  die  Stopt  Inu  hsreihnntr  zu  üherwinden 
braucht,  der  Autlag«  raruck  zwischen  Block  und 
Rollen  gleich  0  —  R,  also  die  von  den  Rollen 
auf  den  Blo«k  auegeftbte  Antriebekraft  (0  —  "B)^ 


^  Abbildmif  8. 

Bloekkipper. 


vorgezogen.  Der  Tisch  steigt,  nachdem  der 
Block  ihn  verlassen  hat,  von  selbst  wieder  in 
die  Höhe.  Es  wird  also  immer  dasselbe 
Druekwatter  wieder  verwendet  nnd,  nach- 


AbbUdwBg  10.  BloekmnktiMh. 


dem  man  die  Steigleitung  einmal  aus  der  Druck- 
leitung des  Werkes,  an  die  sie  mit  eiiiefn  Ab- 
sperrschieber angeschlossen  ist,  gefüllt  hat,  ist 
nur  daa  Leekwaseer  zu  ersetzen.  Da  das  Eigen- 
trl•\^i(•ht  des  Tisches  und  des  Plungers  durcli 
(iegeugewicbte  ausgeglichen  wird,  so  hat  der 
Waaserdmek  nur  die  Stopfbuchsreibunir  sn  Ober» 
winden,  um  den  Tisch,  nachdem  der  iiloek  ihn 
verlassen  hat,  wieder  hochzudrücken.  Der  Plunger 
erbAlt  also  einen  verhältnismäßig  kleineu  Quer- 
schnitt, und  damit  wird  wieder  die  Größe  der 
Stopf bnrhsreibung  vermindert. 

Es  bedarf  vieUeicbt  noch  eines  Macbweises, 
daß  der  Block  niflht  etwa  durch  die  Reibung 
auf  dem  Tisch  festgehalten  werden  kann ;  dieser 
Narliwci-;  ist  indessen  einfach  zu  führen.  Es 
bezeichnen:  Ks  das  Gewicht  des  Blockes,  ji  den 
ReibongakMfllzienten,  R  die  Stopfliuchsreibung. 
kUAwtoä  Int,  da,  wie  eben  bemeikt,  der  Wasser^ 


AbblMnng  9. 
Bloekklppsr. 


Dieser  Kraft  wirkt  die  Reibung  des  Hh>ekes  auf 
dem  Tisch  entfe^ren;  sie  ist  gleich  R_u.  Es 
bleibt  also  zur  Einleitung  der  Bewegung  zur 
VerfBgnng:  (O  —  R)^^  —  Ku  =  (Cr  -  2  R),». 

Das  beiüt,  solange 
G>2R 

□ ist,  muß  der  Block  von  den 
Rollen  mitgenommen  wer- 
den. Zur  Sicherheit  wird 
man  natürlich  noch  einen 
gewissen  Ueberschuß  an 
Wasserdruck  gejrenülier  der 
ätopf  buchsreibuug  vorsehen; 
die  GrSße  der  letzteren  ist, 
da  es  sich  ja  wohl  meist 
um  eine  Ijcdermanschetten- 
diehtung  in  der  Stopfbüchse 
handeln  wird,  genau  genug 
bestiinniliar ;  es  liefren  also 
alle  Verhültuisse  klar.  Nur 
auf  folgenden  Umstand  muO 
nocli  gi-aehtet  werden:  Nachdem  nftmlich  der  Block, 
wie  in  Abbildung  11  angedeutet,  die  Itolle  1 
bereits  verlassen  hat,  kann,  wenn  der  Tisclt  nicht 
imstande  ist,  sich  tief  genug  an  senken,  wenn 
also  in  seiner  Uefsten  Stellung  die  Tisdiiilatte 


AbbUdmig  U. 


gleich  hoch 
ili-r  Fall  ein- 


ungefähr mit  der  Bollenoberkant 
oder  nur  sehr  wenig  tiefer  liegt, 
treten,  daß  das  Gewicht  G  sich  zum  größeren 
Teil  auf  den  Tisch  und  snm  kleineren  auf  die 
Bolle  2  verteilt.   Dana  würde  der  Block  lubigea 
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bleiben.  Man  muß  also  dafür  sorgen,  daß  der 
Auf lagerpankt  dei  Blockes  auf  dem  Tisch  (Ab> 
bildung  11)  möglichst  weit  von  der  Rolle  2 
entfernt  liegt,  mit  anderen  Worten,  daß  der 
Tisch,  bevor  der  Plunger  aufsetzt,  sich,  wie  in 
Abbildung  11  angedeutet,  noch  etwa«  unter 
Bollenoberkante  senken  kann. 


Ausführung,  an  Jeder  Schiffsmaschine  angebracht 
wird  —  sollte  an  keiner  schwnngradlosen  Kol- 
benmaschine fehlen.  Leider  ist  dies  oft  der  Fall, 
oder  die  Sicherheitsvorrichtang  ist  nicht  so  ge- 
baut, (laü  sie  unbedingt  sicher  wirkt;  letz- 
teres  trifft  z.  B.  für  alle  Falle  zu,  bei  denen 
das  Schnellsdilu0r«ntil  sngleich  lianOTrlenrentil 


AbbOduig  18.   WalienaastaUitBg  «iner  noekstimle. 


AbhilduTii:  12  zoigt  eine  iinirewölinliclie 
Walzenanstelluug  für  eine  Blockstraße  durch 
Ketle.  Die  Terblitffend  elnfkohe  Vorriehtung  hat 
in  raehrjiiliritrem  Betriebe  zu  keinerlei  Anständen 
Veranlassung  gegeben.  Die  Neigung  der  Keil- 
flächen beträgt  1  :  9,  Die  Druckkräfte  zwischen 
dem  Kammwalzgerüst  und  den  Bloekstlndem 
sind  durch  swei  sehwere  Barren  aafgenommen, 


AbbOdmig  18. 


SicherlicitH- 
•cbnelUchluU- 
veatü. 


Ton  denen  auf  der  Abbildung  in  der  Seiten- 
aasiclit        vonlere  entfernt  gedacht  ist.* 

Al>bild.  Ii  zeigt  «in  Schnellschlußventil 
für  schwnngradlose  Walzensngniaschlnen.  Eine 
solche  Siclicrhcitsvorriolituug  gegen  Durchgehen 
—  wie  sie,  wenn  auch  in  anderer  konstruktiver 


*  Es  Mi,  wem  es  Meh  nieht  tun  Thema  des 

vorliependen  Anfsatzcs  pohört.  auch  auf  di«^  cisron- 
tümlicho  flewicht8ftUd{;kMrhuii(f  ilcr  olieri-n  Ku[)[ii'l- 
Bpindol  zwisrhen  KatiiniWÄlzo  y\n<\  \Vnl/c  in  Ahliil- 
dMtl^  12  hingewimen;  ferner  auf  die  dreiblättrig« 
Form  der  Kleeispfen,  welehe  sieh  In  Baglaad  bioflger 
als  bei  BDS.ihidet  ... 


ist.  denn  dieses  kann  sich  klemmen,  oder  durch 
einen  Fremdkörper  am  vollständigen  Abschluß 
gehindert  werden. 

Wie  notwendig  ein  besonderes  Ventil  ist, 

wie  irroß  die  Unterlassun^'ssiindo,  wenn  es  fehlt, 
zeigt  folgende  einfache  Rechnung.    Es  bedeute : 

M  des  milUeM  IhrehneneBt  am  Koibelsapfni, 

P  die  mittlefe  Kolbenkraft  der  Maschine, 

T  das  Trl^fhelfannnment  der  rotierenden  Masaeo, 

•  die  Winki'llu'hi'lilcuiii^juiip. 
tu  die  Winkelgeschwindigkeit, 
f  don  Winl(elweg, 
t  die  Zeit, 

D  den  Ntederdra^kolbendnrehmeeser, 

p  den  mittleren  auf  den  Niodonlrurkkolben  be- 

sogenen  Dampfdruck  abzüglicli  Ligeuroibung, 
t  den  Korbelradios. 

Es  ist  nun  nach  bekannten  Sätzen  der  Mecha- 
nik der  drehenden  Bewegung  das  Drehmoment 
H  — Tt,  • 

femer  der  Weg 

und  das  Arbeitsmoment 

Aus  di.  s.  n  drei  Glelehnngea  findet  man  durch 

Elimination  von  e  die  Zeit,  welche  zur  Be- 
schleunigung von  der  Winkelgeschwindigkeit  a»| 
auf      uOtig  ist,  zu: 

t  =  V'tUI*    101* 

Ersetst  man  in  dieser  (Gleichung  M  durch,  die 
Beziehung  ,  ,c 

"='■'■'=(>■■»)• ''"f-'^- 

80  ergibt  sich: 


r  p  D* 
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für  eine  Eiasy  linder-  oder  üineTandemmuchine^aad 

T  \/. 


t  = 


a»i*  —  0»»* 


r  p  D" 

für  eine  Zwillingsmaschine.  Um  diese  Gleichung 
anschaulicher  zu  machen,  mOge  die  absolute 
GrüB«  von  t  ra  einem  Zahlenbeispiel  nntersueht 
werden.  Es  treibe,  einer  tatsächlichen  Aug» 
fühning   entapreohend,   eine  Zwillingstandem> 


Pns  \'entil  wird  fiiirr;h  den  Wasserdruck 
der  \Verk8leitUDg  angehoben  i  es  schlieüt  sofort, 
tobald  der  Wasaerdmek  aus  dem  kleinen  Hnb- 
zylindor  abgelassen  wird.  Letzteres  kann,  wie 
in  der  Abbildung  angedeutet,  von  yersohiedenen 


Abbildong  14. 
BcberenaaseUag. 


uJ 

masclüne  eine  Walzenstraße  unter  den  folgenden 
Verfasltntssen  an: 

DurrlinicHHi  r  <lor  beiden  Nioder- 

Jruc  k/.>  linder  15Ü0  nun 

Kolbenhub   1300  mm 

TrftgbeitHmoment  d.  Kurbelwelle 

Trigbeitstiiumeut  der  Kurbeln 
and  dor  Augleiohgewicht«  . 

TrägheitmnomeBt  der  rotieren« 

den  MaH«r>n  A.  Straße  (Kamnip 
iraUeu,  Walzen,  äpindoln  und 
Mnffw)   475  kgn/sw;-* 


50  kgni  'sec' 
1300  kgm/MC~' 


Stellen  aus  geschehen;  dies  ist  für  den  Fall 
wichtig,  daß  der  Haaehinlst  platzUch,  z.  B. 
durch  einen  (^luimachtsanfall,  außer  stand  ge- 
setzt wird,  die  Maschine  zu  bedienen,  dann 
kann  der  Dampf  von  irgi-nd  einem  andern  Punkte 
aus  abgestellt  werden.  Die  Vorrichtung  hat 
fi-rner  den  besonderen  Vorteil,  dnß  -iie  W  r- 
sagtiu  des  zu  ilirer  Betätigung  dienenden  Wasser- 
druckes infolge  Bohrbraches  oder  aas  irgend 
einem  andern  Omnde  seUnttfttig  in  Wiricnnf 


w/////Mmm>K 


AbUldang  Ift.  YerladoMnriehtnnf  iBr  forgewalste  BlSdce  oder  Enflppel. 


and  es  werde  berechnet,  in  welcher  Zeit  sich 
die  ManoUne  bei  leerlaafender  Straße  Ton  100 
auf  400  Uindrelinngeii  L  d.  lOnttte  iMteUennlgt, 
so  ergibt  sich  5  os 

t  =  -  -  «M. 
P 

dabei  Ist  p  in  kg/cm*  su  messen. 

Das  will  sagen:  bei  einem  mittleren  Druck 
auf  den  Niederdruckkolben  von  z.  B,  nur  2  kg/qcm 

muß  sich  die  Maschine  in         =   weniger  als 

3  Sekunden  von  100  auf  400  Umdrehungen  in 
der  Minute  beschleunigen.  Mehr  als  400  Um- 
drehnagen  i.  d.  Minute  dürfte  aber  so  leiebt 
keine  unserer  heutigen  Maschinen  vertragen. 
Dieser  Möglichkeit  muß  also  vorgebeugt  werden, 
und  dazu  ist  das  Vorsehaltan  eines  Ventils  naoh 
.Abblldimg  18  ein  ▼orzfigUebsa  Mittel. 


tritt,  also  nicht,  wie  viele  Sicherheitsvorricbtun- 
gen,  gerade  im  Angenblieke  der  Gefahr  versagt, 

weil  erfahrungsgemäß  alle  derartigen  Teile,  die 
nur  für  den  Notfall  da  sind,  im  normalen  Be- 
triebe nicht  oft  genug  auf  ordnungsmäßiges  Ar- 
beiten geprüft  werden.  Es  hat  feiner  keine 
Schwierigkeiten,  das  Ventil  durch  einen  von  der 
Maschine  aus  angetriebenen  Zentrifugairegulator 
betätigen  zu  lassen,  weldier  bei  Ueberschrslteu 
der  als  zulfisäig  angenommenen  Geschwindigkeit 
den  Druck  abblasen  läßt.  In  diesem  Fall  wäre 
man  von  einer  Bedienung  des  SchneUschluß- 
ventils  durch  den  Maschinisten  ganz  unabhingig. 
Natürlich  miil)  das  Ventil  unmittelbar  vor 
der  ■  Maschine  liegen,  damit  nicbt  der  in  doff 
Lflltiing  iwisehsn  Ventil  und  Masdüne  noch  auf- 
gespsidierte  Dampf,  der  noch  ^e  betrftehUiche 
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Energ^iemen^e   darstellen  kann,  du  Triebwerk  anscbaulichten  Anordnnnf?   wird    zunächst  der 

zum  Durchgehen  brinj^t.    .  vordere  Kopf  (bei  &)  abgeschnittea  und  fallt  in 

Abbildung  14  gOxt  einen  der  In  England,  den  Bndenwagen;  dann  Udl  man  den  Bloek 

namentlich  in  Kediwalswerken,  hftullg  ai^  so  weit  nnrAeklanfen,  daß  adn  Sehwerponkt  Uber 


vmmmmmamm 


wandten  hydraulischen  Ans(  lila^'c  hintiT  Block- 
scheren wieder;  das  Prinzip  ist  au»  der  Abbil- 
dung ohne  weiterea  verstllndlich,  die  konslmk- 
tlve  Ausführung  der  Schwenkbewegnng  let  anf 
den  einzelnen  Werken  verscbiedeu. 


AbUldm;  16.  Torriditnng  nun  Tetladea  der  Baden  ea  •Inar  Bbeksehere. 


der  Mitte  des  hydraulisclien  Ht-bezvlinders  liegt, 
der  Tisch  wird  gehoben  und  der  Block  von  Hand 
nm  180  *  geeehwenkt,  wobei  der  Plunger  lieh 
In  der  Stopfbfichso  dreht,  so  daß  das  andere 
Ende  b  vorn  liegt  und  abgesboitten  werden 
kann.  Nachdem  dasselbe  In  den  Bndenwagen 
gefallen  ist,  fslirt  der  fahrbare  Rolltisch  vor  die 
Schere,  der  IMock  läuft  auf  ihn  hinauf  und 
wird  zur  Fertigstraße  gefahren;  damit  der 
Hebezylinder  den  Block  gut  teaen  kann,  tot 
er  schwingimd  In  Drehzapfon.   durch  weldie 

auch  die  Wasserzufttb- 
nmg  erfolgt,  gelagert 
und  wird  von  einem 
kleinen  zweiten  Zylin- 
der um  geringe  Winkel 
geschwenkt. 

eine  Rollfranjrswoirli  e 
die  von  der  Blockstraße 
kommenden  BiSeke  der  einen  oder  der  andern 

von  awei  Fertigstraßen  zugeleitet  werden  können. 
Bekanntlich  ist  es  ja  bei  kurzen  Blöcken  mö^^- 
lich,  dieselben  ohne  Nachhill'e  im  rechten  Wiu 
kel  abinlenkMi.  (Anf 


Abbilliuog  17. 
Kollg&ngeweiehe. 


Abbildung  1 7  gibt 
wieder,  durch  welche 


Die  Verladeeinrichtung  Abbild.  15  Ist  fBr 
▼orgewalzte  Blöcke  oder  für  Knüppel  bestimmt; 
diese  sammeln  sich  am  i^de  des  RoUgaoges  vor 
einem  Ansehlag,  werden  dnreh  den  Wasserdmok- 
syUnder  mit  Hilfe  der  beiden  Greiferarnie  an- 
gehoben, dann  fahrt  ein  Wagen  unter  das  zu 
verladende  Material,  die  Greifer  senken  sich  usw. 


AbbOdna^  18.  SeUeaeavorbiegeappanL 

Altbildung  16  stellt  eine  Vorrichtung  zum 
Verladen  der  Enden  an  einer  zwischen  Bluck- 
uod  Fertigstrafie  stehenden  Blockadmra  dar. 
Die  Rücksicht  auf  dns  Verladen  dieser  Enden 
ist  ein  recht  wichtiger,  aber  oft  nicht  genügend 
gewürdigter  Gesiebtspunkt  beim  Entwarf  grofier 
Scheren.  Das  Wegschaflen  der  schweren  Enden 
ist  eine  lästige,  umstiindliche,  und  wenn  sie  von 
Hand  geschehen  soll,  teure  Arbeit,  so  daß  es 
sich  schon  lohnt,  nmHuigrelche  Vorkehmngen 
hierfür  an  treffen.   Bei  der  in  der  SUaso  Ter* 


('in  r-  in  (1  f  1 1  tschen  Hltt> 
tenwerk  befindet  sich 
ein  solcher  Bollgang 
mit  rechtwinkligem 
Knie  zum  Transport 
vorgewalzter  Blöcke 
▼on  dnem  Stoßofen 
nach  einer  Fi'instrn.nr- 
hin.)  Die  Vorrichtung 
arbeitet  sehr  rfcher, 
erfordert  aber  im 
Oetr^^nsatz  zu  einem 
Schlepper  eine  große 
Entfernung  swlaehen 
Block-  tinil  Fertig- 
straßen; allerdings  kann  der  sonst  vom  Schlepper 
beatriehsM  Baam  für  andere  Zwecke  (Walzen- 
lager,  Walaendrcharei,  Lager  ftr  Bcwrvetaila 
usw.)  benutzt  werden. 

Ein  Schienen  vorbiegeapparat  ist  in  AbbiU 
dnng  18  wiedergegeben;  in  England  werden  die 
Schienen  ja  meiat  vor  dem  BikaltOB  an!  dem 


Abbildung  19.  Bituation»- 
n  AbUUoBg  18. 
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Warrabett  vorgerichtet.  Ein  Schlepper  bringt 
die  Schienen  in  der  Pfeilrichtimg  an,  schiebt 
ile  Ober  die  Uppbsr  gelagerten  AnaeblBg«  a 

hinweg   und   fährt   dann   zurück.     Sie  werden 
dann   durch  Vorschii  bt'n  der  Kolben   der  Pn-ß- 
linder  gegen  die  Anscliläge  a  gedrückt  und 


dnl)ci  getiofren.  Bei  langen  Schienen  treten,  wie 
in  der  Situationsskizze  Abbild.  19  gezeichnet, 
die  Zylinder  1  und  S  mit  den  AnschLlgen  I  und 
III  in  Tätigkeit,  bei  kurzen  Schienen  Zylinder  1 
und  2  mit  .Anschlag  I  oder  Zylinder  2  und 
mit  Anschlag  lU. 


Die  Berechnung  der  Kupolofenabmessungen 

unter  Erörterung  der  Frage  der  Winderhitzung  und  der  Heizung  des  Vorherdes. 

Von  Professor  Bernhard  ()»aun  in  Clausthal. 
(Sehlnfi  von  Seite  1466.) 


I  |te  Hfibf  des  Koksaatzes.  Ti  !i  komme 
nunmelir  zu  der  Frage  des  Kokssat  zls  und 
auf  diese  Welse  zu  den  ehemisohen  Vorgiingcn 
im  Kupolofen. 

Natürlich  muß  es  einen  normalen  Kokssatz 
für  den  Kupolofen  geben,  der  nicht  Uber-  und 
nidit  unterschrltteii  werden  darf.  Die  Fragr«, 
wo  dieser  liegt,  ist  nicht  so  bricht  zu  beant- 
worten, weil  1  kg  Kohlenstoff  mit  sehr  ver- 
schiedener Wärmemenge  verbrennt,  je  nachdem 
mehr  oder  weniger  Koblensflure  entsteht.  Der 
Anteil  an  Kohlensaure  wird  durch  die  Tempe- 
ratur beeinflußt,  die  im  Ofen  liernscht,  und  muß 
infolgedesien  bei  Qie&eretlrapolSfen  aiediiger  sein 
als  bei  Stahlwerkskupolöfen,  well  d<  r  Schmelz- 
punkt des  grauen  Koheisens  höher  liegt  als  der 
des  weißen  Roheisens. 

Aber  auch  die  Diirchsatzzeit  odi  i ,  was  das- 
selbe bedeutet,  ilie  NN  iiuimi  npc  ht-stimmt  diesen 
Anteil.  Uan  kann  es  bei  sehr  hohem  Wind- 
dmck  dahin  bringen,  daß  nur  KoUensHnre  ent> 
steht,  und  macht  von  dieser  Tatsache  b«  i  den 
neueren  Verfahren  zur  Wassergaserzeugung 
Gebrauch.  Würde  man  beim  Kupolofen  ebenso 
verfahren,  SO  würden  unvollkommen  vorgewftnnta 
Beschickungsmassen  in  die  Sclimelzzone  ein- 
rücken und  den  Ofen  zum  Einfrieren  bringen. 
Aueb  die  Elsenversdilaekung  wflrd«  stark  ver- 
im  lirt  werden,  weil  die  Temperatur  nicht  aus- 
reichen würde,  um  die  Verwandtschaft  des  Kohlen- 
stoffs für  Sauerstoff  so  zu  erhöhen,  daß  der  letz- 
tere vom  Eisen  abgelenkt  wird. 

T»i(  s  laßt  sich  auch  so  ausspreclien :  In  dem 
iteuiiüch  von  Kohlensaure  und  Kohleuo.\yd  ist 
dem  Anteil  des  ersteren  da  etneGrense  gesetzt, 
wo  eine  merkbare  Oxydationswirkung  im  Sinne 
der  Gleichung  CO,  -f  Fe  =  FeO  +  CO  eintritt. 
Beim  Hocbofenvorgang  besteht  diese  Grenze  und 
der  Beginn  der  Oi^datlonswirkung  in  noch  viel 
ansgesprochenercm  Maße,  und  di<"  Erörterung 
macht  eines  der  wichtigsten  Kapitel  der  Eiseu- 
hfittankiuide  ans.  Nehmen  wir  nun  an,  daß  die 
Dorcbsatzzeit  hezw.  die  Windmenge  richtig'  ein- 
gestellt sei.  Ebenso  soll  es  vom  Kokssatz  gelten 
und  ein  weitmdglichst  großer  Anteil  von  Kohlen- 
slvre  roriianden  sein.   VerUdnert  man  nun  den 


Kokssfitz,  so  wird  ein  Defizit  in  der  Wärme- 
bilauz  entstehen  und  bei  längerer  Dauer  zum 
Einfrieren  fObren.  Vergrößert  man  den  Koks- 
sats,  so  wird  sogleich  r  Anteil  an  Kolben- 
saure  gerinL'^-r.  weil  das  Feuer  höher  hinaufgeht 
und  die  Ti-mperatur  steigt.  Es  tritt  dann  die 
Reaktion  COt  -|-  0  =  2  CO  ein. 

Vergrößert  mriii  anderseits  bei  beibehaltener 
normaler  Koksmenge  die  Windmenge,  so  kühlt 
man  den  Ofen  ab  und  bringt  ihn  schließlich  zum 
Einfrieren.  Auch  treibt  man  das  Feuer  Im 
Schacht  hinauf  und  erführt  leicht  StSrun^'en 
beim  Niedergeben  der  Beschickung.  Erniedrigt 
man  den  Wlnddruek,  so  enielt  man  eloen  höheren 
Kohlenoxydgehalt,  weil  die  Gtase  an  langsam 
aufsteigen. 

Alle  diese  Verhältnisse  lassen  sich  besser  bei 
StahlwerkskupolSfen  studieren,  die  eine 
Schmclzzeit  von  nifisf  <?i>clis  TriL'f»n  liali-'n.  Reim 
Gießereikupolofen  sind  die  Verhältnisse  meist 
nicht  normal,  oder  man  weiß  wenigstens  nicht, 
ob  sie  normal  sind.  Dies  hängt  mit  der  Ein» 
Wirkung  des  Füllkoks  zusammen.  Das  starke 
Ofenmauerwerk  speichert  die  Wfirme  auf  und 
gibt  sie  an  die  Sehmelssäide  ab,  sofern  diese 
geringere  Temperatur  besitzt.  Auf  diese  Weise 
kommt  es,  daß  oft  Schmelzkoksziffem  genannt 
werden,  wie  sie  gar  nicht  ohne  &berrelchliche 
Füllkoksaufgabe  möglich  wären. 

Ehe  ich  zu  den  Schmelzversuchen  und  den 
dabei  ermittelten  Gichtgasanalysen  übergebe, 
will  ich  erwnbnen,  daß  auch  die  Entsehwe- 
felungsfrage  mit  hineinspielt,  und  bei  einem 
erhöhten  Kokssatz  sofort  der  Schwefelgebalt  des 
abgestochenen  Eisens  steigt,  eine  Tatsadie,  die 
bei  Stahlwerkskupol9fen  bekannt  ist. 

Diese  Schmelzversuche  lehren  einmal,  dall 
man  nur  bei  richtiger  Wiudmenge  bezw.  Durch- 
satzzelt den  größtmöglichen  Kohlensturegehalt 
der  Gase  erreichen  kann,  und  weiter  zeiiron  sie, 
daß  eine  Vermehrung  des  Kokssatzes  nicht  pro- 
portional ZV  einer  Vermehrang  der  Warme» 
menge  führt,  weil  das  Gasgemisch  kohlensanre- 
nrmer  wird.  So  führt  also  eine  Vernieiirunir 
des  Kokssatzi-s  um  o/o  nur  eine  .Steigerung 
von  69  —  20  s  89  */#  herbei.    Bei  einem 
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8  c  h  ni6llT  e  r  8  n  c  h  i>  im   S  f  n  h  1  w  e  r  k  m  k.  u  ;i  o  1  o  f  o  n  'S  r,  ^. 

(AI«  Octiläno  dioiito  ein  ZrlinrlLTccbliiBG,  also  nicht  ein  KftjiselfjjelilHHP,  wrh  /.u  beachten  iit.) 

1.  Vorsurh  bei  iiornialfin  Kok^piat/,  —  f.. 73  %  ""«^  iiurnmlcr  Er/.eiii:uni;Krnen(;i>  (36  t  stiLndlich),  Wind- 
4ni«k  =1  88  cm. 

CO*  16,4  cbm  =  H'2,31  kg  mit  8,81  kg  C,  Terbreuncnd  mit  8080  W£.  a  71  200  WB. 
CO    3,0    ,    s  3,75  kg    ,   1^1  ,  C,         »  «  S478  WB.  s  4000  WB. 

N     80,6    ,    8  101,66  kf 

O  itt  Bicht  bgrtiimnt.  

100,0  ebm  Ou  mit  .      .  .    10,48  kg  C,  vwbreonMid  mit  75  200  WE. 

1       r  i^t  Terbrannt  mit  7'-M7  WE. 

f.  Yersuch  bei  normalem  Koknaatx  =  6,73  "    abor  eingMchrftnkter  Eraeugung  (24  t|,  Winddruck  =  100 cm. 
COi  11, 7  Ulm  =  88,0  kg  nlt  6,27  kg  C\  TorbraiiBCBd  mU  8080  WB.  =  60  700  WB. 
CO    7,9   ,   =  »,»  .    ,   4,84  ,  C,         ,  »   «*78    ,       10600  , 

N     80,4  , 

O  iat  nicht  bestimmt   

10u,0  cbm  Om  mit   ...   10,61  kg  C,  verbrennaad  mit  61  200  W£. 
1  kg  C  U*  T«rbr«nt  mit   6888  „ 

8.  ▼•nach  bai  erbOhtom  Kok§8atz  (9,13  */c)  nnd  oingeschrftnkter  Erzeugung  (26  t),  Winddrack  =  100  «m. 
COi  10,9  obm  =  21,47  kg  CO«,  mit  5,85  kg  ü,  mit  6080  W£.  verbreuDMid  =  47800  WK 
CO  12,5    .    =15,68  ,  CO,    „   6,70  ,  C,   „   8478   ,         ,         « 18000  . 

N     7r,,r,  , 

0  ist  nicht  boslimnit.  

100,0  cbm  Om  mit  12,65  kg  C,  Terbrennend  mit  68800  WB. 

Demnach  ist  verbrannt  1      C  mit   5092  „ 

4.  Yemcb  bei  erniedrigtem  Kokseati  (5,77  "/o)  und  eiogeacbriakter  ErMvgflag  (16  ^  Winddrack  =  89  om. 
COi  14,9  obm  s  29,3  kg  mit  8,0  kg  C,  mit  8080  WE.  TerbrnBead     84600  WE. 
CO     6.5   .   «  8,1  ,    .  8,47  ,  C,   ,   8478   ,  .  =  8600  , 

N      78,6  , 

O  u/t  aicht  beetlmmt.  

100,0  I  Inn  (Jhh  mit    .    .    .     1  1 ,47  kg  C,  V«rineiBB«Bd  BÜt  73 'iOO  WE. 
D«mnacli  iHC  verbraunt  1  kg  C  mit   6382  , 

Behrelbk  bmb  ^  Zlll«ni  d«r  Tier  Teraoeh«  untereinander,  eo  erhilt  man  folgendes  Büd: 

Bncurunc  Im 
1  Htande 

U.  t  Wlmeleietmig  fOr  1  kg  C  6382  WE. 

„    6,73  +  11 'lo      '24  t  ,  5828    ,    —   9  O/o 

,  6,73  >    +  1« '»0     36  t  (normal)  ,  7217  ,  +  18 

,   9,13         +  69  o;o     25 1  .  5098   ,    —  80  ((^ 

anderen  Sclnii«  lzversuch  in  dem  Stahl wrrksknpol-  nach  Obigem  nicht  ein*'  Abnahme  des  Schwefels, 

ofen  Nr.  2  Itrachtc  lino  Kokssatzcrhrtbnn;:  von  aondem  fine  Zunahme  stattfindet. 

133  *»/o   nur  eine  Erhöhung  der  Warnienieuge  Der  liei  Schmelz  versuch  1  genannte  Koks- 

«m  188  —  58  SS  75  */••  m^*  ▼od  6,78  ^  eehelnt  mir  der  i^Biiitigete 

Dit\se  Uftrachtinif.'  ist  wichtip  insofern,  als  von  allen  bisher  bekannt   p-cNverdenen  zu  sein, 

ilorcb  die  Vermebrang  des  Kokssatzes  im  gieichen  auch  gerade  in  Anbetracht  der  Tatsache,  daß 

VeriiftltDlsse  dfe  Erzengun^snience  abnimmt,  d»-  ganz  weni^:  Mangan  oxydiert  wird  (0,30  —  0,22 

durch  aber   aiich  wii  iier  im  trleicben  A'i  ilii'ilt-  =  0,0H  °/o)  und  die  Heizwirkunt;  des  Kohlen« 

nisse   die  Wanneverluste   durch   Wflniieabgabe  stoft"'*  unterstützt.    Dieses  Ergebnis  ist  bei  einem 

an  die  Umgebung  steigen.    Schließlich  muß  es  Stahlworkskupolofcn  erzielt.    Cm  es  für  einen 

eine  Qreiise  geben,  wo  Zugang  und  Abgang  Oiefiereilrapolofen  unsnrechnen,  bedarf  es  der 

«Inander  gleich  <m\.  Aufstellung  der  Wnrnn  Bilanz  für  beide  Ffllle. 

Demnach  kann  man,  da  auch  noch  andere  a)   Wärmebilanz    des    Stahlwerk s- 

GrOnde  mlteprecben,  die  BiiiShung  der  Tem-  kupolofens  Nr.  8.  WSrmeeJnnahvio  fftr 

peratur  mit  Hilfe  der  Vennehrung  des  Kuks-  1  no  k g  Roheisen.  Unter  Zu^rundeleguog  der 

«atze«  nicht  sehr  weit  treiben,  um  so  mehr  als  Üaeanalyse  bei  normalen  Windverhlltniuen. 


Ea  verbrennen  för  100  kg  Robeisen  6,73  kg  Koks  mit  84,5  •/«  t'  (7,6  *ft 
flüchtige  Bestandteile)  =  5,7  kg  C,  die  im  Sinn«  von  8,0  :  2,0  zu  teilen  Himl. 


AMha,  0  «/s  Waseer,  8  > 


4,56  kg  C  verbrennen  mit  8080  WE.  zu  COi  =  3t,  soo  WE. 

1,14   ,    C         .           „    2473    ^      ^  CO  s«:  2  800  , 

0,84  .  81        ,          .    7830    ,     „  810«  a  1 900  « 

0,08  ,  Mb       ,          ,   8000   .     ,  KaO «  800  . 

DI«  TerbreBBoog  des  Fe  kana  Tenaobllarigt  werden.  


41700  WE.' 
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Wtnii«»B*;ftb«  fitr  100  kg  BoheisAB. 

100  kjf  weißert  Roheisen  zu  Bchmelzen*  und  Oberhitzen  erfordert  100  X  265  "WK.  =  26  r>00  "WR. 

5,1       Schlacke  zu  schmelzen»  erfordert  ö,l  X  450   =   2  300  , 

Bei  einem  KalksteinzuHchlaic  von  8,4  */•  ""BiMn  tei  4S  */l  COk  l,5kgCCb  aug«* 

trieben  worden,  1,5  X    ~    1  400  , 

Iii  i  (.,73  »0  Koks  mit  6  */•  Feaehtigkeft  oiQtMn  0,84  kg  Wewer  vwdempfl  iraidtn, 

0,S4  X  636  «   SS     200  , 

Es  wefdra  «tw»  8  X  0.7  »  64  ekm  Gm«  «ntwiekelt  -  84  X  l«»  =  74  kg  Gm», 

die  mit  «ioM  Temperatar       800*  die  Gidht  verlMMD,  74  X  300  X  0^    .  =  s  5on 

lueammen  35  900  WE. 

Et  verbleibMi  dson  fOr  AuMtraliluiig  und  Wimaabgebe  an  die  Umgebmig  41 700  —  85  900  >•  6800  W£. 
d.  L  «  «tm  14  */•  der  Winneeiniielime. 


b)  Wärmebilanz  eines  Oicliercikupol- 
ofens  von  5000       stOndUcher  Erzeugung. 
Die  Wärmeausgabe  stellt  sicli  ebenso; 

nur  erfordern  100  kg  Roheisen*  zuin  Schmelzen 
285  WE.  und  100  .Schlacke  zum  Schmelzen 
600  WE.,  außerdem  entweichen  mehr  Gase  auch 
mit  höherer  Temperatur,  und  die  Wärmeabgabe 
an  die  ümgebung  ist  erheblich  jrnißer.  Diese 
letztere  muß  uns  noch  etwas  eingehender  be- 
sehlMgeu. 

Die  Warmeeinnahme  erfahrt  einen  kleinen 
Zugang,  indem  ein  etwas  höherer  Maupmgehalt 
(0,7  gegen  0,4)  besteht,  von  welchem  ein  Drittel 
abbrennt  und  ein  Plus  von  800  WE.  einbringt. 
Veranschlagt  man  'iie  ^lehrausjrabe  für  Pnliet>;en. 
Schmelzen,  Schlackenüchmelzen  und  Wäruiever- 
luat  durch  entwelebende  Oase  auf  2000+  2S0  4- 
2000  =  4250  WE.  un<l  zieht  das  Plus  von 
Warmeeinnahme  =  300  WE.  ab,  »o  ist  die 
Wfirmeausgabe  um  8960  WE.  bei  dem  Grießerei* 
kupolofen  höher  belastet,  ohne  Rücksicht  auf  die 
jrrößere  Wa^neab^^1be  an  die  riiiirebuntr.  Diese 
letztere  ist  sehr  bedeutend.  Würde  die  Er- 
seugnDgsvermindemng  in  deoiselben  Ofen  dnrob- 
•reführt.  so  würden  sich  die  abgegebenen  Wflrtne- 
mengen  wie  die  Erzeuguugsmengen  also  wie 
6  :  36  verhalten. 

Nun  ist  aber  der  Oießereikupolofen  bedeutend 
kleiner  und  besitzt  eine  zylindrische  rmfnnir«- 
flftche  der  Schmelzsäule  von  nur  etwa  18  qm, 
Während  der  Stahlwerkskupolofen  eine  solche  von 
etWA  88  qm  darbietet. 

Demnach  verhalten  sich  die  in  dieser  Weise 
verlorenen  Wärniemengen  wie 
18 

5  :  36  •  —  —  rund  1  :  3,4. 

So 

Verringern  wir  diese  Zahl  in  Hiicksicht  auf  die 
Wasserkühiong  des  Stahlwerksofeus  auf  1  :  2,5, 
to  betragt  die  Mehrausgabe  des  GleOerelkupolo 
ofens  infolge  Wärmeabgabe  an  die  Umgebung 
ftTOO  WE.  Zuzüglich  der  obigen  3950  WE. 
haben  wir  12650  WE.  als  Mehrausgabe,  die 
durch  einen  Mehraufwand  von  2,1  kg  Koks  aus- 
geglichen  wQrde,  wenn  die  ZusammoiMtsang  der 
  ». .    -     it  •  . 

•  Di«M  Wette  sfaid  dm  bei  HoehBfen  «mtttelten 
ZaUeu  entuosunsB  (GlnuieH9loff«B)« 


Gase  sich  in  bezug  auf  das  Verhältnis  von  Kohlen* 
säure  zu  Kohleno.\yd  Jiicht  änderte. 

Da  dies  aber  mit  Sicherheit  su  erwarten  ist 

und  nach  obigen  Schmelz  versuchen  hei  Stahl- 
werkskupolofen Nr.  3  eine  um  10  "/o  verminderte 
Wärmeleistung  eines  kg  Kohlenstoffs  eintritt,  so 

10 

müssen  wir  weitere  6,  (  • -^^^  —  0,67  kg  Kokszu- 
schlagen und  kommen  nunmehr  auf  2,8  kg  Koks 
oder  40  "/o  Mehrausgabe.  Wir  müssen  also  in 
dem  GieOereikupolofen  von  5  t  stündlicher  Er» 
Zeugung  auf  einen  Schmelskoksverbrauch 
von  9,ö7«  rechnen. 

Wran  auch  solche  Wtmerechnungen  nicht 
dl  n  Anspruch  auf  alwdute  Zuverlässigkeit  machen 
können,  so  geben  sie  doch  ein  genügeml  zuver- 
lässiges Vergleichsbild.  Demnach  sind  Schmeii;- 
kokssiffem,  die  sich  unterhalb  der  Zahl  9  be- 
wegen, nN  unrichtig:  zu  betrarliten.  Da  wo  ein 
solcher  Kuksyatz  gehaudliabt  wird,  zehrt  man 
von  dem  üeberschufi  des  FUlkoks.  Die  mir 
zugegangenen  Briefe  nennen  auch  vielfkdl  9, 
10,  11 7o  Schmelzkoks,  und  amerikanische  Be- 
richte meist  noch  viel  größere  Zalileu. 

Eine  interessante  Ausnahme  bildet  die  Schmelz- 
koksziffer  eines  kontinuierlich  (24  bis  36  Stunden) 
getriebenen  Gicßereikupoiofens  (Nr.  ö)  mit  8,33  > 
(noch  dazu  Koks  mit  14  <)(i  Asche).  Dieser  Ku- 
polofen wird  in  Gemeinschaft  mit  Hochöfen  be- 
triei)en  und  hat  die  Aufgabe,  die  chemisch-'  Zii- 
saiumeusetzung  des  Hochofeneisens  zu  regeln.  Er 
macht  dann  Anleihe  bei  der  hohen  Temperaftar 
des  in  dieselbe  Pfanne  abgestochenen  Hochofen- 
eisens und  kann  so  mit  dem  niedrigen  Satze  aus- 
kommen. 

Der  Abbrand.  Man  muß  bekanntlich  streng 
zwischen  Schnielzverlust  und  Abbrand  unter- 
scheiden. Der  erstere  begreift  auch  alle  mecha- 
nischen Verluste  mit  ein  und  ist  bei  QieBerel- 
kupolöl'en  meist  viermal  so  groß  wie  der  letztere, 
der  meist  nur  ct,wa  1 ,5  ^  des  eingesetzteu  Eisens 
betrSgt.  Ich  habe  nun  die  Schlaekenmengen 
mehrerer  Kupolöfen  berechnet  und  aus  dem  Elsen- 
gehalt die  E  i  s  e  n  V  e  r  1  u  s  t  e .  Die  Schlackenmengc 
läßt  sich  leicht  ermitteln,  wenn  man  die  Kalk- 
steinmenge, den  KalkgehaJt  des  Kalksteines  und 
den  der  Schlacke  kennt. 
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Für  100  kg  KobeUen  sin«!  in  der  Scblacku 
ebemiieh  la  "Fwm  von  £i8enoxy«lul  gebunden: 

Nr.  1  bei  normsliim  Betrieb  .  . 

2    ,         -  •  . 

,  «fark  rrlidlit.  K.ik!*Ratz 

,  orniodrigt.  I)urch8atz- 

zeit  

a  nomuüeiD  Kokcute .  . 

a  «rhShtem  Kokawte  .  . 

„  erniedrigt.  Kflkaaatl.  . 

nonoftlem  Betrieb  .  . 


1. 
2. 
8. 

4. 

5. 
6. 
7. 


B«l 

ka|M>lor«B 


0,45 
0,8» 
»,44 

1.47 
0,88 
0,51 

0,89 


M>fii 


0,80 


Bs  «rgribt  alch  «idi  bter  das  BUd,  daB  der 

normal«"  iH  tri  l'  das  günstitrste  Erpehnis  hat. 
Bei  ernieilrigtcjn  Koksst^U  und  verminderter 
Dnrchiateielt  bewfakt  die  AbkQliIuog  des  Ofens 
eint'  größere  Eisenverschlack iing,  woi^M-i  auch  zu 
l»eachtfn  ist,  daß  ein  zu  hoher  Winddruck  da» 
Feuer  im  Ofen  emporlreibt  und  die  Oxydation 
des  Eisens  in  oberen  Zonen  begttnstlgt.  Dasselbe 
tut  auch  ein  über  das  Normal»'  hinaus  erhiiliter 
Kokssatz,  der  aus  diesem  Oninde  zu  einer 
vermehrten  Etsenozydatfon  fOhrt,  die  man  eigent- 
lich nicht  erwarten  Hollte.  Man  iiiur.  .h.-r  be- 
denken, daß  durch  don  holi.  n  KoksviTliraiieh  aiicli 
bewirkt  wird,  daß  das  Eisen  längere  Zeit  im  Olen 
bleibt  und  in  oberen  Zonen  der  Oxydationswirinuip 
zu  lan^e  ausfr<  sf  tzt  ist,  welche  der  Kohlensani  i  - 
und  Wasserdampfgebalt  und  der  ireie  Sauer- 
sfcoflF  der  Gase  ansQben.  Geiiaii  in  dwaslbeo 
Weise  wie  das  Eisen,  wird  ftucll  der  Maugan- 
ond  Silisiumgebalt  betroffen. 

Zahlontafol  5.  Abbrand. 

E»  werden  durch  Abbrand  entfernt  für  100  kg 
B<^eiaen  bei  StiOdwerkssfea  Mr.  8: 

M 


0,29  kfir  Fo 
0,66   „  Mn 

O.IIS    ,  81 


0,44  kg  Fe 
0,89  ,  Mn 
0.28    ,  Si 


1.47  k|?  Fe 
0,S2  ,  Mn 
0.34   -  8i 


Bei  ätablwerküofen  Nr.  3: 

brl  rrnlrdiiirlpia 

bei  iiormalcm        feel  erhShIem     Koluuii  and  er- 
KoliMatx  Kokuati  iil<-driKt«r 

t>urch»at»«lt 

0,88  kg  Fe  0.51  kg  Fo  0,39  kg  Fe 
0,08  .  Mn  0,06  ,  Mn  0,14  „  Mn 
0,24    ,   Si      OM    .,   Si      0.43    .  8i 


Zug.  0.54  kg  ü,8'J 
Bei  St«hiwerk8ofen  Nr.  1 : 

M  Doraiilrm  Hctritke 

0,46  kg  Fe 
0,60  Mn 
0,80  ,  8i 


0,96  kg 


Zoe.  l,ua  kg 


1,61  kg 


8,63  kg 


Zu.  1,86  kg 
Bei  den  hohen  Erzeugungsmengen  der  Stahl- 

werkskuiioliitVn  siiitKn  dif.se  Unterschiede  eine 
Ijctraditliche  Rolle;  liei  Gi»  ßrr-  ikni>olöfen,  deren 
Schmeizverlust  6  bis  ö  beiragt,  erscheiuen 
sie  Idein.  Bei  StahlwerkslnipolSfSBn  dnd  so 
holi.>  meeli.Tnisch«'  Verluste  unbekannt.  "Will  mnn 
den  ScUmelzverlust  verkleinern,  so  muß  man  in 
erster  Linie  auf  gut  tießende  Sdilaeke  halten, 
damit  nicht  zu  viel  Eisen  darin  han^ren  bleibt 
Hier  lassen  sicli  verschiedene  Hilfsmittel  denken. 
Zunächst  fragt  sich,  ob  man  durch  eine  Er- 
höhung des  KallDiteinxuscfalags  etwas  erreldien 
kann. 

Die  Höbe  des  Kalksteiaz Uschlags. 
Ich  gebe  snnsehst  «Ine  Anmhl  von  SeUaolK^n- 

analysen  wieder  (siehe  Zahlentafel  6). 

Aus  dieser  Zusammenstellunfr  folgt,  daß  die 
Bemessung  der  Menge  des  Zuschlagkalksteins 
Torsohieden  und  nidit  im  Sinne  feststehender 
Kepeln,  wie  sie  im  Hochofenbetriebe  angewendet 
werden,  gehaudhabt  wird. 

Es  ist  ja  auch  hier  anders,  indem  das  Eisen- 
oxydul als  K'ejrler  und  Befönleicr  der  DQnn- 
flüssifrkeit  In  den  Kupolotenschlacken  in  iN  tr.lcbt- 
licher  Menge  auftritt.  Dieser  Eisengehalt  der 
Schlacke  steht  in  Becidivng  svm  Kalkatetn- 
zusclilaL'.  Es  ist  bekannt,  daß  der  erstero  sehr 
hoch  wird,  wenn  man  keinen  Zuschlagkalkstein 


Zahlen tafel  6.  Knpolofenieblaekenanalysen. 


Vr. 

AMhen- 
(rrhall 
de« 
Kok* 

% 

Kalk- 
•trintu- 
•cbiag 
In  % 

VOM 

Kok* 

_  %_  _  _ 

Zu**iDnieni>eUua(  der  techlkcke 

81  Ot 

% 

Fco 
% 

UaO 

C«0 

% 

\ 

All  Ol 
«u» 
UIITe- 
rama  ba- 

% 

S 
% 

P  •* 

Stota  V 
no«-i-  AhOs 

BOM«  <m 

r*0  +  XaO 
+  CaO-t-ll«0 

1 

StaUwerksofen 

8—10 

27 

34,4 

12,9 

17,0 

22,7 

1,8 

12 

? 

0,85 

8 

8,8 

83,4 

39,6 

8,1 

16,8 

24,5 

2,0 

9 

0,45 

0,84 

8 

» 

T.5 

dO 

48,8 

6,T 

3,1 

35,5 

8,1 

9 

0,83 

1,10 

4 

mit  erbitztem  Winde 

13,0 

50 

44,6 

3.4 

Ö,4 

28,6 

2,6 

13,7 

0,75 

1,40 

6 

GHeSereiknpolofen 

14,0 

50 

46 

6,4 

* 

84,0 

1,6 

e 
* 

0,2 

6 

• 

15—30 

7 

• 

33 

8 

« 

0 

it 

40 

— 

10 

m 

40 

11 

• 

40 
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fril)t.  weil  die  Kieselsaure  jedes  neu  entstehend»' 
Eiseooxjdul  an  sich  reißt  und  neue  EisenHüchen 
der  Oxydatton  zujL'fln^lich  maebt.  Es  besteht 
aber  auch  hier  einf  Gn'nze,  die  nach  meinen 
Verg:leichs8tudien  etwa  bei  33  Icfr  für  100  kg 
Kuhrkolc!«,  und  bei  50  kg  für  100  kg  Saarkoks 
liefen  wird.  Darüber  hinauszugehen.  Iiat  keinen 
Zweck.  Ks  liat  ja  der  Stahlwerk  so  t'en  Nr.  3 
bei  öO  *>/o  Kalkäteinzuschlag  sehr  gute  Ergeb- 
aisBe,  aber  es  handelt  sieh  hier  um  sehr  muigaii- 
armes  Roheisen  (0,3  o/o  Mangan)  und  deshalb 
auch  uui  eine  sehr  manganarme  Schlacke. 

Demnach  bildet  der  Kalkstei nzuscblag 
ein  Hilfsmittel,  desien  Wirkungsweise  bald  er- 
aohö|)ft  ist. 

Sehen  wir  uns  nach  einem  anderen  um,  so 
«firde  ja  Hang  an  In  Betracht  kommen,  ent- 
weder im  Roheisen  oder  in  Gestalt  von  Mangan- 
erz ztigesehlagen.  Das  erstere  ist  in  Gielierei- 
kupolöten  nur  in  den  Grenzen  des  zulässigen 
Hangangahalts  des  Gußeisens  durchführbar.  Das 
l>  tzt<'ro  ist  mehrfach  versueht  wonlin.  im  Zu- 
sammenhang mit  der  Entschwefclungsl'rage,  auf 
die  ich  nodi  komme.  Man  hat  wechselnden  oder 
keinen  Erfolg  gehabt  und  hat  diesen  Weg  wieder 
verlassen.  Manganerz  ist  ja  auch  teuer.  Ebenso 
käme  Flußspat  iu  Betracht,  der  aber  auch  leuer  ist. 
Ich  meine  nnn :  Das  einfachste  wäre,  wenn  man 
Eisenschlacken  zuschlüge,  nnt-irlicli  nicht  in 
solcher  Menge,  daß  das  Mauerwerk  stark  leidet. 
Als  solche  kommen  in  erster  Linie  Flammofen- 
schlacken  aus  dem  Eisengießereibetriebe  in  I?e- 
tracht.  M.  H,,  ich  will  Ihnen  berichten,  daß 
man  auf  einem  anderen  hütt«'nmännischeu  Gebiete 
dies  Verfaluren  ausübt,  und  zwar  beim  Reduzieren 
von  Bleioxyd  im  Schaehtofi d  In  Ivtirksicht  auf 
die  starke  Verflüchtigung  des  Metalls  darf  mau 
nicht  die  Temperatur  m  weit  stdgern  und  kann 
ebrnsowenig  wl«  beim  Gießereikupolofen  die 
Schlaekenzusamniensetzuntr  dt's  Eisotibnibof.n- 
beiriebes  anwenden.  Mau  scblagi  Eisensctilackeu 
zu.  wie  weit  man  dann  den  Kalksteinznschlag 
Vf'rminiiirn  Icann,  muß  dit>  Erfabrniii.'  lehren. 
Ein  anderes  Verfahren  soll  bereits  auf  «-inigen 
«merikanisehen  Werken  mit  Erfolg  ausgeübt 
werden :  Man  gibt  am  Schlufi  der  Schmel;<>  . 
auch  um  die  lodernde  Flamme  zu  druuiifen,  alle 
SoUacken,  die  zuvor  abgestochen  sind,  wieder 
auf  und  gewinnt  dadurch  das  in  der  Schlacke 
eingeschlossene  Eisen.  Siclier  spielt  dabei  auch 
der  Umstand  eine  Rollo,  daß  bei  dem  starken 
SaueratoilBhersefanA  der  bei  immer  niedriger 
werdcinden  BeschiiAungssaule  erzeugten  (richtgase 
eine  starke  Eisonoxydation  eintritt  und  ilie 
bclilacke  durch  Aufnahme  von  Eiseuo.xydul  sehr 
dOnnHOstig  wird.  Wie  wir  sehen  werden,  hat 
auch  <l>'r  Flüasigkeif <;^r?i(l  der  Schlacke  einen 
starken  Einfluß  auf  die  Entschwefelung. 

M.  H.,  das  Verfhhren,  FlammofenscUackea 
oder  KupoloÜNisehlaekai  zuzuschlagen,  Ist  ja  «o 


'iheraiis  'Miifach.  daß  jede  (;i<'ßerei  den  Versuch 
leicht  ausfuhren  kann.  Machen  Sie  ihn,  bitte, 
und  teilen  Sie  mir  das  Ergebnis  mit.  Am  betten 
wird  man  vielleicht  zun.lchst  die  Flammofen- 
schlacke  am  Schluß  der  Schmelze  setzen. 

Im  übrigen  muß  eine  Aufbereitung  der 
Schlacke  den  Sehmelzrerlust  erniedrigen. 
Darüber  ist  schon  genug  geschrieben  und  ge- 
sprochen wurden. 

Die  Entschwefelung.  Aus  der  Schlacken- 
menge und  ihrem  Schwefelgehalt  laßt  sich  leicht 
die  durch  Verschlackung  entfernte  Schwefelmenge 
berechnen.  Die  Zahlenwerte  sind  in  der  folgenden 
Zahlentafel  7  zusammengt-stellt. 

Aus  dieser  Zahb  ntafi  l  ^.  bt  hervor,  daß  die 
Entschwefelung  durch  \' erschlack ung  nur  einen 
geringen  Anteil  hat,  und  die  auf  anderem  We^e 
entfernte  Schwefelmengc  den  dreifacben  Betrag 
beansprucht.  Mau  ersieht  aueh,  daß  der  Scliwi  fel- 
gebalt  des  Roheisens  bei  normalem  Kokssaiz 
ungefilbr  in  irb  ieher  Höhe  beim  Umschmelzen 
be^tflii'H  tib'ilit.  Diis  darf  allerdings  nirht  auf 
gewüluiUche  GieUereikupolöfen  übertragen  werden, 
bei  denen  der  höhere  Koksverbrauch  und  das 
Fehlen  gi  nügender  Dünnflüssigkcit  der  Schlacke 
meist  den  anderthalbfachen  I^etrag  des  Schwefels 
im  Gußeisen  erscheinen  laßt. 

Es  fragt  sich  nun:  ^e  Ist  der  SchweM 
entfernt?  Als  S  c  b  w e f  e  I  m  a ngan .  Sohwefel- 
kalzium,  schweflige  äfturei* 

If.  H.  Zu  der  Frage  der  Entschwefelung 
halten  die  Vorgange  in  den  elektrischen  OefeO, 
die  in  neuerer  Zeit  bei  der  Flußt^isi-nerzeugUBg 
Eingang  gefunden  haben  und  im  Mittelpunkt  dei 
Interesses  stehen,  einen  interessanten  und  wert* 
vollen  Bcifrair  geliefert.  Man  hat  gefunden,  daß 
die  Entfernung  des  Schwefels  als  Schwei'elkalzium 
nur  gelingt,  wenn  die  Schlacke  nahezu  elsentrri 
ist.  Warum  dies  so  ist?  Darüber  bestehen  ver- 
scliiedcne  Ansiobtcn.  Ich  gebe  für  meine  Person 
die  Erldärung,  daß  eine  Reaktion 

FeO  +  Ca8  =  FeS  -|-  OaO 
bestt'bt,  welche  das  gebildete  Seliwefelkalzium 
immer  wieder  in  Schwefeleisen  zurückführt. 
Im  Kupolofen  ist  die  Sehlacke  Immer  hoch  eisen- 
haltig, abgesehen  von  den  Fällen,  in  denen  mit 
hoher  \Vindtt'ni|>eratur  geblasen  wird.  Deshalb  ist 
eine  Bildung  von  Schwefdkalzium  ausgeschlossen. 

Die  Entschwefelung  erfolgt  also  durch  Bnt- 
weiclien  von  schwefliger  Saure  und  zum  weitaus 
größten  Teile  durch  ein  Ausseigern  von  schwefel- 
reichen Eisen-  nnd  Hanganlegierungen.  ,Mangan- 
legicrungen"  dabei  unterstrichen.  Der  Vorgang 
ist  demnach  derselbe  wie  im  I? ob »> i s enmischer 
und  in  folgender  Weise  aui/.uiasscn :  Flüssiges 
Bobehien  enthält  sowohl  Hangaasulfld  als  auch 
Eisensulfld  in  Lösunc.  Tritt  oine  .Abkühlung  des 
Bades  ein,  so  können  diese  Korper  nicht  mehr  iu 
Ldaung  bleiben  und  scheiden  sich  aus.  Nunmehr 
wirirt  der  Unterschied  der  qiezifisohen  Gewichte, 
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\vm\  die  Sulfide  strelx'n  nach  obt'n,  um  r\n  der 
Ul>ortläche  des  Eoheiseos  in  die  Schlacke  über- 
zugehen ;  und  zwar  kann  dies  !n  zweifacher  Art 
geschoben.  Die  Schlacke  Igst  dif  Sultide,  oder 
es  bildet  sicli  unf  r  d'-r  Schlacke  noch  eine 
Schicht  aultidreicher  Scliiückf,  ebenso  wie  beim 
BletKshmelzeo  Im  Scbaohtofen  steb  Aber  dem 
Blei  der  Bleistein  und  über  lii  rii  Hlcistrin  erst 
die  Schlacke,  scharf  getrennt  nach  dem  spezi- 
fischen Gewichte,  bildet.  Ueber  die  Natur  der 
Schwefellegierungen  weiß  man  noch  nichts 
Si<'beres.  WahrHcheinlich  treten  ZU  den  Sulfiden 
noch  andere  Elemente  hinzu. 

Wie  gesagt,  mu6  man  den  Robeisenraischer 
bftr.ii'lit«  11.  Ulli  die  Schlulif'tl'T.  riiutr  für  di."  Ent- 
sehwt  fflung  im  Kupolofen  zu  ziehen.  Vorbedin- 
gung,' für  eine  gute  EJntachwefelung  im  Mischer 
ist  ein  gewisser  Mangnngehnlt  und  eine  genügend 
hohe  Temjieratur.  welche  ein  l/intrcn's  Abstehen- 
lassen des  Eisens  ermöglicht,  dann  auch  eine 
genfigende  IMlnnflQssigkeit  der  Sehlacke  und  ein 
sorgfältiges  Zuriiekhalten  der  letzteren  beim  (luß. 
Geschieht  dies  nicht  oder  kann  es  nicht  ge- 
schehen, weil  die  Schlacke  nicht  heiß  und  flUssig 
;renug  ist.  so  geht  der  Schwefel  wi-  iivr  in  das 
Koheisenliriil.  rti.-nsn  wi>>  t-s  f-^ilil'-lit ,  wenn 
Mischerschlacke  in  den  Konverter  gelangt.  Legt 
man  diese  Anflchauang  zofrunde,  so  wird  man 
im  Kupolofenlietriebe  hohe  Temperatur  des  Eisens, 


einen  ausreichenden  Mangangohalt.  eine  dünn- 
flüssige Schlacke  und  ein  Iftngeres  Abstehenlassen 
im  Kupolofen  und  in  der  Gießpfanne  unter  mOs*- 
Udister  Ausschaltung  aller  abkühlenden  Kintlüsse 
zu  schat:'>'n  wissen.  Die  in  der  obigen  Zahleu- 
tafel  geuuuulen  Schwefelgehalte  der  Schlacken 
beziehen  sich  nur  auf  den  In  der  Schlacke  ge> 
lösten  Schwi  fel.  umfassen  also  nicht  den  Schwefel, 
der  sich  im  Sinne  des  fileisteins  in  den  Legie- 
rungen befindet,  die  sich  zwischen  Boheisen  und 
Schlacke  einlagern,  und  ebenso  nicht  den Sohwefelf 
der  als  schweflige  Sfiure  entweicht. 

Auf  den  Einfluß  der  Winderhitzung  auf  die 
Entschwefelung  komme  leb  noch  zn  sprechen, 
anch  auf  ein  anderes  Hilfsmittel,  das  ein  ruhiges 
Abstehenlassen  des  flüssigen  Eisens  ohne  Gefahr 
des  Einfrierens  ermöglicht. 

I>ir  Winderhitzung.  Die  Frage  der 
Winderhitzung  ist  st-hr  alt.  und  es  mag  sich  auch 
hie  und  da  auf  einem  Werke  noch  ein  alter 
Bührenwinderhitzer  belinden,  der  Ton  den  alten 
Hrtlzkohlenhochofenbetriebe  übernommen  ist.  Ich 
kenne  ein  solches  Werk,  das  diesen  Winderhitzer 
fUr  den  Kupolofenhetrieb  benutzte.  Das  sind 
aber  acht  Jahre  her.  und  ii  h  weift  nicht,  ob  ( r 
heute  nocli  in  Bi-trii  b  ist.  In  neuerer  Zeit  ist 
meines  Wissens  nur  ein  einziger  Kupolofen  für 
den  Betrieb  mit  hooheriiltitem  Winde  einge- 
richtet, und  zwar  auf  eiaem  Stahlwerk«,  das 
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keinen  Mischer  besitzt  uni  k.nhi  Hocliofen- 
absticbe  durch  sehr  heißes  Kupululeaeisen  auf- 
Madies  muß.  Also  «tu  besonderer  Fall.  Der 
heiße  "Wind  wird  dabei  aus  Cowiierapparati  n  des 
Hochofenwerkes  entnommen  und  mit  500^  in 
den  Kupolofen  eingeführt. 

Nun  ist  es  ja  von  vornherein  nicht  ausge- 
-rblossen,  daß  auch  eine  Riihrentrießerei.  die  mit 
tiüüäigem  Hochofeneisen  arbeitet,  darauf  auge- 
wieeen  sein  kann,  Im  Kupolofen  sehr  hefß  za 
schmelzen^  und  es  mag  auch  sonst  im  Gießerei- 
betriebe die  ErwilgunfT  auftauchen.  Es  lohnt 
sieb  deshalb  schon,  die  Frage  von  neuem  m 
beleuehten  und  in  erörtern,  ob  die  Wind« 
erhitzunp-  das  geeignete  Mittel  \>\ .  um  diesen 
Zweck  zu  erfüllen;  ich  will  die  Antwurt  gleich 
hier  mit  einem  glatten  „Nein*  geben,  nm  sie 
im  folgenden  zu  begründen : 

Daß  solche  Kupolöfen  mehr  Koks  gebrauchen, 
auch  wenn  man  die  Brennstoffmenge  au.sschaltet, 
die  anr  Winderiritznng  gebmuelit  wird,  ist  lange 
bekannt  und  kann  in  allen  i.ilirliiichern  über 
Eisenhüttenkunde  nachgelesen  werden.  Die  Ur- 
saehe  ist  ebenso  bekannt.  Dnrch  die  hohe  Tem- 
(i-  ratiir  im  Gestell  wird  die  Verwandtschaft  des 
festt  n  Kohlenstoftes  mit  dem  Sauerstoff  so  ge- 
steigert, daß  sie  die  Vereinigung  des  Kohleu- 
oxyde«  mit  dem  Saueratoff  naterdrQekt.  Man 
kann  anrb  so  saL'en:  Die  entstellende  Kohlen- 
säure ist  bei  der  hoben  Temperatur  in  ihrem 
Bestehen  gefthrdet  und  zerfüllt  zum  großen 
Teile  im  Sinne  der  Gleichung: 
COj  -{-  C  —  2  CO 

Demnach  muß  die  Gasanalyse  in  den  Uiciit- 
gasen  eines  mit  heißem  Winde  betriebeneu 
Kupolofens  viel  mehr  Kohlenoxyd  nachweisen. 

Dies  ist  nueh  der  Fall,  wie  die  folgenden 
Ziflfern  darlegen : 

Slahlwcrkitkupoloft'ii  iitit  'J5  t  BtQndlicber  Erzongoog, 
10  V»  KoksTwrbrauoii,  WindtemperAtur  fiOO*. 

•bB       k«  WS. 

0  TirbranDcnd 

OOi  16,4  mit  4,47  mit  8080  m  99 100 

CO     183«  23,&    ,  10,10   ,  8418«SÖO0O 
N      7«.>=  »1.8    „     -     .     -   =  - 

100,0»«  191,1  mit  1437,Twbrmu.nilt  «1,100 
1  kg  C  ist  TMbnurt  soit  4 194 

Rechnet  man  die  Volnmenanteüe  in  Ge- 
wichtsanteile um,  so  ergeben  ?icli  1 2  ri  "  o  <''0» , 
17,90/0  CO,  69,t>  o>  N,  zusammen  lUU.  Da 
nnn  aof  100  kg  Bohetsen  10  kg  Koka,  ent- 
TT 

spreehand  tO .     ^  7,7  kg  Kohlenstoff  konuien 

(bei  1d  */•  Asche,  7  Wasser,  3  7o  ÜOchtigen 
Bestandteilen  im  Koks),  ao  «itlUIen  auf  100  kg 

'  70  kg  Oieihtgase  und 


Roheisen       .  181 

91,2. 64  kg  Wind.    Die  mit  dem 

Wind  ilr  100  kg  Boheiaen  eingefllhrte  Wirme- 
menge  iat  demnach  =  64 . 0,24 . 600  »-  7680  WE. 


Stellt  man  diese  Zahlen  in  Vergleich  mit  den 
bei  Stahlwerkfiofen  Nr.  3  bei  normalem  Betriebe 
erhaltenen,  so  entsteht  folgendes  Bild: 

a)  =  StBhlwerkHkii[H>lofen  Nr.  3,  b)    -  Stahlwerke 

kii|ii:)li(fen  Nr.  4  iiiiit  lieiiSiTii  Wind  betrieben), 
ai  für  100  k(,'  KiiliciHpn  viTipri'niicn  5,7  kg  C,  1  kg  C 
rillt  7217  WF... 

b)  für  100  kf;  Koheirt.  n  verbrennon  7.7  kg  C  {-^  S.'iOo), 
1  k^'  (•  mit  4rJ4  Wi;.  (—  42  0o); 

nntar  £inrechnang  der  vom  Winde  mitgebtaohten 
Winne   TerbrMint  1  kg  C  mit  51M  WE. 

Oamoach  bleibt  gn»(>naber  den  Stahlwatkakapol- 
ofen  9  ein  nnr  geringer  Wirmesugang  von  99  —  89 

—  7  0(1.  Auch  die  Iterechnung  der  thcorotiachon  Ver- 
brenuangstemperatur  U6t  nur  einen  Unterschied  Ton 
100*  «rkenneii. 

a)  T  =  tliooret.  VerbrsanaagBtwnperatsr  in  Stabl- 

werkMot't'ii  Nr.  3 

41  100  WE. 

n   -••    -  =  2300  • 

17,9  •  0,22  +  2,06  •  0,26  -}-  A6,l  •  0,24 

COi  CO     •  N 

b|  T  =  theorat.  Verbrennungxtomperatar  bot  helfieai 
Winde  in  StahlwerkHkupolufen  Mr.  4 

9,9. 0,28 +  18,9  0,29 +  49,7 -0,24  l-r«/w 

COi  CO  N 

Nun  wird  sieh  Ja  in  Wirklichkeit  der  Tempe- 
raturunterschied jrroßer  stellen,  weil  die  Hitze 
bei  heißem  Winde  mehr  auf  den  unteren  Teil 
lies  •>>',. n<  lirsehrflnkt  wird.  (Die  Gichtpas- 
teniperatur  war  nur  9Ü  bis  120  Es  spricht 
hierfBr,  daß  die  Schlacke  inner  an  Eisen  (es 
wurden  3,3,  3.7,  2,2 «/o  FeO  ermittelt)  ist,  daß 
sie  infoltredt  ssen  auch  heller  ist  als  pewöhnliche 
ixupolufenschlacke  und  daß  sie  sehr  heiß  und 
glatt  fließt  wie  beim  Hochofen;  auch  Ist  das 
Eisen  außerordentlich  heiß  nn  l  wird,  wie  er- 
wähnt, benutzt,  um  kalte  üochofeuabstiche  auf- 
rafHachen.  Dieser  letitere  Umstand  ist  ftr  di«> 
DurchlBhnuig  des  Betriebes  auf  dem  Werke 
maßpehend  gewesen;  um  ao  mehr  als  die  Halt- 
barkeit des  Ofens,  der  ebenso  wie  ein  Hochofen 
wassergekohlte  Formen  besitzt,  eine  sehr  gute 
ist  und  als  naeh  einer  brieflichen  Anpilie  der 
Herd  8  bis  10  Monate,  der  Schacht  4  bis  ö 
Honate  hilt.  Die  Winderhitzung  wird  dabei 
ohne  besondere  Unkosten  vom  Hochofenwerke 
mitliesorfrt.  Dafür  schickt  der  Kupolofen  seine 
Gase,  deren  Wärmewert  (=  611  W^E.  für  1  cbm) 
dem  der  Hochofengase  nur  wenig  nachsteht,  in 
die  Hochofenirasleif tinp. 

Für  einen  Gießereikupolofen  liegt  die  Sache 
gaas  anders:  Will  man  hier  mit  erhitstem 
Winde  arbeiten,  so  muß  man  die  Gichtgase  dazu 
verwenden  und  ebenso  wie  beim  Hochofen  eine 
geschlossene  Giclit  anwenden,  lier  Wärmewert 
der  Gase  würde  genügen,  und  auch  gegen  den 
Gicht\  ersrbhiC)  bestanden  keine  Bedenken.  Aber 
nun  kommt  die  Schwierigkeit  der  Betriebs- 
nnterbrechung,  die  fast  fiberall  besteht.  Man 
müßte  dann  mit  Hilf»  eines  eigens  dafOr  ge> 
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bautt-n,  am  besten  mit  Koks  lietriebeneo  (iaa- 
erzeii^ers,  wen)^''sten8  einen  steinernen  Wind- 
erhitzer auflieizen.  so  daß  dieser  bei  Bofrinn 
di's  Hlascns  den  Wind  aufnehtncii  kann.  In- 
zwischen Icaun  dann  der  andere  Winderhitzer 
durah  die  KnpolofengnM  aufgeheixt  werden  and 
den  ffsten  Apparat  ablösen  usf.  Nach  Schluß 
der  Schmelze  müßten  die  Aiiparate  so  lest  wie 
mCglieb  verscbloüsen  werden,  um  müglielut 
wenig  Abkühlungs Verluste  zu  haben. 

Immerhin  würden  für  einen  Kupolofen  von 
ö  t  stündlicher  Leistung  mindestens  1800  kg* 
Kol»  im  Qaserzeuger  aufgewendet  werden  mfissen, 
vorauspesetzt,  da(^  dif  Abkiihluiit:  innerhalb 
der  Kuhe/.eit  nur  30Ü  "  betrüge,  was  vielleicht 
noob  zu  günstig  angenonnen  ist.  Diese  ISOOkg 
Koks  würden  bei  dreistündiL'er  Schmelze  i  l5  t) 
*»1ni'n  B''tra^  von  !*  k^'  für  iCO  kj;  Koheisen 
ausmaclien,  die  außer  dem  .Schmelzkoks  zu  ver- 
aufigaben  wlren. 

Eiscrnt-  RiihnMiwindcrhitzi'r  würden  niclit  t:«'- 
ciguet  sein,  weil  sie,  abgesehen  von  dt-n  Wind- 
verlusten, zu  groBe  Abkttblungsverluste  haben 
würden.  Ebensowenig  ist  an  Rekupernton  ii  zu 
dfukcn.  wiil  diisc  erst  hfiß  w«nbn  würden, 
wenn  die  Schmelze  ihr  Ende  erreicht.  Bei 
dauernd  betriebenen  KupolBfen  wQrde  ja  der  Fall 
gflnstiv'er  liej:en.  al  i  r  «  s  fragt  sich:  Welche 
Vorteile  kamen  auch  liier  herauif 

Etwas  heißeres  Eisen  —  das  wSre  alles,  und 
dies  müßt''  mit  «  inem  um  etwa  ein  Drittel  höheren 
Koksaufwand  erkauft  werden  und  aiißerdrui  mit 
einem  ziemlich  erlieblicheu  AnlagekapiUtl  und 
laufenden  BetrielwkosteD.  Nicht  einnuil  eine 
bessere  Ent  schwefelung  kann  frewnhrli  i<t-' t  w.  nlen. 
Was  die  bessere  Entschwefelung  der  Schlacke 
gut  macht,  verdirbt  wieder  die  Vermehrung  des 
Kokssatzes,  wie  die  oben  zusanunengestellte 
Zaiilentafel  beweist.  I)as  (Tesamtertrebnis  ist 
dieser  zufolge  nicht  besser,  als  es  dem  Uurch- 
schnitt  entspricht.** 

•  Üio  Borochnunf»  dieser  Zaid  wurde  folgender- 
niaüen  gel  Ohrt: 

Kh  müßten  zwei  «teinerno  Winderhitzer  mit  jo 
85  I  feuorfeHtoii)  Sicinfacbwerk  «rrichtet  worden.  Um 
•inen  derselben  aufzuheizen,  sind  crforderllcli 

2Ö0O0  .  800  .  0,24  =  1  800  000  WE. 
100  kg  Generatorgas,  auB  Koks  hertjeBtellt,  mit  34''/o  CO 
and  1,2«/»  CO«,  haben  einen  Heizweit  Toa  82000  WK, 
der  auf  rund  15  k(r  Koblenstoff,  welche  In  100  kg 
(iencrator^'aHen  Hitid.  zu  rrrteilin  ist.  Kh  kommen 
dann  auf  1  kj;  C  ö.'iOO  \\K.  uiui  aul  1  k«  Koks  4000  WK. 
Man  kann  bei  einem  mdclieii  Wireierhifzer  nur  nut 
einem  Nut/itTckt   von  hiiehstenH  rechnen  und 

.....  •  800000  100 

braucht  intolgedii*«en  —  ■--  r„  =  rund  1300  kg 

"  4600      38  ^ 

Koka. 

All.  •  liiii.'-  .^rhrribt  .ia.-  betr.  iV.Tiile  W.-rk.  daB 
Bich  l>ei  eitler  küiveren  («ho  kalkruicberen)  Schlacke 
eine  b^^HHer«  Htitrtchwelelun^  durehfUhren  ließe.  Eine 
solche  Schlacke  kürzt«  aber  erfahruagageroäA  su  eekr 
die  Bneugonir.  Die  erhaltene  Sdilacke  war  bell 
(briunlidtgelb)  bie  aehwan  und  flieSt  etwas  zlh. 


Der  Weg  der  W inderbi tzung  fülirt 
also  nicht  zum  Ziel.  Da  es  tb«r  im  Hin- 

blick  auf  die  Entschwefelung  und  nildere  Vorteile 
sehr  nutzbringend  sein  muß.  wenn  man  hoch- 
erhitztes Eisen  erschiJielzeu  und  es  lange  ab- 
stehen lassen  kau,  ohne  eine  Abkühlung  be- 
fürchten zu  müssen,  so  wollen  wir  T'mscliau 
lialteu,  ob  denn  kein  anderer  Weg  zum  Ziele 
führt.  Ein  geheizter  Roheisenniacher,  wie 
er  für  Köhrengießereien  in  Verbindung  mit  einem 
Hochofenwerk  empfohlen  ist.*  kommt  für  eine 
gewöhnliche  Gießerei  nicht  in  Frage.  Ich  will 
Ihnen  aber  einen  Vorsohlng  machen,  der  ntch 
wahrscheinlich  sehr  <rut  und  ohne  erheblicfan 
Kosten  in  die  Praxis  übertragen  laßt. 

Ein  Kupolofen  mit  geheiztem  yorherd. 
Die  Abbildung  6  erlSutert  meinen  Vorschlag. 
Denken  Sie  einen  etwas  großen,  am  besten 


Abbildung  8. 
Vorheid  mit  Vorwirme-  und  Hebvorrlebtong. 


zylindrischen  VoHn nl  mit  tlüssi^'om  Eisin  ge- 
füllt und  auf  diesen  einen  mit  Koks  gefüllten 
Kasten  gesetzt,  wie  er  als  transportabler 
Trockenapjiarat  t"ür  Gußfornien  frebraucht  wird. 
Die  Oröße  des  Kastens,  die  Schütthöhe  des 
Koks  und  die  heistunfr  des  Ventilators  muß 
nun  so  bemessen  werden,  daß  eine  sehr  heiße 
Flamme  erzieh  w  inl.  riie  von  oben  hrr  durt  Ii 
eine  Oetluung  in  der  Kuppel  des  Vorherdes  ein- 
dringt und  aus  anderen  in  ihrer  Kachbarschaft 
liegenden  Oeftnungen  heraussclil.Tgt.  Dieser 
Apparat  kann  dann  auch  benutzt  werden,  um 
den  Vorherd  gründlich  vorzuwärmen. 

Htingt  man  den  gemeinsam  mit  dem  Ventilator 
und  seinein  Klfkti-'ifiiotor  auf  einer  Platttorra 
montierten  Kasten  in  einfacher  Weise  fahrbar 
auf,  wie  es  die  Abirfidung  andeutet,  so  ist  die 
Bedienung  sehr  leicht.  Er  kann  von  einer 
Hühne  aus  entleert  und  neu  gefüllt,  werden.  Die 
für  eine  .Schmelze  von  etwa  2  bis  3  Stunden 
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aufzuwendende  Koksmenge  ist  ja  laicht,  durch 
einen  Versuch  mit  einem  Trockeua(4»urat  zu  be- 
messen; jedenfklls  Ist  de  sehr  gering.  Die 
Vorteile  erscheinen  freradc  in  Hinhlick  auf  die 
EuUchwel'eluug  und  die  Einschränkung  der 
meehaniselieB  Verluste  sehr  ixroü;  ferner  würde 
die  Zeiteinteilung  der  (afi>i'r>i  h-ichter  werdoi, 
weil  es  dann  nicht  melir  Nat  hteil  itrin^rt,  wenn 
die  Form  nicht  rechtzeitig  fertig  wird.  Der 
ganze  Kupelofenlietrieb  bewegt  sich  daher  nnah- 
li.lniri^'''  r  von  (!■  m  Kornioreibetriebe.  Für  sehr 
dünnwandige  Gußstücke  und  bei  sehr  weiten 
pfannenwegen  koehtet  der  VoiieU  der  Anww- 
dang  des  hocherhitsten  Eisens  ohne  weiteres  ein. 

• 

In  dem  anschließfnden  Meinun^rsaustausch 
führte  Ziviliagenieur  Th.  Ehrhardt -Ikrlin- 
Halensee  folgendes  ans: 

In  der  Fra^e  der  Wind vorwarmnng  bei  Kupol- 
5f«ii  bedürfen  Sie,  m.  H.,  ei^ontlich  kaum  noch  eine« 
Batee.  hi<!>'m  i<:h  inirh  obenfallB  als  (iogitLT  cicr 
Winde  r  w  ä  r  m  u  n<  jiiden  Urade«  erkläre,  »o  möchto 
ich  doeb  in  Kürz«  den  Qrnnd  hierfür  aoffihren.  Kei 
kleimno  Kupoltfeu,  also  solcben  odt  einem  Sdimeli- 
qnantnn  von  «hra  BODO  kg  irad  darnntor  fiBr  den  Sdtmal^ 
tag,  iBt  eine  nennenswerte  WinderwSrmung  Oberhaupt 
nicht  zu  eniiclpn ;  denn  in  einem  Zeitpunkte  des  Ofen- 
}fant;(  H ,  wo  eine  tri' rin^jo  Wärmeabgabe  des  Ofen- 
futtera  oder  der  Ahgatto  -~  sei  es  an  irgendwoloho  Um- 
maatolangan  oder  an  über  der  Gicht  angeordnete 
Bthreasjätame^  eintreten  wftnle,  ist  die  Sobmelnuig 
bervita  sa  Bnde. 

Bleibt  Homit  dio  angoalrobto  Winderhitzmi l:  atis, 
»o  kann  von  einem  EEFekt  erst  recht  nicht  die  Keile 
aein.  Alle  bisher  für  dergleichen,  wenn  auch  uocli 
•o  ainoreicbe  Vorriobtong^n,  aufgewendeten  Kosten 
waren  Terloreoee  QeUU 


Abweichend  hiervon  beobachtete  ich  bei  grofitn 
Kupolöfen  nud  solclieii  mit  langer  iScbmeIxdaner,  daS 
bei  diesen  wolil  eine  £rbitittng  der  Dmeklnft  er- 
relebbar  Ist.  Sobald  aber  die  Erwlrmnngsperiode 
eintritt,  wird  beHtenfalls  —  jedocli  nur  auf  kur«e 
Dauer  ~  die  BcbmeUnng  etwa»  beocblenriigt ;  aber 
Hand  in  Hand  damit  geht  stetH  ein  rapides  Ab- 
achmalzen  daa  Sohacbtfuttera,  ao  daS  nach 
einigen  Sebmalnngen  eine  Anabaaehniig  dea  Sebaehlee 
in  dar  Sobmalssone  erfolgt,  wie  sie  anter  normalen 
TerbftItniBsen  erst  nach  etwa  halbjftbrigom  Betriebe 
oinzotretcti  pfl  L:t.  Ueborroichliche  Schliickonldldun;,', 
starke  VerHti>[ifung  der  Düsen,  SchmeizvorEugcruiij,' 
and  matteH  Eisen  sind  dio  unausbleiblicben  Kolgen 
hiervon.  Sine  Erltlirung  fOr  aoleb  TomelmeUea  Ab- 
nntzan  dae  Sebaeblfiitlers  ist  nicht  sehwer:  Belm 
Hochofen  TcrgleiGhaweiaa  gelangt  der  boeberhitste 
Wind   durch    starken  Druck  anch  in  die  mittleren 

Pill  i  (  lit  i'n  lier  Si-ll  mflzHäule,  l)<>im  K  ujuili  .ffiri  mit  weit 

geriiif^erer  l'rcHSuiig  ah«r  nimmt  ein  weit  gröli«rer 
Teil  der  erhitzton  Lnft,  als  es  bei  kalter  Luft 
der  Fall  ist,  den  kOrMBten  and  bequamatau  Was 
naeh  der  Oidil,*  an  dea  Sdmeiitwandangen  hinaaf, 

wo  sich  weniger  Widerstlnde  bieten  als  in  den 
mehr  labyrinthartigen  ZwischenrSnmen  der  Kern- 
partien  der  Schnn  l/^^fuilL-, 

in  der  vielunistritteiien  Düt<engeataltuuga- 
frage  wird  nach  meiner  Beobachtung  folgendem 
Punicte  sn  wenig  Beaehtnng  geeelienkt:  leb  bebe  ge- 
funden, da6  der  Dtaeaquenebaitt  jeden  Kopolofena 
in  einem  bestimmten  AbhänglgkeitBverhftltnisHe  znr 
Qualität  des  Schmelzkuks  stobt.  Bei  geringem  Koks, 
alMit  «olchcm  von  etwa  8,5  '/»  und  noch  höherem  Aschen- 
gehalt nämlich,  haben  enge  Düsen  in  Verbindung  mit 
hohem  Winddrucke  stets  versagt.  Ist  der  He/:ug  von 
gutem  Kolu  ntobt  mCglich,  ao  Ist  nor  noch  mit  großem 
DBaenqueraehnitte  l>ei  geringem  Winddraeke  ain  re- 
lativ pilnRtif^i^H  -hnielzergcbnis  zb  erzielen;  denn  ein 
tu  klfimr  I  Kihciii(üer-»chnitt  mit  hohem  Winddrucke 
iiewirkt  ini'lir  oiler  w>  rni;i'r  .  K  .iltlila-<!>ii",  er/.eu^t  hartes 
Eisen  (nicht  »elten  bis  zur  , halbierten*  Struktur)  und 
begOneligt  «bendrein  die  KoUeao]qr<lg**bUdBng. 


Das  NestmannscheStabdurchschlag-Verfahren  für  Feineisenwalzwerke. 

Von  Dipl.-Ing.  Ant.  Schöpf  in  St.  Johann  a.  d.  Saar. 


Das  Bestreben  nncli  ^rroßen  FrzpiiL'nnj^szahlen 
fahrte  bei  Fein-  und  Drahtwalzwerken  zu 
dem  hflvfig  ani^ewendei«!  Verfahren,  feineres 
Rundeisen  bis  etwa  15  mm  0  erst  aufzuhaspeln 
und  dann  auf  Ilichtm.ischiuen  wieder  gerade  zu 
richten  und  auf  I^üngen  zu  schneiden.  Alan 
Iconnte  auf  diese  Welse  große  Liogen  walzen 
und  erzielte  eine  trrßßere  Erzeujjcun^  in  feinen ni 
Kund-  und  (^uadrateiüen  als  wenn  nur  die  hinter 
der  StralÜe  znr  Verfü^un^  stehend«  Anslauf« 
iMage  benutzt  wurde.  Dieses  Verfahren  ist 
aber  nicht  wirtschaftlich  -  weil  das  schon  atis 
dem  Fertig^erÜKt  kommende  Walzerzeugniti  erat 
geiiaspelt  und  dann  in  dgens  daflir  erforder- 
lichen Kiclitm,isc!iinen  Avieder  peradc  gerichtet 
wird,  wodurch  e»  leicht  knickig  und  Kohnell 
rostend  wird  und  auBerdem  liedeutende  Kotiten 
entstehen. 

Unter  Nr.  173  974  ist  nun  ein  Verfahren 
patentiert  worden,  daa  gestattet,  Walzstäbe 
wahrend  der  Bewegung  ans  dein  Walzwerk  Us 

XLDja 


zu  den  größten  vorkomtuenden  (teschwindig- 
keiten  einfach  und  sicher  zn  durchschneiden. 
Der  Vorgang  wahrend  des  Durehsehneidens  ist 
nach  Abbild.  1  ohne  weiteres  verständlich : 

a  b  sei  ein  auf  den  Tisch  gelegtes  Streich- 
holz, auf  welche»  man  in  Itichtung  c  d  ein 
Messer  legt  mit  der  Schneide  nach  unten. 
Drückt  man  nun  mit  der  Messerschneide  gegen 
das  Streichholz  und  bewegt  das  Streichholz  in 
Blehtung  a  b,  so'  wird  das  Streiehholz  dureh- 
schnitten  und  bewegt  sich  während  des  Durch- 
schneidens an  der  Schnittstelle  um  ein  Stück  1 
an  der  Messerschneide  entlang.  Dieser  einfache 
Vorgang  kann  nun  benutzt  werden,  um  bei  den 
urfißten  vorkommenden  Walzirischwindiirkoiten 
Walzatäbe  oiine  Störung  zu  durchschneiden,  weil 
eben  auch  wahrend  des  Sohneidens  der  Stab  In 
seiner  Bewegung  nicht  aufgehalten  wird 

In  Abbildung  2  ist  die  Einrichtung  dar- 
gestellt, die  es  gestattet,  mit  Handl>etrieb  das 
Verfhhren  an  FWnwnlswerken  nuauttben,  um  be- 
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liebig  ^oße  Blockprewichte  in  einem  Zuf^e  aus- 
zuwalzen bei  einer  gegebenen  Streckenlün^'e  a 
hinler  der  Straße.  Durch  das  liohr  b  wird  der 
VValzstab  von  den  Fertipwalzen  nach  einem  Hocke 
geführt.  Dieser  gußeiserne  Bock  c  bildet  in 
der  Hauptsache  eine  Do])]ielrinne.  wie  aus  den 
Schnitten  .\  x  und  y  y  zu  ersehen  ist,  mit  einer 
Scheidewand  d.  Vor  der  Scheidewand  d  liegt 
eine  Schlagplatte  e.  Hinter  dem  Bock  c  Itefinden 
sich  anschließend  zwei  z.  B.  aus  C  -leisen  gebildete 
Auslaufrinnen  I  und  II.  Zur  Vervollständigung 
gehört  noch  ein  Handbeil  f,  das  ein  Mann  hand- 
habt. Der  durch  Rohr  b  kommende  Walzstab 
soll  zu  Anfang  mittels  des  Handbeiles  nach  der 
Auslaufrinne  I  geleitet  werden.  Sobald  der  aus 
dem  Fertiggerüst  kommende  Stab  die  Lauge  a 


genug  erfolgt.  Nach 
diesem  Verfahren  wird 
auf  der  Maximilians- 
hütt 0,  Werk  Haid- 
hof, schon  seit  mehre- 
ren .Jahren  anstands- 
los gearbeitet. 

Immerhin  stellt  das 
Hand  -  Durchschlngs- 
verfahren  gewisse  An- 
forderungen an  die 
Geschicklichkeit  und 
Zuverlässigkeit  des 
Arbeiters,  der  das  Beil 
handhabt.  Auch  ist  es, 
wie  oben  erwähnt,  nur 
anwendbar  bis  höch- 
stens 12  mm  i]'  und 
6  m  Walzgeschwindig- 
keit. Diese  Umstände 


r 
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Abbildung  I. 
Schematische  DarHtollung 
des    Vorgangs  wahrend 
des  Durchschneidens. 


Abbildung  2.    Durchschlagverfahren  für  Handbetrieb  bei  Feinwalzwerken. 


hat,  wird  derselbe  mittels  des  Handbeiles  schräg 
in  Richtung  g  g  durchschlagen.  Dadurch  gleitet 
die  abgehauene  Spitze  des  nachkommenden  Stabes 
an  der  Schneide  des  Beiles  entlang  nach  der 
.Auslaufrinne  II.  Während  der  Stab  in  Rinne  II 
auslauft,  wird  der  in  Kinne  I  liegende  Stab 
durch  zwei  Mann  ausgehoben.  Sobald  nun  der 
Stab  in  Rinne  II  die  Auslauf  länge  a  hat.  wird 
mittels  des  Handlieiles  schräg  in  Hichtung  Ii  h 
durchschlagen,  wodurch  die  Spitze  des  nach- 
kommenden Stabes  wieder  nach  Rinne  I  geleitet 
wird.  Der  in  II  liegende  Stab  komuit  nun  zum 
Ausliciteu  usw.  Man  kann  also  mit  dieser  ein- 
fachen Kinrie.htung  belieiiig  große  Längen  aus- 
walzen. Das  Durchschlagen  von  Hand  ist  an- 
wendbar für  Rund-  und  Quadrateisen  bis  12  mni  -Xi 
und  (1  m  Walzgeschwindigkeit.  Dabei  arbeitet 
il.is  Verfahren  tadellos,  wenn  nur  darauf  ge- 
achtet   wird,   daß   das   DurcliHchlagen  schräg 


Abbildung  3.    NetttmannHcher  Apparat 
tum  DurcbHchlagen  von  Fcineisen  bis  18  mm 
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fnhrten  zur  Konstruktion  eines  Apparat««,  der  das 
Durchschlagen  maschinell  g-estattet.  Das  vorste- 
hende Bild  (Abbild.  3)  zeigt  einen  solchen  trans- 
portablen A])parat,  welcher  mit  Hruckluft  be- 
trieben bis  18  nun  ;  durchschlagt.  Zur  Hedionunp 
des  Nestmannschen  .Apparates  ist  i'in  Mann  nöti^r. 

Als  Hnuptvorteiie  des  beschriebenen  Verfah- 
rens kommen  zwei  in  Betracht:  1.  Erhöhung 
der    Erzeugung   infolge   der   größeren  Hlock- 


gewichte,  wodurch  namentlich  dii^  Vorstrecke 
und  damit  die  ganze  Anlage  leistungsfähiger 
wird;  2.  Verminderung  der  .\rbeit  für  die  Um- 
walzer,  da  z.  B.  bei  dreifacher  Walzlängo  die 
Anzahl  der  Stiche  auf  ein  Drittel  sinkt,  wodurch 
im  gleichen  Verhilltnis  aucli  dio  Wahrscheinlich- 
keit für  Störungen  geringer  wird.  Der  Apparat 
kann  als  bequemer  Ersatz  für  die  , fliegenden 
Scheren"  l»etrachtet  werden. 


GieOerei-M 

Geteilte  Gußstücke. 

In  Nr.  83  8.  1177  brachton  wir  die  UoBchreibung 
einer  AmerikaniHcbon  Vorrichtung  zum  Scbablonioren 
zwei-  oder  mehrteiliger  OuBHtQcke  in  fortliMifender 
Drehung.  Da  ea  für  jede  OieBerci  Tortcilhaft  ist, 
einen  Bolchen  oder  Ähnlichen  Apparat  zu  boBitzcn, 
wird  mancbor  (UeBcreileiter  versucht  sein,  sich  Beibat 
einen  derartigen  Apparat  zu  bauen,  muB  dann  aber 
mangele  geeigneter  BearbeitiingitmaHcbinen  den  wicb- 
ti^8t«n  Teil  des  Apparaten  --  d.  i.  den  Fübrongit- 
Bchlitz  r  —  roh  laBHen.  Wie  uns  die  Firma  Oobr. 
II  a  n  n  e  m  an  n  \  Co.  in  Düren  mitteilt,  ist  in  diesem 
Kall  ein  exaktoH  Arbeiten  der  Schablone  nicht  mOg- 
licb,  da  jede  Unebenheit  dea  .Schlitxea  aich  auf  die 
Schneidkanten  der  Schablone  in  vervielfAi  htcm  ^laB- 
Htabo  Qberträ{;^t.  Die  Firma  liefert  ein  auf  .Spe/ial- 
maHcbinen  hergestellteM  genauen  FührungBBtQck.  Die 
FflbruDgBnut  liegt  bei  dieaem  Apparat  (vcrgl.  Abbil- 
dung 1  und  2)  verdeckt  und  iat  der  YorBcbmutzung 
durch  einfallenden  Sand  nicht  auageaetzt. 

Heim  Gebrauch  wird  das  FQhrungHHtQck  in  der 
erforderlichen  Höbe  an  der  im  ErdfuU  unver<lrelibar, 
aber  auubebbar  xit/enden  Stange  (b.  Abbild.  1)  foHt- 
geatellt  und  ist  durrb  eine  in  die  Länganut  der  Stange 
eingreifende  Na«e  gegen  Drehung  gesichert.  Die  im 
Bilde  erflichtliche  ovale  Nut  iet  mathematiHch  genau 
auf  einer  Speziaimaschine  eingefr&at.  Wird  der  Scba- 
blonierarm  (Abbild.  Ml  aufgelegt  und  gedroht,  ao  muß 
er  sich,  durch  seine  Stahlrolle  in  der  eben  genannton 
Nut  zwangläufig  geführt,  andauernd  verschieben, 
wihrend  der  Kulissenatein  im  Zentrum  gehalten  wird. 
Die  Anschraubflnehe  des  Brettes  achneidet  in  der  Ver- 
längerung Itollenmitto  und  Stangenmittc.  Die  Arbeita- 
kante  der  Schablone  zieht  also  zwei  Ilalbkreise,  deren 
Mittelpunkte  50  mm  auseinander  liegen.  Dom  .\n- 
zeicbncn  der  Trennungxniittellinie  und  eines  senkreclit 
dazu  stehenden  Durcbmeaaera  geschiebt  mit  Hilfe  dea 
Scbablonierarms,  der  mittels  Steckstift  und  vier  in 
der  Ansicht  (Abbild.  2)  links  erBicbtlicbcn  LOcher  in 


itteilungen. 

den  Hittellagen  festgestollt  werden  kann.  Sind  Arm- 
mittellinien in  der  Form  anzuzeichnen,  so  müssen 
dioao   nach  den  wahren  Mittelpunkten  jeder  Form- 


.KbbilcluDt;  I.  AbblldBiig  ü  uiid  3. 


hälfte  gezogen  werden,  nicht  nach  der  Stangenmitte, 
d.  b.  alao  nicht  in  der  jeweiligen  Richtung  der  Scha- 
blone, weil  diese  mit  den  Radien  der  Formkreise  nicht 
übereinatimmt. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

(Ftr  die  uolcr  dieser  Rubrik  erscheinenden  Artikel  Qbernicnmi  die  Redikilon  keine  VertntwonunK.) 

Die  Entschwefelung  des  Flußeisens  im  elektrischen  Induktionsofen. 


Die  untor  obigein  Tit«l  in  dieser  Zeitstthrifl  * 
verüfTentlichte  Abhundluug  von  Osann  hat  mich 
naturgeniäU  .sehr  interoKsiert,  ganz  bosunders  des- 
halb, weil  sie  vom  rein  metallurgischen  Stundpunkt 
aus  zu  derselben  Erklärung  der  Entschwefelung 
kommt,  wie  ich  in  meiner  Arbeit:  , lieber  die 
Entschwefelung  im  llrroullvorfaliren.'' "*  Ebenso 
wie  ich  stellt  Osann  fetit,  dull  folgende  drei 
Bedingungen  erfüllt  sein  mUssen,  um  eine  wirk- 

^  .Stahl  und  Eisen«  1008  Nr.  20  8.  1017  bia  1022. 
„Stahl  und  Eisen"  190b  Nr.  25  S.  873  bia  876. 


samo  Entwcliwefelung  horliei/.ufUiiron :  I.  die 
Srblticko  muß  frei  sein  von  Molnlloxyden,  ins- 
besondere von  Eisenoxyd,  2.  der  Sohwofel  muH 
nn  Kalzium  gebunden  werden  und  nicht  wie  in 
anderen  Hüttenprozessen,  an  Mangan,  und  .S.  die 
Uoborfühning  dos  Mangan-  bezw.  Eisensuißds  in 
Kalziumsulfid  kann  nur  erfolgen  unter  Mitwirkung 
eines  kräftigen  Keduktionsmitlels. 

Die  zielbewulUo  Durchfllhrung  dor  Vorsuohe 
in  Völklingen  nach  dieser  Richtung  bin  zeigt, 
daß  man  sich  dort  in  riclitigor  Woise  die  älteren 
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Brfahnm^n  der  Kemscheiüer  ilürouit- Anlage 
sonntoe  geimdit  hat. 

Waa  nun  die praktischo  AuKfühning  der  Ihm  Iimi 
Entsohwefelungsvorfahron  angelit,  so  liogt,  al>- 
geaeben  davon,  dali  im  Induktiunaofen  besonders 
auf  die  Entoohwefdong  hingearbeitet  werden  muB, 
wdhingogon  sie  im  Iir-roultofen  ohno  woitores 
erfolgt  und  direkt  unumgänglich  ist,  ein  beruerkeus- 
werter  llnterschiod  darin,  daß  zwei  versohiedone 
Redukliunsmittel  verwendet  worden,  im  Ht?n)uU- 
ofen  Kalziunikarhici,  im  Induktionsufnn  Form- 
silizium.  Die  Wirkung  der  beiden  lieduktiontt- 
mittei  iflt  naoli  den  ▼erOffeatliohten  >  Betriebs- 
ergobnissen  in  hozug  auf  die  EiilMliwefoIung 
annähernd  dieMoll)o;  indoNsen  fUllt  ein  Vergleioti 
der  beiden  zu  Ungunsten  des  Ferrosillziuma  aus. 
Krstens  ist  das  Ferrosilizium  ein  sehr  touros 
Material  und  dadurch  wini  amh  das  Knl- 
suhwefelungsvorfaiiren  teuer.  Bei  den  von  Osann 
angegebenen  Yerauohen  wurde  bei  Sohmeiae  1 
mit  10  kg,  hei  2  mit  15  k^',  hoi  5  un<l  (5  mit  16  kg 
Ferrosilizium  gearbeitet.  Der  Vorltrauuh  von  16kg 
FenosUizium  bedeutet  fUr  die  Charge  bei  einem 
Preise  von  2NÜ  Jt  f.  d.  Tonne  eine  Belastung  von 
■1,48  «.  n»  die  angopoheiion  Analysen  sidi  auf 
einen  Ofen  vuu  lUUU  kg  Fassung» vormügen  be- 
sieben,  aus  dem  bflchstens  800  kg  abgeetooben 
werden  könaen,  so  ergibt  sich,  daß  die  Kntr 
s(;hworelung  f.  d.  Tonne  im  Induktionaofen 
ö,bO  kostet. 

Nun  wOrde  ja  allerdinga  Kalaiunkarbid,  wenn 
ex  in  (ion  ( >fon  oin^'Otra>ron  werden  müßte,  das 
Verfattren  auch  wesentlich  verteuern;  da  aber  be 
der  Eigenart  dei  Hiroultofena  siob  Kalriumkarbid 
in  ausreichender  Menge  unter  dem  Lichtbogen 
atui  dem  Kalk  der  Srhlacko  bildet,  su  kostet  die 
Gosaiutmciigo  des  zur  Desoxydation  und  Ent- 
sobwefelung  nötigen  Kalsiumkarbids  höchstens 
30  1)  f  i.  T'-rino.  «<•  <!iili  Kntsfhwefelung  im 
Hüroultüfen  um  mindestens  5,Hü  billiger  wird 
ala  im  Induktionsofen.  Mebrkosten  sind  ja  nun 
sebließlich  zu  tragen;  dagegen  ist  ein  zweiter 
Nachteil  der  Verwendung  von  Ferrosilizium  von 
viel  größerer  Bedeutung,  weil  dadurch  die  C^uaiität 
des  Bneugniases  beeintrüiditjgfc  wwden  kann 
Bei  der  grurnn  I  Mi^Mi.rtin^sfiihigkeit  des  Siliziums 
mit  leisen  ist  es  uämiich  nicht  müglich,  annähernd 
genau  den  Silisiumgehalt  des  Fertigproduktes 
voruuszidx'stimmon ;  man  muß  sogar  die  Gefahr 
mit  in  Kauf  nehmen,  daß  der  Stahl  fUr  seinen 
Verwendungszweck  scliädiiche  Mengen  Silizium 
aufklimmt.  Haft  das  niidit  blofl  tbeoretisdie  Bfr> 
denken  sind,  pnht  ihnitlich  aus  litni  Analysen  der 
Schmelzen  2,  ö  und  ü  (u.  g.  U.  S.  lUlUj  hervor;  bei 
annähernd  gleichen  Mengen  von  sugeaohlagenem 
Perrosilisium  sind  bezUgliob  Ofiß  0,34  und  0^16*/« 
Sih'zium  vom  Staiil  auf^ronominoti  worden  :  aiif  lt  ist 
iii(;ht  anzuuehiiieii,  daß  die  gefiiuiienon  Sdiziuiii- 
gehalte  von  0,6B7«  im  Stab)  und  034*/>  in  weichem 
FluOeisen  der  gewollten  Analyse  entspteuben. 


Osann  berichtet  weiter,  daß  im  Induktions- 
ofen Versuche,  mit  Kalsiumkarbid  su  ent- 

schwnfoln,  ohne  Erfolg  geblieben  teien.  Es  kann 
natUrlitli  nirht  meine  Sache  sein,  die  Ursache 
dieses  Mißerfolges  zu  ergründen;  es  ersoheinl 
indessen  nicht  unangebniobt^  danmf  UomweiBen, 
daß  die  Vorwendung  von  Kalziumkarbid  zur 
Erzielung  von  an  Metailoxyd  armen  Schlacken  der 
Blektrostahl>Gesell8chafb  m.  b.  H.  in  Remscheid- 
Hasten  unter  Nr.  l(Wr»19*  patentrechtlich  ge- 
schützt ist,  so  (laß  also  selbst  bei  gutem  I']rfitlu 
das   Kalziumkarbid   zur    Entschwefelung  nicht 

Terwendet  werden  dürfte.** 

Remsoheid,  im  August  190B. 

Dr.-Ing.  OtUtiMrdkm. 

• 

Zu  den  *d)igen  Ausführungen  schreibt  uns 
Hr.  Professor  Osann  folgendes:  loh  glaube,  daß 
auch,  abgesehen  von  der  Frage,  ob  man  mit 
Kalzinmlcarbid  die  Schlacke  eisenfrei  machen 
kann  oder  nicht,  einige  abweirlipivlo  Auffassunj^on 
in  unseren  beiderseitigen  Aufsätzen  autage  ge- 
treten sind.  Diese  haben  allerdings  mehr  theo« 
rotiaehes  Interesse;  den  Kernpunkt  I  ii  I  t  das 
obengenannt  t<   Vorhalten    des  Kalziiunkurhide». 

Ich  iiube  stuaorzeit  die  Rüchlingschen  Eisen- 
und  Stahlwerke  gebeten,  eine  NaohprQIVmg  an- 
zustellen  und  nnohma!^  mit  aller  Sorgfalt  Kal- 
ziumkarbid ala  lieduktionsmittel  für  das  Eisen- 
oxydnl  zu  benutzen.  Daraufhin  hat  das  genannte 
Work  iiioirior  Bitte  (mtsijrochen,  ist  aber  wieder 
zu  ilotn  vornoitiondcn  lOrgebnis  geknmmon.  ^^un 
wäre  es  ja  tiichl  ausgeschlusson,  daß  die  Schlacke 
im  Induktionsofen  nicht  heifi  genug  ist,  um  den 
Uoduktionsvorgang  mit  Kalziumkarbid  durcdi- 
zufUhren.  loh  habe  aber  diesen  Erklärungsver- 
such fallen  lassen  mUasen,  nachdem  kk  dnroh 
eine  persönliche  Mitteilung  erfahren  bebe,  dftfi 
die  bei  dem  Rörbling-Ro(lenhauser-Ofen  gemarhte 
Erfuhrung  auch  bei  entsprechendea  Versucheu  in 
einem  elektrischen  Ofen  dee  StasBancSTStems 
vollständig  und  einwaniifroi  bostätijrt  wini.  Ich 
will  auf  diese  Versuche  nicht  oiiigohou,  da  eine 
ausführliche  VeröflTentlichung  in  „Stahl  und 
Eisen'  seitens  des  betreffenden  Werkes  für  die 
nächste  Zeit  geplant  ist.  Bei  der  in  Hede  stehen- 
den Ofeuart  ist  die  Temperatur  der  Schlacke 
sicher  ebenso  hoch  wie  im  HAroultofen. 

Die  von  Dr.  Geilenkirchen  angeschnittene 
Kostunfrage  nachzuprüfen,  ist  wohl  mehr  Sache 
der  boleiligteu  Werke.  —  Die  Siliziumaufnabme 
des  Flufieisens  aus  dem  zwecks  Entschwefelung 
dem  Bade  zugesetzten  Ferrosilizium  ist  ailorditiirs 
SU  befürchten,  und  es  wird  Sache  längerer  Er- 


•  Vorifl.  .Stahl  und  Eisen"  1908  Nr.  4  '2i;s 
**  Voratebende  Znscbrift,  die  seboB  am  17.  August 
d.  Ja.  hier  eingegangen  ut,  bat  aus  RaainiBaagel  bis* 
her  sarHekgaateUt  «erdsn  mflaaen.  Di»  Bad, 


Digitized  by  Google 


14.  Oktober  1908. 


Ztuehriften  an  die  R0daletim. 
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fahruug  sein,  um  auch  in  don  Hchwierigen  Kätlea, 
wo  geriager  Siliziumgebalt  unerläUlioh  ist,  den 
SiliuimiBiiaata  ToUständig  zu  metiteni,  d.  h.  tiaen 
Ueberschiiß  zu  Tormoidon. 

üeber  den  ScIilufifiaU  der  Zusnlirift,  betretlend 
di«  Tragweite  des  Patente  Nr.  1B3619,  will  ich 


hier  nur  sagen,  duC  Jedor  Losor,  ßhe  er  Mich  dio 
Ausidht  vun  Dr.  ü  e  i  I  e  n  k  i  r  u  h  e  n  zu  eigen 
macht,  doch  die  ganze  Pfttentedirifk  —  nicht  nur 
den  Wortlaut  des  l'atentansprui  lif>s  luson  niögn. 
Er  koinuil  dann  vielleicht  zu  oiuor  andern  Ansicht. 
Glausthal,  im  September  1906.     B.  Ommn. 


Ueber  Verwendung  hochprozentigen  Ferrosiliziums  in  der  Hiseni^ießerei. 


Nach  Kenntuiäuuhiua  der  Abiiaudlung  ,Ueber 
VerwenAing  von  hoohproMatigem  Ferroriliainm 

in  «inr  Rispngioßeroi'*  in  Nr.  ■^">  Ihror  Zoitschrift * 
erlaube  ich  mir,  Ihnen  folgende  Mitteilungen  zu 


leb  Stellte  seinerMit  Versuche  an,  um  woiQse 

zu  Temperawerkon  hpstimrntis  Hiiinaliloison 
mittels  Ferrosili/.iu in  in  weiclies  Ei»en  niit  |j:raiiom 


-  ■     ■  .  ■  - 

.  .       rvi .. .. 

■'■   -  -        ■  'y  -■ 

AbMMiBt  S. 

.Srw^/r'^ijri-  ..^•■•^;•-■■ 
-"•-■^*^'>■',^'■'• ■  >' -  " 

-   w.  .-..  ■■.:.--^.-..v... 

Dar 


AbMMuf  «• 
ilaM  «Iwk  IMMt  Kon. 


» 


Bruche  zu  verwandeln.  Das  Ferrosiiizium  (öOpru- 
zentiges)  wurde  in  der  von  dem  Yerfassor  des 

erwähnten  Aufsatzes  angegebenen  Weise  in  der 
Handpfanne  zugesetzt,  worauf  sechs  Proben  mit 
je  zwei  Versuchsstäben  (40/40/125)  gegossen 
wurdsn.  Bei  Probe 

1  wurde  0,25  O  q  Siliden 

>    .     (J,r>o  , 

8      ,  0,75  , 

4     ,  1.00  , 

•  1,50  , 

6     „       0    ,    (also  roin  weißei  Hämatit). 

Sämtliche  Versuohsstäbe  wurden  mittels 
eines  Fallwerkee  (Gewicht:  12  kg)  einer  Sohlag- 
probe  ontenrorfan,  bei  welcher  die  FallhOhe  von 

160  mm  an  jedesmal  um  25  mm  wuohs. 

Es  ergaben  eich  dabei  folgende  Kesultate: 

■r.  1  Hr.  t  Wr.  ■ 

Zaasts  von  8i  in         o,2B  0,B0  0,75 

FleUhSbe  bei  Bruch  .*)75  u.  300    325  a.  275**  300  u.  3&0 

Nr  4  Kr.  5  Nr.  I 

Zusatz  von  Öi  ia  1,00  1,50  0 

FaüMNielMiBnicb  800S.SM  8n«.S50  88BilS79 


•  B.  1846. 
*•  Fehlerhaft. 


Ueber  den  KiuUuü  deü  biiizmmH  läßt  sich  hier- 
aus Biobts  WesentliohsB  sobifeften,  dagegsn  ist 

das  Bnifhau.ssehen  der  Probon  ^  on  trrofior  Be- 
deutung. Man  beobachtet,  wie  die  Abbildungen  l 
bis  6  sobsmatisob  aeigen,  mit  zunehmendem  Si- 
liziumgehalt eine  Ausdehnung  der  inneren  Zons, 
welche  aus  grauem  Eisen  beisteht ;  jedoch  weisen 
die  Stäbe  von  Probe  5,  weiche  immerbin  ein- 
sdüieiUieh  des  ursprOngliabenSUizimn- 
gehaltes  2  o«  Silizium  enthalten  soll, 
noch  weiilslrahiige  Kauten  auf. 
lob  muß  nun  annehmen,  dafl  ein  Eisen 
mit  29ft  SUitiom  in  gstrookneiten  For- 
men gegossen  homogen  grauen  Bruch 
haben  sollte,  uad  ist  mir  daltor  diese 
Ersob^ung  nnerkttriiob.  Entweder 
i.st  das  Sili/.iiitn  iiirhi  vollständig  von 
dem  lilisen  aufgenommen  worden,  oder 
es  hat  sifAi  (infolge  etnee  Seigerungs- 
vorganges)  die  sliiziumreiobere  Verbin- 
dung von  der  siliziumärmersn  gesohie- 
den,  was  ich  bezweifle. 

Jedenfalls  kannte  das  Eisen  von 
Probe  5  keine  Verwendung  zum 
Gießen  von  gewöhnlichen  GußstUcken 
(namentlich  mit  schwacher  Wand- 
stürke)  lim  Ion:  entsprechen  nun  meine 
Versin  l.rt  den  Tatsachen  aus  dor  rrnxis, 
so  wäre  es  ja,  enlgcgoa  der  Behauptung  dos  Verfas- 
sen, naheau  unmBglieb,  in  einer  Tempergiefierei 
grauen  Guß  mittels  Zusatz  von  Ferrosiiizium  zu 
dem  weißen  Eisen  zu  erzielen  —  abgesehen  von 
der  Unrentabilität  dieses  Verfahrens,  welches 
meiner  Ansieht  nach  nur  als  Notbehelf  su  b»> 
trarhten  wäro.  Ir  Ii  nehme  an,  daß  eine  Tem- 
pergießerei  zur  Verbesserung  ihres  weißen 
Eisens  Ferrcdlisium  anwendet. 

Was  die  Anwendung  von  Forrosilizlum  im 
Gießereibctriobo  allgemein  betrifft,  so  glaube  ich, 
daß  es  nicht  angebracht  ist,  durchweg  Ferro- 
siiizium zuzusstBan,  um  stäniBg  dne  billige  Rob- 
eisensorte  verwenden  zu  kJinnon.  Große  Erspar- 
nisse würde  man  dadurch  nicht  erzielen;  in  einem 
Betriebe,  der  fast  aussohließlich  Handpfsnnen  ge- 
braucht^ wäre  !Io^cs  Verfahren  Ubr^WIS  WShr- 
scheinlich  schwor  durrhfiihH  .ir ! 

Ich  teile  obige  Bemurkvwigon  im  Interesse 
der  Saobe  selbst  mit;  mein  Urteil  kann  nicht 
mar.LTf'hnnd  sein,  unil  wfinlo  es  mioh  freuen,  zu- 
verlässige Angaben  Uber  dio.so  Fra^'o  zu  erbalteu. 

LMtnberton, 
Unfetar  «w  QI«a«Nl  KaniMUM  OEbaO)^ 
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Was  zunächst  die  Ausführung  der  Sohlag- 
proban  dee  Hio.  Lamberton  betrifft,  so  aiiid  die- 
selben unter  nicht  ganz  richtigen  VoruuK- 
sotzungen  ausgelUlirt :  denn  nicht  dor  erhöhte 
Süi^iunigehull  vergrüUert  die  Festigkeit  des  Ma» 
teriaies,  sondern  das  zugefUhrte  Silizium  Uber« 
haujit ,  in^iciii  :i!s  sokuridüro  Kraoheinuiig  oder 
vielmehr  als  l-°uige  des  Zusatzes  durch  Reinigung 
dea  Bades  ein  atürkerea  Material  entsteht.  Dem- 
nach müßten  die  Versuche  in  der  Weise  ausge- 
führt werden,  daß  z.  B.  zunächst  ein  Frobestab 
mit  etwa  2  Silizium,  auf  gewöhnliche  Weibe 
aus  dem  Kupolofen  erhalten,  serschlagen  wird 
und  dann  einer,  dessen  Siliziumgehalt  nach  <ipm 
Abstich  durch  Zufügung  von  hochprozentigem 
FerroailiBium  auf  2  o/o  gebracht  ist.  Der  letatere 
Stab  wird  aaoh  bei  der  Zorroißprube  höhere 
Festigkoitszahlen  orgeben.  Da»  Bmchaiissehon 
ist  doch  wohl  nicht  su  sonderbar,  wie  es  Herrn 
L«mberton  aoheint.  Wenn  man  mit  gewShn- 
lichom  Graueisen,  aus  dem  Kupolofen  gegoss-on, 
einen  gleichen  Stab  giefit,  wird  mau  dieselbe 
Beobaohtang  machen:  das  Koro  ist  am  Rande 
feiner  und  wir  1  na«  !i  ilor  Mitte  zu  gröber.  E-s 
ist  die  Folgü  dor  ungleichon  Abkühlung.  Diik 
Material  bleibt  im  Inuora  am  läugsteu  warm  und 
der  Graphit  hat  hier  die  gröflte  Holle  «uaso- 
Boheiden.  Dazii  k  imrut  nnch  der  Umstand,  daß 
hei  der  Erhöhung  des  Silixiumgehaltes  durch 
Ferrosilisium  demselben  an  den  inneren  Stellen 
aus  gleichen  Gründen  mehr  Zeit  bleibt,  sich  voll 
fiiif/vilöson.  Ich  will  andorseilK  niclii  ((estreiten, 
dai»  dieses  Aussehen  bei  Verwendung  von  i'  erro- 
sUizium  oharakteristisoher  und  sehlMer  in  die 
Ers(  luMtiung  treten  kann.  Da-s  liegt  al)or  dann 
nur  durau,  daH  mau  dem  Kerrosilizium  nicht 
genügend  Zeit  sur  Legierung  gegeben 
hat,  uiiii  daß  vordem  Qufi  nicht  gut  umgerührt 
wurde.  Daß  l*'>t /.terefj  wesotil  li<>h  ist,  liade  ich 
bei  meinem  \'urtntg  bosouder»  hervorgehoben 
und  dabei  ein  Stück  Toigeaeigt,  das  2,5*/»  Si- 
lizium laut  Analyse  enthielt,  und  sich  nicht 
bohren  lioü,  wfihrend  ein  Stück  von  denselben 

Bericht  über  in-  und 
Deutsche  Patenianneldungeo,* 

1 .  nktobcr  1908.  Kl.  2(1  a,  \V  28  .'s7.  Senkroclite, 
au.H  oiiizeliii'n  Kloinentiui  ticHtelidiiiio  Ki'dtrte  zum 
VL-rkoken  von  Kolik'.  Harold  Whitcman  Woodall, 
Rojraton,  Wimbome,  und  Arthur  Mc  Doogali  Duokjiani, 
Upper  Parkstoae,  llorBel,  Ragl. 

5.' Oktober  1908.  Kl.  »Ih,  R  46n!l2.  Druck- 
waraer  •  BteuervorrirlituD^  an  hydrauliHcboa  Furin- 
prcHHen  mit  KHiiHlcn  urui  \ fiitileii  für  dai«  Druck- 
«aavi'r  in  gemeiuitaaKim  Ucliäuue.  Fbiiibert  Bonvillain, 
Parle;  Priorltll  der  AnneldoBg  in  Frankreieh. 

*  Die  ABBieldangea  liegea  von  dem  angegebenen 

Ta^e  an  wahrend  itweior  Monate  fflr  jedermann  zar 
£iuBicht  und  Einsprucbjterhobung  im  l'atentemto  sa 
Berlin  aas. 


Abmessungen,  wekhes  vor  dem  Abguß  richtig 
behandelt  war,  mit  2    SUisium  gana  weich  war. 

Daß  Übrigen»  meine  oben  wiedergegebene  Aneicht 
richtig  iet^  beweist  gerade  der  Probetstab  Nr.  6, 
welcher  ohne  Siliziumzusatz  hergestellt  wurde. 
Das  Innere  zeigt  graues  Gofdge,  und  zwar  nur 
deshalb,  weil  hier  der  Graphit  Zeit  hatte,  sich 
auszuscheiden.  Die  Möglichkeit  hierzu  wurtle 
durch  die  getrocknete  Form  begünstigt,  ferner 
dadurch,  daO  sehr  wann  Kogoseen  wurde.  Ab- 
bildung 1  ist  ebonfalLs  charakteriHtisch  hierfür. 
Daß  die  Ecken  die  belbto  Partie  darstellen,  ist 
demnach  auch  eikUriicfa,  weil  hier  die  sohnellste 
.^bkUhlunL'siiiopHchkoit  vorlag.  Bei  runden  Stäben 
würde  die  Erscheinung  wegfallen  und  das  Koro 
▼on  anflea  nach  innen  sich  gtoiohmMSig  rvt- 
gröOem. 

Wenn  ich  in  meinem  Vortrag  sagte,  dal' 
Tenipergießereien  somit  in  der  Lage  wären, 
Graugufi  su  eraeugen,  so  habe  ich  nur  andeuten 
wollen,  wie  weit  sich  die  Sache  bei  Vorwendung 
von  hochprozentigem  Ferrosilizium  treiben  läiit. 
Ich  bin  nicht  der  Ansicht,  daft  eine  Tempera 
gießerei,  wenigstens  vorläufig  nicht,  mit  Vorteil 
auf  diö.se  Weise  (iraugutl  herstellen  kann.  Das 
gebt  auch  aus  oiuem  folgenden  Satz  meines  \'or- 
tmgee  hervor,  indem  ich  ausdrQoklich  sage»  daü 
die  Verwendung  des  Ferrosiliziums  kuum  unsere 
altbewährte  Schmelzmethode  im  Kupolofen  er- 
•etsen  wird,  dagegen  fUr  manche  FÜle,  deren 
ioh  einen  eis  Beispiel  anführe,  eine  willkommene 
und  angonotinio  Arhoitsmöglichkeit  darstellt. 
Ueber  die  günblige  Verwendung  von  Ferro- 
silixium  im  Tempergiefiereiwesen  kann  ich  sehr 
wohl  Mitteilung  rnnehon.  Da  jedoch  dorartig-e 
Auskünfte  zu  meiner  Ueeohäftspraxis  gehören, 
wird  man  es  mir  nicht  Terdenken ,  wenn  ioh 
hierüber  nicht  ohne  Gegenleistung  berichte. 
Jedotifali.s,  so  viol  will  it^li  mit  teilen,  ist  es  mit 
Hilfe  des  l^'errosihziums  müglich,  aus  dem  Kupol- 
ofen einen  itom  Tiegelgufi  qualitativ  gleiob> 
wertigon,  schmiedlMrea  GuO  bei  großer  Billigkeit 
zu  erzeugen.  Dr.  Wtttiuiff. 

ausländische  Patente. 

KI.  40  c,  y  733K.  Verfahren  cor  Daretellang  von 
reinem  Chrom  aus  eeioen  eisenhaltigen  Verbindungen 
oder  Ijegieninfi^t'n.    Emilien  Viel,  Kennes,  Frankr. 

Kl.  4>'b,  (i  '24  7. 't.").  Verfahren  zum  robcrzieben 
von  l]iHon,  Stahl  oilor  anderen  .Metalli-n  mit  Zink  oder 
dergl.  l-'rederiok  WiUiam  Uauntlott  und  the  hberai^ 
dising  Svndieate  Limited,  London. 

Kl.  4K|>,  K  :<.'>4H-2.  Schutzmittel  ^egen  Oxydation 
lieim  rebcrzicbon  von  Blocbcn  oder  dcrgl.  mit  Zinn 
"ir-r  vIlt^'I.,  hi'Htcbend  aun  vii;i  r  Futlwaure  und  einem 
\  i'riliiiiini!)i,'<<Triittel  für  diene  (insbi^sondere  einem 
l'rtroh'iiniprH.inkt),  Hovric  Vßrfabrea ssioer Hefsteliasg. 
Jolui  Aluxandi-r  K^li-,  Chicago. 

Gebrauchsmustereintragungen. 

5.  Oktober  11)08.  Kl.  la,  .Nr.  9ül&lti.  Au8  zwei 
gegeaeiBaDder  veisteUbarea  and  fstochtsa  Blsohan 
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Rt&hl  und  Eisen.  Ißll 


bestehende  Siehtorrichtung.  Carl  Laote,  OtTonhach 
a.  M.,  Ludwi)^tr.  158. 

Kl.  7a,  Nr.  a5l  281.  Kantrorriclitun^j  für  Walz- 
\\crke.  DuiHbur^r  Mascliinonbau  -  Akt.- (Ivh.  vorm. 
BiM-licm  &  Kt'ctman,  Duiaburff. 

KL  7a,  Nr.  351  283.  Kantvorrichtung  fflr  Walz- 
werke. Duisborger  MaBcbinonbao- Akt. -(ies.  vorm. 
Rechcm  i!(  Keetman,  DuiMburg. 

Kl.  IHc,  Nr.  :i.'>I04t;.  Verpiiiipter  «iQh-  ond 
lliirteofeii.    Ocorg  DrcUor,  ZwoibrQckon. 

Kl.  18c,  Nr.  351498.  Härte  ond  UlQbofen.  Aug. 
Kürat,  Hamburg,  <  >beraltenAllee  7G. 

Kl.  24h,  Nr.  :i51  260.  Bexchickungnvorrichtung 
für  Kottonroatfeuerun^cn.  I>cutHcho  Itabcock-  und 
W  ilcox-Dampfki-HBel  werke,  Akt.-(ioH.,OlierbauHeD,  lihld. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  49«,  Nr.  ll»fl(«8,  Tom  24.  Januar  1907. 
Hugo  .'<a<-k  In  Katb  b.  DOHueldorf.  Dampf- 
druckübersetter  für  Schmirdtprenten  und  andere 
hifdrauliscke  Arbeitsmasehtnen. 

Der  ManHchettcnkollien  a  doA  hydraullHchcn  Ar- 
beitszylindera  b  bildet  mit  der  Kolbenntange  c  dirs 

Daiiipfzyliriders 
keinen  zuttam- 

menbftngenden, 
sondern  einen 
HeUiHtündigenTeil; 
or  kann  so  nach 
Ahnrhrauhen  de« 

VerHchlub»top- 
fonH  d  leicht  aus- 
gewenhflolt  wer- 
den. Oberhalb 
der  Dichtunge- 
manscbotte  e  des 
StopfonH  d  ist  eine 
ringfilrnnge  Auh- 

Hparong  f  in 
den  Preßzvlinder- 

kopf  g  eingedreht,  in  die  von  aoBen  ein  Niederdruck- 
wasHcrzufloßrohr  h  einmQndet.  Ks  soll  hierdurch  beim 
Arbeitshub  dos  DampfkolbcnH  verloren  gegangenes 
Wasser  selbottätig  beim  Niedergang  des  letzteren 
durch  Saugwirkung  an  der  abklappenden  Manschette  r 
vorbei  aus  der  Niederdruckleitung  h  ergänzt  werden. 

Kl.  Nr.   196276,  vom    10.  .März  1907. 

HuiMburger  Maschinenbao-Akt.  -Oes.  vor  m. 
Bechern  &  Keetman  in  Duisburg.  Schräg- 
aufzug, inxhesondtre  für  Hochöfen,  bei  dem  der  obere 
Teil  der  Fahrhahn  getenkt  werden  kann. 


Der  obere  Teil  a  der  Fahrbahn  ist  als  KippbQhne 
ausgebildet,  deren  Drehung  um  Punkt  b  erfolg^.  Sie 
wird  durch  ein  Oewicht  c  aoch  bei  darauf  betind- 
licher  Laat  in  gehobener  Stellung  erhalteiu  Das  Trag- 
seil d  für  das  Gewicht  c  ist  ttascIienzugartiK  Ober 
Köllen  e  und  f  geführt  und  mit  dem  andern  Ende 


auf  einer  Trommel  g  befestigt,  die  mit  der  Winde- 
troniiiiel  h  für  das  Beil  •  der  Laufkatze  k  ver- 
bunden ist. 

Beim  Aufwinden  des  Seiles  i  wird  zunächst  der 
RuHchickungHbehilter  /  von  seinem  Zubringewagen 
abgehoben;  dann  bewegt  sich  die  Laufkatze  auf  dem 
Schrägaiifzug  aufwärts,  wiihrend  das  (iogengowicht  c 
gleichzeitig  nach  abwärts  läuft,  (st  die  Laufkatze 
mit  der  Laat  in  ihrer  oberen  Cirenzstollung  angelangt. 
HO  wird  durch  w<>ltereH  Aufwinden  dos  Seiles  i  die 
Kippbahne  mit  der  darauf  belindlichcn  Last  nach 
unten  gezogen  und  letztere  auf  den  Ofen  gesenkt 

Kl.  7a«  Nr.  m 867,  vnm  15.  Juli  VJOG.  Poter 
Wilhelm  Haßel  in  Hagen  i.W.  Vorrichtung 
zum  Zerlegen  ron  Schienen  oder  Trägern  durch 
Walzen. 

Die  Trennung  der  Schienen  in  Steg,  FulS  und 
Kojif,  oder  von  Trägern  in  Steg  und  Flanschen  soll 
in  bekannter  Weixe  in  einer  Reihe  von  Kaliborn,  die 
zunächst  eine  vorbereitende  Querscbiiittsveränderong 


und  dann  eine  Trennung  bewirken,  erfolgen.  Gemäß 
der  Krtindung  sollen  diese  Kaliber  so  geformt  sein, 
daß  im  ersten  Stich  a  die  Anschloßrundun^^en  zwischen 
Steg,  Fu6  und  Kopf  oder  Steg  und  Flanschen  zu 
si-harfen  Kcken  e  umgebildet  und  dann  in  weiteren 
Stichen  h  und  c  der  Steg  an  diesen  Stellen  so  dünn 
ausgewalzt  wird,  daß  schließlich  im  letzteti  Stich  d 
die  Trennung  der  Schiene  oder  des  Trägers  unter 
Vermeidung  von  (iratbildong  an  den  einzelnen  Teilen 
leicht  erfolgen  kann. 

Kl.  4«a,  Nr.  196404,  vom  12.  April  1906.  Karl 
Gramm  in  F  r  a  n  k  f  u  r  t  a.  M.  Verfahren  :um  Ab- 
schmelzen de»  im  Innern  von  Sinterdrehöfen  aich  bil- 
denden Ansatzes  mittels  einer  beweglichen  Feuerdüse. 

Das  bisher  von  Hand  ausgeübte  Abschmelzen  der 
Ansätze  in  Sintordrehöfen  mittels  einer  beweglichen 
FeuerdOse  soll  maschinell  erfolgen.  Die  Düse  a,  die 
um    Punkt  b  geschwungen  werden  kann,  wird  durch 


eine  entsprechend  geformte  Kurvensclioibc  c  so  auf 
und  tiietler  geschwungen,  daß  der  Flammenstrahl  die 
Ofenansätzo  langsam  von  vorn  nach  hinten,  binj^egen 
rasch  von  hinten  nach  vorn  bestreicht  und  außer- 
dem an  ilen  Wendepunkten  d  und  e  etwas  länger  ver- 
weilt, um  die  äußemten  Stellen  des  AnHatzes  besonders 
energisch  zu  bearbeiten. 

Uleichzeitig  wird  durch  die  Dflse  a  ein  Streu- 
mittel  wie  feiner  Gichtstaub  oder  abgcHtaiibtes  i'>z- 
fein  eingeblaHen,  um  ein  Wiederanbacken  des  tlÜHsig 
gewordenen  Ansatzes  zu  verhindern. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 


JaiitcH  Scott  in 
feinkörnigen  Ersen 


Nr.  8(U>6r>8  und  N6r>ß5U. 
Pitts  barg,  l*a.    Sintern  von 
oder  anderen  Hüttenprodukteu. 

D»a  feinkörnige  Eri  oder  der  Oichtutaub  wird 
in  oinon  Trichter  a  aufgegeben,  dt>r  einen  durch- 
löcherten, durch  da«  Exzenter  b  hin  und  her  bewegten 
Boden  hat.  Da«  zu  «internde  Material  fällt  durch 
den  durchlöcherten  Roden  in  einen  Ofenxchacht  c,  der 
in  verHchiedenon  Ebenen  Brennar  d  hat,  die  mit  (ia« 

und  heißer  liuft 
gegpeint  werden. 
Darchdt-ronHitze 
wird  das  feinkör- 
nige Out  während 
«eine«  EalleM  hi« 
zumSchmelzen  er- 
hitzt. Ek  Bammelt 
«ifh  auf  demOfen- 
hodcn  an,  der  au« 
goriffelten  Wal- 
zen e  gebildet 
wird,  wird  Ton  den 
Walzen  zu  Stflk- 

ken  zusammengepreßt  und  fAllt  in  einen  mit  Wasser 
gefüllten  Behälter  f,  aus  dem  es  dnrch  ein  endloses 
Transportband  g  ausgetragen  wird.  Die  Heizflammen 
sieben  durch  OefTnungen  h  in  einen  Ringrauni  i  und  ron 
da  zu  dem  Schornstein  k.  Dieser  ist  von  einer  Kammer  / 
umgeben,  in  die  das  za  sinternde  Material  durch  das 
Förderwerk  m  geschafl^t  und  in  dem  das  Uut,  falls 
es  naß  ist,  getrocknet  wird.  Ein  zweites  Förderwerk  n 
bringt  das  Gut  dann  zu  dem  Verteilungstricliter  ». 

Nach  der  zweiten  FatentAchrift  ist  auf  dem  Ofen- 
Hchacht  r,  dessen  Einrichtung  dieselbe  ist,  ein  zweiter 
Schacht  aufgesetzt,  der  gleichfalls  mit  LIeizbrennern 
versehen  ist  nnd  außerdem  schräge  Rutschflächen 
besitzt,  aaf  die  das  von  oben 
und  in  seinem  Fall  so  weit 
es  gut 
Schacht 


aufgegebene  Out  fällt 
verlangsamt  wird,  daß 

Torgovsftrint  in  den 
c  eintritt. 


Nr.  m&UQ.  John  C.  Crom- 
well  und  llorace  W.  Lash  ifl 
t'leveland,  Ohio.  Vereinigter 
lilork-Stripper  und  -Kran. 

Die  Erfinder  schlagen  vor,  statt 
der  getrennten  oder  ineinander 
sitzenden  Block  -  Stripper  und 
Block-Krane  beide  Einrichtungen 
nebeneinander  auf  einer  I<auf- 
katze  zu  lagern,  so  daß  sie 
beide  vom  gleichen  Maschinisten 
bedient  werden,  aber  trotzdem 
in  ihrer  Konstruktion  sehr  ein- 
fach bleiben  können. 

Nr.  S61S08.  Victor  R.  Browning  in  Not- 
tingham, Ohio.    Sehtackengießaiilage  für  Hochöfen. 

Die  aus  dem  Hochofen  a  austretende  Schlacke 
gelangt  durch  die  Rinne  b  in  eine  Anzahl  von  eiser- 


nen Formen  e,  die,  nach  unten  stark  verjflngt,  zu 
einer  größeren  Zahl  (4  X  ^)  vereinigt  und  hinterein- 
ander in  einem  Behälter  d  eingchftngt  smd,  der  von 
Kühlwasser  durchströmt  wird.  Die  Formenrahmen 
beHitzen  seitliche  Händer  r,  damit  die  Schlacke  seit- 
lich nicht  überlaufen  kann,  und  sind  in  dem  Behälter  d 


so  angeordnet,  daß  die  Schlacke,  nachdem  sie  die 
erste  (linke)  Formengrappe  gefüllt  hat,  in  die  nAcbst- 
folgende  usw.  übertritt,  bis  sämtliche  Formen  damit 
gefüllt  sind.  Sie  werden  dann  an  zwei  seitlichen 
Zapfen  mittels  der  Laufkatze  f  gehoben  und  Ober 
einem  Wagen  g  ausgekippt.  Das  Kippen  erfolg^t  beim 
Senken  der  Formen,  indem  sie  durch  das  an  ihrer 
linken  Seite  eingehakte  Seil  h  gedreht  werden. 

Nr.  872046.  ThumasS.  Blair  jr.  in  Elm- 
barst,  Jll.  Stahhcerksanlage. 

Krlinder  weist  auf  die  unökonomische  Anordnunt: 
der  bestehenden  Stahlwerke  bin,  bei  denen  daa  Ge- 
leise, anf  dem  das  entsilizierte  Metall  von  den  Birnen 
zu  den  Martinöfen  gebracht  wQrde,  als  ein  einziger 
Strang  vor  der  Frontseite  der  ganzen  Reihe  der  Uenl- 
Öfen  entlang  liefe,  so  daß  kein  Ofen  unabhängig'  vom 
andern  beschickt  werden  könne,  was  bei  inteortivein 
Betrieb  (bis  acht  Hitzen  im  Tage)  äußerst  störend 
wirke  und  die  volle  lieistungsfähigkeit  eines  Stahl- 
werkes sehr  beeinträchtige.  Der  gleiche  Uebelataod 
ergebe  sich  auch  für  die  Absticbteite  der  Oefen. 

Es  wird  deshalb  folgende  Oeleisanordnung  Tor- 
geschlagen : 

Das  Roheisen  kommt  auf  einem  erhöhten  Oeleis  a 
zu  den  Mischern  b  und  wird  aus  diesen  auf  Üeleis  c 
zu   den  Birnen  d  gescbalTl.    Unterhalb  jeder  Birne 


ist  je  ein  Oeleis  e  Torgesohen,  die  sich  zu  einem 
Geleit  f  vereinigen.  Es  kann  so  jede  Birne  ihr  Pro- 
dukt unabhängig  von  der  andern  auf  das  Haufit- 
geleis  f  schaffen.  Letzteres  ist  mit  jedem  der  Herd- 
öfen g  durch  ein  Anschlußgeleis  h  verbunden,  so  daß 
jeder  von  ih'non  anabhängig  von  dem  andern  mit 
Metall  vorsehen  werden  knnn.  Die  Geleise  «,  f,  h 
sind  80  hoch  angelegt,  daß  sie  mit  der  Bosohickungs- 
Plattform  der  Herdöfen  in  einer  wagerechten  Ebene 
liegen.  Die  Herdöfen  sind  nach  einer  besonderen  Kon- 
struktion des  Erfinders  zn  zweit  angeordnet.  Auf  der 
(}ießsoite  sind  zwischen  den  Ofonpaaron  Gießplatt- 
formen  i  errichtet,  und  auf  joder  Seite  derselben  ist 
ein  Oeleis  k  für  die  Blockformenwagen  gelegt.  Jedes 
(lieser  Geleise  mündet  in  ein  Hauptgeleis  /  ein,  so 
daß  auch  jeder  Herdofen  unabhängig  vom  andern 
seinen  Flußstahl  zur  weiteren  Verarboitangsstelle  ab- 
geben lassen  kann. 

Nr.8724K8.  Robert  C.  Totten  in  l'itts- 
burg,  l'a.    Herittrllung  von  Hartgußeisen. 

Erfinder  schlägt  vor,  statt  des  gewöhnlich  für 
Hartguß  verwendeten  Holzkohlenrnheiaens  aus  Koks- 
rohoisen  und  Ferrochrom  mit  etwa  10  bis  12*/»  ge- 
bundenem Kohlenstoff  eine  Eisenmischung  herzasteilen, 
die  gonflgend  gebandcncn  Kohlenstoff  enthält,  um  zum 
Oießen  von  Hartgußwalzen,  Rädern  usw.  benutzt 
werden  zu  können.  Es  ist  so  möglich,  je  nach  Art 
der  Oußxtücke  ein  Eisen  mit  beliebigem  (iehalt  an 
gebundenem  Kohlenstoff  herzustellen.  Der  Oebalt  an 
t'hroni  vermehrt  die  Härte,  ohne  die  Festigkeit  des 
Eisens  zu  beeinträchtigen. 
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i^Uihi  und  KiMcii.  1513 


Statistisches. 


B«rf-  iftd  HlltteaweaeB  Botnles«  und  «l«r 

Herzegowina  im  .liilire  11H)7, 

Die  Er^jrebnitMe  dioiier  liidustrieicwei^e  (cestalteten 
•idi  o«eb  undiehen  QueUsn*  im  Jahn  1907  folgon- 
denn«Bra : 

•>  BerjfluniiTZPtignism-: 

t  I  K 

Kahler/   21'.  ..i«)  4  Of.a 

Kioenerz  ....  150  G84  4-14171  944  K2ü 

Cbromen.  ...  SiO  —      10  24765 

Scbwofelkies  .  .  7  229  —  4J18  122898 

Hanganen  ...  7000  —     051  217000 

Braiinkahlo  ...  621  179  +  27  007  :i  016  371 


Bei  dfU  Killilrr/ i  ti  mal  SrlivM'frlkicscli  l'rijnli  nich 
i'iiif  .MiiiilorfiinliTuii;;  inl\i!i,-r  ^•oriiiirt'rrr  Miirlitigkeit 
der  1  r/.l.iijcrstiitten,  bei  den  Mnn(^ai»cr/i'ii  inlolije  ainw 
Üraodi^H  dtT  ,\iiriit-rfitiiii^'Hai)liii.''o  in  Vultom-a. 

I«W      ttt-tta  190«     ,  . 

^  "  im  \V  ••it*'  \  IUI 

t  I  K 

K.illoU.M)   ....  4S  y4r)  i  328r>      3  -i'.iM  1)47 

(iul.A.urii     .  .    .  rju;2  -\-   211        9H5  0Ü2 

Martiuittulilblückc  31  180  +  1948  (Anicab«  r«-Ut) 

WalMMen.  .  .  .  24  23»  —  12G6     4  »82  990 

*  Varb  d«r  .Oesterr.  Zeititcbr.  f.  Berg*  «.  Hätten* 
wewo"  inu8  Nr.  36  S.  44fl. 

**  Xabores  sieliü  ..Stahl  und  Eiiwii*  1907  Nr.  32 
8.  1171. 


Aus  Fachvereinen. 


Iron  and  Steel  Institute. 

trortitUHB«  MI  8.  t41«.) 

Nach  den  Verhandhingon  d«r  Vormtttai^  ver- 

t'initrJo  «ich  die  Oe.Hcllacbaft  zn  genieirMamein  FrQh- 
Hliii-k.  iliin  viin  di-n  OrHiolien  Kör iM  isrliarttm  in  A^r 
„'rowiilmll"  tTHHifri  i  il.i  _:t  li.i(i  ii  wurili'.  iM--  N'.ir  liinit- 
tii-^e,  viirltiicii  alx  T  auch  iJie  \  oriiiiii.ii,'«'.  wurdi  ii  ilurcli 
gruppenwfiHc  |{c!.iiliti-,'uii^'i'ii  dor  /ulilri'icd.-n  V,\*Qa- 
werke  der  Umgebong  auHgefüllt.  Ks  verdient  bcMin« 
dere  Betonong,  daB  nicht  nur  die  Oastfreundtchaft 
dcH  Middleuhroii^hor  AtiHhi  hiiHHcH  srhier  unbcf^n  iizt 
war,  rtondern  diili  niicli  dii-  Ht'nii'htii^'UiiLr  der  ^•rMllcii 
iitid    /uliln'ictieii    \\  i-rk;iiiliiu'i'ii    in  II ii '  ii'-t !■: I  l  in- 

L'-  initii;  in  litu'rfii-*ter  und  eint;«  iK'nd-^ter  \\  .-i-y  jju  • 
-tjkiti-t  war.  Hfsvahren  die  altört'n  Werke,  wie  Itolckow 
Vaugban  Si.  Co.  mit  ibreu  2&  Hociiüftin  und  grofian 
.Stahlwerken.  Bei)  Brotbera  mit  12  HoehSfen,  Rir  B. 
."'nniuelfon  \  <'o.  mit  18  Hochüfun,  dio  Nnrtli-I'«Htcrn 
Stii-lworkn  mit  4  llocliiifcn  und  oineni  'rii<iin»«stiilil- 
H'  rk  ilifi-  «hl- .\n/i(  liutii,'HkrBfr,  hn  i  rrf'i:i'n  andorhi-it-i 
nii'lit  inindiT  die  AufrnDrkHatnki'ii  der  l''Hi'lili'Ute  dic- 
j>>nif^t'n  Wi'rku,  di«<  nirli  dii'  iifuosien  FortHiliritto  in 
der  Maacbincn-  und  metallurgiscbon  Technik  zn  eigen 
iroinartht  haben.  Ifaeb  dieser  Riehtang  «tnd  sn  nennen 
Ii.'  CixT'Z"  Kleot  Stool  WorkH,  dit.'  kür/licli  in  ilir--*(T 
/..  itfii  liritt  lifsrliriidii-n  wordon  Hind.*  Sio  iintnt  limen 
«ijirt  IvobriAon  f'i^oncn  Hochöfen  und  verarbeiten  es 
iinniittt-lbar  muh  dem  Verfahren  von  Talhnf  in  vier 
"»'•hinelzüfon  von  175  t  bezw.  2.'>0  t  Inhalt,  l'i«'  l  iritia 
Dormaa,  Long  &  Co.,  eiiio  Brilokenbauauittait  mit 
?r(>6tcr  TiOietungdflbigkoit,  bat  in  ihrem  Stahlwerk 
den  FaH!(un^''Hraiini  ihrer  Marl'ti'"ifi  ii  -tlindii;  erhülit. 
•'O  datt  i<ie  neben  sech»  40  t-OeUii  uii  I  iln  i  'iD  t-Oi  leti 
zwei  von  Hi)  t  be«it/,t;  da/u  hat  ^jt-j-i  rtMii-rtr  .Mi- 
scher Ton  .'<00  und  4<t(>  t  FaMsuntjHrauni.  in  denen 
•ebon  ein  Teil  der  Koaktiüuon  vnr  («ich  ^'oht.  Ktt  iat 
anverkennlMur,  daß  bei  den  Nenanlagen  des  Üiatrikta 
auch  deataeher  HsflnS  mitgewirkt  bat.   Ho  aab  der 

l'<  rii  htorntuttiT  eiHMI  in  DeutHi-hland  ^chiiii  häulii; 
»^.■^^•(•^ljhrten  i'iefofenkran  von  Sturkenhol/  in  Wetter, 
di  ii  eiii/ij;  bisher  in  Kurland  vorhamlenen  Kran  diewer 
Art,  ein  Sacküche«  KlockwalEWerk  und  ein  von  der  A.  \..-Vt. 
auAjjefülirte«,  elektriHcb  angetriebenes  Rcvcr.siurwak- 
werk.  Aaderaeita  nnd  dia  Kokattfen  mit  Anfberei- 
tungen  von  Humboldt  und  tar  tfewianvag  tob  STeben- 
prodnkten  uaeh  HOflaaDar  aod  Dr.  Otto  ft  Co.  einge» 

•  Vergl.  Nr.  38  H.  1947  ■.  ff. 


riebtut.  Sind  am-li  niancho  Werke,  namentlich  lixch- 
Sfon,  nicht  der  Neuseit  entapreobond  eingerichtet  und 
Terdankan  dieite  nur  der  Ounet  der  natfiritchen  Yer- 

bältniHiio  ihr  Fortboatebeo,  ao  ist  der  alliremein  Htarke 
Uran;,'  na<  |i  Fortsrhritt  offenbar  und  wird  da/u  iliem-M, 
dfi^  _'rulie  I  .  In  r„-i  \k  i' !il,  dan  .Middb  hhruucli  "In  Auk- 
fiiiiiiialen  filr  den  intiTnalinntilen  liir<cninarkt  r<'u\\  in 
den  letzten  50  Jahren  vers'  ImlVt  hat,  auch  in  /ukunfr 
aufrcclit  zu  erhalten,  obwohl  der  Eiaenetein  der  Nach- 
baraebaft  Itei  fortaebreitendem  Abhan  an  Metallgehalt 
abnimmt. 

Am  1  >i>iitu'rhla<,'-\'iirniitta;,'  wurden  die  Verband- 
liiiil^en  \M  il.  r  fortireset/t  uml  die  let/.teti  iler  auf  der 
uinfan  jreirhen  l.iite  der  'rui:e«iirdnuni;  Htehunden 
Vortri'i:,'e  erledigt.  .^Inml-  t;ind  ein  zahlreich  be» 
aucbter  glinzeuder  Bull  in  der  jiTawuhall"  atatt. 

Der  letzte  Tag  endlich  war  einer  Befahrnng  dea 
TecH  gewidmet.  Fs  wurde  <  ielei,'enlieit  irelmten,  ileii 
Seliitlhau  den  I>i-trikt'*  zu  fehen,  der  an  TKiiiienjrclialt 
den i(Miii.'eii  vDti  IT'»"''  ''eut-^eliland  ültertiith  und  da« 
beste  Ali.-tat/gebiet  der  di>riii,'en  iÜ8enindu-<trie  ist. 
In  einem  Htattliehen  Saale  bei  dem  mitten  in  der 
Kio  fahrt  dea  Stromes  liegenden  Leuchtturm,  der  den 
Rchiffen  ala  Leitatern  dient,  die  jlthrlieh  die  gowaltifren 
Meti:,'en  der  Fi-«en-  unti  Stalilfiilirikate  de»  Nordosr.  i,- 
F;i.;l,indH  in  alle  Fäiider  der  Frd«-  hriiiL'en.  rmnii  n  ili>' 
VeranHtaltunL'en  ihren  .Vbitehluß.  Sie  i^'ereiehten  iIpmu 
„Inntitute*  und  der  Stadt  .MiddleHliri)ui,'h  zur  gröbten 
lilire  und  werden  bei  allen  Teilneiiniern  in  unTorgcß- 
lieber  dankbarer  Erinnerung  bleiben.  Her  geaell- 
aetaaflllohe  Teil  der  Veranstaltungen  wurde  in  wirk- 
Bainer  Weii^o  dureh  den  Umstriiid  iintiM  .  tiil/t,  d  ili 
der  tje^ji'tiwiirtiire  Vorwit/ende  de»  Iron  and  Steel  In- 
stitute /Ui.'li>iih  diT  an|.jesehpnNte  Finwobner  von 
MiddleHbruu);b  int.  Mit  vollendeter  Liebennwürdigkeit 
unterzogen  sich  Sir  Uugh  Bell,  der  BicUend  Detttaeh 
B|tricbt  nnd  aich  der  auawftrtigen  OSate  beaondera  an- 
nnbm,  nnd  Lady  Bell  der  ReprIaeDtationapflirhten 
"ir  ein;  iliiL'en  auf  ihrem  SchloB  Honderto  nnd  Abar^ 

hiuHierle  v<'ii  *iii>>tcn. 

Die  Veranntaltuiifren,  die  nach  joder  liichtun«.'  hin 
erfolgreich  und  aoH^vzeiohnet  Terlaufen  sind,  sollton 
jedoch  nicht  so  Ende  geben,  ohne  einen  dunklen 
Kchatten  an  hinterlaaaen.  Schoo  wAbrend  der  Vor» 
bandlnngen  hatte  sich  der  nunmehr  25  Jahre  im 
!>ienste  ib  ^  Irsin  and  Sieel  liiNtitulc  stobetule  Ihm  Ii- 
veriliente  Sekretiir,  Mr.  Ucnnett  H.  Hrou^'h.  Tiiilit 
wohl  ^efüblt.  er  hatte  »ich  in  .•»tarker  l'lticbterliillfjii;» 
auf  seinem  l'usten  gobalten,  sah  aich  aber  alsdann 
gonfitigt,  oieh  ine  Krankonbaua  fahren  xu  laaeen.  Hier 
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erkllrton  die  Aerxte  eine  aofortige  0|>eration  fdr  ao- 
erlAßlich;  «ie  wurde  vollzogen  mit  dem  ErgebDleae, 
d*l  einige  Tag«  darauf  der  Kranlte  seinen  Leiden  erlag. 

Tiefe  Trauer  erfOlIt  ans  dnrcti  Beinen  VeriuBt,  an 
dem  wir  mit  (K'tn  Iron  and  Stool  hiNtitute  in  hert- 
liclior  \\roi8c  Aut(>il  nolimon.  Daa  Iren  and  Stcol 
Institute  verliert  seinen  begabton  und  hochTerditnti'D 
SekretAr,  lud  die  Trauer  um  ihn  ist  bei  uns  in  Deutach- 
land  Bicbt  minder  groß  alt  in  Eolland.  -~ 

Aus  dem  TortrIgMi  toUen  vir  nooii  weiter  folgen« 
des  mit: 

In  einem  Berlolit  über 

U»  BlMB-  md  SteklMutrt«  des  GI«T«laBi- 

Bezlrbes  im  letzten  TierMD«hrknd«irt 

stellte  W.  Hawdon  (Middlesbrongb)  in  kttnen  Zflgen 
die  seit  den  letzten  Beenehe  dea  «Inetitute"  in 

Middleübrough  (1883)  vor  eich  g:egnngWie  Entwlok« 
luug  des  Cleveland-Bezirkes  dar. 

Die  FOrderang  an  ClaYeiand<Biaenersan  lietrag 
im  Jahre: 


tMt 

6864152 


IMT 

t 

6  319  580 


t  « 
4  699  638      5768  889 

Die  Tatsaolio,  daB  dio  Gewinnung  von  Eisunenen 
in  diesem  Bezirke  in  den  letzten  Jahren  nicht  mge« 
hat,  httngt  mit  den  von  Jahr  ta  Jahr  seMecbter 

werdenden  AufHchlQs«t>n  in  den  Gruben  und  den 
Hohwipfipon  BorparheitervorhÄltniMcn.  •nicht  etwa  mit 
viiuT  nianjfolndcn  Nachfrage  noch  dicm-m  FidciiHteiii, 
zusaiiimon.  Die  at&ndig  wacbaendv  Erz(>ii<:ung  an 
baslHi  hem  Martinttalll,  wie  sie  aus  wt-iti  r  unten  ge> 
gebeneo  Zahlen  erbeUt,  brachte  vielmehr  eine  ent- 
sprechende Nachfrage  nach  CleTeland-Roheisen  beiw. 
Krzcn  mit  Mich.  Iniriicrliin  bentclit  die  YatHache,  daß, 
um  dem  heutigen  Bftlarf  genügen  zu  können,  immer 
mi'lir  Kr/e  aus  anderen  lif/irkenunddem  Auitlnndo  heran- 
gobolt  \v«<rdon,  wodurch  notwondiftorweise  die  Oeste- 
hnngsknslen  des  C'lcveland-Kobeisens  höhere  werden 
müssen.  Die  JiUaeneneinfuhr.  die  im  Jahre  1883  noch 
kaum  in  die  Ertdeinang  trat,  betrug  in  den  Jahren 
I  1 903  besw.  1907: 1 699888 1  batw.  1 198 568 1  b«iw. 
1  l»14n51  t. 

Die  K oh elaenartangnng  gaattltela  aidi  foi* 

geadermaBen : 


1883 

1 

UM 

» 

1903 
» 

1907 
t 

C'lcveland-  «nd 

Stahleisen  .  .  . 
Andere  Sorten .  . 

1885196 
919716 

1410858 
1357519 

2010456 
1147888 

845SGHä 
1134678 

Zasammea 

Oefen  im  Feuer: 

CleTeland-EIaeB  . 
andere  Sorten  .  . 

DnrchschDittl. 

Wochenorzeu^. 
f.  d.  Ofen: 

< 'k-vciand-Eiiien  . 
,  Andere  Sorten  .  . 


8804918  8767771.8157779  8580518 


84 

33 


t 

43 1 
535 


43 
41 


t 

728 
534 


41 
84 


t 

Ü48 


42 

Sü 


t 

1215 
ti07 


Dio  Erzeugung  von  E  i  h  c  n  und  Stahl  im 
Clevi'liind-Hezirke  und  an  der  2«ordoiitkÜBte  in  dem 
gedachten  /.«-itraama  ergibt  falgendM  Bild  (tiaba  naeb- 
siehende  Tabelle). 

Wibrend  also  im  Jahre  1883  71,6  der  Oeeamt» 
orzciiciinir  noch  SchweißelBen  war,  betrup  dcxKen  An- 
teil im  Jahre  11*07  nur  mrhr  4,4°».  Etwa  W  'y  dfn 
JdartitiHtahii^  ctitstamtiicji  li< nt'  licm  Mnriin- 
ofon,  dio  pruxeutuaio  BotciliKung  dieses  Erzeugaisses  ist 
in  etarker  Steigernng  begriffen.  Et  Ist  bemarkanawart, 


( — 

1 

tfWS 

1 

1893 

t 

1903 
1 

1907 
t 

Martinstalil,  liuHisch 

142021 

422866 

ff  sauer 

IUI  DU 

■DI IfiU 

amutn 

Bessemeratahl, 

tiaaiscB   .  .  . 

insges. 

Iii  iilO 

Z8014i 

Bessemerstahl, 

.'K)9480 

208447 

260G3 

98707 

Cieveland  -  Paddel- 

luppen   

806877 

2.S1040 

1209S»:i 

86.32.< 

Zusammen 

1126517 

1100550 

1307450 

18i;4659 

daß  fflr  dif  .Marti iittahlorzeufjuni:  hauptHÄchlich  nur 
mehr  <  li  \ fhind-I{<ihi'ihen  heranpr/iiL'-<  ti  v^ird,  während 
früher  fa^it  Htets  mit  Hftmatitoison  gcartieitet  wurde. 

IHe  Verschiffungen  nach  fremden  LSndern  und 
andam  englischen  Bezirken,  welche  die  Industrie  dea 
Clevaland'BatlrlMa  waaantiidi  vntanWtiain,  ataUtan 
aick  folgendermaSan: 


i88.n 
t 

t 

1(0« 

« 

1907  1 

Knlieiüen   .   .  . 

1  008  700 

928712 

1235911 

1 778914 

EortiK'i'r/cui:- 

nisse  in  Eisen 

und  Stahl  .  . 

362080 

365804 

447932 

598775 

zusammen  Ii  370 720|l  294016  1683848  8877689 


Die  Erzeugung  der  an  der  Tees  und  in  West 
Ilartlepool  tAtigcn  .'^cliifTbanintlustrie  hat  sich  auch 
in  aufsteigender  Richtung  bewogt.  Der  TonnoDgchaU« 
der  im  Jahre  1888  eich  auf  148860  t  stellte,  betmg 
1907  rd.  859256  t. 

Ilawdon  lietipricht  dann  kurz  dio  Finrfihrutii,'  von 
Koksöfen  mit  («owinnung  der  Nehcn»»rzcuj;ui»f.o ;  es 
werden  jührlicli  etwa  "n  Millionen  Tonnen  Kolilt-n 
in  solchen  <  )efen  verkokt.  Er  stellt  die,  besonders 
im  Vergleich  mit  Daatachlaud,  aufterordentUdi  lang- 
same Einfahrnng  von  OasgebUsemaaebinaa  In  den 
Hochofenanlagen  fest  und  begrflndet  dioBon  auffallen- 
den Mangel  mit  der  vcrhiiltiiit-niSriig  billigen  Kohle 
und  dem  l'mstand,  daü  die  durtiguu  Werke  meist 
„reine"  Hochofenwerke  sind,  die  keinen  rechten  Al>- 
setz  fflr  etwa  aberacbOasige  Kraft  bAtten. 

Neuerdings  wird  im  Abdampf  tob  Hochofen- 
gebllsemascbinen  von  einer  ElektrizitStsgesellscbaft 
übernommen  und  in  Niederdruckturbinen  aungenutzt 
zur  Kr/.(  i'li'ktriHchfr  Kraft.    Im  übrigen  werden 

hier  VrrliiiltiiiHhO  beriilirt,  dii»  in  analoger  WciHe  von 
Merz  in  seinem  Vor^rai,-  ,  ^<^\^  wir  an  anderer  Stelle* 
eingehender  besprecbea,  behandelt  werden.  Jeden- 
fallt  gebt  aaeb  am  den  Hawdon'saben  AntfOk- 
ruDgcn  hervor,  welch  gmßartigea  Feld  technischer 
Entwicklung  binstchtlich  der  Ausnutiung  der  Abgase 
and  des  AhdampfeH  hier  nm  li  f.ist  unberührt  liegt. 

Redner  schlifßt  mit  einen)  AuMblick  in  die  Zu- 
kunft: Wenn  dio  Zunahme  der  Erzeugung  an  basiKchcro 
Martinstahl  in  dem  Bezirke  anhftlt,  was  hCohatwahr- 
sebeinlieb  ist,  und  dia  Naeltfraga  nach  CleTalaad- 
Roheisen  in  anderer  Richtung  nicht  nachläßt,  woher 
Htjll  der  notwendige  Eisenntein  kommen?  Das  hoch- 
wortige  Erz  geht  in  der  Fördcru;i^'  ntürk  /urii'k,  c» 
steht  aber  doch  noch  für  lange  Jahre  hinaus  Er/.,  wenn 
auch  mit  stündig  abnehmendem  Eiseogebnit,  zur  Vit- 
fOguiig.  Die  iMstehenden  Schwierigkalten  mit  den 
Bergarbeitern  mflseen  in  irgend  einer  Weise  sieb  be> 
noiti:;i>n  lassen.  Wenn  also  nach  weiteren  25  Jahren 
dat>  „luHtitutc"  den  Hezirk  wieder  liesucht,  so  wird 
es  ihn  mit  riiii  r  irnilicrcti  Er/riii.'unj'  au  luihi-ii  hem 
Martinstahl  suwokl  aU  an  Roheisen,  aus  (Jlcveland- 
Ersen  arblasen,  fiodan. 

*  lo  einer  dar  Blebtten  Aaagalian. 
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E.  H.  8  4  D  i  t  e  r  (BoflierbMii)  nadite  MiUeOnngen 

aber 

•ine  PrlAiogSTorricktoBV  nr  BcsttainaBg 

der  TerHcbleiBfestlgkett  TW  SeblmMmstabl. 

Redner  geht  von  der  FeetateHaag  ms,  daB,  eoveU 
ibm  bekniiit,  nur  rwoi  Prttfüa(;BT«rf«breii  tm  Be- 

fltimmune:  dr-s  VorsrhleißcH  an  ScbionenHtahl  vor«u<'ht 
worden  Rind,  ntinilicli  mittols  den  SchleifBteinH.  ein 
Vcrfiilinii,  'i.'iH  wej^'iin  Ht'ini'H  zwcil'i'lliBftm  Wort*'« 
aUjiromcin  vorliüotpn  worden  int,  und  daw  voi>  I>r.  Sliin- 
ton  angopelionr.  *  DioRot*  lotztoro  ixt  aber  nulir  citiK 
^Ermfidaageprobe*'  und  berflcksichtigt  nicht  den  Be- 
trair  dei  Tom  Stab!  nbirescbltirenen  Materfale. 
•  *t'r»ns  von  Sanitor  anniri  .irtn  it.  I.  I'rflfunpHvfrfnliTi  :i 
berubt  auf  folgendem:  hin  riituit-r  l'robestab  inarlit 
eüM  beatimmt»  Amahl  von  Umdnbnngvn  und  Mtxt 


mittela  Beibnng  den  inneren  Ring  eines  Kugellager« 
in  Bewagnag,  irobai  dav  Lager  mit  einem  bestimmten 
Oewicbt  belnttet  iat.  Hao  arreicbt  damit  eine  Be- 
anspriii'bnng.  ili>>  clor  t  ines  aaf  der  Sobisoe  rollenden 

RaduH  Hcbr  ülinlich  \*t. 

An  Hand  der  Abbildung  1  and  der  folgenden 
BaaehroibunK  atellen  sich  die  iänxelbeiten  der  Ein« 
riehtoiig  folgeaderraefien  dar:  A  ist  der  Antriebe- 

motor,  B  eine  Bremse,  die  durch  den  elektrischen 
Kontakt  C  außer  Wirkung  liloibt.  Wenn  C  entfernt 
wird,  wird  der  Stnini  unti'rhi ci  licn  unil  liic  liroinnL» 
bringt  die  Maschine  zum  StillHCand.  I•it^  Wi  lle  I), 
wn  einem  Wurmrad  betitipt,  läuft  mit  lUÜO  Uni- 
drehtmgen  in  der  Minute  in  einem  Üelbad.  An  ihr 
iet  der  HaUer  B,  welcher  den  Probeilab  F  irlgt,  be- 
festif^t.  Der  Hebel  O  bältH,  dne  Qchlnse  dpR  Kuierel- 
laf^erM,  an  einem  Bolzen  J.  Das  Oehlnse  kann  Hieb 
auf  dem  Bolzon  in  ji  dcr  Km'Ii'ihij^  vorschieben  und 
so  daa  Kugellager  K  gegen  den  Probostab  unabhängig 
von  dem  Hebel  O  einateUen.  Der  Arm  L  trBgt  eine 

*  Tergt.  «StaU  nod  Bieen«  1900  ITr.  S2  8.  784. 


Sebraobe  mit  Geffonmutter,  welche  sich  S^ST^'^ 
I.ai^erKeiiHiiHo  losjt.  damit  durch  <len  loicbten  Druck 
der  ^^'l•lll•  I>  iiiu  li  viirn  (iiiH  Latror  niclit  nncli  aullen 
gedrückt  wird.  .M  iwt  ein  Haken  mit  l'lügt>ln<  brttiil<e, 
mittels  welcher  der  Hebel  und  i\n>  liagergehäuHe  bei 
dem  Anlaufen  der  Maschine  gehoben  und  dann  ali- 
mfthlieb  gesenkt  werden  kann,  um  so  eine  Be- 
an(*pruchunif  den  l'rnbeHtabeH  zu  vi'rmeiden  bei  dem 
Anlaufen  «nt«'r  der  vollen  Hclaxtung.  Am  Ende  des 
lii'ii.-u  ti  Ih  iii  .i.  t  -ich  die  Anfliängaog  für  die  Oa- 
wii  lite  >' ;  ()  ist  der  Tourenzähler. 

Der  Frobestab  mißt  127  mm  12,7  mm  ^;  ,  die 
Anzahl  der  Umdrehungen  betrtgt  200000  bei  einer 
Belastung  von  93  kg  des  La^re  am  Berfibrnngs- 
punkte  den  ProboHtabe-^  mit  iIi m  Kugellager.  Der 
l'rol)OKtab  befindet  sicli  auf  eine  l,niii;o  von  mm 
in  llerührung  mit  dem  Lager.  Die  Dauer  ilen  Vcr- 
Huclies  betrügt  .%0  .Minuten.  Der  zu  untersuchende 
Btnli  wird  vor   und  nach  dem  Versueh  Mirgültig  mit 

dem  Mikrometer  bis  auf  0,008  mm  gemesMii.  Dia 
.VereohteiSziffer"  wird  ansgedraekt  in  lebntaoeendstel 

Teilen  eiiiO"  Zolles  (/.wei  TauHondi^tel  eines  MillimetorB), 
um  weli  lic  der  DnrclimeMHer  de«  l'ntlM'stubcrt  vermin- 
dert \Mirdoii  ixt. 

In  der  fol;;enden  Zahlentafel  aind  die  mit  dieser 
i'riifQni^svorricbtan«;  an  StthleD  Terschiedenor  HlrtO 
erhaltenen  Ergebniase  zusammengestellt: 


V 


Schiene  .  .  •  . 
Schiene  .  .  .  . 

j'chiene  .  .  .  . 
Stralieubuhnnch. 
Straßonbahnnr^b. 
'  Schiene  .  .  .  , 
Schiene  .  ,  ,  . 
i  Achse  ..... 


|0,63,0,247 i 0,02öiO,029  0,72  3,62 
10,77(0,064,0,022  0,012  0,78  0,00 
0,71  0,073  0,01!)  0,010  0,72  0,00| 
0,.'y9  0,27H  0,0->(l  0,0:U  0,82it),OO 

0,ül  o,:ti;j,o.(t:.(i  o.or.T  n,t;K  u.oo 

0,4;i  0,215  Ü,0.'»0  0,U;"):i  1,04  0,00 
0,40  0,091  0,05t;  0,Öü6  1,08,0,00 
|0,30|0.1 14jO,02B|0,08  4 10,69|0,00| 


>8 

45 

48 
48 
64 
65 
67 
76 


Die  kleinste  „VorKchloilizifTer"  entspricht  dem 
geringsten  Verüchleili  bczw.  dem  widerstandsfähigsten 
Stahl.  Die  ProbeBtficke  wurden  Ton  der  oberen  Ecke 
des  Scbienenkopfes  in  der  Lftugaricbtnog  entnommoB. 

(Ferüettsiif  folgt.) 

Deutsches  Maseum  von  Meisterwerken 
der  Nsturwissenschsrt  und  Technik. 

Eine  reizvollere  VeraiiHtaltung  als  die  JnbreH- 
Tersammlung  des  Deutschen  Moeeoma  am  1.  und 
2.  Olttober  d.  J.  iat  Bieber  kaum  je  einer  KSrper- 

schaft  gelungen.  Die  kdnHtleriHcbon  OonQsae  am 
Empfangsnbend,  die  Führung:  durch  das  Museum  und 
nicht  zuletzt  die  obenHo  liehi  iih«  ilrdii;e  nU  sachgemäße 
Leitung  der  Verhandlungen  durch  den  Drinzon 
Ludwig  von  Bauern  bildeten  das  Entzücken  aller 
Teilnehmer,  in  deren  Krele  man  acbiiefllicb  nur  den 
einen  EntaebluB  hSrte:  Tatkriftigea  Wirken  für 
da  8  Deut!«clie  Museum  ist  eine  im  besten 
Sinne  des  Wortes  nationale  Aufgabe. 

Kaunnerliiiltni -V,  hindern  uns  leider,  auf  alle 
Linzel  Veranstaltungen  einzugehen;  wir  mQsHen  uns 
darauf  beschränken,  daa  W^esentiicbHte  aus  den  Ter* 
handlungen  bcr?onubebea.  Einer  ebanao  U^wm- 
würdiffen  nie  bedentaamen  KrSffinungarede  dea  Printen 
Ludwig  folgte  der  Horirbf  de«  biHlieriu'en  Vorwit/enden, 
(JeheiinrateH  Dr.  v.  De  i  Ii  e  1  Ii  ii  n  m  e  r  über  die  biüherige 
Tätigkeit  lies  .MuMcuniH. 

Der  Etat  für  laOH  und  l'J09  siebt  im  Betrieb  an 
Einnahmen  457  000  und  408000  <^ ,  an  Ausgaben 
84&000  und  880000  Ji  vor,  fto  den  Museumaban 
900000  und  2400000  Jt  £innahm«i  gegen  800000 
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und  8  400000  >4  Auagaben  vor.  Die  EröfTnung  der 
WrkMern«  wird  die  penSalichen  AuA|gr»b«o  am 
BOOOO    crbShen.  AngoBtrebt  wird  ein  UntoratUiiuiga- 

fonds  für  du--»  I'ornonal.  Endlich  e>r>rilit  die  Ver- 
tii("if,'ciiHiiiil-ti  lliiii',;  iin  l\  ii|iiialii  !i,  Siimniluii>,"<«"ert.  l''i>r- 
doru!nr(<n  und  i.iiirichtuinr  l'ür  Iwide  I1H.)7  diu  Sutmne 
von  8  818C00  unijererhimt  ".HlOOrtO  .«  Werl  der 
mit  EigeatumsTorbelialt  aberluwenen  Ucf^enntande. 
fivn  aUlgmim  Werk  iwr  ganwii  Sammlnnfccn  illuHtrierl 
eiiMTkbeUe  vqd  1903  bin  1907  mit  folf^enden  Zkitlen: 
S<t4C00.«,  817900^,  2  257  700.4;,  :<6:tr>RO0  .«  und 
4727  100 

I)er  letzte  Tilfl  u  h  o  u  m  h  I»  a  ii''  ciithiilt  inter- 
•Manto  AnfBchlttaae  Qlier  die  i'iMi;elii-nd<'ti  Vornrbeiton 
soin  fisnbegina.  Die  grAadllcti«  £ijuelb«*rbeitung  ließ 
man  hier  «nRnahmnwefflc  dem  Baub<>trinn  Toran^ehen, 

wiiiiiircli  r      :,  ...:rit  xMirdo.     flaffir  k.inii  tinui  aln  r 

dftiui  um  Hii  niM  bcr  voruiiru  Hchreitcii.  /u  <lrn  V.-r- 
haudliint^en  über  die  ArboitHliefi'runi:''ii  wuni'-n  nii(  Ii 
•ämtlicho  Otferenten  zu  freier  AuhH|»rHrhL-  vi-reini>;t, 
dft  M  aioh  bei  den  Arbeiten  nicht  um  l  incn  (iewinn, 
•ondcni  am  die  SclMfiong  eine»  tacliniaolien  Meiater- 
werlcßfl  handelt.  —  Von  Materialatlftnngen  werden 

Ii,. ti ;  Act  vi>m  Kni-or  /.  ii^i'^n:.''--  Majolikn- 
;iln!i'i.a,  St'  üic  aiiM  lifii  /i('>.'''l<'i''ii  li'  -  l'ri(i/en  liUd«ii.' 
in  t  iiirarn.  4f)()  \Vni;i,'oii*  /•■mi'nt  um!  liio  Hfllftc  de« 
b(  iii>ti<;tca  üUaona.  l>&*  ;;aiiiee  Matirial  zum  liau  wird 
12  000  WaggoDladniicfn  umfaRHen.  l>er  Trenaport  itt 
vorbereitet,  die  bebördlichen  KonzHuHioiicn  atnd  teile 
erbeten,  teilt«  erteilt,  auf  dem  umfricdetpn  naufilatz 
werden  nach  den  ( iruinili.iliriii?i,'<  ii  iiuiiinchr  die  Kau- 
liüttcii  errirhtet  und  diu  \\  ■  rk jilf'if/'-  v<Tti  ilt  und  da- 
mit tritt  da»  l'eulccbe  .Mu>4«uin  mit  ilcni  linde  meines 
fünften  Qeacbfiftajebrca  in  diu  wicbtige  i'liaae  seinea 
Benbeirinnee. 

'  tili  dann  folgte  ein  Herirlil  dei>  uiiornindlicli 
tuiij^'i'ii  HiiuratcH  l>r.  <>Hear  v.  Miller  üImt  die  Au»- 
i^eHtaltun^  di'H  vnrliiulit;eii  .MuH^•llm^  und  den  Neuliau 
in  der  Art,  die  nllc,  die  ihn  je  ;;oli"iri.  hu  dicHcm  her- 
vorriif;enden  Vertreter  der*  MuHeums^odankens  kennen, 
ein  Bericht,  der  berechtigtermetteu  mit  jubelndem 
Beifall  aufie:enommi>n  wurde. 

I'rofc-^-.ir  V.  I.  i  n  i!  e  i;ab  ttuilfinn  dir  Wnlilcn  l>c- 
Icannt  und  betonte  lienonderrt.  lialS  um  Stelle  d<'M  ati-»- 
geaehieduneti  tieneraldirektorB  Dr.  v.  < ku-belhHUtier  der 
Voretaadacbaftarat  einstimmig  den  (trafen  Zeppelin 
snm  Tonitzeaden  dee  VoritandarateH  f^ewlhlt  nahe. 
Oraf  Zeppelin  bat  iüchi'  Wahl  ,'»ni:i'iH>nian  n.  'l'.rnvct'i 

(Iraf  Zeppelin  daiikti'  ihiiuuf  ifi  iiri>  lullii  Ii  l>e- 
echeideuer  WeiHu  für  da»  ihm  <  iiilti  l.''  üu-  braehte  Ver- 
trauen und  hielt  aodaan  die  bedcuiHaino  Hede  über 
■ein  Luftiehiffvorhaben,  die  unseren  Leaern  aua  den 
Tageesoitungen  bekannt  ^worden  int.  Hin  Itericbt 
Ober  die  Fhrnnir  KeiehenltacliH  dureh  eine  BOate  im 
HuHeum.  den  rii>l'.-H..r  von  I>\rk  irhtmtete.  endete 
die  Sitzung,  nneh  deren  Nerianl'  jum  Abend  l'rinz 
Liidwi«,'  die  Oiiste  in  M  nh  :ii  W  itt  I-Lurher  l'aluiH 
empfing,  in  dem  (iuh.  Iteg.-Kat  l'rut.  Dr.  Klein 
(09ttingea>  e!ni>n  gidatTollen  Festvortrag  hielt.  Alte 
Teilnebmer  aebicden  von  Mdnrhin  mit  dem  festen 
Vorxntze,  die  Saebe  dos  Deutnehen  Muheum«  noch  meiir 
nU  hirther  /u  fordi  rn  ;  ilenn  hier  li<  u'i  !•  Si  m  '|  I  uiiir 
vor,  die  iu  ihrer  Art  Hirber  noch  hedeutun^^ttvoüur 
ist,  als  daa  Kcnsington-Jf  naeum  in  London.     j)^,  j^, 

Gesellschaft  deutscher  Naturforscher  und 
Aerzte. 

Die  dieejihrige,  gut  beeuebte  (80.)  Veraammlnnc 
deutarher  XaturforMeher  und  Aerzte  fund  in  dm  T«^'!  ii 
Vom  20.  Iiis  'ii't.  Soptcmlier  in  Köln  a.  Uli.  statt.  Mit 
der  V iTHum tnl nn^  wri r,  w  i  ■  u  1  ■!  r Ii.  eine  A  n  ^  -  r  .•  I  I  u  ri  lT 
uaturwiN.Hetivehuttiieher  und  ntedi/iiiweii-ehirur^^iHeher 
Uegenelilnde,   chemiiidi-pharniaMutiichor  Frftparate 
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und  natarwiHsenachaftlieh-tochniacher  Lehrmittel  ver- 
bunden, die  in  erster  Linie  Neuheiten  auf  den  ge- 
nannten Gebiet«!  xur  Anacbanang  braehte  and  auch 

den  FÜRenhtittenlenten,  inubnaondere  den  Chemtkcm 

und  MetalliiLTaiiliin  unter  ihnen,  maneherlei  .Ncuoh 
und  BernerkeiiKi«erti>-  Imt.*  lliese  auch  8on»t  recht 
gut  beacliickte  Fach  -  .\uHKtelloug,  die  gewiß  keinen 
XU  nnteracbltzenden  Kaktor  bei  der  KSlner  2iatur> 
foraeher-Veraammtnng  bildete  nod  eich  demgemftll 
auch  wfibrend  der  ganzen  'Pat^ung  einea  toBerat  re|;en 
Rettufbe-i  zu  erfreuen  hatte,  war  in  den  sehOnen 
I;  umen  der  Kr>nii,'liebeii  MilHi  liincnliauH.  liule,  wiiHell>st 
...all  auch  die  llauptgOMchäft^tMtelle  der  (ieHellsehaft 
tiiid  ein  Teil  der  Vorkragarfiumc  befanden,  in  recht 
vorteilhafter  Weise  untergebraebt  worden.  Die  feier- 
liebe ErfilFonng  der  Auestellnitg  fand  am  Yormittag 
des  20.  September  statt,  wKbrend  am  Abend  de-«- 
aelben  Tage»  die  offizielle  BeffrilBuntr  der  (Jänte  in 
der  Kölner  Itiir;;crt;esell»<  baft  i  ifi  lirte. 

Am  Montat;,  den  S.'|itetnlier,  bcf^-anneti  die 
ei!;entlirben  Tn^utif;eti,  die  mit  einer  al  1 e  m  u  i  n  en 
Sitxung  im  Uarxenicb  eingeleitet  wurden.  Nach 
der  ErßflTnungHredo  dee  ersten  OesrhtftafHhrere  der 
Vernamnilun«:.  l'rufesHor  l'r.  T  i  1  in  a  n  n  aua  Küln. 
der  darauf  binwii'H,  d«U  in  der  vor  '20  Jahren  in  K">Iii 
unter  Li-itiin::  vnn  \' irr  Im«  iiml  !■' r  h  r  ii  i  u  -  «!•- 
LTebalteneii  Versammlung'  die  NiMuirixanisniinii  der  tie- 
sellhebaft  angeregt  worden  s-ei,  !.|irBchen  die  Vertreter 
der  Kegierung,  Behörden,  ilochschulen  und  wiseeo- 
acbaftliehen  Vereine,  in  altherknmmlieber  Weise  ihren 
Orutl  iiml  < iiiir-kw  iitiHi  li  cntlii-  tend.  l>rn  Ii.ink  der  (ie- 
HellNebaft  liir  alle  lH  i;rwljtini.,'hrcili'n  brat  bte  der  ornte 
Vorf^it/^ciidi'  der  <  iehelli»eb.itt,  l'role-Nor  l)r.  \Vettntoin 
von  W  e« t e  r h e  i  III ,  in  mciaterhatttT  S\ Cinp  /um  .Vua- 
drnck.  Den  erht.  ti  I  r-^tveftrag  hielt  sHdann  l'r(>r<'.Haor 
Dr.  Stadler  aus  München ;  er  sprach  über  .Alberttte 
.MagnuM  von  KAIn  als  Naturforscher  and 
d  a  t*  K I  III' r  .\  n  t  n  i,- r  n  ni  ni  seiner  Natur- 
e  « 1- b  i  c  h  t  e*.  Albert  von  lioUhtiidt,  den  da»  Mittel- 
alter mit  Keebt  den  „Doetnr  universalis"  jjciuuiiit 
hat,  war  um  1193  in  der  Nähe  von  iiauiiigen  in 
Hävern  <,'eb<>ren ;  er  ist  mit  KSln  gana  lieaonders  ver- 
wachaen,  denn  dort  lebte  and  lehrte  er  nnd  dort  starb 
er  aurh  «m  15.  8e|»tember  1280.   Seine  Bohriften.  die 

ni' ht  \Ni  iiii;i>r  n\n  ;t8  ( tiinrtbiinde  fillleil,  umfassen 
HiiUer  1  lii'i)lo;:io  und  l'hiloH)i|diie  fuHt  da«  ^'«n«e  naiur- 
wi«'.i-ns<  bnftli<  ho  Wissen  seiner  Zeit.  Waa  seine 
metallurgit«  hon  Aii>*ehauun|;en  anbelangt,  so  hielt 
Altwrtus  die  .Metalle  für  ineinander  unwandelbar.  Er 
veratand  bereits  Silber  mitteis  8«beidew«Mer  vom 
Oold  zu  trennen  nnd  Araon  nnd  Hohwefel  durch 
Siild::iiii'iiiii  zu  m  heiden.  .\ui  li  weist  er  bi  ri'its  darauf 
hin,  dttti  der  Srliwefel  auf  die  verscbiedenen  .Metalle 
—  mit  .\iiMnahme  den  (iolde»  —  im  ^eHchmolzenen 
Zustand  einwirke.  Ernst  von  Meyer,  wohl  einer 
der  iMsten  Kenner  der  Geacbichte  der  .Naturwissen« 
Hchaften.  hat  hei  anderer  (ielefrenbeit  den  Hätz  aua- 
;;es|ir<iebeii,  dalS  den  N atiirwiHHcnfebaften  ein  l'mweK 
von  .ioii  Jahren  erh|iart  i:('ti]irliiii  »iire,  wenn  sie 
dem  von  .\lbertuH  .Ma^'uus  anj^ezeijjten  Wep  irelolft 
wären.  — 

Den  mit  lebhaftem  Beifall  anfgenommenen  Worten 
Stadl ers  folgte  der  xweite  Festvorlrag  des  Hajoro 

a.  D.  vo  n  l>  H  r  H  e  V  a  1  aus  BorliB  Aber  .M  o  t  o  r  b  a  1 1  o  n 

nnd  F  I  u  m  a  H  e  h  i  n  e  ,  der  daa  zc>it(;emäLle  Thema 
an  Hand  von  zaii  1 .  i  irli,-n  I,ii  litliilderu  eingehend  be- 
liaiidelte.  her  Na«  bmitiai,'  des  ersten  Verhandiiinirstage!» 
wurde  mit  Hitzungen  in  dm  81  verschiedenen  .\btei- 
laugen  ausgefällt.  Bei  der  t'eberfiUlo  des  gebotenen 
Btoffes  iat  ein  Kingehen  auf  einzelne  Vortrige  an 
dieser  "stidle  iranz  aiis^reHclilossen ;  es  erscheint  eine 
Üerii  liti  rstBttiin::  hierüber  auch  um  ho  weniirer  tlöti»;, 

*  Wir  behalieu  una  vor,  an  anderer  ■'^telle  auf 
das  eine  oder  andere  aurheksnkommea. 
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als  (li(>  ansere  Leaer  besoiidvra  intereMierenden  Ab* 

haDdlun<;en  in  den  betreffenden  Farhidiittorn  entwodor 
schiin  /'lim  Alulriirk  ;:t'lan;jt  sitnl  mii  i  ilort  d'Miiii!i<  li»t 
ersrhoineii  wenleu.  iJeii  IteHtiiliili  t1<  r  tM-iti-ii  Tniidiit; 
bildcto  ein  von  di^n  WiHi<«'iiHc'liiit'tlii'lu<ii  N'm  iiu-n  Kölns 
veranstaltotos  einfacbea  tiartonfcst.  Dur  folgende  Tag 
bot  wieder  zahlrvlche  Sitzangen  in  allen  Abtoilnnf^n, 
wfthr«nd  am  Abend  ein  Feeteseen  im  Oilrzonich  ntatt- 
(and.  In  (flcielior  Wei»»  vorlipf  der  Mittwi>rli,  nur 
mit  den»  l'nttTHoliii'ii,  dali  diT  AIm  ikI  mit  l'i  stvur- 
■tellung^en  in  den  li«-i<lcii  HtäiitiHclicii  Tliciiierti  aii-«- 
geffilUwar.  Am  l>iiniKTfta>r,  <leii  24.  Si-|iti-iiil>i'r.  knmi'U 
ittDichtl  die  geitchäftlichen  Aogelegeulieitoa 
der  UeMlIscbaft  snr  Erledi^ni?,  dann  folgle  die 
Sitxuoe  der  beiden  Hau|iti;ru|>|M'ii  mit  VortrSfjen  von 
Prof.  Ur.  Wiener  aus  l-iip/i^r  üU.  r  die  Entwirkitiii',' 
der  Farbenphoto>;rH[iliir  im»!  ■..■n  l'rMi'.  hr,  n>i  I  I .  i  n 
aue  Mflocbco  Ober  die  kriirikliriihi'rroj.,'('n>li!ii  I  rvpaiio- 
somen.  Nachmittage  shraeb  i'rof.  Dr.  William 
Morrla  Davis  yob  der  llarvard -  L'niTereitÜt  in 
Cambridge,  Kase.,  Aber  den  groBen  C-anon  dea  C'olo- 
mdortuHses,  wüliri'iid  I'rof.  I)r.  K  r  i  c  h  Kavier  iiu^ 
(iij'lMru  die  F.ntitti'liuii^'  des  Klu  iiiJtilc«  in  Hi-hr  i>iti- 
tf<  lii'ndrr    \N  i'i-i-    uii<l    unter   Vorfiiliruiij^  l.ii  lit- 

bilderu  erlHUterte.  Den  Hfscliinl'i  di>'M"<  iiiliaitM- 
reieben  TageH  bil<l>-ti'  «in  von  der  Studtri  rwaltung 
KOlo  veranetalteter  Empfang  indeu|>runkvolleu  K&umon 
des  Ottnenich,  wobei  den  FeHtteiinehmem  (lelvgon- 
heit  gehiiten  war,  die  bekMinto  .MriHternrhaft  dea 
Kölner  MiinnergeHangvereinM  /.ii  bewundern. 

Am  Freitag  apracben  in  der  alL'i-meineri  Sii/.ung 
Prof.  Dr.  Uubnor  aua  liorlin  Aber  Kralt  und  Stoff 
im  Hauabalt  dea  Lebena,  P!rof.  Dr.  Heim  aus  Zürich 
über  den  Deckenbaa  der  Alpen,  wähnn«!  I'rof.  Dr. 
Klaatecb  aiiH  Rrealau  aieh  in*  Themu  :  „Der  primitive 
Mensch  in  Vi  r;,'anx' ubi  it  urnl  ( ir;;i  n  ^^  art"  ;:ewiililt 
hatte.  Eine  /wangloKe  /iiHanimenkuntt  in  der  Flora 
brachte  die  Kölner  Tage  zum  aehüuen  Ab^cblutt, 
wilbrend  der  gante  damatag  grnppenweiaen  Auallügen 
naeb  dem  8ieb«ng«bii|re«  tnr  OemAnder  Tala|>errc, 
nach  Bad  Ems  und  narh  Had  Neuenahr  i;ewidniet  war. 

Allea  in  allem  genommen  lallt  nirli  \vi>lil  Ix.- 
h.uijitcii.  dilti  die  Kölner  Versainmlutif,'  t^ieh  ihren  l'.t 
Vorgängerinnen  würdig  angereiht  hat :  aueh  hiegeiHtatteti' 
wiederum  der  < >e(rentlichkeit  einen  klaren  l'^inldick  in 
das  acbaffensfroba  Arbeiten  «n(  allen  Uebieten  der 
Natur-  nnd  Heilkunde,  deren  (trandlaffen  so  aieher 
fii^'t  Mind.  diitS  wohl  kiMH  Jahr  ohne  neue  wis^ensrhafl- 
liche  Entdeckung  vergebt.    Auirh  für  die  dieamuligo 


Natorforaeher-Veraammlung  galt,  um  mit  den  Worten 
ihrea  Vnraitzendon  zu  rcdon,  die  Ueviae:  .,<ivtrennt 
marschieren  nnd  rereint  achlagen*.  O.  V. 

Verein  deutscher  Fiscn-  und  Stahl- 

Industriellcr. 

l'nter  dem  Vorsitze  den  (ieneraldirektor»  a.  D. 
Kiimmer/ieiirateH  Kamp  laini  um  t  .  itki  her  d.  «(, 
eiiLi'  VorntanduHit/iing  des  Veri'ius  -«tati,  in  iIit  u.  h. 
die  Kraffo  der  Tarife  für  Eirton  und  .Stahl  naeh  den 
Seehäfen  im  Sinne  der  Notwendigkeit  ihrer  Aufrocbt- 
erbaltnng  ebenso  bejabt  wurde  wie  nenlieh  im  Aua- 
acbttsae  dea  üezirkaeiaenbabnratea  Köln.  l'Qr  die  Werke 
in  Oanabraek  nml  Peine  wurde  ein  Ausgleich  für 
wiin-ichen-^'.i  rt  ■  kLirr.  -  Siuliinii  lMTi<liti  tr  (iriirral- 
hi'kret;ir  l'i  u  i  i  k  ulier  die  liekaiinten  Kingaheii  tnehrerer 
Stalilform^'uli-,  .Marlin-  und  reinen  Walzwerke,  be- 
treffend diu  Aufbebung  der  Bobeiaen-}  äcbrott- 
and  HalbxengzSDe,  in  eingehender,  durchana  ob- 
jektiver Wei-ir.  Mit  F.instimmigkeit  wurde  dnraif 
folgender  lieHehluli  nelatlt:  „Der  Vorstand  des  Vereins 
di'iiI.Kclier  FImi  :i-  iilid  .Stahl  -  lii'lu--trieller  hu;  heute 
den  auf  die  vorläutige  Sititicrung  und  »pütere  getictx- 
liehe  Aufbobung  der  Kobeiaen-,  Schrott-  und  Halb* 
seugsGlle  gerichteten  Antrag  mehrerer  ^<taUro^n^ 
guB-,  .Martin»  und  reinen  Walzwerke  eingehend  er- 

örtiTt.  In  der  FrwSgung,  dali  der  bei  weitem  griilSte 
Teil  der  den  vorlie/eiehiieten  tiruppeii  ni.:;elnirendeu 
W  i  i  ke  liurehaus  iiielit  als  im  Sinne  der  .\  iurji;:sti'IIi  r 
notleidend  an:.'i'Helien  werden  kann,  teriier  in  der 
Ueborzüugun;.;,  dali  die  Zülle,  deren  Aufhebung  be- 
antragt worden  iat,  inabeaondere  der  KoheiaeuzoU,  als 
die  OnindlAge,  gewieaermaSt^n  a1»  daa  RQckgrat  der 

m.illv.iü  Heliut/./idlnerin'  lien  Wirtschaft--  und  I^an^lel^- 
pulmk  au/uMelten  i?*t.  in  endli<"her  Lr ii;;un;,',  dati 
nai  h  Aufhebung  der  Kolieisen-.  Halbzeug-  und  Schrott- 
zülle  uumüglicb  die  /idie  für  FertigerzeugniHHe  auf- 
reebterhalteo  werden  k<°>nn>'ii.  sumit  eine  RrHcbOttu- 
rnng  unserer  gesamten  Eiaeniuduatrie  eintreten  mafttOf 
boRcbliofit  der  Voratand,  den  KentralTerband  dentseber 
Industritdler  /u  erHuelicn,  er  w<ille  in  Iteantwortnng 
lies  KeHkript.t  iles  fli-rrn  Ministers  tur  Handel  und 
(iewerl)i'  vom  •J4.  April  d.  .1.  in  einer  ein;.'rliL'niien 
DenkMehrifi  die  vielfach  ganz  unzutrellenden  und  den 
TaiHaclien  widersprechenden  AuNfübrungen  der  In 
Kode  stehenden  Eingabe  widerlegen  und  sieb  g«g«n 
die  Anfbebnng  der  gesamten  ZOUe  mit  tUer  En^ 
Mehiedenheit  ansspreeben."  —  Hieraof  wnrde  die 
Sitzung  gei«cbloMi»en. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


(Jeb«r  dm  Bnnnntuff'rfirbraack  beiw  HoebofM- 

betriebe.* 

Ur.  Professor  Matheaius  in  Berlin  machte  mich 
in  danlcMUwerter  Weise  darauf  aufmerksam,  daB  liei 

der  Diskussion  der  Formel  Ck  »  -  r  hinaicbtUeh  dee 

a  —  b 

Maximums  ein  Fehler  unterlaufen  ixt,  der  sich  glflck- 
lieberweise  auf  die  Ohrigen  Schlußfolgerungen  niebt 
crAtreckt,  Nondern  im  (.iegenteil  durch  diu  Richtigiceit 
deraelbeu  ala  aolchcr  aufgederkt  wird. 

Ck  wird  grööor  -  •  \on  einem  Maximum  oder 
Minimum  sn  sprechen,  ist  yom  mathematischen  iitaud- 
punkte,  wie  dies  weiter  noten  berQhrt  wird,  &l»erfaaupt 
naiiebtig  —  wenn  die  Differenz  deH  Hennen: 

kleiner  wird.  Nun  erreicht  -  und  hier  Ii<>gt  der 
Fehler  -  die  Differenz  nicht  bei  Null  ihren  kleinsten 

*  Vergl.  .ätabl  und  Eiaen*  1908  iii.  37  ä.  iaU5. 


M'iTt.  s.itidern  lu  i  m  i  ti  u  s  t '  n  e  n  d  1  i  e  Ii.  Dii  v.r_-,t,. 
tiven  N\  erte  werden  ulier  in  alU'ii  f  lilleu  erreieht.  w  i> 
mit  kaltem  Winde  geblasen  wird.  Da«  richtige 
Reaultat  zeigt  auch  der  Vorlauf  der  Zahlen  werte  der 
Tabelle  3,  wo  sieh  der  höchste  KoblenRtoiFTecbrBueh 
bei  einer  (Üclitgastemperatnr  fen  450*  und  einer 
Wlndtoniporatnr  Ton  0"  zeigt.  XToberdioM  geht  diea 
alles  aus  i\' w  Hi'trachtuugen  hiT\iir,  d.ii!  der  ZuMainmiMi- 
hang  zwisr'hen  liiclitgaH-,  NViodtem|>eratur  und  Kidileti- 
Htotrverbraneb  ilie  l'orm  der  (ileichung  ein- r  i.  ,  i.ion 
bat,  also  ein  Maximam  oder  Minimum  Überhaupt  nicht 
aufweisbar  ist.  Dan  aHa-ximum*  dea  KobienstoffTor* 
braiichef)  int  also  dahin  richtig  zu  stellen,  daß  wir 
nur  sagen  kiinnen.  der  KohleuHtolTTerbrancIi  wird  um 
«o  grötler,  je  imlier  die  I .  i(ht,'-ii-.temperatur  im  Ver- 
gleiche zur  \Vindteni]ieratur  iftt ,  alao  ein  ehenito  all- 
gemeineK  und  bekanntes  Heeultat,  wie  es  sieb  aneh 
beim  .Minimum"  eruab. 

l/ooben,  im  üuptember  ItfUti. 

Ing.  C.  ßrhktr. 
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Korrosion  Ton  FlnßeiBen-  nnd  Srhwciß«>>i<<onrohrco. 

Vt'r(;li'ielienili>  Uiit<Tsut  h>iii;,'L'n  ülitr  iliu  Korrosion 
Ton  FluÖeit«»n-  und  S'  Uwi'j'.ii  inoiiroliren  wiirdun  voti 
Howe,  Professor  an  der  Ci)luini»ia- rnivor(»ily  in  New 
York,  und  Stoughton  an^i-stdlt.  Alle  Versuche 
bezogen  eicb,  wie  einer  von  Prof.  Howe  der  Kedaktion 
dieflor  Zeitschrift  freundliehst  znr  yerfflgiini;  (;e«te!Iten 
Abhandlung'  zu  entnelimen  i-t.  niif  Kohre,  die  nirlit 
durch  einen  Asphalt-  oder  Hliiili<  bon  reber/iiir  pe^en 
Korrosion  geschützt  waren.  Von  den  15  VerMnlm- 
reiben  waren  io  acht  Füllon  die  Rohre  in  rogeln  i  bte 
RotriobBloitungen  dagebaut,  in  eeebi  FftUen  wurtlc  die 
Korrosion  bis  zur  vollkommenen  ZoretOniBg  dureh- 
geföhrt.  Hei  «ieben  VerKacbsreihon,  die  an  sieben  Ter- 
Mcliirdenon  (.)rten  von  nirtn  ti  li'  obai  lit^rn  iliiri'li:,'i'fiilirt 
wurden,  bewährten  (ii<  h  l  IulieiHenrobre  lienser  hIh 
SehweiBeiaenrohre.  Ifei  drei  VerHuchHrciheii  war  die 
Korroeion  bei  beiden  Uohreorten  gleich  und  bei  fQnf 
YenaelwreiheD  erwieeea  sieh  die  FlnBeisenrobre 
idllecbter  als  Srhweißoiflcnrohre.  Jiei  näherer  Unter- 
•nebnng  ergab  sich,  daü  o»  Bich  in  vier  von  dietun  fünf 
Fiilli  i',  iini  ein  nlt.'s,  nirlit  iiu'lir  litni  m  i  ■  luriu-ii  Anfor- 
derungen ^euük;end)!H  KluUeiütjn  bitnileltc.  \  un  den 
VerHu<-bi<bedii)gungen  seien  hier  folgende  genannt; 
£ioe  größere  Aaxahl  vcn  Blechen  wurde  sieben 
Monate  iaai;  aoter  helftem,  lafUiaUigein  BalzwaMar 
gehalten.  FluRei.'«en  erwioH  Hieb  hierbei  als  beaeer, 
ebenso  bei  einem  «injftiiri>;en  Hetrieb  in  einer  Helß- 
\vin4f(crleitunir.  Auib  cr;,'aln'n  !•  1  ii iK-ispiirohre,  die  zur 
Forlleitung  dos  tteliweleUiturehaltigeu  WanxerH  von 
Kohlenbergwerken  und  im  KitenbabDetellwerkH-  und 
SigBaldiaaat  verwendet  wordeo  waren,  gegenüber  den 
8«hweifle!a«nrobren  gflnatigere  Resvitate.  Oleieh  gut 
vorhielten  uich  beide  Materialien,  wenn  sie  «Ih  Siede- 
robre in  Lokomotivkoaneln  und  alH  Trockenschlangeu 
für  OabUMwind  gedient  hatten,    pr.  ing.  e.  Ftn^. 

Dm  Belalfen  4«r  FnUrUu^onittolii«. 

Am  27»  April  I'-*"T  wiir  dun  b  finen  jiriMrii^c  hcn 
Minittterialerlao*  auf  oinc;ereii')ite  i<eKebwerd>>ii  hin,  daü 
in  eialgen  Regierungsbezirken  F»brikHcliornsteino 
4«ni  Kehnwaog  aaterworfen  seien,  bestimmt  worden, 
,daB  idle  freiatebendeo  Sebomsteine  ffir  groter« 
FeuerungHanla^'cn  in  Fabriken,  sowie  die  fthnlichea 
Zwecken  dienenden  .S«hornstelne  in  landwirtcchafl- 
lichen  Hetrieben  und  endlich  nUc  Schornhtcini-  für 
DampfkcsHfifuucrungcn  dem  Kehrzwan^u  nicht  su 
unterwerfen  sind,  gleichgültig',  ob  e»  Hich  um  ge- 
maaerte  oder  «Ij^rBa  Schomateine  handelt.  Ane- 
genommen  sind  enge,  in  Oeblodea  ringomanerto 
8chornt»teine  zu  den  angegebaneu  Zwackan  (aogenannta 

ru»niHclie  Kamine»'*. 

ltr.-('n  diesen  Krlali  h;it  -Ii  ii,  ilie  „'/••itHchrift 
deij  üu>cr.  Hi'visioni-Verein-"  inittuiit,"  derZentral- 
InnnngHvi  rli.iiHl  der  ■'^chornsteinfegermeister 
des  Dentechen  Ueicbea  mit  der  Voratellung  gewendet, 
daB  die  Vntailaaaang  des  Eebrene  Brandgefahr  her- 
vorrufen könne.  I>er  Zentralverband  der  preiißiachcn 
L)ani|ifkeBHel  -  l'eborwarhuu>,'»-  Vereine  hatte  infolge- 
dcMhcn  im  ministeriellen  Auftrii;:'  llrhrhuti^-cn  divriiliiT 
anzuHtellon,  ob  diese  Beliauptun^  richtig  sei.  Da;» 
Brgebni»  dicMor  Erhebungen  bei  den  Verbandsvereinon 
war  in  der  Hauptaaehe,  daB  letztere  sich  aftmtlich 
ge^eo  den  Kebrzwang  für  freistehende  f^chomstefne 
ausspriichcii  nrnl  dicHon  für  eine  j,'rolle.  nicht  ^'i  rcclit- 
fertiifle  lJeiiistij,'un;»  der  Industrie  urkltirtcn.  .Srliorn- 
rtteinbrände  mien  zwiir  vereinzelt  heohachtit  wnrilcn, 
aber  in  manelien  Fällen  wurden  hoIcIü- t4o;;iir  absichtlich 
herbeigeführt,  um  Scliornnteiue  zu  reinigen.    Aber  Bat 

In  2  FAUeu  hätten  die  ächorneteinbrAnde  xu  Schaden* 


*  An/i  iL"' nlii  i!nt:o  /um  .Miniitterinlblntt  der  ITan- 
doln-  und  ticwerbeverwaltung"  lau7  ^r.  11  .S.  167. 
**  15u  Sept.  ItK»  Nr.  17  8. 1S4. 


fonorn  geführt  und  die»e  Heien  durch  mangelhafte 
Beschaffenheit  des  .Schornsteins  nnd  Teraltata  Keiael- 
aBlagen  veranlafit  worden.  — 

Eine  Entaebeidnng  der  lUBtlBdigeB  lOniatarien 

auf  diese  Eingabe  rior  Innung,  der  wohl  finanzielle 
ErwÄifungen  nicht  IVrnestehen,  ist  noch  nicht  erfolgt. 
V,'*  darf  aber  wohl  erwartet  wenieri,  diili  dichi-r  Ein- 
gabe in  keiner  Uiehtuni:  l'oli;e  i;i-^'ehen  winl. 

Leber  die  Eutladang  der  MassengDter 
Mf  mstftndlsohMi  BtoentahBeii.* 

Auf  den  e  n  t;  1  i « cli  e n  Kinonbahnen,  die  von  jeher 
für  diu  Hwfiirderung  der  Maanengüter  SelbHtentiader 
(kaMtenförmit^n  WagaB  Blit  doppelten  Seiten-  und 
Bodenklappen),  in  nanerer  Zeit  aacb  nach  amerika- 
nieoher  Banwelee  benutzen,  ist  die  Selbatentladnng 
fflr  dcti  MasHenverki'hr  nicht  nur  in  den  dem  Kohlen- 
handel dienenden  ttoLTenaiinlen  Koblendepot«  und  auf 
den  l'rivatanHchlnll^eleiHen,  »»ondern  auch  für  den  all- 
);cmeinen  Vorkehr  eingeführt,  der  auf  den  Balin- 
liufHgeleiHcn  zur  Kntladung  kommt.  -Selbst  anf  den 
kleinsten  Stationen  erfolgt  die  SelbateBtladong  In 
der  Weiee,  daB  ein  Icantee  Bntladejreleis  auf  Maner* 

pfeiKTn  angelegt  ist  und  beim  n,.fViien  der  Boileii- 
uud  Seitenklappen  dno  auf  da«  lintladegeleiitc  ge- 
schobenen Waifena  dio  Kohle  in  dax  darunter  atebendr 
Landfuhrwork  fällt,  ho  daB  sich  die  Entladung  det 
Eisenbahnwagens  und  die  Beladung  des  Landfabr- 
Werkes  in  der  kOrseetea  Zeit  und  mit  dem  garingiten 
ArbeUs»  nnd  Koetenanfwando  ▼ollrinht. 

Auch  auf  den  amerikaniHchen  Eisenbahnen  be- 
stehen Ahnliche  Hinrichtungen.  Die  (ieheimrSte  Hoff 
und  8chwabach  berichten  darüber  in  ihrem  bedeut- 
samen Werke  „Nordamorikaniaohe  Eisenbahnen"** 
folgandea : 

«Bei  der  iSsenbahnfahrt  durch  Nordamerika 
seigt  eich  flherall,  wohin  menHchlicho  8iedlun>:ea 

schon  pol(i:i^-i  hind,  das  Hcstrelien,  MetiM  In nkrüfto 
durch  inei  hanixcho  Einrichtungen  zu  crnparcn. 
,\uch  auf  den  Ideinaton  Hahiihufin  gewahrt  man 
l'feilerbahnen  nm  Abstürzen  der  Fraohteu  (ins* 
beaondar«  KoUan)  aus  den  Wagen,  die  m  groBer 
AniabI  mit  Bodenklappen  versehen  sind,  an  anderen 
sinnretrben  Verladeeinricbtunfren  fehlt^,  es  eben- 
fallh  lit." 

Von  den  f ran zöüia eben  EiHcnhahneu  hat  die 
Xordlinhn  auf  verschiedenen  ihrer  wichtigsten  liahu- 
hSfe,  namentlich  in  Tonrooiag,  groBe  eiserne  Kohlen« 
etursbtthnen  errichtet,  die,  mit  Trichteni  versehen,  es 
gestatten,  daß  vorBchiodene  Brennstoffe  gloichzeiti? 
entladen  und  sofort  in  die  darunter  stehenden  Straften- 
wa::;cn  entladen  werden.  Jeder  Einzeltrichter  falit 
30  t  Kohle.  Auf  dies«  Weise  wird  durch  Oeffnen  der 
Bodanklappen  die  Kntladung  der  Eisenbahnwagen 
anBerordontlioh  bescbleonigt,  und  gleioluieitic  des 
Em|>fSng«rn  das  Beiaden  threo  Fnlirwerke  senr  er* 

leichtert  und  verbilli;,'!. 

AuffalleuderweiHe  haben  bitihcr  nicht  nur  in 
Preuüen,  sondern  auch  in  ;:an/  1>  e  u  t  sc  bland ,  das  üifh 
doch  in  bezui;;  auf  Intelligenz  mit  anderen  Nationen 
nu'Hrtcn  knnn,  diese  Bestrebungen  der  Bnglindsr, 
Amerikaner  und  nunmehr  aneb  der  Franzosen  kMS* 
Beachtung  cefondra.  Ein  Veraueh,  da«  preuBiseh* 
Landes-()ekonntiiii  -l\nlli  i.'ium  und  die  deutsche  Land- 
wirtschafth-tiet-eiiNetiaft  für  diese  l'raije  zu  inter- 
essieren, hat  ebensowenig  Erfoli;  ireliHlit,  ol)t;leiiti  i;i 
erster  Koihe  dio  Landwirtschaft  unaufhörlich  Ql't^r 
Mangel  an  ArbeilskrSften,  Steigerung  der  I.iihne  und 
Bestrebungen  aar  AbkQrznng  dar  Arbeitssoit  klagt. 

Bei  dieser  Sachlogo  whrd  es  daher  Angabe  der 
EisanbabnvarwaltaBg  sein  müisen,  mnloliat  dsisb 

•  »Yarlcehrs-Korrespondcnz-  1008  Xr.  32. 
**  Berlin  im,  Julius  Springer.     Vergl.  .^tabl 
und  Eiaan*  1906,  Nr.  18  a  886. 
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F;  i  n  f  il  Ii  rang  der  Selbstentladunir  für  li  i  c 
M asr* c uf; ü tf  r  auf  doii  l' r i  va t im h cli  I  u  ß <•  1 1> i t« ii 
alle  Vorteile  zu  crrfichen,  die  fttr  dio  HinüiibaLncii 
iliirrh  lioMclileunigtin^'  do«  'Wagenumlftufe»,  fQr  die 
VerfrAchter  durch  £rap«nii«  «n  jktbeittkrifteD  and 
an  Eiiflsd«koBtoB  «»«lebt  ««rden  kSnneD.  Laider 
Hclioiiit  die  Einralirang  diSMr  Befortti  auch  dadurch 
erschwert  zu  wordon.  d«B  bisher  oiiio  Vcrstlndiijunjf 
Ober  die  Aeudorunj»  der  rrivatanm  hluriireleihe  für  die 
SolbstentUuluDg  aicht  Btattgufanden  bat.  Zu  dii  ^om 
Zweck«  genflgf  ea  «Uerding»  nicht,  nur  die  Hauko8toii 
SU  «raiittohi,  di*  ein  Artikel  der  nSehlea.  Zeitung" 
für  dea  Direktionsbeilrk  Essen  enf  BB  Millionen  Mark 

oder  für  oiiic  oinzipr  mitt'.pri^  7,vrhe  auf  150000  -f 
echfitzt,  Bonderii  es  niuii  der  I  in  fang  de»  Verkehr-* 
und  der  ErHparnittHCi  fertti^estellt  werden,  die  durch 
Eirifahrun^  der  Selbatontluduii)^  fQr  dio  Kiaenbabn 
durch  Keachlounigung  des  Warenumlaufes  und  für 
die  Verfreobter  durch  Erspetnis  en  fiotledekoateo 
erweehseu.  Weldies  Entgegenkommen  die  Terfrachter 
in  dieser  Beziehung  bereit«  I  i  au  sh  hat m,  !it 
darauH  liervor,  daß  dio  rhoiiUBcli-weHtfiiiiHciien  liidu- 
BtricUen  Hchon  vor  einigen  Jahren  erklärt  haben,  dio 
Äenderung  dar  AnsohluBgeleise  gegen  Gewährung  Ton 
FraditTortolten  auf  eigene  Koetea  bewirken  tu  woUeD. 

^imiinelif«lfe«K  der  liolfTM  BnttMlltaf  * 

an  dor  Kilnlgl.  Technischen  Hochschule  Stuttgart. 

Die  Abteilang  fär  Maschineningenieurwcften  (cinHciil. 
der  Elektroteeluiik)  an  der  Technischen  Hochschale 
n  Stuttgart  bat  unter  dem  1.  d.M.  folgendea  Preis- 
auischreiben  bekannt  ^'e^'i'Uen: 

Eewirdeii.i  kntlhelie  Abhandlung  verlangt  aber  die 

Yerwendung  dos  Drahttiaile»  bei  Hebe* 

zeugen 

nad  di«  demil  gemachten  Erfahrungen  ni^r  ein- 
gebender Erfirtorung  der  jeweils  EinfluB  nehmenden 
KonHtruktions-  und  KetriebsTerbültnisso. 

Die  DarHteiluML;  mnÖ  dio  Liiil^in.  «elilie  iiaeli 
dem  hontigen  ^Stande  unserer  ErkenntniH^ie  bostchen, 
deutlich  horvortroton  lasson. 

QeoiAft  der  Verfassung  der  Stiftung  gelten  fflr 
die  PretaeuMdireibang  folgende  Bestimmungen:  Die 
Arbeiten,  die  in  dentoeher  Sprache  abgofaBt  sein 
niüHHon,  sind  spätestens  am  1.  Oktober  1910  an  das 
Rektorat  der  'reclinit«chen  lloehnchule  in  Stuttf,'art 
abzuliefern.  Jede  Arbeit  ist  mit  einem  Kennworte 
sa  Terseln  II  utui  nr  ein  Zettel  mit  dem  Namen  und 
dem  Wohnorte  des  Verfassen  in  veniegeltem  Um- 
seUage,  der  als  Auflsehrift  das  gleiehe  Kennwort  trigt, 
bei/iiu'r'i^n.  Dio  Hewerbung  ist  nur  an  die  Bedingung 
f;eknü(i[t,  üali  der  Hewerber  mindestens  zwei  Semester 
diT  Al)teilunj^  tür  ,\1  iiHi  liiticningenieiirweh-  ii  >  i ii ■<(  blioß- 
lich  der  Elektrotechnik  au  der  Tectinischen  Hochschule 
Stuttgart  als  ordentlicher  oder  außerordentlicher  Stu- 
dierender angehört  het.  Daa  Preisgerieht  besteht  aus 
almtlieben  Mitgliedern  de«  AbtetlungskellegiamB.  Den 
l'reis  in  der  llfihe  von  1500  .  *  erteilt  das  Preisgericht, 
(Irh,  wenn  die  Arbeit  den  Anforderungen  nicht  voll 
'■iitH]>rirlit,  lierechtigt  ist,  einen  Teil  dos  l'reiHes  als 
Anerkennung  zuverleihen.  Die  mit  dem  Preise  be- 
dachte Arbeit  ist  vom  Verfasser  spMeileBS  binnen 
Jalirosfrist  zu  veröffentlicltcn. 

Oary  über  internationale  Yerständlgang. 

y.u  J-.hren  von  Judge  Elbert  II.  (iary,  des 
Vorsitzenden  di  r  lUited  States  Steel  Corporation, 
Teranstaltete  der  Vorstand  des  Iron  and  Stoel  Institute 

*  VergL  «Zeitschrift  des  Vereines  deutscher  üi- 
geidMiie*  IMW  8. 1017. 


am  II.  September  d.  J.  einen  Empfang  mit  nach- 
folgendem Festesten,  an  dem  iielien  Vertretern  der 
englischen  Eisenindustrie  aucli  solche  der  deutschen 
und  französischen  teihiaiimen. 

Bei  dieser  Oelegeaheit  hielt  Qarr  eine  bemerkena- 
werte  Rede,  deren  Qrandnote  um  Besten  dareh  du 

Wort  .Zusammenarbeit"  (co-opcration)  gekennzeichnet 
wird.  So  wie  Oary  bcf^trelit  ;;ewe.Hen  ist,  in  den  Ver- 
einigten Staaten  ilur<h  knn/jn.'iuti'  Zusammenarbeit 
seine  Ziele  zu  erreichen,  so  möchte  er  diesen  (Grund- 
satz auch  auf  internationale  sowohl  wie  nationale 
Varhiltniaae  engewendet  sehen.  £r  verweist  darauf, 
daB  die  Dorehfubrang  dieses  Qedanfcens  durchaus  in 
den  flren/en  rliT  >trii:lii^likeit  Hpl:!'.  unter  Hinweis  auf 
die  Vnririiiik'i'  il)  lieu  Vereinigten  Staaten  \\  iilirend  des 
letzten  .falires. 

Judge  Uarrs  Ansichten  stehen  im  geraden  Gegen- 
satz zu  der  früheren  üeschAftspolitik,  Fahffltate  au 
den  iMSten  Freisen,  die  im  Augenblick  in  erretehen 
lindf  m  verkaufen,  aber  unter  allen  ümstiaden  la 
verkaufen.  „Wenn  itT  frnlieren  Tagen  eine  Tlocb* 
konjunktur.  durch  eii;'  1  iiian/.kriHe  oder  sonstwie 
durch  Zweifel  und  MiLitr  um  n  bcrvor^jerufen,  untei^ 
brechen  wurde,  so  war  der  Einzelne  bestrebt,  seine 
eigeneo  Intereseeu  oline  KQcksicht  auf  alle  anderen 
walmumhiMii.  Jader  verkaufte  eeiaa  eigaoea  £r- 
rengnisee,  wo  immer  er  nur  konnte  nnd  lu  jedem 
l'n  i^i  .  DcnioraliaatiVDt  Panik  nnd  lang  andauernder 
'lietHtaud  der  Konjunktur  war  die  Folge.  Es  war 
fiblicb  zu  betonen,  daß  ein  solcbe.H  Vorgeiien  unver- 
meidlich sei,  daß  das  Oesetz  von  Angebot  und  Nach- 
frage herncfaaB  mOsso,  daß  natürliche  Bedingungen 
nlfllii  gelndetl  werden  kSnatea.  Nebenbei  {«wg* 
will  ich  bemerken,  daS  ieh  meine  eigenen  Defiiuttenen 
dieser  abgeleierten  (well-worn)  Uedensarten  habe.  .  .  ." 
Uary  gellt  dann  de*«  näheren  ein  auf  die  Vorgänge 
bei  der  finanziellen  Krise  in  den  Vereinigton  Staaten 
im  Herbste  des  vorigen  Jahres,  auf  die  Bildung  von 
Komitees,  die  sieh  Aber  alle  Vorgänge  auf  dem 
Laufenden  erhielten  und  jedem  Eioselnen  mit  ihrem 
Kat  über  allgemeine  nnd  spezielle  Verhtltnisae  cur 
Seite  standen.  An  keinerlei  feste  Abmachung  war 
dabei  gedacht.  „Keine  Verabredung  bezüglich  des 
Iloi  bUnltens  von  Freisen,  der  Einschränkung  des  Ab- 
satzes oder  der  Abgrensung  von  Abaatsgebieten  wurde 
gemacht  oderSbermnpt  sonst  irgend  eine  Verabredaag 
getroffen.  Es  aehien  aber  klar  zu  sein,  daß  das  Er- 
gebnis das  gleiche  sein  würde,  wenn  die  Bewegung 
von  Erfolg  begleitet  war.'  Gary  stellt  dann  ausdrück- 
lich fest,  daß  die  in  den  Vereinigten  Staaten  einge- 
leitete Aktion  tatsächlich  erfolgreich  goweaen  und 
von  allen  Selten  durch  aufrichtige  Mitarbeit  unter* 
stBtBt  wordMi  ui.  .Die  Preise  sind  na  aUgemeiaen  hoch* 
[gehalten  worden,  Demoralisation  nnd  Zahlnngsein- 
stellungen  worden  verhindert,  und  bessere  Erträgnisse 
erzielt,  li  h  wünsche  heute  abend  hesomlers  warm 
den  Gedanken  zum  Ausdrnck  zu  bringen,  dab  prak- 
tische Zusammenarbeit  sich  besonders  auf  unacrn  (io- 
Bohäftssweig  erstrecken  möge.  Die  Eraenger  von  Stahl 
und  Eisen  in  allen  Weltteilen  sollten  mit*  und  für 
einander  arbeiten.  Wenn  wir  Verständnis  und  den 
Willen  haben,  die  günstige  Gelegenheit  uns  nutzbar 
zu  inadien,  so  können  wir  uns  aelbit und allan anderen 
eine  ^rrolio  Wohltat  erweisen. * 

(iary  schließt  mit  den  Worten:  „Eine  engere 
Verbindung,  ein  beseerea  Eioveratdadnia,  voUstindiges 
Vertrauen,  freier  Oedankenanetauseb,  gegenseitige 
Orientiorunj;  über  alle  geseRäftlichen  Vorgilngc  und 
ein  organisiertes  Komitee,  znsammeniresetzt  aus 
Männern,  deren  Rat  immer  befoli,'t  «i nlen  sollte: 
diese  Ideen,  vertieft  und  in  Form  gebracht,  maßten 
nna  aUen  grOBton  Erfdg  bringen." 
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>  iorteljAhres  •  Marktbericht.  (Joli,  Aa^st, 
St  iiti  inber  IMA.)  —  1.  Kbeinlsnd-VoRtfalen. 

—  A  I  I  u' "1  !■  i  "  i' s.  l'ie  woniR  erfronlii-lio  l.a^o  hielt 
wiiliriuil  ili'i  ;;dii/.oii  IScriclitf zeit  an.  lUi- AlitU'lmifi  hc- 
ol)a<:'litoteii  nach  wie  Mir  ixriil'ii'  /urückhultuiii.-.  ilali 
der  (ie!»fhiiftHj;aii;|j  i'ii»  recht  Hi-hloppcnder  war,  uml 
^TÜltfre  Aixti'liluHMe,  dio  fiber  den  gerado  vurlii-^<>iitlen 
lied«rf  bioAusginKen,  kaam  getilgt  wurden.  Wenn  »ach 
in  den  letzten  Wochen  lowohl  mr  den  Tereinigten 
St.'i  itüii  auch  uii->  (iroültritrtnnifii  i<itu>  Fioli'hiiti<j;  df;* 
LiHvuiiirtiktt'M  j,'ciiifld('t  wurde,  und  die  Wochenerit'U- 
guti;;  der  amcrikaiit-«  licii  Ilorhiilon  ^<>>;oniil>er  dt-in 
Vicrteljahri'Banfai)f;o  wiciier  kriil'ti;;  »jowaclmeu  int,  ho 
BmB  man  hier  dienor  l<i-lL>hung  d<><-ii  wenig  Bedeutung 
bei,  vomehmliob  wohl  nua  der  Erwfif  ung,  daft  ein« 
durchgreifende  Bemerung  in  den  Vereintgten  Staaten 
vor  der  im  Novomhcr  stattfindonden  l'r,'<''i;li'iiti  iiwahl 
i»chlechterdinf»8  nicht  erwartet  wenli'ii  koiiiir.  l)io 
StimmuD!;  auf  dem  Weltmärkte  uurdc  /.w.ir  im  all- 
gemeinou  etwa«  vortranennvoller,  das  deutMlie  <i(*- 
eebäft  wurde  dadurch  aber  wenir;  bcointluljt,  irid 
wenn  dio  miu-w  inlftndieeben  £rnteberiflht«  in  Yerbin» 
dnnt;  mit  t;üii>)ti?er  Aaffawiung  der  pnlitlaehen  Lage 
Anlanir  Se|tteiiiher  \\^A\\  liie  mul  da  ein  Wi4iii-r- 
crwariicn  de«  Vertrauens  hemcrküii  lictien,  bo  irtt  dai 
/u  i^niie  il'  s  Monat»  wipder  foreehwundent  und  erneut 
groUo  ätUle  eingetreten. 

Die  Lage  des  Koblenmarktes  let  im  ganzen 
Tierteljahre  angeitichtH  der  wirtHcbaftlinben  Flaue  in 
der  Tndufltrio  nicht  ongQnHti::  ^'cwescn.  Mit  Aasnabme 
di  r  K<>kr-ki)hlcn  fanden  all'-  Surtm  -rli]«nki-n  Absatz, 
und  der  faxt  in  der  ^au/.eu  Zeit  i;üii«tii,'e  WaüHerrttand 
den  Kheine«  erlaubte  volle  Benichaf'tijrun);  der  IlAfen 
und  Auanutxung  der  Kbein«aiwer»traUe.  l>ie  Lager 
am  Ober-  und  Kiedenhein  iconnten  weiter  anfgefOllt 
werden;  an  einzelnen  Sorten,  ao  in  i;robcn  FettTiQ^ison, 
trat  sogar  zeitweise  Mangel  ein.  EinUt-'nnir  von 
I-'eier»<-liiclittjn,  wie  mifist  bei  niederziehender  Knn  jiink- 
tur,  kamen  nur  ganz,  vereinzelt  vor;  die  Förderung 
atieg  im  «iegeataQ,  namentlich  im  «refeen  Drittel  de« 
Vierteljahre«. 

IColcB.  Dae  CliaraIcterUtlaehe  der  Lage  leigtetdeh 
in  dem  forti^etietzten  Abflauen  de«  Absatzes  an  Hiltlen- 
kok«,  der  für  dio  Syndikalnzeclien  weit  Qbor  da«  Ver- 
liültniH  der  vormindert"ti  K  liiei-.-in-r/.eiiffunf;  hinmiH- 
(,'in^  und  die  Zechen  zur  Aufnta|ielnng  von  »toüen- 
■At'iHe  anKvhiilichea  Vwrftteu  nötigte.  Hai^egen  blieb 
Brucbltoka  in  der  gainen  Zeit  etarli  gefragt. 

Erze.  IHe  VerhlltnisM  auf  den  Biegerlftnder 
lÜHener/ijrubon  waren  re<  ht  ijn<;nnnti{,'.  Die  für  da« 
erste  ilftlbjalir  ein?eirnn;;eiieii  HciiUfjsverpHicbtunircn 
der  ilütti'ii  iiIi'THtii'i;»-!!  ln'i  lii-r  .Mehr/iiiil  »lei  '^.'lln'ü  c  r- 
helilicli  den  » ]rl-Ji<  bell  liedarl.  Iiiltdjjeduaucn  hiiuUen 
aieh  bei  vielen  Hfitten  dio  F/iHeuRteinTorrfttc  derart 
an,  dafi,  obwohl  die  l'reise  für  liobapat  um  1  und 
fQr  Roatapat  um  1,50 .41  f.  d.  Tonne  ermftUi^rt  wurden,  die 
Hütten  für  daH  dritte  Vierteljahr  kaum  neue  Air-diliisse 
tiitii,'eii  konnleii.  her  Absatz  der  (irulMiii  war  daher 
liir  dienen  Zeitraum  autierL,'ewr>hnlich  tjerini,'  und  er- 
reichte nicht  äl» '•'/o  der  normalen  Förderung.  —  Auch 
bei  den  naHHaui»cben  Urubon  nahmen  die  Vorräte  in- 
folge  der  AbaaUtatoeltung  erheblich  xn;  aar  durch 
weitere  ErmüBigung  der  l^reiiie  werden  die  firnhen 

ihre  Keitheritce  F<">rdi-ruii:;  beibeli.ilt'  n  ki'iriii,  n. 

l>er  Ii  11  Ii  e  i  »e  II  -  Abruf  hat  hu  Ii  im  abueluiiiciit-ti 
Vierteljahre  weiter  verrinjjort,  und  die  Laiiervorrato 
aiud  erheblich  an^'-wachHuu.  In  itAmtliclien  .Sorten 
wurde  nur  der  »ilorn<»twendi«^te  Bedarf  gekauft. 
Wolcfaea  KinfluB  die  Auiiösung  der  RoheiHen*^3yn<likate 
auf  die  goaamto  jitarlttlage  auadbea  wird,  darüber 
dürfte  die  nttcbate  2«it  wohl  AufaohluB  geben. 


Daa  8tabela«ngeacbftft  war  recht angOostiift 
denn  die  ta  eneielenden  Pretae  atanden  Im  aehroffan 

MiBverhSltniriKe  zu  den  Tagespreisen  der  Rohstoffe, 
nnd  wer  die  Uohrttotfe  nicht  Mellmt  LerHtellte,  Hondern 
zu  ^\ iu!i/i>  rtr:i  l'ri  ih<  :i  i  /ni,',  mußte  unweitri'rlii  b  an 
der  StabeiHenfabrikatiou  Ueld  verlieren.  I>ai<  be/.ieht 
Hich  auf  FluQeispn  nicht  minder  ala  auf  Schwciticitieu, 
und  ea  tat  somit  begreiflich,  datt  die  Walxwerke  viel- 
fach den  Betrieb  einaehrtnkten  und  einselne  ihn  gana 
einstellten.  Scti«eiHei''i  r  litt  ^janz  besimderh  unter 
ileni  Htarkeri  l'rui^di  u;  kr,  und  der  Arbeitsmangel  war 
Ml  hr  iiifilbar,  ob<;leich  ebi«  Reih«  TOB  Werken  den 
Betrieb  ganz  ruhen  ließ. 

Draht  Die  HeHchältigung  der  DrabtwalMtralt«n 
war  im  gaxtan  xnfriedeneteUendi  doch  waren  die 
Preise  auf  len  AuslandamlrkteD  infolge  eoharleB  Wett- 
br>werb-?H  recht  ;:eiirü''kt,  und  demgomlB  die  Dnreh- 

(tcliiiiit!f|tri-ise  hehr  niedrii,'. 

Her  Blech  markt  \ti^  im  abujelaufenen  Viertel- 
jahr andauernd  ungiinnti::.  Der  Uiuiarf  hielt  überall 
hii«  zum  letzten  Augenblick  zurück,  und  bei  dem  zu- 
nehmenden Arbeitabedürfnia  der  Wabnrerke  wurden 
mit  Krfolg  von  Tag  zu  Tag  niedrigere  Limite  dureb- 

gesetzt,  a|i\v>ilil  die  ( i e-iHnitbeHcliäftigHlii.'  kaum  mehr 
als  eine  runfpru/eali^'e  Lin.tchrankiing  erfurdern  »ür<le. 
Der  l'reitiHturz  ist  am  strirk?«ten  in  (rrobblochen  iie- 
wciiien ;  weniger  groß,  ober  immerhin  rocht  eniptind- 
lich,  war  die  ErroftBigiuigfür  QualitStabledie,  während 
Feinbleche  aicb  Terhftltuiamä&ig  im  i'reise  halten 
konnten.  Zurzeit  i^t  die  BoHchfiftigung  in  Grobblechen 
fichwach,  ibiiiHii  in  <i>ualiti'it8ldechon,  während  fQr 
Feinbleche,  in  denen  die  Händler  keinerlei  Beetändo 
zu  haben  scheinen,  der  Bedarf  und  Abruf  lebhafter  ist. 

Der  ätahlwerka- Verband  berichtet;  »In 
Halbxeng  hatten  bei  Beginn  d«a  «weiten  Halbjahre« 
die  inländischen  Yerbraueher  den  Bedarf  fSr  daa 
dritte  JahroBTiertel  zu  den  um  5  <'  f.  d.  t  ermißigten 
I'ri'i-^i  II  tjerli  ckt,  Im  .\iii,'ii-t  und  Se(itember  machte 
nicii  ein  erhöhter  Bedarf  tler  iulündiHclien  Verbraucher 
bemerkbar,  der  entgegenkommenderweiao  ebenfalls 
an  den  «rmABigten  l'reiaoo  befriedigt  wurde.  —  Der 
Verkauf  fdr  daa  vierte  Vierteljahr  wurde  Ende  Sep- 
tember 7(1  den  seitherigen  l'reiwen  und  Bedingungen  frei- 
:,'eij^eben.  I>er  .A utdandsmarkt  bat  die  bin  dahin  vor- 
liiTrHchende  ZurQekhaltuti;.'  in  den  letzten  Wochen  den 
VierteljabroH  nicht  beibehalten  und  unter  Einräumung 
höherer  l'reiso  grSBore  Mengen  abgeschloasen.  —  In 
Eiaenbahnmaterlal  waren  im  Juli  von  aAmtlichen 
deutacben  EtaenbahnverwaltuBgen  die  Jabreabedar fa- 
mengen aufgegi'ljen.  Sonst  bewegte  si<^b  da»  Inland«- 
gesehäft  in  ruhigen  Bahnen,  da  die  Folgen  des  bohon 
(ieldstandes  sich  um  Ii  immer  lii-merkbar  machen  und 
die  AusfQhriiiig  der  gejdauteii,  mit  privaten  und  kom- 
munalen .Mitteln  zu  erbauenil>  n  KU  in-  und  Neben- 
l>abnen  immer  noch  hinaoitteacbobou  wird.  —  Vom 
Auslande  wurde  eine  AnzMl  AnftrSgo  in  schweren 
Schienen  hereingenommen,  do'  Ii  i'^t  auch  hier  der 
Bedarf  geringer  als  im  Vorjahre,  i  in  näclirtteit  Jahre 
darf  vorausHichtlicli  mit  größeren  Auslaudsbestel- 
lungen  ;;erechnet  worden,  da  zahlreiche  umfangreiche 
Neuaulagon  und  Erweiterungen  in  verschiedenen  Lln> 
dem  teils  geplant,  teils  bereite  genehmigt  sind.  — 
In  Oruben-  nnd  Rillensebienen  borrsehte  wKhrend  des 
abgelaufenen  Vierteljahr' -  im  Inlntide  immer  noch 
ZurQckhaliung.  —  A ul  ilcin  tirubeuschienenmarkte  im 
AuNlunde  ist  in  der  letzten  Zeit  eine  kleine  Besserung 
eingetreten,  und  der  Spezihkationaeingang  ist  etwas 
lebhafter  geworden.  —  luFormeiMen  wurde  die 
AbschluBtitigkeit  nach  Vorilngerung  der  Triger- 
bAndlervereinigung  im  Juni  etwas  beeaer,  im  grofien 
und  ganzen  hernchte  j«doeh  wlhrend  de«  abgeiau- 
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feneu  Vierteljahrea  im  Trügergeschäft  Kube,  da  die 
erhoffte  Belebung  des  BftugeBchSftes  nioht  eintrst, 
und  im  Hochaommer  die  BautAtigkeit  an  und  fQr  »ich 
alljShrlich  oino  Krmattunfr  zeii^t.  Dia  Kundaohaft 
verhielt  Bioii  dalii  r  /iirripkliiiltoii'l  iirn!  l/i  Ht.'lltc  nur 
den  drin^end^tuD  liodarf.  ICnde  ^>L'|ileiiil>i'r  wurde  der 
Wrkauf  für  daa  viwto  Viurtcljnhr  zu  den  bi8>ieri^'iMi 
Preisen  freigegeben.  —  In  der  Lage  des  Aualouds- 
nuwktee  k»t  nch  erat  in  den  tetsten  Wocben  dea 
Reptember  eine  ßcDHerung  angebahnt.  IloHondorx  in 
England  wirkte  der  billige  Ueldstiind   anregend  aiit 

den  Scliiiriinii." 

In  (TU  tteisernen  Köhren  war  für  kleinere 
Liohtwriti-n  die  BeeetiAftigung  ziemlich  /.ufiieden* 
ateUond;  dagegen  wer  der  Eingang  so  Aufträgen  in 
Röhren  grSfterer  Abmeeaungen  TSllIg  nngenfigend. 

Im  MaHi<-hincnl>au  nimmt  der  AiiftrnirKlieHtand 
aterk  ab.  Neue  .iuftrAi:«-  Hiiid  rtpiirlii-li  und  nur  mit 
grolii'ti  (>|if('rii  hiTi-in/ulinli-n. 

I tu  1 . 1 1« e a  h  o«:  h  b a u  «iud  UeHcLäfto  auch  nur 
za  Mc-lir  tniiBigen,  oft  nur  in  veilaelbringenden  Freiaon 
abauachlietten. 

Die  Prelee  etellten  eich  wie  folgt: 


lleeal 

Mami 

Moaa» 

8«tiMBber 

Kohlen  und  Koks: 

Ji  • 

«« 

KlHiiimkohli-n  .... 

1 1,7*— 13.78 

11.75— 18.76 

11,75— M.75 

Kols*Vi»h1i'n.  iT*'*  u-ii  hi'ii 

Kukn  (UrilocIiofi'UWi-rkt! 


t«.M— ici,&o^  ia,M>— iti>>  I  iii^—mjj» 


1,20— '  ll.-'O-ll.S, 


Prri(c 


I  72jno 

«9.00 
7.'>,IK» 


j  70,00 

78,00 

««.40 
80,00—81,00 
71,00—78^ 


'2,U0 
««.UO 
7M0 


JOAÜ 


72.00 


IlfiO—HfiO 


I  M>.40— i>i,2n  I  tOM-^iljn 

l.'T.Mi  li;7,.'>0 


Erze:  ] 

K<>h>|iiit  

Urrö«t.  öpMci»rDat«la  . 

Roheiten:  oicBeicIclfeB 
Nr.  I  .   .  . 

.in.  .  . 

,Hllm«lit  .   .  . 
BcnuBvr  «b  nsti<-  .  . 

.      f  deIcUcn  >r.  I. 
Simrea  1  <»»•••«- »•"'•'H- 

{  eUen  8Ug<  rl 
.Suhldlnvii,  wriO««,  mll 

nicht  über  0,1%  l'ho»- 

pbur,  ah  Mi-j>-n 
Thoiimig«-i*i-Ti     mit  njlti- 

detlen»  1.5%  MiingiiD, 

(ret  VrrbraachMl«Ue, 

aello  CasM  .... 
Datwlb«  Oha«  Maogan 
«4pi«irrldacn,  10  bia  IS% 
KdkI.  <iif-Oorelrohr!iirn 

Nr.  III.  frri  Uiilirort 
I.uxrmhurtc.  PuddrlrUrn 

ab  Luxemburg  .    .  . 

fiewalitat  Elten: 

HlabaiMn.  S.'li«.'iu.  .  , 

*      huo-  .  .  . 
WlBkal-uadFaawn«Uro 
n  ahBliehcB  Oruod- 
prclKcn  wt«  SiabelMB 
mit  AufacbllgMI  naOli 

Tr»K'  '    "'i  lilrdcnbofm 
für  NorddeuUchtiuid 
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»b  W..rk  

I    Uraht  aua  .■*i-hwrlUi  !-..'ti, 
a«wöhnl.,abU '  rk  .1  »A 
I     hraoDdere    QuahtikU-u  j 

I.  V.;  Dr.-Ing.  SchrSiifer, 

II.  Obersehlealen.  —  Allgemeinea.  Daa 

Bild,  das  der  oberBchlesiHclie  Eisenmarkt  im  zweiten 
Viertel  diesen  Jähret»  zeigte,  hat  sieh  in  den  Heriihtn- 
nionatcn  wenig  geändert.  In  ForDiciHrii  uinl  l  isi  ti- 
bahnmaterial,  alao  In  den  Erzeugniaaon,  die  nach  Maß- 
gabe der  BetelligangSKiffer  von  Diiaaeldorfer 
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titahlwerk»- Verbände  abhängig  sind,  war  der  Arbetta- 
zuftiiU  AuUerat  gering,  »o  da6  die  Werke,  die  fllr 
die  Ueratellnng  dieaer  Fabrikate  beaondere  Walsen- 
Btrafian  besitzen,  FeferHchirfatan  nicht  vermeiden  konn- 
ten. In  otw.i-,  vorii'illiufti'rer  Lii:;e  befanden  eich 
die jiMiif,'en  WaU>\trke,  welche  A-  und  lUProdukto 
aul'  ein  und  diMiHellien  Straßen  lierntellen,  indem  eH 
diesen  Werken  inögUcb  war,  eua  der  ihnen  auch  während 
des  Üerichtavierteljehrea  releldieb  xngefloaaenen  Arbelt 
in  Walzeiaen  deu  eraterwSbnten  Ausfall  an  Arbeit  in 
decken.  WSlirend  in  früheren  Zeiten  wirtMchaftlieLen 
V ii'.l.  riruM.:.  s  Hi'hli'chte  Krlöhe  und  Mani^el  «n  .Vrbeit 
llitml  in  liaiid  ;;in<^en.  tritt  i;egenwärtig  /.um  ersten- 
mal >li>'  i'irHi-heinuii;^'  auf,  daß  die  obert«chli'.-«isebeB 
\Verke,  wenn  sie  alle  diejenigen  Mengen  WalaeiieD» 
die  ihnen  aue  den  geschaffenen  Bexiehnngen  der  Hendel 
bringt,  hereinnehmen  wollten,  weit  Uber  ihren  Redarf 
besetzt  nein  würden.  Anifosichts  der  Erlöno,  die  houfe 
bereitN  wi;it  i;:iii-r  '>  n  Si-Ilislkostiin  lirt;.  ti.  umiu  alu^r 
auf  manches  (te^chtitt  vor/irhtet  werden,  denn  wenn 
«neb  Oberscblesien  in  diesen  Erzeugnissen  der  Menge 
nnob  vom  Westen  nicht  «bliäogig  ist,  so  nu0  et  sieh 
doch  nntürlieherweiao  nach  den  dortigen  Notiernngeo 
in  bezui;  nuf  die  eii;ene  Preishtellung  riefatcn.  Den 
in  dem  Herichte  über  dun  Torhersjetran^ijone  Viertel- 
jahr* ini  (ill:,'omeinen  iTwühtitc  MiiivrrhiiltniH  /winrlM'n 
den  l'reijtL-n  für  UoliMtotle  und  den  Krliiwon  für  I'  ertig- 
eneu}rniHHO  i8t  weiter  bestehen  ;reblieben. 

Kohlen.  Üaa  Xohlengesohäft  entwickelte  aiob 
während  des  BerichtaTierteljabrei  raMedenstellend. 
Während  im  Wc-Im  Drut-i  hlands  auf  einzelnen  Zechen 
wegen  iiiiui;;elnilcr  NacUfrat,'!'  iicitltingcrerZeit  vereinzelt 
Feiert-rhit  htt  n  einL:<-lr_'i  worden  mullten,  Ihi  rrt  liier/.a 
in  (IberHi  iilcsiiTi  noi-h  nicht  gekommen.  DieKohien- 
vorräti'  Hill  lii  II  /eclien  sind  gering  und  werden  bei 
Eintritt  dos  Winters  sioherlioh  sehr  schnell  gens  ve«^ 
schwinden.  Don  Betrieb  konnten  die  olienchlemBeben 
/•••  lii'n  voll  au»4nutzen  um!  waren  nicht  L,'('nötigt, 
;:röliere  Mengen  aus  der  laufenilen  l'  orderuaj;  auf  die 
Halden  zu  stürzen.  Hie  i;roberi-n  Sortimente  fanden 
aiit  lii  r  •^iHHtsImlin,  den  Ueedereien  und  /uekerfabriken 
au-ri  i'  Iii.  Hflcii  .VItHutz,  und  auch  die  mittleren  Sorten 
wurden  bei  der  andnnemd  nnfrenndlichen  Witterung 
als  Haoflbrandkohlen  aoeretehend  abgefordert  Bei 
den  Zcnientrabrikeii,  Zicf^jeleien,  Zellubme-  und  l'apier- 
laiiriken  machte  .■<ich  ein  geringerer  Heiiarf  in  den 
kleineren  Körnungen  bemerkbar.  Krieiehtert  wurde 
der  AliHatz  durch  die  gOnstigen  Scbiffahrtsverbältnisse 
auf  der  Oder,  deren  WaMersteild  infolge  der  häufigen 
Kiedeticbläge  meist  gut  wnr  and  deshalb  billigere 
Frachten  zur  Folge  hatte.  Der  Yomand  nach  den 
KüHten^jebieton  erfuhr  \segen  den  scharfen  englischen 
N\'ettbewerbes  eine  nonnonswerte  Verringerung;  da- 
.,'i';;en  steigerte  sich  die  Ausfuhr    tiai'li  Uesterreich- 

L'ugam  und  KuUland.  Die  WagengesteUung  erfolgte 
in  nnsreichender  Menge  und  betrog: 

Im  Wa^-^■n  \\'»frn  Im 

Juli    1908...    •i.tl  7*<T  ge;;en  213  lt80    Juli  lUOl 
Angnat «    ...    2JJ;t2      ,      2o.'.  404  August,, 

Sept.     .     ...    22;i2l7      ,       l'tt  TLM     Sept.  „ 

Die  Verladungen  zur  llauptbahu  umfatiten: 
im  8.  Vierteljahre  1908    6  778  460  t 

,  2.         -  l!t08    5  790  180  t 

,  8.         „  ia07  «  141  O.SO  t 

und  waren  sonach  i^evrenüber  den  vorhergehenden  drei 
Monaten  um  etwa  14,62  7*i  gegenüber  dem  gleichen 
Zeitranme  des  Torjabres  nm  etwa  9,84  */o  hSner. 

K  o  k  f.  In  oberf  chlesirtchem  Knkrt  war  <lii»  Markt- 
Inifi'  wiihrend  den  abirelnufenen  Viertel  jaliri't-  nicht 
LTi'niili'  i:iiii4tii;.  |)ic  A  !>riirdi-riiii!:i'n  (Irr  inliimlifchen 
liochofeu werke  hielten  sich  zwar  nahezu  in  derselben 
Höhe  wie  frflher,  iodeasen  kam  des  Oesohtlt  nach 

*  Vergl.  .Stab!  und  Elsen"  1908  Nr.  29  8. 1045* 
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Polen  fast  <;ati7.Iirb  zum  f^tilltttande.  Die  polniHclion 
Hochofonwurke.  «lio  »oiiHt  widiti::«?  and  b»Mlciiti  n  Ic 
Abnehmer  für  oberHchlc^iaclieii  koks  sind,  hnhon,  da 
ihnen  von  ÜbcrschlcBien  sn*,M'i^ii<'litH  der  hohen  Kolilen- 
preiae  niebt  die  PreimagesttadoMM  für  Koks  gem«cbt 
worden  kSnnen,  deren  eie  cor  Anfreebterhmlhinif  ihres 
BotriflipÄ  bodUrfon.  ihre  Hochöfen  zum  tfröBten  Teil 
auHi^eblaticn,  llefriedifjender  Kentaltete  Hieb  d»»  (Jc- 
hiilt  in  lli'i/kokH,  mit  Kücktfieht  daraul',  dati  ili-r 
liau  von  Zentralheizungen  immor  mehr  lorlKihreitot 
tmd  lOmU  auch  der  Koksbedarf  immer  mehr  zunimmt. 
EbeDM  war  der  Abaati  in  den  kieinea  Borümenten 
Zindor  nnd  Afiobe,  die  hnaptelehlieh  Ton  der  Zink- 
industrie viTwciui.'t  werilcn,  Uefrioiliijend.  Am  Hchliinsc 
den  Vierteljiihrt  M  waren  ^»ar  UeatAude  an  obor- 
H(-hlesiK<  hem  Koka  vorhanden,  iodeaMO  enrelebten  sie 
keinen  Ubcr<;roben  Umfang. 

Erz.  l>a  die  lloebolenwerke  ihren  Winterbcdarf 
MI  MaländiHchem  Materi«!  wihrend  der  offenen  Bchiff- 
fahrt  eingedeckt  haben,  waren  in  der  Terflonenen 
BerichtBZeit  bedeutende  Einjjtingo  an  Krz  zu  ver- 
zeichnen. I>ie  l'roiso  Hind  zwar  j;e>;en  t'rülier  i  twa« 
;;ewiehen,  stehen  aber  ucu  h  immer  riieht  im  l^inkUn-c 
mit  dem  zurUckge^angonen  RoheiaeDprciae.  OröUere 
Poeten  Eitonerzo  trafen  aa«  Sadrußland  ein.  Die  Zu- 
fabr  Ton  oberechleaiMsbem  Brauneiaenen  kielt  aioh  in 
hidheriger  Grenze. 

Hohe  ixen.  FMe  wenig  befriedigenden  Zustünde 
auf  dem  UeheiHenmarkte  haben  Mich  durch  die  in- 
zwinehen  beseliloK.Hene  Auflötiung  de«  Rheinisch- West- 
fftlieohen  Bobeieonajndikates*  weiter  verHchleehtert. 
'  Di*  Vnticberheit  Imtttglich  de»  SehickHals  <ler  Hob- 
•ieeiiTerbAnde  wirkte  aaf  die  Oeataltung  des  Kob- 
•iaenmarkteB  wShrond  der  ganzen  Borichtszeit  im 
allgeineinen  Hehr  IShmcnd  ein,  and  eH  konnte  denhalb 
nicht  auHbleiben,  daU  die  gespannte  Lage  aueli  auf 
die  AiwalBTOrhSltniMHe  de«  obereehlesiachen  HohoiAonH 
einen  •ntepreehend  nugilnati{en  KinfiuB  aoaabte.  Die 
Terbraaeher  deckten  eieh  nur  fOr  den  notwendigsten 
Redarf  und  auch  nur  fQr  kurze  Zeit  ein,  weshalb  die 
Verkaufumciiiren  gegen  da»  VorTierteljahr  bedeutend 
zuriii  klilii  lH  ii.  iiierzu  kam,  daU  der  fingliHeho  und 
luxomburgidche  Wettbewerb  in  dem  Kemühon,  sich 
seinen  Absais  in  den  bisherigen  unrntrittenen  Uebieten 
n  erhalten,  m  weiteren  Prsianaelü&sBen  schrit^  die 
den  Markt  weiter  abeebwiebten  und  nnTonneidlleh 
au<h  für  den  oberBPhlpi«i«chen  Hohetsenabsatz  Preis- 
herabrtetzun;;en  im  Uefoige  hatten.  Die  mit  Ende 
dieHCH  Jahre«  ablaiifondo  Ober'«*  lil'--<i>(  iie  Ri)tiei-*>  n- 
Verkaufsvereinigung  hat  in  der  Zwi«<'henzeit  eine  V  cr- 
lingerang  erfahren.** 

Stabeiaen.  Der  ätabeisenmarkt  lag  in  beeng 
auf  ErlSse,  wie  bereits  erwähnt,  recht  nngünetig. 
AiiHfribningH-Auftrago  liefen  reichlich  ein,  i»o  daB 
HtelienweiHe  Lieferfristen  bis  zu  10  Wochen  gefordert 
worden  mußten.  Indessen  konnten  liie  Preise  mit 
Kücksicht  auf  die  niedrigen  westlichen  Notierungen 
Im  Vergleich  zum  zweiten  Vierteljahre  1'JÜ8  nur  hier 
und  da  um  eine  Kleinigkeit  aufgeliesaert  werden, 
blieben  aber  durchweg  weit  unter  den  Oestehnngs- 
kosti  II.  (Inli  liie  Werke  unter  solchen  Verhältnissen 
keinen  Aulaü  luitten,  die  Erzeugung  zu  verstarken. 

F  i>  r  m  e  i  s  e  n  u  n  d  K  i  «  e  n  b  a  h  n  m  a  t  e  r  i  a  1.  1  >ie 
g&nstige  (iestaltung  des  (ieldmarktes  hat  auf  die  liau- 
Mtlgkcit  die  gewanschte  Wirkung  nicht  aoattlieD 
kdnnen,  da  die  Jahreszeit  für  Ilanten  ecboo  so  weit 
Torirescbfitten  war.  Dersrrofle  kommnnale  und  staa^ 
licli.'  KiipitJiH.  i'.irf  vi!  ;:ii1.'rt.'  nulierdem  (l<in  (ic|<l- 
zutiui'i  auh  ili  ii  Ivrri^un  der  I 'ri v  ii tieute  in  ilie  II y|Miilii  k.  r»- 
banken,  so  duLl  Hyjjntbekengelder  immer  n<»(  ii  Ki  liwi-r 
lu  bekommen  sind  und  infolgedessen  die  Bautätigkeit 
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sich  nicht  entwickeln  kann.  Der  .**tand  der  Aufträge 
in  ForniriHcn  i~t  (le-»lialb  Kehr  f^erint;.  —  In  Eisen- 
bahnmaterial ist  die  Heticbftftigung  ebenfalls  sehr  un- 
befriedigend, weil  die  Hahnen  mit  Rostellungen  xnrUck- 
baiten  sn  milasen  glauben.  E»  iat  zu  bcMnen,  da8 
gerade  der  Staat  eich  nicht  datv  ventehen  kann,  in 
Zeiten  wirtschafdiclien  Tii  fstandes  durch  erhöhte  Ar- 
beit4vert;ebunj;eu  auf  die  Arbeitagestaltuiig  der  Werke 
und  damit  auf  das  gesamte  wirtschaftliche -JUelMn  aas- 
gloichend  zu  wirken. 

Urobbleeh  und  Feinblech.  Der  I^ingang 
von  Anitrigea  aowolil  io  Qrol>-  wie  in  feioblaehen 
hat  in  der  Beriebtszeit  cur  Anfrecbtsrhattung  eines 
lohnenden  Retriehe»  voll-tandig  K>'n'igt-  Dasregon  sind 
die  l'roiso  beider  Artikel  infolga  de.-i  weHtlichen  und 
mitteldeutsclren  Wettbewerbes  noch  weiter  zurück- 
gegangen, so  daß  im  allgemeinen  wohl  mit  Verlust 
gearbeitet  wird.  l>ie  Preise,  sowohl  für  (Jrob-  wie  für 
Feinbleche  haban  «iaea  so  nlodrif  an  Staad  erreicht.  daf> 
die  Klofer  anseheinend  auf  einen  weiteren  Rückgang 
nicht  mahr  rechnen  ii:i>1  ^]rh  um  Geschäfte  bis  in  das 
zweite  Vierteljahr  dc!-  tniclisteu  Jahres  bemahen. 

Draht.  i)ie  tiir  das  dritte  Vierteljahr  durch 
den  Düsseldorfer  stabUverks-Verband  vorgenoromone 
Herabsetzung  der  Hall>/cugpreise  um  ö  '  f.  d.  Tonne 
Toranlafite  den  Verband  deatechar  Drahtwalswerke, 
fQr  den  gleichen  Zeltranm  den  Walzdrablproia  fflr  das 
Inland  in  ;,-li<irber  Iiribe*  nämlich  von  13.'.."i0  ■>  f.  d. 
Tonne  auf  127, .'lU  «  frachtfrei  des  engeren  UezirkcH 
von  Rheinland  -  Westfalen  zu  erniiitiigen.  llienin 
schloii  sich  ein  weiterer  Rückgang  der  Preise  fAr 
Draht  und  Drabtwaren,  sowolil  im  lolande  wie  im 
Auslände.  Derselbe  beaehrinkte  sich  leider  aber  bei 
dem  ongezQirelten  Wettbewerbe  und  der  sich  allmäh- 
lich »ti  i:,'ernilen  .\ rbi  itsiiot  iler  übergroßen  .Menijc  der 
Ilratit werke  nicht  auf  den  Unterschied  den  Hohstoü- 
preises  von  5  1^,  sondern  ging  teilweise  (erheblich 
ddraber  hinaus,  wenn  anch  nicht  in  d«n  Urundpmia- 
sorten  fttr  Draht,  nm  so  mehr  aber  In  den  Ueber- 
preisen  fflr  dtanere  Sorten  und  fQr  Drahtstifte,  ko 
daß  gegenwirtig  leider  ffir  die  Proisstelhing  nicht  mehr 
die  iHt-,111  lilichen  llerstellnngsko^'trn  inaliu'i  *"  !  '1  -iiiil, 
sondern  das  ArbcitsbedarfniHentscIieidct.  Uie  fortgesetz- 
ten Preisnachlässe  der  Werke  verursachen  naturgemftS 
iulterate  ZurQckhaltung  der  Abnehmer  fOr  neue  Aof- 
trige.  Daher  kommt  es,  daB  nur  der  dringendste 
Redarf  gedeckt  wird,  imd  daB  die  Werke  bei  den» 
mangelhaften  Absätze  sowolil  im  Inlamie  wie  im 
Auslande  zu  weiteren  Retriebsi'irisclirtinkungcn  ue- 
nütigt  sind  und  trotzdem  unter  unzureichender  De- 
aehSMgVBg  zu  leiden  haben. 

EisaBgieBer  eleu  nnd  MaaohlneBfabriken. 
Die  EisengieBereien  wiesen  im  allgemeinen  einen  zu- 
friedenstellenden RoBchilftiifntii^sgrnd  auf,  wrihrcnd 
über  die  Preise  geklagt  wird.  Das  (ieHcbiift  Ii»;:  in- 
folf,'!-  Ii-  r  1 1 1; L''-ii  I InutiUiijki'il,  behonders  in  Rniiguli. 
vollständig  tlartüeder.  hif  Stahl-  und  Köhren;,-ie!iereien 
waren  zufriedonstelU  iui  d'  nchäftigt.  1)agei:>'ii  hörte 
man  aus  Kreisen  der  MascbiDenfabrikon,  Eisenba«- 
werltstBttea  nnd  dar  Kesseifobrikan  Klagen  al»er  nn- 
genflgende  BesohiMgnng  und  aiilohnende  Preise. 

Preise:  t  d.  t  ab  Werk 

a)  Roheisen: 

Qiefiereiroheisen  66—68 

HImatit  70—78 

Puddelroheisin  ü'2— 04 

Siemens-Martiaroheisen  (54 — 1!6 

dBreliKhaitÜiehar 

b)  Gewalztes  Eiseu:  OraadprcU  f.  <Lt 

ab  Werk 

atabeisea    108—128 

Kesielbleche   180—188 

Flußeisenbleche  111,50-125 

DBnne  Bleche   117—125 

Stahldraht  8,8  mm   187,80 
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III.  UroUliritAnnien.  ~  Dor  hittAif^o  llob- 
eiteniUftrkt  hi'we^to  i<>icli  neit  Emit'  Juni  faxt  {flni- 
lieh  uoteftdem  £iiifittMd  dor  Speknlation  in  Warrant«. 
In  diesen  Papieren  fanden  grofie  ümantze  statt,  baupt» 

HHcblich  auf  Lioferiin;;  in  <  iiioin  und  drei  Monaten. 
Ker  Hchon  liingero  Zeit  boMtetit  luio  FroiitunterHcliiod 
zwi.K<  lii'ti  Wiire  für  Boforti^'o  unil  »olclier  für  n|Hitero 
Abnahme  f!;iih  dazu  Itcxonderi-ii  Anreiz.  Anakatt 
maoi  Nacbla^HOtt,  dor  um  ao  Krötjor  war,  je  cntfornter 
die  Liefeneife  lag,  kehrte  aich  daa  Verbältnia  langsnm 
nm,  so  daS  fBr  Warranto,  die  in  einem  oder  drei 
Monnton  fÄllij;  worden,  in  tier  vori^'en  Woche  wenn 
nu*  h  nur  wenig  hithori'  l'reino  an/.uli';,'cn  waren.  Hei 
den  Hütten  waren  die  V<)rriite  von  (iii'Üerci-liunlitiiton 
fortwSlirend  knnpit,  iloch  hatte  sich  bia  Anfang  hop- 
tvmher  ein  TerliältniHmiMf  groSer  Bestand  ÜieSerm- 
nnd  Fuddeleinen  Nr.  4  angesammelt.  Diese  Sorten 
blieben  lange  ganz  und  ;:ar  TernaehlSn-iigt,  weil  sie 
nifht  von  den  WarrantaproiHi  :i  In  intlulit  wiirdcii,  uiwi 
eiiUTHeitu  der  Bedarf  für  uumittellmren  VLTt)rau('li 
iuSereit  gering  war,  anderseits  auch  wenig  ausgeführt 
wurde.  Von  den  im  Laufe  dieses  Jahres  aacb  und 
nncb  MBer  Betrieb  gekommenen  Hochöfen  wurden 
nnr  einig«  wieder  angeblasen,  da  der  Preis  für  Koh- 
eisen  Nr.  S  O.  M.  B.  bis  Endo  Juli  auf  i^h  50/G  d 
zurilekging.  VerHcliiilt  \%  irdiTi  von  tii-T  und  <leii 
Nachbarhäfen  in  dua  i-rhU'tt  neun  .Mimaten  dic»U!t 
Jahres  1  125  000  tons,  gegen  i:^r»'J(jO0  tons  in  der 
gleichen  Zeit  dea  Vorjahrea  und  1 006  000  tona  in  den- 
selben  Monaten  de«  Jahres  1906.  Hebrfseb  ist  es 
aufgefallen,  daß  trotz  des  goring<ni  inliindiMclini  Ver- 
braaches  und  des  im  Vergleiche  zum  vorigen  Jahre 
am  153  400  tons  zaräckgebUebenon  Heovcn^HndL-ü 
OieBereieison  dennoch  liei  den  Werken  kna|>|)  blieb, 
so  daU  es  Hchwer  hielt,  griilSere  Dampfer  an  einer 
Werft  SU  beladen.  Dies  lASt  sich  dadurch  erklären, 
daß  nieht  allein  weniger  Bieen  hergestellt  worden  ist, 
sondern  auch  ganz  bedeutende  Mengen  doH  früher  in 
den  Handel  gebrachten  OielSereiei^onn  jetzt  in  •lü^- 
rtigem  ZtiHtikiiilc  iiniulttcibar  aun  ^\^>m  IftM-hufcii  \u  ili  n 
Stahlwerken  für  den  Talbotpro/.eLi  Verwendung  tindel. 
Kine  Hatto  allein  verwendet  auf  diene  Wt-ine  4000  bls 
&000  tons  wSehentlicb.  In  Ufimatit-Qaalit&ten  war 
das  (lesehKfi  im  allpremeinen  still.  Der  Preisnnter» 
«ohiod,  der  im  ToriL''  ii  Julire  /.wiHohen  OieUereieiiion 
Nr.  3  und  IlSniutii  in  ;;kichen  Mengen  Nr.  1,  2  und 
.1  birj  /\i  nh  23  —  betrai;i-n  hatte,  verniiii(irrte  nich 
bin  auf  sh  4/ —  oder  gar  sb  SjÜ  d  im  Scpteinbcr 
dieses  Jahres.  Warrants  von  MiddleHbruugh-lIiinuitit 
bestehen  schon  lange  nieht  mehr,  da  auch  in  Cumber> 
land  die  Lager  gering  sind,  nnd  nnr  selten  Vmsltze 
Holcher  Warrants  stattfandfn ;  so  blieb  die  Prein- 
»ehwankuiig  hierin  geringer  als  in  (ÜeBereieisen.  Bit« 
vor  wenigen  Tagen,  ehe  die  Vorf,'Hn:,'e  in  Bulgrtri»'n 
plötzlich  HcMorgnia  hervorriefen,  war  dor  hiesige 
Markt  sowohl  für  Gießerei-  als  auch  gaas  besonders 
fAr  H&matitoiaea  eotaehiaden  fester  geworden.  Die 
SpekalalioD  hatte  neoen  Mnt  gefallt,  denn  Handel 

und  Indntfia  begnnnini  siili  /u  erholeti;  die  (u'll- 
knappheit  hat  nachgelassen,  und  für  d&->  grutie  in  den 
Banken  kaum  Zinsen  bringende  Kapital  werden  aii-«- 
sicbtsTollere  Anlagen  gesucht.  Der  Knde  Januar  aus* 
gebrochene  Ausstand  der  Hasebinenbauer  ist  vorQbet. 
Dia  Scbiffswerftea  erhalten  Termehrte  Neubestellongen. 
Die  Preise  fOr  Stablmatorial  und  Trlger  haben  sich 
bereits  gebessert.  l)enige:,'eriüber  sind  aber  in  den 
letzten  Wochen  Befürchtungen  laut  geworden,  ver- 
ursacht durc^  den  Zusammenbruch  des  Rohoisen- 
Sjndikates  in  Doutscbland,  den  Arbeiterausstand  in  den 
Baomwollapinnereien  von  Lancashire,  das  Ungewisse 
des  amerikanischen  Uescbäftea  bis  zu  den  I'räsitlenten- 
wählen,  nnd  nun  zum  Schlüsse  noch  durch  die  Xiu-h- 
riehten  aus  Bulgarien.  Der  Umsatz,  ist  lner  neit 
einigen  Wochen  sehr  zurückgegangen,  denn  unter  den 
gaediUderleii  UnNtladea  blieben  die  Kftufer  sowohl  wie 


die  Hüttonwerke  Torsichtig.  Gehandelt  wird  fa^t  aus* 
acbließlicb  nur  für  sofortige  Abnahme.  Soweit  sioh 
die  Hatten  aberliaupt  fOr  näehstes  Jahr  binden  woUen, 
tun  sie  dieses  zu  Preisen,  die  nieht  niedrijrer  sind  als 

die  ji't/.t  für  (lielliTeieiHeii  herr-rheodcn ;  für  Hamatit- 
sorteii  werdun  für  DUiober  «h  57/--  bezahlt,  während 
für  r.tO'j  kaum  unter  sh  00,'  —  aiizukummen  ist. 
Dieser  grolie  L'nterschied  ist  haupts/ichlich  auf  die 
hohen  l'reise  und  Seelraditen  für  Kr/.e  zurQckzu- 
fiUirea.  —  Die  Anzahl  der  Hochöfen,  die  im  Be- 
triebe sind,  betrHgt  jetzt  70,  von  diesen  verarbeiten  43 
hie^ii-e,  Kr/,  -1  erzeii;,'eM  ilüinatit  iiml  i'wr  ][■  -tt  Kerro- 
sili/iuin,  l''erroiniingan  uhw.  —  (unnals  hiesige 
Wa  r  r  a  n  t  H  1  a  g  e  r  enthielten  Ende  Juni  dieses  Jahres 
4Hili>0  tons,  nnd  zwar  sämtlich  Uiettoreieiseu  Sr.  3, 
wlhrend  sich  der  Bestand  am  BO.  September  anf 
73  848  tons  belief,  danmtor  TS  518  tone  Nr.  8  und 
1335  tons  Htandard-Qualitaten. 

Die  Stahlwalzwerke  sind  lieni-er  lie-<eli('i!"t^_'t.  Iis 
sind  nicht  nur  Al>schlüs:te  in  .Srhit  iien  :,'einai  lit  wurden, 
sondern  auch  mehr  Bestellungen  tür  Mleehe.  Winkel 
und  TrAger  eingegangen.  Die  Preise  für  diese  Er- 
seognisse  konnten  mehrfach  erhöht  werden.  Anfang 
September  kam  ein  Zusammenschluß  der  englischen 
und  schottischen  iiQttou  zustande,  der  den  gegen- 
iti^-en  Wettbewerb  auf  große  £ntferaangeD  hesei- 
ti^'en  s(dl. 

Die  Bisenwalzwerke  waren  ebenfalls  in  der 
Lage,  ihre  Preise  hinauf tusetzea,  da  sie  vermehrte 
Araeit  hatten.  Die  snr  Beatimmnog  der  Löhne  vor* 
gcnnmniene  Durchsiebt  der  BUeher  ergab  folgende 


AilsU 

AatsH 

SB  dar 

JeH-Aet. 

aa  der 

PmIs 

BS«C« 

PnIs 

mcsf« 

£ 

% 

£ 

% 

EiseoBobienen .  . 

6.5/4 

1,46 

6.11/10 

8,06 

Grobbleche  .  .  . 

5.19/8 
6.1C/I'. 

15.67 

«.4/8 

6,49 

ätaboisen  .... 

7ß.l5 

6.14/4 

83,59 

Misenwinkel  .  .  . 

<;.i'.ri 

0,72 

7.3/- 

7,H6 

die  Durchschnittr'prciNi-  waren  somit  jL'  <i.l3  11  hezw. 
£  6.14  4. 

Die  Uiettoreien  schoinon  verhältnismifiig  noch 
am  wenigsten  von  der  allgemeinen  Oesebiftsbesoereng 

verspürt  zu  haben. 

lu  ge/egenuti  U  u  Ii  t  e  n  int  das  (ieschäft  jetzt 
sehr  sehwieri:,:  i^^^w oriien.  rmclideiii  der  N  erliaiul  der 
Hühronwalzwerke  auf^'clüst  worden  ist.  Unterhand- 
lungen sind  im  Gange,  um  ein  BinTerstladnis  Aber 
die  Preise  xn  erxieien. 

Der  Schi  ff  bau  leidet  im  allgemeinen  an  Last* 
losigkeit;  nur  hier  nii  lier  Tees  scheinen  die  Werften 
etwas  bessere  lleseiiattigun^  zu  linden  als  weiter 
nordwÄrts. 

Die  Löhne  beginnen  sich  wieder  zu  bessern. 
Leider  ist  es  ohne  BetriebsunterbreehttDgen  auch  im 
lotsten  Vierteljahre  nicht  abgegaagen.  Der  Ma- 
fl«hlnenbaoer*Att«Rtand  kam  am  81.  Jannar  snm  Aus- 

linich.  Die  Leute  waren  anderer  Annicht  als  die  von 
ihnen  in  die  Ausschüsse  gewählten  Mitglieder,  und 
wiesen  die  Katschliige  zur  Arbeitsaufnahme  in  mehreren 
Abstimmungen  zurück,  bis  schlieülieh  gegen  Ende 
September  die  Bedingungen  der  Arbeitgeber  angeuom- 
men  worden.  Die  Zahl  dor  unmitteliiar  ausgespen^ 
ton  Leute  bolief  sieh  anf  5000  bis  6000,  mittelbar 
wurden  jedoch  »<dir  viel  mehr  betroffen.  —  Mehrere 
Hochöfen  muliteii  wegen  eines  Streites  mit  den  dru- 
benarbeitern  stillgelegt  werden,  doch  hat  sich  die  betr. 
Hatte  inzwischen  Erz  von  anderer  Seite  verschalTt. 
Bei  einem  der  gröBten  Stahlwalzwerke  Englands 
wurden  die  Löhne  um  2'/t7*  fdr  das  neue  Vierteljahr 
herabgesetzt,  bleiben  dabei  jedoch  noch  7V»*/»  6h«r 
dem  .Miinle»tlnhn.  Zn  Anfang  des  Jahres  waren  sie 
U'/t"/«  über  diesem  Minimum,  dann  trat  im  März 
ein  RQokgang  vom  8Vt*/*,  im  Mai  ein  solcher  «on  &7o 
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üathvitJät»  vom  Ei»eiumarlHe. 


S8.  Jahrg.  Nr.  4fi. 


uuii  jetzt  wieder  von  2'  9  "ja  t'iii,  im  ganzen  hIho  ein 
Abscblaff  von  10 '/o.  llei  den  liisonwalzworken  wurden 
die  Wocbenlöhne  nach  den  l>urchtebnitt«|irei8en  im 
Hai/ Juni  nm  2V*7*  ond  Mr  Paddler  am  3  d  f.  d.  ton 
vermindert.  Nach  den  Aoswoisen  fQr  Juli'Au^uHt 
war  die  Proinboflsarunff  ao  ^crin)^,  daB  »ie  die  [iriline 
nieht  beainfluUte. 

IMe  S  e e  fr a  c  ti  t  (' n  Miml  ftwun  feMlcr  wie  sonnt 
IH^euöhnlieli  in  Harbst.  doi-ii  iHt  der  I  nterHcbied  /.itTern- 
mAßig  kaum  «nMudracken.  Viele  Dampfer  liegen 
frdlich  ooeh  immer  itilL  Bezahlt  wird  für  ganze 
Ladiins'en  nach  Kotterdam  und  Antwer|ien  Hh  8/9  d, 
nach  Ciei-Htemande  ob  5,0  d,  nach  Haniburg  ab  4/  — 
bis  ab  4/3  d,  nach  Stettia  ab  4/«  d  bia  ah  4/9  d 
f.  d.  ton. 

Die  i'reia*  ateUten  sieh  In  der  Beriebtasait 
wie  folgt: 


J  ull  AiifVM  Saiilambir 

ab  ih  ib 

.'..•,'1; 


Mlddlr.broush  Xr.3UMD  ,M  — 

0<ika«i«D'  HamMit  M.  N.  ;>6  .)'.^•^  - 
Wamaia  Kaaw  Uafor: 

Wlddleibrooeh  Nr.  a  .  .  .m;7':<   '.o,.  6u  iiiVi.:.2,j  bi)ioVt-»l/s</< 

do.      iiamaili ...       -  —  — 

HrhoUUcbr  M.  K                     —  —  — 

w«.iku.i».n-H»m»ut  .  .  .  f.:/:'  ;.«'-          r.!»,'io'  1 
Heutige  («.Oktober)  Proiae  für  Hofortige  Ver- 


ladung tbnii 

ICiddleebrongfa  Nr.  I  O.  M.  B.  . 


•  »8      ,       ,  , 

,  ,4  (iießeroi  .  , 

n  n  4  Paddel   .  . 

,  Hlmatit  Nr.  1,2,8 

gamiacbt  .  .  . 

MiddleMbraufcb  Nr.  3  Wamwla  . 

WeMtkÜHteu-HÄtnatll       ,       ,  . 

Stahlscbienen  ab  Werk  £  Ö.1&/— 

Biaenblecb   ab  Werk  hier  „  6.7/6 

Stahlblech     ,      .       ,  ,  6.— /— 

StabeiHon       -      »       »  ■  7. — / — 

Winkel^-t  ,1.1    -      ,      ,  ,  6.12/6 

Winkeleitifu  „     „      n  w  6.15/ — 

StddMgar  „    „     „  „  6.— /— 


58/8 
60/9 
49/3 
48/3 


67/- 

50  10 
60, 


«  is 

■)  -S 

o  • 

■■  « 

ri  S 

o  5| 


)3^i 

netto  Kasaa. 
f.  d.  ti>n  mit 

Diskont  und 
Nachlaß  fQr 
die  Anafahr. 


Middleabrongh-on-Tees,  den  7.  okt.  1908. 

//.  Ronnebeck. 

IV.  Vereinigte  Staaten  ron  Nordamerika. 
—  Wenngleich  dae  abgelaufene  Vierteljahr  im  großen 

Ganzen  pegenflber  dem  vorlier^^ehenden  eine  Hebunt; 
der  all^'etneinen  I-ai:e  de«  Kiwenntarktes  Huf/uwi  iHen 
lial.  »!•  «iireii  ilnrli  eiiuolil  liif  HtM  liii t [ i;;un;r  der  Wrrkc 
alH  auch  die  gtddiiciiun  Kr^'"-bnih»*e  nocij  weit  entfernt 
davon,  wieder  im  normalen  (ieleiae  zu  aoin,  und  gegen 
Ende  daa  Vicrteljahree  iat,  obwohl  daa  Au»fuhr> 
gPMhIft  eine  grßßere  Belebnng  erfuhr,  erneat  eine 
Ab(*ehwiieliuti:;  de.-»  Markten  zu  verzeiebncn.  l'rtoils- 
fiihijfc  KenniT  des  Marktei*  plaulirn,  tinli  für  da-* 
koiuniende  iol/ti/  .laiiM_'^vi<Tt>-l  ''iiii'  liuri  liLrn'ift'inli.' 
Aeuderurii;  n<i<  Ii  inclit  zu  erwarten  >>ei,  dali  man  «ich 
vielmehr  mit  linii  Eintritt  normaler  VerliiillniaM  bia 
sunt  uiichftten  Frühjalir  werde  geduld>  ii  iiiii'^-«cn. 

i'er  It  u  h  e  i  H  e  ra  III  11  r  k  t  war  in  allen  H'  /irken 
sehr  ruhig;  geiren  l.nde  Si-iitmiiiier  trat  eine  Belebung 
in  (iit>lii-ri-irobeiHen  ein,  dio  ein  ;:fritiu'en  Atizielicn 
der  ['reine  im  Uefolge  hatte.  Für  lli-nenier-  und 
i'udileleiaen  hingegen  aind  die  «irundproiae  in  der 
BeriehtasMt  noch  weiter  snrüekgi  gangen. 

Auch  in  H  o  b  H  t  a  h  I  und  Halbzeug  ließ  da« 
lieoeiiHft  Belir  viel  zu  wtuiHi'hen  flbrig;  in  den  letzten 
Wochen  aind  ;,'rMtiere  Mm^en  l'latinon  (56  000  t)  cor 

Aunfubr  nach  I  i_-land  iiIiLr'  -rlilimHi  ii  worden. 

I>ie  Aui^Hicbten  für  BaueiHcn  Hind  gilDHtig 
nnd  zwar  aowohi  ffir  den  xn  erwartenden  einheimi- 


Hclion  Itedarf  uIh  auch  für  daa  Aualand ;  es  aind 
grötierc  l'oMtcn  fOr  Sadafrlka,  Sfldnmerika  nnd  KanMln 

abgetiehloHiton  worden. 

Hedeutendo  AuHfuhrauftrii:,!  Iii  gen  in  Köhren 
V(ir,  wii"  iilierliau|it  dan  lii  si  lifift  in  Unn.li'l -röli n  ii 
w&hrend  den  ganzen  Jahren  verhältuismatiig  giiuiitig 
geweoan  iot. 

In  Stab  eisen  und  Bandelten  gehen  dio 

.Kbrufe  auf  alti-  Alihi  lililMHe  ziemlich  lebbafl  ein  und 
iiiii-ti  in  li  ni  Alineliluli  iii'ip-r  Auftrili^e  ini  i'init:.'  lle- 
ieliung  i'iit^etreli-u.  In  (t  r  ob  b  1  e  c  h e  n  ist  die  Nach- 
frage  nebr  ruliig;  en  wird  QberaU  nur  der  gerade  vor> 

liegende  Uedorf  gedeekt. 

Der  Kok  «markt  liegt  datiiid.r.  und  e«  int 
au<dl  keine  Uennernng  zu  erwurten.  Iievor  ni,  lit  die 
allgemeine  Luge  den  Kinenmurkien  weseatlieli  ;:ebei»- 
sert  iat.  Von  den  Oefen  den  Connelnvilie-Be/irkea 
■Ind  efcw«  60  bt»  55  */t  in  Betrieb  mit  einam  Wochen« 
anabrinf^n  von  etwa  190000  t. 

Mio  I' r  e  i  s  b  e  w  (•  IT  n  II  j;  der  letzten  drei  Monaie 
wird  durch  nacbHteheude  l'ebor«ii-ht  gezeigt: 


1  ^H)s 


'  UolUr  für  die  Tonne  >•  lOK 


OieBerei-Roheiaan  Stan- 
dard Nr.  2  loeo  Phila- 
delphia   

Gießerei-Kobeincn  Nr.  2 
(aus  dem  Süden)  loco 
Cincinnati 

Beaaemer  -  Koheiüen 

Oraues  l'uildelroh 

lU'ns<MTierknil|tpel  I  ^  26f— l25,— 
Schwere  Stabbehienen  ' 


Iti.uO  10,50  16,60,  1U,75 


Ken 

lein'  ?-? 


t5,25'l5,— 


15,50.15,75  21,75; 

22,00 


1,16,90  16,40  15,90  15,90 
14,90  14,90  14,65,14,40,20,90 
25,— '25,— :29,öO 


20,25i 


ab  Werie  Im  Osten 


,28,-  28,-  28,-,28,-i28,— 
C«  nt«  fSj  da*  Pfnod 


BehHlterblcche  .\     .  ^ 

l,ÜO 

1,60 

1,601 

1,60 

1,70 

r.-iuMcrlir  Nr.  27    -=  =  5 

2,4U 

2,40 

2,40 

2,40 

2,.*.») 

j  Üralitntilte  .  .  .J 

l,:t5 

l,U5 

i,a5 

2,ur> 

Die  Lag«  4c8  SohelMwgesehftfte«.  —  Vom 

ongliaehen  Roheiranmukte  wird  nna  anter  dem 

12.  d.M.  ftu<  Mirldli'Hlirou::li  fnl^-ende»  berichtet:  T>er 
Hoheinenniurkt  int  (lau  und  »*ehr  >till.  Die  durch  .\ul'- 
lii!»ung  den  Hoheinen-SyndikateH  in  I 'eutücblunil  eut- 
nlandetie  Verstimmung  wi^^de  dureh  nlarkes,  Iiis  gestern 
aiibalteiiilen  Angebot  von  Warrants  verschürft.  Am 
boaten  behau|itet  sich  Uimatit  Die  VontL-hiffungen 
aind  für  die  .jetzige  Jahreszeit  ▼erhiltnlamäßig  gering. 
Da  einige  liocluifen  m  !ir  in  lictrieb  kamen,  ging 
mehr  Kiseii  in  die  W  .irrant-liiger.  Ili-uti^'e  l'reiso 
sind  fijr  M.  lt.  Nr.  1  sh  .'■)2't;  d,  für  Nr.  :i  sh  ."•0/- , 
für  Hämatit  in  gleichen  Mengen  Nr.  1,  2  und  :t  gh  'ü/  — 
netto  Kasse  ab  Work,  lliesiga  Warrants  notieren 
ah  49/8'/*  d  Klufer,  ah  49/10'^  d  JLbgeber,  lAr  aofor- 
tiire  Lieforang.  Verschilft  wniden  m  dieaani  Ifomite 
2^ ')üo  tons.   |)i>>  Warraniniager  entbnitan  78725  tona, 

darunter  T»  H'.iij  tims  Nr.  3. 

Vom  Alninininmmarkt«.*  —  Ifltdam  SO.  t.  Mta. 

hat  fian  .\  I  u  m  i  n  i  11  ni  -  S  y  n  d  i  k  a  t  sein  Knde  er- 
rcii'ht.  Srit  dem  1.  (»ktuber  verkauft  daher  jedes 
Werk  selltstAndig,  und  <lie  natürliche  Folge  ist  eine 
starke  Horabsetsung  der  bisherigen  Preise.  Wie  die 
.Köln.  Ztg.*  erfahrt,  wird  von  verschiedenen  Saiten 
bereit-'  zn  LSfi  ■«  die  100  kg,  vereinselt  aogar  noch 
billiger,  verkauft;  der  Aluminiumpreia  ist  damit  nn- 
gcfAbr  anf  dem  daa  Knpfara  nngelnngt.  In  Fach* 

•  Verg).  „Stahl  nnd  Siaen«  1906  Nr.  5  8.  175. 
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kraiMa  wird  b«i  «olohea  ^nuan  fttr  Alamitiiaiii  iumii 
frerechnet«  daB  wiiie  Terwendun|r  iteh  mbrniBeh  auft- 

dflinf'n  wird,  iii^UfMunli  ri'  iiurli  nK  ti'il« ci-icr  Mr-iutz 
lur  Kii()ft'r  im  elL'ktri)tei'luii-.4'hL'i>  lli'triwhc  Tutor  lier 
H<ar.*<-lmft  t\v»  Syndikaten  »ind  oiiio  Reihe  m-iirr 
Werke«  i^ntMinii>l<Mi,  die  jetzt  i^leichTttUa  in  den  Wett- 
btworb  eintreten.  Als  crriHthafte  Mitbewerber  dOrftea 
innScbBt  die  Secict^  J!Ueetro-Mt>talluri;i(|ue  frenvaise 
in  Fro^eH,  die  in  Deateeblend  durch  die  MetallKOi^oH- 
rtchaft  in  Frank l'un  a.  M.  vertreten  wird,  und  die  iil>er 
eine  Ijriit'u^fmitjtifaiiiifkeit  von  HOOl»  bin  lOUüO  t  jähr- 
lieh  Torfügt,  in  H«tracht  kommen.  Ihr  Werk  in 
8t.  Mioiiel  (Havoyeo)  i»i  mit  rund  12000  i'8  auüge- 
•tottet.    Ferner  die  Conpegnie  Prodtiite  Cliimiqnee 


d'Alais  et  de  la  Cammartrne,  deren  Werlc  tn  8t.  Jean 

(Savoyon)  mit  10  000  P;?  arbeitet.  Sodann  bat  die 
Sofif't''  I 1  riM'li irnii| III'  /u  l'MriH  in  Hoiiri,'  (WalliNi 
ein  Werk  mit  10  000  l'Ji  errichtet,  und  ciuilii  h  wiire 
norh  das  von  der  Hocielk  Italiana  per  la  Fahricaz/.ioiie 
dell'Alluminio  an  Rom  in  Busai  erricbtete  Werk,  daa 
ebeofaila  mit  10000  PS  avagerllatet  and  an  dem  die 
A.-0.  Teiiutt  in  Frankfurt  a.  M.  interexHiert  ixt,  zn 
nennen.  Auf  dieoe  Weiae  iHt  na(^h  den  Antraben  der 
Frankfurter  Metftllt'C!*elis<-haft  «eil  l'.'ii.')  dir  Kr/.euKung 
in  Dt'iitHibiand,  Oesterreich,  Schweiz  und  FrankroicJl 
von  r.ooo  t  auf  10000  t  j^estiej^n,  wenn  man  Bng^ 
land  und  die  Vereinigten  Staaten  binsnreebnet,  aogar 
von  11500  t  anf  1»800  t 


Industrielle  Uundbchau. 


AktianfttMllscIiaft  LauclihnuiBier,  Biesa  1«  S. 
—  Naeb  dem  Berichte  dee  Toratandes  brachte  daa 

Ergebnis  de»  GeHchäftHjalireH  IUO7/08  den  l'iMHcliwung 
der  (iescIiäftHlaire  noch  nielit  voll  zur  Krseheiiiunjr, 
(Ih  di»^  Mi'lir/alil  diT  A  htciluii^-rii  NMilirciid  il«'s  i^'r^iliten 
Teiles  des  .lahreA  noch  mit  Aut"tra>;cn  aus  der  ben- 
soren  Zeit  verseilen  war.  Hie  lJ<'^<eh/it'tij;un>,'  der 
Uülureogießereien  ging  z^rüclt,  weit  die  Stadtvi-rsval- 
tungen  infolge  derncbwierigen  Geldbeaehaffnu);  wenit;er 
iM  -telltpn  al«  in  früheren  Jahren.  Pie  Stahi-FaHHou- 
>;iuli<Tei  und  die  Ei«enbau\verk»stütten  hatten  da«  (jan/.e 
Jahr  hindurch  r'  ic  dliclio  Arln  it.  \\n  iicuor  M  ÜiHtün- 
di^er  /weit;  wird  aul  breiterer  Oruudlago  der  Kran- 
nnd  Char^iermaHchinenbau  betrieben.  Die  nene 
Röhrengiefierei  erweiat  sich  als  voUicommen  gelungen. 
Erzengt  wurden  in  Lanchfaammer  von  den  E!sen> 
^■ifßereien  und  Nelienbelrieben  7512  (t)975i  t,  von  der 
HronzetjieBerei  »i4  (Gi)  t.  von  der  F^iHenbau-AUteiliin^ 
und  Maschinenfabrik  i;i78t)  (12271i  t;  in  (iröditz 
»on  den  (rieflereiea  und  Nobenbetrieben  21  161 
(21907)  t;  in  Burghammer  vim  der  üieUerei  1430 
(1674)  tf  in  Kieaa  von  den  Walzwerken  und  Nelran« 
betrieben  1S6706  (133  550)  t.  Versandt  wurden  von 
allen  .\l>teilHntren  Waren  im  Oeiamtwerte  von 
;:i  40t;  418,1.^  (2;tl»;3  49.M  *.  Die  Zahl  der  am 
:<0.  Juni  d.  J.  beH(bäfti;,'ten  Arbeiter  betrug  3874 
Mann  gegenai>er  3774  Jdann  am  gleichen  Tag«  dea 
Vorjahres.  Nach  Absng  Ton  070 784,90  -€  allgemidnen 
Unkosten,  8S8  529,70  Zinsen  und  92«  635,80  ■«  Ab- 
«cbn>ibonj»en  bolluft  «ich  der  Gewinn  der  OoHellschaft 
unter  RinMi  lilüfi  von  1  1  7 '.tO'i,T.'>  Vortras»  und  4S(;  <• 
verfallener  hividende  auf  1  1 1 6 ',t:'l8.7.5  ■ .  Hiervon 
(tollen  der  außerordentlichen  Uflcklage  lOOOOO  der 
Uauteurflcklage  250  000.^,  dem  VerfOgungsbestande 
sur  Unteratfttiong  der  Beamten  25000 '.4  nnddem  glei* 
rlien  Fonda  l0r  Arbeiter  50000  «  zui;ewiesen,  dem 
.VufHiohtarate  17  427.15  *  Tantii-men  vcrjfütot  und 
*  ilOi'i,!  Llivid.Tiil-'  verteilt  u.'rdfii,  ~m  d.il'< 
ir2  01l,üO  •«>  ftia  Vortrag  auf  neue  Uechuung  ver- 
bleiben. 

Chemnitzer  WorkzPugrniaschineU'Fabrik  rorni. 
Joh.  Zimnu'rmann,  Chtwnnitz.  Nach  dem  Be- 
richte di  s  N  orstaiideH  über  das  GeBchSftsjahr  1907/08 
beträgt  der  Hobgewinn  48l>  302,46  ul.  Von  dieaom 
Betrage  eolien  1 19  721,26  Jt  abgeechrteben.  1 5  672,84  Jt 
der  Rrickla(;e  überwiesen,  i;t;ii>2  #  /u  Tantiemen  uhw. 
verwendet,  270000  *  (5  "o'  «l»  Dividende  aus^^etichiittut 
und  tilWMjn  Jk  anf  neue  Reehnnng  Torgetragen 
werd  en. 

Kciitsch  -  IiU\emhar$;iHrho  Ilf^nrnerkH-  und 
Hütten  -  .4ktiengeHeliHcbart  %\\  Koi-Iunu  Itnrt- 
mander  Steinköhlenbergwerk  Louise  Tiefbun  ku 

Bur^p»  —  In  den  am  8.  Oktober  d.  J.  abjj^ebaltenen 
HauptrcrHammlungen  dieser  Oeaoilaehaften  wurde  die 
Vereinigung  beider  Untemebmen  beaebloiaen.  Ferner 


fand  der  Vorachlag  dea  Aufaicbtaratea  der  emien  Qe« 
eeliacbaft,  18  Hillinnen  neuer  Aktien  auaiu  geben,  die 
Zustimmung  der  .\kt!oiiSre. * 

Deoteche  Werkieagmsselilnen*F«brlk  vonnalB 
Sondenaann  k  Stier  in  Chemiilti.  ^  Der  Beeh- 

nungsabschiuB  für  1007,0S  cri^ibt  einacblieBlich 
0487,90  .*  Vortraff  und  nach  Abzug  der  Ton  der 
voritren  < n-ticr.iK iTsammluDf;  l'i'willitften  VergQtungea 
von  riüÜU  .<  l  iiien  Feberschuli  von  32«  070,86  #. 
Hiervon  werden  zunäcIiHt  IUI  807,40  .*  abtjesclirieben; 
ferner  erhält  die  ordentliche  RQcklage  10072,99  Jt^ 
wfthrend  an  den  Voretand  15422,04  Jt  und  den  Auf» 
aichterat  800O,r)5  .«  Tantii-men  vertratet  und  auf 
500  OonußHcheine  U* -.'7.%  «  austje/alilt  werdiii.  Nuch 
der  Verteilnntr  einer  Dividend.'  von  lOJOOO  (UOp» 
kSnnen  die  restlii  heii  3!)  4'J2,8ä  auf  neue  Itechnung 
▼orgetragen  werden. 

eisen  -  Industrie  zn  Menden  and  Schwerte, 
Aktien-täesellschaft  in  Schwerte.  —  Nacii  dem 
Hericlite  den  \  orstandes  war  das  Krgebnis  de«  Ge- 
schäftsjahres 1907jü8  ein  ungUnatigee.  In  allen  Be> 
triebasweigen  war  die  Oosellacbafl  durch  die  mangelnde 
Nachfrage  su  Einschränkungen  genötit^t.  l>arch  die 
sinkenden  Preise  trat  eine  F.ntwcrtuntj  der  Vorräte 
um  rund  100000  *  ein.  Der  KecbnuntrsabHcliluti  er- 
gibt einen  Verlii-^t  von  GO  18ti,43  als  FoIlti'w  irkuntij 
des  Umsrli wuntre»  in  der  allgemeinen  geHciiüftlulicn 
Lage.  Der  Verlnstsaldo  lat  von  der  beaouderen  Hilck- 
lage  «bgeaetit  Der  Betriebagewinn  beliuft  sieh  anf 
223  685,94  Jt^  an  Zinsen  und  verfallener  Dividende 
wurden  26  862,78  -  t  eingenommen.  An  Abschreibungen 
wurden  1 4H ''lüO.^ii  *  und  an  Schuldon/inBon .  Hand- 
luntTHunkoHteri  usw.  1  »'S  ,')'.»s,sj  *  gebucht.  Da«  Werk 
er/.eugte  im  Bericlitsjalin'  53  055  (<'■!»  255)  t  Luppen 
und  Stablblücke,  67  551  (85  7ü9>  t  Stab-  und  Band- 
einen,  Waixdrabt,  bearbeitete  Drähte  und  Drahtstifte. 
Verarbeitet  wurden  sny.JO  (94  333»  t  Kohlen  und 
K"kH.  r>0S.'(2  (7.5  4.'ni  t  Kobeisen  und  .Vltinaterial, 
.51  ss;",  it;»;():tli  t   Ii  iIililiK-kc.  und  l.ii|i|icn. 

DtT  W  crtder  berechneten  Lr/.eu^'uisse  betruji;';  t;2.'>  .'i7is,44 
('.»rir):t81.1.1H/  «.  liescbüftigt  wurden  auf  allen  Werken 
der  Geaelischaft  1880  (1440)  Arbeiter.  Die  Johannes- 
hOtte  iiat  naeh  den  Sbliehen  Absehreibungen  und  nach 
Zurilckst^llunjf  eines  Betrages  von  l.'iOuO.ft  für  den 
Krneiierungsfond"*  2.5  020,97  l«  auf  neue  Keclitiung 
vi.r-rtrni;.  II.  Die  Hütte  erzeugte  44H.'{ti  (4.1H38)t 
tjpiegel-,  Uieberei-,  Staiil-  und  l'uddel-Koheisen. 

Fifen-  nnd  Stahlwerk  Hoench,  AktiengeHell» 
Schaft  in  Dortmund.  —  Wie  der  Bericht  des  Vor- 
standes ausfahrt,  hielt  die  IcbhaftcHeschäftigung  wahrend 
des  Vorjahres  noch  im  ersten  Viertel  des  ( ieschilftsjahre« 
1907/08  an,  schwächte  sieb  dann  aber  im  Herbat  19u7 
mehr  nnd  mehr  ab.   Das  Angebot  der  niebt  sjndi» 
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sisrten  ErxeagnMM  blieb  aoT«nnindert  bfsteben,  in- 
foIifedeMen  war  ein  Rttckifan^  der  Preise  dleeer  Er- 

zeupniPBo  zu  vorzeirhnen.  Durch  die  im  dritten  Viertel- 
jahre eintrc-tciiiien  l'reiscriniilii^'uiiKt'"  de»  Stalilwerk«- 
Verhrtndi's  konnte  keine  nierkliclu»  Rcsscrunf,'  dcB  Ab- 
ntkUfi»  ereielt  werden.  Den  Mindoreinnahmen  standen 
Iwiae  enteprecbenden  PreiaenilBigiingen  der  nicht 
«UB  eigenen  Betrieben  beaiO|reneD  Bäietoffe  gegenflber, 
•ueli  die  Lfihne  blieben  im  veeentlieben  auf  der 
früheren  Höhr.  Dif  Aondorunt:  dor  La(fo  findet  teil- 
weise gi'hiin  im  Mrirfbiiih  de«  Ik-richtsjahre»  AuMdrurk. 
Der  Waj;oniiiaii[;cl.  der  im  llerb-it  reelit  fiihllnir  >Mirde, 
trat  in  der  letzt-  n  Hälfte  de«  UesrliflftKjnbriH  nicht 
mehr  auf.  Die  liciden  S  c  h  a  c  h  t  a  n  1  n  ^  e  n  Kaiser- 
•  tahl  I  und  II  förderten  1  i:i9410  (I.V.  lll»421)t 
Kohlen;  die  Kolnenen!>ung  hclief  sieh  auf  1553115 
f  158  not',)  t.  I>er  Tnibau  der  nlt.  n  KokHofenbatferio 
wurde  Millcndet.  Neu  uui,'el4'),'t  wurden  30  Teeröfon, 
aulSerdom  wurde  mit  deui  ruil)au  von  tlU  l'liunmiit'-  ii 
in  Teeröfen  begonnen.  I>ic  11  o  c  Ii  o  f  f  ii  a  n  1  n  <,' e  er- 
zeugte a20670  (290988)  t  Uolitiscn,  da-.  Sttililwerk 
882  tfti  (383  941)  t  Bohblficke.  Die  Oanzeatrale  wurde 
erweitert  end  für  die  HeebQfen  f  nnd  If  je  ein  nener 
Cowperapparnt  an^jelegt.  Mit  der  Vcrl(t,Miriir  der 
Fliosphalfabrik  und  dem  Umbau  Üch  Uaiiiiaiisclihi-Hes 
wurde  befjonncn.  Da»  alte  l'uddel-  uikI  Wal/werk, 
der  Kecklmmmer  und  die  Oielierei  dir  Abteilung 
II  o  h  c  n  1  i  m  b  urg  wurden  außer  Hcirirli  j:csotzt  und 

beeeilixt.  JMe  Örube  tteiebel»nd  lieferte  an  die 
üochSfen  11M!34T  t  den  gefSrderten  Erzee.  —  Die  Oe* 

winn-  und  Verlu)*treclinunf;  eriribt  einen  Retrieb«>;ewinn 
von  7 184  lt04,49  .*,  wozu  tmcii  ein  vorjähri>;er  Vor- 
trag von  57,1  (;12,0;(  *  kommt.  Nachdem  1 12,82  .« 
abgeschrieben  und  fQr  Umbau  und  Verlegung  von 
WerlLuniagen  1  500000  ^*  bereitgestellt  sind,  verbleibt 
ein  Reingewinn  von  3  696  408,78  »«.  Der  Avfaicbte- 
rat  arhlfljirt  folgende  Verteilung  ver:  2352000  <# 
(14%)  all*  Dividende,  150  000  .«  bIh  Zuwendung  zur  .\r- 
bciter-InvaJiden-,  Witweti-  und  WaiHen-l  nterMtiH/un^M- 
kaiMte,  300ÜtlO  zum  Dividenden-Kr^'Än/.unpHbestande, 
1840<IS,8ä  <ul  ala  Tantiömen  und  710840,43^  al» 
Tortrag  anf  neue  Rechnung. 

GaßstAhl-Werk  ^Vitten  in  Witten  n.  d.  Rnhr. 

—  Wie  au»  dem  Heriebte  des  Vorstanden  üiicr  da» 
GeHchäftxjahr  rJü7/08  hervori;;eht,  war  daH  Werk  bla 
cum  Ende  de»  ersten  Hallgaiirca  mit  AuftrSgen  sn 
gnten  Preiee«  verseben.  FOr  diesen  ZeHraum  war 

da«  finanzielle  Ergebnis  noch  ein  bcfriedir^endeH,  da- 
>:ej;en  wurden  im  zweiten  llalhjahro  infnltjc  der  fort- 
während fallenden  l*reif<i'  tiur  »ehr  riiriir^„-i  ili  winne 
er/ielt.  Die  im  Hau  tietindlieben  Ncuantu^en  auf  dem 
Hauptwerke  wurden  weiter  gefördert,  konnten  jedocb 
bisher  noch  nicht  su  den  ErtrAgnisBen  beitragen.  Der 
Hoehofen  der  OermaniahOtte  muBte  Anfang  April 
nacli  scch«jilhri|;er  Betriebfidaner  niederfjelilaHen  wer- 
den, er  wurde  in  den  närlittlon  vier  Monaten  neu  /.u- 
;,'rwt<_'llt  und  dtiiui  wieder  in  i'.etril  Ii  ii'nuiiu-n.  Frotz 
diT  -ciiw  ii  rigen  \  erliititnit>-.c  konntL-ri  lit  triit,'!'  iii  lloiio 
von  1  II  :.  JVt2.'>l, .').')  (10  470  078.^3)        und    unter  Kiu- 

scblutt  der  Oermaniabütte  1171  ^a:>'.)M  ( 1 1  8800a4,82M 
berechnet  werden.  Die  Erzeugim<;  betrug  etwa  88818 

(39r»37)  t  Tie^'el-  und  .Martinittiilil  sowie  Klußeixen, 
C0:{4  (♦',-_'41)  t  Scbmiede-  und  l'rcv.-tücke,  24  t>i.7 
(2:i  24'.>l  t  SlabhtJilil  und  StJiMlii.ii'iM  ii,  I  \i  ( 18  <"i7:h  t 
ürob-    und    Feinbleche,  i4f.Mii   t  beuriteitete 

Schmiede-  und  Freilutth  k'  .  >tiiljlf;uii-  und  (ie.-chütz- 
teile,  Uevcbosae  nnd  Kiseubahnhedarfagcgenstäude  und 
endlirh  8C9»  t  feuerfeste  Materialien.  Auf  dem 

llochiifi  üwerkc  (iermaniahiktte  bei  (! revenbriick.  deH«en 
Betrieb  einen  (iew  inn  von  K'7  1,0?S  1 1 -'i '>77.".^7  > 
eri;nb.  wiirdm  14 '•l"  U:'«i.Vi|  t  St;iiil-  und  l'uddel- 
rolieiHen  lier^'cHttdit.  ilie  den  eiijeiien  Ik-dnrf  den  lltiupt- 
wcrkcH  dei  kti  ii.  In  Witten  wurden  durciiHclinittlicli 
14^2  (144ü>  Arbeiter  mit  einem  JabrenverdieuHte 
ijugeudiiche  Arbeiter  mitgereclinet)  von  'je  1312,05 
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(1285,47)  Jt  oder  4,29  (4,29)  Ji  fQr  die  Schiebt  be> 
sehiftigt.    Naefa  dem  Bechnnngsabeehlaese  beferlgt 

der  verfngbaro  Gewinn  oinBchlieBHch  des  vorjährigen 
Vortrairc«  I  472  .593,80  Hiervon  Böllen  422  064,10  Jl 
abgeschrieben.  y0  4tl4,'.t5  .«  Tanti.  tuen  vergütet, 
20  000  *  fQr  Ciratilikationen  an  Reamte  und  Meister, 
20  000  .«  für  die  Beaniten-l'cnhiona-,  Witwen-  und 
Waieenkaete,  80000  Jt  für  Ueamten-  nnd  Arbei- 
ter-Prlmien-  nnd  tlnteretStsunguxweeke  '  Terwendet, 
750  000.*  (15  f  ,,)  Dividende  auHjfeschöltet  und  endlich 
HOObl.GO       auf  neue  Iteehnung  vorgetragen  werden. 

Kalker  Werkzeugmaschinenfabrik  Breuer, 
Schumacher  A  Co^  Akt.4}«i>.  ia  Kalk  k«l  Köln  a.  Bh. 

—  Wie  ans  dem  Berichte  des  Vorstandes  Aber  das 

tlo9chÄft>.ialir  1907/OS  hervorsteht,  wui  lm  infolge  der 
ungünstigen  Marktlage  die  Schwierigkeit,  Auftrage  zu 
einigermaüen  lohnenden  Preisen  zu  erhalten.  I  rotz- 
dem  wurde  ein  immerhin  befriedigen  des  Ergebnis  er- 
zielt, wsB  im  wesentlichen  den  durch  die  Neu-  nnd 
und  Umbauten  verbesserten  Fahrikeinrichtungm  M- 
zuRchroiben  ist.  Per  vor  einigten  .fahren  aufgenommene 
Wul/\s  erkslmu  und  der  Hau  neliwerer  Werkzeng- 
niHncliineii  vcrurN«chten  erhebliche  l'nkuHten,  nament- 
lich an  neu  -.'CKchatTenen  Modellen.  Der  Rohgowinn  bi»- 
tr&gt  607  449,68  jI, abgeschrieben  werden  297  508,19  Jt^ 
so  da6  nnter  Berfleksiebtignsg  des  Torjibrlgen  Vor- 
tra<;eH  von  212  284,28  ein  ReinerlSs  von  522225,72  « 
verbleibt.  Der  AufHichtsrat  schlÄgt  vor,  der  Rücklage 
l.')4H7.07  .*  zu  überweisen,  2rr_'0(l()  ,H  (7  alt«  Divi- 
dende  zu  verteilen  und  nach  Deckung  der  satzungs- 
gemiil)  mit  3191)7,88  .«  zu  Tergateiiden  Tantiemen 
222  7:10,77    *  H'if  iieiii'  Keclmuns'  vorzutragen. 

Langscheder  Wiilzvrerk  und  Verzinkereien, 
Aktlen-Gcsollschart  in  Langschede  a.  d.  Itnhr.  — 
Nach  dem  Uerichto  dos  Vorstandes  ergab  das  Oe- 
■ebiftajahr  1907/08  bei  60T06,81  Jl  Vortrag  und 
:t28  447,47  FabrikatioBigewilui  nach  Absng  Toa 
2(U>  -.'2t;, 70  ,#  allgemeinen  Unkosten  einen  UebersehnB 
von     112  927,5:!  Von    dicNcm    Hetrafjc  sollen 

84  i:»l,*,)9  al.geBchrieben,  lOütM)  dem  Delcredere- 
fon<U  ülierwiesen  und  mit  Rüek^^iclit  auf  die  durch 
die  bevorstehende  Verlegung  des  Uotbenfeider  Werkes 
nach  Hilter  entstehenden  groBen  Ansgaben  It  795,54 
auf  neue  Rechnung  vorgetragen  werden.  Der  »U- 
gemeine  wirtschaftliche  Rückgang  dea  Jahres  1907/08 
hat  sich  liesonder«  bemerkbar  gemacht.  Unter  diesen 
UmMtfinden  war  die  (ieBclUchaft  bestrebt,  durch  Auf- 
nnhnut  neuer  Pabrikationsgegenatände  die  bctitehcnden 
Einrichtangen  nach  Möglichkeit  auszunutzen.  Die 
Verhlltnisse  in  Rothenfelde  waren  !m  ersten  Halb- 
jahre ebenfalls  »«ehr  ungSnetig.  Dareh  einen  etwa 
20  Wochen  dauernden  Ausatsnd,  an  dem  sich  die 
.Melir/ahl  der  Arbcitrr  1  i'.i-ti',  k.iiinte  da«  Work 
nur  in  i)eschränktem  .Malie  bi  trielien  werden.  Trotz 
dieser  Schwierigkeiten  gelang  es  dem  Rotheiifelder 
Werke,  durch  angestrengte  T&ligkeit  im  swmten  Halb- 
jahre noch  recht  befriedigende  Erfelge  n  ersielen. 

Lothringer  Huttenverein  Anmetx  •  Friede  in 
KaeaUlagMl*  —  Der  ßeriobt  des  Yerwaitungsrates 
nnd  Vorstandes  beapricht  nntcbst  die  allgemeine  Ent- 
wicklung des  KlHeninarkte!«  im  (tL'«chüftnjabroIS)07'i>8, 
in»«lie«ondero  die  un^'fiii^titje  I.ii^'e  l'ür  8lab-  und  Forni- 
einen,  äuUert  Hicli  HudHuu  iilier  die  Tatsache,  dali, 
wiilirend  die  Krlösc  der  FrzeugnisHo  des  Verein*  >;c- 
rin^cr  wurden,  die  Rohstoff  preise  üliorhau|)t  nicht  und 
die  Arbetterlöhne  nur  wenig  herabgesetzt  wnrden,  und 
bemerkt  dazu  weiter,  es  «ei.  wenn  aneb  nnter  soleben 
l'mst.'nidcn  die  ( ichttdningskosten  nicht  hSttcn  ver- 
niiiiticrt  werden  kiHiiieii,  doch  wenigstens  möglich  gc- 
weHcn,  durch  mannii^-fariip  Vi'rlK-r»Herungen  und  Aus- 
gestaUunir  der  HetrielisanUgen  Er8|iarni-«Bo  7u  er- 
zielen, l'eber  die   (jrulien  und  Hüttenwerke  der 

(.ieseliscbaft  entbAlt  der  Bericht  n.  a.  folgende  An- 
gaben: Der  Betrieb  der  SUanerBgrabea  Teriief 
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renlmlBif  vad  ohne  Stömogai.  Geßirderi  waideo: 
«of  Ombe  Anmeti  bei  einer  mitUtren  Arbeitemhl 

f«n  ':2>i  li.  V.  ß(;5)  Mann  iiisjjfsiimt  7'J'2  76«;  ("■40  6921t 
ipraut"  luul  liraiine  .Mint  ttc,  auf  (iriil)e  Friede,  die  im 
nurchHi'liultt  121  ArUcittT  Ix'HcliäftiKte.  130962 

(144  080)  t  graue  Miueite  und  auf  Orube  Uaringen 
bei  einer  Belegschaft  von  330  (411)  HaiUl,  151986 
(297  687)  t  Miaetto,  «benütlU  siu  dem  gnuMm  jätfu. 
Bei  dem  Eieenertbergwerk  Mnrvfile*  nakiBen  die 
Bauarbnitin  flluT  T»>;o  und  da«  Siljachtabteufen 
einen  befriedigenden  Kortjranj»,  ho  daü  man,  ■wenn 
keine  unerwarteten  Ereiffnii-ne  eintreten,  mit  der  ICrz- 
förderong  etwa  um  die  Mitte  des  Jahrea  1909  be- 
gtamen  lu  kSonen  hofft,  in  dem  Kalkateinbraohe 
in  DoBueeTiin*  worden  im  Desumber  vorigen  und 
Janaar  dleeee  Jahrofi  drei  KalkbrennSfen  in  Betrieb  ^e- 
iioiiuiieii.  I'r  ilnrt  gebrannte  Kalk  entBprieiit  in 
seiner  IJewriiallenlieit  den  pehetrten  Urwartunjijen. 
Auf  der  Kohlen /.o che  (ieneral  wurden  bei  regel- 
mäliigem  und  nngeatdrtem  Betriebe  die  Au»-  und  Vor- 
richtungiarbeiten  weiter  fortgeeetst  und  ▼enehiedene 
Nenanlagen  erriehlet.  Die  Zeche  forderte  bei  einer 
darcbBcbnittlfchen  Beleffuchaft  ron  919  (777)  Mann 
20'.tni2  1 175  037)  t  Koblen,  von  denen  157  700 
(ia65li0(  l  verkokt,  41510  13287S)  t  verkauft  und 
10196  (6493)  t  im  eigenen  Hetriebo  vorwendet  wur- 
den; die  KokebertiteUnng  belief  eich  auf  148  702 
(125476)  t  Aof  den  Hoehofen werken,  deren 
Betrieb  sieh  ebenfall»  ohne  Zwisihenfillle  ab- 
wickelte, konnten  infolire  manirelnlon  Koheiaenab- 
Hat/ett  nicht  hänitlicLe  HucLiöfeii  im  I'euer  gehalten 
werden.  Auf  Hütte  Friede  wurde  daher  Ofen  l 
im  Januar  d.  J.  niedergtblMBo;  der  Ofen  wird, 
am  ibn  leietungafihiger  sn  maeben,  umgebant  nd 
mit  Benieitiiehen  Betrlebeeinriehtangen  Teraehen. 
Die  Hntte  erzeugte  bei  einer  mittleren  Arbeiterzahl 
von  667  (649l  Mann  (einHeblietllirb  der  Nebeiibetriebe) 
249  001  i202o4.">i  t  Hoheiseii.  V.i;,  X.Mu.ulugen  aaf 
Hütte  Friede  nind  eine  2üii(J|iferdige  (iaadynamo- 
ma80ihtne>i  Hrehntrom  -  Uleiebstrom  -  Umformer, 

eine  nene  Schaltanlage  in  der  elektrischen  Zentrale 
and  eine  weitere  maecbinelle  Reinigungsanlage  fBr 
die  zur  Heizung  der  StahlwerkMketiHcl  dienenden  Ho<  Is- 
ofengHHe  zu  erwähnen.  Hütte  Fentsch,  die  (unii  i 
Einhrliluli  der  Nelieiilietriibci  395  (33'.l)  Arbeiter  be- 
schiftigte,  erzeugte  100^35  (145  141)  t  Kobeinen. 
Ten  den  Oefen  dieser  WerkRabteiling  Wurde  der 
iweite  im  Janaar  1908  niedergebhwen  and  sodann 
nen  sn|iireatel1t  Der  nene  Ofen  III  wurde  am 
30.  September  1907  angeblaH<'n.  Die  Gießerei 
«teilte,  und  zwar  vorzugsweise  für  den  eiireneii  Be- 
darf der  Vereinswerko,  bei  einer  miitlerru  .Vriieitor- 
zrthl  von  76  (70>  .Mann  02r>0  (50721  t  «uBwaren  her. 
Das  Stahlwerk  erzeugte  3:i4070  (347  117)  t  Roh- 
Btahlf  der  in  den  eigenen  Walzwerken  sa  895306 
(809856)  t  Halbnng  nnd  Fertigfabrikaten  Terarbeitet 
wurde;  17,6  (22,04)  '/o  dieser  <!c»amtmenge  entfielen 
auf  vorgewalzte  Hir>eke  für  den  Verkauf,  31,78 
(3(J,35)  "  ü  auf  Knüppel  und  IMatineii  für  den  Ver- 
kaul  tind  5(),t;2  i47,ul)",o  «"f  I'rotil-  und  Stabeitteu, 
sowie  Kirtetibabnmaterial.  Die  Zahl  der  Arbeiter  des 
Stahl-  nnd  Walswerkee  (mit  Nebenbetrieban)  betrug 
1686  (1564)  Hann.  AuBer  den  mir  neuen  Walzen- 
Straße  Nr.  0  gehörigen  Adjustagen  und  Verlndeballen 
wurden  im  .Stahl-  und  Walzwerke  u.a.  verHchiedene Vt-r- 
be«8eriingen  der  Tninsportanlagen  und  eine  Vergröße- 
rung der  Fabrik  fUr  baHiHcho  Steine  ausgeführt.  Von  son- 
stigen Bauten  «ind  noch  2  Steiger>aad  18  Arbeiterhäuser 
für  Grabe  Havingen,  ein  Beamten-  nnd  acht  Arbeiter- 
blttser  fflr  Grube  Anmet« tn  erwlhnen.  Aus  den  all- 
gemeinen Anga  ben  des  Beriehte»  lieben  wir  hervor, 
üuli  die  Üesellschaft  6ü3aoi>0,4ö  (6 357  1 1 7,23)  ■ «  an 
Löhnen,  0  055  368,87  (5871  615,60)  J(  an  Staatebahn- 
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frachten  nnd  607576,62  (659954,64)  Jt  an  Stenern  nnd 
Beitrigen  nr  ataatlieben  uew.  Tereieberung  der  An- 
gestellten aufzuwenden  hatte.  —  I>cr  Rechnuni,'?'- 
a  b  H  e  h  1  u  Ii  ert,nbt  bei  445  093.70  *  Ciewinnvortrag, 
H  211 '.»44,70  ^  BetriebsüberschuU  und  .'i4  922,(,8  .« 
Einoabmon  für  Miete  und  I'acht  einen  Rohertrag  von 
8711961,14  ul.  Da  hiervon  768025,78  ■«  allgemeine 
Unkosten,  485666,88  Ut  Züwen  für  Schnldveraobrei- 
bungen,  264785.35  ■*  eonstlge  ZtnwB  nnd  Bank* 
provimonen  sowie  2  57.'i  003.I"!  ,  4E  AbHcbreibungen  SO 
kürzen  sind,  ho  bleibt  ein  Keini  rb>«  von  4  617  4S9,57  i,*. 
Von  die.sein  Betrage  Bind  230  874,47  . der  Itiieklago 
zu  überweisen  und  374  077,14  Ut  an  Uowinnanteilen 
und  Belohnungen  zu  vergüten;  ferner  tollen  einmalig 
800000  auf  Oasmaschinen  und  740000  auf  den 
Besitz  an  Aktien  der  Fentsrher  Hfltton-A.-G.  abge- 
sehri>  lir  ii,  sowie  2(>0n(Mi  *  di'm  Hoehofen  -  Rück- 
»felhuigskurito  und  ätiUMU  *  dem  Arbeiter  -  Unter- 
stützungsbestande  zugeführt  werden,  ko  dali  -chlieli- 
lich  2272000  ^  ifiOj^j  Dividende  auegeacbattet  und 
550  537,96  Jl  aaf  nene  Rechnung  vorgetragen  werden 
kSnnen. 

Xähniascbinenfabrik  Karlsruhe  rormal.s  Haid 
&  Nen  in  Knrismbe  (Baden).  Naeb  dem  Be- 
riehto  dea  Yoretandea  beträgt  der  Ueberachufl  im  Ge- 
HebäftKjabre  1907/08  onter  EinsehlnB  Ton  67  742,74  Ji 

Vortrag  440991,9*<  Die  Abflchreibungen  beziffern 
sich  auf  51  823,35  mithin  verbleibt  ein  Ueinerlüs 
von  3s. Ii  OS, (;3  *.  Von  diesem  Betrage  »ollen  u.  a. 
30  000  als  Rücklage  für  Neuanflohaffungon  dienen, 
7O00O  ^4  sind  fOr  besondere  Abschreil>angen  zn 
bnchen,  178500  (17  V»)  Dividende  la  verteilen 
nnd  endlieh  95669,68  Jt  anf  neue  Reebnnng  vor- 
antragen. 

WalMDgießerei  voraals  Kfilsch  tt  Cle.,  Actien- 
ffesellMhftft  la  Siegen.  —  Wie  der  VorHtand  beriefa« 
tet,  war  entapreehend  der  aHgemeinen  Lage  der  Elaen- 
indnatrte  der  Yerlanf  des  Geseb&flsjabros  1007 '08  im 

ganzen  wenig  erfreulich.  Während  im  Anfunj^e  des 
neuen  Oepehäftsjahres  von  einem  bemerkenswerten 
Rückgänge  Howohl  der  Beschäftigung,  als  auch  der 
Preise  noch  nicht  gesprochen  werden  konnte,  setzte 
darin  gegen  Anfang  des  swelten  Yierteljahres  eins 
rflcklänfige  Bewegung  ein,  die  zuerst  langsamer,  dann 
schneller  ein  Zurückgehen  der  Preise  mit  sich  brachte. 
Di  r  W(  ttbewerb  iialim  die  schSrfiiten  Formon  an  nnd 
verurnachto  einen  bedeutenden  l'reisstnra  der  Erzeug- 
nisHe,  der  durch  die  erst  später  eingetretenen  ver- 
hältnismäßig geringen  Preiaermtßigungen  auf  dem 
Roheisenmarkto  bei  weitem  nieht  aasgeglleben  wurde. 
Das  Ergebnis  ist  dosbalb  wesentlich  ungflnKtiger  als 
da»  den  Vorjahres,  und  zwar  stellt  sich  der  Rohgewinn 
eitiHchliebiicli  Vortrag  au->  ll'Oir'iT  t  1  1  S'.Ci.OO  '  )  auf 
120  4:i6,00  An  Aii»elireibung.-ii   »iud  53  797,99  .* 

erforderlich,  mithin  bleiben  als  Heinerlös  liO  628,67  Ut. 
Hiervon  aollen  der  Rttcklage  2586,45  llberwiesen, 
an  Dividende  55  000  »^T  (6*/«)  verteilt,  als  Tantieme 
an  den  Aufsichtsrat  3000  ,*  vergütet  und  die  übrigen 
0042,22      auf  neue  Rechnung  vorgetragen  werden. 

IVestfUlaeb«  Stoklwerke,  Aktiengesellschaft 
sa  Bochnm.  —  Wie  ans  dem  Berichte  des  Vorstandes 

hervorgeht,  waren  im  GescbRftsjahre  1907/08  nicht 
alle  Betrii'l  e  voll  bi'Hcliäftigt.  Der  ein:;otretene  .Man::<d 
an  .\uftrat;en  niaebte  im  zweiten  llalli  jähre  eine 
wcHentliilie  Einschränkung  des  gesamten  Walzwerks- 
betriebea  notwendig,  wodurch  die  tjolbstkosten  be- 
deatend  erhöht  wuraen  nnd  ein  Teil  der  angelernten 
Arbeiter  verloren  ging.  Infolge  der  umfangreichen 
Xenbauton  waren  mancherlei  Schwierigkeiten  zu  über- 
winden. I)nH  Einschulen  der  Leute  \  erur.^a<  btr  er- 
hebliche Kosten.  Fertiggestellt  wurden  u.  a.  folgende 
Neuaulagen:  das  Martinwerk  mit  fünf  Oefen,  eine 
BevsrsierwaUenstraBe  sor  Uerstellnng  von  Eisenbahn- 
oberbaumatoiial  und  Formeisea.,  ein  Feineisenwal«« 
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werk  mit  elektrittclieni  Antriebe  und  ein  TnllHtäiiflij^ 
neut'B  Netz  von  llütt)-nl>alin(feleiHen  fflr  Nornml-  und 
8ebmalit|iur.*  Di«  £r«»rtuo|cen  bezflglicb  d«a  Kintritts 
io  d<>n  ÄtahlwerktTerband  nahen  Binh  naob  dsm  Be- 

^cliti-  ni<  tit  vorwirklii'lit.  (in  ü  v  i  n  N  rlmiule  in  Aim- 
sIcLt  (ieati'üteu  Aiittrii^'t'  in  Murnu-tiinl  iIit  (ichfllucliaft 
nur  in  nntreiiÜ!,'i>n«li'r  MenL'c  /ui.-' wif-.-ii  «.«rili-n  hIikI. 
Dem  Iiericbt«jalire  kiiinen  indcMten  norli  die  Vorccilo 
•OB  d«0  vor  dem  Kintritt  in  den  StahlwerkHvcrbond 
«bgMchloMMieii  Ueacbiftaa  xugato.  Uie  üewinn-  und 
V«rlnatr«ebnnnir  wetot  bei  eN08tS.«2  •«  Gewinnvor» 
traf;  ui»d  l77ri04T,'.n  *  BetrirliNi:(\Niiiii  nm-li  Al>/.ui; 
Ton  772  r»0(;,HO  *  all;.'i'iii«Mnen  I  nLn-u  u,  M  ;MÜ  .« 
<  irundHchuldzinrton,  "UIT,50  .«  Kiiri«\ erluüt  und 
tjJ4ü86,&l  .4  Ab8Cbroibuu(;en  einen  Keingowinn  vod 
791310,98  ,*  auf.  Hiervon  «oDen  der  ordontlidien 
RfloklftK^  5524,f;n  sngewieeen  nnd  4<Jb  Utvideode 
•nf  die  Vnr/ui^Hnktien  verteitt  werden,  der  Reat  roK 
d*gi'i;i'n  mir  l{Lii  ki*ii-ht  auf  die  tinanziell<'  i-nc'  den 
VDternebiDonti  und  die  8i-hwierigeu  Verlutltninse  auf 

neae  Keehnimg  vorgetre^n  «erdon. 

Wlttener  StehlrChreii'Werke  ni  Witten  a.  d. 

Ruhr.  —  Xacb  dem  llericbtc  de«  Vorstandes  Uber 

daH  (ici«'liSftf<iuiir  lMil7  <»s  konnten  die  Werke  in  aun- 
kümnilichcr  Weise  l)OBphüfti;:t  werden.  Trotzdem  int 
ein  in»»l')i;,'('r  Hückgan);  de»  Ue«Hm»erj:elini»-eK  ;;eu'en- 
ftber  dem  Vorjahre  tu  Terzeicbnen.  Derxeibo  erklärt 
dch  dämm,  da8  bei  weichenden  VorkAurM|>reiaon  mit 
gleicbmSBii^en  RohütolTtirei^ten  ?.a  rechnen  war.  Um 
eine  pünHtijjere  Kntwicklung  des  Werken  für  die  Zu- 
Itunft  zu  ;ilirleif*ten,  vMirdt'tt  iu-triichtii' 1h'  I'm- 
baut«n  der  Wittener  .Valuj^en  in  Ani;rill  ^'enoninien. 
Der  AbacbluB  ergibt  einacblii  blieb  de>  Vortrages  auH 
alter  Reciunng  in  H5he  von  HOOUä,oO  Jt  einen  Uoh- 
gewlna  von  84S  381,30  .S.  Nach  Abrag  der  Ab- 
achreibtingen  »on  I  I20.'»4,'.>i;  »'  verldeilit  ein  Ftein- 
erlö«  von  7:tH 2'Ji;..'U  " .  Der  Anf»ti(litHr«t  N(liliii:t 
vor,  an  TantiriiiL'U  iiml  ( i  rudtik.itiiuii'ii  i'^l  7  1 '',u7 
und  für  den  Ail)eiteriiiiterf<tiitzun;,'»rondH  i'tOUU 
auszuwerfen  und  imi-h  Verteilunj;  von  'titODOO  J( 
(26*/«)  Dividende  59ö07,27  auf  oeno  Rechnung 
Torao  trai^en. 

Soi'iete  Anonjmed>>s  HiUit-^  FonrnPiuix.  Fofl'«  >, 
«t  Acivries  de  Thy-Ie-Chuteau  A  .UHninullv  in 
Marcinelle  (Belgien)«  —  Naeh  dem  Hi  rirbte  des 
Verwaltungaratea  erxielte  die  iieaellai^baft  im  letzton 
am  80.  Jnnl  abgeediloMenen  (le«<>biitlqahre  nach 
Terreebnung  der  allgemeinen  Uiikoeten  einen  Roh- 
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gewinn  von  2 '-'14  4  i:<,30  Kr.  Hiervon  Hollen  50  iHXi  I  r. 
der  itiirklajjc  für  rnfiille  und  40 (WO  Fr.  der  Sieuer- 
racklage  überwieaen,  121»&99,02  Fr.  abgoachriebea, 
91071,42  Pr.  der  {fOHetzHchen  ROeklai^e  lagefüllrt, 
4.'>7H.'_'*<  l'r.  äIh  (tiM\  iniinntj  ''  rti:  die  Mitglieder  der 
Vervv  altunj,'  ver^jüti't  iimi  .  inincli  ill.'jÜOO  l''r.  (15  V 
tit-^  Dividende  iiu^ire-r Inn ii-i  werden.  Auf  neue  Reell- 
nunc  können  alüüann  iioeL  8'J28,.'>8  Fr.  Torgotragen 
werden.  I>ie  .Mindereinnabmc  in  der  Berichtazeit 
gegenüber  dem  Vorjahre  wird  damit  erklärt,  daß  die 
Verkaiifepreiite  der  Erzeugniitee  der  Oeaelleehalt 
ständig  aliflniiieii.  wälireiid  die  Konten  der  RobittofTe 
nur  >veniif  und  nur  im  Verlaufe  dea  /weiten  llalt»- 
jabre«  «.'erinirer  wurden.  Im  September  1907  konnte 
der  dritte  liociiol'en  an^elilasen  werden.  Für  Neu- 
anlagen,  nnd  swar  für  die  Vollendung  dea  erwähnten 
flocbofeaa,  für  den  Bau  einer  SOO-mm-WalsenatniAe, 
eines  Robeiaenmlflchera,  einer  elektrtBchen  Zentrale 
usw.  waren   insgeHiimt  1  OS!»  029,95  l'r.  auf/uw  enden. 

i^ioci^t^  Anonjne  Metallorglqne  da  Conilletf 
ConUIet  (Belgiea)**  —  Daa  am  SO.  Juni  abge- 
•«hloaaene  letzte  Oeacbaftajabr  brachte  der  Oeaeli- 
Mchaft  ninon  Verlost  von  8  969  241   Fr.    In  dtenor 

"•iiiiirne  wind  enlbalten:  1  fiOl  745  Fr.  Verliint-Vortrag 
auK  dem  Vorjahre,"  12:{4G17  Fr.,  die  aln  Verlust 
auf  die  Geschäfte  der  I'achtgeHellHcluit't  angeMetzt 
werden  «owie  720  102  Fr.  Wartverminderung  der  Vor- 
rite ;  der  Reet  dee  Fehlbetrages  iat  dadoreh  entstanden, 
daß  die  Einnahmen  die  Betriebekosten  der  Oeeell- 
srhaft  im  RerichtHiahre  nicht  gedeckt  haben.  Die 
F.inimlimen  h.  /il\Tt''ii  sich  luif  4^2  42:i  l'r.,  darunter 
;t2,'»tMH)  Fr.  I'arlitzin«  der  l'Helitg.  -i-lUrliaft,  12.'»Or.2  Fr.  I 
Rohgewiiin  vor  der  Ver|i!ielituni;,  -1  '  0  Fr.  (iowinn 
in  CbAtelinoau  und  IlUOO  Fr.  Divideode  vom  cbine- 
aiseben  Sviidikate;  von  den  Anagaben  entfielen 
2.'tO<«)0  l''r.  auf  Zinxen  für  ScbuldverHchreiliuugen, 
ISOiiiioFr.  auf  8oiiHtii:i'  ZinHauHi;aben,  30(>79:{Fr.  auf 
<lie  allgemeinen  rtik'i«ieii,  l.^fi 270  Fr  auf  uneiiiUrin^;- 
licho  Fordeniiiireii  iiitil  iin^-'  fiihr  '<00O0  Fr.  auf  ver- 
achiodene  ■»■mrJii,-!-  I'n-Teu.  jior  Verlust  wird  dadurch 
aoHgegiichen,  dati  Uoa  Aktienkapital  der  Oeeellachaft 
von  18  auf  n'i'f  MilHonen  Pr.beralige.-«etstwird.  Ansdem 
Hieb  bicrbei  et  celM  niion  rebersehusae  Ton  2580789  Fr. 
wird  ein   rili:uii;:nt'oii  lt4  ijebildet. 

•  N.K  Ii  .Moniteur  di  «  Interets  Mati-riel^«  1908, 
2.  Oktober,  S.  :il7<:  1.  (»ktnl.er.  S.  :i-2'K'.. 

Vorgl.  , Stahl  und  i;iMen"  1U07  Nr.  4:i  S.  lb{>A. 

Societe  Anonyme  den  rwineft  Metnllurgifjaen  du 
Hahiaat  Ck>ntllet  Vergl.  ,.Stabl  nnd  Eisen''  1907 
Nr.  44  H  loax 


Vereins  •  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenliüttenleute. 
Aenderungeti  in  der  Mitgliederliste. 

Brrarl'  ii.   Hur  114.  I  bemiker,  r  o  The  .\mal|,'nuin  l'o., 

Ltd.,  Atterclitte  Hoad.  Sheffield,  Ki.gland. 
Ebernhirt/er,  Hanu,   itotriebsingonieur  der  (iutehoff- 

nuiigHhütte,  Sterkrade. 
Hatbroek,  Fritt,  Betriebjtingenieur  bei  Thyssen  iV  Co., 

Abt.  Bleehwalzwerk.  Miillieim  -  Hohr- Styrum,  Mül- 

lieiiie  rrt r.-ilii' 

!h>!hr,   A.  /•..  Cüln- Uodenkirclicn,  Hau«  Mottfelde. 

llo/inxinn,  ./.  o^toT,  lugeuienr,  MOlhuim  a.  d.  Rnbr, 
Dohne  24. 

Kraltmann,  Heinrieh,  BetrieliNchof  der  Akt.«  Oes. 

Hcbniz-Knaudt.  Duisburg,  {'rinzenntr.  44. 
lAtkngestfk,  Dr.-Ini,'.  Jacl.,  !!etrieliNiii;,'enieiir,  Piffor- 

d'iijeu.    I.II  Xeii  I  |i  II  rj. 

Miani,  Cae    Gmiutnui,   '.'.ijiitami  ot  Ariiglioria  iu->\.\ 
Rimrva,  Via  l*etrarca  8,  Milane. 


Sehl!! ' '1(1.  Fi  uiK,  Ii -triehndirektur  der  (iuBslaltlfallrik 

Fried.  Krupp,  Akt.-txes.,  Easen  a.  d.  R. 
Stiwif,  (    cheiehemiker  der  Rombaclior  Hüttenwerks, 

Kombach  i.  Lotbr. 
Tafbot,  Oeörge,  KSnigt.  Kommerzienrat,  tn  Fa.  Gnttav 

'i'albot  \:  Co.,  Aaelien. 
TruriiiI,    U'ilh.,  Ing.,  Itetrielmeliel  der  We^tl.  hralit- 

werke,  Langendroer,  Kaisertitr.  Iti5. 
Werner,  Carl,  Ingenieur,  Komotau  i.  Böhmen,  Wuit- 

mOblatr.  14. 

Neue  Mitglieder. 

ii'indi.  Ma.r,  Admini»trateur  delej;ue  de  la  Sor.  Alti 
Forni  e  Fonderia,  i'ortuverebio  di  l'iombinn,  Italien. 
Dickert,  Georg,  Ingenieur,  Jünkerath,  Kboiuland. 
KfmHer,  Arthur,  Konstr.  Ingenieur  a.  d.  KftnigL  Techn. 

Hoeb'^eliule  Cliarlottenburg. 
S,  liuchnrf,  Iir.  J'ht  oilor.  I>i|il.-Ing.,  .MOlheim  a.  d.  Ruhr- 

Uroieli.  St.  inwtr.  13. 
.sVfr<('/<7,  H'itH,  luguaieur,  Htftndiger  Asüiatout  a.  d.  Künigl. 
Techn.  Uoebachule,  Cbarlotteaborg. 


Digitized  by  Google 


Nachdruck  verboten. 


28.  Jahrgang 
Nr.  43. 


Zeitschrift 

für  das 

deutsche  Eisenhüttenwesen. 

Regiert  von 

Dr.-In|.  E.  Schrtdttr.       6(iunl»kritir  Dr.  W.  B«umir, 


'w  ü  J  U  ü  U  J  UiiUiiiU 

3  O  O  O    Oo    O    o    o  Q 


>WflilHiHliini  tu  Vtntai 
tetsdwr  EbnitiBrtrnl'iitr. 
IBr  tftn 

Ttü. 


C<*diiti$iOknr  to-  »«MwattidMa 

tnm  dn  V«niu  «niadur 
Bm-  aai  StafcliMiiuiritlkr.  Ilr 
tat  wirtKiultHditi  TtlL 

■  eiigiyreis  (okM  Nortel  30  Mark  iHrtdi.  -  Ant({|(|. 
prcU  20  P((.  Hr  >  ■»  BSm  «tr  7S  ra  bnto  S»ill«,  M 
Jakr«ia»iti|ea  wnfiiiinu  Ratatt 

„Verlag  SUhleisM  m.  h.  H."  in  DtariM. 
Onck  vn  A.  la|d  la  fiOntUorf. 


9 


,.2  <j 


Die  Zeitschrift  erscheint 
in  wöchentlichen  Heften. 


21.  Oktober 
1908. 


nach  Ddueldorf  15.  JacotatriBc  3/5.  zu  ridiUn.   (Telfflramm-Aatielirja:  .SUhleisen-Dfisjddorf..) 
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Neuerungen  auf  dem  Gebiete  des  Dampfkessel-  rÄ'-'A^'.n;;«u:^'K  di';  rnn;,";y'nin«" 

Wesens                                                                                 '  ■mrr\-      r.  lt  ne-r    n    J.   Sur.  —    AkllfQ  -  Cio»»ll«:h»f» 

Ueber  mikrographische  Zementuntersuchung  w                     k  »orm.  wuh  luinr.  oruio  «o 

Zuschr.ffen  an  die  Redaktion  .....  ^  .  ..;,u«b.u.üoa  .u  bccbum  1 1> 

Bericht  Ober  in-  und  auslandische  Patente.  itaDno*iiimiiBr6kr«D>vrcrkc(uD0i>^ 

Slatistischet   ''»;!»'*";^."^"'^/: 

KrxtuirunK<l«THo«hafenw«>Tk»  InDeatochlmdundl.uT«».  _  ß,^^,,,...,^  v-- -l  • 

barg  Im  SepUmlHir  IMS.  —  OroObrlUnni               -ot  Pump»   -  I 

Aotfahr.  —  BergbiB- ynd  ll8«<!n«ririitnU»-                -Ht  »eh»fl  »»  E« 

tm  Jtbr»  l9iH.  AeUf B-QriKillMsb»!»  *u    Uurioiund.   —   J'rlptr»  &  Co., 

Aus  Fach»ereinen  ....   l6o2  Ak«*B<e»«ii.chftft  rar  wcuenino  lo  8i«f«n.  —  siah- 

j  o.    1  t                                Mi„i,,.-  in.iiiuii.  »Uoh»  »l«»cblnfDf«brlk  »ormnU  Rlcli.  Hmrtm»«».  Aktl»«- 

Iron  »nd  8t«l  Ib.UIo...  -  C.n^JUn  MlpU^  In.U.u  r.  g.^n.ch^U  1d  CbrmuiU.  -  äliüil.crk  B.ck.r,  AkO^lH 
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.......                                           ...1.1  betrieb  la  B«rilB. 

«erk>-v.rbaa4Mia8'  Dc««u»oh»fi  Vereins-Nacnricnten  ' 


LUTHER 


FORDERANLAGEN  FÜR 
MASSENGÜTER 

Förderrinnen,  Fördorelahlbänder, 
Pördergurt«  mit  selbsttitiffer 
AbwarfTorriohtong.  Becher- 
werke. Bahnwagenkipper.  Be- 
koUangflanlagen  fQr  Keasel. 
Eohlen-Brech-  and  Sortierao- 
lAgen.  Silos  für  Kohle,  Erse, 
Schlacke   and   andere  Stoffe. 


AUSARBEITUNG  UON  ENTIMÜRFEN  DURCH  ERFAHR.  FACHINGENIEURE. 
GEWISSENHAFTE  BERATUNG  IN  ALLEN  FORDERTECHNISCHEN  FRAGEN. 
MASCHINENFABRIK  und  MÜHLENBAUANSTALT 

G.  LUTHER,  A.-G.,  BRAUNSCHWEIG 


««srflmdet  1846. 
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Stein-  u-Thon-lndustPiegesBlIschaft  „BfoMM' 

Burgbrohl,  Bez.  Koblenz 

empfiehlt  ihre 

hochfeuerfesten  Produkte  für  alle  Industriezwecke 

insbesondere  für 

Hochöfen,  Cowper-Apparate.  Koks-,  Schweiß-,  Puddelöfen  und  Dampfkessel, 
öperiallttt:  Por65C  Steine  für  Heißwindleitunsen.   Spez.  Gewicht  0,7  bis  I,—. 

Dinassteine,  Kanalsteine,  Trichter-  und  Siopfenstangen-Rohre,  Stopfen  und  Ausgüsse, 

Pfannensieine  ' 

la.  feuerfester  Mörtel    —    la.  feuerfeste  iunc  ycoiai.nt  nnd  ungebrannt.  Iiis« 

Babsvcrtiod:  la  Su»ub«bn»«icn  ab  Sitnon  Weller  der  ßn>hlih»lb«hn.  -  Waoerveriiad:  Ab  Bhelnhtfco  Brohl. 


Dr.-In|.  E.ScbrJilter, 

•MdiBtaiahrn'  ta 
UHiIb  «fotsdicr  Etttft- 


STAHL  ül  EISEH 

-rrr*       Zeitschrift      *  -ssr 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Dr.  V.  Beaflicr, 
6e!<twftslQhreT  der 
M«r«wc(tUclMii  Gnwt 
4ti  Vcrrän  MadNT 
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28.  Jahrgang. 


Holzkohle  und  Koks  als  Brennstoff  fQr  Hochöfen. 


Unter  (M 'ser  U(.'bt'rschrift  wurde  in  ^Tht' 
iron  aiid  Coal  Trade«  Rt-vicw"  vom  19.  Juni 
d.  J.*  ein  Attfuits  ven  B.  H.  Sweetser  ver- 
öffentlicht, wrlcluT  in  den  ,Tratisactinns  of  thf> 
American  lustitute  oi  Mining  Engiueera''  er- 
sehienen  ist  vnd  aus  den  wir  folgendes  mitteilen : 
,So  viele  vcrürhiedeneBedingaageB beeinflussen 
den  Betrieb  dir  Hochöfen,  daß  »^s  sclnvHr  ist, 
genügend  sichere  V'ergleicbszableu  für  den  liani,' 
zweier  HoehOfen  an  erhalten,  und  nodi  sehwie- 
rig<T  ist  »'H,  verfrleicbbarf  Erfri  tmisso  über  Be- 
triebe mit  zwei  ganz  verscbiedeneu  Brennstoffen 
zu  bekommen.  Die  verschiedenen  Vorteile  der 
Holzkohle  fiefrcniiber  dem  Kolis  als  Hochoien- 
brcnnstotT  dürftrii  den  iiu-isten  Hocliofcnleuten 
bekannt  sein,  aber  die  Bedingungen,  vergleicii- 
bare  Ergelmisse  dieser  beiden  zu  erlaniiren, 
waren  niemals  so  ^riinsti^'  wie  wahreml  dis 
Jahres  1905  auf  dem  Werke  der  Aigoma- 
Stahl- GeHellschaft  zu  Sault-Ste.> Marie, 
Ontario,  welche  zwei  nsozeitllehe,  wohlau.sg«- 
rOstete  Hochöfen,  wenn  auch  von  verhaltiii»- 
nftßig  geringem  Fassungävermögen,  besitzt.  In 
vier  anfeinanderfolgenden  Monaten  wurde  einer 
dieser  Hochöfen  mit  Holzkohle  und  der  andere 
mit  Koks  betrieben;  dann  wurde  der  Holz- 
kohleuhochofen  eine  Zeitlaug  mit  einem  Oe- 
menge  von  Holzkohlen  und  Koka,  und  mietet 
nnr  niit  Knks  beschickt. 

Der  Möller  war  für  beide  üeten  fast  ganz 
derselbe,  und  naturgemftfi  warm  auch  die  hlima- 
tischcn  Bedingungen  gleich.  Die  Abmessunfren 
der  beiden  Hochöfen  und  ihre  Betriebsergeb- 
nisse  mit  den  verschiedenen  Brennstoffen  waren 
die  folgenden  (s.  &U«ntafel  1). 

Wahrend  des  viermonatigen  Betridtes  März- 
Jnli  1906  von  Hochofen  1  mit  nur  Holzkohle 
wurden  zwei  wlidiüge  Tatsachen  erwiesen: 

1.  dafl  sin  neuzeitlicher  Hochofen  von  21  m 

Höhe  und  nn^^prnessenem  Profil,  und  ausfre- 
rfistet  mit  den  neuesten  Masdünen,  erfolg- 
nlcfa  mit  Holzkohle  betrte1>en  werden  kann; 


Zahlcntafel  I. 


Uodiofen  I 

HochofAD  11 

1  Höhe  

S1S86  nm 

S4884niin 

'  KohlensAckdurch- 

meHrtor    «  ,  . 

4tt4 

4724  , 

,  Gestell  .... 

S690 

8048  „ 

Oicbtweite  .  .  . 

1895  . 

8S00  . 

Oloekendorcb- 

mcMor    ,  .  . 

182fl 

• 

«84  . 

Kubikinhalt    .  . 

17S,29cbin 

85S,48ebm 

Zahl  der  Formen 

9 

9 

Formeadarohnies* 

127 

mm 

121  mm 

"irfnltrtlii 

Käk» 

Kok« 

^  OröBte  Ta^esir- 

zeugung      .  . 

175,8  t 

240.8  t* 

344,4  t 

OröBto  Wochon- 

eneagong  .  . 

1020  t 

1476,3  t 

2209,8  t 

QrSBt«  Monats- 

erMugnng  .  , 

41B6  t 

6229  t** 

1  8166,4  t 

AngeblaMD  an  . 

6.  Mlrs 

16.  JvU 

1  17.  Oki. 

1905 

1905 

1  1904 

•  8.  I4TT;  vsrgL  aaeli  ,11011  Age*  1908, 18.  Aug., 

8.  446. 

XLIlUi 


8.  daO  die  Einrichtungen  und  der  geeignete 
Betrieb  für  gut^'ehende  Kokshodidfett  auch 
auf  HoUkohlenboobft/en  fibertragen  werden 

können. 

Die  folgenden  Zahlen  (Zahlentafel  2)  zeigen 
die  Durchschnittsergebnisse,  welche  w&lirend  des 
dreimonatiiren  Betriebszeitrauines  .^pril-Juni  1905 
erzielt  wurden,  ötillstäude  wurden  darin  nicht 
in  Abzug  gebracht,  obgleldi  Hochofen  Nr.  II 
un  Monat  April  einige  Tage  wegen  Reparaturen 
am  Gestell  stillgesetzt  wurde. 

Belm  Vergleich  dieser  Zahlen  zeigt  sich,  daß 
der  Holzkohlenbetrleb  folgende  technische  Vor- 
teile bietet  : 

1.  der  Hochofen  verbraucht  für  die  Tonne  Bob- 
eisen  bedeutend  weniger  Holzkohle  als  Keks ;  f 

*  Am  4.  Februar  1906. 
••  März  1906. 

••*  Von  Holzkohle  u.  Kokn  auf  Koks  allein  uin(;t-i«etzt. 
t  Anmerkung  des  Ueberaetzora.  Der  Unter- 
schied im  Verbrauch  Ton  Koks  und  Holskoblen  be- 
tragt 985.3  —  980.2  =  65,1  kg  und  Ist  bsgrOndel  in 
dem  Unterschiede  im  KobleaMtoflgehalt  der  beiden 
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Z«hlfl(iitafel  S.  Belriebsargebais»»  d«t  Hoohofen«  I  mit  H«Ukolilen: 


1M6 

1  DCO- 

rcUichei 
Ana- 

% 

Wirk 

llchM 
Aua- 
bKsgca 

% 

T»rlu*t 
«D  Aua- 
briDfaa 

_ 

MeMbl- 
IrMB 

% 

w  ina- 
mragr  fdr 
1000  k( 
Bobalaaa 

«bs 

IIOiSKODICD* 
T<  rbrauch 
mr  1000  kg  1 

IT  Alb  -Idln 

Tcrbrascb 
rar  1000  kf 

kir 

\j  _ — -  • 

M 
« 

Durcb- 
ii-hnltUlche 
Kobcli^ii- 

erirti|CiiB|r 
in 

24  Stuadea 
• 

WIh<4 

▼V  loa* 
neue«  fttr' 

-  1 

April    •  ,  . 
Mü  .... 
Jmii    .  .  . 

67,20 
68,61 
67,78 

56,40 
58,30 
66,60 

0,80 
0,21 
2,13 

83,4 
33,7 
34,0 

2546 
2337 
2778 

946,7 
900,0 
648,8 

175,6 
137,5 
180,0 

8781,6 
4104,6 
8791,7 

126,1 
132,4 
180,6 

2,691 
2i699 
8,080 

Dardueluiltt 

67,81 

66,76 

1,05" 

83,7 

8561,6 

930.8  1 

164.8 

8898^6 

186^4 

8,748 

t661,6  cbm  Wiad 

=  6888,7     ^  3,3287  t  Wind  Ar  1000  kfr  HohkohleDrahwND.* 

BetriabsargebaittB«  des  UoebofeaB 

11  mit  Koka: 

1  Tbro- 
■  rctiwb«» 
IM»        ■  Am- 

\ 

Wlrk- 
lleliei 
1  A«. 
briair'n 

\ 

an  Aa«- 
brirKCD 

% 

V«rbr«u<'h 
an 

Krim 
% 

Wlnd- 
mmfc  für 
KMO  kg 
RohrlMD 

cbm 

Ki.k.. 
vrrhfBurli 
fnr  1000  kg 
Rohrla«'0 

Trrbruaeh 
fOr  1<)00  k( 
Robeltfi) 

kr 

Monato- 

an 

Rohrlarn 

t 

Durch- 
•choiltllebr 
RobeluD- 
«nfuraoff 
in 

'.'4  Sinndrn 
t 

1 

Wf  nrf 

w  Ina. 
neogc  für 
1  kK 
Koka 

cbn 

April    .  .  . 
Mai  .... 
Juni     .   .  . 

57,30 
6H,79 
58,16 

64,70 
57,80 
55,00 

2,60 
0,!>!( 
3,1« 

23,5 
26,9 
28,3 

3755.7 
:i!U0,« 
4128,0 

969,2 
940,7 
1046,0 

462,5 
463,0 
4«M,8 

5351,3 
7262,3 
«776,7 

208,6 
1  234,3 
1  2:ti,4 

3,H75 
4,157 
3.1M6 

DurobachDitt 

58,08 

1  66,83 

1 

26,2 

^  3931,5 

1  9»5,3 

.  464,8 

6463,4 

1  224,8 

j  3,992 

6681,6  «bin  Wind -s  61 18,4  kfs  6,1184  t  Wind  IQr  1000  kg  KoknoksiNi. 


2.  mir  etwft  «in  Drittel  von  dem  Kalkstein- 

verbrauch  dos  Betriebes  mit  Koka**  ist  für 
(Ipii  Holzkohlenbetrif))  <  rt"  triiiTlich ; 

3.  der  \\  indhedarf  eims  Hulzkülilenbuchofeus 
betrogt  aoBihenid  nur  61^  <y»  demjenigen 
rini's  Kiikstiiirhrifcns  von  derBelben  Brxen* 
guQgst'ahigkeit 

4.  die  „kritiBebe  TKUiiieratir"  In  HdxkoUtnr 
boi  liofen  scheint  niedxlger  ab  im  Koka- 
hnchoft'u  zu  sein  t 

Zu  diesen  vier  Hauiit vorteilen  sollen  nach 
Sweetser  noeh  dl«  weniger  In  Eneheinnng  treten- 
den Vortolle  kommen,  wie  gerinirere  I'ntirbal- 
tungskostcn,  weniger  Ausgaben  zum  Bewegen 
von  Holtkohle  und  Kalkstein,  und  kleinere  Ge- 
blasemaschinen,  infoltre<lesseii  frcrin^'t-rt  r  Dampf- 
vwbraadi,  kleinere  üeisflAebe  der  Winderhitzer 

*  Demnach  iit  das  (Jewicht  einoB  Kubikmetera 
Wind  mit  1,3U45  kg  ant^pnommon ,  während  daaaelbo 
1,2937  kg  betriijjt. 

**  Der  Uatoradiiod  im  YerbrauoJi  von  Kallutein 
beMgt  404,8  — 164,9  =>  800,6  kg,  er  iil  eebr  hoeh  aad 
kann  nnr  mit  dem  höheren  .\8i-hoD-  and  Sekvefel- 
gehalt  der  Kok»  begründet  werden. 

•••  Der  l'nterachied  im  Verhranch  vi  in  Wind  l>e- 
trÄgt  5,0376  3,2775  =  1,7601  1;  dieser  Mebrverbraucb 
an  W  lud  für  Koks,  welcher  gewöhnlich  weoiger  Köhlen- 
•toS  entbUt  aln  die  HolzkoUeii,  wOrde  viallaiolit  eine 
lenweiae  Erkllrung  linden  kSnnen,  wenn  OannelfMB 

mitgeteilt  wärfii.     Siehe  jodocb  SchlußheTiu'rkinit;, 

t  I>ie  iti  (ieiii  Orii^iimlo  mit  .critieal  tem|>nrüiiire" 
liezeiflinetc  'r(Mn|.i'riitiir  wird  bei  dem  H(»triel)0  mit 
Uolzkohlcn  niedriger  gewexen  nein ,  uU  bei  dem  Be- 
iriebe mit  Koka,  weil  bei  let/!«ri-ni  mehr  Kohlens&ure 
gebildet  Min  wird,  «oraef  aucb  der  Mehrrerbrancli 
aa  Vind  beim  Betrieb«  mit  Koke  biaveiet. 


and  niedrigere  Windpressung,  gerin^'ere  Stanb- 
mengen  imd  denigeniaU  ein  klein  wenig  höheres 
Ausbringen  aus  den.selbeii  Erzen  —  Rast  und  Ge- 
stell des  Hochofens  brauchen  weniger  gekühlt 
zu  werden  —  and  endUeh  ein  niedrigerer  Sdiwefd- 
gehalt  im  Roheii^cn. 

Wahrend  der  drei  VergieichsuoDate  zeigte 
es  doli  unyerkennbar,  daB  man  bei  ier  lekleeliteB 
Holzkohien(iuaIitftt  und  d*Tcn  ungenügenden  An- 
lieferung im  Uolzkohlenhorliofen  nicht  die  Be- 
triebsergebnisse  erzielte,  welche  uiao  andernfalls 
bitte  erreichen  kSnnea.  Aber  gerade  dieee  vn- 
günstigen  Betriebsvorbedingungen  sollen  di««  Vor- 
teile des  UolzkoiilenbetriBbea  um  so  deutlicher 
erkennen  tarnen. 

Beim  Vergleich  des  fUr  eine  Tonne  Buheisen 
benötigten  R  r  e  ri  n  s  t  o  f  f  e  s  ist  zu  beachten,  dali 
die  erhaltenen  Zahlen  sich  auf  die  an  das  Stahl- 
werk abgelieferten  Rohelsengowlehte  und  avf 
die  Rohgewichte  von  Koks  nnd  Holzkohle  - 
den  Abrieb  nicht  abgezogen  — ,  welche  an  die 
HochSfen  abgeliefert  wurden,  beziehen.  Bei  der 
außerordentlich  schlechten  Qualität  der  Hds- 
kohlen  betrug  di^^er  Abrieh  zeitweise  bis  zu 
16  "Jt.  Die  Ergebuisse  wiUireud  des  Betriebs- 
idtranmeB  yon  drei  Monaten  weiten  einen  Holz- 
koblenverbrauch  von  930,2  kg  und  einen  Kok.s- 
vcrbrauch  von  985,3  kg  f.  d.  Tonne  Roheisen 
auf.  Die  Betriebsverhflltnisse  für  den  Koks- 
bocliofen  waren  außerordentlich  gflnsttge,  die> 
ji  iiigen  dt  s  Holzkoblenhochofens  dagegen  sehr 
ungünstig.  Jedes  Kilogramm  Koka  weniger  als 
1000  ^  f.  d.  Tonne  Bohdaen  bedeutet  einen 
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Zahleatafel  3.    Koboiaen-  und  SchIn(-ic«<nanaljMen.    Horhofen  I  mit  Holskohl«. 
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fast  imvorbergcsebtmt'u  (iewiuo  in  Sault-Ste.- 
Mttrie,  wenn  nicht  das  Amlnliigeii  wu  den 
Erzen  lifthor  Ist  als  jL't'irinwilrtiir.  D<r  tlurch- 
Bchnittlicbe  Koksverbrauch  f.  d.  Tonne  üoheisen 
während  des  Jahres  1905  war  fBr  die  Hochofen 
in  den  Uahonin^-  und  Shtmnn^ro  -  Tälern,  aas- 
genonunen  die  Hochofen  der  United  State«  Steel 
Corporation.  1081,8  kg.  Werden  die  letzteren 
■dt  eingerechnet,  w  stellt  sich  der  KoltsTcr- 
brauch  von  89  HochSfen  f.  d.  Tonnr  Roheisen 
auf  997,34  kg.  Der  Holzkohlen vt-r brauch  von 
930,2  kg  f.  d.  Tonne  Bobeisen  war  ungewQhn- 
Heh  hoch.  Wenn  die  QualitAt  der  Holzkohlen 
put  pewesen  wäre,  so  hatte  sich  diese  Ver- 
brauchszabl  808,6  kg  nahem  müssen.  Einige 
Hochofen  des  Reviers,  welche  gute  Holskohlen 
zur  Verfügung  haben,  sind  auf  714,8  kg  her- 
unterpekommen. 

Man  kann  bei  Holzkohle  mit  einem  Minder^ 
verbrauch  von  1  78,6  kg  gepenüber  Koka  rechnen. 
Da  die  Holzkohle  fast  keine  Asche  enthalt,  so 
wird  auch  kein  Brennstoff  und  kein  Kaik8te)n 
lur  Versehlackong  der  Asehe  benStigt.  Anfier- 
dem  erlaubt  die  vollständige  Abwesenheit  des 
Schwefels,  eine  sehr  saure  Schlacke  zu  führen, 
welche  viel  leichter*  schmelzbar  ist  als  die 
Sclilaeke  derseilken  Brse  beim  Koksbetriebe. 

Die  Anrepun".'  von  Win.  Wilkins  in  Ash- 
laod,  Wisc.,  mit  noch  weniger  Kalkstein  zu 
arbeiten,  hatte  wenig  befriedigenden  Erfolg. 
Eine  Schlacke,  enthaltend  40,78  */q  SlOt, 
13.2070  AlaOj  und  0.35  7o  Fe,  wurde  als 
richtig  befunden**  und  der  (iang  des  Hochofens 
war  «nfriedenstellend  bei  einer  Windtemperatur 
von  650«  C.  Eine  Schlacke,  enthaltend  38,74o/o 
SiO,,  12,3570  Al»Os  und  0,20 0/0  Fe,  war  ein 
wenig  , schmierig*,  und  eine  soldie  mit  37,127« 


«  Dm  könnt  doeb,  nach  den  ZaUen  in  .BtaU 
esd  nsea«  1608  »r.  1  &  18,  sehr  arf  die  ZasanmeB- 
■etxang  an ;  endi  «Stahl  und  Sisea"  1906  Kr.  8t 

8.  1130  ff. 

**  Morkwardigorwoiae  fohlen  in  den  AniljrsSB  die 
BMtimmunyen  dar  ftbrigwi  Baam. 


SiOi  und  1 1,64  */•  AlkOa  war  zu  „kurz".  Der 
Betrieb  bei  einer  Schlack«,  enthaltend  66,5S7t 

SiOi,  9,130/0  AliOs  und  0.90  7o  Fe.  war  un- 
befriedigend. Beim  Holzkohlenhocbofen  sind  die 
Folpen  einer  an  „kurzen*  Schlacke  dieselben 
wie  beim  Kokshocbofen.  Die  Menge  der  Schlacke 
muß  penüpend  sein,  um  einen  glatten  Betrieb 
zu  gewährleisten  und  die  Unannehmlichkeiten, 
weiche  eine  plOtsllch  auftretende  kalte,  dick- 
flüssipe  Schlacke  verursacht,  zu  vermeiden.  Ein 
Holzkohlenhocbofen  -  Betriebsleiter  setzte  nur 
78,1  kg  Kalkstein  f.  d.  Tonne  Roheisen  bei  Ver- 
arltettnop  von  Erzen,  welche  etwa  6  7«  Kiesel- 
säure enthielten.  Die  perinpe  Henpe  Kalkstein, 
weiche  der  Hoizkohlenbetrieb  erfordert,  ver- 
mindert die  tn  bewegenden  Massen  und  den  sn 
haltenden  Vorrat.  Die  gerinper  fallende  Menge 
Schlacke  vermindert  die  Unterhnltunpskosteu  der 
Schlackenpfannen,  Geleisanlapen  usw. 

ESner  der  größten  Vorteile  beim  Holzkohlen- 
verhrauch  besteht  in  der  perinpen  Menge  (le- 
b  1  ä  8  u  w  i  n  d  f.  d.  Tonne  Roheisen.  1  kg  Koks 
erfordert  annähernd  Mft  mehr  Wind  su  seiner 
Verbrennung  als  1  kg  Holzkohle.  *  Diese 
Ersparnis  erlaubt  die  Anlage  billiperer  QeblHse- 
maschinen,  weniper  Dampfkessel  und  geringere 
HeixÜBehe  der  Winderhitzer  und  folglich  ge- 
nnircre  Anlagekosten  für  Maschinen,  Kessel, 
Winderhitzer,  Pumpen,  Dampfleitungen,  Wind- 
leitungen, Oaaleituagen  nnd  deren  ZnbehOr. 
Außerdem  sind  die  Ausgaben  für  Löhne  und 
Reparatnrkosten  niedripere.  Ein  weiterer  Vor- 
teil der  geringen  Menge  benötigten  (rebläse- 
windes  ist  der  geringere  Verlust,  wie  Zahlen- 
tafel 2  zeigt,  beim  Vergleich  des  Untersciiiedes 
zwischen  theoretischem  und  wirklichem  Aus- 
bringen. Der  Verlust  beim  Ausbringen  des 
Holzkohlenhochofens  war  nur  1,05  0/0,  während 
derjenige  des  Kokshochofens  2,25  7o  botnip. 
Der  Holzkohlenhochot'en  vertrug  7,5  "^o  mehr 
Mesabi-Erse  als  der  Kekshochofen.  Natilrllch 


*  Siebe  8«Uu6b«markiuig. 
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28.  Jahrg.  Nr.  43. 


fuhrt  die  treringere  Menge  Gebläsewindes  aucii  eine 
viel  jrerinperc  Mengt*  Feuchtiglieit  in  den  Hochofen. 

Der  große  rnterschied  in  der  Gcbläsewind- 
nieuge  für  die  beiden  Brennstoffe  zeigte  sich 
sehr  deutlich,  als  von  Holzkohle  auf  Koks  um- 
gesetzt wurde.  Es  wurde  weder  der  Ofen  ge- 
dampft, noch  der  Betrieb  unterbrochen,  sondern 
die  Holzkohle  wurd<>  nach  und  nach  durch  Koks 
ersetzt,  und  die  Anzahl  der  Umdrehungen  der 
Gebläsemaschine  wuchs,  um  den  steigenden  Be- 
darf an  Gebläsewind  zu  liefern. 


2.  hatten  sich  im  Ofen  ringförmige  Ansätze 
gebildet,  welche  später  beim  Betriebe  mit  Koks 
und  größeren  Windmcngen  wieder  fortschmolzen. 

Während  der  letzten  Juniwoche,  kurz  vor 
Einstellen  des  Betriebes  mit  Holzkohlen,  wurde 
etwas  mehr  Holzkohle  angefahren.  Die  Um- 
drehungszahl der  Gebläsemaschine  wurde  eine 
Zeitlang  vermehrt,  es  stieg  die  Erzeugung,  aber 
die  AVindpressung  erhöhte  sich  nicht.  Repa- 
ratur am  Aufzug  und  die  mangelhafte  Zufuhr 
von  Holzkohlen  veranlaßten  am  3.  Juli  einen 


Hchaubild  1.    fietriebaergebniase  des  Ofena  1  in  Sault-tit.-Marie,  üntario. 


Das  vorstehende  Schaubild  1 ,  zeigt  die  Durch- 
schnitts-Windpressung,  die  Tagesorzeugung  an 
Roheisen  in  Tonnen  und  die  durchschnittliche 
Anzahl  Umdrehungen  der  Gebläsemaschine  auf 
eine  Minute  fUr  den  Zeitraum  vom  10.  Juni  bis 
zum  23.  Juli.  Den  größten  Teil  dieses  Zeit- 
raumes wurde  der  Hochofen  mit  Holzkohle  be- 
trieben, und  die  Menge  Gebläsewind  (und  folg- 
lich die  Men^^e  des  erzeugten  Roheisens  l  richtete 
sich  nach  der  täglichen  .Anfuhr  der  Holzkohle, 
welche  niemals  hinreichend  war,  um  die  höchst- 
mögliche Erzeug: »ng  und  den  vorteilhaftesten 
Betrieb  zu  erreichen.  Zwei  ungewöhnliche  Er- 
gebnisse zeltigte  dieses  schwache  Blasen: 

1.  die  Windpressung  von  4.0H2  bis  4,536 
Pfund  <=  ü,2M7  Iiis  0,31!)  ati  war  höher,  als  sie 
hätte  sein  sollen,  und 


Stillstand  von  9  Stunden.  —  Vom  6.  bis  10.  Juli 
stand  genügend  Holzkohle  zur  Verfügung,  so 
daß  mit  34  bis  35  Umdrehungen  in  der  Minute 
geblasen  werden  konnte.  Unter  diesen  Betriebs- 
verhaltnissen  war  der  Holzkohlenverbrauch  für 
die  Tonne  Roheisen  7  70.1  kg,  und  die  erzeugte 
Rohoisenmenge  stieg  auf  170,3  Tonnen  im  Tag. 
Sodann  wurde  eine  Woche  lang  Holzkohle  und 
Koks  gemischt  verbraucht  und  der  Zusatz  an 
Koks  allmählich  gesteigert,  bis  die  gesamte  Menj;e 
Holzkohle  durch  Koks  ersetzt  war,  was  mit  der 
zweiton  Gicht  der  Tagesschicht  am  16.  Juli 
erreicht  war.  Obgleich  man  sich  liemühte,  die 
eingeblasene  Windmenge  genügend  zu  steigern, 
war  sie  doch  nicht  vollkommen  ausreichend,  als 
der  Koks  vor  den  Formen  erschien,  und  folglich 
ging  die  Erzeugung  an  dieseo  Tagen  —  dem 
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18.  ood  14.  JnH  —  surflek.    Die  Stelgwung' 

der  eingeblasenea  Windmenge  brachte  auch  ein 
Steifren  iler  Erzeugung  mit  sich.  Während 
des  Betriebes  mit  Holzkoiile  und  Koks  konnte 
man  dentUeh  beld»  BrennatoHBorten  gemlsebt  vor 
den  Forrnon  btohnchtcn. 

Als  die  Uoizkolile  durch  Kok»  ersetzt  wurde, 
war  ketne  Aenderung  in  der  Konstruktion  dcd 
Hochofens  voi^enommt'n,  abi'r  di*^  Steigerung 
der  Windmenge  und  di  r  T»  rnjieratur  im  Gestell 
begann  baid  das  Mauerwerk  in  der  Foriuebene 
und  Rast  an«iigrdf«i.  Es  wurden  swiaehen  den 
Formkasten  Kiihlplatten  eingt'letrt.  aber  trotz- 
dem iiatte  man  später  viele  Betriebest  örungeo 
infolgre  der  dflunmi  Wandungen  in  der  Formebene 
und  oberhalb  derselben.  Nach  dieser  Erfahrung 
muß  dun  Gi  stt'll  und  die  Rast  lieini  Kokshoch- 
ofen gegen  höhere  Temperatur  widerstands- 
fthlgeres  Kanerwerk  und  relelütehere  Wasser- 
kühlung erhalten,  als  beim  Holzkohlenhochofen. 
Um  Roheisen  von  demselben  Siliziumgehalte  zu 
erblasen,  muD  beim  Koksbetriebe  die  Temperatur 
im  (»estell  höher  gehalten  werden  als  beim  Holz- 
kohlenbetriehe,  und  die  l»eim  er.stfren  fallende 
Sehlacke  ist  schwerer  schmelzbar  als  beim  letzteren. 

Der  dnreliselintttUehe  Sillzlumgelialt  des  Roh- 
I  iseiis  beider  Hochöfen  war  Wälirend  der  drei- 
monatigen Betriel)szeit  gleich,  aber  der  Durch- 
schnittsgehalt an  Schwefel  war  Im  Holxkohlen- 
rohelsen  nur  0,011  **/o,  während  er  im  Koks- 
roheisen 0,029  o/o  iM  iniir.  Selten  ülier.-stieg  der 
ächwefelgehalt  des  Uolzkohlenroheisens  0,021  °/o 
nnd  niemab  0,082  ^.  Der  höhere  Phosphor^ 
gehalt  der  Holzkohle  ]»ewirkt  auch  einen  höheren 
Phospborgehalt  des  Uolzkoblenroheisens,  als  den- 
jenigen des  aus  denselben  Erzen  erblasenen  Koka- 
robeisens. Der  Mangangehalt  war  In  beiden 
Boheisenarten  annähernd  derselbe. 

Vor  allem  siud  es  zwei  erustlicbe  Nach- 
telle, welehe  der  Verbrauch  ron  Holskohle 
an  Steile  von  Koka  mit  sich  bringt,  obwohl 
beide  nicht  unüberwindlich  sind.  Der  erste  besteht 
in  der  Schwierigkeit,  in  genügender  Menge  und 
Begefanäfiigkeit  gute  Holzkohle  zu  erhalten.  Das 
Holl,  welches  erforderlich  Ist.  niii  die  Holzkohle 
fttr  die  tägliche  Erzeugung  von  14t,ti  t  Kohcisun 
zu  Hefem.  wttrde  in  Klaftern  zu  8,6  cbm  auf- 
js'elt  ^'t,  ein  Stapel  von  rund  einer  halben  Meile 
oder  800  ni  Lfliifrc  ausniaohen.  Die  erforder- 
lichen Flächen  mit  Ahorn-  und  Buchenwald-Be- 
stSnden  werdmi  in  den  Vereinigten  Staaten 
iouner  geringer,  obgleich  in  Kanada  noch  ans- 
gedshnte  Landstriche  mit  Waldern  bedeckt  sind, 
welche  auf  die  Abholcung  dureh  die  Ansiedler 
warten,  und  die  mehr  Holzarten  enthalten, 
welche  sich  besser  für  die  Herst ellunfr  von 
Holzkohle  eignen,  als  für  die  Verai'l^eitung  zu 
RundhSlzem.  Der  zweite  Nachteil  ist  die 
Leichtigkeit,  mit  welcher  Holzkohle  Feuer  fängt, 
eine  Gefahr,  welche  so  lauge  besteht,  bis  die 


Holzkohle  vor  die  Formen  des  Hochofens  koaunt. 

Im  Hochofen  kann  leicht  Oherfeiier  entstehen, 
wenn  der  Ofen  plötzlich  filUt.  Der  Hochofen  I 
fiel  oft  heftig  infolge  der  schlechten  Holzkohle 
und  der  ungenftgenden  Windpressung,  und  fast 
immer  entzündete  sich  der  feine  flolzkohlenstaub, 
welcher  aus  den  Explosionsklappen  der  Gicht 
herausgeworfen  wurde.  Zuweilen  fiel  der  brmi- 
nende  Holzkohlenstaub  bis  auf  die  Hüttensohle. 
Alter  alles  dies  kann  vermieden  werden  durch 
hinreichende  Zufulu*  und  durch  Verwendung  guter 
Holskohle,  welche  in  geachlomenen  Betörten 
erzeugt  Ist.* 

Erwähnenswert  ist,  daü,  wahrend  der  Zeit, 
wo  im  Hochofen  I  die  grSBte  Je  mit  Holzkohle 
erzielte  Roheisenerzeugung  erreicht  wurde, 
ebenfalls  in  Kanada  vielleicht  die  kleinsten 
Holzkohlenhochöfen  der  Welt  im  Betriebe 
waren.  Es  standen  swei  kldne  Holskohlen- 
linehiifen  der  ait'-n  französischen  Kon'^truk- 
tion,  erbaut  in  den  Jahren  1880  und  1881 
In  Dronnondville,  Quebec,  im  Feuer,  und'  er- 
sengten  8,44  t  Roheisen  täglich.  Die  Ab- 
messungen » ines  dieser  Liliputs  sind  9449  mm 
Höhe,  3048  mm  Länge  und  1118  mm  Weite, 
und  diejenigen  des  anderen  8768  mm  HOhe, 
2743  mm  Lanji''   und  111«  mm  Weite."  - 

Die  in  Vorstehendem  angegebeneu  Zahlen 
für  den  Windverbraneh  für  Koks  und  Holzkohlen, 
nach  welchen  ersterer  um  1,246  cbm  auf  l  kjr 
Brennrnnterial  o<l»  r  45,.')  "k  hßher  sein  soll,  als 
für  Uol/kohlen,  können  unmöglich  richtig  sein. 
Wenn  der  Koks  10*/s  Asche  enthielt  und  8^ 
Wasser,  dann  betrüge  der  KohlenstoifgehaltSS  o/o. 
Wenn  die  Holzkohle  ö"/«  Asche  und  7*/o  Wasser 
enthielt,  dann  betrüge  deren  KohlenstofTgehalt 
88 0/».  Nehmen  wir  an,  daß  der  Kohlenstoff- 
gehalt  sowohl  des  Koks  als  der  Holzkohle  8.5  "/o 
betragen  habe,  dann  enthalten  die  U30,2  kg 
Holzkohlen,  welehe  nach  den  obigen  Hittellungen 
von  Sweetser  auf  1000  kg  Roheisen  diirdischnitt- 
lieh  gebraucht  sein  sollen,  790,»i7  kg  Kohlen- 
stoff, und  die  Si8ö,3  kg  Koks,  welche  auf  1000  kg 
Roheisen  durchschnittlich  gebraucht  sein  sollen, 
837,51  kg  Kohlenstoff. 

Schlußbemerkung.  Wie  schon  üben  ge- 
sagt, würde  man  diese  Unterschiede  Im  Wind- 
verbrauch  erklären  können,  wenn  Qasanalysen 
vorlägen.  Nimmt  man  z.  B.  die  Znsammensetfung 
der  Gase  wie  folgt  an : 

CO         a        CO»       CO«         N  HiO 
%         %        %         %         %  % 
16,84     S,M     0,64     9,87     66,00  6,29 

SO  erforderten  die  780,87  kg  Kohlenstoff  der 
auf  eine  Tonne  Roheisen  verbrauchten  Holzkohlen 
an  atm.  Luft  3892, kg.  Es  sollen  nun  nach 
Sweetser  fUr  Holskohle  8877,5  kg  verbranoht 
sein,  also  815,4  kg  weiüger.  Das  würde  natOiv 

*  Diorio  Nachteile  sind  doch  aar  Brüldie  und 
nicht  aUgemain*. 
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lii-b  nur  dann  möglich  sein,  wenn  die  Gase  beim 
Bctriobf"  mit  Holzkohle  entsprechend  nähr  €0 
und  weniger  GOg  enthalten  hatten. 

Wenn  dte  Otae  bdm  Betriebe  mit  Koki  s.  B. 
auch  obige  Zusammenaetzung  gehabt  hätten,  dann 
worden  die  887,61  kg  Kohlenstoff  an  aUn.  Luft 
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4188,6  kg  erfordert  haben.    Ei  eoUen  aber 

50S7.r.  kfr,  also  914.1  ktr  mehr,  verbraucht 
worden  sein.  Das  würde  natürlich  nur  dann 
mVgUeh  sein,  wenn  die  Gaie  beim  B^ebe  mit 
Koks  entsprechend  nelur  COg  nnd  weniger  CO 
enthalten  liatten. 
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Die  Bewertung  der  Hochofen-  und  Koksofengase  in  Rentabilitits< 

rechnungen. 

Von  Dr.-Ing.  K.  Bommel  in  Aachen-Bothe  Srde. 


Wie  groB  ttt  der  Wert  der  Nebenprodukte 
eines  HiittcTt Werkes?  Nebinen  wir  z.  B. 
die  Thoniasschlacke.  Sie  hat  für  das  Werk  den 
Wert,  zn  dem  sie  vericanft  werden  kann,  ab- 
züv'^lich  aller  Unkosten.  Anderseits:  Nehmen 
wir  die  Abgase.  Sie  haben  ilt  n  Wert  der  itoble, 
die  man  mit  ihnen  sparen  kann. 

Die  Antwort  ist  alao  in  den  beiden  betnudi- 
tefen  Fflllen  eint'  verschiedene.  Der  rnt^T^cIiied 
liegt  darin, -daü  ich  das  eine  Mal  die  Schlacke 
nach  außerhalb  verkaufe,  das  andere  Mal  dte 
Gase  im  eigenen  lietriebe  verwende.  Folglkdi 
lietrt  der  Schliifi  nahe,  daß  man  in  Rentabilitats- 
recbnungen  die  Abgase,  sobald  man  sie  im 
eigenen  Betrielie  yerwenden  will,  m  dem  Wert 
der  ersjxirten  Kohle  einzuführen  habe  und  nicht 
zu  dem  man  sie  (etwa  in  elektriacbe  Energie 
umgewandelt)  verkaufen  kann. 

Das  ist  aber  falsch.  Denn  es  ist  etwas 
ganz  anderes,  oh  ich  frage:  , Welchen  Wert 
haben  die  Gase  für  das  WerkV  oder:  ,Zu 
welehem  Werte  setse  ich  de  in  Bentabtlitite- 
rechnungen  l  iny 

Betrachten  wir  einmal  zu  diesem  Zweck  zu- 
nächst den  Unterschied  zwischen  dem  Wert,  zu 
dem  man  eine  Sache  verkaufen  kann,  und  dem- 
jenijrcn  Wort,  den  die  mit  ihrer  Hilfe  gemaelite 
Ersparnis  darstellt,  im  ersten  Fall  ist  von  dem 
Terkaoftwert,  dem  Handelewert  (Tansohwert) 
die  Bede.  Br  ist  ablilnglg  von  Angebot  und 
Nachfrage  am  Verkanfsorl:  er  schwankt  mitbin 
mit  dem  Ort  und  mit  der  Zeit,  kann  unter  L'ui- 
Rtflnden  gleich  Noll  sein,  ist  aber  ftr  gegebene 
Verhältnisse  eindeiititr  i»estiiiinil.  Außer  diesem 
alisoluten  Wert  kann  man  noch  von  einem 
relativen  Wert  spreclien^  d.  b.  von  den  Erspar- 
nisseii.  die  man  mit  einer  Sache  machen  kann. 
Dies  ist  der  andere  Fall.  Hier  liandelt  es  sicli 
iuimer  um  einen  Vergleich  zwischen  zwei  oder 
mehreren  BetriebsmOglicbkelten.  Alse  kSnnen 
diese  Ersparnisse  nur  auf  eine  bestimmte  Be- 
triebsmöglichkeit  iH'ZOgen  sein;  sie  sind  relativ 
SU  dieser  Betriebsm6gliehk»it.  Der  relative 
Wert  kann  also  zu  gleicher  Zeit  ein  mehrfacher 
»ein,  je  nachdem  auf  w  elclie  Betriebsmöglichkeit 
er  bezogen  wird;  er  ist  nicht  eindeutig  bestimmt. 


Wehdier  Wert,  der  im  Vorstehenden  als 

relativ  bezeichnete  oder  der  .alisoliite".  ist  für 
die  Bewertung  der  Abgase  in  RentabilitAtsrccb- 
nungen  einsnsetsen?  Dnrch  die  Rentabilitits- 
reclinun;:  wollen  wir  bestimmen,  welche  Er.sipar- 
nisse  wir  machen  können,  d.  Ii.  wir  fragen  nach 
dem  relativen  Wert.  Woliigemerkt:  Wir  fragen 
danach;  die  Bestimmung  des  relativen  Wertes 
ist  der  Z  w  e  c  k  der  Rechnung.  Wir  dürfen 
mithin  den  relativen  Wert  nicht  in  die  Rech- 
nung einfuhren ;  wir  wollen  ihn  ja  gerade  durch 
die  Bcchnnng  suchen.  Hier  liegt  der  Kernpunkt 
der  ganzen  Untersuclmng.  Der  Fehler,  den 
man  gemeiniglich  macht,  ist  der,  daß  man  sagt: 
,Wir  haboi  es  bei  der  Rentalillititsreehnvng 
mit  dem  relativen  Wert  zu  tun;  folglich  müssen 
wir  mit  dem  relativen  Wert  rechnen."  Es  wird 
dabei  übersehen,  daß  man  sagen  müßte:  „Es 
ist  bei  der  Rentabilitfltsrechnung  nach  dem  rela- 
tiven Wert  ire  fragt;  folglich  titirfi  n  wir  ihn 
nicht  in  die  Rechnung  einsetzen.  Dalier  findet 
man  In  Kostenberechnungen  meist  die  Wert- 
bestimmung,  daß  den  Gasen  derjenige  Wert  zu- 
geschrieben wird,  der  sich  durch  die  Ersparnis 
gegenüber  H«  trieb  mit  Stochkohlen  ergil>t.  Oft 
werden  dabei  sogar  nicht  einmal  die  tatsäch- 
lichen Betriebskosten,  also  einschließlich  Ver- 
zinsung, Amortisation,  Wartung,  Schmierung, 
Beparatoren  nsw.  für  die  Anlagen  ebsehlleßUch 
der  notwendigen  Beserven  zum  Vergleich  heran- 
gezogen, sondern  der  Wert  di  s  Gases  nur  nach 
den  Breunstoifkosten,  d.  h.  nach  den  zur  Er- 
leugung  der  gleichen  Bnergiemenge  notwendigen 
Koblepreisen  eingesetzt.  Ahor  selbst,  wenn 
man  diesen  groben  Feliler  oder  den  noch  gröberen, 
einfach  die  Wirmeelnhdton  des  Gases  auf  den 
Preis  fiii'  die  WormeeinMt  der  Kohle  umzurechnen, 
nicht  beg<'ht  man  reebnet  elien  mit  einem 
relativen  Wert,  mit  einem  in  irgendwelcher 
Weise  auf  Kohle  bexogenen  Wert,  und  das  ist 
nach  Obigem  imzulnssip.  Wir  müssen  das  Gas 
vielmetir,  wie  aus  dem  Folgenden  hervorgehen 
wird,  mit  im  als  absolut  bezeldineten  Werte, 
d.  h.  mit  seinem  Verkanfiiwerte,  einsetzen.  Dies 
wird  am  besten  aus  einigen  Beispielen  klar 
werden. 
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Die  Bewertunf  der  B^choftm-  und  Koktofengtm, 


FOr  A\%  Bnerglebeaeliaffiuig  »nf  HttttoBwerkoD 
Stollen  liente  folgende  BetriebemSgUehkelteii  sor 

Verfügung : 

A.  Bezug  der  Energie  in  irgend  einer  Form 
von  aoewirts,  «lio  >.  B.  durch  Kohle,  von 

•'im-r  auawärtijren  elt'ktrischen  Zentrale, 
durch  Augnutzung  einer  Wasserkraft. 

B.  ErzeuguD?  der  Energie  aus  den  Neben- 
proiluktrii  des  Werkes  selbat,  alio  nrittelti 
Horluifi'ii-  bozw.  K(>ksofengas«*n. 

Die  Frage  nach  der  Eentabilitfit  lautet  daltei: 
,int  welcher  BetrIehsmSgllehlcdt  arbeile  ich  am 
liiliitrstcn?*,  oder  noch  ponauer,  da  nicht  immer 
dit'  Hillipkeit  allein  ma(5'rebend  ist,  sondfrn  auch 
wirtschaftliche  Gründe  höherer  Ordnung,  wie 
Schwiwigkeit  der  KapItalbeeehaAiag,  mSgUchBt 
Iterinpp  Höhe  des  investierten  Kapital«.  0(!<  r 
Indirekte  Vorteile,  wie  Uebersichtlichkeit  des 
Betriebes  u.  a.  m.  nitoprechen:  „  Wieviel  spare 
ich  für  die  VerkanfbelBlielt(z.  B.  f.  d.  Tonne  )  meines 
Fertigfabrikates  gegenüber  der  oder  den  anderen 
Betriebsmöglichkoiten?*'  Es  ist  also  tatsachlich 
naeh  dem  relativen  Wert  «gegenflber  anderen 
Betriebsmöglichkeiten"  gefragt. 

Beispiel  1.  Es  sei,  etwa  infolge  der  ttrt- 
Heben  Lage  des  Hattenwerkes,  keine  VSglich- 
keit  vorhanden,  das  Gas  zu  verkaufen  oder  sonst 
irgendwie  außerhalb  des  Werkes  nutzbringend 
zu  verwerten.  Der  „absolute"  Wert  ist  also 
gleich  Null.  Es  soll  verglichen  werden,  wie 
sich  die  Reutnbilität  l)ei  Verwendung  des 
Gases  zur  Erzeugung  elektrischer  Energie  in 
Oasmotoren  stellt  gegenfiber  der  Erzeugung 
elektrischerEnergieinDampfturUnen,  wenn  Dampf 
in  kohlegefi  tiertcn  K<  sseln  erzeugt  wird.  Jlan 
will  also  wissen,  wieviel  das  Gas  gegenüber  dem 
Betrieb  mit  Kohle  wert  ist,  ea  soll  sein  Aeqni- 
valentwcrt  tret^eniilier  <ler  Kolili-  >'rr.'>  liiirt  \vrri1i  r. 
Als  Einheit  des  Vergleichs  dient  in  diesem  Kalle 
am  besten  die  KW. -Stunde ;  die  Preise  werden 
also  auf  die  KW.-Stunde  bezogen.  IHo  Rechnung 
mBge  nun  in  einem  besonderen  F'nlle  ergeben, 
daß  die  Gesamtkosten  für  die  KW.-Stunde  bei 
Gasmotorenbetrieb  (wenn  wir  für  das  Gas  nichts 
^setzen,  da  ja  sein  absoluter  Wert  gleicli  Null 
Ist)  2,2  '  hetraL'en.  iiei  Stochkessellietrieb  da- 
gegen 3,1  fj.  Ersparnis  3,1  —  2,2  =  0,9  c)  für 
die  KW.-Stunde.  Sind  zur  Erzeugung  der  KW.- 
Stande  4  ebm  Gas  nOtig,  so  Ist  f&r  dasKubik- 

0  9 

meter  Gas  »  0,286  ^  gespart.  Der  rela- 
tive Wert  des  Gnsi  s  betrttgt  also  0.225  rj.  Die 
Verhältnisse  liegen  hier  völlig  klar.  Zu  welchem 
Werte  soll  man  denn  In  diesem  Beispiel  das  Gas, 
welcbes  man  eben  auf  andere  Weise  gar  nicht 
verwerten  kann,  einführen?  Etwa  zum  Aerpii- 
valentwert  der  Koliley  Den  will  man  ja  gerade 
duroh  die  Beohnnng  bestimmen  I  Bs  wird  wohl 
niemand  in  diesem  einfachen  Fallo  Bedenken 
gegen  obige  Eeohaung  erbeben. 


Beispiel  2.  Es  sei  mSglich,  das  Gas  nuts- 

hrinü-i  nd  in  der  Weise  zu  verwerten,  daß  man 
mit  Gasmotoren  erzeugte  elektrische  Energie 
mit  einem  Verdienst  von  0,.5  cj  für  die  am 
Schaltbrett  der  Qassentrale  abgeriebene  KW.« 
Stund)'  nnrl)  auswärts  verkaufen  kann.  Daraus 
ergibt  sich  der  absolute  Wert  des  Gases,  wenn 
wieder  4  cbm  IDr  eine  KW.-Stunde  erfoi^erllch 

sind,  zu  ^  =  0,125  ^  f.  d.  Kubikmeter.  Es 

sei  nun  die  Rentabilität  bei  Verwendung  von 
Gaskesseln  gegenüber  der  Verwendung  von 
Kohlekesseln  zu  v  e  r  g  1  »•  i  >•  b  en.  Als  Einheit 
des  Vergleichs  diene  der  Preis  für  die  Tonne 
Dampf,  entnommen  an  der  Kesselbatterie.  Die 
Rechnung  möge  nun  in  einem  besonderen  Falle 
erpeben,  (Infi  die  Gesamtkost i-n  fiir  die  Tonne 
Dampf  bei  Gaskessein,  wenn  wir  iur  das  Gas 
nichts  einsetzen,  35  ^  betragen,  bei  KoUekesseln 
daire<:en  250  ^J.  Ersparnis  brutto  250  —  35 
=  21  ö  ;  wir  hatten  aber  das  Gas,  in  elektrische 
Energie  umgewandelt,  mit  einem  absoluten  Wert 
von  0,125  für  das  Kubikmeter  verkaufen 
können.  Sind  1  bOO  cbm  Gas  zur  Erzeu^ning  einer 
Tonne  Dampf  nötig  gewesen,  so  hätten  damit 
1500  X  0,125  =  187,6  ^  gespart  werden  kSnnen. 
.Mso  ist  die  Ersparnis  netto  215  —  187,5 
=  27,5  4  für  1500  cbni  oder  der  relative  Wert 
27  5 

des  Gases        —  0,0183  ^.   Wir  hal)en  also  tat- 

IDUU 

Sächlich  zur  Bestimmung  des  relativen  Wertes 
den  absoluten  Wert  in  die  Bentabilitätsrechnung 
eingesetzt. 

Beispiel  3.  Der  absolute  Wert  des  Gases 
sei  wie  im  vorh>  rir*  lienden  Beispiel  0,125  c).  Zu 
vergleichen  sei  die  Rentabilität  einer 
elekütoch  betriebenen  UmkehrstraUe  mit  Ei^ 
zeupung  der  elektrisclien  Energie  in  Gasmotoren 
gegenüber  einer  Dampfumkehrstraße  mit  Er- 
zeugung des  Dampfe«  in  gasgefeuerten  Kesseln. 

Als  Verglelebseinlieit  diene  der  Energiopreis 
f.d.  Tonne  «rewnlztes  Material  iiei  I5tapher  Ver- 
längerung. Im  ersten  Falle  (elektrische  Straßen) 
mOge  die  Bechnung  an  Gesamtkosten  des  ICa- 
sehinenbetriebes  des  Walzwerkes  für  die  Tonne 
hei  einem  Aufwände  von  lUO  cbni  Gas  unter 
Berttcksichtigung  des  absoluten  Wertes  des  Gases 
von  0,125^  f.d.cbm  60  +  0,125 . 100  =  72,5  ,3 
ergeben ,  im  zweiten  Falle  (Dampfstralie)  bei 
einem  Aufwände  von  300  cbm  Gas  f.  d.  Tonne 
dagegen  25  +  0,125 . 800  ss  «2,5  ^.  Ersparnis 
r.d.Tonneirewalzfps Material 72,5  »52.5=  10 
Da  im  ersten  Falle  lüO  cbm,  im  zweiten  Falle 
800  ebm  Gas  f.  d.  Tonne  gebraucht  werden,  so 
sind  dureh  einen  Aufwand  von  300  —  100  = 
200  cbm  Gas  10  <3  tresparf  worden.  IMcs  ergiid 
einen  relativen  Wert  des  Gases,  bezogen  auf 
die  DaropfstraOe  mit  Qaakesseln,  gegenüber  der 

elektrischen  Straße  von     =  0,06  ^  f.  d.  ehm. 


Digitized  by  Google 


16M  SteU  nnd  Eiua. 


NeutnmfM  auf  dtm  GeUttt  dt»  Dampf ku»dw»»Ufw, 


«S.  Jahi«.  Nr.  M. 


Beispiel  4.   Der  ftbeolate  Wert  des  Gases 

«•i  wicilrf  lier  pleirhp  wi(»  in  l^i-ispiel  8,  ferner 
seien  dictit'llK  n  Stralieu  zu  ver|;leicben,  nur 
werde  der  Pamiit  nidit  fn  Gaskesseln,  sondern 

to.Kolüekessrln  erzt'ujrt.  Die  Gesanitkosten  des 
Maschinf'nbptrii  lK  s  des  Walzwerkes  siill*  ii  f.  il. 
Tonne  Eisen  im  lulzioreii  Falle  73,5  cj  betragt-n. 
Brspanls  78,6  —  72,6  =  1  ^  f.  d.  Tonne. 

Rolaf  ivt  r  AVcrt  di-s  Gases,  bezo^rfn  auf  die  elek- 
trische Straße,  gegenüber  der  Dampfstraße  mit 

Dampfkesseln      =  0,01  c).  In   Beispiel  3  hatte 

sich  für  dieselbe  Straße  O.or)  ,5  er^relien.  Es 
liegt  ako  hier  der  eingangs  angegebene  Fall 
vor,  dafl  der  relative  Wert  nicht  eindeutig  be- 
stimmt ist,  sondern  je  naehdeni,  auf  welclie 
andere  Betriebsniöglichkeit  er  bezogen  wird,  ein 
mehrfiMdmr. 

Beispiel  6.   Die  Reihe  der  Betspiele  Iftfit 

sieh  f-re-nnzen.  wenn  man  unter  Zuprrundelegung 
der  Zahlen  der  Beispiele  3  und  4  die  Henta- 
bilitit  einer Dampfstraße  mit GaHkcsseln  ge^n> n - 
über  einer  solehen  ndt  Kohlekessdn  verfrlelclu. 
Es  ertrilil  sich:  Ersparnis  73,5  —  62,5  =  1 1  cj 
f.  d.  Tonne  gewalztes  Material.  Aufgewandt 
800  ebm  Gas.  Belattver  Wert  des  Gases  be- 
logen auf  Gaskessel  gegeoflber  Kohlekessel  ^ 
—  0,0867  ^  f .  d.  ebm. 


Die  Zahlen  hätten  in  diesem  lotsten  Falle 

natürlich  eltensng'ut  auf  <lie  Tonnt^  Dampf  ala 
Vergleichseinbeit  bezogen  werden  können.  Die 
Tonne  Eisen  ist  nnr  sn  Verglelelisnfecken.  mit 
den  beiden  vorherjjehenden  Beteplelen  gewählt.  - 

Die  Recliiiung-  kann  etwns  umständlicher. 
al>er  nicht  zweifcUiaft  werden,  wenn  man  unter 
gegebenen  Verhiltaissen  berttelcriehtigen  uniB. 
daß  im  Hncliofen-  bezw.  Koksof'enfras  nicht  ein' 
unbegrenzte  Energiequelle  zur  Verfügung  stellt. 
Dann  gestaltet  sieh  die  Beehnung  nur  insofern 
anders,  als  man  als  Ver^eiehseinhcit  etwa  die 
Kosten  der  «resamten  Jahresproduktion  wfthlt 
und  die  etwa  notwendige  zusätzliche  Stochkohle 
dabei  barfleksiebtigt. 

Der  Unterschied  zwischen  „absolutem"  und 
«relativem*  Wert  bleibt  bestehen.  Stets  ist 
das  Gas  cum  absoluten  Wert,  d.  h.  seinem 
Verkaaftwertf  in  die  Eentabilitfttsreohnung  ein» 
zusetzen.  Dieses  Erjreimis  ist  ein  außerordent- 
lich wichtiges.  Die  Bewertung  der  Abgase  ist 
von  hoher  Bedeutung,  denn  von  ihr  hftngt  das 
Resultat  der  RentabilitatsrechnunjLr  in  hervor- 
ragender Weise  al».  Unter  anderem  entscheidet 
sich  hiermit  in  vielen  Fftllen  die  heute  so 
dringende  Frage  nach  der  Wirtschaftlichkeit 
elektrisclier  ümkehrwalzwerke,  und  bei  manchem 
Hüttenwerk  wird  die  Lösung  eine  für  die  elek- 
trische Strafte  ungünstige  sein. 


Neuerungen  auf  dem  Gebiete  des  Dampf  kesselwesens/ 

Von  Ingenieur  Ernst  Arnold  in  DUltngen. 


(Portwfanag 

A  Is  Beispiel  eines  Doppelkesaels  sei  der  Kessel 

von  Kerninghans  in  Dnisbur^  beschrieben 
(Abbild.  \i>\.  Er  hat  271  qm  HeizflJtche  und 
13  at  Ueberdrack.  Unter  der  Annahme  einer 
VerdaBpftngafUligkelt  von  etwa  16  kg  llelbit 
der  Doppelkesnel  auf  etwa  gleicher  Grund- 
fläche wiA  ein  normaler  Zweiflammrolirkeasel 
971  X  IS  ^  4000  kg  Dampf  i.  d«  Stunde, 
also  über  das  Eineinhalbfache.  Die  genannte 
Finna  hat  derartie:e  Kessel  für  eine  ganze  Reihe 
von  Hüttenwerken  aasgeführt.  Bemerkenswert 
an  diesem  Kessel  ist  der  üeberhitser,  der  als 
Spiralrobr-Ueberhitzer  gebaut  ist. 

Wenn  man  die  W&rmettbertragung  in  Doppel- 
kesseln mit  Rtteksieht  auf  das  in  der  Einleitung 
Gesagte  im  einzelnen  betrachtet,  wird  man  denen 
recht  geben  müssen,  die  dieser  Form  keine  ganz 
begründete  Berechtigung  zusprechen.  Die  Dampf- 


*  In  nliii;.T  Arbeit  ivergl.  diese  ZeitMsbrift  1908 
Nr.  41  Ö.  UUl)  ist  ein  MittTentindois  anterlaufon.  Die 
FinnmuuigabMi  in  der  Untembrift  der  Abbild.  5a 
und  &  b  maM«n  nnurawecbselt  werden :  es  bezieht  sich 
rIno  Abbild.  5a  auf  AufSliniilgeii  des  NeuBer  Eitcn- 
werk<'H,  und  Abbild,  ftb  auf  soloks  der  Deutsebea 
KcooomiHe   W  orke. 


TOD  Seite  t4<6.) 

entengung  findet  lu  80  bis  90  %  im  Unter* 

kessel,  der  als  Flammrohrkessel  ausgebildet  ist, 
statt.  Der  obere  Kessel  wirkt  im  wesentlichen  all 
Speisewasservorwärmer  und  als  Wärmespeicher; 
er  hat  damit  aber  aaeh  in  verstli^m  Maße  die 
Nachteile  des  firoßwasserranrnkesBels,  die  darin 
bestehen,  daü  die  große  Wassermenge  beim  An- 
heilen nnr  sehr  langsam  die  Wirme  auMmmt  und 
schon  bei  nur  einigermaßen  beschleunigtem  An* 
heizen  die  bekannten  Undichtigkeiten  in  der  hinteren 
Rohrwand  zeigt,  die  eine  Reparatur  erfordern. 
Aueh  wird  der  Dampfkessel  bei  den  jetst  ibUehen 
Drücken  von  10,  12  nnd  mehr  Atmosphären 
aiemlicb  schwer,  so  daß  die  Anlagekosten  wohl 
beinahe  dieselben  w«dea  wie  bei  der  gleteh- 
wertigen  Heizfläche  in  Zwdflammrohrkessehi, 
höchstens  sind  die  Einmauemngskosten  geringer. 

Wenn  man  also,  der  modernen  Entwicklung 
folgend,  den  Flammrohrkessel  ersetcen  will,  ao 
wird  man  nnr  znm  Wasserrohrkessel  ^reifSan 
mössen.  Daß  der  Wasserrobrkessel  auf  Ufltten- 
werken,  ebenso  wi»  auf  Zoeben,  erst  im  Beginn 
seiner  Entwicklung  steht,  ist  in  erster  Linie 
dem  Umstände  zQzQschreiben,  daß  die  bi<!  jetzt 
gebrauchten  Dampfmaschinen  tatsächlich  vielfach 
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80  wenig  wirtochaftlich  arbeitetoD,  daß  deren  so 
ong'ehener  schwankender  Dampfverbraach  nnr 
dnrch  den  (TroßwaBaorranmkeBsel  befriedigend 
erzeagt  werden  konnte.  Die  Einfäbmng  der 
schon  wiederholt  erwähnten  Verbessernngen,  wie 
Verbandwirknng,  Kondensation,  Tandem -Zwil- 
lingrsanordnnog,  Stanventil  usw.,  haben  die  Spitzen 
in  den  Dainpfverbraachskarven  während  eines 
Walzprozesses  schon  bedentend  hernntergedrfickt. 
Und  nachdem  nun  die  Verwendnng  des  elektri- 
schen Antriebes  vielfach  die  Wirkung  gehabt 
hat,  daß  durch  Verbessernng  der  Kalibriernngen 


Die  Hanptvorzfige  der  Wasserrohrkessel 
sind  im  wesentlichen  die  folgenden :  Auf  der 
gleichen  Ornndflitche  kann  gegentiber  dem  Zwei- 
äamiurohrkessel  etwa  2,5  bis  3  mal  so  viel  Dampf 
erzengt  werden.  *  Die  Dampfspannnng,  deren 
Grenze  nach  den  Angaben  aaf  Seite  1457  beim 
Flammrohrkessel  wegen  des  sehr  stark  steigenden 
Gewichtes  nnd  damit  des  Preises  bei  etwa  10 
bis  12  at  liegt,  kann  beliebig  auf  12  bis  15 
und  mehr  Atmosphären  gesteigert  werden,  ohne 
daß  das  Kesselgewicht  sehr  steigt.  Letzteres  be- 
trägt etwa  151  kg  für  das  Qaadratmeter  Heizfläche. 


tp:«/:^. 


Abhildong  16.    Doppelkessel  von  E.  Berninghaus.    271  qm  HeizflSche,  13  at  l'eberdrack. 


stark  schwankender  Krattbedarf  nach  Möglich- 
keit vermieden  wird,  so  wird  auch  der  Kessel- 
bau auf  neue  Grundlagen  gestellt.  Aus  den 
umfassenden  Untersuchungen  des  Kraftbedarfes 
beim  Walzen,  die  bereits  gemacht  und  auf  breiter 
Grundlage  noch  im  Gange  sind,  würden  die 
Kesselfabriken  noch  manches  entnehmen  können. 
Ebenso  wie  die  Elektriker  aus  diesen  Unter- 
suchungen die  notwendige  Mindestgröße  der  Mo- 
toren bestimmen,  so  werden  die  Kesselfabriken 
darans  berechnen  können,  wie  groß  je  nach  den 
Anforderungen  des  betreifenden  Betriebes  der 
dem  Wasserrohrsystem  beizugebende  Wasser- 
vorrat  im  Oberkessel  zu  wählen  ist.* 

*  Eini{;e  der  ersten  WaHHerrolirkeHflol,  die  über- 
haupt keinen  Oberkeiael  hatten,  muliten  sich  als 
(larchaiit  unbrauchbar  erweisen,  weil  der  gerint;e 
Waaserinhalt  dor  Kohre  keinen  Wlrmespeicher  darstellt. 


Der  daraus  für  die  Dampferzeugung  ent- 
springende wirtschaftliche  Vorteil  ist  der,  daß 
Dampf  von  15  at  nur  wenig  mehr  Wärmeein- 
heiten zu  seiner  Erzeugung  braucht,  als  solcher 
von  10  at,  nämlich  etwa  666  gegen  660  WE., 
also  nur  etwa  1  %  mehr,  während  die  Leistnngps- 
fähigkeit  des  Dampfes  erheblich  steigt.  Das 
.'\nheizen  der  Kessel  erfolgt  schnell,  so  daß 


*  An  QrundflAche  «ind  /.ii  rerbnen :  Fflr  den  Zwei- 
flammrohrkessel  etwa  10,5  X  't,^  m  =  '14,1  qm,  für  den 
WaiHerrnlirkoHBoI  etwa  7,0  X  3,5  m  ^  24,5  qni.  Dabei 
habe  erstorer  rd.  100  qm  Ilelzflächo  und  erzi^u^'e  aof 
dieser  25  k>r/qni  ^  2500  k)f  Dampf/Std.  Letzterer 
habe  250  qm  ileiztitiche  und  er/ieii^e  auf  dieser  (niedrig 
gerechnet»  rd.  20  kfr/qm,  also  rd.  5tH)()  Dampf/Std. 
AIho  beträ^,  auf  das  Quadratmeter  (TrundHüoho  ^o- 
rechnet,  die  Dampferzeugung  beim  Zweiflamrnrohr- 
kesael  etwa  67  kg,  beim  WasHerrohrkesHel  etwa  20U  k^. 
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dabai  u  LAbnM  and  KohleD  (f^espart  werden 
kana.  Hie  nouoren  Wasserrobrkesdel  gestatten 
nach  Angabe  der  Kesselfabriken  ebenso  wie  die 
ZwelllaniDrohrIceuel  heute  eine  DaapferseiiKUf 

von  25  und  mehr  Kilogramm  anf  das  Quadrat* 
meter  Heizfliiclie,  so  daß  nntor  Berücksichtigting 
der  oben  gegebooen  ZaLIen  ein  ganz  bedeatender 
Gewinn  in  der  Aninntsnng  des  Platzes  zu  er- 
zielen ist.  Die  Wirkungsgrade  der  Wasserrohr- 
kessel  werden  im  allgemeinen  von  den  Kessül- 


ranchsehwach  za  feuern  sind,  als  Flamm- 
rohrkessel. Ferner  sind  die  übleu  Fol|?en  der 
Kesselsteinbildnng  in  Wasserrohrkesseln  von 
«Dgleieh  grSBerer  Bedentvof  ale  bei  Flamm- 
rohrkesseln. Aber  auch  bei  Fhimmrohrkcsseln 
ist  hartes  Wasser  unter  allen  Umständen  schäd- 
lich, zum  mindesten  setzt  es  die  Wirtschaft- 
lichkeit des  Kessels  gau  bedeutend  herab.  Es 
ist  mir  ein  Fall  bekannt,  wo  eine  Kesselbatterie 
nach  melirmonatiger  Verwendaag  des  einem  ge- 
bohrten Bmnaen  eaCaMBrne* 
nen  harten  Wassers  nur  noch 
8rt  wenip  Dampf  lieferte,  daß 
sie  zum  Klopfen  außer  Be- 
trieb gesellt  werden  mn&te, 
während  sie  nach  der  Rei- 
nigung wieder  leicht  den 
nötigen  Dampf  Uetola. 


Abbildung  17.    WaaserrulirkeHaul  von  i'etry  -  Deruux. 
800  qm  Ueisfllche,  12  at  Ueberdrnck. 


Al.bildunt:  18. 
Hint<<re  Wa«gorkainmor 
der  Fotry-Dereux-KeaaeL 


fabriken  mit  70  bis  7'»  %  angegeben.  Da  aas 
der  Hetriebspraxis  bisher  noch  wenig  Material 
über  Ergebnisse  im  Danerbetriebe  veröffentlicht 
ist,  würde  deren  Keantiile  die  Allgemdttbeit  leb« 
baft  intere.ssieren. 

Die  Betriebssicherheit  ist  beute  bei 
Watserrohrkeaseln  gnter  Fabriken  diegleiehe  wie 
bei  FlanimrohrkeRseln,  wie  aus  den  Statistiken 
hervorgeht.*  Keparaturon  sind  leicht  und  schnell 
auszuführen,  da  von  den  haaptsächlich  dem  Ver- 
eebleifi  unterworfenen  Teilen  Reserveteile  auf 
Lager  gehalten  werden  können.  Als  N'acb- 
teii  wird  oft  genannt,  daß  Wasserrohrkessei 

nnter  sonst  gleichen  Verfa&itnisfen  schwerer 

*  Nihore«   Ober  Wasterrohrkcmeliehldon  und 

d(>r«n  VerLiitun»;  «lebe  „Zeituchrift  fUr  DampfksSMl 
uu«l  MMacbiasobetriub"  lilOi  Nr.  81  8.  305  ff. 


Die  KcH  sei  Steinbildung  im  Kessel  kann 
heute  ohne  £>chwierigkeit  selbst  bei  den  größten 
Anlagen  vermieden  worden.  Die  Wasserreinigungs- 
teclinik  baut  honte  ao  sichere  and  aelbalttttg 
arbeitende  Apparate  aller  Abmessnngeo,  daß 
deren  Aulagekosten  sich  stets,  gleicbgiUUg  ob 
es  sieb  um  Wasser  für  Wasserrohr,  oder  Flamm- 
rohrkessel  handelt,  verzinsen.  Ferner  gelingt 
durch  die  heute  üblichen  Dampfentölungs- 
apparate  die  Entölang  des  Dampfes  so  voll- 
komm e  n ,  d  aß  das  i  m  Kondensator  n  iedei^;eechlagene 
Wasser  unbedenklich  wieder  alsKesselspeisew asser 
zu  verwenden  ist.  Weiter  gestatten  die  jetzt 
gebrioehliehen  Seblammbihno  olm  Abblaaesi  des 
uTi  den  tiefsten  Stellen  des  Kessels  sieb  sam* 
meluden  scblamnibaltigen  Wassers  im  betriebe 
ud  unter  Druck,  so  daß  der  ächlauiui  gar  uiclit 
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Abbildung  19.    Wa«Herrolirke8Mcl  von  Babcork  &  Wilcox. 


an  den  Wandnn^en  zum  Erhärten  kommt.  End- 
lich ist  darch  die  Möglichkeit  der  Verwendung 
von  zweckentsprechenden  Luftdrackwerkzengen 
eine  schnelle  Reinigung  möglich.  Auf  das  (Qua- 
dratmeter Heizflache 
gerechnet  sind  die 
Wasserrohrkessel  ver- 
möge ihres  geringe- 
ren Gewichtes  nicht 
teurer  als  Zweiflamm- 
rohrkessel, die  Ein- 
manerang  and  Funda- 
mentierung  ist  aber, 
für  das  (Quadratmeter 
Heizflache  gerechnet, 
geringer.  Im  ganzen 
wird  »ich  in  den  mei- 
sten Fallen ,  selbst 
onter  Einrechnnng 
eines  oder  zweier  He- 
servekessel,  je  nach 
Größe  der  Anlage  und 
derWaaserreinigungs- 
anläge,  der  Anlage- 
wert nicht  ungünsti- 
ger   stellen  als  bei 

Flammrohrkesseln. 
Jedenfalls    sind  die 
Wasserrohrkessel  jetzt 
auf  einersolchen  Höhe 
der  Vervollkommnung 


angelangt,  daß  bei  de- 
ren weiterer  Verbrei- 
tung nicht  nur  die  Mög- 
lichkeit besteht,  den 
jetzt  immer  kostbarer 
werdenden  IMatz  zweck- 
mäßiger auszunutzen, 
sondern  vor  allem  dem 
Dampfbetrieb  immer 
wieder  günstigere  Aus- 
sichten im  Wettkampf 
mit  dem  elektrischen 
.Antrieb  zu  ermöglichen. 

Von  Wasserrohr- 
kesseln, die  in  letz- 
ter Zeit  eine  besonders 
große  Verwendung  ge- 
funden haben ,  mögen 
die  folgenden  im  ein- 
zelnen kurz  beschrie- 
ben werden. 

Der  Wasserrohrkes- 
sel der  Dampfkessel- 
fabrik Petry-Dereux 
in  Düren,  Rheinl.,  ist 
in  Abbildung  17  dar- 
gestellt. Der  Kessel  hat 
300  qm,  der  Ueberhitzer 
80  qm  Heizfläche,  er  ist 
für  12  at  gebaut.  Die  unteren  Kobrreihen  sind 
fflr  sich  nach  unten  gezogen ;  die  den  Petry- 
Dereux-Kesseln  eigene  Scheidewand  in  der  hin- 
teren Wasserkammer  ist  aus  Abbildung  18  zu 


Abbiklang  20. 


Vier  Rabcox  &  Wilcox  -  Kensol  von  jo  325  qm  Uei/flachc 
rar  Hoi-bofcngaa-  Feuorung. 
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ersehen.  Diese  hat  den  Zweck,  das  Wasser 
zunächst  den  unteren  Rohren  zazaföhren,  damit 
diese  unter  allen  Umständen  stets  genügend 
Wassernmlanf  erhalten. 

In  den  letzten  Jahren  hat  der  Babcock  -  & 
Wilcox- Kessel  auf  Hüttenwerken  eine  weitere 
Verbreitung  gefunden,  insbesondere  haben  ihn 
die  lothringischen  und  luxemburgischen  Werke 


nigung  der  Rohre  erfolgt  nach  Losnehmen  der 
Verschlässe.  Erwähnt  sei,  daß  eine  ganze  An- 
zahl Kessel  dieses  Systemes  auf  Hüttenwerken 
über  Schweiß-  und  Wärmöfen  zur  Ausnutzung 
der  noch  heißen  Ofenabgase  verwendet  worden 
sind.  Zur  Heizung  mit  Hochofengas  ist  dem 
Kessel  eine  Verbrennungskammer  vorgebaut,  wie 
ans  Abbildung  20  zu  ersehen  ist. 


Abbildung  21.    WaaBcrrohrkosHel  mit  KettenroBt,  .SyHtem  Dflrr,  von  27.5  qm  Heizfliche, 
IS  at  Ueberdruck  mit  Ueberhitzern  von  120  qm. 


in  größerer  Zahl,  meist  für  Gasfeuerung  ange- 
nommen. Das  Wesentliche  dieses  hauptsächlich 
in  Amerika  zu  seiner  heutigen  Form  ausgebil- 
deten Kessels  ist  die  Unterteilung  der  vorderen 
und  hinteren  Wasserkammer  in  einzelne  verti- 
kale Streifen,  „Sektionen*^  (Abbildung  19). 
Durch  diese  Unterteilung  wird  die  sonst  not- 
wendige Anbringung  von  Stehbolzen  und  Ver- 
steifungen vermieden.  Der  Schlamm  wird  aus 
einem  Schlammsammler,  der  unter  den  hinteren 
Kammersektionen  liegt,  abgezogen.     Die  Rei- 


Das  Wesentliche  des  Dnrrkessels  (siehe  Ab- 
bildung 21)  besteht  darin,  daß  er  nur  eine 
(vordere)  Wasserkammer  hat;  in  dieser  sind 
die  Siederohre  eingesetzt,  während  sie  hinten 
nur  durch  einen  Rolirhalter  gestützt  werden. 
Sie  können  sich  also  frei  ausdehnen.  Die  vor- 
dere VVasserkammer  ist  durch  eine  Scheide- 
wand in  zwei  Teile  getrennt,  die  wiederum  so- 
genannte Füllrohre  trägt,  welche  konzentrisch 
in  die  Siederohre  eintauchend  dazu  dienen,  das 
Wasser  in  den  hinteren  (unteren)  Teil  der  Siede- 
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röhre  einzofähren.  Die  hinteren  Kohröffnun^en 
sind  mit  Deckeln  geachloasen,  die  bei  Reini- 
gaagea  losgeoommeu  werden  koDoen.  Um  den 
fär  schwankende  Dampfentnahme  nötigen  Wärme- 
Speicher  zu  schaffen,  ist  die  Wasserkammer  in 
üblicher  Weise  mit  einem  oder  zwei  Oberkesseln 
versehen. 

Der  in  .Abbildnng  2 1  dargestellte  Kettenrost 
zeigt  die  Eigentömlichkeit,  daß  die  sonst  den 
hinteren  Abschloß  des  Feaers  bildenden  Eisen- 
teile wie  Abstreicher  asw.  fortgelassen  sind,  da 
deren  Erneoernng  eine  stete  Belftstigang  des 
Betriebes  darstellten.  Der  Abschluß  erfolgt  viel- 
mehr in  einfachster  Form  durch  die  fenerfeste 
Feuerbräcke  selbst.  Die  Firma  Dfirr  führt  ihre 
Kettenrostfenernngen  so  ans, 
daß  die  hintere  Kohlentrich- 
terwand, die  gleichzeitig  die 
Schichthöhe  der  Kohlen  be- 
stimmt, an  den  Seiten  nicht 
80  weit  herunterreicht  wie  in 
der  Mitte,  so  daß  also  die 
Kohlonschicht  in  der  Mitte 
niedriger  bleibt.  Dies  ge- 
schieht, weil  sich  im  Betriebe 
herausgestellt  hat,  daß  die 
Kohlen  an  den  Seiten  schneller 
wegbrennen  als  in  der  Mitte. 

Im  übrigen  ist  die  Ein- 
richtung die  übliche:  Die  Ge- 
schwindigkeit der  Rostbewe- 
gung geschieht  durch  Ver- 
stellung des  Hebelarmes  der 
Ratsche.  Beim  Vorwilrtsbe- 
wegen  des  Rostes  wird  die 
Kohle  erwärmt,  entgast  und 
verbrannt.  Der  Rost  kann 
zum  Zwecke  der  Reparatur 
im  ganzen  herausgezogen 
werden.  Da  hier  auch  das 
Abschlacken  selbsttätig  erfolgt,  also  auch  hierbei 
kein  Oeffnen  von  Heiztnren  nötig  ist,  hat  die 
Feuernng  einen  hohen  Wirkungsgrad.  Es  sind 
von  berufener  Seite  Wirkungsgrade  solcher 
Dampfkesselanlagen  von  über  75  gemessen 
worden.  Als  ein  Nachteil  ganz  allgemein 
aller  Wanderrostfenernngen  darf  wohl  angesehen 
werden,  daß  die  Regelang  der  Luftzufuhr  keine 
so  vollkommene  ist  wie  beim  Planrost  und 
daß  wegen  des  Zusetzens  der  Rostspalten  nicht 
jede  Kohle  auf  Wanderrosten  verfeuert  wer- 
den kann.* 

Schließlich  sei  noch  einer  auch  auf  Hütten- 
werken viel  verbreiteten  Kesselform  gedacht, 
die  ein  Zwischenglied  zwischen  dem  Großwasser- 
raum-  und  dem  Wasserrohrkessel  bildet,  des 
Mac-Nico  1- Kessels.    Abbildung  22  zeigt  eine 


Ansführnng  von  Petry-Dereux.  Bei  diesem 
Kessel  ist  die  vordere  Wasserkammer  des  Röhron- 
Systems  mit  dem  Oberkessel  in  Verbindung  ge- 
bracht, während  die  hintere  W^asserkammer  das 
vordere  Kopfstück  der  Unterkessel  bildet,  welch 
letztere  von  ihrem  hinteren  Ende  durch  weite 
Verbindungsstntzen  mit  dem  Oberkcssel  ver- 
bunden sind.  Ferner  besteht  eine  Verbindang 
zwischen  der  hinteren  Wasserkammer  und  dem 
Oberkessel,  und  zwar  ist  diese  durchgeführt  bis 
in  den  Dampfraum  hinein,  zu  dem  Zwecke,  den 
sich  in  den  Unterkesseln  bildenden  Dampf  ab- 
zuführen. Schlammhähne  gestatten,  den  an  den 
ruhigeren  Stellen  des  Keasels  sich  ablagernden 
Schlamm   während   des   Betriebes  abzuführen. 


Abbildung  '22.    Mac-Nicol- KttMseUnla«ce  in  .Montage  von  Fetry- Dereiix. 


Der  Kessel  ist  mit  einem  Ueberhitzer  versehen. 
Der  Mac-Nicol-Kessel  stellt  eine  Vereinigung  der 
Vorzüge  des  Großwasserraumkessels  und  der 
Wasserkammerkessel  dar.  Bei  etwa  100  qm 
Heizfläche  ist  der  Wasserinhalt: 


beim  Flammrobrkefteel  etwa  .  . 
„  Mac-Nicol-KcHBel  etwa  .  . 
a    Wasserkammerkeesel  etwa 


19  200  kg 
13  0C0  , 
6  160  . 


•  NäberpH  «iohc  darüber  .Zeitschr.  fflr  Dampf- 
koMel-  and  Maachineubetrieb'  1»U7  Nr.  S  8.  21  u.  tt. 


Der  Mac-Nicol-Kessel  steht  also,  was  den 
im  Wasser  liegenden  W^ärmespeicher  anbetrifft, 
etwa  in  der  Mitte  zwischen  den  beiden  anderen 
Arten.  Diese  Kessel  werden  gebaut  in  Größen 
bis  300  und  400  qm  Heizfläche;  ihre  Leistung 
beträgt  20  bis  25  kg/qm;  ihr  Wirkungsgrad  ist 
zu  70  7«  und  mehr  von  berufener  Seite  festgestellt 
worden.  Was  den  Raumbedarf  solcher  Kessel  an- 
betrifft, so  braucht  ein  Mac  -  Nicol  -  Kessel  von 
105  <|ni  Heizfläche  rd.  25,7  qm  Grundfläche,  also 
etwa  43  "/o  weniger  als  ein  gleich  großer  Zwei- 
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flammrohrkessel ;  ein  solcher  von  260  401  Heis«  dort,  wo  die  noch  allzosehr  Bchwankeade  Dftiapf* 
tttuSut  nwd  49  qm  Orandflidio.*  JedentalU  stellt  entnähme  älterer  Maschinenanlagen  einen  Wasser- 
 T-r. — „    V    1  tr     I    •  •      rohrkeasel  noch  nicht  gestattet,  der  Mae-Nicol- 

die  Angaben  der  Firm»  Walter  &  (  o.  be«w.  ,(ilQck-     K«""*  AnOfdnUff  dar. 

aof"  IWT,  7.  8«|>L,  8. 118S.  (SeUiiB  folgi.^ 


Ueber  mikrographische  Zementuntersuchung/ 

Von  Dr.  Emst  Stern. 
(MIttellanf  ao«  des  KSoigL  Haterialprafangaunl :  Abtollnnf  für  Metallographie.) 


ler  Einfülirunp  der  iietro{rraphi8cli»>n  üntcr- 
suchungsinetlioilen  durch  Le  Chateiier** 


und  TAmebohm ***  verduiken  wir  ohne  Zweifel 

di<'  liPiloiiti  nJsten  Fortschritt»',  die  In  den  letzten 
Jahrzehnten  in  der  Erkenntnis  des  Portland- 
semeateB  gemadit  worden  sind,  and  alle  foU 
genden  Arbeiten  haben  die  Befunde  ilieser  bdden 
Forscher  im  wesnitliclien  ItesiKifjt.  f  Alter  man 
kann  doch  nicht  behaupten,  dali  die  miliro- 
skopiaehe  UntOTsaehnngamethode  bei  wiesansehaft- 
liehen  Arbeiten  Aber  Zement  allgemein  Eiii^-an<r 
gefunden  hat,  obwohl  sie  wie  keine  andere  dem 
Chemiker  den  Wepr  In  diesem  sehwlerlgen  OeUet 
weist ;  ebensowenig  ist  »ie  ein  allgemeincR  HiUs- 
mittf'l  lif'i  der  |»rabtisclien  Ziint^ntuntersuchung' 
geworden.  Wenn  man  siebt,  mit  wciclier  Sicher- 
heit der  Hetallograph  auf  Orand  mtkrogmphlachar 
Untersuch uniu:  Schlüsse  auf  die  V'orbcliandlung 
and  Eigeuscliaften  der  Metall«  und  Legierungen 
siebt  und  Einblick  in  ihren  inneren  Aufbau  ge- 
winnt, 80  liegt  es  nahe,  sich  die  Frage  vorzu- 
leben, ob  nieht  eine  Mikro^jripliir  des  I^ortland- 
tementes  von  ähnlichem  Nutzen  sein  wird.  Von 
dlMon  Oelieriegungen  ausgebend,  habe  leb  den 
Versuch  unternommen,  den  Portlandzement  im 
autValleoden  Licht  /u  untersuchen ;  hierbei  haben 
mich  sowohl  wissenschaftliche  als  auch  ]>rak- 
tlsche  Gh!.siehts|iunkte  geleitet. 

1.  Das  Z  e  ni  e  n  tge  f  Ii  g  e.  Die  Herbst  illntig^ 
eines  Zementächlitfes  bietet  keine  besonderen 
Sehwlerigtelten  and  geschieht  mit  den  in  der 
Metallographie  üblichen  Hilfsmitteln.  Auf  tech- 
nische Kinzelheiten  soll  hier  nicht  niiher  einire- 
ifangen  Werden,  da  sie  in  der  in  den  „Mitteilungen 
aus  dem  ICgl.  MaterltlprQfbngsamt*  enehlenenen 
Abhandlung  beschrieben  sind;  es  sei  nur  berror- 

•  AuHZugKwe !■<(.>  Wiederpabo  einer  in  doii  ..Mit- 
leilimgon  aua  dem  Königl.  MaterialprOfangMint"  190S 
lieft  6  erschienenen  ^üneit:  «Das  nelagefllge  de» 
Portiandsement««*. 

«*  «Annales  des  Mbes"  1B87,  II,  S.  841». 
***  „l'eber  die  Pstrogr^hie  des  Poitlaadsemealss*'. 
Storkholm  1897. 

f  Ilaaenschild:  .T.  Ztg."  18!»5  S.  239. 
Kappen:  ,T.  Ztg.-  I.t04  S.  1B46;  1905  8.  1261. 
Feret:  «Not«  Hor  diverHOH  exp^rtencofl eoncemant les 
«imentH«.  Pari»  181)0.  Kichardaon:  ,The  Bogi- 
neerint;  Horord*  1904,  II,  S.  205.  Siehe  auch  Ro bland: 
.Di  r  i'ortlniid/riiiont"  und  Sebmidt'  «Der  Pertland- 
Zement",  Stuttgart  1906. 


gehohen,  daß  die  schlicßlirhe  Entwicklung  des 
Zemeutgelüges  durch  Isolieren  auf  einer  Tuch- 
seheibe beaondere  Sorgfalt  erfordert,  weil  es  sonst 
unmöfrlicli  ist,  klare  GefiiK^ebiUler  zu  erhalten. 

Das  öefugebild  des  Zementes,  das  icli  als 
NormnlUld  bezeichnet  habe,  ist  in  Abblldnofr  I 
dargestellt.  Man  erkennt  ohne  Schwieri^'keit 
zwei  franz  ver-^rhicdcne  Gefiigebeatandteile .  di»» 
vorläufig  uiit  A  und  B  bezeichnet  werden  sollen. 
Der  hirtere  Bestandteil  A  des  erhtrteten  Zt- 
mentoa  wurde  beim  Polieren  wenifrer  abprrnutzl 
aU  der  liestandteil  ü,  der  sämtliche  Häume 
swisehen  A  Ifickenlos  ansf&Ilt.  Es  ist  sehr  be- 
merken^wi  rt.  daß  A  einen  weit  größeren  .\nteil 
der  P^lliehe  bedeckt  als  H.  Diin  h  idanimetrisdie 
Ausmessung  von  A  gewinnt  man  hierfür  einen 
Mhlftnmißigen  Aaitdraek. 

Im  Hinldick  rm;  die  Veränderungen,  die  ^\c]i 
im  Zement  wahrend  des  Abbindens  und  Erhär- 
tens Tollsiehen,  war  es  von  besonderer  Wichtige 
keit,  festzustelb  n ,  ob  diese  Erscheinungen  an 
dem  mikroprra|ihischen  Hilde  zu  verfolgen  sind. 
Diese  Frage  ist  zu  verneinen ;  es  ist  ganz  gleich- 
gültig, ob  der  Zement  w«dge  Tage,  28  Tage 
oder  eini(.ai  Monate  im  Wasser  gele^'en  hat. 
das  mikrographische  Bild  setzt  sich  immer  aus 
A  und  B  zusammen,  und  der  Gefügebestandteil  A 
nimmt  nach  wie  vor  den  größten  Teil  der  Fliehe 
ein.  Ein  Zement,  der  5  Monate  in  Wasser  er- 
härtet war,  zeigte  noch  das  unveränderte  Nurmal- 
bild.  Am^  wurde  ein  Zement  untersneht,  der 
rnelirere  Jahre  in  erhärtetem  Zustande  an  der 
r,nft  pelcpen  hatte  und  das  mikrograjthische 
Normalbild  gab.  Allerdings  ist  in  manchen  Fällen 
dentlleh  zu  erkennen,  daß  B  anf  Kosten  von  A 
xnnimmt,  aber  dieser  Vorganp  vollzieht  8i<h 
im  allgemeinen  langsam.  Aus  dem  alimählichen 
Anwachsen  des  Oefügebestandtelles  B  darf  man 
folgern,  daß  sich  hier  die  Vorgange  vollziehen, 
die  das  Abbinden  und  Erhilrten  kennzeichnen. 
Deshalb  wurde  B  als  der  sekundäre  Gefüge- 
bestandtell  bezeichnet,  wlhmd  A  der  {irimire 
Gefiigebestandteil  ist.  Die  Berechtigung  dieser 
Bezeiehnungsweise  wird  aus  den  folgenden 
AusfBhrungen  znr  Gendge  beryorgehen.  Doreh 
besondere  Versuciie  wurde  schließlich  noch  fest- 
t'pstellt,  dal)  das  Zementbild  aii<h  nnabhiluirif; 
von  der  Herkunft  des  Portlandzeuieutes  weseut- 
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lieb  danelbe  ist.   Wir  kBunen  also  suiamoien- 

fassend  den  Satz  aussiirecbon,  daß  jeder  nor- 
mal beschaffene  Portlandzement,  der 
in  Krhärtuiig  begriffen  oder  i-rliärtrt 
Is^t,  aus  zwei  Ghefögebegtandteilen,  A 
nud  B  fiirimär  und  sekundär),  hi'st'  ht. 
Das  sog.  Noriualbild  kennzeichnet  einen  Port- 
landsemeat. 

Es  wurden  iuinin<  hr  Versuclie  aiij;f8(rllt,  den 
jiriin'lr'  ii  ndt  r  sekundären  (icnitrebcstandteil  nodi 
weiter  zu  zerlegen ;  bezüglich  B  erschienen  diese 
Versuche  von  vornherein  avssichtRlos,  hingeKea 
ju^elang  es  bieht,  diireli  A et z versuche  nachzu- 
weisen, daU  der  primäre  Gefügebestandteil  sich 
teilweise  In  Krlstallaggrcgato  auflegen  Iftßt  (Ab> 
bildnng  2  und  'S,).  In  Bild  2  ist  ein  Aet  zl>ild  in 
1 1  Tfaeher  Ver^'r()ß<'nin^'  dartjeslelit.  und  Bild  H 
zeigt  eine  besontiers  gut  ausgebildete  Kristall- 
gmppe  in  350facher  Vergrößerung.  En  ist 
deutlich  zu  «rkcnnen,  dali  <lie  rinzflmn  Kri- 
stalle einen  vier-  oder  sechsseitigen  Umrib  haben 
nnd  hiemach  zu  urteilen  Atite  TOrnehohms 
sind.  Es  ist  ja  auch  eine  liingst  bekannte  Tat- 
sache, dali  der  erhärtcti'  Zement  norb  Klinker- 
reste enth&lt.  Für  die  richtige  Auffassung  des 
Abhinde«  und  Erhtrtvsgsvorganfes  ist  es  von 
großer  Wichtitrkeit,  feststellen  zu  kfinnen.  wi»- 
groß  der  Anteil  an  anver&udertem  Alit  iui  Ze- 
ment Ist,  ferser  war  die  Frage  tu  entscheiden, 
ob  die  serlegbaren  Bestandteile  des  primären  (le- 
fljges  von  den  anderen  auch  nicht  i  Iieiniscb  vei  - 
sebiedeu  sind.  Ebenso  sind  «liese  Veränderungen 
Ar  die  Untersuchung  des  Zementes  von  großem 
]*raktischem  Wert.  Aus  diesen  Cründon  wurden 
die  Aetzreaktionen  ein^^ebend  verfolgt. 

Tabelle  I. 
Bwlrt— C  4m  AMmMtoh  Wbfcnc 

Afkoholiarho  SalzHfiuro  1  :  100  guL 
,  Salpetersäure  1  :  100  , 

,  EttHi^Häiiro  1  :  100  ^ 

,  SalizjUSuri»  1  :  100  . 

Oxalslare  1 :  100  keine  Aelsnng. 

Zltvoaonsiare  1 : 100  ....  so  «tark. 
PlnBetaT«  16pn>senflg   .  .  .  sehr  kennieiehnend. 

Alkolmiiiche  JodlSiung  5proz.   wirkt  sehr  langsam. 
Uromwauer  ........  gst. 

ZnekerMsaag  lOprosentig  ,  .   OefOgo   atark  ange- 
griffen. 

Katrenlange  Sptosentlg  .  .  .   keine  Yeribiderang. 

In  Tabelle  I  sind  eine  Anzahl  Aetzmittel  mit 
Aniratie  ihrer  besonderen  Wirkung  zusammen- 
gestellt. Aus  der  U ebersiebt  geht  hervor,  daß 
sanre  Losungen  durchweg  ätxend  wirken.  Die 
LOnugen  der  Snuren  in  Wasser  wirken  meistens 
tu  stark,  deshalb  verwendet  man  zweckmoiiig 
aUcoholisobe  Losungen.  Oxalsutre  nimmt,  wie 
vorauszusehen  ist,  eine  Ausnahmestellung  ein. 
Ein  sehr  geeignetes  Aetzmittel  ht  alkoholische 
Salzsäure,  die  auch  in  der  Metallographie  viel 
hoivtst  Wird.  Verhftltnismißlg  selten  tretMiuntw 
den  Aetzbildern  auch  Gruppen  von  Kristallen 
auf,  wie  sie  in  Abbildung  4  dargestellt  sind.  Ich 


nehme  an,  daß  wir  so  hier  mit  Bellten  zu  tun 

haben.  Alkoholische  Jodlösunp  wirkt  sehr  lang- 
sam, aber  man  erhalt  sehr  scharfe  Aetzungen. 
Wenn  man  das  Aetzmittel  länger  einwirken  laßt, 
80  verschwinden  die  regelmäßigen  Umgrenzungen 
der  Kristalle  mehr  und  mehr,  und  schließllob 
werden  die  Alite  selbst  angefressen. 

Eine  besondere  Bespreehung  erfordert  die 
Flußsaureätzung.  Taucht  man  einen  Zement- 
schlifl"  I  his  3  Sekunden  in  etwa  2') jirozentifre 
Fluüsäurc  und  wirft  den  ScblitY  darauf  sofort 
In  reines  Warner,  so  sieht  die  Sehliflllehe  nach 
(lern  Trocknen  ein  wi  riitr  matt  aus.  aluT  sie 
retlektiert  noch  ausreichoDd  gut.  Gewöhnlich 
Ist  das  Zement getllge  nieht  mehr  zu  erkennen, 
bis  auf  Alitgruppcn,  die  prachtvoll  geätzt  und 
tief  braun  gefrirlit  erscheinen  (Abiiildung  5). 
Bei  vorsichtiger  Ausführung  des  Versuches 
bleibt  das  OefOgebild  hingegen  klar,  nnd  man 

sieht  deutlich,  daß  der  [.'■'^imte  GefiiiL'eliesland- 
teil  A  die  Braunfarbung  angenommen  hat.  Hier- 
aus ist  zu  Bohließen,  daß  die  nicht  Itzbaren 
Teile  des  OefBgea  A  von  den  zerlegbaren  ihrer 
Zusammensetzung  nach  nicht  verschieden  sein 
können,  d.  h.  aus  unveränderten  Kesten  des 
Zementes  bestehen.  Daher  ist  auch  die  Becdcb- 
nung  des  Gofflgebestandteiles  A  als  des  primären 
gerechtfertigt,  denn  erst  durch  den  oberfläch- 
lichen Angriff  des  Warnen  bildet  stdi  bdm  Ab- 
binden der  zweite  (>erii^eliestandtell  B  aus. 
Innerlialb  B  spielen  sich  fol{,'licli  liie  gesamten 
Vorgänge  ab,  die  das  Abbinden  und  Erhärten 
kennzeichnen,  üeberall  da,  wo  beim  Abbinden 
keine  ausreichenden  Mengen  Wasser  hindrlngen 
konnten,  sind  die  Alite  einzeln  oder  zu  Unippen 
vereinigt,  mehr  oder  weniger  vollständig  er- 
halten geblieben  und  durch  Aetzung  zu  er- 
mitteln: für  trewelmlicb  hingegen  ist  der  An- 
griff des  Wassers  derart,  daß  die  Alite  an  ihrer 
kristallograph  Ischen  Begrenzung  nicht  mehr  lu 
erkennen  sind.  Die  Flußsäureätzung  ist  für 
Zement  sehr  kennzeichnend ;  sie  ist  eine  für 
Portlandzement  spezifische  Reaktion,  worauf 
gleich  noch  zurückzukommen  sein  wird. 

Die  wicliti^rsien  Veränderungen,  die  der  Ze- 
ment erfahrt,  beruhen  auf  der  Einwirkung  von 
Wasser,  und  da  das  Wasser  stets  aaorganisohe 
Salze  gelöst  enthält,  so  haben  wir  es  tatsäch- 
lich mit  der  Einwirkung  verdünnter  Salzlösungen 
zu  tun.  Von  besonderer  jiraktiscber  Wichtig- 
keit ist  diese  Versuchsrichtung  im  Hinblick  auf 
die  eiirentümlichen  Unterschiede,  die  zwischen 
der  Einwirkung  des  Süßwassers  nnd  des  See- 
wassers  auf  Zement  bestehen.  Auch  Uer  vei^ 
spricht  die  mikrü^'ra[iliische  Untersuchung  manche 
Aufkl.lrunp ;  es  ninli  jcilncti  heziiirlich  der  Kinzel- 
heiten  auf  die  Abhandlung  in  den  Mitteilungen 
verwiesen  werden.  Bs  sei  hervorgehoben,  daß 
auch  Wasser  die  Alitsrruppen  sehr  «clien  her- 
vortreten läßt  (Abbildung  ü).    Man  läßt  hierzu 
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das  Wasser  (etwa  100  ccm)  einige  Minutrn  ruhig 
auf  den  Zemeatschliff  einwirken.  Hieraus  ist 
m  tebließen,  dafi  die  Allte  durch  VerblndniigeB 
verkittet  werden,  die  in  Wasser  und  verdünnten 
Sauren  Nücht  löslich  sind  (jedenfalls  Kalkhydrat). 
Wenn  Zemente,  mit  Seewa&ser  angerührt  wurden 
und  in  Seewasser  erhftrten,  so  ist  das  GefBge« 
hilJ  im  allgemeinen  nicht  von  dem  Normalbild 
verschieden;  unverkennbar  ist  aber  die  Zunahme 
des  sekundftren  Getiigebestaiidteiles,  besonders 
wenn  der  Zement  kurse  Zelt  nach  dem  Abfinden 
in  Seewasser  eingesetzt  wurde.  Jedenfalls  ist  die 
reichliche  Abscheidung  von  Magaesiahjdrat  als 
ürsaohe  dieser  Veränderung:  ansusehen. 

II.  P  0  r  t  land  z  e  ni  e  n  t  und  KisL'njiort- 
landzement.  Das  mikrographische  Bild  des 
I'ortlandzementes  ist  von  Überraschender  Gleich- 
mäßigkeit, und  nach  dem  gegenwärtigen  Stand 
der  Untersuchung  ist  das  Klcing'  tlifrr  eines  nor- 
malen Portlandzementes  als  gut  uinscliriebea  an- 
siuabeit,  Die  üntersudiang  wurde  muunehr  auf 
Etsenportlandzemente  ausgedehnt.  Icli  ha))e  mich 
mit  der  Frage  beschäftigt,  inwiefern  sich  ein 
Eisuuportlandzemeut  von  einem  Portlandzement 
mikrographisch  unterscheidet,  und  ob  es  gelingt, 
Schlacke  mit  Sicliorlicit  im  Mischzement  nach- 
zuweisen. Auf  die  auüerordentlich  umfangreiche 
Literatur*  Ober  diesen  Gegenstand  soU  hier 
nur  insoweit  eingegangen  werden,  als  sie  mit 
dipRor  Untersuchung  in  unmittelbarem  Zusammen- 
hang steht. 

Wenn  man  einen  durah  Znsats  von  Schladie 

zu  Portlandzement  hergestellten  Mischzement 
mikrographisch  untersucht,  so  ist  es  in  vielen 
Pflllea  möglich,  oliae  weiteres  die  Entscbeldniig 
zu  trttVen,  ob  der  Zement  dem  ,Norraalbild" 
des  Portlandzcint-ntes  eutsjiricht  oder  nicht.  Be- 
trachten wir  hierzu  Abbildung  7,  die  einen  in 
ErhftrtuBg  begriffenen  Cäsenportiandzement  dar- 
stellt; die  Schlackcnrcste  sind  im  SchliflF  leicht 
zu  erkennen.  Weitere  Anhaltspunkte  für  die 
Anwesenliett  von  Seblaeke  erhiilt  man  durdh 
Einli'geu  des  Schliffes  in  Wasser;  Ijis  auf  die 
Schlackenreste  erscheint  der  Schlitl'  in  kurzer 
Zeit  mit  flockigen  Niederschlagen  überzogen. 
Infolge  ihrer  verlilltnlsmiAlg  großen  Bestlndlg- 
kalt  gegen  Wasser  und  vr  liinnte  Sauren  sind 
die  größeren  Schlackenresto  auch  nicht  mit  Alit- 
grup|»en  zu  verwechseln.  Auch  ein  Versuch  mit 
dem  Martensschen  KitzbarteprUfer  leistet  wert- 
volle IMi  nstc  (Abbildung  8).  indem  die  härteren 
Schlackeureste  leicht  zu  erkennen  sind.  Man 
findet  also  die  Sehlaeke  sum  Teil  in  unrerinder- 
tem  Zustand  im  erbArteten  Zement  vor,  genau 
so,  wie  wir  im  Portlandzement  unveränderten 
Alit  fanden.  Dieser  Befund  sclüießt  natürlich 
nicht  aus,  daß  das  Sohlaekenkom  In  seiner  Band» 

•  Vergl.  l'a»Hiiw:  pDio  llochofenMchlack«  in  der 

ZsHMntinilustric" ,  wii  ajeh  eine  ausfOhrUche  Zaum- 
flMBSteliuiig  dur  boicagliehra  Utsralar  Ibdet 


zone  vom  Wasser  aiige<rriffen  wurde  und  mit 
den  uauhslliegendeu  Teilchen  verkittet  ist.  In 
vielen  Fallen  ist  es  aber  schwieriger,  dw  Ze> 
iiant  auf  Gruml  liis  mikrographischen  Bildes 
auf  seinen  Sflilaekt  ugehalt  zu  beurteilen,  weil 
die  Schlacke  äußerst  fein  gemahlen  ist  und  mehr 
oder  weniger  ▼oUstindig  abgebunden  hat;  ob 
dies  eintritt  oder  nicht,  hflntrt  canz  von  der 
Natur  der  Schlacke  ab,  die  bekanntlich  sehr  ver^ 
schieden  Ist.  Es  gibt  Sddaoken«  ffie  mlkro- 
graidiisoh  durchaus  nicht  als  glasige  scharfkantige 

Fremdkörj'cr  auffallen. 

Hier  ist  die  sichere  Entscheidung  mit  Hilfe 
der  Flüftsture-Beaktton  mSgUeb.  Die  Ver- 
JUiderung,  iHc  ein  normaler  Zemontschliff  durch 
Flußsaure  erfährt,  ist  schon  besctiriebcn  worden. 
Unterwirft  man  einen  Scblackenzement  dieser 
Beaktion,  so  sind  die  unveränderten  Schlacken« 
reste  an  prachtvollen  Interferenzfarti<»n  zu  er- 
kennen, die  jedenfalls  infolge  des  oberlläcblichea 
Angriffes  der  Schlacke  dwcb  Fkorwaaseratofr- 
sfinit  auftreten.  Diese  Farbenreaktlon  gestattet 
aber,  winzige  Schlackenreste,  die  sich  mmt  der 
Beobachtung  entziehen  würden,  mit  Sicherheil 
nachzuweisen.  Die  Farben  sind  allerdings  ziem- 
lich vergflnglich  und  verblassen  hflnfig  schon 
nach  einigen  Stunden.  Aber  In  wiederholten 
Fillen  waren  die  Interferenzfarben  auch  nach 
24  Stunden  noch  gut  zu  erkennen.  Die  Auf- 
gabe des  Nachweises  von  Sclilacke  im  Zement 
ist  durch  die  Arbeiten  von  Fresenius*  und 
dieelngehonde  Studie  von  Gary  und  Wrochem** 
gelöst;  ht^r  beschriebene  Methode  suclit  das 
Ziel  auf  einem  grundsätzlich  davon  verschiedenen 
Wege  zu  errddien. 

Schwieriger  gestaltet  sich  die  quantitative 
Seite  der  Frage,  denn  Schlackenteilchen,  die 
durch  den  Angriff  des  Wassers  vollständig  ver- 
indert  worden  sind,  entzi^en  ateh  natSrIich  dem 
Nachweis  durch  die  Flußsäure-Reaktion;  der  Um- 
fang, in  welchem  die  Schlacke  verändert  wird, 
hingt  aber  sowohl  von  dar  Schlacke  selbst,  als 
auch  von  dem  mehr  oder  wonigir  reichlichen 
Wasserzu tritt  ab. 

Aber  in  erster  Annäherung  wird  man  an- 
nehmen kOnneB,  daß  der  Zement  nm  so  reicher 
an  Schlacke  ist.  je  zahlreicher  die  auftretenden 
Interferenzbiider  sind.  Mit  Hilfe  beicannter  Mi- 
schungen wird  man  aber  auf  die  quantitative 
Zusammensetzung  wiiliekaunter  Mi»;chzemente 
sciilielien  können.  Zur  Prüfung  dieses  Schlusses 
diente  der  folgende  Versuch:  Es  wurden  neun 
XisehungMi  von  Portlandzement  mit  Schlacke 
hergestellt,  ohne  daß  dem  Verfasser  Angaben 
über  die  Miscbungi-n  gemacht  worden  waren, 
und  der  Schlackungehalt  wurde  mikrographisch  er- 


•  .Zcitaehr.  f.  •oalytlsdM  Obemle«  1M4,  M,  &  32, 

176,  433. 
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Abbildaog  i.  riuOtlurcauunK. 
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niittflr.  Pif»  Schlnckon  waren  von  verschifilfner 
Uerkunit  und  hatten  tolifeuile  Zusammensetzuug  : 

Tabelle  II. 

SetalMk«  b       •  t 
SiOi   84,02      84,16  82,20 

CaO   89,78  47,20  48,80 

CaS   2,80  — 

HgO   8,94  —  0^ 

Alkalien    .  .  .  1,81  —  — 

MMw*aa4  tat  de« 
MOO-MMetaHtob      0^        2V  4«/« 

Dm  Brgebiils  der  'MSmg  war: 

BwlafaiaC  Iltltro«r«pUMk  TftMeUlch 

daa  leacatM  ^randcD  riorr«or«n 

I         /  stark  Bcblackonhaltig      20  f 
n         \        20  bis  80  V«  60  0^  f 

ni      ■eblaAk«iluatiir(«iBieePros.)  2*/^  f 
IV  fr«i  - 

Y  arlivUieho  Mengea       SO^/o  r 

VT  Spuren  I  "/o  b 

Yll  ««Big  (einige  Prot.)       10  7»  b 

VUI  Sparen  6  0/^  • 

(HF.-B«aktion  dentllch 
6flffl^U]il  •prieht  für  vi«!   26  <^  e 
Behfaeke 

Qualitativ  ist  der  richtige  Nachweis  in  samt- 
liehen  B«aii  Uiselningen  gelmgea,  „quantllattv* 

winitrstens  der  GHißenordnung  nach  in  acht 
Mischungen;  in  d«'r  Zementmischuog  JX  war  die 
tttQ«nt  feinkörnige  Schlack«  Jedenfklta  sehoa  fhat 
▼oUitindig  hydratisiort.  Wir  besitzen  also  in 
der  Plaßsfliirp-Rf aktion  eine  brauchbare  i|uali- 
tative  Schlacke  nreaktiou,  die  in  der  Hand  eines 
GMMaii  anofa  quantltaUve  SohlOsse  ertaubt.  Ba 

i^t  auf  diesem  Wrrre  ;.n'liingen,  noch  1  bis  2  "'o 
Schlacke  mit  Sicherheit  nachzuweisen  i  die  &e- 
aktloB  venagt  daher  auch  nicht  bei  Seblaeken- 
semeatea,  in  denen  die  Schlacke  durch  den 
Wasseranjrriff  zum  größten  Teil  verälndert  ist. 
Die  Abbildung  9  stellt  einen  Portlandzement 
mit  2  ^  Sehlaekensuaats  naeb  Tergenomniener 
Kluüsi'lure.ltzunir  dar;  im  unteren  Teil  des  Bildes 
bemerkt  man  eine  für  Portlandzement  charak* 
terlHtische  Alitgruppe  und  olien  liegen  airet 
Sefalackenteilchen. 

Im  AnscLhiÜ  hieran  wurden  auch  einige 
tecliuische  Eisenportlandzemente  untersucht,  und 
es  aoll  hervorgehoben  werden,  daß  eine  syste- 
matische UniersuchuiiiT  der  teehnischen  Eisen- 
portlandzemente nach  der  mikrographischen  Me- 
thode wesentlich  zur  Kennzeichnung  dieser  ver- 
schiedenartigen Zemente  beitragen  kann  und  be- 
absichtifrt  ist.  Das  Gefiifrc  der  Eisenportland- 
zemente wechselt  mit  dem  teciinlschen  Uerstel- 
InngsTerfahren.  Das  Gefügt  einiger  Zemente  ist 
ganz  normal,"  während  andere  ein  davon  erheldieh 
ventehiedenes  Auasehen  haben.  In  der  folgen- 
den Tabelle  sind  die  einzelnen  Versucfasergebniiae 
▼OD  Eleeaportlaiidienenten  maammengeBteUt: 

XLIILm 


Marke  OefaceMld 

<     kCUOI  TORI 


Tabelle  III. 

H  F-ReBkÜon 

»ehr  icbwarh, 
«bar  uiwatr«^ 


HCI-Aetiulif 

trltl  elo; 
fTÜSer«  tisbw« 


<iablreii-hr«cbarf 
B      :  urnKrenil« 
l^HchUrkenrMt« 

"    \  M«rlu 


uSerttHent- 
•uficronlcBt- 


Ergflnzende  Untersu rhu ngen  zur 
Mikrographie  des  Porti  andzeraentes. 
Bei  der  großen  Bedeutung,  die  den  Alitgruppen 
aia  diagnostisches  Hilftmittet  bei  der  Unter- 
auchoag  des  Portlandzementes  zukommt,  war  es 
▼on  Wert,  auch  noch  besonders  den  Beweis  zu 
erbringen,  daß  wir  es  tatsBehllch  mit  AUten  su 
tun  haben  und  es  sich  nicht  um  Kristallbildungen 
handelt,  ilie  infolge  des  Abbind«--  luid  Krhär- 
tungsvorganges  cut.standeu  sind.  Es  ist  vor 
altera  daran  an  erinnern^  daS  man  Alitgruppen 
in  vollendeter  Aiisl)ildung  in  jeilem  Stadium  der 
Erhärtung  im  Zement  antrifft,  was  nicht  zu  er- 
klären wire,  wenn  die  KrlstaUe  ein  Produkt 
dieser  Vorgänge  sein  sollten.  Einen  weiteren 
Anhalt  bietet  das  Verhalten  des  Zement- 
gefüges  bei  hohen  Temperaturen.  Hierzu  wurden 
Zementsehllire  im  elektrischen  Ofen  nach  Herfa« 
eine  Stunde  einer  bcstiTitmten  hrdii  ren  Teiiiperatur 
ausgesetzt,  und  nachher  die  Aenderung  des  Ge- 
fBges  ermittelt.  lYaeh  dem  Bridtsen  auf  SOO* 
war  das  Gefüge  fast  unverladert  friialten,  nur 
iti  d--m  -iekundären  Teile  waren  aufrensclieinlich 
Scliruu]i>fungeu  eingetreten,  wodurch  das  Bild 
an  Dentliehkelt  dlngehOfit  hatte.  FOhrte  man 
den  Versuch  bei  900"  nus.  so  wurde  .\bbild.  10 
erhalten.  Jetzt  treten  nur  noch  die  Alitgruppen 
dentUdi  herror,  die  durch  Aetsong  leleht  naeli- 
zuweisen  sind.  Wären  die  Kristalle  Kalkhydrat, 
so  Wären  sie  durch  Erhitzen  auf  900°  zerstört 
worden.  Bei  Temperaturen  zwischen  öOO*'  und 
000*  wird  das  GefBge  nm  so  nndeutlidMP,  Je 
hoher  die  Erhitznnpstemperatur  liegt. 

Der  sicherste  Weg  zur  Untersuchung  der  als 
Alite  .beieicbneten  Omppen  lag  in  der  Feststel- 
lung Ihrer  optischen  Eigenschaften  im  DOnnschlifT. 
Hierzu  wurden  Diinnsehliffe  von  völli«,'  erhärtetem 
Zement  und  von  Zement,  der  in  Erb&rtnng  be- 
griffen war,  nntersaeht  Die  Alitgrappen  sind 
in  srtmllichen  Sehliffen  leicht  aufzufinden  fAbbil- 
dung  11);  zwischen  den  Aliten  beobachtet  man 
hinflg  den  stark  doppelt  brechenden  Gellt  als 
tief  gelb  gefärbte  Masse.  Gelegentlich,  aber 
im  Verhältnis  zum  Alit  sehr  selten,  wunlen  auch 
Bellte  in  Gruppen  (Abbildung  12)  beobachtet. 
Das  abrige  Oesiebtsfeld  ist  Ton  Uetnen  Aliten 
und  Alitresten  ilhersrit,  woraus  im  Verein  mit 
früheren  Versuchen  folgt  (vergl.  S.  1Ö43),  daß 
der  primäre  GefBgebestaadteil  überwiegend  aus 
Aliteti  hiwteht. 
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Allgemeine  Folgerungen,  Das  Ziel 
diestir  Arbeit  Ut  eingangs  dahin  abgegrenzt 
worden,  in  dar  nlkrognpUteheii  UDtersuchung 
des  Portland  Zementes  ein  neues  Hilfsmittel  für 
dld  wiMenschaftUche  and  praktische  Zement- 
fonchan(f  so  ichaifen,  und  Ton  Deatungen,  Ar 
dit'  uns  die  experimentellen  Unterlagen  fehlen, 
nach  Möglichkeit  abzusehen.*  Es  soll  jedoch  kurz 
auf  die  Frage  eingegangen  werden,  welcher  Nutzen 
▼on  der  mikrognq^dien  Zementunteranchottif 
in  praktischer  und  wissenschaftlicher  Hinsicht  zu 
erwarten  ist.  Sie  hat  sieb  alü  ein  brauchbares 
HilAnnittel  für  diepraktitche  ZonmitUBteniiehung 
erwiesen.  Das  Normalbild  des  Portlandzementei 
Im  Vcf.  in  mit  den  verschiedenen  Zemontreaktionen 
kennzeichnet  den  Portlandzement  sehr  scharf, 
ebeoao  fat  der  Begriff  Eiienportlandsenent  eebr 
einfach  festzulepen,  da  ein  guter  Eisenportland- 
zement  ebenso  wie  Portlandiement  durch  das 
NormalUld  gekennceiehiiet  ist.  Aber  die  mikre- 
graphisdie  Zementuntersuchung  tragt  anoh  zar 
Klarung  unserer  Anschauun;ren  Aber  den  Abbiade- 
und  Erhartungsvorgang  bei. 

Sehen  ältere  Forseber  wie  Hanentehtld,** 
Erdmeng  er***  tind  neuerdings  besonder» 
Hichaelisf   nehmen   an,   daß   der  Abi)iniie- 

•  Vorgl.  hiur/.u  die  AuHfülirnoKe"  v'on  Tordis  and 
Kantor,  „Z.  f.  *n^;ow.  Clu-tii.''  1903  S.  4e;t. 

.Wagners  Jahreabericbt"  1081  8.  53». 
**•  „Tonind.  Zeitung«  1879  S.464;  1880  &  96,  160; 
1881  8.  96,  228,  883. 

t  aJabresberieht  dar  ebemitcben  Technologie* 
190«,  I,  8.  881. 


vorgan«r  in  der  UmhöUung  eines  jeden  Zement- 
kornea  mit  einer  verkittenden  Masse  besteht; 
d.  Ii.  der  Mkimdare  GefDgebestaiidteU  entsteht 
aus  dem  primftren  -\-  Wasser.  Ea  ist  möplich, 
daß  zwischen  den  beiden  Gefügebestandteiien 
dn  Oldohgewieht  in  besag  auf  Kalk  beetdit, 
der  sich  primär  in  fester  Lösung  und  sekundär 
zunächst  in  kolloidab'r  Lösuntr  befimh't  (nach 
Michaelis  u.  a.),  aus  weicher  er  nach  und 
naeh  aukriatallisiert.  Deshalb  darf  man  a«eh 
von  ein»  r  primllren  um!  sekundären  Plinse  im 
abgebundenen  Zement  sprechen.  Worin  besteht 
der  Erhirttingsrergang  ?  Die  IDkrographie  sagt 
uns  hierQber  nichts  aus,  denn  das  sekundäre  Ge- 
füge sieht  panz  pleirhartip  aus,  ob  der  Zement 
Tage  oder  Monate  alt  ist.  Aber  es  ist  durch 
neue  Vertuehe,  die  aiMIter  verffffentlloht  werden 
sollen,  sichcrfTi-sfellt.  daß  die  das  Erharten 
kennzeichnenden  Kristallisations Vorgänge  sich  in 
den  engen  Zwisehenriamen  volhdehen»  durch 
welche  die  unveränderten  ZenentkSnudien  Ton- 
einander  getrennt  werden. 

* 

Hrn.  Professor  Heyn,  auf  dessen  Veranlag» 
Hung  ich  mich  rait  dem  Zement  beschAfti^e, 
spreche  ich  meinen  besten  Dank  für  vieUhcha 
.Anregung  und  die  gewahrte  Unterstützung  aus; 
ebenso  danke  ich  Hrn.  Privatdozenten  0.  Bauer 
für  seine  freundliche  Batgebung  In  Fragen  der 
metallografhischen  Teehnlk. 


<PBr ' 


Zuschrifiten  an  die  Redaktion. 


Bestimmung  des  Nickels  Im  NIcfcelstahl 
mittels  Dlmethylglyoxlms. 

Die  von  Professor  Dr.  B  r  u  n  c  k  *  veröffent» 
lichte  vorzilgliflio  Motl;-"!«  der  N'ickeUiostiinriiung 
mitteis  Ditnethylglyuxime  uud  der  in  letzter  Zeit 
ersohienene  Artikel  Ton  Chefchemiker  Wdowi- 
B  c  h  e  w  s  k  i  **  gaben  den  Anlafi^  Ober  beide  M»> 
thoden  Vorsuche  anzustellen. 

Die  zietnlicho  Verteuerung  der  Bruncluohen 
Metbode  durch  VerA-endung  eines  Neubauer^ 
tiogels  Ttiit  l'hif irininoroinlnpo  oinnrspit sowie 
die  allzu  gruüe  Vorsicht  boiiu  Glühen  de«  Niokel- 
ozims  nach  Wdowisohewski,  welches  infolge  der 
leichten  Subllmierbarkeit  des  Nickeloxinis  keine 
zuverlKssigou  RoHultato  liefert,  anderseits,  führten 
zu  folgender  Arbeit«wei8e,  weiche  in  kurzer  Zeit 
(etwa  4  Stunden)  einwandfreie  Resultate  liiert. 
5  g  Stah!s]tiine  werden  in  50  c  tti  Hnf hcscher 
Salzsäure  (apoz.  Gew.  1,12'))  in  goliudor  Wärme 
in  bedeckten  Becberglase  gelöst;  nach  erfolgter 

*  ./.eiUcbrift  f.  »ugew.  Chemie"  1907  8.  1844. 
.8taU  und  Eisen''  1906  Ifr.  S7  8.  960. 


Losung  iSOt  man  ▼onfchtig  tropfenweise  kon- 

zentrierte  Salpetersäure  zufließen,  bis  durch  den 
letzten  Tropfen  die  vollkommen  dunkle  Flüc»tg^- 
keit  in  eine  klare,  dunkeirot  gefärbte  Übergebt. 
Nun  läßt  num  einige  Minuten  auf  dem  Sandbade 
stehon  lind  nn<r1  bis  auf  25  bis  30  ccm  ein.  T^io 
80  erhaltene  Lösung  spült  man  nun  mit  Salzsäure 
(spesifisohes  Gewicht  1,125)  in  einen  Rothesohen 
Si  !jüt toltriohter  und  entfernt  den  griißton  Teil 
des  Eisens  mit  100  com  wasserfreiem  Aether  bei 
dreimaligem  Nachschütteln  mit  je  5  ccm  Aether- 
salasättie  (180  oom  SalisKure,  spM.  Gewicht  1,19, 
werden  auf  H'iO  ccm  vordünnt  und  im  Sohllttel> 
Zylinder  mit  Aether  ailmählicli  gesättigt). 

Die  in  ein  Beoherglas  abgelassene  Ktherhal» 
tigo  Nickellösung  von  gelblichgrttner  Fn  tIm«  stellt 
man  für  kur/.e  Zeit  auf  die  warme  Herdrampe, 
wobei  der  Aether  zum  größten  Teile  vertlUchtigt 
und  ein  Teil  der  In  Lttsung  befindlichen  Kiesel« 
.»iinro  in  F'lockon  ahgnschiedon  wird.  Man  filtriert 
iu  ein  */«  1  fassendes  Beoherglas,  wäscht  das  Filter 
mit  heiftsm  Wasser  rein  (FOffaeriges  sweimaligea 
Aufspritaen  mit  heifler  SahsKun  1:8  istsuenap» 
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fohlen),  %  ordUnnt  auf  400  bis  TiOO  com,  gibt  oino 
dom  zurückgebliebenen  £isenchlorid  entsprechende 
Menge  WehiBKure  (eine  Mesimpits«  voll  dürft« 
in  allen  Fällen  genilgen)  dazu,  neutralisiert  mit 
Ammoniak  und  macht  nouerlitrh  mit  Salzsäure 
schwach  sauer.  Nun  fUgt  man  eine  dem  Mickel- 
gvhalte  der  NidMlUJrang  entopndiend«  fllnfr*ofa« 
Monge  Dimethylglyoxim  in  Form  einer  eini  r  i- 
zentigen  alkoholischen  Lösung  hinzu,  erhitzt  zum 
Koohen  tind  macht  Bobwaoh  ammoniakalisch, 
worauf  sofort  die  Fällung  des  sctmrlachroten 
Nickeloxirns  erfolgt,  dio  nach  "»-  bis  '  astUndigem 
Stehen  auf  der  Herdrampe  vollkommen  be- 
endet iat. 

Während  der  Dauer  der  Abscheidung  tariert 
man  zwei  große  (O  =  12,5  cm)  Sohleioherfiltor, 
indem  man  dieselben  auf  je  eine  Wagschale  legt 
und  so  lange  vom  schwereren  Filter  abschneidet,  bis 
beide  pleich  schwer  sind,  wobei  das  tatsächliche 
Gewicht  der  Filter  gar  nicht  ermittelt  zu  werden 
brauohi.  Der  Niedemohlag  wird  nun  Ober  eines 
der  beiden  Filter  filtriert,  während  durcli  das 
andere  das  klare  Filtrat  ohne  Waschwasser  durch- 
gegossen wird,  damit  beide  Filter  eine  gleich- 
arUge  Beiiandlung  erfahren :  ist  dies  gesohehen, 
so  werden  nun  beide  Filter  mit  der  gleich  großen 
Menge  heii>en  Wassers  rein  gewaschen  und  wie 
gewVhnlidi  im  Trodcentunn  getrocknet.  Die 
beiden  getrockneten  Filter  werden  nun  vorsichtig 
in  ein  reines  Wägeüäschchen,  das  man  auch 
nicht  zu  wägen  braucht,  gebracht  und  '/«  bis  eine 
Stunde  bei  120  bis  125<'  &  im  Trooltensobranke 
fertiggetrocknot.  Nach  dem  Erkalten  wird  das 
Wögefläscbchen  mit  beiden  Filtern  gewogen  (Ue- 
wicdit  A),  hierauf  das  leere  Filter  entfernt  und 
das  Wägefläsohdien  mit  Inhalt  wieder  gewogen, 
(Gewicht  B),  nun  au('h  das  Filter,  in  dom  sich  der 
Niederschlag  befindet,  entfernt  und  schließlich 
das  leere  FUboiiciMa  gewogen  (GewiohtC).  <3e> 
wicht  A  —  B  =  X,  d.  i.  das  Gewicht  des  leeren 
Filters,  Gewicht  B  —  C  =  Y,  d.  i.  das  Gewicht 
dee  vollen  Filters,  Y  —  X  ^  Gewicht  des  Nieder- 
tchlagos.  Dieses  nun  mit  dem  Ni'  kal-Ozimfaktur 
von  2f),31  multipliziert  und  auf  lüü  umgerechnet, 
ergibt  den  genauen  Prozentgehalt  au  reinem 
Nfofcel. 

"DaQi  diiH  Entfernen  der  Filtpr  aus  dem  Wäge- 
fläschchen  rasch  und  mit  Benutzung  von  Fläsoh- 
ohenhalter  und  Pinzette  yoigenonmen  werden 
muß,  ist  wohl  selbstverständlich.  Die  Benutzung 
zweier  Filter  und  deren  vtdlkummon  ploiclio 
Behandlung,  vom  Austarieren  angefangen  bis  zum 
•ohlieftliobenAnawIgea,  wmOgUolit  eehr  genaue 


Resultate,  was  bei  Verwendung  nur  eine  s  hei 
100*  C.  voigetrookneten  und  gewogenen  Filteie 
bekanntlioh  nioht  der  Fall  iat  —  Bei  um  hat 
sich  diese  Art  der  Verwendung  von  FQtwn  aur 
Wägung  getrockneter  Niedeiflohläge  seit  Jahiem 
bestens  bewährt. 

Ä.  IiMmiM,  Trsyniets. 

Elektrisch  beheizte  Abdampfvorrichtung. 

Von  Rudolf  Krahö,  Chefchemiker  des  Hasper 
Eisen-  und  Stahlwerkes,  Haspe  i.  W. 

Der  nebenstehend  abgebildete  Apparat  ver- 
anschaolicht  eine  Abdampfvorrichtung,  die  im 
chemischen  liaboratorium  des  Hasper  Eisen- 
und  Stahlwerkes  im  Gebrauch  iat»  und  sich 
sehr  gut  bewihrt.  Der  Apparat  beateht  aus  einer 
Aluininiumplatte,  dio  auf  einer  stabilen  Eichon- 
holzplatte  fest  montiert  ist.  Erstero  trägt  eine 
Anzahl  elektrischer  GlUhlampenfassungen  und  die 
gleiche  Anaahl  Ausschalter  für  die  einzelnen 
Glühlampen.  Bei  der  Befestigung  der  Lampen- 
fassungen, der  Ausschalter  sowie  der  Leitung  ist 
in  erster  Linie  darauf  RQoksioht  genommen,  ,  dafi 
diese  vor  der  Einwirkung  der  Säurodämpfe  ge- 
sohUtzt  sind.  Die  Hei^ppiatte  trögt  ferner  auf 


einer  Seite  einen  Steckkontakt.  Ueber  die  ein- 
aeln<m  Glühlampen  sind  atabile  Glassylinder  ge- 
stülpt, deren  Dimensionen  so  bemessen  sind,  daO 
man  dio  l'orzellanringe  der  Wasserbiidor  für  die 
verschiedenen  Gefälio  benutzen  kann.  Die  Ein- 
riditung  findet  anssohliefiUdh  wihrend  derNadit- 
zeit  Verwendung,  während  am  Tage  Wasserhäder 
im  Gebrauch  sind.  Der  Apparat  arbeitet  gefabr- 
loe,  das  Abdampfen  geht  TerhlltnismüHig  rasoh 
und  dabei  äußerst  sicher  und  Bauber  Tonstatten. 
Selbst  konzentrierte  Salzlösungen  werden  in  acht 
hin  /tiiiu  Stunden  pulvertrocken.  Hervorzuheben 
iet  die  Billigkeit  und  Einfachheit  der  Vorriditung; 
die  Unterhaltungskosten  sind  gering,  da  die  Hlltten- 
werke  selbst  eigene  elektrisohe  Zentralen  haben 
und  elektrieohen  Strom  su  einem  geringen  Selbat- 
kostenpreise  erzeugen.  Die  Anfertigung  und  den 
Vortrieb  dieser  Heizplatte  hat  dio  Firma  C.  Ger- 
hardt, Marquarts  Lager  chemischer  Utenhilien  in 
Bonn  am  Rhein,  ttbemommen. 
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Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Deutsche  Patemanmeldungeii.  * 

8.  OktolMr  1908.    Kl.  18  e.  Seh  S786T.  Block- 

^leitbabn  in  StoCofi  n  und  äbnlichen  Warmöfen  Paul 
Schmidt  »"t  Ih'Sffraz,  Toi-hniRchi-s  Buroau,  <i-  m.  b.  H.. 
BaniiiiTer. 

Kl.  241,  D  19  784.  Verfahren  zur  Verfeuerung 
Ton  Kolilenitettb.  B«dHeh  Doiek,  Toaieo  b.  BiMdais 
«.  K,  BAhmen. 

KL  49»,  B  48958.    Mit  nach^ebii^iii  Etorflek- 

getriebe  Tersehene  Nietniftschine,  doreti  Hammer  durch 
eine  mit  dem  Einrilcklidiel  >li<r  Ku|ipluii^  verbundene 
Fcdor  belantot  iat.    IlanH  Hühlor,  KUliii^i'u  a.  N. 

12.  Oktober  1908.  Kl.  12e,  B  44  7ü7.  Vorrich- 
tung zum  EntBtlnbMi  TOD  QaMD  and  Dimpfan.  Alwin 
BartL  JCottbui. 

n.  tib,  F  S4T49.  Terfsbran^  b«  •Ivkiriaebn 
Induktionsöfen  mittolB  «•ine-'  nmirncti'irhor.  Tlilff^fcldet 
eine  Zirkulation  im  Si  hnu'Uliad  heri. or/.uruien.  iSo- 
bastian  Ziani  de  Forranti,  <  trindlefonl  b.  Sbeftield, 
Eogl. :  Priorit&t  der  Anmeldang  in  <  >rotibritaanien. 

Kl.  24ft  St  12  228.  Wtgorechter  Drehrost  fttr 
OaMnMMMr.  Jobs  StoiMrt,  „Juüt  TrM*  Vill*,  Codnor 
Park,  AlneCon;  Prtorillt  1er  Anmaldan;  In  Eaclaod. 

Kl.  49  e,  L  24  288.   Stangenfallhammor  fOr  Kindel 
und  fortgeaetxte  Schlftge.    LOnerhütte  Ferd.  Schultz 
A  GaL,  IAmb     d.  Llppa» 

Gebraucbsmustereintnigungen. 

12.  Oktobar  1908.  Kl.  la,  Nr.  361710.  Eat- 
vi«8«raugaappar«t  fOr  Kohie,  Ena  und  dargL  Ma» 
aebinaDb»tuuiatalt  Hamboldt,  K«lk. 

Kl.  S4c,  Vr.  858097.  Halbfaafanerung  mit  atnar 
den  Scbweiranm  von  dem  Vcrbrpnnun^'Hrnum  trennen- 
den, einfachen,  gelochten  Wand,  die  senkrecht  Ter- 
Htellbar  iHt  und  glt•i(^h/citig  als  Wehr  dient.  KaQnMUI 
&  Völckor,  ti.  m.  b.  11.,  Bemborg  a.  8. 

Kl.  24  a,  Nr.  858237.  Sauggaareglar ,  bei  dam 
Laft  in  einem  dnrcb  die  etrahlende  Wirme  des  Ofena 
geheizten,  ringförmigen  Yorwlrmer  mit  Dampf  Ter- 
miacbt  wird.    Lea  Fils  de  A.  Fiat  &  Co.,  Paria. 

Kl.  31b,  Nr.  352  315.  FormmaBchine.  Rudolf 
Geiger,  Reutlingen,  Württ. 

KL  31  b,  Nr.  852816.  FormnuMchine.  Rudolf 
Oaigar,  BaatUacan«  WOrlt. 

Kl.  Sie,  Nr.  851  947.  Formkem  fOr  OteBereien. 
Otto  DSrendäbl,  Königateele  b.  Steele  a.  d.  Ruhr. 

Oesterreichische  Patentanmeldungen.* 

1.  Oktober  1908.  Kl.  31a,  A  761/08.  Yorrich- 
Inng  um  QiaBaa  von  Ketteugiiedem.  Cbarlaa  Bbtalda 
He.  Jntfea,  London. 

Kl.  40  b,  \  7198^06.  Verfahren  xnr  Bawagnng 
elektrisch  leitffthiger  Schmelzen,  besonderfl  In  elek- 

triochen  InduktionMiifcn.    Kranz  Nußbaum,  Sjtainto. 

Kl.  4'.)a,  A  4933/07.  Hydraulische  l'resee  mit 
Damifftn  ibapparat.  Fa.  Davy  Brothers  L td. «Ad Thomaa 
Edmund  ilolmes,  Hbcftield,  F.ngland. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  iHc,  Nr.  1»745W,  vom  31.  Oktober  1906. 
William  Speirs  ^?im|n^o^  in  London.  VerfohtW 
zum      Iltentieren  von  iumen  oder  Stahl, 

Der  zu  kohlende  Teil  des  Gegenstandes  wird  in 
bekannter  Waiaa  mit  ainar  UOlle  von  koblanatoff- 
baltiger  Ham,  t.  B.  animaliaehe  oder  vagetabiliaehe 
Kohle  und  sirup  als  liindomittel,  umgeben,  in  ein 
Bad  Ton  ^eHchmol/ent'iii  Metall,  z.  B.  Roheirion,  ein- 

*  Die  Anmeldungen  liegen  von  dem  angegebenen 
Tage  au  wübrend  zweier  Monate  für  jedermann  zur 
Eliuüoht  und  Eiuepraoheerhebaug  im  Patentamte  lu 
Barlin  baiw.  Wlan  «na. 


getaucht  und  hierin  so  lange  bolaasen,  bia  die  Ze- 
dia  nvOnaehla  TIafa  «Miahl  bat. 


Kl.  8tb,  Nr.  107730,  vom  t;  April  l'.tOT.  Frip- 
drii  ii  Müller  inStafl'ol.  Maanhine  zur  lirrslrllung 
von  F")  mkrriirii  ituM  Kemmagse,  bestehend  aut  xtcei 
in  i-inem  Gfiitdl  ijt  führten,  parallel  gegeneinander 
beteeglichen  Kernkngtenhdlften. 

Die  beiden  KamkaHtonbSlften  a  und  b  aind  dnreh 
Arme  e  and  d  mit  nm  Zapfen  «  drakbaran  Doppel- 
hebeln ^Terbun  den, 

die,  aaf  beiden 
Seiten  der  F'orm 
angeordnet,  durch 
Stangen  17,  die  an 
einem  dritten  He- 
bel h  angreifen, 
nntersioli  und  ttiitnt- 

lich  mit  einem 
Schwinghebel  •  ver- 
bttsdeneind.  Durch 
diaian  werden  beide 
Kainkaatanbilftan 
dar  tfl  featenliag«ni 
k  riihiMuleii  Kcrn- 
Btange  /  gleichmXBig  genähert  oder  vun  ihr  fortbe- 
wegt. Nach  Wegklappen  der  oberen  KaBtenbälften  und 
Fortnehmen  der  Komstango  /  «erden  beide  Kattten 
mit  Formmasse  gefflllt;  dann  wird  diu  Kernstange 
wieder  eingelegt,  die  obere  Kastenh&lfte  zurQckgekUppt 
nnd  nan  beide  durch  den  Hebel  i  gegoneiuuidar  und 
nuf  die  Kematanga  gaprefit 

Kl.  tla«  Nr.  197  770,  vom  9.  November  1907. 
Max  Olsohenka  in  Haiger,  Nasean.  Kupolofen 

eur  Erzeiif/ung  von  nitdrigijikohltftn  (!uß>Ls>n. 

Der  Ofen  a  ist  um  den  Holzen  b  kipjibar  ge- 
IngOTt  nnd  oberhalb  seiner  Formenebene  anagebaucht 
Bat  aafgariehtata  Knpolofen  wird  mit  Koka  en- 


ge flllt  nnd  Koka 


\ 


Lnftarafnhrnng  in  WeiB- 
glat  (gebracht.  Sodann 
wird  pboHphor-  und 
schwefolarmes  K<>:i- 
eisen  und  Schmied- 
eisensohrott in  den 
Ofen  liineingeworfeo. 
Naeb  dem  Niedei^ 
aobmaUen  des  sich  im 
Herdee  ansammelnden 
EiHcnH  lAlrd  ilii-  Wind- 

suführung  unter- 
brochen und  der  Ofen 
gekippt.  Dna  biarb« 
in  das  «rwaHartan 
Ofonteil  flieBendeBiean 
erhält  einen  weiteren 
Zunat.:  von  Schmied- 
eiaenabf&Uen.  Der  Ofen 
wild  wAhronddaaeea, 
am  neue  Taiia  der 
hailan  Ofenwand  mit  den  ISaen  in  BarObrang  ta 
bringen,  um  seine  wagerechte  Achse  gedreht  Zn 
diesem  Zwecke  wird  er  an  der  Kette  d  mittels  eine<i 
Ringes  r,  in  dem  er  drohbar  ist,  y^ehalten.  Durch 
Tieferkippen  erfolgt  dann  die  Entleerung  des  Gub- 
aiaena  in  die  Pfanne  f.  FQr  eine  größere  Leistung 
wird  dar  Kupolofen  dernrt  gabnut,  dafi  dnroh  die  Dosen 
Laft  oder  Dampf  nnd  Oanaratorgaaa  In  aain  Innarea 
bei  sjekipjiter  Lb^jp  crefQhrt  werden,  nachdem  vorher 
Schrott,  Erze  und  Fluümittel  über  das  Eiüenbad  g&- 
BibQttet   wurden.    Wie   bei  jedem    andern  Schmolz- 

Srozeß  können  auch  hier  das  lujen  günstig  beein- 
naaanda  ZoaltM  gamncbt  wardaa. 
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Britische  Patente. 


WiUiaoi  Alfrad 
CNimlwrlaiid.  Slei- 


Nr.  Ulf  "lom  Jahre  1907. 
Wheeler  in  WorkiBftOD, 
'linier  Winderhitzer. 

Der  WiadefUtaer  besitzt  getrennto  Gab-  und  Oe- 
bU99laftw«g«;  M  wird  aiao  betttndif  goheist  und  Qe- 
UiMittft  diirebg«l6ftoi  Br  bwfM  t&nm  Ynbnmmof- 
schacht  a,  der  durch  den  HoiBluftkanal  b  in  zwei 
HAIfton  geteilt  iet.  Die  fencrfoato  Ausmaaerung  Ue- 
Bteht  aoe  vierocki^'en  ilohlHteinen  c,  die  15  Zoll  l>tt  ii 
sind  und  ein«  mittlere  Oeffaung  tod  10  ZoU  Durch- 


Det  Ofen  ist  mit  ^^iemeDB•RegeneratiT-Gasf8n#- 
nng  T«raeheii.  Zwei  ZemeatierbebHlter  a,  deren  Be- 
Mhickang  nnd  Entleerung  tod  an  beiden  Kopfiteiteii 

den  fifens  vor^^eHebenen  Türen  b  erfolgen,  sind  mit 
Zwittcbenraum  nebeneinander  aufgestellt,  l  oter  ilioea 
liegen  die  beiden  QaezuleitoDgAkanftle  c,  die  von 
einem  dicht  aeben  dem  Ofen  beliadlichon  Gaserzeuger 
heißes  Heiigaa  erhalten,  d  »ind  die  xueebörigen  Lufl- 
kan&le,  die  in  abUeher  Weite  «Mh  an  den  Sebometela 
anic^eechloason  werden  kennen. 

Durch  Kanillr  » ,  die  in  größerer  Zahl  Torgosohon 
sind,  steigt  die  Heibluft  aas  dem  gerade  mit  Luft  ge- 


haben.  9i«  ehid  mit  «hier  AlMehrägang  und 
einem  entsprechenden  Rande  luftdicht  ineinander 
gesetzt.  Zwischen  den  einzelnen  Hteinsftulen  ist  auf 
allen  vier  Seiten  1  Zoll  Zwischenraum. 

Durch  don  KhhaI  d  wird  da«  Heizpftg  eingeführt, 
welches  mit  durch  Ot'frnungeii »  /»itreti'iider  Luft  ter- 
brennt,  in  den  beiden  Sch&cbt«a  a  bochateigt  und  von 
dar  Kappel  f  ateh  Aber  die  Oeffhangen  der  Steine  e 
verbreitet,  diese  nach  abwftrtR  dnrrh?:tpht  und  durch 
den  Fnehe  g  zum  Kamin  gt^Uti^^t.  Die  OeblftHoluft 
wird  bei  h  eingeführt,  umströmt  die  Steine  c,  füllt  in 
dem  Kanal  b  ab  und  tritt  bei  i  in  erhitztem  Zu- 
■taade  ma». 

Hr.  8141t,  Ton 
Jahre  1907.  Jobn 
Henry  Dew» 

hurst  in 
Sheffield, 
England.  Iloih- 
ofcnform. 

Der  Mnnd  der 
Form  bildet  in  wa- 
gerechter Ebene 

einen  ovalen 
Schlitz  und  ist 
kegelförmig  er- 
weitert Es  wird 
hierdurch  be- 
xweekt,  den  anaferelanden  Windelraht  in  wagerechter 
Ebene  roRgliehst  zu  Terbrelteni,  so  daß  die  ganze  Ebene 
vor  den  Formen   gleiehmäSig  tori  Winde  getroffen 

wird.    E8  Holl  HO  ein  i^leichmäBigsa  KiadaiaobmaliaD 

der  Beschickung  orzioU  werden. 

Nr.  8698,  vom  .führe  1907.  Albert  Senior 
iijid  (.eorge  Paimor  Wiseott  In  Shafflald, 
i^ioglaad.  Zemeniierofen. 


s|iciston  Kanal  d  hoch,  trifft  zum  erstenmal  mit  durch 
■.i"  Iiii  (■  iHHtrümendem  Urenngan.  i'.atm  /L:;n  /weitvii- 
mahnitdemttU!»  einerzweiten  Düse  ()  kommenden  (las  zu- 
■annen.  Die  heißen  VerhrcnnungHprodukte  ziehen  über 
den  aweiten  ZementierbehUter  a  hin  and  fallen  duroh 
Kanlle  h  tn  den  sweitoB  Ltift»  beiw.  Abbitsekanal  df 
ab.  Ein  anderer  Teil  i'-c  Frischluft  Htrfimt  aus  dem 
Heifiltiftkanal  d  durch  Kanäle  h.  die  zwischen  den 
Kanälen  <  angelegt  sind,  au  der  .\uCenwand  lioch, 
Torbrennt  das  durch  eine  dritte  Ddso  i  ihm  zugefübrte 
Ui'izgas,  zieht  Gber  den  ersten  und  sodann  Uber  den 
sweiten  Bebilter  a  an  den  ZOgm  h  der  andern  Ofenp 
•eite,  darob  die«»  mm  AbUtaakanal  d  und  von  da 
Bdiomatoln. 


Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika.' 

Mr.  S6d896.  Edgar  F.  Priee  in  Nia^ars 
Falle,  K.T.  Verfahren,  Mttmtttofformt  Legierut\grn 
des  Eütens  mit  Chr9m,  IfonfON,  TUmtf  Vmmdium 

usw.  her^uslt  lli  )i. 

Das  Verfahren  verläuft  in  zwei  Stufen.  Zunächst 
wird  in  einem  elektrischen  Licbtbngenofcn  aus  einer 

Mischung  von  Kiosel- 
alnre,  Eieenoderfliaeai* 
an  und  Kohle  ein  koh> 
lenstofTarims  Ferrosili- 
7inm  mit  mindestens 
50'*  ,1  Siliz/mtn  herget^tellt. 
NVfilirend  die  eutatan- 
dcno  Sclil&cko  durch  die 
Oeffnong  a  abfliaflft,  flieBt 
dM  entatandane  Ferro» 
«iliziuni  flbor  den  vor- 
springenden Kohle- 
block b  in  einen  tiefer 
liegenden  elektrischen 
Widerstandsofen  c,  der 
beitf  und  e  metaUane,  mit 
KOUTOrrtehtangen  ver- 
seheneElektrodon  hortitzt 
und  mit  einer  grobkörnigen  Mischnng  tob  Chromit 
oder,  falb  statt  den  Ciirotns  eine  andere  Eisenlegierung 
gewonnen  werden  soll,  mit  einem  antaprechenden 
anderen  Rohstoff  und  einem  FInSmittel,  z.  B.  Kalk, 
beadliokt  wird.  Zn  diaeem  Zwecke  iet  der  obare 
OewSlbeteO  f  abnehmbar  eingerichtet  Daa  fllbwige 
Fcrroailizium  reduziert  aus  dem  Erz  die  Metalle  und 
diese  sammeln  sich  im  Herde  des  Schachtofens  an. 
Das  niederflieUende  .Metall  bewirkt  im  Schachtofen  t 
den  Stromecblaß  zwischen  den  beiden  Elektroden. 
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Statistisches. 

Erzeugung  dar  Hochofenwerke  in  Deutschland  und  Luxemburg  im  September  190& 


B«ilrkd 

Im 

Aurutt  1905 

Im 

ijrptbr. 

ToDn«n 

Tom  t.  Jan. 

bU  80.  Repl. 
1908 

Im 

Septbr.  1907 

Tonnen 

Tom  1.  Jan.  ' 

bU  SO.  Bept.  : 

iws  1 

Tonne* 

1  -1 


RheinUiid-Wofttfftlon'  

SiegerUnd,  Lahnbczirk  and  Heacen-NMMO 

Schleiiflii  •*•••. 

Mittel-  and  Oitdeutschl&ad**  

Bayern,  WlMtnnberf^  and  ThÖliBgm 

Saarbo/irk  

Lothringea  and  Luzembarg  .  ... 


•  •  • 


71  999 
Iii  650 

7  910 
25  251 

8  820 
8  800 

44  740 


8!  545 

17  626 
3  700 

24  246 
2  850 
8  000 

4S  997 


6K«B«f«t-Bo]i«iami  8«. 


178  170 


181  MM 


700  314 

154  Ö38 
59  619 

210  364] 
86  888 
81  264  1 

486  2&& 


93  100 

21  074 
b  638 

18  886 
8818 
8  576 

45  207 


1668587     18«  744 


8U;  1^70 

188  187 
69  725 

164  688 
84008 
76  524 

328  435 


1668  063 


-*  s 


R]i«fiil«iid-W«ttf aImi*  

8ie(2:er1and.  Ldinbeiirk  vnd  Heweii>M«Maa 

Schlesien  

MilM-  «ttd  OrtdtBtMhlaiid«*  


22  606 

2  463 
8  120 


82077 
8  670 


88188 


87  687 


8160871 

1 !  970 
21  622  I 
47  420  j 


83878 

3  429 
3  133 
7  805 


887  088 


88848 


880  617 

34  108 
81  731 
71 105 


857  461 1 


11 


Rbelnland-Westfalen*  

Siegerland,  Lahnbezirk  and  HeHOB-Naasaa 

Scbiesicn  

Mittel-  ond  OatdeataclÜMid**  

Bayern,  WOrttMBlMlf  and  TlltllBgMI  .  . 

Saarbesirk  

Lothringen  ond  Loxembarg .  ,  .  .  .  .  . 


288  848 

29  598 
21  449 
18  220 
78  808 
840807 


285  092  I 

30  628 
20  805 
18109 
75  835 
888  606 


2  369  008 
325 
261  749 
184  620 
121  569 
688  649 

8  188  885 


Tboiiia»-Bob«lMa  8a.      622  831     608  575 


S- 1:  .H 


Rheintand-Weatf alen*  

Siogerland,  Lahnbezirk  und  Hessen-Naasan 
SehiMien  

Mittel-  and  OtttdetitHrhland"  ...  ... 

Bajem,  Wflrttemberg  und  Thüringen   .  . 


37  713 
14  652 
9  533 
284 


48878 

18  908 

9915 

255 


5758805 


487067 

172  783 
93  605 
4  325 
7210 


808  584 

29  863 
26  205 
14  020 
70  771 
876767 


718810 


8555  850' 

_ 

237  511 
233  365 
117080 
688  686 
8  654  788 


6880  714 


88  886 

87  086 
11  794 


864845 
880  880 

108  712 


785 


Stahl-  ond  Spiegeleisen  osw.  Sa.  '     62  182 


71851 


S  I 
l 


|1 


Rheinland-Westfalen*  

Siegerland,  Lakabtaiilc  «sd  HtMan-ITnMii 

SolileBien  

Mittel-  und  Ostdeutschland  **....*. 
Bayern,  WOrttemberg  und  TbOriiigm  .  . 
Lottiringes  nad  Lnxtmbiirf .  


Paddel-Roheiaen  8a. 


479 
10  764 
27  508 
1481 

8  881 


1  035 
6  251 
27  95« 
1880 

6  588 


44078      48  608 


704  840 

41  582  ( 

103  169 
2B4  ftlH 

11  ü'.)7 
2  424i 

718541 


82  105 


758  788 


5  583 
12  278 
29  820 


8880 


88  498  , 

150  82:^ 
263  10.'> 

7  57f>  I 
128483' 


486 184  I 


56616      583484  1 


Ii 


Rheinland- Westfalen*  

Siegerland,  Labnbesirk  und  HeeMa>Ni 

Semealea  

Mittel-  and  OntdetitHrhlaiid**  .  .  .  , 
Hävern,  Wflrtteniborf;  und  ihüringeu 

8aärl.o/irk  

Lotbringen  und  Lazembor^  ... 


371  646 
42  066 
77  018 

51  5:J5 
16  040 
87  708 
289  438 


382  622 
42  785 
75180 

49  196 
15  959 
83  835 
279  142 


8  753  948 
442  785 
701018 
468  426 

157  536 

769  9i:^ 
2  641  094 


458  431 
78  861 
80148 

52  346 
16  933 

7!»  347 
329  954 


3  995  280 
664  108 
704  784 

469  009 
149  443 

699  149 
3  006  7 1 1 


Oesamt-Erzeugung  Sa.  ,    935  445      928  729     8  924  665    1  091  020     9  688  484 


UieBerei-Kohcisen  , 
Besseiiicr-Roheisen  . 
Tbomas-Uoheieen  . 
Suhl-  und  Sptegeleil 
Piiddal>BoheiMB  .  . 


178 170 
28  189 

622  831 
62  182 
44  073 


181  964 
27  637 

603  575 
71  951 
43  602 


1  668  587 
297  039 

5  758  905 
704  940 
4rt5  194 


194  744 

38  345 
719  21U 
82  105 

:)0  0 1  fi 


668  0S3 
357  4t;  1 
320  714 
758  732 
r.S3  494 


Qeeamt-£rzeugung  Sa,  1   935  445     928  729     8  >'lm  6H5   1  i*9l  t)20     9  688  484 


September  1908: 


Itraunkuiilun 
KiHenerze  . 
Roheisen  , 
Kapfar  .  . 


BaMr 

1  209  917  t 
735  072  t 
776  800  t 
87  084  t 
14888  t 


2  008  584  t 

2  4.H0  t 
232  925  t 
25  194  t 
787  t 


Roheisenerzeugung  im  Auslände: 

Ver.  Staaten  von  Amerika:  Septbr.  1808    .  .  1  448  000  t 

„         ^        .          ,         Jan  -Septbr.  1908  10  914  000  t 

,         ,        .          ,         Jan. -öcptbr.  1907  20  230Oi)0t 

Baigian:  '"«'i-tiMiiber  1908    99  810  t 

,      Jau.-September  1908    882  510  t 

,      Jaa.-September  1807    1 067  250 1 


*  BU  Ende  1807 :  eliiMU.  Lttbeek.  **  Tom  1.  Januar  1808  ab:  HaaBorar,  Braaaarb«alg,  Lflbaek, 
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9L  Oktoter  1900. 


StaH$tMM. 


StaU  ud  EiMo.  1561 


äroftbrlUKKiMS  IIa-  u4  Avtfhhr* 


4aaaar  ki*  S«pt«Bber 

tMI 

Ii 

1*07 
•an* 

IMS 
MM* 

20  594 

1 33  04 1 

05  246 

72  947 

Je   1  1  o 

4d  1 13 

- 1  055  198 

997  642 

3  291 

4  297 

8  944 

2  201 

2  10a 

888 

663 

1 145 

418 

918 

617 

4  607 

4  SOI 

2  081 

972 

Scbweißeiseu  (Stab-,  Winkel-,  Profil-)  

45  669 

09  U»  • 

122  669 

87  687 

15  515 

n  T  O  K  K 

1 78  533 

125  449 

30  023 

36  198 



88540 

89  488 

1 H  AHR 
10  40D 

617 

Torgawalsto  BUl«ke,  KoOppel  und  Plstüiien  .... 

}   MO  491 

•OA  ÜA9 
SSV  94s 

>     12 178 

1  58T 

oO  I4o 

8 

TrÄger   

67  363 

78  399 

78  628 

1 3  082 

Oft  OTa 
so  Bio 

337  005 

343  675 

70  527 

57  694 

l  193 

I  i.iz 

34  848 

28  270 

2  103 

Q  A<1*> 

16  918 

16  118 

SoBitt^f  EtwBlMhBiBaterial,  oidil  bm.  gsDaimi 

60540 

47927 

27  ;?io 

Zu  Uo>: 

188  018 

120582 

1 1  551 

51  698 

46  389 

364  342 

2S2  287 



53  572 

43  817 

299  892 

298  828 

575 

2  699 

Draht  (•fauidillsBHeb  Telegrapbui»  q.  Teltpbondnüit) 

45169 

30  189 

40816 

86688 

Drahtfabrikate  

Walzdraht  

24  072 

29  161 

28  772 

ai  7f)6 

^AxfaI    FlnlziirlirAiihpti  NiAtpn 

5R12 

4  U53 

22  021 

17  872 

A  370 

2  987 

19  878 

16  226 

11966 

17  968 

89  821 

27  671 

ItShrtB  nd  Blllir«inTefUiidaiig«B  ua»  SehwdMMB 

11986 

18401 

90259 

86229 

2860 

8269 

167  337 

126  355 

25  096 

21  504 

BtutBtolk'ii  und  Teile  davon  

13  620 

1 1  295 

Fabrikate  von  EÜMO  nnd  Stebl,  nicbt  bes.  geaaant 

18  780 

16  465 

61  354 

69  979 

668  781 
6097  876 

806  687 
6  594  785 

4185960 
86068087 

8204  866 
28  586  788 

BArgka«-  qnd  IIfitteB«nMgiiliM  OMterr^hi  la  Jahn  1907.* 

\arh  den  vom  K.  K.  Ministerium  für  öfTentlicho  Arbeiten  veröfTentlichten  Anpabon**  i^iRtaltotcn  sich 
die  Ergoboiase  dea  österreichischen  Borgbanea  und  Uüttenbetriebes,  soweit  sie  iür  die  ii^iHunindustrie  von 
Wlditiir^*  «i»^  Im  J«hM  1907,  ««lylidMii  mit  dem  Yorjabra,  folfandwniaBMi: 


Ocftnaiaad 

Meaga  ia  Tuats 

Ia  Kiaam 

OrfcBMaad 

1t*mgß  In  Toaaea 

Oeeaartwert  Ia  Xraaea 

ItOT 

ISM 

IMT 

IMS 

I907 

IVOS 

If  07 

1906 

naeneiM .  . 

8540118 

2253662 

21911283 

19581074 

iKoks  

185Ö876 

1677646 

85064685 

80168760 

Manganerze 

16756 

18401 

282669 

216488 

Friacberei- 

Wolframerze 

44 

56 

134945 

109906 

robaiMD  . 

1192278 

1044412 

92041521 

79027418 

S(.-iiiJ;o!i!f>  . 

13S50420 

1294929'" ! 

Ii8oc:^2ri0 

Oioßereirob- 

,  Braunkohle  . 

262t;2110 

24167714 

125öi;öiU5 

IOriS3M2.'>s 

cisen    .  .  . 

191251 

177818 

17654321 

15097y8f) 

Briketts  aus: 

Hoheisen 

B)8tMnkoiil« 

185779 

142135 

1973089 

1820459 

^    aberbaupt . 

1883624 

1282230 

109695842 

94125398 

b)  Bmnkohl« 

159866 

110289 

1729804 

1184357 

Die  Zahl  der  öBtenreichiBchen  Ilochüfen  belief  sich  im  letzten  Jahre  auf  til  (i.  V.  59),  von  denen 
48  (87)  im  Betriebe  wwea. 


•  Yergl.  ,StaU  and  Eiwn"  1907  Kr.  80  B.  1109. 

*•  .Statiatik  de»  BwegbaoM  in  Oeetatnidi  fBr  dea  Jabr  1907«.  1.  Ltg.  Wiea  1908,  K.  K.  Hof«  ond  Staat»- 

drnckerei. 


Digitized  by  Google 


1652   suhl  und  Eisen. 


Au*  Fachvtreinen . 


«8.  Jahrf;.  Nr.  48. 


Aus  Fachvereinen. 


Iron  and  Steel  Institute. 

(ForttcUuDf  TOD  8«it«  iai&) 

Indem  wir  nochmals  aof  die  Trauerbotschaft  zu- 
rückkommen, durch  welche  der  Tod  des  Sekretärs 
des  Institutes  . 

Bennett  U.  Brongh 

ans  gemeldet  wurde,  goben  wir  beute  ein  Bild  dos  so 
plötzlich  aus  unserer  Mitte  QerisHenen  wieder.  Herr 
Brough  war  erst  48  Jahre,  er  hatte  bereits  seit  1884 
sich  an  den  Arbeiten  des  Instituts  beteiligt,  und  war 
im  Jahre  1893  Sokretflr  geworden;  er  war  in 
■einem  Berufe  unermüdlich  t&tig,  nichts  war  ihm  zu 
viel,  er  füllte  seinen  Posten  in  wirklich  ideal -voll- 
kommener Weise  aus.  Ks 
ist  daher  TerstAndlich,  daS 
die  Trauer  und  die  Teil- 
nahme, die  wir  schon  frQher 
an  dieser  Stelle  zum  Aus- 
druck brachten,  überall  herz- 
lich geteilt  wird.  — 

Aus  den  Vorträgen  teilen 
wir  noch  weiter  folgen- 
des mit: 

C.  Küttgen  machte  im 
Verein  mit  C.  A.  Ablett 
einige  Mitteilungen  über 

Erfalirongen 
an  elektrisch  betriebenen 
WalcenstraUen. 

Wie  die  Verfasser  her- 
vorheben, erlauben  die  ein- 
faclieu  Messungen  an  elek- 
trisobon  Antriebsmaschinen 
im  Gegensatz  zu  den  nm- 
«tändlicben  Aufnahmen  und 
Berechnungen  von  Dia- 
grammen an  DampfmaHchi- 
nen  die  weiteHtgehende  Kun-  * 
trolle  des  Kraftbedarfs 
beim  Walzen  verHcbiedoner 
Protilo  während  der  ein- 
zelnen Stiche  und  danach  die  Ausführung  einer 
Kalibrierung,  die  eine  gloichmft&ige  Beanspruchung 
der  Antriobsmaschinc  gewährleistet.  Zablentafel  1 
(S.  1 553 1  gibt  eine  Zusammenstellung  der  F.rgebniHHO  von 
Messungen  über  den  mittleren  Kraftbedarf  zum  Walzen 
verschiedener  Profile,  wie  sie  an  mehr  als  150  Trio- 
strabeu  gemacht  worden  sind.  Interessant  ist  dabei 
ZQ  beobachten,  wie  der  Kraftbedarf  steigt,  je  gröber 
die  Oberfläche  des  Walzgutes  im  Verhältnis  zu 
seinem  Metergewicht  wird,  d.  h.  je  rascher  es  sich 
abkühlt. 

Dit'se  Zahlen  können  natürlich  nicht  ohne  weiteres 
zur  lleHtimmung  der  nötigen  MutcirKtürko  verwendet 
werden,  da  sie  nur  den  mittleren  Kraftaufwand  für 
1  t  Walzgut  angeben,  nicht  aber  die  auftretenden 
Kraftstölie  berücksichtigen.  Diese  sind  meistens  sehr 
hoch  und  hängen  ab  von  der  Art  der  Walzenstraßo, 
der  Anzahl  der  Ucrüste,  weil  bei  flottem  Walzen  zu 
gleicher  Zeit  in  mehreren  von  ihnen  die  gröliten 
Drücke  auftreten  können  uhw.  In  jedem  Fall  muß 
der  Antriebsmotor  wesentlich  stärker  gewählt  worden, 
als  es  dem  mittleren  Kraftbedarf  entspricht.  Von 
großem  Kinfluß  auf  die  Bestimmung  der  Motorstärke 
sind  die  Abmessungen  des  Schwungrades,  dessen  Ein- 
bau bei  TrioHtraßen  in  den  meisten  Fallen  angezeigt 
ernchelnt,  und  das  wesentlich  zur  Verminderung  der 
Kraftschwankungen  beitragen  kann.   An  zwei  Kurven- 


Rrnne«!  II.  UroBcli  t' 


blättern  zeigen  die  Verfasser  Aufnahmen  über  den 
Kraftansgleich  durch  Schwungmassen;  beispielsweise 
wurde  an  einer  durch  einen  1200  PS  DrohBtrommotor 
angetriebenen  Triostraße  die  größte  Beanspruchung 
dos  Motors  durch  das  Schwungrad  von  1980  auf 
1200  PS  vermindert,  währond  die  Umdrehungazahl 
nur  von  163  auf  152,  also  um  7  */•,  fiel. 

Bei  der  Bestimmung  des  Schwangradgewichtes 
ist  die  (rröße  und  die  Dauer  der  Kraftstöße  sowie  die 
Zeit  zwischen  zwei  Stichen,  in  welcher  das  Schwung- 
rad Kraft  aufspeichern  kann,  zu  berücksichtigen.  Um 
das  Schwungrad  zur  Wirkung  zu  bringen,  muß  ihm 
und  damit  auch  dem  mit  ihm  gekuppelten  .Motor  ein 
gewisser  Tourenabfall  gestattet  werden.  Bei  Oloich- 
strommotoron  läßt  sich  das  in  einfacher  Weise  durch 

Benutzung  von  Compound- 
Wicklungen  ermöglichen, 
bei  Drehstrommotoren  wird 
die  Einschaltung  eines 
Widerstandes  in  den  Ro- 
torkreis nötig.  Da  dieser 
Widerstand  einen  Kraft- 
verlust  und  dadurch  Strom- 
kosten  verursacht,  wird 
man  bei  Drehstrommotoren 
meistens  ein  schwereres 
Schwungrad  als  bei  Gleich- 
Strommotoren  Mähion. 

Die  Verfasser  haben  die 
Beobachtung  gemacht,  daß 
fast  immer  nach  dem  Ersatz 
eines  Dampfantriebes  einer 
Walzonstraße  durch  den 
elektrischen  Antrieb  deren 
Erzeugung  höher  wurde. 
In  der  Hauptsache  ist  das 
dem  Umstand  zuzuschrei- 
ben, daß  infolge  der  höhe- 
ren Ueberlastungsmöglich- 
keit  und  des  schnelleren 
.\npaB8ens  eines  Elektromo- 
tors an  jede  Kraftforderung 
die  Schwankungen  in  der 
Tourenzahl  wesentlich  ge- 
ringer werden,  als  es  i>eim  Dampfantrieb  der  Fall 
Bei  dem  geringen  Spiel  zwischen  dem  Anker  und 
den  Polschuhen  eines  Elektromotors  müsson  Verschie- 
bungen der  beiden  Mittellinien,  die  durch  starke 
Seitendrücke  in  den  Lagern  oder  ungenaue  Montai^e 
und  dadurch  bewirkt«  einseitiire  Abnutzung  hervor- 
gerufen worden  können,  vermieden  werden;  es  ist 
daher  stets  der  Einbau  von  beweglichen  Kupplungen 
angezeigt,  von  denen  zwei  bewährte  Ausführungsarten, 
und  zwar  eine  Nadelkupplung*  und  eine  Lederscheiben- 
kupplang,  von  den  Verfassern  dargestellt  werden. 

Zum  Schluß  erwähnen  die  Verfasser  die  Messungen, 
die  von  Dr.  K.  Wendt  an  der  elektrisch  betriebenen 
Umkehrstraße  zu  (icorgsmarienhütte  gemacht  wur- 
den.** Die  in  dieser  Zeitschrift  an  der  angegebeoen 
Stolle  in  Abbildung  14  gegebene  Kurve  c  flbor  di« 
Walzarheiten  beim  Auswalzen  eines  2200  kg-Blockes 
haben  sie  für  das  Auswalzen  eines  3  t-Blockes  vnn 
509  mm  [J]  oberem  und  450  mm  [p  unterem  Quor- 
Hchnitt  auf  100  X  1^0  mm  in  11  bezw.  13  Stichen 
umgerechnet,  ebenso  in  der  Abbildung  1  durch  die  aus- 
gezogenen Linien  die  Verlängerungen  des  Stabes  und 
die  Beanspruchungen  dos  .Motors  dargestellt,  wenn 
diese  bei  jedem  Stich   konstant   einem  Drehmoment 

•  Vergl.  .Stahl  und  Eisen«  1908  Nr.  18  8.  617. 
**  ,Stahl  und  Eisen"  1908  Nr.  18  8.  609  ff. 
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Kratntr- 

Kolppcl- 

braacb  in 

End- 

Koappel- 

^  Kr. 

Oewalflc  Profllc 

KW.-Std. 

Un(e 

gewicht 

QumchniH 

i 

fir 

( 

UMtU  kg 

m 

 U  _ 

mm 

1 

OrabeDBchienen  12  kg/tn    .  .  . 

2 

3 

m             ■      •  • 

4 

,  7 

n         •    ■  • 

ö 

5 

n         •    .  • 

6 

3 

n         •    .  . 

1 

<t>  Eisen  30  mm  . 

8 

,    ,    ■»a  ,  . 

9 

CD   -    20  -  • 

10 

.     ,      36    „  . 

11 

-r.  40/20/5  mm 

12 

„   30/15/4  „ 
T  30  4 

18 

14 

„   85/4,5  „ 
Flacbeisen  60  X  10 

15 

mm  .  .  .  . 

.  16 

60  X  10 

n    '  '    '  • 

17 

38  X  8 

18« 

Bleche  löQQ  X  2400  X  2,3  mm  . 

19»" 

,      1.300  X  3'50  X  5,5    „  . 

20» 

12QS1  X  2250  X  2,5    ,  . 

37,5 

41.8 

44,5 

47,5 

48,6 

54 

38,3 

40,3 

42 

28,8 
63,5 

III 

13« 
68,2 
88,H 
41,5 
52 
84 
95 
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28—30 
20-28' 

39 
27—41 
26—41 
34—42 

27 

13 

25 
15 

1  29 
32 
I  25 
127—28 
29 
32 
32 


390-412 
240—344 
299— 3!»f5 
249-369 
160— 24H 
149  —  170 

14K 

1.30 
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85 

70 

50 

70 
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80 
I7t! 
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n 

110  X  120 

130"  CD 
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krxea» 

1 
1 

Bemerkungen 

In  Tmg 

t 

143 

hi'xrmmiehl 

135 

Dt*ti. 

115,5 

De»fl. 

114 

Dr«|tl. 

117 

De.fl. 

83 

Dftfl. 

200  [\} 
850  X  380  x: 
170  LE 


120  — 


Brsermmtalil  mtl  3A 
bli44k;Fe*li|rkeit 

Dr.gl. 

I)ei(l. 

Deurl. 
Deetl. 

Di-.el. 
I>e««L 

DeMtl. 

l>e.(tl. 
Oe»irl. 


Drei 


Bleche  wurden  su«  jeder  Bramme  gewabt.    *•  Ein  Blech  wurde  aus  jeder  Bramme  gewalzt. 


von  90  mt  entsprechen.  Die  strichpunktierten  Linien 
jfeben  die  Verlängerungen  und  Kraftmomento  an, 
wenn  diese  in  den  letzten  Stichen  durch  Vermehrung 


0  S  f  7  8  ff  x)  rf  e  t3  f*  if  ir 
AbblldoBf  1. 

der  Stichwahl  von  11  auf  13  auf  eine  Motorleistung, 
entsprechend  nur  55  t  Drehmoment,  verringert  werden. 
Hierdurch  wird  eine  Ersparung  an  Schwungradgewicht 


des  Jlgnor-Umformers  erzielt,  da  dieses  bei  konstantem 
Drehmomt-nt  des  rmkehrmotonn  während  der  langen 
letzten  Stiche  wesentlich  mehr  Energie  abgeben  müBte, 
als  während  der  kurzen  ersten  Stiche.  Eine  Verringe- 
rung der  Erzeugung  tritt  nach  der  Meinung  der  Ver- 
fasser durch  diese  Vermehrung  der  Stichsahl  nicht 
ein,  weil  man  die  Waizgeschwindigkeit  in  den  letzten 
Stichen  dann  fast  verdoppeln  kann.  Die  punktierten 
Linien  in  Abbildung  1  geben  die  Verlängerungen  und 
die  Kraftmomento  an,  die  bei  der  Projektierung  des 
Umbaues  einer  mit  Dampfantrieb  versehenen  L'mkehr- 
StraBe  fQr  elektrischen  Antrieb  an  erstorer  festgestellt 
wurden. 

Danach  entsprachen  die  Beanspruchungen  der 
Dampfmaschine  Drehmomenten,  die  zwischen  33  und 
I8ti  mt  schwankten;  hieraus  ergibt  sich,  wie  unwirt- 
schaftlich die  Dampfmaschine  infolge  der  Schwierig- 
keit derartiger  Messungen  arbeitete. 

Dr.  A'.  Wtndt. 

Charles  H.  Merz  (London)  erstattete  einen 
Bericht  aber 

elektrisch«  KraftTersor^Dg  an  der  Nordostkflst« 

und  ihren  Einfluß  auf  die  industriellen  Unternehmun- 
gen des  Bezirkes,  als  dessen  UauptplStze  Middlesbrough, 
Durbam  und  Newcastle  zu  gelten  haben.  Redner  bc- 
echränkt  «ich  in  seinen  Ausführungen  auf  d>e  Anlagen 
und  Verhältnisse  der  drei  größten  Gesellschaften,  die 
»'10  der  gesamten  Elektrizität  des  Bezirkes  für  Kraft, 
Licht  und  Befördernngszwecke  liefern. 

Zur  Charakterisierung  der  .Natur  und  des  Um- 
fanges  der  Uauptindustrien  dos  in  Rede  stehenden 
Bezirkes  werden  folgende  Zahlen  gegeben: 


BeT3lkeruD( 
l»0« 

KoUenförderuDg 
I90f. 
t 

Kokterxeu- 

KBDK  ISO« 

t 

Eternerx- 

förderung 

l'JU« 

♦ 

KoheUen- 
eneuKung 
190« 

1 

Srhitrbitu 
190« 
NeUo-Raom- 
(«ball 

1 

- 

Nordostkaste 
Verb&ltnie:  Königreiche 

41  458  721 
4,8 

52  aiöäaa 

255  084  710 
20,7  O  o 

7SS5  280  6  224  345 
19  605  270  15  748  412 

40,6  0  0   1   39,5  0/0 

3  686  709 
10  271  204 

36.0  •/» 

630  872 
1  156  771 

54,5  0,0 
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Die  Eraftatatioo,  die  hente  den  größten  T^il  doa 
Strome*  liefert,  iftt  CarTillo,  in  der  S&ha  von  Now- 
eaatle.  In  derselben  sind  zurzeit  5G  000  elektrische  PS 
installiert.  Von  hier  enitreckcn  uirb  die  Verteilung»- 
netze  wettUeh  bia  (U>«r  Newca«tle  bin&as,  nördlich  bis 
Blyth,  vnd  SiUieli  M  dam  FlnJl  Xjn»  «nÜMg  Ut 
North  Shieldfl.  In  tfldBelitr  Rtebtnn^  «ntTtekt  steh 
das  Kabelnetz  zurzeit  etwa  48  km  weit.  In  KQrze 
werden  die  Kabelverlegungen  ho  weit  sein,  daß  eine 
Verbindung  mit  dem  Kabolnotz  der  Kraftstation,  die 
Mit  18  Monaten  im  Besirk  von  Middlesbrough  in  üe- 
Mal»  M,  hergestellt  wwdaa  kann.  Nach  einer  von 
Men  gegebenen  ZutemmeiMteUuiig  aiad  heute  «eht 
Kreftstattonen  mit  snaammen  101950  histalllerlen  PS 
in  Betrieb  und  drei  Stationen,  rlie  zusammen  34  600  l'S 
leisten  sollen,  im  Bau.  In  secliM  vun  diesen  Kraftanlagen 
wird  Kohle  zur  Erzeugung  des  Stromes  benutzt,  w&h- 
rend  fünf  mit  den  Qborschassigen  Oeien  von  Hoch- 
ofen- beaw.  Koksofenanlagen  betiieben  wenl«B.  Ss 
«iid  Drehetroin  von  40  Perioden  erxeugt  in  Spennangen, 
die  xwtsehen  SOOO  bie  12  000  Volt  sich  bewegen. 

Nach  den  Angaben  dos  Redners  hat  die  Kraft- 
Tersorgttug  der  Schiffbau-  und  Maschinenindnstrie  am 
nördlichen  Ufer  des  Tyne  von  den  ZentralHtelion  aas 
einen  eolohen  Umfang  erreicht,  daß  hente  Hb  */• 
in  dteaen  Wartwn  baoMigteB  Kraft  Ton  den  Elektri- 
zitltawerken  geliefert  wird.  Am  Slldafer  des  Flasses 
nimmt  diese  Entwicklang  ähnlichen  Forteebritt,  wäh- 
rend im  Tees-Bezirk  seit  Januar  U-t/.tcn  Jahres  über 
20  000  PS  in  Motoren  angescbloiiHen  worden  sind. 
Ein  weiterer  Groliatmehmer  ist  die  North  Kasiem  Rail- 
wayCo.  Die  Entwicklung  deeelelttriftchenAntriebea  von 
Wabwerken  hat  doreh  dl«  beaehriebeneB  YerhiitalMe 
auch  eine  Forderung  erhalten:  ca  werden  znrxeit  in 
dieRom  Bezirke  \ier  WalzonstraBcn  elektrisch  ange- 
trifben.  zwvi  bei  Dortnan,  Long  &  Co.,  pine  bei  der 
Bowestield  Steel  Co.  und  eine  bei  einer  eben  neu 
gebildeten  Uesellsehafk  Auch  die  Bergbaabetriebe 
dee  Besirkea  ba^anan  mehr  und  mehr  ihren  Kraft- 
bedarf von  ian  Elektrisititowarken  in  entnehmen. 
Merz  berechnet  den  Betrag  an  Kohlen,  der  durch  die 
ZentraÜHatiun  der  Kraftorzeugung  von  den  Bergwerken 
erspart  bezw.  fQr  den  Verkanf  frei  Warden  kaOBi  anf 
ftber  Vj*  Millionen  Tonnen. 

Bedner  beiipricht  dann  eingehend  die  Frage  der 
Autnntzung  der  Oberaohflaaigan  Oaae  von  den  im  Be- 
iirk gelegenen  Kokaofan-  vad  Hoehefenanlagea  and 
die  techniflchon  Möf;lichkeiten  der  LSaung  derselben. 
Es   bietet  »ich   hier  noch  ein  weitog  Feld  der  Ent- 


rickluriL 
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dieser  AbfallgaHo  noch  sehr  wenig  getan  zu  sein 
scheint.  Naoh  den  Untersuchungen  dae  Vortragenden 
hat  ea  in  allen  FJUlen  eich  haraugeatalU,  (ÜB  ein 
Zuaammenarbeiton  mit  einem  centruen  Elektrliitlti» 

werk  sich  för  gämtlirbn  IntoroMnenten  (KokHofen- 
anlagen,  reine  lloclioleuwerke  usw.)  Tortoilhafter 
HtMllcn  wird,  als  ein  unabbiintfriges  Vorgehen  den  ein- 
zelnen zur  AuHtiui/ung  der  Alifall^a^e  usw.  Die  Be- 
atrebungen  in  der  Kirhiuug  einen  kuuporativen  Vor- 
gehana  haben  denn  auch  den  Erfolg  gaieitigt,  daS 
gerade  die  drei  In  Rede  atehenden  ^elctrizitat^gesell- 

sciiiiftfu,  «ie  (ibc;i  hi  bi>n  bemerkt,  fiinf  Krafti«tationen 
im  Bi  trii  b  bc/w.  ümi  haben,  von  denen  drei  in  Ver- 
bin  lunu'  mit  ik r*.! 1 1  ii  und  zwei  im  AnscbluU  an  Hoch- 
ofenanlagen arbeiten.  Drei  (irund-  bezw.  Aufrisse 
von  ^pieehen  .AbgaHkraftatationeD",  die  dem  Vor- 
trage angafttgt  aindf  erUatem  nahen  einer  Karten- 
ekiiie  de«  nordSstlieben  KSetanbaiirkeB,  einer  An- 

nicht  und  einem  (irur^il-  bezw.  JknfflB  der  Carville- 
Kraftzentrale  die  Angaben  dea  Badnera  in  zweck- 
«Btsprecbaadar  Waia«. 

• 

Die  ton  Merz  beHchriebonen  Verhältnis8e  der 
Zentralitiierung  der  elektriNeben  KraftverHorgung  in 
dem  l^edeutsndsten  engiiacben  Indoatriebezirke  laaeen 


(  inen  A^ergleich  mit  dem  R  h e  i  n  i  8  c  !i  -  W  e  « t  f  5 1  i - 
Beben  Elektrizitätswerk  inEHsen  sehr  nabe- 
liegend erHcheinen,  das  ähnlichen  Bctitrebangen  and 
Verhältnissen  seine  Entwicklung  und  Bedentnnc  ver- 
dankt. 

Diaaaa  im  Eenea  dee  größten  deutschen  Eisen- 
harirfcM  im  Jalm  IMO  antitandena  Werk  beaaB  An- 
fang lt06  vter  Zantralaa,  nad  swar: 

MsMklaaD- 

tataelet  Mdvag  In 

KW. 

1.  Eflacn  bei  der  Zeche  Mathias  Stinnes     22  400 

2.  Krnkel  bei  der  Zeche  WiendahJabank    12  000 


Mtngrten   6  MO 

Berggeist  bei  Brühl  im  Braunkohlen- 
revier   3  500 


48400 

»-^eoooo  P& 

Die  Lange  dea  LeitungfinetzcB  betrug:  1357  km, 
die  größte  Entfernung  von  einer  Zentrale  40  lun, 
die  ^Bt«  fintfaninog  iwiadiaa  dan  latarrtaa  Kala- 
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punkton  ((riadbeck — Königswinter)  110  km.  Auf  den« 
Eesener  Werk  wird  auch  Abhltie  beiw.  Oaa  dar 
benachbarten   Kokeofenbatterie,   aber  nur  in  be- 

fK'bränktem  Maße,  zur  Kesselhei/uiic;  vfrwendet. 
.Xußer  diesen  vier  Hauptzcntralen  liL-it/.t  liiiH  Khei- 
niHch-NVfutfiiliHehe  ElektrizitatHw  .rk  in  den  ani:e- 
flrbloHKeiu'n  Motten-  und  Zecheuzentralen,  mit  denen  ein 
(iek'euht-itigkeitHvcrhältnie  fQr  Stromlieferung  besteht, 
eine  eehr  erhebliche  Reserve.  In  dieaan  Z«itralea 
kommen  teils  Hochofengaeo,  aasgenattt  in  OroBgaa- 
mascbinen,  t.  il-i  K nkNofenabbitze  und  KokBofengase, 
teilweiHe  aii>^;.;  nit/t  unter  KeHselu,  teilweise  in  Uroft- 
ganmaHi  hine:i  /ur  Verwendung.  Anch  wird  Abdampf 
in  Abdampfturbinen  verwertet. 
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Der  TOB  Prot  B«B*rm«B  «ngektadlgto  Toilraf 

ab«r  die 

„Fraak«-brMMk«  Avwtdlwiff  IMM" 

vsurilr   nicht  gehalten,  doch  Ingi-n  zwei  Mitteilungen 
vor,  die  dieses  Unternehmen  betrafeu.  Die  eine  besteht 
«ÜMT  ZnMmmeiwteUang  ron 

AnalvBen  britinrlier  RdhoiHon  Horton, 
welchen  noch  Änaiveen  von  Sp(>/.iAleiKen,  Eieen- 
legierongen  und  Erzen  einheirnischor  und  fremder 
Herkunft  sieb  anscbiieBen.  Die  Bobeisensorten  sind 
nneb  des  brittaeben  Indostriebedrken  geordnet  aof- 
gefSbrt  and  gewShren  im  Zusammenbaog  mit  den 
Angeben  Aber  Eisenerze  einen  interossanten  Einblick 
in  die  englische  Ei^ioninduAtrio,  ohiio  daß  die  ganze 
Sammlang  viel  Neues  brächte,  bo  dalt  von  einer 
Wiedergabe  der  18  Seiten  in  Anspruch  BelmieBideil 
Aneljsen  bier  abgeeeben  werden  kenn. 

Die  sweite  Mittottnng  enthUt  eine  Beadirelbnng  Ust 

Kollekti  V- A  UHH  t  eil  u  n  i;  der  britisoben 
Kohetsen'erzeugung. 
Die  Bdirift  gibt  flr  jeden  Intereesenlen  wertrolle 
Einzelheiten  und  Anfseblflase,  eber  wir  mftseen  es  one 
versagen,  hier  nfther  dareaf  etnsngehen  ebenso  wie 
auf  die  oben  erwähnte  Ana1yneii/.uHHiiitneiiNti'IIung. 
Wir  geben  nur  den  Stammbaum  der  englischen  Kisen- 
indastrie  (s.  S.  1554)  wieder,  da  derselbe  einen  bequemen 
Vergleiob  mit  dem  von  ans  früher  gebraebten  Stamm- 
iMun  der  deeteehen  EttenlBdvtlrie  emdglleht* 

Die  Ausstellung  ist  wider  Erwarten  schliefilieh 
doch  noch  su  einem  starken  Äußerlichen  Erfolg  ga- 
komman,  obweU  ale  apiter  fertig  gewordeB  iet  nie 

*  Tergl.  «ataU  und  Blaen*  1908  Kr.  24  8.8S7. 


je  eine  ihrer  VorjjHngerinnen.  FQr  die  kurze  für  dia 
VorbereituiiK'  der  AuHstellung  gegebene  Frist  von 
zwei  Jahren  hat  das  AuBstellun^ükcmitee  viel  geleistet; 
das  über  50  ha  grofie  Aosstellongsterrain  war  mit 
Hallen  aber  und  aber  bedeekt  Dia  BeleoebtiUBqr  am 
Abend  dureb  Handartteuaende  tob  Qlllblaropen  war 
feenliaft  and  bildete  fflr  die  Londoner  BevOIkerunt; 
einen  starken  AnziebungHjuinkt.  IjHrnimhiNtrie  uini 
Maachineubau  waren  verhältnismäßig  am  schwächsten 
▼BTlreteB.  (BehlnA  fUgt.) 

Canadian  Mining  Institute. 

Wie  in  Nr.  37  dieser  Zeitsotarifl  mitgeteilt  wiuSe, 
traten  eine  Anzahl  der  Teilnehmer  an  der  Sommer- 
versammlun^'  doB  C.  M.  1.  eine  Fahrt  nach  Nova  Scotia 
an.  Zu  den  schon  genannten  drei  deutschen  Teilneh- 
mern gesellte  sich  noch  Ur.  Dr.  Wapperman- 
Dllaeeldorf.  In  Nova  Scotia  wurden  die  EiaenbOtten 
aad  KobleagrabeB  besicbtigt.  An  diaee  Beiie  aehloS 
aleb  eine  Fabrt  dnrcb  das  ganse  Land  bis  nach  Vic- 
toria B.  C.  Durch  das  Interesse,  das  die  Behörden  an 
der  Fahrt  nalinu'ii,  ntul  ilurcli  die  (iaBtfreurnihi  hiift  lirr 
ätädce,  Industrie-  und  IlandclsgeHelUvhaften  wurde  es 
den  Teilnehmern  ermöglicht,  bei  dieser  Durchquemag 
i^adaa  vom  Atlaottochen  som  StUlan  Ozean  fUe 
meiateB  iadnalrielleB  AnlageB,  En>  aad  Kehlengmben 
and  einen  großen  Teil  des  ungeheuren  Mineralreich- 
tums  Kanadas  kennen  zu  lernen.  Die  Bonichtiguntj 
der  laiulwirt-i  liaft'iithon  (tebiete  iu  den  rnirieii  Muiii- 
tubas  und  yasliatibewans  und  der  Naturschiinbeitun 
dar  Rocky  Mountains  kam  dabei  nicht  zu  kurz.  Voll 
TOB  den  nuuuiigfaltigsten  Eindrttckea  luunen  die  Fabrt> 
toUnehmer  am  >.  Oktober  wieder  in  lloairaal  ma^ 
em  TOB  dort  die  Helmretaa  aBsatretan.  JErafiFitili; 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Die  Idige  des  Koheisengeschüftos.  —  Vom 
deutschen  Itoheisoninarkie  wird  uhh  l>criohtet,  daß 
Anftrige  für  Lieferung  bis  Endo  dieses  Jahres  noch 
reiehttdi  ebgefaen,  da  Vorrite  bialaag  tob  den  Ter» 

brauchern  nicht  gehalten  worden  sind.  Verkäufe 
für  Lieferung  im  Jahre  l!»üll  können  jetzt  be- 
kantitli(li  von  den  Werken  selbst  ^jetiitiu't  WL'ni'-ii, 
duch  schcinon  noch  nicht  viele  (ieNchülte  herein- 
gekommen zu  sein.  Die  Preise  sind  jedenfaiia  erlieb- 
üoh  niedriger  als  die  gegenwArUg  gaitigon. 

Ueber  den  engliachen  Harkt  »ebreibt  man  aaa 
aus  Miildlcstirough  unterm  17.  d.  M.  fdlgende«:  Nach- 
dem die  Külieinenpreise  »eit  Knile  voriger  Woche  er- 
hcMii  Ii  /uriii  kt;f;;jiiii;i'ii  wnren,  ist  der  .Markt  seit 
gestern  wieder  etwas  fester.  Da  die  politische  Lage 
jetzt  weniger  Beunruhigung  verursacht,  scheint  aioh 
daa  Vertra«an  wieder  etwae  «i  befettigen,  aoBat 
aber  dnd  die  YerbiltBiaae  kaum  verlndert.  Die 
Warrant«  haben  sich  gebessert  und  sind  bcNonders 
fest  für  hfiätcre  Liderung.  Der  Umnatz  in  Eisen  ab 
Werk  ist  schwach.  In  Ilämatit  wurden  gestern  für 
Verbrauch  im  lulaude  groUe  Posten  l>is  Mitte  nächsten 
Jniwea  gekauft.  Die  Preise  für  Lieferung  im  Uktobcr- 
Norambar  aind:  farOiottereieisen  U.M.B.Nr.  1  ah  61/9  d, 
für  Nr.  8  ah  49/3  d,  fflr  Himatit  in  gleieben  Mengen 
Nr.  1,  2  und  n  «h  57/ — ,  «Ämtlich  netto  Kri-.Ho  ab 
Werk.  Hieitij;e  Warrants  Nr.  .i  werden  lw  aii  4!i/l  d 
KasHe  ^'i'.-Miclit.  Die  Verschiffungen  wind  etwas  besser 
als  im  vorigen  Monate.  Die  Warrantalager  eotbalten 
Jetit  88488  tone,  darunter  81 448  lene  G.  M.  B.  Nr.  8. 

Versand  des  Stahl werktt-Vfirbandes  im  Sep- 
tember 190S.  —  Der  Vorsand  des  Stnhlwerks-Ver- 
bandes  an  Produkten  A  betrug'  im  Im  rii  litHmonate 
404  608  t  (KobHtahltjowiclit) ;  er  übertraf  damit  den 
August  -  Versand  |^4Ul  159  t)  um  3449  t,  blieb  aber 
hinter  dem  Versandergebnisee  des  Monate  September 
1907  (410888  t)  am  15018  I  larOok. 


Im  einzelnen  wurden  versandt:  an  Halbzeug 
127  648  t  gegen  125  464  t  im  August  d.  J.  und 
125  291  t  im  September  1907,  an  Formeiaen  106  858  t 
gegen   118871  t  im  Anfn^at  d.  J.  und  117858  t  im 

Se[>teinber  1007,  an  Kijonbahiinint' ri.il  170  702  t 
treiben  15'.-iy2i  t  un  .\ui,'UhI  li.  J.  und  lTi>y73  t  im 
>(  |itrinli«'r  1907.  Der  diesjübrige  Septemberversand 
war  aiHo  in  Halbzeug  um  2184  t  und  in  F/isenbaho* 
material  um  1 1  378  t  höher,  iu  Formeison  dagegen 
nm  10118  t  niedriger  als  im  Vormonate.  Vergliehen 
mit  dem  September  1907  wurden  ia  dar  Beriehtaiell 
nn  if;ilbzeug  23.'>7  t  mehr,  an  Formeisen  11  101  t  BBd 
an  i'.iHenbabnriiaterial  t>27i  t  weniger  versandt. 

In  den  letzten  13  MonateB  geetallele  deh  der 
Versaad  foigendermaflen : 


Fora- 

Eltenbabn- 

Octaa^ 

IMI 

■ndidtlsA 

* 

t 

t 

i 

September . 

125  291 

1  17  359 

170  '.»73 

419  623 

Oktober .  . 

180  014 

129  921 

188  yy8 

438  933 

November . 

116  891 

85  091 

222  074 

423  055 

Dezemlier . 

81706 

58879 

819  680 

869  616 

190S 

Januar  .  . 

101  4r,o 

C7  039 

214  557 

883  006 

Februar .  . 

1U8  854 

104  092 

207  562 

420  508 

März  .  .  . 

132  190 

1.^5  4H7 

198  841 

486  468 

April .  .  . 

104  708 

186  126 

141  188 

871  966 

Mal   .  .  . 

114589 

187  848 

181  «II 

414865 

Juni  .  .  . 

98  056 

116 109 

166  196 

B7S861 

Juli    .  .  . 

114  335 

186  954 

147  480 

888  709 

August  .  . 

125  464 

116  371 

159  324 

401  159 

September. 

127  648 

106  258 

170  702 

404  608 

Actiengesellsohaft  CharloUenbtttt«  in  Meder- 
SChelden.  —  Wie  der  Vorstand  berichtet,  hatte  das 
Werk  im  leUten  Qoachftftuahre  bis  Ende  1907,  in 
einigen  Betrieben  sogar  noen  liager,  lobnande  Arbeit, 
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■pXter  aber  trat  infoli^o  Riirk^jan^M  h  in  der  Eioen- 
induatrifl  eine  Verarhlochtorun^,  inabesondere  durch 
außerordentliche  Preiafllle  der  nirhtAfndixierten  FftbrI» 
k«te,  ein,  to  daS  «ich  d«r  UmMti,  dar  im  Jahr«  nvor 
10810885^1  l»«tragr«B  hatte,  aof  •4fi6501,S0  ^  «r^ 
mftßi^te.  Die  Fflrdoranj.'  der  ftriibo  lirQderbund,  deren 
Erze  auHnchlieBlich  auf  deiu  liocliofenwerke  rerhüttet 
wurden,  stieg  wewentlich  und  hfttte  lieh  noch  weiter  ciit- 
wirlcrln  likHiten,  wenu  der  KiHemteinTereiu  uicbt  Kin- 
Hchrtinkunii^en  beHcbloMon  hfttte.  Auch  der  „Verein 
f  ar  den  Yerkaaf  von  Siegerlinder  BoheiMn"  iah  eich 
n  glel4dieii  IbSnahmen  ge«wiiii|g>en.  'Wenn  die  Hfltte 

trotrdem  lieido  Horhöffn  tiic  L'anzi-  Borirbtszcit  hin- 
durch im  Foucr  haitcn  kdimto,  ho  war  die«  nur  mog- 
lieh  nifi>L-i-  Ton  1  .i«-fiTUMt.'>'rück8tÄnden  aus  dem  Vor- 
jahre. Erst  itn  letzten  Vierteljahre  wachsen  die  Rob- 
eisenTorrftte  an  und  betrugen  am  30.  Juni  1908  4610  t. 
Ufen  U  wurde  inzwiachMi  am  19.  Juli  d.  J.  iwe«kB 
Nensoetellnng:  auH^bkrten.  Die  Brzeu^ang  dee  Mar- 
tinwerken  wurde  wie  früher  zu  Bleeiien,  Srhmiede- 
mQrkiHi,  A(  hi>)';i,  Ilandag-»«n  und  Radaät/.cn  verarlioitol. 
Die  BcHchäftijf uii^'  di  n  Hli-i  hwalzwerliiH,  dos  Hammer- 
werkeB,  des  Handagenwalzwerkea,  der  Kadaatzfabrik 
und  der  Mechaniachen  WerkaUUte  war  befriedigend, 
▲noh  blieb  der  Betrieb  tod  «nistUehen  8t5niB|en 
▼erschont.  Die  Zaht  der  Arbeilnr  jler  Ohail«Menliatte 
belief  Hieb  im  Durchachnitt  anf  MO  (i.  V.  900l.  Der 
Fabrikationnrobgewinn  betrag  1  030976.75  die  Kin- 
tiahme  an  Zinsen  17  770,94  Da  anderseits  die 
allgemeinen  Unkosten,  Zinsen  der  ScbuldTorschrei- 
bungon,  Stenern  usw.  250864,90  erforderten  und 
S70ft60j|2fi  Ji  abgeschrieben  werden,  lo  stehen  unter 
Berflekiiehttgnng  von  109408,82  ul  Oewinnvortrai;  aus 
1906/07  und  .^00  RflrkHtollung  für  Oblif;iiti  ncn 
insgesamt  (ISH  .■{ul,3t>  zur  Verfügung.  Hiervon  sind 
47  003,3)i  als  (iewinnanteil  an  den  Aufsic)it8rat 
und  Vontaod  so  Tergüten,  wibrend  7<30  ■  «  (So^g) 
als  Dividende  anegeHehfittet  werden  sollen,  so  daO 

817  5't8    «  in  n«'ui'  Hcrlinunp  zu  vcrliy eisen  sind. 

Actteu*i)e»ell$cbHft  Odrlltiser  Maschlnenbaa« 
Anstalt  vnd  Eigenfle&ereit  QSrlitz.  —  Die  im  Oe> 
sehAflejahre  1907/08  fertiggeiteUtwi  Betriebeerweite- 
ranfen  ermSgliehten  eine  weBenlliehe  ErhShnng  der 

Frzcufjun;:,  Der  ({i'rliTiiini^-alini  IiluU  weist  nach  Abzug 
aller  Unkosten,  Voruttiniic  von  1  ti2  573, 75  ■  *  Abschrei- 
bungen und  Zuvvt'iHun^'  von  Itl97ti,15  an  das  Del- 
kredere-Konto, Ton  aouOOut  audio  besondere  Kttcklage 
sowie  von  12  144,50  an  den  Arbeiter^UatenMItninee- 
iMetaod  einen  Reingewinn  von  880872,44  Jt  auf.  Aus 
diesem  Ergebnis  sind  51  376,R0  .4  Tanti^me  an  Vor- 
stand und  Beaiiui'  u;id  li'Tiy,t'.4  .»  Vorjjiitun;,'  lin  di-n 
Aufsicbtsrat  zu  entrirLtcn,  während  12  210  zu 
Qratitikationen  für  Beamte  und  zu  gemeinnützigen 
Zwecken  Verwendang  finden  eoUen.  Der  Beat  von 
900000  Jt  floll  all  DlvIdMide  (10  «A>)  verteilt  werden. 

ActiengeseOMkAft  Oberbilker  Stahlwerk 
Toraiala  C  Poommm»  GiMben  St  (Ät^  DttiMl- 
4«rf.  —  Am  dem  Beriobte  dee  YoritaadeB  fBr  daa 

Oeschiftajahr  1907/08  geht  hervor,  daß  der  im  Herbst 
1907  auf  dem  Eisenmarkte  eingetretene  allgemeine 
lüKk-iiriL,-  ainli  die  ( i ihilluchaft  in  Mitleidenschaft 
gezogen  hat.  l)or  Abttntz  in  SchmiedeHtOcken  und 
Eiienliahnmatcrial  konnte  zwar  von  13  917  t  im  Vor- 
jahre auf  17SS7  t  im  Berichtsjahre  erbOht  werden, 
der  StaUwerkibetrieb  malte  dagegen  erheblieh  ein- 
gesrbrftnkt  werden ;  an  Rohstahl  wurden  daher  nur 
l.'?2H8  t  gegen  28  117  t  im  Vorjahre  zur  .\blieferung 
gebracht.  Der  üesamtum«rbiair  lu  tni:/  H  7'.', ^  291», 55 
(i.  V.  7  50.'n  l»),72i  .«.  Die  VerkaufcpreiHe  aller  Er- 
/ .r^D^ne  sanken  erheblich.  Im  lierichtsjahre  wur- 
den die  geeamten  Werkeeioriehtungen  bedentend  er> 
weltert  md  Terveltkommnet  Der  BetriebaOlMT- 
eehuK  betrfifrt  92riO'»9,R9  i'''.>l  06S.2I  I  «.  Hiervon 
gehen  ab  für  UeschaltHunkosien  18i>  998,59  ut,  für 
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Zinsen  usw.  137517.72  <,  für  Abschreibungen 
411629,07  (440277, lUuM,  für  die  Rücklage  50000 
nnd  für  da«  Delkredere-Konto  25000  «4,  eo  daß  ontar 
ffinmraehnnng  dee  Oewimvortiiagaf  au  1906/07  von 
«t«  858,80  Jt  ein  VebenNsbnS  von  840014,11  Jt  Tor- 
hleiht.  Ans  diesem  Ergebnis  sollen  60000  (ö^/o) 
Dividende  auf  die  Vorzugsaktien  verteilt  werden ,  ao 
daB  280614,11     auf  neue  Rechnung  vonatragen  eind. 

Aktlen-GMellschaft  Berg iMlior  finkMt-  umi 

HHtt«n>?erelB  In  Hochdahl.  —  Wie  der  Toretand 

in  dem  Berichte  über  da«  OeHchafti^jahr  190"  OS  mit- 
teilt, waren  die  Werke  der  (lomdUchiift  in  den  ersten 
Monaten  noch  voll  bcMi  häftigt.  (legon  den  Herbst  hin 
trat  aber  unter  dem  Einflösse  des  hohen  Ueldstandes 
eine  Terrlagernag  der  Nachfrage  ein,  die  Verbraucher 
deckten  nur  den  notwendigsten  Bedarf  für  die  aller- 
nichste  Zeit  ein.  Auch  daa  FrOhjahr  1908  brachte 
bei  der  äuBerst  hi  li  wachen  Bautätigkeit  keine  Belebung. 
Infolgedeben  »ab  sich  die  (iesellschaft  zu  Uetriebs- 
einschrSnkungen  gezwungen  und  mußte  am  15.Februar 
den  Ideinen  Ofen  III  anslllaaen.  Die  Verrechnnnge- 
preiee  mnBten  berabgeeelzt  werden,  ohna  dat  «a 
möglich  war,  gleichseitig  die8ell»tkoBten  n  ermBSigen. 
Das  Frträgnia  blieb  daher  hinter  dem  des  Vorjahres 
zurück,  /:uma1  da  infolge  der  Botriob-rinnclirrinkungen 
die  allgemeinen  Kosten  in  den  letzten  4'/!  Monaten 
de«  Berichtajabri'H  enu'  wesentliche  Erhöhung  erfuhren. 
Die  Erxeugong  betrug  55024  t  gegenüber  60S62  t  im 
Vorjahre;  der  Veriand  ging  von  60590  t  anf  48885 1 
snrOek.  Wfthrend  eich  der  Boheiaen -Vorrat  am 
SO.  Jani  1908  von  184  t  anf  8848  t  erhöhte,  ging  der 
Auftragsbestand  von  23545  t  auf  M'Art  t  herab.  Der 
Retriebsüberscbuß  betrftgt  nach  Ah/.ug  von  71354,99aiir 
TItindlungBunkostcn  nnd  unter  Einschluß  von  1 7  247,61 
Qewinnvortreg  294764,19  -M^  die  Linnahma  an 
Pachten  und  ZIbmd  15824,87  Jf;  an  ^neea  rind 
33637,23  .X  aufzubringen,  somit  verbleibt  nach  Ver- 
wendung von  l.'i4 381,45  .*  zu  Abschreibungen  ein 
Reinerlös  von  122 'i7n,  )S  Hiervon  «ollon  satzungs- 
gemäß  11698, (jU  «  lantiemen  au  den  .^.utaichtsrat  und 
Yoretand  vergütet,  r>2.'jO  *  der  aulierordentliebeB 
ROcklage  und  6000  der  ArbeiteranteretAtBaBg«- 
kaaae  Bberwieeen  nnd  81504  «4  (8*/^)  IMvidende  ver* 
teilt  werden,  so  daB  19117,78  UV  m(  bom  BaoluiBBf 
vorzutragen  sind. 

4ktienge8«llBchaft  der  Dillinger  Hflttenwerke, 
OlUlBfBB  ».  4.  Saar.  —  Die  Oeeellaehaft  enielta  im 
Geachlflsjahre  1907/08  nach  Abzug  der  Abeehrelbangen 

und  Rückstellungen  einen  Reingewinn  von  2  47ß  797 
(i.V.  2Ifl7  7t>7>wt.  Hiervon  sollen  509  152  (477  297».^ 
zu  (lewiTinanteilen,  Belohnungen  und  Dotationen  ver- 
wendet, 1928  750  (1  710000)  V«  (197«  wie  i.  V.)  ala 
Dividende  verteilt  nnd  48  894  (10  470)wC  vorgetragen 
werden.  Bei  einem  Aktienkapitalo  VOB  11260  000 
(9000000) .«  und  7  446  000,.«  (wie I.V.)  Anleihesehal- 
den  enthalten  der  8cbuldentilgunpnbe8tand  3  032  027 
(2  192309k*.  der  TilgungsbcHtand  1  000000  »  (wie 
i.  V.),  die  gesetzliche  Rücklage  4  059  400  (2  709  400)  • . 
vereobiedene  ROoklagen  6  838  438  (4  674  848).*,  der 
FeaerverelebaniBffibästand  800  000  •«  (wie  L  Y.)  mid 
der  QewAbrleiatangeiieBtand  fBr  PanzerplattenUefemng 
500000.«  (wie  i.  V.k.  Die  Bucbscbulden  betragen 
4  885  252  (3  745  nil'n  ■* .  Ander.ii  its  werden  aun;;ewie!*ca 
an  I^iegenHchaften  und  (irubenfelderboaitz  21492(110 
n6K20l28i.it,  an  BestAnden  usw.  12507  734 
(9  8 12242) .4,  an  Weobaeln  62669  (188887)  ^4,  an  Wert» 
papieren  188290  (186  690^«,  an  BaradttBlD  287  T94 
(1625:<6>  «.     und    an    Aal«BillBdMi  6928844 

(6  719  4561  .«. 

Aktien •  Gesellschaft  Wilhelm  •  Ileinrlchswerk 
TOra.  WUh.  Hoiar.  «rlUo  eb  DMaMldorf.  —  Dae 
Oeeehiftejahr  1907/08  verUef  In  ealner  eretoB  Hllfte 

günstiger  aln  der  entsprechende  Zeitraum  dea  Vor- 
jahres.  Die  zweite  U&lfte  des  Bericbtajahres  brachte 
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4aMMtt  «iiMtt  «rliebUobwi  AusfaU  ma  AnftrAg«n.  Zu- 
f^nob  trat  eio  «mpfliidlieher  RBek|it*ng'  der  PreiM 

fnBt  aller  RrzougniHHO  der  OpHi'llrtclinft  i'in,  wAbrend 
dio  I'rciHC  der  Knhmatorialie n  iani  uiivfrändurt  hliolien. 
Der  Viirstftinl  i  iitsrhloB  aioh  daher,  die  im  Vorjahre 
in  Angriff  >:>  ■  "üinenen  Neuaniagon  zur  Herotellung 
TOD  Spozialii  1'  ij  t'jorh  weiter  auHzadohiieii,  ali<  ex 
nnprilogUcb  gepUat  war,  doch  koant«  die  OMeUaobaft 
im  BeriehteJaJir«  no«h  kelneii  Nutzen  ans  den  neoen 
Betrieben  zieben.  Bei  12  92h,12  *  Nortmc:  und 
231  S«6,:il  c«  BotrieliBpcwinn  Ti-rliii  il  t  um  h  S  errech- 
nang  ron  69  755,67  .*  l'nko!*tpn,  35  l'i  i  t.Ti i  , «  Zinsen 
and  79  992.44  Abschreiliungen  ein  Uciuerlög  von 
M  161,62  Jl.  Hiervon  sollen  2:ill,68  Jl  der  Uacklage 
angafOhrt,  11000  zaTantiimao  aiid  QratifikatioiwD 
Tarwandat  and  46849,94  .4  anf  nen«  Reehnnn)^  Tor^ 
(jetm^ren  werden.  Mit  Rürksicht  auf  dio  für  dio  Nou- 
aiila^t'ti  ;:emacbten  Aiit  Wendungen  und  da«  Anwachaea 
der  Vornite  ompHohlt  der  Tontaiidt  TOD  nnar  OairiBD- 
Terteilnng  abiaaaban. 

Baclivner  T«r«fii  fir  Bargban  nad  GoBstahl* 

fabrlkatioD  zu  Bochum.  Au-^  dorn  vom  Verwal- 
tQDgarate  erstatti'ten  (iescbiift^ln  rn  hto  für  das  Rech- 
BOagajalir  I^MIT/OH  m  ■/.»  orHi  Iumi,  iali  von  dem  Xach- 
Luaan  des  Bedarfes  an  induHtriellon  Erzeugnissen  daa 
Unternehmen  nicht  unberQhrt  geblieben  ist,  wenn  aneh 
in  arbabliab  garingaram  Matte,  aia  die  nor  HaaMii« 
anaogniaaa  baratallenden  Werk«.  Der  Robgewhtn  be- 
trug 6  096  511,10  (i.  V.  ij  043  (  «.  Hierzu  liaben 
beigetragen  die  StabliuduHirie  mit  1 99  HOU  i2'.<'.t  TUÜu«, 
die  Zeche  Carolinenm'iück  mit  80G00i',,8T  (7420(57. 42) .« 
and  die  Eisenateingrube  Fentacb  mit  912063,01 
l)>C>28'i:{,18)  ZubuBe  haben  dagegan  erfordert:  die 
Zaohe  £ngeUbarg  146427,90  <i.  V.  271 857,S0  U  Ge- 
winn), die  Qaarzitgraban  14766,70  (13139,25)  Jt,  und 
die  ."^icKencr  Kirifrmteingrruhen  754,74  (10'»0.80l  Auf 
Zeche  EngelMijurg  kamen  Mitte  Mai  d.  J.  im  jetzigen 
FördiTschachte  von  der  4.  zur  5.  Sohle  verschiedene 
BrQcbe  vor.  Diese  Störung  hatte,  abgesehen  von  den 
bbher  entstandenen  Kosten  der  AuabeaaerungBarbailaa, 
aaob  aiaa  badaatawla  Verringerung  der  Fördemng 
rar  Fotga,  auf  dia  Im  wesentlichen  der  uDgiluntige 
Absfhluß  der  Zeche  für  das  abgelaufene  Jahr  zorQck- 
zuführen  ist.  Nach  Ai»zug  der  Abschreibungen  in 
Höhe  von  1  320  686,t;.i  1 1  186  681,21)  .«  und  der 
332  324,80  Ji  betragenden  Koatao  der  in  dar  aafler« 
ordentliebaa  Oener^Teraammlung  am  2.  April  d.  J, 
baachloaianan  und  iBswisehen  begebenen  Aiuaiba  fim 
10  Millionen  Mark  rerbleibt  ein  Reinerl6a  ron 
4  4:!»-  ')00,I7  (4  8ri<;  :oi,82)  .4.  Die  Verwaltung  scblÄ>ft 
vor,  auN  diesem  Erträgnisse  nach  Abzug  der  satzungs- 
mäßigen  und  vertraglichen  Gewinnanteile  eine  Divi- 
deoda  Ton  S780000uK  (15  o^)  in  lahlea,  50  000^ 
dar  Baamtan-Panrioaakaaae  la  Abanraiaan  aad  das 
▼arbleibenden  Rest  zu  Belohnungen,  UnterstOtzongen 
nnd  anderen  betiondcren  AuHgabon  nach  eigenem  Er- 
messen zu  voru  III  ilfü.  —  Der  Uesamtabsatz  der  UuÜ- 
stahlfabrik  cinscblieliiirh  des  verkauften  lioh- 
eisens,  deseen  Menge  um  rund  IÜ600  t  geringer  war, 
aU  im  Yorjahr«,  betrog  846  716  (258  9M)  t,  die  Qa- 
aamtaimahma  daffir  44  711 206  (42200829)  Ji. 
Per  verhältnismäßig  höheren  EinnahmezifTer  fQr  den 
Uesamtabsatz  standen  erheblich  gesteigerte  I^hne 
und  Roh8tofr]>rei8e  gegenüber.  In  das  mit  dem  1.  Juli 
1908  begonnene  neue  Rechnungsjahr  sind  68:406 
4105  561)  t  OeaamtauftrSge,  einschliefilieh  des  ver- 
kanftan  Jlohdaana»  daaaan  ZUFar  aieh  anf  12000 
(16000)  I  iMliafI,  abaraomman  irardaa.  —  I>er  A1>- 
satz  der  Stahlindustrie  einschlieBlich  verkaufter 
Rohblöcke  betrug  78  165  (64  196  t  ohne  Kohblöcki-), 
die  Kinnabme  10195  205,66  (10043414,84)  «.  Dit 
der  Stahlindustrie  am  1.  Joli  d.  J.  vorliegenden  Be- 
stellungen beziffarkan  aleb  anf  etwa  8.'{22  (:<3  000i  t. 
Zeche  Bnga labarg  fSfdarta  461285  (481717)  t 
BtafaikohlaB  und  itoUla  198 786  (185716)  t  Brikatta 


bar,  wibrend  auf  Zeche  CarolinenglQok  dia 
Stainkohlengewinnnng  365763  (374  897)  t  nnd  die 

Koksherstellung  125 'i.'iß  (yc.  8'.I5)  t  orreirhte.  I  jHen- 
steingrube  Fentwi  h  forderte  t.iUi  tU'.»  u.f.i  y26i  t 
Minetto.  —  Dio  ij  u  a  r  z  i  t  r  u  Ii  c  n  ir  rti  n  7r>40  1 1'(44'')  t. 
—  I)io  Kalksteinfelder  bei  Wiilfrai  Ii  \s  nrou  «  iodor- 
um  nicht  im  Betriebe. 

Die  Zugänge  dar  OafiataUfabiik  an  Ocaadatilcken, 
€i«biaden,Maachinen  und  Eiaaababnanlagen  beli  efan  aieh 
dem  Werte  nach  nuf  !  1  18  45.'), 'ts  .4  und  betrafen  haupt- 
sächlich V'orboHHorunj^ou  und  Krweitoruiigen  der  Oas- 
kraftmaschin)'n-Anlii;,'C .  dor  DanipfkoHMel,  der  Martin» 
schmelze,  der  mechanischen  ArVerkstätton,  der  Bahn- 
hofsanlagen  und  den  Umbau  des  Schienenwalzwerkes. 
Dam  akaadea  an  Abgängen  bai  Orandataekaa  and 
Oabladan  62220,50  gogenfliwr.  Dar  Orubanbatrieb 
hatte  bei  den  Z>'rhen  F,n);elMhur>;  und  CarnlinenglQck 
Insgesamt  für  2  4S7  Tu  »  Zugänge  xu  verzeichnen. 
Für  die  Gewerkschaft  Teutuburgia  wurdon  im  Hii- 
riehtsjahre  noch  vorschiodenc  OrundütUcke  angekauft. 
Mit  dem  Bau  des  erforderlichen  Eisenbabnanscblusses 
dar  Zaoba iat  man  baaohlftigt  aad  wird,  aobald  die  Pllaa 
dia  Oanehmigung  der  znatlndigaD  BebOrden  gofundaa 

haben,  mit  drr  l'.rrirlitiinrj  dor  ond>;QUi),'en  Tages- 
anlagen be^'iiiiRn«,  ho  duli  dann  im  nächnten  Kalouder- 
jahre das  eigontiicbo  Ahtoufen  des  .•^(•baohtei»  in  An- 
l^riff  genommen  werden  kann.  —  Auf  das  Kaufgeld  für 
die  SSache  Ver.  Maria  Anna  und  Stoinbank  hat  die 
Qawarkaobaft  Mathiaa  Stinnea  im  JBacidit^Jahra 
wiadarum  720000  Jf  abgetragen  nnd  ala  letetoa  Teil- 
betrag fQr  Zeche  M  iriH  Anna  und  Steinbank  im  Juli  d.  J. 
52  0!)7,44  gezahlt.  Für  Zeche  Hasenwinkel  hat  die 
Deutsch-Luxemburgische  Ber;,'workB-  und  llütton- 
Aktien-Ueaeilschaft  am  2.  April  d.  J.  den  dritten  Teil- 
betrag von  780000  Jl  entrichtet.  —  I'ür  das  laufende 
Geschäftsjahr  glaubt  die  yarwaltanc  im  HiabUak 
auf  die  ^'o^icherte  geldliehe  Lage  dea  Tereinea  und  anf 
die  seit  Jahren  erfolgte  Verbespcnini:  di  r  Fabrik» 
und  Zecheneinrichtungen  ein  den  allgemeinen  Yw 
hüitniHHon  cntflprecbandeB  befriadlgandaa  Stgabaia  Ib 

Aussicht  Stollen  zu  dürfen. 

Deatscb-OeBterreichisobe  MannaRmaBarSbren» 

Werke  zu  DliS-Seldorf.  —  Dom  Rechonhi  haftMliorichto 
Qber  daa  Geschäftsjahr  19ÜT  08  entnohnion  \*ir  naeh- 
•tebende  Aeußerungen:  ..Die  in  unserem  letzten  Be- 
richte* sam  Ausdruck  gebrachte  Anaicbt  Uber  die 
geaeada  Verfassung  des  R8hr«nmarktaa  iat  durch  den 
Varlaaf  dea  Berichts jah  res  bestätigt  wordaa.  Zwar 
ist  der  Verbranch  zurOckgegangen,  und  dia  Preis« 
hatten  der  Verbilligung  de»  llalbzeugeH  folgen  indseen, 
iilinr  beides  nicht  mit  der  SciiArfo,  dio  auf  manchem 
andern  Gebiete  der  Eisen-  und  Stahlindustrie  zu  vor- 
teichnea  war.  Daa  iat  einerseits  anf  die  maßvolle 
Är«iap«ditfk  wihrend  dar  letztaa  Hochkonjunktur  aad 
aaderaaita  dataaf  lar&eksafOhren,  da6  die  Maaabtaaa- 
banindoBtrie  mit  ihrem  erbebliehen  RehrenkoBaBm 
wahrend  der  größeren  Hälfte  des  Betriebsjahres  durch 
die  Erledigung  früher  Qbernommener  Aufträge  noch 
befriedigend  beschäftigt  war.  Unser  Uber  verschiedene 
[ilndar  auagebraitatea  Unternehmen  ist  übrigens  den 
EiBfl6aaeB  wirtadHiiliUcbar  Depreaalonen  nicht  in  dem 
Maße  ausgesetzt  wl«  aadere  Oesellschaften  der  Eiaen- 
industrie,  die  nur  in  einem  Lande  fußen,  weil  solche 
wirtBi  hiiftliohen  Depressionen  fast  ni.  mala  in  allen 
Ländern  gleichzeitig  auftreten,  bo  stand  im  Berichts- 
jahre der  garingarea  Aufnahmefähigkeit  des  deut- 
acbea  Marktaa  ama  gtOBera  ia  Oaatarraioh  gegen&bar. 
iBfetgedaaaan  koBBta  dia  AuafahiMtigkait  naaarar 
Ssterreichischen  Werke  zugunsten  unaerar  deutsehen 
eingcHchrünkt  und  dadurch  der  volle  Betrieb  aufrecht 
■  rhulton  wonli  n.  Die  ( ieHamterzeugung  hat  di.-  liia- 
herige  Höchstleistung  noch  aberschritten  und  auch 
uBaer  Bxporl  iat  wiadanim  griUlar  t**waB  ala  im 
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yorjftbn.  Di«  fttiamttahl  dar  in  hbmnh  in*  und 
•aritadiaeheo  Werken  bewblfHgtmi  Be«m(eB  md 

Arbcitpr  bptrficrt  TS'"?".  —  Dor  Borinht  orwfthnt  ro- 
daiui  den  mit  HürkHicht  auf  nationale  Strömungen  und 
zur  Vereinfnchnn«:  der  Verwaltunjr  yori^enomineDen 
Zusammeiuchluß  der  ÜHterreicbiticlion  Werke  in  Form 
einer  O.  nkbiH.,*  teilt  ferner  mit,  daß  die  Societä 
Tabi  Mamiemiiaiio  im  FrOhjafai  mit  dem  Bau  ilirar 
Werlnuilefeii  in  Dalmlne  bei  Verdello  beginmen 
\\a.hv,  hpincrkt,  daß  die  Entwickelung  drs  Rotricbc« 
der  Abteilung  ( i ulistahlwork  in  Borbach,  der  früheren 
Saarbrflcker  ( iuöstahlwerkc,  den  Erwartungen  ent- 
•prochen  habe,  und  AaUert  sich  über  die  Hritish 
Mannesman  Tube  Co.  dahin,  daß  dieeei  TTaternebmen 
im  OeeehAflijAbre  1906/07  iwar  beeeer  «mrbeitet 
hebe,  dsB  men  aber,  ebne  daeelbet  eine  Dfvidende 
zn  Terteilen,  den  bSheron  BetriebHflberMchuß  zu  ver- 
st&rkten  Ab«ohroibungon  bonutzt  habe.  —  Wolter  i«t 
dem  Berichte  n\  entnehmen,  lUli  der  l'mMat/.  der 
deutschen  Werke  der  QeaeUachaft  im  letzten  Ue- 
eehiftajebre  34  733  469,44  (L  Y.  33  &22  642,43)  ^  er- 
reiehte,  wlhread  der  OeaamtnmHchlag  der  flbarbaapt 
tat  MmnienBaim-Orappo  f^chöri^en  in-  wid  aiiilliiai- 
Bchen  ünternehnmn^t  II  n:  ;i5r!  Tm  i  r)'2  499  151,3l!l  .4 
betraf,'.  In  da«  laul.'udo  (r,?>icliÄitt<jahr  traten  die  deut- 
K(  lu'i;  W'rrki'  uiImo  auNhchlicßiich  der  öritcrroichiachen) 
mit  cinoiii  Auftratr^^beatando  von  2U  s3Ü  (i.V.  28  786)  t 
ein.  Der  Koh^^ewinn  der  BiTichtwzeit  beträgt 
9ft95aaB>,99  UiervoB  sind  die  UnkiMtea  der  Werke 
io  Remeeheidf  lUtb,  Boui,  dea  SekweiBrohr»  und  OvB- 
stahlwerkes  sowie  der  (ienoraldirektion  einschl.  der 
Gewinnanteile  der  Direktion  und  der  Werktileiter  mit 
2  .'».'■»O  965,72  Jt,  die  Zinnen  der  SchuldvcrHrhreilinngen 
und  das  Dioagio  mit  335000  .4  abzusetzen.  Zu 
kflrzen  sind  ferner  ffir  Abeehreibungon  2  477  258,51  .il 
nad  far  Deberweieaag  aa  daa  Delkredera-Konto 
86951,89  iM.  Ah  RefaerlSt  bleiben  aomtt,  da  aoeh 
209  588,63  .4  Vortrag  aus  dem  Vorjahre  hinzukommen, 
4  404  639  Von  diesem  Betrage  äind  209  752,52  .4  der 
Rücklage  und  116  764,89  ,4  dem  Aufsichtarate  zu 
überweisen,  ferner  sollen  200000  Jl  der  Rücklage  für 
Beamtenwoblfabrt  and  50000  Jt  der  Rflcklage  für 
Arbeitorwoblfahrt  sngefftbrt,  je  250000  Jt  fflr  dea 
waMaren  Aoaban  der  Aarfahrorganiaation  and  ffir 
Versuche  zum  Zwecke  der  Ausbeutung  ncu-r  I!r- 
findungrn  /.urückgcstcllt  und  endlich  L'TOOD'HJ  .« 
(I2''()l  als  Dividende  verteilt  wt-nlLii.  AIh  Vortrag 
•af  neue  Kechnang  würden  eomit  628121,59  «4  xu 
varbaehea  aeia. 

DUfiAeldorrer  FUen-  nnd  Dratatindnstrie, 
Aktleu-UeHfllAcrhaft  /.d  Düsseldorf.  —  Das  Oe- 
schäftHjabr  1907/08  Mliind,  wie  aus  dem  Berichte  des 
Voratandea  hervorgeht,  unter  dem  Einflusae  des  eich 
immer  mehr  varaobirfenden  allgemeinen  wirtaebaft- 
liehen  Btakgaagaa.  Wibrend  die  l'reiae  dar  Roh- 
stoffe nur  wenig  «irllck gingen,  fielen  die  Terkaufa- 
prcine  ganz  bedeutend.  Da«  Ergebnis  steht  deshalb 
nicht  auf  der  Hübe  des  Vorjahres.  Umfangreiche 
Neaanlagcn,  Erweiterungen  und  Verbesserungen  des 
Betriebes  worden  im  Bericbtajahre  fertiggestellt, 
größere  BeCriftbaatSrnagaa  kamea  aiebt  vor.  En  engt 
wurden  44  220  (1.  V.  47  805)  t  Rohbldeke  und  Lappen, 
84  582  (29  068)  t  Walzdraht,  55  347  (47  740)  t  Drabt- 
iind  Drahtwaren  und  10  478  (21  077)  t  Stabelseu.  Der 
Umsatz  belief  sich  auf  8  711  162,0.')  (9  257  380,39)  <. 
Aa  Arl>eitcru  wurden  am  1.  Juni  1908  lU'.M  gegen 
1161  am  gleiebea  Tage  dea  Vorjahrea  beackftftigt. 
Der  Batriebeaberaehafi  belBafk  rieh  aaf  676856,863. 
Nach  Abzug  von  330  788,81  Jt  für  Handiangsankoalen, 
Vereicberungen.  Zinsen  usw.  und  205 163,9.?  für 
Absclireibungen  verbleibt  unter  Berücksicbtigung  von 
15  567,75  -4  Oowinnvortrag  ein  Reinerlös  von 
156671,87^1.    Biarraa  aallan  7016,18  Jf  der  Rflak- 
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lafa  iagaf6krt  oad  6098,86  U  an  Taatttmaa  Tergttai 
werden,  wlhrend  8000  Jt  f8r  Oratillkationett  varwandak, 

12f>000.«  (4  0'o)  Dividende  verteilt  und  U762,93wl 
auf  neue  Rechnung  vorgetragen  werden  sollen. 

1NtoMM«rflnr  BSbrnitiitealrla,  Mawliorf- 

Oberbllk.  —  Nach  den  Roricbto  des  VnrHtande« 
wurrli'  da«  ( ieschftftsjahr  1907JÜS  von  ;h:r  ungüUHtigeu 
aIIl' -meinen  wirtschaftlichen  Lage  und  dem  hohen 
iiankdiskont  beeintrftcbtigi.  Uftndler  wie  Verbraa- 
eher  deckten  jeweila  nur  dea  dringendsten  Bedarf, 
deahalb  konaten  aiaselne  Abtattaagaa  dea  Batriebea 
nicht  regelmlBig  beeebifllgt  werden.  Beaondera  fühl- 
bar wurde  der  Einilii Ii  der  jircufiihcln'n  lex  (Jamp,  die 
die  Tuligkeit  der  Tii  ri>üiiruut«»rnelimuu(,'ci>  im  lulande 
und  damit  den  Verbrauch  von  Bohrröhren  liedcutend 
einschränkte.      Um    diesen    Verliut  wettzumachen, 

wurde  als  neuer  Zweig  die  HentaUan^  van  schmiede- 
eiaemaa  MuffeniAliren  ttinsaganaaunan.  Dia  ia  dar 
aaBerordentlioben    Hanptveraammlan^  Tom   9.  Vo» 

vember  1007  bcHchlogsene  Erhöhung  des  Aktien- 
kapitals um  1000  000.«  wurde  durchgeführt.  Die  Be- 
trieliscinriditungen  wurden  erweitert  und  vervoll- 
kommnet. Die  am  3i).  Juni  abgeschlossene  Rechnung 
weist  unter  ElaschluU  von  76  223,49^4  Vortrag  einen 
Bobgawinn  tob  770808,67  «6  aaf.  Hiervon  gahan 
811 044,18  .iE  Abaehreibnngen  anf  Anlagewerte  and 
68454  c*  für  Tantiemen  und  (iratifikationen  ab.  Von 
den  verbleibenden  391  310,49  »ollen  nach  dem  Vor- 
Hcblnge  den  Aüfuicbtsrates  je  10000.il  für  den  Ar- 
beiter- und  den  Beamten- UnterstOtzungsbestand  ver- 
waadet  und  320  000^1  (10*/«)  Dividende  Inder  Weiae 
vartailt  werden,  daS  l0OOO0O*d(  aeaa  Aktiaa  aar  für 
ein  halbaa  Jahr  «m  Qa«laBa  tailaihmn;  51 810,49 
köiitien  aladaan  noeh  aaf  aaaa  Beabnaog  Twgaliagaii 

werden. 

Kschwoiler  Berfrwerka-Terata  n  Kaehweilar- 

Pnmpe.  —  Wie  der  Vorstand  in  «einem  Berichte  aus- 
führt, brachte  da«  (»ewchÄft^jahr  1907  OH  in  »einer 
letzten  Hälfte  einen  unerwartet  Hcharfen  iUii  kHchlag 
in  der  Roheisenindustrie,  der  den  Koksmarkt  ungünstig 
beeinfluBte  und  auch  auf  die  Lage  der  gesamten  Kohlen- 
indastrie  einwirkte.  Die  in  der  sweitea  HUfte  daa 
Berichtsjahres  scbirfor  anftrotende  Abaatxstoekang  fa 
Kokrt  machte  sich  für  den  Verein  infolge  der  Iahlt- 
Hiehtigen  Lieforungsverträ^e  nicht  fühlbar,  der  liedart' 
in  Kohlen  für  industrielle  Zwecke  wurde  etwas  schwä- 
cher, dagegen  eaiwiekelte  sich  das  Geschäft  in  Haua- 
braadlraUan  ia  bafriadlgender  Weise.  Die  RoheisMi» 
eneugung  maßte  ganz  erheblich  eingeschränkt  wardaa; 
im  Januar  wurde  ein  Hochofen  kaltgelegt,  während  der 
zweite  nur  in  boschriinktem  Maße  betrieben  werden 
konnte.  Auch  im  Berichtsjahre  verhinderte  Arbciter- 
mangel  die  vollständige  Ausnutzung  der  Gruben.  Die 
Qesamtfördaraag  aa  Fett-,  Flamm-  und  Magerkohlen 
betrug  2  0871111.  Zu  dieeen  worden  noch  135013  t 
hiasugekanft,  wi^Wd  zum  Selbst verbranoh  177  .592  t 
nnd  bei  der  Separation  und  Wäsche  260  798 1  abgingen, 
so  iljiC  1  783  735  t  zum  Verkaufe  verblieben.  Hiervon 
wurden  zur  Brikett-  und  Koksherstellung  795  764  t 
benötigt,  aus  denen  wiederum  73  637  t  Briketts  nnd 
549  272  t  Koks  gawoaaen  worden.  An  Hebeaerzeog- 
ntaaen  wordaa  iaagaaamt  fast  tO  964  i  Ammoaialuau, 
Teer,  Teerpech,  Rohbenzol  usw.  hergestellt.  An  Roh- 
eisen wurden  im  ganzen  75  860  t  erzeugt.  Aof  der 
Concordiahütte  war  d.  r  fMciiIl  ununterbrochen 
in  Betrieb,  Ofen  I  mußte  dagegen  am  11.  Januar  1908 
ausgeblasen  werden.  Die  Sduaekensteinfabrik  stellte 
5170000  StOokSchlackenataiaalMr,  von  deaaa  4400000 
6Mek  abgeeetst  vmrden.  Dar  aar  voa  JaU  bis  8ap- 
tember  1007  in  Betrieb  befindliche  Kalkringofen 
liffiTtp  2843  t  Kalk.  Von  den  sonstigen  Anlagen 
vjirin  die  Hauptwerkstattcn  zu  Eschweiler-Pumpe, 
Kümpcben,  Uoulej  und  Maria  durch  die  auf  den  ein- 
sriaaa  Batriaben  ansgefBhrtaa  Naabaalan  nad  Bapa- 
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vatuvw  TolMtadif  in  Anapraoh  gaonoMi.  In  den 
Zieg«M«n  wurden  8  750  000  Stfiok  ItlnifofeaitetBe 

und  7  342  000  Stürk  FelrtbrftnrlzirjjflKteine  anpo- 
fertii,'t.  Iti  licr  nciuin  Kolonie  Kellorbprg  wurden 
150  Wohnunppn  fertifrijeBtellt.  Die  (icsamtzahl  der 
bescliÄftigten  Ariieiter  ln-trop  9648  Mann.  Du  Ge- 
Bamtergebnis  aus  der  Kotileti-  und  KokttorMagnig 
belinft  üoh  aof  6  083  828  wK,  dMjnin  der  Oodmy^ 
Mite  mnt  SS6S74,S1  jI.  Unter  Euraehaon^  tob 
226  198.19  .«  Ertrag  aa«  »onttigen  Botrieben  und 
166  34!»,40  Vortra»;  aiiH  1906/07  erfibt  Rii  h  tiarh 
Abzuß  viin  t,'!  UltLi,l.M  ,*  Ziii-^on  ein  Mniifji'wiiin  von 
6  909  049,H<t  Ut.  Abireschriel.en  werden  2  000  000.*, 
der  verbleibende  Reingewinn  Ton  4  309  049,89  ^  soll 
folgende  Yenrendunic  finden:  S 840 000  .4  nie  Divi- 
dende (12*/e),  880085,70  J$  nie  TuitiAine  für  den 
AufsichtHrat,  8'2  254.<  als  Belohnungen  fQr  Beamte, 
30000  .iC  alH  reliorweiHung  an  d«'n  Arbeiter-Unter- 
BtiltznngB-  und  Heamton-I'enHioiibt  ituiM  imi  endlich 
136  760,19^  als  Vortrag  auf  neue  KeiLnung.  Die 
( f  Hselischaft  für  TeerTerwertung  m.  b.  H.  in  Duinburg- 
Meiderioh,  bei  der  der  Verein  mit  810000  beteiligt 
iet,  znhlte  enSer  einer  neehtri|p1iclieB  Vergfltung  Ton 
2 o  auf  d'-n  vorgehenden  Betriebaabschnitt  eine  Divi- 
dende TOI)  b'^ji  für  dai  OeHchflftgjahr  1907/08.  Die 
Soci^te  Anonyme  des  (^harboiuiage«  Keunii*  Laura  et 
Voreeniging  wird  für  1UÜ7/08  eine  erstmalige  DiTidende 
Ton  8  "/o  auHBchfltten ;  von  dieser  Oeeellachaft  beelttt 
der  Verein  ungefähr  41°  "  di-i»  Aktienkapitals. 

Eecliireiler  •  Köln  Hiseuwerke,  Aktlengesell- 
Mbaft  in  Escbweiler-PUmpchen.  —  Nach  dem  Oe- 
eeUfteberiflhte  dee  Toretendee  für  du  Jnhr  1907/08 
wer  die  Oeeelliebnft  im  enien  Tierteljnbre  in  allen 

Betrieben  zu  lohnenden  Proisen  reirhüch  beschäftigt. 
Innerhalb  weniger  Monate  ginjjen  jedoch  die  l'reife 
fflr  Bleche  und  beHomlerH  für  Kluß-Stabei»en  bedeu- 
tend lierunter.  Die  Erzeugung  Ton  Fluli-8tabeiHen 
wurde  daher  nach  Möglichkeit  eingeschränkt.  Dem 
Preiaaton  dea  FioAeiaena  lolgta  naAnffemiB  ein  aol- 
eker  dee  SehweiB-Stabeleena  nnd  der  RSbrenatreifen. 

Wibrend  Knhl.  n  und  Koks  unverfindert  auf  ihren» 
hoben  8yndikatt»]>reiBe  Terbarrten,  setzten  die  Roh- 
eisenuy ndikate  nur  langsam  ihre  l'reise  herunter.  Die 
Vorarbeiten  zum  Bau  eine«  SiemenH-Martin-btablwerkes 
sind  im  guten  (iango.  Ein  zweiter  BahnaaacbluB  zur 
Verbindnag  der  an  beiden  Inde-Ufem  gelegenen  Werke 
•nd  dee  BabobofM  Etehweiler-Ane  tat  in  der  AnaAh- 
rung  begriffen.  nntH|iri'f  hi  nd  den  billigeren  Umsatz- 
preisen  und  dem  teilweise  Bcbwärhoren  Betriebe  er- 
mäßigte sieh  der  Gesamt-Kechnur:.:- >  : :  ig  an  Fremde 
von  11756:132.82  .«  auf  10  901000  ul.  Die  Ueaeil- 
eebaft  beschäftigte  durchscbnittlich  1606  Beamte  und 
Arbeiter.  Unter  BerOokaifibtignng  Ton  201 608,12 
Tortrag  nnd  116708,8«  Jf  Baaen  betrigt  der  Betriebs- 
gewinn 1  323  09.'),.^4  Nach  Abzug  von  3.M  ;!r'2,!j4.* 
Abuchrcibungen  sollen  54  570,48-4  für  Gewinnanteile 
an  den  Aufaiehtarat  und  Belohnungen  an  Beamte  aus- 
geworfen, 30  000.il  dem  Beamten-  und  Arbeiter- 
l'ensions-  und  Unterat8lsnBga>Fende  und  eonetigen 
Woblfahrteeinrichtnngen  sugewieaen,  576000.^  (87*) 
Dividende  anageaehflttet  nnd  endlich  SU  162,58  auf 
neue  Benhnnng  votgetragen  werden. 

Harpenw  B«rgban-AeUeB-CI«»elli«liaft  sa 
Dortmund.  —  IHe  OeaeUschaft  erzielte  im  Oeachifts- 
Jahre  1907/08  bei  einer  GeBamtkohlonfürderung  von 
7405532  t,  einer  Koksgewinnutig  von  1  708717  t  nnd 
einer  Brikettheratellung  von  194  203  t  einen  Betriebt- 
fiberschuB  von  24  683  005,91  Jl.  Unter  EinachluS  dee 
Oewlnnvortrages  von  236727,61  Jt  und  der  andere 
weitigea  Einnahmen  in  H5be  von  1  234  766,87  Jt  auf 
der  einen  Seite  nnd  nach  Abing  der  allgemeinen 
Unkosten,  der  Honstigen  Kosten  und  der  mit 
11469  999,07  UK  festgeaetzten  Abschreibungen  auf  der 
aadano  Seite  bleibt  ein  BeiaetMt  von  8685607,07  Jt, 


der  wie  folgt  verwendet  werden  ioU:  160000  Jt  für 
ireffleiniitttilge  Zwecke,  888858,75  Jt  an  Tantiimea, 

:<)4-Jo<»o  .4  al-*  Dividende  (lio/o)  und  840754,88  Uf 

zunt  Vortra^-e  auf  neue  Rechnung. 

Pelpers  A  Oo*»  AktlengeBellscbaft  für  Wallen- 
nft  In  SIflfOa.  —  Wie  aoa  dem  Berichte  dee 
vorstendee  bervergehi,  bat  der  allgeraetne  wlrtaehaft. 

liehe  Rilekgari;^',  ii  r  «nrh  ein  außergewöhnlich 
acbnelles  Sinken  der  Wal/unpreise  verursachte,  das 
Ergebni*  de»  Ueachäftsjahres  TJOT  OH  Q!]i:ii;iHti^  lu  eiii- 
fluBt.  Unter  Berücksichtigung  deB  Vortrage»  von 
18882,72  ^  stellt  sieb  der  Ueberacbuss  nach  Abzug 
der  QeachAfteunkosten  aaf  168856,78  (i.  V.  849  6B9,51)ul. 
Vaob  dem  Besehlnase  der  Haaptrereamminng  aollen  hier- 
Tnn  47768,70  f  für  A liHi-lireilningen  nnd  21>85.#r  für 
Kursverluste  ^M'^i^r/t,  mH)0  *  der  Kiliklage  und 
2880  drm  A  ufsichtsrat.  QluTwiL-ii  n,  '2^1  b  Ji  für 
Belobnnogen  ausgeworfen  und  nach  Verteilung  von 
84000  Jl  (1^,)  Dividende  80148,03  Ji  aof  nene 
Rechnung  vorgetragen  werden. 

Säch.slsche  Maschineufabrik  vormals  Rieh. 
Hartmaiin,  Aktiengesellschaft  in  Chemnitz.  — 
Der  UmMatz  der  tieaellscbaft  belief  sich  im  Betriebs- 
jahre 1907/08  auf  17  115557,0«  (15  362  440,08) 
während  der  Bohgewinn  8658115,88  (1773003,86)^1 
beträgt.  Zu  Abechreibungen  werden  606418,88  Jl 
bestimmt,  die  als  Reingewinn  verbleibenden  2051  702  ' 
»ollen  wie  folgt  verwendet  werden  :  1  440000.«  (I'-'V) 
ftl^-  Hiviionde,  lOOOiKt  *  als  HQcklage  für  Nou- 
auscbaflTungen,  je  125000  .4  zu  besonderen  Abschrei- 
bungen auf  Haachinen  nnd  Zweiggeleis-Anlagen,  je 
80000  Jk  sa  UeberwetanngOD  aa  den  Beamten-  and 
an  den  Arbeitor^Dispentfonefbnda,  5000  für  die 
Stiftung  ^Heim",  93  492,13.*  als  Tnnti.'nim  für  Auf- 
sichtsrat  und  Direktion  und  1 03  "JO'.i.sT  .  <  als  Vortrag 
auf  neue  RechnuiiL: 

Stalliwerli  Becker,  Aktiea-CloMUsokafI,  Kra- 
feld-Wlllteh.  —  Unter  der  vorstehenden  Firma  tat 

am  15.  dktoher  eine  (IpufllHrhaft  gegründet  worden, 
deren  Werke  sich  auH.-iclilieblich  mit  der  Erzeugung 
hochwertigen  QualitiltHstahls  für  Werkzeuge,  hoch- 
beanspruchte Konstruktionsteile ,  Automobilbestand- 
toile,  Oewehrliufe,  Beschußbleche  usw.  beschäftigen 
sollen.  Daa  Grundkapital  betrigt  500000  *4,  die  erate 
Uaaptveraammlnng  soll  jedoch  die  ErbOhnng  dea 
Aktienkapitals  auf  3  000  000  «beschließen.  Die  Lei- 
tung liegt  in  den  Händen  dea  Herrn  1<  e  i  n  h  o  1  d  H  er  k  e  r, 
des  früheren  L)irek[<jrh  Ans  Krefeliier  Stuhl werks.  In 
den  ersten  Aofsichtsrat  wurden  die  Herren  Wilhelm 
Becker  in  Obercassel  bei  Düsseldorf  als  Vorsitzender, 
Architekt  Anton  Birgela  in  Krefeld  nnd  Apotheker 
Hermann  Sehmftten  in  Dortmand  gewihlt  Die  Bau- 
arbeiten «ollen  so  Viphi  lileunigt  werden,  daß  die  Be- 
triebserdffuung  innorhalt)  weniger  Monate  erfolgen  kann. 

Vereinigte  Königs-  nnd  Lanrahltte»  Akttoa- 
gosoUacbaft  fir  Bmkaa  aai  HOttOBketrtok  n 

Berlin.  —  Wie  dem  Oeaohiftaberiehte  in  entaehnea 

ist,  stand  das  Jahr  1907/08,  obwohl  sich  bei  Boginn 
desselben  bereits  die  Anzeichen  des  allgemeinen  wirt- 
schaftlichen Rückganges  bemerkbar  machten,  hin- 
sichtlich des  Betriebsumfanges  und  der  Einnahmen 
unter  den  87  Oesohftflsjahrcn  der  Qeeollaobafl OB  erster 
Stelle.  Die  Lage  des  Kohlenmarktee  war  in  gaiaen 
Jahre  eine  durchaus  gute.  Trots  der  verringerten  Nach- 
frage gelang  es  der  Oesellschaft,  dii'  erforderlichen 
Aufträge  für  ihr«  Walzenstraßen  hereinzuholen,  ho  dab 
Erzeugung  und  Arbeiterzahl  gesteigert  werden  konnten. 
Die  Steinkohlenxechen  förderten  im  Berichtsjahre 
8880408  (8748098)  i,  von  denen  die  eigenen  Werke 
81  o/o  verbrauchten,  w&hrend  an  Fremde  1944888 
(1902  988)  t  verkauft  wurden.  Fflr  die  Herstellung 
von  Koks  mulUi  n  119  122  t  fremder  Kohb  n  angekauft 
werden.  In  den  oberschlesiscben  Erzgruben  und 
Btoiabrflekoo  wnrdoa  17610  (18008)  t  Elsenen  nnd 
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175515  1150319}  t  Kalksteiuc«,  l>iilonut  und  Sand  ge- 
wonnen, die  B«rgfr«ih»it^prabe  hatte  eine  Ausbeute 
von  28  773  t  MagaeMMiMteiii,  die  MKlftndisoh«n  £n> 
f8rderiing«a  beUefen  tidi  mf  68M  (5181)  t.  Yon  den 

HochSfon,  die  auf  den  achlesiBt-hon  HQttenworken 
vorbanden  sind,  waren  inegcsamt  acht  da»  ganze  Jahr 
hinduriL  uiiuiitL-rlirochen  im  ISetrieb;  dioHelbon  er- 
zeuKten  zuHammen  243  561  (199  7811  t  RoheiHon.  An 
QUWMM  vcrachiedonor  Art  wurden  in  fünf  Hütten 
taMunmm  22  545  (18818)  t  hergestellt.  Die  Enea- 
gnng  ea  Walseieen  aller  Art  tu  £{ieii  and  Stehl  be* 
zifferte  bIcIi  auf  234  125  t,  woTon  26  095  t  von  der 
KatbarinahOtto  hor^oatollt  worden.  Die  Robrwalz- 
wi'rki'  in  Lau rfthütto  und  KatharinahOtte  licfeitrn  an 
gewalzten  Ktilircn  17  424  <15M'J8)  t.  Auch  diu  NVerk- 
itltten  in  Krmi^'tbatto,  die  Maacbinenfabrik,  Kesael- 
fldiiiüede  und  Uiefierei  io  EiotniclitbQtte  sowie  die 
Yerdnkerei  iBLeurehStt»  hatten  erhUite  Erzeugung 
Ziffern  aufzuweisen.  Unter  den  Neubauten  und  Ver- 
bessorungon,  die  im  Rprichtsjabre  Tollcndet  wurden, 
«ind  .'.11  crwfilineii:  lui  lirr  Kiiniguhütti-  der  Bau  cinos 
liadBcheibenwalzwtrkH,  einer  Federnfabrik,  einor 
llootagahalle  fOr  die  BrAckenbauantitalt  und  die  Er- 
weitarnog  dee  PreSwerkee;  bei  der  LaarabQtte  der 
Ban  Toa  Oaeretaigem  für  die  Kewelaalagen  der 
IlochSfcn  und  einer  flebläsemaschine.  der  Umbau  in 
der  Veriinkerei  und  der  Hhu  eineB  Beamtenwohn- 
bauses :  liei  der  I'inirariitlnltti'  die  llrwinforung  der 
Keaaelanlage,  die  Vorgröüorung  der  ILraftaniagei  bei 
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der  KatharinahUttc  die  Erweiterung  der  KeHAelaniageo 
und  die  Verbeeserung  der  WaaaerTersorguiif.  Da^ 
neben  worden  lahlreiobe  andere  NeneinrielitmgaB  in 
Angfiff  genommen,  fortfeeetat  oder  beoBdigt  Die 

OoBoIlsnhaft  boBchBftigto  an  Beamten,  Unterbeamteo. 
Meiatorn  und  Arbeitern  zusammen  24  885  Peraoncn, 
darunter  Itisi  weibliriie  umi  1872  jugendliche  bezw. 
Invaliden.  l*ie  Kopfzahl  war  im  ganzen  um  1661  hdber 
als  im  Vorjahre.  Die  Gewinn*  nnd  Verloatrecbnnng 
leigt  anf  der  eben  Srite  aobea  114880,18  Oewiaa- 
vortrag  eiaeo  BetifcibaflbenehaB  von  10889547,48  Jl 
und  Zinsen  in  HOhe  von  42  778,08  jS;  auf  der  an- 
dern Seite  sind  758572,65  .-4  V(>rwaItnngako«ten. 
91(1 4 19,71  .«  Zinsen  usw.,  14909,54  .«  Kurseinbußt 
und  4  707ii91,91  ■<  AbHchreibungen  aufgeführt;  mit- 
hin bleibt  einachließlicli  des  QewinnTortrages  ein 
Beinerlde  von  4105711,88  Jk,  Von  dieser  Saune 
elnd  an  den  Yoretaad  nnd  aa  Beamte  189588,58  j4 
und  an  den  Aufaichtarat  126  559,76  u(  Tantiemen  zu 
vergiiten ;  für  den  Roatbotrag  actilftgt  die  Verwaltoni; 
folgende  Verwendung  vor:  3  15ÜOOÜ  (10  Oq)  ala 
Dividende,  darunter  450  000  Jl  auf  die  vom  1.  Janaar 
1908  ab  berechtigten  neuen  Aktien,  300  000  Ji  IBr 
Wohlfahrteeinriobtaagea,  50000  Jt  ale  Zowaadnagw 
fSr  OflbntUebe  Anetatten,  100000  Ji  nr  Erweitenuig 
des  Beamten-Pensiona-Zuachußfonds,  26  700  .<  für  den 
auQeri)rdentlicben  Arbeiter  -  Unteratüt/ungMfuada  uod 
t:Vl'l.^:>  itu  die  KQcklage  zur  AbrunduiifL,'.  1  r>0 598,88 
•ind  aodamt  auf  neue  Keehunog  Torxutrageo. 


Vereins-Nacbrichten. 


Verein  deutscher  Elsenhfltteiileute. 

flak*  KoaiamnlaBrat  H,  Braaiis 

konnte  am  18.  de.  Xti.  anf  eeinea  Roheeitie  in 

GiRonach  die  Yollendnng  seines  70.  Lebens- 

joliriH  feiern.  Aua  dicaeni  Anlaaae  bat  der  Verein 
deutHC'lier  EiHenhüttenleute  aeinem  ehemaligen  zweiten 
Voraitzenden,  der  die  Boatrebungon  dea  Vercina  steta 
eifrig  unteratützt  und  lange  Jahre  hindurch  von  be- 
voRugter  Stelle  aua  besondere  gefSrdert  hat,  die 
herxlichHten  Olückwiin«chi>  ilbnrroittelt. 

Fflr  dia  VaralasblhUatliok  sia4  alagaiaagaBt 

fMt  W— aedar  atoi  esfab  •  baasMnat.) 

If^tayer*.  Maurice;  T,-  SUdf  de  {'Arier.  (Ans 
.Bulletin  de  la  Socirtc  I iiduatrielle  du  .Nord  de  la 
Kranco."  I 

>' ö  I  k  e  *,  11.  (Hamburg):  Japan  alt  Absatzgebiet  für 
die  deutsche  AfaMchituiUiuhuirie.  (Ana  »Toclmlk 
oad  Wirtschaft".) 

Btldtleohe  Haadala-Hocfaeahnla*,  CUa:  rpr- 
Ummtt-VerteidkMitftrdm  Wirnttfümmler  1908;09, 


AaBiamiga«  la  dar  Utflioiarllilt. 

Benffta»on,  A.  F.,  Ingenieur  bei  der  Doutach-Luxomburg-- 
Bere^w.-u.  IlQtten-Akt.-Ue8  ,DiiTerdingen,Luxombarg. 

Gaa/>,  hriui:  cirt  ZtvüiBgeBieiir,  DOMwMorf, 
(iarteuHtralio  128. 

Krau«,  IVilhefm,  Eaaen  a.  d.  R.-W«et,  Waitwtr.  3. 

Meerbaehf  Kurtf  Waiawerkeingantear,  Aaehea,  Lnd- 
wigaallee  87. 

Schmidhammtr.  Wiih^  Jag^  XKraktor  a.  D.«  Wlan  III, 

FasangsAHc  41i, 
Schüller,  Dr  pliil.  A.,  Berlin  W.  62,  KurfQrstenstr.  81a. 
Setffert,  Hudolf,  ItetrieliHiii^enieur  im  Martinwerk  der 

Akt.-(iea.  Phoenix,  Aht  11  order  Verein,  Hörde  i.W. 
SMreitter^,  Jtemhard,  Ing.,  SUhlwerkachef  der  Fa. 

Otto  Omeaa  A  Co.,   Magdeburg -Buckau,  IklhBae- 

ber-kerstr.  58. 

Traut,  Hudi^f  Ingenieur,  Duisburg,  Werthauaer 
•traBe  807. 

Verstorben: 

JB8«rfs»aMa,  jArnaW  C„  FabrOcaat,  Xiln.'Oitiai. 
Ou^tr,  K»lt  laganlenr,  ZBrleh. 


Eisenhütte  Oberschlesien, 

Zweigvereln  des  Vereins  deutscher  EiseobOttenleute. 

Die  nichste  HAUPT- VERSAMMLUNG  fladat  am  2&  Oktober  1908,  aaebaltia|8  I  Ubr,  im 
Theater-  und  Konzcithause  zu  Gleiwitz  statt. 

TAGES-ORDNUNGt 

1.  GaaebBMIehe  Mitteliangeii. 

2.  Wahl  des  Vorstandes. 

1.  Vortrag  des  Hrn.  Diplom-Ingenieurs  Dr.-Ing.  Nathusius-Friedenshütte:  Vergleichende  Dar- 
stellung der  neuesten  ElektrostahlSfen  vom  metallurgischen  Standpuakte  aus. 

4.  Referat  des  Hm.  Königi.  Eisenbahnbau-  nad  Betriebtloapektora  Zfekl-Gleiwitt:  VaUere  Eat> 
Wickelung  der  Frage  der  Schnellentladewagen. 

5.  Vortrag  des  Hrn.  Dr.  Hugo  Bonikowsk>r,  Nationalökonomischea  Dezerneiltsn  des  Ober- 
acbletlaeben  Berf  und  Hattenmlanischan  Vefcioa,  Kattowitz:  Staat  and  Kartelle.  Voika«tr^ 
•cbafttiebe  Giotaefl  tu  den  Vorachliiaii  für  eine  ataatllcha  Ratelvnff  dea  KartMIwaaena. 
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Nachdruck  verbo 


28.  Jahrgang 
Nr.  44. 


Die  Zeitschrift  erscheint 
in  wöchentlichen  Heften. 


28.  Oktober 
1908. 


Alle  ZoKhrHten  nnd  Sendungm  für  die  Redakliaii  find  an  iScm,  tfi«(«cn  alle  Mitteilunoen,  S»  tidi  ad  inzdflta, 
fMUica  «dar  den  Venand  der  Zeitschrift  beziehen,  an  den  „Verlag  Stahleisen  m,  b.  H,",  ond  twar  in  beiden  Pillen 
nach  Oüasddorl  15.  JacoWslraBe  3;5,  zu  richten.   (Teleoramm-Aulichrift:  . Stahleisen -Dfisaeldorf- 
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Dia  Kalibrierung  der  gleicbschankligan  Winkeleisen  ifiBt 
Ueber  den  Angriff  des  Eisens  durch  Wasser  und 

wässerige  Lösungen  

EisenhOltenwesen  in  Bosnien  

Zuschriften  an  die  Redaktion  

Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente ... 
Statistisches  i^t>' 

!  i.Vih'  -Ir«  DMlukan  KcIcliM  Id  d<r«  MusaUn 

■0«.  —  RAbciaearntnfBBf  In  d*a 


Aus  Fachvereinen 

Iron  «nd  -•    '  !■ 

Bücherschai' 


Nachrichten  vom  Eisenmarkt« 
Rundschau   

I»!'-  I.»gr  di-l  Kflh'!  -•  r  ;••  .  h  .f. 
Akiii'D(»i«lUf  ti.i ' 
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Voreins-Nachrichten 
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Warnung/ 

Bevor  Sic  Prefilnlt -Werkzeuge  (MciÜol-,  Nicihammer  etc.)  kaufen, 


probieren  Sie  die 


NILES-WERKZEUGE! 


Niles-Werkzeuge 


Wir  weisen  bei  einwandfreien  Versuchen  auf  unserer  Hrobierstutiua  und  bei  rein 
mechauischer  Vorführung  ohne  BeihtÜfc  menschlicher  Krnft,  so.laß  also 

jeg;Iiche  Beelnflussun};  der  Bedienungsmannschaft  ausgeschlossen 
ist,  in  Ul  erzeugender  Weise  nncli,  daß  die 

den  günstigsten  Luftverbrauch, 

die  höchste  Leistung 

und  de»  geringsten  Rückschlag  aufweisen. 

Wir  liefern  sämtliche  Werkzeuge  aul  Probe  1 
Anf  Wunsch  kostenlose  Vorführung  durch  unsere  Spetial-lngenieure  u.  Monteare. 

DEUTSCHE .  NILES-WERKZEUGMASCHINEN-FABRIK 

Oberschöneweide  bei  Berlin.  5 


nORGM  CORSTRUCTIOll 

WORCESTER.  MASS.,  U.  S.  A. 

=  KONTINUIERLICHE  WALZWERKE 


CO. 


52  Walzwerke  im  Betrieb  oder  im  Bau. 


EUROPAISCHE  VERI RETER: 

JULIAN  KENNEDY,  SAHLIN&Co.  L'" 
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52  Kue  du  Con-.rre':. 
Tel.-Adr8i.ee:  SARLIN,  BRITXELLES 


BRUXELLES,  BeiRium. 


2    Prot^ekl:  ileurailit-r  M.isi  i  rik,  B«?nruth  b.  '  n  u.  I  nciae, 

3^   PrnM«M:  nil»*t«'Mi.rt>r  >1  '  nii-AUtienKMe              .  i   •  ■ Düsseldorf-v 

»»'  <  üci-iW  ,lf.'t"Il. 

Proipeki.  Mi«eld*  i :.  .  ../.erbredilichp  1' '"iiB-T?r'll'M  In'-r-- 
Prespekl:  i                                                .  H.,  Hochfeuerfester  K 
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ZEITSCHRIFT  ":tsr 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Nr.  44.  28.  Oktober  IßOs!  28.  Jahrgang. 


Die  Kalibrierung  der  gleichschenkligen  Winkeleisen. 

Von  iDgrenieur  C.  Railemacher  In  ilMhfitt«. 


Die  zu  beü]<r«^('lienden  KnlibrieruiiKen  gestatten 
zwei  Arten  der  Au»füJjrung:  Kaliberformen 
mit  geradlinigen  und  solche  mit  autVebo^cnen 
Schenkeln  f Afilnldunir  1  und  2).  An  TTaml  ilrs 
Winkeleisens,  Normalprotil  6,  suU  der  Gang  dtT 
Xalibrierung  erlftutert  werden. 


Abbildung  1  und  2.  Kalilierform 
mit  geradiiaigen  und  aufgebogenen  Scbenkelo. 

Btvor  mit  dem  Verzeichnen  der  Kalilwr- 
fonnen  liprnnnen  wird,  sind  die  Kaliberreihen 
(Drucluunahmen)  und  die  Breitungen  zu  be- 
stiimnen.  Im  Interesse  eines  wirtschaftlichen 
Betriebes  ist  darauf  zu  achten,  das  Ferti^^profil 
in  mö^'Üchst  wenig  Stichen  zu  erreiclicn.  Diese 
Maßoubuie  bewirlit   nieiit  nur  ein  isclinclleres 

Arbeiten ,  sondern  yer- 
himlcrt  auch  infnl^-o  des 
erhöhten  Kaliberdruckes 
und  des  dadurch  beding« 
ten  wärmeren  Walzens 
eine  vorzeitige  Abnut- 
zung der  Kaliber.  Das 
Kormalproffl  6  wird  in 
den  Schonkplstarken  von 
6,  8  und  10  mm  hergestellt  und  es  ist  für  jede 
Stftrke  ein  besonderes  Fertigrkaliber  vorzoseben. 
Die  Anoiiinunir  nur  eines  Fertigkalibers  licft  ir 
för  zuncliiuende  Schenkeldicken  unrichfi;_'o  Trn- 
lUe,  und  zwar  insofern,  als  mit  der  für  die  Aus- 
führong  der  dickeren  Proül^lieder  erforderlichen 
höheren  Walzenstellung  eine  Verlfln-rernr^'  der 
Schenkel  verbunden  ist.  Die  Richtigkeit  des 
Gesagten  Itfit  Abbildung  8  erkennen. 

Um  keine  nng^stigen  Zunahme-  bezw.  Druck- 
«erhiütnisse  zu  erhalten,  ist  für  die  dickeren 
XLIV«. 


und  dünneren  Sorten  je  ein  Vorkaliber  geschaffen. 
Nachstehende  Zahlentafel  I  gibt  eine  fibersicht- 
liche Zusammenstellung  über  die  Anzahl  der 
Stiche,  die  Breitungen,  Druckzunahmen,  sowie 

die  Zunahmeverbsltnisse. 

Zahle  ntafel  1. 


*      1      "  ' 

•  IS 

'  An-  1 
lahl  1  Kallbar- 

breiten 

Druck- 

ES. 

oabma 

Mittler« 
Druck' 

BteM 

1: 

Kallb«n«lk«D 

fSr  dl« 
FUnMbdiekra : 

I 

II 
III 

IV 
V 


86 

85 

83,5 

81,5 

78,5 


6.  8.  10 
8,  10 

12  { 

20 
.37 


8 
9 
12 
20 

37 


1.125 

l,6ii6 
1,850 


6 

8 

10 

7 

9 

11 

12 

12 

12 

21 

2t 

21 

37 

37 

AuBjrftnj;i*inier8i  linitt  74  iiiiii 

Als  Anstich  dient  ein  Stab  mit  einem  qua- 
dratischen Querschnitte  von  etwa  74  qmm. 

In  Spalte  8  sind  die  Druckzunahmen  auf- 
geführt, welche  spster  zum  Konstruieren  der 
Kaliberfonnen  dienen.  ä]inlto  4  enthalt  die 
mittleren  Schenkelstarken  and  Spalte  5  die  ent- 
sprechenden Zunalinii  Verhältnisse.  Dir  in  den 
Spalten  6,  7  und  8  aufgeführten  Kniiberreihen 
für  die  einzelnen  Flansehdicken  entsprechen  den 
tatsächlichen  Kaliberzunnhmen  beim  Walzen  und 
wrr.ioii  iiun-h  Senken  bezw.  Heben  der  ObeN 
walze  bewirkt. 

FQr  die  Ronstmktion  der  Kaliberform«! 
dient  als  Grundln<rf'  ein  Achsenkreuz,  in  dessen 
Schnittpunkt  das  Ferügkaliber  vermehrt  um 
das  Sehwittdmafl  unter  Winkeln  von  45*  zur 
Horizontalachse  Angetragen  wird.  Als  weitere 
Hilfslinien  kommm  'He  die  I'rolilglieder  hal- 
bierenden neutraieu  Aclisen  in  Betracht.  Auf 
zwei  in  beliebifen  Punkten  dieser  Achsen  er- 
richteten Vertikalen  a  Ii  und  a,  It,  fAbliild.  4) 
werden  von  Mitte  Flanscliglied  aus  die  in  Spalte  4 
der  Zahlentafel  1  aufgeführten  SchenkelAcken 
nach  beiden  Seiten  hin  gleichmäßig  abgetrairen. 
Die  onterhalb  der  Schenkelhalhierenden  liegenden 

1 
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Punkte  sind  nunmehr  mit  dem  Schnittpunkte  des 
Achsenkreuzes  zu  verbinden,  und  zu  diesen  Ver- 
biiidniigaUiiieii  Parall«!«  dareh  die  tugehOrlgeii 
oberhalb  der  neutralen  Achsen  erhaltenen  Punkte 
m  legvii.   Auf  diese  Weise  sind  die  Kaliber» 


ungefähr  der  Flanschdicke  gleichgewolilt  wird. 
Behufs  besseren  Angreifens  des  Walzstabes 
durch  die  Waken  itt  es  ratmm,  die  Avernn- 

dungshalbmesser  der  Kalihrr  IV  und  V  wesent- 
lich kleiner  zu  gestalten.  Aus  demselben 
Grunde  empfiehlt  sich  ein  gutes 
Einbauen  der  Rundungsstelle  am 
V.  Kaliber.  Die  scharfen  Ecken 
der  Schenkelenden  sind  gleichfalls 
durch  gvelgnete  Bogen  zu  be> 
irrenzen.  I>ie  Abrundungen,  welche 
auf  die  Teilstelle  des  nachfolgen- 
den Kalibers  zu  liegen  kommen, 
dfirfen  nicht  zu  klein  gwihh 
werden.  Zu  gering  bemeasenf  Run- 
dungen führen  zu  Gratbildungen 
and  bedingen  dnreh  die  anf  der 
Drelihank  erforderliche  Rei'ar.iiur 
einen  nicht  unbedeutenden  Ma- 
terial- und  Zeitverlust;  während 
zu  große  Abrundungen,  die  sich 
ilurcli  un\ ollst?lndige  AusfiilhinL' 
der    Scbenkelglieder  bemerkbar 


Abbild.  4.  E««traktion  d.r  ICaUberform  mh  g.»dliidg«.  8dl«lk.b..  ^^lehiM^  Wchi  dn«!»  N^hMl^ 


(Aasgangn|Bers«liimt  T4  mm  Q].) 

formen  nach  oben  und  unten  begrenzt.  Der 
besseren  üeberslcht  halber  ist  in  der  Scbablonen- 
zeichnung  nur  ein  Fertig-  und  ein  Vorkaliber 
eingezeichnet.  Die  Kaliberbreiten  ergeben 
sieh,  wran  die  in  Spalte  2  Zahlentafel  1  auf- 
geführten .Abmessungen  auf  der  Horizontalachse 
vom  Schnittpunkt  aus  nach  beiden  Selten  hin 
gleichmaüig  aufgetragen, 
und  in  den  so  erhaltenen 
Punkten  Senkrechte  errich- 
tet werden.  Um  Nahtbil- 
dung SU  TerhOten,  sind  die 
Walzenschlüsse  versetzt  an- 
zuordnen, d.  h.  die  Stelle, 
an  welcher  ein  Kaliber  in 
den  Rand  Uberpreht,  muß 
dahin  kommen,  wo  sich  im 
vorhergehenden  Kaliber  die 
Abrundung  der  Sehenkel- 
ecke befindet.  Zur  besseren 
Auslr)<iiing  aus  dem  Kaliber 
und  zur  Erleichterung  der 
Beparatnr  abgenutzter  Wal- 
zen werden  die  Scbenkelenden 
l'roflle  durch  schräge  Linien,  den  sogenannten 
Kaliberanzog,  gebildet.  Die  OrOOe  des  Ansugca 
ergibt  sich,  unter  BerBcksichtlgung  des  Uber 
Walzenscbluß  Gesagten, 

fQr  Kaliber  II  durch  Vorbindong  toq  l'unkt  1  mit  2 
»•V«  ,  »       •      ^    tt  ^ 

Punkt  8  ist  gewihlt.  Die  Ansrandung  der 
Inneren  Winkel  erfolgt  mit  einem  RadinSf  welcher 


in  den  Gerüsten  Twklclnert  weiv 

den  können. 
Für  die  Lage  des  Fertigkalibers  auf  den 
Walsen  gilt  als  Segel,  dasselbe  mit  der  W  inkel- 
öfrnun<:  stets  nach  unten  zw  legen,  um  dem 
Walzsinter  und  Kühlwasser  Gelegenheit  zu  geben, 
herabsnfalleo.  Die  gleiche  Stellang  empfliehlt 
sich  auch  für  die  vorhergehenden  Arbeitskaliber. 
Wird  dieee  Anordnung  durdigehends  beibehalten 


Abbildung  &.    Auordnnng  dur  Arbcitak&liLor  auf  den  W&lzea. 
(AnagangBqaendinilt  94  mm  [Q.) 


der 


ciKzelnen 


f  Ahl)ildiinf,'  5),  so  liegen  die  für  den  Durcht-^anc 
des  Walzstabes  in  Betracht  kommenden  Kaliber, 
die  sogenannten  SÜche  (in  der  Abbildung  sind 
dieselben  schraffiert),  „über  Kreuz*,  und  Ober- 
sowie  Unterwalze  haben  in  allen  Teilen  gleiche 
Altmessungcn.  Mit  der  gleichartigen  Gestallung 
von  Ober-  und  UntOTwalze  ist  der  Vorteil  ver- 
bunden, daß  bei  eintretenden  Bp^^rhädiguniren  der 
oberen  bezw.  unteren  Kaliber  oder  Kamicr  eine 
seitranbende  und  Kostoi  ▼enursaofaonde  Reparatur 
durch  Austausch  der  Walsen  vermieden  wird.' 
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In  den  Fallen,  wo  mit  Rücksicht  auf  eine 
begrenzte  Ballenlänge  die  erwähnte  Kaliberver- 
teiluog:  nicht  vorgenommen  werden  kann,  sind  die 
enteti  lit'iden  Stiche,  bd  zahlreicheren  Kaliiiern 
nnter  Umständen  auch  noch  die  zwei  folLrenden 
fibereinaDder  zu  legen.  £in  Austausch  von  Ober- 
und  ünterwalze  tat,  da  die  Walzen  keine  fiber> 
einatinimende  Form  aufweisen,  natürlich  ausge- 
schlossen; außerdem  haftet  dieser  Anordnung  der 
Nachteil  eines  ein-  bezw.  zweimaligen  Wendens 
des  Walzstabes  um  90  an.  Handelt  es  sich  um 
die  Herstellung  irrößerer  Mengen  von  Winkelcison, 
dann  ist  es  ratsam,  die  Fertigkaliber  in  mehr- 
llieher  AnafQhrnnp  auf  ein  besonderes  Fertigduo 
zu  legen;  desgleichen  ist,  falls  genügend  Raum 
vorhanden,  das  erste  Vorkaliber  do|)pelt  vorzu- 
sehen. Betrefts  der  Verteilung  der  Arbeits- 
kaliber  zu  der  Walzlini«  ist  es  zweckmäßig,  den 
Schwerpunkt  der-^dlspii.  zur  Herbeifiihruncr  eines 
gewissen  Oberdruckes,  etwa  1  bis  3  mm  unter 
Walzlinie  zu  legen.  Eine  genaue  Bestimmung 
des  Schwerpunktes  erfibrigt  sich  jedoch.  Aus 
den  in  Abbildung  5  eingetragenen  Wal/endurch- 
messern  ist  die  Grüße  des  Oberdruckes  zu  ersehen. 
Die  Walzbunde  oder  Binder  sind,  an  ein  Ab- 
brechen derselben  zu  vfrliütiTi.  fiyiiitrend  stark 
zn  machen.  Die  Höhe  der  Kander  ist  derart 
zn  bemenen,  daA  die  Kaliber  eine  angemessene 
seitliche  Fflhrung  erhalten.  .VI»  Handneigung 
nimmt  man  praktisch  etwa  115".  Die  An- 
bringung abgesetzter  oder  geteilter  Bunde  ergibt 
rteb  durch  die  Lage  der  einzelnen  Kaliber,  und 
ist  die  Teilung  derart  vorzunehmen,  daß  den 
tieferen  Kalibereinschnitten  die  größeren  Baad» 
breiten  anliegen.  Die  AuBenrtnder  erhalten  eine 
platte  Begrenzung ;  dort  jedoch,  wo  mechanische 
Bewegungsmiltel  nicht  vorhanden  .sind  und  die 
Walzen  zum  Einbau  herangerollt  werden  müssen, 
aHadf  am  Kaliberbeselildlgnngen  zu  Tenneiden, 
abgesetzte  Bunde  angebracht,  die,  sollen  sie  ibrrn 
Zweck  ertüllen,  so  hoch  bemessen  sein  müssen, 
daB  sie  gleichsam  als  Rollspur  fQr  den  Walz- 
kOrper  dienen. 

Ueber  di»-  Kaiihrierun^^  der  irleichschenkligen 
Winkeleisen  mit  aufgebogenen  Schenkeln,  für 
welebo  glelehfidls  das  Nomalprolll  6  als  Beispiel 
dienen  soll,  sei  hemf-rkt,  daß  die  Aufliieirung  der 
Schenkel  des  Vorkalibers  eine  willkürliche  ist. 
Im  Torliegmiden  Falle  Ist,  wie  Sehablonmi- 
Zeichnung  (Abbildung  6|  veranschaulicht,  für  die 
AutltiefTunsr  ein  Krcistiogen  mit  einem  Halbmesser 
von  tiO  mm  gewühlt.  Die  richtigen  Öchenkel- 
Ungen  bezw.  die  Breite  des  Vorkallbers  ergibt 
sich  durch  Abwickluntr  der  Schcnkcniint^e  des 
FertigkaUbers,  abzüglich  Maß  für  Breitung, 
Mif  den  tuBeren  Schenkeln  des  aufgebogenen 
Winkels. 

Behufs  Konstruktion  der  t'oL'i  nden  Kalilu  r 
wird  durch  die  Spitze  des  Winkels  ein  Achsen- 
krenz gelegt,  die  die  Profliglieder  halblereiideB 


niKtralen  Achsen  verzeichnet,  und  auf  den 
Halbmessern  a  c  und  d  e  die  in  Zahlentafel  2 
angegebenen  KaliberdrQcke  von  den  Punkten  b 
bezw.  g  aas  nach  beiden  Seiten  hin  gleichmäßig 
abgetragen.  Mit  den  durch  die  so  erhaltenen 
Punkte  festgelegten  Kadien  werden  nunmehr  um 
Punkt  a-und  d  die  die  Profliglieder  begrenzendem 
Kreisbogen  geschlagen,  und  an  die  unterhalb 
der  neutralen  .Vchsen  verzeichneten  Bogen  die 
den  Scheitel  des  Achsenkreuzes  schneidenden 
Tangenten  gezogen.  Die  seitlichen  Kaliber- 
iieirrenzimiren  sind  durch  ili*'  in  Zahlentafel  2 
aufgeführten  Kaliberbreiten  bestimmt.  Dieselben 
werden  auf  der  Horizontalachse  rem  Schnittpunkt 
des  Achsenkreuzes  aus  nach  beiden  Seiten  idtt 
gleichmaßig  abgetragen  und  in  den  erhaltenen 
Punkten  Vertikale  errichtet.    Betreffs  Waizen- 


AbbllduBg  6.  Kenstniklion  der  KaUfMrferm 
alt  aafgebogsaen  Selmkeln. 

Schluß,  Kaliberanzug,  Eckenabrundung  und  An- 
ordnung der  Kaliher  sei  auf  das  bereits  vorher 

Gesagte  lüngcwiesen. 


Zahlentafel  2. 


t 

S 

•        1  • 

• 

JUKkn- 

MItÜcrc 

ZuDShB«- 

DfMk» 

I 

II 
Ul 
IV 

V 

86 
104 

tos 

101,5 

98 

6,  8,  10 

8,  10 
12,5 
24 
48 

8 

9 

12.5 

24 

48 

1,125 

1,390 
1,919 
2,000 

Als  Anstich  timli  t  ein  Stab  Toa  etwa  94  qmm 
Querschnitt  Verwendung. 

Wie  ein  Vergleich  zwischen  Zahlentafel  1  nnd  2 

zeigt,  liefert  die  K<ilibrlerun;:  mit  aufgebogenen 
Schenkeln,  falle  die  gleiche  Anzalii  Stiche  bei- 
behalten wird  und  ein  Anstich  Ton  quadratischem 
Querschnitt  Verwendung  findet,  mit  Rfteltsicht 
auf  dii'  irrößeren  Kalihcrdreiten.  wesentlich  un- 
günstigere  Zuuabmeverhältnisse  ala  die  geradlinige 
Kalibrlemng.  Ein  weiterer  Nachteil  ist  der  er- 
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heJiliclic  Ruiniti-  drirf. 
den  die  breiteren  Ka- 
liber beanspruchen. 
Ein  Vorteil  dor  auf- 
jrol>o;;enen  Kaliberfor- 
men  gegenüber  den 
geradlinigen  macht 


sich  nur  dort  freltend,  wo  bei  letzterer  Aus- 
lührung-sart  die  Teilstelle  des  Vorkalibers  wie  bei 
Abbildung'  7  anegebildet  Ist.  Diese  Anerdnnng- 
führt  bei  höherer  Walzenstellung  eine  Verlän- 
gerung der  Schenkel  b<Tbei,  ein  Nachteil,  welcher 
bei  Anwendung  der  aufgebogenen  Kaliberform  in 
WegfUl  kommt. 


üeber  den  Angriff  des  Eisens  durch  Wasser  und  wässerige  Lösungen. 

\'on  Professor  E.  Heyn  und  Privatdozenf  0.  Bauer. 
( Mittfilunt;  (iUH  dem  Königlichen  MaturialprQfungMmt  GroB-Lichterfelde,  Abteilung  fQr  Metallographie.) 


A.  Einfluß  Ton  SanerstofT  und  Kohlenslinre 
auf  den  BoHtaiigrlff  de»  Kiseo»  doroh  Wanser 

mmä  wiaserlfe  LBsaag es. 

Um  eine  Unterlage  für  die  spater  beschrie- 
benen Rost  versuche  zu  gowinnon,  wurde 
zunächst  durch  eine  Anzahl  von  Vorversucbeu 
festgestellt,  welehe  Rolle  der  Kohlensaure  beim 

Kostvorgang  zuzuschn  ilii'U  ist.  Bezüglich  der 
Ausführung  der  Vorsuche  muli  auf  die  Original- 
arbeit verwiesen  werden.  Das  Ergebnis  läUt 
sich  wie  folgt  sosaramenfiwsen:** 

1.  Der  Kostangriff  des  Eisens  geht  auch  bei 
völligem  Ausschluß  der  Kohlensaure  vor  sich. 

2.  Luft,  die  15  7»  Kohlensäure  enthielt,  be- 
wirkte  nnt«r  sonst  gleichen  Verhältnissen 

nur  etwa  i]n],].«lt  so  starken  Angriff  als 
völlip  kolileusäurefreie  Luft.  Daraus  ist 
ohne  weiteres  klar,  daß  die  geringe  Menge 
der  in  der  atmosphärischen  Lnfl  enthaltenen 

Kohlensilure  keinen  nennenswerten  Einfluß 
auf  den  Rostvorgang  ausüben  kann. 

B.  Die  Art  der  SauerstufTzufuhr  (,I)urchieiten 
von  Luft,  ruhiges  StehenlassMi  des  Ver- 

suchsgefnßes.  üel>erleiten  von  T.uft  usw.) 
ist  von  wesentlichem  Eioäuü  auf  die  Stärke 
des  Angriffs.  Wenn  für  schnellen  Ersatz 
des  verbrauchten  SauerstotTs  durch  Durch- 
leiten von  T.uft  durch  das  \Vass»T  pesorfrt 
wird,  ist  der  Angriff  über  doppelt  so  stark, 
als  wenn  der  Sauerstoffersats  nur  durch 
nifTusion  der  I.uft  von  der  FlQssigkeitS- 
oberfläclie  lier  erfolfjfn  kann. 
4.  Der  Rostangriff  ist  um  so  stärker,  je  hölier 
der  Partialdmek  des  Sauerstoffs  in  dem 
über  dem  Wasser  stellenden  Gasraum.  Wird 
reiner  Sauerstoff  über  die  Flüssigkeit  ge- 
leitet, so  ist  der  Anjrriff  auf  das  in  der 

•  Die  vorlie^^ende  Abhandlung  i»tellt  einen  kurzen 
AuHz<ig  au«  der  in  den  „Mitteilungen  aus  dem  König- 
lichen MakerialprOfungsamt"  erachienenen  glelobnaml- 
gen  Arbeit  der  Yerfsraer  dar.  Di«  Orlginslerbeit 
umfalit  104  l>rucki<eiton  Text  und  Tabellen  mit  N6  Ab- 

biliiiint;t'ii  auf  acht  liilflii. 

Alle  hier  und  hj  ni  r  lu  r-i  liriebenun  IloBtTer- 
•ucbo  wurden,  »oweit  nicbu  andere»  bemerkt,  bei 
Zlmmerwarme  eusgeflUift. 


Flüssigkeit   befindliche  Eisen  fast  dreimal 
so  stark,   als  wenn  unter  sonst  gleichen 
Verhältnissen  Lvft  flbergeleitet  wird. 
5.  Reine  Kohlensaure  kann  keinen  ei(rentlichen 
Rostan^'riff  herbeiführen.    Si>-   wirkt,  wie 
jede  Saure,  lösend  unter  Wasserstoffent- 
wieklung.    Erst  bei  Gegenwart  von  8aner> 
Stoff  tritt  wirkliche  Eostldldung  ein. 
Sonach  kann  der  von  der  alten  Kohlensaure- 
theorie  behau]itete  Vorgang' 

A)  Va  +  CO,  ^  lIiO  =  KeCOi  -|-  H, 

U,  2  1\.(  U, -f:i  H,0 +  ()=  Fei(OH)«-f  2  COi 

wohl  eintreten,  bedingt  aber  nicht  notwendiger- 
weise den  Bostrorgang,  der  unabhängig  Ton  der 

Kohlensrmre  vor  sieh  iri  hen  kann.  Wenn  der 
Sauerstoff  fehlt,  so  kann  der  \  erlang  a  nur 
bis  zu  einer  Grenze  vor  sich  gehen,  die  gegeben 
ist  dureh  die  Löslichkeit  des  Ferrokarbonate« 
in  kohlensflurehaltigem  Wasser. 

Eine  Reihe  weiterer  Versuche  zeigte,  daiS 
Gegenwart  von  freiem  Sauerstoff  notwendiges 
Erfordernis  für  den  Kostangriff  des  Eisens  ist. 
und  daß  nieht  etwa  das  Eisen  dem  Wa-s-ser  den 
c  h  e  in  i  s  e  Ii  g  e  Ii  u  n  d  n  e  n  Sauerstoff  unter 
Wasserzersetzung  entzieht.  Es  zeigte  «ich  hiei-- 
bei,  daß  Eisen  ein  außerordentlieh  em]'tindlich<  s 
Reagens  gegen  im  Wasser*  gelösten  Sauerstoff 
ist;  selbst  die  geringsten  Spuren  Sauerstoff  be- 
wirken Klecken  von  Rost.  Versuehe.  den  Sauer- 
stoffgehalf des  Wassers  oder  gewisser  Salz* 
lö.sungen  (.mit  AusseliluÜ  der  den  Kostangriff 
Terhittdemden  Losungen)  mittels  Eisen  i|uantitAtiT 
zu  iie-;timmen,  führten  zu  keinem  liriiulilmren 
Ergebnis,  da  der  Sauerstoff  teils  als  Oxydul,  t^^ils 
als  Oxyd  verbraneht  wird,  die  Oewichtsabnahne 
des  Eimens  dalier  keinen  quantitativen  Scblnß  auf 
die  Sauerstoffmenge  Im  Wasser  zuläßt. 

Da  aus  dem  bisher  Gesagten  hervoivM^lii. 
daß  man  durch  Ausschaltun^r  des  Sauerstoffs  den 
Rostangriff  des  Ki<ens  dun  h  Wasser  v.  rhindern. 
oder  durch  Htiralidrückeu  der  Sauerstoffzufuhr 
zum  Wasser  zum  mindesten  verringern  kann, 

*  Aasgeiiominen  in  LSeungen,  die  ■ehOtsend  a«f 

dan  Einen  wirken,  »io  z.  B.  1 0  pmzentigf  Kalüftuco 
oder  lUprozentige  Sodalöaung.  (Vergl.  auch  Ab- 
«ehnitk  D.) 
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so  <'nt>;rt^ht  di»*  Frairt'.  oh  sich  hipraiis  nicht 
Malinaliuien  ergeben,  die  techoiHch  zur  Ver- 
mlnderoDjir  der  KostbildnoiEr  fübren.  Verfabreo, 
die  auf  VermindtTiiny  dfs  Snuerstot1V<^!i<iUes  im 
Wasser  durch  Auspumpen  in  der  J^iuftleere  udur 
im  InftTerdOnnten  Baum,  oder  durch  Auskochen 
des  Wassers  bt-nilit-n,  führen  ja  (ranz  oder  teil- 
weise  zum  Ziel,  werden  aber  ihnr  Kostsi»i('l!{r- 
keit  wegen  technisch  kaum  Anwendung  finden 
kSimeB.  Das  so  eatlflftete  Wasser  mflSte  na- 
türlich auch  linmirti'lliar  nach  der  EntlUffnng 
cur  Verwendung  gelangen,  da  es  bei  IftDgorem 
Stehen  an  der  Luft  sich  wieder  mit  dieser 
sfltUgL  Sehtttsschlehten  von  Oel  oder  Petroleum 
über  dem  Wasser  waren  unwirksam,  da  diese 
Fliissigkeiti-n  recht  großes  Lö»ung-s vermögen 
gegenüber  Sauerstoff  haben  und  diesen  dann  an 
das  danintor  fiefindliche  Wasser  al);.'olH'n. 

Nach  8t.  Gniewosz  und  A.  Walfinz  sind 
2.  B.  die  Absorpttonskoefflzienten  «  Ar: 

itir        gt  fir    «  P«Mle«n 

PetralruD    W«aM>r  — —  X  1«> 

b«l!K)»C.  b«4«o»C.« 

Stiekttoff  .  .  .  0,117  0.OU0  83« 
Ssaeratoff  .  .  .    0,S08     0,0284  711 

Kohlensäure  .  .    1,17       0.901  RIO 

l'ic  bekannte  Ei>rensehatt  der  Hulzkolile. 
Uane  auf  sich  niederzuschlagen  und  festzulialten, 
Ahrte  an  Versuchen,  dem  Wasser  dureh  Ein- 
l!an;ren  von  Ilnizkolili  iH]->r  drin-li  Filtri«'ren 
durch  eine  Hoizkohlonschicbt  einen  Teil  des 
Sauerstoffe  zu  eattleben  und  dadurch  das  im 
Wasser  befindliche  Eisen  vor  starkem  Rost- 
angriff  zu  schützen.  IHo  Versuche  waren  von 
Erfolg  begleitet  und  das  Verfahren  bietet  Aus- 
siebt auf  erfolirreiehe  Anwendtmg  in  der  Technik. 

I'urch  Einliüninn  von  Holzkohlenlietiteln* 
konnte  z.  B.  der  Kostangriff  auf  das  im  Wasser 
befindliche  Eisen  auf  den  vierten  bis  fünften 
Teil  heruntergedrückt  werden,  was  für  die  Lebens- 
dauer der  mit  dem  Wasser  in  Berüiiruntr  stellen- 
den Bauteile  aus  Eisen  eine  wesentliche  Ver- 
llngemng  bedeutet. 

Da  die  Rostbildung'  ohne  Gfp'nwart  von  in 
der  Flüssigkeit  p-löstem  Sauerstoff  nicht  vor 
»Ich  gehen  kann,  ergeben  sich  die  Umstftnde, 
die  auf  die  Geschwindigkeit  des  Hostvorgaufros 
von  Einfluß  sind,  aus  folgender  Ueborlcgung.** 

In  der  Nahe  der  in  der  Flüssigkeit  bctind- 
Uchen  Bisenprebe  sei  an  einer  bestimmten  Zeit  z 
die  Anzahl  der  Gramm-Moleküle  Sauerstoff  in 
1  1  Flüssigkeit  gleich  c.  Der  Sattigungszustand 

•  Bezüglich  der  AusfOhrung  der  VorHurhf  und 
der  genanen  Veraachsdaten  moB  auf  die  OriK'iualarbeit 
verwiesen  worden. 

**  Die  Ueberlegung  berflcksicbtigt  nicht  alle  Noben- 
•iaflflsse.  8ie  int  dadurch  einfacher  und  flberaicht- 
lioher,  oho«  da£  die  im  folgendu  gesofonen  qaali- 
«•Uvea  SeUllsie  an  RIehtigksil  afabllBen.  Diu  wird 
durch  die  Vebereiniitimmang  der  Ergebniiae  mit  zafal- 
reicben  Veraachawerten  beaifttigi  (vergl.  die  Original- 
arbeit). 


der  Flussiirkeit  entspreche  der  Anzahl  Co  von 
Grauim-Moleküleu  .Sauerstoff  in  1  1.  Je  höher 
e  in  der  Umgebung  des  Eisens  ist,  um  so  srlueller 
kann  dnnn  der  iJostanirriff  vor  sich  irehen.  T>ie 
Geschwindigkeit  des  Ko.stens  und  damit  die  des 
Saaerstoirverbraacbes  in  der  Einheit  der  Zelt  % 
ist  also  jirojmrtional  c. 

I'ie  Saiierstoffzufuhr  erfolge  von  der  Obor- 
äache  der  Flüssigkeit  her  durch  Diffusion  nach 
dem  Bisen.  Di«  Geschwlndlgk^t  dieser  Diffusion 
kann  man  mit  genügender  Genauijrkeif  als  pro- 
portional dem  Unterscbied  in  der  Sauerstoff- 
konzentration  c« — c  annehmen.  Die  in  der  Zeit- 
einheit erfolgemlo  Aenderung  der  Sauerstoff- 
konzentration in  der  Umgebung  des  Eisens  ist 
sonach 

1.  *•=  — kc +ki  (Co  — <■); 
d  z 

worin  k  und  k|  von  c  unabhängige  Grüßen  vor- 
stellen.   Nach  einer  gewissen  Zeit  s'  wird  sich 

zwischen  Sauerstoffverbrauch  k  c  und  Sauerstoff- 
zufulir  k,  (co  —  c)  ein  (ileichgewichtszustand  ein- 
stellen.  BediiiL'ung  datur  ist,  daß  die  Aenderung 

der  Kunzentration  *|  *^  =  0  wird,  also 
d  z 

2.  kc'=ki  fr„  —  r'). 

Hierin  bedeutet  c'  die  Konzentration  au  Sauer- 
stoff, die  sidi  nach  Eintritt  des  Gleichgewichts- 
zustandes an  der  Eisenprobe  vortindct.  Bezeichnet 
man  rnit  v  den  Gewichtsverlust  der  Eisenprobe 
infolge  Kostens  wflhrend  der  Zeit  z,  so  war  die 
Geschwindigkeit  des  Rostens 

d  V 

9.  =  k  c',  also  auch 

d  s 

DaB  in  der  Zahl  k  die  Größe  der  Eisen- 

oberflflche  mit  enthalten  ist,  und  diese  somit  eine 
matSgebende  Kolle  spielt,  ist  selbstverständlich. 
Vergleichbar  sind  daher  nur  Rostversuche,  die 
mltEisenproiten  gleicher  OlmHäche  angestellt  sind. 

a)  Bei  gleichem  Konzentrationsgefalle  Co  —  c* 
ist  die  Größe  k|  wesentlich  abhangig  von  der 
Entfernung  swisehen  den  Stellen  in  der  Flüssig- 
keit mit  der  Höchstkonzentration  <■„  und  der  an 
dem  Eisen  berrs<-henden  Konzentration  c'.  Herrscht 
z.  B.  die  Konzentration  Co  an  der  Berührungs- 
fläche zwischen  Flüssigkeit  und  atmotphärfscher 
Luft,  so  ist  maß-ebend  für  die  Größe  k,  die 
Entfernung  zwischen  Eisen  und  Flüssigkeits- 
spiegeL  Je  grOBer  diese  Entfernung  ist,  um 
so  kleiner  wird  k,,  um  so  Uolnar  auch  die 
Geschwindigkeit  des  Rostens. 

b)  In  dem  Wert  kj  ist  auch  die  Größe  der 
OI>erflflcbe  enthalten,  durch  die  die  atmospblrische 
Luft  in  die  Flüssigkeil  nach  dem  Kisen  zu  ditliin- 
diert.  Je  grüßer  die^e  unter  sonst  gleichen 
Umstanden  ist,  um  so  «cbnellar  spielt  sieh  der 
Sostvorgang  ab. 
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c)  Wird  durch  bestfindigeH  Zuleiten  tri^chcr 
Luft  In  flainer  Verteilung  In  dar  Nähe  des  Eisens 
die  Snuerstoffkonnentratlon  der  FlOsslgkelt  Icon- 

stnnt  o'bc»  erhalten,  so  ergibt  sieb  ^skc' 

=  kco  aus  (lleichung  3.  (In  ditsem  Fall  ist 
Gleichung  4  nicht  zu  verwenden,  da  Co  —  c'  =  0 
und  kt  nach  Absatz  a  weisen  unendlich  kleinen 
Wegs  unendlich  groß,  der  Ausdruck  k,  (Cq  —  ef) 
=  oo  •  0,  also  unlKstimmt  wird.)  Der  Rostan- 
griff  erreicht  dann  seinen  Höchstwert. 

d)  Wird  e»  dadurch  erhSht,  daß  man  den 
Partlaldruck  di's  SaucrstofTä  in  d>'r  mit  d^-r 
Flüssigkeit  in  Ht^nihrun^'  stcbcndi'n  Ariiiosphäre 
erbüht,  so  erhalt  uwiu  nach  Gleichung  4  ent- 
sprechend verstftrkten  Bostangrilt 

Erhöhung  des  Partialdrucks  tritt  ein,  wenn 
die  mit  der  Flüssigkeit  in  Berührung  stellende 
Luft  unter  höherem  Druck,  oder  ein  sauerstofif- 
reicheres  Gemenge  als  die  Luft  mit  der  FIftssig» 
keit  in  Wechselwirkung  steht. 
•> '  Wird  2.  B.  statt  Luft  von  Atmosphftrendruck 
r^er  Sauerstoff  von  gleichem  Druck  benutst, 

100 

so  wird  Oo  verändert  in  Co  ^j-«  *^ 

das  Fünffkche  guätiigert.  Dementsprechend  steigt 
auch  unter  sonst  gleichen  Verfaflltnissen  der  Bost- 

angriff. 

e^  Von  wesentlichem  ii^iuduü  auf  die  £ost- 
gesehwindigkelt  ist  auch  die  Erneuerung  der 
Flüs^iirkiMt,  in  der  sich  die,  EifteniiroVif  befindet. 
Wird  z.  B.  in  einem  Gefäß,  in  dem  Eisen  mit 
Wasser  in  Beröhrung  steht,  das  Wasonr  be- 
ständig dnnih  ftisehes  mit  Luft  gesättigtes  ersetst, 

dv 

so  erhllt  man  e'  stündig  gleleb  Co«  ^ 

sskc«  errdeht  das  HQchstmafi. 

f)  Das  Verhältnis  von  Eiscnoberflflchi^  und 
Flüssigkeitsmenge  hat  ebenfalls  wesentUchen  Ein- 
üuß  auf  die  Gescliwindigkeit  de«  Bostons. 

'Die  unter  a  bis  f  erwihnten  Gestehtspunkte 
für  den  Kostangriff  von  Eisen  in  Wasser  sind 
in  der  Originalarbeit  Seite  13  bis  18  durch 
zahlreiche  Versuchsreihen  belegt.  Besüglich  der 
Versucbsaustuhning  und  der  einzelnen  Versuchs- 
daten muß  aus  PLitzman^Td  auf  das  Original 
verwiesen  werden.  Hier  soll  nur  ein  Fall  zu  a, 
4er  auch  In  der  Technik  oft  eine  nnh^voUe 
Jtolle  spielt,  crwflhnt  werden: 

Die  Stelle  mit  der  höchsten  Sauerstoffkon- 
Jtentration  braucht  nämlich  nicht  notwendlger- 
freiso  der  Flüssigkeitssiiiegel  zu  sein. 

In  i)estinimfen  Fnllen  sjiielen  auch  Lufts.'lcke, 
die  sich  innerhalb  der  Flüssigkeit  an  besonders 
günstigen  Stellen  bilden,  die  gleiche  Bolle.  Wenn 
z.  Ii  t  ili  '  Flansl  henv t-rbindiing,  wie  in  nchcn- 
steheadcr  Skiz/e  \  ei  anschauliclit,  in  einer  Flüssig- 
keit voUsUititli^'  eingebettet  liegt,  und  an  der 
Stelle  des  Pfeiles  mit  Luft  äbersüttigte  Flüssig- 
keit zngespeist  wird,  so  sammeln  sich  die  Lufti- 


blasen  an  den  vorspringenden  Stellen  b  und 
bewirken  dort  besonders  starken  Bostangriff,  weil 

daselbst  c'  den  Höcliststand  c„  erreicht.* 

Wirkung  des  Wasserstoffsuperoxyds 
auf  den  Rostvorgang.  Nach  der  „Wasser- 
stoffsujteroxydtheorie'*  spielt  die  Zwischenbildong 
dieses  Körpers  eine  wichtige  Kelle  beim  Kosten. 

Wie  Versuche,  bei  denen  käufliches  Wasser- 
stoffiniperoxyd  In  steigenden  Mengen  zvm  Yer- 
Buchswasscr  zugesetzt  wurde,  zeigten,  ist  die 
Wirkung  des  WasserstolTsuperoxyds  nicht  be- 
sonders ausgeprägt;  sie  ist  nicht  stärker,  als 
ob  man  den  Versuch  unter  Dnrchleiten  von  Luft 
durch  die  Flüssigkeit  ausführt.  Eine  endgültige 
Entscheidung,  ob  die  aWasserstoffsuperoxyd- 
thoorle*  m  Becht  besteht  oder  nicht,  haben  die 
Versuche  nicht  erbracht;  immerhin  zeigen  sie, 
daß  für  Ueberschätzung  der  Wirkung  des  Super- 
oxydc»,  wie  sie  in  obiger  Theorie  liegt,  kein  trif- 
tiger Grund  vorhanden  Ist. 

Zur  Entscheidung  der  praktisch  wichtigen 
Frage,  ob  im  Innern  eines  Leuchtgas- 
beh alters  an  der  Stelle,  wo  die  Bdiolterfaleche 
in  die  Wassertasse  eintauchen, 


bei  mangelhciftem  Schutzan- 
strich Kostangriff  stattfinden 
kann,  wurden  einige  Versuche 
ausgeführt.  Sie  zeiirtcn .  daß 
die  Leuchtgasatmospliäre  im 
Innern  des  Behftlters  den  Bost- 
angriff  zwar  herunterdrücken, 
nicht  aber  völlig  aufiielicn  kann. 


Der  Grund  ist  der,    daß  i^J^^f^iJ^^fi^»^ 
der  Sauerstoff  der  Atmosphäre 
durch    die    Sperrflüssigkeit    hindurch    SU  dem 
Eisen  zu  diffundieren  vermag. 

B.  Slnflnfi  der  Berlhmng  des  Eisens  mit 
•adeiM  MetallOB  auf  de«  BostaagfW  dureh 
Wasser  und  wlssorlgo  LQeuafen. 

Es  ist  Itekannt.  daß.  wenn  Eisen  unter  Wasser 
mit  Zink  in  Berührung  steht,  der  Kostaugriti' 
des  Eisens  stark  verringert  wird,  wlhrend  das 
IQnk  aufgebraucht  wird. 

Allgemein  gilt  das  Gesetz,  daß : 

a)  bei  Berttiirung  von  Eisen  mit  einem  weniger 
edlen  Metall  der  Spannnngsreihe  der  Bost- 
angriff  des  Eiseos  in  wässerigen,  rosterzeu- 
genden Lösungen  vermindert,  wahrend  der 
Angriff  des  weniger  edlen  Mctalles  beschleu- 
nigt wird,  ttttd  daß  umgekehrt 

b)  bei  Heriihrung  des  Eisens  mit  einem  edleren 
Metall  der  Kostangriff  des  Eisens  in  ver- 
stlrktem  MaOe  erfolgt. 

Die  Beihenfolge  der  Metalle  In  der  Spaa- 

nunpsreihc  ist  nicht  unveränderlich,  sondern 
ändert  sich  mit  der  Flüssigkeit,  in  die  die  Me- 

*  VergL  hierül>er  E.  Hejn:  »Uotonuclinaicen 
aber  den  Angriff  des  EIwbs  dmoli  Whwt«.  »Mitt. 
au»  den  KOni^.  T«elm.  Tersaehsaastalten«  1900  S.  88. 
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talle  eintauchen.  Die  SIüIIuqk  der  sich  berühren- 
den Metalle  in  der  Spannungareibe  maß  daber 
fUr  jede  Flüssigkeit  besonders  ermittelt  werden. 

Auf  obijre  (rt^st-tze  ist  in  eint-r  ausserordent- 
lich wprtvolleu  Arbeit  von  D  iegel*:  ,Die 
BestiodlgkeU  der  gebrtneblichaten  Kupfer* 
]e<:ien]n{trcn  im  Seewaiaer"  oacbdrttekUch  hin- 
gewicseu  worden. 

Versuche  Uber  den  Elnfluß  der  Be- 
rObrung  des  Eisens  mit  Kupfer.  Der 
Si>annnng:sunter8chied  zwischen  Eisen  und  Kupfer 
betrUgi  in  destilliertem  W  asser  etwa  0,47  bis 
0,50  Volt,  wobei  Kupfer  edler  ist  als  Eisen. 
In   einrr  T.ösurij^   von  Xatriumchlorfd  ist 

der  Unterschied  etwa  U,4U  Volt.  Die  Versuche 
wurden  so  ausgeführt,  daß  ein  Flittchen  ans 
Kupfer  gegen  ein  Plattchen  aus  Scbweißeisen- 
blech  gelehnt  wurde.  Beide  T^Llttohen  waren 
vorher  gewogen  und  tauchteu  vollständig  in  der 
Fitesigkelt  anter.  Zorn  Vern^elch  wurden  noch 
Plätteben  aus  demselben  Eisen  ohne  Berührunpr 
mit  Kupfer  in  der  gleichen  FlOssigkeitsmenge 
untergetaucht. 

Als  VersndiswBsser  dienten  Charlottenburger 
Leitungswasser  und  künstliches  Seewasser.**  Die 
Versuche  ergaben,  daß  unter  den  angewandten 
Versuchsbedingungen  die  Bertthmng  des  Bisens 
mit  Kupfer  den  Bostangriff  auf  Eisen  um  durch- 
schnittUcb  2ö'/o  in  Ciiarlottenburger  Leitungs- 
wasser und  um  durrhsehnittlicih  47*/o  In  künst- 
lichem Seewasser  erhöhte. 

Versuche  in  luftfreiem  Wasser  in  einer  Wasser- 
stoffatmosphäre ergaben  nur  ganz  minimalen 
Angriff.  Er  rührt  von  der  geringen  Sauerstoff- 
menjre  her,  die  beim  dreimalifren  Umwechseln 
der  Kippscben  Wasserstoffentwickier  zutrat.  Die 
Versuche  ceigten  deutlich,  daß  Wassersersetzun^ 
liei  dtm  Kosivorganpr  keine  Rolle  spielt.  Die 
Wirkung  des  Kujifers  lurulit  vifltnehr  darauf, 
daß  es  den  im  Wasser  gelösten  SauerstotV  ver- 
anlaßt, In  stirkerem  Hafie  auf  di«  Elsenelek- 
trode einzuwirken,  als  wenn  «Ue  Berührung  mit 
der  Kupferelektrode  fehlte. 

Rostangriff  des  Eisens  verstärkt  durch 
Berührung  mit  Nickel.  Verwendet  wurde 
(io'?tiI!ii«rte8  Wasser.  Bezüglich  der  ^'l  rsuchs- 
ausfuhrung  muß  auf  die  Originalarbeit  ver- 
wiesen werden.  Die  Versuche  ergaben,  daß 
unter  den  angewandten  Versuchsbedingungen  das 
Eisen  in  Berührung  mit  Nickel  etwa  14  bis 
19*/«  melir  rostete  als  ohne  Berührung  mit 
diesem  Metall. 

Versuche  über  di  n  Einfluß  der  Be- 
rührung von  Flußeiseu  mit  Gußeisen.  Die 
Versuche  waren  angestellt,  um  In  einem  Fall 
ans  der  Praxis  festsustellen,  ob  die  Berfihmng 

*  .IfarinernndBchan*  IX,  1898,  11.  Heft,  8.  1485. 

**  Di*  ehvmiMheZuaaunanmtsBng  dar  V«nncJu- 
vIsMr  sowie  die  genaeen  Tersaslisdaten  sind  in  dtr 
Origioalarintt  nisdetgelsgt 


fiulieiserner  Köhren  mit  (iuüeisenflanscben  Ver- 
stärkung des  RostangrifFs  der  flußeisemen  Bohre 
bewirkt  haben  konnte  oder  nicht.  Da  bei  der 
in  Fratre  stehenden  Anlage  Wärmegrade  bis  zu 
etwa  60  ^  C.  in  Betracht  kamen,  wurden  die 
Versuche  auch  bei  dieser  Temperatur  au^ftthrt. 

Vi-rsiiehe  bei  Zinimerwärme  ergaben,  daß 
Berührung  des  Flußeiseus  mit  Gulieisen  unter 
den  angewandten  Versuchsbedingungen  *  einen 
wesentlichen  Schutz  für  das  Flußeisen  bildet. 
Der  Angriff  wurde  um  r>0  "/o  bei  übergeleiteter 
und  um  28  7«  hei  durcligeleiteter  Luft  ver- 
mindert. Der  Spaanungsnnterschied  swlehea 
den  verwendct'^n  Fiscnsorten  iietrug  anfangs  etwa 
0,226  Volt  (in  destilliertem  Waaser),  sp&ter 
nahm  er  asymptotisch  nach  einem  Greniwert 
hin  ab.     Das  Gußeisen  ist  unedler. 

Versuche  bei  60  "  C  zeiirti^n  el  i  nfalls,  daß 
Flußeisen  auf  Kosten  des  Gußeiätius  durch  die 
Berflhrang  geschfitst  wurde.  Die  Verminderung 
des  Rostangriffs  betrug  hier  durchschnittlich  1 G  °/o. 

Versuche  über  den  Einfluß  der  Be- 
rShrung  von  Proben  ans  demselben  Elsen 
nach  verschiedenartiger  Vorbehandlung. 
Im  allgemeinen  geben  zwei  Eisenstücke,  die  dem- 
selben lüson  entnommen  sind,  aber  verschiedene 
Behandlung  (Walzen,  Schmieden,  Olflhen  usw.) 
durchirf^mricht  h.iben.  in  TliTührimfr  mit  Was<;er 
einen  elektrischen  Spannungsunterscbied  und  da- 
mit Ist  auch  sofort  de  KSgUohfcett  gegeben,  daß 
sie  sich  bei  Barührung  Im  Wasser  gegenseitig 
im  Rostangriff  beeinflussen,  so  daß  das  in  weniger 
edlem  Zustand  befindliche  Eisen  starker  ange- 
griffen wird  und  das  edlere  schiltst. 

Zur  Untersuchung  frclangte  ein  geschweißter, 
bereits  nach  kurzer  Betriebsdauer  in  der  Nfthe 
der  Schweißnaht  stark  von  Rost  angefli^ssener 
Gallowaystutzen.  Durch  metallographiscbe  Unter- 
sucliung  (Gefiigt'untersuchung  und  Kcrbschlag- 
proben  vor  und  nach  dem  Ausglühen  bei 
900  •C.**)  wurde  festgestellt,  daß  das 
Eisen  in  d*  r  N  ihe  der  Schweißnaht  stark 
überiiitzt  war.  Messungen  des  elektrischen 
Spanaungsunterschiedcs  (Potential)  zwischen  dem 
überhitzten  und  nicht  Qberliitzten  Eisen  ergaben, 
daß  das  nicht  überhitzte  Eisen  in  der  Spannungs- 
reihe mehr  auf  der  unedleren  Seite  steht,  als 
das  flberiiltzte,  und  zwar  Ist  der  Unterschied  In 
der  Spannung  zum  Teil  n  eht  l»t  trächtlich. 

Um  nun  Aufschluß  zu  erhalten,  welchen 
Einfluß  dieses  Verhalten  auf  den  Rostangriff 
ausübt,  wurden  mit  den  zu  den  Spannunga- 
messungen  verwendeten  Proben  Tei^leiohende 


•  l'eber  Ausfübriirit:  i!er  Versuclie,  Angabe  der 
ofaeriÜHclion  /uHarii[iirii-<t>t/un^'  der  vwwslulwtoll  £isni- 
uorti'n  u«w.  vor^'l.  ( )ri)<;inalarbeit. 

**  Xftberot«  hiorQlior  siehe  Ori|^Mlarlieit  and  aaeh 
£.  Uevn:  »Krauklieitsertebeinangen  in  Siaea  und 
Kspfer«.  ,Z.  d.  Ver.  deetscb.  lagea.«,  Bd.  46«  Jahr- 
gang 1902. 
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Kostvcrsuche  ausgeföhrt.  Es  zeigte  sich,  daß, 
wenn  überhitztes  und  nicht  Überhitztes  £i8en 
glelehflr  chemtsehAr  Zusammensetztiiig  sieli  unter 
Wasser  in  gegenseitiger  metallischer  Berührung 
betin<l*  n,  das  überhitzte  Metall  auf  Kosten  des 
nicht  überhitzten  vor  starkem  KostangrifT  ge- 
aehtttzt  wird.  Das  nicht  fiberUtzte  Metall  wird 
dagegen  erheblich  stärker  an<rp>:rifTen,  als  wenn 
es  sich  allein  (ohne  Berührung  mit  überhitztem) 
im  Wiamar  befindet.  IHes  steht  lit  Ueberein- 
Stiimnong  mit  den  Ergebnissen  der  S])annung8- 
messungen.  Das  nicht  überhitzte  Eisen  ist 
gegenüber  dem  überhitzten  weniger  edel;  wenn 
daher  beide  sieh  unter  Wasser  berühren,  so 
wird  das  nicht  iihiThitztc  Elsen  eine  ähnliche 
Rolle  spielen,  wie  das  Zink  gegenüber  Eisen. 
Es  sehOtzt  das  fiberhitzte  Eisen  bis  zu  einem 
gewissen  Grade  vor  dem  AngrUE^  wird  «b«r 
selbst  um  so  starker  an-refressen. 

Versuche  über  den  Einfluß  der  Be- 
rührung von  Eisen  und  Hessing.  Die  Ver- 
saehe  wurde-i  ans^refithrt,  um  Aufschluß  zu  er- 
halten Uber  deu  Angriff  von  tiuüeisen  und  Fluß- 
elaen  in  Meßdosen,*  wobei  diese  Eisensorten  mit 
der  Messingmembrane  in  Berttlining  stehen.  In 
Betracht  kamen  folprenile  Flüssigkeiten:  destil- 
liertes Wasser,  Oel  und  ein  Gemisch  von  \Va38er 
and  Glyzerin  (1:1).  Die  Versuchsdaner  betrug 
bei  diesen  Versuchen  ein  Jahr.  Die  Gußeisen- 
proben  hatten  nach  Beendigung  des  Versuches 
geringe  0«wl«ditazttnahme  erfahren.  Die  Flufi- 
eiscnproben  waren  im  Gewicht  nahezu  unver- 
ändert ■reblieben.  Die  Wirkiiriir  tii-s  Glyzerin- 
zusatzes zum  Wasser  tritt  deutlich  hervor.  Der 
BoBtangriff  iMtrag  nur  etwa  6  bis  9  '^jo  des 
Rostanpriffti  in  flf^stilliertem  Walser.  Die  Wir- 
kung der  Berührung  des  Eisens  mit  Messing  ist 
dagegen  ideht  ausgeprägt. 

€.  Ter^eleh  einiger  Elseasorten  bezli^leh 
d«a  BaatangcUb  durah  W an«r. 

Eine  Anzahl  von  Veraneihen  wurde  aus- 
geführt, um  einen  ersten  Ueberblick  zu  ge- 
winnen über  die  Größenordnung  des  Einflusses, 
den  die  Art  des  Eiaens  tdhat  auf  ieinen  An- 
griff durch  Wasser  auBZufilten  vermag.  Wenn 
im  folgenden  davon  gesprochen  wird,  dal)  das 
eine  Eisen  starker  rottet,  als  das  andere,  so 
gilt  diea  nicht  von  der  ganzen  Eisengattung, 
sundern  nur  für  das  untersuchte  Material  im 
Einzelfalle  und  auch  nur  unter  den  beim  Versuch 
herrschenden  besonderen  Bedin^'ungen.  D!e 
Versuche  dürfen  jedoch  niciit  als  endgültige  Ent- 
scheidung dieser  wirhtitreri  vieiumstrittenen 
Frage  aufgefaßt  w<'rdcn,  da  hierfür  längere 
Versucluzdten  erforderlich  sind.  Die  Varfkssar 
bellen  dies  tiesondera  herror,  weil  gerade  im 

*  A.  MarteoB:  >|tie  McMotte  sU  Kraftme^ücr*. 
,Z.  d.  Yer.  deutseb.  lag."  1906  B.  1810. 


Streit  um  die  Frage,  welches  Eisen  am  wenig" 
sten  rostet,  Schlüsse  aus  vereinzelten  und  spAr- 
liehen  Flllen,  meist  olme  Kenntnis  der  nlheren 

Umstände,  L'i  zo'^en  werden.  Die  Versuchsdauer 
betrug  22  Tage.  Ob  sich  die  Werte  bei 
längerer  Versuchsdauer  wesentlich  untereinander 
verscliieben,  wurde  nicht  festgestellt.  Versoehe 
bei  längerer  Versuchsdauer  sind  im  Gange. 

Bostangriff  von  Gußeisen  mit  ver- 
achiedanen  Gehalten  an  Mangan  und  Phos- 
phor. Die  Analysen  der  Eisenproben  sind  in 
Tabelle  1  eingetragen.  Die  Schmelzen  1  bis  5  H 
stellen  eine  Reihe  mit  steigendem  Mangangehalt, 
die  Schmelzen  6  bis  10  eine  Reihe  mit  steigen- 
dem PhosphoriL'ehalt.  und  die  Schmelzen  1 1 
bis  13  eine  Reihe  mit  steigendem  Mangan-  und 
Phosphorgehalt  dar.  In  der  letzten  Spalte  der 
Tabelle  1  sind  die  Verhältniszahlen  der  G«-- 
wichtsabnalime  im  Mittel  aus  zwei  Versacbs- 
n-ihen  zusammengestellt. 


TbIu-IIc  1.    Charlottenbarger  Lei  t  n  n  tr  h  was«  e  r. 
VerHuchtidauer  22  Ta^e.  Zimmerwärine. 
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2 
.1 
4 
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5B 

3,45 

3,56 
3,H6 
3,.50 
3,70 
3,49 

2,97 
2,!»7 
3,17 
3,02 
3.10 
2,79 

3,0«  0,059 
2,43  0,077 
2,56  0,076 
2,48  0,06.') 
2,61  ,0,052 
2,40  |0,071 

0,46 
0,70 
0,99 
1,91) 
2,83 
8,08 

0,072 
0,071 
0,072 
0,082 
0,082 
0,063 

10« 
100 
104 
102 
100 
101 

ti 
7 
8 
9 
10 

H,37 
3,40 
3,34 
3,00 
2,54 

2,74 
2,60 
2,55 
2,71 
8.20 

2,f)()  0.122j  0,78 
2,56  0.168  0.66 
2,83  0,1611  0,61 
S,88|0,166|  0,48 
8,87  0,1 52|  0,66 

0.59 
0,71 
1,23 
2,11 
8,86 

101 
105 
102 
106 
101 

11 
12 
IS 

3,40 
3,18 
2,94 

2.41 
2,00 

•2,5t;  0,134 
2,31»  ,0,127 
2,38  0,077 

1,39 
2,26 
4,67 

1,17 
2,80 
8,45 

102 
99  1 
119 

Die  in  der  letzten  Spalte  enthaltenen  \  er- 
h8ltn1azahlen  zeigen  keinen  gesetzmäßigen  Zn- 
sammenhang mit  der  Aenderung  der  chemischen 
Zusammensetzung  dfS  Guß'  i-it  ris.  Nur  Schmelze  13 
zeigt  höhere  Gewichtsabnahme.  Es  ist  beab- 
slehtigt,  noch  eine  grSBere  Anzahl  Ton  Ver^ 
sijcli' n  mit  den  gleichen  Materialien  bei  länjrerer 
\'<-rsuchsdauer  anzustellen,  um  bessere  Durch- 
schnittswerte zu  erhalten.  Es  zeigt  sich  a1>er 
bereits  jetzt,  daß,  abgesehen  von  Schmelze  i:^. 
der  Einfluß  des  Mangan-  und  Phcsidiorfrilialtes 
innerhalb  der  Grenzen  0,4t>  bis  3,08  Mangan 
und  0,072  bis  3,38  ^/e  Phosphor  gegenüber  den 
Einflüssen,  ilii  in  den  friili-  ren  Abschnitten  he- 
aprochen  wurd*>n,  verschwindend  ist. 

Vergleich  zwischen  einam  Flnfleiaen, 
einem  SehwelOeisen  und  einem  Onfleiaen 
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Stahl  nnd  Eiseu. 


bezöglich  di'8  Rostani^rlftH.  Versuchsdauer 
22  Ta^e.  Die  chemiscbe  Zusammonautzung  der 
verwendeten  Eleeneerten  war; 

Tabelle  2. 


ri«t«iwB 

(TttoblMh) 

% 

Hchire-IO- 
rlaco 
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% 

(ioB&Tntkohh>n8tofr  . 

OM 

0,08 

3,70 

3,08 

Silizium  

0,01 

0,017 

2,40 

Mangan  

0,51» 

0.54 

0,89 

PhoBphor  .  ,  ,  ,  . 

0,034 

0,15 

0,«»i3 

0,025 

0,032 

0,09 

Kapfer  

0,162 

0.304  I 

0,074 

Wenu  der  Angriff  auf  Flubeisen  gleich  100 
gesetzt  wird,  ergibt  eich  der  für  du  Schweißdaen 

zu  101.  Der  Unterschied  liegt  innerhalb  der 
Fehlergrenze  des  Ermittlungsverfahrens. 

Das  verwendete  Gulieisen  zeigt  im  Durch- 
schnitt den  Angriff  107.  Hierbei  muiS  jedoch 
horiioksichtigt  werden,  daß  die  Olti'rflflcbe  des 
Gußeiaenplattcbena  gröber  war  (wegen  der 
größeren  Dicke)  eis  bei  den  enderett  beiden 
Eisensorten.  Die  Oberflachen  verhielten  sich 
wie  100  :  108.  Sonach  ist  es  fraglich,  ob  über- 
haupt der  Angrill  auf  tiubeisen  stärker  ist  als 
der  auf  beide  schmiedbare  Etsensorten.  Jeden- 
falls ist  der  IJntorHchied,  wenn  er  überhaupt 
vorbanden  ist,  gering  und  wesentlich  geringer, 
als  für  gewöhnlich  in  der  Praxis  angenonunen 
wird.  Er  tritt  /urüfk  gegenüber  den  Ver- 
■icliiedonhoitt'n,  <lie  durch  andere  Einflüsse,  %vie 
sie  in  den  frühereu  Abschnitten  beschrieben 
wurden,  bedingt  sind. 

Es  wtlrf  somit  ernstlich  in  Erwägung  zu  zit^hon, 
ob  der  Streit  über  gußeiserne  und  fluüeiserne 
WaaserleltangnrVhren  in  das  riditige  Fahrwasser 
gelenkt  ist,  wenn  er  sich  lediglich  auf  die  Ver- 
schiedenheit in  der  Starke  des  Kostangriffs  bi-ider 
Eisensorten  stutzt.  —  Das  Königl.  Material- 
prOftugsamt  hatte  ror  tiniger  Zeit  Fachkreisen 
auf  dem  (tebiet  dfr  Wa<?v'(»rversor>rii:itr  die  An- 
regung gegeben,  die  Frage,  ob  Gußeisen  oder 
Flnßeisen  im  Laufe  längerer  Zeitrinme  und 
unter  den  verschiedensten  im  WasserleitungS" 
betrieb  denkbaren  Verhaltnissen  stärker  an- 
gegritli  u  wird,  einer  eingebenden  Untersuchung 
im  größeren  KaBstabe  antenMieB  xn  lasseB) 
^vohn  die  auf  diesem  Gebiet  im  Amt  gemachten 
Erfahrungen  voll  zur  Geltung  hätten  kommen 
kOnaea.  Leider  ist  diese  Anregung  ergebnislos 
gebUebea  aus  unbekannten  (rründen.  Vielleicht 
tragen  die  in  dieser  Arbeit  ni>  dergelegten  Er- 
fiüirungen  dazu  bei,  die  beteiligten  Ivreiae  davon 
zu  ttberaeugen,  daß  die  g«Muuite  Streitfira^re  sieb 

nicht  mit  den  gewöbnlioben  Hniisniittpln  der  PrÄNis 
allein  lösen  laßt,  sondern  daß  bei  ihrer  Lösung 
der  ^leensehaft  ihr  volles  Redhfc  mkommen  mnß, 
wenn  nkthk  aalbehtbare  nnd  Icrefllhrende  Er- 


gebnis9<>  der  Reinertrag  für  hohe  aufgewendete 
Kosten  sein  sollen. 

Vergleieh  zwischen  einem  Flnßeisen, 

einem  Schwf-i Belsen  und  einem  Gulieisen 
bezüglich  des  Angriffs  durch  verdünnte 
Schwefelsaure.  Die  verwendeten  Eisensorten 
hatten  ii«  in  Tabelle  2  angegebene  efaemische 
Zusammensetzung. 

Die  Versuche  ergaben,  daß  sich  in  verdünnter 
SehwefelsEnre  (1  der  Angriff  auf  Flußetsen 
zu  dem  .'uif  Soh\v*'iliei8en  und  Gußeisen  verhält 
wie  etwa  1:2;  100.  Aus  den  Versuchen  ist 
ohne  weiteres  ersichtlich,  wie  falsch  es  ist, 
wenn  man  aus  Beizversuchen  mit  Säure  ijuanti- 
tative  Schlüsse  .inf  den  .Angriff  des  Eisens  durch 
Wasser  oder  Salzlösungen  zieht. 

D.  Vergleichende  Untersuchung  Uber  das  AngrlfTi*- 
vemdgen  rerschiedener  Flüssigkeiten  gegeailber 
EiaeD  bei  ZlmmerwSrme. 

In  der  Literatur  tindet  mau  eine  große 
Menge  zum  Teil  sich  widersprechender  Angaben 

über  d<  n  Grad  des  Angrifl-;,  der  von  versollte- 
denen  Flüssigkeiten  auf  das 
Eisen  ausgeübt  wird.  Es  er- 
schien daher  sowohl  von  wis- 
senschaftlichem als  auch  lie- 
sonders  von  technischem  Inter- 
esse, eine  Reihe  von  Salz- 
lösungi'n  boziiglii-b  ihrer  An- 
griffswirkung gegenüber  Eisen 
zu  vergleichen.  Die  Ang^-iffs- 
verauehe  sind  zunächst  nur  bei 
Zimmerwärnie  diirchtrefiihrt.Dio 
Versuche  bei  höheren  W  ärme- 
graden sind  fflr  später  in  Aus- 
sieht genommen. 

Bei  allen  V'ersuchi  n  wurde 
die  Einrichtung  so  getroffen, 
daß  der  Sauerstoffersatz  in  der 
Flüssigkeit  durcli  IMffiision  von 
der  Flüasigkeitsoberllache  her 


jr„Stj 

Abbildung  1. 
■  =  mtrapMba. 


erfolgte.    Die  Versuchsanord-  l^^^^^l  TTt 
nung  ist  ohne  weitere  Erklärung  T«nueb«(iüMi(kaii. 
aus  Abbildung  1   verständlich,    z  v  oiaMyltoMr. 
Die  Abmessungen  der  Versuchs- 
plattchen  waren  45  X  30  X  0,5  mm.   Die  über- 
wiegende Zahl  der  Versuche  wurde  mit  einem 
Feinblech  aus  Schweißeisen  von  folgender  Zu- 
sammensetzung ansgefBhrt: 

Kohlenstoff   0,10  o/, 

gUiiinm   0,00  , 

Mangan   0,60  , 

I'hoHplior                               .  "\173  , 

!*chwcfol   0.099  , 

Kupfer   0,239  , 

Arsen   0,019  „ 

Für  einige  Versacbe  wurden  auch  noch  Plätt- 
ehen  au  dem  in  Tabelle  2  aufgeführten  Fluß- 
daen-FelnUecb  verwendet. 
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AXü  Maü  des  AugrUfsvermögens  der  Flüssig- 
keiten wurde  die  Gewichtaabnalime  der  Eisen- 

plattcheii  nach  22tlSgitrer  Versuchsdauer  ange- 
wendet. Von  jeder  Vi-rsuchsflüssijrkcit  wurde 
eine  Versuchsreihe  mit  steigenden  Konzentrationen 
ausgeführt;  als  Anfangsglied  jeder  Reihe  dieute 
destilliertes  Wassi-r.  In  «len  gmitliisflieu  Dar- 
stellungen ist  dem  destillierten  Walser  die  Kon- 
zentration 10~  *  (mit  Bezug  auf  den  zugesetzten 
Körper)  aogewleten  worden. *j  [AI«  Atniimen 


aof 


laar 


tue 


f  '  

r— ^ 

■J 


Magnasiiiouulfek. 


▲bbiUnng  8. 


Natriiuiinitr«L 


Abbildung  4. 


ChronuAnre. 


sind  die  Briggseben  Logarithmen  ^  der  in  einem 
Liter  der  einztlntn  Flüssigkeiten  enthaltenen 
Gramm  Aequivalente  c  des  gelösten  ätoffes  ein- 
getragen: als  Ordinaten  sind  die  nach  28  Tagen 
erzielten  Gewichtsabnahmen  T  der  Eiaenidlttdieu 
in  g  eingezeichnet. 

Die  Schauliuiea  sind  im  folgenden  kurz  als 
^v-Linien  bezeiclinet. 

Di  r  \  i  rlanf  der  5  v-Liiiien  für  die  einzelnen 
Ver.suchsflüsüigkeiten  ist  im  allgemeinen  ziemlich 
nbnlloh.  Heist  bewirliea  die  ganz  yerdttnnten 
l.  i  iingen  einen  etwas  schwächeren  Angriff  als 
das  destilliert*-  Wasser,  so  daß  sich  die  Schau- 

*  Die  Zahl  iO~*  ist  willkarlich  gegriffen.  Di«! 
iat  bei  «tw^gea  wsltergehenden  Schlauen  tu  berflck* 
■Ifihtigen» 


linie  zuniehst  senkt.  Dann  beginnt  eine  Er- 
bebung; der  Angriff  erreicht  bei  einer  beettmmten 

Konzentration  Ch  »  inen  HfJheiiiuikt.  wonach  dann 
hei  weiterem  Anwachsen  der  Konzentration  der 
Angriff  allmählich  abnimmt. 

Die  EonsentrailoB  eb^aoll  als  kritisehe  Kon- 
zentration bezeichnet  werden,  iÜA  SttgeUKrige 
Lösung  als  kritische  Lösung. 

Der  Angriff  der  Initischen  Lösung  liegt  in 
der  Mehrzahl  der  Fall    oberhalb  des  Angiiffii 

des  destillierten  Wassers 
( vergl.  Abbildung  2 : 
^T-Lhde  f&r  Hagnesium- 
sulfat).  Von  den  unter- 
suchten Lösungen  zeigen 
ähnliches  Verhalten :  Ar- 
senige Sfture,  Ferrooiil- 
fat,  Kaliiimcyanid,  Borax. 
Kaliumferricyanid,  Ka- 
linmfiuroeyanid,  Kalinm- 
permanganat,Magnesium- 
chlorid,  Mangansulfat, 
Natriumkarbonat ,  Dina- 
triumphosphat ,  Ammo- 
niumcblorid,  Natrium- 
hydroxid ,  Ammoniuni- 

Die  Lösungen  des  Na. 
triumnitrats  (siehe  Ab- 
bildung 3)  zeigen  zwei 
Höhepunkte. 

Der  Höhepunkt  des  An- 
griffs zeigt  sich  nicht 
bei  folgottden  LOsoBgea, 
die  von  obiger  Regel 
abweichen:  Chromsfture. 
Kaliumdichromat .  Ka- 
llmncbromat ,  Natrium- 
azetat. Kalziutnhydro.xyd. 

Abbildung  4  gibt  die 
§  ▼•Ltnie  f8r  Chromstiire 
weder. 

Das  Absinken  des  An- 
g^ffes  zwischen  dem  de- 
stillierten Wasser  und  der  kritischen  Lteung 
war  nicht  beobachtbar  bei  Aminoninmazetat. 
Ammoniumnitrat  und  l^aliunyodat  (siehe  Abbil- 
Uldnog  6:  gv-Linie  für  Kaliomjodat). 

Bei  den  Lösungen:  Kaliumchlorid,  Kalium- 
'  t,  Natriiinichlorid,  Natri»fnbikarl)onat,  Xa- 
:  lu!  .sult'at,  Kaiziuinbikarbonat,  Kalziumchlorid. 
Itarynrnchlorid  liegt  der  Angriff  der  kriUsehen 
!  •  Mii!!:r  unterhalb  des  Angriffes  des  destillierten 
\\uf:cr8  (siehe  Abbildung  6:  ^v-Linle  für  Na- 
irlumsulfat).* 

In  der  Nahe  der  kritischen  Konzentrationen 
yyigen  die  Losungen  meist  starken  SriUchen  An- 

•  ?Ho  geiiÄuftn  VersucliBznhlen.  sowif  die  Sehau- 
bil<i«r  llr  aimtlicbe  uotersachten  Lösungen  sind  in 
der  On^fitiftlarbelt  niedergelegt. 
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Abbildung  5.  K&liumjodat. 
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^rriff.  Der  Angriff  verteilt  sich  sehr  ungleich- 
maUig  über  die  Flache  des  Eisens.  In  Abbil- 
dung 3  sind  die  Lösungen  mit  ausgeprägt  ört- 
lichem Angriff  durch  Pfeile  gekennzeichnet. 

Der  ausgeprägt  örtliche,  ungleichmaUige  An- 
griff verleiht  der  gewählten  Bezeichnung  , kri- 
tische Lösung'   besondere   Berechtigung.  Für 
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Abbildung  6.  Natriumsulfat 

die  technische  Verwertung  des  Eisens  ist  eine 
solche  Art  des  Angriffs  besonders  gefahrlich, 
weil  das  Eisen  an  bestimmten  Stellen  durch- 
gefrcssen  wird,  wahrend  es  an  benachbarten 
Stellen  gut  erhalten  bleibt.  Die  Lebensdauer 
des  Konstruktionsteiles  ist  somit  unberechenbar. 

Besonders  ausgeprägt  ist  der  örtliche  An- 
griff der  kritischen  Lösungen  von  Natrium-  und 
Kaliumkarbonat    sowie    von  Natriumphosphat. 


Abbildung  7. 

Abbildung  7  zeigt  zwei  Eiscnplattchen,  die 
22  Tage  in  der  kritischen  Lösung  von  Natrium- 
karbonat verblieben  waren.  An  den  dunkeln 
Stellen  ist  das  Eisen  tief  angefressen,  wahrend 
es  an  den  hell  erscheinenden  Stellen  völlig  blank 
und  unangegriffen  war. 

Die  in  der  Technik  weit  verbreitete  .Ansicht, 
daß  alkalische  Lösungen,  wie  z.  B.  Natrium- 
karbonat usw.,  ganz  allgemein  unbedingten 
Schutz  gegenüber  Rostangriff  bieten,  ist  dem- 
nach irrig.  Schutzwirkung  tritt  wohl  ein, 
jedoch  erat  von  einer  ganz  bestimmten  Kon- 
zentration an.    Die  ebenfalls  weit  verbreitete 


Ansicht,  daß  die  Chloride  und  Sulfate  der  Al- 
kalimetalle (Natriumchlorid  und  Kaliumchlorid, 
Natrium-  und  Kaliunisulfat)  stärkeren  Rostangriff 
bedingen  als  reines  Wasser,  ist  elieufalls  ein  Irr- 
tum. Alle  Lösungen  dieser  .Salze  bewirken  ge- 
ringeren Rostangriff  auf  Eisen  als  destilliertes 
Wasser.  Der  Grund  liegt  in  dem  durch  den 
Salzzusatz  bewirkten  geringeren  Lösungsver- 
mögen des  Wassers  für  Sauerstoff  (Luft). 

Bei  einigen  Lösungen  ist  die  Abnahme  des 
Angriffs  so  stark,  daß  von  einer  bestimmten 
Konzentration  ab  das  Eisen  völlig  blank  bleibt 
und  der  Gewichtsverlust  des  Eisens  gleich  Null 
wird.  Diese  Konzentration  soll  als  die  „Scbwellen- 
konzentration*  (=  c„),  die  zugehörige  Lösung 
als  die  „Schwellenlösung"  bezeichnet  worden. 

Die  Chromsaure  und  ihre  Kalisalze  sind  die 
stärksten  Schutzmittel  gegen  das  Rosten  des 
Eisens.  Schon  äußerst  geringe  Zusätze  zum 
destillierten  Wasser  genügen,  um  diese  Schutz- 
wirkung hervorzurufen. 

Von  ausschlaggebender  Bedeutung  ist  hierbei 
jedoch  das  Verhältnis  von  Kisenoberäache  zur 
Menge  der  Lösung. 

In  Tabelle  3  sind  die  Schwellenkonzentra- 
tionen einiger  Salzlösungen  eingetragen.  Zu- 
gleich ist  der  Versuch  gemacht,  die  Lösuntren 
nach  der  Schwellenkonzentration  c„  in  eine 
Reihenfolge  anzuordnen,  in  der  die  Lösungen 
mit  dem  niedrigsten  Wert  für  c„,  die  also  die 
stärkste  Schutzwirkung  gegenüber  Eisen  bieten, 
an  erster  Stelle  stehen. 

Tabelle  3.    Schwellenkonzentrationen  and 
Einordnung  der  einzelnen  Lösungen,  wenn 
die  S  c  h  w  e  11  e  n  ko  n  z  e  n  t  ra  t  i  on    der  Chrom- 
B&urcgleich   I  gesetzt  wird. 
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Außer  den  hier  aufgeführten  Lüsimgen  mit 
«Sehwellenkonzentration'^  gibt  es  noch  eliie  sehr 
große  Anzahl  vou  Lc'isungen  ohne  SchwoUen- 
konzentrafion.  Ihm  denen  iiraktisch  der  Anirriff 
auf  Eisen  nicinala  bis  auf  Null  heruntergedruckt 
werden  kann.  Mm  kaiu  aidi  etwa  TorsteUen, 
daß  die  Schwollenkonzentration  die  Sättifjiinps- 
grenze  des  Wassers  gegenüber  dem  gelösten 


Abbndaag  8. 

KBrper  abersebreltet,  daß  also  eine  tnaglBlre 

Scliwi'Ilenkonzentr.if ion  vorlieg't.  Hierher  ge- 
hören unter  anderen  die  Lösungen  der  Salze: 
NH«NOs,  (NH4)2SO«,  FeSO«.  NH^Cl.  MnSO,, 
MgCl,,  NaNOs,  KCl.  MgSOi,  XaCl,  Na, SO,, 
BaClj.  K,  SO«.  ( 'nSO„  KClOs,  Äs,0, .  Tai  RCO,>f. 

Vom  technischen  Standpunkt  verdient  noch 
besonderes  Interesse  das  Verhalten  tob  Wasser, 
das  Zement  als  Kodenköriier  enthllt.  Versuche 
zeigten,  daß  noch  im  Abbinden  begriffener  Ze- 


AbUbdong  9. 


ment  dem  Wasser,  dem  er  als  Bodenkürper  bei- 
geneagt  ist,  die  Fthigkeit,  Elsen  zum  Rosten 

zu  lirintren.  henimmt.  Dairciren  ist  der  vVUig 
abgebundene  Zement  hierzu  nicht  imstande. 

B*  BlektrlRrhfS  Spannung:HK'ef&Ile  zwlnch^n  Blien 
und  TcrMi-hiedpnen  FiUssI^koitcn. 

Von  \\  ichtigkeit  wäre  es,  durch  Messung 
des  Spann  ungsgeflüles  E  zwischen  Eisen  and 
einer  Flüssigkeit  feststellen  an  ItOnnen,  ob  die 
Flüs.siirkeit  Eisen  anpreifl  oder  nicht.  Wenn 
sich  auch  lieraus.stellte,  daß  dieses  nicht  ohne 
weiteras  möglich  ist,  so  ergai>en  die  Versoclie 
doch  Terschiedene  wichtige  Ergebnisse,  auf  die 


hier  noch  kurz  verwiesen  werden  soll«  Alle 
SpannungsgefUle  sind  gefen  die  Ostwaldaehe 
Normalelelctrode  feakgestellt,  deren  Potential  als 

Xullwert  ansrenommen  wurde.  Die  gewonnenen 
Ergebnisse  sind  in  der  Originalarbeit  in  Tabellen 
«ad  Schaulinien  zasaDuniengestellt.   Hier  sollen 

nur  eini^re  kennzeichnende  Srhaulinien  heraus- 
gegriffen werden  (siehe  Abbildung  8  bis  10). 

In  den  Abbildungen  8  bis  10  ffienen  als 
Abszissen  die  Dauern  z  der  Einwirkunsr  der 
Flüssi^rkeit  auf  die  ?]igenelektrode,  als  Ordinalen 
die  Spannungsgefälle  E  von  Flüssigkeit  zu 
Eisenelelttrode  in  Volt  gemessen  Ton  dem  Po- 
tential der  Normalelektrode  aus  als  Nullinie.  Die 
Schaulinien    sollen    kurz    als    zE-Liniea  be- 


Abbildniig  10^ 

zeichnet  werden.  Das  negative  Vorzeichen  von 
E  deutet  an,  daß  die  Eiscnelektrode  in  der  be> 
treffenden  Flttsstgkeit  unedel  ist,  also  in  der 
S'iannunpsreihe  nach  der  Zinkseite  zu  liegt. 
Das  positive  Vorzeichen  entspricht  dem  Fall, 
daß  die  Eisendelttrode  steh  In  der  Fltlssigkeit 
wie  ein  edleres  Metall  verhält. 

Vorversuche  führten  zu  der  Erfahrung,  daß 
das  gemessene  Spannungsgefälle  zwischen  Eisen 
und  irgend  einem  Elektrolyten  davon  ganz  wesent- 
lich abhängt,  ob  der  Elelttroljt  in  Buhe  ist  oder 
bewegt  wird. 

So  wurde  >.  B.  gefand«!,  daß  Bewegung  in 
Lösungen  unterhalb  der  Schwellenkonzentration 
den  Spannunjcswert  des  Eisens  nach  der  edleren 
Seite,  in  Losungen  jenseits  der  Schwellenkonzen- 
tration nach  der  weniger  edlen  Seite  hin  ver- 
schiebt. Um  untereinander  vergleichbare  Werte 
zu  erlialten,  wurden  alle  Spannungsgefälle  mög- 
lichst in  der  Ruhelage  des  Elektrolyten  gemessen. 
Die  Untersuchung  ergab  einen  durchgreifenden 
ruterschii  d  in  den  Elektrolyten  ohne  und  mit 
Schwellenlvonz<ntration,  so  daß  sich  daraufhin 
die  Schauliniea  für  die  SpannungsgeftUe  in  swei 
große  Gruppen  teilen  ließen. 


Digitized  by  Google 


28.  Oktober  1908. 


Ueber  den  Angriff  da  Eiterig  durch  Waaaer. 


I.  Gruppe:  Elektrolyt!^  ohne  Schwellen- 
konzentration.  Sie  haben  bei  allen  Konzen- 
trationen Werte  ron  B,  die  oberhalb  —  0.8  Tolt 
nach  der  unedleren  Seit  e  zu  lii-^'.n.  \y\,-  zE-Kurv.  n 
steigen  von  der  edleren  zur  unedleren  Si-ile  an 
(vergl.  Abbildung  8:  Schaulinie  der  Spannun^ra- 
gef^lle  für  Eisen  in  Kaliumchlorid). 

II.  Grti  I  I  Elektrolyte  mit  Schwellen- 
konzentration. 

a)  Hier  haben  die  LMuniren  unterhalb  der 
Schwellenkonzentration  E-Werte  oberhalb  — 0.2 
Volt.  Die  zE-Kurven  steijren  wie  bei  Gruppe  I 
nach  der  unedlen  Seite  zu  an. 

b)  Von  der  Soiiwellenkonzentration  ab  halten 
iril()r!i  ä'.f  zE-Kurven  umtrekehrtt-ii  Virlauf; 
Sil-  äinken  nach  den  edleren  Werten  zu  ab  und 
bleiben  unterhalb  des  Grentwertes  —0,2  Tolt 
(vergl.  zE-Konren  für  Natriumkarbonat  Ab- 
bildunp  9j. 

Nur  hei  Xatriumhydrat.  Kaliuuicyanid  und 
KaUumkarbonat  bilden  die  ^esattlirten  Lösunp'n 
eine  Ausnahme,  ind>  in  si»'  den  frleichen  Vi'rhiuf 
der  z£-Kurvcn  ergeben  wie  die  Lösungen  der 
Omppe  I  oder  IIa,  wobei  sogar  aufftlllgr  hohe 
unedle  Spannunjrswerte  erreicht  werden,  ohne 
daß  Rosten  erfol^'t  (  v»  r;:!.  Abbildung  10:  (lE- 
Kurven  für  Natriuuihydrat). 

Der  Schwellenkonzentration  e,  entspricht 
somit  ein  Schwellenwi  rt  Eq  desSi>nnniinL's<.'rfilll«  s, 
der  etwa  bei  —  0,2  Volt  liegt.  Die.se  Zahl  ist 
rein  pmpirisoh  ermittelt.  Um  aus  den  Verlauf 
der  zE-Kurve  eines  Elektrolyten  einen  Schluß 
zu  ziehe  n,  oh  er  Eisen  an;?reift  oder  nicht,  kann 
man  sich  auf  folgende  emjitriäche  iiegel  stiitzen : 
Bleibt  B  In  der  zu  untersuchenden  LSsun^  dauernd 
unter  Eo  =  —  0,2,  so  tritt  sicher  kein  Kost- 
angrifi  ein.  Liegt  dagegen  E  über  —  0,2  nach 
der  unedlen  Bdla  lu,  so  Ist  nicht  ohne  weiteres 
an  entscheiden,  ob  Kostancriff  eintritt  oder 
nicht.  In  diesem  Fallr  bleiljt  zur  Feststellun;.'' 
nichts  weiter  übrij^',  alt»  den  unmittelbaren  Ver- 
such ansttsteUen,  wie  Im  Abschnitt  unter  D  be- 
schrieben. Das  letztere  Verfahren  ist  überhaupt 
das  sicherste  und  deshalb  in  allen  Fällen  zu 
empfehlen. 

Von  großem  technischem  Interesse  war  nodl 
liir  Frape.  ob  il»  r  dem  F.iseti  durch  die  L(i8un<r«'n 
Jenseits  des  Schwellenwertes  der  Konzentration 
erteilte  edle  8pannunfswert  einen  dauernden 
Schulz  trepen  1'"^» angriff  verleiht,  auch  wenn 
das  Eisen  später  in  andere  Flüssigkeiten  einge- 
taucht wird,  die  selbst  keinen  Schutz  grewihren. 
Diese  Frage  ist  su  ▼emeinen.  Der  Sehuts 
dauert  eine  jranz  kurze  Z'-it  I '»r  S[i?innnnL'-<;- 
wert  wird  sehr  schnell  wiedi  r  uueUeJ,  und  das 
Eätm  rottet. 

•      •  • 


Nimmt  man  an,  daß  der  das  Rosten  ein- 
leitende Vorgang  auf  einer  Abgabe  der  elektri- 
schen Ladung  der  H  '•Ionen  der  LOsung  an  das  Elsen 

unter  Bildung.'  von  F(»' '-Ionen  und  elektrisch 
neutralem  Wasserstoff  beruht,  so  ergibt  sich  die 
Gleichung 

Fe +  2H'-^F-  +  Hl 

Die  Reaktionkommt  zu  ein  ni  Stillstand,  sobald 
die  Sattigungsgrenze  der  Flüssigkeit  für  Fe(OUjs 
erreicht  ist.  DIesgllt  jedoch  nur,  wenn  Sauerstoff- 
zutritt zur  Liisun;r  ausgesclilosscii  ist.  Bei  Gegen- 
wart von  {.'eniij^rend  Sauerstoflf  in  der  Lösung  kann 
das  Fe(  OH)|  zuhöberen.  In  der  betretfenden  Flüssig- 
keit unl9slichM«n  Oxydstufisn  oxydiert  werden. 
Sie  fallen  aus  und  es  kann  aufs  neue  .Vuflösen 
von  Eisen  zu  Fe^OU)«  stattänden,  da  die  Lö- 
sung nicht  mehr  damit  gesättigt  Ist.  Dies  geht 
ununterbrochen  vorsieh , solange  treiiiiirend Fliissigr- 
keit  und  Sauerstoff  vorhanden  ist,  das  Eisen 
rostet  weiter. 

Eine  panze  Reihe  von  Beobachtungen,  die 
im  Laufe  der  Untersuchnnp  ireiiiacht  wurden,  so 
z.  B.  der  eigenartige  verschiedene  Verlauf  der 
zE-Kunren  bei  Messungen  in  luftfreiem  und 
lufthaltigem  Wasser,  bei  Bewetrung  des  Elektro- 
lyten, bei  Erhiihun^'  und  bei  Verminderung  der 
SauerätoÜzufuhr  usw.,  machen  es  wahrscheinlich, 
daB  die  in  lufthaltigen  Lösungen  gemessenen 
Spannunpsiinterschiede  stark  beeinflußt  sind  durch 
den  Spannungswert  von  Sauerstoffeiektroden,  die 
sich  auf  der  Eiseaelektrode  ausbilden,  dafi  es 
sieh  also  bei  Messungen  in  lufthaltigen  Flüssig- 
keiten vorwieg.-nd  um  Sauerstoflfelektroden 
handelt;  zum  mindesten  ist  vorläufig  die  An- 
nahme tSmr  Sauerstoffelektrode  sur  Erklärung 
der  Vielheit  der  Erseheinunpen  sehr  gut  brauchbar. 

Bemerkt  soll  noch  werden,  daU  verschiedene 
Vorbehandlung  des  Eisens,  wie  s.  B.  Ueber» 
hitzuag,  Kaltbearbeitung  usw..  steh  wohl  in  den 
Spannuntrswerten  des  Eisens  gepeniiber  lufthal- 
tigen Elektrolyten  der  Gruppe  1  und  gegen  destil- 
liertes Wasser  bemeikbar  maehea  können,  daß 
diese  Verschiedenheiten  aber  bei  der  Spannungs- 
messung in  Ferrosulfatlüstingen  verschwinden. 
Dies  Ist  nicht  aufßUlig,  da  ja  bei  der  letzten 
Messung  das  wirkliche  Eisenpotential  erscheint, 
das  nach  der  N ernst  sehen  Vorsielluniu'  über  Ent- 
stehung des  Potentials  abhängt  vuu  der  elektro- 
lytischen  Lösungstension,  die  dem  Eisen  als 
clipmisoli«  in  St' tT  zukommt,  gleichgültig,  ob  dieses 
auf  mechanischem  Wege  Veränderungen  erlitten 
hat  oder  nicht.  —  Bei  den  übrigen  Lösungen 
dagegen,  die  von  vornherein  keine  Ferro-Ionen 
enthalten  und  die  lufthaltig  sind,  wird  naeli  der 
oben  gemachten  Annahme  die  Spannung  einer 
Sanerstoffelektrode  gemessen,  und  es  treten  tat- 
saehUoh  Unterschiede  Im  Potential  auf. 
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Eisenhflttenwesen  in  Bosnien. 


Der  Verein  der  ungrarischen  Berg-  und  HQtten- 
leute  unternahm  im  vorigen  Jabxe  eine 
BeiM  durch  Bönnien  und  die  Herzegowina,  Qber 
welche  A  r  j>  ;i  <\  G  ;'i  I  n  r  s  y .  der  vordienstvolle 
Geschäftsführer  des  genannten  Vereins,  in  der 
TOD  Ihm  ^eiteton  Veretnanitsehrift  «ineB  ein- 
gehenden Bericht  veröffentlicht  bat.*  Da  die 
in  dem  Artikel  beschriebenen  AVerke  und  Gruben 
nur  wenigen  unserer  Leser  bekannt  sind,  so 
wollen  wir  im  Naebatehenden  die  für  den  Htttten« 
mann  bemerkenswerten  Teile  des  erwahnti  n  licise- 
bericbtes  hier  auszugsweise  wiedergeben.  FUr 
itna  kommen  swei  Anlagen  In  Betracht:  die 
Eisenwerke  Zenloa  und  Vares,  ersteres  in  Ver- 
bindung mit  nusß'edehnten  Braunkohlengruben, 
letzteres  mit  Kiseuerzlagerstatten. 


□ 
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Das  Eisenwerk  und  der  Bergbau  Zenica 
flegen  bei  der  Stadt  Zenica,  welche  rund  8000  bd- 

nahc  ausschließlich  mohammedanische  Einwohner 
zählt.  Das  Br;>iinbohi(*i!fel>ipt  von  Zenioa-Scrajevo 
istdasgröüteundreiclisteoligozän-miozänoKohlen- 
▼orkommen  Boenieni.  Ei  befl^aafc  bei  JeloTik 
in  (lf>r  Richtung  der  Boaua  Aber  Vranduk  und 
erstreckt  sich  bis  Serajevo  in  einer  Flache  von 
mehr  ala  800  qkm,  wenn  audi  die  ¥l9t% 
naturgemäß  nicht  Uberall  gleich  entwickelt  sind. 
Man  unterscheidet  hier  flinf  Flöze:  das  untere 
KohlenÜoz,  das  bei  Zenica  mehrere  Meter  mächtig 
ist,  ferner  swei  mittlere  FWze  bei  Zenlea  mit 
8  m  und  1,2  m,  das  Hnuptflöz  mit  t),ri  m  und 
das  Flöz  im  üangeudeu  in  Zenica  mit  4  m 
Mächtigkeit. 

In  Zenica  wird  vornehmlich  das  HauptflSz  ab- 
gebaut, das  eine  Mächtigkeit  von  9,5  ra  besitzt, 
wovon  7  ui  aus  reiner  Kohle  besteben,  außer- 
dem steht  noch  daa  Flöz  In  Haagenden  und 
daa  swelte  mittlere  in  Abban.  Die  Kohle  Ist  eine 


*  OälocHv  Arpäd:  „A  bottzniai  i'it  hercroffOTinfti 
kiräudallia''  (bitiiyduati  i»  Kobäsuti  Lapok  19Ü8  Nr.  4 
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sehr  schöne  schwarze,  muschelig:e  und  nur  in 
geringem  Habe  spaltende  Braunkohle  von  öÖÜO 
bis  6600  Kai.  Heiawert;  Ihre  QuültBt  Ist  in 
der  franzen  Orube  ungefähr  gleich,  die  reineren 
Teile  des  zweiten  mittleren  Flözes  werden 
bis  auf  6000  Kalorien  gesehltat.  In  Zeidea 
wird  die  KoUe  anasehliefilidi  mitteb  Tief- 
baues  gewonnen,  die  Abbaugrenzen  werden 
durch  mehrere  Verwerfungen  bezeichnet,  welche 
kostspielige  Brscblleftungen  bedingen.  Üe  alten 
Abbanstellen  des  Hauptflözes  brennen  schon  seit 
zehn  Jabrea,  das  Feuer  ist  jedoch  lokalisiert; 
geplant  ist  aneh  das  i^dlche  AbI6«chen  des 
Feuers  mittels  EinfAhmng  eines  entsprechenden 
Schlammversatzverfahrens.  Die  Kohlenflöze  sind 
von  verschiedenen  Ablagerungen  durchsetzt,  so 

daB  daa  taube  Oestetn 
auf  etwa  25  '/o  ge- 
schätzt werden  kann. 
Die  Tagesförderung 
betragt  seit  Jahren 
550  t.  Die  Arbeiter 
sind  beinahe  aus- 
schließlich Bosniakea 
und  zmti  frriißtpn  Teil 
Mohammedaner. 

Das  Eisenwerk 
wurde  im  Jahre  1892 
errichtet  und  das  Un- 
ternehmen  im  Jahre 
1890  in  eine  AkUen- 
gesellschaft  mit  3,5 
Millionen  Kronen  Grundkapital  umgewandelt. 
Das  Werk  Hegt  auf  einer  Baufiache  von  rund 
50  000  qm,  einerseits  unmittelbar  an  die  Stadt 
Zenica,  anderseits  an  das  Kohlenwerk  angrenzend. 
Im  Osten  bildet  die  Bahn,  im  Norden  die  Bosna 
die  Orenae,  gegen  Sflden  «ad  Westen  gestattet 
das  breite  Tal  genügend  Platz  zur  Ausiirhnnng. 
Abbildung  1  zeigt  den  allgemeinen  Lageplan. 

Das  Werk  erzeu^^t  ausschließlich  Flußeisen 
und  liefert  Schienen  von  der  weichsten  Us  aar 
härtesten  Qualität;  außerdem  werden  gewalzt: 
Kund-,  Quadrat-  und  Flacbeisen,  Bandeisen  sowie 
Winkelelsen  in  aUen  Abmessnngea,  ferner  Draht> 
ei.<^en  mit  5  mm  Durchmesser.  Fensteitisen  und 
Eisenbaliuschienen-BefestiguDgs  teile. 

Im  Stahlwerk  befinden  sich  zwei  Martin«^fen 
von  je  15  t  Inhalt,  deren  Produktion  eine  Grob- 
strerke,  Miltelstrecke  und  Feinstrecke  verarbeiten. 
Die  Tagesleistung  der  Grobstrecke  beträgt  50  bis 
70  t,  die  der  Mittelstrecke  40  Us  60  t  und  Jene 
der  Feinstrecke  20  bis  70  t.  In  den  M^rtiIl<■■.fen 
wird  ausschließlich  Vareser  Roheisen  und  Erz 
verarbeitet.  Den  Gasbedarf  der  zwei  Martin- 
Ofen  sowie  dar  drei  SdiwelfiOtai  deekea  fünf 
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Kerfiely-Generatort'n  hei  Verwendung  von  Zenic/vcr 
Kohle.  In  der  elektriscbea Zentrale  wurden  zur  Zt-it 
de§  Bemchet  swel  DampftnaieUiien  mit  je  1500 
P.S.auffrestüUt.  PieD^'namo'^  i-tzpu^Wi  ( Jleiclistrom 
von  500  Volt,  der  sowohl  zur  Kraftübertragung 
wi«  cor  Beleuchtung  dient.  Den  erforderlichen 
BaiBiif  liefern  zwei  Wasserrohren-  und  vier 
Babcox-Wilcox-Kessel.  i  >ie  Rcparaturwerkstatte 
wird  durch  eine  Schmiede  nebst  Tischlerei  und 
Zimmerwerkstltt«  erftDzt.  Die  ArbeiteneaU 
belauft  sich  auf  etwa  TOn.  I>as  rntemehmeil 
hat  viel  an  Wohlfahrtseinrichtuiigen  getan. 

An  der  Stavnya,  768,7  m  hoch  über  dem 
Meeresspiegel,  liegt  das  Eisenwerk  Vares. 
Nach  der  Ui'berlieferunf  braclifc  ilt-r  berühmte 
Banns  Kulin,  der  Bosnien  iu  der  Zeit  von 
1180  bla  1240  regierte,  avs  ÜDgam  Arbeiter 
—  größtenteils  Deutliche  —  zum  Bftrielie  der 
Gruben  und  Hütten.  Die  ersten  liistorii^ch 
authentischen  Aufachreibungen  stammen  gemäß 
den  Jahrbüchern  der  dortigen  Franziskaner  ans 
dem  Jahre  1643.  \nn  tüps.-r  Zt'it  an  ent- 
wickelten sich  die  Gruben  und  Hütten  stetig  und 
erreichten  Ihren  HSbepunkt  In  den  60  er  Jahren 
des  vorigen  Jahrhiindi-rts.  In  difser  Glanzzeit 
standen  längs  des  Baches  Stavnya  bei  Varcs 
25  Schmelzöfen,  in  der  Umgebung  7,  ferner 
insgesamt  46  SchnSedefener,  außerdem  noch 
50  ZtMigachmleden  in  ständigem  Betriob,  und 
trotzdem  sollen  in  Vares  ganze  Karawanen  von 
Tragtieren  wochenlang  gewartet  haben,  um  die 
"SVare  im  Lande  selbst  sowie  nach  der  Türkei, 
Kleinasien,  Arabien  und  Aegypten  verfrachten 
zu  können. 

Der  Betrieb  der  alten  Schmelzöfen  war  sehr 
.  infrii  li.  Der  etwa  m  hohe  Schmelzofen*  wurde  in 
der  Kegel  am  Montag  früh  in  Betrieb  gesetzt. 
Nachdem  er  Us  aar  Oleht  mit  Holxkohle  gefBllt 
war.  wurde  letztere  angezündet  und  das  Feuer 
durch  60  bis  80  mm  weite  Tonformen  mittels 
eines  durch  ein  Wasserrad  betriebenen  Blase- 
balges ans  Leder  langsam  angefacht.  Indem 
man  die  verbrauchte  Hol/knhie  von  der  Gicht 
aus  ersetzte,  wurden  ein  bis  zwei  Scliaufela  Ers 
aufgegeben,  bis  der  ganze  Ofen  glflhend  geworden 
war.  Nun  wurde  energischer  geblasen  und  mit 
den  normalen  Gichten  begonnen,  welche  aus 
50  oka  (64  kg)  Erz  ohne  Kalkstein  —  und 
6  hl  harter  Holzkohle  bestanden.  Alle  zehn 
Stunden  wurde  zufrleich  Sehlacke  und  Eisen 
abgestochen.  Ein  Abstich  (bei  den  Bosniaken 
«madscha*  genannt)  betrag  etwa  60  oka.  Anf 
solche  Weise  wurde  drei  Tage,  also  bis  Mitt- 
woch abends,  «renrltcitet  und  w.'lhrend  dieser  Zeit 
20  bis  30  towar  (1  towar  =100  oka  =  128  kg), 
also  25  bis  88  Hoterzoatner,  im  Durdisdmltt 
82  Metersentaer  Boheisen  orsevgt.   Naeh  dem 


*  YergL  die  Abbildung  in  .ätabl  und  Eiaea"  1U02 
Kr.  9  a  490. 


letzten  Abstich  wurde  das  Blasen  einjrestellt, 
die  Brust  des  Ofens  geöffnet  und  die  am  Boden 
liegende  etwa  800  oka  =  880  kg  schwere  Efsen- 
snu  aus<rehol)en,  die  schon  halb  schmiedbares 
Eisen  bildete  und  «nado"  (Stall!)  hieß.  Hierauf 
wurde  die  Brost  wieder  vermauert  und  mit  der 
zweiten  Schmelzperiode,  die  am  Samstag  endete, 
begonnen.  Die  Mannschaft  eines  snli  hfn  Ofens  be- 
stand aus  einem  Schmelzer  ^„snieolschar'' 1  und 
drei  Gehilfen  („kalfa"),  die  Tag  nnd  Nacht  beim 
Ofen  sein  mußten.  Die  Baukosten  eines  Ofens 
l>eUefen  sich  auf  2000  K.  und  konnte  derselbe 
bei  sorgfältiger  Instandhaltung  10  bis  15  Jahre 
in  Betrieb  gehalten  werden. 

In  dnn  fiOiT  Jahren  des  vorigen  «Tahr- 
huoderts  betrugen  die  Herstellungskosten  für 
82^  Heterzentaer  Roheisen  (madsclia)  -}-  8  Heter- 
zentner  SchmUMleiscn  inadn)  ]3R  K.  40  H.,  also 
für  1  Meterzentner  nur  3  K.  90  H.,  trotzdem 
der  Holzkohlenverbrauch  für  1  Meterzentner 
250  kg  war.  Der  Vcrkaufs]irci8  betrug  bei 
Gußeisen  Üir  100  oka  s  K.,  oder  für  1  Meter- 
zentner 6  K.  40  H.,  und  für  100  oka  schmied- 
bares Eisen  ans  der  Bodensan  16  K.,  oder  für 
1  Meterzentner  12  K.  80  H.  Die  Jahn  sleistun- 
eines  Ofens  betrug  500  bis  550  Meterzentner, 
so  daß  Vares  schon  in  der  Zeit  jährlich  12  000 
bis  18000  Meterzentner  Roheisen  erzeugt»}  zu 
dessen  VerhUttnnr  rund  25  000  Meterzentner 
Eisenerz  verbraucht  wurden. 

Das  Boheisen  wurde  InFrischfraem  ( ,  ognlste* 
genannt)  in  folgender  Art  verarbeitet.  An  einem 
einfachen  Schmiedefeuer  wurden  an  zwei  Seiten 
durch  Wasserrad  betriebene  Lederblasebalge  an- 
gebracht. An  die  Luftaustrittsöffnung  am  Schmiede- 
feuer  legte  man  1  hl  weiche  Holzkohle  \ind 
darauf  nicht  ganz  60  kg  (30  bis  40  oka) 
Roheisen.  So  worden  zwei  Luppen  hergestellt 
nnd,  wenn  der  zu  erzeugende  Gegenstand  es 
erforderte,  dieser  Vorgang  zwei-,  ja  sogar  drei- 
mal wiederholt;  ilas  Ausschuiiedeu  zur  Fertig- 
wim  erfolgte  dann  mittels  Wasser  betriebener 
Schwanzhäinmer.  In  dieser  Art  wurden  die  ver- 
schiedensten Waren  erzeugt,  und  zwar  jährlich 
an  einem  Schmiedefeuer  Iiis  zu  200  Meterzentner. 
Im  Durchschnitt  wurden  für  100  kg  Fertigware, 
Abbrand  und  Abfalle  mit  eingerechnet,  160  bis 
165  kg  Roheisen  verbraucht.  Der  Verkaufspreis 
betrug  28  bis  60  Heller  Ar  1  kg. 
,  Nach  der Okkupatimi  iüi  .I:*!ire  1879  wurdf-n  die 
Einwohner  durch  den  damaligen  Begieruugs- 
kommlssar  Baron  Mollinftry  aufgefordert,  ein 
Konsortium  zu  bilden,  was  jedoch  nicht  gelang, 
Iiis  im  .laiire  1881  das  genieinsame  Finanz- 
uiiuisterium  bezw.  die  bosnische  Kegierung  sich 
entsohloB  die  Ausbeutung  der  Gruben  und  den 
Bau  moderner  Hochfifen  selbst  zu  übernehmen. 

Südlich  von  der  Stadt  Vares,  iu  kaum  500  m 
Entfemuttgt  sieht  man  sdion  die  tou  Westen 
nach  Osten  streichenden  moehtlgen  Erzlager^ 
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Stätten*,  die  durch  den  Bacb  Stavaya  in  zwei 
Teile  geteilt  werden;  links  ist  die  Onibe  Drose- 
kovnc,  reclits  die  Grntie  Snureka.**    Im  Jalire 

1886  ist  die  Retrierunjr  mit  der  Kartlemnp  fertip 
geworden,  worauf  im  fülgenden  Jahre  in  Üroza- 
kovM  drei  Sehurfstollen  in  Angriff  genommen 
wonii'n  sind,  mit  welchen  ilas  50  m  ninchtig:e 
Erzlager  eracbloasen  wurde.  Der  unterste 
Stollen  lieferte  selir  guten  .sp.tt,  der  mittlere 
und  obere  Boteisenstdn  mit  54  ^  Elsen.  Oesfc* 


lieh  vom  dritten  Stollen,  in  einer  Eatfernung 
Ton  1,2  km,  auf  dem  1100  m  hohen  plateau» 
artigen  Berge  Brexik,  wurd«*  ein  105  m  mnchtiges 

Brannelsencrzlairer  mit  48  "o  Eisontrehalt  er- 
schlossen und  in  dessen  unmittelbarer  Nachbar- 
scliaft  in  Früd  der  beste  64pro8entige  Eot^ 
eisensti  in  in  einer  Kaohtigkeit  von  mdir  als  40  m 

gefunden. 

In  nachstehender  Zahlentafel  sind  dnige  Erz- 
analysen  xasammengestellt. 
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In  Prxici  wurden  darauf  z^vei  ätoUen  an- 
geletrt  und  beim  Tagban  der  Grub«  Brezik  Brems- 
berge errichtet.  Die  zwei  Grul»en  wurden  durch 
eine  4  km  laii;.'<-  (55  em  Spurweite)  Hahn  und 
mit  einem  670  m  langen,  jährlich  lÜUOüU  t 
fBrdemden  Bremsberg  direkt  mit  dem  heutigen 
Hochofenw»  rk  vcrljtnuli  n.  Drci/skovac  und 
Suireka,  zwei  (iruben  mit  terrasseuartigem  Tage- 
bau, wurden  ebenfiüls  mit  Bremsbergen  versehen 
und  in  der  Richtunfr  der  Slaviiya  durch  eine 
2,5  km  laiiirr  ( irulieniiabn  mit  d<  m  Hochofen- 
Werk  Verbunden.  Die  Erzlager  waren  bis  auf 
5  km  Erstreekttttg  bekannt  und  auf  mindestens 
100  Milliinien  Tonneu  schützt. 

Die  Erzlagerstatte  Vares  ist  von  einer 
großen  Verwerfung  durchsetzt,  der  zufolge  die 
jftngeren  Jurasehichten  über  die  altere  Trias  zu 
liegen  kamen;  wo  die  Verwerfung  da«  Stavnya- 
tal  schneidet,  steht  das  Erz  zutage  an,  was 
auf  eine  Lftnge  von  6  km  verfolgt  werden  kann, 
wilhr*  imI  «Iii  Mnditigkeit  des  Lagers  auf  100  m 
geschätzt  wird.  Der  Bergbau  wird  hier  an  vier 
Orten  betrieben. 

Zwisclien  <len  Talern  der  Stavnya  und  Potod 
betindet  sicii  (b  r  Tagbau  ."^mreka.  An  der  linken 
Seite  der  Stavnya  liegt  der  Tagbau  Drozskovac, 
von  dfe«em  2  km  entfernt  der  Tagbau  Bresik, 
und  von  dii  n,  letzteren  etwa  S()0  m  wi  Ntlich  liegt 
i'r/.ici.  Ol)  Smreka  und  Drozskovac  mit  ürezik 
in  unmittelbareni  ZuKHUiuieuhange  stehen,  wurde 
bisher  iiocli  nicht  festgestellt;  Indessen  zeigen 
Smreka  und  Drozskovac  liit«  ]!»!'  metasomatische 
iiildung  wie  lirezik,  weiche»  l^uger  bei  eiuer 
Ausdehnung  vim  400  m  im  Streichenden  einen 
150  m  mächtigen  Stock  bildet,  weJeher  haupt- 

■  Vi-r|i,'l.  ..lulirbiK'b  fQr  das  EiaaakOttauwaaeD* 
t.  Bitnd  8.  135  bia  141. 
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sachlich  aus  Brauneisenstein  besteht  und  stelleu- 
weise  dnreh  Baryt  verunreinigt  ist.  Prild  bildet 

ein  verhalt  11  i^in  il'dg  kleines  Lager  von  120  m 
im  Streiclaiideu  liei  25  bis  30  m  Miichtigkeit 
und  besteht  aus  auUerordeutlich  gutem  Koteiseu- 
stein.  Der  Abitau  der  Oruben  wird  gans  modern 
geführt,  das  Erz  zumeist  in  Vai  >  v.  rai  Jü  ir,  t, 
der  grölite  Teil  des  Koteisensteines  hingegen  ab- 
gegeben. 80  besonders  an  die  MartinSfen  in 
l'ugarn.  IHe  Erzmenge  der  Lagerstatten  von 
Vares  ist  nicht  genau  bestimmt,  doch  siml  di<- 
bisher  erschlossenen  Mengen  so  groU,  dali  das 
Hochofenwerk  auf  unalwehbare  Zeit  mit  Erz 
versorgt  ist. 

Die  jetzige  Erzeugung  betragt: 

in  l'r/ici   8*1 000  t 

.    Itr.  zik   24  000  t 

,  ämreka  und  Dro»ako>ac  70  QUO  t 

174000  t 

Die  Förderung  kann  jederzeit  nach  Bedarf 

erhöht  werden. 

Bei  dem  Itergbau  sind  16  elektrische  Bohr- 
maschinen, System  Siemens-Schuckert,  in  Tätig- 
keit; man  iTirdert  das  Erz  mit  Zuhilfenahme 
von  zwei  1?.  nzinlokomotiven  und  erzeugt  jülir- 
lich  über  170  000  t;  davon  verhüttet  Vares 
90000  t,  den  Rest  verbraneben  Hüttenwerke  in 
Oesterreicli-riigani. 

(gleichzeitig  mit  den  Aufschlußarbelten  in  den 
Gruben  wurde  auch  mit  dem  Bau  des  Hoch- 
ofenwerk es  begonnen.  Bereits  im  Jalire  Ix'M 
war  ein  Hochofen  von  12.4  m  Uoh»-,  '^*>  clirit 
Inhalt  und  10  t  Tagesleistung  mit  einer  dazu- 
gehSrigen  kleinen  Gießerei  In  Betrieb.  1895 
gründ>-te  die  Kegierung  mit  >  ini-m  (irundkapit.il 
von  4  Millionen  Kronen  eine  Aktiengesellschaft, 
behielt  die  Leitung  der  Anlage  und  garantiert.»» 
den  .\ktionaren  eine  Dividende  von  mindestens 
5  7a.  Dieses  Unternehmen  bildete  die  Grundlage 
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fiir  das  jetzige  Eisenwerk,  das  bn-fits  12'/o 
abwirft  und  eiue  schöne  Zukunft  vor  sich  habttu 
durfte. 

Zwisi  ht  n  Vart  s  und  dor  an  drr  Hauptstrecke 
Bosnisch-Brod — Seri^^vo  liegenden  Station  Pod- 
lugovi  wurde  eine  85  kn  lange  Bahn  erbaut. 
Außerdem  wurde  der  Inhalt  des  Hochofens  von 
36  cbni  auf  75  chm  erhöht  mni  .in  zweiter 
Hocbot'eu  mit  Uö  cbm  Inhalt  und  20  t  Tages- 
letstttng  im  Jahre  1B96  In  Betrieb  gesetit,  so 
daß  die  Jahre8erzeii<:un;:  lureits  innoot  er- 
gab. Spftter  wurde  der  OtVn  auf  130  cbm  In- 
halt mit  einer  Tagesleistung  von  45  t  umgebaut. 

Da  hierdureh  der  RoheisenbedHrf  noch  immer 
nicht  gedeckt  war.  wurde  im  Jahre  1899  an  der 
Stelle  des  ersten  kleinen  Hochofens  ein  ganz 
modemer  Hochofen  für  100  t  Hartingußeiaen- 
Tage.sjiroduktiiiii.  li' r  auch  j'  tzt  In  -ifcht.  nacli 
don  Planen  von  Fritz  W.  Liirmann  erbaut.* 
Die  Jahresprodnittion  erref  efate  hlf^nrcb  50  000 1. 

Neben  den  zwei  bescIirii  lK  U' n  l!  i  li.ttVn  und 
ausgedehnten  Erz-  und  Hol/kohlenmagazinen 
besitzt  das  W  erk  sieben  mit  Uas  und  zehn  mit 
HolslcohlenabftlleB  gdielcte  BöetSfen,  seehs 
Cowper-Winderhitzer  mit  je  1400  qm  und  einen 
mit  2800  qni  Heizflache.  Außerdem  ist  eiue  mit 
(richtgasfeuerung  Tersehene  Kpsselanlage  von 
554  qrn  Hiizil&ofae  Torhandiü.  Sit-  versieht 
folgende  .Maschinen:  einr  im  .lahre  1899  mon- 
tierte GeblAsemaiichine  vou  max.  5ÜU  cbm  Wind 
in  der  Hinnte  und  eine  im  vorigen  Jahre  auf» 
gestellte  liegende  Verbundmaschine  i  I»örfel-Kado- 
vauovits-Steuerung,Hörbiger  Ventile)  mit  HOO  cbm 
Höchstleistung  in  der  Minute.  Eine  Maschine 
versieht  beide  Hochöfen  mit  Wind,  so  daß  die 
Itleinere  flir  gt-wöbnlich  als  Reserve  dient. 

Eine  liegende  Verbundmaschine  mit  150  P.S. 
erzeugt  elelrtriMhen  Strom,  indem  sie  eine 
36  KW.-Glelclistromdvnaraoniaschine  /u  Reltuch- 
tuDgszwecken  und  einen  lOÜ  KW.-Dreipliasen- 
Drehstrom-Kraftgeuerator  betreibt.  Letztere  Ma- 
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schine  ditiit  Jetzt  als  Reserve:  in  neuerer  Zeit 
wurde  ein  2Uü  KW.-Ureipiiasen-Drehstrom-Kraft- 
generator  in  Betrieb  gesetzt,  der  2520  Um- 
dreliungen  macht  und  von  einer  Zoell y  - 1  »anipf- 
turbiue  angetrieben  wird.  Dieser  Generator  ver> 
sieht  die  46  Elektromotoren,  die  in  den  QmlMn 
und  im  Werke  anfgestellt  sind  nnd  zusammen 
320  P.S.  iiesitzen,  mit  Strom. 

Die  GieUerei  liefert  seit  ihrem  im  Jahre  1903 
erfolgten  Umbau  jährlich  5000  t  Gußwaren, 
darunter  'ia  Rohre,  das  übrige  ist  Handels-  und 
zum  Teil  Masciiinenguü.  Sie  besitzt  zwei  Kupol- 
5fen  mit  Enke-Oeblflse,  sechs  8  bis  10  t  elek- 
trische Lautkra:i -n,  vier  2  bis  6  t  eiserne  Hand- 
kranen, liuit  liviiraiili>clie  Formmasellinen,  fünf 
mit  Giclitgaseu  gelieizte  Trockcukamniern,  und 
zur  Aufbereitung  des  Formsandes  zwei  Koller- 
irän^re.  Zur  Oießerei  gehören  noch  die  Api»retur 
mitSandstrablgeblase  und  Schmirgelscheiben,  Howie 
die  Hodelltischlerei,  die  mit  den  entsprechenden 
Holzbearbeitungsmaschinen  versehen  ist.  End- 
Ii  cli  ist  nncli  fiii-  Werk  und  (iriibe  ^remeiiisam 
eiue  elektrische,  ilaschinen-  und  Scluuiedc-\\  erk- 
statte  vorhanden.  Die  Zahl  der  Arbeiter  be- 
tragt 1000. 

An  Wohlfahrtseinrichtungen  seien  erwälmt 
die  Schule  mit  zwei  Lehrkräften,  ein  Spital  iind 
ein  Arbeiteri>ad.  Die  Kost<-n  fiir  die  Beamtcii- 
Pen-;ioiiskasse  und  ilie  Rruderlade  lieznhlt  die 
Unternehmung.  Ein  Konsumverein  wird  gleich- 
falls unterhalten.  Die  mit  Wasserleitung,  elek- 
trischem Licht  usw.  versehenen  Heamien-  und 
Arbeiterwolinungen,  sowie  die  in  einem  modernen, 
hotelartigen  Gebäude  untergebrachten  Säle  für 
Beamten  und  Arbeiter  lassen  nichts  zu  wünschen 
übrig. 

Die  vorzügliche  Bescbaäeuheit  der  Varcser 
Erze  sowie  die  Ottte  des  Boheisens  und  der 
(tußware  bürgen  dafür,  daß  das  Werk  noch  vor 
einer  weiteren  Entwicklung  steht;  da  aber  das 
Tal  eng  ist,  so  wird  die  Anlage  wohl  nicht 
liier,  sondern  in  Podlugovi  den  Platz  zur 
Weiterentwicklung  finden.  c. 


Gießerei-A 

Ois  Einieilttaf  von  Robetoen»  Eisenlegierungf  n 
und  Koks  nach  anerikanisebcn  Gesichtspitnkien. 

Ueber  obiges  Thema  brinjft  .Tiio  Iron  Trado 
KevieW  *  einen  Aafutz,  dor  eiue  ZusammeiiBtellung 
TOD  Eliot  A.  Kebler  in  Cincinnati  bIh  Vergleich 
zur  KlaMifikation  mit  anderen  Llodsia  enttaJUt.  Di« 
KlMwifikation  Ist  darin  folgende: 

Stnntlnrd  UeBiemer:  Dieses  Eisen  wird  Tor- 
wiegend  zur  HerMtellnnt,'  von  (saurem)  Hi>»<fii>mcrRtalil 
verwenJet,  t)ei  wolihon»  Vorfahren  alle  I'.i.  itiii  iij.;Lin^rii 
durch  I)urcht)laecn  von  Luft  durcb  das  Metalibad 
verbrannt  werden.  In  Hinsicht  auf  den  sauren  Fro- 
s«8  ist  der  Pboepborgebalt,  ebeoso  wie  beim  sauen 
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tteilttügeii. 

MartinproseB,  sehr  niedrig.  Di«  ShisammenaetsaBg 
•oll  normal  dl«  folgende  sein: 

SUisbim   1  bis  2,00  o/« 

Phosphor  aiehl  über  0,10  , 

8ehir«r«l   y      ,    ojoö  „ 

Im  mittleren  Teil  diT  Stanten  wird  dicHH«  Roli- 
tiiieii  f^ehandelt  zu  'lHj>i  i'l  diu  ton  rJUOO  ü  =  1  ton 
—  'J07,18  kj!),  wenn  daHHolhc  in  >;iniiiMrmen  gcgOHuen 
int,  und  zu  224ü  ii  die  ton,  wenn  in  eiserne  J^'ormeo 
gössen.  Uei  eraterem  wird  nur,  waan  «s  g«broeb«a 
gebändelt  wird,  die  ton  su  2240  ff  angeaommen,  wo- 
Mt  96  Cents  (etwa  1  Jl)  fOr  Brechen  fUr  die  ton  «nf- 
geschlagen  werden. 

Malleable  Bessern  er  oder  M  a  i  I  e  a  t>  I  e  ( ICuli- 
«i««B  fOr  Bossemomtahl  oder  eahmitdbsrcn  Clu0)  wird 
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iMuptoielilicli  für  MbrniedbarMi  Oufi  gebmnobl.  Die 


Pboeiphor  oidlt  Mk«  «l«.  0,S0*/» 

Schwefel     .       »      »  •  0»06  . 

Biliiiam  iat  flbli«b  n   .  .  0,76  bis  hW^fa 

Hin!  71!    .   .  1,25    ,    Ijr»  . 

Die  MasReln  werdoa  ecbrochon  und  un^'t>liroclion 
sowohl  in  KokillenguS  m  in  Sandform  zu  22-10  S 
di«  toa  gehAadelt,  nur  mnig»  Werke  meehen  darin 
•Ine  Autoabm«  and  reehotn  ttdS  AT  »nf  die  toD. 

T.iiw  T'hosphoruH  (Rohcison  mit  niedripom 
PhuH[ili'iri;Lh;ilt I.  PaBHelbo  dient  zur  Ueratcllang  saurer 
BtÜblo  mit  o\!r.'i  liiiMtri^'em  I 'hos]>horg«balt.  Ui*  d«(ttr 
fea^eaetzte  Zu6ammcnä»tzuiig  ist: 

BiliziDRi  1  bis  S'/i 

Phosphor  nlollt  JlSkW  «!•  .  .    0,035  % 
Schwefel     ,        ,      ,    .  .    0,035  , 

Di«!  wird  für  KlainbMMiMrkmiTOrtor  mit  n5g> 
lirhHt  hohem  SiIiziaiDg«balt  mwwdet  and  die  tos  ra 

2240  ff  {,'ohandeh. 

W  ft  R  h  e  d  Metal  irtot;.  kfcwnsi  hcnea  Metall).  Es 
i-«t  dies  liessemerroheiseti,  deisseu  Uebalte  an  Schwofol, 
r'hoM|)hor,  Silizium  und  Mangan  praktisch  auf  oin 
Minimam  im  gwchmolsenen  MetaU  erniedrigt  und. 
Gl  wird  gebrsaebt  ela  Sobmeixgat  für  aenre  Ifertin» 
Öfen  zo  StabIguU.  FiMiprliElrhsenmaterial  iiinl  für  T!mi:i>1- 
atahl.  Es  wird  uacU  Analyse  gehandelt  und  zwar  nach 
folgwden  Werten: 

|Pboaphor  ....    nicht  Aber  0,010*/» 
\Bchwefel  ....      ,       ,    0,016  , 


J  Phosphor  ....  f, 
IHchwefel  .... 

(Phosphor  ....  „ 

\Schwefel  .  ,  ,  ,  , 

{Phoephor  ....  , 

Sohwefel  ....  , 


,    0,016  , 

,    0,020  , 

*  0,020  , 
,    0,025  , 

.  0,026  , 
,   0,080  , 

Die  Stücke  niml  LüiriL'p-elniilßi^,'.  da  dun  Mutorial 
nuf  Eittcnplattou  auH^fgoggon  wird.  Üio  ton  wird  zu 
2240  f)  gerechnet. 

B  i  e  (bMiaebee  Roheieen).  Dieeee  Boheteen  di«ot 
fBr  die  buiseben  Stahlprozeaee  und  Icnnn  eo  «fei 
Phosphor  cr.thnltrn,  wii^  d:  '  Vorarboitungsverfahren 
praktisrh  zuldssen.  ohne  das  Kndcrfjebnis  zu  beein- 
trächtigen. Der  Siliziumgi'halt  boU  aus  OrQnden  des 
Stahlprozesses  1  °/«  nicht  flborstoigen.  Die  Masseln 
werden  stets  nur  in  eiMme  Formen  gegoitaen.  Der 
acbwefAlgebnli  wird  onter  0,06  <*/•  verlMigt.  Dos 
ton-OewIebt  lit  tS40  9. 

Die  BeHlimmunt:  de«  Roheisen«  nach  dem  Bruch 
für  die  Oaltierung  und  den  Handel  hat  in  den  Ver- 
einigten Staaten  durch  die  Bestimmone  nach  Ana- 
lyse starke  Beeintricbdgung  erfahren.  Dies  liegt  wohl 
viel  daran,  daß  das  Bobeisen  In  dm  mtisten  FAllen 
in  «itam«  MaeMlfnnMn  gegoeeen  wird,  nnd  dadureb 
daa  BruobanMeben  wetentliebe  Terlndemn^'  ^e^^cn- 
flber  in  Saudformen  u'ni^-^'-ni'm  •■rl.-iilr't ,  miiii  riiem 
int  die  Art  des  Rohei<<euLaiidt.'lM  iincli  AnalvNu  eine 
viel  sicherere,  um  nii  ht  zu  Ha>;en  reellere,  da,  ge- 
witisenhafte  Lieferung  nach  Analyse  vorausgesetat, 
der  Kftufer  benser  über  den  Wert  des  Roheisens  unter- 
riebtet  iit.  aU  beim  Handel  nach  BraabaaeaebeB,  daa 
je  nach  den  Abkühlangarerblltnlseen  Im  Ifaaeelbelt 
TerHcli!'  li  ii  'Hnl  (iadrr  irroführend  sein  kann. 

Die  aiiiiTikiitiiticben  lirucS^attungen  von  Roboisen 
sind  die  folgenden: 

Uießereieisen  Kr.  1 :  Der  Hrurh  besitzt  große 
Kristalle. 

OieBereieisen  Nr.  S:  Dien  Eieen  iat  Standard 
(Normalrobeisen)  und  entbllt  mfttelgroBe  Krietallo, 

etwa  ','»"  L[j  K'twa  il  X  '■'  nun  X  I''»^  BruchflHc-he 
■oll  keine  Stellen,  gritUur  als  1  "  4  <  ohne  Kristalle 
antbalten. 


Qiaftereieiaan  Nr.  8:  EntbOlt  nar  Uuna  KriataUa. 
dar  Bmdi  tat  Ican. 

Im  Osten  von  Altoona,  Pa.,  and  im  Staat« 
New  York  w  ird  Nr.  IX,  \r.  2X  nnd  Nr.  2  l'lain  go- 
handelt.     D/\H  RiihriHiMi  Nr.  1   int  das  teuerste. 

Ais  weitere  Kohoiacngattung  nach  dem  Bruch 
wird  Forge,  Roheisen  fdr  Pnddelzwecke,  mit  grauem 
Bruch  und  praktiioh  kaiaan  Kristallen  auf  der  Braoh» 
flache,  gehandelt.  Femer 

M  o  1 1 1  c  d  ,  melinrtf^B  Rnhei«<on  mit  weißen  und 
grauen  .Atollen  auf  der  BrurtiHai  lic  und  Turwiegeud 
gebandetiein  KolilenütoiT,  sowii' 

Weißes  Roheisen,  mit  weißem  Brach  und 
nnr  gebundenem  Kohlenstoff. 

Die  beiden  leisten  Robeiiauorten  haben  maiat 
hoben  Sebwefd-  nnd  niedrigen  Silisiumgehalt. 

Da«  Roheisen  aus  den  8Qdt*tnaton  liiit  wilfiffgrasaa 
Bruchausaeben  und  wird  wie  folgt  eiugeteilt : 
Nr.  1,  weich  (im  Handel  sum  glmehan  Praiaa  wie 

QieBereieiaen  Mr.  1); 
Nr.  2,  weich  (bn  Handel  wie  Qleiereieisen  Nr.  2) ; 
Nr.  d,  OieBereieisen  (Im  Preiee  swiaebaa  Nr.  8  und 
grauehn  Puddeleisen). 

Die  in  Sand  i,'it;ii^8L  nen  ttießtreiei-enmasBeln 
werden  immer  gebrochen  geliefert  und  mit  Ausnahme 
Metii|;«  r  Werke  dee  Zentraldistrikts  zu  2240  ff  die  ton 
gehaadait.  Dia  genannten  Werke  liefern  die  ton  so 
S26B  ff  und  reehnen  die  98  ff  lüt  anluftaindaB  Saad. 
Die  gleichen  Bedingungen  galtno  Ar  Puddoli^  maUartoa 

und  weißes  RoheiMi-n. 

Alle  in  Ei-iciilnrinen  gegossene  Masseln  werden 
die  ton  zu  2240  ß  nach  Analjae  gehandelt,  und  zwar 
sind  dafar  folgende  Werte  darcS  einen  baBOndlMB 
AnaecbttO  auf^^cHtelH:  * 

Koheisen  aus  den  Sttdstaaten: 

aotsfa»  MiimM 

8,76  ä§  8,25 
2,86  ,  2,75 
1,76  .  2,25 
1,26  ,  8,00 
1,86  ,  1.76 

WaiehaaBoheisen  Nr.  1  3,00  a.  darilbor  0,05  u.  darunter 
,  ,        ,  2  2,50  bis  2.25    0.05  „  , 

BobaiMO  aus  den  Oststaaten: 

%  % 

2.75  u.  darQber    0,03  u.  darunter 

2.25  bis  2,75 

1.76  ,  2,25 

1.26  ,  1,76 
1 ,2."^  u.  weniger 


CHaBareiaiaan  Kr.  1 . 

8. 
8. 

Oranaa  Poddaleieen 


0,05  n.  daraiitor 
0.05  ,  , 
0,0Ö  ,  , 
0,066  n.  , 
0,07«.dar1lber 


Nr.  IX  

,  2  X  OieBaraiaia. 
„  2  plmn  . 

n 


8  OieSerelalaan 

2  mill  .... 
Graues  Puddeleisen 


1,50 


0,0 15  u. 
0,06  , 
0,066,. 

0.065  „ 

0,0C5  ,  mehr 


Wenn  der  Schwefelgehalt  den  Höchstgehalt  über* 
steigt,  wird  das  Robeisen,  okna  BOeksiobt  aaf  den 
Silizianigehalt,  in  eine  niedrig«  Klaas«  «ingaraiht. 
Roheiaen  von  den  Zentral-,  West-  und  an  d«B 
Seen  gelegenen  Staaten: 

StUiiasi  Scb««M 

s  \ 
2,25  bis  2,76     0,05  u.  wanlger 
1,76  «   8,26     0,06  »  , 
1,76  n.  weniger  0,06  , 

0.05  , 


Nr.  1  OieBarelaJaan 

.  < 

.  8 

Oranaa  Stahleisen 


Roheisen  aus  dem  Buffalo-Distrikt : 


mehr 


%  % 

Srotoh  (schottiHches)    .S,00  und  mehr  0,05  u.  W«Big«r 

Nr.  1  üießereieison  .    2,60  bis  8,00  0,06  „  , 

„2  ,         .   8,00  „  8,60  0,06  .  , 

.,  2  piain    ....    1,60  ,  2,00  0,05  ,  , 

,  3  OieBereieisen.    1,60  u.  weniger  0,05  , 

Oranaa  Stahieiaen   .     —  0,06  ,  raebr 
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&ob»i«WI  MM  dem  Chicft^oer  Distrikt: 
eilUtum  Seliwer«) 
%  % 

Kr.  1  Oiefi«reieiMD  .  8,25  bU  2,50  0,02  bis  0,05 

,  2  ,  .  1,75  ,   2,25  0,02    ,  0,05 

.3  ,  .  1,35  ,    1,75  0,06  u.  wenigor 

Scotcli    2,50  ,   8,00  0,05  ,  . 

Silvory  (silbcrgraaes)  B,00  ,   3,60  0,05  . 

Graues  Stahleisen .   .  —  0,06  „  mehr 

Für  die   l'rohei-iiuiHlinie    int   von  der  Anx-rirnn 

Society  for  Te^tiri)»  Malorial«  folj^ondo  Methode  fet-t- 

K«aeUt  worden,  die  von  der  American  Foundrymea't 
AaaoelaMoB  •iifeiioinineii  worden  tot: 

In  allen  Fällen,  in  denen  Roheisen  nach  Analyse 
gebandelt  wird,  »oll  jede  Wagenladang  ixlcr  deren 
Aequivalent  als  Fiinhoit  betrachtet  werden.  Von  je 
4  tOBS  jeder  Wagenladang  soll  eine  Massel  zur  Früfang 
•stnommen  werden.  Dleaa  Maiaeln  werden  gebohrt, 
und  Bämtliche  RohrspSno  T»B  den  H«Meln  einer 
Ladung  gut  geiniecht,  ho  daB  eine  Dnrcheclialtle- 
aoftljBenprobe  ontetebt.  Im  Falle,  daß  Käufer  nnd 
VerkÄufer  nicht  zur  Uebereinstimmung  gelangen,  hoII 
ein  unabliüngigor  Analytiker  angcnoinmou  werden. 
FOr  diesen  wird  Ton  je  2  tons  einer  Wagenladung  je  eine 
MmwI  eatBommen.  Findet  dfeeer  ühemiker  werte, 
die  mit  denen  des  Yerkiufers  Qbereinstimmeait  ee 
sablt  der  Käufer  die  Kosten,  im  andern  Falle  fallen 
dieselben  dem  VorkSufer  zur  Last. 

Daxn  ist  noch  zu  bemerken,  daß  Gießeroieisen 
Vr.  2  Bttd  Nr.  2  X  aU  j^Sttandard* werte  gelten  nnd 
da6  Nr.  2  weich  (soft)  som  gleichen  Preise  verkauft 
wird.  Nr.  1  Oießereieisen  und  Nr.  I  weich  wird  flblich 
,')(!  CciitH  (etwa  2,10  ■«)  hüber  bewertet  und  ,»ilbor- 
graues"  noch  höher,  je  nach  Silizinragehalt.  l)ie 
anderen  Sorten  differieren  um  etwa  50  Cents  gegenein- 
ander. „Scotch"  bezeichnet  ein  leichtflOaeigeres  Eisen, 
daa  meist  mehr  I*hosphor  and  SIHctnm  enthtlt,  als 
gewöhnlicbeu. 

Der  Zweck   des  Handels   DacL  Analyoe  int,  den 

Handel  nach  Nummern  aufzuheben  und  die  Grenzen 

des  SUizinm>  and  Scbwefelgebaltes  festzusetzen  und 
in  Beehnung  ra  liehen. 

Von  anderen  Ei«onK(»rfr n,  ilio  im  Handel  und  bei 
don  Verbrauchern  l>e8oudereB  Interesse  haben,  führt 
der  Verfasser  noeh  eine  Reihe  an,  die  nadiilelieiid 
mitgeteilt  werden. 

Siliziumeisen  (High  Silicon  Irons).  Weiche 
Roheisen  (Softenern)  bozw  Roheisen  zum  Weich- 
iimchon  werden  nach  Biliziumgehalt  gehandelt  und 
enthalten  6  bis  10  "/o  Silizium;  der  Preis  derselben 
steigt  f.  d.  Einheit  an  Siliziamgehalt  um  50  Cents. 
SUbergnae  Robdueneorlen  (■ilvery  irons)  enthalten 
■  wiielinn  S^ih  nnd  5*/*  SHisinm  und  werden  ein- 
geteilt in  ettberginuee  Nr.  i  mit  höchstem,  nnd  in 
Nr.  2  mit  niedrigerem  Oelult  MI  Silizium. 

Die  Hoheiaeneorten  mit  noch  höherem  Silimam» 
g^ntt,  eb  obenaiehend,  werden  nnler  Bioenlegie- 

ningen  angefahrt,  wie  s.  &  die  Legiemngen  mit  50 

und  75  o/o  Silizium. 

Ferromangan  wird  gewöhnlich  mit  garantiert 
80  */•  Mangan  gehandelt,  and  wird  dabei  nor  fär  den 
If nngangehait  Oewihr  geleistet,  nicht  fttr  radere  Bei- 

mengungen.  In  Hinsicht  auf  den  niedrigeren  Pbos- 
pborgehalt  im  englischen  Koks  enthält  das  englische 
Femminngan  weniger  Phosphor  aU  das  deutsche. 

Fremde  Eiaeneorten.  Alles  in  England  ge- 
handelt« Roheieen  iritd  naeh  tone  zu  2240  Ü  vorkanfl, 
während  in  Frankreich  nnd  Deutschland  die  Tonne  zu 
1000  kg  ablich  ist.  In  Europa  wird  das  Roheisen  im 
allt;enieinen  nifht  alH  Bessemor-Koheisen  bezeidinot, 
da  eowobl  saure  wie  basische  Konverter  in  Gebrauch 
■ind,  dl«  jaweila  aiidare  BoheiMoaorleii  Terlangen. 


Himatite  eind   folgendermaAen  laaammen- 

gesetzt: 

Silizium  etwa  ,  'l.hQ  •/» 

Schwefel  etwa  0,U35  , 

Pheephor  geiriAnlkb  0,0M,  aeReo  QlMr  0,0t  ^ 

HSmatit  von  dor  Wnstküstr  hat  Man^'iingehalte  unter 
0,500;,,  wilhrund  dati  von  der  0«tkii»te  über  0,75 '/o 
enthält. 

TbomaB-  (ülcbrist-  oder  Thumasroheisen 
wird  far  den  basischen  WindMecbproseB  gebranehk 
and  bat  etwa  folgende  ZaBammenaetsong: 


Silizium   0,r>0  ^0 

Phosphor   2,50  „ 

Mangan   2^  , 

Schwefel  i>{t  z«   0,20  , 


UasisrhcH  Martinrobeiiten.  Xacb  dem  Ver- 
faaaer  gibt  es  in  Wirkiiohkeit  kein  eigentlichee  ba- 
naebes  Marltnroheieea  In  England  beaw.  In  Suropa. 

Eine  Analyse  vi>n  Bolls  in  Middleibrongh  weiat  nil- 

gende  Zusammensetzung  auf: 

SlUzium  0^75  bU  1,50  «/s 

Phosphor      ....    1,00  «   1,75  « 
Schwefel  bis  zu  .  .  .  O^M 

Engllaehea  OieBerelroheieen.  Dasoelbe  wird 

nach  dem  Bruch  beurteilt  und  nicht  nach  garantierter 
Analyse  gehandelt.    Die  Bestimmung  ül>er  Standard- 
werte Ton  Oießereirohoiaen  aind  aacn  ,Loadon  Matal 
Exchange"  folgende: 
Nr.  1  Siliziam  2>/s  bto  SV>  '/o,  Phosphor  nicht  hSher 

als  1.00  7o,  Schwefel  nicht  über  0,04  "/g; 
Nr.  2  Silizium  2'/2  bis  3'  »  Oq,  l'hosjihor  nicht  höher 

als  1,25%,  Schwefel  nicht  Ober  O.uS  '/o; 
Nr.  3  Silizium  1  bis  3'/t  <Vg,  aber  nicht  mehr,  Phos- 
phor nicht  hSher  als  1,65  */•»  Sehwefel  nicht 
aber  0,08  «/s; 
Nr.  4  Silirinm  1  hie  3  7»,  aber  ni«h|  mehr,  Phoa* 
phor  nicht  hOher  ala  1,75  ^  Behw^el  nieht  Aber 
0,10  0,0. 

Naeh  Ansicht  Keblers  scheint  dabd  der  Sdiwefel» 

S ehalt  mehr  daa  iMatimmende  Eiament  nieinalader 
ilixinmgehalt. 

l>ic  1:0 wohnlichen  cngli hohen  RoheiHeji-i  irtr  n  küniicn 
in  zwei  Gruppen  eingeteilt  werden,  und  swar  in  solche 
mit  Mangangebalten  unter  0,75  und  aolefae  mit 
Maogangehaitea  von  0,75  bis  1,10  */s. 

Daa  raeist  nach  den  Yereinigtea  Btaaten  im- 
portierte englische  Roheisen  ist  Middlesbreogh  Nr.  8 
mit  folgender  Durchschnittsanalyse : 

Phosphor  ......  1,40  bis  1,50  «  o 

Mangan   0,40  ,  0,76  , 

Silizium  meint  ....  9,50  « 

Schwefel   0,02    ,   0,05  , 

Nr.  1  hat  praktisch  dieaelbe  Znaammenaetaang, 
nur  iat  der  Sohwefelgehnit  badaolend  niedriger. 

All  Mine-Boheiaea  hat  folgend«  Dorehadmitte- 
analyse : 

Phosphor  0,tO  hil  Q,70*/b 

Schwefel   0,08  .  0,20  „ 

Maogan  nnter  ....  0,75  , 

Sc  h  0  1 1  i  s  c  Ii  e  H  Roheiten  wird  nach  RrurijauH- 
aeben  beurteilt  und  zeigt  für  Nr.  3  folgende  Durch- 
aohnitlawarfeB: 

Phosphor  0,60  bis  1,15  •/. 

Mangan  1,10   „    1,80  „ 

Si  hwi  fei  etwa  ....  0,03  „ 

Silizium  etwa  ....    2        ,    2,50  , 

Die  Zusammenstellung  führt  im  An»chluü  an  obige 
nicht  ameriknniHi  h»n  K>)liei-".'[i8orten  die  amerika- 
nischen Holzkobien-Küheisensorten  auf.  Diese 
HoltkehlattMiMiBeB  werden  in  swei  Klaaaea  geteilt: 
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1.  kalt  erblaHenc  RoheUen,  bergestelU  in  klein«n 
Oefen  mit  vier  bi»  acht  tons  Tafealeittniig  notar  V«r- 
wtodoDg  kaltea  Wind««; 

<.  warm  «rblMen«  Roheiaen,  die  mit  Wind  von 

160  bis  480  "  C.  ••rlilaNm  Nitnl. 

Kalt  e  r  l)  1  a  s  i- II  «•  (t  11  o  1  z  k  u  h  1  o  n  r  o  ii  o  i  h  c  n : 
Dieee»  Eisen  wird  vor  allem  für  llartgiibwalzen  ver- 
wendet und  wird  außerhalb  der  Lake  Superior-Ke^ion 
wie  folgt  «iageteilt: 

Nr.  1 :  hSolwtw  SiliKiunigebalt,  niedrigater  Schwafal- 
gehalt,  Brach  wie  bet  Nr.  S  Kokeroheisen; 

Nr,  2:  Mruih  wie  StalilniluMM.Ti.  Stirko der weiBen 
HÄrtungskruMte  '  »"  (t»twa  .'i  mm),  wenn  in  Kokille 
gegoMen: 

Nr.  3:  Stirke  der  weifion  Uirtungskruete  \t" 
(•tws  •  lam); 

Nr.  4:  Hlrtung  ■/■"  bia  ■/«  "  bi«  etwa  18  mm); 
Nr.  6:  HÄrtung  »U'  bia  l'/i*  (18  Ms  S«  mm), 

mit  stark  iiiclicrtoin  HruchauRtiehen : 

Nr.  (J;  ganz  weiü  mit  nur  njebundeiiein  K uhleiintuiT. 

Warm  erblaaene  ifoizkolilenroboison : 
Dieee  Eisenaorten  werden  beeondora  xnm  OoA  Ton 
Wagenridem,  ale  Znaati  n  Maaohinenf  «8  bei  hohcD 
Featigkeitsanitprarhen  und  zum  WalsengoB  verwendet. 
Außerhalb  der  Lake  Siiperior  -  Hetrion  werden  diese 
Robeiaensorten  wie  fol^t  eiiiK'  lL'lt : 

Nr.  1 :  böchster  Siliziumgehalt,  niedrigster  Schwe- 
felgehalt, BrucbauHHehen  wie  KoksroheiseD  Nr.  2; 

Nr.  2:  Brncfaanssehen  wie  Koksrofaeiaen  Nr.  3; 

Nr.  8:  Brnebaneeehen  Ibalieb  dem  dea  Stahl- 
roheisens ; 

Nr.  4:  Hirtong  etwa  '/»  "  (etwa  6  mm)  wenn  in 
Kokille  gego-incn; 

Nr.  5:  llärtinif,'  '  <  bis  \.\  "  (etwa  ti  hi»  18  mm). 

Nr.  6:  Härtniii,-  etwa  bis  1'  *"  (etwa  18  bis 
36  mm)  mit  meliertem  Broch,  wenn  di«  Maaaeln  in 
Sand  gegoeseB  werden; 

Nr.  7:  Itruch  weiB,  aller  KohlenntofT  gebunden. 

Die    HoIxkohlenroheiHen    vom    Lake  Superior- 
r)i.ttrikt   »enieii   nach  Anal\hi'   und  nicht 
itruch  beurteilt  und  wie  folgt  eingeteilt: 


H  i  1  i  «  1  n  Dl 

RiSrk« 

der  «etftea 

Dnrcb- 

MidI- 

•cbsitl 

raun 

■■B 

laftaraiM 

% 

% 

% 

\  Scotch 

2,60 

2,3H 

2,62 

«  B  Scoti  h 

2,13 

2..H7 

C  Scotch 

2,00 

i,88 
1,63 

2,13 

Low  1  .  . 

1,78 

1,87 

z  1 

Higb  1  . 

1,50 

1,^8 

1,62 

Low  2  .  . 

1.2.5 

1.13 

1,37 

Illach  •>  . 

1  .<»o 

II. SS 

1,12 

IjOW  3  .  . 

ü.Ti 

0,^7 

Hpur  bl. 

'  '4  "  <«  mmi  1 

1  High  3  . 

0,&f. 

ii.tVJ 

'  1  bl»  '■  - 

t<'>  Iii«  \'j  mm)  1 

Low  4  .  . 

0,44 

0,38 

0,50 

M*  1  - 

(16  bU  «4  BB)  j 

High  4  . 

0,32 

0,25 

0,38 

IbiSl'fi' 

(MM«saaiB) 

Low  5  .  . 

(1,20 

0.15 

0,25 

•cbweck  Meliert 

Uigb  5  . 
Nr«  6  •  • 

0.10 

Ü,ü5 

0,15 

«eis  Ballert 

1  0.00 

0,05 

«riß 

Ea  sind  die  DorebachniltHgebalte  an: 

Fhoaphor  0.15  bis  0,22  % 

Mangan   0,30  ,  0,70  , 

Scbv^effl  Spur  „    0,018  „ 

lUe  in  dfii  Vereinigten  Muateii  in  VerwcnduuL' 
atobenden  Kokssorten   wenleii  «le  fnii;t  i'in^rci.  iU  . 

GieBereikoka.  Derselbe  wird  von  Uefcn  ge- 
wonnen, die  72  Stunden  in  Brand  waren.  Die  Cbar- 
gierta^'e  i«iiul  M<>iita<:  und  Ponaeratag^^  4a  Sannlage 
nicht  an  den  o.  fi  n  pi  flrbeilet  wird.    DiceerKoka  iat 

linrt  und  >,'r<([jr.li"h'k  i  l'  r.il.'in    Au  >'-l,''li  ilD'i 

dient  tom  Ku|)olofcm»tlimelzeu  und  für  »ehwarc 
Schmiedearbeiten. 


0  f  n  n  k  0  k  ».  Dieser  wird  in  48  Stunden  gar- 
gebrannt  und  dient  als  Hoehofenkoks,  aeltwiiir  ttr 

Knpolofenlietrieb, 

Standard  OleSerei-  «ad  Ofenkoka.  Der 

Srhwcfelgehalt  dieser  Kok««orte  int  huUt  1  Oo.  und 
zwar  je  niedriger  um  ho  boMser.  Der  AtiuhengeliaU 
)<oll  13 ''/o  nicht  übersteigen;  je  niedriger  der  AMfaao« 
gebalt,  doHto  becwer  die  Qualität. 

8  c  b  iit  0  I  /.  k  o  k  s.  Der  Schwefcigehalt  Ober  1,80*^ 
maeht  ihn  für  Eisanacbmelsen  unbiMcbbar,  weabalb  er 
fOr  das  Sehmelten  anderer  Metalle  Terwendung  findet. 

Stock-,  gelagerter  Koks.  Darunter  vcrateht 
man  auf  dem  Kokereihofe  abgelagerten  Kuki«.  Uei 
;;uter  Auswahl  ist  er  ziemlich  so  gut  wie  frischer 
Kuk8,  er  hat  aber  meist  durch  das  .Stapeln  und  Ver- 
laden an  Aussehen  verloren. 

Weiehor  oder  Heiskoka  <Jamb.)  Derselbe  ent- 
steht an  den  Stellen  des  OfonR,  die  weniger  gar 
brennen,  so  an  den  Ofeiitiii lii  iinw. 

Gebrochener  Rukx,  Knabbelkokt.  Dieser 
wird  eingeteilt  nach  Größe  in:  EigrSße  (K^'^f,  ^'rob- 
stfickiffen  Koica,  kleinstttckigen  Heizkolca,  Walnuß,  " 
Na8, '/(  "  Nb8  nad  Staub  besw.  Klarkoks.  Die  größeren 
Sorten  dienen  zum  Heizen  und  fflr  Schmieden,  die 
Nußsorten  und  der  Klarkoks  zu  cbemiseben  und  xu 
den  auch  hier  Üblichen  Zwecken, 

Nach  dieser  Einteilung  der  Kokaaorten  gebt 
Kebler  zu  den  Eisenlegierungen*  Qber.  Die- 
selben haben  nicht  alle  dauernd  praktischen  Wert 
behalten  und  iat  ihre  Bezeichnung  oft  Ton  der  Willkflr 
der  Verfertiger  toilwoiso  abhängig.  Die  nicht  in 
Amerika  erzeugten  I^e^'ierungen  werden  f.  O.  b.  Waggon 
amerikiiiilhi  hcn  .Seolmfun  gebandelt  und  richtet  »ich 
ihre  Verzollung  nach  dem  Analvsenbefund  eines  froiii- 
don  anerkannten  Chemikers. 

Ferroalunininm  entbilt  meist  10"/«  A^l«- 
aklnfaiin.  HSherproctDlig«  Sorten  werdea  •beafaUa  In 
der  Eisen-  und  Slahlindusirio  gobranebt,  und  gelten 
solche  mit  garantiert  99  O  q  Aluminium  als  Nr.  1. 
Nr.  2  cntbÄlt  garantiert  über  9ii  '  o  und  keine  für 
Eisen  und  Stahl  HchAdlichen  HeiiiH-nf^ungou.  Die  No- 
tierungen gelten  f.  d.  fl. 

8.-,  A.-,  M.-Legiernagen  sind  solche  aus  8i- 
itztam,  Alumlnlam,  Maagaa  aad  Beea.  Die  dareh- 
schnittliche  Zurtammensotzung  ist:  8,|01  */b  Si,  8^80  *f» 
AI,  8,39  Oo  Mn,  0,075  »  o  P. 

Forrochrom  enthält  flblich  60  bii*  68  •/«  t  'bron». 
Es  wird  beurteilt  nach  der  Einheit  Chrom  und  Kohlen- 
^tiilf  und  Nteigt  im  Werte  mit  Zunahme  des  Cürom-, 
und  Abnahme  des  KolilonstofFgehaltee.  Diese  Bestand- 
teile mOasea  gewihrlelitet  werden.  Tarvoehrom  mH 
niedrigem  KoblenstofTgehalt  wird  aU«1lliM''besdelmet. 
Typixche  Auaijsen  dafAr  sind: 

.Mild'  Uixührilicb 

(  "hroin   64,80  "jt       6t>,00  "yo 

Eisen   83,43  ,        21,91  , 

Kohlenetoff   1,81  .        8,80  , 

Silizium   0,88  .         1,40  ^ 

rhosphor  ...  0,027  ,  0,07  , 
Srbwefel  .....      0,02   „  0.22  , 

Mangan    ......      0,09   ,         0,20  , 

Kupfer   0,12  ,  — 

Aluminium   —  — 

Das  Ferrocbrom  wird  toaawalea  (2840  fijl  gehandelc 
Ferromangan  enthalt  Sber  40*/i  Maniran. 
•Standard    K('rri)nianirftn    wird   nur  mit 

rantiert  811  *> o  oder  darüber  gehandelt,  and  zwar  et>cn- 

falU   toniiweioe.     Ein«  Aualjs«  «BgUaehaa  Ferro- 

mangans  zeigt: 
Manxan  .  .   80,50*^      Phosphor  .  . 
Einen    .  .        11,50  ,        Kohlenstoff  .    6,78  , 
biliziuni   ,   .      1,05  „        Schwefel    .   .  — 

*  Vergl.  auch  .Stahl  und  Eisen'  1908  Nr.  2 
8.  41.  Nr.  8  S.  8f,  Nr.  6  &  148,  Kr.  8  8.  888. 
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Zuschriften  an  die  Refiaktion. 


Stahl  und  Eüen.  1681 


F*rromoljb4Aii  «irdgebiuideU  nach  ff-Oebalt 
M  Melybdio,  ohne  Bllektl«ht  aiif  den  Gehalt  an  andaran 

Beimen^unf^en,  und  iwar  wird  hoi  HcÄtflluti;,'  von 
I  f?  enj;l.  Forromolybdaii  vgn  bü"/«  1'  «  5  dar  Le- 
irierung  geliefert,  so  daß  wirklieh  1  ff  MolybdAii  ver- 
kauft wird;  der  UeberacbnB  an  Gewicht'  wird  auf 
die  Hidaren  Bettamlteile  gerechnet.  Die  Zoawniiiea- 
aatzung  ist  etwa  die  folgende:  79,1&0b  Mo (g;arantiert), 
17,55  "/o  Fe,  3,24  o'o  C,  O.O'jao/o  l\  0,021  »/o  8. 

Nickel.  Gewöhnlich  wird  'J'J prozentiijfn  Nickol 
in  der  StahlinduBtrie  verwendet  und  f.d.  ff  an^l.  notiert. 

Forronickel  kommt  mit  25.  35,  50  und  75  "o 
Nickel  in  den  Handel  und  enthAlt  außer  Nickel  und 
Eiaen  noch  etwa  0,W*A  C,  0,25*/f  ffi,  0,016«/«  8 
und  Ofii&%  P. 

PerrophoBphor  enthSIt  Ober  10*/o  Phosphor, 
fremdliindigcbee  kommt  mit  fjnrantiort  i'tw»  22  bin 
24  °/o  Phosphor  in  den  iliiudcl  und  zeigt  folgende 
Durch9ohnittean»lv«enwcrte :  21,40  O  q  1',  75,03*/»  Fe, 
0,70  0/^  Mn,  1,63  •/•  Si  und  1,17  o/o  C;  amerikaniachea 
wird  garantiert  zu  18  Wa  M  *^  PJieaplier,  weniger  all 
0,06  Sclivefel  und  weniger  aU  0,60  o/g  Hangan.  Die 
Notierungen  verstehen  «ich  für  die  ton  (2240  ß). 

F  h  o  B  p  h  0  r  m  a  n  g  an  anri^^t  folgen«!-'  /.iioammen- 
»etzung:  65,00*/»  Mn,  25,00  «/ol'.  7,00  ('ol  .'.  2,00*/,  C 
■nd  1,00*/»  Si. 

Silikoapiegei  entbiU  17  bia  22*/»  Mangan 
and  •  bia  127t  SUiiiviD.  Ale  Staadardwerte  werden 
garantiert  18  bia  207»  Mangnn  und  0  bi«  II  */»  8i> 
lizium  fdnreheebnittllch  IG*/» >Siliziuni).  Die  Ndticningen 
verf«ii  li'  ii  --irli  für  I  ton.  Als  Uurchsi-linittHanalyue 
wird  folgende  auigciiihrt :  20,32*/»  Mn,  i'.s.nSfl  o  t'e, 
10^3*/»  Si,  1,26  »/o  C.  0,07  7, 

Spesiai-Uoeh-Siliainmeiaen  enthUt  aber 
4071»  Silinum  und  wird  bia  60  und  anoh  76«^ 
garantiert  geliefert.  Die  Notierungen  vcrxtchen  «ich 
fllr  1  ton  und  werden  nach  Einbcicttn  .'>ili/ium  bis 
60«/o  zu  1.75  ^,  Li.  7:.  "/o  ZU  -',.^0  ^  bt!tt,  rt.-t.  Fline 
Darchachnitt»anaUite  de»  erttteren  zeigt:  49,'JOOoSi, 
0^167*  Mn,  0,86  <^o  C.  0,0760^  P,  0,018  0/0  S. 

Beaaemer  -  Ferroeiliiiuai  entbftit  8  bia 
l<7e  Slliriun  nnd  wird  für  die  Einheit  mit  1  #  etei- 
gend  bezw.  fallend  bewertet.  Die  Ilandolsnotierung 
venteht  «ich  für  1  ton.  AmerikaniHcheH  Hewseiner- 
Forrosilizinm  enthält  garant'i-rt  n  Iii«  Ii',  "  u  Sili/imn 
und  nicht  aber  1,10*/»  Pboapbor,  sowie  nicht  über 
0,057«  Schwefel.  Das  «»tdndiaehe  wird  ohne  garan- 


tierten Siliziomgehalt  gebandelt  und  entbUt  nv  lebr 

wenig  Photiphor  und  Schwefel. 

F  0  r  r  o  ri  a  t  r  i  u  m  i  nthält  2r>O  o  Natrium  und  Iii 
garautiort  frei  von  Kalzium  und  KohlenatofT. 

Spiegel  oder  Spiegeleisen  enthält  10  bis 
40  7«  Mangan.  Ala  normal  werden  garantiert:  18  bia 
22  (dnrebeehnittlleh  20 1^)  Mangan,  0,107«  P1>«m- 
pbor  oder  woniger.  Ala  ÖnrcbHchnittMlialTee  wird 
ani,'.>>,'cl.en :  20,50  «n  Mn,  73,61»/»  Pa,  0,78 7t  Si, 
5.iH<'o  c,  0,002 <>o  S,  0,0067t  P.  Notierungen  Ter- 

sttihon  «ich  für  l  ton. 

Ferrotitan:  Dasm'lbe  wird  f.d.  ff  gehandelt 
und  entb&lt  garantiert  10  bia  12*/«  Titan  nach  fol- 
gender Durehaehnittaanalyae:  11,21 7t  Tl,  87,88  «t^P«, 

0,67  7»  C,  0,37  •/()  Si.  0,04  */c  P,  0,03  •/.  8. 

Besondora  horhtitanhaltigo  LoiriTuncon  werden 
ohne  Kück^'i'  iit  auf  aiidort'  lii'htan<lt'  ilr  n.ir  n  u  ll  dem 
Titangchait  la-wortet.  Eine  l>urcliHrhtmtwoiialvi»e  er- 
gibt: 51.80"/»  Ti,  44.18  >  Fe,  2,82  "/o  C,  O.OS'/t  Mo, 
1,12  «/t  Ab,  0,047  */t  8.  0,021  «/t  V,  0,41  >  AI. 

Perrowolfram  wird  naeh  dem  Wolframgehalt 
bewertet  und  nach  ff  notiert.  Der  l'reiw  steigt  mit 
zunehmendem  AVolframgohalt  und  «inkt  tnit  ziinehmen- 
deiil  KuliloüHtutT^'ellftlt.  Nur  Wilfriuii  lul  Knlilcti- 
Btoif  werden  beim  Uandol  garantiert.  AU  Durcb- 
aolmittawerla  gelten: 


Wolfram  .... 

85,47 

61,2070 

Eisen  

13,90 

33,02  , 

Kupfer  

0,30 

2,97  , 

Silizium  .... 

0,18 

a 

0,47  , 

Mangan  .... 

0,09 

• 

1,88  , 

Alnmininm  .  .  . 

0,00 

0,81  , 

Phoapbor  .... 

0,019 

0,03  , 

Schwefel  .... 

0,086 

m 

0,03  , 

Ferro  Vanadium  wird  naeh  Einheiten  an  Vn- 
nadiamgehalten  f.  d.  ff  gebandelt,  g.  B. :  enthilt  eine 

T>ogicrun(;  20 " Vanadium  und  kofttet  dii>  Einheit 
5  Cent«.  Bo  koftot  da»  ff  difwor  IjOgierung  1  f.  AU 
DurcliHchnittHanalvi*«'  wird  angegeben :  36,0  '/o  Vd, 
0,6  7o  Mn,  r.l,0>  l'  e,  0,4  «  o  C,  0,9  «0  Si,  0,8  "  0  AI. 

Dieac  ZuMammeuHtellung  giltt  einen  inte^e^>ll[:t•':l 
Einblick  in  die  amerikantacben  Uandelagebrftucbe  für 
Eleen,  EtBentcgierungen  und  Koke  nnd  afirfte  fOr  die 

diMitm'lien  Itit<TeH«('iitf  n  niHriflicH  Wi-i';.  ri'-werte  bieten 
bezw.  manche  wüii(«cheu»«urten  Aufklüruugen  geben. 

J&ntl  A.  SdMf. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

(Nr  M  nnitr  ditttr  Rahrik  eraihalaea4aa  ArUktl  Qkeraluat  dk  RedaMoa  ktlaa  VaraaMpartw«» 

Wichtige  Gesichtspunkte  für  deo  Bau  und  Betrieb  von  Gaserzeugeranlagen 

bei  Martinverken. 


Die  von  den  HH.  Wolff  und  Jaeger  in 

ihren  Aii-sfilhrungen  in  dieser  Zeit^clirirt  •  :in- 
gegebenen  Feuobligkeitsgehalte  der  Gase  vuu 
Wasmiabaohlufl-GaMneugem  stimmen  mit  den 
von  mir  gemachton  Erfahrungen  nicht  iihcrein. 
In  einzelnen  Sonderfällen,  wie  bei  schwacher  Be- 
treibung der  Gaserzeuger  oder  bei  verminderter 
Dampfsufuhr,  habe  ioli  aUerdings  Werte  erhalten, 
die  nahe  an  90  p  f.  d.  cl)m  honinrrit  hnn,  Dinsp 
können  jedoch  nicht  in  Betracht  kununcn,  da  sie 
den  normalen,  der  WtrkKohkeit  entsprechenden 
Betricl(sl)odingungen  nicht  entsprechen.  Meine 
unter  diesen  Verhältnissen  d.  h.  bei  voller  Be- 


•  .fltebl  nnd  Elsen«  1806  Nr.  81  8. 1108  n.  ff. 


lastung  der  dnseinen  Gasenenger  gemachten 

F('sW<tollungcn,  die  sieh  auf  ,  ino  rocht  stattliche 
Anzahl  von  Untersuchungen  KtUtzen,  liLs.sen  viel- 
mehr ein  Schwanlcen  der  FeuohtigkeitHgehalte 
der  Gase  zwischon  fiO  bis  1(X)  g  f.  d.  chjii  er^ 
kennen.  In  Rinzcirrilien  stcit^on  dioso  Werlo 
sogar  über  100  g.  Vorstehende  Angaben  beziehen 
sich  aUerdings  auf  die  Verwendung  von  Saar- 
knhlo,  doch  glaube  ich  nicht,  daß  der  Betrieb 
inil  westfälischer  Kohle  wesentliche  Unterschiede 
bedingt. 

Kigontiinilich  erscheint  mir  die  im  weiteren 
Verlauf  seiner  .Xiisführurigon  nu.spesprooheno  .An- 
sieht des  Hrn.  Wolff,  daß  das  Wasser  an«  dem 
AbBQhluflbeUÜter  nicht  in  nennenswerten  Mengen 
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vertiampfo  und  in  dos  Gas  übergehe.    Das  Auf- 
Bteigen  don  Wassere  wird  in  einer  ron  der  Firma 
Ehrhardt  ft  Sehmer  in  Saarbmoken  haran»- 
ffogebenen  BroschUro  „rienerntoron  Patent  Morgan 
für  jode  Kohle''  ganz  besonders  mit  den  Worten 
liervorgohoben:   „Die  Ascheasohicht  saugt  sich 
selbsttätig  bis  zu  einer  gewissan  Höhe  voll  Wiusser" 
(Seite  ü).  Auf  Seite  10  ist  dann  r.n  lesen  :  , Gleich- 
zeitig wird  durch  das  aufoteigonde  Wasser  die 
Sohlaoke  voUsiitndig  getookert»  so  daft  sie  xu  Sand 
und  kleinen  Stücken  zernillt".    Diese  Angaben 
fiind  doch  sicherlicrh  auf  Grund  eingehender  und 
sorgroltiger  Beobachtungen  TOrlfflinitlioht.  Wie 
deckt  sich  aber  nun  die  Ansicht  des  Hrn.  WolfT 
mit   den  seitens  seiner  Firma  geinachten  und 
in   erwähnter    Broschüre   veröffentlichten  Er- 
fahrungen?  Die  Verdampfung  dee  Wassers  ist, 
wie  ich  öfter   festzustellen  Gelegenheit  hatte, 
verhiiltnismiiliig  groß.   Allerdings  habe  ich  diese 
Beobachtung  nicht  wie  Hr.  Wolff  an  einem  G«B- 
eneuger  gemacht,  der  Tersui  liswoiso  ulme  Dampf- 
zuniliniiitc  lietrielion  wurde.    Die  auf  solche  Weise 
erzielten  Ergebnisse  können  keine  muligebenden 
sein,  da  sie  einem  normalen  Betriebe  nicht  ent> 
sprechen.     Ein    WasserabschluC-fionorat  r,  ior, 
wenn  auch  nur  für  kurze  Zeit,  aussühlieüUcb  mit 
Luft  betrieben  wird,  verschlackt  Überraschend 
schnell.   [He  Asohenzone  wächst  dadurch  bedeu- 
tend, und  die  Entfornunc  der  entsfehonden  star- 
ken Scblaokenbildungon  und  Ansätze  wird  wogen 
der  schweren  Peueraugttnglichkeit  des  Gaserzeu- 
gers fast  zu  einem  Ding  <ler  Unmöglichkeit.  Der 
untere  Teil  dos  Gaserzeugers  wird  allmählich 
kälter,  so  daß  unter  diesen  Unuitänden  allerdings 
nicht  mehrvon  einem  nennenswerten  Verdampfen 
do-5  Wns^MTS  im  Abschlußbockon   die  l\odo  sein 
kann.    Würde  Hr.  Wolif  seine  diesbezüglichen 
VwBuohe  an  einem  in  normalem  Betrieb  stehen» 
den  Generator  wiederholen,  so  wttrde  er  sweifel«' 
los  zu  anderen  Krgobnis.sen  kommen. 

Wie  Hr.  Wulff  aus  den  gleichen  Wasserstoff- 
gehalten der  Drehroet-  und  Wasastabschluß-Gns- 
erseuger  auf  einen  ploich  proßon  Fmichtig- 
koitsgehalt  der  iu  diesen  beiden  Gosorzougor- 
Lv  poti  erzeugten  Gaso  schliefien  kann,  ist  mir 
unverständlich.  Meines  Erachtons  ist  dies 
selbst  Itei  dein  Gase  ein  und  desselben  Jlas- 
erzeugensäv  Siems  ziemlich  gewagt,  da  es  wulü 
kaum  Momente  gibt,  wo  die  Gaserzeugung  tat- 
hlii  Ii  nnror  genau  glcii  iir-n  He<lingungon  vor 
»icli  gehl.  Einen  Vergleich  der  Keuch ligkeits- 
gehnlte  von  Gasen  zweier  gnmdsitzlich  völlig 
\  onciniindcr  abweichenden  < jaser/.cngorsysl eme 
halte  ich  für  ganz  vorfchit,  da  in  diesem  l'allo 
von  gleichou  Verllältni^i^en  doch  nicht  in»  ent- 
ferntesten die  Rede  sein  kann. 

Meine  mit  der  inecluinisclion  Ntoriran  -  B  o - 
Schickung  gemachten  Eriuhrungun  künuen 
mich  nicht  sehr  fUr  dieselbe  einnehmen  und  halte 
ich  derartige  Apparate  für  Generatoren  schon  im 


(Jnmdsatz   für   verfehlte  Einrichtungen.  Eine 
selbsttätige  Beschickung  der  in  Deutschland  zu- 
meist verwendeten  Förderkoble  mit  20  und  mehr 
Prozent  St^nh  ist  einer  periodischen  gegenüber 
ein  großer   ehler,  wie  aus  folgenden  Erwägungen 
hervorgehen  dUrfte.  Durch  eine  kontinuierliche 
Beschickung  wird  der  Wassergehalt  der  Kohlo  in 
gIciehmiiCigor  Weise  an  den  abziehenden  Gas- 
sbrom abgegeben,  wodurch  dessen  Temperatur 
bedeutend  herabgedruckt  und  sein  Feuchtigkeite* 
pehalt  vermehrt  v.  irf!.    Es  läßt  sich  dies  beson- 
ders gut  bei  sehr  feucht  angelieferten  Kohlen 
beobachten.   Bei  periodiaoher  Besdiidcung  da> 
gegen  wird  die  Feuchtigkeit  der  auf  einmal  auf- 
gegebenen Kohlenmonge  in  ganz  kurzer  Zeit 
verdampft,  wodurch  den  Gasen  allerdings  für  den 
Angenbliok  reiddiehe  Mengen  Waaserdampf  au- 
gefuhrt worden.    Natth  der  Verdampfung  aber 
bleibt  das  Gas  verbältnismäiSig  trocken,  wird 
heifler   und   enthiUt  nur  so  viel  unsersetaten 
Wasserdampf,  als  dem  jeweiligen  Gang  der  Gas- 
erzGugor  entspricht.     r>ie  kontinuierlichen  Be- 
schickungsvorrichtungen erfüllen  häutig  ihre  Auf- 
gabe nur  in  mangelhaftor  Weise.  Sie  sollen  «ine 
fortwährende  Brennst ofTaufgabe  vermitteln,  ver- 
sagen aber  sehr  oft.  Es  stellen  sich  viele  Unzu- 
träglichkeiten ein,  wenn  die  Kohlen  zu  naft,  zu 
grobstUckig  oder  zu  fein  angeliefert  werden.  Es 
treten  leicht  Verstopfungen  in  den  Trichtern  ein, 
die  Veranlassung  zu  Betriebsstörungen  geben. 
Weiterhin  sind  die  ganzen  Vorrichtungen  nicht 
als  selbsttätig  wirkende  anzuerkennen,  da  sie, 
wie  jeder  andere  gewöhnliche  KUlltriohter,  von 
der  Bedienungsmannschaft  abhSngig  sind.  Die 
einzelnen  Teile  sind  nicht  betriebssicher  genug, 
einer  schnolion   Abnutzung  und  daher  häufigen 
iieparaturen  unlorworfon.    Die  mit  Wasserküh- 
lung versehenen  Unterteile  und  Grundplatten 
sind  zu  verwerfen.    Sie  wirken  kühlend  auf  das 
erzeugte  Gas  und  begünstigen  die  Rußbildung. 
Außerdem  erhalten  sie,  da  sie  bedeutenden  Tom- 
pernturschwankungon  ausgesetst  sind,  sehr  leiolit 
Risse,  welche  dorn   Kühlwasser  den   l",iiitritt  iti 
das  Innere  des  Gaserzeugers  vermilteln  und  au.s 
dem  Gaserzeuger  einen  Dampferzeuger  werden 
la-ssen.     Eine  große  (iefahr  liegt   forner  darin, 
daß  die  kontinuierlich  arbeitenden  Beschickungs- 
vorrichtungen die  Staub-  und  Kußbildung  in 
gerade/u  beängstigender  Weise  erhöhen.  Dap 
durch,  daß  die  Kohle  fortwährend  in  ganz  gerin- 
gen Mengen  in  den  Gaserzeuger  hinoingestreut 
wird,  werden  die  feineren  Kohleteilchen  natur- 
gemäß von  dem  entgegenströmenden  Gasstrom 
entführt  und  lagern  sich  in  den  Kußfängen,  Ab- 
zugs- und  Summe! ktuiälen  sowie  iu  den  Kammern 
ab  und  führen  nicht  selten  in  ttberrasohend  kuizor 
Zi'it  eine  viilliiro  Verstopfung  derselben  h(^r!'»M. 
So  mußten  die  Gasabzugskanäle   der  in  Rede 
stehenden  Gaserzengeraniage,  welohe  die  Gas» 
erzeuger  mit  dem  Hauptkanal  verbanden,  neben 
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der  sonntäglicbea  Keiniguug  wücheutlioh  min« 
devten«  sweinud  gereiiiigt  werden,  was  natttrlioh 

jedesmal  nicht  ohne  oino,  wtuiii  auch  nur  kurze 
Zeit  dauernde  BetriebsunterbrechuDg  möglich 
WM.  Die  dicht  hinter  den  Generatoren  eingo- 
b»uten  Rußränge  ttsoA  man  regelmüßig  hoi  ihrer 
alle  acht  Tage  vurtrenommonon  Roinis^ung  bis 
oben  gefüllt,  wuhrend  sich  in  den  KuUrängen 
der  aeben  den  WamerabiahlttlMSenenitoren  anf- 
gest«llten  Trei>potirn-<t-Generatrtren,  die  mit  perio- 
discher Beschickung  betrieben  wurden,  jedesmal 
nur  gans  geringe  Mengen  Ruß  abgesetzt  hatten, 
•ia  Umstand,  der  die  Uol)i>rlegenhoit  einer 
periodischen  Beschickung  im  Vergleich  zu  einer 
kontinuierlichen  auch  in  diesem  Funkte  deutlich 
genug  mkennen  IXflt  Wel<die  grollen  ITnautrBgw 
li<-hkeiten  diese  außerordentlich  starke  Staub- 
und  Rußbildung  für  die  ganze  Ofenanlago  im 
Gefolge  haben  kann,  darauf  glaube  ich  wohl 
niofat  beaoaden  hinweisen  su  mOssem.  — 

Die  Uberaua  günstigen  Resultate,  die  Herr 
Jaeger  mit  seinen  Gaserzeugern  erzielt  hat, 
stehen  im  Gegensatz  zu  meinen  ferneren  Bo- 
obeohtungen.    Hm.  Jaeger  sind  Sehlftckenver- 
Setzungen  usw.  unbekannt.     Fr«h  möchte  dabni 
nur  auf  die  Tatsache  hinweisen,  dall  bei  fast 
sitmitidiein  Wasserabsdhlufl-Generatoren,  die  kth 
bisher  zu  sehen  die  Gelegenheit  halle,  <it>r  zum 
Teil  in  das  abschließende  Wasserbecken  tauchende 
gußeiserne    Mantel   gesprungen    war.  Woher 
Itommt  das?  Durdh  stttrende  Sohlaekenbildung, 
die  wegen  der  Unzupänglidikoit  de-^  Generators 
nicht  leicht  und  schnell  genug  oniforut  werden 
kann,  bleibt  die  Besofaickung  liKngen.  BtA  dem 
Versuch,   die   angesetatS  SoUacke  herunterzu- 
stoßen, kommt  es  dann  nur  zu  leicht  vor,  daß 
glühende  Koks-  und  Kohlenstücke  in  die  durch 
Wegsohaufeln  der  Asohe  gebildeten  HoUiSiime 
hinunterstürzen.    Der   Gußrinir   wird  einseitig 
glühend,  erhält  Spannungen  und  springt.  Daß 
diese  Vorgänge  keinen  günstigen  Einflufi  auf 
den  Vergasungsprozeß  ausüben  and  nicht  dazu 
beitragen,  die  Güte  des  Gases  zu  erlnlhcn,  ist 
solbstverstiindlich.    Von  einer  wirUchulUichou 
Auannteung  der  Brennstoffe  im  Waaserabeehlnfl- 
Generator  kann  Uberhaupt  nicht  die  Rede  sein, 
weil  ein  an  BrennstoffrUokständen  arme  Asche 
nur  durch  reichlichen  DAmpfitusats  erzielt  werden 
kann.    Ditiin  aber  enthält  das  Gas  infolge  des 
tiit^rdiircli  entstühondon  kalten  (ienoratorganges 
reichliche  Mengen  von  Kohlensäure  und  Wasser. 
Will  man  aber  ein  qualitativ  besseres  Gas  er^ 
«eupcn,  so  ist  wepon  der  hiermit  Hand  in  Hand 
gehenden  Sclüacken^  und  Hohlraumbildung  die 
Asehe  reichlich  mit  brennbaren  Bestandtolen 
durchsetzt.   Die  HiMlienung  der  Wasseraltsdiluß» 
fieneratoren  erfonlert  wehren  der  geringen  Feuer- 
zugüngiichkeit  eine  größere  Geschicklichkeit  und 
Aaftnerkaamkeit  als  die  der  Rostgeneratoren, 
▼OB  den  sioh  immer  mehr  einbttigemden  Dreh- 


rostgouerutorou  ganz  abgesehen.  Auch  hat  die 
Praxis  zur  Genüge  gelehrt,  dail  doroh  die  so- 
genannten Kolbsttätigen  Beschickungsvorrich» 
tungon  nicht  nur  keine  Lohnerspamisso  erzielt 
werden,  sondern  daß  diese  Generatoren  bedeutend 
mehr  Bodienungsmannsohaften  erfordern,  als  alle 
anderen  Systeme,  und  zwar  unter  amhirot?!  des- 
halb, weil  die  Beschickungsvorrichtungen  allein 
schon  eine  gewisseobafte  und  zeitraubende  War- 
tung nötig  haben.  Hierzu  kommt  noch,  daß  zur 
Vermeidung  des  Zusammenbackens  der  Schlacken 
fortgesetzt  geschürt  werden  muß,  was  natürlich 
auch  bedeutende  Gasverluste  zur  Folge  bat. 
Peine,  Ende  JuU  1908. 

Dipl.-lng.  H.  Küpptrt. 

*  • 

• 

Hr.  KUppers  berichtet^  daß  er  im  Gas  von 

W;i-s»'raliscli!uß-(iu,sorzeugern  einen  Fomhtitr- 
keitsguhait  von  vereinzelt  g,  im  allgemeinen 
Ton  60  bis  100  g  und  mehr  gefunden  habe.  Herr 
Küppers  hat,  soviel  ich  weiß,  seine  Mossungeo 
an  den  ersten  Morgan-Gaserzeugern  in  Europa 
gemacht,  als  Erfahrungen  mit  deutschen  Kohlen 
noch  nioht  vorlagen.  Daß  so  grofle  Untersofaiede 
im  Feuchtigkeitsgehalt  boi  L'leichen  Kohlensorten 
an  derselben  Gaserzeuger-^Vniage  gefunden  wur- 
den, beweist  dodi  nur,  wie  unrichtig  es  ist»  su 
behaupten,  dafl  ein  bestimmtes  Gaserzougersystem 
ein  Gas  von  bestimmter  Feuchtigkeit  orzoupo. 
Bestätigt  wird  dies  durch  die  Tatsaclie,  daß  die 
später  von  anderer  S^te  gemachten  Unter- 
suchungen auf  demselben  Werk  ganz  andere  Ur- 
sachen fUr  die  Feuchtigkeit  dos  Gases  ergaben 
und  dafi  heute  dieselbe  Anlage,  dtiroh  mehsere 
weitere  Wa.s^erabKchlufl-Gsaeneuger  TeigrSfierti 
einwandfrei  arheitot. 

im  übrigen  sind  die  Unterschiede  in  den 
versobiedenen  im  Verlauf  der  Brttrterung  ge- 
machten .\ngaben  beziiirüch  des  Wassorfrohaltes 
meines  Eracbtcns  ein  Beweis,  daß  die  Feuchtig- 
keit des  Gases  lediglich  von  der  Beiriebsftthnug 
abhängt. 

WiL"^  <lie  Verdampfung  des  Wassers  aus  dem 
Abschlußbebülter  botriU^t,  so  ist  bisher  leider  keine 
Zahl  genannt  worden.  Eine  einfaehe  Messung 
(ios  7.\\-  und  abflinl^nnden  Wassers,  wie  sie  Herr 
KUppers  fUr  genügend  zu  halten  scheint,  ergibt, 
wenn  nicht  gerade  das  Feuer  vorschriftswidrig 
tief  gehalten  wird,  nur  wenige  Liter  in  der 
Stunde.  Daß  bei  solchen  Versuchen,  richti^^en 
und  normalen  Betrieb  vorausgesetzt,  Uberhaupt 
grofle  Verdampfung  festgestellt  werden  konnte, 
muß  ich  bezweifeln.  Die  gerini,'o  aus  solchen 
Messungen  bestimmbare  Wassermengo  verschwin- 
det vdistlndig  gegen  die  Dampfmenge  von  meh- 
reren Hundert  Kilogranmi,  die  z.  B.  ein  Drebntst- 
Gaserzeuger  stündlich  braucht  und  die  größten- 
teils kondensiert. 

Weit  mir  dies  aus  sahlreiohen  Versuchen 
bekannt  war  (wie  auch  die  VerQifentliciiungoa 
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von  Dr.-Ing.  (juasebart*  be8tÄtigea),  glaube 
ich  die  einfache  Wanermemmg  als  ungenau  an- 
aeben  zu  mUKsoD,  und  habe  sie  deshalb  gar  nicht 
erwähnt.  Ich  hnbo  nun  don  pfscbiMt^rteti  Ver- 
such gemacht,  an  einem  im  uormulon  Uetrieb  be- 
flndliofaen  Oaseneuger  seitireiae  den  Dampf  ab- 
zusp<3rren  und  /.u  lioobnchten,  wioviol  \V:iss(«r 
dann  verdampft.  Daß  bei  solchem  Betrieb  der 
Apparat  naob  einer  gewissen  Zeit  versohlaolEMi 
muJt  und  daß  itifolgedeflsea  ein  solcher  Versuch 
nur  an  einer  für  Vüfsucbszwecke  zur  Vorfilpiinpf 
Stehenden  Anlage  gemacht  werden  l(uun,  ist 
selbstveretiindliob.   In  dieser  Hinsieht  bin  ioh 

wohl  mißverstanden  wttrdon.  Uobri^fons  ist  meine 
Ansicht,  dafi  die  Verdampfung  aus  dem  Ab- 
sohlufibehUter  im  normalen  Betrieb  nicht  wesent- 
lich ist,  durch  inzwischen  gonjacbto  Messungen 
bestätigt  worden.  Ich  boflt»,  <l;iß  demnächst 
darüber  Zalilen  verütrentiicht  werden,  die  einen 
Vergleich  beider  Systeme  ermöglichen. 

Auf  die  bekannten  Vorwürfe  gegen  Ho- 
»(•bickungsupparate  gehe  ich  nicht  ein.  leb  be- 
merke  nur,  daß  z.  B.  die  Beobachtungen  dsB 
Hrn.  Küppers  an  Ausfübnmgon  gemacht  wurden» 
die  heute  voniltot  he/.t»i(  hnot  worden  mUsson. 
Sie  hüben  mit  dem  System  ebensowenig  etwas 
SU  tun,  wie  die  ▼orlSt^  bei  Drehrost-Gaaerzeu- 
gern  noch  «ehr  häufig  vorkoinmoridon  Hrücht* 
von  Sohnocken,  Zahnkranz,  Antrieb  usw.  ein 
Grund  sind,  dieses  System  grundsätzlich  zu  ver- 
werfen. 

Ifb  glaube,  datl  mir  t>nziii;licli  der  hoiiltiii  in 
Frage  stehenden  Gaserzeugersystenie  weit  ura- 
fongreioheire  und  mannigfaltigere  Betriebseigeb- 
nisso  zur  Verfügung  stehen,  als  Hrn.  Küppers. 

So  wonig  ich  den  l)relirosl-üa.xorzeuger  grund- 
sätzlich verwerfe,  ebeuüu  sicher  bin  ich  Uber- 
seugt,  dafi  es  wegen  der  sehr  hohen  Anlagekoston, 

der  sehr  sorgfältigen  N\':ir' iiiilt  um!  '!i>s  liolinn 
WatMorverbrauches  einer  selir  eingehenden  l'rU- 
füng  bedarf,  nm  festsustellen.  In  welchem  Füllen 
Drebrost-CiiLserzeugor  angebracht  und  vor  allem 
Wlrtsc  b  a  f  1 1  i  oh  sind. 

So  wün.s<-lienswort  derartige  Veröffentlichun- 
gen sind,  so  sehr  ist  es  zu  bedauern,  daS  kaum 
ir^ond\vol<  lie  jirak' i-i  l.i'ii  Ziililon  in  denselben 
bekannt  gegeben  wurden,  luh  hoffe  jedoch,  bald 
Gelegenheit  su  halten,  vergleichende  Zahlen  Uber 
beide  Systeme  mitteilen  sukOnnen. 

Mülheim  a.  d.  Ruhr,  im  September  lOQS. 

0.  Wdff. 

*  Vt-rgl.  ,ät%hl  und  Eisen"  ll>Oä  .\r.  3Ü  S.  1300. 


Zu  den  Mitteilungen  des  Hrn.  KUppers, 
dafi  er  mit  dem  Morgan-Gaserseuger  befriedigende 

Kesultiite  nicht  habe  erzielen  können,  bemerke 
ich  folgendes:  Ich  habe  in  den  letzten  Ttigon 
zusammen  mit  unserem  Chef- Chemiker,  Herrn 
H.  Becker,  noch  einmal  Venmofae gemadit  nnd 
folgende  Eigebnlsse  erhalten: 
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Der  im  Vergleich  zu  früher  etwas  höhere 
Wassergehalt  erklärt  sich  wohl  daraus,  daß  wir 
jetzt  eine  viel  feinere  Kohle  verarbeiten.  Außer- 
dem hatte  OS  in  der  Nacht  vom  15.  zum  Ki.  d.  M. 
stark  geregnet.  Der  Kohlensiinregehalt  des  Gases, 
der  fortlaufend  doroh  einen  Adosapparat  registriert 
wurde,  hielt  sich  zwischen  4und6<||b.  DisSohlsoke 
ließ  sich  leicht  entfernen. 

Hm.  Küppers'  Ansicht,  daß  es  ein  Vorteil  des 
Gaserzeugers  mit  periodischer  Beschickung  sei, 
den  Was'^prgohalt  der  Kohle  in  kurzer  Zeit  zu 
verdampfen,  wäiirend  er  bei  der  kuulinuierlichen 
Beeohiokung  gleiohmüflig  verdampft  werde,  kann 
ich  mi<!h  nicht  anschließen.  Es  ist  auch  ein  Irr- 
tum, wenn  er  annimmt,  daß  das  Springen  der 
gußeisernen  Wasserabschlußmäntel  nur  auf  stö« 
rende  Schlackenbildungen  surilcksufilbren  seL 
Wird  dur(!h  Unacbtsanikci»  zu  \  io!  A-i^cho  aus 
dem  Gaserzeuger  genommen,  so  sinkt  das  Feuer 
zu  tief  herunter,  und  der  Ouflrand  wird  heifi. 
Unsere  Morgan-Gaserzeuger  arbeiten  wirtschaft- 
lich. Das  Gas  ist  gut  und  die  Asche  vollkommen 
ausgebrannt. 

Ich  stimme  Hm.  Küppers  su,  wenn  er  sagt, 
OS  polvire  zu  ihrem  Betrieb  eine  größere  Auf- 
merksamkeit und  Geschicklichkeit,  als  zu  dem 
der  Rostgaserseuger,  dafür  ist  aber  auch  die  Aua- 
ntttxung  der  Brennstoffe  eine  weeentUoh  bssseire. 

Hdrde,  September  19Q8. 
  CL  Jatfer, 

*  Der  Osserseugor  Staad  knrae  Zeit  Mr  die 

wnchfntlich  einmal  itattSadeade  BeiidgaDg  des  Qae- 

abzugrohres. 
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Stahl  and  Eben.  löS& 


Bericht  über  in-  und 

Deutsche  Patentanmeldungen.  * 

15.  Oktober  1908.  Kl.  lUa.  J  !)S62.  KeHchickunt;«- 
Vorrichtung  fQr  Koksöfen.  William  John  Junkin», 
Ketford,  England. 

Kl.  49«,  M  33  876.  .Schmiedehammer  zum  Aus- 
fahren cinoK  zichondrn  ScblagcH.  Jakob  .Merk-StQckol- 
borger  und  Johann  Huomayer,  Fraui-nfeld,  Kt.  Thnr- 
gau,  Schweiz;  Priorität  der  Anmeldung  in  der  St-hwri/. 

Kl.  49  f,  V  15  943.  Verfahren  zum  Autogon- 
flchwcißon  von  Schienen.  Trägern,  insbesondere  Kinen- 
bahnschienen.  Chemische  Fabrik  UrieDheim-EIckcron, 
Frankfurt  a.  M. 

Kl.  49  h,  A  I4ßti8.  ElektriHcho  KottonHchwciß- 
manchine  zum  Schweißen  von  Ketten  aus  l'-förmigen 
KcttengliederhSlften.  American  Electric  Chain  (Jum- 
panj,  Newark,  New  JerHov,  V.  St.  A. 

19.  Oktober  1908.  Kl.  7«.  H  4H  Sf.ö.  Hobetisch 
für  Walzwerke;  Zus.  zum  Fat.  199  523.  Otto  Horn, 
Friedrich- Wilhelms- Flutte,  Sieg. 

Kl.  7  b,  A  15  047.  Vorrichtung  zum  AbHtiltzcn 
der  Matrize  an  StrangprcsAon.  Wiland  Aatfalck,  Tegel 
b.  Berlin. 

Kl.  24c,  B  48  122.  tiaHurzeugungnofen  mit  senk- 
rechten Retorten  oder  Kammern.  Chrintian  Holz, 
Budapest. 

Kl.  24  e,  J  9899.  Vorrichtung  zum  Trocknen, 
EntgaHen  and  Vergasen  von  fentem  Brennstoff,  bei  der 
der  letztere  in  einem  oberhalb  den  VergaHer«  liegen- 
den, fächerartig  durchbrochenen  Schaclit  getrocknet 
und  entgast  wird.    Asmas  Jabs,  Zürich. 

Kl.  31b,  L  26  104.  Einstellvorrichtung  für  den 
Schablonen-  oder  Mudellhaltor  an  Scliablonenform- 
niaschinen.  H.  Alban  Ludwig,  Chemnitz,  Fflrsten- 
straße  21. 

Kl.  31b,  Scb  30  487.  Verbundformmaschine  für 
die  Herstellung  von  Formen  für  Hohlkörper.  Oscar 
Sehülch,  Berlin,  Amsterdamerstr.  21. 

Kl.  Sic,  Seh  29  349.  Vorrichtung  zum  Festhalten 
der  Gießpfannen  oder  Tiegel  an  den  Trageifsen  mit 
^egon  den  Tiegel  federnden  BügelHcgmentcn.  Richard 
Schmidt,  Magdeburg-N.,  Lübeckorstr.  9(i. 

Gebrauchsmustereintragungen. 

19.  Oktober  1908.  Kl.  7b,  Nr.  3.'i2  904.  Muffen- 
rohr mit  verstÄrkter  Muffe.  Deutsch-Oosterroichische 
.Mannesmannröliren -Werke,  Düsseldorf. 

Kl.  24  c,  Nr.  3.53  147.  Kammergitterstein  für  Re- 
gcnerativüfen.  Albin  Huppert  jr.,  hüssoldorf,  Bahn- 
Straße  65. 

Kl.  24  f,  Nr.  .'J52  782.  Durch  Düsen  verbesserter 
Sechskanthohlroat.   l'aul  Greulich,  Berlin,  Franzstr.  2. 

Kl.  24  f,  Nr.  353  099.  Schwenkbare  Stau-  und 
Ab8treich[>latte  für  Kettenrost-Feuerungen.  l'aul  Engel- 
hardt, Berlinerstr.  87,  und  Hans  Weise,  Treskowstr.  14, 
Tegel. 

Deutsche  Reichspatente. 

KI.  24  e,  Nr.  107088,  vom  7.  Dezember  1906, 
Zusatz  zu  Nr.  175  832;  vergl.  „Stahl  und  Eisen«  1907 
Nr.  35  S.  1264.  Deutsche  Bauke-Gas  Gesell- 
schaft m.  b.  H.  in  Berlin.  (iaseneugungsrer- 
fahren. 

Nach  dem  Hauptpatent  soll  Generatorgas  in  der 
Weise  erzeugt  werden,  daß  in  eine  an  sich  zur  Gene- 
ratorgaaerzeugung  ungenügend  hoho  Brennstoffschicht 

*  Die  Anmeldungen  liegen  von  dem  angegebenen 
Tage  an  während  zweier  Monate  für  jedermann  znr 
Einaicht  und  Einaprochaerhebung  im  Fatentamte  zu 
Berlin  aua. 


ausländische  Patente. 

kohlenstoffhaltige  Gase  oder  Dämpfe,  die  mit  Luft 
und  eventuell  mit  Waaaerdampf  gemischt  sind,  ein- 
gcblaAen  werden. 

Es  hat  sieh  horauagestellt.  dnß  in  bezug  auf  dio 
Gleichmäßigkeit  der  (iaszusaiiitneusct/.iing,  auf  Teer- 
freiheit und  hohe  Ausbeute  die  besten  Resultate  dnnn 
er/ielt  werden,  wenn  man  den  Luftzutritt  durch  den 
Rost  vollkommen  verhindert  und  das  für  den  Betrieb 
notwendige  gesamte  Luftquantum  in  inniger  MiHchung 
mit  den  kohlenstoffhaltigen  Gasen  oder  Dämpfen  in 
den  Generator  einführt. 

Kl.  Sic,  Nr.  11>44I2,  vom  8.  Janaar  1907.  Ge- 
werkschaft Deutscher  Kaiser  in  Hamborn, 
Rhid.  Frfiiiii'.  mr  Erzi  uijung  dichter  llohlöliick-r  durch 
I'resneti  in  cerjiinfitrr  lilockform  übrr  verjüngtem, 
grgen  drn  heireglichrn  Hoden  der  Form  verschieb- 
barem  Dortw. 

Die  Erfindung  bezieht  sich  auf  eine  Fresse  zum 
Verdichten  von  Hohlblöcken  in  der  Oußform  mittels 
eines  unteren  FreUkolbens  und  eines  oberen  Gegen- 
druck- und  AuHstoUsteinpels  und  bezweckt,  das  Aus- 
stoßen dos  Dornes  nach  beendeter  Fressung  möglichst 
rasch  zu  verrichten. 

Eh  bedeutet  a  den  oberen  Teil  der  Blockform, 
b  den  gegossenen  Block,  c  den  Dorn,  d  den  Preß- 
kopf und  e  die  obere  Kolbenstange.  Diese  besitzt 
eine  Einschnürung  f,  die  von  einer  zweiteiligen 
Klemmhfllse  ij  umfaßt  werden  kann.  In  dieser 
Stellung  wirkt  die  Ki>ll>enstang<'  e  auf  den  Preßkopf  d 
und  damit  auch  als  (iegenhalter  auf  den  Hohlblock  b. 


Wird  hingegen  dio  Kolbenstange  e  nach  beendeter 
Fressung  etwas  angehoben  und  die  Klommhülae  ge- 
öffnet, so  wirkt  der  erneut  niedergehende  Kolben  nicht 
mehr  auf  den  Block,  sondern  nunmehr  auf  den  Dorn  c, 
den  er  aus  dem  Block  drückt. 

Statt  dieser  Einrichtung  kann  die  obere  Kolbon- 
stange e  auch  hohl  ausgeführt  und  durch  sie  eine 
zweite,  mit  einem  besonderen  Druckzylinder  versehene 
Kolbenstange  geführt  sein,  die  nach  beendeter  Freaaung 
niedergeht  und  den  Dorn  ausdrückt. 

Der  Dorn  c  wird  beim  Gießen  in  einer  unteren, 
durch  den  Riegel  h  bestimmten  Stellung  gehalten, 
wobei  dae  untere  Ende  seiner  Kolbenstange  i  aus  dem 
beweglichen  Boden  k  herausragt.  Geht  nun  der  untere 
(nicht  gezeichnete I  Preßkolben  hoch,  so  trifft  er  zu- 
nächst nur  auf  dio  Dornkolbenstango  i  und  drückt  so 
vorläufig  nur  den  Dorn  e  in  dem  Blmk  hoch;  dann 
erst  gehen  beide  Teile  (Boden  i  und  Dorn  c)  gomein- 
Ham  hoch  und  verdichten  den  Block.  Der  Riegel  h 
kann  nach  Anhoben  des  Dornes  c  leicht  herausge/ogen 
werden  und  wird  so  dem  Dorn  c  bei  seinem  späteren 
Ausdrücken  ein  Herabsinken  in  seine  tiefste  Stellung 
ermögli<  ht. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

Nr.  M!'284U.    idoi«  R.  WilliamB  in  Lorain, 
Obio.     G  i>  fyi  iiii  ii  hl  ti)\rt. 

Lrtiuilur  »cliln^'i  vor,  den  häutig  Imiui  Ute&en  von 
Blöcken  in  der  Gieliiifanne  übrig  bleibenden  Rost  von 
FluBstabl  in  beaoiidtire  Oie&formon  «insafOllon  und  m 
in  eine  Form  su  bringen,  in  der  er  «loh  leioht  wieder 
einBr!jiii<-l/('n  lAfit.  Der  die  OieBpfonne  a  gewöhnlicher 
K-onstruktion  tragende  'Wagen  h  kann  auf  dorn  Aub- 

leger  c  mittuls  dca  bv- 
dratiliacben  Zylinders  d 
■OWOhl  {ilior  die  Block- 
fonneD  e  «1a  auch  aber 
eine  GieBrinne/*  gefahren 
■werdfii.  Letztere  ist  auf 
i'iiiem  Wn^cn  g  80  an- 
;;rordiU't,  dali  hie  mit 
ihrem  oberen  Ende  in 
dem  Lager  h  drehbar 
iet  vnd  mit  ihrem  Aae- 
Ita6  über  eine  Reilie  von 
Formen  gedroht  werden 
kann,  die  in  einer  IMatte  i 
kroi»bo)^L'iiförniit:  niiKO« 
brecbl  lind.  IMeee  Formenplatte  ist  mitteli»  zweier 
eeitlieber  Rdlleit  h  nnf  dem  WagongoBtell  g  drehbar  ge- 
latr^rt.  Bleibt  nun  neoh  dem  FdUen  der  Blotskformeii  e 
in  der  Pfanne  a  noch  ein  Reut  Hetali  turOelr,  eo  wird 
die  Pfanne  üImt  die  Rinne/"  »jefuliren  un-l  lir  I;  ent- 
aprechendee  I)rt*Lea  der  Rinne  datt  Metall  uuf  die 
Formen  >  verteilt.  Diese  Mnnen  donn  eplter  dnmh 
Kippen  entleert  werden. 

Nr.  86841«.  Jamea  W.  Deetrielc  in  TonUf^e- 
town.  Ohio.    (:,l>!,-if,  u'itvtt'  llung. 

Dia  Erfindung  soll  die  dun  Ii  die  OphlSsemaschinon 
in  den  Leitungen  herrorferufenun  WindHtöLif,  die 

häutig  £u  unangcDebmcn 
Erechfltterungcn  der  Lei- 
tungen VemolMtmf  ge- 
ben, unecbldüeh  maeben. 
In  die  licitung  ist  ein 
henkrei  htee  weites  Rohr  a 
eingi-t*chaltet,  weli  licH  mit 
seinem  unteren  Finde  auf 
dem  Roden  montiert  iet. 
In  dieaea  mflndet  dea  von 
derOebtleemaeebine  kom» 
men<ie  Wiiidmlir  h  oin  und 
reicht  mit  »eiiiur  Mündung 
fast  bis  zum  Boden  des 
Rohre»  o.  Am  oberen  Ende 
ist  die  weiter«  Oebliee- 
leitnng  eng«MUoMeii.'Pie 
'WlttdatOSe  werden  teil«  tob  dem  featen  Fondnment 
aufgenommen,  leiU  auch  diireh  den  bedeatendea  In* 
halt  de«  RubreH  a  aufgehoben. 

Hr.874891,  Hnrry  O.Chute  inClevelnnd, 
Obio.  Siohlgfwinmuifftter führe». 

Ge  bandelt  sieb  darum,  solche  minderwertigen 
Eiaenerze  auf  ihren  Eisengehalt  zu  veriirln  iti n.  die 
hei  hoißi^m  Huchofeugang  infolt.''!  ihre!«  .siUzium- 
gohalles  sich  nicht  leicht  im  l'u-ihrlitMi  Ofen  ver- 
arbeiteo  laaaan  und  bei  kaltem  Hocbofengang  einen 
beben  8cbwefel|feb«U  aufweisen.  Bei  mAglicbet 
beiBem  Ofeniritng  wird  auh  diesem  minderwertigen  En, 
mangan-  und  phosidiorhaltigen  HQttenprodukten,  die 
Iteidi'  i;ii  ViTUkii'i'  d' 8  FriflchvfrfahrirM«  gewimiien 
Mttrdeii,  uiui  Kti  viel  Ivalk,  daü  eine  liAHi>«cbt<  Scblarke 
entMteht,  i.-in  Htark  überhitztes  Roheisen  erschmolzen, 
daa  fast  frei  von  tkbwef«!,  hingegen  reich  an  Silizium 
und  l'boBphor  und  praktiecb  mit  Koldooetoff  gesütUgt 
iet.  Auf  dietee  Ql>erbi(zte  Kobeiaen  wird  bei  eeinem 
Auetrilt  aua  dem  Hoebofen  und  während  es  durch 
eine  xweckmABig  abgedeckte  Rioa«  ÜieBt,  EiMDOijd 


aufgegebtMi.  Daa  vorhandene  Silizinm  wird  dadurch 
unter  großer  Wärmeentwicklung  sehr  enorniBch  vjt- 
brannt,  desgleichen  daa  vorhatuletm  Manj^an.  l>it> 
entetehende  Schlacke  wird  durch  in  die  Rinne  ein- 
gebaate  Sobiackenabacbeider  atetig  abgeecbieden  und 
tat  den  Hoebofen  zurückgegeben. 

Das  nunmehr  in  der  Hauptsache  nur  noch  Kohli  n- 
■toff  und  Phosphor  enthaltende  loichtflOHsige  Ei!>t>u 
wird  in  einen  mit  RogoneratiTgAHfcucrung  vcrhehenen 
Herdofen  oder  dergl.  geleitet,  in  dem  ea  auf  der 
nötigen  Temperatur  erhalten  wlid  md  mit  Eiaeooxjd 
weiter  bebandelt  werden  kann. 

Es  wird  dann  nanh  Bedarf  in  «faion  baalaehen 
Herdi)fen  abgelassen,  in  dem  eg  in  üblicher  WeiBO  ent- 
kohlt und  entphoBpbort  und  fertig  gemacht  wird.  Die 
fallende  Schlacke  kann  gleiebfdia  Id  dOD  Ehielloroil 
zurflckgcgeben  werden. 

Nr.  871  982.  JobnM.Hansen  in  Pittsburg, 
l'&.  Verfidkrem  und  VcrridUuHf  Jimt  Härttn  woH 
Badkräfuem. 

Daa  Bad,  deieen  Laufltrani  durch  AbUtoebeo  ge- 
härtet werden  aoil,  wird  glAbead  in  einen  aua  dem 
Oberteil  a  und  dem  Unterteil  b  beitehendan  Behälter 
eingelegt^  in  dam  dio  Badnnb«  vnd  die  Speiebea  de« 


Raden  von  feuerfester  Hasae  c  eingeacbloeaen  dnd, 
wibrend  die  Lau/fliehe  io  eioar  Biukammer  tni  liegt, 
die  doreh  ein  gelocbtee  Bleeh  i  m  zwei  Btwne  ge- 
teilt sind.  In  den  äußeren  Teil  wird  durch  das  Kohr  >' 
KühltiÜHHi:,'keit  eingeführt,  dio  durcli  die  Liicber 
doH  HlecheM  (i  gegen  den  <:l  Jhpnileii  Hiidkrsnz  Hpritzt. 
Dampf  und  Flfl<f!<igkeit  linden  Atmtritt  durch  mehrere 
Oelfnungen  f  und  ff.  A^bcAttitreifün  h  halten  die  Rfibl- 
flÜHblgkeit  viin  ilen  inneren  Teilen  des  liadei*  zurück. 

Nr.  H<8{iUl.  Robert  C.  Totten  in  l'itta- 
bnrg,  Pa.  Harigu/Jeiten. 

Erfinder  will  gefunden  beben,  daS  «in  Znaats 
▼on  NIekel  tu  OaBeben  fDr  Schalen-  oder  HarifruB 

döHHen  !lii;eiisi  haften  wesentlich  zu  verl>eK»i  r  i  ,  r 
mag.  Niekul  hoU  eine  besondere  Verwandtschaft  /u 
dem  gebundenen  KohlonstolT  des  Hartgußeisens  haben. 
In  geringen  Mengen  zugesetzt  soll  es  die  besonderen 
Eigenschaften  des  llartgußeisens  vormehren,  insbeson- 
dere dio  Hftrte  und  Dehnbarkeit  dee  Metallee.  Es 
genOgt,  wenn  dem  Eiaen  eo  viel  Prosont  Nickel  mge- 
Bi-tzt  »erden,  als  es  I*rozente  an  !:ebundenem  KiihlenHtoff 
hat.  In  grr>ßer<jn  Mengen  »iigeweizt  vermindert  Nickel 
dio  Tiefe  der  AhNclireckung  des  Hartgusses.  Dies  ist 
von  besonderem  Nutzen  bei  der  Verwendung  von 
HartgoSarhrott,  der  bekanndicb  bei  seiner  Wieder- 
verwendung' 711  HartguB  eine  abnorme  Tiefe  der  Ab- 
schreckung^ /eii^'t,  bröcklig  und  obao  wirkliehe  Birte 
ist.  Ein  genügend  hnh«  r  Nickelsnaats  TOrbeaeert 
diesen  Schrott  ganz  wesentlich. 

Vr.  88I0M.   Robert  C.  Totten  i«  Pitte- 

bnrg,  Pa.  UartgußeUmn. 

Statt  des  teuren  HolKkoblenetsena,  welebea  sich 
infolge  Meiner-  Inihen  (!•  luitie^  an  L;eliundonem  KuMen- 
ntolT  für  Hart-  oder  Schalcngub  eignet,  soll  Koks- 
roheiiicn  genuinmcn  werden,  dem  durch  Zusatz  von 
Siliiinmkarbid  (Karborund)  die  ebarakterietiechen 
Eigeniebaften  dee  Hoiakohlenrobeiaei»  gegeben  worden 
sollen.  Hierzu  sind  etwa  .*>  bis  7  *>'o  Karborund  nStig. 
Daa  resultierende  Eisen  soll  ein  sehr  feinea  Kom  und 
grate  Feetigkeit  beeitaen. 
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Statütischea. 


suhl  and  Eben.  1687 


Statistisches. 

Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  in  den  Monaten  Januar-September  1908. 


Ein  fuhr 


oder  wngOThritig»  Owaiaici 
amMbnuiBlnr  «iMnlultUMr  8ohwtf«lkiM  (IST«)* 
(SSfh)  


KmtTartwsohUokMi; 


Roheisen  i~TT)  , 

Brocbeisen,  Alteit^en  (Schrott)  j  ElsenfeilapAne  asw.  (84Sa,  848b)  ...... 

Röhren  uuti  Kührtiurormatacke  aunidtttdiiiiiedlMnaiGil,  Ulme«  YcbMI«  aiw. 

(778*  a.b,  779  a  a.  b,  788«)  

WalMa  «US  aioht  aehmiedbarein  OaB  (780a  n.  b)  

Ilaaehllienteile  roh  n.  bearbeitet**  auB  nicht  schmiedb.  Goß  (782a,  783a  —  d) 
8oilsti(^  Ei«engu6waren  roh  und  bearbcitot  (781»  a.b,  782  b,  78Sf  a.  g.)  .  .  . 
Rohluppen;  RiihHi  bionon  ;  Hohblöcke  ;  Braaiin«D;  TOrgVWallto  BMcIm;  PlatfMIi; 

Knüppel;  Tio^roltitahl  in  Ulücken  (784).  »..,•..,,.«..... 
Schmiedbareu  Kiaeu  iu  Stäben:    Träger  (X'i  LI*  vaA  jn^-ÜMB)  (IM*)  . 

Bek-  und  WinkaLeüen,  ILuiestaoke  (786  b)   .  . 

Anderea  gvforatoa  (faiMnieitn)  8feab«iMD  (785  c)  


Band-,  Reif  eisen  (78Sd) 


Anderes  nicht  f^eformteH  StabeiHen;  Eisen  in  Stäben  zum  Umsohmelzen  (786e) 

Grobbleche:  roh,  ontzandert,  gerichtet,  dlMllart,  getmilt  (76Sa)  

Feinbleche:  wio  vor.  (786b  o.  c).  ••.,•...«. 

Verzinnte  Bloche  (788a)  ,  

Taninkto  filaoha  (788  b>  

Blaebe:  abgrewUIVeni  lackiaii,  potfert,  gabrlnnt  uw.  (787,  788  c)  

Wellblpob  ;  Dehn-  (Strock)-,  Riffel-,  Waffel-,  Warzen ; andere Blaeha (789 a o. b, HO) 

Draht,  tjowAlzt  oder  gezogen  (791a  —  c,  792a  —  e)  *...... 

Schlangcnrühren,  gewalzt  iKit-r  guzogen ;  llöhrenformBtücke  (798a  0.  b)     .  .  . 

Andere  Kühren,  gewalzt  oder  gezogen  (794a  a.  b,  79&a  a.  b)  ,  , 

Eisenbahuscbienen  (796  a  o.  b)  •  *  .  . 

Eiaanbahnechifellan,  Eiaenbahnlaschaa  and  Unterlagaplatten  (796 e  a.  d) .  .  .  . 

Eiaanbahnaehaen,  -radelaen,  -rider,  -radelite  (797)  

Schmiedbarer  Onß;  SchmiedeHtiM:« (798a— d,  799a— f)  

Oeschosse,  Kanonenrohre,  S&gezahnkratzen  usw.  (799g).  

Brücken-  und  Eisonkonstraktionen  (800a  u.  b)  

Anker,  Ambosse,  Schrauba(0«ke,  Brecheiaen,  Hämmer,  Kloben  and  BoUen  an 

FlaaehenzElgen ;  Winden  (806  a — e,  807)  

LandwirtachafUich«  Oerito  (608a  a.  b,  809,  810,  816  a  a.b)  

Werkzeuge  (811  a  n.  b,  812a  n.  b,  B18a— e,  814a  o.  b,  816a— d,  886a)  .  .  . 
EiKonbahnlaHrhonarbrnuhon,  -keile,  SchwellonschnMbeil  oew.  (8S0a)  ..... 
Bonetiges  Eisenbahnmaterial  (821  a  u.  b,  824  a). 

Schrauben,  Niete  usw.  (820  b  u.  c,  826e)  

Achsen  und  AdiseDteile  (882,  828  a  a.  b)  .  .  

Wagenfedera  (8S4b)  

DrahtsaUe  (826  a)  

Andere  Drahtwaren  (82öb — d)  

Drahtstifte  (825  f,  826  a  u.  b,  827)  

Haus-  und  Kflchongeräte  (828  b  u.  c)  .,  *... 

Ketten  (829  a  n.  b,  830)  

Faina  Meaaar,  feine  Scheren  naw.  (686  b  o.  e)   »  .  

Vlh»,  BMflk-,  Stidf  vew.  ITadelii  (841  a>-«)  

Alle  übrigen  Eisenwaren  (8t6c  u.  d— 819,  828a,  832— 8!^5,   S36d  n  o  — 840, 

842)  

Fineii  urui  I'jsenlegierungon,  unvollstruidit'  nn^-cineldet  .  .*.*...«.. 
Kessel-  und  KesHelschmiedearbeiten  (8Üia~  d,  802—805»   .  . 


Eisen  und  Eisenwaren  in  den  Monaten  Januar-September  1908 


5  741  166 
268  6»» 

168  904 

108  204 

1641 
440 

4  763 
7  107 

fi  683 
693 
2  667 
S681 
2  075 
13  044 
13  448 
»916 
28  198 
13 
104 
94 

4  993 
124 

10  017 
282 
78 
478 

5  791 
2  408 

468 

669 
1491 
1  182 

52 
471 
1  245 
67 
66 
188 
468 

1  749 
312 

2  844 

77 
184 

1  6IS 

1  102 

429  6!)6 
68  842 


iaanar^ptembar  1601 ; 


Eisen  und  Eieamraran  . 
Maschinen  

Summe 


498086 

600  063 

72  713 

672  776 


▲■aftikr 


8  876  004 
1669 

190  355 
117  I 68 

47  096 
0100 

3  891 

4,5  201 

323  721 
214  976 

47  119 
46  686 
76  253 

2!i9  305 
l.'i3  11*5 
83  060 
182 
12  849 
2961 
15  085 
258  077 
2  499 
83  651 
262  704 

48  876 
69  8S9 
37  .323 
24  099 
40  288 

5128 
66976 
14  267 

7  000 
8.396 

12  774 

1  296 
768 

8  388 
24  673 
57  991 
18  951 

2  322 
2  666 
8072 

33  638 
623 
20  904 

2  751  541 
271  908 


8  026449 

2  5»".9  ^^^n 
242  M4y 
2  812  729 


•  Die  in  Klammern  stehenden  /ifTern  bedeuten  die  Nummern  de»  sfatistiBchen  Warcnvorzt'i'-büiHtei« 
**  Die  Ausfahren  bearbeiteten  gußeisernen  Maachinsnteilen  ist  unter  den  betr.  Maaohiueu  mit  anfgefOfari. 


Pia  Aaafnhr  aa 


fBr  Haeehioaa  ist 


dea  balr.  MaadifaiaB  «alt  aai^flUirl. 
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S8.  Jahrg.  St,  44. 


Rohc^lsenerzengniiir  in  de»  TttTtlnlgtea  Stutoa.* 


Uebar  die  Lsistniiff  d«r  Kolu-  und  Anthraitithoch« 
8f«n  der  Tei-etnip^ten  Rtnaten  im  Sept»iDb«r  1908, 

verglichen  mit  l'-m  vorhergoliendon  Mon*te,  gibt  fol- 
gende Zuaanuiiutiuiulluu^  Aufacblub: 

8«iHMitar  tM»  Aafut  IM» 

I  I 

I.  Qeiamt-Grzeugung  .  .  1  441  102  1  381  588** 

Arbeitatigl.£n»agnBg     48057  44  667«* 


•  ,Tbo  Iroii  A!;p-  1!I08, 
**  Endgültige  Ziffer  (vergi. 
Nr.  41  a.  1479). 


.  <  »ktober.  S,  inlh. 
.Stihi  uuü  l:ii»en''  19U8 


t 


Ii.  Anteil  der  Stablwcrk»- 

gcBellHchurtcD  ....    948  4S0 
Dnrtint.  FerromugMi 
und  8])iog«i«iwn  9  08t 


I. 


A  m 

Oktober  IMW 
898 
188 


III.  Z«bl  der  HoehSfen  . 

niivon  im  Frurr   .  . 

IV.  Wochenleiittungeu  der  t 
HocbOfea    848  882 


• 

OlUOft 
1617t 

An 

898 
17» 

818S82 


Aus  Fachvereinen. 


Iron  and  Sieel  Institute. 

(SrhIuB  TOB  Sftte  ISM.) 

Arthar  E.  Pruttt  legt  in  einer  «nsfabriicben 
Arbeit  Ober 

dl«  zalcHnftige  ilntwiclilnnK  des  Mi<«ch«n 
und  dfH  HerdfrUdivf^rfahreu» 

seine  BeolincLtnii:,'*.'ii  nieilcr  illuT  die  BcHtnlMuif^fn 
moderner  Kctrii'hHwoiHo  in  Staiilwcrkon  und  Hi  hlicUt 
dftrno  Vorarhlä^;»  ftn,  wt  li  he  narb  hcinon  ■'^tudion  die 
logische  Folge  dieser  ItcHtrt  buni^en  darstollen.  — 

Die  Anwendung  de»  MiHcbors  erfolgt  beute  ton 
nebmiich  snr  BrreichunK^  folcendor  Zwoek«:  I.  nra 
ein  T'mitnbmelien  zu  er«[iftrcii ;  '2.  um  rortlaufi'inl  einen 
LioHtand  an  Einen  von  irl''ii  liiniiriii,'iT  /usammensiLtzanj; 
ZU  haben  ;  um  in  Sumlcrtalli'n  fin<!  F,ntt*<'bwi'feiun>f 
durch  Anwendung;  ho('liniAn(;anhaIti),'on  FihonH  zu  er- 
reichen; 4.  in  allen  Fällen  rritt  r.u  der  srlcichförmijfen 
BeachafTenbeit  dee  Miscberinb«ltea  noch  eine  gewisse 
Reini^un^  des  Bades  hinzu,  «bor  dieser  Umstand  ist 
ein  mehr  zufilllii^'er  aU  ein  benbaiebti);ter  Zweck  de»i 
^iseherB.  Man  bchuint  sehr  wenig  getan  zu  haben, 
am  dic»e  natOrliebo  reinigende  Wirkung  des  Misebers 

zu  fördern.* 

Int  ersten  AbHchnitt  soinoH  VortrafcOH  bespridlt 
Pmttdie  Ent wieiclang  de»  M iscberTerf*breiie, 
auf  die  hier  nnr  Icurx  einue^anh'cn  zu  werden  brnuebt 

r>ie  crhtrn  Mlxrher  liatl.-n  nur  eitien  Itedcliränkten 
Fai^iiungisrauin  (^Hmiie  TU  t.  Ivi^'*r  Tbcim|>Hiin  Work« 
80  t),  wAhrend  man  diesen  in  den  letzten  Jahren 
immer  mehr  vergröUcrt  hat,  so  dait  heute  Mischer 
von  800  t  aufwArts  aU  dio  gebrAucblicbstcn  gelten. 
Mit  der  Steigerung  dee  Inbaltee  kamen  gloiebxeitig 
Aenderungen  in  konstruktiver  Kiehtuner.  WAfarond  bei 

Mi-^rhern  aufwärtH  von  tfiO  hiH  L'OO  t  Fiihnlt  die  Kon- 
verterlunii  in  Anwendung  pewotten  war,  erwiesen  sich 
für  grütiere  Aloni;on  von  Kirien  3Iitir)H>r  von  fjlitt- 
drittcber  Form,  die  auf  Hollen  gelagert  wurden,  prak» 
tiseher.  Auh  diener  xvlindrisebon  Form  entwickelte 
eieb  dann  mehr  und  mehr  eine  Miscberform,  die  sich 
der  eines  modernen  kijtpbaren  Martinofen«  nähert. 
I'rati  Htreift  liiinn  ninb  kurz  die  weiteren  Moditika- 
tiuneii  in  der  Miitrberkoustruktion,  z.  B.  die  in  Ebbw 
Valo  benutzte  und  die  TOD  J.  Kesnedj  In  AnoiUca 

mehrfach  an^'ewandte. 

Kine  weitere  Entwicklung  stellt  dann  dio  An- 
wendung der  Bebeisnog  der  Miaeher  dar.  Der 

•  VerfnHter  befindet  sich  in  i'iin  in  Irrt  um,  wenn 
er  meint,  die  Möglichkeit  de«  iintlmierens  den  Hoh- 
einens  in  einem  alfl  ki[>|>bnren  Martinofen  gebauten 
Mischer,  von  der  in  Deinen  AuHfUhrungen  mehrfach 
dio  Kede  ist,  sei  wenit;  bekannt  oder  angewandt.  Nicht 
nur  in  swei  engiiscbon  Werken,  sondern  auch  in 
doutaehen  und  itsterreicbischcn  Betrieben  wird  das 
Verfahren  ausgeführt.  Die  Red, 


Vorteil  dietter  Beheizung,  die  alle  Fi>niieri  vnn  der 
einfachen  Oel-  oder  Oandüse  tiii»  zur  AnvNeiidun^;  von 
Heizköpfen  üLnlii  Ii  deinen  an  Martinöfen  durrliiaufen 
hat,  iitt  neben  der  Möglichkeit,  einem  Kinfriereu 
de»  Bades  vorzubeugen,  der,  daß  man  dem  Bado 
Roheisen  und  Schrott  direkt  anfahren  nnd  in  dem- 
selben,  wenn  nStig,  niedereobmelxen  kann.  Pratt  er^ 
wähnt  in  dieser  Be/ietniiii,'  einen  MiBcher  in  Clairton, 
der  mit  dem  Zweck,  Jo  S.  lirott  schmelzen  zu  können, 
entworfen  wurde.  In  ttnleheii  Fällen  int  es  aber  üblieb, 
sowohl  daa  zur  Heizung  dienende  ttai«  aU  atieli  die 
Luft  zu  regenerieren.  (ienerator<;aH  wird  zur  Heizung 
allgemein  benutzt,  die  Anwendung  Ton  Uochofen^aa 
ist  Torgescblagon*  worden,  witarend  In  Amerika  Tiol- 
fai  Ii  Niitiii}:rth  vrebrnuflit  wird,  l'ratt  »ei^t  ferner 
niicli  kurz  hin  auf  lien  7 jU  l-.M iM  lier  in  Lldiw  Vale.** 
der  Hui^enblicklich  wohl  der  ffrößte  der  Welt  «ei.*** 
Andere  englische  Werke  wieder,  z.  B.  das  modern 
ein^'criehtete  C'argo  Fleet, f  scheinen  die  koavortor- 
ffirmigen  mittelgrofien  Mischer  au  bevonngon. 

Die  Mischer  wurden  sonAcbat  nur  in  Yerbindung 
mit  KoDverterbi'irieben  benutzt:  er^t  seit  dem  Jahre* 
1900  etwa  luvann  ninn,  mit  flilsait^em  Finsatz  bei 
Martini'ifen  zu  arbeiten,  ft  und  man  hat  iu  der  Zwischen- 
zeit dienes  ArbeitsTorfahren  mehr  entwickelt.  Heute 
wird  der  Mincher  in  gloiobor  Weioo  f&r  don  KoaTorter 
und  Martinofen  berangOMgen. 

Die  Aehnliebkelt  cwlsehen  einem  modernen  ge- 
heizten MiHelier  und  einen»  kippbAren  Martinofen  ist 
sehr  i:ri>Ü,  und  e«  int  überraschend,  daß  bei  zwei  sti 
«ehr  ähnlichen  .Oefen"  der  eine  Fertijjstahl  au«»hrintrt, 
und  der  andere  nur  als  8ammelt;efafi  dient.  Man  kann 
fast  behaupten,  daß  ein  moderner  Miaebor  tataiehlldi 
ein  kippbarer  Martiaofoo  ist,  den  man  aar  Ansamm- 
tnng  flQstdgon  Metall«  benntit. 

*  Die  Heizun;;  mit  Hochofengas  ist  nicht  nur  vor- 
gUNchlaj^en,  sie  wird  tatalchlich  sehon  auf  mehrerea 
Werken  angewandt.  Die  Jted. 

**  .Eugineoring"  \'.m,  31.  MIrz,  Bd.  79  8.  407. 
***  Diese  Annahme  vnii  l'ratt  ist  nicht  zutreffend. 
Kbbw  Vaie  bat  allerdings  einen  heizbaren  Mischer, 
der  750  t  halten  soll.  Einem  Besucher  des  genannten 
Werkes  wurde  jedoch  im  vorigen  Jahre  mitgeteilt, 
daß  die  höchste  Bitsrhickung  500  t  betragen  habe. 
Es  ist  wohl  anzuuehmen,  daß  in  der  Zwischenzeit  »^ich 
nichts  in  dieser  Beziehung  geAndert  hat.  R»  haben 
s.  B.  in  Deutschland  die  Kheiniecben  Stahlwerke 
einen  allerdings  ungeheizten  Mieeher  von  75U  t  in  Ue- 
trieh,  der  tatsftchlioh  jeden  Sonntag  gefallt  wird; 
der  höchste  Einsatz  betrug  790  t.  Auf  der  Onto- 
hoff  nun  };Mh  litte  ist  ein  Mischer  im  Bau,  der  so- 
gar rd.  900  t  Roheisen  fassen  soll.  />i>  Iled. 

t  wStabI  und  Eisen"  1908  Nr.  .18  S.  1347  fL 
tt  .Journal  of  the  Iron  and  Steel  lostitato*  1900 
Bd.  1  8  28. 
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Am  Fachcereinen. 


Stahl  und  Eisen.  1689 


Im  zweiten  Teila  der  M\mk  »^clU  Pr«tt  von  d«r 
reinigenden  Wlrktiii;  dee  Miaehet«  und  fOhrt  *1b 

Beleg,  besonder«  för  die  RtitH<  liw<>ft>lung,  Iii.  i  Tir  ilio  I'r- 
gebniaso  der  Arbeiten  von  AlaHsenoz*  umi  Knaff** 
an,  die  in  dieser  ZeitucLrift  Teröffentlicht  wordou  nind. 
In  neueren  Minchern  können  unter  günstigen  Verbilt- 
niaseo  bid  zu  70*/e  und  mehr  des  richwefela  abge* 
tehMdMi  w«nl«B.  äo  wird  s.  B,  in  wutm.  gM|(»lMisteii 
Mifdier  mlt«ln«fn  Elmn  ton  «ngefihr  0,8%  Hbb^ui 
der  Schwefol  von  diirehwchnittlich  0,14 '/o  (einzelne 
Probon  haben  HO<rar  Ü,'J  °/o  Schwefel)  auf  O.OÖ 
boruntergebracht  Dies  entspricht  einer  fintfariinD^ Ton 
64*/*  des  vorhandenen  Schwefel«. 

Dm  eiuige  andore  Metalloid,  das  im  Mischer  in 
Bwimnewerter  Weiae  beeinfluAt  wird,  i«t  daa  SUiiinn. 
Aber  erst  tn  nenorcn  Xlaehera,  dte  mit  oxjdtervnder 

Flntiitiic  ariielti'ii,  clürfio  Silizium  in  erheblicherem 
Umfange  nligt'Hi'iiitnlfii  wurden  und  uiaor  Kntlernung 
von  etwa  30  ",0  oder  mehr  ontuprechon.  Ed.  W. 
K i  c  h  a  r  d  a  ***  bat  in  dieser  Beziebuug  einige  zaiilon- 
miSife  AngalMn  TerSffentlioht. 

fii  dem  weiteren  Abecbnitt  «einer  Arbeil  eo^ 
wiekelt  Pratt  aeine  Analehten,  wie  die  Ndtiliebkeit 
des  MischerH  in  der  KiclitiinLr  cin.T  c  r  Ii 'i  Ii  t  e  n  Hei- 
ni gung  de«  Hadert  erssoitert  werden  kann.  Oliwoht 
in  einzelnen  Fullen  heute  eine  viel  grüUoro  Reinigung 
im  Misofaer,  aX*  es  bei  biüberiger  l'raxi<i  der  l'ull  war, 
stattfindet,  so  aciieint  doch,  dali  die  damit  verbundeueu 
Vorteile  noch  nicht  allgeineiB  bekennt  eind.  £«  dürfte 
«ich  daher  ▼erlohnon,  dieser  Fra^e  eine  einlebende 
Würdigung  zuteil  werden  zu  lassen  und  zu  zei;.'en. 
dali  der  Mischer  neben  einer  „muchtitiiHt-lien*  Funktion 
(als  Sammol-  und  Minehapparat  zur  l^rreichung  gleich* 
mäßiger  Zusammenaetaang)  eine  gleich  wichtige  ,cbe- 
miaobe"  Faniction  imt,  nlnlicb  als  Kafßnationsapparat 
die  beeto  Zasammensetsang  dea  MeteUa  cor  Umwand* 
lang  in  Stahl  tn  gewährleisten.  Die  Zuliunft  dee 
Mi-i  hers  '\-*t  untr>'r.nbHr  mit  der  doB  HerdfrischTer- 
lik'irens  verknOpIt,  in  welcliem  er,  wenn  seine  chemische 
Funktion  völlig  entwickelt  wird,  berufen  ist,  MUe 
wichtige  und  unontbehrlicho  Holle  zu  spielen. 

Pntt  will  die  weitergebende  Entfernung  von  Ver- 
nnreintgongeo  im  Mischer  dadurch  erreichen,  daS  in 
demselben  stets  eine  Decke  von  basischer  oxydieren- 
der Schlacke  gciiftltrii  wird,  zu  der,  u  i^ii,-.  Zu- 
sätze von  Kalziunichlorid,  Flußspat  u^vv.  zur  l^rliohung 
der  LcicbttlQsHigkeit  gemacht  werden  können.  Die 
reinigende  Wirkung  eiuer  solchen  Schlacke  ist  schon 
lange  bekannt,  aber  es  blieb  B.  Talbot  vorbehalten, 
ihre  praktische  Anwendung  im  gewöhnlichen  Verfahren 
tn  zeigen.  Das  Talbotsche  kontinuierliche  Verfahren 
liidoutot  in  Hcinen  •  i r  iiii!/ü;,'on  die  Kr/eugung  von 
Stahl  im  Mischer,  l'ratt  betUrwortut  die  Anwendung 
dieser  OrundzQge  des  Talbot-Verfahrens  auf  die  ge- 
wöhnlichen Mischer,  um  regelm&ßig  ein  j,Norinal« 
Hnterinl"  an  erhalten,  welches  dann  weiter  nach  einem 
der  bekannten  Verfahren  zu  behandeln  wSre. 

Da  die  durchscbntttlicbe  ZuMammensetzuni;  des 
Hüohofi'iii  iMi  iijt  in  gewissen«  firjuic  aUlmn^jt  von  dem 
zur  Umwandlung  in  Benutzung  behndliehon  Stahl- 
erseugungsverfabren,  so  wird  zunächst  die  Wirkung 
der  Miacberseblaoke  anf  tTpiaehes  Material  fOr  die 
▼ier  Haaptrerfahren  betrnentot. 

I.  BessemerTerfahreu.  Die  In  Rede  stehen- 
den Vorschläge  sind  praktisch  wertlos  für  dieses 
Verfahren,  da  da«  Silizium,  das  für  ili.'  Diin  liführung 
desselben  notwendig  ist,  zuerst  abgeschieden  wQrde. 


•  .Stahl  und  Eisen"  1891  Nr.  II  S.  04.')  bezw. 
Xr.  10  8.  798,  bezw.  «Iroo  and  8tecl  Institute*  IS91 
Bd.  II  S.  76. 

jjStahl  und  Kiscn"  lfi9r,  ».  H  S.  100. 
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SiMil  Inatitato«  Bd.  YI  .1898  bU  .18»»  S.  18. 


t,  Snnree  Eerdverfahren.  Die  Entfemang 
eines  üeberechuases  an  Silizinm  im  Mischer  erscheint 

vortpiUiaft,  wcdtei  «^leichz'  iti„'  ilie  geringen  Gehalte  an 
Scliwefel  und  i'hosphor  getniudert  werden  können. 
Dadurch  würde  das  llcrdverfahreu  abgekürzt,  weniger 
£isen  in  die  Schlacke  gehen  und  das  Erzeugnis 
ecbwefel-  und  phoapherfreier  werden. 

3.  Thomasverfahren.  Bei  Behandlung  hoch- 
phosphorhaltigen  Materials  im  Mischer  in  der  vor- 
gesehenen Weine  könnten  Silizium  unrl  ■iti  'IV-il  des 
Mangans  und  Schwefels  abgeHehiedeti  werden,  ohne 
den  Phosphor-  und  Kolilenstotfguhalt  wesentlich  su 
berühren,  wodurch  sich  die  Blasezeit  abkürzen  und 
der  Zusatz  an  Kalk  Terringem  liefle.  NatQrlich 
dftrfte  diese  Vorreinignng  nicht  so  weit  getrieben 
werden,  daS  die  Wtrmoontwicklnng  der  Charge  irgend- 
wie Uefahr  läuft.  Durch  Art  und  Menge  der  Mischer- 
Hclilacke  wäre  die  Reinigung  zu  regulieren.  Das  Ver- 
fahren würde  beMondors  da  anzuwenden  sein,  wo  es 
sich  um  hochsilizium-  und  phospborhaltiges  Material 
handelt,  das  fdr  den  geirShttliehen  ThomasproseB  m 
hoch  aiiisierl  iil. 

4.  Baslsehes  Herd  verfahren.  Der  Mischer 
soll  für  iliese.s  Verfahren  dazu  dioneti.  di  u  Silizium- 
gebalt völlig,  den  größten  Teil  Schwefel  sowie  Mangan 
und  Fhosphor  zu  entfernen,  ohne  den  Kohlenatoif- 
gebalt  wesentlich  zu  verändern.  Es  würde  ein  sehr 
gSnstiges  Material  fQr  das  Martinverfabren  sieh  ergeben, 
dae  damit  in  lülraerer  Zeit  durohgefClhrt  werden  könnte. 
Je  mehr  Phosphor  liei  der  Torausgohenden  Reinigung 
im  Mi-  Im.t  .i'<;;aediieden  wird,  um  so  höherwertiger 
Stahl  «urdü  hi-rgestellt  werden  können.* 

Fs  soll  also  die  Nützlichkeit  des  Mischers  da- 
durch erweitert  werden,  dafi  in  ihm  schon  das  Ma- 
terial durch  eine  Vorreinigung  geeigneter  flBr  das 
nachfolgende  Fertigverfahren  gemacht  werden  aoll. 
Diese  Reinigung  ist  in  hohem  Maße  durch  die  Menge 
nnd  die  Qualität  der  ^  hlarkc  bi-fintluSbar.  Da  die 
Mischertemperatur  verliüUuismiiÜig  niedrig  ist,  so 
wird  der  KohlenstofTgehalt  kaum  geändert,  bis  die 
anderen  Metalloide  praktisch  entfernt  aind,  obwolü  im 
allgemeinen  nicht  beabsichtigt  iet,  daa  Terfilifen  ao 
weit  so  treiben.  In  Jedem  Falle  wird  eine  Abnahme 
in  den  Metalloiden  im  Verhältnis  znm  Kohlenstoff  er- 
folgen, was  für  das  HerdofeBTerCahren  immer  nurer> 

wünscht  sein  kann. 

l'ratt  macht  hier  noch  einen  Vorschlag  bes8gUeli 
Einschaltens  eines  Mischers  liinter  die  Konverter  aar 
Anfnahme  dea  vorgeblasenen  Hateriala  mehrerer  Kon* 

verter  in  einem  .Mischer,  der  in  dieeem  Falle  aber  nnr 

als  Sammclgefäß  dienen  soll.  Wir  können  diese  An- 
regung als  nicht  unmittelbar  zur  Sa*  li>'  ^-i  lniri^  nnd 
von  geringer  praktischer  Bedeutung  übergehen. 

An  diese  Betrachtungen  schließt  nun  Fratt  seine 
Anregungen  für  die  SHkQnftige  Gestaltung  des  Uerd- 
friacbverfabrena  an  sngleich  mit  Toreehligen  fBr  ein 
neues  Stablerzeugungaverfahron.  Verfasser  geht  von 
der  Feststellung  aus,  daß  in  dem  gewöhnlichen  Herd- 
frischverfahren drei  Hauptperioden  zu  unterhcbeiden 
sind:  1.  die  äcbmoLzperiode,  2.  die  bei  niedriger  Tem- 
peratur (exotbermische  Reaktion)  vorlaufende  Absehet 
dang  eines  Teiles   der  Metalloide   neben  einem  ge- 

*  Dieae  Annahme  ist  nicht  zutreffend.  Eine  Ent- 
phoaphorang  im  Hieeber  ist  niefat  ervrineeht,  sogar 

uowirtsebafuich,  donn  man  stellt  das  Roheisen  mü;;- 
lichflt  nicht  mit  einem  höheren  I'boHphorgebalt  her, 
als  für  das  Thomas-  oder  ba^iHi-lie  Herdfri-«  1j  i  rt.i 'i  i  ■  n 
und  für  den  Erhalt  einer  guten  plio»idiorMaurerei<:hcu 
ScLIai  ke  erforderlieh  ist.  Im  ttbri:;t'n  macht  das  Ent- 
fernen des  Phosphors,  x.  B.  Iwim  U  o  u  sc b- Verfahren, 
gar  keine  Sehwierigkeit.  Ans  Misehereiaen  mit  1,8  P 
und  minderwertigem  Schrott  erzeugt  man  dabei  ein 
sehr  gutes  Flnfieisen  bezw.  Flußstahl  mit  0,Ol^i  1'. 

Die  Bei. 
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rlBgen  Betraf  von  KoUenatoff,  nnd  a.  die  bei  hSberer 
Tenpenitar  (endoHiennlBeheReaktleii)  aldiftbapieleiide 

Periode,  in  welcher  der  RrflBere  Teil  des  KobleB- 
atoffes  uiul  dor  Kc^t  der  Qbrii^on  Metalloide  entfernt 
werden.  In  In»  gowöhDiichen  V.rlohren,  da«  in 
einem  Ofen  sich  vollzieht,  folKi  ti  sich  diene  drei 
Perioden  beiw.  greifen  ao  ineinander  Qbor,  daß 
iwtaeben  der  sweitan  «od  dritten  Periode  eine 
.ZwiecbeDperiode*  angenoinnen  werden  mal,  in  der 
hotrftchtliche  Menden  an  KohlenstofT  und  der  fibrij^n 
Metalloid«  zuitainmen  entfernt  werden.  Diese  Zwiscben- 
porioil*-.  liie  dazu,  wie  Verfasser  näher  ausführt,  noch 
als  «ehr  unwirksam  zu  bezeichnen  ist,  nimmt  den 
fröMen  Teil  der  Zeitdauer  des  ganzen  Verfahreni  In 
Anaprußh.  PrAtt  will  non  bei  aelnem  Yerf»breii  n- 
niehat  dieee  „Zwiaehenperiode''  anaaehelteD.  Nach 
s(  iruT  An-irht  wird  das  Verfahren  echnelier  dnrch- 
fiihrhar  hL'iii,  wenn  die  Terncliiodenen  Arbi>itHj>c>riodon 
n  0  b  0  n  e  i  n a iid  e  r  verlaufen,  anstatt  wie  jet/t,  hinter- 
uinauder  (in  „Serien",  wie  Fratt  sich  au»drü<  kt).  Die 
Vereinigung  dieser  beiden  Grundsätze  rda»  Aub- 
eiaenderhelten  der  esotbermiaeben  und  eudotberml- 
achen  Reaktion  nnd  die  DarcbfBbrnnip  der  drei  P»> 
riodcn  d  -  Vprfahrens  nebeneinander)  nennt  Pratt  den 
(iriiiuih.iiz  diT  „S|ieziali!<it'riin)?".  Die  praktische 
Au§fiibruni^  dieser  VorccIiliii'H  ist  nun  so  gidacht, 
doli  drei  Tyiien  von  Otdcn  aii),'owandt  werden  «ollen : 

1.  Kin  großer,  gatibL^beizter  Misrber  oder  kip|>- 
fiftrer  Martinofen,  dar  «Friaohar''  (Finor)  genannt 
wird,  fn  dieaem  Apparat  eollen  aieh  die  oImo  ala 
exothoriTiidcli  iK-zcirbnelcn  Vorgänge  abspielen.  Durch 
Anwendung  i'iiicr  geeigneten  Schlacke,  die  nach  Be- 
darf aligcg(t«acn  bozw.  i  riivii-rt  \\ird,  hkII  da-  m  den 
Apparat  eingefüllte  lIwchofcnoiHcii  i  Kupoloreiieison 
usw.)  teilweise  von  seinein  Gehalt  an  Silizium,  Mangan, 
Scbwofel  nnd  Plioepbor  befreit  werden,  alao  vorge« 
friaebt  werden,  ohne  den  Kohlenetoffgehalt  weaenllieb 
in  ändern. 

2.  l'^in  Ofen,  ,,SchrüttHchmcl/or"  (Scrapjicr)  be- 
zeichnet, von  lilinliebcr  Bauart  wi  -  lii-r  vorgenHiintc 
Apparat,  in  dem  mit  hober  Temjier«tur  Schrott  niedor- 

fonofamolzen  wird,  der  nach  und  na>  Ii  /.luufQhren  ist. 
lieaer  Ofen  dient  alao  ala  Samroelgeflfi  far  bocb* 
•fhitsten  geaebmolsenen  Schrott. 

3.  Eine  Reihe  von  ()cfi«n.  .Kertigöfeii"  (Kinishersl 
genannt.  In  diesen,  die  aln  irowülinliche  feststehende 
oder  kippbare  HeribWi-n  gcdneht  sind,  soll  di  r  Stulil 
fertiggemacht  worden  aus  Chargen  vorgefriscbten  Aiv- 
talla  (Ton  Apparat  unter  1)  nnd  flOieigen  Schrotte 
(von  Apparat  unter  8). 

Der  Vorgang  dea  Arbeitene  iefc  no  gedacht:  Eine 
Charge  geschmolzenen  Schrotts  vom  ,SchrottHchmelzer'' 
wird  in  einen  der  „Fertigöfen"  eingeliracht.  ( Jxyde 
und  Kalk,  womöglich  in  vorgewärmtem  Zustande, 
werden  zugesetzt  oder  werden  vor  dem  £infflllon  der 
Schrottcbarge  auf  den  Herd  gebraebl.  Kin  Bat/. 
Matei^al  aua  dem  ,Frieeber*  wird  MMmttaL  £a  wird 
dann  eine  heftige  Reaktion  xwiaeben  dem  Kohlenatoff- 

gehalte  dcH  KrihcberniftterialH  und  den  gesrlnnolzenen 
Oxyden  eintreten,  wobei  der  Kohlenstoff  lusamnien 
mit  den  geringen  Gehalten  an  anderen  MetaKniden 
Rcbnell  abgescbiodcn  wird.  l>aa  Melallbad  wird  nun 
auf  gewöhnliche  Wdae  dm«h  die  in  Betracht  kommen- 
den Ztidits«  fertiggemacht  ond  der  Ofen  dann  al>g«- 
Htnchen.    Ra  wOrden  sich  also  die  drei  Hauptperioden 

hzeitig  und  unabiiängig  voneinander  vnüziclii-n. 
ferner  wird  die  hohe  Temperatur,  die  für  eine  wirli- 
same  KohleiistotTabscheidung  wichtig  ist,  augenblick- 
lieb erreicht  durch  das  Verfahre»,  Material  vom 
aFrieeher"  mit  dem  hocberbitsten  geaebnolieonn 
Schrott  xoaammenznbringen. 

Pratt  empfiehlt  dieses  Verfahren  als  sehr  zweek- 
mftOig  da.  «n  reicblich  Schrott  zur  Vorfüijung 
•tebt;  er  gibt  aber  auch  für  den  Kall  mangelnder 
Hchrottsufnhr  iwei  Wege  inr  DercbfOhrang  dee  Ter- 


fabrena  an;  ea  mofi  diesorhalb  auf  die  Quelle  ver- 
irieaen  werden. 

Es  würde  in  weit  fUiren,  an  dieaer  Stelle  sof 

die  Prattschen  AuBfflbmngen  fliier  die  aefnem  ohen 

gckennzeicliii eteii  Vi'rfuhreri  /»gründe  liegondcn  Ideen 
näher  einzugehen.  NViriiiüHMen  unn  darauf  lieschranken, 
nachstehend  die  Vorteile  zusammenzufassen,  die  I*rintt 
eelbat  seinem  Verfahren  zugeatandeo  haben  will: 

1.  Da«  Verfahren  iat  ein  kontinuierlicbea. 

2.  ErhShtea  Auabringen  wegen  erhöhter  Reduktion 
der  Oxrde  und  Fehlena  von  Oxydation  durch  Zutritt 
von  Luft. 

3.  Schnelles  Arbeiten  und  erhöhte»  Ansbrinven 
dank  der  Durchführung  des  Grundsatzes  der  „Speziali- 
aierang",  dee  tiebrauebea  von  flüaaigem  Eisen  und 
Schrott 

4.  Bei  Verwendung  hoehphoephorbaltigon  Metalle 
wird  die  Schlacke  dea  „Frischers*  wertvoller  fflra 
landwirtschaftliche  /wecke. 

5.  Niedrige  Löhne,  Ersparnis  iin  BrennstofT. 
längere  Haltbarkeit  der  Oefen  durch  die  alleinige 
Anwendung  von  äOaaigem  Metall  und  Schrott  und 
unter  Termindernng  der  AbkOblung  des  „Fertigofena" 
dnreh  Beachickung  mit  kaltem  Schrott. 

6.  Hochwertiger  Stahl  kann  aus  minderwertigem 
Material  hergestellt  werden. 

7.  Gewöhnlich«  kleine  feststehende  Martinöfen 
können  als  Fertigöfen  benutzt  worden,  daher  werden 
keine  groSen  Pfannen  oder  atarke  Krane  benMigL 
Doreb  Anwendung  kleiner  FertIgSfea,  dl«  abweelualBd 
abstechen,  können  den  Waliwericen  hiaig  Mecha 
Blöcke  zugeführt  werden. 

8.  Vorhandensein  eirie-  N'nrrates  an  geschmolze- 
nem Schrott  sowie  teilweise  gefrischten  Miscber* 
materiala.  Kein  Ofen  braucht  zu  warten,  während 
bei  einem  andorn  der  Herd  geflickt  oder  die  Charge 
eben  fertiggemacht  wird.  Dae  Anaarbriten  der  Cbargan 
hat  man  völlig  in  der  TTand. 

0.  Sobald  die  Charge  völlig  entkohlt  ist,  wird  sto 
;;fl,ii/  uligestochen ;  iniin  linun  ht  tjicht  ■  itiiMi  „'r-ile  n 
Teil  derselben  im  Ofen  zurückzuhalten  zur  Vcrniengung 
mit  einer  neuen  Charge  ungefrischten  Materials. 

10.  Die  TeanperaturverbAltniaee  in  allen  Oefen  aind 
gleiehmiBige.  Ea  tritt  kein  Weebeel  ein  iwiaebea 
Abkühlung  und  Erhitzung  mit  sich  daraus  ergebendem 
Verlust  an  Zeit  und  Brennstoff,  sonst  veranlagt  dureh 
die  Vereinigung  <ler  bei  niederer  und  liiiher  Ti-nijie- 
ratur  verlaufenden  Reaktionen,  Niederschmelzen  von 
Babrott  usw.  in  einem  Ofen.  — 

In  einem  fiinften  Abadinitt  beaprioht  l'ratt  die 
Thermodiemie  dee  Herdfriaebverfabrene,  nm  an  Hand 
der  gegebenen  Gleichungen  die  Wichtigkeit  des  von 
ihm  betonten  (irundsatzos  der  „Spozialisierunt'"  dar- 
zutun, wenn  ein  Verfahren  von  gfillter  Ll■lstll:l_^^- 
fähigkoit  erreicht  werden  soll.  Ein  nfthcres  Eingoi>en 
auf  diese  Ableitntigea  muB  hier  versagt  bleiben.  Ver- 
faaaer  addiert  diesen  Abaebnitt  mit  den  Worten,  daS 
JSperiaKaierung''  (immer  in  den  oben  gegebenen 
Sinne  zu  verstehen)  das  alleinige  Heilmittel  für  alle 
die  verschiedenen  Nachteile  des  gewöhnlichen  Ver- 
fahrens »ei,  utid  dalS  in  der  Zeit  der  großen  Anlagen 
und  Oefen  nicht«  davon  abhalten  könne,  diesen  tirund- 
satz  der  -Spesiallaierung"  auf  das  Herdfrischverfahren 
in  dar  aUarniebaten  Zukunft  mit  den  beaten  Aoa> 
liebten  amnwenden.* 

In  einem  kurzen  Anhonge  wurden  dann  noch 
einige  der  im  Vortrage  gezogenen  Schlüsse  scbau- 
bllimeh  arlintart.« 


*  Die  I'rattschen  Voracblige,  auf  die  wir  hier 
nnr  kam  aingehen  kannten,  aind  in  manchen  Punkten 
anfechtbar.  Sie  befeuebten  die  einaeblägigen  Var- 
hältni-'se  tnelir  vom  theoretischen  als  praktischen 
Standiiunkto.  Neu  an  seinen  Voraohligen  iat  vielleicht 
nnr  daa  £iaaehmelaen  dee  Bahrotia  In  einem  andern 
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Shcrard  Cowper-foloB  aus  Tjondon  bospradi 
die  Herstollnng  ron  fertigen  Elseablecheu  und 
Rohren  In  einem  Arbeitsrori^aog. 

Den  Gegenstand  diencH  Yortrnges  bildet  lie  Be- 
eelireibnng  einee  elektrol^ tieobea  Verfehrene  snr  Her» 
etellenip  von  RBbren,  zylindrheben  OefRften,  Blechen 
und  Dmlit  in  einpiii  oder  zwei  A rhpitHvor^jfin^'en  vom 
Itoli-  odor  AlifalKM!»on  nun  lic/.w.  unniit!i'll>i»r  iiu«  den 
Eri«'ii  oliiic  hmel/<?n,  Walzen  und  Zioben.  Miiii 
nimmt  allgemein  an,  daß  da«  Eisen  «ie  aucb  dio  übrigen 
Metalle^  die  sef  elektrolytieebem  Wego  ireroinigt  wer- 
den, geät  frei  von  Yemoreinijrnigea  eind.  In  der  Tet 
kenn  dae  elektroljtleehe  Eleen  bei  Anwendnnf^  bewn- 

MisrUtT  und  dann  dun  ZuHammongicÜiMi  vihi  luilniiicii 
aiiH  dem  einen  Mi^^cher  und  SchruU  ihm  il.  in  iiiidi-rii 
Mineber  auf  ein  Uad  von  8cbla<-ke  und  i:r/.  in  den 
Martinofen.  Der  wunde  l'unkt  l>i  i  dio-^em  \  erfahren 
iet  unftehet  der«  defi  der  xum  äcbrottecbmelzen  be- 
nStigte  Mteeher  eine  sehr  hohe  Temperatur  haben 
in  jß,  wenn  der  Rrtirott  t*o  dQnnflQasig  worden  hoII, 
dati  er  sich  von  iiun  auH  in  einen  andern  Ofen  über- 
fiibren  läßt.  Der  .Si'hrottscliniel/er"  wird  diilier  vor- 
ansHicbtlicb  —  wenn  diese  hohe  Tomiieratiir  überhaupt 
zu  erreichen  int  —  »ehr  hohe  Keparaturkoaton  er- 
tordem.  Ferner  wird  der  Toa  Pratt  herTorgebobene 
Yorteil  de«  geringeren  Abbrandea  an  Schrott,  der 
dadurch  rernT-Hi  l.t  wird,  daß  der  Schrott  beim 
EitiAcbmelz-en  in  ein  Hü^iBigeH  Bad  taucht  und  daher 
nicht  80  sehr  der  oxydierenden  Fiammenwirkun»? 
atisgeaelzt  ist,  zum  grolien  Teil  wieder  dadurch  auf- 
gehoben, daS  die  gMS«  Oberfläche  dca  Schrottbadoa 
aelbet  aUadig  tod  der  oxydierenden  Flamme  be- 
etrlehen  wird.  Hierdnreh  kann  anter  FmetBnden 
ein  irröBerer  Abbrand  entstehen,  al»  es  bei  dem 
noraiulen  SdirotteinBciimelzon  im  Martinofen  der 
Kall  iHt.  Eine  weitere  Fulije  diT  HtAndigen  Kinwir- 
kung  der  oxydierenden  Flamme  auf  das  Schrottbad 
wird  Tor  allen  Dingen  auch  dio  sein,  daß  dieses 
friechea  and  aehlieflUoh  zu  einem  Tollkommon  fiber- 
frisehten  Bad  werden  wird,  waa  für  die  (jualitit  dea 
Fertigerzcogniascfl  nicht  gerade  von  Vorteil  i.st  und 
ein  Ueberfübren  des  Materials  in  den  Fcrtijfofen  noi  ii 
mehr  erm  liwert. 

Die  Anlagekosten  fQr  einen  derartigen  Stahl- 
proieB  werden  eohr  teuer  sein.  Um  Roheisen  nenneoa» 
wert  raffinieren  an  können,  iat  immerbin  eine  gewisM 
Zeit  nötig.  Ea  ist  annnehmen,  dalt  man  In  einem 
Mischer  von  1.50  t  Fassung  nicht  mehr  als  150  t 
Roheisen  in  24  Stunden  durchaotzcn  darf,  wnnn  eine 
einiH;ermaljen  nennenswerte  Kafänation  orreioht  werden 
soll,  l^immt  man  eine  tftgliohe  £rzeugaug  von  300  t 
u  und  einen  Roheiseneinsats  von  60  Oy^,  «o  benötigt 
Fr«tt  demnaeh  liierfllr  eioM  Hiachor  >nm  Robeisen- 
eehmelxon,  einen  Mtaeber  xnm  Bebrottschmelzen  und 
mehrere  Martinöfen.  Außerdem  braucht  er  aber,  da 
diese  Mischer  doch  zum  Herdflicken  und  kleineren 
und  <jr<ilJert  n  Reparaturen  ab  und  zu  entleert  werden 
müBsen,  mindestens  je  einen  Mischer  zur  Reserve,  so 
daß  außer  den  zum  Fertigmachen  der  Chargen  dimien- 
den  Martinofen  vier  Mieober  notwendig  aein  mdisen, 
ron  denen  jeder  nngefihr  des  Doppelte  kostet  wie 
flu  normaler  30-  bis  iO  t-Martinufi-n.  Die  .\nlft^'e 
ist  also  für  die  £rzeugungsni<jgli<  iikeit  eine  viel  zu 
teuere. 

Dea  ferneren  ist  nicht  einzusehen,  warum  Pratt 
cum  Fertigmaehen  der  Chargen  nur  llartinSfen  mit 
kleinem  FMaaagiTwmSgeB  in  Voracblag  bringt  Durch 
die  hSheren  Koeten  an  SehmelzerlOhnen,  feuerfesten 

Materialien,  Gas  und  dergl.  >viril  sich  der  Prozeß  bei 
kleineren  Ocfun  teurer  Hti'llcn,  als  es  bei  größeren 
der  Fall  ist,  so  daß  der  Vorteil  der  geringeren  An- 
lagekosten fttr  leichtere  Kraue  und  dergL  bald  aaf- 
g^Mbaa  aefai  wird.  JMe  Rtdabti»». 


d"rer  Vorsiehtsmaßrogeln  f.'ifl*  i  hiMniHch  rein  berge- 
Htollt  werden,  allein  auch  dann  noeh  wird  sich,  wenn 
man  aus  diesem  Material  ilie  l'ole  einer  elektrischen 
Bogenlampe  bildet  und  das  Spektrum  sorgfAltig  prfift, 
die  Gegenwart  achr  kleiner  Mengen  voB  Yemnretat* 
gangen  bemerklwr  machen. 

Einer  der  ersten,  wenn  nicht  der  erste  eelbst,  der 
Eisen  elektrnlyfisch  hir};entelll  hat,  war  Bockbush- 
mann im  .lalire  IH-lt;.  F,r  stellte  eine  F.isetiplatte  von 
IfiO  i(!i)m  und  "2  mm  Dicke  her.  Im  Jahre  1857  zeipte 
Feuquiore»  auf  der  Pariser  Weltausstellung  Proben 
seines  Elektrolyleiscns.  Alfred  Smec  bemerkt  in  sei- 
nem 1661  erecbienenen  Boche  Ober  filektrometaliurgie: 
Die  Redoktion  des  Eleena  ist  vom  finanziellen  f^tand- 
punkte  ans  betrachtet  der  un^'ün-tiL'ste  Prozeß  auf 
dem  stanzen  (»ebictc  der  Elektrumetallur^rie,  denn  die- 
Hcs  Mi'tall  hat  im  Vergleich  mit  anderen  kaum  irgend- 
welchen Wert.  —  Seit  Alfred  Bmee  diese  Bemerkung 
gemacht  hat,  sind  groSe  Fortachritte  zu  verzeichnen. 
Die  Kosten  haben  sieh  Ton  1  ab  f.  d.  Pfd.  Eisen  anf 
*/s  d  Termindert. 

In»  Jahre  18')S  führte  der  Yerfn-iser  eine  K^ihe 
von  Vcrhuchen  zur  Herstellung  von  l^Menplatten  auf 
elektrolytischem  Wef;e  aus;  n.  a.  stellte  er  auch  solche 
von  ansehnlicher  Dicke,  aber  in  so  rohem  Zustand 
her,  daß  sie  urntjesi  hmolzeii  und  gewalzt  werden 
mnfiton;  dabei  erfolgte  die  Abscbeidnng  dee  Eiaena 
so  langsam,  da6  das  Verfahren  nnbraacbbar  wer. 
Erst  im  Jahre  1000  gelang  es  ihm,  kli  im  Ü.'ihr"  n 
darzustellen,  die  er  in  seinetn  Vortrage  aucli  viirzeij;te. 
Otischon  die  so  erzielten  Krpebnisso  gegenüber  den 
bisher  erreichten  einen  großen  Fortschritt  bedeuteten, 
so  hatte  das  Yerfabren  selbst  noch  keinen  prak- 
tischen  Erfolg;  erat  im  letzten  Jahre  gelang  ee, 
Bleehe  und  RShren  herzustellen,  die  in  ihrer  QoalitSt 
dem  Stahl  gleich  waren,  und  der>'ti  f)l)erfläche  keine 
weitere  Nachbearbeitung  durch  Walzen  oder  Ziehen 
erforderte,  wie  die  gleicbfalla  MMgeatallton  Proben 
bewiesen. 

Die  Oewlnnnng  dee  Eiaena  anf  elektrolytisehem 
Wege  muB,  wenn  sie  von  ökonomischer  Bedentang 
sein  soll,  folgende  Bedingungen  erfDlIen: 

Die  Spannung  zwiB<;hen  den  Klemmen  der  Zolle 
mulj  f,'ering,  die  Stromdichte  f.  d.  Quadratfuß  der 
KathodimoherflScbe  aber  hoch  sein,  und  das  ans^'e- 
Bohiodene  Filsen  muß  eine  solche  Beschaffenheit  haben, 
da6  es  für  industrielle  Zwecke  ohne  Umaehmelaen  xa 
verwenden  ist.  Ein  elektrolytiseher  Prozeß,  der  dieee 
Bedingungen  erfHllt,  dQrfte  imstande  sein,  manche 
Zweige  der  lÜHrnindustrie  umzut'estallcn,  indem  er  es 
beispielsweise  ermöglicht,  dünne  Eisenrohre  und  Bleche 
billig  und  ohne  Kohlonverbrauch  darzustellen. 

Das  beschriebene  Verfahren  besteht  kurx  darin, 
daS  man  Roheisen  oder  fein  verteiltea  Bioenen  in 
ent<<|>r>  ehende  Oeflße  bringt,  in  welchen  eine  saure 
LöMunjL,'  »ich  in  Beweirung  betindet,  und  zwar  unter  An- 
wendung^ eines  unlöslichen  AnodeniniUeriuls ;  mun  kann 
sich  aber  auch  löslicher  und  ualöslicher  Anoden  be- 
dienen. Daa  rohe  Eisen  bezw.  das  Eisenerz  wird  in 
jedem  Falle  mit  dem  poaitiven  Pole  der  Dynamo» 
masehine  verbunden ;  daa  Biaen  geht  dabei  in  Lösung 
nnd  scheidet  sich  auf  entsprechenden  Walzen  oder 
Platten,  die  je  nach  der  Art  des  erforderlichen  Fertig- 
tirmliikti  H  entweder  in  Drehung  befindli<-li  dder  fest- 
stehend sind,  ab.  Oute  Resultate  wurden  mit  einem 
Erz  erzielt,  das  folgende  Zusammenstellung  hatte : 
Eisenoxyd  60,7  */«,  Kalk  3,8  o/^,  Phosphorsftare  1,51  % 
Tomrde  10  >  nod  Kieeelelare  16  >.  Anf  dieae 
Weise  kSnnen  Bleche  von  großen  Dimensionen  her- 
gestollt werden  ;  so  konnte  z.  B.  durch  Anwendung 
einer  Walze  von  8  Fuß  =2.44  m  Durchmesser  eine 
Tafel  von  24  Fuß  =  7.32  m  Länge  und  5  bis  7  Fuß 
=  1,5  bis  2,1  m  Breite  gewonnen  werden.  Will  man 
eieeme  Rohre  herateilen,  so  verwendet  man  Walzen, 
waleha  eiaen  etwaa  geringere«  inneren  Dnrehmeeaer 
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•1b  die  fortiiren  Ilotire  haben,  nnd  veritiobt  sie  auf 
•lektruchem  oder  uderani  Wefe  mit  eitiem  BleiQber« 
tMg  ;  hie»nf  Uflt  niMi  sie  io  d«m  enUpnehendem 
Apparate  rotiaraa.  Hat  aieh  daa  Eiaaa  in  der  erfor- 
derlichen Dicke  abf^eitetzt,  bo  wird  die  Walzo  auf  die 
ächmelztcmperatiir  des  Hlpi«?«  erhitzt,  woraul  nie  «ich 
leicht  auH  dem  Ivnlir  .'iciu  n  1,'ißt. 

Der  Vortragende  machte  forner  noch  kurze  An- 
gaben Uber  die  venrendeten  Elekttolytm  und  gab 
iwei  AnalyMii  von  elektroljtiaeh  AUigeaohiedeoein 

mMnat&K  MSitoa  Scbwctel  Pketpker  Maagaa  Aien 
%          %          %         %  % 

r.     0,060     0,011    0,016    0,041  Sparen  0,004 

II.        0,05       0.04H     0.045     0,04  —  O.ni 

Den  Schiaß  bildeten  .Mittcilungi  n  üiier  den  Kintlafl 
▼on  WaMoratofT  auf  liinen.  Der  Vortragende  unter» 
aeheidet  je  oadi  dem  Waeseretoffgebdt  swei  ver- 
aebiedene  Arten  Ton  Rlektroly^Eieen ;  die  waeaeretoff» 

ärmere  Sorte  ixt  wcjrher  und  silber^rau,  wlbrend  daa 
wasserHtoffn'iilie  Iam-u  hurt  und  brüchig  ist.  Dan 
watiBeretofTrcichere  Eixcn  iHt  t<i-lir  wider»tandiifähig 
gegen  die  Kinwirkung  von  Säuron.  Don  Schluß  des 
YortragoH  bild<-te  die  Kootenberecbnung  einer  An- 
laige,  die  ^rlieh  6000  t  £lektroljrt«£iaen  in  der  Form 
von  lUhren,  Bleeh  and  1)rabt  liefern  eoll.  Die  An- 
lagekoBton  belaufen  »irb  auf  2113901)  die  Koaton 
lllr  1  t  Fertigprodukt  werden  zu  rund  105  -«  ange- 
geben. 

£.  D.  Campbell  aprach  »odann  ülier  dio 

Konstitation  der  Koblon^tofTstühle. 

In  der  Kinloitung  nt-ineri  Vortrfts(i-«  lifnpricbt  dur  Ver- 
fftHKor  die  augenblirklu  hr  AutfnHsung  ül»er  das  Ver- 
halten deH  KohlenHtoIlf!«  iu  F.iNi  ukuhlt  nMtMtTlegieruQgen. 
Kr  gelangt  dabei  zu  dt'in  .SchluHHe,  daß  die  herrHcbendo 
Theorie,  welche  iwei  oder  auch  drei  aliotropa  Formen 
dea  Eisena  annimmt,  dagegen  nur  ein  Karbid  von  der 
Formol  Ffs<',  nirht  iinntandi'  i«t,  ullc  HrHc-hi'inuii^'t'n 
in  befriedii;i]iider  Weise  /u  loHen.  Line  ToUkommene 
Theorii'  Macht  der  Yerfaner  anf  roin  ohemiiobwn 
\Vej»e  zu  erhalten. 

Die  vorliegenden  Versuche  bcHtelieii  darin,  daU 
WerkMugatahl  mit  l,n  *>/•  Kohienatoff  nach  Terecbie- 
denen  tfaermiaRben  Behandlungen  in  gonao  nentraler 
KiHcnHulfntlö-'nni,'  eh'ktrolyaiert  wird.  lüne  erste 
l'robe  de«  .Stalili'f4  bestand  aus  ruiiniiii  MHrii>nnit, 
welcher  durcli  AlHitirccken  oinee  Pliittclu-nB  bei 
901}*  (;.  in  KiswasrnT  erhalten  worden  war.  Kine 
sweite  Probe  wien  nur  TruoMtit  auf,  dadurch  erzeugt, 
dat  daa  »bgeechreokte  Material  wAhrend  24  Standen 
auf  350  *  C*.  ange1a«Bvn  wurde.  Wihrend  dea  Elektro- 
h^iiTrnfi  liiMi-:''  -i -Ii  auf  der  OberHSche  der  Stahl- 
(dHtti'hon  eine  .'^i  Jih  bt  Ton  Karbid,  welchen  unter 
ganz  besonderen  Voritichtaniaßrej^eln  entfernt  und 
auagewuHidien  wurde.  Die  Versuche  ergaben  die  Mög- 
lichkeit, auch  von  abgcHchrecktem  Stahl  die  Oeaamt- 
mengo  des  Kohlenatoffea  in  Form  einer  homogenen, 
karbidartigen  Haaae  abiuecbeiden.  Im  FaUe  dee 
MarteiiMits  entspricht  ihre Zneammensetzung  etwa  der 
<'iii|iirischen  Formel  CioPet,  im  Falle  des  Troostits 
t'Fei.  Die  Karbide  wiesen  in  beiden  Fällen  erheb- 
iiobe  Mengen  von  gebundooem  Waaaer  auf,  ferner 
noch  gewiau  Mengen  Mangnn,  Schwefel,  Phoephor 
nnd  Silizium. 

Aua  den  Ergeboianen  aelnor  Vereoebe  gelangt 
der  VerfasHer  zu  fnl^'eiiden  Tln-.iru  ii,  welche  er  zur 
Fr:^'änzunt'  der  bestehenden  vorschlugt:  Zuerst  nimmt 
er  an,  dab  neben  der  VerbindunR  FeiC  noch  weitere 
Kiseokarbide  bestehen,  welche  man  aicb  aua  h.ublen- 
waweretolFen  ber^eloitet  denken  kann,  in  welchen  der 
Waaeeretoff  vollatiodig  durch  £iaen  ereetst  ist.  Je 
nach  dem  irai  der  Lüaung  abgeaohiedenen  Oaae  würde 
man  an  antemcheiden  haben:  Methokarbid,  welcbee 


bei  seiner  Ijösung  Methan  liefert,  Kthokarbid,  wi  li  bes 
aieh  anter  Aethylenbildung  lösen  wQrde,  u.  a-  m.  1  ne 
wettere  Theorie  dea  Verfaaeera  beeteht  in  der  An- 
nahme, daB  die  veraeMedenen  ElaenkarUde  neh  bei 

Ihrer  Lösunp  in  Fisen  Ähnlich  verhalten  wie  pewisne 
Salze  in  Wawser,  welidie  lIvdratwasHor  aufiiebmen 
und  diHBoziicren  können.  II  \  ilnii.iiniU'*-  i»ii  vsie  Dihho- 
ciationsgrad  sind  abhängig  von  Temperatur  und  Kon- 
zentration, in  ähnlicher  Wei«e  würden  auch  in  feater 
Löaong  die  Karbide  die  Eigenachaft  bedtMn  lowoU 
SU  diaeoiUeren  ab  aaeh  EiaenmolnkSle  wilkanabnnD, 
beides  Vorgänge,  welche  Ton  ToBpffnlnt  Uld  Km- 
zeotration  beeiuHußt  würden. 

Prafeteer  Dr.  William  Arthnr  Bone  nnd 

Dr.    Richard  Vernnti  Wknnler  besprachen 

Weitere  Untersuchungen  ans  4er  Praxis 
der  Gaserzenger 

im  Anaehlnt  an  Ihre  im  vorigen  Jnhra  gemachten 

Mitteilungen    ,flber  die  Anwendung  wn  Dampf  im 

Hetrit'be  der  <  iaserzeutier.** 

In    ib'r    Vi  irj      ri:;r!i    Ve  röfTe  tl  tl  i  rli  U  n  i;    wiir  iii;ter- 

BQcht,  welchen  FinHuli  e-^  auf  die  Wirkung  der  Uaa- 
erzeuger  hatte,  wenn  in  dii  Hen  ein  gesättigtea  Dampf- 
luftgemiaeh  von  60,  6ti,  70,  76  and  60*  C.  Temperatar 
eingeblaaen  wurde,  nnd  ea  wurde  feetgeetelit,  dat 

nueh  der  unteren  Grenze  dieser  Temperataren  hin  die 
Nutzwirkung  der  Generatoren  stieg.  Unter  fiO"  <'. 
Tormochte  man  dainalN  mit  Km  ksicht  auf  -tjirkn 
äcblackenbildung  nicht  zu  k*'!'*-'"«  <^bor  ^><3  Verbesso- 
rang  dea  Effektes  bei  den  Feststellungen  nach  dieser 
Orenso  na  ließ  eben  dooh  die  Frage  offen,  ob  nicht 
eine  weitere  Yerminderung  der  Temperatar  dei  Dampf- 
luftgemische« noch  weitere  Vorfeile  zur  Folge  haben 
würde.  Diese  Frage  schien  um  so  mehr  von  Inter- 
esse, weil  von  verHcliiedenen  .'>eiteii  ^jesai^t  wurde, 
datt  eine  ho  nicdrii^e  'rernperatur  schon  bei  einer 
daaemden  durt  hMehnlttlichen  Bolaatuug  doi*  Genera- 
toren mit  ungafilir  >/«  ihrer  KormaUeiatnng  nntwoek« 
mfiBig  wire. 

Veränderte  In  t rii  b^TcrhiiltniHNc,  horvorirerufen 
hauptsächlich  dudur.  h.  duii  einer  der  beiden  iu  den 
früheren  Ver-uchen  benutzten  <ieneratoren  stillgeset/t 
werden  mulite  und  der  übrigbleibende  mit  stark 
wecbaelnder  nnd  daltei  zum  Teil  wesentlich  höherer 
Leiatuog  beaneprneht  werden  muBte,  gaben  nun  Üe- 
legenbeTt  an  den  neuen  Unteranebnngen  vor  all<>m 

tnit  geringeren  Dampflufttem|)eraturen  als  dio  frnhr  ri-n. 
Während  die  Generatoren  bei  den  früheren  Versuchen 
nur  mit  einer  mittleren  Itenchickung  zwischen  unil 
840  kg  Kohle  stündlich  beansprucht  wurden,  muhte 
jetzt  der  im  Botrieb  gebliebene  Generator  tagsüber 
mit  bis  1200  kg,  nachte  mit  durchecboitüich  600  kg 
etflndlioh  betrieben  werden.  Die  HSehetlelatung  be- 
trug ungefähr  4:t  o'q  mehr  als  die  normale  nnd  wur>le 
trotzdem  zu  voller  Zufriedenheit  dauernd,  auch  ohne 
zu  sehr  störende  ScbliK  kunbildung  geleistet,  wenn 
man  mit  einer  schwächeren  Schicbtbdhe  dea  Brenn- 
etoffea,  nimlieh  mit  rund  1  m  gegenSber  der  frflher 
Terwendeten  Yon  rund  Z  m,  arbeitete. 

Die  Zueammensettang  der  bei  den  neuen  Ver- 
Bucben  verwendeten  Knfil,'  war  der  der  früheren  /icm- 
lich  ähnlich.  Der  Geimlt  im  KolilenstofT  betrug  77, Ii  "^e. 
au  Wasserstoff  5,3.^  "o.  un  Asche  4,ft''/o,  an  Schwofal 
l.'_'5",o.    Der  Heizwert  war  dem  früheren  gleich. 

Die  gefundenen  Zahlen  bei  Temperaturen  des  tnit 
Dampf  gemiecbten  (ieblüscwindes  von  45  bis  60°  C. 
aind  in  naehfolf;endor,  der  vorjährigen  gleichen  Ta- 
belle zusammengestellt.  Ks  sind  außerdem  noch 
eini;:e  Versuchszablen  bei  einer  Üampflufitemperatur 
von  Tu"  r.  hinzugefügt,  um  den  VergiMch  mit  den 
früheren  Zahlen  zu  erleichtern. 


*  .Stahl  nnd  Biaen»  1907  Nr.  tt  8.  787  ff. 
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1120| 
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T«mperatnr  (I.  zur  Yer» 

gMang  dienenden  ge- 
iÄttigten  Oampfluft- 
jieiniKchfH   .    .    ,  *  (J. 
Stflndl.  Kohlf'iivcrbraucb 

im  (Icni-rfttor: 
irihrendd.X«g8chiohtkg  1 1170 
irihr«nd  der  Veeht- 

soliicht  ....  kir 
Stflndl.  KolilonTorbraiu-h 
des  Ko8BelB  flriMQe- 
bläsoluft  ...  kg 
BtQndl.  Kohienverbrauch 
f.  d.  Dempf  in  der  Ver»  | 
gasungslafl  kg '  — 

Tegeler  KoblenfltofTver- 
loet  (in  Asche,  Teer 

Ruß)     .  .  .    >  7,8 

Mittlore  ZuMmmensetzung. 
....    2,35    2,5  4,4 

.  .  .  .1  :Ji,fi  ao,«  28,1 


56  60 


70 


1120 
660 


jn     3:i     :t3    33  — 


1Jb\  9,05 


Kohli'iiMÜiiro 
Kohlenoxyd 
WaBBerstcif . 
Methao   .  . 


11,6 
3,06 


12,35115.45 
3,00l  8,00 

51,55*49,05 


8.0  - 

5.1  ;t,25 
•-'7,3  L>0,8.') 
16,5, 19,7.5 
8,05  3,45 

49,05  4t;,70 
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3780 


141*0  14'J5^  1478 
S750I  3760|  38201 
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OX  0.21  0,:i2.'^  0,4.%4  — 


SUckstoff  51,40 

Brennbare  Teile  i.  Oase  46,20  45,45  40,t'.0 
Heizwert  det  Qesvi«  in 

WE  oberer 

Heinrert  dee  Qaeee  in 

WE  unterer 

OMmeoge  in  ebm 

tiaer  Tonne  Kohle  . 
Dktnpfmengo  in  kg  <a- 

genetzt  zu  1  kg  Ter* 

gaeter  Kohle  .... 
Tom  Dimpf  «erden  im 

OeDwatortugMetstoye  j 
Oeblleelafk  in  ebm  Ton ' 

0 "  c.  760  mm  Unro- 

meterstiind   für    I  kg 

K<.iilo  ...... 

Verhültiiirtii.SttUBrntolfes 

d.  Dampfofl  zum  SAuer* 

atoff  der  Laß   .  . 
Nateeffekteverhlltni« 

oinachl.  des  Dampfes 

far  das  Gebläse    .  .  :  0,7:(  0,<1H|0,722  Ü,725  — 


95  100 


100 


2,32  2,3 1|  2,29 


76 


2,84 


0,83|  0,3 


0,42|  0,44i  — 


Aue  diesen  Tabellen  geht  nun  hervor,  daß  ncllwt 

dir  Htark  »rli wanlirn ilc  Ilflastiing  bei  den  \iiii<  i  ■<i,.iitr'n 
Vi  rhäUnitihen  einen  « esetitliclien  Einflull  «ul  die  (tas- 
/iiHannnonBetzuni;  nicht  ausülit.  Der  KoblenaXure- 
gehall  sank  bei  VerminderHlig  der  P«aipflafttemper*tur 
von  60«  auf  .'>0  *,  von  5,1  tat  tjüt^,  der  Weaaer* 
etolTgebelt  gleichzeitig  von  16,5  «uf  12,35  da«:egen 
•tieg  der  Kohlonoxydgehalt  von  27.3  auf  30.0  o„  „nd 
orrcirhti'  damit  eine  Zahl,  die  für  OcneratorgaM  lir 
hoch  genannt  werden  muß.  Xacli  Meinung;  der  untr-r- 
Burhenden  Herren  ist  e»  keine  Frage,  daß  dieBeit  mit 
hohem  Kohleno.\ydgehalt  Tanehene  Uaa  für  den 
Ofeobetrieb  eebr  geeignet  ist  Die  Erfabrang  bitte 
BIO  gelehrt,  daß  fQr  die  Wirkung  des  Ofen»  der  höhere 
Koblenoxrdijehalt  günstiger  wäre,  al«  ein  höhoror 
WnHHerctolT^'eliHlt.  Auch  für  Kr,'ift/«fM  V,'  liiirftr  (Ihm 
gl«*i<'he  ilor  Kall  Hein.  IntereB»ant  erscheint  die  Tat- 
sache, daß  der  der  OeblAitcluft  beigemiMhte  l)am])f 
bei  Temperetoren  unter  60"  sieb  ToUkommen  lenetst. 
Mit  Aaenebne  dee  Yerenchee  bei  66*.  bei  dem  eine 
Unterbrechang  durch  zu  Bruch  gehende  Ronte  vorkam, 
waren  ftbcrall  92,2 o,o  de»  KohlenMtolVei*  in  permanentes 
OaB  vc.'waii  li'lt,  U^io  dcBMolben  erschienen  im  'l'cer. 
1,2  >«  waren  Kokareate,  Bufi  und  dergleichen.  Der 
Vntenohiad  gegnlbtr  den  CrUwren  SrgelmlMea  b«l 


hoher  Schichthöhe  des  (üeoeratort  vnd  bei  den  unteren 
der  damals  angeweudotsa  Dampflufttempenturen  itl 
nioht  bedeutend. 

Der  ITutzeffekt  der  Generatoren  betrug  bei  all 

fli' !i.-iu'n  Vorsuchen  diirrKhi  liiiitilich  72  "/o. 
wuliri'iui  unter  den  früheren  Zahienrt'ilien  höhere 
NiitzetTokto  augegeben  wurden;  aber  der  geringen 
Nutzeffekt  der  neuen  Yerauebe  wird  dadurch  anege- 
glirhen,  daß  eben  bei  der  dfinnerea  Scbiebt  im 
(lonerator  eine  weeentUeb  liOhere  KaUenmeoge  ver> 
gast  werden  konnte. 

Die  Verfasser  erwähnen  sodann,  daß  <  h  iiiiht 
nüt/.lich  sei,  die  Sättigiinsjstemperatur  tieler  nl» 
.50 "  zu  legen,  es  sprächen  dafür  noch  andere  ala 
thermische  Urände.  Es  wird  außerdem  darauf  hin- 
gewiesen, daß  man  vielfaeb  bei  anderen  Angaben 
Zahlen  von  0,76  und  0,77  für  die  Nulzwirkun^'  von 
Generatoren  finde,  daß  aber  nu-istent»  in  diesen  Zahlen 
der  Kohlenverliraunh  für  den  t ieiilii-i  l.ct ri.  !>  nicht  mit 
eingerechnet  sei,  so  daß  also  die  obenjfeiiannten  72  0;o 
eine  andere  Bedeutung  haben  als  diese.  I'.s  folgen 
sum  Schluß  Erwägungen  tbeoretiacher  Umim  aber  die 
chemfeeben  Vorglinge  in  Generatoren,  beeonder«  auch 
über  die  Verwi'ntlung  von  H'  i,'ctn-raloriMi.  Es  würde 
hier  zu  weit  führen,  auf  dieM'  llrwÄ^'itngen  näher  ein- 
zugehen. 

Zum  .SchluÜ  bemerken  die  Verfasser  sehr  richtig, 
daß  OS  wünschenswert  erscheint,  dall  die  thermiaidian 
nnd  chemiechen  VorgAnge  in  den  Oeneratoian  von 
einer  bdberen  wieiiensfhaftllehen  Grnndlage  ane  be« 

handelt  würden,  als  das  bisher  gescheh<  n  wäre,  und 
daß  der  Vorganj:  englischer  Korporatiimen,  das  für 
Kraftbetriel»'  in  tioti^'t'-  <ias  w iHH4>ii!*(  liaftlich  genau 
zu  untersuchen,  nucti  für  iii>'   rnterauchung  der  fär 

Ilütteu/wecko  aufzuwendi'iiiirn  (ii  uoratorgase  sweok- 
mäßig  erscheint,  eine  Tatsache,  der  man  aar  bei- 
pfliehten  kann.  J.  JT. 

Alfred  II  a  r  ri  8  o  n  4  Warringtnn)  und  Riehard 
Yernon  Wbeelor  ( .N.innanton)  behandelten  die 

chemiscbe  Kontroll«  des  MartinprozesHes. 
Die  Verfasser  gehen  von  der  Ansicht  aus,  daß  der 
MivtiaprogeS  im  weaentlichen  ein  chemisches  Problem 
darstelle;  sie  wollen  zeigen,  in  welcher  Weise  der 

flicuiikir  den  Prozdi  konlmMiiTen  in  1  die  dahei 
utiitr tindeiideii  Reaktiuneti  j^entiii  vcrfiil;.'i  ii  kiinne. 

In  einer  längeren  Einleitung  legten  die  Verfasser 
zuerst  ausführlich  ihre  Ansichten  dar  über  dio 
Stellung  des  Chentikera  im  Hottenbetrieb  im  allge- 
meioMi  and  aeiaa  Stellung  zum  Detriebsingenienr  Im 
beeonderen.  Wlhrend  gewßhnlich  in  Eisen»  nnd 
Stahlnerken  der  Chemiker  bloß  als  Analytiker  an- 
gesehen wird,  niuli  get;enüi>er  dieser  Auffassung  be- 
tont werden,  dall  der  (  iiemiker  und  der  .Analytiker 
zwei  ganz  verschiedene  Pereoneo  seien.  Letzterer 
brauche  lediglieb  die  Methoden  au  kennen,  naeb  denen 
die  verschiedenen  KSrper  bestimmt  werden;  die 
wifhtigete  Aufgabe  de«  Hattenchemikers  dayryen,  der 
iiiitilrlieh  BU' I  Iii'  «■i'i/rliien  atialvtiscbeti  Method<'n 
^enaii  kennin  umI  niii  der  iicituag  eine«  großen 
Eaboratnriiiiur.  v  i  traut  sein  mdase,  hestAndo  darin, 
die  gefundeuea  Zahlen  au  interpretioren  und  die  so 
gezogenen  Selilllne  ia  di«  Praxis  nrnsnaetien.  Er 
soll  also  hauptsachlich  als  beratende  PerHrinlichkeit 
wirken  und  zu  diesem  Zwecke  befugt  «ein,  vom  Bo- 
tricho  jede  informatii  n  /u  vi  rliiu^-i  n  und  mit  dem 
Betriebsleiter  Hand  in  Hami  /n  arlifiti^n.  die>ietii 
(irunde  bedauern  die  Verfa.Hsi-r  so  sehr  iln-  aut  den 
Stahlwerken  Torberreohende  Tendenz,  sich  nur  betreffs 
der  Avaljsenreaultate  an  den  Chemiker  au  wenden 
und  ihm  auf  diese  Weise  eine  Stellung  anzuweisen, 
die  der  des  Ingenieurs  »uliordiniert  ist.  Sehr  häutig 
i«t  der  Ingenieur  nicht  inihtanic,  liern  (ian_-  einer 
chemischen  Ueborlogong  folgen  zu  können,  trotzdem 
oft  d«r  Fall  eintritt,  dai  or  nur  ans  reia  «dwmlaobaa 
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(iründen  beurteilen  soll,  ob  ein  liettti minies  V«rf«lirwi 
1b  der  Pr«xu  darcbfabrbar  ist  oder  nii  bt. 

D««halb  ^nd  die  VerfMser  der  Anaioht,  dat  «In 
Chemiker,  der  mit  den  OmndeltseB  der  HeteHnr^e 

und  der  Tnrlinik  einigermaßm  vertraut  ist,  für  dan 
Werk  tiel  wfrtvnllor  ist  aln  ein  Inpcnioiir,  dor  von 
der  ('liomic  nur  obcrflächiicbo  KeniilniHBe  besitzt. 
Mit  Kücknicbt  auf  die  witbtigen  lunktionen  d^-H 
ClienükerB  HoUte  desBen  Stellung  deKlinlb  narli  jedur 
Bicbtuag  liiii  der  de«  Betriebeingenieur«  voUstAndig 
gleieliberoelttigt  sein.  Die  beuten  Erfol^^  IcOnneii  aar 
orziflt  worden,  wenn  beide  mit  gt<;;oni*citi;::or  Acljtiing 
und  gfgonseitipcm  Vertrauen  als  };leicliwertige  Fak- 
toren zusammenarbeiten. 

AI«  Beispiele,  wie  für  den  ei|;cntlictien  Martin- 
prozeB  fa«t  nur  obemische  (iesicht^punkte  maßgebend 
ibid,  f&bren  die  YerfMeer  den  ädiwefei  und  Phosphor 
•n.  Die  ^Hnwirkong'  der  Temperatur  «nd  der  gleich» 
zeitigen  AbHcheiduni;  des  KobienstoilM  nf  diis  Muß 
der  Pboapborabsclieidung  aus  dem  Bade  ist  eine  uut  h 
nicht  TolUtündig  jjf'löste  Aufgabe,  die  aber  auUcr- 
ordentlich  wicbtii;  ist,  besonders  dort,  wo  man  einen 
hoehgekohlten  Stahl  erschmelzen  wiU,  ohne  zu  rück - 
sakohlen.  Ferner  ist  die  Entfernung  des  Schwefels 
heutzutage  norh  onsuverlAsaig,  so  daß  man  zu  einem 
niodrifjtchwefi'lhftltif.'fn  Stahl  ein  niedri^'jje-tcbwfrfUes 
KobeiBon  yerwenden  niaü.  Die  i'atHacbe,  dali  bei 
dem  laUiotprozeÜ  große  Mengen  Scbwefei  wfib- 
rend  der  Keaktionsperiode  entfernt  werden,  ««^heint 
dMfMf  Uandeateiii  dafi  «in«  hohe  Temperatur  bei 
der  Absehuidong  ein»  groBe  Rolle  spielt  Her 
Schwefel  kann  auf  zweierlei  Welse  entfernt  werden, 
entweder  durch  direkte  O.xydatioii  zu  mliw  cfli^'cr 
."iHuro  oder  durcb  Tebergebon  in  die  8cblacko  als 
Si  hwi'fidinan^'an.  Da  der  Seltvefol  im  I{obcisen 
liauptsichlicb  als  ächwefaimangan  enthalten  ist,  so 
hat  die  )«tatere  Art  der  Abaehaldang  die  gr06le  "Wahr- 
scheinlichkcit  fQr  sieb.  Hierfür  spricbt  auch  die  Tat- 
sarbe,  daO  eine  botrSchtlicbe  Sohwefelabscheidung  aus 
di-m  Bado  nach  il 'in  Zusatz  TOD  Farromangan  antritt» 
wie  folgende  Tabelle  zeigt : 
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a  I  0,045|  0,028<  0,017'  0,165  0,450!  0,615*  0,555  0,060  1 

b  0.056  0,035  0.020  0, 1 05' 0,500  0,(i05  0,5(55  0,040' 

I  0  0,000  0,0 15,  0,015  0,185  0,400  0,:)H  j  0,535  0,050 

j  d  0,055|  0,042;  0,01  s]  0,1 7oj  0,400  0,570^  0,525  0,045  | 

Ks  folgen  jetzt  als  (trundlage  für  die  l'nter- 
■ucbuDg  des  Martinprozesses  die  als  gut  und  genau 
bew&brten  Methoden  zur  Bestimmung  der  heim 
8«bm«lMn  der  Cltarge  iriehtigen  Bestandteile ;  sie 
■ollen  keinen  Anspruch  darauf  raaeben,  etwas  be- 
Bonderx  Neues  zu  bieten  (die  Kfru'ert^-ii  hc  KohleiiHlolT- 
bestimmuti^'  im  der  Voll»tündit,'keit  halber  liii\zu;,'i'tili;t 
worden),  aber  sie  sind  beHonder«  zu  drni  Zweck  modi- 
fiziert und  ausgearbeitet  worden,  um  große  Schnellig- 
keit unbeschadet  der  (ienauigknit  zu  crzlaI«B. 

Die  Anzahl  der  im  Laufe  des  Froz«««««  nr  Ana- 
ly««  genommenen  Proben  hingt  von  der  Erfahrung 
rad  der  Ansiebt  dr«  S.  hmelzcrs  ab.  Die  wichtiffÄto 
Probe  ist  die  soi^onannte  .Sebmel/probe",  die  vor 
dem  Düunwerden  der  Srhlaeke  genommen  wird;  nach- 
her braucht  keine  i'robe  mehr  genommen  zu  werden, 
bis  die  Schlacke  etwas  steifer  geworden  iet  und  die 
Verbrennung  des  Kohlenstoffes  ziemlich  lebhaft  Tor 
•ich  geht;  dann  sollen  ziemlich  hSnfig  Proben  zur 
Analyse  genommen  wonlon. 

Die  auf  der  ScbmelzbQhne  selbst  aus- 
geführten Analvsen  sind  folgende: 

Kohlenstoff.  £inige  kleine  Abändomngen 
▼«B  d«r  Eggeftudisii  Kathode  beswaekton,  di«  Zeit 


abzukürzen,  ohne  die  Genauigkeit  zu  beeintrftchtigen. 
0,2  g  dor  Stablprobo  und  die  gleiche  Menge  eines  Ver- 
gieiolMStahies  mit  ungefAhr  gleichem  Kohlenstoffgehalt 
werden  in  trofiknoan  BaagenzglSsern  eingewogen;  bai 
Stahl  mit  aber  0,40^0  KoblenstofT  genügt  von  beiden 
eine  Eitiwag©  Ton  0,1  (f.  Xaeli  llin/.ufügen  von  4  ccm 
Siilju't'THäure  1,"20  »erden  die  l'roben  in  c-ii;  Wasner- 
bad  gestellt,  bis  der  Stahl  sich  golüst  hat^  darauf  folgt 
Kochen  Ober  einer  kleinen  Flamme,  bla  di«  btuneo 
Flocken  von  Eiaenkarbid  (f)  in  Ldsung  gagaagsn  «iad. 
Nack  d«m  Abkfihlen  Uebersplllen  in  vergleieharSbruB, 
die  in  40  ccm  graduiert  sind.  Die  Vorgleicbsprob« 
wird  mit  destilliertem  Wnhser  auf  ein  Vielfscbee  des 
Koblenstojl'ijehnltes  verdünnt  und  dann  die  .Stahlprnbe 
so  weit  verdünnt,  daß  beide  l'roben,  gegen  einen 
weißen  Schirm  gehalten,  den  gleichen  FarbenlOB 
zeigen.  Durch  Division  der  hianu  erforderlichen  efim 
durch  den  Verdflnnungsgrad  der  Vergleicbsprobe  er» 
L.Mbt  Hii  I  iIi  T  Kohlenstoffgebalt.  Der  Vi-rgleiohsatalll 
muß  ebt  iiiallH  Hiomens-Martin-Matcrial  sein  und  bei 
der  Analyse  in  gleicher  WeiM  wie  die  Probe  seihet 

bebandelt  werden. 

Schwefel.  2  g  Bohraplne  werden  in  einen 
Erlenmeyorkolben  von  800  ccm  gebracht,  durch  dessen 
doppolt  durchbohrten  Stopfen  ein  Bicberbeits-Einguß- 
tricbter  und  ein  OanableitungKruh r  ;,'<  ffi!i(t  int  :  letzteres 
taucht  in  ein  schmales  Beclierglas,  in  welchem  sieb  5  ccm 
einer  eingestellten  ammoniakaliscben  Kupfersulfat- 
lösung belinden,  die  mit  destilliertem  Wasser  bia 
cur  Marke  anf  90  ccm  verdannt  worden  sind.  Durch 
den  Trichter  werden  75  ccm  bciOer  SalzsXnre  2  :  1  zuge- 
geben und  nach  Auflösen  des  Stahles  zum  Kochen 
erhit/t,  iini  die  letzten  Reste  von  Schwefel« assi  tHtoff 
auezutruiben.  Da  die  flbnrgebendon  Salzaäuredämpfe 
mOgliclierweiee  das  in  der  Absorptionslüsung  ent» 
halteue  Ammmdak  neutraliriert  iiahen  könnton,  wer- 
den noch  2  eem  koM.  Ammoniak  hinzugefügt.  Xaeh 
der  Intensttlit  dor  blauen  Farbe  des  ammoniakaliBcben 
KupfersulffttH  und  nach  dor  Monge  des  gefällten 
Kupfersullulw  wird  der  Schwefrlgehalt  nun  bestimmt. 
Die  Kupt'erlösuDg  wird  iu  folgender  Weise  hergestellt: 
0,M0  g  reines  Elektro!} tkupfcr  werden  in  konz.  Scbwofel- 
sKure  bei  Siedehitze'  gelöst  und  nach  dem  AbkOlileo 
mit  TerdUnntem  Ammoniak  anf  1 1  anfgefBUt  B  eera 
dieser  Lösung  enthalten  0.004  g  Kujjfer,  denen  0,002  g 
Schwefel  entspricht.  2  g  Stahl  mit  0.10  »/o  .Scbwvfel 
würden  hIho  uSli  Iviipri  r  FiiiHtall.  n.  Hei  höheren  lie- 
baltcn  nuili  liomnaeh  die  Konzentration  der  Kupfor- 
lösung  erhöht  werden.  Mit  dieser  Methode  ist  es 
schon  nach  kurzer  Uebnng  möglich,  den  Schwefel- 
gehalt  ble  anf  ehie  Genauigkeit  ron  0,005  sn  be- 
stimmen.* Die  Metbode,  wie  sie  gewöhnlich  im 
llaupllaboratorium  ausgeführt  wird  (Absorption  in 
smmouiftknliselu  r  K admiumchloridlÖHung  imd  Titration 
mit  eingestellter  Jodlösung  mit  .Stärke  hIh  Indikatori, 
eignet  sich  auch  zum  Cebraucb  auf  der  Schmelzbahne; 
doch  ist  wegen  des  weit  höheren  Preises  de«  Kadmiuo»- 
rblorids  gegenüber  Kupfersnifat  letzterea  ToranziebeB. 

I'honphor.  l"ür  die.«e  wichtigste  Bestimmuri;.' 
sind  mi-hrure  .Methode«  ia  itebrauch;  die  am  meiitten 
in  Anwenduiig  stebeiule  ('t)  basiert  auf  dem  (irad  Jer 
Trübe,  die  nach  Zusatz  von  Ainmoniummolybdat  zur 
StahllösuDg  entsteht;  sie  ist  zuerst  durch  M'Farlane 
eingeführt  Verden.  Sie  Tuiliuft  foigendenaalan: 
i),2  g  der  Stablprolie  und  ein«»  Terglmchstahia  mit 

bekanntem  l'hoHphoru'ehalt  werdt  ri  \n  4  i  .  ni  einer 
Losung,  die  im  Liter  4U0 g  Ammoiilutnnitriit  und  400  ccm 
Salpetersäure  1,4  enthält,  gelöst,  und  über  offener 
Flamme  erhitzt  JKach  Zugab«  von  4  ccm  einer  L<5sung, 


•  init    dieser   M'tliodo  er/.iolto  (Jenauigkeit 

ist  wohl  nn/u/ weiii'ln,  da  durch  die  in  den  Li'>suugs- 
gasen  enthaltenen  I'hnspborwasserstofTe  mit  dem 
Kupfersnliid  auch  noch  phoaphorhaltige  Kupferver» 
blndengen  amiallea.  Ihr  BearhtUtr. 
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die  im  Ijiter  100  ^'  Ammoniunniitrftt  uiirl  200  ^  Ammo- 
niuriini'il\  iniat  ftitliillt,  wiril  /um  .--ii.  Ii  i;  iTliit.'t  un<l  stark 
geacliflttt'lt.  Nun  wird  unter  .iDdenmaligcin  Schütteln 
mit  WaBRcr  ao  weit  verdfinnt,  bis  ein  auf  einem  weißen 
Schirm  b«&ndlich«r  nohwftrMr  Fleck  durch  die  trfibe 
LSaang  Undareh  gerade  noeh  liehtbar  tet,  hierauf 
werdon  die  Volumina  verglichen. 

Da  die  Verfasser  naeh  dioBcn  .\ii^'aben  oft  \in- 
ricLtige  ZuIiIlmi  crbielton,  untersuchten  hil-  die  .Mttlinile 
genauer  und  Toraucbten  beiondera,  diu  Anwendung 
einee  Yergleidiaaialils  f  n  dindnieren.  Hierbei  etaUtea 
■le  feet: 

1.  Wenn  der  KoUenetoffl^balt  dea  Stabte  ziemlteb 

lio'h  ist,  darf  die  Konzentration  der  Sal|ietor- 
»Huri<  nullt  zu  groli  Bein,  weil  Honst  das  Auflösen 
doM  Btahlrt  Schwierigkeiten  macht. 

2.  Eine  atarko  Konzentration  der  Ammoniainnitrat- 
LdflOllg  bewirkt  einen  dichten  NlederedUagi  detaen 
Meng«  dem  Pbeaphorgebalt  nlehl  geoan  pre> 
]K>rtioDa1  let 

8.  Ammoniumnitrat-Lösunfjfen  t^'.:<ririi,'oror  Kon- 

zentration geben  einen  weniger  dichten  .Nieder» 
schlag,  der  dem  Pbosikborgebalt  genatter  pfo- 
]H>rtional  ist. 

Die  Anwendung  einer  verdttnnteren  Lösung  hat 
den Naehteil,  d«|  fOi  «ioea  StaU  mit  0,075  Phosphor 
ttttr  ein«  Terdllimttng  von  10  eem  nStig  Ist,  and  da 

schon  8  ci-m  r.figungen  erforderlich  sind,  um  den 
Niederschlag  zu  bilden,  so  können  auf  diese  Weise 
nur  Pbosphorgehalte  Qhor  0,070  °/o  bestimmt  »erdt-n, 
und  gerade  die  niedrigeren  Oohalte  von  0,05  bis  0,07  */• 
BriUeon  an  genaaeaten  angegeben  werden.  Infolge* 
deaeen  wurde  von  den  Verfassern  die  Konzentration 
der  Amraoniumnitratlfisung  erhdht  and  nan  aus  einer 
Kiilie  von  Frobestflhlen  mit  bokaniuciii  I 'lios|ihiir- 
g<  halt  eine  Kurve  konstruiert,  in  deren  System  auf 
der  Abszisse  die  Anzahl  ccm,  die  zur  Verdünnung 
erforderlich  waren,  um  den  schwarzen  Fleck  noch 
gerade  aeben  zu  können,  und  aaf  der  Ordinale  die 
Prozentgehalte  an  Phosphor  aufgetragen  Warden.  Die 
Methode  der  YerlaHer  i«t  folgoule: 


♦  =^  2.-211  ',,  dr»  Met«Il-Eio»«»zr». 
H,iio      de»  Mrtall-F.laiatzv*. 

0,2  fr  Bohrsjiüno  worden  in  l  i  cni  einer  Lösung,  die 
iiiä  Litf  T  .'''TO  (  CHI  Salin-tersaiin.-  und  370  g  Ammnniuni- 
nitrat  enthält,  aufgelöst  und  darauf  mit  4  cetn  einer 
Lösung  versetzt,  die  100  g  Ammoninmmolybdat  und 
125  g  Ammoniumnitrat  im  Liter  enthilt,  worauf  sofort 
der  iTtederscblag,  ohne  n  eehdtteln,  anafiUt.  Die 
LöMung  nird  nun  genau  eine  Minute  lang  über  dem 
ItuiifciibreniMT  erhitzt  und  in  eine  Meßröhre  von  1  Zoll 
I »unbincMniT  übcrgi-Hpillt,  die  in  80  ecm  graduiert 
iat.  Darauf  wird  mit  Wasser  so  weit  verdünnt,  bis 
der  sehwame  Fiedc  durch  die  Lösung  hindurch  noch 
gMiMi  geaehen  werden  kann.  Der  Fleek,  daiaen 
ffr66e  nnwlehtig  ist,  Icana  leiebt  dnrcb  AofUeben 
einet«  kleinen  runden  Stückes  Glanzpapier  auf  die 
Scheibe,  die  für  KoblenstoffbeKtimmungen  benutzt 
wird,  angefertigt  werden.  SmU  dem  Verdünnen  mit 
Waaaer  muß  die  I^ötung  natürlich  immer  stark  ge- 
acbttttelt  werden,  um  die  Trübe  gleichmäßig  zu  ver- 
teilen. Ana  dem  al^geleaenen  Volumen  ergibt  aiob 
nacb  dem  Diagramm  der  Phosphorgefaalk.  Die  vra 
den  V<  rfan>><  rn  angeführten  ßeli-rüniilTsen  atinmian  adt 
der  (t,  w ii  htamcthode  nobr  gut  überein. 

M  n  n  g  a  n.  0,2  g  l*robeBj)iino  werden  in  einem 
Reagenzglas  in  8  ccm  Salpetersäure  1,2  gelöst.  Nach 
Abkühlen  wird  dl«  LBinng  mit  10  ccm  einer  V  loo  Normal- 
SiiberaitraSlOaanf  nnd  etwa  0,75  g  Matriumpmuliat 
Tersetct,  und  das  Qbw  dann  genan  drei  Minuten  lang 
in  kochendes  Wasser  gestellt.  Dar .uif  wir  !  die  Lösung 
abgekühlt  und  das  gebildete  Pormanganat  mit  einer 
Normal- Natriumarsenit- Lösung  titriert.  Die 
^drealction  ist  sehr  scharf,  und  bei  genauer  Eln- 
beltmig  der  Vorschriften  fallen  die  Resultate  ganz 
genau  aua.  Nacb  diesen  Methoden  nimmt  die  Be* 
Stimmung  dea  Kohlenstoffs,  Phosuhora  und  Schwefele 
nur  1(1  bis  12  Minuten,  mit  dem  Mangan  fllnf  Hinatm 

nieiir  in  Anspruch. 

Das  Tjnboratorium  soll  auf  der  8chmelzbühne 
möglichst  nach  der  Mitte  zu  gelegen  aein.  In  einem 
Ofrand-  und  Anfrift  «eben  die  Verfasser  ein  fQr  ein 
Mkrtinwerk  von  teena  bis  acht  Oefen  beatimmtee 
Labotatorlnm  wiadnr,  daa  aber  aiohts  Bemerkana> 
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wertM  seigt.  Die  Koetea  des  QebXndee  eelbat  «ollen 
etw»  440  «4  betragen ;  die  AnerlUtung,  einecU.  Wege 
und  BohrmAsehine,  würde  400  bie  <00  Jt  erfordern. 

ITm   eine    i^naae   Vorstellnng    Ton    der  Arbeite- 

wfiso  der  Martiuanla^e  zu  haben.  Iinlt.'ii  es  «l'u'  Vcr- 
fatiHF'r  für  nötit;,  nicht  nur  du»  Ucwiclit  dcit  KinHatzi.--* 
and  das  Ausbrinj^cn  an  Htahlblöckon  fcRt7.\iHtt<llcn, 
•ondern  den  wirldicben  Meteilgohalt  der  genun  Cberge 
and  der  Zneltze  der  Reebnung  zugrunde  tu  legen. 
So  darf  das  Rohei;'!»«  nicht  mit  100  "/o  Eisen  in  Rei  h- 
nnnif  trefflhrl  werden,  sondern  nur  mit  !•()■/».  da  on 
diirnbHrhnittlii  Ii  ciwb  H  "/o  F"remdkör|>er  (3,00  00  (*, 
1,00  »  4  Si,  o,OS"u  2,00  0,0  r,  1,75  Oy  Mo)  enthält 
and  ferner  f&r  den  anheftenden  Sand  noch  2  U|;  ali- 
gerecbnet  werden  mOeaen.  Der  wirkliche  Eisongebalt 
dee  Sebrottee  bAngt  ganz  tob  eeinem  VrAiirung,  tob 
dem  anhaftondon  Kost  und,  wenn  er  vom  Schlackenloob 
des  Ofens  Htammt,  von  ilt-r  Menirt'  der  ein;;eHchlo8»enen 
Si-hlsi  ki.'  (ili.  A Dilcri' r- 1  !t -  licfi'rn  die  im  Laufe  der 
Charge  gegebenen  '/.unät/v  l>ei  lioduktiun  Ei»en,  deaaen 
Menge  Ncb  bei  Zumir.  von  WalMoeinter  enf  T5<yi, 
TOn  £n  auf  etwa  65  »/o  bellaft 

Ab  cwei  Beiapielen  zeigen  nun  die  Terfaseer,  In 
welcher  Wci.se  die  eia/rlnen  I'ostcn  ziisaninicii'reBtellt 
worden.  Wfun  di-r  wirklidiu  Meuill^'i'halt  diT  (  liargo 
berechnet  worden  int,  wird  von  dioHom  Zusatz  der 
durrh  den  Eisenoxydjfehait  der  Schlnrke  entstandene 
Vi'rlu'it  (berechnet  buh  dem  Oowicht  und  dem  l^isen- 

{vhalt  der  Sdilacke)  abgetogeu;  die  Differen»  gibt 
ae  wirkliebe  Oewinbt  ilca  Absliehfi,  das  noch  nm  die 
Meiiu'c  des  (iii't)-rhrott'-  ui  !  ile.*  MotalU.  da«  in 
Löchern  den  lli-rdcB  zururkl)l<Ml,)t  oder  beim  Abstich 
verri|>rit/t.  vermindert  werden  muß,  um  dos  Oewiebt 
der  gego88cncn  BlOcko  zu  erhalten. 

Ala  Beiapielaei  die  eine  /aaammcnHCellung  wieder- 
gegeben (Biene  Seite  1595).  Eine  derartij^e  Zneamniett- 
etellun»:  Itrancht  nicht  fdr  jede  Charge  );ema«ht  xu 

werden,  «ondern  mir  in  l>i  -niuler>'n  ThIIi'h;  f^cwrihnli*  h 
genügt  eine  graphische  Darntellung  das  wöchentlichen 
Anabringen«  «tnea  jeden  Ofene. 


Bei  den  angeführten  Beiapielen  worden  die 
Analyaeareenltate  der  Sehmeixproben  graphiseb  In 
Enrven  anfgezeiohnet,  an»  denen  die  allmShliche  Ab> 
nähme  der  einzelnen  Krirper  sofort  cn  eraehen  ist. 

fft-si-r  ffuiiirti  l»ci  ihren  lU<i^|ji'l''ii,  dati 
«ia.-*  Man^^'an  weder  ho  raHch  noeli  ho  voHhIhihü,-  cnt- 
Icrnt  wird,  wie  man  gewöhnlich  annimmt ,  bot  cinii.'on 
Chargen  bUeb  noch  0,3&oy^  Mangan  im  Bade  surück,  und 
In  keioem  Fall  sank  der  MangaBgehalt  nnter  0,12*/e> 
Bemerkenswert  war  auch,  daß  der  Schwefcigehalt  in 
der  nach  dem  Einschmelzen  fffnommenen  Probe  höfaer 
war,  urHjir  iui:,'' r  h  im  Ijunat/:  liie-ii-  hrtufiu'iT  im!- 
trt'tende  I'irmheinim^'  int  einem  (iehalt  dct*  <Irt^e<^  an 
Si  hwefelwawHerHtoff  /uzuschreüien,  aua  welcluTn  dne 
Bad  den  Sebwefel  entweder  durch  direkte  Berührang 
beim  tSnaehmelxen  oder  naehfaer  dnreh  Yermlttlang 
der  Schlacke  aufnimmt.  Dr«-lBg.  Philip». 

Profeaeor  Henry  £.  Armatrong  ging  bei 
aeioem  Yortrag  Aber  die 

wlaMQS^flllleh«  Eontr«!!«  4m  VnuMtolf- 
Terbnveis 

vnii  lipni  "jegenwürti^rf n  hohen  Verhrn.ult  an  Holz, 
Kobio  nnil  HÜHsigem  lircnnstoff  aus  und  Mit'-<  auf  die 
Notwcndi^rkeit  iiiii,  in  der  gesamten  ImiuHtrie,  be- 
Hondert»  aber  im  Ki»enbQktenw68en,  in  Zukunft  haua- 
hälteriseher  mit  diesen  eracböpflichen  Schätzen  der 
Natav  nmragehea  ade  liiaher.  Xaohdem  der  Redoer 
fodann  ffie  Inm  hierfür  geeignet  enehaiaiiden  MnB- 
iijkltnien  kurz  »ngedoutot  hatte,  ging  w  Mf  die  Be- 
sprechung der  neuesten  Arbeiten  von  H.  B.  üixon, 
li.  B.  Baker,  so«ie  auf  iln'  Fnrncluin|»en  von 
W.  A.  Bone  und  dessen  Mitarboiteru  auf  diesem 
Sondergebiet  nlber  ein.  Zum  Schluß  macht  l'rofesHor 
Armatrong  den  etwae  eigeatümlicben  Vorschlag,  die 
englische  Regierung  solle  von  jeder  Tonne  gefSrdorter 
Kohle  einen  Schilling,  von  jeder  aus  England  fQr 
fremde  Zwecke  ausgeführten  Tonne  Steinkohlen  aber 
einig«  Behllliage  «neben. 


Bacherschau. 


Dwtather  Schiffbau  1908.    Herausirefreben  nus 

Alllaß  der  ersten  Dmitscln n  S'cliirt'h.Tu  -  Aus- 
Btvllung  in  Berlin.  Chefredakteur:  Gclieiuier 
Ko^erungBrat  Professor  Oswald  Flamm, 
Charlottenburg.     Berlin    (8W.  68,  Zimuier- 

siraße  9)  l^nu,   (\r\  MarfeN,   A.-CJ.  3 

I'ioses  na<  b  Inbult  und  Form  Tür/.üglicb  ausge- 
stattete Werk  will  , ergänzend  in  Wort  und  Bild  der 
Deutecheo  Scbiffban-AuaatellaDg  Berlin  1908  xur  8eite 
stehend  in  dauernd  bleibender  Form  Entwicklung  and 
Stand  der  I'inzelgebiete  di'ut>><'hen  Schiff l  ain'M  rl.m 
Lande  vor  .^iigen  führen  von  jener  Warte  uuh,  von 
d4T  diu  .l.-ihr  l:htS  nie  dem  Facbiiiaun  orM(  lieinen 
liillf.  l>er  Inhalt  ile«  Werkes  setatt  sich  auf  folgen- 
den Kin/etiiibeiten  /iiHum iiien ;  J.  Kiidloff,  l'ie  Ent- 
wicklung dea  schwimmenden  Materials  der  Deutschen 
Marine;  P.  K reiner.  Die  ftcbiflhkolbenmasehine, 
ilii^'  uioderrie  Knr;Ktriiktion,  ihre  Au«r>ichten  für  die 
/.iiknnft;  II.  Seb  niidt,  l»ie  l)ani|ifturi)iue  im  Schiffs- 
lM  triel>e:  Walter  M  e  n  t  z  ,  I''ntwicklung  und  Stand 
des  bitTskesHcl-  und  SchifTsmaschinenbaues  in  Deutsch- 
laiid ;  I-'.  Uiimberg,  I  eher  ^i-hiflHgaHmahchinen ; 
O.  Flamm,  Der  llorliscbulunterricht  auf  schiff ban- 
teebniacben  Ooldeten;  FritsLOrmann,  Die  deutsche 
Eisen-  und  Stubliiiiiuhtrie  und  der  deutsche  Schiff  bau ; 
W.  Laas,  Werstanldgen ;  ('.  .M  i  e  b  e  m  f  e  I  d  e  r .  Zur 
Kranscbau  auf  der  iJentschen  Srii  M  I  hu  AusMtellung 
1908;  F.  Meyer,  Die  deutsche  Sciiitlbauinduatrie: 
Dr.-Ing.  M*tth»«l,  Allgenoiner  U«b«rhU«k  Iber 


die  für  den  Ilandelsschift'bau  wichtigen  Behörden  und 
Institute;  Dr.-Ing.  C.  Arldt,  Elektrische  Scbiffe- 
anlagen;  Pr.  Jappe,  SehiflRi-AuaeteUaBg  und  -Ana« 

rüstong. 

W^r  empfehlen  unseren  Fachgenosson  wiirni^teiiH 
die  Lektüre  dieses  Baches,  dessen  Inhalt  in  kiiHi  j  -  r 
und  doch  eindrin^icher  Form  ein  Bild  de«  heutigen 
Stande«  de«  deatwdMB  Bohiffbu««  gibt. 

Stillieh,  Dr.  Oskar,  Dosont  u  der  Httm- 

boldt-Akademic  zu  Berlin,  und  Ingi-nieur 
H.  Steudel,  Assi.stont  an  der  K;rl.  Techu. 
Hochschule  zu  Charlottenburg:  EisenhütU. 
Eine  l^IonogMplde.  Uli  62  Abbildungen  meist 
nach  Aufnahmen  von  Max  Steckel.  Leipzig, 
K.  Voigtl&Q(ler,s  Verlag.  4 

Indem  wir  hente  noehmals  auf  die  frühere  He- 

Bprechung  dos  Werkes*  zur-i:  kleinmen,  bemerken 
wir  auf  Wunsch  des  einen  der  beiden  Vorfa8^er,  des 
Hrn.  11.  Stendel.  daß  er  dem  I.  Teil  .Volkfwirt- 
scbaftliches"  der  Monographie  „Eisenhütte"  gAnzlicb 
ferngestanden  habe.  Die  Mitarbeit  des  Genannten 
an  dem  Werke  betrifft  ausschließlich  den  Teil  II: 
„AbbOdungen",  deren  Erläutcrnng  er  übernommen 
hatte.  Wir  stell  i:  „-'  rno  fest,  duß  die!*e  ItIhiiIo- 
rungon  durchaus  sachkundig  und  in  eingehender  Form 
behandelt  aind. 


Die  Sedaktkm. 
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JJie  Bergirerke  und  Salinen  lUs  Olierbenjamts- 
be:ifks  Dortmund  im  Jahre  1907.  Essen  (Kühr; 
1 908,  Verlag  der  Berg-  und  Hüttenmiinaisclieii 

Zeitschrift  , Glückauf.   0,öO  J(. 

Dm  HQrhloin  enthält  ^enaao  An|i^alion  ßbor  dii- 
PSrdsruDg  und  Bolegi^chaft  der  Steinkohlenzerhen, 
Ebeoerz-,  Zinken«,  Bleierz-,  Kupfererz-  und  Schwefel- 
kiesj^mbcn,  sowie  d!c  Selsf^winnunt;  und  Rele^cheft 
der  Saliiifn  des  Oliorlicrj^niiittlio/irkcH  I>(irtmumi  für 
die  Jahre  ll'U.i  bis  r.H'T,  und  zwar  «owohl  in  (ii-Haiat- 
nkn'rsicbtcn  wi<>  in  Ein7.elzifVt.*rn  der  viTHiliiedenon 
Betrieb«,  verzoichnet  aulierdem  die  Ende  Februar  d.  J. 
gttltigen  BotoiligungH/ifTern  der  Zechen  de» Rheiniacb- 
WastfMlUcbMi  JKoblen-äyadikatee»  bringt  ferner  eine 
Mttpllodernate  dee  Bergbeollehen  Vereine  in  Käsen 
und  ^'ibt  ei'brK'BIieh  noch  ein  alphabi'lihclie-«  Ver/oirh- 
ni8  der  vurkommenden  Nnmen.  Mall^ebend  für  die 
Reihenfolge  der  behandelten  Zechen  und  (ieHollHoliaften 
wer  die  BergreTiereinteilung  nach  dorn  .Stande  den 
J^rM  1907.  Wir  kSnnea  daa  Heft  wie  bei  seinem 
ersten  Eraeheinen*  ao  auch  in  der  vorliegenden 
sweiten  Ausgabe  als  NacbscblagebQchlein  bestens 
empfehlen.   

Fener  elnd  der  Bednktion  folgende  Werke  so- 

gegangen,  deren  BMpffncbnng  Torbeholten  bleibt: 

Handbuch  der  IngtHieurwimiauehttften  in  fünf  Teilen. 
FSnfterTeil:  Der  Eieenbnhnbau.  Seebeter  Band: 

RetriebüeinrirhtDngen.  Erste  Lieferang:  Mittel  znr 
Sicliertinj»  des  Uetrioboa,  (Hojjen  1  bis  6.)  Bearbeitet 
Von  S.  >(  hcibiier,  Ii' rin-^'  .jebi-n  von  F.Loewe, 
K.  G.  li.  lidfrjvt.  Ord.  l'rolinsor  liii  iltT  Technischen 
Kocli^chub  in  Müncli«<n,  und  Dr.  II.  /  i  ni  ni  ermann. 
Wirk!.  Geh.  Oberboaret  und  vortr.  Bat  im  Miniaterinm 


•  VergL  .Stahl  mad  Bleen"  1907  Nr.  17  8.  609. 


IHe  l<agt"  doH  Kühf^ij^cnffosrh&ftei.  —  Vom 
engliHchen  UobeiHiMirnarki"  wird  uhh  unter  dein 
24.  d.  M.  an*  Middleshrough  foigendee  berichtet: 
OieBereieiaen  ist  nach  dem  bis  Mitte  der  Woche  fort- 
geee;/ten  I'rci-nir  kgange  wieder  fester  und  richtet 
sich  nach  NS  (irriintkursen.  l'nter  A\  49  —  ist  Nr.  3 
nicht  von  irgend  einer  lliltte  erhAltliib.  Diene  I'or- 
derang  veretoht  sich  sowohl  fQr  November  als  auch 
für  epitere  Lieferungen  bis  cum  t'rühjabr.  Nr.  1 
■Ottart  ab  2/»  d  Mher.  Uimatit-QnaliUten  bleiben 
gut  behanptat  mit  eh  67/—  für  gleiehe  Mengen  Nr.  1, 
2  und  8  für  November,  wShrond  für  I^O'.i  tnind<'!*ti'n!t 
Ith  1  —  mehr  zu  zahlen  i«t.  Im  alii^einr'ineu  int  duH 
(iottchäft  sehr  still.  Die  VcrHcbilTun^'en  sind  gering 
für  diese  Jahreszeit.  Hiesige  Warrants  Nr.  3  werden 
zu  sh  48/7  d  KasNO  gesucht;  die  rreisnotiuruugen 
sind  far  epfttere  Termiaa  höher.  Die  Warrantelager 
enthalten  hente  89014  tons,  davon  87979  tone 
G.M.  B.  Nr.  3. 

SUhlwerka-Terband.  Aktiengesellschart  zu 
Masfliiarf,  —  In  dar  latstan  Bauptraiaammlnng 
deeStablwerkB-VerbaadeSidleam  SS.  ds.Mts.  stattfand, 
wurde  Aber  die  gesehlftlicbe  T^age  Folgendes 
hari.'liti't : 

ifie  im  Ho|itcmborberichte  *  erwähnte  Ho^-nninf; 
des  Absatzes  in  Halbzeug  hat  bisher  noch  an;;e- 
holten.  Auf  dem  Aueiandamarkte  bat  die  neulich 
genaldale  regere  Kaaflnel  wieder  elneni  rohigeren 
Qascbäfte  Platz  gemacht,  wozu  hau]»teSoh]iob  die  Aaf- 
iSeuDg  des  deutschen  Roheisen -äyndlkatee  und  die 
politischen  Trabnngan  beltmgen.   üebar  das  Inlanda- 

•  VargL  ,.8«aU  aad  Biaaa»  1908  Nr.  41  &  1481. 


der  üflontitcben  .\rbeitcn  in  Berlin.    Mit  Abbildung 
1  bta  IUI.  im  I  cxt.   Leipsig  1908,  Wilhelm  Bagel- 
mann.   3,20  ul. 
Jaffdordnunff,  Neue  Preufiisrhr ,  vom  15.  Juli  1907 

nebitt  A  ii«t'iihrun>.'ribe^tiiiimun^'on.  Amtliche  Faeeung. 
Berlin  l'»i»8,  L.  Scliwarz  Comp. 

Millrihiiitjm  ührr  /■'orHchuni/mr/inlen  auf  ihm  O'f- 
Ijtiti'  dru  Iniifinrurif  si  HS,  Herausgegeben  vom 
Verein  d  o  u  i  »  <  Ii  e  r  Ingenieure.  Heft  55. 
Bieppel,  l'aul:  Versuche  über  die  Verwendung 
von  TeerSlen  tum  Botrieb  des  Dieselmotom.  — 
Borth,  \V. :  Cntertunlningen  über  den  Verbren- 
nungrtvor;,'«!)','  in  der  (iaHiniksebine.  Berlin  l'jOH, 
Julius  Springer  {'in  KommiH^ioiu.  1 

Schtcktfe»ftz  für  lias  DeuUche  Heidt.  Mit  KrlAute* 
mögen  versehen  von  Aug.  Bergmann.  Ijeipzig-K., 
Verlag  der  modernen  kaufmännischen  Bibliothek 
(vorm.  Hr.  jur.  Ludwig  llubcrti),  (■.  in.  b.  H. 
0.'2Ü  ,4!. 

S  [1  e  c  k  ,  Dr.-Ing.  .\  r  t  ii  r ,  Rei;icrun'„'?ibaiinuM!*tor : 
B'itriig  :ur  Oritrhirhff  iikI  'J'heorir  der  Schtrebe- 
fahrbrücieen.  (i'^urtnchritte  der  Ingenionrwiaaen- 
•chaften.  Zweite  (iruppe.  18.  Heft.|  Hit  80  Ab« 
bilduagen  Im  Text.  Leipzig  1908,  Wilhelm  Engel- 
mann.   1,60  ■*. 

scht'i  kij'get:.  BorliiH''^.,  DresdenerHtr '^<>i.  I,,  Scliwarz 
\'  f'omp.    1    «  . 
Wölbling,  Faul,  Magietratsrat:  Der  Äkkordvertrag 
und  d«r  Tarifvertrag.   Berlin  1908,  J.  Gattentag, 

(».  m.  h.  H 

Wnrr,  E. ,  llilf>oach  für  Manchinisten  und  Ileizir. 
Kia  I^ehr-  und  NafchHeliln.',  liiu'h  für  jeden  Berufi*- 
genosHou.  Au«  der  Praxis  für  die  PriixiH.  Neu  be- 
arbeitet von  DipL-lng.  H.  Rupprecht.  Dritte,  gAn/- 
lich  nmgearbeitete  und  vermehrte  Auflage.  Mit 
236  Textabbiidoogen.  Leipsig  1008,  Haebmeiater 
TbaL  Geb.  8  Jt. 

Industrielle  Rundschau. 

goschäft  in  Kisenbahnmaterial  ist  seit  dem 
letzten  Berichte  wenig  Neues  zu  melden.  Die  Hpeil- 
tikationen  der  Staatababnen  gehen  dem  aufgegebenen 
Bedarf  entsprechend  ein.   In  Killen-  und  Feldbabn- 

Hchicnen  int  das  (icachaft  aus  den  mehrfach  cr^v^lhnton 
(irQnden  ruhig.  Auf  dem  Auslandsmarkte  hielt  mIi-Ii 
der  AuftragHeini;ang  für  ViguoUchieiien  unuefülir  auf 
derHolben  Höbe  wie  im  August.  NeuerdiugH  macht 
Mich  der  ruesische  Wettbewerb  wieder  bemerkbar. 
Wagen  einer  Ansahl  neaar  Gesebtfte  sehwaban 
Unterhandlungen.  Daa  RUIen-  and  Grubenschtenen- 
GcHchSft  vurlRuft  zioiiili<'li  rubij^  und  wird  durch  die 
uuslüadirti'he  Konkurrenz  scharf  uniHtrilton.  Im  In- 
lands- Formeisengeschäft  herrscht  nach  wie  vor 
Zurfickbaltung  der  Abnehmer,  die  bei  dem  bevor- 
stehenden Eintritt  der  Wintcraalsan  nur  die  unbedingt 
natwendigan  Mengen  eindecken.  Auf  dem  Analanda- 
markte  iat  an  Stelle  der  nenlich  gemeldeten  kleinen 
Belebung  wicdi  r  >  inige  Zurückhaltung;  im  Geschäft 
eingetreten,  da  immer  noch  ein  gewisses  Mißtrauen 
Bbar  die  weitere  Entwieklug  dar  Marktlage  bealeltL 

Rheinisch -WoBttlliaelias  Kohlen -Syndikat  so 
Kssen  a.  d.  Knhr.  —  In  der  letzten  /. echon- 
ii .  1 1 ,  i  r-\'o  rsum  mlung,  die  am  ^4.  d.  M.  statt- 
laud,  tuilto  der  Vorsitzende  mit,  dali  l'uukt  1  der 
Tagesordnung  vertagt  werden  mOHHe,  da  die  tags 
Buvor  abgehaltene  Znaammenkunft  der  Uüttenaeeben 
sur  sweiten  Lesnng  des  Tertragaentwarfea  8ber  die 
Begrenzung  dos  umlagefrcien  Selbsverbrauchea  der 
Hütten/.ccben  nls  ausfticbthlos  hiitto  abgebrochen  wer- 
den müiiHi  II.  li.  !  Lothringer  Hätten-.Vktienvercin 
Aumetz-Friede  eine  Sonderstellung  beansprucht  habe, 
dia  ndt  den  GnudlagaB  das  Tarimgaealwarfea  aa- 
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vereinbar  nei ;  man  hoffe  indcHnen,  lioch  nocb  zu  einem 
tierriedifjenden  AliBcliluHse  in  kommen.  Zu  Punkt  2 
der  Tagesordnung  wurdi-n  die  Holcili^uni^äantcilo  für 
November  und  Dezcmhcr  d.  J.  in  Kohlen  auf  8U  "/o, 
ia  Koks  «af  ISO  >  luid  in  firik«tta  auf  82>/i  7«  feat- 
^eaetzt.  An«  lam  w^tarfafa  vom  Yantanda  aiatalteten 
VerHandbarielita  gaban  wir  nacbttabaoie  Uabardcht 
wi<;iler : 


a>  Kahlea. 
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Wie  der  VorHtand  zu  diosen  Ziffern  noch  auefOhrte, 
hat  das  Syndikat  die  von  der  AktiengcnelUrhaft  Phoenix 
von  den  /ci-hen  der  friihi m.  Horgwerkttt^cNellHchaft 
Nord^tiTii  Iie7"s;enen  Meiij^eii  Kohlen,  Koke  niid  bri- 
kettH  in  di  u  .Monaten  Januar  bis  eintifhli>-tilit  h  AugUHt 
<1.  J.  b«im  recbDUD||unifiig«ii  Abaata  verrechaet.  üacb- 
dam  daa  Raiebiganclit  dureb  das  bakaanta  UitaH  dem 
Phoenix  das  Hecht  zn:,'f.'f<|irooh<>n  hat.  auch  autt  den 
Koldern  iIiT  Nord»torn  /,oflii'n  Bcincn  SeUmtverbrauch 
ijmiajjefrci  und  «uDcrliaU)  Mt'iniT  |{i'teilif,'iini,'Hziffern 
beim  Kboinixcli-Wonträliachen  KohliMi-SMKÜknte  zu 
decken,  mußte  eine  BflokTcrrei  hnun^^  jener  Mengen 
arfolcaa,  die  in  den  «oratahend  aDgegebeaen  Zahlen 
dareb^efBbrt  worden  itt  —  Die  forMaaernd  nn^Qn- 
Btige  UeMchäftulage  fant  Hamtlicher  eiiihi  imi-icln  n  l'r- 
werbBZwoi^o,  namentlich  ubor  dfr  KiseiiHiiluittrii\  int 
auch  im  Monat  September  d.  J.,  xsif  die  vornti-iiende 
Zusammenetellung  erkennen  läbt,  auf  den  Absatz  doa 
Syndikate«  von  nachteiligem  KinfluiHe  gewesen.  Oegan 
däa  £rgaboia  de»  Monats  Auguat  d.  J.  bat  arbailstlf« 
lieh  dar  reebanngsmäßige  Abeati  am  1,18  */o,  der  Ter- 
tiand  für  He<  hnunj,'  den  J^yndikatos  in  Kohlen  um 
1,14  ",0  uml  in  ItriketiH  um  ■J,bl  ^'n  ubgenomnien,  wfth- 
retid  der  KokHversand  tun  l.'.U  "/«  gestieiren  ist. 
Wegen  Abaatzmangels  konnten  die  gelieferten  Koblen- 
nnd  firikettmengen  in  vollem  I  mfange  nicht  abgeaatit 
wardan,  ea  daft  daa  Syndikat  wiedariua  gaaStict  war, 
grSOere  Menden  anf  iMftr  so  nahmaa.  I>ar  Abiata« 

mangel  hat  Mich  auf  fiiM  "  l mtlioba  KablaDtortan,  ins- 
besondere aber  auf  l  i  iukMhl. n  und  Briketta  eratreckt. 
Im  V<  rv'i''iche  zum  .Monat  St  |iteml)er  des  Vorjahres 
ist  allerdiaga  im  Hericbtamonat  für  Kohlen  und  üri- 
kette  BOeb  eine  bedeutende  Steigerung  des  Absatzee 
zu  venaiduian,  die  eich  artiailstägUcb  ffir  Kohlen  aof 
6,.'i3  <>/o  und  für  Brikett!  aaf  S,7  o'^  betlaft  Dieser 
Steiu'eruiiir  «teht  indes  im  Kok»al  .  eine  Abnahme 
von  arlieiiHiii^'lich  L'H.T'i  %  ^c^jeniiin  r.  Der  acbwache 
KokH\ erfand  hat  ein  betrü' litlicheM  Anwachsen  der 
auf  den  ZechiMi  lagernden  Kokaboatinde  xur  Folre 
gehabt.  Kine  wesentliche  Untenttttning  iat  dem  Ab- 
«atcgeechftfte  darcb  die  gOostigen  8chifrahrlaverhSlt- 
nisae  auf  dem  Rheine  zut«il  geworden,  die  die  Ver- 
IriK  htiiiiL:  ^.'ri'l'.iTer  Meiiiren  iiiirli  il.  in  ( )|ii-rrhein  sowie 
ojii  ii  Ii«  L'H'N  und  Muliand  ermugiirliten.  l>ie  Sehill's- 
abfuhr  --t-  Ute  Hidi  im  Sejitember  d.  J.  um  ;i4,'J  "n 
und  in  deu  Monaten  Januar  bis  einacblielilich 


tember  d.  J.  um  25,7  O  q  höher  als  in  der  Vergleiciha» 
Zeit  des  verflossenen  Jahres.  Im  laufenden  Monate 
ist  eine  weitere  Verschlechterung  des  Absatsee  ein- 
getreten, indem  in  der  letzten  Zeit  die  AbbeateUaigaB 
in  Kohlen  .und  Brikatta  ainan  größeren  Umfaaf  aa- 
genommen  babea.  Neben  dem  geringeren  Badarfe 
der  Industrie  sind  auch  in  di  n  Abrufen  der  Eisen- 
bahnverwaltutigen  und  ^cliittahrtsgesellschaften  infolge 
des  starken  V'erkehrsrilckganges  erhebliche  Ausfälle 
au  verzeichnen.  Das  gleiche  gilt  von  Gasanstalten. 
Aneb  die  Ablieferungen  für  die  veraehiedenen  Lager, 
•owobl  für  diejenigen  am  Oberrbein  wie  die  des  QroB- 
und  Kleinhandels  und  die  vom  Syndikate  angelegten, 
könucii  in  neitberigor  Weise  niclit  mehr  fortgesetzt 
werden,  da  die  Lager  inzwischen  fast  angefüllt  sind. 
Die  tiestaltung  des  UmschlagsTsrkebres  in  den  Rheia- 
Ruhrhifen  ergibt  aioh  aus  den  nachfolgenden  Zablao. 
Ee  betrug:  ^  «s  Baka-        k|  dl«  Seklffi- 

nfuhr  Bsrh  den       abfuhr  tod  den 
*  Dulnborr-Kuhr.         (cnanDii-n  und 

ortrr  ilafea  das  j^ft-hrohkfea 
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*  Auf  dia  voUaZabl  dar  Honatitaga  garaofaoat 


Ans  KnÜlHDds  Eisenindustrie, 
metallurgischen  rnicrnelimungen  wurden,  wie  wir  der 
„K.  Z."  entnehmen,  kfiralich  durch  Hundaobreiben  be« 
aacbriebtigt,  daS  die  Aktiengaselliehaft  fdr  den 

Vorkauf  fi-enerz  „Prodarud"  ihre  Tätig- 

keit bet:oi<üfu  liatir.  In  dieser  Qesellschaft  sind  etwa 
stM  ,,  ,ier  Htidrussischon  EisenaisfOrdarang  ajadiiiart. 
Ihr  'Sitz  ist  Jekaterinoslaw. 

BeTorxoiarnng  hc^hnischer  Fabrikantf^n  in  Kng- 

Ilind.  -     Aiihfii!iruni;i'ii   in  i'.rr  ,'rr«niwfi\  and  KdilwHV 

World'*  entnüLjiicti  wir,  dab  eine  für  das  3traßen- 
bahnweson  KuglasulH  -i  hr  wichtige  Bohiirde,  das  ,Com- 
mittee  of  the  London  Conntr  CoanoU*,  seine  trüber 
mit  Orüaden  der  Sparaankeit  Tertaidigte  Qepdegan« 
hcit,  Aoftrfigc  selbst  dann  an  billiger  anbietende  aus- 
ISndischo  Wettbewerber  zn  Tcrgehen.  wenn  die 
heimischen  Werke  ilurchauH  iln  nhn  ijut  auszu- 
führen in  der  Lage  wären,  endgültig  verlassen  bat. 
Man  habe  einsehen  gelernt,  daß  es  für  die  britischen 
Fabrikanten  eo  lange  unmügUcb  sei,  mit  den  Aaa- 
laade  blnelcbtlieb  der  Preiae  in  konkarrieren,  ala 
man  an  den  in  England  üblichen  l.ohnsfitzen  fest- 
halte, zumal  da  man  deren  Höhe  im  Inlande  über- 
wachen könne,  alii  r  nii  ht  ilif  Miiclit  habe,  in  ähtilu  ii.-r 
Weise  auf  die  auslündiHchen  .Arbeitgeber  einzuwirken. 
Besonders  augenblicklich,  wo  die  Qewerbtitiglnit 
daniederliega  and  dar  Mangel  an  BeaohAftignBff  mm- 
oebroa,  eel  ee  niebt  immer  ein  Beweis  wtrtieliafliiehar 
Klugbaii,  auf  dem  billigsten  Mnrkte  zu  kaufen.  Die 
Zeitschrift,  die  nebenbei  bemerkt  deu  früheren  Staod- 
[ninkt  il'  ■<  iilieni'i'nBiHiten  AusMchusnes  mit  recht 
kräftigen  Ausdrücken  verurteilt,  glaabt,  der  neuerdings 
gefaßte  IteschluB  zeige,  daS  naa  gegenüber  den 
angliechen  Fabrikanten,  waaa  ala  Tom  Aaalaade 
vBtarboten  würden,  sieb  nl«ht  mehr  lediglich  anf  die 
hergebrachten  Sc  lilagwörter.  wie  Mangel  an  ünter- 
nohmungsgeist,  UnwiMsenlieit  und  rnfüliigkeit,  berufen 
wolle,  sondern  anerkenne,  daß  au<'b  der  Staat  niclit 
von  jedem  Tadel  freizusprechen  sei.  ilau  dürfe 
demnach  hnffen,  dat>  eine  Politik  einsetzen  werde,  die 
durch  Aenderang  des  Zolltarifes  den  heimiadiao 
Fabrikanten  und  Arbeitern  günstige  Ausiidilen  erSffne. 
In^wihili'-n  Iii. IT  könne  man  schon  sofort  ctw;m 
erreii'lien.  wenn  die  Ortsbehörden  im  ganzen  Lande 
dem  Iteir^piele  Londons  folgen  und  die  britiachaa 
Lieferanten  i  injircntiala-n  bevorzugen  würden. 

Akti«ng«sell8cbaftl  hristinenbtttte  an  Christinen« 
htttt«  bei  Maggn  L  Waatf.  —  Daa  Oeaeblflajahr 

•nToWobat  1906. 
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190T'0^  vorlief,  wir»  dem  Herichte  den  VnrstandcK  zu 
onmi'hmi  u  ist,  m-tir  nrifjiitiMti^.  Aln  llaii|iti:riuiil  «Ii'h 
uniicfriiilii»('i)(ii'ii  l>i;(^liiiiHj4o«  Nsird  Ann  HtMiulii^e  MilS- 
verhHltaia  zwischen  don  Proison  für  die  Erzou<;nih^e 
der  OMetbehaft  und  denjeni);en  für  Halbzeug  und 
Koilleo  angegeben.  Am  1.  Juli  l'.)07  wurde  die  Ana* 
fnhrTergütiing  ftuf^ehobcn,  inroltredesBen  hatte  die 
Schwarzblech-Veroinigunj;,  licrm  Mitclird  ilia  »ioKcll- 
Hcbeft  ist,  den  ganzen  VcrluHt  an  dorn  AviHlandx- 
^(•«•  liÄfto  BelbHt  zu  trafen,  Die  (lewinn-  und  VerluRt- 
recbouDg  zeigt  auf  der  einen  Seit«  :iG14:i,18  ■*■  Vor- 
trag am  190<>/07,  41081,05  <4  Betriebagewinn  und 
1037,11  Jt  MMtig»  EijuMlinieih  anf  der  andern  Seite 
87569,30  Unkoeten  uew.  und  15<t71,0T  Jt  Abacbret- 
bangen,  mithin  verbleibt  ein  Verlut<t  von  :<4043,72  *. 

▲ktl«i-G«MllBohart  DttSMldorfer  EiBeubalia. 
bedarf  rom.  Carl  Weyer  A  C**  in  DllRaeM«rr<Ober* 

bilk.  Na<h  loui  (}i-schaft«beri«-ht»'  für  1907  08 
waren  die  beiden  Warki'  di»r  floHellachat't  wflhrond  der 
BerichtHzeit  angeHtron^t  boHobüfti^t.  I*it-  ( ieHamtab- 
lieferoDg  betrug  f)Ot6  72(i,73  .«  t7e<;en  8  M71)  242,7t*  -X- 
im  Vordre.  Um  die  erbeblieheu  .Mebrlcitttungen  der 
Werke  m  •rmtelidieii,  waren  Terechiedene  Meaanlagen 
nStjg.  Die  In  der  anSerordentlichen  OeneralTereamm» 
luntr  vom  1.  Februar  d.  J.  be(ichlo--,cno  I'rliöliuntr  de-» 
Akiienkapitalee  um  900  000  *  wurdü  durcbt,'ffiilirt  und 
der  hierbei  erzielte  rfbcrsihub  Ton  413'.l98>  i  *  der 
Rficklago  zugoHchrieben.  Der  Auftrii^Mbi-htHnd,  der 
zur  Zeit  der  AbfasHung  doK  vorigen  Borirbtea  b  754  824  ' 
betrug,  belief  sieh  diesea  Mal  auf  6  778  302  Jt,  Die 
Oewinn*  and  Yerluetrechaung  zeigt  bef  00020,05 
Vortrag,  65010,63  ZinHeinnahmen.  13^54,50  .* 
Mietertragon  und  I  2H0  82:{,25  .4=  liftrieliHÜberHchutS 
auf  der  einen  Seite  und  331  721,40  rnkn.Hten,  Howio 
97  268,68  Jt  Abschreibungen  auf  der  anderen  Seite 
«inen  ReinarUt  von  1 020  518,35  .Ton  diesem  Be- 
trage mnen  nach  Absug  von  72  149,85  ul  Tantiemen 
5000  .Jt  der  Fabrik-KrankcnkaKAe,  40  000  Jt  dem  Unter- 
BtQtzungBbofttande  und  20  i'^m  t  dem  Arbeiter-PensionN- 
fondB  überwieBcn,  792  UUO  .^4  als  Dividende  (22  ^/»)  aus- 
gesehattet  und  91  988,50  «d>  aaf  neue  Reehnaag  top- 
getragon  werden. 

Aktiengesellschaft  Boiaudshiitte,  Woidenau- 
Sleg.  —  Das  Werk  fand  bis  November  1907  leiiht 
Abnehmer  fflr  seine  Erzeugnisse,  dann  trat  aber  eine 
Stockung  ein,  die  mit  Beginn  dee  Jahres  1908  ein  noch 
nicht  dagewesenes  M a8  «naiehte  ond  sich  seitdem  noch 
nicht  rerringert  hat.  Die  tm  swelten  Halbjahre  1907 
erzielten  Preise  lielien  noch  einen  a:  _:i  iii''«HiL'neii 
(iowinn  übrig;  da  aber  gleichzeitig  die  H«iiu'ii.eii[»reitte 
mehr  zurückgintjon  als  die  Rohmaterialieiipreime,  war 
fortan  bei  der  stark  oingoscbrankton  Erzeugung  ein 
gewinnbringendes  Arbeiten  nicht  zu  ormSgliehen.  Im 
Jannw  A,  J.  wurde  der  Ofen  der  Haardter  Hatte  ausge- 
blasen und  gleichzeitig  ein  Ofen  der  RolandshOtte, 
der  Hcit  13  Jahren  ununterbrochen  im  Feuer  stand, 
gedüiiipft.  Die  UesellBcbaft  arbeitete  seit  Janaar  nur 
mit  einem  Ofen.  Grabe  Üilberg,  die  im  HerichtHjabro 
nur  mit  einem  geringen  Gewinne  abschnitt,  konnte 
9in»  Ansbeat»  nlrat  TerteHw;  Dia  Oeaeilaehafl  erzielte 
nnter  EinscbluB  von  28  303,86  Vortrag  aus  voriger 
Rechnung  einen  RofaerlSs  von  147  170,50  ,t.  Hiervon 
gehen  fQr  A!ihrhr«>ihuns,'vM  :i  1 : ;:iT.*;.'i  ,t  ond  für 
Tantiemen  an  Vorntand  und  Aufsichibrat  4572,07  Ui 
ab ;  ferner  werden  67  500  Jt  (5  o/o)  Dividende  verteilt, 
10000  Jl  dem  Uooliofen-Emeoeninnfonds  eugeacbrie- 
ben  nnd  80740,87  UK  anf  neue  Reehnnng  vorgetragen. 

Aktlen-Geseligcbaft  Warsteiner  Gruben-  nnd 
]i8tten*Werke  zu  Wursteln  in  Westfalen.  Durch 
die  Umncherhoit  der  Marktlage  in  der  deutaohen  Eisen- 
indMlrte  «nrde  auch  die  Enengung  in  einieinen 
Pabrthnten  der  OeaaUaebaft  bemnflofit  Trotzdem 
waren  die  "Werke  in  befriedigender  Weine  beschäftigt. 
Für  ^'euanscliaffungen  usw.  wurden  Ui' 419,01  Ui  ver- 


auHgntit.  Die  Tlewinn-  und  Verlustrechnung  ergibt 
bei  4  4  4l<:(.22.«  Vortrag  uml  7H719,0l  .«  Abscbrei- 
imn^'i'ti  einen  Iteintjewinn  smii  219914,14  *.  Hier- 
von sollen  I8  77I,0'>  A  der  Kücklago  ttberwieson, 
18824,04  Tantiemen  an  Vorntand  nnd  Aufsicbtsrat 
vergOtet,  116000  als  Dividende  (So/«)  verteilt  und. 
endlich  66819,01  anf  neoe  Rechnung  vorgetragen 
werden. 

Ernst  Schiaß,  Werkzengmaschinenfabrik, 
Aktien-neNellsehaft  in  Dlsseldorf.  —  Da«  Ue- 
scblftsjabr  11)07/08  nahm  einen  günstigen  Verlauf. 
Der  Rohgewinn  betrftgt  1  1.3.S2n!).A2       der  Reinerl&s 

nach  20;t  );'.ir),57  *  AUsehroibun-i  n  und  140000  ♦ 
Rflckstellungen  48'" 'in  •«.  Die  Verwaltung  HcblÄgt 
vor,  von  diesem  Hetra:;!'  :!:!i)in>0  ♦  (10"m)  aU  Divi- 
dende SU  verteilen,  600U0  der  BUcklago  zuzufahren, 
20760,86  .€  an  den  Anfeicbtarat  zu  vergüten  und  den 
Rest  von  Kit  «4  !,  IT  .4  sowie  den  vorjährigen  Vortrag 
von  101  445, r)U   •  «uf  neue  Rechnung  vorzutragen. 

WesträliHche  Druhtwerke  In  Werne  bei  Lungen* 
dreer*  —  Der  Bericht  des  Vorstandes  hebt  hervor, 
daS  dareb  die  anlergewOhnlioh  nngflnstige  allgemeine 
OoHchSftKlago  im  Rechnungsjahre  1907  08  daa  Drafat- 

gei»cbÄft  ganz  besonders  Bchwer  betroffen  wurde.  Die 
Veriiandlungen  bezÜK'li*  Ii  li'  r  Ve  i  Ifinf,'erung  des  Walz- 
drabtvorbandeo  hatten  einen  giinittigen  Krfolg.  •  Wäh- 
rend der  HerichtHZeit  wurden  auf  den  Werken  der 
Qesellscbaft  amfangreiehe  Um-  nnd  Neubauten  fertig- 
gestellt nnd  in  Betrieb  genommen.  Trotz  der  vielen 
Feierschichten,  die  wegen  Arbeitsmangel»  mit  Aus- 
nuhnie  de«  Walzwerkes  in  faxt  allen  Betrieben,  be- 
sonder« (liier  irn  I'iiddelwerki'.  eini^eli-^-t  u  i  ifli  n 
mufiten,  und  trotz  de:«  großen  liackgangiH  der  Yer- 
iraafspreiac  gelang  ch  infolge  der  Betriebsverbeeae- 
mngen  doch,  einen  Jahresveraand  im  Werte  von 
10006717,65  (1.  y.  10549816)  Jf  tu  erreieben.  Der 
Auftragsbestand  belief  »i<-h  um  I.  Juli  d,  .1.  auf  l'M'\  t 
ge^ren  II  010  f  am  gleiclu-n  Tilge  de«  Vorjalire«.  Die 
ArbritiT/atii  l'L-trui-  dur<  linebnittlic  li  1'48  i>''l>;  an 
Löhnen  wurden  14UÖ4:i'.t,H2  ( 1  JBÖ  2'J2,0:t)  •  *  gezahlt. 
Der  Rohgewinn  beträgt  759  704,85  «,  der  Roincrlö« 
naeh  Abtng  von  888  899,28  *S  fttr  Handlnngsnnkosten, 
Stenern  aaw.  nnd  170066,17 .«  für  Abschreibungen 
192  23;i,45  zu  denen  noch  der  vorjahrige  Vortrag 
in  Höhe  von  19ft '.13:1,25  *  hinzuk<immt.  .Nach  dein 
Voriichlage  deH  VorstandeH  «ollen  :t20()00  ,«  »!•<  Divi- 
dende (10  7*)  auHgexchattet,  25 '^49,35  für  Uo- 
winoanteile  und  iielohnongen  anageworfen  und 
43  f*2.'i,:{5  .*  auf  neue  Ro-  linniiLr  vor>,»>'tra{:en  werden. 

Soclete  Anonyme  des  Ilnuts-Fourneaov  ii 
Aci^'rles  dMthns  zu  Athus  (Luxemburg).  —  Wie 
der  Verwaltungsrat  in  der  Hauptversammlung  vom 
14.  Oktober  berichtete,  waren  die  beiden  Hoebtren 
der  Qesellsobaft  während  des  ganzen  verihMSenen 
GeechäftajahroH  in  nngpBtörtom  Betriebe  und  erzeugten 
in  di-  HiT  Zeit  zu  iiiiiincn  87  749  t  RolieiHen,  von  denen 
5«)Ü69  t  auf  TboriiaHrolieiBen  und  ai  C80  t  aul  l'uddel- 
roheisen  entfallen.  Trotz  der  uogQnHligen  allgemeinen 
wirtschaftlichen  Lage  konnte  ein  befriedigende«  Er- 
gebnis erziel!  werden.  Der  UeberscbuB  betrigt  naeh 
Verrechnung  der  laufenden  Aufgaben  fQr  Reparaturen, 
alleemeine  Unkosten,  beitrüge  zur  Versicherung  der 
Arl  l  it  r  u»w.  und  unter  EiiiHi  lil nPi  <\i-h  (Jowinnvor- 
tragch  von  10936,22  Fr.ausdom  VcirjaLrr  C31  245,94  Fr. 
Aus  diesem  betrage  sollen  280 000  Fr.  (77o)  Dividende 
verteilt,  65  920,3»  Fr.  Tantiemen  an  die  Mitglieder 
das  Varwaltungarates  und  der  Direktion  vergfltet, 
20  0iX)  .«  für  die  Stahlwerksanlage  abgeschrieben, 
62  022  Fr.  al«  Rileklage  fQr  AiifHclilußarboiten  bei 
di-ii  (rr-.iln  n  uuii  ri^l7n7.1ii  l'r,  iiU  Kin  klatre  für  die 
Werksanlagen  verwendet  und  endlich  956C,19  Fr.  auf 
neue  Reehnnng  vorgetragen  werden. 


•  Vorgl.  , .Stahl  und  Kisea"  1907  >r.  45  8.  1648. 
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Vereins-Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
detttsclier  Eisen-  und  Stalitindustriellen 

Protokoll  Ober  die  Torstandssitcunur 
TOm  U.  Oktober  d.  J.  im  Pnrktiötol  zn  nns>4^1dnrf. 

Einffelftiloii  war  zu  der  Sitzung,  tlic  mit  H'ii  k»iclit 
•uf  den  Punkt  2  der  Ta^t  aordnuDg  in  *■  nwamlMU 
mit  dem  AuMcJiuB  det  «Vureint  xur  W«l)iruiig  derg«- 
meiiiMmen  wirtiiebaftliehen  Inleresscn  in  Rheinland 

nsd  WoHtfali'ii"  HtiiM fiind,  iliirch  Rundsclireiben  vorn 
6.  d.  M.    Die  1  a^i  Hordiuiag  war  wie  foljjt  fet)l(;eiietzt : 

1.  liOHcliHrtlirlio  Mitteilungen. 

i,  Waaeeraesetsentwarf. 

8.  Dia  Tameruni;  Ton  AbfatlaehwefelaSare. 

4.  Sonst  ctwii  vorru'i.'1'iidi)  Anjfi'lcp^^nheittfn. 

Anwesend  wann  die  HU.:  tielitMinrat  Servaei», 
Finanzrat  K  1  ä {> f  e  I ,  Uiuirat  Beukenbori^,  Qaaa» 
raJaekretAr  U.  Baeck«  Oeboimrat  U.  Lneg, 
Reir.-    nnd    Baarat    Matbiea,  Kommenienrat 

r.  K.  l'oonnsrcn,  Kommcr/.ionrat  S  p  r  i  n  g  n  r  u  m  , 
<itlu'iinrat  Wo  vi  and,  KomnuT/.ienrat  Wict- 
ijauM,  Konuntrzienrat  Zii';;lfr,  Ashohhof  Viel- 
baber  (Oaat),  Dr.-lng.  äcbrödtor  (Gast), 
Dr.  W.  Beumer. 
EntHcliiildiu't  lintten  «ii  h  dif  IIH.;  1".  d.  H  r. .  I:  :  i  , 
(iidieituriit  <  i  oc  (' k  (• ,  (itMUialdinkt'ir  Fritz  ilaii- 
niann,  Konimerzionrat  Kani|),  <  ioln-iinrat  A.  Kir- 
dorf, J.  Maasenoz,  Kominorzieorat  Dr.-lng. 
E.  Guilleanme. 

Per  I -lit/ciidi',  Hr.  Oelieimrat  Servaes.  er- 
Sffnet  Uli  I  Ihr  die  Verhandlungen  mit  einem 
herzliclifii  Nm  liruf  an  den  Vere«ii;ten  Koiiuner/ien- 
rat  L  o  u  i  8  Ii  r  rii^maDRi  deaaen  Andenken  dio  An- 
weaaoden  durch  Krhelien  von  den  HItsen  ehren. 

Zu  t  der  Tai^esordnung  wird  Kenntnis  genommen 
▼on  reraebiedenen  Eingängen,  u.  ».  von  dein  ablehnen- 
den Heacbcid,  den  diT  lli-rr  Mini-ii  r  i!it  ülTcntlirlmn 
Arbeiten  in  Sachen  der  VoUablailuii)^  der  ( intt  r» a^'cn 
erteilt  hat.  —  Der  Antrag  der  I)uiMl>ur-;er  llandeU- 
kammer,  denatariarten,  für  indoatrielle  Zwecke  be- 
atinntea  Sebweinetpeek  wie  bieber  xom  Zolieats  von 
'J  .<  för  den  noppelzentnor  hereinzulasucn,  noII  zii- 
ctebenden  Ortes  unterntOtzt  worden.  -  Vnn  der  Ein- 
ladung des  liergbaulichen  Vrri-ii>rt  zur  I'iii-r  Piiuei» 
60ji4hrlgen  lieHtebens  am  21.  >iovember  d.  J.  wird 
dankend  KetiutniH  genommen. 

Zb  2  der  Tageaordjiuag  berichtet  Dr.  Beumer  in 
eingehender  Weiee  ttber  den  Waaaergeaetsentwarf 
und  über  die  BeHcblüa-io,  dio  «eitens  (jfs  von  der  Nord- 
westlichen (lru|ipe  iitnl  di'iii  Verein  ziir  Wahrun;;  der 
geineiü-^utiiiii  s\  irihi  liiit'tlii  Iwii  iiitiTi'-nfii  in  litu'iiiland 
nnd  \Vi"-(tul<-tt  ),-i-l>iliieteii  Sondt-rauMHcbuKttcH  gcfatit 
worden  sind.  l>icNen  UeHcbliisscn,  auf  die  deinnAcbst 
in  »Htalü  und  Eisen'  zurQckgokommen  werden  wird, 
tritt  der  Yoratand  einatimmt^  bei. 

Zu  der  Taircwordnun},',  Tari  f  i  <■  r  II  n  c  von  Ab- 
falWcbwefelHäure.  Hollen  /urmi  h^t  weitere  Kr- 
hebunge  n  in  die  We;^'«'  i.^cleiti't  uerilen. 

Zu  4  wird  von  den  V  c  rgü n « t  i u  n gs  v  e  r  t  rili; cn 
bctrofToDd  Masi-binen-Vcrsiclierun;;  Kenutnia  gegeben, 
die  mit  der  ,,Kölni»cben  rnfali-Veraicherunga-Aktien» 
(leaeliflchafl*,  K5ln,  der  „Allianr.",  Veraieberunga- 
Aktien-(iese!l«ehnft.  Herlin  \V.  H,  und  der  ^Stuitgiirter 
.Mit-  und  iiüikveraicLeruagii-Aktiengcaeilaehaft*,  Stutt- 
gart, «bgesebloaaeD  worden  aind. 

S.  hbiß  der  Sitzung  t.'  «  Uhr. 

gez.  A.  ServaeM,  gez.  Dr.  W.  Beumer^ 

KMgLOeh.  XewaeiaUarat.      ttwkllUf. Mitglied  d.T«itlaa«ra. 


Verein  deuisclier  Eiseohfitienleute. 
FIr  dl«  T«nluMklM«k  M  «iBmUBiMt 


(Die 


■iBd  dnreh  •  IxielekBM.) 


Üerifkt  über  äie  XXVIIL  onUntliek*  Hauft-Vtr- 
Mmmiuttg  dt»  KereliM*  dtMUehet  FaMken  feuer- 
fettet  Frodukff,    f2^.  II.  l'josi.j 

Vergl.  „Stahl  und  Eisen"  1908  Nr.  12  .S.  412. 

Bericht  übt  r  die  X  VI.  Jahrenrermmmlung  di»  Ver- 
bandes* Dt'utucher  Elektrotechniker.  (Aua  der  , Elek- 
trotechnischen Zeitachrift".) 

Berwerth*,  Prof.  Dr.  Friedrieb:  Etwa$  über  dif 

'  OeutaU  «nd  Oberftdehe  der  MeleorUmt,  (Sonder» 
Abdruck.) 

—  Die  Tracht  der  Meteoriten. 

Steel  finil  Melioric   Iran.    (AllB  „Jottmal  of  ^ 
Iron  and  äteei  Inatitate".) 

Höker*,  H.  E.,  Bergas-eghor  i  l'ricdricbathai-Saar): 
Die  Entwiekltmf  der  rhcinifchen  BraunkMenimdW' 
efrie  nnd  ihre  Bedeutung  für  He  Bamtibrämiietr- 
üorfiunfi  'h--^  u  r.'tUdtem  und  tüdO^nen  DetOetMamde. 

(Aus  „«iiürkaul*.) 

Engineering  Standards  ('ommittoe*|  LvodOB: 
Third  Hrport  on   Work  Accomplühed, 

Fe^ixchrift  zur  Eröffnung  de»  Neubauet  der  HtaUUe- 
hoeheehuU*  CSln.   26.  10.  07. 

LaTal*.  Pr.-Tng.  Leo:  Erpe)  imenteJle'Untermehung 
f/<  -  Tln>mi>-j>)  i>:i  s!tf  >. 

Seticfi  vom  Lotin.  (Aus  den  , Vorlifindliingeii  des  Ver- 
eins zur  Beförderung  des  OewerbtieiUes'.)  [Qeaetl- 
schaft*  m.  b.  H.  Clafien  &  tJo.,  Berlin  W.  30.] 

i'avloff*,  M.  A.,  Profeaaor  (8t  Petereburg):  Htmm- 
lung  von  Zeichnunfeubettreffend das  MariinverfArt».  I 
1.  Tjieferang:  MartinSfen.   2.  Auflage. 

So  ei  et  i'  •  de  1'  I  Ii  d  u  strie  Mio^'  ra  1  e  <  'nmj'lr  lier^iu 
du  Cougrr»  du  Cinquantintiire,  Saint- Etiennr, 
14—20  Juin  JfOS. 

Sprtns,  Dr.  Moritz:  Sind  Matchinen  we»entUehe 
Beftändteäe  dner  FaMkf  Inang.-IMaa.  (König- 
liche Univorsitftt*  zu  Oreifswald.] 

Srenek  Järnbruk»  och  ll^ltekalender   1904.  Tredje 

ArgAngen.  [N.  J.  Oumperts  *  Bokhandel,  CfCtoborg.]  ' 
Watteyne*,  Victor:  CeurrUre»  et  La  Beule. 
Examen  de  denz  granda  Bxplooiona  de  Peniailrea. 

(Extrait  de-.  , \niiales  den  Mmes  de  Bp1giqne*.| 

Aeiidernngen  in  der  Hitgliederliste. 
BöhU  r,  l>r. -Inir     lUto   A.,    Direktor    iler  Uubatab!- 

fabrik.  Kii|it^  iiiirr;,'.  Steiermark. 
Eckftriii,  Chfts.  (i.,  Direktor,  Hannover,  Eerdinaad- 

Wallbreehti^tr.  28. 
Kuhn,  Enut,  Bue  de  Dublin  11,  Briaael. 
MatkieUf  OiMtov,  BaiteniBgeiiianr,  KAoIgaUttte  O-A 

Kane  MItgltader. 

Baume,  frotiz,  Betriebslngenieur.  Trier,  <}  il,.  -ihtr 
Crone,  Regierungarat  a.  D.,  DüBHcldurf,  l'arkbütel. 
(inrlitt,    H  emer,   Ing.,   Chefkonstrukteur  der  Rom« 

l>acbcr  Hüttenwerke,  Hombach  in  Eothr. 
Litedtk'  ,  l'iiul,  Ingenieur  der  Fa.  Siemen»  &  Halsko.  Akt.- 

Oea.,  Tecbn.  Bureau,  Eaaen  a.  d.B.,  Mftrkiacbeatr.  SS. 
Peteraen,  Atbert  Sflltjer,  Ing.,  Chef  der  Soeietl  Alti 

l'orni  e  Fonderin.  I'ortnvi  '  i  tiio  dl  Pioniltlno,  Italien. 
l'ulrermachcr,  Kmil.  inijenieur,  Kombach  in  l.otUr. 
Schot  Ider,  Arthur,  Ingenieur  der  Societik Tufai  XanaWh 

mann,   Dulmiiie-Bergamo,  Italien. 
T(it<ir<'iJ\  Andreas,  Ing..  Hochofenchef  der  JurjewKki- 

Uatteawerke,Jnrjew8ki-Sawod,  Oouf.SItaterinoalaw.  | 

Veratorben:  ^ 
Sekillint,  Alfred,  BfttlMdiNkti»  a. 
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R«<K{im  «en 

Dr.-lnf .  l.  SchrddUr.       6«iiinlMkn(ir  Dr.  W.  Beamer . 

Ur  >«r4«atiidiea 
trifft  in  Tinriu  Uttadttr 
Um-  anl  SUhlintetrMIcr.  Ifr 
«tu  «rtrUcMtlUM  Ttft 

■  ttaaifrcii  (tkM  »«rt»)  J«  Hirk  BMcIl  -  4iit(l|«i. 
»rcli  70  Pti.  Mr  I  ■■  BBkt  *r  7Sn  Mtn  SnUt.  M 
JjkrtiiiiKia«!  Willi  IUI  likM. 

„VirUf  SUhldSM  m.  k.  H.»  tai  Blutldori. 
Or«k  roa  A.  Uta  M  MmUorf. 


99a      0  » 


28.  Jahrgana 
Nr.  45. 


Die  Zeitschrift  erscheint 
In  wöchentlichen  Heften. 


4.  November 


1908. 


AUt  ZucbrihM  and  Saidimcti  Hr  ät  Ridaklioa        n  tim,  laotfn  lO«  fUttiQiaita,  «•  Sick  af  Inzrim, 
BtfM«fl  oder  den  VorsMd  dir  ZfittdiriH  kakhai.  m  dm  „Virtai  StaMdsoi  n.  k.  B.".  nod  xvtr  in  kcidn  nn«n 
nach  Ofissddori  iS.  jMsWstnl«  3/S.  n  ricktn.  (Teloimun-Aniidirilt:  •StahlciMn-Ofisteidori«.) 


« 


INHALT. 


■  SS- 

»2.5- 


3J 

i  3  o 


Das  Hirmetverfahrtn  im  Matiinbetrieb«  der  Ge- 
werkschaft „Oeulicher  Kaiser"  in  Brucichausen 

Neuerungen  auf  dem  Gebiote  des  Dampfkessel- 
wesens   

Zum  Wassergesetzantwurt  

Aus  der  Praxis  in-  und  ausländischer  Eisen-  and 
Stahigiefiereien    

Zuschriften  an  die  Radaktion  

Bericht  Ober  in-  und  auslAndische  Patente  .  . 
Statistisches  

OroDbrlonoicDi  BArrwcrkiüBdnairls  Im  J>kr«  tWIT.  — 
Rrr*bDlue  4«r  r>lploi&banptpr8niD|rcs  ao  drn  Tecb- 
oUebfB  Ho«lMcbulrn  ta  BerUn,  UaaDovcr,  A»ch«B  mtki 
Dkoslc  «rlhrrod  dei  8«adleB>br««  1907/00.  —  fSrittung 
und  T«r«sod  tos  BUcBcnrn  In  Lklia-,  Dill  und  b«- 
nachbarlcn  ntbitM  wabr«Dd  des  JabrM  1907. 

Referate  and  kteioer«  Mitteilungen  

Kfparicn«  HcbmfliMüptrl.  —  II«b«ri»»chanir  «Ukui^cb^r 
f«urlii«ron<aBla(ren.  —  SrhlMbcnitclor. 

BOcherschau    • 


9 


-t  » 

3r  s 


I  3 

st  as 


»  S 

D  8 

S  O 

O  < 

•4  a 


e 

c 

?  K 
Pl 

s  o 

o  o 


"5 

2  Ö3 
o  2 


2: 

Ol 

r» 
P 

R 

-« 

5" 


Brito 

1601 

iei5 

1620 
1623 

1626 
1628 
1631 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte 
Rundschau   


Industriella 


'    ,  ■  V. 


Ii 


ir>32 

1635 


OcUtaklrebracrOoBauU-  mod  Elarswrrkr  TOraato  MuB- 
•cbfld  *  Co.  tn  G«I»eaklrch«D.  —  aartpatcbrttrbBad 

d«r  drntKhfD  Rliro-  und  i:i|«hllnduttrti-.  —  RaBBOTcrBeb« 
Ou  -  OoBcrktor  •  BaaKrtrlUrhafl  b.  H.,  Lladas.  — 
II>ip«r  KUrn-  und  auüilorrk.  Hup«  I.W.  —  I,o«hrtaK«r 
Walii>nr>cOrrrl,  Acücner«elltrbafl,  Duipodorf  (LDthry. 
ll«<rbinr'Db«B-AkÜrDC**'ll«'bari  T»rmaU  Surk*  &  Hoff- 
aiasn  la  HlnirbbrrK  tächl«-«.'.  -  MaiKhtDpa-  uad  Armatar» 
Fahrlk  -.>.M>*U  KIrla.  Hcbanriin  ,\  l'ccker,  rraakaaUial 
(l:  —  Manb4inc«rK  - "  1  uad  Maacbia«»* 

f«i  'nbnrr  a.  d.  9*>  -nbanrUcb«  EUas- 

hüittK  >  '  iiarnidtbalar  Ub- 

(ariicl:  bah  to  BadapaM. 

—  Prtfet  f-i.-^ii        jM.-if  .1«.         In  Wltn.  —  RlBi»- 

mnrBBT-Salgo-TarJaaar  Klieonerka-  Acllro  -OaarllMibafl 
aa  liodaprat.  —  üodiU  M^uUufflque  d«  Saaibr«  «1 
XoaatU  (iiattcaTcrala  Baatbrr  nad  Mo«cn,  M otillsny-aa»- 
Sambr«.  —  Bvfördaradf  voa  Tcr41obb>iPTn  Hanrrvloff  ala 
EUatückrac 

Vereins-Nachriehten   ■ 


e 


* 

>B 

n  w 

?•  A  E 

—  f»  fj 

-  :*  O 

:  n 

ö  ^ 
- 

-1  » 

>  =■  5; 

c  2  £• 

«  o 

■S    r  H 


Funcke  &  Elbers,  Hagen  fw. 

Paddel-  oDd  Walzwerke,  Dampfliaininersctimiederel 


Fabrik" 


liefern 


1.  Puddelrohstahl  und  Breitstahl; 

2.  Stabeisen  bester  GUle.  als  ruud, 
quadrat,  secliskant  und  fladi, 
Hufstab-  und  Formeisen  nach 
eigenem  Profilhefl; 

8.  Nieteisen,  sehniges  und  fein- 
körniges; 

4.  Qualitfttseisen  aus  Koks-  und 
Holzkohlenroheisen; 

5.  Stahlartiges  Feinkorn-,  bestes 
Achsen-  und  Reifeneisen; 


8 


Marke 

^tes  Weicheisen  u.  Weichstahl 
zum  Blankziehen; 
Puddelwalzdraht  in  versciiiede- 
nen  Qualitäten; 
Doppeltgeschweifstes  Hammer- 
eisen zu  Schmiedestücken; 

9.  Schmiedestocke  aus  bestem  Fein- 
korn-Schweifseisen und  Puddel- 
stahl  bis  zu  1500  kg  Gewicht; 

10.  Stabeisen  und  Walzdraht  aus 
Thomas-  und  Siemens -Martin- 
Flufseisen  und  Fiufsstahi 
allen  Härtegraden. 


in 


2312 


1639 


Georg  Meckel,  St. Johann-Saarbrücken 

G.  m.  b.  H.    Gegründet  1784    Drahtseilfabrik  


rand  and  flach ,  Ter* 
cinkt  and  uoTerzinkt 


2S49 


Bergwerks  -  Forderseile 
Bremsseile  *  Streckenförderseile 

Kabelseile,  SchachtfOhrungsseile 

Lauf-  und  Zugseile  für  Drahtseilbahnen 

Aufzug-  und  KranenMile,  TranimiHionjseila,  Orahlgeneohte,  Orahtsohulznetia 


Irittr  6t\ 
ttdinudirn  Teilet 

■  Or.-ii«  t.ScbrS4ttr* 
«n 


STAHL  ÜIEISEB 

ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EiSENHÜTTENWESEN 


Verlag  SUhicisra  aLk.!!, 


Vr.  V.  lenmcr. 

Korilvirsllidtcn  Amppc 
4t%  Vrrfim  dcabAcr 


Nr.  45. 


4.  November  1908. 


28.  Jahrgang. 


Das  Harmetverfahren  im  Martinbetriebe  der  Gewerkschaft 
„Deutscher  Kaiser''  in  Bruckhausen. 

Von  Professor  Bernhard  Osann  in  CUustlul. 


Ueber  daü  Uaniit'lvcrt'alireii,  benannt  nach 
dem  Direktor  Harmef  in  8t.  Gtienne, 
besteht  Pine  prolie  Zahl  von  VeröffentlirliuDLn  n,* 
so  daß  es;  rils  Im  kannr  verausposptzt  worden  kann. 
Wenigi-r  i»t  kaiiut  wird  st-iu,  daü  es  uichL 
nur  bei  SehoitedeblSclcen,  fBr  die  es  erdacht  ist, 
sondern  auch  'n-i  l5lrii  k<'Ti.  d"n'  für  Walzw^rks- 
erzeuguisae  bcstimuit  sind,  angewendet  wird. 
Dadurch  erOflhet  sich  ein  neaes,  weites  An- 
wi'nilunssfffliitt,  das  auch  ntui-  G<'sichts|iunkte 
in  sich  sclilifßt,  tiic  hcachtrt  wenicn  itiii><-«'ri. 
wenn  man  die  Frage  der  Wirtscliufllichkeil  nach 
allen  Achtungen  hin  prüfen  will. 

Ks  dürfte  wrifcirn  Krcisi  n  hi  kannt  sein, 
daü  die  Aktienge.seiläcliatt  Oberbilker  Stahlwerke 
das  Verfahren  bei  der  Herstellung  von  Schmiede- 
bl<H  k>  II  s>  it  langer  Zeit  benut/t  .  Die  Anwendung 
für  Walzwerksfrzi'Ufmisse  ^i  schah  <Iai:c}r*'n  erst 
in  neuerer  Zeit  und  zwar  in  dem  Werke  der 
Finna  Thyssen  &  Co.  in  Iffilheim-Ruhr  behufs 
Herstellung  von  Hlechen.  und  hfl  ilrr  in  il  r 
Ueberschrift  genannten  Firma,  behufs  ilersteiluug 
von  Proflleisen  und  Halbzeug  aller  Art  (seit 
Oktober  190G). 

Das  Harmetverfahren  l.lftt  sich  kurz  be- 
schreiben, wenn  man  sagt,  daü  der  Fluüeisenbluck 
gleleh  nach  dem  Oud,  also  noch  flüssig,  von 
unten  emporg«  hoiien,  in  eine  verjüngte  Rlockform 
hineingepreßt  wird.  Dabei  ergibt  sich  eine 
gl«tehseltlge  Vmalnderung  der  Höhen-  und  der 
Querschnittsabmessungen.  I>as  Pressen  wird  erst 
unterbrochen,  wenn  die  Erstarrung  vollendet 
ist.  Kurz  gesagt:  es  iat  ein  für  flüssiges  Fluü- 
eisen  angewendetes  „ZiehpreBTerfUiren.'^  (Com- 
pression  de  l'acier  liijiiiil.^  par  tri'filatre.)  Von 
dem  With  worthverfahren  unterscheidet  es 
■ich  dadurch,  da0  ImI  enterem  lediglich  ein 
StODpeUniek  yon  oben  auf  den  gegossenen  Block 

•  Vergl.  ,SUhl  und  Kioen-  1901  Nr.  16  8.  857; 
1902  Nr.  SS  S.  1838;  r»06  Kr.  1  8.  42,  Nr.  e  S.  345 
und  Hr.  10  8.  «SS;  1908  Nr.  SO  8.  1057. 
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ausgeültt  wird,  daü  nur  die  HShenahmessug 
rerkflnet  wird.  Auch  lilDt  man  im  weiteren 
Gegensatz  xum  Harmetverfahren  <lea  Block 
erstarren,  wenn  auch  nicht  erkalten,  bevor  das 
Prosen  beginnt.  Diese  Unterschiede  führten 
erfhhrungsgemaB  su  einer  bedeutenden  Ueber- 
legenheit  des  Härmet vi^rfahn  ns. 

Das  Anlagekapital  für  die  Fresse  mit  Zubehör 
ist  nicht  klein:  Auch  der  Betrieb  fordert  laufende 
Austraben.  Demgegenüber  steht  die  \'erminilerunp 
des  Allfalls.  Diese  Ersparnis  allein  bedingt  eine 
angemessene  Verzinsung  des  Aulagekapitals,  die 
aber  nicht  ausseblsggebMid  für  die  Einftthmng 
des  Vertahrens  auf  ib-m  in  der  reberschrift 
genannten  \\  erke  gewesen  wäre,  wenn  nicht  ^uch 
eine  Qualitatsrerbesserung  des  behandelten  Flufl- 
eisens  mit  seiner      Wendung  verbunden  wilre. 

Die  Entstehungsgeschichte  der  Preßanlage 
in  Bruckhausen  ist  folgende:  Bei  der  Anfer- 
tigung Ton  Rnndeisenknfippeln  zur  Heratellnng 
nalitlns  gewalzter  Rfihren  stellten  sich  im  Marlin- 
betriebe iScbwierigkeiten  heraus.  Obwohl  das 
obere  Drittel  des  Blockes  abgesdinltten  wurde, 
um  ei  soweit  wie  möglich  fär  geringere  Quali- 
tiltserzengnisse  i  (rrubenschienen  usw.  für  die 
eigene  Gewerkschaft;  und  als  Schrott  zu  ver- 
wenden, so  UeBen  sieh  branehlmre  BShren  elnfiich 
nicht  walzen.  Erst  als  starke  Fermsilizinmzusfltze 
(0,1  °/e  Silizium  im  Fluüeisen)  und  Aluminium 
angewandt  worden,  gelang  es,  überhaupt  abnahme- 
fflbigcs  Material  zu  erzielen .  aber  auch  dann 
versagten  viele  Kniiiipel  beim  Walzen  und  wurden 
zurückgegeben,  (ierade  diese  Unzuverlassigkeit 
des  Materials  empfand  man  als  drückend,  ganz 
abgesehen  von  den  Schwierigkeiten  beim  Sfartin- 
ofenbetriebe,  die  eine  längere  Chargendauer  mit 
allen  damit  rerbondenen  Unkosten  und  die 
genannten  teuren  Zusätze  (1,6  kg  Ferrosilizium 
lüir  riOo'o  Siliziniii  und  O.si  ku'  Alnniinium  für  1  t 
Koiistahlj  erforderlich  machten.  Die  gesamten 
Unkosten  erhöhten  den  Preis  der  Blocke  um 
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7,50  f.  d.  t.  Die  daraaf  gegründeten  Er* 
wftgungen  fEIhrtan  mm  HtraetTcrfUireii.  Ei 
wurde  eine  Presse  mit  einem  Stempeldruck  von 
1250  t  beschafft.  Seit  deren  Anwendung  sind 
alle  Schwierigkeiten  in  dem  gegebenen  Falle 
bdioben.  Er  wird  bei  nur  8  Ms  10  */•  AbfUl  «in 
gutes,  welches  Flußelsen  mit  O.nr,  h\s  0.1  "*,'o  C. 
0,3570  Mn,  0,01  oyb  Si,  0,03  0/0  P  im  UöchstfaUe, 
0,04  bis  0,05  «A»  wie  es  Sn  derselben  Besobaffen- 
heit  auch  für  St«b<lMli  Verwendung  findet^  ohne 
jeden  Silizium-  und  Alum i n i  u m  zu sa  t  z  . 
anstandslos  fUr  die  genannten  Rundeiaenknüppel 
bennttt.  DisM  Knüppel  haben  Im  Kumeemann- 
walzwirk  eine  außerordentlich  starke  Bean- 
spruchung auszuhaken.  Eine  Lunkerstelie  führt 
sofort  ein  Versagen  herbei.  Da  man  nun  die 
nnteren  Venweignngen  des  Lunkers  meist  nleht 
wahrnehmen  kann,  so  schwebt  man  bei  unge- 
preßtem Fiußeisen  stets  in  Ungewißheit,  ob  man 
genug  Abftdl  gegd>en  hat  oder  nidit.  Aber 
auch  Gerdgestfirungen  durch  Gasausschridungen 
führen  zu  einem  Mißerfolg;  denn  sie  kiinnen 
leicht  den  Ausgang8}Hinkt  eines  Abscb&lvorganges 
bilden,  indem  sich  der  Kern  den  Knflppela  bei 
der  Arbeit  des  SchrOgwalzens  von  dem  ftnßeren 
Teile  trennt.  Dies  wird  noch  verständlicher 
werden,  wenn  die  Sdünllfolgennifen  aus  der 
Betrachtung  der  Schnittflächen  iimi  aus  den 
Volumgewichtsbestimmungen  des  Materials  ge- 
zogen sind,  was  im  folgenden  geschehen  soll. 

Abgesehen  von  diesem  Bohrattterial  werden 
bereits  frroße  Monpen  härteren,  gepreßten  Fluß- 
eisens, meist  in  Gestalt  von  Rundeiseo,  an 
KatdünenfUnriken  und  SeUffinreiften  geliefert 
(als  sogenannt«-  Schifflianqualitat  mit  41  bis  47  kg 
und  50  bis  62  kg  Festigkeit),  um  ein  vollständig 
lunkerfreies  Material  verbürgen  zu  können. 
Bin  hirteree  Material  (90  kg  Festigkeit)  wird 
als  gepreßter  Martinofenstahl  zur  Anfertigung 
von  Köllen  benutzt,  die  beim  Walzen  der  so- 
genannten Varlllas  gebrauoht  werden,  und  die 
bis  dahin  aus  Werkzenjjstahl  gefertigt  wurden. 
Fcdcrplättchen  für  Oberbauzwecke  (90  bis  100  kg 
Festigkeit)  werden  ebenfalls  aus  gepreßtem 
llartinstabl  gefertigt. 

Diese  kurzen  Angaben  sollen  nur  einen  Ein- 
blick in  die  Vielseitigkeit  der  Verwendung  geben. 
Es  läßt  sich  dieses  Verwendongsgeblet  nach  allen 
Richtungen  hin  erweitern,  wo  schwierige  Ab- 
nahmevorschriften oder  starke  Beanspruchung 
bei  der  Weiterverarbeitung  Verluste  durch  über- 
mäßigen Abfall  und  Aossehuß  bedingen,  und  wo 
unbedingte  Sicherheit  für  Dichtigkeit  und  Lunker- 
treiheit  bestehen  muß.  Femer  laßt  die  Zuver- 
iKssigkeit  nnd  Oleidunafilgkdt  dieies  gepreßten 
Materials  auch  die  Möglichkeit  einer  stärkeren 
Rcansiiruchung  bei  der  Konstruktion  zu.  sei  es 
um  Gewicht  oder  Kosten  oder  beides  zu  sparen. 
Für  den  Lokomotiv-,  Schiff-  nnd  SdHAmaadiinen* 
ban  Ist  dies  von  gnni  beeonderem  Interesee. 


Ich  will  nun  die  Harmetscbe  Presse*  der  Ge- 
werkschaft «Dentieiier  Katoer',  ffle  ent  vor 

kurzem  in  dieser  Zeitschrift**  abgebildet  war,  kura 
beschreiben,  ohne  auf  Einzelheiten  einzugehen. 
Die  Abbildung  läßt  den  Lnterholm  und  Ober- 
holm erkennen,  die  nrit  den  starken  Sinlen  einen 
Rahmen  bilden,  welcher  hfiim  Pressen  den  Wagen 
mit  der  Kokille  aufnimmt.  Beide  Holme  tragen 
PreßtyHnder  mit 
Kolben.  Der  un- 
tere übt  die  eigent- 
liche Wirkung  des 
SSehpresaens  aus, 
der  obere  gibt  den 
notwendigen  Ge- 
gendruck und  stößt 
den  Block  nach 
Vollendung  des  Vor- 
gangs nach  unten 
herans.  Nadi  dieser 
Leistung  muß  er 
wieder  gehoben 
werden ;  er  muß 
infolgedessen  daa 
Druck wasser  Ober 
und  unter  den  Kol- 
ben einlBhren  kön- 
nen. Die  Kokille 
(.Abbildung  I)  wird 
nach  Tollendetem 
Guß  auf  einem 
Wagen  stehend  un- 
ter den  Oberholm 
der  Pretse  gefhh- 
ren  (Abbildung  2). 
Die  Plattform  die- 
ses Wagens  tragi 
den  Koldllenunter- 
satz ,  in  dessen 
Hohlraum  der  Ko- 
killenboden gerade 
hineinpaßt,  um  mit 
einem  Gemenge  aus 
Ton  und  Graphit 
abgedichtet  zu  wer^ 
den.    Auf  den  Kn- 

killcnuntersatz  wird  die  Kokille  aufgesetzt.  Der 
Plunger  des  nnteren  Preßzylinders  ist  ansgehühlt 

und  nimmt  in  der  Höhlung  einen  Stempel  auf,  der 
gegen  ein  stopfenartiir  in  die  Plattform  des  Wagens 
eingesetztes  Druckstuck  wirkt,  das  seinerseits  den 
KokiUenboden  hebt.  Oer  Qnerschnitt  der  Kokille 
(Abbild.  1)  zeigt  in  unserem  F.-ille.  entsprechend 
dem  Blocke,  ein  abgemndetes  Rechteck  (unten 


Abbildvng  1.  KoUnt 
iBr  das 


*  Erbauerin  der  Fresse  i§t  die  Kalker  Werkzeup- 
maacbineDfabrik  Hreaer,  iSchumacher  &  Ck>.,  A.-U. 
in  Kalk,  gewesen. 

**  ,8«abl  ood  EwW  1»08  Nr.  W)  s.  1057;  U«r 
findet  tiehameh  ein«  Abblldaag'dst  Piefiaalage  wihtend 
des  ^Seas. 
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580  X  tnm)  innerhalb  einer  Kreisflache  als 
Außere  Begrenzungslinie.  Im  Längsschnitte  sieht 
man  innen  im  unteren  Teil  senicrechte  Linien, 
soweit  die  Hubwirkung  reicht,  anschlieUend  daran 
(Tcneigto  Seitenwftnde,  welche  die  Wirlcung  der 
Ziehpresse  ermöglichen  (Neigung  1:25).  (ileich- 
zeitig  laßt  die  Abbildung  auch  die  Kingarmie- 
rung der  Koldlle  erkennen.  Zwischen  zwei  auf- 
einanderfolgenden Ringen  muß  ein  Zwischen- 
raum besteben,  damit  die  kraftige,  gleich  nach 


mit  Hilfe  eines  schwachen  Rundeisenstabes,  der 
sofort  aii^escht-rt  wird,  wenn  der  Deckel  am 
Block  fostgeschwoißt  sein  sollte. 

Die  Bewegung  der  Kokillenwagen  geschieht 
durch  finon  hydraulischen  Zylinder  und  eine 
elektriscli  angetrieiiene  Zahnstange.  Die  erstere 
Vorrichtung  wird  wahrend  des  Gießens  benutzt, 
um  die  Wagen  stoßlos  unter  die  Pfanne  zu 
führen,  so  daß  diese  ihre  Stellung  nicht  zu 
wechseln  braucht.    Nach  Beendigung  des  Gusses 


Abbildanf^  2.    Kokillen  unter  der  Härmet  •  Preaw. 


dem  Einfahren  der  Kokille  Iteginnende  und 
bis  zum  Ende  des  Pressens  fortgesetzte  Spritz- 
wasserküblung  erfolgreich  sein  kann.  Es  ist 
einmal  vorgekommen,  daß  ein  Ring  sich  gelockert 
hatte,  herabgerutflcht  war  und  so  die  Kühlung 
an  dieser  Stelle  verhinderte.  Die  Folge  war 
ein  fehlerhafter  Block.  Steht  die  Kokille  unter 
der  Presse,  so  schneidet  ihr  oberer  Uand  dicht 
unter  einem  Ringkörjier  ab,  der  von  unten  gegen 
den  Oberbolm  geschraubt  ist.  Difser  King  ge- 
wahrt einem  Deckel  Platz,  der  bei  gehol>enem 
Oberkolben  über  der  Kokille  schwebt.  Dieser 
Deckel  wird  dann  durch  die  Kolbenstange  nieder- 
gedrückt und  belastet,  in  die  Kokille  mit  einigem 
Spielraum  eingesenkt,  die  Kopftlache  des  Blockes. 
Die  Befestigung  an  der  Kolbenstange  geschieht 


werden  die  Wagen,  einer  nach  dem  anderen, 
mit  Hilfe  einer  eingelegten  Knagge  von  der 
Zahnstange  mitgenommen  und  unter  die  Pressen 
geführt,  .\lsdann  geht  die  Zahnstange  zurück, 
um  den  nächsten  Wagen  zu  holen.  Die  Druckver- 
hnltnisse  der  beiden  Preßzylinder  werden  durch 
die  Angabe  gekennzeichnet,  daß  Hoch-  un<l 
Xiederdruckwasser  zur  Anwendung  gelangt.  Das 
erstere  (450  at)  liefert  eine  besondere  elekrisch 
getrieitene  Pumpe  mit  .\kkuniulator.  das  letztere 
(50  at)  wird  aus  der  Druckwasserleitung  des 
Werks  entnommen.  Jede  der  vier  Pressen  i»e- 
sitzt  zwei  Ventilkasten,  von  denen  jeder  ein 
Zulaßventil  für  Niederdruck,  ein  ebensolches  für 
Hochdruck  und  ein  Aldaßventil  i»esitzt.  Auf 
diese  Weise   können  l>eide   Preßzylinder,  der 
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untere  uuil  der  obere,  mit  Hoch-  uoti  Nieder- 
dmtek  betätigt  irerd«n.  Bei  dem  unteren 
Preßzylinder  wird,  so  lanfre  es  geht,  mit 
letzterpm  Dnick  gearbeitet,  dnnn  alter  das  Nie- 
(lerdj-uek\«-uiU  gesclUosseü  und  das  Uuch- 
druckvMitU  gedffnet.  Der  obere  ZjyUnder  soll 
nur  Im  Notfalle,  d.  b.  wenn  Bloh  ein  Block  In 


Vorsciiub  de«  Kolbens  al»  Ordinate  und  den 
suf^ebVrigen  Zeitraum  als  AbssisBe  auf,  so  eni> 
»teilt  »ine  Kurve,  deren  Steiler  oder  flacher 
Verlauf  lcennzei>'hn<  nd  ist.  Einf  noleht'  Kurve 
wird  gelbüttütig  mit  dem  Apparat  aufgezeichnet, 
unter  Anwendung  einer  durch  ein  Uhrwerk 
getriel)enen  Trommelf  die  am  unteren  Bande 


OewerkMhaft  Deutscher  Küaer,  Bruekhausea. 
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ilbbildung  3.    l'reßkarre  fOr  weichee  Material. 
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der  Kokille  fe(«tklt'mmt,  mit  IIoelldrul'k\va^i^^«•r 
bedient  werden.  I)<'r  wirksame  Druck  de»  unten-n 
Prt  ßkülliens  lM  trfl;rt  bei  450  at  und  bei  einem 
Plunprdurohnit'sser  von  G40  mm  rund  1250  t; 
der  des  oberen  Kolben>  li'  i  tiiiiT  Kf»lb«>nH;t<'he, 
die  halb  m  grul>  iüt  wir  di<-  d*'.s  unteren  Zylin- 
ders, und  bei  60  at  rund  70  t,  d.  \.  Vis  der  eben 
genannten  Zahl.  Beim  GuÜ  darf  die  Kokille  nur 
Howt  it  ^'ofiillt  werden,  daß  der  nötige  Raum  für  den 
N  orscbub  di-H  liluckes  beim  Prijsscn  übrig  bleibt. 

Besondere  Beaehtung  verdient  der  selbst» 
tlltifre  Refristrierap parat.    Tragt  man  den 


des  l'apiersti  rlf.  die  Zeit  in  Minuten  antribt, 
wahrend  der  Stift,  durch  eine  Schnur  mit  dem  un- 
teren Kolben  verbunden,  gleichzeitig  den  Hub  ver- 
zeichnet. Um  mit  einem  kleinen  Tromnieldurcb- 
messcr  auszukommen,  wird  die  Kiir\i'  im  Sinne 
einer  Spirale  aufgeüeiclinet,  die  bei  auseinander- 
gefaltetem Papier  In  vier  Kurven  a,  b,  c,  d  (Ab> 
bild.  3  und  4)  aufgelöst  wird.  Die  erste  Zahlenreihe 
am  unteren  Papierrand«  bezieht  sich  auf  die 
Kurve  a,  die  /.weite  Zahlenreihe  auf  b  und  so  fort. 

Hat  man  nun  im  Sinne  der  folgenden  Aus- 
fttlintngen  durch  Berechnung  und  Veninch  eine 
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Kurve  festgestellt,  hei  «ior  ein  tadelloser  Block 
erfolgt,  so  wird  diese  Kurve  im  voraus  auftre- 
tragen  und  der  Maschinist  angewiesen,  den 
Druck  wassereintritt  so  zu  regeln,  daß  der 
Schreibstift  diese  Linie  zieht.  Ahliildung  3  stellt 
eine  derartige  Kurve  für  weiches  Material,  Ah- 
blldung  4  eine  ebensolche  tÜr  hartes  Material 


und  auch  gleich  Kühlwasser  gegelien.  Mit  dem 
Pressen  kann  man  dann  hei  hartem  Material 
sogleich  heginnen,  itei  weichem  al)er  erst  na<'h 
etwa  10  Minuten.  Das  Anliegen  des  Deckels 
setzt  voraus,  daß  die  Hlockoherfl.'iche  genügend 
erstarrt  ist,  was  iiei  hartem  Material  nach  17 
Minuten,  hei  weichem  nach  20  Minuten  eintritt. 


o 


Oewerkschaft  Deutscher  KaiHer,  Brackhaason. 
1200  t  -  Koni|)rimierpre8Be  Jir.  3. 
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Abbildang  4.    l'reßkurve  für  hartem  Material. 

(Dir  «tark  «utifrzocrDeD  Linien  •  und  b  alnd  dem  MaiehlnUtrn  TOryeielctiDel,  die  punktierten  l.lnleo  tlnd  too  dem  SrhreibcUft 
•«IlMtiailic  ein(<ielcbnel.    Die  an  den  Kurven  entliOK  rincetrairenen  Zahlen  M),  lüO  ut«.  eben  die  Atmoiplilreniahl  an.) 


dar.  Die  eingeschriebenen  Zahlen  gehen  die  Ma- 
noraeterablesungen  wieder.  Ist  der  Hoclistdruck 
•  450  at »  erreicht,  so  l)leiht  er  bis  zur  völligen 
P>starning  bestehen.  Ein  Maschinist  bedient 
zwei  Pressen,  so  daß  zwei  Mann  in  der  Schicht 
das  ganze  Bedienungspersonal  bilden. 

Das  Verfahren  verlAuft  nun  wie  folgt: 
Das  Gießen  geschieht  von  oben  mit  Hilfe  eines 
Keberlauftrichters.  (Der  Gewerkschaft  „Deutscher 
Kaiser"  als  Gebrauchsmuster  geschützt.)  So- 
l>ald  die  Kokille  gefüllt  ist,  wird  das  Ulirwerk 
angestellt,  die  Kokille  unter  die  Presse  gefahren 


Die  ganze  Preßdauer  betrügt  100  Minuten  (Härmet 
rechnet  im  allgemeinen  30  Minuten  auf  eine  Tonne 
Blockgewiclit.  hier  3000  bis  3.500  kgi.  Wnhrend 
dieses  Preßvorganges  sieht  man  an  einer  ZciL'er- 
skala  deutlich,  daß  der  Deckel  nachgibt  und  nach 
oben  ausweidit.  Nacli  dem  Pressen  wird  das  Aus- 
laßventil des  unteren  Preßzylinders  geöffnet,  aber 
nur  so,  daß  ein  langsames  Niedersinken  des 
Blockes  infolge  des  auf  den  Deckel  gegebenen 
Druckes  geschieht.  Alsdann  erfolgt  das  Aus- 
fahren, das  .Abzielien  der  Kokille,  das  Abheben 
des  Blockes  und  das  Gießfertigniaclien  der  Form. 
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Der  Block  ist  unschwer  als  ^'epreßter  Block 
zu  erkeimea  an  dea  glatten  Kutschfläcben,  die 
du  Ziehpressen  irenirsacht  hat.  Er  Ist  troti  der 
Wasserkiiblunfr  noch  dunkelrotiflühend.  Sein 
Anwarmen  auf  Walzhitze  erfolgt  in  ga«geheizten 
Tieföfen. 

Die  Zeitdauer  des  Gusses  für  vier  Blöcke  be- 
trägt  15  Minuten,  die  des  Fressens  1  <>n  Mirn!t^■n 
und  die  des  Abliebens  und  Wiederzuricliteiiä  mit 
Besenre  und  Buhepaose  ISO  maoten,  In  gftazen 
also  4  Stunden,  so  daß  innerhalb  24  Stunden 
6  X  *  =  2*  Blöcke  im  Gesauit^'ew  icht  von 
81,6  t  gepreßt  werden.  Diese  Lei^tun^r  paßt 
sich  dem  Bt'trielte  des  Hartinofens  an.  Die  Presse 
kann  aber  bedeutend  mehr  leisten,  wie  Versuche 
bewiesen  haben,  bei  denen  die  Prei^rbeit  ein- 
soUtefillch  aUer  Nebenarbeiten  nnr  2  Standen 
40  Minuten  in  Anspruch  nahm.  Demnach  können 
in  24  Stunden  9  Pressungen  mit  je  4  Blöcken 
von  3,0  bis  3,5  t  Gewicht  auggeführt  werden, 
waa  einer  Jahrealelstang  Ton  87  800 1  im  höchsten 


Hohlräumen  ist  vorhanden;  denn  die  Gase  »>ut- 
weichen  nach  der  Seite  hin,  wo  der  geringste 
Widerstand  besteht,  nnd  so  sehließt  sich  an 
«inen  LunkiM*  auch  eine  ])oröse  Stt  llt-;  jregehenen- 
falls  deutet  eine  solche  an,  daß  eine  Schwin« 
dungshöble  eben  entstehen  wollte,  aber  dnreh 
die  Preßwirkung  unterdrückt  wurde. 

Für  die  erfolgreiche  Durchfiilirung  des  Preii- 
verfahreng  ist  nun  das  Studium  der  aufgezeich- 
neten Kurven,  von  denen  oben  die  Rede  war, 
uTi*Tl;ißIi<'b.  Harrnt  f  hat  auf  Grund  srinrr  theo- 
retischen Betrachtungen  und  seiner  Erfahruiii^en 
eine  Anleitung  gegeben,  aus  der  ich  einige  Sülze, 
die  allgemeines  Interesse  beansimiehen,  heraus» 
greifen  will. 

Schneidet  man  einen  gepreßten  Block  der 
Lange  naeh  dureh  nnd  hobelt  die  Fliehe  derart, 
daß  sie  genau  mit  den  Mittellinien  des  Quer- 
schnittes zusammenfallt,  so  zeigt  ein  gesunder 
Block  eine  schwadie  Wtfibung  oben  (Abbild.  5) 
und  eine  gana  g«annde  Floehe  ohne  Lunker  und 


AbbBd.  B. 
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Abbllduig 


Falle  entspricht.  In  iTt  am  Sclilnsse  fnlireii'l'  n 
Selbstkostenberechnung  '  ist  diese  Höchstleistung 
nidit  berdeksichtigt,  sondern  nur  «Ine  Jaluw- 
erzeugung  von  24000  t  Blöcken,  die  eine  vier- 
atiindige  Preßdnuer  voraussetzt. 

Der  Zusammenhang  der  Kurven  mit  der 
FluBeisenbeaehaffenheit  ist  gana  besonders  Inter- 
essant. Man  muß  sich  vergegenwärtigt  !!,  riaß 
durch  die  Schwindung  ein  Hohlraum  entstellt, 
der  beim  ungepreßten  Bloek  bestehen  bleibt, 
hier  aber  in  statu  nascendi  dadurch  beseitigt 
\vird,  daß  flii-isi^'es  Eisen  aus  dem  Inneri-n  des 
Blockes  infolge  der  durch  die  Preßwirkuug  er- 
sielten  Quertchnittsvennlnderung  nachstrSmt. 
Abgesehen  davon  Imt  man  auch  die  <;n«;f'nf wick- 
lang ZU  beachten.  Flüssiges  Eisen  enthält  Gase 
und  entlaßt  sie  beim  Erstarren.  KSnnen  diese 
nicht  an  die  Oberfl.'lche  gelangen,  so  entstehen  von 
Qa»en  erlilUte  Hohlrniinie.  Diese  können  auch 
durch  den  stärksten  Preßdruek  nicht  unter- 
drückt, wohl  aber  in  ihrem  Umfang  beschrankt 
und  unschndli'h  gemacht  werden.  Davon  soll 
später  die  Kede  sein. 

Auch  «Ine  Besiehung  awisehen  Schwindungs- 
bohbtumen  und  solchen  durch  Oase  erseugten 


ohne  poröse  Stelle  in  der  Blockmitte.  Alsdann 
gilt  die  beim  Pressen  aufgenommene  Kurve  als 
normal  und  wird  för  alle  folgenden  Blocke  der- 
selben Gestalt  benutzt.  Zeigt  sich  ein  Bild  wie 
in  .Abbildung  6,  so  ist  die  Preßzeit  viel  zu 
gering  gewesen.  Dies  ist  auch  bei  Abbildung  7 
der  Fall,  nnr  nicht  in  so  hohem  Maße.  Zeigt 
der  Block  eine  rihi  niinßige  Oborflfichenwölbung 
(Abbildung  b),  so  ist  der  PreOkolben  zu  schnell 
vorgerOokt.  Man  muß  also  die  Kurve  senken 
im  Sinne  der  .\bbildung  9,  indem  man  von 
Kurve  1  auf  Kurve  2  und,  wenn  dies  noch  nicht 
ausreicht,  auf  Kurve  3  übergeht,  bis  die  Wöl- 
bung normal  Ist.  2Mgt  d«r  Block  eine  ser- 
rlsseiie  nhcrflarlR'  (Abbildung  10)  unter  An- 
zeichen Aussigen  Auswurfs,  so  ist  die  Kurve  vor 
dem  Aufsetzen  des  Deckels  zu  stell  gewesen.  Es 
bedarf  dann  einer  Berichtigung  im  Sinne  der 
.Abbildung  11.  Zeigt  die  Blnekol»erllaclie  eine 
sehUsselförmige  Vertiefung  (Abbild.  und  der 
Schnitt  eine  Schwlndungshdhle,  so  lat  die  Kurve 
iliirchweg  zu  flach  gewesen,  man  muß  dann  die 
Kurve  steiler  und  höher  gestalten.  Um  einen 
Fingerzeig  tu  haben,  kann  man  die  Sohwindungs- 
h5h1e  mit  Wasser  fUllen  und  daa  gemeosone 
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Volumen  angetragen  denken.  Derselbe  Fehler 
besteht  auch,  wenn  eine  Wdlbuos:  Aber  einer 
Sdiwlsdiuig«h6M6  vorhanden  ht  (AbbOdimg:  13). 
Bleibt  diese  Schwindungsliöhle,  auch  wenn  man 
der  Kurve  die  gTößtmöjrliche  Ilölir.nlaf,'^  j^ibt. 
so  beweist  dies,  daß  die  Presse  zu  schwacli  ist. 
PrttOt  man  ohn«  Anwenduig  dei  Deckeli  vBd 
Obwkolbeaa,  ao  «ntateht  etn  Aitabrueh  flOaslgeii 


fUr  Bl?5rkt  von  anderem  Querschnitt  und  Gcwioht 
«ifgezeicluiet  werden  klonen,  wenn  sie  für  eiae 
Blocktyp«  feststehen. 

Aus  >liesen  Betrachtungen  geht  einmal  hervor, 
daß  durch  die  Handhabung  der  Vorschubkurve 
der  ganze  PreOvorgang  gekennzeichnet  und  be- 
hemebt.wlrd,  und  daß  sie  bei  der  eisfadien 
TJebenraehnng  durch  den  sethstselchnenden  Biet- 


■  ■ 
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At.bild.  10. 

Kurte  «telfi  !■ 
«•Mer«a  YarlMlf 


Abbildung  11. 

Karr«  lo  AbbUdMf  10. 


Eisens,  und  der  Block  hat  einen  Lunker.  Zweck- 
mlfligierweise  wfihlt  man  für  solche  Versucbs- 
pressungen  Blöcke  aus  weichem  Flußeisen,  well 
dag  Zerschneiden  viel  leichter  ist,  und  bei  ihm 
die  stlrkst«  Sehminpfung  besteht. 

Betrachtet  man  die  Kurve  der  Drucke,  wie 
sie  in  der  Abbilduni^  14  neben  den  Kurven  der 
Vorschübe  aufgezeichnet  ist,  so  sieht  uiau,  daU 
im  AnHuier  ein  geringer  Oruck  «vforderiich  Istf 


AbbUdaag  Ii. 

der  Im  weiteren  Yerlanf  immer  mehr  Terstarkt 

Werden  muß,  um  d  n  "Widerstand  beim  Vor- 
schieben zu  Uberwinden.  Man  sieht  auch,  daß 
diese  Dmeksunahne  nicht  stetig  erfolgt,  indem 
sich  eine  schwach  geneigte  Linie  in  die  Kurve 
eins'hifbt.  Offenbar  verrinprert  sich  in  dem 
entaj[>r«elienden  Zeiträume  der  Widerstand  des 
Blodcea.    Es  ist  leider  unmSglleh,  die  Ursache 

festzustellen,  '.'ie'li  ic'it  setzt  ^'iTade  in  diesem 
Zeitabschnitt  das  Schrumpfen  ein,  nachdem  bis 
dahin  eine  Ausdehnung  stattgefunden  hat,  und 
erleichtert  die  Preßarbelt.  Auch  die  Kurve  der 
Drucke  in  Abbildung:  3  und  4  laßt  den  Wechsel  im 
Widerstande  erkennen.  Uannet  hat  nun  Formeln 
anffeatellt  und  iMgiüiidjet,  denen  snfolge  die  Küren 


Abbild  12. 

Kurf*  il«lft 
dttrdiwaf  I« 
■Mnd 


Abbild.  13. 
gut,  anr  omUmt 


Stift  auch  zuverlässig  zu  einem  guten  Ergubuis 
führen  mufi.  Weiter  wird  aber  auch  klar,  daB 
die  Erstarninjr  und  Abkiihlunfr  eine;;  Blockes 
ein  verwickelter  Vorgang  ist,  und  daß  es  noch 
lange  nicht  damit  getan  Ist,  dafi  der  Lunker 
beseitigt  wird. 

Die  Einwirkunjr  des  Prr^ßverfahrens  laßt  sich 
uuu  auch  an  der  üand  von  Versuchen  und 
ihren  Bbrgebnlssen  verfolgen.  Allerdings  darf 
man  nicht  mehr  fordern,  als  der  Natur  der 
bache  nach  gefordert  werden  kann.  Eine  größere 
Oleiehmftßigkeit  der  chemischen  Zntammen- 
•etsung  des  Blockes  zu  erwarten,  wäre  ver- 
fehlt, sofern  man  die  f'mfebunjr  de8  Lunkers 
bei  ungepreßten  Blöcken  aus  der  Betrachtung 
avnebliefit.  GewIHinllehe  ZerreißTerauche  er- 
«reben  gleichfalls  nicht  ohne  weiteres  eine 
Ueberlegenheit  des  gepreßten  Eisens;  wenig- 
stens Ilißt  sieh  diee  »lebt  mit  voller  Sicherheit 
ableiten,  weil  unsere  gewöhnliche  Festigkeits- 
prüfung nicht  eni|ifiniilich  penug  ist.  Dies  wird 
aber  anders, »wenn  mau  zu  Schweißproben  über- 
geht und  andereeiti  Zerrelfiettbe  mm  TeredUe- 
denen  Stellen  ein  und  desselben  Profils  heraus- 
schneidet. Auf  solche  Zerrftißversuche  beziehen 
dei  die  naehfolgenden  Zahlentalaln  (Seite  1608 
und  1609). 

Diese  Zusammenstellungen  lassen,  soweit  es 
sich  um  Schweißproben  handelt,  erkennen,  daß 
die  Schwelftnng  bd  vngepfeAtem  Haterlal  viel 

unzuverlässiger  ist.  Wahrend  bei  solchem  Ma- 
terial der  geschweißte  Probestab  in  der  Hälfte 
der  Falle  noch  nicht  90  «/o  der  Festigkeit  des 
un;resciiweißten  Stabe«  erreicht,  besteht  diese 
Ziffer  bei  gepreßtem  Material  als  Ausnahme,  und 
der  Durchschnitt  ergibt  die  Zahl  <>/o.  Tat- 
Siehlieh  reißt  aneh  int  immer  der  geachweiflte 
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Zerrei^TerMcbe  bei  uti^-i  hi  liweiQten  and  gescliwoifitea 
StÜMB  MM  Ul)gi<(>reBl9ID  FluBoiMD. 
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B.  ZemiSTarrache  bei  ungeachweiBten  md 
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Probesta))  aus  un^e{ir«()tt'iii  Material  in  der 
Schweißstelle.  Reilil  (l<r  Stall  nicht  in  der 
Scbweiljst4-lle,  ao  muli  eine  Zunahme  der  Zerreiß- 
fBsU|rk«H  infolge  des  Hammems  b«4  dar  Snhwei- 
ßung,  dessen  Einfluß  durch  das  nadifoly^ende 
ülühea  des  Stabes  nicbt  vollständig  beseitigt 
wird,  als  normal  gelten.  Auf  diese  Weise  er- 
Uttrai  sich  die  Ziflern  über  100  7e<  I^ie  Deh- 
minp'szift'«Tu  habon  Iti'kanntlich  bei  fros(  l!\\  .  ifitcn 
St&bcu  nichl  vollen  Wert.  Immerhin  siuht  man 
auch  hier  dl«  üeberlegenlieit  des  gepreßten 
Kisens  (IT.7%  Dehnung  als  Durchschnitt  bei 
gepreUtem  Eisen  gegen  12,9  °y«  Dehnung  bei 
ungepreBtem  läsen). 


*  Die  mit  a  besaiciineten  Proben  beziehen  rieh 
a«f  geeehweiBte  Sttbe. 

Die  Ziffern  Ö3  •/.,  ftC.fi  «„  usw.  >;el.en  an,  dsB 
die  Festigkeit  des  gescbweibteu  .Stabes  9:«  i>;'o,  86,6  7» 
•BW.  der  Festigkell  des  ongeiehweifittn  Stabe«  betrigt. 


Ahnivwims.  d.  Probmtabm 

Deh- 

Xr. 

ProBI 

Dirke 

Mhaltt 

anag 

« 

0.  ZerreiBTerauohe  bei 

ongeechweiBten  und 

(reachwdlteB  Stäben  ans 

gepreBtem  f 

laBeiai 

SB. 

Wlnli«l- 

27,0 

t 
i 

1  a* 

150/75 

43  2 

9,5 

96 

n 

AA  T 

44,7 

80,5 

9  n 

» 

_ 

_ 

10,0 

o 
a 

4 

:\2,o 

Q  . 
o  a 

w 

10,5 

92 

4 

- 

— 

48,4 

27,0 

1  a 

• 

III  7 

9,5 

94 

JE 

0 

• 

9A  <9 

34,7 

30,0 

5  H. 
iß  B 

3fi  0 

*SV^W 

20,5 

101 

6 

30,0 

6a 

rr 

36,7 

19.5 

105 

< 

r 

AK  U 

40,0 

25,0 

7  a 

ff 

44.1 

6,0 

96 

8 

41,4 

32,0 

8a 

42,9 

1 9,0 

103 

9 

If 

33,7 

30,0 

9a 

• 

- 

3.5,7 

15,0 

108 

10 

35,6 

31,5 

10a 

- 

87,1 

22,0 

104 

11 

RanStlMD 

in  anbearbeltelem 

84,9 

86,0 

IIa 

22Vi  0 

Zustande  serriisen. 

34.1 

19,0 

98 

12 

F 

V 

33,8 

86,5 
24,0 

r2a 

n 

9 

85,8 

106 

13 

2B' '»  C 

m 

34,1 

39,0 

13a 

• 

» 

35,4 

25,0 

104, 

Eine  sehr  empfindliche  SchweiBbiegeprobe 

besteht  darin,  daß  man  den  geschweißten  Stab 
im  icalten  Zustande  an  der  Selnvciß.stclle  scharf 
umbiegt;  dabei  reißt  angepreßtes  Material  sehr 
ofl  in  der  Sehwelflnaht  auf.  Nodi  empfindlicher 
wird  die  Probe,  wenn  man  nach  der  Schweißung' 
aaf  Dunlcelrotglut  erhitzt,  dann  in  Wasser  von 
28*  C.  abschreckt  ond  vor  dem  ümbiegaa 
aoharfgang^iges  Gewinde  anschneidet.  Diene 
^Obe  laßt  sich  auch  für  h.'irlt  res  Eisen  (bis  zu 
60  kg  Festiglieit)  anwenden,  allerdings  bei 
einem  hSheren  Kohlenstoffgehalt  als  0,8*/e  unter 
Wefrfall  der  Hflrtunf.'.  Auch  ohne  Gewinde- 
schneiden beweist  die  Probe  die  Ueberlegenheit 
des  gepreStan  Eisens.  Die  Zahlentafeln  0  und  E 
zeigen  die  grOßcre  Gleichmäßigkeit  des  gepreßten 
Eisens  in  den  einzelnen  Teilen  de«  Qiier'jclinitt.s 
eines  hoben  Trägerprotils  und  in  eiueni  liund- 
•>isen  von  SOO  nun  0.  üngepreBte«  Material 
i-t  im  Flansch  der  Träg'-r  fast  immer  etwas 
weicher  und  in  stärkerem  Kundeisen  von  ge- 
ringerer Festigkeit«-  und  Dehnungsziffer  bei 
Pro)»  n  aus  dem  mittleren  Querschnitt,  anoh  waim 
man  dem  ljuuker  sorgfaltig  ausweicht. 

So  viel  über  die  Ergebnisse  mit  Hilfe  der 
ZerreiBmaaohine.    Eänen  noch  besseren  Einblick 

*  Die  mit  a  bezeichnete  Probe  bezieht  sich  auf 
geaehwelBle  Stibe. 
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ia  die  Einwirkung  des  Preliverfahren«  fröftnet 
die  Betrachtung  der  Flachtn  durchschnittener 
Blöcke  und  gewalzter  SUbe.  AbUldung  16  s«]gt 
dt»^  Sehnittflachen  von  300  mm  atarkem  Rund 
eisen,  20Ü  mm  vom  oberen  Ende,  in  der 
lütt«  und  200  mm  vem  unteren  Ende  ent^ 
nonimen,  links  gepreßte«,  reebts  ongepreßtei 


D.  ZeneiSproben  mit  gepreBten  und  nn^eproBtem  Plufieken. 


der  Mitte  des  VValzstahes.  Die  Ahbildunjr  15 
ist  besonder»  lehrreicii  und  gerade  geeignet,  die 
VorzOge  des  Verfabrena  ohne  weitere  Erlfiuterun?, 
vor  Alleren  zu  führen.  Auch  ü»  !><  traclitun;:  ein-  r 
früher  in  dieser  Zeitschrift'  wiedergeirebunen 
Abbildung  von  Blockhalften  und  -vierteln  eines 
ungepreßten  (links;  und  eines  gepreßten  (rechts) 

l!l<ji"kns     .Tus    ein  und 


■r. 


d.  VrobrntabM 
tMtm 


«ebnlti 


aeBerkaacaB 


derselben  Marlinufen- 
scbmelze  stammend  las- 
sen  .■ilirilicliis  erkennen. 
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Gepreßtes  Material 
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UagepreBtee  Ifaterial 
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Gepreßtes  Material 


Ist  bei  1  bis  3 :  0,165  C;  0,018  P;  0,41  Ha; 
0,050  8;  0,078  Si. 

E.  Zerreißproben  mit  gopreßtem  und  ungepreßtem  Material. 
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Fhißeisenf    ans   derselben  ICnrtinofensehmelse 

»Unmend  (0.23.')  V\  n,0'29  P  :  0,46  Mn;  0.04.5  S  ; 
0,072  Si;.  Man  siebt  rechts  oben  Hohlräume 
fauerhalb  otuaa  Kreises  von  rtwa  70  mm  Durch- 
messer, rechts  in  der  Mitte  kleinere  LScher 
innerhalb  eines  Kreises  von  etwa  150  itirn 
Durchmesser.  Alle  anderen  Schnittflächen  sind 
tadellos.  Bemerkeoswert  Ist  die  Erscheinung, 
(laß  der  Lunker  bezw.  die  durch  den  Lunker 
ausgelösten  (tase  ihren  Einfluß  bis  unterhalb  der 
Kitte  eines  Blockes  geltend  machen  können; 
denn  die  Bttttera  Schnittfliche  liegt  gerade  In 


Da  starker  Siiiziumsatz 
gegeben  war,  sind  Hohl- 
rtume  infolge  von  Gas- 
austritt unterdrückt,  und 
nur  der  Lunker  in  dem 
ungepreßten  Block  sicht- 
bar. Sehr  prut  kennzeich- 
net die  Abbildung  16  die 
Störung  des  Gefüges  in- 
folge  der  Gasausschei- 
dunpen.   Links  steht  der 
durchächnitteue  unge- 
preßte, reebts  der  ge- 
preßte Block,  ohne  wei- 
teres an  dem  Fehlen  des 
Lunkerä  kenntlich.  Hier 
ist  kein  Silislam  zugege- 
ben:  infolgedessen  sieht 
man    links  starke  und 
zablreldie  Blasenriume, 
reebts  dagegen  T^Iasen- 
freiheit    in    lier  Mitte, 
und  die  iiandblasen  so 
stark  verkleinert,  daß 
ein    «rh.ldlirlier  Kinrtiiß 
erfahrungsgemäß  auch 
bei  einer  so  peinlichen 
Verarlieitung,     wie  es 
im   Rohrwalzwerke  ge- 
schieht, nicht  uiebr  auf- 
tritt. Beide  BlSek«  ent- 
stammen »  in  und  dersel- 
ben UartinotVnschmolzo 
und  sind  ebenso  wie  alle 
hier  in  Frage  konunea> 

 I    den  Blöcke  von  oben  ga- 

gosüen. 

Stellt  man  von  oben  nach  unten  sehreitend 

Querschnitte  bei  solchen  Blöcken  her,  so  ergibt 
sich  das  in  Abbildung  17  gekennzeichnete  Bild. 
In  die.sem  unterscheiden  sich  die  Randhlasen 
deutlicli  von  den  Hittelblasen,  indem  sie  die  be- 
kannten "Wurmgflnfje  (lerstellen.  Die  Mittel- 
blasen haben  nicht  diu  regelmäUige  Verteilung 
und  Form  und  sind  Im  allgemeinpu  viel  grttfler. 

l'm  über  den  Einfluß  ilrs  Preßverfahrens 
auf  die  (»asausseheidungen  im  klaren  zu  sein, 

*  .Stahl  und  Eisen"  1908  2ir.  30  8.  105!*.  Ab- 
bOdung  6. 


Kon-  (  52.3  o  „  | 
traktion  ^  50^2  ' 


Kontraktion  55,2 


r3 


QepreBtea  Material 
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muß  man  diese  Vorgflnpe  naher  studieren.* 
Die  Entstehung  der  Kandblasen  ist  so  zu  denken: 
Schreitet  die  Erstarrung  vom  Umfang  aus  In 
das  Innere  fort,  so  scheiden  sich  nacheinander 
Gasmengen  aus,  die  nur  nach  dem  Innern  hin 
entw«-ichen  können,  wo  das  flussige  Eisen  ihrem 
Wege  nach  oben  keinen  Widerstand  entgegen- 


Abbiidung  15.    .Schnittflächen  von  gewalzten  i^iemena- Martin -Stahl  wellen, 
links  gopreBtes,  rechte  ongepreßtet  Flußeisen. 


setzt  und  ihre  ."^pur  verwischt.  Nur  in  der 
Kruste  fügt  sich,  der  Zeitfolge  der  Entstehung 
der  Gasblason  entsprechend,  Hohlraum  an  Hohl- 
raum, und  so  entstehen,  genau  lotrecht  auf  die 
Außere  Umgrenzungslinie  des  Blockes  gestellt, 

*  Vergi.  n.  a.  die  AuHrohrungen  von  Brinell, 
Bericht  von  Axel  Wahlberg:  , Stahl  und  Eisen" 
1903  Nr.  1  8.  46. 


die  genannten  Wurmgänge.  Daß  diese  in  einer 
bestimmten  Entfernung  vom  Umfange  scharf  ab- 
schneiden, setzt  voraus,  daß  die  Erstarrung 
nicht  gleichmäßig  fortschreitet,  sondern  sich  ein 
Haltepunkt  einstellt,  bei  welchem  die  erstarrte 
Kruste  lange  Zeit  hindurch  nicht  wachst.  Auf 
diese  Randblasen  kann  nun  das  Preßverfahren 

keinen  Einfluß  üben, 
al)ge8ehen  davon,  daß 
die  Blasen  spater  stark 
zusammengepreßt  wer- 
den. Diese  Blasen  ent- 
stehen eben  zu  einer 
Zeit,  in  welcher  der 
r)nick  überhaupt  noch 
nicht  oder  nur  schwach 
zur  Geltung  gelangt. 
Daß  der  obere  Teil  des 
Blockes  keine  Rand- 
blasen zeigt,  hangt  da- 
mit zusammen,  daß  sich 
oben  das  heißeste  Eisen 
bcflndet,  das  noch  flüs- 
sig ist  und  den  Gasen 
freien  Austritt  gewährt. 

Nunmehr  kommen 
wir  zu  dem  flüssigen 
Kern.  Indem  wir  der 
An.sicht  Brinells  folgen, 
müssen  wir  uns  klar 
machen,  daß  nunmehr 
der  Block  auch  oben 
geschlossen  ist.  Dies 
bedingt  an  sich  nicht, 
daß  sich  Gaslöcher  im 
Blockinnern  bilden.  Der 
Vorgang  ist  der,  daß 
die  Gase  sich  überhaupt 
nicht  ausscheiden  kön- 
nen, wenn  die  erstar- 
rende Flüssigkeit  unter 
Druck  gesetzt  wird  und 
so  lange  unter  Druck 
bleibt,  bis  alles  fest 
ist.  Diener  Zustand 
wird  erreicht,  wenn 
die  Kruste  überall  gas- 
dicht schließt  und  durch 
das  Schrumpfen  der 
nötige  Druck  ausgeübt 
wird.  Darauf  beruht 
auch  die  Wirkung  des 
der  nach  dem  Gusse  auf- 


eisernen Deckels , 
gelegt  wird. 

Nach  dieser  Darstellung  müßten  die  Blöcke 
auch  ohne  Preßverfaliren,  frei  von  Mittelblasen, 
erstarren,  wenn  nicht  die  Entstehung  der  Schwin- 
dungshöhle  e'nen  Strich  durch  die  Rechnung 
machte.  Diese  bewirkt  innerhalb  des  Blockes 
ein  Vakuum  oder  eine  Depression,  welche  das 
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Gleichi^ewicht  des  Druckes  stört,  und  so  finden 
wir  gerade  in  der  Verlängerung  des  Lun- 
kers poröse  Stellen,  die  auf  Gasausscheidung 
zurückzurühren  sind  und  die  oft  den  ganzen 
Block  bis  zum  Boden  durchsetzen. 

Wenn  auch  diese  An- 
schauung voUkoromen 
richtig  wAre,  so  müßte 
das  Preßverfahren  jede 
Gasausscheidung,  abge- 
sehen von  den  Rand- 
hlasen  und  von  einigen 
Gasblasen,  die  am  Bo- 
den entstehen,  ehe  die 
Preliwirkung  zur  Gel- 
tung kommt,  unmög- 
lich machen ;  denn  der 
Schwindungshohlraum 
wird  in  statu  nascendi 
unterdrückt.  Aber  diese 
Anschauung,  die  ja  nahe 
liegt  und  sich  auch  in 
der  oben  angeführten 
Abhandlung  von  Bri- 
nell  findet,  ist  eben 
nicht  richtig.  Nach  den 
Ergebnissen  der  Volum- 
gewicht sbestimmungen, 
von  denen  noch  die  Rede 
sein  wird,  ist  es  un- 
mSglich ,  die  Gasaus- 
scheidungen auch  durch 
einen  so  hohen  Preß- 
druck, wie  er  hier  zur 
Geltung  kommt,  zu  un- 
terdrücken oder  wenig- 
stens wesentlich  her- 
abzumindern. Gasaus- 
scheidungon  lassen  sich 
eben  nur  durch  Silizium- 
zusatz unterdrücken 
dessen  Wirkung  im  fol- 
genden noch  in  Er- 
scheinung treten  wird. 
Es  zeigen  aber  die 
senkrechten  und  wage- 
rechten Blockschnitte, 
daß  die  Verteilung  der 
Gase  eine  viel  gün- 
stigere bei  den  gepreß- 
ten Blöcken  ist.  Ganz 
abgesehen  davon ,  daß 

die  Hohlräume  zusammengejtreßt  und  verkleinert 
werden,  kommen  nicht  mehr  große  CJasblasen  vor, 
sondern  nur  kleinere,  in  regelmäßiger  Vertt-ilung. 
Darauf,  daß  die  Mitte  der  gepreßten  Blöcke  blasen- 
frei ist,  komme  Ich  noch  zurück,  indem  ich  zu  den 
Volumgewichtsbestiiiiiiiungen  übergehe. 

Dem  Entgegenkommen  der  Direktion  des 
Werkes  verdanke  ich  es,  daß  mir  vier  Blöcke 


zu  Versuchen  zur  Verfügung  gestellt  wurden, 
alle  aus  dem  Martinofen  mit  fallendem  Guß  ge- 
gossen, je  zwei  aus  einer  Schmelze :  zwei  harte 
Blöcke  mit  Siliziiimzusatz.  zwei  weiche  ohne 
diesen  gegossen.    Es  wurde  von  jedem  Paar  ein 


Abbildang:  16. 


Kopf-  and 


Mnka:     l'DKrprfBur,    Dicht   »Ulilerler    «eteker  Sleoent-IfartlntUUblock. 
MlltcUuokcr  nd  Randblawa  *lnd  turk  TorbmodcD. 

Rechl*!  Aui  d«m  glrlchcn  OaB  durch  Preufn  Im  flQMigro  Zniland  ««rbruerttir,  nicht 
■illlicrUr  wrlrhrr  Slrmena-MarllDttaLlblock.  Kopf-  udiI  Mlltelluokrr  ilnd  bearltlgt,  die  lUndblMen 
sind  aof  «in  fSr  die  weitere  VermrbcItUDg  nicht  mehr  «chtdllcbei  M*B  Termlndert. 


Block  gepreßt,  der  andere  aber  in  gewöhnlicher 
Weise  erkalten  gelassen,  nachdem  man  eine  Eisen- 
platte aufgelegt  hatte,  sobald  die  Ol)erfläche  sie 
ZU  tragen  vermochte.  Zur  Bestimmung  des 
Volunipewichfs  erwies  sich  auf  Grund  einiger 
Vorversuche  das  Eintauchverfahren  als  das  beste. 
Der  Block  wurde  an  einem  eingeschraubten 
Kingbolzen  aufgehängt  und  mit  Hilfe  einer  Lauf- 
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gowichtswage  vrsi  olterlialb  und  dann  unterhalb 
dei  Wassersiiiegels  eines  großen  Wasserbohfllters 
gewogen.  Der  Oewichtaunterschied  ^'ab  die  ver- 
drtagte  Wasscrrnciifre  in  Ijtern  oder  das  Volumen 
dtt  Blockt'!»  iu  Kubikdttzinifttiru  an.  Daraus  folgte 

Vag^ptttttt  IH«ek.  OcpraOler  Block. 

Oben,  dicht  aater  dar  DackelflielM  ab^McbnilieB. 


Kcinr  H»nilhl  i -.  n,  nur 
MillclblMCD  :  in    I   r  Mllt» 

aia  Lanki-r  1,. 


Voll«UIOdi(  fMUBd. 


I>  dar  MIUo  durchaekniuca. 
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Abbildung  17.  Schnitttiäc 
und  «nein  geprel 


unnii1t('lbar  ilas  (rewidit  finos  Kubikdczimt'ters 
FluUciaen  in  Kilogramai  oder  das  (icwicht  einer 
Volumeioheit  wie  es  in  die  Zaiilentafel  F  ein- 
getragen ist. 

Aus  (lii-.t  r  Z;ilil'  iit.Ht*i  l  ist  ziiiiiirhst  zu  er- 
(tehon,  dab  das  \  uiumgewicbt  durch  das  i'resscn 
wiieluit,  nur  bei  den  unteren  Blockhilften  ▼er- 
halten sich  die  Zahlen  der  Bl9eke  mit  SiUstnni- 


Zusatz  wie  7,82  (ungeitrcßt;  zu  7,81  (gepreßt). 
Diese  Ausnahme  wird  auf  einen  Fehler  des  rohen 
\Vri(;everfahrenH  zurückzuführen  sein.  Es  wird 
alter  der  Schluß  richtifr  sein,  daß  bei  diesen 
lUockhälften  infolge  des  .Siliziumzusatzes  das 
Volnmgewlcht  auch  nach  der  Pressung  bestehen 
bleibt. 

Die  Unfersciiiede  im  Volumt:ewirht  bei  dem 
ungepreßten  und  gepreßten  Block  sind  in  der 
Zaiilentafel  kenntlleh  güinnrht,  sie  sind  ver- 
li-lltnisrnniiii^  klein  tregenüber  dt  n  rnterschieden. 
die  durch  den  SUiziumzusatz  bedingt  werden 
und  die  auch  meist  zwischen  oberer  and  unterer 
Blockhnifte  bestehen.  Die  durch  den  Siliziuro- 
zuHatz  bedinf^fcn  Unterschiede  lassen  Rieh  gut 
bei  den  gc]»reßteu  Biückcu  erkennen,  bei  denen 
der  stfirende  Elnflufl  des  Lunkere  anigeachaltet 
ist  (7.7!)  bei  IMricken  mit  Silizinmsuaats  ud 
7,0'J  bei  Blocken  ohne  solchen). 

HinsichUIch  der  Zahlen  fOr  die  oberen  und 
unteren  Blockhälfti  n  b.  darf  es  einer  eingehen« 
deren  Erörterung':  \  L-rtrleicbt  man  die  Zahlen 
der  oberen  und  unteren  Blockh&ifteu,  so  sollte 
man  bei  den  nngepreßten  BUieken  ^ne  Meinare 

Zahl  für  die  crsteren  erwarten,  in  Kürksicht 
auf  den  Lunker.  Dies  trifft  aber  nur  bei 
den  Blocken  mit  SillzinontiaU  lu^  nieht  bei 
denen  ohne  Siliziurnzusatz.  Hier  ist  trotz  dea 
Lunkers  die  obere  Hälfte  sjiczifisch  schwerer, 
ein  Beweis  dafür,  daß  die  Hohlräume  infolge 
der  Entgasung  einen  grSfieren  EinfluB  ansHben 
als  die  Lunkorhrililrnuini'. 

Wenden  wir  uns  dun  gepreßten  Blöcken 
zu,  so  besteht  bei  dem  Block  mit  SiUzInmsusatE 
iH'zeichnendcru i'ise  oben  un<l  unten  kein  Unter- 
schied, wohl  aber  bei  dem  Blork  olinr  Silizium- 
zusatz. Es  befremdet  auch  hier  zunächst,  daß 
die  obere  Blockhftlfl«  erheblieb  größeres  Volnm- 
gcwielit  hat  (  7, .57  oben,  6,G5  unten  =  —  14  ). 
Wir  müssen  uns  eben  an  den  Gedanken  ge- 
wöhnen, daß  die  Oasausscheidungen  einen  viel 
tieler  drehenden  Kintiuß  ausüljen  als  der  Lunker. 
I>a  nun  ilie  oberen  Blockteilc  wenige  (fasMasen- 
räuuic  haben,  die  unteren  aber  viele,  was  die 
Betrachtung  der  SchnittHleben  lehrt,  ao  ist  daa 
Ertr<'l»nis  leicht  i-rklflrt. 

Vergleicht  man  die  Zahlen  der  BiHcke  ohne 
Siliziumzusatz  in  ungepreßtem  und  ^rej»reßteui 
Zustande,  so  ist  in  beiden  Fullen  das  Volum- 
^'■■wiclit  (liT  cbfn  ii  Il.ilflc  um  14  "  o  größer 
als  das  der  unteren.  Demnach  werden  beide 
Bloekhillften  In  gleicher  Welse  durch 
das  P  r  e  s  s  ••  n  beeinflußt,  und  die  nalie- 
liefrt  ndf  Ansicht,  daß  nur  dif  "b>  rr  Bloekhftlfte 
von  der  Preßwirkuiig  betrotTen  würde,  ist  eben 
irrig.  Da  die«  bei  den  Blöcken  mit  Siliziumanaatz 
nicht  so  ist.  so  sind  otTcnbnr  G.ise  im  S|ii<>li'. 
Ich  denke  mir  den  Vorgajig  in  folgender  Weise 
erklflrt:  Der  Einfluß  der  Volum  Verminderung 
beim  Erstarren  nnd  Erkalten  führt  au  einem 
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Zahlentafel  F.  Yolanigvirlelit«  der  UDf  «preBten  und  gepreBteo  BlSck«. 
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Die  Proientsiffera  deaton  die  Zunahme  den  Volumgewichte  infolge  dee  Preeeani  ab. 


H«>lilraiiiii,  d«r  von  nachfließendera  BiMn,  soweit 

€8  gebt,  d.  h.  soweit  ilünnflüssifres  Eisen  vor- 
banden ist,  ausffefüilt  wird.  Dieses  oinfliclii  tide 
Eisen  begegnet  aber  ausströmenden  Gasen,  die 
ilim  den  Baum  streitig  machen  und  /ur  Ent- 
stehung eines  schwammigen  Gefiig'  s  fiilir«  n.  d.is 
sieb  ia  der  Mittelachse  des  Bloei^eä  unterhalb 
des  Lunkers  anordnet.  Dieses  schwammige  (}e> 
füge  ist  auch  auf  den  Abbildungen  6,  7  und  12 
angedf'iitrt.  Wird  der  Block  nun  ^'eprelit.  so 
wird  tlüssiges  Eisen  trotz  des  Widerstands 
der  Gase  so  lange  eingepreßt,  bis  der  ganze 
durch  die  Schwindunp  cnMtnmleii''  Hitlilraiiin 
aaggefiillt  ist.  Ist  dies  in  ausreichendem  MaUe 
(▼ergl.  die  Abbildungen  6,  7  und  12,  l>ei  denen 
die  Preasong  eben  nidit  ausreiclieud  wart 
gesclielien,  so  ist  beides,  d>r  [.unker  und 
das  porOse  Gefüge,  beseitigt,  i'eiimach  i^t  die 
Ansieht,  daß  der  Lunker  auf  die  obere  HBlfte 
Oller  auf  das  obere  T>ritfrl  beschrnnkt  sei.  voll- 
tiAndig  falsch.  Er  durchsetzt  bei  EluUeisen 
olnie  8!llzinni9nisatz  den  ganzen  Block  von 
ol'on  nach  unten  und  lilUt  sich  vullstandig  nur 
durch  ein  richtig  durchgeführtes  und  genau  ge- 
regeltes Prebverfahren  beseitigen.  So  erklären 
sidi  aneh  die  lOßerfoIge  l»eim  Rohrwalzen  ans 
iingepre|')t.-n  lüfickcn.  P2s  ist  das  sch\v.in)mi<ro 
üefiige  iu  der  Mitte  des  Blockes  die  Ursache, 
and  weniger  die  Gasblasenrllnme.  Diese  letz- 
teren werden  wahrscheinlich  gar  nicht  oder  in 
sehr  geringem  Maße  durch  das  Pressen  ver- 
mindert; denn  andernfalls  roüüte  difrch  das 
Pressen  dasselbe  Volumgewieht  erzieh  werden, 
wie  es  sich  bei  Siliziuniziis.ntz  ergüit,  was  alier 
Dicht  der  Fall  ist  (6,65  bei  siliziumarmeia  ge- 


*  Diese  Zahlen  laesen  sich  auch  rochnerlHch  aus 
den  SjNÜten  aater  II  and  III  eraiittehi:  8,87,  7,07, 
7,87,  7,8t.  Die  kleinen  Abweidrangtn  erkllren  «leb 
aus  dem  Abfall  beim  Durchschneiden  und  hei  der  zweiten 
and  vierten  Znbl  aua  dem  Umataode,  daß  Stacke  von 
•  kg  und  8  kg  abepUMadea. 


preßtem  Block,  7,82  bei  silizinmrelehem  nnge- 

prcßtcm  Hlock  im  unteren  Teil). 

Denkt  man  an  andere  Verfahren,  die  zur 
Bestitigung  des  Lunkers  angewendet  werden, 
l>ei  denen  entweder  durch  Thermit  oder  durch 
IlfiCili.iItunir  d>s  Kopfi^s  i\:\ü':r  ;resorgt  wird, 
daß  Hilssiges  Eisen  die  Lunkcrhüiile  ausfüllt,  so 
ergibt  sich  nach  dem  oben  Gesagten  von  selbst, 
daß  diese  Vert'ahrsn  Iwi  BlSoken  ohne  .Silizium- 
zusatz nicht  verhindern  können,  daß  sich  im 
unteren  Blockteil  ein  schwammiges  üefüge  bildet; 
denn  dies  wird  ja  nicht  einmal  beim  Pressen 
unterdrückt,  sobald  man  versJlumt.  ilrn  l'riick 
genau  mit  der  normalen  Vorscbubkurve  in  Ein- 
klang zu  bringen.  L'rig  wSre  auch  die  An- 
schauung, daß  das  AV  alz  V er  f  ah  r  <  ri  dieselbe 
Kiiuvirkunp  erzielen  könne  wie  ila-  rrolUer- 
t'alireu.  Tatsächlich  werden  beim  W  al/en  nur 
die  Bttßeren  Schichten  berQhrt,  wie  man  an  der 
Tfand  der  Abbildung  is  hcwi  i^i  n  kann.  Diese 
stellt  den  geätzten  Schnitt  eines  liundeisens  von 
95  mm  dar,  und  zwar  ans  sehwefelreiehem  Flnfi- 
eisen.  Man  erkennt  deutlich  einen  (juadratischen 
Hof  mit  abgenind.'ti  ü  Kckcn.  (icsscn  I'tiirißlinien 
Parallelen  zu  dem  Bluckumriß  darstellen.  Um 
diesen  hemm  Ist  das  vom  Walzen  tieeinflußte 
Material  nngri-frdnet.  Es  ist  auß<  r  allem  Zweifel, 
daß  sich  der  Flußeiseokern  dem  Walzvoi^j^ange 
entzogen  hat.  Dies  wird  wahrscheinlich  Immer 
der  Fall  sein,  nur  wird  ein  Schliff  nicht  immer 
eine  so  scharfe  Abgrenzung  zeigen  wie  in  diesem 
Fall,  wo  es  sich  um  ahdohtlich  herausgegriffenes 
schlechtes  Elsen  handelt,  dessen  chemische  Zn- 
sammensctzung  am  iJaiiiio  und  in  der  Mitte  sehr 
verschieden  ist,  und  das  in  der  Mitte  offenbar 
porBses  Gefüge  zeigt.    Die  Analyse  ergab: 

0        8         P  Mb 
im  Randkörper    ,  .  .    0,05    0,087    0,068  0,23 
im  Innern  Ü,Ü7    0,174   0,105  0,27 

Ob  diese  Verschiedenhdt  In  der  Zosanmeo- 
setsung   von   vornherein  bestand   oder  erst 
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beim  Walzen  leichtflüssige,  ausseigernde  Le- 
gierungen in  die  Holilraume  des  Kerns  ein- 
drangen, mag  dahingesU'llt  bleiben.  Tatsache 
ist,  daß  hier  der  Beweis  geliefert  ist.  daß  der 
Einfluß  des  Walzens  nicht  tiefer  als  13  bis 
20  mm  reicht,  und  die  Einflüsst-  des  Lunkers 
und  des  obenerwähnten  schwammigen  Gefüges 
bflm  Walzen  schwerer  Profile  sicher  nicht  be- 
trächtlich gemildert  werden. 


Abbildang  18.    Sehlecbtes  StQck  RundeUan 
mit  Kupferammoncblorid  geätzt. 

Die  wirtschaftlichen  Ergebnisse 
des  Preß  Verfahrens:  Geht  man,  um  eine 
weniger  von  der  Konjunktur  abhängige  Grund- 
lage zu  haben,  von  der  Tatsache  aus.  daß  Hund- 
eisenknii)i[iel  zur  Herstellung  nahtlos  gewalzter 
Kohre  mit  125  rJ(  für  die  Tonne  bezahlt  werden, 
so  ergibt  sich  folgendes  Bild : 

1.  Rundei»onknQppoi  ans  ungepreBtem 
F 1  u  B  0  i  ■  8  n. 

Auf  I  t  Blocke  entfallen : 
0,150  t  Schrott  (elnachließlicb  dca 

Abfalls  unter  der  Häge)     .  .   .  zu  '3  .4  =  7,95 
0,2ÜU  t  vorgewalzte  BlOckc  gerin- 

(jerer  Qualität    zu  70  ..4  =  14,00  .« 

0.650  t  abnahmefäbige  KuDdeison- 

knOppol     .  .   «il25ul  =  81,25  u< 

Zaiammen  für  F.rzeugniaae  auH  I  t  Blöcke  I03,2Ü.4 

II.  KundeiBenknüppel  au«  gepreBtotn  Flufieiaon. 

Auf  1  t  Blöcke  entfallen: 
0.120  t  8cbrott  leinitcblieBlicb  des 

AbrnllH  unter  der  Säge)  .  .  /.u  53.^=  6,36  v« 
0.880  t  abnahm ofähiire  Waare  .  so  \'2h.0^  110.00.« 

Zaaaminen  für  FrzeugniHHe  auit  1  t  Blöcke  116,36^4 


Es  besteht  also  ein  Vorsprung  für  I  t  ge- 
preßter Blöcke  von  13,16  t^,  der  aber  durch 
die  Unkosten  des  Preßverfahrens  zum  Teil  auf- 
gehoben wird.  Diese  Unkosten,  bezogen  auf  1  t 
Blöcke,  setzen  sich  wie  folgt  zusammen : 

1.  Anlagekapital: 

Die  FresHV  kostet  mit  ZabebSr,  aber  ohne 
Lizenzgebühr  354  000  Jt.  Sie  besitzt 
bei  einem  Blockgewicbt  Ton  3  t  eine 
sichere  Leistungsfähigkeit  von  24000  t 
Kohblücken  im  Jahre.  Rechnet  man 
eine  Abschreibung  von  10*/«i  ■<>  c* 

85  40O 

geben  sich  für  1  t  Rohblöcke  „  1,480 
*  24  000 

2.  BetriebHlöhne   0,745 

3.  Reparaturlflhne   0,176 

4.  Magazinmaterialien   0,169 

5.  Wiedererwärmung  der  gepreBten  Blöcke  2,250 

7.  Kraftverbraucb,  :{0  KW.-.Stunden  für  eine 

Pressung  =  2,5  KW.-Stunden  für  1  t 

zu  10  .)  0,260 

8.  WasserTerbraucb :  1,47  cbm  Kühlwasser  0,078 

1,4  cbm  PreBwaaser, 
aua  dem  Werk  übernommen  ....  0,184 

Zusammen  5,324 

Das  Anlagekapital  der  Presse  würde  sich 
demnach  mit  (13,16  —  5,32)  .  24  000  = 
1K8  160  ,(^,  also  mit  ungefähr  53 '/o  verzinsen, 
wenn  man  die  Lizenzgebühr  außer  Ansatz  läßt. 
Allerdings  ist  bei  dieser  Betrachtung  noch  nicht 
berücksichtigt,  daß  bei  unpepreßtem  Flußeisen 
der  .Ausschuß  beini  Kohrwalzen  weitere  Unkosten 
und  Abzüge  bewirkt,  was  auch  noch  zugunsten 
des  Preßverfahrens  spricht.  Eine  Ausgabe  für 
Kokillen  ist  deslialb  nicht  in  die  eben  gegebene 
Unkostenberechnung  eingefügt,  weil  die  höheren 
Herstellungskosten  durch  größere  Haltbarkeit 
auspegliclien  werden.  — 

Zum  Schlüsse  will  ich  noch  die  Frage  er- 
örtern, ob  und  wieweit  die  elektrischen 
Schmelzverfahren  dem  Preßverfahren  Wettbewerb 
machen.  Ich  meine,  daß  überhaupt  nicht  von 
einem  Wettbewerb  gesprochen  werden  kann  ;  denn 
es  wird  in  beiden  Fällen  eine  Verbesserung  der 
Qualität  auf  ganz  verschiedenen  Gebieten  an- 
gestrebt und  erreicht.  Wohl  aber  läßt  sich  das 
Preßverfahren  an  ein  elektrisches  Schmelzver- 
fahren und  ebenso  auch  an  das  Tiegelschmelz- 
verfahren angeschlossen  denken.  Je  edler  und 
je  teurer  dus  Klußeisen  des  Hohblocks  ist, 
um  so  mehr  wird  das  Harmetsche  Preß- 
verfahren seine  Vorzüge  zum  Ausdruck  bringen 
können. 
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Neturungen  auf  dem  Gebiete  des  Dampf keudwetem. 
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Neuerangen  auf  dem  Gebiete  des  Dampfkesselwesens. 

Voll  Ingenieur  Emst  Arnolil  la  Dillli^eii. 

(Scblufi  TOD  Seite  1542.) 


Während  bei  direkt  mit  Kohlen  g^efenerten 
Keaaeln  der  Ueberbitzer  jedem  Kesiel  am 
iweekmiSIgeten  mtfaieblonen  wird,  fUirt  dient 

Anordnung  bei  Gaa-  und  besonders  bei  Abhitze- 
kesseln manchmal  za  Schwierigkeiten,  da  deren 
W&rutezafahr  abbAngig  ist  vom  Gange  der  Oefen, 
M  d«fi  «leo  eine  gleichmäßig  hohe  Ueberhitsoag 
nicht  PTPW&hrleistet  werden  kann  Ais-  diesem 
(iruude  ist  mao  fär  »olcbe  Aalagen  zur  Zeutrali- 
liemiif  4«r  üebttrhitser  In  beeosdenn,  dlrdkt 


tcilnnsmrohr  gelangt  nnd  von  hifr  nns  Am  ersten, 
somit  wärmsten  Ueizgaseag  durcbströiut.  Da« 
System  ist  eleo  ein  gemitelitee  01«tebitrom*G«geii- 
Stromsystem.  Der  ITeberhitzer  hat  100  qm  Heiz- 
fläche and  ist  für  8  at  gebaut.  Ueber  die  Ein- 
maaemng  des  Ueberhitzers  ist  zu  bemerken, 
daß  die  Verbrennnngskammer  ans  einem  feaer» 
fpsten  fJpwöibe  besteht,  da»  die  Stichflamme  nach 
unten  drückt,  so  daß  die  ersten  Jäohrbflndel  nicht 
dem  direktem  Fener  mi:*M(st  sind. 


Abbildung  2S.  Direkt  gefcuc^rter  Zentralaberbitzfr  000  qm  Heizfläche,  8  «t)  der  Dioglcrscbeo  Mascbiaeututink. 


dnrdi  Kohlen  «der  dnreh  Ow  oder  Abhitse  be- 
heizten Anlagen  iihf r<.'f»frfinp;pn .  Im  frslr^endcn 
seien  nur  zwei  Austuhraugen  beschrieben,  die 
▼OB  der  Dinsflerachen  HneehineDfabrik  in 
Zweihrücken  aasgeführt  sind  (Abbildnngen  23 
nnd  2  t).*  Diesen  Zentralüberhitzorn  gemeinsnni 
181  eine  Schaltaog,  die  inii  iiüfe  eines  soge- 
nannten HinoliTentlle  ^e  beliebig  eewünsehle 
Temperatorregelang  ermfiglitht 

Die  WirkongaweUe  des  für  direkte  Kohlen- 
ffraemnf  eingerichteten  Zentralflberbitzere  (Ah- 
tiild.  33)  ist  aas  den  Pfeilen  zu  erkennen;  dnn 
Wesentliche  ist,  da(i  ein  Teil  des  Dampfes  vom 
ersten  Verteiluagsrohr  durch  einen  Krümmer  in 
^  nnlen  linkt  neben  der  Fenertllr  tiditbnrea  Vw- 

*  Im  dbrigen  B«i  anf  die  aosfllbrllclie  Dsntellung 
VQD  Zontralflberhitzern  in  „Olückauf*  vom  7.  Sejit.  \'Mü 
8.  1189  B.  ff.  and  auf  «Zeitachrift  für  OampfkesMel- 
ud  Maaehiiienbetfieb«  1906  Nr.  6  8. 60  «.ff.  verwieeen. 


Abbildaog  94  neigt  einen  Zentraltl»trhitstr 

für  Beheiznnp:  mit  Abhitze  für  300  qm  Heiz- 
fläche znm  Ueberhitzen  von  6000  kg  Dampf  in 
der  Stande  nnf  850  ^  Dnreh  dnt  WtehielTentil 
kann  wiederam  eine  Temperatarregelang  eintreten* 
Die  Aasmanernng:  der  ersten  l  ehorliitzerkammer 
ist  feaerfest,  durch  einen  tmtaiirungskaual  kann 
der  Ueberhitntr  ▼olittindif  nnfier  Betrieb  ge- 
setzt werden.  Es  mnß  zugegeben  werden,  daß 
Zentraläberhitzer,  besonders  wegen  der  großen 
Strnblnngaverlotte  im  grasen  keinen  tehr  hohen 
Wirkungsgrad  haben,  daß  aber  deren  Verwendung 
anßer  bei  direkter  Kohlenfeaerang  der  Kessel- 
anlage wegen  der  gaten  Eegolierbarkeit  von 
Bedeutung  itt.  Aneh  erreicht  dnreh  die  Ver- 
wendung von  Zentralnberhitzern  die  Gesanit- 
anlage  der  Kessel  und  Rohrleitang  eine  sehr 
große  Einfaebhtit,  Billigkeit  und  Ueheraicht- 
Uchkeit. 
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Deä^leinhen  haben  die  Speiseanlagen  tör 
grüße  Kässelbatterien  darch  die  ZeotraÜBation 
iowie  dnreli  Vorwendang  des  elektrischen  An- 
triebes eine  bedeutende  Einfachbeit  erlangt.  Da» 
Pampenhaas  enthalt  gewöhnlich  eine  Dampf-  and 
dne  elektrlBch  betriebene  Pompe,  am  jedenail 
völlig  unabhängig  von  der  Dampf-  bezw.  Strom- 
erfensrnncr  zn  »♦•in.  Durch  die  Zentraliisation 
ist  die  Verwenuaug  groUer  Siklze  möglich  ge- 
wordeo,  die  »»tQrffenftß  in  Wartmig,  Wlrtaebaft- 
lichkeit  rnir^  Vnlage  günstiger  arbeiten  als 
mehrere  kleinere.  Wenn  möglich,  atellt  mau 
die  Pampen  in  einiger  Butfeninng  von  den  Ket> 
•ein  mit  ihrem  Stanb  nnd  Baach  anf,  ordnet 
sie  im  Mascliiiienhnns  an  nnd  läßt  sie  dnrch 
den  Maschinisten,  nicht  den  Heizer,  bedienen. 

Die  «ite  Hocbdraekpompe  mit  dem  Volldrnek- 
diagramm  nnd  etwn  2,5  at  Austritts'^paTinnnp:  ist 
trotx  ihres  sehr  hohen  Dampfverbraucbes  aach 
heate  noch  dort  an  der  ricbtigen  Stelle,  wo  in 
Eraangelang  von  Abgasvorw&rmenn  dar  Abdampf 
zum  Voiwärmeii  des  Speiaewassers  verwendet 
werden  kann.  Wo  solche  indesaea  vorhanden 
eiad,  genttgt  eine  geringe  Vorwlrmang  dee 
Speisewassers  bis  atif  etwa  20  bis  ■tO"'  C. ;  daza 
reicht  die  viel  kleinere  Abdampfiueuge  der  als 
Verbandpampe  gebanteo  Dampfpampe  aaa.  Bei 
der  fortschreitenden  Einführung  des  elektriaeben 
Antriebes  ist  man  auch  für  Pumpen  zum  Motor- 
antrieb übergegangen.  Die  Anordnang  eines 
Elektromotors  mit  Zaharadilbertetsang  Ar  Pinn« 
gorpumpen  dürfte  als  L'ebergang  anf^exelien 
werden  können,  insofern  das  hin  und  her  ge- 
hende Pampengestänge  vom  Dampfantrieb  her 
übernommen  wurde;  jedoch  gehört  zum  ro- 
tieren licn  Motor  auch  die  rotierende  Pumpe, 
also  die  Kreiaelpampe.  Non  ist  allerdings  durch 
den  Nelienseblafimotor  bei  Plaogerpnmpen  die 
Regelung  der  Umdrehungszahl,  also  aach  Förder- 
menge, in  weiten  Grenzen  mögrlich;  auch  bietet 
die  Dreipluogerpuiupe  den  Vorteil,  bei  Störungen 
an  den  Sang-  oder  Draekventileu  eine  Korbet 
ganz  ausli^lTigcn  zn  kJinnen,  ohne  daR  die  panze 
Pumpe  slillgtiiietzt  werden  muß.  Truticdeni  hat 
die  Kreiselpumpe  doch  bedeutende  Vorzüge.  Sie 
hat  keine  Sang-  und  Druckventile  sowie  keinen 
Windkessel:  iufoljre  ihrer  hohen  nmdrehnngszahl 
hat  sie  geringe  Abmessungen  und  braucht  wenig 
Plata  nnd  nur  Ueine  Fondameote.  Die  Banart 
ist  einfach.  Wie  an  ausuefiihrteii  Anl;isren  fest- 
gestelii  ist,  arbeitet  sie  auch  in  kleineD  Aoa» 
flibrangen,  ecboo  von  Mwn  8,6  ebmfStd.  an,  sehr 
wirtschaftlich.  lafolge  der  stüiUVeien  W^ asser- 
lörderung  und  des  Fehlens  der  hin  nnd  her- 
gehenden Massen  arbeitet  sie  sehr  ruhig  und 
nnterliegt  daber  eioem  aebr  geringen  Vereebleifi, 
der  bei  guten  Ausführunt^en  auch  nach  Jahn- 
langem  Betriebe  praktisch  gleich  Null  ist. 

Abbildung  35  zeigt  einen  Schnitt  einer  von 
Klein I  Scbaailin  &  Becker  in  Fraakentkal 
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(Pfalz)  koDstraierten  Zentrifagalpnmpe  ftir  Kessel-  7  at.  .Andere  Pumpen  laufen  fBr  denselben  Zweck 
speisezwecke ;  die  Pumpe  arbeitet  mit  1800  Um-  mit  13  at  Gegendruck.  Die  Pampen  arbeiten 
drehungen  i.  d.  Minute  bei  14  at  Drnck,  and  auf  ein  Kingnetz,  aus  dem  mehrere  Kessel  ein- 
fördert etwa  40  bis  50  cbm  i.  d.  Stunde.    Bei  zeln  oder  auch  gleichzeitig  ihr  Wasser  nach 


Abbildung  25.    Hochdruck -Zcntrifii^alpumpe  von  KI«*iD,  Sclianzlin  vV  Becker. 


<*leich8tromantrieb  erfolgt  die  Regelung  der 
Fördermenge  durch  Tourenverstellung;  bei  Dreh- 
strom, bei  dem  eine  Tourenveränderang  nicht  an- 
gängig ist,  weil  die  Umdrehungszahl  an  die 
Periodenzahl  gebunden  ist,  erfolgt  die  Regelung 
dnrch  Drosselung  mittels 
Schieber  in  der  Druckleitung. 
Dabei  ist  zu  bemerken,  daß 
gefährliche  Drücke  in  der 
Druckleitung  nicht  auftreten 
''5nnen  and  der  Wirkungsgrad 
der  Pumpen  sich  nur  wenig  än- 
dert. Aas  der  Schnittzeich- 
nnng  ist  zu  erkennen,  daß  die 
Pampe  fnnfstutig  ist.  Das 
Wasser  tritt  in  der  Richtung 
des  Pfeiles  links  ein,  wird  vom 
ersten  Laufrade  gefaßt  und 
durch  die  Zentrifngalwirknng 
■ach  außen  in  den  ersten  Leit- 
apparat gedrückt,  der  das 
Wasser,  die  Geschwindigkeit 
teilweise  in  Drnck  umsetzend, 
dem  zweiten  Laufrade  zufährt 
nsw.  Abbildung  26  zeig^  eine  Kesselspeisepumpe 
von  Gebräder  Sulzer  in  Winterthur  und  Ludwigs- 
hafen. Zwei  solcher  Pampen  von  je  30  cbm/Std. 
laufen  auf  einem  lothringischen  Werke.  Sie  sind 
aogetriebeo  dnrch  Drehstrom  and  arbeiten  bei 
etwa  2450  Umdrehungen  i.  d.  Minute  mit  rund 

XLV.M 


Bedarf  entnehmen  können.  Sie  passen  sich  da- 
bei ganz  dem  Bedarf  an  und  verbrauchen  je 
nach  der  Wasserförderang  mehr  oder  weniger 
Krat't,  ohne  daß  an  den  Pampen  selbst  etwas 
verstellt  wird.    Demgegenüber  sei  an  die  Wir- 


Abbildung  2B.    Hochdruck -Zentrifugal- Pumpe  von  Qebr.  Sulzer. 


kungsweise  von  Plungerpumpen  erinnert,  die 
in  solchen  Fällen  das  zu  viel  geförderte  und 
auf  Druck  gebrachte  Wasser  wieder  unbenutzt 
in  die  Saugleitung  fördern,  wodurch  natürlich 
die  Wirtschaftliclikeit  des  Betriebes  leidet.  Das 
Anlassen  der  Zentrifugalpunipen  mit  jeder  Motor- 
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art  geht  bei  gefällter  nnd  anter  Drnck  stehender 
L«itaDg  aDstaodslos  vor  sich.  Die  Saagböhe 
kwn  bia  ra  6  m  fewlblt  werden.  Wm  die 
Anlagekoitei  betrifft,  so  stellt  eich  eine 
üochdrackzentriftigalpampe  mit  gemeiDBamer  Fan- 
damentplatte,  Motor  and  Znbehlhr  elw»  ebeoso 


vorani.  Nicht  nm  Keinigungs-  und  Enthärtnngt- 
aolageo  einer  eingebenden  Beeprechang  za  anter- 
sieheii,  Mmdera  aw  «n  an  einem  Beitpiel  sn 
zeigen,  wie  groß  Anlagekoiten,  BaUBbedarf  nnd 
fietriebskoBten  für  eine  solche  Anlage  sind,  sei 
eine  Anlage  beschrieben,  welche  die  Ifasehioenban- 


hoeh,  wie  eine enteprechendeI>aBp4>ampe  gleicher    aaatalt  Hnmboldt  in  Kalk  fBr  ein  groAea 


11  L 
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LeiitODg;  jedoch  dürften  die  Kosten  für  Plata, 
Fundament  sowie  für  Antriebskraft,  Wartung 
nnd  Reparatur  niedriger  aasfailen  als  bei  der 
Daapflpanpe.* 

Eine  moderne  Kesselanlage  mit  Wasserrohr- 
kesseln  setzt,  wie  wir  oben  gesehen  haben,  im 
allgemeinen  eine  Wasserrein igangsan läge 

*  Im  oiiizelnon  sei  noch  hi'hondt-rh  hin^ewioMeD 
auf  die  sehr  aasfttbrlicbe  Abhandlunt;  über  Suizcr- 
Hochdruokpampen  in  der  Zeitschrift  «Elektrische 
Bahnen  and  Betriebe"  190A  Nr.  M  &  476  e.  0. 


Abbadong  27. 

Waaser-Boinigiuigsaalage  fBr  60  ebni 

BtOndlichc  Lcistunn  von  iliT 
Maschinenbaa- Anstalt  llumbuldL 

Hüttenwerk  ausgeführt  bat  (Abbil- 
dang  27).  Sie  besteht  ans  dem  eigent- 
lichen Reiniger,  einem  VorraUhecken 
f&r  Rohwaaier,  einem  iolchen  fdr 
Reinwasser,  zwei  Pampen  nnd  dem 
Gebäade.  In  der  folgenden  Aufstel- 
lung ist  die  eine  Pnnpe  weggelaaien, 
weil  diese  ohnedies  in  einer  Wasser- 
versorgnngsanlage  würde  vorhanden 
sein  müssen;  ferner  das  Gebftade 
Ar  die  Pumpen  mit  dem  Reinwasserbecken  dar- 
über, weil  diese  Teile  in  den  meisten  Fällen 
ohne  Schwierigkeit  in  oder  Uber  den  Torbandeoea 
Pnmpenriknmen  nntennbringen  sdn  werden. 
Die  Anlagekosten  stellen  sich  etwa  wie  folgt: 
Reiniger  fdr  60  cbin/Htd.  einschl.  Funda«    id.  JS 
ment,  Montage  und  Rohraasehlassen  .  12000 
nsni|(rpum|ii'  mit  AntichlQsHen  .  . 


('Uli' 

ZNM'i   WiihHcrltt'rkcll  .... 

(JohÄudi»  über  dt'tn  Ki'inii;or 
Allgemeines,  Leitangea  usw 
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Fif  AMOrtUation  seien  lO^Si  fH>'  Verzinsung  5o^, 
iniammen  15"  o  gerechnet.  Die  Jahresleistonp 
der  Anlage  stelle  sieh  bei  20  ständiger  Arbeits- 
telt  und  950  AMtMagm  «nf  950  X  90  X  50 

=  250  000  cbtn.  Die  nestehnnf^skosten  des 
Dampfes  erhöhen  sich  nun  nm  den  Anteil  für 

29  000  X  1 5 

Amortisation    und   VerzinsuDg  =  ,  .rx,.^, . 

^  1,7  ^3,  ferner  für  Chemikalien  nach  einer 
.Angabe  der  Firma  am  etwa  1,5  der  Betrag 
für  Wartang,  Reparaturen  nsw.  ist  nach  .'\ngabe 
der  gleichen  Stelle  so  klein,  daß  er  vcrnachlilKsigt 
werden  kann,  trotzdem  sei  er  mit  dem  Satz 
von  0,8  eingesetzt,  so  daB  also  der  Gesamt- 
gestehnngspreis  des  Dampfes  sich  am  3,5  i^ 
erliöhen  würde.  Bei  einem  Tonnenpreis  des 
iMuipfea  von  2,50  bis  ö,OU  ..H  und  mehr  ist 
di«  Erh5hong  darebniM  nnbedentond,  wenn  mui 
'laJurch  in  die  Lage  gesetzt  ist,  anf  ppfr^'^f'ii^r 
lirandüäche  eine  bedeatend  größere  Kosacilheiz- 
ilsche  votersra1>rlnfen.  E«  ist  aber  so  berfiek» 
M  'htigen,  daß  das  gereinigte  Wasser  die  Kessel 
frei  von  Kesselstein  hiUt,  wodurch  die  Wilrme- 
fibertragung  eine  erheblich  günstigere  wird; 
denn  1  mm  KesMlatein  aoU  nacb  UDtorsneboogen 
bereits  einen  Kohlenmehrverbrauch  von  1  bis 
10"/o  hervorrnfen.  Aus  der  Abbildang  geht  her- 
tror,  wie  gering  der  Platsbedarf  einer  eolchea 
.Anlage  ist;  sie  reicht  aas  fdr  eine  Resselbeis- 
fläohe  von  etwa  2000  qm,  das  sind  20  Zweiflamm- 
rohrkessel oder  etwa  8  bis  10  Wasserrobrkeasel. 

Endlieb  mOge  noeb  anf  eins  bingewtesen 
werden.  Hnltenwcrko  nnd  Zechen  pflegen,  im 
Gegensätze  za  beinahe  allen  anderen  GroU- 
nnteraebmnagen,  iln«  Keeaelanlagen  nicht  m 
fiberdachen,  ind  halten  dies  auch  heute  noch  so, 
offenbar  deswegen,  weil  für  beide  der  wirtschaft- 
liche Nutzen  eines  Kesselbaases  nar  schwer 
heranafereehnet  werden  kann.*  Die  folgenden 
Zeilen  wollen  indessen  eine  T'clirrlegang  zahlen- 
mäßig verfolgen,  die  davon  ausging,  daß  eine 
große  Kesselanlage  mit  ihren  riesigen  Wand* 
flu  hen  und  den  vielen  ttnffeiehötzten  Ventilen 
nnd  Flanscbenverbindnngen,  vor  allem  bei  Heiü- 
dampf,  wirken  müsse  wie  ein  in  den  freien  Kaum 
bineiageeetster  Ofen  mit  grofier  Wlrmeeatwlek' 
Inng  nach  anß«i  dorch  BerÜhmiig,  Lflitiin(  und 
Strahlung. 

Legt  man,  nm  mit  Zahlen  rechnen  zu  kSnneri, 
«me  Batterie  von  sechs  Kesseln  als  Einheit  an- 
gronde,  deren  jeder  die  ttbiiebe  Größe  von  etwa 

*  NüliiTOB  Über  Auttutrahhingtiverluste  bei  DAmpf- 
ketaein  siehe  „Zeitschrift  für  Dampfkeiwel  und  Ma- 
Mbieenbetiieb«  1905  Nr.  18  8. 171  n.  ff. 

**  Ako  die  «iedergegebene  Berechnung  ist  nicht 
dM  Crgebnia  einer  eingebenden  Unterttuchuni;  und 
l  II  n  r  i  CH  nicht  sein,  weil  e«  iiicli!  inr'>;:li.  h  i-i.  d  ii  - 
it' Uli!  Kt-HHulunlog«  einmal  mit  Keaaeltiaua  und  das 
anderenial  ohne  KosoelhaM  aaf  ihre  Wirtsebaftlioli- 
kait  n  prftfen.  . 


90  qm  Heizfläche  bat,  einzeln  eingemanert  ist 
niid  ansgprästet  sei  mit  den  heute  üblichen 
Uoberhitzern,  Dampfsammlern  und  Verbindoogs- 
leitOttCM»  >o  ergeben  »ich  ale  wArmeabgebende 
FUehen; 

1.  im  Mauerwerk  rund  6.'10  qm 

2.  Eisenflftchen  im  Mauerwerk     „       12  „ 
(Deckel  der  Einsteige-  and  Patzrahmen). 

3.  Wasser-     oder  Nafidampf 

füliremlf  Kisonteile  ....   rond    43  qm 

4.  Ileil^dampf  fährende  Eisen- 
teile  n       33  ^ 

Dabei  ist  den  üblichen  Betriebszuständea 
gemlB  angenommen,  daß  Stirnwand,  Doniboden, 
Ventile  und  sämtliche  Flanschenverbindnngen 
nebst  einem  der  Schraubenlänge  entsprechenden 
Stück  Rohr  niefat  isoliert  sind. 

Es  wird  den  tatsUchlichon  Verhältnissen  nahe 
kommen,  wenn  man  bei  den  großen  Mauerwerks- 
flächen  mit  dem  geringen  TemperaturgefilUe  den 
Fall  der  Berührung  nnd  Leitung,  hingegen  bei 
den  kleinen  Eiseiifliu  licn  mit  dem  li  ihen  Tempe- 
ratargefälle den  Fall  der  Berührung  und  Strahlung 
annimmt.  Unter  Zngmndelegang  der  Beseieh- 
nnngen  der  „Hütte*'  (Rd.  I  S.  381  n.  IT.)  wfirde 
also  zn  rechnen  sein ; 

Ii  Q  =  a  •  F  •  z  •  (t  -'Vi 

bejw.  2)  Q  =  1 4  -f  0,5  [t^'^)'  -       j  J  F  • «  •  (ti-tt) 

Ihn  es  cleich  vorwegzunehmen,  sei  betreffs 
der  Zulässigkeit  dieser  Formeln  für  onseren 
Zweck  bemerkt,  daß  dnrehgereehnete  Zahlen- 
beiapiele  nach  obigen  Fnüitln  Witrmeverloste 
von  etwa  7  bin  *^  "  •  ergeben,  also  Werte,  die,  mit 
den  sehr  genauen  lutersucbungen  von  F.  Fuchs* 
verglieheo,  eher  n  niedrig  als  an  hoeh  liegen. 

Fflr  die  Temperataren  sind  die  folgenden 
mittleren  Werte  eingeaetst: 

•0. 

Temperstor  unter  den  neckt<ilii  der  Eiostsige- 

und  l'utzrahmon     ......  300 

,          des  NaUdiim|>ret«  bezW.  WasSOrS  180 

.           „   Meiüdsmpfes   300 

„         der  Maueroberflächen    ....  4& 
„         des  freien  Ranmcs  im  Jabrcs- 

dnrchsrhntit   6 

„  im   Innern   cirii-«  K (-■iflbauBes 

im  Jabreadiiri  li-i  liiiitt    ...  25 

Die  betriebastundenzabi  ist  zu  8UüO  f.  d.  Jahr 
eingesetzt;  die  Werte  der  gefiindenen  W&rme- 
einlieiten  sind  sämtlich  mit  10*  sn  mnltiplilieren. 
Auf  Grund  dieser  Ansfnlirnngen  ergeben  sich 
nan  die  in  folgender  Zahleuiafel  angegebenen 
Werte,  von  denen  die  Zahlen  anter  A  ohne» 
die  unter  B  mit  KeMolhaai  gelten; 


*  Siehe  P.  Fuchs:  ,I>ic  Kontrolle  des  Dampf, 
keexelbetriebe«  in  bezng  auf  Wärmeerzeugung  und 
WftrineverweodDDg* ;  Berlin  i90ö,  bei  Springer,  8.  74. 
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Zum  Wojuirrtiifiirttettfwurf, 


S8.  Jabrir.  Nr  Ab. 


Wir»«*« lim  dotrk 

A 

B  1 



WE. 



1.  Maaerwerk  ..... 

806,4 

40.3,2 

2.  EiunfliebM  Im  ÜMsr* 

U0,0 

515,0 

S.  WMmr^  od.  NaBdampf 

fahrende  Kigontoilo  .  . 

775^ 

700^ 

4.  Heißdampf  ftthreode 

EiMBteU  

1020,0 

1410.0 

9«. 

sosM 

V erl U8t  V  e  r  m  i  11  d  o rnng  ,  . 
d.  L  bexogua  auf  den  Weri 

OBter  A   

■sd  bNono  aaf  den  Wirme» 
wert  der  ingMant  ver- 
itoobten  KoUennieiif  •  . 


6X3.2  X  10«  VE. 
Td.  17  ^ 

rd.  0,78 


Der  Wert  der  Wärmeeinheiten,  der  der 
während  8000  Betriebsstundeo  verstocbten  Kohlen- 
menge entspricht,  ist  ermittelt  anter  Zagrand«- 
legang  eines  Wirkuogsgradei  der  Kesselaalaga 
von  rd.  0,ßri,  einer  mittlerfn  HeizflAchenbelastODg 
von  rd.  12  kg.  qm,  einem  Wärmewert  der  Kohle 
▼««  rd.  6000  WS.  md  oinor  VerdampfangssiinBr 
TOtt  rd.  6,0  M  rd.  80000  X  10*. 

Den  oben  zn  (ii>.3,2  X  10"  gefundenen  Wert 
kann  man  als  eine  Art  unteren  (irenzwert  an- 
sehen, der  bei  Annahnie  mfaiger  Lnfk  gilt.  Da 
aber  der  Wärmenbergaog  wesentlich  auch  eine 
Funktion  der  Bewegnngsgeschwindigkeiten  der 
warmeaastauschenden  Medien  ist,  so  wird  dieser 
Wert  in  Wirltliehkeit  weit  Mher  liegen.  Legt 
man,  wicdernm  mit  Bezug  anf  die  Erklämngen 
in  der  „ Hütte''  (S.  281  a.  ff),  cur  Berflckaicbtigiuig 
deiten  den  Wert  «  =  S  4-  10  V^V  sogrando, 
nimmt  man  nach  der  Beaufortschen  Windsknln 
mäßigen  Wind  zu  10,3  ni  Sek.,  stfirmischen  zn 
21,5  m/Sek.  an  and  rechnet,  dab  ein  zwischen 
beidea  SUbrkeo  liegender  Wind  «tw»  wRbrend 
eines  Fnnftels  des  Jahres  bemdit,  10  ergeben 
aich  die  folgenden  Werte: 


WitBfTCriula  dnah 

n 

WE. 

WE. 

2205,0 

403,2 

2.  EiaenfllcheB  im  Ifaaer- 

755,0 

515,0 

3.  Wn8Hi>r    oder  Dampf 

fahrende  Eitenteile.  . 

1198,0 

700,0 

4.  Heifidampf  fokr.  Eiaen« 

teUa  

2066,0 

1410,0 

Sa. 

1  6804,0 

8028,2 

VerUatTermioderuDir  •  .   8270,6  X  10*  WS. 

d.  i.  belogen  anf  den  Wert 

«intcr  A   rd.  52  ()b 

und  bezuguti  Biifden  \^  tirme- 
wert  der  insgesamt  ver« 


»fochten  Kohlonmonpo 


rd.  4,1 


Aach  diese  Zahlen  därfteu  eher  za  niedrig 
nie  Bu  hoeb  sein,  dn  Regen  and  Nebel  eine 

ähnliche,  ii  n  Wärmeübergang  fordernde  Be- 
deatung  haben  als  Wini!.  Das  Kesselhaus  wirkt 
also  wie  eine  Isolieraug  durch  Luft,  wobei  an- 
genommen werden  kann,  da&  außer  dem  Abng 
derdemTemperatnrpef.illo  entspreohenden  Wärme- 
menge eine  Leitung  durch  die  Wände  oder  das 
Dach  des  Kesselbaases  praktisch  gleich  Null  ist. 

Rechnet  man  nun  den  Wärmewert  3276,8 
X  10*  in  Geld  um  bei  einem  Kohlenpreise  von 

^  frei  Kesselhaus,  und  nimmt  man  für  eine 
Eeeaelbetterie  von  lecbe  Kesseln  ein  Keiselbavs 
an  von  26  m  Länge,  IC»  m  Breite  und  5  m 
Höhe,  das  Quadratmeter  ürundfläche,  abzüglich 
der  gesparten  Ausgaben  der  gesetzlich  vorgeschrie* 
benen  Ueberdachang  der  HeizerstKade  (mit  etwa 
T)  c  f.  d.  qm),  SU  35  f.  d.  fjm,  so  ergibt  sieh 
die  folgende  Wirtschaftlicbkeitsberechnung; 

1.  Kohlaiiersparnta  bei  Anlag«  «Inea 

Kesselhnutc«,  wnbei  0,9  der  Wir- 
kungwgrad  der  Feuerung  ist, 
8276,8  X  10*  X  14 


0,9  X  6000  X  1000 
2.  Eüatriebakoatan  aiaaa  XaaaeUiaiiaaa 
bei  desicn  AnlagekoattB  TOn 

rd.  15  000  Jt: 
50 0  VcrzinHuni?   ....    760 «4 
6%  Aniorti»atioo   .  .  .    760  « 
id.  3%  f.  lostandbaltaiig 

und  Sonatigaa  .  .  .  .   500  . 

Also  Erapamis 


rd.  8600.« 


2000  .4t 


  6500«« 

d.  i.  besogen  auf  den  Geldwert  der 
inageaamt    Terstochton  Kohlen- 

mentce  im  Jahre  ........  rd.  8,6  */• 

Im  ttbrisfen  bedarf  es  keiner  weiteren  Her- 
vorhebung der  V'orteile,  die  das  Vorhandensein 
einea  Keeaelbansee  aneb  eenst  noeb  hat;  es  er- 
möglicht den  Sehnt?;  der  Uv'yzor  eregen  die  Un- 
bilden der  Witterung,  eine  bessere  Inatandhaltung 
und  Bedienung  der  Leitungen  und  bolterangen 
sowie  der  jetzt  dauernd  sich  mehrenden  Apparate 
zur  Betriehsknntrolle  nnd  raascliineilen  Hilfsein- 
richtangen  und  nicht  zuletzt  eine  größere  Sauber- 
keit, allee  moderne  ForderangiB)  die  bei  Neu« 
anlagen  nicbt  flbeneben  werden  sollten. 


Zum  Wassergesetzentwurf. 


Die  „Nonlwf.stüche  Gruppe  de>  Vereins  deut- 
scher Ei.scn-  und  StahlinduHtrieller*  und 
der  »Verein  zur  Wahrung  «ler  {rt  meinsamen  wirt- 
Bchaftiicht  n  lnt«-r«-<*»ni  in  Rheinland  un<l  West- 
falen*' haben  in  gemeinsamer  Beratung  zu  dem 
Entwurf  eines  preuDiaehea  WassergeeetzesStellnng 


genommen.  Zugrunde  gele;:t  wurde  dabei  die  vor- 
treflllclie  Arbeit,  die  der  ,  Wasserwirtschaftliche 
Verband  der  westdeutschen  Industrie'  über  den 
Entwurf  heraiispe^roben.  und  das  ein?.'ehende  Gut- 
achteu,  das  Justizrat  Wüstboff  über  ihn  für  di'U 
BergbanlicbenVerein  im  OberbergamtsbesiADort- 
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Zum  Wauergtitetzentwurf. 
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mund  erstattet  hat.     Intolrf<lpss»Ti  wurden 
geade  Antrage*  eiostimiuig  beaclilossen : 

1.  Aniteilehta  der  waeheenden  Bedeetang  der 

wa«Berwirti*chaftli(  hen  liitcresnen  und  li  r  Unziiläni;- 
Tuhkcit  iler  beMtcbendoii  (icxotzi'  iiiuLi  .lt<in  Vorsuche 
<ir-  St  uitHregierune,  jetzt  ciiio  Kodifizii-runj;  und  Neu- 
r.  celnii«;  des  preußischen  Wasserrecht»  bcrbeizutühren, 
^Tundttäulich  zugeHtimtnt  werden,  wüIh*!  voraus/.iiNutxeD 
bleibt,  da8  vitaleB  Intoreeien  der  InduMtrie,  desBergr- 
baoee  und  der  Oemeiiiden  Becbnong'  $;etra$roa  wird. 

2.  Dif  AiiB^chlit^Bung  finzohiiT  fii  liiftc  von  diener 
Xi'urt'jjt'luiig  wird  dadurch  be^crüiidet,  dab  der  Hoch- 
svasaerschut/.  in/wischen  durch  daH  (iiwc-t/  1905  ^'t*- 
re^elt  ist,  die  Abwfteaorfrage  eich  iiuch  in  oineni 
UebergangazuBtande  beflndetf  der  die  gesetzliche  l-Vet- 
legang  feeter  Normea  son^  nnmAgUoli  macht,  and 
eneh  Uber  die  Katar  der  nnterlrdiecheD  Oewiaeer  noch 
keine  vullo  Klarheit  besteht.  Dennoch  erscheint  e» 
aD(febrarht,  die  Fra^e  den  Hochwasx(«r«chutzeR,  der 
unteriniiaclien  Oewibser,  der  Fischerei  und  lleil- 
(juellen  aus  einem  Wassergesetze  nicht  auHzuHchlieben. 

Da*  Hochwasaertcbutzgcsetz  von  19U5  würde  daher 
nraekinlBif  ala  beeonderer  Abedwitt  in  den  Entwarf 
■tifi^enoinmeii. 

M/i  ilie  Al)WÄHHerfrnt,'e  durrh  die  provin/iollen  Ver- 
ücliicdi-nlioiten  di;r  industriellen  und  konintunaluii  Knt- 
«irklunt^  besondere  Srhwieriffiti'iten  bietet,  so  halten 
wir  es  bei  der  jetzigen  Lage  der  Verhältnis»«  fQr  on- 
ntglicb,  die  Abwtoerfiraee  durch  eine  allgemeine 
geeetalicbe  Regelnng  zu  ordnen.  In  Iceinem  Falle  aber 
dürfte  dies  in  einem  Spezialgesetz  wie  etwa  in  dem 
neuen  1  "i^-<  lierei^esotz  geschehen.  D<ij;e;,'eii  ist  «He 
AnHBiblielSung  der  Fischerei  aus  dem  vorliej;eiiden 
Entwurf  unzweckmftOig.  Der  vor  karzom  erschienene 
Entwurf  einee  Fiachereigeeetzee  greift  ao  eineohueidend 
in  andere  weit  wichtigere  waaaamehflielie  Intereeten« 
geUata  eillf  daß  wir  nur  bei  gleichzeitiger  Regelung 
dieser  Materie  mit  den  übrigen  Wassorn  rhtBf ragen 
ciiK- auHreifhciid,'  Üeriv  ksiriiti^'ung  eiitt,'et;ejnti-Iieiider, 
naineutlicli  industrieller  IiitereNHen  für  müglidi  halten. 
Ebenso  ist  die  inhaltliche  Aufnahme  des  Quellenschutz- 
geeetsea  in  einer  den  intereaaen  der  Induatrie  ent- 
spreebandcB  Abittderongindaa'WaBaergeBetBerwttnBcht. 
FQr  die  Eigentums-  und  Rechtsverhältnisse  der  untor- 
irdischen  Gowässor  lÄBt  die  Uiisirlierheit  di'r  ceiren- 
»Ärtigen  Kecbt*ilni;''  die  Anfnuliinc  vini  Ii.— ii-ii:ii,iin;en 
in  den  Entwurf  ebenfalla  wünschennwort  errtchcinau. 

■  Damit  die  Interessen  des  Bergbaus  iiieht  gescht 
digt  werden,  iat  in  daa  Waaaergeaets  die  Bestimmung 
aafcnnahmen,  dal  die  berggeaHslielien  Beatimmangeo 
den  Vorrag  vor  den  Bestinimungen  des  neuon  ^Vrl^«er- 
gesetzes  haben  und  durch  das  neue  Wassert:e  r;/  keine 
Aitloderung  erleiden. 

Es  hat  in  bergbaulichen  KruiMeri  AurNelieii  er- 
regt, daB  der  besunderen  Eigenart  des  an  den  WuH^tjr- 
f ragen  ao  lebhaft  intereasierten  Bergbans  keine  £r- 
wibnnng  gaaefaieht.  Freilieh  gebSren  d!e  Oewlaeer 
des  lierghftus  großenteils,  aber  dufli  nii  tit  snsHchlieli- 
iich,  zu  den  untenrdiüclion,  welehe  iiui  li  ji  2  de«  Knt- 
wurfe--  /\yivr  von  der  Kegolung  ausgesehliiHMen  .■♦ein 
•ollen,  aber  doch  in  verschiedenen  l'arftgraidieu  er- 
wibnt  wurden.  Man  legt  aber  großen  Wort  dnraul,  daB 
tie  jataigen  befriedigenden  Verhältnixsa  de«  Berg- 
rechts namentlich  l>ezfiglich  der  Frage  der  Ableitung 
■i.  r  ( ; rufii'n «'äHHor,  der  Vortlutlie^eliafTnng  uud  der 
Kom((etenz  der  Hehördeti  in  keiner  Weise  von  den 
BcHtimmungeii  des  n>uen  WurtJUTgenetzeH  beriilirt 
«erden,  uiul  IimU  einen  entsprechenden  Zusatz  zu 
2  far  ertorilerlich.  Die  darauf  bezOgUehen  im 
Folgenden  im  Einzelnen  arwibnten  Antriga  dea 
Bergbaues,  die  in  einem  ChitaeiitMi  dat  Hm.  Juatis- 

*  Vergl.  üutachten  dea  j^Waeeerwirtechaftlichen 
Terfcaadat  dar  waatdaatadtea  IDdoatria^  S.  4  bia  ». 


rata  Weathoff  eraohfipfende  Dariegang  gefunden 
liabea,  fanden  in  anaerem  Yertxande  dorehweg  Zn- 
itimninng. 

S.  Eine  besondere  Bedeutung  hat  u.  E.  die  Frage 
der  Bebördeii-Orgaoiiirttion.  Im  <  ii  ^'i-nsatze  zu  dem 
Entwurf  von  I8',t4,  der  eine  weitu'ehende  Berück- 
sichtigung des  liaienelementes  in  den  UasHerämtem 
Toraab,  beachränkt  der  vorUegende  die  Eeransieliuiig 
der  aaehTeratSndigen  Laien  anf  dfe  nnr  falcnltatiTen 
SchaukommtHsinnen.  AlierdiiiiTH  wollen  Krei»-  and 
Bezirksaukschull  bei  der  AuMfüliruni:  den  (ienet/.eH  viel- 
fach in  Tätigkeit  treten;  aber  die  Zuhmnrnenwot/un«; 
dieser  Körperschaften  bietet  keine  Gewähr  dafür,  datt 
die  gewählten  Mitglieder  auch  in  Wassersaclien  sach- 
veratindig  aind.  Will  man  daher  nicht  auf  die  Bildung 
beaoaderer  Waaaerllniter  —  etwa  in  Antehnnng  an  die 
Provinzial-  oder  Bezirksgrenzen  —  zurückgreifen,  so 
halten  wir  es  für  unumgänglich  notwendig,  den  WaB^er- 
beliörden  von  den  Vertretungen  der  groUen  Berufs- 
atAude  (Industrie,  Landwirtschaft,  SchifTahrt)  gewählte 
baratende  Korperachaften  (Wasserbeiräte)  zur  Seite 
gn  atellen,  denen  unlar  anderen  die  Aufgabe  xnfaUen 
wlirde,  alle  an  erlaaBenden  waaaerpolizeilieben  Ter- 
ordiuiii^'i  n.  wie  auch  alle  VerleihungHtwitnlge,  die  Auf- 
stellung der  Verzeichnisse  der  WasHorläufe,  zu  prüfen 
und  zu  begutachten.  Die  .SchaukonuniH^^ionen  müssen 
obligatoriach  gemacht  und  für  nasrei<  bemle  Vertretung 
aller  am  Waaser  erheblich  interc.-<Hi<>rter  Gmppen 
(Gemeinde,  Landwirtschaft,  Industrie,  Schiffahrt  usw.) 
in  ihnen  sowohl  als  in  den  Wasserbeirlten  Oarantien 
gesehalTeti  ^^  '  t  Iimk  hir  Kompetenz  der  Borgbehörden 
in  Wasserrochtrtfrsgeii  darf  durch  diese  HeHtimmungen 
jedoch  nicht  angetastet  werden. 

Die  Notwendigkeit  stärkerer  Heranziehung  dea 
Laienelementee  und  beesere  Auageataltang  der  Belbat- 
verwaltung  wird  in  den  weitesten  —  auch  Beamten-  — 
Kreisen   unumwunden   anerkannt.     Der  ehemalige 
( »bernrÜKidont  Herzog'  zu  Trachenberc  hat  dem  in 
Heiner  ilorrenhausredo  vom  1.  April  1908  über  di© 
Heform   der  alk'emoinen  liandesverwaltuBg  in  be-' 
rodten  Worten  Ausdruck  gegeben. 
4.  Wir  Termiaeen  in  weeentlicben  Punkten  dea 
Entwurfes  eine  genügende  Berücksichtigung  der  Inter- 
essen   der    liiduHtrie    und    der    überwiegenden  Be- 
deutung derselben  für  dii    W  asHerwirtsehiift. 

Wenn  z.  B.  in  ^  .3ö  genagt  ist,  daß  eine  lienutzung 
adar  Veränderung  der  Wasserläufo  nicht  gestattet  aej, 
wenn  ihr  überwiegende  BOckaichten  dea  dffentliehan 
Wohlea  en^rag^natehen,  und  wenn  als  eolcbe  neben 
Landesverteidigung,  Horbwn«Herhrhtitz  und  anderen 
zweifellos  der  Allt^enieinheit  dienendfu  Vernnstaltungcn 
auch  die  Interess.n  ein/.eliu-r  l'.r"  erlisgruppen.  als 
Landwirtschaft,  SchitTahrt.  j«  sogar  Fiseborci  und  lleil- 
qaellen  genannt  werden,  so  muß  <  s  befremdend  \\irken, 
wenn  den  Intereasen  der  Induatrie,  die  denen  der  Land- 
wlrteehaft  mindeatens  gleichatehon  und  die  der  anderen 

Gruppen  bei  weitem  überrairen.  mif  keinem  Worto 
Erwälinunj.'  i.'etan  wird.  Die  Urwahuung  de*  ,<itfent- 
liclien  Wohles"  in  ISit  lälit  die  Bo^itzer  von  Stau- 
anlagen im  Hinblick  auf  die  eigenartige  Erläuterung 
des  Begriffen  .SffeatlldiaB  Wohl*  in  i:  30  Trübes  ahnen. 

Wir  mOaaen  beantragen,  daB  entweder  in  g  30  die 
Worte  «der  Landeakaltnr"  bis  .Heilquellen*  gestrichen, 
oder  daß  autter  der  Lande-jk^ltur  n<w.  auch  die  In- 
dustrie als  «chutzbereehtigt  a\ilgefiibrt  wird. 

Wir  können  nicht  unterlassen  zu  bemerken,  daß 
die  Nichterwähnunt;  der  iodustriellen  Interessen  in 
tf  80  in  unseren  Kreison  daa  peinlichate  Aufseben 
erregt  hat  Man  iat  faat  ganeigt,  an  einen  Dmck- 
feblor  tu  glauben;  denn  daB  die  zwar  beacbtena- 
werten,  aber  doch  TergleielKweise  minimalen  Inter- 
essen der  Fischerei  einen  degcnstand  des  .öffent- 
lichen Wohles"  bilden  und  als  solche  den  tausend- 
fach bedeutenderen  der  Industrie  vorgehen  sollen, 
kann  doch  nicht  amatUch  gameint  aein. 
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ö.  Unter  dea  vsneliiadcnaa  Beohtaformao  fOr  di« 
Benntmiig  dw  VaMan  nlntni  dia  VarlatbnBgr  ainaii 

liorTorragaadaii  Hang  ein.  Wir  kSnnttn  unn  mit  dor 
Einführani^  darHellien  diircbftUB  cinvertttanden  orkliircn 
und  prhofrcn  von  ihr  i-iiio  wcBcntlicho  Förderung  der 
Aosnutzung  der  NVasHi-rxchfltze,  wenn  die  BehtimmuDg 
do8  §  7U  bcHoitigt  wird,  daß  die  Verloiliuiig  in  dar 
Regal  Mf  2eU  arfolgen  aolL  MU  dieeer  Bedincniif 
wQrde  die  neue  Inttittitioa  ein  toter  Bnehatabe  blaTban. 
Vier  kann  sich  wohl  oino  inlii-itri.lle  Trieiiwerk»- 
nnla^e,  eine  Talsperre,  eiue  kiinimun«li  i.ilcr  iniluHtriello 
Abwässer- Anlage,  eine  kommunal«!  \Vat*Hirloituiig 
denken,  die  nur  auf  Zi-it  gextattot  wird  ?  Soll  die 
BaaCinMDVBg  baataben  bleiben,  so  verliert  die  Ver- 
leUranr  für  noaara  Kreise  jeden  Wart.  Der  Wert  der 
VarlaiSunf  wird  ohoadlaa  aebon  domh  die  Be«tiinmnD|ir«D 
über  da«  AuHgleicbungsverfabrcn  vermindert,  wonach 
(rt.  RegrQnduni;  zu  ^  102)  auch  der  Umfang  einer  auf 
Verleibiiii^  lieruhenden  Wassernutzunga  -  Anlaga  In 
dieeem  Verfahren  vermindert  werden  kann. 

Dem  AviegleicbungaTarfabren  wQrden  wir  im 
Sbriffen  luutimmaB  l(Onnen,  wano  Ar  dia  beim  JEIriafl 
daa  WaRHergeielze«  recbtraftfilfr  baatabendea  Anln^ 
fttr  die  IlerahHet/im^-  ihrer  Nutzungen  eine  FlntHchädi- 
gung  vorgesehen  würde.  Ohne  dieee  ähnelt  daa  Ver- 
fahren in  badaaUiebar  Weia«  aloar  Varmagana-Kon» 
fialwtion. 

Waa  dia  Bestimmangaa  Ober  daa  Enteignanga- 
raeht  angeht,  ao  beffircbten  wir  aucb  hier  wie  bei  der 
Verleihung  eine  BeeintrMchtigung  d«r  industriellen 
IntercHsi-n.  Denn  wenn  auf  die  Knteii;nung  die  lle- 
Btimmungen  dos  I  des  Oei<i'tzeB  vom  11.  Juni  1874 
Anwendung  findi>ti  sollen,  demzufolge  die  Enteignung 
nur  ana  OrOnden  dee  Öffentlichen  Wobiea  erfolgen 
daH^  wad  wann  der  BagrilF  «SITaDtliehaa  'Wohl'  im 
Siaaa  des  §  30  des  £ntwurfet*  niisE^rlegt  wird,  so  or- 
<[1bt  alch,  daß  u.  a.  da«  Enteiu'nunirHrerht  wohl  fQr 
landwirtschaftliche  Ent-  und  HowH^nerutigHru.ln,'!  n, 
event  sogar  an  FischercisrenosHi  n-phaflon  zur  HcHoili- 
gung  den  Zug  der  I  Ih)  he  bindernder  MQhlenwehre, 
nicht  aber  snm  Zwecke  der  Anlage  von  Talaparran, 
Fabrili-Slauaalagmi,  Pabrilt>8(iehlcaailaB,  Pabri)c<Ab- 
wlMBorangsanlagen,  industriellen  Wasserwerks-Aolagen 
verliehen  werden  darf,  trotzdem  derartiuc  Unter- 
nehmungen für  das  im  Sinne  de«  ?i  30  verstandene 
^öfTenllicbe  "Wohl"  vielfach  von  weit  größerer  liedeu- 
tnng  sein  werden,  alt  dia  ab«a  gtaanatea  BawiMaraagi* 
and  Fiacberai-AolMaa. 

Wir  halten  dabar  aina  abf^iodert«  Paaaung  dea 
§  255  für  notwendig,  die  klar  fctitHtellt.  daß  auch  für 
iudueitrielle  rnterni'liciiuniri'n  dns  Enteij,'nungnrecht 
▼arliehen  werden  kann. 

Die  schon  jetzt  bestehende  Befugnis  der  Bergbau- 
Industrie,  auch  auf  dem  Vage  der  135  IT.  die- 
jenigen Raehta  sn  erlangen,  welche  jetit  durch  dia 
Yarlaibanf  nad  Enteignung  daa  Entworfea  liagrflBdet 

worden  können,  muß  unberührt  bleihoTi,  InBlienoiidtTo 
darf  das  Ausgleicbungeiverfahren  auf  den  Bergbau 
Icaiaa  Anwenduni;  finden. 

6.  Der  Einführung  von  Waaserbachani  atimmaa 
wir  bat  AJlardings  wQrden  dieselbaa  für  die  am 
Waeeer  intereHsicrten  Kreise  nur  dann  von  erheblicher 
Bedeutung  sein,  wenn  denselben  volle  Beweialcraft  bei- 
gel<';;t  iiti  l  w  eni»;-t<'n!<  der  rechtlicba  Teil  bm  daa 
Urundburhamtern  j^'eiahrt  würde. 

7.  Mit  beHonderer  Genugtuung  begrüßen  wir  an» 
gaeichu  der  unklaren  RechtagraadJagea  viaiar  der  in 
einer  weniger  eehreilMeliiren  Zeit  als  der  nnaeren  ent- 
standenen Wii'^ernuf/ungHanlagen  die  neittiimiiunu'  ini 
<5  VJM".  wniiilch  fiir  Anlagen,  die  seit  Win>;t'r  1  .*>  .laiir.-n 
bestehe I  .  ii.  \  ermutuni,'  di  r  Ki  rliimäBiLrkcit  trclten 
soll,  falls  ni<  lit  i:et:en  sie  innerhalt«  dieMcr  Zeit  Wider- 
apnieb  arhuhen  l^t.  Wir  haitan  dieacH  für  daa  alaiigaa 
Weg,  um  ohne  Verlettvog  grofler  latareaaea  eiaen 
Uebergang  la  «iaani  gwMUidiaB  Baehtasaatande  sa 
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finden,  and  glanbanf  daA  aina  grofia  Zahl  von  Waiiir- 
nutiara  miureh  von  aonat  liobar  an  arwartaiMlar 
heftiger  Oppoaitfoa  gagaa  dan  Entwarf  ahg*ludten 

werden. 

K,  Nil  l.t  \s  riiiiTer  lii>j;rQßoii  wir  cm  mit  <  ienui,-tuung, 
daU  die  in  anderen  Liindern  von  extremen  l'artaien 
geforderte  Verstaatlichung  der  Wasserkrifta  kafaw 
Aafnahma  in  das  Entwurf  gafaaden  bat. 

t.  AngaBlehta  der  neueren  ISrirebniaBe  dar  Reebt- 
sprerhung  betr.  die  AnHprOeho  den  Fiskus  auf  Kr- 
lieliunK  eines  WanHerzinHeH  für  Hntnahmo  von  Waswer 
aus  di  u  .ilTcntliehen  (iewÄssern  —  .\n8prii<"lie,  die  für 
die  Indtmtrio  von  unabsehbarer  Bedeutung  werden 
können  halten  wir  OB  für  geboten,  den  Begriff  daa 
ataatiiehan  £igeiatnaM  an  den  StrSman  (|  ISJ  ao  ta 
nmadiTaiban.  da6  derartige  AnsprOeba  für  die  Znlraaft 

ausgnschlus.ten  werden. 

10.  Die  Uebortragunu  der  Unterhaltun^jspflicht 
auf  gröüere  -  kommunale  Verbände  ist  zu  be- 
grüßen. Dagegen  unterliegt  die  lieraniiehung  der 
Anlieger  aelbat  ta  kleineren  Arbeitea,  aaf  Orand  des 
S  146  Aba.  Sf  aohwaran  Badaakan,  waaa  nicht  dia 
waaeerpoliMlbabSrda  vor  Ertafi  dar  in  $  184  vor- 
gesehenen Verordnungen  über  diiH  Maß  uhw.  unter 
Zutiebung  der  UnterbaltungHvt'rplitchtett'ii  die  ^)chau• 
kommissionon  zu  hören  verpflichtet  ist. 

11.  Die  Frage  der  Zustindigkeit  ist  insofern  be- 
friedigend galSat,  ala  in  den  wichtigeren  Angelegen- 
heiten der  Beiirkeauaarhuß  die  erste  laatans  bildaa 
Boll.  Jedoch  treten  wir  entschieden  dafQr  ein,  daS 
aucb  in  'Kii  F'iillen,  wo  naeh  dem  Entwurf  der  Krei«- 
ausscbuti  beibebalten  werden  soll,  an  dessen  Stelle 
der  BezirksauHschuB  tritt. 

Aach  halten  wir  die  Eraatsnng  der  Anrufung  den 
asaalindigan*  Miaiatara  darefa  dia  Anrufung  daa  Ol»ar- 
varwaltongagariobta  in  den  g§  8  und  263  fflr  notwendig. 

Wer  sustflndiger  Minister  im  Eiotelfalle  sein  soll, 
müßte  auH  dem  Qeset/e  selbst  zu  ersehen  sein.  Wir 
wollen  bei  der  (ielegenheit  nicht  unterlassen,  darauf 
hinzuweisen,  daß  die  Beseitigung  der  gegenwirtigen 
varwickeiten  Kompetenavarbtltaiiae  in  Woaaaraaeban 
eiaa  abaalnt»  Notwendigkalt  ial,  wenn  vnaara  Waaae^ 
Wirtschaft  sich  in  gedeihlicher  WeisG  entwickeln  soll. 

Insbesondere  darf  die  Angliedorung  an  das  Land- 
wirte linttK-Miiii-terium  al«  allein  entscheidende  Instanz 
nicht  erwogen  werden,  da  die  Iiitcreseen  dee  Uewerbe» 
binsichtlieh  der  Wasserwirtschaft  daqjraiga»  der 
Landwirtaohaft  mindaatana  glaichatahaa.  Ja  me  haate 
baraita  flberrageo. 

Bezü^lirh  der  Kechtsmittel  in  bezog  auf  den  Berg- 
bau muli  es  bei  den  heutigen  Vorschriften  verbleiben. 

Mit  15e<l«uern  inn^-en  «ir  rmllicli  a'.u  Ii  vjegen 
diesen  Entwurf  dieMolbe  ijnwendung  wie  gegen 
seinen  Vorgänger  erhelien,  den  der  mangelndao 
VaraUndlichkait  nAmUch.  Dia  Schuld  liegt  «or> 
nebmileb  an  dan  vielen  Hinweiaan  aaf  andere 
Paragraphen  und  (Jesetzo  und  wir  haiton  e«  für 
eine  dankeMMwerte  .\ufgabe,  wenn  der  Entwurl 
daraufhin  eimr  l^urrLHnht  und  mögllobot  um- 
faeaonden  Abänderung  unterzogen  würde. 

Außerdem  machen  wir  noch  auf  folgende 
drei  Punkte  aufmerksam: 

1.  Nach  §  48  des  Kntwurfs  ist  da«  ans  dorn 
Wasseriauf  abgeleitete  Wasser  in  das  ursprOng- 
Uche  Bett  dea  Waaaerlaufs  zurflekculelten,  bevor 
«dai  UfergrundHtQck  eine!^  Anderen*  beginnt. 

Bedenken  ern'^rt  die.^e  ReHtitnmung',  weil 
z.  B.  in  Elberfeld  die  der  Wtipiier  entuomnieDen 
Wassermengen  %'on  der  Industrie  im  Interees« 
der  möplicli-iten  ReinlinlliinL'  iles  Kliissen  nicht 
gioucrbalb  des  eigenen  Ulcrgruudstiicks"  zurück- 
geleitet werden  nad  Zu*  and  Ableituof  durch 
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Orühen  auch  Dicht  immor  nur  , innerhalb  der 
eigeneo  Ufergrcnzen'^  erfolgt.  Da  die  betreffen- 
den Bestlmmiiiig«n  des  Entwurft  und  die  ge- 
stellten Antrag«  vielleicht  nicht  hinreichenden 
Schutz  frewiihren,  so  würde  eine  entsprechende 
Ergänzung  de»  Entwurfs  vorzunehmen  sein. 

2.  Nneh  §  S88  gilt  die  Vermutung  der 
Bechtmäßigkeit  für  Anlafren.  die  seit  mehr  als 
1&  Jfthren  bestehen.  Eine  Herabsetzung  dieser 
Friet  auf  5  Jahre  balten  die  Industriellm  des 
Blborfelder  Bezirk«  fir  dringend  nöti^r. 

B.  Wegen  des  Eigentums  an  Uferland,  das 
auf  rein  künstlichem  Weg  aus  öffentlichen 
WasserlMofen  gewonaes  wird,  ist  dringend  anr 
Beseitigung  der  durah  die  flbltehe  BechUpreohung 


hervorgerufenen  großen  Scliftdigungen  der  In- 
dustrie eine  Ergänzung  der§§  120  bis  124  nötig. 

Wir  schlagen  daher  vor,  da0  In  bezu^'  ^auf 
Neuland  am  Ufer"  hinter  §  124  ein  neuer  Paragraph 
eingeschoben  wird,  der  besagt,  dnß  die  in  den 

120  bis  124  betreffs  der  Anlandungen  ge- 
gebenen Vorsehrfften  fllr  Grund  und  Boden,  der 
iioi  SlromriLriiliiriin^rrn.  Anschiittunperi  iiiiil 
sonstigen  Wasserbauten  im  Ansciiluli  an  das 
Msberige  Ufer  aus  dem  Strombett  entsteht,  ent- 
sprechende Anwendung  finden  sollen,  und  zwar 
mit  der  Maligabe,  daß  gegen  Zaiiluntr  lines 
, billigen  Preises"  122;  der  Grund  und  Boden 
nfdit  nur  in  den  Besitz,  sondern  auch  in  das 
Eigentum  der  Anlieger  fibergeht. 


Aus  der  Praxis  in-  und  ausländischer  Eisen-  und  Stahlgießereien. 

stück  darüber  gebracht  (Abbildung  4).  Zu<;leicli 


vn.  Binfiiinnen  eines  DanpfknnzyUnders. 

Josef  H  0  rii  f  r  irWd  im  Juniluft  ly08  von 
,The  Fourniry"*  die  I>arsl(  llung  des  Werde- 
ganges eine.s  solchen  Zylinders,  welcher  in  einer 
Beihe  von  Binselheiten  hemerlcenswert  von  dem 
in  vieli-n  di  utschen  GieDiTcicn  üldichcn  Arln  its- 
gange  abweicht.  Das  (iuUstiick  ist  in  Abliil- 
dung  1  in  zwei  Ansichten  und  zwei  Schnitten 


werden  die  beiden  S^andtrageisen  T,  welche  ?!ur 
Sicherung  des  Sandes  unter  den  beiden  Trag- 
füßen des  Zylinders  mit  eintre'rn'S'^enLn  Schmied- 
eisenstifteu  versehen  sind,  zurechtgestellt.  Dies 
gescideht  noch  nicht  In  endgültiger  Weise,  da 
dir  unter.  Teil  des  Uittelkastens  erst  später 
aufgestampft  werden  soll.  Es  genügt,  diese  Trag- 
eisen T  auf  Ziegelsteinen  oder  irgend  einer 


Abbildong  1. 
Danipf2)linder  in  Acsichtcu  uiid  Scbuittcii. 

«largestellt.  Abbildung  2  giitt  die  Mod.dlnnnrd- 
nung  sowie  die  Teilung  des  Modelies  nach  den 
Linien  a  b  und  c  d,  wahrend  Abliildung  8  die 
samten  benötigten  Kernbüch>!i-n  erkennen  Iflßt. 
Der  Kern  für  die  Innenwand  des  Zylinders  wird 
an  gerader  Schablone  In  Lehm  gedreht. 

Zunächst  wird  die  obere  Modellhfllfte  auf  ein 
Stami>fbrett  gelegt  und  das  Formkastenmittel- 


•  81  168. 


Abbildung  2. 
Modollanordnung  und  Teilung^. 

andern  Unterlage  in  riehtiger  Ilfihe  ziireclitzu- 
legeu,  worauf  tiiun  sie  und  das  Modell  mit  so 
viel  Sand  umgibt,  als  erforderlich  ist,  um  die 
Trilflndie  e  f  rAhldldimg  5")  herzustellen,  auf 
welcher  dann  die  obere  Hälfte  II  dieses  Form- 
kastenteiles aufgestampft  werden  kann.  Nun 
wird  das  Formkastenunterteil  aufgesetzt  und  der 
in  Abliildung  6  dargestellte  Rahmen  N  einge- 
bettet «.Abbildung  5).  Dieser  Rahmen  dient 
dasttf  den  Sand  unter  dem  Sehleb^kastenflanscli 
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zu  tragen.  Es  wird  nun  zunächst  nur  bis  zur 
Unterkante  des  Schieberkastenflansches  hoch- 
gMtaiDpft,  worauf  man  mit  Benutzung  des  Streich- 
brettes R,  das  lan^  dos  Flansflu-niuodellos  go- 
fubrt  wird,  die  Führungen  für  das  durch  den 
Balimeii  N  ^Vn/gavt»  Sandtell  herstellt.  Nach- 
dem der  frcigcbliebene  Raum  IV^  dieses  Form- 
kastfntt'iles  fertigtri^stampft  ist,  werden  beide 
Teile  (Mittel-  und  Unterkasten)  durch  Stift  und 


AbbUdnag  8.  KernbtehMn 
für  die  DampfTorteilaiif . 


Abbfldaaf  4. 
Beginn  dee  EiaitampfMi». 


l)as  Aushoben  der  einzelnen  Modellteile 
wickelt  sich  dann  in  einfachster  Weise  ab.  Zu- 
nächst wird  das  Oberteil  abgehoben  und  die 
obere  Modelllinlfte  niis  dem  Sande  gezogen. 
Dann  folgt  das  Ausheben  der  beiden  durch  die 
Trageisen  T  gebildeten  Teile  der  Form,  womuf 
die  untere  Modellhftlfte  aus  dem  Sande  gebracht 
wird.  Es  folgt  die  Abhebung  des  Formkasten- 
mittelstiickes,  um  das  vom  Rahmen  N  getragene 

StQck  III  frei  zu  bekom- 
men. Zu  (Üpsem  Zwecke 
wird  der  Sand  rings  um 
den  Bahmen  N  bei  q 
(Abbildung  7,  8,  9)  weg- 
gestochen. Das  Aushe- 
ben dieses  durch  die 
Abbttd.  5.  MUtol-  und  üntortoii.     «chabloiderten  FOhnui- 
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Abbilt).  6.  ßabmea 
tut  Abdpckunj;  d«>« 
8chieberkA»ten(lanficbeH. 


Abbildung  7. 
Modell  völlig  aufgesUmpft. 


mrm 


Abbildung  8. 
QnetaeliBitt  der  fertigen  Form. 


Abbildang  9. 
Liagaaeluütt  der  ferUgmi  Fona. 


Kloben  unverrficUiar  mlteioander  verbunden  und 

mit  dem  Aufstampfboden  gi-wcndet.  Die  Trag- 
eisen  T  Wfriifn  mit  iliri-r  i  iri<t\v.  ili(r»'ii  l'iitrr- 
lage  entfernt  uml  dt  r  i*  Dnukahleu  so  weit  voll- 
gestampft, daß  der  Stand  m  n  o  p  (Abbildung  7) 
aU  iniiiziiltiir''  rnt<'rIriL'''  und  Führunfr  für  ilif 
von  den  Trageisen  T  gestützten  Formteile  her- 
gestellt werden  kann.  Nun  werden  die  Trag- 
eisen wiedtT  l  iniri  si  tzt  und  dt  r  Kaum  über  den 
TraiMnli'-n  ("••rtitTL''' '^i.'unpft.  NiK'h  -\ iit'>j«'t zuiitr 
des  Motlcllubertfiliis  und  des  obiTeu  Koniikasten- 
rahmens  whrd  dieser  Teil  in  gewöhnlicher  Weise 
hoohgestanipfL 


gen  in  seiner  richtigen  Lage  wohlgesteherten 

Formteiles  bietet  dann  licine  wi-itoren  Schwierig» 
keifen,  wi»'  auch  durch  diesen  Vorgang  der 
Scbieberknsteuilanäch  freigelegt  wird  und  leicht 
ans  dem  Sande  sn  ziehen  ist.  Die  dncelnea 
Tfih-  \vi'nl(>n  nun  in  üblicher  Welse  fartig- 
gcmacht  und  getrocknet. 

IVas  Zusammenstellen  der  ganzen  Form  (Ab» 
bilduHir  H  und  SM  bittet  kciim  sonderlichen 
S"'liwit;ri;:keitBn,  da  alh'n  Teilen  lioquem  beizu- 
kommen  ist.  Insbesondere  vollzieht  sich  das 
Einlegen  der  Dampfvertellungskeme  In  einfacher 
und  snverlftssiger  Weise.  Kern  A  (Abbildung  9> 
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hat  eine  Führung  in  der  Marke  des  Schieiter-  zustellen  und  durch  seitliche  DoppeUtützen  ia 

spiegeis  und  wird  durch  Doppelstützea  in  rieh-  dieser  Lage  zu  erhalten. 

tiger  Lage  g«halt«n.   Kern  B  hat  eine  Ftthruog'        Der  Gufi  erfolgt  tou  oben,  wie  ee  Abbll- 

eltcnfalls  im  S'chiebergnind,  rine  zweite  an  der  dung  9  xeigt. 
DampfaussUrömung,  Kern  C  ist  nur  gerade  ein- 


Gießerei-Mitteilungen. 


NeuertinR  an  der  Wendeplattenformmaschine.* 

I  m  die  Wcndfl|>lattcnformma8chino  besser  aus- 
nntzen  zu  kunnon,  wurde  nio  von  L.  Mflckenheim 
ia  Eaaen-Kuhr  durch  UlJuafOgen  eia«r  Arrettertor» 
riehtan;  tu  timr  Abheb*»  and  DurehsagniMehin«  mit 

bt'Iii'liiger  llubt*t(dlung  und  mit  V)oliobippr  Anzahl  Form- 
iuwtcn  ein^orichtet.  An  Hand  b<üfol^cnder  Abbildungen 
Iii  in  Nachstehendem  die  Neuerung  erläutert: 

Abbildung  1  zeigt  die  Seitenansicht  einer  Wendu- 
plattenfurmmaachine  mit  Arretiervorrichtung,  Ilub- 
•teUiuf,  mit  FormkaslMi  und  WeDd«pl»tte  uebat  dan 


Will  man  die  untere  .Modellplatte  benutzen,  so 
«■ntferiit  man  tWr  Stiit/oti,  wcmlef  die  Wcndi'platte  \V 
und  /iebt  die  Stiitzon  wieder  ein.  KentueNtellt  wird 
die  Wemleplatto,    naclidem   Hie    in   wiij;ererhtc  La^e 

{«bracht  worden  iat,  wie  ablich  an  den  Uandrädaro 
er  beiden  Lager.  Dorch  Auf«  und  Abtebieben  der 
stellringe  S  und  Einnchieben  di  H  KciIh  wird  jede  be- 
liebiire  llubböhe  zwinehen  ü  und  JOo  erzielt.  In  Abbil- 
dung 2  iHt  der  aul^,'eHt<im[)fte  t'ermkaMti  n  arretiert,  die 
Modellplatte  t'^'i^fikt.  (1er  < iewiclUfi-lielx'l  befindet  aicb 
In  eenkrcebter  i<>)  Stelluii;,'.  .\iiiul.L^ji  zeigt,  von  eben 
gesehen,  die  ModeUplatte  M  ohne  den  Formkasten. 


AMIMaac 


▲bbUdanc  ia. 


(Ibbilduug  l  und  3) 


Modellplatten.  Der 
Formkasten  F  ist 
durch  4  vern<dirauli- 
baro  .StQt/.en  di,  dj, 
da  und  d«  arretiert 
(A.bbildung  la),  die 
Wendeplattelatdnroh 
die  Stidlun^  des  Oe- 
wiehttthi  hels  auf  40O 
auf  den  LüeliHtcn  Hub  gebracht 
werden.  Bei  dieser  liubstellung  wird  die  Wendeplatte  W 
arretiert.  Indem  man  die  Stellringe  8  In  eine  solche 
Iisge  bringt,  da&  der  Keil  K  genau  unter  die  HOlsa 
de«  rechten  oder  linken  StAndors  paflt  Entfernt  man 
den  Keil  und  beweist  den  <ie«  iehthhebel  in  der  RUAp 
tung  auf  0  zu,  so  senkt  sieh  die  Wendeplatte  W  mit 
Modellplatte  M ,  während  der  Formkasten  durch  die 
Statsen  festgehalten  wird.  Bei  windscbiefen  oder  un- 
gehobelten Formkasten  muB  man,  ehe  man  mit  der 
Lüüung  des  Fornikaatens  tud  der  ModeUplatte  beginnt, 
die  }<tätyen  durch  BeebtsdrshuDg  prdfen,  ob  sie  anoh 
überall  den  Formkasten  naterfangea. 


*  D.  B.  M.  Sab.  Nr.  8S2MM). 


Abbild.  3  linkH 
Htellt  einen  sonk- 
rr.  htcii  Schnitt  von 
Abbildung  1  beiüe- 

wichtaheltelstel- 
lung  400,  Abbild.  3 
recbts  einen  sei« 
eben  von  Abbild.  2 
bei  Qewielitxbebcl- 
Btellung  I»  dar.  Ab- 
bildung 3a  und  3\) 
Teransebavlichen,  wie  mehrere  Formkasten  Fi  und  ¥» 
sowie  StlHsen  lOr  die  KemstOeke,  feraer  eins  Dntoh' 
zugplatte  D  Anwendung  Anden. 

Zur  Einiitelliiiii,'  ron  zwei  Hüben  bei  niehrteiligen 
Formkasten  (links  und  re<hts  llubstellvürrichtun;;^ 
werden  zuerst  die  Stiit/on  d.%,  du,  d;  und  d»  für  den 
unteren  Formkasten  Fi  und  die  ätiitzon  ci  bis  es  für 
die  KernstBeke  eingestellt;  der  Oewiebtshobel  wird 
sich  annAhernd  in  der  Stellung  300  belinden;  die 
beiden  {^tellringe  der  HubatollTorrichtong  rechts,  (Ab- 
bildung 1»  werden  xo  vi-rschoben,  dall  der  Ki  il  K  unter 
der  rechten  ätäaderhülse  liegt.  Wird  mit  Durclizug- 
platts  gearbeitet»  so  moB  diese  auf  den  vier  Stfitssn  da 
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bü  da  »ttfliegen,  und  auf  ihr  dar  FormkaatoB  Fi; 
lodUB  wird  der  obere  Forrakaatan  Ft  eluKMlallt. 
Hiena  wird  di«  HnbhabalatoUang  links  bonatzt  (Ab- 
bildong  I  linkt).  Es  wird  der  Q«wieht«hebel  aas  Stel- 
lung,' 300  iliirch  S<<nkon  aiinShoriid  in  dio  Sti^llun^; 
4U0  K'^l'caciit,  wodurch  Wende-,  Modoll-  and  Uurcb- 
luf^platte  nobat  Formkaatan  am  annlhernd  100  mm 
Moh  aufwirti  bewagt  wardaa;  ea  mOtaen  dia  drai 
Antltia  ii,  it  vaA  \t  das  obiim  FonnkMteoi  Ft  mI 
den  Statsen  oi,  ot  und  «a  ruhen  (bSchater  Hnbatead), 
die  beiden  Htellringo  8  der  Hebalatellnn|f  links  werden 
jetzt  HO  Terschoben,  daß  der  Keil  unter  die  linke 
ätAnderhflUe  ^rrcift.  Der  Keil  K  der  Hubittellung 
■rscbts  wird  cntlornt. 

£a  folgt  daa  Aafstampfan  nnd  AualSaen  dar  beidea 
Formkaaton  Fi  and  Fs.  Zaant  wird  dar  aotereFonn- 
kKMton  aufgeAtampft,  abpoliert,  die  Modellstflcke  fQr 
tlon  oberen  Kasten  werden  in  die  rirbtigo  La^e  ge- 
linii  lit,  sodann  wird  der  zweite  l''ormka8ton  auf  den 
unteren  gesetzt  und  auf);vHtainpft.  Die  Auslösung  der 
beiden  Formkasten  geacbiebt,  indam  man  den  Keil 
dar  Habatallang  linka  darch  garingN  Saokaa  daa 
Oawiefatabebela  «Dtfamt,  Bodaon  den  Oewiebtabebel 
(400i  aiifwnrtH  bewegt,  wobei  der  obere  Formkasten 
Fj  durch  (liii  Htützei)  oi,  oi  urul  oj  arretiert  wird  und 
die  oberen  M  iK  lIpUttenteile  ausgelöst  werden.  Passiert 
der  Üewichtcihebel  8tollung  300.  m  wird  der  oDtara 
Formkasten  Fi  durch  die  vier  Stützen  d»  Ma  da  arre- 
tiert, die  bingenden  ätatxen  fOr  dia  Kam«  weidan 
dorob  dan  Wagen  g  in  ihrar  AbwBrtalMwegang  ge> 

hemmt,  «io  (intcrfantron  gleichzeitig  mit  di'r  .\rre- 
tiorung  di-s  uutfren  l'orinkastenB  l''i  die  Kerne.  Hat 
der  («ewicbtshebel  beim  .\  ii  f  wHrtH'<ti  i^'(  ii  den  I'unkt  0 
erreicht,  so  werden  die  einzelnen  FuriiikaHtentnile  von 
den  HtQtzen  heruntergenommen.  Die  .StQt/en  paSHeu 
lieh  dam  jaweiUgen  Hub  ungefähr  durch  ihra  LAoga 
an.  Ibra  genaua  Lftnge  wird  bei  geringen  Längen  dnreh 
Hinein-  oder  Herausschrftuben  ilirer  h'iiÜB,  bei  größeren 
durch  rntcrlc;;»'!!  von  Klötzen  unt«r  ihre  Füße  er- 
reicht; die  HängeritQtzen  dagegen  können  ihn'  i.aii;:t' 
durch  das  kh-  und  Aalschrauben  der  an  ihrem  unteren 
Ende  betindlichen  Hnttam  oder  Hülben  yerändern. 

Diaaa  Naoarang  arapart  das  jedesmalige  HanHit> 
liehen  daa  Wagena  1>ei  Herateilung  zweiteiliger  Formen. 
Die  Zeitersparnis  wird  jedorii  zum  Teil  wii-di'r  dadurch 
aufgehoben,  daß  vor  jedem  Wunden  der  Modellplatte 
die  Stifte  nli,  di,  da,  d4)  heraut»-,  und  nach  dem 
Wenden  wieder  eiogaacbraabt  werden  ni Oasen.  Daa 


jedeamnltge  Einadiiaben  daa  Arratiarkeilaa  K,  daa  bei 
•lafaclMn  WandaplnHanmnncliiiian  wegflUt,  erfordcrl 
■ohr  wanig  Zeit 

GroBen  Yorteil  bietet  die  Neuerung  bei  der  Her- 

t<tt-11ung  vier-  und  mehrteiliger  Formen.  Solche  sind 
auf  einer  Maschine  ohne  die  Neuerung  nicht  ToU- 
atindig  maschinell  auf  so  einfache  Weise  benaetellen. 
Bei  WendepUttanmaacbinen  ohne  die  Nanarung  mUaaeo 
die  baiden  Knatan,  naebdam  si»  vatar  rieb  und  mit 
dar  Modellplatta  Terbondan  aind,  mit  Wendeplatte 
und  Hodellplatte,  etwaigenfalla  auch  mit  Darchzug- 
piatte,  gewi'ndi't  wcrilfti  iHub  1  >.  Dann  muß  dur 
Oberkasten  auf  den  Wagen  gesenkt,  gelöst.  Modell- 
platte mit  Unterkaston  vom  OberluMtan  abgehoben 
(Hub  2),  der  Wagen  baranageiegaii  nad  der  Ober» 
keetoB  vom  Wegen  weggenommen  werdea.  Nan  mnft 
der  Wagen  wieder  eingefahren,  der  Unterkaaten  aaf 
den  Wagen  gesenkt  (Hub  81,  gelöst,  dio  Modellplatte 
nm  ii  .ilirij  auagobohen  (Hub  4|,  darauf-  der  Wagen 
lierauHgezogeu,  unter  Um*<tfinden  die  Durehzugplatte 
Tom  UBlerkMlen  abgehoInMi,  der  Unterkasten  vom 
Wagen  weggenommen  und  der  Wagen  wieder  ein- 
gefahren werden.  Nach  Wenden  der  Platte  Ist  die 
andere  Modellplatttwiseito  zum  Hobraach  fertig. 

Diese  vier  Hübi»  tind  das  zweimalige  AiiH/.iehen 
dos  Wagen«  wenb  u  infdl^-f  der  Neuerung  duri  li  einen 
einzigen  Hub  und  ein  einmaliges  Ausziehen  \\  iv-vn^ 
ersetzt.  Beide  KaatenwerdenfnMhdem  sieaufgehta-ni  rt 
aind,  durch  einen  geasen  Hob  von  dem  Modell  befreit 
nnd  bleiben  auf  den  Stiften  neebeinrader  liegen,  von 
web  lioii  («ii»  w ci.'L'i'tiomriien  werden  können.  Nachdem 
die  Stiftt«  in  di  r  Modellplatte  durch  Flügelschraaben 
eingckleii'imt  winl  iI^t  Watren  berauHgc/ogeri,  die 

Stifte  entfernt,  die  l'latt«  gewendet,  die  Stifte  wieder 
eingezogen,  der  Wagen  wieder  einirofahren,  und  dio 
Meecbine  iat  tum  Oebrauch  der  anderen  ModellpUtten- 
■eite  fertig.  Wird  nur  eine  Dnrohzagplatte  verwendet, 
so  muß  auch  diene  vor  dem  Wondon  abgehoben  und 
nach  dem  Wenden  wieder  »ufgelfgt  werdi-ii.  Hei  Ver- 
wendung von  zwei  Diirchzugplstton  (auf  jeder  M.idell- 
jilattenseite  einei  fällt  diese  Arbeit  weg,  während  bei 
einer  einfachen  Maschine  auch  bei  Verwendung  von 
swel  Durohugpletten  dieeelbe  jedeemel  abgelioben 
werden  mv8.  Die  Arretiervorrichtnng  liranefat  nur 
heim  erstmaligen  Formen  einen  Stückes  eingestellt  zu 
werden  und  kann  während  des  mehrmaligen  Fortnena 
desselben  Stuckos  stehen  bleiben,  daß  nnr  derKml 
immer  eingeschoben  su  werden  braucht. 


Zuschriften  an 

(Mr  dia  «aMP  dimir  ReMk  swriisiemiia  Anli 

Härten  von 

In  seinBin  intereeeanten  Aufsatae  in  Nr.  35 

«liosor  Zoit.sclirift  bespricht  DipL^nff.  Hannaok 

auf  Soito  die  Hürtunj^  vnn  Mafifneten  im 

iiärteufen  mit  clektriMch  gohoizimu  bctitnelzbad.* 
Nach  Wttrdigunir  dar  VorteO«  daa  alaktriaoban 

f'fons,  ilin  \(ir  iillon  Dingon  in  ilor  fiL<t  ahsnliiton 
GleicbmiiLtigkeit  und  dor  Sobnelligkeit  der  Erwär- 
mung und  guten  Regnlierbarkait  deraeiben  au 
linden  eind,  sj>rioht  «lor  Vorfa.'^.sor  auc-h  von  ©l^ 
liobliclion  S«  h\N  ii>rigkeitpn,  <iio  sicii  hoim  Iliirton 
in  dioäom  Ofen  eitisiollen  sullou.  Ich  gehe  wohl 
in  der  Annahm«  niolit  falil,  dafi  er  eeine  Brfah- 
nin^'on  in  dloHor  Flinsiclit  an  Hi^r  von  ihm 
Jtonntcn   Aiiinge  gcrim<,lit  hat.     I>i('  hoiriWfoniio 

*  Der  Ofen  ist  jiatentlich  goachützt  und  wird  von 
der  Ailgemeinea  ElektrisitltngeaeUachafk  la  Berlin 
Itergeatellt. 


die  Redaktion. 

Ml  Ikirtf  nait  die  Makdao  kstaa  VstsanraMm«^ 

Mflgnetstahl. 

Anlage  ist  mir  aehr  gut  bekannt  und  ee  vmndert 
mi<di  nidit^  dafi  Hannuck  bei  seinen  Versuchon 
die  von  ihm  orwälinton  Si  hwiorigkeiten  gefunden 
but,  du  dio  Anlage  nicht  speziell  fUr  die  Härtung 
dar  Magnat»  gebaut  und  bemeaaen  tot,  walohe  er 

l)('!i:in<lp!t  1!-;  wäre  daheriinrirlit  ig,die80  RoHuItuto 
zu  verallgenieiuem  und  aus  ihnen  allgemeine 
Schltteee  auf  die  Brauclibarkeit  des  etektriaohen 
Ofens  für  die  Magnctii.irii'ri'i  zu  ziolien. 

Zuniiolist  gtimtnu  ich  mit  Ingoninur  Hunnack 
durchaus  Ubereiu  darin,  daß  die  anhaftende  Solz- 
■ohioht,  die  eine  aUaettig  sofortig^  Berührung  der 
Magnoto  mit  der  Hiirtefliisf^igkoit  verhindert,  nicht 
als  Nachteil  aufzufassen  ist,  denn  es  wurde  mir  von 
Stahlfaohleuton  bei  den  vielen  Anlagen,  welche 
loh  einEurichton  (iologonheit  hatte,  stets  die  Auf« 
gäbe  geetelll,  dafi  die  Erwärmung  in  den  ernten 
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Momenten  eine  alltiiiililirho,  und  dann  erst  eine 
äußerst  rasche  sein  suUe,  und  dieser  Vorschrift 
genügt  jeder  Salsbadofen  eben  dnroh  die  oben 
konstatierte  Eigentümlichkeit,  daß  eingebrachte 
kalte  Gegenstände  sofort  von  einer  schUt/onden 
festeren  Salzsohicht  Uberzogen  werden,  die  in 
dieeem  Falle  als  eleklrbcii  niebt  oder  dooh  nur 

aehr  Kchlocht  leiton  !.  fiic  Wirkung  nnr  h  verstärkt. 

Was  die  Schwiorigkoit  anbelangt,  daß  die 
Magnete  beim  Fassen  des  Zwischenstückes  be- 
xeits  au  viel  abkühlen,  um  noch  bei  der  richtigen 
Tempf*nitiir  in  liie  Abkühinils-ii^koit  zu  crolanpon, 
so  habe  ich  konstatieren  können,  daß  man  in  der 
Ton  Hannaok  erwShnten  Anlage  daa  durch  lang- 
jährige Vor«ucho  für  die  Härtung  im  offenen 
{''euer  am  günstigsten  befundene  Verfahren  ein- 
fach auf  den  unter  ganz  anderen  Bodinguugun 
arbeitenden  elektrisohen  Ofen  hat  Ubertragen 

wollen,  wa.s  nafürlic!!  niclit  angängig  i<t.  Ks 
wird  sich  sicher  für  den  elektrischen  üfeu  ein 
Weg  finden  laBsen,  der  eine  genaue  Einhaltung  der 
veigeechriebonen  Maul'ifTnunggostutt  ot.  Ich  hatte 
zurzeit  den  Vorschlag  gemnrht,  <ia(l  oin  Zwi'i<  hon- 
ütUck,  da«  die  einander  gegenüberstellenden  l'^nden 
der  Ifagnete  in  grttfierer  FIHohe  berührend,  dooh 
mit  Sfhmaloni  Stou;  uiis^rc^rühtot,  mit  ili^n  Mug-- 
neten  (dieee  mit  der  Uotfnung  nach  unten)  go- 
RieinBam  durch  eine  geeignete  Zange  gefußt,  im 
ßade  erwärmt  und  dann  abgekühlt  wird.  Na- 
türlich mUßto  auf  <iio  KntUruktion  des  Zwischen- 
stückes Rücksicht  genommen  werden.  Die  heute 
▼enrendeten  ZwiaohenatUoke  sind  Tiel  su  ▼olu- 
minös  und  wtlnlon  einen  unnützen  Stromver- 
brauch hervorrufen.  Qb  der  von  wir  vorgeschla- 
gene Weg  sangbar  ist,  wUrde  ein  dement- 
aprechender  Versuch  bald  lehren.  .Jedenfalls  ist 
diese  Frage  nicht  unlösbar,  da  man  in  der  Här- 
terei schon  viel  schwierigere  Aufgaben  mit  Fr- 
folg so  UMen  fertiggebiwiht  hat.  — 

Hei  dieser  Gelegenheit  möchte  ich  mit  Rück- 
sicht auf  die  Anregung  der  Redaktion  dieser 
Zeitadirifltk  die  bei  der  Hentellung  von  Magneten 
gesammelten  Erfikbmngen  der  Allgemeinheit  zu- 
gängig zu  machen,  noch  über  Versuche  berichten, 
die  ich  im  elektrisch  geheizten  Salzbadofen  bei 
der  ittrtnng  Ton  Magneten  habe  anstellen  kSnnen, 
bei  denen  es  sich  nicht  um  Gonauigkoit  von 
Zehnteln  von  Millimetern  im  Magnotondenabstand 
bandelt.  In  einem  bedeutenden  Stahlwerk  Böh- 
mens gelang  ea  mir,  bei  InbetiietMetzung  der 
elek t rischen  Härt  e a  n !  a i;e  nachzuweisen,  daß 
gewöhnliche  Hufeisenmagueto  der  verschiedensten 
Dimensionen  sich  nicht  mehr  als  in  praktisch 
vernachlässigbarer  Weise  verzogen,  wenn  sie,  mit 
dem  offenen  Ende  nach  unten  imd  mit  dem 
Bügel  in  einem  einfachen  Eisonhaken  hängend 
senkrecht  in  das  Bad  des  elektrischen  Ofens  ein- 
gehängt und  alsdann  in  gleicher  I^age  in  die  .\b- 
kühlllüssigkeit  eingebracht  wurden.  Eine  Wieder- 
holung dieser  Veieadie  an  einer  griffleren  An- 
sabl  von  Exemplaren,  die  ich  gemeiiumm  mit 


dem  närti<moister  der  Firma  Gebrüder  Röhler 
&  Co.  A.-Ü.,  Hrn.  Burian,  in  der  vorzüglich 
eingerichteten  Härteetube  dieser  FMrma  zu  Beriin 
vor  ungefShr  -laliren  ausasufUhren  Gelogen« 
hoit  hatte,  ergab  dieselben  günstigen  Resultate. 

Ich  müchte  nicht  verfehlen,  zu  liemorkon, 
dafl  ein  VonrKrmen  der  Magnete  durch  eine 
an<lore  Wärnieiiuello  vor  Einbringung  in  den 
elektrischen  Ofen  die  Resultate  uiigUnstig  beein- 
flußte. 

Die  Tatsache,  daß  beim  Einbringen  von 
feucht eri  Zangen  das  fUissiiro  Salz  herau88pritzt> 
ist  bei  allen  Härtevorrichtungeii  mit  Metall  und 
Metall-SalzMidem  allgemein  bekannt,  und  die  Ver- 
meidung dieses  Uebelstandos  ist  wohl  ebenso  be- 
kannt. Man  braucht  nur  eine  größere  Anzahl 
von  Zangen  in  Boiriob  /u  nehmen,  so  dafi  man 
es  nicht  nStig  hat^  immer  mit  derselben  Zange 
zu  arbeiten,  w  .durch  die  .Möglichkeit  gegeben 
ist,  die  gebrauchten  Zangen  inzwischen  durch 
Auflegen  auf  die  Deckplatte  des  Ofens  zu  trocknen, 
was  äußerst  schnell  geschieht. 

In  den  mehr  als  lUO  Anlagen,  die  meines 
Wissens  mit  elektrischen  Härteöfen  arbeiten,  und 
in  denen  oft  die  kompliziertesten  Sachen  ge- 
härtet werden  müssen,  haben  sich  die  Arbeiter 
sehr  schnell  an  die  nötige  Vorsicht  gewöhnt,  da 
ihnen  diese  von  den  frtlher  besonders  im  Solinger 
und  Remscboider  Bezirke  sehr  häufig  gebräuch- 
lichen Bleitiiidem  und  auch  GyankaUbädern  her 
gülüuüg  war. 

Hannack  führt  als  grofle  M iflliöhkeit  den  Um- 

sland  an,  daß  die  Temperatur  dos  S'  hmplzbado-; 
bei  Einbringung  größerer  Magnete  sehr  schnell 
abfalle.  Die  Ursache  liegt  anf  der  Hand.  Ich 
habe^  als  ich  seinerzeit  gerade  der  fkagliehen  An« 

läge  wegen  m  Rate  gezogen  wtirdo,  ganz  be- 
sonders darauf  hingewiesen,  daß  stets  die  Ma.sse 
des  Bades  au  der  Masse  des  gleichseitig  einsu- 
bringenden  Ilärtegutes  im  ri'littcen  Verhältnis 
stehen  mUsse,  weil  sonst  selbstverständlich  durch 
die  plötsiiohe  Einbringung  eines  verhBitnism&ßig 
großen  kalten  Körjiers  in  ein  verhältnismäßig 
kleines  Schniel-cbad  ein  starker  Temperaturabfall 
die  Folge  sein  wird.  Um  rationell  arbeiten  zu 
können,  mufi  man  bei  Wahl  der  Ofengrttfle  anoh 
die  größten  häufiger  vorkommondon  Magneto  zu- 
mindest durch  die  Tiefe  des  Bades,  die  weniger 
am  spsaiflschen  Stromverbnnioh  parüzipiert  als  die 
ObeiflKohe,  berücksichtigen.  Ich  habeOefen  in  (iang 
gesetzt  und  im  Betriebe  l>eobachtet,  in  denen 
volle  Walzen  von  ungefähr  400  mm  Länge  uud 
220  mm  Durohmesser  mit  einem  Gewicht  von 
etwa  12(1  kg  gehärtet  werden.  Selbst  l>ei  diesem 
grollen  Gewichte  und  einem  SohmeUbade  von 
nur  3fK)  x  '-^^^  mm  Querschnitt  und  ungeflihr 
700  bis  HIX)  mm  Tiefe  habe  ich  niemals  Schwan- 
kungen t)eiin  Hinbringen  des  Stückes  In  ithachton 
können,  die  so  einhußreich  gewesen  wären,  daß 
sie  die  HSrtung  auch  nur  im  geringsten  beein» 
fluOt  bStten.  Gewift  trat  bei  diesen  verbältnie- 


Digitized  by  Google 


ieS8  8taU  und  BImd. 


W.  Jshrf  .  Hr.  46. 


mäßig  großen  Dimensioneu  beim  Einbringen  des 
HirtegutM   ein  TempenturabfaU  ein,  jedooh 

steigt  bei  Kinbring^ung  gröüorer  Körper  auch  dm 
Schnielzbud,  mithin  auch  die  Leitfaliigkoit  des 
Bados,  80  dafi  der  TemporaturabfaU  viel  früher 
ausgeglichen  ist,  tS»  das  Miirt«gut  die  vorge- 
stliriohotie  Toinperatur  in  voller  (rleichmiiCigkoit 
erlangt  hat,  Irutzdom  die  ICrwürmung  sehr  schnell 
ror^Btoh  geht.*  Wenn  also  dan  Sohmelzbad  die 
richtigen  Abmessungen  erliält,  wird  der  von 
liannuck  konstatierte  Mißstand  nie  auftrolon,  denn 
bei  Magneten,  wie  sie  Hannack  im  Auge  hat,  ist 
mit  Bolclien  Dimensionen  nicht  su  rechnen  und 
leicht  üin  okonomischos  Salzba'l  zu  konst niioron, 
in  dem  ein  einflußreicher  Temperaturabfall  über- 
haupt nicht  auftritt. 

Zum  Schluß  möchte  ich  noch  eine  Heubach- 
tung  mitteilen,  für  die  mir  zurzeit  noch  die  Er- 
klärung fehlt:  Untersuchungen  haben  ergeben, 
dafi  im  elektrischen  Salsbadofen  gehSrtete  Mag^ 
nete,  die  also  während  der  Erhitzungnperiode 
ebenfalls  dem  Stromdurchgang  ausgesetzt  sind, 
höhere  Werte  beaQgHoh  Kapazität  und  Permanens 
beobachten  lassen,  al.s  .solche  der  gleichen  Stahl- 
qunlitüt,  die  in  der  lii.shorif^oii  Weise  im  Fouer 
gehärtet  waren.  Icii  huttu  leider  nicht  Ge- 
legenheit und  Zeit  genug,  diese  Erscheinungen 
wi'if'  r  /u  verfoljjon  und  vor  allen  Dingen  fest- 
zu.stelion,  wie  «ich  die  Magnete  bei  längerer  Ge- 
bimuohsdauer  verhalten. 

Sheffield,  den  31.  August  190B. 

Lea  Jf  »ckml  Cohn,  Ingenieur. 
• 

Kh  will  mir  po  e^cheinon,  als  ob  Ingenieur 
Cohn  meine,  ich  wollte  durch  die  kurzen  Worte 
Uber  das  HSrten  von  Magneten  im  elektriHch  ge- 
heizten Schntelzbade  *iit'-un  Hartoöfon  besw.  dem 
N'orfahren  die  lkauchl)arkcit  zum  Hiirton  von 
.Magneten  ubäprechen.  Dem  ist  aber  durcltaub 
nicht  so,  im  Gegenteil,  ich  bleibe  dabei,  dieses 

•  Nähero  An^jahfii  über  Zfitdauer  iler  l>w»irinuritf 
SSW.  finden  hich  io  moinen  VcrötriMitlicbiiniren  iu  der 
.EIpktrotnchniMsben  Zeitachrift"  Berlio  1906  H.  TU 
und  .Kloktrotoeliaik  ssd  MaschiaeniMv*,  Wies  1907, 
Heft  33  B.  tt. 


Härteverfaliren  im  allgemeinen  als  ideal  anzu- 
sprechen, ich  kann  aber  meine  Meinung  hinsidit- 

Ii<  Ii  iler  S  eil  w  i  e  rigk  e  i  t  en ,  die  dem  Verfahren 
Torläuiig  noch  anhaften,  erst  dann  ändern,  wenn 
ich  mich  mit  eigenen  Augen  von  der  unbedingten 
Güte  des  Vorf:.iin<iis  Ubeneugt  habe^  und  dies- 

dürfte  rocht  scliwor  halten. 

Die  Bemerkung,  daß  die  Oefeu,  mit  denen 
ich  meine  Versuche  tlber  das  HKrten  im  sohmels- 
flüssigen  Salzbado  vornahm,  oigontlidi  aiis.schlioß- 
lich  für  das  Hiirton  von  Magneten  gebaut  waren, 
trifft  allerdings  nicht  zu;  ich  nahm  damals  aber 
die  Versuche  mit  Magneten  vor,  deren  Ab» 
messungen  für  liic  DiiiKuisionen  <ier  Oofon  durch- 
aus günstig  wairon.  W  ir  erkannten  damals  aus 
unseren  Versuchen,  dafi  das  Verfahren  fUr  das 
Härten  von  Magneten  keine  besonderen  Vorteile- 
bieten  würde,  weil  eben  die  Form  und  Größe  der 
Magnete  so  unendlich  verschieden  ist,  daß  min- 
destens fllr  gewisse  Gruppen  von  Magneten  immer 
besondere  Oofen  pnsr  hafTen  werden  nmßfen.  und 
dann  die  Rentabilität  gegenüber  dem  jetzigen 
HHrteverfahreo  unleugbar  sehr  in  Frage  gestdlt 
wUrde,  und  dies  um  so  mehr,  je  grttfler  die  Ofen> 
dimenHionon  würden. 

Mögen  mit  dem  Härten  im  elektrisch  ge- 
hegten sdiinelsSUsBigen  Salsbade  im  allgemeinen 
(Fräser  und  andere  Werkzeuge)  noch  so  gnto 
Resultate  erzielt  werden,  so  muß  dem  Härten 
von  sSmtliohen  vorkommenden  Magneten  ein 
Kapitel  fUr  sich  oingoräunil  werden,  das  nur  der- 
jenige zufriodonstollond  bearbeiten  kann,  iler 
über  genügende  Zeil  und  die  nötige  Praxis  auf 
dem  Gebiete  der  Magnetfabrikation  verfügt  (ich 
erwähne  das  do.shallt,  weil  derjenige,  der  täglich 
nüt  der  Magnelfabrikal  ion  in  fiorührung  steht, 
allein  die  Schwierigkeiten  kennen  kann,  die  bei 
der  Herstellung  eines  tadellosen  Mi^neten  jeder 
Form  auftreten).  Dali  in  diesem  Punkte  siel» 
mit  den  elektrischen  Härteüfen  noch  viel  er- 
reichen läftt  und  erreicht  werden  wird,  steht 
autler  Frage;  (lie^e  Uoberzougung  habe  selbst 
ich,  der  ich  dem  lliirtori  von  NJagnoton  im  elok- 
trisch  geheizton  Sulzbude  bisher  sehr  skeptisch 
gegenüberstehe  und  aus  guten  Gründen  gegen» 
überstehen  muß.     Diplom-Ingenieur  Mtmnaek. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Deutsche  Patentanmeldungen.* 

2S.  Oktober  1908.  Kl.  7  a,  D  19  791.  Speiae- 
vorricbtunf;    fOr    Pilgeraelirittwalz  werke.  WUltain 

Joseph  Drinj;,  l'ort  Talbot  Otamor^'nn,  OroUbrit. 

Kl.  7ft,  W  '_'6  0liH.  S|.(  iN,  verfiiliri'n  nnil  Vor- 
rirhtuDg  für  l'ilgerit<:lirittwaU«rerke.  Umil  Winter, 
PitUborg,  V.  tSL  A. 

*  Die  Anmeldungen  lii^^on  von  dem  angsgsbSBen 
Ta^  aa  wAhrand  sweiar  Monate  für  jadermaBa  aar 
Einsieht  «ad  Eiaapraehserhsbong  fan  Patsataaile  ss 
Bsrlla  aas. 


KI.  7c,  "V  6429.  Vorfahren  zur  Ilerstellang  soa 
^'fwi'llten  Lamellen  mit  rMi:t'ii  Kanuli'n  fQr  Ueiih  and 
Külilzwucke.    r».  Itphr-ZoUer,  Siutt^jart. 

Kl.  lOft.  K  iTnT».  Verfahren  zur  VorhUang 
von  ZeraUlrongea  der  WAnde  tou  Verkokuagakanuasra. 
Heinrich  Köppern,  Efiaen,  Ruhr,  laonberffatr.  80. 

KI.  -Mh,  II  41  isi.  r.iiiriilitunk,'  nii  ^-i -»ililosrienen 
ekktn.schen  Schmelziiicn.  Hermann  Lcwin  llarten- 
atein,  Dulath  Minn.,  V,  .St.  .\. 

Kl.  31b,  B  50  413.  Vorrichtnag  zum  Abforaiea 
banehrarmigsr  tiefAtte  oder  ihalkher  OnilsUIcke 
inlttoU  getoütor  sobwenkbarer  Hodelle  uad  Veria- 
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Bfrirht  iiher  in-  und  a iisldndigrh^  Patente. 


8Ubl  and  Eioen.  1629 


BaiÜMb«  MMeUoeDfiibrik  und  EiMng^efierei 
vorattlt  O.  SaboM  und  flebold  &  Keff,  Dvrlaeli  i.  B. 

Kl.  40c,  P  lOOSI.  Verfahren  zur  Reduktion 
oxydUcher  Erze  od«r  derpl.  mit  Hilfe  von  reduzieren- 
■den  Gasen  unter  Btändiger  Verbreimunt:  doB  (rebiliirtcn 
GMflbaracbaases;  Zua.x.  Pat  198221.  Dr.  Albert  Joban 
Patoraaon,  Alby,  8«hwed«a;  Priorillt  d«r  AnaeMnag 
la  Scbwedeo. 

Kl.  49f,  St  12  421.  BewefUehe  Ls^^erunK  hin 
und  Ii«  r  Liebender,  mittela  OleitntilckpM  an  eiti«-m  l)ru(  k- 
ku])l  aufgehängter  Rolle  zum  Scbweilien  Ton  auf 
SchweißhiUe  (gebrachten  WerkRtackan.  H. Slrehoieyar, 
DiUaeldorf,  Mendelaaohnatr.  28. 

SS.  Oktober  1908.  Kl.  31  b,  8  24  876.  Mit  aaa- 
Mhirenkbarmn  StompflcSrper,  Hebetitcb  und  Arbeita- 
tiacb  verMhene  SandformmaBchine.  Arthnr  Phllllpt 
Smith,  CoTentry,  Warwick,  Ki-t^l 

Kl.  31  c,  B'51010.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
Modellplatten,  welch«  auf  einer  Seite  beide  Hälftea  de* 
ModalleH  tragen.  Aane  Bleeker,  Wernigerode. 

Kl.  48«,  L  26781.  ▼erfahren  sur  Entfernung 
▼on  Roat,  Lotrflckatflnden  und  Oxyden,  die  sieh  auf 
Metalloberfllcben  infolge  eines  mit  'WArmeinfOhruog 
verbundenen  A  rtn"itHvor(;nii|^'t^rt  bctitidon,  auf  elektro- 
'chemiacbem  We^'O.    Alfrod  Levy,  Paris. 

Gebrauchsmustereintragungen. 
8«.  Oktober  1908.    Kl.  Tb,  Xr.  353  895.  Werk- 
MOg  mn  Ziehen  von  Sohlitirehren.  Alex.  Baetieo, 
Hagen  1.  W.,  BiMdMTelr.  1. 

Kl.  7  d,  Nr.  »58  2G8.  Mit  Klemmbacken  Terseheo« 
Haspel  zum  Abwickeln  von  Draht  und  der^I.  L.  Wagen- 
«eil.  Manchen,  Khidlerstr.  12. 

Kl.  7d,  Nr.  353  69»i.  Drahtwi<  kelmaschioe.  Fa. 
Alex.  Welp,  Remsoheid. 

KL  ISb«  Kr.  a&a327.  QMaberfdbrungsrohr  mit 
^em  von  einer  Sirindel  beeinfluBton  Wseeer^Abeperri 
•cbiebcr.    Carl  Zintl,  Floß. 

Kl.  24  c,  Nr.  353  074.  Halbgasfeuerung  mit  einem 
den  8cbwelraum  von  dem  Verbrenniingsraum  trennen- 
den   festen,  durchlochten  und  einem  beweglichen, 
^urchlochten  Welur.  Keilauum  &  VSleker,  O.  nu  b. 
Bemburg  a.  S. 

Kl.  81b,  Nr.  868666.  FormmueliiBe  mit  einem 
in  den  FormmaachinensÄulen  (jemeinHohaftlich  mit 
dem  Wendo|ilattonhebomechaniBmuM  einmontierten  Oe- 
w  irht-auHtrl<Mcbmecliani«muit  zum  Hi  wu  lit-;,HijH^,'l(  ii'b 
der  Wendeplatte  und  Formplatten.  Wilhelm  Holhnann, 
^haeidemObl. 

KL  49b,  Kr.  868606.  Kaltsägemaschine  miktrea 
4ar  vaiUngertoaSehlKlenfllhrnng  getragenem  Schlitten» 
köpf.    Gustav  Wagner,  Kentlir.  f^'en. 

KI.  49  b,  Nr.  8.'>3  607.  KaltHH<<nnasohinu  mit  auf 
wagercehtcr  Aufla^n  HAche  sich  führendem  SchUttwa- 
kopf.    (iustav  Wagner,  Reutlingen. 

Kl.  49b,  Nr.  853  722.  Hebelanschlag  fOr  Spiadal- 
handloehetaasea.  OustnT  Edel,  Zuffenhaneea. 

Oesterreichische  Patentanmeldungen.* 

15.  Oktober  1908.  Kl.  IHo,  A  'J48ß/ü.s.  Er/.ver- 
ieiier  fdr  Hochöfen  und  dorgl.,  welcher  im  Schütt- 
triehter  dea  Oaefangee  beb-  und  eenkbar  aageordaet 
iai.  Oeaalleeliaft  fflr  Brbaanag  voa  Hflttoawerke* 
aalagaa,  Q.  m.  h,  H.,  DBMeldoff. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  18a,  Hr.  1U618,  vom  18.  Febfoar  1906. 
Vereinigte    llaechinenfabrik  Angabnrg 

«ni  MuHcliinenbautreBellschaft  Nürnberg 
Akt. -tit's.    in    Nürnberg.     DopjX'Un-  Gichtvrr- 

*  Die  Anmeldungen  liegen  von  dem  angegebenen 
Tage  an  während  zweier  Monate  für  jedermann  zur 
ffpfj^?*»*  oad  Einapraehaerhebnng  im  Patentunta  au 
Wien 


schimfi  für  HoekSfen  mit  in  ilfr  f-'Hten  UeberdedicHnf 
de»  FÖtttriehtert  tfarek  Klappen  vendUiettareH, 
'  <       um  liie  Ach^f  des  Btchofat»  angeordiuim  Be- 

V \\\  die  .XcliHc  de«  FTochofeuH  sind  iti  der  ft-Mtoii 
Ui'borderkung  a  des  Fillltrichteni  b  mehrere  Be- 
Bchii'knngaöffuungea  c  vorgesehen,  die  die  Fülltrichter 
durch  Klappen  d  gegen  die  AtmoaphSre  abscblieSaa. 
Die  Klappen  d  eind  pendelnd  ee  aufgehängt,  daS  nie 
durch  ihr  Eigensri'wiclit  diu  Oeffnuntri-n  <•  iibsrhließen, 
der  eingeHchütteten  iioBrbirkung  aber  ungehinderten 
Eintritt  in  den  Trichterraum  gestatten.  .Statt  diener 
für  die  Beachicknng  von  Uaad  beatimmten  Einricb- 
tuBf  kdaaea  die  FaiUMfnaageo  aueh  fBr  maaehinelle 


Hoschickung  mit  einem  xenkliaren  Boden  vorsehen 
Hein,  der  in  bekannter  Weise  beim  Aufsetzen  der  He- 
acliiokungagefifie  mit  aenkbarem  Beden  niedergedrSckt 
and  gaSfhat  wird. 

Kl.  Sie»  Nr.  IMSQI^  «am  1.  November  1906. 

Thyssen  &  Comp,  in  Mfllheim,  Ruhr.  S'tfun-- 
rorrichtutui  für  Pretten  zum  Verdichten  ron  Gufi- 
blöckfft  mit  :  II '  i  ijttrfixitt  tf-sleuerti  ii        fi'.  n! fien. 

DaH   HarinetHche  rrt-tiverfahren  zum  Verdichten 
von  Stahll.ia.  ken  ( D.  K.  I'.  126  491;  rergL  ,8tabl  und 
£iaen''  1902  Nr.  8  S.  450)  erfordert  swei  getrennt  ge- 
eteuerte  PreSkolben,  von  denen  der  natere  aaf  die 
Stahlmasso  einen  st&rkeronDruck 
_  als  der  obere  auszuQben  hat,  und 

von  denen  jeder  in  jedem  Augen- 
blick einen  durch  die  Erfahrung 
ermittelten  Druck  auf  den  in  der 
^  Terjauteu  Form  befindlichen 
Stahlblook  auunOben  hat  Der 
Wi'^'  oder  Kraft  und  Wog  eines 
judi^n  l'reBkolboni*  w<-rdon  in 
^^j'^/^  bi'kaiintcr   Weise  in  Furm  vini 

/^j«^^^^  auf  Zeit  bexogenen  Diagrammeu 

\  ;>=•         aafgeaatduiat  oder  können  nach 

•olclMn  Torgexeichaeten  Dia> 
grammen  geiteoert  werden. 

Die  Erfindung  bezweckt  nun, 
die  Steuerung  Bolclier  Doppel- 
pressen  zu  vorvollkuinnMioti. 

Einerseits  sind  sämtliche  zur 
Bewegung  der  beiden  PreSkolben 
und  der  R6cksngaeiariehtung 
dienenden  Steuermittel  (7enti)e,  Schieber)  in  einem 
Block  fi  HU«  geschmiedetem  Stahl  unierirebrsi  lit.  Alle 
VerliinduKgon  der  Ventile  usw.  iiiilereiimiiiiir  «ind 
durch  Hohriiiitceti  in  dem  liloek  lierirfsicllt.  .VrnJer- 
■eits  iat  der  Block  a  mit  einer  Anzaigevorrichtung  1» 
der  oben  angedeatetea  Art  Terbaadea. 
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28.  Jaluip.  Nr.  45. 


Kl.  21b,  Nr.  194897,  Tom  11.  Mai  1907.  Charle« 
Albert  Keller  in  l'arii«.  Vorrichtung  zur 
eloBtüchen  Verbindung  der  Elrktrodtn  einet  eleklri- 

Kken  Sehmtixofens,  im- 
bt90ndtre  eine»  eolchtM 
mit  »tnkretM  ONjpeortt» 
nfttn  hlekiroden ,  n\  it 
der  SiromzufPhrunyn- 

IrItU  rl(J. 

Zwischen  der  fegt  an- 
ef  ■  i  geordneten  Stromzufilh- 
~-_  Wi'i  rufiftHleituDg  ^  nnd  d«r 
Kopfplatto  e  Amr  EI«k- 
trodH  ninil  bQndelartig 
zu8dmini<itf;i^{'alite  bio^- 
Rsme  HInttfedi-rn  a  aus 
MLupfer  eingi^Mcbaltet 
Di*  Knotenpunkte 
Federn  eind  durch  Ringo 
d  miteinander  vereiniicrt. 
DiT  oKiTHte  Ring  iitt 
aui<erdem  feat  mit  t)ini>in  Koiiro  f  verliuuden,  dan  auf 
einer  feetes  Fftbrung  e  gleitet.  Zur  größeren  Si<'h(>r- 
beit  kSDven  »ach  die  übrigen  Hinge  ä  Mf  dem 
Rohr«  f  eieh  fahren. 

Kl.  49«,  Nr.  ÜI19I4,  vom  20.  .NoT.'r.ilKr  löon. 
äcbleifenbaum  &  Stoinmetz  in  Weidenau, 

S]()^'.  Vrreinigtr  telitt- 
tdiijfe  und  Hand$teufrung 
f9r  Dampfhämmer. 

Der  AngrifTcipunkt  fl  der 
•flliHttätitren  Stwueriing  b 
cd.  >lic  utUir  Vermittlung 
dva  uitt  (ii>n  Zapfen  « 
Hchwingenden  Stflelcea  / 
durch  die  aoi  Hammer- 
bAr  g  angelenkte  Stange  h 
erfolgt,  i»t  nicht  wie  liiHhor 
im  SrhwingBtürk  f  fost- 
gelagi  rt,  miriilern  in  einem 
kuli(t.Hi>n«rtigen  Schlitze  A* 
gofahrt  und  darin  diireh 
den  Steaerbebel »  beweg* 
bar.  Der  Bcbliti  Jb*  ver- 
läuft zum  Teil  konzon- 
trixch  /um  Drohzapfen  e. 
Wird  dit«  Htaiigc  A  in  diesen 
Teil  wie  gezoirhni^t  ge- 
brarlit,  ho  wird  x'ie  durch 
daa  schwingende  Stttck /  nicht  mehr  bewegt;  die  Seibat- 
eteuerung iat  damit  ansfeiebaltet,  and  ei  könsMi  nna 
mittels  der  Handsteuerung  h  beliebig  itarke  Eissel« 
8i-hlägo  auHgefQlirt  werden. 

Kl.  49e,  Nr.  194  918,  vom  13.  AuguHt  I90h. 
Wilhelm  Berg  in  Bielefeld.  a^r»uU*eke 
Sekere  mit  rerätiäertithem  SehnetdfftnM. 

I)er  Kolben  n  deK  Druck/s  liiuliT^^  /),  dor  <liir<  h 
liuhrt!  c   mit  Druckwa»»er   TorMuru-t    wird,   lat  (iurtk 


Ziii;Htiin^;i'ii  il  mit  eiip'm  zweiten  Kolbon  e  verbunden, 
der  eich  in  einem  mit  einem  Waj«t4erbehälter  f  ver- 
Hellenen  Zylinder  g  bewegt.  I^^tzterer  iat  dorcb 
liüUr  k  mit  •  luem  zweiten  Druckzylinder  •  verbnoden. 
deeeen  Kolben  k  gleiebialb  auf  daa  Obermeeser  t 
wirken  kann.  An  dem  Zylinder  t  etnd  drehbare  Hob- 
aiiHrhlflge  m  für  daH  Ohprino'ti^i'r  /  üncehraeht}  n  eind 
die  HQckzugzylindcr  für  dnh  ( if>ernte»rier. 

Soll  den  Oberme--'er  tieidirsoitig  gleichmüOig 
niedergehen,  «lu  wird  die  Verbindung  zwiscbon  den 
Zylindern  g  und  i  hergestellt;  beim  Niedergeben  de» 
Ajrbeitaicolbena  a  wird  dann  da«  im  Zylinder  g  betind- 
Uehe,  »Tentnen  aus  dem  Behltter  f  crgAnzto  WaHoer 
in  den  Zylinder  i  ^,'e<Irilckt,  doisen  Kolben  k  so  gleich- 
falls niedorbewe^'i  wird.  Soll  hingegen  das  Ober- 
mesaer  nur  eiiiH*;itig  niedergehen,  t»o  wird  die  Ver- 
bindung zwii»cbea  g  and  i  abgeateUt  and  dem  Waaeer 
im  Zylinder  g  ein  eouliger  Anatritt  ▼eraehalR. 

Kl.  10a,  Nr.  IttfiSS»  vom  28.  Desember  1908. 
Otto  EieenbardI  nnd  Dr.  August  ImhAuaer  in 
Oelaenkirchen.     Liegender  Kokxoffn,   hei  dim 

jiil'  hi'lsliiniiiirr  i/iirih  ;iihlrtichr 
Olli iiuHgtH  mit  fiiiem  Ktinal  zur 
Mchnellrren  Abführmig  der  Qtue 
rt:rbun<len  igt. 

Jede  Kokmfenkammer  «  fat 
durch  zahlreiche  OefTnungen  b  mit 
einem  parallel  zu  ihr  veriaufendun 
Kanal  r  verlninilen,  der  nn i;,'l icliMt 
iiu<  Ii  in  dam  kübleren  l  eilo  der 
Ofendecke  liegt. 

Die  erzeugten  Qaee  ■ollen  am 
-  eie  for  eehidliehen  Zanebmngnn 

SU  bewahren,  möglichnt  achnell  «na  dem  haiftenTMen 

dea  OfenB  entfernt  werden. 

KI.  24c,  Nr.  195  85«,  vom  27.  Februar  1906, 
Zuitatz  zu  Nr.  100  725;  vergl.  „Stahl  und  Eiaon*  1906 
Kr.  11    S.  684.   Dr.  Dakar  Zahn  in  Berlin. 

Attlaffe  «HM  Vorwärmen 

des  Heizgasen  und  der  Vrr- 
brennunggluft  ro»i  G<j«- 
hi^izuugr». 

Uie  l  inrtcbcung  gemftß 
dem  ilatijitpatent  »oll  da^ 
durch  verbeeeert  werden, 
daS  der  da«  Heizgaa  den 
Rronnorn  zufiHir-  r:  1»  Knnal 
a  entweder  unturaalh  de» 
A  lifftukHiialert  (/  iider  zwi- 
ecbeii  /Tviei  A bj^aokftiiillon  rf 
angelegt  wird.  Der  obere  Kunnl.  unter  dorn  der 
Ueizgaekanal  a  liegt,  kann  auch  ein  aonattger  bn> 
hofaiter  Uobiranm  eein.  Die  Abgaekanlla  k  dienaD 
wie  beim  Uauptpatcnt  zum  rmiirmen  der  durch  die 
Kanile  e  8tr5mondon  Verl>reniiiin^,'«lnft. 

kl.  24  r,  .\r.  lUu!M»S,  y..m  1  Juli  1905.  Zaaatz 
zu  Nr.  1H0  2T5;  vergl.  „SihIiI  und  Eibcn"  190H  Nr.  12 
ä.  408.   Kmil  Boueae  in  Berlin.  IKam/errMt 

Die  RoatkCrper  a  tind  an  der  Roetketln  6  an 
Zapfen  e  eeitlich  von  ihrem  aebwerpvnkt  aurgeblngt; 


"  a  a 

Hie  werden  durch  an  der  andern  9ei(e  vom  äcbwer- 
punki  angreifende  8t8tzkurper  (Rollen  rf)  getragen. 
Diese  laufen  auf  einer  ebenen  oder  wellenförmigen 
Bahn.  Bei  letzterer  Ausbildung  wird  ein  ununtcr. 
broohenee  Schfiren  des  Feaera  ersielt. 
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Statistische». 
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Statisrisches. 


Großbritanniens  Herg^werkslndostrie 
im  Jahre  1907. 

Dom  jän^t  erschienenen  Berichte  des  .Ilome 
Offire*  *  entnehmeD  wir  die  nachstehenden  Angaben 
Ober  da«  Er^ebnia  der  britiachen  Ber^fwerksinduHtrie 
im  Terflossenon  Jahre.    Ea  wurden 


Nach  den  liÄndern,  die  fQr  Oroßbritannien«  Außen- 
handel besonders  in  Betracht  kommen,  betrug  die 
Auefuhr : 

an  Kohlen 


Darh  t 

Holland  3  H52  263 


gefördert 

Im 

an 

bciw.  herfcpiclll 

Werte  TOD 
S 

1 

120  627  378 

England    .   .  . 

.   .     lltO  .'t84  701 

71»  227  136 

WaleH  .... 

40  89«  228 

23  525  463 

Schottland    .  . 

.   .      40  734  02!» 

17  728  080 

Irland  .... 

101  299 

46  6y!t 

15  0H3  30!» 

4  433  418 

15070  774 

4  U20  8I4 

WalcB  .... 

tl  !I'.I3 

4  820 

Schottland    .  . 

.    .  811934 

391  631 

Irland  .... 

90  608 

16  153 

Srhwefelkien    ,  . 

.   .            10  3.57 

4  48!» 

16  35U 

16  516 

328 

41  044 

Schweden  .  . 
KuBland   .  . 

Norwepon 
Italien    .  .  . 
DeutHfliland 


68  671 
!»09  508 

103  435 
60515 
50  487 


Dach  I 

Frankreich  .  .  10  865  242 

Deutschland.  .  10  26<t603    Schweden.  ...  3 

Italien    ....  8  450619    KuBlaud   ....  2 
an  Koka 

DSnomark»  .  .  129  588 
Schweden  ...  115  143 
Spanien  110  425 

an  B  r  i  k  c  1 1  M 

Italien   202  566    OeHt.-L'n|;arn  .  .     122  685 

Frankreich  .  .       200  674    Spanien  ••.  .  .  .     109  276 

Bei  der  Einfuhr  intereHHicrt  boaondcrH  die  Zahl 
für  Eiaenerz.  Dii-Hclhe  betrug  7  764  l'O.'i  (7  948253)  t 
im  Werte  von  7  276  3U1  £,  somit  ist  eine  Abnahme 
um  184  048  t  gotjon  dan  Vorjahr  zu  verzeichnen.  An 
der  Eisenerzeinfuhr  beteiligt  waren  u.  s. : 


Vorgleicht  man  diese  Ziffern  mit  den  ErgebniaHen 
de«  Jahres  1906,**  so  zeigt  Hich,  dab  die  Kohlen- 
förderung um  17031  547  t,  die  Kiaenerzgewinnung  um 
234  897  t  und  die  Auabeute  an  Wolframerz  um  53  t  ge- 
diegen ist,  wfthrend  hei  Schwefelkies  ein  KQckgang 
am  961  t  und  bei  Manganerz  ein  solcher  um  6770  t  zu 
verzeichnen  ist.   A uagefQhrt  wurden  im  Jahre  1907 


Spanien        mit  5  803  890  Norwegen 

Algier  „       439  294  Schweden 

(triechenland  .       3'.i6  137  Frankreich 

KuUland         „       295  S.t4  Deutacbland 


mit 


237  94.1 
234  212 
174  574 
II  011 


Im  Werte  *an 
£ 

40  170  296 
856  96t» 
1  091  729 


:89 


an  Kohlen   64  618  562 

,   Kok«   997  121 

.   Brikett»   1  504  587 

,   Eisenerz   15  543 

Die  Wiederausfuhr  von  fremdem  Eixoncrz 
belief  sich  auf  6684  (i.  V.  5027)  t  im  Werte  von 
21  M54  X.  (iegenüber  dem  Jahre  1906  ist  eine  Zu- 
nahme von  H  129  195  t  für  Kohlen,  168853  t  für  Koks, 
105343  t  fQr  Briketts  und  1559  t  fQr  Eisenerz  zu 
Verzeichnen. 


Rechnet  man  zu  der  Eiaenerzgewiimung  von 
15  983  309  t  die  Eiaenerzcinfuhr  von  7  764  205  t  sowie 
die  untei  Berflckxichtigung  dea  Abhrandea  mit  75  "jo 
ihrer  (ieHaiiitiiienge,  d.  Ii.  mit  580  085  t  in  .\nrech- 
nuug  gebrachten  .Schwofolkieae  hinzu  und  zieht  von 
der  Summe  die  Auafuhr  einhoimiacher  EiHenerze  mit 
15  543  t  und  die  Wiederausfuhr  fremder  Eisenerze 
mit  6684  t  ab,  so  bleiben  24  311  372  t  fQr  die  H  o  c  h - 
Öfen  verfügbar.  Weiter  int  noch  zu  erwähnen,  daß 
an  M  angan  e  r  ze  n  511725  t  im  Werte  von  I  406  425 X 
eingefüiirt  wurden,  darunter 


»u»  I  au« 

Britinch  Oatindien  183  176  Brasilien  .  . 
Rußland    180  506  Port.  Indien 


t 

73  397 
39  192 


*  Minea  and  Quarries :  „General  Report  and 
Statialies*  1906.   4.  Teil. 

.Stahl  und  Eisen'  1907  Nr.  44  S.  1589. 


Einschl. 


«• 


Faröo  und  laland. 
Kanariache  Inaein. 


Er^ebniss«  der  Dlplomhanptprfifnnsen  an  den  Technischen  Hochschulen  In  Berlin,  Hannorer,  Aachen, 

und  Danzig  während  des  Studienjahres  1907;(>H.  * 
Von  den  zur  DiplembauptprUfung  zugelaaaenen  Kandidaten  haben  bestanden : 


der  Ttrliiii«cli<-ii 


Davon  tiabao  l>r>UDdeB: 


Horh.chulc  In 
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« 

•ro* 
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8 

9 
N 

93 

25 

3 

189 

16 

6 

28 

8 

1 

_ 

3 

7 

91 

54 

12 

17 

174 

9 

10 

3 

6 

27 

4 

4 

1 

1 

10 

Xaaebineningenicurweaen    .  .  . 

103 

62 

12 

■1 

186 

57 

26 

3 

3 

89 

8 

6 

2 

•> 

18 

26 

16 

'» 

44 

14 

5 

19 

3 

1 

4 

40 

3 

43 

24 

24 

3 

1 

4 

20 

2 

22 

8 

1 

9 

5 

1 

6 

12 

9 

2 

1 

24 

4 

4 

1 

9 

4 

1 

1 

8 

10 

21 

31 

6 

8 

14 

3 

5 

8 

Bergbau   

12 

12 

& 

5 

1 

1 

Inageaamt 

895 

166 

64 

50 

675 

138 

49 

22 

15 

224 

83 

12 

64 

*  ,Zentrall>latt  der  Bauverwaltung'  1908  Nr.  85  S.  571. 
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1681  BtM  «ad  BImh.  Jbfciwte  «mm?  Uekure  MUteUungen.  tt.  ttSu^.  Nr.  45i, 


FSriaranf  iimd  TersMd  tob  BiuacirMii  im  Labn-,  Dill-  omd  beaMhbMtea  Oablete  wftlirm4  iM 

Jahres  1907.* 


Dl*  t%*Amt**ft  ^•%rmt 

(MCh  revlerMnlllcb«« 

ioacrkslb 
beilrb«« 

dei, 
8leg«r> 

MiUrl- 
rhelne» 

» 

rhrln  «od 
in 

WolfalrD 

IB  L«tli. 

rlnirm  n. 

Lux'-m- 
burg 

BmH« 

SMh 

t 

t 

t 

1 

t 

1 

t 

t 

t 

Rott'  iHiMifliäGntoin  . 

1  696  €19 

169  507 
107  137 

192  348 
8  614 

42  844 
416 

55  617 
4  679 

398 
689 

8476 

2H  562 
9  287 

491  751 
130  672 

lirauneiHeoHteia  mit 
18  0^  Mangan  nml 

611034 

45  926 

79  444 

4»&5 

54  857 

- 

83  191 

268  273 

BraooeUeiiateiii  mit  über 
12  <*/•  Mugaa  .  .  . 

1058 

1  231 

- 

88803 

5  761 

30  353 

Spateitiensteia 

8  912 

3  650 

17  260 

- 

20  810 

2411 

230 

z 

- 

247 

477 

ZutamnaB 

1818976 

323  628 

284186 

49846 

132  413 

29487 

8  476 

186801 

948  336 

84,11  «/t 

29,97  oyb 

6,201^ 

13,96 

8,11  > 

0,26  «/o 

^8.37•^}1;.^s::: 

*  ZanmmeagMteUt  Tom  »Barf  and  Httttaaniaalaahan  Varala  I6r  dia  Lahn-,  Dill»  and  baBaahbartan 
Baviara*  la  Watslar. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 

Reparierte  ScIrnielBstSpsel.* 

W.  K  1  e  m e n  t  and  Hanl  H.  Perls  haben  im 
Auftrage  der  von  dem  „Verbände  Deutscher  Elektro- 
taehaUMr"  eingeHetst«n  KomoiiMion  fOr  Inatollatiaaa- 
material  ainea  eingeheadan  Bariebt  flbw  Tamaha 

und  Erfahrunpon  an  reparierten  SchmelsitSpssln  ar> 
stattet,  dem  wir  folgendes  entnehmen  : 

liei  ilttr  hohen  I^edeutun^',  welche  die  Scbmelnlehe- 
rangen  in  olcktriHfbcn  Anlaji^en  bottit/.en,  iat  et  fQr 
jaden,  welcher  boI«  he  Anla&ren  herstellt  oder  betreibt, 
«Iflh^,  eine  AailclAniay  darflbar  n  arhaltaa,  waleha 
Schlden  dareh  ansaabfemlBa  Raparataran  TaaSehmels* 
!ii(-hr<rungon  entstehen  können.  Es  hat  »ich  ):ezeigt, 
daU  dio  in  letzter  Zeit  vielfach  von  bofiondcrcn  «Btöpsel- 
iötoreien"  reparierten  Stöpsel  oder  I'atroiien  bei  weitem 
nirlit  die  EigenKchafteii  besitzen,  welche  die  HrHt- 
iabnkiito  gehabt  halii'ii.  Zur  AufklKrung  der  betei- 
iigteu  Kreise  «ei  daher  nachataband  Varaachematerial 
mitgeteilt,  welche*  zeigt,  da6  floleha  reparierte 
Schmel/htöpsel  in  vielen  Fällen  nicht  nur 
w  e  r  1 1  o  «  ,  H  ()  II  d  e  r  n  k  o  g  »  r  h  <■  h  ii  d  1  i  c  h  sind. 

Itif  niMibciirljoiteten  BeHtinimungcii  iler  Vor- 
schriften den  .Verbandes  Deutscher  Kloktrotecbniker" 
(Ar  die  Konstruktion  und  i'rQfang  von  Installatiaoe- 
matarial  coUten  mehr  dann  je  die  Möglichkeit  zar 
Yarrollkammnung  der  Sieberungen  bieten,  zumal  jetzt 
aaob  die  Prüfung  derselben  einwandfrei  und  leifht  zu 
bewirken  ist.  Hei  der  Behandlung  tcnauntcr  Materie 
wurde  in/wiMflien  «t)cT  fetttgetticilt,  dall  neuerdings 
Tiele  sogenannte  .St  ü  p  s  e  1 1  ü  te  r  u  i  u  u'  entHtanden 
waren  oder,  daü  Fabriken,  HQttonworke.  Installateure 
aiw.  die  dnrobgebrannteD  SdunelzetfipMl  wieder 
repariartea.  Hierdareb  werden  natflrlich  die  von 
vielen  Selten  ant'rkannten  und  weit4'-<t;;idH.<iid  unter- 
stfltzten  UfHtri'ltungen  den  Verbandes*,  die  ZuverläHHik;- 
keit  der  Sii  herungen  al«  wii  litigiiten  Teil  elektrisdicr 
Anlagen  und  wexentliche  Grundlage  der  Übrigen  Vor- 
bandevorHchriften  auf  das  vallkomnMnsta  Mal  so 
brioMB,  arheblioh  darcbltranzt. 

ma  Sehwinrifkfltt  dar  Wiedarbantellaag  der 
Stdpeel,  daran  Xaaanfarttgung  ebaiuo  wia  dia  dar 

•  ,£lektrataehBiacbe  Zeitaabrift"  1908  Nr.  86  &  889. 
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8chmelzein!>Xtze  nur  unter  potnitcber  Sorgfalt  von 
sehr  einueiilitiMii  IVTHona!  vor^TuoiTimen  werden  kann, 
liegt  vor  nlleii)  in  dem  (  harakter  derselben,  nach 
außen  mSglichst  dicht  und  fest  abgeachloeaea  sa  aafal. 
Die  Veracbl&aae  werden  deawagaa  la  alganaatigar 
Welte  mit  gans  beeondan  wfdaialandittUKam,  tahwar 
Ifislichem  Kitt  befestigt  ond  gedichtet.  Die  Oflto  der 
VerschlnRA«  fördert  also  die  ZaTorlässigkeit  der  Pa- 
tronen, i-rr^  liwert  aber  in  gleichem  MaBe  das  abaloh^ 
liebe  OetTnen  und  somit  die  Keparatur  deraelben. 

In  recht  ainfaehar  abar  gMU  unTanntwarttiehar 
Weite  aetst  man  lieh  nnn  gern  Ihar  mannte 
Sehwierigkeiten  hinweg  and  raparlerl  riafaeh,  ahna 
die  Patronen  zu  öffnen,  das  heißt  man  mißachtet  den 
ganzen  wohl  überlegten  inneren  Hau  der  l'atrone 
oder  des  Stöpsels  und  verbindet  vnii  üußen  her  quer 
durch  den  Schmelzraum  den  einen  Kontakt  mit  dem 
andern. 

Zur  allgemeinan  Anfkllraag  hierüber  wnrda  daa> 
wegen  ran  eeiten  dea  Yerbaadea  ram  Baaeliln6  ar» 

hoben,  an  offizieller  Stolle  Prüfungen  von  reparierten 
ScbmelzeinBÜtzcn  vorzunehmen  und  die  liesultate 
hierüber  zur  nll;,'t>nuMiien  Kenntnis  zu  bringen. 

Zar  rnterhuchung  kamen  Schmelzstöpsel  be> 
ziehangsweise  Patronen,  welche  von  der  Allgemeinen 
Elaktrieitftte-Qesellschaft,  der  fiargmaan  KUktrioitita- 
werke  A.-Q.,  der  A.-0.  Mix  ft  Oeneat,  der  Siamens- 
Schuckertwerke  ü.  ni.  b.  II.  h'  riiPHtt  llt  waren,  und 
durch  diese  l'irmen  heztohuiiL^Mw l  ihf  daa  StAdtiacbe 
l'lektrizitBtswerk  Stuttgart  vcrHcliicdf  neu  StöpaalUto- 
reien  zur  Reparatur  gc^'ehen  worden  waren. 

Schon  dio  rein  äulierliche  Betrachtung  der  reparier- 
ten Stöpsel  gibt  ein  Bild  ran  dam  awaiblhaftan  Wart 
der  guloisteton  Arbeit  Ea  wurden  i.  B.  die  belcanntan 
Edi^onMtöjiHcl  für  '250  Vrdt  mit  eingekittetem  Deckel 
repariert,  ohne  den  Sti)[iHei  zu  öffnen;  statt  dessen 
wurde  der  Metalldeckel  mit  zwei  Liicliern  rerselien, 
durch  welche  der  neue  Schmelzdraht  zum  Zwecke  der 
Yariötung  mit  den  Kontaktstellen  hindurchgezogen 
wurde.  Dia  Deekel  bekamen  hlardarah  in  den 
raeleten  Flllen  8eb1ii6,  da  beim  Darehbahran  die 

OUmmersi'lii'ili.  n  unfi  rli.'iüi  (Ihn  Dfckels  verlttsl WavdaB. 

Bei  Ediaonstüptteln  für  &UU  Volt  mit  liarTartpriB- 
gendam  KannkOrper  machte  affaabar  dia  Wladarhar* 


Referate  und  kleintre  Milti  Hungen. 
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i/Mmg  der  KeuiTortiebtang  bmoadere  Sebwietig» 
kcitso;  da  mher  dem  Pnblivnm  «im  neira  KensTtti» 

rii'btun^  vor^etäiiBoht  »nnion  hoII,  wnrde  der  KeoB* 
ki'irper  blind  aufgesetzt,  und  der  Kontrolldraht  einfach 
fortt;el»8»en,  deoglficheu  aucli  inei«t  die  unter  dein 
Ktonkörper  sitzende  Spiralfeder.  Meide»  war  auch 
unSti);,  da  dor  Kennkörper,  wie  gesagt,  eben  DOr 
mi  tjohflin  aufgeleimt  wuid«.  W«iiB  der  KeookSrper 
Ttrioren  i^egangon  war,  wurde  da«  Loch  mit  Oipa 
ungefüllt  oder  mit  einer  IVeßAitanocbeibe  bedeckt. 

Nicht  minder  unverantwortiicli  wurden  Patronen 
r«^pariert.  80  wurden  «ehr  häufig  zorriprun^ene  Körper 
durch  Fisch  leim  wieder  zusammengofQgt,  AusgepIaUte 
i'onellanteile  wurden  .lehr  TortellbMl*  durch  Aua- 
tebnioren  mit  Gips  „Teredelt". 

Die  Organe  zur  Erxiclnng  der  Unterwochwelbar- 
k-it  wurdi'ii  ■■ntwedi'r  gar  nicht  lieachtet  iider  durch 
fftlHcbe  Abnie«sungen  nutxloa  gemacht.  Die  Kontakte 
wurden  recht  häufig  mit  Ldtzinn  , verpatzt".  Viele 
diem  Patronen  haben  ihren  Charakter  ahi  ^e- 
■ekloeoene  Patrone*  rolUtindlf  verloren,  da  dor 
Üehmekdraht  nicht  oingeMchloBscn,  nondern  ala  Hanpt- 
draht  durch  das  Kennfenater  geführt  wird.  Stärkere 
Patronen  dieser  Art  zeigen  demzufolge  bei  ganz 
Khwachen  Abscbmelzbedingangen  schon  weit  aui- 
Uteende  Flammen. 

Von  Reparaturen  in  eigenen  Anlagen  waren 
UiienstBpeol  «nr  SteUe,  die  vollstlBdiir  mit  Blei  aue- 
ginMen  waren  und  solche,  die  durch  Zinnpatzon 
•ordern  KontaktfuB  die  gewünsclite  llülie  erreichten. 

Gegen  alle  Regeln  und  SaclikenntiuK  wurde  da* 
Innere  der  Einsätze  sowie  die  Krneuerung  der 
Schmelzdrähte  selbst  ausgoftlbrt.  Zumeist  wurde 
•■Ber  den  alten  abgeaohmolsenen  Silberdr&hten  ein* 
beb  ein  neuer  neben  dteaen  einirezngen,  und  xwar 
•Uchte  man  hierbei  nicht  etwfi  in  ii>  -»ter  AliHirht  die 
»Ite  Ausfülirtini,»-  möglicbst  genau  riHehziibilden,  son- 
dern sorgte  vielmehr  in  billigster  Art  nur  tln  ri  für 
eine  beliebige  neue  Verbindung  der  beiden  Kiniiiikte. 
b  wurden  beispielsweise  an  Stelle  der  frülieren  vielen 
feinen  parallel  geachalteten  Silberdrähte,  deren  An- 
«•hl  die  gute  Wirkung  bedingt,  ein  einziger  mögltchet 
träftiirer  Ihntit  ;:ewiihlt,  der  sogar  aus  Ulei  bestand. 

Die  l'rQfuugeD  mit  dieeen  «Sicherungen*  erstreck- 
tan  aich  anf : 

1.  Kurzschluß  bei  ITöchstspannung, 

2.  Ceberlaatungen  mit  langsani  anstei)fendem  8trom 
bis  zum  HchmGizeii  )iei  Hetriebsspannungt 

3.  UnterHacbungeo  der  Abschmelzwcrte. 

▼on  den  in  der  Qnelle  wiedergegehenon  Einiel- 

erf^ebnissen  dor  Vorsuche  gobon  W&  nur  die  Durcb- 

•ciinittszablen  wieder: 

!•  Bei  KurzBcbluBprQfungen  mit  2.50  Volt-Einsätzen 
waren  20  >  der  £insftkie  gut,  1  7*  Mtgten  Sprita^ 
feuer,  27  7«  Stichflamme  und  46  «fc  Stehreuer. 

Bei  der  gleiehen  Prüfung  mit  &00  Volt-Einsätzen 
waren  "i»;  °/o  der  l'.iiiHtit/.e  gut,  3  "/«  zeigten 
Stehfeuer,  48  "  g  Stii  hllanime  un<l  "28  ",u  Stehfeuer. 

2.  Bei  Prüfungen  mit  langsam  anstoigendi'm  .Strom 
Iris  zum  Abschmelzen  mit  250  Volt  -  Kin.sätzen 
beetandon  86  o/o  die  Prafnng,  26  */•  seigten  kurze 
Flamme,  SO "/«  Un^o  Stichflamme  und  19  */» 
heftiges  andauerndes  Stehfoucr. 

3.  Bei  den  AbschmelzverHuehen  zur  l'riitung  der 
Ahsehmelzwerte  ergab  >»ich,  daß  12  '^o  Aer  Kin- 
•fttze  viel  co  echwach,  32  "Jq  so  echwach,  14 

tu  aluk,  11  */»  ^1  in  atark  und  nar  Sl  */»  richtig  ' 

«■NB. 

Der  KommiHsionaboricht  führt  dann  KcblieBlich 
f'»lirendeB  aus:  „Sirher  ist  aus  diii  Adnnenen  Ite- 
•uitaten  die  Minderwertigkeit  ropariorter  Patronen  er- 
»  'liilich,  eine  Tataache,  welche  diejenigen  Firmen, 
eekhe  sich  biaber  im  Vertrnaen  auf  die  Verepreehungen 

fteapokto  von  SMtpMilOtoNioB  mr  JLuefBhmng 

ILYm 


TOB  StSpeelreparatnren  veraalafit  llUilteBf  von  der 
Haltloefifkolt  sotrher  Veriprechonften  flherzeagen  wird. 

Dorch  Kcparatiir.  n  ifi.  ser  Art  muß  die  Sicherung  zur 
>Un«icherung«  werden,  daß  heißt  zu  einer  (iefahren- 
quelle  für  Betriebe.  Leitung  und  Umgebung,  \sel.-he 
imstande  ist,  die  beute  schon  bei  jeder  unpassenden 
(ielegenheit  angegritlene  elektriecbe  Anlage  in  der 
Sffentitdien  Meinung  lierabioaetzen.  Wae  ntttion  die 
»Vomcbriften  flir  die  Keaatruktion  und  Prttfnng  Yon 
Installatinnsmaterial < ,  wenn  zwar  die  erste  ilerstellung 
eines  .Seliinul/.NtüpNels  allen  Anforderungen  i;enQ|s;t, 
wofür  die  botreffende  Firma  bürgt,  die  ja  ihr  Firmen- 
zeichen anbringt^  wenn  nachher  Ton  irgend  jemandem, 
der  gar  keine  AlinaBg  von  dem  Wesen  der  Saeho 
hat,  Reparaturen  vorgenommen  werden.  E«  iet  aber 
wichtig,  hier  aufklärend  tn  wirken,  damit  diesem  Un- 
fug der  Roden  eiit/o^-en  wird. 

Die  oben  angeführten  Verbände*  beabsichtigen 
deswegen  mit  allen  Krtiften  dahin  zu  wirken,  daß 
Reparaturen  von  geschlosaenen  ächroelseineitsen,  falle 
eolohe  tberhaupt  angingig  erecheinen,  wae  durch 
Preis  und  Konstruktion  bestimmt  wird,  nur  von  den 
Firmen  ausgeführt  werden,  tob  welchen 
diese  u  r  s  p  r  Ii  n  j;  1  i  c  h  hergestellt  \\  i  r  li  e  n. 
Diese  Maßnahme  kann  allein  tiewälir  für  gute  .\u»- 
f&hrung  bieten,  zumal  jede  Firma  für  ihre  eigenen 
Modelle  eigene  Fabrikanonamethoden,  Fahrikatione» 
einriehtungen,  apezielle  Erfahrungen  und  Knilfe  in  der 
Werkstatt  hat  und  am  sichersten  auch  fQr  ihre  durch 
Warenzeichen  gekennzeichneten  Fabrikate  garan- 
tieron  luan.* 

• 

Wir  glauben  die  Betriebileiter  nnooior  Worke 
aof  obigen  Beriebt  beiondere  aofmerltaam  machen  zu 

sollen.  Kommt  es  do  h  leider  sehr  häufig  Tor,  daß 
z.  B.  Sicht^rungen  Inn  h  Kupferdrähte  ersetzt  und 
Sjr'herungspatr<  iiiMi  mif  i :iw:ullaatg<l  Art  VOB  M^ 
Hcbinisten  usw.  gellickl  worden. 

So  sehr  man  auch  im  allgomeinendie  Ausführungen 
dee  oben  auasflgliob  wiedergegebenen  Kommiieion»- 
iwrlchtee,  deezen  Mitteilungen  dareb  die  ihm  bei- 
gf.r.,.|.,  II,  n  Abbildungen  drastisr  h  ühiHfr-ert  werden, 
alrt  ilaiikeiiswert  und  in  nianelier  lIiiiHiiOit  aufklarend 
be;,'riUlrn  imiti,  so  wird  man  über  die  gi  klLi  iilieh  auf- 
gestellte Forderung  doch  sehr  geteilter  Ansicht  sein 
können.  Dieee  Forderung  gebt  dahin,  „Reparaturen 
von  Patronen  and  StSpieln,  zoweit  aich  dioMlben 
durch  Konetroktion  und  Preiaetellnng  nicht  von  aellMt 
Terhi'-ten,  nur  von  seiten  derjeni:,'en  Firmen  ausführen 
zu  lasHou.  aus  deren  Fabrikation  dieselben  hervor- 
gegangen sind." 

£•  steht  sell)stTerständlich  bei  elektrischen  An- 
lagen  wie  überall  das  .Moment  dor  Sicherheit  den  Bo- 
triebea  m  evater  Stelle,  aber  BcblieAlioh  darf  dagegaa 
eine  Ternflnfti^e  Sparsamkeit  nifht  ailsnaehr  in 
den  llinterpruiiil  treten.  Der  j,'riitie  Bedarf  an  Sirbe- 
rungsstßpseln  und  Patnirien  neben  dem  von  den  Klek- 
tri/itatstirmon  für  neue  Sieherungseinsätzo  geforderten 
Preis  zwang  die  Verbraucher  dazu,  die  Reparatur  der 
defekten  Sicherungen  entweder  selbst  Tortvnehmen 
oder  durch  andere  Firmen  ausführen  zu  laesen.  Da 
nun  ah<^  die  Firmen,  welche  die  neuen  Sicherungen 
lieferten,  «ii  li  inei-<'  der  puratur  der  Stri]isel  und 
l'atroiK'U  goyeuüber  ablehneud  verhielten,  so  tragen 
gerade  die  Fabrikationsfirmen  teilweise  Verantwortung 
daffir,  dafl  die  Reparaturen  jetzt  von  weniger  gut  ein- 
gerichteten Reparaturanatalten  nnsaehgemlfl  auage- 
führt  werden. 

In  der  Sorge,  müglicbat  wirtschaftlich  zu  arbeiten, 
gehören  nun  dit  groBe  Mehnabl  der  Terantwoftilohen 


•Verband  deutseher  Elektrot^  I  <  ker,  Vereinigung 
der  Elektrisititswerke,  Verband  elektrotecbaiacher  lu- 
•tallatiooailnnon  in  DeuladUnnd. 
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Leiter  der  elektriachen  Abteiinngeii  unserer  Werke 
ueh  SU  denjenigen,  die  defekte  Siohemngen  reparieren 
Unen,  allerdings  nicht  in  di>r  frivolen  Art  und  Weiee, 
wie  eio  in  dem  oben  aun/ii^'Iii  ii  wiodorj^ogebenen  Ar- 
tikel gobrariilitiiirkt  winl,  Kiiinifrii  ko,  (inU  ilioHolboo 
den  neuen  äicbcruD|;on  aniiiiliernd  gleichwertig  sind. 

Leider  dnd  die  Sicherunj^en  der  Etektrizitäta- 
firnen  m  ^ngeriohtot,  dnfl  ein  Beparieren  in  genau 
dereelbvB  AaefilbraBg  iuBent  ichwierig  ist  Unser« 
Betriebsinf^onieure  wQrdcn  sicher  gerne  von  diesen 
Reparaturen  abxobon,  wenn  die  i^tSpael  nicht  Ter- 
hältniamätSit;  teuer  wären.  Es  geliraiicht  z.  B.  ein 
gröBeres  Hüttenwerk  im  Monat  etwa  1000  Slrbe- 
rongio  nm  Preise  von  0,28  bin  o,*;o  f  für  dan  siück, 
iiiwiDm«D  fBr  niiid  450  Ut,  wihrend  eich  der  i'reii 
der  Im  Betrieb«  setbet  reparierten  StOpsal  anf  etwa 
100  ^  8(o!It. 

Die  Uejiaratur  der  St'ipHel  durch  die  Fabrikanten 
BclbHt  koHti't  aber  durrliHciuiitUic'h  50  l>i«  f>f'"o  Hcs 
Neuwerte»  der  I'atrooeu;  en  können  alHo  jährlich  er- 
hebliehe Ernparnisse  durch  die  Reparatur  der  8tö]i»el 
im  «ig«MB  Betriebe  «nielt  werden,  da  diese  Arbeiten 
dnreb  i^orbandene  Handwerker  nebenbei  ansgeführt 
weriicn.  f'filKM  ist  iiii-itlrücklirli  fi'nt/iiHteücn,  daC  im  all- 
pcnifinen  mit  den  unttr  ^uii«r  AufHiciit  reparierten 
8icheruni;eD  keine  Hchlechten  Erfahrungen  gemacht 
worden  sind.  Es  muß  aber  auch  darauf  hinf^cwioseu 
«eideo,  daß  die  von  d«r  Firma  neu  gelieferten  Pa- 
tronen niflht  iaune»  g'ans  ainwaodsfrei  fnoktioniereBt 
denn  bei  direkten  Knnsehlflmen  Ton  SSO  bis  600  Yolt 

knmmt  OH  oft  jt'^'T'I;  vor.  iliilj  dif  I'atriincd  diirrh  die 
beftii^o  Uaitcutwicklung  explodieren ;  auch  der  Kon- 

troiuiraht  erscheint  oft  unTerselifft,  obwolü  die  Slehe- 

ruug  defekt  ist. 

Solange  alao  BchmeUeinsfitze  usw.  geldlich  die  De- 
triebskoeten  ziomlioh  nrbebliefa  belasten,  werden  alle 
Maßnahmen  ^e^on  .SttipAelldtereien" ziemlich  wlrkangs- 
loa  sein.  Tin  i'iiic  r  uiii^iicbgemäBon  Reparatur  von  Torn- 
herein  wirkKain  vorzubeugen,  würden  wir  den  groÜen 
beionders  in  Betracht  kommenden  Firmen  empfehlen, 
den  Preis  dsr  Scbmelzpatronen  besw.  die  Kosten  fdr 
Keparatnr  derselben  soweit  so  ermlBigen,  daß  sieb 
eine  Reparatnr  im  eigenen  Betriebe  oder  durch  kleine 
Verkstltten  erflbrii^.  Auch  wtirde  es  sich  em()feblen, 
die  Bauart  der  prölirnMi  miil  wertviilIrTpn  Patrurien 
so  zu  gentalten,  daU  ein  i^rnatz  der  äcbmelzdr&hte 
durch  einigermaßen  gertchiilte  Arbeiter  im  eigenen 
Betriebe  leicht  ansgefOhrt  werden  tumn. 

Für  die  Reparator  der  Sehmelspatronen  im 
eigenen  Betriebe  halten  wir  es  ferner  fQr  erforderlich, 
daB  nur  daM  von  den  beirofTonden  Fabrikanten  selbst 
vorw pinii  ti'  ut)ii  iTpri)l)t(',  vorhält:iiHin:iiSi^;  billirre  Ab- 
scbmelzmaterial  altt  Eritatz  verwendet  wird.  Bei  ge- 
nflgendsr  Beaufsichtigung  und  Vomabm«  von  Prü- 
Ibngen  werden  dann  StOpselreparatnren  so  msgefohrt 
we^en  kflnnen,  daS  sie  angemessenen  AnsprOohen 
gnMgen.  Die  Jttdaktion. 

DeWvwndun«  olektrliefenr  Starkntronulaffva.* 

Na''bdeni  der  Herr  MiniHtor  für  Handel  und  Ge- 
werbe im  ,.MininteriaIbiatt  der  Handels-  und  Gewerbe- 
verwaltung" vom  a.  April  l'.'nS  den  letzten  Entwurf 
einer  Foliseirerordnong  der  Allgemeinheit  zur  Kenntnis 
gebracht  hatte,  nahm  der  Verband  Deulsclier  Elektro« 

terhniker  Gelegenheit,  eine  AeuBerung  Ton  Vertretern 
preobiscber  .Stiidtetüge  und  industrieller  Kür|>er- 
sehaften  herbeizuführen.  Auf  neine  l'inladuiig  fand 
am  28.  Mai  eine  Sitzung  »tatt,  an  der  .'>ö  Abge^Hiidte 
teilnahmen.  In  dieser  wurde  zunächst  folgender  Be- 
seUnii  gefnSt:  «Di«  Industriellen  aller  Zweige  und 
die  Vertreter  sttdtischer  Interessen  sind  etastimmig 


•  VergL  „Stahl  und  Eisen"  1908  Ht.  1  8.  243 
Mr.  16  8.  M«,  Nr.  19  a.  65t. 


der  Ansicht,  daü  es  das  Wünschenswerteste  wAre,  den 
ErlaB  einer  Polir.civorordnung  Qber  die  Ueberwachung 
noch  einige  Jafare  autsnsehiebea.*  Ferner  wurde  der 
Regiemngsentwurf  der  Poltselverordnung  besprochen 

und  ein  auH  zehn  Herren  bestehender  Ausschuß  ein- 
gesetzt, mit  dem  Auftrage,  einen  Gogenentwurf  nebst 
Begründung  auszuarbeiten.  Dies  ist  in  der  Zwischen- 
seit  geschehen  unter  Beracksicbtigong  folgender 
Bbuptbedenken: 

1.  lüo  bisher  durch  dio  l'li  ktiizifji;  verursachten 
Unfälle  wind  keinesfallü  grot  .  r  hIb  hei  Verwen- 
dung anderer  Energieformen ;  i  ine  einseitige 
Stellungnahme  gegen  die  Elektrotechnik  ist  somit 
nicht  berechtige  Will  die  SlaatabehQrde  trotz- 
dem Maßnahmen  zwecks  schfirforcr  Beaufsichti- 
gung elektrischer  Anlagen  trolTen,  so  müssen 
nie  auf  all-  liie  F.ill'-  in  H.  Iiränkt  wmden,  liei  denen 
ein  ötTentiiehi'«  InteresHc  v(>rlni;t.  Da  ferner 
heute  die  Vorschriften  de-  V?  rliuinioM  DeutHebor 
Elektrotechniker  allgemein  befolgt  werden,  wird 
eine  pollcelllche  Ueberwaehnng  niehts  ra  bsesem 
vorfinden. 

2.  Die  Ton  den  BoHitzern  elektrischer  StarkHtrom- 
anlsfon  zu  Obernehmenden  Kosten  der  l'eber- 
wndinng,  sowie  die  nnvermeidiicb  eintretenden 
ünsotrigliehkeiten  mit  weiteren  neeen  AnfUdii- 

personen  werden  ein  Hemmnis  für  die  gerade  im 
IntorcBhC  der  Sicherboit  »o  dringend  erwünschte 
Ausbreitung  cl ik triHchcr  Betriebe  sein;  unter 
diesem  Hemmnis  werden  wir  alle  leiden,  beson- 
dere aber  das  Kleingewerbe,  für  welches  die 
Elektrisitftt  geradeso  eine  Lsbenebedingnng  ge- 
worden isl 

9.  Der  Nachweis,  daß  eine  bestehende  elektrische 
Starkstromanlage  sich  in  einem  den  Vorschriften 
entaprecbendem  Zustande  beflndefe,  kann  in  den 
meisten  Fillon  ohne  ZerstSrang  wesentlicher  Teile 
der  Anlage  nicht  erbracht  werden,  so  dat  die 
Poli/.eiverordnnng    in    dor   Regel    ohne  Erfolg 
bleiben   wird.     Der    hi>    vielfach  herangezogene 
Vergli'ic  li  mit  dor  Dampfkessel-Ueberwachung  int 
nicht  stichhaltig,  weil  sich  bei  Dampfkesseln  ans 
den  Konstruktionszeichnungen  und   der  Drnelc- 
probe  im  Verein  mit  der  Ortlichen  BesUthtifWW 
hinreichende  Bchlflsse  auf  die  Güte  des  Kessew 
ziehen  lassen,  wh^  bei  elektrischen  Anla^'i  n  un- 
möglich  ist.     Aber    auch   die   Gefahren  eines 
Dampfkessels  dürfen  mit  denen  elektrischer  An- 
lagen nicht  in  Vergleich  gestellt  werden.* 
Die   Beschlüsse   sind   dem   Herrn  Minister  fBr 
Handel  und  Gewerbe  mit  der  Bitti   inn  Heriu  kHichti- 
gung   Ubermittelt  worden.     Das  BegieiiMchroiben  ist 
unterzeichnet  von  61  Körperschaften,  u.  a.  auch  von 
der  iiordwestUchen  CIruppe  des  Vereins  deutscher 
Boen-  and  Stsblindnsbisller  «nd  dem  Verein  denlschor 
EisenhQttenlsot«. 

SeUMAcMtniM. 

An  anderer  Stelle  **  habe  ich  bereits  darauf  hin- 
gewiesen, daU  die  Verwendung  der  Hochofenschlacke 
zu  Baurwoi'ken  weit  ültor  iHt,  al»  all^ji  riicin  tuiLrenoniniün 
wird.  In  Ergänzung  meiner  früheren  Mitteilungen 
will  ich  noch  erwähnen,  daß  schon  die  Künigl.  Schwe- 
dische „Masmistare-Ordniag*  Tom  Jahre  1766  in  den 
Paragraphen  8  und  6  den  Hoebofenhesitsem  beRehlt, 
aus  geeigneter  Schlacke  Schlackenziepr»!  r.n  LrioBcn; 
daher   mußten   auch   die    Berghauptleute    unter  Zu- 


*  Der  Wortlaut  dso  OagenenliinilB  sowie  die  ein- 
gehende Begründung  dssoeiSen  nebst  BedMisdirsiben 

ist  in  der  „Klektrotechnisehen  Zsitsobrin*  1908  Nr.  41 
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Ziehung  des  Oberhocliofenmointors  bestimnu  ii.  liei 
welr.hon  Hochöfen  and  wieviel  Schlftckenzieti^el  der 
Uochöfoer  wd«lMatUcli  lu  li«fMD  liabe.  Die  Uer- 
•tellanff  dIeMr  Stoln«  war  »ehr  einffteli.  Die  Pormen 
bestanden  auH  vier  gtißfirtt'rnen  l'latfen,  oincr  Hodfn- 
|il»tti>,  zwei  ret'litw  iiikeli)»en  Seiti'ri|>liitti'ii,  ilii-  «\if  die 
Bodenplatte  ßortctzt  und  ijc^niudnatuier  fcdtidlt  wurdoii. 
Mwie  einer  Deckplatte,  dio  in  der  Mitte  mit  einem 
Ring  lum  AafbCMB  vernehen  war.  Drei  so  zuttaniineii- 
ftMttte  FormsB  wordsn  in  dam  Samda  vor  dem  Wall- 
Steina  in  Tanehiadenar  HSha  aufi^teltt,  derfestali, 
daß  dio  Scbl&cko,  nachdem  sie  dii^  or^to  Form  gefallt 
hatte,  in  di«  zweite  und  dann  auih  in  die  dritte 
fllaBen  konnte. 

Dr.  Johann  Georg  Ludolph  Blumhof.  Pro- 
fessor der  Technologie  und  Bergwerkskondo  zu  (iießi-n, 
f^ibt  in  seinem  1821  arsebienaiiMi  «Yanaab  ainar  Enej- 
klopädie  der  Eiaenhflttenlninda*  4.  Bd.  8.  4S  eine  Be- 
»ehreibunt;  der  Srblnf  k<>nnteinfabrikation  in  Schweden, 
in  welitlicr  ti»  heiUc:  nU<*Q  1*^^'  lindenplatte 
horizontal  und  stellt  die  beiden  MittelAtücki«  darauf. 
Uieraaf  füllt  man  die  Form  zum  Teil  mit  kleinen, 
walnaBgroften  Stftokan  kalter,  poröser  Schlaoka  nnd 
lIBt  dann  ans  dem  Oaatalla  Aber  den  WaiiHtein  Seblaake 
in  die  Form  rinnen,  bis  diese  abervoll  ist.  Die 
Schlacke  wird  darauf  in  dio  zw«ito  Form  ;,'i  li  lt('t  und 
dio  erttte  §rhnell  mit  der  Ueck|)latto  bedeckt,  auf 
welche  eich  dann  der  Arbeiter  Htellt,  am  durch  sein 
Qawicht  die  SoUackenmasae  dichter,  xnaammanzn- 
drtckaa.  Wann  anf  diaia  Waiaa  dia  drei  Btaina  odar 
Ziegel  Tollendet  nind,  so  nimmt  man  die  Formen  aus- 
einander, legt  die  Steine  zur  8oite  und  stellt  die 
l"<jrnienteile  wit-iiiT  /iisainnifii.'  I'i>-  alt'  ii  Ilm-h- 
iifner  hatten  bereit«  recht  wohl  erkannt,  ilali  nicht 
jedo  .Schlacke  zur  HerHtellung  von  Schlackensteinen 
taaglicb  aai.  8ta  muS  dOnnflüsaig,  aber  niotat  kors 
•ein.  KaUchaltlga  Biseiutaine  pflogen  eine  Scblacke 
zu  gehen,  die  nirb  i^ut  zu  Schlackenziegeln  schickt. 
MoK  man  viel  Kiilk  zusetzen,  so  werden  die  Steine 
'^'h.viii'h  und  unlmltliiir.  HeKonderH  stnrk  werden  sie, 
wenn  aelbstschmelzende  HiBonsteioe  mit  solchen,  die 
Kotbruch  roranlassen,  gattiert  werden.  Streng  gehende 
£isenataina  geben  selten  faste  ZiegeL  Hoch  vor  dem 
Otbllae  •nfgoHticgene,  stark  dnrehgeblasene  Sehlaeke 
igt  für  dienen  Zwi^ck  nicht  tauglich.  I>ic  vollkommen 
iTla>*itrc,  meint  oinonroichere  Schlacke  ist  nicht  so 
i  tiit,')!!  Ii  iül-  [)orzellanarti>;c,  weil  Jone  nach  dem 
Erkalten  weit  leichter  zerspringt.  Eine  härtere  üchlacke 
tat  brandibarar  ala  aio«  aahr  |iorSaa,  dia  nach  dam 


(''.rkalten  leiclit  zerbröckelt.  Das  war.'n  die  Ansichten 
der  damaligen  Hochöfner.  Kincn  ll«u|itkuii';t;;rifr  aber 
bei  der  Herstellung  der  Scblackensteina  bildete  daa 
Fallen  der  Formen  mit  Sttloken  von  kalter  Seblaeka ; 
es  wird,  so  Knirtp  man  «ich,  dadurch  nidit  nur  ein 
lanirsamercH  .Miküiilen  der  jene  Stü<  ke  verkittenden 
Schliieke  lii'wirkt.  h. »tidern  auch  noch  auf  anilere  Weine 
das  leielite  Zori»|>rin<jen  der  SchlackonHteino  verhütet, 
indem  die  Schiackenstiicke,  in  deren  l'orcn  die  fließende 
Sehlaeke  dringt,  ihre  Teile  fester  miteinander  verbindet. 
Fflr  gewöhnliche  Manem  machte  man  zu  Bolvig 

in  Norwegen  die  Sdihiekenziegel  1  l'uli  lanc  und 
'i'i  Fuß  hoch  und  breit.  Im  Jahre  wurden  4Ü-  bis 
50  000  Stück  davon  hergestellt.  Die  Schlackensteine 
bieten  den  Vorteil,  daß  sie  die  Feuchtigkeit  nicht  an- 
ziehen wie  andere  Mauersteine.  Auch  für  Hochofen» 
•cbAchta  bat  man  dia  acbwadiachan  Scblackanstaina 
mit  Vorteil  Torwendet;  sie  haben  unter  Ümstlnden 
8-  bis  Ojiihri_:i  Hüttenreisen  aunijchalten.  Man  niai-hte 
sie  zu  dicHeiii  /weck  21  /oll  laug,  7  Zoll  dick  und  10 
baiw.  7  Zoll  breit. 

Auf  den  EiaonhQtten  des  Oberbarzes  sind  nach  dao 
Anleitungen  Ton  Hausmann  gleichfalls  Versncba  rar 
Herstellung  von  Ziegeln  aus  Hochofenschlacke  gemacht 
worden,  die  aber  nicht  recht  gelungen  sind.  Das 
kiiiii  lijtlier,  daß  die  Schlacke  nicht,  wie  bei  den 
skandinavischen  liochöfon,  von  helbnt  HiiH.  sondern 
mit  einer  Abwerfeschaufel  in  il\<-  I  u  nn  ii  i  illt  wurde 
and  io  ra  eteif  und  kalt  in  diese  kam.  ladessen  bat 
man  u  Rotbanblltta  bei  Elbingerode  am  Han  doch 
Schlackensteine  hergestellt  nnd  damit  gemauert. 

Auch  bei  dem  Ilochofenwerk  zu  Kleinboden  in 
Tintl  wurde  nach  l.ampadius*  ans  der  llochofen- 
Hclilarke  iniiui  lierlei  gegossen :  z.  ii.  Herd-  und  Salz- 
dörrplatten, Pfeiler  zu  Stat/ea  VBtar  die  Salzpfannen, 
Mauer-  und  Ofenstttcke.  Hiarsn  Tarwendete  man  dia 
Schlack»,  welche  vor  dam  Ablaaavn  des  Elaena  ab- 
gestochen wurde.  Die  Salzpfannen  -  Pfeiler  wurden 
Mtilckweise  gejrossen.  Die  Stücke  waren  von  ver- 
Hi'hiedener  (irölie  und  Dicke;  sie  waren  nieint  l  l'uQ 
lang  und  breit  und  6  Zoll  dick.  Für  ein  l'feilerstück, 
das  ungefähr  ÖO  Pfund  wog,  wurden  von  dem  Salzamt 
zu  Hall  in  Tirol  6  Kraaaar,  nnd  fOr  ein  8tilck  Salz- 
dörrplatte  tob  1  Zoll  Dicka,  8  Fat  Lioga  nnd  Brette 
8  Kraosar  bexablt  Otto  Vbftt. 


*  W.  A.  Lam  päd  i  u 8 :  „Handbuch  der  allgemeinen 
Uattenkuado".  Güttingen  1817  bis  1826.  Ii.  Teil 
4.  Bd.  &  S5i. 


Bflcherschau. 


Steller,  Paul:  Die  Wendung  in  der  dtutwhtn 
Geld-  und  Bonkfrage,  KSln  1908,  P.  Neubner. 

2,80  ^M» 

Schon  ala  der  Terfasaer  der  vorstehenden  Snhrffl 
1907  seine  ^Nationale  Bankpciürik"  veröfTentlirlite.  habe 
ich  darauf  hingewiesen,  dalS  ich  ihm  nicht  in  allen 
Punkten  zustimmen  könne,  namentlich  nicht  in  den 
Auaführungan,  die  sich  auf  dia  Möglichkeit  einer  Ver- 
■taatUeban;  dar  Reichshaak  bailehen.  Er  flberschitze 
auf  der  einen  Seite  die  vermeintlichen  Vorteile  der 
Verstaatlichung  und  erwSbne  anderseits  nicht  einmal 
das  meiner  Meinuni»  nach  erheblichste  Hedonken,  das 
t;egen  eine  Verstaatlichung  spreche:  das  sei  die  Mög- 
lichkeit einer  bareaukratischen  Gestaltung  der  Ue- 
scbiftsfllhraiig,  durch  dia  Handel  und  Wandel  ans  den 
Regen  in  die  Traafa  konman  würden.  Dan  hbidara 
mich  aber  nicht  anzuerkennen,  dal  die  Schrift  aahr 
wertvolles  Material  zur  Beurteilung  nnserer  gegen- 
wÄrtiiren,  »oßeronletitli.  Ii  i  hwii  ri-en  Oeldverhältoisse 
beibringe.  Dasselbe  kann  ich  von  der  vorliegenden 
Sdirifl  «egea,  die  «Ine  anleroidanttioh  llaiBiga  Ar- 


beit <larHtellt.  in  der  wertvoll«?.*  Material  sehr  über- 
sichtlich gruppiert  uud  in  fesselnder  Weise  besprochen 
ist.  Anch  von  dieser  Schrift  trennt  mieh  nach  vieler 
BiehlaBf  hin  aina  andere  Uebenangung.  8o  beneide 
ich  den  Terfasaer  belaplelawaiaa  um  den  Optlmiamna, 
der  ihn  Im  /iiul'.i'h  der  staatlichen  GescUftigrundHHize 
bewegt  und  mit  dem  er  jene  Bedenken  gegen  die  Ver- 
staatlichung der  Keichsbank  auf  Seite  4U  zu  wider- 
legen sucht,  wo  er  wörtlich  sagt:  „Die  Ueschifts- 
grundsAtze  werden  durch  dia  herracbande  Macht  im 
Htaate  bestimmt,  und  die  ist  ffir  venQnftige  Hand- 
habung der  Oescbifte*.  Femer  vermisse  ich  in  der 
Mehr  eiii'jehenden  Verteidigun..;  iL  -'  i>''danken8,  bo- 
trettend die  Errichtung  be8on<lerer  Di  positenbanken, 
für  die  der  Staat  gesetzliche  Yorschriften  schaffen 
mOase,  irgendwelche  Berficksichtigung  der  Tatsache, 
daB  die  dantschen  Sperkeaaen  durch  das  neue  Scheck- 
gesetz die  aktive  und  paaalva  Scheekflbigkeit  erhalten 
haben,  eine  Tatsache,  aof  die  Ich  caerst  in  der  Budget- 
komniihtsiiin  di'H  .XUjjeordnetcuhauHert  in  di'-*ini  Zu- 
sammenhange aufmerksam  gemacht  habe  uud  die 
dann  dar  Abg.  Dr.  Friedberg  aaeh  im  Pianam  harvor- 
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f^f:'h<)bpii  hat.  In  i'ineni  [ifinile,  dan  solche  SpurkaHBen 
ln  ^ll/t,  wi"  UM  in  1  iinitM  lilun  I  und  H|u>/i<<ll  Iti  l'riMilieil 
(nach  dem  HtigUummt  vun  der  l'ull  ist,  kaHHi>n, 

die  nim  mit  dem  Kocht  der  Si;horkfähii;keit  ausfjc«- 
■tettot  «ardAD,  liegt  doch  die  Vftga  beeonderer  De- 
potitenkMMB  etwM  »nden  al«  In  Enfcland.  Aber 
duft  nind  Mt'iniinpNvrTMchiedonhfiton,  di«  in  inoinen 
Au^eu  dem  Worte  dat  StoUerÄrhin  Buchow  an  Hi<  h 
keinen  Abtrag  tun,  dan  deshulb  allen  Kreiden  aufg 
wftmuite  empfoblen  aei,  die  »ich  mit  dt  r  Üeld-  ond 
BMikflnt*  in  DenteeUaad  beaebai'tigt  n. 

/>r.  »T.  B,  unter. 
Hfiller-Pouilh'ts  Lehrbuch  der  l'hysik  und 
MettoniogU.  Zehnte,  nmfearbeitete  und  ver^ 
mehrte  Auflage,  heraus-rcp^ben  von  Leop. 
Pfaundlfr,  Profr-ssor  dt-r  Plivsik  an  der 
Universität  Graz,  unt«'r  Mitwirkung  von  l'rof. 
Dr.  O.Lummer-Breslau  u.  a.  Uit  Qber  3000  Ab- 
hildungon  tind  TatVIn.  zum  Teil  in  Farhfn- 
drnck.  II.  Band,  1.  Abteilung,  3.  Buch:  Die 
Lehre  von  der  strahlenden  Energie  (Optikj, 
von  Otto  Lummcr.  Braunscliweig  1907» 
Friedrich  Vifwc;;  ä  Sitlin.     1  r>  (f. 

In  dt-r  Neubsarbeitun^  der  Optik  hat  l'rof.  Lammer 
ein  Hucb  ^cBobaffen,  in  welchem  man  (soweit  es  bis 
jetst  Torliegt)  die  rorigo  Auflage  Tieiraob  gar  nicbt 
wiedererkennt.  Ba  wflrde  su  weit  fuhren,  alle  Elniel» 
heiten  berTorxnheben,  jedoch  sind  wir  der  Üeiniing, 
da6  das  Work  durch  ^  ff  n  s  I  i  c  h  e  Htreiohuntr  einzelner 
Kapitel  für  tioIo  Vorohror  otwar»  ^'ulittcn  hat  nt^lien 
dem  Uewinn,  den  der  , moderne  KrHati'  >fiht.  ,Der 
wisBenBcbaftUche  Praktiker*  bedarf  eineti  Buches,  daa 
Uin  leicht  naeh  allen  Seiten  hin  orientiert.  Die  tecb- 
niaeho  OpUk  iet  ein  wichtige!  Feld  geworden,  vnd  man 
niu8  nun  achon  zur  vorigen  Anlliige  zorflckf^reifen, 
wenn  man  z.  U.  lierechnan^n  Ober  tweilinsii^o  Ob- 
jektiv« iiiiiT  MpliSriHehe  und  chromatiHche  Abweirliuntri-n 
für  iiufraktoren  nöti^  hat.  Die  phyHiologiaclie  Optik 
liat dnreb  Aofnabnie  der  von  KriosHchen  imdLaBinier> 
•dte«  Theorie  di«  notwendige  ErgAoiong  erflihien. 
Weeentlleho  Umwandliing  mnBte  aelbetredead  die 
fpektralanaljHe  erleiden  wegen  ihrer  Tielseitie^en  Knt- 
wickoluni^  »oit  Kr8choinen  der  let/.ton  Auflage  dusItucheH. 
Der  AalrophvHiker  findet  die  neueKtcii  Sonnentheorion 
(KirchbotT,  .Schmidt,  Julia«)  und  die  Behandlung  der 
gebogenen  Lichtstrahlen  vor;  ebenso  die  neue  .Methode 
der  Zerlegung  der  feintten  SpektraUinien  mit  Hilfe 
der  Interferenxepektroekopie. 

Zu  bedauern  ist  nur,  daß  der  Verlag  nicbt  eine 
geordnete  ilerauHgabe  dos  Werkes  ermöglicht.  Es 
liegen  hier  im  II.  Band,  I.  Alitcilung,  nur  zwei  Drittel 
der  gesamten  Optik  vor,  während  Nchon  der  III.  Band, 
Wärmelehre  usw.,  daneben  liegt.  Die  /urQckhaltUIg 
in  der  aaehlidien  Beapreohung  lAlit  eieb  daran*  nnr 
tu  leicht  erkliren,  nnd  wo  eie  gegeben  wird,  fehlt 
die  umfassend*-  relierHtfht ;  hier  manu'flt  iinH  für  vor- 
lii-C<-ndi-ii  Teil,  dt-r  »die  Lehre  von  der  htralileuden 
Kner;ri>'"  (enthalten  soll,  noch  gAnzlich  die  elektro- 
magnetische Licbttbeorie.  Prof.  JJäUkätter. 


I'i  riu'r  Hind  bei  der  Redaktion  eingegangen  und 
worden  dar  Besprechung  vorbehalten: 

Klok,Dr.>lD|;.  Friedrieh,  k. k.  Hofrat  nnd  Profeesor 

an  der  Tim  linirtclien  Hot  hHchiile  in  W  ien:  l'»r- 
/f  tM>i</f;i  ülu  r  mt  rhiiiii^'  he  T>  i  hnuluijit  der  Metalle, 
tilg  Hohrs,  der  SUin>  u«"/  midirer  fortnharfr  Mn- 
ttriatirn.  II.  Auflage.  Mit  lutt  Abbildungen.  Leipzig 
nnd  Wie*  1008,  Franz  Deutieke.    10  Jt. 

Kowall  "  ^ki,  IV.  <!orlia!  il.  ii.  n.  Profesi^iir  der 
Vatbematik  an  der  l  nivermitut  Bonn:  hmführung 
in  äi€  Infi»ite»im9lredmung  mU  «imer  hinloritehtn 


Uehf nicht.  (.\uh  Natur  und  (ieisteawelt.  Samm- 
lung wisgeuricbaftlich-gemeinvermtandlicher  Darntel- 
lungen.  l'.il.  Bändchen.)  Mit  IH  Figuren  im  Text, 
Leipzig  1908,  B.  ti.  Toubnor.  (Job.  1,25.^. 
Krabe,  Dr.  A.:  ifa(<eme  Dampfturbinen  »nd  ZW» 
Unen-Schifft:  OemeinfaBHeh  dargeatellt  Dritte 
.\iiflnr;,,    Mit  57  T>  xtfigoren.  BerUn  1008,  Oeorg 

SienieiiB.    Ueb.  3  UV. 

Vergl.  , Stahl  und  Kison«  1905  Nr.  9  8.  663. 

Liudner,  Max:  Schaltungnbuck  für  Seht»aeh*tram' 
«ntagen.  Scbaltungs-  nnd  .'^tromTerUufoBkinan  mit 
erläuterndem  Text  fQr  Hatistelegraphen-  nnd  Signal- 
anlagen, Fornxprecbanlagen  usw.  Nebel  einem  An- 
hang mit  Tabellen.  Neunte,  vermehrte  und  ver- 
besserte Auflage,  bearbeitet  von  W.  Knobloeli. 
Leipiig  1908,  llachmeister  &.  Thal.    «eb.  2  ». 

Lote,  R.,  Zivüingenienr  (Berlin-Pankow):  Einriß 
tmng  von  Fabriken.  (Bibliothek  der  geeamton  Tedi- 
nik.  90.  Band.)  Mit  90  Abbildungen  im  Text. 
Hannover  1908,  Dr.  .Max  .iSnocke.  •..',80  geb. 
3.20  .«. 

Bosen  fe Id  ,  lt.,  Ingenieur:  i'raklische  Oeitichtitpunkte 
öd  direktrm  Zummmenbau  der  Dv»»moit  mit  ihren 
AntriebsmatehiHm.  (Ana  yDer  Elektropraktiker*.) 
Leipzig  1908,  Haehmeieter  ft  ThaL    \M  Jt. 

West,  J  u  1.  II.,  Hie  Europa!  Ifie  Ameriha .'  .\u8 
dem  Land*«  der  krassen  Nüt/.lichkeit.  Zweite  Auf- 
lage. rStudieti  zur  Förderung  der  deutschen  Indu- 
strie. KrHti»  Heft.)  Berlin  1908.  (^arl  Hevmanns 
VorUg.    1  «. 

West,  Jnl.  U.:  ütmdien  zur  FSrderung  der  deuttchen 
tnduttrie.  Drittea  Heft:  Die  bieherige  Entwiekinng 
von  Technik  and  Indn.strie.  —  Viertes  Heft :  Br- 
findungsschntx  tecbnixelier  Dienstnehmer.  Berlin 
lltOH,  Carl  Heyniannf  V  erlag.    Je  I  .4. 

Wille,  lt.,  iieneralmajor  z.  D.:  Waffeidehre.  Dritte 
Auflage.  Zweites  Hrgänzungsheft :  Feldartillorie  I. 
(Aligemeines:  Deutecbee Boioh }  Belgien;  Balgarien; 
China;  Fngland;  Frankreich;  Oriecheniand.)  Mit 
ISildern  im  Text.  Drittes  Ergänzungsheft:  Feld- 
artillerie  11  (Italien;  Jafian;  .Mexiko;  Niederlande; 
Norwegen;  Oesterreich  -  l'njjarn ;  Persien;  Por- 
tugal.) Mit  2t.  Bildern  im  Text.  —  Vierte«  Er- 
gittsongsbeft:  FeldartiUerie  Ul  (Rumänien;  Ruß- 
land; Schweden;  Schwein;  Serbien;  Spanien;  TOrlcei; 
Vereinigt«  Staaten  von  Amerilia.)  Mit  50  Bildon 
im  'VcM.  Berlin  1908,  R.  Eiaenaehmidt.  8.4  beaw. 
5,00  . *■  unil  5  Ä. 

Kataloge  und  Firmensobriften: 

Die  Umformer  der  AUfemeinm  SUktrieiimm-Ge$dl- 

»chaft,  Berlin. 
Deutscliei  Babcock  &  Wi Icox- 1> a m pf ke s so  1 - 
Werke,  Aktien-UesolUcbaft,  Oberhausen:  Dampf, 
desiien  Erzeugung  und  Verwenduni}.    III.  Deutsche 
Anegabe. 

AdolfBleichert&.  Co.,  Iioipzig-Uoblia:  BUichertsche 

Trannportanlagen. 
A.  Borsig,  Tegel:  Pmnf/motAine»  uniWataervmltß, 

<('at.  Nr.  2o.-.);.) 
("bi<aj;o   1"  iie  II  Ml  «  ti  c  Tool  Company,  ClÜoagO! 
Franklin  Air  ('omfirrnnorii.    iCat.  Nr.  26.) 

Ooldecbmidi  Thermit  Company,  NowTork:  Ha- 

aeUon*.   Firat  Qoarterl;  190S. 
The  OrSndal  Kjellin  Co.,  Ltd..  London:  1.  The 

Grrnidiii  rharcoal  Kiln.  —  t.  ConeentroHtm  ^  Sri' 
quttting  of  Iran  Ore». 
.Maschinen fabrik  Angabarg-Nftrnberg:  Qaured 

Cataiogue. 

M  ax  Sc  bor  eh  tt  Cio.,  Aek-Oea.,  Rhejdt  (Rheinland): 

üo^iapanMungtapiparaU. 
Otto  Schwade  ft  <3o.,  Erfurt:  /.  AtOomat-KurhO' 

/I  (Kat.  Nr.  2:t41.  .iutumiit- fhimpfpumpen. 

»Rat.  .Nr.  2;iü  D).  —  Uochefltkt- Turbinen-  und 
Zettirifufttlpum^  (Knt.  St.  S8«). 
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4.  KvvenbOT  1906.       JVocAHcAImn  mm  ASwiiNuirMt  —  Indu$lridU  Hunitekau.    StoU  und  BImm.  168T 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


DIo  Lasre  des  Rnhelseni^eschärteii.  -  !^oit 
un»erem  U'tzt«ii  Uerichtc  liahuii  airh  die  VerliÄltnisse 
muf  dnin  lieutHchnn  Koheisenmarkto  kaum  gfiintii.'rt. 
Aufträge  fQr  diexcH  Jabr  (^elien  tH^li<-li  ein,  da  Vor- 
rit«  bei  cUn  Abaehmern  nicht  vorbanden  »ind.  Die 
PrefM  bei  den  Verklären,  die  von  den  Werften  fttr 

I<ieferuti^M>n  im  .liiljr'  I'mI!)  ^ctiltit;!  werden,  «ind 
weseiitlii'h  iiUHlrii^LT        die  heutigen. 

Im  äi«)gorlande  hat  eine  fcrobere  An/alil  mn 
Uochofenwerken  am  30.  v.  Mt«.  Im-h«  lilotMeo,  eitu-  V'^r- 
knof aTereinigoDg  für  dit>  von  ihnen  bisher  or- 
•eugten  RoheieenwrtMi  (Ar  dne  Jnhr  1909  su  bilden 
ond  dnn  noch  auBenitehenden  Werkm  den  Beitritt  nn- 
.  oieirlueitii;  wurde  ein  AueiehnB  vua  Eni» 

wurf  der  Hatzun^cn  gewählt. 

Ana  Laxettitni  r^'  iHt  mitzuteilen,  daß  horeitri  vor 
•inigen  Tngen  die  Preise  fQr  lothringiacb-luxemborgi- 
•cbee  OieBereieieen  Nr.IIl  »nfftO^,  fttr  Nr.  I V  auf  49 
nnd  für  Nr.  V  Bar48  .4  die  Tonne  mit  l'/t  7«  Skonto, 
Frarht^rnndtnire  Luxemburjf.  ermaßiirt  worden  Bind. 

Ui'ber  dau  (JoMihSft  in  HnL:!i*iMi  wird  uiih  nu* 
Middlertlirou^h  untoriri  31.  d.  -M.  wie  l«>li»t  bi-ri<-htf  t  : 
Der  RoboiHenmarkt  war  aucb  in  dit^Her  \\ Dr  in-  wieder 
»ebr  atili.  Ea  gibt  wobl  etwea  Nachfrage  für  die 
•raten  Ifonate  det  nSebeten  Jahree,  aber  ea  finden 
aich  ktiine  .\bt;el>er  zu  den  gebotenen  Preiftcn,  da  für 
BpAtor  ftll'„'''moin  mehr  jrofordert  wird  alu  für  »ororlige 
Liof'-run„-  Vdii  Anic-ikii  Imiciii  die  iiuricbte  etwa» 
lMsa«er,  von  1  »eutscliland  ciiid  *\<-  dage^jen  »ebr  trillH>. 
Di*  Prei^*)-  für  wirkliche  Abnahme  richten  Hieb  nach 
d«a«n  der  Warranta.  Heutige  i'reiaa  ab  Weric  fOr 
NoTeralier^Lieremng  aind:  für  OieBerei-Eiaen  Nr.  1 
8h  51  '3  d,  für  Nr.  3  ah  4H  9  d,  für  Ilämatit  in  fjleichcn 
Meniren  Nr.  1,  "J  und  '.S  »Ii  .'»7  -  netto  Kassa.  Hienii,''»» 
Warrant«  imtiercn  hIi  48'.')  d  Käufer,  uli  4H  7  d  Aliircl'iT 
für  itofortigu,  ah  49/  li.  iw.  r.h  4^t  o"  j  d  für  Lieferung  in 
drei  Monates.  ConnalK  hie^i^^e  [.^•^vt  entliulten  896TS 
tona,  darunter  88665  tona  >ir.  3.  Die  Verachiifiingen 
waren  angeflhr  ebenao  groB  wie  im  8epteml>er. 

RergwerkMfeie1l8«li«ft  Genrir  von  tilt^ürhf's 
Erb«B«  Br«sUn.  —  Wie  nae  mitgeteilt  wird,  hat 
die  Qeeellaehaft  jfingat  der  MatebiBenban'An« 
etalt  Humboldt  in  Kalk  bei  KBln  die  Ueferang 

einer  vollHtändi^^en  HIeienc-  nnd  Zinkblendo-AuN 
li.Teituiikrsmilii(.je  für  ihn'  in  Birkenhain  bei  Heutlien 
^Uberachtesien)  gobi;4ne  Hlej-Scharley-ti ruhe  über- 
tragen. Die  Anlage  \erdii>nt  deewegen  besonders  er- 
wAbnt  SU  werden,  weil  sie  fdr  ein*  nornaie  Leiatnnga- 
fthigtwlt  von  lOOOt  Hanfwerk  in  10  tataftoblieben  Ar> 
beitHHtunden  entworfen  worden  \ni  und  demnach,  Noweit 
bekannt, die  bisher  pröBte  ihrer  Art  zu  werden  verri|»richt. 

UisiuarckhOtte  zn  Bismarckhiitte,  - 
Der  Bertoht  der  Verwaltung  beteleiinet  daa  Ergebaie 
dea  Oeeebtftajahree  1907[08  trete  de«  In  «einem  Ver. 

laufe  eingetretenen  Rückgan^je«  der  I  in^Miii  il.jsfrie 
doch  noch  als  befrieditjond.  Während  die  l.inlviiiiltt- 
j. reine  der  von  der  (leHellBcbaft  bonütiffton  RohMtolTe 
nicht  ermStSigt  wurden,  die  IvohlenpreiHo  sogar  eine 
iweimalige  starke  ErhShong  erfuhren,  gingen  die 
VerkaufMpreiae  aehr  herunter.  Eine  Herabaetzung  der 
Arbeiterlöhne  war  nicht  durchführbar.  Die  BoHchSf- 
titfun^;  in  den  eiii/.elrien  A bteiliinireD  war  im  t^rotien 
und  ijanzen  zufrieiletiHielieud.  Uer  Absatz  der  Er- 
ieugniiü^e  der  ( ieMellMcbaft  ergab  bei  der  Bismarck- 
hau«  218^813,7*i  .«  und  b«i  der  Falvabatte 
9110811,51  Jt.  AuUerdem  bat  die  Falvahfitte  an  die 
Bianarekbfitte  Roheiaen  nnd  Koks  im  Werte  Ton 
2IS2800O  abgegeben.  Die  darchMchnittlicho  Zahl 
der  von  der  Oeseilscbaft  boHcluirti^'i^M  .Vrlieiiskriiffe 
betrug  •  JiOä,  darunter  2&ti  Arbeitcriuueu.  Der  Jahrea- 
lenlienit  elnllte  siob  flir  ^  «InsaliM  Penon  In 


|)iirclit«chnitt  nuf  ll'-M,-*.«  (i.  V.  1  ln:i,2si  Für 
.Neiibiiiileii  wurden  in  KlHiiiHrekhiitte  etwa  1  7l>0  000.4t 
und  in  Falvabatte  etwa  lH75UUü.a  aufgewendet. 
Der  Reingewinn  beläoft  alch  unter  EinschluB  dee  Qe- 
vinnvortragee  von  143  .'>il2,69  «4  nnd  nach  Temahme 
von  Ahscbreihaniren  naw.  in  HShe  von  1608000.4 
auf  2  <2:i  .'»7."i,Hi'i  *.  Die  Verwaltung,'  b'  iiiitra:,'t,  dieHen 
Metra!;  in  fol^fender  Weiite  zu  verwenden:  .i."i(»Oii.< 
für  die  Arbeiter-  un<l  2">unO.«  für  die  Deaniton- 
l'enMiiinxkaiiDie.  M.'iOOO  .4  für  VTergQtuagen  an  Beamte 
und  Arbeiter,  außerdem  (i'iUO  fOr  Wohlfahrtasweeke, 
188  001,27  -4  als  Tana«>nte  an  den  Aufaiehterat, 
1800000  (1^%)  ata  Dividende  und  «84  074,09.4 
sie  Vortrnf;  auf   In-  'ictie  KecbnunKujabr. 

Eftchweller  -  Kiitinger  MaHrhInenban  -  Aktien« 
geNell<4i-hart  zu  EHchweiler-.Vne.  ~  Her  Rechnongs- 
abachluQ  für  das  (ieschäftHjahr  lUOl  t>S  weist  nach 
Deckung  aller  Unkosten  und  Altachreibungen  im  Be« 
trage  von  121 053,43  «  einen  ReinerldavoB  I3.'>541.13  ,« 
auf.  Von  dioner  Summe  aollen  7000  .4  «ler  Rücklage 
und  ■iiiiHi  #  dem  Heamtcn-  und  .Vrbeiier-rnterntütznnj,'»- 
foud*  üliorwie-<en,  l4  3r.t.H|  t  al«  (iewinnanteile  an 
<len  .\uf^iclitHrat  und  a!«  nclubnuntj.'n  an  Beamte  vcr- 
gatet,  841100  .«  (Ü  */•)  Dividende  auageachattet  und 
§8221,82  Jt  auf  neue  Rechnung  vorgetragen  werden. 

(i»lHenkIrrhener  (tanHt.ibl-  und  EiHenwerk« 
vormals  Mauscheid  ii  Co.  zn  GeUeukirchfin.  — 
Wie  der  Yorntand  berii'litet,  war  e«  der  ( ieHellxcbaft 
durch  die  frühzeitig  getitigten  Abschlösse  im  In-  und 
Auslande  mOglieb,  wahrend  der  ganten  Dauer  der  Be- 
ricbthzeit  (I.  AugUHt  1907  bis  31.  Juli  IVOS)  ihre  An- 
lagen Voll  lieticlniftitrt  zu  orhnlton.  VerMcbiedene  .Neu- 
und  Umbauteii  wuriirn  vollendet,  in-^i)eM(>iidere  erfolgte 
die  Inbetriebsetzung  des  Martinwcrkes  11.  Kür  Neu- 
bauten, Erweiterungen  und  NeuanHchalTungen  wurden 
317  398,08  verauagabt.  Der  Rohgewinn  betrigt 
nach  Abxng  aller  Unkosten  787090,90  (im  Yoi^abre 
5H3098.67)  «:  für  Anleiheditsen  waren  Mr>  1 75  f,  fQr 
Bankiünxen  .'»2  747.1^1  •*.  für  lirneiieriiii^'en  und  Aos- 
lii'Hserun;;eii  '.'Ii '>0,'),i'i-l  *  uinl  lür  A  liHcli re i biingen 
;<0',i  Iii."»  47  .<  erforderlich,  mithin  verldeibt  zuzüglich 
dert  Vortragoii  aus  dem  Jahre  l'.)06  07  in  Höhe  von 
19Q8!>5,67  Jt  ein  Reingewinn  von  4ä09'.>2,&6  Jl.  Die 
Verwaltung  aehlägt  vor,  hiervon  18004,84  ■«  derROek- 
lii::e  7:1  Überweisen,  ;n7l4,"JH  C  Tantiem  ri  iir>  Vor- 
HiHuil  und  Melinite  und  1 3  043,20  . ♦  dengleieiieu  an  den 
Aufsicbt-triit  /.u  vergüten.  20  370.«  (iewinnanteile  (je 
SO  <4  auf  Ci.i  Anteildciieiae)  aunzuzablen,  120 ODO 
(4a/^)  Dividende  auszuHcbütteH,  1491)  1 , 1 4 .«  zu  r  AuHloaung 
von  Oewinnanteilacbeinen  sn  verwenden  nnd  die  reat» 
liehen  2858*>!t,0fl  4  auf  neue  Rechnung  vonntragen. 

Haftpflichtverband  der  deutschen  Eisen-  und 
Mtahllndnatrie.  —  Auch  im  abgolaofenon,  am  30.  Sept. 
beendigten  Vierteljahre  hat  die  BatwieUnog  de«  Ver- 
bandes ihren  ruhigen  Fortgang  genomoieiL  £■  hit 
wiederum  eine  Zunahme  von  54  Betrieben  mit  fut 
17  Millionen  .Mark  LobiiHumme  zu  verseicbnen«  MB 
Beweia,  daki  der  Verband  in  den  Kreisen  der  Elsen-  nnd 
Stahliadustriellen  immer  mehr  an  Vertrauen  gewinnt. 

Haniiorerwii«  ttM-Q«m«nl«(^Bttif«MllMkaf| 
m.  b.  H.,  Liaden.  —  Unter  dieser  iTIrma  iat  kOrx- 

lich  eine  neue  (iei«ollHclirtft  zu  dem  Zwecke  i,'ei.'rrindet 
worden,  UaH-Generatoren  für  indu-itrielle  Betriebe 
herzustellen  und  zu  vertreiben,  in>tbeHi>nd(<re  aber  die 
dem  Oeaellacbafter  Hermann  ßneht/  erteilten  l'atenle* 
SU  verwOrteB.  Daa  Stammkapital  betragt  lUOOOOul. 
Qeaellacbafter  sind  Chemiker  Dr.  Henrj  tJciimidk 
in  Hannover  und  Ingenieur  Hermaiin  Ooehta  In 
llildesboim. 
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Haspt^r  Finen-  nnd  StHlilMprk,  Hasp«  f.  W. — 
Dom  Bericlilo  den  Vorctniiii«'«»  für  ila-  .Inlir  lOH"  OS 
entnehmen  wir,  daü  itümtiiche  Erzeu^uintiL'  ilert  Unter- 
nuhmeuH  in  der  HerichtH/.eit  einen  Preiurückgang  er- 
fuhren, dM  KobJeneyndilMt  dagegen  aeine  PreiM  bai- 
behielt. Der  Abiwts  der  Eneu^iaae  der  Oeaellaebaft,  be- 
■ondem  in  Kormeisen,  ließ  zu  wünschen  Qi»rip.  An  dem 
neu  pcsTÜndeten  WalrdrabtviTliaiidf  *  erhielt  dat*  l'nter- 
n>'hnn'ii  i'iiir  i;(>tfilit,'iiiii,'  vi'ii  43  42;i  t  Fertitjtjewicht. 
Der  UotiaiiituiiiHttt/.  tielief  Hich  auf  19  8K'J5Ml  die 
dorchachnittliciie  Arhoiter/ahl  auf  ItUd  Mann.  11er- 
gestellt  worden  205893  t  fioheiaen,  U&888  k  Roh- 
Dlfieke,  189  797  t  W«Inrerkeerzeiigni«Be  ond  7446  t 
feuerfoHtc  Sti'iiio.  T)cr  nt>trichM;;ewinn  bi-zifTert  Bich 
unter  Einwililuli  von  l.>3yltj,3G  .*  Vortrag»  auf 
■J  f)'»!  050,1 :»  Nach   Abzup  von  K.r'TI  t.s    *  sll- 

gemeinen  UnkoHten  und  ttl  1  i*8'2,78  .*  Zinsuufwendun- 
gen  Terbleiht  ein  Roiiertrag  Ton  1  4H0  6".t5,73  *. 
Hierron  aolleii  860843,45  Jt  •bgeachrieben,  25000.« 
demHochofenemeneran^fmida  zugewienen,  71 957,35  Ul 
Tanfit'iiK'n  titul  i'OOOd  *•  Belobnungen  an  Heamte 
vertt^ilt  und  emlliih  370000  .*  (7';;';o)  Dividende 
aun>;e8cliüttPt  werden,  ho  daß  13M  494,'.»3  .4  auf  n.eue 
Kochnung  vorzutragen  sind.  Am  h  im  Berichtsjahre 
war  die  lieBelUchaft  wieder  mit  umfangreichen  Nen- 
bMtea  beeobiftigL  Auf  dem  HoohofeBwerke  luunw 
neu  in  Betrieb  eine  kombinierte  Qaairebllae*  ond 
Dynatnnmaachine,  ferner  eine  Brikcttiiruri;:'*«nlng«. 
Der  dritte  Hochofen  wurde  am  6.  Oktober  l'Jü7  dem 
Betriebe  flbergolien,  ebenso  im  März  1908  im  Stahl- 
werk eine  neueUaa-Kunverter-Üebi&aemaaebine  und  ein 
ReMrYe>Roheteenmiacher.  Im  WaUwerlce  wurde  im 
Aagnat  t907  der  «lektriecke  Betrieb  der  groBen 
DrahtatimSe  MfgiMMmmM.  Abgeaehen  von  eioem 
kleinen  SeiMdenrenar  kMMa  keloe  StSrnagen  dea  fi«- 
triebee  vor. 

Lot1iriBf9rWalieBgl«ft«rel,  AetteBgesellBehsfk» 

Bnsendorf  (Lothr.)«  -  Wie  in  der  HauidvorHaiiim- 
liiiii,-  vom  21.  Oktober  berichtet  wurde,  l)i'truj^  der 
Ve  Min  i  im  hüft^jahre  1907  08  10155  t  und  er- 
fuhr »umit  eine  tSteigeruDg  voo  -b<\i  };i';;enüber  dem 
Vorjahre.  Kur  Neubauten  und  Neuanttchaffungt'n  wur- 
den 104  766,43  Ji  TerMigabt.  Der  Abachlufi  weiat  bei 
1810,94  Kaaienbeiitand  und  6960,40  Jt  an  Effekten 
«Ib  Material-  und  Warenlager  von  1 80 '.'Un.OO  .4  nach, 
die  A«ßcnHtün<l(<  bt'tru'.'en  325  498.riO  ♦ ,  die  Kreditoren 
lOG  212,47  .«.  Zu  AbHcbrciliunijoii  wurden  1  14  900 
Terwendet.  Die  Uauptversammlung  setzte  die  Divi- 
dend« auf  6  fest. 

Mai^chinenhau  -  AktienifCicllHcIiHft  Tornals 
Mtarke  d  HofTiuann  iu  Hirschberg  (Schien.).  — 
lit>r  riimat«  den  UexcliAftHjahre)«  1907/08  betrug 
1 321 831,08  Das  Qewina-  und  Verluatkönto  achliefit 
■ach  VarrechnoDg  Ton  68426,96  Abachreibangen 
mit  einem  UeberHchuHHe  von  41  522,9-'  *,  der  wie  folgt 
verwendet  werden  soll:  1  9t>.'>,97  für  die  KQeklat;e, 
4000  *  zu  T.iiiti.  iiicn  und  Bclobnuntren,  34  620  «  (S^/ol 
als  Dividende  und  987,02  ■«  als  Vortrag  auf  neue 
Redwang. 

Mnsrhincn-  tiihI  \  rniiitrir  -  Fabrik  vormalH 
Klein,  Si  han/Iin  \  lti>(  ker,  Frankenthnl  (Kh<iin- 
pfalz).  —  I'h-»  I  ii,'oliiiin  des  abgeliuifi  itcii  ( ie»oh»ift«- 
jahreH  wurde  lM<Honders  durch  den  i'rei<«»4lurz  dea 
KM|ifcri«  UDil  anderer  HBterialien  beeintrHi-htigt  Die 
Verkanfapreiae  gingen  nrflck,  die  l^übne  dagegen 
stiegen.  Das  Werk  beacbifligte  im  Dorebschnitt 
looii  ArliiMtcr.  Für  Nt'iiani»chafTi)n;:en  und  Verbcs^o- 
run^'i  u  ili<«  Hctrifiict»  wurden  3s2  129,77  *  au^t'i't'fben. 
Der  Ki'ini;ewinn  betr;i:;i  uiiier  KinHi'bluU  von  S  l  S(K),2»; .» 
«iewinnvortrag  und  na<-h  Vl'rre(•bnun^:  «Mit  rnko.tten 
ptowie  der  Abi^chroibongon  i224  259, so  .4»  34C 4.VJ,4Ü 
Hiervon  sollen  13 132,60  .»  der  Uttcklage  aberwlesen, 

•  Vergl.  »Stabl  and  BiaeB*  1907  Nr.  45  8. 1642. 


18.  Jikif .  Hr.  4A. 


55  139,22  .«  Tantiemen  ubw.  vergfltei,  180000  .4 
(8  Uo)  Divi.k'ij  1i'    v'Mt.'ilt    lind  98187,8^^1   BSf  BOB« 

Kechauug  vorgt-traj^eti  werden. 

Nienburger  Elsenirleßerei  nnd  MaAchfnonfnbrik 
in  Menhurjr  a.  d.  Simlc  WKlin-uH  ,ir^  (..■,,  i-äft-- 
jabre«  UK)T  OK  war  die  <  icBcilHchaft  in  allen  Botriebea 
gut  beHi-häftigt,  jedoch  war  «ie  geaOtlgt,  ttven  Knad«B 
betreffs  der  Preise  ZugeatindBiss«  la  ibb«Imb.  Der 
ReinerlSa  einsehlieBlieh  6680,50  .«  Vortrag  beliafi 
sich  nach  Abzug  von  1  13477,93  *  Unkosten  und 
2:{5G5,!S.t  «  Ahgchreibungen  auf  23  618,35  Von 
dieHeni  Betrag;.'  nullen  1180,90  ,«  di  r  fzüclu-n 
Rücklage  und  12  000  der  benondoren  Kücklage  zu- 
geHihrt,  1200  .4  an  den  AufAichtsrat  vergütet  OBd 
die  übrigen  9237,45  Jt  aaf  neue  BochaaBg  vorga- 
tragen  werden. 

Oldenhnrgische  Ei!«enhUttea  •  Gesellsrbaft  ra 
AagiiatfehB.  —  Dem  Bericht«  der  Verwaltung  far 
das  Öeaefaifiiijahr  1907^06  Ist  zu  entnehmen,  daß  im 

Walz-  und  Hiifeisfnt;ei*rbiiftL'  die  Preise  zurQokgingon 
und  »icb  lier  .\l)Hatz  hierin  um  etwa  20  "jo  vorrinecrte, 
während  die  l'roine  für  Rohmaterialien  und  Halitzeug 
von  den  Syndikaten  beibehalten  wurden.  Das  OuU- 
warengoacbift,  soweit  es  sich  auf  den  Absatz  von 
Oef«n  «ratrookl«,  «urd«  dnreli  Biangelad«  Bantitig- 
krit  in  Mltleideaeehafl  gezogen.  Rergeitellt  wiird«a 

in  den  Betrieben  der  OoHellHcbaft  43.">2  ti  V.  'i035)  t, 
ab^^ettetzt  4082  (."i09.jt  t.  Die  Jahre»rei-bnuni'  ergibt 
nach  Abzug  Hämtlicber  rnkoHtcn  und  unter  BerQck- 
sicbtiirung  des  Uewino Vortrages  sowie  der  Einnahmen 
fOr  Miete  usw.  einea  U«b«reohuB  von  51 888,85  Jt. 
Nachdem  hiervon  20108,18  <*  su  Absobreibungen  Iw- 
nntzt  sind,  verbleibt  ein  Reingewinn  von  81  730,17  Jl. 
Von  dieHem  Betrage  werden  2  953,32  .4  der  Rücklage 
zugeführt,  2l2*i,40  .*  zu  Tantiemen  verwendet, 
241*00  «  (3  0o)  hU  Dividende  verteilt  und  «adUell 
2ti.">0,45   *■  auf  niMif  Hcchnung  vorgetragen. 

Ilornatltbiiler  l'ngariHche  BiBenindoBtrie* 
Actien  -  <«esellschiirt  zu  RndaprHt,  —  Nach  dem 
Berichte,  den  der  Vorstand  in  der  Uauptveraammlong 
vom  24.  Oktober  d.  J.  vorgelegt  hat,  batia  die  Ofr> 

sellachaft  im  (ienebaftiijabre  1907/08  weitere  Fort- 
schritte in  der  Kntwicklung  des  Unternehmens  aufzu- 
iAi  i-.rri,  iiliwiihi  wieder  durch  die  liinj^eri'  /.eit  nii- 
balteiiden  Schwierigkeiten  in  den  Verkehrsverbiilt- 
nisttcn  gro&«  Opfer  zu  bringen  waren.  Der  Absatz 
war  dagegen  sehr  gOnstig  und  ermdglicht«  aia«  voll« 
Baaebifiigung  der  werk«.  Im  Beriehtsjahre  wardea 
46  934  t  Kinenhteine  und  20  754  t  Rönterze  gewonnen, 
80070  t  Rob.'iHen,  550  t  Oußware  und  64779  t  Walz- 
■Ajiii-  ci/iu.'t  I)(<r  RecbnunirwabHchluli  er>:iiit  nHih 
Vornabnii,'  der  Abschreibungen  unter  Kinatiiluli 
de«  Vortrage«  von  193  303,43  K  einen  Roberlö"  von 
3025  169,87  K.  Von  dieser  Summ«  w«rd«n  der  Wert- 
▼ermindernngsrOektage  600000  K,  der  Steuerrflcklage 
200  000  K,  der  allgemeinen  [{iicklage  300  000  K  und 
der  Bruderladc  50  0i>0  K  überwiesen,  dem  Vorstände 
suiinii    K     als    Tantieme    verjfütet,    an  Dividende 

1. 'DHiooo    K    {13         ausgeschattet    und  endlich 

2.  t5  li>9,37  K  ala  Vortrag  ia  das  Bene  Reehanagajahr 
hiDüberr''nonuni'n. 

t>..«ier  KiMtD-lnduKtrie-iieHollschaft  in  Wien. 
—  Die  Lebhaftigkeit  de«  Kohlen  markt««  hielt  nach 
dem  Geschftftslierifhte  wthr«nd  d««  gaBa«B  Jahres 

1907/08  an,   die  (lesellschaft   konnte   daher  befra 

Kohlengi— I  liäft  ein^n  i'rli'iliti-n  (icwinn  erzielen.  Die 
Koblenwi'rke  wie  am  ii  liic  llüiti'nwerke  waren  wiili- 
rend  d«<r  Bericbth/.eit  bin  an  die  Oi-en/c  ihriT  L^■l- 
8tuii;;Mlabiirkeit  in  Anspruch  genommen.  Da«  Tejditzer 
Kisonwerk  wurde  voliHtändig  zum  .Stillstände  gebracht 
und  die  Erweiterung  dee  Kiadnoer  Betriebes  zu  Ende 
geführt.  Ia  dea  Betri«baab(«iluBgeB  warden  gef9rd«rl 
b«sw.  emugi:  1704985  (i.  V.  1652810)  t  Braaa»  aad 
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Steinkohlfn,  413  314  (395  531)  t  Uoherz.  216  4Ü9 
1265  219)  t  Kalkstein,  167  041  (171  H40)  t  Kobeiiun, 
17  536  (25 148)  t  EisanlialbfabrikAte,  18ÜÖ92  (167  780)  t 
fertige  Wsliware  nnd  57  751  (60705)  t  ThomaamebL 

Infolge  des  Krwerhes  Ton  lOOOn  Aktion  (I<t  Ocstor- 
reichisrh  -  Alpinen  MontanjjeBellticbaft  beMitzt  die  Go- 
seliachaft  nunmehr  46  000  Aktien  liieseH  vt^rwiindten 
Unternebmona.  Der  BolriobMahcntchuß  der  Koblen- 
werke  beträgt  3  77i)61l,90  K,  der  Oowlno  »IM  den 
Hattenwerken  lä60486M7  K.  Hianu  kommen  aacb 
2915  841,89  K  SoaeinDahmeB  and  der  GewInnTortrag 
Ton  139  621, 9H  K,  so  daß  eich  ein  RohiTtranc  von 
20  4  3  9  9  45,09  K  ergibt,  der  nach  Verrechnung  der 
tUgemeinen  Unkogteu,  Steuern  usw.,  einer  Zuwendung 
Ton  10*1666,66  K  an  da«  FeDsiooainatitut  und  der  mit 
2240 195,20  K  angeMteten  Abaehreibangen  einen 
B«üigewiDO  TOD  13082107,84  K  so  folgender  Ver- 
weadnng  flbrig  liBt:  1 180748,59  K  als  Gewinnanteil 
de»  VerwaltunguratfH,  lir.-.'iinn  K  (45"/!))  ai*  I'M- 
dende  und  306  359,25  K  als  Vortrag  auf  dai«  d^uo 
Recbnnngajahr. 

Rlmamiir&ny  -  Salgö  -  Tarjaner  Rtsenwerks- 
Actien -(JesellBtrhaft  m  Bad«po.<«t.  —  Der  Ilericht 
de»  Vnr-.taiide«  «tollt  fe.it.  daü  'ins  f  ir->iliiiftsjahr 
1907,08  als  günstig  bozeiciinot  Merdeii  kann.  l)ie 
GeseilBchaft  war  geinUij^'t,  zur  Ueberwindung  der 
Schwierigkeitea,  die  durch  die  monatelang  an^ten- 
l«a  Btfimngen  io  den  YerkehreverbiltBiMen  lieh  er- 
laben, bedeutende  Opfer  zu  bringen.  In  den  ver- 
whiedenen  Betrieben  wurden  26.^iim  hl  Holzkohle, 
HTS093  t  Iloherze.  117  080  t  Kalk-^triii,  i>7t;  t  Hoh- 
magneait  und  380  47:<  t  Kohlen  gewonnen,  gleichzeitig 
wurden  136  914  t  Roheisen  und  6648  t  GuBwaren 
beigeeteUt  Die  InbetriebeeUung  der  neaen  Hocbofen- 
tfolage  in  Oad  erfolgte  im  iannar  d.  J.  Die  Wali- 
werksbetriebe  waren  recht  gut  be«chSftigt  nnd  die 
Absatzverhältnisöe  seiir  günstig.  Die  (tesellschaft  ist 
it««tr*'bt,  (l.in  li  forlgesetzte  Koloninierung  einen  festen 
Arbciterstaud  aneAeaig  zu  machen.  Die  (iewinn-  und 
Verloatrecbnotlf  Mlgt  auf  der  einen  Seite  bei  einem 
OewiuTortrag«  von  1444  721,28  K.  einen  Betriebe- 
flberMhoB  ron  9 1 18082,57  K  nnd  daneben  442 103,64  K 
Frtrag  aus  Wald-  und  Orundbosilz,  auf  der  andern 
•Svite  dagegen  120^672,41  K  allgemeine  Unkosten, 
6M000  K  Stenerrücklage  und  1  2r)9  (iü7,7S  K  Ab- 
»chrMibnngen  —  ilarunter  1000  000  K  auBerordent- 
licbe  Abschreibiitig  auf  Maschinen  und  Uebfiude  — , 
ao  da8  ein  Aeinerlde  von  7  585  627,80  K  sn  folgender 
Venrendnag  Terbleibt:  511272,48  K  n  Taonimen, 
265888,24  K  für  «Iii»  gewöhnliche  und  600000  K  für 
die  besondere  liiicklage,  100  000  K  für  den  Pensione- 
fond«  (1.  r  Beamten,  75  000  K  für  die  Bruderladen, 
4tt0ü0UU  K  (15 »  ale  Difideude  and  1193  718,50  K 
ab  Yortrag  anf  nene  Raehnong. 

Socfetö  Mötallnrpifjne  de  Sanibre  et  Moselle 
(HttteoTerein  üamber  nnd  Mosel),  Montignj*»ar> 


Samhre.  —  Wie  der  Bericht  dos  Verwaltungsrates 
In  der  liiitiptTeraammlung  rom  15.  Oktober  ausführte, 
wurde  daa  Oeaeb&ftajahr  1907/08  durch  eine  Ueld- 
kriae  gekennzeiehnet,  die  anmittelbar  auf  die  Naeb- 
frago  und  die  Proiso  der  HQttnnerzeugnisse  einwirkte. 
Gegen  Ende  1907  wurde  der  Verkauf  der  llalb- 
erzeugnisHe,  Knüppel,  Luppen  iiiw.  äußerst  schwierig, 
woabalb  die  tieHelUcbaft  sich  entacbiott,  ihre  Halb- 
erzeagniase  selbst  zu  Torarbeiten,  und  an  diesem 
Zwecke  die  beaondera  sur  Blecbberateünng  einge> 
richteten  ITainea  du  Phönix  hi  ChAtelineaa  anfkanfte. 
Die  monatliclie  Koheiscn-rieutrunt,',  die  unter  gewöhn- 
lichen Verhältnissen  II-  bis  I2<>0*)t  betrug,  sank  auf 
7-  bi«  8000  t.  Während  die  Walzwarenpreise  an- 
dauernd heruntergingen,  bliebe»  die  Preise  der  Kob<- 
atoffe  ongewShnlieh  hoeh.  Die  neuen  Boebofen- 
anlagen  in  Montigny  worden  weiter  TerrollatindigL 
Am  1.  Oktober  waren  r.wei  Batterien  von  60  Koks- 
öfen volleni!"  t,  von  det^i  u  ilir  Hälfte  bereits  in  Betrieb 
genommen  wurde.  Hbenso  wurden  neun  (ia!«maHchinon 
in  Tätigkeit  gesetzt.  —  Der  BotriubsaberachuB  be- 
lAuft  sich  auf  1843  265,98  Fr.,  iat  alao  waoent- 
fieh  niedriger  sie  der  vorjährige  XTebarseliaB  von 
4  663  743,68  Fr.  \ach  Abzug  von  222  6611,18  Fr.  für 
Zinsen,  54  000  Fr.  für  Vergütungen  an  Direktion  und 
.Vit^i  srr'lti  nn  I  1  'J 1  7  75',i.ti'J  Kr.  für  .Abschreibungen 
Uf-w.  verbleilit  ein  Kest  von  348  837,18  Kr.  zu  folgen- 
der Verwendung:  17  441,78  Fr.  für  die  Kücklag«, 
31395,40  Fr.  fSr  Taatiimeo  an  den  Verwaltoagaral 
nnd  300000  Fr.  nr  Anaeehttttong  einer  DlTidende 
auf  die  Vorzugaaktlan. 

Beförderuf  ron  Terdtohtoten  Samentoff  «Is 
Blliitlekfiit.  —  Die  stindige  Tarifkommiseion  der 

deutAi'lion  Kisenbahnen  bat gelegeDUicb ihrer  ;n>. Sitzung, 
die  am  10.  und  11.  September  d.  J.  in  Salzburg  ab- 
gehalten wntde,  folgenden  Antrag  einatimmig  aage» 

nommen : 

„Hiernach  wird  empiolih  ii,  der Zusatsbeatimmung I 
Hl  g  50  E.  v.o.  folgende  Faaanng  in  galwD:  Aufler 
den  dureh  Nummer  XXXYa  nnd  XSXIX  der  An- 
lage B  zur  E.  V.  0.  von  der  Beförderung  iiN  l"il:^'ul 
überhaupt  ausgeschlossenen  (legenstanden  hiiuI  von 
der  Beförderung  als  Kilstückgut  ausgeschlossen:  die 
unter  den  Nummern  VI,  X,  XI a,  XII,  XV  bis 
XXVI,  XXVIll,  XXXII  bis  XXXJV,  XLlVb,  XLV 
(mit  Aaanahme  t«b  verdiohtetem  Saneratoff), 
XLTT  bis  XLYIII,  L,  LU,  LHI  anfgeflllirien  ArHkeL 
In  Abweichung  hiervon  usw.  wie  biH[j.>;." 

Hiernach  kann  erwartet  werden,  daö  in  kurzer 
Zeit  die  Beförderung  von  l-'lascLieu  mit  verdii'bti'tem 
Sauerstoff  als  Kilstückgut  auf  den  deotscben  Bahnen 
gestattet  werden  wird,  waa  Malier  varlloten  war. 
Diese  MaArMol  wird  beaondera  von  nnaeren  Uooh- 
ofenwerken  begrfiBt  werden,  die  Ja  liloflg  ImI  Ba* 

trieb'«störungen  auf  daa  aohlMlla  HonohotoB  JVÜ 
iäauerstoff  angewiesan  liluL 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deuttcher  Biseohfitteiileute. 
kutmg  8M  d«B  PMtokoU  -"^ 

Torataadssitzuug  um  'M.  Oktober  1M)8, 
MchidttM«  9  mar,  la  dtr  Sttdtlaoim  T^abidlo 
n  DflateMoif. 

Anwesend  sind  die  H  H. :  Kommcrzicnrat  Springorum 
(Vorsitz),  Dr.  W.  Heunier,  Konunerzienrat  Itöker, 
Kommerzienrat  Brügmann.  I'r.-Ing.  b.  c.  (lill- 
bauien,  Geh.  Kommerzienrat  Dr.-lng.  h.  c.  Haar- 
Bann,  HelmäoUl,  Qeh.  Bergrak  Krablar, 


Dr.-lng.  lue.  Frits  W. LArmann,  Kommerxien* 
rat  Oswald,  Hermann  ROehling,  Schalten- 

brandt.  Dr.-lng.  h.  c.  Schrödter,  Oehoimrat 
Servaes,  Weinlig,  ferner  O.  Vogel,  Ür.-Ing. 
Petersen  (Protiikulh. 
Entschuldigt  sind  die  HH.:  Asthüwer,  Ueh.  Kom- 
meralenrat  Baare,  Baurat  Beukenberg,  Kom- 
memienrat  Brauns,  Bneck,  Dahl,  Dowerg, 
Kommerzienrat  Kamp,  Kommerrienrat  Klein, 
(IpIi.  Koiiimerzicnrnt  I.  iteg.  .Macco,  Massenez, 
l>aurat  Mathius,  Meier,  Metz,  Niedt,  Keusch, 
s  <  b  u  N  t  e  r ,  Kommendearat  U gd.  Geh.  Kommerzien- 
rat Wevlaud. 
13iigtfadMi  Ist  dnrob  Sduelben  vom  2t.Oktoba» 
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Di«  TafMordnuDg  Uutet: 
1.  Feet«etzutic  der  TagesordmuaK  ^  ^*  olobato 

riau[)tTer.Hanuiiluii|;. 

S.  VorH(-blA(;<>  wogen  Yeriflilmiif  der  Carl-Ln«^ 

Menkmanze  fUr  1908, 
8.  Vorhoreitujt^n  fftr  dl»  Nwiwahl  dflfl  YorutModeD 

Ab  1.  Jkuuur  1909. 

4.  Bertelit  flb«r  die  IConnai-Prolllnieh-KoiiiBnHioD; 
i:r>.at  xvuh!  f  ir  den  ventorbeoen  Hm.  Oenerel- 

(lircktor  Kmt/.lt». 

5.  Krsiit/wahl  fOr  Hrn.  Kintzl^  fQr  den  Unterans- 
«chuti  Sc  (für  Banwerkeisen)  de«  Dentscheu  Ver- 
bandes fflr  die  liateriaiprüfungen  der  Tecboik. 

6.  W«hl  dee  Komitee«  fflr  d<-n  Tnt(>rnetioii*len  Ber^ 
und  HQUenmBnni8cb«n  Kont^reti  DOaHcIdorf  1910. 

7.  Antrajf  auf  Hcwilli^'uiii;  eines  lieitriijieB  für  teob- 
niiücbe  Vortrüge  an  der  üniTersikät  Bonn. 

8.  Berirht  flluT  die  YorMbetten  fftr  den  Neubno  des 
OeecbiftebAUtes. 

9.  Yendriedenee. 

Der  VoraitEende  bei^rülit  die  AnweHondon  and 
cedeakt  vor  Eintritt  in  die  Ta^fOBordnung  mit  warmen 
WMien  dee  Abiebene  de«  laafrjtlhrigon  Ebrenmltfliedee, 
Hrn.  OohfiniratoH  Dr.  W  e  d  d  i  n  k-  AnweHiniden  «er- 
beben Hieb  zu  Khren  dcti  Verntorbeuen  von  ibron 
Sitten. 

Za  Pankt  1  wird  beaobloeaen:  Die  aAebste 
Hanptrereammlang  wird  am  6.  Desember  d.  3.,  mit- 
taps 12 '/i  l'br.  in  der  StäiUinchpn  Tonhalle  /n  Diiitael- 
dorf  at)(;ehalten  mit  fol<;c-uder  Tageaordnuug : 

1.  OeHcbäftlicbe  Mitteilungen. 

Wablea  aum  Voretand. 
8.  Bericbl  dee  Hm.  IMrektera  Ort  mann  in  YOIk- 

lini^on  aber  di<>  Cntenaebnngen  der  Kralkbedarfe- 

kominlHflinn. 

4.  Mitt>  iliin;,-!  '!  iilicr  lif  HiMMC  den  < 'anariian  Mining 
Injititiite  im  S(>|itcniber  und  Uktolier 

5.  Vortrag  de«  Ilm.  Dr.  Carl  (i  o  Id  «  c  b  m  i  d  t : 
gJJeber  die  £ntiinnang  ton  Weifibleeb"  and  dea 
Hm.  Inrenienre  Otto  Yogel:  »Heber  die  Ent- 
wickrliinu'  und  den  gegeuwMigen  Stand  der  Weiß» 
blecbfabrikation*. 

8.  Yereebiedanee. 

Zu  Punkt  2  wird  ein  ReKcbliiB  gefaßt. 

Zu  l'unkt  3:  Der  Iteacbluß  de«  VorHtandoB  vom 
6.  Juli  IDOÖ*  besOgliob  der  Wahl  und  der  Amtsdauer 
dee  VereineToraitsenden  wird  auf  Antrag  de«  Herrn 
Dr.4ng.  h.  e.  Lflrmann  aufgehoben. 

Zu  l'unkt  4  burii'btet  Hr.  Dr.-Ing.  SchrSdter, 
daü  die  7.  Aullage  de«  N  o  rmal  - 1' r of iibn  ebee 
in  einer  Auflagonhöhe  von  3000  Exemplaren  eich 
im  Druck  befindet  and  die  HarauRgabe  in  der 
DAcbHton  Keit  za  erwarten  i«t.  Fempr  wird  mitgeteilt, 
daß  Hr.  Koinmer/i.  timt  8  p  r  i  n  i;  o  r  i.  m  .  iini  \'or- 
■itzenden  der  Normiil-l'ri>tilt>u<-b-KonuiiinHion  ;;i>wälilt 
worden  iat.  An  Stelle  deh  verstorbenen  Hrn.  (icnoral- 
direktora  Kintzlü  wird  lir.  Ueneraldirektor  Dahl 
al«  Mitglied  der  genannten  Kommi«eien  g«>wdhlt. 
Hr.  Dr.-ing.  8chr5dter  geht  dann  nSher  ein  auf  die 
bemerkenswerten  Arbeiten  do«  engliaeben  .,Knirineering 
StiinilRrda  Committee".  Vorstand  erkeimt  diu  \Vi<  litic- 
keit  Uieaer  Arbeiten  an  and  ersucht  den  <ie«<-hftfts- 
fnbrer,  die  Angelegenbelt  weiter  an  verfolgen. 

Zu  l'unkt  r»:  Hr.  (ieneraldirektor  Dahl  wird 
in  deu  UnterauHschub  3c  de«  ,l)eut«obeu  Verbandes 
fOr  die  Hateiialprllfangen  der  Technik*'  gewählt. 
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Zu  Punkt  fi:  Als  Vertreter  de«  Vcreiuii  Mr 
da«  vorbereitende  Komitee  dee  j^Intematioaalen  fierg- 
and  Hllttenrolnni««hen  Kongresse«  Dtteaeldorf  1010* 

werden  ire  'ililf  die  IIH.  Pr.  Heumer.  Komnierzien- 
r»t  Hiiker,  Kommersienrat  Ii  rüg  mann,  Paul 
i'iedboeuf,  Dr.'Ing.  SehrSdter  nnd  Dr.>lBg. 

Pe  t  e  r  )i  e  u. 

Zu  Punkt  7  :    Der  Antrag  w  ird  lurfick gezogen. 

Zn  Punkt  8  berichtot  Hr.  Dr.-Ing.  Schrödtor 
Aber  den  Staad  der  Angelugenhell.  INe  «oltoron  Yor> 
arbeiten  lolloD  von  der  Bankommladon  betrieben 

worden. 

Zu  P  u  n  k  t  9 :   E«  werden  riniga  geaehlftUehe 

Angelegenbeiten  erftrtert. 

Kommenieorat  Theodor  t.  GnlUeanme, 

der  Yoraitzende  de«  Aufsicbtsrates  der  Feiten  & 
Quilleaame-Labmoverwerke,  AkticngeHelUchaftin  MSl- 
hoim  am  Rhein,  feierte  mm  Ii.  vor.  Monate  das  Jabi- 
liiuni  «einer  '26  jährigen  •,'eHehtiftlicben  Tätigkeit.  Mach> 
dein  er  Torniittag«  die  UlQckwünBoho  des  Auf«ichtH- 
ratea,  des  Vorstandes,  der  Beamten,  Meieter  und  Ar- 
beiterschaft der  Geeelleebaft  entgegengenommen  hatte» 
fand  abend«  im  Hotel  Di«oh  ein  Festessen  etatt,  an 
dem  vorwiegend  Herren,  die  den  Feiten  &  Qailleanmo» 
-r\:>-u  l'nt.M iM'i,Mii,ni;en  «eit  langer  Zeit  nahe  atehen, 

eiiiireladeti    wurdoii  waren. 

Zur  KriniK'riing  an  den  Gedenktag  bat  der  Jubilar 

20000  •*  gestiftet,  deren  Zinaon  aar  Uatarstütsung 
TOn  Beamten,  Meistern  and  Arbeltem  der  Firma  in 

solchen  Fällen  anverBcbuldeten  Unglück«  verwendet 
werden  «ollen,  wo  andere  Mittel  nicbt  zur  Verfügung 
atehen. 

AMteraagM  tat  im  MltflMmtlito« 

Dormu»,  Anton  Itittfi-  rnn,  Tni:,  laipoktor  und  Vor- 
stand -  Stellv.  der  .Mati  riiillH  fi<  h.-  nnd  tfebcrnahme- 
.\bt.dor  k.k.  5.  .-^taatttb..  Wien  II  2,  Kaiser  .lo(!ef«tr..36. 

Cfhrandt,  Guxtav  H.,  Ing.,  c/o.  Indiana  8teel  Co., 
Chicago,  JUinoi«,  304  V..  i^ntario  Str. 

Lichthardt,  Chrittian,  DiftL^Ing.,  Betriebeingenieur  der 
DiUinger  Hflttenwerke,  Akt«Qee.,  Dilliagon  a.  d.  S. 

Magfty,  Muuri  r .  1  t,-:<''nieur  A.  J.  Lg.«  YOla  St.  Pioita, 
Namor  la  Plante.  Belgien. 

Münkfr,  E.,  Ing.,  Vorstand  der  Metallwal/.«. -Akt.- 
Oe«.  Frankfurt  a.  .M.,  Zweigniederlassung  Menden, 
Menden,  Bez.  Arnsberg. 

Ftrl,  Lmlwif,  Ingenieur«  BergTorwaltnng»  Kreka, 
Bosnien. 

Iktdt,  Paul,  Kgl.  Komnierzienrat,  Teilh.  der  Fa.  End. 

Sack,  Leipzig-Plagwit/.,  Karl  Heine«tr.  101. 
Spitger,  Hugo,  Ingenieur,  .Seunthorpe  near  Doneaatair, 

219  High  ätroet,  England. 
Zippe,  Robert,  Ingenieur  der  Duisburger  MoachinoD' 

bau-Akt.-Oe«.  Torm.  Bechern  &,  Keetman,  Daisbaif:, 

Taubenstr.  24. 

Nene  Hitgliedor. 

Barth,  Rudolfe  Dipl.-Ing.,  Oleiwlta  OberwaU« 
etraBe  84. 

Benediekt,  Fil.  Dr.  Carl,  Privatdoiant  an  der  Uni» 

verKität  ITpasla,  Schweden. 
Orlituirdt,  Valentin,  Ing.  und  BetrlebitfllbVer,  DOssel- 

d(>rf-(i rafcnbortr.  Liidenl)eri:<  r-*tr.  !iy. 
Huren,   Aiifjutit,  Ingenieur  in    Firma  Ilaren  l'n're«, 

lÜRengielierei,  NViienheini,  Olier-FUHti. 
i/uiehf  IVUhelm,  Oberingeniear  der  Akt-Ue«.  Brown, 

Bovert  ft  Co.  in  Haanbelm,  K5ln,  Kameeheiatr.  89. 
Srhraml,  Franz,  k.  k.  Profp-e^or  an  der  Hontaniltiechea 

Horh«rbule,  l>eoben,  .Steierniaik. 


Hie  nächste  Hauptversammlung  des  Vereins  Jeutscher  Hisenhüttetileute  wird  am 
Sonouigy  den  6.  Dezbr.  d.  J.  in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf  abgehalten  werden. 
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NEUER 

Schlüter-Generator 

oKne  Rost 

mit  ununterbrochener  Ga.serrougiuig,  für  Heiz-  und  Kraftzwecke.   Jede  Kohle  Terwendbar, 
auch  die  schlacken-  und  waaaerreichste.    Verblüffend  einfache  Konatruktion,  kann  mit  und 
ohne  Wasserverachluß  auageföhrt  werden.    Keine  Maschinerie,  einfachate  Bedienung  ao- 
wohl  bei  Fflllung:  wie  bei  EntschlacIcunK,  ganz  gleich,  ob  5-  oder  50 -t  Generator. 

iiH/tOniaA   L^AiiAiarinirrmn-iirlnif  jedem  anderen  bekannten  Syalem;  mit  einer 

drODere   reiienSUSlUlglgkeil   2  m  Ungen  SchürsUnge  iet  von  oben  der  gante 

Kohlen-  und  Schlackenraum  an  jeder  Steile  an  be.streichen.  BetrlebaatArono«"  sind  gänz- 
lich ausgeschlossen.  Baparaturen  jahrelang  nicht  zu  befürchten.  Ansfiihrliar  jede  (IrftfW 


C.  Schlüter,  .S-  Witten  (Ruhr) 


Civil- 
ingenieur, 

Technisches  Bureau  für  HfittenwerKs-Anlagen. 
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för  kompl.  Anlage  mit  Sammel-  und  Ausbrennkanal,  Kohlenbühne 
*  reis  u  schlackenabfuhrkanal,  mit  oder  ohne  Vorrichtung  zur  Beseitigung 
von  Teer  und  Wasser»  bei  einer  Vergaaung  von  r»  t  .Steinkohle  in  24  Stund.  1^000  — 


und  500  Mark  mehr  fUr  jede  weitere  Tonne 


hl.Mtll.-li.EI 

in  Grünstadt  (Rheinpfalz) 
liefern  für  Hochofen-  u.  Stahlwerksbedarf 


allerbeste  Schamottefabrikate 


W7J 


ia  ti«idtmllia<r  rthi«r  Oulitit,  «xaki  geiorml,  volumbestlntfii 
Telegramm-Adresse:  PALATI  NA. 


t,  mit  boher  Draddesligkeit. 

:  Schutzmarke. 


Pr«tMkt:  Siemens -Schnckert  Werke,  G.m.b.H.,  Berlin  SW^  Bogcnlicht  in  Fabriken. 
PtmimM:  Duisburger  Maachineubau-Aktien  Geaellachafl  Torm.  Bechern  4  Keetman.  Dmabnrg  a.  Kh., 

Rollrauff  mit  Kurbelantrieb.  .       .     „     <,  »i.,  ^ 

PreeMb«:  Kölner  Eietnwerk  und  Rhein.  Apparate-Bau- Anstalt,  Brühl  b.  Köln,  KondenawMier-Ableiter. 
frMMM:  Gebr.  Körting  A.-Q  ,  Ki^rtingadorf  bei  Hannover,  Körtings  Niederdruck -Kondenstopf. 
PrasM«:    Düaaelwerk"  Ew.  Schulze  Vellinghausen,  Obercaaael  bei  Däaseldorf,  Stahlguß- Rollenlager. 
Prea^eki:  Maaehinenfabrik  Emil  Meyer  &  Co.,  G.  m.  b.  H.,  Großenbaum  bei  Dmsborg,  Kran©. 


"^«SüMto^erV«'"      X      I    U  n    Ii    UllJJ     fl  I  II  I      Iii  br.Zit.mtr, 

kfitlralente.  11     ^  ^  M  ■  llofdi»«llichfli  Onip»« 

  ^  ^       in  Vbtob  dmlsdirr 

TwinstiiiifB« ui.fcji,  ^  F  IT W  R I  FT"  ""^ 

tfitMldflri.  ^  I»  I  I   W  \^  I   I  II  I  I      I  i»diijtr«ll«r. 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  46.  11.  November  1908.  28.  Jahrgang. 


Ansicht  des  neuen  TbomaaaUblwerkea  der  Barbacher  UQtte. 


Das  neue  Thomasstahlwerk  der  Burbacher  Hütte.* 

Von  Di|)l.-Ing.  F.  Schroeder  In  Bürbach. 
(Hierxu  Tafel  XVI  und  XVII.) 


Das  f>rste  Thoiiiasstablwerk  der  Hurltaclier 
Hütte  wurde  im  August  1891  in  Betriob 
genommen.  Bereit»  im  Jahre  18H()  hatte  die 
Hatte  das  Benutzungsrecht  zur  Ausführung  dvs 
Thomasverfahren«  erworben.  Da  jedoch  der 
Vertrag  der  I^izenzerwerber  mit  den  Rheinisclien 
Stahlwerken  und  dem  Hörder  Ber^rwerks-  und 
Hüttenverein  die  Klausel  enthalten  hatte,  daß 
binnf^n  einem  Jahre  nach  Erwerbung  der  Lizrnz 
das  Thomaswerk  gebaut  und  betriebafähig  sein 
mußte,  80  war  die  im  Jahre  1880  von  der  Bur- 
bacher Hütte  erworbene  Lizenz  bei  der  In- 
betriebsetzung des  Stahlwerkes  längst  vertalien. 
Die  Erlaubnis  zur  Anwendung  des  Verfahrens 
mußte  daher  aufs  neue  von  den  obent^enannten 


*  Der  Herr  Verfauer  hat  auf  unsern  Wunach 
die  AuafQhrunffen,  beHonder«  die  über  die  Nebon- 
anlagen  des  TbomaaRtablwerkea,  ziemlirh  auagedelint. 
Wenn  auch  der  erfahrene  Stahlwerker  aus  denselben 
xum  Teil  Tielleicht  nicht  tiel  Neuei  entnehmen  wird, 
■o  glaaben  wir  doch,  daB  unsere  jüngeren  FachgenoaHen 
diese  auifQhrliche  Darstellung  einer  modernen  Tboman- 
stablwcrkHanla^e  begrQBen  werden.     Che  Redaktion. 

XLVI  M 


Werken  erworben  werden.  Die  Kaufsumme  be- 
trug 330  000  .  45.  Dieselbe  wurde  jedoch,  wie 
auch  bei  dem  ersten  Kauf  vorgesehen,  auf  die 
Tonnenabgabe  von  2,50  verrechnet. 

Das  .Stahlwerk  hatte  anfangs  nur  eine  ge- 
ringe Erzeugung  und  lieferte  etwa  8000  t 
monatlich,  da  noch  nebenher  eine  Anzahl  Puddel- 
öfen in  Betrieb  blieben.  Ende  Juli  1893 
wurden  jedoch  die  letzten  Puddelöfen  außer  Be- 
trieb gesetzt.  Mit  ihrem  Erlösclien  wurde  das 
Stahlwerk  das  Rückgrat  des  ganzen  Betriebes. 
Es  l)estand  bei  der  Inbetriebsetzung  aus  vier 
Konvertern  von  je  10  t  Einsatz  und  hatte  bei 
seinem  Bau  nur  diejenigen  maschinellen  Einrich- 
tungen erhalten,  welche  unbedingt  erforderlich 
waren.  Infolgedessen  machte  sich  1894  eine 
zweite,  leistungsfähigere  Q-eblftsemaschine  not- 
wendig. Durch  deren  Aufstellung  wurde  zu- 
gleich die  bis  dahin  fehlende  Ersatzmaschine  ge- 
schaffen. Schon  vorher  halte  man  »ich  ge- 
zwungen gesehen,  die  Ausrüstung  des  Stahl- 
werkes durch  Beschaffung  eines  weiteren  Kranes 
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und  zweier  Kupolöfen  zu  verstarken.  In  «ler 
Folge  wurde  auch  die  Doloniitanlage  mit  allen 
neueren  Verlies-serungen  wie  mit  einer  Hoilen- 
»tampfmaschlne  ausfrerÜHtet.  Die  erste  gnindsfltz- 
liche  Erweiterung  des  Stahlwerkes  erfnlfrte  1898. 
Es  wurden  zwei  Koheisenmischer  von  je  210  t 
Fassungsvermftjren  errichtet;  die Konv«'rter  wurden 
erneuert  und  zu  schwaelie  Maschinen  durch  stär- 
kere ersetzt.  Die  zweite  Erweiterung^  des  Stahl- 
werkes erfolgte  im  .Tahre  1905. 
In  diesem  Jahre  wurde  eine 
große  liegende  Gobiilseniaschine 
aufgestellt,  welche  einen  be- 
deutend geringeren  Dampf- 
verbrauch mit  der  Lieferung 
einer  größeren  Windmenge  ver- 
einigte. Infolge  dieses  Zuwach- 
ses an  Geblftsekraft  wurde  es 
möglich,  zu  einer  kleinen  Ver- 
größerung der  Konverter  zu 
schreiten.  Allerdinga  war  diese 
Vergrößerung  durch  die  vorhan- 
denen Einrichtungen  an  ziem- 
lich enge  Grenzen  gebunden. 

Das  Ende  Mai  d.  J.  außer 
Betrieb  gesetzte  Thomasstahl- 
werk (Abbildung  1)  enthielt 
vier  Konverter,  die  in  einer 
Reihe  aufgestellt  waren.  Der 
Einsatz  betrug  13  bis  14  t  und 
es  wurden  in  zwölfstündiger 
Schicht  durchschnittlich  44 
Chargen  erblasen.  Für  je  zwei 
Konverter  war  eine  halbkreis- 
förmige Gießgrube  vorhanden, 
in  welcher  ein  hydraulischer 
Zentralgießkran  das  Versrießen 
des  Stahles  besorgte.  Zum  Ein- 
setzen der  Kokillen  in  die  Gieß- 
gruben, zum  Abstrrifen  der 
Kokillen  und  zum  Heben  der 
Blöcke  aus  den  (iruben  wurde 
jede  Gießgrube  von  drei  hydrau- 
lischen Drehkranen  bedient. 
Zwei  weitere  hydraulische  Dreh- 
krane bedienten  die  Pfannenreparatur.  IMe  Tho- 
niasstahlerzeu(run^',  welche  sich  auf  diest-ii  Ver- 
hältnissen aufltaute.  war  eine  mit  .Ausnahme  der 


rung)-n  fanden  an  den  vorhandenen  Einrichtungen 
ihre  Grenze.  Eine  Steigerung  der  Erzeugung 
war  nicht  mehr  durchführbar,  außer  durch  einen 
vollständigen  Neultau.  Im  Jahre  1906,  fünfzig 
Jahre  nach  dem  Bau  des  ersten  Hochofens, 
wurde  daher  der  Bau  eines  völlig  neuen  Stahl- 
werkes mit  Konvertern  von  24  t  Fassungsver- 
mögen unter  Berücksichtigung  der  fortgeschritten- 
sten technischen  Einrichtungen   in  .Angriff  ge- 
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Jahre  1899/1900.  1900/1901  und 

1901/1902 

stetig  zune 

hmende : 

B«trirlMjahr 

Krirufonf 
t 

1 

1891.';iH93 

125  300 

1900/1301 

184  540 

1893/1894 

ir>3  429 

1901/1902 

207  1«3 

1894/IH!«5 

171  827 

1902/1903 

235  74»; 

18Ü5/1H9B 

185  »74 

1903/1904 

249  7:<4 

1896/1897 

197  977 

1904/1905 

261  O.U 

1897/1  H!»8 

20.'>  732 

1905/1906 

277  968 

1898/1899 

234  542 

190t;/1907 

279  978 

IH99/I!i(>ü 

222  52.1 

Die  an  dem  im  Jahn 
setzten  Stahlwerk 


1891  in 
vorgenomnit-nen 


Abbilduni;  1.    Aniiobt  des  außer  Betrieb  geflotzton  TbomaHfliahlwerkea. 


nommen.  Die  Lage  des  neuen  Stahlwerkes  ist 
aus  dem  Gesamtlageplan  der  Burbacher  Hütte 
ersichtlich  {.Abbildung  2).  die  Anordnung  des 
Mischergebftudes,  der  Konverter-  und  Gießhalle 
und  der  Dohunitanlage  aus  Abbildung  3. 

Die  M  i sc  b  e  r  an  1  age  hat  eine  Grundflache 
von  33  X  21  m  und  eine  Höhe  von  21  m.  Die 
Eisenkonstruktion  (Abbildung  4)  hat  keine 
außergewölinliclien  Einzelheiten  aufzuweisen.  Die 
Sflulen  sind  mit  breitem  Fuß  in  den  Funda- 
menti-n  verankert;  trotz  der  großen  Höhe  der 
Kranl'ahrbahn  (18  in)  und  den  verhflltnismJlßig 
IioIk  u  Raddrücken  steht  der  Bau  durchaus  lest. 
Um  eine  bessi-rc  Lüftung  zu  erzielen,  sind  die 
\V.inile  des  Gebfiudes  teilweise  in  Gitterniauer- 
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werk  ausgeführt,  im  Dach  sind  besondere  Dach- 
bauben  vorgesehen.  Die  BQhnen  sind  in  Beton 
hergestellt  and  durch  80  mm  dieke  Platten  aus 
GttßelRcn  abfrt'ili'ckt. 

Die  Anlage  (vergl.  Tafel  XVI)  besteht  au» 
drei  Mltehern  von  Je  SlO  t  Fassangsrer- 
Di9gen.  Das  Hischergeftß  bat  einen  Durch- 
messer von  4200  mm  und  eine  Lün;.'!'  von 
6600  nun.  Die  Mischer  besitzen  iiydraulische 
Hebevonrichtimgen  von  926  mm  Plungerdorch- 


Mtrfiit-IVerii 


denen  man  gute  Erfahrungen  gemacht  hatte,  und 
welche  man  weiter  verwenden  wollte.  Es 
bnmebte  daher  nur  ein  neuer  Mlaoher  aulSgestellt 

Das  Koiiciäen  wird  in  Pt'aunou  (Abbildung  ö) 
von  18  t  FassuogsvennOgen  mittek  Dampfloko- 
motive von  den  Hochöfen  und  den  Kupolofen  Stt  der 

Mischcranlftfre  >r«*bracht.  Pfannen  von  {rrößerem 
Fassungsvermögen  Icountt-u  nicht  gewählt  werden, 
da  dieselhen  der  Anlag«*      »It^n  wSem  HoehOfen 


halber  in  der  HOhe  und  breite  gewisse  MaUe 
nleht  flberschrelten  durften.  Naeh  hkn  Abwiegen 

ihres  Iniialtes  auf  einer  vor  dem  Mischerhauae 
in  das  Geleise  cinf^cliauten  Wa^re  werd'  n  die 
Pfannen  durch  einen  elektrisch  betiiiigteu  Laut- 
kran von  86  t  Tragkraft  und  19  m  Spannweite 
mittels  einer  in  tlt-n  Kranliakt-n  elngohaniartcn 
Traverse  vom  Wagengestell  hodigehoben  und 
mittels  eines  Hllfidiubwerket  von  10  t  Trag- 
kraft in  die  Mischer  gekippt  (Abbild.  6).  Der 
Gie U 1  au f kran .  welcher  dif  franze Mischeranlage 
bestreicht,  weist  folgende  Verliältnisse  auf: 


messer  and  2600  nun  Hub.  Die  Fundamente 
haben  eine  Grundflflch«'  von  j.-  8500  X  -toon  mm. 
eine  Höhe  ttl>er  Flur  von  8400  miu  und  reicheu 
8  m  nnter  Flur.  Ueber  Flur  sind  die  Funda- 
mente in  Backstein  (132  citm)  aus^reführt.  unttT 
Flur  in  Beton  (85  climi.  sie  uinfassi-n  also  je 
217  cbm.  Das  Gesanitgewiclit  eines  Fuuila- 
mentea  betrflgt  rd.  886  t.  Die  Mischer  liegen 
so  hoch,  daß  der  Pfannenwagen  rnit  dem  Uinen 
entnommenen  Koheisen  niclit  mehr  >reho))en  zu 
werden  braucht,  sondern  unmittelbar  von  der 
Miacberbttline  auf  die  Konverterbiihne  getehren 
werden  k.itin.  I  >ii-  Wnlil  d<T  Mischer  mit  einein  ver- 
hältnismäßig kleineu  Fassuug^ivermögen  geschah 
ans  dem  Grunde,  well  im  alten  Stahlwerk  noch 
swei  gut  eriialtene  Mischer  vorhanden  waren,  mit 


Motoren: 


Kran  fahren   36 

Kat/.i'nfabron   12,6 

ilaupthultwcrk  von  86  t  55 

Uilfahubwerk  von  10  t  17 


Ld.ma. 

S40 
630 
540 
54U 


Arbeitsgeschwindigkeiten: 
n  I  d.  Min. 

Kranlabrsn  70—76 

KstMofahrm  ....  86—80 

Haupt-  \     4,7      voll  belMtet 

bubwerk  \    10        leor  belaatot 

Hilfs-  I      5,r)      voll  belastet 

hobwerk  ^    11  —  12  leer  belastet 

Die  Laufkatze  des  Kranes  besitzt  ein  normales 
Hubwerk,  das  aus  zwei  getrennten  Seiltrommeln 
und  Stirn-  und  Sohiit  ckenrad- Antrieb  besteht, 
wahrend  das  Hilfshuliwerk  bezw.  Kippwerk  als 
Windwerk  mit  einer  Seiltrommel  ausgebildet  iat. 
Hubwerk  und   Kippwerk   beaitien  getrennte 
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motorische  Antriebe,  und  das  Kippen  der  Pfannen 
geschieht  dadurch,  daß  der  Kranführer  mittels 
des  Steuerschalters  für  da»  Hilfshul>werlc  dem 
Hilfshubwerk  eine  größere  Geschwindigkeit  er- 
teilt als  dem  Hauptbaken.  Beide  Hubwt-rke  sind 
mit  elektrischer  Senkbremsschaltung  versehen 
worden,  die  für  solche  Hubhöhen  durchaus  zu 
empfehlen  ist.  Der  Kran  kann  auch  zu  allen 
anderen  Arbeiten  im  Mischergebftude  benutzt 
werden.     Sind  leichtere  Lasten  zu  heben,  und 


g<-niauerte  Platte  trflgt,  auf  welcher  ein  Selilacken- 
ka<t«'n  sitzt.  Wenn  der  Kasten  voll  Schlacke 
ist,  wird  derselbe  mit  der  Platte  durch  den 
Laufkran  vom  Wagengestell  ah^'ehoben  und  auf 
ein  auf  dem  Hüttenflur  stehendes  Wagengestell 
allgelassen  und  fortgefahren. 

Es  befinden  sich  dauernd  zwei  Mischer  in 
Hetriel»,  welchen  ai)wcchselnd  Eisen  entnommen 
wird.  Zum  Transport  des  Roheisens  von  den 
Mischern  zu  den  Konvertern  dient  ein  Roheisen- 


Abbildang  4.    MiRcherballe  wflhrend  dor  Montage. 


will  man  eine  größere  Hubgeschwindigkeit  er- 
zielen, so  hangt  man  die  Last  an  den  Hilfs- 
haken. Es  sind  zwei  solcher  Laufkrane  zur 
Bedienung  des  Mischerhauses  vorhanden.  Die 
Bauart  beider  Kranen  ist  derart  schmal,  daß  bei 
einer  etwaigen  Reparatur  des  einen  Kranes  immer 
noch  der  andere  Kran  den  letzten  nach  der 
Giebelwand  zu  gelegenen  Mischer  bedienen  kann. 

Der  Raum  unter  der  ersten  Mischerbühne  ist 
als  Magazin  für  die  Ersatzteile  aller  maschi- 
nellen Einrichtungen  des  ganzen  Stahlwerkes 
eingerichtet.  Ein  weiterer  Raum  enthfllt  die 
Wasch-  und  Badeeinrichtungen  für  die  Meister 
and  Arbeiter. 

Zur  Aufnahme  der  Miseherschlacke  steht  auf 
der  ersten  Bühne  ein  Wagen,  welcher  eine  aus- 


transport wagen  (Abbild.  7)  mit  elektrischer 
Fahrl»ewegung  und  Kippvorrichtung.  Ein  zweiter 
W^agen  dient  als  Reserve.  Die  Pfanne  (Ab- 
bildung 8)  besitzt  einen  Inhalt  von  24  t  und 
ist  mittels  vier  geschmiedeter  Winkclpratzen 
an  den  Stahlgußring  durch  Bolzen  mit  Keilen 
befestigt ,  die  ein  rasches  Lüsen  der  Pfanne 
vom  Ring  gestatten.  Die  Kijipvorrlchtung 
wird  durch  Schnecke  und  Schneckenrad  be- 
tätigt. Der  zum  Kippen  verwendete  Motor 
hat  eine  Leistung  von  9  P.  S.  (n  =  400);  er 
ist  mit  dem  Triebwerk  mittels  Reibungskupplung 
verbunden,  die  den  Zweck  hat,  den  Motor  vor 
Beschädigungen  zu  schützen,  falls  die  Pfanne 
so  weit  gekipjtt  würde,  daß  sie  an  den  Rahmeu 
anstößt.    Um  die  Pfanne  in  jeder  Stellung  fest- 
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seitlichpiii  StroniabnehnnT  vt'r8»'b«'n.  Die  Strom- 
zufülirungHilrfthtf  sind  durch  Bh-cbc  vor  dt-n 
ausblnsendi'U  Konvertern  gegen  Beschftdigungen 
geschützt.  Der  Faliriiiotor,  welcher  eine  LeiHtung 
von  24  P.  S.  (n  =  350)  hat.  arbeitet  mitteles 
zweier  Vorgelege  auf  eine  der  beiden  AchKen. 
Die  Fahrgeschwindigkeit  betragt  rd.  75  m 
i.  d.  Hinute;  die  Spurweite  ist  1435  mm. 
Zur  Steuerung  des  Fahrmotors  dient  ein  Brenis- 
kontroUer,  der  ein  genaues  Halten  ermöglicht. 
Samtliche  Triebwerkteile  sind  mit  Schutzkasten 
iinigelien;  die  Kontroller,  Widerstände  und 
Sehaltkasten  sind  in  einem  gemeinsamen  Führer- 
stand untergebracht.  Das  Gewicht  des  leeren 
Wagens  mit  ausgemauerter  Pfanne  beträgt 
rund  24  t. 

Ein  Rollelsenwagen  mit  getrenntem  Loko- 
motivantrieb  war  wegen  der  größeren  LAnge 
für  die  hiesigen  Verhältnisse  nicht  zulflssig.  Der 
Roheisenwagen,  der  den  Fahrantrieb  selbst  tragt, 
bat  vor  einem  solchen  mit  getrennter  Loko- 
motive den  Vorzug  der  größ«'ren  Einfachheit, 
er  belastet  die  Kühnen  nicht  so  sehr;  ferner  ist 
ein  Ankuppeln  für  das  Kippen  der  Pfanne  nicht 
erforderlich,  und  das  .Ankuppeln  des  Wagens  an 
die  Lokomotive  kommt  vollständig  in  Wegfall. 
Schließlich  kann  der  vollständige  Wagen  mittels 
halten  zu  können,  ist  eine  elektromagnetisch  des  LautTiranes  von  der  Mischerbühne  abgesetzt 
betätigte  Bandbremse  vorgesehen.  Zur  Reserve  oder  auf  dieselbe  hochgezogen  werden.  Zum 
hat  der  Wagen  Handkippvorrichtung.  Der  Versetzen  des  Wagens  mittels  des  Kranes  ist 
Wagen   nibt  auf  Stahlgußriidern   und  ist  mit     der  Wagen  mit  entsprechenden  Oesen  versehen. 


Abbildung  6.    Kippen  der  Uobeiaenpfanne  in  den  Mischer. 
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Das  Ausuiaoern  und  Anwärmen  der  Roheisi-n- 
pfannen  geschieht  auf  dem  Flur  des  Mischer- 
gebäudes, das  Versetzen  derselben  mittel»  des 
Kranes. 

Zur  Feststellung  des  Gewichtes  des  den 
Mischern  entnommenen  flüssigen  Roheisens  ist 
eine  Wage  in  die  Bühne  zwischen  den  Mischern 
und  den  Konvertern  eingebaut.  Die  von  der 
Firma  Carl  Schenck  in  Darmstadt  gelieferte 
Wage  ist  eine  Waggonwage  ohne  Geleisunter- 
brechung ,  in  Laufgewichtskonstruktion ,  von 
5000  mm  Brückenlflnge,  für  50  000  kg  Wiege- 


Teile,  die  der  strahlenden  Warme  besonder! 
ausgesetzt  sind,  wie  z.  B.  die  Geleistrager  vor 
den  Konvertern,  sind  ohne  Schwierigkeiten  aus- 
zuwechseln. Die  Ansclüüsse  der  Unterzüge  sind 
HC)  ausgebildet,  daU  die  Lasten  zentrisch  in  die 
Stützen  übergeführt  werden,  sodaß  letztere  frei 
von  Nebenspannungen  sind. 

Die  Anlage  ( Abl)ildun^'^  10)  umfaßt  vier  Kon- 
verter (vergl.  Tafel  XVII)  von  24  t  Einsatz, 
welche  in  gerader  Linie  aufgestellt  sind,  und 
deren  .\u8fQbrung  der  .Tünkerather  Gewerk- 
schaft übertragen  wurde.    Ein  fünfter  Kon- 


Jr.fäi 


Abbildung  7.  Rohoisentrans- 
portwagoD. 

verter  ist  vorgesehen.  Fol- 
gende Angaben  geben  ein 
Bild  der  Verhaltnisse: 


fähigkeit  und  60  000  kg  Tragkraft,  mit  Regi- 
stricrapparat,  elektrischer  W^indwerksentlastung 
und  Sicherheitsvorrichtung. 

Die  Kon  verter  halle  (vergl.  Tafel  XVI) 
hat  eine  Lange  von  60  m  und  eine  Breite 
von  30  m.  Sie  enthalt  außer  der  Konverterbühne 
eine  Kamin-  und  eine  Kalkbeschickbühne.  Die 
Bühnen  sind  in  Beton  ausgeführt  und  mit  30  mm 
dicken  Platten  abgedeckt.  Bei  der  Eisenkon- 
struktion (Abbild.  9)  der  Konverterhalle  haben 
die  besonderen  Anforderungen,  die  der  Stahlwerks- 
bctrieb  stellt,  eingehende  Berücksichtigung  ge- 
funden. Die  vorhandenen  Stützen.  Trager  usw. 
sind  möglichst  maasig  ausgeführt,  damit  sie  auch 
unvorhergesehenen  und  nicht  zu  berechnenden 
Ht'anspruchungen  gewaciisen  sind.  Ausdehnungen 
durch  Warme  können  ungehindert  vor  sich  gehen. 


6  700  mm 
3  600  , 

24  . 

28  , 
500  . 


Höhe  dei  KonTer- 
terblecbgefäßes 
Lichto  Weite   .  . 
—  BlechstarkeiOber- 
und  Unterteil)  . 
Blechfltftrke  (Mittel- 
teil)   

llOhe  de«  Windkaatena  ohne  Deckel  and 

Zwischenring  

Darcbmeaser  de»  'Windlcaatena  2  150  . 

Durchmeeier  der  Bodenplatte   2  080  „ 

Einaatz   24  t 

Höbe  des  EiaenbadeB  im   frisch  ausge- 
mauerten Konverter   660  mm 

(iewicht  eines  Konvcrtorringes   25  850  kg 

Gewicht     eines     Konverteratänders  im 

Mittel  

Länge  der  Tragzapfen  in  der  Lagoratelle 
Durchmesser  der  Tragzapfen  in  der  Lager- 
steile  

Durchmesser  der  Windzuführung  im  Trag- 

zapfon  

Durchmesser  des  Zahnrades  

Durchmesser  des  Wendezviinders  .... 

Hub  ■   3  430  „ 

Wasserdruck   33  at 

Ständerentfemung   5  500  mm 

Entfernung  zwischen  den  KouTertern  .  .   10  000 


25  700  , 
550  mm 

650  , 

375  „ 
1  400  , 
650  _ 
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Dur«hm«Mer  d«r  WindUitung  bu  sar  Kon- 
▼•rleriial]«   760  mm 

DarchmoHAcr  der  Windleitanf;  in  der  Kon- 

Tcrtcrballo   850  „ 

DurchmesHcr  d«r  Abswaif ingaii  la  dm 

Konvertern   375  , 

Das  Konverterbldchgefaß  (Abbild.  11) 
besteht  am  «iudiiaii  durch  Ueb«rlappun^  bezw. 
Vcrlaschunp  zuRammengenieteten  Hlechen,  deren 
St&rke  iu  Ober-  und  Unterteil  24  mm,  im 
mttelstaok  28  nm  betrigt.  IM«  dem  Veriirenneii 
am  melsteii  aufesetite  Stdle  de*  Oberteils  der 


nad  KaiBTertor>. 


Bhue  !st  leicht  aniwecbselbar.  Zv  diesem  Zweek 

isr  «in  irapezHirniif^^es  Blech  vermittels  Bolxen 
und  Keilen  in  eine  entsprechende  Ausspanin^r 
des  Oberteils  eiageschaltet.  Den  Abschluli  der 
Binie  nach  unten  bildet  ein  Stahlgußwlnkelrinf 
(vergl.Tafo!  XVIl).  dcrmit  »■in*T dreireihigen Ver- 
Btetuiig  im  Unterteil  befeaiigt  iat.  An  diesen  King 
tat  «In  Zwlsehenrlng  und  an  dleaen  erst  der 
eigentliche  VVindIcasten  angeschraubt.  Zwischen« 
ring  nnd  Windkasten  bestehen  cbt-nfnlls  aus 
Stahlguü.  Die  Einschaltung  des  Zwischenringes 
soll  veririndem,  daß  bei  Durchbrochen  der  Charge, 
Welche  an  dieser  Stelle  bisweih-n  auftri  trn.  der 
Windlcasten  beschädigt  wird,  sondern  nur  der 
leicht  ausweehaelbare  ZwiselMMirlag.  Am  Wind- 
kastcndeclcet  sind  drei  Klappen  ron  200  nun  lldhter 
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Weite  vorgesehen,  die  ein  schnelles  Nachsehen 
der  Löcher  im  Nadelboden  gestatten ;  ferner  sind 
s«rel  Oesen  angenietet  snm  leichteren  Ahndimen 
ilis  Dnckels.  Das  Konverterblechgefäß  wird 
durch  acht  angenietete  Tragpratzen  im  Ring  ge- 
halten. Die  Tragpratzen  sind  so  angeordnet, 
daß  eine  freie  Anadehnnng  dee  liefliflea  tan  Bing 
möglich  ist. 

Der  Konverterring  ist  einteilig  in  Stahl- 
guß ausgeführt  und  mit  swei  Stahlgußiapfen  ver- 
sehen.  von  denen  jeder  mit  Irt  Stück  2'/»" 
Schrauben  angeschraubt  ist.  Bei  einer  Höhe 
des  «-«-förmigen  Querschnittes  von  1000  mm 
betrügt  der  Auüendurcfamesser  4350  mm. 

Die  zugehörigen  Lager  sind  ganz  in  Guß- 
eisen hergestellt,  mit  einer  Bohrung  von  650  mm 
bei  einer  LanflOnge  von  550  mm.  Die  nur  Im 
Lagerfuß  vorgesehenen  Lagerschalen  bestehen 
el>enfalls  ganz  aus  (Fußeisen.  Zum  Schutze  der 
Lager  gegen  Staub  und  Spritzen  sind  an  den 
Konvertersapfen  krelarunde  Schutzbleche  ange- 
bracht, die  in  entsprechende  halbnindr  Schutz- 
liauben,  die  am  Lagerdeckei  angeschraubt  aiad, 
eingreifen. 

Die  Wende  Vorrichtung  befindet  sich  linlcs 
vom  Konverter.  Auf  dem  linken  Tragzapfen 
sitzt  ein  Kitzel  von  1400  mui  Durchmesser  mit 
80  linnkelzahnen  ven  560  mm  Ziduibreite,  in 
welches  die  Zahnstan;,'e  mit  27  Z&hnen  eingreift. 
Da  infolge  des  Zahndruckes  die  Zahnstange  sich 
von  dem  Bltiel  abdruckt,  Ist  ein  beaenderer 
Führungsbodc  für  die  ZtJtnstango  vorgeseh^. 
Er  besteht  im  wesentlichen  aus  einem  schweren 
gußeisernen  Winkel,  der  an  das  Lager  ange- 
sehmubt  nnd  Terstellbar  rtngeridilet  ist.  Blaft 
Rotgußschleißplatte  dient  der  Zahnstange  als 
Gleitflache.  Der  zugehörige  Wendezylinder  hat 
einen  Durchmesser  ron  550  mm  und  dnen  Hui» 
von  3430  mm,  so  daß  die  Birne  um  einen 
Winkel  von  etwa  'J'^'i*  gekippt  werden  kann. 
Zahnstange  und  Zahnrad  sind  durch  einen  Schutz- 
kasten aus  BIsenbleeh  mit  Sdiaulochtftren  ge- 
schützt. 

Becbts  vom  Konverter  befinden  sich  Wind- 
leitung, Windsteuerung,  hydrantisebe  Steuemngf 
Slgnalvorrichtungen  und  Schmiorapparat.  Dl« 
gesamte  Steuerung  eines  Konverters 
zeigt  die  Abbildung  12  (vergl.  auch  Tafel  XVII>. 
Der  Steuermann,  der  den  Konverter  inr  Linken 
hat,  kann  von  seinem  Standorte  aus  die  Birne 
in  jeder  Stellung  übersehen  and  gleichzeitig  beide 
Steuerungen,  sowohl  die  des  Wendexyllndm  als 
auch  die  des  Windventiles.  handhaben.  Das  Wind* 
ventil  A  ist  ein  Doppelsitzventii  von  415  mm 
Durchmesser,  das  durch  Handrad  mit  Spindel 
geOilhet  besw.  gesdilossen  wird.  Die  etgenttm> 
liehe  Form  d  a  Windventilkastens  «ar  durch  die 
Lage  der  ilauptwindleitung  bedingt,  die  auf  der 
entgegengesetzten  Seite  des  FOhrerstaades  eni> 
lang  IBhirL  Eine  Aliiwdgttleitung  von  875  nun. 
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Abbildung  U.    Konvertorhalle  während  der  MonUge. 


lichter  Weite  verbindet  jedes  Windventil  mit 
der  Hauptleitung.  Der  Wind  wird  aus  dem 
Windventillcasten  durch  ein  T-Stück  B  in  den 
hohlen  Konverterzapfen  C,  und  weiter  durch  ein 
ovales  schmiedcisernes  Rohr  D  von  200  X  600  mm 
lichter  Weite  in  den  Windkasten  E  geleitet.  Das 
T-Stück  B,  welches  in  den  hohlen  Konverter- 
zapfen mündet,  ist  durch  Anordnung  zweier 
Stopfbüchsen  imstande,  sich  allen  vorkommenden 


Aenderungen  in  der  Lajre  der  Windleitunp  oder 
des  Konverterrtnpes  anzupa.ssen,  es  kann  somit 
auch  beim  VerschlielJen  des  Tiagers  eine  Senkung 
des  Zapfens  mitmachen.  Diese  Möglichkeit  wird 
noch  dadurch  erhöht,  daß  das  Gewicht  nebst  dem- 
jenigen der  darauf  lastenden  anderen  Armaturen 
durch  die  Gegengewichte  F  ausgeglichen  wird,  die 
durch  Hebel  im  Schwerpunkte  des  Ganzen  an- 
greifen.   Auf  dem  T'Stück  ist  das  Sicherheits- 


Abbildung  10.  KouTerteranlage. 
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vi  util  G  an^'i  ordni't.  Dies«  s  V»  ntil  wirkt  währt-nd 
des  normalen  Betriebes  selbsttätig,  und  zwsr  vom 
WlulYenttt  am  dttroh  eine  Hebelftbersetzung  H 
nnd  den  dadurch  betfltigrten  Drehschieber  J.  Die 
Arbeitsweise  ist  kurz  folgende:  Oi  tTiK  t  der Stt-ncr- 
mann  das  Windventil,  wodurch  die  Vcntilspiudi-1 
gehoben  wird,  so  irird  durch  die  Hebelftber- 


—  -V-0 


▲bbildaiif  11.  BlwhfsfU  des  24  t-KoBTerters. 


Setzung  H  der  Tetler  Im  Schieber  J  so  gedreht, 

daß  Druckluft  in  den  Luftzj'lind«  r  K  dt  s  Siclu  r- 
heitaventiles  strömt  und  dasselbe  sclili<  (U.  Wird 
umgekehrt  das  Windventil  geschlossen,  »o  wird 
auf  denselbea  Wege  bewirkt,  daß  der  Wind 
aus  dem  T.ut'tzylindi  r  •  ntwi  icbt  und  durdl  dao 
Gegengewicht  L  das  Sicherheitsventil  geöffnet 
wird,  so  daß  die  Oase  aus  dem  Konvertor  ent- 
wt'ichen  kSnnen.  Die  Stanjre  M  ist  au»  dem 
Hebelsystcm  nusiüsJiar.  so  da(^  das  S'icltpr!i>  it9- 
ventll  auch  jederzeit  unabhängig  vom  Windventil 
▼OB  Haod  «na  betttigt  wwden  kaon.  Ueber 


dem  Sicherheitsventil  ist  noch  >''m  Entitiftungs- 
rohr  N  angebracht,  das  den  Steuermann  vor 
BelABtigungen  durch  auiitrilnende  Gaae  sehBtzeu 
iOU.  Vor  dem  Windventil  ist  weiterhin  eine  be- 
8ond'>re,  liiirchGptr'  n^evnchteausbalancierteRück- 
sclüagklappe  eingebaut,  die  sich  beim  Soblieikn 
des  WlndTentlka  lelbstutlg  lehUefit.   üb  die 

i m  K on v erter  h  I •  r rs  c  1 1 1  n  (1  e 
Windpressung  beobach- 
ten zu  können,  ist  hinter 
dem  WindvoQÜl  ein  Ka- 
Bometer  vorgest  hcn :  ein 
vor  dem  Windventil  an- 
gebrachte« Manoneter 
zeigt  die  in  der  Windlei- 
tung herrschende  Wind- 
pressung an. 

Die  Steuerung  des 
W ende  zy  1  i  n d f  r  s  er- 
folgt durdl  einen  Vier- 
wege-SteneranNurat  0. 
Der  Steuermann  bedient 
denselben  durch  einen 
Hebel  P,  der  durch  eine 
Hebelübersetzung  Q  die 
Steuerkolbi  n  im  Apparat 
bewegt.  An  dem  Trag- 
zapfenhals dos  KoBvor- 
terrin^^es  sin<l  Marken  an* 
geiirfielit,  um  dem  Steuer- 
mann die  genaue  Stellung 
des  Konverters  zn  ver^ 
anschaulichen.  Die  Dnick- 

wassersteuerapparate 
sind  aaeh  Sjrston  J§b- 
kerath  mit  feststehen- 
den Mansclietten  gebaut 
und  haben  60  mm  Uchte 
Wsita  hol  80  ma  Bohr- 
anschlüssen.  Vom  Steuer- 
apparat zum  Wendesjlin- 
der  fSbren  sehnriedsfsenM 
Rohre  von  80  mm  lichter 
Weite.  Um  bei  Betriebs- 
unfällen gleich  das  Druck- 
wasser  absperroB  BU  kllD- 
n  n  ist  sowohl  unmittel- 
bar am  Steuerapparat  wie 
unten  im  Bohrkanal  je  ein  Absperrschieber  vor^ 
gesehen.  Ab  den  Steuerapparaten  ist  femer  ein 
Manometer  angeschlossen:  der  Wasserdruck  be- 
tragt 83  at.  Am  Steuermannstande  sind  auch 
die  Signalapparate  cur  VersttBdlgnng  artt  dsai 

Gebl.lS'  inj^scbinenhaus  arifreliracht. 

Hi-merkenswert  ist  noch  die  Schmierung 
der  Konverterlager,  die  ebenfalls  nach  dem 
System  Jflnkerath  ausgeAlhrt  ist.  Seitlich  des 
Lagers  derWindseit«»  ist  eine  proße  Doppelachmier- 
presse  R  aufgestellt,  die  mittels  Kette  und  Ketten- 
rad S  vom  KoBvertenapfiMi  aus  aBgokrleboa 
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wird.  Das  Od  wird  durch  Rohrleitun- 
i;en  und  in  den  Laßrerscbalcn  bt'fladliche 
Kaualf  T  mit  genügt-nd  hoiiem  Druck 
(bis  zu  5U  ati  unter  die  Zapfen  gepreßt. 
Itndiircli  wird  ein*-  intensive  Schmierung 
der  unter  gröUtt-m  Druclc  reihenden 
Flacht-n  «Tzielt  und  damit  di«-  Abnutzung 
von  Itin(;za|iffn  und  La^erscliale  auf  das 
fft-ringst»'  Maß  verminderl.  Es  findet  eine 
Oelab|i?abi'  nur  dann  statt,  wenn  der  Kon- 
verter schwonict:  dieselbe  ist  pro]iortional 
der  Birnenbewe^ung.  Hierdurch  ist  eine 
denkbar  grJißtf  Oelersparnis  i-rreicht, 
verbunden  mit  dem  Vorteil,  daß  bei  jeder 
Bewegunjr  des  Konverters  die  Schmie- 
rung augenblicklich  einsetzt.  Eine  Not- 
schmierung ist  in  der  Welse  vorge- 
sehen, daß  der  Lagerdeckel  eine  große 
Aussparung  trfigt.  die  mit  Starrschmiere 
ausgefüllt  wird. 

lieber  den  Konvertern  lauft  ein  elek- 
trisch l)etriebener  Montagekran  (Ab- 
bildung 13)  von  30  t  Tragkraft  und 
H,ä  m  Spannweite.  Der  Kran  weist  folgende 
Verhaltnisse  auf: 
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Der  Kran  hat  bei  der  Aufstellung  der  Kon- 
verter ausgezeichnete  Dienste  geleistet,  besonders 
beim  Einbauen  der  Lager,  Konverterringe,  Zahn- 
stangen. Steuerungen,  Einziehen  der  Blechp'fftße 
in  die  Konverterrin^e  usw.    Er  findet  auch  jetzt 


Abbild.  18.    Blick  Qber  die  KonTerter,  im  Hintergrand  Montagekran 


noch  mit  Vorteil  Verwendunp  beim  Ausweciiseln 
der  Kolliennianscbetten ;  ohne  große  Schwierig- 
keiten lassen  sich  Zahnstangen  und  Kollx-n  aus- 
bauen. Durch  Verlängerung  der  Kranbahn  außer- 
halb der  Konverterhalle  ist  es  ferner  möglich, 
schwere  StUcke  auf  die  Bühnen  zu  befördern. 
Die  Stromzuleitun«:  ist  durch  Schutzitleche  gegen 
Konverterauswurf  geschützt. 

Zum  Nicderschmelzen  des  Spiegeleisens 
dienen  zwei  auf  der  Konverterbühne  etwas  er- 
höht stehende  Kupolöfen  (Abbildung  14).  Die 
Oefen  haben  1 1 00  mm  Durchmesser  im  Schacht, 
1000  mm  im  Gestell   und  zwei  Reihen  mit  je 


vier  Stück 
von  Mitte 


Düsen 
Düsen 


von 
bis 


l.'iOiHO  mm.     Die  Höhe 


4400  mm.  Es  werden  Chargen  "von  1400 
bis  1600  kg  Spiegeleisen  in  20  Minuten,  also 
4000  bis  4800  kg  i.  d.  Stunde  geschmolzen. 
Jeder  Ofen  besitzt  eine  seitliche  Türe,  ferner 
eine  Hodcnklappe  zur  besseren  Entleerung  des 
Ausbruches.  Die  Spiegelofenschlacke  sowie  der 
Ausbruch  werden  mittels  Rutschen  in  die  auf 
Hüttenflur  stehenden  Muldenwagen  befönlert. 
Das  flüssige  Spiegeleisen  wird  in  kleinen  Pfannen- 
wagen von  2  t  Inhalt  abgestochen ;  die  Pfannen 
werden  mittels  Handrades  ge- 
kippt. —  Zum  Betriebe  der 
Spiegeleisenöfcn  dient  ein  Prä- 
zisionsgeblase, welches  von 
der  .\erzener  Maschinen- 
fabrik in  Aerzen  (Hannover) 
geliefert  wurde.  Das  Geblflse 
ist  mit  einem  Elektromotor  von 
36  P.  S.  unmittelbar  gekuppelt 
und  auf  einer  gemeinsamen 
Grundplatte  montiert.  Es  macht 
325  Umdrehungen  i.  d.  Minute 
und  hat  eine  Leistung  von  92  cbm 
Wind  i.  d.  Minute  bei  einerWind- 
pressung  von  1 200  mm  Wasser- 
säule. Zu  den  Spiegelöfen  führt 
eine  Windleitung  von  300  mm 
Durchmesser,  in  welche  eine 
Rückschlagklappe  eingebaut  ist. 

Auf  der  Konverterbühne  be- 
findet sich  ferner  ein  Luft- 
druckhammer    zum  Aus- 
schmieden  der  Proben.  Er  steht 
auf  einem  von  der  Hüttensohle 
aus  heraufgeführten  Fundament 
und    wurde    von   der  Firma 
Breuer,  Schumacher  &  Co. 
1    in  Kalk  geliefert.  Der  Hammer 
1     wird  direkt  durch  einen  Elek- 
j     tromotor  von  8  P.  S.  angetrie- 
JMrfMMMflH     ben.    Der  Zylinderdurchmesser 
^^^^^^^m,    betragt  250  mm,  der  Hub  des 
Hammerbars  rd.  350  mm.  Der 
Hammer  macht  190  bis  230 
Schlage  i.d.  Minute;  die  Schlag- 
wirkung entspricht  dem  eines  Dampfhammers  mit 
einem  Bflrgewicht  von  250  kg. 

Die  Konverterkamine  stehen  auf  der 
zweiten  Bühne  der  Konverterhalle.  Si«  sind 
aus  auswechselbaren  [-Eisen  N.  P.  24  zusammen- 
geschraubt und  mit  Versteifungswinkeln  ver- 
sehen. Die  Entfernung  der  Rückwand  des  Kamins 
bis  Mitte  Konverter  betragt  9  m,  die  Höhe  der 
Rückwand  10  m,  die  Höhe  der  Seitenwande 
6,5  m.  die  lichte  Breite  der  Kamine  4  m.  .\n 
jeder  Scitenwand  sind  drei  Türen  übereinander 
zwecks  Durchzugs  und  Reinigung  angebracht. 
Oben  befindet  sich  außerdem  eine  Galerie  rings 
um  den  Kamin  zum  Abstoßen  des  festhaftenden 


BeschickütTnung   betragt     Auswurfs.   Der  Boden  der  Kamine  ist  mit  dicken 
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1 


irußeisernen  Platten  abgedeckt.  Am  Boden  der 
KückwaQd  ist  zur  EDtfernuog  des  Auswurt»  «üue 
grofie  ▼«raohliefibar«  Botsohe  aai^rdiietf  welche 
außerhalb  der  Halle  in  die  mit'  ilem  Hflttenflur 
bereitstehenden  Moldenwageo  führt. 

Die  Beförderung  von  Kalk 
aaf  die  Kalkbeschiekbühne 
ppjichieht  mitteln  einerDraht- 
Seilbahn ,  welche  zugleich 
Bobdolemlt  nach  der  Dolo- 
mif an !a;:i' befördert.  Die  von 
der  Firmn  P  o  b  1  i  g  in  KOln 
ausgeführte  Seill>alm  hat 
dne  Lange  von  290  in  und 
verbindet  die  an  d>T  Eisen- 
bahn gelegene  FüUrumpt  • 
anläge  (Abhllduig  15>  mft 
d«r  Konverter-  und  T>oloinit- 
ftfenballe.  Die  Füllrüinpfc 
äind  in  Beton  ausgeführt  und 
Cuaen  300  t  Kalk  —  270 
cbni.  60  t  Koks  =  150  cbm. 
300  t  Kobdolomit  =  200 
ebm.  Die  Lefstungsfthigkelt 
4n  Bahn  wurde  zu  300  t 
gebranntem  Kalk,  fiOt  Koks 
und  300  t  Kohdolomit  für 
ehNB  Arbeltataff  ▼«!  SO 
Stunden  angenommen ,  so 
daß  gich  eine  darcbschnitt- 
Hebe  stflndllche  Lehtuig 
von  38  t  Fördergut  ergibt. 
Die  Fördergefäße fassen  3  hl. 
die  SeilgeHcbwindigkeit  be- 
trigt  S  B 1.  d.  Sekuda.  Ab 
Kraftquelle  dient  ein  Elek- 
tromotor von  15  P.S.  Das 
Beladen  der  FQrdergefaße 
geschiebt  auf  der  Belade* 
Station  aus  den  FUllrQinpfen 
mittels  Füilschnauzeo,  da» 
Entladen  in  der  Kenverter- 
and  Dolomithalle  durrh  ein- 
faches Umkippen  der  Wagen- 
kasten. Die  Stationen  sind 
untereinander  durch  elek- 
trisclie  Lilutwerke  und  Fern- 
sprecher verbunden,  damit 
sieh  die  Bedienangsmann- 
»chaftten  durch  Zeichen  und 
(respräche  miteinander  ver- 
ständigen können.  Bei  Be- 
triebs im  fallen  kann  die  Seilbahn  mittels  besonderem 
-Ausschalter  von  jeder  Station  aus  stillgesetzt  w  er- 
den. In  die  von  den  Silos  zur  Dolumitaolage  in  ge- 
rader Rfditong  fthrende  Bahn  Ist  an  der  Ken- 
verterhalle  eine  Durchpanp^'^tation  einfrebaut,  von 
welcheraus  eineAbzweigung  nach  der  Kalkbeschick- 
bübne  führt.  Die  nüt  Kalk  beladenen  Wagen  laufen 
an  den  KaDctrlohtem  vorbei  und  werden  unmittelbar 


in  dies«'  entleert.  Die  f^eschlossenen  Kalktrichter 
werden  zum  Stürzen  des  Kalkes  in  die  Kon- 
verter mittels  Hebelbewegung  gedllhet.  Zwischen 

.\nfahr-  und  Abzujr^elciNe  ist  norli  ein  drittes 
sogenanntes  Aufsteligeleise  angebracht,  welches 
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AbbUdong  14.  Spiegeleiseil  •Kupolofsn. 


mittels  Weichen  mit  dm  Anfahrgeleise  ver- 
bunden werden  kann,  so  daß  es  nirtfrlich  ist, 
Kalk  in  Vorrat  zu  halten.  Der  Kalk,  welcher 
auf  der  KonverterbOhne  sum  Versteifen  der 
Sch!a(-i<e  peliraucht  wird,  wird  uTußen,  neben 
jedem  Konverter  angebrachten  Ötaudrotiren  ent- 
nommen, welche  von  der  Kalkbihne  ans  gefüllt 
werden. 
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Auf  der  Kalkbilhne  ist  ferner  ein  Flammofen 
zum  Anwflrmen  von  Ferromaniiran  aufge- 
stellt. Pas  auf  Rotglut  erhitzte  F^erroniangan 
wird  «1er  ("liarge  im  Konvertfr  mittels  «lrehi)arer 
Rohre  zugesetzt  (  vergl.  Al)l)il<l.  10). 

Die  Bühnen  stehen  miteinander  in  Verbindung 
durch  einen  Aufzug,  welcher  Schrott.  Ferro- 
mangan  und  Spiegeleisen  fördert.  Der  .^ut'zug 
hat  eine  Tragkraft  von  1500  kg  und  eine  Ge- 
«amthubhöhe  von  1 3.2ln  bei  0,6  m  Fördergeschwin- 
digkeit.  Er  ist  bestimmt  für  eine  höchste  För- 
derung von  100  Wagen  in  10  Stunden  auf  eine 
Höhe  von  13,2  m.  Die  Aufzugmaschine  ist  direkt 
gekuppelt  mit  einem  Elektromotor  von  12,5  P.S. 

Beim  Ausmauern  der  Konverter  wird  eine 
fahrbare  elektrisch  angetriebene  Bauwidde  be- 
nutzt zum  Hochziehen  der  Steine  in  den  Kon- 


gestellt, zum  Losdrücken  der  Mündangs- 
bären  benutzt."*  Zu  diesem  Zwecke  wird  auf 
den  inneren  Plunger  ein  kraftiges  Druckstück  aus 
Stahlguß  mit  zwei  spitz  zulaufenden  zahnartig 
ausgebildeten  Armen  aufgesetzt.  Die  Arme  sind 
mit  auswechselbaren  Spitzen  aus  hartem  Hartin- 
stahl versehen.  Die  Entfernung  zwischen  beiden 
Armen  beträgt  1200  mm.  Der  Plunger  übt 
einen  Druck  von  üImt'  50  t  aus.  Sobald  es 
notwendig  erscheint,  den  Bar  zu  drücken, 
wird  der  Teleskopwagen,  nachdem  die  Charge 
aus  dem  Konverter  entleert  ist,  sofort  unter 
den  Konverter  getahren,  damit  der  Bflr  in 
möglichst  warmem  Zustande  gedrückt  werden 
kann.  Die  Entfernung  zwischen  beiden  Armen 
muU  so  gewühlt  werden,  daU  dieselben  zwischen 
Mauerwerk  und  Bflr  eingreifen  können. 


AhbilduDg  15.    FailrumpfanlAgti  für  Kalk,  Koka  und  Dolomit 


verter.  Ueber  die  Ausmauerung  der  Kon- 
verter gibt  die  Abbildung  16  .\ufschluü. 

Das  Einsetzen  der  Böden  geschieht  durch 
einen  von  der  .lünke rather  Gewerkschaft  ge- 
lieferten Teleskopwagen  (Abbildung  17  und  17ai 
von  620  mm  äußerem  und  450  mm  innerem  Plunger- 
durchmesser.  Der  Wagen  bat  eine  Höhe  von 
2200  mm  über  Schienenoberkante  und  ist  für  einen 
(lesamthub  von  2000  mm  gebaut.  DerStcuerapparat 
des  Bodeneinsetzwagens  wird  mittels  eines  draht- 
annierten  Schlauches  mit  einem  an  der  zur  Kon- 
vertersteuerung führenden  Druckleitung  ange- 
brachten Ventil  verliumlen.  Der  Wagen  hat  ein 
Gewicht  von  10  t:  die  HJider  laufen  in  Rollen- 
lagern, um  ein  leichteres  Fortbewegen  des  Wagens 
zu  ermöglichen.  Zum  Heben  der  Böden  auf  den 
Teleskopwagen  dient  eine  feststehende  Winde  von 
10  t  Tragkraft  und  300  mm  Hubgeschwindigkeit, 
Welche  durch  einen  Elektromotor  von  16,5  P.S. 
angetrieben  wird. 

Derselbe  Wagen  wird  außer  zum  Einsetzen 
der  Böden  auch,  wie  in  Abbild.  18  und  iHa  dar- 


Das  Abheben  des  Windkastendeckels  geschieht 
durch  zwei  lange  Hebel,  die  an  Laufkatzen 
hängen.  Zwei  auf  die  Konverter  zulaufende 
Trflger,  die  an  der  Decke  der  Kaminbühne  an- 
gcl»rarht  sind,  dienen  zur  Führung  der  Lauf- 
katzen. Die  Hebel  tragen  Bügel,  welche  in  die 
am  Windkastendeckel  angenieteten  Haken  ein- 
greilen. 

Das  Ausstoßen  der  ausgebrannten  Böden 
wird  durch  eine  an  der  Decke  aufgehängte 
Ramme  bewirkt.  Nach  dem  .\usstoßen  der 
Bodenmitte  wird  der  äußere  Bodenring  mittela 
eines  von  Pokorny  &  Wittekind  in  Frankfurt- 
Bockenheim  gelieferten  Luftdruckmeißels  auf- 
gekeilt. Zu  diesem  Zwecke  sind  auf  der  Kon- 
verterbühne  Drucklultanschlttsse  vorhanden.  Der 
Kompressor  steht  in  der  Dolomitanlagc  und  wird 

•  Der  Oclsenkirchener  Bergwerk!- A.  -  0.,  Abt. 
Aachener  Hütten- Verein,  gebflhrt  die  Priorität  dieses 
Verfahren  in  Peutacbland  oingefQbrt  zu  haben;  daa- 
aelhe  ist  dorn  genannten  AVerk  unter  patentamtlichen 
Schutz  goHtclit. 
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von  der  dort  l>«findlichen  Transmission  ange- 
trieben. Er  hat  eine  Leistung  von  120  d>m 
angesaugte  Luft  in  der  Stunde  bei  6  at  Pressung. 
DerWiadkesMl  hat  eines  Inhalt  von  rund  4,5  cbn; 
von  demselben  führt  cinr»  (Jnsrohrleitung  zum 
Stahlwerk,  an  welche  der  MeiUel  mittels  drabt- 
•rmierteoi  Sehhineh  ang««dilos8en  wird. 

AIb  Schienen  für  Nor- 
mal- und  Schmalspnr- 
geleise  unter  den  Kon- 
vertern dienen  sehwere 
gußeiserne  Platten  von 
löOO  X  1900  mm,  welche 
mit  vier  itarken,  150  mm 
hoben  Kippen  versehen 
§ind.  L  nter  jedem  Kon- 
verter liegen  vier  solcher 
Platten;  dieselben  dnd 
durch  starke  Schrumpf- 
ringe miteinander  ver- 
Ininden,  nra  tän  einheit- 
liches  Ganzes  zu  bilden 
und  keine  Verschiebung 
eintreten  zu  lassen.  Die 
Platten  »Ind  auf  einem 
<rfnvpren  Betonkintz  ge- 
lagert und  mit  einer  Roll- 
eeUcht  flbermanert,  die 
ein  Festbacken  von  Hüs- 
■jip-pm  Stalil  oder  Schlacke 
verhindern  soll.  Ciegen- 
llber  GMeisen  ans  ge- 
wöhnlichen Schienen  ha- 
ben diese  Platten  den 
Vorzug  der  größeren 
Haltbarkeit.  außerdem 
dienen  sie  dazu,  den  beim 
Drücken  der  i^aren  ent- 
stehenden  frrofien  Flt- 
ehendruck  aufzunehmen. 
Seitlich  der  Platten  ist 
eine  Wasserrinne  ange- 
bracht, die  dazu  dient, 
das  dem  Teleskopwagen 
entströmende  Wasser  dem 
AbUnfikanal  znsnlBhren. 

Die  K  onv  erter- 
schlacke wird  in  Kübel 
abgegossen,  welche  zur 

ThomassehhMilMBmBhIa  ahgefohren  werden.  Die 

Schlackenwagen  bestehen  aus  einem  Wagen- 
gestell,  welches  eine  aosgemauerte  Platte  trägt, 
inf  weidier  ein  ans  gnfieisemenStfiidcen  susanunen» 
geschraubter  Kasten  von  2300  X  1 800  Dm  Grund- 
fliehe und  900  mm  Iliihe  sitzt. 

Die  fertige  Stahlcharge  wird  in  die 
Pfiune  im  auf  Hfittenflnr  laafSendein  elektrisch- 
hydraulischen  GieRwagens  abpo(;ossen.  Der 
Qießwagen  stellt  die  neueste  Ausführungsart  der 
Benrather  Kasohlnenfahrik  dar  (vergl.  Ab- 


biMunfT  23l  Gegenüber  der  früheren  Kon- 
struktion.* welche  im  Martinwerk  der  Burbacher 
Hütte  im  Betrieb  ist,  wurden  eine  Reihe  von 
Aendernngen  vwgraoBnea,  «af  welche  naeh- 
stehend  verwiesen  sei.  Der  Unterwagen  ist  in 
derselben  Weise  wie  bei  der  früheren  Bauart 
aas  Gußeisen  ansgeftthrt  nnd  das  vordere  Bider- 
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Abbildung  16.    AuHmauerung  des  24  t-KonTerters. 


paar  auf  einer  Wippe  gelagert,  so  dafi  dasselbe 

Unebenheiten  d'  r  Srhiennn  nachgebi  n  kann. 
Die  LaufrAder  sind  ganz  in  Stahlguß  ausgeführt, 
statt  wie  Usher  als  Baadagennder.  Letztere 
zdtigten  gairiase  Nachteile,  indem  sich  die  auf- 
gezogenen Bandagen  lösten  und  zu  Betriebs- 
störungen Veranlassung  gaben,  die  bei  den  Stahl- 
gnBrlden  ohne  wdteres  wegfallen.   Die  Eon- 

*  Yer^I.  ,8tehl  and  EImb«  1907  Nr.  2«  Abbil- 
dung 151  auf  Tafel  XIV;  ^ZfitMrhrift  des  Vereinos 
deutscher  IngeDieore"  1907  Bd.  51  Xr.  46  8.  1818. 
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struktion  der  Königssäule  ist  in  der  Weise  ge-  abnehnicr,  auf  welchem  13  konzentrische,  hoch- 
andert  worden,  daß  das  Mitnehmen  des  oberen  kaut  verlegte  Ringe  geschützt  untergebracht 
Wagens  beim  Drehen  nicht  mehr  wie  früher    sind.    Die  auf  den  Ringen  schleifenden  Kollen- 


durch  zwei  eingelegte  Keile  geschieht,  sondern 
der  untere  Teil  der  Königssaule  hat  einen  sechs- 
eckigen Querschnitt  erhalten,  wie  dies  aus  Ab- 
bildung 1 9  ersichtlich  ist.  Sämtliche  sechs  Gleit- 


Abbildung  17  m.    Toleakopwagt*n  zum  Einietzen  der  Uüden. 


flachen  bestehen  aus  nachstellbaren  Platten  aus 
Phosphorbronze.  Die  Stromzuführung  (Abbil- 
dung '2ÜI  geschieht  unterirdisch  mittel.s  zwei- 
poligem Stromabnehmer.  Die  Kabel  fuhren  dann 
auf  einen  großen  ringförmig  ausgebildeten  Strom- 


kontakte dienen  sowohl  zur  Zuführung  des 
Stromes  nach  dem  oberen  Wagen,  als  auch  nach 
den  am  Oberwagen  befindlichen  Kontrollern  der 
beiden  Fahrmotoren  und  dem  Drehmotor.  Die  über 
dem  großen  für  die  Schwenk- 
bewegung angeordneten  Stirn- 
rad befindliche  Platte  wird 
durch  vier  Sflulen  festgehalten, 
wahrend  der  über  der  Platte 
befindliche  Bügel  sich  mit  dem 
Oberteil  dreht.  Die  Kalrel  wer- 
den von  dem  Abnehmer  mittels 
einer  Schere  nach  den  am  Ober- 
wagen befindlichen  Steuerappa- 
raten ^geleitet.  Beim  Hoch- 
fahren des  Gieß  Wagens  liegen 
der  ganze  Stromabnehmer  und 
die  KoUenkoutaktr  nach  Al>- 
hcben  einer  gußeisernen  Schutz- 
platte vollständig  frei  und 
leicht  zuganglich.  Durch  diese 
Anordnung  wurde  es  vermie- 
den, daß  die  Königssaule  wie 
früher  durchgebohrt  werden 
mußte.  Außerdem  ist  die 
Stopfbüchse  am  oberen  Ende 
des  Plungers  in  Wegfall  ge- 
kommen. Die  Anordnung  bat 
ferner  den  Vorteil  einer  wesent- 
lich geringeren  Bauböhe.  Die  übrige  Aus- 
führung des  (iießwagens  ist  in  der  gleichen 
Weise  durchgeführt  wie  bei  der  früheren  Kon- 
struktion. Der  Gicßwngen  weist  folgende  Ver- 
haltnisse auf: 


I 
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Ganze  Banhöhe  des  OieBwa^ena   4  100  mm 

OröBte  AuHladuag  dei  Uießwagena  ...  4  000  , 

Kleinst«  Ausladung  des  OieBwagens  ...  2  800  , 

Vertikaler  Hub   800  , 

Sparweite   3  000  , 

Pfanneninhalt   24  t 

Gewicht  des  Wagens  ohne  Pfanne  ...  1 10  t 


P.8. 


Fahren   

Yerschieben  der  Pfanne  . 
Kippen  der  Pfanne .... 

Schwenken  

Heben  (Antrieb  der  Pampe) 
Drack  der  Pampe  .... 


Motore: 

2  Motore  von  je  29,7 
ein  Motor  Ton  17,7 


I  je  eil 


Umdr. 
l.d. 
Min. 

440 

860 


ein  Motor  von 


36 
50 


540 


at 


Arbeitsgeschwindigkeiten  des  Wagen«: 

Fahren   80—90  m  i.  d.  Min. 

Verschieben  der  Pfanne  ...  10  ,    „  , 

Kippen  der  Pfanne   90°  in  16  Sek. 

Schwenken   860"  in  60  , 

Hoben   800  mm  in  80  , 

Die  StromzufQhrung;  zum  Gießwagen  erfolgt,  wie 
bereits  bemerkt,  unterirdisch  von  einem  Kanal  aus, 
welcher  unter  dem  Gießwagengeleise  liegt.  Durch 
einen  120  mm  breiten  von  Winkeleisen  eingefaßten 
Schlitz  greift  eio  Stromabnebmerbügel,  dessen  Rollen 


Abbildung  18. 
Wagen  zum  Losdrflcken 
der  Mandungsbären. 


AbbildoD^  18a.  Wagen  zum  Loadrücken  der  MOndangabAren. 
XLVLss 


auf  zwei  verzinkten  Flacheisen 
von  70X10  mm  Querschnitt, 
die  als  Stromleiter  dienen, 
laufen. 

In  dem  großen  geraumigen 
Kanal  von  3000  min  Höhe  und 
1 800  mm  Breite  ist  ferner  die 
Druckleitung  und  die  Abfluß- 
leitung verlegt.  Die  Haupt- 
leitung der  Druck-  und  Ab- 
flußleitung besteht  aus  Rohren 
von  150  mm  lichter  Weite;  die 
Abzweigungen  zu  den  Kon- 
vertern bestehen  aus  Rohren 
von  HO  mm  lichter  W^eite,  und 
die  Al)zweigungen  zu  den  Mi- 
schern aus  solchen  von  60 
bezw.  40  mm  lichter  \Veite. 
Unter  Flur  fanden  nur  guß- 
eiserne Rohre  Verwendung,  über 
Flur  schmiedeiserne  Rohre. 

Wenn  der  Gießwagen  aus- 
besserungsbedürftig ist,  kann 
derselbe  mittels  einer  zwischen 
Mischeranla^e  und  Konverter- 
halle eingebauten  Schiebebühne 
in  einen  Reparaturschuppen  ge- 
bracht worden.  Da  die  Strom- 
zuführungnur  bis  an  die  Schiebe- 
bühne   unterirdisch  erfolgen 
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Abbildong  19.    Qaerttr  htiitt 
durch  die  Köai((a»äule  den 
QMwngnt», 


kann,  wird  von  da  ab  der  Strom  niittüls  bieg- 
samer Kabel  und  Steckkontakt  zugeführt.  Der 
Stromabnehmerbügel  ist  aufklappbar  eingerichtet, 
daoiit  «r  b«ijn  Auffahren  auf  die  S(  hiehebiUme 

nicht  im  Wege 
«t«ht.  Die  roll 
Jos.  Vögele 
in  II annheim  ge- 
lieferte Schiebe- 
bolme  hat  eine 
Lanpp  von  m 
und  eine  Trag- 
kraftvoll  110  t; 
sie  lauftauf  drei 
Schienensträn- 
gen. Zum  An- 
trieb dient  ein 
EU-ktromotor  von  36  P.S.  l>pr  Ifeparatiir- 
schuppen  wird  von  einem  Kran  mit  Hand- 
lietrieb  von  5  t  Tragkraft,  Ii  m  Spann- 
weitf  uiul  7  in  Iluljhilhe  bestrichen.  Während 
des  normalen  Betrieb^  sind  stets  zwei 

GieOwagen  in 
Benntsnng,  wel- 
ch*^ je  an  (Mncni 
Ende  des  Gieß- 
wagengeleisee 
ihren  Standort 
zum  Einsetzen 
des  Pfannen- 
•topfeasundder 
übrifrpn  an  der 
Pfanne  (AbbU- 
dnng  21)  erfor> 
derlicben  Arbei- 
ten haben.  Die 
Stopfenhebe- 
vorrichtnnir 
(Abbildung  22) 
der  Pfanne  be- 
steht aus  einem 
Schwert- II  GuBstttok, 
in  dem  eiiio  Stange 
geführt  ist,  welche 
swei  LSeher  tiat,  in 
die  Hebi'l  eingreifen, 
auf  welche  der  Gieß- 
hebel aufgesteckt 
wird.  Die  Feststellung 
des  Stojifeiis  geschieht 
durch    eine  Flügel* 
BclirattlM.  Die  Hebe- 
vorrichtung ist  nicht  an  dem  Pfannengefaß  ange- 
scliraubt.  Hondern  an  (h'ui  Ptanncnring.    Sie  ist 
daher  dem  schädlichen  Eiutluli  von  Verzieliuiigeu 
den  PfiumengefkBei  unter  dem  Einfluß  der  Wflrme 
niclil  aii-ifresetzt  nnd  braucht  hrim  Auawechseln 
der  Pfanne  nicht  mit  ausgewechselt  zu  werden. 

Die  Oiefihalle  (vergleiche  Tafel  XVI  und 
Abbildung  23,  24  und  25)  hat  eineLinge  von 


öti  m  und  eine  Breite  von  33  m.  Rechts  und 
links  vom  Gießwagengeleise  sind  swel  Gieß- 
gruben von  41  bezw.  29  m  Lttnge  vorhanden; 
sie  haben  eine  Tiefe  von  1500  mm  nnd  eine 


//vransw 


r 


^1 


1  \ 


AbbÜdang  20.  ström- 

tufflhrun^  7nr  Ki'ini^Biiiulo 
des  iiießwAgens. 


Abblldaag  21.  Anmaaeraig  der  OteBpfanae. 

Breite  von  2500  X  2300  mm.     In  Jeder  Qmbe 

kennen  zwei  Keihen  Kokillen  aufgestellt  werden. 
Das  Abkühlen  der  Kokillen  nach  dem  Abziehen 
geschieht  in  KOhlbMsina,  ferner  ist  ein  großer 
Schienenrost  vorhanden,  auf  welchem  100  Kokillen 
Platz  finden.  Die  Pfannenschlacke  wird  in  einen 
am  Ende  der  einen  Gießgrube  stehenden  Schlacken- 
wagen entleert,  welcher  direkt  aua  derOleßhaUe 
fortjrcfahren  werden  kann. 

Das  Hauptschiif  (Abbildung  23  und  24)  der 
Gießhalle  wird  von  einem  Blockabstrelfkran 
und  einem  Hlocktransportkran  bestrichen.  Der 
A  Iis t  r t'i  f k  r  an  hesorpt  das  Einsetzen  und  Ah- 
zieiieu  der  Kokillen  sowie  das  Ausdrücken  der 
Blöcke  und  kann  auch  zum  Tranqtort  der 
Blöcke  benutzt  werden.  Er  weist  folgende 
Verhältnisse  aul: 


Tragkraft  . 
Spannweite . 


so  in 


Laufbahoböbe 


11  ro 
«Ol 
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r>er  Kran  ist  mit  folgenden 

Motoren  &m 

gerüsttt, ; 

P.S. 

l.<l.Mln. 

86 

&40 

12 

690 

65 

480 

1  Motor  sam  B«««g«D  de«  Stempel« 

M 

590 

1  M«tor  mm  Draun  dar  Zanfpi  . 

M 

1070 

AbMldmf  11. 

pfMdMlwTwniflil 
der  OieSpfuue. 


■ 


Die  Arbeitsgaiehwindlgkelteik  sind  folgende: 

Krenfdiren  ISO     m  i.  d.  Min. 

Katxenfehreii  ....    45  , 

Heben  14  , 

8tempelbeweg;en  .  .  .     S  */«  „ 
ZaagandNlian .  .  .  .   llundtab.  '. 

Die  Laufkatze  des  Kraues  besitzt  ein  Hänge- 
grerüst  aus  Gitterkonatruktion,  in  wt»lchi  m  der 
Stempel  mit  der  der  Benrather  Mascbinen- 
fabrik  patentierten  Bloeksange  auf  und  ab 
geführt  werden.  Der  ganze  Stempelapparat 
hAngt  in  vier  Dralitseilea  an  einer  Traverse. 
Dabd  werden  die  die  Tcavene  tragenden 
Seile  nittela  einer  slnnreicliea  Vorriditnng  stets 


•rc«jpnnnt  ;relialfen,  ro  daß  auch  heim  Aufsetzen 
der  Zau^n-  ein  Schlaffwerden  der  Seile  und  ein 
Heraosfallen  derselben  aus  den  RUlea  der  Hub- 
trnminpln  oiif»r  den  ^i-ürnllcn  vermii'den  wird  und 
ein  genicberter  Fortgang  der  iVodulction  gesichert 
ist.  Das  Hubwerk  Ist  oben  anf  dem  Batunen  der 
Katze  angeordnet  und  wie  hex  einem  normalen 
Kran  konstruiert  ;  der  Antrieb  für  da.s  Katzenfahr- 
werk  befindet  sich  el>endort.  Der  auf  und  ab  glei- 
tende Teil  besteht  im  wesentlichen  aus  einen 
starken  Bohr,  an  welphem  unten  die  Bloekzange 
hingt,  und  einem  in  diesem  Rohr  geführten  Stempel 
snm  Ansdrlcken.  Die  vencliiedenen  Bewegungen 
der  Zange  som  F  i  u  und  I.oslassen  der  Ko- 
Irillen  und  zum  Au-iinii  ki  n  der  Blöcke  aus  den 
Kokillen  werden  lediglich  dun-h  die  Bewegung 
des  Innen  liegenden  Stempels  bewirkt.  Derselbe 
ist  nn  seinem  unteren  Teil  mit  vors<'hiodenen 
Ansehlägen  versehen,  welche  in  bestimmten  Stel- 
lan^n  di(>  Zange  Sffnen  oder  schließen.  Beim 
Fa.ssen  iler  Kokillen  hangen  die  letzteren  lose 
in  den  Uesen  (I'T  Znnire.  ohne  linü  die  Spitzen 
derselben  einen  Druek  auf  die  Kukilieu  au»>üi)en. 
Beim  Fassen  der  Bl8eke  wird  der  erforderliche 
Anjir' ■^snn;r>dniek  der  Selmeideii  durch  das  eigene 
Gewicht  der  Blöcke  berbeigefüiirt.  Gegen  ein 
Zohochfahren  Iber  die  hSehste  Zangenstellung 
hinaus  Ist  ein  nutonm!i>^«  her  Endausschalter 
vorgesehen  und  aulierdem  ein  Ma.ximalautomat 
im  Stromkreise  des  Stempelmotors  zur  Ver> 
hfitong  von  anzolSssigen  Stempelpressungeiu 
Der  Huhkontroller  hat  elekfrische  Sfiikhrenis- 
scliaitung  erhalten,  die  sich  bei  dem  an- 
gestrengten Betriebe  gut  bewahrt  hat.  Es  Ist 
dadurch  der  Heweis  eilinn  lii  worden,  daO  die 
elektrische  Senkbremsschallung,  die  bisher  nur 
für  normale  Krane  auf  Lagerplätzen  und  in 
Werkstätten  Verwendung  fand,  auch  bei  den 
schwieri^'cn  Verhliltnissen,  wie  sie  im  Stahlwerk 
vorliegen,  mit  Erfolg  verwendet  werden  kann.  Der 
Antrieb  sum  Auf-  tind  .\bbewegen  des  inneren 
Stempels  befindet  sich  ohcrlmlb  des  Bohres  Aber 
der  in  den  S'  ih  n  Is  in^enden  Traverse.  Das  ganze 
Kolir  ist  drehbar  aut  Kugeln  gelagert.  Der 
Drehwerksantrieb  befindet  sieh  an  dem  unteren 
Teil  des  Uftniregerüstes,  an  derselben  Stelle  ist 
auch  der  Fiihrerkorb  angebracht.  Von  hier  aus 
kann  <ler  Führer  am  besten  die  Zange  in  allen 
Stellungen  auch  in  den  Gruben  lieobachten. 

Auf  derselben  !?ahr  wie  der  Block abstreif» 
kriin  lauft  ein  Blocktrauspurtkran  von  15  t. 
Der  Kran  Ist  mit  einer  lose  am  EranhakcB 
hangenden  Blockzange  austr<>rüstet.  welche  fBr 
selbsttätiges  Cfreifen  mit  Betätigung  vom  Führer- 
stand aus  eingerichtet  ist.  I>er  Krnn  hat  fol- 
gende Kotoren: 

P.a  UB4rca.Ld.llia. 

1  Krallfahrmotor   84  590 

1  Kfttzenfahrmotor  ....  5,8  lOTO 

1  Hubmotor   56  400 

1  ZaagansMktor   1^  1110 
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mit  folgenden  Arbeitsgeschwindiirkeiten: 

m  I.  d.  MiD. 

Kranfabren   120 

Katzonfahren   40 

Hoben   lö— 16 

Die  Last  hängt  in  vier  Drahtseilen;  im  Kran- 
haken ist  eine  Blockzange  eingehängt,  deren 
Mittelgelenk  durch  ein  besonderes  Seil  verstellt 
werden  kann.  Dieses  Seil  wird  oben  auf  dem 
Kähmen  der  Katze  durch  ein  besonderes  kleineres 


halten  und  elektrische  Endausschalter  für  die 
höchsten  Hakenstellungcn. 

Im  NebenHchiife  (Abbild.  25)  der  Gießhalle 
laufen  zwei  elektrisch  betriebene  Laufkrane 
mit  horizontal  verschiebbarem  Ausleger. 
Dieselben  weisen  folgende  Verhältnisse  auf: 

Tragkraft   15  t 

Spannweite   Ilm 

Laufhahnhöbe   Ilm 

Ausladung   3,9  m 


.  Ii 


y/f .    /'-  , 


■7  / 


Stufe  73. 


Abbildung  23.    Blick  iu  das  IlauptocLilT  der  (>ioBballe. 


Hubwerk  angezogen  oder  nachgelassen.  Dieses 
Windwerk  wird  durch  den  bereits  erwähnten 
kleinen  Zangenmotor  betrielten.  Für  das  Oeffnen 
und  Sciilieben  der  Zange  ist  außer  dem  Kran- 
führer keine  Bedienung  erforderlich,  vorausgesetzt, 
daß  die  Blncke  immer  in  derselben  Lage  ge- 
griffen werden.  Für  einzelne  Blöcke,  welclie 
schräg  liegen,  muß  allerdings  die  Zange  von 
Hand  verstellt  werden,  was  jedoch  durch  eine 
sehr  einfache  Handhabung  schnell  bewirkt  wer- 
den kann.  Die  Zange  ist  ferner  so  eingericlitet, 
daß  sie  auch  zum  Einsetzen  und  Abziehen  der 
Kokillen  benutzt  werden  kann.  Im  Uobrigen 
sind  die  Triebwerke  denjenigen  eines  normalen 
Laufkranes  entsprechend  eingerichtet.  Auch  dies 
Hubwerk  hat  elektrische  Senkbremssehaltung  er- 


ste sind  ausgerüstet  mit  folgenden  Motoren: 

P.S.  UmdKh.  I.  d.  Min. 
1  Kranfahrmotor  .   .    24  690 
1  Kat/tMifahrmotor   .     12  '/i  630 
1  Hubmnior   ....    36  540 
1  Aualot;ermotor   .  .    12  */• 

mit  folgenden  Arbeitsgeschwindigkeiten: 

■  l.d.l(la. 

Kran  fahren  85 

Katzenfabron  22 

lieben  von  15  t   7 

Heben  von  7  '/»  t  14 

Aunlefcea  22 

Der  Ausleger  wird  innerhalb  der  Haupttrflger 
des  Krnngerüstüs  zwischen  festliegenden  Rollen 
hin  und  her  gefahren.  Der  Antrieb  zum  Fahren 
dea  Auslegers  erfolgt  in  der  Weise,  daß  der 
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Ausleger  an  einer  endlosen  (Talischen  Kette  be- 
festigt ist,  die  ihren  Antrieb  vom  Aualcgerfahr- 
motor  erhalt.  Der  Mitnehmer  an  der  Kette  ist 
so  konstruiert,  daß  er  in  den  Endstellungcn  des 
Auslegers  über  das  Kettenrad  hinweggreifen 
kann.  Infolgedessen  wird  die  Bewcgungsrirhtung 
des  fahrenden  Auslegers  8ell)sttatig  in  den  End- 
stellungen umgekehrt,  so  daß,  auch  wenn  der 
Fülirer  Ubersieht,  den  Motor  rechtzeitig  aus- 
zuschalten, nichts  vorkommen  kann.  Obschon 
der  Ausleger  vorläufig  nur  aus  dem  Seitenschiff 
in  das  Hauptschiff  der  Gießhalle  hinauszufahren 


hervorstehenden  Ausleger  stark  an  Gebaudesaulen 
anstoßen  kann.  Umgekehrt  kann  der  Ausleger 
nicht  verfahren  werden,  wenn  der  Kranfahr- 
niotor  voll  eingeschaltet  ist. 

Die  Auslegerkrane  werden  benutzt  zum  Aus- 
wechseln der  Pfannrn  der  Gießwagen  und  zum 
Versetzen  derselben  in  die  Pfannenreparatur, 
welche  sich  im  Seitenschiff  der  Gießhalle  befindet 
und  aus  fünf  Pfannenaufhange-Vorrichtungen  be- 
steht und  p-nüu)'nd  Raum  zum  Ausmauern  und 
Anwflrmen  der  Pfannen  bietet.  Die  Ausleger- 
krane bedienen  ferner  die  kleinere  Gießgrube 


Abbildung  24.    Blick  in  du  Haoptschiff  der  Gießhallo. 


braucht,  ist  derselbe  doch  von  vornherein  so 
konstruiert,  daß  er  später  auch  nach  der  ent- 
gegengesetzten Seite  aus  der  Gießhalle  ausfahren 
kann,  und  sind  hierfür  nur  ganz  geringfügige 
Aendeningen  notwendig.  Das  Hubwerk  untl 
das  Katzenfahrwerk  befinden  sich  auf  dem  Aus- 
leger selbst;  die  Katze  wird  zwischen  Draht- 
seilen im  Ausleger  hin  und  her  gezogen.  Die 
beiden  Kontroller  für  den  Kranfahrmotor  und 
den  Motor  zur  Bewegung  des  Auslegers  sind 
durch  eine  der  Benrather  Maschinenfabrik 
patentierte  Konstruktion  derartig  miteinander  ver- 
bunden, daß  der  Kranfabrmotor  nicht  voll  ein- 
geschaltet werden  kann,  ehe  der  Ausleger  in 
seine  Mittelstellung  zurückgefahren  ist,  so  daß 
es  ausgeschlossen  ist,  daß  der  Kran   mit  dem 


des  HauptschifTcs  und  besorgen  das  EinsetzeB 
und  Abziehen  der  Kokillen,  da.s  Einsetzen  der 
tJespannplatten  zum  Gießen  von  Brammen  für 
das  üniversalwalzwerk  und  von  kleinen  Blöcken 
für  den  direkten  Versand,  das  Ausheben  und 
(li-n  Trans]iort  der  Blöcke  und  können  zu  allen 
anderen  Arbeiten  benutzt  werden. 

Der  Transport  der  Blöcke  von  der  Gieß- 
halle nach  den  Durchweichungsgjuben  der  in 
nächster  Nähe  liegenden  Blockstraßen  geschieht 
mittels  einer  Uängebahnanlage  und  zwei 
Laufkatzen  mit  Führerkorb  (vergl.  Abbild.  23 
und  24).  Die  eigenartige  Führung  der  Hftnge- 
bahnstrange  war  durch  die  örtlichen  Verhält- 
nisse geboten.  Als  Laufschienen  dienen  I-Trflirer 
N.P.   50;   die   Laufwerke   der  Katzen  laufen 
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auf  den  unteren  Flanschen  der  Träfrer.  Die 
Laufschienen  sind  mittels  Konsolen  an  den 
Wanden  der  Gebflude  und  an  freistehenden  Trag- 
perüsten  in  Eisenkonstruktion  befestifrt.  Die 
Lauthahnen  haben  eine  Höhe  von  6,50  m  bis 
Oht-rkante  Trajrer.  Eine  Laufbahn  führt  vom 
Hauptschiff  der  Gießhalle  unmittelbar  zu  den 
Blockstraßen,  die  zweite  Laufbahn  führt  vom 
Seitenschiff  der  (fießhalle  aus  zunächst  in  einer 
Kurve  durch  das  danebfnliep'ende  Martinstahl- 
werk und  dann  zu  den  DurchweichunfrsgrubL-n. 
Durch  diese  Anordnun^r  ist  es  niö^rlich,  auch  die 
Blöcke  des  Martinwerkes  mittels  der  Hängebahn 
zu  befördern.    Die  Laufbahnkatzen  besitzen  je 


durch  die  Wirkung  des  Gegengewichtes  wieder 
in  seine  Stellung  zurück. 

Die  mit  dem  Thomaswt-rk  verbundene  neue 
Dolomitanlage  ist  in  Abbildung  26  dargestellt. 
Uire  Einrichtung  besteht  aus  drei  Dolomitbrenn- 
öfen, zwei  Glockenmühlen,  zwei  SUos,  zwei 
Kollergangen,  i'iner  Hodenstampfmaschine,  zwei 
Bodeneinsetzwagen,  zwei  Bodenbrennöfen,  einer 
Steinpresse,  einem  Steiubrennofen,  einem  Dolo- 
mitmischer und  dtT  Teerkoeherei.  Der  zur  Er- 
zielung eines  besseren  Durchglühens  und  Brennens 
genügend  zerkleinerte  Rohdoloniit  gelangt  mittels 
Drahtseilbahn  nach  der  Gichtbühne  und  wird 
hier   den   drei    Dolomit  brenn  Öfen  (Abbil- 


Abbildung  25.    Blick  in  das  Nebcnschiff  der  Gießhalle. 


einen  Huhmofor  von  7,5  P.S.  mit  850  Um- 
drehungen i.  d.  Min.  und  einen  Fahrmotor  von 
5.8  P.S.  mit  1070  Umdreliunpn  i.  d.  Min.  bei 
5,8  m  Hub-  und  90  m  Fahrtreschwindigkeit. 

I»ie  ßlürke  werden  in  den  (tielihallen  mittels 
der  Kranen  auf  einen  Blockwagen  gesetzt, 
welcher  am  oberen  Ende  einer  etwa  4  m  langen 
sehiefen  Ebene  von  rd.  .SOO  inm  Neij^ung  steht 
und  in  seiner  Stellung  durch  ein  in  einer  Grube 
versenktes  Ge^renirewicht,  das  an  einem  über 
eine  Kolle  gefülirlem  Drahtseil  hanjrt.  festgehalten 
wird.  Nachdi'Ui  der  Block  auf  den  Blockwagen 
abp  setzt  ist,  lauft  der  letztere  die  schiefe  Ebene 
hinunter,  so  daß  der  Block  frernde  unter  die 
Zanire  der  Laufkatze  zu  stehen  kommt.  Nach- 
dem der  Block  liochgelioben  ist,  lauft  der  Wagen 


dung  27)  aufgegeben.  Diese  Oefen  sind  runde 
Scharhtöfen  und  haben  am  Boden  acht  ver- 
schließbare Oeffnunp'U  zum  Ausziehen  des  ge- 
hrannten Dolomits  und  zwar  vier  Stück  von 
(iOO  X  400  mm  und  vier  Stück  von  350  X  300  mm 
lichter  Weite.  An  jedem  Ofen  ist  in  Höhe  von 
2000  mm  ein  rundunigehender  Windkanal 
angebracht  mit  Stutzen  zum  Anschluß  der 
Windleitung.  Der  Windkanal  ist  mit  acht 
losen  Düsen  versehen,  die  sich  in  horizontaler 
Richtung  nach  der  Mitt«'  des  Ofens  zu  von 
120  auf  250  mm  i-rweitern.  Den  Düsen  gegen- 
über sind  am  äußeren  Windring  gußeiserne 
Schielier  angebracht.  Ferner  hat  der  Windring 
vier  mit  Schieber  versehene  Löcher  zum  Eut- 
ferni-n  der  Flugasche.    iJas  Mali  von  2000  mni 
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von  Untfrkante 
Ofen  Iiis  Mitte  Wind- 
ring  wurde  gewählt, 
um  di-r  untt-r  den 
Düfif-n  lifp-ndeii 
nolomitschirhtZeit 
zum  .Abkülilin  zu 
InssfU,  so  dali  man 
nicht  \xi'n6i\\:i  ist, 
den  noch  glühen- 
den Dolomit  auszu- 
ziehen. .An  jedem 
Ofen  sind  f«'mer 
zwei  einander  (re- 

geniiberlie^rcnde, 
VPrschlleßhareEin- 
wurföffnuntren  von 
1300  X  600  mm 
lichter  Weite  anjre- 
ordnet.  Die  ausge- 
mauerten Hrenn- 
öfen  haben  einen 
inneren  Durchmes- 
ser von  1900  mm 
und  eine  Beschik- 
kun<rs|iöhe  von  ti,M 
in.  Sie  sind  außer- 
dem mit  fineui  Ab- 
zu^rkamin  verse- 
hen, so  daß  ihre 
(Ti'samthöhe.  rd.  17 
ni  betragt.  Tcber 
die  Ausiiiau*-rung 
der  Dolomitt)renn- 
öfen,  tribt  die  Ab- 
bildung 27  .Auf- 
schluß. Die  Aus- 
kleidung zwischen 
den  Düsen  uml  der 
Gichtbühne  besteht 
ausDolomitsteinen, 
während  die  übri- 
gen Teile  des  Ofens 

mit  feuerfesten 
Steinen  ausgeklei- 
det sind.  IMe  Oefen 
sind  mittels  Wind- 
leitung an  einen 
Hochdniok  Ventila- 
tor angeschlossen, 
der  die  erforder- 
licheLuftinenge  mit 
einer  Pn-ssung  von 
10  mm  Wassersäule 
den  Oefen  zuführt. 
Der  Ventilator,  Sy- 
stem Schiele,  hat 
einen  Flügeldurch- 
messer von  850  mm 
und   eine  .Ausstrß- 
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nungsöffnung  von  300  mtn ;  er  erzeugt  eine  Luft- 
peschwindigkeit  von  40  m  \.  d.  Sekunde,  bei 
730  Umdrehungeo.  Seine  Lfisluag  genügt  für 
drei  Oefen.  Hit  jedem  dieser  Oefen  wird  eine 
täglich«  Erzt'Ufnmp:  von  12  bis  15  t  gebranntem 
Dolomit  erhielt.  Das  Materiai,  welches  aus  den 


Abbildnsg  27.  Dolomit  •BrennofeB. 

Oefen  abgezogen  wird,  wird  cur  VermaUnng 

den  Glockenniüblen  aufgcg-cben,  welche  ein 
kömiges  Mahlgut  liefern,  wie  solches  für  die 
Erzeugung  der  Dolooiitsteine  und  die  AusfUtte- 
Tvmg  der  Xonv«rter  bedingt  ist.  Die  Mühlen 
sinrl  rtwas  tiefer  als  di«-  Oefi-n  auf  einem 
Zwi.schenstock  eingebaut,  so  dali  die  Beschickung 
TOB  der  Abzugbühiie  dnrdi  einen  Aiifge1»etrioliter 
leicht  erfolpren  kann. 

Die  n  1 0  c  k  e  n  m  fl  h  1  e  best «ht  aus  zwei  vier- 
teiligen, iu  llarlguU  hergestellten  Mahlscbeiben 
von  HOO  mm  Durcluneeaer,  Ae  auf  den  gegen« 
('inander  gekehrten  Seiten  mit  eigenartig  an- 
geordneten Hippen  besetzt  sind.  Die  obere 
MnUiehelbe  ist  an  der  Lmeneelte  einee  Deokele 


verschraubt,  der  das  Gestell  des  ganzen  Appa- 
rates nach  oben  abschließt  und  auch  den  Auf- 
gebetrichter trägt;  die  untere  ist  auf  einer 
•teilenden  Welle  befestigt,  die  mit  ihr  durch 
konische  Ritder  und  Riemenscheibe  in  drehende 
Bewegung  gesetzt  wird.  Am  unteren  Ende  ruht 
die  Welle  In  einem  Spnilager, 
fernerhin  ist  eine  Einrichtung 
getroffen,  daß  mittels  Hebel, 
Schraube  und  Handrad  dieselbe 
auf  und  ab  bewegt  Warden  kann. 
Dadurch  hat  man  es  in  der 
Hand,  die  untere  Mahischeibe 
der  oberen  mehr  oder  weniger 
2tt  nähern,  d.  Ii.  grobes  oder 
feineres  Mahl^^iit  zu  erzeugen. 
Die  tä.gliche  Leistuiig  einer  sol- 
chen Htkle  betragt  mnd  15 
bis  20  t  Dolomit.  Die  Malil- 
Bcheiben  »ind  leicht  zogänglloh 
nnd  können,  wenn  yeneUiMen, 
rasdb  and  bequem  ausgewech- 
selt werden.  Der  Antrieb  er- 
folgt durch  ein  konisches  Eäder- 
▼orgelege  und  eine  feate  vnd 
lose  Riemscheibe  von  1200  mm 
Durchmesser,  bei  126  Umdre- 
hungen in  der  IDnnte.  Dan 
Mahlpiit  tritt  aus  dem  Auff;ebe- 
trichter  durch  eine  zentrale 
Oeffnung  in  der  oberen  Mahl- 
sebetbe  swisdien  die  Solielben 
und  verläßt  dieselben  zerklei- 
nert au  ihrem  Umfange,  fällt 
dort  auf  einen  Boden  and  wird 
Ton  iUeeem  durch  einen  an  der 
unteren  Mahlscheibe  befestig- 
ten Schaber  In  die  AusfaUrinue 
gebracht,  am  dann  in  «ntapre- 
chenden  Silos,  welche  unter  dem 
i  1       Zwischeiistock  aufgehängt  sind, 

jKm^m  aufjrespeiclieri  zu  werden.  Die 
Silos  sind  aus  starkem  Eisen- 
blech konstnt^ert,  haber:  f 'r^  n 
Inhalt  von  rund  10  cbm  und 
aind  an  ihrem  konleehen  ünteriett  mit  einem 
Absperrschieber  versehen.  Vor  den  8il  '^  'i  l 
auf  dem  P'lur  zwei  Kollerglinge  derart  auf- 
gestellt, daß  bei  geöffnetem  Schieber  der  Dolomit 
unmittelbar  anf  die  Laofbahn  deraelben  tritt.  ^ 
Die  Kollergänge  bestehen  .lus  einem  fest- 
stehenden Teiler  mit  voller  Mahlbahn  aus  Uart- 
gußplatten  und  dem  KOnlgabaom,  weleher  aldi 
unten  im  Teller  auf  eiu  Spurlager  stützt  und 
oben  durch  ein  Halslager  geführt  wird,  welches 
in  einer  Traverse  ruht,  die  seitlich  in  zwei 
Starken  Gofiständem  gelagert  ist.  Der  Antrieb 
erfolpt  v^n  olie.n  durch  Riomscheiben  und  ein 
konisches  lUdervorgelege  derart,  daß  die  Königs- 
w^o  gedreht  wird,  an  welcher  dia  haU^ 


Digitized  by  Google 


11.  NovMmbmr  1908. 


Da» 


Tktmßttlaktioerk  der  Buröaeker  Hütt». 


BtaU  ud  EiMB.  1665 


Lanfer  entsprechend  befestigt  sind,  so  d&fl  sich 

letztere  ira  Kreise  drehen.  Außerdem  bewegfon 
sich  die  Laufer  beim  Mahlen  infolge  ihrer  Auf- 
hsognng  am  KnrMsapftn  noeh  am  Ihre  elgeiie 
Achsr  lind  können  aicb  in  gewissen  (ireazen 
auf  und  ab  führen.  Die  Läufer  selbst  bestehen 
aus  einem  runden  Gußkörper,  dem  Lfluferkern, 
und  sind  mit  Hartguß bandageo  armiert,  welche 
nach  VerachldA  leicht  ansgeweduelt  werden 


KonTerter^ 
bod«a-8iampf- 


kVmMUi.  Jeder  Ltuftr  hat  da  Gewicht  tob 
rund  4000  kg,  bei  1500  mm  Durchmesser  und 
430  mm  Breite,  und  ni.ipht  nind  12  rniJrehunpen 
L  d.  Uinute.  Da»  Mahlgut  wird  durch  eine  ge- 
eignete sweckeBtii>rechende  Schabervorrlohtong, 
welclii'  ('h.'nfalls  am  Königsbauiii  drehend  ange- 
ordnet iai,  unter  die  Laufer  gebracht,  hier  ver- 
mählen und  innig  gemischt.  Die  Arbeltewelse 
der  KoUergftoge  ist  eine  periodische.  Eine  be- 
stimmte Men^r»'  Dolomit  wird  aus  dem  Silo  aus- 
gelassen, die  benötigte  Teermenge  (in  einer 
IDaehiing  von  12  bfa  14 : 1)  zugesetzt  und  des 
Ganzp  verarbeitet.  Damit  der  Teer  nicht  sft'if 
wird  und  die  innige  Mischung  mit  dem  Dolomit 
erschwert,  lat  der  Teller  Im  Innern  hohl  aus- 


geführt und  eine  Heisschlange  eingelegt,  durdh 
welche  Dampf  strömt.  Auf  diese  Welse  wird 
der  Teller  stets  gleichmaßig  geheizt,  wodurch 
ein  Festkleben  der  Hasse  rerhindert  wird.  Von 

Zeit  zu  Zeit  wird  alsdann  das  fertige  Mahlgut 
durch  eine  Schieberöffnung  mittels  eines  be- 
sonderen Schaliers  aus  der  Mühle  herausgeräumt 
und  gelangt  nun  nur  weiteren  Verarbeitung  für 
die  Konvetterböden  oder  Steine  an  die  Roden- 
stampfmaschine  bezw.  an  die 
Iijdrautlsche  Presse.  Die  Kol» 
lei^ftage  sind  in  zwei  Syste- 
men so  angeordnet,  daß  der 
eine  die  Masse  für  die  Kon- 
verterboden,  der  andere  tfe 
Masse  für  die  Steine  liefert, 
also  jede  Masse  getrennt  für 
sieh  hergestellt  wird.  Dies  hat 
seinen  Grund  darin,  weil  die 
Massf  für  die  Böden  nicht  so 
fein  zerkleinert  wird  wie  die- 
jenige far  die  Steine. 

r>if>   irerstplliin<if  der  Kon- 
verterböden  erfolgt  auf  der 
Bodenstampfmasehlne  (Ab- 
bildunjr  28).    Die  Konverter- 
bodenform  wird  sehiehtwelse 
mit  Dolomitmasse  gefüllt,  deren 
ObeHUehe  mit  gletehmftßlger 
Kraft  durch  rasch  aufi  inandi^r 
folgende  Schläge  eines  Stamp- 
fers bearbeitet  wird.  Dieser 
Stampfer  a.  an  einem  um  die 
Hauptbetriebswcllf  b  drehbaren 
Lagerarm  c  befestigt,  ist  vom  Mittelpunkt  nach  der 
Peripherie  der  Form  hin  und  in  entgegengeeetster 
I^ichtnntj  mechanisch  bewegbar.  Er  beschreibt  auf 
diese  Weise  konzentrische  Bogen  auf  der  Dolomit- 
lage der  gefüllten  Bodenform,  die  ihrerseits  und 
gleichzeitig  unter  ihm  sich  dreht.   Der  Tisch  d, 
auf  welchem  die  Bodenform  befestigt  wird,  ruht  auf 
vier  gedrehten  Laufrollen  e  und  ist  an  seinem 
Umfang  mit  einem  angegoaemiea  Zehakraas  vw- 
sehcn,   der  mit  dem   Antrieb  f  in  Verbindung 
Steht.  Die  Drehbewegung  der  Bodenform,  ebenso 
der  Betrieb  des  Stampfers,  der  mittels  einer 
sehr   starken   Feder   seine    Schläge  ausführt, 
können  leicht  und  zugleich  aufgehoben  wf  rlcn. 
Um  die  Schläge  des  Stampfers  auf  die  Du lumit- 
eehldit  regelmiBig  sn  verteilen,  mufi  deren  An- 
zahl  proportional  dem   Kreisdurchmesser  sein, 
den  der  Stampfer  jeweils  auf  der  Bndenober- 
ÜAche  beschreibt.    Zu  diesem  Zwecke  iüt  die 
FriktlonsroUe  g  In  radialer  Rtditnng  beweglich 
angeordnet,  und  zwar  selbsttntifr  mit  iiilfe  einer 
Kurbelscbeibe  h,  die  im  Innern  des  Lagerarmes 
eingebaut  und  mit  der  FriktlonsroUe  g  durch 
eine  gabelförmig  ausgebildete  Pleuelstange  ver- 
bunden ist.    Indem  nun  die  Friktionsrolle  g  an 
der  Friktionsscheibe  i  nach  außen  oder  nach 
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Innen  hin,  also  vor  oder 
zurück  sich  bewegt,  wech- 
selt naturgemäß  die  Ge- 
uhtrlndigkelt  der  Rolle  g 

und  somit  auch  i\p  An- 
zahl der  Stöße  des  Stamp- 
fen a.  Der  Lagwarm  e 
mit  Znbebiir  ist  durch  ein 
Gegengewir!<t  auabalan- 
sieit  und  kaua  mit  Hilfe 
dee  koDleoben  Vorgele- 
ges k,  verbunden  mit  einer 
horizontalen  Schrauben- 
ond  Aoerfick  -  Vorrlelh 
tung,  leicbt  in  eenkreeli- 
ter  Richtung  verschoben 
werden.  Das  Aufbringen 
der  Form  anf  den  Tiedi  d 
und  die  Wiederentnalime 
derHelben  mit  dem  fertig 
gestampften  Boden  laßt 
sich  somit  ohne  weitere 
Schwierigkeiten  bewerk- 
stelligen. Die  Windlöcher 
in  den  BVdea  werden 
durch  ein  System  von 
Stahlnadeln  1  wahrend  des 
Stampfens  hergestellt. 
Dleio Nadeln  steigen gans 
langsam  und  bleiben  stets 
einige  Zentimeter  unter 
der  OberiUehe  der  Dolo- 
mitschicht, die  oben  ein- 
pcstamiift  wird,  nrn  hfi\ 
dieser  Arbeit  aiclit  durch 
den  Stampfer  verletst  sn 
wenl'  T;  Die  langsamere 
Bewegung  der  Partie  b, 
die  eeUwtreratftndUeh  in 
gleicher  Drehrichtung  mit 
dem  Tisch  sich  lieflndet, 
wird  durch  das  iionische 
Zaharadwerfc  in  VerUn« 
dung  mit  einer  senkrech- 
ten Sobraubenspindel  m 
bewirkt.  Die  beielileu- 
nigte  Zurückziehung  der 
Nadeln  nach  beendigtem 
Stampfen  des  Bodens  ge- 
sebieht  mit  WLh  des 
Hebelwerkes  n.  Das  me- 
ohanische  Einstampfen 
dee  Bodens  kann  tn  2 
bis  2*/t  Stunden  ausge- 
führt werden.  Der  An- 
trieb erfolgt  durch  feste 
und  loae  Rlemsdidbe  « 
von  einem  Transmissions- 
vorgelege aus,  welches 
fOr  sich  wieder  von  einem 
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betonderen  ISektromotor  angetrieben  wird.  Die 
«rforderllche  Betriebskrafl  betrflitrt  10  l>is  12  P.S. 
l>ie  Antrleltascheilien  hal>en  1)00  min  iHirchmesser 
und  machen  Umdrehungen  i.  d.  Minute.  I*ie 
Hascbioe  Ist  nadi  dem  System  Versen  gebmt 
und  berOglich  ihrer  Püiiart  die  grülUe  Ausführung. 
Die  Böden,  welche  auf  derselben  bergesteiU  wer- 
den, hnben  2fi8  WtndlVeher  von  15  nun  Dnroh> 
■Her,  eine  Hühe  von  900  nun  und  einen  Durch- 
Besser  von  l'JOO  mm. 

Zum  Brennen  der  fertiggestampfteu  BOden 
dienen  zwei  nn  dIeDoloidthnlle  eleh  aneehUeBende 
K  an  a  1  b  r  en n ö  f e n  (  Abl)?ldunp  29)  mit  direkter 
Feuerung,  von  denen  jeder  sechs  liödeo  fallt. 
Du  ElueUni  der  Boden  In  die  Oefen  geschieht 
durch  beiondere  Einsetzwage n.  Dieselben 
bestehen  aus  einem  Wagenuntorgestell,  in  dessen 
Uitte  ein  hydraulischer  X'reüzylinder  mit 
Reiben  eSügebaut  Ist,  der  oboi  eine  Platte 
tragt,  auf  welche  dip  Rüden  mittels  eines 
Kranes  abgesetzt  werden.  Mit  Uilfe  einer 
Handpumpe,  welche  ebenfalls  auf  dem 
Wagengeetell  angebracht  ist,  kann  aus 
einem  darunter  befindlicben  kleinen  Saug- 
wasserbehalter  das  Druckwasscr  in  den 
Zylinder  gepreßt  und  auf  diese  Weise  der 
Boden  gehol)en  sowie  durch  Ablas>en  des 
Druckwassera  <:eseiikt  werden.  l)er  Wagen 
hat  eine  Tragfähigkeit  von  rund  10000  kg. 
Das  Einsetzen  der  Büden  erfolgt  auf  die 
Weise ,  daß  der  Boden  hydraulisch  ge- 
hoben, der  Wagen  in  den  Brennofen  ein- 
gefahren and  dnreh  Ablassen  des  Dmek- 
Wassers  auf  die  neitlichen  Vorsprünge  ab- 
gesetzt wird.  l»cr  Wagen  wird  alsdann  aus 
dem  Ofen  entfernt,  in  dentelben  Weise  werden 
die  Böden  nach  dem  Garbraiide  wieder  aus  den 
Oefen  herausbetürdi  rt. 

Für  die  Fabrikation  der  Doloniitsteine  ist 
eine  hydraullsehe  Steinpresse  anfgestetlt. 
Die  Presse  arbeitet  mit  einem  Niederdruck 
(Vordruck)  von  50  at  und  einem  Hochdruck 
(Hauptdruck)  von  300  at.  Das  Ausstoßen  der 
Steine  geeeliieht  nnr  mit  dem  Niederdmek. 
Der  Preßplunger  hat  4f)5  mm  Durchmesser  und 
übt  einen  Oesamtdruck  von  öOO  000  kg  auf  den 
in  formenden  Stein  ans,  wihrend  fBr  den  Ans- 
stoB  bei  einem  Plunger  von  190  mm  Durch- 
messer ein  Druck  von  14  000  kg  verfügbar  ist. 
Die  Presse  ist  in  ihren  Hauptteilen,  dem  Preß- 
syUnder  und  PreBholm,  In  Stahlgnß  herfeetellt; 
die  beiden  Zuganker,  welche  hoirle  Teile  mit- 
einander verbinden,  sind  in  geschmiedetem  Stahl 
ansgeftthrt.  Um  eine  der  Zugstangen,  die  xu 
dem  Zweck  entsprechend  verstärkt  und  mit  einem 
Runde  versehen  ist,  ist  ein  runder  dreiteiliger 
Tisch  drehbar  angeordnet,  der  unmittelbar  über 
den  Preflayliader  auf  dem  Bunde  ruht  und  einen 
so  großen  Durchmesser  hat,  daß  er  mit  wenig 
Spiel  den  Kaum  zwischen  den  beiden  Zugstangen 


auafBUt.  Der  Tisch  hat  Handgriffe,  mittels 
deren  er  um  die  Zugstange  gedreht  wird,  dazu 

ist  er  von  drei  gleich  weit  voneinander  ent- 
fernten viereckigen  Oeßnungen  durchbrochen, 
welebe  so  angeordnet  sind,  daß  stets  eine  Qber 
dem  PreßktiHien  steht,  wenn  eine  andere  sich 
über  dem  Ausstoßkolben  befindet;  ein  Klink- 
werk, das  ror  jeder  Drehung  des  Tisches  aus- 
gelost werden  muß.  halt  ihn  in  dieser  Lage  fest. 
Die  vorerwähnten  '  »etVnungen  sind  so  groB.  daß 
Preß-  und  Ausstußkolbeu  sie^frei  passieren  können. 
Auf  dem  Rande  einer  jeden  TIsehVIAinng  sind  drei 
gegenübersitzende  starke  Bolzen  eingeschraubt, 
die  zur  genauen  Führung  einer  Platte  dienen,  auf 
welche  die  Steinform  (Abbild.  30)  frei  aufgestellt 
wird.  Die  Platte  hat  !n  der  Mitte  eine  Oefl'nung, 
in  weiche  ein  Ansats  am  Uaterstempel  paßt.  Durch 


Abbildung  80.  Steinform. 

die  Bolzen  und  diesen  Ansatz  wird  eine  seitliche 
Verschiebung  der  Form  verhindert  und  ihr  senk- 
rechte Führung  getreben.  wenn  sie  sieh  beim 
Pressen  hebt.  Ueber  dem  Preßkolben  ist  am  Holm 
ein  Dniekstftck  angeschraubt,  das  etwas  hSher  ist 
als  das  HaB,  um  welches  rieh  die  Masse  in  der 
Form  zusammenpreßt,  und  sein  Querschnitt  ist 
etwas  Ideiner  als  derjenige  der  Form,  so  daß  er  in 
dieselbe  treten  kann.  Ifit  dem  Preßsylinder  Ist 
der  AussteOzylinder  fest  verschraubt:  übi  r  letz- 
terem beündet  sich  eine  zweiarmige  Traverse 
80  angebracht,  daB  sie  mittels  einer  Nabe  die 
verstärkte  Zugstange  umschließt  und  in  ihrer 
Höhenla-re  dnnii  einen  Stellring  festgehalten 
wird,  wälirend  die  Enden  der  beiden  Arme  durch 
Zngslnkw  alt  dem  AnsstoBzyllnder  ▼erbnnden 
sind  Die  Traverse  ist  in  senkrechter  Richtung 
verstellbar  und  muß  stets  so  eingestellt  werden, 
dafi  die  auf  den  TIaeh  gntteilte  Fonn  befan 
Drehen  derselben  oben  unter  ihr  durchgehen  kann. 
Die  beiden  Arme  der  Traverse  sind  über  dem 
Ausstoßkolben  so  weit  voneinander  entfernt,  daß 
Im!  dem  Ansstoßen  deh  der  Fonnrabmen  gegen 
sie  stützt,  der  Stein  aber  zwischen  ihnen  durch- 
treten kann.    Die  zum  Pressen  und  Ausstoßen 
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nStlgen  Steuerventile  sind  an  den  betreffenden 
Zylindern  direkt  angeschraubt.  Bei  flotter  Fa- 
brikation wird  gleiclizeitig  eine  Form  gefüllt, 
eine  sweite  gepreßt  und  dne  dritte  anigeetoßen. 
Die  Pressung  geht  in  der  Weise  vor  sich,  daß 
der  Preßiiolben  zuerst  den  Unterstcmpel  etwas 
in  den  Formrahmen  treibt,  dann  die  auf  dem 
Tlnch  liegende  Platte  mit  darauf  stehender  Forin 
hebt  und  dadurch  die  eingefUlte  Hasae  mit 


Durchrnesner  für  die  Hochdruclc-  und  75  nun 
für  die  Niederdrucljseite  bei  200  mm  Hub.  Der 
Uocbdrucltlcolben  arbeitet  mit  60,  der  Nieder- 
dmekkolben  mit  800  at.  Beide  Kolben  werden 
von  einer  gemeinsobafüichen  Achse  mit  darauf- 
sitzender festur  and  loser  Uiemenscheibe  von 
1500  mm  Dorohmesser,  welche  65  Umdrehungen 
in  der  lOnute  machen,  angetrieben.  Die  Leistung 
der  Pumpe  entspricht  7  bis  8  1  fOr  die  Hoeli> 


AbUldong  81.  Tfookenefai  für  KonTerfesntsiae. 


daraafliegendem  Oberstempel  so  lange  gegen  das 
am  Holm  festgeschraubte  Druckstiiclc  drückt, 
Iiis  sie  eine  dem  grSfiten  Druck  entsprechende 

Dichtigkeit  erlan^'t  hat.  Die  tafrllche  Leistung 
der  Presse  betragt  rd.  500  bis  tiOO  Steine.  Das 
erforderUehe  Druekwaaser  wird  durch  eine  kom- 
binierte Hoch-  und  Niederdruckpumpe  nach  den 
für  Hoch-  und  Niederdruck  entsprechend  be- 
lasteten Akkumulatoren  befördert  und  von  diesen 
durch  eine  Rohrleitung  nach  der  Presse  ent> 
nommon.  Die  Preßpumpe  ist  eine  doppelt- 
wirkende Hoch-  und  Niederdruckpuoipe  liegender 
Bauart.  Dieselbe  ist  im  Interesse  dee  ruhigen 
GanjjTi'M  und  Verminderung  des  Verschleißes  der 
Ventile  mit  zwei  Sfiup-  und  zwei  Druckventilen 
verHeben.     Die   l'umpenkolben   haben    30  mm 


druck-  und  44  bis  45  1  in  der  Minute  für  die 
Niederdmekpumpo.  Zur  Pumpe  gehört  ein 
WaaaerbehAlter,  im  Innern  mit  einer  Vorrich- 
tung versehen,  durch  welche  die  Saupventiic  der 
Pumpen  selbsttätig  gehoben  werden,  um  den  Be- 
trieb der  letsteren  su  unterbrechen,  wenn  ^ 
Akkumulatoren  Ihren  hOchst  nlft«^^  Stand 
erreicht  haben. 

Von  den  Akkumulatoren  ist  je  einer  für 
Hoch-  und  Niederdruck  bestimmt.  In  der  von 
der  Pum]<e  kommenden  Kohrleitung  ist  ein  Rück- 
schlag- und  ein  Sicherheitsventil  angebracht; 
letzteres  ist  der  beabsichtigten  Spannung  ent- 
sprechend belastet.  Das  Sioherheitaveatil  öffnet 
sich  nicht  nur  bei  Ucberschreitungr  des  fest- 
gesetzten höchsten  Druckes,  sondern  kann  auch 
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<lurcli  fine  an  (l>  in  Bflastiinpsgewirhf i-  befestigte 
Zugstange  gehoben  werden;  es  dient  also  neben 
4»  AuMwaag  der  SangreiitHe  an  der  Pumpe 
ab  iweite  Sleherung  gegen  das  Herauslielien  dea 
Kolhens  aus  dem  Zylinder.  Der  Hoclidruck- 
Akkumulator  hat  einen  Plunger  von  80  mm 
Dwehmeaaer  und  1800  mm  Hub  und  elnea  Li- 
halt  von  9  1.  Die  gesamte  Bt-Iastung  betrügt 
rd.  15000  kg.  Der  Niedcrdruck*Akkumulator 
bat  180  mm  Plungerdurchmesser,  1800  mm  Hub 
nad  einen  Inhalt  von  46  1.  Die  gf-namte  Bft- 
htttung  (If'ssolben  beträgt  rd.  13  000  kg.  — 
Znm  Brennen  der  Konvertersteine  dient  der  in 
AbbUdnag  81  dargvstellte  Stelnbrennofen. 

Die  Herstellung  der  Masno  zum  Vergießen 
der  Konverter,  einer  Mischung  von  Doloniitniehl 
Mit  Teer,  geacbieht  in  dem  in  Abbildung  32 
dargestellten  Dolomitmiseher.  Derselbe  be- 
steht  aus  einem  Doitin^ltitantcl  ans  StahKtle cb, 
ist  fdr  Dampfheizung  eingerichtet  und  hat  etwa 
1  obm  Inhalt.  Er  iet  in  Form  eines  stellenden 
Mischers  ausgeführt  und  ist  im  Innern  mit  nach 
der  Mitte  zu  hervorragenden  und  an  der  inneren 
Wand  angebrachten  Messern  versehen.  Die 
rotierende  vertikale  Welle  ist  ebenfalls  mit 
Messern  besetzt.  Der  Antrieb  erfol^'t  durch 
«in  konisclies  Kade»  Vorgelege.  Die  innere  Ein* 
riebtuog,  d.  1.  die  Vesserwdle  nebet  den  an  den 
Zvünderwandungen  angebrachten  Oegenmessero, 
)<t  so  getroften,  daß  ein  wirksames  Durcli- 
eiD&ndermischen  der  Masse  gewftbricistet  ist. 
Die  MaseUne  ist  mit  einer  EiafilltttflilUg  ▼er- 
sehen und  so  aufgestellt,  daß  sie  unter  einen 
daninter  stehenden  Wagen  entleert  werden  kann. 

Der  Antrieb  simUieher  In  der  Dolomit- 
anlage  aufgestellten  Maschinen,  mit  Ausnahme 
der  Bodenstampfraaschine,  erfolgt  durch  einen 
Elektromotor  von  125  Pferdestärken.  Für  die 
Wahl  dieaee  Hoton  war  mnBgebend  die  An- 
nahme, daß 

die  iMtden  Olockenmahlen    ...    80  bla  U 

die  beiden  Kollergänge   40 

das  hydraolitche  Pompwerk  18  bii  15 

der  Ventilator   18 

die  Tfansnisslon   10 

IwnQtigen.  Der  Antrieb  drr  Boilmstamiifmasrhine 
erfolgt  durch  einen  besonderen  Motor  von  1 7  P.  S. 

Die  Teerkoch  er  ei  serfilUt  In  iwel  Ab- 
teilungen, die  Kocherei  mit  offenem  Fener  nnd 
die  mit  Dampf.  Jedes  System  ist  fQr  sich  ge- 
nügend groß  gewählt,  um  die  benötigte  Teer- 
oienge  Toranbereiten.  Die  Dampffeeerkoeherei 
ist  lediglich  als  i;p«rrve  vorge.^eIlen,  um  bei  Be- 
triebsstörungen und  notwendigen  Reparaturen  in 
Tätigkeit  zu  treten.  Die  Anlage  ist  so  ange- 
ordnet, daß  jt^de  Abteilnag  nnabhfingig  von  der 
andern  in  Betrieb  genommen  werden  kann,  jedoch 
auch  beide  zusammen  arbeiten  können,  falls  eine 
PrsdnktloassMcmuv  <V>torUn  n8Ug  Wird.  Blne 
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Teerdestillationsanlage  zur  Gewinnung  von  prä- 
pariertem Teer  aus  dem  Robteer  der  eigenen 
Kokeret  ist  vorgesehen.  Der  Teer  wird  in 
einem  gemauerten  unterirdischen  Behälter  ge- 
lagert und  gelangt  von  hier  in  tiserne  Ko- 
servoire,   welche   ebenfalls   unterirdisch  unter  « 


Abbildaag  SS.  Ddomilmiiober. 


den  Teerkochorn  sich  befinden.  Diese  Behälter 
werden  von  den  abziehenden  Fenergasen  1>e- 

strichen,  wodurch  der  Ti'er  angewärmt  und 
steu  flüssig  gehalten  wird.  Die  Feuergase 
selbst,  welche  von  den  Teerkochern  mit  offenem 
Feuer  kommen,  ziehen  schließlich  durch  den  ge- 
meinsamen Kamin  ab.  Eint'  unter  Hiittenflur 
eingebaute  Teerpumpe  mit  Kugelventilen  beför- 
dert sodann  den  roffewlnnten  Teer  in  die  ein- 
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zelnen  Kocbor.  Von  diesen  sind  zwei  Stück 
für  offenes  FeutT  und  drei  StUclc  fQr  Dampf- 
heizung vorgcselien,  welche  die  gleiche  Leistung 
wie  die  ersteren  haben. 

Die  Kocher  für  offenes  Feuer  bestehen 
aus  einem  zylindrischen,  oben  offenen  Kessel  von 
rd.  1750  mm  innerem  Durchmesser  und  2000  mm 
lichter  Höhe  und  sind  unmittelbar  über  der 
Feuerung  eingemauert.  Jeder  Kessel  ist  mit 
Blechhaube  und  Äbzugskamin  versehen.  Die 
Dampfteerkocher  sind  für  12  at  Dampfdruck 
konstruiert  und  bestehen  aus  einem  Doppelkessel 
von  800  mm  innerer  Lichtweite  und  700  mm 


den  Kettenlamellen  auftreten,  ist  das  Hubwerk^ 
nacli  dem  Patent  der  Benrather  .Maschinen- 
fabrik, ]>endelnd  gelagert,  so  daß  es  sich  bei 
schiefem  Haken-  oder  Kettenzug  stets  von  selbst 
entsprechend  einstellt.  Die  Bedienung  des  Kranes 
erfolgt  vom  Fußboden  aus  mittels  herabhängen- 
der Handketten,  beim  Loslassen  dieser  Steuer- 
kettcu  werden  die  Motoren  sofort  selbsttätig 
ausgeschaltet. 

Zur  Erzeugung  der  für  das  Stahlwerk  er- 
forderlichen Windmenge  dienen : 

1.  Eine  von  der  Maschinenfabrik  Ehrhardt 
t!ik  Sehmer,  G.  ra.  b.  H.,  in  ScbleifmUhle-Saar- 


Abbildung  3:{.    Blick  in  die  Dolomitanlage. 


innerer  Tiefe.  Der  Heizdampf  tritt  am  oberen 
liande  ein,  durchströmt  den  von  den  beiden 
Kesseln  gebildeten  Hohlraum  und  tritt  am  Boden 
wieder  aus.  Von  den  Teerkorhern  gelangt  der 
vorbereitete  Teer  durch  eine  entsprechende  Rohr- 
leitung nach  den  Dolomitkollergängen. 

Die  Dolomit  halle  lAbbildurg  83)  wird 
von  einem  elektrisch  l)etriebenen  Motorlaufwin- 
denkran bestrichen,  der  folgende  Verhältnisse 
aufweist : 

Tragfähigkeit  15  t 

Sp«nnweite  14m 

Hubhi'ibe   7  m 

Motorrn:  ArbflitgrichwIadlrkrlU'a : 
P.S.  ml.d.Mln. 

1  Kranfahrmotor  .  .    13.5  Kranfahren  50—60 

1  Katzen fahrmotor  .      3  Katzenfabren  13 

1  Hubmotor  ....     13,5  lieben    ...  2 

Als  Lastorgan  dient  bei  der  Winde  eine 
(iallsche  Qelenkkette.  Um  zu  vermeiden,  daß 
bei  schiefem  Kettenzuge  Kiegungsspannungen  in 


brücken  gebaute  Geldflsemaschine.  Dieselbe  ist 
als  liegende  Haschine  in  der  üblichen  Anordnung 
gebaut,  und  zwar  als  Zweizylinder- Verbund- 
Dampfmaschine  mit  einem  hinter  jedem  Dampf- 
zylinder mittels  Zwischenstück  gekuppelten  Wind- 
zylinder. Der  Hochdruckzylinder  ist  mit  einer 
Doppel-Kolbenschieber-,  der  Niederdruckzylinder 
mit  Doppel-Flachschieber-Steuerung  versehen.  Die 
Windzylinder  werden  durch  die  bekannten,  von 
der  ausführenden  Firma  gebauten  Plättchenventile 
gesteuert.  Die  Maschine  ist  bemessen  für  eine 
normale  Windlieferung  von  600  bis  7ö0  cbm/Min. 
und  eine  Windpressung  von  2  at.  Für  die 
Höchstleistung  sind  900  cbm  Min.  bei  2,5  at 
Windpressung  vorgesehen.  Der  nonnale  Dampf- 
überdruck vor  der  Maschine  ist  6,5  at.  Die 
Maschine  ist  mit  einem  eigenen  Kondensator 
ausgerüstet,  welcher  bei  der  Höchstleistung  noch 
HO" in  Vakuum  erzeugt.  Die  Hauptabmessungen 
der  Maschine  sind  folgende: 
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DurchniMMr  dea  Hocbdruckkolbent  .  .  .  1260 

Durebmnar  des  KiMlerdraokkolbeiu  .  .  2000 

Darehmtmer  An  b«idMi  Wiodkolben   .  .  1650 

Durchmesser  der  Kolbenotmngen   215 

Oemeinmamer  Kolbenbub   1700 

Durchmesser  dar  Welle  im  Lager  ....  &60 

I^ai^erlänge   75U 

Diirt  bmeeaer  der  KorbelMpfen   hc.ö 

Lioge            •          .    870 

DnrehmeMer  d«i  Kreaikopf^apfcnB  .  .  .  S75 

I'ünpo              ,                 „              ...  400 

UurchnieKHer  des  8chwiin^railoB   7000 

Darclirni'HHer  der  DampfabsperrTontile  .  .  SfiO 

Durcbinessur  d«r  Üampbuleitnag  ....  890 
DarchmeBser  dea  DanpfalMagrohree  nn 

Kmideiwator   7t6 

Dotehmaaeer  dar  beiden  Wiadleiluiga^ÄB- 

addOaae    780 

Kondensator: 

PurchmcHHer  dea  Kelbena.  .   880 

Heb  dea  KoUmm   800 

DaiehiBeaaer  dar  Kolbanalaiige   75 

Darcbmeaeier  des  Saugrohres   275 

Dorohmeuer  des  Druckrobrei   350 

Die  Nomttllelstnog  tob  800  Ms  750  cbm 

aagesaiigier  Luft  i.  d.  Minut«>  I  t  i  2  at  Wind- 
pressiin^  entspricht  einer  Daniptarheit  von  IDOO 
bis  2400  P.  S*-  Die  entsprechende  Lmdrebungs- 
xaU  ig|  42  bi«  52,6  S.  d.  Mlaate.  Die  HSebet- 
Idatung  von  900  .  brii  anppsau^^ter  T-iift  i.  d.  Min. 
bei  2,5  at  Wiadpressung  wird  erreicht  bei  63  Um- 
drehungen i.  d.  HInate  und  entspricht  einer  Dampf» 
arbeit  von  8500  P-S,  Die  Maschine  ist  so 
reichlich  bemessen,  dall  sie  die  HJinhstlcistiinfr 
beim  Betriebe  ohne  Kondensator  noch  bei  ö  bis 
6  at  üelwrdruelE  an  der  Maaeldtte  sa  erslelen 
vermag. 

2.  Eine  von  der  Kölnischen  Maschinen- 
ban-A.*0.  in  K91ii«6«yentl»l  gdieferte  stebende 
Geblasemasdiinef  welche  als  Verbundmaachine  ge- 
baut ist  und  folgende  Hauittalimossunfrfn  aufweist: 

DnrchmeBser  d.  HorhdruckzyltnderB  l'12u  mm 

DaroliniesBer  d.  Niederdruckzylindera  2000  , 

Dnrdunaaaar  d.  beid.  WindcjUnder  1800  „ 

Oemefnaainer  Kolbenbvb   1500  „ 

AdmisBionsspannong   6  at 

Windpreaauog   2  ^ 

UmdrebaogBzahl  maximal    ....  60 

Aaaaogevoluinen  bei  n  ^  60  .  ,  .  900  cbm.  Min. 


3.  Eine  von  derselben  Firma  gebaute  altere 
stehende  Zwillingsmaschine  von  folgenden  Ab- 
messungen : 

nurrhnieN>«er  dt>r  DsaanfaiTliader    .  1350  mm 

DurcbmesHer  der  Winutfunder  .  .  1650  , 

Hub   1600  . 

A-dmiMionaapaimaag  ..*....  8  at 

WindpreasttDf   ?  , 

t'mdrehiinfi,'«/ahl  niaxinifil    ....  5ii 

Anaaugovolumen  bei  u  =  50   .  .  .  600  cbm/Mia. 

In  demselben  Geblude  sind  femer  die  hydrau- 

lischen  Pumpen  aufgestellt,  welche  das  für  die 
ganze  Hütte  erforderliche  Druckwasser  liefern: 

l.  Drei  Zwillingspuni|ien : 

PlunKordarchmesaer   130  mm 

Dvrcämaaaer  dar  Oaai^iinder   .  450  ^ 

Hub   , 

Uindrehuniifttzahl  raaz.  ......  tlO 

LeiatuDg  f.  d.  Pnmpe   1  — 5cbiB/HiD. 

Preaaong-   Mai 

Kraftbedarf  70— 80  P.S. 

Zwei  Akkumulatoren : 

PlungordurobmesHer   750  mm 

Hub   4000  „ 

Inbalt  f.  d.  Akkumulator   1,7,'»  chiti 

Außerdem  zwei  Kaltwasser-Zwillingspumpt-n : 

PluDgerdurebmeMer  .......  190  mm 

Dnrchmeaser  der  Dampfzylinder  300  , 

Leiatunc:  f.  d.  Pumpe  .......  1  cbm/Min. 

Druckbühe   23,8  m 

Dil'  neue  Stalilwcrksanlage  wurde  entworfen 
von  Ingenieur  £.  Widekind,  Uüttentechniaches 
Bureau  in  Dfisseldorf.  Die  BIsenkonstmktlon  der 
Mischerhalle  und  Dolotnitanlat:c  wurde  geliefert 
von  B.  äeibert,  Fabrik  für  Eisenkonstruktiun 
in  Saarbrücken;  die  Eisenkonstniktion  der  Kon- 
verterhalle und  Gießhalle  von  dem  Eisenwerk 
Kaiserslautern  in  Kaiserslauti  rn  fPfalzi;  di« 
Kobeisenmischer  von  der  Kölnisch eu  Ma- 
•ehinesban-A.-G.  In  KSln^Bayentbal;  die  Ken- 
verteranlagc  von  der  .T  iinkerather  Gewerk- 
schaft in  Jünkerath;  siimtliche  Krane,  Kob- 
elsenwagen,  OieOwagen  und  Laufkatzen  von  der 
Benrather  Maschinenfabrik  in  Benrath  Imi 
Düsseldorf;  die  gesamte  I >olomitanlage  von  der 
Firma  Eduard  Laeis  «&  Cie.  in  Trier. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Deutsche  Patenttnmeldungen.  * 

29.  Oktober  190S.  KL  10a,  O  88  721.  Yoriaga 
aa  Koka8fen  ram  Abfangen  der  wilden  Oaae.  Oewerk« 
•ehaft  T>orfltfcl(1.  Dr>r«tfpld. 

KI.  'l\h,  O  24  140.  Verfahren  zum  Bi'trit-lie  von 
f  l<  ktribrhen  loduktionifiOfen  mittels  Mehrplmsonxtröme. 
Oesulbcbtift  fUr  FlektroHtahlanlageii  m.  b.  H.,  Hurlin- 
Noanendamm. 

8.  Ifovember  1908.  KL  10«,  C  18  856.  Fahrbare, 
alliaitig  vefeeUfe8bare  KokslSaehTerrieblang  fBr  iie> 

•  Dio  Anmeldungen  liegen  von  dorn  angegebenen 
Tage  an  während  zweier  Monate  für  jettermami  zur 
Einaicbt  ood  EinapnicliBerbebung  im  Patentamte  zu 
Betün  ans. 


gondo  Koksöfen.  Franz  Joaof  CoUiu,  Dortmund,  Iteur- 
hansstr.  14. 

KL  10  a,  M  88  859.  Breanareinriehtung  bei  Koks- 
Sfen,  inabeeondere  eolehen  mit  aenkreehten  Heizzflgen. 

Joseph  Müller,  Roukau  b.  ITorne  i.  W. 

Kl.  '24  c,  Ii  4)i  bb'i.  Feuerung  für  Oosarzeugunga- 
(ifi  n  ni:t  senkrechten  flachea  Raiort—  aAm»  K^Mutta^, 
Chriatian  Hulz,  Budapest. 

Kl.  2(ja,  K  37  019.  Verfahren  zur  Leuchkgaa- 
kentelioiig  doroli  OeatUlation  von  Steinkohlan  and 
Beimengang  einea  Ulligaren  Oaaea  s«  dem  Stein* 
kohlengas.  Heinifoh  Koppers,  Bmen,  Relw,  baabarg» 

Straße  30. 

Kl.  1!  44  '.'TT.     lUockforin    für  Tirfrif.-a-  und 

Blockabstreifzangea.  bonratber  Maacbinenfabrik,  A.-U., 
Beoratli  b.  UOaMUerf. 
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im   Stahl  nnd  BImb.  Beriekt  üitr  In-  und  ouMndUeke  ArfMie.  S8.  Jahrg.  Nr.  46. 


GebraucbtniasterelntnigaiigM. 

8.  VoTwnb»r  1»0B.  Kl.  24f.irr.S58991.  Krtten- 
tMtfenening.  Dentoohe  BAbcoek  ft  'Wi1eox-D*mpf- 
fctMelwerke  Akt.-Gea.,  Oberhauacn,  Rhid. 

KL24f,  Nr.  H54  229.  KottearoBt  mit  mehreren 
FahTbAhnoD.  L.  &  C.  SteinmQller,  QammersbMsh,  Rhld. 

KL  Sic,  Nr.  3&4  369.  Schablone  tum  ForoMii 
talltof  OiiSmodell«.  Bmtl  Ziegner,  Oraolmibarf  . 

Kl.  49b,  Nr.  854  S89.  Mit  MlbattiMf  aif^  «n- 
achaltender  Weiche  aaegerllatete  rotlereiide  8eb«i« 
zom  Schneiden  von  Stabeieen,  Kandeiiion,  Draht  and 
dergl.  Oewerkerhaft  Deat«cher  Kaiser,  Hamborn, 
Bnickbanaen  a.  Rh. 

KL  49  b,  Nr.  8fi4  42e.  BUohMb«!«  mit  dar«h 
XxMntomfifen  b«iragtrai  ]f«iMr,  TorriebtoBg  lun 
Abschneiden  von  Rund-  und  Profileieen  und  einer 
Hebelhülite.  Ilagoner  Werkzeu^fabrik  Q.  m.  b.  H., 
Hiffra  i.  W, 

Kl.  49  g,  Nr.  853  921.  Isietenpreue.  Kuhrthaler 
Nieten fabrik,  W«lBte«iUMr  &  FumunB,  HaMagwi 
*i  d.  Hohr. 

DetttMhe  Retehspaieiite. 


Kl.  18a,  Nr.  19581«, 
brik  far  Dampf keaael- 
tloaen,  Hatnr.  StIhUr 


Tom  7.  Juni  1907.  Fa- 
und  Eisenkonatriik- 
1b  Kiederjeutz  i.  L. 
SenteiHriektuHff 
für  die  Betehtie- 

Hochofeiixchtiii/- 
auf Zügen. 

Die  Krfindung 
betrifft  einen 
Hoebofenacbrflf  - 
•nfiiog,  b«i  dmn 
die  KQbetkette  a 
am  vorderen  Ende 
des  Förderwa- 

Ipena  b  aufgehängt 
■t,  nnd  die  Kipp- 
nnit  um  die  sweit« 
Wa^enacbMcar» 
folf^^t.  Neu  iat, 
daB  «ior  obere, 
Wr  tii^'  (uler  nicht 
mehraoateigeode, 
•na  Schien«  d  und 
Oegvnnebien«  e 
beetobend«  Teil 
doH  OeleiseH  in 
eine«  iihch  nnten 
gcbopeno  Kurve  f 
g  von  aolcher  Oe- 
itall  mnUnft,  daß  der  FörderwacM  b  nnr  mit  aeinen 
Vordenidem  A  in  dl«  Knrv»  ninliiifl  and  «m  die 
tweüe  •llnilblleh  tnr  R«1i«  kommende  Wni^naehae  t 
kippt  Hierdurch  viird  das  an  der  Kett>»  n  hSn;^-eiide 
Boachiekuii^HgefHä  auf  den  Hochofen  gerenkt. 

Kl.  18  a,  Nr.  ]9«197,  Tom  1.  Febniar  1907. 
Dellwik-F  leise  her  WaaaergaaOet)  e  Ilaehaft 
m.  b.  H.  in  Frankfurt  a.  JL  VtrfaKren  smm  Zu- 
ßamtnenbalUn  feinkörniger  Erat  «der  undtrer  Ham- 
koUigtr  Sloffr  ihtrvh  Si-.terunp  in  einem  Drehrohrofen. 

Oegenatand  dei«  uatarreichiachen  PateoteaNr.  27247 ; 
ve^  .Stahl  aod  Eiaan-  190T  Mr.  48  8  1*45. 

Kl.  81c,  Nr.  1960H1.  vom  SO^  Februar  1907. 
Fraas  Waleota  in  Bellinsonaii,  8ch«^  F«r- 
fakrem  mir  Herwttüunp  von  Oieflereimodetten. 


Saoid  abgafomt;  dann  wird  von  aafaiar  ftaMaa  Ober- 
fllebe  aui«  Sehioht  tod  S  bin  6  mm  BUrita  abfenom» 

men  und  nun  da*  verkloinorte  Modell  als  Kern  in  die 
TorerwShnte  Sandform  eingelegt,  nachdem  ea  vorher 

noch  mit  Ourrhliolirurit^en  c  verHchon  worden  ist. 
Der  Terbleibende  freie  Kaum  wird  dann  mit  Metall 


(Hartblei  oder  Ziao)  aMgagooiaiB.  Dieoea  omicliUeftt 
daa  Holimodall  mit  einem  fealai 


Zunät  hst  wird  au-t  wcii  Ii 


H  l]/   ein  Modell  a 


hergeateüt,  daa  dem  fertigen ^^^^  entapricht,  und 


mit  TragalaoB  b  traraahan. 


Modau  irifd  im  argaboB. 


Kanlal  d,  fSIlt  aaeh 

die  Durrhhohrungen  c  aua  und  liefert  bo  ein  sehr 
daaerhaftea  und  doch  leichtee  Modell.  Durch  Aua- 
pinaoln  der  Sandform  mit  gepulvertem  Kadmium  kaiD 

die  Gußoborfläehc  geglättet  worden. 

Kl.  31c,  Nr.  i;>fi025,  vom  4.  Juni  11^07.  Franz 
C  achin  in  Zilricli.  Virrfahrfn  uj  /  Ki-inchtitng 
zur  Herstellung  von  nach  eintr  Mutelebtnt  geteilten 
Joanne»  f9r  wMymmetritek»  €hifitttebe  durdk  Mtr» 
•M«rMrM  mm  der  Fommumt. 

Aaf  dia  faetgeatampfia  Formmaaaa  •  wird  eise 
Lahio  (  mit  aioar  dar  Tdlongaflieha  dea  OoBataoke« 

entaprechendon 
Ausaparuiic  ijo- 
legt  und  durch 
Hin-  und  Her- 
bewegen  ainaa 
wtnkMfBrmigen 
Werkzeugea  r 
innerhalb  der 
AuasparoDg  die 
FormmasBe  ent- 
fernt Bei  reohtwinkligom'Wailneug  wird  so  eine  halb- 
kreiafOrmig«  AnehSbluDg  erseugt.  Zur  aiohareo  Aaf- 
läge  iat  die  Lehre  b  mit  einem  Tontehendaa  Raode  d 
Tereeheri,  während  das  Werkr.eug  c  zur  genaueren  Füh- 
rung mittels  einea  Kniegelenkea  f  an  einer  äftule  e 
baTaattg*  ooin  kann. 

Kl.  24c,  Nr.  1965.12,  Tom  29.  MÄrz  1 90(;  Hein- 
rich Koppers  in  Eaaen,  Ruhr.  Verfahren  zur 
Erhöhung  der  Wirtzehaftliehkeit  der  WlkmerMb- 
gtmnnung  bei  Gaafeutrungtanla^». 

Von  der  Talaacha  aaegahand,  daS  in  ainar  6a^ 
teaerungaanlage  mit  Yorwärmong  der  Luft  durch  tie 
Abhitze  eine  völlige  Ananntzung  letzterer  theoretiacb 
nirlit  iii.iL'Urh  iHt,  weil  in  der  Abhit/e  eine  wf-bentiicli 
gröbere  Wärmonienge  aua  dem  Ofen  entweicht,  ala  in 
die  vorzuwfirmende  V('rbrenuungt<1uft,  selbst  WMin 
dieee  auf  die  Temperatur  der  aua  dem  Ofen  abiiehan- 
daa  Abhilaa  gabradtfc  werden  ItOnnte,  wieder  ein- 
gefflhrt  werden  kann,  nnd  ferner  nnter  Berfleksicbti- 
gnng  daa  Umatandea,  daß  os  prakiioeh  nii  ht  durch- 
führbar ist.  die  ans  den  Lufterhitzern  abziehende,  in 
ibrer  Temperatur  bereits  erheblich  heruntergegangene 
AlAltze  noch  weiter,  s.  B.  lur  Dampferzeugnng,  aus- 
lunutien,  achUgt  ErBoder  vor,  den  WirmeOberechuB 
dar  Rauehfraae  bei  Ihrem  Yerlaaeen  der  Ofenaalaire, 
alaa  vor  dem  Eintritt  in  die  Lufterhitzer,  ala  hoch- 
wertige Abhitze  zu  entnehmen  und  für  sich,  z.  U.  zur 
Dampferzeugung,  zu  verwerten.  Bei  Koksöfen  aoll 
aich  eine  um  10  bia  14  0;o  vermehrte  Dampferaengung 
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II.  VoT«imb«ir  1908. 


Berieht  Mer  tn>  und  «auiätiditdke  AtaMCe. 


Stehl  and  Eiam.  1678 


El. 24 r,  Nr.lMMS, toib  19.  Juni  1906.  Dealieb« 
Babcock  &  Wilcox  -  Dam pf  ke b8»1  w  e  r  k  o 
A1tt.-Oeii.  i  n  Oberfaftuaen,  KMd.  KetUnroat  mit 

Kettengitedrrn . 

Jedes  KetteDglia4  lit  M  4«r  Oberseite  an  beiden 
Eodeo  b«i  <i  Abgouhtigt  and  ftamtr  in  der  Mttt«  mit 


mifllelieB  AnnltaMi  h,  iweekmtBIp  von  dr«ikuti(|^r 

Oeetalt,  verncbon.  Die«*»  Aii«Si/o  greifen  zwiflcheii 
<)ie einander  t^pf^cnfiberlie^cDden,  al)(;ctichrfigt«D  Kndena 
ja  zweier  benachbarter  Kctten^liedar  Utd  iOhlieSill 
■o  die  Fu^en  zwisehen  denselben  ab. 

Be  eoU  hierdarcb  die  Yerfeuerang  von  feinkOmi' 
BretuMtoff,  s.  B.  Koblenateab,  «rmSfliekt  werden. 


¥1.  31  c,  >r.  m910,  vom  20.  April  1906.  H  o  ; ,  - 
rieh  Keißig  in  K r e f e  1  d •  Bo okttm.  Verfahren 
und  Pre»»e  zum  Verdiehtt»  eOH  BfieiM  mftlii»  A«HCiiff 
in  verjüngter  Oußform. 

Dia  Verdicbtung  der  BISeke  in  den  TomeiB  er» 
fol$>t  In  zwei  Abachnitten.  i^ie  werden  in  in  der  Mitte 
T«rjtiu(^n  nad  qnergeteiltan  QuSfonnen  a,  die  eu 
nehrereo  ia  "  ~  ' 


werden«  tos  antea  gegoasen  and  dann  mit  dem  Rabnion 
in  bekannter  Weil*  dnreh  einen  bydrmliechen  Kolben 
in  eine  bydrealitebe  Preeee  «  geaobobea.  In  dleeer 
werden  die  ßlScke  dvrdi  ober»  ond  untere  PreB- 
kelben  d  verdichtet. 

Bto  werden  dann  mit  ihren  Formen  beransgenom- 
Men  ond  einieln  iwieoben  die  in  einem  «»cbwcren 
Rehmengeateü  vereehiebbnr  gelagerten  PreBijlinder  e 
(^''hracht,  mit  denen  sie  durch  Klauen  f  Terbonden 
»eriien.  Hierbei  rohen  die  Formen  a  and  die  Zy- 
linder r  auf  lloilen  g.  Wird  Drtn  1-  h  -iter  (ii<^  i'rcLl- 
kolbea  Ä  gegwben,  so  drücken  dieae  weiter  verdii  hteiid 
beideraeits  auf  den  Block;  hierbei  worden  achlicßlich 
ibre  Zjiinder  e  snrflekgedrflckt  «nd  liehen  mittels  der 

XLTIde 


Kinnen  f  die  verJAngleaForaibdlflon«  von  deuBtook 

ab.    Dieser  wird  hierbei  Heitlicb  cuMmnuengopreitt 

und  somit  noch  weiter  verdichtet. 

n.  24e,  Hr.  1M8B0, 

vom  12.  Oktober  190i",. 
Heinrich  K  e  i  (i  i  in 
K  r  e  f  e  1  d  -  B  o  e  k  u  III.  flohl- 
zylindriicher  ÄHnma ui-rung»- 
»tein  fürWärmetpfichi  r  nacfc 
Art  de»  Cowperschen  Spatem», 
denen  Außenfläche»  teibeeiee 
alt  Iteisfiächen  dienen. 

Die  Ausmaaeran^Bstoinolie- 
sitzon  eine  «nicbe  äußere  Ue- 
Mtalt  und  ihr  innerer  zylin- 
drischer Hohlraum  int  durch 
Kippen  a  eo  nnterteiit,  d«ft 
die  riuelnen  Keaile  b  einen 
kleineren  freien  QuerHi  linltt 
aU  die  von  den  Außentiiichea 
der  Steine  gebildeten  Kanäle  c 
besitzen.  Hierdurch  soll  eine 
gleicbmMIge  Oasverteilung 
Mf  den  yeeeniten  Qaereetanit* 
dee  Winderhitieni  emidrt 
werden. 


Kl.  81c,  Nr.  1963-1,  m 
Unstav  Jacobs  in  Lt>i|i/.  i^-I 

Bchine  zur 


MSrz 
a    w  i  t  z. 


V  kränz  e  eingreift. 
\^   Drehiuiff  der  üch» 


100". 

3/(1- 

luiig     allseitig  ge- 

rchleetener  Hohl- 
körper mitt^Sekleu- 
derffueeee. 

Hi.^  'HeBformen  a 
H\i.:üii  tiüf  Spindeln  b, 
die  in  i'iner  drehbaren 
Scheibe  c  radial  und 

drehbar  gelaj^ort 
eind.    Jede  Spindel 
iet  mit  eine»  Trieb  d 
ver.-iohon,  der  in  einen 
l^'eineinsainen  Zahn- 
t.  Bei 
iiotaeibe 
'e  werden   liie  Oiet« 

iofmeD  •  (leiohieitig  um  ihre  Aehee  gedreht  und  nm 
eine  eenkreeht  zu  leteteteff  Uefende  Aidiee  gieahwangen. 

Kl.  Sie,  Nr.  1M88S.  roia  1«.  September  ItM. 

Oaemotitrenfabrik  Deutz  in  Köln-Deutz. 
Oaeerseuger  für  feinkörnige  Brenmtoffe,  bei  welchem 

der  Brennstoff  auf 
einem  mit  einer 
Staukante  vertthe- 
iMM  Tret^peiirotU 
vergast  teird. 

In  dem  üobar- 
lauf»cbacLi(  a  int 
unter  der  Stau- 
knnte  b  ein  beweg- 
liehee  Abeperr- 
ergan  e  (Kla|ipo, 
Scbieber)  angeord- 
net. Durch  OeCTnen 
deHselhon  in  kleine- 
ren oder  größeren 
Zeitabflchoitteoltfit 
eich  die  SebfitthShe 
auf  dem  Hoste  ver- 
Andorn  und  der  Be- 
liiHtuni;  t\o^  Motors  enispri'iiliond  rojfeln. 

DiT  überschüriitige  Breoontoff  fAlll  in  die  Watiser- 
grubo  wird  daraus  von  Zeit  tn  Zeit  entnnnmen 
und  nach  Troolmong  von  neuem  enfgegebea. 
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1674  Btehl  aad 


Btrkkt  über  in-  uttd  tnutändtMehe  Potente. 


28.  Jihrg.  Nr.  46. 


Kl.  21  h,  Nr.  196156,  Tom  10.  Juni  1906,  Zusatz 
■0  Mr.  188  «82 ;  vgl.  .Stehlnnd  BiMB*  1907  ljr.508. 1616. 
NiU  Wallfn  in  Ck«rlott«abnrf.  tUUri$ektt 
InduktimttoftHiiitAetondere  für  metallur<füche  Zwecke, 

mit  vom  Magnetrahmen 
des  Transformators  um- 
faßter und  (iurchkrfuiter, 
dfii  unlereti   Teil  des 
Schachtofens  bildender 
Schleife    gemäß  Patent 
6i>2. 

Die  Rcnkrcrht  >;filii<rr'rto, 
vnii  dem  M«;:netraljmen 
des  TraiiHloroifttor«  um- 
fulitc  und  durchkreuzte 
ScUoife  mcb  Patent 
188  6S2  i«!  hoiiiontal  oder 
annähern (!  horizontal  an- 
geordnet. Der  Srhloifen- 
kftniil  a  b  iHt  iluri-li  citH' 
Brücke  c  m  untorltrodteo, 
daß    die    oberhalb  d<r 

Brfleke  liagendeB  sa 
•ebmelseod«!!  Mamen  dar 

Orcnlicschickun^^  dca 
StromschliiK    t'iir  lit^ri  «e- 
_  kundSrfn    .Strom  bilden. 

Der  Ofen  kann  mit  einem 
8ammelraam  d  Terseben 
■aiD,  dar  mit  der  ScUaifa  dardi  aioa  Oeffiiang  c  Id 
TerbfndDDif  steht. 


KI.  18a«  Nr.  l»6ri.%,  voa  6.  Hai  1907.  Mir- 
kiacha  Maaehin  an  b  auana  tal  t  Ludwig 
StuekenbolE,  A.^O.  in  Wetter a.d. Ruhr.  JSin- 

richfun/j  tum  Bffürdern  der  B'-.trhickunfjskübel  von 
den  Zubringtcagen  zum  Gichtaufzug  sowie  von  diesem 
ms  4en  Znbrinfwagen  MtrAefe  ^)0p  Ho^fe»  mÜ  Mdkrr- 


ren  Schienensträngen  für  die  Herteieekaffung  des 
Crichtgntes. 

Slmtliche  oder  ein  Teil  der  am  Hochofen  vortiet- 
fflhrenden  St^blenenitringe  a  sind  von  einem  Krim  b 
üliürH|iJiiiiit,  (li'Hscn  LAiirk/iizi'  r  niittolw  dos  durcli  ciiion 
KlMNctjen/ii^  ä  odrr  den:!.  Henkbaren  Laetbakoos  e 
■Amtlii'rhe  (ieleioo  a  t>>-ir<  ii  heo  oad  die  anf  ihnen 
herbeigeführten  Ettbel  /  erfaaaen  ond  dem  Oiebt- 
anfcug  oder  Ton  dleeem  den  Zafarlngwagen  g  xurllek» 
gel'cti  kiinn. 

Kl.  <  a,  ?ir.lMi67i,  Tnm  ^ü.  August  1905.  Daniel 
M  (■  Lean  Somer«  in  Horoo^h  of  Brooklyn, 
JiiewYork.  Verftütren  und  Vorrichtung  zum  Her- 
stellen ren  Blechen  mit  metallisch  retner  Oberfläche. 

Eh  liftcd-li  SU  h  iHii  die  UerHtellan^'  •i.i'..  h.  r  lU.M  h<>. 
die  zu  ihrer  weiteren  Verarbeitung,  z.  B.  zu  \V«iB- 


blecht  einer  mctalliech  reinen  Oberfläche  benötigeD, 
dia  ihaan  darch  Beisao  gegeben  wird.  DieeeaBeiian 
ioU,  nm  an  nSglidiat  billie  lu  geetalten,  dann  vor- 
genommen werden,  w>-nn  die  Plecho  eine  mdglichst 
kleine  OberflSclie  lioHitzon,  aUo  noi  Ii  nicht  pewaltt 
Hind.  Dil-  Uli'clio  worden  Mi.imi'  licn  itn  h1-  i'l  ittfn 
gebolzt  und  nun  alle  weitertin  Arbeitagänge,  wie  Er- 
hitzen, Walzen  und  Abkühlen  nslor  Abecblofl  der 
Lnft,  die  ja  auf  dem  Walxgut  von  nanem  GlBhapaa 
emragen  wOrde,  aoagefUhrt.  Die  ErhitzungeSfen,  in 
die  die  |;;cbei7tpn  Platten  /iinuelml  Iiineinkoninu'ii,  und 
die  wie  mittels  endloNcr  Kotten  durchwandern,  werden 
»II  bejeuert,  daß  in  ihnen  ein  i;röüerer  Oasdruck  als 
in  der  Atmosphäre  herracbU  Sämtliche  Walzen  sind 
mit  den  WärmAfen,  die  iwedoBUig  zwiachen  je  zwei 
benachbarten  Walsen  paaren  eingeaebaltet  aind,  durob 
•elültzartige  Ffihmngen  möglicbat  luftdicht  verbuidan, 
um  auch  beim  Walzen  die  I.vift  rom  Walzgut  fern- 
zuhalten. Die  fertig  gewHlzteu  Bleche  gehen  dann  noch- 
niiilfl  durc  h  ritien  Ofen,  in  dem  sie  ausgeglüht  werden, 
und  «erden  dann  in  einen  luftaicheren  K&blraum  be- 
fSrdert.  Dieser  ruht  anf  Uädern  ond  ist  so  grolt, 
daß  er  die  Prodaktion  einer  fiohioht  (acht  Standen) 
anfnehmen  kann. 

Kl.  21  e.   Nr.  11^(245,  vom   S.  Septomher  llMifi. 
John   Matthew   in   Oharlottenbarg.  Ver- 
feätrtn  und  Vorri^ung  zur 
gtiiuv  ^  mVfoaai«!»  Sckicht- 
hSke  M  Gaeerteufem, 

Das  zentrale  SchQttrobr  a  ist 
in   dem   Generatorsebacht  in 
senkrechter  Kicht\uig;  beweg- 
lich eingehängt,  seine  Einstel- 
lung  erfolgt   durch    ein  Ge- 
triaba  6.  Je  nach  der  Tiefe 
des  unteren  Rohrendes  ist  die 
RtSrko    der    auf  Jcni    Kost  c 
liegeudt'ii  üreunstolischichteine 
verschiedene,  desgleichen  die 
Einwirkung    des    durch  die 
Ueffnungen    d  eintretenden 
Luft  -  Wasserdampfgemiaobea 
aut  den  Brennstoff,  der  nur 
zwischen    rnterkante  i^chOtt^ 
rohr  und  Oberlumto  Bost  sich 
in  Olnt  befindan  haM. 
JU.7b>  Hr,i»li9S,  vom  12.  April  1906.  Jules 
Oronvelle,  H,  Arquemboor?  &  Cie.  in  Paris. 
Verfuhren  zur  Ilertttllunti       i    n   einer  Stelle  mit 
eiitrt  »ich  Hdih  beiden  liuhrenilen  hin  allmählich  er- 
weiternden  und   ror   denselben   mufMrenim  Bbn- 
schnürung  versehenen  Bäkrm, 

An  dem  Rohre  Warden  am  swai  «tnaiider  gegon- 
•berliagandan  Seiten  nach  baidaa  RalrnndaB  Jua  all- 


mählich  kiriner  wordeii<le  (.»inj^srillen,  die  an  der 
t'tellp  der  griititen  Einselinürun^,'  am  tiefHten  eiiipedrüekt 
sind,  and  in  der  gleichen  Weise  noch  andere  Längs- 
rillen an  gegenaberliegenden  Beitaa  des  Rohres  har> 
geetellL  £a  lassen  sich  so  Rohre  von  anadratieebam, 
rnodem,  reebteckipom  usw.  Quersoliailt  mit  Rin- 
aehnürunpi'ii  v,  -  hen. 

Kl.  iNb,  Nr.  1876»U  vom  15.  JuU  1906  Eisen- 
hatton-Aellan-Tarain  DttdeliBfao  in  Dflde- 
lingen,  Luxambnrf.  Fer/aArm  «mt  Masidtmsi§ 
heißgekender  EünMze  in  der  te«H(dkaM  BmmtrMmt 

durch  Zusatz  von  eisenoxydhnltigen  Staffen  und  KitBe 

tweckx  Abkürzung  des  Naehblasens. 

<i.'L'eii-tHnd  de«  franz(isis<  hon  Patente«  Nr.  H66S81 
(vergL  „8t«bl  und  filaou"  1907  Nr.  19  S.  667). 
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Puente  der  Ver.  Sttaien  von  Amerika. 

Ifr.  874flW.  K'l-.vin  W.  Lewin  und  John 
L.  ünger  in  Muiiuüll,  P».  Verfahitn  zum  Her- 
ridUen  t  on  Fanz'  rplatti  n. 

Oem&B  den  biiiberig«ti  Verfahren  werden  die 
PwUMrplatton  sweimal,  und  zwar  Tor  und  nach  dein 
Hfatoa  «ichnitteu.  £rfiiid«r  anpMüeiu  di«  eine  dieser 
beiden  Formgebungen  mittele  einer  KalteAgo  «ana- 
führen und  hiiTlii'i  einem  Fostklomnieii  rler  Sflge  in 
dem  äfigi'opalt  duduroli  vorziiliougoo,  daü  dor  von  der 
Platte  abieuuchnoidcnilp  Strcifi  ii  durch  Wasser  gekühlt 
wird,  infolgedeiiaea  er  aich  tod  der  Sfige  etwas  abbiegt. 

Nr.  874eiR.  Oeorf«  O.  Sawald  in  Baet 
Orange,  Xi-w  JtTaoy,  and  Franz.  von  K  ü  c '  n 
in    11 1)  1  r  (>  III  Im    Kock,    Virsr.     KlKktr^ci«  Stuhl- 

ftWili'uniif  (IIIS  Roiti  isi  n   mlir  </<  ;■.//. 

Aua  dem  in  Stahl  umzuwandelnden  Eiaen  werden 
Blöcke  gegoeaeu,  die  Htatt  KuhleabUklca  In  einem 
•lekitrieeiieii  Ofen  ala  fiLektvoden  bMBtst  werden,  und 
twar  «ntwoder  eo,  da6  der  elelttrienhe  Strom  durch 

den  einen  Eineiililofk  zu-  tnid  durch  di-ii  «micrn  «li- 
^eleitet  winl,  oder  so.  duß  da«  tlüttisige  Eiüenbad  die 
zwiito  i:i<!ktri>dH  liildi't  Die  erforderliche  WAnne 
wird  erzeugt  wie  lirini 
des  elektrischen  ^tronn 
beflndliehe  Solüaolte  oder  doreh  Lichtbogenerbitinn^ 
iwiwlieB  der  Elektrode  and  der  Hchlacke. 

Im  Oegonsatz  zu  dem  ätablraftinierverfabren  unter 
Benutzung  Ton  Kühluaelektroden  kann  die  Schlacke 
til  i  oxydierender  gehalten  werden,  8o  daß  daa  von 
den  Elektroden  abschmelzonde  Eisen  durch  dia 
SeUaeke  aehr  schnell  Ton  seinem  Qohalt  an  Ter» 
imralBigniigen  befreit  wird.  Aach  ist  infolge  des 
Fishlsnt  von  Kohlenelektrodea  die  HdgUcbkeit  ge- 
ßft>Hn,  Hhnlich  wie  beim  BaaMOiarmfafaren  Laft  in 
den  Ofen  einzuleiten. 

Nr.  876468  nnd  87(4«.    Josaf  Realeaax 

in  Wilkinsburg,  Pa.  Warmofen. 

Das  erste  Patent  bezieht  sich  auf  die  Ausgcstal- 
U\n^  der  Gleitbahnen  a.  Diese  sind,  nm  ein  Kilhl- 
mittel  anwenden  za  können,  hohl  und  zwe«  kaiflüig 
nach  oben  hin  zagesfiitzt,  um  nicht  zu  viel  von  der 
tTnleraeite  der  zu  w&rmendsn  619oke  za  bedecken. 
Vn  onn  auch  den  bedaekt  gawaaenaa  and  daher 
kOhlaran  Stell««  der  Bloeknnlanelte  noch  Wime 


in  HiWouJtofen  beim  Darah|(«ig 
u't  durch  die  anf  dem  Eiscnbade 


»ozuffihrcn,  nind  die  Gleitbahnen  am  Aa«trittpndo  des 
Wlnnofeiirt  bei  b  um  eine  Stufe  tiefer  gelegt,  su  dali 
vorüb«>rf,'chon<i  die  Hlockanteraeite  ganz  frei  zu  liegen 
kommt  und  von  den  hier  in  den  Ofen  einströmenden 
TUnmen  bestriotaeD  werden  kaan. 

Die  SeUeBen  a  liegen  mit  breiten  FüBcn  auf  den 
Qoertrftgem  e  anf.  IHese  FftBe  bestehen  mit  den 
'Hcbienen  aii9  einem  Stück;  sie  sind  gleichfalls  bohl 
sad  werden   ebenfalls  vom  Kfllilmittel  darciMtrömt, 


wobei  eine  Querwand  d  in  der  Schiene  a  das  Kühl- 
mittel durch  den  SchienenfuB  lenkt.  Hierdurch  wird 
•ins  vorzeitige  Zerstörung  de«  HchienenfuBea  rerbtttet. 

Das  Patent  81»  4(^9  betrifft  die  Vorwirmnn«  der 
YerbrenntiBgiliift  dareh  die  heißen  Ahs>as«>.  T;et«tere 
fallet!  am  .Vnf^-abeende  in  einen  Kiüh»!  e  und  |,-e- 
langen  vmh  lia  in  mehrere  Keilieti  Ton  Koiiren  /,  ilaiin 
in  einen  liauni  (/,  in  die  unter<>n  Kobrreihen  f  und 
schlieBlicb  zum  Fuchiskanai  h.  Bei  i  tritt  die  Frisch- 
luft in  den  Ofen  ein,  amspQlt  abweciiselnd  auf»  and 
niedersteige&d  die  Kohre  /  und  atrSmt  durch  den 
Kanal  k  und  den  SttAti  t  in  den  lireriMer,  zu  dem 
durch  den  Kann!  »x  das  Heizj^ns  fließt,  w  ist  aine 
Oeffnang  zum  Entfernen  der  Flugaacbe. 

Kr.  878840.  Riehard 

II.  Ward  in  Youngs- 
t  o  w  n  ,  Ohio.  MetaUglüh- 
Ofen. 

Der  oder  die  UlObüfen  a 
sind  HO  in  einem  Ofen* 
gemiaer  b  einaiemaiert, 
da4  sie  mit  Ansaahme  ihrer 

Sohle  TO»  diesem  unter 
Belaasung  eineH  Zwiscben- 
raume»  auf  allen  Siiteti 
umgeben  sind.  An  der 
Vordoraeile  betitmn  sie 
Tdrea  c,  Ter  denen  die 
teSeren  TBrea  d  angeordnet 
«ind.  Unter  fedoni  Ofen 
liegt  ein  <ia!*k(iii<il  »  und 
ein  Luftkaniil  f;  heide  hiihI 
durch  eine  gröUere  Zahl 
nebeneinanderliegender  ab- 
veebielnder  Kanäle  g  und 
h  mit  den  Ofensflg<>n  ver- 
bunden, Hii  dftC  die  Fliirninf) 
die  (Hübkammorn  a  auf  allen  Seitt  n,  aurh  der  Vorder- 
und  RflckHoite,  allseitig  und  ii  hniiiHii:  uni>'iiülon 
kann.  Durch  mehrere  KaoAle  i  zieht  die  Abhitze 
znm  Sanmalkaaal  k  nnd  von  da  nm  Kamine  I, 

Nr.  Hsiim.  William  A  l'ainter  io  Alle- 
g  h  e  n  T  ,  l'.    Jiärtevfr fahren  für  Stahl. 

Es  handelt  sich  um  das  Uärton  solcher  (>egen- 
stiode,  die  tnm  Teil  «eich  bleiben  sollen.  Letztere 
Teile  werden  der  Er6ndnii|p  gemBB  mit  einem  wirrae- 
bestlndigen  eng  anliegenden  Mantel  umschlossen  und 
so  erhitzt.  Derselbe  besteht  xweckmüßig  aus  Fiaen- 
bloch,  dessen  Dicke  sn  za  wihlen  ist,  daß  Im  im  tiai  li- 
herigen  schnellen  Abkühlen  in  Wasser  die  Tompe- 
raturunterHchiede  zwischen  den  bedeckten  and  un- 
bedeckten Teilen  des  Stahles  nicht  so  große  werden, 
daS  gefibrliebe  an  Sprüngen  Teraalaasane  gebeade 
Malerlalspananngen  entstehen  können.  Aaeh  dem 
Hirten  werden  die  Hüllen  abgezogen. 

Sr.  ''Sl'W-.  lohn  B.  Rnffard  in  Ferria, 
Waat -Virginia.  y^trfahrt»  mur  Otwürnung  aon 
tMaekenfreiem  Ftrrwhrom. 

Infolge  des  hoben,  den  Schmelzpunkt  deH  Forro- 
ohroms  fiborsteifrenden  Schmelzpunktes  der  bcblacke 
hei  der  Ferroehromerzeugung  bietet  eine  vollkommene 
Treanuiig  der  Sehlacke  von  der  gewonnenen  Legiemnc 
grotio  Schwierigkeit.  Nach  dem  neuen  Terfahrea  noil 
dieser  Uebalatand  sich  dadurch  beheben  lassen,  daß 
man  Schlacke  nnd  Metall  ans  dem  elektrischen  Qc- 
winnun'^'sofen  in  einen  mit  einer  feuerfesten  Aus- 
kleidung' versehonon  Behftlter  /weckmäßig  mit  trichter- 
fi'rrni<:  nach  unten  geformtem  Boden  ausgießt  und 
dAA  Metall,  Mobald  die  schneller  erstarrende«  oben 
schwimmende  Schlacke  fest  ^worden  ist,  dnrdi  eine 
im  Trichterbodeo  befindliche  verschließbare  Ooffnung 
abzapft.  Der  fsatgewordene  Schlackenkuchen  wird 
dann  hum  ilem  Kebnlter  entfenl  nnd  dieser  Ittr  einen 
neuen  C>uß  vorbereitet. 


Digitized  by  Google 


1676   Stahl  and  EImb. 


Statutkchet. 


tt.  J«hrg.Mr.46. 


Statistisches. 


Die  Bergwerk»-  Md  El«eBln4iistrte  Beigiene 
telahrem?.* 

Den  Angaben  der  amllii  lic  n  liolg'mclien  StatiHtik 
iat  zu  entnohmon,  daß  im  Jahre  1907  in  Hrlf^ion  ins- 
gflMmt  125  Steinkoblenzechen  mit  3BH  Schacht- 
enlegen geiihlt  worden,  tod  donon  280  im  Betriebe, 
17  im  Ben  end  40  anB«r  Tätigkeit  wenn.  OefSrdert 
worden  bei  einer  Belogschafl  von  14S699  Arbeitern 
und  Arbeiterinnen  im  ganzen  28  705  190  t  Kohlen  Im 
Oeaamtwerte  von  399  ()57  ISO  Fr.,  il  i  ilun  linittlich 
lt>,86  Fr.  f.  d.  Tonne.  Auf  den  SclbBtTerbrauch  ent- 
fielen 2  468  620  t  Kohlen  oder  faat  10,4  «  o  der  ganzen 
Förderung.  Verkokt  worden  eaf  den  Zechen  in  den 
Proriaien  LOtlieh  nnd  Hennegen  8  247  090  t  Kohlen; 
das  AuAbrinpen  ergab  2  473  790  t  Koke  oder  78,2  % 
im  poBchitzton  Durchschnittswerte  von  26,87  Fr.  f.  d. 
'i'oniic.  Die  Zahl  der  Kok^üfi'n  betrug;  3r!'<:i  uiut  die- 
jenige der  Koksarlieitcr  Außerdem  wurden 
auf  den  Hüttenwerken  der  nördlichen  Provinzen  in 
816  Kokeftfen  bei  einer  ArbeitetMbl  von  488  Pereonen 
noch  weitere  898180  I  Keke  fan  doreheehnlHlidieiB 
Werte  von  je  2C,30  Fr.  hergestellt;  nOtig  waren  Uer- 
far  ungefähr  890  400  t  Kohlen,  die  (größtenteils  aus  dem 
Auslände  bezogen  sMinltMi  Zur  I!  ri  k  r  t  M'a!>  rikatio  n , 
bei  der  154S  Arbeiter  beachäftigt  vruriien,  dienten 
1  852  810 1  Kohlen ;  die  Menge  der  hergestellten  Briketts 
belief  nck  enf  8040670  t,  ihr  Oeeemtwert  naf 
48 108  ISO  Fr.  nnd  Ihr  Dnrehechnlltewerl  enf  81,18  Fr. 
f.  d.  Tnnn<\  Die  Ziffern  des  Außenhandels  geeteltetan 
aich  foli^'eiidurmaBen :           Klnfuhr  Aatfubr 

«  t 
Kulilcn  .    .    .    .    5  285  921       4  73-.M13 
Koks     ....      3t;2  G9H        8t;3  440 
Briketts     .    .    .      151  773        425  158 

Ueber  die  Tätigkeit  der  Ersgrnben  im  Jahre  1907 
gib!  die  neehetehende  ZneeaiaieneteUnng  Aolaohluft: 


AaMbI  Ar- 

d«r  bcitcr- 
B«tr1»be  zahl 

1 

l'SrdtfMiff' 

t 

wert 

Fr. 

Eieenene  .... 
SchwefelUeB    .  ,\ 
Mengeoene  .  .  . 

76   '  780 
8   {  262 

1 

816  850 
8971 
8IO0I 

210 
3  490 

1  508  000 
8100 
89000 

43  2fiO 
272  470 

Die  Xnhl  der  auf  inageeemt  17  Heehofenenlagen 

vorhandenen  Hochöfen  betrug  im  Berlilitojalire  43, 
Ton  denen  39  im  Feuer  standen.  Beschäftigt  wurden 
im  Ul  i  bofeiibi  tricbe  41t>8  Arbeiter.  Die  dabei  ver- 
brauchten Itohstoffe  amfe6ten  9610  t  Kohlen,  1  514  180  t 
belgiecben  nnd  178710  t  fremden  Kok»,  129170  t 
belgische  nnd  8699760  t  enilindiecbe  Eieenerse  sowie 
311  71Ü  t  Sehrott,  Schlecken  und  Sebwefelkieeebbrinde. 
An  Rebeieen  wurden  enengt: 


Oießereiroheisen  . 
Frii<<  hereirobei-tc»  . 
Besttemerrubeisen  . 
Tbomeerobeieea .  . 

Spezialrohoitten  .  . 

Insgesamt  bezw.  im 
Durchschnitt  .  . 


92  280 
189  190 
88  ti50 
1 1  OOS  170 
28  090 


1  406  980  '  106  846  800  |  76,60 


*  Nach  .Annelee  dee  Mine*  de  Belgtqne"  1908, 

4"-  livr.,  p.  1253—1274.  —  Terg).  ^Htebl  nnd  Eieen' 

1907  Nr.  49  ä.  1781. 


Die  Zahl  der  belgischen  Flnfteiaen werke  ein- 
achlieBlieli  der  KleiBbeeiemereiea  betrug  im  Jahre 
1907  im  gemeo  8S;  von  dieeen  weren  84  im  Betriebe 
oder  9  mehr  nla  im  Jahre  zoror.    Sie  beschlftigten 

18  329  Arbeiter  und  wienen  30  Siemens-Martinöfen, 
64  Besüemerbirnen,  124  Wärm-  und  andere  Oefen, 
103  AuHgleirhgruben,  35  Hämmer  und  ähnliche  Appe- 
rete,  eowie  70  Walzenatrefien  enf.  In  den  genenateB 
Weüken  kamen  lur  Verweadnttg  806  790  t  Brennefeefet 
74  980  t  belgiaehee  und  48  CSC  t  fremdes  Beaaemez^ 
rohefsen,  1  042  790  t  belgiseheH  und  353  390  t  fremdes 
ThoniiiNrobeiHeii,  150  t  bel^ji.Hi  hi's  und  i;0  090  t  fremdes 
Speziairoheisen,  sowie  •cbließiicb  noch  185  710  t  Flufi- 
eiscnabflUe  ond  -Sehrolt  Ann  dieeem  Meteriel 
wurden  eneegt: 


OssMBtweM 

WaMte.*! 

r*. 

Vr.  i 

UoSetBck«  erster 

Hchmel/'unir    .  . 

M900 

19998160 

864,18  ' 

Flul:ieiHeii  iiii  Kon- 

verter .... 

1  289  750 

180901900 

101,54  j 

Flofieieen  im  Sie- 

nene-HerOnefeo 

17«  960 

19660960 

111,18  1 

An  Halbfabrlkntea  aus  Flußeisen  worden  669  430  t 
gepre6te  oder  voigewnlzto  Blöcke  nnd  KnOnpel  im 
Oeeemtwerte  von  76165900  Fr.  oder  118,77  Yr.  t.  d. 

Tonne  herfjontollt.  Zur  Weiterverarbeitung  gelangten 
iu  den  FluUcieunwcrken  627  490 1  belgische  und  1 1 1  430  t 
fremde  Kohblücke,  sowie  303  260  t  gepreßte  oder  vor- 
gewellte Blöcke  und  KnQppel  belgischen  Ursprungs 
Bebel  17  790  t  freindeB  Materiales  gleicher  Art.  Hier- 
ene  wuden  meenmen  918810  t  Fertagfebrikete  im 
Oeeemtwerte  von  138  279  400  Fr.,  d.  i.  151,40  Fr.  f.  d. 
Tonne,  hergoMtellt. 

Anüer  den  Flubeineii werken  halte  Belgien  im 
Berichtsjahre  43  Anlagen  Auf/u  weisen,  die  der  Er- 
zeugung ond  Verarbeitaug  von  Schwei  Belsen  zu 
dienen  beatimmt  waren.  In  dieeen  Werken,  tob  denen 
iedoeh  nur  88  in  Tätigkeit  «nren,  ilhlte  mea  841 
Puddelöfen,  868  Wlrm-  nnd  endere  Oefbn,  68  Rimmer 
und  ähnli ehe  Apparate  sowie  Hi7  Walzenstraßen.  Die 
Zahl  der  beschäftigten  Arbeiter  betrug  11552.  Die 
.Schweißeisenwerke  verbrauchten  656  620  t  Hrcun- 
stoirc,  20H270  t  belgisches  und  67  710  t  fremdes  Koh- 
eisen ;  sie  erzeugten  mit  Hilfe  dieaee  Materials  235  130  t 
Fuddeleiaen  im  Oeeemtwerte  von  87569800  Fr.  oder 
117,27  Fr.  f.  d.  Tonne.  Unter  Verwendung  Ton 
8980  t  Rohscbienen  und  15  7iri  t  Schrott  »teilten  die 
genannten  Werke  20  050  t  paketierte»  EiHon  im  (ie- 
samtwerle  von  J  .'i'.iH  .■>9ü  Fr.  oder  129,64  Fr.  f.  d.  Tonne 
her.  232  65u  t  Kobschienen,  24  930 1  paketiertee  Eiaen 
ond  194060  t  Schrott  verarbeiteten  ete  m  Well« 
febriketen  mit  folgendem  Ergebnie; 


rr. 

wen 

r.e.t 

Fr. 

1 

1 

7  007  450 

75.94 

13  537  G'yO 

71,55 

6  H74  700 

77,55 

Tt;  697  150 

"t',,08 

2  229  350 

77,70 

Fr. 


|f.  d.Ta«a«| 

I     Fr.  l 


HandelH<'ii<en  .... 
8pezialpr<>tiloisen  ,  . 
Natri'l-  und  Bandairon 
(irobbleehe  ..... 

Feinlileilie  

SchiliietleHtfickp    .    .  . 


274  400  43  052  450 
30  400  4  80H  7.50 
15  n50  2  459  100 
1»  760  3  245  250 
19  190  j  4  134  250 
20         8  000 


150.90 
15M,1S 
157.10 
1 72.'.»7 
21.5,45 
400,U0 


Insgesamt  bezw. 
Dareheehnitt  . 


im  ' 


358  500  j57  707  80o|  160,8« 


Femer  Terwendeten  die  Sehwetteieenwetke  nn 

FInßeiten  noch  111  530  t  Rohbidcke  belgischen  und 
12940  t  fremden  Ursprunges,  desgleichen  160  200  t 
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Statiftiaehet. 


Steh!  und  Eimo.  1677 


cinheimif^ohcu  und  80  410  t  friimlfii  HhIIi,"  iLTn.  um 
tUrauB  303  380  t  l'ertigfabrikate  im  Ut'Haintwert«  von 
M  894700  Fr^  d.  i.  180,SO  Fr.  f.  d.  Tooae,  herzn- 
•tell«.  Reolinet  maa  bienm  di«  btraita  oben  er» 
vlbaleB  Ferli^neagiitase  tuu  FlaBelMO,  ra  belioft 
«i'-h  die  <^eB»int menge  der  FlußeiH»>nfÄbri- 
k«te  auf  1216690  t  im  Werl»  Yon  ati4  100  Fr. 
oder  I)  l>.  t  d.  ToDoe.  IiB  eioielnen  eittfelien 
TOD  dieser  Zitter  auf 


1 

« 

1 

r 

Fr. 

Wrrt  j 

f.  (1.  l'uiiuc 

Vr.  1 

IlandeUeiBen  .... 

ni<>  770 

^(t  10(1  'j',0 

ir.7.10 

8|)p/.ial])rofileiecn     .  . 

i;);t  -i'i.i 

■-'2  <i|;i  ;too 

ir>T,HM 

Scbieoen  o.  ScbweUeo 

HA  ZÜU 

142,20  , 

Redreifen  und  Aehaen 

84  700 

7680  600 

221.60 

Trii^'er  

1 5S  040 

22  U!l  ooi  i 

140,00 

Stall-  und  iiandeiaen  . 

no  100 

H  (•!I2  lOl  t 

(irobbloche  .   .  .  ,  . 

12'.»  ;t:(o 

22  '.•TT  xoM 

iTt;,s(i 

U3  230 

13  liT2  700 

21<i,20 

Sefamiedeetfieke  .  .  . 

1 

6  670 

1 

1613200 

826,80 

SeblieBlicb   mSure  bier  wiederum  die  in  der 

Sutiiitik  gopebene  I'oborHicht  über  die  Prt!i«;;i>st«l- 
tuiig  einiger  wichtiger  Fiußpi)«enur2eugniB(io  nährend 
der  letzten  fflnf  Jahre  Aufnahme  finden: 


I>urrh>'-hnltl<|>rri«p  f.  d.  TOBM  !■  Fh 

im 


itM  I  IM»  I  laot 


Schienen  und 
Schwellen  , 
Bedreifen    .  . 
Orobblecbe .  , 
Feinbleebe  .  . 


111,33,109,»; 


179,50 
141,56 
185,07 


185,22 
136,67 


1 12,87 1127,»0  I42,2U, 
I80,32;i»7,70  221,601 
136,471160,01  17f..Ho' 


178,31  1 73,»0, 1 1)5,50  2 1 0,20, 


Bayeras  Bargweria»  mmi  BUaBhltteabatrJak. 

Dem  vor  kurzem  eracbienenen  Werke  „Stand  und 
Eatwieklung  der  Bayerischen  MontaninduBtrie",  *  dae 
f'inen  umfaHBeniii  n  ri  lifrlilii  k  ijl  rr  ]{tTi:l'»u  uml 
HütkenwoBon  des  königrciclicH  Kiivcni  r-oit  dctii  Jahre 
1870  gewftbrt,  entnehmen  wir  na<  hMtoboudr  Aiigabao. 

Wibrend  des  Jabree  1907  standen  in  Bajem 
vienahB  Stainkoblenberf werke**  in  Betrieb, 
die  liai  einer  mltkleran  tiglirhen  Belt^gBrhaft  ron 
8184  Arbeitern  eine  abaatzfähigo  AuHbeutn  Ton 
1;H2(405  t  im  Werte  Ton  10  877  2S1  ■*  ..  ii-r  und  r 
RinschluB  des  HaldenTerlustes  und  8elbBtTerbraucheB 
eine  GcHamtfördernng  von  1 495  896  t  im  Werte  tob 
17  768  085  t  eraielten.  Der  Anteil  der  ToraebiadeaeD 
BogtaruDgabailrka  featalteta  aiah  dabrt  wia  folrct: 


WmIm  Belaisshaft 


Oberbayern 
Pfalz.    .  . 

<)ber|  if^i]/ 
Oberfraaken 
Inigeeamt 

V.rfi>lL'l  man 


7 

5 

1 

_l 
14 


4042 

3881 
4 

257_ 
8184 


780739 
681967 


8  757  946 
8i;74  508 


33190  835631 


1495896  17  768085. 

Entwicklung  des  Steinkohlenbcrg- 
l'AueH  biB  zum  Jahre  1870  zurQck,  bo  findet  mau,  dali 
datnaU  zwar  die  Zahl  der  Werke  infolge  der  aach 
anderwttta  in  dar  Bargwerkaindnatria  Iniwiaeben  ai^ 
folgten  Znaammenfaaennf  der  Batrfeba  mit  58  weit 
höher  war,  die  HclopBchnft  sirli  aber  nor  auf  27;?5 
Mann  bczitferte  and  die  absaUfähige  Förderung  sich 
aaf  860000  t  baaahilakto. 

•  Heft  LXX  dar  Baitr«sa  mr  Slstiatik  daa 
KüDiffaleba  Bajan.  Hatanagagaba«  vom  K.  Stap 
iMseben    Bnraan.    Hflncban   1908,  Lindanar'aoha 

Bnchhardlung. 

**  Einschl.  der  Pecbkohlenborgwerke. 


lU'ii  S  1 1' i  n  k  0  h  le  n  b  o  d  a  r  f  Ba)<TMN.  der  »ich 
für  das  Jahr  li)U6  auf  ruud  0,8  Millionen  i'onnen  be- 
rechnete, vermag  der  heimiiiche  Bergbau  bei  weitem 
niebt  an  decken.  Bo  worden  im  genannten  Jabre 
5,6  HlllioDon  Tonsan  StalDkahlo  aingafllbrt,  and  gwar 
6059294  t  mit  der  Etsenbabn  —  daronter  4470386  t 
ans  deotficben  f^taaten,  588  908  t  ans  dem  AuBlande  — 
nsui  '.liir    .'niiMidti  t    auf   ilviii    ^Vn-h(■rH  .'i^-e,  TiihI 

aii.<-ii'iiliciilii'li  Ubiir  Ludwigitbalcn,  während  die  AuBfuhr 
(mit  dor  Cirtonbahn  und  mittele  SobiiI)  «icb  «nf  nur 
rnod  50000  t  belief. 

Vebar  die  Branakehlanbergwarka  Bayomi 
Im  Jahra  1907  gibt  oachatebenda  Uebaraicht  Aaaknnft: 


Bc(.'BeiItk      Werke  nelrgaelHift 


Oberbayern 
Oberpfais  . 

Untorf  ranken 


InogoBarnt 


10 
487 

236 

•;83 


Kördrrune 
1 

2  960 
95088 
188208 


Werl 
.* 

20  720 
360720 
470820 


28«  256  8.V>2<;0 


Der  bayeriacbe  BrannkoblenberglMui  batte  im  Laufe 
dar  letzten  4  Jahrzehnte  groBe  Scbwanknngen  dnrrh- 

snmai'bon.  Seine  ITirdernng  ging,  im  ''n  <,'enHat7e  /iitn 
Stelnkohlenbergbiui,  larigf  Zeit  zururk  utid  erniclit«! 
im  Jabre  IhSH  unter  i^.in  liiuß  de«  Selb«tverbraucbe» 
usw.  den  niedrigsten  Stnint  mit  blb'J  t,  nachdem  sie  im 
Jahre  1808  mch  bo^eit^  nul  •  dl9tbaziffert  hatte.  Aueh 
beim  Braunkoblanbedarf  iat  Bayam  aaf  die  Znfnbr  ana 
anderen  Lindern  angewiesen.  Beispielsweise  erreichte 
die  Einfuhr  des  Jabroa  laor.  iiifigehiiiiit  I  9,' 7  t; 
darunter  Btammteu  nur  130013  t  aus  deutoclien 
Staaten,  dia  fibrigan  S082344  t  hmaptstebliek  ana 
Böhmen. 

Von  den  Ziifern  der  ErzHtatiHtik  intcrei<i«ieren  hier 
hauptsiebUch  diajeoi(an  des  Eieanorsbergbauee. 
Sie  finden  alab  in  ^  folgandan  Znaammenatollung: 


llcK.>II*drit 

Oborbayem 
Oberpfais  . 
Olwriranken 


Weike  BcWfMiMfl  FSirianar  Werl 

t  M 

1         14         a«0  1SS60 

,   17        970      275  945  2  844040 

6         It           844  2  628 


Inageaamt   24       998      278  989   2  859918 

Die  Entwicklung  der  Eisenerzfürdorung  bat  sich 
aeit  1870  trots  Backgangaa  der  Zahl  der  Betriebe  and 
ItoIs  nnr  gariBgar  Ztraahma  dar  Balagaolufl  dar  Ohraban 

in  aufsteigender  Richttmg  bewegt;  denn  die  Förderung 
hat  Bich  Beit  dem  genannten  Jahre  fast,  der  Wort 
melir  all«  ver  lri'Hai  lit. 

Eng  verltiindeii  mit  dem  EiBenerzbergbau  Bayerns 
iat  dia  KohoiBenerzougnng,  die  sich  auf  die 
oinhdmiachen  ErzscbAtaa  stfltzt  and  aomit  banptalcb- 
Uoh  in  der  Obafpfals  ihre  fltitta  bat  Nibara  Aa- 
galm  biarObar  antlilll  die  folgende  Zahlenreihe: 


Obarbayam 
Oberptalx  . 


Werk,    "'l'«-  K"'»«™»« 


1 

2 


9 

486 


881 
97  262 


Wert 
Jl 

94  067 
8  878  878 


Insgesamt 


495 


IS    der    größte  Teil  de« 


98 148     6  467  980 

erbln«ienen  KoheiaenB, 


nämlich  67  411  t  oder  68,7"/«,  entfiel  auf  RoheiBen 
für  daa  baalaalia  Tarfahren,  während  an  OioBereirob- 
eisen  —  nnd  iwar  auf  dar  staatlichen  Hütte  in  Am- 
berg und  der  olwrbayerieeben  Hfltte  —  27  780 1  oder 

28,2  Oo  Howie  an  PudrlolrohciHm  :?00_>  t  odar  8,1  ^'^'f" 
geBtellt  wurden.  Auf  den  ilrri  llocliüfen  der  Oborpffilz 
(einer  auf  dem  Stanthwerke  uml  /-wei  fiiif  diMti  i'risut- 
werket,  dip  da«  ganze  .Jahr  bindurcb  im  Feuer  Htanden, 
wurde  auHH<'blioßlich  mineraliBcher  Brennstoff,  auf  dem 
oberbayerischen  Hochofen,  der  nur  29  Wochen  im  Be- 
trielw  war,  lediglich  Holskoble  verwendet.  Betraehtet 
man  die  Ri itn  i^^eii/ifforn  der  früheren  Jahrzehnte,  so 
zeigt  sich,  dati  die  Erzeugung  »eit  1870,  hauptsächlich 
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28.  Jahrg.  Nr.  46. 


isfolse  d«r  £rfindang  des  ThomMTerfabrena,  antor 
«rb^iolMB  jUurliohen  BebvMikaiigeii,  die  alehiiMBOiit- 

licb  in  dnr  Zeit  Ton  1873  bla  1881  bemerkbar  machten, 
Atark  ßOBtiegen  ist,  nachdem  sie  im  merst  genannten 
Jahro  auf  15  Werken  bei  einer  Beloj^schsft  von  965  Mann 
nur  47  958  t  betragen  hatte.  Trotzdem  hat  Bich  der 
Anteil  Bayerns  an  der  Uo8amtrobetBenerzenguii|^ 
Deutaehlands  iBtofem  allmAfalieh  Terriafert,  ala  er 
ton  4,04  •/•  tn  JaliN  1871  mt  0,66  >  im  Jahn  190T 
nrOckge^angen  ist. 

Von  der  Vorarbeitung  des  Roheitens, 
bei  der  auch  die  gesamten  MaHrliini  iirFil  riki  ii  Bayerns 
in  Frage  kommen,  gibt  naehstebende  Ueborsicbt  ein 


ßr^rntUnd  Wtrkc 

UuBoiitea  zweiter 


-.1  haft 

808» 


t 


Wert 


148  704  28880M8 
86888  S68dS87 


Scbmelzang  .  106 
SchweiBeiaen  7 
Floßeisen  and 

Flußstahl  .  .  4  8014  169  092  20355970 
Anf  die  Entwicklang  der  Roboisenverarbeitung  in 
Bajwa  niber  eüungehen,  verbietet  una  leider  der 
RmiD.  Wir  mfliMn  d«ber  uf  ^  •inganga  enrlhnto 
Schrift  Bolbat  vorweiaen,  zumal  da  die  lieiBige  Arbeit 
auch  noch  aasfflhrlichc  Angaben  Aber  die  Arbeiter- 
TerbSltnidse  der  linyeriM  iicn  Miintfiiiindnutrie  nnd  daa 
Knappacbafteweaen  enthält,  auf  die  einzugehen  hier 
SB  wät  mbren  würde. 


Aus  Fachvereinen. 


Eisenhfltte  Oberachlesieii, 
Zweigverein  des  \'ereins  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Die  em  26.  Oktober  im  Theater-  nad  Kooserthwiee 
1«  Oleiwits  nnter  dem  Yoreitze  dea  Hm.  Oenerel- 

diroktor«  O.  N  i  e  d  t  abgehaltene  HauptTersammlung 
war  yon  etwa  :tOO  Mitgliedern  und  Oflaten  beaocht. 
\h'T  VorHit/enile  «'rdlliiete  die  TeiiMDmlaag  mit  fei» 
gender  Ansprache: 

^Im  Namen  dea  Vorstandea  eröffne  ioh  die 
dieiythrige  UeaptTerMmmlung  der  »Ebenhütta  Ober^ 
«ehleaien«  und  beifie  Sie  alle  bertlteb  wfllkomineo. 
Ich  kann  auch  hento  •wiederum  /.u  unserer  Freude 
kunfttatieri'n ,  daß  oino  t;roliLi  Anzahl  hocligjoehrtor 
üäste  anwcBond  ist.  Indem  i<h  allen  werten 
Oäaten  onBeren  betten  Dank  für  ihr  ErHcheineu 
•ueiprechc,  begrQOe  ich  inebenondore  die  Herren  Ver- 
treter der  at««tliohen  nnd  atAdtiachen  BebOrden,  die 
Herren  Profeeaoren  der  Teohniaeben  Hodiechnlen 
Oharlottinbiiri^  lind  Darnibtadi,  der  Bergakademien  zu 
Berlin  iiiui  (  lauHtbal,  und  endlii  li  lieitie  ieh  her^lirh 
willkommen  die  beiden  anweBendrn  Vi  ru  rtrr  de«  Vor- 
HtandeB  unseres  HauptvereinB,  die  Ehren-Doktor- 
ingenieure Fritz  W.  Eilrmann  aua  Berlin  nnd 
Sehrddter  ana  DOsaeldorf.  leb  Inn»  mieb  iMMmdeia 
d«rfiber,  daB  der  Hauptrerein  in  anaerer  bevHfran 
Tagung  einige  «einer  VorstandBnütsi'lieder  entsanrlt  hat. 

Si.  H.I  Unner  Verein  «teht  j>'tzt  in  »einem  fiinf- 
vtebnten  LebenHjahre  unil  /iihlt  /nrr.eit  450  Mitglieder. 
Die  Jditglledor/abl  hält  sieh  mit  geringen  Hohwan- 
knngen  aeit  Iftngorer  Zeit  auf  gleicher  Höhe.  Neu 
traten  iaa  ietaten  Jahre  2»  MitgUeder  ein.  Beaondera 
achwere  und  aebmertlllibe  YerTnate  bat  der  Yoreis  In 
dicHi-rii  Iiilire  durch  den  Tod  zu  beklagen.  Zu  JahrcH- 
anfaniL,'  Htarli  unerwartet  untter  lan^jährigos  Mitglied, 
der  frühere  Landrat  den  hiesi^jL-n  Kreieea,  Hr.  Oo- 
heimer  Regierungarat  Ton  ^chroeter,  ein  Mann, 
der  Är  ona  nnd  unaere  Industrie  aieta  daa  lebbafteate 
Intereaae  bekundete  und  raeiat  an  vnMren  Haoptver- 
eammlnngen  teilnahm.  Vm  wenige  Wochen  aplter, 
am  17.  Februar  d.  .1.,  fi'ltrte  ihm  in  di  n  Tod  Bein 
»Schwager,  unser  lieiier  hudolf  H  e  |<  e  ii  k  c  h  e  i  d  t. 
Eine  tückische,  von  ihm  selbst  kaum  beachtet»  und 
erat  au  ap&t  erkannte  Krankheit  raffte  ihn,  den 
aebeinbar  Kemgeeunden,  ira  49.  Lebenajahre  dabin, 
und  lange  noch  wird  man  von  aeinom  beldenmfltigeB 
Sterben  sprechen.  Es  wflre  nicht  im  Sinne  des  Ent- 
Hcblafcncn,  uu  Ji4>i4er  Stclli-  -i  ino  VordionHti'  zu  loben 
und  zu  preiiteu.  bcin  hohe.«  Streben,  die  vorhandenen 
acblnmmemden,  aber  zersplitterten  Krifte  im  hieaigen 
Indnatriarefier  lu  «ecken  and  saaammeDiafaaaea,  am 
eio  atarlrea,  wideratandalBbigea  Oanzea  lam  Beaten 
jedea  eintelnea  obereehlaeiachen  Werkea  ra  aoliafFen, 
mu6  ich  aber  doeb  hier  rühmend  herrorheben. 
llegenBcheidts  Hi  i  riii:;irii;  w  ;,r  für  unsere  olierselilesiscbe 
Ktaenindoatrie  ein  sehwerer  .'>cblag,  denn  «eine  reichen 
Erfahnngen,  aeine   eminente  Agitatloaabrall,  1>e> 


grünli't  in  Hiiiicut  ziiverlÜHsi^eii  l'liaraktfr  Howie 
seinem  liebunswürdigen,  Freuiulnrhaft  i  rln  isehenden 
Wesen,  hätten  aehlieBlich doch  vielleicht  noch  die  Einige 
keit,  irelche  atark  macht,  anter  den  Werken  de«  Reviere 
herbelgefilbrt.  Treffend  aebloB  der  Yerfueer  aeinee 
Nekrnings  in  unserer  Zeitschrift  «Stahl  nnd  Eisen" 
mit  ilen  Worten  des  Klaitsikers:  ..MuUih  ille  bonis 
floViillH  oe«  idit",  und  Rudolf  Hegenacheidth  Ainh  riken 
wird  von  uns  stets  in  hohen  Ehren  gehalten  worden. 
M.  II. !  Wir  haben  dos  weiteren  zu  beklagen  den 
Heimgang  dea  Hm.  Fabrikbeaitsera  HeorrkHaotlte- 
Waraebau,  welcher  den  Yereln  ebenfana  jahtelaag 
angehörte.  Er  wurde  in  der  Vullkriift  «einer  Jahre 
als  eineH  der  vielen  ( )i)for  der  unruhi^Tii  Verhältnisse 
in  unserem  Nachbarlande  durch  Mördorhand  dnhiii- 
gerafft.  Ferner  starben  zu  unnoror  aufrichtigen  üe- 
trübnis  die  IIH.  Zivilingenieur  A.  fzerwonski- 
Oleiwita,  Battesdirelctor  JL  Erbreieb-Kattowits, 
Fabrilcbesitzer  Oskar  Hahn-Berlin,  Zivilmgenlenr 
J  a  (■  n  1.  K  -  l'.reslftu,  InK'enicnr  E.  N  i  c  k  m  a  n  n  -  Zöptau. 

Aueii  in  die  Reihen  unserer  bewährtesten  Freunde 
und  treuen  OflMte  hat  der  Tiui  im  h  t/ti  u  Jahre  eine 
unersetzliche  Lücke  gerisHon.  Am  6.  .Mai  d.  J.  rief  er 
unaern  hochverdienten  Lehrer  nnd  vfiterlichen  Freund, 
daa  Ehrenmitglied  unaeraaHaaptTareina,  den  Altmeiater 
dea  BiaenbflttenweaeBa,  den  Oebetmen  Bergrat  Profeaaor 
Dr.  II  e  r  m  a  n  n  W  0  d  d  i  n  p  im  .\lter  von  74  Jahren  aua 
ueinem  artieitfreichen  Lohßn  ab.  Oft  und  pern  weilte 
er  unter  udh  hier  in  Oberschlesien,  das  er  beaundera 
liebte,  und  nahm  ateta  lebhaften  Anteil  an  unseren 
Beetrebungen ;  manchen  anregenden  Vortrag  verdankt 
ihm  naaar  Verein.  44  Jahre  wirkte  Wedding  ala  Lehrer 
'der  DaenhatteBkande  an  der  Königlichen  Bergakademie 
zu  Berlin,  und  eine  ^'roße  Zahl  der  Eisenhüttenleute 
Deutschlands,  ja  der  ganzen  Erde,  zählte  zu  seinen 
.SchQlern.  Mit  Bogoiaterong  lauschten  wir  einst  als 
Studenten  aeinem  formvollendeten  Vortrage  und  be- 
wunderten ateta  aufe  neue  an  dieaem  interessanten, 
anregenden  und  hinreißenden  Lehrer  die  eretaunliche 
F&higkeit,  sich  dem  AnffaaaungBvermSgen  einea  jeden 
seiner  Schüler  anzupassen.  Die  Bedeutung  Weddinga 
als  Lehrer,  Forscher  und  Schriftsteller  des  Eisen- 
hOttenwesens  darzulegen,  wQrde  eine  wflrdigc  und 
aobdne  Aufgabe  aein;  am  beutigen  Tage  muß  ich 
aber  dieaer  Veraucbnng  widerateben.  Prtebtige  nnd 
treffende  Naehmfa  aind  dem  Entschlafenen  in  den 
▼eraehiedeneten  Zeltschriften,  ao  In  „Btahl  und  Eisen", 
in  den  .Verhandlungen  de»  Vereins  zur  Ri  furdiTviug 
des  Uoworl)tlctbes*  und  von  dem  derzeitigen  Direktor 
der  Königlichen  Bergakademie  gewidmet  worden. 
Spfttore  OeachichtaactaraibuBg  wird  ihm  den  Ehrenplats 
aoweiaen,  der  ihm  gebührt.  JedenrallB  gebSrte  Weddiag 
in  den  QroBen  seines  Faches.  Uns  aber  war  er  mehr, 
nnd  ateta  werden  wir  in  Liebe  und  Dankbarkeit  seiner 
gedenken! 

M.  U.,  ioh  bitte  Sie,  aich  zur  Ehrung  der  Dahin- 
geaebiedeneD  von  OuenPUttieBin  erhebea.' (OeaoUebl.) 
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Hr.  CkanaraldiMktor  Behaskftr-Witkowitz  er- 
fltaltoto  Boduu  d«ii  Kaswiiberiebt.   Dnadi  betrug  der 

KassenbeBtand  des  Yereina  zu  Hiv^inn  des  Jfthroti 
l'jOT  858,84  .Ä.  Hierzu  kommeD  an  Einnahmen  für 
Beitrii^'p,  Kintrittsjcelder,  Zinsen  ubw.  1659,76  .4,  in 
Summa  Kaüaen  bestand  2518.60  ~A.  Die  Au8g«ben 
für  1907  betragen  1231,74  Jt  und  der  KM»enb«Btalld 
m  SeUttM»  dM  Jmhm  1907  baUtf  «ioh  suf  1280^  Jl. 
Dieter  Blamenbeitaiid  war  voa  Hrn.  Oeaeratdirektor 
Boecke  r  pi'pn'lft  und  in  Ordnung  liefunden  worden. 
Aof  Antrag  dei«  V'urititzondcn  orteilt  diu  VorMmmlung 
wdenn  die  Entlastung. 

In  der  daraaf  folgenden  Wahl  xum  Voretande 
werden  die  HH.  Kgl.  Rergrat  A  rn  b  -  Oleiwitx,  Oene- 
imldirektor  JveUxrat  Bitta-Neodeck,  Generaldirektor 
Boeck  »  r-  FriedenahBtte,  Qeh.  Kommertienrat  Car  o- 
t^chloB  t'aiilinam  bei  Hirschborg  i.  Sehl.,  (icneral- 
direktor  F  r  ö  h  1  i  ch- BismarckLütte,  lieh.  Itergrat 
Hi  Ige  r- Berlin  ,  Generaldirektor  H  o  e  b  g  >' h  a  n  d- 
Zabne,  Generaldirektor  Hols-BerliUt  Geb.  Hergrat 
Jflafat- Berlin,  Oeneraldiroktor  fjiabart-Berlin^ 
KoauaenienratMir  klin-  Bonigweric,  Generaldirektor 
Niedt-Oleiwitz,  Generaldirektor  Sehneter- Witko- 
wit^,  Oberhüttendirektor  S  u  g  g  -  KünigabOttc  oiDHtiiii- 
mig  wieder-  und  forner  Hr.  Generaldirektor  M  a  x 
Meier-Biemarckhfitte  zngewifalt. 

Dar  Yoidtnade  fibrt  dann  fort:  j^M.  U.I  Bei  der 
HaaptvatnaiBailaDf  in  vorigwn  Jabra  warte  ter  Aaebaa 
der  Technieeben  Hochacbulo  Breelan  beaprochen 
und  dabei  wies  ich  darauf  hin,  daS  regierungsseitig 
beabsichtigt  uei,  die  Abteilung  für  Bauiii^-t  iiinurwesen 
und  Architektur  zunAcbst  nicht  lu  erriciiteu;  ebenNo 
•ella  aaeh  dor  Bau  dos  Haaptgebiodee  nit  den  hu- 
gaMOBtan  BaprAeeatatioaerinnMi  biaaaueectaoben 
wMrdea.  '^r  haltaa  iafolga  nafnar  AminbrangoB 
in  der  letzten  HauptverBammlong  beschloBHen,  an  den 
Herrn  KultuHinini»ter  und  den  Herrn  l'inHiuminister 
eine  Resolution  abzusenden,  in  welrber  die  Minister 

E beten  wurden,  dafür  einzutreten,  daß  die  Technische 
wbediala  voa  Anbeginn  mit  der  Abtoilnag  fflr 
Bnainganiearweeen  and  nük  den  ToUkomnaaeB  Haupt» 
gebtade  ausgestattet,  aleo  nl«  voUkonnene  Hoebeebnle 
ud  nicht  «1«  TorHO  erüflfnot  werde,  selbst  auf  die  (Jefahr 
Ua,  daß  dadurch  üiiie  Verzögerung  de»  Uriillnungs- 
tenaiaee  stattfinde.  AbHcbriften  ili>--vr  Kt'h<ilution 
werdea  dem  Herrn  Oberpräsidenten,  dem  Herrn  Re- 
gieruBgapr&sidenten  von  Oppeln,  dem  Herrn  Ministorial- 
dlrektor  Dr.  Maamana-Bariia  uad  den  Herin  Ober- 
bCrgermaiater  tob  Bredan  ibanandt.  Leider  tot 
unseren  Wünschen  bisher  nicht  stattgegeben  worden, 
denn  die  im  Einzelnen  anerkennenswert  gediegenen 
Bauwerke  Hind  in  der  rogierungRscitig  in  Äu~hiriit 
genommenen  Weise  fast  fertiggestellt.  Der  hier  iui 
8«ale  an  verschiedenen  Stellen  ausgehftngte  Bituations- 

Kt  gibt  Ifanaa  aia  Bild  voa  ilmtlkbea  beabeiobüften 
tea.  Nloht  aar  AnefUirang  könnt  der  nit  leuar 
monumentalen  Front  nach  der  Uferstraße  geriebtote,  in 
Hofeisenform  projektierte  Vorderteil  des  Hauptgebäudes, 
in  dem  später  die  Abteilungen  für  Uauingenieurwesen 
und  Architektur  Aufnahme  linden  sollen.  Dagegen  ist 
bereit«  fertiggcBtellt  der  hintere  Teil  des  Haupt- 
gebindae  nit  einer  Front  voa  110  n,  doMsa  hervor- 
ragvida  Flanken,  da  sie  Ja  dl«  Badieltan  der  Hanpt- 
feisada  später  mitbilden,  mit  Kehünem  arcbitektoni- 
•chem  Schmucke  versehen  siml.  Infolge  der  Ntchtaub- 
führung  des  größten  Teiles  des  llauptgebäudcM  unter- 
UAt  aatargamäß  zunächst  ancb  die  titadt  Breslau  den 
Aaibaa  dar  UferitraB«,  weloher  M  ptiobtig  geplant 
air,  und  es  bleibaa  dar  die  gaase  Anstalt  ver- 
•asierende  Bauzaun  sowie  der  wflsto  Baaplats  bis  auf 
vieiteres,  wahrscbfiuücli  auf  viele  Jnbre,  bestehen, 
wodurch  das  schüue  üettttmtbild  gruüe  ÜeeintrSchtigung 
erfahren  wird.  (Es  folgt  die  Erklärung  des  SituatiouH- 
pUaes.)  Von  den  ttbrigea  Teilen  der  Hoobsobule  sind  bei- 
MhafetUggaatoltt  dia  «laktMlMhBlMha,  die  MaeaUnen^ 


und  dia  ohemische  Abteilung,  wahrend  an  der  hOiten- 

minnltehen  Abteilung  noeh  rüstig  gearbeitet  wird. 
I  >in  iTsti'u  drei  \  tit.  il  iingon  sowie  der  auHLjefiilirto  hintere 
Itau  dcH  Hitupti,'fliHude8  dürften  beruitü  im  kommen» 
den  Jahre  ertilTuet  werden,  wahrend  die  böttea- 
minuische  Abteilung  mangels  Festlegung  des  inneren 
Aaebaaes  wobl  erst  im  Jalire  1910  ia  Beaubeong  ge- 
nommen werden  kann.  Sie  ist  auch  in  den  dies- 
jährigen Etat  nocb  nicht  aufgenommen,  und  zwar  aus 
dem  (irunile,  weil  man  sich  über  die  l*rotV--  ir  u  h  nirht 
geeinigt  bat.  .H.H.!  Nachdem  die  Hoelisi  hulanlage  ein- 
mal ihren  jetzigen  Umfang  erhalten  hat,  bliaba  aa  ba> 
sonders  bedauerlich,  wenn  der  zum  Ausbau  mnar  voll- 
wertigen Anstalt  fehlende  Brnebtdl  voa  V*  ^  Oesamt- 
anfanges nicht  noch  bewilligt  werden  sollte,  denn 
das,  was  nocb  fehlt,  um  die  Anlage  sowohl  innerlich 
uln  auch  äußorliih  abzurunden,  der  Haupttoil  des 
\  ordergebäudes  mit  den  Refirüsentationsräumen  und 
den  Abteilungen  für  liauingenieurwesen  und  Archi- 
tektur, ist  Terbiltnismlßig  nicht  mehr  betrAcbtlicb. 
Dal  die  Abtailaagea  für  Bauiagaaiaurwesen  und 
Architektur  in  Schlesien  so  notwendig  sind  wie  ander- 
wärts, dürfte  keines  Iloweiaes  bedürfen.  Als  Mittel- 
punkt der  auch  liier  im  Aufsteigen  iiei,'rilTenen  toch- 
ni.~clien  und  kiiiiMtleriHchen  Kultur  wird  die  Technische 
Hochschule  in  dem  »tark  mich  ( Uten  Torgeschobenatt 
Schlesien  eine  bedeutende  MissioB  lar  Yerbreituag 
aad  Foatigang  denteobaa  Jasens  und  Tolkatnms  zu 
erfOlIenhabaa.  — IHr  Huttenleu  te  werd  en  das  von  uns  Er- 
betene dank  der  energischen  Mithilfe  unseres  früheren 
1  an .1  tJi_'-.'r  „'i'' I ril iir'rcM .  ik-J  Hrn.  I>r.  Volt/.,  erhalten, 
üumlich:  ein  bcüondercs  hiitteninänniBche«,  wirklich 
vollkommenes  Institut,  and  wir  müssen  es  jetzt  den 
abrigan  lateressentaa  und  nicbt  zuletzt  der  Stadt 
Breslau  abarlassea,  ireleher  der  PrauSiseba  Staat  be- 
kanntlich noch  aus  der  Vorzeit  besonderH  veriiflicbtet 
ist,  für  »ich  selbitt  zu  soriren,  wenn  wir  auch  nach  wie 
vor  bemüht  bleiben  wcr  l-  ti.  nach  Kräften  mitzuhelfen, 
daß  Schlesien  in  Breslau  eine  vollst&udig  ausgebaut« 
Tecbniscbe  Hochschole  erhftit;  aodl  ans  dem  (irunda, 
well  vrir  befOrcbtea,  daß  dia  Froqnant  der  Teohoisotaaa 
Hodtsebala  dnreh  den  nnvollkommenaa  Ausbau  stark 

bcointrSchtigt  werden  wird.  (Heifall.) 

In)  AnHchluü  hieran  Hei  es  mir  i^estattet,  auch  mit 
wenigen  Worten  auf  die  ^'rnf,-l'  der  nicht  hochschul- 
mfißig  auH/.  ubildendeu  Uüttenleute  zurUckzu- 
kummen.  Es  ist  Ihnen  bekaaBt,daB  für  das  Maschinen- uad 
Baugewarba  ia  Frenfian  sogenaDate  hftbara  MasobinaB'» 
bau-  und  Baugewerksebulen  existieren,  wlhrend  für 
die  nütteülcute  derartige  Anstalten  nicht  licHtchen. 
Wohl  giht  cH,  HO  auch  hier  in  Qleiwitz,  sogetiannte 
H uttcnHcliiilcii.  welche  aber  lediglich  dazu  bestimmt 
sind,  untere  iietriebsbeamte  für  das  Hüttenfacb 
heranzubilden.  Die  wissenschaftliche  Vorbildung, 
dia  aar  Aufnahme  fOr  diasa  Sobula  rarlangt  wlid, 
ist  eine  geringe,  sie  beechrfakt  sieb  auf  elementare 
Kenntnisse,  wobei  ich  ausdrücklich  hervorlicLi',  linß 
dank  der  Mühe  der  Herreu  Lehrer  auch  trot/deni 
tüchtige  .Menschen  aus  du  -er  Schule  hervorgegangen 
sind.  Schwierig  bleibt  aber  die  Frage,  wo  diejenigen 
jungen  Leute  wissenschaftliche  FaohUlduil£  avIaBgoa 
sollen,  die  eine  beseara  Vorbildung  von  Hanna  aoa, 
mindestens  daa  Bereehtigungssobeta  fBr  daa  I3n- 
jahrigen/eugnis,  mitbringen.  Auf  der  Hochschule 
werden  sie  nicbt  aufgenommen  als  vollwertige  Hörer, 
und  anderseits  sind  sie  den  Hüttenscbülern  mit 
elementarer  Vorbildung  erbebliob  fiberlegen.  Bs  ist 
dringend  erforderlich,  daß  dieaa  wiebtige  Frage  gelSat 
wird,  uad  dies  kann  leicbfe  and  nit  wenig  Kosten  ga> 
schehen,  wenn  den  jetzt  beetafaandaa  niederen  Hfltten- 
tiiiiulen  höhere  angegliedert  werden.  Es  haben 
wegen  hcliaüiing  einer  solchen  höheren  Hüttonsvhulo 
in  Oleiwitz  Uercits  tnchrfach  Konferenzen  stattgefunden, 
und  wir  dürfen  hoffen,  daß  die  Erbebungen,  welche 
gaganwirüf  In  dia  Ifaga  galaitet  dnd,  altoaidg  latar» 
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stützt  und  das  fr^nnsc  hto  R«guttat  zeitigen  werden.  Ich 
dürfte  in  nicht  /u  lun^^or  Zeit  in  der  Lage  sein,  Ihnen 
dM  Ergvbai«  lii«rfibor  mitieilm  an  kSniMn.  (Beifall.) 

M.  H.!  IMe  Frage  der  Terwendanip  von 
eiHorriPn  Schwollen  mflohte  inh  crnoiit  aiifi  dntii 
(Jruiide  zur  SprAilif  hrinpon,  die  NVünsciit',  die 

wir  wogen  stiirkoror  N  ervs  ondun:,-  yon  oiHcrnen  Schwellen 
wiederholt  an  dieser  lui  l  nn  Anderer  Steile  gefiaBert 
haben,  auf  einen  frurlitbareit  Boden  leider  nicht  ge> 
fallen  eind.  Der  Standpunkt,  den  vir  in  voller  Ueber> 
eiDetimninnf  mit  dem  HaaptTerrio  in  der  Sebwellen- 
frape  ron  jeher  oinconommen  haben,  und  den  der 
HauptTeroiu  auch  nocli  vor  kurzem  in  einer  Kingabe 
an  den  Herrn  .MinintiT  wiederum  zum  AuHdrui  k 
bracht  hat,  int  der,  daß  bei  richtiger  Konstruiction 
und  geeigneter  Untorhaltong  die  eiserne  Schwelle 
der  WImomb  Schwelle  aowenl  an  Sieherheit  als  aueli 
an  CHIte  ebenbdrtig,  wann  nielit  ttlwrlegen  iet,  daS 
wir  ftlicr  aas  dieser  TatHnche  niemala  den  RcblaB  ge- 
zogen haben,  daß  wir  durch  die  eisernen  Hcbwellen 
die  dareh  die  deutsche  Forstwirtschaft  aufge- 
brachten hölzernen  Scihwellen  verdrängen  wollen, 
•ondem  daß  wir  oational-wirtschaftlicben  Orfloden 
nnr  dae  Terlaagra  geetellt  haben,  da0  die  gani  «i^ 


heblichon  Mengen  an  hßlzernen  8chwolion,  die  jetzt 
jährlich  aus  dem  Auslände  zur  Verwendung  auf 
deataohen  Bahnen  gelangen,  dnroh  in  Denteohland 
bergettellte  eiserne   SehireUen    enetit  werden. 

Ich  stelle  fest,  daß  am  Handel  mit  ausländi- 
schen HolzscbwoUen  interessierte  Personen  eine 
Einpabi'  an  den  Herrn  Eiscnli.-ilirimiiiiHter  gerichtet 
haben,  in  welcher  angeblich  für  die  deutsche  Land- 
und  Foratwirtachaft  ningetreten  und  gleichzeitig  für 
die  Verwendung  Ton  aueUndieehen  HobeehweUen 
Propaganda  gemacht  wird.  In  ^eaem  Torgehen 
lie^'t  der  Versudi  einer  Irreführung,  der  nicht  scharf 
genug  zurücku'ewieHen  werden  kann.  E«  wäre  für  den 
Verkehr  auf  unseren  Htaatsbahnen,  für  die  Beschäfti- 
gung auf  unseren  Eisenwerken  und  aus  allgemein 
nationalökonomischen  Gründen  wünaebeniwert,  wenn 
der  Ereats  der  vielem  MiUionon  hfiliemor  Bohwallen, 
die  wir  jetit  noch  aoe  dem  Andande  Iteiiehen,  dnreh 
eiserne  Srhwr.Hen  nirh  schleunigst  vollzBge,  und  das 
Eisenbahnministenuni  dürfte  um  so  weniger  (iruud 
haben,  in  diesem  Yorgelieu  zurückzuhalten,  als  sich 
unaere  eieernen  Schwellen  et&ndig  mehr  und  mehr 
ToraSglieh  bewihrt  babeo.*  (AUgemobo  ZaatimmoDg.) 

(FortMtama«  IMIffc} 
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Verfahren  zar  Bednktion  ron  Erzen  donA 
•rUtito  Miutomd«  6u«  mmIi  BMfMod, 

DicHt  H  Verfahren  erinnert  nn  j  ru  n  von  Blair, 
weicht  von  deniselbon  jedoch  darin  al>,  dali  der  redu- 
ziorto  Eisenschwamm  im  elektriachen  Ijiehtbogoo  oder 
dareh  Wideratandeerhitaer  geaohmolaen  werden  eolL 
Bonroond  eehiigt  vor,  in  tiBom  ndt  Bn  und  Zneohlag 
gefüllten  Schachtofen  die  Reduktion  durch  auf  1200" 
erhitztes  Kohlenoxydgaa  vorzunehmen,  wobei  auch 


die  zur  Reduktion  nötige  Wärme  durch  diesu«  mit- 

Gibracbt  und  der  Beaehickung  mitgeteilt  wird.  Die 
9nn  nötige  Oaameiigo  iat  gr98or,  als  xor  Redaktion 
•boB  nStig  wttra.  Im  nnteren  Teil  deeSehaefatea,  QBte^• 

halb  der  OaMzuleitungsdÜMen,  ist  der  Ofen  nl«  elektrischer 
Ofen  eingerichtet,  dessen  System  trleii  ligültitf  ist. 

Die  GM-litu-aH.',  »cli  'jc  k.Mi;.'ii  Sii,:ksi()ff  enthalten, 
"ondem  nur  (  t)  und  COi  iu  dem  für  die  Reduktioo 
der  Erze  günstigsten,  also  den  Hochofengasen  äbn« 
liohem  VerhUtnie,  werden  in  einem  besonderen  Appa- 
rat, dem  Bolurborator,  durch  BerOhrang  mit  glohen- 
dem  KohlonsiofT  m  CO  reduziert.  Der  Wflrmoersatz 
erfolgt  derart,  daÜ  die  Gase  in  einem  den  Wind- 
orhitBom  Ihnliebon  Appaml  anf  ontipffeehond  hoho 


Tomperatnren  gebradit  worden,  nnd  ibordieo  eine 
gewiase  gleiehbloibende  Menge  nur  in  dieaem  Er- 
bitxnngeapparat  and  dem  Rekarburator  sich  beweist, 
also  nur  hIs  Wärmeübertrager  wirkt. 

Diese  zu  IJO  reduzierten  Oase  werden  in  einem 
/weiten  Erhitzungsapparat  nochmals  auf  I20O*  erhitit 
and  oo  in  den  Kedaktionseehacht  geleitet.  Da  aio 
bior  don  SaaenfeolF  dar  Erto  aafnahmoa,  an  vrolehon 
bei  der  darauffolgenden  Reduktion  der  Eohlensäuro 
Kohlenatoff  gebunden  wird,  ao  würde  die  Oasmenge 

etetig  anwachsen.  En 
muß  daher  ein  Teil  der 
Gichtgase  auademKroi^ 
lanf  auageeehaltot  wor- 
den. Diooer  vrird  nobon 
gesondert  erzeugtem  Ge- 
neratorgas zur  Heizung 
der  ErhitzoBgaapparato 

verwendet. 

^Hourcoud  berechnet, 
daft  far  ie  100  kg  loda- 
Horton  Btoena  60  obm 
Gichtgase  mit  einem 
Heizwert  ron  118  27" 
W.E.  auageschioden  wer- 
den müssen.  Da  die  go> 
aamte  für  dl«  Bodnlclnm 
üMjgoWlnMiBBaco  oIb- 
■ehnotUeh  EriiiliaBg  der 

Besrhirkunp:  und  desRe- 
duktionakoks  bis  1200" 
sowie  der  Strahlungn- 
verluste  208  442  W.E.  beträgt,  ist  der  Ausfall  von 
96065  W.E.  durch  gewöhnliche  Generatorgaee  so 
doekon.  Zur  Rodaktion  dor  Kohloaeinro  liad  t9,6  kg 
Köln  oder  Holz-  bezw.  Terfirohle  erforderlleli. 

Für  das  Schmelzen  des  EiBenschwammes  rechnt-t 
Rourcoud  auf  100  kg  Eisen  65  P.  8.-.Stunden  ein- 
schließlich moehanlacher  Kraft  für  Hilfsapp&rate,  Oe- 
bliee,  Aofzage  oew.  Die  Kohlong  dea  Eiaena  will 
Bonreoad  dnroh  in  BlodhbAchaen  mit  dem  I&n  mi^ 
gegichtete  Kohle  bewirken.  Die  BleohbOohaen  würden 
den  Reduktionsaohacht  unverändert  darchaetzen  und 
erst  im  Hehmelzrauni  aufgoHchmolzen  werden. 

Die  Prinzipakizze  der  Apparatanordnnns  iat  ver- 
itlBdUoh.  Uobor  dio  KabolriOBSotnBg  aagt  Boaraood 


* 
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Br  •ttn  8  t  o  r  f  n  M  f  w  a  n  rt  für  eine  Ton  110 
erzeugten  E  i  h  t-  ii  8. 


Preise  der  Brennetoffe  and  der  Kraft  in  Ter- 
■ehi«d*n«B  Eieenlndnatriezentren. 


»•1  i 


—  .    C  w 

2        k  *- 


1 1.  Bei  Torluuid.WMser- i       '       '  I 
I     kraft  zar  Lieferung 
I     von  0,266  t  Kobleo-  ! 

Stoff  im  RekMtanlor  0,295  0,442  0,530  0,663  0,767 
i  Zar  BoMfoiw  vm      J       i  > 

1  dOOOOO  Wl.     .  .  |<».192{0,ta4!0.31 1  0,4000.400 

I         OaMB»>Bc6iiBitoir  |0,487l0,870!0,84l|  1,063. 1,167 

2.  Wenn    mechanische  I 
I      Eneri^ie  durch  Gas-  I  > 

I      maachinen      erzeugt  I        i  ^ 

niid.  Bremutoff  wie  i 

I     «Bier  1  |0,487>067ß  0,841  jl.OtiS  1,167 

I  Zur  Frzpiiijung  von  ' 
'      65üeff.  P.S.i.d.ätde., .  '< 

gMah  «774000  WE.  io,880lO,482 


0.61  'O,800l0.800 


Gesamt-Brennetoff  '0,867  1,188  1,458  1,863,1,967 


nieliti.  Si  iai  jedoch  nobeliegend,  den  ProseB  mtt 
WaMorOM  einsuleiten. 

A  ut  der  Erzredoktionsofen,  in  welchen  die  auf 
1200"  erhitzten  fO-Gase  bei  15  eintreten  Dj.  (jhh- 
menge  ist  so  bomosson,  daß  auf  100  kg  reduzierten 
Eisens  339  cbm  CO  bei  B  eingeleitet  werden.  Am 
oberen  Ende  des  Schachtes  wird  dos  gleicbe  Oae- 
▼olaoien  •«•trelOB,  d«  jedes  n  COi  oxydierte  Yo- 
lamen  CO  wieder  nur  1  Volumen  CO»  liefert.  Die 
Gichtgase  enthalten  aber  17  Volumprozent  COj  nnd 
83  Volumprozent  CO  und  haben  eine  Temperatur  von 
400°.  —  Die  genannte  Oasmenge  liefert  bei  diesem 
Tomperatnrgefalle  und  der  Oxjdation  TOB  17  0^  CO 
die  nur  Darchfabrong  dea  BedtüEtionaproMaaa«  oOtige 
Wimemenge.  Ton  den  QioIitoaaeB  werden  60  elmi 
bei  I  abgeleitet  und  in  elBem  Qaaomeler  SB  weilerar 

Verwendung  gesammelt. 

c^-  i  i'iiiii  (ücitt^raHe  werden  wdiargoieitet  und 
bei  £  mit  645  ehni  CO  aas  dem  Reltarburator  go- 
nieogti  ao  daß  die  von  der  Oaspumpo  C  anzusaugende 
Oeanenge  nof  die  100  kg  Eisen  986  obm  betritt  Die 
Zaennmeneetmuif  dea  Oemenfaa  lat  5*/i  CO»,  96 '/o 
CO,  die  Temperatur  667*  C. 

Diese  Oasmenge  wird  in  dem  Kriiit/uiigKiipparat  O 
stuf  1  ÜOO'M'.  erhit/l  Lst  dieser  Apiiiiriil  eiiirAiiiiii^  wie  ein 
iJowper,  so  milseen  mindestens  zwei  solcher  Apparate 
worhanden  sein,  um  abweoliaelnd  einen  warmzubeisen. 

Eine  Mbere  Erliitiang  fart  noa  prektisohen  Orfln- 
den  nicht  Torfosehen,  da  achon  ttOO*  nicht  so  leicht 
X»  erreichen  sind.  Die  Auf  1200*  erhit/ten  (laue  ico- 
langen  in  den  Rekarhnrator  F,  einen  mit  Kok-*,  Holz- 
oder  Torfkolile  fji  fdllten  >«cbarht.  I)ie»er  Hrennstoff 
wird  durch  die  durclutrömenden  Oase  in  der  nötigen 
Temperatur  erlialten.  Infolge  des  Wftrmeverbraachea 
nnr  Bedaktien  dar  00s  uä  mm  Ersatx  der  Streb- 
lungarerinate  treten  die  Oase  mit  einer  Temperatur 
▼ofi  SOO"  bi'i  N  auH.  Ji:Ji-H  Vulunu-n  CO,  gibt  dorch 
Aufnahme  von  Kohleustoil  zwei  Volumina  CO,  daher 
erhält  man  bei  V  985  cbm  C<i.  Die  AastrittMtempe- 
ratnr  darf  nicht  unter  800 sinken,  weil  sonst  das  CO 
sieh  In  CO«  nnd  0  apeltol  und  im  wetteren  Verlanf 
tv  VerruSungen  fahren  würde.  Daram  werden  bei 
t'  646  cbw  t'O  abgeleitet  nnd  dnreh  die  Oaspumpe  C 
wieder  dnr»  Ii  'i  und  F  gedrückt,  sie  dienen  nur  als 
Winneflhtrtrüger  von  O  nach  F.  Der  Rest,  d.  i. 
f$$  CO,  gfht  dureh  den  Erhitzer  M  und  wird 
Uar  von  000*  »nf  1200*  C.  erhitxt,  «m  wieder  dareh 
B  ia  tfM>  BedakÜBBseahneht  ▲  la  gelangen. 


■•rk 

4«e  j 

Eafflaad 

f.  4.  f  eaiM  Mark 

IltfklzkAhl«» 

d\r,w 

40,00 

46,00 

M  V  n  Muulo     •     e  » 

20,00 

16,00 

16.00 

24,00 

9(1  nn 

K  I  ii:  <•!  1  TU  A 

r.,00 

12,00 

e,uu 

liratinkohle .  .  , 

12,00 

1 1 .00 

I^ufttrock.  Torf  . 

6,00 

6,00 

5,00 

ti,.'jO 

0,00 

Ilochofenkoks  . 

32,00 

15,00 

1  19,00, 

Gießereiroheisen 

96,00 

70,00 

100,00 

'  60,00 

Kalt  erbiasenes 

Roheiflpn  .  .  . 

160,00 

100,0<1 

152,00 

120,00 

lOOn   1'  S.^St  iii-i. 

! 

(NVannerkratti  . 

12,00 

8,00 

12,00 

8,00 

1000  P.S.-Stund. 

(Oeamascbineu) 

1  18,80 1 

Vergleich  der  Kosten  für  Itrennntoff  und 
Kraft   hvi   einer  Tonne  Eisen  nach  vor- 
atehanden  Freiann  in  den  ▼eraobiedenen 
Kiseninduatriesentren. 


aiatk 

a«lMrf 

SMM» 

K«. 
aada 

Bsf 
taai 

OawOhnl.  Hochofen. 

Mit  Horhofenkoks  lOOO/o 

Vorbrauch  .  ,  .  .  , 
Mit  Holzkohle  OO«/» Ver- 
brauet)   

;{2,oo 

36,00 

32,40 

16,00 

40,00 

19,00 

Modoroor  elektri- 
aehar  Ofen. 

Hoixkohle  0,.S35  t  .  .  . 
P.S.-Stnndeo  ^450   .  . 

13,40 
29,40 

1 2,0« 
19,00 

15,07 
19,60 

42,80 

31,66 

34,67 

Bonreooda  PreseB 

1.  Bei  vorhandener 

WaHMerkraft. 

a)  Bednktion  mit  Holz- 
kohle: 

Hol/kolile  0,2!<5  t  .    .  . 

1 1,R0 

lo,t;2 

13.28 

Braunkohl.«  0,:ill  t  .  . 

:<,7,i 

:i,42 

2,81 

660  P.ä.-ätunden  .   .  . 

7,80 

5,20 

5,20 

Zusammen 

23,33  19,24 

21,2» 

b>  Rednhtion  mit 

Torfkohle: 

Torfkohle  0,296  t  .  .  . 
Braonkohle  0,311  t  .  . 

I.ufttr.  Torf  0,405  t  .  . 
650  P.S.-»i>tandeQ  .  .  . 

5,90 
8,73 

7,80 

5^0 

2,4.1 
5,20 

4^2 

2,03 
7,S0 

7,0« 

2,63 
5,20 

1  1  I  1 

Zaaammen 

17,48  13,53  14,55  14,91 

2.  Mit  Oasmaschinen.  Nur  fdr  England  kalknliert. 

Redaktion  mit  Torfkohle  0,2«5  t  .  .  .  .  5,90  .4 

Koksgrus  fttr  ErbiUer  0,234  t   1,87  . 

Koksgms  für  Kraftgas  0,462  t   8,70  . 

Anderweitig«  Aaslagen  neben  den  Brenn- 

stoffkosten  fOr  Kraft   8,52  „ 

Znaanunen  19,99  Ul 


Zum  Heizen  der  Erhitzer  O  nnd  M  werden  die  für 
den  i'rozeti  nicht  benötigten  50  cbm  Gichtgase  und 
eine  entsprechende  Menge  von  Qeneratorgasen,  die  aus 
heliebigar  billiger  Kelile  ersaogt  werden,  rerwendel. 
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Befsrate  und  Uetturt  MUteitungen. 


I.  Jahrg.  Nr.  4C 


I>er  in  dorn  Schacht  dei«  Ofen«  A  reduzierta 
Elienscbwamro  wird  in  dem  ala  eloktriachar  SelUMls- 
of«n  eingerichteten  Gestell  •ineeaohmoliMi. 

Bourcoud  %xhi  ram  TergTeleh  der  Erzeu^fungs- 
koBten  nach  seinem  und  il'-m  iroihnronpro/.eB  fini^» 
Tabellen  mit  Za^rundelei^unK  von  Preisen  und  Yer- 
branchnziiTern,  von  weichen  die  huptaMehlifllMlMl  im 
folgenden  angeführt  werden : 

1.  Wert  der  Tersohiedenen  HrenuMtotfe. 

XoblcMtolT  llrennwert 

%  w«. 

.  .  «0  7800 

.  .  90  7300 

.  .  60  6000 

,  .  50  4500 

.  .  40  3500 

.  .  85  SfiOO 


Holtkohle    .  .  .  . 

Torfkohl«!      .   .   .  . 
KoksgruB      .   .  .  . 
Draunkolile   .   .  .  . 
Lignit  (lufttrocken) 
Torf  (loftlroek«)  . 


Die  zur  F!r/oiiguinr  i-iiier  Tonne  Ei'^'-n  iirn  Ij  I'.our- 
couda  Prozefi  nötige  Wärmemenge,  ausgedrückt  im 
Brennwert  dat  ioh«n  BreDiMtoirM,  beMIgt: 

zum  Heizen  der  Erhitzungtapparate  .  1  4UU  OUO 
nur  Knflenaagtuig  .   2  774  000 

Zusammen    4  174  000 

Zum  Vergleich  der  Gefttehungskoatcn  ist  auch 
die  YerzinauDg  dci«  Anlagekapitals  in  Üotracht  zu 
si«Iim.  Di«  BMcbicknng  wird  für  den  Fall  des 
BoareondproietMt  mtt  18  o/o  toarer  angenommmi,  da 

unter  l^mritänden  die  Erze  in  Btürkijje  Form  gcbrftcht 
werden  müssen.  Die  Qeetehungskosten  stellen  sich 
vi»  fdft: 


BeeboCiB 


I 


I 


trlichrr 

Otea 


Bouvoad 


mit 

kfaft 


KesMi«.A>laffa  «  IStOOOO  4500000  1680000  8160000 


Brennatoffkosten 
f.  d.  t  Eisen  Uk 
I  Kosten  fUr  Ers, 

'  ZuHchlag, 

Löhne,  (iohäU 
'  ter  UHW.  .  .  . 
12450  l'.S.-Stund. 
zu  je  0,004  .4 


660  P.&-8tnnd. 


Croduktioot- 
koaten.  ,  .  , 


19,00 


35,13 


6^6  1  7,77 


24,00 
9,80 


40,40 


t,10 


6,75 


27,00 


2,60 


54,13  ,  38,16  ^  57,27  ^  36,35 


J 

Bourcoiifl  hofft  Qbordios  für  sein  Erzeugnis  den 
doppelten  Murktiirvi«  des  Roheisens  zu  erzielen,  da 
CM  M-\\r  rein  und  ftU  nrhrnicdbares  Einen  erhalten 
werden  kann.  In  solchem  Fall  würde  allerdings  der 
BmuNSondproiieS  nlle  aadweii  ■eU«g«B. 


El«ktrt8cher  BIockBtraBeB-Antrieb. 

An  1.  AfvU  1807  bestellten  die  Rlteiniaeken 
Stablwerke  toBuisliurg-Moiderich  bei  den  Slemena- 

S c h  u <•  k  e  r  t  w <•  rk  t* n  in  1!im1;!i  i'inen  elektrischen 
Antrieb  fQr  ihre  Hlockrttrulic,  ilcr  »uinua  htrom  einem 
Jlgner-rmformer  entnimmt.  Die  bisbcrige  Antriebs- 
maachine,  eine  Zwillings-Dampfumkebrmaschine,  war 
in  den  RiüiniMi  mebrmaU  gebrochen  und  bot  fOr  den 
«omtfMigtMi  Betrieb  niebt  mehr  die  notwendige 
Bienerbeit.  Pftr  einen  zweiten  Dampfantrieb  war  der 
verfiijrbare  Hanni  niciit  auftn  ii  IumhI,  und  die  Krrii  htung 
einer  zweiten  Blockstratie  verbot  sieh  mit  Kückwicht 
uf  die  Qmppieraag  der  OetnatwIigeiL  Die  beiden 


Elektromotoren,  die  für  den  Betrieb  als  auitroichenU 
befunden  wurden,  mnBten  ohne  Zwischenlager  eng 
aaeinniider  gebftot  werden  nnd  fanden  gerade  in  dem 
Torbaadenen  Raam  noeh  Plati.  Die  Anntellimg  etaea 

/weiten  KaramwalzgerÜHtes  war  nicht  mehr  mfiglich, 
die  Motoren  müssen  unmittelbar  an  der  l'nterwalze 
angreileii. 

Für  die  Herstellung  und  Inbetriebsetzung  der 
Anlage  war  znr  baMOderen  Bedingung  gemacht,  daß 
jede  BetriebeatOnuif  Termleden  werden  sollte,  und 
hat  die  aneflibreBde  Firma  dieee  Anfgabe  glatt  gelSat 

Atn  .').  Sejitember  dieses  Jahres  konnten  die  ersten 
Blöcke  probowi'isc  pewalzt  werden,  und  vom  15.  Sep- 
tember ab  hat  der  Antrieb,  nachdem  er  vollständig 
fertiggestellt  war,  ohne  jegliche  Störung  den  ToUen 
Batrlra  anfgenommen.  Man  walzt  täglich  bie  an  1500 1 
bartea  und  weiebee  Material  mit  einem  Qeaamtatrom- 
▼erbranch  von  nicht  Ober  17  Kilowatt  f.  d.  t  auf  dnreb» 
schnittlicb  neunfache  Verlängerung  an«,  rüc  rrnsamto 
Anlage  arbeitete  vom  ersten  Angenblit  k  au  tadellos. 
In  den  nächsten  Wochen  finden  eingehende  Kraft- 
verbrancbs-Untersuchungen  statt,  über  deren  £rgeb> 
oiHO  ebenso  wie  Aber  die  Ebuelausführuog  dar  Anlaga 
an  dieser  Stelle  berichtet  werden  wird. 

Mit  der  Inbetriebsetzung  dieses  elektriaehea  Aa- 
triebch  l)riiii,''  ti  die  RheiniHchon  StAhlwi'rke  die  Außer- 
betriebsetzung ihrer  letzten  Btochkeasel  zur  Durch- 


Uibor  Cftljpmdfchmleruf. 

KammwalzgerOste  wurden  früher  meistens  offen 

ausgeführt.  Der  yerschleifi  der  Kammwalzen  war 
natürlich  infolged"s*»ei'.  'in  htfirker,  liii  Staub  und 
Eisenteile  auf  das  für  die  direkte  Schmierung  der 
Kammwalzen  aufgebraobia  Fett  aew.  gerieten  und  so 
in  das  Getriebe  bineiofaMfan  worden.  In  den  letrtea 
Jahren  hat  man  diesem  ffebabtanda  dadareh  erfolge 
reich  abgeholfen,  daß  man  die  Kammwalzen  in  ein 
üebtiuse  einschloß  und  zur  Schmierung  der  Kamm- 
walzen rttatt  kmiHihti't.ii  r  1  i  'te  und  Oele  den  soge- 
nannten „Calypsol-Extrakt"  verwendete,  ein  von  den 
Deutschen  Caljp»ol-TranBmi»sionswerken,  O.  m.  b.  H., 
DOaeeldorl,  Yertriebenae  sftarefreies  kanadisobee  Pflaa- 
zenfett  mit  bobem  Sehmeizpunkto  and  goi*'  8«hfliia»> 
fnhi.j;k»it,  welches  außr  rdpm  noch  die  BtfaflaahafI hat« 
tiühen  Druck  vertragen  zu  können. 

Die  mit  diesem  Caljpsol-Eztrükt  erzielten  gün- 
stigen Ergebnisse  veranlaßten  eine  Anzahl  Masobineo- 
fabriken  CBr  Hflttenwerksmaschinen  K< 


BoUginge  naw.  mit  Calfpsolsehmiamng 
Aaeb  HeSen  eine  Anzahl  Waliwerka  Ibra  Kammwals» 

gorQsto  für  diese  Art  von  Schmierung  umbauen.  Es 
werden  im  ganzen  heute  etwa  140  KammwalzLcerüsto 
und  340  Uollgünge  mit  diet^er  .Schiiiioriuii,'  in  120  ouro- 
pSischen  Hüttenwerken  vorhanden  sein.  Abbild.  1 
zeigt  ein  solches  Kammwalzgerüat. 

Den  Zaj^aa  dar  Kammwalien  wird  mit  Hilfe  dar 
Draekbdobsen  a  das  Calypeol  zugeführt,  tob  da  ge> 
langt  dasselbe  in  den  Vorrataraum  b  und  ii>  dai« 
Lager.  Nach  außeu  ist  daa  Lager  durch  einen  b'ilz- 
ring  abgedichtet,  so  daß  das  im  Lager  verbrauchte 
Oaljpsol  nur  in  den  Kammwalzentrog  gelangen  kann, 
wo  es  nochmals  zur  Sehmierung  der  Kammwalsaa 
dient.  Die  Füllung  des  Troges  geaeUabt  darob  Osff- 
nung  c  mit  Caljpsol  von  geringerar  KonriilBif  Dia 
Nachfüllung  des  Caljpaols  erfolgt  dniah  die  Drnek- 

büchse. 

Ein«   Anzahl   von  Walzwerken,  die  Kammwalz- 

I ernste  mit  Caljpsolscbmiernug  seit  länger  als  einem 
abr  in  Betrieb  haben,  geben  an,  daB  der  Verbrauch 
an  Calypeol  ein  geringer  ist  und  ein  Verecblaii  dar 
Zapfen  der  Kammwalzen  bei  gonügender  H8rte  dae 
MjUi  riiilh  nicht  fest/urtti-llon  wjir.  Für  eine  U  n  i - 
Versalstraß e.recbnet  man  bei  700  mm  Kammwalx- 
darehmessar  and  rtnar  Uabartragw 
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iet.  Wir  fObren  deshalb  nachstehend  eini<;e  aus  der 
Praxi«  entnommonp  Daten  Qbcr  ('nlypHul^chmiorun^ 
an.  Ans  ili-tii  iir.h  vnri;<-|i;,'ri-ii  l'rüfutiu,''li<'riclit  vifin« 
Aat;bver8iä]i>iiK«»ii  <ler  VergU^ichd  zwischen  itom  kraft- 
verbrauch von  CalTpsol  und  erBtklaani^cin  Ool  er- 
tnittelto,  iat  folgende!  zu  entoehmen:  Calvpaal  wurde 
bei  18,  80  und  40*  C.  geprüft.  Der  Schmierwert  dee 
Calypsoln  ▼crSmit^rte  si<'b  bei  dieBon  T.MUfieraturon 
nicht,  während  da«  unter  ^lei«  ben  Vi  r!uiliiii>»H(;n  ge- 
prüfte iThtklaHsit;*»  Ma«otis:n't:Ml  _-nn/  «rhebJic  (!••  l  ntor- 
schif'de  Uli  Kraftbedarf  zeigte.  Calvpeol  für  acbwer- 
bolaotote  La^'cr  beanepnekto  einen  KrnfllMderf  bei 
18*  ü.  wAbrend  der  gsnen  VereieliBdftiier  von  65, 
für  Lager  mit  ecbnelUnfenden  Wellen  SO,  würend 
da«  ertttklaiiBi^e  MaHchint-iiü!  tuirh  KD  Minuton  Be- 
triebsxelt  90  and  nach  1*25  .Miinittn  100  /.«icte.  Bei 
In'ihiTfn  I  .•iiip-'rattin  II  verrin.-i'rt  sich  der  l\  raltUcdarf 
bei  diesen  Oelea  um  «iui(;üa.    Ueber  den  Schmier- 


11.  November  1908. 


IBr  Lager  nnd  Schicht  etwn  BO  g  Cnlypeol.  Bei 
•ehwieherer  Bela»tung  der  OerOnte  »inkt  der  V«r- 

braurl)  bin  unter  Üf)  tj.  Mun  rt^chnet  bei  Kainin wal/"- 
f^erüttten  iiitt  einer  ivraftersparnis  von  5  fje^unübor 
Oelsohmlerunic  onter  sonst  gleichen  Verhältniaaen. 
Gegen  die  alle  offene  Oerllatitonitniktion  mit  nn- 
b«tfbritet«a  StahlgroSwalsen  wird  eognr  eine  Er- 
epamis  an  Kraft  Ton  15  bis  20  Og  erreicht,  \ouer- 
ding^  beabsichtigt  man,  die  Yori^olego  schwerer  Um- 
kehriii/iHrtiinen  kammv  nK^-arüstarti;:  auszubilden  und 
mit  C'alyptiol  zu  Hcbniiereu.  Kt«  dürfte  dabei  nichor- 
lleh  eine  Kräfte rsparaie  Ton  10  */•  «rxielt  werden. 

Bei  Kollgingen  der  LegerdeekeU  ebeoao 
wie  bei  Trntteraletlonelageni*,  knetenfBrmig  cur  Anf- 
nahme  des  Srhrnifrextraktes  und  Uarns.  wie  Abbil- 
dung 2  zeii;-!,  tiuMiri  liildet.  (inrii  besteht  auH  einer 
WoUfafter,  die  mit  (  Hlvjihol  iiini^'  vernieiirt  i-»t  uml 
dazu  dient,  das  Lager  in  acbsialer  Richtung  und  4Uor 


KamnwaltKrrüti  mit  CbIvjmoI- Hi-hnilrniag. 

Z  I  illf  Ber  rtl>zu(licbteu  ond  so  eine  wirt.-rluiftlichi'  v^i  lmru'- 
ruug  di;»»eibeu  ZU  ermöfjlichon.  liei  I.ji^-ero,  A\c  liobi  ii 
äußeren  Temperaturen  ausgeHctzt  >iin(l,  z.  lt.  bei  Roll- 
gängen  usw.,  werden  sogenannte  ,.(  alypitoi  -  KiHHen" 
angewendet,  die  Mhr  tpnnun  Arbeiten  nullen  and  ähn- 
lieb  wie  ein  Schwamm  wirken  ( Abbild.  8).  Sie  iMeen 
nur  so  viel  (7aljpAo1  in  da«  Lager  eintreten,  als  zur 
guten  Scbmiorung  desselben  benötigt  wir'  iMe 
L'»lyp«ollajifor  haben  auch  die  gute  Eigenschua,  ii^iU 
kiMii  Staub  in  da«  Lager  eindringen  kann,  da  die 
LaafAAcben  durch  das  Calypsol  ganz  dicht  abge- 
•eUMMn  «ind.  InfolgedosHen  ist  der  Verschleiß  dieser 
Ltg«r  ein  nnlir  geringer.  Bei  Arbeitamaschinen  der 
tervcbiedeneten  Branenen  tind  Calrpeollager  in  gro8er 

Anzalil  Heit  lan^jer  Zeit  f'in^efnbri.  Aurh  selbst  bei 
Ma«chiuea  uiit  t'mdreiiuugszahlcn  bis  A\MO  i.  d.  Mi- 
nute und  Dampfmaschinenaehelegorll  bin  8000  P.S. 
wird  f!aly|»sol  vorwendet. 

Bei  Wahl  de»  Scbmiermaterials  bat  der  Fabri* 
kant  festsoetelleD,  wt»  bock  die  SekmiermaterialkoiteB 
innerhalb  einnr  M^ountain  Zait  alnd  und  wie  gn»8 
dar  Kraftrerbranoh  im  Lager  bei  dieeem  Materie 

«  TargL  «OtaU  nnd  Eiaaa«  1808  Nr.  S8  S.  808. 


AbbllduBf  i. 
tltlftr»  l.agrr  mit  Cal}|>»ol-RlMcs. 

tnnterialverbrauch  ist  rL)l;;eniiv~  zu  berichten;  Tino 
^roüo  Anzahl  Werke,  die  ( 'iilypBtjllaj(er  mehrere  Jabrij 
in  Betrieb  haben,  z.  1(.  ein  s:rol3e0  saelisiHehi  h  Walz- 
werk erzielte  bei  einem  I Vrtigrullgang  (120  mm 
Zapfendurchmesser,  \>i  rmdreliungen  L  d.  ICnnte) 
bei  fOnfHtandigem  Betrieb  im  Tag  einen  w  geringen 
CalypsolTerbraueb,  daS  naeb  18  Monaten  keine  weeent- 
lielje  AlinaTime  den  raly)irtoti<  festzusti'llen  war. 

In  einein  andern  f'aUe  iiancieUe  hh  «irti  um  ein 
stark  bidaHtt>teH  I.Hi^er  von  \f>  nun  Bohrung,  doKdea 
Welle  2t)u  Umdrehungen  i.  d.  Minute  machte.  Bei 
einer  ununterbroelianen  Betriebsdaner  Ton  ll'/>  Stan- 
den im  Tage  war  eine  NaebfOlInng  erat  nach  iwei 
Jahren  erforderliob.  Bei  einer  Welle  von  T8  mm  (j>, 
84  T'nidrehuiiijen  i.  d.  Minute  reichte  bei  24stiindigem 
Betfieli  eine  La<;erfüllunir  aebt  Monate.  Der  üalypsol- 
verbraurh,  auf  zwoifhttindiijen  üetrieli  uni^ereehnet, 
betrug  Iii  0  für  Lager  und  Jahr.  Bei  eiiieni  weiteren 
Lager  von  95  mm  Bohrung,  bei  einer  Umdreluin^'szuhl 
von  870  i.  d.  Hinute,  liyKtfindigar  Betriebaieit  im  Tag, 
belief  rieb  der  Ca1ype«lTer1>ratteb  Im  Jabr  anf  41,6  4. 
Ein  Nachfilllen  der  La^jer  erfolgte  alle  zwei  Jalire. 
L>en  angefahrten  Verbrauchszablen  wurde  ein  Normal- 
Calypaalprals  tngmnda  galegt. 
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Büchertehati. 


28.  Jabrg.  Nr.  46. 


Bücherschau. 


Hintz,  L.,  KaiserilehM'  G«h«liBer  Beglening»- 
ratf  IniT'  ni'  iir:  Handbuch  der  Aufzug.<<technik: 
Eine  Zusammeustellung  der  gebräuchlichsten 
Systeme  und  KonRtrnktionen  der  Personen- 

und  La8ten-.A»if/iit,'e,  ihnT  Siolierheitsvorrich- 
tungen  ukw.  ^!if  !!♦,')  Abhildunpn.  Berlin 
1908,  Polyti'chüisLlif  liuchhandlunp(A.Seydel  i. 
6  «4(,  geb.  7  ,Jt. 

Nach  eiiu  r  urBächliche  Entwicklung  der  Auf- 
SBgMatem«  lud  ihrer  UauptoicherheitMrgaiw  kurz  ha- 
hainelBdeB  Bnleitang  geht  du  Baeh  naehehuuider 

auHfahrlich  auf  unnere  rier  Hauptgrappen  Ton  Auf- 
zQi^cn  ein  (Hand-,  TranamiABions-,  Druck wassor-  und 
flektrischo  Aiifzügt').  und  zwar,  in  jT):i/ipioll  bekannter 
Weine,  unter  viellarher  liezuciiahme  auf  die  iieueHte 
PoliaeiTerordiiutif^'  hotr.  dio  Kinriflitunj;  und  den  Be- 
trieb von  Aufziieon.  Dia  durch  fiaad-  und  durch 
Tramniaaiotttkru«  betriabanan  Anfzflf»  rind  ihrar 
Wichtigkeit  hinlänglich  cntHprerhend  behandelt, 
während  die  in  unleugbar  liöhereni  Malle  schwindende 
liedeutang  der  liyiirjuilinohrn  Aufzüge  deren  auHfUhr- 
lichere  Beaprechung  dadurch  reclitfortigen  mag,  da£ 
den  Abnahme-lD^manren  —  f&r  die  daa  Buch  in  erttar 
Linie  bectimmt  iit  —  aoloha  Anlagen  noch  in  onver» 
hiltnlamiBifer  HSoUgkeit  begegnen.  Selbitrerttiad» 
Iii  h  nimmt  abor  die  Bfiitrci  hu ult  iIit  elektriNcheo 
Aulzü^'e  (Ion  breitesten  Kaum  ein;  auller  doii  allge- 
meinen DispoHitionci:  dieser  Anlagen  und  ihrem  wcsent- 
li<  hcn  maschinentcchnit<<'hen  Zubehör  wind  namentlich 
dix  niecbwiechen  und  (dektriAohen  SteueraageweiieB 
deraalbaa  eiogahand  behandelt.  Nach  (dam  vorge- 
naanten  Buehsweck  entsprechend)  rächt  umfani^eicbett 
Frörti'rnngen  Ober  die  K onKtrukr'nn  und  ^^'i^^;^^ic;8- 
weisi,'  vertfchiedenartigHt^T  Kangvorrii  litunfrcn  uid  Tür- 
verBchlflHae  gibt  der  Verfasser  in  einem  bi'HondiTvn 
Abschnitte  Qber  .Bautechnisrho  (tesichtspunkte  bei 
der  Anlage  Ton  AufzQgen''  beherzigenaverto  Anhalte 
für  dna  Frojaktieran  von  ▲ufkugaanUgan.  Dar  Ab- 
druek  daa  WortUntaa  dar  arwihBtao  beh5rdlieh«B 
Xenverorduung  nebst  ihrer  AnsführungganwoiRung  be- 
schließt daa  fdr  alle  mit  dem  Aufzagaveaen  in  Ba- 
/.ioiiung  Tratand«  ebeue  Intareaannte  wie  nlltiliehe 

Handbuch. 

Der  Wert  deHselben  dürfte  indes  bei  einer  folgen- 
den Auflage  nieht  wenig  dann  gewinnen«  wenn  die  sa- 
kvnftareichen  PatamoBteranfzüge  (PersoneBeterateran) 

nicht,  wie  in  der  vorliegenden  Au«gahe,  bo  cän/licb 
Ubergangen  würden,  und  wenn  ferner  eine  der  tate^ach- 
lii'ben  Würdigkeit  und  Leistungsfähigkeit  unserer  zahl- 
reichen Aufzugsfabriken  wenigstena  annthemd  ent- 
qprechende  BerQckBiehtigung  eneh  deren  glaidiweirtiger 
and  oft  eigenartiger  Aaefdihrangen  stattfinden  würde. 

C.  Miekenf eider, 

Schulz.  Otto,  Ingenieur:  Kon.slruklion.^o  lihnm. 
Praktische  KatschlOge,  Mitteilungeu  und  Me- 
thoden. Mit  88  Abbildungen  im  Text  und 
einer  Tafel.  Leipzig  1908,  HndinieiBter  & 
Thal.    Kart.  1,80 

Eine  anaprocbende  Daratellong,  die  ala  Uüfabuch 
beim  Unterricht  in  der  Sehnle  nod  beim  Selbatnnter- 
richt  nüt/lich  sein  wird  fOr  alle,  die  sacbgamSBe  Aua- 
fQbrung  Ton  Konstruktirms-  oder  Werkitattzeichnungon 

erlernen  wollen.  l>ie  t<  \tlii  In.n  .\usfuhrnngen  wt-rdon 
durch  eine  Keiho  von  Schulbeispielen  zweckmäßig 
unteratützt. 


Sattler,  G.,  Ingenieur:  Pn^iMierung  und  Bau 

elrktrisrli,  r  Masrhinen-  und  Srhaltunlagen. 
Praktiacbes  Uaadbuch  für  Techniker,  Betriebs- 
leiter, Ifaeeliittisten  und  Projuktcore  elek- 
trischer Anlagen.  Leipzig  1908«  Haie]uneister& 

Thal.  (\i-h.-K^O.fC. 

Das  Buch  wird  mit  aeiner  gemeinreratändlicben 
Darstellung  von  Berechnungen  Uber  Maschinen,  Akkn- 
muiatoreo,  Leitungen  uaw.,  aowia  aainen  Angaben  von 
bewihrten  Schaltungaaehenetea  für  Djnanee,  Ho» 
tereu,  PareUelaohaltungen  von  Msurhinen,  Beleuch- 
tangaanla^en,  KraftflbertrngutigManlagen  für  Fabriken 
u-^v.  vi.  li'ii  \s ürKiniinicne  Hrldirung  geben,  tiehonders 
da  das  Vemtänduis  des  Textes  durch  viele  Zeichnungen 
und  klare  SUnen  erielehtert  vrird. 

W  e  n  il  t  ,  Dr.-IiiL'.  K  a  t*1  :  Eh  l-triscli  J)>'fri,hfne.< 
Umkfhr-BlockuuUicerk  der  GeorgsmarünfiüUr. 
Von  denSiRmens-Sebuokert-Werken,  Q.  m.  b.  H., 
l^erliii  ^NN' .  veranstaltetpr  Sonderabdruck  aus 

.Stülil  iiiui  Eisen"   1!)0S,  Nr.  18. 

.\ut  den  Inhalt  dieser  Veröffentlichung  uÄlier  ein- 
zugehen, erübrigt  sich,  da  die  Lener  \on  „Stahl  und 
Eisen"  sie  kennen.  Indessen  dürften  einige  Angaben 
aue  dl  III  luindschreiben  interessieren,  das  dem  Sonder- 
abdrucke  baigegeben  iat  Danach  ahid  die  Siamena- 
Schnekert-Werke  nirseit  mit  der  AnafDhrnng  der  alek- 
triBchen  Antriebe  für  seeliH  Umkehrstrafien  betraut; 
unter  dienen  befindet  gieb  der  größte  bisher  überhaupt 
zur  Aiihfiihrung  gelangte  Antrieb,  der  für  die  Block- 
straße der  Rheinischen  ätahlwerke*  in  Duiaburg» 
Meiderich  bestimmt  ist,  deaeea  Motor  beIrtebnaUig 
bei  jedem  Stich  «in  Drehmoment  von  150  mt  aneflben 
mnS,  wEhrend  auf  OeorgsmarienhQtte  daa  Drehmomeot 
nur  S.'t  mt  beträgt. 

Wüilner,  Adolph:  Lehrbuch  der  Experimen- 
tulphtjsik.  Erster  Band:  Allgemeine  Physik 
und  Akustik.  Sechste  Auflage.  Bearbeitet 
von  X.  Wiillnfir  und  A.  Hagenbacli.  Mit 
'i'6'i  in  den  Text  gedruckten  AbhilduDgen  und 
Figuren.  Leipzig'  1907,  B.  G.  Tenbner.  18  , «. 

In  aechhter  A  utlii^,',.  litigt  , unser  alter  Wüllnr-r-, 
wenigstens  im  crs»teu  Mande,  wieder  vor  un«,  mit  den 
neuesten  Errungenschaften  der  Physik  Terselien.  Die 
modernen  Lehrbficher  und  dia  moderne  Behandlung 
der  Wiasenscbaft  haben  angeneehelidldi  aaeh  klar 
das  alte  Prinzip.  mSglichst  mit  elementar  -  mathe- 
matischer Behandlung  zum  Ziele  zu  gelangen,  immer 
mehr  zurückgedrängt,  und  so  enthält  „der  Wüllm  r"  jei/t 
in  gedrängter  KQrze  als  Einleitung  die  Zuaammeu- 
stellung  der  wichtigaten  SAtze  aus  Differential-  und 
lntegraIrechonofl^  Cm  .eine  beaaere  Ueberaicht  Aber 
die  hletoriiebe  Entwlekelung  der  Phjsik"  zn  gebon, 
sind  die  Zitate  der  Arbeiti  n  mit  den  Jahreszahlen 
ihres  ErscheinonK  Tersehen,  wa»  nur  zu  !iei;rat)cn  ist 
und  dem  altbewährten  Werke  neue  Anziehungspunkte 
binzufägt.  Im  flbrigen  ist  die  Anordnung  im  ersten 
Bande  dieselbe  geblieben,  wie  früher.  Einiges  fällt 
auf:  z.  B.  die  Kolloide  aind  in  der  Jieobuik  der 
FlQaeigkeitmi  nicht  erwibnt;  die  Üieorle  von  Ebba 
und  Flut  ist  rein  atntiHch  und  dieeelbe  geblieben,  wie 
Newton  sie  schon  anführt,  wobei  er  aber  auch  auf 
ihre  rnzulknirlichkeit  hinweist.  Die  Dynamik  darf, 
um  ein  „natürliches'  Veratindoia  zu  erzielen,  nicht 
aufier  acht  MeibeB«  vor  allem  eoU  aber  die  ffin- 

•  YergL  8,  1682  dieeee  Heflea. 
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wirkiiiii,'  der  Zentrifugalkraft  der  Beweguni;  des 
äyitcniH  „Erde,  Mond"  um  Meinen  gemein»chaftliclien 
Mbwvrpunkt  mit  in  Betracht  gesogen  werden.* 

Der  V^wImt  lukt  die  Auastottun^  des  W<>rk(>8  durch- 

WOB  mat  d«r  Wh*  mhaltoa. 

*  Prof.  IliUMkiitter. 

Bristol,  die  Pforte  des  We»tm*.  Die  Iknltiutung 
Briitols  als  Hafen-  tmd  Handelsstadt.  Nebst 
eint'tn  .\nhanpf :  Daa  noue  EngUsctio  Patpnt- 
Gesetz  (Faleuts  &  Designs  Act  1907).  Com- 
nlttea  af  Coamendal  Essearob,  Bristol  Doeks 
Office,  Queen  Square,  Bristol,  England. 

Die  kleine,  uns  von  der  g^enMUtoB  Stelle  tn- 
geM&dto  Schrift  ist  aua  zwei  Gründen  bemerkenswert. 
Zaniehflt,  weil  Hie  mit  den  Fiili,'i'Ti  il.T.  neuvn  Kri;;- 
liiehen  Pateutg<>Ket/,ei4  rt'<'hnt>t,  iIbm  m  i!>  r  Ahhntullung 
all  unangenehm  für  fremdliindim  bo  I  jilinkuii'i  n  bo- 
sekhiMt  wird,  aber  gleiolueitig  auch  aU  ein  aolcbeB, 
■dl  dem  sie  deh  «bnuadee  hsMB  werdw.  Die  Sebrift, 
die  die  Boxtimmongen  des  Englischen  Patentgc'Bot/.es 
in  bflndiger  and  doch  umfanBonder  und  iromt-inyer- 
.•ttindlirher  Darstelhing  enthält,  will  dah.-r  dfii  Fntiri- 
kantoD,  die  ihre  Patente  in  England  xnr  AuHfUliruDg 
bringen  woIIm,  entgegenkommen  und  sie  auf  nellBd« 
hiBweiaan,  m»  sie  uater  dea  TortetUiAfteeten  Bediuna- 
gen  arbeiten  ItSnaen.  Brietol  wird  eis  mleher  Platz 
hpzpichiii't,  weil  C8  den  frün-tiu'sten  Wanserweg  dar- 
bietet, nai  Ii  den  erfolgten  L  iiilukuten  erBtkl«H8ig«'  llafon- 
••inrichtunf^en  hat  und  über  ein  ftii-<^-(  /i  ichnetes  Hinter- 
land verfOgt.  AU  sweiten  Qrund,  aus  dem  wir  die 
Denltiehrifl  IBrlMnierltaotwert  lulie«,  aekaa  wir  den 

*  TergL  Alovs  Malier:  .Elementare  Theorie 
dir  BBtatehBBg  der  Qeseitaa*.  Laipaig  190«,  Joli. 
Aaibr.  Barth. 


Umstand  an,  daß  die  DeiikBuhrift,  die  von  den»  eng- 
liMcben  Komitee  gratis  und  franko  versandt  wird,  io 
dentscher  Sprache  gMolirielMn  iat.    Weleher  ürn- 

»chwung  der  Dinire!  /),>  I{edaktioH. 

Wolf,  Dr.  J  u  1  i  u  H ,  ord.  Prol .  der  Staatswissen- 
sehsften  in  Breslau:  Nationalökemmie  al» 
exakte  n'is,..,i^'-ha  ff.  Leipzig-  l!t08,  A.  Dei- 
chert  Nachf.    -t  ^J^,  geb.  5  ^/t. 

Mit  Recht  hat  der  Verfamier  dir^ttem  TortrefTlichen 
Buche  alft  (»elcitapruch  daa  W  in  AuijuHte  Comte  a 
Torangeaetzt :  „Bewunderung  und  MiUbilligung  aollten 
mit  gleicher  .Strenge  aaa  jeder  positiven  WisgenBchaft 
verbannt  werden,  da  jedea  Vorarteil  diaaer  Art  die 
direkte  nnd  anTermeidliehe  Wirlmng  luit,  reine  For> 
achung  zu  hemmen  oder  abzulenken.  Astronomen, 
Phvüiker,  Chemiker  und  FbjHiologen  bewundern  oder 
tadeln  ihre  renpektivuii  Erscheinungen  nicht."  Prof. 
Dr.  Wolf  iHt  den  Letiorn  von  „Stahl  und  Eiaen"  kein 
Fremder;  wiederholt  haben  wir  an  dieser  Stelle  seiaer 
Tortreffliolien  „Zeitaohrift  fflr  Boxiaiwiaaenaobaft*  ge- 
dacht. Mit  am  *o  grSBerer  Fread«  briagea  wir  darum 
hier  sein  neuestes  Werk  zur  Anzeige,  dae  mit  Erfolg 
bestrebt  iat,  die  Errungenschaften  der  sog.  klassischen 
und  der  lii-ti)rii*f-hen  ScbuU'  di  r  Nationalökonomie  in 
Ein*  so  veracbmelzen.  Seine  wiHHenxcbaftlichen  Dar- 
legungen seigen  den  Gelehrten,  dem  die  Prazto  dm 
wirtidiaftllchea  «ad  teehaiacben  Lebens  ia  BBserar 
geaamtea  Wlrtaehaft  nldil  fremd  iat,  aondera  der 
seine  wirtacbaftlicben  Probleme,  von  der  tatvAchliclien 
Grundlage  der  praktischen  Erfahrungen  ausgehend, 
gestaltet.  Deshalb  ist  es  ein  Vergnügen,  seinen  Ge- 
dankengängen za  folgen,  und  ein  Studium  des  Buches 
wird  allen  deaSB  einen  besonderen  Genuß  bereiten, 
die  ein  latersise  aa  der  N*tional61coaoaii*  ala  exakter 
WiHenaohaft  hahaa.  Dr.  W,  Bmimmr. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Die  I^age  des  RoheisengeHchärte.«).  Vom  eng- 
lische n  KoheiHcnmarkte  wird  unH  unter  dem  7.  d.M. 
aus  Middleabrough  folgendes  berichtet ;  Der  Boheisen- 
aarJrt  xeigte  aacä  dieee  Woche  eine  wsitere  Besserung 
der  Preise  fflr  OieBerei-Qualititea,  kenNWgSfafan  dnreb 
gute  Berichte  aas  Amerika  aowle  frenndliehare  pott- 
tische  AusKichten  und  Wiedernufiuihmo  dfr  .Arbeit  in 
den  Ijancaahire-Spiuncrcien.  Kflr  Warrants  herr»chte 
grdSere  Nachfrage.  Die  Lager  zeigten  eine  weniger 
•chaeUe  Zunahme.  Hiebt  nur  für  November,  aondem 
aadi  fAr  niehetaa  Jahr  wurde  mehr  gehandalt. 
Himatit  bleibt  vernachlässigt.  Die  Verschiffangen 
sind  bedeutender,  Italien  bezieht  große  Mengen.  Heutige 
l'reiso  sind :  G.  M.  B.  Xr.  1  sb  52  bis  sh  &2  6  d, 
Nr.  3  sh  49/6  d  bis  sh  60  — ,  •  Hiimatit  in  gleichen 
Mengen  .Nr.  1.  2  und  :<  sh  56,9  d,  s&mtlich  netto  Kasse 
ab  Weric  far  KoTember,  Deiember.  Hieaige  Warranta 
Kr.  8  notieren  ah  49^3  d  Klofer,  ah  49/4  d  Abgeber  ftr 
w)fortige  Lieferung.  In  den  Warrantalagern  befinden 
»ich  ton«,   davon  88  786    tons    Nr.   3.  Die 

Zunahme  seit  F.ndi'  Oktober  betrftgt  1896  tOBS.  Ver^ 
tchilTt  sind  bereits  otwra  31  000  tons. 

Tereinigte  Miegeri&nder  Hüttenwerke,  U.  m. 
h.  H»,  Siegen«  —  Unter  dieaer  Firma  iat  die  Uründung 
der  in  onaerer  letzten  Nummer*  erwihntea  Roheisen- 
vcrkaufsvereiniirung  am  d.  Mts.  notariell  vollzogen 
und  zum  (lOBchHftHfQhrpr  der  bisherige  Direktor  des 
Vereins  für  den  \  erknuf  von  SiegerlAnder  KolieiHen. 
Hr.  Kichard  Eckert,  h.  stellt  worden.  AU  (ieNell- 
sdiaftar  aind  beigetreten:  Acti>-n- Verein  JohanneshQtto 
in  Siegen;  A.-G.  üiedeiacbeldenar  Hotte  in  2iiedar- 
eeheiden;  Bergbau- nnd  H&lten>AetieB*Oeaallaofaaft 
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„ Fried ricbsbütte-  m  Herdorf;  Eiserfeldor  Hütte,  Aktien- 
I^M'si'Uhi  )iaft  in  HiHeru;  GermaniahQtte  (ded  (iuUstahl- 
werkes  \Yitten)  in  (irevenbrUck  ;  Vereinigte  Stahlwerke 
van  der  Zypen  und  Wissener  Eisenhatten,  Aktien- 
Geaeilachaft,  in  Kfiin-Deuti,  aowie  die  Oewerkaehaften 
Apfelhaaniarsug  Ia  Biaohhaish  aad  Storah  dt8di0Bilwrg 
ia  Kireban. 

lJnlt«d  States  Steel  Corporation.  —  DerViertel- 
jahresausweis,  der  in  der  Sitzung  des  Aufsiehtaratos 
der  Steel  Corporation  End.-  vnr.  Mts.  vorgelegt  wurde, 
zeigt  für  die  Monate  des  dritten  Vierteljahres  1908, 
wenn  man  die  Zitfern  fflr  die  entsprechenden  Monate 
des  Vorjabrea  aad  fOr  daa  «weite  Vierth  dieses  Jahres 
danelMnatellt,  naeh  Abng  ■kmflieher  Batrlebaicoatsii 
unter  Einschluß  der  laufenden  AuHiraben  für  Ana* 
bessening  und  Erhaltung  der  Anlagen,  der  Zinsen  aaf 
die  Schuldverschreibungen  sowie  der  festen  Lafftwi 
der  Tochtergeaellachaften  folgende  Gewinne: 

1908  1907  1908 

ff  f 

Jalt  .  .  .  M5»»t>ao  I3H04  167  April,  ti  7<>i  690 
August.  .  9 162 Sil  16  279  173  Mai  .  6011879 
September    9  964  933    14  720  945    Juni  .    7  482  797 

Diese  ZassrnstenstdlaBg  seiet,  daS  die  Einnahmen  in 
eimfliehen   Monaten   de«  letztrerflossenen  Jahrea- 

viertel?*  zicrnlieli  erhebüeh  hülier  waren  alH  in  den 
Monaten  dei^  ^vveiten  Vierteljahres,  obwohl  sie  hinter 
den  Ergebnissen  der  Monate  Juli,  August,  .September 
1907,  die  allerdings  bis  dahin  nicht  erreichte  Ziffern 
aufzuweisen  hatten,  noch  weHeutlich  zarQckgeblieben 
sind.  FOr  die  Zeit  vom  1.  Januar  bis  30.  September 
d.  J.  beUsfen  sidi  die  BinBahsisa  auf  insgssamt 


Digitized  by  Google 


1666   Stehl  und  Siaen.    Nadirichlen  vom  Büenmarkte  —  Induttrielle  Rnndtehau. 


M.  Jkhrg.  Nr.  46. 


05  601  025  f.  Rechnet  man  die  obigen  Monatszilfern 
susammen,  «o  ergeben  «ich  für  die  drei  in  Vergleich 
gMMltra  Tierialjatar»  mMlutabendo  Sammen: 


itoa 

1907 

in.  VlerMl- 

.     III.  Vlrrtel- 

II.  Vieri«! 

jähr 

Jkbr 

Jshr 

$ 

/ 

$ 

Oe8amt-Eiiinahmen:  27106274    43804265  20265766 

Hiervon  gehon  ab : 

für  Tilgung  der  S<  buldTcr«chreibungen  der  Toobtor- 
gaaaUacbaften ,  ragaimlAige  ▲baehraibmigMi  und 
ROekttellungen,  rowie  aafierordeatlieli«  Rfleklagm 

ftir  VrrbeaMnillgen  und  \ouBn)n<:;(<n 
/uKHninrieii    ....    ö79.')M.%"      slii'.ilSO      :t9ll  7t;ti 

alttdann  verbleiben.  2131041;    .-<5ti9öl05  lti3539»0 

Z«  kflrsen  aind  faraer: 

dif  viertel  jülirlichen  Zinnen  für  die  eiL"  r:pn  >^(  tnil(l- 
vt' r«<  ti ri'i iMiii^'on  der  Steel  Corporation  und  die  Zu- 
ncnduii^-c[i  fQr  d«ii  Fooda  MV  Tttgnag  di«Mr  Obii- 
gationen  mit 

InagaaMiit  .  .     7811962     6986S92  7811666 
die  Tiertelj.  Dividende : 
1''  >'4  '1%  a.  d.  Vorzugsaktien 

mit  t)  304916     6604919  6304919 

V<  */•  *•  ^  Stammaktien 

mit  2541518     2841518  2541518 

•emit  im  ganaan.  .  16I5«394  15782824  16158a»5 

Demnach  verbleibt 
acbliefilicb  ein  Uober- 

a^oB  TOB  .  .  .  .    5152023    19911711  195696 
Aa  «seriadiftvn  AnftrSgen  waran  gebuebt: 

■LMln         SO.Jmal      aO.SeplealMr  tLDeieaiber 

1907  .    8172560  t  7725540  t  6527808  t  4698546  t 

1908  .    3825588  1  3371978  t   3476729  t        —  t 

Die  Zablen  dea  Vorjahres  haben  wir  binsugeaatzt, 
um  den  gawaltigan  TOekgang  an  «aigao,  den  dl»  Ba> 

Bchiftigang  der  Werke  der  Steel  Cor|>oration  im 
laufenden  Jabre  orlitten  hat.  AnderiteitM  aber  IflBt 
(i-  r  ii('uc8te  Auhwc'B  doch  die  Hoffnung  li^-rci  liti^jt 
erscheinen,  daß  der  Tiefatand  flberscbrittan  und  eine 
waaa  Mali  nar  laagaame  Bamarmig  aiBgatratan  iat 

Bin  bemerkeuwerter  Bohelsen  •  AbschlaO.  — 
Wla  das  ^Iron  Aga**  mitteilt,  wird  zurzeit  in  den 
Handelikreittcn  der  Vi-reinigten  Stanti  ri  ein  AbsrhluB 
aaf  Zeit  zur  Lieferung  basiachen  KotHMHen»  viel  be- 
■procben,  der  kürzlich  zwischen  einem  Stahlwerke  im 
Pittibnrgar  Baxirka  and  einem  Uoobofenwerke  im 
mittleren  Waeten  snataade  galcommen  iat  nad  der  an» 
gesiebt«  der  Vorteile,  in  die  «ich  Käufer  und  Ver- 
kAufer  teilen,  ohne  Zweifel  noch  mehr  Zu«timmun? 
finden  würde,  wenn  weit'  rr-  I'iii/olbciten  doH  Vcrtratjeii 
bekannt  geworden  wären.  Nach  der  allgemein  vor- 
herracheoden  Daratellung  bat  daa  ala  Käufer  aaf- 
treteade  Werk  die  HerateUnagakoataa  daa  Bobaiaena 
niOglieh  7  o/,  n  baiablan,  wenn  die  Selbatkoataa  f.  d.  t 

14  /  oder  wenitrer  hotrft<jpii;  der  Zuschlag  ateipt  um 
je  1  '  u  für  jede  5i'  CeiitH.  um  die  nicL  die  (io- 
»tehungMki>sten  vermehren,  utid  erreicht  mit  12%, 
d.  b.  bei  16,50  »eine  h<>cbHte  Stufe.  Die  genannte 
Zeilaebrift  bemerkt  dazn,  man  brauche  wohl  kaum 
iiarroranbabea,  daß  unter  ,,Selbatkoaten*  im  Sinne 
daa  Abaeblniaaa  arheblieb  mehr  zd  Terateben  aei,  als 
die  KoRtfn  für  die  Arbeit  und  die  tj.Mamfi'n  KobstofTe 
der  HoheiHendarstelluni;,  und  ilutl  die  Zu»ii'herunt,' 
oiiiiH  tii  winne»  vnii  iinhe/n  I  jf  t'ür  die  Tiinne  Itoh- 
eiseo  auf  mehr  als  dio  HiiUte  der  Kr/euguiig  manchem 
reinea  Hochofen  werke  in  matteren  Jahren  nicht  an- 
«illkommea  aein  dOrfte.  Indaaaan  eraobwere  die  Hölie 
daa  Qewianea,  daa  die  Hoehoreawerlu  ia  dea  gerade 
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hinter  una  liegenden  Jahren  erzielt  hStlcn,  eine 
richtige  Beurteilung  des  Abschlusses.  Hegonders  jetzt, 
wo  die  griiürii  Mrtiil \\ crksgosellHchaften  vorauKHir-htlich 
noch  auf  hiiii:«  r  iiinaug  der  Dienste  der  reinen  Hoch- 
ofenwerke Bi  hon  leichter  entrateii  könnten,  würden 
dieaan  aoicbe  AbaoblOaaa  aaf  Zeit  mit  gleitender 
Skaia  gewiB  aebr  erwOnaebt  aeia,  lamal  da  ee  {8r 
diejenigen  Uochofenwerkr.  die  ihre  Abnehmer  l  ishi  r 
in  den  Reihen  der  Stahlerzeu^er  gesucht  bitten,  «ehwer 
sein  wiriie,  lie  tüeßereien  ala  Kunden  zu  gewinnen; 
denn  das  (ieachäft  utit  den  OieBereileuten  erfordere 
eine  andauernde  Pflege  acitena  der  Hochofonwerln,  aad 
Tie!  Zeit  aei  nötig,  um  für  neue  JRobeiaanaortea  die 
Gnaat  der  Gie6er  zu  gewinnen.  Daa  «Iren  Aga* 
SuBert  sich  weiter  dabin,  daß  in  erster  Linie  solche 
Hocbofenwerke,  die  Er/  aus  eigenen  (Jruben  ver- 
hiitfi  n  iiTirl  iiiron  Kok»  selbst  herstellen,  Absi  hlüsso 
di  r  i  rwiiiinten  Art  zu  tätigen  vermörhtcn,  weil  sie 
wetiigrr  aU  andere  bei  der  Kalkalation  ihrer  Unkosten 
TOD  den  .Miirkt|ireiaen  der  Rohstoffe  abhängig  aeien. 

BaßlandH  Elftenindnittrie  im  Jahre  1907.*  — 

Die  Lage  der  ruH.'^iscben  Risoninduatrie  bat  sich  1907 
nicht  weiieniiii-h  vertindort  und  jedenfalla  nicht  ver- 
Iteaaert.  Die  stantlir  hen  Uodteüungen  für  Eiaenbahnbau, 

aa  roUaadem  JUtarial  nad  liftr  SoiiifflMmswaoke  liieltaa 
rieh  wiederum  in  aehr  beaehefdeaea  Grenzen,  die 

Privatbahnen  folgten  dem  HeisiMcle  der  Regierung',  die 
SemstwoB  schränkten  ihre  ahsatzvcrmittelnde  Tmigkeit 
im  Handel  mit  Dachblech  und  landwirtschaftlichen 
Maacbinen  noch  mehr  ala  im  Jalire  1906  ein,  die 
privata  Bautätigkeit  atockte  faat  im  gaaaea  Raidia. 
waaa  aaeb  die  gaeamte  Eiaenerzeugnsg  RuBland»  Im 
lelstea  Jahre**  die  B8he  derjenigen  des  Jahraa  1904, 
dea  besten  Jahres  »eit  dem  Reginnc  licr  Kri-*ih  von  1900, 
annähernd  erreielite,  in  Südruliland  sogar  überstieg, 
so  war  dies  doch  \seniger  eine  Folge  der  Beaaerung 
des  inl&ndiachen  Verbraucbea  ala  Tielmehr  der  durch 
die  hoben  Preiae  auf  dam  Waltmaricte  gegebaami 
MSglicbkeit,  analXndiacbe  Auftriga  heraintnhoTen,  Toa 
der  die  aadruaaiachen  Werke,  aber  aneh  die  in  Zentral- 
niUlfind  und  im  Nord westu'pbieto  belegenen  Waggon- 
und  Lokomotivfabriken  Nutzen  zogen.  Wie  gedrückt 
desungeachtet  der  innere  Markt  noch  immer  war, 
aeigt  die  Tatsache,  daS  ■owolii  die  aftdruaeiaebaa  Hooh» 
Ofen  wie  die  uraliaebe  Efaealadnatrla  aar  etwa  65  */• 
ihrer  vollen  Leiatangafähigkeit  aoanutzen  konnten. 
Für  den  Rückgang  und  daa  Daniederliegen  dea 
inländiachen  VerbraiubeH  ^ind  folgende  Angaben 
charakteristisch :  der  Schieneaverbraach  Rußlands  be- 
trug 1900:  30,3,  1906  aar  18,3  Millionen  Pud»»»; 
der  Verbranoh  an  aiaecBaa  TrCgera  «ad  SobweUan 
wurde  fftr  1904  auf  6,  Ar  1907  auf  4,7  MiUloaeaPad 
berechnet;  der  Bedarf  an  Bandagen  und  Achaen  aank 
von  3,2  Millionen  Pud  im  Jahre  1904  auf  2,1  Millionen 
Pud  im  Berichtsjahre.    Sämtliche  Preise  wAr  ni  daher 

1907  ao  niedrig,  dab  den  Werken  nur  ein  ganz  geringer 
Nutzen  verbleiben  konnte.  Eine  Ausnahme  machten 
aigeatlioh  aur  Dachbleche,  derea  Preise  aicb  infolge 
der  am  1.  Jaanar  1907  begonnenen  Tätigkeit  dee  im 
Jahre  zuvor  gebildeten  uralischen  I^arbblochsyndikatea 
liesHcrten.  —  Besonders  m  hwierig  war  auch  im  ver- 
Hossenen  .lahre  die  Lii_- •  der  urnliscben  Kiaenindaatrie, 
die  für  den  Absatz  ihrer  Erzeugnisse  wegen  der  weiten 
Entfernungen  und  der  mangelhaften  BahnTcrbindan|^ 
faat  anascblie61icb  auf  den  Ural  und  auf  Sibirien  aa» 
gevrieeen  tat  und  wegen  ihrer  großentatla  Teralteten 
Kinriehtnnj;en,  der  hohen  Vcrwaltungskostcn  und  der 
lieHoudoren  Arbcitervcrh&ltnisae  viel  teurer  arbeitet, 
als  dieaadruaatachalndttaferie.  DarAbaatiimUnügabiata 

*  .Naoh  einem  Rerichte  d>'H  KuiHerl.  Konsulates  in 
Moskau.  —  .Nachrichten  für  Handel  und  Industrie' 

1908  Nr.  128  S.  7  und  8. 

•*  Vergl.  »Stohl  und  Eiiaa*  1908  Kr.  88  8.  1872. 
1  Päd»  IM  kg. 
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IM  iafol^  der  vorautgegMigenen  MiBerato  «alur  tu 
iritaMliMi  flbrig,  8ibiri«n  erwiM  aicb  als  g^esKKigt  und 
■wird  Uberdtet  nenerding«  mit  Ava  billiger  hnr^atellten 

ErzeugniHsen  der  wiidrungiBchen  und  zentralruM-ihi  b.'n, 
teilweise  wogar  )iulinH<-hen  Indoütrie  überBi-liwenimt. 
>'ur  in  Blechen  fand  eine  sehr  bedeutende  Steigerung 
der  Eneagang  statt,  di«  nahna  25  Millionen  Pud 
nrclfllito,  wShrand  noch  vor  wenigen  Jahren  di« 
Leiitungafähigkeit  der  oralischen  Werlce  «nf  nur 
18  Milliooen  Pnd  berechnet  wurde.  —  Im  Noekaaer 
Gebiete  blieb  die  Eitionerzeugiing  gb'ichfnll.H,  wii<  soit 
Jahren,  ganz  erheblich  hinter  dor  Höi  iiatk'iiituug  der 
Werke  zarflck,  und  ebenso  schrlnkton  die  Werke  4m 
Wolgag«biet«a  im  letzten  Jahre  ihre  Erxengang  im 
•Ugeneinen  noch  weiter  ein;  «tue  Attmabme  meehte 
anch  hier  nur  dir  Pdci  hfabrikation. 

Gasmotoreu-Fubrik  Dentz,  Aktien-GfAi^lsrhaft, 
C{ln*Dentz.  —  Nai  li  dem  I5fri(  litc  de«  Vorstanden 
arzialte  daa  Unternohmen  im  UoBohiftttjahrn  l'.iOT  OÖ 
bei  14  862  377  (i.  V.  13  031  030)  Umsatz  des  Dcutiser 
Werke«,  ontor  Eiueblott  ton  178  094,52  Jt  Vortrag, 
einen  Bobgewinn  tob  4  797  499,55  (4  727  116,65) 
Beigetragen  haben  hierzu  die  ttu«wärtii,'on  Ttiti  r- 
nehmun^oD  mit  .'107  35!', U  .Jt,  die  Berliner  Fiibrik  mit 
79  677,01  .«,  die  ktrih,  ho  Blockstationen-CfeBell- 
ichaft  mit  30  000  ^«  und  die  Deutzer  Werkatfttten 
■nt  4188  868,61  Jt.  Nseli  Abzug  aller  Uokoatoa, 
Zbaaa,  Steoom  naw.  sowie  nach  YerrechnoDg  von 
eS86SB,57  (580  520,27)  Jl  Abachreibnngen  verbleibt 
ein  Reinerlös  von  l(>«!t  460,18  (1  CT!»  i:iO,r>2i  *.  Der 
Aafsiehtsrat  schlägt  ror,  aus  diesem  UeberHchuHse 
25  000  der  Hilfskasso  und  2f)0  000  der  besonderen 
Rücklage  zu  überweisen,  185 '.t28  Jt  vertrag»-  und 
satsungsgemAS  an  Tantiemen  zu  vergflten,  1 048  S80  Jt 
(«te  im  Yorjabre  6  */•)  als  Dividende  n  verteilen  and 
de  tbiigen  160  218,18  auf  neoe  Rechnung  vorzn- 
In^en. 

Bheuanla,  Vereinigte  Emailiierwerke,  Aktien- 
fWeUachaft  sn  Düsseldorf.  —  Unter  dieser  Firma 
kt  nanmebr  mit  einem  Aktienkapital  von  drei  Millionen 
Vark  ttnter  EfaizaUnng  der  geselalieben  RQeklage  in 

völU  r  Hobe  von  300  000  ,«  die  neue,  das  Srhwolmor 
und  diiH  Kölner  Kmaillierwerk  der  Eisenhütte 
Sil^'i-ia  mit  lirin  I »  li  s  h  e  I  d  o  r  f  e  r  B  m  ai  1 1  i  e  r  w  e  r  k 
Wortmanti       Elbors    vereinigende  Aktiengeaeil- 

*  «Stahl  und  £iaen*  1908,  Nr.  24  S.  863. 


Schaft  begrfindet  worden.   XTeber  die  Blatelhaiten  der 

Orflndtini;  haben  wir  früher*  N.lion  berichtet. 

Hociet«^  Anonyme  John  (  ockerill  in  Seraiag 
(Belgien).  —  Der  am  28.  vor.  Monats  in  der  Ilaapt- 
versammlnng  voi^elegte  OeaohAftsbericbt  führt  mm, 
daß  die  enie  Hüfte  des  B«ri«l)tsjahree  1907/08,  weder 

hinsichtlieh  dea  Beecbaftigungsgrades  noch  auch  der 
Festigkeit  der  Preise  dem  voraufjregangenen  Jahre 
wei*entlicli  nachstand,  wiilireml  in  der  zweiten  lliilfte 
bei  einem  RQckgange  der  l'reiso  ein  bedeiiteiide«  Nach- 
lassen der  Aufträge  zu  verseiehnen  war.  Im  ganzen 
wurden  Anftrige  im  Werte  voa  37  0<J897Ö  (L  V. 
44M5617)  Fr.  gebnebt.  Hieran  waren  die  Konetrak* 
tiODtwerkstitten  mit  14  87f>  165  (15  953  8I4I  Kr.  und  die 
Hüttenwerke  mit  22  2u'2aiO  (Sil  041  808i  Fr.  beteiligt. 
I'fr  Wert  der  ausgeführten  BoHtelluiitren  belief  sich 
Riif  46358  714  Fr.  Die  Gewinn-  und  ViTlustrecbnong 
Mr^'ibt  nach  Abzug  von  204  8T.1  Fr.  für  Wicderhorsttf 
luogaarbeiten  as  den  Hochöfen  und  193  700  Fr.  für  Zinaen 
dea  Betriebefonde  einen  Rohertrag  von  6 128996,18  Fr. 
Von  dipfem  Hetrape  sind  zu  kürzen:  1  «.SO 000  Fr.  für 
Abselireiiiuncen  auf  Anld^jen  und  (terfite,  4.54  120,20  Fr. 
für  ZinwiMi  umw..  til  1  32t;, 24  l'r.  für  alleemeino  Unkosten, 
205'jss,68  Fr.  für  Beiträ>;i>  zu  den  Beamten-  und  Ar- 
beiterkassen unJ  7  561,01  Fr.  für  sonstige  Auiügaben. 
Aua  dem  verbleibenden  Beinerlüae  von  1 995  000  Fr. 
efnd  dann  noch  120000  Fr.  an  die  Mitglieder  der  Ver- 
waltung zu  ver^rtlten,  wShrend  die  iibrij^en  1  875  0i)0  Fr. 
iLS^n)  als  Dividende  ausgeHcliüttet  \ver<leii,  —  Dem 
lii  richte  über  die  einzelnen  Betrioh-;i;itrilr.inL:i  n  ti. 
zu  eiittielimen,  daß  die  Ergebuist^e  der  Kobloubergworke 
durch  zwei  acbwere  Unglücksfälle  beeintiuBt  wurden. 
Die  Luxemburger  and  Lothringer  £rsgrab«n  bedienten 
faat  volletindig  die  aar  Heratellnng  von  Tbomaa- 
eisen  einjjerichteten  nochÖfen.  Die  Ilnebofenanlage 
wurde  verbenHert.  Die  Stahlwerke  und  üicbereien 
ftrln  iirten  zufrieilenstellend.  Die  llanumTwerke  führ- 
ton Aufträge  des  Kriogsministoriums  aus.  In  dea 
KonstruktionäwerkHtätten  worden  Feldgoachiltze  ber- 
geetellt.  Auf  den  SehiAswerften  in  Hoboken  wurden 
viele,  wenn  aacb  kleiner«  Bestellmigen  aatgeführL 
Durch  die  andiiinTnile  Abnahme  lit  ^  \'rrk.  Iir*  im 
Hafen  \ou  Bilbao  hatte  der  Sciiillwiliinst  /vsi^tchen 
diesem  Hafen  und  Antwerjien  selir  zu  leiden,  während 
die  Linie  OHtende-TUbury  einen  grotten  Aufschwang' 
XU  veneiclinen  bat.  Die  ElelrtriiitlleaidagMi  wnidan 
bedeutend  erweitert 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisengießereien. 

AMiorugw  IB  isr  Mltgllederlist«. 

Aemüttapaeef  ArfkuTf  Iif«Dicnr,  Witten  a.  d.  Ruhr, 

Bahnbofetr.  69. 
Bmr^Joteph,  Ingeniour  der  Firma  T..es  Petits-Fils  de 

Fou  de  Wendel  &  Co.,  Diedeahofen,  i'arkstr.  16. 
butchmann,  A«rmaiiii,Httleiii9g«iiiemr, Berlin  ITW.SS, 

Kathenowerstr.  6. 
Ctnuder,  Erich,  Ing.,  Betriebachef  der  Rimamaraay- 

Salgö-Tarjdner  Hiaenwerk«,  Akt^Qa«.,  8algi6-T«rjda, 

Ungarn. 

Derenbach,  GutUn,  Iiig«iii«Brt  Untamtk  1».  DOiNldoff, 

K.artenstr.  56. 

Fincher,  Ernst,  Ingenieur,  Danzig,  Flelaehergaaae  86. 
GuilUaume,   Edo%utrd,  Adminiatratenr  •  Dlreetenr, 

188  Avenue  Moliire,  Ucde,  Belgien. 
IkttUnbuMihf  With.,  Ingenieur,  Dwmakadt,  Kaekar- 

■traSe  26. 

SehmoUing,  Gustav,  Ingenietir  dur  Uiuribsi  her  lIütteB« 
werke,  Metternich  bei  Koblenz,  Triorergtr.  120. 

TeUmann,  C,  Ingeniour  der  Fri«drleh»Alfred-Httt«, 
Kheinhauaan-Friemerabeim. 


Weber,  F.  W.,  Betriebsingoniear  der  Dillinger  Hütten- 
werke, Dillingen  a.  d.  Saar,  (iathmannatr.  6. 

Zieger,  üich^  Ingenieur  der  Hannovenohen  MaaeliineB- 
bfto-AIct-QeeM  Hannever^I^Bden,  Mark^lata  6. 

Neue  Mitglieder. 

Fischer,  Dr.  phil.  Richard,  KgL  Gewerbe-Inspektor, 
Direktor  des  Instituts  fiir  6ewerb«hygieiM,  ratok- 
furt  a.  M.,  Büraenatr.  19. 

von  Frtntg,  Max  Freiherr  Raitz,  rngenienr  und 
Fabrikant,  C'Sln,  Hansaring  30. 

Pettzir,  Paul,  Oberingenieur  der  Siemetis->Schuckert- 
Werke,  0.  m.  b.  11.,  Berlin  SW..  Aakanischer  Platz  3. 

Vocke,  Fritz,  Cliemiker,  Vorsteher  dea  ehem.  La- 
boratoriums der  HüHtener  GewerIcaelMfl,  Abt.  Bieen- 
werk,  Hüaten  i. 

V  IS  r  B  t  o  r  b  e  n. 
Odura,  F.  W.,  DreadeiL 

Kommerzienrat  Theodor  v.  Gnilleanme 
bat  au«  Anlaß  «einee  Jubilium«  nicht  20  000  Jl,  sondern 
200000  Jt  an  Unter«tfltsnngaxwecken  gestiftet.  Insofern 
bedarf  unsere  frQbere  Mitteilung*  einer  Berichtigung. 

•  .Stahl  und  iiäson"  1908  Nr.  46  S.  1640. 
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Alfred  Schilling  f. 


Am  19.  Oktober  d.  J.  verHchied  zu  DuiHliuf); 
Haftend irektor  a.  D.  Alfred  Schilling;.  Mit  ihm 
hat  uDB  eine  Penönlichkeit  Ton  aus^prägtem,  biederem 
Charakter  verlaaeen. 

Alfred  Schilling;,  geboren  am  17.  Juni  1K4I  zu 
Zorge  im  Harz  als  Sohn  dos  BergmeiHtern  Schilling. 
abBolvierte  das  Gymnasium  zu 
ülankenburg,  etudierte  Ik'rg-  und 
HQttonkunde  in  Clautthal  und  OOt- 
tingon  und  trat  nach  beendetem 
Htudium  in  den  Herzogl.  Braun- 
Bchweigischen  Staatsdienst  ein.  In 
dieser  Laufbahn  waren  die  Aus- 
sichten gering,  da  der  Ktaat  seinen 
Besitz  an  Bergwerken  und  Hatten 
yeräuBerte.  Schilling  suchte  daher 
in  Rheinland  und  Westfalen  Stel- 
lung und  fand  eine  solche  bei  der 
Firma  Jacobi,  Haniel  &  Huysscn 
in  Sterkrade  und  Oberhausen,  der 
spftteren  UutehoffnungshQtte ,  als 
Hochofeningenieur  der  Abteilung 
KisonhQtte.  Volle  88  Jahre  wid- 
mete er,  im  Verlaufe  seiner  TStig- 
keit  zum  Betriebsdirektor  auf- 
steigend, seine  Kraft  diesem  r.a 
eint>m  der  größten  Werke  seiner 
Art  sich  entwickelnden  Unter- 
nehmen. 

Am  1.  Oktober  1903  trat  er 
aus  seiner  Stelle  aas  und  siedelte 
nach  Duisburg  Aber,  gab,  sich  hier  aber  noch  einer 
regen  PrivattAtigkeit  hin.  l'.  a.  war  er  Aufsichtsrats- 
mitglied der  MathildenhQtte  in  Bad  Harzburg,  des 
Bergischen  Gruben-  und  HOttenvereins  in  Hochdahl 
und  des  Aplerbecker  Aktienvereins  für  Bergbau  Zeche 


Fflr  dlfl  Terelnsbibllothek  sind  eing^ef  Engen : 

(Di*  KloMmdcr  «lad  durck  *  baatiehnet.) 

Beiträge  der  Industrie  zu  den  Kosten  der  Handteerker- 
ausbitdung  und  llandtcerkerwoklfahrtpflege.  Denk- 
schrift der  Handelskammern  zu  Arnsberg,  Bielefeld, 
Bonn,  Coblenz,  Cöln,  Dortmund,  DQsseldurf,  Iserlohn, 
Lennep,  M.-Gladbach,  Mülheim  iKhein),  Münster, 
Siegen,  Trier,  Wetzlar;  bearbeitet  von  der  Handels- 
kammer* za  Dflaseldorf. 

Engineering  Standards  Committeo*,  I^ondon: 
PubUcationt  Sr.  3,  4,  6,  13,  14,  15,  18,  24,  2*),  30. 
London  1908—1907. 

Wienecke,  Carl:  Kritische  Betrachtungen  über  die 
Versuche  mit  Balken  aus  Eisenbeton.  Dissertation. 
(Königl.  Technische  Hochschule*  Berlin,  Cbar- 
lottenburg.] 


Margarethe  in  SSIde  bei  Aplerbeck,  sowie  Ornbenvor- 
standsmitglied  der  Gewerkschaften  Apfelbaumer  Zug  zu 
Brachbacb,  Borussia  zu  Kley,  Charlotte  zu  Ueberruhr 
und  Auguste  Victoria  zu  Hüls  bei  Recklinghausen. 

Der  Heimgegangene  galt  unter  seinen  Pacli- 
genossen  als  eine  Autorität  ersten  Banges.  Er  war 
ein  kerndeutscher  Mann,  ein  ziel- 
bewußter Hütteumann  der  alten 
Schule,  der  zugleich  aber  den  Fort- 
schritten der  Neuzeit  mit  auf- 
merksamer Prüfung  folgte.  Im 
Verein  deutscher  Eieenhüttenleuts 
hat  Schilling  im  Jahre  1903  einen 
Vortrag  über  die  durch  das  Hän- 
gen der  Gichten  veranlaSten  Hoch- 
ofenexplosionen gehalten  und  in 
den  Jahren  1882  und  1895  über  die 
Fortschritte  in  der  Roheisenerzeu- 
gung Bericht  erstattet.  Auch  bat 
er  die  Redaktion  Ton  .Stahl  und 
Eisen"  bereitwillig  mit  seinem  ge- 
schätzten Rate  unterstützt.  DerVer- 
ein  und  die  Redaktion  von  „Stahl 
und  Eisen'  haben  daher  durch  sei- 
nen Tod  den  Verlust  eines  zuver- 
Iftssigen  Mitarbeiters  zu  beklagen. 

Mit  einem  festen,  unbeugsamen 
Charakter  verband  der  Verstorbene 
in  bamnonischer  Weise  ein  liebens- 
würdiges, humorvolle!  Wesen, 
das  im  vertrauten  Freundeskreise 
durch  köstliche  Erzählungen  zum  Ausdruck  gelangte. 
An  seiner  Bahre  trauern  mit  seiner  Gattin,  seinen 
drei  Sr>bnen  und  drei  Töchtern  die  gesamten  dent- 
Mchen  Eisenhüttenleute.  Sie  werden,  des  sind  wir  gewiB, 
sein  Andenkon  stets  in  hohen  Ehren  halten. 


Q  Zum  Ausbau  der  Vereinsbibliothekg  □ 
hat  als 

XI.  Einsender  das  Jernkontoret  in  Stockholm 

dadurch  erheblich  beigetragen,  daß  es  uns  eine  große 
Anzahl  Bünde  seiner  «Annaler"  zur  Verfügung  ge- 
stellt hat. 

Wir  hoffen,  daß  dieses  dankenswerte  Beispiel 
unserer  ausländischen  Freunde  noch  manchen  bisher 
unbekannten  Gönner  unserer  Bibliothek  veranlassen 
wird,  Zeitschriften  oder  Bücher,  die  ihm  entbehrlich 
erscheinen,  für  die  Vereinsbibliothek  aber  sehr  wert- 
voll sein  können,  dieser  zu  überweisen. 


§  Vergl,  ,Stahl  und  Eisen"  1908  Xr.  20  8.  712; 
Nr.  36  8.  1304. 


Die  nächste 

Hauptversammlung  des  üereins  dnutscIiBP  EisenhuttenleutE 

findet  statt  am  Sonntag,  den  6.  Dezember  1908,  nachmittags  12'/f  Uhr, 
in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Der  Hauptversammlung  geht  am  5.  Dezember  1908,  nachmittags  6  Uhr,  und  zwar 
ebenfalls  in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf,  eine 

Versammlung  deutscher  Gießereifachleute 

voraus. 
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Die  Zeitschrift  erscheint 
in  wöchentlichen  Heften. 


18.  November 
1908. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  47.  18.  November  1908.  28.  Jahrgang. 


Eine  Steuer  gegen  den 

Mit  dem   Zentraiverbande  Deutsclii-r  liiüu- 
8triell«r*  TenehlieB«!!  wir  ans  nicht  der 

Ansicht,  Jaö  die  von  di  n  vi  rhiind«'tt«n  Regie- 
rungen vorgesdüageue  durchgreifende  Keform 
der  Finanzen  des  Reiches  eine  nnabweislMU'e 
Notwendigkeit  ist.  sowie  daß,  um  dan  Ht>irh  ans 
seiner  finanziellt-n  Notlapf  zu  Itcfreien.  jcdcniiann 
im  Volke  die  Pfliclit  liat,  Opfer  zu  brin(;en.  Wir 
mfiasea  uns  aber  auf  das  entechiedenste  (regen 
die  Einfiihrunfr  fint'r  Steuer  auf  dif  zur  Er- 
zeugung wirtschaftlicher  Werte  unenttiehrlichcn 
Kräfte  wenden,  einer  Besteuerung,  die  in  der 
vorgeschlagenen  Form  zugleich  schreiend»'  l'n- 
gerechtitfkeiten  enthalt  uml  Prämien  auf  Rüfk- 
stftndigkeit  setzt,  indem  sie  den  techuisclit-u 
Portadirltt  mit  hohen  Strafen  belegt.  Wir  be- 
finden uns  liei  diesem  Kiiispnirh  .l-fufalls  in 
gnindHfttzlicher  Ueltereinstimniung  mit  dem  ge- 
nannten Zentralverbande.  Die  Form,  in  der 
die  Stever  nach  der  Gesetzesvorlagc  erhoben 
werden  soll,  bedarf  in  vielen  Punkten  noch 

•  Yergl.  S.  1721  dicHcr  Nnmiiior. 
*•  Wir  -wollen  hii-r  kurz,  die  Funkte  fe«tlef;en. 
dorrh  welche  ilie  Höhe  der  Steuer  charakteriBiert 
wird,  da  in  die«er  HiDsicht  dorch  frühere  nirht  xu- 
Itellisodo Veröffentlichungen  in  der  Ts« etpreHHc  l  nklar- 
lüilen  SB  bonsehen  ■cheioMi.  Die  Steuer  betragt : 

1.  für  die  elektriseho  Arbeit,  die  ge^en 
Entgelt  ab^ej^ebi  n  wird  fünf  vom  Hundert  des  Al>- 
gabepreitte»,  jedoch  nicht  üUerO.4     fQr  die  KW.-Slunde; 

2.  für  die  elektriHcne  ArUrit,  für  den  eigouoii 
Bedarf  des  Erzeuger»  hetttinimt  iat,  0,4  A  für  die 
KW..^tDnde.  Aof  Antrag  tritt  eine  Ermlligang  auf 
fnof  vom  Handert  der  fAr  die  Erseogmig  der  elek- 
triachen  Arbeit  aufgewendeten  Selbetkostea  ein,  wenn 
aof  Grund  geordneter  Buchführung  nachgewiesen 
wird,  daß  jener  Stenersatz  diesen  Frozentsatz  über- 
steigt, nie  näheren  Be8tiinmun>;en  flhcr  die  Be- 
reehnnng  der  Selbatkoaten  erläüt  der  Handesrat; 

8.  fBr  daa  Gas,  du  gegen  Entgelt  abgegeben 
wird,  fOnf  vom  Hondert  des  Abgabepreiae«f  jedoch 
niebl  Ober  0,4  ^  für  daa  Kabtkmetor; 

4.  für  das  Gas,  das  für  den  eigenen  Bedarf  de« 
Krzeugers  bestimmt  ist,  soweit  os  einen  oberen  Heiz- 
wert Ton  wenigstens  8000  WE.  im  Kubikmeter  Itei 
0*  und  760  mm  Druck  aufweist,  0,4  \  soweit  es 
•iaen  geringeren  Heiswert  aufweist,  0,2  0  fir  dsa 
Kobikmeter.  Anf  Antrag  tritt  eine  ErmäBigong  Ottt 
Aaf  Tom  Handert  der  Wr  die  Erzeugung  des  Gases 
oa%owendo4eB  SeUtslkoslsn  sin,  wenn  aaf  Qrond  ge- 


technischen  Fortschritt. 

weiterer  Aufklärung;  wir  betiircbten,  dab,  wenn 
sich  auch  die  grOfiten  Steuergenies  und  die 

ersten  Techniker  an  die  Arbeit  setzen,  sie  die 
Aufgabe  nicht  befriedigend  werden  lösen  können, 
sondern  die  Anwendung  des  Cfesetxes  eine  nn- 
aufhörlicli  fllelii  ii  !•  \i  n-ili  zwiespältiger  Ansichten 
lier  Steiierbehöriie  und  di-r  Slouerzahler  und  da- 
mit des  steten  Unfriedenn  «uin  wird. 

Im  Hinblick  auf  die  Be<Ieutung  dieser  neuen 
Steuerarten,  die  unmittelbar  ilie  wi  iti  re  Entwiek- 
lung  unserer  deutschen  Industrie  und  ihren  tecii- 
nischen  Fortschritt  Iwdrohen,  haben  wir  ver- 
siieht.  <lie  Wirkung  der  l>eiilen  Steuervorlajren 
auf  die  Retrielie  festzustellen.**  Wir  sind  dabei 
durch  eine  groUe  .\nzahl  von  Werken  in  dankens- 
werter Weise  onterstOtxt  worden. 

Dadurch  ist  es  möjLrlich,  uns  nu  Hand  von  An- 
^'aben  über  die  durchschnittliche  jilhrlirhe  Erzeu- 
gung an  Kohstahl  liezw.  Koheisen  die  auf  den  Wer- 
kenerzeu^te  und  verbrauchte  Anaahl  vonKilowntt- 
stunden,  den  Bedarf  an  01Bhlampea  und  Kohlen- 

ordneter  Bucbführung  nachgewiesen  wird,  dali  jcno 
Steucrsät/e  diesen  t'rozentsatz  übersteigen.  Die 
nSbcren  l$ei«tinimun;;en  über  die  Boroohnnog  der 
Selbstkoaten  erläüt  der  Bundesrat. 

Die  Besteuerung  der  Belsttehtungsmltlel 
beträjjt : 

A.  fflr  eloktriacbe  Olühlampen  und  Brenner  zu  solchen 

1.  bis  SU  IS  Watt:  5    fftr  das  Stack, 

2.  TOD  Ober  16  bia  25  Watt:  10  4  Ar  das  StOek, 

3.  Ton  Ober  25  bis  60  Watt:  20  ,1  fllr  das  Staek, 

4.  von  über  t'>0  liix  HVO  'Watt:  BO  ')  fBr  da«  StOefc, 
6.  foo  über  lOÜ  Watt:  ^0  1  für  das  Stflek; 

B.  flr  OlObkörper  zu  Ga^glühlicht-  uad  ihnliebeu 
Loimob:  10  f)  fOr  das  SlAck; 

G.  fBr  Brenaslifle  so  elektriaehen  Bt^enlampea:  I  «4 

für  das  Kilogramm: 
D.  für  Cjuecksilbordampf-   und    Ähnliche  elektriscfae 
Lampen   bis    100  Watt     1        für  das  Stück,  für 
solche  TOD  höherem  Verbrauche  je  1  Ji  mehr  für 
jede«  weitere  aagefsngen«  Handert  Watt  — 
Der  voran«*irhtliche  Ertrag  der  Steuer  wird  auf 
rd.  54,!t  Millionen    ■   gCHcbätzt,  wobei  die  ElektrizitÄt 
mit   17,4  .MilliiMiHii   *,  das  Gas  mit  14,5  Millionen  .4, 
die  Ueleucbtutigsniittel  fflr  Elektrizität  mit  13,0  Milli- 
onen .4,  solche  für  <<as  mit   10,0  .Millionen  Jt  be- 
troffen werden.  Die  Verwaltungskoiten  undsooatigeo 
Andagen  werden  anf  4,9  JOUionen  t4  angenommen, 
so  daS  ein  Reinertrag  von  rd.  60  Millionen  -«  verbliebe, 
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stifteo  eiü  einwandfreies  Bild  von  der  zu  er- 
wartmilra  BesteoeraaiBr  zn  maebeii.   Wir  haben 

(In tili  nllpompin  den  Aliiraliosatz  von  0,4  Vf^. 
für  die  Kilowattstunde  in  die  Kccbnuiig  einge- 
setzt, da  wir  es  fBr  fast  ausgesebloinen  lialtaii, 
daß  fiir  die  vom  Gesftzgober  vorp^e^ebene  Steuer* 
erniäßijzuni:  auf  5  "/o  der  für  dii'  ErzMijrunpr  der 
elektrischen  Arbeit  aufgewendeten  Sclbstkuittea 
die  aotweadigen  Unterlagen  zum  einwandfrefra 
NaiCbwoise  der  wirklichen  Selbslkostm  i  rliracht 
werden  können,  ohne  vielfachen  Schwierigkeiten 
an  begegnen.  Jedenfalls  konnte  man  bei  un- 
serer Aufstellung  mit  dem  ermnUigten  Steuer» 
satzp  nicht  rechnen,  da  die  hier  zutreftenden 
Verhältnisse  bei  den  einzelnen  Werken  überaus 
»ebwankend  und  ungleicbmiBIg  sind.  Unter 
dieser  Voraussetzunjr  irc:pl>en  unsere  Auf- 
stellungen, dali  die  Belastungen  durch  die  Elek- 
trizitatsHleuer  allein  (einschl.  BeleuclitunjL's- 
mittebl)  fUr  die  Tonne  Roheisen  bezw.  l\ohstahl 
zwischen  8  und  .55  schwanken.  Eine  solchf 
Verteuerung  unserer  Erzeugnisse  roUQle  not- 
wendigerweise unseren  Absatz  auf  dem  Aus- 
landsmärkte aufs  schwerste  beeiutrflchtipen.  Als 
Fol^'e  dieser  Besteuerung  wäre  schlieLilicli  bei 
weiterem  Rückgänge  der  Getichäfttilage  zu  er- 
warten, dafi  lausende  unserer  Arbeiter  brotlos 
werden  würden. 

Allgemein  ist  festzuntellen,  daß  die  W  erke, 
die  am  meisten  mit  dem  teebniseben  Fortsebritt 
voranKt'tran^reii  sind,  am  h;irtesten  durch  die 
Steuer  betroflen  würden.  So  bemerkt  auch  ein 
Werk  in  seinen  Mitteilungen  selir  zutretVend: 
«Sollte  die  BlektrizItAtssteuar  Tatsache  wer^ 
den,  so  miissi'H  wir  ^'oradezu  bedauern,  daß 
wir  uns  bei  der  Errichtung  unserer  Gaszentralo 
Yon  dem  Gedanken  leiten  ließen,  uns  die  Br- 
rvngenschaften  der  modernen  Technik  in  aus- 
giebi<rster  Weise  nutzbar  zu  marhen.  Hätten 
wir  Dampf  als  Energieträger  gewählt,  dann 
wBrde  unsere  Anlage  von  einer  solch  unge- 
heuren Sti  ui  rl.-ist  verschont  gelilielien  sein.  Da 
wir  aber  mit  der  Technik  fortschreiten  wollten, 
so  sollen  wir  jetzt  dafttr  bBSen." 

Um  welche  Sumnmi  sieii  i>ei  dtr  Be- 
steuerung der  Glühlampen  und  der  KMlilcnsiifte 
für  Bogt;nlaui|jen  handelt,  geht  daraus  her- 
Tor,  daß  große  Werke  fOr  die  ersteren  jtbr- 
lich  etwa  6000  bis  KOOO  -  fiir  die  letzteren 
aber  in  mehreren  fällen  Betrage  von  40-  bis 
60000  Jl  aufzuwenden  haben  werden.  Selbst 
Terhftltnis mäßig  kleine  Betriebe  müßten  nacli 
unserer  Ri-cbnung  iiMbn-re  Tnust-nd  Mark  allein 
für  die  Steuer  auf  koblenstifie  erlegen.  Aber 
scUteßlieh  bitte  diese  BcKtenerung,  falls  sie 
(lesetz  werden  sollte,  uenig-ifens  den  Vorzug, 
daß  man  mit  Zahlen  rechnen  kann,  diren  F( >t- 
stellung  mit  keinerlei  Belästigung  verliund«  u  ist. 
Wie  Jt  liocb  unsere  Betriebe  sich  mit  der  stener- 
aintlichen  Messung  des  elektrischen  Stromes  al)- 


tinden  sollen,  ohne  tflglicheu  Belästigungen  und 
Schwierigkeiten  zu  begegnen,  Ist  uns  unver* 
st.nndlioh.  Wir  besitzen  luufe  noch  keinen 
Elektrizitätsziibler,  der  einwandfrei  arbeitet. 
Welche  Quelle  von  Verdrießlichkeiten  und 
Streitigkeiten  wird  allein  diese  Schwierigkeit 
.sein.  Kurz,  ein  Blick  in  den  (Jesetzentwurf  zeigt, 
welchen  Seherereien  unsere  Betriebe  ausgesetzt 
wttrden,  allein  durch  die  UoMtAndliehkelten, 
dii'  sicli  aiis  der  praktischen  Durchführung  der 
Steuererhebung  ergaben.  Selbst  wenn  die  vor- 
gesehene Besteuerung  elektrischer  Energie  auf 
kein«  technischen  Schwierigk<  iten  stoßen  sollt«, 
so  erscheint  doch  iler  geset /liehe  Zwang  zur 
Festlegung  eines  betraehtliclien  Kapitals  ohne 
wirtschaftlichen  Nutzen  in  Elektrizitstsziblem 
usw.  ii.it ionalrskononiisch  als  weniir  zwecknifißig. 

Wir  wollen  auch  nur  andeuten,  welche  Un- 
gerechtigkeit darin  liegt,  daß  auf  Stromver- 
luHtc  in  den  Leitungen  usw.  gar  keine  RQck- 
>ie!it  gt'nomint'n  wird,  sondern  der  velle  Betrag 
des  erzeugten  Stromes  bei  der  Stouerbercchnung 
herangezogen  werden  soll. 

Noch  sriilimmer  liegen  die  Verhältnisse  bei 
der  Berechnung  und  Erhebung  der  beabsichtigten 
Gassteuer.  Wir  folgen  hier  den  Ausführun- 
gen, die  uns  Hr.  Dipl.-Ing.  J.  Brandis  in 
Aru-Iien  freiin<Ilirlist  zur  Verfügung  gestellt  hat. 

Aus  der  KohlenverbrauchsstatisUk  läßt  sich 
schließen,  daß  mindestens  80  *^  der  gesamten 
Gast  i  /i  ii  nng  auf  Hütten-  und  verwandte  Be- 
trielio  entlilllt.  Ein  kleiner  Teil  dieser  Gas- 
menge, Hochofengas  von  rund  7öO  bis  950 
Kalorien  Heiswert  f.  d.  cbm,  konunt  Ar  die  Be- 
sttMieniHL'  als  unter  der  Steuergrenze  von  lOOOKal. 
im  Kubikmeter  liegend  nicht  in  Betracht.  Ein 
weit  größerer  Teil,  das  in  besonderen  Apparaten 
I Generatoren  usw.»  erzeugte  Gas  (Generatorga.s. 
Kraftgas»  ven  dnrchi-chnjf lÜch  1050  bis  11. 50 
Kalorien  Heizwert  im  Kubikmeter  (bei  schlechtem 
Ofengang  sinkt  letzterer  zeitweilig  unter  1000 
Kalorien)  soll  mit        i'j  f.  d.  cbm  liesfenert  w.'rden. 

Es  handelt  sich  hier  um  die  Erzeugung  ganz 
gewaltiger  Gasniengcu,  hauptsichlicb  zur  Heizung 
von  .Schmelz-,  Wflrm-  und  Glühöfen,  deren  Tages- 
bedarf zwischen  etwa  10  000  und  mehr  aU 
lOOOOÜcbm  schwankt.  Zur  annähernden  Beur- 
teilung der  Verbftitalsse  mdge  dienen,  daß  die 
Heizgasleitungen  luieist  gi  riiaiiertr,  unterirdische 
Kanäle)  .selten  einen  Querschnit  t  unter  l  qm , 
häufig  einen  solchen  von  'J  Ids  3  qm  haben.  Bis- 
weilen beträgt  die  Länge  dieser  Leitungen  mehrere 
100  m.  itH'ist  wird  Jedoch  die  Gaserzeugiinirsstelle 
möglichst  nahe  an  die  Verbrauchsstuile  heran- 
gelegt, sogar  hlufig  mit  dieser  zu  einem  Ganzen 
organisch  verbunden.  Stets  führen  die  Heizgase 
Staub  unil  Te»  r  mit  sich  und  haben  fast  immer 
eine  TeUiperalur  von  über  100  Celsius. 

Hieraus  erhellt,  daß  das  genaue  Messen  solcbei- 
Gase  auf  kaum  ttberwlndllcbe  Schwierigkeiten 


Digitized  by  Google 


18.  November  190B. 


Eilte  Steuer  gegen  den  terhm'tchen  Borteckrilt. 


Stslü  und  tSana.  1691 


stöRt  und  jedenfalls  ^ttDiclich  nf-narti^^e  tech- 
nische EinricbtuDgen  verlangt,  deren  £utwick- 
huf  fflSgUeherweiae  Jahre  erfordern,  deren  Ein» 
fQlinini^  .itier  zweifelloH  nußerordentlicli  höbe 
Kosien  verursachen  wQrde. 

Auf  die  sahlretcben  betrtebeteehnischenSchivie- 
rig'keiten  einer  fortlaufend  zu  Ulierwachcnden 
Gasmeßvorriehtuntr  in  derarti<;cn  Ania^ren  kann 
iiier  nicht  naber  eingegangen  werden;  walir- 
RphelnUeh  würden  sieh  bei  Elnffthrunie:  der  ge- 
;'li:itrn  (Tasbesteiicrun«:  viele  Betriehe  zu  einer 
künstlichen  Verschlechterung  des  (iases  ent- 
schließen und  deren  wirtschaftliche  Nachteile  in 
denKnnf  nehmen,  um  d*-r  ßesteiit  rungsschererei  zu 
f-ntirehen.  T>ies  wiin!-'  i!or  Stcin^rliiTit  >''  /i"tnniir Tür 
und  Tor  öffnen,  zu  deren  \  f  rbiuderuiig  kosl^i-if  lige, 
betrlebslAstige  Kontrollen  einzuführen  wSren. 

Auch  in  den  Fällen,  in  welchen  das  Kraft- 
gas nicht  für  Ofenheizung  sondern  zum  Motoren- 
betriebe dient  und  hierfür  gereinigt  und  gekühlt 
wird«  Bind  mächtigen  Gasmengen  mit  den  be« 
kannten  Meßvorrichtungen  niclit  zu  In  wnltiiren. 
Die  Leistung  dieser  großen  Uaskraftzentralcn 
Ar  Geblflse-,  Walswerks»  und  elektrisdien  Betrieb 
gebt  in  die  Hunderttausende  von  Pferdestrirkon. 
entsprechend  einem  tfiplicbt'n  (rasverbraueh,  der 
sieb  nach  Millionen   von  Kubikmetern  licmißt. 

Sehr  Ähnlich  liegen  die  Verhältnisse  bei  den 
Kokereianla^en.  Die  hier  ebenfalls  in  tranz 
gewaltigen  Mengen  erzeugten  Gase  von  3UU0 
U«  4000  Kalorien  Heiswert  f.  d.  cbm  dienen 
i  I/:  ^größtenteils  zur  Heining  von  Oefen  und 
I 'riiiipfkesseln.  sowie  zur  Speisung  von  Gaa- 
krattanlagen  im  eigenen  Betriebe.  Neuerdings 
fkngt  man  an,  das  fibersehllssige  Gas  fQrStfidte- 
beleuchtnng  oder  an  Eiik^rizitatswerke  abzu- 
geben, daa  dann  noch  einer  beaonderen  Keini- 
gung  unterzogen  werden  mn6.  Auch  hier  würde 
dto  Aufstellung  von  fortlaufend  kontrollierbaren, 
genauen  Mtß Vorrichtungen  insbesondere  für  den 
Ofen-  und  Kesselbetrieb  auf  die  größten  Schwierig- 
keiten Stoßen. 

I'as  (ii-Ker/  iltirfti'  jedoch  von  jreradezu  ver- 
bänguisvollcr  Wirkung  für  die  mittleren  und 
Kleinbetriebe  sein.  Bei  letzteren  haben  sich  im 
vergangenen  Jahrzehnt  die  Kraftanlagen  mit 
Snuirgas  unter  außerordentlich  erfreulieliem  wirt- 
schaftlichem £rfolge  eingebürgert.  Die  Menge 
und  Besohaffenhdt  des  Gases  wäre  hier  der 
Verwendung  von  Gasuhren  nieht  hindirlicli; 
dagegen  würde  die  Aufstellung  derselben  mit 
den  erforderlichen  Nebenapparaten  (weitere  Gas- 
r^iger,  Behälter  mit  Glocke  zum  Ausgleich 
des  Saugstoßes  usw.)  einen  größeren  liaum 
beanspruchen,  als  die  ganze  (iasaulage  jetzt 
einnimmt,  «nd  in  den  weitaus  meisten  Fillen 
anmöglich  sein.  Ferner  sind  die  betrflclitlichon 
Ansebaffungskostcn  dieser  Einrichtungen  zu  be- 
rücksichtigen, die  mehr  als  die  Hälfte  der  jetzigen 
AalagekostCB  einer  normalen  Sauggasaulage  be- 


tragen. r>ie  Folge  des  Gesetzes  wäre  daber 
der  polizeiliebc  Sebluß  vieler  kleiner  Sauggas- 
betriebe nnd  der  Buin  eines  bIQbenden  Zweiges 
der  Masehinenindustrie. 

Zu  den  techniseben  Schwierigkeiten  der  Be- 
8teuerung8dnrchführung  gesellen  sich  Bedenken 
linanzieller  Natur.  Der  Gesetzentwurf  siebt  eine 
Hesteiieninsr  des  Kul>ikitieters  Gas  \oii  ül>er 
(l>ezw.  unter)  3()ÜU  Kal.^eiini  mit  t>,4  (buzw. 
0.2)  Pfg.  nnd  bei  Verwendung  für  eigenen  Be- 
darf einen  Höelistsatz  von  5  "  o  d«  )'  Selbst- 
kosten vor.  Lediglich  dieser  letzte  Satz  kommt  bei 
der  Besteuerung  industrieller  Betrieiie  in  Frage, 
da  die  Selbstkosten  der  ^'cnannten  Industrieg'ase 
stets  weit  tinter  S  bezw.  4  I'fg.  f.  ■!.  c1>mi  liegen, 
ijehr  häutig  sind  diese  Gase  ein  Nebenerzeugnis, 
das  fVOher  ganz  oder  teilweise  unausgenutzt  in 
die  Lul't  Die  Hüttenwerke  si  lien  daliei- 

nicht  mit  l'nreebt  die  wirtscliaftlicbe  Verwertung 
dieser  Gase  als  reinen  (Jewinn  an.  Von  einer 
einwandfi  eien  Herecbnung  der  Selbstkosten  ohne 
willkürliclie  .\  nnalinien  kann  in  allen  diesen  Fällen 
nicht  die  Rede  sein. 

üeber  die  Notwendigkeit  der  Einführung 
neuer  Steuern  liestebt,  wie  wir  oben  schon  aus- 
führten, kein  Zweifel:  aucli  ist  es  gerechtfertigt, 
daß  die  Industrie  entsprechend  ihrer  Bedeutung 
zur  Besteuerung  herangezogen  wird.  Grund- 
sruzlieli  ist  aber  dorh  daran  festzuhalten,  daß 
die  Steuerlasten  nach  Möglichkeit  gleichmäßig 
verteilt  und  nicht  einzelnen  Betrieben  willkQrlich 
aufgebürdet  wenlen. 

In  eigenlümliehem  Widersprueb  zu  diesem  Grund- 
sätze steht  da  z.  B.,  daß  ein  Gewerl>ebelrieb  bei 
direkter  Benutzung  einer  Wasserkraft  mittels 
Turbine  zum  Antrieb  der  \H»eitsniaseblnen 
Steuerfrei  bleibt,  bei  Zwischenschaltung  elektri- 
BcherKraftQbertragnngaberbestenert  wird.  Et>enso 
ungerecht  f  ertigt  erscheint,  daß  die  Erzeugung 
von  Gebb'isewind  tiir  liüttentechniscbe  Zwecke 
oder  der  Antrieb  von  Walzenstraßen  bei  Be- 
nutzung von  Elektromotoren  oder  Kraftgas- 
motoren besteuert  wird,  dntrefrcn  bei  Ver- 
wendung von  üocbofengasmotoren  oder  Dauipf- 
maschlnen  stenerfnd  bleibt. 

Noch  deutlicher  werden  die  sich  aus  dem 
(resetzentwurf  not wemliirerwisc  ortrelienden  In- 
konsequenzen an  dem  eiufucbeu  Beispiel,  daß 
eine  Werkstatt  A  mit  Sanggasbetrieb  6  ^  ihrer 
BrennstotTkosten  dem  Staate  z  il.lt,  wfllirend  die 
Schreinerei  B  mit  üampfkraft  frei  ausgeht. 
Warum  bleibt  überhaupt  die  Arbeit  in  Form 
von  Dampf  oder  irgendwelcher  mechanischen 
Energie  ( Wasser-,  Windkraft  »  steuerfrei,  wenn 
die  gleiche  Arbeit  in  Gas^  oder  Elektrizität  be- 
steuert wird?  Warum  muß  der  qualmende  Schorn- 
stein des  Damiifkessels  durch  Sleuerfreibeit 
prämiiert  und  die  den  Kulturfortsebrilt  repräsen- 
tierende Gas-  und  Elektrotechnik  als  „bete  noire* 
behandelt  werden?  Die  BedakHon. 
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Ueber  elektrische  Umkehr-Walzenstraßen. 

Von  B.  K.  Ii«mbrecbt,  Ingenieur  in  Neunkirchen  (Bez.  Trier). 


W^'^        ErOrtemngen*  in  dieser  ZeiUcbrift 

iitior  clf-ktrische  Umkehr -W.ilzpiistr.ilien 
war  immer  die  Kede  von  solcben  Antrieben,  die 
ron  einer  groüen  Hfitienzentrale  ans  ihre  Energie 
erhalten,  und  die  mit  einem  Ilgner*ümfornier 
arbeiten.  H  idiircb  kann  It  ichi  die  Meinun«?  auf- 
kommen, daU  dies  die  einzig  müglicbe  Ausführung 
derartiger  Antriebe  lei.  Es  mOge  mir  daher 
fTi'^itaftet  sein,  das  Wesen  liii'-^er  Antrielm  und 
die  damit  zusarouenbOngendea  Fragen  auf  ürund 
der  bisherigen  Aasfithningen  und  Voraehlige 
noch  einmal  im  Zusammcnhan^re  kurz  darzustellen. 

Da»  ('harakteristisrho  ist  nicht  der  lipncr- 
Uwformer,  sondern  das  elektrische  :Steueraggregat, 
bestehend  aus  dem  Walxnotor  und  der  Steuer^ 


B  =  ScbwancBMM«.  C  =  StMerdynarao. 

I)  =  Ori'gcrn  irkrliinK.   K  =  KIrkiromolor. 

K  =.  Weiide-»brn»rhluürf(ruUtor  drr  Slrui-rdvoiinio. 


dynariio,  die  pewisHermaßcn  «elektrisch  mitein- 
ander gekuppelt  sind,  nach  der  i.eouard-Subultuug. 
Diese  von  dem  Amerikaner  Ward  Leonard 
antrep-ebene  Anlaüsrhaltnnu'  ist  schnn  laiiire  ti.  - 
kannt  und  wurde  schon  Bride  der  achtziger  oder 
Anfangs  der  neunziger  Jahre  bei  der  FSrder- 
maschine  auf  Hollertzu^  in  ähnlichem  Sinne  wie 
hier  von  der  A.-E.-tJ.  benutzt.  Heide  elektrische 
ilaschineo  des  Steuera^'grcgates  werden  als 
Oleiehstrom-Nebeasoblußmasehtnen  ansgefOhrt, 

(leren  Felder  fremd  errejrt  sind.  W  i!ir'  nd  nun 
das  Magnetfeld  des  VValzmotors  dauernd  unbe- 
einilu&t  bleibt,  wird  das  Magnetfeld  der  Steuer» 
dynamo  durch  Widerstandsregulierung  von  selten 
des  Fübrers  willkürlich  in  seiner  Starke  peändert. 
Die  vou  außen  stets  gleichmäßig  und  in  gleichem 
Drehsinne  angetriebene  Steuerdynamo  erzeugt 
hierbei  eim-n  "^trom.  di-r  ents|»rechpnd  dem 
Stärkeren  oder  schwächeren  Uagnetfelde  eine 
höhere  oder  niedere  Spannnner  hat.  Der  einzig 
und  allein  in  diesem  Stromkn  is  der  Steuerdynamo 
eingeschlossene  Anker  des  Walzmotors  nimmt 


•VerfLiLa.  „Slaülund  Kiuen"  1»08  Nr.  i;  S.  577; 
1908  Nr.  16  8.  609;  1»08  Mr.  11  8.  856. 


jedesmal  eine  dieser  Spannung  entspreeheade 

!>rplizabl  an,  die  so  lani;e  konstant  bleibt,  bis 
durcii  AenderuDg  des  Feldes  der  Steuerdynamo 
die  Spannung  des  Ankerstromes  geindert  wird. 
Die  Schaltung  zeigt  untenstehendes  Schema 
( Abldldung  1  i. 

Die  Steuerung  erfolgt  nur  durch  Verstellen 
des  Hebels,  durch  dessen  lOttelstellnng  der  Walz- 
niotor  stillgesetzt  wird  Wird  der  H- bei  iib<  r 
die  Mittelstellung  binausbewegt,  so  wird  dadurch 
das  Feld  der  Steuerdynamo  nnd  damit  auch  die 
Richtung  des  Hauptstrouies  unitrekehrt.  was  zur 
Folge  liat.  daß  auch  der  Walzmotor  in  ent- 
gegengesetzter Richtung  wie  vorher  umlauft. 
Den  EndateUungen  des  Hebels  entspredien  die 

höchsten  Fmdrebuiifszablen 
des  Walzmotors  in  dem  einen 
oder  dem  anderen  Sinne. 
DIeae  Steueraag  erfolgt 
nahezu  vollkommen  verlust- 
los, da  der  Hauptstroin 
selbst  aicbt  gedrosselt  wird, 
wie  bei  der  sonst  üblichen 
Widerstandsregulierung,  um 
eine  Aenderung  der  l'm- 
drehungszahl  zu  erzielen. 
Die  Drosselung  beschrankt 
sieb  vielmehr  auf  den  Strom 
der  Nebensehlnfierregunfr 
der  Steuerdynamo,  welcher 
nur  einijre  Prozent  des  Hauptstromes.  also  wenige 
Kilowatt  ausmacht.  Der  zur  Erregung  beider 
Maschinen  des  Steneraggregates  erforderliche 
Cfleicbstrom  kann  entweder  einem  vorhandenen 
lileichstromnetz  direkt  entnommen  oder  durch 
einen  kleinen  Umformer  in  die  passende  Stromart 
und  Spannung  umgewandelt  werden,  wenn  es 
nicht  die  Verbaltnisse  erfordern,  eine  kleine  un- 
abhängige Dynamo  hierfür  aufzustellen,  l'ainit 
der  Fahrer  sofort  nnd  sicher  dm  Walsmotor 
in  dir  Hand  bat.  ist  es  erforderlich,  daß  die 
Spannung  des  Erregerstromes  konstant  bleibt  und 
daß  die  Erregung  der  Steuerdynamo  jedesmal 
ohne  merkliche  Xacheilung,  eine  Folge  der  Settwt- 
induktiim  der  Magnctwicklungen  und  der  magne- 
tischen Trägheit  der  Magnetschenkel,  sofort  der 
Bewegung  des  Steuo^iebels  folgt. 

TMe  Höchstleistungen,  welche  von  dt  m  Ston.  ?- 
aggregat  zu  bewältigen  sind,  betragen  bei 
sebweren  Block-  nnd  Profllsträil«i  6000  bin 
900()  P.  S.  je  nach  der  Anzahl  der  GerBste.  Aller- 
dintrs  kommen  diese  Höchstleistungen  seltener 
und  dann  nur  momentan  vor,  wie  überhaupt  die 
Arbeit  der  Umkehrstrafte  eine  stark  latennittle- 
rende  ist.  Da  nun  die  elektrische  Beanspruchnng 


Abbildung  1. 
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U     /utt'ilunf?  für  die  Krcmdrri t-gun^. 
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einer  PynamotnaschitR'  durch  ihre  Erwärmung: 
be^Dzt  ist,  80  braucht  das  Steueraggn-gat  Dicht 
für  eloe  Daaeriefoting  von  oben  gvnanoter  rSfle 
bemessen  zu  sein,  sondt  rn  kann  viel  kh-iner  ge- 
halten wer«l«'n.  Dies  hat  nehon  th-r  Verbiiligung 
der  Anlajire  den  Vorteil,  daUeia  besaererWirlcungä- 
^rad  erzielt  wird.  Hei  der  doppelten  Uinsetsung 
der  Energie  ist  alier  ein  ^rtiter  Wirkungsfrrad 
des  Steueraggregates  und  somit  seine  richtige 
IHmendonlemng  von  grVftter  Widitlg^keit  fOr 
die  Wirtsehaftlichkeit  der  Anlage.  Wie  aus 
Abbildung  3  der  Tafel  XI  dieser  Zeitschrift,* 
Welche  diu  Energieaufnahme  des  W  alzmoturs  beim 
Aus  Walsen  eines  Bloekea  darstellt,  eteh  erkennen 
lllßt,  liegen  bei  weitem  die  griJßereu  Arbeitsflächen 
in  der  unteren  Hälfte  der  Beanspruchung;  und 
ee  mOfite  die  Große  in  Steueraggregates  dem- 
eDtsprechend  ho  gewilhlt  werden,  daß  die  Schwer- 
punkte aliiT  ArlicitsÜflcheu  in  die  Zone  dts 
ik'unstigen  W  irkiingsgrades  fallen.  Natürlich  mub 
das  Steueraggregat  nitRQeksielit  auf  die  stoßweise 
Bennsi'ruchung  rerlit  knlftlg  p:<'baut  sein,  doch 
ergibt  sich  eine  Verschiedenheit  für  die  Aus- 
bildung lielder  KaneWnen  insofern,  als  die  Steaer- 
dynamo  staadig  in  gleicher  Richtung  uuililuft, 
Wiihrend  der  Walzrriotor  in  kürzester  Zeit  an- 
gelassen, zum  Miüätaude  gebremst  und  reversiert 
werden  nmB.  Die  notwendige  Folge  davon  ist, 
daß  das  Anker-Schwungraoment  möL'lirlist  kli  in 
zu  halten  ist,  um  die  Bescbleunigungsai  beit  auf 
OB  lOndestmaß  cn  besehrfinken.  Im  Gegensatz 
Uenn  erhält  die  Steuerdynamo  so  grofle  Schwung- 
massen, daß  ihre  Antriebsmaschine  nur  für  eine 
durchschnittliche  Leistung  bemessen  zu  sein 
braaoht,  welche  sich  aus  der  Summe  der  Arheite- 
fladion,  dividiert  durch  die  Hauer  der  W,-\lziing 
ergibt.  Damit  aber  die  Sehwungmasse  periodisch 
Energie  abgeben  und  wieder  ansammeln  kann,  ist 
ein  Spiel  ihrer  Winkelgesdiwladlgkeit  Voraus- 
«ftziinir.  Dil'  Ausführungen  zeigen  einen  Alifall 
ja  der  Drelizahl  von  15  bis  20  "^o,  wobei  unter 
Verwendung  entsprechender  Schwungmassen  die 
Leistung  der  .\ntriebsmaschine  auf  '/.<>  der 
Höchstleistung  des  Walzmotora,  also  auf  1200 
bis  1800  P.S.  beschrflnkt  werden  kann. 

Die  Alltriebsmaschine  selbst  kann  nun  eben- 
sogut «ine  Dampfmaschine  mit  mehrfacher 
Expansion,  eine  (iasmasobine,  eine  Dampfturbine 
oder  WasoerturUne  wie  der  bdm  Dgner-lJmfOrmer 
benotete  Elektromotor  sein,  wenn  ihre  Regulierung 
•len  gestellten  .\nford<'iiin£ren  entspricht.  Bei 
eintretender  üeberlastuug  niuU  die  Antriebs- 
masebine  In  Ihrer  Drahiahl  zurückgehen  und 
dadurch  die  Mehrleistung  dein  Sclnvnnp-ailc  zu- 
3chiel>en,  dann  wieder  mit  fortschreitender  £nt- 
lastoop  allmRhlieh  hinaufregulieren  und  das 
Schwungrad  aufladen,  bis  bei  Erreichung  der 
normalen  Umdrebungsxahl  ein  fieharrungssustand 


•  »Stahl  und  KiMo*  1»0S  Nr.  18. 


eintritt,  dei  natürlicii  durch  ein  ncues  Spiel  bald 
wieder  abgelöst  wird. 

Wie  der  Walxmotor  an  die  Walzenstraßc, 

so  ist  auch  die  Steuerdynamo  an  ihre  Antrieba- 
maschine  räumlich,  sowie  in  ihrer  Drehzahl 
gebunden,  denn  derartig  große  Leistungen 
werden  meistens  durch  direkte  Kupplung  ttber- 
tragen.  Sf euerdyniinm  und  Walznintor  hanircn 
jedoch  nur  durch  starke  Kabel  zusammen,  welche 
die  ArbeitsstrOme  zwischen  beiden  Ankern 
vermitteln  und  die  Steuerdynamo  mit  ihrer 
Antriebsmaschine  kann  dishaib  an  beüebiL'er 
Stelle,  auch  außerhalb  des  Walzwerkes  Auf- 
stellung finden.  Die  ia  Betracht  kommenden 
(  iiidrehungszalilen  für  die  Walzenstraßen  iM-tragen 
HO  bis  IGO,  dagegen  bei  den  Antriebsmaschinen 
etwa  100  bis  120  flirOas-  und  Dampftnascbinen, 
400  für  Elektromotoren  und  1500  für  Dampf« 
turidnen.  Die  geringen  Drelizaiil.  n  der  Walzen- 
straßen fuhren  zu  verhaltnismäbig  großem 
Durehmesser  des  Walzmotora  und  man  ist  ge- 
zwuntren.  um  die  Forderung  kleiner  Schwun^r- 
momente  für  den  Anker  zu  erfüllen,  den  Motor 
in  swei  Haschinen  zu  unterteilen,  deren  Anker 
untereinander  gekupitelt  sind.  In  gleicher  Weise 
sind  auch  bei  den  Ausführungen  mit  Ilgner- 
Lmformern  die  Steuerdynamos  unterteilt  worden, 
jedoch  in  entgegengesetzter  Absicht,  nftmlich 
um  Maschinen  mit  hoher  Drehzahl  und  damit 
große  kinetisehe  Energie  bei  geringem  (Towicht 
des  zusfttzlichen  Schwungrades  zu  erhalten. 
Diese  Unterteilung,  die  bei  so  groß- n  ^laschinen 
den  Wirkungsgrad  nicht  merklicli  beeinflußt, 
bietet  noch  den  \  orteil,  daß  durch  Hinterein- 
anderschaltung der  zusammengehSrigen  Anker 
mit  hiiheren  Spannungen  gcirlieitet  worden 
kann,  ohne  daß  an  die  Kommutatoren  abnormale 
Anforderungen  gestellt  werden.  Die  höhere 
Spannung,  bis  ir>00  Volt,  gestattet  eine  Ver- 
minderung der  Kabelquerscimitte,  was  besonders 
bei  großen  Leistungen  und  größeren  Entfernungen 
zwischen  Steuerdynamo  und  Walzmotor  Ins 
Gewicht  fällt.  Zeigen  sich  schon  bei  dem 
Antrieb  durch  Elektromotor  einige  Schwierig- 
keiten bezüglich  des  Schwungrades,  so  werden 
diese  noch  unangenehmer  bei  den  beiden  infiersten 
oben  genannten  Drehzahlen  100  und  1500,  bei 
<iaamaschine  und  Dampfturbine,  wenn  sich  auch 
die  Lagerreibung  durch  zweeicmäßige  Ausbildung 
der  Lager  heruntermindorn  läßt,  bei  DruckOl» 
Schmierung  beträgt  nach  Röttgen  der  Lager» 

Beibungskoeffizient  nur  noch  -j^,  bei  Kugellagern 

gar  nur  .   ,*  und  wenn  auch  neue  Konstruk- 

tionen  im  Verein  mit  gedgnetem  Material  die 

Ausführung  ermöglichen  werden,  so  bleiben  doch 
die  schweren  Schwungräder  beaonders  für  die 
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Pausen  eino  Iftstipo  Boic.ibe.  Die  Sclnvitriir- 
keiten  cntfalleo  sot'orl,  weun  eiue  Uebersetzuug 
zwischen  Antrlebsmaschlno  und  Sbouerdynamo 
Oller  auch  noch  zwischen  Walzmotor  und  Walzen- 
stralJ«!  einpeschalti't  wird.  Das  wird  zwar  bei 
deu  früher  genaunuii  Straßen  gerade  niclit  die 
Regel  bilden,  doch  gibt  es  eine  Menge  kleinerer 
Anirii  lio.  dio  dadurch  eine  zwait^rlose  Ltlsung 
gedtatten.  So  könnten  z.  B.  mehrere  Gicbt- 
auflsttge  durch  eine  OasniMelilne  betrieben 
werden,  welche  im  Oeblfiseiiause  zusattitnen  mit 
den  Stcuerdynainos  \int«"ru-ol»ra<lit  ist  und  liicso 
durch  einen  Uiciuen  autreibt.  Da.s  schncliaufcudc 
Schwangrad  und  die  mit  ihm  zu  einem  Satz 
zusaminengfkujtpeltt'n  St  iii  r  iyriainos  fallen  dann 
bedeutend  kleiuer  aus,  als  wenn  ihnen  die 
niedrige  Umdrehungszahl  der  Oasmasctiine  auf* 
gezwungen  wird.  Ein  Al»stiir/i  n  der  Förder- 
schalen infolge  Ahschlatrcns  des  Kiemons  ist 
nicht  zu  befürchten,  da  vermöge  der  in  dem 
Schwungrad  aufgespeicherten  Energie  die  ein- 
gt'li'itetp  Bewegung  zu  Ende  geführt  werden 
kann.  Anücrdem  sind  aber  auch  die  ruulrehunps- 
zahlen  der  in  Frage  kommenden  Antriebä- 
maaehine  gar  nicht  so  ungfinstig,  wie  ol»en  an- 
genommen wurdf :  durch  Nennung  der  untersten 
und  obersten  Ureuzzahlen  sollte  nur  auf  das 
anzustrebende  Ziel  hingewiesen  werden;  es 
müssen  Kolbenmaachiuen  mit  hohen.  Dampf» 
turbinen  mit  nit'drijri^n  Umdreliiin^rsznlilen  ver- 
wendet werden.  Auch  sind  so  schwere  Schwung- 
rftder,  wie  sie  den  Blockstraßen  mit  ligner» 
Umformer  entsprechen  würden,  in  den  meisten 
Fallen  bei  dem  gemischten  System  gar  nicht 
nötig;  denn  dort  war  es  die  Uflcksicht  auf  die 
gemeiasame  <■]<  ktrinche  Zentrale  oder  das  fremde 
Netz,  von  weiclKin  Sfiißo  aufs  i>*»inliftis((-  f^-rn- 
gehalteu  werden  sollten.  Ferner  haben  die 
anderen  Umkehrstraßen  nicht  eine  so  stoßweise 
Beanspruchung  wie  gerade  die  Blockstraße. 
Bei  langen  Arbeitszeiten  mit  kurzen  Zwischen- 
pausen hat  ein  schweres  Schwungrad  gar  keinen 
Zweck,  denn  es  kann  nur  die  aberflfissigo  Arbeit 
der  kurzen  Eeversierpause  der  folgenden  .ArhiMts- 
zeit  zugutebringen.  Man  muß  dann  eine  größere 
Antriebsmaschine  in  Kauf  nehmen. 

Bs  gibt  jedenfalls  eine  Menge  Fälle,  in  denen 
das  tTf-mi-^ehtf  Systi-m  —  Steuerdyuamo  durch 
Kolbenmaschiut;  oder  Turbine  direkt  oder  mit 
Zwisehenübersetzung  angetrieben,  —  mit  Vorteil 
verw.'iid'  f  wi-rden  kann.  Verrlt  iclit  man  dieses 
mit  dem  II^Mier-Umforraer,  so  ergeben  sich  zu- 
nächst geringere  Anlagckosten,  da  die  Dynamo 
in  der  Zentrale  und  der  rmfonnermotur  we^:- 
fVil!<-M.  Wftiii  dafür  aueb  lui  laiiL'-;uii  laufender 
Autrietisma-schine  die  Steuerdynauio  und  das 
Schwungrad  grSßer  werden,  so  kann  man  doch 
reehuen.  daß  die  Kosten  d<'s  Umformers  ganz 
lieraustallen.  Noch  mehr  bestechend  ist  der 
Gedanke,  dali   eine  zweimalige  Umsetzung  der 


Eneririe,  einmal  in  der  elektrischen  Zentrale, 
das  zweite  Mal  im  Umformer  gespart  wird,  wo- 
durch der  Oesamtwirkungsgrad,  der  jetzt  55®/o 
betragt,  um  20  <»o  und  mehr  erhöht  werden 
kann.  l>ie  Verbesserung  des  Wirkungsgrades 
für  alle  Falle  so  hoch  anzunehmen,  ist  jedoch 
nicht  berechtigt,  da  einerseits  die  Regulierung 
der  Antriebsuiasrhine  deren  Wirkunirsgrad  etwas 
berabdrücken,  audcrst  its  ein  schweres  iScbwung- 
rad  oder  eine  üebersetzung  einen  Teil  des 
Gewinnes  wieder  aufzehren  kann. 

Nelieu  der  noch  viel  umstrittenen  Wirt- 
schaftlichkeit wird  der  elektrischen  Umkehr- 
straße ihre  leichte  und  genaue  SteuerfUiigkelt 
und  Ihr  geringer  Raumbedarf  (an  der  Straße 
selbst)  die  Zukunft  sichern.  Ihre  Steuerfahigkeit 
ist  durch  die  bisherigen  Versuche  erwiesen, 
wonach  ein  Umsteuern  der  Straße  auf  volle 
I  mdrehungen  in  2  bis  2  '  s  Sekunden  möglich 
war,  eine  i^eistung,  die  von  einer  Dampf- 
Umkehrmaseblne  wohl  kaum  ttbertrolfen  werden 
kann.  Ein  Drosseln  durch  ungeschickte  Hand- 
habung: der  Steuerung  ist  nicht  zu  befürchten, 
da  ein  Drosseln  überhaupt  nicht  möglich  ist, 
80  daß  also  die  Wirtschaftlichkeit  nicht  von  dem 
(reschick  und  der  Gewi-;-:,  nhaftigkcit  des  Mn^dti- 
nisten  abhängt,  wie  bei  der  DampMuikehr- 
maschine.  Auch  besteht  ein  wesentlicher 
Unterschied  darin,  daß  die  beim  Anfahren  in 
die  Walzen  und  den  Anki  r  ^:>  sebickt<'  Be- 
schleunigungseuergic  nicht  durch  frische  Arbeit 
am  Ende  des  Stiches  vernichtet  werden  muß, 
also  dojipelt  verloren  fjreht.  sondern  zum  großen 
Teil  wiedergewonnen  und  in  das  Schwuugrad 
zuröckgeleitet  wird.  Wenn  nämlich  durch 
Zurückziehen  des  Ih-bels  das  Feld  der  Steuer- 
dynamo {.'escliwächt  wiril.  während  noch  di  r 
Walzmotor  unter  dem  Einfluß  der  Massen  weiter- 
laufen will,  so  vertauschen  beide  Haschinen 
ihre  Rollen;  der  Walzmotor  arbeitet  dann  als 
Dynamo  und  .sucht  die  Steuerdynamo  zu  be- 
sciileunigeo,  um  ihre  elektromotorische  Gegen- 
kraft zu  erhMien.  Wenigstens  rtn  Teil  der 
l?<'<cliliiinif,'un,irsarbi'it  jinmli'U  zwi-^clten  di  in 
Schwungrad  und  deu  reversierten  .Massen  hin 
und  her. 

Wie  schon  früher  erwnhnt,  kttnaan  die  An- 

trielisiita«ilniien  mit  den  .^teuerdynamos  an  be- 
lieiiiger  Stelle  außerhalb  des  Walzwerkes  unter- 
gebracht werden,  wobei  zweckmäßig  die  an 
nielui  ren  rmkelir^traßen  {rehörenden  Systeme  in 
einer  Achse  nebeneinander  aufgestellt  werden^ 
derart,  daß  sie  eventuell  auch  miteinander  ge- 
kufipelt  werden  können.  Dadurch  ergibt  sieh 
i-in«'  außerordentliche  L'rnße  Reserve  insolern. 
als  durch  limschaltuDg  der  Kabel  jedes  System 
auf  jede  beliebige  Straße  arbeiten  kann.  Die 
Wartung  der  glelchmilßiir  umlaufenden  Masehinen 
i>l  die  denkiiar  »  infaehste  und  nicht  verschieden 
von  derjenigeu  einer  elektrischen  Zentrale  ohne 
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Silialtanlage.  Falls  die  «•l.  ktrisclu'!  Zentral»'  nicht 
zu  weit  von  den  Umkehrst ralien  entfenit  ist,  was 
ja  auch  för  den  Ilffii«  !- Umformer  bei  (Tleichstrom 
Erfoniernis  ist.  könn*-n  die  Steuermasi-iiinpii  direlit 
■n  l'T  Zentrale  aiifpestellt  werden.  Für  das  Wniz- 
werk  äelbat  bleiben  danu  nur  die  wenig  Kaum 
beaiwproebeBden  Waltnotoren  fibrig-.  Diese 
kräftig  gebauten  Motoren  äind  bezüglich  der 
Wartung  so  ansfiruchlos  wie  irgend  pinc  Maschine. 
I>ie  rmdrehungHzalü  des  Walzmotord  ist  allein 
bestimmt  durch  die  StoUuiig  d«B  Steuerhebels; 
ein  Durchgehen  bei  plfitzlichor  Entlasfuntr  ist 
daher  ganzlich  ausgeschloason.  Die  Steuerung 
erfolgt  8])ieleiid  Idcht,  da  keine  mechanischen 
Krüftc  mit  dem  Hebel  so  fiberwinden  sind,  so  daü 
der  Führer  seine  ganze  Aufmerksamkeit  dem 
Arbeitsvorgang  zuwenden  kann.  Da  außerdem 
die  aebmiegsaroe  Verliindungr  rermlttels  aar 
zweier  dünner  Kabel  zwiscli^n  Steui^rsclialter  und 
Sleuerdynamo  eine  beliebige  Anordnung  des 
Führers tand es  gestattet,  so  wird  der  FOhrerstand 
zweckmäßig  auf  einer  erhöhten  Bühne  vor  der 
Straße  untertr^Viracht.  von  wo  der  Führer  alles 
(letiuem  übersehen  kann.  V'uu  dieser  Biiline  aus 
lassen  rieh  glefohzeltlg  Roiigange,  Walzenanstello 
Vorrichtung,  Kantapparat  usw.  bedienen.  Wird 
durch  diese  Anordnung  die  Uehersichtlichkeit 
des  Walzwerkes  erhübt,  so  erleichtern  die  elek- 
trischen MeßinttTOmMte,  tie  dauerad  «ad  ohne 
Bedlennng  arbeiten,  in  Idealer  Weise  die  Ueber^ 


wachung  des  Bf'triel)es.  da  nicht  nur  der  Arl>eits- 
verbraucb  für  eine  l)e8timmte  Erzeugung,  sondern 
auch  der  Kraftbedarf  für  Jeden  einzelnen  Stich 
unmittelbar  abgelesen  werden  kann.  Besenders 
lot/.teres  ist  für  die  Beurtr-iltinir  einer  neuen 
Kalibrierung  von  großem  Wert.  Volt-  und  Am» 
Pyrometer  werden  vor  dem  FShrer  angebracht, 
damit  er  die  Vorg?inge  in  seinen  Maschinen  st  ts 
vor  Augen  hat.  w:ihri  nd  ein  Kilowattstunden- 
Zühler  und  cveulueü  auch  ein  Wattmeter  besser 
bei  der  gesehtttzteren  Steuerdyname  angebracht 

werden.  Dabei  Wi-nlin  Tjüche  atnli  an  der 
WalzeDstraße  seltener  eintreten  als  bei  unmittel» 
barem  Dampfantrieb,  da  die  auf  irgend  eine 
zu  lie>timmende  Höclistbeiastung  eingestellten 
Maxitnalaiitoinaten  den  ZU  Stark  anwachsenden 
.Strom  uuierbrechen,  wenn  nicht  schon  vorher  der 
FQhrerdureh  das  Ampiremeter  gewarnt  worden  ist. 

Der  i'Iektrische  rmkehraiitrieh  eignet  gich 
Mie  für  Fürdermaschinen  und  W.ilzenstraßen, 
ebenso  für  eine  firolie  .Anzahl  anderer  Antriebe, 
von  denen  eine  grolic  .Steuerfnhigkeit  verlangt 
wini,  wi''  von  Automobilen,  Lokoniol i\ i  n,  llifen- 
und  CiefecliLsschilVen  usw.  bei  gleichzeitiger  V'er- 
wendung  von  Verbrennungsmotoren  oder  Dampf» 
turinncn.  Es  ist  zu  erwarten,  daß  ihm  durch 
die  Verbreitung  tler  Kenntnis  seines  Wesens  und 
seiner  \'orzüge  neue  Freunde  erworben  und  durch 
die  Vergrd&eroag  des  dafttr  interessierten  Fabri» 
kantenkrelses  eine  weitere  FOrdemng  suteil  wird 


Die  Klemmapparate  der  Drahtseilbahnen. 

Eine  hislorisch-kritische  Betrachtung  von  Ingenieur  A.  Pietrkowsltl  in  Köln. 


U t  her  die  Konstruktion  der  Drahtsellbalinen 
sind  in  jüngster  Zelt  zum  erstenmal  aus- 
führliebe  und  zusammenhängende  Ihirstellungen 
an  die  Oeffentlichkeit  gekommen.  Ich  denke 
dabei  in  erster  Linie  an  den  die  Seilliahnen  be- 
fr-  ftVndeu  Teil  di/s  Handbiiclies  der  Ingenieur- 
Wisseusubal'ten",*  sowie  an  das  Buch  von  Paul 
Stephan  «Die  Lnftseilbabnen".**  In  beiden 
Bfichern  wird  auch  die  historische  Entwicklung 
der  Drahtseilbahnen  kurz  gestreift,  und  es  ist 
von  besonderem  Interesse,  zu  verfolgen,  wo  und 
wann  das  erste  Auf  tauchen  des  Zweiseilsystenu 
(L-etrenntes  Trnir-  und  Ziigspili  nachgewiesen 
wird.  —  Während  .Stephan  den  Freiherrn  von 
DBcker  (1861)  fBr  den  Erfinder  des  Zweiseil- 
Kystems  ansieht,  meint  Abt,  daß  die  erste  Dral  t 
ft'ilbahn  erst  von  Kremer.  Bleich  er  t  und 
Otto  gemeinsam  1874  entworfen  worden  sei. 
Ob  man  die  Dlickersche  AusfDlmng,  die  noeh 

*  .U*ndbncli  der  Ingvniear  -  WisHBiohaflen*. 
ft.  Teil:  Der  Btsenbahnbau,  aebler  Baad,  btarbeitet 
Ton  Siegfried  Ab«,  Leipzig  1907,  'Vnibelm  Bogel' 

mann. 

**  „Dir  r.iircseilbahnen*  von  P.  Stspbaa.  Borlin 
1907,  Juliu»  iSprioger. 


kein  endloses,  sondern  nur  ein  hin  und  ber 

gehendes  Zuir!<eil  l>esaß.  als  grundlegend  für  das 
Zwciseilsystem  ansehen  kann,  bleibt  immerhin 
zweifeliiaft.  Die  Angabe  von  Abt  ist  aber 
sicher  falsch,  wie  die  nachstehend  wiedergegebene 
Zeichnung  (Abbildung  1)  eines  österreichischen 
Privilegiums  beweist,  welches  1870  von  Theo- 
bald Obach  in  Wien  naebgesuobt  und  ihm 
unter  dem  22.  Januar  1871  gewährt  wurde. 
Man  sieht,  daß  es  sich  um  ein  vollkommen  durch- 
gearbeitetes zweiseiliges  System  handelt.  Es 
Ist  eine  feste  Fahrbahn  a  und  ein  davon  voll- 
kommen getrenntes  emllosos  Ziil"^'  )!  1»  vorhanden, 
das  am  Anfang  und  Ende  der  Strecke  über  Seil- 
scheiben geführt  ist.  Die  eine  Seilseheibe  wird 
vuti  einem  Vorgeletr-'  an^'<  trieben.  Die  Wagen 
besitzen  einen  auf  dem  Prinzip  des  Exzenters 
lierubenden  Seilklemma|iparat,  mit  dem  sie  sich 
an  dem  umlaufenden  Zugseil  festklemmen.  Die 
Wagenkasten  sind  für  Hodenentleerung  einge- 
richtet. Die  Stützen  besitzen  Auflagerschuhe 
fUr  die  Tragseile,  und  Tragrollen  für  das  Zug- 
seil. Alle  wesentlielien  Teile  der  heutigen 
zweiseiiliren  I>rahtseilbahn  sind  also  schon  in 
ziemlich  vollkommener  Weise  vorhanden.  Uns 
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intt'n'Sslert  hier  vor  «illfii  IMntri  n  di>r  Seilklemm- 
apparat,  denn  die  nacht'ulj.'eiide  iStuüi«-  soll  sich 
Uttehlie6tieli  mit  der  Eotwlcklimg  der  Klemm- 
apparate  bcsehafti^ren.  da  auch  in  den  Itciden 
obengenannt t  n  ausführlichen  1  »artteUvngen  über 
die  Konstruktion  der  DrahtscilbahDen  eine  kri- 


sii-h  (las  All-  lind  Abkupiieln  an  bt^liebig  ein- 
stellbaren Stellen  vulikomiuen  selbsttfttig  roli- 
sieht.  Es  tei  gleleh  vorstugeMUek^  Hß  hente 
Aiiparatf.  die  dies<'n  Ansprüchen  treniigen,  tat- 
sächlich vorhanden  sind.  Um  so  interessanter 
ist  für  den  Techniker  ein  Riiekliliek  anf  die 


Abbttdang  I.   Obaebs  ZwoiMilbahn  (1670). 


tische  Würdigung  der  zurzi'it  angcwi'udctiMi 
Kleniuiapparate  fehlt  und  vor  allen  Dingen  der 
logische  Zwang,  welcher  der  bislierigen  Ent^ 
wicklimfr  zugrunde  lair,  nicht  aufgod»  ckt  worden 
ist.  Ks  seien  zunächst  die  Bedingungen  voraas- 
geschiekt,  die  ein  Hcllklemmapparat  erfllllen  sollf 
und  unter  denen  er  arbeiten  muli,  um  einen  MaO- 
stali  für  die  Kritik  di  r  nachfultrend  beschi'ie» 
bencii  Konslruktiunen  zu  iiaijeu. 

Der  Klemraapparat  einer  Zweiaellhahn  hat 
die  Aufgabe,  die  W  aten  so  fest  mit  dem  Zug- 
seil zu  verltinden,  daß  si«  selbst  in  >Steigungen 
▼on  45  OhnA  norh  dnrebanR  zuverllssig  mitge- 
noriiinrn  wi  iden.  Die  liefest ijrung  an  dem  Zug- 
seil soll  ilaliei  dureli  rtine  Reibung  bewirkt 
werden,  denn  jedes  Verbiegen  des  Zugseiles  beim 
Koppeln  beeintrSchtigt  seine  Lebensdauer  außer- 
ordentlich. I>a8  einfache  Ziisnniiin  niiressen  des 
Seiles  durch  die  Klemmbacken  wirkt  schon  schäd- 
lich genug,  und  der  Apparat  muß  daher  so  ein- 
stellbar  sein,  daß  »eine  KlemDkraft  den  je* 
welligen  Bedtirlnis>cn  auL'cpaßt  werden  kann; 
anderseits  darf  der  .Spielraum,  innerhalb  dessen 
eine  ansrelehende  Klemmwirkunir  i  rzlelt  werden 
kann,  nicht  gar  ztt  kitin  l)eiiir>si  n  sein,  da  das 
Zuuseil  naeli  li'ingerer  Hetrielis/.cit  aiit  seiner 
LAnge  uu  rkbare  Unterschiede  im  Durchmesser 
aufweint,  gans  ahgeaehen  von  den  iinvermeid- 
Uehen  Spleil^stellen.  W.  nn  noch  l)eiiicksichtitrt 
wird,  daß  das  Zugseil  allen  Unbilden  der  Wit- 
terung stAndig  ausgenetzt  ist,  da6  es  Im  Sommer 
durch  Tau  und  Hi  gen  schlüitfrig  gt  uiaclit  wird, 
wlllireiul  «■>  sicli  im  Winter  oft  mit  eim  r  ilick<  n 
lUiilireifschielii  ül)erzieht,  so  sind  die  Anforde- 
rungen, die  an  die  Zuverllssigkelt  und  Einfach- 
hi  it  eines  idealen  Seilkleininap|iaratt-  l«  stellt 
werden,  im  großen  (ran/.i-n  gekennzeichnet;  es 
bleibt  nur  noch  die  Aufgabe  zu  crf&llen,  daß 


Entwicklungsreihe,  die  zu  dem  beutigen  Stand- 
punkte geführt  hat. 

Auf  ih  r  in  Abbildung  1  dargestellten  Zeieh- 
nung  ili-s  illtestrn  nachweisbaren  Patentes  auf 
eine  Zweiseilbahii  ünden  wir  auch  den  ältesten 
Klemmapparat  einer  Zweiieillmlu,  den  wir  nehen- 


Abbiidmig  2.   Obaeha  arattr  KlemBapparal 

stehend  in  größerem  Maßstab  wiedergebm  (Ab- 
bildung 2).  Er  beruht  auf  dem  Prinzip  des 
Kxzentera  und  ist  außerordentllok  «Inftdi  in  An- 
ordnung und  Wirkung.  Die  exienti-isch  ge- 
lairertc  Scheibe  a  legt  sich  iregen  eine  Rolle  b, 
welche  in  solcher  Eutternung  angebracht  ist, 
dafi  die  exzentrische  Scheibe  an  der  Seite  Ihre« 
größten  Radius  nicht  an  ihr  vorüber  kann. 
Zwischen  der  mit  einer  Hohlkehle  am  iiaude 
versehenen    Rolle  b   imd  der   ebeafUls  am 
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Ramie  aiisfjekrhlton  f>\ ?>  ntfisrlteii  Sclieilio  ist 
das  Zugseil  hiadurchgeiubrt.  Wenn  es  in  der 
PfflilrichtuBg  li«w«gt  wird,  so  nimmt  es  dnrch 
RtMbung'  die  Exzenterscheibe  mit  uad  wird  da- 
durch festirekleiniiit.  f>a  der  AnpreRsungsdruck 
allein  von  der  Reibung  zwisclieji  St  il  und  ächeii>e 
ablängt,  Ist  er  nntttrlleh  Rehr  grering.  Dm  An- 
iiiid  Abkupiifln  ist  jedofli  sihr  t-itifaih,  da  ein 
kurzes  Aoheben  bfzw.  Failenias>i;eu  des  Hand- 
griffes c  dazu  g(>nagt.  Sehr  bodi'nklicb  ist 
jedoch  der  Umstand,  daU  die  Klemmwirkung  nur 
beim  Zug  d»'S  Seiles  in  >  inp?  K'iflifnnL-  entsteht. 
Wenn  also  z.  B.  die  äfilgeschwindigkeit  aus 
irgend  einom  Oronde  fOr  kurze  Zeit  geringer 
uird,  so  würde  durch  «las  Voreilen  der  Wagen 
infoljre  der  vorhandenen  Koschlpunigrung  ein 
Lösen  der  Kupplung  eiu treten,  und  die  Wagen, 
welche  sieh  naf  einer  Oeflllestreeice  befinden, 


AbbUdung  9.  Bnto  Konatnilctton 
▼<n  Bleicberl  &  Otto. 


würden  uul'ehlltar  mit  gefährlicher  (resclivv  iudiy- 
Iteit  herftbiollen. 

Diesen  üebelstand  zu  vermeiden,  war  das 
aacitste  Ziel  der  Fachleute,  und  bereits  im  Jahre 
1A74  brnehte  die  damalige  Firma  Bleichert 
&  Otto  eine  Verbesserung  der  vorstehenden 
Konstruktion  an  die  OeflVntliclikeit,  welche  aus 
Abbildung  3  hervorgeht.  l>er  springende  Punkt 
hei  dieser  VerbeMemng  liegt  darin,  da6  die  Ex- 
zeiitirselieiiie  a  umgekelirt  lifi^t,  wie  bei  dem 
Oliachschen  Apparat.  Sie  ist  jetzt  so  gelagert, 
daß  sie  dem  Seile  die  Seite  ihres  kleinsten  Ra- 
dius zuwendet,  infolgedessen  tritt  eine  Klenm> 
wirkuHfr  beim  Zu^'  des  Seiles  in  jeder  Richtung 
ein.  Da  aber  bei  dieser  Anordnung  durcli  1  »rehen 
der  Exzentenefaeilw  kein  genügender  Spielranm 
som  Einlegen  bezw.  Herausnebuen  des  Zugseiles 
zu  erreichen  war.  mußte  der  Drehpunkt  b  der 
tkxzeatersctuabe  beweglich  angeordnet  werden, 
und  swar  befindet  er  sieh,  wie  ans  der  Abbil- 
'iiinir  hervorgeht,  an  dem  einen  Ende  eines 
Deppelhebels  c,  durch  dessen  Bewegung  er  au 
das  Zngsell  herangefMirt  besw.  von  demselboi 
entfernt  werden  kann.  Auch  dieser  Apparat 
zeigt  jedoch  den  Mangel  einer  sehr  geringen 
Klemm  Wirkung,  da  letztere  ebenfalls  nur  von 
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ilor  Reibung  zwischen  Seil  und  K leninischeibe 
alihAngt.  In  dieser  Beziehung  schaüt  eine  \'er- 
Itesseruoi?  Abhilfe,  welche  von  der  gleichen  Firma 
kurz  darauf  angewendet  wurde  und  in  Alibil- 
dung  4  darfrestellt  ist.  l>ieser  Apparat  besteht 
aus  einer  au.sgekehlten  Seilrolle  a  und  einem 
aekterartigen  Exzenter  b,  d«'r  um  einen  horizon- 
talen Zapfen  c  drehbar  ist.  IMeser  Zapfen  stellt 
die  Verbindung  mit  t  iner  Schubstange  d  her, 
welche  in  einem  Gehäuse  senkrecht  getlibrt  wird. 
Die  Schubstange  kann  durch  einen  zweiten  E.\- 
zentere  in  vertikaler  Richtung  bewegt  werden. 
Auf  «1er  Achse  dieses  Kxzonters  betindel  sicli 
ein  Hebel  f  mit  Handgriff,  durch  dessen  Be- 


Abbildang  4.  Yeibeaaerte  Koustraktion 
▼OB  Bleiehert  A  Otto. 


wugun;.'  man  «leu  K.xzenter  I»  uaeh  unten  und  aut 
das  Seil  pressen  kann.  Durch  den  Zug  des  Seiles 
findet  dann  noch  ein  weiteres  irerinL' Pi  ehwi 
der  Exzenterücheibe  in  der  Zugneilrichtung  und 
dadurch  ein  um  so  stärkeres  Anpressen  des  Seiles 
statt.  Wie  aus  dieser  Darstellung  ersichtlich, 
glitt  dieser  Apjiarat  durch  die  Hinzufiigung  d«'s 
zweiten  E.xzenters  e  die  Möglichkeit,  bereits 
beim  Anstellen  der  Klemmsehelbe  einen  Anpres- 
sungsdruck  zu  erzielen,  der  die  Reibung  zwischen 
Seil  und  Klemnisclieibe  betrachtlich  erhöht.  Diifser 
Apparat  bewolirte  sich  in  vollkommen  ausreichen- 
dem Maße  bei  Bahnen  mit  geringen  Steigungen 
und  für  die  geringen  Ein/ellasten,  welche  im 
Laufe  der  siebziger  und  aucli  noch  der  achtziger 
Jahre  des  vorigen  Jahrhunderts  bei  Drahtseil- 
bahnen  ttblich  waren.  Als  man  jedoch  daran 
ging,  Bahnen  mit  gröneien  Steigungen  zu  hauen, 
verzweifelten  die  Seilbahnkonstrukteure  zunächst 
ttl>erhaupt  daran,  durch  reine  FHktionswirkang 
eine  ausreichend  feste  Kupphing  zwischen  Wagen 
und  Zugseil  herstellen  zu  können,  und  sie  gerieten 
auf  einen  Abweg  der  zu  großen  Schwierigkeiten 
führte. 

Sie  erinnerten  sich  n&iulich  der  in  kurzen 
Abst&uden  uut  Knoten  verselieueu  Seile,  welche 
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bei  den  sojronanntcn  Sciltörderungcn  von  Gruben- 
wagen  vi*lfach  Anwendung  fanden,  und  Über- 
nahmen dieHe  Anordnung  für  die  Zugseile  der 
Drahtsi  ilbahncn.  Es  ist  o!in<'  w<  itiT<  -  klar,  dali 
man  durdi  Zulülfeoaliuie  eines  kraft ij;en  Knotens 


Abbilkluug  ■').    Ap|»ar«t  fUr  Kuoteutteil 
Ad.  Bl«teh«rt. 


im  Seil  t-lnc  unvi'rt'l'  iclilicb  sicheroro  Hofi-ti£rung 
der  Wagi-n  frzieb-u  kann,  doch  niuüieii  nalür- 
Udi  besonder«  Kupplungsapparate  dafBr  ge- 
schaffen werden.  Adolf  Bieichort  konstruierte 
zu  diesem  Zwecke  den  in  Abbildung  ö  dar- 
gestellten Apparat.  Er  besteht 
im  wesentlichen  aus  einer  ans* 
gekehlten  Seilrolle  a,  die  /ur 
Führung  und  Lagerung  de.s  Zug- 
selles dient.  In  dem  Gehinse  b 
bewegt  sich  in  ]irisniaf  isclier 
Führung  senkreeht  ein  guß- 
eiserner Schieber  c,  welcher 
zwei  Walzen  d  und  e  trägt. 
Die  li  tzten-n  li.i)i''ri  an  ihrem 
unteren  End»  eigentümlich  ge- 
formte Klanen.  Die  eine  Walze  d 
kann  sich  ver.tikal  versehicben 
lind  wird  »lureh  ein»'  Spiralfeder 
ständig  nach  unien  gedrückt. 
Dm  Kuppdn  des  Wagens  mit 
dem  Ziiirseil  gesehieht  in  der 
Weise,  daß,  sobald  einer  der 
Sellkooten  an  den  Apparat  her* 
aakommt,  er  die  federnde  und 
unten  etitsiir>  clinul  ausiresparte 
Klaue  d  anhebt  und  unter  ihr 
hlnwegscblQpA.  Er  stSßt  darauf  gegen  die  feste 
Klaue  e  und  nimmt  den  Wagt-n  mit,  während 
die  federnde  Klaue  d  wieder  in  die  unterste 
Stellung  zurückfällt,  so  daß  dauu  auch  ein 
LoslSsea  des  Wagens  bei  Zug  des  Seiles  in  ent< 


Apparates.    Eine  zweite  sehr  vereinfachte  Kon- 
struktion eines  Kupplungsaiiparates  für  Knoten- 
seil, nämlleh  den  ron  Ell  Ingen  angegebenen 
Klinkenajiparat,  zeigt  Abbildung  6.    Er  besteht 
aus  dem   (iebäuse  b,  der  Rolle  e  und  den 
Klinken  d,  die  das  Charakteristische  des  Apita- 
rates  bilden.    Die  Klinken  sind  symmetrisch  zu 
beiden  Seiten  der  Rolle  c  im  (iehäuse  drehbar 
gelagert;  die  Drehung  der  Klinken  nach  unten 
wird  dadurch  begrenzt,  daß  ihre  oberen  Am«  e 
aneinanderschlagnn.     An    diesen    Annen  sind 
gleichzeitig  zwei  Stifte  {  angebracht,  die  an  den 
Stationen  auf  Hllfssefalenen  anflanfm  nnd  da- 
durch beide  Klinken  hochheben,  wobei  das  Ent- 
kuppeln bewirkt  wird.    Das  Ankuppeln  gefchiebt 
in  gleicher  Weise  selbsttätig,  dadurch  daß  die 
Klinken  beim  Herauasehloben  des  Wagens  ans 
di-r  Station  von  der  Auflaufschiene  herabgleiten, 
wodurch  sie  sich  auf  das  Seil  herabsenken.  Der 
nächste  ankommende  Knoten  hebt  dann  die  vor- 
dere,  nlt  einem  geeigneten  sehrigen  Ausschnitt 
versehene    Klinke    an,    schlüpft    hindurch  und 
nimmt  den  Wagen  mit,  wahrend  die  angehobene 
Klinke  hinter  ihm  wieder  herunterfUlt  und  die 
Verbindung  sichert.     Mit  Knotenscil  und  mit 
diesem  Apparat  ist  die  heute  noch  in  Betrieb 
beAndlicbe  Drahtseilbalm  Bedar — G^arrucba  auH- 
gerflstet,  die  im  Jahre  1888  von  J.  Pohllg 
gebaut  wurde.    Mit  Hilfe  des  Klinkenap]>aratP8 
wurden  die  fQr  den  damaligen  Stand  des  Draht- 


AbliiUiuiig  0. 

Ap]tarat 
für  KnoteoBeil 
(KUnkenapparat) 
von  SUlngen. 


seilbahttbaues  ungewttluillchen  Terrainsehwlerig- 

kciten  überwanden. 

I>ie  Schwierigkeiten.  Ah-  sich  beim  Betriebe 
mit  Kuolenseiien  ergaben,  sind  leicht  zu  er- 
kennen.   Zunächst  war  die  Ausbildung  der  An> 


trigengesctzter   Kielitun;:    nicht   mehr    möglich     triebs-  und  I'tr!rii1irung-<scli"ihen  für  das  Zugseil 


ist.  Der  Biigel  f,  welcher  auf  den  Sperrstift  g 
wirkt,  dient  zum  selbsttätigen  Abkuppeln  des 


nicht  ganz  eiofuch.  Vor  allen  Dingeu  trat  aber 
bald  eine  sehr  starke  Abnutzung  des  Seiles  zn 
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beiden  Seiten  jedes  Knotens  ein.  Daa  Seil 
wurde  an  diesen  Stellen  infolfjc  der  stiimliiren 
R^'ibiin^  an  den  Klauen  den  Kuiiplungsaiiparates 
förmlich  durcli^'csfigt.  Um  die  Abnutzung  des 
."»eiies  gleicbmftUiger  zu  p'stalten,  verfiel  man 
darauf,  die  Knoten  bezw.  MutlVn  leicbt  abnehm- 
bar zu  machen  und  sie  in  kurzen  Zeitabständen 
auf  dem  Seil  zu  versetzen ;  damit  erhöhten  sieh 
die  Schwierigkeiten  noch.  Es  wurden  Putzende 
von  Knotenkonstruktionen  ersonnen,  die  wohl 
leicht  anzubringen  und  wieder  abzunehmen  waren, 
die  sich  aber  infolgedessen  auch  wahrend  des 
Hetriel»es  verschoben  und  zu  Zusammenstößen 
von  Wagen  Anlaß  gaben.  Man  war  sich  daher 
in  den  Fachkreisen  bald  darüber  klar,  daß  man 
«ich  auf  einem  Irrwege  befand,  wie  die  fort- 
gesetzten Bemühungen  um  die  Verbesserung  der 


Abbildung  7.    Soheibenapparat  von  Otto. 

Frikttnnsaiiparate  beweisen.  Theodor  Otto  ver- 
ließ Itereits  im  .lahre  1877  das  Exzenterprinzip 
and  begann  eine  Scl)rauben8i)indel  als  Anpreß- 
organ zu  verwenden.  Warum  das  nicht  schon 
früher  geschah,  ist  mit  wenigen  Worten  erklärt. 
Damit  das  Zugseil  bei  geöffneter  Seilklemme  be- 
quem aus-  und  eintreten  kann,  ist  eine  gewisse 
'•effnungsbreite  der  Klemmbacken  erforderlich. 
Der  Exzenter  hat  den  Vorzug,  daß  man  mit 
einer  kurzen  Hcbelbewogung  eine  große  Backen- 
bewegung erzielen  kann.  Eine  kurze  Hebel- 
bi.'wegung,  d.  h.  höchstens  1 80  °,  ist  al»er  schon 
bei  .\n-  und  Abkupplung  von  Hand  notwendig, 
und  um  so  mehr,  wenn  man  diesen  Vorgang  in 
einfacher  und  zuverlässiger  Weise  selijsttatig  ge- 
stalten will.  In  diesem  Sinne  erwies  sich  die 
Schraubenspindel  zunächst  als  ungünstig.  Wählt 
man  nämlich  die  S|iindel  so,  daß  man  mit  einer 
l»rehung  von  180^  die  notwendige  Backen- 
bewegung in  reichlichem  Maße  erzielt,  dann  ist 
du  Gewinde  bereits  so  steil,  daß  die  Gefahr 
eines  Zurückschlagens  bei  den  Erschütterungen 
des  Betriebes  sehr  nahe  gerückt  ist,  wenn  man 
nicht  eine    Arretierungs Vorrichtung  anwendet. 


Letzteren  Ausweg  wählte  Otto  und  gelangte 
im  Jahre  1877  auf  diese  Weise  zu  seinem 
in  .-Vlibilduny^  7  dargestellten  Scheibenapparat, 
welcher  bei  der  Krahlseilliahn  der  (lowerk- 
sehaft  ..\lte  1  Treisbach"  in  Eisf-rfeld  bei  Siegen 
I  .\lil>ildung  8)  noch  heute  in  Anwendung  ist. 
Am  Gehänge  des  Wagens  a  ist  eine  Scheibe  b 
befestiu^t,  in  deren  Mittelpunkt  ein  Bolzen  c  ver- 
schraultt  ist.  Auf  dem  Holzen  c  sitzt  drehbar 
mittels  des  Gewindes  d  liue  zweite  Scheibe. 
Durch  Drehen  des  Handgriffes  e  wird  sie  gegen 
die   feste  Scheil)c  gepreßt  und  klemmt  das  da- 


Abbildung  8.    DrahtHeilbabn  in  EiHcrfeld 
(187'J  gebaut)  mit  .Scheibena{iparat  von  Otto. 

zwischen  eingeführte  Zugseil  f  fest.  Eine  Arre- 
tierung g,  die  hier  um  so  notwendiger  ist.  als 
sich  die  Klcmmplatte  drehen  kann,  sichert  die 
Klcmmstellung.  Das  Ankupjteln  geschah  von 
Hand,  das  Auskuppeln  durch  einen  einfachen 
Anschlag  h  sell)stttttig.  Macht  man  die  Klemni- 
platte  unabhängig  von  dum  Anpreßmcchanisnius 
und  begnügt  man  sich  mit  einer  etwas  gerin- 
geren Backenbewegung,  dann  kann  man  schließ- 
lich ohne  die  Arretierung  auskommen  und  ge- 
langt dann  zu  einer  außerordentlich  einfachen 
und  soliden  Konstruktion,  die  als  Schraubstock- 
apparat bekannt  geworden  ist.  Abbildung  9 
zeigt  die  Anordnung.  Die  bewegliche  Klemm- 
platte  a  ist  ähnlich  wie  bei  einem  Schraubstock 
angeordnet  und  wird  durch  den  Hebel  b  in  Be- 
wegung gesetzt.    Aus  der  Zeichnung  geht  auch 
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Iicrvor,  warum  mau  sich  bei  dieser  Konstruktiou 
nil  Stwas  geringerer  Backenbewcguug  begnügen 
koante;  man  verziefatete  ntmlteh  darauf,  das  Seil 


Abbildung  9. 
Sdiraabiloek  -  Appant. 


mit  ilen  Backen  zentriscli  zu  fasst  n,  und  preßte 
08  eiütach  zwischen  zwei  glatten  Fiacheo  zu- 
saaunen.    Ein  Vergleich  der  At»bildaBg  9  mit 
Abbildung  T  und  1 1  zriu  t  (i*  ut- 
lich  den  l'nter'ichifd.    Um  die 
Klemmwirkuug    zu  erhöhen, 
madite  maa  dafür  die  Baeken 
welltnfärmif;    (siehe  Schnitt 
x  — z  Abbildung  9)  und  erzielte 
durch    diese  Abbiegung  des 
Seiles  den  entrebten  Erfolg, 
allerdings    auf    Kosten  der 
Lebensdauer  des  Zugseiles.  An- 
nad  Abkuppeln  dleae«  Appa« 
rate»  erfolgte  von  Hand. 

Inzwischen   hatte   Ob  ach 
ganz    unabbäugig   von  Otto 
ebenfdU  das  Sebraubstoclqiriiueip  angewendet  und 
war   bereits   einen  erheblichen    Schritt  weiter 
gekonuneu.    Er  hatte  Iftngst  erkannt,  daß  mau 


tioneu  immer  noch  gegen  diese?!  wichtifrt  n  'Tiiind- 
satz  verstolSen  wird  (siehe  z.  B.  die  umen  fol- 
gendea  Abbildungen  17  und  18).  Der  Weg, 
der  zum  Scliraubstockapparat  führte,  war  dabei' 
für  ihn  nicht  gangbar;  er  fand  aber  einen 
andern,  indem  er  die  Sehranbensplndel  in  ein 
Rechts-  und  ein  Linksgewinde  teilte  und  auf 
diese  Weise  beide  IJacken  beweglich  machte. 
Er  verminderte  dadurcii  die  notwendige  Uekel- 
liewegung  auf  weniger  ab  180*  und  konatrnlerie 
daraufhin  dii-  st  Ihsttiltige  Ein-  und  Aiii^kupiduner, 
die  ia  Abbildung  10  dargestellt  ist.  Seine 
iiOebtte  Vervollkommnung  erhielt  dieser  Apparat 
durch  Alexander  Werner,  der  im  Jakre  Ihm'i 
die  SUMiruHf,'  der  beiden  Gcwinde^anpe  gänzlich 
verschieden  wählte  und  auf  diese  Weise  jedem 
dne  besondere  Aufgabe  anwies,  nimlleh  dem 
steilen  Gang  das  rasche  SchlicDcn  bezw.  Oeffnen, 
und  dem  feinen  Gang  das  kraftige  Zusammen- 
pressen der  liacken. 

Im  Laufs  der  nfteksten  Jakre  entstand  daraus 
nach  einitjen  weiteren  ebenfalls  von  Werner  her- 
rührenden Verbesserungen  das  unter  dem  Namen 
nüniveraalklemmapparat"  In  der  ganses  Wdt 


▲bbilduig  11.    Univeraml  -  iUemmapparat, 


KInkupplunir. 

Abbildung  10.   Selbsttätige  Ein-  und  Auskupplung  von  Obacb. 


bdnuint  gewordene  Modell,  welobes  susammen 

mit  der  Finna  Obach  später  in  den  Hesitz  von 
J.  Pohlig  überging.  Die  Abbildung  11  zeigt 
den  Apparat  in  der  Vorder« 
ansieht  und  im  Querschnitt. 
Kr  besteht  aus  einer  Spindel  a. 
die  ein  Rechtsgewinde  b  von 
hoher  Stdgvng  und  daneben 
ein  Links^'ewinde  c  mit  sehr 
feinem  Gang  trftgt,  auf  jedem 
der  beiden  Gewinde  sitzt  eine 
Klemmbacke.  Am  andern  Ende 
der  Sfiiriil'  l.  die  sich  in  einem 
einfachen  Augeuiager  n  des 
GehlDges  drehen  kann,  ist  ein 
Hebel  h  mit  Gegengewicht  I 
aufgekeilt.  Durcli  ]>re!iung 
dieses  Hebels  nacli  links  ent- 
fernen sieh  die  bdden  Klemmbaoken  Toaeln- 
rimli  r.  wahrend  sir-  sich  heim  Drclim  nach  rechts 


nur  durch  vollkommen  aentrisehes  Fassen  des 

Seile«  die  gröfUe  Klcnimwirkuntr  bri  p-eringster 
Schädigung  des  .Seiles  erzielen  kann,   wobei    zusauimenschlieüen.    Die  verschiedene  Gangbübe 
bemerirt  sei,  daß  auob  bd  neueren  KoMtrok-    und  Lange  der  beiden  Gturtndetslle  bewirkt,  da& 
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heim  Heginn  ile.r  Drehunp  des  Hebels  tiie  Backen 
sieh  sclinell  nähern;  sobald  sie  jedoch  das 
xwtechen  ihnen  liegende  Seil  berühren,  arbeitet 
nur  noch  das  feine  (iewinde.  wodurch  dit-  itaelce  1 
langsam,  aber  dafür  um  so  kräftiger  an  das 
Zagaeil  g«preßt  wird.  IMe  notwendige  HebeU 
bewegang  betrügt  dabei  nur  wenig  über  90". 

In  Abbildiiiitr  10  sehen  wir  den  Vorffinir 
Min  £in-  und  AusliuiiiielQ  schematisch  dargestellt. 
Dm  Elsicnppeln  gesohleht  in  der  Weine,  dafi 
(IiT  ArlM'ifcr  dt-n  Wagen  in  der  Pfi-ilrichtunir 
anschiebt.  Die  Hangeschienu  ist  iia  Ut  fälle  ver- 
und  während  der  Wagen  infolgedessen 
aelbsttltig  henintt-rliluft.  setzt  sich  der  Ku|>|)- 
hinesapparat  mit  seinen  Holli  n  auf  das  /iii.'s«  il. 
Bei  der  weiteren  Vorwartsbi-wegung  des  Wagens 
Unit  das  Gegengewicht  a  auf  dem  aehrliiren 
Flacheisen  b  auf  nnd  hebt  di  n  Hebel  in  dit 
genkreclite  Stellung,  darauf  gchlügt  drr  untere 
Teil  des  Hebels  c  gegen  den  Stift  d,  wodurch 
der  Hebel  mit  großer  Gewalt  nach  vorn  ge> 


Abbildung  12. 


CTrund8at/.es  zt-igt  sich  jedoeh  sofort  der  Wider- 
streit von  Theorie  und  Praxi.<«.  Wie  alle  die 
zahlreichen,  liisher  bekannt  gewordenen  Appa- 
rate dics>T  (inttnng  lif\v<Ms.n.  liegen  nilmlich 
zwingende  pralitisch- konstruktive  Gründe  dafür 
vor,  die  för  die  Stenemiig  der  Klemmbacken 
nutzb.ire  Verschiebung  zwischen  Lastgehuige 
iiml  T-aiit\vtTksrahrn<'n  t  jntrt'ti  n  zu  lassen. 

.Vbbihluug  12  zrigi  in  schematisclier  Weise 
deutlich,  was  damit  gemeint  ist;  der  Lastbehslter 
ist  an  etncni  Holzen,  tun  (hu  er  pendiln  kann, 
aufgehängt,  und  dieser  iJalz«-n  kann  sicli  in  dem 
Laufwerksmhmen  in  irgend  einer  Weise  ver- 
sehiebi  ii.  so  d;iß  'T  sich  uni<T  dem  Einfluß  di  r 
Förderlast  nach  unten  bewegt.  Bringt  man  jetzt 
die  eine  Kleniniiiacke  mit  d<-m  Laufgisteli  und 
die  andere  mit  dem  Gehänge  in  irgend  einer 
Wei>;e  in  Verbindung,  wie  in  der  Seitenansicht 
augedeutet,  so  ist  die  Aufgabe  gelöst.  Diese 
Lösung,  welche,  wie  gesagt,  die  einzig  (iraktisch 
brauchbare  Is^,  führt  aber  leider  in  anderer  Be- 
ziehung zu  so  schwerwiegenden  NachteileUf  daß 
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Abbildung  13. 


zwungen  wird  und  die  Backen  anfs  äußerste 

zusammengepreßt  werden.  Der  Vorgang  beim 
Auskuppeln  ist  aus  Abidlduug  10  ebenfalls  ohne 
weiteres  verständlich.  Wenn  der  Wagen,  vom 
Zugseil  gezogen,  an  der  Station  ankommt,  wird 
der  Heb.!  r  dadtircli.  daß  das  Gegengewicht 
wieder  auf  eine  geeignete  Schräge  aullauft,  in 
die  senkrechte  Stellung  und  dann  In  die  Link»- 
laire  gedreht. 

Fast  ntn  dieselbe  Zeit,  als  die  Schraubpn- 
klemmen  in  üestalt  des  Universalapparates  den 
bisher  hSehaten  Punkt  ihrer  Ausbildung  erreiditen, 
brachte  PaulSpitzek  mit  seiner  I'ar  iitanmel- 
dung  vom  27.  März  1894  ein  vollkommen  neues 
Homent  in  die  Frage  der  Kupplungsapparate. 
Er  benutste  ntnlieb  som  erstenmal  das  Gewicht 
des  Wagens  zum  Bew  egen  di  r  Klemmbacken 
und  sti'lltt!  damit  als  erster  den  Grundsatz  auf, 
daß  man  die  Elemmwlrkung  in  unmittelhare  Ab» 
hängigkeit  von  der  zu  befordernden  Last  brin^^en 
mußte,  ein  Grundsatz,  der  auf  den  ersten  Blick 
viel  Bestechendes  hat,  denn  „.\npassungsfahig- 
keit  der  Klemmkraft  an  das  jeweilige  Bedürfnis* 
ist  i'iiic  der  ITnni'tforileriiii<_eii.  die  -ww  FMiitr'ing 
dieses  Aui'sat/.t?s  lür  einen  idealen  Klemmapparat 
angestellt  wurden.   Bei  der  Anwendung  dieses 


der  gewonnene  Vorteil  dadurch  fast  illusoriseli 

gemacht  wird. 

Im  .Anfang  dieses  Aufsatzes  sind  nur  die 
Anforderungen,  denen  ein  Klemmapparat  genügen 
muß,  gekennzeichnet  worden,  welche  sich  auf 
seine  eitreiitliclie  .\nfg.ibe.  nnnilich  den  Kupp- 
lungsvorgang, beziehen.  SeUjstverständlich  ist 
noch  auf  andere  ümstffnde  sllgemeiner  Natur 
Kiickiicht  zu  nehmen.  So  cIi  nt  es  z.  B.  kaum 
nötiL'.  zu  erwjlhnen,  daß  d  r  Ivleiiimapparat  sich 
au  den  8eilbahn\vagen  an  »ier  richtigen  Stelle  be- 
festigen lassen  IMeser  Umstend  gewlimt 
jedoch  bei  di  r  Kigenart  des  Drabt.seilbahnbetriebes 
ausschlaggebende  Bedeutung.  Wenn  man  ein 
Hängebabngefährt  auf  einem  Drahtseil  fort- 
zubewesren  hat.  so  ergibt  sich  als  die  richtiL'e 
.Stelle  für  den  Angrit^'  einer  Zug-  od»  r  Dnirk- 
kraft  ohne  weiteres  die  gemeinsame  horizontale 
IfitteIHnle  der  Laufräder  (Abbildung  13  bei  a). 
Kemitzt  man  als  Zuirorjran  ein  sich  hewi  -.  iides 
endloses  .Seil,  so  ist  dieser  ideale  .XngritVspunkt 
überhaupt  nicht  zu  erreichen,  denn  das  Zugseil 
kann  nicht  direkt  Aber  dem  Tragseil  geführt 
\v.  rden.  M;in  muß,  wenn  man  schon  in  d>  r 
liorizont;ilen  Mittelebene  der  Laufrader  bleilH-n 
will,  dne  erhebliche  Strecke  sdtllch  mit  dem 
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Ang^ritisjiuakt  herausgeben  (^AbbilUuii^  14),  da 
sonst  leiebt  Vernclilin^oogen  von  Trat?«  und  Zug' 
»dl  wahren»!  des  Ik-triclM-s  eintreten.  Bei  enl- 
sjin'chcndt'r  Anordnunj^  des  Klfiiiinaiii>arates  tritt 
alter  natürlich  ein  Moment  auf,  welche»  liestreht 
ist,  das  Laufwerk  in  der  HorizooUlen  zu  drehen, 
d.  h.  ziMii  K!it;:l>  i>;f^n  zu  linriL'^n.  Tni  dri«*  zti 
vernieiiieu,  ist  es  ^'üu8ti^'er,  wenn  mau  mit  dem 
Angrift'üpankt  der  Zugkraft  in  der  vertikalen 
Httteleliene  der  Laufrilder  Ideibt;  man  muß  ihn 


AbbUdug  14. 

dann  al>er  so  weit  nach  abwärts  riieken,  daÜ  er 
unterhalb  des  Tragseiles  liegt,  d.  h.  man  mafi 

den  KleTiiniaii|iarat  am  Last-reliJWü.'f  liefestipen. 
Wflrc  das  Laslgehänfre  mit  dem  Laufwerk  starr 
verbunden,  wie  in  Abbildung  13,  so  er^fiibe  sich 
allerdin^K  eine  Komponente  vom  Angriflfspunkt 
des  Seili'S  bei  Ii  sehr.1^  nach  oben,  wodnreli  di  » 
Gefahr  vorhanticn  wäre,  daß  sich  das  in  der 
Fahrtrichtuni^  vorn  befindliche  Laufrad  vom 
Trapseil  abhebt  und  ebenfalls  ein  Entgleisen 
sintttiiidi  t.  In  Wirkliebkeit  i^^t  Jetloeh  iUt  Tjast- 
behälter  an  dem  Laufwerk  immer  pendelnil  auf- 
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pebftntrt  (Abbildung  wodurch  diese  schäd- 
liche Komponente  vdIIsI innl  j  aiifu-ehoben  wird. 
Es  ist  daher  dai'aii  fi  ^Uiiljalien,  dali  bei  Draht- 
seilbahnen die  Anbringung  der  Kujijdun^rssrellc 
an  dem  (tendelnden  Ot>hang«i  in  der  vertikalen 
Mittril  l.,  ne  der  LaufrrMler  am  <:iin>tiy:sten  ist. 
Wahrend  man  nun  die  Exzenter-  oder  .Se.hrauben- 
klernmi-n  an  jed4>r  Iteliebigen  Stelle,  also  auc)\ 
an  diesem  giinsl igüten  Punkt  des  Seill>ahnwa^'ens 
ohn.-  \\  .  ir»  ri-vi  anl»rin;:en  kann,  ist  das  bei  Seil- 
kleiiitiien,  die  unter  dem  EinHulS  der  Fördorlast 
stehen,  nicht  mehr  der  Fall,  denn  es  herrscht, 
wie  wir  ;:t  >•  lien  haben,  bei  diesen  Anordnungen 
die  itraktisrhe  Mi'dintrunL'.  dali  «lie  eine  Kleuim- 
baeke  starr  mit  dem  Laul;.'i  stell  (und  die  andere 
mit  dem  (Jehftnge)  verbunden  sein  muO,  am  die 


gegenseitige  Verschiebung  dieser  beiden  Kon- 
stniktionsteile  für  die  Bewegung  der  Backen  m 
lu'iiuizen.  Der  Klemmapparat  kann  sich  daher 
niclit  frei  mit  ilt-ni  [tendelnden  Geliiinfre  bewt-pen. 
und  die  gt>ki'iinzeichueten  schädlichen  Kom- 
ponenten, welche  das  Laufwerk  lum  Entgleisen 
zu  brinpen  suchen,  treten  bei  allen  mit  derartiL''''n 
Klemmapjiaraten  ausgerüsteten  Wagen  in  voller 
Starke  auf.  Ein  sweiter.  Jedoch  noch  viel  be* 
dpnklieherer  grunds&tzlielier  Fehler  der  bisher 
auspt'führtcn,  nnter  dem  Einfluß  der  Fönlerlasl 
stehenden  .Seilklemmen  besteht  darin,  daU  die 
Klemmkralt  bei  der  Fortbewegung  der  Wagen 
in  St.  tpiinpen  abnimmt,  wie  ein  Bliek  auf  Ab- 
bildung 16  ohne  weiteres  zeigt;  denn  sobald 
sich  die  Last  gegen  das  T^aufgestelt  sehrSgstellt, 
fflilt  eine  Teilkonipom  iite  iles  nach  unten  g^ 
richteton  Zugi-s  in  den  Laufwerksrahmen,  und 
nur  der  z.  B.  bei  45°  Steigung  Itereits  stark 
verkleinerte  Beat  kann  für  die  Baekenbewegung 
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nutzbar  gemacht  werden,  (ndingi  es  auch,  durch 
geeignete  Hebelliliertragung  o4er  Ähnliches  mit 
diesem  Rest  eine  ausreichende  Klemmkraft  au 
erzielen,  so  ersribt  sich  natürlich  auf  horizon- 
talen Teilen  der  Öeilhahnslreckc  eine  ganz  über- 
mllOig  hohe  und  daher  gans  außerordentlich 
SCbSdIich  wirk.'nd-'  Pressuuf.'  des  Zugseiles. 

Nach  diesen  eingeliendeu  Erörterungen  dürfte 
es  genügen,  einen  typischen  Vertreter  dieser 
Klasse  von  Kiemmnpparaten  an  Hand  von  Skizzen 
zu  besprechen.  T<  b  wflbb'  zu  dem  Zweeke  ni<  ht 
eine  der  Spitzekschen  Ausführungen,  sondern  die 
Konstruktion  der  Firma  Adolf  Blelchert  Co., 
welche  189t]  das  Spitz. ksehe  Prinzip  aufgrifl' 
und  das  unt<  r  dem  Namen  Automat"  bekannt 
gewordene  Modell  schuf,  welches  sich  infolge 
einer  sehr  sorgflltigen  konstruktiven  Dureh- 
bildiinp  bisher,  soweit  bekannt  geworden  ist. 
gut  bewahrt  bat,  wenn  auch  natürlich  die  olien 
gekennKcIchneten  grundsStzKchen  Sehwtchen  in 
vollem  Umfange  bestehen  bleiben. 

Dif  .\bbibliingen  17  und  18  zeigen  ilm 
Ajiparat  in  zwei  versehiedenen  Ausführungs- 
fonnen,  {GrObetHeil  bezw.  Unterseil.  Das  Wesent- 


Digitized  by  Google 


Stelü  and  fiiMO.  1708 


liehe  ist  in  beiden  Füllen  ein  Gleitstück 
welehes  stdi  in  Laufwerkarfthin«!!  b  in  vertikaler 
Siehtang  verschichen  kann  und  in  «leni  der 
Bolzen  c  betVstifrt  ist,  an  welcli'  iii  d.iH  Last- 
gehfioge  d  pendelnd  lifiugt.  Dio  eine  Klcinin- 
baeke  e  ist  gtarr  an  dem  Lanfurerksrabmen  be- 
fettigty  wihrend  die  andere  f  mit  dem  Gleit- 


Abl*ildan(7  17.    KooHtruktion  wAutomat' 
Ton  Bleicbert  &  Co.  fQr  UntorMil. 


ütöck  besw.  mit  dem  LantKebangebolsen  durch 

fint'  nfbelühertrafj^UD^r  fi  viThiindon  ist.  Die 
kleinen,  aul'  Kugeln  laufenden  Köllen  h  dienen 
zum  BelbHttfitigen  Einkuppeln  in  der  Weise,  daß 
Sil-  an  den  enteprechenden  Stellea  der  Strecke 
auf  seitlich  antreordneten  Hilfsschienen  auflauf'-n. 
dadurch  die  La^it  ein  wenig  anlieben  und  das 


Ueäneu  der  Klemme  bewirken.  Das  Einkuppeln 
gesehielit  in  umgekehrter  Weine  durch  Ablaufen 
der  Rollen  von  den  Bilfsst-bienen  und  deni- 
entspnM'hendes  Senken  der  Last.  Ich  iiiöelit.  tüm-Ii 
einmal  hervorheben,  daß  die  grundsfitzlielwn 
Fehler  aller  derartigen  Apparate  nicht  aus  dem 
ihnen  zugrunde  liegenden  Prinziji  erwnclisrn. 
sondern  nur  aus  den  praktischen  KUcksicbten^ 
df«  die  Konatmkteure  biüher  nahmen,  indem  sie, 
wie  oben  liereita  au8einaii(It'r;.'psrtzt,  die  Hir  die 
Baekenbewegung  nntzbare  Versdiiebung  zwischen 


Gehflnge  und  Lautwerk  eintreten  ließen. 
Verlegt  man  lUese  Verschiebung  z.  B.  in  dan 

pendelnde  Gflifin^re,  wie  es  die  Abliililunj.'  1 
seheinntiscli  amli-utet.  dann  fallen  diese  Felder 
ohne  weiteres  fort,  denn  dann  kann  sich  ja  die 
Klemme  mit  dem  pendelnden  Oehftnge  frei  be- 

wefren. 

Daß  dieser  W»  <:  bislirr  noch  nicht  einge- 
schlagen wurde,  /<  i^t  nur.  daß  auf  ihm  große 
konstniktivi-  Schw1erlgk<  in  n  Iii  ti,  womit  aber 
n.Ttiirlirh  ni'"lif  L'i-')L.'r  ist.  ilali  difst-  nnül'rr- 
windlicti«-r  Natur  sind.  Es  ist  jedoch  Iraglich, 
ob  CA  0l»erhaupt  der  Hübe  lohnt,  di^'Hf!  Aufgabe 
zu  lö.sen ;  denn  selbst  wenn  sie  p  lilst  \\i\rv. 
Ii.'ltte  ein  solclitr  .Apjiarat  vor  d»  r  .ScIiraulM-n- 
kieutnie  nichts  voraus,  da  bei  ihm  die  Kleniin- 
kraft  dann,  elienso  wie  bei  der  Scltraubenklemme, 
in  jeder  La;r<'  v'b'ieh  trntß  wjlri'  und  t-r  sieh, 
wie  die  .Schraultenkleniine,  am  gühstitrsten  l'uukt 
den  Wagens  anbringen  ließe.  Ein  Vorteil  gegen- 
übtr  der  Sdiraubonklfinnie  wan-  aber  erst  vor« 
hamlrn.  wenn  sieb  dif  Kltnni'kivd't  in  weiter- 
gehendem Uabe  dem  Bedlirliiis  anjiaßte,  also 
wenn  sie  in  Steigungen  in  entsprechendem  Maße 
zuiiilliiiK-  uml  im  <f<'ffllle  bis  zu  ciui-iu  ge- 
wis.sen  Grade  alinfilmie.  Das  ist  dtui  Ziel,  dem 
zuge.<itrebt  werden  muß.  Im  Drahtseilbalmbaa 
macht  >ii  li  \  on  Jahr  zu  Jahr  nitdir  dif  Xnt- 
wcndiLiki  it  ^'rlt.iid.  dii'  i.'i-ifuii^'st.iliiL'krit  durch 
V  ergrößerung  der  Einzi  llastiu  z.u  erhöhen,  da 


t 


Abbllding  19. 


mau  mit  lier  Förtlcrgeschwindigkeit  und  der 
Dichte  der  Wagenfolge  bereits  an  einer  nur 
sehwtT  zu  üherschreitt  nden  («n-nzf  anfrekomnien 
ist.  Di«'  Versrrößerun^r  der  F^iuzcllastcn  stellt 
aber  naturgemäß  erhöhte  AnfordcrungfU  an  den 
Kupplungsapparat,  denen  entsprochen  werden  muß. 

Es  war  dnbrr  vicllcielit  der  Vcrsueli  nifht 
ganz  unangebracht,  int  Vorstehenden  aus  einer 
historiM;h.kritisehen  Betrachtung  der  verflossenen 
Entwicklung  •dnigt-  Anregrung  fUr  die  zukünftige 
Fortbildung  der  Seilklemmapparate  zu  gewinnen. 


AbbUdaog  18.  XoastraktiiNi  „Aatanat« 
von  Blmohert  &  Co.  Ar  Obendl. 
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Neuere  fahrbare  Hebetische. 

(Hianu  Tttfel  XVIII  und  XIX  mit  Abb.  1  a.  S.) 


Die  zur  Hedif-niinp  von  Triostraßen  früher 
fast  ausxlilifßlicli  verwendeten  iiiasehi- 
nelien  Hiirsaiittel  ttestanden  in  Dacbwippen,  die 
mit  Danpf-  odnr  Drackwttsxer  betrielMii  wnnl<>n. 
Dft8  Arbeilen  mittels  derselben  lieilin^rt  lu  i  schwf- 
reren  SlralWn  eine  /alilreiclie  Kt-dieniinjrsmann- 
Hebaft,  und  bei  aDgestreugteni  Hetrielte  werden 
oft  zwei  •bweebMlad  arbeitende  Haonscbaften 
lienötigt.  Vm  bei  größen-ii  Walzlünjjeu  das 
Eiofübren  des  Walzgutes  /.u  t-rleicbtern,  werden 
vor  und  Unter  dem  OprüKt  umkrtiriMure  Roll- 
ganj^e  angelegt.  Infol^re  der  »tets  zunebniendeii 
I?!ock<re\viehte  uml  Wa!/.luiitren  ist  dii-  uiensch- 
liclie  Ari>eitstiratt  iutiner  UD'hr  dureh  iiia.seliinrll 
anf;«triebeBP  HUfomfttel  ersetzt  worden.  Zum 
üeb<  rht  b<  n  des  Blockes  werden  lu-bbare  Tisch»- 
nitangetrielM  nen.  umkehrbaren  Rollen  vorjfeseheu, 
irlbrend  der  Transport  von  OerÜRt  zu  GerOflt 
durch  Sehlep]»zii)ce  mit  unile^'bareni  Haumen  be- 
wirkt wird.  IMc  am  iiioi-tcn  iiidirlie  Anordnuntr 
»ulcberTriOMtraUeuistin  Abb.  1  (Tafel  XVIII>  dai- 
gestellt.  Die  Straße  besitzt  rin  BlodcgerOBt  und 
zwei  odi  r  drei  Fertip^reriiste.  \m  Blockperüst 
iiefindet  sich  ein  Parallel-Hebctiseb  oder  Wipp- 
tiKch  mit  eogKt'teilten  Köllen,  zwisoiien  welchen 
die  Zacken  eines  KantafiparateK  greifen.  An 
jedem  Fertiggi-riist  sind  an  der  Ufberliebt.»M'ito 
Wipptiscbe  vorgesehen,  während  man  da.s  Material 
auf  der  rorderen  Seite  hemnterfkllen  lAßt.  FQr 
den  Qui-rtran»port  sind  vor,  und  unter  Umatlindf'n 
auch  hinter  der  .Sfralk'  Si'ilsehlepp'-r  vorjresehfn. 
Die  Ausrüstuuj;  einer  Stralie  in  dieser  Weise 
erfordert  frroßc  Anlagekosifn  nnd  besitzt  trotz- 
ileni  in  f^'cwissi  r  Hinsicht  eini^^e  Nai  htcile.  Pas 
i^uerscbleppen  des  WalzguteH  vum  Blockgeribt 
naeb  dem  Fertigß:eriist  kann  s«rr>ekmJl6)frerweise 
nur  vor  der  Stralie  (gemacht  wniiin.  da  die 

Querschlcpper  nti?'  iI'  F-  Hinf.'rniriTinsseili-,  ili  r  Wiiij)- 
tlsche  wegen,  sehr  weit  von  tier  ätrahi-  entfernt 
liegen.  Um  jedoch  auch  auf  dieser  Seite  mittels 
Querschlcpper  zu  arbeiten,  niiissen  di«-  Rollfrilnffe 
besonders  verlantrert  werden.  Will  man  das 
Herunterfallen  des  Walzstalits  vi-nueitleii ,  ho 
miiswen  auch  vor  der  Stralie  Wipptinche  ange- 
bracht werden,  wodiircli  die  Anl.'iinknsftMi  noch 
erhöht  werden.  Man  bat  allerdiug.s  den  Vorteil, 
daß  mit  zwei  Stieben  in  der  Stralie  irearbeitet 
werden  kann.  Wir  wiTd«  n  syiäter  noch  sehen, 
dall  sii  li  dieses  auch  mit  iiedeutend  kleineren 
Anlagekosien  ebenfalls  erreichen  läiit.  Es  wurden 
zwar  neuerdings  auch  Trioetraßen  mit  mehreren 
(tiTiivteii  niiirnlept.  bei  welchen  ebenfalls  nur 
mit  einem  6lich  gearbeitet  wird;  es  sind  dies 
die  Straßen,  welche  durch  atarke  umkehrbare 
Matchinen  angetrieben  werden  und  bei  welchen 


durch  stilrkeren  Druck,  gröliere  Wai/.langen, 
rasches  Falireii  von  Stich  zu  Slith  und  vor 
allem  durch  bedeutend  erhöhte  Walzge.scbwindig- 
keiten  in  den  Fertigstichen  eine  abnliehe  Er- 
zeufjuiif.'  erreii  ht  wird,  wie  auf  einer  Stralie,  in 
der  mit  zwei  Stichen  gleichzeitig  gearl)eitet  wird. 

Hit  Kticksicht  auf  die  hohen  Anlagekosten, 
welche  die  AutfrOstung  einer  Straße  nüt  festen 
Ti<;cben  und  Roll^jilnpen  usw.  bedinpf.  hat  man 
neuerdings  .sowohl  hei  Umbauten  Älterer  Straßen 
als  auch  bei  Errichtung  neuerer  Straßen  an 
Stelle  der  festen  Tische  fahrbare  Hebetische 
angeordnet,  deren  Anwendnnir  eine  Reihe  von 
grulien  Vorteilen  Itietet,  sowohl  in  l>etriebstecb- 
nlscher  als  auch  wIrtsehafUicber  Hinsicht,  die 
in  folgendem  n/lher  an  Hand  von  Ausführungen 
der  Benrather  Maschinenfabrik,  Ji.-ii.  iu 
Benrath  Itenprorhen  werden.  In  erster  Linie 
kommt  in  Betracht,  dall  der  RoUgan^-^  de« 
fahrbaren  Ti-i  hc^  licib-utend  leichter  sein  kann 
als  der  eines  testen  Tisches,  dessen  Breite  sich 
naturgemäß  Aber  die  ganze  Ballealftnge  dfr 
Walzen  er.-itiock<  n  imill.  Während  letzterer  eine 
Kollenhreitc  vo»  1  nOO  bis  2000  mm  erfordert, 
genügt  fiir  einen  Itewegliehen  Rollgang  eine 
Breite  von  500  bis  700  mm.  .Auch  im  Durch- 
messer können  die  H'i||.-ii  des  fahrbaren  Ti<'  bes 
vurteilbafterweise  kleiner  geiuauht  werden,  da 
man  keine  Rücksicht  auf  Sehlepperbabnen  zu 
nehmen  braucht.  Infolge  des  erheldi<  li  geringeren 
Rollenpewichtes  an  fahrbaren  Tisdicn  ist  der 
Vcrschleil)  der  Triel)werksieiU',  wie  Kcg»?lrftder, 
Lager  usw.,  entsprechend  geringer.  Ferner  tritt 
auch  eine  liemerkenswerte  Ersparnis  an  Strom- 
verbrauch ein,  da  die  zu  bescbleuuiguudeu 
Hassen  auf  ungefkhr  V«  vermindert  sind. 

Es  wird  also  einerseits  durch  den  geringeren 
Stromverltraiich  an  Hi  i  rii  f>'~kosten  gespart  und 
anderseits  kann  auch  zum  Antrieb  des  Icictiteren 
Rollganges  ein  schwächerer  und  daher  billigerer 
Motor  Verwendet  werden;  dabei  ist  der  Umstand 
noch  zu  lierücksichtigcn,  dali  das  Reversieren 
der  kleineren,  leichteren  Rollen  sehaeller  vor 
sich  geht  und  die  Arbeitspausen  demzufolge  ge- 
ringer werden.  N\'ilhren<l  fiir  die  Hubbrw.  t.Miii}r 
der  schweren,  festen  Tische  Motoren  von  TO  bis 
90  PS  Leistung  genommen  werden  rafissen,  kommt 
man  bei  leichten,  beweglichen  Tischen  mit  Mo- 
toren von  25  Iiis  :iO  PS  Leistung  ati".  Wenn 
auch  das  zu  hel>eude  tiewidit  durcli  (icgen- 
gewlcbte  oder  Druckwasser  auigegllehen  wer- 
den kann,  so  bleibt  doch  immerhin  die  durch 
das  gröüere  (iewicht  bedingte  Besvbieunigungs- 
und  Relbnngaarlteit  noch  zu  leisten.  Es  wer* 
den  also  auch  In  dieser  Hinsicht  dur  Strom- 
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verbrauch  und  die  Aolagekosu-n  dt-r  fahrbari-n 
TSiehe  gerloger. 

Wie  lipreits  t-rwrihnt .  \V(>r<l>'ii  zweckinllMg 
bei  feüUteheudea  Uubetiscbea  diu  zum  C^uer- 
truuport  dienenden  Schlepper  erat  hinter  den 
hebbaren  Teil  des  Rollentisches  c>in(;oliaut.  Man 
Mt  drshall)  f^cnötiiüft,  den  W.'Uzstub  Iiis  ziitn 
ersten  Sulileppzug  auslaufen  zu  lassen,  um  d<-u- 
Mlben  alsdann  ent  versclifeben  zu  kSnnen.  Belm 
fahrbaren  Tisch  dagegen  bleibt  der  Block  ganz 


schielibare  Zacken  stuüen,  M'elche  den  Block 
kanten  und  verschieben.  Htt  solchen  Vorrieh- 
tungen  Inllt  Avh  das  Kanten  naturpctiu'in  nur 
auf  ein«r  Seile  der  Straße  und  nur  an  den  be- 
treffenden Gerfiftten  Tomelunen.  Bei  beweglichen 
Tischen  mit  ftelbsttAtig  arbeitenden  Kantvorrieh- 
tiinpen  dajrfL'en  kann  man  das  Kanten  sowohl  vor 
als  auch  hinter  derStralk  vurnehmen,  dadieKant- 
▼orrirhtung  sowohl  beim  Abwarts-  als  auch  beim 
Aufwtrtsgehen  de«  Tisches  arbeiten  kann.  Durch 
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Abbildung  2. 

Anordnung  fahrbarer  Hebetisehe 
bei  einer  WecbselatraBe. 


uhe  am  Walzgerüst  liegen  uml  wii-d  mit  diesem 
verfabren.  Es  kommt  unter  Umstunden  auch 
vor,  dalS  man  genötigt  ist,  Ton  einem  Oerfist 
nach  dem  andern  zurürkzusehleppen,  ein  Vor- 
):ang,  der  sich  ht  i  falirliaren  Tisi-lien  ohne  weiteres 
machen  lal^t,  während  man  sonst  zu  diesem 
Zwecke  die  Sehleppvorrichtang  besonders  vor- 
sehen muß. 

Es  ist  zweckmäßig,  die  fahrbaren  Hebetisehe 
mit  selbsttätig  arbeitenden  Kantapparaten  zu 
TeneheUf  welche  den  Block  wahrend  der  Huli- 
OOd  Senkbewegunir  des  Tisches  um  !I0  "  wi  nden. 
Die  bei  festen  Tischen  iiblichuu  Kantvorrich- 
toagen  arbeiten  gewöhnlich  in  der  Weise,  daß 
die  Blocke  beim  Senken  des  Tisches  auf  ver^ 

XLmn 


die  Bewefrliehkeit  des  Tisclies  ist  man  jedoch  am  li 
in  der  Lage,  vor  dem  zweiten  oder  dritten 
Oerftst  an  kanten.  Man  hat  also  bei  Anwen- 
dung von  fahrl)aren  Hebetischen  mit  Kant- 
apparaten  tTtiHUc  Freiheit  lunsiclitiich  der  Kali- 
brierung. Man  kann  sowohl  vor  als  auch  hinter 
der  Strafte  nach  Jeder  Richtung  Un  verschiebim 
und  nach  jeder  Ri<'htun}r  hin  (d.  h.  links  oder 
rechts  bertuig  kanten.  Diese  Möglichkeit  ergibt 
einen  bedeutenden  Vortdl  für  die  fahrbaren 
Hebetische,  besonders  bei  Walzwerken,  welche 
ein  umfassendes  Walzprnpramm  lialien. 

Die  Anwendung  beweglicher  Koilentische 
empAehlt  sieh  besonders  dann,  wenn  an  die 
Straße  spater  noch  ein  oder  mehrere  OerOste 
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aogebatit  werden  sollen,  oder  wenn  die  Straße 
als  Wechselstraßp  austrebaiit  wird,  welche  ah- 
wechselnd,  l>ald  von  der  einen,  hald  von  der 


Abbildung  4.    AnHicht  eines  fahrharen  llebi-tiBcboB. 


andern  Seite,  antretrieben  wird,  so  daß  die 
Tische  für  jedes  Gerüst  Verwendung  finden 
können  ( Abiiildiinp  2).    Die  Anlajrekosten  einer 


fahrbare  Tische  vorzusehen,  welche  entweder  an 
der  einen  oder  andern  Straße  abwechselnd,  oder 
an  i)eiden  Straßen  pleichzeitip  arbeiten. 

Das  Ausbauen  der 
vollständigen  Gerüste 
nehst  Walzen,  wie  es 
neuerdings  meist  nl)lich 
ist,  läßt  sich  in  beque- 
merer Weise  machen,  da 
die  Tische  zur  Seite  ge- 
fahren werden  können. 
Bei  einer  Anordnung 
von  je  zwei  Tischen  an 
tit  iden  Seiten  derStraße 
können  sich  die  beiden 
Tische  gegenseitig  als 
Reserve  dienen.  Es  muß 
nur  Ko  viel  Platz  zum 
Ausfahren  der  Tische 
vorhanden  sein,  daß 
iieide  Tische  bis  zum 
Filockgerüst  bezw.  Fer- 
tig^'erüst  gelangen  kön- 
nen. Eine  derartige  Re- 
serve besitzt  man  bei 
festen  Hollgängen  nicht. 
Durch  den  Fortfall  des 
Pinttenbelages  sind  alle 
Antriebsteile  stets  be- 
quem zugänglich  und  es  hören  datier  die  lästigen 
Arl»eiten  des  Abnehmens  der  Plattenlieläge  auf. 
Das  Querschlcppen  des  Materials  auf  den  Platten- 


derartigen  Straße  mit  fünf  Gerüsten  und  fe>t- 
iiegend<-n  Tischen  wurden  außt-rordcntlieh  hoch 
werden  und  es  ist  in  ein^m  solclien  Kalle  viel 
zweckmäßiger,  auf  jeder  Seite  der  Straße  zwei 


lielagen,  das  häufig  zu  Sföningen  Veranlassung 
gibt,  wird  auch  gänzlich  fortfallen.  Was  nun  die 
gt-ringeren  Anlagekosten  betrifft,  so  ist  es  ohne 
weiteres  klar,  daß  die  bedeutend  leichteren  fahr- 
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baren  Tische  weit  ^lüHfror  sind,  als  feste  l  isdie 
und  Rollgänge.  Dies  tritt t  ganz  besonders  bei 
StTBBeii  zn,  welche  nur  tob  einem  Tiscbpaar 
bedient  werden;  aber  auch  in  dem  Falle,  wo  auf 
jeder  Seite  zwei  Tische  arbeiten,  wird  bei  Herüok- 
sicbtigung  eines  genauen  V  ergleichs  die  äua- 
rQstna^  mit  tünliana  TieebeB  erheUldi  Ullifrer. 
Um  einen  einwandfreien  Vergleich  in  dieser  Hin- 
Kicht  zu  ermögliclien,  muß  man  hierbei  in  Üe- 
rflckeicbtigunor  ziehen,  daß  die  fahrt»ren  Tladie 
nicht  nur  die  festen  ersetzen,  sondern  auch, 
'laß  .«ie  für  die  Schleppzflge  und  den  Kani- 
ap)tarat  auf  beiden  Sei- 
ten dnen  Eiiiats  bilden. 
Ks  entsjiricbf  'lie  An- 
wendung von  fahrbaren 
Hebetiscben  einer  An- 
ordnung, welche  auf  bel- 
<l<  n  Seiten,  d.  h.  vor  und 
hinter  der  t>traüe,\Vinp- 
tlsohe  haben  würde. 
Diese  verminderten  \n- 

laprekosten  kommen 
nicht  nur  in  dem  mecha- 
nischen und  elektriHcben 
Teile  znm  Aiisdnick. 
sondern  ergelien  sich 
aveh  ans  dem  schon 
froher  erwähnten  Fort- 
fall des  Plattenbela- 
ges und  besonders  noch 
darcb  die  geringen  Ko- 
sten fürdie  Fundamente. 

Auch  die  Muniage- 
kosten  und  die  Ifon- 
tagezeit  wird  wesent- 
lich t:erinper,  da  die 
fahrbaren  Tische  in  zu- 
sammengebautem Zu- 
stande versandt  werden 
können  uml  nur  auf  die 
Schienen  gebracht  wer- 
den mttssen,  eine  Arbeit, 

die  etwa  8  bis  14  'l'aire  erfurdert,  wiilirend  die 
IContage  und  das  Ausrichten  der  festen  Tische 
pinen  Zeitraum  von  swel  bis  drei  Konnten  bean« 
sprucht.  Es  kann  eine  Straße,  welche  mit  fiihrliaren 
Ti>chen  ausgerüstet  ist,  viel  schneller  in  Betrieb 
kommen,  was  namentlich  b«'i  Umbauten,  welche 
keine  lang  aahalteade  Betriebsstörung  ver- 
ursachen sollen,  sicher  ins  (rewirlit  f.illf.  Wird 
die  Grrube,  in  welcher  die  iischu  lahren,  ge- 
nügend abgedeckt,  so  kann  wahrend  des  Umbaues 
gearbeitet  werden,  aodafi  die  wirkliche  Zeit  der 
Betriebsunterbrechung  nur  einige  Wochen  beträgt. 

Wir  haben  schon  oben  hervorgehobcu,  daß 
infolge  des  geringen  Gewichtes  hei  beweglichen 
Tischen  eine  merkliche  Ersjiarnis  an  Strom- 
verbrauch eintritt.  Die  Betriebskosten  werden 
aach  tn  bezug  auf  die  Bedienusgskosten  und 


l.idine  günstiger.  IMe  Tische  sind  vermöge  der 
s{iiiter  noch  zu  besprechenden  Einrichtung  so 
gebaut,  daß  zur  Bedienung  derselben  ein  Hann 
genügt,  falls  nicht  Spezialproflle  oder  Kundelsen 
gewalzt  werden,  welche  zum  Einführen  von 
Hand  noch  einen  weiteren  üann  erfordern. 
Knftpiwl,  Piallnba,  X'^^mi^i  [-Bisen  sowie  stmt- 
liehe  Profile,  welche  L'erade  ins  Kalil»er  eiiigelührt 
werden,  können  auf  diese  Weise  ohne  Zuhilfe- 
nahme eines  Vordermannes  gewalzt  werden. 

Da  der  Steuermann  steU>  genau  über  dem 
Walzstabe  steht,  so  ist  er  Immer  in  der  Lage, 


Abbildang  «.  Anordaang  de«  Kantappsratss. 


ilie  irenauf  Ricbtunir  dis  WnlzL'iites  zu  be- 
urteilen, und  kann  den  lisch  dementsprechend 
genau  vor  das  richtige  Ealllier  ffihrea.  Mittels 
der  sonst  üblichen  Querschle|,|ier  ist  dies  niclit 
möglich,  da  der  Steuermann  die  La^re  des  Walz- 
stabes nicht  so  genau  beobachten  kann.  Die  Be- 
dienung der  Tische  ist  eine  Oberaus  einfache, 
da  die  Hub-  mn!  SenklioweiriinL'"  durch  Fußtritt 
eingeleitet  und  sell'sttiltig  bewirkt  wird.  Das 
Steuern  der  Tische  bedarf  daher  keiner  beson- 
ders geschulten  Steuerleute  und  es  können  auch 
ungelernte  Arbeiter  in  kurzer  Zeit  die  notwen- 
dige Fertigkeit  im  Steuern  der  Tische  erreichen. 
Gerade  in  letzter  Zeit  haben  viele  HOttenwerfce 
SefiwieriL'keiten  in  dieser  HezicliiiiiL'^  ireliabt.  um 
die  zur  Bedienung  von  Dachwippen  erforderlichen 
Hebler  In  genügender  Anzahl  zu  bekommen. 
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Die  Anwendung  der  fahrbaren  Tische  hat  sich 
infolge  der  vit-len  damit  verhundenen  Vorteile 
iinnxT  mehr  ausfrebn-itet.  Eine  der  ersten  Anlagen 
(  Abbild.  3  Tafel  XIX  i,  welche  in  dieser  Weise  aus- 
geführt ist,  wurde  von  der  Henrather  Ma- 
schinenfabrik A.-G.  in  Benrath  für  die  Ober- 
schiesische  Eisenindustrie  in  Gleiwitz  geliefert. 
Es  handelte  sich  iiierbei  um  den  Umbau  einer 
vorhandenen  650er  Straße,  I  estchend  au»  einem 
Block-  und  drei  Fertiggerüsten.  Diese  Straße 
war  früher  mit  einer  Dachwippe  vor  und  hinter 
dem  Blockgerüst  und  einer  weiteren  Dachwippe 
zur   Bedienung  der  drei  Fertiggerüste  ausge- 


eisenkonstruktion  ausgeführt  und  gegen  seitliche 
Schwankungen  durch  ein  doppeltes  Fachwerk 
versteift,  so  daß  eine  große  Fahrgeschwindig- 
keit gewählt  werden  kann.  Der  Raddruck  wird 
auf  alle  vier  Rfl<lcr  möglichst  gleichmäßig  ver- 
teilt. Am  vorderen,  der  Walzenstraße  zuge- 
kehrten Ende  sind  mit  dem  Unterwagen  starr 
verbundene  Gleitbahnen  vorgesehen,  welche  den 
Tisch  bei  der  Hub-  und  Senkbewegung  tühreu. 
Sämtliche  mechanischen  Teile  des  Hub- und  Fahr- 
werkes sind  auf  dem  Unterwagen  aufgebaut  und 
können  von  oben  leicht  demontiert  werden.  Die 
Teile  sind  so  gelagert,   daß  unter  dem  Rollen- 


AbbtldoDg  T.    Fahrbarer  Rollgang  einer  850er  rmkchrstraBe. 


stattet.  Zum  Betriebe  der  ganzen  Straße  w.iren, 
wenn  gleichzeitig  auf  zwei  Gerüsten  ^rewalzt 
wurde,  etwa  30  Mann  erforderlich.  Statt  dieser 
Anordnung  wurden  vier  fahrbare  Hel»etischc  sre- 
wAhlt,  wobei  nur  etwa  sechs  Mann  nötig  sind, 
wahrend  die  Erzeugung  noch  um  etwa  10  bis 
20  »Thöht  werden  konnte,  obwohl  die  Straße 
vorher  schon  sehr  angestrengt  lii-trieben  war. 
Eine  weitere  Anlage  wurde  von  der  genannten 
Firma  für  das  neue  Mitteleisenwalzwerk  der 
Rheinischen  Stahlwerke  gebaut,  bei  welchem  die 
Vor-  und  Fertigstraße  iriit  fahrltaren  Tischen 
ausgerüstet  ist.  Bei  einer  neuen  Mittelciscn- 
«Irnße  eines  Hüttenwerks  im  Saarrevier  hat  sich 
ilie  .\nwendunu^  dieser  fahrbaren  Heiietische  eben- 
falls als  sehr  zwi-ckmJlßig  erwiesen  (Abbild.  4). 

Was  die  Ausführuner  der  Tische  selbst  «m- 
belangt,  so  ist  hierübt  r  fol;:endes  zu  erwalinen : 
Der  Unterwagen  ist  in  ilußerst  krilftiger  Schmied- 


tisch selbst  keine  Triebwerksteile  liegen.  Das 
Hubwerk  arbeitet  unter  Vermittlung  eines  spiel- 
frei gefrästen  Schneckenvorgelcges  auf  eine 
Kurbelwelle,  welche  ihrerseits  durch  nachstell- 
bare Zugstangen  die  Hubkurbel  betätigt.  Bei 
der  jedesmaligen  Hub-  und  Senkbewegung  macht 
die  Kurbelwelle  eine  halbe  Umdrehung.  Da  die 
hö<'hste  und  tiefste  Lage  des  Tisches  den  jedes- 
maligen Totlagen  der  Kurbel  entspricht,  so  wird 
auch  bei  ungenauem  .Steuern  des  Hubwerkes  der 
Bollentisch  nahezu  in  der  höchsten  und  tiefsten 
Stellung  stehen  bleiben.  Gleichzeitig  erreicht 
man  hierdurch  ein  langsames  Einleiten  und  Zii- 
endetlihren  der  Hubbeweguntr.  Da  es  bei  Heb«- 
tischen  darauf  ankommt,  die  Hubliewegungen 
sehr  rasch  auszuführen,  so  wird  ztir  Unter- 
stützung dt'S  Hubwirkes  eine  patentierte  ]>neu- 
matiäche  .Ausgleichvorrichtung  angewandt.  Hei 
der  bisher  üblichen  Konstruktionsart.  bei  welcher 
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dM  ganze  CTCwicht  den  RoUeniische:!;  durch  t>inen 
mitg«*fiilirt«'n  ( li  wicht«-  \ kkiimulator  ausjretrlicht'ii 
wurdt-,  iiiiLÜten  immerhin  10  bis  15  t  mit  dem 
Tlwih  niitxlot  bin  und  her  bewegt  werden.  Dm 
Grundsätzliche  dieser  Auscrificb  Vorrichtung  he- 
ätebt  darin,  daß  von  einem  größeren  Windkessel, 
der  am  einem  dünnwandifren  nahtloRen  Preß- 
zyiinder  btstelit  und  mit  Pri'ßluft  von  'JO  at 
L'efiillt  ist.  FlÜBsi^'keit  in  dt-n  AiiSL'l<-i''lizyliniler 
gepreßt  wird.  Die  Flüssigkeit  dient  nur  dazu, 
um  ein  lelcbtea  Abdichten  zu  ermSgllehen  nnd 
etwaigr"  rndichtigkeitcn  leichttT  fcsTstclIen  zu 
können.  Heim  Heben  des  Tischos  sinkt  dit- 
Spannun^r  der  PrelUuft  um  etwa  10  "/«>•  P^i* 
Motor  kann  durch  diese  Aus^lcichvorrichtung 
fast  vollstilndig  un'x  ln-^tt't  anlaufen,  so  dali  hicr- 
durcb  eine  sehr  runclie  iiubbewcgung  ermöglicht 
wird.  Zar  Steuerung  der  Hnbbeweguug  ist  eine 
selbsttätig  arbfitonde  Fußtrittsteuerung  vorge- 
sehen, welche  gleichzeitig  mit  einer  Schützen- 
steuerung verbunden  ist.  l>er  Führer  liehndet 
sich  in  sitzender  Stellung  und  hat  die  beiden 
Füße  auf  zwei  Pfdalen  :  ein  leichter  Tritt  auf 
dieselben  genügt,  um  die  Hubbewegung  einzu- 
leiten, die  dann  selbsttätig  in  der  Hffchstlajre 
ausgeschaltet  wird.  Mit  den  beidt-n  Hilnden 
kann  derselVM-  Steuermann  die  Kontroller  für  die 
Fahr-  und  Holicnliowegung  bedienen. 


Der  Kantapparat  wird  durch  die  Auf-  und 
Abwärtsbcwegunsr  des  Tisches  selbsttätig  be- 
wegt und  kann  mechanisch  aus-  uud  eingerückt 
werden.  Der  aus  Abldldung  6  erskshtltcbe 
Ajiparnt  besteht  ans  3  bis  4  Stnlilguftwlnkeln, 
die  in  den  Kollgaug  eingebaut  sind  und  ihre  Be- 
wegung unter  Vermittlung  von  Zugstangen  und 
Hebeln  von  einer  Welle  erhalten,  die  bei  der 
\iif-  und  Altw.1rtsiie\vegting  <b  s  Tisches  ent- 
sprechend gedreht  wird.  Man  kann  mit  dieser 
Kantvorricbtnng  Stahe  von  50  bis  60  mm  Q] 
r<M."  lreel\t  um  !>o<'  kanten.  ^laii  ist  fi nu  r  in  der 
Lage,  Schienen  aufzustellen,  wie  dies  Abbildung  6 
zeigt.  Gibt  man  dem  Kantapparat  einen  beson- 
deren  Antriebsmotor,  80  ist  Ol  an  imstande,  die 
Stfilr-  auch  tun  4r>"  /n  kanten  und  »iiitziiant 
eiuzufixiircn.  Die  Bedienung  dieses  .Apparates 
ist  eine  tußerst  einfeche,  die  TriebwerksteUe, 
nur  aus  Hebeln  und  ZuLT-itangen  bestehend,  sind 
sehr  dauerhaft.  IMe  Stromalmahme  erfolgt  am 
besten  durch  eine  Kontaktleitung  in  der  ürube. 
Sftmtliebe  Stromschaltungen  werden  aus  Panzer» 
kabel  ausgeführt  und  geschützt  v<rlet,'t. 

Einen  fahrbaren  Kollgang  zur  Dedienung 
einer  860<>r  ITmbehrstraße  zeigt  die  Abbildung  7, 
bei  der  ebenfalls  diese  Kantvorrichtung,  die 
einen  besnn<ieren  Antrieb  besitzt,  zur  Ausfüh- 
rung gelangte. 


Formen  und  Gießen.* 

Von  Zivilingenieur  (r.  Weigelin  in  Stuttgart. 


Wenn  man  di»-  Gründe  auf/ndieken  sucht, 
Wflchedeu  Stillstand  des  luo\,viiuiion8ver- 
fahrensyeranlaßt  haben,  so  kann  man  unmöglich  mit 
den  Fehlern  des  '»f.  ns  und  dem  Mangel  an  Hilfs- 
apjiaratcn  beim  Hetrieb  alischiielien,  sondern  muß 
es  offen  aussprechen,  daß  ein  letzter  wichtiger 
Qrund  auch  darin  lie^'t,  daß  fast  alle  Gießereien. 
Welche  Jnoxydation  betreil)en .  diejenige  Stufe 
von  tiuüvervoUkomninung  nicht  erreicht  haben, 
welch«  für  dieses  Verfahren  als  durchaus  er- 
fonl-  rlich  bezeichnet  werden  muß.  Die  Olier- 
flflche  der  ino.xydierten  Waren  im  Handel  zeigt 
in  den  meisten  Fällen  diejenige  Beschaffenheit, 
Reinheit  und  OUtte,  welche  der  Masdilnenguß 
aufweist,  wfllirend  die  Inoxydntion  eine  m5g- 
lichst  weitgehende  Annäherung  an  den  Kunstguß 
erforden.  Die  meisten  Inoxydationswerke  sind 
bei  der  Einführung  des  Betriebea  Stehen  ge- 
blieben, ohne  die  niltiL'en  Folgerungen  für  ihre 
Formerei  und  tiießerei  zu  ziehen. 

Betrachtet  man  die  Oberflichen  der  znr  In- 
Oxydation  gelangenden  Töpfe  genau  (es  handelt 
sidi  hier  fast  ausscliließlicb  um  Foteriegußj,  so 
alnd  an  ihnen  drei  Terschledene  Arten  von  0u0> 


•  Vortrag,  2.  Teil  (verpl.  .Stahl  und  ElHen''  1908 
Nr.  27  S.  957),  (^ehnlten  im  NV ürttembergiscben  Bo- 
2irk0-Ver«in  deuticher  Ingenieure. 


felllern  zu  s.hen :  1.  Vertiefungen:  kleine  Hlasen 
oder  Puren;  2.  Erhöhungen  und  3.  wulkcnariige 
Gebilde  aus  Bändeln  von  vertieften  Strichen  und 

Linien. 

Diese  fehlerhaften  t)berflächenelemente  sind 
im  Rohgußzustand  nach  dem  Gußputzen  wenig 
auffällig,  n.uli  dem  Bi  izeii  und  Scheuern  etwas 
mciir,  J-  tliM  li  a\ieh  Ji-tzt  noch  lanire  nicht  in  dt  ni 
tirade,  wie  nach  der  luo.\ydation.  Dies  hut  seinen 
Grund  darin,  daß  im  ersten  Znstand  die  Guß-  sowie 
die  Fornixand färbe  grau  ist,  nach  dem  Beizeneben- 
falls die  überfläche  nur  nietalliseh  grau  ist.  nach 
dem  Inoxydieren  dagegen  die  Metailfläche  grau- 
blau erscheint,  die  In  den  Poren  zvrBckgeblie- 
benen  Fonnsrindn-ste  diircli  ftlühen  im  Ofen 
und  ihren  Tongehalt  aber  gell)e  oder  rote  Farbe 
annehmen  und  lebhaft  abstechen  gegen  das  Blau- 
grau der  Elsenfltche. 

Wo  Ii  er  rühren  diese  Fi-hler'r  Der 
Guß  der  Poteriewaren  erfolgt  allgemein  in  soge- 
nannten grünen  Formen  aus  feuchtem  Sand, 
nicht  aus  Masse  oder  Lehm.  I,efzti>re  lieiden 
Materialien  liel'ern  zwar  sicherer  glatte  (iuß- 
ftlchen  nnd  überhaupt  reinere  GOsse;  sie  er- 
fordern aber  das  Trocknen  der  Formen  vor  dem 
(ließen,  und  bei  l.ehmformen.  daß  diese  noch  jre- 
braunt  werden.     Da  »«owolii  das  Trocknen  als 
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das  Brearit'n  »l»*r  Fonin'ii  <He  (iuliiTzeuiruntr  ver- 
teuert und  hierbei  naiueatiich  auch  mehr  2^it 
uad  Raam  für  das  Fornen  nStip  ist,  so  sollen 
(Urse  beitlen  besseren  Verfahren  liier  außer  Be- 
tracht bleiben,  obwohl  die  Inuxydation  so  wirt- 
schaftlich ifemacbt  und  betrieben  werden  Icann, 
daß  kein  awingendes  „muB"  hierfür  vorliciu:t. 

Der  verwendete  Formsand  ist  bekanntlich 
eine  meist  natürliche  oder  küOKtliche  Mischung 
TOB  nSflfcfast  viel  Qaarzsand  mit  wenig  Ton 
oder  Lehm.  Diesem  wenig  fetten  Sand  wird 
Wasser  tlO  bis  20  Volumurozent i  beijremengt, 
um  eine  gewisse,  genügende  Piastizitat  zu  er- 
rdelien,  nnd  ferner  Kohlenptdver  (6  bis  7  Volum» 
Prozent),  um  seine  l  uftilurclilrissipkeit  zu  er- 
hoben. Wird  aus  dii-ser  Sandmiscbung  eine 
Gußform  hergestellt,  so  ist  einleuchtend,  dafi  ihr 
KörjM-r  sowolil  als  ihre  Inuenllnelien  die  Ober» 
flfioht  ii  lies  (iiilistückes  in  versebiedenster  Weise 
ungünstig  beeindusseu  müssen.  In  erster  Linie 
wird  durch  den  großen  Warmeirehnlt  des  ein- 
gerissenen Kisens  ein  bedeuti m!'  r  Ti  il  des 
Wassergebaltes  der  Form  verdamiitt.  Der  ent- 
standene Dampf  wird  dann  vermö^'e  seiner  schnell 
wachsenden  Spannung  durch  den  Körper  der  Form 
ausgejirelit.  Ferner  wird  das  nnti-rrnenirte  Kohlen- 
pulver ,  das  meist  aus  gemahlenen  Steinkohlen 
besteht,  vergast,  wobei  gleichseitig  jedes  Korn 
aufquillt.  Auch  die  Ilolzkolile  kann  hierbei 
nicht  als  vöUipr  unschuldig'  angesehen  werden, 
wennschon  in  irerinirerem  Grade  als  die  Stein- 
kohle. Die  Körner  der  ersteren  sind  in  hohem 
Qrade  pon'is  und  Infthaltif^.  und  bei  der  plötz- 
lich auftretenden  hohen  Temperatur  entsteht  ge- 
spanntes Kohlenoxyd-  und  Luftgemeag«.  Beide 
Prozesse,  das  Verdampfen  des  Wassers  sowohl 
als  das  Verpasen  der  Kohle,  sind  nicht  plötzlieh 
beendet;  sie  dauern  so  lauge  fort,  daU  sie  un- 
mSglieh  ohne  Einfluß  und  BiodrUcke  auf  die 
schnell  erstarrende  Oberflilche  der  sehr  dttnnen 
Gußwaadongeu  bleiben  können. 

Als  dritte  Ursache  für  d!e  Bildung  der  an- 
geführten fehlerhaften  Oberflilclienelenieiite  kommt 
die  Porositilt  der  Form-Iiinentllche  in  Betracht. 
Der  Formsaud  für  Mascliiuenguü  enthiilt  Mineral- 
partikel  bis  I  mm  Durchmesser  und  darBber. 
Er  kommt  vielfach  ohne  Feinsiebung  zur  Ver- 
weudun^S  auch  beim  Poterieguü.  Es  ist  nun 
naheliegend,  daß  weder  durch  das  Stampfen  der 
Form  noch  durch  das  Aufstauben  mit  Feinsand 
und  Kohlenjtulver  das  (Trotiimripi  iler  Korni- 
Innendilche  und  seine  Wirkung  auf  die  (ruü- 
flachen  genügend  beseitigt  werden  Inian.  Einer- 
seits bleibt  die  Forrnfläche  bis  zu  einem  {rewissen 
<irade  porüs.  d.  h.  uneben,  und  der  Guü  erliall 
die  entsprechenden  Unebenheiten,  and*  rseits  Hillen 
sich  die  Vertiefungen  der  Formtlflehe  mit  Koblen- 
staub,  bleiben  aber  trotz  dem  to!i.'<  ntb  n  ( Jlntti  n 
mit  der  Kelle  nachgiebig,  und  die  Guülläcbe 
drOckt  sich  durch  das  Treiben  des  ifusses  vor 


und  mit  dem  Erstarren  in  diese  Vertiefungen 

biuein. 

Wdter  kommt  in  Betraeht,  daß  der  Quarz 

die  Eijrensehaft  hat,  in  der  Hitze  stark  zu 
treiben  und  zu  zerspringen,  indem  er  sich  in 
seine  Lamellen  spaltet.  Dieses  Blithon  der  ein- 
zelnen QuarzkOmer  in  der  Form- Innenfläche  wirkt 
zuerst,  solange  das  ireschmolzene  Eisen  noch 
sehr  dünnflüssig  ist,  auf  dessen  Oberfläche  mehr 
ein,  well  sie  nachgiebiger  ist,  als  die  gestampfte 
trocknende  Forin.  Nach  dem  Erstarren  der 
(rußoberrtflche  wird  dann  die  Form  selbst  da- 
durch geprelit,  weil  jetzt  diese  leichter  nach- 
gibt. Es  bt  klar,  daß  dieses  Verhalten  des 
Quarzes  um  so  ungünstiger  die  (lußflache  beein- 
flußt und  ihr  Glattwerden  verhindert,  je  grob- 
kSmiger  er  ist.  Mit  der  Zunahme  des  Kom- 
durchmessers  nimmt  die  Bewegung  seiner  Um- 
flache  und  ihre  Datier  zu. 

Endlich  ist  noch  anzuführen,  dali  der  in  der 
Form-Inaenllache  entbaltene  Ton  oder  Lehm 
durch  die  plötzlich  auftret-  nde  Hitze  sehr  schnell 
trocknet,  schwindet  und  rissig  wird. 

Es  ist  anzunehmen,  dafi  die  geschilderten 
fOnf  Ursachen  neben  dem  Anbrennen  von  Form- 
sand nn  die  (tulMlni-bi-  und  dem  .Ausscheiden  und 
.Anhaften  von  8chlackenresten  aus  dem  flüssigen 
Eisen  die  beschriebenen  Oberfliehen-Vertieflingen 
und  -Erhöbunyren  veranlassen.  Die  dritte  Art 
von  Gußfehlern,  die  wolkenartigen  Gebilde, 
welche  meist  an  der  Innenfläche  der  Topfliöden, 
also  am  unteren  Ende  der  Eingüsse  sich  finden, 
wnirn  sich  ans  einem  Versehieben  der  nur 
oberrtächlich  und  schwach  haftenden  Schwärze 
der  Form  erklAren.  Im  Einguß  und  an  dessen 
Fuß  hat  die  i  in^'i  jjross< m  Eisenmaaae  ihre  größte 
(Josehwindifrkeit.  Durch  diese  reißt  sie  die 
leicht  verschiebliche  fjciiwärze  los  und  schiebt 
sie  so  weit  vor  sich  her,  bis  die  Stromgeschwin- 
tlitrlceit  entsprechend  abgenommen  hat.  l>as  wolken- 
artige ücbUde  stellt  demnach  den  Abdruck  der 
Stromweliekontur  in  einem  bestimmten  Zeitpunkt 
des  Gießens  dar. 

Wie  lassen  sich  diese  Felil'-r  v»'r- 
uieideui'  Es  wäre  vergebliche  Mühe,  das  Beiz- 
verfahren, welches  zur  Reinigung  der  Gußober^ 
flflchc  vor  dem  In<»\y(lierin  angewandt  wird, 
ändern  oder  verliesseru  zu  wollen.  Der  anhaf- 
tende Formsand  ist  an  einzelnen  Stellen  der 
tfuliflJlchen  oft  so  festgebr.mnt.  dali  die  Beize 
und  d.'is  Sclieuern  mit  Saml  auch  in  verlM'>;>.Tt''r 
Art  unmöglich  die  notwendige  Keinheit  der  FUclie 
herbeizuführen  vermögen.  Will  man  diese  er- 
zielen, so  ist  man  gezwungen,  sie  beim  Formen 
und  Gielien  sti  weitfjebend  zu  erreichen,  daß  für 
das  Beizen  nur  noch  leichte  .Arbeit  übrig  bleibt. 

Die  Beantwortung  der  gestellten  Frage  zer- 
t'Mllt  von  seMKt  in  zwei  Teile:  in  ilie  Verbessc- 
ruug  des  Formmaierials  und  in  die  Verbesserung 
der  Formarbelt. 
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Was  die  Verbcssi-ninL'  des  Formmatcrials, 
also  de«  Formsandes  aobelaugt,  so  bab«  ioli, 
•owdt  es  mir  vertont  nnd  möirllcb  war,  in 
dieMB  Gegenstand  einzudringen,  Jtn  Eiiidrudc 
irewonnen,  tiaü  die  erforderli(  hcii  und  u  iitisidiens- 
w«;rti'U  Kigeuschaften  des  Formsaode.H  uudi  ua- 
genflgend  erforscht  sind.  An  guten  Formsand 
werden  folgende  vier  Korderungen  gestellt :  Er 
soll  sein:  idastiscb,  standhaft,  porös  und  feuer- 
bestflndig.  Hierzu  wäre  aber  nodi  zu  ziüilen, 
daß  er  feinkörnig  und  möglichst  gleichkörnig 
sein  soll.  Sieht  man  sich  nun  in  einscliln- 
gigen  Werken  danach  uiu,  wiepl&stiäub,  wi«- stand- 
haft, tvie  porös,  feuerlwstiindlg  und  feinkSmig 
er  sein  soll,  so  fallen  die  Antworten  zum  min- 
desten unbefriedigend  aus.  Standhaft,  iiorJis. 
d.  h.  1  uftdurchlasüig,  feuerbeständig  und  fein- 
körnig sind  £igenichnften,  die  In  beatinunten 
Znlil'  H  oder  Zahlengrennen  angegeben  werden 
können. 

Wm  die  Standhaftiglceit  anbetrifTt,  so 

kann  seine  Druckfestigkeit  bei  wechselndem 
Wnssiru'eh.Tlt  und  trocken  untersucht,  und 
k»niieu  die  erlurderlicheu  Urenzen  festgestellt 
werden.  In  solchen  Untemichungen  Ist  die 
Zementindustric  bereltii  seit  Jahren  führend 
Toraogegaogeu. 

Bezflglldi  der  LnftdurehlSssigkett  hat 
Dr.  Fr.  Renk  im  Jahre  ls7!»  genaue  M.  s- 
inngen  über  die  , Permeabilität"  des  U.i.lens, 
d.  h.  verschiedener  Kiese  und  Saude  von  be- 
stimmter KorngrtfOe,  verSffentlieht,  und  die  Luft* 
nieniren  g*  iiiessen.  welche  bei  iKstinimten  l>ruclcen 
durch  bestimmte  Scbichtbüben  und  t^uerschnitte 
strömen.  Wenn  man  es  auch  selbstredend  als 
ausgeschlossen  ansehen  muß.  daß  die  einzelne 
(fießorci  mit  ihrem  Formsand  dies»'  odtr  /ihn- 
liche  Untersuchungen  vornimmt,  so  könnte  doch 
in  einfaohster  Weise  die  Wasserflasche  wie  beim 
Orsatapparat  als  Pumpe  benutzt  und  in  kürzester 
Zeit  festgestellt  werden,  ob  ein  Formsand  ge- 
nügend luftdurchlässig  ist,  oder  ob  er  es  nicht 
mehr  ist.*  Dies  würde  noch  weientlldi  erleich- 
tert. w<nn  in  hüttenmilnnischen  Laburatoriin 
einerseits  eine  größere  Zahl  von  geschätzten 
und  in  Benutzung  befindlldien  oder  gewesenen 
Formsanden  dahini^rlicnd  untersucht,  und  ferner 
die  wünschenswerten  Korngrößen  der  F'oriiisandi- 
für  die  verschiedenen  Zweige  der  Ciießerei  fest- 
geatelU  wttrden  samt  ihrer  LnftdurehlSssigkeit 
Im  trockenen  Zustand  und  bei  wechselndem 
Wassergehalt.  1£a  wäre  also  auch  für  diese 
zwei  Eigenaehaften ,  die  LuftdurchlAssigkeit  und 
dia  Feinkömlgkeit,  eine  zahlenmäßige  Festsii  l- 
lung  ohne  grolV-  Schwierigkeiten  errticlitiar. 
Den  Nachweis,  ob  ein  Sand  von  bestimmter 
Durdillssigkelt  dem  vorltegenden  Zweck  gut 

•  YefgL  «Stdit  «ad  Eit«i*'  IWT  Hr.  ti  8.  TT». 

Dr.  F.  Stei  nitzer:  »Die  Ermittlung  der  Dnreh- 
*  Ussigkeit  too  Form-  und  Kerasanden«. 


oder  ungenügend  entspricht,  würde  man  aus  den 
Zaklenergebuirisen  der  schon  benutzten  Saud- 
aorten erhalten. 

För  die  zahlenmäßige  Feststellung  der 
F ••  u  e  r  Ii e  s  t  fln  d  i  i:  k i  t  mineralischer  Materia- 
lien liat  Iii  schuf  in  den  GOer  oder  .\afaog 
der  70  er  Jalire  ein  Verfahren  angege(>en.  Da 
es  die  ch<'mischi'  Analyse  erfordert  und  'W- 
bei  Formsand  in  weilen  (rrenzen  schwanken 
wird,  SU  würden  solche  Untorsuchuiigeu  nur  aka- 
dcmisclien  Wert  besitzen.  Dagegen  könnten 
jirakrisrlie  Brennversuche  unter  BenutzunL'  der 
bekannten  Seger -Kegel  auch  diese  Eigensciiaft 
aufhellen  und  in  Zahlen  geben. 

Was  endlich  die  Plastizität  anbelangt, 
so  möelitf  dies  wohl  diejenig«-  Eigenschaft  sein, 
die  noch  am  wenigsten  in  Zahlen  festgestellt 
worden  ist.  Soviel  Ich  diese  Sache  in  den 
letzttn  Jahren  zu  verfolgen  (ielegenbdt  fand, 
ist  meines  Wissens  auch  die  Keramik  bierin 
nicht  wesentlich  fortgeschritten.  Aus  dem  €he- 
dächtnis  kann  ich  mitteilen,  daß  die  Tone  daraufhin 
iiuti  rsiiclit  wenlt-n,  indem  ein  Stempel  auf  eine 
feuchte  Tonplatte  gesetzt,  beschwert  und  dann 
untersurht  wird,  wie  weit  er  einsinkt.  Ich  habe 
S' inerzeit  in  einer  Versammlung  iles  Deutschen 
Vereins  für  Fabrikation  von  Ziegeln,  Kalk  und 
Zement  dieses  Verfahren  achlldmi  hören  und 
•  •in  anderes  eni|»ti)hlen:  Wer  mit  der  Schaufel 
oder  dem  Spaten  bei  nassem  Wetter  in  tonigem 
Boden  arbeitet,  weiß  bald,  was  i'lastizitat  ist. 
Bs  Ist  diejenige  Kraft,  mit  welcher  der  tonige 
Boden  sich  an  den  Werkzeugen  und  zünen 
eigenen  T'-ileii  anhängt  und  anhaftet. 

Schon  diese  Definition  zeigt,  ilaß  die  be- 
sctiriebene  Art  der  Plastizitiitsmosung  unrichtig 
oder  iiriL'"'Miiigfnd  ist.  Sie  kann  durch  folgenden 
eiuiacheu  Apparat  vorgenommen  werden:  In  einen 
(rlastrichter  (Abbildung  I)  wird  ein  Filter  ein- 
gesetzt und  dieses  mit  dem  zu  untersuchenden 
lufttrockenen  Material,  Formsand.  Lehm  oder 
Ton  gefüllt,  letztere  in  erbsen-  bis  hnselnuß- 
großen  Stocken.  Hierauf  wird  das  Ganze  ge> 
wogen  und  dann  der  Trichfi  r  aufrecht  so  tief 
in  Wasser  eingesenkt,  daß  der  Wasserspiegel 
die  OberüBche  der  TriehterfBllung  wenig  Gber> 
ragt.  Nachdem  sich  das  eingefüllte  Material 
mit  Wasst-r  vollgesaugl  hat.  wird  der  Trichter 
herausgenommen.  Tropft  an  seinem  Kohrende 
kein  Wasser  mehr  ab,  wird  wieder  gewogen. 
Der  Unterschied  l>eider  (tewielite  gibt  die 
Wasserbaltende  Kraft  des  Materials  an,  eine 
Zahl,  die  mit  dem  Tongehalt  eines  Sandes  und 
odt  seiner  FelnkBrnigkeit  wärii  i  Will  man 
genauer  arbeiten,  so  wird  der  WaNSi-rgt  lialt 
eines  gleichgroßen  Filtrierpapiers  abgezogen  und 
femer  diejenige  einer  gleichen  Menge  Sandes 
von  gleicher  KoingröLir  bestimmt.  Letztere 
Zahl  wird  als  untere  Zahlengrenze  notiert,  da 
liie  wasserhaltende  Kraft  des  Sandes  viel  nie- 
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»Iriper  ist,  als  diejenige  des  Tonts.  Hierauf 
wird  d<r  (Tlastrichtfr  in  dfn  Hals  eines  lioh^'n 
iilasgciaßc's  oder  in  ein  Stativ  einget«etzt  und 
das  oMSe  Material  mit  einer  Nadel  aus  Olas 
oder  Porzf'llan,  mit  finer  Oese  am  oborcn 
Ende,  so  durchntocben,  daü  die  Nadel  möglichst 
nenlcrecfat  das  ganze  Material  und  die  Triditer- 
rölire  dun-hdrinfrt.  Nun  wird  ein  an  der  Nadel- 
iC.'  hi-f.stijrli-r  Hindfadt-n  üb-T  eine  niclit  zu 
kifint'  Holle  mit  Nut  gelegt  und  die  am  aml^rn 
Ende  des  Bindfadens  liefestifrte  Wagsehale  mit 
I  (lewicliten  ln-^cliwcrt.  bi-^  liif  Na^lfl  sich  nnf- 
warts  zu  bewegen  beginnt.  Statt  der  Nutrolle 
kann  auoh  ein  Wagbalken,  d.  h.  eine  Wage 
mit  nur  einifeitiger  Gewichtsschale,  In  Anwen- 


AMUdaog  1. 

dung  kommen.    Die  aufgeie;:ti  n  Cuwiehte  geben 

diejenijre  Kraft  an.  mit  wi  lcher  das  toni^re  Ma- 
terial an  der  Nadel  adliäriert.  Sie  ist  direkt 
proportional  der  Plastizität,  da  letztere  nichts 

auderes  ist  als  diejenige  Kraft,  mit  welcher  die 
Massemolekiile  in  verselii«  Idieli  teiiclitem  Zustand 
aat'inander  oder  au  anderen  Körpern  anbafti  u. 

Die  geeignete  KorngrSfte  des  Sandes  kann 
mitti'U  di's  dciit-i'hon  Sii  l)v:;if/r^  zalil'  iimilßiiL' 
festgestellt  werden,  wiu  die  Keinmablung  den 
Fortlandzemente«  nach  den  deutschen  Xomien  vor» 
genommen  wird.  Es  werden  dabei  l>ekanntlicli 
die  zul.'Usi^'eii  IJückslilniie  -  M.  ri;:i  n  f'^li:' stellt, 
welche  der  Zement  auf  Sieben  von  genau  bestimmten 
Unschenweiten  ergeben  darf. 

Ich  möchte  die  rclierzeuirunt.' aus>i>reehen.  dalJ 
diese  zaiileumaliigen  Feststeliungen  geeignet 
waren,  eine  Verbessenint;  in  der  Herstellung  des 
l'oriti^andes  sowolil  ai•^  aiicli  der  erzii  Ifen  (Jii>se 
lii-rb' i/iitiihren .  indem  jed>  r  iiit<  lli)r<'nte  Leiter 
I  iner    (»ieüerei    Itestrela  sein    wird,    sich  mit 


seinem  Material  den  gagebanen  Zahlen  mOgUehst 

anzunähern. 

Um  nun  beim  l'oterieguß  einen  höheren  Grad 
von  Olattaein  der  OberHsehe  zu  erzielen,  ist  es 
durchaus  notwendig,  in  erster  Linie  einen  Form- 
sand mit  viel  feinerem  Korn,  also  von  kleinerer 
KomgrSfie  ohne  gröbere  KAnier,  zu  verwenden. 
Da  nun  abw  die  Lnftdurchluslgkeit  des  Form- 
sandes mit  seiner  Korngröße  in  hohem  Grad" 
abnimmt,  so  ist  man  seither  bei  feinkörnigem 
Sand  80  vorgegangen,  daß  man  Ihm  grobes  Korn 
iintermisriit  hat.  um  die  Luftdurchlflssigkeit  ZU 
heben  und  ExplosioneQ  beim  (rieUeu  zu  vermeiden. 
Da  man  aber,  wie  schon  gezeigt,  auf  diesem 
Wege  nicht  zum  Ziel.  d.  h.  zu  glatten  Gulidlchen 
•.'elanL'f.  so  möchte  ich  liii  ri'iir  noch  auf  einen 
andern,  besseren  Weg  hinweisen. 

Der  niedrige  Grad  von  Lufldnrehlftssigkelt 
feinkiirnitrer  Sande  ist  weniper  in  ihn  r  Fi  in- 
kürni;:keit  gelegen,  als  in  ihrem  Stauitgehalt. 
Di(^  geringe  Permeabilität  des  Feinsandes  bei  den 
Versuchen  von  Dr.  Renk  erklärt  sich  dadurch, 
daß  aus  diesem  Material,  als  dem  feinsten,  der 
Mineralstauli  nicht  ausgesiebt  worden  ist.  Selbst 
sehr  feinkörnige  Sande  werden  ohne  Zweifel  einen 
solchen  Grad  von  Durchlässigkeit  besitzen,  daß  sie 
anstandslos  zum  <Juß  verwendet  werden  können, 
wenn  man  sie  durch  Waschen  oder  besser  und  ein- 
facher doreh  Windsiditnng  von  Ihrrai  Staubge- 
halt betreit.  r>as  Verstopfen  der  Luftkanille 
durch  Mineralstaub  ist  in  allen  Formsandbeschrei- 
bungen hervorgehoben,  elienso  das  allrothliche 
l'ndurchl.'lssiirerwerden  des  gebrauchten  Sandes 
da>Iure]i.  dal'i  ilureli  Spaltrn  und  Zerfallen  der  Sand* 
körner  der  Staubgehalt  zunimmt. 

Ich  denke  mir  diese  Sache  in  der  Praxis  so, 
das  j<  d-  r  Former  in  bestimmten  Intervallen, 
etwa  tiiirlich  oder  wöchentlich,  einen  Karren  früsch- 
sichteten,  also  vom  Staub  befreiten  Sand  er- 
halt zur  Mischung  unter  den  alten  Sand,  und  zu- 
L'leich  eine  L'^b-iehe  Menge  alti  ri  Sandes  ab<_'iltt.  ib-r 
dann  eiitst-aubt  wird.  Die  Intervalle  sowohl  ab 
die  jeweilige  Menge  werden  sehr  verschieden  sein, 
je  nach  der  Sandsorte  und  den  gestellten  Anfor> 
derungen. 

itie  Eutstaubung  des  Sandes  wird  sich  ein- 
fiwh  nnd  ohne  große  Kosten  bewerkstelligen  lassen, 

inilerii  mnt;  i!en  trockenen  Sand  in  einen  Kasten 
einfüllt  ^Abbildung  2j,  dessen  eine  Seitenwand 
am  Eastenboden  eine  verschließbare  wagreehte 
Schiit /5ffhung  hat.  Diese  Oeffnun»;  ist  von  einer 
tiefen,  nur  naeh  ihrer  vorderen  Stirnselte  offenen 
iiiunc  um.schlosseu,  deren  Boden  tiefer  liegt,  abi 
der  Kastenboden;  sie  hat  in  gewissen  Entfer» 
nungen  (^uersrheidewilnde,  deri  n  oiiere  Hfllffe  offen 
bleibt.  Durch  die  hintere  Stirnwand  der  Kinne 
mündet  ein  Luftrohr  ein,  das  die  Zuleitung  eines 
sieii  gleich  bleibenden  Luftstroms  ermöglicht. 
Werden  nun  der  Sandschlitz  und  das  Luftrohr 
geöffnet,  so  rinnt  der  Sand  wasscrfallartig  in  die 


Digitized  by  Google 


18.  November  1908. 


Fcrmtn  und  GiefieM, 


Stabl  «ad  EiaeB.   17 IB 


Büuie  nnd  wird  durch  den  zu^'eleiteten  T.uftätrom 
vorwJlrtR  irfiblnspn.  In  den  »'inzrlnen  Abtoilunpcn, 
die  durch  die  W  iindc  gebildet  äind,  lagert  er  sich, 
von  Staub  befreit,  ta  venebiedenen  Feinkorn- 
•orten,  welche  ilurch  Aii«laufröhr<'n  in  Ein/.tl- 
bdlllter  g^elcitet  werden.  Da  der  lufttrockene 
Sand  ein  großes  Fifigsigkeitovermögon  hat,  ho 
ist  es  leicht  zu  erreichen,  daß  die  geschilderte 
Wiiulsiclitunfr  stnndonlnnp  spll-^ttiltlg  fortnrheitet, 
also  sehr  wenig  Bedienung  erfordert.  Auch  der 
Windbedarf  ist  nleht  groß,  well  nur  dar  feinste 
Staub  ausziii^cheidcn  ist.  der  schon  bei  kleiner 
Windgeschwindigkeit  weiterfliegt. 

Außer  die.ser  Ent.stauhung  des  Sande»  wäre 
zu  empfehlen,  nur  geglühten  Formsand  zn 
verwenden.  Ich  halif  anirofülirt.  ilnIA  die  Quarz- 
kömer  des  Sandcü  sich  in  der  Hitze  stark  auf- 
blsben.  Dieses  Treiben  des  Kornes  findet  heim 
ersten  Glühen  am  »stärksten  statt  und  nimmt  bei 
wiederfaoJtem  Glühen  ab.  Daraus  ist  ersichtlich, 


t 


Abbildang  t. 


daß  die  erste  Erhitzung  des  Sandes  nicht  In  der 

(rußforni  stattfinden  sollte,  wo  die  Gnßobertlnche 
unter  dem  stilrkeren  Anfidflhen  iler  einzelnen 
Kürner  Not  leidet,  »ondern  vor  dem  Formen. 

Es  Iftßt  sich  nicht  bestreiten,  daß  sowohl 
'las  Kntstatilipn  als  aui-h  das  (iliiln'n  A<<  Forin- 
>aadc!$  deDütlbea  etwan  verteuert,  letzteres  auch 
xela  Zerfallen  zn  Staub  befBrdert,  also  den  Ge- 
satutverbrauch  an  Formsand  steigert ;  allein 
iJi-M  beiden  .Aufitereitungsarten  führen  sicher 
I  im  n  groben  Schritt  dem  Ziele  näher,  glatte 
OußflAchen  zu  erreichen.  Selbst  wenn  der  Former 
> -ine  Geschicklichkeit  iieiiii  Formen  nicht  steitrert. 
ergibt  allein  schon  das  feinere  und  in  geriogcrcra 
Grade  treibende  Kom  des  Sandes  eine  glattere 
'»berfläche.  Diese  VerljesserUDg  ist  von  der 
Qeseliieklichkeit  des  Forniers  ganz  nnaldiän^^'i-j-. 
Durch  die  glattere  überdäche  erhält  man  ferner 
niedrigere  StOckgewlehte,  wihrend  der  Stückpreis 
-leicli  bleibt.  Die  glattere  Oberfläche  ist  al)er 
hauptsächlich  glciehbedeutend  mit  schönerem 
Aussehen  der  ganzen  Ware.  Dieses  und  die  sich 
daraus  ergebende  größere  Reinlichkeit  beim 
Kochen  wrrden  eine  iresteigiTtf  Verk.Tufliclikeit 
zur  Folge  haben,  so  daß  durch  L'msatzsteigerung 


die  M<-hrkosten  des  Formsandes  leicht  anf^rewogen 

werden.  Haiiebeii  kann  noeh  angi  nommen  werden, 
daß  durch  das  EntstäutK-u  des  Sandes  der 
Kohlenpulververbrauch  vermindert  wird. 

Zur  Fornisandniischung  niu(i  auf  den  be- 
merkenswerten Widersiiruch  bingewi«sfn  werden, 
der  darin  zotagn  tritt,  daß  alli.i>iiiein  dt« 
Forderung  gestellt  wird,  der  Formsand  dürfe 
keine  gasentwii  k^  Indt  n  Köriu  r  enthalten,  z.  H. 
kohlensaure  Verbindungen,  währentl  anderseits 
der  Sand  mit  hAnflg  zu  hohem  Wassergehalt 
vertVirnit  und  ihm  noch  Steinkoiib  nj.iiiver  Im  I- 
gemi>elit  wird,  welche  lieide  «Inn  Ii  dif  Erliitzung 
solche  Dampf-  nnd  (iasmengen  ergeben,  daß 
selbst  ein  betrAciitlieher  (behalt  an  kohlensauren 
Substanzen  durch  dcii  ti  Knlilrn^fiiirp  kaum  ruis- 
sclilaggebend  werden  könnte.  Dabei  kommt 
selbstverständlich  in  Betracht,  daß  z.  B.  kohlen- 
saurer Kalk,  um  welchen  es  sieh  zumeist  bandelt, 
aulierdeni  tias  Aufbrennen  des  Sandt  s  licfiirdi-rt, 
also  auch  nach  anderer  Rieliiung  ungünstig  wirkt. 
Allein  es  scheint  nicht  Uberflfissip  zu  sein,  darauf 
hinziiweisrn.  dalS  die  l.iit'tdnrrtilfl^siij'keit  nament- 
lich feinen  Sandes,  wie  des  Form.saudes  überhaupt 
am  ansglebigsten  durch  verminderte  Wass^r- 
und  St riiikohlmpulvcr- Hrimiscbun':  unterstiitzt 
\V'Tii<  II  kann.  Ks  ist  bckaniiT,  d.-il'i  da-;  Herstellen 
gutt  r  und  haltbarer  Formi-n  sowohl  in  magererem 
wie  in  trockenerem  Sand,  als  vielfach  Oldich, 
niÖLMich  ist,  urnn  die  Former  sieh  an  sidi  lhs 
Material  gewöhnt  haben  (auch  der  Tongehalt 
vermindert  die  Luftdurchlnssigkeit). 

Verbesaerun;:  der  Formera  rbeir.  Es  ist 
schon  ant."  tiilirf.  daß  di'  -  Arh.  it  durch  den  ites- 
sereu  Form.sand,  namentiieb  solcl>en  von  feinerem 
Kom,  ganz  von  seliist  besser,  d.  h.  die  Form- 
rtächtn  und  damit  aucli  dir  (iußfl;ichen  glatter 
Werden.  Außerdem  bleil»t  aber  noch  ül>rit:,  auf 
folgende  zwei  Punkte  hinzuweisen  :  auf  das 
Stäuben  und  das  irlfliten  der  Formen. 

Es  wird  kaum  itestritten  werden  ki'innen, 
daß  viele  Former  zu  dii-k  aufstäuben.  Das 
Stäuben  erfolgt  mit  Holzkoblenpulver,  das  aus 
Holzkoks,  d.  b.  geLMiihlem  Holz,  hergestellt  wIrd. 
Es  ist  als  solches  im  l'ulverzustand  <ehr  niajrer. 
wie  alle  Kokspulvet  sorten.  Dureh  dieses  ilagersein, 
die  geringe  PlasUzitftt,  ist  die  SchwArzesehlcbt 
leieht  versehieldicli  auf  der  Forinflilche,  um  so 
verschieldiciier,  je  dicker  sie  ist.  Die  größere 
Dicke  erhebt  auch  ihre  Nachgiebigkeit,  d.  h.  ihre 
Drückbarkcit  namentlich  an  deqjenlgen  Stellen, 
die  von  der  <  Jlättekelle  weniger  treprelit  worden 
sind.  Wenn  ich  jetzt  an  die  Eutst»diung  der 
wolkenartigen  Zeichnungen  auf  derTopfbodenfläch« 
durch  Verschiebung  der  Schwiirz'  schieht  erinnere, 
so  kann  ferner  noch  darauf  hingewiesen  werden, 
daß  solche  zu  dicke  Schichten  unimiglicb  anders 
als  ungünstig  auf  die  Gußflflehen  wirken  müssen. 

Der  aMfinerksamen  Hetraehtung der  geglätteten 
Flüchen   kann  es  aber  ferner  nicht  entgehen, 
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daß  da»  Glatten  von  rolfrifgiiütornion  eine  Auf- 
gabe vurstellt,  die  selbst  der  geübteste  Former 
nur  miAg  gtafigend  su  Maen  vermag.  Di« 
meisten  hier  in  Betracht  kommenden  Flächen 
sind  Kugel-  oder  Ei-Oberlläcbeu,  die  GlAttekelle 
hat  da^'e'ren  ein«  kleine  flfist  ebene  Olfttteflldie. 
Das  Glätten  eines  Stückes  wird  in  ein  pnar 
Minuten  fertiirsrestt  llt.  (I'as  Herstellen  der  Formen 
erfolgt  mtiist  im  Akkord.)  Daraus  ist  Icieht  zu 
eninehmen,  daß  die  fertige  Glftttearbeit  nur  «tne 
unvollk'imn;-  !!>■  sein  kann.  So  trewuiidt  di" 
Former  ihre  Külle  zu  führen  verstehen,  und  ihr 
Handgelenk  sn  leichter  Beweglichkeit  einüben, 
80  wird  doch  an  jeder  Stelle,  wo  der  Druck 
nur  wenit:  zu  stark  ist.  eine  ebetn'  Hahn  {^^ehildet, 
und  au  deren  beiden  Seitengrenzen  je  ein  un- 
geglttteter  Grat.  Es  ist  tatsAchüch  nnmttgUch, 
mit  (Inn  gegebenen  Instriiineiit  l  irir  Kugelflache 
tadellos  zu  frlätten,  und  weil  man  vor  einer  sehr 
.schwierigen  Aufgabe  steht,  beruhigt  man  sich 
mit  der  unvollkommenen  LOsung. 

Diese  wenig  befriedigende  Krkenntnis  führt 
von  selbst  zu  der  Frage:  wie  kann  eiue  bessere 
Ldsung  erreicht  werden  1*  Es  handelt  sich  bei 
dieser  .\ufgabe:  1.  um  das  Aun>ringen  der 
Schwarze,  und  2.  um  denn  (fl.ltten. 

Bei  den  Masse-  und  l>e  hm  t  ürmen  wird  die 
Schwarze  mit  Wasser  und  mehr  oder  weniger 
leimenden.  kleisterarti<ren  Stötten  tiiissi>:  her- 
^M  stelit,  mit  dem  Pinsel  aufgetragen  und  nachher 
geglättet.  Es  ist  einleuehtend,  daß  die  Ver^ 
Wendung  des  Pinsels  ein  gleichmfiliigi  s  Auftragen 
erleichtert,  und  daß  die  (Mfltteschicht  durch  das 
Wasser  und  die  beigemengten  SchlichtestotTe 
besser  anhaftet.  Da  nun  aber  bei  der  Sandform 


die  Verwendung  des  Pinsels  ausgeschlossen  ist. 
so  muß  die  flüssige  Schlichte  aufgestäubt  werden- 
Wie  FiassigkeitszersUttber  gebaut  sind,  Ist  all- 
gemein bekannt.  Es  erübrigt  al<n  nur  noch 
anzuführen,  daß  sie  hier  mit  Druckiuit  betrieben 
werden  müßten,  um  jederselt  Lnft  von  gleich« 
bleibendem  and  genügendem  Druck  zur  Verfügung 
zu  haben.  Durch  die  Snugekraft  der  Sandform 
und  namentlich  durch  die  beigemengten  Scliiichte* 
sttbstansen  haftet  die  flüssige  Schwarze  viel 
fester  auf  der  Form. 

Was  ferner  das  Glatten  selbst  anbelangt, 
so  ist  efaie  wirldlehe  Verbesserung  nur  durch 
mascliiiu  lles  Glatten  zu  erzielen.  Dies  ist  mög- 
lieh, weil  ('S  sii-li  um  lauter  im  Grundriß  kreis- 
förmige oder  elliptische  Flachen  handelt.  Der 
Apparat  hierzu  müßte  so  leicht  transportabel  sein, 
daß  er  von  Hand  durch  den  einzelnen  Former 
zu  jeder  gefertigten  Form  gebraclit  und  in 
Bewegung  gesetzt  werden  könnte.  Durch  das 
Auf^tftaben  üttssiger  Schwarze  ist  ein  Zndiek- 
auftrafren  an  sirh  si  lion  fast  ausgeschlossen: 
noch  weiter  wird  dies  vermieden,  wenn  der 
Former  sieh  dadurch  bei  masehinellera  Olatten 
die  Arbeit  weder  erleichtert  noch  erschwert. 

Da  es  mir  selbst  nicht  möglich  ist,  die  be- 
sprochenen V  orschlage  zur  Ausführung  zu  bringen, 
so  habe  ich  es  wenigstens  für  empfehlenswert 
gehalten,  meine  Beobachtungen  an  den  Gußstüi  kcu 
selbst  und  beim  Formen  mitzuteilen.  Nach- 
dem dies  geschehen,  bleibt  mir  nur  noch  Qbrig, 
den  Wunsch  auszusprechen,  meine  Mitteilungen 
möchten  dazu  beitragen,  daß  die  erliolTten  Ver- 
besserungen auf  die  eine  oder  andere  Weise 
auch  erzielt  werden. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

<rsr  41t  wMr  StoMr  KaMk  mOatmaim  AtfOui  WtmOmm  41«  IMaMw  Mm 

Röchling-Rodenhausers  neuer  Drehstromofen  und  weitere  Fortschritte 

in  der  Elektrostahlerzeugung. 


Der  uuior  ubiger  L  oborachrifi  iu  dieser  Zeil- 
schrift* erschienene  Aufsats  des  Hm.  Professor 

Dr.  B.  N'ouniunn  gibt  uns  zu  einigen  Homorkun- 
gen  Veranlassung.  Das  auf  Seite  i2UK  erwähnte 
ZurOckziehen  der  Elektroden  l>ei  dem  Stassano- 
Ofpii  iinilei  Zwcekmäßigkeitsgrllnden  nur 

l»ei  den)  jeweils  erst iiiaii^jen  Cluirgioron.  tievur  der 
Struiu  aogestoUt  ist,  sluii.  Dm  Nachcliargieren 
•rfiilgt,  ohne  daß  die  Steuerung  der  Elektroden 
beoinlriiciitigt  oder  der  Strom  abgestellt  wird. 
Die  Regulierung  der  einzelnen  Phiuoo  geschieht 
derartig  genau  und  die  Belastung  der  Phasen  i«t 
eine  derartig  gleiohmüflig«,  daß  irgendwidohe 
Slöruinren  fSlrnriischwankuni^enl  in  dem  ausge- 
dclinlen  Stroinvorsorgungsnelz  dor  Zentrale,  an 
welohe  unser  Betrieb  aogesohlossen  ist,  bisher 

•  „Stahl  a.fiiswi«  190«  Nr.  3«  8. 1161,  Nr.S4&12(e! 


nicht  aui'goireten  sind.  Ebensowenig  hatte  die 
Sooieta  Elettrioa  Alta  Italia  in  Turin  Grand  ttber 
Störungen  in  ihrem  I.oif ungsiiotz  zu  klagen,  sei 
es  durch  'den  seit  läUd  im  Arsenal  in  stetem 
Betrieb  befindliohen  Ofen,  sei  es  durch  die  Oefen 
der  Porni  Termoelektrici  Stassano  von  1000  PS 
und  von  gerinireror  Ka|>nzitiit. 

Audi  dio  Zugünglichkoit  beim  Cliargieren  des 
Stassanosohen  Herdofens  mit  seiner  Drehbarkeit  in 
schräger  Anordnung  ist  vollkommen  ausroiehond. 
Ek  steht  nichts  im  Wege  eino  zweite  Chargior- 
tUre  anzubringen,  dio  sich  jedoch  als  uiinötig 
erwiesen  hat. 

Die  Anfangs  1907  von  Saconey  vor  der 
Suciete  de  l'Industrie  minärale  mitgeteilten  KafÜ- 
nationsmifierfolge*  kennen  heute  für  die  Be- 

•  Yeigl.  .StsU  nnd  Eisen«  1907  Nr.  St  B.  9»«. 
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urteilung  der  reistuncsfähigkeit  des  Sta-ssano- 
Ofens  nioht  nm\\i  luuügebend  sein,  nachdem 
Osann  neuere  MitteUnniten  ttber  den  Betrieb 
dieses  Ofens  bei  <lor  Bonnor  I'"'riifiorfal>rik  goninrlit 
bat,  auf  die  hier  verwiesen  sei.*  Daß  die  durt 
aufj^efilfarten  Zahlen  niöht  daa  Erprebnis  abge- 
-olilossoner  Versuche  sind,  iiondnrn  It^iiglich  einen 
i'Mrts<  Iiritt  festlegen,  sei  hier  besonders  bervor- 
gehuben.  Eine  ausführliche  Abhandlung  Uber 
Rafflsationdeistuttgen  im  Stanano  •>  Ofen  wird 
di^mnät'hst  erseboinon:  ans  violon  Zahlen  seien 
hier  nur  folgende  berausgogritfen,  welche  die  Kaffi- 
oatioDRarbeit  des  Stassano-Ofens  kennzeichnen: 

C  Kl  Md  P  S 

Kin«atz  .  .  .  .0,08  0.04  Q:m  0,072  0,(>18 
Kertigerzeugnis  0,06  0,06  0,aOO  0,016  0,011 

•  »Stahl  und  EImd"  1908  Kr.  i»  8.  654. 


Die  Iwiffiiiiii fori  u  ,ir  in  1','»  Sinndon  boondol.  * 
Eä  tmi  iiier  auhdrü<-kliuh  bemerkt,  duli  diese  Er- 
irabniitse  eraielt  wurden,  ohne  dafl  konstrukÜTe 
Aendorunpon  des  Stassano - (^fons  vorgenommot» 
worden  sind,  viohnohr  wird  in  Bonn  mit  genau 
dem  gleichen  Typ  gearbeitet,  wie  «eit  mehr  als 
drei  .labron  in  Turin  und  wio  in  der  Patent» 
VI  hrif»  \  ori  V*yi  prundlegend  bcx  brielien  ist 
Ledigiu-Ii  die  Arboii«>weise  wurde  dem  tjfen  zweck- 
entsprechend angepaßt. 

Bonn,  im  August  190(i. 

Bonner  FHIterfaMk,  O.  m.  h.  H. 

*  Diese  Veraucbsdalao  haben  ms  bereits  vor- 
gelegen, ehe  der  Anfaali  tos  Profeaaor  Dr.  B.  Keu- 
naon  im  Dmok«  «TMUeBeo  war.  > 


SpaifQlIuiig  für  Wflrmespeicher. 


In  Nr.  'i^  von  , Stahl  und  ivison"  belindol  siol» 
ein  Artikel  mit  der  UeberBohrift  ,Sparfttllnng  für 
Wärmospoichor'.  Derselbe  könnte  den  An.si  bein 
erwecken,  es  handle  »ich  tun  eine  neue  Erfindung, 
und  zwar  um  eine  solche  der  ^Westdeutschen 
Sieinzeug^,  Chamotte«  und  Dinaswerke*  in  Eue- 
kirflien. 

äuhuu  vor  vier  Jahren  habe  ich  von  diesen 
Rippensteinen  einen  größeren  Posten  anfertigen 
um!  Probesteine  davon  an  eine  Anzahl 

Werke  im  hiesigen  Industriei>o/irk  ire'inndt.  lob 
halte  den  Probesteinen  eine  Tubulie  beigegel*eu, 
aus  der  dieGrVOe  der  Heisflüche  und  gleichseeitig 
>ler  frei«  Durcbgangstiuerschnitt  Tür  einen  .\us- 
satz  mit  Steinen  von  Normalformal,  Hoichen  von 
HO  mm  □,  80  mm  □  und  Rippen- 

«teinen  zu  ersehen  war.  Die  Sache  scheint  in 
d'»n  hetfliligten  Kreisen  aber  wenig  .Anklang  ge- 
funden zu  haben,  denn  irgend  eine  Bestellung 
ist  nioht  erfolgt. 


Die  Eriindung  selbst  wird  wohl  aus  Belgien 
stammen,  denn  dort  sind  Kammern  mit  diesen  Stei* 
nen  seit  Jahren  in  Betrieb.  Schiater, 

ZlTlIlDfrnirar,  WIttVD 

•  •  «  ct.  Ruhr. 

In  Entgegnimg  vorstehender  Mitteilung  des 
Hrn.  G.  SohlQter  in  Witten  eriaube  ich  mir 
darauf  aufmeikssm  su  machen,  daß  die  frag- 
lichen, von  den  Westdeutschen  Stein/ougwerketi, 
C>.  ni.  b.  11.  in  Euskirchen,  hergostellton  Spar- 
fUllungsRteine  durch  das  deutsche  Patent  I67ij85 
go.-iliUt/t  sind.  Dies  scldießt  ja  nirht  aus,  daß 
der  Verfasser  jener  Notiz  ähnliche  Steine  auch 
in  Belgien  gesehen  hat,  da  natürlich  jede  wich- 
tigere Erfindung  nicht  nur  in  Deutschland,  son- 
dem  auch  im  .Auslände  patentiert  zu  werden 
pilegt.  Dai)  tlio  Sa<:he  vor  einigen  Jahren  noch 
keinen  Anklang  gefunden  hatte,  mag  daran  liegen, 
dall  sie  damals  no<  li  i,'aiiz  neu  war. 

Charlottenburg,  im  Oktober  lUOb. 

Dr,  ih$tt99  Sauter. 


Mitteilungen  aus  dem  Eisenhflttenlaboratorium. 


Beitrag  zur  Man^nbestlmmung  nach  dem 
Persulfinverhhren  in  Stallt-  und  Rohelsen- 
sonen. 

L'nter  obigem  Titel  boscliroibt  Hr.  Wdrtwis- 
zewski  in  Heft  30  von  j,Stabl  und  Eisen**  eine 
Modifikation  der  Smithschen  Methode**  für  Fhifl- 
eisen,  wie  ich  sie  bereits  vor  drei  Jahren  in  der 
J  hemiker-Zeitung*  •••  venifToru licht  hatte  und 
wie  sie  auch  in  einem  Referate  in  ,Stahl  und 
Eisen*  f  erwihnt  war. 


*  „Stahl  und  Eisen"  1908  Nr.  M  8.  1067. 

.Chemiker-Zeitang«  1904  Bd.  28  RepertS.  1511. 

..Chemiker-Zeiteag"  1906  Bd.  29  S.  1017. 
t  .Stahl  oad  Ebsn*  I90C  8.  219. 


Die  Metlin<lo  '  'H  Smith  Hol'  sich  praktisch 
für  Massenanalysen  ^grütSte  Genauigkeit  hierbei 
selbstverständlich  Torausgesetzt)  nicht  verwenden. 
Nachdom  die  von  mir  ausgearbeitete  Modifikation 
bereits  '  -  .Inhr  (seit  Januar  1!)()r>i  in  Borsigwerk 
in  Anwendung  war,  erschien  ein  Artikel  von 
Rubrioitts  in  der  «Chemiker^Zeitung*,  *  welcher 
mich  veranlaCto,  nun  aur  b  nuMiio  Ndidifikation  zu 
veröffentlichen,  weil  mir  die  Arbeitsweise  von 
Rubriotus  nicht  praktisch  erschien,  Vei^ 
gleich  der  Originalarbeiteu  wird  diee  beetktigen 
und  es  genügt,  darauf  bin7.uwei-ii''n. 

Meine  Arbeitsweise  für  Fluüeisen  ist  seitdem 
in  den  meisten  obeisohleaisohen  Hüttenwerken 


*  „Cbemiker-Zaitang"  1906  Bd.  29  ReperL  S.  247. 
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einpofnhrf,  und  bei  don -woit  Uhor  5ÜÜ00  Mangnn- 
bestimmungeo  in  FluUeuen  ^aucb  Nickelstahien), 
wolohs  hier  in  Bonigwaik  beraita  danaoh  aua- 
geführt  wurden,  hat  sic-h  kein  Versagen  erhoben. 

Den  AuüfUhningoD  von  Wdowiszewski  muli 
ich  entgegenhalten,  dafi  in  Fiultaiaen  bei  0,2  g 
ESnwage  die  Menge  von  10  ccm  Salpetersäure 
fspez.  (low.  l.Wi  zum  I.öson  und  zur  nnf-hfolgon- 
Uea  Mooganuxydation  nach  meinen  Angaben* 
voUkomman  auaraioht,  aofem  nach  dam  Löaen 
nicht  unnötigorw.«ise  länger  erhitzt  wird,  als  »ur 
Austreibung  der  nitrosen  Dämpfe  eben  genügt. 
Auch  ist  die  Zugabe  von  lÜ  ectn  '  lo  Nurmal- 
ftilberlUsuDg  eine  onnQts  hdha;  dann  der  10.  bia 
").  Teil  davon,  also  10  bis  20  rr-rn  •/»••  Normal- 
silberlüsung  (17  g  salpetersuure»  Silber  auf  10  1 
Waaaer),  ist  htnreiobend,  um  bei  0,2  g  Einwage 
bei  Flulteison  l>i8  su  etwa  2  o  ,j  Mangan  die  AUR^ 
s(  lieidung  von  Superoxyd  durch  l'ersulfat  su  yar- 
hindern. 

Nicht  uneririUint  will  ich  hierbei  taaaen»  dafi 

miiglichPfweiHO  der  KohlenstofTgehalt  der  Stahl- 
prube  für  die  Zugabe  von  Silbemitrat  eine  Rolle 
mit  spielt.  Es  hatte  aioh  mit  der  Zeit  heraus- 
geatellt,  dal!  z.  B.  bei  gloiclioni  Mangangehalt 
von  etwa  0,5  bis  O/i^o  und  l>oi  einer  Einwage 
von  0,2  g  in  einem  FiuUeisen  von  0,1  bis  0,2  oy^ 
KohlMiBtoff  10  com  meiner  Silberl0sung  genügten, 
bei  einem  Stahl  von  0,6  bis  0,7"/«  Kohlenstoff 
jedoch  lö  bis  20  ccm  hinzugesetzt  werden 
muüten,  um  die  Superoxyduussclieidung  zu  ver- 
eiteln. Bei  Roheisen  mufi  unter  gleichen  Um- 
ständen  der  Zusatz  ein  noch  lifiherer  sein. 

Kin  wesentlicher  Punkt  in  den  Angahou 
Wdowiaaewskia  bedarf  noch  der  Berichtigung. 
Kr  schreibt:  ,E2s  kommt  sitlir  oTl  vor,  dalt  die 
Flü-ssi^koit,  wenn  einit,'»^  St-kuiultni  zu  lange  gr»- 
koiilil,  farblos  wird  und  .Manganox^vdul  sich  aus- 
scheidet. Die  Leiobtsersetzbarkeit  der  Ueber» 
tiiangansiiuro  ist  hier  die  L'rsacho,  wtisbalb  die 
Kosultate  oftmals  zu  niedrig  und  ganz  unsicher 
sind*,  und  weiter  unten  bei  Angabe  seines 
Ganges  nach  Zugabe  von  Ammoniumpersulfat : 
, weiter  bis  zum  ^^'rs(•llwindon  der  Simprsfoir- 
blusen  5  U  Minuten  gekocht".  Dieses  starke 
Erhitzen  oder  Im-Sieden-Erfaalten  naoh  dem  Per- 
sulfat zusutz  ist  olum  fal.sch  und  gibt  imzuver- 
liissigü  Resultate;  nur  ein  miilligos  Erwärmen  ist 
nötig.  Schon  Smith  schreibt:  „man  erwärmt  ge- 
linde Ober  der  Flanmie,  bis  von  dem  Salze  (Per- 
sulfiit)  iK'inaht'  alles  atif^tMöst  ist-,  tmd  b'ubriciuH: 
,verdünut  auf  iiOOccm,*  kocht  auf  freiem  Feuer 

•  .Cbom,  Vä.:.*  1905  IJd.  2;i  S.  1017. 

Was  «ehr  iiiuweckinäüig  ist,  da  die  Ojxdation 
des  Man;;ani4  in  der  konzentriertoB  LösuBg  rasohsr 
aed  glatter  vor  «ich  gebt. 


auf,  setzt  10  ocm  PerKiilfatläsung  biniu  und  läßt 
erkalten*  .  .  .  erhält  auoh  nicht  im  Sieden.  Meine 
Angaben  lauteten:  .bringt  etwa  1  g  featea  Am» 
moniumpersulfat  in  die  T.iisnncr  und  läßt  kurze 
Zeit  in  mäßiger  Hitze  stehen".  Dies  geschieht 
hier  so,  dafi  das  Lösen  der  Späne  in  den  K{nb- 
eben  auf  einer  geheizten  Kupferplatte  vorgenom« 
men  wird,  weiche  vor  dem  Zusatz  von  IVrsuIfat 
mit  einer  etwa  3  mm  starken  Asbestplatte  be- 
deckt wird  unter  gieiohseitigem  Amdrefaen  der 
Flammen. 

Wii>  das  Knclifn  nach  Wdowiaaewski  wilkt» 

mögen  einige  Beispiele  dartun: 


liaob  meiner 
Waise: 

Ma 

1,Ö0 
0,88 


Kochen 
aaeb  WdewissewskI: 


Wr.  rem 

!  =  20 

9s  10 
4—10 


Mo 


fr»  10 


^  0,46 

X  B  0,46 


0,47 


Vr.  6  s  6  com  '/lo  SUberlOsang  . 

,7=5,  „ 
.  8  =  20  , 


ÜB 

% 

2,81 

8,te 


i/jv  i  rdbuog,  Titeetioa  onfeaau 
0,37  uad  0,7Q 
0,10  nad  0,tO 

0,12  nnd  0,10 

0,2«         Ztipabe  von  10  ccm 
'  III  SiiiiorlösBBg  aaob  Wdo- 

wiBZOWHki) 
0,22  und  0,13 

0,26  (bei  Zugab«  von  10  eem 
>/!•  SlibarlOsai^} 

Bei  Roheisen  und  Spiegeleiaen  (Azbeitaweiae 
siehe  spiiter)  zeigen  sich  bei  0^1  und  Ou06  g  Ein- 
wage dieselben  Differensen. 
^  Ma 

% 

8,84 

S,69 

11,33 
ll,28j 

(aaeb  Yolhard-lfoU)  11,26 

Für  die  Hanganbestunmang  in  Roheiaen  hatte 

ich  seinerzeit  keine  Angabon  gemacht;  diesolbo 
ist  inzwischen  hier  so  ausgeführt  worden;  Ein- 
wöge 2  g  bei  Roheisen  (um  bei  grauem  Roheiaen 
ein  Entmischea  su  ▼enneiden),  1  g  bei  Spiegel- 

eisen  von  rund  12°/«  Mangan  und  I.öson  in  einem 
Meßkolben  von  5(AJ  ccm  Inhalt  mit  dk)  ccm  Sal- 
petersSure  (spea.  Gew.  1,2).  Naoh  dem  Auffüllen, 

Durchscliütteln  und  Absetzenlassen  inur  bei 
grauem  Roheisen)  werden  ohne  zuiiltrieren  2ö  ccm 
(=0,1  bezw.  0,0ö  g  Substanz)  zur  Titration  eot» 
nommen.   Die  weitere  Ausführung  gesohieht  wie 

bei  Flulicisen.  nur  in  Phillipstiecborn  von  etwa 
öüU  ccm  Inhalt,  unter  nochmaliger  Zugabe  von 
10  oom  Salpetersfture  (spes.  Gew.  1,20}  und  5  ocm 

Viu  Silherlüsung  boi  Rulieisen,  1")  bis  20  ccm  bei 
Spioiroloison.  Nach  der  O.xydation  durch  Per- 
siilfat  wird  auf  t^t  wa  2lXtccm  verdünnt  und  titriert. 

Bursigwerk  Ü.-S.,  den  15.  September  UtlH. 

Dr.  H.  Kunze. 
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Bericht  aber  in-  und 

Deutsche  Patentanmeldungen.  * 

5.  XoTember  1908.  Kl.  24e,  D  18968.  Yomcb- 
tan^'  zur  Regelung  der  Bremiatolbilfiilur  la  OmCbim- 
rnngi  n  für  Dampferzeuger.  DeutachaCootilMlltel-OaS- 
UtfseUacliaft  u.  Fritz  Mnoke.  DosBan. 

KL24f,  I'  20094.  Vorrichtung'  an  KaMoiUFOltMl 
MT  Ai>f6bnillg  der  BrennstotfrUckstäade  flb«r  die 
Fmwbrlleke  hiiiwvg.   L6on  I'etry,  Dfiraa,  Rheinl. 

Kl.  rn  &,  D  18888.  Tiegelofon  mit  «U  Beachik- 
kiingHtriobtor  «nsfebildetom  VbnrimMftafwti  mit  Mit» 
lieber  Zuführuni^  der  HeiigM«.  ChrittiMi  D«bu  n. 
Joftef  DebuH,  Pluclist  a.  M. 

Kl.  31c,  M  H4511.  OieÖpfaniie  mit  beweglichem 
8cblMkenab»treiob*r.  Alfons  MicbaUki,  Sohwientoch- 
lowlts. 

Kl.  :Uc,  W  28067.  Vorfahren  xum  Gießen  Ton 
dichten  Klörken  in  Blockformen,  derm  veitere  OelT- 
nuni;  ^^u  Ii  liei  ih  r  Abkühlung  oben  befindet.  Prtodr. 
Wilhelm  NViuner,  Haiiyang,  China. 

9.  November  1908.'  Kl.  10a,  K  86315.  l'nterer 
TflrvereeUnfi  für  geneigt  und  etebend  angeordnete  Ver- 
icokangtrilnine  nnd  dergl.  mit  swelteiliger  Anebfldnng 
der  VerHcblußtOr.  Fe.  Gebr.  Kaempfe.  EiHcnbers:,    -  A. 

Kl.  21h,  K  :»6  145.  Leitender  Boden  filr  elektris.  Le 
Oefen.    Charlen  Alliert  Keller,  l'iiriH. 

KL  31c,  H  13  206.  Zangenarti^'er  Kernhaiter  fflr 
Öufletflcke,  bei  welchen  der  Kern  Tollkomtnen  tob  dem 
in  die  Form  laufenden  Metall  umscbloeaen  wird. 
William  J.  Evans,  Aepinwall,  Penne.;  Prioritit  der 
Anmeldung  in  den  Vereinigten  Staaten  vom  Amerika. 

Kl.  31c,  O  2.'>080.  Gubeiiilauf  mit  mehreren 
Räumen,  die  zwecks  ZurückhaltenH  von  Unreinlieh- 
keiten  daroh  enge  Oefoungeo  miteinander  verbunden 
and  mit  Btnutzkörpem  verHehen  sind.  Heinrich  Oaaelio, 
Solmstr.  48,  ond  CkA  Wenekj,  Kaohoimeratr.  17, 
Frankfurt  a.  M. 

Kl.  31r,  U  25654.  Verfahren  und  Vnrrii  titung 
zur  Herstellung  von  Rädern  in  mehrteiligen  metallenun 
OnBformeii.    Carl  Gronwald,  Bredeney. 

KL310,  Ii  d89&&.  Modell-  oder  FormenpnlTer. 
IMinhB  &  WobeVf  0.  m.  b.  H.^  Berib. 

Oebrauobsmaetefcintracuoten. 

M  Nnv.  mbor  1908.  Kl.  10a,  Nr.  355298.  Vor- 
rii  lituiig  zum  Flanieren  der  Kohle  in  liegenden  Koka- 
öfen mittel»  einer  dtircli  ein  Seil  ant^etriebenen,  zahn- 
losen Planieretange.  Friedrirh  aue  der  Mark,  Sterk- 
nde,  Rboinld. 

KL  18«,  Hr.  86dl81.  Yorriehtai|[  mm  uto- 
■atbehen  rairlrmeD  Ton  BieeDitBcken  in  OlttliSfta. 
Hermann  Röntgen,  Kemscheid,  Kfinigstr.  2.'). 

Kl.  24e,  Nr.  3.').')  I2.''>.  ( iiisgonerator  mit  evzen- 
triacbem  Absangegürtel  an  der  Feuerzone.  Dresdener 
Oaamotorenfabrik  vorm.  Moritz  Hille,  Dresden. 

KL  84e,  Nr.  855  126.  (iaageuerator  mit  exzen- 
trischem Absaagegtirtel  über  der  Fenenoiie.  Dreadeaer 
(iaamotorenfabrik  vorm.  Iforitt  RtHe,  Breaden. 

Kl.  31b,  Nr.  354  613.  Schraube  mit  Druckbolzeu 
nm  zentriscben  Anziehen  vom  Formkasten  in  Form- 
rahmen far  FormmudiineD.  Jakob  WeriMr,  Oetele- 

berg  i.  W. 

Oesterreichische  Patentanmeldungen.* 

1.  November  1908.    Kl.  ISa.  A  8177,07.  Vei^ 

l'aijr'  fi,  irnjlmii,'!'  Erze  durch  Sinter:]  verhilttbar  IB 
machen.    Fa.  Kellner  «S;  Ziegler,  Frankfurt  ii.  M. 

•  Die  Anmeldungen  liegen  von  dem  angegebenen 
Tage  an  w&hrend  zweier  Monate  fQr  jedermann  zur 
finoiebt  nnd  Biasprucbaerhebnng  im  Patentamte  an 
Berlfai  besw.  Wien  ant. 
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ausländische  Patente. 

Kl.  49c,  A  772/07.  Sehmiedeform  mit  als  Kühl- 
mantel dienender  Windkammer.  Fa.  V.  AUendort, 
Gößnitz  <S..A.|. 

Kl.  4»c,  A  7535/07.  Ldt-  und  ächweittbrenner. 
Saueralollfidirlk  Berlia,  O.  m.  b.  H.,  Boriin. 

Deutsche  Relchspstente. 

Kl.  7  a,  Nr.  vom  12.  .Mai  1905,  Zusate 

XU  ^r.  173516;  vergL  »ätahl  und  Eiaen*  1907  JKr.  10 
8.  850.  Otto  Heer  in  Ztlriefa.  Vortdkuivor- 
richfiiiif/  für  Pilqrr-chrittu-n! :wt'rki'. 

Statt  der  zviurhen  ilen  Sohulmiangen  und  dem 
Tragkflr{)era  für  daH  WerkBtürk  b  vor^'u^ohenen  Spiral- 
federn dea  Haoptpatentea,  die  den  Zweck  bab«D»  naeh 
dem  Featldemmeo  de«  Tragkörpen  cwlaebeii  den 

' — ^ 

Klemmbacken  c  ein  NVeiterhewe;,'en  der  Antriebs- 
kurbeln  '/  zu  ermöglichen,  sind  die  Schubstangen  aus 
zwei  gelenkig  miteinander  verbundenen  Teilen  e  und  f 
hergestellt.  Diese  werden  mittels  Rollen  g  auf 
Knrvenbahncn  h  geführt,  sie  knicken  nach  Festklem- 
mang  des  Werketiiektrügers  beim  weiteren  Vorgange 
ein  und  gestatten  so  den  Kurbeln  d  ein  Ueberscbreitea 
des  Totpooklea. 

KI.lSo,  Nr.I96742,  vom  7.  März  1905.  Waltrr 
Schwarz  in  Dortmund.  'insiraM-her  für  Huch- 
«fengaw. 

Der  Qaewaaeher  beeteht  in  bekannter  Weiaa  ana 
«iaem  BleebbehiHer  mit  Innerem  Hordeneinban,  Be- 

rioHelung  von  oben,  Oaseintritt  unten  umi  ( liiHiinutritt 
olien.  Der  leii  hten  Verstopfuiii:  Hob  h->r  ( i;iH\\  aschor 
durch  AiiKrl/.mi  \ini  StHiili  an  dem  Ibilzeirbuu  be- 
BonderH  in  dea  unteren  Teilen,  wo  das  beiße  (iichtgaa 
eintritt,  soll  erstens  durch  eine  zweckmftBigo  Be- 
rieselung nnd  «weitem  darck  Yerkatung  «a  hoher 
Temperaturen  in  den  anteren  Teilen  dea  Oaawaaehen 
gesteuert  werden. 

Die  Wausereinspritzunk;  erfolgt  demgemäß  in 
mehreren  Mötien!<tufen.  Rntgei,'eii  den  biBherigon  Qaa- 
waacborn  wird  oben  nur  eine  verhältnismäßig  geringe 
Wasaermenge  in  den  Wascher  eingeleitet,  da  das  Oas 
in  den  unteren  Teilen  besaer  als  bisher  vorgekühlt 
und  gereinigt  wird,  und  zwar  dadurch,  daß  das  fQr 
die  unteren  Einapritzuiit.:  ii  erforderliche  Wasser  auf 
seinem  Wege  vom  ilochretiervoir  eine  nochmalige 
KQblung  unter  Ausnutzung  der  so  geschaffenen  Fallp 
höhe  dareh  Anordoniig  tob  KfihlgerOeten  in  dieaer 
Hdheodiiferen  i.  B.  In  dem  ünteretfltsuigngerftat  dea 
Hochrcaorvoirs  erfährt. 

Kl.  4»t,  Kr.  187166,  vom  18.  Aoguat  1905. 
Wilhelm  Dreyer  in  Bad  Rothenfelde.  Vtr- 

fahren  zur  Aunführunff  pon  Schtceifiunfien  mit  Hilft- rmi 
elektrolytiisch  entwickelfnn  Wir^srrst'iff  und  Sau,  rstof} . 

Heim  Schweißen  von  Fi -in  imtelH  \N'uH.-»erMtijfl" 
und  Sauerstoff  kann  nur  etwa  die  llulfte  des  elektro- 
lytiich  erzeugten  Saaonttoffs  (also  ein  Teil  SauerMtoR' 
aaf  vier  Teile  Waseeratoft)  benutit  werden,  weil  die 
Flamme  sonst  oxydierend  wird  nnd  die  SehweiSstelle 
verbrennt  und  lirüeliig  wird.  Ftn  nun  den  geHHinten 
SttuorstolT  für  das  .Sehweilieu  verwenden  zu  können. 
Holl  der  WaBHerstoff  durch  Leiten  durch  lienzin  oder 
dergU  entsprechend  atark  mit  ÜQchtigen  Kohlenwassor- 
atoffen  von  hohem  Breimwert  geaohwingert  werden. 
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Kl.  811),  Nr.  197 &07,  »om  It;.  Februar  1907. 
Aktiebolaget  Maleus  Holrnquiat  in  Halm- 
ttftd,  Schweden.  Vorridiiung  Bttr  HtrataUrnng  «mw 
Kermlrmnfeg  mÜM»  thiet  kht  und  her  gekenden^  dtm 

Sand  abnatzteeitf  unter  Auflockerung  de.»  jetreilig 
hinteren  Ende»  deit  gebildeten  Kernstückes  in  und 
durch  iin  Mumi.^tücL  jirf.<sfii'i-'>.'  Kalbens. 

Der  bin  and  her  gebende  Kolben  a,  welcher  den 
FormaaiHl  la  dem  HoadetBok  h  naamaiea-  und  heraus- 

preBt,  besteht 
•OB  elaeni  vorn 
offenen  Hohl- 
k«"trjn'r,ilor  narh 
vorn  zwi-ckmä- 
Big  xugeRch&rft 
iet  Durch  Rin- 

E>  e  kana  •ein« 
a^nntHnad* 
^tüi  k  A  1,-erogelt  worden.  Dun-h  iict«i>  AuHbilduni;  iIch 
KiilbptiN  reiUt  der  zasamnion^eprettte  Forniaand  beim 
Rflckwärtxbewegen,  indem  Sand  in  den»  Kolbon  H»e«;kon 
bleibt^  ab  and  ee  wird  ao  die  erforderliche  raahe  FlAche 
gebildet,  am  eine  (pito  Yerbindani^  dee  eebon  ga- 
bildctcn  Krrii-^tn  ki  H  mit  dorn  d;:rch  den  nSchaten 
Stob  neu  liin/ukoiiuneaden  zu  erreichen,  d  Mt  die 
Nadal  aar  Enangaas  de«  Lafttocbea. 

Kl.  490,  Nr.  197a9S,  v..m  U.Mai  1!»05.  Jacob 
lU'cker  in  Kalk  b.  Köln  a.  Uh.  Treibtor r ichtun g 
für  hydrautinche  Arbeitsmaschinen  mit  durch  etn 
SduMeurbelgetrithe  bewegtem  MungeHMben  de»  Druek- 

Die  TOB  dem  Motur  a  unter  ViTmittlung  d«?r 
beiden  Ke^lrlder  b  und  c  bew<'|t;tf  Kurhcli/  für  den 
IMongi-rkolben  e  de»  r>ruckmulti|>likator!<  /  rotiert 
nicht  Toliatindig,  eondem  schwiegt  nur  innerhalb  eines 
beetinimtaa  Winkebf  s.  B.  f  Jb,  ma  and  her» 


1 

d. 

Ik  Ii 

\ 

4 

Ornßc  und  l.a^e  Hieb  nach  der  Art  der  zu  treibenden 
ArhoititiTiitHi'iiini',  insbeRondor«!  auch  dniiH'-ti  lichtft, 
oh  oino  gleichbleibend«-,  eine  zu-  und  almehmcndo 
«iler  eine  stetig  wachaendo  Kraft  erforderlich  ist. 
Nach  BeeadigaBg  der  AufwiUtBb««wei;ung  des  Hnagan 
wird  mittel*  dea  Habali  i  alae  Kup|)lung,  weleha  die 
Knrbol  d  mit  dem  Motor  o  verband,  aitsj^erürkt. 
Letzterer  Ifiuft  leer  weiter,  während  <ler  l'lunirer  d 
durch  M'in  Ki>;i'ni:i'» iclit  uiior  bei  waf^t-rcolitiT  An- 
ordnung durch  ein  (iegengewicht  oder  dergl.  in  Heine 
AnfaageeteUaag  xuraakgebraeht  wird. 

Kl.  24c,  Nr.  107  982,  vom  81.  Hirz  1907.  Al- 
pboBS  Heimana  in  Altwaeiar  in  Seht  Gaa- 
mni^eHerungmorriehtung  für  Regenerativdfen  mit  einer 

oberen  Kammfr  für  den  f-<i>-fi«liTß  un'/  einer  i/e- 
ttilten  unteren  Kammer,  iltrcn  Hallten  ji  mit  dem 
Sehornttein  und  dem  Ofen  verbunden  sind. 

Das  UmateuerTeotil  a,  welches  in  beicannter 
Wefaa  darob  eine  Sebeidewand  h  in  einen  obaren 


und  unteren  Raum  geteilt  mt,  von  denen  der  untere 
wiederum  dun  h  eine  Zwisrbenwand  c  in  zwei  dareh 
Btntfen  d  and  e  mit  dem  Ofen  Terbnndene  Kammern 
teilegt  iet,  bat  für  dea  OaeiaflaB  (Rohr  f\  aae  dar 
oberen  in  din  beiden  unteren  Kammern  und  für  den 
Uasabzug  nach  dem  ächomatein  Tier  Tellerventile 
ghik.  Dioea  wwdaa  naehalnaadar,  nad  xwar  m ge- 


4' 


iL  3 


steuert,  daB  die  offene  OaesatritteBAiang  geeddeaeen 

iet,  ehe  die  Oeffnunir  d«-H  /weiten  OaazntrittSTentils 
and  die  rmsteuorunj;  der  Alizuf,i«Tentile  zu  dem 
Eeienfcanal  l  orfolgt.  Zur  l  uiMtinicrunt,'  liient  für 
jadea  TeUeniaar  g  i  und  A  k  ein  Uebelpnar  m  'i  und 
0^,  deren  Hebel  unter  'JO"  Teritetzt  aof  einer  Welle  q 
betw.  r  eUsea  and  durch  aber  Leitrollen  gefOhrte 
Drahtseile  mit  den  Tentiltallem  verbanden  sind. 

Kl.  81  b,  Nr.  19N027,  vom  Vi.  Juni  1907.  Cle- 
Ol  e  ri  H  A  li  a  m  in  K  ö  1  a.  nilHfJblMj|l  Jomswaidbl'lll 
für  lange  Gegenttänäe. 

Die  Durchiagplatte  a  ist  krAftiger  ausgebildet 
ale  ee  da»  Formaa  an  eich  erfordert;  sie  dieat  dasa, 


die  Kxzfnterwella  b  aa  einer  Mehrzahl  voa  Paaktea 
mittels  Lagerb5eke  e  za  tragen,  nnd  bietet  ao  den 

auf  don  Kx/.rntern  '/  ruhenden  Trag-stftniren  e  für  dari 
.Modell  /  eine  sichere  l'nterlage,  so  daU  das  Modell  ; 
an  einer  Mehrzahl  von  Stellen  sicher  unterstützt  und 
hierdoroh  selbst  bei  groBer  Liege  vor  dem  Dnrch- 
biagen  gasdifltit  Ist. 
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Statistisches. 

Erzeugung  der  Hocbofenwerke  In  Deutschltnd  und  Luxemburg  im  Oktober  1906. 


Basirk« 


J  ff 

*«  8 

i\ 
r 


RhainlMiii-Wartfalen*  

SiagerUuad,  Ldmbadrk  vad  HeiMO-VMiM 
Schlesien  .,.*••■.•>••••• 

Mittel-  nnd  OatdantMiilud**  

B«7ern,  WürttoHkwf  tmd  ThOrlngen  .  . 
SMurbexirk  . 


Um 

■•pttr.  IMS 

T0DDI>O 

OMek^lSOa 

Tonnen 

TM  1.  Jas. 
M»«t.Olrt. 

itoa 

Tonnen 

im 

Oktek.  tW7 

Tonnen 

tw  Utam. 

Tonnen 

81  545 

17  62« 
3  700 

84  246 
2  850 
8  000 

48  997 

84  075 

16  778 
7  15Ö 

26  62R 
:1044 
7  800 

48828 

78»  389 

171  316 
66  674  1 

286  998 1 
29  377 
89  U64 

481  588 ) 

97  696 

24  541 
9  825 

18  774 
3  077 
U  U89 

48542 

>.U4  H66 

21:2  T-.'.H 
79  050 

188  818 
27  080 
85  613 

870877 

181984 

190808 

1859  396  1  205044 

1 878  127 

Rheinland- Westfalen*  

Siegerlaad,  Lahnbeztrk  and  HesBen-Ni 

Schlesien  

Mittel-  und  Oatdeatochland**  .  

BaM«m«r>Rohei«eD  Sa. 


22  077 

2  99m 
2  570  I 


13  407 
455 
2  61^ 
4  K60 


229  434 
12  425 
24  300 
52  280 


2S  726 
a  HaC 
2  617 
8  070 


Rheinland- Weatfalea* .  

Siegerland,  LabibMdrk  vaä  Emmo-Hmhui 

SdÜMian  

Mittal-  «ad  (MdratwUnid««  

Baytra,  Warttombn'g  nnd  Tharingen  .  . 
SMrbwdrk  


ThwM-Bfthiifain  8a. 


27  687  i 

235  09'-' 

30  628  i 
20  8051 
13  109 
75  8:iö  I 
288606: 


21  401) 
253  557 

28  661 
20  786 

13  739 
75  712 
281  568 


318  4:i9 

2  622  5t\5 
325 
290  410 , 
2054061 
186308; 
764861 

8884648 


38  30Jt 
31.1  489 

26  205  j 
86  647 
14  120  ' 
77  216  , 
888  885 ' 


244  243 
38  004 
S4  348 
79  175 

395  770 
2  868  8*1<> 

863  716 
259  912 
131  200 
699  841 
2  888  118 


603575  |   8240l8i  6882828  |    740912|  7  061  686 


Rheinlanfl-Wi<i»tfftlen* .  

Siegerland,  Lahnbeieirk  and  Heaaea-Natiaau  . 

Sohleeien  «•••... 

Mittel*  and  OatdeatachluMl**  

B»7«ni,  WBrttambflff  ud  Tfaflfiagap  .  .  . 

Stahl-  and  Bpiaf  elelMB  anr.  S«. 


42  873 
IH  90s 
9  !tl5 
255 


29  76B 
18  602 
10  829 
478 


456  833 

191  335 
104  434 
4  803 
7  210 


45  8SH 
33  833 
10  697 


410188 

:i24  828 
113  400 

785 


ri  951 


Rheinland- Westfalen*  

Siegerland,  Lnhubeiirk  and  Haaa«n-NMMa 
Sdunrian  

Mittel-  und  Ostdentschland  ••  

Bajem,  Warttenaberg  and  Thüringen  .  . 
Lotfäriagaa  lad  LnzHabncf .  


Faddal-Bahatata  fla. 


I  085 
6  251 
27  067 
1820 

8589 


50  675  j 

2  879 
8571  , 
28  673 
486] 

6078' 


764  615 

44  41  1 
III  740 
293  191 

12  183 
8  424 

78986 


90  418 


849  150 


:(  127 
17  251  i 
80868 

980 
12  272 


41  625 
168  074 
898468 

8  666 
186  765 


48608  46681 


640  876 


68998      647  487 


h 


9 


Rhuiulaud-\Yo«tfalen»   62 


Siep^erland,  Labnbezirk  nnd  HeHneu-Na^aau 

Scblesien  

Mittel-  and  OatdaDteohland**  ...... 

Bayern,  Warttambatf  an« 

Saarberirk  

Loihringen  nnd  Lazembarg 


Oaannit  rnangnng  So. 


42  785 
75190 
49  196 
15  ;>59 
63  835  1 
279  148  I 


383  684 
44  40« 

77  996 

5;«  28« 

88  512 
881863 


4  137  632 
487  141 

779  00 II 
51 1  664 

174  ;n3 

853  425  j 
8988067 


483  926 
79  521 
79  207 
53  391 
18  177 
86  805  I 

8881491 


4  479  806 

743  629 

783  991 
522  400 
167  H20 
785  454 
8  844  860 


888  789 


941682  *  9866  847 


OleSerel-BoliaiMB 

Bestem  Dr-Rohei«en 
ThoniRH-Roheigfin 
Stahl-  und  Spii'^' 
Paddel-Roheiaen 


181 964 
87  687 

603  575 

71  9.M 
43  602 


190  808 
81400 

624  018 

59  67.' 
45  681 


1  859  395 
818  489 
6  882  988 

7C,4  615 
540  875 


1 188  676 1 10  887  160 

205  044     1  873  127 
88  809      895  770  | 


740  912 

90  418 
63  993 


7  061  686  I 

849  150 
647  487 


Oeaamt-Sneugong  Sa.     928  729  I    941  582  •  9  866  247  1188676 


10887160 


Oktober  1908: 

Steinkohlen  .  . 
Braankoblen  .  . 
Eisenerze    .  .  , 

Koheiaen  ... 
bpCif  .  •  •  • 


990  894  t 
652  138  t 
819  548  t 
19  577  t 
18611t 


1  941  012  t 
2  141  t 
229  139  t 
22  884  t 
798  t 


liuliuiBtiuersengung  lai  Analand«: 

Yar.  Staataa  von  Aaiarika:  Oktober  1908  .  .     i  r.sR  o.to  t 
,        Jan. -Oktbr.  1908    12  502  000  t 
!        .       !         .        Jaa..Oktbr.  1807   82  604  000  t 


•  Bii  Bnd«  1807:  oiasdi].  Lttbeok. 
Tom  1.  Jannar  1808  ab:  HaanavoK,  Braanaebveig, 

Labeck,  Pommern. 
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Aus  Faekvereinen. 


28.  J«hrg.  Nr.  47. 


OroflbrlUulMU  Xta-  lad  Ansfalir. 


Blnfuhr 


Aufkkr 


Jansar  bl*  Oktober 


IMT 

tonn» 


im 


IMS 
tont* 


Bohihra  

EisengaB  

BUhlgnB  

SrhmicdeBtücke 

Stahlachmiedsatfloke  

SehweiSeisen  (SUb-,  Winkel-,  Profil-)  .  .  . 

Stahlaabe,  Winkel  and  Profile  

Qnßeisen,  niolit  b«»onders  genannt  .... 
Schmiedeieent  nleht  bwoad«t»  gaiuaBt    ,  . 

RohblScke  

VorgewAlzte  Blöcke,  KnOppel  nnd  PUtioeB . 
Brnnmen  oad  WetSbleehbramiMii ..... 

TVIfw  

Schienen  

ächienenatiUile  und  SobweUeo  

Radsätze  .  

Radreifen,  Aohaen  

Sonetigea  Eieenbahnmaterud,  nleht 

BlMba,  niobt  anter  V'^oU  

1>Mgl«iebtB  mter  */•  Zoll  

Verrinkto  ubw.  Bloche  

Schwarzbleche  zam  Verzinnen  

Yerzinnte  Blech«  

Panzerplatten  ................. 

Draht  (einschlielUidi  Td«gnp]üiB>  a.  TMti^oadnbt) 

DrnbtfAbrikato  

Wnhdrdit  

Drahtstifte  

Nägel,  HülzBcliranben,  Nieten  ...,.»,.. 
Scliraulien  niui  Muttern  ............ 

Bandeisen  und  RChrenstreifen  

Röhren  nnd  RfihrenTerbindiuigm 
OHgleioban  mw  OoBeiaen    .  . 

Ketten,  Anker,  Kebel  

Bettstellen  und  Teile  davon  .  .  . 
Fabrikate  Ton  £iaen  nnd  Stahl,  nicht  bee.  genannt 
Inagesamt 


28  892 
85  SSO 

3  724 
2  450 
1  412 
5  245 
(7288 
18089 


251  448 

761S1 
16985 

1  335 

2  780 

80  898 
18  148 


49  OM 

98  889 

32  955 
6  III 
8  798 
14606 
16627 
8S66 


20  843 


18  181 
56806 

2  902 
2  339 
491 
4  988 
66  890 
80414 


17  372 
333  375 
95  768 
58949 
96896 

1  954 

2  751 

29  055 
17989 


88064 

84  081 

35  628 
4  557 
3  396 
21489 
14799 
8806 


18  112 


141  999 
1  718 188 

4  874 
1  000 
1  104 
8136 
185788 
900  741 
84  246 
48080 

19888 

90807 

873  957 
77  159 
39  397 
19  54« 
54  HÖD 

208  785 
67994 

403  814 
60  454 

837  907 
770 
45  747 
89587 


24  329 
22  14  7 
46  662 
101  287 
187  414 
27  897 
15  382 
68  419 


108 

IUI 

4 


96 
148 
40 
44 

1 

88 

372 
58 
3S 
17 
51 

181 
51 

318 
50 

338 
2 
40 


697 
129 

409 

726 
668 
988 


809 
026 

088 
388 
682 
8 
220 
411 
723 
390 
857 
154 
028 
100 
263 
44tf 
117 
825 
780 
624 


und  SteUwaren 
I  In  Werte  von   .  .  . 


767  147 
6854976 


997  888 
6856749 


4698147 
40294996 


20  242 
18  012 
31  814 
96617 
138  890 
23  480 
12  660 
iBlött 


•M8Mf 

91769068 


Zn  1016  kf. 


Aus  Fachvereinen. 


Vom  Centralverbande  Deutscher 
Industrieller. 

In  der  Tom  HenrenhMieinItgliede Hm.  t.  Yopelins 

Keleiteton  DeK'jjiertenversammhini;  zu  Berlin  am 
7.  NoTember  d.  J.  wardcn  nach  t'iiiL'chi-iuiiMi  Berichten 
dost  Hrn.  Hcl:  -  lifiii  H  Pr.  Ii  u  r  t  e  1  ~  mni  doH  ge- 
HcbAftafabrcnden  Mit^^liedea  im  Üirekturiiun, Uru.  Ueue- 
ralsekretftrs  fiaeck ,  fol^ondeBeeeblüiee  snrReiebe- 
f  i  n  anz  r  e  f  o  r  m  gefalit: 

Die  Uele^iortcn  des  (JentralTorbandeH  t-rklitrcMi: 

1.  Die  finaiizMIe  Lage  dca  Dentachtm  KimcIk  h 
i»t  durob  die  Veieegug  aaereicbender  eigener  Ein- 
nabmen  hScfaet   nnbefriedigend   nnd  anwOrdi^'  f^e- 

wonloM.  '^■•if  .lalir.  [1  haben  dio  Aii-.^'nt'i  :i  deH  Heic  beB 
diu  EiiinaiimiTi  weit  iiberschrittna  und  kuiinton  daher 
nur  jfodi'ckt  werden  durch  grobe  Anleihon  und  durch 
die  verfa>tAiiiig!<müßigi'  Inaii8]inichnahnie  der  Bnndet- 
ataatcn  bi»  /u  ciat-r  für  diese  anertrftglieben,  weil 
uob  ibre  Finanzlage  gefährdenden,  Hübe. 

9.  Ale  Folge  dieaer  Defizit-  und  Auleihewirtachaft 
Im  Reiebe  babeo  si«b  ergeben  eine  6bermi6ige  In« 


•nepmelniebme  dee  Vapftnhanrfctee,  die  Steigeranir 

der  Zins-  nnd  DiakontoyRtzp  die  rrsrhwerung  nnd 
Verlouuruufj  der  DookiiriL;  doa  Geldhedürfnissea  der 
BundeHtitaaton  .  K (unmunen  .  Kr wcrlihgeiellschaften, 
überhaupt  der  Indu!<trie,  der  LandwirtHchaft,  des  Ue- 
werbea  und  dea  üandelH,  der  mit  zahlreichen  schwcreD 
Verlnetea  Terbnndene  Tiefetead  dee  Kursea  der  Beiebe- 
ond  Stsateenleiben,  endlieb  die  Sebldignni;^  dee  Kredit« 
und  dofl  AiiHfhen*  loa  Dentachen  Roicbea  im  Aus- 
lande und  diu  liiillerste  Oefährdung  der  erforderlich<»n 
Fiuan/.bereitBi  hatt  und  LciHtungsfähigkeit  deh  KidcbeB 
bei  drohenden  oder  gar  eintretenden  kriegerischen 
Yerwiokelangen. 

3.  Daber  erachtet,  mit  den  VerbQndeten  ^Klä- 
rungen, der  rentralverband  die  durchgreifende  Re- 
fiirni  der  I'iniinzrn  des  Itoichi'H  für  eine  unabweii«- 
veinbarc  Notwendigkeit.  l>urch  diese  Reform  ist  das 
Gleichgewicht  zwiacheu  den  Einnahmen  und  Aua- 
gaben dea  Reicbee  dadorcb  bennetelleni  da6  dieeem, 
abgeeeben  Toa  den  Terfaeenngeint6igen  Hatiiknlar- 
beiträgon,  eigene  Einnahmen  zugewiesen  werden  in 
aaareichender  Höhe,  vorläiiiig  mlndeatena  sar  Deckung 
der  In  den  oiebaten  f6nf  Jahren  eiehar  tofbami» 
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MbeDden  Auttgabeo.  Ferner  Mt  durch  die  K«»forin 
•ioe  wirlmne  nnd  ffeeieherte  8ebflldeiitil|run|r  berbeK 

fMfDhron. 

4.  Der  Centralverhand  erkennt  an,  daU  nai-h 
Mrttj;,'nbe  der  hmtorincheii  l'.n  i  u'kelurijj  die  Uundei«- 
Htaateii  fQr  die  Deckung  liir»-«  OeldltcdHrrcH  auf  tli<? 
direkten  Steuern  angewiesen  sind,  dait  Keicli  da^t^;;«» 
•ttf  die  Zölle  ood  den  weaentlioheten  Teil  der  Ver- 
bnaebeabfnben  nnd  aonatigen  Indirekten  Steuern. 
Deiii<;omäB  hat  das  Reich  aich  eine«  Einj^rifTt-H  in  ila>« 
liebiet  der  direkten  Steuern   tiinlicbi«t   zu  liitlialti'ii. 

5.  Daher  billlift  der  Ccntriilverband  vollktiinini'u 
die  Abeicbt  der  Verbündeten  He);ii<run>;i<n,  den  künf- 
tiipen  Geldbedarf  den  Keicliea,  abgeHeben  von  den 
ZÖUen,  in  der  UaapteMha  n  deoltea  dureh  die  ür- 
faSbuni;  beiw.  NeuelnfOhm;  der  Bettenernng'  Tön 
MaHt<enverl>rau(-b>«nrtikeln  und  dureb  die  I-iinfübrun^ 
neuer  anderer  indirekter  Steuern.  Diibei  wird  der 
Centralverband  von  der  Uoberzeuf^unkc  ^c^^'eitet,  daft, 
am  dae  Reich  aus  aeiner  finanziellen  >'oiia(;o  zu  be- 
frelao,  auch  den  ninderbainilteltea  KreiHen  der  Bo- 
TOIkernog  Opfer  nleht  gaas  eritpart  werden  künnen. 
Die  erfonleriichen  groBen  Summen  kiinnen  nur  auf- 
gebraclit  weriien,  v^wwu  dlt<  MaHi<e  deH  VolkeH 
in  Anspruch  gonununen  wird,  I)a  die  für  die  lie- 
•teoerung  in  Aaaaiebt  (genommenen  MaHKonverbraurb«- 
artikel  in  der  Hanpleache  Qenaflmittal  aind,  trSgt 
die  Unterwerfang  natar  die  Stener  aeitene  der  Ver- 
brauoher  in  gawlaaar  Wei4e  den  Cliarakler  der  Frei- 
willigkeit. 

ti.  Der  Centralverhand  iTklilrt  datier  m'in  I'iiivcr- 
•tiodnis  mit  den  von  den  Verbündoton  Hf^irruni:i'ii 
eiogalirachtt-n  Steuervorleges  and  den  non*{  /ur  - 
sondaag  der  BeiehalinaaMn  gemaohtea  Vorschlägen 
nik  Anaaabnie  dea  Entwarft  einef  Eiektritltüta»  und 
Oaaateuergei»et/.eH. 

Der  Centralverhand  kann  Hein  F.invuriitiindnis 
jedorb  nur  im  Prinxip  aus8|irfrlien ;  or  i«l  heut«  noch 
nicht  in  der  Lage,  die  einzelnen  Beatimmun^'en  dieser 
Oeeetzent würfe  so  zu  prüfen,  wie  et  erforderlich  wäre, 
am  SB  ihnen  abeehlieSead  Stelluag  au  nehmen.  lüine 
eingebende  PrBfong  mnS  er  aieh  daher  Torbebalten. 
Br  spricht  sirli  indesHen  siOion  jetzt  liihin  tius,  dali 
ErleirbterunciMi.  wie  sie  für  die  Landwirtschaft  in 
Aussiebt  geiioinrnen  aind,  auch  dvn  aadaren  Erwerbe- 
atinden  zugebilligt  werden. 

7.  Trotzdem  gegan  die  EinfOhrang  einer  Be- 
steuerung der  zur  Brzengung  wirtacbaftlicbcr  Werte 
onenthehrlichen  Kräfte  die  sllerschworstvn .  i^rund- 
r<iitzli<-hon  Ht'dt'uken  erlioben  werden  mii-xn,  .;- 
achten  sich  die  Delegierten  dea  Centralverbande.H 
nicht  in  der  Lage,  schon  in  der  gegenwärtigen  Vor- 
aaramiuig  endgültig  ätellung  zu  nehmen  lu  dem  Ent- 
warf atnea  BlMtrimltaatener-  and  Oaseteaergeeetcea. 
Hie  beauftragen  daher  da«  Direktorium,  eine  Kom- 
mission  von  Sachverstilndigen  lu  bilden,  dieser  den 
•  Setzentwurf  zur  oit];:rlii.-niieii  Pnifuii^-  /u  üImt- 
weition  und  die  Antr&ge  dieacr  Kommission  einer  er- 
neut zu  berufendaa  Versammlung  der  Delegierten 
oder  dea  Auaaehaaaea  sar  Betatang  and  Beachluft- 
faaaang  su  unterbreiten. 

N.  Der  CentralverlMad  erklSrt  endlii-h  sein  Kin- 
verst'indnis  aucli  mit  der  in  dorn  Kntwurf  eines  Ue- 
Heize«,  betrofftijid  Aenderungeu  im  Fiiuiu/ a  i  -.  ii.  vor- 
geschlagenen anderen  Uestaltuog  der  Matrlkular- 
beiträga,  weil  dureh  die  Erhebung  des  ursprünglichen 
TwteaMuigMnlBigen  B^tragiaailiea  aaf  den  Kopf  der 
BevSlkemng  in  aa^gleiehander  Welae  aueb  den  An- 
"ichten  derer  Rechnung  getragen  wird,  die  verlani^eti, 
datt  fQr  das  Uoich  auch  die  Hinkommen,  das  Ver- 
mSgen  und  der  Besitz  in  Anspruch  irenointni'ii  werden. 

Darauf  trat  die  Versammlung  in  die  Krörternnir 
dea  aweiten  Gegenstandes  der  Tagesordnung:  Dio 
Stellung  des  CentralTeriMUidos  zu  anderen  iadaatriellon 
aad  wirtscbaftUcban  Yareioigaugen,  ein. 

XLyn.w 


Hr.  Landrat  RStgarf  der  daa  lieferat  abamomman 
hatte,  ging  sonXebst  auf  das  Zerwürfnis  mit  dem 

Hunde  der  Itidu-<lriellcri  ein.  Kr  machte  darauf  aaf- 
merk-*am,  duli  die  Ini.resHi'tiifeineinsrhuft.  in  der 
fiiilii  r  liuch  der  Humi  di-r  Industrielieii  .-i  nti  »iire, 
auch  kirfolge  gebntit  bul>e,  so  die  i'.rnrlituog  der 
Stiadigen  Aaastellungskomnii-<Hioii.  Lr  habe  eich 
immer  gefreut,  wie  eingehend  in  der  lataraaaen- 
gemeinsebaft  diskutiert  wurde.  In  den  Vorberatungen 

über   die    Autii'llliiiii.|i'l--lelIo    -ei    vnn    der  (lesebafts- 
führuni;  des   iiuii  l<'s  der   liidiistrieiien   Qiier  das  Hr- 
reichUare    mit    den    versrbiodensten  Intercssenten- 
trruppen  verhandelt.    Es  konnte  also  dieser  Ueacbüfts- 
füiirung  nicht  verborgen  geblieben  sein,  da6  Tielfaoh 
keia  Euthasiasmna  für  die  AuBenhantlelHstelle  sei. 
SellMt  in  der  Einladung  su  der  in  Rede  stehenden 
Versammlung    sei    dies    zum    .Vusdruek  gekomnien. 
Volle  Freiheit  der  l'iril->chiieüung  sei  aueli  den  Ver- 
binden in  der   IntereMr<eiiu'emeinschnft    gevrjtbrt  ge- 
wesen.   Es  wäre  dem  Bunde  der  industriellen  zu 
gönnen  geweeen,  daB  er  seinen  Plan  dnrebsetste,  an 
desHon  Ünrcbfahrung  l.^  Jahre  gearbeitet  sei.  Aber 
t;leicl)  nach  dem  lieferat  in  der  betrelTendon  Sitzung 
lial>e   Kediier    ilie  ll'df iiini:;   auf    Irlflu'  aufgegeben. 
Ks  sei  notwendig  ;,'e»e-en,  uaeli  dieneni  Helerst  olfan 
aiih/ iiNprechen«  wie  die   Stellungnabnie   des  Central- 
Teibandos  war.  Da«  habe  der  äacbe  genutzt,  es 
wäre  gerettet  worden,  waa  zu  retten  war.   Man  babe 
sich  geeinigt,   allerdings  auf  ganz  anderer  Basis,  ala 
der  Humi  der  Industriellen  erwartet  hatte.    Das  Kin- 
ijriMfeii  de-i  llrii    r»ueek  habe  dies  bewirkt.     \\>  liege 
ein  typischer  Fall  vur  dafür,  wie  schwer  es  sei,  Kinig- 
keit  in  die  Industrie  zu  bringen.   Je  ausgedehnter 
die  Industrie  werde,  um  ao  acbwieriger  werde  die 
Einignnir:  alier  bei  gutem  Willen  mflfiten  doch  Vor- 
kommnisse, wie  der   Austritt  des  Bundes  der  Indu- 
Htrielleii   aus  der  Intere^ihen^remeinscbaft,  oder  solche 
Stürme,  wie  sie  die  A u^eiiinniierset/ung  des  Hrn.  Hueck 
mit  Dr.  Stresemaun  mit  sich  gebracht  hätten,  zu  ver- 
alten sein.   Wenn  der  Bond  der  Indnetriellen,  wie 
er  apiter  verlantbart  bat,  nnangenabma  Uefühle  in 
der  Intereeaengemelnsebaft  gehabt  habe,  ao  frage  er, 
weshalb  denen  nicht  .\u-idru<  k  ;;e;,-elieii  hoi.    Ilr  habe 
immer  die  Sachvi'rstkndigkeit  der  Herren  vom  Bunie 
hoch  ge.sehätzt.    Dann  sage  der  Bund,  er  könne  viel 
besser  arbeiten,  nachdem  er  wieder  frei  sei.  Weshalb 
habe  ar  sieh  früher  aiebt  ausgesprochen!'  Ks  seien 
eben  Stimmungen  zutage  getreten,  die  das  Trennende 
und  nicht  das  Einigende  in  der  Industrie  betonen. 
Das  sei  ebenso  im  Fiille  Siresemann  gewesi«ii.  Der 
('entralverband  hätte  ein  Mcitgebendcs  sozialpolitii^c  lies 
Kntgegenkoiniiicn    bewiesen.      Aber    Dr.  Stresemmm 
habe  als  uationaUiberalor  Fraktionarednar  Im  Itelchz- 
tage  von  Rackatindiglieit  der  Indoatrla  in  der  Sozial- 
politik gesprochen.    Hr.  Biieek  habe  in  der  Versamm- 
lung  des    Kisen-    und  StnlilinduNtriellifn-VereinM  dies 
kriii-iiert  und  .:>  —  .\.'^i.  'I;!!!  ilm  finfliii.  ilie  Industri'-  ilin^ 
Stellung  zur  imtioniilliberalen  l'artei  revidieren  werde. 
Darauf  seien   AeuBerungen  aus  Aachiten  ergangen. 
Hr.  Beeck  habe  dann  geantwortet  und  aieh  dabei 
über  die  Jugendlichkeit  dee  Hm.  Dr.  Streaemann  auf- 
gehalten.    Da«  sei  inntitern  e  il  gutes  Keeht  v.>n  Hrn. 
Bueek   pewesei  ,   nls  ilamit  gesagt  werden  hüllte,  liuli 
die  Nafouiillilieralli'n  von  anderer  Seite  besser  liütteu 
unterrichtet  werden  können.    Ks  sei  unverständlich, 
was  Hrn.  Bueck  veranlassen  sollte,  die  Intereaaen  der 
Kohlenindnatrie  Bhainlaad-Westfaieaa  aadem  an  «er- 
treten,  ale  die  der  anderen  dem  Centrairerband  an- 
geschlossenen   Indii-itrien.     Es    sei    In  li.uij  ti  r  die 
schwere  Industrie  habe  zu  großen  KitiMuti  ini  <  entral- 
verbande.    Im   Direktorium   sei   das  durchaus  niilit 
der  Fall,  hier  seien  von  elf  nur  drei  .Mitglieder,  die 
lier   schweren    Industrie    zuzu/ühlen    seien.  Oli'irt: 
Hört!)  Wohl  aber  aei  im  Diraktoriam  and  auch  in 
weiteren  B>elaM  aiu  VersHndnii  für  die  Bedeatang 
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der  scbweren  Industrie.  DaB  diese  Uedeutung  tod 
Hrn.  Dr.  Stresemann  anfresweifelt  sei,  halte  Hrn. 
Biiork  auf  don  i'lan  t^orufen.  Kfdncr  habe  den  Kin- 
drurk,  daU  in  dem  Horvorheiion  dor  <it'CPn ^^y- 
stem  licßc.  .Man  moino,  daB  dor  < 'entralvcrbaiui  sich 
äborlebt  hätte  und  es  nötif^  soi,  eine  andere  Ort^-ani- 
sation  auf  (irund  der  Ho^onannton  Landesverbände 
zu  RchafTen.  Trotzdem  sei  man  eint«;  auf  dem  Ue- 
bicto  der  WirtHcbaftH-  und  Sozialpolitik.  Was  solle 
nun  nach  Dr.  Stresernanii  trennen?  I>ie  Iteitrebuncen 
dos  Hrn.  Konimcrzienrat  Mcnrk,  die  TarifvortrÜKe 
und  die  Stellung  );e|;onQber  dor  I'riTalb(>amtenTcr- 
sichoruni;;  das  seien  doch  lediglich  8pezialpunkte,  die 
mehr  oder  weni);er  untergeordnete  liedeutunu  hätten. 
Der  ("entralverband  nei  durchaus  nicht  Cicgner  der 
territorialen  handesTerbände.  Sie  seien  notwendig, 
um  die  regionalen  InturesMon  namentlich  bei  den 
Landesregierungen  zu  fördern.  Ahor  es  bandle  sich  doch 


darum,  eine  große,  kraftvolle  Vertretung  im  Reiche 
zu  haben,  l'nd  diese  haben  wir  im  (..'entralverbande 
seit  einem  Menschenalter  gehabt.  Der  C'entralverband 
Hiebe  auf  dein  .^tandfiunkto,  daß  nicht  durch  ein 
Konglomerat  von  Landesverbänden,  sondern  dun-b 
einen  Contralverband,  der  aus  Fachverbänden  bestehe, 
wie  der  jetzige,  die  allgemeinen  Interessen  der  Indu- 
strie richtig  gewahrt  wQrden.  Ks  allen  recht  zu 
machen,  sei  im  (.'entralverbande  nicht  möglich,  aber 
das  würde  auch  in  der  Organination  der  Landesver- 
bände nicht  nidglich  sein.  Kr  habe  lediglich  den 
Auftrag  gehabt,  den  Standpunkt  des  Direktoriums  in 
den  orörtorton  Kragen  zu  vertreten  und  der  Versammlung 
als  richtig  nachzuweisen.  Kr  schließe  mit  der  Bemer- 
kung, daß  es  ihm  zur  liefriediKung  gereichen  werde, 
wenn  er  seinen  Zweck  erreicht  hätte.  (Lebhafter  Beifall  ) 
Darauf  wurde  die  Sitzung  nach  beinahe  fünf- 
stündiger Dauer  geschlossen. 
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Ein  Denkmal  fflr  Dr.  Hng:»  Schnitz. 

Vor  der  Bergschulu  zu  Bochum,  an  der  Oeheimer 
Bergrat  Dr.  Hugo  Schultz  vim  |MI>8  bis  zu  seinen)  am 
KS.  Juli  1904  erfolgten  Tode  in  segensreichster  Tätii;- 
keit  als  Direktor  wirkte,  wurde  am  2.-i.  Okt.  d.  J.  sein 
Denkmal  enthüllt,  das  ihm  der  Bergbau,  die  Schüler 
und  die  Vereine  tech- 
nischer Orubcnheam- 
tcn  gesetzt  haben  und 
das  vom  Hildbauer 
i'illig  aus  DüsKel- 
dorf  außerordentlich 
leboniwalir  model- 
liert word(>n  ist.  Di- 
rektor 1'  a  1 1  b  e  r  g 
von  der  Zeche  Khein- 
preußen  übergab  es, 
wie  die  „Köln.  Ztg." 
mitteilt,  .mit  einer 
meisterhaften  Rede, 
die  den  Verdiensten 
des  Verewigten  nach 
jeder  Richtung  hin 
gerecht  wurde,  der 
Berggewerkschafta- 
kasse,  deren  Vor- 
sitzender, (iebeinior 
Bergrat  K  rabler, 
ergreifende  Worte 
des  Dankes  sprach. 
Nachdem  ein  Sohn 
des  Verewigten  dem 
Dank  der  l-'aniilie 
entsprechenden  Aus- 
druck gegeben  hatte, 

legten  zahlreiche 
Körperschaften,  dar- 
unter die  National- 
liberale  l'nrlei  des 
Preußischen  Abge- 
ordnetenhauses, , ih- 
rem unvergeßlichen 
.Milgliede'  k  rän/e  am 
Fuße  des  Denkmalf 
nieder.  Bei  dum  nsch- 

folgenden  zwanglosen  Zusammensein  entwarf  Abg. 
Dr.  H  e  u  m  e  r  in  einer  eingi-benden  Bede  ein  Bild  dor 
außerurdentli4'lien  l'erHÖnliclikeit  des  Verewigten,  indem 
er  ihn  als  den  bedeutenden  Fachmnnn,  den  feinsinnigen 
l'ädagugen,  den  hervorragenden  Abgeurdneten,  den  auf- 
rechten, furchtliixeii  und  treuen  Patrioten,  den  liebens- 
würdigen Humoriat«a,  den  guten  Kameraden  und  den 


lieben,  edlen  .Menschen  in  einer  Weise  würdigte,  die 
allen  Teilnehmern  aus  dem  Herzen  gesprochen  war  und 
den  Verstorbenen  in  seiner  Kigenart  gleichsam  mitten 
unter  die  Versammelten  stellte.  Er  schloß  mit  der 
Aufforderung,  nicht  allein  ein  stilles  Ulas  dem  Ver- 
ewigten zu  weihen,  sondern  in  der  Erinnerung  an  ihn 
in  erster  Linie  des  deutschen  Vaterlandes,  der  Schöp- 
fung Bismarcks,  des 
neuen  Uciches  deut- 
scher Nation  zu  ge- 
denken und  in  me- 
moriam  Hugo  •'Schultz 
zu  rufen  :  Deutscli- 
land ,  Deutschland 
über  alles,  Ulück- 
auf!  —  Der  Ein- 
druck dieser  llede, 
die  in  glücklichster 
Weise  auch  an  die  hu- 
nioristische  Lebens- 
auffassung des  Ver- 
ewigten erinnerte, 
war  groß  und  wird 
noch  lange  in  der  Er- 
innerung der  Teil- 
nehmer wach  sein. 
Dem  Schöpfer  dos 
Denkmals,  liildhauer 
i'illig  aus  Düsseldorf, 
sprach  zum  Schluß 
Geheimrat  Krabler 
mit  lebhaftem  Beifall 
aufgenommene  Dan- 
kosworte aus. 

Aach  ein  RoholHen- 
hündierl 

IneincrZeit.die.  wie 
die  jetzige  am  Himmel 
mancbesRisoiihtltten- 
mannes  schwero  ge- 
schäftliche Sorgen 
auftürmt,  möge  ein 
interessantes  Schrift- 
stück, das  uns  ein 
Freund  unserer  Zeit- 
schrift liebenswürdigerweise  zur  Verfügung  gestellt 
hat.  dazu  b(>itragen,  dem  Leser  einige  vergnügte  Augen- 
blicke zu  bereiten.  Das  Schreiben,  von  einem  Hrn.  II. 
in  II.  an  Hrn.  K.  K.  in  L.  gerichtet,  hat  folgenden 
Wortlaut : 

Wir  emplingen  Ihre  w.  Karle  vom  .H.  er.  und 
•iod  emtaunt  Uber  ihren  Inhalt.  —  Wir  veretehen 
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earnicht.  wie  Sie  lM>tiati|itt'n  können,  daß  der  l'reiH 
de»  IbntMi  olTfri^Ttoii  S[ii'/iHl-iM>lnMs»MiH  viel  zu  hoch 
■et.  Sie  kt^nruni  lim-h  die  (jiialitiit  dos  Ki^'n-i  cai 
nicbtl  —  S(H>/ial-Koht'iMen  wt-rdcn  in  erstor  Lini*-  auf 
Orond  ihrer  CjualitAc  gciiikuft.  und  nirht  auf  <trund 
der  toten  Zahl  des  Preiae«.  VorUufig  iat  Ihnen  doch 
nur  dl«  tote  Znbl  des  Preiaei  des  queat.  SfietinI* 
Koht'iHi'nH  Im  V:  .in t.t .  vmi  ricinor  (iimlitiit  wiNK.-n  Sii> 
dofb  not'li  >,'iir  iiu  hts.  —  IJt'i  Sjii'/iiil-Uoht  iM'n  «pitdt 
das  M  i>  t  a  1 1  liiv  llauptrollo  uiui  nicht  die  vcrhült- 
nismiilii^  geringen  HeiiTien^un<;en  nn  Chemikiilien. 
Das  Ihnen  offerierte  Eisen  enthAlt  nur  ca.  7  o/^ 
Chemikalien  nnd  en.  93  (dreinndneunsig)  Pro* 
lent  Metnil.  —  Heutsntnge  werden  nllerdinga  nnt 
den  HrhutnligHten  Krzen  und  unti  r  Vi-rwenduni;  ordi- 
Dürsten  Cokett  und  Honstii^or  Kohttioffe  K<ihi>i->in  or- 
bla»fii,  deren  Analysen  künstlich  ein  jrutos  AuKHohcn 
gegeben  wird.  Aus  den  nllorordinärHten  Erzen  und 
D«i  Verwendung  sonatiger  ordinArater  Kobmaterialien 
Ifißt  sich  doch  aber  unmS(;Iicb  ein  t^utes  Metall  her- 
stellen. Dai«  ist  eine  Tatsache,  die  Hie  auch  wohl 
einsehen  werden.  —  ■'^jx'/.ial  -  Roheinen  re|irä«entiiTen 
in  orister  Linie  ein  erK(klaf*Hi(;eH  Metall,  da»  natür- 
lich teurer  ist  gewöhniu  he  Roheiten^  ebeano  wie 
%.  B.  Oold  tenrar  ist  als  liu|>fer.  —  Das  Ihnen  aa- 
(psbotone  Spetial-Robeinen  ist  In  der  Hochkonjunktur 
mit  245  *■  (z  w  e  i  h  n  n  d  e  r  t  r  Q  n  f  n  n  d  T  i  e  r/.i  g  Mark» 
jAnm.:  per  tauHt-nd  KiloHj  hezulilt  wordi'ii.  (ilauhi-n 
Hie  etwa,  daß  die  Finnen,  die  Molihcii  l'n  i-.  in/alilt 
haben,  weni^ter  von  RoheiHcn  verMteh<'ii  wie  sie  r  Wir 
Tennieliern  »Sic,  dab  der  l'rei«  viin  10,45  «.  den  wir 
hiamiit  ttbrigans  «irftckziehenf  ein  Schleuderpreis  war, 
wie  wir  solch«  mlten  in  unserer  lancrjähri^en  Praxis 
freniacht  haben.  Wir  wullti  ii  iiii?«  diiri'h  dircen  liiHii,'en 
l'rein  nur  einninl  über/eumi»,  ob  i'h  ülicrhaupt  nicii;- 
li(h  iHt,  mit  Ihnen  ein  (iencliAft  /u  iiiarlien.  I)n  Ihnen 
dieser  i'reiH,  wie  Sie  Bchreihen,  viel  /u  hoch  wnr,  ho 
wissen  wir  mmniehr  Rcacheid.  —  ScblK  lillr  li  ^^mtatten 
wir  nna  noch  su  bemerken,  daß  Sie  wohl  schwerlich 
von  Irgend  einer  anderen  Seit«  eine  garantierte 
Analyse  «Tlialii  n  i!  irften,  denn  RwheiHen  ist  ein  l'rn- 
dukt  und  kein  I  nlirikat.  Wer  für  ein  Produkt  ir^ind- 
we|i-li<  Vt  rliindlicbkeiten  botrelTrt  Analvtte  übernimmt, 
verdient,  datt  er  Pleite  macht,  mehr  nidit.  [Anm. :  Man 
kann  —  wenn  nnn  w  i  1 1 1  —  bei  der  Analyse  eines  Pro- 
dnktae  wi«  Roheisen  i  m  m  e  r  etwAH  aunzuaetzen  finden. 
Deshalb  darf  ein  gewiNHenbarter  Kaufmann  eine  Roh- 
uiiiienanalvHe  nicht  jfaninii' ri  ii.  mler  er  betzt  »ich  den 
grötiteo  (iefahren  aus.  Jede  Wetteränderung  wirkt 
anf  dia  Analyac,  was  Ihnen  jeder  Fachmann  be- 
stltigeiB  wird.  Je  nachdem  —  ob  die  Sonne  scheint 
oder  ob  en  regnet  oder  nebelig  ist  —  fiUt  das  Roh- 
i'-scn  bei  seinem  Erblaeen  aoN.  -  -  Wie  kann  man  da 
also  garantiereu  t]  iluchachtungdToU 

VersnckMnltaU  Srhmalolla  in  Berlin. 

Di«  imSommer  vorigen  Jahres  voul^Sohmatolla, 
DipL>HQtl«alngenl*ar  und  Patentanwalt  In  Stralau  lioi 
Berlin,  arrielitata  Versnohaanstelt  iat  nnnmehr  all- 


mälilich  an.>;:ebaut  worden,  wenn  auch  weitere  Kin- 
richtiiii;.'en  dvn  viirhniidencn  ittctH  zui,'el'iif,'t  werden 
-'illiii.  Iii  iMiiiiM  ll(iu|it^'el)iiuili'  wind  /urzeit  ein 
t'robcr  Hf;,'fniT«tiv<>ren.  welrlier  in  einem  einzigen 
Maiierbbx'k  ein»-  Hrt  iinkaninier  bfzw.  Arbeitnlierd  von 
2000  mm  Länge,  lÜOO  mm  Breite  und  1000  mm  Hübe, 
einen  Osairenerator  und  zwei  Reii^encrativksmmorn 
enthält,  fcnn  r  fin  Sthjicbtufi'n  von  10  m  H."lir  und 
ni  I  >ii  rill  rm'h.sfr  mit  < '»'iierator;:«!^!«!!'-;  iiii^  /um 
Rrennen  vim  Kalk,  .Mtipne-.it,  /r'iuciit,  zum  Ko-tcii  von 
Erzen  u.  a.  und  ein  kleiner  Kc^eneratiTofen  gleichen 
Systems  wie  der  ;i;rotie  untergebracht,  wibrend  in  einem 
angrensenden  Bau  nachatehende  Apparate  und  Oefen 
aufr»8tellt   sind:    1    Flammofen    mit  Rekuperator, 

1  kleiner  Tiegel. ifen  für  Kuk^liei/untj,  I  Httdiender 
Retortenofen  für  (ienerrtEor^'rthli  ui'runj;,  1  freistehender 
Generator  zur  l''rzeiit;un>f  von  WiihsiergaH,  w  l  lu  r 
jedoch  auch  als  Schachtofen  für  andere  Zwerlie  be- 
nutzt werden  kann,  ferner  1  Oaaometer  mit  etwa 
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Ein  ZWcHe«  OebSude,  welchen  in  diesem  Jahre 
hin/iii.'eniuiiinen  i-t.  eniliiill  einen  üei^'eiiil'T!  I i r i.  rj- 
ofen,  eiheti  (in^ometer,  Reniigungbapjiarate  für  die  in 
der  Retorte  entwickelten  Ciaso  nnd  eine  MBhle  tnr 
Zerkleinerung  harter  Stoffe. 

Zu  erwähnen  ist  noch  eine  hydranlisehe  Presae 
▼on  der  Firma  Urinck  i!i  Hubner  in  Mannheim, 
Welche  ue«t«ttet,  l*robeki">r|ier  bi»  zur  (irötie  einen 
NnriiiaUd'inM  liei  itiiü  Atin.  zu  preHHeri.  I.irii'  Anzahl 
kleinerer  Apparate  zur  Lhirchfiibruiiir  cliemiacber 
Verfahren  ist  ebonfalU  vorhanden.  Die  Oefen  nnd 
Apparate  kttnoen  jederzeit  zur  DurcbfQbreng  neuer 
Prozesse  nm^haot  besw.  diesen  nnpepafit  werden. 
AnHchluß  «n  vif>r  Sehornütein*'  iht  vorlinndon.  In 
der  Verrtui  lirt.'inhtiilt  Mind  ein^-earlieitete  l.elirlireiinor, 
Maurer  und  Monteure  tfitii,',  welche  nach  Redarf 
außerhalb  für  Rauleitun^en ,  Montaj^e,  Inbetneb- 
Hetzungen  verwendet  werden.  Kt«  wird  alündig 
ein  Lager  von  bochfenerfeatem  Material  (Scfaiefer- 
(Ott,  Schamotte,  MagneNit),  femer  von  Fassonsteinen, 
Rohren  ,  riatteti  u-w.  hui*  feuerfestem  Material, 
Mowie  <  )leiitiriiiatureu  unterhatten.  Eingehendere  Be- 
achreibung  und  /eiefanung  der  einzelnen  Oefen  uinl 
Apparate  wird  Intereaaeuten  auf  Verlangen  bereit- 
willigst aberaandl. 

Zar  BntwIeklnBg  der  BlektrottahlmiilageB.  * 

Wir  uenleti  gebeten,  einige  .\ngiiben  in  dem  obigen 
Artikel  wie  fol^t  richtig  zu  Miellen:  Kei  dem  Eicbt- 
bogenofon  (Xr.  Ti  der  Firma  (i  e  h  r.  Höhler  Ä,  Co., 
A.-Q.  in  Kapfenherg,  muS  es  unter  Bemerkungen 
heilen:  «kalter  Einsäte  filr  Werksengstahl;  flOssiger 
Einoatz  aus  dem  Martinofen  für  (jualitfittiHtahl  zur 
Herstellung  von  Maschinen-,  Automobil-  und  (ieschüti- 
teilen,  ^tahlformguß  uaw."  Zu  den  unter  .Nr.  10  und 
II  auf;;efahrten  Lichtbogenöfon  der  Firma  Georg 
Fischer  in  Srhaifhaueen  ist  zu  bemerken,  daB  dieee 
beiden  &'t-Oefen  xurzeit  nicht  im  Bau  sind. 
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SchajM'r.  G.,  Kir<''nbalin-r?.Hi-  iin<l  Ibtiiebs- 
inapektor  im  ilinisteriuiu  der  öfftintUclien  .Ar- 
beiten in  Berlin:  Eiaerne  BrOrken.  Ein  Lebr- 
und  Nachschlagebuch  für  Stuilieiviui«-  und 
KenstnikttMire.  Mit  l'_*4  4  Ti\t;ibbildungMl. 
Berlin  1 908,  Wiih.  Krnst  Siohn.  20  c*, 
geb.  21  ^H^. 

Die  Literatur  über  eiserne  Hriicken  hat  e,  r.ide 
während  der  letzten  Jahre  eine  erbebliche  Bereiche- 


rung erfahren,  teils  durch  wertvolle  Berichte  ia  Zelt* 

!*chrifton,  toilw  durch  neue  Bücher  oder  Nounnflngen 
rühmlichnt  lickaruii'  i  rk  .  \'.ir  mir  liej;t  wieder 
ein  neue»  Ruch,  ein  stattlirbrr  und  dix-li  nehr  hand- 
licher Rand,  mit  einer  Fülle  von  durchweg  munter- 
gültigen  Konstruktionen  des  £i*enbrückeabaue8,  welche 
durch  einen  knappen,  klaren  Text  nnd  bin  und  wieder 
eingefügte  Berechnungen  erlÄutert  werden. 

In  den  ernten  Hieben  von  den  15  A bücbnitten  des 
Werke«  werileii  dir  I  i  r  u  n  li  I  a  i:  e  ii  l's  Itriie  ken- 
bau oa  erörtert,  iubbeBODderu  die  iieatandteile  und 
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die  Kintciluny  der  BrAokea,  VernietQDgra  uw^  Featig- 
koitHeipenBchttfton    dm    IfktorialM,    ioMmI^  B«- 

ar-pruchiintron,  Bclantuiipsannahmen  sowie  die  Bo« 
arbfitong  in  il»>r  WerkHtatt,  Uer  Vt-rfaMHtT  wendet 
Rieh  dann  dor  koiistruktivcii  A  ti  h  b  i  I  <1  u  ii  von 
U«upttrAgern  za,  welche  in  nehr  /ahlroiohen 
Beicpwlm  ▼orgefahrt  wird.  Tor  aliom  sei  hier 
•uf  die  einrrohende  BeHprecbiing  dor  Vemietuiic 
an  den  Knotenpunkten  hinppwiesen ,  welche  t»^ 
•ftoblicb  nrriliiTi-  AufiM' 1  iHrtiiikiit  iTfnrdfrt,  ftl^  ihr 
bieher  vielfuih  zuteil  wird.  Eine  wirklich  Hcfiarfe 
Bereebnunff  der  NictbpannpraohnBK  lältt  Hieb  «ller- 
dioge  wohl  kaum  durobrobren,  wenn  die  Knotenblecbe 
noch  ale  Steglaeebea  benalst  werdra,  aod  gleiehieHig 
der  (turtquiTHphnitt  unsymmetriich  iet,  ein  Fall,  der 
eiKenllich  hfute  bei  ( H)orjrurtknotenpnnkton  "!!<•  Reir<»l 
bildet.  Ein  nMhi'r<'>»  Kini,'<li<Mi  nuf  (iioMcu  l'urikr.  «m 
beati  ri  wohl  dii*  llin/utiigun);  eiuf»  /.nlil(MilK<is|ji)'k!rt, 
wlrv  In  j  der  nä(hnten  Auflage  de«  Werke»  gewiB 
Tieleo  erwaoBcht.  AaeffUirliob  in  Wort  and  Bild  be- 
•cbrleben  int  in  dem  hier  in  Rede  etehenden  Abeehnitt 
lüp  all;;i  nn'in(<  AiKirdiiiint:  il<>r  Hati|ittr3(,'er,  die  Waiil 
dor  (.jiK-rHrlinitte  und  dii-  .Stulidcrkan^  deriiell>en  sowie 

die  AuAbildunf^  der  Knotenponkte,  beeondera  aach  der 

Auflaf^rpunkte. 

Im  folt,'<Midt'n  AbHchnitt  I\  tuidot  nicli  die 
BrüekeBfabrbabn  in  allen  ihren  Teilen,  sowohl 
flir  EiaenbahnbrUcken  ala  aufh  fOr  fltraBenbrOeken, 

and  in  boidrn  Kflllcn  norli  wieder  für  dio  vorschieden- 
artii^Hton  Hrtii|ittni:;crformDn  und  Hula^arten  darge- 
HtflU.  I>er  Vi-rfiiHser  bringt  hior  wie  aurh  in  anderen 
Teilen  iieijiea  Werke»  Knnutruktiooen  aus  der  aller- 
neuesten  Zeit,  u.  a.  auf  8.  265  den  Fabrbahaqoerw 
•rbnitt  der  im  Baa  begriffenen  nördlichen  Eisenbahn- 
brOcke  Über  den  Rhein  bei  Kflln,  entworfen  von  di-r 
(ienellichaft  Harkort,  lUii«laiit;.  AiiHrhli.'lli'ii  1  an  dir 
FahrbahiikonHtruktioiien  int  die  Aminltiung  der  Wind- 
und  HreniHverbAnde,  inabe-ioiidcre  auch  die  der 
Fortale  an  den  ürückenendeo  erörtert, 

Abttobnilte  XII  nnd  XIII  bringen  eine  im  gansen 
vortreffliche  DarHtcllunx'  dor  I. a^er  und  Oelenke 
Mowie  der  S  A  u  i  <•  n  und  f  i  •<  p  r  n  e  n  I'  f  e  i  1  o  r. 
Ks  wird  empfohIcK,  für  li.  w  i  _:l  1  rbf  I.itiri'r  .lowcit 
als  nur  niM^'lirh  F.inrnlidi  -  Lhj.;<t  (Seite  ii5B»  aus- 
Saführen.  Di)-»  i^t  ntier  nur  anirAniri?.  wenn  die 
Hanpttriger  ala  BlecbtrAgar  konetmii  rt  ^ini.  Bei 
normal  konatniierten  Pachwerkhau  | .  1 1 1  i  r  n  i«!  nur 
das  r'in|ii'nd(dlag<'r  mit  K i(ip/a)>frn  iS.  iUi.it  oder  ein 
Zwcirulli-nlaK-tT  (S.  .H.M»i  Hiiwi-iidbar,  »piiti  tiirbt  eine 
uniuläsBijje  Ver»!  hiebuiit:  licn  Auflagcrpunktcn  eintreten 
soiU  Im  Qbri^on  muti  dein  aurh  f<<  hon  Ton  anderer 
Seite  antgeaprochenen  Knte,  die  Ki)ileDzabl  bei  Anf> 
iagera  müglichat  an  beechrluken,  durcbaus  beifrcpflirhtet 
werden.  Dem  (leffeniitand  de«  folgenden  Abschnittes 
XIV,  den  («rhii'fi'ii  I!  rii  1  Ii  (' II  ,  bnt  dt-r  Vi'rfsHser  weit 
Jahren  ein  ffan/  lirnondtTHH  Intereiisi'  gnwidmet  und 
dicscri  (Ifiiiit  den  Hriickciiiiaues  durch  manche  wi-rt- 
voUe  Neukunstruktion  bereichert.  Den  Schluß  dee 
Bacbet  bilden  Angaben  Aber  BauhOben  oew.  sowie  ein 
knrser  Tabellenanhanf^.  Eingespannte  Uo^'cnbrnrken 
■nd  Hfltiiri-hrflckon  »ind  Torllulig  mit  Kil<k»irbt  auf 
ihre  k.  ii.  tic  A  i)\vi<iiilbark«'it  au-4CCHrhloMH«n  wurden. 

I)hm  W  i-rk /uirhnt't  sirh  au»  duri;h  Hi-inen  Ki'irhtum 
an  Ki;,'(irpn,  welclie  »amtlich  in  »auberster  WeiKi-  in  den 
Text  eingedruckt  sind,  wodurch  ein  Auffinden  be- 
stimmter  Konetmktianen  sehr  erleichtert  wird.  Es 
w»re  wohl  erwQnscht,  an  dcni  -ni::.  ii  Stellen,  wo  im 
Text  oder  in  Fiißiiftcn  die  Il.rkuijft  «liTufMien  lOrt 
diT  \i/-i>.'iriiiii:  der  liniike.  Firiiui  imIit  dprt:!."  be- 
zeichnet int,  dii'Mt'  Bemerkung  unmitidbnr  den  Ab- 
bildungen beizudrueken  und  im  Text  dann  nur  die 
Nummer  der  Figur  xu  nennen.  Die  dargestelltea 
Konstrnktinnen  irehOren  diirehwci^  zu  den  nenceten 
iiMii  1,1  ri.  well  Ii. >  |!rii.  k i  ntt.M ii  zu  tird.  n  »ind  ; 
«etiii  niiiii  tri>t/.dem  an  eiui^'on  wenigen  Ütellea  etwas 


fortnehmen  nnd  d*für  andere»  wieder  hiMUfllgea 
mdehte,  so  ist  dieser  ümstand  gewiB  nor  eine  Folge 

der  erHtaunlit'bcn  Fülle  dr«  inbaltoH. 

Wer  i«clinell  und  daliei  unter  guter  Führung  in 
dur.  liilrht  il.>«  EiHenliriiikeiibaues  eindringen  will 
oder  al»  erfahrener  Spi>ziali»t  sieb  gelegentlich  Ver- 
gleichskonatraktionen  vor  Au^^en  führen  mSehte,  der 
wihle  kein  •nderea  Buch.  Es  ist  sehr  gut  ud  in 
Verhlllnb  mm  Oebotanen  wirklieh  billig. 

J,  ff,  Bemähob  in  Dniabnr^. 
FiKclicr,  r>r.-In(r.  A.:  Elektronnahittsche  Sehmtl' 
methtvlt-n.  EiektroaDalyse  unter  Hewegea  voo 
ElektioI\  t  oiior  Elektrode.  (Die  chemische 
.■Xnaly^o.  He  raiise  («Treben  von  Dr.  Ii.  M. 
Marj^oschc'!*.  IV.  V.  B.aiiil).  Mit  41  Ab- 
bildungen und  läti  Tat'elu.  Stuttgarl  1908, 
Ferdinand  Enke.    9,40  ,4. 

Nachdem  W.  Gibb»  im  Jahre  1864  gezeigt  hatte, 
daß  »ich  Kupfer  und  Nickel  durch  eloktruIvtiBcbe 
MetiillrediikiiwM  ijuantitiitiv  füllen  und  liestimmen 
larthcn,  entv^ii  kclte  »ich  die  quantitative  Anal_v»e  durch 
KloktrolvHe  (Blektroanalyse)  ungemein  rasch.  1865 
beetütigte  U.  Lüchow  die  USglichkeit  der  quaatita- 
tiven  RupferfAIInng  dnreh  Elektrolyse  nnd  machte 
Angaben  über  die  BestimMiuiig  von  Ulei.  Silber. 
Wismut,  Mangan,  '/ink,  Nickel,  Kolinlt  u^w.  durch 
„Klektrometdilaiialv-o  ".  Lnckow  gibt  an,  daß  er  »chon 
»eit  |K>;0  den  elektrischen  -Strom  fQr  analytische 
Zwecke,  innlteHundere  bei  dor  Untersuchung  von  ver» 
scbiedenen  Kupfersorten,  die  tur  Uerstellnng  von 
Fenerböohsen  für  I.>okoinotiTen  dienen  sollten,  Ter- 
wendet  liiilie.  l^cT  (udn  it.  t^  I  nrkow  ferner  die  elektro- 
Ivti^cbe  Kupferltciiliiniming  Hpe/.ieli  zur  Untersuchung 
lier  kiipferarmen  Mansfelder  Schiefer  erfolgreieh  aus, 
so  daB  bis  1870  in  Mansfeld  schon  Ober  9000  eloktro- 
lytiscbe  Kopferbeatlmmungen  nach  dem  Luckowaehen 
elcktrolv  tischen  Verfahren  ausgeführt  waren.  Zahl- 
roiclie  Fi>r»(  iier  haben  sich  nach  dem  Erscheinen  dor 
Arbeiten  vim  (iible*  und  Luckow  mit  ili  i-  weiteren 
Auxbildung  dor  Verfahren  der  Kiektronna! y»e  befatit; 
e»  sei  an  dieser  .'Stelle  nur  erwfihnt,  daii  s  B.  Im 
Jahre  1881  die  zahlreichen  Veröffentlichungen  von 
A.  Classen  nnd  «einer  Hebfller  begannen;  auch  gab 
Classen  nl«  erster  IHH12  ei,  i'  .Anleitung  zur  .\naly»e 
auf  elektrolvtischem  Wi'-r"  Ijerau».  Diese»  Werk 
orarbien  vor  kurzem  —  im  .Juni  190H  --  in  durchaus 
neuer  Bearbeitung  bereit»  in  fünfter  Auflnge  tmter 
dcm  Titel  „Quantitative  Analyse  durch  Klektroly-e'  *. 
Wie  rege  auf  dem  Uebiete  der  qnaatitatircn  Elektro- 
lyse  gearbeitet  wird,  ergibt  eich  f.  B.  darana,  daB 
aiiüer  dei  n'iiiMten  Anleitung  von  Clausen  noch  iwei 
weitere  erk«  über  dtche«  Spe/.iftlgebi<<i  der  chemischen 
.Vnalyse  erschienen  sind,  nämlich  die  M  e  t  al lana ly  s  e 
auf  elektrochemischem  Wege  von  Ür.  A. 
Hollard  nnd  L.  BerÜaax  (in  daa  Dentaehe  aber> 
tragen  von  Dr.  Warschauer.  Berlin  1906),  und  die 
guantitatUe  Elektroanaly se  von  Dr.  Edgar  F. 
Smith  oientH.  h  bearbeitet  von  Dr.  Artbor  Stlhler), 

Leipzig  litus. 

Bis  vor  nicht  alllttlanger  Zeit  blieb  der  Elektrolyt 
bei  der  Ausführung  von  Elektroanalysen  bis  cur  voll- 
endeten Metallflllnog  in  Kobe  eich  selbst  flberlasaen; 

dubei  wftr  eine  A nalv^endauer  von  sechs  Stunden  und 
mehr  nielit  selten,  da  bei  unbewegten  Elektrolyten 
die  Ab.*cheidung  der  letzten  Metallinengcn  verhältni»- 
iiiHÜig  viel  Zeit  erfordert.  Für  die  weitere  Finfübring 
und  Finbürgorung  der  elektroanalytisrhen  Verfahren 
In  die  Laboratorien  der  Technik  sind  daher  d  e 
seit  etwa  190S  datierenden  Bestrebungen  sabireiel  er 
Forseber  von  erheblielicr  Bedeutung,  welche  dabin 
geriebtet  sind,   die  Zeitdauer  der  «piantitativen  Ab- 

*  Vergl.  »Stahl  und  Eisen-  IVO«  Nr.  Sd  6.  12ttl. 
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m'lieitlonij  f'in*  -  MfltftllH  durch  Allwendun!;  heftii; 
liew<'>;ter  Eloktrolyto  alizukOrzen.  Zwar  war  «choii 
Heit  Iflnfferer  Zeit  bekannt,  daß  sich  dnrrh  KrwÄrmunir 
de«  Elektroljtea  in  vielen  Fällen  eine  AbkQrzung  der 
FtllnnfredMer  bewirken  Il6t;  zu  irant  SberraHchendcn 
ResaltateB  führten  aber  erat  die  neueren  Varaucbe 
mit  Bchnell  bewegtem  Eloktrolrt;  nnter  TTmatlnden 
lassen  «ich  AbkQrzunpon  der  llrlnktionsdaiuT  ftnf 
zehn  Minuten  und  woniger  bewirken,  «o  daU  man  mit 
Fui;  und  Recht  von  elektroimnlytfaehea  Sehn  eil» 
methoden  apreehen  kenn. 

Die  Bewegung  des  Elektrolyten,  sn  der  Klo- 
buk ow  1886  die  erste  Anregung  gab,  kann  in  ver- 
schiedener Weise  hervorgerufen  weraen;  i.  B.  dadurch, 
dali  man  dit-  Kathode  oder  die  Anode,  oder  auch  licidi- 
zuf^lcioh  bewegt i  ferner  dadurch,  daß  man  beide 
Elektroden  feetetohen  und  einen  liiihrer  wirken  lAßt : 
endlich  kenn  man  nach  dem  intereeaenten  Voraebleg 
von  F.  C.  Frary  den  Elektrolyten  raoh  durch 
ni»giH  ti!«clio  Kraft  bewogen. 

l  iitiT  den  zahlreichen  KorschiTii,  liie  nirli  in  iKt 
Neuzeit  mit  der  Our»  bi  il  iunL:  <'i'r  cii'ktnuinulv  tim  licu 
Scbnollniethoden  beHchttltij^t  Imben,  hat  Hieb  auch  der 
Verfansor  nl»  .\88ii»teiit  am  ("lattHenschen  haburatorium 
der  Teobniacben  Hoehecbole  wa  Aaeben  beaoodere 
eifrig  betltigt,  ho  dal  er  dieaea  8pezial(reUet  der 
chemiaohen  Analv-i'  villkommen  licherrsclit 

Der  Verfassor  hat  den  Inhalt  fti'iiu's  Wi'rke«  in 
¥itr  Iiilt'  zerlegt.  Im  Teil  I  (8.  14  bi«  20)  werden 
);e8chichtlicbe  Angaben  über  die  Entwicklung  der 
elektrolvtincben  Sohnellmeth nlen  gemacht;  der  zweite 
thöoretiache  Teil  (S.  20  bi»S8)  beh«ndelt  die  eligemebie 
Theorie  der  elektrolytiaehen  Metellrednktion  eowie  die 
Tli.>Mrie  der  Schnellfällung;  der  Teil  III  (S.  »18  hU  10.3) 
enthält  Angaben  über  die  .'Apparatur  Howie  die  Hand- 
habung und  .\ iiKifQhrung  der  Schnollmethoden.  1>«t 
prekÜMcbe  Teil  IV  (S.  103  bia  290)  ist  neturgein&tt 
der  nmfengreichste ;  tunichst  werden  darin  die  ranwl- 
hRHtimmungon  der  Metalle  besproeben  (8.  108  ble  106), 
darauf  folgen  die  Trennungen  der  Metalle  auf  elektro* 
Ivtiachem  NVi._i'  <  1  in  Li'.  _'7ni;  den  .\bi<chluß  bilden 
eine  Anzahl  von  praktiHchen  lit  iHpielen  (8.  270biH29U). 
Im  Teil  IV  sind  inttiwsondoro  die  im  elektroebemiachen 
Inetitttte  »i  Aachen  vom  Terfeaeer  nnd  eeinen  Mife- 
erbeitem  aaagefBbrten  Tereaehe  eingebend  beeprochen, 
e«  fehlen  aber  auch  nicht  die  wichtigeren  VorachlÄge 
der  anderen  ('hcniikcr.  die  auf  diesem  Spezialgebiete 
mit  1  !rfi)I L' l:«' Jkr ii'  i li  f  Iihihh.  1>u' Vi'rHuclisli<Miiii(;iingen, 
welche  hei  der  AiiwtuiiriiuL,^  der  verschiedenen  .Metall- 
hi-stitiuiiungen  eingr-hiiltcn  werden  aOesen,  ttind  vom 
Verfeseer  in  TebeUenform  gnenmmengeeteUt.  Eine 
Hervorbebang  der  empfehlenowerten  betw.  von  Ter^ 
fasser  geprQfton  Ternkkren  findet  nleh  «n  Srhlnaee 

jeder  Tabelle. 

IMo  Schnelliiietliodeii  lietreffende  l/iterntiir  int 
bia  Anfang  deit  Jahren  19ÜS  mit  grolier  Sorgfalt 
lierfloltaicbtigt.  Unter  den  vom  YcrfasHor  heachriebe» 
nen  praktieehan  Beiapielen  kommen  fOr  eiaenhUMeo- 
mSnninche  Laboratorien  Insbesondere  die  Analyse  des 
Nh  kl  IrttahU  fS.  -.»STl,  ChromnickelstahU  (S.  2HS|  und 
duri  Maugan»ilizidH  (S.  289)  in  itetracht;  allerding» 
spielt  die  Klektroanalyne  für  den  Eirienbilttenchemiker 
biaher  insofern  nur  eine  untergeordnete  Rolle,  als  bei 
Betriebeanalyaen  Im  weaentUeben  doeh  nur  die  elektro- 
lytixche  Nickelbestimmang  Im  mekelstaU  and  dergl. 
in  Betracht  kommen  dOrfte. 

Allen  denen,  die  «ich  für  dan  Spezialgebiet  der 
elektrolytischen  Schncllinethoden  interessieren  und 
darüber  nflhere  Auskunft  wfinMchon,  kann  du  vor* 
liegende  Werk  warm  empfohlen  werden. 

V.  Knorrt. 

Hanffstengel,  Georg  von,  Dipl. -Inf;.,  Privat- 

(liizent  !\n  d^r  Kiinigl.  Tectiii.  Huclisclmlr  zu 
bcrlin :  Die  Förderung  con  Massentfütern.  l .  bauii : 


IJau  und  Iii  i  linuu;.'-  dt  r  stetig'  arboilcnd*!! 
Förderer.  Mit  4 1  4  T«  xltitrurcn.  Herlin  1908, 
Julius  Sprin;rcr.     7  .  « .  i:<Ai.  7, SO  . /g. 

Der  durch  v»Tnchii'd<'iie  ViTölTcntlichnngen  auf 
diesem  Uebiete,  besonders  in  Dinglers  rolyteohniscbem 
Journal,  bereits  vorteilhaft  bekannt  geworden«  Ver- 

fasHcr  hat  sich  dt-r  notwcndiiicn,  aber  auch  dankbaren 
Auftfabe  unterzogen,  di<'  iiorh  mai;<'rt'  Literatur  OhtT 
FitriliTiinliigen  durch  ein  daH  tranze  (icbiet  8y«tema- 
tiacb  bohaodelndea  Werk  su  bereichern.  Der  erste 
Band  Begt  jetxt  vor,  vmA  die  gMnsend«  Aafhahme, 
welche  die  den  gleiebeB  Qegenetsnd  behandcindi-n 
Sammlungen  von  Buhle  gefondon  haben,  lälit  auch 
dii  -..  !!!  Wi  rk  «'trii  gut'-  Aufnahme  prophi  /i  j.  n.  AluT 
während  hiihie  iii>hr  ein..  .Sammlung  auHgi-fiihrter 
Anlagen  gebracht  bat,  greift  llanfTstengel  den  viel, 
aeitigoo  ätoff  von  der  theoretischen  Seite  an,  und  seine 
Arbeil  ist  daher  »ine  wertvolle  Ergänzung  nnd  keine 
Wiederholung  älterer  Veröffentlichungen. 

Mit  der  Einteilung  und  Anordnung  de«  Stoffe« 
darf  man  auch  rinverutanden  sein,  da  sie  dem  prak- 
tirtchen  liediirfni»  angepaßt  ih*t  und  es  vermeidet, 
zwiHcheti  verwandti-n  Kürderern  eine  theoretiaebe 
Scheidewand  au  errichten.  Sie  umfaßt  in  drui  Haupt» 
abteilungen  1.  die  Förderer  mit  Zugmittel,  2.  die 
Könli  ri-r  i)line  Zugmittel  und  ;f,  Hilfsvorrichtunifen,  alle 
bisher  In  kaiint  gewordenen  und  hierher  gehilrendea 
TranKportvorrirhtnngen.  wobei  auch  ilie  amerikaniMchen 
Konstruktionen  gebaiiretid  berücksichtigt  sind,  die  der 
VerfasBer  auf  Meinen  Keinen  aus  eigener  Anschauung 
kennen  gelernt  hat.  JNicbt  einverstanden  bin  irh  da* 
mit,  daB  Hanffstengel  «fie  Einrichtungen  den  Spttlver- 
satz-VerfalireDs  aungelasRen  hat.  Sie  gehören  nach 
meiner  Ansicht  ebensogut  hierher,  wie  die  Asche- 
eji  kiDren  u.  dergl.,  und  nicht,  wie  der  Verfasser  meint, 
mit  Baggervorricbtongen  in  ein  W^rk  aber  Tief-  nnd 
Bergbau.  Ee  Irfeibt  in  hoffen,  daB  bei  einer  tweiten 
Auflage  der  erste  Band  hierdurch  erweitert  und  ver- 
TollBtandigt  wird,  da  diese  Fördereinricbtuiigeu  große 
Bedentnng  erreidit  lial>en.  i^^,  p,  fieper. 

Benjamin,  C.  H.,  ProfeBKor  der  mechaniecbon 

Teclinnloe-ie  jm  ,l,.r  ,('ase  Sclionl  o!"  Applied 
Srioncf":  Moderne  umerikanisrh>;  ]f'erk:cii(j- 
masrhinm.  .Autorisiert»'  deiitsi-lie  Ausp'ibc, 
lienrlieitef  von  ('.  Ht  iue,  In>r»-nicur.  Mit  146 
Abiiiidiniiren.    Leipzig  1908,  Otto  Spamer. 

Vorliegendes  Buch  stellt  eine  bemerkenswerte 

llerci<herung  dir  ei«nH  ■.(lürlichcn  Literatur  rilnr 
NVerkzedgniaschiuen  dar,  nnd  da  daitHclbe  uameutiH  h 
amerikanische  Modelle  behandelt,  so  ist  es  für  die 
deutsche  Fachwelt  von  erhöhtem  Interesse.  In  ge- 
schickter Weise  bespricht  der  Verfasser  die  einzelnen 
WerkxeHgmaeehinentjpea,  indem  er  tunichst  die 
Haoptlelle  beschreibend  hervorhebt  nnd  durch  en^ 
sprechende  .*>chaubildei-.  die  alliTdiiii:«  ni<  ht  immer 
die  neuesten  Typen  darstellen,  seine  Erklärungen 
unterstützt.  Der  .\nfänger  ist  in  der  Lage,  ans  dem 
Buche  Belehrung  und  neue  Anregungen  zu  schöpfen, 
und  dieses  Ziel  wllrde  noch  vollkommener  erreicht 
werden,  wenn  etwas  mehr  Schnittzeichnungon  nnd  An- 
sichten der  einzelnen  Maschinen  dem  Texte  beigegeben 
«iiren.  l  iii  lii  ii  W  i-rk^eu^rma-rliini  ntechniki-r  -.ellist 
sind  die  versi  liKnlenen  raltellen  über  Schnittgeschwindig- 
keit und  Kraftbedarf  sehr  belehrend,  da  er  (ielegen- 
heit  bndet,  die  Resultate  mit  seinen  eignen  £rfabrangea 
zu  vergleichen. 

Der  vom  Verfasser  ins  Auge  trefaßte  Zweck,  dem 
Käufer  eine  Anleitung  l>ei  Heschaffung  von  Werk- 
zeugmaschinen zu  geben.  4liiitte  iiatiirlirli  mehr  für 
amerikanische  Verb&ltnisse  erreicht  werden,  da  der 
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deutliche  KAufer  die  Tenchicdeoon  Werkzeugmucbioen 
in  g^loich  gedief^ver  Konstriiktion  and  Ausführung  im 
Inland e  beüeben  kann  und  in  keiner  Weil»  auf  den 
amorikaniiichen  Markt  •ng«wieKen  int. 

Ft!rnor  sind  der  Kedaktion  /u-.  ^rtui^-t  n  : 
Oritet,  l.'",  <!'•  MineurH  rti  I'.Kx:.    I )oruiiic>ntit  publica 

Ear  le  Comite  Central  de»  iiouiil^res  do 
'ranee.  Paria  (55,  Rne  de  Cbateandun)  1907, 
Su"'>,'<'  du  Comiti". 
Mayor,  J.  F...  Iniri'nieur:  MntlirmntiK-  fih-  Techniker. 
(iomcinver'-tiiiuilirho-  l..  lirliii<  Ii  lit-r  Miitlicrimtik  lür 
MiltelBchüler  »owii"  lM-r«Mitl»>r8  für  don  Sflbstuntor- 
rioht.  5.  Band:  l'ri>;;ri-i«t«ionen.  Zin^tt-s/iu:«-  und 
UentenreehBiiii|r.  Kombinatorik.  Binomiacher  Leiir- 
aali.  DilTereniTeiben.  Imei^inire  oad  komplexe 
ZMittn.  •'^atz  von  Mcivre.  Satz  von  C6lea.  Letpatig 
1907,  MuriU  Scli&fer.  1,60 


—  Tnduftrielle  Butulgcitau.         88,  Jahrff.  Nr.  47. 


OBtwald,  Prof.  Or.  W.:  Die  Energie.  (Winen  nnd 
Können.  I.Baad.)  Leipaiip  1906,  Johtan  Anbrorins 
Barth.    Ueb  4,40 

WaldHchmidt,  Dr.  jur.  Walther:  Kaufm>ln»i-<rhe 
Burhfiihritiifi  In  -f'hin'n  li.  n  und glädtiKchen  Iii  'yirh'-.,. 
Nobst  cuu'rn  Aiiliiiiiy^c,  iMitbalti'iid  Auitzüge  nun  den 
Hnu:4'ialt»)iiuiiL>n  doH  l'rt«uUiHrben  StnateM,  d<*r  Stidte 
Wioabaden,  Wien  und  Frankfurt  am  Main.  Beriia 
1908,  <Hlo  Liebmann.   1  Jt. 

Randbahn,  L>r.-Ing.  Wal  t  b  er.  Dipl.  Bor^'ini^enieiir: 
Der  M'elt/irim  fj  rit-r  deuttchrn  tfrattnkohlru- Iitdttnlrir 
gftfrn  die  Einfuhr  drr  hiihtnisihm  Hinunkohlf. 
(Mitteilungen  der  <  <<  xclUcbalt  für  wirtNrhaftUcbe 
Anebildung.  Neue  Folge.  Heft  Mit  3  Kurven 
nnd  einer  Karte.   Jona  1908,  Oiictav  Fiaobar.  4  .4. 

VIT  U I  e ,  R.,  Cieneralmajor  i.  D. :  Ehrhardt'OtMMt». 
Er-iiT  'ri'ii.  Mit  l.'i  j  lüMiTM  im  Tr\t  und  auf  vier 
Tafelu.    Berlin  lUUti,  K.  Li^endcbniidt.  25 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Die  Lage  de»  Robeisongoschäftes.  ~  l'eber  den 
•ngliaoben  Roheiacnmarkt  wird  nna  unterm  14.  d.M. 
an»  Middleiibrongh  fol(;cnden  (;t>Mchrieben :  Nach  mehr- 

fnchpii  Si  hwnnkung-pn  in  (Inn  Wnrrant^(>reisen ,  liie 
seit  lüii^i'rer  Zeit  für  wirkliclit-  Fi.  reruu>;  di»  Ilicb- 
tang  «tij^elten,  »rhlifttt  liicHigi-H  R(>h«'ii»fn  (i.  .M.  B.  Nr.  3 
lu  ab  49/9  d  bi«  eb  60,—  ab  Werk,  Nr.  1  vx  einem 
sh  S/8  d  bis  «h  8  0  d  f.  d.  ton  hSberen  Preiee.  Hi- 
matlt  bleibt  bei  g«hr  geringem  ümaatse  featanf  Bb57/— 
für  aofortise  Lieferung  In  gleichen  Menden  Nr.  1,  2 
und  Pio  VerHcliiffun^ien  ^iiid  i  twa  .TriOO  t  <;rölier 
alH   im  Oktober.     MioHige    WurrniitH    .Vr.  3   Hiud  zu 

iib  4'J  7'  1  d  K<'Nui-bt.    Dii-  Warrantslager  enthalten 

»ö'.»f.2  tonn,  darunter  94,9.^'2  toni?  Nr.  :i. 

Aua  den  Vereinigton  Stnnti  u  teilen  wir  natb 
dem  „Iron  Af;f''  mit.  daß  die  Hiilii-iMoner/einjnntj  im 
Oktober  (ohne  M(d/.koblenroheiHen)  1  r)NH49Ut  betragen 
nnd  damit  die  S<'|iteinber/.itTer  um  rd.  146000  t  Uber* 
troffen  bat.  Auf  die  Eiuelbeiten  kommen  wir  im 
oftobstoD  Defto  no«h  rarflck. 

Tenwad  de«  Rtablwerkt-TorbandeB  Im  Oktober 

190iS.  —  Der  Vrr-*aiid  den  StalilwerkB - Verbnndch  nn 
Produkten  A  belruj;  im  Ucrirbt*monato  4l4<i44  t 
( HohBtabltfcwiehti ;  er  übertraf  damit  den  Heptenilier- 
Teraaod  (404ÜÜ8t)  um  1003G  t,  blieb  aber  hinter 
dem  yeraanderfrebnlwe  dee  Honata  Oktober  1907 
(488983  t)  am  S4  289  t  zurQck. 

Im  einxclnen  wurden  veraandt:  an  Halbzeug 
l42ß7Ut  L  II  I  'T  '  tHt  im  }<e|ifcmbcr  d.  .1.  und 
120Ü14  t  im  i>ktoh.r  l'.>ü7,  an  Formeisen  110  597  t 
gegen  10G258  t  im  Sejttember  d.  J.  und  129  921  t  im 
Oktober  1907,  aa  Kiaenbabomaterial  161  S<4  t  ge|^n 
170  702  t  im  September  d.  J.  und  188998  t  im  Ok- 
tober 1907.  T)ei  diesjahrigo  OktoberterHand  war  hIhi» 
in  Ilulb/eut;  um  I5ü"_'5  t  und  in  F'ormeioc'n  um  43:^9  t 
höbiT.  in  Fl  M^nbuliiimatoriAl  dacetren  um  '.'it'iS  t  nie- 
driger alt»  der  \  ersand  im  Vormonate.  Verblieben  mit 
dem  Oktiiber  1907  wurden  in  der  Ueriebth^.eit  an  llalb- 
seuf  xwar  22  659 1  mehr,  an  Formeiaen  aber  19  324 1  und 
an  Kiaenbabnmaterlal  eogar  27  624  i  weniger  versandt 

In  den  let/toii  I  :t  Monaten  gestaltete  sieb  der 

Veraand  folgeudc<rmuüeii: 


1»07 

Oktober.  , 
November 
Desember 
leua 
Januar  .  , 
Febmar.  . 
Marz  .  .  , 
Ajiril  .  .  , 


lUlbiruc 


Korn-  Klxnbahn-  Oraanl- 

«l.rn  matcrial  prgduktr  A 

t                 I  i  I 

120  014    129  921  188  998  438  933 

115  891      85  091  222  074  423  056 

81706     58  279  219  680  869  516 


101  460  67  039 

108  854  104  092 

in-2  1!M1  155  437 

1U4  7Ü3  126  125 


214667  883  056 

207  562  420  508 

19H841  4M(i  468 

141  128  871  9Ö0 


i«ot 

Mai  . 

Jim!  . 
Juli  . 

AugUHt 


K;-i'  r.lMlin- 
mal«  rUI 
I 


•  iirnt- 
liikt.-  \ 


Halbieuf  VtormalMn 
I  t 

114  699    187  848  161 9U  414  856 

98066    116109  166196  878  861 

114  3S5    126  954  147  420  388  709 

125  464    116.<)7I  159  324  401  159 


Septemiier.  127  648  106  25«  170  702  404  COS 
Oktober.  .     142  673    110  597    161  374    414  644 

nentache  Drahtwalzwerke,  Aktien-Gesellsrhaft 
in  DflKSeldorf.  l>ie  vor  einigen  Tagen  in  Berlin 
abgelinitenc  .Mit^lieilerTerHammlung  den  Walzdrabt* 
vorbände«  beschloß  den  Verkauf  für  da«  ernte  Viertel- 
jahr IlMVt  zu  den  binberiifen  l*rri,.ii'n  und  ltedin;,'uii^en. 

Ihilsbnrger  Maschinen  hau- Act  it'ii-(jeBellscbart 
voriiiHis  Bcoheiu  A  Kcctninu,  BuiNhnrg.  —  Nach 
dem  OcHcbHttBberiebte  erzielte  die  UeBellscbaft  im 
Reebnangsjabre  19u7,08  bei  einem  Umaatze  von 
10466800,32  (L  Y.  8  600  809,09)  naeh  Abzug  der 
Abschreibungen  in  Höbe  von  806608,88  .4  einen 
Rein^'t  winn  von  501  tlti5,ü5  der  Hieli  durcli  dou 
Vortra^j  au^  dam  Jahre  19ot>  07  auf  .'t2:{  5.''».'j,39  * 
erhöht.  Die  Verwaltung  acblügt  vor,  von  diebor 
.Summe  100  000  «  der  RQcklage  zu  fiberweiaen, 
152000  .«  auf  die  Obligationen  Jekaterinoalaw  ab- 
znachreiben,  25176.85  .«  als  Qevrinnanleile  an  den 
AufKiehtKrat  und  Vor»tand  zu  verKÜtcu  und  endlich 

_'1<'.  IIIIII    *    in  der  Weihe  mIh  Hividi  nile  «ij.-</Uh(  Iintteii, 

dali  auf  die  :i  UUU  OüU  *  alter  Aktion  (i  ^/o  und  auf 
dio  bixlang  auHg>-(;ebenen  neuen  Aktien  im  Betrage 
von  I  200000  c«  8  entfallen.  Zum  Vortrage  auf  neue 
Rechnung  verbleiben  alsdann  80878,54  Jt.   Die  An- 

lafjewerte  erhöhten  sieh  unter  BerQckcichtigunfjder  Ab- 
bc  hreibunKen  im  IU>riehtnJahre  von  innireaamt  2  802  300.* 
auf  4  0UOi'00  I>L'r   A tiftragabcHtand  betrug  am 

I.Juli  d.  J.  4350000  Jt  und  iat  inzwiacben  um  etwa 
1 600000  Jl  geetiegen. 

Lothrintrer  Eisenwerke  in  Ars  an  der  Mof>el. 

—  Trotz,  der  allt^emoin  »chlei-hten  (JeachäftBlaKe  ce- 
Btalteto  Rieh,  wie  der  VorstandHliericbt  auHführt,  daa 
Krgobnitt  dcH  Botriebujahrea  19UI/08  dank  ökonomi- 
achem  Arbeiten  und  den  VerbeHHcrungen  der  Anlagen, 
fftr  die  in  der  fieriobtszeit  191  765,80  ■*  an^wendet 
worden,  neeb  verhlltniamällitr  befriedigend.  Bei  einem 
l'msat/.e  von  4  (i-.'.'>  I  n:!.  i  :i  i  i.  V.  4  .578  m:)7,94  i  «  belief 
«ieb  der  Kobpewiiin  unter  F.inscblutl  von  H  164,89  * 
Vortrag  und  2811,35.«  Zineeinnahmenauf  U.'.T  44(i,s5.«, 
d«r  lieioerlö«  nach  Abzug  von  141400,11  •«  allge- 
meinen Unkoaten  nnd  70000  Jt  Abseliraibnngen  anf 
146040,74  .«.  Hiervon  tollen  84  6.10  <S  */• 
die  VorznifHaktien»  als  Oividonde  verteilt,  6593,79  ,M 
ilor  Kill  kl.i^'i-  iihi  rw  ■.■'-in  und  54  811). 95  *  in  neue 
ilecbuuug  verbucht  «erden.    Uober  die  einzelnen  Be- 
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triieb«nrriC|»  Ut  la  beai«rk«D,  <Uil  im  Paddel  werke 
WVt  <1.  V.  11  407)  t  Lapp«nei««n   hergetteilt  und 

Id^'.'T  M2  0T9»  t  verbraucht  ^Min!.  i  Häh  Schweiß- 
uiid  NVrtl/.wcrk  erzeugte  an  HtitiilcU-  und  Forineitten, 
R.jhrtMi-in  ii.  II  und  SchwoiKcison  HKitl  i2;jHH)t; 
Terkauti  wunliii  lOTti"  (Mi  ti-tl)  t,  wäbrond  in  den 
Qiiri);cn  Abteilungen  doi»  Werken  8578  ("•_'<»8»  t  Ver- 

wenduBf  fanden.  Dm  Robrwerk  und  die  Versinkerei 
■tcllleii  4900  (4689)  t  RSbren  lier  und  Terlrauften 

b:$b  iWini  t:  riuHenlem  wunlon      -.11  ■  JOIC»  t 

Tcr/iiikt.  lu  der  K  U>iDeiHen/i'ii);fiilin  k  wurden  1'2'>*' 
(IJ.'>4lt  Scbwolleii-,  Urtken-  und  LühelieriHihrauben, 
iu  der  Gießerei  I75Ü  t  (iiiliwareo  erzeugt,  der- 

unter  165G  i  l-tBj)  t  fflr  den  Verkauf  und  194  <207)  t 
flr  den  ei!,'eiien  Hcciiirf  des  Unternehmens. 

MärkiBohe  MHachinenbaoanstalt  Ludwig 
Stnckeuhoix,  A.-G.  in  Wett«r  a.  d.  Bahr.  —  Wie 

der  J)erirht  de*  VoreUwde«  bemerkt,  iBt  das  K:ri;ebni8 

in  Geeebtflejalirea  1907/08  inl'nl(r<>  Versohlec-hterunc 
i1>  r  Mrtrklla;:e,  die  da-*  rnteriiehineii  mitten  in  Heiner 
\N  eiterentwickluDg  trat,  hinter  dem  de«  VttrjalireM 
wegentlirh  /urQckgKblieben.  Der  l  ebt  ruehuü  iM-träjjt 
BBch  Verreebnuog  der  Unkosten  und  Tertragticben 
Oewinoenteile  onter  GineebluS  de*  VortrsKee  mm  dem 
Jahre  zuvor  414  470.48  «.  Hiervon  Hollen  274  08  t  '^H  * 
•l)!,'f»chrieben.  11  709, '2ti  <t  der  ijeHetzliehen  Kui  kla^-.' 
ülicTwieHei!  iMiii  IL'OOOO  «  (4  '  ,,)  alH  Dividi-nde  auf 
daadividenduuberechtigte Aktienkapital  von  HOUOin»)  « 
veiMlt  Verden*  eo  dnB  noch  8o77,34  <  auf  neooReeh- 
nng  venutrngea  Ulebm.  Am  80.  Juni  1908  ist  die  voUe 
Bionblnng  der  neuen  Aktien  erfolgt,  eo  dal  datdiTl- 
dendenbererhti^te  Kapital  jel/.t  l!  .V>ii  iion  r  tietrü;:».  Iii- 
foli^e  de»  AliMchluHsea  der  Inte^p^^^en^;enu■insellaft  mit 
Her  Benrather  Maschinenfiil.rik  und  der  Daihhurir.  r  Mn- 
tchloeDbau-A.-ti.  wird  mit  dem  l.  Januar  1^09  da» 
dMChlftajahr  auf  daH  Kalenderjahr  Terlegt;  die  ZoU 
Tom  i.  Juli  bie  81.  Dezember  1908  wird  eomit  eine 
Oceehlfteperiode  für  tieb  bilden. 

Stahlwerke  Rieh.  LlndMiberg,  Aktiongesell- 
•chaft  sa  BMM«h«ld-Hatt«B.  —  Der  Beriobt  des 
Voretudea  beseichnet  das  Erirebofn  des  GeacbRfta- 

jnlireh  r.»UT;OH  alt«  liefrieilitrend,  nl.i^'lejch  §ich  in  rler 
zvm  Upii  Hälfte  desselben  der  »cblechte  lies*  Ii.iUh- 
^'«iit;  in  veroc-hiedenon  Hetriebeabteilungun  der  (iesell- 
schaft  bemerkbar  machte.  Ein  neuer,  zweiter  elek- 
tri»cber  Scbmelzofen  von  3  t  Obargengewiebt  wurde 
im  Januar  d.  J.  in  lietrieb  genommen ;  dagegen  ver- 
i^Serte  eich  die  InhetriebBetzung  der  umfangreichen 
N\ alzwerkHaulage  durch  die  verpipatete  Lieferung  ver- 
»rliiedener  MaHchinen.  i>a  der  Verkauf  von  WaU- 
er^eogniKden  einen  bedeutenden  LagerbcMtand  verlangt, 
trbeitete  dae  Walzwerk  in  den  ereten  Monaten  faet 
enneblieSlieb  fllr  daa  Lager  und  konnte  daher  noch 
■ich»  zum  Oowinne  de«  Berichtajabreit  beitragen.  Die 
Berliner  Zwei;:niedprla»(»ung  erzielte  bei  «eigentlich 
l^ateigertcm  rm-ai/t'  ein  betriniikjeiHleH  l^rgeimi«. 
Wie  der  IJerielu  weiter  au«tülirt,  dürfte  der  Krwerb 
einer  anoschliebliehen  IJzenz  für  die  AuHQbung  der 
H^roultecben  £lektroatabl-Fatente  in  Deutschland  und 
Lttsembnrg  einen  guten  BtnfluB  auf  die  weitere  Ent- 
wieklung  des  UnternclimenH  nu-übcn.  lüne  Anzahl 
l  nterlizen/.on  wurde  vergeben;  weitere  umfangreiche 
LitenzabHchlilHNe  «teilen  bevor.  Die  Inbetriebsetzuni; 
d>  r  P'lektroatabl-Anlagen  des  Systems  der  OeaelUchHlt 
in  <)beri4cfaleei«li,0eeterreicb  und  der  Schweiz  Torliefen 
ebne  Störung.  —  Oegenfiber  dem  Vorjabre  konnte  ein 
etwas  erbSbter  Umsatz  ersielt  werden.  Der  Reingewinn 
betrügt  bei  ö.'»2l  Orwinnvortrag  und  8'>i;  1  ät'i.i»;  .il 
l'abrikationnertrag  nach  Verreehnung  von  3bt»  550,07  .« 
»l'L'ftneinen  Unkosten  und  258771. •>•«  «  Ab!tehreil)ungen 
27&35&,77  <<t.  Hiervon  i>ollen  14  4(iü,77<4  saUunga- 
Kemtfi  an  den  Aufoichtsrat  Tergtttet,  5000  Jt  der 
Fekikkrankenkaaee  Oberwiesen,  225  000  (lOO  o)  als 
Dividende  auf  da«  inswiaehen  voll  eingezahlte  Aktien- 


kapital  von  2  260  000  <  verteilt  und  endlich  81  889 
auf  neue  Rechnung  vorgetragen  werden. 

WwtnUiclie  Drahtindnstrie  /.u  Hamm  i.  Vi. 
Dem  Tom  Vorstande  erstatteten  Bericht  Ober  daa  Ue- 
achflftsjabr  1907  08  ist  tu  entnehmen,  daB  die  Preiae 

für  die  Krzeui:nisrte  des  llnternohmetiH  infol_-e  de» 
Si  heitiTUrt  der  He.ttrebuni^'en.  die  eitlen  V<'rliHnd  für 
_-e/.i^'ene  Driilite  und  ein  Wiederauliiliilii  u  den  alten 
I )rrtbt«tifi verbiiriiie*  bezweckten,  immer  weiter  zurück- 
gini^en.  In  den  ernten  vier  Monaten  de«  Berichta- 
Jahrea  war  der  Umschlag  15  o'a  hülier  ale  wAbrend 
der  gleteben  'AeM  i^i  ▼oranfgcgati^cncn  Jabree,  und 

die  Menge  der  eingclH  niien  \  ii l't r.i immer  noch 
normal;  »pAter  aber  mehrten  f<i(  Ii  z^vardie  Auftrüge,  und 
übertraf  der  Versand  der  Fertigware  sogar  den  der 
Vorjahre,  indessen  ging  der  Umsatz  von  Monat  zu 
Monat  zurflok,  obwohl  erheblich  mehr  weiterverfeinerta, 
alao  mehrwertige  Kalirikate  versandt  wurden,  ein  Be- 
weis, dati  die  Verkaufspreise  dauernd  weichend  waren. 

I \'  klaiili:;.'  H.  «egung  zeigte  sich  we  t.  i  anrli 
darin,  dal)  die  Abnehmer  nur  ihren  jeweiligen  Uudarf 
deckten,  wol>ei  die  Preise  allmiblicb  einen  derartigen 
Tiefstand  errelchteaf  daB  Ton  einem  Gewinne  keine 
Rede  mehr  eein  konnte,  sumal  da  die  RobstolTpreiee 
nicht  der  Marktlage  entsprechend  ermälii^'t  wurden, 
ein  Umstand,  der  sich  namentlich  ge^ronüber  dem 
Wettbewerbe  im  .\uHlande  fiililhar  nui'  lue.  Wenn  die 
I ienellschafc  trotzdem  ein  leidliches  l'>gebnis  zu  er- 
zielen vermochte,  so  verdankt  sie  dies  neben  dem 
gOnatigen  Abwcblusae  der  ruseiseben  Filiale  in  Riga 
den  weiteren  Verbesserungen  im  Beiriebe,  fQr  die  im 
lieriehtHjahre  iuHgesamt  4.')5MI,T;  '  verau^abt 
wurden.  Da  die  l'reise  für  l'uiiileleinendriibte  schon 
seit  Jahren  die  (iestehungnkiisten  nicht  mehr  t;edeckt 
hatten  und  der  Absatz  diener  Driihto  immer  ;,'eringer 
wurde,  ao  eutschlol!  man  sich,  das  Paddelwerk,  das 
vor  80  Jahren  mit  38,  auletzt  aber  nnr  noch  mit  vier 
Oefen  gearbeitet  hatte,  im  Februar  d.  J.  vfillig  atill- 
zulegeti  und  die  Oefcn  abzubrechen.  NiMinenswerte 
Hetriebrtstörungi'ii  waren  nicht  zu  verzeichnen.  Der 
l'msat/  iietrug  im  Berichtsjahre  1 7  2,'»H  ,!(JN.:J2  <i.  V. 
21  iyo,ab)  ut,  die  Erzeugung  an  Kisenknüppoln, 
Walzdrabi,  Btabeieeo,  gezogenen  DrShton,  Draht- 
stiften uaw.  2fti87G  (248«79|  t.  Die  Zahl  d«r 
Arbeiter  teinschl.  der  jugendliehen)  helief  sich 
aiil  JT-^'i  i27:{2t,  der  durelHeiiiiiliiielio  Jnlirehluhn  (in 
Haiiuiij  auf  lH81,;i2  t  l.i;iü,<.">i  .♦.  41  Arbeiter  und 
Beamte  l'eierten  das  Jubiläum  ihrer  2.'t  jährigen  ununter- 
brochenen Tätigkeit  auf  den  Werken  in  Uamm,  so 
daB  die  Oesamtzabl  der  Jabllare  jetzt  VI6  betrigt. 
Der  Kohgewinn  unter  Einschluß  von  251  Os2,98  « 
Vortrag  bezillert  sich  auf  1  57.Mi;iH,24  .« ;  für  all- 
gemeine Unkosten  «ind  :t  I  r>  1  Ttt,  1 1  ».  (iir  .\lisebrei- 
bungen  2H;t  |.".s,(',t;  .4,  für  Zinsen  der  8chuldvers<-hrei- 
bungen  10.'>2)>0,(  und  fQr  das  Delkredere-Konto 
n  i&l,80  .4  zu  kürzen;  mithin  verbleibt  ein  Ueinerlöa 
von  B47  8H}|,17  Jt.  Hiervon  stebeo  dem  Vorstände 
41741,01  .«  und  dem  A uf^ichtsrate  11728,36  *  Tan- 
tieme zu,  HO  dab  noi  i)  HiJ  :»H  .a  (6°/«)  l>ividendo  aus- 
gesehQttet  und  1 5:{ '.I2'.','<i)  Jt  attf  neiW  BaebnOttg  Vor- 
getragen werden  können. 

Stantliche  rnterHliitzung  der  iiu.*iti*ali»*chpn 
Klsfinindustrle.  NN  ie  w ir  der  „K. /tg."  entnehmen, 
hat  bei  der  kürzlich  erfolgten  Beratung  der  Iren-Bonus- 
Vorlage  daa  anstraliaeho  KepräsiMitantenhaua  folgend« 
BundeaprAmien  auf  auatralische  EiseaenseugniaM 
featgeaetzt:  a>  POr  Roheisen,  Stangeneisen  ond  Stahl 
aus  australischen  Erzen  12  sli  für  die  Tonne,  und 
zwar  bis  zum  liesamtbetrag  von  2.'»0  0Ü0X;  diese 
Prämien  sollen  in  Kraft  bleiben  bis  zum  Juni  1913. 
b)  Für  verzinktes  Eiaen,  Draht,  eiserne  and  8tahlrdbren 
aueanatralischen  Erzen,  Drahtgeflecht  aua  auslraliacbem 
oder  britischem  Draht  10  7»  des  >^  eries  ond  eine  (leeamt- 
primte  bis  zu  50  UOO  jC,  und  zwar  bis  zum  Januar  1911. 


Digitized  by  Google 


im  SteU  nod  BiMB. 


S8»  Jahrg.  Nr.  47. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Stahliodustrleller. 

Protokoll 

über  die  Yurstaudssitzaui;  roiu  9.  Kor.  d.  J. 
im  Parkhdtel  n  DlneMorf. 

Rin^'eladen  war  /.u  Her  Sit/.unf:  durch  Riind- 
ftehrcib«!!!  vom  2^^.  Oktober  d.  J.  Die  Tagevordnung 
war  w  iv  UAiii  fetttge«otzt : 

1.  (ic!>(  htiftlit-he  Mitteiluiigon. 

2.  Dil-  neuen  Steuervorlagen  ia  PreuBoa,  inBbeaon- 
dera  der  Oeaetaeatwarf  betreffend  die  Qeeell- 
■ebafteetener. 

8.  SiMiHt  etwa  vorliou''<'ridi'  Antrelet;<>nheiten. 

Der  VorMitzende,  Hr.  Ueheirnrat  Si'rvae»,  eröffnet 
die  .Sitzuiij:  um  1 1      I'hr  Tormitta>;s. 

Zu  1  wird  von  mehreren  Eingängen  Kenntaia  ge« 
Bommen. 

Zu  2  beapriebt  da«  ^eschiftsfahrende  Mitglied 
dee  Vonitandei,  Dr.  Beumer,  eingehend  den  Entwurf 
einoH  Oi'Hct/cn  luiroffond  die  < i<'»''llB<-Lafti*HttMicr.  An 
der  nachlolKenden  Erörterung;  nehmen  die  llil.  l.and- 
rat  a.  ü.  Hötger,  Oeheinirat  Weyland,  Kommurzienrat 
C.  Kad.  I'oeoegeii,  überbargermeieter  a.  D.  Oeneral- 
direktor  Frlta  Haamaon,  Oeneraldirwktor  Kommerziell- 
ntt  Hpringoram,  Kommerzii'nrat  WictLaus*.  (if ln  iinnit 
ServaßH  und  der  Beriehtertiattor  teil.  Km  «irtl  iHntuf 
•  i  mtiintDiL'  beHchldHHon,  die  ge>;un  den  ( ii-'^et/entwurf 
in  itur  vorliegenden  Form  beatobendvn  achwereu  Be- 
denken in  einer  Denkacbrift  an  den  PfttoSiwsheo 
Landtag  darzulegen.* 

Zu  3  liegt  nicht«  vor. 
Behluft  dar  Sitsung  Ubr. 


/^'i'/..  Dr.   ir,  Ummer, 

«(•»cbAfur.  Milgiird  d*> 


i;e7     i    sV  ri 


Verein  deutscher  EisenhQttenleute. 
FBr  die  V«reliiBblbUoU«k  slad  eüig«ff«af6Bt 

IUI*  Bnmdar  tImA  Auek  *  b«Mtok5M.) 

BUeher-VfrcfichntM  den  Hiiuifs*    tirr  A/»/' ordneten. 

4.  AuHage.  Band  I.  — IV.  NtiiNt  i'nirichrti«  der  Er- 

werbungrit  im  Jahre  l'JOj  bezw.  JUOti  und  1907. 
Ctttaiogue  de  la  bMioÜUque  «U  la  Hoti^td*  dtt  In- 

^rimr«  Civiis  ät  Ftanet.    Volame  I  et  tl. 
Dlaterieb,  O.:  IHe  h'rfiiidHinj  dr  >•  Drahturil/iahnen. 

Leipug  1908.  (Adolf  HUu  l.erf  \  Co,  Leipzig.] 
Enginm-rinK    S  i  mi  ,1 «  r  tl  k     i>  in  m  H  t  e  e Londaa: 

Stcond  Hrpijit  on    Work  Aixomptixhed. 
luHlttutiuii»  itt  M.  M.  Schtteiärr  rf  Cte.    Nevers  1906. 
Jahreaöeri«ht  dm  yerein»  *  für  dt*  kerf/batUieke»  Intt»  • 

«Hm  NR  OberbertfomtgbeHrk  Dortmma  für  t9C7. 

II.  (StatistiHch.^r)  IVil. 

Kalalvij  der  ßtöttuihtk  der  Groph.  Technischen  Uoch- 
tchule*  tn  Darmitttdt.  /weite  Auflage.  Nebet  T«ir^ 
Hchiedfnt-n  autngrapbierten  .Nacbtrügen. 

Kata/oy  <l,  r  b»Oltothek  der  Utrtogiickitn  TtAititdun 
ü«ch9chtUe*  CaroUhWühämtttm  tu  ßraumtchweif. 

III.  und  V.  Abteilang. 

Katalog  der  Bihlwth-  k  d,  r  KSni^iAm  Ttf^ttektH 

UochnchuU*  in  Stuttgart. 
Katalog   drr    liihUothA-    den   Kt'migl,  hm^.  iffn«'- 

ateriumi4*  der  öffentlkkeu  Arbeiten. 
Katalog  der  hibliotkek  der  fVied.  Kruppschen  Oufi- 

atoMfabrik  mm  Kuxtn.  Nehm  Nachtrug  ls<jt,  ]:>,,  ,. 
{Fried  Krupp*,  AktiengeHoliMcbaft  zu  KHHon-Kuhr.j 

*  Auf  die  Denkactarift  werden  wir  «einerzeit  zu- 
rflekkomman.  Redaktton. 


Katalog  der  Bibliothek  der  Könir/Nrh'  ,i  1\  rhiüxchen 
Hochnehule*  zu  Hannorer.  Nebat  Sncktrag  ron 
l'.XiH  bin  IUU4. 

Katalog  der  Bibliothek  dee  Königliehen  Uberberg' 
«mte*  m  ßrnUm.  Netat  Saihrag  1881—1892 
and  Naehirag  1893—1904  eoirie  VerzeickHi»  der 
Karten  und  Zeieknungen  de*  KSnigUehrn  Ober' 

/tt  ri/timl:^  '  Hi  '  -'iiu    und   VerZfil  li'ii:-  il-  r 

u  erks' hfl ri'h.-'ki.ird  n  des  KOnigltchi  n  KtberbergamtM* 

:u  R res/ II  II. 

Katalog  der  Uibtiothek  der  Königlich  Freufiieehcn 
Geologieehen  Laudetam^att*  und  Bergakademie  au 

Berlin.  Band  T. 

7.'»  Jahre  Manchiiienhau.  I'raijfr  MaHt  Linenbau- Aktien- 
(  jeiHllM  hilf t  *  Tortn.  Ku-imi  \  ('o. 

.Müller*,  <iuHt.  H.,  Conaul  Ueoeral  de  Konmania 
h  Rotterdam  :  h'apport  COHaulairt  Murt'AunSe  1907. 
(CinquOme  Annie.) 

Nordweetliehe  EUen-  und  BtahNBernf 
genoHBonAchaft*  zu  Uannovar.  Venpaltmaga- 
bericht  für  dnn  Jahr  1907. 

l'aUauer,  A.,  Oberingenieur:  Winke  für  die  Ein- 
richtung uHtert'/giger . Strecken frirdei  ungen.  [Siemena- 
Schuekortwerkc  *,  (1.  m.  b.  II.,  Huriin.] 

Report  of  an  Knquirg  bg  the  Board  of  Trade  into 
working  da»»  Rent»,  llousing  and  Retatt  Friee» 
togelher  u  ith  thr  I{iiiig  of  Witgi.^  in  Certain  Occu- 
patio ns  in  l'rincipal  Industriul  Towm  of  the  Oer- 
muM  JBmpire.   Loadmi  1906. 

Ferner,  infolge  unaorer  Aufforderung 

B  Zum  Autthau  der  Vcreioabibliotbek§  Q 

aocb  fol>;endo  liiiHclienke: 

XU.  EinBender  Dr.  H.  reo  Ii,  Danaeldorf: 

Bi-Mettthfy  BtdUtm  «f  tko  Amerkan  luttUute  of 
MiHÜtg  BngiMera.   Nr.  1—9,  11— 2t,  28. 

AMiflmgwi  Im  ier  mtgUadcrilite. 

Dickert,  Georgf  lagmiMir  der  Duisburger  Ma«chinMl> 
bao-Akt'Oei.  vorm.  Beehain  &  Keatman,  Doiebarg. 
Fnragd,  Julfut  von,  BeMebrdirakior,  Bortod-Nddaad, 

Ungarn. 

drünewald,  Otto,  (iießereiingonieur,  OeachäftHführer  u. 

Teilhaber  der  Fa.  Orttnewald  &  Webch.  O.  m.  b.  II.. 

Ki>«engietierei,  (Jöln-Ebrenfeld ,  Vok^eUangorstr.  27h. 
Hem$chcidt,  Herrn.,  Ing.,  Betriebsleiter  der  Kgl.  Bave- 

riacben  Rdhraa'  aod  HaadaUgiafterei,  Anberg' in 

Bayern. 

/////,  Ing.,  Vi/iHÜrektor  der  Oatrowiecer  Ho<  hiTfen  nad 
Werke,  Oatrowioe,  (louv.  Kadom,  Ku*«.-Polon. 

>■  e  u  e   M  i  t  h,'  I  i  e  d  0  r. 

ßäJow,  Hans,  Oboringenieur,  DSaeeldorf,  Schäferstr.  tt. 
Drdter^  J.,  Dipl^Ing.,  Friedrieh-Alfred-HOtte,  Kheia- 
haaiea-Friemerabeini. 

Jaedieke,  Adolf,  Ingenieur,  Yontand  de»  Inatallatton^ 

luirfMuiH  der  .\.  Iv  <i  ,  iXiHHcldorf,  KnpelUtr.  9. 
Ktiiiig.  .MaHcliiiitiiiiii'ister,  Birtmarokhütte  O.-S. 
Kriii/tr,  .Aliiin,  Ingenieur,  HiMniarckbütte  i>.-S. 
Ledebur,  Albert,  Ingenieur,  ltetrifbBH<j»iijtent  der  Uute- 

boffnungshUtte,  Sterkrade,  TnlHtr.  16. 
Montanua,  IL,  Ingenieur  d*M  Inatallattonabureaua  der 

A.  E.  O.,  DOeaeldorf,  Wagneretr.  88. 
.\fi,<'li<illik.  llüttenmeit*t.T,  IVuinan  kbütt"  O.-S. 
Schi^rff,  Robert,  Direktor,  Bismarckbiitte  Ü.-Ö. 


if  Veri;!.  „»laU  nnd  Elaea'  1908  Nr.  SO  8.312; 

Nr.  4ti  Si.  U8H. 
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Abbildung  1. 


Anordnung  von  festen  Hebetischen  und  SchleppzGgen 
an  einer  Triostraße. 
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Zeitschrift 

für  das 

deutsche  Eisenhattenwesen. 

R«digi«rt  von 

Or.-Ing.  E.  SchriMUr.       Gcncralsekreilr  Dr.  W.  ßtumer. 

ÜHdaiblflkm  irr  »««»«sllidira 

6nm  «*s  VertiM  UvliAtt 
Hmn-  nt  SUUMBStriclttr.  iCr 
<M  vilidMldldn  TriL 


tn  Vcrrän 
AwiKlMr  tisnitiatttnk«tt. 
Itr  itfi 
ttOudtchn  TtlL 


■  ttatxyrrit  («Imc  ^)  M  Hirl  fOtltA.  -  «nifiirg. 
»reit  2«  Plg.  Mr  I  oua  lUkt  «tr  7S  bm  IrHtai  S#ritt.  M 
Jtkrtiiaitif«* 


„V«iag  SUhltisen  m.  b.  N."  ia  Msstldorf. 

Onttfc  VM  A.  Ba«ri  (a  OSmUorl 


Die  Zeitschrift  erscheint 
in  wöchentlichen  Heften. 


25.  November 
1908. 


Alle  Uuhtititn  nnd  ScndmoM  für  dU  lUdAktion  sind  an  dieu.  Atgt^tn  all«  Hittdlangcn,  die  rieh  «ul  Aotri««). 
Mm«  «te  den  Vcrund  der  Wlschrilt  MdM.  m  4»  „Vfrtaj  Stahteistn  m.  b.  H.".  und  iwar  in  beiden  Pillen 
nach  Oüicldori  15.  JacobutraBe  3/5.  zu  ridUen.   frel««ranun-Jlu!jchriH:  >SUbletsen-Dfiueldori..) 


INHALT. 


Hl' IM 

Ueber  Turbogebläae   "' 

Oer  Schwef«lgehall  des  KHpolofengichtgasis  < 
Zum  Geeetzentwurf  betreffend  die  GetelUchafts- 


Steuer   i<ö& 

Bericht  über  in*  und  ausländische  Patente.  .  .  1760 

Statistisches  

UohrlifDrrrraranr  In  dro  Vertlaiflvn  &UiM<!/i 

Aus  Fach  VC-   1»»>2 

Referate          einere  Mitteilungen                 .  i 


Zum  >Ui.<-l.au(         Dampfer«  „Otüncc  VS  uiilugloo 


Nachrichten  vom  Eisenmarlde  Induslrielie 
(Rundschau   1765 

Vom  •"nflli  '-nprcter. 

—  Aktlrn^-'  in  I>oH- 
niuud.  —  AHai  iji- 
AnnrnrrOuUatol 

C»pllO  *  Klein.  A  .  i;  l"  l.r»l::  r-  ■  I  .. 

H*|C*Drr  OaQiln  iUrrn.  —  BMhfcldvr  M'al»- 

mrrk.  Akilm-V.-  •>  .:  r        <5t»M«rrk  Oi-klng, 

AkileB(»«rIUrhafl.  I'  -  HAhmltcbs 

Nnnlsnirri.  II«i-h«f»  r  AnoD^-a«  <!»• 

<  ri\ri».  —  äuct«i«  AMoayv* 

Klrmtny.  Lyon. 

Vcroiiis-N.iclinchten    ^'^^ 


Verlag  Stahleisen  m.  b.H..  Düsseldorf  15,  Jacobistr.  3-5 

Expedition  der  Zeitschrift  „Stahl  und  Eisen". 


In  ooserem  Verlnj?  sintl  erscbieoea  und  durch  ni»  oder  jede  Buchhandlung  za  bexiehen: 

-  SondoribdrAckt  aiu  „Stahl  nnd  Etoen"  - 

Albrecht«  W.,  Die  Mineneablagerung  Deutsi:h-r.othrin!»ens  nordwestlich 

Schiebung  von  Deutsch-Oth.    t4f  2. — . 
Arnold,  Emst,  Neuerungen  auf  dem  Gebiete  des  Dampf kesselweseii  .  J5. 

Ekhhoff,  F.  R.,  Professor,  Weiches  und  hartes  Flußeisen  aU  KonstruktionsiTÜttel. 

:2.r)0. 

—  Ueber  die  Fortschritte  in  der  Elektrostahl-Darstellung.     (tf  2. — . 
Haarmann,  A.,  Dr.  ing.,  Die  Eisensch  welle,    J(  1.25. 

Hoffmann,  L.,  Die  ooüthischen  Eisenerze  in  Deutsch-Lothringen  in  dem  Gcoicic 
zwischen  Fentsch  und  St,  Privat-la-Montagne.  4.—. 

Kohlmann,  Dr.  W.,  Die  Minettcablagerung  des  lothringischen  .Iura.  5.—. 

Langheinrich»  Ernst,  Amerikanische  Eisenhütten  und  deren  Hilfsmittel.  JIS.—. 

Meyer,  Eug.,  Professor,  Ueber  Großgasmaschinen.  2.50. 

Reinhardt,  K.,  Die  V^erwendung  von  Großgasmaschinen  in  deutschen  Hünen- 
und  Zechen  betrieben.  3.50. 

Schröder,  F.,  Dipi.-Ing.,  Das  neue  Thomasstahlwerk  der  Burbacher  Hütte.  Ji  l.üu. 

Schrödter,  Dr.  ing.  E.,  Die  Deckung  des  Erzbedarls  der  deutschen  Hochöfen 
in  der  Gegenwart  und  Zukunft.    Ji-  6.—. 

Statiber,  G.,  Professor,  Hebe-  und  Tran<;portmittel  in  Stahl-  und  Walzwerks- 
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Ueber  Turbogebläse. 

Von  Direktor  C.  Regenbogen  In  Sterknide. 


Der  Grundgedanke  der  rotierenden  Kraft-  und 
ArbeitsmasoliIneB  ist  VFalt«  ebenso  «'inzelne 
Äusfühninyren,  aber  erst  in  ganz  nciipr  Zeit,  noch 
frisd)  im  Gedaclitnis  eines  Jeden  der  hier  An- 
wesenden, Ist  der  bedentsane  Fortschritt  Im  Bau 
branchl)arcr,  Wettbewerbs-  und  marktfahifrer  Ma- 
schinen. Aufliauond  auf  die  geniale  Konstruktion 
eines  C.  A.  Parson»  oder  die  eines  de  Laval, 
der  in  riditlger  Erkenntnis  der  Erfordernisse 
för  i:-  ringen  Dampfverlirauch  sein  Rad  baute, 
das  mit  30  000  bis  40000  Umdrehungen  in  der 
Hinute  lanfen  sollte ,  der  die  sehler  nntlberwlnd- 
lichen  Schwierigkeiten  der  Aufirabe  löste  durch 
die  liiegsame  Welle,  für  sieh  allein  eine  hoch- 
bedeutende Ingenieurarbeit.  Es  haben  dann  viele 
Konslmkteore  in  beispiellos  kuner  Zeit  die  Tnr^ 
bine  lebensfähig  gemacht,  und  in  wcnisren  .Tabn  n 
ist  sie  80  vervollkommnet  worden,  daü  heute  wohl 
kaum  ein  Zweifel  darfiber  besteht,  daB  sie  die 
Dampfmaschine  iit»errtii^'flt  hat.  Es  waren  Männer 
des  eisernen  Jahrliuntlcrts  oder  ein  Jalirluindert 
der  Erfindungen  nötig,  um  dies  zu  erreichen. 
l^Vlasensdiaft  und  Praxis  haben  sieh  die  Hinde 
gereicht,  Huttenniann  und  Maschinonba<ior  hatten 
gearbeitet,  um  das  Material  zu  schaffen,  das  die 
neue  Maschine  erforderte,  die  Konstruktionen  zu 
ersinnen,  welche  die  theoretische  Erkenntnis  in 
die  \N  irklichkeit  umsetzen  sollte. 

Die  Fortschritte  und  £rtoig6  der  Eiektro- 
teehnik  vor  Angsn,  welche  rotlermide  Masehüien 
flir  die  Umsetzung  der  Energie  und  Mittel  zur 
Femleitung  von  Kraft  und  Arlteit  geschatl'en 
hatte,  hat  der  Maschinenbauer  den  in  großen 
Spiüngen  ToraaelleniieB  Elektrotechniker  ein- 
geholt untl  ihm  für  die  rotierende  Arbeitsmaschine, 
die  Dynamo,  in  der  Turbine  geeignete  Antriebs- 
nasddBen  gegeben. 

Es  war  nur  ein  Sehritt  von  der  Dampf- 
turbine zum  Turi>o^'ciila.*e  und  zum  Turbokom- 
preasor,   von  der  ivraft-   zur  Arbeitsmaschine. 


*  Yortrag,  gelullea  vor  der  HauptT^r 
dtsYereini  dautMbar  BbsDhllttMileat*  am  8. 


HFiiTimlung 
Mai  1908. 


XLyiII.a 


Die  dazu  nötigen  hohen  Umdrehungszahlen  konnten 
mit  völliger  BetriebsRicherheit  erreicht  werden. 

Um  Luft  oder  irprend  ein  Gas  zu  kompri- 
mieren und  eine  einigermaßen  hohe  Spannung 
SU  erhalten,  hat  man  Us  in  die  letzte  Zeit  hinein 
immer  Koll)cngebla.se  und  Kolbenkom|ireHsoren 
benutzt.  Kotierende  Kompressoren  und  Venti- 
latoren wurden  nur  für  geringen  Druck,  bei- 
spielsweise 1  m  Wassersaule,  verwendet.  Seit 
dem  Auftreten  der  Dampfturbine  iiml  der  Dy- 
namomascliine  mit  größeren  Umdrehungszahlen 
und  auf  Grund  der  hohen  Umfangsgeschwlndig^ 
keiten,  welclie  man  dabei  erreichte,  ist  die  Verwen- 
dung von  Zt  iitrifutralgelilfisen  und  Kompressoren 
auch  für  höhere  Drücke  möglich  geworden. 

Die  erste  Masddne  wurde  im  Jahre  1899 
in  der  Werkstatt  von  S  a  u  1 1  e  r  &  H  a  r  1  e  in  Paris 
gebaut.  Dieselbe  arbeitet«  mit  einer  Umfangs- 
geschwindigkeit von  850  m  and  erreichte  einen 
Wirkungsgrad  von  30,7  "/o.  Der  erste  Hoch- 
druckkoirij'rfssor  (Abltildung  1).  welcher  nach 
den  Plänen  vonliateau  in  Bethune  aufgestellt 
wurde  und  seit  Mai  1906  in  rsgelmSffigem  Be- 
triebe ist.  komi>rimiert  die  Luft  bis  auf  7  at. 
Er  ist  in  doiipelter  Weise  interessant,  indem 
die  Antriebsmaschine  den  Abdampf  von  Förder- 
maschinen benutzt.  Der  eigentliche  Kompressor 
zerfällt  in  vier  Einzelz\  linder,  jeder  mit  mehreren 
Laufradem.  Zwischen  den  Zylindern  befinden 
rieh  Ktthler,  um  die  Luft  Jeweils  mSgUehst  auf 
die  Anfangstemperatur  zurQckzukQhlen.  Die  \ier 
Kompressionszylinder  sind  auf  zwei  Parallel- 
achsen verteilt,  welche  durch  je  eine  Nieder- 
drucktnrbine  angetrieben  werden.  Die  eine  Achse 
hat  außerdem  eine  Hochdnicktnrbini'.  \\i  lclic  in 
Tätigkeit  tritt,  wenn  nicht  genügender  Abdampf 
ZOT  Ven^iigung  steht.  Der  Dampf  der  Hocb- 
druckturbine  arbeitet  dann  in  der  Xiederdruck- 
turliine  weiter.  Bei  Versuchen  in  den  Werk- 
stiitten  der  Er))auerin  Sautter  &  Harle  in  Paris 
hat  die  Maschine  bei  6000  Umdrehungen  6400  cbm 
Luft  1.  d.  Stnndi'  angesangt  imd  auf  8,18  at 
absolut  komprimiert. 
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Bevor  Ich  auf  die  Konstruktionen  und  die 
erreichten  Ergebnisse  eingelie,  inöclite  icii  einige 
allgemeine  Punkte  berühren,  die  bei  der  Be- 
urteilung von  Wichtigkeit  sind  und  die  klar- 
gelegt werden  niÜRsen,  um  Irrtümer  und  falsche 
Urteile  zu  verhintlern. 

In  Versuchsberichten,  die  in  der  Literatur 
erscheinen,  findet  man  vielfach  den  Auadruck: 
dynamischer  Wirkungsgrad.  Es  soll  dies  das 
Verhältnis  sein  zwischen  den  Diagrammflflchen 
des  Luftzylinders  und  des  Dampfzylinders.  Nun 
verläuft  die  Kompression  im  Luftzylinder  nach 
einer  Polytrope,  die  zwischen  der  Adiabate  und 
der  Isotherme  liegt.  Naturgemäß  ist  deshalb 
dieser  Wirkungsgrad  bedeutend  höher  als  ein 
Wirkungsgrad,  bezogen  auf  die  Isotherme,  weil 
nur  die  Verluste  zwischen  dem  Dampfzylinder 
und   dem   Luftzylinder   berücksichtigt  werden, 


sofern  sie  in  den  Diagrammflflchen  zum  Ausdruck 
gelangen.  Bei  Turbokompressoren  kann  man  aber 
diesen  Wirkungsgrad  überhaupt  nicht  bilden,  da 
man  kein  Indikatordiagramm,  Ähnlich  wie  bt^i 
einer  Kolbenmaschine,  zeichnen  lassen  kann.  Um 
aber  die  Maschinen  untereinander  vergleichen  zu 
können,  ist  es  zunflchst  durchaus  nötig,  eine 
einheitliche  Definition  der  Wirkungsgrade  festzu- 


ae  '      1  e 

Abbildung  2.    TheoretischeH  Di&gramin  eine«  KompreRAora. 


Abbildung  S.    MeBdflte,  in  Rothe  Erde  benutzt 

legen.     Ich  halte  es  für   die  beste  Lösung, 
den  Wirkungsgrad  auf  die  Isotherme  zu  beziehen, 
da  diese  Art  der  Kompression  diejenige  ist,  welche 
man  zu  erreichen   bestrebt  sein  soll ;   sie  gibt 
das  Mindestmaß  an  Arbeit,  welches  aufgewendet 
werden  muß,  um  die  Luft  zu  komprimieren,  falls 
man  nicht  unterkühlt.   Nur  in 
Fallen,  wo  nur  niedriger  Luft- 
ig      .  e  druck  erzeugt  werden  soll  und 
wo  keine  Kühlung  vorhanden 
ist,  kann  die  Adiabate  genom- 
men werden,  da  ohne  Kühlung 
bei    geringem   Luftdruck  die 
Kompression    beinahe  genau 
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adi&bati8ch  vor  sich  geht.  Eine  Verwirruniar  ist 
aber  nicht  möglich,  solange  man  in  jedem  Falle 
angibt,  auf  welche  Art  der  Kompression  man  den 
Wirkungsgrad  bezieht. 


arbeitet  am  wirtschaftlichsten  mit  einem  Vakuum 
von  etwa  85  °/o,  wahrend  die  Dampfturltine 
ü5  7o  und  mehr  mit  Erfolg  ausnutzen  kann. 
Vergleicht  man  nun  beide  Aiaschinen,   so  muß 


Abbildung  4.    Mefidflsen  der  Oatehoffnangsbatte. 


Auch  auf  einen  anderen  Fehler,  der  bei  Ver- 
gleichen gemacht  wird,  möchte  ich  aufmerksam 
machen.  Der  Wirkungsgrad  einer  Maschine  wird 
bestimmt  nach  dem  Verhältnis  der  geringsten 


Abbildung  5.  Multiplikstor. 

für  die  Konipression  aufzuwendenden  Wärme- 
menge zu  der  Wärmemenge,  die  zur  Ausnutzung 
zur  Verfügung  stand.  Diese  wird  aber  häufig 
begrenzt  durch  Unvollkommenheiten  der  Maschine. 
Zum   Beispiel    die   betreffende  Dampfmaschine 


als  untere  Grenze  des  Wärmegefalles  doch  un- 
zweifelhaft 95  '/o  angenommen  werden  und  nicht 
in  einem  Falle  85  "/o  und  in  dem  andern  Falle 
95  '/o,  denn  sonst  kann  es  vorkommen,  daß  die 
eine  Maschine  scheinbar  einen 
besseren  thermischen  Wirkungs- 
grad als  die  andere  hat,  was 
aber   der  Wirklichkeit  nicht 
entspricht,  denn  die  Wärme- 
menge, die  von  85  »/o  bis  95  "/o 
noch  frei  wird,  kann  ausgenutzt 
werden  und  geht  l»ei  Maschinen, 
die  nur  bis  85  "/o  arbeiten  kön- 
nen, verloren.    Um  jede  Mög- 
lichkeit des   Irrtums   zu  um- 
gehen,   ist   es  unumgänglich 
nötig,  bei  Entscheidungen  über 
Maschinensysteme  bis  auf  die 
Erzeugungskosten   zu  gehen, 
•  die  durch  Dampfverbrauch,  An- 
schaffungswert ,  Amortisation 
und   Verzinsung,   Unterhaltung,   Wartung  und 
Schmierung  bestimmt  werden,  dagegen  aber  die 
Einführung  von  Wirkungsgraden,  sofern  sie  nicht 
auf  gleicher  Orundlage  aufgestellt  sind,  zu  ver- 
meiden. 
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Abbildung  6.   DrnclawgidieraDg  der  Outehoffnuogshütte. 


(irußc  Schwleri^'ki'itfn  treten  ferner  auf  bei 
der  H(  stimmunfr  lier  Lut'tmcngp.  Hi<  r  ist 
ein  Zweifel  au  der  UebereiDHtiiiuiiuug  der  bis- 
berigren  Angaben  mit  der  Wirklichkeit  am  Platze. 
Till  dies  zu  erklaren,  ist  es  nöti^r,  kurz  auf  die 
bis  jetzt  Uldicljen  Meßiuetliodeu  einzugeheu,  um 
dann  im  Anschluß  daran  die  Art  der  Messung 
für  rotierende  MasL-liim-n  zu  erlftutem,  da  ale 
von  der  bislier  üblicln  ii  altwciriit. 

Abbildung  2  zeigt  ein  JLuttdiagraiuro,  dessen 
Veratandnls  leb  obne  «elterea  voraussehen  darf. 

Aus  dem  Veriifiltnis  der  Linien  ^  bildet  man 

ft  e 

einen  voluiiietrisclien  Wirkungsgrad  und  durch 
Multiplikation  mit  dem  vom  Kolben  in  der  Zeit* 
einbeit  du'rlil  nitVn.n  A'oluntin  rrbfilf  man  die 
angesaugte  Luftmeuge  , angenähert".  Ich  sage 
anirenfthert,  weil  das  Eripebnis  beeinflußt  wird 
durch  die  Diclitheit  der  Steucrortrane  und  dMl 
Zeili'iinkt  ilires  Oeffnens  und  Srhlit-di  iis  in  beziisr 
auf  den  Kolbcuweg,  durch  die  Erwärmung  der 
Luft  in  den  Elnlaftorgaaen  und  an  den  Zylinder« 
wanden,  durch  die  Miscliung^  'Irr  wannrn  I,ut*t 
des  schadlicbeu  Kauioes  uit  der  eiuströmeuden 
uiw.  E«  kommen  durch  alle  diese  Umstftude 
üngenaui(.'kfiten  in  die  Keclinung.  die  den  Wir- 
lnuig8|n*ad  wesentlich  und  entsciieidend  bi:'«'in- 
flttssen  können.   Da  den  Besitzer  des  Kompressors 


oder  des(ieblflses  ab«T 
allein  tlie  Menge  der 
komprimierten  Lutt 
interessiert,  erscbeint 
es  sweckmnßiger,  von 
der  Attsdrdcklinie  aua- 
zugehtii.  ÜJUi  kaiui 
danUfWenngewfinacht, 
riirkwflrts  die  ange- 
saugte Luftmeuge  be- 
stimmen, wie  in  Ab- 
bildung 2  durch  die 
gestrichelte  Linie  an- 
gedeutet ist. 

In  neuerer  Zelt  nnd, 
wif  {To^airt.  schwer- 
wiegende Bedenken  au 
dieser  Art  der  Messung 
reg«  geworden ,  und 
man  ist  vielerorts  W- 
scliäftigt,  NaclipriiJ'un- 
gen  stattflndoi  zu  las- 
sen. Auch  der  Verein 
deutscher  Inge- 
nieure bat  sieh  mit 
dieser  Frage  beschäf- 
tifrt  und  eine  Kom- 
mission aus  Milnneru 
der  Praxis  und  der 
Theorie  berufen,  um 
Normen  für  Messun- 
gen festzulegen  und 
benutzten  Methoden  auf 


die  einzeln«!  heute 
ihren  Wert  zu  prüfen. 

Zur  Bestimmung  der  Luftiuengen  hat  man 
aufier  der  direkten  Messung  in  Mefigefkflen,  dio 


Abbild  7.  Druckr«galierung  von  Brown,  Bovori  &  Co. 
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Abbilduni;  8.    Elektrisch  angetrieboDer  KolbenkompreiiBor  der  .Maachinenfabrik  Hohenzollorn. 


fast,  in  alli-n  Fflllen  undiirfliführbar  ist.  außer 
der  hosiirochcnen  Schätzung  mit"  Gruml  des 
Indikatordiagrainiiit's  iiiehrere  Mf^thoden  anfr»'- 
wandt,  atif  di»-  ich  kurz  ein<r»'hen  möchte.  Wif 
lit'kannt,  nimmt  Jodes  Gas  beim  Ausströmen  aus 
einem  Raum  höheren  Druckes  in  einen  solchen 
niederen  Gegendnirkeseint-  panz  hestimmtf  Höchst- 
geschwindigkeit an,  sofern  der  Gegendruck  unter- 


hall» der  durch  den  kritischen  Druck  gegebenen 
(irenze  bleibt.  Diese  Geschwindigkeit  nennt 
man  die  kritische.  Sie  lüßt  sich  in  ganz  ein- 
facher Weise  bestimmen.  Laßt  man  die  Druck- 
luft durch  eine  genau  ausgemesseni-  Düse  (Ab- 
bildung 3)  ausströmen  und  sorgt  dafür,  daß  der 
Gegendruck  unter  dem  kritischen  liegt,  so  strömt 
durch  die  Düse  eine  ganz  bestimmte  Menge  Luft, 


Abbildung  9.    Druck-  und  Säugventil  eines  Luftkompreseors,  System  Hohenzollern, 
fQr  eine  Leistung  Ton  UOOO  cbm  in  der  Stunde. 
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Abbildung  10.    Fahrbarer  OrubenIcompreMor,  erbaut  Ton  Hey  er  in  MQlheim-Rnbr. 


SO  daß  jeder  I>äse  bei  bestimmtem  Anfangsdruck 
eine  bestimmte  Luftmenge  entspricht. 

Kann  man  die  Luft  nicht  ausblasen  lassen 
oder  das  nötige  Druckgcfalle  nicht  erzeutren. 
so  kann  man  auch  Düsenniessungen  in  anderer 
Weise  vornehmen.  Wenn  man  in  einen  Luft- 
atrom  eine  V'ercngung,  eine  Düse,  einbaut  und 
die  Druckdifferenz  vor  und  hinter  der  Düse 
mißt,  80  ist  die  durchströmende  Luftmenjre  der 
Druckdifferenz  entsprechend.  Diese  (ieschwindig- 

keit  berechnet  sich  aus  der  Formel  Ii  =  —  K  •  ~, 


woraus  bei  bekanntem  DQsenquerschnitt  die 
Luftmen^re  in  einfachster  Weise  ermittelt  wird. 
Solan^re  die  Temperaturen  einigermaßen  konstant 
sind  in  den  beiden  Ueßquerschnitten,  was  für 
Luftmessungen  an  (ieblftsen  für  die  in  der  Praxis 
geforderte  Genauigkeit  immer  der  Fall  sein 
dürfte,  ist  die  Anwendung  dieser  Methode  un- 
bestreitbar höchst  einfach.  .Jedoch  auch  die 
Berücksichtiffunjj  der  Temperaturen  bring-t  keine 
frroßen  Schwierifrkeiton.  Der  bei  Messungen 
der  Hochofengase  benutzte  Apparat  *  von  Paul 

•  Vorgl.  „Stahl  und  Eigen"  1907,  Nr.  18  8.  619. 


w 


Abbildung  11.    KompreMorventlle  von  Herer  in  Mülheim-Kuhr. 
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de  Bruyn.  der  allf>n  Anwesenden  bekannt  sein  dening  von  Luft  kennen  gelernt  haben.  Inder 
dürfte,  beruht  auf  ähnlichem  Omndutz.  Man  Anwendung  der  soeben  angedeuteten  Meßmethode 
miaO  dabei  beritaktlehttgeii,  dtB  der  Apparat    ergibt  stell  tofiirfc  eio  Mittel,  um  rielier  la  Mia, 


AbbDdaiif  lt.  MelTorriahtaaf  fb  DUhdgfcattqprflftiBg. 


auf  Hochofenwerken  nicht  so  genaue  Ergebnisse 
geben  kaan  wie  auf  dem  Yenaelmtandef  da 
«iniaal  die  Rohrqaereebaltte  durch  dea  ailt- 

jreföhrten  Schmutz  stark  ver- 
Auderlicb  sind  und  an  sich  nicht 
so  geaav  bestimnt  wmdea  kSa- 
aen  und  da  es  sich  hier  ferner  um 
pri'ßp  Meniren  bändelt  bei  sehr 
kk-iaen  Drücken.  FUr  deu  ge- 
daehtea  Zwaek  werden  hodi- 
poHerto.  trenau  kalibrierte  Stahl- 
düsen  (Abbildung  4)  und  ziem- 
Uehe  Dmekdifferaasea  benatzt. 
Man  kaan  anf  diese  Wabe  die 
anjsresauirte  Luftmenpe  nowohl 
wie  die  komprimierte  messen, 
so  dafi  maa  dnea  Anhalt  über 
die  Richtigkeit  der  Messungen 
ujid  außerdem  über  die  Verluste 
im  Kompressor  «rhllt. 

Um  dto  Dvackdifferenzen, 
welche  zu  messen  sind,  besser 
sichtbar  zu  machen  und  so 
größere  Oenauigkeiten  an  er- 
halten, füllt  man  die  Glasrohre 
mit  spezifisch  leicbteu  Flüssig- 
keiten und  legt  die  Rohre 
schräg.  Bringt  man  dann  hinter 
den  Glasrohren  eine  Skala  an, 
die  eine  quadratische  Eintei- 
laog  hat,  so  kann  man  an 
d«B  Rande  des  Flüssigkeits- 
spiegeis direkt  die  jeweils  ge- 
förderte Luftmenge  ablesen. 

Hier  ntfohta  ioh  gleleh  daam  Einwarf  vor- 
weg begegnen,  der  von  denen  pretnacht  werden 
wird,  die  das  Sclüüpfen  der  rotierenden  Gebläse 
bei  XapoUtfaa,  d.  h.  das  Bnadlanfea  ohae  FQr- 


daß  die  Maschine  komprimierte  Luft  fördert 
und  aieht  einfach  die  Lafk  wirbelt.  Wenn  näm- 
lleh  keine  Lnft  gefordert  wird,  so  ist  die  Ga- 


AbbUdang  13.  Qaendudtl 


sehwlndigkeit  im  Vefiqnenckdtt  Noll,  des- 
gleichen die  Druckdifferenz  Null.  Läßt  man 
also  von  dem  Stande  der  Meßflüssigkeit,  d.  h. 
von  der  DmekdUsruis,  die  BegnUerung  der 
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Maschine  heeinfliissen,  so  daß  sie  bei  ahnehm*-n- 
(ler  Geschwindigkeit  im  Druckrohr  schneller 
Uuft  und  entsprechend  mehr  Druck  gibt,  so  ent- 
fällt ohne  weiteres  jene  Befürchtung.    Die  Ma- 


Abbildang  14.    LSngsschnitt  durch  ein  Tarbo- 
geblA»erad,  Bauart  (iatehoiTaDniu^HhQtte. 


schinc  wird  ihre  Geschwindigkeit  und  damit  den 
Luftdruck  l»is  an  die  Grenze  ihrer  Leist ungH- 
fflhigkeit  steigern. 

l'm  die  Druckiiirtcronz  ohne  allzugroüe 
Drosselung  zu  obigem  Zweck  zu  vergrößern, 


8 


Ä 


ordnet  man  nach  Rate  aus  Vorschlag  mehrere 
Düsen  ineinander  an  (Abbildung  5).  In  der 
flußt-ren  Düse  herrscht  der  größeren  Geschwin- 
digkeit entsprechend  «-in  geringerer  Druck,  in 
der  cingt'schalteten  Düse  ein  wiederum  ver- 
mindt  rtcr  Druck,  so  el)enfalls  in  dt-r  dritten  Düse. 
Die  DruckditV«'renz  zwischen  Leitungsdruck  und 
Druck  in  der  innersten  Düse  ist  eine  ziemlich 


bedeutende,  so  daß  sehr  wohl  ein  Heguliervorgang 
dadurch  eingeleitet  werden  kann  (  Abbildung  K). 
Die  Druckdifl'erenz  wirkt  auf  den  federbelasteten 
Steuerkolbcn  in  Abbildung  6  und  die  Stellung 
dieses  Koll)ens  verlegt  den  Drehpunkt  des  Steuer- 
hebels, an  dem  der  Regulator  angreift  und  an 
dfssen  anderem  Ende  der  Steuerschieber  der 
Einlaßsteuerung  befestigt  ist.  Abbildung  7  zeigt 
eine  nhnliche  Einrichtung.  Diesi-lbe  wird  von 
Brown,  Boveri  Ä,  Co.  in  Baden  benutzt. 

Wenn  die  Antrii-bsmaschine  so  regulif-rt 
wird,  liegt  keine  Möglichkeit  vor,  daß  bei 
hflngendcin  Hochofen  das  Turbogeblilse  versagt. 
Man  muß  natürlich  die  Antrielisinaschine  so  stark 
bauen,  daß  sie  die  höchsterforderliche  Energi<» 
hergeben  kann,  genau  so  wie  man  die  Antriebs- 
ma.schine  eines  Kolbengebl.lses  so  stark  tnachen 
muß.  Auch  diese  bl«-ibt  stt-hen,  wenn  die  Wind- 
leistung die  angeforderte  Höchstleistung  der 
Arbi'itsmaschine  übersteigt. 

Bei  gleichbleibender  Umlaufgeschwindigkeit 
vermag  das  Turlxigebläse  einen  nahezu  glt-ich- 
blfibendi-n  Druck  zu  erzeugen.  L'nterschietle 
in  der  Leistung  können  bei  konstanter  Um- 
drehungszahl d\irch  das  einfache  Verstellen  eines 
HcL'uliersrhit'liers  hervorgerufen  werden,  und 
tiarin  beruht  ein  großer  Vorteil  der  Turiiogeblftse. 
Innerhalb  gewisser  Grenzen  kann  jeder  Druck 
bei  Jedem  Volutuen  erreicht  werden. 

Um  nun  auf  die  Messung  der  Luft  zuniek- 
zukomnifu,  möchte  ich  der  Vollständigkeit  wegen 
noch  ein  chemisches  Vt-rfahren  atiführen,  über 
dessen  Wi-rt  ich  allerdings  keine  Angaben  machen 
kann.  Das  Ncrfahren  wurde  angewandt  bei 
Abnahmeversuchen  eines  von  KUhnle,  Kopp 
Ä  K  aus  eil  in  Frankenthal  gebauten  Kompressors 
durch  die  Bestellerin,  eine  chemische  Fabrik, 
selbst  und  besteht  darin,  daß  in  einer  genau 


begrenzten  Zeit  durch  einen  besonders  dazu 
geeichten  Apparat  eine  bestimmte  Menge  Sflure 
in  die  Saugleitung  des  Komjtressors  eingeführt 
wird.  Die  Sfture  wird  von  der  Luft  absorbiert. 
Das  Luft-  und  Sfluregemisch  wird  der  Druck- 
leitung entnommen  und  das  Mischungsverhältnis 
bestimmt,  wnraus  uiimitteU)ar  die  Luftmonge  iie- 
stimint  werden  kann. 


/  i  I 


Abbildong  15.    Uadiätze  oines  Tarbokompressor«. 
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Alle  Meßmethoden  mit  Düsen  lial»en  den  Vor- 
teil jederzeit  nacligeiirüt't  wenlrn  zu  köiuicn, 
die  DuHfn  können  gleicht  werden,  so  daß,  wenn 
auch  nicht  absolute  Genaiii^'keit,  so  doch  ein 
V«*r{fleich  zwischen  verschiedenen  Masehintn 
mövriich  ist.  Ich  habe  dein  oben  erwllimti-ii  Aus- 
schuß des  Vereines  deutscher  Ingenicure  vor- 
ß'eschlagen,  Meßdüsen  an/.uschat)'en  und  solche, 
wie  z.  H.  das  Urmeter  in  Paris,  bei  der  Reiehs- 


einfachster  Weise  nach  der  bekannten  Formel 
der  mechanischen  Wärnietlit-oric : 
d  Q  =  di  —  A  T  dp. 
Hierauf  an  dieser  Stelle  einzuziehen,  würde  mich 
zu  wt'it  führen.  Ein  Vt-rtrleich  «ler  so  bestimmtfu 
Arbeit  mit  tlt-r  llieoretiscli  zu  lit-rrehnenilfn  auf- 
zuwendi-ndt'n  Arbeit  für  isotherme  Kompression 
gibt  einen  Güteirrad  für  den  Kompressor;  ein 
Vergleich  mit  der  in  di-r  Antrifbsmaschine  auf- 
gewendeten Wärme,  die  durch  Hrstiiiiiiiung  der 
Daiiipfiiienge  und  der  darin  enthaltenen  Wflrme 
gefunden  werden  kann,  gilit  den  Wirkungsu'rad 
des  Atr^rregates. 

Da  die  Kosten  des  Kraftmittels  liei  Aufstel- 
lung von  Kcntabilitiitsrechnungen.  bei  der  Ent- 
scheidung über  das  eine  oder  and«'re  .System  der 


St.u  t.S9. 


Abbildung  16.    Querscbnitt  eines  Kadea, 
Bauart  Jaeger. 


Abbildung  17.    Rad  fQr  ein  Turbogebläae. 


aostalt  aufzubewahren  und  mit  ihnen  die  Düsen 
für  Versuchszwecke  zu  eichen.  Sollten  die  Ur- 
dü.sen  Hclltst  nicht  haargenau  das  Itestimmte 
Quantum  Luft  durclila^sen,  so  bleibt  die  Ver- 
gleichsrnessung  doch  immer  richtig  und  allge- 
mein g'ültig  und  die  Resultate  vergleichsfähig, 
solange  Qi)erall  mit  so  geeichten  Düsen  ge- 
arbeitet wird. 

Messung  der  Leistung.  Die  Messung 
der  aufgrenommenen  Arbeit  geschiebt  am  besten 
durch  Bestimmung  der  Wärmemengen,  welche 
die  Luft,  das  Kühlwasser,  die  Außenluft,  das 
Schmieröl  der  Lager  aufgenommen  hat.  Die 
Berechnung  der  Arbeitsmenge  geschieht  dann  in 


Kraft-  oder  Arbeitsmaschine  vor  allem  in  Frage 
kommt,  so  halte  ich  es  für  richtig,  auch  auf  diesen 
Punkt  ganz  kurz  einzugehen.  Da  auf  Hoch- 
ofenwerken die  Gasiuasdiine  und  das  Kolben- 
gebläse mit  der  Dampfturltine  und  dem  Turbo- 
gebläse  in  Wetti^ewerb  stehen,  solange  eine  Gas- 
turbine noch  nicht  ausführbar  ist,  so  möchte  ich 
die  Betrachtung  auf  diesen  Fall  beschränken. 
Etwas  ähnliches  gilt  lur  die  Koksofengasmaschine 
der  Zechen.  In  der  Literatur  wird,  je  nachdem 
der  Verfasser  der  Kentaliilitfltsrecbnung  ein  Vor- 
kämpfer fiir  die  eine  oder  andere  .Maachinen- 
gattung  ist,  der  Wert  des  Hochofengases  gleich 
Null  oder  zu  einem  gewissen  Preis  angesetzt, 
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welch  letzterer  ganz  willkürlich  auf  die  ver- 
schiedenste Weise  bestimmt  werden  kann;  damit 
kann  ebenso  willkürlich  das  Oewollte  als 
das  Beste  herausgerechnet  werden  Ganz 
allgemein  ist  keine  dieser  Ansichten  richtig. 

Bei  allen  Anlagen,  bei  denen  Uas  in  reich- 
lichen Mengen  zur  Verfügung  steht  für  die  Wind- 
erhitzung und  den  Kraftbedarf  des  Werkes,  ohne 
daß  Gas  direkt  oder  in  Form  elektrischer  Energie 
abgefreben  wird  oder  werden  kann,  muß  un- 
bedingt der  Wert  des  Robgases  Null  sein,  denn 
es  hat  für  das  betreffende  Werk  keinen  Markt- 
preis. Hatte  es  einen  solchen  und  zwar,  wie 
häufig:-  angenommen  wird ,  bestimmt  im  Ver- 
hältnis seines  Wärmewertes  zu  dem  der  Kohle 


sehr  vielen  Anlagen,  besonders  solchen,  die  reine 
Hochofenanlagen  sind  oder  isoliert  lie^ren,  die 
Frage,  oh  Dampf-  oder  Gasbetrieb  anzulegen 
ist,  sehr  wohl  erörtert  werden  muü. 

In  allen  Fallen,  wo  hinreichend  Gas  auch  für 
absehbare  Zeiten  zur  Verfügung  steht,  um  den  Be- 
darf zu  decken,  ist  der  Dampfbetrieb  ganz  unbedingt 
vorzuziehen.  Betriebssicherheit,  Betriebsbereit- 
schaft und  die  persönliche  Beruhigung  der  ver- 
antwortlichen Leiter  sind  Werte,  die  in  Kenta- 
bilitatsrechnungen  nicht  erscheinen,  die  aber  be- 
deutend und  w  ertvoll  sind.  In  allen  Füllen,  wo 
eine  unbegrenzte  Knergieiiienge  verwertet  werden 
kann,  ist  heute  noch  ebenso  unbedinjrt  der  Gas- 
maschinenbetrieb am  Platze.    In  allen  Fällen, 


A.bbilduDg  19.    Uochofengebllso  der  Gutehoffnungahatte  fQr  1200  cbm  i.  d.  Minute, 
angetrieben  durch  einen  Elektromotor. 


von  bestimmtem  Preise,  so  erscheint  es  sehr 
fraglich,  ob  es  richtiger  Ist,  das  Gas  in  Cowpern 
zu  verbrennen,  anstatt  es  zu  verkaufen  und 
den  Wind  auf  eine  andere,  weniger  kost- 
spielige Weise  zu  erhitzen.  In  Wirklichkeit 
fällt  es  keinem  Menschen  ein,  das  Gas  für  die 
Cowper  höher  als  mit  seinen  Reinigungskosten 
zu  bewerten.  Es  ist  ein  Nebenerzeugnis,  das 
bei  der  Eisenerzeugung  entsteht.  Jedes  Kubik- 
meter, das  nicht  Im  Cowj)er  verbrannt  oder  in 
der  Maschine  in  Energie  umgesetzt  werden  kann, 
muß  in  die  Atmosphäre  gelassen  werden.  Erst 
in  dem  Augenblicke,  wo  man  so  viel  oder  mehr 
Energie  mit  Nutzen  abgeben  oder  verwerten 
kann,  als  die  Gasmenge  bei  günstigster  Aus- 
nutzung enthält,  muß  das  Gas  bewertet  werden, 
und  zwar  auf  Grund  des  zu  erzielenden  Preises 
für  den  Strom,  für  die  Druckluft  oder  das  Gas 
selbst,  sofern  es  im  Urzustände  verkauft  wird, 
immer  aber  im  Wettbewerb  mit  anderen  Kraft- 
quellen.   Es  ist  daher  augenscheinlich,  daß  auf 


wo  ein  Teil  der  Energie  durch  Stechen  von 
Kesseln  erzeugt  werden  muß,  ist  eine  eingehende 
I'rüfung  am  Platze,  und  diese  wird  in  vielen  Fallen 
zum  Dampfl)etrieb  fuhren,  wo  die  Mode,  anders 
kann  man  es  häufig  nicht  nennen,  oder  eine  über- 
triebene Wertschätzung  desGasmascbinenbetriehes 
zu  Gasmaschinen  geführt  liat.  Ich  empfehle  die 
Frage  der  sorgfältigsten  Prüfung  auf  Grund 
der  jetzt  vorliegenden  Erfalirungen  und  mit 
Rücksicht  auf  die  Errungenschaften  und  Fort- 
schritte im  Turbinen-  und  Turbogeblasei)au. 

Kolbenkompressoren.  Seitdem  auch  auf 
diesem  (lebiete  wissensehaftliche  Erkenntnis  über 
die  einzelnen  Umstände,  die  den  Wirkungsgrad 
bei  Kompressoren  beeinflussen,  den  Konstrukteur 
leitet,  hat  man  bt>sonder8  bei  größeren  Maschinen 
alle  Organe  der  Luftzylinder  umgebaut.  Da» 
.Ansaugen  möglichst  kühler  Luft  und  eine  bis 
ins  Kleinste  durchgebildete,  unter  Umständen 
eine  Komplikationen  nicht  scheuende  Anordnung 
der  Kühlung  findet  man  an  allen  modernen  erst- 
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kla88i{j:«  n  Maschinen.  r>ie  iM  ch- 
sclüelier  sind  yon  dem  neueren 
Uaachineaban  fkat  gus  anf* 
pefrcben.  Auch  bf  l  sorgrfältig- 
!5trr  HjTStellung,  beim  gcnaue- 
äten  EinsclUeifen  tet  der  Schib' 
ber  nieht  bei  allen  Tempeni' 
turen,  d<Ti('n  fr  im  Betrieb*' 
auggeHetzt  i«t,  dicht  zu  l>e- 
konunen.  Ventile  allein  oder 
Ventiln  in  Verbindang  mit  ge- 
striii  itf'ti  Kiiibenschi«*bem  sind 
an  modtTUfü  Kompressoren  zu 
flnden.  Daß  natflrUdi.  auch 
mit  Ventilen  oder  Kftli»t>n«chie- 
bern  nicht  ohne  weiteres  ein 
{ruter  Kompressor  gebaut  wird, 
ist  klar. 

Hohe  rmiirehunfrszalileu  ha- 
ben sich  auch  hier  eingebür- 
g'«rt,  80  daß  der  direkte  An- 
trieb (Iiircli  Kickt  roiiiotoren 
möglich  wurde.  Abbild.  8  zeijrt 
einen  Kompreasor  von  der  Ma« 
achinenfaltrik  Hohenz ollern 
mit  Ventilen  nach  Abbildung  9 
auHgestattet.  Abbild.  10  stellt 
einen  fehrbaren  Kompressor  IGr 
unter  Taf:f  mit  Ventilen  nach 
Abbildung  11  d.ir.  von  Meyer 
in  Mülhcim-Kubr. 

Welche  Wichtigkeit  nnd  Be- 
deutunjr  dichte  Stf>tiprnrpine. 
»ei  e»  nun  Schiuber  oder  Ventil, 
haben,  ist  ans  dem  früher  gre- 
sagten  ohne  weiteres  einleueh- 
t<  iid.  ErstklasKige  Fabriken  auf 
diesem  Gebiete,  wie  z.  B.  Po- 
korny  &  Wittekind,  tchofen 
daher  be^ondrre  Vfrsiichsein- 
riuhtUQgen  zur  Prüfung  dieser 
Orfrane  f Abbildung  12).  Die 
Einrichtung  links  dient  dazu, 
Ventile  und  Ventilsitze  auf  ihre 
Dichtheit  zu  prüfen.  Die  Druck- 
luft wird  oberhalb  des  VentUa 
in  das  Gi  hause  eingelas.sen  und 
die  in  den  Ventilsitzen  durch- 
dringende Luft  kann  durch  ein 
Höhrchen  entweichen.  Die  Lnft 
wird  aller  nicht  ins  Freie  ge- 
lassen, sondern  in  eine  Flasche, 
in  welcher  de  dnteh  ein  Steifte- 
rohr  Wasser  verdrftnpt,  we  l- 
che« dann  in  pinem  Meßf^efilli 
gemessen  wird.  Auf  diese  Weise 
kann  man  aelir  genau  die 
Luftmenge  ermitteln,  welche 
ein  normales  Ventil  duroh- 
dringk  Dm  BUd  redita  atallt 
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die  gleich«'  Versuchseinrlchtunff  für  einen  Steuer- 
schieber dar.  Auch  hif-r  wird  dir  durcli  ilcn  Schielier 
slrüuieade  Luft  oacb  einor  groUen  W  a»i.sKrtla8cbe 
geleitet,  Terdrlngt  In  derselben  du  Warner  dareh 
ein  Steiyerohr,  und  das  aus  dorn  Steiperohr  aus- 
fließende \Va8ser  wird  gewogen  oder  gemessen. 
Natfirllch  ist  damit  keine  Gewähr  geleistet  für 
die  Dichtheit  der  Organe  im  erw&rmten  Zustande 
dfs  lietriebes,  immerhin  aber  ist  damit  sicher- 
lidi  ein  bedeutender  Fortscbritt  verbunden.  Ich 
glaube  aonebmen  sa  können,  dnfi  der  Wett- 
bewerb dea  Tnrbekompreieora  noeh  maaehen 


ztMiTt  das  liad  t-iiu  s  Tiirliokompressors,  Bauart 
.I;'iL"  r.  Ahliililiiii;r  17  das  l>a<l  i'inos  «rroßcn 
HochotVugrblilseä  für  1200  cbin  Luft,  iiauart 
GuteboffbnngahBtte-Rateaa.  Abbildung  18  zeigt 
das  (i.ld.lM-  im  Schnitt  und  .\I)bild.  19  und  20 
in  Ansiciit  und  zwar  anffetr leben  durch  einen 
Elektromotor.  Die  Haachine  wurde  von  der 
Gutehoflhungshfltte  gebaut  und  ist  fOr  dl«  Er- 
weiti-niiitr  dt  s  ei;renen  Hiichofeiiwi  rkrs  bestimmt. 

i^eider  ist  man  in  dem  Bau  derartiger  (ie* 
Mise  fOr  elektriBchen  Antrieb  dureh  den  Motor 
besehttnkt.  Einmal  ist  man  an  die  ümdrehnngs- 
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Abbildang  21.  HocbofengeUlae  mit  DMnpftnrbineiiMitrieb. 


FortsebrittimKolbenkompranoitnbaubenrorzwin- 

gen  wird  und  ich  begrOBedaber  das  Auftreten  dieser 
Maschine  im  Interesse  unseres  Wirtschaftslebens. 

Die  Kompression  gesehieht  in  den  Turbo- 
gebltsen  vod  Kompressoren  in  Ihnlieber  Welse 
wie  in  Zentriftigalpumiien.  In  einer  mehr  oder 
minder  großen  Reihe  von  Kädern  wird  nachein- 
ander die  angesaugte  Luft  auf  den  gewBnsebten 
Enddruck  verdichtet.*  Abbildung  Itt  zeigt  den 
Querschnitt  eines  sohlieii  Hades  mit  v'eraden 
8cliaufeln,  Bauart  (iuteboänuugshütte  -  Kateau, 
Abbildung  14  den  Lingasidniltfc,  wfthrend  Ab- 
bildung 16  s&mtliche  Laufrader  eines  8000  cbm- 
Kompressors  für  7  at  Druck  darstellt.  Die  Ma- 
ischiue  arbeitet  mit  einer  Umdrehungszahl  von 
etwa  4000  in  der  Minute  und  wird  direkt  durch 
eine  Abdampfturbine  angetrieben.     Al)idld.  16 

•  Sieb«  .StaU  und  Eimb"  IMS  Nr.  8  &  78  a.  ff. 


zahlen  für  Drebstrom,  d.  h.  In  diesem  Falle  fast 
immer  an  1600  und  3000  gebunden,  —  da  die 

I.fistnnfr  frrößerer  (Jebläse  wie  im  vorlietrenden 
Fall  bedeutend  ist,  so  sind  auch  3000  Um- 
drehungen beinahe  ausgescfalossen  —  dann  Ist 
der  Antriel»  durch  einen  Drehstrommotor  iiiclit 
80  einfach,  wie  der  durch  Dampfturbine,  da  die 
Regulierung  der  Masehine  dureh  Aendemng  der 
Umdrchun^rszahl  nur  in  beschränktem  Maße  mdg^ 
lieh  ist;  allerdinirs  ist  in  neuerer  Zeit  die  Touren- 
regulierung durch  Zudchaltuug  eines  Umformers, 
System  Brown -BoTerl,  mSglich  gemaeht,  sonst 
mul)  man  mit  den  Sau^'-  und  l>rucksclnel]ern 
re^'^uliereu.  Oft  kommt  erleichternd  hinzu,  daß 
ja  bei  vielen  Geblasen  nur  eine  geringere  Ma- 
ndvrieifthlgkeit  erforderiieh  ist. 

Ohne  jede  Schwieriprkeit  ist  dairecen  der 
Antrieb  durch  die  Dampfturbine,  da  letztere 
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jcHie  gewünschte  Umdrehungszahl  innerhalb  großer  und  Kompressoren  dar,  die  im  Zusammenhang' 
Grenzen  ohne  weiteres  erlaubt.  Abbild.  21  zeigt  hier  einiges  Interesse  haben  durften.  Der  End- 
ein OeblOfle  System  Uutehoffnungshütte-Kateau    druck  wird  bei  Kompressoren  meistens  in  der 


für  1200  cbm  Luft,  angetrieben  durch  eine  Maschine  seihst  aufgenommen  durch  Entla>«tung 
Dampfturbine.  Abbildun;reu  22.  23,  24.  2r»,  26,  der  einzelnen  Rflder,  unter  Anbringung  eint's 
27,  28  und  29  stellen  eine  Reihe  von  Geblasen     Kammlagi-rs  zur  Sicherheit,  in  anderen  Fallen 
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durch  Gegeneinanderarbeiton  der  einzelnen  Ar- 
beit^zylinder.  Man  kann  auch  ähnlich  wie  bei 
Pumpen  die  Leistung  in  zwei  Hälften  zerlefren 
und  g:egeneinander  arbeiten  lasHen,  oder  die  Hälften 
in  einem  Zylinder  mit  getrennten  Saugkanälen 
und  gemeinsamen  Druckrohren  unterliringen. 

Ein  durch  Motor  angetriebenes  Gebläse  stellt 
femer  Abbild.  30  dar.  Das  Gebläse  ist  gebaut 
fQr  200  cbm  minutlich  auf  1,2  at  ab»,  von 
Kühnlc,  Kopp  &  Kausch  in  Frankenthal.  Das  in 
Abbild.  31  gezeigte  Gebläse  ist  von  C.  H.  Jäger 
gebaut  für  eine  Leistung  von  100  cbm;  Min.  auf 
1,3  at  abs.  bei  2900  Umdrehungen. 

Ich  möchte  Dinen  nun  noch  die  V  er  such  s- 
einrichtung  erklären,  die  wir  in  der  Werk- 
statt zu  dem  ausschließlichen  Zweck  der  Unter- 


meiden, besitzen  die  Wagen  Kartendruckapparale. 
Während  der  eine  Kasten  volläuft,  kann  der  In- 
halt des  andern  in  aller  Ruhe  gewogen  werden ; 
die  Wiegekarten,  mit  fortlaufenden  Nummern  ver- 
sehen, gestatten  eine  spätere  Prüfung. 

Für  die  Luftmessungen  ist  zunächst  am  vor- 
deren Deckel  eines  sehr  weiten  und  langen  An- 
saugebehälters eine  Düse  eingeschaltet.  In  einiger 
Entfernung  dahinter  sind  Stutzen  angebracht  für 
die  Druck-  und  Temperaturmessungen.  Der  Unter- 
druck wird  direkt  an  einer  Wassersäule  gemessen, 
die  Temperatur  mit  Präzisionsinstrumenten.  An 
den  Saugbehälter  schließt  sich  das  eigentliche 
Saugrohr  oder  der  Saugstutzen  unter  Einschal- 
tung eines  Schiebers  an,  um  auch  die  einströmende 
Luft   drosseln   zu   können.    Hinter  dem  Kom- 


'•'"7 


i 


Abbildung  23.    Hochofengeblftae,  System  RateAu,  in  Cheese. 


Buchung  von  Turbinen  uud  Turbogebläse  ge- 
baut haben  (Abbildung  SS). 

Die  Kesselanlage  der  Werkzentrale  liefert 
den  Dampf,  dieser  wird  direkt  zur  Turbine,  wenn 
es  sich  um  eine  Frischdampfmaschine,  oder  zum 
Wärmespeicher,  wenn  es  sich  um  eine  Abdampf- 
turbine  bandelt,  geführt.  Im  letzteren  Falle 
tritt  er  gedrosselt,  also  überhitzt  in  den  Speicher 
ein,  verliert  aber  beim  Durchströmen  durch  das 
Wasser  des  Wäniiespeichers  die  Ueberhitzung, 
80  daß  aus  dem  Speicher  nur  nasser  Wasser- 
dampf von  etwa  atmosphärischer  Spannung  er- 
halten werden  kann.  Auf  diese  Weise  werden 
die  Verhältnisse  denen  der  Wirklichkeit  bei 
Hütten-  und  Bergwerksanlagen  entsprechend  ge- 
macht. Eine  Oberflächenkondensation  schafft 
hinter  der  Maschine  das  erforderliche  Vakuum. 
Das  Kondenswasser  wird  zwei  Behältern  zuge- 
drückt, die  direkt  auf  Wagschalen  ruhen,  so  daß 
ein  Wiegen  des  Kondensats  stattfindet.  Um  Ab- 
lese- und  Wiegefehler  nach  Mögliclikeit  zu  ver- 


pressor  vor  dem  Druckrohr  befindet  sich  zur 
Herstellung  des  Betriebsdruckes  der  eigentliche 
Dros8elschiel»er  und  daran  ein  weites  Ausström- 
rohr. Dieses  Kohr  enthält  mehrfache  Zwischen- 
wände aus  gelochtem  Blech,  damit  der  Luftstrom 
beruhigt  wird  und  Wirbelungen,  welche  die  Mes- 
sungen beeinflussen  könnten,  vermieden  werden. 
Am  Ende  des  Ausflußrohres  befindet  sich  wiederum 
eine  Düse,  durch  welche  die  Luft  ins  Freie  tritt. 
Diese  gestattet  die  Messung  der  gelieferten 
Druckluftmenge,  indem  wieder  die  Druckdifferenz 
an  beiden  Seiten  der  AusströmmUndung  bestimmt 
wird,  während  die  Temperaturen  weiter  vorn 
am  Ausgangsstutzon  aus  dem  Kompressor  ge- 
messen werden.  Das  Kühlwasser  wird  für  Kom- 
pressor und  Lagerkühlung  ebenfalls  der  Messung 
unterzogen  und  Menge  und  Temperaturerhöhung 
festgelegt.  Die  Wärmeabgabe  an  die  Außenluft 
durch  Strahlung  konnte  bis  jetzt  nicht  ermittelt 
werden,  da  dieselbe  wegen  des  so  vollkommen 
ausgebildeten  Wassermantels  nicht  meßbar  war. 
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Abbild.  25.    Uochofengeblftae  in  Trxjnietz  fOr  600  i-bm  i.  d.  Min.  auf  0,5  at. 


Dif  Außenwände  des  Konipreasors  erreichti-n  kaum 
eine  höhere  Temperatur  als  die  der  Luft  iui  Ma- 
schinenbaus. Man  kann  daher  wohl  die  Strahl- 
ung vernachlässigen,  ohne  einen  großen  Fehler 
zu  machen.  Die  Düsen  sind,  wie  früher  gfzcjgt, 
geformt.  Die  Konstante  K  ist  in  den  Berech- 
nungen mit  0,98  eingesetzt.  Der  der  Unter- 
suchung unterzogene  Kompressor  ist  fiir  8000  cbm 
Luft  gebaut  und  soll  die  Luft  auf  7  at  abs. 
komprimieren.  Er  wird  durch  eine  .\bdampf- 
turbine  angetrieben,  die 
ihren  Dampf  von  Bcrg- 
werksmaacbinen  crhillt. 
i^^ie  macht  bei  vollem 
Druck  und  voUer  Lei- 
stung 4000  Umdrehun- 
gen. Wir  haben  bis 
heute  drei  solcher  Kom- 
pressoren im  Bau.  Die 
Resultate,  die  wir  bis 
jetzt  erreicht  haben, 
sind  als  äußerst  gün- 
stige zu  bezeichnen. 

Besonder«  günstig 
wird  das  Bild,  wenn  das 
öfeldäse  oder  der  Kom- 
pressor mit  einer  Ab- 
dampfturbine  gekuppelt 
ist.  Ich  darf  wohl  vor- 
aussetzen, daß  die  Ab- 
dampfturbine  ak  solche 
allen  Anwesenden  be- 
kannt ist.  Ich  möchte 
nur  betonen,  daß  sie  in 
erster  Linie  und  viel  er- 

XLYIir.M 


höhterem  Maße  als  eine 
1  lampfmaschine  befähigt 
ist,  die  Energie  des  Damp- 
fes bis  auf  das  prak- 
tisch mögliche  Vakuum 
auszunutzen.  Wenn  man 
berücksielitigt.  daß  der- 
sell»e  I  »ampf  von  Förder- 
maschinen, Ventilator- 
maschinen usw.  auf 
Zechenanlagen,  sowie 
von  Walzenzugraaschi- 
nen  usw.  von  Walz- 
werks- und  Hüttenanla- 
gen in  sehr  vielen  Fäl- 
len unausgenutzt  in  die 
Luft  entweicht,  in  Ab- 
dampfturbincn  dagegen 
ausgenutzt  und  die  in 
iiim  enthaltene  Wärme- 
menge bis  auf  einen  sehr 
kleinen  Teil  in  mecha- 
nische Energie  in  Ge- 
stalt von  Elektrizität 
oder  Preßluft  umge- 
wandelt werden  kann,  so  erhellt,  daß  in  solchem 
P'alle  das  Turbogebläse  oder  der  Turbokompressor 
allen  anderen  Maschinen  sehr  weit  überlegen  ist. 
Rentabilitatsrechnungen  werden  in  solchen  Fällen 
ganz  überraschende  Resultate  zugunsten  der 
rotierenden  Maschine  ergeben.  Ich  will  diese  An- 
siclit  oder  Behaujttung  an  dieser  nicht  dazu  be- 
stimmten .Stelle  nicht  auf  ihre  relative  oder  voll- 
ständige Wahrheit  prüfen,  um  nicht  vom  Thema 
zu  weit  mich  zu  entfernen.    .Fedcnfalls  lassen 


Abbild.  '26. 


Hochofenf^ebläse,  System  Paraona,  fflr  600  cbm  i.  d.  Min.  auf  0,5  at, 
Deckel  abgenommen. 
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die  Krtahrungen,  die  heute  mit  Abdampfturbinen 
für  Dynainoantrieb  geninclit  worden  sind,  die- 
selbe als  höchstwahrscheinlich  richtig  erscheinen. 

Leider  bin  ich  heute  nicht  in  der  Lage, 
riinen  über  abschließende  eigen»-  Versuche  an 
Turhogebläsen  berichten  zu  können.  Die  zu  über- 
windenden Schwierigkeiten  lagen  nicht  allein  im 


Nachfolgend  larebo  ich  aber  einige  Ergebnisse 
wieder,  die  ich  dem  umfangreichen  Versuchs- 
material entnommen  habe,  das  die  Erprobung 
des  einen  der  oben  genannten  drei  Kompressoren 
von  8000  cbm  Leistung  ergeben  hat.  Der  Kom- 
pressor ist  inzwischen  dem  regelmäßigen  Be- 
triebe übergeben.* 


rr 


Abblldong  '27.    TurbokomprosBor  fOr  8000  cbm  i.  d.  Stande  auf  7  at  abs.  auf  Zeche  Concordia  in  Oberhausen. 

erbaut  von  der  OuteboffnuDgehatte. 


Rau  der  Maschinen,  sondern  auch  in  der  Herstellung 
der  Versucliseinrichtung.  Infolge  notwendiger- 
weise voraufzugellender  Untersuchung  und  Fest- 
legung der  Meßmethoden  und  Herstellung  der 
nötigen  Apparate  ist  der  heutige  Tag  heran- 
gekommen, ehe  wir  uns  versalu-n.  Ich  beab- 
sichtige jedoch,  ein  umfassendes  Zahlenmaterial 
in  einem  besonderen  Aufsatze  zu  ))ringen  und 
hoffe  Sie  itald  alle  zur  Hesichtigung  der  Anlage 
oder  Nachprüfung  der  Versuclisergcbnisse  bei 
uns  begrüßen  zu  können. 


.Abbildung  33  zeigt  die  Ergebnisse  eines 
Versuches,  der  an  einem  sehr  heißen  Tage  bei 
der  konstanten  Tourenzahl  von  3600  Um- 
drehungen in  der  Minute  gemacht  worden  ist. 
Die  Verhältnisse  bei  diesem  Versuch  waren  sehr 
ungünstig,  insbesonders  dadurch,  daß  nur  äußerst 
wenig  Kültlwasscr  unter  geringem  Druck  zur 

*  Der  genannte  KompreiBor  lauft  seit  droi  Mo- 
naten anntandsloH  im  normalen  Zechenbetriebe,  ein 
zweiter  gleicher  OröBe  ist  vor  vier  Wochen  in  Betrieb 
gekommen. 
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Abbildan^  29.    Oesamtanordnunf;  eines  750  FS-TurbogebljUes,  erbaut  yon  Brown,  BoTeri&Cie. 


Kühlunie:  «l^r  Komiiressorzylinder  zur  Verfü^m^- 
stantl.  An  anderen  Tapen  jedoch ,  wo  pe- 
nü^rend  Wasserdruck  für  ilif  Kühlung;  vorhanden 
war,  ist  eH  mö^rlich  trewesen,  die  Luft  am  Uruck- 
stutzon  bis  auf  Eintrittstemperatur  und  darunter 
abzukühlen. 

Es  wurden  ftußentt  sorfd^ltijr  dlt-  Kühlwa!»ser- 
nien^en  gemessen,  welche  di«*  Kühlmäntel  des  Hoch- 


und  Niederdruckzylinders  durchströmten,  ebenso 
die  Temperaturerhfihunff  der  an^'esau^ten  Luft 
auf  ihrem  We^fc  durch  den  Kompressor,  sowie 
die  des  Kühlwassers  in  beiden  Zylindern,  während 
die  Luftraen^ren  durch  Düsen  und  Wasserniano- 
meter,  wie  beschrieben,  bestimmt  wurden. 

Der  Versuch  erstreckte  sich  auf  Drücke  zwi- 
schen 2  bis  H  at,  wobei  die  Volumen  sich,  wii- 
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die  Druckvohimenkurve  des  Diafrrammt's  zeifrt, 
einstellten. 

Die  Wirkuiifrstrratle  ertrahen  sich  aus  dem 
Wrhaltnis  der  zur  isotlu-riiien  Kornpression  er- 


Abbildang  30.    Turbogebläse  tud  Kühnle,  Kopp  &  Kausch. 


forderliclien  .-Vrlteitsmenfren  zu  dt-n  ins<rcsanit 
auf^'f^^vcnd^•ten,  die  aus  der  Tt-mperaturerhöhunfr 
der  Luft  und  des  Kühhvassora  heslimmt  wur- 
den^ unter  ßeriicksicliti^ung^  dt*s  mechanischen 
Wirkunfrstrrades. 

Die  Linie  des  Kühlwasser- 
Verbrauches  zei>rt,  daß  der 
Kompressor  noch  sehr  frut 
gearbeitet  hat  bei  äußerst 
{forinpcm  Wa8server!»rauch. 
Nicht  jremi'ssen  wurde  das 
Wasser  fiir  die  Laperkühlunp. 
Diesen  Verbrauch  schätze  ich 
aber  nach  anderen  Versuchen 
auf  etwa  1,5  bis  1,7  cbm  in 
der  Stunde.  Die  Teniperalur- 
erhöhunt.'  dieses  Wasser«  war 
fraiiz  aullerordt-ntlich  trerinfr, 
so  daß  die  Schätzung  des 
mechanischen  \Virkun;rsfrra- 
des  des  Kompressors  auf  98  "'o 
jedenfalls  berechtigt  ist.  Ich 
bemerke,  daß  liei  anderen 
Versucht-n  sich  noch  wesent- 
lich höhere  Wirkun^rs^rrade 
ergeben  haben,  insi)esondere, 
sobald  ausreichende  Kühl' 
wassermentren  zur  Verfü{rung  standen.  Kine  Ver- 
fiflentlichung  weiterer  Versuchsertreltnisse  be- 
halte ich  mir  nach  Verarbeitung:  des  ganzen 
Materials  vor. 

I)a  die  Kenntnis  der  Voryflnge  innerhalb  eines 
solchen  Turbokompressors  nur  in  den  Kreisen 
wenig«r  Kaclileiite  l>ekaunt  ist.  so  glaube  ich. 
daU  die  Abbild.  H4  vielen  eine  Uelterraschung 
bieten  wird.    Diese  Abbildung  zeigt  die  Kurven 


des  Druck  Verlaufs  innerhalli  des  Kompressors  bei 
Knddrücken  von  2  bis  K  at  absolut  und  bei 
der  konstant  gehaltenen  Umdrehungszahl  von 
3600  L  mdrehungen  in  der  Minute. 

Man  erkennt ,  daß  bis  zu 
3  at  die  Konipression  haupt- 
sflchlich  in  dem  ersten  Teil  des 
Konijiressors.  der  schematisch 
unter  den  Kurven  (.Abb.  34 1 
dargestellt  ist,  vor  sich  gehl, 
und  daß  in  dem  letzten  Teil 
keine  Kompression ,  in  be- 
stimmten Fallen  sogar  ein 
Druckabfall  eintritt.  Erst  liei 
höheren  Drücken  wird  in 
allen  Teilen  des  Kompressors 
eine  Drucksteigerung  erzielt, 
und  bei  den  höchsten  erreich- 
ten Enddrücken  bringt  der 
letzte  Teil  des  Kompressors 
eine  größere  Drucksteigerung 
als  die  ersten  Teile  hervor. 
Die  Wirkuntr  des  Koin- 
pressionsverlaufs  nach  diesen 
Kurven  wird  in  den  Wirkungsgradkurven  für 
dieselben  Enddrücke   zum   .Ausdruck  gelangen. 

Auf  Grund  von  Angalten  in  der  Literatur  habe 
ich  festgestellt,  daß  Dampfkolbengeblase  im  Durch- 
schnitt 7  kg  Dampf  f.  d.  i)id.  P.  S.  bei  Kondensation 


Abbild.  :<l.    Turl>ogebl&se,  Itauart  Jaegor,  fOr  100  cbm  i.  d.  Min.  auf  0,3  at. 


gebrauchen,  und  zwar  lioi  einem  Dampfdruck  von 
9  at  abs.  Bei  einem  mechanischen  AVirkungsgrad 
von  0,85  "/oergibt  sich  ein  Dampfverbrauch  f.  d.ind. 
Luft  pferd  von  8.4  kg.  Das  Warmejreffllle  adiabatisch 
von  8  kg  abs.  bis  0,1  Vakuum  ist  D>8  Kai.,  also 
würde  für  ein  Luftpferd  eine  AVännemenge  von 
8,4  . 168  Kai.  aufgewandt  und  der  AVirkungsgrad 
75-.%00   100         1-  «,    .  .  V    u  > 
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Berirlifrn  von  Julius  Fürstenau*  hat  man 
bei  einem  i'arsonsgehlase  (  Abbildung  22)  7,4Ö  kg 
Dampf  flir  ein  Luftpfenl   und   6,46  kg  fflr 


Abbild.  98.  VsrmoliikarveK  «m  Tarbokmapraitor  d«r 

ein  Turbiuenpferd  erreicht.  Es  bereciinet  sich 
dAiui  bei  8,41  at  abs.  Dampflruck  und  0,046  Kon- 

(1.  n^rilnrspanniinp:  ein  Wirkunjrsjrrad  von  49 
Eine  vergleichende  ZusaninienstelluDg 
mit  cwe!  vorbandenen  Kolben^eblasen 
flUirtc  zu  dorn  Resultat,  daß  fBr 
100  cbm  Luft  in  den  Kolbengeblasen 
16,45  :  18,1  kgDampl  und  iniTurbo- 
gvbllse  16,45  kg  aufzuwenden  waren. 
Eingehende  Untersuchungen  eines  Ge- 
bläses in  Marcineilo.  von  Hrown, 
Boveri  erbaut,  haben  Resultate  er- 
geben, die  in  Abbildung  35  gra- 
phiscli  wie*I'  r'j''  !_'eben  sind.  Dif  I*nr- 
stellung  ist  wulU  oluie  weitere»  ver- 
•tladlleh.  In  Cbasse,  wo  ein  Hoeb- 
ofesgeblAse  von  Kateau  arbeitet,  be- 
tragt der  Wirkungsgrad  des  (Tebla^;«  s 
allein  68  bi.s  72,5  7»i  je  nach  der 
Belastnng.  Bei  einem  Wlrlmngagrad 
der  Turbine  von  65  ist  der  Ge- 
«amtwirkungsgratl  44  Bei  dem 
Tttrbog(>b!t8e  von  Chame  betrtgt  der 
Wirkungs^zrad  iles  Gebliaes  allein 
12,6  0,0  (AbbiMun-  i. 

Die  Versudie  au  dem  Turl^ugeblase 
In  Rothe  Erde  haben  nach  den  Be- 
riehten  von  K.  Huniniel**  einen 
Dampt verbrauch  von  etwa  9,5  kg  f.d. 
eff. P. S.-Stunde  und  einen  Gesamtwir- 
kungsgrad  von  HS  bis  42,6  ^  gegelten. 

Wie  RUH  den  Zahlen  zu  pr--<'li«'n 
Werte  der  Wirkuntrsirrade  der 


in  der  bislier  üblichen  Weise  bestimmt,  bereits 
neben,  wenn  nicht  unter  denen  des  Kreiselgeblfisee, 
80  daß  ein  Wettbewerb  der  letzteren  sehr  wohl 
möglich  ist.  Wenn  maa  mm 
lietlenkt,  daß  die  Luftmessangen 
an  den  Kolbenmaschinen  auf 
Grand  von  Indikatordiagram- 
nien  gemacht  werden,  die,  wie 
anfangs  gezeigt,  erheblich  zu 
günstige  Werte  ergeben  dürf- 
ten, wenn  man  ferner  bedenkt, 
daß  das  Kolbengebläse  juilsie- 
n  nd  die  Luftsftule  in  der  Wind- 
leitung in  Bewegung  netzt,  wäh- 
rend das  Turbogebläse  gleich- 
müßige  Geschwindigkeit  unter- 
halt, und  endlich  absieht  von  der 
Platzfrage,  den  geringeren  FW 
dament-  und  Gebaudekosten. 
der  Einfachheit  und  Uebersicht- 
lichkeit  des  Betriebes,  der 
Betriebsbereitschaft,  so  dürfte 
die  Behauptung  nicht  anf<-cht- 
bar  sein,  daß  in  allen  Fallen,  in  denen  Dampfantrieb 
zu  sefamen  ist,  dem  dnnh  eine  TnrUne  an- 
getriebenen Krelselgebliae  der  Vorzog  gebtthrt. 


Qnteboflnung^hfllte. 


A 

 f 

1 

lie^'en  die 
Ivolbentreblil.sc, 


*  ,2eitocbiift  dea  YereioM  deatscber  lagenieure* 

1907  Nr.  2»  8.  1125. 

**  „Zeitschrift  do»  Vereines  doolaeher  Ingenieure* 

1908  >r.  47  d.  Ib4ä  ff. 


AbhilduDg  34.   Druckverlauf  im  Kompreeior 
bei  TtnoUedeoeD  Bnddrieken. 

Uelier  den  Platzbedarf  giiit  Abbild.  37  Auf- 
schluß. Abbild.  zeigt  zum  Vergleich  ein  Kolben- 
geüllse  nnd  ein  Turbiaengebllse  fBr  760  cbm. 

.Abbildung  39  zeigt  einen  Koll>enkoni]ires$or 
und  einen  Turbokompresoor  von  8000  cbm  in  der 
Stunde. 
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Mit  Rentabilitatsrechnunpcn  niörbte  ich  Sic 
beute  verschonea,  da  solche  Kecbauagec  mit  be- 
IMfig  gewaUtea  üntwlafaii  wenig  od«r  g«r 


JOC  *C0  SO0 


Abbildung  85.   TersBchskajrven  am  Torbogvblite  in  Marcinelle. 


keinen  W«rt  haben.  Jeder  vorliegende  Fall  hat 

st-ine  ganz  charakteristischen  Eigenheiten,  die  in 
der  Rechnung  l»pnicksichligt  werden  mQsaen,  und 
die  sie  entscheidend  lieeiuüuäaen. 
BeifigUeh  der  VortMl«  aa  sieh, 
welche  die  mit  hoher  Geschwin- 
digkeit rotierenden  Maflchinen  den 
hin  und  her  gehenden  treffen  über 
bieten,  gelten  diesel))cn  (iesichta- 
punkte  wie  bei  Dampfturbinen 
gegenüber  den  Kolbeninasohinen. 
Hier  hat  e«  dacn  gefBhrt,  daß 
heute,  wo  eben  angftngig,  Dampf- 
turbinen genommen  werden. 

Die  Vorteile,  ganz  abgesehen 
von  Brsiwnisiea  an  Anlagekoetea, 
Platzbcdarf,  ünf iTlialtunirskosten. 
sind  durch  Ersparnisse  im  Be- 
triebe, durch  BefarlelMriclierlidt, 
Einfachheit  der  BedlODUig  luid 
Bt'tricbshereitsrbaft  so  alle-pmein 
anerkannt  und  bekannt,  daß  es 
▼oUatlndIg  uiui5tig  ersohelnt,  hier- 
auf einzugehen,  und  ich  trlaube 
daher,  unter  den  Anwesenden  kaum 
eine  andere  Andeht  erwarten  zu 
dfirfen,  als  liie,  daß  auch  dem 
rotierenden  Gebläse  und  Kom- 
pressor da«  größte  Vertrauen  entgegengebracht 
werden  kann,  aefem  diese  Masdhinengattoog  die 
Erwartungen  erfüllt  und  in  bezog  au/ Wirtschaft- 
lichkeit auch  nach  längerer  Hetrlebszeit  einiger- 
maßen denen  entspricht,  welche  sie  heute  auf  dem 


Versuclisstande  bezw,  in  der  ersten  Betriebszeit 
erwecken.  \£a  ist  ohne  weiteres  einleuchtend  und 
soll  auch,  ohne  einen  Zweifel  zu  lassen,  offen  er- 
klärt werden,  daß  es  unmöglich 
ist,  heute  ein  allschließendes  Urteil 
zu  fallen.  Es  ist  aber  durchaus 
kein  Grand  ▼orbanden,  daß  die 
Erwartungen  nicht  erreicht  wür- 
den, da  die  Elemente,  welche  <lie 
Maschine  bilden,  an  Anzahl  gering 
und  an  Konstruktion  höchst  ein« 
fach  Sinti.  Die  ScbwicriL'keifen. 
welche  auftreten  könnten,  sind 
bereits  im  Tnrbinenban  dnrdi 
langjahriL'f"  ErfahruDir  iiborwäl- 
tigt.  Ich  kann  ilali>-r  am  Schlüsse 
meiner  Bemerivungen  nur  den 
Wunsch  aussprechen,  bei  Neu- 
anschaffungen iliese  Maschinen  mit 
in  den  Kreis  der  Betrachtungen 
hineinzuziehen  vnd,  wie  ange- 
deutet, auf  Grund  von  richtigen 
Iventaldlitritsrechnungen  zu  prüfen. 
Ich  bin  Uberzeugt,  daß  es  dann 
keinerweiteren  Worte  bedarf,  um 
auch  tlie.sem  Kin<i  der  Techiük 
eine  gute  Zukunft  zu  sichern. 
Sobald  es  in  Znltunft  gelingt,  eine  Oas- 
lurbine  brauchbar  und  niarktfnhiir  zu  bauen,  ist 
ohne  weiteres  der  rotierenden  lu-aftmaschine  das 
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AbbUdnag  86. 


Tennebmrgabnisae  des  Batoaa-OebUara  ia  ChasM. 

Feld  sicher.  lUs  dahin  kann  zwar  noch  lange 
Zeit  vergelien;  denn  allzu  rosig  sind  die  Hoff- 
nungen nicht.     Hier  stellen  sich  nicht  allein 

Schwierigkeiten  konstruktiver  Natur  »«ntgegen, 
die  das  Genie  im  begnadt-ten  Augenblick  lösen 
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kann,  sondern  auch  andere,  die  zu  beseiliiren 
srhwer,  wenn  nicht  unmö^^licb  8ein  wrrden. 

Bis  dahin,  denke  ich  mir.  wird  di*-  (rnsmnschine 
Uiren  Platz  unzweifelhalt  liehauptt-n.  und  zwar 


vorwieirend  zur  Erzeugung  von  ElektrizitAt, 
wahrend  der  Gebläsewind  durch  elektrisch  an- 
;retriehene  Turbogeldflse  erzeugt  wird.  Hi<T- 
durch  wird  ohne  ;rrolie  Kosten  eine  größere  Re- 
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Abbildung  39.    Turbokonipressor  für  HIHX)  cbm  i.  «1.  Stunde  auf  dem  YersuchiMtande 
in  der  TiirbinenwerkaUtt  der  nutebofTnungshQtte. 


serve  in  drr  eli'ktriacht'n  Zentrale  sowohl,  wie  im 
(Veblasi'hnus  gescliaften.  die  Ge8anitaiilaj;eko8ten 
werden  ^rerinfrer,  wahrend  für  die  Kraftüber- 
tragung  ein  kleiner  Teil  der  Energie,  der  sicher 


{reringer  ausfallen  wird,  als  man  auf  den  ersten 
Au^renblick  anniintni.  verloren  jreht.  der  außerdem 
reichlich  durch  Ersparnisse  an  WartuuL'.  Unterhal- 
tung, Re]iaraturen  usw.  wieder  eingebracht  wird. 


Der  Schwefelgehalt  des  Kupolofengichtgases. 

Von  Dr.  phil.  Otto  Johannsen  in  Brebach  a.  d.  Saar. 


Professor  B.  Osann  hat  in  seinem  kürzlich 
erschienenen  Aufsatz  über  die  Berechnung 
der  Kupolofenabmessungen  *  zuerst  darauf  hin- 
gewiesen, daß  der  mit  dem  Eisen  und  mit  den 
Koks  in  den  Kupolofen  hineingebrachte  Schwefel 
nicht  vollständig  in  das  geschmolzene  Eisen  und 
in  die  l^chlacke  übergeht,  somlem  daß  ein 
großer  Teil  desselben  durch  , andere  Ursachen" 
entfernt  wird.  Diese  wichtige  Tatsache  scheint 
man  früher  nicht  beachtet  zu  haben,  wenigstens 
findet  sie  sich  in  keinem  TiChrbuch  erwähnt. 
Nach  Prof.  Osann  erfolgt  die  ,  Entschwefelung* 
im  Kupolofen  genau  so  wie  im  Elektrostahlofen 
und  im  Roheisenniiseher  durch  ,P-ntweichen  von 
schwefliger  Saure  und  zum  größten  Teil  durch 
AuHseigern  von  schwefelreichen  Eisen-  und 
Mangank'gierungen ;  »Manganlegiorungen«  dabei 
unterstrichen".  Prof.  Osann  nimmt  an,  daß  sich 
unter  der  bekanntlich   ziemlich  schwefelarnien 


•  «Stahl  and  Elten'  1908  Nr.  41  S.  1449. 


und  überhaupt  nur  in  geringer  Menge  fallenden 
Kupolofenschlacke  noch  ein  sulfidreicher  , Stein" 
abscheidet,  auf  welchem  die  Schlacke  schwimmt. 

Ich  habe  nun  dadurch  Panblick  in  die  „Ent- 
schwefeliuig"  des  Kupolofens  zu  gewinnen  ver- 
sucht, daß  ich  den  S chw e f el geh al  t  des 
Gichtgases  ermittelte.  Zu  diesem  Zweck 
wurde  eine  mit  der  Gasuhr  gemessene  (iasmenge 
durch  ein  Porzellanrohr  aus  der  Oft-ngicht  ab- 
gesaugt und  das  Gas  durch  Ahsorptionsgefaße 
mit  Kaliumkarbonatlösung  geleitet.  Aua  der 
Lösung  wurde  der  Schwefel  nach  dem  Ansäuern 
und  <  txydieren  mit  Bromsalzsaure  durch  Barvum- 
chlurid  gefällt  und  zum  Schluß  als  Baryum- 
sulfat  gewogen. 

Diese  Untersuchungen  wurden  an  einem 
Kupolofen  der  Halbe  rgerhütte  bei  Brebach 
a.  d.  Saar  ausgeführt.  Der  betreffende  Ofen  hat  eine 
Höhe  von  5  m  und  einen  Schachtdurclimesser 
von  1  m.  Er  wird  mit  kaltem  Wind  betrieben 
und  dient  zum  Einschmelzen  von  Luxemburger 


Digitized  by  Google 


1754    Stahl  uod  Elssn. 


Der  Schwtfelgehalt  de$  Kupolufengicktgatet. 


2y.  Jahrg.  Kr.  4H. 


Gießereieisen  in  Fonn  von  Mawala  (PUttui)  gesamt  8  g  Schwefel,  enthalten,  ho  ist  h  ii-ht  zu 

und  Gußbrueh.  erkennen,  daß  ein  bedeutender  Teil  des 

Der  Scbwefelgvbalt  der  QichtgMe  dieses  Kokstehwefels  mit  dem  Giehtgas  ent» 

Ofens   wurde  nun  bei  häufigen  Versuchen   zu  weicht.     Die   Wichtigkeit  d«8  Gasschwefels 

rund  1  sr  in  ]  cbm  <fas  v«n  O'  und  760  mm  erhollt   am   klarsten    aus   einer  vollständigen 

Druck  ermittelt.    Diese  Zahl  erscheint  auf  den  Bilanz  ties  Schwefels  iui  Kupolofen.    Ich  habe 

ersten  BUek  nur  gering.   Ueberiegt  man  sieh  für  den  «fwihiten  Kupolofen  der  Halberger- 

al>or.  liaß  bei  der  Verbrenniinfr  von  1  kg  Koks  hüttc    alle    hiprzu    nötigen    Wägungen  und 

mit  1  bis  l'/a  o/g  Schwefel,  also  10  bis  15  g  Analysen    vorgenommen.     Einer   dieser  Ver< 

Schwefe,  amiahwnd  8  oho  Glditgaa*  geUUM  niehe  aal  nMhatehend  in  ZaUentafel  1  iri«do<- 

werden,  die  1  g  Schwefel  in  1  cbm,  also  ins*  gegeben: 

Zahlsntafsl  1. 

Bilanz  des  Schwefela  im  Kupolofen. 
Be^on  des  Versuches:**  Vormittags  9'\    Ende:    Nachmittagt  i***. 
Dem  Ofen  zuf^ofQhrter  Schwefel: 

44  Bits«  sa  400  kg  Brueheisen  mit  0,078  %  S   17  000  kg  mit  i:^,73  kg  B 

200  •   ltobeii»a  Hr.  6  mit  0,104  */•  8    8  800  ,     .    9.15   „  , 

26  400  kg  mit    .  .  .  .  .  22,8» 
.      ,    ,  M  kg  Koks  mit  7,2  o  o  Feuchtigkeit,  9,5  o:^  Asche,  1,24  */i  Schwefel  b  2100  kg 

feaehtsr  Koks  —  2044  kg  trockener  iLoks   2S,36 

,     ,    ,  26  kg  Kalkstehi  mit  40  "/q  COt,  0,08  «/o  0  =  1100  kg  Kalkileüi   .   0.88 

SmniM   48,66  ~ 

Aurtdoin  Ofen  erhaltener  Schwefel:  ksS 

EiseuabttticLe,  wie  oben,***  2b  400  kg  mit  0,088  7t  S   88,28 

BeUaekenabaticbe  2200  kg  mit  0,26  "/»  8   6i66 

Gichtgas : 

Di«  Gasmengo  wurde  in  bekannter  Weise  berechnet  aus  dem  Verbaltuis 
Vergaater  Kohlenstoff 
Kohlonstolfi^ebaU  von  1  cbm  Gm 

a)  Berechnung  des  vergasten  KohlenstolfeB: 

Ana  dem  Koka :  2200  kg  abzaglicii  1 7,2  -f  9,5)  •/•  f6r  Asehe  und  Fsnehtigksit  1888  kg  C 
Aus  dem  Kalkstein:  440  kg  COt  enttaaltend  _^    1'20  „  , 

T9r>a  kgC 

b)  Ben  rliiiung  der  In  1  ebm  Gas  enthaltenen  Koblenstoffmenge  : 

Üasaualiseo:             ^  OOi      l&,a       16,0       18,0       17,4       lö.U       17,0  18,0 
 */o  Co         6.3        5,4        2,3        4.'-'        6.8        3,8  2.5 

^  GOt  +  CO     21,6       21,4       21.8       21,6       22;4       20^8  SÖ^Ö 

im  Mittel  aanlhemd  21  */•  COi  +  CO 
1  ^m.  Qa«  Ton  0*  und  760  mn  Drnek  mit  21  >  00t    CO  «athiU :  0,686  ^ = 0,1 1 26kgC,t 

felglich  sind  entstanden  =17  350  cbm  Gichtgas  von  0"  und  760  mm  Druck,  ft 

U,  1  I  zb  '  ' 

Schwofelgebalt  dcH  (iat*08 : 
Vormittags:    77,6  1  Gas  von  32 und  745  mm  Draek  gaben  480  mg  BaSO«; 

1  cbm  Gas  fon  0*  und  760  mm  Druck    1,016  g8 

Naebnittaga:  109,01  Oaa  von  82  *  ond  745  mm  Druck  gaben  6H4  mg  Ba80t; 

1  ebm  äu  von  0*  und  760  mm  Draek    1,028  gS 

im  Mittel     1,022  gll       ke  s 

folglieh  Oosamtmenge  des  Gasschwefels;  17  350  X  1.022  g   17,73 

Snmma  46,61 

Bei  diesem  Versuch  sind  also  48,66  kg    worden.   IHe  DifFerenz  von  2,05  kg  liegt  inner- 

Schwefel  in  den  Ofen  »'ingeführt  und  4rj,51  kjyr  halb  der  bei  solchen  Betrlebemsucben  natOrlieb 
Schwefel  in  den  Schmelzprotlukten  nach^rfwiesen     ziotrilich    weiten    Fehlergrenzen.     Die  BiUull 

*  8tehe  B.  Oaaan,  «Stahl  und  Kisen*  1908  Nr.  41  EinschmalzMi  kam  uod  da  das  Brueheisen  geputzt 

8-  1461.  war,  so  glaub«  ich  keinen  Abzug  fflr  Schmelzverlust 

••  Der  Ofen  befand  nirb  /u  I!.>;,'inn  und  bei  Fk-  unbriti;:fn   zu  dürfen.     Der  Ahl.rand  war  gering,  de 

endigiinj,'  des  Verauobi»9  in  vollem  Uetriob.    Während  diu      lilacke  nur  4,6  o/o  Eisen  etahiHlt. 

d«r  bHiiti;:on  Stillstände  wurde  die  Sehwsfelbestfanmnng  f  Ais  bekannt  sei  vorauagosotzt,  daß  1  cbm  ro; 

im  Gas  uuterbrocben.  ebenso  wie  1  cbm  CO  bei  0*  nod  760  mm  Draek 

***  Die    KiHenabHtiche    konnten  nicht  abgOWOgSB  0,636  kg  0  «nthÜt 

werden.   Da  das  Koh«i««B  in  Form  von  Platton,  di«  ff  Ich  komme  also  annähernd  zn  dems«ll»«n  Be* 

la  Gtt6sobaieB  gegossen,  also  saadfroi  warea,  cum  sultat  wie  Professor  Osann  (s.  S.  1451;. 
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zeifTt,  daß  von  den  25,35  kg  Koksschwefrl 
17.73  kg  mit  dem  Gichtgas  aus  dem  Ofen  ent- 
fernt sind,  d.  b.  70  °/o !  Sie  läßt  ferner  erkennen, 
wie  gering  dagegen  die  «iteeliwefelnde  Wirlrang 
der  Schlacke  gewesen  ist:  Die  Sclilacke  enthält 
nur  ^/s  von  dem  Schwefel,  der  durch  d&s  Gicht- 
gs«  entfernt  Ist. 

An  sich  ist  es  eigentlich  MlkrtvantlndUeh, 
daß  wie  überall  beim  Verbrennen  von  Koks  so 
auch  im  Kupolofen  der  größte  Teil  des  Koks- 
ichwefels  gasfUmiig  entweicht  Jeder  brennende 
Koks  riecht  ja  narli  , Schwefel**.  Ich  glaube, 
daß  die  Koks  auch  im  Hochofen  vor  den  Formen 
xuerat  unter  Entwicklung  gasförmiger  schwefliger 
SliUre  verbrennen.  Im  Hochofen  befindet  sich 
dieses  Schwefeldioxyd  nun  aber  in  einem  rieli- 
tigen  Absorptioosturme ,  der  mit  schwertige 
Siore  bindenden  Stoffen  gefllllt  Ist.  nSmlleh  mit 
basi.scher  Schlacke,  gebranntem  K  ilk  und  dergl. 
Diese  binden  die  schweflige  Säure  unter  Bildung 
von  Sulfiten,  welche  dann  erst  sekundär  zu 
Sulfiden  reduziert  werden.  Der  Kupolofen  ist 
ein  manfrelhafterer  Äbsor|<tionstnrm  als  der  Hoch- 
ofen, weil  er  weniger  Kalk  enthält,  mit  lockererer 
Beeehiekang  gefallt  Ist,  eine  geringere  Durch- 
setzunpszeit  besitzt  usw.  Deshalb  kann  hier 
ein  großer  Teil  der  schwefligen  Säure  unali>ii^rl>iert 
aus  der  Gicht  entweichen,  was  beim  Hochofen 
nnrnSgUeh  Int. 


Wie  st>  ht  es  nun  mit  der  E<ntscbwefeluDg 
durcli  >iilfidreiclien  „Stein*,  dt  r  Professor  Osann 
bei  weitem  den  grüßten  Anteil  an  der  Ent« 
femung  des  Schwefel»  suschrdbi?  Aas  der  oben 
mitgeteilten  Bilanz  irt'ht  mit  Siehcrheit  h<  rvor, 
daß  sie  in  diesem  Falle  höchstens  eine  sehr 
untergeordnete  Rolle  g<-spielt  hat.  Es  Meße  An« 
nflherungswerte  für  absolut  genau  ansehen, 
wollte  man  den  , Verlust"  von  2,(K'>  kg  Srhwetel 
auf  Rechnung  dieser  „Sultidsteineutschweleiung'^ 
setsen.  Ob  bei  dm  von  Prof.  Osann  nngefOhrten 
Ffillrn  Cs.  Znhientafel  ")  die  „durch  andere  Ur- 
sachen entfernten*  Scbwefelmengen  nicht  nur, 
wie  Idi  nnnehme.  ans  derOicht  entwichen  sind, 
eendemanch  als  „Stein'*  entfernt  sind,  dai  kann 
nur  eine  vollständige  „Bilanz"  des  Schwefels  für 
diese  Oefen  lelureu.  Uder  aber  Professor  Osann 
setgt  uns  diesen  hypothetteehen  Sulfldstdn  in 
natura.  Bis  jetzt  kann  1dl  ta  die  Bxlsteni  des- 
selben nicht  glauben. 

Wenn  sich  auch  in  allen  Fallen  herausstellen 
sollte,  daß  die  , Entschwefelung"  im  Kupolofen, 
meiner  Ansieht  folgend,  außer  durch  ret,'elrechte 
Verschlackuug  allein  durch  den  „Gasschwefel'^ 
und  nicht  auch  durah  andere  Ms  jetzt  hypo- 
thetische Ursachen  erfolgt,  so  bleibt  es  doch  das 
Verdienst  Professor  (Osanns,  diese  interessanten 
Vorgänge  in  ihren  Grundzügen  klargelegt  zu 
haben. 


Zum  Gesetzentwurf  betreifend  die  Gesellschaftssteuer. 


Die    „Nordwestliche    Gruppe    des  Vereins 
deutsdier  Eis^n-  und  l^ahlbidttstridler* 

hnr  an  il'-n  Landtag  der  Pr»  nl'iischen  Monarchie 
die  naclit'iiljremlr  I'enkschritt  iri-ricliti  ! : 

In  der  Sitzung  des  PreuUischcu  Abgeordaeten- 
hauses  vom  80.  Oktober  d.  J.  sagte  der  PreuBlsehe 

Finanzininister  Hr.  Staatsminisf er  Frhr.  von 
Rheinlialten  üh»r  die  Aktiengesellschaften: 

, Diese  kapitalistischen  Vereinigungen  haben 
In  unserem  Wirtschaftsleben  eine  von  Jahr  su 

Jahr  steigemlf  Pedoutung  gewonnen,  und  zwar 
eine  Bedeutung,  die  auch  ihre  steuerliche  Lei- 
stungsfähigkeit als  sehr  hoch  erscheinen  läßt. 
Bei  d«r  Wahl,  ob  man  die  steuerliche  Be- 
lastung der  einzelnen  Zensiten  über  25  ^ o  stei- 
gern sollte,  oder  obman  dieseKapitalvereinigun- 
gen  steuerlldi  stirker  erfassen  soUte,  mufite 
die  Entscheidung  für  den  letzteren  Modus  aus- 
fallen  Dil-  Aktiengesellschaften  haben 

fast  alle  ein  Grundkapital  von  mindestens 
einer  HUlion  Mark,  sie  haben  durch- 
schnittlich 11  "  0  Dividende  verteilt 
und  würden  also,  wenn  sie  physische  Personen 
wflren,  künftig  einer  Einkommensteuer  von 
5  */o  unterliegen*  Dazu  würde  die  Ergilnzungs« 
Steuer  treten,  die  beknnntlieh  ruud  1  '  \  "  o 
ausmacht.    Eia   physisclier  Zensit  in  dieser 


Situation  würde  also  6'/«  °/o  an  Staatssteuern 
su  entrl4ihten  haben,  und  whr  sdilagen  Ihnen 
vor,  die  juristischen  Personen  durchschnittlich 
mit  6  *>yo,  also  noch  eine  Kleinigkeit  weniger, 
zu  belasten,  und  sie  bei  gann  hohen  Gewinn 
auf  etwas  über  7  7«  steigen  su  lassen.  Der 
Mehrertrag  einer  so  abgestuften  Steuer  wiirde 
22  Millionen  Mark  betragen." 

Daß  zu  den  erhöhten  Steuerleistungen,  die 
Infolge  der  Aufbesserung  der  Beamtengehftlter 

notwendig  sind,  auch  die  Aktiengesellschaften 
beitragen  müssen,  bezweifeln  wir  keinen  Augen- 
blick, können  aber  nicht  zugeben,  daß  es  in  dem 
ümfatige  notwendig  ist,  wie  ihn  der  Herr  Finanz- 
minister in  vorstehender  Darlegung  ^rewiinscht 
hat.  Wir  lassen  dabei  die  Frage  ganz  uuerörtert, 
ob  wirklich  zur  Deckung  des  Bedarfo  Ton 
126  Millionen  Mark  55  Millionen  Mark  durch 
neue  Steuern  aufgebracht  werden  müssen  oder 
ob  nicht  der  preußische  Staatshaushalt  noch 
andere  Reserven  aufweist.  Dies  zu  ]wflfen,  Ist 
Sache  des  Landtags  allein. 

Wohl  aber  fühlen  wir  uns  verpflichtet,  den 
Nadiwels  zu  fBhreUf  daß  die  vorstehenden  Aus- 
fOhrungen  des  Herrn  Finanzministers  über  die 
Aktiengesellschaften  ein  dureliaus  unzutreffendes 
Bild  der  wirklichen  Verliaiiui.sse  bieten. 
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Bei  der  Bemerkunfr.  daß  die  „steuerliche 
Leistun^fUiigkeit''  der  Aktiengeselischaftea  eine 
«sebr  höbe*  sei,  hat  der  Herr  Finanziiiliilster 
allem  Ansclielne  nach  vergessen,  in  wie  hohem 
(trade  die  Alitiengcsellschaften  schon  heute  zu 
den  Steuern,  zu  den  sozialpolitiacheu  Abgaben 
usw.  h«nuigezoiereii  werden.  Wir  gestatten  uns 
daher,  fnl^'-'  iid'-  str>-D^'  buduMfilg  SU  belegende 

Tatsachen  mitzuteilen ; * 

Der  Bochumer  Verein  für  Bergl)au 
and  Gu  üstablfabrikation  entrichtete  im 
Geichlfmahre  1907/08  fttr: 

1.  Unfall-,  Kranken-  und  Invaliden« 
Veraichenjngsbcitr&ge  (Werka- 

beiträge)   841 2M^44 

2.  AnagiUMB  für  vendiied«D«  Wohl- 
fabiiMiniiobtaB^tt,  üftberwelaan- 
gen  an  die  Rcamtcn-PeDHionakasae 
und  Unterstützungen  an  Arbeiter 

und  ArbeitarfamiUM   238  88t>,64 

fl.  Stooero  —  ^  •  «-»M  '  _ 

zuBanuiion    1  672  761,19 

Der  Gesaiutreingewina  lur  das  Uescbäl'tsjalir 
1907/08  betrlgt  4486  500,17 und  die  IMvi- 
dende ,  welche  der  Verwaltnn^'sTat  der  am 
31.  d.  U.  statttindenden  Generalversammlung  in 
Vorschlag  bringen  wird,  8  780 000  «il.  —  Die 
vorstehend  berechneten  1  672  761.19  ^^  ergeben 
37,70  °/o  des  K' int"  wlnnea  und 44,26^/»  der  zu 
zahlenden  Dividend < 

Die  Union,  Alviiengeseilschaft  für  Bergbau, 
ESzen-  nnd  Staidlnduztrie  In  Dortmund,  znblte 
im  Gesehlf^jnbre  1907/08  an :  ^ 

steuern     ...    2<8S17,W 

Beiträgen  /u  don  Arbeiterkranken- 
kas8cu  und  ^ur  In vaUdao«,  Witwen» 

nnd  WaiseukaHae   111  909,28 

Beiträgen  zu  den  Knappacbaftokassen  S07  848,8t 

B«itrifen  snr  UnfaUveftidierang  der 

Arbeiter  end  Beamlea   418  990,65 

die   AUorK-  und  InTalidenTorBtche- 

run^'HanHtalt    98  043,58 

LebensvorHiL'herungBbeiträgen  und 
aaiterordentUchea  Untentatzungen 

der  Arbeiter  nnd  Beamten  ...  lOl  789,67 

iasgesavt  1901  744,18 

mithin  daen  Betrag,  der  8,10  '^jo  des  Aktien- 
kaidtals  aiisinacitt.    Der  Reingewinn  der  Werke 
betrug  I  U5Uütii^,aü  JK,  &ho  nur  648  625,1» 
mehr  ab  der  Betrag  iOr  soziale  Zwecke. 

Fried.  Krupp,  Aktlengeselleohaft  in  Essen. 
In  der  Gewinn-  und  Verlustreehnung  fDr  1906/07 

betrugen :  ^ 

Steuern    4  137  578 

ArbcitcrverHlcheruag   .   8  391041 

Wahl(ahrtaa««gabMi   4  7T:)l!tO 

zuflammen  12.S0afslt9 

*  VgL  die  Denkschrift  de»  ^Vereioa  deutscher 
EiBen-  a.  StaJitiaduatrietter*  Uber  die  Notwendigkeit 
der    Beibehaltung    der    iCohelMO«,    Halbleng»  tUtd 

Bchrottzüüe.    Berlin  1908. 


Der  (Jewinn  aus  1906/07  belauft  sich  auf 
24  844  266t/4(,  so  daß  die  vorgenannten  Lasten 
fast  60  ^/o,  fast  die  Hftlfto  des  Gewinnes  aus- 
machen. Für  Arluiterversicherung  und  Wohl- 
fahrtseinrichtungen allein  wurden  8  166  231  ^(1 
ausgegeben,  also  unguffthr  30  "/o  oder  fast  ein 
Drittel  des  Gewinnes.  AuBerdero  wurde  von 
letzterem  noch  1  Million  Mnrk  ftr  die  Ari>eiter- 
Stiftung  verwendet. 

Auf  die  Aktien  verteilt  wurden  18  Millionen 
Mark  =  10  "/o,  so  daß  für  Steuern,  Arbeiterver- 
sicherung und  Wohlfabrtsausgaben  Aber  zwei 
Drittel   von   der  den   Aktionflreu  znCaUenden 

Summe  ausgegeben  wurden. 

Phoenix,  AktiengeselUchaft  lür  Bergbau- 
und  Hüttenbetrieb,  znUte  im  Gesobaft^alire 
1907/08: 

U  BoitrSprm  zu  don  T'nfalivuliolie» 

rungH  -  Uoiioii8Ctihi:hafti'n,  zu  den 

Krankon-    und  Invalidenkaaaen 

sovie  filr  die  InTaliditits-  uad 

AltersTenlohernng   2  848  986,55 

•n  lU'itrSgen  zu  den  Beanlen-Pen« 

BionakasBea   M  06 1,54 

an  UatenMltBiniKeD   44280(68 

Der  durch  die  Einnahmen  für  die 

den   Meistern  und  Arbeit(>rn  zu 

billigen  Mictapreisen  Qborlasaonon 

Workawohaniigeo  nicht  gedeckt« 

Betrag  fBr  die  ünterhaltang  der 

Arbeiterkolonien   und    für  Ver- 

zinaung  der  Anlagewerte  bel&uft 

•Ich  för  1907/08  auf  rund  .  .  ,  76000.— 

saianuBen  8044678,04 

Die  OcflAiBtsninme  der  gesaUten 
Staate*  und  Kommanaliteiiem  be* 
lieft  steh  eof  .  .   1  896  060.68 

Summa  4  940  889,62 

Der  Gewinn  des  Geschäftsjahres  1907  08 
beträgt  15263  470  Die  für  Arbeiterver- 
Bichernng  und  WobUalirtazweeke  anfgvwendete 
Siimine  macht  hiemaeh  82,87  «{b  ▼om  Gewinn  aus. 

Die  Gelsonkirchener  Bergwerks- 
Akt  i  e  n  e  s  e  1 1  s  c  h  a  f  t  zahlte  1  y07  an  Staat s- 
und  Gemeindesteuer  2  097  486  J(> ,  d.  i. 
18,14  ^  vom  Belngewinn;  fftr  Knappeehafts* 
gefalle  1  690  04R  d.  i,  9.79  "/o  vom  Rein- 
gewinn i  Beitrag  zu  Untallberufsgenossenschaften 
1864588  d.  I.  10.79  o/o  Tom  Beingewinn; 
Beitrag  zur  Invaliden-  und  Altersversicherung 
351949  rj'.  d.  i.  2,04  »  o  vom  Reingewinn ;  Ge- 
sammtsuiume  ausschließlich  der  Beiträge  der  Ar- 
beiter 6004080  U;,  d.  i.  84,76  <^  Tom  Rein- 
gewinn.  Die  Lasten  auf  den  Kopf  der  be- 
schäftigten .Arbeiter  beliefen  sich  auf  149  .  ((. 

Wir  glauben,  daü  die  ,sehr  hohe  Steuer- 
leistung sdlUgkeit*'  der  Aktieagesellsehaften  denn 

doch  schon  heute  in  einem  Maße  , berücksichtigt* 
wird,  daß  eine  wesentliche  Steigerung  nach  den 
Vorschlägen  des  Gesellschaftssteuer-Gesetzent- 
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Wurfes  die  allerschwt  rsten  Bedenken  liervornifen 
muß,  um  so  mehr,  als  schön  die  heutip'n  Auf- 
wendungen zum  großen  Teile  eine  Vorbelastung 
der  deutschen  InduHtriegesellMhalten  ihren  aus- 
llndisch<n  Witlhrwirliern  gegfiiüher  auf  d»-ra 
Weltmärkte  bedeuten.  Steigert  man  die^e  Vor- 
belaatuiig  in  «inem  uasiiIisBigeii  Maße,  so  unter- 
gribt  man  damit  die  Wettbewerbsffthigkeit 
unserer  Workc  auf  dem  Weltmarkte  und 
schlachtet  damit,  um  ein  Biümarckscheä  Wort 
SU  gebranehen,  die  Henne,  die  die  gold«ien 
Eier  h-frt. 

Völlig  unzutreffend  Ist  aber  die  Statistik, 
die  der  Herr  Finanzmiiüster  seinen  YorsehlSgen 

aogrunde  legt.  Er  sagt  wörtlich  :  „Die  Aktien- 
n-f  ^püschaften  haben  durchschnittlich  11  "  >  Divi- 
dende verteilt. "  Dabei  begreift  aber  seine  Statistik 
nur  die  GeeellMliaften  in  sieli,  die  während 
dieser  fünfzehn  Jahre  Ertriitri'  geliefert 
haben,  und  vergißt  die  große  Zahl  derer,  die 
keine  üeh ersc hfl sse  brachten.  Dadurch  ent- 
steht ein  ganz  schiefes  und  falsches  Bild,  and 
der  Abgeordnete  Dr.  F  r  i  >■  db  i  rr  iri-ht  sicher- 
lich nicht  weit  fehl,  wenn  er  behauptet,  daß  bei 
einer  statistiMh  richtigen  BetraehtiiDg  dw  Bi> 
trag  der  Aktiengesellschaften  im  DardMehnltt 
nur  etwa  5  bis  6       ergeben  würde. 

Diese  Behauptung  stutzt  auch  ein  Urteil 
▼.Schmollers  in  der  neuesten  Anflage  des 
ersten  Bundes  seiner  Volkswirtschaftslohrp,  wenn 
er  sagt,  die  Ansicht,  daß  „das  Kapital  aus 
der  AktiengeseUMhafk  eine  nngeheure  £ente  be> 
ziehe,  ohne  etwas  dafür  zu  leisten",  sei 
eine  Anschauunc.  ,dip  litm  rilttTPn  mehr 
kuabenhafteu  und  noch  Imlb  mauchcsierlich 
denkend«!  Soslalismus"  eigne!  Dann  stellt 
V.  Schmoller  fest,  daß  für  das  Jahr  1902,03, 
wo  die  Tabelle  des  Herrn  Ministers  12,26  o/o 
und  fQr  1908  10,49  7o  als  Durchsehnittsertrag 
der  Aktiengesellschaften  berechnet,  v(tn  den  ge- 
samten 25.")4  {ireußischen  Aklifn^r'-sellscliafti-n 
952  keine  Dividende,  670  eine  Dividende  von 
0  bis  5  614  eine  Divldettde  von  6  bis  7  *>/e 
und  nur  284  eine  solche  ron  Uber  10  ge- 
bracht haben. 

Einen  ferneren  Fehler  begeht  der  Gesetz- 
entwurf damit,  daß  er  die  verteilte  Dividende 
al-j  reinrn  Zins  des  Aktienbesitzers  lietrachtcf, 
ohne  zu  bedenken,  daß  dies  nur  in  den  selten- 
sten FlUen  zutrifft,  nftmlieh  nur  dann,  wenn 
die  Aktionäre  ihre  Aktien  seit  der  Gründung 
bfsitzen.  Er  zieht  nicht  in  B.  f rächt,  daß  viel- 
mehr Emissions-  und  vor  allem  Bürstukurs  den 
Wert  einer  Aktie  bestimmen  nnd  ihn  gemOfi 
den  normalen  ZinsverhältiiHvi-ü  rcirulifreii.  so 
daß  im  Durdisclinitt  der  Aktionär  bei  betriedi- 
gend  rentierenden  OeseUschaften  nur  einen  guten 
Zinsfaß  auf  sein  Aktienkapital  erhalt  und 
nicht  mehr.  In  welchem  Verlinltnis  nun  Nominal- 
wert und  Kurswert  der  preuüischen  Aktien  zu- 


einander stehen,  möge  eine  Angabe  Rathgens 
im  Wörterbuch  der  Volkswirtschaft  zeigen.  Er 
bemerkt,  daß  von  den  Aktien  der  2üö4  preu- 
ßischen AktiengeseUsehaften  des  Jahres  1 902/08 
ledi^'li(•ll  719  cinm  Börsenkurs  hcsaH^'n  iiml  der 
Nennwert  462ä  Hillionen  Mark,  der  Börseuwert 
aber  7100  UUlionen  Mark  betrug. 

Es  ist  auch  nicht  richtig,  lediglich  das 
eingezahlte  .Aktienkapital  zur  Steuerberech- 
nuug  gelten  zu  lassen;  denn  nicht  das  Aktien- 
kapital allein  bringt  die  neuen  Werte  hervor, 
sondf-rn  das  gesamte  u  i  rhrndp  Kapital,  wie 
z.  B.  Anleihen,  zur  Verbesserung  und  Erweiterung 
verwendete  Uebersehflsse  usw.  Soll  der  Prozent- 
satz des  Gewinnes  in  gerechter  Weise  ermittelt 
werden,  so  muß  der  Gi  wiim  in  Bezielmng  zum 
gesamten  werbenden  Kaidtal  gesetzt  werden, 
nieht  zum  Aktienkapital  allein. 

Direkt  falsch  ist  die  Betrachtung  des  ein- 
gezahlten Aktienkapitals  bei  den  Versiche- 
rungsgesellschaften. Hier  bildet  das  Aktien- 
kapital doch  gewissermaßen  nur  einen  Reserve- 
fonds,  und  maßgebend  müßte  hier  dpr  gesamte 
Geschäftsumfang  sein.  Was  würde  dann 
geschehen  bei  VersiebemngsgeBeUsehaften,  die 
ihr  eingezahltes  Aktienkapital  zum  großen  TeÜ 
wieder  zurückgezalilt  halten  oder  deren  Aktien- 
kapital in  Solawechseln  auf  Sicht  l»esteht? 

Aneh  die  Definierung  des  Grundkapitals  der 
Bi  rL'L'Cwerkschaften  ist  manL'eüiaft.  r}n  hier 
nur  von  Beitragen  der  Gewerken  geredet  wird, 
viele  Gewerkschaften  aber  ihre  Erweiterungen, 
Neuerwerbungen  usw.  nicht  durch  Zubußen  der 
Gewerken.  sondern  durch  Abzüge  von  den 
Au.s beuten  gedeckt  haben.  Diese  aber  wür- 
den keine  Beitrftge  darsteilen  und  kamen  als 
Grundkapital  also  nicht  in  Betraclit.  Es  gibt 
doch  bekanntlich  genug  Gewerkschaften,  die  nur 
ein  paar  Millionen  Zubuße  eingefordert  haben, 
deren  Börseuwert  aber  das  Vielfhche  dieser  Zu- 
bußen betragt. 

Aus  diesen  Ausführungen  ergibt  sich  zur 
GenQge,  daß  der  Stenererheber  nieht  sn  seinen 
Ungunsten  das  Grundkapital  umschreibt,  und 
dadurch,  daß  er  das  werbende  Kapital  nicht 
in  seiner  Gesamtheit  in  Rechnung  zieht,  das 
Verhftltnis  des  Gewinnes  zum  Kapital 
zu  groß  erscheinen  läßt,  die  Steuerstufe  aber 
erhöht  und  so  höhere  Steuersummen  einzieht. 

Wie  hoeh  nun  tfese  Summen  sein  wn^en, 
und  vor  allem  wie  hoch  sich  die  Mehrbelastung 
durch  die  neue  Art  der  Besteuerung  und  ihren 
Steuersatz  stellen  wird,  mag  folgende  Statistik 
zeigen,  deren  Grundlagen  wir  von  55  rheinisch- 
westfälischen  Aktiengesellschaften  erhalten  haben 
und  die  einer  äußerst  sorgfältigen  Prüfung 
von  uns  unterzogen  sind,  d^er  auf  strmgste 
Zuverlässigkeit  Anspruch  erheben  können. 

Die  Steuerbetril<:e  sind  selbstverständlich 
für  das  gleiche  Geschäftsjahr  berechnet. 
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ukbt  «<if  >«araBht- 

ilokca. 


Ans  di»'si'n  Zahlen  f^r-ribt  sich,  daß  die  Hehr- 
belastuBg  eotsprechend  dea  Orundaitaen  der  Be- 
reefanviig  des  Herrn  Fhuumrinittwi  tn  Dnreh- 
schnitt  140  */o  betragrt,  also  weit  Ober  dM  tob 
ihm  in  Aussicht  gestellte  Maß  hinan«  pfht  und 
sich  durcbauä  nicht  auf  die  schon  an  sich  enorme 
Verdoppeluiig  betdirtiikt.  Denn  ergibt  tieh 
bereits  ein  ganz  hfricutentifr  Mehrertrap 
den  Oesellacbaften,  die  bisher  schon  tod  der 
ElBkraimenRteiier  la  Torlilltiileoiftßig  gutem 
Mafie  getroffen  wurden.  Hinzu  kommt  «ber 
—  und  das  wird  den  Ertrag  der  Steuer  für 
den  Staatssäcltei  sicherlich  gewaltig  anschwellen 
laeaeii  — ,  daß  dieJeolgeB  OeaeUtoliaftaif  die 
bisher  keine,  oder  infolge  des  3'/,  "oifrcn  Ab- 
zuges nur  geringe  Steuern  zu  tragen  hatten, 
nunmehr  zum  Teil  mit  ganz  erklecklichen 
Summen  herangezogen  werden.  Grerade  dleie 
Gesellschaften,  die  ^'^ewisscniiaßcn  nni  ihre 
E.\i8tenz  kämpfen,  trifft  die  Schmälerung  ihre» 
klrgliehen  Oewinnei  tuftent  hart  und  Wird  ete 
in  Ihrer  Weiterentwickelung  zweifellos  hemmen. 

Uns  stehen  Berechnungen  leider  nur  von 
drei  Gesellnchafteu  zur  Verfügung,  wo  diese 
Steigening  ganz  abnorm  und  die  nngehenre  Be- 
lastimg  recht  erkeimtlich  wird. 
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VVrlchi'  Stirimi»'  diese  ISt'trfiL'''  V'ei  allen  in 
Betracht  kummendon  Aktieugesellschaflen  aus- 
maehen  würden,  läftt  sich  kaum  schitten,  aber 
das  kann  auch  hier  gleichgültig  sein;  festgestellt 
ist.  dal^  zu  dem  vorigen  Mehrbetrag  der  regel- 
mäßigen Steuerzahler  ein  solcher  der  bisher 
nicht  oder  infolge  des  8Vi^ig«n  Absage«  nur 
gerincr  betroffenen  hinzutritt. 

Eine  kleine  Schätzung  könnte  man  vielleicht 
an  der  Hand  der  vorhin  erwähnten  Schmoller- 
schen  Statistik  treffen,  nach  der  etwa  '4 
s.lmtliclier  in  Preußen  ansfl.ssiger  Aktiengesell- 
schal'ten  0  Iiis  5  °jt  Dividende  erbrachten,  also 
zun  grttfieren  Teil  wohl  anter  diese  Rubrik 
fallen  dürtt  n 

Für  die  Höhe  des  Steuerertrages  konunt 
wesentUeh  in  Frage,  auf  welche  Klassen  der 
Zcnsiten  sich  ilie  Mehrbelastung  in  der  Hau{tl- 
sache  verteilt.  Naturgemäß  wird  der  Hiichst- 
Prozentsatz  auf  die  niedrigste  Klasse  entfallen, 
da  ja  sie  bisher  von  dem  BVa^ig«n  Absage 
den  größten  Vorteil  hatte.  Die  ■rerinL'-^tP  pro- 
zentuale Uehrbelastung  Ist  selbstredend  bei  der 
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Mdnten  Gruppe  su  finden,  weil  der  Steuerfhift 
Uber        ^jo  hinaus  nicht  mehr  ansteigt. 

Um  einigermaßen  einen  orientierenden  Oeber- 
bHok  zo  gewinnen,  und  um  za  sehen,  wie  und 
wo  der  Steuerftiß  crniaßi^'t  werden  muß,  sei 
nachfolgende  Statiatili  angeführt.  Es  fehlen  in 
{br  die  pans  abnoraen  ProxentsBtze,  sowie  die> 
jeoigen  Prozentsätze,  mit  denen  die  absoInteB 
BetrAge  nicht  angeg^eben  waren. 

Die  voraussichtliche  Mehrbelastung  in  Pro- 
zenteu  durch  die  Geseüscbaftssteuer  stellt  sicli 
bei  den  UsherigeiiBliikeaimeiisteneriMtrlgen  von: 
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Auf  alle  Fillle  ergiltt  sich  schon  aus  Vor- 
stellendem, daß  die  vom  Gesetzentwurf  in  §  5 
vorgeschlagenen  Sätze  viel  zu  hoch  und  gar 
aieht  zur  Deckung  des  Bedarfs  erforderlich 
sind,  80  daß  wir  schon  aus  dif'<!<  ni  Grunde  aiicli 
den  Gedanken  der  Quotisieruug  noch  einmal  an- 
regen mdehten,  gegen  den  sieb  der  Herr  Finnnz" 
minister  90  sehr  str&ubt.  Hinzu  kommt  für  die 
weitaus  LTöfitf  Mehrzahl  der  .Aktifiigescllsrhaften 
noch  die  Tatsache,  daß  äie  auch  au  die 
Koomunen  hShere  Abgaben  zu  leisten  haben 
würden  als  bisher.  Sip  In  Inufi-n  sich  im  Durrh- 
schnitt  auf  227o,  wie  folgende  Statistik  beweist. 
Wir  bemerken  zn  dieser  Statistik,  daß  wir 
unsere  Erheimng  zunächst  atif  die  eventuellen 
Wirkunfren  betreffs  der  Staatssteuern  beschrankt 
hatten  und  erst  im  letzten  Augenblick  vor 
Dmckleguig  dieser  Denkschrift  mit  B&cksicht 
auf  die  vielfachen  Erörterungen  in  der  Presse 
über  die  Wirkungen  des  §  11  des  Entwurfs 
«vf  die  Hohe  dar  Kommmialsteaem  unsere  Um- 
frage anch  auf  die  letzteren  ausdehnten  Hier- 
ist  es  zu  erklSren,  daß  die  nachfolgende 
ätatisiik  nur  17  Werke  umfaßt. 


Sleaersals  fOr  die  Gemeinde- 
einkommsaeteuer. 
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Gegen  eine  derartljre  wettere  Belastung  der 

Aktiengesellschaften  bfstehen  die  alliTscIiwersten 
volkswirtschaftlichen  Bedenken.  Zunächst  wird 
die  ungerechte  Doppelbesteuerung  in  ausgedehn- 
testem Maße  festgelegt,  die  da,  wo  Tochter* 
gesell^ 'liriften  e.\isti»>ren.  zu  einer  dreifachen 
Besteuerung  wird.  Die  „Gesellschaften  m.  b.  H." 
sollen  aber  von  der  GMellschaftsstener  ans- 
gescblossen  bleii»en,  weil  man  die  „Doppel- 
Ix  Steuerung  der  (Ti-sellschaftspewinne"  ver- 
meiden wollte,  da  dieselbe  von  den  «Be- 
teiligten als  ünbllligkeit  empfunden 
werden  würd*  *'.  Dirnos  Unbilligkeitscnii»tinden 
haben  nach  der  Meinung  der  Regierung  die 
Aktiontre  nicht;  denn  „der  Zusammenhang 
zwischen  dem  Aktion.'lr  und  der  Gesell» 
Schaft  ist,  derart  lose,  der  Aktionär  ist  von 
der  Geschäftsführung  so  weit  entfernt,  daß  er 
die  Besteuerung  der  Aktiengesellschaft  nicht 
als  cjnc  ihn  selbst  treffende  Belastung 
empfindet".  Die  Vorstande  der  Aktiengesell- 
schaften seien  im  allgemeinen  bestrebt,  an  die 
Aktionare  in  den  einzelnen  JahrMi  ml^liehst 
frlt  ii-liniäßlf^'f  Dividt^nden  zu  verteilen,  und  die 
Mehrbesteueruug  nach  dem  vorgeschlagenen  Modus 
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würde  in  der  Höbe  der  Dividende  überhaupt 
nicht  zum  Ausdruck  gelangen. 

Einer  Kritik  dieser  durch  Saehkunde  wirk- 
lich nicht  ^retrUliten  Bemerkungen  kttnum  wir 
uns  hier  wohl  enthalten. 

Die  konservative  Krenzxeltung  polemleiert 
aufs  schärfste  ^regeu  ilipse  , Motive"  des  Mi- 
nisters, ,die  keine  Motive  sind**.  Sie  greift 
den  „schönen*'  Auädrucic  der  Begründung  «un- 
zweifelhaft*' auf,  und  sagt  mit  Recht,  daß  von 
dem.  was  die  Begründung  als  , unzweifelhaft"  be- 
trachte, „das  Gegenteil  unz weifelhatt"  sei. 

Das  ist  ja  überhaui>t  das  I  nlogische  in  der 
BegrBndung  des  finwurfes:  einmal  erkennt  sie  die 
Do|nie1h»"<f euerung  ill»erhaiipt  niclit  in.  da 
der  Aktiun&r  „diu  Besteuerung  der  Akticugeseil- 
schaft  nicht  als  eine  ihn  selbst  treifende  Belastung 
empfindet" ;  dann  sagt  sie,  daß  der  Aufhebung 
der  Doppelbelastung  der  Aktinnllre,  ahn- 
lich wie  sie  bei  den  G.  m.  b.  H.  durchgeführt  ist, 
derartig»  «praktische  Schwierigkeiten  sieh  ent- 
gegensf i  ll- II,  daß  sie  die  AuBfiihnin-;  dieses 
Gedankens  geradezu  unmöglich  machen  und  dieses 
Moment  als  ferner  entscheidend  in  Betracht 
kommt"!  Darin  liegt  doch  ein  offenbarer 
Widerspruch. 

Hinzu  kommt,  daß  die  geplante  Gesellschatts- 
steuer  eine  bedeutende  Entwertung  des  Kapital» 
liesitzes  in  Aktien  herbeifiifiren  würde,  den  wir 
ganz  maüig  greifend  auf  16  bis  n^y»  annehmen 
können,  so  daß  hier  eine  teilweise  Konflskatlon 

des  Besitzes  vorlflge. 

Endlich  aber  befürchten  wir.  daß  sieli  das 
Publikum  von  der  Beteiligung  auch  an  soliden 
Aktiennutemebmungen  in  erheblidiem  Umfange 
abwenden  wOrde,  da  der  Erweriw  einer  Aktie  nun- 


mehr eine  volle  fünffache  staatliclie  Steuer- 
last zu  tragen  hatte,  nfljnlich:  1.  Aktienstemptl. 
8.  ümsatcstempel,  8.  EinkommenbesleueruBg  als 
physische  Person,  4.  Ergflnzungshesteuerung  als 
physische  Person,  5.  Gesellschaftssteuer  (Ein- 
kommen- und  ErgSnzungssteuer  zusammen).  Das 
müßte  aber  zweifellos  die  Gefahr  herauf- 
beschwören, daß  auch  tur  die  notwendigen  Er- 
weiterungen unserer  Unternehmungen  auf  die 
Dauer  nicht  mehr  genOfendes  Kapital  mr  Ver- 
fügung gestellt  werden  würde.  Daß  eine  der- 
artige Nichthefriedigung  des  Geldbedarfs  tür 
Aktienuntemehroungen  im  Interesse  unserer  ge- 
samten wirtsehaftlichen  Verliilltnisse  auf  das* 
tiefste  zu  l)eklagen  sein  und  auch  lietrefls  <]>r 
Steuerertrftgnisse  die  unheilvollsten  Folgen  für 
den  Staat  selbst  zeltigen  würde,  bedarf  an  dieser 
Stelle  eines  weiteren  Beweises  nicht.  Ebenso- 
wenig brauchen  wir  nochntals  hervorzuheben, 
daß  die  uiit  großen  Opfern  und  unermüdlicher 
Arbeit  errungene  Wettbewerbsfähigkeit  der 
deutschen  Industrie  auf  il<  in  Weltmarkt  durch 
eine  derartig  schwere  Belastung  auf  das  Nach- 
teiligste beeinflußt  und  cum  TM  gans  swelfel- 
los  in  Frage  gestellt  werden  würde.  Aus  allen 
diesen  (rriinden  richten  wir  an  den  Preußischen 
Landug  die  dringende  Bitte, 

er  wolle  dem  Gesetsentwurf  In  der  vor- 
liegenden Form  die  Genehmigung  versagen 
und  insbesondere  nicht  die  Steuers&tze  im 
!  6  de«  EntwurCi  gutheißen. 

Nordwestliche  Gruppe  des  Vereint 

deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller 
Der  VorHit/ende:  DugeschAftif.  Mitgl.  d. VorttandM: 
A.  Sercaet,  Dr.  W.  Beumer, 

i:gt.O«k.Km«MRiMi«L  X.  d.  A. 
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12.  Novpinher  19(18.  Kl.  7  a,  S  21  M7 1.  I  niferflal- 
trät:!  rwftl/wrrk  mit  zwui  Horinzontalwalzon  und  einer 
oder  zwei  mit  ihren  AcbHon  in  deraelben  Vertikal- 
ebene wie  die  Achsen  der  Ho risoDtalwalzon  liegenden 
Vertikalwalaen.   Hugo  Saok,  Bath. 

Kl.  tOs,  O  6M9.  Liegrend«r  ReeenArativkokaofen 
mit  trleiclihlcibeader  Birhtiiii-  der  Flnrnmo  und  mit 
8ohlenk.anal  unterhalb  dor  KitnitiHTHohie.  Dr.  ('.  Otto 
A  Comp.  O.  m.  b.  II.,  DalilhauHpn  a.  d.  Kiilir. 

Kl.  12k,  C  1  Ii  167.  Verfahren  snr  Oewinnang 
TOD  Ammoniak  aas  Destillatleasireeon.  Frans  Joiepb 
OelUn,  ]>ortmund,  lieurbaontr.  14. 

iU.  3Rb,  M  34  030.  Oreifvoniehinng  für  einen 
Block  HrikettH,  Zini;*'Ut<>ine  and  dergL  Bberliard 

Möhlen,  llumberg-  a.  Hh. 

Kl.  4.0i,  .Scb  2S-.'7G.  Maschine  zum  Zerteilen 
von  ProiUeieen;  Zna.  z.  Fat.  1Ü39Ö4.  Setaulse  ^  Naa- 
mann,  COthen. 

*  Die  Anmelduni^on  lio^on  vau  dem  angegebenen 
Tage  an  wihrend  /wiM>  r  Monate  fQr  jedermann  mr 
Bnaioht  und  Büuptnchmriiebiuig  im  Patentamts  an 
Berlin  ans. 


16.  November  \:m.  KI.  *24e,  H  4filäa.  Uaa- 
generator  mit  Luftzutritt  von  oben,  bei  welchem  die 
Uase  in  anmittelbarer  Kftbe  ein«!  den  nnteren  Teil 
des  Sebachtee  ringförmig  ongabanden,  mit  der  Dampf- 
abscheidMn^'NTorrichtung  in  Verbindnng  atehenden 
Dam|iftT/t>ü|,'ungsbebilter  abgefOiirt  werden.  Johann 
Oottlieb  Lcboreeht  Bormann,  Charlotlenbnig,  SobMler- 

straBo  28. 

Kl.  40e,  Q  25  064.  Ofen  zam  elektriachen 
Schmelzen  and  Raüinieren  v<m  Metallen,  insbeeondara 
von  StahL    Weetdeataehe  Thomaaphosphat-Werke, 

G.  m.  b.  H.,  Berlin. 

KI.  40c,  ö  25  0S(t.  Ofen  zum  elektrischen 
Schmelzen  und  Raffinifren  Ton  Metallen,  insbesondere 
von  8tahl;  Zus.  z.  Anm.  G  25064.  Wratdentacbe 
ThomaspboHpbat-Werke,  <i.  m.  b.  Berlin. 

Kl.  40  c,  W  87  917.  Of«i  snm  eleIctriBohen 
Sebmelsen  nnd  Raffinieren  tob  Metallen,  inabeaondert 
Ton  StBliI:  Zu«,  z.  .Knm.  ii  2.^  OtU.  WoHtdeutsdie 
ThomaHjili()Nj)hat-W()rkc,  (>.  ni.  b  H.,  Berlin. 

KI.  4'Je,  L  2ö'.<'i"i  .\|iksi:liiiio  /utn  Nieten  mit 
tichwun^ad.  Leipziger  Maschinenbau- Uesellacbaft 
n.  b.  H.,  Loipzig-Sellerhaiisen. 

IU.  49 £,  8t  «968.  Verfahien  and  Yorriehtoag 
snr  HetataBni^  von  Itippenroiirsn.   William  less^ 


Digitized  by  Google 
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Bericht  über  in-  und  aunfilndixche  Patente. 


StabI  und  Eioen.  1791 


8till,  Ealini;,  County  of  Middlooi^x,  En^l.  Priöiitit 
der  Ajuneldung  in  UroBbrit&nnion. 

C«bniuchtvuttei«lntncttoeea. 

16.  Kovember  1908.  KL  7»,  Nr.  S554M.  Vur- 
rioktoBg  nm  Richten  tod  WalMiwn  und  «nderen 
WalimstsHmi.  C.  Marken,  Kneuttingen-Hlltte  i.  Lotbr. 

Kl.  7  b,  Nr.  S.')'!  t'O'».  Vorrichtunu  lur  Ilrrnti  lluoff 
Terstärkter  Muffen  an  Kohren.  Ddsrtoldorfer  itohron- 
industrie,  Düsiieldorf-Oberbilk. 

Kl.  IOb.  Nr.  .^55  408.  Au«wechielb«rijr  Stein  mit 
Hohlki'lilp  für  Kiik»(jfon8olilen.  Ur.  C.  Otto  ft  Comp, 
0.  n.  b.  ü.,  DehlbeuMu  a.  Uuhr. 

m.  10  b,  Hr.  BBS  45t.  KokaofenHIr,  die  eut  einem 
•  infirahrnr  i:  id  einem  au8woch«i'lliMri>n,  sibmiodo- 
ei»eru>-n  linhim-u  bestobt.  Wilholiii  rm tmatui,  Dabl- 
haasen  a.  Uubr. 

kl.  10  tt,  Nr.  355552.  Vorrichtung  zam  Ab^augeu 
der  Oaae  von  KokeSfen  in  der  Z«it  zwtf<«;hen  den 
Kokan^poriodon.    OuiteT  L(>Miing,  Borbt-ck,  Khld. 

KI.  24f,  Nr.  3553nH.  Böndt^lroHtstab.  Hr.- Inj:. 
Carl  Woidmaiu),  Aarbeo,  <  MM  ilii'^tr.  11. 

Kl.  2-tf,  Mr.  3.V>*J^t'.t.  <iitti>rHrhr«;;ru«i8tiib  für 
Feuerungen  aller  Art,  desBen  Seitenflsnkon  nach  Form 
einet  Üittertrigere  anegebUdet  aind.  M.  Streiclier, 
EieenKfeBemf  vnd  Dampfkeeeel-Fobrik,  Caanetatt  a.  N. 

Kl.  Ü4  f,  Nr.  3r»ri  »;1H>.  (iitt<Tt.lanro8lstab  für  Kimi- 
crungen  aller  Art,  doMon  Scitcnftnnkt»«  n«<-b  Form 
♦■ines  (littortra^'iTH  iiii>':,'i-hil(li't  Hitui.  M.  Siri-ii'lifr. 
KioenifieBerci  und  l*atit|iikeHHvl-Fabrili,  t annotatt  a.  N. 

Kl.  49f,  Nr.  3'>5l'J2.  Niotofen  mit  mecbaoiecber 
AnhebeTonricfatung  für  die  emttrmten  Miete.  Mennaan 
Selineider,  B61inicen,  Neekar. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  21h,  .\r.  l<j;4;8,  vom  80.  Juni  11)07.  Uu^'u 
liellboriifer  in  Manchen.  RM:tritcker  Induk- 
tiQiuofen  mit  Kühltorriektung  ftr  Eiaenktrn  uml 

Di.'  iliireb  die  ^rolic  Ilit/.eentwirVlui  «.;  den  Hfls-i- 
:.'<'ii  Metalles  yeniraailiton  l  ebelMtÄndü  (häuKß-e  Kc- 
i'iraturen)  aollen  dadurch  behoben  werden,  datl  der 
Cisenkcm  derart  beweglich  iMt,  daß  dae  der  heittfn 
Zone  aDBgeaetarta  BMek  deeeelben  wihrend  de*  Be- 
triebet beatSndii^  daraun  entfernt  und  f^ekühlt  wird, 
ebne  dabei  den  niagnetiHcbeu  .Schlufi  zu  t,töron.  Am 


«infachilen  geflchiolit  diee  durch  eine  runde  Ci-HtaU 
lung  de«  JCagnetiienMa  <r,  der  dabei  anf  Rollen  b  ge- 
lagert ist  und  von  ihnen  gedreht  wird;  hierbei  lindet 

bei  c  eine  Ktlhliinc^  >itntt.  Um  auch  die  Spule  zu 
irlionen,  erhält  di  r  Ufen  «irieu  doppolten  Transformator. 
I>i.-  l'rinKirfij>ul<w/  umgibt  den  Trant^formator  dief^er 
induziert  iu  der  zweiton  Spule  f  oinco  sekundiren 
Strom,  den  8ie  auf  den  drehbaren  OfentranHfoniiator  a 
Abertrigt.  Die  zweito  Spule  f  liestebt  aua  einer 
oder  mehreren,  lediglich  durch  die  Lnft  ieoliorten 
uml,  wenn  nStig,  mit  WaMorkttblung  ▼ernebenen 
Windungen. 

II.  ISa,  Nr.  1974»",  vom  !».  .luni  1907.  Alfons 
JeruNali-n)  in  Köln.  ffr/nitmi  zur  Er!n'irtung 
und  Silikatbiidung  ron  am  t^rzfeinan  oder  $on»liyeH 

XLYULm 


rerhüttbaren  Stoffen  ifebildften  kiesthäure-  und  kulh- 
kattigen  Formlittf/en  durch  llf/iatidlunii  uul  geMpannltm 

Pie  mit  kalk-  und  kicscIsHurehsitigen  liiiitiitmitteln 
^.'i  pri'Uttn  Er/Steine,  /wei-kmÄbiir  von  rollfahiger  Form 
(Kiform),  werden  »elbettfttig,  2.  B.  dnrch  enteprecfaeo* 
de«  Gefalle,  in  den  IfftrtekesHPl  befördert,  eie  dnreh- 
\Nandern  den-^elbeu  lan!;><nm  im  !  \^<>rd<'ti  willirend 
dicHiT  Zeit  durch  genpannten  l'itmjif  gi'hiirtcl.  Der 
HiirtekcMsi'l  IteMti'ht  zweckuwi.i  _•  aiiH  einer  langsam 
aicb  drehenden  ürhriig  gelagerten  'i'ronimel,  in  der 
■ieb  die  lirikette  dun-b  ihr  Kigi-ngewicht  vorwärt»- 
•ehieben.  £in-  und  Auetritt  dor  Krikettt  erfolgt 
mittele  eoironannter  Spfaloneen.  Dnreb  diei«ee  Ver- 
fahren 8oll  die  Kar  )arV  >  it  heim  Härten  der  Enetoine 
mfiglichi»»  eingeNchranki  werden. 

KI.  S4c.  \r.  maif  vom  la.  Norember  1908. 

Viiiur  n  >' Iii  \  "  III  Ilrtteael.  VtniU  »ur  fMtttng 


Clin  tjfu't 


f  Hl  (itl$. 


I>a-. 
Iiewegt, 
uirbtend   gegen  einen 
erbitzera  U  oder  derg). 


Vci.tilgeliHUHe  a,  in  dem  der  Kolben  h  !«ich 
legt   ttich  mit  8L<ioer  vorderen   Flüche  ab- 
Dichtnngaring  c  dem  Wind- 
Bei  vorgeachobenem  Kolben 
er/ielt  man  so  einen 

\ itllkijmnH'tien  Ab- 
Bchluli  der  (iaHb-itiing  e 
und  de»  Winderhit/crH 
d.  wol>ei  dor  Ventil- 
körpor  dnreb  eine  feet- 
gelagerte  Feder  f  ge- 
gen den  King  r  »eprelit 

wird.  1  >!•'  \  iThr  ilK-hung 

dos    Kolbt'Uh    h  go- 

Hchieht  durch  da« 
Handrad     dnrch  daa 
die  Oftwindematter  *  gedreht  wird,  während  ein  zweite« 

Hiiiiiiniil  /,  welche«  «ich  mit  (u>\vini!i'  auf  ilcr  ^fiitt.'r  k 
fuhrt,  die  Feder  f  ciitwodor  /.iii«amnieu[>rfUt,  vvul>ei 
da«  Vontilgebäuiis  >>  auf  die  HichtungHtläche  c  ge- 
drückt wird,  oder  aie  aueeiuaoderziebt,  wm«  ein  Ab- 
rfleken  dea  Ventila  vom  Winderhitzer  d  nur  Folge  hat. 

Ea  lat  in  dieser  Stellaae  möglich, 
durch  di>n  entstehenden  Ring» 
R;iult  iIiTu  «11-  r  kommenden 
(iaeo  die  nötige  Verbrenounga- 
luft  xvsnfilhreii. 

Kl.  12  e,  Nr.  197  215,  vom 
30.  Not.  19it6.  (tebr.  Körting 
Akl.>OeH.  in  Linden  b.  Han- 
ne ver.  Vorrühtung  zur  Au*- 
»ekeidunff  feattr  und  ftiU»itier 
Vcrunreinit)uugi'i)  uns  fi"sfn. 

Der  A[i]>nrar  sjcliiirt  m  der 
liokaiinten  liattinii:  von  Staub- 
abscheidern ,  ttt'i  der  die  Oe- 
Hchwindigkeit  den  r.u  reinigeodea 
Qaiea  beim  Ab«ftrt«»tr0men  m 
weit  herabgemindert  wird,  daB 
die  festen  und  flüssigen  ürdmen- 
gungen  desselben  die  .\enderung 
in  der  Bewegungsrichtung  (Auf- 
■teigen)  nicht  mitzumachen  ver- 
mSgen,  sondern  weiterfallen  und 
Sur  Absonderung  gelangen.  Neu 
an  solchen  Vorrichtungen  int  der 
Vorschlag,  den  die  Oeschwindig- 
koit  horabminderndon  Teil  (Kegel 
in  den  dae  dBreine  Oae  bei  n  eintritt,  mit  schrügen 
LeitHAcben  e  and  d  io  »nesuatatten,  datt  daa  Üaa 
diesen  Raum  vollatlBdig  aoeftlUen  maS. 

Zur  gloichmfiBigen  Abführung  des  ger«!iriigtcn 
Oaaes  dient  zwcckmiiüig  ein  mit  einer  acbirmartigen 
l.>Mtti;ir'in'  vor-i'h.'ii.'x  Kohr  ff  weiches  koasentriach 
im  lieb&lter  augeordnet  ist. 
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17G2    8Ubl  und  EiMn. 


StatittUehe».  —  Am  hachtfreinm. 


28.  Jahrg.  Nr.  48. 


•  Statistisches. 

Rohe{»en«rM«f«iir  i"  dem  Twelaigtwi  Staatem«* 


lieber  4ie  Leietuof  der  Koks-  und  Anthresitboch- 
Sfen  der  ▼ereintfton  Blaeten  im  Oktober  1908, 

deren  RobeiBenerzeagun^  wir  snhon  im  vorij^on  Hefte 
lä.  1726)  kurz  mitgeteilt  haben,   gibt  folgende  Zu- 

AufiMbliiB: 


L  Oeaamt-Ensufong  .  .  1  ASS 
ArbeitatftgLErMagUBf     61  842 


1 441  708 
48057 


.The  Iran  Age*  1008,  fi.  November,  8.  ISll. 


II.  Anteil  lior  Stablwerb«- 

geBellHi'baften  ....  1  012  425 


Davon  Ferromangan 
und  Spiageleiaen 


12  369 


H48  450 

0  081 


III.  Zeh!  der  HoehOfen 

Davon  im  Feuer  . 


1.  HetcabM  IMM  1.  Oktober  l»0» 

m  SOS 

200  188 


IV.  Woohenlaietoogeo  der  * 
Hoeboren  SS848B 


S4BS88 


Aus  Fachvereinen. 


Eisenhütte  Oberschlesien, 
Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute. 

(FortMinat  «ad  Sehlae  «ob  Seite  IMO.) 

Zern  Seblnsae  seiner  Anspracbe  lenkte  der  Yor- 
sitzende  die  Aufmerksamkeit  der  VeraammluDg*  noch 
Hilf  ila«  vor  i'inigeti  Jahren  in  (ileiwitz  licpründete 
Oberiichlesiscbe  MuHeuni  und  empfabl  daa- 
selbe  angelogeatlieb  don  Miiglie(iern,  weil  in  ihm 
uch  eise  Ber^  uod  bCUtenmAnaiaehe  Semmluog 
Plate  finden  soll. 

Dann  erteilte  er  das  Wort  Hrn.  Dr.  H.  Voltz- 
Kattowitz,  O.-S.:  .  I  »er  Herr  VurHitzende  war  »o  liebens- 
würdig, alH  er  von  ilon  ti  i' u  n  Ii  ü  1 1  e  n  iti  ii  n  n  i  sc  b  en 
Institut  in  lircBlau  »prach,  aucb  micb  zu  nennen 
vnd  so  bemerken,  daß  ich  als  Landtagsabgeordneter 
eioes  erheblichen  Teil  den  beigetragen  bitte,  defi 
das  hfltlenmliiBlBche  Instltni  bewilligt  worden  ist 
Ich  gebe  demgegenüber  Rorn  r.u,  daß  es  auch  mir 
eine  ganz  bosondero  Freude  war,  als  von  der  Regie- 
rung and  dem  Landtage  das  neue  Institut  bewilligt 
wurde  und  als  wir  auf  diese  Weise  gerade  nach 
Breelau  ein  battonmlnnisehee  Inetitat  allerersten 
Ranges  bekamen.  Es  sind,  wenn  ich  mich  recht  er- 
innere, rund  800000  Jt,  welche  allein  fOr  den  Btfu 
des  Ilausea  TeraosRabt  werden,  wozu  tnx  li  rund  ;t-  bis 
400  000.4  für  die  innere  Einrichtung  hinzutreten. 
Auch  wird  das  Breslaoer  Institat  den  groBen  YorteD 
bähen,  dafi  bei  seiner  inoeton  Einrichtung  nnd  An»- 
geetaltong  alle  Erfahmngen,  die  man  bei  dem 
Aachener  Institut  gemacht  hat,  mit  berflcksichtigt 
werden  können,  so  daß  wir  Hnzusa^ren  nach  Breslau 
ein  noch  hcsHeres  nnd  v  i>  1 1  >' nd  r  ccn^x  In- 
etitat bek  o  m  m  e  n  müsseu,  als  et«  in  Aachen 
bereits  beatebt.  Um  dies  über  auch  wirklich  zu  er- 
felohen,  ist  ee  nach  meinem  DafOrbalten  in  erster 
Linie  erforderlldi,  daS  diejenigen  Professoren,  von 
deren  Tfttipkeit  in  di  r  IlRiqithin  Iio  dor  Nutzen,  don 
wir  vom  Mciit'ti  Institut  tTVrarteu,  ablutu^,'!,  in  ö  g - 
1  i  !■  h  H  t  Ii  a  1  d  lierufen  und  angewtellt  worden,  dainit 
sie  in  der  Lage  sind,  alsbald  den  inneren  Ausbau 
nnd  die  innere  Siniiehtnng  des  neuen  Instituts  nach 
ihren  £rlahinng«n  nnd  Wünschen  in  die  Wege  leiten 
und  aasfBhren  lassen  za  kOnnen.  Diese  mSglichst 
baldige  Berufung;  i-i  v.t  allein  auch  mit  KQcksicbt 
darauf  nötig,  dmb  dan  liütteninänniBchc  Institut,  und 
daiiiit  die  gan/.e  neue  Technische  Hocbsohale,  mSgUchat 
bald  eröffnet  werden  iuuin.  Hierzu  ist  ee  nach  meinem 
Dafllrbalten  vor  allem  nOtig,  daS  die  maSgebenden 
Professoren  endgQltig  Iwrafen  werden.  Bio  alle  za 
bitten,  ttowoit  öie  Qelegeabeit  haben,  nach  dieser 
Kichtu II  L-  '1  i  i>  mitsnwlrken,  ist  der  erste  Zweek  meiner 
Ansfttbruugen. 


Ein  zweites  wichtiges  Moment  bezQglich  der 
Wirksaniki-it  des  neuen  hQttonmftnniHchen  Institut»  in 
Breslau  ist  die  Notwendigkeit,  einen  möglichat  innigen 
Zasammenbang  n  sebuTen  swiaelten  eeiner  TIH|^ 
lieit  nnd  seinen  Arbeiten  einerseits  nnd  den  Vertretern 
der  Eiienhfltten -Praxis  anderseits.  Das  gegebene 
Organ  hierfOr  ist  /w<-iri11os  die  Zeitschrift  unseres 
Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute,  die  Ton  uns  allen 
eo  hochgeachfitzte  und  uns  liebe  Zeitschrift  „Stahl  nnd 
^sen",  deren  Redakteur,  Hm.  Dr.-lng.  ScbrSdter, 
wir  ja  die  Freude  haben,  beste  b«  nu  sa  sahen. 
Die  jrenannte  Zoitsohrift  -  und  man  kann  wohl  ruhig 
»ajfen:  speziell  Hr.  Schrödter  persönlich  —  war  zweifel- 
los die  IlauptTeranlassung,  daß  wir  zunächst  das  hQtten- 
männisohe  Institut  in  Aachen  nnd  im  Anschluß 
daran  -  da  ea  nicht  angängig  war,  daBderWenten 
allein  ein  solches  Institut  besitit  —  auch  das 
büttenminntsebe  InsHtnt  fBr  Bredas  bekommen  babea. 
Die  genannte  Zeitschrift  und  Hr.  Dr  Srhrödter  waren 
es,  die  zuerst  auf  die  dringende  Notwendij^keit  eines 
solchen  Instituts  mit  Kücksicht  darauf  hinwiesen,  dati 
wir  zweifellos  in  Deutschland  seit  einer  Ueihe  von 
Jahren  in  wissenschaftlich  hOttenminniecher 
Hinsicht  weniger  gearbeitet  nnd  geleistet  hatten,  ale 
das  in  England  nnd  namentlich  auch  in  Nordamerika 
der  Fall  L'cwrRi'ii  wiir.  Der  Schaden,  der  hieraus 
erwachsen  tuuiiie,  wenn  diese  Ycrbältnisse  fort- 
dauerten, liegt  auf  der  Hand.  Es  mußten  daher 
snm  Zweck  derartiger  Arbelten  aaeh  in  Deatsohiand 
die  in  Frage  etehenden  hflttenminnlseben  bslilnle  In 
Aachen  nnd  Breslau  errichtet  werden,  nnd  die  haben 
wir  dann  aucb  hekoinmen.  Nun  halte  ich  es  mit 
Ihni'u  für  sidbHtverBtÄndlich,  dali  dicftc  IiiHtihite,  die 
ihr  FntBtoheu  den  Bedürfnissen  der  l'raxis  yer- 
daoken,  mit  dieser  Praxis  in  engster  Ffihlung  und 
im  engsten  Zssannwngohen  leben  und  wirken,  nnd 
das  kann  natfirlieh  nnr  geschehen,  wenn  Bber  den 
Fortiran;:  nnd  die  Ergebnisne  ihrer  Arlxdton  in  dem- 
ieiiiu'cn  Ort,'an,  das  in  gleicher  Wei-jo  fiir  Praxis  und 
W  i -^-i  iiHchaft  aU  dfiH  wi(  litl|;hte  und  hanjitsüchlicbste 
Organ  der  deutachen  Eisenhüttenkunde  und  der  deut- 
schen Eisenhüttenleute  gilt,  nimlich  in  .Stahl  und 
Eisen",  etftndig  und  in  erster  Linie  berichtet 
wird.  DaS  dieses  unbedingt  notwendige  gute  Yer> 
hAltnis  zwischen  .'^tahl  und  Eisen*  einerseits  nnd 
dem  uns  heute  vor  allem  interessierenden  Breslaner 
hattenminniscben  Institute  anderseits  stets  vorhanden 
sein  mSge,  iet  der  «weite  dringende  Wnnsdb,  den  ich 
heute  vovbringen  mSehte.  DaB  nneer  verehrter  Ur. 
Dr.  Schrödter  gern  das  Seine  dazu  beitragen  wird, 
daß  dieser  Wunsch  in  Erfüllung  geht,  habe  ich  mit 
Freude  seinem  ix  ifuiiigen  Ni^sa  SU  msinnn  Ans» 
fdhrnngen  eotnommen. 


S6.  Kotramber  1908. 


A  ui  Vachttrtinen. 


Stebl  und  Eisen.  1768 


Ein  weiterer  Punkt,  den  der  Herr  Vonitzende  in 
«einen  Au8fQhran(;en  erwälint,  betrifft  die  Anregung, 
unsere  MaHcliincnbau-  und  H iittrn-if'li nie  in  (Heiwitz 
nach  der  Kictitung  hin  auszubaaeii,  daU  »ie  aucli  eine 
Schule  wird  für  mittlere  tlQttenbeamte.  Auf 
dl«M  FfAM  will  ich  lieote  nicht  oAher  eingeben,  d» 
•ie  raraen  noeh  innerlialb  dct  Knratoriame  da/  ge- 
nannten Schule  rar  Erwigung  steht.  AI«  Mitglied 
dieses  Kiiratoriunns  tcann  ich  aber  nur  wünschen,  daB 
alle  Beteiligten  möglichst  viel  zur  Klärung  der  Frsge 
bettragen  möchten.  Es  gibt  nftmlich  in  der  Sache 
eelbtt  noch  zahlreiche  Freunde  und  Gegner, 
wall  «wiohdge  Qrflnd«  f  fl  r  und  wid  a  r  die  OrOndong 
der  betreffniden  nenan  SebnlaUvOnng  tn  Olefwitt 
»orliHnden  sind,  und  so  kann  ich  bei  fli<"<('r  'iulpjjon- 
hi  it  nur  bittt'ii,  daß  .Sie  alle  das  ihnen  zur  \  erlügung 

Hti'hendo  Material  an  di*  sutindifan  Stallen  aln< 

Hchicken  möchten. 

Eine  dritte  l'ra;;t\  welche  dar  Herr  VorailiaDde 
berührt  hat,  ist  die  der  Mehrvarwendang  eiaarnar 
Seh  wellen  dnreh  die  PreaBiaahe  Staatseisen- 

bah  n  -  V  0  r  w al  t  a  n g.  Das  iot  zweifellos  eine  der 
allerwiohti^'dtcn  Fragen,  welche  znr/.eit  die  deutsche 
Kisenindustrie  boschäftigen,  da  eH  »ich  hier  um  ein 
Qebiet  handelt,  auf  web-hem  ganz  besonders  viel 
Mehrarbelt  für  die  genannte  Inriustrie  hereinzuholen 
ist.  Schon  als  Landtsgsabgeordneter  habe  ich  mich 
>.tSndig  fflr  diese  Frage  ganz  besondera  intereaalert 
und  bin  namentlich  aucb  in  der  Budgetkommission 
niederholt  entschieden  fUr  die  Mehrverwendung 
eitieriKr  s.  hwi  llon  eingetreten.  Wie  bereits  damals, 
möchte  ich  auch  heute  immer  wieder  kiaratellen,  dafi, 
wenn  die  deutaehe  Etaanhidaatrie  aadanemd  mit  dam 
gr5Bt«n  Nachdruck  fflr  die  Mehrvorwondung  eiserner 
Schwellen  eintritt,  dies  in  keiner  Weise  in  Konkurrenz 
j^ogon  die  dontsche  Ferrit wirUrlinfi  KeHrliioht.  Im 
Uegenteil  darf  man  wolü  sagen,  daß  kein  deutscher 
Eisenindostrieller  wOnaoht,  da£  mit  Rflcksicbt  auf  die 
daataeha  EiaeninduatiiA  auch  nur  eine  dentaoha 
Holnebwelle  niehl  verwendet  werden  mOebte.  Dan 
«inti  wir  alle  viel  zu  große  Froundo  des  dout<<chen 
WaldcH.  W^ogegon  allein  unser  Verlangen  sich  richtet, 
das  ist  die  in  ganz  auliorunJentlichcr  Ausdeliiiünj;  i-r- 
folgende  Verwendung  ausländischer  Ilulzt<chwellen, 
ond  hier  darf  man  doch  wohl,  ohne  selbst  vun  deut- 
aeber  forat-  oder  l»Bd«irtschaftlioher  Seite 
Widerapmeta  in  tnden,  behaupten,  daS  gegenüber 
einer  Bevorzugung  der  ausländischen  Forstwirt- 
schaft die  Bevorzugung  der  deutschon  Arbeit, 
wie  sie  durch  die  Verwendung  deutscher  eiserner 
Schwellen  erfolgt,  unbedingt  den  Vorzug  haben  muü. 
Aneh  kann  hiergegen  daa  Moment  eines  dentaehen 
Handele  in  aaaUndiaobem  BchwaUenholi  aba^rinl 
nicht  in  Betracht  kommen.  Ea  iat  anSerordentHch 
dHiikc-Tihv^  I  rt,  daß  auch  hier  diese  Materie  ati^i  hi  Imitten 
worden  ist,  nnd  auch  ich  kann  Sie  nur  alle  bitton, 
immer  wieder  und  wo  et«  auch  aal|  für  dioi«e  so 
wiehtige  Frage  der  Meitfrerwendong  «laafBar  Schwellen 
anf  den  dentaehen  Eteenbahnan  anf  daa  enargtaobata 
einzutreten. 

Als  der  letzten  Frage  von  allgemeinem  Intorense 
bat  der  Herr  VorNitzetule  der  neuerdiiiga  aulK' 'r'Xi""''" 
Uestrebungen  einer  Keihe  ton  reinen  Walzwerken  ge- 
dacht, die  darauf  abzielen,  dia  deutschen  Zölle 
für  Boheiaen,  Ualbiang  and  Sehrott  anfin- 
heben  oder  ihnllehe  Maßnahmen  angabUeb  ta> 
L'iuiston  dieser  reioon  Walzwcrkti  zu  ergreifen, 
ihnen  allen,  die  .Sie  ja  >ttchverj4ti4iidij,'e  sind,  brauche 
ich  an  an  dieser  ätelle  dsH  rnbegreiflicbe  einen 
darartigen  Vorgehens  eine«  ganz  kleinen  Bruchteiles 
der  deutschen  Eiaenindoatrie  nicht  weiter  darzulegen. 
Aueh  haben  aieb  Ja,  wie  achon  der  Herr  Voraitmide 
erwihnt  hat,  die  veraehledenen  Gruppen  der  nr  Be- 
handlung dieser  Frage  zustAndi^-en  Vertretung  unserer 
Eiaeniodoetrie,  d.  i.  dea  Vereins  Deutscher  £^n-  and 


Stahliadnatrieiler,  and  ebenso  aaeh  der  HauptTerein 
aelbst,  anf  da«  eingehendste  mit  den  in  Frage  stehen- 
den HeHtrebungon  boHi  bäftigt  und  auf  diiH  entuchie- 
deustt*  Stellung  dagegen  genommen.  Wenn  trotzdem 
diene  ho  wichtige  Angelegenheit  auch  an  dieser  Stelle 
berührt  wnrde,  ao  geaohah  daa,  nm  mit  Recht  aueh 
hier  bervonnbeben  —  und  daa  müebte  tob  aneb 
meinerseits  auf  das  kräftigste  betonen  ,  daB  in  der 
Tat  jeder  Kinbrnch  in  unser  System  der  deiitschen 
Eisenzrilli'  iia>  t,' n  n  z  e  S  y  •*  t  o  m  .  da«  ein  einheit- 
liches Uanze8  bildet,  bedroht,  und  daß  daher 
gegen  jeden  derartigen  Versuch  auf  das  schärfste 
Front  gemacht  werden  mufi.  Was  die  deutaehe  Eiaen- 
indufltrie  —  Tom  Robeiaen  angefangen  bta  hinauf  an 
den  letzten  Erzeugnissen  der  KHrtii;ei«en-lnf!ii-<trie 
sowie  de»  Maschinenbauer  an  Srhutzzöiien  zurzeit 
besitzt,  ist,  wie  jeder  l>verNtMnilii,'e  weiß,  ge- 
radezu das  Minimum,  und  vielfach  noch 
weniger  als  das,  was  sie  haben  muß,  um  ange- 
aiehta  ihrer  hohen  Selbatkoaten  aller  Art  der  in  dieser 
Hinaieht  —  nnd  namentiieb  aneh,  was  die  Roh- 
materialien -  Hl  t.  hftüung,  die  Frachtkosten, 
die  verschiedenen  staatliclion  Arbeiterversiche- 
rungslasten usw.  anlangt  —  viel  hessor  gestellten 
auMländischen,  insbeeondere  nordamerikauiachen  ond 
englischen  Industrie  gegenüber  anf  dem  Weltmärkte 
wettbewerbaflibig  zu  bleiben.  Auch  in  dieaen  Fragen 
müaaen  wir  alle  immer  und  immer  wieder  nach  auBen 
hin  aufklarend  '.mil  tulehrend  wirken,  damit  un»ere 
deutsche  Eisenindustrie  vor  —  unter  rniMtäudea  ganz 
außerordentlichem  —  Schaden  bewahrt  bleibt." 

Dr.-Jng.  Sehrödter-Dflueldorf:  i^ch  möchte 
nicht  aotenaMWB,  dem  Herrn  Torredner  cuntehet  für 
die  freundlichen  Worte  der  Anerkennung,  die  er  der 
Zeitschrift  «Stahl  und  Eisen"  gewidmet  hat,  herz- 
lichen Dank  auszusprechen.  Ich  erkläre  mich  namens 
der  Redaktion  selbstveratAndlich  gern  bereit,  dafür 
zu  sorgen,  daß  „Stahl  nnd  Eiaen*  nach  wie  TOr  daa 
Mnndatück  aein  wird,  die  nenaaten  Foraobnagan  ond 
&eignieae  den  Angehörigen  der  deotaehen  Eiaen- 
induatric  bekanntzugeben. 

Y.*  ist  ganz  richtig,  meine  Herren,  daß  von 
unserem  Verein,  wie  Hr.  Dr.  Volt/,  gesagt  bat,  die 
erste  Anregung  ergangen  ist  zum  Ausbau  unseres 
oisenhQttenmänniachen  Hochaohul- Unterrichts.  Wir 
haben  Ja  kante  die  Frand«,  laUreloh«  Yertwtat 
unaerer  TeneUedenen  Techniaehen  Hoehaehnlen  hier 
zu  sehen,  sie  werden  alle  bestHti^en,  wie  ungeheuer 
schwer  von  den  einzelnen  Inhabern  der  büttenmänni- 
schon  Lehrstühle  es  empfunden  worden  ist,  daß  im 
Laufe  der  Zeit  daa  von  ihnen  an  bcherrachende  Qe* 
biet  eich  immer  amfaagreieher  nnd  kompHnerter  ge- 
ataltet  liat.  Ea  war  nnem  Geheimrat  Wedding, 
deaeen  Andenken  wir  heute  noch  gefeiert  haben,  noch 
miiglich  jrewosen,  das  ir^n/e  (ieMi  t  /u  beherrtirlu-n, 
weil  er  damit  von  Kindheit  an  verwachsen  war. 
Aber  ebeaaoweuig,  wie  heute  anf  nnaeren  Hütten  und 
auf  maerea  grofien  Werken  ein  Teehniker  alle  Ge- 
biete beherraahen  kann,  wie  der  HoehSfner  nicht 
gleichzeitig  Stahlwerksfachmann  und  Wdl/werker  sein 
kann  und  umgekehrt,  so  i»t  es  ain  h  auf  dem  Gebiete 
de»  I  riterririitH  für  die  Herren  nicht  möf^lirii,  alle 
die  neueren  Fortschritte  auf  all  diesen  vielseitigen 
Gebieten    zu    verfolgen    und    den    Unterricht  ent- 

Sreehend  an  geataltan.  Die  Herren  müiaen  auch  dort 
10  Arbeltateilnng  Tomehmen,  d.  h.  ea  mflaaen  an 
Stelle  des  einen  für  das  Hüttenwesen  flbliclipii  I.nhr- 
stuhles  deren  mehrere  treten,  und  das  ist  um  so  not- 
wendifjer,  damit  jeder  nicht  nur  auf  seinem  .Sonder- 
gebiet leiatungafihiger  werde,  aondem  damit  üim 
auch  Zeit  und  Lnat  verbleibt,  aieh  freier  Forachuig 
m  widmen. 

b  malner  Titigkeit  für  „Stahl  nnd  Eisen*  habe 

ich  die  Erfahrung  machen  müssen,  daß  wir  gegen- 
über dem  Aualande,  wie  das  von  Hm.  Dr.  Voltz  su- 
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trcff«nd  g«6cliiU«rt  wordwi  iat,  »of  d«in  Q«bi9te  der 
wiiHM^aftliehen  Forachun^a  nrfiek^bliebeD  «{nd. 
Wir  boffim  aber,  daB  dieacm  UebeUtande  durch  die 
Muon  Infltitate  Abhilfe  g^eHchnflTon  werden  wird."  fZii- 
Btimmun^^) 

Dann  folgte  Dr.'Ing.  N  athueiaa-FriedeD»liatte 
mit  einam  Yortrage  Aber 

T«rfl«ldi«Bi«  DariMlwif  4«r  neiiMtoii  Klektrt> 
•tahlVf««  T«B  netaUnrglscheii  8tui4p«nkte 

AOB.  Hedner  le^  die  priniipiellen  rntcrschiede  der 
Ternchiedenen  Systeme,  die  für  die  praktiMch  fiiiffe- 
führten  EIt.'ktn)(7)t'cti  in  Bftracht  kommen,  dar  um!  it- 
ßrtert  ein|;t>hi'iid  ihre  Vor-  und  Nachteile.  Dem  Vor- 
trit^'o  folgte  eine  lebhafte  BeHprerhunf,  u  der  die 
HU.  KuUche,  ProfesMr  Dr.  Meam»aM,  Ober- 
bt^niaur  Engelbardt,  Profeaaor  O •« n n ,  I>r.-Ing. 
Geilenkirchen,  Ingenieur  U  o  d  e  n  h  a  u  se  r  ,  I'ro- 
feesor  Eich  hoff  und  der  VortrBi,'cude  »ich  be- 
teiligten. 

Ala  zweiter  Redner  folgte  Ilr.  Eiuenb&linbau- 
impektor  Ziobl>Qleiwite  mit  IDtteiluosen  flb«r  die 

Walter«  Katwlekdaaf  dar  Vrag«  4ar  Salbit* 

entladewagAD. 

Kr  acfaUderte  knrx  den  Varlauf  des  Preiaaaaaekreibena, 
wetobeB  auf  VeranlaBsanir  des  Miniiters  der  SIFent- 

lichen  Arlicitcn  erlnH-»<'n  «urilf.  um  einen  /weiachbifren 
olVenen  Uiiterwatcen  nüt  Jiiiirii  htun^j  /.ur  SelbBteutladunR 
zu  erlaiiiLren.  Schon  die  (.iieichheii  der  l'reir«e  —  ob 
«ordeo  vom.  Preiaanuchuaae  rier  Preise  zu  öUOO  Jt  be- 
antragt —  lieft  erkennen,  daß  eine  ttberragende,  allen 
Bedingungen  entaprerhendo  f.öaung  nicht  gefunden 
worden  war.  Eh  kam  daher  auch  die  Entacheidun«; 
de»  MiniüterH,  dunh  vfcl<lie  il^  r  Antia^'  den  IVeiw- 
auHüchuHKeH,  \(>ii  den  preingek röiiten  Wagen  ein«  j^röliere 
Anzahl  v.u  liAueii,  tthgelelmt  wurde,  Bicbt  gm/,  uiiei- 
irartet.  .Kach  Aneicbk  de«  Uedoere  waren  die  Fordo- 
riingen,  welebe  an  den  Konatruklenr  gestellt  worden, 
zu  hoch  {:f''["ninl.  !>ie  zwei  wichtigsten  Forderungen 
lauteten,  ihd\  der  NVaj^en  einen  flachen  Boden  haben 
und  den  fjroliteu  'rdl  der  Ladun;^  einseitig  entleeren 
•olle.  Labt  man  die  er><te  Forderung  fallen,  ho  ht 
die  LSiong  bereits  in  dem  bekannten  Talbot  -  Wagen 
gegabaa.  Es  wire  aodi  la  antarauoben,  ob  atob  ein 
braaekbarar  Wagen  flnlaa  ll6t|  waan  mao  eiae  iwal- 
aeitiga  EatladBeg  mlätt.  Redner  flikrte  aa  Hand  voa 


Skiuen  die  Terscbiedenen  Hdglielikeiten  an  und  kam 
■o  la  dem  VoraeUage  eines  nenen  Wagens,  bei  de« 
der  Boden  au«  zwei  Klappen  benteht.  die  in  der  Mitte 
iUiereinander  greifen  und  um  zwei  l,iinjr*«chnen  dreh- 
liar  Hind.  Beim  Niederfallen  der  Kla|>[ien.  dan  durch 
daN  Gegengewicht  der  Ladung  gemildert  wird,  bilden 
dioHelbon  einen  dachförmigen  Eaelirleken,  und  die 
Ladung  fiUt  nach  beiden  Seiten  tawana.  Der  Ter» 
tragende  zeigte  dann  noch  an  TeraebledeBen  flkfanen 
lüi'  \  i'r«  I  nihi;i_'-*möglichkeit  solcher  zweiseitigen 
Seliihtentlader.  Die  Kosten  der  .\nlagen  würden  »ich 
in  den  allermeisten  Fallen  ebenso  billig  oder  billiger 
stellen,  als  wena  man  die  gaase  Ladung  nach  einer 
Seite  entieeren  wollte. 

Die  Mitteilungen  wurden  von  der  Yersammlang 
mit  lebhaftem  Intorease  entgegengenommen;  sie  teilte 
mit  lii'in  Redner  die  reherzeugung,  daU  die  nen.  -tt-' 
Konstruktion  von  Ziehl  ein  weiterer  Fortschritt  auf  dem 
domeuTollen  Weg  ist,  zur  Konstruktion  eines  allge- 
mein und  nnter  allen  einaebllgigen  VerbiltniaMB 
nfriedenatellend  arbeitenden  Selb^ntladewagene  n 
koniinon. 

Endlich  folgte  noch  ein  Vortrag  Ton  I>r.  H. 
Bonikowskj  ülicr  das  Thema  .Staat  und  Kur- 
lelle. Volkswirtschaftliche  Ulossen  zu  den 
V  o  r Bc h  1  Hg en  f dt  eine  ataatlicbe  Keg c  I  u  ag 
des  Kartellweaena*,  der  an  anderer  Stelle  dieaer 
SSeitsehrift  snm  Abdruck  gebracht  wird. 

!>;iiiut  Ncliloß  der  wihüCiiseliaftliche  Teil  der  Vor- 
aauHiiliiri^ ;  iliin  l'ulgte  ein  gemeinsames  fniblicheii 
Festmahl,  das  durcii  ein  von)  Vorsitzenden,  Cienerol- 
direktor  Niedt,  in  markiger  Weise  aosgebracbtes 
Kaiserhooh  eingeleitet  wurde.  Dann  bagrUte  Oenerai« 
direkter  Justizrst  Bitte  die  Ehrengiste  in  herz« 
lieber  Weise.  In  ihrem  Namen  antwortete  Dr.-lng.  h.  e. 
Fritz  W.  hü  r mann  aus  Berlin,  in  dem  er  darHuF  iiin- 
wies,  daß  er  vor  nunmehr  56  Jahren  zum  erstenmal  als 
junger  Ingenieur  nach  Oberschlesion  gekommen  Mi. 
Ett  stellte  interessante,  mit  lobtmftem  intereaaa  and 
Beifdl  aafgenornmene  Vergleiche  striaehen  damals 
und  heute  au  und  rief  schlieUlich  der  Obersehlcsischen 
Eisenhutteein  frohosUliickanf  zn.  Den  Schluß  der  Keden 
l.ildete  ein  II.m;1i  ,1,'-  Hrn.  Dr.-hii;.  I  8  c  h  r  ö d  t  e  r - 
DüsNeldorf  auf  den  um  dan  Vereinswesen  und  unsere 
Mitglieder  hl  Oberaehlosien  hochverdienten  und  ia 
seinem  intweaae  nnarrnftdliok  tAtigen  ToraitMnden, 
Hm.  aawmUirakter  O.  Kindt,  das  allgemeia  lab- 
hafteeten  Anklang  fand. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Zmn  Stapellaaf  des  Datnpten 

„(ieorge  Washington*'. 

In  dein  am  10.  November  d.  J.  auf  der  Werlt  des 
Stettiner  Vulcans  vom  Stapel  gelaufeneu  SehifT, 
das  den  stolzen  Kamen  eines  ,Qeorge  Waakington*** 
an  fuhren  bestimmt  ist,  erfailt  der  Korddeatsebe 

Lloyd  zum  erslonmal  einen  Dampfer,  deHsen  Ttanm- 
gehalt  IxKleutend  über  2o(K>ü  Brutto-Kog.  Tons  hinaus- 
L-elit  und  Hii  !iiin<;e,  Breil>'  und  Kiiiiin:,'eljillt  iiueli  die 
ni'ueren  groüeu  Dampfer  der  ilamburg-Amerika-i.inie 
Obertritrt. 

Die  iiauptabmaeenngen  des  Schilfes  sind;  Liege 
fiber  alles  230,2  m;  Breite  23,78  m;  Tiefe  Ms  Seite 

oberen  Salondeck  lti.4fi  m;  Tiefi'  l>is  Seitf  '-  (rinen- 
deck  •J4.;iS  m  :  Oesehwindigkeit  1  s, 5  Knoten  ;  M  liinen- 
leiNtung:   zwei  Ma->chincn  von  l'Si. 

Die  Wasserverdrängung  betrügt  bei  einem  Tief- 
gang Ton  10,058  m  =  3S'  engL  36  UOO  t  und  die 
Zuiadnag  etwa  18  UOO  t.  ]>ie  Vermeasang  des 
Schiffes  ergibt  einen  Tonnengehalt  ron  read  t6  0U0 

•  Vergl.  ,S>tahl  und  Eistu"  DWa  .\r.  41  Ö.  Hh2. 


Bratto-Ueg.  Tons,  während  der  bisher  grSfite  Sehnell* 
dampfer,  des  Norddeutschen  Lloyds,  .Kronpriniessin 

f'eciiie-.  nur  eine  VermissuiiLr  von  20ü(tii  Brutto-Reg. 
Tons  liatte.  Das  Ablaufgowicht  diese«  mächtigen 
SchiiTes  betragt  rund  15  000  t  und  ist  somit  4(KH)  t 
grdfier,  als  dasjenige  dea  Sctanelldampfere  »Kroa- 
prbuesain  Cenilie*. 

Das  Schiff  ist  als  erHtklaHpiger  Doppelachranben- 
dampfer  für  Passagiere  und  Fracht  mit  l'lattenkiel 
und  Htti  hliegi'iidem  Seliut /K  Irl,  iiul n  i  litc in  Vordersteveti. 
elliptischem  Heck  und  SctiiingurkiiUen  konstruiert.  Es 
iat  aus  bestem  deutseiiem  Stahimaterial  nach  den 
neuesten  Vorschriften  des  Oermnoiscben  Lloyds  für  die 
hdohste  Klasse  als  VolldeekBchiif  mit  fllnf  ▼ollkemmea 
durchlaufenden  '^;ah!decka  und  ausgedehnten  Sunder- 
verstärkungen  crtiaut  und  besitzt  einen,  sich  über  die 
ganze  Schitfsl&nge  erstreckenden,  in  20  Abteilungen  ge- 
teilten wasserdichten  Doppelboden.  Zwölf  wasserdichte 
(Querschotte,  welebe  slmtiicb  bis  cum  Oberdeck  und 
sum  Teil  sogar  bis  snm  oberen  Salondeck  reicheav 
teilen  das  Schiff  in  18  wasserdichte  Abteilungen.  Diese 
eiu/cjii.  :i    Allfeilungen   sind    nur   hu  l  i  itiessen. 

daü  selbst  beim  Vollaufen  zweier  benachbarter  Ab- 
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teilangen  dne  Schiff  noch  achwimmfähi^  bleibt.  Die  nach 
den  neuesten  Vorschriften  des  (iormanischen  l<loyds 
und  der  Seeberufe^enosBcnHchaft  ausgeführten  Schotte 
sind  so  stark  hergestellt,  daß  sie  dem  einseitigen 
Wasserdruck  mit  I.cicbtigkeit  widerstehen  Ktwa  in 
da«  Schiff  eindringondoH  Wasser  kann  dun  h  Hänitllche 
an  Hord  aafgesteilten  Dampfiiuin|)en,  welche  ztiHammnn 
etwa  'J500  cbm  Wasser  in  der  Stunde  su  bewAltigen 
Termögcn,  ausgepumpt  werden. 

Ks  können  auf  diesem  Schiffe  im  ganzen 
fi'-'O  Passagiere  I.  Kl.  in  263  Kammern,  H77  Passagiere 
II.  Kl.  in  im  Kammern,  6U  Passagiere  III.  Kl.  in 


geordneten  Kohlenbunker  fassen  rd.  4000  Tonnen 
Kohlen. 

Die    Ton    dem    Stettinor  Volcan  erbaute 

ManrhinenanlHge  besteht  aas  )1  Tiorzylindrigen,  vier- 
kurbeligen  Vierfach-Kxpansionsmaschinen  mit  Ober- 
flächcnknndonAatidii  unii  MiiMSfiiaiisgleich  nach  Patent 
Schlick.  Die  MaHchineri  indiziert-n  zusammen  20  000 
Pfordeittärken  und  geben  dem  Schiffe  eine  Ozeange- 
scli windigkeit  von  18,5  Seemeilen  in  der  Stunde.  Die 
beiden  .Maschinen  treiben  mittels  68  m  langen  Wellen- 
leitungen zwei  dreitiQgelige  Itronzeschrauben  von  je 
6,.')  m  Durchmesser.    Die  Kurbelwellen  und  Druck- 


IßO  Kammern,  1430  Passagiere  IV.  Kl.  in  8  Abtei- 
langen, zvisammen  2941  Passagiere  bc<|uom  unterge- 
bracht werden.  Hierzu  kommt  noch  die  Schiffsbe- 
satzung, welche  aus  525  Köpfen  besteht.  Es  erflbrigt 
sich  zu  orw&hnen,  daß  das  Schiff  bezflglich  Ausstattung 
and  Bci|uemlichkeit  für  die  Keisenden  auf  das  denk- 
bar beste  ausgerüstet  wird. 

Zum  Hau  dieses  Ozeandampfers  werden  an  Ilaiipt- 
matcrialien  ungefähr  folgende  Mengen  gebraucht : 
rd.  14500  t  Stahlbleche,  Winkel,  Protile,  Flach-  und 
Kundstfthle,  rd.  750  t  Niete  und  Schrauben,  rd.  46U  t 
Uuß-  und  Schmiedeeisen  usw.  und  etwa  4300  cbm  ver- 
schiedener Ilolzsorten.  Das  Gewicht  des  kompletten 
Hinterstevens  mit  Wellenbocken  beträgt  allein  rd. 
60  000  kg,  das  des  Ruders  mit  Spindel  rd.  47000  kg. 
Jeder  der  drei  Buganker  hat  ein  (iowicht  von  NßOO  kg, 
der  Stromanker  und  der  Warpankor  ein  solches  von 
3000  kg  hezw.  1500  kg.  Die  Uosamtl&nge  der  Anker- 
ketten beträgt  600  m.  Zur  Bedienung  der  Anker- 
winden sind  unter  der  Back  2  große  Dampfmaschi- 
nen aufgestellt.    Die  vor  und  hinter  den  Kesseln  an- 


wellen  von  540  mm  Durchmesser,  sowie  die  560  mm 
starken  Schraubcnwellen  und  die  gesamten  Zwischon- 
wollon  sind  ans  geschmiedetem  Siemens-Martinstahl 
hergestellt.  Den  Dampf  liefern  8  Doppcl-  und  4  Ein- 
fach-Zylinderkessel  von  je  4800  mm  äußerem  Durch- 
messer und  6200  bezw.  3650  rom  größter  Länge, 
welche  sämtlich  mit  mechaniHcliem  Zug  betrieben 
worden.  Sie  arbeiten  mit  15  kg/<|cm  Ueberdruck  und 
besitzen  zustimmen  60  Keuorungon.  Die  (iesamtheiz- 
fläche  beträgt  4876  qm,  die  (iosamtrostiläcbe  114  qm. 
Die  Kessel  sind  in  zwei  Gruppen  im  Schiff  angeordnet, 
deren  jede  einen  ovalen  Schornstein  von  4100  X 
•MOO  mm  Durchmesser  and  40,5  m  Uöho  Aber  Kiel 
erhält.  Die  (iesamtzahl  der  auf  dem  Schiffe  aufge- 
stellten Dampfmaschinen  beträgt  einschließlich  der 
Hauptmaschinon  75  mit  zusammen  181  Dampfzylindern. 

Möge  dieses  neue  Schiff,  das  größte  unserer 
Handelsmarine,  glücklich  auf  lange  hinaus  seine  Bahn 
ziehen,  als  das  Symbol  der  friedlichen  Arbeit  und 
zugleich  ein  Wahrzeichen  deutscher  Industrie  nnd 
weitachauender  Wirtschaftapolitik. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Tom  englischen  RohelHengeHchäfte  wird  nns 

unter  dem  21.  d.  Mts.  NiiclistehentloH  borichtot :  Das 
Hoheiseiigeschäft  bleibt  außerordentlich  still.  Die 
Verschiffungen  sind  zwar  etwas  größer  als  im  Oktober, 
erfolgen  jedoch  fast  allein  gegen  Ältere  Abschlüsse. 
Nach  Rotterdam  und  den  deutschen  Häfen  sind  sie 
sehr  gering  wegen  des  niedrigen  Rhein-  und  Elb- 
Wasserstandes.  Die  Hütten  bleiben  bei  den  beutigen 
Preisen  sehr  zurückhaltend.  HAmatiteisen  ist  zu- 
weilen aus  zweiter  Hand  etwas  unter  dem  Marktwerte 
bei  sofortiger  .Abnahme  erhältlich.  Für  November- 
Dezember  sind  die  Preise  ab  Werk :  O.  M.  B.  Nr.  1 
th  r^l/d  d,    Nr.  3  sh  40/3  d,   Hämatit   in  gleichen 


Mengen  Nr.  1,  2  und  3  sb  56/6  d  netto  Kasse.  Für 
das  erste  Vierteljahr  1909  und  später  halten  die 
Hütten  für  Nr.  3  festauf  sh  5*)/ — .  Hiesige  Warrants 
Nr.  3  sind  zu  sh  48>ll'/i  d  gesucht,  Verkäufer  2  Ponce 
mehr.  Die  Warraiitslager  wachsen  langsam  und  ent- 
halten 98450  tons,  darunter  97  440  tons  G.  .M.  B.  Nr.  3. 

Saarkohlenpreiae.  —  Die  Königliche  Bergwerks- 
Dirckiion  Saarbrücken  hat  die  neue,  für  das  erste  Halb- 
jahr 1909  geltende  Kohlenpreisliste  horausgogeben.  Sie 
fügt  hinzu,  daß  sie  bei  den  neuen  Preisen  der  all- 
gemeinen .Marktlage  Rechnung  getragen  und  bei  den 
meisten  Sorten  einen  Abschlag  habe  eintreten  lassen. 
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snfcrn  (•»  äicli  oicbt  am  tiorten  handelte,  bei  deaen 
die  NachTraffo  die  IjeitlOBgtffthigkeit  der  Oniban  über- 
trifft. Die  EraiiSiging«D  MhwaBkM  »irifldMn  0^0 
and  1  Jl  iBr  die  TomM  ud  omfuem  iubeeondere 
diejcnid^  Sorten,  die  all  lodmtriekohlen  YerwendiiDg 
hnden. 

ikttenresoIlNchaft  ^Eisenwerk  Rothe  Erde" 

in  Dorfmand.  Mer  (ieHi  b.ift-lu  rieht  fflr  1907  n8 
führt  au«,  dati  die  Hütte  lieitchäfti^uDg  des  Vorjahres 
in  den  ersten  Monaten  den  BerichtHjahroH  noch  an- 
deaerte,  im  Spitberbst  1907  aber  ueh  im  Walieiwn- 
feachifl  eine  Abechwichnng  dee  Bedarfee  Imnerkhar 
machte.  Eine  mit  Be/i^inn  des  FrQhjahres  lOOS  ein- 
tretende perin^e  Helebnng  de«  KiRenmarktn«  lieft  bald 
wieder  nach.  Pn-  Werk  hattt-  iinur  doin  weiti-rhin 
eintretenden  Mitiverhältnis  zwiitcLeu  den  i'reieen  von 
Rohstoff  und  Ferttgfabrikat  ta  leiden.  Um  dem 
Werke  aof  die  Dauer  eine  gedeihüeke  Eatvickliing  xn 
■icbem,  wnrde  die  Brriohtang  einei  elgrenen  Martin* 
BtahlworkcH  in  Angriff  gonommoi).  f  ic  Ahh-ilnniij  Be- 
Bcbla^'teilfahrik  war  während  dpr  y:jin/:en  iierichtszeit 
jjot  lii  HchÄftigt,  doch  mußte  aucli  nie  in  den  l'reiHi-ii 
für  ihre  Krzeugnisse  nachgeben.  Der  Kohflberftcbuft  de* 
Kfi-iintingejahres  bel&uft  eich  auf  316  045,97  (i, 
S27 OiSfSO)  &'a«h  Vonabme  der  Abrnsbreibungen 
in  H0he  von  T4010,70U(  nnd  nnter  Berflelnicbtigung 
von  28  32:5,40  .«  Vortrag  aus  1906/07  verbleibt  ein 
Keinerlön  von  270;t5H,67  Hi<  rvon  »ollen  37  21.3,71 .4 
Tantiimen  und  Belohnangcn  nu  Auf8icbt«rat,  Vor- 
stand und  Beamte  vergOtet,  ItiOUOOv«  (10  >)  Divi» 
dendc  verteilt  nnd  endlieh  T2944,9C  Jl  aof  nene 
Rechnung  vorgetragen  werden. 

lUg«B«tBe  £l«ktrleltftto-&flMUichAft  m  Ber- 
IIa,      Kaeb  den  Berichte  dee  Toretandee  darf  der 

(lang  der  Oeachftfte  wBhrcnd  des  Jahre*  1907  OS,  in 
dem  das  Unternohmen  sein  fQnfundzwanziKjährigus 
I''Ohtehen  tL'ierii  kimiito.  *  aU  lict rii  ili;^'cii(]  un^eHehcn 
werden.  Die  laufondon  Bestellungen  ^"  iiU^'tcn  nicht 
nur,  um  fast  alle  Abteilungen  und  Fubrikon  vollauf 
SU  beacbiftigen,  londem  der  Anftragsbeetand  erreichte 
•ogar,  trete  der  inswieehen  eingetretenen  PreinrAek- 
glnge,  den  des  VorjahnM  Der  KuchnungeabHchluB 
ergibt  nach  Abiug  der  (iertcluiftsankoHten,  der  Stenern 
sowie  der  mit  4lH  197,51  .«  font^renetzten  AIj»<  brei- 
l>un};en  und  anter  Einachlufi  von  26H  175,86  Gewinn- 
Vortrag  einen  Beinerlüs  von  15931211,93  Jl.  Nadl 
dem  VondUafe  der  Verwaitnng  aoUen  liierTon 
400000  Jl  ala  Gewinnanteil  an  den  Anfaieiitsrat  ver- 
götet,  1  000  000  .«  der  Kiicklafre  flborwieson,  600000  Jl 
für  Holohnungun  an  lieamte  und  für  NVoblfahrts- 
zwecke  verwendet,  600UOO  ■€  dem  Beamten-  und 
Arbeitemnteratatgangafonda  ngefOhrt  nnd  1 000000  Jl 
ab  aoBerordenllieke  Zoweianng  flir  Peoiioiiaiweeke 
aatgeworfen  werden,  so  daB  12000000  .4  (12  Oq)  Divi- 
dende verteilt  nnd  die  restlichen  831211,93  .4  anf 
lieiii'  Ui'cliimn^-  \  ori^et r»j,'üii  wrrdrii  Iviinnen.  Uober 
db'ii  I M<.Hi'liiiftHL;Hng  der  einzelnen  Abteilungen  ent- 
uihiiien  wir  dem  Berichte  folgendes:  Von  der  Ma- 
•cliinenfabrik  wurden  im  letstea  Jalire  41788  (L  Y. 
4B958)  Maeehinenr  Blektrometoren  nnd  Transforma- 
toren mit  einer  Leistung  von  !t!>3  842  (854  543)  KW  — 
1350.327  (1  161060)  l'S  und  von  der  Turbineiifai)rik 
670  Stück  Tnrbin. II  mit  oiiiür  LfMiun^-  vmi  7:U  000  l'8 
geliefert.  Beim  Kabelwerke  UUcrspree  wurden  20187 
(19100)  t  Kupfer  verbraucht,  eine  Zahl,  die  nie- 
mall WTfvt  erreicht  worden  war.  In  der  Aatomobilfabrik 
gab  die  nngllnetige  Lage  der  Antemobilindattrie  AnlaB 
/u  orhohliiheu  lünMchriinkunjcen.  Pie  liiüLlampen- 
utid  NernBtlanipenfiihrik  erreiclito  den  gleichen  Auf- 
tra^'!tbostand  von  KohlenfadenlatiipHti  wie  im  Vorjahre. 
Am  1.  Juli  19otj  waren  in  den  lietrieben  der  Qeeell- 
eobafi  82086  (80667)  Perwraen  beeehlftigi   In  er^ 


*  VergL  «Stahl  nnd  fiiaen"  1808  Nr.  21  S.  746. 


böhtem  Maße  war  die  Abteilung  für  Lieht-  nnd  Kraft- 
anUgao  bestrebt,  die  Elektrifi^emng  der  Hoehofen» 
nnd  Stalilwerkeaiüagen  darchzofOhren.  So  war  ein 
elektrteeher  ReTeraieratraBenantrieb  von   15000  P8 

für  die  Kombacher  llQtto  /u  liefern,*  und  tmlie/u  be- 
endet sind  weitere  Antriebe  für  die  HüHtener  Qe- 
werkscbaft  sowie  für  ein  englisches  und  ein  fran- 
zdsisehee  Werk.  Die  Qeaamtleiatnng  der  bisher  ge- 
lieferten WaliwerknaotorMH  betrigC  917685  PS.  Die 
Borgwerksindustrio  brachte  lohnende  AuftrSge,  ctienio 
beanspruchte  die  Textilindustrie  betrftchtlicbe  Mengen 
von  kiriiic'ii  Lind  mittleren  Klt'ktri>motnren.  Im  Be- 
ricbtsjabre  wurden  70  KlektriziiAtHW(^rke  errichtet  mit 
einer  OeBamtieistung  von  153  45U  (i.  V.  95  150)  P8. 
Die  KabeUAnge  dieser  Anlagen  bairtet  1823  (1600)  km. 
Nach  dem  Beriehte  eraehdnen  aneh  nie  Anedehten  fttr 
di^n  Rftii  vim  elektrischen  Bahnen  und  für  die  Einrich- 
tung des  elektrischen  Hetriebc!«  auf  Vollbahnen  günstig. 

Annener  Gnßstahlwork.  .ictien  -  Oesellschaft, 
Annen  !•  W»  —  Nach  dem  Ikrii  Lte  di  s  Vurt^tnndt's 
hat  sich  das  Unternehmen  während  det>  Uexchäfts- 
juhrcH  1907/()K  günstig  entwickelt,  obwohl  die  Markt- 
lage darcb  die  im  Borbet  19u7  eingetretene  allgemeine 
Aboehwiehnng  in  Mitleideneehaft  gesogen  nnd  dwrch 
den  teueren  Oeldstand  ein  allgemeiner  Preisrückgang 
anf  dem  Kisenmarkte  herbei^rcführt  wurde.  Die 
Stockung  Äuberte  ihre  Wirkunt;  in  erster  Linie  in 
dem  Nachlassen  dem  Beilarfea  an  äohmiedestücken, 
deren  Preise  nach  uikI  nach  zurückgingan.  Die  Be- 
Bchäftiguiig  in  StahlformguB  hielt  dangen  wlhrend 
des  ganzen  Jahrea  beettndig  an,  eo  daB  die  OeeeU- 
Bchaft  Kiigar  in  der  Tjage  war,  ihren  Umschlag  nicht 
unwchcutlich  zu  vergrÜBern.  Der  in  den  letzton  Jahren 
systeniatiHch  durchgeführte  Ausbau  der  Werksanlagen 
wurde  während  der  Berichtezeit  in  der  Hauptaache 
beendet.  Der  Reingewinn  bellnft  eich  bei  46918,66  Jl 
Vortrag,  7535,55  Jl  Zinsgewinn  and  1  323  690,59  Jt 
FabrikationaOberscbaB  einerseits  sowie  973879,62  U> 
Unkosten  aller  Art  und  17s  786,5.3  .«  Abs(  hreibungfen 
anderseits  auf  225  972,65  .C.  Hiervon  sollen  der  Rück- 
lage 8953  .<  zntiieBen,  an  Tantiemen  im  ganzen 
24G68Ukö  jH  vergatet,  an  Dividende  132000  Jl  (6  o;«) 
aaageeehBttet  nnd  60851,10  Jl  anf  nene  Beehntuig 
vorgetragen  werden. 

CiH^tt*  *  Kl«lo,  AkttMgMeUaehall  n  Ba- 
ratt n  Bhnfai.  —  Der  allgemeine  wirlaehafUielie 

Rückgang  hat  nach  dem  Berichte  des  Vorstandes 
aucii  die  (ieiAchilftsergoltnisse  der  (tesellschaft  im 
Jahre  1907/08  beeiuliuät.  Die  Robstoffpreise  hieltan 
sich  in  der  ersten  Hälfte  der  Berichtweit  anf  der 
Höhe  des  Vorjahres,  während  die  FrtrfBa  der  Erzeng- 
aiasa  der  Qeaallsahaft  bei  durchweg  anvertaderten 
ArbeililOhnen  einen  Niedergang  von  ungefähr  \0<>''o 
erlitten.  Der  Versand  de«  Unternehmens  erfuhr  eine 
EinbuBe  von  4  'ja,  die  Höhe  der  Rechnungsbeträge 
eine  solche  von  4 ' />  "l«-  Der  Reingewinn  beträgt 
nach  Verrechnung  aller  Unkoeten  and  nach  47379,76  Jl 
Ahaehraihnngan  a«»wto  tasBglieh  9818,19  jf  Oevinn- 
Torlrag  ans  1906/07  100786,93  Jl.  Hiervon  erhilt 
der  Anfaichtsrat  2470  .Ä,  dem  UnteratQtzungafonde 
werden  2316,:i;i  .«  über« i^scn  nnd  an  Diviiionde 
90000  Jl  (6t>;o)  verteilt,  so  dali  6000  Jl  cum  Vortrage 
anf  daa  neue  RaebmiDg^jaiir  varblaibeo. 

Hagener  UuQstahlwerke,  Hagen.  —  Wie  der 
Bericht  des  Vorstandes  ausführt,  war  daa  Unter- 
ni>bnien  wiibrend  der  ersten  Monate  des  Oeschlfts- 
jabres  1907/08  noch  in  fast  allen  Betrieben  gat  be- 
schäftigt and  arbeitete  daher  mit  Gewinn.  Später 
konnte  jedoi  h  die  I.eiMiuii^-^fiilii^-ki'it  licM  Werkes  n\ir 
zum  Teil  ausgenutzt  werden,  infolgedeasan  ging  der 
Jahraaamaata  um  mnd  800000  Jl  oder  etwa  11  <Vb 


•  VergL  „Stahl  und  Eisen"  1907  Nr.  49  S.  1790. 
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miMc.  BMOndoFH  d(«r  Bednrf  dw  gfoBen  Hatten- 
werk«,  der  HaupUlmebiner  TQr  8UhTfomf(uB,  lieU 
w&brend  der  Herichtazeit  erheblich  nach.  Aach  mußten 
aehr  h&atig  PreiaermifiigBngen  gacMtMideii  werden. 
Der  Wert  der  in  Reetoviig  fW»tout«B  Waren  betrag 
1669  809,88  (L  Y.  1868794,55)  .4.  Der  Betriebs- 
gewinn  sank  von  320389,98  .«  im  Jahre  190«  07  auf 
2f2  ")<H,2S  *  im  TliTiflithiiihr.'.  Unter  Hinrurcrbniuiff 
des  vorj(ihri)ftMi  <  iow  iun vortrage»  von  12  H00,30  ,*  sowie 
nach  Abzug  der  ^^chamten  Unkosten  in  FlObe  TOD 
132587,12  Ji  and  der  Abiehreibaiigen  in  HSba  von 
65  «26,89  Jf  verUelbt  el»  Refnerlü«  von  46798,04  ul, 
ein  Betrag,  der  nach  dem  Vorschlage  dfn  AnfsichtamtM 
aof  neue  Rechnung  vorgetragen  werden  hoü. 

HoehMdw  Waliwwi,  AktleB-TenItt  la  Bad- 

bnrg.  —  Wie  aus  dem  Oeftchaftsberichte •  fflr  1007  08 
herTorpelit,  entschloU  sieh  die  OeHellnohaft.  im<  hilem 
durch  die  VerBchlechterung  der  Marktla^^e  und  durch 
den  acharfen  RQckgang  der  Preise  für  die  Korti^- 
fiftbrikate,  beBondere  alMt  für  Stabeiaen,  die  Vorlaato 
immer  grOfier  geworden  waren,  das  Wnliwerlc  am 
1.  Desember  1907  *tniiule£:«>ti.  Fast  lerleiehteHIg  bot 
«ich  die  Gelegenheit,  Ann  Fulirikj^plfliide  ein»chließ- 
lieh  der  Kettenschmiede  ziuii  Proino  von  000  (.K)0  .* 
an  dii'  Duisburii^er  MaHohinenbau-Actien-Gosellaebkfk 
Tormala  Bechern  &  Koetman  in  Duiabarg  xa  ver* 
kaufen.**  Yoo  dem  gennimten  Betrage  wurden  je 
800000  Jl  mm  15.  Jannar  and  15.  Juni  1908  bezahlt, 
wlhrend  der  Rest  Ende  1909  fSIIiir  wird.  1>ie  Federn- 
fabrik, die  allein  weiter  botrieVo  ^^unt•  ,  arbeitete 
im  Berichtsjahre  günstig  and  trug  erheblich  sur  Ver- 
minderung des  groBen  allgemeinen  Betriebeverlnates 
bei  Doeb  lieB  in  den  leisten  Monaten  nach  die  Nacb- 
tng9  fBr  Federn  naeb.  Der  Rohgowina  betrigt 
78975,21  .4.  Nach  Abzug  Ton  44fi7fl,75.«  Unkosten 
und  20790,45  Zinsen  Terbleibt  ein  Reinpewinii  von 
8  TiO^.iM  Die-.L-r  Hotrag  soll  zuzüglich  iIi'm  ( lowiiiii- 

vortrageH  aus  19UG/07  in  Höhe  von  2  890,57  auf 
neue  Rechnung  vorgetragen  werden.  Da  zum  Betriobo 
der  Fedemfnbrik  daa  biaherige  AJctienkapital  von 
860000  in  voHer  Höhe  niobtmebr  erforderlieh  tat, 
80  soll  das  Kapital  in  der  WeiHe  herabgesct/t  worden, 
dati  von  vier  Aktien  drei  StUck  gegen  Zahlung  des 
Nomiworlta  aiagwog«!!  nnd  Twniehtet  worden. 

Stablwork  Oeklng,  Aktiengesellschaft,  Dflssel- 
dorf« Lierenfeld.  -  Dem  Berichte*  dos  Vor«taiidc» 
i-<t  /AI  ciitiiHlinien,  ilaß  der  gegen  Ende  1907  einge- 
tretene wirtschaftliche  Niedergang  das  Ergebnis  des 
toMrerfloaeenen  Qeeohäftajahrea  ungilnatig  beeinfluBte. 
Zwar  «nlolt*  die  AbtoUnsg  Stahlwerk  bei  gUiohom 
üntMtso  bSheren  Gewinn  als  im  Jahre  sovor,  die 
Abteilung  Maschinenfabrik  ali.  r,  dii:  i;i  der  Berichts- 
zeit erst  voll  in  Betrieb  kam,  wurde  in  ihrer  Ent- 
wicklung durch  die  schlechte  wirtachaftliche  LiM 
•ehr  aufgebalten.  Zu  den  Sohwierigkeitoo,  die  ino 
•toti  M  nenon  UnternohnraDgen  aneh  hier  tn  flbor^ 
winden  waren,  trat  aus  dem  erwähnten  Grunde  eine 
starke  Abnahme  in  der  Nachfrage  nacb  Rloch- 
bearbeitungsmaachinen  (Schcn  n,  ^tJUl/rnl,  die  er- 
hebliche Vorrataansammlungen  horbcii'Qbrtc.  Die  Go- 
winnrechnung  zeigt  auf  der  einen  Seite  neben  37  319,39  jI 
Yortrag  oioon  Bohgewion  von  673988,22  ^,  auf  der 
ottdom  Softe  141178,76  Jf  TTnkoolon  ntw.  aowio 
2*"3t'l),15  ■*  Alipr^hreibungen.  Auh  dem  somit  ver- 
bleibenden Keinoririso  in  Höhe  von  .'tOH  .'>  1  fj.7 1  *  Bind 
liwtoo  .«  der  Kücklago  QberwieHon,  240  000  »  |H '^/ot 
Dividende  verteilt  und  18  333,33  als  Gewinnanteil 
dem  Aofaichtarate  vergütet,  so  dafi  fOr  das  nono  Jnlv 
ein  Vortrag  von  87 188,88      an  TOrbuehon  war. 


*  Boi  der  Bed.  TonpMot  eingegangen. 

**  Vergl.  „Stahl  und  BiMn«  1907  Nr.  46  8.  1674 
und  Mr.  51  ä.  1858. 


nithmfsche  Montangesellschaft  in  Wien.  — 
Das  letzte  (iosrhaft«jahr  des  Unternehmens  weist, 
wie  aus  dem  Vorwaltnngaberichte  zu  ersehen  ist, 
gegenflbor  dorn  Vorjahre  oinon  ROckgang  des  Rein> 
ertrigniiee«  anf,  dar,  obwolil  die  Httttonwerko  der 
Gesellschaft  reichliche  Arbeitsgelegenheit  hatten,  da- 
durch hervorgerufen  wurde,  daß  die  Iloi  höfen  /eit- 
wei«!'  srhwemi  Hrtriebsstörumjen  iititerworft  n  waren 
nnd  die  l'reiso  für  Feinbleche  infolge  de»  utiNländi- 
aehen  Wottbaworbaa  ^e  enpfindlicbo  KinluilJe  er- 
llUen.  Gewonnen  baxw.  hergastallt  wurden  in  der 
Boriehtnmit  484714  (i.  Y.  386  780)  t  Roheni,  136709 
(ir!7Mt;9)  t  Kalkstein.  10«4r,0  ('.U  090)  t  ThomaH- 
roheiHeii.  40020  (45  7:1011  üifbereiroliciHen.  HOJH 
(1555.ti  t  (iuß\vare.  74  9fi3  (f,;t559)  t  Kohbtahlblücke 
und  iiohscbicnen,  2St;H,')  i32(U>l)  t  gewalzte  Halb- 
fabrikate, 19  097  (19  014)  t  Walzeieen,  26956  (28146)  t 
Fein-  nnd  Oiobblaeho  and  15245  (15284)  t  Thomae- 
meU.  —  Dar  Robertrag  des  Berichtajahres  belXuft 
sich  bei  177 10I,H8  K  Vortrag  und  543947-', ;7  K 
Betriebsgewinn  auf  5  tili.  574,05  K.  Da  hiervon  an 
allgemeinen  Unkosten,  Zinsen,  Steuern  und  Versiche- 
rungabeitrigen  zuaammen  1  500  834,44  K  xu  beatreiten 
•ind,  femer  58883,33  K  dem  Penaiona-Inatitat  n« 
gewendet  und  2256285,34  K  abgeschrieben  werden, 
BO  Terbleibt  ein  Reinerlös  von  1  H06  170,94  K,  die  wie 
folgt  verwendet  wonlen  :  9H 90)1,90  K  als  tiewinnanteil 
fQr  den  Vorwaltungerat,  153G00O  K  (12  O/o)  aia  IHtI- 
dende  und  171  264,04  K  ala  Yortrag  auf  daa  nana 
Rechnungsjah  r. 

.Society  Anonyme  des  Aci^rles  de  France, 
Paris,  —  Die  (iesellschaft  erzielte  im  letzten  Ge- 
achiftajahre  bei  einem  Umaatie  von  22  828625  (i.  V. 
20996761)  Fr.   einen  Robgewinn  von  8  725027,85 

(i.  V.  2  5(;0  793,nsi  Fr.  und  nach  Verrechnung'  der 
Zinsen  der  ScLuldverHchreibungiTi,  der  allgemeinen 
I  I  kiif-ten  snwii'  der  Abschreibungen  auf  Maschinen 
und  Geräte  einen  Keinerlös  von  1  6786»i5  (1  53;i541|  Fr. 
niervon  sind  für  Abschreibungen  anf  die  Anlagen 
431506  (528896)  Fr.,  fftr  AufaohloBarbaiten  in  den 
Steinkohlenbergwerken  147277  (164860)  Fr.  und  ffir 
Kilcklagen  450  000  Fr.  zu  kürzen,  so  daß  noch 
ti25ü00  Fr.  (5  "^0  gegen  4  »/o  i.  V.)  Dividende  auf  das 
Aktienkapital  von  12  500  000  Fr.  verteilt  werden 
können.  Wie  der  Verwaltungarat  der  Gesellschaft 
in  der  Haaptreraammlung  vom  SO.  Oktober  d.  J.  mit- 
teilte, wurde  das  Ergoboia  durch  die  Krisis  in  der 
Eiaenindnstrie  und  die  VnmSglichkeit,  einen  Ausgleich 
zwischen  den  Selbstkosten  ib  r  Uolistoffe  nnd  den  Ver- 
kanfsproison  der  Fabrikate  herbei/.ufilhren,  ungünstig 
beeinfluBt.  Aus  dem  Berichte  ist  ferner  zu  entnehmen, 
daß  die  Oeeellacbaft  anf  ihrem  Hüttenwerke  in  la- 
bergne«  drai  mit  den  naneaten  Etnriehtnngen  ver- 
sehene Hochöfen  von  insgesamt  150  000  t  jährlicher 
Kri^eugungsfähigkeit  im  Feuer  und  einen  vierten  Ofen 
im  Bau  hat.  Dbm  Stublwerk  arbeitet  mit  fünt  Kmi- 
vertcrn  und  vier  Martinöfen.  In  laberguos  wurden 
während  des  Berichtsjahres  allein  1 062525  Fr.,  in 
allen  Abteilungen  der  OeaeUacbaft  auaanmen2089922 
(1G22216)  Fr.  fOr  Omnderwerb,  Erweiterung  nnd 
Yerbesserung  der  Anlagen  verausgabt. 

Soci^t«  AnosTiM  4<«  Acldrle»  et  Forges  da 
Flrminj,  Ljon.  —  Trota  der  bekannten  Ungunst  der 
wirtschaftlichen  Verhältnisse  vermnrtitc  die  Gesell- 
schaft im  letzten,  am  .10  Juni  190H  abgeselilossenen 
(K'Hclmfth Jahre  ge;;eniilier  dem  Vorjahre  ihren  Um- 
satz von  I2  02i;;t_'7,5ö  Fr.  auf  14455719,65  Fr.  und 
ihren  lloingewinn  von  1  «59  040.37  Fr.  anf  1 847  459,64  Fr. 
Stt  orhShan.  Von  diesem  F.rlöso  sollen  1 1 16587,514  Fr. 
fBr  Nanaalagan  surfickgestellt,  2167t},60  Fr.  anf 
Oranderwerh  abgeschrieben,  109  255,80  Fr.  dem  Yer» 
waltnngsrate  und  den  .Mitgliedern  der  Direktion  Ter- 
gütet  und  600000  Fr.  (20  0,o)  als  Dividende  auf  das 
Aktienkapital  von  8  Millionen  Fr.  anageacbflttet  werden. 
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Verein  deutscher  EisenhQttenleute. 

Am  Sonnabend,  den  5.  Dezenibur  il.  nnch- 
mitU«  3  Ubr»  findat  in  der  StAdtucben  Tonballe  za 

Sltiang  der  HochorenkoiuniisHlon 
ttatt,   fOr   di«  nacbetebonde    Tagesordnang  aufge- 
•Mlt  fit: 

1.  BeRprechong  der  Ergebniue  deit  im  Monat  Juni 
d.  .1.  an  die  Ilocbofenwerice  Teraandten  Tor- 
IiUiti;:i'ii  Iti'rii  litoh  ühiT  EntatahoDg  aod  Wirkann 
von  ilochofenexi'liiHionen. 

2.  Berioht  dm  Hrn.  Dr.  PasBow  Qber  ttoine  l'nter- 
ndmiigMi,  betreffend  die  Verwendiing  von  Hoch* 
oCBMÜlokecUeeke  in  Betonsweekeo. 

8.  Hitleilnngen   fllier  die  Benutzung   von  f^egosae- 
non  PflaBtLTHteini'n  auH  HochofenMchlacken  beim 
Btrali'  iitifiii.  liiTicliterstattor  H  r.  Dr.-In^.  ü  «>  i  go  r. 
Im  AnBcühdS  an  t\m  KundHchreiboii  vom  8.  Juni 
d.  J.  werden  dii«  der  KommisHion  nirht  angehörenden 
Herren  HoehofeBbetriebaleiter  auf  dieee  Bitanng  «uf- 
merkenm  fremnolit  und  zugleich  im  Aaftrage  dro 
Vofeitzondon,  Hrn.  Kommcrzienraten  W.  B  r  ii  i:  m  ü  n  n 
in  Dortmund,  zur  Teilnahme  an  den  Verbaniilunguu 
ergebenat  eilifelfliden.   Vorkerige  AnmeUniig  lat  er- 
w  anseht. 

Zahluf  der  Mitgliedsbeiträge. 

Wir  geetettea  nae,  «niere  Herren  Mitglieder 
darauf  anfmerkaMii  SB  machon,  daß  naeb  einem  Vor- 
BtandaboBchluue  die  Mitglieditbeiträge  vor  dem 
1.  De/eiiiber  d.  J.  zu  zahlen  wind. 

Wir  bitten  im  Interetit<e  eines  glatten  OeHchüfth- 
ganges  um  recht  baldige  RinRendnng  der  noeh  rQck- 
etindigen  Betrige  anter  gleiobzei&er  Angabe,  ob 
vnd  welebe  AendeniogeB  Ar  daa  HItgliedarverMtebale 
gewUniekt  werden.  IKe  QttMltft^ükrunf. 


Fttr  dl«  T«r«taiMMi«lkek  ttal  «iB8«f«Bcws 

(Die  eiotrndi  r  >loil  daroll  •  WMldUMti) 

Btrfwirttehaftliehe  Zeitfrttfm.  Heravigegeboa  f«B 
Mex  Krehmsnn*.  Heft  1.  Oktober  1908.  (Bnt* 

hält:  nie  Aufgaben  der  Itert,'wirtt<chart  im  Rochtn- 
und  Kulturataat.  Vun  Max  Krahniaun.  I.:  llaapt- 
to.\t.) 

Charpy*,  Dr.  Ueorges:  Sur  leg  Alltages  de  Fer 

et  de  Coric  ne. 
Nelseer*,  Dr.  E.  J.:  DeuUcMMd  tmd  Cenmla. 

Eine  handelspolitische  Studie. 
Vi  rliKj^i  i  rztirhni.t    ron    R.   (Hdenbourg* ,  München. 

Ausgegeben  zur  Feier  des  fdnfzigj&brigen  Bestehen* 

der  Finw  im  JoU  1908. 

AMdemngen  Im  d«r  Mltglledertlito. 

Berten,  Robert,  Ingenlew,  Bri«nii*J«^lMtMn,  Dep. 

Anbe,  Frnnkreiob. 
Meeraeheidt-Hülhetem,  Fivikerr Friedr.von,  Ingenieur, 

Düsaeldorf,  <ir«fenlters;or  ,\llee  .M. 
Oertel,    H'atler,    Ingenieur   der  (rutehofTnungxhütte, 
Sterkrade. 

Piehler,  C,  Oberingenicur  der  WoHtfäliscbeo  Stahl- 
werke, Bochum,  KortumstraBe  5. 

Sehmidh€tmmer,  WUh.,  lasanlenr,  Diraktor  de»  Ua6- 
Btablwerkee,  Streiteben,  Kfentaa. 

Nana  Mltglladar. 

Darby,  John  llenrjf,  61  Oell  Street,  Sheffield,  Engl. 
Knrcher,   Ciirl,   Dipl.-Ing.   der   RasseUteiner  Eisen* 

works-GoH.  m.  b.  H.,  KaBHolatcin  bei  Neuwied. 
Lj/taffhtf  IVittiim  Rogee,  CMtleJield,  Cbepetow,  Mon* 

manthakitia,  England. 

Taratorban: 

SiuMtiMkf,  Kart,  Inganianr,  WItkowiti. 


Banptversammlimci  des  Vereins  deutscher  Eisenhfitteideute 

am  Sonntag,  den  6.  Dezember  1908,  nachmittags  12  Uhr 
in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Dus&eldort. 

Tagesordnung : 

1.  OescbAftlicbe  Mitteilungen.   Emennong  eine«  Ehrenmitgliedee. 

2.  Wahlen  zum  Voratande. 

s.  Bcridit  iber  41i  IfMIn  dir  Wiamliilin  nr  MdMi  du  MMirti  aa  Wibrnrim.  Vod  Dicdctnr  ILtrtBUBa 

auB  Völklingen. 

4.  .M ittiMluii^-ri«  über  die  gemein-cliaftlii-bo  Heise  dea  Canadian  MininL:  Iuhtitutr  im  TTi'rbst  1908: 

ai  Reiseeindräcke  aiu  Kanada  und  den  Verciniatcn  Staaten.    Von  Kergmt  QoeM  au->  Anrnberg; 
b)  EiMncree  nnd  ihre  Verhnttung  in  Kanada.    Von  Dipl.-Ing.  E.  Rraynik  aus  BerÜM. 

5.  a)  Ma  Eniitainui  dir  WittMe^HUi  mmI  Nm  «IrtKiiiMiite  MMtoai.  Vortrag  von  Dr.  K.  Goldschnidt  ane  Eaaaa. 
b)  IMw  db  iBMäkH       i«  imirtlllili  iml  dir  MMMMlallM.  Tortrag  yon  Ingenienr  0.  Mfri 

aaa  DOaaaldMf. 


Dar  Hauptreraammlang  geht  am  Sonnaband,  den  5.  Desamber  1908,  naehmittags  6  Uhr, 
abMilalla  la  der  SiMiKiM  IMulli  a  MiiiMiif  |bi  OMkMnall).  eine 

Versanunlmig  denticher  fileSereifaddente 

Toraus,  zu  der  die  Mlt^^liedcr  ibt  Viireini^  deutBcherElaanhflttaalanta und  daaYaraina daatsehet 
Eiaengietteroien  iiierdurcb  eingeladen  werden. 

Tagesordnung: 

1.  Alte  nad  ntae  Rnpofafcn-Bcsdiidinnfl.    Yon  Zivil-Tng«nieiir  Th.  Ehrhardt  aus  Kerlin-HalenHco. 

2.  Dai  Verzinnen  von  netallicgenstinden  in  alter  und  neuer  Zeit.    Vi,n  lni:C*''i<«'ur  0.  Vogel  nu^  I  ;  el  lorf. 

3.  Brtfirtitanitn  fibcr  du  RafälalnuchMlMa  nit  troduata  «od  aauem  ftoki.  Von  Dr-ing.  C  fl<i|er  aus  DOaaeldorf. 
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Zeitschrift 

für  das 

deutsche  Eisenhuttenwesen. 

KMÜgien  von 

Dr.-Ing.  E.  SchrMier, —    («nff*lj«lirelif  Dr.  W.  Bramer 


iutUIUUanr  tn  Vcrrin 
'  ßMuMtUtrink. 
für  *n 
i«diib(lMi  Ttü 


tMcUfttWlvir  te-  llar<«MlUdi*a 

rnoi-  «M  StaMMsilndItr,  Kr 
«n  wirtKhifllMcn  Tfl. 


■  ttagiprili  (ehar  Pwi«)  M  NtrI  Bbriicb.  Aatttfta. 
priii  70  Pf«.  Mr  I  mn  HRw  *r  TSaa  Min  SnJK.  M 
Jihriiiatclfta  wnwiwiiiirr  btatt. 

„Vtrlif  StahltiMn  iti.  b.  R."  in  DüseldorL 
bnck  TN  A.  BtKl  ia  DOucUari 


Die  Zeitschrift  erscheint 
in  wöchentlichen  Heften. 


2.  Dezember 
1908. 


{ - 

i  Alk  ZudiriHiii  ind  Sendonoen  für  die  RadiktiM  sind  an  diesi.  di«««n  all«  Mittalanocn.  dk  sich  ant  lnt«i|«ii, 

■  BaÜafta  odir  den  ?erund  der  Zeitschrift  b«zkil(n,  an  dm  „Verlag  Stahltixen  m.  b.  H.".  and  iwir  in  beiden  Pllleii 

■  nach  Ottsseldori  13.  JacoMstnB«  3/5.  xa  richUn.   (TeUaramm-AuisfhriH:  •  SUüiletacn- Düsseldorf •.) 
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28.  Jahrgang. 


Die  Verwendung  von  Kokillen  in  der  Eisengießerei. 

Von  Dipl.-Ing.  E.  L«ber.' 


So  alt  die  Verwendung  der  Kokille  in  der  Eisi-n- 
gießerei  ist,  so  alt  ist  auch  das  Vorurteil 
C^gen  sie.  Di6«e  Tutaadie  hitkgt  swelfsllot  mit 
dem  konst-rvativen  Gfist  ziisninrflen,  der  aueh  heute 
Doch  manclicrorts  im  Eiseugießereigewerbe  fort- 
lebt, jenern  Oeiat,  der  dher  VwfauC  mat  Verlast 
in  den  Knut'  nimmt,  ab  daß  er  von  nltrn  ein- 
pewurztlten  Anschauungen  ali^-eht  und  sich  mit 
neuen  Methoden  befreundet.  i)eun  lieber  wird 
der  Trichter  swansignal  Tenetst,  der  An- 
schnitt geändert  oder  gar  an  ilt  r  (iattierunf: 
und  Gieütcmperatur  herumstudiert,  wenn  es  gilt, 
eine  luukrige  Stelle  zu  beseitigen,  als  daß  man 
«ich  eines  dnfacben  Handgriftes  bedient  und  die 
Kokille  zur  Aim^-mitinp'  brinirt.  Und  doch,  wie- 
viel Aerger  und  Verlust  hätten  schon  erspart 
werden  IcSnnen,  wenn  man  nach  ihr  gegriffen 
hstte,  die  einen  bewahrten  Hausmittelchen  gleich 
doch  schon  so  manehen  Schaden  geheilt  hat.  Mir 
sind  FftUe  bekannt,  wo  hydraulische  Zylinder 
für  Weinpressen  waggonweise  snr  Verfügung 
gestellt  wurden,  allein  Wf;,'-en  einer  lunkripen 
Stelle  im  Boden,  wo  Kolosse  von  Hascbiaen- 
rahmen  wegen  Poroaitiit  in  Krenskopflauf  anter 
die  Ramme  wanderten,  wo  in  der  Tat  der  Ge- 
brauch einer  einfachen  Kokille  hntte  helfen 
können  und  auch  spater  geholfen  bat.  Aber 
«rst  mnfite  man  Ja  diesen  Tallanan  besitzen, 
ehe  man  an  ihn  ü'lanhen  konnte.  Noch  heute  jribt 
es  mehrfach  große  Betriebe,  in  denen  man  die 
Kokille  nur  dem  Mamen  nach  oder  gar  nicht 
kennt.  I  ml  wenn  andi  Im  Nachfolgenden  nicht 
jf  dem  Gießereimann  neue  Enthüllungen  gemacht 
werdcin,  ,cin  jeder  sucht  sich  endlich  selbst  was 
ans.  Wer  Tieles  bringt,  wird  mandiem  etwa« 
bringen".  Dabei  möchte  ich  noch  bemerken, 
^iaß  die  Abbildungen  und  scbematiachen  Skizzen 
mekr  sagen  sollen  als  der  Text;  denn  es  würde 
XU  weit  fahren,  neben  den  allgemeinen  Wirkungen 
der  Kokilli-  überall  die  vorteilhaften  Nelien- 
momente  zu  beschreiben,  die  ibre  Anordnung  bei 
dendnielnen,  ganz  verschieden  gestalteten St&cken 
im  Gefolge  bati  diie  der  Faebnana  aber  ohne 
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weitere.s  aus  der  Abliildung  herauslesen  kann. 
£s  liegt  an  ihrer  verschiedenartigen  Wirkung, 
da6  man  den  Begriff  dw  Kokille  nicht  mit  swei 
Worten  definieren  kann.  Soviel  ich  sehe,  sind 
es  zwei  Uauptgesicbtspunkte,  von  denen  sich 
der  GleDeretnann  bei  Ihrer  Anwendung  leiten 
läßt:  sie  soll  erstens  Formarlieit  t-r.sparen  und 
zweitens  d'e  Eigenschaften  des  Materials  beein- 
flussen. Hinsichtlich  der  Form  soll  die  Kokille 
1.  als  sogenannte  permanente  Form  oder  Dauer- 
form  dii  nen.  In  bezug  auf  das  Material  soll 
sie  2.  harte  oder  auch  nur  glatte  Nutzflächen 
erzeugen,  3.  lunkrige  oder  blasige  Stellen  ver- 
meiden.  Indessen  lassen  sich  diese  Eigenschaften 
nicht  immer  getrennt  zur  Wirkurifr  hrinpen  und 
deshalb  liegt  es  oft  so,  dali,  wenn  der  Gieüerei- 
nuin  1b  orster  Linie  die  eine  Wirkung  will, 
die  beiden  anderen  daneben  ebenfalls  auftreten, 
d.  h.  wenn  er  beispielsweise  die  Kokille  als 
Dauerform  verwenden  will,  Hürtung  und  Auf- 
hebung der  Lunker  gleiehMltlg  eintreten.  Darin 
liegt  aber  zugleich  die  Begründiinp.  daß  man 
besondere  Vorsichtsmaßregeln  treffen  muß,  damit 
nicht  der  ebne  ffinfloft  den  andern  beeintrlehtigt, 
d.  h.  wenn  die  Hf^kung,  etwa  das  dichte  €re- 
füge,  vollkommen  erzielt  ist,  die  andere,  etwa 
die  Härtung,  das  Stück  uubrauchl)ar  macht.  Da 
so  die  verseUedenen  Wirkungen  durcheinander- 
laufen,  läßt  sich  aiu-Ii  dir  A'erwendiintrsmötrlieh- 
keit  der  Kokille  schlechthin  nicht  systematisch 
behandeln,  vielmehr  siebt  naa  sich  darauf  ver- 
wiesen, sie  an  vielen  Einzelfällen  darzutun,  die 
sich  den  drei  Hauptmerkmalen,  der  Danerform, 
der  Härtung  und  der  Aufhebung  der  Lunker, 
unterordnen. 

Im  allgemeinen  versteht  man  unter  Kokille 
eine  aus  Metall,  meist  Eisen,  gefertigte  Schale, 
die  der  Form  des  betreffenden  Gußstückes  an- 
gepaßt ist.  Zuweilen  ist  sie  zwei-  oder  mehr- 
teilig und  umschließt  nur  bestimmte  Tf-ile  des 
Gußstückes.  Nicht  selten  werden  auch  Dauer- 
.iPonnen  au«  fenerfestea  Steinen  «niditetf  oder 
aas  feuerfSsater  ICatse  aufgestampft  und  mit  einer 
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besonders  ^'eeigneten  Miscliung,  Stahlformmasse 
oder  sonstwie  geschlichtet.  Auch  diese  Formen 
werden  mancherorts,  da  de  nach  Zweck  and 
Wirkung  den  Metallkokillen  verwandt  <\vA.  unti-r 
der  Bezeicbnuog  KokUle  geführt.  Zuweiiea 
kommt  et  vor,,  daft  beide  Arten,  die  UetaUfonn 
sowohl  wie  die  aufgemauerte  Form,  am  gteii^eD 
Sifiek  zur  Verwendung  gelangen. 


AbUldoag  1.  8«dfci|iraBoe. 

Permanente  ICetallform.  Bei  dem  unter 

dem  Namen  iSpindelguß  bekannten  Verfall r^n  hat 
mau  lediglich  den  Zweck  im  Auge,  die  Kokille 
alt  bletlmide  Form  zu  verwenden.  Vonraa- 
eetzung  ist,  daß  die  (TuUMtücke  nicht  allzu  ver» 
wickt  lte  Gestalt  haben  uml  die  Form  dem  freien 
Schwinden  des  Stückes  keine  Uinderniese  bietet. 

SelbetvcrataadlMi  Ut,  daß 
die  Herstellung  einer  ge- 
nügend großen  Anzahl  glei- 
cher Stocke  die  Elnriehtung 
einer  bleibenden  Form  ver- 
lohnt. Aus  Alibiliiuni:  1  ist 
die  Anordnung  der  Spindel 
s«  einer  Sulfatpfanne  «r^ 
sichtlirh.  Die  Kokille  ist 
zweiteilig  undgowflbrt  einen 


AUiiMaiic  t. 
Tttbhiag  mit  ge> 
SpIadeL 


AbbUdong  3.  Aaotdnaag 
der  Bpiodet. 


Kaum  von  etwa  2ö  inm  Stiirke  zum  Auaschlichten 
mit  Lehm ;  soll  Sand  oder  Hasse  aar  Terwendnng 

kommen,  so  läßt  man  100  bis  200  min  frei.  Bei- 
läufig sei  noch  erwähnt,  daß  das  Stück  ^'cgen  die 
Gewolmhelt  und  theoretische  Erwugutig  tatsäch- 
lich alwr  am  besten  ohne  Steiger  and  mit  der  kon- 
Si  itp  naeli  obt'n  (reirossen  wird,  um  einen 
möglichst  dichten  und  sauberen  Boden  zu  er- 
halten. Ebenso  werden  die  Formen  für  Stvre- 
pfannen  und  Abdampfsehalen  verschiedenster  Pro- 
file hergerichtet.  Von  größerer  Bedeutung  ist 
der  Spindulguß  bei  der  Herstellung  von  Schacht- 
ringea  oder  Tübbings  geworden,  bei  deoea,  wie 


Abbildung  2  zeigt,  gemauerte  Form  und  Het&Il- 
kokille  gleichzeitig  Verwendung  finden.  Sind 
die  Ringe  mit  innerem  Flansch  versehen,  so 
muß  liic  Konstruktion  der  Spindel  darauf  Rück- 
sicht nehmen,  damit  sie  nach  innen  zu  gelöst 
werden  Icann.  Je  nach  dem  Durchmesser  der  Ringe, 
der  etwa  zwischen  2  und  6  m  schwankt,  wird 
dip  Kokille  aus  drei,  vier  oder  noch  meiir  Teilen 
zuHaniiJieugesetzt.  Nach  dem  Gusse  müssen, 
während  das  Gnßstüclc  noch  hellglfihead  ist,  die 
Teile  .1  und  h.  wie  Abbildung  3  scheniatiscli 
andeutet,  nach  innen  gezogen  werden,  da  sonst 
das  LoRl5sen  der  Spindel  infolge  der  Schwin- 
dung  lies  .'^tückes  unmöglich  wird,  und  das  Stück 
selbst  reißt.  X.ich  demselben  Prinzip  werden 
auch  die  Formen  für  weite  Rohre  (^Mantelstücke), 
Teile  an  Gaswisehem  u.  a.  snm  Ousse  vorbe« 

reitt  t  ( siehe  Abbildung  4). 
Man  beachte  hierbei,  daß  die 
I  I  Safiere  Spindel  ans  zwei 
;  I  Teilen  besteht,  während  die 
innere  ein  Stück  bildet. 
Sofort  nach  dem  Gusse 
werden  die  beiden  Mantel- 


Abbiidnng  4. 

MantelatUck  mit 
Spindel. 


Abbildung  6.  Flansobrobr. 


koklllen  seitlich  abgezogen ;  das  StGck  wird  dann 
von  der  Kokille  abgehoben,  wobei  der  Kern 
(eine  einfache  T.,age  .lus  Schwemmstein)  mitgeht. 

Um  neben  der  Formarbeit  Bearbeitung  zu 
sparen,  deckt  man  an  Flanselirohren  den  Flansch 
mit  Kokillen  ffre^vissermaßen  als  Außenkern)  nb. 
indem  man,  wie  Abbildung  5  zeigt,  gleichzeitig 
die  an  Dlehtnngszweeken  angebrachten  Bülea 
in  die  Kokille  hineinlegt.  .\ns  demselben  Grunde 
werden  Kokillen  bei  l{iiiiienhcizkörj»('rn.  Kande- 
labern, Säulen  und  anderen  ruhrartigen  Stücken 
mit  AnsehlnBUiehen  angewendet.  Ebene«  legt 
ni.m  an  den  Mittelteil  von  .Achsbuchsen  Kokillen 
an  und  versieht  diese  mit  feinen  ünienartigen 
Vertiefungen,  um  die  Wirkung  des  Hobeln» 
nachzuahmen.  Der  Versttch,  BremBklötze  ganz 
in  Kokillen  zu  formen,  «soll  sich  ebenfalls  in 
die  Praxis  eingeführt  haben.  Auch  zur  Her- 
stellung von  II  asseaartlkehi  hat  man  die  Kokillen 
eingeführt.  So  werden  kleine  messerartige  und 
ahnliehfi  l.iiidwirtflchaftliche  Artikel  gegossen, 
indem  man  mehrere  Formen  in  einer  zweiteiligen 
Kokille  nebeneinander  anordnet  und  die  Kokillen 
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selbst  nach  Art  einer  Watlelzange  aufeinander- 
preßt. Versuchsweise  wurden  ferner  Muften- 
krümmer  in  Kokillen  gegossen.    Die  Metallform 


Abbildung  6.    Formmaflchino  für  Maffenkrammer. 


nach  dem  der  Röhrenguß  in  Kokillen  völlig 
geglückt  ist  und  betrieben  wird.  Somit  dürfte 
auch,  falls  technische  Schwierigkeiten  die  Durch- 
führbarkeit des  eben  erwähnten  Verfahren«  ver- 
hindert haben  sollten,  die  Erzeugung  von  guß- 
eisernen Form»tUrken  in  Kokillen  nicht  zu  den 
Unmöglichkeiten  gehören. 

Gemauerte  Dauerform.  Wenig  Ver- 
breitung hat  eigentlich  die  aufgemauerte  Dauer- 
fonn  gefunden.    Man  wendet  sie  gern  bei  uni- 


Abbildung  8.  ZwischonHtfick. 


ist  hier  ebenfalls  zweiteilig  und,  wie  die  Ab- 
bildungen 6  und  7  zeigen,  auf  einer  Formuaschine, 
die  zugleich  Gießmaschine  ist,  angeordnet.  In- 


Abbildong;  7.    FormmaBchioe  in  GieBstellung. 

dessen  ist,  wie  ich  höre,  die  Einführung  der 
Maschine  in  die  Praxis  nicht  betrieben  worden. 
In  dieser  Zeitschrift  1908  Nr.  25  S.  807  ist 
ein  Verfahren  ausführlich  beschrieben  worden, 


fangreichen.  doch  einfachen  Gußstücken  an,  die 
nicht  unterscbnitten  sind  und  in  allen  Höhen 
möglichst  kreisförmigen  Querschnitt  haben.  In 
mir  bekannten  Gießereien  wurden  Pfannen  für 
die  chemische  Industrie  im  Gewicht  von  3000  kg 
und  mehr  bis  zu  10  Stück  in  derselben  Form 
gegossen.  Nach  je- 
dem Guß  war  es 
nur  nötig,  die  Form 
zu  reinigen  und 
von  neuem  auszu- 
schlichten.  AlsVer- 
treter  solcher  Guß- 
stücke sind  u.  a. 
anzuführen :  Zwi- 
schenstücke, soge- 
nannte Laternen 
(Abbild.  8),  Stan- 
der zu  stehenden 
Maschinen  mit  ein- 
w&rts  gebogenem 
Flansch  und  kreis- 
förmigem Quer- 
chnitt,  Trocken- 
trommeln förPapier 
fabrikation  (Abbil- 
dung 9),  I'reßwerkzeuge,  wie  z.  B.  Ge.senke  für 
Blechbearbcitung,  Windkessel,  Kolbenkörper  für 
Gasmotoren.  Auch  bei  Herstellung  der  Gußformen 
für  Blockkokillen  sah  ich  die  Dauerform  Verwen- 


Abbildong  9.  Trockentrommel. 
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düng  finden.  Obschon  du  Verfahren  manche  Vor- 
teile gegenüber  den  bekannten  Fonnmethoden 
bietet,  hat  es,  soweit  mir  bekannt,  gar  keine 
Nachahmung  gefimden.  Während  man  den  Kern 
wie  üblich  herstellt,  wird  der  zweiteilige  Form- 
kasten mit  feuerfestem  Material  ausgefüttert  und 
geiehUehtet.  Die  Itelden  Mutelformhllften  hftlt 
man  durch  eiserne  Klammern  zusammen,  die  iiaeh 
jedem  Gusse  gelost  werden  müssen,  alsdaoo  wer- 
den die  beiden  Hälften  wieder  frisch  geschlichtet, 
getrocknet  und  tum  Chiß  fertig  gemacht. 

T  he  0  r  e  ti  sc  h  e  9  zur  Rflrtnnp  und  Be- 
seitigung von  Lunkern  und  Blasen.  Anders 
liegt  die  Sache,  wenn  man  eine  unmittelbare 
Härtung  durch  die  Kokille  beabsichtigt.  Aber 
nueh  hier  muß  man  vom  Standpunkt  des  Prak- 
tikers zwei  (icsichtspunkte  unterscheiden,  da  die 
Hirtung,  die  auf  jeden  Fnll  eintritt,  nieht  Immer 
Selbstzweck  ist.  Im  allgemeinen  hat  das  Ab- 
schrecken zwei  in  ursächlichem  Zusammenhang 
stehende  Wirkungen:  es  erzeugt  feinkörni- 
geres OefQge  und  erhöht  die  Festig- 
keiten. Gewöhnlich  hat  der  Gießereimann  bei 
Anwendung  der  Kokille  nur  eine  der  beiden 
Wirkungen  im  Auge.  Meistens  vlrd  es  ihm  auf 
Stelgentttg  der  physikalischen  Eigenschaften,  nicht 
selten  ahrr  auch  bloß  auf  Erzielunsr  eines  dich- 
teren Oelüges  ankouimen.  Daher  gilt  es  in  allen 
Flllen,  sldi  innerhalb  der  znliasigen  6r«wen 
zu  bewegen  und  darauf  zu  achti  n,  zwecks  Er- 
reichung eines  feineren  Kornea  nicht  die  ver- 
langten Festigkeiten  tn  sebwiehen  oder,  fkils 
die  mechanischen  Bedingungen  im  ganzen  neben- 
sachlich sind,  doch  die  Bearbeitungsfahiirkeit  nicht 
zu  gefährden.  Drei  Momente  koiniueu  (gleiche 
ÜIeßtemperntnr  ▼onumgesetst)  hierbei  sur  Sp- 
wägung:  1.  die  Zusammensetzung  des  Eisens, 
2.  die  Wandstärke  des  Materials  und  8.  die 
Stärke  der  Kokille.  Zunfichst  gelten  natürlich 
die  bekannten  «nd  geläufigen  Regeln,  daß  man 
die  Kokille  stets  i)ei  einem  nicht  zu  mangan- 
haltigen  Eisen  verwendet.  Die  Starke  der  Kokille 
darf  In  dem  Mafie  abnehmen,  wie  die  absolute 
Menge  von  Kohlenstoff  und  Silizium  und  ihr 
Verhflltnis  zueinander  der  Rüdunir  des  erforder- 
lichen Grades  von  Feinküruigkcit  günstig  sind. 
Anderseits  soll  mit  Abnahme  der  Wandstirke 
des  Stückes  der  ^iliziiim^elirtit  ein  entsprechend 
höherer  sein.  Bei  hoben  Anforderungen  nn  Festig- 
keit und  Bearb^tbarkdt  wird  man  bei  geringeren 
Wandstärken  sehr  behutsam  vorgehen  müssen, 
da  jener  Gehalt  an  Hflrtungskohle  nicht  über- 
schritten werden  darf,  bei  dem  einmal  die  Steige- 
rung der  {diysikalischen  Eigensehaften  ins  Gegen- 
teil umschlnpt.  und  das  andere  Mal  das  Angreifen 
des  Werkzeuges  unmöglich  wird;  denn  es  gibt 
Fälle,  in  denen  der  Oießereimann  dM  Aeuflerste 
riskiert,  um  sich  vor  beständigem  Ausfall  su 
schützen,  lieber  die  äußersten  Grenzen  der  ver- 
schiedenen Möglichkeiten  dürfte  indessen  keine 


Unklarheit  herrschen.  Dn  Jedoch  nach  raeinen 
Beobachtungen  selbst  zwei  Eisen  von  fast  der- 
selben Zusammensetzung  aber  verschiedener  Her- 
kunft unter  sonst  gleiohen  ümstinden  in  Ter^ 
schiedenem  Maße  auf  das  Anlegen  der  Kokille 
reagieren,  so  lassen  sich  feststehende  Normen 
swisehen  Stirke  der  Kokille,  Wsndstirke  und 
chemisclier  Analyse  nicht  ohne  weiteres  aufstollen. 
Der  Gicßi  ri  imann  muß  daher  sein  Eisen  kennen 
und  sich  in  allen  Zweifelsfällen  des  Vorversuches 
bedienen.  Im  allgemeinen  tibw  Ist  eine  alixu- 
große  .\enL''stlichkelt  nicht  angebracht,  da  die 
Grenzen  für  den  Gebrauch  der  Kokille  durch 
den  Verwendungszweck  und  die  yorgescbriebenen 
Bedingungen  gegeben  sind.  Bei  Graugußstücken 
nämlich,  hei  denen  es  bloß  auf  feineres  Korn  ab- 
gesehen ist,  legt  man  die  Kokille  an,  um  glattere 
AuBenlllehen  und  hShere  Pollerftbigkeit  bei 
doch  leichter  Bearbeitbarkeit  zu  erzielen.  Die 
Zusammensetzung  (etwa  0.8  "/o  Mn,  0,5  <|/o  P, 
2,0  o/o  Si,  3,3  o/o  C)  des  Eisens  ist  dabei  der- 
artig, daß  selbst  bei  Anwendung  starker  Kokillen 
wedfr  die  Bearbeitbarkeit  beeinträchtigt  noch 
die  physikalischen  Eigenäcliaften  unterschritten 
werden,  da  eben  nach  diesen  Seiten  hin  geringe 
Ansprüche  an  die  betreffenden  Stücke  gesteilt 
werden.  (Hier  sei  schon  auf  die  durch  die  Al»- 
bildung  16  und  17  erläuterten  Falle  verwiesen). 
Fttr  eine  guse  Beihe  tod  FUleii,  bsi  denen  es 
sich  lediglich  um  das  Härten  des  Gegenstandes, 
also  um  direkte  Darstellung  von  Hartguß  handelt, 
haben  sieh  SondergeUete  hemugeUldet,  Ae 
eigentlich  nicht  mehr  in  das  engere  Gebiet  des 
Eisen-  bezw.  Graugusses  fallen.  Die  Schwierig- 
keiten, die  hierbei  in  dem  Umstand  begrändet 
liegen,  die  Verwendung  der  KoklUe  mit  dner 
zweckentsprechenden  Zusammensetzung  des  Eisens 
in  Einklang  zu  bringen,  haben  Sorgen  genug 
mit  sich  gebracht,  um  eine  besondere  Technik 
waehsurufen  und  die  Loslüsung  vom  Gebiet 
der  gewöhnlichen  Gußeisendarstellung  herbei- 
sttlBhren.  Daher  soll  dieses  Gebiet  nur  durch 
Erwihnung  einiger  diarakteristisehar  Fklle  und 
Blandgriffe  weiter  unten  berührt  werden. 

Zur  größeren  Vorsieht  wird  der  Gießerei- 
mann eigentlich  erst  gezwungen,  wenn  er  die 
Kokillen  zur  Beseitigung  ron  lunkrlgen 
St  »Ölen  verwenden  will  oder  aus  Verzweiflung 
muß.  Da  ihm  aber  nicht  immer  die  Möglichkeit 
gegeben  ist,  sieh  ein  Haterisl  (aus  Liebe  cur 
Kokille)  auszuwählen,  so  muß  man  abwägen. 
Bei  gewöhnlichem  Maschinengnß  ist  die  Sache 
nicht  sehr  bedenklich.  Das  Material  verträgt 
fhat  durchweg  Jede  Kokillenwirkung,  die  sur 
Dichtung  bestimmter  Stellen  erforderlloh  Ist, 
auch  dann,  wenn  Bearbeitung  nötig  ist.  Anders 
liegt  die  Sache  bei  Spezialguß.  Es  gibt  Zylinder- 
material, das  an  keiner  zu  bearbeitenden  Stelle 
Kokillen  vertrflL't.  ohne  die  Gefahr  des  Reißens 
heraufzubeschwören  oder  weiße  Stellen  zu  er- 
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Inlten,  die  der  Stahl  nicht  angreift.  Noch 
empfindlicher  sind  Zylinderfutter,  überhaupt  alle 
jene  Gußeisenarten,  bei  denen  man  schon  durch 
dl«  Gftttternag  auf  dn  diehtM  CMAgp«  M  gattr 
Bearbeitbarkoit  und  hoher  Festigkeit  hinnrbeitct. 
Ist  man  genötigt,  auch  in  solchen  Fallen  zur 
Kokille  n  greifflo,  to  darf  man  oleht  verfumi, 
daß  ihre  Wirkung  lokaler  Art  bleiben  muß,  dafi 
nicht  irgendwo  das  all^'t-iut  iiit'  ( ilfichgewicht  der 
sich  im  Gußstück  bindenden  Spannkräfte  gestört, 
mid  der  iuere  Halt  grSBerer  Partten  des  Giiß- 
stückps  gefährdet  wird.  Vor  allem  lege  man 
keine  KolüUen  an  Stellen,  die  bearbeitet  werden 


müssen,  oder  nur  in  größter  Not  dann,  wenn  es 
sich  ermöglichen  lassen  snlltp,  die  betreffende 
Stelle  abzuschleiien.  Aus  dem  Gesagten  geht 
anrOenllge  herror,  dafi  et  steh  also  hlnflg  wn 
reine  Notmaßnahmen  handelt,  und  auch  hier  ist 
ein  Vorversuch  immer  zu  empfehlen.  Bei  einem 
Xaterla]  mit  1,0  «/o  und  mehr  Mangan,  0,8  o/o 
und  mehr  Phosphor,  l,r>  "o  und  weniger  Silizium 
und  3,2  "/o  und  weniger  Kohlenstoff  tut  man  bei- 
spielsweise gut,  keine  Kokillen  an  Flächen  zu 
legen,  die  bearbeitet  werden  mttssen. 

.  (ForiMtiang  folgt.) 


Einige  neuere  Beförderungsaniiqgai  auf  Hochofenwerken. 


Zur  Bewältigung  der  Beförderung  der  Roh- 
stoffe auf  die  üochofengicht  kamen  fast  gleich- 
seitig swei  neue  Verfahren  auf,  die  voneinander 
grundverschieden  sind.  Das  eine,  aus  .Amerika 
stammend,  ist  gekennzeichnet  durch  die  Ver- 
wendung TOtt  SehrtganfsQgen,  die  yon  dnem 
nahe  den  Hochöfen  gelegenen  Punkte  der  HQtten- 
sohle  in  einer  Steigung  von  etwa  55  bis  70  •  zur 
Gichtbühne  hinauffuhren  und  mit  einem  sich  selbst- 
Utig  in  die  Giehtgloeke  entleereaden  FQrder- 
gefaß  von  großer  Fassung'  nrbeiton.  Bedingung 
für  die  Verwendbarkeit  dieser  Begicbtungsweise 
Ist,  daß  der  Banm  nahe  den  0«fon  frei  bleibt, 
da  bd  der  großen  Einzellast  eine  flache,  mit 
geringem  Neigungswinkel  angeordnete  Brücke 
anverhaltnismäßig  schwer  ausfallen  würde. 
WQnsolienswert  ist  femer,  daß  sieh  in  un- 
mittelbarer X'ihe  iler  Oefen,  am  besten  parallel 
zur  Ofenreihe,  Hochbeh&lter  für  Erze,  Kalkstein 
nnd  Koks  anfttellen  lassen.  Eine  solche  in  be- 
zug  auf  Banmverha]tni.sse  ideale  Anlage  stellt 
da.s  Hochofenwerk  der  Buffalo  and  Susquehanna 
Eisengeeellschaft  bei  Buffalo,  N.  V.,  dar,  dessen 
GmndrlB  in  Nr.  80  8.  1186,  Jahrgang  190S 
dieser  Zeitschrift  wiedergegeben  ist.  Die  Gieß- 
ballen wurden  bei  diesem  vor  wenigen  Jahren 
erst  errichteten  Werke  auf  beiden  Seiten,  Kessel- 
und  GebUsemaaebittsnhaus  zwischen  bezw.  hinter 
den  Oefen  angeordnet,  so  daß  vor  drn  Oefen  für 
die  SchrAgaufzüge  and  die  Vorratsbehalter  Platz 
Usibt,  die  ifarerssits  dvreh  den  Lagerplats  für  die 
Wintervorrtte  Ton  dem  Kanal  getrennt  werden. 

Einer  so  giin8tii.'en  Grundrißanordnung  können 
sich  nur  wenige  ältere  Werke  erfreuen.  V^er- 
hAltniamftßig  günstig  bleibt  die  Anlag«  aveh 
noch,  wenn  die  Längsachsen  der  Hochbehillter- 
reihen,  statt  den  Oefen  parallel  zu  liegen,  auf 
den  Anlkng  aolanlbn.  lUssen  jedosli  die  Fllll- 
rSnpüi  In  grWerer  Entfernung  oder  irgead  un- 
bequemer T.age  zu  den  Hochöfen  angeordnet 
werden,  so  bietet  eine  solche  Anlage  geringere 


Vorteile,  da  der  Weg  für  den  Wagen,  der  die 

Rohstoffe  von  den  Behältern  zu  holen  und  zum 
Aufzug  zu  befördern  hat,  zu  lang  und  zu  un- 
bequem wird.  Zwischen  den  Koksöfen  und  den 
Hochbehältern  muß  unter  allen  UmstAnden  ein  be» 
sonderes  Beförderungsmittel  eingeschnltet  werden. 

Dagegen  gibt  das  zweite  Verfahren,  der 
Transport  mit  Drahtseilbahn,  die  Möglich- 
keit an  die  Hand,  von  beliebig  entfernten 
Platzen  ohne  ümladung  unmittelbar  auf  die  Gicht 
zu  fördern.  Mehrere  Oefen  lassen  sich  durch 
lelehte  BrSekea  verbinden,  wodurch  ein  Bflek- 
halt  geschaffen  wird  für  den  Fall,  daß  eine 
Drahtsellbahn  außer  Betrieb  gesetzt  werden 
mftftte.  Aof  der  Oldit  werden  im  G^;easats  tu 
der  selbsttätigen  Beschickung  durch  SchrAgauf- 
züge  allerdings  wieder  Leute  erforderlich,  um  die 
vom  Zugseile  losgekuppelten  Wagen  nach  der 
Oiöhtgloeke  su  sehleben  nnd  an  stUrsen.  Bei 
großen  Entfernungen  werden  diese  Gichtsell- 
bahnen mit  Tragseil,  bei  kleineren  mit  fester, 
anf  ^er  schrägen  Brücke  verlagerter  Schiene 
ansgeflUirt.  Die  erforderliche  Leistung  laßt  sich 
auch  für  mehrere  Oefen  mit  einer  einzigen  Bahn 
bewältigen,  da  die  Wagen  einander  ununter- 
Iwochen  folgen. 

Vollständig  hatte  man  sich  aber  auch  mit 
dieser  Arbeitsweise  nicht  von  den  Platzverhiilt- 
uissen  freigemacht,  denn  eine  Dralitseilbahn 
sollte,  wenn  mSgllch,  in  geradw  Ltiie  ausge- 
führt werden,  da  ihr  Bau  mit  der  Zahl  der  Ab- 
zweigungen und  Krümmungen  verwickelter  und 
teurer  wird.  Am  ganstlgsten  liegen  die  Ver- 
hältnisse für  den  Transport  von  Koks,  weil  die 
Drahtseilbahn  an  der  Ofenreilie  entlang  und  von 
da  zur  Gicht  geführt  werden  kann.  Aber  auch 
flir  die  Herbeisoiiaflhiaf  von  En  und  Kalkstein 
ist  von  Drahtseilbahnen  in  der  W^else  Gehrauch 
gemacht  worden,  daß  das  ganze  Lager  mit 
einer  Drahtseilbahn  oniftlirea  wurde  und  Quer- 
stränge, auf  denen  die  Wagen  beladen  werden, 
über  den  Platz  bezw.  unter  den  Behalterhöden 
her  geführt  wurden.    Auf  diesen  Quergelcisen 
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niußtoii  aber  die  Wa^'en  von  ITand 
geschoben  werden,  da  der  Einbau 
elBM  derartig  TleltrSminlgeit  Draht- 
g^es,  von  dem  noch  dazu  an  jeder 
BfliültrrSffnunjr  die  Wagen  slrh  ab- 
kuppein lasseu  müßten,  in  den  mei- 
sten FlUen  eine  so  weitgehende  Vn- 
stAndlichlceit  der  Anlnire  bedeuten 
würde.  Demnach  waren  hier  wieder 
samtltcbe  beim  alten  Verfahreu  zu 
leistenden  Arbeiten  notwendig,  aller- 
dings in  einer  weit  weniger  müh- 
seligen und  weit  weniger  Arbeiter 
beuuprucbeudett  Weise,  da  dat  Ffil- 
leu  wesentlich  erleichtert  vnd  der 
Weg  abt-'^fkörzt  ist. 
*  l>ic  (licKcui  SysUsiii  aiihattenden 

Mängel  beseitigen  nun  die  Elehtro- 
Ii ;i  II ^  «' lia  h  11  pn ,  die  für  den  Transport  in  wat:»^- 
recliLer  Hichtung  bei  schwieriger  Linienführung, 
auf  kurvenreichen  Strecken  mit  vielen  Abzwei- 
guuir*'ii,  ein  unübertroffenes  Fördermittel  bilden. 
Di  ll  Klt'ktroli.'iriire'iahnen  lirp-t  die  Idee  des  elek- 
triäclien  fiiiizelantriebes  zugrunde.  Bereits 
Stahl  und  Eisen"  1906  Nr.  7  hit  9  ist 
au^I'iilirlich  über  das  \  on  dei'  Finna  Adolf 
Bleie hert  &  Co.,  Leipzig- Gohlis,  durchgebil- 
dete Elelctrohanfrobahnsystem  berichtet  worden. 
Rior  s(-i  aus  jenem  Berielit  zunidist  nur  wieder» 
liolt.  daß  da.s  Aufeinanderfahren  zweier  Wagen, 
da»  Zusauunuatitüßen  von  Wagen  an  der  Ver- 
elnlirungsstelle  zweier  Schlenenstriag«,  das  Be- 
fahren offener  W.  ichenzungen  und  dergl.  voli- 
koiiitiu'ii  selbsttätig  verliindert  wird.  £iu  Elektro- 
li:iti;r«-i jahnwagen  ist  sogar  imstande,  nicht  nur 
tiirh  selbst  zu  entleeren,  sondern  auch  sich  ohne 
tretiid«?  Hilfe  zu  l)plad>  n.  eine  Einricl  tuni:.  für 
die  im  Hütten werksbetriebc  allerdingä  seltener 
ein  Bedürfnis  vorliegt. 

Eine  Verknüpfung  dieses  Förderverfahrens 
mit  der  Hochofenbegichtung  dtirrh  Seilhahnen 
fand  ihre  praktische  Ausgestaltung  in  der 
Bletchertseben  Elektroseilbahn.*  Das  Prinzip 
dieser  Einrieht ung  ist  wiedertim  sehr  eintach. 
Au  der  Stelle,  wo  die  Steigung  beginnt,  werden 
die  hl  regelmtBigen  Zwischenräumen  ankommen- 
den  Hlektrohängebahnwagen  selbattfttig  an  das 
ZuLr>.eil  der  (Tichtseilbahn  gekiM'i'flt  insd  so  die 
sciirOge  Strecke  idnaufgezogen.  wahrend  gleich- 
zeitig die  Stromzuleitvng  anfhVrt.  Auf  der 
Oi<  htliiihne  kuppeln  sie  sich  wieder  8en>8ttatig 
aus,  w&hrcnd  ihre  Schleifbügel  an  den  ström- 
fiihrenden  Fahrdraht  gelangen,  so  daß  sie  selbai- 
titig  weiterfaliren,  um  an  der  (Hdit  durch 
Kiinieii  entleert  zu  werden.  Die  Wa<ren  kehren 
dauu  zur  schrägen  Strecke  zurück,  kuppein  sich 
selbsttätig  an,  fiüireQ  am  Zugseil  hinunter  und 
laufen  naeh  Abkupplnng  weiter  bia  an  den 
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Vorratsbehiiltern.  Handarbeit  ist  nur  noch  nöti^', 
um  die  Klapiien  der  Füllrüni|itV  zum  Üelad<-n 
der  Wa^en  aufzuzieiien  und  um  die  Wa|;<-n  in 
die  Gicht  zu  Icippt-n.  Ferner  sind  no«-h  Leiit<- 
ertordiTÜcli,  die  darüber  zu  wachen  iiaben,  dali 
dio  richtigen  Mengen  gefördert  und  narli  Be<lart' 
auf  die  Oefen  verteilt  werden. 

Mit  diesem  Elektroseiil)alin  -  System  lassen 
«ich  nun  auch  die  sciiwierlgstcn  .\ulgabfn  be- 
zwing<'n.  Ob  die  Anlage  urs])rüngli*'li  zweck- 
mäbig  angeordnet  war,  spii-lt  kaum  norh  ein«- 
Rolle,    die   Aufstaiielung   und    der  Transport 


Eine  Elektrohäntrebalinanlage  für  die  Ver- 
teilung der  duri-h  eine  Drahtseilbahn  zugefiihrten 
Stofte  auf  der  (iiehtbuhno  ist  bereits  im  .lahre 
1!I04  für  den  Sehalker  (iruben-  und  Hütten- 
Verein  in  (ielsenkirehen  erriehtet  worden.  .\l«  es 
sich  gezeigt  hatte,  daß  die  Elektrohängebahnen  sich 
für  diese  .Arbi'iten  mit  ihrem  rauhen  Betrieb  eigne- 
ten, wurden  in  dt-n  Jahren  1905  bis  1907  auf  an- 
deren Hüttenwerken  vier  vollständige  Hegichtungs- 
anlagen  mit  Elektroseilbahnen  in  Betridi  gi-st-tzt. 

Wrgru  ihnr  einfarhm  (icsanitanordnung 
besonders    charakti-ristiseh    ist   die  Erztrans- 


Abbildung  2.  Aafitollgeleiso. 


d<T  Rohstofl'e  kann  unter  allen  l'mstnuden 
planmäßig  gestaltet  werden.  Die  Kohstoff- 
behalter  dürfen  in  ganz  beliebiger  Entfernung 
von  den  Hochöfen  aufgestellt  werden  und  können 
von  ihnen  durch  andere  Werksanlagen,  wie 
OictShallen,  Geblftseliaua  und  dergl.,  getrennt  sein. 
Mit  der  Vergrölierung  der  Entfernung  vermehrt 
sich  lediglich  die  Zahl  der  zur  Besetzung  der 
Strecke  nötigen  Wagen,  die  Könlerleistung  und 
die  Löhne  für  die  Bedienungsmannschaft  aber 
bleiben  genau  dieselben.  Mau  kann  also  den 
Hau]»tnnch(lruck  auf  bequeme  Anordnung  der 
<Tielihallen  und  des  Gebläsehauses  legen  und  den 
Tran8]tort  der  Rohstoffe,  der  eine  Zeitlang  im 
Vordergrunde  des  Interesses  stand,  bei  den 
Erwflgungen  wieder  in  zweite  Linie  rücken. 


portaulage  der  Firma  (Jebr.  Stumm,  (r.  m.  b. 
H.,  in  Neunkirchen  a.  d.  Saar  (vergl.  Ab- 
bildung 1).  Zur  Aufnahme  der  verschiedenen 
Erze  und  des  Kalksteins  dient  hi»T  ein  in  ge- 
eigneter Weise  untt-rtrilter  eiserner  Fiillrumpf, 
dfssen  Böden  mit  Schurren  versehen  sind,  aus 
denen  die  Wagenkästen  der  Elektrohängebahn 
unmittelbar  g<-füllt  werden  können.  Es  sind 
drei  Reihen  von  Schurren  vorhanden,  denen  die 
Füllgeleise  1,  2.  3  entsprechen.  Diese  setzen 
sich  horizontal  fort,  bis  sie  sich  an  der  Auf- 
Stellgeleisanlage  vereinigen  (.\tiliil«l.  2).  Auf  den 
vier  Strängen  dieser  .*>tation,  die  sich  von  dem 
äußeren  Zufülirungsgeleis  abzweigen,  haben  die 
mit  Verschiedenen  Erzsorten  gefüllten  Wag>  n  so 
lange  Aufstellung  zu  nehmen,  bis  sie  je  nach  He- 
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darf  auf  die  Gicht  befördert  werdt-n  köntifii. 
Im  Zupp  di  a  (  »clciaeg  4,  das  narh  ih  n  Anfstell- 
geleisen  hinführt  —  dieses  Zufiihrungsgeleis 
•teilt  den  Bußenten  Strang  der  AuÜitellongs- 
frfli-isarilaL'i'  dar  und  wir«!  von  sSmtlirTKTi  von 
den  Rümpfen  komineuden  Wagen  befahren  — >, 
ist  eine  selbiittltigr  wirkende  Hlngebahnedmell» 
wajtre  mit  Z.ililaj »parat  und  Selhstregistrierein- 
richtung  eiü^tbaut.  IJntrr  tinorn  stumpfen 
Winkel  zur  Achse  des  FüllrumjitgebaudeA  liegt 
nun  die  Sehriglnilcke  mit  der  Draittseillwhn, 
die  AutVtrlI;ri.l,>iHc  und  fTichtbflhni'  viTliindi  t, 
Um  eine  Betriebsreserve  zu  besitzen,  hat  man 
jedoch  nicht  eine  einfache  Bahn  mit  einem 
steigenden  und  «Mnern  fallenden  Stran^r  au»^^- 
flihrt,  sniidi  rn  i-inc  Doppclbahn  mit  7.\\>-\  sfi  iycn- 
den  und  zwei  fallenden  Geleisen,  da  bei  etwaiger 
ZugReilreparatur,  die  sieh  dodi  nie  gtaa  ver^ 
iiH  idt'ii  laßt,  ein  Stillstehen  des  Betriebes  unter 
allen  Umständen  verhütet  werden  muli.  Hätte 
man  nun  die  beiden  &ber  die  Schrägbrficke  hin- 
aasgehenden  Drahtseilbahnen  nebeneinander  aa- 
^'•■ordnf't.  so  daß  neben  jedem  sf ciircndcn  Strang 
ein  fallendes  Geleis  lieg^,  so  würde  sich  sowotil 
beim  BinUutf  der  beladenen  Wagen  in  die  SchrAg- 
brücke,  wie  beim  Auslauf  auf  dem  Gicbtplatean 
ein  T'eberkrt'uzrn  von  Geleisen  notwendig  fre- 
uiacht  haben.  Mau  kam  deshalb  zu  dem  Aus- 
hillbnittei,  die  Zngseüanoirdnang  mf  im  Sehrlg- 
brficke  derart  zu  treffen,  daß  je  zwei  neben- 
einanderiiegende  Geleise  zum  Auftransport  der 
gefUlten  und  die  beiden  anderen  zvm  Abtrans- 
port der  leeren  Wagen  benutzt  werden.  In- 
folgedessen fahren  je  nachdem,  welcher  Antrieb 
benutzt  wird,  die  Wagen  auf  den  beiden  äußer- 
sten Oeleiaen  5  «nd  6  oder  anf  dso  bdden 
inneren  7  und  S.  Ans  d'  rn  Lageplan  AbUld.  1 
ist  die  Anordnung  klar  zu  ersehen. 

Die  Wa^'i  II,  dip  auf  dem  Aufstellgeleise 
stellen,  werden  von  einer  Zentralschaltstelle  aus, 
die  um  Knde  der  VereiniL'un)rsweichen  di  r  Auf- 
•ielianiage  liegt,  in  Bewegung  gesetzt  und 
faliren  selinttAtig  den  Kappelstellen  der  Draht- 
seilbahn zu.  Als  V<rl)i[idung8elernent  zwisclien 
Wagen  und  Zu^rseil  dient  die  bekannte  Bleichertsche 
Automatklemine  mit  untenliegendem  Zugseil  und 
tit'fgeligten  Drehzapfen  des  Wagengehinges,* 
die  diircb  das  Wa-^engewicht  betiltigt  wird  und 
ein  siciiercs  Anklemmen  des  Wagens  an  das 
Zugseil  gewährleistet.  Jeder  der  aufsteigenden 
Strange  ist  am  unteren  Ende  mit  einer  Ankuppel- 
und  am  ob^ri-n  Ende  mit  einer  Entkniipi  Ivor- 
richtuug  versehen,  wahrend  jeder  der  abgelieu- 
den  Strfnge  diese  Kuppelstellen  in  umgekehrter 
Lair»'  atifwiisf.  Knintnt  ein  Wap^n  aus  dem 
Aufätellgeleis  herausgefahren,  so  fährt  er  je 
nach  der  Weichenstellung  in  das  erste  oder 
zweite  aufttelgende  Oeleis  hinein  und  passiert  die 
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Kuppelstelle,  woselbst  er  sich  an  das  Zogadl 
anschlägt,  wilhrend  gleichzeitip  der  Motor  aus- 
geschaltet wird.  Hat  der  Wagen  die  Schräg« 
streeke  durdifskren,  so  kuppelt  er  sieh  am 
oberen  Ende  selbsttriMo-  wieder  ab,  wfibrend 
gloicbzeitig  der  Fahrmotor  wieder  eingeschaltet 
wird,  so  dafi  der  Wagen  nnn  Je  naeh  Stellang 
der  Weichen  einem  der  vier  Hochöfen  zufährt. 

Um  jede  Gichtglocke  herum  ist  ein  Rintrir'  leis 
angelegt,  auf  dem  der  Wagen  zum  Halten  kommt. 
Er  wird  hier  mit  der  Hand  entleert,  sofort 
wilder  einfreschaltet  und  fnhrt  nun  leer  der 
ächrägstrecke  zu,  ffthrt  diese  abw&rts  und  über 
den  tnfiersten  vierten  Strang  9  des  EnflUl- 
rumpf^-ebiliides  bis  zu  dessen  Ende.  Hier  be- 
findet sicli  ein  qucrlir  ;j:('ndes  Vorteiluntrstreleis, 
das  mit  Weichen  an  die  drei  Fällgeleise  unter 
den  Mnipfen  angeschlossen  int,  so  daß  der  Uer 
auf<resti  Ute  Arbeiter  sie  den  dnzeben  Strecken 
zuweisen  kann. 

Da  etwa  55  Wagen  auf  der  ganzen  Anlage 
in  Betrieb  sind,  die  sich  zum  Teil  in  nnabhia- 
giger,  zum  Teil  in  zwanglänflger  Bewegung, 
teilweise  aber  auch  in  Euhe  befinden,  da  jedoch 
andererseits  die  Zuführung  an  den  01«^htgloekeii 
mit  großer  Regelmäßigkeit  geschehen  muß,  und 
da  außerdem  nicht  nur  die  Beweguni:  eines  ein- 
zigen Stoffes,  sondern  mehrerer  Erzsorten  er- 
forderlioh  ist  (dar  KokitnuMpoit  n  diaaer  An- 
lacre  geschieht  vorläufig  noch  mit  Hilfe  der  be- 
stehenden alten  Aufzüge  unabhängig  von  dem 
Erztransport),  so  lenchtet  die  Wichtigkeit  der 
oben  erwähnten  Sicherungsmaßregeln  ein.  Zn 
verhüten  ist  namentlich,  daß  Zusammenstoße 
oder  allzu  große  Unterschiede  in  den  Wagen- 
entfBraungen  eatstdien  künnoi.  Die  ganze  An» 
läge  wäre  daher  nicht  betriebssicher  ohne  die  Ztig- 
deckungseinricbtung,'*  die  darauf  beruht,  daß 
die  Fahrleitung  in  einzelne  Bloclutrecken  unter- 
teilt ist  und  durch  von  den  Wagen,  selbsttätig 
verstellte  Schalter  die  gerade  dnrrhfabrene  Block- 
strecke von  der  Speiseleitung  abgeschaltet  wird. 
Diese  Einriehtung  Terhindert,  da6  Wagen  wali- 
rond  der  Fahrt  einander  zu  nahe  kommen,  und 
daß  auf  den  an  einer  Füllschnauze  haltenden 
Wagen  der  folgende  Wagen  auffährt.  Erst 
wenn  der  erste  Wagen  tfe  FflUstelle  veriasaen 
hat.  rückt  der  zweite  selbsttätig  nach. 

In  ähnlicher  Weise  ist  eine  Sicherung  und 
Bloeklerung  der  Weichen  und  Krevsungen  dnreh- 
gefuhrt,  die  derart  wirkt,  daß  niemab  swei 
Wagen  gleichzeitig  eine  solche  Weiche  befahren 
können.  Diese  Einrichtung  ist  namentlich  von 
Wichtigkeit  für  die  AnCitellgeleisanlage ,  anf 
deren  vier  Stränfren  sich  Watrcn  rnit  vfrscbie- 
denen  Erzsorten  befinden.  Bei  ganz  regelmäßi- 
gem Folien  der  Wagen  unter  den  Rümpfen 
durchfuhrt  jeder  Wagen  ohne  Anhalten  den  einen 


*  Vergl.  ,»tabl  und  £iMn"  1906  Nr.  8  S.  472. 
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Strang  des  AufstellgeleUes  und  lauft  der  SchrOg- 
strecke  zu.  Tritt  durch  irgend  einen  Umstand 
eine  Besohleumguiig  oder  Verzögerung  in  der 
WagwsnttallBiig  dn,  m  MUBmeb  aleli  «nf  afmni 
Stranj.'  d»^r  Qeleisanlage  mehrere  Wa^'pn  mit 
derselben  Elrzsorte  an.  Hat  nun  ein  die  Sclir&g- 
brficke  befahrender  Wagen  auf  dieser  eine  ent- 
sprechende Strecke  durchlaufen,  so  schaltet  er 
rückwärts  mit  Hilfe  der  Blockschaltung  den 
vordersten  Teil  eines  Stranges  des  mit  Wagen 
beietstea  AnfsteUgeleiiet  ein.  Der  erste  Wagen 
läuft  dann  selbsttätig  der  Ankuppelstelle  der 
Schrägstrecke  zu,  schaltet  aber  gleichzeitig 
rückwärts  den  auf  ihn  folgenden  auf  dem  Auf- 
stellgeleise  •tahraden  Wagen  auf  Falirt,  so  daB 
auch  dieser  sich  in  Bcwetrung  setzt.  Dieser 
Wagen  rückt  um  die  Länge  einer  Blockstrecke 
vor,  und  In  der  gldolien  Weise  rtteken  die 
Qbrigen  auf  dem  Aufstellgelcise  stehenden 
Wagen  nach,  so  daß  die  hinterste  Strecke  des 
Aufatellgeleises  frei  wird.  Die  Wagen  warten 
so  langSf  bii  der  ToraagafUirena  Wagen  Tan 
der  Schrftg^trecke  aus  wieder  den  ersten  auf 
dem  Aufstellgeleise  non  zur  Ruhe  gekommenen 
Wagen  zur  Falut  Teranlaßt.  Durch  einfaebe 
Schaltung,  die  dnrch  einen  Mann  vor  den  Auf- 
stellgeleisen  geregelt  wird,  kann  jeder  einzelne 
Strang  auf  die  Schrägstrecke  eingestellt  werden. 

Wlhrand  diese  Anlage  aoaieiiileBIleh  aar 
Förderung  von  Erz  und  Kalkstein  dient ,  ist  hei 
den  übrigen  Ausführungen  gleichseitig  Kokstrans- 
port  mit  Elektrohängebahnen  Torgesehen.  Falls 
der  Koks  im  Werke  selbst  erzeugt  wird,  kann 
die  Elektrohängebahn  bis  unmittelbar  vor  die 
Koksöfen  geführt  werden.  Ein  Beispiel  hierfür 
ist  die  Anlage  im  Werke  Trsyniets  der 
vorm.  Erzherzoglichen  Hütteninspek- 
tion T  eschen.*  Die  Anordnung  ist  nament- 
lich insofern  interessant,  als  sie  zeigt,  daü  auch 
eine  scheinbar  selir  ungünstige  Lage  der  KokaSfen, 
die  hier  durch  eine  Anzahl  anderer  Bauwerke 
TOB  den  Hochöfen  getrennt  sind,  dem  Transport 
■It  Elektrohlngebahn  keinerlei  Sehwierlgk^an 
tdetet.  Statt  der  Erztaschen  ist  in  Trsjnietz 
ein  offener  Lagerplatz  mit  Hoch^-eleisen  ange- 
wandt, auf  dem  das  Erz  in  solcher  Weise  an- 
geaohilttet  wird,  daB  der  grOBere  Teil  in  eiserne 
Tunnels  abgezogen  werden  kann,  wJlhrend  der 
übrigbleibende  Bestand  erforderlichenfalls  durch 
SelianfelarlMit  an  entfsmen  ist. 

Eine  Diapositionszeichnung  der  Tran^port- 
einrichtungen  der  Moselhütte  in  Maizi^res 
bei  Metz  ist  schon  in  Nr.  9  S.  534  Jahrgang 
1906  dleaar  Zdtaebrlft  entlialten.  Stmtlielie 
Eohstoffe  kommen  hier  mit  der  Bahn  an  und 
werden  in  Hochbehälter  geschaufelt,  unter  denen 
Elektrobängebahngeleise  entlang  ziehen.  Die  An- 
iSiBgaatation  dar  Glolitaeilbalui  liegt  swlieben 


*  Yergl.  ,Stabl  and  EiMo*  1907  Nr.  47  8. 1886. 


den  Erz-  und  Koks-Füllrümpfen.  Die  Lade- 
geleise stehen  auch  mit  den  senkrechten  Gicht- 
aufzügen in  Verbindung,  so  daß  für  den  Fall 
ainar  StAning  an  der  Seilbahn  dw  meekanisehe 
Betrieb  weitergeführt  werden  kann. 

Im  Gegensatz  hierzu  sind  tu  i  der  sehr  um- 
fkngreichen  FSrdaranlage  der  Maximilians- 
huttc  in  Roaanberg  (Oberpfaiz)  Hochgeleise 
für  Eisenhahnwagen  vollständig  vermieden  worden. 
Ein  großer  Erzfund,  der  den  Bedarf  der  Hütten 
anf  mehrere  hundert  Jahre  deckt,  gab  hier  den 
Anlaß  zu  einer  bedeutenden  Erweiterung  des 
ganzen  Werkes  und  Hand  in  Hand  damit  zur 
Schaffung  zeitgemäßer  Transporteinrichtungen. 
Die  neuen  Gruben  liegen  bei  dem  Orte  Anar- 
bach,  nicht  weit  von  der  fJnie  Nürnberg — Eger. 
Die  Erze  werden  von  dort  mit  der  Bahn  nach 
Boaenbarg  bafilrdart.  Wlhrand  früher  der 
ganze  Bedarf  dnrch  die  ron  Sulzbach  mittels 
einer  Seilbahn  herangeschafften  Erze  gedeckt 
wurde,  ist  jetzt  diese  Erzgewinnung  in  zweite 
Linie  gerfiekt. 

Wie  an«  dem  Plan  der  gesamten  Anlage 
(Abbildung  6)  ersichtlich,  gelangen  die  ankom- 
menden EiaanlMhnwagen  auf  einen  Kipper,  der 
so  eingerichtet  ist,  daß  seine  Plattform  nach 
beiden  Seiten  schräg  gestellt  werden  kann,  und 
der  daher  auch  zwei  Füilrümpfe  besitzt.*  Wagen 
mit  Brenaerhlnaehen  kttnnen  daher  in  dar  Stal- 
lung,  in  welcher  sie  ankommen,  gekippt  werden, 
während  bei  gewöhnlichen  Wagenkippern  bei 
unrichtiger  Stellung  eine  Drehung  vorangehen 
muß.  Die  Ausläufe  der  beiden  Rümpfe  liegen  in 
einem  Tunnel,  Inden  eine  Elektroseilbahn  mündet. 
Die  Wagen  werden  hier  gefüllt,  die  Schrägstrecke 
hinaufgezogen  (Abbild.  4  und  ft),  und  fishren  oben 
elektrisch  weiter,  bis  über  den  Hochbehälter. 
Die  mit  Erz  beladenen  Wagen  biegen  rechts  ab 
auf  Geleis  1,  um  über  Geleis  2  zur  Scliräg- 
•treeka  surfleksukehren,  nachdem  sie  an  irgend 
einer  Stelle  selbsttätig  entleert  sind.  Die  Warren, 
welche  Kalkstein  führen,  der  ebenfalls  zum 
größten  Teile  mit  dw  Bahn  ankommt,  biegen 
nach  links  und  befahren  die  Geleise  6  und  7. 
Auf  den  (releiHen  4  und  b  werden  die  von  Sulz- 
bach kommendeu  Rohstoffe  abgestürzt,  und  zwar 
werden  die  Mer  ankonunoiden  Blektrohang«- 
bahnwüL'en  aus  einem  Fullrumpfe  beladen, 
in  den  die  alte,  jetzt  nur  um  ein  Stück  ver- 
längerte Seilbahn  flirdert.  Unter  den  Hoch- 
behältern liegen  quer  acht  Hängebahngeleise 
(l>nnkti>  rt  gezei<  h!i<  t  i.  welche  zwei  Längsgeleise 
8  und  d  verbinden,  auf  deren  einem  die  Wagen 
ankommen,  nm  auf  dem  andern  na«^  Durch- 
fahren einer  Wage  —  eine  zweite  Wage  ist  ala 
Reserve  in  ein  Nebengeleis  eingebaut  —  über 
Gleis  1 0  oder  1 1  einer  der  beiden  Gichtbnhnen 

*  Durch  eine  neue  HIoicherMcho  Konstruktion 
wird  da«  Kipjii'n  naeh  zwei  t^iMteii  in  eineu  eiiuigSB 
FäUrampf  von  mä£ig«n  AbmeiMangea  ermöglicht. 
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zuzufahren.  Für 
den  Fall,  daß  eine 
Betriebsstörung  am 
Wagenkipper  ein- 
treten sollte,  ist 
noch  ein  Ueserre- 
geleiae  12  rerle^ 
worden,  das  eine 
Strecke  weit  pa> 
rallel  zum  Eisen- 
babngeleise  linft, 
80  daß  die  Häntre- 
batinwa^en  unmit- 
telbar  von  den 
BisenbabnwngWB 
aus  beladen 
den  können. 

Der  Koks  kommt 
tbiiifailK  mit  dor 
Eiseubalui  au  und 
wird  in  einer  be- 
deckten Halli'  .'Ulf- 
gestapelt.  Zur  B-  - 
schickungüeüKuks- 
•tadeli  dient  eine 
ElektroliSngebabn 
mit  Windenwagen, 
deren  Kasten  von 
einem  der  drei  pa> 
rallelen  Lan}rs»re- 
leise  13, 14,  lö  aus 
abgelassen  and  aus 
dem  Eisenbnbnwa- 
pen  pefüllt  werden 
(Abbildung  6).  Die 
vollen  Wagen  wer> 
den  ireliobi'ii ,  auf 
dag  innere  Längs- 
(releise  16  geUh' 
ren  iiiul  von  ds 
aus  dun  li  entspre- 
chende Einstellung 
der  Scliiebeweiclien 
einer  der  Schleifen 
zugefiibrt,  die  sieb 
quer  Uber  den  Koks> 
Stadel  erstrecken, 
wo  die  Elntli-erungr 
erfolgt.  Der  Wagen 
kdirt  dann  so  den 
Beladegeleisen  zu- 
rflck.  Zur  Ent- 
nahme des  Koks 
ans  dem  Schuppen 
dienen  zwei  in  in- 
ringer  Hübe  in  der 
Lingsrtelitttng  ver- 
lagerte Geleise,  die 
bei  vollHtfiiidlL'i'r 
Füllung  dü8  Lagers 
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Abbildung  4.  TaaDolutrscko  der  Elektro 
Seilbahn  zwischen  Wagenkipper  und  Füll- 
rümpfen  der  Ma.ximilianHhätte  in  Rononherg. 

ZH£rPsrhQttot  sind  und  »Tst  heim  Ausrflunu'n  Irol 
Werden.  Auf  den  bcidi'ii  Lanu-strcUisi-n  bow»'trt 
sich  einu  Brücke  mit  Srhlcppscbicnoii,  di<'  dm 
zwischpnlii'jrendcn  Rauni  iihrr9]iannt.  so  daß  die 
\\  atren  nach  jeder  btliobi^reii 
Stelle  frelaii-ren  können.  Die 
Lfln^rHschienen  schließen  gich 
an  die  lan^rjrestreckte  (;erad- 
lini|i;'e  Kokshahn  an,  auf  der 
die  Wahren  nach  der  Anfanirs- 
station  der  Gi«-htbahnen  jre- 
lan^'en.  Im  rr;relmäßi>ren  He- 
irieh  wird  übrijrcna  der  Koks 
nicht  vom  La>rer  entnommen, 
sondern  mit  Hilfe  von  zwei 
an  der  Koksbalin  entlan;r 
fahrbaren  Beladeweichen,  auf 
welche  nach  Hedarf  leere 
Wayen  jrescholien  werden 
können,  unmittelbar  aus  dm 
Eisenbahnwafren  in  die  Gicht- 
•watren  über^'eladen. 

Die  zwei  Giditsellbahnen 
sind,  abweichend  von  der  An- 
lap;  bei  Gebr.  Stumm,  auf 
iretrennte  Schrflfrbrücken  ver- 
lf;rt.    Bei  dieser  Aoordnun^; 


waren  Kreuzungen  der  Strecke  auf  der  Gicht- 
bühne nicht  vollstftndii:  zu  vermeiden. 

I>ie  Verschiebung  der  Wagen  geschieht  liier 
ebenso  wie  bei  der  Kokshahn  auf  der  Hütteo- 
suhle  durch  ein  Seil,  das  sich  in  einfache  Mit- 
nehmeryabeln  einlejrt.  die  neben  der  auf  der 
Steigunsr  wirksamen  Seilklemme  an  Jedem  Wagen 
angebracht  sind  (Abbildung  7).  Für  die  hori- 
zontale Hilngehahnst  recke  genügt  die  Klemm- 
kraft die.ser  <;al>eln,  die  ein  viel  einfacheres  Ab- 
und  Ankuppeln  an  den  einzelnen  Hochöfen  bezw. 
an  dt-n  Heiadeweichen  der  Kokshnhn  gestatten, 
voliatilndig. 

Die  Ersparnis  an  ,\rbeitt'rn  ist  bei  allen  An- 
lagen groß.  Wahrend  bei  Gebr.  Stumm  50  Leute 
in  jeder  Schicht  überflüssiir  wurdm.  belief  sich  auf 
der  Maximilianshütt*-  di«-  Ers|iarnis  auf  70  Arbeiter, 
da  jetzt  45  Mann  ge;:en  1 1 5  Mann  bei  der  früheren 
Begichtungsweise  be8<-haftigt  werden.  Dabei  ist 
noch  zu  liemerken,  daß  früht-r  nur  zwfi,  jetzt 
drei  Offen  in  Hdrieh  sind,  die  Leistung  »ich 
also  um  die  Hfilfte  erhöht  hat. 

Der  Kraftverhrauch  fallt  bei  derartigen  An- 
lagen nicht  si'hr  ins  (te wicht,  da  einerseits  die 
Seilbahn  sehr  wirtschattlich  arbeitet,  andrerseits 
auch  für  den  Einzelantrieb  sehr  wenig  Strom 
nötig  ist.  Hei  der  Stnmmsclien  Anlage  ge- 
braucht ein  Wagen  während  di-r  Fahrt  nicht 
mehr  als  3.5  Amji.  bei  120  Volt.  Der  mittlere 
Krafthedarf  stellt  sich  beim  Betriebe  der  Bahn 
mit  5")  Wagen,  von  denen  ja  nur  ein  Teil 
gleichzeitig  in  Hewegung  ist,  auf  etwa  10,  der 
der  Schrfltrstret'ke  auf  12  Kilowatt,  so  daß  für 
den  ganzen  Betrieh  nur  22  Kilowatt  nötig  sind. 
Diese  Zahl  erscheint  Sfhr  niedrig,  wenn  man 
sie  mit  den  Motorstärken  von  Schrägaufzügen 
vergleicht.    Wenn  auch  hier  nicht  ständig  Kraft 


Abbildung  5.    Schrägstrecke  der  Rlektroaeilbahn  zwiachon  Wagenkipper 
und  Fallrümpfen  der  MaximiliaushQtte  in  Koiteaberg. 
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Abbildung  6.  ElektrobAngobabn 
lur  BescbickaDg  des  Koksstadels  dor  MaximilianH- 
hfltte  in  Rosenberg. 

entnommen  wird,  go  ist  doch  die  Prirnftranla^^e 
für  den  höchsten  Stromverbrauch  zu  bemessen, 
der  noch  dazu,  da  or  plötzlich  auftritt,  eine 
sehr  unß'ünstipe  Rückwirkung  auf  das  Netz  ausübt. 

Wenn  zuweilen  den  Uichtaeilbalinen  f^efren- 
Uber  das  Bedenken  geltend  gemacht  wird,  daß 
der  Seilverbrauch  selir  ^rob  sei,  so  ist  dem 
einerseits  entgegenzuhalten,  daß  die  Seildauer 
im  Laufe  der  Zeit,  je  mehr  sich  das  Seil  in  die 
Killen  einarbeitet,  zunimmt,  so  daß  tiitsächlich 
nur  das  erste  und  vielleicht  auch 
das  zweite  Seil  wirklich  schneller 
verschleißt,  als  man  es  bei  an- 
deren maschinellen  Vorrichtungen 
mit  Seilbetrieb  pewöhnt  ist.  An- 
derseits aber  s]iielt  eine  solche  von 
Zeit  zu  Zeit  vorzunehmende  Seil- 
erneuerunp^  überhaupt  nicht  mehr 
eine  so  wichtige  Rolle,  wenn  man 
die  dafür  zu  verwendenden  Aus- 
gaben nicht  unter  AnschafTungs- 
kosten,  sondern  unter  laufende 
Betriebsausgaben  rechnet,  ebenso 
wie  die  Kosten  für  elektrischen 
Strom,  Putz-  und  Schmiermaterial 
oder  für  Arbeitslohn.  Auf  die 
Tonne  geförderten  Materiales  be- 
zogen, ist  der  Aufwand  für  Seil- 
erneuerung ganz  gering,  so  bei 
dem  ersten  Zugseile  der  Stumra- 
schen  Anlage  nicht  mehr  als 
0,2  l'fg.  Die  Zeit  zum  Auflegen 
eines  neuen  Zugseiles  betr&gt  nur 
wenige  Stunden. 


11. 

Im  Anschluß  an  obenstehende  Mitteilungen 
sei  noch  über  eine  neue,  von  der  Gesellschaft 
für  Förderanlagen,  Ernst  Heckel  m.  b,  H. 
in  St.  Johann -Saarbrücken  gelieferte  Roh- 
eisentransportanlage der  Maximilianshütte 
berichtet.  Der  Abstich  der  vier  auf  der  Hütten- 
solile  stehenden  Hochöfen  erfolgt  in  einen  dar- 
unter liegenden  Kanal,  in  welchem  ein  30  t 
fassender  Kobeisentransportwagen  verkehrt.  Ans 
diesem  Kanal  wurde  bisher  der  Wagen  durch 
einen  Haspel  auf  einer  schiefen  Ebene  bergan 
in  das  alte  Stahlwerk  gezogen.  Hinter  dem 
Stahlwerk  sollte  ein  neues  errichtet  und  damit 
zugleich  der  Roheisentransport  dorthin  verknüpft 
werden,  namentlich  da  in  Aussicht  genommen 
war,  außer  den  genannten  vier  Oefen  noch  einen 
fünften  in  Betrieb  zu  nehmen,  um  die  Gesamt- 
produktion zu  vergrößern. 

Es  war  nun  zunächst  beabgicbtigt  worden, 
den  Roheisentransportwagen  auf  einer  Wage- 
rechten aus  dem  Gießereigebäude  berauszubeför- 
dern,  dann  durch  einen  Kran  zu  heben  und  auf 
einer  zweiten  Ebene  zu  dem  neuen  Stahlwerk 
zu  bringen.  Diese  Anlage  würde  aber  außer- 
ordentlich teuer  geworden  sein  und  hatte  wegen 
des  unterbrochenen  Transportes  auch  sehr  große 
laufende  Betriebskosten  ergeben.  Es  wurde  des- 
halb in  Erwägung  gezogen,  die  alte  Arbeits- 
weise, den  Wagen  durch  ein  Seil  auf  einer 
schiefen  Ebene  zu  befördern,  beizubehalten,  und 
diese  Anlage  nur  den  neuen  Verhaltnissen  ent- 
sprechend starker  auszubilden.  Besondere  Schwie- 
rigkeiten bestanden  auch  darin,  daß  der  Einbau 
der  Anlage  erfolgen  mußte,  während  das  alte 


Abbildung  7.    Seilbabn  auf  dem  Oichtplateao  d«r 
Maximilianghatte  in  KoBenb«rg. 
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Stahlwerk  noch  im  Betrieb  war,  und  daß  wäh- 
rend dieser  Zeit  auch  Rechts-  und  Linlcslcurven 
sich  in  der  Strecke  befanden.  Ein  weiteres  Er- 
fordernis war,  das  Seil  außerhalb  der  Geleise- 
mitte  zu  führen  und  auch  hier  noch  in  einer 
pewissen  Höhe  über  dem  Boden,  um  es  vor  dem 
Roheisenstrahl  und  vordem  verspritzenden  glühen- 
den Robeisen  zu  schätzen. 

Die  Aufgabe  ist  von  der  genannten  Firma  in 
der  Weise  gelöst  worden,  daß  ein  Vorder-  und 


fahren,  so  daß  der  Wagen  beliebig  auf  der  Strecke 
hin  und  her  gefahren  werden  kann.  Die  Geschwin- 
digkeit des  Seiles  betragt  ungefähr  1  m /Sekunde. 
Da  der  Wagen  zwischen  Stollen  und  Stahlwerk 
eine  Steigung  von  8  "/o  heraufgezogen  wird,  ist 
ein  Antrieb  von  etwa  60  P.  S.  erforderlich. 

Die  Bewegung  des  Wagens  wird  durch  einen 
Zeigerapparat  registriert,  welcher  gerade  so  wie 
ein  Teufenanzeigcr  bei  Schachtfördcrmaschinen 
konstruiert  ist,  und  genau  anzeigt,  auf  welcher 


r     1  1 
1  i 

Abbildung  8.    Roheisentranaportwagen  der  Maximilianthatt«. 


Hinterseil  genommen  wurde  (sieiie  Abbildung  8). 
Das  Seil  ist  am  Wagen  seitlich  befestigt  und 
l>efindet  sich  in  stetiger  Verbindung  mit  diesem. 
Es  führt  vom  Wagen  über  das  eine  Ende  der 
Förderung  im  neuen  Stahlwerk  zurück  zur  An- 
triebsstelle, welche  unmittelbar  über  dem  Tunnel- 
eingang aufgestellt  ist.  Es  passiert  hier  eine 
besonders  geartete  Antriebscheibe  und  kehrt 
dann  über  das  Tunnelende,  wo  zugleich  die 
Spannstation  steht,  zum  Wagen  zurück,  mit 
welchem  es  wiederum  verbunden  ist.  Die  An- 
tricbstatioQ   erlaubt  ein  Vor-  und  Rückwarts- 


Stelle  der  Strecke  sich  der  Wagen  befindet. 
Außerdem  ist  eine  Signalleitung  vorbanden,  so 
daß  man  leicht  den  Wagen  auf  jede  gewünschte 
Stelle  leiten  kann.  In  der  Strecke  ist  das  Seil 
auf  besonderen  Tragrollon  geführt.  In  den 
Kurven  sind  besonders  gestaltete  Kurvenrollen 
angebracht,  welche  das  Seil  aus  der  Geraden 
ablenken.  Die  Befestigung  des  Seiles  am  Wagen 
ist  so  getrofTen.  daß  diese  selbst  das  Seil  beim 
Passieren  der  Trag-  und  Kurvenrollen  abhebt 
und  es  nach  gewisser  Entfernung  von  der  Rolle 
wieder  langsam  anlegen  läßt. 


Zur  Ueberwachung  maschineller  Anlagen. 


In  Würdigung  der  großen  Wichtigkeit  einer 
laufend  wirklich  ausgeübten  Ue])erwachung 
der  Betriebsmittel  industrieller  Werke  hat 
Hr.  Fontius  In  dieser  Zeitschrift*  den  Vor- 
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schlag  gemacht,  diese  Ueberwachung  nach  dem 
Kartensystem  einzurichten. 

Eine  solche  muß  so  einfach  wie  möglich 
und  ohne  viel  Schreibwerk  zu  handhaben  sein, 
wenn  sie  sich  dauernd  bewähren  soll,  und  sie 
muß  in  allererster  Linie  su  übersichtlich  sein, 
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daii  ilir  jeweiliger  Stand  gewlwermAfien  mit 
einem  Blick  zu  er  keimen  ist. 

Ntdi  meiner  Ansteht  dirfte  jedoch  das  Karten- 
system in  der  \  (irircsrlilatri  nt'n  Gestrilt  den  jr»'- 
nannten  /u  stellenden  Anforderungen  nur  unvuU- 
komnien  entH|ireclien,  weil  es  ftus  an  vielen  au 
bedienenden  Einzelteilen  besteht  und  niebt  ftber- 
siehtlirh  genupr  ist. 

Als  Einzelteile  werden  genannt:  Führerkarte, 
Uauptkarte  und  Nebenkarte  zur  Aaftinhme  der 
laufenden  Betriebsnotizen. in  den  verscliiedi  ni  ii  .Ab- 
teilungen retrelmflbig  wiederkehrend,  und  scblieü- 
lich  noch  eine  Reparaturkostenkarte;  das  ergibt 
z.  B.  für  eine  Maschinengruppe  von  Beehs  ver- 
aehiedenen  Haschlnengröflen  nicht  weniger  als 


AbbUdang  1.  KontroUtafeL 

14  Karten,  zu  denen  sehr  bald  infolge  des  be- 
sehrftnkten  Baumes  der  einzelnen  Karten  noch 

weitere  hinzukommen  werden.  Doch  damit  ist 
das  Material  dieser  sechs  MaKcbinen  noch  nicht 
erschöpft,  denn  der  Abnahmeberichte  bei  Neuan- 
Ingen,  der  Betriebeberiehte  iber  Sehadoi,  über 
Untersuchiiiitren  bezüglich  inneren  Zustandes, 
Wirkungsweise,  der  Zusammcastellungen  von 
DUfmnimsfttzen  und  Wirmeverbmuch  usw.,  wie 
solches  alles  der  lanfleinde  Hetrieb  liefert,  ist 
norh  L'.ir  keine  Erwflhnnng  getan.  I)ie8e8  Ma- 
terial mul)  auch  irgendwo  bleiben,  sei  ea  in  den 
allgemdnen  Geschäftsakten,  sei  es  In  besonderen 
8Mnmeibeft*  n :  gehört  zur  reherwaehiing, 
deren  (iesamtmaterial  sieb  also  aus  den  iiarten 
und  diesen  Tdlen  zusuunraeetzen  wflrde.  Man 
kann  also  kaum  sagen,  daß  das  Kartensystem 
einheitlich  sei.  dessen  laufende  Instandhaltung 
durch  das  Ausfüllen  der  liarten  viel  Aufmerk- 
samkeit nnd  Hohe  vemrsacht,  wobei  In  Lavfe 


der  Zeit  die  einz'  Inen  Karten  sieh  zn  kleinea 
Büchern  auswachsen  müssen. 

Die  Karten  sollen  nun  In  Kisten  Untereia- 

.mder  >.iehen.  nur  die  Grui  i  enliezeichntingen  und 
die  sogenannten  Heiter  bleiben  sichtbar,  die  Karte 
der  einzelnen  Maschine  liegt  verdeckt  in  der 
Gruppe;  welche  von  den  Keitern  zu  ihr  gehSrea^ 
Ist  überhatipt  nicht  zu  erkennen,  so  daß  man. 
wenn  ein  Keitir  eine  Kevision  meldet,  erst  die 
Karte  herausziehen  nraO,  am  zu  sehen,  welche 
Mascliine  in  Frage  kommt. 

Eine  schnelle,  sofortige  L'ebersicht  ergibt  das 
alles  nicht,  so  wie  sie  der  Betriebsleiter  braucht,  der 
mit  einem  Blick  den  Stand  seiner  Revisionen  sehen 
will,  obae  erst  in  vielen  Karten  herumznsuchen. 

Ich  möchte  nachstehend  ein 
KontroUsystem  bpschreiben,  das 
einfacher  und  iihersiehtlicher 
i<t  als  das  erwiUinte  Karten- 
system und  dabei  mindesten!» 
ebenso  wirksam  als  dieses.  Es 
besteht  darin,  daß  die  eigent- 
liche Ueberwachung  —  darunter 
analog  der  Aufgabe  des  Karten- 
systems Ablegung  der  Rechen- 
schaft über  den  Betriebszu- 
stand verstanden  —  von  den 
Hchriftlidien  Notizen,  ich  will 
sie  mal  Text  nennen,  grund- 
sätzlich getrennt  ist;  es  ent- 
halt demgemaB  nur  zwei  Teile : 
die  Kontrollt-afel  und  den  so- 
genannten Text. 

Letzterer  besteht  aus  den 
Hanptdaten  der  einzelnen  Ma- 
schinen und  allen  flherhaupt  vor- 
kommenden Schriftstücken,  die 
auf  sie  Bezug  haben,  seien  es 
Abnahme-,  Prlifungs-,  Repara- 
tur- oder  Revislons  -  Herichte 
usw.,  die  in  mit  laufenden  Nummern  versehenen 
Aktenmappen  nach  Art  der  bekannten  Brief- 
ordner clironologisch  eingeheftet  werden,  wo1>ei 
man  den  wichtigsten  Maschinen  je  eine  eigene 
Mappe  gibt,  die  weniger  wichtigen  in  Gruppen 
znsainn«iflaOt. 

Alle  Schreiliarhi  it  außer  der  Alifassung  der 
Schriftstücke  unterbleibt  ebenso  wie  alles  Ueber- 
tragen;  mit  deren  Abfassoi  ist  alle  AthtAt  er- 
ledigt und  das  Schriftstttek  waadert  als  neuer 
Textteil  in  seine  Mappe,  in  der  es  dauernd  bereit 
liegt,  Aufschlug  zu  geben. 

Zur  eigentlichen  Uelierwaehoag  des  Betriebs- 
znstandes  bezw.  zur  Hechenschaftslegung  dient 
nun  die  Kontrolltafel,*  in  der  Abbildung  l 
in  vereinfachter  Gestalt  beispielsweise  för  elae 
Sehachtaalage  zngeaehalttea  dargestellt.  Sie 

<}«Mtzlieh  geaehatzt  in  veisehledenen  AosfOli- 
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hef*teht  aus  einer  mit  Papier  überzogenen  Holz- 
platte,  welche  in  beliebigen  Abschnitten  das 
Knitrolljalir,  ferner  jede  einxetne  Mueliine  io 
knapper  Charakteristik  and  die  Nummer  der  zu- 
eeh'irifTfn  Text-Aktenmajipc  trägt;  die  Kontroll- 
felder sind  mit  kleinen  i^ücbern  versehen,  in  die 
veraeliled«nfarb1g«  Stifte  eiBsesteokt  werden. 
Die  Tafel  winl  nn  d.  r  "Wand  in  einem  nur  dem 
Betriebsleiter  zugänglichen  Glaskasten  anfge- 
hingt.  An  Hand  der  dargestellten  Tafel  ergibt 
sich  ohne  weiteres  ihre  Wirkiin^'^sweise. 

Die  Felder  der  rip-elrii:ißigen  Revisionen 
werden  durch  J^'arbe  besonders  kenntlich  ge- 
macht, in  der  Abbildang  sind  sie  nrnrlndert  und 
schraffiert.  Zu  Beginn  eines  jeden  Jalire« 
werden  nun  silmtliche  farbig  gezeichneten  Felder 
mit  den  zugehörigen  Stiften  besteckt.  Für  letztere 
nehme  ich  Messlngstifte  mit  großen  tartiigen 
Glasköiifen,  weil  diese  im  <^Oirauch  ilure  FariM 
unverändert  am  besten  beibehalten. 

Wir  stellen  uns  non  lidspleltweiae  vor,  daß 
mr  uns  in  der  Mitte  des  Monats  Februar  befinden. 
Man  sieht  die  Zeit-Fehler  3  nml  6  ohne  Stilte, 
das  besagt,  die  Ftüchtrevinionen  haben  ordnungs- 
miMg  stattgc^den,  liel  Heeddne  8  and  5  haben 
sicli  a^ier  AlfiiiL'-el  ergeben,  die  bis  zur  neunten 
Woche  zu  beseitigen  sind,  wie  die  beiden  Sonder- 
stffle  in  Zeit- Feld  9  anzeigen,  die  so  lanjre 
sitzen  bleiben,  bis  die  Arbeiten  ausgeführt  sind. 
Die  ültripen  Revisionsfeliler  sind  um  diese  Zeit 
noch  ordnungsgemäß  besteckt,  deren  Stifte  von 
Fall  zu  Fall  der  Erledigung  gesogen  werden. 
Das  Neiieinfügen  von  Sondentlften  tritt  ein,  so- 
bald sich  Mangel  zeigen. 


Im  Zeitfeld  17  sieht  man  einen  Garantiestit't, 
er  besagt  beispielsweise,  daß  die  Garantiezeit 
der  Turbodynamoe  am  eteten  Hat  abllnft,  daß 
also  eine  Revision  zur  Feststellung  etwaiger, 
dem  Lieferantin  nocli  zur  Last  zu  le<ren(ler 
Mängel  in  der  siebzehnten  Woche  vorzuueiimeu  ist. 

Mit  diesem  höchst  einfachen  nnd  fibersieht» 
liehen  Knntrollsy^tem  bezii_'l  li''^  jewiliL'-'n 
Standes  der  MaschinenAberwachung  ist  auüer- 
dem  nodi  eine  Sonderkontrolte  de«  Textes  nnd 
damit  ftber  die  Art  der  L'eberwachuntr  der  An- 
lagen verliuiiden.  wenn  der  Betriebsleiter  es  sich 
zur  Regel  macht,  keinen  Stift  eher  zu  entfernen, 
bin  ihm  nicht  der  Qber  die  vorgenommene  Re- 
vision Auskunft  gi  b.  nde  Bericht  in  ordnunirs- 
in.'lßiger  Ausfüllung  vorgelegen  hat.  Es  enthält 
damit  dii  ses  System  an  keiner  Stelle  eine  LQcke, 
durch  die  sieh  Mängi  l  einschleiehen  können. 

I)i»'  (rröße  der  Tafi  l  ist  eine  im  Verhältnis 
zu  ihrem  Inhalt  recht  bescheidene;  für  ÖO 
Haaehinen,  also  einen  schon  recht  ansehnlichen 
Betrieb,  genügt  eine  solehe  von  5G  cm  H5he 
bei  6.')  em  Lfinge  vollauf,  was  der  Uebersicht 
sehr  zugute  kommt. 

Es  dflrfte  mit  dem  von  mir  erwfthnten  Ue1»er- 
wachuncasystero  wohl  allen  Anforderungen  an 
Uebersichtlichkeit,  Einfachheit  und  Zuverlässig- 
keit Genüge  geleistet  werden,  und  es  dflrfte 
durch  scinr  besondere  Einfaeliheit  erübrigen, 
viel  AH»eii  tim!  Miihe  prfordcrnde  Vereinbarungen 
für  Eiufulirung  eines  einlieitiichen  Systems,  wie 
vorgesehlagen,  sn  treffen,  das  dooh  sehr  sdiwer 
etnnilihren  sein  wBrde. 

ir.  Kaufhoid. 
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Die  Explosionen  beim 

Das  Erkennen  der  wirklichen  Ursache  eines 
Uebels  fuhrt  häufig  zu  dessen  Vermeidung  oder 
Bea^tigung. 

Wie  mehr  oder  weniger  jeder  Hochöfner  kann 
auch  ich  aus  meiner  Praxis  ein  Klagelied  singen 
Qber  das  CKohtenhXngen  in  Deutsehland,  Belgien 
und  Spanien.  In  Malaga  kann  man  heute  noch 
einen  Purry  auf  dem  Hüttonplatz  lietjeii  sehen, 
wollin  ilin  eine  Explosion  infolge  ilüngons  oder 
Tielmehr  StUraens  des  Hodiofens  befUrderte.  Kurse 
Zeit  vorher  warf  eine  ähnliche  Explosion  einen 
großen  Teil  des  Schaohtmauerwerks  heraus,  fUr 
dessen  Reparatur  Wochen  erforderlich  waren. 

Jeder  Beitrag  Uber  die  mutmaßliche  Ent» 
stehung  von  Explosionen  beim  Stürzen  der  Gichten 
im  Hochofen  dUrfte  praktischen  Wert  haben, 
und  deshalb  möchte  ich  mir  eriauben,  im  An- 
schluß an  den  interessanten  Aufsatz  von 
Hrn.  van  Vloten  in  Nr. H9  S.  415  meine  bezüg- 
liche Ansicht  zu  geben,  obwohl  ich  zurzeit  nicht 


die  Redaktion. 

Oberaimmi  die  Redaktion  keine  VerurvertaOfO 

Stürzen  der  Gichten. 

das  manchmal  recht  zweifelhafte  Vergnügen 
habe,  mich  mit  Hochöfen  herumzuschlagen. 

Das  StOrsen  der  (Heilten  ist  eine  Folge  des 
Zusammenbniches  des  Gewölbes,  welches  während 
des  Uiüigens  den  Niedergang  der  Beschickung 
in  den  daronter  gebUdeten  Hohlraum  TeTfaindeft. 
Das  Stürzen  nimmt  also  seinen  Anfang  natiir- 
licherweisn  nm  untersten  Teil  des  hängenden 
Ofenmhtiltec^  und  ptlanzt  sich  von  da  nach  oben 
SU  fort.  Kommt  dabei  ganae  Ofeninhalt  ohne 
Verzug  in  Bewegung,  so  geht  das  Sriirzon  ruhig 
vor  sioh  und  hat  keine  Expio«ion  im  Gefolge. 
Es  kann  aber  waxsh  passieren,  dait  dem  eerbroohenen 
GewOlbe  nicht  die  ganze  Beschickung  nach  unten 
folgt,  sondern  daß  der  oberste  Teil  de«  r)fen- 
inhaltes  hängen  bleibt,  wie  es  Abbildung  2  zeigt. 
In  diesem  Falle  sind  dann  alle  Bedingung«) 
für  eine  Explosion  gegeben.  Dio  stür/omlen 
Massen  I  pressen  das  unter  ihnen  in  dem  üaum  A 
(Abbild.  1)  befindliche  brennbare  Qas  ausammen. 
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und  gleiohseitig  suoht  üoh  unter  den  hängen- 
U«ib«iiden  llaHen  II  in  dam  daMlbst  entstohen- 

den  Hohlraum  eine  Gasleere  zu  bilden.  Die  Folge 
davon  ist,  daß  dnrrh  II  hirxhirch  von  oben  her 
atmospbärisohe  Lull  au^esaugt  wird.  Kaum  dafi 
•iflb  dB«  Manen  I  an  dän  in  AbUldong  2  anga> 

pobonon  Platz  bopoben  haben,  so  baben  dis  blMin- 
baren  Uase,  die  in  A  zuBammengeprefit  wofdan, 
aidi  in  B  eingefundm  und  «neogon  daaelbvt  mit 
dar  angawmgtan  Luft  zuKanunan  dia  Bspkaion 
mit  Uuao  bakannten  Wirkongan. 


AbUMoBff  1.  AbbildaDK  2. 

Auf  di«M  Waise  erkUUrt  ee  sieh,  dafi  die  Ex- 
plosion erat  eine  gawiaae  Zeit  nadi  dem  Stttnen 

der  Gif  hton  stattfindet. 

Das  zwiHcben  dem  Stürzen  und  der  Explosion 
Mibare  blaaende  Getttusob  wird  wohl  dem  er» 

wUhnton  Ansaugen  von  ntmosphäriscber  Luft 
durch  die  OefTniing  des  (iasfanges  und  die  beim 
Hängen  des  Ofens  mit  Luft  erfüllte  Gaaleitung 
tusuflohreiben  sein. 

Ist  moino  vorstehende  An>*icb1  rii  btig,  dann 
mUfiten  siob  solobe  Explosionen  dadurob  ver- 
meiden oder  wenigstniB  absohwlobeo  lassen,  dafi 
Uber  II  eine  sauerstofTfroie  AtnioHpbäre  gohalttttt 
wird.  Der  Gasfang  milßto  dann  also  );os(  hlossen 
bleiben,  bis  der  Gichtonsturz  ganz  v urUber  itit. 
Hat  man  nur  einen  Hoohofen,  so  künttle  man 
BrennstofTe  auf  der  Oberflü'  !io  sin  ilor  Resrhiokung 
in  Brand  halten;  hat  man  mehrere  Uoohöfen, 
ao  wOrde  man  die  Qiofatgase  der  anderen  Ofen 
bonntzen  können,  beides,  um  don  Zutritt  TOn 
Sauerstoff  durch  II  zu  B  zu  vorhindern. 

Garrucha  (Provinz  Almeriaj,  im  Juli  1908. 

Ttidufräbtt, 

• 

In  Nr.  29  der  Zeitschrift  hat  van  Vloten 
einen  interessanten  Aufsatz  Uber  die  Explosionen 
beim  Stttnen  der  Oiohten  im  Hoohofon*  gebradit 
£r  erklärt  die  mehifaoh  (nioht  immer)  in  Er- 

•  ,a«sU  Bud  ÜMB*  IM»  Hr.  19  B.  1016. 


Boheinung  tretenden  zerstörenden  Wirkungen 
durob  ein  Zusammentreiren  hooherhitsten  Bra> 

ataubes  mit  Koksstaub.  Er  denkt  die  Erzmassen 
bei  dorn  Zubrucbegehen  von  Ansätzen  in  Be- 
wegung gesetzi  und  dabei  mit  dem  Koksstaub  in 
inniger  BerOhrung,  so  wie  er  es  innerhalb  eines 
geschloRsenen  Rohres  experimentell  ausgeführt 
tiat,  das  in  einem  Soluniedefeuer  erhitzt  wurde, 
^n  aufgeaetates  Manometer  zeigte  einen  Druck 
von  4  at  und  beim  OefTnen  des  Versolilussss  an^ 
stand  eine  schwarze  Staubwolke. 

Ich  stimme  nioht  mit  van  Vloten  Ubereui 
und  bin  an<di  nioht  dundi  sein  Bxpeiimant  llbei^ 
leugt,  und  swar  deshalb  niobt^  weil  die  gedaehta 
Reaktion 

FetO*  +  3C  =  2Fe4-8€N>  odw 

FeO-|-C  =  Fe  +  CO 

endotbermisch,  d.  h.  unter  WJirmeverlust  verläuft. 

WfirmeeiDnahme:  3X12=ä6kgC  zu  WB. 

CO  verbrenaend  =36  X2478  ....  88000 
Wirmsaasgabe;  FetOt  zu  118  kg  Fe 

reiasisst«- 118X1876   810100 

Wlmeveriast  fBr  118  kg  Bssa  Itl  100 

•      1  .      •  1080 
Bei  FeO  «n  Stelle  FeiOi  eststobt  ebauo  ein  Yerlus*. 

Wenn  nun  ein  ohemisoher  Vorgang  mit 

Wärmeverlust  stattfindet,  also  nur  unter  kUnst- 
lioher  Wärmezufuhr  durchgeführt  werden  kann^ 
so  kann  er  nie  und  nimmer  explosionsartig  ver- 
laufen. Im  Sinne  des  Verlaufs  einer  Exploalon 
liegt  es,  daß  dos  erste  MolekOl  rerbrennt  und 
das  zweite  erhitzt,  dieses,  nunmehr  mit  höherer 
Temperatur  Terbrennwid,  das  dritte  bfininHiiflt 
usf.  Es  tritt  also  potentiale  Wirkung  ein,  da> 
durch  eine  solche  Verkürzung  der  Verbrennungs» 
dauer  und  eine  solche  Vermehrung  der  Gas- 
nangmi  fttr  die  Zeiteinheitk  daS  die  Bisohei- 
nungen  der  ExploRinn  gegeben  sind. 

Wenn  das  genannte  üixperiment  beweiskräftig 
sein  sollte,  so  mttfite  das  Rohr  naeh  asiner  Bnt> 
fernung  aus  dem  Sohmiedefeuer  immer  heifler 
werden  und  der  Dmok  immerfort  wanbson,  bis 
alles  Eisenoxyd  leduziert  ist.  Dies  tritt  aber 
nioht  ein. 

Seinerzeit  hatte  Schilling  in  einem  Vor- 
trage,* unmittelbar  naoh  dem  Hattinger  UnglUok, 
▼on  Kohlenstaubexplosionen  im  Hoohofen  ge- 
sprochen.  Der  feine  schwarze,  aus  dem  Kohlen- 
oxyd abgoscliiedene  Staub  sollte  mit  dem  Kohlon- 
dioxyd,  im  Sinne  der  Gleichung  COf -{-0  =  200, 
Terbrennen  und  dMurtige  ZesstSrungsn  bewiifcen 
wie  sin  damals  in  frischer  Erinnerung  waren. 
Schilling  hatte  denselben  Fehler  gemaoht,  denn 
auch  diese  Resktion  Teittuft  endotherm  und  Icann 
nioht  explosiv  auftreten.  Wenn  in  Kohlengruben 
und  Mühlun  Bolt  b.o  Stuubpxpldsioncn  vorkommen, 
so  geschieht  dies  unter  völlig  anderer  Sachlage^ 
welohe  dnrdi  den  unbesohrinkten  Zutritt  des 
Luftsauerstoffs  gekennaeiohnet  wird.  loh  erwttino 

•  ,gtaU  aad  Bssn"  1808  Hr.  10  &  088. 
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«Um  nur,  um  auf  raeine  damalige  Erwiderung* 
hinxuweiftan,  in  der  ifA  die  Vorbedingungen  einer 
ISxpIosion  erörtert  habe,  auoh  die  Explosiotis- 
geaohwindigkoiten  und  anderes  mehr.  Allos 
diesee  könnte  ich  hier  wiederholen.  Auch  aus 
bengminnimhen  Kreisen  (Berganeuor  M llller) 
war  auf  Gnmd  dnssolhon  GodankengangON,  un- 
abhängig Ton  mir,  den  üohillingsohen  Ansiobten 
widenproohen. 

loh  frage  auoh  hier  wieder:  Wamm  in  die 
Ferne  Kchweifon?  Wamm  bpj^nil^  man  sich 
nioht  mit  der  einfachen  Erklärung  auf  rein  physi- 
ludiedier  Qnmdlagtt?  Sittnl  ein  Gewölbe  ein, 
nioht  bruchfitUckweise,  sondern  in  vollor  Aus- 
dehnung, so  daß  es  wie  ein  Kolben  in  einem 
Zylinder  niederfällt,  so  mufl  es  bei  dem  großen 
Qewioht  der  stürzenden  Manen  au  einer  starken 
Kompression  der  Gase  kommen,  auoh  wenn  ilio 
Sturzhühe  verhältnismäflig  klein  ist  Es  kauu 
dann  nmnittelbar  an  einer  Sprengung  des  Hooh- 
ofens  kommen,  besonders  wenn  das  Sohaoht» 
manerwerk  geschwächt  ist.  So  wird  es  wohl  in 
Hattingen  gewesen  sein.  Hält  aber  das  Hooh- 
ofeninauerwerk  stand,  so  nufl  fo]gerieht%  eine 
Expansionsperiode  fulgen.  Dieselbe  Arbeit,  wslohe 
beim  Sturz  des  Kolbeus  entwickelt  ist,  wird,  at»- 
gesefaea  von  Reibungsverlusten,  siob  in  dem 
Heben  und  Eraporschleudem  von  Beeohiokungs- 
toilen  äußern  müssen.  loh  verweise  auch  hier 
wieder  auf  die  oben  angeführte  frühere  Ver- 
«ITentliohmig  aus  meiner  Feder.  So  kommen  die 
Zorst  irungen  mid  Verietningen  auf  der  Giofat 
zustande. 

Diese  Wirkimg  muO  aber  etwas  spüter  ein- 

treten  als  das  Sturzen  du  Gichten,  was  mit 
▼an  Vlotons  Beobachtungen  Übereinstimmt  und 
auoh  in  einfacher  Weise  die  Zeitunterschiede 
swisohen  der  Entwiekehuag  der  eebwanea  Stanb» 
säule  imd  der  eigentlichen  Katastro))he  erklärt. 
Van  Vloten  nennt  ja  auoh  das  infernalische  Ge- 
Ufse,  mit  dem  die  geprellten  Gase  beim  StUrzen 
dsff  Giohten  aus  den  DUsen.siiickon  entweiofaen. 
Sollte  dieses  Geräusch  nicht  eine  N  urstellung  von 
dMn  gewaltigen  Drucke  geben,  der  infolge  des 
ätflnens  im  Hoobefan  herrsoht? 

Glücklicherweise  sind  UnglUcksrälle  selten, 
meist  verläuft  das  Stürzen  harmlos.  Ich  fand  in 
amerikanischen  Hochofenwerken  die  sogenannten 
^pa*  als  sieh  tKglioh  wiedeiliolende  BiBdbei> 

nungen,  oft  mehrmal.s  täplicli.  Dahni  knnnto  man 
unglaublich  sohmutiüg  werden,  wenn  mau  in  die 
schwarze  Staubwolke  geriet,  auoh  hie  und  da  von 
tinem  hemusgeBohleuderten  Koks-  oder  ErzstUck 
getroffen  worden,  wenn  mnn  sit-l»  nicht  recht- 
zeitig in  Sicherheit)  brachte;  sonst  aber  passierte 
ni<dits.  (NeuerdingB  ist  allerdingt  ein  Pittabuxger 

•  Vergl.  .Stahl  und  Eisen«  1»03  Nr.  13  8.  778. 
TargL  »ach  SchillinfjH  Zui^cbrift  eUenda  l'»03 
Hr.  14  8.  S»8  und  Matbs  Aufsatz  «beiiüa  1:^03 
Kr.  1»  a  »SE. 
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Hochofen  wahrscheinlich  in  derselben  Weise  wie 
in  Hattingen  seteUIrt  worden.) 

Daraus  folgere  ich.  dal5  l*ei  einem  uuhoilvolion 
Vorlauf  iiiehrpre  unglUcklicho  rtiistärnlo  gloit  h- 
zeitig  auftreten  müssen,  und  kuuuno  uunmohr  der 
ran  Vlotensohen  Ansicht  nither,  indem  ich  ebenso 
wie  or  liio  Ansät/«»  im  Hochofon  verantwortlich 
mache,  nur  in  anderer  Weise.  Ich  denke  mir  die 
Sache  so:  Der  Hochofen  ist  ins  Hängen  gekommen, 
d.  h.  es  hat  sich  ein  Gewölbe  gebildet,  dos  natur- 
gemäß die  An.siit/.e  als  Wiflorlagor  bonii1/,t.  N'tin 
kommen  die  Massen  wieder  in  Bewegung,  indem 
sie  durch  das  LosbrSokeln  eines  StQokes  der 
Wiilt>rlag«»r  oder  auch  durch  eine  V<»Iunionvor- 
mindenuig  infolge  der  Koblenatoffverbrcnnung 
iC  -H  COt  ^2  CO)  einen  Anstofl  erfahren  haben. 
Unter  gewöhnlichen  UmBtiindon  i.st  die  Reibung 
qroH  ponug,  om  die  Stiirzwirkuiii^  ali/.nschwiiclinn. 
Auch  zerbröckelnde  Ansätze  entziehen  die  zu 
ihrer  Zentdrung  nötige  Arbeitamenge  der  Fall- 
arbeit. Nur  dann,  wenn  am  ganzen  Umfange 
gleichzeitig  die  Ansätze  losbrechen,  wird  das  Bild 
des  niodorstürzendon  Kolbons  gegeben.  Um  dies 
aber  eintreten  zu  lassen,  müssen  ein  oder  mehrere 
Stöße  Innpn  wior  kiirzn  Znit  vnrher  vorausgegangen 
sein,  die  es  fortiggebrachi  haben,  die  Ansätse  aum 
Bersten  sa  bringen  tmd  su  lockern.  Es  folgt  ein 
weiterer  Stoft,  und  das  Unglück  tritt  ein.  Dabei 
ist  auch  zu  herUcknii  ht itron,  <lat«  Ansätze,  die  so 
gewachsen  sind,  daß  .sie  weit  in  den  Hochofen 
hineinragen,  «inen  grofien  Hebelarm  snm  Ab- 
brechen darbinten. 

Schlechter  Koks  vermehrt  die  Gefahr.  Auch 
insofern  stimme  ich  mit  ran  Vloten  überein.  Er 
liefert  Baustoff  zu  Ansätzen  und  wirkt  auf 
Oberfeuer.  Mit  dio.son  .Xnsiitzen,  die  van  Vloten 
treffend  kennzeichnet,  muß  ich  mich  noch  be- 
sdiäfligen.  Sie  entetehen  aus  St«nbablagenii^[«n, 
liie  im  Kohlensack  ihren  Anfani;  nehmen ;  also 
da,  wo  beim  Niedorgehen  der  Beschickung  die 
geringst«  Bewegung  herrscht.  Weil  nun  alle 
Stücke  das  Bestreben  haben,  nach  der  Mitte  des 
Horliofons  hin  vorzueilen,  bleibt  schließlich  nur 
Staub  im  Kuhlensack  übrig,  der  sich  aus  Krzstaub, 
Kalkstaub,  Koksstaub  und  nioht  zu  vergeaaen  aus 
dem  fciiKMi  aufi  den  Ga^^on  abgescbiedpnon  Kohlen- 
stoff zuMaramonsotzt.  Diese  Staubmaissou  werden 
nun  immerfort  wachsend  in  steinartige  Massen 
umgewandelt^,  indem  mechanisclier  Druck,  Hitae 
und  die  Klebekraft  von  Alkalivf^rbindungeu  zu- 
sammenwirken. (Man  douke  an  die  Vorgänge 
beim  Brabrikettieren.) 

handelt  sidh,  wie  gefugt,  um  zusammen- 
gepreßte Stnubmas-^on.  ilio  für  die  Einleitung 
chemischer  lieaktioueu  schlecht  zugänglich  sind, 
selbst  wenn  man  sie  bis  aufs  feinste  serkleinert 
und  innig  mischt.  Pios  bp'-tlitigt  die  Mitteilung 
van  Vlotens,  dem  die  eingangs  erwähnte  Keaktion 
im  Rohre  nicht  glücken  wollte^  bis  dann  ein  be- 
sondersr  KunstgrüT  sum  Brfolg  führte.  Dabei 
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hatte  er  nur  Eri^ntuub  und  Kuksütuub  genommen, 
abo  kein«ii  Ralkstaub  und  auofa  nicht  den  ge- 
nannten Kohlonstiiuh.  der  im  Hochofen  hokannt- 
lich  geradezu  feuerfestes  Material  bildet,  mit  ein- 
bezogen. Nun  soll  das  Zerbrechen  und  Nieder- 
ttttnen  von  Ansätzen  eine  so  innige  Mischung 
der  Htaubförmigen  Massen  bewirken,  dnfi  die 
Reaktionen  rapide  verlaufen.  Das  kann  ich  mir 
beim  besten  Willen  nidit  Tontellen.  Auoh  auf 
diesem  Wege  komme  irh  /.iir  Vemeinang  des  Er. 
Uärungsversuclis  van  Vlotons. 

Es  Htellt  van  Vloten  ani  Schluiise  eine  sehr 
intereasante  Frage:  Wie  kommt  es,  daS  das 
Hünpfon  und  Stürzen  häufiger  eintritt,  wenn  zu 
viel  Erze  bei  der  Uegichtung  in  die  Mitte  ge- 
woifea  werden?  loh  glaube,  eine  Antwort  geben 
SU  können:  Wenn  koblenoxydroiche  Gu.  (!ur<  h 
Eisenerz  streirlien,  so  scheidet  eich  bekanntlich 
Kuhlenätaub  ab  (2  CO  =  C  4~  ^Ot),  Dietj  geschieht 
in  gans  eigenartiger  Weise.  Die  Wirkung  be- 
ginnt damit,  driß  die  Erzstücke  Risse  orhulten, 
welche  dadurch  entstehen,  daU  sich  der  feine 
Kohlenstaub  einzulagern  sucht.*  Dabei  quellen 
die  ErzstUcke  unter  fortwährender  Alihi^orung  von 
K  iifilonHtniib  in  starkem  Mnße  auf,  so  duß  es  sich 
aut  diese  Weise  leicht  erklären  liUIt,  datt  Stockungen 
beim  Niedergehen  der  Giohten  eintreten. 

Ganz  besonders  sind  nn' leicht  reduiiei^ 
bare  Erze  von  geringer  Korngröße  für  diSBen 
Vorgang  empninglich;  dahtt  auoli  ^  lahlreiofaen 
«elipa"  bei  den  mit  Mesabi-Erzen  geführten  Hooh- 
Öfen  der  Vereiniget i^n  Sftiaten. 

Handelt  es  sidi  nun  um  die  Frage  der  Ke- 
giohtungHVorriohtung,  so  hat  jeder  Hoohofen« 
mann  seine  eigene  Ansicht.  Das,  was  mir  einst 
Dr.-lng.  h.  c.  Frits  W.  Llirmann  sagte,  war  mir 
sehr  einleuchtend.  Er  sagte:  „Wie  man  in  einen 
Hochofen  die  Beschickung  einfuhren  soll,  woifl 
zunäcliBt  niemand.  Dob  ergibt  allein  dit<  Er- 
faliruug  unter  den  jeweilig  geltenden  Verhält^ 
nissen.  Aendem  sloh  diese,  so  muß  auch  viei- 
fach  der  Begichtungsapparat  geändert  werden* 
Das  aber  kann  man  von  einer  vorsichtigen  Bau- 
leitung erwarten,  daß  sie  alle  Vorkehrungen 
trifft^  um  eine  Aendenmg  der  Sofattttungsart 
(ibne  g^r<<ße  Betriobsslörung  ausführen  zu  kJinnon." 
Die  gefährliche  Zone  dieser  KohlenstolTaufischei- 
dung  besteht  nur  fOr  eine  kurse  Raumstrecke 
unterhalb  der  Gicht.  Gelingt  es,  bis  zu  dieser 
(rren/e  dafUr  zu  sorgen,  dali  die  (Jaso  mehr  oder 
weniger  von  den  Erzen  abgelenkt  werden  und 
swisohen  den  Koksstttoken  aufsteigen  können, 
so  wird  dieser  IJebolstand  bekämpft. 

So  denke  iob  mir  manche  Erfolge  begründet, 
die  man  dnroh  Einbau  einer  sogenannten  Schurze 

*  Die  ErkUrang  dieMs  Yorgaagoe  auf  ebenüsehsr 
Onmdlage  fladet  der  Leser  in  dem  Aafaats  de«  Ter* 

faaKern;  »Der  experinientolle  Nachwoia  der  Srh/irbt- 
X0riiturun((  im  iiuobofen  durch  auNfroHL-biedonen  Kohlen- 
Stoff*:  ^^tahl  nnd  BIsen'  IWl  Mr.  45  B.  162«. 


oder  eine  sonstige  Umgestaltung  des  Gichtver- 
sohluBSes  erzielt  hat.  Ebenso  wird  die  günstige 

Kinwirkung  des  Zontnilnihres  und  auch  der  Um- 
stand erklärt,  daü  die  Erze  nicht  au  sehr  naoh 
der  Mitte  geworfen  werden  «ttirfen.  Auch  inb». 
zug  auf  diese  Erscheinung  Übt  scblechier  Koks 
seine  unlioih  olle  Wirkiuiir  ans.  r>!is  Koksklein 
verstopft  die  Zwischenräume  uud  wirkt  vor  allem 
auf  Oberfeuer.  Dies  ist  um  so  soblimmer,  als 
diese  Reaktion  i'J  (^0  =  C -f"  f^^' '  oxothermisch, 
also  mit  W'urmeUborschuß  verläuft,  und  demnach 
die  hohe  Temperatur  im  oberen  Teil  das  Ofens 
immer  hMier  wird,  bis  dann  die  Kohleausschei- 
dung derart  rapide  vor  sich  geht,  daß  es  eben 
zum  Hängen  kommt.  Solche  Störungen  lassen 
sich  meist  dureh  blofles  Windwegnehroea  be- 
seitigen; allerdings  können  auch  Stunden,  ja 
.Mogar  Tage  vergehen,  bis  wieder  Bewegung  in 
die  Massen  kommt.  Dann  bostehon  eben  starke 
Anaitse,  welobe  den  Ofen  bis  auf  eine  kleUie 
Oeffnung  verengen,  in  der  die  Massen  festgekeilt 
werden.  Wann  und  unter  welchen  Umständen 
dann  das  Hängen  gelöst  wird,  kann  der  Leser  aus 
meinem  .Vufsatze:  „Ueber  Störungen  im  Hoch- 
ofengang"  in  „Stahl  und  Eisen'  1901  Nr.  23 
S.  1284  ersehen. 

Diese  Betraahtpmgsweise  iXflt  auch  unmittel- 
li;ir  don  Zusammenhanc  zwisolion  hoher  CHoht- 
temporatur  und  dem  Hängen  erkennen. 

Prof.  Bernhard  0$ann  in  Clausthal. 

Auf  die  Mitteilungen  der  HH.  Teiohgräber 
und  Osann  erlaube  ich  mir  folgendes  su  er- 
widern : 

Eh  si  lii>int  mir,  daß  die  Erkläruncr.  webho 
Teichgräber  für  die  Explosionen  gibi,  nut 
den  beobaehteten  Eisofaeinungen  nioht  su  vor- 
einitron  i>t.  Die  Explosionen  finden,  soweit  meine 
Erfahrungen  reichen,  nach  dem  StUnsen  der 
Besohiokung  an  der  Gicht  des  Ofens  statt,  und 
zwar  mehrere  Sekunden  später;  wäre  die  Teiclt- 
^rnhcrscho  Erklärung  rieht  ijr,  müßt  »  erst  die 
Explosion  stattfinden  und  dann  die  Beschickung 
fallen;  das  StUrzen  der  Giohten  wBre  nioht  der 
Vorbote,  sondern  eine  Foltro  der  Explosion.  11- 
künnen  femer  Explosionen  einiroton,  gleichgültig 
ob  die  Qiobt  des  Ofens  geschlossen  oder  offen 
ist,  gleichgültig  ob  der  Ofen  allein  steht,  oder  ob 
er  einen  Toil  einer  durch  eine  Gasloitimg  ver- 
bundenen Anlage  von  mehreren  Hochöfen  bildet, 
also  gleichgültig  ob  Luft  oder  Hochofengas  Ober 
der  Beschickung  an  der  Gicht  steht.  loh  halte 
aus  diesen  GrUndott  die  ErklKruDg  fUr  unwahr- 
scheinlicli. 

Oaann  verwirft  meine  BAlMrung,  weU  die 

Hodtiktion  von  Imsoiiow  iI  durch  KohlenstofT  eino 
endothermische  Koaktiuo  ist.  DarUber,  daü  dieses 
der  Fall  ist,  wird  sieb  wohl  jeder  Hoohofen» 
Ingenieur  klar  sein;  ich  bin  mir  jedenfalls  darttber 
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stets  klar  ffewei^en,  denn  wenn  dic^e  Reaktion 
mit  einer  Wärmeentwicklung  verbunden  wäre, 
80  wäre  der  Hochofonprozoß  unmüglich,  es  wäre 
ebenso  gofährlic-li  einen  Hochofon  unzublu.snn, 
nie  ein  brennende-s  Streichbi»lz  in  ein  gofUlltes 
Piilverfaii  zu  werfen.  Ich  bin  mir  aber  auch  klar 
darüber,  daß,  wenn  sehr  hoch  erhitzter  Kohlen- 
staub mit  hßllglUhendem  Krz  zusammenkommt, 
!*ieh  Kohlenoxyd  bilden  muß,  und  zwar  so  hinge, 
bis  die  Überschüssige  Wärme  des  Erzes,  des  Kohlen- 
stoffes und  der  umgebenden  Materialien  ver- 
braucht ist.  Ich  habe  mich  durcli  meinen  Versuch 
davon  Uberzeugt,  daß  unter  Umständen,  die  die 
Reaktion  begünstigen,  diese  Kohlenoxyden  twick- 
liitig  in  erheblichem  Umfange  und  plötzlich  statt- 
finden kann.  Ich  habe  nicht 
l>ehauptet,  wie  Osann  an- 
aimmt,  daß  das  Erz  hierbei 
EU  Kison  reduziert  wird,  son- 
dern ich  glaube,  daß  ihm  nur 
ein  Teil  des  Sauerstoff«  ent- 
zogen wird;  es  scheint  mir, 
duß,  um  Fes  Ol  zu  Fe«  O*  zu 
reduzieren,  fUr  die  entzogene 
Kinlieit  Sauerstoff  weniger 
Wärme  verbraucht  wird,  als 
um  Fo.1 0«  zu  Fe  zu  redu- 
zieren.* 

Nunmehr  habe  ich  das  Ver- 
gnügen, eine  alte  Freundin 
zu  begrüßen,  die  ich  längst 
tot  glaubte.    Osann  gibt  als 
einfache  physikalische  Erklä- 
rung dos    Ausworfens  eine 
Theorie,    die   ioh   schon  in 
meinem    Aufsatz    über  das 
Hängen  („Stahl  und  Fisen* 
18!*2  Nr.  3  S.  114),  allerdings 
unter  Vorbehalt  aufstellte.  Ich  habe  die.se  Theorie 
fallen  gelassen,  als  ich  später  hörte,  daß  bei  Fx- 
ploaionen  ein  sehr  großer  Teil  des  Ofeninhaltes 
zur  Gioht  hinausgeschleudert  war:  ein  solcher 
Fall  genügt,  um  sie  zu  töten,  denn  es  ist  klar 
daß  der  Kolben  niemals  höher  steigen  kann,  als 
bis  zu  dem  l'unkt,  von  dem  er  herunterliel. 

Wir  kommen  nun  zu  den  Ansätzen;  hier 
muß  ich  zunäclist  darauf  hinweisen,  daß  ich  aus- 
drücklich erklärt  habe,  daß  ich  die  festen,  kohlen- 
stoffhaltigen, steinartigen  Ansätze,  die  sich  in 
der  Rast  bilden,  nicht  gemeint  halte,  semdern  ich 
behaupte  folgendos:  Beim  Ht>chofenbetrieb  bleiben 
sehr  häufig  durch  irgend  einen  Grund  größere 
oder  kleinere  Massen  der  Beschickung  ohne  Be- 
wegung, sei  es  nur  stunden-,  oder  aber  tage-, 
Wochen-  oder  monatelang,  während  der  Ofen- 
inhalt an  der  Gicht  dabei  trotzdem  regelmäßig 
sinken   kann.    Diese  Massen,  die  ich  auch,  viel- 

*  Ledebur:  Uandbucb  der  EiBenhüttenkunde, 
5.  Auflage  I.  AbteUung  8.  57. 


leicht  nicht  ganz  richtig,  Ansätze  nannte,  sind 
für  Ga.s  durchlässig,  sie  müssen  sehr  heiß  werden, 
da  der  sehr  hoch  erhitzte  Gasstrom  durchguht, 
ohne  daß  viel  Wärme  verbraucht  winl.  Das  (Jjis 
wird  aus  dem  oberen  Teil  dieser  Ansätze,  meistens 
nicht  weit  von  der  Gicht,  mit  hoher  Temperatur 
abströmen,  es  gibt  V'eranlassung  zu  Oberfouer. 
Die  Gicht  flamme,  eins  der  ältoston  Merkzeichen 
für  den  ( >fongung,  das  dem  Hocliofenmann  zur 
Verfügung  steht,  wird  rot  oder  gelb  und  sehr  heiß. 
Wenn  .solche  Ansätze  zusamtuenfullen,  ist  eine 
Kohlenoxydbildung  unvermoi<llich  und  sie  dürfte 
häufig  sehr  stark  wertlen  können. 

Zum  S(^hluß  kommt  mir  die  zweite  alte  Be- 
kannte entgegen;  ich  hatte  indem  oben  erwähu- 


Abbildong  3.    Auswerfender  Hochofen. 

ten  Aufsatz  die  Kohlenstoffaus.scheidung  aus 
Kohlenoxyd  in  Verbindung  mit  dem  Anschwellen 
der  Krze  für  das  Hängen  verantwortlich  gemacht; 
Osann  tut  hier  no(;hmals  (bisselbe.  Ich  bin  inuner 
noch  der  .\nsicht,  daß  diese  Kohlenstoffausschei- 
dung eine  große  Hollo  beim  Hochofenbetrieb 
spielt;  ich  möchte  aber  dotrh  davor  warnen,  sie 
zu  überschätzen,  und  zwar  deshalb,  weil  bei  etwas 
höherer  Temperatur  die  Ausscheidung  aufhört 
und  der  ausgeschiedene  Kohlenstoff  wieder  ver- 
schwindet. 

In  den  „Transactions  of  the  Americiui  In- 
stitute of  Mining  Fngineers"  .lahrgang  ISriS  S.  (KJ<) 
findet  man  eine  photographischo  Abbildung  eines 
auswerfenden  Hixdiofens  (siehe  Abbildung  3) ;  ich 
glaube,  daß  man  bei  Betrachtung  dieses  inter- 
essanten Bildes  zu  der  .\nsicht  kommen  nniß,  daß 
nur  eine  Gasentwicklung  eine  solche  Wolke 
bilden  kann. 

Hürde,  im  Oktober  ÜNK 

H'.  van  \  loten. 
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Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Deutsche  Pateotanmeldungen.  * 

19.  NoTemlter  l'.m.  Kl.  21h,  W  29380.  Yer- 
fahren  zur  UerHtellaog  einer  Fassung  fOr  nicbtmetaU 
liflcbe  Klektrodei)  von  elektrischen  Oefen  und  ihn» 
liolicn  Apparaten.  Wcntdeotacbe  Tboina8pfaoapbst> 
Werke  O.  ni.  h.  H.,  Berlin. 

Kl.  31b,  K  I3r);{2.  MaHchiiie  zur  IlerntolhiDg  der 
Mantelformh&irta  fttr  den  OuB  banchi{;er  üohlgegen- 
•tiade,  iubeMmdere  TOpfe,  bei  der  daa  Modell  dureb 
•ine  senkrecbte  Durcbzagplatto  aus  der  Form  <ro- 
zogen  wird.  EisonbQtton-  und  Emaillicrwcrk.  N'oii- 
nlx  a.  (>. 

23.  Noyember  1908.  Kl.  7  a,  V  7210.  Kdirwulz- 
werk  zur  Herstellong  von  nahtlosen  Rohren.  Ver^ 
einigt«  KOaiga-  und  LanrahlUte,  Akt.-0ea.  fQr  Berg> 
bau  nad  HflliBabetrieb,  Berlin. 

Kl.  7  b,  O  .'i8l0.  Vorrirhtun>:  zuin  Rütteln  und 
Waschen   von  1  »ralitlnindeii.     OhiTRchlesische  Ei»en- 

Industri*'  .u.-  -(>t'N.  für  HcrLrixiu  und  Hüttenbotriab 
(Abteilung'  für  Drahtwaronj,  (rioiwitx. 

Kl.  10  B.  1'  20  705.  Koksofaa.  Wilhelm  Port- 
niana.  Bahlhaoaen  a.  d.  Kohr. 

KI.  24  e,  B  46  597.  Qasgenerator,  deewa  Yer« 
dainpfnnir.^ikBnm'.i  r  eitireh  ein  um  den  oberen  Teil  den 
(i»>nerfttorniaiitolM  iiii^-t'ordn*>teH  (IoIjhusu  irrbildet  wird. 
Henry  Nifld  Hickerton,  l'liili|i  War«  ick  UnliHon  und 
Tbe  Nationnl  <in*  Kni^ino  (Company  Ltd.,  AKliton-under- 
Ljrne,  Engl;  rri  iritiit  der  Anmeldung  in  England. 

Kl.  24  g,  K  a&128.  Oeneratorfeaernng  mit  aater 
dem  Route  liegendem  Wasrarbehlltar.  Heinricfa  Kauf- 
mann, lU'ificl'iirtli,  llcz.  KnsHcl, 

KI.  24  1),  .iSN.  Vorfaliren  80m  Bihchicken  von 
Ret()rti'n.  .MufTi  ln  und  Oefen  mit  feinkörnigen  oder 
staubförmigen  Soiltcn.  die  durch  äcblagflQgcl  ge- 
fSrdert  werden.  Au^'UHtin  (..eon  Jaan  Qaanean,  South 
Bethlehem,  Panne.,  Y.  8L  A. 

Kl.  24  h,  8  2R6««.  Selbettitige  Be«ehiekuni;sTor- 
riclituii;;  für  um  eine  wagererbte  Arli»e  dreliliHre 
Trumiiiulrurtte  aaih  Patent  :iU2öi:i;  Zos.  s.  l'atent 
202  5i:{.  (iuido  Satlow,  Oraodoii-BlaMwils,  Seid- 
nit/crstrafie  4. 

KI.  81  e,  R  26656.  Verfahren  zum  OieBon  tob 
Blöcken  au*  zwei  odar  mehr  Metallen  oder  Legie- 
rungen durch  Eingießen  fiflteigen  Metalls  einer  Art 
in  einen  Hoblraam  erstarrten  MetalU  einer  anderen 
Art.    Heinrich  Kemy,  (i.  m,  b.  H.,  Hagen,  WcHtt'. 

Kl.  49  f,  H  4iÖ4(>.  Vorrichtung  zum  Halten  der 
Werkstücke  ffir  fiinrichtuDgan  lam  aelbattätigen 
autogenen  SehweiSeii.    Ohrietiao  Haaftier,  Bayreuth. 

Kl.  72  g,  O  24  828.  Panzerplatten  mit  Lings- 
und  (joerrippon.  Kmil  Uatbmann,  Retblebem,  Nortb- 
ampton,  V.  St.  A. 

Kl.  MO  <■,  Si'h  26  t->75.  iicbacbtofen  mit  Generator- 
gasfouerun^' ;  /ux.  z.  Pat  189784.  Emit  Sehoiatolla, 
Uerlio,  Mrwaldetr.  6. 

Gebrauchsmustereinlragungen. 

2».  November  \:m.  Kl.  7 a,  Nr.  3&i> 481.  Wal», 
vkerk  mit  unter  4.^"  gelagerten  Kaliberwalzoa.  Wilteaer 
äUblröbrea-Warke,  Witten  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  19a,  Nr.  356172.  üntorlagsplatte  mit  einer 
an  der  unter. n  Seile  befilidliehon  Rip|ie  ■«■■hut/ 
gegen  ^«purerwuiteruogeu  in  Kurvon.  ileopold  Nüllur, 
Hclilaawig. 

•  Dia  Anmeldungen  liegen  von  dem  angegebenen 
Tage  an  wlbrend  iwcior  .Monate  fiir  je^lfrinaiin  7'ir 
Einsieht  und  Einsprucbscrbebung  im  l'atuntainto  zu 
Berlin  ane. 


Kl.  24  f.  Nr.  :t.M;  ru-.  Auf  Holil/jij.feii  -elneerter 
DreliHchiebpr  mit  1 'ur<:litliii;kiililung  zur  Regelung  der 
Kreiinhtiiiliiiilii'  bei  Ketti  nniHti'n.  Borlin-Anhaltiscbe 

M H--«  liini'iiiirtu-.\kt.-(.Je8.,  l)ei;Hnu. 

Kl.  4:tb,  Nr.  35G25.>.  Hebebehore  mit  hinter 
dem  Manl  liegendem  HebeL  Cleman  Liann,  DasaL  W. 

Kl.  49  b,  Nr.  856418.  Vorrichtung  an  Keberea, 
Stanzen  u.  du'l  .  h  ü  <len  WerkzeugHclilitten  unabhänv'ig 
von  dem  lluuptantriüb  betätigen  zu  können.  Ma- 
Hcfaincnfabrik  Weingarten  vorm.  Heb.  Sohati,  A.-0., 
Weingarten,  Württ. 

Kl.  81  e,  .Nr.  :{.'>6  274.  Kreieelwipper  mit  koa« 
tinuieriichem  Antrieb.  Fraai  IMguin  &  Co.,  A.-0., 
Dillingen-Saar. 

Oesterreichische  Patente.* 

16.  NoTomber  1908.  Kl.  24  d,  A  6970  05.  Be> 
aehiekangsvorrlehtong  fflr  Feuorangen.  Heinrieh  Stier, 
Dreeden. 

KI.  24  e,  .\  .'JI41  07.  Unterteil  für  GaisgeueratorfU. 
Hogo  Rebmann.  Mülheim  n.  d.  Ruhr. 

Kl.  31a,  A  517ti/07.  Verfahren  snm  Oietten  von 
Rohren.   Edgar  Alan  Cneter,  Philadelphia,  V.  9L  A. 

Kl.  31  b,  A  272s  08.  Fahrbar«  Formmascbine. 
Badiacbe  Maschinenfabrik  und  Eisengießerei  Torni. 
0.  Sebold  nod  Sebold  &  Neff,  Dnrlaoh  (Badaa). 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  21h,  Nr.  1»7  vom  H».  Dezember  l'.iO.'>, 
7,u>»atz  zu  Nr.  14M2.'i:i;  ver-l.  ,.'^(hIiI  und  Ij-. n-  \'M)i 
Nr.  16  8.  s,51.  (.iistave  Oin  in  Paris.  Eirk- 
fjisiher  l)/rn  :u,ii  Srhuithen  run  Metallm,  licjtyfn 
Siihir  ./nu'ip  I'al<  „t  liH'J^tH  eine  mehrfach  hin  und 

her  peirttn*len9  Sinne  aur 
Attfnaliuif    ile*  Sehmde- 

ijiiltK  eulhi'ilt. 
^  M  IHo  zwitteln  n  zwei  Metall- 

eli-ktruden  hin  und  her  ge- 
wundene Itinne  des  elektrischen  Ofens  nach  Patent 
148258  ist  ^etzt  dureb  eine  in  eich  geschlossene 
Rinne  n  und  mit  Einriebtungen  h  aar  Erzeugung  von 
Induktioii-Htr  iini  n  in  dem  In  der  Rinne  befindlichen 
Metallbude  vorsoheu. 

Kl.  12  0,  Nr.  IJt;.WJ, 
vom  1».  Juli  UM)). 
Eduard  Tlieisva  in 
■  8  B  c  h  e  n.  I  'orrich- 
iUHf,  Ftüsitigkeiten  umi 
(Jage  oder  Dämpfe  in 
U'trh^rl.rirtmnfi  treten 

Das  (iehSuMe  "  \M  mit 
Leisten  /<  besetzt,  die 
bis  dicht  an  die  Magel  e 
der  rotierenden  Trom- 
mel (/ he  ran  rei  eben.  Beim 
Vorbeipafsieren  der  Flü- 
gel an  den  Leinten  sull 
dtirrli  das  in  seiner  norninlen  Itewegiin::  aufirehaltene 
(las  eine  »»tottwirkuiig  auf  die  WascliJlüasigkeit  aus* 
geflbt  werden,  durch  di«  diese  zemtiabt  wird  und 
gegen  den  nicbstfolgenden  FlOgel  spritzt 

•  Die  Anmeldungen  liettuu  von  dein  anu't^tre'benon 
TaLre  an  während  zweier  Monate  fflr  jeiier  /ur 
Einsicht  und  Eingprncbserhebnng  im  Patentamte  zu 
Wien  ans. 
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Statistisches. 

Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  in  den  Monaten  Januar-Oktober  1906. 


I 


Aitttakr 


EiNcii'  ivi';  t'i-o'ii-  II  itT  iTi.üijiLn'iJiltitto  GaHreiniKunf^umMM;  KoBTCitonelilMken; 

auugebraanter  oiseohaltigcr  Schwefelkies  (237  e)*      ..•  , 

(887h)  


RoheiMii  (77T)  

Rruchoisen,  AltoiHon  (Schrott);  Eisenfeilapäne  uaw.  (843a,  843b)  

Köhren  und  Köhren formBtücke  aoH  nicht  Hchmiedbaroni  OuS,  H&hne,  V'eatile  usw. 

(778a  u.  Ii.  V7:>r  u.  b,  783c)  .,,...«,.. 

Walzen  aua  nicht  schmiedbarem  Guli  t780a  u.  fu  

MMohineDteile  roh  a.  bearbeitet**  aun  nicht  h(  limicdb.  Uuli  (T82a,  783a  —  d) 
Sonstige  EuennBirnran  rob  and  bearbeitet  (781a  o.  b,  782  b,  783  f  o.  g.)  •  •  • 
Rohlappen ;  RoBeehienen ;  RohblSdte;  Brammen;  Torgewalzte  BUeke;  Platinea; 

Knüppel ;  Ticfrolstabl  in  Blöcken  (784)  

Schmiedbare-*  V.\av\\  in  Stäben:    Trauer  (J-.  M-  und  _J   L-l^'sen)  (785a)  . 

Eck-  und  Winkob^iMt-n,  KnicHtQfko  (7Kr>Ui  

Anderes  goformtea  (faHHoniertes)  ätaboisen  (785  c)  , 

Band-,  Reif  eisen  (785  d)  

Anderen  niebt  geformtes  Stabeisen;  £isea  in  tttiben  smn  ümachmeiien  (38fie) 

Orobbleehet  ron,  entnndert,  geriebtet,  dressiert,  gedmiSt  (786  a>  

Feinbleche:  vriti  vor.  (786b  u.  c)  

Verzinnte  lUcche  (7H8a1  

Verzinkte  Bleche  (7k><im   .  ,  .  . 

Bleche:  ab^cHchlilleii,  lackiert,  poliert.  |i;ebrüunt  usw.  (787,  788c)  .  .  .  .  . 
Wellblech ;  Dehn-  (StreokK  Rf^el-,  Waffel-,  Warzen ;  ander« Bloebe (789 an.  b,T90| 

Draht,  gewalzt  oder  gemgen  (791a  — c,  798a— e)  

SchlangenrShren.  gewalzt  oder  gezogen;  RSbrenforoistnclce  (798a  n.  b)    .  .  . 

Andere  Uribren,  (jjewalzt  oder  gezogen  (794a  n.  b,  795a  u.  b)  

KiHenbaluiHchicucn  i796a  n.  I)|  

KioenbalinHcbwellc'ii,  KiML'nbahnlaHi  iion  und  UnterlageplalSen  (7960  Q.  d)  .  .  .  . 
KiHenbahnachson,  -radoitien,  -rudor,  -radaitze  (7971 

Schmiedbarer  Guß;  SchmiedeBtüdic'"'  (798a— d,  799a— fj  

Qeeobosa«,  Kanonenrohre,  SA^zahnicrataen  nsw.  (399g)  

BrOoken-  and  Eisenkonstroktionen  (800a  n.  b)  

Anker,  AmboitHe,  Schraubstöcke,  BrccheiHen,  HimviMf,  Ktoboo  ood  Bollen  sn 

Flaachonzügen  ;  Winden  iSOfia — c.  807)  

Landwirtschaftliche  Geräte  iSo8a  u.  b,  SOif.  810,  Slüa  \x.  b\  

Werkzeuge  (8t  la  u.  b.  bl'Za  u.  b,  813a— e,  814a  u.  b,  81&a~d,  886a)    .  .  . 

RiHenbahnlnHchenachraubcn,  -keile,  8chwellenschraaben  OSW.  (820a)  

Bonstigee  Eieenbahnwaterial  (821a  n.  b,  824  a)  %  

Schranben,  Niete  ntw.  (880b  d.  e,  825e)  

Achsen  und  Achaenteile  (828,  82Sa  n.  b)  

Wagenfedern  (824  b)  

Drahtseile  (825  a)  

Andere  Drahtwaran  (826  b— d)  

Drahtetifte  (82öf,  896 a  n.  b,  827)  

Hans-  und  Küchengeräte  (828  b  n.  c)  

KeUen  (829a  u.  b,  830)  

Feine  Moasor,  feine  Scheren  usw.  i83(ib  u.  c)  

HlÜi-,  Strick-,  Stick-  naw.  Nadeln  (841  a—c)  

Alle  abrigeii  EieoDwann  (816  o  a.  d— 819,  888a,  888— 8Sft,  886  d  n.  0-840, 

848)  

Iiäsen  and  ^enlegiemngen,  onfoUMIodig  angemeldet  .  

Keesol-  nnd  Keaeelsduniodearbeiteo  (801a— d.  802— 805i   

Eieen  and  Eisenwaren  in  den  Monaten  Januar-Oktober  1908 
Maschinen  ...  .  .  . 


Ü  Mii  734 
877  049 

818  482 
121  378 

1  s-jj 
5ü.{ 

7  857 
7  80a 

7  .iriH 
749 

2  771 
2  97  r> 
2  .127 

14  844 
14  471 

4  278 
27  792 

t:{ 
III 
97 

5  607 
164 

11  038 
282 
78 
495 

6  372 
2805 

425 

1  h:,f> 
1  274 
58 
188 
1882 
70 
94 
200 
520 
1976 
856 

8  034 

Hti 
14.-» 

1  776 

 1^  HV2_ 

47<;  !tr,7 

G7  237 


2  (>U4  143 
1878 

813  289 
188020 

51  2h:! 
9  a4t; 

23  710 
54  280 


378 
236 
53 
52 
K5 
826 
171 
91 

14 

3 

u; 

292 
2 

94 
2b.'» 
100 
06 
41 
27 
51 


514 

827 

U7',» 
241 

otn; 
287 
403 
396 
197 
533 
135 
991 
628 
745 
S62 
■IVJ 
759 
36.j 
355 
141 
894 


5  748 
31  050 
15617 

7  575 

6  481 
14  847 

1  H99 

82:i 

3  t;26 
28  086 
64858 

80  857 

2  579 

2  923 
2  313 

36  881 
704 

23  727 


3  145  409 
I      301  877 


Snmmo  {  544  204  8  447886 

Jannar-Oktober  1907 :  Elsen  and  Eieenwaren  .  |  675  864  8  858  176 

HasebinoD   77.557  271  785 

Summe  1  753  421  I  3129  961 


*  IM«  In  Klammem  sIebendon  Ziffern  bedenten  die  Nnmmem  dee  staHatiacben  WorraeoneidiaiBoea. 

Die  Auafuhr  an  bearhoitote-i  L'nrn'fHorncn  MaKi-hiiunteilen  ist  unter  dm  betr.  Mafr-Jiiru'ri  mit  »nift^efOhrt. 
***  Die  Aasfobr  an  Schmiedestücken  für  Maschinen  ist  anter  den  betr.  Maschinen  mit  aufgeführt. 
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28.  Jahrg.  Ht.  49. 
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BenwerfcR-  und  Kisenindostito  Italtou 
im  Jahre  1907.« 

Dem  kQrzlicb  Tom  iUUenitebea  „Corpo  K*>ale  dci 
Miniere*  TeröffenUIchiMi  Btati«tiBchen  Jabirltuche** 
entnelimMi  wir  die  anehtt»h«Dd«B  AagnlMD  Aber  die 
Er^ebniiM  dee  Bergbna»  nnd  Bfeenlillltenbetriebee  in 

Italien  während  der  lotztvcrflnsHpnon  Jahre. 

Deoscli  wurden,  vergliclien  mit  dem  Jahre  19i»6, 
fefSrdert  Imiw.  berf^oatolU: 

1907  itoc 
an  *  !■  Warle  %       la  Wert»  roa 

1.1  Lire 

.511  952   H  085  007    384  217    r>  855  776 


18  874 
8654 

16 


189  124 
180  184 
15  200 


20  ÖOO 
8  060 
8& 


213  OuO 
116  9A0 
85  000 


1 28  925  |2  1 28  450    122  864  2  080  970 


478  298  4  191  »76 
88000  1  854000 


Kiieners 
EiHentni 

orz  ,  ,  .  , 
Manganen.  . 
Wolfonmeti  , 
S«hwefe1kioe  . 

stein-,  ISraiiii- 

kulileii  iiMw.  453  137  4  208  2U2 
Hflttenlcoke  .    85000  1  880  OOO 

Die  Zahl  der  Betriebe,  in  denen  Eisenerze  ge- 
wonnen wurden,  betrug  im  Berichtsjahre  39  (re^en  29 
im  Jahre  zuvor,  die  Anzahl  der  M«npaner/|L:ru!it'n 
blieb  in  beiden  Jahren  mit  7  unvorAndort,  wahrend 
die  Zahl  der  Koblenbwjfwerko  sich  auf  4-'  beliof  und 
somit  um  1  gerinnr  wm  «1«  im  Jahre  19Uti.  —  Ton 
den  gorSrdertea  Eteniwsett,  deren  Menge,  wie  die 
ohige  ZuHammenHtellung  erkennen  IS6t,  im  letzten 
.liihre  wesentlich  zunahm,  »tainniti-n  alli-in  443  474 
(i.  V.  36Ö  724)  t  Ton  der  Insel  KU  k  Für  a.  ii  1!.  ,  h- 
ofonbotriob  fanden  291  989  (i.  V.  2i>l  44»i  t  dieser 
Eisenerze  Verwendung,  und  zwar  zum  grüßten  Ttiln 
in  Portoferrnio,  alao  auf  der  Intel  £iba  eelbet,  Booi 
klmneren  Teile  im  flbrtgen  Italien,  inebeiondere  in 
Piombino. 

Die  Erzeugung  der  EiBenhQtteu  werke  ge- 
■taltata  eieh  foigewtoimsBen: 

IMf  i«M 
t       toWarlefOB      t  taW«ite«es 
Um  Ura 
.  112282  12181860  185288  11T86885 


Roheieen  . 

GuBeiaen 

II.  Hchmelzung 
Eisenfabrikato 
Stahlfabriliate 
WeiBbleeh  . 


36  764  7  740  583  45644  1>  247  749 
-.:49  157  54  937  544  236  946  51  494  061 
846  74»  88  807  627  832  924  78  094  295 
24428  12746721  16850  6  010180 
Somit  hat  die  KoheiBenerzeugong  des  BericiitHjahre^ 
gegunUher  dem  Jahre  1906  um  23U64  t  Dachgelaeiiien, 
und  zwar  hat  dioMer  RQckgang  seinen  Qrund  in  einem 
Unfälle,  der  sich  im  Augnet  1907  «of  dem  Uoehofen- 
werlce  in  Portoterrnio  ereignete  nnd  dnsn  nBtigt*,  den 
Betrieb  des  zweiten  Hochofens  zu  unterbrechen.  Die 
Zahl  der  Hochofenwerke  gibt  die  Statistik  fflr  1907 
mit  7  (i.V.  4>,  die  Anz-ahl  der  im  Feuer  !irtfirni!i<  hin  H,..  h- 
öfcH  mit  h  an,  währiMid  an  Honittigen  Eisen-  und  Stahl- 
werken im  Berit  htMjiiliro  7s  (i.V.  80)  vorhanden  waren. 

Die  oben  aufgefOhrten  Qeanmlmengen  der  Sieen« 
nnd  StaUfnhriknto  vertoiltea  lieh  im  «IbmIimni  wie  fiolgt: 


1907 

1909 

a)  EiHonfalirikate: 

1 

1 

J51im1i(.,  Stab-  und  Protileiien 

228  840 

818  085 

Laudw.  üerdte  und  Hammer» 

4  269 

4  665 

Hraht,  Nfigol,  Nieten     .   .  , 

7  500 

»!  tK>0 

Haken,  Hio^;!'!  uhw.  ..... 

3  200 

3  722 

Sehntiedcsnicke 

4  840 

8  569 

Verschiedenes  ....... 

8 

105 

Insgeanmt  (wie  oben) 

248  157 

236  84« 

*  Vergi.  „ätabl  und  Eisen*  1907  ^r.  51  8.  1654, 
**  .Kivilto  del  Servliio  MliMMrio  nel  1807'. 
Korn  19U8. 
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Au»  FaekvereiHtm. 


Stalil  and  Eiimi.  1791 


b)8Uhl:  ••f' 

Btoohfl,  Stab-  und  ProflUUhl  18!)  740  200  r.40 

lUlhren                                      4  OOn  4  000 

F.ii*«*nhiihn8chieneii  .  .  ,  »  ,  7.'i  OoO  52  750 

Haken.  Kiogel  usw.    ...  llUtiO  8  5bO 
StalilguB  für  die  V^ytn^  gad 

für  EiaenJwhiieo     ....      7  890  9  M8 

Fadern                                  200t>  1500 

GoBchm.  und  gow.  BMeke    .  49  859  41  722 

VerschiedenoB    Ö  OOÜ__U_  15» 

Iaig«mnt  (wl*  oben)   34»  749     389  »94 

Weleben  Anton  d!«  T«nchiedeii«n  ElBenladnatrie- 

bezirko  ItaliiMi«  an  »N  r  lIiTHti  llan;;  iKt  vorgenminten 
Eisen-  und  Stahlfabrikat«'  hatten,  zeigt  liii«  uäch«te 
ZaUanreUa« : 

KiiH*ur»brikalr  Slithirabrikal« 

Bmifle              IMT  IKM  iwrr  i«m 

t  t  t  t 

Bologna  .  .        515  435  —  — 

Caltaninetta  3  000  610  —  ~ 

Carrara  .   .  54  800  5:>  Hr>r>  '2t>l  HOO  943  448 

Florenz   .   .  29  MOO  32  800 

MsilMd  .  .  !)9  074  91  52ii  7  i:<s      5  777 

Neapel    .  .  13  386  10  590  22  715  22  065 

Rom    ...        200  879  6  607     9  687 

Turin  ...  26  560  84  800  3:<  4o0  SC  970 

Vicenu  .  .  20  7«3  20  551  15  is;»  15  177 

Insgeaamt 

(wie  obon)    248  157    2:u;  m»;   :t4r,  T4ii  "iSi'yjl 

Zum  Schluaae  geben  wir  noch  die  nAcbatebendeii 
Ziffern  dM  AaSen handele  für  dea  letito  Jahr 
wieder:  BUM»f  Au.fuhr 

t  ( 

Eiaenerz  und  EieaBnaagBaerz      22  u4i',     -n;  uoo 

bobwefelkies   Uttuub      i  tti5 

Kohlao  tiad  Koka  .....  8  300  439  40  769 
Bahdaan   981048  181 

Bia«BenT«nelil0iBf«n  tob  OI»m«b  ÜI««. 

Die  Verfracbtuni;  von  EiHonerz  Aber  den  Üderen 
See,  die  fOir  daa  ianfeade  Jahr  anf  80  MilUoneB 
Tomnan  gBiohltat  worden  war,  bat  nach  aanareu  MU- 


teiliiri;,'f  11  *  nunmehr  bereit«  25  Millionen  Tonnen  Qber- 
acbrtitvii.  Di^  QcNamt-VcrHchiffungen  betragen  da- 
gegen  ini  vorii^i-n  Jaiiro  rund  48  und  im  Jabro  1900 
anniherad  3ti,16  Millionen  Tonnyi. 

Blieii«ra>F9r<l«nBf  w»A  -Aiifkkr  NonrBfom 

In  den  Jahren  1901  bis  1907. 

Wie  wir  dem  „Teknisk  t  f^ebiad"**  entaabmea, 
betrug  die  EiaenorzfArd eru n N'orwegens 


te  Jaki« 

1901  . 

1902  . 

1903  . 

1904  . 


42  25(» 
68  675 
63  476 
46  360 


Im  jAhrr 

19U5  . 

1906  . 

1907  . 


61  500 
99000 
etwa  130000 


Die  EieeDariaatrahr  gaetaltete  eieh  wla  folgt: 


Im  Jahra 

1901  . 

1902  . 

1903  . 
194>4  . 


39  173 
7  75 
41  bli 
46  434 


l«  ^akrt 

1905  . 

1907  . 


60  558 
81  398 
137  693 


Uergban»  aad  HfitteBenengnlsBe  tiriechonlandi 
In  Mra  1907. 

Nach  dem  ,,Ecbo  den  Mine»  et  lie  la  M)'-tallurg'ie''f 
hatten  die  grieohiecbeu  üergwerko  und  Hütten  im 
Jahre  1907,  Terfliehen  mit  1906,  naoheteheade  Br« 

^'i>l)niHtt>.  Bovsott  Bio  fQr  die  EiaeBiBdattrla  TOB  Be- 

deutung  Hiud,  zu  vcrzeicbnen : 


l«iT 

im  Wert« 


Hmiilikülii 

Eiaenerz  . 
MaBgaBora 


in 


Chromerx 

Magnexit . 


■•Bf  «an 

»  Fr. 
11  7I'.<  ItiO  910 
7t»»  istia  5  724  12« 
11  13:i  2:tN  M05 
98  9Z0  1170  889 
11730  489660 
6084S  1867  657 


0«wla- 


I9C»; 
im  WrrU 

TOD 

t  Fr. 
1 1  582  1«H  883 
6H0  620  4  'HO  217 
10  040  1Ö8  672 
96  882  1  161  792 
11580  488  876 
64  484  1486688 


•  „The  Iron  Age'  l'.toS.  12.  Not.,  8.  1878. 
**  1908.  20.  November,  8.  284. 
t  1908,  88.  NoTambar,  8. 1176. 


Aus  Fachvereinen. 


Iron  and  Steel  Institute. 

L 

AnllBUeb  dar  dieejShrigen  HerbetTereammlant; 

ilfM  Iron  and  Steel  Inittitutoa*  wurde  durcb  die  'IVil- 
uelitnor  eine  Reibe  vun  EisenbUtten  den  ('lev<>lander 
Uezirka  bezichtigt,  deren  Einrirbtun^en  in  mancher 
Uinaicbt  nicht  oiuie  Intereaae  sein  dQrften.  Wir  werden 
8ber  die  bemarkenawerteaten  Anlai^  kara  beriehten 
and  beginnen  nv*  Mittidlnnpfen  ülier  die 

NewiMirt^Elsenwerke  ron  8ir  B.  SamnelsoB  Co.** 
Dieee  Hfltte  liegt  am  Flueae  Taea  Im  SuSeroten  Weeten 

von  Middloabrough  und  beeteht  ans  Kokeofen-  und 
Hochofenanlage.  Ferner  gehSron  zu  dem  Werke  noch 
«ine  Hlieri',  nur  für  kleine  Srhiffe  auHreichende.  und 
t'itM'  iii  .H'  \\  i  rft.  In  den  l.'JO  „Otto-Hilgenittock'*-  und 
7(1  ,MiM(iii-(  Hrvt''H"-Oefon  worden  wricbentlicb  4600  t 
ii,oke  für  die  UoohafeD  gebrannt.  AI«  Nebananeng. 
alaM  dad  MhwalilMHma  Ammoa,  Taar  aad  BohBaphtha 
geoaDBt.    Ib  aiaar  alganea  Aalaga  wardaa  jlbrlleh 

•  Vergl.  „Stahl  und  Kiaen«  1908  Nr.  41  8.  1477, 
Nr.  42  S.  1Ö13,  Nr.  43  ts.  1552,  Nr.  44  «.  1588. 

**  „  riie  Iron  and  Goal  Trade  Baview«  1908, 
2.  Oktober,  8.  1464. 


8800 1  äohwefeleAnr«  für  die  Darateliung  tob  eohwafal- 
•aarem  Amman  gewonnen. 

Die  H  o  c  h  0  fe  n  ft  n  1  a  ^'ö  umfaßt  acht  Hochöfen 
von  25,'.)  m  Huiio  und  verttchiedenem  l'rotil,  indem 
man  die  neueren  Oefen  ziemlich  schlanker  ala  die 
älteren  gebaut  hat.  üocb  aind  ateta  nur  ffinf  Oefen 
in  Betrieb,  da  die  Oabllaemaaebinen  nad  sonatigen 
Einrichtungen  unter  modernen  Bedingungen  nicht  fDr 
den  Betrieb  ron  mehr  Oefen  ausreichen.  W5ch(>ntlieh 
werden  rund  (lÜdO  t  Roiioi-ti-ii  orbliiM  ti  utid  zwar  gehen 
gewöhnlich  drei  Oefen  auf  l'leveland-Kim'n  und  zwei 
auf  Ulmatit.  Zur  Lagerung  der  fQr  letzterea  Eiaea 
benötigten  Ena  malet  tpaniaoher  Herkunft  werden 
gegen wBrtig  roSehtige  Vofvatataaoban  fOr  40000  t  Brsa 
auH  HochofenBtQckHchlacke  nad  Zement  erbant  Die 
Röstöfen  für  die  l'levelander  Eiaenatoine  zeigen  die 
gewohnte  HauwfiKo. 

LIen  NVind  liefern  »ielien  Htehende  Uanipf^'fblAtte- 
ma«rhinen,  für  einen  der  MämatitOfen  iat  ein  Turbo- 

iebliee,  Sjatem  «Paraone",  Torhanden.  Die  Erhitzung 
ee  Windea  Ihidat  la  17  Cowper-Apparaten  von  16,46 
bis  24,00  m  tlShe  und  7,00  m  I>urcbme!<Ker,  Howie  in 
drei  Apparaten,  System  „Ford  Moncur",  Ton  IC, 45  m 
Höhe  und  7,92  n\  l)iir<  hn»e-*«('r  Htatt.  Aun^edohnfe 
Kranenanlagen   und  Honatige  lieförderungamittel  er- 
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SS.  Jahrg.  Mr.  49. 


leichtern  den  TnHUpeti  TOD  lUhatoffeU  oad  Hodiofeil- 
erzeuguisaen. 

Den  iotorMa«tit«al«B  Tdl  d«r  Aalag«  bildet  «tn 

Hochofen  mit  elliptischem  Qnerschnitt. 

Oer  Konatrulctenr  lieft  tich  Ton  demOedanlcea  leiten, 
ddfch  Aenderanir  dee  Ofeaqnersebnittt  die  hohen  Kotten 

für  dif  kr;ift:::cn  OcIdiiHtMriftHcliiDen  moderner,  namctii- 
iich  ameriküniHulier,  Werke  zu  umgehen,  wird  in  der 
Qaelle*  de«  itMieren  •«■gefthit»  daft  die  RotwicUna; 


i'inijien  Monattni  ein  Horiiofcn  im  Betrieb,  von  dem 
in  Abbild.  1  und  2  einige  Schnitte  wiedergegeben  aind. 
Die  HaaptabmefleuDgen  dea  (Heae  abid: 


AkWIdasf  t  aad  t. 

Ilnrbof'ti 
mll  ••llititiii  licai 
Quenchnltl. 


■nd  die  ^Tolixn  Erfüllte  d^r  amerikaninrhen  EiBen- 
iuiliixtrio  nur  durch  die  Anlag«-  Kcwalti^'er  Summen 
in  >icuorun(<'cn  erreicht  worden  sei.  Insbesondere 
Heien  tu  letzteren  die  modernen,  rioHciihuften  Oeblfteo- 
roaacbioeo  sa  reebnen,  wie  eie  infolge  der  anaehmea- 
dea  UrOSe  der  lloebSfea  nad  der  damreh  geeteifartea 
Windpreaanng  n5tig  geworden  Heien. 

Mit  diesem  Plan  rtchoint  man  sich  schon  längere 
Zeit  boNchfifii^'f  /II  ■  Ii.  flenn  bereit«  vor  einigen 
Jahren  wiinl.'  ui  dioKer  Zcitt*rhrift  über  einen  Hoch- 
oren  mit  ovaleiii  Herd  von  FrHnciH  Samneltoa  and 
William  llawdon  kurs  berichtet**   ^uamebr  iat  eeit 

•  Vrrtrl.  auch  .The  Enein.-or"  190<<,28.  .Xut;.  8.22li. 
„Stahl  und  Linen-  li*05  Mr.  J  .S.  Iö4. 


Oesamthöhe.  24,76 
Schachthühe  21,1H 
(iestellhöbe  . 


(iiehtdiirrhme»iter  .  j,tj4  ■'  8,20 
Koblensackweito  .  .  7,01  X 
UeBtelUeite  ....  hJH  X  -^.''S 


Die  OichtbObne  wird  entgegen  den  souütigen  en;,'- 
Uechea  HeeliSfeB  von  aiaerliMondcren  EisenkoriHtnik- 

tion  getragen,  welche 
gleichzeitig  snr  Yer- 
at^aaie  der  ovalra 
Fom  dee  Sebaeht» 
iiiftntf»!!*  (iii'iit,  lior 
infol){e  den  I »rucke« 

der  Beschickung 
leicht  zu  einer  Quer- 

BclmittsAnderuDg 
neigt.  Aneb  die 
Oicht  sowie  dieOicht- 
glockr  iht  cniy.tisi^h 
gehalten  ;  en  soll  sich 
bei  dieser  (Jestaltang 
eiae  gleleluaUue 
Yerteflaag  der  Be> 
echiclcung  sowie  ein 
günstipps  Nieder- 
gehen der  Gichten 
leicht  erreichen  laa- 
•en.  Der  Ofen  wird 
nittela  eiaer  Oe- 
bllaaoiaaohlne  ilie- 
rer  Konstruktion  be- 
trieben und  geht  bei 
6^  Pressung  (0,48  at) 
lebr  gleiebmaßig  und 
aafriedeaalellend.  Kr 
Biaehla  aae  deve- 

laader  Eiuaateln 
wibrend  dreier  Mo- 
nate dorchschnitt- 
lieh  l.SfiS  t  in  der 
Woche  und  erreichte 
w&hrend  vier  Wochen 
im  Darabachaitt  w4> 
eheatlfeh  1470  t  = 
•.!10  t  täglich.  Diese 
Liüüiiintr  wird  der 
durch  dif  elli]'tiBche 
Form  gegebenen  ge- 
ringeren Entferaaag 
mehrerer  DOaea  too 
der  Ofenmitte  tn- 
geschrieben,  welche 
es  dem  Wind  ermGg. 
licht,  auch  ohne  etir- 
kere  Preesvag  bit 
zur  OreMmHte  w- 
zodringea. 

ifeweit  der  englische  Bericht  In  Dentechland 
wurili  n  bereit«  in  den  sechziger  Jahren  Tori^en  .lahr- 
hunderts  auf  der  Mülhoimer  Kiitonbatte  zu  Mülheim 
a.  Kh.  Versuche  mit  einem  oraleii  Hochofen,  Sjetwa 
Baach ette,  aateraommea,  die  jedoch  aiit  einem 
Mi6erfelg  endigten.  Dagegen  benchtet  la  eiaer  vor 
annihernd  20  Jahren  in  dieser  Zeitschrift  erschienenen 
Arbeit*  Carl  Frölich  Ober  günstiife  Renultate,  die 
mit  von  ihm  etwas  abpeSuderten,  allerdings  kleiaea 
HaHchctte- Hochöfen  am  l  ral  erreicht  wurden. 

Wie  nun  Frölich  selbst  zugesteht,  hatten  Beine 
Oefea  auch  ihre  Schatteaaeitea,  und  zwar  leigten  dch 
dieselbea  im  Oegeaeal«  sa  den  englischen  Aagaben 


■Sd)mff/I  ff. 


*  p8tahl  und  Kiseu-  läH»  Kr.  2  8.  9». 
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in  der  "^ch winri^'koit  deH  ^gleichmäßigen  Begichtcii», 
einer  ^juten  Uusi-ntnahine  und  eines  Hchiioll  und  aicher 
at^Bchlicüenden  I  lichtverecblusaea,  welche  Nachteile  ja 
aOHcheinend  bei  der  engÜBcbon  KonHtraktiim  über- 
wanden sind,  [mmerbin  aind  drei  Monate,  welclie  der 
Of«a  in  JBetrieb  ist,  far  den  Bewein  der  durch  di« 
KoDBtniIction  »rreiehten  YorhcaHorungon  n!ne  etwM 
kurze  /»'it.  Dor  Inhalt  dea  englischen  Hochofens  be- 
rechnet Hieb  auf  aun&hernd  470  cbm.  Demnach  »iiid 
rar  1000  kg  in  24  Std.  erblaacnea  Koheiaen  2.4  <  bm 
natxbaren  Ofeninhalt«  erforderlich.  Ohne  Angaben 
8ber  die  ZueammeoMtraiig  beiw.  den  Eiaengehslt  dea 
Möllere  ist  ein  weiterer  Vorgleich  nicht  möglich. 

In  Verbindung  mit  dorn  Hochofonwerk  atoht  die 
Kraftanlage  der  CU  velurul  and  Uurham  Electrir  l'owcr, 
Ltd.  Dio  Oo8ell0<-haft  gewinnt  zurzeit  3000  Kiluwati 
in  zwei  Niederdrnckturbinen,  welche  darch  den  Ab- 
danpf  der  <l«bUeeiiiMchin«ii  betrieben  werden.  Nur 
ein  etwniger  Uebendraft  an  hochgespanntem  Dnmpf 
wird  in  einer  nochdru(  kturhine  verwendet  Eiöe 
Erweiterung  dieser  Kraftanlage  iat  geplant. 

C.  Geiger. 

Verein  deutscher  Brflcken-  uod  Eisenbau- 
Ikbriicen. 

Wpr  nlR  I-aii'  die  Fortttclirittc  in  der  Anwendung 
von  1  j.-*eiilcnriHiruktiunen  bei  Urücken-  und  Hochbauten 
TerfoL'-t  liiii,  wird  Hicher  annehmen,  dali  er  i-h  hier 
mit  einem  lückcnloa  hochentwickelten  Sondergebieto 
der  Technik  zu  tun  hat.  Das  Wachaon  doa  KünnonH 
nf  diaeem  Qebiete  steht  «i«h  anAei  Zweifel.  Ka 
erttreeli  «fefi  eowobl  eaf  Entwurf  and  Berechnung, 

.il'f  auph  auf  dir-  haulichi'  riurcliliilduntr,  auf  Ai;-.- 
fiihrung  in  der  Werkhtatt  unj  diu  ZuMamnicnljuu  auf 
der  Baustt'llf.  Inshenondere  hat  «ich  im  Laufe  der 
Jahre  die  Ermittelung  der  reinen  ätabkräfte  derart 
Qberstohtlich  uml  einfach  gestaltet,  daB  die  Anf* 
steUang  der  FeHtigkeitsberecbnnngen  enoh  bei  Ter« 
wiekelteren  Trätrcrgebilden  allen  Ingenieoren,  die 
aich  mit  der  Berechnung  von  Eiaenkonatrnktionen 
beacb&ftigt  haben,  möglich  sein  aoUto.  Hand  in 
Hand  mit  dem  besseren  Rechnen  ging  ein  besHerea 
Konetraieren.  Man  strebte  nach  Qbereiehtlioher,  klarer 
Krlflettbertrapang  and  berficksichtigte  nebr  «nd  aehr 
dae  bedeutsame  elastische  Verhalten  dea  Banstoifea. 

Bei  dieaem  tieferen  Eindringen  in  daa  Wesen 
einer  guten  K iinnti ukfion  wurde  nun  üik-iik undiK.  daß 
es  im  Eisenbau  docli  noch  manche«  gibt,  worüber  ttulbat 
der  belle  Spesialist  nicht  ao  ohneweilereeBechenachaft 
•blegsiB  kaon.  Die  Etttäuw^  nnd  dne  prektiacbe 
Oerahl  behalten  neeh  i»fe  vor,  trofai  dler  Recfaea- 
kflnate,  einen  großen  Spielraum  im  Eiaenkonatruktiona« 
fache.  Da«  führt  hÄufij;  zu  unwirtachaftlichen  Ma- 
terial- und  Arboitsaufwoij  iun;;-er>,  andcrüoitH  alier  auch 
—  bei  übertriebener  Sparsamkeit  —  zu  einer  uago- 
nOgenden  Sieherheit  der  Eiaenbauwerke.  (ierade  der 
erfahrenste  und  gewiasenhafteete  Konstrakteu  etöftt 
bei  schwierigen  Arlieilen  eehr  hSuflg  anf  Zweifel,  bei 
deren  Hobung  ihn  Rechnung  und  KrTührunc  im  Stiebe 
lassen.  Viele  Fragen  nach  Wirkunt;  und  Vertoilung 
der  Kr&fte  im  Inneren  der  lÜHi  iikonhtruktii in«:'n  können 
nicht  durch  reine  Ueberlegung,  nondern  nur  dureh 
umfangreiche  VerHuche  entschieden  werden,  deren 
Ausfühning  die  Mittel  nnd  die  Krifte  eines  Einselnen 
•berateigt. 

Hierher  gehören,  unter  vielen  anderen,  die  Frieren 
nach  der  Kräfteverteilung  in  StabanachlÜHHen  und 
Stoßiit'ck  uii^'fu,  ferner  tiacli  den  Verschwächungt-n 
durch  Nietlöcher  und  der  Stärke  der  Vergitterung 
von  Druckstäben  uaw.  Zur  Klärung  dieser  und  vieler 
mdetea  J^ragen  bleibt  nar  der  Wag  dea  Veranobaa 
offen  nnd  dieser  Weg  ist  anch  schon  oft  beeehritten 
worden.  Moii<t  handelte  e»  nich  dabei  aber  nur  um 
einselno,  eng  begrenzte,  bronnende  Fragen.  FOr  plan- 


maßi<^e  Versuche  in  groUem  MaiSstabe  fishlle  es  Uahcr 

den  meisten  au  Zeit  und  Geld. 

Die  MSgUchkelt, 

Fe8tlgkeit.sT(>rsnche  an  Eisenbanten 

in  erschöpfender  Weise  durduafUiren  uod  ihrer  Aus- 
Wertung  auch  die  notwendige  allgemeine  Beachtung 

und  Eiinffthrung  zu  oichem,  ergab  aich  dnn  Ii  die  im 
Jahre  1904  erfoleU'  Kildung  de«  .Verein«  d'utBchor 
Brücken-  und  F.iNi-nbaufahrikon",  im  Folgenden  kora 
aBrttckenbau-Vercin'*  genannt.  Nach  der  Dorchfahrung 
der  bei  eolehen  Vorbandebildungen  natorgemU  sehwie« 
rigon  inneren  Organisation  konnte  bald  an  eine  Arbeit 
von  durchnua  allgemeinem  IntercHH.  ^^-edacht  werden. 
Auf  Atiregung  des  Hrn.  llirektor«  Seil  i  rt.  'Ii  i-  miir- 
Icrweile  zum  Voraitzondon  dcH  liriickenbau  -  \  ureina 
gewühlt  worden  war,  wurde  unter  freudiger  Zustimmung 
aller  Mitglieder  die  Vornahme  planmAttiger  Versuche 
mit  Eiseäonstruktionen  beeehleesen  nnd  eine  nam- 
hafte Summe  dafür  auitgeworfen.  Weiter  wurde  dann 
ein  Autiachuß  eingenct/t,  der  die  Versuche  in  die  Wege 
leiten  und  überwachen  sollte.  AuLientem  beachloB 
man,  für  dio  Versuche  das  Intereaae  und  dio  Mitarbeit 
hoher  Behörden  und  anerkannter  Männer  der  Wissen- 
schaft SU  gewinnen,  am  die  Durehfflhrnng  nnd  Aas- 
wertnng  der  YereuehsarlieHen  ee  nntsbringend  als 
möglied  /  II  irestalten.  I>er  Brückenbau-Verein  fand  in  den 
prouüi-i  liLii  .Nlinisterien  der  öffentlichen  Arbeiten  und 
det*  Knltu*  volle»  Ver-»tHndniK  für  daw  rntcrneiimen, 
und  ea  gelniig  daher  auch,  Vertreter  aus  diesen 
Aemteru  für  die  Mitarbeit  im  Versuchsansachusse  zu 
gewinnen.  Dieeor  AneachuB  setst  sich  nun  wie  folgt 
zusammen : 

1.  Vertreter  dea  Miniateriuma  der  öffentlichen 
Arbeiten:  die  HH.  Wirkliclier  Geheimer  (»berbauntt 
Dr.-Ing.  Dr.  H.  Zimmermann;  Köiii;,'licher  Ke- 
giernnge-  und  Baurat  Schnapp;  Königlicher  Eisen- 
babnbau-  und  Betricbainapektor  (i.  Sc h aper. 

S.  Vertreter  dea  Kaltasministerianis:  die  HH. 
Oehetrorat  Dr.  •  Tng.  A.  Martens  und  Profeaaor 
M.  Rudi'ioff,  Direktoren  der  Konigliclien  Materiai- 
prQfungHanatalt  in  üroB-Lichterfelde-Wtmt,  in  der  die 
Knnatriiktionateile  untersucht  worden  sollen. 

3.  Vertreter  dea  Brückenbau  -  Vereins:  die  HB. 
Direktor  L.  Seifert  ron  der  Oesellschaft  Harkort 
in  Duisburg;  Direktor  P.  Keusch  nnd  Direktor 
R.  Bosac  von  der  OnteboffoungshQtte  in  Sterkrade; 
Direktor  A.  1!  ö  11  i  n  g  e  r  von  der  Brflckenbauanstalt 
Üuatavnburg;  Dipl.  Ing.  II.  Jucho,  Fabrikbcaitzer 
in  Dortmund. 

Mit  den  Voriwreitungen  der  Versuche  wurde  der 
Untenteiehnete,  Ten  der  Qesellsehaft  Harkott  in  Duis- 
burg, beauftragt. 

Die  erste  Aufgabe  dea  Ausschusses  bestand  in  der 
Fostleguni:  eines  ArbeilaplaneH.  Hierbei  waren  frühere 
Versuche  niüglichat  dahingehend  zu  berücksichtigen, 
daß  unnötige  Wiederholungen  vermieden  werden. 
Femer  sollten  die  Fragen,  die  in  einfacher  Weise  und 
mit  TerhIltnismSBig  geringen  Kosten  beantwortet 
werden  ki  nnen.  und  die  erklärend  und  vereinfachend 
auf  die  Weiteren  Veraucbe  wirken,  zuerat  als  Vor- 
versnche  in  Angriff  genommen  weriim. 

Die  iu  früheren  Jahren  auageführten  Voraucho, 
dio  fOr  nnsere  heutigen  Konatruktions-  und  Arbeite- 
weisen grundlegend  sind,  haben  sum  Teil  nur  noch 
deshalb  eine  liedingte  GOltigkeit,  weil  statt  dea  frflher 
allgemein  irebrffucblicben  SclnveilieiHi  nH  iü  tite  für  dio 
KoiiHtruktioasteilu  wie  auch  für  die  Ni.  te  durchweg 
diiH  ganz  anders  geartete  Flußoison  verwendet  wird. 
Von  aolchen  älteren  Vorauchen  seien  kurz  aufgeführt: 

1.  Die  Verauche  über  die  Nietkopfformen,  angecttellt 
beim  Bau  der  alten  Weieluelbrttcke  bei  Dirsohau. 

2.  yersnebe  der  Oesellschaft  Harkort  in  Duisburg 
über  die  Hrnchfe«tii;keit  großer  Brflekcni|uertra;,'-er, 
»uagefUhrt  für  die  holländiachen  StaAtabehürdcn. 
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8.  Verfluche  fiber  die  Kcatif^keit  von  NietT«rbindnn|^ii 
Ton  Dr.  n.  /immermatin. 

4.  VerÄUcho  von  II.  r[/.,  W«  \  rauch,  Makler  V.  a. 
über  Köllen-  und  Kugeüae>*r. 

5.  Veraucho  von  ü.  Baeh  ftSer  Oleitwidarstwid  von 
Nietvtrbindiuigeii. 

6.  Yerandio  tod  Tetm*j«r  Aber  die  Knickfettigkeit 
fifegliederter  DrockHtAlie. 

Der  Ton  dem  AurhcIuihhc  auf^oHtolitc  A rtieitüplan 
umfatit : 

1.  Versuche  mit  KitiwtruktioDrtoleiuptiten 

a)  flbw  den  (> leitwiderstand  vdn  Nietverbindungon 
b«i  Tarachiedenartiger  Anordnung  der  Niet- 
bader; 

b)  zur  Krmittluni;  der  durch  die  NietleUang  be- 
dingten (.^ucrHi'hnittiiHcbwäcbang. 

2.  VerMiK'lie  mit  lortigen  Baatailan  daa  Brfiekeo- 
und  Eisenbaiie»  Ober 

a)  AaaeUfleae  steifer  Btfibe  unter  Herflcksiehtigwig 
dar  axMnkriecben  Kraftangriffen ; 

b)  daa  Aaaknioken  Ton  DmeknÜlben  bei  Tenehieden- 
nrtik'or  AnordnunL,'  der  Vergitterunj; ; 

ci   die   .St'itt<U!»tfili>,'kint   der  oboren  Üiirtong  von 
oben  offenen  Hrü<  keti,  «owic  von  KrantrSgern: 
d)  die  SoitcoBteitigkeit  dor  Pocken  «n  Portalrabmen. 
8.  Versuche  Ober  Abbiegen  von  Winkalndiailkaln 
(c  B.  bai  LlDga-  and  44aarlrigoranaehl1lBaan). 

4.  Vertnohe  Aber  die  ZweekmlSiffkeit  der  konatrak« 
tiven  Aunliildung  von  ' Jni  rtriigern,  Howie  von  An- 
scblQBHen  und  VerlikMchuiii.'-en  von  Knotenpunkten. 

5.  Veritucbe  über  den  1-^influß  de«  Winddruckes  auf 
gegliederte  Eiaenhanwerke,  aowie  aber  den  Wort 


aad  dia  Haltbarkeit  ? on  FarlMUMtriolian  an  Eiaan- 
baulaa« 

Dia  Vorfatancha  aratreekaa  aiob  anf  dia  Feat« 

legnng 

I.  de«  EinfluiiHeH  der  verschiedenen  Nietrerfabren 
( Handniet utl|^^  l'ri'ijlufttiii'tung,aowaliliBitHaminar 
ala  mit  Kniehei>el|iri'hi<i<i, 

S.  dea  Wertes  oder  Unwcrttis  des  kleinen  kagd- 
ISnnigan  Anaatzea  unter  dem  Niatkopf, 

S.  dea  Etnllaaflea  der  Obarflidianbaaebaffaiihait  der 
zuitannneiigenieteten  ElHenteile  auf  den  Olait- 
widerstand,  wobei  die  lierilhrungsHAcben 

a)  roh  gelaaaen,  nnr  mil  DraktMlnta  garainigt 
wurden, 

b)  gebeixt  und  geölt  worden, 

e)  gabeiat,  ga5lt  and  einmal  mit  Mennigeanatrieb 
veraaben  worden. 

Diese  Vorversucbe  bind  zum  Teil  srlioii  lit'^'e- 
achloasen,  zum  Teil  noch  im  Gange.  FQr  die  Ver- 
aucbe  im  größeren  Maßstab  sind  die  Vorbereitungen 
weit  Torgaadirittaa.  —  Die  Anschaffung  einer  Ma- 
Rchine  fflr  8000  t  Dmek  und  Zug  iat  ina  Auge  gefaBt 

Der  Brückenbau- Verein  tind  der  von  ihm  einge- 
bet/to  AuHHchuli  wird  die  Verbuche  uiif  wtreng  wisseii- 
grhaltlirher  (irnndU^'e  dun  lifiibrcn  und  die  gewon- 
nenen Krgobuiftao  allen  InteresHcnten  in  den  angc- 
aebeneren  techniachen  Zeitschriften  zugfingUch  machen. 
Er  hat  eicb  aiaa  grofia  Aafgaba  gaataUt.  daran  Durch- 
fahrung  viai  Zait  nttd  OeTd  koaten,  aber  auch,  wie 
an  koinn  iet,  rateba  FrOchte  tragen  wird. 

Ad.  Sejfdel,  DipL-ingenieur. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Das  drabeunn^läck  unf  Zeche  Badbod 
tai  «ngltsehar  Aaffasanng. 

Wir  haben  »eben  frülier  in  dieser  Zeitschrift 
darauf  hingewiesen,  wie  i^ewisse  Kreine  in  England, 
denen  die  Fortschritte  in  der  liputHi  In  n  l'jil  rikation 
unbei|uem  sind,  den  VerMUi^b  machen,  dieHen  dadurch 
antgegon  zu  treten,  daß  sie  die  deutschen  Fabrikate 
ayrtamatiaeh  acbleobt  machen.  Der  biedere  Uarana- 
geber  daa  „Afrlean  Engineering*  hllt,  Mäher  rreilieb 
verpeblieh,  schon  seit  Monaten  .^UHsrhau  nach  Denun- 
zianten, die  mangelhafte  deutsche  .MiiHchiiienlieferungen 
nacli  Afrika  nachw imhiti*  ;  im  l  i  sunilrrH  tiudi^^r-r  Mit- 
arbeiter dieser  Zeitschrift  hat  sogar  herausgeklQgelt, 
dafi  achlecbte  Maschinen,  dia  anf  iMrFnneo-BrItiacban 
Anaatellung  im  letzten  Sommer  la  aahan  waren,  aolehe 
daataehen  Ursprnngi«  waren,  die  unter  falaeber  Flagge 
segelten!  l'nter  allen  britischen  Angriffen,  die  die 
deutsche  Industrie  in  den  letzten  Jahrzehnten  erlahren 
hat,  dürfte  wohl  der  nio(lertriiihtii,'.Hte  eine  Veröd'ent- 
licbung  in  der  Londoner  Zeitung  ,The  Standard'  vom 
r.t.  November  d.  J.  .»ein.  die  das  beklagenswerte  Un- 
glück von  Radbod  geacblftUcb  anaaubanten  aacbt 
%nr  Oharakteriatik  der  Denkungaart  dleaar  8orta 
PrcMiie  ci'bcn  wir  nachstehend  dun  Machwerk,  das 
((i(  h  Hi  llmi  richtet,  in  der  lieberset^ung  wieder; 

„Die  kürzlich  rtui  der  Zeche  Kadbod  in  West- 
falen stattgefuudene  Katastrophe  ateht  in  einem  Zu- 
Hammenhang  mit  dem  internationalea  Ingaaieurwesen, 
der  faat  i^kulleh  tob  der  Tageapreaee  aberaeben 
worden  iat  Obwobl  daa  Ungiack  in  erster  Linie  auf 
eine  Kxj.loHion  zu rückzufübren  int,  einen  rnfall.  der  in 
jeder  (ffubü  sich  zutragen  kann,  ho  lu'Btflit  doi  Ii  kein 
Zwi-iftd  darüber,  duli  die  meisten  di  utM  lieii  (irulien- 
unglacksfftUe  zurQckzufQhren  eiod  auf  die  Minder- 
wertigkeit der  hl  Deutscbiaad  hergaataHten  bargban- 
lichen  Anlagen  und  die  NachlAssigkcit  der  deutschen 
bergwerksleiter  hinsichtlich  dos  Schutzes  des  Lebens 

*  Vergi.  „.Stahl  und  KiHen"  1908  Nr.  14  486. 


der  ihnen  unterstellten  Arbeiter.  Diese  .NachiHi^oigkeit 
entspringt  natürlich  den  unwirksamen  Oesetzeo,  welche 
fOr  den  Bergbau  in  Dentacliland  gelten.  Es  iat 
eigentftmlieh,  dal  in  einem  Lande,  wo  die  Bavor- 
mnndang  seitens  der  Regierung  einmal  faat  Uadiaah, 
daa  andere  Mal  fast  gefährlich  ist,  der  Sloherhett  dee 
Arhi'iterH  in  t:efahrli<-hen  Betrieben  nur  -tti  i:<'ringe 
Wichtigkeit  beigelegt  wird.  Noch  eigentümlidier  er- 
scheint es,  daß  der  daatidia  Arbaiter  bis  heute  noch 
nioht  in  dar  Laga  gawaaan  aain  aoUta,  dabin  wm 
wlrkan,  dafl  dia  VarliUtnieaa,  unter  danan  ar  nrbritat, 
mehr  auf  das  Niveau  der  in  zivilisierten  LSndern  an- 
genommenen Hedintjungen  liinaui^jescliraubt  werden. 
Schließlich  hI<>t  is-  Jb»  Mali  voll  Lreworden  (the 
mining  worin  hus  uirnod),  da  die  wcsttälischen  Berg- 
leute, verzvv'  il'lc  über  den  fortgesetstan  und  oft 
ginaliah  annötigea  Varlnat  von  Kamaradan,  aa  araafig»^ 
lieban  konnten,  einen  direkten  Appell  an  den  Kaiaer 

zu  ricli!'  n  dtirt  h  (icn  Mund  seines  Sohtii  s,  ilc>i  Prinzen 
Kitel-Frit/.,  um  ihre  A rlieil^liediin;uti;,'eii  ,'u  \  r  rlicssern. 
Durch  einen  reinen  /n;jill  ir<t  der  dafür  ;^'cuH]ilte 
Augenblick  außerordentlii  h  u'ünstig,  denn  was  immer 
einem  populären  Appell  au  den  Kaiser  gleichsieht, 
wird  gerade  in  diaaar  Zeit  mehr  Aafmarkaamkait  ar> 
regen,  ala  ea  aonat  gewSbnIleb  dar  Fall  gawaaen  iat, 
da  dem  Kaiser  diiuiit  eine  (günstige  Oelogenheit  ge- 
boten int,  i'in  vseuig  von  der  PopularitAt  wiederzu- 
gowinnen,  die  er  letzthin  verloren  hatte.  Vom  hu- 
manen Gesichtspunkte  würden  wir  es  gern  sehen, 
wenn  Wilhelm  II.  in  die  Dresche  tritt«  und  dem 
deutachen  Bergarbeiter  hOlfe.  Ale  eagUaeba  In- 
genieure aber  glanben  wir  nicht,  daB  ein  aolehes 
l'.intreten  ein  roiner  Sogen  sein  wird.  Heutzuta^re  ist 
der  Kuf  der  in  Deutschland  hergestellten  IJer^'w erko- 
anlagen  ungefähr  so  schlecht,  wie  er  nnr  selti  kann, 
und  obwohl  dieaee  auf  dOrftigea  <abodd;>  Material, 
tehlachta  Anafnhraag  and  adadarwarliga  Bntwtrfa 
zurQckznffibran  iat,  ao  haben  getada  dieae  Faktoren, 
die  so  ernstUtdi  gogan  daa  dentaolM  Fabrikat  im  Aua* 
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l«nd  jfeRjirnihot»  halicii,  /umi>iHt  ihren  rrN|iruri.-  in 
dem  erbärmlichen  Niveau  der  idealen  Vor«tLlluii^'L-ii. 
dii!  tiian  in  Di'utHchland  vom  Hcrubaii  hat  (tlie  low 
«UndardH  of  (ierman  miniog  idealsj.  Dieuu  erbärm- 
Uehen  VorbiiJvr  aind  fslQrilert  worden  doroh  die 
■ia«geUiftft«n  VerliUtniMe,  nntor  welcb«D  es  deutsehen 
Rrmeo  i^eetaltet  itt,  Ihren  Bei^bra  sn  betreiben.  Wenn 
dahpr  dor  KaiHer  beahhichtigt,  diene  VorhiiltniuHe  y.u 
liei-t-' ri;,  HO  wird  er  jrri^Ütenteil»  die  OruuilurHut-he  he- 
hebi  Ti,  ilio  bin  heute  die  (liite  der  deutnehen  Anlatjen 
■0  erfoli^reich  auf  oinem  tiefen  Niveau  gehalten  k»t." 

Gasokklnsionen  in  einem  Mckelstahl. 

AnBchlioßend  an  eine  frQhoro  Arbeit  Qbor  (ias- 
okklasionen  im  Stahl,  Qber  welche  an  dionor  Stelle 
ImmIii  bericlitet  wurde,*  lut  O.  Belloo  iniwUeban 
MBe  Erfahrungen  geaammeH.**  Er  hat  eine  Bisen- 
RIeIcel - KoblentttofT- Legierung,  enthalfen. i  "o  Ni 
nad  0,15  */o  C,  auf  Art  und  Mougo  der  okliludierteti 
Gaau  unterBocbt,  und  zwar  lag  ibm  sein  VerHuche- 
OWterial,  welches  aus  einem  und  demaelben  Uulibloclc 
itammte,  in  twoi  verachiedenen  Ponuen  vor,  aii  Draht 
•■i  all  Spioe.  Wie  bei  weichem  StaU,  beataoden 
aneh  hfa»  die  entzogenen  Oaae  ana  COt,  CO,  H  and  X. 
Die  naniT  fliT  liaHabgabe  itit  etwa  1  mal  j,'oringer  alit 
beim  gewuhiilicbcu  iStabl.  IntereMttant  mt  der  Ver- 
gleich zwischen  Draht  und  SpAnen.  I<etzt«re  liefern  Oase, 
deren  Yoluoan  8*/inal  grdfier  ist  alt  daa  Volumen 
dea  Tamehamlaiwa,  im«l  swar  iat  daa  bal  ▼•nahle- 
deoen  Temperaturen  entzogene  (Jasrolnmen  ziemlich 
koDfltant;  die  Zueammensetzang  ködert  eich  allmühlicli. 
ii!j:iü  hrotT.  IJebergAnge.  Bei  den  Dr&bten  <luL,e^M"ii 
Hteigt  daa  (ianvolumen  bis  auf  daa  Zehnfache  de«  Ver- 
nehtmateriale ;  bb  ist  nicht  bei  allen  Teroparaturen 
Bahaiu  glaich,  aoadetn  waiat  awai  aoharf  anagaaproohana 
Manina,  boi  640  aad  SM*,  wir.  Audi  iadart  rieh  die 
Znaammensetzung  nicht  allmählich,  Hondern  sprung- 
weise. Belloc  Bocht  diese  auffallenden  Unterschiede 
foIgendormaUen  /u  erklären:    Daa  Vorsuchttinatorial 

gehört  zu  den  sogenannten  reversiblen  NickeUtäblen. 
'ie  Umwandlungetemperatur  ist  350  bezw.  -lOO",  ja 
aaehdam  dia  Tamparatiu  fiUt  oder  ateigt.    Dia  Oe- 


•  „Stahl  und  Fisen-  I90S  Nr.  31  S.  1110. 
**  .KeTue  de  Metallurgie"  1908  Heft  9  £».571 
bii  674. 


« innung  der  CJkklusionHpaHc  t;o-'i  Indit  a!i».i  zum  griilUr-n 
Teil  hei  einer  Temiieralur,  Uv\  wi  U  her  wii  h  das  Eisen 
im  7-,  dftrt  Nii  kel  im  ^^-Zuittande  befindet.  Es  wäre 
demnach  zu  erwarten,  dati  die  (iasabgabe  einen  regel- 
m&Bigen  Uang  aufwiese.  DieHus  trifft  für  die  Späne 
aaeh  tatsi«hlieh  au.  Datt  as  beim  Draht  audera  iat, 
bat  Tieileicht  saina  Uraaehe  in  einer  dareh  dia  Kalt» 
bearbpitun^^harTorganfaDan  mob  kularen  Tm Wandlung. 
Zur  Erklärung  des  UnterschiedeH  in  den  abttolaten 
Meiii,"'!!  erldickt  Verfas-ier  mehrere  Möglichkeiten: 
i.  uagleicbmäUigo  Verteilung  der  Gar<e  im  Uuliblock; 
S.  HMchaniachor  Verlust  bei  <ler  Herstellung  der 
Bpina;  3.  Qaaaafnabmo  während  dar  beim  Ziehen 
notwendigen  Yerriehtungen.  Das  krittseha  and  ex- 
perimentelle  Studium  dieser  versebiedenen  IlypntlieBen 
wird  Tielleiclit  einiges  Licht  in  die  uns  bisher  noch 
danUan  Torgiaga  dar  OaaakUuion  briogaa.  — Ur. 

SchlesiMche  Fiflen-  and  Stahl-Rerafsgenossensehart. 

Unter  dem  Voraitie  dos  Qeneraldirelttors  Jastiz- 
rate  Bitta  aaa  Nendeelc  (0.-8.»  wnrda  am  17.  y.  Mta. 
im  Breslaaer  Konzerthausc  die  diesjährige  ordentUeha 
OenosKenschaftsversammlung  abgelialten.  U.  a.  nahm 
die  Yorsammluni:  uu.  h  /u  der  Krage  der  Reform  der 
A  r h e i  t e TT erai ch e  r  11  n  g  Stellung  und  sprach  die 
l.rwiirtiiiig   ans,  daB  die   bewaiirie   Selbst  Ter  waltUBg 

der  Berufsganosianaohaftan  nicht  beeintrAohtigt,  ina- 
basondara  daa  wiebtigata  Rächt  dar  Barafaganeiaaii« 

Schäften,  das  der  Feststellung  dar  Unfallentschidi- 
gungen,  in  keiner  Woiso  beschränkt  sowie  Oberhaupt 
aüe-i  vr  riiiioden  werde,  was  geeignet  m\,  di  ti  rinr|i 
wiederbulten  ^Erklärungen  der  Keicbsregierung  durch- 
ama  bawährten  ehrenamtlichen  Organen  der  Herufs- 
gapoNaoaohaftan  die  Mitarbeit  an  dem  groBan  aoaialen 
warka  an  Tarlaldan. 

Aus  den  Verhandlungen  Qber  die  sonstigen  Punkte 
der  Tagesordnung  ist  noch  hervorzuheben,  daB  Ober 
einen  neuen  vom  .lalire  l'.tüH  ab  gühigoii  (iifahron- 
tarif  HoschluB  gefaUt  wurde  und  daü  der  Verband  der 
deutschen  Scblnsserinnungen  seinen  Antrag  auf  El^ 
richtnng  einer  beaondaran  Sohloaaarai-BerafsgaoaaaaB« 
aebaft  snrflekgezogan  bat.  Ferner  wiea  der  Vorsitaanda 
auf  die  gQnBtigo  Entwicklung  des  H«ft|>flirhtTorbandaa 
der  deutjiclien  Minen-  und  Stahl-lndiistric  bin*. 

•  Vergl.  , Stahl  und  Eisen"  l'.tUÖ  Nr.  34  S.  1232, 
Nr.  46  S.  1687. 


Bücherschau. 


Kind  ,  I'r.  t  t.  pol. ;  /•'ntin'rklini'i  tttvl  Ausdfhnung 
der  EisetümhntieseUxchaßen  im  niederrheimsch- 
westfäUsehm  KohUng^iete.  2.  Auflag.  Leipzig 
i;>08,  A.  Hoffmann. 
Wie  wenig  historiachar  Sinn  in  der  Mitte  dea 
Torigan  Jahrhnnderta  unsere  grofien  Verwaltungen 
bahariaabt  bat,  zeigt  die  betrab«nde  Tatsache,  daB 
die  Akten  nnd  sonstigen  internen  Aufzeichnungen  der 
TerHcbiedenen  EisenbulinL's^'N'dlMehaften  Hin'iiilands  uii  i 
Westfalens,  die  namentlu-h  über  die  verschiedenen 
damals  herrschenden  Tarif^vstenu'  Aufschluß  geben 
kSnntan,  aaheinbar  ohne  Ausnahme  der  Vernichtung 
aobatiägafdlan  afaid  aad  ein  harelta  1886  dieaaa  Uebal» 
stand  vermerkender  Warnruf  des  Risenbahndiroktiona- 
präsidnnten  Ulrich  allem  Anschein  nach  ungeh9rt  Ter- 
hallt  ist.  Heute  wäre  angeHiebts  der  erfreulii  herweihe 
ins  Leben  gerufenen  WirtsrhaftaarchiTe  so  etwaH  rein 
nnmCglicb.  Um  so  dankenswerter  ist  daa  vorliegi  nde 
▼ardieoatroUa  Buoh,  in  dem  Dr.  rer.  poL  Kind  mit 
raatioaam  FlaiB  allaa  maammengetragen  hat,  «aa  aaa 
einzelnen  Schriften  über  Entstehen  und  Werden  un- 
seres rheinisch-westfälischeu  Eiseiibahnuetzes  zu  er- 


langen war.  laabaaondara  haben  ihm  dabei  Veröffent- 
lichungen der  Etsenbabndirektfonan  Esven,  Elberfeld 

und  Münster,  di'  "^ihiiften  und  .Xktin  ■!  Bergbau- 
lichen Vereins,  ilen  l)iirtmunder  DliorberganitH  und 
des  Vereins  zur  Wahrung  der  gemeinsamen  wirtsehnft- 
liehen  Interessen  in  Ubeinland  nnd  Westfalen  gedient, 
nnd  so  ist  eine  bedaatsane  Arbeit  entstanden,  die 
auf  daa  lataraiae  der  weitesten  Kreise  Anspruch  hat. 
DaS  dar  Yerfasser  Tarifsätze  der  K51n  -  Mindener 
Ei-i  nlnihngesoUsehafl  aus  d.'ii  Jahren  1845  bis  1^70 
/.uHaiiunenstellen  konnte,  iht  di-n  Frivatauf/eichnungen 
eines  früheren  Verkehrsbeamten  diener  (äesellHchaft  zu 
verdanken.  In  swöif  Kapiteln  behandelt  der  Verfasaer 
dia  aUgamaraaB  Basttarangaii  aar  Srlangaog  von 
Eisenbi&natt,  daa  Vorhaben  zur  Verbindung  das  Bbolnaa 
mit  der  Weser,  das  Rhoin-Weser- Vorhaben  der  Rhei- 
nischen EisenbahngeHell-chaft,  die  versi  bieili'nen  rhei- 
nisch-westfälischen l!,i-..Mihrtbnen  und  die  /4'i  hen-  nnd 
Anschlußbahnen.  AuBerordenilii  h  int<  r<  ^-ant  ist  die 
Zuaanunenstellung  der  geldlichen  Ergebniase  der  Eieen- 
babngeselleohaften  awTeoben  1860  «ad  1879.  Ein 
statixtischer  Anhang  und  eine  geographische  Karte 
McbiieBen  das  Buch  des  jungen  .Vationalökonomen  ab, 
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1796    BtM  und  Ki^en. 


dM  wir  tiä  ein«  effreuUohe  Frucht  eiogebender  ver» 
lMhsipo&liMh*liiilorwelMr  8lttdi«ii  aiM«r«D  Laaoro  raf» 
wlmMte  MBpfBU«!!.  Dr.  W.  Beumer. 

CapUtin.  Kursbuch  der  Passagier- Dampfer- 
linien aller  Me<'re.  Nach  oftizi»llf>tn  Mat<  rial 
herauHgegebeii  vuu  Erwin  Volckiaann  um! 
Paul  Baeheabaeh.  Ausgab«:  Oktober- 
DcztMiiljer  190s.  Mit  zahlreichen  Karten  und 
Pl&Doo.  Herlin  (W.  9,  Potsdamerstr.  134  a) 
1908,  Uaritimit,  Verlagsgeaellsehaft  n.  h.  H. 
1 

Wie  ichon  der  Titel  andeutet,  noll  du  Tortieg^ende 
Werk  ein  Hand-  and  Nacbuchiagebuch  für  den  See- 


und  L  elteneeverkehr  bilden.  £•  nmfaBt  834  Falu» 
plftno,  die  aaeh  Meeren  nnd  Ozeanen  in  lehn  Ab> 

trilunjfen  eitiijcordtii't  und  rtiit  zahlreii'hon  l'ober- 
flirlit^tkartcn.  HälL'iiplätien  uitw.  vuraobon  aind.  Ein 
am  Schliifejie  beiKetri-bcncH  VerzcicLni»  der  Häfen  und 
Reedereien  erniö;rli<  lit  dem  Benutzer  de»  Buche», 
Hieb  in  dem  umfangreichen  jJaterial  Hchnell  zurecbU 
snfinden.  Die  oinselnen  FabrpUne  Hind  in  der  Origiaal- 
aprache  der  botr.  SchiffabrtaHnien  angegeben,  .um  dem 
Biii  lio  eino  interiifttinnale  Verwendbarkeit  zu  eicbem**. 
lii(it'»i!><<n  wird  dit'He  Viali»i»raciiigkeit  der  Benntzoni; 
aller  l'alirpläne  des  Buche*  in  zahlreichen  Ffillcn 
hinderlich  aein.  Beieer  wftre  e«  daher  unsere»  I.r- 
achtens,  wenn  die  Heranegeber  sich  auf  die  drei 
ziemlich  a  11  c  m  o  i  n  bekannten  Sprachen  Deutaob, 
Engliach  und  FranzöBiacb  beachrinken  würden. 


Ntchrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Ton  asfllMhaa  Bahelsen^eschäft«  wird  une 
aator  dem  tS.  t.  Mta.  niu  Middleabrougb  folgendes 
berieblet:   Roheisen  •Warraate  sehwsnklen  in  dieaer 

Woche  um  sb  I,' —  f.  d.  ton  und  HchlieUcn  ab  zu 
■b  4;»/4'jj  d  Käufer,  hIi  4'Ji.'i'  j  d  AbKeber  für  Katim'. 
:i  l'ence  mehr  bei  MefonuiK  in  einem,  7  .•  I'riirc 
mehr  den^leichon  in  drei  Monaton.  Kiaon  ab  Werk 
beiseite  aicb  ebenfalls,  jcdocii  ubne  »o  starke  8<-hwan- 
kaagsn.  Die  Naohfrage  für  n&cbatea  Jnhr  ist  leb- 
hafter, aber  das  Geschlft  bleibt  z^na^,  da  die  Kinfer 
wenig  Neigung  haben,  höhere  F'ordfrung^n  für  Hpfitcrn 
Lieferung  zu  bewilligf^n.  Dii!  Abladungi-n  mich 
I  >lMlt^^  bland  und  HoUnini  ver--|ire<  boii  endlich.  Il'I«- 
haftor  zu  werden,  da  V.Mh-  und  libeiu  Hteigen.  lii>' 
heutigen  Werte  iiind  lür  (üetlerei-EiBen  ti.  .M.  B.  Nr.  ! 
ah  ftLf9  d  bis  sh  52/—.  8  sh49/a  d  bit  sh  4Uytid, 
fBr  Frlhjahr  6  Pence  mehr,  Hlmntit  in  irleichen 
Mengen  Nr.  1,  -  und  "  -h  SG'G  d  und  hIi  57/H  d  fQr 
IHO'J.  Die  Verucliitfurigv!!  Idi'iUfn  ungefähr  ebenao 
groß  wie  im  Oktober.  IMo  Warrantslagar  eatbaltan 
1U40«Ö  ton«,  davon  10.:()iiO  tons  Nr.  :t. 

Siegerländer  ElsouBtcinTereio,  (•.  lu.  b.  H., 
Siegen.  —  Nach  einom  den  Mitgliedern  den  Bciratcf* 
von  der  CieBchaftsatelle  dea  Vereina  eratatteten  üerichte 
hat,  wie  wir  der  ,K.  Z."  entnehmen,  daa  Bisenst«la> 
geechlft  in  letzter  Zeit  alcb  gflnetiger  angelaanen.  Der 
Veraand  der  Tereinagrubcn  bellef  tich  im  September 
nuf  lü739f.t  und  im  ()ktol)er  auf  1  r.M:,4  t.     Hie  <in- 

S schränkte  monatliche  Anteilzin'er  von  tu7'-'()L*t  wurde 
nach  um  425^5  t  (;i:»,7u'' oi  überschritten.  Der  «tiir- 
ksre  Abraf  der  Hütten  hat  aicb  im  MoTember  nicbt 
verriagevi  Im  genannten  Monate  wnrdsn  sar  Lle- 
feranff  bis  JahreeachluB  noch  08000  t  hinsagekanft. 
DbB  die  Wendung  cum  HeKsem  gerade  in  den  Winter- 
monaten eiagetreten  Ihi.  itt  für  den  8iegerliader  Berg- 

werksbetrieb  bexonder««  crfrculicb. 

Stahlwerks  •  Verband,  A^ktleugesellschHrt  xn 
INiMaldoTf«  —  In  der  am  27.  vor.  Mta.  abgehaltenen 
UaaptTersammlnng  des  Verbandes  wurde  der 
Yerkanf  von  Halbxeug  fBr  das  «rate  Tterteljahr  l!«09 

/u  den  biKherigen  Preisen  und  Bedingungen,  der  Ver- 
kauf TOD  Formeilton  für  dax  erHte  Hnl^jnhr  1  'U'.i  zu 
einem  um  5  .*  ermuLiigten  l'reiHi»  fr>  i^:'  l^'-I  imi  ;  aulier- 
dem  kann  den  Abnehmern  eine  .^IlndeHt^lt•ngl■  von 
200000  t  Furmeicen  zu  einem  um  weitere       <  billi- 

KrSB  Preise  für  den  Winterbexn^  angeboten  werden, 
e  Einxelbeatimmongen  Aber  die  Freigabe  dea  Ver- 
kftiifi'!!  Ton  Formeint.!!  worden  erst  foHtgeHtellt,  wenn 
über  da«  WifderzuHtandekommon  der  TrÄgerliändler- 
vcreinigungen  entschieden  worden  ist. 

Wie  dii'  Verbandsleitung  in  ihrem  Berichte  über 
die  Sitzung  ferner  auafQhrt,  niÜHiie  man  nii  ii  t:egen- 
Über  den  in  der  üeneralTersammlung  des  Bunde«  der 
Indostrisllea  vom  Zann  gebrochenen  Angriffen  gegen 


den  Stnlilwerks-Yerbaad  leider  klar  darfiber  nein,  daB 
die  Industrie  Ton  eiaer  gosehlossaaea,  in  den  allge- 
meinen handelapolitiachen  Frap^n  einiggehenden  Ver- 
tretung, wie  nie  z.  B.  trotz  mindesten!*  ebenKo  schwie- 
riger interner  DifTerenzpunkte  die  Landwirt^'  tmft  l>c- 
(dtze.  weiter  nls  |e  entfernt  Bei.  SumhI  liMtte  man 
weni^'-ieim  hieb  ein  niichlir-heH  l'rteil  darüber  zu  bilden 

 I  f,  oll  die  l'rt'iHdtellung  den  Stnhlwerka-Verbandea 

für  Halbzeug  beute  in  WirlUicbkeit  eine  so  acbroffe 
Affentliehe  MekSmpfun?  rechtfertige.    Tatsache  sei 

ril"'r,  daß  der  Verbnrid  beutp  bereit-<  mit  Heinen  Halb- 
/euL'|>rei-eii  für  die  inliindi«cln>n  Aljiieluncr  teilweise 
liih  unter  liii'  SelbnlkoHten  der  Werk(>  heruntergegangen 
«ei,  und  von  einer  Schädigung  der  märkiachen  Fertig- 
werke, wie  sie  von  Keiner  angeblichen  Hslbseng- 
schienderei  nach  Dinemark  behAoptot  werde,  erst 
recht  keine  Rede  aein  kSnne,  da  die  ganxe  Anafohr 
dea  VorbandeH  nach  Dänemark  in  den  vcrflo»t*enen 
drei  Vierteljahren  IDOS  «ich  nur  auf  113  t  belaufen 
habe,  ein  (Quantum,  das  hier  nicht  ern'^tlich  in  die 
Wagschale  falle.  Solche  unsachlichen,  geographiacbe 
I>ilTeren/{iunkte  Iii«  in«  l'ngemeBHone  aufbanschsodSB 
Angritfe  auf  die  schwere  Eisenindustrie  kfinnten  aar 
den  Spott  der  Induatrtegegnnr  bereu Hforderu,  abee- 
sehen  von  dem  grolion  Schaden,  den  die  Ki-'-n- 
induütrie  infolge  der  Bedrohung  ihrer  zollpulitiHchen 
Grandlagen  erleiden  mQase. 

Im  einzelnen  wurde  über  die  U  e  a c h  5  f  ts  läge 
tnlgendeN  berichtet;  In  Halbzeug  ixt  eine  Aende- 
ruiig  Meit  den»  letzten  Hi'riehte  nicht  eiu^'eireten.  Die 
inländixche  Kundsi-Iialt  int  für  da»  laufende  Viertel- 
jahr im  großen  und  ganzen  eingedeckt,  einige  Zu- 
kaafsmengen  dürften  noch  hereinkommen.  Da»  Ans- 
landsgeeenüft  liegt  weiter  mb!g.  —  In  schwerem 
Eisonbahnmaterinl  wurden  von  Staatitbnhnen 
weitere  Bcdarfttmengcn  für  das  nächste  .lahr  aufge- 
geben, die  jedoch  durchweg  weit  hinter  dem  vor- 
jährigen Bedarfe  zurückbleiben.  Daa  Killen-  und 
Keldbahnsehienengeeohifi  ist  bei  der  vorg«sebritten«i 
Jabrssseit  im  gansea  rnhiff;  wegea  grSSerer  Ab- 
aolilflme  in  Rillen-  und  Gmbenscbienen  für  nldut- 
jSbrigen  Bedarf  Hchweben  rntcriiandlungcn.  —  Vom 
Auslände  wurden  uiebrere  gnUiero  Aufträge  iu 
\  „'II  il^cliienen  liereiüf^enommen,  woliei  verHchiedent- 
liiii  mit  tlem  Wettbewerbe  der  ruN.siHchen  Werk»  zu 
rechnen  war.  Im  Hillen-  und  UrubonHchionengefichftft 
tritt  im  Auslände  der  belgische  Wettbewerb  mit 
starken  Preiaunterbietangen  auf.  —  Das  Formelseno 
getiehüft  beweist  sieb  in  onjren  (irenzen,  da  infolge 
der  immer  noch  bestehenden  l'iiübersiebtlicbkeit  der 
M.iri.ilikge  unil  wegiri  der  vorgerilekten  Jahres/cit 
der  Handel  /urQekhaltuni;  beobachtet.  Aus  den 
gleichen  (> runden  dauert  auch  die  Zurückhält ung  der 
anslAndisohen  Abnehmer  weiter  aa,  aad  die  Kaallast 
basehriakt  sieb  «if  die  aotwaadlgütea  3I«ig*n. 
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Bheinisch-WeBUlUiscIies  Köhlens; ndikat.  - 
In  der  am  ZS.  November  nbgeheltcnen  Sitzung  dee 
Beirates  wurde  zu  Punkt  1  der  Ta^^oHordnang 
beschloHMpn,  die  Richtpreise  fttr  llorhofcnkok«  für 
di«  Zeit  vom  1.  Ap^il  Ii  -  :tO.  Soptcnih.  r  lüO'J  um 
i  Jl  f.  d.  t,  für   Kuknkoliit'ii   um  K  I.  d.  t  7.U 

emABigen,  und  die  ErmftBi::  nu'  i  Aniiotrarht  dor 
lieotigen  mtgftneligen  Lege  der  ilochofeuindaatrie 
bereits  am  1.  Janum^  1909  in  Kraft  treten  so  lamen. 
Ueber  die  Richtpreise  für  die  vcrMchiedenen  Scirt<>n 
Hechofenkoke,  Tergiicben  mit  den  letzton  Jahren,  ^ibt 
folgende  ZneammenetoUnng  Anf«<-hluß; 

l'NI'l          ItXl'  OS      IIX.!-«  Il'l 

<  ./I  .A 

Uuchot'eukukH  l.  8ort«-     lü.öo    IH.ÖÜ  18,üO 
,  2.      .        I5..MJ     l.'t.üO  IT.'.O 

,  3.     ,       1(..M1    I4.:i0  in.:.o 

nie  IVeino  für  dio  ^jröberen  Kolilen-orteii  bleilion  iiii- 
vpriitulcrt.  -  l'i  'l'T  wirli  H'imi  i,  1  n  licmitMl  Zecht'ii- 
besi tzo  r  V  e  r H H  iTi  rii  1  II  n g  Htitninti'  ilie  V'emamniluii^ 
den  mit  dfii  Hüttenz  «u-Ik'h  woj^on  Be{;reiiziiiig 
ibMB  nmlagefreien  äeltwtTerbrauchee  xn  treffenden 
Vereinbarungen  In  Ihrer  Mehrheit  tu,  und  nahm 
in  Auswicht,  die  He'«timmiin>fen  «l^unnBcliHt  N'm  li- 
trag  -JLixm  SyiuiikfttHvertrair«  iintariell  zu  licurkuii- 
ilen.  Zu  l'uiikt  2  t>e«chl(>ll  ilir  Vi  ri-ninriihiii:r  ilii' Aul- 
nähme  der  U  o  w  o  r  k  h  c  h  a  t  t  (inttfried  \\itht.>liii 
in  das  Kohlerihvridikat  mit  einer  -tij i;;>'ndeii  iSett-ili- 
gnngeüffer  bia  su  860000  t.  Aua  dem  weiterhin 
rem  Torstande  erstatteten  Berieht  ist  zn  ersehen, 

lijkß  sii  li  (iic  I'ririli'run^"--  und  AIirtatzverhSltniHHi'  der 
SyiidikHCn^ei'lii'ii  im  I  iktuber  d.  J.,  verglichen  mit 
(lfm  Torlierj^cbeiiden  Monate  nad  dem  Oktober  1907. 
folgendermaüen  gestalteten : 
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Wie  der  Vorstand  zu  diesen  ZifTi  rn  bentorktt«.  haben 
Steine  Aiinfühningon  im  vorniountijri-ti  H<Ti<  hto*  über  die 
im  <  iktober  d.  J.  auffiillei>ii  ••t,irk'>  A  li^i  b«  iii  hiinif 
deti  lireniiNtotfhedarfes  und  Ub<>r  ilea  intoliredcMnoD  zu 
gewBrtigenden  weiteren  Rttckga^»,'  den  AI>Hatzea  darch 
dl«  Torliegenden  Zahlen  ihre  volle  beatfttigang  ge> 
fanden.  Der  arbeitatiglicbe  rechnnngemABige  Abaats 
irtt  auf  einen  «o  tiefen  Stnrul  ^.-frtunkcn,  wie  er  »eit 
Nnvomi)er  l'JOfi  niebt  nielir  /u  verzeirhnon  ffewesen 
i-i.  i!r  weist  im  ViT^'b'icli  zu  dem  schon  rei-ht  un- 
günhtiiren  Er;jobniMMe  <!<•■<  Vormonat-  eine  Aliiinlimi- 
TOn  r),y  "/o  umi  K'"*?'^'"  tlt'iiHL'U)on  Monat  Ii  ",  \'  m  [Hhre« 
TOD  6,99**/«  auf.  Auf  die  lieteiligaag  der  Mitglieder 
worden  80,19  «  o  Resren  85,25  o/o  Im  Tormonat  abgesetzt. 
FImmimo  iiiiLrun'^t':.:  Ii;i''ic(i  wich  die  VcrhältnihHe  im 
Al'-nt/  für  IJf <  liriuii_'  iic*  Syndikate)*  fjoHtaltet.  Dieser 
i-.t  liiiitor  dem  l>;:i'liiu--  de*  Vormonats  ar)ii-it.stäi;li<°li 
in  Kolilen  um  H.0--  '  ,,  in  Koks  um  1.4.'i"i>  und  in 
Urikettä    um  "„    xuriickgeblielien.     \Vej;en  des 

berracbeodea,  sich  auf  alle  Sorten,  insbesondere  aber 
aaf  FaialcoUen  entreckenden  Absatzmangela  war  das 

•  Vergl.  »Stahl  uiid  Elsen«  1908  Nr.  44  8. 1698. 


Syndikat  wiedernm  genStigt,  gröfiere  Mengen  der  von 
ihm  abgenommenen  Kohlen  and  Briketts  zu  lagern. 

Auch  die  Kokabeatftnde  anf  den  Zechen  haben  infolge 
der  anhaltend  schwachen  Anforderungen  der  Hütten- 
werke wiedoruni  eine  Krliöliuni:  erfiiiir<'n.  Her  Alisat/^ 
in  ISreebkok«  wur  nach  l.a;,'e  der  all>;einoiueii  wirt- 
Bcliaftlichen  VerhiiltniHse  befriedigend.  Die  ungQnstigaa 
AboatzTorbiltniase  dauerten  nach  dem  Berichte  Im 
Monat  Novemlier  nngeeehwBeht  fort;  sie  bdMn  seit» 
wei«o  sosrar  noch  eine  Vcrscblechterun)^  durch  die 
Beilinderung  erfahren,  die  der  WaKsorumsrhlajfsverkehr 
iitii  r  die  Kbein-Ktilirbäfen  iiifui^'e  des  niedriccn  Wasser- 
standes und  vorübergehend  auch  durch  Trostwetter 
erlitten  hat.  Im  .Monat  Oktober  hat  sich  der  I  m- 
Schlagsverkehr  in  den  vori^enannten  Häfen  wie  folgt 
gestaltet:  ^  ^  ^,  seuei- 

ssMu'  aack  dca      abtahv  vea  den 
Dabbarf-Rahr-       gnaastoa  aed 
«rirr  Hafen  itm  Z«chen1iir«a 

t  t 
nlsiobrr    ....      '';3  S'.'4  1 091  478 

—  s,.[,|,.,iiS|.r   .    .    .    I  lii-to-ig  1  •J74 :157 

1907  tikl.ibi-r    ....      71607«  78.'>  721 

KoksprelHeln  Belgien.*  —  Wie  die  „Köln.  Ztg.- 
mitteilt,  hat  das  belgische  Kokaeyndikat  die  schon 
seit  einiger  Zeit  erwartete  Herabsetiong  einiger  Koks- 

(iroise  für  d  i-i  oto  Halbjahr  1909,  und  zwar  um 
'J..'iO  Kr.  für  dh  I  oiiae.  niinmehr  endgültig  beachlossen. 
(rewöhnlicher  i\oks  notiert  also  jettt  19,50  (12)  Fr,, 
halbgewaschener  2:i,50  (26)  Fr. 

Zar  Felnblechfabrikatlon  In  RnSIand.**  — 

lüiieni  üerietite  des  Kaiserl.  KonsiilateB  in  Moskau  ent- 
nebiiieti  wir  fol^jendes :  Bis  vor  wenigen  Jahren 
wurde  Feinblech  innter  '  »  mmi  i:i  KuMand  gariiiclit 
hergestellt,  sondern  der  ganze  Bedarf  wurde  aus  dem 
Auslände,  insbcsoodere  aus  England,  eingefOhrt  and 
in  Rntlland  versinnt.  Im  Jahre  1905  betrug  die  Oa- 
samteinfuhr dieses  Artikels  22081 100  kg  im  'Worta 
von  rd.  HTliiOd»  «.  !):ivria  «itflalen  auf  Englaad 
17s;o.■t^O  kg  im  Werte  von  rd.  S01220S  *  und  auf 
iH  utf^cbland  .{472  OCO  kg  im  Werte  von  rd.  58.')  3»iO  .«. 
I>ie  Versuche,  die  Feinblecbfabrikation  in  Rußland  einn- 
bargern,  erhielten  letithin  einen  neuen  Antrieb.  Ea 
haben  nun  in  den  letzten  Jahren  verschiedene 
russische  Fabriken,  z.  B.  Huta  Bankowa  in  Dombrowo, 
<iriillicb  Schuwalows«  1  >ii  Wirke  in  Ii)sswA  im 
l'ral  und  eine  Fabrik  in  Jekatcrinuslaw  gich  an  dieser 
Fabrikation  versucht.  Die  Versuche  haben,  soweit  be- 
kannt, keine  ganx  befriedigenden  Ergebnisse  geseitigt, 
insbesondere  ermangelte  daa  vraliada  Eraengaia  der 
OlcichmSßigkeit  infolge  ungenaner  Walzung.  Einig« 
der  genannten  Fabriken  sollen  daher  die  Herstellong 
Von  I  i  ! iil  li  ,  hen  i)ereits  wieder  aufgegeben  hal'i  n 
In  diesem  Herbst  aber  hat  die  Moekaner  Metall- 
fabrik eine  mit  einem  Aufwand  von  etwa  1  MiUioB 
Rubel  (=  rd.  2,1  U  MtiUoDon  Mark)  arriehtate  aea« 
Anlage  in  Betrieb  genomman,  die  eich  nebao  der 
Fabrikation  von  Dachblech  insbesondere  mit  der  Aus- 
walzung von  feinem  Scliwar/bleeb  und  der  weiteren 
Verarbeituni.'  i  Vi  r/innungi  Im  Im-si  u  wird.  Das  neue 
Werk  ist  unter  Leitung  eines  englischen  In- 
genieure eingerichtet,  und  es  sind  etwa  30  aus  Eng- 
land (Wales)  bernfene  Meister  angestellt,  welche  die 
rosaieehea  Arbeiter  fQr  diese  eehwierige  Fabrikation 
anlernen  sollen.  Die  Fabrik  rechnet,  daB  das  feine 
Sehw ar/!ilecli  auf  etwa  20  .*  für  100  kg  /.u  stehen 
klimmen  \^ird.  wahrend  der  hiesige  ^Inrktjireis  für 
eingeführtes  Feinblech  (einschlicBlich  Zoll  und  Fracht  i 
durchschnittlich  44.sO  .*  I  i.  1'  10  Jl  für  100  kg  be- 
trigt.  Sie  wird  daher  in  der  Lage  sein,  t>ei  dem  be- 
stehenden  SehntnoU  den  aoalBDaiaehaa  Wettbewerb 
Stack  an  aatarbiaten  nad,  falle  Ihr  Bneugaia  dam 


•  Vergl.  „-■iihl  un  l  Kisen"  1908  Nr.  9  «.  :tl6. 
**  .Nach  .Nachrichten  für  Handel  und  Ueworbe' 
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en(jliiii'h«ti  und  douti«rheii  ijualitHtiv  gifwarlixen  int, 
die  auitliindioctio  Fiiifubr  vom  ruHttiAchen  Markte  /u 
verdräni^en.  Im  i^rntMi  .lahro  (gedenkt  diene  Metall- 
fabrik allerdin^'^  nur  itwa  7  looOoO  kg  herzofttollea, 
im  niehatra  Jahr  «b«r  Iwfft  üe  mit  «iaar  ErMagang 
TOB  rd.  18400000  kg  aaf  des  Markt  iti  kommen, 
eine  Men^f,  die  ungefähr  dem  raHsii<i'lieii  Ocnatntlx  rlarf 
entcprecijBD  dürfte;  denn  die  Einfuhr  bftniL'  im  Jaiire 
l'.ioti  rd.  18  411  OOUkp.  im  Jahre  l  '.'OT  rd.  i:):nsiiOn  k^' 
ond  in  den  ersten  aecbs  Monaten  liH>s  rd.  n-2ss.toOkg, 
wobei  auf  die  YermioderuDg  der  Hinfuhr  ^v^ea  19W 
•cbon  der  beginneode  •iaboimieche  Wettbewerb  ge- 
wirkt haben  dflrfte. 

^Archimedes**,  Actien-Gesellscbaft  für  St&hl- 
aad  ElMK*ladutrla  im  BerllB  aad  Breilaa.  - 

WI*  aui  dem  Beriehte  dee  Toratandes  sn  ersehen  Ist, 

or/ielte  da»  Unternehmen  im  let/tcii  Op^chflftK jähre 
lM>i  einem  Umsätze  T«>n  ;ih:i  liTT.s.'i  i  'i  2:iil  ^i;r).'.'2i  * 
und  U>'Jll,ij9  Jt  Vortrag  imihmi  Kuliirrw imi  vnn 
928  168,47  Die  narb   Al(zug   von    441UO(i,4.S  # 

Unkosten,  19  800.4Obligation8zin8en  und  14:^  H».-26  .* 
Abscbreiboagen  verbleibenden  323  905,78  44  Hollen  in 
folgender  Weiao  Terteilt  werden:  VeberweiHung  an 
das  Delkredorekonto  1 4  Bi)0,f>.'i  an  daa  Beamten- 
und  Arbeiter  -  Untcr«*ffitzunenfondskonto  I4;<H4,85  >*, 
an  da»  Hau-  und  Krneiii'ruii:;:.kontn  .tiKiiio,*,  Tan- 
ti.'-men  6T  J0',t.8<i  .«,  Dividende  189  000.«  (9«yo)  und 
Vortrag  auf  neue  Rechnung  9010,48  Um  gröBen* 
baulich«  Voiiadernngen  durebfObroa  su  kdnneDt  eoll 
daa  AktiMikatiltal  an  600000  Jf  erhSbt  werdes. 

Bbniareklilltt«  la  Blamarckhltte,  O.-S.  — 
Wie  varlaatat,  beabeiehtigt  die  Ueaellscbaft,  ibr  Aktien- 
kapital am  6-  bie  7000000  J(  tu  erhoben.   Der  ^56te 

Teil  de»  ErlÖHCA  au«  der  in  tion  Aktii>nauf^'iilic  wird 
für  die  techniarhi-  Vcr  jüiuruni;  di  •<  \Vcrk<  »  vcrw ciuli't 
werden,  für  di<  ImM'  i-  im  let/tcii  (tCHcliHfujalirc 
etwa  4  Millionen  Mark  auf^^ewaudt  worden  tiind,  und 
zwar  aollen  die  l-uiden  Werke  der  Qeaellix-haft ,  die 

Biemarekbtttte  and  die  FalTabAtte«  von  den  Bocböfcn 
ble  in  den  Walzwerken  eiDer  grOndUcben  Rmenerung 
ontenogon  wi  rden.  Hauptzweck  der  Neu-  und  l'm- 
baaten  im  laut  ,B.  B.  ('.'  in  f;eldlicher  Hinsicht  natur- 
gmnäß  die  KrmSßi^nf;  der  .SxlliHtkoHten 

Vom  ^Berl.  T."  wird  ferner  mitgeteilt,  daB  die 
Rismarckhütte  mit  ihren  Werken  Bismarck-  und 
Falvabatte  der  Oberecbleeieobaii  Stoblwerfca-OeeeU- 
•ebaft  endgültig,*  und  zwar  mit  ROekwirknng  Tom 
1.  Januar  IHUM,  al»  <i(  •»i-iUchaffer  lieif,M'treten  iut.  Die 
Bigmarckhütte  hatte  Hcbun  früher  alti  .Mitglied  dem 
ObemchleitiNchen  Siablwerkoverbande  angehört,  war 
jedoch  nach  Aufl&aung  deaaelben  der  nen  errichteten 


Bung 

OlMnolüeeieebaB  StablwarkageaaUflehaft  niebt  beige- 
treten. 

üntehofTnungAhUtte,  AkticmTerein  fflr  Bergbau 
ud  Hfltti^nbetrieb  ra  Oberbaasen  2  (Rheinland). 
—  Daa  l'nternehmeo  erzielt«,  wi«  «im  d«m  in  der 
Hanptreraammlang  vom  86.  Noverabor  vorg«l«gt«n 

Berichte  des  Voratandea  zu  ersehen  ist,  für  daa  Ue- 
achlfiajahr  1007/08  ein  günNtige»!  Frsrehnis,  das  beate 
»fit  dem  Beittfiu'n  den  VcrciiiH.  I»it  iregen  daa  Vor- 
jahr erzielte  hobero  (iewiun  ist  in  der  Haaptaache 
dem  Kohlenltergban  zu  Terdankon,  dem  neben  der 
Steigerung  der  FOrderang  die  hSberen  Kohlenpreise 
zugute  kamen,  wBbrend  die  Hflttenwerke  unter  dem 
ItUekgange  der  Preise  zu  leiden  hatten.  Vergleicht 
man  die  beiden  letzten  Bi-triebiijahre  miteinander,  ho 
ergibt  Hi<h,  daU  für  lOitT  os  »i»  Köhlen  3,49  V«  ""^ 
an  kalkHiuinen  Ü,4;s  o/©  mehr  gewonnen  und  an  Hoh- 
eim  n  ;t,50Qo  mehr  b«rg«al«lit  wurden,  dn^jegcii  die 
tiewinnang  Ton  Eii»«n«ra«B  am  8,34  und  von  Dolo- 
mit om  6^80*/»  znrftrkging,  wibr«nd  an  Walzwerk«- 
erzeagaisMa  0,81  */*  nnd  an  Brz«Hgnis«en  d«r  Abtei- 

*  Verg).  »HUbl  und  Eis«B'-  1907  Nr.  44  ft.  1599. 


lung  .Sterkrade  0,90  »o  weniger  hercestellt  wurden. 
Weiter  geht  der  Ikrirht  auf  die  b  t/tjiilirige  Ent- 
wicklung der  Lage  des  Eiaenmarktea  ein,  über  die 
nnmr«  Leser  bereitH  hinreichend  unterrichtet  8«la 
dtrflaii.  —  U«ber  di«  einzelnAO  B«tri«baabt«ilaai|aik 
entnebmen  wir  dem  Beriebto  folgenden:  DI«  Stein- 
k  o  h  1  e  II  f  ö  r  d  «•  r  u  II  g  RÄmtlirlier  Schflrhte  dor  Zoche 
<  »berliau«en  -  Dsterfeld  belief  sich  auf  2T53531' 
r2'.OU  J70i  t,  diejenige  der  Zeche  Ludwig  auf  196  480 
(18d:{9:()ti  im  ganzen  also  auf  2949012  (2  849  66.1 1  t. 
Der  Kieenmteinb ergbau  lieferte  aua  den  eigenen 
twd  den  in  0«m«inachaft  mit  «od«r«n  W«rk«a  be- 
triebenen Omben  894  641  (377508)  t  Minette  uud 
üü'i'Jl  i<iI9TIl  t  Raaenerz.  BetrefTs  der  frerechtsame 
(JuHtav  Wiesner,  an  der  die  AktiengeaelUchaft  Phönix 
mitbeteiligt  i»t,  teilt  der  Bericht  mit,  daS  die  Ver- 
bandlangen Ober  den  Ban  der  Ansclilaftbabn  tob  der 
Station  0«tting«ii-Bflmeling«n  forlg««etzt  aind  und 
aller  VorauHeicht  aaeb  bald  «a  einem  befriedigaadOB 
AbBchlutMse  gelangen  werden.  Auf  der  Grabe  KatI 
l.ueg  wurde  die  iliktriMlif  Zentrale  durcli  Auf- 
stellung einer  DampfdMiiinut  von  200  KW.  erweitert 
and  der  Umbau  der  Schaltanlage  in  Angriff  genom- 
roeo.  Der  Betrieb  der  K.alk«t«iB-  and  Dolomit- 
brfieb«  «rgab  107456  (106890)  t  Kalkatmn  oad 
19140  120340»  t  Dolomit  Auf  der  EiaenhQtte 
<J  b  e  r  h  «  u  X  e  n  1 ,  die  in  ihren  Betrieben  dorchacbnitt- 
lirli  2t;9()  .Vrlieiter  und  Beamte  I  i häftigte,  standen 
von  den  vorhandenen  9  Hucböfen  dnrchtcbnittlicb 
7,72  Oefen  im  Feuer.  Die  Üeaamt-Roh«i««B«ffSragnag 
b«tmg  480607  (464818)  t.  V«r«ebraoli«ii  waid«% 
1060422  t  t  Erz«  ond  107684  t KaUtstein«.  Traden 
vorhandenen  Koktiöfen  waren  durchachnittlich  365 
Oefen  im  Betriebe;  die  verkokten  .'199  540  t  t'ewaBchene 
Kidilen  ttiiK  den  eigenen  Ze<  ben  de«  Vereli.«  i  •fen  Nr. 
diT  genannten  Abteiluni^  wurdn  voIUtfindig  umgebaut 
iiiiil  am  21.  Juli  d.  J.  in  Histrieb  genommen.  Im  AnacUvS 

bi«r«n  ward«  mit  dem  Umbau  deaOfan»  >'r.6  (wgonneo. 
Tom  Walzwark  Oberhaneen  worden  bM  einer 
Qoaamtzahl  von  1402  Aibeitnrn  und  Beamten  ITJ^Tl 
(189232»  t  fertiger  Waliware  erzeugt.  AutitriUin 
wiirdi-n  auf  dem  Walzwerk  N  e  u-(  »be rh  ausen 
weitere  2.'>o:iO(i  (2.'>4  9*<4t  t  fertige  WaUware  nnd 
20K  427  (21)4  1)36)  t  Halbzeug  hergestdlt;  Ufarter«« 
ward«  naob  d«m  Walzwerke  Ob«rbaaaaB  g«U«f«rl. 
Dl«  0«Mmt-Bohetahl«rzeiiguDg  in  N«a-Ob«rbaa«en, 
berechnet  nach  den  FinHatz/iffcrn  des  Stahlworktt- 
verbandes.  betrug  521  867  t,  darunter  :i"ü  iiO'i  t  Thnmas- 
und  l.S4  2ri4t  .Martinstahl.  Walz- und  Stahlwerk  Neu- 
Oberbauaen  beschäftigten  durchschnittlich  2542  Ar^ 
heiter  und  Beamte.  Von  der  Abteilung  Hammer 
N  e  n  -  £  zten  worden  im  Berichtsjahre  1 1890  (1 1 342}t 
feuerfeste  Steine,  ron  den  Ringofenziegeleien  der  Zeche 
()berhan»en-08terfeld  I39!ti:.st3  (90:i94:tii| 
und  von  der  Ziegelei  Walsum  .'lOlh.'iQU  (4ü2l:n.2i 
Ziegelsteine  angefertigt.  Die  Abteilung  Sterkrade 
verrechnete  an  fertiger  Arbeit  (Naaebiaen,  ISiaen-  und 
HetallgnBwareBf  8c«nii«d««M«fc«i,  StaUgoB^  Kessehi 
und  Brackenbaamateiial)  77062  (77  765)  t;  sie  be- 
scbiftigte  dnrobeebniHlIeh  3n5H  cd 07»  Arbeiter  nnd 
Beamte  und  auf  den  HUKwSrti^'en  Haustrlh n  jiuBerdem 
618  (,'{;{9)  fremde  Leute,  I»ie  neue  Turl>inenbauwerk- 
atiitte  w  urde  gegen  Mitte  des  Berichtsjahres  dem  Be- 
trieb« abergeben.  Der  Oeaamt-Oflterumacblag  (Ein- 
ai|d  Ausgang)  Im  Rholnhafan  WaUam  «tieg  von 
I2'^02sr»t  im  Jabre  1900,07  auf  1  .141  09.*?  t  im  B«- 
rii-htsjabre,  nahm  also  um  4,75  V»  zu.  Der  stSrkere 
N'orkfhr  er^'ab  die  Notwendigkeit  der  Het-chafTuiig 
weiterer  Kisonbaliiiw atren.  — ■  Die  Einnahme  für  ver- 
kaufte Erzeugnit*  1'  l  etrug  '.tO '.^2.'»  iss.s l  .«  oder 
4  4lt>5t>&,70  Jl  mehr  als  im  Vorjahre.  Am  30.  Jaai 
I9CI8  bescbiftigte  der  Ter«bi  in«g«eamt  22297  Ar- 
beiter und  Beamte  trep.n  21  557  am  J^chlnsse  d«e 
vorigen  Gettchttftajahres;  auberdem  standen  auawiit« 
Boob  688  (402)  frsad«  Arbaitar  Ib  ' 
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Au  Löhnen  und  Uehlltern  wurden  im  ^Miizeu 
3487t839,58  (»2  136549,71)  ^«  bezahlt.  I)i.>  Anlaf^ 
«•rto  iMbmeii  im  B«richtiu«bi«  um  8  190982,6:2  U 
tn  and  ataaden  naofa  Vornalinie  Toa  4808  982,69  Jl 

AbK'lircitiiinijBTi  am  Srlilti^-e  (iesselben  mit  5H020CM11  .j< 
zu  Bucli.  Dil-  in'«itin-  uml  VerluHtrechnun^;  erj^ibt 
bei  I4  7()KUIH,6Ö  .«  Betriob«iili>>rH.'liua  nach  Ab/n^ 
der  ailgenioinen  UnkoRtoo,  der  Anleiheziniten  und  der 
Abschreibungen  einen  UelnarlOa  von  ti  .')()(  004,90  «, 
der  aieh  dnroh  dan  Vorlfaf  aua  dam  Vorjahre  aaf 
6713384,97  Jt  erbOht.  HierTon  werdan  4  800000 
alx  DiviJi-nde  fJO^)  v.Tli-ilt,  700  (MMi  k  «n  .Ipii  Vor- 
fu),'UD{;Bl>fhtaiid  zur  Hr>:iinzutii;  auf  Hoino  urM(iriiiit:liclio 
Höhe  von  .tOOOOOO  <  und  lOOOüno  »  an  die  Kii.-k- 
lage  übenrieaeu,  ao  datt  213384,27  .4  zam  Vortrag 
aaf  da«  naa«  Raafanangajabr  varblaibao. 

Luxoinbnrgpr  Bergwerks-  and  Saarbräckar 
ElMohtttten  •  Aktien^ esallschAfl,  Burbacherhätt» 
bei  SaarbrlckM*  —  Nach  dam  in  dar  llaoptver- 
•ammlang  vom  17.  Oktober  vorgelegten  Berichte  der 
YerwaltoJig  arsielta  die  Oeoellocbaft  im  letzten,  am 
31.  Juli  abgcichloHHonen  (ii>HchAftMjahr<>  Ix-i  oliicin 
Tmaatze  von  82  008  8!^4,65  (i.  V.  ;U  365  i<T8,r»;M  •  fin.n 
Rohgewinn  von  4  81 3 :121,98  (6  758  •-•i'3,34 1  Iii.  ran 
«ar  dia  Abteilung  Borbaeh  mit  4  617091,80^1,  LocJi 
mit  198618.41  «ad  Rodiogan  mll  2618,18^1  bataiiigt 
Naeh  Tofiialima  dar  ordaaUieban  and  anSarordeBtlicben 
Abiehraibongen  In  H8he  von  1 978  877,58  Jl  und 
l.'iOOOO  .*  Zuwendungen  an  ilio  Arbeiter  verbleibt  ein 
Rt'inorlön  von  "J  »is-l  4  4  t,4.'i  ,*.  Hiervon  werden 
•.•44  4-14,45  .«  der  gcHi'tzlichon  und  lOOOOOO.*  der 
beaondaren  BaoUaga  sugafObrt,  ao  daß  1440000^ 
(SO*/i)  ala  DtvMaiida  «ur  YartaUnag  gelangen.  In  der 
ertten  HSlfte  der  Bericht8zeit  ließen  die  ItoHchSftigan^ 
der  Werke  und  die  VerknufMprpiop  infoltri-  der  noch 
laufenden  nltfrcti  Ad-i  hlu^--  nlrlit-.  i.v.  w  iii:h:  |i,-ii  iiliri^', 
m  der  zweiten  Hälfte  wurde  dagc^-cn  dif  KrisiH  auf 
dem  Eiaenmarkte  immer  Htärker,  die  Yerkauf8|irei.-ie 
fielen  aadanernd  lud  die  Oeaeliichaft  mußte  ihre  Er- 
zeugung einaebrftnkan.   Die  FSrdemng  dar  Ertgruban 

betrup  im  iran/eii  lOiI  IM  ( I  •>:!:!  oODi  f,  von  denen 
in  liurbft<  li  ^8'HlO0^uu^l  in  r.?-.  li  I  Iti  MOO  t  vcrliniucbt 
wurden.  l*ie  Kukabcr^itelliiiic  li'-iicf  sich  auf  JJii  7'*:;  t 
jrejfen  209  1  im  Vorjalire.  l)ie  Beriis  liorhüfeu 
der  Hurbachorhütte  lieferten  2!)4»47  (2sn:t:t4)t  Roh* 
aiaan,  «Abrand  die  Anlag«  in  Each  nar  120  964  t  gegen 
150901t  «rseugte,  da  der  Hoebofen  Nr.  1  im  Janaar 
il.  .1.  zum  Zwecke  der  NCn/  istellunp  und  um  die  Roli- 
t'iitenvorräte  nicht  zu  «tnrk  (inwacbsen  zu  laatteu,  auB- 
^'•hlaeen  wurde.  Im  ThomasHtahlwerke  wurden  27:i  7^U 
(279978)  t,  im  Martinatahlworke  54  9Ö5  (Ö0396it  Hob- 
■tablblSek«  aowie  in  beiden  Werken  niamman  i".»4  U  l  ö 
(908074)1  Tttrgawalxte  Blftcka  gwuttanwi.  In  den 
Walswarkan  wnidaa  an  SUUfabrikaten  aller  Art:»l  398 

rJ7i:  kefMttdli    Hie    lioilleii    nouen  Hochöfen 

der  BurbachernOtte  wurden  ferti^'^eHtellt.  Daa  neue 
Stahlwerk*  kam  ini  Juni  in  Betrieb  und  arbeitet  SHT 
Tollen  Zofriedenhf  it  der  (JeKcIlsrhaft. 

OberBcblefiiHche  Kisen  -  Indntitrie,  Aktien- 
^eoellschaft  für  Bergbau  nnd  Ufittenbetrieb, 
tilelwltx«  —  Wie  mitgeteilt  wird,  aoU  daa  Stahlwerk 
Jnlienbatte  dnreh  den  Bau  Ton  w«it«f«B  MartlnSfan 
aowie  einer  groSan  Blockstraße  auageataltet  werden. 
Die  erforderlichen  Mittel  hierzu  hat  eicb  die  Oesell- 
Ksliaft  durch  einen  fetten  Bankkredit  j^enicbert,  -o 
daß  goldliche  MaGnahmeii  biet  nach  volltttändif^cr 
Pertigatellung  der  Beaten  nicht  erforderlich  aind. 
Eine  Vermehrung  dea  Kapitala  iat  liiemaeb  verliafig 
nicht  beabaichtigt.  Da»  Uat«ra«bm«n  aoll  dureb  dia 
Nenanlagen  in  den  Stand  gesetzt  werden,  sein  go- 
aamtea  Ualbzeug  billiger  bamatellen  und  dadurch  die 
(}«flt^Migako«t«n  d«r  Fertigarseagniiaa  au  erm88ig«n. 
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Schranben«)  Mattern-  und  Nietenfabrlk« 
Aktlengemll9^ft,  IMmzig  -  SrhelliuUhl.  Di« 
«raten  Monate  dea  abgelaufenen  Oeachftftajahrea 
1907/08  atanden  nach  dam  Berichte  dea  VorBtandea 

noch  unter  dem  Zeichen  oinea  flotten  und  nutzbringen- 
den <  it'Ki  liÄftei» ;  im  weiteren  Verlaufe  gingen  jedoch 
die  fVeine  auf  lUnt  j^'e^aniton  KiHenmarkte  imnter 
mehr  zurQck.  Hierdurch  \«iin!en  auch  die  Fabrikate 
der  (ieBeliaohafI  In  Mltieidenäi  haft  gezogen  und  die 
Ertrilgniaa«  gani  badeatend  Terringart.  Bei  voller 
Anfrechterhaitung  de«  Betriebea  war  der  Umaati  noch 

otwaM  brdier  als  im  \'nri.ilire.  Iler  Ivi>li>;i'\vinn  be- 
trügt 8"  yiiS.Hi  .*  und  huü  wie  io\'^i  vi'rwendet  wer- 
den: .'»2  Hl  7, h;,  ,4  zu  Abncbreibunj;en,  '_'0<  io  4  für  die 
Kücklage,  14  700  Jt  als  Dividende  ^2  und  die  reat- 
lieben  18  460,58  Ut  «am  Yortrage  auf  neu«  Reebnaog. 

StefTens  &  Nülle,  Akt. Berlin.  —  Wie 
verlautet,  hat  der  Aufsicliturat  dichor  (ieMellncbat't 
am  24.  vor.  .Mtet.  benchloHHen,  die  bestehende  Intor* 
•Baengemeinaohaf t *  mit  der  Oberaobleaiaohen 
Biaenbahnbedarfa  -  A.  •  Ö.   aufznlSsen.  Dem 

^W.  B. znfcilL'e  werden  ilir  beiden  < ie-iellHcbaflan 
den  Hi'iiier/cit  vorf^'enominenen  Aiistauneh  von  je 
:i  000  000  *  ihrer  Aktien  wieder  rückif.injjig  machen, 
freundachaftlicbe  Beziehungen  untereinander  aber 
aaeb  weiterhin  pflegen. 

Vereinigte  MuHcbinenfabrik  Aafikwrg  nnd 
Muschinenbauiresellschaft  Nürnberg  A.  •  fi.  zu 
Augsburg.  Nncli  dem  < iesciiiiftMhericbte  für  i;*i.l7  ns 
war  die  ücHellMciiaft  in  den  meinten  Betriebnzweiffen 
znfriedenstellend,  toilwcine  gut  beschäftigt.  Umfang'- 
Nieh«  Nen-  nnd  Umbanten  «rarden  im  Bericbt^jalu«  voU- 
endet.   Zur  Yermehrung  der  Batriebamittel  nahm  die 

liesellBchaft  eine  4'  .■  "/oige  ObligationHanleihe  von 
50(H)000  .*  auf.  Die  .Summe  aller  Verkäufe  be- 
trug ."i?  0H2  .'{58,58  ■«  .  Bei  einem  (icwinnvortrage 
von  42ti  584,31  Jt  und  einem  Robüberachosso  von 
4117238,70  (I.  Y.  8998895,68)  Jt  ballnft  «ich  der 
ReinerlSa  nach  Absng  von  1392  822,51  v«  far  Ab- 
schreibungen auf  3161  000,.50  (3  K«!  .584,31»  .4.  Hier- 
von -Iii'.. II  2000(tO  .«  der  1  tividenJenrürklage,  Je 
lOiHjud  .«  der  bo«onderen  Hiiiklaue  und  den  Arbeiter- 
w ohlfahrtHbcHtAnden  überwioi»en,  2;n6  0<iO  .«  (ll»',  |i'o) 
ala  Dividende  verteilt  und  endlich  375000,50  Jk  auf 
neu«  Rechnung  vorgetragen  werden. 

(•ruf  Ladislaus  Csakjr  Kisen-  und  Stahlwerk 
zu  Prakeudorf,  AktiongeiellRchaft  In  Bndapeat.  — 
Nach  dem  Berichte  der  Direktion  hat  das  Lrgebnia 
des  1.  UeBehift^iahrea  der  OeaellBchaft  trotz  mancher 
ungünstigen  Yerbiltniaa«  dra  gehegten  Erwartungen 
ent.»])roc)ien.  Infolge  der  bergbauliehen  AufBchluU- 
arbeiten  wurden  der  (lesellut  baft  zwei  neue  (Jruben- 
felder  mit  einem  r^eerhätzten  Erzvorkommen  von  etwa 
550  000  t  verliehen.  An  der  beatehenden  FrischhQtte. 
dem  Walz-  nnd  Hammarwark«  wurd«n  Umbauten  und 
Emnnemngaarbeiten  vorg«B«mm«D,  naß«rd«m  aw«i 
TiegelSfen  gebaut  nnd  eine  StahtatreekAret  und  Werk- 
/eugfabrik  eiiiirerielitet.  Ferner  beabsichtigt  die  O«» 
Melinehaft,  einen  Martinofen  zur  Kr/eugung  von 
CjualitAta-MartinatabI,  l'reß-  und  Hammerwerks-Rin- 
riobtnng«n  «owie  eine  £<t«UformgieBerei  anzulegen, 
dl«  gegeawbtig  im  Botriebe  atahend«  Tfegelgußstabl- 
Fabrikation  wesentlich  zu  vergrS&em  und  in  der 
Schmiede  eine  DampfkexBelanlagc  und  zwei  Dampf- 
hämmer aufzustellen.  IIhh  Aktienkai'ital  wurde  zu 
(lieMem  Zwecke  von  1  100  ÜÜÜ  K  auf  2U00  0ii0  K  er- 
iiTiht.  Der  l'nisatz  belief  sich  auf  I05M  771,30  K, 
der  Betriebsgewinn  auf  308  725,94  IL  Nach  Abzug  von 
166870,28  K  ünkoaten,  Zteammaw.  and  60161,58  K  Ab> 
Schreibungen  verbleibt  ein  Reingewinn  von  83194,08  K. 
Hiervon  wurden  4159,70  K  der  Hflcklage  überwiesen, 
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11000  K  Tanti'-mcii  an  Dirvktiüii  iiixi  Boaiuto  auH- 
geworfon,  r).'»  OOii  K  i  i  .»)  DiTideiido  vorti-ilt  mid  dio 
refltlicboD  18o:u,ri>«  K  auf  iiituo  Kecbiuiiii;  vorgetrogeu. 

Krainisciie  Indastrle-Oesellschart,  LatItMsli.  — 
Obwohl  na«h  dem  fieiicbto  des  Verwallaii^rstw 
dM  ab^Ienfene  Oeaehiftejahr  fOr  die  Satarreiehfaeh- 
iin>i;nri-(  hn  lägenindustrie  im  aUirfi'n  i"'  "  ^^flnstii;  war, 
kuunto  die  (loselkchaft  doch  IiIituum  iiii  tit  in  vuliem 
MaBe  Nutzen  ziehen,  da  der  auHlAndinrhe  Markt  bei- 
nahe während  der  t^anzoii  liericbtiizoit  im  Niedergänge 
begriffen  war  und  beuondera  in  der  zweiten  ililfte 
einen  bedaaerlichen  Tiafatand  anaiehte.  Aaoh  maSta 
die  Oeedlichafl  ihren  Kohlen«  nnd  Ersbedarf  an 

ProiBcn  docken,  dif  in  k>nnr!rii  Vfrliültni-'-r  tu  r!cn 
l'reiai'ii  der  FiTti;,'fÄl»rikftt*j  Htuiidcii.  Intoipo  doi  «11- 
genifiiien  aiiHlüiuliscIien  UuBobtiftsrQckgangee  war  es 
ihr  nicht  müjurlich,  Forromaagau,  Spiegeleisen  und 
andere  Roheiaensorten  in  den  oUlierigea  Mengen  und 
zn  entsprechenden  I'reisen  aueiufllhren ;  die  Nach- 
frage in  Ferrolegierungen  versagte  fast  vollständig. 
Wenn  e»  der  (iegellHcbaft  trotz  dieser  Vr rliiiltnih.v>i 
;;elang,  einen  einigermaßen  günstigen  AhHchlul:!  zu 
erzielen,  «o  hat  dies  hauptsAclilich  seinen  Urund  in 
den   vorgenommenen  «tetigen  Verbeeserangen  der 


maschinellen  Werkseinriclitunjr«:  .  Die  Hochofen- 
anlage in  Sorvolit  stellte  S'jsis  t  iioheiBen  her,  und 
zwar  67  196  t  Frisch-,  llämatit- und  UieBerei-Roheisea 
und  22  622  t  Ferromaniran  und  Spiegeleieea,  wovon 
10778  t  aoeeefUhrt  worden.  Dia  Ajilage  ari-eitete 
rarZnfriedenheit,  doeh  war  dte  GbeeDeofaaft  gezwungen, 
den  Ofen  I  Ende  1907  neu  zuzustellen,  so  dafi  der 
Ofen  vom  22.  November  1907  bis  zum  20.  Februar 
1908  außer  Betritdi  war.  Die  vergrößerte  Kokerti 
wurde  im  Oktober  d.  J.  dem  Betriebe  Qbergeben,  wo- 
durch daa  Unlarnehmen  in  den  Stand  gesetst  iak,  des 
tieeamtbadavf  am  Koka  IBr  baide  Oafan  aelbst  xn  er- 
zeag«B.  An  MarÜBafadil  worden  68800  t  hergestellt, 
davon  wurden  an  Blechen  4052  t,  an  Stabeisen  4iit'i2  t 
und  an  gezogenem  Draht  und  Stiften  7019  t  aus- 
gefflhrt.  Von  dem  unter  BerQckaichtigung  des  vor- 
jfthrigen  Vortrages  von  224  784,06  K  and  naoh  Absug 
dar  Mavani,  Zlnaen  sowie  der  Abiehtatbongea  In  H5m 
von  1  154  509,14  K  eich  ergebenden  Reingewinne  von 
1726.838,96  K  sollen  75  077,75  K  der  Rficklage  Qber- 
wiesen,  ST  l'l.li'i  K  Tanti<-mo  an  den  Verwaltungsrat 
vergatot,  14ÜUUU0  K  (10««)  Dividende  verteilt  nad 
164  083,95  K  «af  daa  naaa  BaeluMBf^jalv  Obartragaa 
werden. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 
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Staat  und  Kartelle.* 


VolkswinscharUiche  Glossen  zu  den  Vorschlägen  für  eine  staatliche  Regelung 

des  Kartellwesens, 

Von  Dr.  Hugo  Bonikowsky  in  Kattowitz. 


Ist  ein  staatUcber  Eingriff  in  da*  Kartell- 
wi'scn  iibiTliaupt  notwi'tulijLr''  Der  Ruf  iia<h 
StaatshiltV  gppi  ri  die  Knrtt  llf  stützt  sich  auf 
eine  Reibe  von  Klagi  u,  die  aun  den  Kreisen  der 
VerlNMUicher,  des  Zwischenhandt  Is ,  der  Outsider 
und  zum  Toil  sof^ar  von  Kartpllinittrlii  ilmi  s.  lltst 
gegen  die  Kartelle  erhoben  werden.  Eine  gi-wisse 
Bc^btigung  im  elnxelnen  wird  maodleiteB  Klagen 
nicht  al)sj>reehen  können.  Ziiiiri«  Iist  hat,  wie 
jede  Wirtsi'liartsreform  grolien  Stils,  so  auch 
<Ue  Ausschalt uiiK^  des  Hchraukenloscn  L'nter- 
bietnnga-Wettbewerltes  in  den  darob  Kartelle 
beherrschten  iVoduktionszwci^r'-n  nntiir^'cmfUi 
eine  erhebliche  Zahl  von  Leidtragenden  ge- 
«ebaffen;  es  Ist  ferner  dnrebaas  richtig,  daß  di« 
Organisation  der  Produktion  in  Kartellen  usw. 
kt  inc^w.  irs  ilns  Ideal  einer Wirt<rli,nflsvert'assung 
darstellt;  uu<i  es  braucht  endlich  nicht  geleugnet 
SU  werden,  daß  einige  Kartelle  noch  manches 
Unfertige  enthalt  i  n,  einzelne  auch  sii  b  in  ihrer 
GeschftftsfUbrung  nicht  iunier  von  dem  Verant- 
wortUcbkdtsgefBIil  and  der  wlrtscbafttiehen  Ein- 
sldrt  haben  leiten  lassen,  wie  es  wohl  wünschens- 
wert gewesen  wflre.  .\bcr  diese  Zugestflndni.sse 
Andern  nichts  an  der  ganz  unbestreitbaren  Tat- 
sache, daß  die  Kartelllenuig  der  Produktion  an 
sich  einen  eminenten  wlrtsdiaff -^or^rani^atorisclu-n 
Fortschritt  bedeutet  und  der  deutschen  Industrie 
namentlteh  fBr  den  Kampf  der  Nationen  auf  dem 
Weltmarktf  ein  hervorragendes  und  unter  den 
heutigen  Ver1iii1tni<!sen  L'erndesn  Unentbehrliches 
Üiistzeug  in  die  Uand  gibt. 

.\uf  der  andem  SMte  steht  ebenso  fest,  daß 
die  abfälligen  Urteile  über  die  Kartelle  nur  zu 
häutig  überaus  stark  Uebertreibuogen  und  Ver- 
aligenieineninmn   enthalten.     In  Pentsehland 

•  Vortrag,  i^ehaUen  vor  der  liau[itTerHamiTiluiii; 
der  «Eisenhatte  OberKchlesien",  ZweigToreii»  de« 
Verains  deaUcher  EUeotatttteaJeate,  am  25.  Oktober 
1908  hl  QieiwltK. 


gibt  es  z.  6.  etwa  400  Kartelle,  darunter  eine 

erheblichf  Au/ahl  von  grolieni  Umfange  und 
großer  Bedeutung.  i>ennoch  werden,  wenn  über 
die  Kartelle  in  den  Parlamenten  und  in  der 
PresM^  der  Stal>  <x»broelieu  wird,  fast  stets  nur 
das  Hheinis\  l  i^tiiilischf  Kohlen-Syndikat  und 
der  Stahlwerks -Verband  zitiert.  Einige  laud- 
wirtMihaftlicbe  Altgcordnete  des  Ostens,  die  In 
«Icn  Parlamenten  getren  die  Kartelle  besonders 
hilulig  zu  Felde  ziehen,  exemplilizieren  in  der 
Kegel  sogar  nur  auf  das  Rheinisch -Westfälische 
Kohlen-Syndikat  allein;  und  doch  hatten  gerade 
diese  Kreise  es  so  überaus  leicht,  sich  auf  ein 
andere»  Beispiel  zu  berufen,  ein  Bets|iit-1,  das 
ihnen  viel  niher  liegt  und  bei  dem  sie  zudem 
ungleich  sachkundiger  sein  dQrften,  als  in  den 
Verhältnissen  des  Kohlenbergbaues  i(  Ii  meine 
die  Zentrale  für  Spiritusverwertung.  Es  ist  im 
iibrigen  schon  wiederholt  nachgewiesen,  daß  die 
l?i  sdiwerden  über  das  Rheinisch -Westfälische 
Kohlen-Syndikat  und  den  Stahlwerks-V'erbaad 
großenteils  unzutreffend  sind.  Aber  selbst  an- 
genommen, sie  waren  berechtigt,  so  würde  dieser 
I'mstand  allein  doch  keineswegs  »inen  Rück- 
scliluU  auf  die  anderen  39H  Kartelle  in  i>eut8ch< 
fand  oder  gar  auf  die  KartellorgaBliatloa  im 
ganzen  gestatten.  Kijn»  weitere  Fehlerquelle 
für  die  abl'flUige  licurteilung  der  Kartelle  ist^ 
daß  man  wirtschaftHehe  Geschehnisse,  die  ndi 
dem  Ausbau  des  Kartellwesens  lediglich  parallel 
gehen,  mit  ihm  an  sieh  alier  wenig  oder  über- 
haupt nichts  zu  tun  haben,  dennoch  in  direkten 
ursAchlichen  Zusammenhang  mit  den  Kartellen 
bringt  und  diesi-  ftir  jene  verantwortlich  machen 
möchte;  es  sind  dies  uamentUcb  die  Ausschaltung 
des  Zwisrhenhandels,  die  Ausldldung  der  ge- 
mischten Betriebe,  die  Folgen  iler  Wirtsehafts- 
krisen  in  den  Jahnn  1901.  l'JO'J  und  1907. 
—  Ferner  wird  bei  den  Klagen  über  die  Kar- 
telle ZU  sehr  abersehen,  daß  auch  das  freie. 
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durch  keine  KartelUchrauken  gebundene  Wirt- 
«chafteleben  monopoliRtiRche  Gebilde  oad  Ähn- 
liche Dinge,  wi*-  si*-  jetzt  den  Kartellen  vor^ 

pcwortVn  wi-nicn.  halH-n  kann  um!  in  reichem 
Maüe  gehabt  bat.  Es  wird  überhaupt  die  Macht 
der  Kartelle  frans  wesentlich  fiberscbatst,  wie 
iiiiifr'k<lirt   «Ii*'   ••iiitT   ctwait-'en  r.lierspr\TiniiTi<: 
der  Kartelliuacht  ontgegenwirkeadeu  Faktoreo 
—  die  Koirfcurreas  des  Analandes,  die  H9g1ieh- 
keit  der  Errichtung  neuer  Betriebe,  die  \'er- 
wendune  von  Siirrosaten  usw.       in  der  l\e<rfl 
ganz  irheblii'h  unti  racbätzt  werden.  —  Schlieii- 
lieh  handelt  ea  sich  bei  zahlreichen  Vorkimpfem 
für  t  inen  energischen  staatlichen  Eingriff  in  das 
Kartellwesen  keineswegs  um  eine  üekiUupfung 
der  Kartelle  im  allgemeinen.    Ihre  Angrllfe 
richten  sich   vielnielir  lediirlich  gegen  die  i  n  - 
dustricllen  Kartelle,  und  ihr  (trundmotiv 
ist    ein«>    starke   Abneigung   gegen  die 
OroOindnitrie,    gegen    die  industrielle 
Entwii  kelung    Deutschlands    iilMTh.iui  f. 
Es  ist  keineswegs  Zulall,  daü  gerade  die  agrari- 
schen Parteien  der  Parlamente  und  die  Znnft- 
pnrteiler  sich  hierin  besonders  hervortun.  Ihre 
Ge^'ti<  r-:i  h.iff  gWt  aber,  wie  <resriirt,  wonii.'er  den 
Karl  eilen  an  sich  —  steht  doch  den  agrarischen 
Abgeordneten  das  wegen  sdnes  monopolistischen 
Geliarens     bekannte    Sjiirituskartell  besonders 
nabe.  und  haben  doch  die  sogenannten  Mittel- 
ätands|iarteiler  unlOngst  noch  im  Reichstage  die 
Zwasgskartellierang  des  Friseurgowerbes  bean- 
tragt — ;   was  sie  perliorreszieren,  das  ist  die 
wirttichattlicbe  Eniwickelung,  die  sie  von  den 
industriellen  Kartellen  befBrchten,  nftmlich 
die  zunehmende  Entwlckeliing  Deiitselilands  zum 
Indiistrit  Staate,  das  wachsende  Uelterwiegen  der 
Bedeutung  der  Industrie  für  die  Wohlfahrt  und 
Ifacbtatellung  Deutschlands  und  die  hieraus  sich 
für  dns  Kl  i -1»  ergebende  Notui  ndij^'keit,  in  -^finer 
Zoll-  und  Wirtachaftäpolitik  diesem  Umschwung 
der  Verhtltnisse  Rechnung  zu  tragen  und  das 
bisherige  System  des  unverhultnisrnfliMgen  Schutzes 
der  agrarischen  Interessen  zu  verlassen. 

Der  hiernach  verbltibeudeKest  berechtigter 
Beschwerden  kann  keineswegs  als  ausreichend 
rrarbtet  werden,  \ut  iliri-it  einen  staatlichen 
Eingrili  in  da»  Kartelhve^eu  als  notwendig 
ZU  begründen. 

Die  zweit,  rundgfttzlicbe  Frage  — 
iinil  '  S  ist  /iiu'li-ich  iliejenige.  mit  der  ich  mich 
in  mein)-m  Vortrage  hauptsächlich  bescbiltügen 
möchte  —  ist  dann,  ob  die  für  eine  staat- 
liche Ke^ri  hing  des  K  art  eil  Wesens  vor- 
geschlagenen MaUnahuien  auch  wirklich 
cweokmBfiig  sind,  wobei  die  ZwMkmafiigkelt 
natürlich  nicht  etwa  an  den  Sonderinteressen 
irtrendwelcher  Heschwenlefiibrer,  sondern  an 
dem  Gesauitinteresse  der  ganzen  S'uikswirtschaft 
ZU  messen  ist.  Hierfür  Ist  nun  von  Bedeutung, 
da6  elgentUeh  von  allen  maßgebenden  SeiteUt 
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sowohl  auü  den  Kreisen  der  Pra-xis,  der  \\  iss«;a- 
schaft  wie  der  Regierung,  die  große  Wichtig- 
keit der  Kartelle  für  die  EntwickehinL'  der 
heimischen  Produl<l1on  und  des  inneren  M  irkt' 
bowie  ihre  Uuentbehrlichkeit  für  die  heliaujiiuug 
unseres  Absatzes  auf  dem  Weltmarkte  nnum- 
wumlcn  anerl<annt  wird.  Denn  dieses  allgemeine 
Anerkenntnis  berechtigt  und  verlangt  offenbar, 
alle  Vorschlage,  die  für  dn  staatliches  Ein- 
greifen in  das  Kartellwesen  gemacht  werden, 
als  unzweckmäßig  von  vornherein  dann  ab- 
zulehnen, wenn  durch  ihre  Annahme  die  Kar- 
tellentwickelung  und  der  Kartellzweck  gefährdet 
würde. 

Eine  gesetzliche  Ordnung  der  Kartelle 
ist  u.  a.  auf  den  deutschen  Jurtstentagen  Berlin 

1902  und  Innsbruck  1904.  auf  der  Ta^'iing  ib-s 
Verpins  für  Sozialiiolitik  Mannheim  ÜM),'»  sowie 
meiirlach  im  Deutschen  Reichstage  verlangt 
worden.  Der  Vortragende  zRhlt  die  Einzelheiten 
(lii'ser.  unseren  Lesern  bekannten  Forderungen 
auf  und  kritisiert  sie  dann  also: 

Was  bedeuten  diese  Vorschlage  für  die  In- 
dUHtrie,  si»eziell  für  die  Kartellei' 

Die  Errichtung  eines  Karteliamtes  wnre 
m.  E.  für  alle  Beteiligten  ziemlich  bedeutungs- 
los, sofern  diesem  nur  die  Auljgnbe  zugewiesen 
würtle.  die  Kartrüi  iitwickelung  dauernd  zu  ver- 
folgen und  sich  durch  Sanuidung  des  einschlägigen 
Hateriais  standig  auf  dem  Laufenden  zu  halten. 
Ebenso  iinlieilenklich  scheint  mir  die  Statuierung 
einer  Anzeit,'optlicht  für  die  Kartelle.  -  > fern  diese 
sich  auf  die  Anmeldung  der  Gründung  und  die 
Einreichnng  der  Kartellsatzungen  beschrankt; 
auch  gegen  die  Veröffentlichung  dieser  Anzeigen 
und  der  Kartellsatzungen  durcli  dns  Kartellamt 
wäre  wohl  kaum  etwas  einzuwenden.  Allerdings 
dürften  diese  Ibßnahmen  auch  für  diejenigen 
Kreise,  deren  antrebürb  fiedrohte  Interessen  g<'- 
schützt  werden  sollen,  ziemlich  belanglos  sein. 
Denn  über  die  Existenz  von  Kartellen  und  deren 
Satzungen,  soweit  sie  von  Wichtigkeit  -ind, 
sind  die  Interessenten  aucli  heute  sclx.ii  i.hne 
Kartellamt  und  ohne  Regüsterzwang  hinreichend 
informiert;  und  schliefllieh  kommt  es  für  die 
mit  den  Kartellen  in  Beziehung  stehenden  Kreide 
weniger  auf  den  Buchstaben  der  Kartellsatzungen 
an,  äs  vielmehr  auf  den  Geist,  mit  welehem  die 
Kartelleitung  das  ihr  in  den  Satzungen  vorge- 
zeicbncte  Schema  ausfüllt. 

N'öllig  unannehmbar  wäre  dagegen,  wenn 
von  den  Kartellen  die  Einrdehung  nicht  nur 
ihrer  Satzung!  n.  sondern  ihrer  sHmtlichen  Be- 
schlüsse und  ihrer  SitzungsprotokoUe  verlangt 
würde  und  wenn  dann  auch  dieses  Material  zur 
Veröffentlichung  gelangen  sollte.  Mit  vollem 
Keelit  le  rnerkie  in  dieser  Hezielumg  Staatssekret.lr 
von  iJethmann-IioUweg  am  31arz  d.  .1.  im 
Reichstage,  daß  man  doch  aneh  den  Kartellen 
füA  gewisses  Recht  auf  Wahrung  des  Gesehlfts- 
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^'elioiiDnisäes  zugeätebon  uitiiMe,  weil  soast  jeder 
gflsehftfÜIche  Betrieb  UberhAupt  aufhSre,  and  er 
betonte  mit  besonderein  Naclulrurk  ilit-  auLii  r- 
ordentlioh  ungünstige  Binwirkung  auf  unsere 
Konkurrenzfähigkeit  auf  dem  Weltmarkte,  die 
eine  zu  wdtgehende  PttMixitat  zur  Folge  haben 
würde. 

Ebenso  luuU  das  geplante  Kartellamt  ganz 
anders  beurttilt  werden,  wenn  es,  wie  die  Zon- 

trumsresolulinn  wiiiiselif,  als  Auf><ii"ht8instanz 
über  die  iTeschäftsführuD!;  der  Kartelle  fun- 
gieren und  mit  Einschrei  tuugsbefug- 
lissen  i^e^'pn  Kartelie,  die  seine  Beanstandun- 
gen nicht  beachten,  ausfrerüst«>t  werden  soll. 
Eine  derartige  Institution  ibt  in  unserer 
lieutigen  Wirtschaftsordnung  einfach  un- 
mdglich.  Sie  ist  völlig  unaniiL'liniliar  für 
die  Praxis,  und  sie  würde  auch  den  Staat 
vor  eine  ganz  unerfüllbare  Aufpabt- 
Stellen. 

Womit  hat  i'-;  tüf  (ifscli.'iftsfilliniütr  di  r  Kar- 
telle 2u  tuuy  in  der  Hauptsache  doch  mit  der 
Festsetsung  von  Prdi»ea  und  Konditionen.  Dem 
Kartellamt  hierbei  ein  Aufsichtsrecht  und  Ein- 
sclireitungsrecht  •  -  und  hierin  einbetrriflfen  licL't 
uatürlieh  eine  Aufsicbts-  und  EiuBchreitungs- 
pflieht  —  zntttdiictieren,  beißt  nichts  mehr  und 
nichts  weniger,  als  daß  letzten  Endes  das  Kar- 
tellaiut  die  Preise  und  Konditionen  festzusetzen 
haben  wOrde.  Dieser  Vorschlag  kommt  also  im 
Prinzip  auf  dasselbe  hinavis,  wie  die  Forderung 
nach  staatliclion  Preiskonimissionen .  die 
daher  au  dieser  rittlle  miterörtert  werden  soll. 

Das  Ungeheuerliche  dieser  Vorsohlftge  muB 
schon  ohne  weitnes  eiiilpiichlen.  w  nn  man  sicli 
nur  vergegenwärtigt,  mit  welch'  schwierigen 
Faktoren  und  mit  wie  mannigfhichen,  vielfach 
«inander  durchkreuzenden  Interessen  allein  ein 
einziges  Kartell  bei  der  Füstsotzung  seiner 
Preise  und  Konditionen  zu  rechnen  hat.  Die 
Kartelle  nmfusen  fast  stets  üntemehmea  mit  sehr 
verschieden  günstigen  Produktionsbcdingunjren 
und  Produktionskosten.  Die  Preisfestsetzung 
der  Kartelle  muB  daher  einerseits  die  Inter- 
essen der  am  ungünstigsten  produzierenden 
Werke  angemessen  berücksichtigen,  sie  muß 
sich  aber  anderseits  auch  wieder  der  Konjunktur 
auf  dem  In-  und  Auslandsmarkte  anpassen  — 
und  zwar  sowohl  für  die  eigenen  Erzeugnisse, 
als  auch  für  dieijenigen,  die  etwa  als  Surrogate 
in  Konknmna  tretan  kSnnten  und  sie  muB 
hierbei  aieht  nur  die  Harktgestaltniig  der  un- 
mittelbaren OpcT'  nwart.  sondern  vorausschauend 
auch  diejenige  tier  nächsten  Zukunft  in  Betracht 
ziehen.  Die  Kartellpreise  sollen  ferner  sieh  in 
einer  H'ihr  liewegen.  die  den  berechtigten  Liter- 
^»aen  der  Abnehmer  entspricht  und  die  Nach- 
frage derart  lebhaft  erhalt,  daß  die  Kartellmit- 
glieder  ihre  Arbeiter  und  maschinellen  F/inricli- 
tnngen  ausreichend  und  regelmafiig  bcsctiaftigeu 


können;  auderseiis  sollen  aber  diu  Erlöse  in 
guten  Jahren  wiederum  die  EinhuBen  schlechter 

.Talire  ni")L'^Iichst  einholen.  Alle  diese  überaus 
kom{dizierten  lnt*>res8en  und  Verhältnisse,  an 
deren  Ausgleich  die  gewiegtesten  Praktiker  ihre 
besten  Kriiftu  s*  tzen  milssen,  soll  nun  ein  Kom- 
missar dt  K;irtell;uiites  sicher  und  jjrlatt  be- 
urteilen und  lü.^en  können.  Nun  erwäge  man,  daß 
wir  In  Deutschland  nicht  eins,  «ondem  mehrere 
hundert  Kartelle  haben,  in  den  verschiedensten  In- 
dustriezweigen mit  völlig  voneinander  abweichen- 
den Lebcnsbedinguugon  und  Marktverhültni.ssen. 
Ich  bezweifle  stark,  daß  sell>st  ein  kaufmännisches 
(•lüie  sich  zutrauen  würde,  iilier  die  Ange- 
niessealteit  von  Preisen  in  einer  andern  Hranclie 
als  der  seinen  ein  abscblicBendes  Urteil  zu 
fallen.  Ein  Staatsbeamter  aber,  zumeist  oline 
geschäftliche  Schulung  und  Praxis,  soll  dage;ren 
—  da  man  wohl  nicht  fUi"  jedes  einzelne  Kartell 
bezw.  für  jeden  kartellierten  Geschäftszweig 
einen  besonderen  Dezernenten  wird  bestellen 
wollen  —  über  die  Marktverhältnisse  mehrerer 
Branchen  und  Kartelle  genau  Bescheid  wissen 
um!  womöglich  gar  heute  im  Rheinisch -West- 
fälischen Kohlen  -  Syndikat ,  tunr>ren  in  der 
Sauimetband  -  Konvention  und  übermorgen  viel- 
leicht im  Rrtskartell  darflber  befinden  kOnnen, 
weiche  Preise  angemessen  sind  oder  nicht. 

Wie  schwierig  selbst  für  Fachleute  auch 
nur  die  Feststellung  der  durchschnittlichen  reinen 
Produktionskosten  in  einem  Industriezweige 
ist.  dafür  fjrehen  ein  irufes  Bl  isjiiel  die  Meinungs- 
verschiedenheiten, die  kürzlich  anläßlich  der 
BrSrterung  Aber  die  Uoselkanalisiening  swisehen 
der  rheinisch  -  westfnlisclif  it  Eisenindustrii-  und 
der  Süd  westdeutschen  Eisenindustrie  bezüglich 
der  Höhe  der  Roheisenselbstkosten  in  den  heider- 
seiligen  Revieren  zutage  getreten  sind,  wie  der 
Vortragende  des  nfiheren  darlegt.  Eines  ist 
aber  ganz  bicher,  nämlich  daß  ein  Kartell  die 
Herausgabe  triner  Prdse  und  die  Erledigung 
seiner  geschäftlichen  Abschlüsse  nicht  .so  auf 
die  lange  Bank  schieben  kann,  wie  die  Begie- 
mng  etwa  den  Bau  einer  WasaerstraBe.  —  Hit 
der  Bestimmung  der  Produktloiiskosten  wäre 
nalürlicli  noch  nichts  für  oder  gegen  die  Be- 
rechtigung eines  Karte-Upreises  festgestellt. 
Denn  es  ist  ein  zwar  weit  verbreiteter,  nidits- 
ilestowi  niger  iIm  r  ein  fundamentaler  Irrtum, 
daß  der  Preis  durch  die  Höhe  der  Produktions- 
kosten l>estifflmt  werde. 

Nicht  minder  schwierig  wäre  zweifellos  die 
Stellung  des  Kartellamtes  und  damit  des  Staates 
gegenüber  den  Kreisen  der  Verbraucher  und 
der  Öffentlichen  Meinung.  Es  Ist  kein  Ge- 
heimnis, daß  der  K;lufer  den  vom  Vi  rkfiuf  r 
geforderten  Prt-is  in  der  Kegel  stets  für  zu  hoch 
hält.  Haben  wir  aber  ein  Kartellamt  mit  .\uf- 
sichts-  und  Einsdureitungsbefugnissen  gegen  die 
Kartellbescblttsse,  so  wQrden  natttrlioh  alle  Kar- 
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teilpreise  als  staatlich  saoktiouiortt-  Preise  gelten, 
und  der  Staat  würde  dann  die  Zfelachelbe  aller 
der  Angriffe  s*'iii,  mit  ilencn  hciiti-  <lio  Kartell»' 
80  reichlich  bi-dacht  werden.  Sti  llen  Sie  sich 
bitte  einmal  vor,  welche  Rolle  das  Kartellanit 
und  damit  der  Staat  In  den  aoelien  zurückgelegten 
Zelten  der  .Kohlcnf-  nrninL''"  ^n-spi«  It  hatte.  leh 
bin  fest  überzeugt,  daß  das  staatliche  Kartell- 
amt  keinen  Anlaß  genommen  bitte,  gegen  die 
Preise  der  Kohlenkartelle  „einzuschreiten",  wa.s 
ja  ohne  wt-itcns  darann  geschlossen  werden 
kann,  dab  die  staatlichen  Steinkohlenberg- 
werke keineswegs  niedrigere,  sondern  zum  Teil 
sogar  noch  höhere  I'n  ise  nis  der  private  Stein- 
kohlenbergbau genunimen  liaben.  Welch'  ein  Sturm 
der  EntrfigtuBg  hatte  sidi  dann  wohl  gegen  das 
Kartellamt  und  damit  gegen  den  Staat  erhoben ! 

Tn  jedem  Falle,  wie  auch  immer  die  Ent- 
scheidungen des  Karieliamtt'S  austalleu  würden, 
hätte  der  Staat«  swar  nlebt  materiell,  so  doch 
moralisch  die  Verantwortung  ffir  die  Höhe  der 
Karteiipreise  zu  tragen,  d.  b.  also  die  Verant- 
wortnng  fOr  das  Scbieksal  sowohl  der  In  den 
Kartellen  vereinigten  Induatrifzweige  als  auch 
der  von  den  Kartellen  bfzi<'lit  iiil>  :t  \  ' rhraucher. . 
Zweifellos  zum  außerordeiitlicht  n  Nach- 
teil der  Staatsautorltit  und  der  Staats» 
Politik!  Staatliche  Preistaxen  um!  staatliche 
Preiskonunissioneu  sind  eben  absolut  unvereinbar 
mtt  nnaerer  heutigen  Wlrtsehaftsordnnng  nnd 
Wirtsehaftsgestaltong,  mit  <lcn  komplizierten 
V-Thflltnissen  unsfres  heutigin  .Markte^.  Sie 
waren  angebracht  in  den  früheren  Jahrhunderten 
elnfadister  Wirtschaftsstfuktur  und  mOgen  ihren 
Platz  wirdtTfinden  in  der  Zukunft,  wenn  uns 
vielleicht  einmal  die  sozialistische  Wirtschaftji- 
ordnung  beschieden  sein  wird.  Heute  wfirden 
sie  ni(  ht  Recht,  sondern  Wlllkttr 
schaffen! 

Das  gleiche  gilt  für  ein  etwaiges  Eingreifen 
des  Kartellamtes  In  die  Verkaufsbedingungen 
d>r  Karttll"'.  I^-nu  die  Viikaiifsbedingungen 
sind  nehen  dem  Preise  ein  integrierender  He- 
standteil  des  Kaufabschlusses,  der  Leistung  des 
Käufers  an  den  Verkilufer  für  die  Abtretung 
«;einer  Ware.  Wurden  die  Kartelle  ah  \  er- 
käufer  gezwungen,  ihren  Abnehmern  günstigere 
LleferungsbedlDguBgen  zu  stellen,  so  mllOten  sie 
eben  den  atideren  Tt  il  der  (iii:enleistung  des 
Kaufers,  den  Kanfpri-is,  erhöhen,  l'eberdies  sind 
die  Lieferungslietlingungen  in  den  einzelnen 
Industriezweigen  und  Kartellen  aiitierordenilich 
mannigtaeb.  Eh  gibt  keine  Xnrrn.il  -  V- rkanf^- 
bedingungen,  an  deren  Hand  etwa  das  Karteli- 
amt  die  Konditionen  der  einzelnen  Kartelle 
prfifen  könnte.  Die  früheren  Verkaufsbedingungen 
des  freien  Vt-rkehrs  als  Malistal»  heraiizii/iehen, 
wRn-  natürlich  erst  recht  verfehlt,  weil  diese 
durch  die  Konkurrenz  der  Produzenten  sich 
häufig  überaus  ungünstig  gestaltet  hatten,  so 


daß  ihre  Abänderung  in  vielen  Fallen  gerade 
der  Zweck  der  Kartellierung  war.  —  Im  Zu- 
sammenhang hiermit  steht  auch  die  Frage  des 
Kontrahierungszwanges  und  der  so- 
genannten E  .X  k  1  u  s  i  0  n  s  k  1  a  u  s  e  I.  l'nter  Kon- 
trabierungszwang  versteht  man  die  Verpflichtung 
eines (Tewerlietrei^en.lrn.  dir  von  ihm  hergestellten 
oder  von  ihm  zum  Zwecke  des  Weiterverkauf» 
angekauften  Waren  verkaufm  zu  mfiasen.  Die 
Exklusionsklausel  besagt,  daß  die  .\bneiimer  der 
Kartelle  nur  Kartellwaren  beziehen  dürfen, 
andernfalls  sie  von  den  Kartelleu  entweder  über- 
haupt keine  Waren  erhalten  oder  für  diese  einen 
höheren  als  den  normalen  Kartellpreis  zahlen 
mfiasen.  I^iese  Klausel  tindet  sich  in  den  Liefe- 
rungsbedingungen der  meisten  Kartelle,  nnd  de 
ist  auch  unentbehrlich,  um  die  Kartellverbände 
gegenüber  lien  Hestn  liungen  di  r  Outsider,  sie 
zu  spreng(-n,  aufrecht  zu  erhalten  und  den  Kar- 
tellzweck überhaupt  durcbzaführea.  Eine  un- 
billige Zumutung  an  die  Abnehmer  der  Kartell» 
kann  in  dieser  Klausel  an  sich  nicht  erblickt 
werden,  schon  deshalb  nicht,  well  sie  keines- 
wi  trs  einer  entsprechenden  (iegenleistung  der 
Kartell'-  enihehrt.  Diese  Ciegenleistung  besteht 
in  der  gleiciimai>igen  Anrechnung  der  niedrigsten 
Kartellpreise  an  die  kartelltrenen  AbneluBer. 

Denn  zweifellos  sind  die  Kartrllp  nicht  ver- 
pflichtet, ihre  \  erkaufe  an  aamtliche  Abnehmer 
zu  den  gleldien  Preisen  zu  bewirken,  «ondem 
sie  sind  nach  allgemein  geübtem  kaufmännischen 
(irundsatz  ohne  Frage  berechtigt,  diejenigen 
Kaufer  günstiger  zu  behandeln,  die  auch  ihnea 
die  gOostigsten  Besngsbedlagungeo  einrlnnen. 
TTierzii  L'cli'ift  aber  In  erster  Linie  die  Ver- 
pflichtung, nur  Kartellwaren  zu  beziehen.  Was 
speziell  die  Lieferungssperre  der  Kartelle  besw. 
den  Kontrahierungszwang  anlangt,  so  ist  ni 
beachten,  ilafl  es  auch  im  freien  Verkehr  in  un- 
zähligen Fallen  vorkommt,  daß  ein  Gewerbe- 
treibender einen  ihm  angebotenen  Verkauf  ab- 
lehnt. Beispielswei^'  wird  der  Großindustrielle 
es  in  der  Regel  ablehnen,  an  Detailabnehmer 
direkt  zu  liefern.  Auch  der  Staat  als  Fiskus 
hat  wii'derholt  von  diesem  Recht,  das  doch 
eigi-ntlieh  nur  ein  Ausfluß  des  Eigentumsrechtes 
ist,  («ebrauch  gemacht.  Den  Kartellen  den  Kon- 
trahieruDgezwang  auferlegen,  hieße  also,  sie  unter 
ein  .\iisnahmerei  hl  stellen,  wozu  keine  zwing-  nde 
Veranlassung  vorliegt.  Denn  sofern  die  Kartelle 
sieh  in  dieser  Hezifhung  Ausschreitungen  zu- 
schulden kommen  lassen,  kann  gegen  sie  aacb 
srlsoti  .-luf  (Tniiul  des  gellenden  l{"-chtes  vor- 
gegangen werden.  So  hat  diis  Keicbsgericbt 
sich  wiederholt  auf  den  Standpunkt  gestellt, 
daß  die  Lieferungssperre  der  Kartelle  unter 
Umstanden  gegen  die  gute  Sitte  verstößt  und 
nach  §  826  B.  G.  ü.  eine  Schadenersatz- Ver- 
pflichtung begründet.  —  Emptehlenswerl  wäre 
es  ro.  B.  allerdings,  daß  die  Kartelle  von  der 
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T-ieferunpsspfTrc  so  wenig  wie  möjrlicli  Clebrweb 
machen  und  statt  ihrer  sich  damit  begnOgen, 
ihre  War«  aolchen  Abnehmern,  die  auch  von 
Outsidern  kaufen,  nur  mit  eiBeni  kldneo  Pr«li- 
aufschlag)-  abzu<;fb<-n. 

Die  dem  Staate  in  der  Zentrums-Kiäulution 
treiter  gestellte  Aufgabe,  (ttr  die  Kartelle  Nor- 
nial-Sa tzungt  n  zu  hestiniiin  n.  möchte  ich  nur 
ganz  kurz  streifen.  Man  wird  auch  dieser  Ab- 
«ioht  nur  auf  das  dringendste  widerraten  können. 
Die  Kartellgebilde  sind  in  lie/.ug  auf  Ihre  wlrt- 
schaftliclK'  H<-(lentiinp,  ihre  Rcclitsformcn,  ihre 
Organisation,  ilire  Tätigkeit  und  ihre  sonstigen 
Lebensbedingnogen  nod  Lebenstufierongen  bo 
unendlich  versciru-ileo.  daC»  man  sie  unni(i<rlich 
alle  in  ein  und  da8sell)e  l{echt8scliema  i'inrcihi'n 
kann,  wenn  man  sie  nicht  geradezu  unterdrücken 
irill.  I>urc]iaua  trefiend  hat  der  Staatssekretär 
von  B  e  t  h  ni  a  n  n  -  H  0 1 1  w  e  g  in  sfiiier  Kartell- 
rede  im  Keichst-age  vom  8.  Uärz  d.  J.  eine  solche 
Art  von  GeBetzesmaeherd  —  und  Ihre  wahr^ 
scheinliche  Unwirkaamkelt  —  gekennxeidinet. 
£r  sagte: 

„Die  Kartolle  wachsen  hervor  aus  di-r 
Gesamtheit  unserer  Prodnktioinbedinguogen. 

Sie  sind   in  ihren  Ri'r-tifpn   und    in  irisi-li.lft- 
licher  Tätigkeit  durchaus  voneinander  vcr* 
«ehleden,  und  diese  Versehtedenhelt  rfthrt  her 
von  der  Verschiedenheit  der  Technik,  sie  hllnv''t 
ab  von  der  Art  des  Bezuges  der  Rohstoffe, 
4ier  Lage  der  (Gesetzgebung  u.a.m.  Wollten 
-wir  fttr  die  Karrelle  einheitliche  Verwaltaiig»» 
grundsatzc  aufstellen,  wollten  wir  versuchen, 
aie  schematisch  zu  regein,  so  würden  wir, 
wie  ich  fBrehte,  ein  aussichtsloses  UntemehmeD 
Ikeginnen.    Die  Kartelle,  die  sieb  je  naeh 
unseren   allgemeinen  Proiluktionsbedinsrnnircn 
ändern,  würden  uns  unausgesetzt  aus  der  Hand 
«ehlfipfen,  oder  aber  wir  müßten  solche  Nor- 
men aufstellen,  die  es  dem  Knrfi  l!  unmiitrlicli 
machten,  der  Kntwickelung  des  Wirtscliatt»- 
lebens  zu  folgen.   Und  was  würde  die  Kon- 
sequenz sein  ?  Entweder  würden  sich  die  K.9et- 
telle  diesen  Vorschriften  nicht  anpassen  können, 
oder  sie  würden  wiederum  nach  neuen  Keehts- 
fvmen  saefaen^  welebe  anter  die  •obenatt- 
schen  Hestimmungen  nicht  passen,  und  würden 
sich  so  tatsAchiich   doch  der  Aufsicht  ent- 
stehen können.* 
Kein  Zweifel,  in  dem  Kartellgesets  wtrde 
sich  der  Staat  großenteils   nur  ein  papierenes 
Schwert  sclimieden.    Die  Wirtsciiaft  i8t  sUirker 
«la  Keehtsparagraphen,  die  nieht  mit  der  Wirk- 
lichkeit korrespnndirren.    Ein  (»esetz.  welches 
den  Lebensbedingungen  der  Kartelle  zuwider- 
UaA,  wOrde  dabin  wirlcen,  daQ  die  Industrie, 
«oweit  es  fQr  sie  möglich  und  zweckmäßig  ist. 
zu  anderen  Ortraninationsformen,  Trusts.  Fusio- 
nen usw.  ihre  Zuttuciit  nimmt,  auf  welche  die 
Oesetigebaitg,  wenn  sie  nieht  llberiiaapt  die 


Grundlagen  unserer  Wirtschafts  inlniiiiir  umstoßen 
will,  keinen  Einfluß  ausüben  könnte.  Es  ist 
hierbei  ferner  von  Bedeutung,  daß  es  kaum 
möglich  sein  dürfte,  die  Vorschriften  eines  deut- 
schen Kartellgesetzes  auch  auf  die  internatio- 
nalen Karteile  und  auf  die  mit  Deutschland  in 
OesehAfts  Verbindung  «tehenden  ausländischen  Kar^ 
teile  auszudeliiien.  Alsdann  wurden  einmal  die 
deutschen  Kartelle  ungünstiger  bebandelt  werden, 
als  die  mit  ihnen  konkurrierenden  ausländischen 
Kartelle,  außerdem  aber  w.'ire  es  imt.  r  l'ni- 
strinden  wob!  m  »L'Iich.  daß  deutsche  Kartelle 
ilire  Gescbäiisfülirung  nach  dem  Auslände  ver- 
legen nnd  sich  damit  den  besehrankenden  Vor- 
Schriften  in  der  Heimat  cntzielien  könnten.  In 
jedem  Falle  würden  unter  der  l)iver- 
genz  zwischen  Recht  und  Wirklichkeit 
das  Recht  und  dleAutorittt  des  Staates 
selbst  am  meisten  leiden. 

Um  etwaigen  Versuchen  der  Industrie,  den 
Kartellbeschrankungen  dnrdi  Fusloniernng  und 
Vertrustung  zu  entgehen,  einen  Riegel  vorzu- 
schielten,  hat  l'rofessor  von  Schmoller  auf 
der  Mannheimer  Tagung  des  Vereins  für  Sozial- 
poUtik  die  folgende  Forderung  gesteUt: 

Hei   .•\ktieiiL'-'--'1!srlKiften    von    !ri<hr  als 
75  Uiiliouen  Mark  Kapiud  sollen  zur  Wahrung 
der  Staats»  und  nationalen  Gesamtinteressen 
^  Viertel  der  Aufsichtsratsmitglieder  von 
der  Regiernng   irestellt    werden,    und  diese 
Gesellschaften  sollen  lerner  die  Hälfte  ihres 
1070  Qbersteigeuden  Gewinnes  an  Staat  und 
Reich  abgel>en. 
Mit   vollem  Recht   fülirte  Geheimer  Kom- 
merzienrat  Kirdorf  hierzu  aus,  daß  die  fk?eie 
wiruchaftliclie  Tätigkeit,  die  unsere  Industrie 
so  hoch  irebracht  hat,  vollständig  nnterluindeu 
würde,  wenn  der  Betrieb  auf  diese  Weise  unter 
StaatskontroUe  gestellt  werden  sollte,  und  er 
fügte  hinzu,  daß  ihm  dann  j»ersönlich  das  Staats- 
mouopol  lieiier  wfire.    In  der  Tat  würde  sich 
wohl  kaum  ein  Unternehmen  finden,  das  bereit 
wäre,    dem  Staate   die    Leitung  einzuräumen, 
seihst  aber  das  geschilftliche  Risiko  zu  tragen. 
Dann  müßte  der  Staat  schon  selbst  die  ganz« 
Ibdostrie  in  seine  Hand  adunen.  Es  wäre  flber- 
dies,  ganz  abgesehen   von  der  kommunistischen 
Tendenz   des  Schmolierscheu  Vorschlages,  ein 
•ehrriendes  Unrecht,  wenn  einmal  nur  Aktlea» 
gesellschaften  und  dann  auch  nur  solche  mit 
einem  Kapital  von  7.'j  Millionen  Mark  und  dar- 
über den  10  V  übersteigenden  Gewinn  mit  dem 
Staate  teilen  sollt«,  während  kleinere  Aktien» 
gesellschaften  und  rnteniehniungen  in  anderen 
handelsrechtlichen  Formen,  auch  wenn  sie  relativ 
oder  gar  absolut  höhere  Ertrage  abwürfen,  hier- 
von befreit  wären.    Für  das  Gedeihen  unserer 
Volkswirtschaft  und  im  speziellen  für  die  Ent- 
wicklung unserer  Industrie  würde  eine  derartige 
Gewinnkottflskation  aber  ohne  Zweifel  die  aller- 
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verhanfrnisvollHten  Folp  n  en.  Denn  daß  sie 
den  denkbar  ungünstigsteo  EinäuÜ  auf  die  Be- 
teiligung deatschen  und  auslandlsehen  KapItalB 
in  deutschi-n  Unternehmungen  aiisiibt  n  und  daa 
deutsche  Kapital  geradezu  in  das  Au.>^land  drängen 
wQrde,  liegt  auf  der  Hand,  im  übrigen  wQrde 
ein  «olehe«  GeMts  zu  Umgehiingen  und  Beu- 
y^uiigen  di'S  Rfclits  freradezii  horansfnrdern.  Denn 
8icb«rlicli  Itöimte  ein  Teil  der  in  Betracht  kom- 
menden Aktt«nge8ellschaft«n  dureli  Teilung  dee 
Aktienkapitals,  tiründung  von  Tochtergesell- 
schaften, stark'-  AVi«rhrtnbungcn  oder  Verwasse- 
rung  des  Aktienkapitals  usw.  sich  solchen  Vor- 
aebriften  unschwer  entelehen. 

Nach  rilleiii  muß  icli  auch  die  zweite  prnind- 
sätzliche  Frage,  ob  die  für  die  geitetzUche  Kege- 
lung  des  Karteüwesens  gemaeliten  VorsehlBge 
z  w  e  I- k  in  ;Hi  i  g  sind,  strikt  r  v  rncinen. 
Sie  sind  teils  fiir  alle  Beteiligten  Iieileiitungslos, 
teils  unausführbar,  teils  wiirden  Kie  den  Kar- 
tellen die  Gnindla4|^n  Ihrer  Exlstens  und  Bnt- 
wicklungsfilhigkeit  entziehen  und  ilamlt  der  hei- 
mischen Industrie  ein  Rüstzeug  nehmen,  das 
diese  zur  Wahrung  ihrer  Position  auf  dem  Welt- 
markt notwendig  braucht.  Dieser  letztere  Ge- 
sichtspunkt, nämlieh  die  Aktions-  und  Kon- 
kurrenzfähigkeit unserer  Industrie 
auf  dem  Weltmärkte,  ist  aber  ffir  das 
Thema  , Staat  und  Kartelle'  von  der 
a  1 1  e  r  p  r  ö  Ii  t  e  n  Wichtigkeit  und  kann 
hierbei  gar  nicht  ernst  gi  nug  i ns  Auge 
gefaßt  werden.  I)ie  Industrien  aller  Länder, 
mit  denen  T'ent-rhlanil  in;  Wettbewerb  »t^ht. 
haben  nicht  vensilunit,  sich  durch  feste  Urgaui- 
satlensformen  die  nStIge  Stofikraft  für  den  Kampf 
auf  dem  Weltmarkte  /u  verschaffen.  Selbst  die 
russische  Eisenindustrie  ist  neuerdings  mit  einem 
großzügigen  < Jrganisationsidan  hervorgetreten, 
dureh  den  sie  —  falls  er  gelingt  —  aller  Wabr- 
^rheinllchkeit  nach  in  den  Stand  gesetzt  werden 
wird,  unseren  Absatz  nicht  nur  in  Rußland, 
iiondem  auch  auf  onserm  Inllndlscben  Markte 
und  auf  dem  Weltmärkte  erheblieh  zu  bedrSogen. 
B»  i  dieser  Sachlage  wflrc  es  ein  gamicht  wieder 
gut  zu  machender  Fehler,  wollte  die  Keichs- 
reg^erung  die  deutsehe  Industrie  in  dem  Ausbau 
ihrer  Organisationen  hemmen. 

Von  der  praktischen  Durchführbarkeit  und 
Wliitsamkeit  einer  gesetzlichen  Ordnung  dee 
Kartell  Wesens  sind  ini  0  runde  auch  die  Vater 
und  Freund»'  dieses  (n  dankens  nicht  reche  über- 
zeugt, und  man  ist  daher  mit  einer  zweiten 
Beihe  von  Vorschlagen  fOr  einen  staatlichen 
F'ingritT  in  das  Kartellw»  s.  n  auf  den  Plan  ge- 
treten. Diese  sind  rein  wirtschaftlicher  Natur 
und  bewegen  sich  in  erster  Linie  auf  dem  Ge- 
biete der  Zolli.ülltik.  —  Schon  bei  den  Ver- 
handluntren  üIh-f  den  neiit-n  Z'ditarif  von  1002 
wurde  lieaiitragt.  daß  die  Zuile  für  syndizierte 
Waren,  speziell  fOr  Roheisen  und  nlelit  schmied- 


bare Eisenle^^it  rt!n<ren.  aut'i^eliriben  werden  sollen, 
sobald  sie  von  dun  Karteilen  nach  dem  Auslande 
billiger  verkauft  werden  als  Im  dentsdben  Zoll- 
gebiet. —  Lebhaft  befürwortet  wird  femer  schon 
seit  Jahren  die  .\u9dehnunp  des  zollfreien  Ver- 
edelungsverkebi-8.  —  Neuerdings  sind  nun  seitens 
einer  Gruppe  von  reinen  Walz-  und  Martin- 
Werken  die  unseren  Lesi  rii  Ih'kannten  Anträge 
gestellt  worden,  die  der  Vortragende  des  näheren 
ertiutert. 

Die  Frat'e  der  billitren  A  uslands  ve  rkaufe 
der  K  0  h  s  t  o  f  f  V  e  r  b  .1 D  d  c   und  die  angebliche 
Schädigung  der  inländischen  Verfeinerungs  -  £\- 
portlndufttrie  hierdurch  gehftrt  zu  den  umstritten- 
sten des  ;ranzen  Kartellproblenis     T'iiliestr'  itbar 
dürften  indessen  m.  £.  die  folgenden  Satze  sein : 
me  Verkilufe  der  Rohstoffverbande  nach 
dem  Ausland  sind  unentbehrlieb,  um  den  Af^ 
heitern  eine  inöjrlichst  stetige,  von  den  Sehwan- 
kvngen  des  inneren  Marktes  unberührte  Be- 
sehftftlguttg  SU  gewahren  und  ebenso  das  Ma- 
schinenkapital regelmäßig  und  voll  auszunutzen. 
Sie  bilden  zugleich  eine  Sicherung  der  Ver- 
surguniT  des  inländischen  Marktes  und  wirken 
ermäßigend  auf  die  Produktionskosten  ein  — 
in  i>iiilt  n  Fällen  zum  Vorteile  aneh  der  in- 
lüudisclien  Abnehmer. 

Die  Rohstoffverhftnde  mOssen  bei  ihren 
.•\uslandsverknnten  unter  Umständen  einen  er- 
heblich nie<lrigeren  Preis  akzeptieren  als  im 
Iniande,  weil  die  Auslandspreise  von  der  Kon- 
junktur des  Weltmarktes  abhangen.  Die  bU- 
liiri  n  Auslandsverkäufe  Iialien  al»er  keineswegs 
ein  zollgeschütztes  inländisches  Absatzgebiet 
zur  ttn1>edingten  Voraussetzung,  —  auch  die 
nicht  durch  Zfdle  gesohützte  englische  Indu- 
strie tnaeht  von  dem  Mittel  der  billigen  Aus- 
landsverkäufe starken  Gebrauch. 

FOr  die  inländische  Verarbeitungsindustrie 
wllre  es  ki  in  \'nrteil.  wenn  die  Kohstoff\ »  r- 
l>ändo  ihren  Absatz  uacli  dem  Auslände  ein- 
stellten, weil  dann  der  Ausfall  einfach  von 
anderen  Landern  zu  kaum  höheren  Prdsen 
als  jetzt  gpdeekt  werden  würde. 

Die  Meinung,  daß,  wenn  die  iudistoä'vcr- 
hlnde  den  Inltadlsehen  Wdtervenriielteni 
das  Rolnnaterial  /u  di-ni  WeUmarktiireise  über- 
ließen, die  Weiterverarbeiter  alsdann  den  E.\- 
port  von  Fabrikaten  derartig  steigern  kSnnten, 
dall  sie  das  ganze  jetzt  exportierte  Kohniaterial 
aufnehmen  würden,  ist  Irrig.  Englan<i  z.  B., 
das  für  die  .\ufnahme  von  Halbzeug  haupt- 
slchlich  in  Frage  kommt,  wflrde  rieh  gegen 
dir  Einfuhr  deutscher  Fabrikate  -n  !  .> 
Mutterland  und  in  die  Kolonien  auf  das 
nachdrOrkliehste  und  sicher  anch  erfolgreich 
wehren. 

leh  erlaube,  daß,  wenn  man  sich  auf  ib  ii 
Boden  dieser  Sätze  stellt  —  und  sie  scheinen 
mir,  wie  gesagt,  unwiderleglich  — ,  die  schweren 
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Angrifle  auf  die  Kohstoftverltflnd«'  wepen  ihrer 
Auälaudspolitik  groli<-nteil8  hinfällig  erscheineu 
mfiisen.  An  sich  ist  <  s  n.itiirllch  richtig,  daß 
dip  WiMtfrvcrarhiMtuiipsindustrif,  iiif  auf  tleri 
Export  angewiesen  ist  und  für  ihr  Kobiuaterial 
einen  hSheren  Preis  als  der  analflndlsehe  Kon- 
kurrent zahlen  muß,  mit  iliren  Fabriicaten  auf 
dem  Weltiiiarktf  einen  schweren  Stand  hat.  Diese 
Schwierigkeiten  können  aber  durch  ein  groß- 
z&glges  Syatem  von  AuaAihrvergtttttogen  ttber- 

wnndcn  werden,  wohr  i  :Mirre'_'ebf'n  werden  muß, 
daß  der  hierbei  von  den  Huhstoßverbiinden  bis- 
her geübte  Modus  verbesaerungsbedOrftig  ist. 

Der  Interei«Kengegensatz  zwischen 
den  fremi  sehten  l'>e  trieben  und  den 
reinen  Werken  hat  ui.  E.  mit  dem  Kartell- 
Wesen  und  den  SchotzzSllen  an  sich  gamlchts 
zu  tun,  wenn  ieh  auch  nicht  verkenne,  daß  ib  r 
Kemblnationsprozeß  bei  den  gemi.schten  Betrieben 
dnreh  die  Kartellentwicklnng  eine  gewisse  F9r^ 
derung  erfahren  hat.  Es  ist  im  Grunde  ledi>r- 
lich  ein  Kamjtf  zwischen  überholten  Produktions- 
formen und  solehbü,  die  auf  dem  Wege  de.s  Fort- 
schritts nuursehleren.  Denn  zweifellos  bedeuten 
»He  frernisehton  Betriebe  einen  außerordentlichen 
i'ortschritt  auf  dem  Wege  der  Verbilligung  der 
ProdvlrUonskosteB  und  damit  In  der  Entwicklung 
unserer  Industrie  überhaupt.  Die  Verbillipung 
der  I'roduktlonskosten  ist  einmal  fiir  den  in- 
ländischen Markt  von  der  allergrüßten  liedou- 
tugg,  sie  ist  aber  ferner  das  sicherste  und  auf 
dlcPauer  da>  einzifre  Mittel,  um  unsere  Industrie 
auf  dem  Weitmarkte  Wettbewerbs-  und  wider- 
standsfthlg  zu  erhalten.  Denn  die  Betriebs- 
konldnationen  bilden  die  notwenffige  Erginznng 
zu  unseren  Kartellen,  um  uns  geyen  die  aus- 
ländischeu  Truste,  die  doch  eigentlich  nichts 
weiter  sind  als  Riesen-Gemischte  Betriebe,  zn 
behaupten.  Solltt  n  einicre  reine  l?>  triebe  im 
Kampfe  gegen  die  gemischten  Betriebe  wirldich 
zum  Erliegen  kommen,  so  ist  das  vvm  prlrat- 
wirtsrhaftlicben  Standpunkt  aus  gewiß  tief  zu 
beklagen.  Es  erscheint  mir  aber  vom  Stand- 
punkt der  Allgemeinheit  aln  eine  unmögliche 
Forderung,  den  TolkswlrtsebafUlchen  Fortschritt, 
der  in  der  Ausbildung  der  iremischten  Üctrielie 
offenltar  liegt,  zu  unterbinden  oder  zu  hemmen, 
nur  um  einige  „rückständige"  Betriehe  noch 
einige  Zeit  kttnstÜch  am  Leben  zu  erhalten. 

Von  den  vorfreschln Lienen  zoll|iolitiscbeti  Maß- 
nahmen hat  eine  praktisch«-  licdeutung  meines 
Erachtens  lediglich  der  Antrag  auf  Aufhebung 
i!' I  ZiiUe  tur  T^olieisen  lind  ITalli/eiiir.  Die  Aus- 
dehnung des  zollfreien  Veredelun;rsverkehrs  sowie 
die  Uebertrapung  des  Einfuhrschelnsystems  auf 
die  Elsenverarheitunirsindustrie  sind  schon  aus 
rein  technischen  Gründen  unihirchfiihrbar.  Im 
ülwigen  ist  gegen  diese  \  orschläge  der  prin- 
zipielle Einwand  zu  erheben,  daß  sie  eine  Durch- 
iQchemng  des  Systems  unsere  Eisenschutzzölle 


bewirke  n  würden.  Wenlen  daiier  die  Eisensrlmtz- 
«ölle  im  Interesse  unserer  Eisenindustiic  und 
unserer  Volkswirtschaft  als  notwendig  anericannt, 
so  müssen  di«  ><'  Vorsi-blnire.  lii«'  iiri-ere  Schwer- 
industrie zu  l  iaeni  großen  Teil  der  Vorteile  des 
Zollschutzes  berauben  wfixden.  auch  grund- 
« ;i  t  z  1  i  I-  h  abgelehnt  werden. 

Wer  die  Aufliebunir  der  Zölle  für 
Kohi'isen  und  Halbzeug  ins  Auge  fassen 
will,  muß  sich  von  vornherein  darQber  klar  sein, 
daß  eine  Preisgab'  dies.  r  Zölle  nicht 
angängig  ist,  ohne  un.sure  ganzen  Eisen- 
z511e,  ja  unser  ganzes  Schutzzollsystem 
Oberhaupt,  uiier  Bord  zu  werfen.  Denn 
nnst-r  Schutzzollsysti  fii  bibiet,  wie  auch  seine 
Entstehungsgescliiehle  zeigt,  ein  in  .sich  eng  zu- 
sammenhAngendes  Ganzes,  aus  dem  ein  so  wich- 
tiiT'-s  Stück,  wie  es  der  Zoll  auf  l^oheiseti  und 
Halbzeug  darstellt,  nicht  herausgenommen  werden 
kann,  ohne  daß  das  Ganze  notwendig  zu  Fall 
kommt.  Insbesondere  m  ü  ß  t  en  d  a  nn  auch 
dieZnile  auf  landwirtschaftliche  Pro- 
dukte fallen.  Denn,  ni.  H.,  das  ist  doch  uluie 
wdteres  klar:  die  Z611e  auf  landwirtschaftliche 
Produkte  iiiüssi  n  irroßenteils  von  der  Imliistrie 
bezahlt  werden,  indem  .sie  einerseits  die  Lüline 
der  industrieUen  Arbeiter  In  die  H5he  getrieben, 
anderseits  aber  den  Export  unserer  Industrie- 
erzeK<:ni?ise  nach  dem  Auslände  erbeldich  er- 
schwert und  den  Nutzeu  hieran  verriugert  haben. 
Ffir  diese  Belastung  der  Industrie  durch  die 
Agrarzölle  bilden  die  Industriezölle  zu  einem 
Teil  ein  ganz  unerläßliches  Aequivaient.  Es 
wftre  somit  eine  ganz  unmOgUche  Zumutung  an 
unsere  Schwerindustrie,  die  landwirtschaftlichen 
Zölle  unverändert  weiter  zu  tratren,  dagegen 
fiir  ihre  eigenen  Erzeugnisse  der  Konkurrenz 
des  Auslandes  schutzlos  preisgegeben  zu  sein, 
wobei  Im  M  iiib  rs  ins  Gewicht  fflllt.  daß  Englan.l, 
unser  liauplkonkurreut,  außer  seinen  sonstigen 
Vorzogen  In  den  Produktionsbedingungen  keine 
Zollbelastung  der  L-  bonsmittel  zu  tragen  hat. 
Kbenso  sicher  sciieint  mir,  daß  mit  den  Zöllen 
auf  iioheisen  und  Halbzeug,  mit  den  laudwirt- 
sehaftUchen  ZOUen  aueh  die  Zolle  fOr  unsere 
Fe  r  ti  g i  n d u  8 1  r i  e  f  al  1  <  n  w  ürd  en.  Die  An- 
geiegenliuit  spitzt  sich  also  auf  die  Frage  zu, 
ob  wir  an  unserem  bisherigen  Zoiischutzsystem 
unverändert  festhalten  oder  ob  wir  allgemein 
zum  Freihandel  übergeben  sollen  und  können. 

Ich  will  mich  mit  der  Frage :  Schutzzuli 
oder  Freihandel  nur  Insoweit  —  und  auch 
das  nur  ganz  kurz  —  beschäftigen.  al<  hier- 
durch die  Eisenindustrie  berührt  wird.  Da  aber 
muß  ich  mit  aller  Entschiedenheit  betonen,  daß 
unsere  Eisenindustrie  die  Schutzzölle 
b  e  u  t  e  w  e  n  i  ir  e  r  il  e  n  n  j  e  e  n  t  b  e  b  r  >■  n  kann. 
Unsere  Eisenindustrie  braucht  die  Schutzzölle, 
well  die  Gestehungskosten  Ihres  Rohmaterials 
und  die  von  ihr  zu  zahlenden  Frachten  aueh 
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lieute  Docb  erlicblicli  höher  siitd.  ab  diejeuigi'U 
ilirer  hMiptgftchlicbsten  aaslUidiflches  Kmilntr^ 
rentcn:  sie  lirauilif  'leii  Sdnitzzoll  als  Aus- 
gleich für  die  euorinea  Lasten,  die  die  soziale 
G«setzir^buDp  Ihr  tn  den  letztes  Jahrzdraten 
aaft-rle^rt  hat,  wAlircnd  die  Industrien  In  keinem 
andern  Lainle  Lastfii  auch  nur  In  annnht-rnd 
dieser  Höhe  zu  tragen  haben ;  und  last  not  least 
sind  die  EiBen«eliatzc51Ie  nnentbelirlich,  weil 
alle  andrrcn  Industriestaatin,  aulur  Ktiij^land, 
KisenächutzzöUe  haben,  teilweise  noch  erheb- 
lich hBhere  «Is  wir.  Dieses  letztere  Arpu- 
ment  dürft*'  für  sich  alli'in  schon  von 
au S8C hl  a IT}; •■  b e n d  i>  r  Hcdi-utunpr  sein. 
Denn  einerüfits  würde  dun  Ii  die  Preisgabe  unserer 
Z5IIe  Dentsdiland  «ieder,  wie  Bismarek  iresagt 
Int.  ilie  Ahlaireruiiirsstnttt'  für  die  iilMTsrhiissig^i  ii 
Produktionen  aller  Lander  werden;  und  diese 
Geßilir  ist  beste  grOfler  denn  je  infolge  der 
£x]>ansion8-MSglichkeiteB  fir  <li«'  nnrdnnierika- 
nischen  Trusts  —  wenn  diese  sich  auch  im  lau- 
fenden Jahre  nicht  bemerkbar  gemacht  haben  — , 
nnd  sie  wird  in  Zskunft  noeh  fr6Ber  sein,  wenn 
die  Vertrustung  der  rus-isch'  ii  Eis-  iiimlustrie 
gelingen  sollte.  Auf  der  andern  Seile  würde 
nns  aber  durch  die  Zollmauern  des  Auslandes 
der  Export  nach  wie  vor  beschnitten  sein.  Dioser 
Gesichtsjiiinkt  dürfti''  von  Ittsondercr  üedeutunfr 
für  die  V erar beitungüinduätrie  sein;  denn 
gerade  sie  würde  von  dem  dnreh  keine  Zoll- 
dänime  liehiud'  iten  Einst roni  der  ausländischen 
Fabrikate  am  allerhärtesten  grtrotlen  werden. 
Kurz  —  solange  die  anil<  r*  n  Lflnder  an 
ihren  Ei scnschutzzö llen  festliniten,  ist 
die  Frage,  ob  Deutschland  auf  seine  Eisen- 
schutzzölle verzichten  kann  oder  will, 
von  Tornherein  als  ganz  undlskntabel 
nbz  u  weis  en. 

Für  die  Beziehung  zwisi-b«n  Schutzzöllen 
und  Kartellen  ist  zu  beachten,  daß  e.s  zwar 
falsch  ist,  die  Schutzzölle  als  anbedingte  Vor« 
ABSSetzung  für  iie  Kart-  Ilt'  zu  bezi-ichnen  — 
daa  Freihandelslaud  England  hat  eine  groUc 
Anzahl  sehr  bedeutender  Kartelle,  und  auch  in 
Deutschland  haben  die  maehtigm  Kartelle  für 
Kohle.  Erz,  Zement  keinen  Rückhalt  an  irgend- 
welch«Mii  Schutzzoll  — ,  sicher  ist  alu-r,  daß  die 
SdiutzzSUe  das  beste  Mittel  zur  Bildung  kräf- 
tiger Produktions-Orgnnisationen  sind.  T>if  K;ir- 
telle  werden,  wie  wir  gesehen  haben,  allseitig 
als  notwenfUg  und  unentbehriich  anorkannt, 
namentlich  für  die  Behauptung  unserer  Stellung 
auf  dem  Wrltniarkt«-.  Auch  aus  dirser  Eruii- 
gung  heraus  wäre  dalier  die  Beseitigung  der 
EisenzSIle  ein  ▼edblngnlsvoUer  Fehler,  weil 
damit  die  Ki-i  nindiistrie  des  liesten  ^lifsls  Ii  - 
raubt  würde,  um  zu  leistungsfähigen  Organi- 
sationen zu  gelangen,  und  die  zollgMditttzte  Ih- 
dnstrie  des  Ausland  e.s  vor  der  deutschen  alsdann 
einen  weiteren  großen  V'orsprung  erhielte. 


Die  Eisenzöile  bilden  aus  allen  diesen  Grün- 
den asoh  heute  noch  die  Omndlage  fttr  das  Ge- 
deihen unserer  F'i';i  nindustric.  Die  Ei^'  nindustrle 
ist  aber  anerkanntermaßen  das  Bückgrat  unseren 
industriellen  Lebens  ilberhanpt.  Sie  ist  zugleich 
die  vornehmste  Stütze  unseres  Bergiiaues,  der 
Hau|>tkunde  unsenr  Schiffahrt  und,  mit  ihrer 
zaiilreiclien  Arheiterbevölkerung,  der  wichtigte 
Almehmer  unserer  Landwirtschaift.  Der  Btsen- 
industri«  I  n  für  sie  unerläßlichen  Schutzzoll 
entziehen,  würde  daher  die  weittragendsten,  un- 
günstigsten Folgen  för  unsere  gesamte  Volks- 
wirtschaft habea.  —  Aus  diesen  Gesichts- 
punkten heraus  muß  man  die  Bestrebuntron  auf 
Aufhebung  der  Zölle  für  Roheisen  und  Halbzeug 
betrachten,  um  sie  dann,  wie  ich  meine,  unbedingt 
abzulehnen.  — 

Von  weiteren  Handhaben  wirtschaftlicher 
Natur,  die  dem  Staate  gegen  die  Karlelle  vor- 
geschlagen  sind,  kommen  noch  solche  auf  dem 
(lebit  tc  dcv  Kisenitnhntarifwesens,  der  W.'isser- 
strabeupolitik,  des  Submissionswesens  und  scldieß- 
Ilch,  als  ultima  ratio,  die  Verttaatliehnng  der 
Kartelle  in  Üctraclit.  Ich  muß  indessen  wegen 
der  vorgerückten  Zeit  von  einer  Erörterung 
dieser  Punkte  absehen  und  komme  somit  zum 
Sclüuß  meines  Vo)  tra:.e9,  der  ja  im  Qbrigen 
keine  crsch'iplVnde  Behandlung,  sondern  nur 
Streiflichter  zu  dem  Thema  .Staat  und  Kar- 
teUe"  bieten  sollte. 

M.  H.  Die  deutsche  Industrie  und  speziell 
die  Eisenindustrie  hat  viele  Feinde  und  Neider 
im  Auslände  und  leider  auch  uicht  wenige  ufteue 
und  heimliche  Gegner  im  Inlande.  Sie  kann 
den  ihr  hierdurch  aufgenötigten  Kainjtf  nach 
zwei  Fronten  erfolgreich  auf  die  Dauer  nur  be- 
stehen, wenn  sie  selbst  in  dch  geehiigt  und  ge- 
festigt dastf-ht.  Im  HIttUiek  hierauf  sind  dio 
vielfachen  Angriffe,  <lip  g<'gen  dit*  Kartelle  und 
gegen  die  Schwerindustrie  aus  den  Kreisen  der 
Verarbeitungsindustrie  vor  aller  OeffentUchkdt 
■.'•rirhtft  worden  <'ni].  auf  das  ti<>t>te  zu  be- 
klagen, weil  sie  den  Gegnern  nur  neues  Wasser 
auf  ihre  Mühlen  ircliefert  haben.  Die  Bidustrie 
muß  daht  r  mit  allen  Krilften  danach  trachten, 
daß  solihe  Zwistigkeif en  zu  Hause  ««rledigt 
und  nicht  auf  die  Straße,  vor  das  Forum  der 
Öffentlichkeit  getragen  werden.  Nun  hat  zwar 
derCeutralverband  I  »eutscherlndustrielU-rvnretwa 
vier  Jahren  den  dankenswerten  Versuch  gemacht, 
eine  Ausgleiehstelle  für  alle  ans  dem  Kartell- 
wesen ents])ringenden  Streitigkeiten  zu  scbaiTen; 
leider  ist  aber  di»-  Verinittlnngstfltigkeit  dieser 
Steile  bisher  nie  in  Anspruch  genommen  worden. 
Hier  mfißte  unbedingt  Wandel  gesehaffen  werden 
—  sei  es  durch  einen  ents]>recle  ndi  :i  A  usbau 
der  vorhandenen  Stelle,  sei  es  durch  ScliaÖ'ung 
einer  neuen  Organisation  — ,  damit  die  Int«r- 
essen  der  Kartelle  und  die  Interi  sseu  d>  r  von 
den  Kartellen  abhängigen  Kftufer,  insbesondere 


Digitized  by  Google 


ft.  Damntlwr  1908. 


Dk  VentemduMff  von  KMUen  in  det  Si$eHfießttti. 


Btdd  vaA  »mb.  18M 


auch  der  e.\i)ortierenden  ludustrieu,  zu  einein 
aDgemeasenen  Aui^gleich  Mrebraoht  werden  kSmieii. 

Andernfalls  dürfte  die  liefiirclituiig:  schwer 
von  der  Hand  zu  weisen  ^ein,  «laß  die  l?i -tre- 
bungea,  unsere  industriellen  Verbände  und  «iainii 


unsere  Industrie  durch  ein  Kartellgegetz  odtr 
durch  wirtsehaftapoUtiache  Hafinahmttn  zu  kne- 

beln,  doch  zu  manchen  recht  unlit*bsamen  und  Ar 
liio  ftrsamtheit  schiidliclien  Ergebnissen  fiihrai 

könnt  »n. 


Die  Verwendung  von  Kokillen  in  der  Eisengießerei. 

Von  Dipi.-Ing.  E.  lieber. 
(FortaelSMg  ven  8. 1778.) 


LJ  Artung.  läoe  Anaahl  der  Praxis  entDom* 

raener  Fälle  sollen  das  Gesajrte  niiher  be- 
leuchten. Zwecks  Härtung  wird,  wie  hinl&nglich 
IwfcMutf  die  Kokille  In  einfiuhster  Welse  bei  Rost- 
sUtai,  Frefibaekeii  und  anderen  Teilen  zu  Auflie- 
reltungßinaschinen  angewendet,  wobei  die  Kokille 
zugleich  den  l  ntorkastcn  bildet.  Bei  KoUergang- 
jdatlen,  die  bdcanntUch  lelAt  attsscblelßen,  wird 

die  Einlage   auf  lincr 


Abbildung  10.  Abbildanf  11. 

mit  Kokille  nnd    Wabe  alt  elngegeaMner 
Kam  am  Perttgalrang.  Einlege. 


bei  der  WalzenfUtrlkation  iiatt.  Indem  der  ua- 

prrtilirrtf  ^^'•lh't'fl^All^n  (T^li  i  hwalzcn  I  oinfarh  in 
einer  koDAUnten  eisernen  Form  gegossen  wird. 
In  einigen  mien  wird  aneh  bei  Prollhraliea 
das  Fertigkaliber  in  eiserner  Form  gegossen  (AIk 
bildung  10).  Der  KokiIl*'nring  muß,  um  der 
Gefahr  des  Reißens  vorzubeugen,  eine  völlig 
glatte  InnenÜftcho  haben.  Bei  aofreeht  achablo- 
nierter  Form  bedient  ni.m  sich  p'uw^  Ringes  mit 
$prengfug;e,  die  nur  an  der  inneren  Ringseite 
bearbeitet  ist,  oder  bei  Ulkend  tohablonlerter 


Walze  mit 

ein.  Abbild.  18.     Abbild.  14. 

gegoaaenem  Kokille  Kokille 

KQUrobr.  in  Ziegolfenn.  in  Ringform. 


yweckiiifilM^r  zit  verwenden  ist,  ist  schon  in 
„ätabl  und  Eiseu"  1906  Nr.  2  S.  U8  des  näheren 
bosehrteben.  Die  ManteU'onn  wird  aus  dicht  neben- 
^inandpr  pnstelltön  KokÜlsignicnten  zusammen- 
gesetzt, die  für  alle  vorkommenden  Dimensionen 
brauchbar  sind.  Ist  gleicher  Weise  wird  die 
Kokille  bei  der  Herstellung  von  gewissen  Radern 
/Griffin-RJldfT),  insix'soinlere  auch  von  Kleinbahn- 
rädern  gebraucht,  solern  sie  nicht  aus  Teniper- 
£u6  oder  anderem  Material  gemacht  werden. 
XHc  gewQhalichate  Anwendung  der  Kokille  findet 


Form  finci  zwt'iteilifrcn.  an  den  Stnfl-  und  Be- 
rühruoKstlücitea  bearbeiteten  Ringes.  Wie  ge- 
ffthrtich  hier  die  sich  unterstützenden,  härtenden 
Wirkungen  von  AuHenkokillt'  und  Material  sind, 
geht  aus  den  Gegenmitteln  hervor,  die  man  zur 
Vermeidung  des  Walsenreißens  In  Anwendung 
bringt.  In  einem  Falle  legte  man  an  der  go« 
fahrdet«m  Stelle  linen  '^ewöhnliclien  Randkem 
(Abb.  10)  oder  ein  mit  a^tföriuig  verteilten  Quer- 
eisen  versehenes  Rohr  ein  (Abb.  It).  AbbU- 
dung  12  zeigt  eine  Walze  mit  eingegoaaenem 


Digitized  by  Google 


1110  8taU  waA  BiMn. 


Die  Verwmiung  von  KtJtiUen  i»  der  I^BtnfitßertL 


t8.Jfthrg.  Nt.M. 


Eobr,  das  zu  Kölilzwockon  nach  dem  (iieüen 
an  die  Wasserlettung  angeRcUomn  wurd«.  Ob 
iudeäscn  die»c  Mittel  völlig  sichere  Abhilfe  zu 
schaffen  imst,m<li-  sin«l,  Ist  zweifeihnft.  Ein 
Fall,  in  dem  man  neben  Herbeifülirung  dichten 
Gefttg<et  den  ausgesprochenen  Zweck  d«r  Hftr^ 
tunjr  von  Zyiinderfruü  verfolgt,  liegt  l»ei  den 
für  Gasmotoren  bestimmten  Zylindern  vor.  Durch 
Gattieren  allein  lassen  sieh  hier  mit  Rfieksieht 
auf  den  Mnntelzylinder  die  hohen  Ansprüche, 
die  an  <li<'  innere  Wandung  grstellt  werden, 
nicht  erfUlieu.  Deshalb  schreckt 
man  sie  ab,  indem  man  Je  nach  der 
Starlic  der  erforderlichen  Wirkung 
die  Auüenwandung  des  Kernes 
aus  eisernen  Steinen  (Abbildung 
18)  aufmauert,  unter  Umstanden 
auch  eine  Mauersteinschicht  und 
eine  Scliicht  eiserner  Steine  in 
sehachtirett^Shnlicher  Anordavuisr 
abwechseln  laßt,  odri-  imlem  man 
unter  Wahrung  liestimmter  Ab- 
stände eiserne  StAbe  bezw.  Ko- 


AbbIMang  \b.  KekUl«  als  Rbif 
mit  Sprengnige  und  SebKbu 


manche  Kopfschmerzen  verursacht  hat,  beson- 
devs  auch  wegen  der  ziemlieh  erfaebUehen  Ab- 
mesäungcn.  die  solche  Stücke  aufweisen.  Was 
die  luirust  n  Satze  nicht  bewirken  konnten, 
wurde  mit  der  Kokille  in  einfachster  Weise  er- 
reicht. Plunger  von  7  m  Htfhe,  1  m  Durch- 
niesser  nnri  300  mm  Wan.Ntnrke  knminen  mit 
einer  in  allen  Teilen  glänzenden,  fast  staiü- 
ähnllchen  Oberlblehe  heraus,  für  den  Fachmann 
ein  höchst  befriedigender  und  freudiger  .Anblick. 
Bekanntlich  werden  diese  Plunger  auch  aus  Stahl- 
gub  liergestellt,  jedoch  bevorzugt 
der  Pnmpenbauer  bei  mittlerem 
und  nTc-ilfrrin  Druck  tiie  ans 
UuUeisen  gefertigten  wegen  ihres 
bilUfreren  Pndses  sowohl,  wie 
ihrer  grftllfren  chemischen  Wider- 
standsfähigkeit halber.  AVu  r  aui  h 
dem  Gießerclniann  «dnd  die  tiar- 

Sten  Satze  zu  kostspielliTi  nunal 
ihm   iii>'  iliirrh  die  liolifn  S'nli'- 
'  Zusätze  hervorgerufenen  Ufensiu- 

rungen  sonderlich   bei  Öfterem 


Abbiidang  16. 
Plenger. 


AbbUdmig  17. 
Kokilleiiisg  ringeformt. 


killensl reifen  ia  die  SiilKTe  Kernwanduiig  t  iuli  gi. 
In  einzelnen  Gießereien  plegt  man  dss  ZyUnder- 
innrrt'  itiit  kullif-nrin^'arligen  Köri)em  auszu- 
stellen, die  durch  eine  SpindelHChraube  zusauimen- 
gfhattpn  werden  (Abbildnni;  14).  Damit  diese 
liinge  nach  dem  (iiusso  leicht  ans  der  Form 
entfernt  werden  können,  versieht  nian  -^i'-  "fit 
Sprtngfugen,  und  um  ein  freies  Schwiuüuu  Jl^ 
StAekes  zu  enn%llehen,  mit  einem  Schlitz,  wie 
Abl'ililiini:  1  ">  Z' i^t. 

Feinkörnige»  üefiige.  Typische  üuü- 
Btücke,  bei  denen  es  nicht  auf  Härtung-,  sondern 
auf  feinkörniges  Gefüge  iiel  mittleren  .Ansprürhen 
an  Festigkeit  ankommt,  sind  Plnnger  l  .\bli.  16). 
Zum  Schut/ti  der  Manschetten  sollen  sie  eine 
vollkommen  glatte,  narbenfreie  Oberfläche  haben, 
ein  Verlanjiren.  das  dem  Gießereimann  schon 


Satzwechsel  iiiauchmal  teuer  zu  stehen  kommen. 
Sodann  Iftuft  er  durch  Vermeidung  der  Stahl- 
ziisittzn  nirht  (refalir,  daß  ihm  die  Plunger 
bei  der  Bearbeitung  durch  Auftreten  harter 
Stellen  verworfen  werden.  Uebrlgens  «utstehen 
dies«!  harten  Stellen  nicht,  wie  man  merk- 
wünlicrf'rwpi'io  virlfacli  lniitt'  noch  annimmt, 
durch  „uugeschiiiolzen^  gebliebene  St&hlpartien, 
sondern,  wie  4H0  Analyse  Ideht  ergibt,  durdi 
Stalilt.Mle.  dli'  sich  zu  Weißeisen  an^rert-ichert 
und  als  solche  nicht  mit  dem  übrigen  Eisen  ge- 
mischt haben.  Wahrend  msn  also  frOher  die 
genannten  Eigenschafti-n  nwWr  anderem  durch 
Stahlzusfltze  bis  30  ";o  und  mehr  zu  erzielen 
suchte,  arbeitet  man  jetzt  vorteilhafter  mit  gc- 
wQhnlicfaem  Haschinenguß  und  Koklllea.  Ab- 
bildunf  16  stellt  ebte  mit  Kokillen  ausgefütterte 
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Manteltmin  i  ines  IMiinirers  *lar.  In  d-  r  tranzen 
Höhe  wird  ihre  Inneniieite  mit  (zwecks  besseren 
Haltes)  konisch  (geformten  Kokillsegmenttin  zu» 
irt-stt-Dt.  Im  übriL'  Ii  ii*-mißt  naoL  die  Starke 
der  Kdkilif  je  nach  den  AimiPssungen  <li'^  Plun- 
gera  und  der  erwünschti-n  Tiefeawirkunt'  und 
•etst  zwiRchen  die  e1nz<>lnen  Segmente  gtHütm 
oder  klriiKTr  ausp/inaii'-rte  Partien.  Der  Ein- 
fluß ist  derartig,  daß  die  riungerwamluug,  so 
weit  die  Wirkung  reicht,  keine  Zonenbildung 
aufweist  und  dem  Auge  ein  vfülig  gleichmaßig 
feinkörniges  (Tt'fü<ro  zi  ifrt.  Hei  200  iiini  Wan- 
dung und  lÜO  mm  Kokilleustärke  hatte  die 
Pluogerwand  bis  zu  einer  Tiefe  von  25  mm 
dichteH  Korn,  war  ahrr  dabei  80  weicb,  da6  rie 
sich  leicht  liearl>eiten  ließ. 

Diese  Wirkungsweise  alier  macht  die  Kokillen 
in  noeli  vorteiUialfterer  Weise  bei  Kolbenringen 


1: 


U         J  h] 

Abbildung  18.  Z«alrifiig«lpviiipeiidecb«l. 

verwendliar,  (iiiB-t >ic,k.',  an  tiic  tranz  eitrenartige 
(übrigens  nicht  eiiilieitlich  formulierte)  Forde- 
ningen geetellt  werden.  Da«  Material  soll  zu> 
nächst  weich  sein  zur  Sohonuntr  der  Zylinilf-r- 
wandung;  damit  diese  Bedingung  Uit^ht  erfüllt 
werden  kann,  gibt  man  sich  mit  geringen  Forde- 
runfj^'-n  an  die  Fi'stigkeit  /ufri>  ilen  (13  bis  14  kg). 
(Tleiehzi  iti;,'  aber  sullen  (lio  Hintr'"  elastisch  iiml 
bei  hoher  l'olierfäiiigkeit  narbenfrei  und  gut  be- 
arbeitbar sein.  Obgleich  rieb  diese  Eigensebaften 
zum  Teil  aufliflii  II.  sn  i'fhfllt  man  do<-h  bei  rirh- 
tigoiii  (iebrancli  der  Kokille  mit  gewöbniicheui 
Haschinengnß  ein  Material,  das  allen  diesen 
Fonleruniren  in  hohem  Maße  entgetrenkommt. 
Das  Eiiiformen  2r<  s(  liit  lit  auf  einfachste  Weise. 
Nachdem  der  Modeiito]if  aufs  Plattenbett  gesetzt 
ist,  werden  Koklllenstftbe  von  geeigneter  Stsrke 
in  angemessenen  .Mistündi  n  an  di  i-  inneren  Wan- 
dung des  Modells  entlang  in  den  Boden  ge- 
8  hlagen  (Abb.  17).  Def  Innenranm  (Kern)  wird 
mit  Sand  aufgestampft  und  der  Auß)-nkasten 
wie  sonst  berg-erlehtet.  Xa(;li  Kni iVrniiiiir  des 
Modells  und  Formkastens  werden  die  mit  Sand 
auagefAUtein  Banme  cwiseben  den  Kokillataben 


festj-oli.  rf .  (Jrol'tc  Iiin^e  i  Ins  SOG  mm  tj »  gi«'ßt 
man  aui  besten  aus  zwei  Pfannen  bei  tangen- 
tialem  Anschnitt  (rotierender  Gn6).  Da  die 
Kokille  innen  angelegt  wird^  erbalt  man  auf  der 
Innenseite  die  ^rrößere  Snanniing  und  <lie  n»itige 
Elastizität.  Außen  bleibt  das  Material  weicher, 
leieht  bearbeitbar,  dabei  doch  vOlUg  dicht  und 
sehr  glatt.  Heim  Kinschia^'en  der  Kokille  ist 
darauf  zu  achten,  daß  die  Stabe  dicht  genug 
beieinander  zn  stehen  kommen,  da  sonst  die 
gegenteilige  Wirkun;:  eintritt,  und  zwischen  den 
zu  weit  entfernten  St  ilu  n  los*"  Stellen  <'nt8tehen, 
die  den  King  in  seiner  ganzen  Hübe  durchsetzen. 

Beseitignttg  von  Lunkern  und  Blasen. 
Endlich  kommt  es  bei  einer  tjanz'  ii  K<ilir  von 
Gußstücken  nur  auf  dichtes  (n-füge  an;  diese 
Forderung  lauft  daher  sehr  oft  auf  die  Beseiti- 
gnng  von  Lunkern  und  Poroeititen  hinaot.  Der 


Abbildung  19.  LokomotlTsylinderdeekel. 


B>^i:ritY  .dieht*  hat  für  den  ( Jießereimann  eine 
seiir  unterschiedliche  Bedeutung.  Manchmal  ge- 
nfigt es  ihm,  daß  das  StOek  fSr  das  bloße  Auge 
dicht  ist,  hfiutig  ist  er  zufrieden,  wenn  die  Be- 
arbeitung keine  losen,  blasigen  oder  lunkrigen 
Stellen  aufdeckt.  Wieder  anders  Hegt  die  Sache, 
wenn  es  sich  um  (rußstücke  handelt,  die  unter 
Druck  ^'epriift  oder  gebraucht  wenlen.  Zunächst 
verhalten  sie  sich  verschieden,  je  nachdem  sie 
bei  niedrigem  oder  hohem  Dnick,  kalt  (mit 
Wasser)  oder  warm  (mit  Damjif)  ge|ireni  werden 
(Armaturen,  Zylinder).  Dann  aber  zeigen  sie 
ginxlich  verschiedene  Drueksidieriieiten,  sobald 
sie  mit  verschiedenen  Medien  unter  Druck  stehen. 
Ein  Zylinder  kann  mit  Wasser,  Dampf  oder  auch 
Preßluit  abgedrückt  noch  absolut  dicht  sein,  mit 
Kohlensilure  oder  Ammoniak  seigeo  aieh  nur 
hier  und  da  undicht*'  Stellen,  Wlhrend  er  mit 
schwefliger  SAure  unter  Druck  gesetzt  in  allen 
Ecken  und  Kanten  durchlassig  ist  (Eis-  und 
Kältranlatreii  I.  [lalirr  ist  auch  die  Zahl  der 
Fallr.  in  dencu  die  Kokillf  so  .sefrensreich" 
wirkt,  ziemUch  beträchtlich  und  meist  sind  es 
solche  Stocke,  die  sieh  dur6h  lahlreiehe  Ansätze, 
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Vorsprünp«'  (wie  l)»>i  Abb.  18).  Rippen.  Durch- 
dringungen und  Knickun«:t'n  auszi-ichnen. 

Üelier  dii'  Entstehiin^räursachen  undichter 
Stellen  im  Eisen  sind  die  l'nttTsuchungcn  noch 
nicht  abgfschlossen.  Wer  sich  fingehend  ültcr 
dies«'  Ding»"   unterrichten   will,    der  frreift  am 

besten  nach  einigen 


I 


Abbildung  20.  Schii-berring. 


schon  langst  der 
Verge.ssenhcit  an- 
heimgefallenen Ar- 
beiten Ledeburs, 
die  in  den  Jahren 
1809.  1H73  und 
1874  Inder  „Berg- 
und  Hitttenmilnni- 
schen  Zeitung"  er- 
schienen sind.  Diene 
Arbeiten  gehören 
zu  dem  Besten,  was 
über  den  in  Frage 
stehenden  (iegen- 
stand  geschrieben 
wurde.  Die  inzwischen  verflossene  Zeit  hat 
wenig  Neues  den  alten  lichtvollen  Darstel- 
lungen hinzuzufügen  gewußt,  so  daß  aueh 
heute  noch  die  Ansicht  Ledeburs  in  der  letzten 
von  ihm  selbst  besorgten  (5.i  Auflage  seiner 
Eisenhüttenkunde  zu  Hecht  besteht,  daß  insbt-- 
sondere  die  üntersuehiing  über  die  Erscheinungen 
der  (iasbildung  im  Eisen  noch  nicht  erschöjilt 
sind.  Die  verschiedenen  (trade  der  Cndlclitig- 
keit  stehen  fraglos  in  einer  direkten  Beziehung 
zu  der  Zusammensi-tzung  des  Materials,  sie  treten 
schon  auf  bei  grobkörnigem  Material,  denn  der 
Begriff  grobkörnig  hat  nielit  allein  die  Bedeu- 
tung , weniger  fest",  sondern  auch  „durchlässig* 


schiedenen  Ursachen  entsiiringende  Blasen-  bezw. 
(iasbildung.  So  ist  denn  der  GieUereimann  vor 
Lunkerbildung  lisi  keinem  Material  sicher,  und 
angesidits  der  vielen  trübseligen  Erfahrungen, 
die  ihm  dii-se  unangenehme  Erscheinung  bereitet, 
hat  ihm  der  Humor  der  Technik  nicht  mit  Unrecht 
einen  großlöcherigen  Schweizerkiise  als  ominöses 
Symbol  seines  Berufes  zum  Geschenk  gemacht. 


Abbildung  21.  Loftpampenzylinder. 

Erwähnen  möchte  ich  nur  noch  einen  weniger 
beachteten  Fall  von  Lunkererscheinung,  der  nur 
als  Senkung  in  der  Oberflache  sichtbar  ist.  Wah- 
rend gewöhnlich  unter  solchen  eingefallenen 
Stellen  ein  Hohlraum  sitzt,  der  nicht  selten 
durch  einen  engeren  oder  weiteren  Kanal  mit 


Abbildung  22a. 


LokomotiT-Kreuzrobr. 


Abbildung  22  b. 


Diese  Eigenschaft  der  Durehlflssigkeit  steigert 
sich  dann  bei  gewissen  Eisensorten  vom  bloß 
grobkörnigen  Gefüge  zum  lockeren,  losen  Material, 
zum  schwammigen  und  endlich  /um  porösen, 
lunkrigen,  mit  großen  Hohlräumen  durchsetzten 
Gußeisen.  Steht  an  dem  einen  Ende  der  Reihe 
das  Silizium-  und  kohlcnstofl'reiehe  (grobkörnige, 
also  durch  große  Absonderungsfliichen  undichte) 
Eisen ,  so  gibt  das  auf  di'r  anderen  Seite 
stehende  luanganreiciicre  Eisen  durch  sein  höheres 
Schwindmnß  AnlalS  zur  Bildung  von  Undich- 
tigkeiten.   Hinzu  konniit  dann  noch  die  aus  ver- 


der  in  der  Oberflache  entstandenen  .Ausbuchtung 
in  Verbindung  steht,  ist  hier  das  Material  in 
seiner  ganzen  Starke  unterhalb  der  Senkung 
vollkommen  dicht.  Zurückzuführen  ist  wohl 
diese  Erscheinung  ebenfalls  auf  ein  starke« 
Schwinden  des  Stückes,  indessen  fanden  die  er- 
starrten Teile  durch  nachgesetztes  heißes  Eisen 
immer  wieder  neues  Material  zum  Ansaugen,  go 
daß  schließlieh  der  Hohlraum  nicht  in  das  Innere 
dos  Stückes,  sondern  an  die  .Außenseite  zu  liegen 
kommt.  Bei  manganreiclieren  Sorten,  überhaupt 
bei  Eisen  von  hoher  Scliwindiingsencrgic.  tritt  die 
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Abbild.  23.  Keduziervonttl 
IDr  KohIvDslnrvItomprmMmii. 


AbbfMoDg  94. 
SchiebwhMb«. 


Abbtldang  SB. 
SebicberbOehM. 


erwähnte  Krächeinung  des  üftereu  auf  und  ist 
nuuieherortii  nater  dem  Namen  Naduwtz  bekannt. 

In  AMiildtin^'  1  lictrt  dio  jtnrfise  Stelle  an 
der  Alliieren  Peripherie  des  Zyliuderdeclieis.  Die 
Koldlle,  «fai  Krdurtng,  wird  in  dtn  Inneren 
Winkel  zwisciten  Flansch  und  Deckel  gelebt,  die 
Wirkung  erstreckl  sich  filier  die  ganze  Wand- 
starke, so  tiaü  die  ücbwacheu  Partien  mitsamt 
dem  Nocken  TSllig  dleht  w«rd«i.  Di«  Wand- 
stärke Wträgt  25  mm,  die  Kokille  war  20  mm 
dick,  und  die  Zusammensetzung  des  Eisens  ent- 
sprach einem  festeren  Maschinengull  (0.8  »'o  Mn, 
0,5«^  P,  1,8  bi8  2,0",f.  Si.  M.H  l>is  3,r)Oo  C).  Man 
beachte  auch  die  in  den  Kern  L'ingpleL'f »mi  Gisen- 
stAbe  zur  Dichtung  der  Bohrung.  Abbildung  20 
zeigt  ein  einfadies,  aber  selir  empfindliehee  Stflek, 
einen  allseitig  bearbeiteten  Schieberring  für  Heili- 
dampfiokomutivzylindcr,  der  nn  der  durch  Punkte 
angedeuteten  Stelle  durchaus  nicht  dicht  werden 
wollte.  Direktai  Anlegen  einer  Kokille  in  die 
Winkel  a  und  a,  war  untunlich,  da  die  BoaHiei- 
tung  äcbwierigkeiteu  machte.  Deshalb  wurden 
dieta  Winkel  ausgegossen,  wodnrdi  die  porOsen 
Stellen  jedoch  noch  nicht  beseitigt  waren.  Erst 
nachdem  die  Kokille  in  der  durch  die  Alibil- 
dung  20  veranschaulichten  Weise  angelegt  wor- 
den wftTf  erhielt  man  in  dem  Winkel  die  nötige 
Dichtigkeit  und  Bearbeitbarkeit.  .\lIerdingH 
mußten  die  härteren,  absichtlich  ausgegossenen 
Vnnkelriame  bei  »  und  ai  henuugedreht  werden. 
Dieses  lieraiisgedrehte  Katerial  aber  sektttste  die 


Wandung  de!<  Scliieberringes  st  ii.st  vor  allzu 
starker  AU.sehreckung,  da  die  Kokille  nicht  so 
nahe  herankam.  .Aehnlicb  liegt  der  Fall  bei 
.Abbildung  21.  einem  Luttpiini|ienzylinder,  und  dem 
in  Abbildung  22  a  und  b  wiedergegebeneu  i^oko- 
motiv-Krenzrobr  mit  Srbleifrand  für  metalUsehe 
Dichtung.  Auch  an  Durchdringungsütel  len  treten 
gern  lunkrige  Partien  auf.  So  war  beispiels- 
weise bei  einem  Keduzierventil  für  Kohlensäure- 
Kompressoren  mit  etwa  100  at  Beaaspruchung 
i  \f>Idldung  28)  die  Slelle»  WO  sich  der  Stutzen 
ansetzt,  stets  porös.  Eine  Kokille,  wie  in  der 
Skizze  angredeatet,  beseitigte  den  Felder  voll» 
kommen.  Die  .^bldldungen  24  und  25  steilen 
ahnliche  Fälle  dar  und  erabrigen  weitere  Ans- 
fübrungen. 

Bei  einem  EnUfler  zu  Kompressoren  (Abbild.  26) 

mußte  Kowobl  in  dem  Stutzen  bei  a.  wir  an  der 
Stelle  b  eine  absolut  dichte  Bolirung  aus  dem 
massiven  Material  herausgebohrt  werden.  Leider 
aber  geriet  das  Werkzeug  stets  in  lockere  T^e, 
Sil  daß  viel  kostsifdiliire  Dicbtungsarbeit  vorge- 
nuiiinieu  werden  niulite.  Außerdem  war  das 
Stück  auf  der  Bedeaseite  last  immer  por5s. 
Nach  Anlegen  der  Kokille  in  dem  aus  der  Ab- 
bildung ersichtlichen  .sjune  ergaben  sich  die  gün- 
stigstes Besnitate. 

Durch  die  aus  AbIdldunL'  '2  7  bei  a  a  er- 
sichtliebe  notwi mlige  Mati-rialanlulufung  wurde 
die  (ileitbahn  eines  Kompressorgruudrahmeus  im 
Gleitwinkel  stets  porOs  und  deshalb  unbranch- 
bar.  Wie  der  Mißstand  behoben  werden  konnte, 
geht  aus  der  .Abbildung  uumittelliar  hervor. 
Regelmäßig  treten  diese  Innkrtgen  Stellen  aneh 
bei  solchen  Gleitbahnen  auf,  wo  gerade  über  den 
oberen  (beim  Gießen  nach  unten  lieiri  n  len)  Teil 
des  Krc'uzkopfllansches  noch  eine  Vtrstärkungs- 
rippe  herlAuft  (Abbildung  28),  die  fraglos  an 


Abbttdimg2e.        Abblld.97.  Olettbabo^TeU 
BntOler.        eines  Kompreesorgrandrahmen 
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Ahbildutif?  29. 

,\bbildung  28.    (Heitbahn.  LuflkompressorzvliiidiT. 


dieser  ständig  auftretenden  Erscheinung  mit 
Schuld  hat,  indem  sie  durch  vorzeitigeres  Er- 
starren   den    darüber    liegenden   Partien  das 

Material  wegsaugt. 
.Auch  hier  genügt 
es,  eine  Kokille 
etwa  von  der  Breite 
der  Kippe  in  den 
Drehkern  einzu- 
betten ,  um  die 
Fehler  vollkommen 
zu  beseitigen.  Hc- 
findot  sich  auch  auf 
der  entgegenge- 
setzten  Seite  des 

Kreuzkopflaufes 
eine  ebensolche 
Kippe,  so  verfahrt 
man  ganz  analog. 
Vorzügliche  Dien- 
Abbildong  30.  Zylinder  zu  gte  leistet  die  Ko- 
einer  hydrauliBchoD  WeinpresBe.  jjille  manchmal  als 

Ersatz  für  den  ver- 
lorenen Kopf.  Theoretisehe  Erwägungen  können 
dazu  fuhren,  daii  eine  auf  das  Gußstück  an  Stelle 
des  Kopfes  gesetzte  Kokille  keine  Wirkung  hat. 
da  hier  das  Metall  am  längsten  flüssig  bleibt,  nicht 
ruht,  und  <la  außerdem  die  darunter  liegenden 
zuerst  erstarrenden  Teile  absaugen.    Die  Praxis 

I-  Ä»> 


.\bbitdung  31.    PreBplatte  in  OieBetcllung. 


AbbilduiiK'  32«  und  32  b.    Zjlinderdeckel  zum  Einkorn presBor  in  «ießstellung. 
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beweist  j«-d»*nfalls  das  Gf^enicil.  Auf  t«in»n 
LuftkompressorzyÜuder  (Abbildung  29;  wurde 
frfther  ein  mlchtifrar  verlorener  Kopf  geatelU, 
der.  \\\('  die  punktierto  Linif  zfiirt,  den  f,';inz<*ii 
Fianscii  abdeckt.  Der  Erfolg  wai*  der,  daü 
nicht  selten  der  irroBe  Kopflanker  dennoch  bis 
in  deu  FIan!*ch  herein  ragte.  Durch  Verkleinern 
des  Koiifi  -*  urnl  Anlepen  einer  Rinjrkokillc,  wie 
die  Abbildung  zeigt,  erkielt  man  einen  voll- 
komflUMi  dichten  Flansch.  Btwas  anders  liegt 
die  Sache  Ihm  dem  Itereits  eingangs  erwähnten 
hydraulischen  Weiaiiressenzjrilnder  (Abbihi.  3U). 
Hier  wurde  der  Boden  trotz  des  starken  Steigers 
erst  dicht,  naciidem  die  Kokille  eingelegt  war.  Die 
andere  Kokille  hat  den  Zweck,  den  dick w. 'miliaren 
Teil  zu  dichten,  ia  den  tiefe  Nuten  geschnitten 
werden. 

Ein  Weiterer  Fall  der  Liiiikerbildung  lie;,'l 
bei  Herstellung  groUer  Preliidatten  vor,  die 
oaturgeniftfl  besonders  dicht  sein  müssen.  Die 


AhliildiiriL'  31  stellt  eine  solche  Platti-  dar.  Man 
sieht,  dulj  die  starken  Ki]))ieu  Uber  der  Preß- 
flache im  wesentlichen  die  Porosität  der  Platte 
venirsae!i.-n.  Aiißt-r  der  Platte  miilite  auch  die 
Kippe  a  besuuders  dicht  sein,  <ia  uie  die  Bohrung 
für  die  Waasersttleitong  anfiiehnien  mnfite.  Durch 
Unterlegen  einer  Anzahl  radial  angeordneter  Ko- 
killen erhielt  tiinn  eine  vollkommen  dichte  Platte 
und  einwandfreie  Bohrung. 

Ein  altes  Hchmersenskind  sind  die  für  Kalte» 
anlajr'  ii  -Mmiiiti  n  Mascliin-  nleile.  besondi-rs  die 
KoujprcNsordcckel,  bei  denen  sowohl  der  Anschluß- 
flansch vrie  auch  die  swischen  den  Rtntzen  ge> 
legeneu  Partien  lockeres  >Iaterial  aufweisen. 
Hier  konnte  da»  Uebel  behol)en  werden,  wie 
aus  Abbihiung  ü2a  hervorgeht;  die  Kokille  hat 
den  langen  und  nicht  einmal  mit  ToUem  Erfolg 
angehrachton  verlorenen  Kopf  überflüssig  ge- 
macht. Abbildung  32  b  stellt  das  fertige  (iuü- 
stflek  dar.  (ScUnB  folgt.) 


Die  Wirkung  von  Elektrolyten  auf  die  Zementabbindung. 

Von  PrivatdoJtent  Dr.  Kohl  and  in  Stuttgart. 


Es  erschien  mir  von  gleichem  wisseascliaftlicheni 
wie  techniHcheni  Interesse,  einen  Vergleich 
zwischen  dem  F.isen|>ortlaDdzeiiient  und  Portlaud- 
Zement  in  Hinblick  dar.nif.'ni/n  •stellen,  wie  sirlitii-e 
beiden  hydraulischen  Hindeniittel  zu  bestiininten 
Zusätzen  zum  Hydratationswasser,  die  das  Ali- 
binden  verzü;ri ni  oder  beschleuniL.'!  ii.  \ ci  halten. 
Sind  die  Wirkungen  dieser  Zusfltze  auf  die  Ab- 
ldndungst,'.  schwindiurkeit  beider  Zenientarten  die 
gleichen,  so  darf  ircselilossen  werden,  daß  aueh 
ihre  Konstitution  sich  ähnlich  ist,  und  daß  auch 
ihre  übrigen  Eigenschaften,  die  sie  zu  einem 
technisch  wertvollen  Bindemittel  machen,  di«»- 
selben  sind. 

Wie  ich  durch  /ahlreiche  Versuche  erwiesen 
habe,  gibt  en  eine  Reihe  von  Stoffen,  meiitt 
Salze,  also  Elektr<d>ten,  die  lieim  Anrflhreu 
mit  Wasser,  dem  I'oi  fl.nndzement  in  gi-ringer 
Menge  zugesetzt,  die  Geschwindigkeit  der  Vor- 
gänge wahrend  des  sogenannten  Abbindens  teils 
int  positi\>  n,  t<ils  im  negativen  Sinne  nndi-rn.* 
Die  Chloride  dir  Alkalien  verhalten  sich  in- 
«iifferent,  nur  Kochsalz  verzögert,  etwa  von 
4  V.  H.  Lösungen  an,  diese  Reaktlonsgeschwiuditr- 
keiten ;  Kalziumchlorid,  »las  in  geritiL't'r  Mi n;.', 
versCgemd  wirkt,  beschleunigt  in  konzentrierten 
Losungen  von  9  v.  H.  an.  Alumlninmehlorid 
beaehleunigt,  wnhrend  Kisenchlorid  verzögert. 
Die  löslielii-n  Sulfate,  auch  der  tlips,  ver- 
zögern.**   Kaliumsulfat,  an  einem  Kaschbinder 


*P.    Rohland:    »Der   PorÜandxeiBMit  tmb 

£hjr>ik«H«cb-<!hemiHchen  Standdpnnkt".  Qnandi  und 
llndel  1903. 

•*  Bflaing  und  Schuumiui:  „Der  Psrflaad- 
ssnent  und  seine  Anwendung  im  BanwMwi*. 


geprüft,  war  in  geringer  Konzentration  von  be- 
seUennigender,  in  sehr  großer  erst  von  ver- 
zögernder Wirkung,*  eine  Ausnahme  bildet 
auch  das  .\luminiuinsultat,  das  stark  lieschleii- 
nigt,  und  die  Alaune ;  l>ei  diesen,  z.  Ü.  b^im 
Kall-Alaun,  macht  der  eine  der  Komponenten, 
Alj(Sn^),.  eine  stark  beschleunigendoi  der  andere, 
KaSO«,  eine  verzögernde  iieeinflussung  geltend, 
so  da6  als  Oesamt  Wirkung  «ine  verminderte  Be- 
schleuni;:ung  erscheint. 

nie  Karlionati-  <ii  r  .\lkalien  wirken  lieschleu- 
nigeud,  4!iüda  beschleunigt  in  geringer  Konzen- 
tration bis  4  v.  H.  LOsungoi,  in  stärkerer  Kon- 
zi  iitration  bis  zu  10  v.  H.  Lösungen  verzriyi  rt 
es,  in  sehr  starker  beschleunigt  «'s  wiederum, 
infolge  der  hydrolytischen  Abspaltung  von  Na- 
tronhydrat, das  an  und  f&r  sich  !>•  hleunigt.** 
Borsäure  imd  Borax  verzö^'eni  iu  j'-di  r  Konzen- 
tration, ebenso  die  Chromate,  Kalidichrouiat, 
Chromsaure,  ehromsanres  Natron  und  Ammonium, 
ebenso  die  phosjdiorsauren  Salle.*** 

Die  Zusanmiensetzung  des  Zementes  ist  für 
den  Grad  der  Wirksamkeit  dieser  Zusätze  im 
übrigen  maßgebend.  Quantitativ  gestaltet  sieh 
die  Beziehung  zwisclien  deTi  zugesetzten  Mengen 
und  ihrer  Wirkung  so,  daß  zwischen  l>etden  an- 
genäherte Proportionalität  herrscht :  filr  Znsfftze 

*  F.  Hohl  and:  »lieber  die  üydratAtiou  des 
l'ortlandzemi  nteN'.  „Zi'itN.'brift  fBr  angcw.  Chemie* 
im,      November,  S.  1049. 

**  P.  Rohland:  »l'eber  die  Hydratation  des 
Feitiandaemsntes«.  ,Ztschr.  f.  angew.  Cbemie*  1908, 
8.  november,  S.  1049  b!s  1056;  I90ß,  SS.  Februar. 
8.  827  bia  331. 

***  .ToDindutttrie  •  Zeitung'  1900,  26.  Mai,  .S.  949 
bis  900. 
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in  geriiiger  und  miltlenr  Konzentration  Ut  sie 
grCßer  als  fBr  8«lir  8t«rk« ;  b«I  LangsamUndern 

ist  ilire  Wirkung,'  stfirkcr  all  bti  Baac)i)>inilern. 

\U'\  ^'It  irlizf  itij^er  (Ji  trcnwart  von  zw»-»  l>e- 
schkunigendi  ii  Zusätzen,  z.  Ii.  6odh  in  geringer 
Konzentration  und  AlumintomcUorid,  findet  nleht 
nur  eine  Addition  ilin-r  Wirkunp>n  statt,  son- 
dern sie  geben  üIht  die  Summierung  hinaus; 
bei  ?leiclizeitiger  Anwesenheit  von  zwei  ver- 
/<iL  rriden  Zustttzen,  /.  !>.  Borax  und  Kali- 
diclironiat,  tritt  imi-.Mkclirt  eine  petrensfitige 
Schwächung  ihrer  Wirlcungen  ein.  Wirlit  der 
eine  Zasatz,  z.  B.  Soda,  be8chlemü|:«^nd,  der 
andtTi-,  /..  15.  Kalidiiiiroiiiat.  verzögernd, 
Icann  Kompensation  bei  Anwendung  gleiclier 
Mengen  eintreten. 

Die  Unachen  du  sos  Verlialtens  sind  in  t'ol- 
pendcrri  zu  surlim :  D  t  wnsserfreie  Zement  isl 
löslicher  als  der  h.vdraiisierte;  wird  nun  irgend 
ein  Znratz  {gemacht,  darch  den  die  LSallehkelt 
des  Zementanhvdrids  erhöht,  die  der  hydrati- 
sierten  eniiedrigt  wird,  so  tritt  |{esclileiiniiriin{^ 
der  Keaktionsgeschwindigkeit  ein;  denn  der 
wasserfreie  Zement  löst  sich  Infolge  dieses  Za> 
sDfzes  seliri'Ilrr  Riif  und  liydratisiert  sieh.  D'-v 
iijrdratisierte  Zement  ist  nun  aber  in  der  ver- 
dflnnten  LQsung  des  Anmaehewassera  so  gut  wie 
unlBsltchf  die  Losung  ist  rascli  Ubersnttigt,  und 
ersferer  scheidet  sicli  im  festen  Zustand  nh;  die 
Lösung  kann  von  neuem  wasserfreien  Zement 
anfaelunes,  und  so  fort.  Daher  rfihrt  die  Be- 
sehleuDigunir  der  Kenktions^'eschwindifrkeit  durch 
lM>slimmte  Zusätze.  Wird  dagegen  ein  Zusatz 
gemacht,  durch  den  die  LtfsHebIceit  des  wasser- 
freien Zementes  erniedritrt,  der  hydratisierien 
erhöht  wird,  so  tritt  Verzöfrening  der  Alddn- 
dungsj^esc'h windigkeit  ein;  denn  infolge  dieses 
Zusatzes  IVst  sieh  ersterer  langsainer  und  In  gc- 
rin;rerer  M<  r.r'  auf;  dagegen  ist  der  Iiydrati- 
sierte  Zement  in  dem  Aumacbewasscr  mit  Zusatz 
lOsUdier  als  In  den;  ohne  Zusatz ;  die  Ueliersätti- 
giing  der  Lösung  ertolgt  schwerer  und  die  Ab- 
scbetdung  des  bydratisierten  Zementes  langsamer; 
daher  rülirt  die  Verzögerung  der  Keaktioos« 
gesehwindigkelten. 

T,.'Ulielikeitsvertn' hning  des  wassi  rfri  ien  Ze- 
nienteü  und  Besclileunigung  der  Vorgänge  wah- 
rend des  Abbindens,  seine  LUsHcbkeltsvennlade» 
rung  und  Verzögerung  der  letzteren  stehen  mit- 
einander in  l'ai-allelistmis. 

Die  Frage,  wtdeher  .Stoff  oder  welche  Stoti- 
nienge  denn  eigentlich  an  der  Hydratation  be- 
teiligt ist,  ist  l.ihin  zu  beantworten,  dal^  das 
wahrend  der  .Sinterung  in  eine  feste  Lö.sung 
oder  vielleicht  Adsorittionsverldndung  ndt  der 
Kieselsaure,  Tonerde.  Eisenoxyd  getretene  Kal- 
ziuinoxyd  die  Wasserliindung  lierlieifiilirt.  Damit 
aber  ist  die  Auizählung  der  Vorgänge  waltreud 
di'S  Abbindens  noch  nleht  erscbOj^ft;  der  bydratl- 
sierte  Zement  Ist  der  Hydrolyro  witerworfea; 


diese  uiiißte,  »  orauf  ich  schon  hingewiesen  habe,  * 
einen  fortwährenden  Zerfell  des  HSrtels  herbei» 

tuhren.  docl>  wird  die  Hydrolysengeschwindigkeit 
immer  kleiner  und  nähert  sich  schlii  ßlieh  dem 
Nullwerte.  Als  Ursache  isi  zu  erkennen,  daü 
außer  dem  Kalziumhydroxyd  Kieselsfture,  Etses- 
oxydhydint.  Tonerdehydrat  im  Kolloidalzustand 
abgespalten  und  durch  Elektrolytgegenwart,  ver- 
mutlich durch  das  Kalziumhydroxyd,  wahrend 
des  Abbindens  koaguliert  werden.  Diese  koatru- 
lierten  Stoffi-  bewirken,  daß  die  Hydratation 
nicht  plötzlich,  wie  etwa  beim  .\etzkalk,  son- 
dern allmifalleh,  selbst  bei  den  Raschbindem, 
stnttfindet;  sie  wirken  wie  Leim  oder  Kleister 
und  verhindern  ein  weiteres  Vordringen  des 
Wassers  In  das  Linere  des  erhärtenden  Ze- 
mentes und  auf  diese  Welse  einen  weiteren  Hydro- 
lysationsvorgang.  Sehr  wahrseheinlicii  wird  auch 
durch  die  oi>en  erwähnten  Zusätze  die  Koagu- 
lationsurescbwlndlgkelt  der  abgespaltenen  Kol- 
loidalstoffe geiindert.  beschleunigt  oder  verzögert. 

Es  Sellien  nun  von  groUem  Interesse,  auch 
den  Eisen iiortlandzement  mit  dem  Portland- 
zement in  bezug  auf  sein  Verhalten  diesen  Zu- 

s;ltzen  gegenüber  /n  \ '•••glei<'lien  :  denn  solcln- 
Beobachtungen  g«,-williren  einen  Einblick  in  die 
Vorgänge  wthrend  des  Abbindens  und  auch  In 
die  Konstitution  des  Zementes. 

Das  vorliegende  .Analysenmaterinl.  «las  zwar 
keine  direkten  Beweise,  aber  doch  Andeutungen 
gibt,  läftt  erkennen,  dafl  die  Zusammensetzung 
des  Eisen|iortla«dzementes,  wie  sie  durch  die 
Analyse  ermittelt  wird,  in  seinen  UauptbestAnd- 
tellen  Im  wesentlichen  mit  der  des  Portland- 
Zementes  übereinstimmt.  D«-r  Gehalt  an  Kalk, 
Kieselsaure,  Tonerde  und  liUsenoxyd  betrügt 

in  (lioBom  58  bis  64,6  7«>  >o  jenem  64  bis  i>0  */• 
„  ,  20  ,  26,6  ,  ,  ,  «•  ,  S5  , 
•     ■        6j,I4,,  „ 

Aber  auch  diese  Zusätze,  um  das  H  ulut 

vorweg  zu  ni  lunen,  üben  auf  die  \  orgänge, 
die  sich  während  des  Abbindens  nlispielen,  die 
gleiehen  Wirkungen  wie  beim  Portlandsement 
au.s,  und  daraus  ist  der  Schluf?  /u  ziehen,  daß 
die  Konstitution  beider  Zementarten  analog  ist, 
und  auch  Ihre  flbrigen  Elgsosehaften  sieh  decken. 
Dil  \  ersuche  wurden  in  genau  derselben  Weise 
wie  heim  l'ortl.nidzeiiieiit  ausgi  liilirt  :  der  zu 
den  Versuchen  l»enutzte  Eisenportlandzenieni. 
stammt«  aus  dem  Zementwerk  Wetzlar.** 

Die  Alddndezeit  wurde  in  der  vom  Verein 
deutscher  Eiseuportlandzementwerke***  vorge- 
schlagenen Weise  ermittelt,  und  zwar  wurde 


•  „HtabI  und  l'iseii*  1!I08  Nr.  fi  S.  156. 

**  Ich  möchte  nicht  unterlasHcn,  auch  SU  dieser 
Steile  dem  Zementwerk  Wetzlar  f&r  UeberlMSUg  des 

Haterial«  mi'inen  besten  !>ank  «iiHzimprechcn. 

„  l  a^chenbuch  über  die  Erzeugung  und  Verwen- 
dang  des  Bisenpornandsementes''.   1204.  2.  Aaflafs. 
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Ende  der  Abbindezeit*  fixiert;  wenn  man 

mit  tlcin  Finjrcrnatr«'!   auf  dtT  Oberfläche  eini  s 
auf    einer  Giasi>iattc    ausgebreiteten  Zenient- 
kuchens  keinen  Eindrack  mehr  erzielt,  bo 
die  Alilüuilt'zcit  als  het-ml-  l. 

Diti  n.'ichsti'lit  nde  Z.'ililcntaf<'l  ist  wie  toi«:!  an- 
geordnet:  in  di  r  »  rstcn  Kolumne  ist  die  T«  ui- 
peratur  dei  verwondeten  Zementes,  in  der 
zwi'itcn  dir  des  Wrissers  odor  dir  I.nsuiiir 
Dotiert;  l'olgt  dann  die  angewendete  Wassi-r- 
men^e  fn  Prozenten,  die  Bezeidinungr  der  Zu- 
sätze, die  in  tr«rintri'n  Menfjren  crfolpte,  Z; 
mit  t>  ist  die  Abbindezoit,  in  Miniitm  nus^e» 
drückt,  bezeiclinet;  i>ie  stellt  das  Mittel  uieürorer 
Beobachtungen  dar. 

ZattlentAfel  f. 
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Die  Wirkongen  der  Zusätze  auf  die  Ab- 

bindun^s<rescbwindi<j:keit  wurden  zunftobat  an 
einem  Kasclibindt  r  i^eprüft. 

Wie  luan  sieht,  sind  sie  die  gleichen  wie 
beim  Portlandzoiiient;  Soda  iat  von  beschleuni- 
cendf-ra  Einfluß,  Bomx  von  itaA  TerzSgemdem ; 


*  In  der  letzten  Zeit  iat  wieder  die  AufmerkHam» 
kmt  Mf  di«  Jletbodea  der  Batümmaait  der  Abbinde, 
seit  ^lenkt  -worden  («Tonindaatrie'Zeitanfr''  HO,  .11 

1907i.  IU<r  Vornchl»;:  von  Oar\,  nach  dem  dn-i  Mftxi- 
muiii  der  Ti'iii|ii'raturnti'iKcrutig  als  F'nde  der  Abbiude- 
ii'n  angesehen  werden  «oll,  erregt  doch  einii;e  He- 
denken. Ohne  grobe  VorsichtMmaBret^eln,  die  für 
tecLniacbe  Arbeiten  zu  uinstfindlich  sind,  dürften  die 
BetUmmangMi  auf  dieaem  Waffe  häufig  acbwankend 
anafallen,  wifarend  dee  Abbindene  erfol(^  eben  eine 
l^anze  Reihe  Ton  Vorf^än(;en,  die  oben  erwähnt  worden 
sind,  wie  AnftÖHunf;,  Au««eheidunf»,  HydroIvKo,  Koa);n- 
lation  »on  Stoffen,  fernor  von  »nh-lien.  ilie  auf  roin  pliy«i- 
kAliacher  Baaia  beruhen,  wie  AdbAniim  und  KuliäKlnn, 
ttBid  ee  let  idehtsH  erwarten,  daß  alle  dioMO  Vorgän|;e, 
Ten  denen  menehe,  wie  Anflftanng,  Hydrolyse,  mit 
Wirmeabaorption  Terbnnden  sind,  aach  mit  dem  Maxi- 
mum  der  Temperatur  ihr  Kode  erreichen.  Kti  emp- 
fiehlt sich  vielmehr,  mit  Hilfe  doH  Vicatschen  Appa- 
rate» oder  auf  die  oben  ange^olicno  einfache  Wei>ie 
£nde  der  Abbindezoit  zu  beistimmen,  da  ei«  ülier- 
nnr  daranf  ankommt,  einen  deutlich  erkenn- 
baren and  bequem  bestimm  baren  Pitokt  während  dee 
ganzen  ErbirtunffaprozeaaeM  ifenaa  zu  fixieren. 

t  Bei  Verauch  5  war  Ho  M^ni^f  der  zii(;eMttteB 
Soda  annähernd  halb  ao  gruti  wie  bei  Versucb  4. 
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sind  liL-idt-  .Sulistanzen  zuL'Ieich  in  anniiliernd 
derselben  Menge  vurhanden,  so  tritt  Kunijien- 
satlon  ihrer  Wirkuniren  ein;  nur  ganz  wenig 
seil«  int  der  Einfluß  des  Horax  zu  iib.  r«  i- x'' ii. 

(ielöste  Stoffe  uiiissen  eine  stärkere  Wirkung 
bei  gieiclieni  ZaRatz  als  feste  oder  sehr  schwer 
Ittsliciie  erzielen,  wie  das  auch  beim  I'ortiand- 
Zement  durrli  Versurlie  mit  iL'elöstfm  und  festem 
Gips,  Kalidichrouiat,  Soda,  tiorax,  festem  Biei- 
ehronuit  von  mir  erwiesen  worden  ist.* 

Aueh  beim  Eiseniiortiandzeinent  iat  di-r  Unter- 
schied in  der  Wirk.sanikeit  de»  Borax  seinem 
Airirregatzuslande  nach  deutlich  erkennbar;  der 
gelöst«  Itorax  Qbt  ann.lliernd  eine  doppelt  so 
starke  W'irkunj:  aus  wie  der  tt  ste  nach  den 
Versuchen  4  und  6 ;  bei  Anwendung  von  Soda 
wQrde  wegen  ihrer  viel  größeren  LSsUchkelt  die 
DiiVerenz  zwischen  ihrer  Wirkung  im  festen  und 
im  gelösten  Zustande  weniger  stark  ais  heim 
Bora.x  hervortreten. 

W*'nn  nnrh  den  Versuchen  h  und  6  die  Wlr- 
kuntr  des  te>;rn  Ivtrax  •rröiicr  als  die  des  ge- 
lösten erseiieiut,  so  liegt  das  daran,  daü  die 
Menge  des  zugesetzten  Borax  bei  Versuch  5  re- 
lativ sehr  gering  ist. 

I>ipses  verseliiedene  Verhalten  der  Zus.ltze 
im  gelösten  und  festen  Aggregatzustande  hängt 
einmal  mit  den  oben  erwflhnten  Lösiichkeitsver» 
lialtnisscn  des  wassrr'V'ien  tind  des  hydrati- 
sierten  Zementes  zusammen;  eine  Aeuderung 
der  LSsliehkeit  wird  von  einem  geliiüten  Stoif, 
Wenn  er  auch  nur  in  geringer  Menge  vorhanden 
ist.  leieht  hervorgerufen;  der  feste  ist  nur  in- 
soweit wirksam,  als  er  während  der  Abbindezeit 
in  Lfisung  gegangen  ist.  Ferner  wird  die  Koagtt- 
latii*nsgesch\vindii.'keit  der  KnllnidnlstolTe  durch 
gelöste  StutVe  leichter  als  durch  fi  ste  wfthrend 
des  Abbindens  beeinflußt,  da  Jene  mehr  Be- 
riilirungsflftchen  mit  den  Kolloidstoffen  besitzen. 


•  ,1'er  l'ortlandzement  vom  phya.-ehem.  Stand- 
pnnkt«,  Kapitel  U.  F.  ftohland:  »EiDi^o  Bo- 
merknn^n  zum  Protokolie  der  28.  Hauptveniammiang 

de»  Vprcinrt  deutscher  l'ortlandzement  -  Falirikapten*» 
,Tonindu8trie-Ztg.-,  24.  M«rz  ».  Wi  bi«  4'J4. 
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Nacluloiii  fler  Knsctiliinder  einige  Zrit  an  dt-r 
Luft  gelagert  hatte,  wobi  i  durch  Aufnahme  von 
Kohlensiare  und  Feuchtiglceit  seine  AbUndezeit 
auf  25  Minuten  ii'fstiejron  wnr,  wurden  nocli 
einljre  nntitrc  Zusiitzc  fri'|>nift  < Z.ifilentafel  II». 
Kalidiclironiat  ist  aucli  für  den  Eisenportiand- 
xeraent  ein  starker  Verzögwer,  wenn  es  auch  in 
seiner  W  irlcnnfr  hinter  linr.ix  ziiriiok>;ti  lit.  Viele 
schwefeUaure  lösliche  öalze  soili  n  nnch  i>üsiug 
nnd  Selittmanu*  den  AbbInduiig.si>rozeO  wesent- 
lich verlang^iamcD,  indem  »ie  beim  Zusammen- 
treffen mit  Zement  schwi  tVNfiiiri-n  l\.ill<  liilden: 
die  Ausuahmen  dieser  iiei^'e!.  uiimlieii  Aluminiuni- 
snlfat,  Alaun,  der  danacli  viel  stftrker  venOeem 
sollte,  als  er  es  in  Wiritliclikeit  tut.  Kalium- 
sulfat in  starker  Konzcntratiun,  habe  ich  oben 
ange^ben. 

Aueh  beim  EiKenpoftlandzenient  scheinen 
Ausnahmen  vorliandi  ii  xu  sein;  \atrium*iu!faf  in 
mittlerer  Konzentration  erweist  »ich  als  indiiVe- 
rent  oder  doch  von  ganz  schwacher  verz5|rerD- 
(ii  r  XN'irkunu'.  in.'ierlii  lierwei-o  tritt  di''-.rr  F'itflnl^ 
bei  grolier  Konzentration  si&rkcr  auf.  Kalziuin- 
dilorld  gehSrt  zu  den  ZusAtzen,  deren  positiver 
oder  negativer  Einfluß  auf  die  Abbindungs- 
geschwinditrkeit  von  r  zugesetzten  Menge  ab- 
hängt. E.  (  audio t  hat  das  beim  Portland- 
zement  zuerst  fest<restellt.**  Kalzlumchlorid  ver* 
hillt  sich  dem  Eisen|Kirtlaudzement  t^e^renüber 
genau  ebenso;  in  geringer  Konzentration  ist  es 
von  verzSgemder  Wirkung,  daher  muß  auch 
das  ^l  i  i  wi>si  r.  als  Anmaeluiwas'ier  lienutzt. 
retardierend  wirken;  denn  die  in  ihm  in  treriu'^'-  r 
Konzentration  enthaltenen  Salze,  Maguesium- 
eblortd  nnd  Sulfat,  setzen  sieh  mit  dem  im  Ze- 
ment eni halt"  U'  n  Kal/iiimhyiln>\yd  zu  Kalzium- 
Chlorid  und  Sulfat  um.  wodurch  eine  verütfirkte 
Verzögerun;.'  hervorgerufen  wird,  Indem  sich 
vermutlich  ihre  Wirkungen  Ober  die  Summicrung 
hinaus  addii  ren. 

Chlorkalzium  in  großer  Ivunzentration  ist 
dagegen  von  stark  besehiennlgender  Wirkung 
und  übertritTt  in  lii-  ser  Hinsieht  noch  Soda.  Die 
Chbiride  der  Alkali- u,  wie  Natriumcblorid,  ver- 
halten sich  in  gerin^'er  Konzentration  indifferent. 

ZaLlciiUkii'l  III. 

ZiLhiiminoiir4t<'llun[;  der  iiiili  r:<ii>  li(on  SuhHtaiueu; 
ein  l'his/i'i'  li'Ti  iu.icult't  die  lie!<i  Ii 1 1  ii r  _-..tidi»,  ein 
Miiiui»£t»t>  iH-n  diu  verzügerndo  Wirkung,  eine  0  die 
WirkongHlosigkeit  de«  Zasatses. 

BliCBpOHlMd-  PwllMdp 

MMBI  naieat 

NaUl  0  0 

NmCO«  +  + 

CaCl,  —  -f 

(—  in  gerin<;or,  -f-  ia  groUcr  Konsootration) 
NsiHO,  0    —  — 

KjCr^O:  —  — 

Nh:  H.  Ot  -j-  10  aq  .  .  .    —  —  ' 
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28.  Jahrg.  Nr.  &D. 

Die  vorstehend  genannten  Substanzen  sind 
Keprilscntanten  ihrer  Stoffklasse;  es  ist  mit  Sicher- 
heit anzunehmen,  daß  die  Uinen  nahestdienden 
StotTe,  z.  B.  alle  kohlensauren  Salze,  alle  lös- 
lichen Cbromate.  Borsaure  und  die  anderen  Horaie 
sich  wie  diese  verhalten  werden.  Ausnahmen  sind 
iniraerliin,  wie  htA  den  Sulfaten  in  bezng  auf  den 
I'ortlaniizement,  selten. 

Die  quantitativen  Verhältnisse  entsprechen 
ebenfalls  denen  l>e{m  Portlandzement;  zwiacben 
der  Konzentration  des  Zusatzes  und  seiner  Wir- 
kiiug  In  rrscht  anircnilhcrte  Pro|tortionalitat ,  man 
kann  sie  im  voraus  un;.'etahr  berechnen.  Eine 
Beziehung  zwischen  den  Betrage  der  Oesehwin- 
diL'keilen,  mit  denen  sieh  die  einzelnen  Vor- 
gäuge  wflhrend  des  Abbindens  vollziehen,  und 
dem  Zusatz  drückt  die  Regel  aus,  daß  in  den 
Fullen,  in  denen  diese  Geschwindigkeiten  an  und 
I  ir  sieh  »chitn  einen  kleinen  Wert  liesit/eu,  der 
Zusatz,  möge  er  beschleunigen  oder  verzögern, 
eine  größere  Wirkung  erzielt,  als  in  denen,  in 
welchen  die  Ai>bin<lezpit.  I).  klein  ist. 

Mne  merkwürdige  Tatsache  möge  noch  am 
Schlüsse  in  Erwägung  gezogen  werden:  Ea  ist 
Si  blin  früher  bcoltacbtet  worden,  daß  Hochofen* 
sehlaeken,  nnniontlieli  kalkreiche,  bei  lantrsamer 
Abkühlung  zerfallen,  dagegen  rasch  abgekühlt 
hydraulische  Funktionen  eriiatten.  Auch  zwei 
n«  iieri-  Iv'ii  lis)iatente*  bestätigen  diese  Be- 
obachtungen; nach  dem  ersteren  werden  1-  bis 
2prozentige  AlkalisalzMsongen  auf  heißflflssige 
Hoclutfenseblaeke  mit  einem  Kalkgehalt  von  45 
Iii-  "lO  V.  H..  5  jirozentige  auf  snlche  mit  40  bis 
4.'>  v.  H.  Kalkgehalt  unter  Druck  eingespritzt; 
naeh  dem  andern  wird  ein  mit  stanbfSrmigem 
Kalk  bi  laili  in  r  nainjif-  oder  Tjuftstrom  gegen  den 
äüssigeu  Schlackeustrahl  geblasen. 

In  allen  drei  Fallen  ist  das  Charakteristische 
und  Wicbtige  di-'  raselie  und  plötzliche  Abkühlung 
der  llocbofi'iisthlacke.  dii-  daiiureh  noch  nicht 
näher  untersuchte  molekulare  Veränderungen 
erffthrt. 

Diesi-r  Eiirenschaft  der  Hocliofensehlacke  hat 
auch  die  Eisenportlandzement-Fabrikation  Rech- 
nung ^^etragen,  indetn  sie  auf  die  Granulation 
der  Hochofenschlacken  durch  pl5tzlicbea  Ab- 
sehn  cken  mit  kaltem  Wasser  und  dessen  aorg- 
faitige  Ausführung  groUen  Wert  legt.** 

Zur  Erklflrung  dieses  Vorganges  nahm 
Zulkowski***  an,  daß  basische  Kalksilikate 
bei  sehr  hoher  Temperatur  in  Metasilikatfi  iilier- 
gelien,  welchen  die  hydraulischen  Eigeuschaftf  u 
zukommen,  die  aber  hei  langsamem  Abkiihlen 
sich  ganz  oder  teilweise  in  die  Orthoverbindnn* 


•  189  744  und  189153. 

.Oer  KiaenporflBmlzement".  TiiKchonhandbucli 
Aber  di«  Kr/i'u^funif  und  ViTwcmiun;;  de-*  KiHonport- 
latid/.eiiiontH  1904.    2.  Aufirtirc. 

***  „L'lietD.  lad.",  24,  290,  1»0I.  (Vergl.  j^Jahr- 
baeh  f.  d.  läsenhattenwessn".  II.  Bd.,  8. 177  Us  1881. 
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gren  zurück  verwandeln,  ein  Prozeß,  li^  r  durch 
rasche  AlikUliluog  aber  verliimlert  wci  ih  n  könne. 

Indessen  niuü  dit-se  Kalküiliknt-ErliartuQgH- 
theorie  wobl  nua  endgQlti^  verlaaspn  werden; 

noch  in  letzter  Zeit  ist  bfstlmnit  tVst;:estellt 
worden**  dali  nur  zwei  bcstinimto,  in  siöcbio- 
tnetrischftn  VerhftltniRsen  zuäanimetigeset;(t<'  Ver- 
hindun|?en  «wisclien  Kalk  und  Ki<  selsänrc.  näm- 
lich das  einfaclio  Meiasilikat  CaSiO.j  mit  di-m 
Schmelzpunkt  1620^,  und  das  Ortbosilikat 
CAfSiO«,  In  drei  Formen  a,  mit  dem 

Srhitu'l/.punkt  20H0 alter  keine  bftsiechen 
Kalkäilikate  existenzfähig:  sind. 

Besonders  wlcbtitr  ist  die  Ffstj^tellunjr,  daß 
weder  das  Dikalziumtrisilikat.  2  CaO,  3  SiO«, 
nooli  das  TrikalziutiTsilikat,  H  ('aO,  Si(>_,,  derm 
bilduug  vielfach  als  Erbartung-sursache  an^'e.sehen 
wurdts  in  der  Reibe  der  Verbindungen  der  beiden 

*  D»y  undSbephard.  .Tonindaatrie-Zts."  1906, 
SO.  Oktober,  8.  1888  ble  1884. 

Mitteilungen  aus  dem 

Die  Bestimmung   von  Wolfram,  Chrom 
und  Silizium  im  Chromw  olfVamsiahl, 

in  Nr.  'Jb  dieser  Zoit^chrift  liut  U.  v.  Knurre 
eine  Arbeit  ttt>er  die  Wolframbefitimmutif?  im 
Stahl  bei  Ge^enwurt  von  Cbroin  üiittols  Bonzi- 
dinclilorbydratos  vorülFentlicht.  Der  vom  Ver- 
fasser empfohlene  Gang  fUr  die  praktische 
Ourohfttlirung  der  Woirrambestimmung  ist  ziem- 
Hell  umstiindli*  h  und  zoilnuiliend.  I>a  <i;is 
erhaUono  Benzidinwolframat  ütetü  mehr  oder 
wenif^er  Ghromoxyd  Iteigemengt  entbMlt,  muß 
die  iiat  li  dein  Veraschen  des  Xiedersrh!ago.s  er- 
haltcnio  Wolframsäure  nochmals  mit  Nutrium- 
kurbonat  geschmolzen  und  in  Wasser  gelöst 
werden,  und  erst  nadi  dem  Reduzieren  der 
Chronisiitire  kann  dann  die  WolframsSure  mit 
Benzidin  rein  genUlt  werden. 

Naohstehend  gebe  iob  eine  viel  einfacbere 
und  rasobere  Methode  zur  Bestimmung  des 
Wolframs  im  Cliromwolfranislalil,  die  für  die 
Praxis  f^unz  genaue  Resultate  liefert.  Als  Beleg 
naOgen  folgende  Versuobseigebnisse  dienen: 

Ein  Gramm  einer  {'bromwolframftahl-lVobe 
Nr.  1  mit  18^04  70  Wolfram,  Ö,1U>  Chrom  und 
0,230^  Silizium  wurde  bei  Luftzutritt  mit  60  com 
vordünuter  Salzsätire  (1:4)  in  der  Wärme  be- 
handelt, bis  eine  weitere  Einwirkung  der  Siiuro 
niciit  mehr  erfolgte.  Das  dabei  ausgeschiedene 
metallische  Wolfhim  enthMIt  bekanntlich  mehr 
oder  woniper  bodoutondo  Mon^-en  ( "linmikarltide 
und  Eisen  beigemengt.  Beim  Hinzufügen  von 
2  bis  8  00m  konzentr.  SelpetersKure  (1,40)  findet 
eine  heftige  Reaktion  statt,  wobei  das  Wolfram 
als  W'O,  ausfällt  und  sämtliches  Eisen  »uul 
Chrom  in  Lösung  geht.   2s'aoh  einigen  .Mmuten 


Bestandteile  CaO  und  SiO,  bestehen  können.* 
Bei  der  Zeinentfnlirikation  tritt  eine  Analofrie 
mit  dem  Hartungsprozeß  des  Stahls  auf,  auf 
die  ich  schon  hingewiesen  habe.**  Wird  bei 
letztcrem  die  Teiii|ieratiir  bis  auf  700  bis  800 
gosteiirert.  so  bleilii  liei  raschem  Abschrecken 
auf  Zinimcrteiiipcratur  der  griiülc  Teil  des  über- 
hauftt  Torhand<-nen  Kohlenstoffs  gelöst,  so  daß 
die  MürtuniT  sehr  kräftif,'  jrcworden  ist.  AVird 
dagegen  der  Mahl  langsam  abgekühlt,  so  daß 
nur  0,27  vE.  gelöster  KoblenstofF  vorhanden  ist, 
80  ist  der  Härtegrad  ein  viel  <:•■?  iiiu'erer.  Die 
Rolle,  die  beim  Hartnnpsprozeli  des  Stahls  die 
sog.  fläi  tungskohle  spielt,  scheint  i>ei  dem  Er- 
httrtungsvor^ang  der  Zemente  auf  den  Kalk 
Übergegangen  zu  sein. 

•  P.  Rohland:  »FelMr  die  Konstitution  de» 
PortlandiceniinteHi.  ,ToninJu8trie-Zt<;."  1907,  9.  Fe- 
bruar, 8.  152  bis  153. 

**  P.  Röhl  and:  „Der  Portlaadsemeat  aaeh  dem 
pby».-cbem.  Standpunkt".   Abaohoitk  V. 

Eisenhflttenlaboratorium. 

ist  die  Reaktion  zu  Endo.  Nach  dem  Verdünnen 
mit  Waaser  läßt  man  absitzen,  filtriert  und 
wäscht  den  Niederschhig  mit  vordihmter Salzsäure 
(I:1U)  gut  aus.  Die  durch  Veraschon  dos  Nieder-  , 
Schlages  im  Platinti^el  erhaltene  Wolfranosäure 
ist  von  hellgelber  Farbe,  entbtUt  keine  Spur 
von  Chrom  und  Silizium,  nur  etwa  ein  Milli- 
gnunm  Eisoiioxyd,  was  jedoch  bei  18"/»  Wolfram 
ganx  außer  acht  golasKon  werden  kann.  Bs 

\vtir()e  (>,22H4  iz  \N' •  >  ..'i''''indpn,  was  IS,l-J7<i  ent- 
spricht. Beim  Verdampfen  des  l'iltrates  zur 
Trockene  wurden  keine  Spuren  von  Wolfram 
mehr  gefunden,  aber  das  sämtliche  im  Stahl 
vorhantioiio  .Silizium.  Vach  zweirTialiirem  Ver- 
dampfen mitSalzsäure  undVerdünucu  uul  warmem 
Wasser  wurde  die  ausgeschiedene  KieselsKure 
nhfiltriert  und  goj^lüht.  Die  gefundene  Zahl 
(0,247«  »timmte  mit  der  dur<-ii  Abdampfen 
mit  SohwefelsSure  und  PluOsSure  gefundenen 
(0,23"  0  Si)  Uborein.  Das  t'broni  wurde  in»  Kieoel- 
säure-Kilt  rate  auf  folgende  Weise  hostinimt: 
Die  heilte  Lösung  wurdo  mit  .\mtnouiak  vorsetzt, 
aufgekocht,  der  Niederschlag  mit  sitmtlichem  Eisen 
und  Chrom  ahliltriort,  mit  heiUem  Wasser  gut 
ausgewaschen,  in  konzentrierter  Salpetersäure 
gelöst,  4  bis  5  g  . Kaliumohiorat  zugesetzt  und  bis 
zur  entstehenden  Kristallisation  abgedampft, 
mit  hoifii'iii  Wasser  vordünnf.  abgekühlt  und  mit 
Merkuroniirut-Lösung  gefällt.  Nach  dem  Absitzen 
des  Niedersoblages  wurde  filtriert,  mit  Wasser, 
dem  einige  Tropfen  Merkiirunii  rat-Lösung  zui^t«- 
setzt  waren,  gut  ausgowaschon  und  im  Platin- 
tiegel verascht.  Gefunden  wurden  0,0754  Chrom- 
oxyd, was  ."),  17  M  Chrom  entspricht. 

Hin  Gramm  W<drramstahl  von  (1.44  "^g  Wolfram 
und  U,42  7*  Siliziumgchait   wurde  auf  ähnliche 
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28.  Jabrt,'.  Nr.  50. 


Weise  tiohandelt;  der  erhrdteno  \Vn!t"rarfinii<'!or- 
sciilug  eutbielt  keine  Spur  äiiiziuiii  uuu  nur 
gelinge  Spuren  Bisen.  Im  FUt»te  wurden  kein» 

Spuren  Wolfram,  nhnr  siiiiitli»  fios  Siliziiun 
(0,41 7«)  gefunden.  Ein  weilerer  Versuch  mit 
dieser  Wolhamstahlprobe  wurde  in  folgender 
aligciinderter  Weise  ausgefülirt.  Xmrh  dorn 
Oxydloreii  mit  SiiljM^t ('rsiiuro  wurde  die  I^ösung 
samt  Nioder»clilag  in  der  Wärme  über  Nachl 
stehen  gelassen,  dann  mit  Wasser  verdünnt  und 
aldiltriert.  Der  Wdlfrainniedorsihla^f  onthiolt 
keine  Spur  Kioseitiüure ;  im  Filtrute  wurde  U,41  7« 
Silizium  geftmden. 

Es  war  nun  interessant  zu  unlersutlien,  ob 
auch    bei    höherem  Siliziumgehalt  sämtliche 


Kieselsäure  im  Filtrat«  bleibt.  Da  i- Ii  keine 
Wulfruniülalilprobe  vun  Uber  OyO^/o  6iliziumgeball 
bekommen  konnte,  wurde  folgender  Venncb 
auspnfiihrt  ;  f\"  ^-  dos  Cliromwolframstalils  Nr.  1 
wurde  zusummea  mit  einem  Gramm  Tiegelstahl 
▼on  0,8i< '  0  Siliriumgehalt  in  oom  rerdOnnter 
Salzsäure  in  der  Wärme  gelöst  (aber  nicht  ge- 
kocht), mit  konzentrierter  Salpetersäure  oxydiert, 
mit  Wasser  verdünnt  und  filtriert.  Im  Filirate 
wurde  0,00096  g  Silistum  gefunden,  was  mit  der 
borei  luipton  Menge  —  0,()lfK)5  fn,f)011ö  ^  dea 
Wolframslahles  und  ü,UUbU  g  dee  Tiegelstahles, 
sehr  gut  Qberatnstimnt. 

Dr.  S.  Anberg, 
CtefifeMBllMr  Sar  PvMtowwWarka  lo  SL  PMantaf. 
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Deutsche  I'atentanmeldungen. * 

26.  Noveriilier  ll»08.  Kl.  12  e,  W  27  254.  Vor- 
richtung zur  Filterung  bezw.  EDtstaubung  Ton  Luft 
nnd  «adsren  ßaaeo  sowie  too  Dimpfeo.  Bobert 
Winter,  Hannover,  Amdstr.  21. 

KI.  Sic,  M  31  261.  Verfahren  and  Torrichtiing 
znr  HerRtellunic:  Ton  VerbundmetallkSrpem.  John 
Ferrool  Monuot,  New  York. 

Kl.  40a,  1>  1H741.  Vorrichtutiff  zum  AliMaupon 
von  SUiub  und  Hauch  dorch  zwei  konacbaial  zuein- 
ander angeordnete  Kamhis.  £mile  Dor  Delattre, 
Bedel,  Holland. 

Kl.  81  «.  R  26  460.  Knappeiverladevorrlobtaag. 
Rombarbcr  HQttenwerko.  Rombach,  Lothr. 

30.  NoTernl.cr  IWH.  Kl.  18n,  I'  ■-•i:;>ll.  Ver- 
fahren zum  Speicen  von  NVinderhitzerii  mit  vorpewärm- 
tSRi  Oi'l>la»ewinde.    Joh.  I*r«'j;:ardien,  0.  m.  b.  11.,  CfilB. 

KL  21  h,  St  18Ö39.  Verfabrea  snm  Schweiften 
mittel«  dea  elekiriacbsn  Lichtbogens.  Dr.  StraBer, 
Charlottenborg,  Kantstr.  34. 

KI.  24  a,  W  2*t  H27.  Kauchverzehrende  Feuerung 
mit  in   den      itf  ir.vHiulfii   iiml   di  r  Ft-iicrltrilcke  ein- 

Sebauten,  zur  Dampf-  und  I.nft/uiUbrung  Howio  /ur 
itwaagaog  der  Qa^o  aus  dem  vorderen  Teil  (k-> 
Feaerranmss  dientnden  bLaaftleB.  Judion  Qaetia  Wall, 
New  York. 

Kl.  24  h,  F,  13  14R.  noitrhickunjjsvorrirhtnni:  für 
KeMHt'lfi'uuruu;^i'n  mit  peudflnd  auf^'t- liHii>:tcr  Wurf- 
acfaaufol.  Johu  U.  Rickerubotf,  Crefeld,  ('i>riii-liu-ntr.  :!7. 

Kl.  24  b,  M  84  149.  Uei«  liickuugMvorri(  htung  für 
Wandi'rroNifMuerungen  mit  jo  einem  DrebschiobiT  zur 
Regelung  der  BrennBtoffxuflLbrang  aua  dem  Breun- 
stolftriebter  nnd  der  ScbiebtbShe  anf  dem  Rost.  Ha- 
aehinenbau- Anstalt  Humboldt.  Kalk  l>.  (Tiln. 

Kl.  31b,  V  7t'i27.  KerllI>lrIIlIIlll^<  liine  mit  liiii);*- 
^'(■ti'ilter  Kernbui  liHO  und  Ansstoßkolbon.  Vereinigte 
ächmirirel-  und  Maacbinen-Fabriken  Akt..(iea.,  vorm. 
B.  (>|iponlieim  &  Co.  nnd  Sdüaainger  &  Co.,  Hao- 
nover-Uainhoiz. 

KI.  81  e,  ▼  77SI.  Yerfabren  inr  Herstellnng  von 
ModHlljdattt'n.  ^'l n  iiii^'i'-  Srli aiir^'d-  <iitd  Mattcbinen- 
Fttbnkon,  Akt. -de-.,  vurmult.  S.  ( )|iih.  t)lii'ini  &,  Co.  nnd 
Schloningpr  &  <"o.,  Hannover-litunlnil/. 

Kl.  85  b,  ti  48  920.  Vorrichtung  zum  Aufnehmen 
end  Fertsebaffen  anfreebl  »lebender  Bleche.  Ben- 


•  Die  Anmolduiij,'en  liej:i>n  von  dem  an^jcgohonon 
Tage  an  während  zweier  Monate  für  jedermann  zur 
£ineiobt  und  Einspraoluarhebang  im  Patentamte  so 
Berlin  «os. 


rather   MasobinsnfabrllE,  Akt.  -  Oes.,  Benrath  bei 

DQeseldorf. 

Kl.  49e,  P  20777.  Rtangenfallhammer  mit  einer 
fehthtflienden  und  einer  vcrrttcllluir  jrelft^erten,  (letren 
die  liärotange  anzudrückenden  Antriebsrolle.  Krnet 
Peters,  Disseldorf,  Sfldstr.  C 

Gebrauchsmustereintragungen. 

30.  November  1908.  Kl.  ISr,  N'r.  SfiG  7.j7.  An- 
oriiiuin;;  für  ("lüliöfen,  tl.■■^t^■hL■ll(^  aus  durch  liippon- 
pliittcii  gebildeten  »eithchen  DurchzugHkanAien  für  die 
Sckiimiärlnft  Siagfrisd  Bartk,  DBasddorf-Obareaasel, 
Brend'amoarstr.  48. 

Kl.  I8e,  Nr.  8S6M3.  OowbweiBter,  sebmiede- 
einerner  < iliihzylinder  mit  horizontal  ifewcllten  Wnn- 
dun(;on.  Kmil  Theodor  Lammine,  Mülheim  a.  Kli  . 
SchönrAllicrtitr.  2ü. 

Kl.  24  f.  Nr.  SÖ6  711.  Fahrbare  Yorfenerung  mit 
KettenroHt.  Maafblnenfabrtk  Badenia,  vorm.  Wm.  Plats 
Sühne,  A.-Q.,  Weiobeim. 

Kl.  Sic  Nr.  857000.  Transpertsble  BSrsten» 
putz-  und  BrhmirgelmasehiDe.   Ghist  Ostennaan  and 

II.  Treude.  Meppen. 

Kl.  49b.  Nr.  ;{57  118.  Motall  KaltkrciHMl^'..  mit 
von  der  Blatlobene  welienfürmig  auaweicheudeo 
Zlhnen.  Oebr.  Leaaarts,  BBlaeb. 

Deutsche  Reichspateoie. 

Kl.  12  e,  Mr.  197021,  vom  1«.  November  1906, 
Znsatz  KB  Nr.  184038;  vergl,  „Stahl  nnd  Eisen'  1908 

J«r.  1  8.  24.  Robert  8  c  b  c  i  b  o  in  L  e  i  ji  z  i  i;.  F'or- 
riihiunq  zum  Altgrheiden  von  flüsKi^en  vdtr  fette» 
l'eilin  II  UM  'i'i -iförtntgen  Köipfrn. 

Bereite  im  Uauptpatent  L»t  darauf  hingewieoen, 
die  Eigsabewagong  der  so  reinigenden  GaHo  zum 

Treiben  dea  die  Ab«cheidang 
der  fpsten  oder  flflnigen  Teile 
bewirkenden  Flüirelventilaton* 
zu  benutzen.  Dien  hoU  nach 
dem  Zuaatzpatent  durch  ein 
feststehendoa  Syateni  scbrig 
verlaufender  Leit^chaufeln  oder 
Lsitkaaile  a  erfolgen,  darcb 
welche  daa  zoflieBende  Oaa 
in  krcihcndc  Itewciriini,'  t;<'hrftrht  wird  und  l^  i  H.-inem 
Austritt  auH  den  Kanälen  a  durch  Druckwirkung  auf 
ilio  Flügel  deH  VonlilatorH  b  oder  durch  Keihung  am 
inneren  Trommelamfaag  den  Antrieb  der  Trommel 
bewirkt  oder  notoratatst. 


Digitized  by  Google 


9.  Dezember  1908. 


Bericht  Rher  in-  und  autländifche  I'ntmlf. 


Suhl  and  RIhoii.  1821 


Kl.  .Kr.  I»4l28,  vom  16.  Augoat  190«. 
Soei^ti   d'Etadea   ponr  1»  F^brieation  det 

TuboH  BUDH  Soadure  (Brevct«  et  Proct'd«'« 
L»  in  I)  e  r  t  -  C  a  r  d  o  z «'»  in  l'ariH.  Vorxi-huhrorrich- 
tHHg  mit  Diffrrt'ntinlni  hruui  I  i'  j.  f rit'hr  für  W'ahii  i  rk- . 

Die  Hohlwelle  a,  die  mit  dem  utnittPuiTliarfn 
Antrieb  b  verbunden  int,  endet  in  eine  Srhraubcn- 
mii(t«r  «,  in  der  eine  Oewindeapindel  d  {{ohk,  Di» 
Oewindeapindel  trljfrt  an  ihrem  vorderen  Ende  den 
Dorn  für  das  bohle  Worlcntilck  /'  oder  <'in«Mi  fiit- 
njirechonden  llultcr  für  da«  nmuHivo  Wi  rkHiiu  k,  Uun  h 
dii'  .Mi;Ti  -  .  nmi  iV\i'  S]iindel  d  kann  das  Worki'tQck 
Bcliuell  vor^eocboben  und  tar&ckgezogeu  werden. 


Zum  lani^Hamen  Vorbowejfcn  dt(»silbpn  wtilin  nd 
di'-<  WftlzenB  dient  die  untere  vierecki;;o  WCIlc  7.  ilio 
von  der  obßron  Weib-  durch  die  Zahnräder  A  uml  1 
angetrieben  wi-rden  kann,  k  iat  eine  ausrackliart' 
Kappluag.  Die  Drehbewegung  der  unteren  Welle 
wira  daroh  Zalmrider  t  and  m  auf  die  Oewindo- 
»I>indel  d  und  durch  diese  auf  da-  Work-tilck  über- 
trafen. Da  diese  r>rchbewe<;mi|,'  der  der  Hohlwelle  a 
■  'iit;,'t%:'  Hc'-^et/.t  ist,  so  wirkt  «ie  verlancsani'-nil  fiuf 
den  VorHcbab  der  Spindel  d  und  damit  auch  den 
'WerkeMcIceB.  Die  yoraehnbvorrichtonfi^  i»t  für  Walz- 
werlce  sam  Streeken  voo  rOhrenförmigeii  oder  mauiven 
KSrpem  boBttmmt,  bei  weleben  die  aleh  frei  um  ibre 
Achse  drehenden  Arbeltttwalzen  Ton  rotierenden 
Scheiben  im  Krei»e  (^eschwunifen  werden.  Hei  diesen 
"Walzwerken  wird  da«  auf  den  Dorn  oiicr  «uf  den 
Halter  fcBt  aufgegteckte  ArbeitHntfiok  wahrend  de« 
Walzen»  bestAndig  achrsnbcnfönnii;  vorbewej;t.  Die 
ToreoiiabTorriebtaag  bat  die  bei  anderen  Maaohinen 
▼ielfach  «dSete  Anfgabe,  dae  Werkitack  aebnelt  der 
ArheitsHtelle  zuzufflbren  and  dann  lan^'-tani  weiter- 
zuschieben.  Dazu  wird  da«  für  ähnliche  Znorke  auch 
Brhon  bekjiiii  t.  I )iffe ront inlKcdmubetiuetricbe  benutzt, 
jedoch  in  f-iner  eigenarti^i^en  AuafübruugaweiBe,  welche 
den  Bcbnellen  Yoraebub  des  Werkatflekea  ebne  Drebnng 
nnd  den  langeamon  mit  Drehung  prinrtrrlii  ht 

^  Kl,  7a,  "St.  lft»»514,  vom  7.  Juli 

^  1 905.    Otto  J5  r  i  e  d  c  in  H  e  n  r  a  t  Ii 

i    bei  DQaaeldorf.     Vi-rfahren  und 
VorrMttung  tum  abtatxweUen  An»' 
Waisen  00»  ÜMktrpem  auf  Dornen. 
Dnrrb  zw«i  oder  mehr  parallel 
rjni         zur  WcrksfOckachno  jjericbtete  Wal- 
zen a,  die  teils  mit  Kippen  teile 
mit  keilfr>rmi)i^en  oder  aehrtg  ver- 
laufenden FIAetaen  e  venehen  aind, 
0       wird  in  der  Nfthe  dee  Endea  der  aai> 
'  zoBtreckendon    MetallmaaBe  zuerst 

^  eine  ipier  herumlaofende  Kille  ein- 
:rurl>i  )trt  ut!i!  die  ho  gebildete 
Jdatorial  welle  dann  in  der  L4nga- 
ricbtang  dea  WerkaMIckee  anage> 
Htreckt. 

Kl.  ISa,  Nr.  1!)ril34,  vom  6.  März  1907.  All- 
gemeine K  1  I' k  t  r  i  r  I  t  1  t  K  -  <i  e  B  e  1 1  B  c  h  a  f  t  in 
B  erlin.  Steuerung  für  flrktrifch  betriebene  Triehter- 
irehtrerke  von  Hochöfen. 

Die  Steaerung  wirkt  »elbattAtig;  der  Drebwiokel 
kftaa  beliebig  gelndert  werden.  Er  liBt  eieh  aneli 
bei  «weigeleirigen  Aufzogen,  deren  Geleise  sich  an 
der  Oieht  Aber  eine  Weiche  vereinigen,  anwenden. 


Die  Abbildung  zeigt  fftr  einen  Trichter  mit 
einer  AoBaebfittateUe  eine  AuafQhraagifonn  der  Er- 
findung;, welche  selbstverrttandlich  auch  bei  zwei- 
geleiHifjen  .\iif/ilKen  anwendbar  ist,  deren  (ielei»te  «ich 
an  der  (iiciit  iilter  eine  Wi-ii  iio  vcrrinitjcn.  a  int  der 
den  Scliütttrichter  antreibende  Kli>ktron>otor  mit  der 
Feldwicklung  b,  e  ein  fe»ter  VorsctinltwiderBtand  und 
d  ein  Stromeebtttz,  au  deaeen  Stelle  auch  ein  Selbet- 
anlaaaer  treten  kAnnte.  e  iat  der  zur  Begrenzung  den 
Droliwinkel«  dienende  (tren^-fclialter.  weloh'>r  als 
Wiilzenarila»>'er  mit  deti  fcHtHtchendcn  Kontakttui^-t'rn  f 
bis  /"ii.  und  den  Im- « ■..  h("i.  \  i  r-<  hi<'ii,  r'.  laUijen  und 
untereinander leilenil  vor  ii  1 1; licncn  Mr mhi-i  iiiuUKtücken^ 

1.  H  <i\  ,  aii~u'-  l'ild'.'t  i»t.  Die 
{iebailwalze  wird  vom  Sohatt- 
triftbter  oder  tori  Hetor  oder 

vnn  ciiieni  Vorrclejfe  auM  bei- 
H|iielfiwei8e  mitteU  Kette  und 
KettenrailcM  aiit,'<>trii>lii'n.  Dan 
Kettenrad  «it/t  jedoch  nicht 
unmittelbar  aut'  der  Schalt- 
walze, sondern  ea  iat  eine  elek- 
tromaffnetiBch  geateuerte  Kupp- 
lung h  dazwinchen  gple.'t.  Im 
wird  die  Schaltwal/e  durch 
oder  durch  ein  üowirht  iti 
die  in  der  Ahliihiun<r  dargestellte  Nullage  zurück- 
t,'t.'bracht.  Die  Kontaktlinger  f\  bis  f\o  sind  mit 
den  Kontakten  ii  hie  iu  einea  Eioatellacbaltera  k  vei^ 
banden,  l  iat  ein  Drnckknopf  oder  Ihnlich  aue- 
gebildeter  Schalter,  webli.'r  jedesmal  beim  .\u»- 
schallen  eines  Uichtwagens  kur/./.eiiig  betätigt  wird. 
I'ariiilel  hierzu  liegt  ein  äcbflts  m  mit  Torachalt- 
widcrstand  n. 

Durch  den  auf  dem  (ieleise  o  ankommenden 
Oiohtwagen   wird   der  Drnckknopf  /  und  dadurch 


entkuppelten  Zustande 
eine   KitckHchiiclifiMli  r 


4 
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ein  Steuerstrnmkrois  geschlossen,  der  die  elektro- 
magnetische Kuppluni;  h  und  (las  Hauptscliüt/  (/ 
schließt.  Der  Motor  a  setzt  sich  in  Dewegnng  und 
dreht  den  S<  hütttrichter  und  die  Walze  des  Orent- 
»cbaltere  e.  2tach  Drehung  einee  beatimmteo,  von  der 
Linge  dea  benutzten  StromaebluBetllekee  abbingenden 

Winkels  tritt  selbsttätig  rntf'rbriThuu?  dr-*  Steuer- 
»trotncs  ein.  —  Schütz  rf  fällt  ab  und  öffnet  den  Motor- 
BtronikrciN.  so  daß  der  Motur  --tehi'n  lileiht.  Die 
magnetiseho  Kupplung  h  wird  ausgerückt,  die  Walze 
dea  Orenzscbalters  c  schwingt  in  die  Nulla^  lurOefc 
und  die  Anfanglage  iat  wieder  hergeatellt. 

Die  Patentacbrift  aieht  noch  eine  AnafUhmaga- 
form  dieser  Steueniiu'  fflr  zweigdeisige  Aufzüge  mit 
zwei  AuBBcbattstellen  am  .'■'cbütttricbter  vor. 
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Kl.  24 r,  Mr.  lU7ä87,  vom  17.  Min  1907.  i'aal 
En^elhftrdt  und  Hana  Weite  in  Te^el  bei 
Berlin.  Sdkieenkbar»  Stau-  und  Abar^püuu  für 
4ie  BrennetoffrilekaMni«  an  einem  KfttfMro»t,  die 
fegen  die  Berührung  mit  der  Jto^flädte       i,^r  t  isf. 

  1)R'  Alistreif- 

platte  o  am  bin» 
teron  Endo  des 
Rostofl  ieit  mit 
<-iner  herabbin- 
;r«'ndon  Platt«  A 
»tarr  viTlmtuli'fi, 
beide  ecbMinji^en 
am  die  Welle  e. 
Die  untere  Lage 
dea  Aletreifere  » 
wird  dorch  einen 
Anscblasr  d  bc- 
«timTnt,i;<'i;on  den 
Hieb  die  l'latte 

i"^^  Schlacken  achie- 
ben  aieh  über  den  Abctraifer  wihrend  die  featge- 
brannten  ScblackenatOcke  den  AiHttreiTer  anheben,  and 
lÖHen  aieh  Iwim  Umlanf  dea  Roatea  um  das  hintere 
Kettenrad  vom  Roete  ab. 

Kl.  84e,  Nr. 
mm,  vom 

11.  Januar  1907. 
(}  n«  ni  o  t  o  r  c  n  - 
l'alirik  l'.utz 
in  K  li  I  n  - 1)  e  u  t  /.. 
(tiiarrzeuger  mit 
mehreren,  in  fei- 
nem Innern  ütter- 
f>i>"iKifrr  (tilge' 
tin/iii  lfn  iliichför- 
iiiii/i  II  Hiiinfn. 

Die  Lufi/ufüL- 
rung  Boll  dadurcli 
▼ergleichmUifft 
werden,  daS  die 
ilhoroinandcr  lio- 

S enden  dachfrinni^'on  Zurobrungiirinnen  a  nit-bt  wie 
iaber  in  dcTHcllten  Kicbtung«  sondern  vereetst  sn> 

Lander  an^rconini  t  sind. 

Kl.  21h»  Nr.  187  624,  vom  2b.  Mira  190ii.  F.  0. 
Sehnelle  in  Aachen.  Verfahren  gur  dektro- 
metaUurgiechen  Verarbeitung  pon  Stoffen  unter  Ver- 
wendung tehmelzfiOMtger  Leiter  ah  Heizetromtrüger. 

Das  einer  allKeineincren  Verwendung  f»lbi;;e  Ver- 
fahren iHt  beiHpielaweiHe  bei  der  Verarbeitung  von 
Roheisen  zn  8tabl  erläutert. 

Daa  flOasige  (Hob*)  Eisen  wird  entweder  unmittel* 
bar  ana  dem  Hoohofen  oder  beaonderen  Einscbmelz- 
8fen  in  einen  fenerfenten  Behälter  geleitet.  Diener 
liebiltor  int  mit  einem  Folo  der  Stromquelle  ver- 
buinlcn.  di.»  in  t)ekannter  AVeiMO  zur  l',rliit/ung  und 
Vorbebandhiiit;  deH  Sciiniehiriiti-M  ( Kiii^cbinelzen  von 
RobstofTon,  ZuHoblägon  \ihw.)  mitbenutzt  werden  kann. 
Aus  diesem  Uehftiter  HieBt  da»  Sdimelzgut  io  Form 
einee  g)utflllaeigen  Stranges  in  «inen  darunter  belind« 
liehen  zweiten  BebSltcr,  der  mit  dem  anderen  Pole 
der  Rtromqnelle  verbunden  iot,  ho  daß  der  Strom 
■■•  iiii-ri  W'i'ir  durcb  den  freifallenden  Strabl  Hrihni:,'en 
Metall-  iiininit.  Heim  Auftreffeii  auf  da«  im  unteren 
Beliiilti  r  Ix  lindlirbe  Gut,  i.  li.  eine  dem  Metalllutde 
•ufKelagorto  ^cblackenMcbiebt,  tritt  eine  noch  atJUkere 
'^iderstandaerhSbnag  an  dieser  Stelle  auf,  die  in 
dauernder,  ftuBerst  IntenwiTer  LIchtbogenbildnng  be- 
nutzt worden  kann. 

I'ir  zur  ll>  t^irlliiiii,'  lM-«tiinmter  Stabixorteu  noti^^en 
ZuBcbläge,  KiitcnMclirott,  Erzo  uew.^  werdon,  soweit 
sie  nirht  bereits  dem  oberen  Bebliter  sugeaetat  wurden, 


auf  das  untere  Metallbad  aufgegeben  und  durch  die 
strahlende  Wirme  dea  flassigen  HeiakOrpem  (Licht- 
bogens) und  BerQbrung  mit  dem  hocherbilzten  'Bade 
auf  die  l{eaktionrttem]ieratur  gebrAcht.  Zur  Behandinng 
des  glutHn'^ML'''ii  strahle«  wflbrend  de«  freien  Falle*, 
namentlioli  itn  Au;;enblick  aeincH  AuttretTeiiH,  und  der 
durch  iliii  iiur;:eNs  iiLlten  BadoborHScIie  künneii  je  nach 
Bedarf  Luft,  Dampf  oder  Oase  in  die  Roaktionsfone 
•fngeflibrk  «erden. 

Durch  beetindige  oder  periodische  Entnahme  de« 
flOsRigen  Ontea  ans  dem  unteren  und  ZarüekfQhrung 
in  den  oberen  Bebfilter  —  bi'iH|iielHwei!«o  ilurrb  In- 
jektion von  Luft,  Dampf  oder  ( in-  in  eine  go«cbloi»f*ene 
KQrkleitung  —  kann  dax  Si  ijoitl/rc^ut  die  Freifall- 
atrecke  beliebig  oft  dorcblaufon;  auf  dieae  Weise  li8t 
lieh  daa  Verfahren  andi  Im  geaeUoMenen  Kreialauf 
polIoB  narb  dem  Tranafonnatorprinzip  auafOhren.  Auch 
können  mehrere  Hellatrecken  neben-  oder  hinterein- 
andor  geschaltet  oder  mehr^iaaig  verkettet  werden. 

Kl.  21  h,  Nr.  1»7.V2«,  vom  10.  September  190«. 
Alfred  Srbatzmaun  in  Schaf fhsutten  (Schweiz). 
Btektrischer  Rtduktiona-  und  Sdmdtofen. 

im  Boden  dea  SchmalirsamM  b  dea  Sohaeht- 
ofena  «  aind  vier  senkrechte,  naeh  unten  aieh  rer- 

engends  Sammelrln- 
mo  <'  vorgcBchon,  die 
durcb  wa^jerei  lite  Ka- 
näle d  mit  äuUereo 
Sammelrlumen  e  ver- 
bunden aind.  Letitere 
aInd  mit  Abetiehen  f 
Toraohen  und  nehmen 

die  verschiebbaren 
Klektroden^auf,  durrb 
die  der  Strom  zu-  und 
abgeleitet  wird.  Der 
Strom  durehlluft  die 
sebmelillOssige  Maaae 
t Metall)  h  und  geht 
unter  orbetilieher  \Vär- 
meentw  ickliinjj:  dureb  ilic  auf  der  Mas«'e  h  rubende, 
alM  Widerstand  wirkende  Schlackejischichte  i.  Die 
Beschickung  de«  OfenH  mit  En,  Kohl«  md  Znaddigvn 
erfolgt  in  üblicher  Weine. 

Kl.  21b,  Nr.  1»77M,  vom  11.  Januar  1906. 
Soeieta  Italiana  dei  Pornl  Blettriei  und 

Artnro  Paoloni  in  Rom.  Elektrisch  fr  Ihri- 
phaeentlromofen,  iusbrsondere  für  lin  Ufr.sitlium] 
von  KaUiumkarhid. 

Der  auch  zur  Oewinoung  von  Kiaen  und  dtAhl 
dienende  Ofen  bealtit  drei  Elektroden,  tob  denen  je 


eine  an  einen  der  drei  Pbaeenleitor  angeticbloH8en  ixt. 
Zwei  der  Elektroden  o  und  6  aiud  wagerecbt  auf  der 
floUe  dee  Ofeoa  und  parallel  ndnuider  befestigt, 
wihrend  die  dritte  c  beweglich  und  in  der  senkrechten 
Mittelebene  zwischen  den  beiden  festen  Elektroden 
ani;oordnet  ist.  Der  Ofen  lißt  nicb  ^owolil  durcb 
reine  Widerstandaheizung,  ala  auch  durcb  gemischte 
WIderelanda-  und  LiehtlMfenheiinnf  baireihen. 
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Aus  Fachvereinen. 


Verein  für  die  bergbaulichen  Interessen 
'  Im  Oberbergamtsbezirk  Dortmund. 

Am  20.  Noremher  185H  wurdo  dio  I irflnduni;  de« 
Yereina  beHrliloHHcn  und  am  17.  Dezember  dcMrielbcn 
I  JahrcB  die  Konstituierun);  Tollzo|;en.  Der  Verein  hatte 
I  die  Abtiirtit,  den  Taj;  Heine»  &0 jährigen  Ke«te hen h 
I  featlich  zu  begehen,  nahm  aber  mit  KQckNicht  auf  die 
1  durch  daH  l'n^IQrk  auf  Zeehe  Kadbnd  vorurHaohto  all(;e- 
meino  Trauer  und  als  Zeichen  Boioer  boHondorcn  Teil- 
nahme von  einer  .labÜHumHfeier  Abatand.  Da^o^en  fand 
am  21.  T.  M.  eine  außerordentliche  (ieneralverriammluni; 
des  Vorein«  statt,  in  welcher  der  1.  Voraitzende,  \U  t^- 
rat  Kleine,  in  warmen  Worten  der  Teilnahme  an 
dem  schweren  UnglQck  sowie  dem  Schicksale  der  Ver- 
unglückten und  ihrer  Hinterbliebenen  Ausdruck  i^ab. 
lo  der  Vernammlung  wurde  einstimmiii;  die  Stiftung 
ein«'«  Fond«  von  1(M)(M)0  .<  beschlosson,  au«  dem  über 
dat»  Maß  der  gesetzlichen  Unterstützungen  hinaus  bei 
Unglflckefftllen  aut  Zechen  des  Bezirkes,  die  eine  be- 
sondere Hilfeleistung  für  die  HetrofTenen  oder  ihre 
Hinterbliebenen  erfordern,  Mittel  bewilligt  werdeu 
sollen;  imibosondore  sollen  Kinzelunfälle,  bei  denen 
die  allgemeine  Opferwilligkeit  nicht  hervorzutreten 
pflegt,  UerQcksichligung  finden. 

Ferner  wurde  die  tSichorstellnng  der  beHtohenden, 
aber  nicht  lebonsf&higen  Kassen  des  Verbandes  tecli- 


ni»ch<T  Oriilienlienmten  einntimniig  beschlossen  und 
zu  diesem  Zwecke  die  .'^umiiie  von  -looOitO  c  be- 
willigt. Daven  sollen  der  nrubenbeamten-i'ensioiiM- 
kasse  ;ti»0  0oo  .«  und  der  Urubenbeamten-Witwen-  und 
WHiseiikasse  liMiO'iO  •  überwiesen  werden.  Nachdem 
Olterbotriebsfuhrer  Zenigraf  den  Dank  de«  Ver- 
bandes teehnlscherCiruhenbeamten  ausgesprochen  hatte, 
schloli  der  Vorsitzende  die  .Sitzung. 

Aus  Anlaß  de«  JubilAums  ließen  der  „Verein 
deutscher  F  i  sc  n  h  ü  1 1  e  n  I  e  u  t  e"  und  die  „Nord- 
westliche (iruppe  des  Vereins  deutscher 
Eisen-  und  Stabil  ndustrieller*  dem  Verein 
ihre  (iiackwünsehe  übermitteln  und  zur  Erinnerung 
bildliche  Darstellungen  überreichen. 

Iron  and  Steel  Institute. 

Der  Vorstand  hat  die  goldene  Bessemer- Me- 
daille dem  hervorragenden  französischen  Metallurgen, 
Hrn.  .\le,\8ndre  l'ourcel,  verliehen. 

An  Stelle  des  verHtorbenen  Hrn.  Bennett  H.  Brough 
wurde  der  bisherige  Sekretär  der  „Institution  of  Elec- 
trical  Engineers",  Hr.  ü.  C  Lloyd,  der  bereits  von 
I90O  bis  1904  als  Assistent  des'  Hrn.  Brough  tStig 
war,  zum  Oesehilftsführer  des  „Iron  and  Steel  Insti- 
tute" ernannt.  Die  Stellung  des  Assistenten  wurde 
Hrn.  L.  I'.  Sidney  fibertragen. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Einlg«8  vom  OIrodofen. 

Der  Ofenkörjier  des  Oirodofens  wird  aus  Stahlblechen 
kmmengobaat.die  eine  Wanne  von  rundem  oder  reelit- 
eekigem  Querschnitt  bilden.  Die  fi'uerfestc  Ausmaue- 
rung des  Ofenraumes  besteht  aus  Magnesit  oder  Dolomit. 
Eine  Einsatz-  und  Arbeitstür  sowie  eine 
.\uBguttrinne  sind  in  den  Wänden  an- 
gebracht. Zum  Ausgießen  der  fertigen 
Cbarf^o  wird  der  Ofen  gekippt,  der  zu 
diesem  Zwecke  auf  Köllen  gelagert  ist. 
Ein  (Gewölbe  au«  Silikatsteinen  deckt  den 
Ofenrautn  ab  (vergl.  Abbildung  1). 

Der  Schmelzraum  hat  eine  kreis- 
förmige oder  rechteckige  Form,  in 
welchem  die  Badhöhe  etwa  25  bis  30  cm 
oder  mehr,  wenn  nötig,  erreicht,  lieber 
dem  Bade  sind  uine  oder  mehrere  Elek- 
troden gleicher  Polarität  angeordnet:  in 
dem  fi<ucrfcsten  Herd  des  Ofens  sind, 
gleichmSUig  über  die  ganze  Fläche  ver- 
teilt, Anscbluükörper  aus  weichem  Stahl 
eingebaut  (vergl.  Abbild.  2  und  3).  r>er 
mit  dem  .Metallbade  unmittelbar  in  Be- 
rfihrung  befindliche  obere  Teil  der  An- 
BchlußHtücke  schmilzt  auf  eine  gewisse 
Länge  ab,  die  aber  f>  bis  10  cm  nicht 
überschreitet.  l'm  die  Länge  de«  nb- 
schmolzondcn  Teiles  herabzumindern  und 
um  auch  die  Lebensdauer  der  feuer- 
festen Auskleidung  de«  unteren  Ofens 
möglichst  zu  verlängern,  hat  man  den 
nntursten  Teil  der  Anschlnßkflrper,  der 
aus  dem  Ofenkörper  horausragt,  mit 
Wasserkühlung  versehen.  Die  hierfür 
▼orgoaebeno  Höhlung  {«t  etwa  150  mm 
tief.  An  diesem  Torspringenden  Teil  der 
AnBcbluBstQcko  ist  gleichzeitig  die  Strom- 
abfahrung  angebracht.    Den  früher  ge- 


äußerten Zweifeln*  an  der  Haltbarkeit  dieser  Aus- 
schlußkörper kann  die  Tatsache  entgcifcnffeatellt  wer- 

•  Vergl.  die  .Viigalion  v<»n  F.  ich  hoff  und  Nou- 
mann,  .Stahl  und  Eisen-  1907  Nr.  27  S.  '.i57  bezw.  I*,t08 
Nr.  :t4  S.  I20S. 


Abbildung  I.    Qlrod-Ofio         bU  X  l  KliuaU,  3ÜU  KW  i    >,  i  übe 
d«r  Firma  0«hl«r  h  Ct«.  lo  Aaraa:  AbctrßaD  In  klelD«  ITanafD. 
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1824    Stahl  and  Eben. 
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den,  dsS  die  picichon  AMMchlulJkör|)or  »oh  zwei  Jahreu 
(11  ilf  in  nfr  ti  in  I  i;'"«,  d.  h.  »i-it  seiner  Iiihetrieb- 
imlinie,  in  üebrAucli  j^obliebeo  Mud  und  datt  sie  nie 

n 


zu  irgendweleben  BetriebsatSrungen  An- 
laß gegeben  haben.  Entoprechond  der 
Größe  des  Ofens  befinden  sicti  über  dem 
Hade  eine  oder  mehrere  Elektroden. 
Di*M  liiul  aber,  glaiohgOltis  wie  groft 
Ihr«  Aosahl  ist,  purallel  g«Mhaltot  rad 
mit  derselben  Maschinenklemme  verbun- 
den, die  andere  Klemme  eteht  mit  den 
metalliBcben  AiuohlafikfirperD  in  Tm^ 
binduug. 

DerOirodofen  gehört  xa  den  Licht- 
bogenOCan,  aber  ar  «rbaitot  su gleiehar 
Zeit  tailwalBe  ala  Wldarrtandeofeii  in- 

folgo  DurcbflieBene  des  Stroms  durrh  die 
metallisdie  Bencbickung.  Dieses  Arbei- 
ten alh  Wi(lor8tiind'*ofen  s|iieit  eine  aaSer- 
ordbiitlich  wichtige  KoHc  zu  Beginn  de« 
Einschmelzens  einer  kalten  Beschickung, 
|>estehend  aa«  Schrott,  Drahapftnen  und 
RofaeiMD.  1>er  alektriaeba  Strom  geht 
dann  dur«  Ii  ü'  i^.mze  Ma«se  der  Hcscbirkuii;:.  um!  f«^t 
die  ganze  Siianiuiiifjtidifrcreuz  an  den  Ofenkh  iniiuüi  wird 
iliirch  den  gri>lli'ii  \Viderntand  der  he!<cliickung  und  durch 
zahlreiche  kleine  Uugeubildungen,  die  zwisclien  den 
baMchbarten  Metailteilchen  entstehen,  aufgenommen. 
ErhitaBBg  nnd  Scbmalsttog  baginneo  aofort  uulMijnB 
sirh  in  der  ganzen  Beaebiekiing  einmid.  Daa  Kv* 
sclimcl/en  vollzieht  -i(  Ii  auf  die  Weise  nehr  glatt  und 
bildet  einen  auwgeBjiroeheiii'n  Vorzng  des  (iirodofeiis.  * 
Wie  alle  Liehtbogcnöfen  ei^jnet  sich  dietier  Ofen 
Torzüglich  zum  HafHniercn  des  Metalls,  er  bietet  aber 
infolge  seiner  Einfachheit  Tcrschiedene  Vorteile:  ar 
gastattat  mit  Leiehtigkait  dia  aalbattitiea  Aagalnaf 
des  Lichtbogens  dadurch.  daB  nur  ein  Liehtbogea  im 
Stromkreis  zu  r  -^ruti*  rr:i  i-t  Hei  einem  Ofen  mit 
meiireren  Elektroden  hiiui  alle  parallel  geschaltet  nnd 
jede  ist  für  sieh  regulierbar.  I'ie  niedrige  Spannung, 
mit  walcher  dar  Ofeu  arbeitet  (etwa  ßO  Volt)  macht 

es  leicht,  eine  gute 
laoüarong  dar  Zttloi» 
tnngoB  vaA  «Hör  Tom 
Strom  durchflossenen 
Teile  oder  solcher,  die 
loieht  .'Spannung  erhal- 
ten können,  vorzunah- 
men.  Damit  ist  gleich- 
seitig eine  Tollkom« 
mene  Sicherheit  ge- 
geben für  die  am  Ofen 
ständig  arbeitenden 
Leute.  Diese  Vorteile, 
dia  für  atoan  indo- 
striallaii  Ofen  nicht  n 
anterachltzen  sind, 
wiegen  reichlich  den 
Xarhteil  des  höheren 
Kupfergewichtes  der 
Zuleitungen  auf.  Man 
kann  den  Ofen  be- 
lieUic  mit  Olaichatrom 
odarWechMlatroBi  «r- 
hallaB  lamn;  in  lati« 


teren  Fnlle  \hi  es  nötig,  mit  «ioam  Mt.  9  voh  mfi* 
dertteus  0,H  zu  rechnen. 

Ha   die  Betriebsspannung  des  Ofens  eine  sehr 
AbbUd.  s.   niedrige  iat,  m  kann  dia  Durcbtrittatalla  dar  Elaktroda 
oder  dar  Elektroden  im  OfangawOtba  M  Urin  bo> 
s  bi.  12  t-   in^gHon  werden,  daß  praktisch  keine  Luft  in  den  Ofen 
Uirod-Ofeu  eindringen  kann.    Auch  bei  Vorhandensein  mehrerer 
fl,       Elektroden  iat  ohne  Sohwlerigkaii  dieiar  Vorteil  mat- 

itoo  KW.        ,      jjj^ß  jjjg^  festgestellt  werden,  daB  im  Oa- 

fenaati  <a  den  Angaben  von  Neamann  in  dieser 
eitachrift  (1«08  Nr.  84  EL  1218)  daa  Einaehnelsen 

fe-tor  Einsätze  sehr  ruhig  nnd  ohne  merkltehe  Strom« 

t»tube  vor  sich  gebt. 
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nutzbar,  da  ja  dioxc  Kloklrodcn  alle  von  gleicher 
PolariUt  sind. 

mit  der  Tief«  dee  Ötahlbadee  kann  mui  mit 
Leichtigkeit  fl1i«r  SO  ora  hinuai^ehen.  »ogar  big  75  em 

und  mehr,  wie  boi  dem  Talbot  Ofi'ii.  In  di('K4'in 
Falle  Hpieh  die  Erbitxunjf  durch  Wiiiorstand  boi  dctn 
T>arcbfiuli  des  StriuneB  duroh  die  MaM^^c  <  i:n-  i,mi  I  i  rr 
Rollo  uiui  die  MotAllinagse  erhitzt  aicL  gleichmütig  in 
Uirer  ganzen  Tiefe. 

Der  elektrisolie  Ofen  gMiattet  di«  H«rat«Uaiig 
▼on  Stahl  jeder  Zammmoiiaetsanir ;  er  omfaBl  kara 
geHAift  in  der  VerschicHonftrtifjki'it  Meiner  Erzpugnisiie 
die  ErzoapiiniTHmflgHijlikoiten  den  Martiiiofenn  und  des 
TietTfln.  nii'  i|ualiiiitivc  Uoberle^renlicit  il'-rt  Elfktro- 
Btabl8  iüt  einmal  seiner  höheren  Keinli<>it  iiitd  Homo- 
genität zuzosebreiben,  andersoitH  aber  dor  .Möglichkeit, 
dea  Stahl  frei  Ton  abaorbiertea  Uaaeo  heratelien  lu 
kOnnen,  da  die  Seliinelsarbeit  efeh,  vor  der  atmo« 
Bphfiriecben  Luft  gi'M.hüf/t,  in  (>incm  gilnzlicb  ge- 
BchlosKcnen  Ofen,  der  luucr  Htiindigom  Teberdruek 
Btolit,  viill/it'ht.  Die  Hehr  hohen  Tonipcraturen*.  die 
sich  im  Elektroofen  erreichen  lasaen,  mriB<»en  gleicher- 
niaben  aU  ein  wichtiger  Faktor,  wenn  nicht  der 
wiclitigate,  bei  der  BeiModlniigf  von  Stalil  in  dieser 
Ofenart  beseiebnet  irerden.  Sie  Keatatten  z.  B.  die 
Anwendung  einer  horhliii-ischen  Schlacke  und  lan-cn 
die  Reaktionen  mit  atillerordentlicher  Lebhafti^ki  it 
eich  voll/ichen.  Insbesondere  flndet  hier<lurcli  die 
Möglichkeit  einer  «ehr  weitgehenden  Entechwefelung 
and  Entphosphorong  ihre  ErklAniBf.  Im  Oirodofea 
ID  Ugioe  werden  Stähle  jeder  Zusammonsetzung  aus 
«taem  SefaroK  beliebiger  Herkunft  und  zum  Teil 
ecilecbteHter  Bi-srhAffenlicit  In  r-H-t.  Ilt 

Bei  der  L'archfQhrung  des  Verfahrens  wird  (Ins 
Hchmelzbad  durch  genügende  Zasltze  von  Eisenerz 
eo  lange  raffiniert,  bia  ein  gaai  «eichea  Material  er- 
halten iit  (faSchetena  0,06  >  C,  O,0fi*/.  Mn).  lat  dien 
durch  die  Wirkung  anfeinanderfolgender  oxydierender 
Schlacken  erreicht,  eo  werden  die  letzteren  durch 
hofhkjilkli;ilti(,'e  ersetzt,  die  «ehr  Mfhiicll  cini-  v<"illige 
Entphosphorang  bewirken  und  gloirhzoitig  die  Ab- 
Bcbeidung  des  Schwefels  befSrdern.  Das  so  erhaltene 
gaos  weiche  and  gereinigte  Material  wird  dann  in 
eDtaprechender  Welae  fertiggemacht,  d.  b.  einerseits 
deaoxydiert,  anderseits  mit  den  entsprerliemlen  Zu- 
sätzen ( Fcrrosiliziurii,  Silicospicgel,  Ferroehroni.  F'orro- 
wolfriirn.  Nirkr-l  iKw.i  vt' rsi' Ii  ,  um  i'i:i-m  M.iiil  vnri 
der  gewÜHHchten  liegebfttl-  nlieit  /ii  erlialten.  Im  Ver- 
lauf des  ganzen  Vcrfahreij«  uiul  |jem>nderH  im  letsteo 
Stadinm  desselben  voUsieht  sich  die  Sntschwefelong. 
Aaf  dies«  Art  werden  in  U|^n«  seit  etwa  drei  Jahren 
in  einem  Ofen  von  1800  kg  Einsatz  Stähle  versebi.'- 
denstcr  Zasammensetzung  hergestellt.  Diewe  IJetriebs- 
zeit  hat  gezeigt,  tl.^o  der  Ofen  Hownhl  in  elektro- 
tbermischer  wie  auch  metallurgischer  Beziehung  ein- 
wandfrei arbeilet. 

Der  StromTerbraacb  f.  d.  Tonne  Stahl  stellt  aich 
•nf  flOO  bis  900  KW.-Stnnden  an  den  Orenkleinin«n 
(Leistung  entsprechend  dem  Spannungsabfall  zwischen 
dem  oberen  Teil  der  Elektrode  und  dem  unteren  Teil 
der  Anschlaßkörpor).  Man  kann  abo  bei  Annahme 
•iaee  Terlustea  Ton  10  «y»  in  den  Zuleitungen  mit 
«faMm  Yerbraneh  von  rand  1000  KW.-Standen  an  der 


*  Hierdurch  wird  eine  frühere  Behauptung  EU 
Unders  (.Stahl  and  Eisen"  1907  Nr.  38.  86|,  die  aneb 
Keamann  in  seinen  AnsfOhrungen  (a.  g.  0.  8. 1208) 
anfuhrt,  riehtig  gestellt.  In  der  ersten  Relriebszeit  des 
Oirodofens  war  man  mit  der  nu  tallurgischen  Ver- 
arbeitutij,'  des  Stahles  noch  nicht  vertraut.  Hatto 
man  zuerst  den  .-^tahl  so  heiö  vergossen,  daß  die  Ko- 
killen auüerordentiich  schnell  abnutzten,  eo  verfiel 
man  zar  Abhilfe  in  das  Oegenteil,  den  Stahl  so  kalt 
wie  möglieh  absafieBen.  Jetst  sind  natflrlieh  alle 
dteae  U«lii«ii  aalliiplda«  Fehler  behoben. 


Primärilyiianio  rechnen,  wobei  man  berücksichtigen 
muB,  daß  es  sieh  um  einen  sehr  reinen  und  booh« 
wertigen  Stahl  handelt,  der  an«  gewfihnliehen  Eisen« 
and  Stahlabfnilen  und  onsortiertem  Roheisen  Ton  sehr 

hillitrern  l'reis  hergesteilt  wird. 

Hrtiiiii  lt  OS  sieh  um  das  einfache  Einschmelzen 
»■in  r  *  iiarire,  deren  Zusammensetzung  der  des  im 
Tre>,'i'i verfahren  angewandten  Einsatzmaterials  gleich- 
kommt, so  schwankt  der  Stromverbrauch  zwischen 
6dU  und  750  KW.-Stnnden,  aber  dabei  wird  die  Er- 
sparnis an  Strom  wieder  wettgemaebt  durch  den 
höheren  Wert  des  I jnsat<rmaterials.  Die  Zusammen- 
setzung des  F'crticstahleH  spielt  eine  gleich  wichtige 
Rolle  bezüglich  des  für  eine  Tontie  a-il'/uw cnilenden 
Stromvorbrauches.  Diese  .*>tromverl>rauchszahlen  sind 
die  lictriebtzahlen,  die  bei  dem  Oft-n  in  l'gine  er- 
halten worden  sind  (1800  kg  Einsatx,  275  KW.). 
Bei  Oefen  größerer  Leistnn«:  und  bSheron  Einsats- 
gewichtes  stellt  sich  der  Verbrauch  an  Kilowatt- 
stunden f.  d.  Tonne  geschmolzenen  und  srefrimhlen 
Stahles  erfahruntiHgemäU  erheblich  niedri^i  r. 

Bei  Einsatz  von  flÜHsigem  Stahl  vom  Konverter 
oder  Martinofen  w  ird  man  bei  glei<  li-  r  Ofengröße 
mit  nur  250  bis  3ö0  KW.-ätunden  f.  d.  Tonne  Skabl 
SU  reebnen  haben,  je  nach  der  Ofeni^'SSe  und  der 

gewünschten  HesrhalTenhelt  doS  Fertii,'>r/eiignisBeS. 
Teber  die  Aufwendungen  fflr  den  Virrhraueh  an 
Elektroden  findet  man  in  den  nacliNtohi-inlen  Auf- 
stellungen die  nötigen  Angaben.  Kür  den  Betrieb 
eines  Ofens  Ton  8  t  sind  ein  Schmelser,  ein  Hilfe- 
schmelzer und  ein  Junge  notwi  n  lig. 

Schmeizkoslen.  Hei  kaltem  Einsatz  (Schrott, 
Drebaplne,  Robelsen)  und  vollständiger  Raffination, 
um  einen  hochwertigen  Stahl  i«  erhalten,  m«B  mas 
mit  folgenden  durcbBchnittlieben  Sehmelskosten  fttr 
1 1  Stahl  bei  Anwendung  eines  2  t-Oirodofens  rechnen: 


100  kg  Kalk,  100  ku  Eisenerz.  Zu-  -* 

aatz  an  versch.  Legierungen  .  .  rd.  3,00  bis  3,40 

Elektroden  .  .  .  .  ,  rd.  4,00  bis  5,00 

Löhne  rd.  4,80 


Instandhaltung  deeOfsns,  Abnntsnng 

der  Ueräte  usw.  rd.  I.'.OO 

Stromverbrauch  1000  KW.-Stonden  '^rromprH.T 

Wenn  man  die  einfache  Schmelzung  einer  Charge 
von  ziernliih  he-^timmter  Zusammensetzunir  ohne 
RaflinatioD  ausführen  will,  so  vorringorn  sich  dio 
Kosten  erheblich.  Man  kann  dann  nngeflUtr  reehnan 


Kalk  >ind  Sebm«lzroittel   1,00.« 

Elektroden   3,20  „ 

Löhne   3,S0  , 

Instandhaltung  des  Ofens,  Abnutsnng 

i»  Oertte  aaw.   9,60  « 

Stirnnverbfaneb  rd.  750  KW..Slda.  ^SSS!J!m 


Fiir  die  Raffination  i'incr  flüssii^cn  Stahlcharge 
vom  Konvortor  oder  Martinofen  verringern  sich  die 
▼erschiedMien  Kosten  anf: 


40  kg  Kalk,  Zositse   2,10  Ms  2,00 

Elektroden   LßO 

Löhne   '-',<0 

Instandhaltung  des  Ofens,  Abnutsong 

der  üeräto  usw.   4.no 


BtHMnv«rbcaneb  rd.  300  KW..8tda.  'ZomvrrH 

Dl«  Baako«ten  fBr  einen  Ofen  ven  2  t  Fasaungs- 
räum  stellen  sich  folgendermaftan: 

«M  tierntor,  400  PS,  mindesten«  .  .  .  12000.« 

A|i[  i:atur.Regulierung,Stromzuleltung  2400  , 

•  MV-n  ia\if  Hullen  gelagert.  Oehause  aus 

StahlguB.Olenteilo,  Liewicbt llQOOkg)  8  »OU  „ 

2»  200^ 
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Ueber  dl«  Tenrendang  Toa  Schienen 
au  MaBganttaU. 

II.  M.  Steward  berichtet*  über  Erfahrun^n, 
die  mit  ManganitahlscJitenen  bei  der  Boaton  filavated 
Rallway  <'o.  m'emaeht  worden  aind.    Man  hatte  gt- 

pcf^Hi  ii'ii,  (inü  die  (ji'wnhnliclien  Srhionen  in  den 
kurven  in  einer  guti/  aulierjjowöhnlicht'n  Weise  ab- 
nutzten. I'a  ungefähr  40  "  o  der  ganzen  I.  i  il-'  lior 
Linie  in  Kurven  Terlegt  Binil,  »o  N|>i<>iti'  natürlii  U  die 
Frage  der  Unterhaltung  und  der  Kurilen  iler  S(>hionen« 
erneuerung  eine  aehr  wichtige  Rolle.  Oie  luerat  var- 
wendeten  BeaMroeratahUfiehieneB  hatten  einen  niedrigen 
Kiihleiiitoff;:chnlt  (0,)"  '^  .<  und  die  HetrieliHdauer  der 
äuUi-reii  .Schiene  in  Bi  linrieii  Kurven  war  Mehr  kurz, 
im  .Mittel  etwa  t><»  T«i;e.  Auf  (irund  dieHes  »ehr 
hoben  Verscbleittes  entHi  hloB  man  sich  zu  einem  Ver- 
aneh  mit  Schienen  ans  Man^'Bnatahi,  die  im  Jahre 
1902  da  AnBeoachieDen  einer  Kurve  von  25  m  Kadiua 
verlegt  Warden. 

I)er  Kojif  der  nt  ^Hemerntahl-Schiene  (fiewirht  rd. 
42,2  k^-'mi,  welehe  durch  die  Manf^anHtahbrhienc  er- 
setzt wurde,  büßte  durch  VerechleiÖ  nicht  weiiiu'or  al-i 
19  mm  in  44  Tagen  ein.  Die  ManganstahUcbiene  blieb 
inn  Oeleiie  bla  zum  August  1908,  zu  welcher  Zeit  eie 
infolge  eine«  Unfallee  entfernt  werden  muBte.  Sie 
wird  aber  in  Kürze  wieder  eingebaut  werden,  um  glnz- 
lirh  zu  lilrgüi'ii.  Nachdem  die  ManganstahlHcbiene 
necliH  Jikbre.  drei  Monate  und  Bieben  Tage  oder  zu- 
»nmnien  J'J'Jl  Tage  im  Betrieb  gewesen  war,  be- 
trug die  Höhe  des  veraohliMeaea  Teiles  nor  14  mm, 
eia  Bawela  für  die  benerkenawarto  VidentaadaflUiig^ 
keit  dieses  Materials  fi:e;;cn  rollende  Reibung. 

Stoward  berichtet  pleicbzeitlR  Aber  andere  Ver- 
suche, die  mit  |M>Hr,n(i-T-<  irc^ai/tin  Ili--<Mi'iiirrstahl-, 
I*iic Iceistahl-  und  MartiuMtiilil-ScIiienen  goinaclit  v^orden 
aind.  Wenn  auch  einige  der  Beasomerstahl-Schienen 
mit  einem  Kohlenatoffgehalt  von  0,78  */•  sehr  befrie- 
digenden 'Wideratand  gegen  TeraehleiB  seigten  gegen- 
über der  gewöhnlichen  KeBBemerstahl-Schiene,  und  auch 
in  dieser  Beziehung'  tüe  Nickeli*tahl-  und  Martinstahl- 
.Schiene  Obertreffen,  ho  hat  doch  keine  d  i  i^er  >i  hienen 
die  Betriebsdauer  der  ManganstahlHchiene  erreicht. 
Die  nachfolgende  Znaammenatellnng  zeigt  im  Vcrgleieb 
die  Betriebadanar  von  fBaf  veraehiadenen  Sorten  von 
Bcbianen,  die  unter  tiemlieh  gleichen  Verbiltaiaaen 
ia  aeharfen  Kurven  gelegen  haben: 


iteaias 
dar  Karr« 
in  ■ 

0««8ha]. 
BMMBivr- 
Mahl 

■labi  mli 

bobrm 
Kohlrn- 
■lorTcelialt 

maksl. 
iUM 

Maagaa- 
itakl 

Martin- 
siaU 

T««e 

Tsfe 

Ts«« 

26 

«3 

258  t 

1 1  Vi  f 

l!2S4*' 

4t 

21 

77 

315 

124t 

241üt 

57 

S7.S 

7« 

31lt 

123  t 

1995»* 

50  t 

.  80,6 

128 

84S 

199 

384»  t 

1  82,3 

97 

398 

167 1 

2J035t 

•*  Noch  in  Betrieb. 

t  Lebensdauer  gettchutit  an  BetrlebeergelniiaeB 

von  Kurven  mit  Ähnlichem  Kadius. 

Nach  den  Krfiiliriin;,''i-n  Ton  Steward  bietet  die 
ManganstabUchs  III  - .^renüber  »tarken  Schlügen  und 
Stößen  Dicht  die  gleiche  Widerstandsfähigkeit,  wie 
gegenOber  der  rollenden  Reibung.  Unter  achwerem 
Lokomotivbetrieb  oeheinon  die  BcfaienenstfiBe  an  leiden 
und  eher  zu  verHchlei6cn,  al>»  der  übrige  Teil  der 
>(  liii  nc.  Im  iiliri^'en  verbiete  ji*  auch  d«H  hohe 
Anlttt'•'^'aI>ital  die  Verwendung  dieser  Schienen  auf 
der  geraden  Strecke,  wo  sich  auch  Bessemerstahl- 
Schienen  aehr  gut  bewihrt  bitten.    Auch  gegenüber 

•  ,The  Iren  Age'  1908,  29.  Okt.,  Seite  1224. 
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eeitlicher  Reibung  scheint  die  Manganstablschiene 
empfindlicher  zu  sein  als  r,''  ?,''':'  ^  i  tm  hleiÜ  am  Koj.fe. 
Es  hat  sieh  daher  als  notwendig  herausgestellt,  die 
.Seiten  des  Kopfes  der  Manganstahlschieno  derart  zu 
achatzen,  daB  die  Flanachen  der  Bider  durch  eine 
Sehntnehlene  von  Ihnea  fem  g^altea  werden,  die  ta  en(- 
sprechender  Weise  an  der  inneren  Schiene  der  Kurve 
befestigt  wird.  Dadurch,  daB  man  diese  Schutzschiene 
fortlaufend  schmiert,  verschleißt  hu  nii  lit  sehr  Hcbn.dl 
und  es  ist  möglich,  den  aeitlichen  VerschleiB  aufau- 
aehmen  und  aaf  diaaa  Waiaa  die  MaagaaataUaeliloae 
la  achatsea. 

Auf  Orond  der  anageseiebaetea  yeranebaergeb- 

nisse  mit  MnnganHtahl  kaufte  die  EiRonbabngeeell- 
Bchaft  während  der  letzten  zwei  oder  drei  Jnhrc  uiige- 
fÄhr  14110  m  dieser  Schieneni-orte  /ii  einem  Ihirch- 
schnitispreia  von  rund  92  .a  für  das  laufende  Meter. 
Die  Koeton  der  Bessemerstahl-Schienen  stellten  alch 
dagegen  anf  etwa  5,38  Ut  fOr  daa  laafeade  Matat. 
Die  bisher  von  dieaer  Geaelliehnft  benntiCen 

Manganstahlschienen  wfiren  in  f.!'inf,'f'n  von  nicht  über 
m  gegossen.  l)iv  Au'-^Hlien  i'iir  die  Sehienen 
waren  sehr  hohe,  nicht  so  !*ehr  durch  die  Koftten  für 
das  Material,  als  durch  die  Arbeit,  die  mit  der  üar- 
Stellung  der  Modelle,  durch  das  (ließen  und  besondeia 
durch  die  Fertigbaarbeitaaf  der  Schieaen  betve«^ 
gerufen  werden.  Da  es  niehl  mSglieh  ist,  daa  Material 
auf  dem  gewöhnlichen  Wege  zu  bearbeiten,  so  kann 
es  nur  durch  Schleifen  in  seine  endgültige  Form  ge- 
bracht werden.  In  letzter  Zeit  ist  die  h'rage  de* 
Walzens  von  Manganstablschienen  von  zwei  amerika- 
nischen Qcsellschafton  und  mindestens  einer  englischen 
ihrer  LSaany  niber  gabraaht  vranleB.  Die  hier  in 
Rede  atehende  Eiaeabahageaellaehafk  hat  eine  klefae 
Menge  von  diesen  gewalzten  ManganstabUcbienen 
in  .\uftrag  gegeben  und  wird  in  Kurze  in  der  Lage 
sein,  vergleichende  Versoche  gegenüber  den  gegossenen 
Manganstablschienen  anzustellen.  Sollte  aich  daa 
Walzen  von  solchen  Scbienaa  ala  erfolgreich  heraaa- 
stellen  und  das  Matarial  ebanao  fnt  aaiB  wie  ia  ge- 
gossenem Zustand,  so  mOBten  die  AnaehaffiangakoBtea 

sehr  \iel  nii-driger  sein  aN  higher  uruJ  der  Verbrauch  des 
Material«  für  (.ieleiszv*  ecke  würde  entsprechend  steigen. 

Auf  derselben  Bahn  sind  auch  in  ausgiebigem 
MaBe  UerMtacke  und  Weichen  ana  Manganatahl  be- 
Bahrt  worden.  Der  Untenehled  in  der  Lebenadaner 
dieeer  Teile  aus  Manganntahl  und  gewöhnlichem 
Material  ist  groß  genug,  um  seine  Anwendung  zu 
rechtfertigen,  vni  l  nmrht  üieli  mehr  als  bezahlt  in  An- 
sebung  der  .\nliigekonten  allein.  Wenn  auch  die 
Unterhaltungskosten  mit  in  Rechnung  ge/ugon  werden, 
ao  ist  Manganatahl  daa  btUigate  Material.  Unter 
Zugrundelegung  der  Kurve,  mf  der  die  oben  erwlhatoa 
Versuche  angestellt  worden  sind,  nnd  unter  der  An« 
nähme,  daß  die  Lebenadaner  der  Manganstahlscbiene 
in  lihKir  Kurve  aclit  .liihre  lietrÜL't  iiini  die  der 
BeBgemorstabl-8chieue  ungetiilir  zwei  Monate,  so  geben 
die  nachfolgenden  Zahlen  einen  annähernden  Vergleich 
für  die  Koaten  der  Unterhaltung  daa  laufenden  Metera 
einer  einzelnen  Sehiene  Uber  elaea  Zwtcaam  von 

acht  Jahren. 

Koataa  für  Maaganstahlachienen  f.  d.  m    .  92,28  .4 

Sehieneaalgel  naw   1t<4  » 

LShae   3,02  . 

Gesamtkosten  für  Unterhaltung  9t>,54 

Kosten  nir  Bossemerstahl-ScbienoD  (50  Er- 

iie  uei  i.ngcn  I  f.  d.  m  268,66 
Scbienennägel  usw..  ...»*.•...     44,75  „ 

SchweUeaeraanerang   40.o;<  , 

Löhne  .  «  213,44  , 

Zaa.  668,94  a 

Et  mti  aaadrUcklleh  harvo^hobea  wafdaa,  daB 
dieie  YerglMclinaf  aleh  anf  aiaem  Sonderfall  aalbaat, 
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iVr  weleb«a  di«  Koitea  siemlieli  geiura  rnohAtEt 
wardra  kSnora.  Ei  maB  dtbiogcttellt  blcibMif  ob 
•ieh  in  mderen  Flll«ii  glcioh*  Zahlm  ergaben 
würden.* 

Die  Knpferaiuaiouiaiuchlorid-AeUaBg  xwecks 
MakrMkepliekor  Mtaar  ia  i«r  Praxis. 

In  wicdorholten  FXIIeii  balie  ii  h  auf  die  Niitzlirli- 
keit  der  von  mir  Im  KSnigl.  MatorUlprQfun^Hanit  aiiH- 
^Mldeten  AetzooKmitKupforammoninrnrhlorid  hinge» 
wietMl  nod  dar^otan,  nie  wenic  sweokmiUig  die  »It« 
Salnlnrettzuni?  iüt.  bei  der  •telTenweiee  I^Srber  in  du 
Muteritil  hineingerre«Ben  werden.  Hierbei  iet  die  fie- 
fahr  vorhanden,  daß  nicht  ^joiiQ^rend  ein^jcwt-ihto 
jieol>achter  «in*  dor  Znhl  di-r  oin;,'i'iitzti'n  l.>'>rh.  r  ;i  M  lie 
IfForositlt"  des  Stahles  uchliolien,  ohne  tii<'h  di  hart'  die 
Frage  Torzulegen,  welche  Löcher  künstlich  orzcufjt 
«od  weloke  unprünglich  ? «rbanden  waren.  Der  Vorteil 
der  KapferammonlameMorldltnnir  liefet  nnn  in  enter 
Linie  darin,  daß  keine  Löcher  im  Stahl  cr/,cii>ct  werden, 
sondern  nur  wolche  Lücher  «ichthar  tiind,  die  von 
vornherein  dem  Material  anhnfteii.  Trüi/dcni  (;ibt 
dieBeH  Actzvorfahron  alle  Aufschlüaae,  die  ein  Aetz- 
Terfahren  Qbcrhaupt  zu  geben  lilMtande  iitt.  (Ver^l. 
yBorickt  Obor  AetsTerfahtwi  nr  nakroekopiecben 
OefHi^natermtebaojr  dei  lehmiedbaren  Eleene  nnd 
Tiber  die  damit  zu  cr/ielenden  Kr^riO-niiinc*'  vnn  L.  Uejn. 
Internationaler  Verband  für  die  Materialprüfung  der 
Technik,  Uraaseler  Kon^Tcll  \:>'n).  .Mitt.  de«  Köoigl. 
AlaterialprüfungMinte«  UroO-Liclitorfelde.) 

Die  genannten  Vortoil«  dos  TarfahrMis  sind  nie 
boitritten  wordan.  Oafagan  machte  man  wiederkolt 
ireltond,  daB  dioee  Art  der  Aetzung  für  di«  Zwecke 
der  Praxis  nicht  geeignet  eei.  So  nagt  z. H.Ch.  Fn'  mont 
im  Oktoberheft  der  , Revue  de  M.'tallurgio"  <S.  <iiy),  dall 
die Kupferamnioniumchloridätzungpna rauf  l'robetttQcke 
kleiner  Abmeaaungen  bcachränkt  sei,  daß  sie  eine 
•baolnt  ToUkommene  Politur  vorauHHetze,  die  man  in 
der  Praxia  tn  erreichen  nie  koffen  dürfe,  und  daß  eia 
XQ  lange  Zeit  benötige,  nm  viele  Proben  hintereinander 
an  unterHuchen*.  Dieftellicn  I'/mwendungen  wurden 
mir  bei  Gelegenheit  des  ilrüsseler  Kon;;ri'h?.e«  von 
Borm  T.  Dormus  entgegengehalten. 

Damgegenaber  möcJite  ick  betonen,  daß  diese 
Sehwierigkeiten  in  VlikKekkail  nicht  baatehea.  Wer 
einmal  die  IdeiBea  aaflagllehea  Schwierigkeiten  Ober« 
wanden  liat,  die  die  lättfBhraag  jede«  neuen  Verfahrene 
mit  sich  bringt,  kann  aiob  leieht  aelbat  bierron  flber- 

zeugen. 

Auf  der  in  dieaoni  Jahre  in  Berlin  atattgefundenen 
Dentacben  Sckiffbaa  -  Anutellnng  warea  von  der 
Oewerkaekaft  Daataoher  Kaieer,  Bmekbanaen  (Rhein), 

mehrere  mit  Kupferatnmoniumchlorid  gefitzte  Scheiben 
von  'iOO  mm  Durchmosücr  ausgestellt.  Auf  meine 
Aii!rii;;e  war  die  Direktion  der  üewerkschaft  Il.  ut  .  lier 
Kaiser  ao  liebenswürdig,  mir  die  folgende  AuHkunft 
an  geben: 

,l>nr  Durr!mir«Hcr  der  .\ctzj)roben  war  300  mm 
und  die  Aet/.uni,'  wunie  mit  einer  ^'fsittigten  I.'igung 
von  Kupferammoniumehliirid  vorgciuniimeii.  I'rak- 
tiHcho  Schwierigkeiten  haben  wir  bifther  bei  dieser 
Aet/ung  noch  nicht  bemerkt,  trotzdem  wir  in  unserem 
Liaboratoriam  etwa  aebt  Jahre  lang  nach  dieaer 
Methode  arbeiten.  Die  A  etzproben  nlr  die  Scbilf- 

bau- A u''h:ti  l!ung  wurden  mit  Griffen  festgehalten  nnd 
nur  mit  der  Uberflächc  in  die  AelztiiiMi*ii^keit  ein- 

*  Steward  macht  leider  keine  Angaben  Aber  die 
Zneantmenaetrang  dea  Terwandten  Manganatalila.  Nach 

einer  Mittt-ilung  de«  .Kngineer"  (1908,  20.  Novenilior, 
8.  5441  ist  die  Analvdo  etwa  folgende:  11,73  Mn  ; 
1,12  »/o  <  ":  0,07  Oq  p";  0,04  «/o  S.  Verfasaer  hat  mich 
keine  Mitteilungen  gemacht  aber  das  Verhalten  der 
Badbandagan  gegenflber  dem  harten  Sehieaenmaterial. 


getanebt.  Bei  nach  gröfieren  Proben  atelleu  wir  die 
zu  Ittendwi  Fliehen  sebrlir  auf  nnd  laaaen  die 

Aetsflttaeigkeit  langHam  abflicUen.  Auch  hierbei  hat 
aioh  die  Aetzung  mit  Kupferammoniamehl>)rid  vor- 
xfigtich  bewibrt.« 

Man  aiebt  bierana,  daB  die  Praxia  sehr  wohl  ver- 
atanden  bat,  die  AuafObrunir  d^r  Aetzprobe  lbr«^n  B«- 

dflrfni«i»en  anzupashen. 

Ich  gebe  mich  der  HofTnuiiir  hm,  Jati  nun  i'iullicb 
einmal  der  ho  i>lt  irlmtiene  Linwaiiij  gegen  das 
Kopferammoniumchlorid- Verlabren,  dali  ea  praktisch 
nient  auafAbrbar  aei,  fallen  gelaaaen  wird. 

E,  Htyn,  OroB>Licbterfelde. 
Znr  Torgesehlebta  der  Waltwark«. 

.1  (>  Ii  11  n  II  <_i  a  Ii  r  i  e  I  1 '  o  |i  ].  !■  I  iii  a  y  r  erwähnt 
im  II  feil  ceiner  l'.'iii  /\i  Niiinl>erg  eri»chieiieiien 
„Historischen  Nachricht  von  den  NürnbergiHclion 
Mathematicis  und  Kanatlern*  S.  291  einen  in  vielen 
Sachen  sehr  geSbten  Meebanicua  mit  Namen  Hanna 
I<  o  b  (i  i  n  g  e  r  (gcit.  um  1 570).  der  nicht  nur  im  Formen 
und  OieLien  große  Krfabrung  besall,  sMiuiern  au<-h  im 
Ilütton-Mascbineiihiiu  nelir  be\vaii<lert  war.  So  vHrHtnnd 
er  es,  u.  a.  kleine  und  große  HlaHchfilge  ohne  Loder, 
von  purem  Halt,  die  zu  Sehmelz-  und  andern  Hütten 
dienUok  waren,  in  verfertigen,  daneben  au«h  kupferne 
Btaaebtlge  herzaatellen,  „die  lieatlndiK  einen  gleichen 
Wind  gaben"*.  Ferner  baut.-  er  allerlei  MQhlen, 
Stampfwerke  und  Sehleil  werke.  /um  Schluß  wird 
TDii  ihm  geHagt ;  .ICr  war  auch  letztem  in  Darstellung 
eines  und  den  andern  kQnstlicbcn  und  bcHondern 
Preß-WerckeH  gar  glQcklicb,  indeme  er  unter  andern 
einige  in  Form  einer  if &hle  machte,  dar» 
innen  man  daa  Eiaen  ohne  Hammer  zalnen 
und  strecken,  dick  nnd  dflun  als  gesä^'te  HWitter, 
richten  kundte."  —  Otio  VugeL 

Uayd'a  Register  of  British  and  Foreign  Shtyplaf** 

Aus  dem  Beriebt  ffir  daa  Jahr  1907/08  ist  so  er- 
sehen,  daB  bei  dieser  KlasaiflkatlonsgeRellacbaft  am 

.SchlutiMe  ileH  Heriehtwjalires  10  47'J  Kaiiffahrtri-rhiffe 
mit  über  _'u  Millionen  ToDUOU  Inhalt  registriert  waren, 
von  denen  :i53i  Schiffe  mit  7118912  t  Inhalt  nnter 
fremder  Flagge  segelten. 

NVte  Torauazosehen  war,  zeigt  auch  angesichts 
dea  allgemeinen  Darniederliegens  des  äcbifln>aues  der 
von  der  genannten  Gesollachaft  wlhrond  dea  Berichts- 
jahres registrierte  Tonnengehalt  einen  erh<  !ilii  In  n 
Abfall  gegenObor  den  hohen  Zahlen  des  Vorjahres, 
welche  die  je  erreii  lito  Höchstleistung  darstellten. 
In  der  mit  dem  30.  Juni  d.  J.  abscblieBeaden  Be« 
richtszoit  wurden  648  nene  Schiffe  mit  rund  1 151 791 
Reg.-Tons  in  die  Register  der  GeaelUchaft  aufgenommen. 
Von  dieeer  Oesamtzshl  entfielen  58Vi  o.'o  auf  QroB- 
britannien,  während  479  »4M  t  oder  417*  o/q  <)>e 
britischen  Kolonien  und  fremde  Nationen  gebaut 
wurden. 

Daa  am  meisten  bemerkenawerte  Schiff,  daa  in 
der  Berlebtueit  abgenommen  wurde,  lit  daa  an  4er 

Tyne  erbaute  SehweeteradiiiF  der  „Lneitaala*,  die 

„Mauretania",  mit  3t  938  t  Seit  der  Ileranflgabe 
des  letzten  Jahresberichtes  wurden  4  *  Da  i  ]  IVr  rnit 
Qber  je  .'lOOO  t  Oebalt  registtieri,  von  denen  sieheti  eiueii 
Tonnengehalt  von  10 000  t  aberächrltten.  Unter  diesen 
letzteren  ist  beeooden  an  nennen  die  .Rotterdam* 
mit  24 149  t,  die,  für  die  Hollaad* Amerika-Linie  ge- 
baut, jetzt  das  grOBte  Schiff  von  Holland  ist.  Kino 
japanische  Werft  in  Nagasaki  ließ  die  „Tenvo  Maru' 


*  Nach  .Keport  of  tke  Sodetf'e  Operationa  doring 
the  year  1907-1908". 

Tergl.  »Stnhl  nnd  Klaen«  1907  Kr.  50  8. 181». 
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hol  dein  Eii^ÜHchen  Lloyd  mit  13  454  t  re^iütrieren. 
DieHos  .Schiff  dürfte  daH  ^n'ißte  nein,  welclic»  je  in 
J^ian  gekMiat  ist,  und  jedenfalls  du  erst«  japNiiache, 
das  mit  TurliinenTnaschinen  «Uferfistat  iit.  Zwei 
8etaw«i«erturbiDenRcbiife  sind  bei  derselben  Oeaell- 
ecbefl  im  Bau  nnd  liefern  einen  Beweis  dsfür,  mit 
welcher  Kn(r:.'i>  Ii>  tapsnor  Ml  d«r  Arb«U  MBd, 
Ihren  Scliitflfftu  zu  tariiern. 

Dor  Bericht  inncht  weiter  darauf  aofmerkeam, 
d«B  sich  ein  steigender  Bedarf  bemerkbar  madit  fOr 
Dampfer,  die  besonders  fBr  Oelfeverang  diniteriebtet 
sind.  Seit  Juni  1907  xind  allein  14  solcher  Schiffe 
kl&BHifiziert  worden  und  ),'i';,'eiiwiirtii,'  »ind  nicht  wonitfer 
aln  27  solcher  .Schiffe  mit  ()elhunk<'rn  mit  ciniMii  (Ic- 
samttonnoninhalt  von  12H  473  t  unter  der  AiifHicht  des 
Lloyd«  im  Bau. 

'Die  TaUaebe,  daß  am  80.  Joni  d.  J.  der  Begat- 
aehtan;  der  Aafsiehtabeamten  der  Oesellseliafl  nnr 
ein  Tonnen^ohalt  von  745.538  t  unterlag»,  was  Kccen  ilas 
Endedea  vorher£;e;ranj»enen  (»eochflft'^jahres  ein  Weniger 
von  ;it>OniK)  t  lieileiiti't.  In  w.  Nt  ilmtlich  den  KQckt;ang 
in  der  Si  iiilltiauindustrie  waliren«!  dt-r  gedachten  Zeit. 
Während  dor  Bcricht«2Loit  wurden  iiisj^esamt  rund 
620000  t  an  Schiff«  und  Kesselbaamaterial  von  den 
Abnahmebeamten  in  England  und  im  Ausland  al>- 
genommen.  Oeffenwärtig'  sind  72  Gi]};Ii(cho  und  145 
suHlindiHche  Stahlwerke  und  Honatige  Betrieb«  zur 
Lieferung'  von  uhw.  t:a<'h  den  BediO|puigMl  des 

E  igliachen  Lloyds  zugclaHsea. 

Die  Anzahl  der  mit  der  Ueherwachiing  des  Baues 
dar  n  klassifizierenden  Schiffe  usw.,  der  Vornahme 
Toa  Besiebtignngen  und  Abnahme  ron  Hatertai  be- 
Ifantcn  Beamten  stellt  sieh  auf  307. 

Die  Gesamtlänge  der  in  derselben  Zeit  alju'cnoin- 
menon  Ankerketten  helief  «icli  in  GroübritanniL'n  auf 
rd.  608000  m.  Außerdem  wurden  7'.m;i  Anker  ab- 
genonmen.  Während  sämtliclie  ülTeniltchon  Material- 
w&ftmgeimter  in  OroBbritanoien  der  Oberaufsicht  der 
Oesellsohaft  unterstehen,  befinden  alcb  noeb  19  Ketten- 
prüfiin^^HRnstalten  auf  dem  Kontinent  und  17  in  Amerika, 
die  tun  dem  Engliselien  Llovti  nruTkaiint  «ind. 

Auch  dichcr  Hericbt  ln'toiit  wie  der  vurjHlirnje 
die  zunehmende  Anwendung  der  Turhincnmaschinc 
itu  Betrieb  der  Kauffahrteischiffe.  Ihr  (icaamt- 
tonseninhalt  der  Turbinensohiffa,  die  bei  Lloyds  regi- 
striert eind,  beliuft  eich  aaf  rd.  185828  t  and  Obar^ 
trifft  dttinit  di«  «otspracbeod«  Zahl  dee  Torjahrea 


um  fast  das  1  )ii|i|i<'lte.  Auch  scheint  man  der  ,ia- 
fQhrung  von  Niederdruckdsmpfturbinen  in  Vorhindung 
mit  Kolbeodampfmasohinen  gejnawirtig  ein  erh&btee 
Interesse  entgegenznbriiiffeB«  INeM  Entwidduag  dlirft» 

onter  Umstanden  den  Erfolg,  den  man  schon  mit 
Tarbinenmaschinen  im  Srhiffhan  erreicht  hat,  erhöhen 
durch  eine  g-nl!iTi'  \Virc-.'liRftlit  likrit  fk-s  Dampfver^ 
hranchet«  und  einen  verminderten  kohlenbedarf. 

Itio  technische  Kommission  der  Qesellscbaft,  der 
Vertreter  des  Schiffbauee,  der  Mascbineninduetrie,  der 
Stahlwerke  and  nenerdinge  aueh  dar  Hamraerwerke 
angehdren,  bat  in  dem  abgelaufenen  Jahre  sich 
mit  Aenderungen  der  ver!«ehiedpn«tten  Bestiminuniren 
lie-i  IJovds  befaßt,  unti  r  ^li  .icn  uns  besonders 
fiiljrende  interessieren :  Beiitimmungen  bezflglich  der 
Qualität  und  Abnahme  von  .StahlformguB  and  Hammer- 
werke fOr  Schiffe  nnd  Schiffematehiaen  und  die  Al>> 
nähme  von  Siebbolzen  fBr  Keseet  Diese  VorsehrifleB 
wurden  von  dem  (lesichtspunktc  au«  einer  Umarbei- 
tung unter/.ngen,  um  sie  mit  den  NornialUectimmuncen 
des  Engineering  Standards  <  "rniiiittiM'  in  rciicrr>iri-t;iii - 
mung  zu  bringen.  Weiter  wurden  auch  die  britisehen 
Nurmalprofile  fQr  den  ■'Schiffbau  neo  dnrchgescheD. 
Die  Ton  der  tedmiaohen  Kommisaion  ampfohienen 
Ab8ndernngen  sind  ani^nommen  nnd  In  die  Be#tiai* 
mungen  der  OrsollHcliHft  nuftrenommen  worden. 

l>ie  Verhfiiidliu;gen  über  eine  gemeinsame  liefe- 
lung  der  Hi'(*timmungen  für  Freibord,  die  zwischen 
der  deutschen  und  englischen  Regierung  geführt  wur- 
den, sind  SU  einem  glücklichen  Ende  gel>ra('lit  worden. 
Damit  ist  diese  für  den  Sehiffba«  nnd  die  Aeedereiea 
der  beiden  beteiligten  Nationen  ungemein  wichtig« 
Suche  tmltjültig  ijerogelt  und  es  sind  von  der  deu^ 
*i  hcu  Regierung  entsprechende  Freibordbostinimungen 
crlnsHon  worden,  die  mit  dem  1.  Januar  Htü!'  in  Kraft 
treten.  Auch  die  von  der  französischen  Kegiorung 
in  dieser  Kichtuug  angenommenen  Bestimmungen 
seheinen  mit  den  englischen  fieetimmnngea  lienlieh 
(IbereinxuBtimmen,  Der  Beriebt  gibt  der  Hoftinng 
Ausdruck,  daS  anch  die  Regierungen  der  anderen 
hauptsächlichen  Seemächte  in  ähnlicher  Weise  diese 
Frage  lösen  werden. 

Die  übrigen  Angali>>n  de^  Bericiites  können  hier 
tthcrgangon  werden,  da  sie  uns  ferner  liegen.  Allee 
in  aUem  sengt  au«h  dieser  Beriebft  von  der  gn>8- 
artigen  OrganleatioD  dm  Sogliselm  Uoydi  nnd  dar 
groBzflgigea  Arbeit  aeiaer  Leiter. 


Bticherschau. 


B.irzini.  Luitri:  Ptkinij  -I'aiia  im  Anlnmohil. 
Line  Wettfahrt  diircli  Asien  uud  Eurujiu  in 
Beehziir  Taigen.  Htt  einer  EiDldtQogr  von 
Fürst  Sriiiionc  HnrL'liese.  Mit  IHM  Ab- 
bildungen und  einer  Karte.  Leipzig  1908, 
F.  A.  Brockhans.   Geb.  10  .4^. 

Das  ladi'llits  ausgestattete  Buch  hat  vor  Jahres- 
Mat  großes  und  berechtigtes  Aufseben  erregt.  Wir 
hatten  gebelR,  den  genDgenden  Raum  zu  finden,  um 

dem  Werke  eine  ausfflbrlichere  Besprechang  zu  wid- 
men, glauben  aber,  nachdem  wir  mangels  Raum 
hierzu  nicht  ircK  i  nins  ti  sind,  uns  jetzt  darauf  be- 
schränken zu  Hcillen,  djis  Buch  allen  unseren  Lesern, 
denen  es  inzwischen  noch  nicht  bekannt  geworden 
sein  sollte,  als  äott  geschriebene  intereasante  LektOre 
fttr  die  Mafieatnndea  beateaa  ta  •mpfeUea. 

Kalender  fir  1909. 
Fthland»  Ingmieur  -  Kalmider  1909,    Fflr  Ifa- 
acbinen-  und  HtttteoUtfcenieure  heransgegebeu 


von  Professor  Fr.  Krcvfng-,  Lehrer  an  ilen 
teciiui»cheii  Staatäletiranstalten  in  Chemnitz. 
In  zwei  Teilen.  Einttnddrelfilgster  Jabi^gang. 
1.  TrW  in  Leder  geb.,  8.  Teil  geheftet,  su- 

saniinen  3  «iT. 

Fflr  den  neuen  Jahrgang  1909  sind  hauptaScblich 
die  Abscrhnitto:  .Mechanik",  ^Masebinentrili  -,  .Ver- 
brennungsmotoren", «Pumpen  und  tiebläse"  durch- 
gearbeitet und  ergänzt,  „ Eisenhütten wcsen  und  Eiscn- 
l^ellerei'*  ist  voilstAndig  umgearbeitet  und  endlieh 
eind  die  Kuritel  •BrenBetoffe*  nnd  «Erflndnngieehvta 
im  In-  und  Auslände"  einer  erneuten  Parchelobt 
unterzogen  worden.  Neu  aufgenommen  sind  .Regeln 
für  I .ciHtungsTersuche  an  OH-nm-^i  liiuen  nnd  Oaa- 
er/eut^M'rn"  und  die  «Gebührenordnung  der  beratenden 
Ingenieure  für  Elektrotechailc". 

Dem  ohne  EiascbrinkangaDinerkennenden  Streben 
der  Verfasser  oaeh  VerTofistladignng  entspreehend 
hat  der  erste  Band,  der  für  die  Tasche  des  Ingenieurs 
bestimmt  ist,  gegenüber  dem  vorigen  Jahre  um  12  Seiten, 
aeit  190t  iaageaant  ein  64  Seittn,  togMioniimB.  lo- 
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-  'Dezember  1908. 


Bücktrveham, 


suhl  und  Ewea.  182» 


fol:;i' .ic-«H(.'n  \»t  «ulil  tlor  AVuiiHch  nicht  utiborechtifift, 
oin  weiteres  Anwach^ou  «leg  orston  TeiloH  möt^o  zu- 
ganHten  des  zweiten,  des  Ergäiizunt^Hhando»,  verhütet 
werden.  In  der  Tat  eind  jeUt  bereite  dort  Angeben 
Torb«id«B«  di»,  feHiet  dareh  die  Brill«  dee  fiieeo- 
hflttenmannes  betrachtet,  nicht  Ton  eo  IfroBer  Wlclllif" 
keit  sind,  daß  sie  »tündif^  in  der  Taache  petra^ea 
werden  mQsHen.  Ilii  ifier  gehören  z.  \'.  im  AI  -  Ijuitt 
«BreDoetoffe"  BtatiHtiHcbe  l<eberi»iciit(>n  iihtr  Kokh- 
tnoagmg  in  den  Jahren  1893  bin  19i)H,  getrennt 
nach  den  «faseinen  denteohen  Bezirken;  ferner  hätten 
twelfelle«  die  Angaben  Aber  Aeeben*  und  Schwefel» 
gehalte  der  Kokssorten  gedrSngter  gi>faBt  werden 
können,  —  nclinien  ja  allein  die  Mitteilungen  Qhor  bcl- 
gisclicii  K.iK"  annähernd  cino  volle  Seite  ein,  N\  iir 
eine  Kürzung  hier  nicht  möglich,  »o  wäre  im  zwoiii.'n 
Teil  eicher  l'latz  zur  GenOgo  gefunden  wor<icn.  Zu 
einem  Ähnlichen  Urteil  kommt  Resenaent  betreffe  der 
Statietünn  für  BiMnerafrewinnang  nad  -Terbrauch 
(19t»:{  bis  190ri|  Kowie  für  Roheisenerzeugung  (IH70 
bis  ISilHU,  wobei  er  noch  dem  Wunsch  Aufdruck  gibt, 
dnll  da?»  gcHainte  Htuti»tiM  lie  Mutorial  in  der  nächsten 
Ausgabe  um  zwei  Jahre  weitergeführt  sein  möge. 
Die  Ergänzungen  an  und  für  sich  sind  sehr  zweck» 
diMBlieh  und  werden  ohne  Zweifel  Beifall  finden.  Eine 
■ebr  erfrealiebe  Erweiteroag  ict  auch  dem  Abeehnitt 
«EiHpngipBerei"  zuteil  geworden,  dorh  hiitte  hier  zum 
Teil  oiiio  l'ebertragung  in  den  zweiten  Hand  —  Mclion 
der  gleiehniäbigen  Itehandlung  wegen.  gei;«inil.er 
anderen  gleiche iehtigen  Kapiteln,  8ollmt  wenn  die  be- 
trefTenden  Tabellen  , Stahl  und  Bisen"  entstammen 
—  ohne  Schaden  des  Uanzon  etatthnden  können.   C.  G. 

P.  Stiihlins  hi'h^'i' 'Ii'- h'a!' für  Masrliint-n- 
uml  Hüttenltchmher.  i4.  Jaiu  j^aug,  1 Her- 
ausgegeben von  C.  Fransen,  ZivU^Ingenieiir, 
und  Professor  K.  Math  et-,  Ingenieur  and 
Din'ktor  »ItT  Königl.  Maschiuenli.iiischule  in 
Esäim.  Zwei  Teile.  Essi  n,  G.  l>.  Baedeker. 
Erster  Tel)  in  Leder  (ab  Brieftasehe),  zweiter 
Teil  goh.,  zusammen  4  JK. 

Der  neue  Jahrgang  dteeee  bew&brten  Taschen- 
buches für  Ingenieare  und  Techniker  bat  in  Ab- 
eehnitt lU  «Ine  «weckmMige  Umarbeitung  der  che- 
mieehen  TabeHeB  erfahren.    Die  AntaU  der  in  Ta^ 

belle  I  Huf^M'nommenen  rhemitfchen  Elemente  ist 
wesentlich  vermehrt  worden,  die  Atom/ahlen  sind 
sowohl  auf  H  als  auf  U  bezogen  angegeben.  Im 
Obrigen  haben  die  Yerfaaeer  aich  bemüht,  den  Text 
durch  entepreehende  BrgSnningeu  und  Zuefttze  auf 
der  HShe  zu  erhalten,  und  lo  dem  jpStOhleD*  eeioen 
guten  Ruf  auch  fOr  1909  zu  wahren. 

Kttlemkr  der  Ttehnigehm  Hoeh*ehulen  Deutsch' 

leutJ»,  Oestern'irhs  und  der  Schweiz.  Heraus- 
gegeben mit  amtlicher  Unterstützung.  Erste 
Ausgabe.  Studienjahr  1908,09.  Leipzig,  Jo- 
hann Amln^niuB  Bartb.    2  Ji^  geb.  2,60  jE. 

Der  Kalender,  der  sich  in  seiner  Anordnung  dem 
bekannten  Univorsit&ts-Kalendcr  anschließt,  enthält 
fOr  die  Technischen  Hochschulen  dei^  Deutschen 
Raichee,  Oeeterreicha  and  der  Schweiz  Angaben  Aber 
die  Aafiisbne1>eedmnttngeD,  die  OebObren  nnd  Ter- 
waltungskdrper,  die  VorlesungsTerzeicbnisae,  die  Samm- 
lungen und  Institute.  Ferner  sind  die  itudentiMcben 
Korjn irntioneij  ilur  de iitHi  ln  ii  'rechnischen  Hochsclnilen 
eowie  die  Verbindungen  der  TiorÄrztlichen  Hoch- 
eehulen,  der  Borg-  and  Foratakadcinien,  der  Land- 
wirtechaftlicben  nnd  Handelehochachulen  im  Ueuteehen 
Beielie  anfgenommen.  Den  BehloB  bilden  eine  Chronik 
nnd  ätatiitik  des  letzten  Studienjahrea  aowie  ein  alplia^ 
betiachee  NainenTerzeichDia. 


Wir  mTn  liieii  it,-tii  Verleger,  der  um  Hinweise 
für  die  Autt<reHialttiiii.'  des  Kulendcrs  bittet,  anheim» 
geben,  für  die  l  oLe  >ioeh  auch  die  VorlosuBgavef- 
zeichoieee  uzw.  der  bergakademien  zu  berackncbtigen. 


Femer  machen  wir  noch  anf  das  Bracheinen 

folgender  Fach -  Kalender,  von  deren  He?.prectiniig 

wir  leider  abschen  müssen,  besonders  aufmerksam: 

Berq'  und  Hütten- Kalender  für  dan  Jahr  1909. 
Mit  mehreren  Ueberaicfatekärtchen  in  Buntdruck, 
einem  8ebreibtiecb«Kalender  und  drei  loae  bei- 
gefügten Beiheften.  Vienuulfiinf/iyHter  Jalirgang. 
E-^sen.  Ct.  D.  Baedeker.  H»iii>tri  ;l  in  Leder  geb., 
Beilagen  geb.,  zusammen  4 

Hetiin-Tti^<  /tr  ii/turh  r.to'j.  Zwei  leile.  Iterlin  (NW.  21), 
Verlag  der  „  l'oniudustrie- Zeitung",  0.  m.  b.  U. 
£reter  Teil  in  JLeinen  geb.,  zweiter  Teil  geb.,  zu« 
eammen  S  <», 

CoUierjf  Manager'»  P»ik;'t  Book-,  Almanar  -/<  </  Dmry 
for  ihe  Year  t:H>:>.  »Heing  tiie  foriietli  Vear  of 
l'iil'licrttion.  I  Iviiieil  \t\  Allan  (rreonwell, 
Editor  üt  the  .Collierj  (iuardiau".  London  (30 
and  .il,  Furnical  Stree^  Holbom,  E.C.),  The  Chi- 
cheeter  Preee.  Geb. 

Ingenitur-ttttd  Architekten- Kahnder,  Oenterreiekieeher, 
für  1  !>!)'>.  V.'.n  'rn-cheiilun-li  nebst  Ntitizbuch  für 
Areliit.  ktrii,  ^>lllHlll■l^r.-r,  /ivilmeenieiire,  Kinenbahn- 
iinii  .M  .iscli  iiieiiliaiiiMi^eii  ,r  II  re.  M  iil  iernuii'  iiti  Tfch- 
ni!«ctien  Hucliitchulen  usw.  Heraunge^eben  von  l'ro- 
fe!*Hor  Ur.  U.  .Sonn  dorfer,  k.  k.  Uegierunrerat, 
und  Dipl.-Ingenieur  J.  Melan.  o.  ü.  Profeaaor  an 
der  k.  k.  deeteeben  teebnieehen  Hocbeebule  in 
Prag.  Einundvierzigster  .lahrgang.  Mit  einer  Rei- 
lage.  Wien,  Ii.  v.  Waldheim.  Ilauptteil  in  Leinen 
geb.,  Beilage  geh.,  ziif-aninien  4  K. 

Kalender,  Deutscher,  für  El- ktrotfctiniker.  BegrAndet 
Toa  F.  Uppenborn  f-  •'^ecbsuncl/.wuuzigeter  Jabr* 
gang,  1909.  In  neuer  Bearbeitung  herauegegebea 
von  O.  Uettmar,  Ueneraleekretir  dea  Yerbaadee 
r)eutscher  Eli  ktnitechniker,  Iterlin.  In  zwei  Teilen. 
München  und  Berlin,  K.  Dldenbourg.  Erster  Teil 
in  Leder  geb.,  zweiter  Teil  geh.,  ziiHMinnien  ,'>  .4. 

Kalender  für  lietrirbulntiiiiij  und  Fruktniiheii  ila- 
mhiiiriibau  l'.K>'.>.  XVII.  Jahrgang.  Uand-  und 
UiUabuch  fAr  Beaitzer  nnd  Leiter  maachineller  An- 
lagen, Belriebebeamte  new.  Herauagegeben  tob 
Hugo  Oüldner,  Direktor.  Zwei  Teile.  Leipzig, 
IL  .V.  Ludwig  Degener.  Erster  Teil  geb.,  zweiter 
Teil  geh.,  zusammen  3 

Kaiender  für  Kwnbahn-Texhmker,  Begründet  von 
Edm.  Heusinger  von  Waldegg.  Kcu  bearbeitet 
unter  Mitwirkung TonFachgenoieenTonA. W.Meyer, 
Regierungs-  und  Baurat  In  Attenttein.  Sechannd- 
dreiUigstor  Jahrgang,  KtOD.  Nebst  einer  Heilage. 
Wiesbaden,  J.  F.  Bergmann,  ilauptteil  in  Leder 
geb.,  Beilage  geh.,  zusammen  4,(>0  <4. 

Kalender  für  Straften-  <t  Watterbatt-  und  Kultur» 
Ingenieure.  BegrOndet  von  A.  Rh  einhard.  Neu 
bearbeitet  unter  Mitwirkung  von  Faebgaaeeaeo  von 
R.  Schock,  Regierungs-  und  Baurat  in  Pttnlen- 
waUie  iSpreei.  SecbsiiiuUirei II i _'rit er  .1  aIi rgnng,  1909. 
>ebst  einer  Beilage.    Wiesbaden,  J.  F.  Bergmann. 

Ilauptteil  in  Leinen  geb.,  Beilage  geh.,  suaamnen 

4,(»0  Ji. 

flettelde  Verkehre- und  AvdmmfU-K^mider.  Siebenter 

Jahrgang,  1909.  Verzeiclinia  aller  nenncnMwert(>n 
Verkehrsorto  des  Deutschen  Relchee  mit  Angalio 
der  neuesten  Einw(itiii>  r/.ilil,  der  Verwaltung«-  und 
Uerichtsbczirke  uhw.  Mihi  hMfr.werda,  E.  IL  Fetzold. 
Geb.  2  Jt. 

Foleter't  Jahrbuch  und  Kalender  für  Kohlen-Handel 
UHä  -Indnetrie.  Neunter  Jahrgang,  1909.  Zwei 
Teile.  Leipzig,  H.  A.  Ludwig  Degener.  Enter 
Teil  geb.,  zweiter  Teil  geb.,  zuaammea  4  «4. 
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IH'-iO    8t«hl  and  Eiaen.      yaehrichten  vom  Kinenmorkte  —  JnduulrielU  Rundtchau.        28.  Jahrg.  Kr.  50. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Die  Luge  «l«>s  Kobeiiieii«;«8chürt(<s.  —  Vom 
oni^lisehen  KulieiHenmarkto  wird  udh  unter  dem 
b.  d.  II.  ftu«  Middlesbrougb  folgondes  berichtet :  Dag 
Boheisengetcbift  bleibt  sehr  stUI.  Der  UmaAtz  xtoekte 
beeondcra  dtireh  das  Atiübleibeii  filiiger  I>ainpfer,  die 
wppnn  clirhten  N'ebelM  weder  ein-  noch  aanlaufon 
IconiitiM.  I  criiiT  uirkt  bereits  die  Nähe  i1l-h  Wcih- 
na('litHt<>i>"-  untl  JahreHKcbluittteH  auf  den  inlaudiscben 
Ht  jrelir.  I  ür  1909  weigern  eich  die  Käufer  noi  h  immer, 
dit»  eiwoa  hüberen  Preise  Misulegeii.  Die  Warraato 
^in?en  bla  naf  •h4A/6  d  Kmm  lartlek  und  MbUeBra  sn 
Hb  7  d  Knufer,  ab  46/8  d  Abgeber.  OieBereirobeisen 
<i.  M.  H.  Nr.  l  notiert  sh  52/—  bia  eh  52^3  d,  Nr.  3 
it)i  4"*  VI  li  fiir  Miifortii:^  I ,ieferiin(;.  für  Krüh.jabr  t>  d 
mehr,  HämatUiiigleicbfii  Mengen  Nr.  1,2  und  ;!  wb.'»»;  — 
fOr  Dezember,  sh  b6/t>  d  fQr  Januar/MCn.  Der  geringen 
VerecbUTungen  wegen  (welcbe  dnreb  nnn  «iDtreffende 
Dampfer  aicb  wieder  vergrSBem)  stiegen  dl*  Warranl- 
Torräte  auf  I1U1408  t.)ii«.  daton  108  423  tona  Nr.  a. 

Laxenbarger  Buliel«eii>SjadUiat.  —  Die  am 
2.  d.  M.  «menten  Verhandlangea  dar  Inxemborgl- 


«eiieti  und  luthriiiiriMrlien  Uiichülf iiw«rki>  /.weck»  Ver- 
lan ^;  e  r  u  ii  t,'  <le^  Luxemburger  Hohuiiten -Syndikates 
hatten,  wie  wir  der  .D.  Ztg.*  entnohmon,  den  Erfolg, 
daS  aaeh  die  aioh  biaber  ablameod  Terhaltenden  Werka» 
die  Oelaenkircbener  Bergwerks- Actien-OeaelUcbaft 
und  die  DeutRcb-Luxembur^^iHrbe  Borj^werk»-  nnd 
Hütten-A.-<  i.,  AbfeiluMj,'  DifTerdingen,  ihren  Beitritt 
erklärten.  Jetzt  Hullen  nur  noch  mit  den  lläadler- 
grti|>i>cn  Vereinbarun(^en  getroffen  werden:  Differenaen 
•tebeu  dort  nicbt  tu  erwarten,  ao  dafl  daa  Laxem- 
bargbiebe  Kobeiaen-Syndikat  ala  anf  drei  Jalire  ver- 

llngert  an<reHchen  werden  kann. 

KhciniRch  -  Westrüliäi'bes  kolilou -Syndikat  sb 
Esseu  a.  d.  Kohr.  -  Dem  Bchon  mitgeteilten  Be- 
ocbluaae  de«  Beirates*  laaaen  wir  die  aaohatebende 
Aafatellang  der  RIobtpreise  fQr  da«  «n  1.  AfMril 

1909  beKioiiendc  neue  AbschluBjabr  folgen.  Za  be- 
arhten  \»l  daliei,  datS  die  ermäßigten  I'rciae  fQr  Koke- 
koblen  und  Ihn  hofenkokn  bi  hon  am  1.  Januar  lOüi» 
in  kraft  treten  und  bia  zum  30.  September  Gültigkeit 
haben  aollea. 


All.  r  u.  r 
l'r.l»  l'irn 


All.r  N<uir 
l'rri»  l'li-!- 


PreU 


\ru«r 
l'r'i» 


hin 


1.  Fettkohlen.       I  j 

PBrdergraskeblen  .  .  .  IO.00'  9,25  ,.  , 
Förderkoblen  <2r,  >  St.l  'l  I.O..  10,f.O  1' «"»kohlen 

.Mel.  Kohlen  (40"  o  St.i  .  1  l.r.i)  1 1..M1 
He.4tmel.  Kohl.  (50"„  St.l  12,10  12,10 
Körder-8cbmiedekoblen  II, 50  11, öd 
.Melierte  Scbmiedekohl.  :  l'i.oo  12,oo 
.  .  13,50  13,.V> 


MußgruMkohi.  ah.:iOiiun   IO,IM)!  .,  ,,0  Kürderkohlen  mit  35 


Oewaaeheae 

S.  EBkoblen. 

Fi'.rdf'rrrrii-'kohlen  loA  ? 
ITiriierkohlei)  mit  25  I  t 


N.oo  M.lierte  Kohl.  . 
Ikstai.  Kollleu  „ 


10.75  10,25 
11,25  11,25 
12,25  12,25 
13,25  l:^.25 


•Ms 


Gew.  Niifikohlen  I .  . 

II  . 

III  . 

IV  , 

OewaH.  Ii.  NuBgmakoU.  ,11,00  10,00 

KokHkoblen  1 12,25  11,001 

Oewaaebaoe  F^kohlon  9,50  8,50| 


'  S.  Gaa«  und  Oaa- 

I  flammkoblen. 

I  FBrdergrnakoblen  .  . 
,  FiammfBTderkohlen  . 
'  OaafiammfSrderkoblen 

I  Generatorkoblen   .  . 

OanlVirder-  |  Sommer 
'    kohlen    \  Winter  . 

StBekkoUen  I    ,  .  . 

I        „        III.  .  . 

'  Gew.  KoBkohlen  I .  . 

n  . 

III  . 

IV  . 

V  . 


45 
60 

8.50       „        «      ,  76J 

{  Staokkoblen  |14,50  14^  \ 

I  Oew.  Antbra-  f  Sommer  '17,00  17,00  \ 

lO.Oo'  .,  2,^   /itnuCkohle  r  I  Winter    1 9,.Vt  1 9,50  ; 
10,00  Uew.  Antbni-  (  Sommer  21,00  21.00 
IC'.O  /itnuBkohl.  II  l  Winter   23.50  2:'...')' m 
12.10  i2,|ü  (iew.  Antlirazitnutäk.  Iii  18,ÜÜ  ltt,00  ! 
StQckkoblen    .....   l-'-^*^  i:{,iiO  1  iew.Autlir.  I  II  f.Kesnelf.  18,25'l2,75  " 
Oewaachene   /  Sommer  jl'^«*^, 14,75  Gew.  AntbrazitnaSk.  III  , 
NoBkobleo  I  j  "Winter    Itt.*Olfi,.'iO    fflr  Oeneratorfenemng  |  —  i  17,50 
iiftnio"'   '«ewaHcbene    f  S<imiinr  '+-''I4,T.")  fiew.  NiitSk.  IV  iS  1 5  mm)  11,50  11,50 
ieo\   i'?-   Nußkohlen  II  (  Winti-r     1»  .  l  ngew«^(  h.  FLinkohlen    0,00  5,00 

Oewaach.  NuBkoblen  III  l;k2.->  m  o«»  üewas.  iiune  Feiukoblen 

-  ,         IV   12,50  i2,üO     (bia  7  ,»  An.  he)    .  .    7,50  6,50 

FalakehleB  >  MO  7,50  1  ! 

I  5.  Koka.  I 

I  Hocbofankoka   L  Sorte  l^.nO  if:.%0 

j           ,           II.     ,  lT,'.n  i.\50 

".»..■>o   H,7.'>             ,           III.     „  itsoU  14, .50 

lo..'io  iH.oo  »lielkTeikoki»   19,oii|7,iK3 


StOckkohlen  I    ,  .  . 

II  .  .  .  .112,75  12,75        .     V  M      '  7.\ 

III  ,.,  o-,  Hestm.  Kohlen  „  .50 

Gewaacbeno  mel.  Kohlen  l.S.on  12,7.') 

13,20  i:»,2o 
l.'i,50  13,50 


I2|o0  10,7.'» 


4.  Magerkohlen. 

•)  UraUIrbM  B<'tl<-r. 

Fördergruakoblen  10 
Fdrderfiohlen  not  25 


10,00  »,25-  ,  „35 

11, «10110,50  Re»tm.Kobleo  ,  60 
11,75  11,25  StQekkohlen 


i    11,0<»  10,50 
1^  '1 1,1.0  II, ßO 
.   14.25  14,25 
.   14.:io  14,50 
1        15,50  Hai! 


Brecbkoke  I  ttber  50  mm  ,20,50, 19,50  ■ 


II  ,  SO 

III  „   20  , 

IV  ont.  20  . 

ii  Ster  und  halh 


19,5019,00 
15,00  14,00 

8,50  8,.50 


1.. 00  17,(10      gclircK-hener  Koka. 


■ 
» 


1 12,75  12,25  Knabhelkohlon  .... 

1 2. .'»0  12,00  li-  rie    (  Si.mmer 

1:1. .'.o  la.üo  NuÜkohlea   1  (  Winter 

13,.">0  i:i..')0  ()i>waHi  |ißne    f  Summer  15,. 'vo  i.',,.-,!)  Knabbelkoka  .  .  . 

:13.oo,IS,ou  NuBkoblen  II  V  Winter    17.00  i7,0ot  Kleinkoka,  geaiebt 

12..50|l2.50  Gewaacb.  NaBkoblenlll  1^.25  is,00|  PerUcoka,  geaiebt  . 

i:i.-.0        ,  ,        IV  12,00  12.00  Kokagrua  .... 

i:'.,-0  1  ;,_'o  Feinkohlen   7,25  ti,25 

1  ;  110  !•»  7.',  I       I  f!.  Briketta. 

I2/M> HJ.-,       W  Wr,tll<.h*.  R..,i,r.  I  T.  Jäorte  1 13.75  l.S,25 

1  l,.">o  1  1,0(»  För.ior-ruHkoblen  |0(  7     s,2.">    s..-.u    II.      _   |l3,00  12,50 

11,5010,501 


10,00  15,00 
15,50  14,50 
13,00  13,00 
8,00,  8,00 
3,25>  1,50 


Ungewaacb.  NuUkofalcu  1  12,50|l2,50i  Fdrderkohlen  mit  25  (  #  10.251  9,75.  lU. 


Tereinignng  Rheinisch -WestfaliBcher  Band- 
•IseBwalswerke,  Schlebttach-MMfort.  —  Wie  die 

.D.  Zig.«  mitteilt,  iat  In  einer  am  1.  d.  M.  in  KBln 

abgehaltenen  Sitzung  l><v<r|i]oi»'<'i)  worden,  für  das 
er«t(5  Vierteljahr  l9oy  die  I'  ri'iHi'  I < i ruiMlpreiw  127,50.*! 
unv.  rjiihlert  zu  iiiH!*en.  Maligelifmi  für  dienen  He- 
Hcbluti  war  der  l  inaUnd,  daü  auch  die  Halbteog- 
preixe  fiir  daa  erttte  Yierteljahr  1809  ehie  Aendernny 
nicht  erfahren  babeo. 


.\ktlengP<4oll8chart  „Eisenwerk  Hothe  Krde" 
In  Dortmund.  —  W'ie  una  mitgeteilt  wird,  bat  die 
( i i'Mfllsi'haft  den  Üiiu  di'H  neuen  ."^talilw  i'rkc- *'  'iiT 
Firma  Foctter  Co.,  Aktiengeaellsebaft  in  Dort- 
mand,  abertragen. 

•  „Stabl  und  Fiaen"   1908  Nr.  49  8.  1797.  — 
Wegen  der  frfiheren  Biehtpreise  vergL  »Stahl  and 
~   ■«  1906  Hr.  S2  8. 1414  und  190T  Nr.  48  8. 16»8. 
•*  Yergl.  ,8tdd  ud  Eiaen«  1808  Nr.  48  B.  176«. 
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Nockriehttn  vom  BUtntmArkU  — 


I$uiustrielie  Rundtehau.     SUlü  nnd  Eimo.  1881 


Baroper  Wal/werk,  Actieti-tiesellBchaft,  Rarop. 
—  Der  Bericht  des  YorRtaudoa  bozeicbnot  daa  (to- 
tohlftsjahr  l!)07/08  aU  ein  fQr  die  Owellschaft  Bohr 
ongOiutigea.  Im  ersten  iialbjehre  eteUte  sich  Htarker 
Arbeitsmsnffel  ein,  wlfarend  im  iwetten  Halbjahre  bei 
allorrliiiL'H  ÄiißerBt  verluMtbringonden  FrciMcii  die 
BchMstif^'UHi;  zufriedenstellender  war.  IleMoiuiiTH  I  iirrh  dtiti 
behtfhendü  trrnliv  M ilniTlmltnii*  zu  den  Kn|)>tiiff|>rei(»*'n 
wurde  die  L«f,'e  für  diiH  I 'ntiTiitdiriien  verMchÄrft, 
Hin/u  kamen  noch  die  Wirkun^i'ii  deM  toil  weisen 
Umbauet  der  W«lxwerke  und  die  £inriclitunK  ein«» 
Wnrmwnizwerke*  fBr  HentMIang-  dünner  Spexiel- 
lileche.  Die  Neubauten  wurden  im  alliremeinen  zu 
Kiidi'  fjHliilirt.  Da«  Martinwerk  arbeitete  /.ufriedtMi- 
xtidlt'tid.  doch  wurde  dio  volle  Ausnutzung  dcshcllicii 
durch  dir  i^erin^o  UeBobfifti^ung  verhiadcrt.  L'io  Zabl 
der  Arbeiter  betrai;  im  Mittel  432  (451)  mit  einem 
dnrotaechnittliebeji  äehiebtlobae  von  4,46  (4,42)  Jl. 
Die  Gewinn*  und  Yerlnetreehnunii^  ergibt  bei  einem 
BetriebB^owinno  von  öHOC.x.OT  <*  nach  Verliuehung 
aller  l'nkoMten,  nach  Vcrf^utiing'  von  3000  .«  an  den 
Aufnichtdrat  und  Vornalimc  d<'r  .\U8chrcit>unu'>'"  in 
liöhe  viHi  74  251, .VI  .*  eiticii  Verlust  von  21'.m;2I,1:;  *. 

l)üN.S('ldorf«r  KiHeuhUttensreseII<)chaft  /.u  Dttssol- 
dorf.  —  Dor  (ifHchäftHlii  rii  lit  für  An»  .liihr  19«i7/OX 
fdbrt  au8,  daU  die  UesellBchafc  trotz  der  Bchlechtcn 
•Ugemeincn  WirtHchaftaluge  ein  güiiBtiKeH  Ergebnii« 
ernelen  konnte.  Sie  verdenkt  damlbe  vorteilheften, 
in  de«  Qeacbiftejebr  binflberreiebenden  Aofirilgen  nnd 

einem  untrestört  verlaufenen  Hctricho  ihrer  vi'rl'C'--irrtpn 
Einrichtunj^üH,  der  allerdiiit,'«  im  zweitüu  lliillijahrc 
eingeschränkt  werden  muUte.  Die  Erzeut^ung  belief 
Mich  auf  21  O'^O  t  gegen  21  !>'2i'<  t  im  vorigen  Jahre. 
Der  Reinerlös  Htollt  Hieb  bei  .'i4  04t2,*'i0  ,M  Vortrag  ottd 
22  325,36  •*  Zin«einn«bma  nach  Abzug  aller  Unkoeten 
nnd  Vornahme  der  Abiebrelhnni^n  In  ROhe  von 
49  j33,C0  .«  auf  it.'iß  22H.27  t.  Hiervon  Hollen 
15  I(i9/2M  .*  der  ^'ewotzlicben  und  -JottOd  der  beson- 
deren Kiieklajfc  iilicrvvioHen,  49<>2I  ,:<'2 zur  Zahlung'  von 
(iewinnanteilen  und  lielobnongen  benutzt,  195 UOU  ^4 
(187«)  Dividende  verteilt  nnd  die  reetliehen 
77o'.'7,t'>7  .  *'  auf  neue  liecbnnng  vort'etrneen  werden. 

HüsttMier  GvwerkNchaft,  AktitMi'lti'HplI.m-hHft 
zu  UÜHten  in  Westfalen.  —  Da«  Oeschäftitjahr 
1907/06  verlief  nach  dem  Berichte  dee  Yoretandes  fOr 
die  Bieenwerks-Abteilnng  aehr  vnbefriedlgend. 

Zn  den  darch  die  allgemeine  La<::e  veruraacliten  un- 
^netigen  VerbaltnisHen  traten  n>ii'li  die  Scliwieri;;- 
keiten,  die  bei  einer  webentiichen  rtnu'crttHltung  cincB 
in  Betrieb  betindlicbcn  Werkea  nicht  zu  umgehen 
wind.  Dio  Hochofenanlago  und  das  neue  .Stahl-  und 
Walzwerk  konnten  Qberdiee  im  Pritbjehr  1908  noob 
nicht  in  Betrieb  fteeetxt  werden,  da  dnreh  den  Ein- 
btur?,  des  AVaaser-H'iclilK  liä!ti'r>ä  citic  weitere  wetont- 
licho  Verzögerung  in  (ier  Fi'riif,'-'!illunc  eintrat.  Die 
InbetriebBetzung  der  llocbofenanlaice  mit  einem  Ofen 
erfolgte  am  11.  AaguBt  d.  J.  Ungefähr  gleichzeitig 
wurde  in  dem  neuen  Martinwerk  ein  Ofen  angeheizt, 
wibrend  die  Inbetriebeetsung  dee  tweiten  Hochofen«, 
der  Mieeheranlage  nnd  de«  neuen  Walzwerkee  un- 
mittelbar boTorstcht.  Die  in  AaBsicht  genommene 
BauBumme  mußte  wesentlich  überHchrilten  werden; 
die  GewellHchaft  war  deshalb  genütii;!,  einen  Bank- 
kredit in  Anspruch  zu  nehmen,  zumal  da  «ich  eine  Yer- 
Btärkung  der  Betriebsmittel  als  notwendig  erwies.  Um 
der  OeaeUeehaft  die  ftchnldentU^nng  an  erleichtem, 
«eblBgt  der  Toretand  der  OeneralTenammlung  die 
Verpfti'htun^,'  der  Chemischen  .\bteilung  an  rfi'  H'i]/.- 
vorkohluti^fM -  Industrie,  Akt. -Oos.  in  Konstanz  unter 
Uehertragung  des  V'orkaii fsreclitch  vor.  In  der(_'lie- 
mischeu  Abteilung  war  der  Absatz  der  Frzeiig- 
niaee  bin  mm  Frühjahr  recht  tlott,  in  den  folgenden 
Monaton  trat  infol«  dee  allgemeinen  wirteehaftlichen 
BflckgaDges  «tsd  Btoelraiig  des  Abiatiea  von  fissig- 
•Inre  nnd  Aietoa  eia,  ao  daS  eine  Einaohriaknng  dee 


Hciricli.  M  tiiitvv  i'tiiüt,'  wurde.  Da  auch  die  l'reiHe  für 
easigaauren  Kaik  um  2U  O'q  heruiitergesätzt  erden 
mnnten,  konnte  trotz  dca  erhöhten  ('msatzes  da»  (ie- 
■amtergebnia  nicht  ganz  zufriedenatellon.  Der  Ver- 
sand der  Eieen werk«- Abteilung  iMlier  «leb  anf  24049  t 
im  Werte  von  4  408  717,45  wÄhrend  die  Chemische 
Abteilung  für  .'t  1112  ♦j04.4I  «  umsetzte.  Bei  jener 
waren  durchschnittlich  lült>.  Ii-i  dieser  303  Arbeiter 
besebtlfti'^'t.  —  Unter  Berück i-ichtigung  des  vorjährigen 
V(irtra;,-i  M  von  77t>i'>,7ii  .*  und  nach  Vornahme  von 
Abschreibungen  in  Höbe  von  223 1&8,&4  Jt  verbleibt 
ein  Yeriust  von  424  176,82  JK,  der  nach  dem  Antrage 
des  Vorstanden  mit  K^'if•k^'i'  lit  auf  die  beabcicbtit;te 
Verpachtung;  Im  /w,  den  \  erkiiuf  der  Chemischen  Ali- 
teilun^,  durch  den  sirb  dem  Buchwert  (gegenüber  ein 
Uewiuo  ergeben  dürfte,  auf  neue  Uechnuug  vorge- 
tragen werden  soll. 

Fried.  Krappy  Aktfeng(«<iell»chart  zu  F,ssr>n 
a.  d.  Ilalir«  —  Dom  Berichte  des  Direktoriums  Uber 
das  mit  dem  .Ui.  Juni  OOS  abjielaufene  fünfte  tle- 
Bchäftsjahr  dor  AktiengeNellscbaft  entnehmen  wir  fol- 
gendes: Der  Bestand  an  Immobilien  betrug  am 
80.  Jnni  1908  206  788098,76  Jt,  die  Abechreibangen 
an  den  Immobilien  eind  mit  16  528647,92  Jt  einge- 
stellt, hl»  djiÜ  hieb  die  Immobilien  ("iir  die  Bilanz  auf 
lyii  i  450,s  1  ,«  berechnen;  die  Werk^fjoräte  und 
'rrfin^|iortmittel  sind  mit  9 IS07  810,03  .«  bewertet, 
duH  Inventar  an  Vorräten,  halb  und  ganz  fertigen  « 
Waren  mit  114764878,84  Jt.  Die  Patente  nnd  Li- 
zensen  sind  mit  893616  Ji  vorgetragen;  Kasse, 
Wechsel  und  Bankguthaben  belaufen  sieh  anf  snsammen 
I  _",»4;t  415.04  *'.  V.in  den  Wertpapieren  und  Be- 
teili>;uiicen  mit  /«isammen  52  795  !t2.">  46  .4  entfallen 
auf  festverzinsliche  Wertpa[»iere  ;i:t  2'i'.H;'.i2,'<l  auf 
andere  Wertpapiere  und  Beteiligungen  19525032,65  Jl. 
Hierzu  wird  bemerkt^  daS  die  bei  der  Firma  be- 
Htebonden  PenBionskasBen  fQr  Beamte  und  Arbeiter 
in  gesonderter  Verwaltung  stehen;  das  in  mttndel- 
sielieren  Werten  anreU'u'te  VertiniL'en  dieser  Kassen 
im  >.eunlietrajä;e  von  :!2  948  4r>u  .^f  erscheint  daher 
nicht  im  Jahresabschlüsse  der  Firma  Krupp.  Die 
Qutbaben  bei  den  öffentlichen  äparkassen  im  Betrage 
von  8762  127,54  dienen  mt  Deeknag  der  Einlagen 
bei  der  Sparoinricbtung.  Die  sonstigeu  Außenstände 
der  Firma  belaufen  sich  auf  44  307  161.70  .*;  dar- 
unter behnden  siili  (intlialien  für  Liid'erun;;en  mit 
29384  415,57  <*,  sowie  Ali.-iclilajjszalihiiiijeii  an  Bau- 
unternehmer, Lieferanten  usw.  mit  4  7H4t^25,13  Ul, 
Von  den  bisherigen  beiden  Anleihen  steht  die  vom 
Jalire  1898  (24  MniloaeB  Jl>  neeh  mit  16224000  U(, 
die  von  1901  (20  Millionen.«)  noch  mit  18463020.« 
aus.  Ans)felost  wurden  im  Berichtsjahre  dio  ver- 
tragsmäüigen  Betrii^-o,  und  /«ar  von  der  Hlteren  An- 
leihe 741  000»«,  von  der  letzten  4  S4O00.4,  zusammen 
also  1176000  .'.  Im  Juni  d.  J.  wurde  eine  weitere 
vierprosentigc,  sn  100  raokzahlbare  Anleihe  in  Höhe 
von  60  Millionen  mit  einem  Bankkonaortium  alK 
l^egoblossen.  Von  dieser  Anleihe  ist  zunächst  ein 
Betirti,'  von  20  Millionen  ■*  begeben  worden.*  Die 
lW  i:eluiiifc,'  ertid),'te  jedoch  erst  nach  dem  30.  Juni  d.  J. 
Die  Delkredere-  und  (iarantiefondK.  darunter  der  all- 
gemeine Delkredorcfonds,  die  Hück^tellungen  für 
Ciarantieverbindlichkeiten,  Bergschäden  und  dergl. 
betragen  8884046,65  JH.  Die  Depositen  der  Werlta- 
an^rebörigen  der  Firma  liel.'uifeti  -i -Ii  auf  2S040  167,06 «4, 
die  Einlagen  bei  der  Spureinricliiun;,'  auf  3  080  933,07 
beide  werden  mit  i'',,  verzinst.  Auf  alufeBchlosHeno 
Lioferunpsffeschäfte  wurden  H7  301  205, OS  aneo- 
zahlt.  Die  sonstigen  Verpflichtungen  beziffern  sieh 
auf  63  668363,40  wt;  darunter  nnd  die  Fordernngeo 
von  Lieferanten  mit  8  673  021,26  Jl,  die  Fende  fQr 
riiter-tr,t/iir,„'--  mw.  ZvM-  ki-  mit  9  O.""!?  s:iü,2 1 
Lohne,  1'  rächten,  Zölle,  Auleibeziusen,  Hostkaufgelder 

*  Diese  Angabe  beriehtlgt  aosere  frühere  Mit- 
ieanng.  —  YergL  »Stahl  nnd  iSeaD«  1908  Kr.  87  8. 974. 
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and  andere  «m  JabreeiehlnaM  nooli  siebt  f&Uige  Ver« 
bindlichkoiten  mit  22  »88  091 ,81  a  entbalten.  Sinti- 

liehe  Werke  der  Firma  er/.iciteii  'Js  ;t7'2  ö77.5(j  -«  He- 
trieliHflberHchuB;  fprnt'r  wureu  an  veröchiedenen  Ein- 
nahmen mich  2  144608,16  eu  ver/.eirhiien,  so  dali 
aicb  ein  Uobgewinn  fon  zuMmmen  30517  286,72  Jt 
eifilit.  Umg^Km  betragen  die  AmgnHen  fdr  Stenern 
(darnnter  an  Aktienstempel  400000  ,«)  3388051,70  Jt, 
für  die  geoetzlicbe  Arbeiterveriiichemnp  35fi6S04,83  Jt 
und  für  W<ihlfHhrt«auM>;alien  aller  Art  5<>  ijiiD'.j.i  |  ^4, 
W&lircnd  ^ioich/citi^  daa  Mohr  an  Zinttaiiiigabcn  gu;;cn- 
ilber  den  Zinaeinnabmen  G2(;ö9,'J'J  4  erreichte.  Mit- 
hin bleibt  für  da«  Beriobtejabr  ein  Reingewinn  von 
18488170,09  Jl  oder,  nnter  Znreebnnnir  dee  Gewinn» 
▼orlmgeRauHlOOt-,  07(IO0HSI,gOjC),Ton  18589061,99.4;. 
—  Die  Hauiitvernammlun:;  vom  5.  da.  MtR.  hcarbloB, 
Ton  dem  UeinKewinm-  il.  r  u' — t^lichon  lliirklnec  o 
(924  4ns,:.0  .*)  und  der  S<m(l('rrricklat.'e  lotHioOU  « 
zu  Ub<>rweii«cn.  FerntT  Hollon  14  400  000  «  (*<  "/o) 
Dividende  ausgoHcbattot  und  500  000  Jt  alt  auBer- 
ordentUeher  Beitrag  der  BeamtenpeneioneliaaBe  dber- 
wifHen  werden.  Nach  .\bnig  der  Tantieme  den  Auf- 
sichtoratei»  ergibt  ttich  dann  ein  Vortrag  auf  neue 
RechauDg  in  HObe  von  1654648,49  ul. 

Soclöt^  Auonjrme  Mdtallargiqae  Dni^prorienne 
d>  JKidl  de  la  KoMie*  —  Nmw  dem  in  der  ordenU 
lieben  Hauptvcreammlang  rom  24.  Tor.  Mtn.  erstatteten 

Berichte  do»  V'crwaltunjrNrateH  halte  dan  T'r-.rrrrn  liniHii 
im  ( icHrliaftHjnhro  1907  ns  nach  Verrucliiiuiii:  licr  ull- 
L''  nii  im  n  l  ii  1. 'i-.t('n,  lU  triobMauHt^abün  und  Zinaon 
einen  Reingewinn  vim  1(^14  st;7,H4  (i.  V.  17lM127K,ti8) 
Rabel  sn  veneichnen.  Hedmi't  man  hierzu  den  üe- 
winnvortrag  aua  1900/07  in  Höbe  ton  66  998,94  Rbl^ 
so  eritfbt  eich  ein  verfOgbarer  Deberschu6  von 
I  SSI  Sf,r.,78  Kill.  Von  dienern  Hetra^io  wordi-n  COÜUOO 
Ulli,  ab^,'e^chrieb^•n,  HC.  7tMi,n'.»  Kbl.  an  .Steuern  auf 
Reingewinn  und  Kapital  ontrichtut,  1  u^kmiOo  Kbl. 
ala  Dividende  (10  "y«)  auageHchüttet.  Hl  Rbl. 
Tantiemen  aoebenalilt  nnd  endlich  bB9:iO,7ti  Kbl.  auf 
nene  Reehnong  Torgrtracen.  Im  Berichtajatare  wnr^ 
den  von  der  OtHiellaebaft  t;ef<"irdert  bezw.  bergeatellt 
7r.7si5  Ii.  V.  t;r>nsJ4tt  -Sti-iiikoliUn,  7.S  2i»9  (7;(Si;ilt 
Kuks,  541  441  (ä^Ilia)!  GiHoucrzo,  121555  (itl  iiUO)  t 
gew.  Manganerze,  376871  (355684)  t  Spiegelaieea  and 


Ferro«MngSB,  191391  (191031)  t  RohatabibiSeke, 
186075  {145980)  t  Walzfabrikat«  nnd  ScbmiedMt«^ 

Howi..  irriiiO  (l373H)t  feuerfestes  Matrria!.  Der  Oe- 
HHmtlietra^  aller  Rechnungen  belief  nich  auf  21  03  1  040 
(l^Ht;0  4«l6)  Rbl.,  die  Zahl  der  Angestellten  anf 
481  (446)  Beamte  und  13  934  (13  387)  Arbeiter.  In 
Kamenakoi  atanden  Tier  (i.  Y.  fflnf)  und  fa  Kadiefka 
zwei  Hochöfen  im  Peaer.  Der  eine  Hochofen  der 
letzteren  Abteilung  wurde  Ende  April  d.  J.  ausge- 
blaaen,  um  neu  zugestellt  xu  werden. 

Soei^M  des  MlBeraie  de  Fer  de  KriTot-Beg 
(RaOIand)^  —  An«  dem  Beriehte,  den  der  Terwal» 

tnngarat  in  der  TTauptvorBammlung  vom  24.  t.  M. 
eratattete,*  iat  zu  or>(nhen.  daß  die  OesellNrhaft  in- 
folge der  industriel'cMi  KriBi-i  in  Kiitiinnd  utul  in 
Deutuchland  ihre  Steinkohlen-  wie  auch  Erzförderung 
nicht  in  dem  Torgenehenen  Umfang  rermebren  konnte. 
Daa  Steigen  der  Lebenamittelpreiae  in  SüdmAlaad 
beeinflnitte  die  Lfifane.  Hinzn  kommt  daa  etete  An- 
wachHen  der  Steuern  und  Abgaben.  Trotz  al!i>r  diMer 
untrünstiiren  VerhÄltniBBe  sind  die  Iktricljuerifebuieae 
lii'ilLMitfiiil  liillier  al»  im  .lahre  zuvor.  I>io  Förderang 
der  Hr/-riilu'ii  von  Krivoi-Rug  belicf  »ich  auf  618823 
(i.  V.  öt;-^::*:!  t;  versandt  worden  610 1 18  (540285)  L 
Die  Hochofenanlage  in  Odantiefkai  die  aofaiwa  mit 
einem  Ofen,  eeit  Ende  JuH  1907  mit  iwm  Oefen 
arhoitcte,  Htellte  51  07S  (22r)f!i'i  t  Koheisen  her;  ver- 
kautt  wurden  420!»0  ci.itH,'!)  t.  In  dem  Steinkohlon- 
bers:w.  rk  von  Orlufkii  -  Eloriufka  wurden  .S47  126 
(321  H34)  t  gewonnen,  die  teila  verkauft,  teil»  in  den 
vorhandenen  80  Kolutfen  verkokt  wurden,  und  zwar 
betrug  die  KokaerseBgung  66380  t,  fOr  die  98  718  t 
Koble  erforderlieb  waren.  —  Der  Rohgewinn  dea 
Bcrirht^jahrea  beläuft  sich  auf  742  544,09  Fr.  Hier- 
Vfin  Bind  fQr  Steuern  68  181,34  Fr.,  für  Kückstellung 
auf  zweifelhafte  1  orderuii:,'on  86  442,24  Fr.  und  für 
Abachreibungen  100  OoO  Fr.  zu  kürzen.  Unter  Ein« 
achiuB  dea  vorjährigen  Vortrages  in  HShe  von 
SO  636,36  Fr.  verbleibt  ein  Reinerlte  von  469764,82  Fr. 
Von  dieaem  Betrage  nollen  450000  Fr.  (6"/o)  ala  Di- 
vidende verteilt  und  die  restlichen  19764|8S  Fr*  Sttf 
neue  Rechnung  vorgefrai^en  werden. 

*  .,L'Kcbo  den  Minos  et  de  la  Metallorgie"  1908, 
80.  Netember,  8. 1214. 
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Verein  deutscher  EisenhQttenleute. 
Ilr  ito  TereinsbibUotbek  sind  eingeguigeBt 

(IM«  KlucBder  •lad  durch  *  iM'ielohDct.) 

Annunl  Report  of  the  SufM-rinUndent  of  JfiiK«,  De- 
partmeiit  of  the  Interior  (Canaäa)  1906  tmf,  1907. 
[Dt.  Eugene  Uaanel*,  OtUwa.) 

Revmann,  Eduard:  /)«>  deutlichen  Ärheilffehener- 
biliidr.  (Ihre  jfeKebicbtüi  lir  üritwickluiif;.  ilirr  /wecke 
und  Ziele  und  ihre  Stellung  gegenOber  den  (iewerk- 
vereinen.f  DIhh  Berlin  1908.  [UnWersitlte-BibUo- 
tbKk*  zu  Berlin] 

üpf  ea  Hotwfnd'ff,  die  Atmettunven  d«*  Rketn-fttrn«- 
KatuÜM  XU  rergrßßernf  RrwiderunK^  der  flandelii- 
kammer*  in  r>uiiil>urp  und  dea  Verein« •  zur  Wahrung 
der  KheitiHchinahrtHintereHHen  auf  die  ^'leichbenannte 
Denknrhrift  de«  .Ministeriums  der  öffentlichen  Ar- 
beiien.    DuifilHiri;- Kuhrort  IWOH 

Jahrrtlbericht  der  UandeUkammer*  zu  Hagen  für  1907. 

Katatof  der  BMivthek  de»  KSni^tiehm  Oberbrrff' 
amt»*  XH  Clnwtthal.  Neb«t  VrrzficknU  der  der 
Bibliothek  im  Jahre  IHUH  bin  Ende  l'JOl  neu  ein- 
n-ilrtblen  Werke  Nowic  drei  aut<i[f raphiarten  Maek- 
trÄjfen  für  1904 Ofj,  l'.Hif)  Ofi,  1900  07. 

Katalog  der  liiUiulhrk  Achrnbuch  (  leil  der  Hiblioihek 
des  Königlichen  ObxrbtrganU»*)  «h  Clamthtd, 


AendernngSB  bi  der  Mlt^lederliate. 

Bttrgtm,  IK.,  Ingenienr,  Uodeaberg,  Ooebenatr.  1. 
ßemwter,  Vielor,  Betriebaingenieur  des  Stahlwerks 

Booker,  Akt.-Oea..  Crefeld,  Ostwall  48. 
Eickwortkjletfnier,  ln^'.,Wittena.d.Ruhr,Üericbt«itr.28. 
Gephart,  Hugo,   HetriebaagaiHtent  itn  Martin  werk  der 

OewerkHchtift  Deutscher  Kaiser,  Bruckhausen  a.  Rh., 

Kronprin/enittr.  7. 
Gärtner,  Ewald,  Oeacbaftafttbrer  der  Rhein.  Dampf- 

keaaet-  und  Maschinenfabrik  Bfiltner,  O.  m.  b.  a., 

Uerdingen  a.  Hb. 
Hdckemann,  II.,   Injjenicur   der  Firma   F.  Koninick, 

Klbini:,  HorrenHtr.  41/4-1. 
Keup,  Ath'it,    Betrielmchef  den  Martinwerks  der  Oe- 

werk-.ehttft  (irillo,  Funke  iS:  Co.,  Uelaenkirchen. 
Pehani,  Ignaz^  Ing.,  Direktor  des  Eisenwerka  Sulxau- 

Werfen,  Konkordiafafltta,  Post  Werfen,  Salzburg. 
Reitling,  Heinrich,  Aachen,  Uirachgraben  1^!. 
Siri)>hr,cht,  Ernnt  Tr^.,  lugeDieur,  Aachen,  Burgatr.  12. 
Teii'hgnii.rr,  Georf,  Ingsoiear,  Direirter,  Bi  Pedieea, 

l'rov.  .Sevilla. 
Waldeck,  Dr.-Ing.  Cafi,  FftratcnhauMen  a.  d.  Saar. 
Weget,  iL,  Oeschiftsfahrer  and  Teilhaber  der  Fa.  Pater 
Lengen  Sohn,  O.  m.  b.  H.,  Duieburg,  Hedwigstr.  25. 
y erstorben: 
Charit  Jotef,  Direktor,  Jttnkerath. 
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Bericht  Ober  die  Hauptversammlung  des  Vereins 
deutscher  Eisenhüttenleute  am  Sonnlag,  den 
6.  Dezember  1908,  in  der  Städtischen  Tonhalle 

zu  OOssetdorf  1883 

Zur  Beschichte  der  nahtlosen  RChren  ISSit 

GroBe  Bördelpressen  1847 

Die  Vor«rendung  von  Kokillen  in  der  EisengieBerei  1849 

ftafarat«  :  OlrUrrrl  ■  MlltrilunKrn. 

Zuschriften  an  die  Redaktion   1863 

Bericht  Ober  in*  und  aasllndische  Patente  .  .  .  1853 
Statistisches  1858 

V-Ticafumx  der  Ho«bort-D«crkc  In  Drütaicblanil  oad 
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Bericht 

f  ber  di«  - 

Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute 

am  Sonnmg,  den  6.  Dezember  1908,  nachmittags  12'/t  Uhr 
in  der  Scädiischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordnung: 

1.  Geschiftliche  Mitteilungen.    Ernennung  eines  Ehrenmitgliedes. 

2.  Wahlen  zum  Vorstande. 

3.  Bericht  über  die  Arbeiten  der  Kommission  zur  Ermittelung  des  Kraftbedarfi  an  Walzwerken.  Von 
Direktor  H.  Ortmann  aus  Völklingen. 

4.  Mitteilungen  über  die  gemeinschaftliche  Reiae  des  Canadian  Mining  Institute  im  Herbst  190S: 

a)  Retseeindrücke  aus  Kanada  und  den  Vereinigten  Staaten.   Von  Bergrat  Goebel  aus  Arnsberg; 

b)  Eisenerze  und  ihre  Verhüttung  in  Kanada.    Von  Dipl.-Ing.  E.  Kraynik  aus  Berlin. 

5.  a)  Die  Hntzinnung  der  Weiablechabfille  und  ihre  wirtschaftliche  Bedeutung.  Vortrag  von  Dr.  K.  Gold- 

Schmidt  aus  Essen. 

b)  Ueber  die  Entwickelung  und  den  (egenwlrtigen  Stand  der  Weißblecbfabrikatioa.    Vortrag  von 
Ingenlear  O.  Vogel  an«  Dfleaeldorf. 

Der  Vorsitzende,  Ur.  Kommerzienrat  Springorum  aus  Dortwund,  leitete  die  Veraaiuiuluug 
UD         Uhr  dnrdi  folgende  Aatprtdie  ein: 

IL  H.t  Im  Namen  des  Vorstandes  erötl'nn  ich  die  heuti^'f  HaaptTersammlun^'  und  h^fie 
unsere  von  nah  und  fern  zahlreich  herbeipestriimtin  .Mitirlifder  und  Gflste  herzlich  ^rillkommen. 
insbesondere  begrüße  ich  unter  den  letzteren  den  Herrn  Kegierungs- Präsidenten  Schreiber  und 
tfe  ttbrie:eo  Herren  Vertreter  der  Kgl.  Begiowif  lu  DOsaeldorf,  sowie  die  Herren  Vertreter  der 
befreundeten  Vert'lne.  nainlich  dt  s  Ccntralverbandeg  Deutscher  Industrieller,  der  Nordwestlichen  (iriii»i>e 
des  Vereins  deutscher  Eisen»  und  ätahiindustrieiler,  des  Bergbaulichen  Vereins  zu  Essen,  der  SchiA- 
bautecbnlsclien  Gesellschaft,  des  Vereins  (ttr  die  Interessen  der  rlieiniscben  Braunkotilenindustrie 
and  des  Vereins  Deotscber  Chemiker. 

\n  Einen  unter  uns,  der  regelmäßig  hier  weilte,  verniat:  i<  h  tiuMiien  Willkommensgruß  nicht 
mehr  zu  richten,  und  mit  tiefschnierzlicher  Trauer  muß  ich  daran  erinnern,  daß,  uns  selbst  un- 
bewußt, Ober  unsere  letzte  Hauptversammlung  im  Mai  der  Todesengel  seine  Fittiche  ausgebreitet  hatte 
und  dunkle  Schatten  hinterließ:  Kein  Geringerer  wnr  es  als  unser  Ehrenmitglied  Dr.  Hermann 
Weddintr.  da«  wir  auf  tragische  Weise  damals  aus  unserer  Mitte  verloren.  Mit  der  trewdhnten 
Pflichttreue  und  i'iinktUchkeit  war  er,  obgleich  er  sich  wenig  woblgefüblt  hatte,  zur  Teilnahme  an 
unserer  letzten  HauptTersaramlang  erschienen,  hatte  mit  lebliafter  Antellnalmie  unsere  Verhandtuni^n 
verfolgt  und  noch  an  dieser  Stelle  hier  das  Wort  ergrift'en.  als  er  kurz  darauf  von  ••inein  Olin- 
mnchtsanfall  betroffen  wurde,  der  zuerst  ohne  ernstlicite  Folgen  vorüberzugehen  schien,  der  ai»er 
infolge  einer  nach  zwei  Tagen  eingetretenen  Verschlimmerung  in  wenigen  Tagen  seinen  Tod  herbei- 
Ahrte.  Sein  beredter  Mund  ist  nunmehr  stumm,  alier  die  Erinnerung  an  sein  Wirken  lelit  in  uns 
fort,  und  zahlreiche  seiner  Schüler  künden  seineu  Ruf  in  alle  Welt  Itiiians.  Seine  Verdienste,  die 
er  in  schier  öOjabriger  treuer  Arbeit  sich  um  die  Entwickelung  des  deutschen  Eisenhiitteuwescus, 
die  Eraiehung  unserer  Jugend  und  unseren  Verein  erworben  hat,  sind  an  anderer  Stelle  gewQrdigt 
worden.  Aber  nochmals  will  ich  an  dieser  Stelle  hervorheben,  wie  unendlich  viel  wir  hier  durch 
den  Tod  unseres  Ehrenmitgliedes  verloren  halien,  mit  welch  inniger  Liebe  und  Begeisterung  er 
sich  dem  Lehrberufe,  für  den  er  geboren  war,  hingegeben  und  wie  er  ea  verstanden  hat,  bicb 
bis  in  seine  lotsten  Lebensstnnden  den  Idealismus  zu  bewahren,  der  für  den  Iiefarstuhl  wie  für 
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die  freie  Forsciiung  die  unentbeiirlicbe  und  sichere  Grundlage  zur  ersprießlicliea  Entwickelung  der 
Lehrtitipkeit  und  Arbeit  an  uiiBeren  Hoduoliiiloii  bildst.  Sdin  Huf  Ist  in  nllo  Erdteile  gegangen, 
wo  immer  nur  Eisen  ersengt  wird,  und  sein  Andenken  wird  immerdar  bei  uns  Bteenliattenleaten 

uoauslüsclilich  sein. 

Außer  unserem  Klireuniitgliede  haben  wir  noch  eine  größere  Anzahl  unserer  Mitglieder  durch  den 
Tod  verloren,  eo  die  Direktoren  a.  D.  Trappen,  Fltting,  Küpper  und  Schilling,  fenier  Direktor 
C  h  a  ry  un«l  Obcrin^renieiir  R  ö  c  Iv  1  n  ir  sowie  den  Direktor  des  Vereiw  detttecher  Ingeniwu«)  Ctelioitten 

lianrat  Dr.-Ing.  Th'orior  IN  tcr-;,  der  hfiufier  unser  g^ern  iresfliener  Ehrengast  war.  Ich 
bitti;  Sie,  zum  Andenken  aller  dieser  vuu  un»  Geschiedenen  sich  von  Ihren  Sitzen  zu  erheben. 
(Oeecbiebt.) 

Di«  Mitgliedersahl  unaerea  Vereina  iat  seit  Hai  d.  J.  von  4188  auf  4262  gestiegen. 

Die  Aufla^re  un'^- n-r  Zeitschrift  , Stahl  und  Eisen'  betrifft  ah  1.  Januar  in  ihrer 
Mindeatzahl  7000  Exemplare.  Zur  üebemahme  des  Verlages  und  der  Expedition  haben  wir 
eine  eigene  Geeellachaft  gebildet,  die  am  1.  Oktober  ins  Leiten  getreten  ist.  Bei  der  KOrxe  ihres 
Bestehens  ist  der  Grad  ihrer  Wirksamiceit  limtc  noch  um  so  weniger  an  Übersehen,  als  die  Höhe 
ih'r  trt'planten  Inseratensteuer  und  ihr  Einfluß  auf  ili'  Kntwickduncr  unsi-rer  Zcit«ichrift  noch  nicht 
feststellt.  Hinsichtlich  der  Bemessung  der  Slt^uer  hoA^n  wir,  daU  die  jt-tzt  vorgesehene  weite 
Spannung  in  der  Heranzlehnng  der  Tagespress«  nnd  der  Faohblatter  zuungunsten  d«»  letzteren 
nicht  besteht-n  l>li'ii)t,  und  daß  auch  dem  Umstand«-  Ri  chnun^,'  ci  tra^^-  n  wird,  daß  die  rcinTscliiisse, 
die  wir  herauswirlschaften,  zur  Lösung  von  Aufgaben  allgemeiner  wissenschaftlicher  und  prak- 
tischer Bedeutung  Verwendung  finden,  für  die  die  Einzelnen  die  Mittel  nicht  aufzubringen  vemiögen. 

Was  den  in  unserer  letzten  Sitzung  iMsehlossenen  Neubau  eines  Gesehlftahansea  he- 
trlfTt,  so  h.'»bi  n  die  von  der  Gi-schaftsführuntr  <  iii>r*  leifetcn  .Anfratren  das  hocherfreuliche  Ergebnis 
gehabt,  daß  von  unseren  Werken  und  uns  nahestt-liendcn  Finnen  hinlnngliche  Beitrüge  gezeichnet 
worden  sind,  doch  wird  sich  gemflß  einem  uns  von  mehreren  Seiten  ausgesprochenen  Wunsche  der 
Zahlungsmodus  auf  vier  bis  fünf  Jahre  verteilen,  und  daher  hat  der  V^orstand  in  Aussicht  genommen, 
den  Bi'ginn  des  Neubaues  noch  hinauszns«>liielii-ii.  Wenn  r^uch  nach  dt  r  nunniehritren  Erweiti  runjr 
der  Geschäftsräume  diese  für  die  Redaktion  und  Expedition  ausreichen,  so  ist  anderseits  doch  die 
TerzOgerung  im  Interesse  unserer  Bibliothek  lebhaft  zu  bedauern.  Diese  hat  sieh  nidit  nur  in- 
folge vermehrter  Ankäufe,  sondern  auch  durch  verschiedt'ue  Geschenke  von  Werken,  Vereinen  und 
Einzelpersonen,  denen  ich  dafür  nochmals  herzlicli  danken  möchte,  in  ihrem  Bestände  erfreulich  ver- 
mehrt, aber  die  äußeren  Verhältnisse,  mit  denen  wir  in  der  Bibliothek  zu  rechnen  haben,  sind  trotz 
einer  gerin^'en  Erweiterung  der  Kftuffllichkeiten  noch  immer  derart,  daß  alle  Arbeiten,  durch  die  der 
Bücherbestand  der  aiisfrieliifren  ü'  nutzung  durch  unsere  Mitirlieiler  s'twoltl  wie  durch  unsere  Werks- 
verwaltungen zugänglich  gemacht  werden  soll,  außerordentlich  erschwert  werden.  Lm  aber  die 
Zeit  bis  zur  Vollendung  wirklich  zweckentsprechender  Einrichtungen  nicht  nutzlos  verstreichen 
zu  lassen,  sind  wir  nach  Maßgabe  unserer  immerhin  l>escbrankten  Mittel  bemQlit,  die  Lücken  in 
den  Bücher-  und  Zeitschriftenreihen  auszufiiilrn.  Wi  itere  treli  jent liehe  Zuwenduntren  von  seiton 
aller  Freunde  und  Gönner  unsei-er  Bibliothek  werden  uns  daher  uacii  wie  vor  sein*  willkommen  sein. 

Bezüglich  der  Arbelten  der  Kraftbedarfskommission  konnte  ich  Ihnen  in  meinem 

letzten  Berichte  mitteilen,  daß  die  Kommission  darauf  bedacht  sein  würde,  Ihnen  die  Ergebnisse 

aller  Untersurhuncr-n  baldmfigliobst  zupftngig  zu  maelien.  Hr.  Direktor  O  rtm  a  n  n  ans  Völklingen 
hat  es,  wie  ihueu  aus  der  heutigen  Tagesordnung  bekannt  ist,  freundlichst  übernommen,  nachher 
einen  Bericht  über  die  Arbeiten  der  Kommission  zu  erstatten,  und  so  kann  ich  mich  darauf 
li<  s'-lirnnk'  n.  Sic  wehren  der  erzielten  Erirehnisse  auf  die-^en  \'nrtrag  und  seine  bald  in  , Stahl  und 
Eisen'  zu  erwartende  Verütfentlichung  zu  verweisen.  Die  Kommission  wird  sich  demnächst  dar- 
ttber  schlüssig  machen  müssen,  in  welcher  Weise  sie  das  bei  den  Untersuchungen  gewonnen« 
Material  im  vollen  Umfange  unseren  Walzwerken  zuglngig  machen  will,  nnd  femer,  ob  nnd  in 
welcher  W<  ise  sie  ihre  .Arbt  iti  n  r'orf  zusetzen  gedenkt. 

Die  Uocbofenkommiäsion  hat  die  Untersuchungen  über  Explosionen  im  Hochofenbetrieb 
zu  einem  vorlBnfigen  Abschluß  gebracht  und  die  Ergebnisse  Anfang  Juni  in  Form  eines  vor- 
läufigen Berichtes  sämtlichen  deutschen  und  I  i\  'liturgischen  Hochofenwerken  mitgeteilt.  IMe 
Aufgaben,  mit  denen  sich  die  Kommi--sion  zurzeit  Ke^rhnftiirt.  liftreffen  in  4<-r  Hauptsache  Arbeiten 
und  Versuche  über  die  Verwendung  von  Hochofens! iicksclilacke  zur  Herstellung  von  Beton,  zum 
Gießen  von  Pflastersteinen  und  zu  Zwecken  der  Straßenbeschottemng. 

Die  Che m i k e r k 0 m mission  hat  sich  seit  der  h  t/ten  Hauptversammlung  mit  der  Unter- 
suchung verseliirij.  iirr  Stiililsorten  und  Eis-  nerze  Im  scli.ifti^rt.  Diesen  .Arbeiten  Ifxir  der  Ge  danke 
zugrunde,  die  Fehlergrenzen  festzustellen,  welche  nach  dem  heutigen  Stande  der  Eiseuhüttcnchemie 
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statthaft  erscheinen,  und  zu  erinitteln.  welche  Grenzwerte  für  dif  LieferuiiL'sliedint^uniren  zu- 
zulasHen  sind.  Die  ZusamiDCDstellung  der  dabei  gewunnenea  Ergebnisse  wird  vorbereitet.  Ueberdies 
Iwwduiftlgt  sich  die  genaimie  Kommission  mit  der  fieschaffuDg  bezw.  der  Hentelluiig  eines  gedgneten 
Titermaterials  für  die  Eiaenbestimmung  nach  Reinliardt.    Die  Untersuchniig'eii  sind  noch  im  Gange. 

Die   IJrikettierungslcoiii  ni  i  ssion   hat  ihn-  Arbeiten   fortfr*>s>  tzt  und  ihre  bisherigen 
Erfahrungen  in  einfm  größeren  A iii-,;itzf  in  Heft  34  |S.  1198»  von  ,.Sifilil  und  Kfsen"  niedergelegt. 

Ucber  die  von  uns  gemeinsam  mit  anderen  Induntrien  gegen  den  ErlaU  einer  Polizeiverord- 
nung 1ll>er  Btnriclitiing,  Betrieb  and  Ueberwaehung  elelttrisoher  Starkstromanlagen 

gerichteten  B<  strehiingen  hatte  ieh  Ihnen  in  m.  int  tii  letzten  lU  ricIite  mitgeteilt,  dali  im  Monat 
Hai  in  Berlin  eine  Besprechung  Uber  den  neuen  Entwurf  einer  Polizeiverordnung  stattfinden  werde. 
Bei  dieser  sehr  stark  besuchten  Versammlanp  wnrde  folgende  Resolution  gefaßt:  .,Die  Industriellen 
aller  Zweige  und  die  Vertreter  städtischer  Interessen  sind  einstimmig  der  Ansicht,  daß  es  da» 
Wiinscliensu  i  rtcste  wJIre.  (I  n  Hrlaß  eint  r  I*olizei\ erordniiny  über  die  Ueberwaciiunfr  noch  einige 
Jahre  aufzuschieben."  AuiJerdem  wurde  dem  Herrn  Minister  für  Handel  und  Gewerbe  mit  einer 
lungeren  Begründung  ein  Oegenentwurf  für  die  Fassung  der  neuen  Polizeiverordnnng  überreicht, 
relier  den  Erfolg  unserer  Bestrebungen  ist  Offizielles  bis  heute  noch  nicht  bekanni  geworden. 
In  einer  Düsseldorfer  Zeitung  befand  sich  vor  einiger  Zeit  eine  Notiz,  daß  die  Regierung  sieb 
entschlossen  habe,  den  Erlaß  der  drohenden  Poliseiverordnung  sechs  Jahre  hinauszuschieben. 
Wir  sind  bis  heute  nicht  in  der  l.age  gewesen,  festsustellen,  ob  diese  Zeitungsnotiz  auf  Wahr- 
heit beruht.  Sie  scheint  aber  den  Tatsachen  zn  entsjirechen,  da  bis  heute  noch  keine  gegen- 
teilige Aeußeruug  von  amtlicher  Seite  eriblgt  ist.  Nachdem  die  Verhandlungen  über  diese  Polizei- 
Verordnung  nach  geschehener  Eingabe  an  das  ]finisterium  zu  einem  gewissen  Abschluß  gebracht  sind, 
haben  wir  misrn-  Bestrebungen  zwecks  Ki  vision  der  sogenannten  Betriebsvorschriften  für  die 
Ueberwaehung  elektrischer  Starkstromanlagen  wieder  aufgenommen.  Einer  am  3.  Dezember  d.  J, 
Btattgefundenen  Sitzung  der  vom  Verbände  deutscher  Elektrotechniker  eingesetzten  Unterkommission 
zur  Bearlieituug  der  Betriebsvorschriften  haiien  als  Vertreter  der  seinerzeit  gegen  die  Fassung 
der  Betriebsvorscliriflen  protestierenden  Vereine  acht  Herren  aus  deni  I?ert:I>'iu  nn  l  Hiittenbetriebe 
beigewohnt.  £a  wurde  in  dieser  Sitzung  einstimmig  beschlossen,  daß  die  Betriebsvorschriften  ge- 
ändert werden  sollen.  Nach  der  getroffenen  Vereinbarung  wird  die  Umarbeitung  dieser  Vorschriften 
einer  ii.  u  zu  bihbrnlon  Kommission  üi)ertragen,  in  welclie  die  beteiligten  Vereine  je  einen  Vertreter, 
der  Verband  deutscher  Elektrotechniker,  der  außerdem  den  Vorsitzenden  zu  stellen  hat  und  die 
Vereinigung  der  Elektrizitätswerke  je  swei  Vertreter  entsenden  sollen.  Wir  werden  dement- 
sprechend diese  Angelegmheit  weiter  verfolgen. 

Der  dem  Reiclistago  v^l^etegte  Gesetzentwurf  einer  Gas-  und  E  1  e k  t  r i  z  i  t .1 1 ss t euer  hat, 
obschon  er  in  i  rster  Linie  von  wirtschaftlicli.  r'  Hr.leutung  ist.  auch  unseren  Verein  besrh;Sft.igt.  weil 
er  in  die  Betriebsverhällnisse  tief  eingreifen  und  sich  geradezu  als  eine  Bestrafung  des  technischen 
Fortschritte«  charakterisieren  wUrde.  Unsere  Werke  würden  durch  die  EinfOhmng  einer  solchen 
BesteM''niTifj-  in  üiren  Hcstrcbungen,  unter  Atifwan  l  ^ruiwr  OjitVr  das  Beste  und  Neueste  bei  ihren 
Einrichtungen  einzuführen,  gehemmt  werden,  und  nichu  Widersinnigeres  und  Schlimmeres  kana 
man  sich  vorstellen,  als  ein  Oesetz,  das  den  Werken  die  Lust  und  den  Mut  benimmt,  sich  im 
Kampfe  mit  den  übrigen  Nationen  auf  der  Höhe  des  Fortschrittes  zu  halten.  (Sehr  richtigt) 
Der  Verein  ist  daher  mit  In  die  Bewegung  gegen  den  Gesetzentwurf  eingetreten,  und  wir  ddrfen 
nach  dem  bisherigen  Verlauf  der  Verhaudlungcu  mit  Sicherheit  erwarten,  daß  der  gleichzeitig  von 
allen  Seiten  einmQtig  erhobene  Einspruch  nicht  vergeblich  sein  wird.  — 

Sodann  habe  ich  mitzuteilen,  daß  der  Vorstand  in  seiner  Sitzung  vom  80.  Oktol>er  ein- 
stimmig den  Beschluß  gefaßt  liat.  Urnen  den  Vorschlair  zu  machen,  auf  (frund  der  \m  i  iinsi  rT 
Satzungen  vorgesehenen  Bestimmung,  Herrn  Ingenieur  Fritz  Asthöwer  sen.  zum  Ebren- 
mitgliede  des  Vereins  zn  ernennen.  (Lebhafter  BeifUl.)  Diese  Bmennnng  hat  durch  die  Haupt- 
versammlung zu  erfolgen,  und  ich  frage  Sie  daher,  ob  Sie  mit  diesem  Vorsehlage  einverstanden 
sind.  Da  ich  zu  meiner  Freude  ersehe,  daß  Sie  dem  Vorsehlage  zustimmen,  so  bitte  ich  Herrn 
Asthöwer  freundlichst,  sich  hierhin  bemühen  zu  wollen,  um  die  Uber  den  Akt  ausgestellte  Urkunde 
in  Empfang  su  nehmen. 

Hochverehrter  Herr  Asthöwer,  lieber  Freund!  In  Ihrem  arbeitsreichen  Leben  halMU  Sie 
sich  in  dopjielter  Hinsicht  um  die  Entwickeinng  der  deutschen  Eisenindustrie  verdient  gemacht. 
Nachdem  der  Stahlformguß  durch  Jakob  Mayer  in  Bochum  zuui  erstenmal  hergestellt  worden 
war,  haben  Sie  die  Bedeutung  dieser  Erfindung  als  einer  der  Ersten  erkannt  und  als  Pionier  an 
seiner  technisclien  Fortentwickeluntr  ebeino  rifrig  wie  erfolgreich  gearbeitet.  Sie  haben  dadurch 
der  erzeugenden  wie  der  verarbeitenden  Eisenindustrie  und  weiten  Verbraucbskreisen  einen  Dienst 
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von  größter  Tragweite  erwiesen.  Sie  haben  weiter  dem  Verein,  dessen  Mitglied  Sie  8<>it  sdaer 
BegrOndung  sind,  dem  Sie  aaßerdem  lelt  1890  al«  Mitgtied  des  Vorstandes  und  tn  den  Jahren 

1898  bis  1907  als  stellviTtretcndor  Vorsitzemler  anfrehört  haben,  ein«*  wesentliche  Kräftigung 
dadurch  zuteil  werden  lassen,  daß  Sie  bei  unsfrcm  hcimgogangeDen  Gönner  und  Ehrenniitirlifde 
Herrn  F.  A.  Krupp  befürwortet  haben,  dem  Verein  die  Mittel  zu  einem  eigenen  Hause  zu  schenken, 
und  der  Verein  ist  Ihnen  für  Ihre  erfolgreichen  Bemfihungen  zu  stetem  und  ht>rzlicbem  Danke 
rerpfliclitet.  Ich  fiitf--  Sic,  Ihn-  beiiiiire  Ernennun;:'-  /<ini  Ehrenmitfrliede  als  Aiis*!ruclv  des  Dankes 
des  Vereins  für  das  lebliafte  und  tatkräftige  Interesse,  das  Sie  für  ihn  stets  gi-zeigt  haben,  zu  be- 
trachten; ich  knüpfe  an  die  üeherreichniig  der  Urkunde  den  Wunsch,  daO  Sie  dem  Verein  und  una 
noch  recht  lange  als  unser  hoehangeiebeBer,  lieber  and  treuer  Freund  erhalten  UelbeD.  (Erfolgt 
Ueberreichung  <bT  TVkiimle.i 

Ur.  F.  Asthüwer  aus  Essen:  M.  H.!  Die  Ehrung  überragt  meine  schwaclien  Verdienste  bei 
weitem.  Ich  bin  Ober  diese  Ehrung  hoch  erfreut  und  danke  Urnen  herzlieh  dafOr.  Idi  dänlu 
Ihnen  aueli  besonders  dafür,  weil  ich  darin  zu  erkennen  glaube,  daß  Sie  mir  alle  wohl  wollen. 
Meinen  herzliclist>'n  Dank  verbiindf^n  mit  dem  Wunsehe,  daß  unser  Deutscher  Eisenhütten -Verein 
noch  lange,  lange,  lange  so  fortbliiht,  wie  es  bisher  der  Fall  gewesen  ist.    Das  walle  (iottl 


VorsItzen<ier:  Weiter  habe  ich  zu  Ihrer  Kenntnis  zu  brinm'en.  daß  der  Vorstand  in  seiner 
Sitzung  Yom  30.  Oktober  einstimmig  beschlossen  bat,  Hi^rrn  Generaldirektor  Max  Meier 
aus  Bismarckhütte  die  Carl-Lueg-Denkmünze  zu  verleihen.  Ich  bitte  ilerru  Meier,  vortreten 
n  wollen. 

Mein  lieber  Herr  Meier!  Es  gereicht  mir  zur  hohen  Freude,  Ihnen  in  Ausführung  jenes  Be* 
selilusses  hiermit  die  Carl-Lueg-Denkmünze  zu  überreichen.  Die  Bestimmiintr,  die  laut  §  2  der  Satzun- 
gen für  die  Verleihung  maßgebend  ist,  daß  nämlich  die  deutsche  Eisenindustrie  dem  Vorzuschlagenden 
die  Durehfnhrung  wesentlicher  Fortsehritte  in  ihrer  Technik  verdankt,  eraehtet  der  Vorstand  durch 
Sie  fdr  erfüllt.  Sie  haJ)en  mit  ebenso  scli.irfltlickemler  wie  frühzeitiger  Erkenntnis  und  zäher 
Ausdauer  als  einer  der  Ersten  die  Verwendung  der  Großgasmaschinen  in  den  Hüttenwerken 
gefördert.  Sie  haben  ferner  durch  die  praktische,  mit  großen  Schwierigkeiten  verbundene  Durch- 
ftthrang  eines  auf  neuen  Prinzipien  iiegrUndeten  WalzverMirens,  das  zwar  von  einem  Amerikaner 
ersonnen,  aber  Im  Heimatlande  des  Erfinders  nicht  zur  praktischen  Rewahning  gekommen  war, 
hohes  Verdienst  um  unsere  Teciinik  erworl>en.  Sie  haben  auf  die  Durchführung  dieser  Fortschritte 
viele  arbeitnretehe  und  sorgenvolle  Stunden  verwendet  und  dflrfen  mit  großer  Befriedigung  auf 
Ihre  bisherigen  technischen  Erfolge  zurückblicken.  Außerdem  aber  haben  Sie  sich  um  die  Geschicke 
des  Vereins  in  hohem  Maße  verdient  gemacht,  indem  Sie  in  unserer  westlichen  Eisenindustrie  das 
interessu  für  unseren  Verein  wahrgenommen  und  kräftig  vertreten  und  dies  auch  durcli  liire  Mit- 
wirlning  bei  der  BegrOndnag  der  SQdwestdeutschen  Eisenhütte,  deren  Vorsitzender  Sie  in  den 
letzten  Jahren  Ihres  Dortscins  waren,  betätigt  hadi  n.  Diese  Ihre  Verdienste  möchte  der  Vorstand 
durch  Verleihung  der  Carl-Lueg-Denkroüuze  anerkennen,  und  ich  verbinde  mit  ihrer  Ueberreicbung 
den  Wunseh,  daß  Ihnen  in  der  Ostmark  unseres  Vaterlandes,  in  der  jetzt  Ihr  Arlieitsgebiet  liegt, 
gleich  schöne  Erfolge  beschiedeu  sein  mögen,  und  daß  Sie  dort  ebenso  treu  SU  unserem  Verein 
halten,  wie  dies  bisher  bei  Ihnen  der  Fall  tresvesen  ist.  Dazu  rufe  ich  Ihnen  im  Namen  unserer 
Hauptversammlung  ein  frohes  Glückauf  zul    (Erfolgt  die  L'eberreichunjr  der  Denkmünze. j 

Hr.  Generaldirektor  Max  Meier  au«  Bismarckbätte :  Geehrte  Herren,  geehrter  Herr  Vw* 
aitcenderl  Gestatten  Sie  mir,  daß  ich  Ihnen  und  dem  Vorstande  nii'in> n  verbindlichsten  Dank 
für  liii'  'j-roR''  Ehrunjr  ausspreche,  welche  Sie  mir  haben  zuteil  wenli  n  lassen.  Ich  bin  mir  per- 
sönlich nicht  ganz  klar  darüber,  in  welcher  Weise  ich  diese  Ehrung  verdient  habe,  aber  ich 
mOehte  davon  Abstand  nehmen,  mich  hier  des  weiteren  darflber  auszulassen.  Bei  der  lT«1>er- 
reichung  der  Medaille  habe  ich  unwillkürlich  zurückdenken  müssen  an  den  Mann,  dessen  Namen 
die  Medaille  trägt,  an  unseren  unvergeßlichen  früheren  Vorsitzenden,  Hrn.  Carl  Lueg,  und 
unwillkürlich  haln-  ich  mich  zurückerinnert  an  die  Zeit,  in  welcher  ich  in  den  Beruf  eintrat,  als 
Junger  Elsenhfittenmann,  als  Praktikant  unter  Carl  Lueg  auf  der  ,6utehoifhttngshQtte''.  Sie 
wer  !'  II  mein  Kmjifinden  verstehen,  wenn  ich  midi  dankbar  des  Mannes  erinnere,  welcher  mir 
Gelegcniieit  gab,  in  den  Beruf  einzutreten  und  mein  erstes  Wissen  dort  zu  erlangen.  Ich  möchte 
wOnschen,  daß  der  Geist,  den  der  verstorbene  Hr.  Carl  Lueg  dem  Verein  eingeflößt  hat,  weiter 
leben  möge  für  alle  Zeiten.  Wenn  der  Herr  Vorsitzende  meine  sehr  lu  scheidenen  Verdienste  für 
den  Verein  deutsclier  Eisenhüttenleute  hervorgeholten  hat,  so  möchte  ich  ilie  Versicherung  abgeben, 
daß  ich  meine  Dienste  jederzeit  voll  und  ohne  Eigennutz  dem  Verein  zur  Verfügung  stelle,  so- 
weit es  in  meinen  Krftften  steht  und  soweit  es  der  Verein  von  mir  wünscht.   (Lebhafter  Beifall.) 


(Lebhalter  BeifaU.) 
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V  0  r s  i  t  z  i  ruler;   Wir  haben  noch  liie  Wahli  n  zum  Vnrst.inii«-  \  orziim  litnen.    Ich  habe  «8 
leider  vorliia  übersehen,  die  ätinimzäblcr  zu  eroeQncü.    Die  \\'abl  wird  inzwiKchen  vorbereitet.  — 
Ich  bltt«  imiehst  Hrn.  iKrdrtor  Ortraano,  da»  Wort  zu  seiaem  „Bericht  über  die  Ar- 
b«it«ii  der  KoniniiBioB  zur  Ermittelung  des  Kraftbedarfes  nn  Walsw«rk«n* 


(Hr.  Diretttor  Ort  mann  aus  Völkliug^en  hielt  so<iaiin  dicsi-n  Vortrag,  dem  die  Vcrsaniniluug  mit  ge- 
•panntester  Aufmerksamkeitfolgte;  der  Wortlaut  wird  denmächst  in  „Stahl  undElsen"  abgedruckt  werden.) 

Vorsittender;    Ich  erOffne  dl«  Besprechnng  des  eben  geh9rten  Vortrages  and  bitte  die 

Hf  rrcn,  ilie  das  Wort  zu  nehmen  wünschon,  sich  zu  mehlen.  —  Eine  T^esprechunfr  des  Vorf  ratres 
scheint  zunächst  nicht  beliebt  zu  werden.  Die  Herren  wollen  anscheinend  die  Veröffentlichung 
des  jranzen  Berichtes  abwarten.  Indessen  möchte  ich  nicht  zum  foljjrenden  (ie(;cnstande  fiber- 
l/ehen,  bevor  ich  niclit  der  Kommission  und  ihrem  Referenten  fQr  die  dankenswerte,  mOherolle 
und  kiari'  Arbeit  den  licrzlichsten  Hnnk  der  Versatniiiliingr  aus^esjirochen  hal>e.  (Bravo!)  Ich  bin 
überzeugt,  daß  diese  Arbeit  die  Grundlage  zur  Aufklarung  einer  ganzen  Reihe  umstrittener  Punkte 
der  Walsverkateebnik  bilden  wird. 

Nunmehr  mOehte  ich  dae  Verstumte  besOgUeb  der  Vorstands  wähl  nachholen  und  bitte  die 
*THH.  Otto  Klein  und  Gouvy  als  Stimmznbler  zu  walten.    Es  scheiden  aus  dem  Vorstande  aus 
die  HH.:  Dowerg,  Dr.-Ing.  h.  c.  Uaarmann,  Hclmholtz,  ü.  Lueg,  Metz,  Niedt,  Oswald, 
Schaltenbrand,  Dr.-Ing.  h.  e.  SehrSdter,  Weinlig  und  Weyland.    Wir  liaben  uns  erlaubt, 

die  Namen  auf  diesem  Zettel  wieder  in  Vorschlag  zu  bringen.  Ich  bitte  diejenigen  Herren,  die 
statt  di  r  bezeichneten  andere  Herren  wählen  wollen,  den  einen  oder  den  anderen  Namen  zu  durch- 
streichen und  dafür  den  von  ihnen  zu  wählenden  zu  setzen.  —  Ich  erteile  zunächst  Hrn.  Kom- 
merzlenmi  Ziegler  das  Wert 

Hr.  Kommerzienrat  Ziegler  (Oberhausen i :  Zur  Vereinfachung  der  Geschäfte  möchte  ich 
Ihnen  vnrscblafren.  die  Walil  iles  Vorstandes  dnrcli  Zuruf  vorziini  hnu  n.    (Lt-bliafte  Zustimmnntr ) 

Vorsitzeuder:  Sie  haben  den  Vorschlag  gehört.  £&  steht  einem  solchen  Wahlverfalirea  nichts 
fan  Wege,  wenn  aus  der  Versammlung  kein  Wlderspmeh  erfolgt  —  Widerspruch  erfolgt  nicht 
Idi  stelle  deshalb  fest,  dafi  die  ausscheidenden  Herren  wiedergewählt  sind.  — 

Wir  flehen  nunmehr  zum  foltrenden  Punkt  der  Ta^'t  sordnung  über.  Im  Frühjahr  des  vorigen 
Jahres  hatte  das  „Canadiau  Mining  Institute'  die  i:^iuläduüg  an  uns  ergehen  lassen,  an  einem 
Ausflüge,  «kr  für  das  Umfende  Jahr  geplant  war,  teümnehmen.  Leider  haben  nur  sehr  wenig» 
unserer  Mitglieder  dieser  Einladung  Folge  geleistet.  Es  waren  dies  Hr.  Bergrat  froebel  und 
Hr.  Ingenieur  Kraynik.  Beide  Herren  haben  sich  bereit  erklärt,  uns  über  das  Uesehene  und 
Gehörte  einen  Bericht  xu  erstatten.  —  Ich  bitte  nuntchst  Hrn.  Bergrat  Goebel,  das  Wort 
cn  seinem  Vortrage  Aber  „Belseeindrttcke  ans  Kanada  nnd  den  Vereinigten  Staaten* 


(Ur.  Bergrat  Croeb«!  aus  Arnsberg,  dessen  sodann  folgenden  Mitteilungen  ebenfalls  bald  in 
dieser  Zeitschrift  TerOffentlleht  werden  sollen,  «ratete  mit  seinem  Vortrage  den  lebhaften  BsifUl 
der  Versammlnng.) 

Vorsitzender;  Ich  darf  wulil  .mnehmen,  daß  Sie  die  1^  -j.!--  ■Iniii^'-  des  Vortrages  verschieben, 
bis  Sie  auch  den  zweiten  Teil  der  Mitteilungen  Uber  die  gemeius^hafiiiche  Reise  gehört  haben, 
und  erteile  Hra.  DlpL-Ingentenr  E.  Kraynik  das  Wort  xu  seinem  Vortrage  aber  «Bisenerse 
nnd  ihre  Verhattnng  in  Kanada*^. 

(Hr.  rMpL-Inv'.  E.  Kraynik  aus  Berlin,  der  nndiste  Redner,  war  infolge  der  vorgeschrittenen 
Zeit  leider  genötigt,  seine  Ausführungen  stark  zu  kürzen;  doch  wird  auch  dieser  Vortrag  seinem 
iroUen  ümfange  nadi  in  «Stahl  und  Eisen"  abgedruckt  werden.) 

Vorsitzender:   Ich  erttflhe  die  Besprechung  Ober  die  eben  gehörten  beiden  Vortrige  nnd 

erteür  Hm,  Sdiutt  das  Wort. 

Hr.  Zivilintjenieur  Carl  Scliott  aus  Köln :  Ich  hatte  ntir  eine  ganz  kurze  Frage  zustellen. 
Die  Kohle  der  , Dominion  Company"  soll  so  voll  Schwefel  sein,  daü  es  außerordentlich  schwierig 
ist,  einen  brauchbaren  Koks  ffir  Roheisen  herzustellen.    Ist  das  zutreffend? 

Hr  I  liidoiii-Tngenieur  Kraynik:  Das  ist  richtig.  Hie  geförderte  Kohle  in  Neu-Schott- 
lanil  1  Mth  iit.  teilweise  ziemlich  vir|  Kalkspat  und  SchwetVIkies.  Ddcli  soll  mir  ein  Flöz  so  schlecht 
sein.  Der  andere  Teil  der  Förderung  liefert  jedenfalls  eine  gute  Kessclkuhle,  aber  keine  gute 
Kokskohle. 

Vorsitzender:  Wenn  das  Wort  nicht  weiter  gewünscht  wird  —  und  das  scheint  nicht  der 
Fall  zu  sein  — ,  dann  danke  ich  den  beiden  Herren  Rednern  sehr  für  ihre  interessanten  Ans- 


za  nehmen. 


zn  nehmen. 
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führungen.  Wir  kommen  somit  zum  nächsten  Punkt  der  Tagesordnimp :  „Die  Entzinnung  der 
Weißblechabfalle  und  ihre  wirtschaftliche  Bedeutung",  und  ich  bitte  Um.  Dr.  Gold- 
sehmidt,  dasu  dM  Wort  su  «rgrelfeii. 

(Hrn.  Dr.  K.  Goldschmidt  pelanp  es,  trotz  <ler  »paten  Stunde  die  .Aufmerksamkeit  der  Zu- 
liörer  durch  seinen  Vortrag,  der  wie  die  Übrigen  in  „Stahl  und  Eisen''  erscheinen  soll,  ungeschwftcht 
zu  gewinnen  und  reichen  Beifklt  zn  ernten.) 

Vorsitzender:  Ich  erSffa«  die  Diskussion  fibw  den  Vortrag  dei  Hrn.  Dr.  Goldaehmidt.  — 
Das  Wort  wird  nicht  irewünsclit.  Ich  bin  überzeugt,  in  Ihrem  Sinne  zu  i^prfrhf-n.  wenn  ich 
Hrn.  Dr.  Uoldscbmidt  für  die  außerordentlich  interessanten  und  lehrreichen  Ausfuhrungen  Ihren 
berallcbsten  Dank  abtUttto.  (Bravo  1)  Die  Zeit  ist  wohl  nicht  mehr  ansreicbend^  die  Ansiditen 
und  vit'lfaclii  n  Folt^eniBgon,  die  sich  an  den  Vortrag  knUpfen,  zur  Geltung  zu  bringen.  Jeden» 
falls  sind  wir  dem  Herrn  Vortragenden  zu  außerordentlichem  Danke  verpfliclitet. 

Der  letzte  Vortrag  wird,  da  wir  mit  unserer  Zeit  zu  Ende  sind,  auf  die  Frülij&hrsv  ers&mai- 
lung  verlegt  werden.  —  Da  sonst  nichts  welter  auf  der  Tagesordnung  steht,  sebllefle  leb  Ueraii 
die  Versammlung.    (Schluß  gegen  4  Ulir.) 

*  • 
• 

I*!*-  Versammlung  war  von  etwa  1500  Mitgliedern  und  Gasten  besucht.    An  dem  sich  an- 

schlielienden  gonioinsamen  Mfttagsmahle ,  liei  dctii  die  ursprünglich  vorgesehene  Opirotte  im 
Hinblick  auf  die  Trauer,  in  welche  die  gesamte  Montanindustrie  durch  den  erschütternden  Lugliicks- 
fall  anf  der  Zeebe  Radbod  versetzt  worden  ist,  in  Wegfall  Icam,  nahmen  etwa  580  Personen  t^. 

Don  Reigen  der  Tisrlireden  erüffiiftr  ein  unter  It-hiiafter  allgemeiner  Zustimmung  VOm  Herrn 
Vorsitzenden  auf  diu  Kaiser  ausgclirachter  Trinks)ii-uch  folirindon  Wortlautes: 

iiM.  H.  2  Sic  alle  wissen,  dali  wir,  was  das  Eisenhüttenfach  angeht,  gegenwartig 
nicht  in  einer  Zeit  leben,  die  man  als  sonnig  bezeichnen  kVnnte.    Sie  werden  aber,  wie 

ich  glaube,  mir  recht  gelicn,  wenn  ich  sage,  daß  alles  Ungemach,  was  immer  in  der 
jüngsten  Vergangenheit  posch.lftiich  drückte.  gerinL'füjrig  ersoheint  gegenüber  den  dunklon 
Schatten,  die  seit  geraumer  Zeit  auf  uns  Allen,  auf  dem  ganzen  deutscheu  Volke,  auf 
onserem  geliebten  Vateriande  lasteten.  Wenn  Jene  Wolken  begonnen  haben  sieh  zn  zer> 
teilen,  so  hal>en  wir  das  in  erster  Tjtiie  di'tn  miitvollen,  von  jedem  Patrioten  freudig 
begrüßten  Auftreten  unseres  Heichskanzlcrs  des  Fürsten  Bülow,  zu  danken,  der  uns  ein 
Beispiel  von  Treue  und  Vaterlandsliebe  gegeben  bat,  wie  wir  es  selten  srieben. 

Aber  m.  H.,  daß  die  Tat  des  Fürsten  BQlow  von  Erfolg  gekrSnt  war,  daß  wir 

wieder  mit  Vertrauen  der  Wfiferpn  Kntwirkfluntr  der  Dinge  entgegensehen  (iärf<»n,  i!.-is 
verdanken  wir  der  einsichtsvollen  Entschließung  unseres  Kaisers,  und  unserem  Kaiser 
weihen  wir  in  altgewohnter  Welse  das  erste  Glas!" 

Alsdann  feierte  Hr.  Dr.>Ing.  SebrOdter  das  neoe  Ehrenmitglied  des  Verdns,  Hm.  Fritz 

Asthöwer  d<  n  Aellt  r«'n.  als  das  Vori>ild  des  echten  deutschen  Hüttenmannes,  und  Hrn.  General- 
direktor Max  .Mcii  r  niciit  n<ir  als  den  jüngsten  Tr.1ger  der  Carl-Lueg-I )enkmiiiize.  sondern  auch 
als  den  Sohu  seines  unvergcülichen  Vaters  Eduard  Meier  und  Krbeu  des  alten  treuen  Geistes.  — 
Von  den  also  (beehrten  antwortete  Hr.  Oeneraldlrektor  Hei  er  mit  einem  begeisterten  Hoch  anf  den 
Vorsi t zt'n  d I' n .  «t-ine  Verdienste  um  den  N'frcin  preisend  und  ihn  bittend,  seines  Amtes  noch  recht 
langt'  zu  walten  (L<>bhafte  Zustimmung).  In  gleicher  Weise  gedachte  er  auch  des  GescbUftsfUlu-ers 
als  de:»  getreuen  Ekkehard  des  Verein«.  —  Hr.  Direktor  Dr.-Tng.  Gillhausen  dankte  alsdann 
nochmals  den  HH.  Ort  mann,  Goebel,  Kraynik  und  Dr.  Goldschmidt  für  die  Mühe,  die  sie 
sich  mit  ihren  wert\ollen  \'nrlrilL'en  geireben  hatten,  wozu  Hr.  Dr.  Goldschmidt  in  launiger 
Weise  meinte,  daß  ilie.ser  Dank  an  die  Zuhörerschaft  zurückerstattet  werden  müsse,  da  ohne  eine 
solch«  keine  Vortrage  gehalten  werden  kSnnte«,  und  namentlich  das  Bewußtsein,  vor  dner  sach- 
\  •  I -^t  indigen  Versammluntr  zu  sprechen,  den  Redner  erhelie  und  ansjiorne.  Sein  Hoch  galt  daher 
dem  Vereine  deutscher  Eisenhuttenleute.  —  Den  letzten  Trinkspruch  hatte  Hr.  Dr.  Beumer 
ül>eruommen.  .Ausjrehend  von  der  erhebenden  Begeisterung  unseres  ganzen  Volke«  bei  dem  Miü- 
gesdiicke  des  Grafen  Zeppelin  feierte  er  die  deutschen  Frauen,  vor  allem  die  Frauen  und  Tdchter 
der  deut-rtuii  Eisenliiittenleute,  als  treue  Trägerinnen  der  liesten  Ueberliefeningen  des  neuen 
Reiches  im  Bismarck ischcn  Sinne.  Indem  er  weiterhin  auf  die  Vortragsgegenstaude  des  Tages 
anspielte  und  dabei,  wiederholt  von  dem  lebhaftesten  Beifalle  der  Tafelrunde  unterbrochen,  seinem 
krüfligen  Humor  die  Zü^n-I  srhießen  ließ,  liewirkte  er,  daß  die  fröhlicli>'  Stininuin'r  der  Versammlung 
ihren  HfJhejiunkt  erreichte  und  Ids  zum  Schlüsse  des  Mahles  anhielt.  -  -  Ein  wfllirend  der  Tafel 
gesungenes  mit  0.  S.  unterzeichnetes  Lied  der  Eisenhütlenleute  fand  freundliche  Aufnalune;  den 
Mamen  des  Herrn  Verfassers  wird  der  aufmerksame  Leser  von  .Stahl  und  Elsen*  leicht  mrraten. 


16.  Dai«nb«r  1908. 


Zmr  QttekidOt  irr  n^kiloaem  RSkrem. 


BUbl  ond  EI»»B.  l»*' 


Zur  Geschichte  der  nahtlosen  Röhren. 


Von  M.  Mtillrr  t- 


I  |a!«  alt>  sff  \-rlniiri  a  /.iir  Iii  r>ifllun^'  iialii- 
loser  Ikohrüo  bcKtelit  tiarin,  KoIid-  nuf  Mute 
walzwerki  D  mit  fsiogeaf eh«ltea«D  Horn  zu  walzt-n. 
Die  crate  Schwierigkeit,  worauf  man  h<'i  tlrm  allen 
Vert'altren  ttieU.  war  liie  HiTuttlluiig  von  ge- 
eigneten Hoiilblneken.  Man  nahm  anfangs  einen 
eataprerhfnden  runden  Mltick,  bohrte  central  ein 
Loch  hinein  und  weitete  diese«  am  warnen 
Block  auf  einer  Pren^te  nach  (Abbildung  I  i.  Der 
Domkopf  zum  Aufweiten  ist  \ow  auf  die  Dorn- 
ataage  anfgmetzt  und  fallt  nach  dem  I>urcii'iioU 
ab.  G.4  können  somit  schnell  hintereinander  mehrere 
Hübe  mit  aieU  irrötkrcn  Dnrnkr>|ifea  gemacht  wer- 
den, bis  der  gewUnitchte  Durchmutier  erreicht  ist. 


IJ 


"3       ;j  ä»/m 
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3  ■^Jr»/9T 


In  neuerer  Zeit  jedoeh  i.<it  dii-  Zfiirmlx-nile 
Itolir.irbeit  durch  Lochen  miiteU  Pn-nsen  t-r^izt 
wortlfU.  Krh.irdt  wählt  zu  die>em  Vcrtnlinn 
»ehr  v«>rt«*illinft  •|undr.-iti<>che  IU<>ek<'.  wrli'hc  in 
••ln>*  run>l>-  hOnn  ir'-ftzt  w«'r<l<-n.  ilie  dureli 
Aa«  l'n'^M-n  » 'ill-t rmdiir  au^gfiallt  wird.  Xuih 
üitzt  das  l.<*4:h  g<-n.ni  Zi^ntral.  wak  zur  Kr/idunc 
.  In.-r  tfl«'iehmaiiiu'«'n  U.dir«r4t:  '  •  i'-  i-rfordt-rlieh 
i<tt.  K<  i«t  jcdot'li  nicht  unir  Ii  n<>twetidiir. 

fine  V'trm  zu  wählen,  es  c<Miugi  «chon.  vorau»- 
^♦••*elzt  dal>  dt-r  Itb.ek  »aul»*r  gi-r-ide  int.  «b-n- 
-i  llirii  in  «  in  Zfnlr.il  «|..innt  nd.  <  Kuit.-r  zu  halt<  n. 
Man  kann  die»)*«  Kutter,  »idiald  di-r  Dorn  iT'  i'aÜt 

au-fi»and»  ri:i'h>'ti  la-*en.  I»i>'  l.ochunirerfoliri 
korn-ki.  nur  iiinir--  ll"liir.iuiiie.  wi«-  l.unkir  u-»w.. 
T«ranla<4i-n  ••in  Sehiefl-iti-n.  wn*  zuwrilen  vor- 
kitnitut.  Il.ll  man  uielit  «aub<-r  i:<-r.tde  und  nl>- 
g«  «agti'  |(l<M<k<-  zur  H.irid.  *<•  IM  man  ge/w.ingen. 
gewMhnijcJie.  auf  dt-r  |5l.»ek*clieri-  gfÄchnitlmf 
lll.M         '  r^t  in  ••nt'«|"nTh<-nd<'  Ktirm  zu  brincn. 

.  ht   dit's  .tm  <'inf.vh-ten  unt«T  ••lii«r 

bydrauli«rhen  l'nuao  durch  rfb«T*ti»l|Mn  iMner 
(?ni<«)ircchenden  Komi  i  Ai»Mldiing  "Ji. 


Dt  r  Vorgang  beim  Hlocklochen  iat  kurr  etw» 
foltrentler:  Der  erhitzte  Kuhldock  wird  nmcb 
Bedarf  zucml  unter  einer  PresK«  nach  .Abbildung:  2 
bearbeltfl.  Hi'-rauf  gelangt  er  unter  eine  zweite 
l'n'iine  nach  Abbildung  l  mit  einer  ErhardtHchen 
Blockform  oder  zentral  spannendem  Futter  mit 
festem  .Slahldorn,  wo  er  vorgelocht  wird.  Zuietxt 
wird  er  dann  unter  derselin-n  oder  einer  ähnlichen 
Presse  nadigeweitet.  Bei  diesem  Verfahren  kühlt 
der  Block  derart  ai).  ilaü  ein  Xachwarmen  vor 
dem  .\uswalzen  notwendig  wird.  Viele  Her- 
steller linden  in  dem  el>en  beschriebenen  Loch- 
verfahren gegenüber  dem  Bohren  der  Bldcke 
gar  keinen  Vorteil. 

In  den  HOer  .fahren  des  vorigen  Jahrhunderts 
wurde  ein  ganz  neues  Verfahren  zur  Hei^tel- 
lung  von  Hohlkörpern  liekannt.  nflmlich  durch 
selbitttatiges  LoslAsen  <ier  äußeren  Fasern  von 
der  n«'Utralen  Achse  bei  einfacher  rotierender 
Bearlieitung  d.  r  <  »bi-rllache  de»  betreflTenden  Werk- 
stackea.  Lfgt  man  z.  B.  zwischen  zwei  glatte 
Urettchen  irgen<l  fine  plaAtische  Masau  in  Form 
einer  runden  Stange  und  schiebt  das  obere 
Itreitclii-n  unt>>r  leichtem  .Andriicken  hin  und  her, 
«o  zeigt  «iii  h  K^hr  b.ild  «las  l.osrelUeD  der  inneren 
Kaxern  von  der  neutralen  Achse  mit  nachfolgender 
Hohlbildung,  ttenau  no  verhalt  sich  das  Eisen 
im  rntwanncn  Zustande.  Treibt  man  nun  bei 
Hesrinn  di-r  llidilbildung  eini>n  Dom  durch  das 
Kisen,  so  verhintlcrt  man.  ilati  die  einzelnen 
Ka«erchen  oxydieren,  und  man  erhalt  eine  glatte, 
zylindrische  Höhlung  in  der  Mitte  des  Rund- 
kiirpers.  Bildet  man  nun  diese  Brettchen  oder 
.Schlitten  zu  geschlossenen  Kinnen  aus  und  laßt 
difüf  kreuzwi'is*-  ul>ereinander  rotleren,  so  erzielt 
man  ein  fortlaufendes  Bcarlteiten  eine«  zwiachen- 
gfsteckten  run<li-n  NVerkstürkes  in  Form  einer 
•  tewintiellnir.  Der  D"rn  braucht  so  nur  in  einem 
ft'^tsteh.-ndrn  Beitstock  gegengehalten  zu  werden, 
der  |ilt>ck  arbriti-t  sich  infolge  seiner  Bewegung 
selbsttätig  über  densellten  hinweg. 

K«  ist  dies  d.is  («rundprlnzip  aller  bestehenden 
Arti-n  von  Maschinen  und  Verlahren.  welche 
die  Bildunu'  von  lIohlldr>rken  lie/wecken,  nur 
in  der  Art  der  Anordnung  iler  arbeitenden  Flachen 
unterscheiden  sie  sich  von  einander.  An  erster 
.Stelle  steht  das  M.mnesmannsche  Verfahren.* 
B*>i  dies4>m  sind  kreuzweise  gegeneinander  g«. 
neigte  liegende  Walzen  mit  dersell)en  rmdrehiings- 
ritlitiing  angeordnet.  K.in  solches  Walzwerk 
zeiirt  Abbildung  Der  Walzrnantrieb  erfolgte 
dun-li  Dampfma<chinen  mit  schweren  Schwunjf- 

•  V.rgl 
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rtdern  and  ziemlich  hoher  rmdrebangizfthl. 
Neuerdingra  wt>rdea  zu  diosea  Antrieben  aucli 
luifrsam  inufende  Motoren  verwemlrt. 

In  einem  frcachloHflenen  KammwalzperüRt  lietren 
drei  Kommwalzcn,  zwr>i  in  der  vt'rl&ngerton 
Schra>;lage  der  Arbeitswalzen  und  die  dritte 
angetriebene  zwischen  den  Iwiden.  Die  Zwischen- 
spindeln sind  etwa  2  m  l&n;;  und  haben  entweder 
Kugelgelenkköpfe  oder  gewöhnliche Kuppelzapfen. 
Der  Block  wird  mittels  einer  Zugvorrichtun»; 
entweder  von  Hand  oder  hydraulisch  von  hinten 
zwiRchen  die  Walzen  eingesteckt  und  tritt  vom 
wieder  aus.     Damit  beim  Walzen  der  Block 


SS.  Jahrg.  Nr.  ftL 

Spindel  herauitgenommen  und  der  Hohlblock  ab- 
gezogen, l'm  •inu  zentrale  Lochbildung  zu 
sichern  bezw.  zu  erleichtern,  wird  entweder  ein 
Blockende  vorzentricrt  oder  dif  Dornstange  durch 
einen  z<-ntral  etnutellemlen  Hing  gehalten.  Die 
n<bi'ii8ti'hfndc  .\bbiMung  4.  welch*-  mir  von  der 
Benrather  Maschinenfabrik  .\.-<i.  zur 
Verfügung  gestellt  worden  \*\.  Z"  igt  eine  di  r 
zahlreichen  .XuAfuhrungcn  von  Schrilgwalzwrrken 
dieser  Firma  für  Blöcke  bis  zu  einem  Durch- 
mesMer  von  IHU  mm  rund. 

Die  Form  der  Walsen  kann  eine  doppelte  sein: 
entweder  bezweck,  sie  nur  ein  einfaches  Lochen 


Zmr  OtMhieJkU  der  naktloaeH  Röhren. 


Abhilduni:  8.    .t.'iOer  Msaneimann  -  Walzwerk. 


nach  unten  sowie  oben  nicht  ausweichen  kann, 
befindet  sich  oben  «ine  der  Form  der  Arbeits- 
walzen entsprechende  Fiihningswalze,  unten  ein 
einfache«  Fuhrungslineal.  I  m  vt-rnchietlene  Knü)t- 
pelgTöOen  auswalzen  zu  kennen,  sind  die  ent- 
sprechenden Teile  zum  Verstellen  von  llaml 
eingerichtet.  Der  Dorn  wird  in  einem  auf- 
klappbaren Keitstock  gehalten  und  dreht  sieh 
wahrend  des  Walzens  mit.  Derselbe  ist  mittels 
Sfiindel  und  Handrad  einstellbar.  Sollte  sich  der 
Dorn  wahrend  des  Walzens  durch  im  Block- 
Innern  befindliche  Hohlräume  aus  der  Mittelachse 
berausbewegen  oder  zu  verlaufen  suchen,  so 
kann  der  Dorn  entweder  dun-h  .Aufklappen  des 
Keitstoekes  oder  Kiickschrauben  der  Spindel  •.clinell 
riirtiikge/ogrn  wenlen.  ehe  tr  weiteres  rnhell 
angerirlitet  hat.  Ist  der  Walzprozell  beendet, 
so  wird  der  Dorn  aus  dem  Innen vierkant  der 


oder  auch  noch  ein  Lochaufweiten,  verbunden 
mit  Streckung  der  Fasern.  In  den  meisten  Fallen 
erfiillt  die  Form  a  nach  Abbildung  .'i  den  ge- 
wünschten Zweck.  Durch  Hinstellen  und  Formen 
des  Dornkopfes  kann  man  das  Ziel  in  genügender 
Weise  erreichen.  Die  vielfachen  Versuche,  direkt 
auf  der  Schrflgwalze  fertige  Stahlrohre  mit  'i 
bis  3  mm  Wand  zu  erzeugen.  halH-n  ergeben. 
d:ill  diese»  N'erfahren  für  den  (irolibptrieb  nicht 
wlrtscliaftlicli  er>clieinl.  da  die  grolien  He- 
an»|inicliungeii  wahrend  der  Walzperiode  In 
den  Fasern  l»ei  dünner  Wamlung  blcht  schad- 
hafte IJolire  er;reben.  Das  Srhrflgwa Iz Verfahren 
rtndet  daher  bei  Eisen-  und  Stahlrobren  nur 
zwi'ckmfliiig  und  tatsächlich  weiti:ebende  Ver- 
wendung für  die  ller^ti  lliinL'  von  Ilohlblöckcn 
oder  dickwnniÜL'en  Kohren.  It'  i  il>  r  ller^ttetlung 
von   Kupferrohren   ist  jedoch  da«  Schräg« alz- 
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nithlloitrn  l{'>hrrn. 


▼prfnhri'ü  ai  Ii  zur  Erz>  iuriinv'  von  Kohn  n  tnit 
M  bi«  10  iniD  Waud  iTfoljrn  ich  aiiir*  w<  n<li>t  wonii  n. 
anf  dir  Si  l.pt^aln-  wlnl  dan  \ Hrniait  rial  tr- 
«••upt.  Wflclits  auf  i|<n  Ziehhank^n  w»'ltere  V.-r- 

nrlM  itunjr  flnth't. 


AbhilduDK  4.    \Val<w«rk  tum  llentellen  von  lloblbidckan. 


Eine  ander«  Art  d«r  Anordnung  dor  ArUnt*- 
fllchen  ist  di«<  den  exzentrischen  Vernft^cni 
zweier  entgegen^eMtzt  rotierender  Walzncheiben 
(Ahhildunt;  fo.  Schon  «ehr  früh  verwendete  man 
in  Schottland  und  später  auch  in  Deutüohland 
derart ifre  Scheiben  zum  Kunden  und  Richten  von 
K4«dei»en8tal)cn.  man  vermied  jedoch  einsUrkena 
Walzen  mit  KUcICHieht  auf  die  Fanerdrehnni;. 


»chen  eine  Hehind>Turi.  mtretendt-n  Ende« 

veranla.H«en.  ««••ilialb  in.ii.  >i.  m.ter  einem  aplltcn 
Winkel  zueinander  »teilen  muli.  I'fber  d-  n  eijfent- 
licheo  Vonrani;  bei  der  Hohlbildunir  war  man  an* 
faaga  venMdiledener  Meinung;.  Sie  beruht  einfach 

darauf,  daß  In- 
folge der  Winkel- 
irecchwindi^kelt 
die  inneren  Ka- 
uern l>eim  Walzen 
nicht  KleichinilÜltr 
mit  den  üulien^n 
icestreckt  wer- 
den, diese  jedoch 
den  letzteren  fol- 
iren  und  sich  so 
von  der  neutra- 
len Achse  los- 
iSsen.  Je  starker 
infolfodesaen  die 
iiuUeren  Fasern 
ir<*<«treckt  wer- 
den. de?to  irrOßer 
i»t  die  Hohlliil- 
duni;.  Der  i>in- 
tranir;«  erwähnte 
Versuch  mit  der 
idastisrhen  Masse 
zei;rt  dies  sehr 
deutlich.  Die  Vor- 
scbabiretchwin- 
di);k>'it  richtet  sich  nach  der  Schrfltrlage  der 
Walzen,  sie  wuU  im  richtigen  Verhältnis  zur 
Hohlbildung  i<teh<-n  und  darf  nicht  zu  stark  sein. 
I>le  .\rt  d)-r  Kräfteverteilung  geht  aus  Abbll- 
duug  H  hervor. 


Abtiildunf  5. 


AbbiiduBg  6. 


Aber  auch  hiermit  ist  eine  llohlliiliiung  aii~iglieh. 
wie  das  Patent  de«  Amerikani-rn  .1.  I>.  l»avi«> 
beweist. 

Ein  ähnliches ScheiltenwAlz werk  Ul  d.*»  Stie- 
fel !(che.  ebenfalls  >-ine  amerikanisehi- KrtimliniL: 
(Abbildunt:  T  ».  Kh  h.it  die^rs  dem  I  t.n  isoi  lien 
gegenüber  den  Vorteil,  daß  die  Winkelgeschwin- 
digkeiten im  Mitti-IlmmiT  il  "  :  sind,  ualirend 
sie  »»ei  I.  t/lerem  ViTl'.thr-  i  .  .  d«'r  Mitt.-  zu 
al>ni-hm''n.  .\ucb  sind  hierbei  die  LaulHaelien 
{»arnllel:  diene  .-\ni>ntnung  würde  b«i  dem  P.nvl»- 


Kine  ganzt>  Reihe  weiterer  Verfahren  lur 
Krzeiiiruni:  v<tn  Hohlb|.">ek<'n  sind  bekannt  ge- 
worden, doch  halten  nur  weni^'e  Ver\tirklli-hung 
gefundi-n.  Ks  soll  nnr  noch  das  .Ashleyscbe 
t  rwflhnt  «etilen :  e»*  l>«>steht  in  d-  r  Verwendung 
riner  mit  •  tw.'i  lODO  rmdrehuntren  rotierenden 
Hlockform.  in  die  eine  L'ewisse  Menge  flüsiii};!»« 
Ki<»en  gi-i:"«»<'n  wird  l'er  sieh  bildende  Holil- 
blork.  mfi^ien««  looo  mm  lanc  mit  1  .*>  bis 
3t>  mm  W.nudotarke.  i>it  innen  und  außen  tadel- 
los glatt  und  wird  direkt  weiter  auwirewalzt. 


n*t   Btolil  mmi  Etwii. 


Zlir  OnekklUr  4rr  nakthtmi  BSkrtm. 


M.  Jduf.  Mf.  Sl. 


Maiicbint'n  zuinAuswaUcD  vooHohl- 
blXcken.  Um  ilteiiti>  Walzwerk  zum  Ava» 
vval/<'ii  von  HohH'l  i<  k.?n  i<it.  wie  srhon  «Twahnt. 
das  i>infaobe  l>uowalzwerk  mit  (;rgeog«-kait«:aein 
Dorn.   Abbildvnir  9  »telli  ein  «oleh««  Wmizwerk 


ify£JOl 


de«  MiieM'Mhvil  8rh*ibcB-Waliw«rk«>. 


kurz,  bi-i  ücu  F«Ttig\val4oa  eaUpreubend  lAnger. 
Sie  «rrctlrrt  «ich  hinten  irefren  «toeB  elsliMll- 
linnri   Hock    iii;!   uinl  dort   von  finem  Manno 
durcii  ang«'«chraubtca  Uaoilbebei  geführt.  Vorn 
wird  sie  von  einen  Jua^n  mltteli  Kraftkebel 
irt'h.mdti.iiit.  Zwi'cks  Einstellaofr  In  die  riebtijcn 
UnbeoUg«'   rubt  die 
fitnnire  auf  nehreren 
Hltolu'n.  \\ flehe  der  i'*** 
Kalilurz.ihl  eiii-ipr»-- 
clieud  aii>;;eschiüttfU 
«tnd  und  vom  auttre- 
tomlen  Rohre  umpe- 
let:l  »erdeu.  Uie  ver- 
■ehiedenon  ItomkSitfe,  ^ 
rui-*  <iuß»'is*'n  hiT^'t'- 
ält'Ul,  u  erden  lose  auf- 
g«iietzt  und  fallen  lietm 
jedi'sinalii.'"  II     Al)zii  - 
ben  di'ti  Uobre»  ab.  In 
den    melKtcn  Ftiten 
li»iji'n   Vitts  mehrere 
Dornstaiigen  vor  jeder  Abbildung  8. 

Walze,  wodurch  ein 

unniiti;:««  Hin-  iinil  Herwandorn  «itr-t-llien  veiv 
miedfu  wird.  I>.r  kltinsif  Kohr4lunhinps<«cr. 
welcher  »ich  noch  vorliilhaft  in  au^euic:>.seaer 
Liintre  walzen  IftiSt.  int  .jo  mm. 

Sollen  die  iJolire  im  Miirchmes^^er  noch  kl-  iner 
gewalzt  werden,  80  ir«t  dieses  „auf  den  Dorn 


-m 


1  i 


AbMMunK      lin»>Waliwerk  mm  Auewalten 

lIohlblSckeB. 


■j 


AbbiMuDf  10.   XHi»matii>i-be  Dantelimg 
dee  Welzrna  vom  Dom. 


Itu  <^iieniebnltt  dar.  iMe  eaaze 

Anlii^.  lie»t«ht  Jin«  <iii«'r  T.*»<i 
]'.>.•  M.itcbine  mit  direkt  p'- 
kii|if>eltem  Walxwprk.  welehrii 
Wr-Iir«  rt-  I  •ii<t;:i  rit'<l>  uiuLitif 
<  ihU  tum  Walzendiire.bnieHM'r, 
IHOO  mm  Ballenlflatf*').  Bei  den 
Vorwalten  kl  die  IiomsUaic« 


W  alzea'  bei  t.'röüercn  Uohrlängen  nicht  mebr  an- 
wendbar, es  muiS  dann  im  entiregenfreaKtten  Sinne, 

n.'liulieh  \otn  I'orn  ali;:»« al/t  \wriitn.  damit  die 
.'^tange  nur  Zugbean»|irucltung  erhflU.  Abbilr 
dnnir  10  zeigt  acbematiiieh  die  Anordnung  eine» 
M'lchtn  Walzwerkes.  I)a>  Üohr  wird  jedesmal 
von  blott'n  auf  die  Uorantange  gencboben  and 
nach  Arrptleninir  derieilien  zwiimhen  die  Walzen 
(TeHt.ckt.  I  1  Ii  nur  in  ganz  selten. n  Failen 
tinilct  di<'se  Wui/.art  .\nwendung,  und  dii>  mei^tep 
Kohre  kleiiien  n  Durrbniviwers  werden  kalt  oder 


AbbiUene  II.   SkiiM  die  lltewnMlwn  ilopiMidoo •  Weliwerka. 
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warm  gezogen.  Das 
Walzen  auf  den  Duo- 
gerüiten  ist  infolge 
des  antiloMMi  Bobr- 
rjicktr.insportes  zeit- 
raubend und  kost- 
spielig. Es  riad  schon 
maaohe  Venoohe  zur 
Beseitijning'  dieses 
Uebelstandesgemaciil 
•wMim.  Am  einfach- 
sten wäre  wohl  ein 


V  I 


Reversierwalzwerk  mit 
beiderseitiger  Doru- 
stangiMieviBniig.  Der 
Dorn  selbst  tnüßte  n?irli 
zwei  Seiten  zugoapitzt 
yreimti  Bas  in  Abbil- 
diing  11  veraiMchaa- 
lichte    B  r  o  w  n  s  0  h  o 

Doppelduowalzwerk 
licülieh  ebenfalls  ror- 
teilhnft  vcrwcniit-n  mit 
dem  Vorteil  des  Weg- 
falles jedweder  Rever- 
siemn^.  Die  Eigenart 
eines  sDlciion  Walzwer- 
kes ist  die,  daü  vor 
•  d«Mgeatllobea  Walz- 
kaliber in  der  vor^'f- 
lagerten  Walze  ein  sog. 
blindes  Kaliber  ange- 
ordnet ist .  \^  H.iiircli  der 
Tl  ohll)loi-ic  oiine  Ar- 
beitsleistung liindurch- 
^efBbrt  wM.  Die  An- 
wcndiinf;  von  Trlowalz- 
werken  ist  trotz  mehr- 
facher Versuche  ge- 
scheitert. 

Pas  PilptTsiliritt- 
VValzwerk,  weiclies  von 
HannesBiraaB  erfolg» 
reldh  aiHpf>riilirt  i^t.  't- 
innert  an  di  u  Pil^ri  i'- 
achritt  —  zwei  ScIi ritte 
vor,  einen  Scliritt  zu- 
rück — .  Ein  (it  r.'irti- 
ge»  Walzwerk  ist  aus 


Die  Walzen  arbeiten  dem  Block  stets  ent- 
pejren  und  haben  zur  Hälft.'  i^in  blinJt\>  Kalitier. 
Der  Block  wird  auf  uiueu  Dom  gesteckt,  welcher 
von  dnem  Wagen  getragen  nnd  von  einer  starlcea 
Feder  oder  riiittel-!  Dnn  kiiift  stets  nach  vom 
gedruckt  wird.  Das  Walzkaiiber  beginnt  mit 
dem  Durchmesser  des  auszuwalzenden  Hohl« 
blockes  und  rerltuft  nach  '/s  Walzennmfang 
in  den  Durclimesser  des  f<'rtigen  Rohres,  welche» 
noch  ein  Sechstel  des  Uuifaages  lang  ist.  Während 
nun  so  die  Walzen  infolge  Ihrer  Drehriditnag 
das  Material  nach  vorn  drOcken.  ^'«Iit  der 
Block  an  und  fSr  sich  zurOok.  Der  Wagen 
selbst  wird  durch  ein  Gewicht  unter  stetem 
Drucke  nach  vorn  gehalten.  Es  nimmt  infolge- 
dessen dio  Feder  die  gesamte  Riickw.'lrts- 
bewegung  auf  und  schleudert  den  Block  bei 
Beginn  des  blinden  Kalibers  durch  dasselbe  hin- 
durch gegen  eiiit  i:  Atisclilair.  Dirser  kann  mt^hr- 
facber  Art  sein.  Entweder  istderselbe  am  Ständer 
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befestigt  oder  er  besteht  aus  einem  hydraulisohea 

I'iollhnck  nili  r  einfrn  einstellbaren  sclnvri  ii  F-'isenklotz, 
(irr  die  Stölie  abgemildert  in  das  Fundament  über- 
t  r  igt.  Derartige  Anschlage  sind  nicht  erforderlich  bein 
W.-ilzi  n  d)'i'  kb-ini'U  l>'olir>',  da  der  Konus  der  rasoh- 
laufi  iiili  n  Walzrn  das  Walzgut 
selbst  auliilDgt.  Die  Nachstellung 
geschieht  selbsttätig  so  lange,  bis 
das  Gewicht  außer  Wirkung  ge- 
setzt wird,  was  am  Ende  des 
Prozesses  erfolgt.  Da  sich  nun 
beim  Walzen  jedeamal  eine  Walz- 
n.iht  bildet,  so  ist  eine  Vorrich- 
tung geschalten,  den  Block  wiili- 
rend  eines  jedes  Hubes  um  90^ 
zu  drehen.  Es  geschieht  difs 
durch  eine  Weichenfübrung  nach 
Abbildung  18.  Zur  Sicherheit  ver- 
hindern Sperrad  und  Klinke  eine 
KückdrehmiL'.  B'-i  den  kleineren 
Uerüsteu  geschieht  die  Drebimg 
durch  eine  stark  gedrallte  Spindel. 

Der  W.il/ Vorgang  ist  kurz 
folgender:  Der  Wagen  mit  dem 
vom  Sohragwalzwerk  kommenden 
Uchltilni-k  wird  entweder  von  »ufhe 
Hand  oder  mit  Kettenzutr  vor  das 
Walzwerk  gefahren.  Der  Walz-  Abbüdong  18. 
Vorgang  vollzieht  sieh  wie  oben  WeiehwiflUirang. 
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bereits  beschrieben,  bis  die  Walzen  den  Pornkopf 
zu  erfassen  drohen.  In  diesem  Aujicenblick  h'lüt 
man  die  Walzen  auseinandergehen,  und  durch 
Zurückfahren  des  Wa^rens  wird  das  liohr  aus  den 
Walzen  heraus^rczogen.  Es  wird  nun  der  Üorn 
gelöst  und  letzterer  mitsamt  dein  Rohr  vor  einen 
hydraulischen  Zylinder  gelebt,  wo  der  Dorn  aus 
demaellien  heraus^rezo^en  und  zwecks  Abkühlung' 
in  ein  Wassfrbassin  gebracht  wird.  Unter  einem 
Dampfliammer  wird  das  unvollständig  ausgewalzte 


Allbildung  14.    Walzwerkfuinlage  zur  litTstcllun^  nabtloHer  Kohre 

.SvHtotn  ilriedu. 


Rohrende  zugespitzt  und  zum  Teil  abgeschlagen. 
Man  siiy^t  mituiit«'r  dieses  Knde  auf  einer  I'endel- 
Silge  ab  und  lienutzt  zum  Zus|iitzen  das  erste  Kohr- 
en<Ie.  Welches  durch  das  Ansetzen  und  stoßweise 
Walzen  meist  sehr  rissig  geworden  ist.  Man 
hat  schon  oft  versucht,  das  letzte  Blockt-nde 
ebenfalls  auszuwalzen,  indem  im  letzten  Moment 
der  Dorn  gelöst  wird.  <  »b  dieses  Verfahren 
sieh  bewährt  hat,  entzieht  sich  meiner  Kenntnis. 
Mit  einem  zweiten  genügend  kalten  Dorn  und 
neuem  Molilldock  betrinnt  das  Walzen  von  neuem 
in  dl  r  ol»  n  besebrielienen  Weise.  Der  vor  dem 
Walzwerk  angeordnet»,  hydraulische  Zylinder  mit 


der  herabhangenden  Rolle  dient  zum  Einführen  des 
Hlockes.  Iiis  die  Walzen  denselben  genügend 
gefaßt  haben.  Eine  Pilgerschrittwalzwerksanlage 
besteht  stets  aus  mindestens  zwei  Gerüsten,  in 
denen  die  Walzen  so  gelagert  sind,  daß  stets 
ein  volles  Arbeitskaliber  in  Tätigkeit  ist.  Man 
hat  versucht,  zwei  Kaliber  in  eine  Walze  zu  legen, 
Jedoch  hat  sich  dies  als  unvorteilhaft  erwiesen, 
da  die  Walzperiode  selbst  bei  zwei  gleichzeitig 
gewalzten  Kohren  nicht  übereinstimmt.  Die 
in  diesem  Walzwerk  auftretenden 
Schlfige  sind  ziemlich  heftig,  die 
man  durch  .\nschlflge,  wie  bereits 
erwähnt,  aufzunehmen  sucht.  Es 
bat  dennoch  sich  dieses  Verfahren 
als  sehr  zweekmnßig  erwiesen,  da 
bei  der  sorgfllltigen  Durchkonstruk- 
tion der  Maschine  eine  große  Lei- 
stungsfähigkeit erzielt  wird. 

Ein  ähnliches  Verfahren  ist  das 
Hriedesche,  bei  welchem  jedoch 
die  Walzen  nicht  rotieren,  sondern 
eine  pendelnde  Bewegung  ausführen, 
wodurch  eine  SloUwirkung  weit- 
gehend vermieden  wird.  Es  kommt 
dieses  Verfahren  hauptsächlich  bei 
der  Herstellung  von  großen  Rohren 
in  Betracht.  Die  hin  und  her  schwin- 
genden .Ma.ssen  bestehen  lediglich  in 
der  Pendelachse  und  den  dazugehö- 
rigen Zugstangen.  Eine  Gesamt- 
anordnung nach  diesem  Verfahren 
zeigt  die  nebenstehende  Abbil- 
dung 14,  die  mir  el)enfall8  von 
der  Benrather  Maschinenfa- 
brik A.-G.  zur  Verfugung  gestellt 
worden  ist. 

Ein  anderes  Verfahren,  bei 
welchem  jedoch  die  Lagerung  der 
Walzen  selbst  hin  und  her  bewegt 
wird  und  die  Walzen  sich  auf  den 
Rohren  abw.llzen,  ist  das  durch 
die  Patentsehriften  bekannte  Ver- 
fahren von  Otto  Heer. 

Das  älteste  Verfahren  zum 
kontinuierlichen  Hohrauswalzen  ist 
das  „vom  Dorn  Abwälzen"  (.Ab- 
bildung 15».  Man  stellt  zu  diesem  Zwecke  mehrere 
Duogerüste  in  entsprechender  Entfernung  hinter- 
einander und  benutzt  einen  von  Ausweichrollen  ge- 
tragenen gemeinschaftlichen  Dorn.  Derselbe  wird 
vorn  in  zwei  Zangen  gehalten,  die  nacheinander 
wieder  ireöffnet  und  geschlossen  werden,  so  daß 
der  Hohlblock  ohne  Gefahr  aufgesteckt  werden 
kann.  Vor  jedem  Gerüst  steht  ein  Walzer,  der 
das  ausgetretene  Kohr  vor  dem  Einstich  jedes- 
mal um  90  "  mit  der  Walznaht  nach  oben  wendet. 
Hinter  «lern  letzten  Gerüst  steht  eine  Sammel- 
tasche, aus  welcher  die  Rohre  in  Bündeln  aus- 
gehoben werden.    Zweckmäßig  und  vorteilhaft 
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Abbildnof  16.  KoDtinaMrUiOh««  Bohrwalswerk. 


ist  es,  den  Walzon  zunchnu-iulti  ümfantrs'<::esfliwin- 
digkeit«n  zu  geben.  Eine  weitere  Konstruktion, 
bei  der  die  Bolire  nielit  gedreht  zu  werden 
brauchen,  ist  in  Abbildung  16  dargestellt.  Die 
WalzschLibcn  M^ism  kreuzweise  übereinander  und 
erhalten  ihren  Antrieb  von  zwei  Langswellen 
mit  WinketrtderUbenetBuiig^. 

Eine  weit>Te  Art  von  kontinniprlichon  Köhren- 
walzwerken  ist  die  nach  Art  der  Bedsonscben 
Walzwerke,  deren  Anordnung  ursprünglich  dem 
•Amerikaner  Ch.  Kellogg  patentiert  worden  war. 
Nach  dessen  Patentbeschreibung  wurde  in  fipr 
Art  des  eingangs  erwähnten  koutiuuierlichen 
Röhrenwalswerkm  «In  koiisehfr  D<Hit  in  die 
Mitte  der  Walzen  gehalten.  Dif  Konstruktion 
des  Walzwerkes  zeigt  Abbildung  17.  Die 
Walzen  Hegen  Acht  tielmnunen  und  haben  der 
Streckung  der  eiaselnm  Kaliber  ent.sprechende 
zHnthnifMide  Umfangsgeschwindigkeit.  Ein«  nie 
zu  erreichende  genaue  Walzeneinsteüung  zur 
Kitte  dee  Domes  eowie  die  grofle  Rdbung  dei 
Rohres  auf  dem  Dorn  Infolg«  der  konisclien  Ge> 


stnlt  drs  letzteren  <?t!indpn  einer  prrößeren  Ver- 
breitung dieses  Walzwerks  im  Wege.  Dagegen 
hat  sieh  dieselbe  Konstraktion,  nor  mit  dem 

Unterschilde,  daß  sich  ein  zylindrischer  Dorn 
frei  durch  die  Wal/en  liiiuliircMtewefrt  (Patt  iit 
Mengolbier),  besser  bewalirt  und  ist  mehrfach 


AbUldüDg  16.  KostinttisrUches  Bobrwslswerk. 
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im  Betrieb.  Der  Dorn,  der  beim  Austritt  aus 
der  Walze  in  der  ganzen  Robrlänge  von  diesem 
eingehüllt  ist,  haftet  sehr  fest  in  demselben  und 
ist,  wenn  das  Kohr  schon  stilrkcr  abgekühlt  ist, 
nicht  ohne  Zerstörung  des  letzteren  freizu- 
bekommen. Die  richtige  Walzlemperatur  sowie 
Materialzusammensetzung  sind  zwei  Hauptpunkte 
bei  dem  ganzen  Walzverfahren,  die,  wenn  nicht 
genügend  beachtet,  viel  Ausschuß  verursachen 
ktinnen.  Man  sucht  deshalb  auf  manche  Art 
das  Rohr  auf  dem  Dorn  schon  während  des 
Walzens  zu  lockern.  Die  eine  besteht  darin 
(Patent  Manneamann),  daß  im  letzten  Walzen- 
paar ein  im  ersten  aufgewalzter  AVulst  beige- 
walzt wird,  eine  andere 
(Patent  Fassli  in  der 
Anwendung  elliptischer 
Kaliber.  Eine  Rohr- 
mangel,  bei  der  die  obere 
Platte  etwas  angedrückt 
wird ,  würde  dieselben 
Dienste  tun  mit  dem  Vor- 
teil, daß  das  Kohr  sauber 
gerichtet  würde. 

Ks  gibt  noch  eine 
weitere  Anzalil  einfacher 
und  kontinuierlicher  Köh- 
renwalzwerke, welche  je- 
doch zum  Teil  nur  wenig 
oder  gar  keine  Bedeu- 
tung erlangt  haben.  Es 
wflrc  liiernach  das  Fin- 
gerhutverfahren, fast 
nur  zur  Herstellung  von 
GeschoUhohlkörpern  an- 
gewendet, zu  ii*>nnen. 
Letzteres  best»'lit  aus 
einer  horizontalen  oder 
vertikalen  Presse,  auf 
der  ein  entsprechendes 
Stück  Eisen  bis  auf  eine 

gewisse  Tiefe  vorgelocht  wird.  Dieser  Hohlkörper 
wird  dann  auf  einer  zweiten  Presse  durch  mehrer»» 
Ziehringe  gedrückt,  die  einen  Teil  der  Wand- 
starke  nach  oben  hin  abwälzen. 

Zum  Schluß  sei  noch  das  auf  den  Rheinischen 
Stahlwerken  in  Duisburg  angewandte  und  wohl 
jedem  liekanuto  Bicherouxsche  Verfahren 
erwähnt.  Die  Herstellung  des  hohlen  Flußeisen- 
blockes erfolgt  durcli  Einsetzen  eines  aus  zwei 
Teilen  bestehenden  gußeisernen  Kernes  in  die 
Blockform.  Dem  Schwinden  des  erstarrenden 
Metalles  wird  dadurch  Rechnung  getragen,  daß 
man  die  beiden  Kernhälften  durch  Keileinlagen 
trennt,  welche  beim  Zusammenziehen  in  den 
Innenraum  des  Kernes  zurücktreten.  Den  Quer- 
st-iinitt  des  Blockes,  sowie  dessen  Hauptquer- 
schnitte bis  zum  fertigen  Rohre  zeigt  Abbildung  IH. 
Die  BIßcke  werden  auf  einem  Universalwalzwerk 
zu  Streifen  ausgewalzt,  wobei  ein  Anschweißen  der 
Innenwände  durcli  Bestreichen  mit  geschlemmtem 


Abbildung  18. 

(juerachuitt  dos  Blocke« 
und  dor  Zvischonquer- 
sclinitte  beim  Hirhernux- 
schen  Verfahren. 
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Asbest  vermieden  wird.  Die  Breite  des  Streifens 
richtet  sich  nach  dem  Durchmesser  des  zu  er- 
zeugenden Rohres,  seino  Dicke  ist  fj^leich  <l«r 
doppelten  WandsUlrke.  Nach  dem  Erkalten  wird 
ein  Ende  von  Hand  etwas  aufgebogen  und  dann 
dB  Dom  etwa  600  mm  tief  hineiogetrieben.  So 
vorbereitet  nnd  anf  dar  ganien  Lange  «ngewlrmt, 


wird  durch  Ziehen  über  verschiedene  Dome 
mittels  einer  dicht  vor  dem  Ofen  stellenden 

Zi'  hliank  die  powänschtc  kreisrunde  Form  erzielt. 
Solciie  Rolirf  lialicn  im  Querschnitt  an  beiden 
Seiten  je  eine  Hippe,  weiche  in  luanchcn  i^'ällen, 
s.  B.  bei  Verwendong  su  Masten,  eine  will» 
kommene  Verstdfting  bilden. 


Große  Bördelpressen. 


I  |i>  AltiiHssunjren  der  Hallifalirikate  wachsen 
stflniii;:.  Es  werden  immer  ;rröliere  Grau- 
guß-, Stahlguß-  und  Selimii  iliMtiicke  usw.  ver- 
langt, um  den  hohen  Anfonleruiigim,  welche  die 
Teolinik  lifiite  an  ilen  MaseliiiK'n-.  Aiiparnti- 
und  Schifl'bau  stellt,  gerecht  werden  zu  küiineu. 
Die  Folg«  dieser  Anforderungen  Ist,  daO  die 


Abbildang  1.   AufrlB  und  OrandriS 
der  Bördslprc 


Teelinik  imnu-r  gröU<'re  Ma<rliiiuii  <cliaffrn  muß, 
mit  denen  diese  größeren  Halbfabrikate  erzeugt 
werden  können.  Diese  Maschinen  nehmen  des- 
wejsren  an  vielen  Stellen  unerwartet  unAV  AIh 
iiK-^'Jiint.'fn  an.  und  es  piit><»elien  so  ili''  .iMlierst 
krüttigen  Krane,  Schmiedepresseu,  Walzwerke, 
Bördel-,  Rümpel-  nnd  Ziehpressen  usw.,  deren 
Diiiiensidiien  allerdings  nur  teilweise  im  Ver- 
hflltnis  zu  diesen  ungeheuren  lürftften  gewachsen 
sind.  .Te  größer  die  Haschinen  sind,  desto 
relativ  höhere  Anforderungen  werden  an  ihre 
T^eistiniL'-t'iliiLrkcit  und  an  die  leiehte  ilandlialmng 
der  Werkstücke  und  der  Maschiuea  selbst  ge- 
stellt. Außerdem  wird  von  ihnen  eine  möglichst 
geringe  Aufwendung  an  Arbeitskräften  und  da- 
durch an  Löhnen  für 
die  auszuführenden 
Al  l«  iten  verlangt.  Be- 
kanntlieh dürfen  die 
größeren  Arboit»- 
stQcke  nicht  im  Ver- 
luiltnis  zu  den  Ge.- 
wieliti-n  iui  Preise 
steigeu,  sondern  müs- 
sen im  Einheitspreise 
wesentüeli  falli-n.  so 
daß  die  Herstellungs- 
kosten für  iOO  kg 
\  iel  billiger  werden 
müssen,  wenn  auch 
die  ganz  erheldich 
grfffiwen  Alnnessnn- 
tren  vi4'l  schwerere 
.Maschinen  verlangen. 
Bei  wesentlloh  gerin- 
gerer Stiiekleistung 
Itezw.  geringerer  oder 
auch  gleicher  Aus- 
nut zungsflihigkeit  der 
Maschine  wiinle  in- 
folge der  größeren 
Amortisation  und  Verzinsung  ihres  Anlagekapital« 
ein  zu  ungQnstIger  Stückpreis  lierauskonimen, 
und  es  muß  deswegen  danach  gestrebt  werden, 
durch  vollkommenste  Ausnutzung  der  Maschine 
möglichst  die  ^Mehe,  ja  sogar  mitunter  noch 
eine  liölii-re  Leistungstrilnirki  it  und  universellere 
Verwertbarkeit  der  Maschine  zu  erreichen. 

Um  großen  Maschinen  eine  hohe  Leistnngs- 
fKhigkeit  zu  geben,  muß  vor  allem  il:m  n  Ii  ge- 
trachtet werden,  daß  die  damit  auszuführende 
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Stückzahl  lifi  nißplichst  wenig  gosteigcrtcn 
Löhnen  h>-\  .Aufwendiinjr  gerintrer  Hetriebs- 
unkoatcn  für  Kraft  und  Bedienung  hergestellt 
wird.  Hierzu  gehört  außerdem,  daß  die  Ma- 
.sehine  möglichst  allgemein  verwendbar  ist,  um 
hei  Verschiedenartigkeit  der  .\uftrnge  doch 
zweckmJlßig  fiir  alle  Verwendung  finden  zu 
können  und  dadurch  die  Unkosten  für  die  Einheit 
niedrig  zu  halten. 

Eine  solche  durch  ihre  Konstruktion  und  Ab- 
messungen besonders  interessante  Maschine  eine 


Abbildung  2.    Ansicht  der  Bördelpresao. 

<ler  allergrölUen  Bördel-,  Kümpel-,  Biege-  und 
Ziehiiresseu  der  (iegenwart  -  -  ist  die  von  der 
Firma  A.  Borsig  in  Tegel  erbaute,  wie  sie 
in  Abbildung  1  und  2  wiedergegeben  ist.  Ihr 
(n  wicht  betrügt  annilliernd  400  t,  sie  verarbeitet 
Bleche  bis  zu  4,7  m  Breite  zu  den  schwersten 
Kümpelteilen  fast  ausschließlich  in  einer  Hitze. 

hie  Presse  besteht  im  wesentliclien  aus  einer 
Oberpresse  mit  vier  und  einer  1,'nterpresse  mit 
zwei  verschiedent-n  Preßdrueken:  in  beiden 
Pressen  sind  zwei  versctiieden  starke  Rückzug- 
vorriclituML'fn  ang<'ordnet,  was  für  die  Wirt- 
schalilicliki-it  der  Bördflarbeitfii  unlx-dingt  ge- 
tord'Tt   werden   muß.  Oberpregge  hat 


außerdem  eine  besondere  kleinere  Kückzugvor- 
richtung,  die  lediglich  zum  Bewegen  der  Eigen- 
gewichte der  beweglichen  Teile  dient.  Um  den 
Pruckwasserveritrauch  hierbei  ebenfalls  gering 
zu  machen,  sind  die  Eigengewichte  der  bewegten 
Teile  der  Presse  durch  eine  eigenartige  hydrau- 
lische Ausbalancierung  soweit  aufgehoben,  als 
es  die  BewegungswidersUlnde  beim  Leergang 
erfordern.  In  gleicher  Weise  Ist  die  Unter- 
presse, um  die  Eigengewichte  ohne  Verbrauch 
von  vielem  Dnick waaser  leicht  heben  zu  können, 
mit  einer  Vordruckvorrichtung 
ausgestattet.  Beide  Pressen 
sind  nach  dem  bekannten  und 
vielfach  bewahrten  , Schnell- 
pressensystem Astfaick"  ge- 
baut, bei  dem  bekanntlich  die 
größten  Leergangsgeschwin- 
digkeiten hei  leichtester  Be- 
dienbarkeit  und  geringstem 
Kraft wa8serverl)rauch  erreicht 
werden. 

Die  Holme  der  Ober-  und 
Unterpresse  sind  durch  vier 
Säulen  miteinander  verbunden, 
die  nur  so  stark  bemessen  sind, 
daß  sie  außer  den  achsialen 
Kräften  die  etwa  entstehenden 
Schwingungen  des  sehr  schwe- 
ren Olierholms  nebst  den  obe- 
ren beweglichen  Pressentellen 
und  ganz  geringe  exzentrische 
Kräfte  übertragen  können.  Um 
den  größeren  auftretenden  e.x- 
zentrischen  Kräften  ohne  Ver- 
i»iegen  und  Verzerren  der  Presse 
sicher  widerstehen  zu  können, 
ist  die  Oberpresse  mit  einer  be- 
sonderen Führung  ausgestattet, 
die  imstande  ist,  den  vollen 
Preßdruck,  selbst  wenn  er  in 
1200  mm  von  der  Mitte  der 
Presse  exzentrisch  angreift, 
l>ei  normalen  Spannungen  und 
Auflagedrucken  leicht  aut'zu- 
nehmen. 

Der  Vorzug,  der  durch  diese  Konstruktion 
gcgeijen  ist,  wird  .jedem  Betriei)8leiter.  der  ge- 
wohnt ist,  mit  Bördclarlieiten  umzugehen,  leicht 
einleuchten.  Es  ist  hierbei  nicht  wie  bei  anderen 
Konstruktionen  nötig,  die  Preßgesenke  und  damit 
auch  nicht  die  Pressenteile  exzentrisch  in  die 
Presse  einzubringen,  um  den  Dnickschwerpunkt 
nach  dem  Pressenmittel  zu  verlegen,  sondern 
die  Achsen  dieser  Teile  können  in  die  Haupt- 
aclisen  der  Presse  gelegt  werden.  Hierdurch 
ist  es  nicht  möglieh,  die  der  Sflulenweite  ent- 
sprechenden größten  Teile  überhaujit  und  kleinere 
ohne  umständliche  und  dadurch  verhilltnismflßig 
teuere  Hin-  und  Herbewegungen  zu  verarbeiten. 
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sondern  v6  ist  auch  die  nicht  zu  untcrM-hützende 
Gefahr  TeimliMlen,  daß  durch  zufillliire  Ver- 
legung de»  Sdiwcrpunktes  beim  AusQben  der 
schweren  Arlieitskrflftf,  die  iiiclit  lininer  zu  vt-r- 
nteiden  is^t  uud  auch  leicht  durcli  L'nvorsiehtiglieit 
in  der  Behftndlttngr  eintritt,  eine  uofrOnstigo  Bc- 
aii^prii<-!iun(r  dn-  Presse  oder  ihrer  einzelnen 
Teile  eintreten  tcann. 

Am  Cnteritolm  sind  seitlich  vom  Haupt- 
zylinder noch  zwei  kleine  mit  vi  rli;iitnisiiiil(li;r 
ki-iiftiLT-fM  l'iickznir  ausc-Htattiti  Hilt'>/ yiituli'i' 
diaun  tral  zueinander  angeordnet.  Zur  Eriiüliung 
der  LfllstnngsfUiiglreit  der  HaacUne  ist  nneb 
für  d.i8  Ein-  und  Alislirin;r>'n  dt-r  «icsenk.-  durch 
Einbau  eines  auf  dem  Unterbolm  lautenden 
hydraulischen  Venchiehetisehes,  der  um  rd.  4  m 
\  (>i  >Iie  Presse  hinausgeschoben  werden  liann,  auf 
das  lieste  g:Psorgt. 

Infolge  der  vielen  Krnttätufen  uud  sunstigen 
Einrichtungen  ist  es  mSgUeh,  mit  der  Presse 
sowohl  die  dünnsti'H  wie  dii>  dicksttn  Hlfcl).-  zu 
verarbeiten,  ohne  daü  der  Druck  Wasserverbrauch 
oder  die  Oesohwindißrkeit  und  Leistungsfiilriisrkeit 
der  Jlaschine  dadurch  un-rünstiL'  ln-t  iiirtußt  würde. 
IMeser  Vorteil  ist  durcliaus  nicht  zu  unter- 
schätzen, wenn  man  bedenkt,  welche  verschieden- 
artigen Abmessungen  die  vielen  BOrdel-  und 
Kfitiipelteile  lii  tite  hnbi-n.  Es  komiiirn  <  In  nsofrul 
dünnwandige  Bördelieile  \on  sehr  großer  Länge 
und  Breite  und  geringer  Tiefe,  als  auch  Bolehe 
großer  Tiefe  vor,    und   ebenso  dickwandige 


üördelteile  von  kleiner  Länge  und  Breite  und 
geringer  oder  auch  sehr  großer  Tiefe  usw. 

Alle  diese  Arbeiten  kann  die  Presse  in  wirt- 
schaftlicher Weise  sowohl  in  hezug  auf  Kraft- 
und  Druckwasserverbrauch,  Ueschwindigkeit  uud 
leichteste  Handhabung  ausfuhren,  und  es  Ist  damit 
eine  Maschint-  j.'t'S(  liart>n.  ilie  ili-m  schwankenden 
bedarf  an  verschiedenartigen  Bördel-,  Kflmpel-, 
Biege»  und  Zieharbeiteu  auf  das  beste  gerecht 
werden  kann,  olme  dal.  ili.  Amortisation  und 
Wrzinsung  der  nicht  unliediMiteniien  Anlagc- 
suuiiiie,  die  zur  Ausführung  der  grüüteu  und 
schwersten  ArbeitsstOeke  fast  allein  hfttte  auf- 
y:i-w;uiilt  w.  nli  ii  Tnii-»'  n,  zu  hoch  ist,  da  die 
Maschine  tatsächlich  stündig  im  Betrieb  sein  kann. 

Wie  wirtschaftlich  die  Presse  arbeitet,  geht 
am  ht  sien  daraus  hervor,  daß  nur  eine  einzige 
40  1*.  S.-Rienienpreßputn|ie.  allerdings  in  Ver- 
bindung mit  einem  großen  Akkumulator,  der 
gcnOgend  Wasser  fftr  lange  ZiehhOIw  hergelien 
111111),  zum  nurmnlen  Rf-tricli  für  dir  schwersten 
Pressungen  genügt.  Für  ganz  außergewöhnliche 
Arbeiten  ist  eine  Hilfspumpe  der  gleichen  Größe 
vorgesehen:  sie  dient  im  allgemeinen  nur  fBr 
den  Fall  als  Aushilfe,  wenn  die  andere  Pumpe 
einer  Ausbesserung  unterworfen  werden  muß, 
weil  der  Betrieb  Tag  und  Naeht  durcbgefOhrt 
wird,  um  dir  Pri  ss«-  rationell  ans/unutzen  und 
infolgedessen  für  die  notwendige  Instandhaltung 
der  Pun^e  keine  oder  nur  aidir  wenig  SBeit 
übrig  sein  wQnle. 


Die  Verwendung  von  Kokillen  in  der  Eisengießerei. 

Von  DIpL-bg.  E.  Leber. 

(SchlniS  Ton  8.  1815.) 


Uiiang<*neliiiic  Kiithiillungen  hereiti  t  vielfacli 
die  Maschinenwerkhtatt  bei  Bearlii-itung  von 
Bohrungen.  Bei  einem  Luftkompressor  erwiesen 
sich  die  aus  .\bbilduntr  33a  ersichtlichen  Stellen 
als  undicht  und  waren  lange  Zeit  Ursache  eines 
betrachtlichen  Ausschusses.  Der  Fehler  konnte 
durch  Kokillstabe,  die  man  in  iri' u  lu  n  Ab- 
ständen in  den  Bohrungsk«rn  l  in^-  Ioniit  h.itte 
(vergl.  Abbild.  33  b),  abgestellt  werden.  Die 
sonst  noch  angelegten  Kokillen  hatten  den 
Zweck,  die  durch  die  im  Mantelrauin  b  tindlicht  n 
Nocken  entstandenen  Undichtigkeiten  zu  besei- 
tigen. Auch  enge  Bohrungen  werden  nicht  selten 
undicht,  wie  die  in  Abbild.  34  skizzierte  Ventlt- 
Fö!iriin<rshiichsc  zriiri.  Die  Bohrung  wurde  nach 
verschiedenen  mißglückten  Versuchen  aus  dem 
nassiTen  StSck  herausgedreht,  üm  tütmr  einen 
vSllig  dichten  G^ußkörper  zu  erhalten,  lehrte  man 
die  Kokillen  in  der  im  Bilde  angi  deutt  tt  n  Weise 
an,  wodurch  gleichzeitig  die  übrigen  Porositäten 
beseitigt  werden  konnten.  Bekanntlich  werden 
auch  Bohrungen  an  d^  unteren  Seite  des  Boh- 

Ll4t 


rungskernes  inisaubcr  und  undicht.  Di»  se  Tat- 
sache ist  nicht  auf  Schwinduug  zurQckzufülu-eu, 
sondern  liegt  im  wesentlichen  darin  begründet, 
daß  die  im  flüssigen  Eisi  n  an fi reibenden  Gas- 
blasen und  Verunreinigungen  durch  Reibung  am 
Kern  aufgehaltm  werden  und,  bevor  de  einen 


Abbildung  83  a.  Luftkomprsasor-OraDdpIatle. 

Auswtrg  nach  oben  gefuuilen  haben,  das  Eisen 
erstarrt  ist.    Daher  kommt  es,  daß  auch  solehe 

Gleitbahnen,  die  nicht  jene  aus  Alddld.  '2^  M.t- 
ban-  Vcrstarkungsrippe  tragen,  ebenfalls  im  Lauf 
des  Kreuzkopf.  s  jioröH  werden.  Diesem  Ucbel- 
stand  kann  dl*'  Kokille,  wie  es  oftmals  die 
Praxis  bestätigt  bat,  erfolgreich  begegnen,  indem 
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Abbildung  35  wieJerfjegebenon  Heißdampfzylinder 
o\\n<f  weiterfs  zum  Ausdruck  kommt. 

Aucb  wenn  das  Werkzeug  tiefer  in  das  Stück 
hini'inarbi-it«-!!  muß.  gerat  es  leicht  in  loses 
Material,  das  gern  im  Innern  starker  Wandungen 
auftritt,  vor  allem  aber  dann,  wenn  sich  an  diese 
Wandungen  eine  kräftige  Verrippung  anschließt. 
Ein  Beispiel  hierfür  liefert  der  in  Abbildung  36 
gezeichnete  Kolbenkörper,  bei  dem  das  Aus- 
stechen der  Nuten  selten  vor  sich  geht,  ohne 
daß  man  auf  lockere  Partien  stößt.  Gießt  man 
aber,  um  diesen  Uebelstand  zu  umgeben,  die 
Nuten  gleich  in  das  Stück,  so  werden  die  beim 
(ruß  unten  liegenden,  durch  Pfeile  angezeigten 
Flachen  unsauber.  Auch  ein  verlorener  Kopf 
oder  eine  W^and Verstärkung,  wie  sie  punktiert 
angedeutet  ist,  kann  dem  Mißstand  nicht  völlig 
abhelfen,  während  eine  im  Sinne  der  Abbildung 
angelegte  Kokille  mit  Sicherheit  allen  Scherereien 
ein  Knde  macht. 

Zahlreich  sind  noch  die  Falle,  in  denen  sich 
die  .Anwendung  der  Kokille  bew&lirt,  wenn  alle 
anderen  Mittel  versagen,  so  auch  an  dem  in 
Abbildung  37  veranschaulichten,  eigentümlich 
gestalteten  Damptlcasten,  bei  dem  der  mittlere 
Plansch  und  die  eine  der  den  inneren  Winkel 
bildenden   Kastenfladien    durchaus    nicht  dicht 


Abbildung  H4.  Abbildung  35.    HeiBdAmpnokomotiv-  Abbildung  36. 

Vcntill'ühruiigBbaebBo.  r.ylinder  in  OieB^tellung.  Kolbenkörper. 


sie  ein  schnelles  Erstarren  unter  dem  Kern 
herbeiführt  und  dailurch  die  Blast-n  seitlich  in 
der  Form  heraufdrückt.  Indessen  darf  man 
diesen  Fall  der  Kokillverwendung  nicht  ohne 
weiteres  verallgemeinern  und  etwa  auf  alle  harten 


Abbildung  33  b.  Luftkomprcasor. 


zylindrischt'n  Körper  ausdehnen,  die,  liegend  ge- 
gossen, unttT  dem  Kern  porös  werden.  Zur 
Warnung  sei  daher  gesagt,  daß  die  Körper  längs 
der  Kokille  leicht  aufreißen.  Wer  also  härtere 
Zylinder,  beispielsweise  Lokomotivzylinder,  liegend 
ohne  Kopf  zu  gießen  beabsichtigt,  kann  die 


fraglichen  Porositäten,  an  denen  die  vielfachen 
Versuclu-  des  liegenden  Zylindergusses  meist 
scheitern,  nicht  durch  Kokillen  beseitigen  und 
wird  sein  Heil  in  der  Gießmctliodc  suchm  müssen. 
Dagegen  lassen  sich  andere  (bei  lie^o-nd  ge- 
gossenen Stücken  auftn-tcnde)  Undichtigkeiten, 
die  durch  Ansätze.  Kippen,  Nocken  usw.  ent- 
stehen, durch  Kokillen  bi-ln-bon,  wie  bei  dem  in 


werden  wollte,  aber  unbedingt  dicht  sein  mußte, 
da,  wie  im  Schnitt  A  B  gezeichnet  ist,  eine  große 
Anzahl  Löcher  hineingebohrt  wurde;  oder  an 
dem  in  Abbildung  38  dargestellten  Differential- 
kolben, der  fast  immer  sowohl  an  der  zylin- 
drischen, vorspringenden  Außenflache  wie  an  den 
ins  Innere  eingestülpten  Nocken  schadhafte  Stellen 
zeigte,  trotzdem   er  mit    bestem  Zylindereisen 
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gegossen  wurde.  Heute  wird  der  Kolben  aus 
Maschineneisen,  das  sicli  für  seine  Verwenduntrs- 
zwecke  ebensowolil  oder  noch  besser  eignet, 
hergestellt  und  die  Kokille  in  der  in  der  Altbildung^ 
angedeuteten  Weise  angelegt.    Noeh  bei  vielen 


^'ef{lhrdeti-n  Teilen  noch  lunkrige  Stellen  hinzu- 
kommen, lieides  aber  hatte  man  in  dem  er- 
wähnten Falle  durch  Verwendung  von  Schreck- 
jdatten  umgehen  können,  wie  es  in  Abbildung  ä9 
/.um  Ausdruck  gebracht  ist. 


Schnitt  A  — R. 


Alibilduiig  37.  DampfkaHten. 


anderen  (iußstiicken,  vor  allem  auch  da,  wo  aus 
dem  Vollen  gefrOst  wird  oder  Arme,  Rippen  in 
Kadkrftnze  einspringen,  wie  l»ei  Teilen  von  Werk- 
zeugmaschinen, Zahnradern,  Schwungrädern  usw., 
leistet  die  Kokille  vortreffliche  Dienste.  So 
hatte  der  kürzlich  vorgekommene,  jetzt  noch 

die  Gerichte  besehJl fü- 
gende Fall  eines  Sell- 
scheibenbruchi-s  sicher- 
lich  vermie<len  werden 


Noeh  eines  Falles  sei  endlich  gedacht,  io 
dem  man  unter  Verwendung  der  Kokille  den 
Teufel  sozusagen  mit  Heolzebub  austreibt.  Be- 
kanntlich neigen  langgestreckte  Körper  mit 
einseitigen  Materialanhaufungen  dazu,  sich  zu 
verwerfen.  Deshalb  unterlegt  man  z.  B.  bei 
Drclibankbctten  die  l)eim  Gießen  untenliegenden 
Prismen  mit  Eisenplatten.  Da  diese  starkwan- 
digen  Teile  erst  ziemlich  spftt  erstarren,  so  liegt 
nun  die  Wirkung  der  Kokille  darin  begründet, 


Lun/ier 


Lunfrer 


AI>bil(liiDg  31t.    8eilHcheil)e  mit  Sprciij^aniten. 


Abbildung  38. 
DilTerentialkolben 
in  OieBttellang. 


könn<-n,  wenn  man  sich 
der  Kokille  erinnert  und 
bedient  hatte.  si)feru  man 
nicht  konstruktive  .\b- 
ftnderungen  htttte  treffen  müssen.  Es  ist  doch 
hinlänglich  bekannt,  daß  gerade  die  bei  Schwung- 
radern und  Seilscheiben  an  den  Durchdringunga- 
stellen von  Arm  und  Kranz  herausgeschnittenen 
Stücke  im  Vergleich  mit  den  ans  Stück  an- 
gegossenen Probestaben  ganz  erheblich  geringere 
Festigkeiten  aufweisen  «oft  nicht  mehr  als  5  kg 
Zugfestigkeit).    Um  so  schlimmer  wenn  an  den 


daß  sie  ein  frühzeitigeres  Festwerden  der  unten- 
liegenden Teile  herl)eiführt ;  wahrend  sie  also 
sonst  Siiannungeu  hervorruft,  beugt  sie  hier  der 
Entstehung  derjenigen  Spannungen  vor,  die  ohne 
Kokille  ein  nachträgliches  Werfen  des  Stückes 
hervorrufen. 

Indessen  soll  nun  keineswegs,  indem  die 
vielen  KinzelOllle  aufgeführt  wurden,  gesagt 
sein,  daß  in  der  Kokille  der  Stein  der  Weisen 
gefunden  sei,  oder  jenes  Zauberelixier,  das  alle 
Wunden  heilt  und  alle  Tranen  des  Gießerei- 
mannes trocknen  wird,  die  um  so  manches,  Ids 
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Mf  die  Stellen,  wo  kein  Eisen  hing:iMlrungen  ist, 
IchOAA  Ölid  sonst  woh^'i'lungt-nf  .Stück  noch  fließen 
wprdt'n.  Vielmehr  wird  man  recht  oft  fragen 
miis.sen,  ob  die  Koldile  überhaupt  angewendet 
werden  darf,  vnd  in  den  Fallen,  wo  sie  Oebraueh 
findet,  aiiWilgt'ii,  in  welcher  Weise  und  welclier 
Form  sie  am  Ijesten  verwendet  werden  kann. 
Denn  so  verschieden  die  verliängnisvolli-n  Stellen 
gelajrert  »ein  können,  so  verschiedentlich  kann 
die  Anordnung  der  Kokili-'  sein.  In  vielen  Fällen 
ist  die  bewegliche  Kokille  geeignet,  so  wie  es  in 
den  AbUldongen  IS,  16,  17,  S8,  81,  88,  87 
und  38  f^ezci<:t  wurde.  Hierbei  bedient  man 
sich  der  verschiedensten  Formen  der  Scgment- 
kokille,  sei  e»  als  Stab  oder  Ziegel.  Zuweilen 
genfigt  du  Einlegen  einer  Platte,  eines  Domes 
oder  eines  oder  mehrerer  Streifen.  Auch  große 
Fonnstifte,  Nietköpfe  oder  Spritzeisen  können 
iweokdienlich  lein.  Will  sich  aber  keine  dieser 
Formen  eignen,  so  greift  man  auch  nüt  Vorteil 
zur  plastischen  Kokille,  indem  man  Eisenspflne 
mit  Sultitlauge  oder  anderen  Bindemitteln  mischt 
md  dieses  Oenboh  wie  Formsand  verwendet. 
Paß  man  die  Kokille  auf  billitrstf»  Weise  aus 
Herdguß  fertigt  und  immer  wieder  verwendet, 
•oll  nur  nebenher  erwlhnt  wwrden.  Zur  Hll- 
demng  der  abschreckenden  Wirkung  aber  ist  es 
in  emjtfehlen,  die  Kokille  einfach  zu  schwarzen, 
SU  schlichten  oder  durch  zwischengelagerte  Kern- 


masse, Sand  oder  Formmasse  in  größerem  oder 
geringerem  Abstand  von  der  Stelle,  auf  die  sie 
wirken  soll,  einzulietten.  Es  ist  femer  nicht 
nötig,  wie  man  es  hauüg  tut,  die  Kokille  blank 
zu  .pateen  oder  mit  Oel  ansnstielehen.  Entweder 
lilI5t  man  sie  roli  oili  r.  fnlls  man  si-'  schwirxt 
und  hierbei  das  Blättern  sicher  verhüten  will, 
rfihrt  man  die  Schwarze  mit  Sulfitlauge  an. 

Oftmals  aber  wird  die  Kokille  den  Lunker 
zwar  nicht  beseitigen,  immerhin  aber  verschieben, 
so  daß  er  an  eine  ungefährliche  Stelle  zu  liegen 
kommt,  nnd  so  lauft  die  ganze  Kunst  bliweUen 
nur  darauf  hinaus,  durch  geschicktes  Anlegen 
mehrerer  Kokillen  verschiedener  Abmessungen 
und  Formen  die  lunkrige  Stelle  so  zu  verlegen, 
daß  sie  dem  wachsamen  Auge  der  Prüftiaga- 
instanz  entzof::en  wird  und  trotz  vorhandenen 
Hohlraumes  den  Druckproben  und  sonstigen  Unter- 
Buehungen  standhftlt. 

Wenn  nach  allem  der  offenbare  große  Vor- 
teil der  Kokille  in  der  Einfachheit  und  Mühe- 
losigkeit ihrer  Anwendung  liegt,  so  soll  zuletzt 
nicht  der  andere  gewinermaflen  zwiaehen  den 
Zeilen  liegende  vergessen  werden,  daß  sie  näm- 
lich sehr  oft  der  Gattierungsschwierigkeiten 
flbarhebt  nnd  die  ZaU  d«  SAtae  einaobrflnkt, 
was  besonders  dann  aagenel»  Ist,  wem  lidi 
eine  ändert-  Malcrialzusammensetzang  nur  für 
einige  kleinere  Stücke  notwendig  macht. 


GleOerei-Mitteiltiiigeii. 


Geteilte  GuDatücke. 

Nachdem  wir  in  Nr.  33  8.  1177  Ober  eine  smerika> 
nischo  Vorrichtiinii;  zum  Scbablonieren  berichtet  und 
in  Nr.  4'2  S.  ir)OT  eine  FiriiKi  ^fcnonnt  haben,  welche 
Am  hierzu  nütige  Führungsatück  zum  8chablonieren 
TOD  */*  ruDden  OuBkürpern  liefert,  erfahren  wir  als 
Erginxiing,  daß  durch  die  FiroM  Philipp  Eckel 
In  Neustadt  a.  d.  Haardt  seit  einigen  imtn  ein 
rniveraal-Spindelstoek  aTriamph"  mit  bowoglichom 
Scbablnncnarm  in  Tsrachledenen  Größen  her^eHtcllt 
winl.    Tiiit  Wflrh>'m    bei   loi' htfin  riiriit    mir  '  i 

Boodurn  auch  "/s  und  nuuli'  (iutik<>r|»or  mit  und 
ohne  Matertalzugabe  an  den  zu  hobelnden  StoBtiichon 
■chablontert  werden  können.  AnSerdem  •nndgUcbt  ea  der 
A  p  parat,  oral»  and  aadote  beliebig  gestaltete  OnBkfirper 
herzuHtclIen,  auch  kann  er  als  einfacher  Spindeltitock 
zum  Srh(il»loniorf  n  ganz  runder  Körper  benutzt  werdon. 

An  i|.  II  Zwiiii^'hfuliriins'en  i*iiid  Jtini  üni-'lrlion 
einort  Schifber«  Nuten  an^obrarht,  durcb  welche  der 
Scbabloueuarm  festgeatelit  wird,  eo  da  Ii  an  der  tucbarfen 
Kante  der  Schablone  Mittellinien  in  die  Form  ein^ 
gezogen  werden  kftnnen.  Ks  befinden  eidi  für  */■ 
runde  OutSkrirpi^r  vier,  für  '  i  runde  (iußkßrper  seohs 
und  für  *>4  runde  Uubkürper  acht  «oicher  Nuten  in 
jeder  entsprechenden  ZwaagafQhmng. 

Eine  neue  Roheisenmarke.* 

Wir  frensD  nns,  unsere  Leser  mit  einem  neuen 
Bpeziairoheieen  bekennt  machen  su  kSnnon,  das  den 
wohlklingenden  Namen  «Ooanns"  führt  nnd  ftber 

*  Vergl.  auch  «Stahl  und  Eisen"  1908  Nr.  84  S.  1722. 


deasen  Vorzflgo  von  der  diene«  Erzeugnis  vertreiben- 
den Firma  folgendes  einem  Freunde  onserer  Zeit» 
echrlfl  berichtet  wurde : 

„llaa  S|iozialrpli(i«en  nametiB  >OranuHt  liefert 
einen  sehr  gloicbmäßigon,  dichten,  bloaonfrtüen  und 
weichen  OuB,  der  sich  ansgeieichnet  bearbeiten  liBi, 
Seine  ungefähre  AnaljsO|  ohne  anser  Priyndis»  ist: 
Kohlenatoir  8,45  e^,  fllBsinm  8,85  Mangan  0,80  % 
Phoephor  1,27  nnd  Schwefel  0,08  o/o-  Wir  be- 
merken Ihnen  aber  aaBdrücklioh,  daß  wir  Ihnen  unsere 
Si  . /iiilroheiHen  nicht  nach  Analv-e  verkftufni,  und 
dali  vMr  Iti'tr.  Aiialyne  in  keiner  Weise  Terantwortlich 
gemacht  worden  diirten.  .Vucb  sind  onseie  Angaben 
betr.  ^atur  und  Charakter  des  Eisens  naTerbindlich 
ror  «na  Wir  liefern  Urnen  stets  daeaelbe  feine  ersi> 
klassige  SpezialroheiHon,  d.  h.  von  demselbon  Hoch- 
ofen, denselben  Orad  Roheisen,  womit  unsere  IJedin- 
gunjjen  In  trefTs  (jualitfit  erfüllt  wind,  und  bitten  wir 
.Sie,  dies  für  die  Zukunft  ß-eti.  notieren  zu  woUen.* 

Daa  Kohuisen  wurde  nunmehr  von  zwei  verschie- 
denen  OieBerellaboratofien  nnteteaeht,  nnd  eigab  die 

Analvse; 

.,..-€    l.rh.C       H  r         Sin  H 

Laboratorium  A :  3,02    0,20   8,72    1,42  0,76  0,031 
B:  2,98  0,09   8,70   1,48  0,80  0,048 

Die  Analyi^en  zci|>;en  eine  auffallende  Aebnlich- 
keit  mit  nnlrlicn  von  gewöhnlichem  engÜBchem  lioh- 
elsen  Nr.  III.  Für  letzteres  wurden  im  Septeml>er 
1907  etwa  7,40  bis  7,80  Jt  für  100  kg  gesaUt,  wäh- 
rend fttr  die  ICarke  „Ocaaus'  damals  9,88  fBr  100  kg 
Terlaogt  wurden. 
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(FBr  dl«  unter  dleaer  Rubrik  erscheinenden  Artikel  Qberniminl  die  Rediktioo  kciot  Veruinr«rtun(.) 

Der  Schwefelgehall  des  Kupolofengichtgases, 

Ich  freue  mit^-li  darül»or,  tluli  Dr.  .1  o h  a  n  n  s  o  n     .Schlrn  ko.   dann   liiox*  St  hiclil,    %vf>l(  li 


sich  der  MUhe  unterzogen  hat,  den  Sehwefel- 
gehalt  der  GIohtgaM  festsoBtellen,  und  dftduroh 

eine  LUoke  in  unsoron»  ^Vis^^on  aus^oflillt  Iml. 
Demnach  ist  die  in  (iosl alt  von  schwefliger  Säure 
entfernte  Sohwefelmenge  viel  betrScbtUchor,  als 
ioh  ang«noinmen  habe. 

IIofTontlii  h  ilolint  l'>r.  .tohnnnson  <oinn  \'or- 
suohe  noch  weiter  aus,  indem  er  aie  unter  unüeren 
Wind>  und  BMMdtiokungsverhBltnissen  wiederholt. 
ZweifellM  wird  die  Bildung  von  schwefliger 
Sänre  vmi  der  Purchsatzzeit  und  der  T<»tn|)eratur 
im  Kupolofen  LocintiuiSt,  sonst  wäre  die  Zunahme 
de*  Sohwefelgehalts  bei  Terstärktem  Kokssatz 
kaum  zu  erkiäron. 

lÜH  i.st  eine  eigentUmliclio  i'rsclioinung,  duL> 
man  die  bei  Entschwefelungsvorgäni^on  gemachten 
Beobaohtungen  nur  mit  i;roi;t>r  \'Mrsi<'ht  vorall- 
gomoinem  darf.  Das  eiiif  Mal  ^ri'ht  die  i!ni- 
scbwefelung  vorzüglich,  dits  andere  .Mal  wieder 
gamicht,  ohne  dafl  man  bei  dem  Stande  unseres 
Wissens  eine  greifbare  Ursaohe  finden  kann. 

Wa«  nun  don  ausiiosf^hiodonon  .Stein"  anjfidit, 
tiu  kann  ich  ihn  allerdingü  Herrn  Dr.  .lohuiuhson 
TOT  Augen  führen,  wenn  ioh  ihn  bitte,  an  die 
Vordränge  beim  AbkUhlon  oin.  r  Li'nillten  Hoh- 
etsenpfanne  zu  denken.  Bckuuuilich  schwimmen 
auf  der  Oberflitohe  Fremdkörper,  die  einen  starken 
Sc-hwefelgOhalt  besitzen,  .\nalyson  sind  niuhr- 
fach  gemnclit  und  u.  a.  in  I,odol)iirs  1  oliriuir  liorn 
mitgeteilt,  DieüO  Frounlkürper  üiud  aurh  vor- 
handen, wenn  eine  Sohladcenschioht  besteht 
Man  trifft  also  von  oben  eindringend  erst  die 


•)i  mit 

dem  „Stein'*  beim  Bleiäclunelzeu  vorgliriien  habe, 
und  zuletst  das  flasslge  Bisen.  Es  handelt  sich 
also  um  IUI  Schwefolcison  und  namentlich  an 
Schwerolmaugun  reiche  Mi8i'likristalle,  die.  vorher 
gelii.st,  sich  bei  beginnender  Abkühhing  ai.s  zuerst 
erstarrende  Körjtor  abscheiden  und  wegen  ihiea 
Cf  ringen  s]iozitis'  hon  tiowichtes  an  die  ( tberflSohe 
gelangen.  Wird  nun  die  Schlacke  auf  ihren 
Sohwefelgehalt  untersucht^  so  wird  man  meist 
diese  außerordentlich  dünne  Schiebt  nicht  mit- 
greifen und  dementsprechend  su  wenig  Schwefel 
finden. 

In  dieser  Weise  habe  ich  den  Fehlbetrag  an 

Si  liwotVl  in  d(>r  Srliwefelbilanz  erklärt  und  dabei 
auch  gerade  au  .Mi.schervorgänge  gedacht.  Die 
fast  nur  aus  derartigen  ausgo.snigerten  Legie» 
niiiL'i'n  lif>-tt'!).'(idt'  Mis  li<Tschlncko  (die  allerdings 
durcii  die  lunwirkung  der  I.uft  vorändert  wird, 
intlem  ein  Teil  de»  SuUitbchwefels  in  schweflige 
l^uro,  und  Bisen»  und  MangansuUld  in  Etsen- 
(»xydul  umi  Mangnnnwdtd  iihoriroht)  ist  (d)on 
im  titreugeu  Sinne  doä  \Vorto.s  keiue  Schlacke, 
sondern  ein  »Stein*. 

Auf  die  Hodiofenvorgängo  will  ich  hier  niob^ 
oingclien,  um  nicht  die  .Aufmerksamkeit  von 
dem  Thema  abzulenken.  Dal>  im  Hochofen  etwa 
1,5 des  Schwefels  in  Gestalt  schwefliger  SKure 
nntwfMdion,  haben  WQit  und  Wolff*  naoh> 
gewiei$en. 

CtausthaL  Profeetor  Osann. 


*  .Stahl  und  Eiaeo*  1»06  Nr.  10  8.  68B  uad 
Nr.  12  8.  6»ö. 


Bericht  über  in-  und  «usUndische  Patente. 


Deutsche  PatentMiineldungen.* 

8.  Dessmber  1908.  Kl.  t  a,  V  2o  IOC.  Yerfabron 
and  Vorrichtang  snm  Eotstaaben  Ton  körnigem  oder 
saaetigein  grGberea  Chit  mittels  Windstrablen,  OnatsT 
Plath,  Worms,  Doonoraborgortttr.  IS. 

Kl.  24f,  F  2.5530.  Wander  -  Ödira^rronf.  Carl 
Frick,  Altbach  liei  Klilinpfn  bei  der  Traube 

Kl.  :U  c,  V  THJ».  .Sand  -  Zuteil-  und  I'iill-Vor- 
richtung  für  Formkasten.  Vereinigte  Schtnir;rf'l-  und 
Masobiiiea  -  Fabriken,  A.  -  0.,  vormaU  ä.  Oppenheim 
&  Co.  and  Sebleainger     Co.,  HannoTer>HsliihoIz. 

KI.  40n,  H  4S972.  Vorfalireri  zum  Entzitnien 
Ton  WeißblfH-huiff.'dliTi  uinl  iindere»  /.innhalti;:oii 
Htofffsn  durch  abwet  inlr  Hehandlun>r  mit  heiüer 
Aetzalkalilauge  aud  mit  l.oft.  Dr.  Heinrich  Itranden- 
borf,  Ksaapen  a.Bb. 

*  Die  Anmeldungen  liefi^en  von  dem  an^ir^^benen 
Tags  an  wülircnd  zweier  Monate  für  jedoriiiann  zur 
Biasleht  und  £ini»|iruch»erh«buug  im  l'atentanUe  zu 
Bsrlia  aus. 


Kl.  40.  ,  I-  f  ; t  KortBchmifdevorrichtung  an 
Friktiou!<fallhMriniierii.     Franz    l.nn^ircnNteii),  Coburg. 

7.  Dozomber  190S.  Kl,  10a,  B  4s  Tn'j.  Koka- 
kammertür,  bestehoDd  aus  einer  Anfiereo  gewOlbtea 
BIe«hh6l1e  mit  Innerer  leoUersehielit  und  da«r  die 
Si'lianiutteauHkloidun;;  der  TQr  festbaltsnden  Zarge. 
Martin  Kölitno,  (ielnonkirrhon. 

Kl.  31  f.  H  'i'li.  KiTriHtütze  auw  miteinander 
fest  verbunden«"!!  I'latten  uiul  S<  liatt  l)e;*tehond.  Kioek 
&  Melzian,  llnndiurjL;. 

Kl.  Sic,  8  26  784.  Verfahren  and  Vorrichtaag 
zum  Trennen  von  nnten  ffogoaaener  OuBblSeks  tob 
ihren  GieBköpfen.  Societe  Mrtallnrfique  de  Gorej» 
Forgea  de  tion  v,  Meurthe  et  Moeelle. 

Gebraucbsmvctereintragttngea. 

7.  Datember  1908.  Kl.  18  e,  Nr.  307  888.  Oe- 
schweiBtor,  achmiedeiaerner  Zylinder  mit  oberem  aos- 

t:i'krri|iftciii  Kiiiui  aus  profiliertoai  Einen  mit  angtv 
Hchweititcn  i'ragüiien.  Lmil  Theodor  Lammine,  Mül- 
heim a.  Rh.,  8di5orattaeratr.  26. 
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tterieht  titrr  in-  und  autlämditdke  l^ttnte. 


S8.  Jahrg.  Hr.  51. 


KJ.  19«,  Nr.  :<57  7ß4.  Vorrichtung^  zur  Vorbatung 
Am  Waadcru  m  Eitenbabnachienen.  (ieorgs-XHlM- 
Bai^erk»-  rad  Hfitt«B-V«niiB,  OraabrQck. 

Kl.  19»,  Vr.  357979.  Vomobtung  xur  Verhin- 
derung i\<'^  ^VllIl(l('^Il^^  ilcr  Siliiftipii,  lii  Niehcnd  aus 
einem  l  »lerlagaeitüik,  welrlic«  /-wihrhen  zwei  benach- 
barten Sohwollen  einj^epaBt  und  mit  licr  Sdiitno  atarr 
TWbandon  ist.    WeMtfäliscbe  Stahlwerke,  Boebum. 

Kl.  31  r,  Nr.  3.')7  8«i2.  Aus  nur  einem  Fassungt- 
ring  bestehender  Rundeiebkeetea.  F».  Rob.  Breeler, 
Bonzlan  i.  Sehl. 

Oesterreichische  Patentanmeldungen.* 

1.  Dozombor  1908.  Kl.  7,  A  718r.,o7.  Walzwerk 
zum  Ausstrecken  von  Hohlkörpern  und  zum  Lösen 
denelben  vom  Dom  dorcb  kootinuierliehea  Lftng^- 
«•hen.   Aloya  Fftwl,  Atuia  (Nord-Krankr«teb). 

Kl.  24  d,  A  7!)19  0T.  Verfahren  zum  Fillrieren 
▼on  Raacbgaflen.  Firma  W.  F.  L.  Hetb,  MaHchineo* 
flbrik,  Liibt  rk. 

Kl.  24 0,  A  4793,07.  RoHtloner  tioiicralor.  üör- 
Utser  Maschinenbauanntalt  und  Eioon^iciterei. 

KL  24e,  A  illlM/ü6.  Verfahren  zur  Erhöhung 
der  'Wlrtecbefdiehkelt  der  WirmerOck  Gewinnung  bei 
OMfeueniDgHanlatron.    Ileitir.  Koppertt,  Rflxen  -  Hahr. 

Kl.  24e,  A  521'J/ü6.  Ciattcr/uugungtianlage.  Ernest 
Lorin,  DoDUinconrt,  Fninkreieli. 

Deutsche  Reichspatenie. 

Kl.  10a,  5r.  198i»4«  vom  21.  Juni  1»05.  John 

Arriiwlri>ng  in  London.  Verfahren  und  Einrichtung 
zur  Erctiugun;/  von  Köllen  in  senkrechten ,  von  Gag- 
terbrennungKZÜgcn  lif<"  "  /.'inojrw; 

Die£riindung  bvtweckt,  nt^ibttt  au»  eobteehtbacken- 
der  Kohle  t-inen  nebr  fi  ittcn.  weiiy  por^tHen  Koks  zu 
•noegen.  Die  VerkokoogekAmmm  a  aind  atehend 
angeordnet,  die  Kehle  wird  In  dleerihen  unten  ein* 


geführt  «nd  der  erxeugte  Koks  oben  abgezogen.  T>or 
Boden  b  der  Kammern  int  beb-  and  senkbar  ein- 
gerichtet, or  \\\n\  auf  livdraulirirbeni  Wi^go  oder  mittels 
der  Schnerkenittdgetriebe  c  bewegt.  Zwei-kmäßig  iht 
er  bohl  und  mit  Wiionerkühlung  Torechen.  In  der 
Diit<Tt-n  Lage  wird  ein  seitlicher  Kanal  d  frei,  der 
mit  iJner  Fdrderachnecke  e  venehen  iet  und  am  dem 
Rohr  f  mit  Koble  brürhiekt  wird.  Kd  wird  nnn  so  viel 
Kohle  Ober  den  guHunkten  Hoden  eingesebobon,  bie 
der  Hoblranm  darflber  wieder  anegefOllt  ut;  ein  Nach- 


*  Die  Anmeldungen  liegen  Ton  dem  angegebenen 

Tb;.'o  an  wEhri'iiil  zwi-...'r  Monutf-  für  jf>ii'rniai.n  jMt 
Einsicht  und  EiusprDcLserhebuug  im  Patentamte  zu 
'Wien  noi. 


stOrzcn  der  im  Of«'n  befindlichen  Koble  wird  dorcb 
die  AbarhrSgangen  g  verhindert.  Beim  Wiederaubeben 
den  fiodena  wird  die  neneingefCUlte  Kohle  etark  ver- , 
dichtet.    Sie  drOekt  die  in  der  Terkokangel^ainner 

befindliche  Kokssiule  hoch,  wobei  der  oben^  Teil  der- 
selben durch  den  wassergekflhiton  Hauin  h  hindurch 
auf  (ia.-i  Fiirdurband  «  gelan^'t.  l)iir(  h  ilici*es  wird  er 
in  den  Kampf  k  befördert  und  von  hier  aus  getragen. 
Daa  enangte  Gaa  tritt  dnreh  die  Stntsen  l  an«. 

Kl.  18a,  Nr.  198588,  vom  1.  Januar  1»07. 
Ucsellschaft  für  Erbauung  von  Uttttan» 
Werksanlagen  0.  m.  b.  H.  in  Dflaaeldorf. 
Doppelter  Qiektvtrueklmß  für  Hochöfen. 

Der  obere  yenichlofi  besteht,  wie  an  >«ich  bereits 
bekannt,  auü  zwei  an  dor  <ilioren  OcfFiiuii:,'  den  F'iill- 
rumpfes  drehbar  gclu^i'rtcu  Deckeln  o,  die  in  der 
OfTenlage  die  ganze  •lotVnung  di'M  Püllrnmpfes  frei- 
geben und  in  der  Scblicßlage  in  einer  mittleren  Fuge 
xuaammenatoBen  and  hierbei  seitlich  durch  einen  in  eine 
WaseertaKHe&eintanehenden  Kande  abgedichtet  werden. 

Der  Erfindung  go- 
mSß  sind  nun  die 

Zapfen  d  der 
Deckel  a  in  schrly 
naoh  oben  ge- 
rfettteten,  von  der 
mittleren  Stoß- 
fuge abgekehrten 
Langlöchorn  Tcr- 
Bchiebbar  gela- 
gert. Hierdurch 
wird  ein  Klaffen 

der  mittleren 
StiiBfufre  verbö- 
tet, da  die  beiden 
Deckeiiiäiftrn  durch  ihr  Eigengewicht  gegeneinander 

gedriii-kt  werden. 

Für  Kübelbegicbtung  mit  denkbarem  Boden  kann 
der  Kabel  e  mit  Anachl^n  /  veraehen  nein,  die  beim 
Senken  dea  Kfibel«  anf  dnreh  Ketten  p  mit  den 

DeckelhÄlften  a  verlnindcin'  AMhclil?is;r  h  Äiiftroffen 
und  diese  niederziehi  n,  h"  iIjvIS  dio  I »i-ckclhSlfteii  »ich 
schließen.  (ii/i:>>nL:ew  iiditr  i  bewirken  lieim  Anln-lien 
des  Köbol«  i-iii  -fllmtttitiges  OelTnen  der  Deckel  n. 

Kl.  Sic,  Nr.  lJWr»fK».  vom  24.  Mai  190L  Mär- 
kinche  Maschinonl>HtianHtalt  Ludwig  Sturken- 
holz, A.-ti.  in  Wutter  a.  d.  Kühr.  Vorrichtung 

tum  Abbrechen  deK  Girp- 

knochent  9on  Quß' 
Utcken.  Daa  Abbrechen 
dea  GieBknochens  der 
von  unten  gegossoncn 
Blöcke  geochieht  durch 
Drehen  der  Blöcke  und 
Formen  bezw.  der  von 
den  Formen  befreiten 
BiQeke  «m  Ihre  Unge- 
achfie.  Iliorzo  dient  ein 
an  dem  Laufkran  a  heb- 
und  senkbnrer  nowie 
drehbarer  Vierkuiu  b, 
der  in  die  Formen  ge- 
aenkt  nnd  dann  gedreht 
vHrd,  wobei  der  Block 
und  Form  niitdrehl  und 
von  dem  dii^tikaual  e 
abdroht.  Statt  dos  Vier- 
kantes können  auch  Urei« 
far  oder  dergleiehen  be- 
nntst  werden.  Aoch  ist 
es  zweckmSBig,  die  Zahl 
der  AbdreliTorrii  i.tuii- 
eioer  Gicliplatte  stehrnden 


gen   der  Zahl  der  auf 
Formen  gleich  sii  machen. 
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BeHdU  Über  in-  und  cutländtteke  Fatent«. 


Stahl  ud 


1865 


Hl.  12e,  Kr.  19691«.  vi.m  is.  Nov^mUer  1905. 
Wilhelm  Toach  in  N  u  m  Q  h  1 ,  Kh.-inl.  Dt»- 
tnttgratorartige  Vorrichtung  zum  Ihiniiim,  Kühlen 
Wtudtm  Mit  Gattn. 

Äat  einer  elelieodea  Welle  a 
^-s  ^  1     aind  kegeirannif«  RetfttiooR- 

r          ^,1  '     clemi  nli  b  angeordnet^  die  Ton 

•"l-    --  .      L     jjltsiili^'üfiehteton  rogtMtpheiideii 

MantelHächen  c  iimRchloHHoii 
werden.  Beide  Teile  besitzen 
konzentrische  Hi|i|i*'n  d  r,  <ll«< 
iueiuiKler  greifen  und  ew  dem 
Oase  nad  der  WairbflO^sigkeit 
eiiii'ii  -.  lir  lnn^',>ii  Weg  erteilen 
uiid  beide  iit  v% iederhiilti-  ititii^e 
HerttfaruiiKmitein»ruler  tiriiifreii. 
Auf  der  Mautelti&cbe  aiod  Hei- 
nigungsÖffnuDgen  f  voryeeebed. 
Zwiticlien  di-n  RoleKonBkörpern 
b  können  zur  inlenRiven  Dnreh- 
L'inanderwirlielung  lier  Ctano 
Flügelräder  g  angeorduet  aoia. 

KI.S4f,  Nr.  IMM?«  Timi  IS.  April  1907.  M  ex 

Ür^eaina  in  Köln  a.  Rh.  Vorrkhtuug  zur  Knt- 
ftrnuttg  und  Trennung  der  durch  die  Uüstgpaltetk 
fallenden  Kohitn-  umd  Atdi€Hieile  bei  lC*ttenroatfette- 
rungen. 

Unter  dem  Kettonroste  a  biiuI  zwei  AilffMg' 
iUchen  6  ond  c  ao  über-  and  hintereinander  «a^ord- 


Die  Kormpintt.'  a  mt  mit  «»im  l'aar  Klemmbacken  A 
verteilen.  /\4iH(-lie!i  lifiien  mitteU  der  Keile  r  zwei 
Henkel  d  befostii^-t  wurden  können.  Letztere  aiod 
durch  die  beiden  Arme  e  miteinander  vorbunden,  die 
dut«h  ü'flfannige  Keile  /  «uf  den  Henk^  d  faet- 
freMemnit  nnd  dnreh  eine  Spennaelilnnfe  ff  ond  einen 
Keil  h  iiiiteiniinder  starr  Terbnndcn  sind.  Kin  Kogel  • 
knnn  als  Leitstift  eingeUaaen  und  durch  den  einen 
Henke)  d  in  SteUmif  gebnlten  irerden. 

Kl.  7  b,  Xr.  10^898.  vom  1h.  Oktober  l!)05. 
II  lieh  LindAa^  Thompson  inWaterburv  M'unn., 

\.  '^t.  A.i.  El  >'>pii 'I  Ii  lurriflit  Ii  r-i  für  Drahtztth' 
matchinrn  mit  iirti$i»ar  in  der  Ztehtromtnel  gelagerter 
Spa  H  n  r  Orr  ich  tuiig. 

Der  Urelit  o  wird  siriecben  den  beiden  KleiDin« 
backen  A,  die  dnreb  den  Handhebel  v  geSflnel  nnd 

durch  die  Feder  d  in  SehlußHtellung  gehalten  worden, 
mitteU  zweier  Hcheibenförniiccr  CiriirilÄchen  r  fe«t- 
f^ehalieii-  I  in'-.-llii'ii  ^itlli  in  li-n  luMiieii  Spiiiiiili.ickm  i 
in  Kii<;eUtt^ern  um  eine  eenkrccht  zu  den  UrifT- 
Hüchen  und  perallel  Sur  TrommeUiehae  etehende 
Acbse  drehbar. 


net,  daß  sie  von  einem  einzigen  endloaen  Fördtr- 
baade  d  mit  aehrig^eeteUten  Abkratseme  beatrichen 
weiden  kSnnen.   mide  AaffangllAchen  itnd  eo  anf> 

gestellt,  daß  dio  vordere,  dir  duii d  eiiirti  hinteren 
▼emcbietdieLtsu  Xöil  /"  liclitsinj;  vergröbert  werden  kann, 
Tornebnilich  die  durcb!;ofallenen  Kohknteilchen  und 
der  hintere  die  Aaebenteilchen  auff&ngt,  die  dann 
beide  fflr  sich  getreniil  durch  die  Schaber  e  in  Wagen  f 
l»eför(kirt  werden. 

1U.S1C,  Xr.  11»$268  vom  II.  Juli  190«.  Jacob 
Ebraam  in  ZQrieh  and  Carl  Fnhrer  in  Baael. 


Der  Drabt  kann  aomtt  in  nulialer  Biebtung  ein- 
f;et<teckt  werden  und  le!gt  «ich  dann  in  jeder  Be- 
wegunggrichtung  der  Trommel  f  tan^^ential  an  diea« 

an,  oliiif  ^reliD^MMi  zu  wortien.  t)pni  t'raht  kann  bei 
dieser  Lmnchtuiig  autänglich  ein  wachsende  Auozug- 
geschwindigkeit  von  der  radialen  Stellung  bis  tor 
tangentialen  gegeben  werden. 

VI.  71s  Vr.  196  M« 

v.im  'i.  April  11107.  Paul 
k  11  Ii  i)  i  e  r  in  11  a  ge  n  i.  W. 
\'i  ffiilifr  )\  ii'xl  Vorrich- 
tung £um  Auf  kaupeln  von 
Bandmetall. 

Die  Erfindung  bezweckt, 
Bandmetall  von  beliebiger 
Lunge  so  Hurzuliaspeln, 
daß  zwiHchcn  deu  uinzel- 
jion  rnit:rint;.  n  ein  gerin- 
ger aber  genügend  großer 
Spielraum  verbleibt,  um 
h  e  i  der  folgenden  Behand- 
lurig  mit  Sinre  dieeer 
überall  eine  glcichiiiHßige 

Das  BamleiHeii  a  wird  tluf 
h  so  iiu/;;elia«pelt 


CHlnder  aehlagen  fQr  die  ablieben  Formplatten 
mit  untrennbarem  Henkel,  die  nur  anter  großer  Raum» 
Taraehwendong  aufbewahrt  werden  können,  aolcba  mit 
Idabaram  Handgriff  vor. 


Einwirkung  /.ti  ermögliehen. 
einer  kogelförmi{;eri  Wickeltromniel 
daß,  die  einzelnen  Umgäoge  aich  acbraubonlinig  über- 
decken. Der  Kegel  b  wird  dann  beranigexogen  und 
daa  Band  za  einer  ebenen  Spiral»  znaamnengeacholion. 
Hierbei  enteteht  nriachem  den  «huelDea  Umgängen 
rin  garinger,  geaan  regaliwrer  SpieLranm. 


Digrtized  by  Google 


185»  fiteU  nnd  EImd. 


Slatütigchfs. 


28.  JaJug.  Vr.  61. 


Statistisches. 

Erzeugung  der  Hoehofenwerke  in  Deutsehlind  und  Luxemburg  im  November  1008. 


Bcifrk« 


Oktob.  1908 
Tonaen 


Im 

^■o^br,  190S 
T«BDCB 


t. 


s 


Rhefalud'WettfilMi*  

Sici^erland,  Lahnbezirk  nnd  TlesBen-NaBBaa  . 

Schlesien  

Mittel-  und  Oatdeutschland**  

Bayern,  Wflrttemberg  and  Tbarin^D  .  .  , 

Saarbezirk  

Xiothriogen  und  Lozemhar^  .   

QieB«rei-ilobei»en  Sa. 


84075 

16  778 
7  1 55 

20  6'->s 
3  044  I 
7  800 

45  328 


89  439 

18  262 
4  287 

27  181 
2  971  1 
7  8001 

40  440 


bu  M)  Niii . 

Tonnen 

873  828  ' 
189  578 
70  961 
264  173 
82  848  i 
86S64I 
531  0-23  ' 


im 

No»br.  1907 
ToDnro 

98  106 
19  553 
6  926 
17  580 
2  980 
8  408 
m  405 


Tom  I.  Jan, 
bi«  30  Not, 

II»: 

Tonnrn 

1  ülü  472 
232  281 
85  '.»76 
200  899 
SO  040 
•4  019 
407  382 


I    190  808      199  380     2  058  775      189  942,    2  003  069 


4  Ii 


j 


Rheinland- Westfalen* .  ......... 

Siegerlud,  LaluibMirk  aod  H«M«iHKMnn 


Mittel-  vBd  OrtdflfttMlihad«« 


13  407 
455 

2  678 
4  860 


BafMOMr-RohdMB  Sa. 


S1400 


8  876 
40S7 
2  798 
5180 


238  310 
16462 
27  098 
57  440 


90868 


889296 


II? 

Iii 

"  t: 


Rheinland-WoHtfalen*  

SiecarlAndf  Lahnbezirk  nnd  Hetaen-NasBaa 
Senlerien  

Mittel-  und  OstdeutHrhland**  

Bayern,  W'Qrttomherg  und  Thüringen  .  . 
Saarbezirk  


258  567 

28  eni 

20  TM", 
iH  7;<y 

75  712 


Lothringen  nnd  lauombarg   231  503 


288  882; 

31  911 
19  !<.'.3 
13  OSO 
76  905 
212  294 


TliomM-Robeiaen  Sa. 


624  018      593  025 


2  881  447 

326 
322  321 
225  35W 
148  988 
841  266 : 
2  576  842 

6  976  548 


20  824 
4  765 

2  708  1 
8  460  j 


285  067 
42  759 

37  050 
87  63Ö 


88  747 


807858 

27  190 
25  912 
15  440 
72  819 

267  310 

710  333 


482617 


8  176  495 

290  912 
285  824 
146  640 
772  660 
3  105  428 


:7  959 


Rheinland- Westfalen*. 

Siegerland,  LaknlMiirk  «ad  Hm>«b>1Imim 

Schlesien  ...,,,«,..,,,,, 

Mittel-  nnd  OatdentseUaild**  

Bftjam,  WOrttemberg  nnd  Tliilrti 

Stahl-  und  Spiegelei 


29  700 
18  002 
10  829 
478 


»iiMi  vanr.  8a. 


RheiDland-WMtfnl«n*  

Siegerlud,  Ldnbesirk  md  Hsmen-VMaM 

Schlesien  

Mitlei-  und  Ostdeutm  hlaiid   

BaytTti.  Württemberg:  umi  ThBrilIgMI  .  . 
Lothringen  und  Luxemburg-  

Fuddel-KoluMHt'n 


8«. 


3i 


Rheinland-Westfalen*  

Hie^'erland,  LcbDbtdllc  WUl  H««MD>Nl 

^irlilesien  ,, 

Mittel-  and  OatdeataeUrad**  .  .  ,  . 
B«j«ni,  WOrttmnbfttf  muA  ThOriB|^n 

Surbedrk  

LoihringMt  nnd  Loxenbuf    .  .  .  . 


51»  075 

2  879{ 
8  571 

28  07.1 
480 

45  681 

3S3  6S4 
44  40r. 
7«  996 
68238 
16  783 
88  512 


30  Ka9 
80  201 
10551 
824 


72  215 

3  555 
5688 
28  489 


12  032 
44  602 

371  591 
58  126 
72  981 , 
529181 
IC  651 
84  705 


487  672 
221  536 
114985 
5  427 
7  210 


53  »74 
31980 
12837 


464 107 
868  T6S 
128  246 

785 


886  880 


98  741  947891 


47  966 
117  876 

316  030  I 
1 2  1 H3 
2  424 
88  ;t58  ' 

585  637 

4  509  223 
545  207 
851  990 
584  582 

190  970 
988  180 


6  777 
16  046 

20  012 


20  427 
70  402 

487  337 
72  884 
76  279 
61  968  I 

18  400 
81  225 


48  402 
184  720 
320  080 

8  555 

15(:  irt2 

717  949 


281968  1   278  766  I  8  196  828  |  824142 


4  966  543 
810  513 
860  270 
674  858 

iRi:  020 

866  079 
8  669  008 


OMunt-Emragong  8a.  |   941  588  |  980  788 1 10  796  986  { 1 118  826 1  U  989  886 


J 


OieB*r«i«RolMi««a  .  .  , 
BesMmer»RobeiMn .  .  , 

TbomaH-Rohuisen    .  .  . 
istabl-  und  8(>iegeieisen 
PaddaUKohtlavD  .  .  .  , 


0«Mmi-EmagaBg  8a. 


190  808  I 
21  400 

624  OlH 
69  t»75 
46  681  I 


199  3S0 
20  S50 

593  025 
72  21.^. 
44  662 


~T  > 


2  058  775 
339  295 

6  976  548 
830  830 
585  537 


189  942 
36  747 

716  333 
98  741 
70  402 


2  063  069 
432  517 

7  777  959 
947  891 
717  949 


941  582  I   980  788  10  7.)0  985   1  1 1 2  225  1  1 1  989  385 


Novembar  1908: 

Stsinkoblen  .  . 
Rraan kohlen  .  . 
KiHoncr/o    .  .  , 

Kl!|j--i-t'Il  ... 

Kupier  .... 


Klnfubr 
979  853  t 

7i;3  358  t 
010  320  t 
19  521  t 
11  499  t 


1  749  559  t 

2  848  t 
229  438  t 
19  841  t 
518  t 


Ruh  tii ni  ii  o  r     nguag  im  Autland«: 

Belgien:  Oktober  1908    106060t 

,      Jaik-Oktbr.  1906  .   98f  570  t 

,      Jui.-Oktbr.  1907    1  185  270 1 

•  Bi*  Endo  1907:  ein«(bl.  Lübeck. 
**  Vom    1.  Januar  1908  ab:    Hannover,  Braunscbweig, 
Lflbook«  Pomnorn. 
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SttttMUek^.  —  Au*  FadkvtreiMn. 
tiroUbritauaieuR  £iit*  ikiI  Ansrubr, 


Stobl  and  Eiaen.  1857 


£Uriih/                  1  Ausfuhr 

Jftaaftr  kla  MoTetuber 

IMT 

ton»* 

IMS 

tOD** 

IMT 
too»* 

ItM 

tona* 

AlteiMD  

RoheiMD  

EiaengaB  

SUhlyoa  

SchmiedeHtück«'  

8t*hl8chmiodontüi  kö  •  .  i 

8chweiöei8on  iStab-,  Winkel-,  Profil»)   ,   ,  . 

SuhUtibe,  Wiukel  and  Profile  

OnBeisen,  nicht  beaondera  geiuHUil  .  .  ,  , 
8obiiiiod«iMiif  nloht  bMondart  ganaiiiit    .  . 

RohUfidce  

Vor^'owal/te  Blöcke,  RnQppel  und  FlatillMl , 
Brammen  und  Weißblecbbrammea  .  .  •  •  < 
Träger  .*,.....«.,....,, 

Schienen  

SobieneoflMhk  «ad  8Öhw«UeB  


Ii 


Badreifen,  AcIhm  , 

Sonatigeii  Fincnhahumaterial,  nidllk 
Bleche,  nicht  unter  ',«ZoIl  .  ,  .  , 

Deagleichen  anter  '/t  ZoU  

Verzinkte  naw.  UImjIm  *,.. 

Schwarzbleche  zani  ▼•nfaUMO  

Yerziont«  Bleche  

Panzerplatten  

Draht  (einHchließÜQh  T«l«fr«pb«n-  a. Ttlepbondraht) 

Drahtfabrikate  

Walzdraht  

Drahtotift«  

Nigel,  HolMehranbwB,  Ni«tni   

Scbraaben  and  Mattorn  

Bandeisen  und  ROhrenatr«!fen   

Röhren  und  Rölirenverbindungen  MI  SokwaiBsiMll 

Deagleichen  aus  GuBoiaen  ••.....>•. 

Ketten,  Anker,  Kabel  

BettateUen  und  Teile  daron  

Fabrikat»  von  Etm  «ad  8lahU  lüiht  b<a.  gmanitt 

InagcHaiiit  Eiaen«  ond  Stahlwaran   

Im  Worte  »on    .  . 


25  709 

20  2'.t3 

152  431 

117  :i62 

97  449 

68  284 

1  855082 

1  21 1  607 

4  112 

8067 

5  268 

4  936 

2  710 

2  450 

1  102 

772 

1  44H 

ösä 

1  161 

778 

r>  7t, 3 

5  5'2'.t 

8  260 

1  02H 

I.','  l  .'»•J 

73  74ii 

147  445 

108  031 

22  2U9 

82  858 

219  388 

V  a  ar  vw 

157  148 

87  136 

47  538 

48  968 

19  266 

1 

390 

t82  004 

870  782 

\     18  289 

1  908 

117  284 

3 

84  57t» 

57  48S 

98  717 

96  120 

17  988 

80U48 

400  245 

410  909 

66  755 

65610 

1  407 

2  030 

42  615 

86  243 

2  96S 

2  969 

22  22^ 

19  444 

5.')  986 

35  321 

81  811 

219  501 

l  .iH  4»M 

15  190 

19  371 

HA  i:t4 

5."i  492 

440  885 

354  713 

65  688 

55267 

878  134 

869  757 

770 

2  847 

5»  410 

35  440 

50  619 

44  515 

4a  ZV« 

31  951 

37  792 

3U  136 

39  829 

6  70« 

5005 

26  644 

22048 

4  017 

S921 

24  376 

19  697 

it;  173 

23  417 

50  290 

85  312 

17  666 

16  365 

110  726 

107  707 

8  472 

8  267 

208  2 1 1 

149  772 

Sil  7<lo 

25  795 

16  956 

1        13  781 

23  871 

20167 

<       74  015 

85  7H4 

s»i(t  600 

1  ■':{7  494" 

4  \m  2i:i 

3  904  06 1 

558  464 

7  057  175 

^  43  949  232 

84  818  428 

*  Zu  1016  kg. 

Aus  Fachvereinen. 

Snffordshire  Iron  and  Sceel  Institute. 


Vor  kiir/r-in  !i«t  Harold  Jeans  (U-ni  Institute 
eine  längere  Abhandlung  vor^ele^'t,  die  aich  mit  dem 

Am6takrk«idel  der  Welt  in  EImb  »d  Stobl 

and  Steiner  Kegoinnf 
liexcIiSftigt.  Wennglpjrh  der  l'mfaiij;  der  Sfhrift  uns 
nicht  erlaubt,  ihren  Inlialt  aucli  nur  eiiiiL;<Tiiial>>Ti  t-r- 
achöpfend  wiederzugeben,  80  wollen  wir  dorli,  indem 
trir  tagleich  auf  die  Arbeit  seibat  und  die  in  ihr  nicder- 
falegten  intereauunten  statiatiachen  Vergleiobazahlen 
naehdrileUieh  binwemen,  wenigstem  in  flOebtii^en  Um- 
riaaen  den  Ocdankenirang  dca  V'^rfaM^^crs  /ii  akiz/ieren 
verauchen.  Jean»  führt  au«,  daß  ilie  britische  Aua- 
fubr  iti  KIhoii  und  Stahl,  wie  -i  ■  h  in  den  beiden 
Jahr/ohnten  vor  1880  auf>;ibaut  halte,  mit  in^t^eMaint 
rd.  4420000  t  im  Jahre  1882  eine  betn'irhtliebe  Höhe 
enaiebt  und  dann  erat  wieder  im  Jabra  1906  mit 
rand  4755000  t  and  1907  mit  rnnd  5850000  t  Ihn- 
lidia  Ziffern*  sn  Tanoicbiran  gababt  baba.  ladeMen 

•  BerQi-kMi(  !itiy:t  sind  hierlMM  nnr  I'i-ion  und  Stahl 
im  engereu  Sinne,  nicht  aber  auch  Mani  Uinen,  tiaeu- 
knnwarao»  Oarite  naw. 


taiga  dieae  letzte  Zahl  iniiofern  i,'ei;on  frulicr  ein 
wesentlich  amlerea  Verhältnin  zur  (»eBamt-Kii4t>n-  unii 
Stahl-AuMfuhr  iler  W  elt  h-i,  m  1  -  hidspieUwcirti'  im  .liibro 
1894  der  Anteil  liroUltrituuiilenH  t>5.*!  ^'u  betragen 
babe,  im  latsten  Jahre  aber  auf  44,5  "o  gefallen  aoi. 
AUgamain  bamoba  der  Kindruck  vor,  daß  der  britiacba 
Aaafobrbaadel  in  Eisen  nnd  Stahl  keineswegs  als 
gesund  zu  betrachten  aoi.  Alloriliii«;'^  komme  en  dabei 
ganz  und  gar  auf  den  (iohi<  bthiiunkt  .in.  Ji  ne  AuHii-ht 
trelTe  nicht  /.n,  wenn  man  den  SiilUtand  der  AuHfuhr 
nui'h  Hob'hen  Ländern  iti  üetradit  ziehe,  die  dabin  ge- 
langt seien,  sich  (<elb«t  zu  TcrMorgen.  Für  gewiaae 
Zweige  dea  Auafuhrhandela  habe  sie  jedoch  oboa 
Zweifel  einige  Berechtigung,  kSnne  aber  keine  allge- 
meine  (ielttitii,'  l(eiiiiM[ir!ii  Ii  i,  -mfern  niati  si.'  auf  da>* 
wirkliebe  (iebiot  des  iiiteriijithirialen  N\  eltiiovverbe« 
anwende.  I 'etitM  bland->  .Vuafuhr  an  Einen  und  Stahl 
habe  aich  in  stärkerem  MaUe  gehnbiMi,  rIs  die  eigene, 
aber  wenn  man  genauer  /useiie,  >  '  ii'  rinn  finden, 
da6  ein  groBer  Teil  dos  Materials  nacb  nabega- 
legenen  enropSiseben  Lindem  gehe,  and  nnter  Bedln- 
gunijen.  die  einen  wirksmiien  Wettbewerb  Groß- 
britunniena  ausHchlielien  wurden.  Der  Verfaaaer  be- 
«pricbt  dann  die  YoraussetxungeD,  unter  daaen  rieh 
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1858  Stahl  ond  EImil 


Atu  Faekttreitieiu 


16.  Jahff.  Hr.  ftl. 


dio  EirtL'ii-  und  Stahlindustrie  einen  [.anden  entwickeln 
könne,  und  lindet  es  auf  (irimil  dicM  r  Vorhültnisa« 
Mtürlicb,  daü  die  Eiaen-Auiifuhr  hau|itiiüchiich  in  den 
Ter^i^ea  Staaten,  ÜeutBchland,  Uelgien  aiMlMinmil 
eigenen  VeterUode  einen  grSfieren  UmfniiK  errelebt 
hebe.  Daneben  fahrt  er  noeh,  jedodi  mU  Eineehrln- 

kungen,  Friinkr«  .1  Ii,  Schweden,  Refiland  UOd  SpMiien 
alfl  AuHfuhrliiinl..  r  für  Kiacn  an. 

.Mit  Uiii  kniL-lit  auf  die  i,'erini:e  Zahl  der  l^tiiaten, 
die  in  der  Lage  neieii,  £i»eu  auBZufQbren,  üburraHibo 
ee  niebt,  daU  von  Zeil  m  Zeit  die  Fraf^e  einer  gegen- 
seitigen YeretOndignng  angeregt  werde.  Einem  eol- 
■eben  interaetionelen  Ueberoinkommen  mSese  indeeeen 
notj;edrunf;en  eine  Orgni-iNnti  i:!  der  In  luetrio  ii)  ileti 
einzelnen  l-andern  vornuiL''  In  n,  und  da  eine  «oU  iie 
in  den  meinten  Stiittteii  ■-:  ii  in  orfolut  Bei,  hm  liet;e 
xum  eratanroal  in  der  neueren  liandcli§<;eHehichte  die 
MSglieh  Ice  it  einer  gewinnen  internationalen  Verein- 
barung vor,  wenngleich  derjenige  Tareilig  «ein  würde, 
der  eR  wage,  nie  gegenwiirtig  als  wah  raeheinllcb 
zu  ln'/f  i I  liiion.  Vielleielit  nei  die  Möglichkeit  einer 
VerhtMiHilfjunj;  en  gewenen,  die  im  8e[)teiiiber  d.  J. 
eine  /u8aminenkunft  zwinchcn  Hrn.  Üarv,  dem  l'rflni- 
denteri  der  l'nited  State*»  Steel  Corporation,  und  Ver- 
tretern den  deutschen  ätahlwerka- Verhandelt,  den  Iran- 
sSsiachen  Cemptoic  d'Exportotion  aewte  des  Iren  and 
8teel  Inttitate  TeranlaBt  habe.    Damit  kommt  der 

VerfnMt.IT  /II  der  tiemerkennwerten,  nnneren  Li  tern  lio- 
reitn  beiiaunteii  A iinpraclie,  die  (iary  bei  lii-in  ihm  m 
Khren  veran>.tJiltiien  FeHtinatile  i:ihalion  hat.*  Er 
legt  Uaryn  \S  orte  dabin  au«,  daß  er  einen  Direktoren- 
AuttHehuü  auH  gewühlten  Vertretern  derjenigen  Länder 
an  bilden  beabaicbtige,  deren  Mehrheit  in  der  Lage 
Bei,  dem  Käufer  die  l'roiBe  und  die  BexugBKtolle  vor- 
ziis<  bn  iliL-n  I)aH  würde  dann  cim  u  i  iternutiüinili-n 
Htahi-lrutit  bedeuten!  Die  weiteren  Auaführunuen  den 
Verfasner»  benchäfttgen  »ich  zunaehnt  mit  deii  bereit« 
vorhandenen  Unterlagen  fAr  eine  internationale  Yer- 
etiniligung,  den  Verbände»  and  Tmatbildnngen  in  den 
Vereinigten  Staaten  (United  States  Steel  Corpoislion), 
Deutaehland  (Stahlwerks- Verband).  Helgion  (Comptoir 
den  Arii'riet*  Heij.'eHi.  FrHnkreich,  lliililiiiid.  ()i>~terrei(  Ii, 
Spanien  und  ndihelilich  Urolibritannien,  da»  /.war 
nicht  Hü  mächtige  Verbünde  wie  die  Vereinigten 
Staaten  und  Deutedüand  aufcaw^ea  habe,  in  deaeen 
Eteenindoetrie  aber  doch  die  meieten  Elien-  nnd  Stdil- 
erzengniBac  durch  Vereinigungen  vertreten  «eien. 
Diene  Schilderungen  der  Syndikate,  meint  JeanH,  lasne 
il'h  Annahme  nieht  allzu  phantastinch  ert^  heinen,  daß 
Birii  -  abgenehen  Tun  Urolibritannien  —  durch  Ver- 
handlungen zwiitehen  einem  halben  Dutzend  von  Ver^ 
tretern  der  verecbiedenen  ajndisierten  Linder  ein  ge> 
roeinaamer  Entwurf  werde  anfatellen  laeeon.  Er  wirft 
nnn  die  Frage  auf,  um  wao  en  »ich  bei  einer  Holchon 
Regelung  handeln  wflrde,  und  nucht  dieh  an  Hand 
internationaler  HtatiBtincher  ZHlilenreilien  übi>r  die  Aus- 
fuhr Tun  Koheiiten,  Handolneinen ,  Halbfabrikuten, 
Sdiianen,  RSb  ren,  MTeiöbloch,  Draht  und  Drahtnägeln, 
Fein-  nnd  Orobblecfaen,  ätahlformgnfi  and  Schmiede- 
•tflclcen  fDr  die  vereebiedenen  Linder  in  baantwortaa. 
Dabei  gibt  J.  .ui"  /.  n.  ala  Oeeamtmenge  der  Roh- 

e  i  H  e  n  a  u  H  f  ti  Ii  r  au  : 

f.d.  Jahr  t  f.  .1.  Julir  I  r.  <l.  Jnhr  t 

1902    1  ;H8<>00    1804    1811000    1906    8  425  000 
190S    1735  0U0    l<J05    1«<(5UU0    1907    «628  ODO 
un>l  Im  rechnet  die  Anteile  der  einzelnen  Linder  wie 

f"'l^'t  :  i'Ni?       11.1;       i'mi       1:1.1',       ]■!.»,  i.Ni7 

(irotibritaituien  .  t>4,ö  Ii2,4  02,7  5'.»,'J  Ü1>,I  76,0 
Dentarhland  .  .  23,7    10,9   22,5    1»,5  10,4 

*  Vergl.  ,3$Ubl  und  Elten«  1!K)8  Nr.  42  8.  1619. 


IM*  t«»  1«M  1M6  IM«  1M9 

%       %       %  %  %  % 

Ter.  Staaten  .  .    1,4  l,t  3,8  8,0  8,5  8,9 

Belgien  ....     2.0      1,5  1.9  1,8  1,2  0.9 

Frankreich    .  .    l:.',4  11,2  H,6  13,2  0,0  9,7 

In  ilialieber  Weise  stellt  er  dfe  flbrigen  olyen  ge- 
nannten EiBenerzeugnisse  einnndpr  gegenüber. 

Zum  SchluHBe  seiner  Auhlüliruugen  «agt  der  Ver- 
faaner :  Die  Kegeiung  der  Preise  und  der  Erzeugung 
in  einem  einzelnen  Lande  \»t  wei«entlich  leichter  als 
sine  Inlemationale  Regulierung.  Internationale  Ueber- 
ainlionimen,  die  den  Zweck  haben,  fir  die  der  Ver> 
einbarung  unterliegenden  Erteagnisee  aowelil  einen 
Verkauf  zu  gleichniiiUigen  PretKcn  aul'  dem  Auxlan  ln- 
markte  lierliei/ufiUiren,  aln  aui  li  ih  ii  Wt-itbi  werb  uub- 
zunchaltcn,  »ind  Verfahri-n,  die  viel  l  lunii  lit.  grolien 
Scharfaiun  und  Takt  erfordern.  Will  man  einen  ein- 
zelnen Industriezweig  in  einem  Lande  regeln,  so 
gibt  es  maaeberlet  Migiinhlieiten,  Einigkeit  sn  er- 
rieten, eine  dar  fbditoilidisten  Aufgaben  aber,  die 

man  auf  dem  ganian  Gebiete  dc-^  Handcin  tinden 
kann,  ist  es,  die  IntarssBen  t  er  ach  i  e  d  «  n  e  r  Linder 
miteinander  in  EhtUang  m  liringan  nnd  nabanatnaadar 

zu  ordnen. 

Nachdem  Jeann  dann  noch  dissa  Scbwtariglceiten 
nibar  arüutart  und  dia  Bedingmigan,  nntar  denen  die 
in  der  EisenlndnetHe  führenden  Staaten  arbeiten,  knn 

t;i  ki'ini/ci(  hni't  Irat.  nililietU  er  mit  den  Worten: 
Kinn  int  t^icber.  nämlich  daü  in  Zukunft  ein  »cbwerer 
Kampf  lim  die  VorherrBchaft  in  dar  Staldindnatria 
anagefochten  werden  wird. 

Deutscher  Acetylenverein. 

Der  Verein  beabsichtigt,  innerbalb  seiner  Organi- 
sation eine  eigene  Gruppe  für  antogene  Metnil - 
bearbeitung  zu  ncliafTen,  die  alle  einnchlägigen 
Fi  HL'  ti  « i--ieiis<  lial"tlii  lier  und  techninelier  Art  »yste- 
mati-<rlj  Im  ;irlu  iten  noU.  Er  beruft  zu  dienen»  Zwecke 
auf  deii  r*  Dc/omber  d.  J.,  Tormittaga  lü  Uhr,  eine 
anßorordentiicbe  UauptTeraammlang  nach  Berlin  (Ke- 
etaarant  zum  Heidelberger,  FriedrienatraBe  148/49,  Ein- 
gnn^:  Dorotheenstraße,  Klub-Etage)  und  ladet  hierin 
alle  liiterennt-nten  der  autogenen  Sehweißung  ein.  — 
Die  Vorarbeiten  werden  von  ■iurm  IfCBonderen  Aus- 
nehusne  für  autogene  SchweiUung  erlecligt,  der  am 
18.  Dezember,  nachmittagx  4  Uhr,  ebenfalln  in  Berlin, 
and  zwar  im  Hanse  des  Vereine  Deutscher  Ingenienra 
(Cbarlottanstrata  48,  U  Treppen)  tagt  Aneb  m 
dieser  Sitinng  anid  Qlsla  wlUkomraan. 

Versammlung  deutscher  Gießereif^ichleute. 

Der  am  Vorabend  der  Hauplvernammlung  des 
Vereins  deutscher  HiHenbQttenleute,  am  .Sonnabend 
den  -t.  Dezember  190S,  «tattgefundonen  Zusammen- 
kunft deutscher  OieBereifachUuto  ging  eine  Sitzung 
dee  vom  Verein  dentacber  Uiaengiefiereien  und  vob 
Verein  deutscher  Eiaenhftttenlcuta  gemeinsam  einge- 
netzteii  AusHchuBseS  SUf  Pirdarung  de«  Ti  i  r - 
ÜereiweM-nn  voraud.  Efl  wurde  dort  benchlutibüii, 
einen  Frage  Ix  i:,'cii  Itetr.I  Erfahrungen  mit  Kupolofermteinen 
an  ntimtlicbo  deutachcn  EinengieÜereieu  zu  vernendon. 
Ferner  kam  ein  Rundschreiben  zur  Sprache,  worin 
zur  Bildung  eines  Vereins  der  Gie&ereifachieute  auf- 
gefordert wird.  Es  wurde  Iwsehlowen,  die  auf  8.  1884 
\ urlie^'cnden  Heften  abgedruckte  Warnung  zur  Kennt- 
iiii»  der  Mitglieder  beider  Vereine  zu  bringen,  l'obcr 
den  Verlauf  der  Ver<^an)nilung  »elbnt  wer  l' ti  wir  in 
einer  der  nächsten  ^'ummern  dieser  Zeitschrift  auf 
(Jrnnd  dee  Stenogramms  ansfOhrlicb  berichten. 
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Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Uatemchug»«  iker  HIrtm  «ai  AbImmb  n« 

Stahl  nnd  RIspu, 

Ein  junger  OentacJter,  Kd.  Msarar,*  bat  iuit«r 
der  Lettunip  von  F.  Osmond  im  ob«nitMshen  Labor«- 

toriiim  d'T  Sorbonne  eitii'  welir  liemcrkcnKworti-  Arlip  if 
aul  (luiii  Ocbiote  der  Metallo^rAithio  vt.Tl'nUt.  i.r  hat 
in  systomatini  bcr  und  exakter  Weine  da«  Kleins;<*fü;;o, 
dia  phvslkaliMcben  und  chemiMchen  Eigenaclinftt-n  einer 
Anufal  Stilile  ia  Abhängljurkoit  Ton  ihrer  cbemi«t<  lieti 
ZotunniMiMtenDg,  der  Uftrtvg^  nnd  der  Anla&> 
temperatar  studiert.  Die  Arbeit  nt  an  sich  intereesant ; 
von  ^rüUter  Itedeutiin);  aber  i^t  xie  durch  dan  Liebt, 
da«  «ie  auf  die  Konstitution  j;<'l''«rt<"tt>r  und  aii^e- 
laHHencT  Stähle  im  ulli^ciiu'inen  wirt't.  V.r,  iht  iuk  h 
Anaiclik  »ou  H.  Le  Chatelier  Tielleirht  die  wicli- 
tigttte  Arbeit,  welche  seit  den  ersten  YeröfTent- 
lichunfen  von  F.  Osmond  Aber  diesen  Gegenstand 
•f  scbletiBD  ist. 

Die  weeentlichen  Punkte  nind  fol^-cinle :  Il  nno- 
gener  Aostenit,  d.  b.  die  fcnte  r,iiHun;;  von  KoiiU  n- 
dtdtl  in  >■  -  I'.i-ten .  wurdo  /.uin  rrHteniiinle  mit  nii'- 
dri<;ini  (iehalte  an  einem  fremden  Metalle  diir;;c- 
Btollt.  Maurer  erhielt  ihn,  indem  er  eine  Kisen- 
Mangan-Kohlenstoff-Legierung  mit  27«  ttnd2%<J 
TOB  1100*  in  Eiswaseer  abschreckte.  Durch  Anlassen 
lerflUlt  diesi-r  Austeiiit  zwincbcn  :tOO  und  4M()";  «eine 
Umwandlung  ist  von  einer  beträchtlichen  Jsteisji-rung 
der  llArte,  des  bleibende»  Magnetinmus,  der  elck- 
trittchen  Leitfähigkeit  und  dett  H|ie/.itiHehen  Volumen« 
begleitet.  Er  gebt  direkt  in  Troo^ttit  Ober,  ohne 
merlülicha  Zwisclienbilduig  von  Hartenait,  wie  bislier 
allgemein  angenommen  wurde.  Dnrcb  fflntaactaen  in 
flÜH'-ii,'''  l-uft  wandelt  hIi  U  der  AuHteiiit  gleir'ifall^  um, 
doi-h  bildet  «icb  in  (iii  Hcm  Falle  MartcnHit,  hierbei 
steigen  BpczitiHcheH  Volumen  unvl  Härte  in  noeh  cr- 
heblioherem  .MaBc  aln  beim  Anlanisen,  während  die 
elektrieehe  Leitffthigkcit  keine  merkliche  Verftndernng 
erleidet.  Diese  letztere  Tataaclie  widerspricht  gleich- 
falb den  blaber  geltenden  Vorstellungen;  nie  zeigt, 
daB  die  beiden  festen  Lösungen  des  KohleuMtotf»  in 
magnetischem  und  unmagnetiNchem  Kii>en  Bich  in 
bczug  auf  die  clt-ktrlüchc  Leitfähigkeit  genau  gleich 
verhalten.  Erst  das  Studium  diesea  homogenen  Auate» 
nlts  ermSglicbte  et«,  durch  Vergleich  mit  den  beim 
Hirten  gewtlutlieher  StiUe  auftretenden  Erscbei- 
nnngen  die  Anwesenheit  von  Aastenit  in  solchen 
Fällen  zu  erkennen,  vrn  ■»••ine  (Jegenwart  lii:<her  mehr 
oder  weniger  rermutet  war.  VerfjleicLende  Hoob- 
achtungen  der  magnetiHi  ben  Ei^'eiiHuliaften  und  des 
apeaifiscben  Gewichtes  haben  gezeigt,  daß  alle  bjper- 
eutektiaohen  BtlUe,  d.  h.  solche  mit  mehr  als  0,fl94C» 
im  gehfirteten  Zustande  fast  Immer  eine  gewisse 
Menge  Austenit  enthalten.  Die  durch  .Xnlastien  her- 
vorgerufene rmwandlun^-  in  Troontit  vollzieht  sich 
bei  gewöbnlicbem  Kohlenstoll'stabI  bei  um  so  tieferer 
Temperatur,  je  niedriger  der  tiehalt  au  .Miingan  oder 
einem  ibnlicb  wirlcendeu  Bestandteil,  z.  U.  .Niokel,  ist. 
Betnielawehie  zeigt  na  Stabl  mil  1,7%  C  und  0,1  Mb, 
weleiier  naoh  dem  Abscbrecken  bei  1100^  in  KinwaitaGr 
n  swei  Dritteln  ans  Austenit  und  einem  Drittel  suh 
MartenHit  bend'ht,  die  Umwandlung  des  AustenitH 
zwischen  150  and  2öü'^,  während  dieae  erst  zwischen 
300  unil  4000  ^  ToUdebt,  weBB  der  Maagaageluat 
2<*/o  betrigt 

XarteBiil.  Betreffb  dea  MarteBaita  iat  be> 
Bonden  ^e  ia  metallogTa^iiseber  BeilehaBg  wiebtige 

•  ,Kevii.'  de  M.'tftlhir^'ie",  l!t08,  Heft  lu.  S.  ite  71  1. 
Besprechung  der  Arbeit  von  Ii.  Lu  Chatelier,  eben- 
da, Seite  «iS. 


Feststellung  gemncht  worden,  widiti;,'  wi  ^jcn  der  auf 
diesem  (ieldete  häutig  zututre  tretemlen  Verwirrung. 
N  or  male  r  M  ar  te  n  8  i  t  wird  durch  saure  Aetz- 
mittel  stets  weniger  gefftrbt  als  Austenit. 
Wenn  zabireiebe  Beobaebtongen  dieser  nen  festge- 
stpUh-n  TftthHche  zu  wider«iirechen  Hcheinen,  ao  mag 
iIiiM  liaifiii  lii  L''''n,  dali  in  den  betreffenden  Füllen  der 
Martenhit  iiereitw  begonnen  Ua:.  h;(  h  m  rrni.mir  uni- 
znwamleln.  \\enii  die  liiirtuug  nicht  unter  ganz 
giUiHtigun  Bedingungen  vorgenommen  wird,  wenn  nicht 
alle  Vorsichtsmattregeln  getroffen  werden,  nm  bei 
der  Ilerriebtung  des  Scbliffei«  jegliche  Erwlrmang  tu 
vermeiden,  s^i  tiiidet  tnun  bei  di  r  niikrograjibiscben 
1  riterHiH-ljun^'  keinen  iiorinalea  -Martcnsit  mehr, 
wondorn  einen  Martensit,  der  sich  bereit-«  nielir  oder 
weniger  in  Troostit  um^rewandelt  bat  und  infolgedessen 
beim  Aetzen  lebhaft  >;efi«rbt  wird.    l)aH  ."Studium  der 

Umwandlungen  des  Martensite  bat  ferner  gezeigt,  daß, 
obwohl  sich  der  Martensit  bri  einer  tieferen  Tempe- 
ratur umzuwan'li'hi  li^-ginnt  als  der  Austenit,  die  Um- 
wandlung des  let/.ter>  n,  sobald  sie  einmal  eingesetzt 
hat,  sich  schneller  vollzieht  und  diejenige  de»  .Marten- 
sits  einholt,  derart,  dali  bei  dOO'^  die  ganze  Masse, 
welche  vorher  aus  einem  (iemenge  von  Austenit  und 
Martensit  bestand,  sieb  in  bomogenea  Trooatit  nmge- 
wandelt  hat  Die  Umwandlong  d#B  Martensits  in 
Troostit  vollzieht  sich  zum  größten  Teile  zwischen 
150  und  ;uiO  ";  sie  ist  begleitet  von  einer  erheblichen 
Verminderung  der  Härte,  des  bleibenden  MagnetistnuN 
und  des  H|iezilis<dien  Volumens,  dagegen  von  einer 
Vcrgrökierung  der  elektrischen  Leitfähigkeit.  Abge- 
sehen von  dieser  letzteren  £igonscbaft  sind  die  Ver- 
Inderungen  also  gerade  umgekehrt,  wie  bei  der  Um- 
wandlung des  Austenits  in  'rro.i,,ti(. 

Troostit.  Hei  den  l'ntcrsucbungen  über  die 
l'mwandlung  von  Härtungskohle  in  Karbidkuble  findet 
Maurer  iu  Ueberoinstinunung  mit  alten  Iteobacli- 
tnngea  vea  Oemond  nad  Ledebar  und  im  Oegen- 
ettie  ZQ  den  neueren  Bw^MebtnBfeB  voa  Hejn  nad 
Baner.  daB  der  Kohlenstoff  dos  Troostits  als  Karbid- 
koble  vorhanden  :-t.  k\:\1\  uI-o  K'in  l'nterHcbied 
zwischen  dem  KobleiMtotl  des  1  rnostits  und  dem 
Kohlenstoff  des  I'erlits  besteht.  Diese  neue  Beob- 
achtung, welche  sich  auch  in  üeiwreinstimmuug 
mit  den  Ergebnissen  bezilgllcb  der  elektriaeben  Leit* 
fahigkeit  bringen  Iftßt,  bildet  eine  Beetitigvnf  der 
Ansicht  von  B  e  n  ed  i  ck s,  daB  Troostit  nichts  anderea 
ist  als  I'erlit  mit  sehr  fein  verteilten  Behtandteilen. 

Kaltbearboitang  von  Eisen.  Wird  reine» 
Eisen  einer  Kaltbearbeitung  unterworfen,  so  tritt  hier- 
dnreh  bekaaatlicb  eine  Aenderung  gewisser  physi- 
kalischer Eigenacbaflen  ein.  Die  Untersuchungen  von 
Maurer  haben  ergeben,  daB  die  gleichen  VerOnde» 
rungen  auch  durch  Abschrecken  hervorgerufen  werden 
kön:i..ii  'jüd  diiB  sie  wie  diese  nielit  in  aIIotro|ien 
Umwandlungen  ihre  Ursache  haben,  sondern  auf  eine 
Deformation  des  «-Eisens,  also  einen  rein  mecha- 
aisohen  Vorgang,  zurfleksufahren  sind.  Diese  Dofor- 
matioB  dee  «•Kiseaa  mit  seinen  Folgeenobeinnagea 
spielt  aneh  beim  Hirten  dee  Stahle  eine  widitige  Rolle. 

— Jer, 

Vebftr       BlBflBfi  «M  TiteBt  anf  Stabl. 

Im  Hinblick  anf  die  bereits  festg<  '-tiMlfe  Tatsache, 
daß  dsB  metallische  Titan  einen  u^in-^i^en  F.influB 
in  bezug  auf  dichten  iinrenfreieii  Uull  auhübt  und 
anscheinend  die  im  HUttitigen  Stahle  vorhandenen  Gase  — 
Stidnloff  and  aauerstoff  —  entfernt,  •  wird  dieses  Metall 

•  Yei^I.  , Stahl  und  Ki.s.  n-  l'.t08  .Vr.  3(5  8.  1286; 
bez.  früherer  Forschungen  Ledebur:  Handbuch  der 
Eisenbattenkaade,  S.  Anfl.,  8.  SSO. 
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wohl    aai'b   im    HtAlilwerkMiictriebe  Beachtung 
dewxydierendoH  Mittel  findon.    Die  auf  Teranlaaamif 
d«r  'fitao-OeaeUacbaft  durcbg«ffilirtea  Ycraneb«  m 
fflafOhrnaj^  des  Titm«  In  dma  gWMintmi  8tehU>«4rf«b 

berechtigen  zu  den  beuten  TIofTnungen.  Ob  da»  Titan 
berufen  int, die  inAnwondung  Ntelienden Legierungen  — 
(Jhrum,  Wolfriiin,  Molybdän,  Vanadium  —  /u  ernetzon, 
iüt  allerdin'ra  doch  eine  otfene  Fra^'o.  Ea  iitt  jedoch, 
nach  licn  liiaherigea  ErgvbniMen  xvl  orteilen,  wehr 
wabrKboinliob,  dafi  «io  Rertiigrer  Z«mU  von  Titoo 
wa  den  Sitzen  der  wertvollen  Üpezialirtihle  (Schnell- 
drebütahl)  daa  Stahlbad  reinigt,  oinoii  dichten  (}uß 
ermöglicht  und  einen  iiinHuU  auf  daa  Korn  des 
BtahleN  auHaiit. 

IIa  aind  bereita  ciuo  große  Anzahl  von  Versacben, 
banptsärhiii-h  im  Ticgel-Stahlwcrkabotriobe,  mit  Erfoly 
durchgeführt  worden;  weitere  Veraocbe  im  BeMemers, 
Tbomae»,  Martin»,  8t«hlfaeBongii6-,  WerkzeagatahU 
Betriebe  anwio  im  oluktrisrhen  Ofon  aind  im  Onnpi". 
Diese  Voiamhe  huzwockon.  zunfielut  die  Wirkung 
dcB  Titan»  auf  den  Stahl  im  iii.-incn  featzuatollcn, 

ferner  Anhalt«]. iinkti-  zu  gewinnen  bezügl.  der  Menge 
des  3ctizu-<et/.>  iiilcri    l  itan«,  nnd  sohlieBlich   die  an 

ß ästigsten  wirkende  Titansorte  aasfindig  sa  maebeo. 
e  Dnrcbfllbrung  der  Verflncfae  bietet  insofern  einige 
Schwierigkeiten,  ala  die  Werke  zum  Teil  ein  Interoaae 
daran  hHb«'D,  ihr  V(>rfahren,  dii-  Hohmaterialii-n,  die 
Zuianmu-ü-<ct/iiML'  iliT  F-rzrugniaxe  geheim  zu  lialtcn. 

Im  Naehatohendon  will  ich  Aber  die  Ergebaiase 
der  biaher  im  Htahlwerkebetrlebo  gemachten  Ver- 
ancbe  Ican  berichten :  * 

Tn  einem  Stahlwerke  wurde  naeb  dem  dort 
in  Anwendung  stehenden  Verfahren  in  oinem  Sohmel/.- 
ofen  mit  ürtafcuerung  Stahl  unter  Zuaatz  wei  haoln- 
der  Mengen  mctalliachen  l'itiiiit.  in  Tiejjeln  erzeugt. 
Bei  einem  Verauche  bestand  die  lieachickung  aua: 
10  kg  scbwedischen  Hufnägeliibfilllen,  f>  kg  N'ietkOpfen 
(Bassemermaterial),  4  kg  dentectaam  Uoheisen  (grau), 
»/♦•/•  =  0.05  Itg  Titan  Marke  A. 

l>,i>  in  eiih'r  Tfltc  \ iTHchliihwene  Titan  wurde  in 
einfachiiter  Weisf  auf  den  Hoden  dea  Tiegel»  gebracht 
und  die  Hc^chickung  darauf  geachichtet.  Der  (iuO 
wer  sehr  rein,  echSn  ruhig  und  spritzte  niebt.  Von 
dem  fertigen  Btahl  wurden  ProbeatSbe  gegossen  und 
gencbmiedet,  welche  in  der  Künigl.  Hfichs.  Mech.-Tech- 
niscben  Verauchaanslalt  in  l>re«den  gcjirüft  wurden. 
Aus  den  amtlichen  l'r  ifm:^^'  luirni-^-cii  geht  liorvnr, 
daß  daa  'l'itnn  einen  nturk  M  ibo^fseirulen  Lintiulir  auf 
den  St-vlil  anaüUte.  !>or  Stahl  ohne  Titanzueatz  hatte 
bei  6U0 "  C.  geglüht :  eine  Zagfeatigkeit  von  6160  kg/i^cm. 
•ine  Brnehdehnung  von  1,8  */o  nnd  eine  Koatraktioo 
Ton  1,90/0.  Die  Werte  fflr  den  erzeugten  Tllftnatahl 
dagegen  nind  —  A  hei  600»  C.  geglflht,  B  bei  800«  C, 
gegläht: 

Ttiaa*  FIlrlSirrrDzr  ZuKr«>ili;l<rii  llruihirhnun!;  Konirskilon 
SISSM        kr,'<|cm  kg  <|i'in  lu  %  \u  \ 

«ail  ABABAH 
0,25     .MH2Ü     ^      87t;(l     —      8,3       —  14,3 
0,76    4210  2710    8»90  728i>   »,&      0,4    16,3  24,3 
l.ltö  5330  4300  lOOSO  6830   4,5    16,8     6,7  18,2 
1,875  4180  3220    s.i.'.o   Tisn    9.7     IJ.:!    1<M  17,8 

Diener  Stahl  eignet  »ich  für  gewiihnlich*>n  Werk- 
teug^lahl.  Stanzet),  Feilen  usw.  Besondera  erwfibnt 
sei,  datt  der  ätshl  wegen  seiner  leichten  Uirtbarkeit 
und  großen  Widerstandsflliigkeit  zu  Malriten  Ver- 
wendung finden  kann. 

Weitere  Verauehi'  \vi:r<l(Ti  in  t  iui  ni  arnicrm  St  ilil- 
»i-rko  li'i rch;:chili rt  viini  i-r,'iiln'ii,  dtil!  Ijr.iM,  der  il'irt 
üIiIh  Ih-ii  Itcachickung  iiir  I  1 11 -e iHtah  1  /□>.'«•  ■.et/ 1.  uImt- 
auN  giinutig  einwirkte.  Die  Schneid-  uiiJ  Standfiihig- 
kvit  der  aas  dem  Titasstabi  bergeatellten  Drehwerk- 
zeugo  zeigte  gegenüber  den  im  laufenden  Betriebe 
dieji-*  Werke-»  licrtjestellten  rn'i-'-r^tjlhlcn  bemerkens- 
werte Verbesserungen.  Die  t^iiaiitut  wurde  durch 
eine  groUe  Kcilio  von  Verauchen  erprobt  Auch  hier 


handelt  es  sich  um  Titanatahl,  welcher  in  (Graphit- 
ilagallllBit  KokDfiMierang  erschmolzen  wurde.  Daa  Titan 
wurde  anf  den  Boden  das  Tiegels  vor  Einbringnaf 
der  Basehleknng  gegeben.  Ter  dem  AnegieBen  wurde 

der  Ticgelinhalt  gut  durchgerührt.  Sndnnn  wurden 
Prnben  in  Kastetil'ormen  ^rejrdaaen  und  auf  Srhriibb- 
atahle  \orarbeitet,  mit  wi  l'heti  umfangreiclie  Dreh- 
verauche  vorgenommen  wurden.  Dan  genannte  Work 
schreibt  ftbor  die  Versacbe :  .Bei  den  in  unacrem 
Werke  aDgeatoUten  Varanehan  wurde  dem  Satz  ffir 
Prleemtahi  in  Twrschiedenen  Scbmelsan  0,06,  0,15, 
0,25,  0  50  "  ö  Tifat>  der  Marken  A  und  B  zu- 
geaetzt  und  hiermn  1  irehatahlo  gegossen.  Die  Schneiden 
wurden  auage-"  l.in  eili  t  und  in  normaler  Art  ge- 
hArtet.  Bei  den  Drehverauchen,  die  an  alten,  mit 
spröden  StellMI  durchsetzten,  sehr  harten  stiblemeo 
Eisenbahnwaganaohaen  darebgeführt  wurden,  zeigten 
alch  dieStihle  mit  einem  Titangehalt  von  0,85  bis  0,5  "/« 
sehr  brauchbar.  Bezflgl.  ihrer  Tieiatiinir-^fahiirkeit 
Htaiiden  dieselben  zwischen  gutem  OuBstahl  und  .Noto- 
Stahl."  In  großen  enu-n-' hon  Stahlwerken  sind  eben- 
falls  Versuche  mit  litan  in  der  Stahlfabrikation 
YOrgeuommen  worden.  Wenn  auch  diese  Versucha 
Boch  nicht  abgeschlossen  aind,ao  kdanan  alle  Ergebniaaa 
als  sebr  ermutigend  beaeichnet  werden.  Ein  ma6> 
gebendes  Werk  erzeugt  Titanstahl,  welcher  sich 
besonilerH  zur  Herstellung  von  Hohrern  für  Eiaen- 
Ix'arlieitiHig  ei^^'net,  und  verwendete  dazu  Titaumarkc  A. 
.Nach  erhaltenen  Mitteilungen  war  ein  Bohrer  von 
I  Zoll  noch  scharf,  naehdam  ndt  demselben  5,33  m 
£ieen  durchbohrt  worden  war.  Eb  andtraa  Werk 
benutzte  im  laufenden  Betrieb  Titanmarice  C  nnd  A 
zur  Herstellung  von  Stahl,  welcher  für  Kupplange« 
Verwendung  fand,  mit  befriedigenden  Resultaten. 

Die  Versuche  >verden  fortgesetzt  unter  besonderer 
Berfickaichtiguni;  der  Tatsache,  daß  der  Titanzusatz 
eich  in  gewiaaen  niedrigen  Qrenzen  bewegen  muß,  um 
gfinatig  einzuwirken.  Es  liegt  Mdi  das  bsreita 
angestellten  Yeranehen  n^e,  aniunahmen,  dafi  ein 
Zuviel,  d.h.  iiiier  1'/:  "0,  dem  Stahle  schadet.  E* 
wird  darauf  ankummen,  feHtzuetellen,  in  welcher 
Weise  daa  Titan  auf  die  einzelnen  Bestandteile  dea 
ätshles  einwirkt.  Es  aei  noch  darauf  hingewiesen, 
daB  ea  aneb  auf  die  Temperatur  des  Stahlbadea 
ankommt,  wenn  das  Titan  in  der  Pfanne  zugeeetit 
wird;  auch  spielt  anscheinend  der  Kohlenstoff  eine 

RoU«*  WWulm  FeiMlar. 

A«>  iM  WMtfkhra  W«M«rilr«B«Bfe«lfflt«k 

Unter  dem  Vorsitz  dea  Oberpr&sidenten  von  "West- 
falen, Rtaataminiaters  Frhm.  t.  d.  Recke,  tagte  am 
9.  Dezember  d.  J.  zu  Münster  zonichst  der  Waaser» 

Str. L. Hill. riri-  liir  den  R  h  e  i  ti  -  H  e  r  n  e  -  K  a  n  a  I  und 
d  i  e  I,  i  [)  |i  e  w  a  H  g  (•  r  ii  t  r  n  Ii  e.  Auf  A  ntrag  Dr.  Bcunior, 
Kamp,  (IraDmann,  Krauti,  Hirseli  und  Dr.  Hammer» 
Schmidt  wurde  folgender  Besclüutt  mit  allen  gegen 
eine  Stimme  gefaßt: 

.Nachdem  die  Unterlagen,  auf  Orund  deren  die 
amtliche  Denkachrift  hinHi<'htlich  der  Frage  der  Er- 
breiterung  der  Schleusen  am  Hhein-Herne-KaiiBl  und 
der  Li|*|iewaaaeratratle  zu  einer  verneinenden  Antwort 
gelangt  ist,  durch  die  I  ntersucboDgen  der  beteiligtan 
Kreise  als  irrig  und  unhaltbar  nachgewiasan  worden 
sind,  ersucht  der  WaesantraSenbairat  den  Herrn  Mi* 
nistor  der  ötTentliehen  Arbeiten,  in  eine  orneula 
Prüfung  der  g'-nannten  Frage  unter  Zuziehung  der 
Intercsaenlen  einzutreten  und  die  Angelegenheit  auf 
die  Tagesordnung  einer  möglichst  bald  einzuberufen- 
den außerordentlichen  Sitzung  dea  Waaaeratralien- 
beirata  setzen  za  lassen."  Im  weiteren  Verlauf  der 
Sitzung  wurde  einstimmig  folgender  Antrag  dea  Grafen 
V.  S|.i'f  anir enommon:  .Der  Waaacratraßenbeirat  bittet 
den  \  oraii/enden,  die  notwendigen  Schritte  an  zu- 
stttndlgor  ätelle  ainsnleiten,  damit  die  MOndang  daa 
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1(1.  Dexember  1908. 


liUchertckait. 


and  EiMO.  18ei 


Lip|>ek»Bal*  in  dam  Rhein  to  •«•fpebsal  wird,  d«B  di« 

(»röGti  n  RhcinMi'hiffe  durch  dieselbe  in  oincii  bei  WoboI 
ftn/ulLt,'iiidi  n  Uniflchlnpshafen  einfahren  können." 

Oborrofi^ierunirHDU  lime  iTurtvjti'  die  Maßrcf^eln 
aum  /wtH-ke  der  »oziiikM»  FürMir);o  liir  die  «ii  d«n 
WaitsorstraBon  boachäfti^tcn  .Arbeiter,  in  be/u^;  auf 
Wohanogskoatroll«,  ArsUiche  Fftniorge,  Alkoholmifr- 
bniieh  usw.,  nnd  f«nd  naeh  einig:««  faobmUigreB  Hil» 
teilungttn    dea   LsndrntM   (  »prstidn  -  Hm  lnitn  ülior  die 

Slei<'hi>n  Einrichtunffcn  bei  der  LiiiBilicrroRiilierunf; 
ic  Zuht))rirnim_:  dos  WaHHurstraßenbeirats.  Olierlterg- 
nt  balomon-Dortiiiund  machte  Mitteiluni^«.'!)  ül>or  eint* 
vom  Oberbergamt  Dortmund  orlasheno  Coli/eiTerord- 
aoBf  warn,  Sehatxe  dee  Rheiii-Heme-K«o«hi  g9gm  Kio- 
wirkongen  dee  Berfjibftties.    Oberbennt  nerrmenn- 

r's-jcn  lit'rii'lit('t<<  i'il>pr  dcTi  )'<irt(;anK  der  Entwurf'-- 
tind  HituarliiMtiMi  »in  Kaiiul  und  teilte  tnit,  duU  din 
ganze  Strecke  bereits  lnnde-*iioli/cilich  ^^ej^rüft  «ci  mit 
AuBnahme  der  Einmündung  in  die  Ituhr.  ti  km  Üahn- 
«trecke  leiMl  freibindig  vergeben,  eben«u  ITiCOO  t 
BrUckeBt  am  der  Indnetrio  in  dieitcr  Zeit  nieder- 
gehender  Konjunktur  BeecliAftii^uni;  zu  geben.  (Krevo!) 
Die  I'ieine  »teilen  Hieb  vmt.  illifilt  für  den  Staat. 
Der  Redner  führt  eiiiii,'«?  1  i-eisitahii-.  Stralion-  und 
Bogonbrüeken  im  IJildi-  Mir  und  /eiijt,  daß  sie  mit 
cewohnter  preutiiHcber  S|iarHamkeit  autti^ofQbrt  würden, 
wB  men  ebcr  doch  auf  eine  gewisHo  liefHlli};k-'it  der 
TormeD,  eohSne  Linieii  unter  Yermeidong  von  Jianten 
geeehen  helw.  Anf  der  Strecke  Hemm — Detteln  iet 
man  nm  li  nicht  so  weit  ;  doch  hat  auf  der  Strecke 
bis  NValtro(i  ein  erster  EnteignungHtcrnün  »tattgefun- 
den.  Auf  der  Streeks  We»el  —  l'ntteln  »ind  für  eiiizeloo 
hervorragende  l'unkte  Vorentwiirfo  aufgestellt.  Der 
Durchgang  dea  Kanals  durch  Hamm  aelbttt  ist  8cbwieri|f 
durah  die  EieenbahnTerhAltnieaa  und  dee  hurte  An- 

CBBsen  der  Stadt  an  die  Lippe.  Mit  den  Torarbelten 
!  Lipptitadt  wird  sobald  als  nn";_'ru-h  bei^onnen  wer- 
den.   (ÜruTol)    überregierungsr&t  Ihne  teilte  »odaaa 


die  atlfemeiBen  Bedingnngea  für  die  A]ila(^  and  B«> 

iiutzung  vun  Kanalhäfen  mit  Komnierzienrat  Kamp 
bittet,  diese  «tren^'en  Hedintrunfffn  Hp&ter  milde  lu 
handhaben.  Ciebeimrat  Schnni  lit  t;  wendet  »ich  gegen 
die  iie!ttimmangen  Qbcr  Kiniicliriinkuut;  und  Beseiti- 
gung einer  Hafonanlage.  Von  einem  Hegiemngaver» 
troter  wird  jedoch  bemerkt,  daB  diese  Beetimmniina 
weseBtUoh  theoretischer  Nalnr  eeien.  Der  Antrag  der 
Bocliuiner  HandeUkammer  auf  ZuHtellung  der  Nieder- 
«chrifti-n  Qlx-r  die  Sitzungen  des  \Vgi«»eri*trftt5i'nbeirat# 
an  die  NVahlkürperm  liaften  wird  atitjenoniiiK  i? 

Auel)  der  WasHcnttraßcnbeirat  de»  Ihtrtniund- 
Rms-KanaU  hat  am  gleidten  Tage  in  Münster  elao 
tiitcnog  abgebalten.  Angenommen  wurde  mit  13  gegen 
8  Stimmen  ein  Antrag,  iem  BeseblaS  des  Finanzbeirate 

'i.'iz' /r-  t  r-  liur  Mininter  iur>fjp  die  Frn::e  der  Sclilfuscn- 
iireite  des  iilir in- Uertie-KanalM  noch  eininnl  prüleii  und 
die  konimer/ieiie  Si  ite  mit  den  lntere«:-enten  erörtern. 
Kerner  wurde  ein  beriebt  über  die  eingeleiteten  Neubau- 
ten erstattet.  Diese  betreffen  die  neue  Schaclituchlouse 
l>ei  Henrichenbnrg,  die  mit  einem  Koeteoaufwand  von 
471tO<K>  .4  erriehtet  wird.  Der  Rest  Ton  1 400000 
entfällt  auf  eine  neue  Schle|ipzugHehleu8e  bei  MüuHter, 
Kernerwerden  zweite  Solileiipzuifsclileusen  von lievergen 
bis  Ilerbrum  heri:eHtellt,  di.'  ItiT  m  nutzbare  Länge 
und  10  m  liebte  Weite  haben  werden.  Sie  kosten 
1  ly«  Millionen  Mark  und  Hidlun  gleichzeitig  mit  der 
Beendigung  dee  Rheio-Herne-Kanala  fertig  eein.  Zum 
SehlnS  teilte  der  Toreit««nde  ein  Minieterialreskripl 
(Iber  die  Wahlen  der  Ab:;eordneten  BasÄeriimiin  nnd 
l>r.  Beumer  in  den  tienamtwasserstratJeiibeirat  mit. 
Es  sei  /war  sonst  Bedingung,  daU  seine  Miti,'lii'.lor 
aus  den  Kreisen  der  praktisch  in  der  Industrie,  der 
Scbilfahrt  und  dem  Hundul  tütigcn  Personen  gewählt 
würden;  doch  hal>e  der  Miniater  unter  Wfirdigung  dar 
Tataacbe,  daß  die  genannten  beiden  Herren  feit  Jahren 
beHon<lers  innige  Fühlung  mit  der  Praxis  der  geuuledl 
Berufe  b&tten,  ihre  Wahl  gern  bestätigt. 


Bficherschau. 


Ostwald,   Wilhelm:   Der  M'erdeyany  einer 
Wi*M»sehaft.     Sieben  geroeinrersthndliche 

Vorträg»*  aus  der  (reschit-hte  der  Clieinie. 
Leipziir  l'ios.  Akademische  VerlagsgcseJl- 
ichaft  III.  1..  H.  6,G0 

Das  Torliegende  Buch  bildet  die  zweite  vermehrte 
und  »erbesserte  Auti  i:,-!'  der  .Leitlinien  der  rhi'mie", 
seit  deren  Hrscbeineu  ^\euig  mehr  als  ein  Jabr  ver- 
flossen ist.  Es  soll  keine  erschöpfende  DanteUuBg 
der  Oeaetiiohte  der  Chemie  eein,  der  Verfaaeer  wifi 
nna  rielmebr  „Qaeraehnitte  durch  die  chemleehe 
'Wissenschaft''  vor  Augen  fQhren  und  so  ein  einiger- 
maßen ahgcrnndetes  nnd  körperhaftes  Bild  geben. 
Hii  rill  i-^t  •  I  - 1  \s  a  I  d  nun  Mei.^ter:  Wir  lesen  nicht 
trockene  Angaben  über  die  Rntwickinng  der  heute 
geltenden  Theorien  auf  diesem  oder  Jenem  Gebiete 
der  Chomi«,  aondern  wir  dorcbleben  beim  Leaen  im 
Oehle  dieae  Entwieklung  mit.  Die  Pereonen  der 
Großen  im  Reiche  der  Forschung  »ind  nebensächlich 
mit  kurzen  Strichen  nur  goketin/eichnet,  Hauptsache 
sind  die  '  n' Unken,  dii  l'h.  rrien  und  ihr  Werden. 
Ho  untersclieidet  sich  das  Oatwaldsche  Buch  von  all 
den  bisher  geschriebenen  Bttchern,  die  uns  ein  Bild 
von  der  Oeeohicbte  der  Chemie  geben  wollen,  echon 
grundaitdleh.  Ostwald  war  femer  bemllbt,  nicht 
bloß  für  Chemiker,  sondern  für  jeden  naturwissen- 
Hcliafllieh  Gebildeten  (Otit>sald  sagt;  ,d.  h.  die  Ge- 
bildeten im  niiMli  rden  .Sinne"  —  wenn  es  nur  erst 
wirklich  einmal  so  weit  wäre!)  verständlich  zu  schrei- 
ben, und  die»  ist  ihm  meiner  Ansicht  nach  auch  fast 
überall  gelungen.   Dah  eich  hier  und  da  eigenartige 


sprachliche  Wendungen  mder  sull  ich  nie  Nai  hlftünig- 
keiten  nennen?)  usw.  ünden,  möiliie  ich  einer  über- 
großen Eile  beim  Omck  xur  Last  legen.  Die  erste 
Vorlesung,  der  erate  „Querschnilt",  bescbiftigt  eidi 
mit  den  Elementen,  die  zweite  mit  dem  Verbindnngs- 
gewicht  nnd  den  Atomen,  die  dritte  behandelt  die 
(iasgesctzo  und  die  Molekularhv  imthese,  di«  vierte 
Isomerie  nnd  Konstitution,  die  fünfte  das  weite  tio- 
biet  der  Elektrochemie,  die  sechste  die  Affinität 
(Maasenwirfcungsgesetz,  I'batteugesets  n.  a.),  die  aieltente 
nnd  letzte  die  chemische  Dvnamik.  Dem  Bneiw  tat 
ein  reichhaltiges  Sach-  und  Namenverzeichnis  bei- 
gegeben, das  auch  Schillers  Namen  enthält,  wenn- 
Bchoti  er  nieli  nnr  an  einer  Stelle  findet,  wo  die  Freund- 
schaft /.wischen  WMhler  und  Berzelius  mit  derjenigen 
zwischen  Goethe  nnd  Schiller  ver);iichen  wird.  Alles 
in  allem  glanbe  ich. 'daß  auch  Tiele  Leser  dieser  Zeit- 
aehrift  Gennl  am  Leaen  dieeea  neuesten  Ostwaldaelien 
BnchoB  haben  werden.  WoMgfmttlh. 

W elt- Lexikon  f   Geographisch' 6tatiati8ehea.  Ein 
Nnchschlagebiieh  Ober  die  Lander,  Staaten, 

Kolonien.  (Jebirjre,  Flüsse,  S»'en,  Inseln,  Stildte, 
Marktflecken,  li.tdeorte.  Tost-.  TolejL'r.ii'lien- 
und  F«-ru8pr(;cbaiuter,  Haien,  £iaeubalin.statio- 
nen  usw.  der  Erde.  Nach  neuesten  Dateo 
beraiisjreirelK'n  von  Gott  lieh  Webersik. 
Wi»*n  und  Leipzig  1908,  A.  Harilebens  Ver- 
lag,   15       geb.  17,50 

Das  Werk,  deeten  eiazelue  Lieferungen  wir  schon 
bei  ihrem  Eraeheinen  nageaeigt  iiaben,  stellt  eine 
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1862    suhl  and  Eisen,     Nachrichte»  vom  Eitenmarkte  —  fndwulrielle  Rundschau. 


28.  Jahrg.  Nr.  51. 


•alerordmitlldi  fMBige  ArbeU  iut.   Bne  Rvibe  flti«b- 

proben  laBnen  es  durchweg  ala  vollständifr  nnti  zuv^r- 
läüBig  in  Hcinen  Aiii^aben  erscfatMnen.  T>nß  man  hin 
und  wieder  kleine,  iinbeileutende  ( trthrluiftcn  nii  ljt 
findet,  vnAK  meinen  (irund  in  dor  HeHchränkung  haben, 
die  der  Hcrausgobor  sich  aafcrlegen  muBto,  wenn  er 
Ib  der  Tat  ein  »NarhochUgebucb,  daa  in  AnbetrMsbt 
det  geringen  UmfangeH  and  der  HandKehlwU  io  dieiw 
den  neueiiton  Iiatpii  <  ntAprochendcn  Vanoog  blllwr 
nicht  exiatiortc«,  Hchatfon  wollte. 

Tht  Engineering  Index  Annual  for  1907.  Com- 
pfled  from  «The  Engrineering  Index**,  publislied 
monthly  in  ,The  Kn^rineerinfr  M.igazine'' 
daring  1907.  New  York  and  London  1900, 
The  Eofirineerin^  Magazine.    Geb.  2  ^. 

I'ipRor  neiii'sto  und,  wie  man  anerkennen  muß, 
sehr  pQnktlich  (im  Juni  190S1  eraohienene  Band  der 
bekannten  Zeitschriftenütjerhicht  sehlieBt  sieh  in  der 
ELutoilnnf  des  Inhaltes  darcbaos  an  die  vorher» 
gehende  Ans^be,  die  das  Jahr  1906  behandelte,  an. 
Da  wir  diesen  früheren  Ilf\tul  nuf ffilirlirb  beH)»rochen 
halten,  «o  können  wir  im  wenentliciieu  mif  da«  da- 
idhIh*  (ii'H)V|.;te  vcrw.  i-ien.  Daran  «nftchließend  bleibt 
noch  zu  bemerken,  daß  die  Zahl  der  für  den  vor- 
liegenden Jahrgang  bearbeiteten  Zsitsebriflen  swar 
aof  241  (mr  das  Jahr  1906  warea  es  2117)  sarfldi* 
gegangen  ist,  der  Umfang  das  Bandes  aber  trotedem 
am  aber  40  Seiiain  sageoommen  hat  Daft  .Stahl 


•  „Stahl  and  Bisen*  1908  Nr.  16  S.  646  and  6«4. 


and  ISseg*  noeh  als  Halbmeaatssehrlll  anfaelihrt 

wird,  iat  ein  Yersoben,  aiiT  das  irit  WMJt  nsheahsl  anf- 
merkaam  machen  möchten. 


Der  Redaktinn  nind  folgende  Werke  ngßgngn^ 
deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

Beyer,  Dr.*Ing.  Kart:  Eigengewirht,  günMige 
Grundmaße  und  getchichtl  iche  Entirlcf.»  !u>ii}  de» 
Ausleget rägert.  (Fortaehritte  der  It;^,'e!ji.  ur« iasen- 
Bchaften.  Zweite  Qruippe.  l^LHcft.f  Mit  7ü Figuren 
im  Text.    Leipzig  1908,  Wilhelm  Engelmann.  K  ..4. 

Ditt marsch,  A.,  Bergacboldirektor  a.D.:  Gruben- 
«(ftaH.  (Bibliothek  der  gesamtenTsehaik.  102.  Baad.) 
10t  146  AbUldangen.  HaanoTer  1906,  Dr.  Max 
JSaeehe.   2.20       geb.  2,60 

Kalender  für  1909.» 

Maschinenbau-  und  Metall-Ärbeiter-Kalendf  r  für  1909. 
Heraaagegeben  von  Carl  Pataky.  XXIX.  Jahr- 
nag.  Berlin  (8. 42,  PriaieostraBe  100),  Carl  Pataky. 
Geb.  (elnseU.  Porto)  1,10  Jt. 

Regenhardts  Qesrhi'iftgkalender  für  den  Wr  lh ,  ,  l  ehr. 
V'erzeichnia  von  Banktirmen,  Bpediteuron,  Anwälten, 
AdvokatiTi,  KoiiHiilaten,  lloteUund  Auakunftaerteilero 
in  allen  nennenswerten  Orten  der  Welt  1909.  Vier- 
nnddroißigstor  Jahrgang.  Berün-Scböneben*  (Babn- 
slrafie  19—20),  C.  Rogenhaidt,  Q.  n.  b.  £  Geb. 
(efaisehl.  Porto)  3,75 

*  Vergl.  ,ätaiil  und  Eisen**  1908  Sr.  50  8.  18:i8 
und  1889. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Die  Lage  des  Ruheisengeschäftes.  —  Deutsch- 
land. Nachdem  dor  rheinisch -wcstfäliHcbe 
Bohelsenmarkt  infolge  dor  Aoflösung  des  Koheison- 
sjndlkatee  eine  eingreifende  Umgestaltang  erfahren 
hatte  und  im  Zosammenbange  damit  die  Preise 
einen  Tiefstand  erreicht  hatten,  der  fflr  die  Hoch- 
ofi-nw.  rke  hIm  verlustbrinL:'  ni!  lieztiehncl  werden  muß, 
hat  der  grüßte  Teil  der  Abnehmer  sich  zu  diesen 
niedrigen  Sätzen  für  die  erste  Hälfte  des  nSchsten 
Jahres,  Tersdusd entlieh  auch  fflr  das  dritte  und  hin 
vnd  wieder  sogar  fttr  das  lotste  Viertel  1909,  einge- 
deckt. JahreBabsehllleae  in  Oießereirobeiaen  Nr.  lU 
sind  dabei  zu  57  bis  58  .4  f.d.  t,  in  Ilämatit  zu  58  bis  C>0  Jl, 
in  BenseincrrobeiHcii  ^'mit  4  bis  ö'/o  Mangan)  zu  Kj» 
6^  und  in  l.u\eiii)iur^er  Xr.  III  zu  46  Jl  :£ut(t<indc- 
gakomnen,  in  vorcinzcUen  Fällen  zu  noch  niedrigeren 
tlltsen.  In  der  letzten  Zeit  haben  aioh  indoasen,  unter 
dem  Einflnsse  der  erwähnten  lebhafteren  AhsohlaStittgk 
keit,  die  I'reiHe  etwas  bcfftstigt,  so  daS  sie  gegen- 


wärtig durchweg  wie  folgt  notieren: 

Jt 
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.1»  
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Lairtnbariprr  t'uddr|ctM-n,  ab  Luki  nibur);    .....  46 


Ka  den  hSberen  Sitten  sind  bislang  nur  kleinere 

AuftraR8ni>  n_Tn  heri'inirpkommnn,  und  e«  scheint,  sU 
wenn  »owolil  illc  Kiiulrr  aln  «urli  die  VorkSufor  Tor- 
luuH^  (<i!itt  abwartende  llnltmi^'  i  tm  iinu'ii  woll'-n, 
die  Käufer,  weil  Hie  ihren  Hedarl'  für  diu  ersten  Mo- 
nate de«  neuen  JnbreN  ^eikM'kt  haben,  die  Verkäufer, 
«eil  sie  grOttere  l'oeten  verkauft  haben  und  fOr  den 


Rest  ihrer  Erzeugung  später  besitere  l'rei^e  zu  er 
zielen  hoffen.  —  Auch  nach  dem  Auslande  sind  kleinere 
Mengen  CHefioroieiscn,  und  zwar  zu  denselben  Preisen 
wie  Im  Ittlande,  abgeschlossen  worden.  Dodl  ^d  die 
Preise  im  Aaslande  noch  sehr  verschieden  und  lassen 
namentlich  in  den  nordischen  Lindern  Tiel  cn  wfln- 
Hi  licn  iihrii^.  —  Alles  in  allem  dürfte  der  durch  die 
Auflösung  des  Roheieensjadikats  Teruraachte  Tief- 
stand der  Prelss  als  flberwnndan  an  hetraehten  sein. 

Ueber  den  engli  sehen  Roheisenmarkt  wird  uns 
unter  dem  14.  d.  Mts.  aus  Middlesbrough  folgendes 
berichtet:  Das  Roheisengeschäft  bleibt  sehr  still.  Die 
Verschiffungen  sind  etwas  grGAsr  geworden,  aber  noch 
geringer  als  im  NoTomber.  F6r  niebstjahrige  Liefe- 
rung berracht  selir  wenig  Kanflust,  da  die  Abgeber 
höhere  Preise  als  für  sofortige  Lieferant:  verlan- 
gen. All»  7,«>>iter  Hand  kommen  /.u« eilen  kloine 
Posten  unter  Marktwert  fQr  sofortige  Abnahme  vor. 
Die  Hochofenbesitzer  halten  mit  Angeboten  sorflek 
in  Brwartnng  Torteilhafterer  Uelegenhelten.  Die 
hendgen  Prnse  ab  Werk  rind  flbr  CKeBerelroheisen 
0.  M.  B.  Nr.  I  sh  51  /3  d,  für  Nr.  8  sh  48/9  d.  fBr 
Hftmatit  in  gleichen  Mengen  Nr.  !,  2  und  3  sh  56  — , 
sämtlieh  netto  Kasse  für  Pezemlior-Liofernnf;.  Kür 
hiesige  Warrants  Mr.  3  wird  sh  48/T  d  geboten  für 
sofurtigo  Lieferung,  3  d  mehr  für  Lieferung  in  einen, 
7V>  d  mehr  für  Lieferong  ia  drei  Monaten.  In  den 
Warraatslagem  befinden  deh  tltf966  tons,  davon 
109978  tons  Nr.  3. 

Laxmihnrfer  BohaUan*Synidtknt.  —  Wie  wir 

der  «K.  Ztg.*  entnehmen,  fand  am  5.  d.  M.  in  Köhlens 

eine  vertrauliche  Bortprerlnnie  tlcr  V  p  r  k  au  f  a  f  i  r  m  en 
der  lLi\onibur;;i»ehon  Werke  stiitt,  dii-  zu  dem  HeschhiB 
führte,  eine  Verkaufstjruppe  zu  bilden.  Nur  die  l  irm» 
Röchling  hat  sich  ihren  Beitritt  bis  zum  16.  d.  M.  vur- 
belialten.  Erfolgt  dieser,  so  ist  damit  eine  Vorbcdin- 
gang  Bur  Bmenemng  des  lotbringisoh-laxembargisoben 
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NttdkriekUH  vom  EimutwriUe  —  Itidtutriaie  RumMia«.   Stalil  ond  Elieo.  186S 


Kobeitten-SyndikateM  j{t>>{flien.    E«  wurdo  in  Koblenz 
I,  Verkäufe  vor  dem  20.  d.  M.  ni'  lit  zu  tHti;;tM\. 


JmuaA  iu  Stalilw«rk«-T«rliAiidM  Im  II** 
Tonber  IfM.  —  D«r  Tenuind  det  8UhIw«rka>V«r> 

h&ndea  an  Produkten  A  betrug  im  HerirhtMROOftte 
341  "»TK  t  iltohstahlKewicht);  er  l)lifh  damit  hinter 
dem  OktoberveruHtide  (414  <H4  ti  um  73i)tiO  t  und, 
Terglichen  mit  dorn  VorBandergebni«>t«e  des  Monats 
NoTcmbcr  1907  (423  055  t),  um  81477  t  surOck.  Zu 
berAokuohtigen  ist  hieriMi,  daS  der  BeriektorooiMt 
di«t  Arb«ittta|;r«  weni^r  hatte,  «le  der  Oktob«r.  und 
dftf3  außerdem  noch  namentlich  der  Alinatz  an  Form- 
eitien  duri^h  die  UnjjcwUilieit  üIkt  das  Zuntande- 
kommen  der  Trügorhändlcr-V.  ■[ji^'uii^'i  ji  heeinträih- 
tigt  iriirde.  —  Im  einzelnen  wurde  versandt:  an  llalb- 
leng  III  932  t  gegen  142  678  t  im  Oktober  d.  .1.  und 
115891  I  im  Movemher  1907,  «a  FormeiMn  71S40  t 
gegen  110  597  t  im  Oktoher  d.  J.  and  85091  t  tm 
Norembor  l'inT.  jiii  Eiricnbahnmaterial  15S 300  t  ge>;en 
161  874  t  im  Oktolu-r  d.  J.  und  222074  t  im  No- 
vember 1907.  Der  die-ijfthrif^e  Ni>vembervcr»and  war 
aUo  in  Ualbzeug  um  30  741  t,  in  Formeiseo  um 
39  257  t  und  in  Eisenbabiuiutterial  um  30(18  t  niedriger 
ale  der  Yeraaiid  im  TormmUit«.  Verblieben  mit  dam 
November  1907  wurden  in  der  Berienteseit  an  Halb* 
aeog  3059  t;  an  Formeinen  t.tTM  t  und  aa  Ksen- 
bahnmateriai  ti:<  IHK  t  weniger  versandt. 

In  den  letzten  i:<  MoaatAB  gaataltata  aloh  dar 
Yeraaod  folgendermaßen: 

„  _  Fom-      KUcobahn-  Oe«aeM> 

ttm  uaiDi«»c       ^j^^ji        m.wri«!    prodaMt  A 

litt 

NoTambar.   115  891     85  091   222  074   428  056 
81706    58879  819  BSQ  859616 


Januar  ..  101460  67  039  914657  883  056 

Febmar.  .  108  854  104  092  807  562  420  508 

Mira.  .  .  182  190  155  437  198  841  486  468 

April..  .  104  708  126  125  141  128  371  956 

Mai    .  .'  .  114  599  137:^43  102  913  414  855 

Jaoi  .  .  .  98056  115  109  165  198  378.<161 

Jalt  .  .  .  114  885  126  954  147  480  888  709 

Angaat  .  .  186484  110871  169  884  401169 

September.  187  648  106  858  170  708  404  608 

Oktober.  .  142  678  110  597  161874  414  644 

Norambar.  111  932  71  340  158  306  841  578 

TcvcIk  dMtaeiier  Temperglefl«r«leB.  —  Dar 
▼arafai  Imt  In  aafaiar  HauptTeraammlnng  Tom  8.  d.  H. 

die  Marktlage  der  TempergoBindaatrie  unter  Berflck- 
■icbtigung  der  Proiaherabget^ung  der  Koh-  und  Brenn- 
materialien eingebend  enim  rt.  Hierbei  wurde  allseitig 
reHtgcstellt,  dafi  die  l'reiMe  fQr  Temperguß  um  ein 
VielfacheH  mehr  gaCallen  sind,  als  der  Preisrückgang 
dar  Materialien  anamaebt  (die  Auflösung  das  Bob- 
eiaanayndlkalaa  kommt  fBr  Aa  Tempergielarelen  nicht 
in  Betracht),  und  einen  Tiefstand  erreicht  haben,  welcher 
keine  ErmiBigung  mehr  zul&lSt.  Die  VerKanimlung 
beticbluB,  die  Abncbmer  liicriiber  aafzuklilrcn  mit  dem 
Hin  weis,  da5  an  einen  weitereu  PreianacblaB  nicht 
gadaflht  «ardan  bann. 

InhetriebBetznng  von  Elektrostablanlagen.  — 
£a  wird  un»  mitr^eteilt,  daß  Howohl  die  KaiNi<rl. 
Rosaieelien  O  h  n  r  h  d  w  h  r  Ii  i- n  >  t  H  h  1  w !•  r k  f  in 
8t.  Petersburg  üIm  auch  die  Kärntnerin  ehe  Kirten- 
und  Stahlwerks-Qasallachaft  in  Ferlacb 
(Kirnten)  die  Anfatellang  tan  H^roult-Oefan  in  ihren 
Batrtaben  beaehloaaen  baMB.   Bei  den  ObnehewaeheB 

Werken  soll  der  Ofen,  der  eine  FasBunp  von  3500  ktj 
erhtiU,  zur  Erzeu^mif;  von  Krioirsmaterial  und  son^tiueni 
Qualitätsstahl  iiii'non,  er  wird  mit  Hn-siu'i'in.  im  Mnrt  ti. 
ofen  vorgeschmolzenem  Material  beschickt.  —  In  Fer- 
lacb dagegen,  wo  eine  bedeutende,  billige  Wasserkraft 
aar  Verfllgnog  atebt,  dient  der  Ofen,  der  nnter  dieeen 
tTmatliidan  aalbetTeiatiBdUob  mit  Icaltam  Blnaats 
arbaHat,  inr  HarataUang  va«  walabam  FlaBaiaan  ia 


Handclsi|ualitat.  xrolchcs  in  dem  Drahtwalzwerk  und 
den  Dralit/iielioreien  des  Wefkaa  avaMbUaBlicb  IQ 
Draht  weiterverarlteitet  wird. 

Hantttf  Werke  zn  ItUbpIaud  und  Zorge,  Ak- 
tiengesellschaft zu  Blankenburir  am  lliir/.  -  NVie 
aua  dem  Ucrtihte  den  VotHtandeN  /u  ertti-lien  ist,  hat 
daa  Chaoblftsjahr  rJ07/08  ein  sehr  ungflnetigea  Er- 
gabnia  gallaferL  HerbeigefOhrt  wurde  diaaea  in  arater 
Lfaiia  durch  wladarbalta,  mabrara  Moaata  aBdasemda 
ArbeiteraussÜBda  auf  den  Werken  in  Blankenburg, 
Zorge  und  Sangerhausen,  ho  daB  in  Blankenburg  der 
Betrieb  bis  auf  weiteres  eingestellt  werdm  muBte. 
WeHpntliche  Kosten  entstanden  durch  die  Horau- 
//lehung  Iromder  Arbeiter.  Hierzu  kam  in  der  zweiten 
UAlfte  des  Beriobtaiahraa  dar  ROckaohlag  auf  aUeo 
CfabialaB  daa  gewanltehan  Laban«.  Dia  MaaoUnan* 
bbrik  echloB  mit  einem  erheblichen  Verluste  ab. 
Die  von  der  Gosellsehaft  gehegten  Erwartungen  auf 
ein  lohnendes  Geschäft  iti  Trockenaiiparauii  i;in;,-en 
nicht  in  Erfüllung;  di>'  1 1 frstellung  dieser  Apparate 
wuTili'  ilaiii^r  iiuf^'i';.-f)/t'!i.  I )er  Betrieb  der  Maaabinan» 
fabrik  wurde  von  MitteUorge  nach  Uatersorga  ver- 
legt. Dia  CHaBereian  daa  unternehmen*  eraengten 
insgesamt  7011  (8936)  t.  Die  Holzverkohlungsanstalt 
und  der  Hochofen  arbeiteten  nornml,  jedoch  üelien 
die  I'ri'iHe  der  Hrzougiii-<Hi'  dieser  Betriehe  zu  wünschen 
Qbrig.  Die  Ergebnisse  des  Uergbauesw^aron  befriedigend; 
daa  Ertrignis  der  HSblen  entsprach  demjenigen  dee 
Yorjabraa.  Da«  Oawina-  und  Verluatkonta  waiat  Imi 
8707,98  Jl  Yertrag  aua  dem  Torjahre  149 186,89  Jt  Be- 
trifhr^ühcrsr'liüsBn  und  lfiHSl,21  <f  l^acht-  und  Miet- 
einiiühiiu-n  aul.  Anderseits  sind  180  404,!t7  '  für 
allgemeine  l'nkosten,  I  3.T  O'jri.HT  «  für  Ziii-.n,  4  M  .'»», .« 
fttr  Reparaturen,  I1M)99,16  .4  fflr  Kücksteilung  auf 
Delkredere-Konto  und  168 161,45  Jt  fQr  Ahschrai- 
bnngan  gabnoht,  mitliin  Tarblaibt  ein  Varlaat  von 
580661,62  J$.  Naeb  dem  Torsehlag«  dar  Terwaltnng 
sollen  zur  Deckung  den  VerliiHtcH  die  RQcklage  mit 
84  166,04  .4,  der  Vorfügun;.'HlK  Ntand  B  mit  3787,98 
herangezogen  und  die  rt-^tliclien  428949,67  ül  auf 
neue  liechnung  vorgetragen  werden. 

Trierer  WalEwerk,  Aktiengesellschaft,  Trier.  — 
Wie  dem  Berichte  de«  Vorstandes  zu  entnehmen  ist, 
wurde  da«  Ergebnis  des  (leHchAft^jahres  1907/08  durch 
dir  llti  io  1907  einsetzende  starke  rQcklaufige  Bewegung 
auf  dem  El«anmarkta  and  die  gleicbseitiga  auBerordaDt- 
lldia  Oeldknappbalt  aaf  dam  Weltmarkta  ampfiadMeb 
beeinflußt.  Infolge  starker  Defekte  der  Kesselanlaire 
mußte  der  Betrieb  fast  drei  Wochen  gänzlich  rühm. 
Nach  dem  I(  richte  ist  die  ErweiteruD-  der  Ki  um  I- 
aniage  zu  einer  gebieterischen  Forderung  für  die 
Sicherheit  des  Betriebes  geworden.  Die  (tesellschaft 
anleite  im  Baricbt^jalire  einen  Uroaati  tob  1058175,01 
(L  y.  870 954,79)  .  Dia  Gewinn-  «id  Tarlaatreohnung 
ergibt  unter  Ilinzurechnnng  von  18607,90.«  IJewinn- 
vortrag  einen  Rohgewinn  von  290518,44  Hiervon 
gehen  I796'.'0  iT  .4  filrailgemeine  l'nkosten,  35484,16 
für  Zinsen  und  T4458,lSl  *  für  Abschreibungen  ab, 
aadaB  nur  880,40  ,Jt  zum  Vortrage  auf  das  neue  Rech- 
nuogajahr  Tarbleiban.  Dar  Auftragebeatand  am  üobluaaa 
daa  Bariebtajaliraa  nmfa8ta  1082  t  im  Betrage  tob 
434000  <«. 

Waggon.Fabrik,  A.-U.,  Uerdingen  (Rhein).  — 
Da«  Unternehmen  erzielte  im  letzten  Oesch&ftajabre 
(1.  Oktober  1907  bi«  30.  September  1908)  einen  Um- 
aata  von  6765568,96  Jl.    Der  Beingewinn  belBoft 

sich,  uiUer  Kinsrhiuß  von  18  750  ■<  Vortrag,  nach 
Deikiini;  rtller  l  nkostcn  und  der  mit  173010,88  .« 
(vn::i'Hi  tztcti  A  lisschreibunyen  auf  430  991.30  Hier- 
von »ollen  8842,02  *  der  besonderen  RQcklage  und 
10  000  .4  dem  Beamten-  uml  A  rbeiter-UntentQtzunga- 
fond«  «HgelOhrt,  49  437,83  ^  Tanti&ma  an  Voratand 
«Bd  Anlincbtarat  vargOtat,  1581 1,46  Jt  fttr  BaiobBBBgaB 
aa  Baamla  rarwandati  800000  Jt  <I8  <j^)  Dividaada 
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IV/Yin*-  \arht  ichieii. 


28.  Jahrf;.  Nr.  51. 


T<>rteiU  und  di«  reatlichon  S8  600      «af  neue'  Reeb* 

nun);  vor)retr«gon  werden.  Für  X(imn1ft>;on  Wurdeb 
im  ItflrichtojAhre  3ülllfi,8H    *  »ufgewendet. 

SocMM  ABOnjrme  des  Ad^rles  d'Anglenr  iu 
Benorj  d^AoflMir  (Belfl«»)«  —  XaoIi  dem  Bericlita 

des  Vorstandes  erzielt«  die  OeiellMbsfl  im  lettten 

0«!i(liHfthjul>rf  (1.  Aii(j;uHt  I'.tOT  liiii  31.  Juli  1908) 
unter  liinzurecbDung  des  ( icwiiinvortrajjeH  einen  Roh- 
gewina von  l582ßHß,6l  |2  842  222,51)  Fr.  und  nach 
Abing  TOB  386002,81  Fr.  f&r  allgemeine  I  nkosten, 
768686,81  Fr.,  ffir  geldlich*  Laaten  und  266492,99  Fr. 
Är  Abechreibnng  «af  Vorrftto  einen  Reinerlö«  von 
167803,99  (1782076,301  Fr.,  der  zu  Abachreibungen 
verwendet  «rurde.  Die  Horgwcrke  in  Lnxembur);  und 
Auduo-le-Ticbe  förderten  245626  (i.  Y.  288  727)  t; 


die  Abteilton^  Tillenr  atollte  114196  f 1 19  656)  t  Xoka, 

124  siß  0  45  2251  t  Roheinon  und  11 9  395  (176  616)  t 
Tho[na!«i4talilblöclce  her;  da  außerdem  noch  21407 
(20r)86)  t  Stahlblücko  in  Renory  erzengt  wurden,  so 
belief  sieb  die  Ueaamt-Robatablmenge  auf  140802 
(197  202)  t  An  H«lb-  und  Fertigfabrikaten  aller  Art 
«niden  1S506»  (181228)  i  lurcMtoUt  Die  Summe 
aller  TerkXvfe  betrog  27086  901,15  Fr.  gegen 
:tl  200O7:i,r)O  Fr.  im  .Inliro  zuvor. 

Vnlted  States  Steel  CorfMiraiiou.  —  Die  l^e«* 
preeite  meldi't  au«  New  York,  daß  die  UeaellediBfl 
beHcbloasen  habe,  die  Standard  Steel  Car  Com- 
pany und  die  Preftaed  Steel  Car  Company, 

iMttBliiir^:.  i1>-ron  Knpital  zusammen  m(  80  MilHoBCll  f 
geschützt  wird,  zu  Gbernehnien. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Hisenhüttenleute. 

Aenderangen  In  der  XUgUederllst«« 
Abdt,  Karl,  DipL-Ing.,  Betriabalelter  der  ESaeii»,  Temper* 
und   KlektroataUgieBerei  A.  SloH,  Lidwigtbarg, 

Rettisfr  3. 

Alberln,  Iiirri-nieiir,  T.  iliialsri  imd  üeschüftr'rQhror 

diT    ( )gnftbrü(  k(-r    .MiiHchirn'iifHljrik    K.  Lindemann, 

Ci.  III.  h.  H.,  0«nalirü<  k,  l.otterHtr.  18. 
Bauer,  OmMtld,   Dipl.- lug.,   Profeeeor,  i'riTatdosent 

•.  d.  KgL  Teehnleehen  Hoefaeehnl*  Barlin,  atlndiger 

Mitnrlieiti-r    am    Kg].  Material  prüf «Bgauit,  Orofl« 

Lichterfelde-W.,  OolUerHir.  11. 
Cotzhautf»,  Frifdr.  IC.  lOii,    l)iri>ktiir    der  Ocwerk- 

Bcliaft  Marirot,  Urautikoliloii-  und  Tonwerk  •Stoinberg, 

Haiin.-.M  ünden. 
^gtU,  Dr.  Max,  Berlin  W.  36.,  KaieeraUee  281. 
Fii^er,  Rudolf,  Ban-  und  HaacMDaDinapeklor,  Ober» 

ingcnirur    der    Norddeaticb«!   Hfllk«t  Akt.i-Oee., 

BrctiiLMi,  iirückcuBtr.  ti. 

For-u.  Carl  MM,  Inganiear,  Bariin  W.  16^  Am  Karli* 

bad  4. 

Kay»tler,  P.,  Direktor,  C51d  •  Marienborg,  Ulmen- 
allee  106. 

Krmenberp,  Jtudolf,  Hfittenlnganleur,  LalehUngeB. 
hutn ;>uj:tnr. .  Wiltulm,  Ingwdeor,  Vorballe L  V.,  Waet- 

Ktrtlüc 

iiiiier,  I.topul'l.  üi('ltL'rciin>;eniiMir,  HctriebHloitfr  der 
Eachweilor-UfttingiT  Mnh<'liinenbau-Ä.kt.-Üe8.,  Ksch- 
weiler-  Aue. 

Mtjitr,  Dr.  Fran»,  Teilhaber  der  Firma  R.  Wedekiod 

Co.  m.  b.  lt.,  Uerdingen  a.  Rhein. 
Mütter.  Wilh.,  Chemiker,  Kftnigabarg  L  Pr.,  Oetan- 

itortV^tr.  13. 

S  itfmaiin,  AI/trrcht,\ni;vniouT,  Aachen,  III rni  hgralKMi  2H. 
ütmon,  (iiintar',  (iicUcrfichcf  der  Bab(:ui-k-I>ani|ifki'Hsfi- 

warke,  <.>berbauHcn,  Rheinl. 
Sonnlay,  Kickard,  R^erongabaumeiBter,  Bracken- 

ingenienr  bei  der  Outebo(hiungi«bOtte,  Sterkrade. 
Strunk,  Oltn,  Iic-ciiicur,  C'ölii,  Hi-  ln  f-jurti-nHir.  8. 
Quiring,  Heinrich,  Zivilin^fiiieur,  1- »bri^vilirrktür  ii.  D., 

Kberswaldo  2. 
Werckmeitttr,  Carl,  Ingenieur,  Kggharborcity,  N.J., 

Öeneral  Delivery. 
W^rntr,  Emat,  Ingenieur,  BerUn>Wilmeredorf,  Traate- 

naustr.  9. 

\\'ir.s'»\<l\<)i  ,    It.,     fletrii-tiHrli.^f    ilr--     Blirli  w  Iii i'rkc'B 

der  .\kt.-(ici*.  d*T  Soitnowii  cr  Köhren wulzwiTke  u. 
Eiaenwerko,  Kattowits,  0.-S.,  Johanneaetr.  16. 

Neue  Mitffliedor. 
A'kfrmittin,  Huifo,  lüpl.-Ing.  der  Oowerkachafl  Denk» 
achor  Kaiaer,  IMnalaken. 

Verstorben: 
BitHähols,  Joha.,  Ueiitr.,  Ingenienr,  Duiabnrg. 


Pflr  die  TereiaabibUothak  ilad  «Ingegnagaa: 

Bfihm,  Onstav:  /J/V  rechtliche  Bedeulmifj  de.i  Tarif- 
vertrapt'g.  DIkh.  Krlan^on  1908.  (1  nivi  railStn- 
Hiblintlii'k  '  /Ii  lTluni,'en.| 

KataiO(f  der  liUiliothck  der  l'ereiiugten  KQuiglichr-n 
Beryakadtmie  und  Berynrhule  zu  Clausthal.  Sehnt 
Nachtrag  J  IltluH  bis  Ende  Mär»  1902)  and  fünf 
weiteren,  antoKraphierten  Naehtrlfan  Ar  1902/03, 
i»03'O4,  1004.'0.'>.  mo.'i/OG,  1906/07.  (KSnigtiehaa 

Uberbergamt*  Olausthal.) 

Klein,  Fr.,  (icli.  KciinmiT/icnriil ;  Stuhl-  und  lU-ru- 
mhmiederei  im  früheren  Für»ttntum,  jetzigen  Kreis 
sietfeii.  Siegen  1887.  [Kommwalaarai  Augvai 
Weiniig*,  Siegen.] 

Petere,  iL,  Reg.-Bamneiater:  KöMfei»,  Beehumtr 
Schr/Igkammeriifen  und  Verfahren  z\ir  ih'rrk-t^n 
Sulfalffeicinnung,  Patent  Kopper».    (Aua  .Juuroai 

fQr  Oasbeleuchtnng«  1908.)    [Heinriah  Koppaia*, 

£t)sen-Kuhr.| 

Sla  Tarela  d^ntscher  GiefieralfaehlMitek 

Eint»  Warnung. 

Der  Redakti  ur  dt-r  Oii'ßereiK'itnng  Kr.  Hork 
versendet  an  eirizi'lni-  unmTiT  .Mit^'liedcr  ein  ICund- 
«rhreiben,  in  dem  er  zur  (triindung  eines  Vereine 
deutcirher  GieBereifaehleute  auffordert. 

IjVir  niachaa  naaere  Mitglieder  darauf  anfmarkaaaa, 
da6  dieser  neue  Verein  neh  gegen  die  von  dem  Verein 
dcutm  h'^r  Kiseuffießereion  und  linm  Verein  deutscher 
Kisenhiittenlcutu  gemeinsam  eingerichtete,  nunmehr 
schon  einii^e  Jahre  bewährte  V  f  r  e i ni  (;  u  ii g  der 
Qloßereifachleutp  richtet.  Wie  hinlänglich  be- 
kannt sein  dürfte,  wurden  jährlich  von  dem  aus  daa 
HU.  Unb.  Jolj,  Qeb.  Bargrat  J angst.  Kommiannao- 
rat  Klein-Dalilbnich,  Kohlecbfltter,  Loehnar, 
Neil  fang,  K  r  n  h  r  Ii  .  Riechern,  Riemer, 
8orge,  KoiiuiiiTzitiirat   V  Brandt  be- 

stehenden AuH«chuB  zur  Förderuni,'  des  QieBerei- 
wpsena  zwei  Veraammlungen  deutscher  QieBereifach- 
leute  Toraaetaltet,  und  zwar  die  eine  anllBUeh  dar 
Hauptversammlung   dea   Vereins    deutacher  Eisen- 

{^ieBeroien,  die  andere  anlSSlich  der  ITerbstversamm- 
nng  des  Vereins  deut?.  ]ii  r  r.i.tcnliilttonli'ute. 

Wir  ersuchen  daher  unsi-ro  iiiliilieder,  nicht  nur 
für  sich  eine  Üeteiiigung  an  diesen  iietttrebnngen  ab- 
zulehnen, aondorn  auch  andere  Interessenten  davon 
abzuhalten,  diese  OberflOenge  NangrOndung  n  antar> 
stützen. 

DüsHcldorf,  den  10.  Dezember  l'.)08. 

Der  Verein  deutscher  Eiseuhattenleute. 
Der  Vorein  deutacher  Eiaengieteraion. 
Dia  Vereinigung  der  OieBeraifaehlaata. 
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A.  Allgemeiner  Teil. 

IHo  Unte  lloffuuugshiltle. 

Daa  beute  ,Gut«jhoiiuuu^shiilttt"  genaoDte 
Werk  iat  im  Jahre  1810  diureli  Vereiniguoff 

von  drei  Hüttenwerk'-n  als  Gcwerkschnff  iinttr 
üem  Namen  ,Jacobi,  Uaniel  &  Huynseu"  ent- 
etanden;  jene  drei  Werke  waren  die  St.  Antonl* 
hätte,  die  aU  Schmelzhiitte  und  Hammer  im 
Jaliro  1  757  im  (if>l)iete  des  Vcsts  Rt'cklinL'- 
hausen  —  auf  churköluisciu-m  Grund  und  Hoden 
—  errichtet  war,  die  1790  vmi  dem  bekannten 
Hüttenmann  .Tarobi  an  der  Emscher  auf  Essen»T 
ätiftsgebiet  erbaut«  Eisenhütte  „Neuesaeo**  und 
die  Eiaenhatte  ,Onte  Hoffnung*. 

Die  letztgcnanut«-  la;:  auf  preufilaeheni  Ge- 
biet am  Surkrader  llacii,  an  dem  auch  di«' 
8t.  Antonilmtte  lag,  etwa  eine  \  iortelstunde 
unterhalb  von  Ihr.  Anlaß  au  ihrer  Orandung 
hatte  ilfT  in  jener  Gei^ond  reichlich  vorhandene 
Kaseneisenstein  gegeben;  von  deu  Bauern  wurde 
er  lange  Zeit  ohne  IrahSrdliohe  Genehmigung 
ins  , Ausland",  d.  h.  zu  der  nahen  .St.  Antonl> 
htirti^  gefahren.  Der  prcnlMscIien  Ref^ierimg- 
iiiuUte  aber  daran  liegen,  jenes  wertvolle  Pro- 
dukt für  eine  vftterlftndiaebe  Induatrie  nntsbar 

LH.» 


gemaeht  xu  sehen,  und  jeder  dahin  gehende 

Plan  kiinnti'  iiiif  ihre  Förderung  rechnen. 

Sclion  im  .lahre  1771  hatte  eine  Gonossen- 
Hchaft  auf  die  Eisenerze  jeuer  Gegend  Muiiing 
eingelegt,  doch  seraching  aleh  die  Sache  danala 
ans  niitickannten  Gründt^n.  Da  nahm  im  Jahre 
1780  Eberhard  Pfandhöt'er  die  Mutung  auf  die 
Eisenerze  imd  WasaergeAllle  wieder  auf  nnd 
1'rkl.lrtP  sich  willens,  eine  Eiseniiiilte  des  Namens 
.Gute  Hoftnung"  anzuleyen.  Dieser  Pfandhöfer 
war  urspriluglich  Leiuewelter  und  hatte  sich, 
mit  Veratand  und  Gleaehlek  begäbt,  snni  Hiitten» 
ni<>i»ter  emitorir<'arb('iti-t,  als  der  er  zur  Zeit 
seiner  Mutung  im  Dienste  eines  Konsortiums 
auf  der  Antonlhfitte  tätig  war.  Am  10.  Sep- 
tcmlier  1781  erfolgte  die  Welehnung  Pfandhöfera 
üiitT  den  roiniif f'ti'ii  Eisenstein  und  <las  gejdante 
Hüttenwerk;  deu  Platz,  auf  dem  es  errichtet 
werden  sollte,  erhielt  er  in  Brl^Meht  gegen  eine 
jilhrliclii'  Cfhiihr  von  36  Stiibor,  zur  w>  ift n-n 
Förderung  seines  Unternehmeos  wurde  ihm  Frei- 
heit von  Zoll  und  vom  Zehnten  gewahrt.  Der 
Bau  der  Hiittt>  wird  1782  be>ronnen  haben. 
Viel  eif^'i'nes  Kapital  liatti  Pfandhöfer  dazu  nicht 
zur  Verfügung,  er  muüte  mit  fremdem  arbeiten. 
Er  erhielt  aelcbea  eineraeita  von  der  Aebtiaaln  au 
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Sterkrade,  die  ein  Viertfl  Anteil  an  der  Hütte 
iibernaliDi,  anderseits  von  der  Witwe  Krupp~ 
Aneherfeld  Iii  Essen.  Diese  Witwe  Krupp,  die 
GroßmntttT  Friedrich  Krupps,  dos  Oründers  der 
üuüstablfabrik,  stand  damals  im  fünfzigsten 
Lebonjabr.  Sie  hatte  von  Ihrem  1767  ver- 
storbenen  Gatten,  dem  Kaufmann  und  Essener 
Ratsherrn  Friedrich  Jodocus  Krupp,  neben  einem 
blühenden  Handelsgeschäft  ein  namhaftes  Ver- 
nfigen  geerbt  und  verwaltete  beide  mit  seltener 
Tatkraft  und  UiiHicht.  Ibreni  Blick  enlgin^r  es 
niclit.  welche  Auasiebten  sich  der  in  Uirer 
engeren  Heimat  entstehenden  BtseDlndastrie  er- 
öffneten, als  eine  der  ersten  ihrer  Heimat- 
penossen  stellte  sie  ihr  \'ermöf^en  in  den  Dienst 
der  Jungen  Industrie  und  wies  damit  ihren 
Naehkomnien  dem  Weg  zum  Erfolge.  Von  ihr 
erhielt  Pfandhßfer  zum  Hau  seiner  Hütte  eine 
Keihe  von  Darlehen,  deren  Cresamtbetrag  sich 
bis  zum  September  1784  auf  3960  hell.  Ouiden 
helief.  Dieses  (tuthahen  sollte  iiim  rlialb  .Tahres- 
frist  von  Pfandhöfer  getiljrt  werden,  doch  noch 
vor  Ablauf  des  Jahres  trat  eine  anderweitige 
Begelnng  seiner  ilnansiellen  Beziehungen  zur 
Witwe  Krupp  ein.  Am  1.  April  ITST)  wurde 
uämlich  deren  äohn,  Peter  Friedrich  Wilhelm 
Krupp,  mit  einem  Viertel  Anteil  Gewerlse  der 
Guten  Hoflhongshtitte;  zu  dem  Zweck  wird  ihm 
die  Mutter  als  Vorschuß  auf  .sein  Erbe  ihr  Gut- 
haben an  Pfandhöfer  Ubertragen  haben,  dieses 
Guthaben  scheint,  durch  eine  Icletne  Abzahlung 
auf  2500  Rthl.  (=  3750  holl.  Gulden)  gekürzt, 
als  Einlaß:ekapital  angesehen  zu  sein.  Zu 
gleicher  Zeit  ungefähr  trat  die  Aehtissiu  von 
Sterkrade  ihr  Viertel  Anteil  an  Pfandhöfer  ab. 

Die  Hütte  arbeitete  stets  mit  rnterhiianz, 
und  Ivrupp,  der  sich  stark  an  der  kaufmännischen 
Verwaltung  der  Hfitte  Irateiligte,  mußte  in  jedem 
Jahre  erheblich  mehr,  als  seinem  Viertel  Anteil 
entsprach,  zuschießen.  Im  Jahre  1789  einifften 
sich  die  beiden  Interessenten,  den  Vertrag  auf- 
zuheben und  wieder  in  das  alte  Veriiiltnia  von 
Glfluhi;:er  und  Schuldner  zu  treten,  hei  der 
hierauf  gegründeten  Abrechnung  ergab  sich  für 
Krapp  ein  Outhaben  von  1 1  889  Bthlr.,  worauf 
er  ^a  hypothekenmaßitre  Versicherunfr  erhielt. 

Die  veraliredete  jflhrliche  Ahtrafrunp  dii  ser 
Sehold  unterblieb,  im  Gegenteil  wuchs  sie  durch 
Nichtzahlung  der  Zinsen  mehr  und  mehr.  Dies 
machte  Krupp  bedenklich,  an  Verdienstlosipkeit 
der  Hütte  konnte  es  nicht  liegen,  hatte  sie  doch 
1792  einen  so  großen  Auftrag  in  Kugeln  und 
Hnubtizen  bekommen,  daß  sie  ihn  niclit  allein 
•  ri- ■!iL'<'n  kennte,  sundern  die  St.  Antonihütte 
zur  ililto  heran/ielieu  mußte,  und  lietrug  duch 
die  Einnahme  fOr  das  noch  nicht  abgelaufene 
.I;ilir  M'.i-.i  schrtn  ni.-hr  als  20  000  Rthlr. ;  die 
Ursaclie  lag  vielmehr  in  uiuer  unzuverlässigen 
(«eschflftsfübrung  des  dem  Trünke  ergebenen 
Pfandhöfer.    Krupp  dachte  Ende  1793  daran, 


die  Hütte  zum  Verkauf  zu  bringen  und  unter 
Abfindung  der  Vorzugsgläubiger  seihst  zu  über- 
nehmen, aber  er  kam  davon  ab  and  stand  dem 
PfandhnfVr  in  sdnen  finanziellen  Schwtarigkelten 

weiter  bei. 

Am  16.  Februar  1796  starb  Peter  Friedrich 

Wilhelm  Krupp,  in  seine  Rechte  Pfandhöfer 
gegenüber  trat  wieder  seine  Mniter.  T'i'iiiHÜiöfer» 
Lage  wurde  inzwischen  immer  unhaltbarer,  er 
war  den  Anfordeningen  der  selbstindigen  Stellung 
mit  ihrer  Selb.stverantwortun!_'  nicht  i:'  wachsen. 
So  begab  er  sich  denn,  als  die  Fürsubiissin 
des  StiftM  Essen  1795  die  AntoirihQtte  er- 
worben hatte,  noch  einmal  in  die  Abhängigkeit 
und  wurde  auf  dieser  Hütte  wieder  Faktor. 
Daneben  blieb  er  noch  Eigentümer  der  , Guten 
Hoifirang'^,  allein  er  vernaehlBssIgte  sie  ▼oll- 
sirindiL'  fre^rrniiber  der  .Antonlliiitte,  und  liaid 
wurde  der  Konkurs  erklärt,  und  die  Hütte  zur 
Subhastation  gebracht.  Ende  1799  ging  sie 
für  12  000  Taler  Berliner  Kniant  (oder  ItiOOO 
Rthlr.)  in  den  Besitz  der  Hauplf:l.'iubi;rertn.  di-r 
Wwe.  Iirupp  -  Ascherfeid  über.  Während  eines 
mehijahrigen,  fast  vollständigen  Stillstandes,  war 
die  Hütte  in  starken  Verfall  ^'eraten,  und  die 
neue  Ei^rentümerin  hatte  zunächst  genug  mit 
der  Wiederherrichtung  des  Hüttengebäudes  und 
des  Hüttenwerkes  zu  tun.  Ende  Mal  1800 
wurde  der  (H'>n  zum  ersf-nnia!  wieder  anjre- 
blasen.  Der  Betrieb  eines  solchen  ging  zu  jener 
Zeit  nicht  das  ganze  Jahr  hindurch,  nach  Jeder 
Hüttenkampagne  von  größerer  oder  ^--erinfrerer 
Dauer  fand  eine  mehrmonatige  Pause  im  Betrieb 
statt,  und  die  Hüttenleute,  die  fast  durchgängig 
von  außerhalb  kamen,  gingen  in  ihre  Heimnt. 
Ein  Trinkgelage,  das  vom  Hüttenherrn  gegeben 
wurde,  feierte  die  Aufgabe  der  letzten  Gicht 
und  das  AnaUaaen.  Einige  Wochen  vor  Be> 
ginn  der  neuen  Kampagne  traten  die  Former 
an,  um  die  neu(>n  Modelle  herzustellen;  dann 
kam  der  Hüttenmeister  mit  seinen  Gehilfen, 
imtersnchte  den  „Httttofsn*  und  fDgte  ihm  im 
Bedarfsfalle  nt-tip  Gesti  llst- ine  ein,  das  Geblitso 
wurde  nachg<'st  lieu  und  ausgeliessert,  dann  erst 
nahm  die  Kampagne  Ihren  Anfang  mit  dem  An- 
blasen der  Hfitte.  In  der  Regel  bestimmte  J  is 
Nachlassen  des  sommerlichen  Wassermantrt  ls  den 
Beginn  der  Kampagne,  sie  dauerte  den  Winter  über, 
bis  Froet  oder  sonstige  WlttmmgsveriuUtnisse 
z.  15.  hoher  Schnee,  der  im  Februar  1808  die 
Kohleuzufuhr  unmöglich  machte  —  den  Weiter- 
betrieb hinderte,  sonst  wvrde  sie  bis  zum  Früh- 
jahr fortgeführt.  Von  dem  Wasserman^'e!.  der 
den  l^.f  frinn  der  Kampairne  manchtiial  sehr  hin- 
ausschob, machte  sich  die  Uütteuleilung  durch 
die  Einrichtung  eines  „hydrostatischen  Zylinder- 
gebliises"  unabhängiger.  Auf  Verbesseninfr  di-r 
Hütteneinrichtungen  war  die  Besitzerin  auch 
sonst  bedacht.  So  lieft  sie  in  Jahre  1802 
einen  Sammelteich  anlegen,  gleichzeitig  mit  jener 
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EiJlfBbrung  des  Zylindorgeblascs  wurdt^  t-in  neuer 
Höttofen  gebaut,  und  unter  drni  Einäub  ihres 
Enkels  Friedrieb,  der  etwa  von  Mai  1805  ab 
auf  der  HQtte  tfttig  war,  wurde  IAO 7  der 
Hüttofi  n  init  n'  in-n'n  Einriclitungen  vers>'?n'n  miü! 
1S08  ein  Kupolofen  errichtet.  Manche  .Schwii  rig- 
kelteD  bereitete  in  dem  al^hrlicli  durch  Iftngere 
Pausen  unterbrochenen  Betriebe  die  (lewinnung 
eines  tüchtigen  Arbt-iterptTsonnls. 

Der  Kruppsche  üüttenfalctor  Linnhoff 
hatte  die  Leitung  der  HQtte,  wie  es  scheint,  Im 
Jniire  1800  tttteroomnien.  Unter  s«  iner  und 
des  Hiilti'nmcisfern  Leitung  wird  Frifdiich 
Krupp  üich  in  den  HUttenketrieb  eingearbeitet 
haben.  Im  Jahre  1806  verlebte  sieh  dieser  mit 
Then'se  Wilhi-hni,  der  Tnflitrr  dos  Kssener 
Kaufmanns  Wilhelmi.  Um  dt-m  jungen  Bräutigam 
eine  selbständige  Existenz  zu  ftchafTeo,  übertrug 
ihm  di>'  (iroüniutter  vom  1.  Hai  1807  ab  die 
Gute  HotViniiigshiitte  als  Kigcnttun  zum  Preise 
YOn  12  QUO  Kthlrn.  Hiervon  sollte  er  je  4000 
Bthlr.  an  seine  beiden  Geschwister  zahlen,  aber 
(i'.-it  nach  dem  Tod*-  der  ( <rol3tnutter,  bis  dahin 
lirauchte  er  weder  diese  Summen  noch  die  rest- 
lichen 4000  Kthlr.  zu  ver/insi-n.  Diese  Ueb»  r- 
tragnng  wurde  jedoch  \>egen  anderweitigen 
Arrangements  Friedrich  Kruiips  mit  seiner 
Mutter  nntl  (rrolimutter  im  Mai  1808  wii;der 
räckgiingig  gemacht,  und  Frau  KnipfwAscherfeld 
wurde  wieder  Eigentümerin.  Frit-dricli  Krupp  blieb 
weiter  der  Leiter  tltr  Hütte;  doch  nicht  lang«*  m«'hr 
HoUte  er  auf  der  Gute  Hotinungshütto  wirken.  Wann 
und  wanun  die  Wwe.  Kropp-AseherMd  die  Hütte 
zw  verkaufen  bi^srlilnlV  ist  nicht  bekannt.  Am 
8.  August  1808  i^chrieb  Krupp  noch  an  einen 
HQttenmeister  Oethenaner,  ihm  für  die  nächste 
Kampagne  1808/09  Aussicht  auf  Arbeit  machend. 
Er  mußte  damals  von  VerkaHfsai»sichtpn  der 
Großmutter  noch  nichts  gewußt  haben  —  etwa 
einen  Miwat  später  war  der  VeriEsuf  der  HQtte 
an  Heinrich  Huyssen.  Franz  und  Gerhard  Haniel 
und  (ioLtlob  Jacobi  getätigt.  Schon  früher  im 
Jahre  1805  hatten  die  Oebrfider  Haniet  die  An> 
tonihütte  und  die  Eisenhütte  Neuessen  erworben 
un<l  .T:\nol)i  als  (iesellscliafter  aufgenommen.  Jetzt 
wui  den  die  drei  \\  erke  unter  der  Firma  Jacobi, 
Haniel  nnd  Huysaen  su  einem  einzigen  vereinigt, 
das  dann  spnti  r  s-  im  n  \aiiu  n  von  der  ,(Juti-hoff- 
nungshütte''  nahm  und  noch  heute  trägt.  [,Nach 
der  Schldit*,  Zeitschrift  des  Knppsdien  Bil- 
dnngsvereins  1908,  16.  November,  S.  26—27.] 

Der  historische  Frohnauer- Hammer.* 
Abbildung  und  Hesehreil)ung  des  bei  Ann  ilierg 
in  Sachtien  gelegenen  alten,  aus  dem  !;>.  Jahr- 
hundert Stammenden,  Hammerwerlces.  [,Z.  f. 
Dampfk.  u.M.*  1908,  25.  Sept.,  S.  377-  378.] 

T>r.  B.  Neumann:  Die  Kenntnisse  der  Me- 
talle bui  den  Alten  und  die  Zusammensetzung 
antiker  Legierungen.    Die  Artikelreihe  bringt 


auch  einiges  über  da»  Eisen  im  Altertum. 
[„Gieß.-Zg."  PJOS  Nr.  19  S.  .577  —  578.1 

Dr.  B.  Neumann:  Das  Eiseubütteuweseu 
im  .labre  1907.  [,Z.  f.  ang.  Chem.«  1907, 
Nr.  45  S.  2:505  L»^!!.) 

Dr.  Georg  Goldstein:  Die  En t Wickelung 
der  deutschen  Roheisenindnstrie  seit 
isTii.     (Vgl.  .Stahl  und  Eisen"    190^    Nr.  40 

5.  1411.»  Im  zweiten  Kapitel  Itehandelt  Verfasser 
die  unmittelbare  Wirkung  des  Eisenzolle»,  ferner 
die  Versorgung  Deutschlands  mit  Eiseners  und 
BrennstotY.  I>ie  sehr  beachtenswerte  Arbeit  wird 
noeh  lortge.sei/t.  [,Verh.  Gt-werbÜ."  1908 
Septemberheft  S.  807—822;  Oktoberheft  S.  415 
bis  4M0;  Novemberheft  8.  475.] 

A.  Mit  ins  ki  gibt  unter  dem  Titel:  „Das 
Eisen  in  Europa*  eine  umfassende  und  uber- 
sichtliche Zusammenstellung  der  Hanptersvor- 
koiimien  (Wird  fortgesetzt.)  [„GofB.  J."  1908 
Oktüberheft  S.  66— lOü.J 

Andrew  Carnegie:  Die  Erhaltung  der  Erz- 
und  Kohlenvorn'lte  i  vergl.  ^Stabl  iimi  Kist  n"  1908 
Nr.  40  S.  14111.     I.lr.  Coal  Tr,  Jicv.*  1908, 

6.  November,  S.  1999  —  2000.] 

B.  Higgins  bespridit  die  Grundlagen 
der  F,  i  s  (' n  e  r  z  e  ti  g  II  n  g  in  Birmingham, 
Ver.  Staaten,  so  das  Erzvorkommen,  Koks  und 
Kalkstein  und  die  fibrigen  industriellen  Beding- 
ungen.'* (.Eng.  Min.  J.*  1908,  26.  November, 
S.  104:?  10451.1 

Ei>eu  uud  Stahl  in  Indien.*  Das  Erzvor- 
kommen, die  primitiven  SchmelzSfen,  das  Schmiede- 
handwerk, die  wandernden  Schmiede  U.  a.  in. 
[„Ironm."  1908,  2<).  September,  S.  691—695.] 

H.  MapIethor|>e  gibt  die  Abbildung  und 
Besehreibung  eines  alten  Haystock-Kesseis  aus 
«lern  Jahre  1784.*  [.Am.  Mach."  L90'l,  28.  Nov., 
S.  715.] 

A.  Maltet;  Die  praktische  Bntwickelnng 

der  Dam]ifmaschine.  Die  umfangreiche  Arbeit 
zerfallt  in  folgende  lünf  große  Kapitel :  1.  Dampf- 
kessel (S.  241  —  892),  II.  Oberflachenkonden- 
sation, III.  Dampfüberhit/ung,  IV.  Dampfmflntel, 
V.  Die  Wirkung  der  Wände,  (^Mem.  S,  Ing. 
civ."  Augustheft  S.  235  —  382,  Septemberheft 
S.  887  -688.] 

Dr.  A  1  f  I)  n  s  L  e  <•  n  :  Z  u  r  G  e  s  <•  h  i  <•  h  t  e  des 
Wortes  Ingenieur.  Wahrend  F.  M.  Feldhaus 
in  einem  früheren  Artikel  (vergl.  „Stahl  und  Eisen" 
1908  Nr.  13  S.  429)  das  Wort  Ingenieur  von  dem 
lateinisehen  gigno  abgeleitet  hat,  nimmt  Leon, 
der  die  verschiedenen  Ansichten  einander  gegen- 
Qbersteiit,  eine  vielfsche  Ursprungsm&glichkeit 
d.'s  Wortes  an.  [,Z,  d.  Oest.  I.  u.  A.«  1908,- 
18  September,  S.  618.] 

D.  Leandro  Cubilto:  Klassifikation  uud 
Nomenclatur  des  Eisens.  Der  umfang- 
reiehen  Arbeit  eniiiehitii  n  wir  in  ErL'ünzuiiir  der 
von  Dr.  U.  W  e  d  d  t  n  g  aufgestellten  und  von 
uns  8.  Z.  vervolistindigten  Uebersiehtstahelle 
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Zetteckrifientchau. 


2B.  Jabrir.  Nr.  52. 


(.Stall!  iiihl  Kiscn'  1907  Nr.  22  S.  TT<i  -  7TT> 
die  nacbfolgendti  Zu«ÄiiJinensielliing  der  apanisch- 
deaUeheo  DezeicbBimgfni: 


Benennsng 

Lebliobe  VonrichtuDgea 
rar  EneuguDg 

Dvauck 

»Inn  nl.  In 
lim L'f*^i'  1' nl /I  II . 
(tuh.'l>-i  11  i*<-riii 
uuCoM'JiiitolS'-a 

IIa.  Ii'>f.  II 

Ali«  horna 

Arten 

Hoc)iof«Q 

Alto  borno 

Woiaw  BAbaUe» 

HlvfTO  ooMi» 

Orau»  EöbrUeK 

Hlirrro  '■o!«do 
^li 

Alto  horao 

Alto  homo 

rn^/K  nl^t  i  i  ritt  ,^M^ 

OuLl'-l-M-n  .  M--i,' 
'irau.  h'tlli't  1 1 

biriTO  Matte«, 

^'rU.  iitroi  liailo 

Reehoras 

Alto  b«ras 

Omfffftm  truttr 

iliciru  cwUd« 
piioMni  fk44a 

II«ch»fca 

Alto  hono 

Mwrro  eolado 
U«(eo, 

RoehDraii 

Alto  hone 

lln-rro  «  oladn 
hi'fiiatll**» 

i{. >.-!,<. f.  n 

Alto  bonio 

HiiTro  fullilldu 
Ursvio, 
u  dftMinida 

HOHM 

40  Pwnol 

SlarrewlMl«    VWalMrd  «ew 

Hardfrtttb- 

Mlerr«  rotedo 
Mflnad»  ■!  ear< 

Ii. in  %  i'tff  ikI  PO 

flil-gO 

(U-  uliiM-riÄ 

Beb  m  Irobar«  f 
U«fi«i>TD  oder 
BdunMUrar 

d«  biarro  c»- 
l*d«  ajd«*bla 

■  fl4all  AM» 

nnSeiaaH* 

TlagalofaB, 
XfaMr.  <J/IM 

Hl  ••.rl>l«!T, 

h  1  >i  11(1 

S|.  IIM'll-, 

AUA 

riatclM» 

Acrfii  »«Ute 

dgr«  jr  dant 

Unterarten 

lu  f  r  •  iU  f  u  ü 

■  VirxerlMor 

BvtweiMr 

n.irt.  Um 

H<--><  r- 

l'liil'i-liilil 

Kluniiiiiir'.'ii- 

d«  Mtore 

nui«M»f«n 
Mdltlsvl^Pl 

iiura« 
aivHiaaa 

d«  «rlaalM 

TI«(«lofM 

bof  HO 

da  «HaolM 

A«««  AtDdId« 

Tl«f «lofen  a^«»' 

da  eriäiilBa 

ffliiflwmm 

taeildo 

Ar1  H 

Horiio 

Mi«alB«iMO 

1  rntflrerten 

jttmriHtlmäl  j 

1     Ae«r«  c»- 

 .n^».       WilU-l-J  Ift- 

1     [.1.  rii'-"-" 

p«ddri«rr«i 

BenenauDg 


üeUicbe  TorrtelitaagoD 


I 


DpMlMih 


Deitlach 


floedontaU 


ArCC 


'      dO  ■«•!• 

fi  litt  Uli'' 


BBa»riiirrblrnr, 
Uartin; 
lYaeal-  od«*- 
j  Ofim 


und  hi»bfi«rii  

Arten 
PedddlalMS  [ 


II  ii  rrii  f'/irjaiio 
hiprro  duk'C  ' 


fnalilafdifMi 


'Itleto 


i'onTrrtldor 
B«t>rinFr, 

horno 
Siaoicaa, 
horno 
de  erlaolca 


Horno 
dr  pndriar 

Horno 


[,Bev.  Iffn.^  1909,  24.  Xovemlier^S.  ö8 1—584.) 

B.  Brennstolüe. 

1.  Holz  und  Holzkohlen. 

Jon:  Die  Holzkoble  nnd  die  Oh«inl«  dar 

HolzverkoJilung.*  f., Crom.  .T."  1008  Au^ustheft 
S.  99—131;  Si  ptcinhcrli.'l't  S.  187  -216.] 

Eduard  .fuon:  Holzkohle.  UProiu.*  1908, 
2t,  Oktober,  S.  83—39;  28.  Oktober,  S.  49—54; 
11.  Nov.,  S.  86-89;  18.  Nov.,  S.  105—108.] 


Aliblldung  1.  Torffcrockner. 

A  Raut'bkannl  mm  Schorn.lrin.  B  —  OfenkUppr«  mit  Psokfa* 
flag«r.  C  =  PunhMflUlffrr.  n  -  OfcnabteilunKm.  E  ~  Durcl». 
brocheea  Waad«  aaa  EltrodrahiDru.  F  =  DIrbl«  Scbrldt- 
wihdio  •■•  adaadrahtaM«.  OBUoakrl.  HsTlfea.  4sPlaia 
lir  daa  Baafor.  Ki 


Evort  Norlio:  Untersuchungea  über  die 
Teiii|ieratunrerbi!tii1«Re  nnd  dan  Aosbrlnfen  beim 

Vfrkohli'n  von  Nadelliol/.  in  (  itniii  amerikanischen 
Watrenofen.*      [,Bih.  Jernk.  Ann.«  Heft  11 

S.  783-797.1 

Hildiog  BerirstrSm  und  Oskar  Fager- 
lind:  Laboratorium«« v<rsucli«-   zur  Herät«11uil|r 

Von  f'ssifrsaiiren  Salzen  beim  Verkohlen  von 
LaubUülz.  [,liib.  Jernk.  Aua."  1908  Helt  U 
S.  79»-801.1 

\'  f  r  \v  e  n  d  II  n  i,'  von  Holzkohle  beim 
Hocholt'nbf  i  ri '  lt.*  Pf-r  Artikel  brhifrt  die 
Abbildung  und  Üescbreibung  du»  Gröndalschcu 
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Brentutofft. 


StaU  oDd  EiMii  186» 


VerkohlungaofeiM  mit  OewUmung  der  Neben» 

erzi-npnisse ;  er  Itringt  ferner  VprsuchstTgobnisse 
und  beupricht  die  Holzkobleoeisenindustrie  in 
Norwegen  und  Schweden  auf  Grand  eines  von 
Stousland  vor  dem  Polytechnischen  Verein  in 
Christiania  frchalt<'n»*n  Vortra^res.  [„Ir.  Coal  Tr. 
Uk-v^  ia08,  2,  Uktülu  r.  S.  15Ü9  — lülO.J 

2.  Torf. 

H.  Kiall  Sankey:  Ueber  Torfverwendung.* 
[,  Engineering "  1908,  11.  Sept.,  S.  329—331 
und  B5ft<-860.] 

L.  C.  W(.lff:  Eh  ktro-Torf.  [.Z  f.  Dampf k. 
u.  M.'*  1!»0H.  30.  Oktober,  S.  429  431.] 

Alt.  Larson:  üeber  Torf  zu  lir«^nu- 
z wecken.    Verfuser  beschreibt  u.  a.  die  In 

Alil)ild.  l  skizziert-'  Einriclitung  zur  \ii>iniitziin;r 
der  Warwe  der  Abgase  zum  Torftrocknen.  iu 
Schweden  sind  zurzeit  zwei  solcher  AnUgen  mit 
Erfnlir  in,  B.'triei».  [ ,( ).'stcrr.  Hoorz."  1908, 
lö.  November  8.  161  — Ititf.] 

3.  Steinkohle  und  Braunkohle. 

Dr.  W.  Petrasch eck :  r>ii' >>ti  inkn!i|i  nvorrilte 
Oesterreichs.  [.Oest.  Z.  f.  b.  u.  H.  1 908,  ö.  Sept., 
S.  448—447;  12.  Sept.,  S.  455— 468;  19.  Sept., 
S.  471—476.] 

A!\in  J.  Cox:  Kohlt'  auf  den  IMiili|ii'int'ii. 
l„Eng.  Min.        1908,  20.  NnvomlM  r.  S.  lOäS.J 

TabeUariscbe  Zusamuien.stellung  der  Heiz* 
werte  von  Brennstoffen,  welche  Im  Jahre  1907 
im  Laboratorium  des  Bayi'Hsrlien  Revisions- 
Vereins  untersucht  worden  sind.  [„Z.  d.  Bayer. 
Bev.-V.*  1908,  31.  Oktober,  S.  207—210.] 

Max  Steinhoff;  Zur  Frage  einer  Bemes- 
sung der  Kohlenpreist'  nach  dein  Heizwert. 
[„Z.  d.  Oberschies.  B.  u.  H.  V."  1908,  November- 
heft,  S.  468—472.] 

Dr.  0.  Mohr:  Die  Analyse  als  Grundlage  fDr 

die  Kohlenbewertiin;:  und  den  Kulil' nlintidel. 
L,Z.  f.  ang.  Uhera."  1908,  2.  Oktober,  S.  2089 
bis  2094.] 

Dr.  Ernst  Jüngst:  Die  Bedentnng  der 

verschiedenen  K o h  1  o n a r t ••  n  im  R u Ii r b e r g - 
bau.  Für  die  Jahre  1898  iiis  1907  sind  genaue 
Zahlenangaben  iilier  den  Anteil  der  drei  Rofalen- 
sorten:  1.  Fettkohlen,  2.  Uns-  und  Gasflamm- 
kohlen. Eß-  und  Magerkohlen  an  iler  (iesatiit- 
förderung  und  dem  Versand  des  Kuhlensyudikates 
gemacht;  flir  die  Jahre  1904  bis  1907  Ist  Ihr 
Anteil  an  der  zur  Verkokung  und  Brikettierung 
verwendeten  Kohlenmenge  angegeben,  [„(ilück- 
auf    1908,  28.  November,  S.  1696  —  1698.] 

Dr.  Rudolf  Delkeskamp:  Die  Braun- 
k n h 1 e n V o r k o m  m  en  am  Süd  ab hange  des 
Taunus  und  im  unteren  Maintale.  Der 
Verfasser  der  vorliegenden  Studie  hat  sich  die 
Autgabe  gestellt,  einen  Ueberbliek  über  die  ge- 
•cblchtUchen,  geologischen  und  bergwlrtschaft- 


Uchcn  Verhältnisse  dieser  Brannkohlenvorkommen 

und  des  darauf  beirründeten  Bert^baiies  zu  geben. 
Zuerst  werden  die  BrauokohlenvorkonimeQ  am 
Rhein,  zu  Ingelheim,  Geisenheim- Eibingnn,  Hatten« 
heim-HalIgnrten.  Hainz  (Kastrich.  Gonsenheim), 
\Viesl)a<len  und  hieran  anschließend  di»'  un- 
bedeutenden rheinhessischeu  Vorkommen  zu  Els- 
heim und  Spiesheim  besprochen.  In  der  zweiten 
Abteilung  t'nlgcn  die  Vorkommen  in  der  Main- 
ebene  m  Hocblieim,  Kaunheim,  Diedenbergen- 
Harxheim,  Soden,  Hdchst-Nied  und  Gr!(>sheim- 
Schwanheim,  Niederrad.  Der  dritte  .\lis(linitt 
bringt  die  l?rannkohlenvorkommeii  tiürdlieli  l-'raiik- 
furt  a.  -M.-Sai  hst'ubausen,  zu  Bockenheim-Ginn- 
heim, Eschersheim,  Niederursel.  Weißkirchen, 
Bominerslieini-  Kalilliacb.  ( Jonzeiilieim  -Obereseh- 
hach.  übererleubauh  und  Seoeberg.  Die  vierte 
Abteilung  beschSftigt  sich  mit  den  Vorkommen 
am  Beinhardshof,  zu  Xifd  er -Wöllstadt,  Jlben- 
«tadt,  BiirguTflfenrod.  Heldenbergen,  Ostheim- 
RoUdorf,  Bruchköbel-Marköbel  und  Langenberg- 
heim.  Die  fttnfte  Gruppe  von  Braonkohlen- 
vorkommen  l»esteht  ans  d'  iij-  ni^r'  n  zu  H'iclistadt, 
Gronau-Vilbel,  Berkersheim,  Masseuhuim,  Secken- 
bach,  Fechenheim,  OiTenbach  und  im  Anschluß 
hieran:  üffental.  Arlieiii^'  u,  Messel.  Die  sechste 
und  letztr  Abteilung  btliaiidi-lt  die  Vorkominen 
und  Bergwerke  zu  Hanau -Wilhelmsbad,  Groli- 
nnd  Klein-Steinheim,  Auheim,  Kratzenburg^Haln- 
Stadt.  Kahl.  Welzheim,  Seligenstadt  und  I)et- 
tingea.  [, Braunkohle''  1908,  1.  September, 
S. 381— 884;  S.November,  S.541— i>46;  10. No- 
vember, S.  651—56  7 ;  1 7.  November,  S. 581—587.] 

4.  Koks. 

Dr.  SteinL'rrievcr:  TelxT  den  Wassergelirih 
von  Koks,  i^, Glückauf"  1908,  7.  November, 
S.  1601-1608.] 

Gasabsaugnng  beim  FQIlen  von  Koks- 
öfen mit  X e I) c n pro d  11  k  t  e n gr  w i n nu n g.*  Ein- 
gehende Beschreibung  der  auf  der  Zeche  Wolfs- 
bank ausgeführten  Einrichtung  (vgl.  Abbildung  2 
S.  1870.1  [«Giaekauf  1908,  81.  Oktober,. 
S.  l.')73.] 

Kuuiberg:  Gasabsauge  Vorrichtung  für 
Koksofen  nach  dem  System  Eiserhardt-Dr. 
Immhiluser.*  Auf  der  Teerkokerei  der  Zecho 
Konsolidation,  Schaclif  I  N  I,  sind  im  .lanuar  d.  J. 
45  neue  Ütto-Unterbi  eiiiierofen  in  Betrieb  genom- 
men worden,  die  mit  der  ob«igenaanten  Oasabsauge- 
Vorrichtung  (D.  R.  F.  195  28."))  versehen  sind. 
Mau  hat  damit  sehr  günstige  Ergebnisse  erzielt. 
[„GlQokauf"  1908,  19.  Sept.,  S.  1855—1357.] 

A.  Peters:  Yorgftnge  bei  Entgaanng  nnd 
Verkokung  r  Kohle.*  (..T.  f.  (rasbel.'^  1908, 
28.  Novt  iiihrr,  S.  1114-1118.] 

Hase:  Der  Bezug  von  Leuchtgas  aus 
KokereieB.  [,J.  f.  Gasbel."  1908,  28.  No- 
vember, S.  1120-1121.] 
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W.  I'.  Young:  Di.'  veiscliiftdone  Farbe 
von  Koksascheu.  Verfasser  inai  lit  «larauf  auf- 
merksam, daß  die  wechselnde  Färbung  der  Asche 
ein  und  derselben  Kokssurtc  wenigttr  von  dner 
Aenderung  df>r  rln  ini-M  lit  n  ZiHatnmen-jpf  zung:  der 
Kohle  aldiäugt,  als  vielmcbr  dun-li  andere  Ver- 
boltnisse  boi  dem  Brennen  und  Ziehen  des  Koks 
vcranlalU.  wird.  Es  ist  dem  Vrrfassfr  nacli 
wiedertioltcn  \'er»uchou  jr^Mungen,  boi  einer 
Kokssorte  durch  Behandlung  mit  wechselnden 
Wassermengen  bei  verschiedenen  Temperaturen 
Sehwankiin[ri'n  in  dfr  Farli-'  diT  As;clii*  von 
gelbbraun  bis  zinnoberrot  herzustellen.  Demnach 
kVnnten  starke  BeireDii^sse  die  Farbe  frisch  ge- 
zogener Kok^;  Wftsiiitlicli  In-einflussen.  [,Eng. 
Hin.  J."  li)Oä,  12.  September,  S.  633.] 


MM 


Atitiildung  2. 
Torriclitung  zum  Absaugen  von  Koksofengaa. 

5.  Petroleum. 

Dr.Uicb.  Kissling:  Di.' KrdJilindustrie  1 907. 
[„Chem.-Zg."  190H,  5.  Soptembt-r.  S.  84'J  S50.] 

Die  Petroleumindustrie  in  den  Vereinigten 
Staaten  von  Amerika  im  Jahre  1 907.  [«Glückauf* 

1!>0H,  31.  OktolM-r,  S.  1571  —1572.  »Petfol.* 

1908.  21.  Oktoli.  r,  S.  77  -  83.] 

Die  I'i-iroleuiult:ldcr  Argentiniens.*  U^''' 
glneering"  lUOK,  30.  Oktober,  S.  667.] 

Charles  H.  Ripley:  Verwendung  von  Oel- 

brenntTu  in  <l«'r  Iii<Iii-<tri'  zmii  Zwi-ck  d*  r  Datiipf- 
ki'äseltViiiTiin<_',  lifiiii  Marünu]eul>ctrieb,zum  Heizen 
der  GioUiifannr,  in  der  Metallgießerei  o.  a.  m.* 
(,Ind.  W.»  S.Oktober,  S.  1176—1177.] 

Abbil  lüiiL'  iiikI  I]i  sclircibim;:  dir  Starkard- 
(»eldiiso  ib  r  Firma  Curie,  London,  Siouth  Hack- 
ney.*   Vhr  Hrenner  verbraucht  2  bis  12  Qal- 


Ionen  =  9  bis  54  1  TIeiziiI  stündlich  und  25  Kubik- 
fuß  =  0,7  übm  Luft  mlnutlich.  Der  Luftdruck 
wird  je  nach  der  Menge  des  zu  verbrennenden 
Oels  geregelt.  Ea  kann  auch  Dan)]if  cur  Zer- 
st!iul)iiitL'^  L'^-braucht  werden.  [uScUffban*  1908, 
25.  November,  S.  130.] 

6.  Naturgas. 

Doss  Britlain:  V^Twendunp  von  natür- 
lichem Gas  im  Joplin-Distrikt.*  [„Eng. Min. J.'^ 
1908,  10.  September,  S.  568—570.] 

7,  Generacorgas  und  Wasserps. 

Dr.  H.  Strache:  Die  Elnftthrung  des  ratio- 

nf'llon  Verfahrens  der  WasserpaserztMitriiug  in 
Deutschland.  [«J.  f.  Oasbel."  1908  Nr.  37  S.  863 
bis  8.'>G.] 

J.  Mac  Farlaae:  Feuchtigkeit  im  Oenerator^ 

gas.*  Aii))arat  zur  Ermittelung  derselben.  [«Ir.Coal 

Tr.  Kev."  1908.  27.  Novombi  r.  S.  2310.1 

J.  Tbibcau;  Das  Wassergas.  L»Bev.  univ.*^ 
1908  AugUBtheft  S.  176—181.] 

A.  B.  Chaatraine:  Das  Wasso^.  [«Bav« 

univ."  1908  Auguatheft  S.  182  —  194.] 

Beschreibung  der  neuen  Anlage  zur  (Gewin- 
nung der  Nebenprodukte  der  .Gas-Power 
and  By-produet  Company,  Limited*  in  Glasgow.* 
Si  it  Oktober  vorigen  Jahres  sind  drei  weiter.- 
ähnliche  Anlagen  und  zwar  zwei  in  England 
und  eine  in  Schottlaad  fOr  einen  tAglichen 
Brennstoffverbrauch  von  600 1  eingerichtet  worden. 
Die  Ergebnisse  dersellten  sind  befriedigende.  Die 
Versuche,  gewaschenes  Gas  zum  Stahlschmelzen 
SU  verwenden,  warea  wenig  erfolgreich,  [«fr.  Goal 
Tr.  Rev.»  1908,  2.  Oktober,  8.  1507.] 

E  Xeiiborg:  (rasmotor  und  Ga.ifres<>tz. 
Verlasser  kommt  auf  Grund  seiner  Betrachtungen 
SU  dem  Ergebnis:  unter  allen  Umstanden  muS 
gefordert  werden,  (iaß  der  Ifelchstatr  die  Be- 
steuerung von  Gasen  zum  Betrieb  von  Motoren 
ablehnt.  [„Gasm.-T."  1908  Novemberheft  S.  105 
bis  US.] 

8.  Gichtgas. 

F.  Louis  Grammer:  Schwefel  in  gas- 

f'nrnn'gon  Brennstoffen,  riopfnüber  den  Gene- 
ratorgasen besitzt  Hochofengichtgas  den  Vorteil 
fast  vollständigen  Freiseins  von  Schwefel.  Schwefel 
ist  liei  dem  Martinofen  verfahren  ein  sehr  unan- 
trenelnin  r  TJegU'iter  der  Generatorgase.  Es  wilre 
daher  zu  erstreben,  Hochofengichtgas  durch 
Koksofengase,  Waasergas  oder  Erdgaa  ansu- 
reieliern  und  fiir  «.■■enannton  Zweck  zu  verwenden. 
[.BulLAm.  Inst.  Min.  Eng."  1908  Septemberhefl 
S.  787—789.] 

Gasreiniger  mit  senkrechten  Horden,  sogen. 
„J.lgerhorden",  von  der  Firma  S.  Elster  in  Wien 
au.sgeführt.*  [„Chi.  Wochenscbr. f.  Ind. u.Teclio." 
1 908,  1 2.  November,  S.  82.] 
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C.  Feuerungen. 

KMaelfeaeniDff  fUr  Koksasche. 

F.  Schultf:  Kesselfeiieruug  für  Koks- 

Aieheiinddergl.iiiitÜDterw{ndzufQhrangr.* 

Auf  (lor  Zcclif  Preußen  I  ist  si'it  t'ini>.'iT  Zeit  ciiio 
voo  Laupert  konstruierte  Dainpt'ke.ssdfeueruiig 
für  Kolnasche  und  derel.  mfnderwertißrps  Brena- 
material  in  liotriili.  tiie  sich  •;iit  Itcwalirt  liat. 
Sie  ist  in  die  FtMierlMicli>>'  oder  in  das  Flaininrolir 
eingebaut  und  wird  nacli  oben  durch  ein  feuer- 
feetes  G«wVlbe  als  Wflrmehalter  abiirfsehlosBen. 
Zu  beiden  Seiten  di  s  l'lnttr-nrostes  P  (  Abldld.  8i 
sind  noch  Scitcnrosto  S  aufgesetzt.  Letztere  sind 
«bea  winkelfSrniig  niigebogen,  so  daß  das  GewMbo 
auf  den  SeitenroBten  seine  Widerlager  findet.  Die 


Ä.Dosch:  Verbrennungsrorgange  in  den 

Feuerunjren  und  der  Vcrbundzuj^inesser.* 
Der  uiiifangrelcbe  Artikel  zerfallt  in  folgende 
Abschnitte:  Versuchserfrebnisse :  Kohlensäure- 
(r<dmlt  der  (ia.se.  \'erhilltni»  des  Luft  Überschusses, 
dii-  Zii;:kr.lfte,  die  auffreworfene  Kohlemiienpe, 
die  Verbrennungslut'tmenge,  die  Verbreaoun^s- 
nienge,  die  Gasgeschwindigkeit  in  den  ZO|;en, 
Brenngeschwindigkeit  und  Kostbeans]>ruchung, 
die  Schiitt-  oder  Schichthöhe  des  Hrennstottcs 
auf  dem  ilost.  Die  MeHsung  des  Zugunter» 
sehledes  bei  Handbescbiclnuig  und  selbsttätiger 


P.esclnckiinfr.  die 


i/eiÜL'e  Messung  der  Zug- 


kraft ioi  Feuerrauu)  und  des  Zugunierscbiedes, 
der  Verbundsagnesser  ohne  und  alt  Begiitiier- 
elnricbtung,  Zugunterschied  (Dtfferanssug)  und 


Abbildung  8.  Kesaelfeaerung  fBr  Kokssiehe. 


▼on  einem  mit  Dampf  betriebenen  Ventilator  V 

ii:  il'  II  Aschenfall  eingeprolUe  Win dnienge gelangt 
(iureli  den  Plattenrost  und  die  beiden  Seitenroste 
bindurcii  zum  Feuer;  gleieiizeitig  tritt  ein  Teil  des 
Windes  durch  die  bohle  hintere  FenerbrQcke  B 
ein.  Der  Plattcnrost  ist  initi  n  gerillt,  so  daß  er 
einem  Stabrost  aluüicli  wird,  und  in  den  Killen 
mit  LSohem  Ar  den  Luftzutritt  versehen.  Der 
Asehenfall  ist  nach  vorn  durch  eine  luftdicht 
Bcliließende  Platte  abgeschlossen,  die  eine  kleinere 
Oefl'nung  zum  Entfernen  der  nur  in  geringer 
Menge  durchfallenden  Asche  besitzt.  Die  Feuerung 
arbeitet  geräuschlos.  Die  chemische  rntersuchung 
derverfeuerten  Koksasche  ergab;  Wasser  ir),lo7o, 
Asche  16,14  "/o,  Kohlenstoff  65,55  7«,  "^cbwetd 
1,26  "/o'  Sauerstoff  1,54  "/o,  Heizwert  nach  der 
V.  reinsiforinel  5814  Kai.,  Heizwert  kalorimetrisch 
oälGKal.,  Verdampfung  8,34  fach.  [.Glückauf 
1908»  IT.Olctober,  8.  1606—1507.] 

H.  Klein:  LuftfUhrung  bei  Feuerung»» 

anlagen.*  T.  Pl  inrostfeuerung;  II.  Sehrilirrost- 
feuerung:  Tenbriukfeuerung,  Sclirftgroslteucrung, 
Schrigrostfeuerung  mit  horizontaler  AbfObrung 
der  Heizgase.  [,Z.  f.  Dami.fk.  u.  ]?)0S, 
13.  November,  b.  447— 44i)i  20.  November, 
8.  457—469.] 


LuftSbeneliuß,  Terbundzugkraft  and  Luftüber» 
schufi,  Brenngeschwindigkeit  und  Zugkraft  im 
Feiierraume .  Rrenngeschwindigkeit  und  Zug* 
unterschied,  Brenogesuliwiodigkeit  und  Verbund- 
zag,  Brenngesehwindigkeit  und  Zugkraft  Im 
Fuchs.  Die  Beurteilung  der  Verbrennungsvor- 
gfinge  nach  den  Werten  der  Zugkräfte:  Messung 
der  Zugkraft  am  Schieber.  Messung  der  Zug- 
kr.if  im  FiMierraume  bei  Handliesrliiikuriir  und 
selbsttätiger  Hesi  hieknnsr.  [,Z.  f.  D-miiifk.  u.  M." 
25.  September,  iS.  3GÜ  — 372;  2.  Oktober,  6.  381 
bis  385;  16.  Oktober,  S.  408—408;  28.  Oktober, 
8.  416^420.] 

D.  Feuerfestes  Material* 

Rieh.  Lacli  uia  II  n :  Neue  ost  u  n ga  r Ische 
Bauxitkörper  und  Bauxitbildung  über- 
haupt.* Seitdem  Szadeczky  über  die  ost- 
ungarisclieu  I3au\ite  berichtet  hat  (1905),  wobei 
er  die  \'(jrkoumieii  bei  Reiueez  uml  I'etmsz 
beschrieben  bat,  sind  weiter  westlich  im  Bibar- 
gebirge  Funde  von  weit  gr5Berer  Bedeutung  be- 
kannt gewnrdeii  (die  Erzfelder  Valea  Mnierei, 
Tizfaluhatar  unti  Ponoras  bei  Varsonkolyos  im 
Komitat  Bibar).    Der  Verfasser  der  vorliegen- 
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den  Stutlii'  behandelt  zunächst  dir  bergwirt- 
gcbaftlicbe  Bedeutung  dieser  Vorkommen,  ihre 
topoßraphische  Stellung,  die  Art  der  LagerstttteOf 
A\v Sob ürf methodenuiidgibt t'm <  Inhal t sberechnung, 
nach  welclifT  man  mit  Pintr  bekanntt-n  Erz- 
menge  von  10  Millionen  Tonnen  bezw.  mit  der 
llOglf ehkeit  einer  Meofe  von  20  IDlUoBeii  Tonnen 
rechnt^n  Icann,  da  wcitcrr  Schürfuiifren  das  Erz- 
flfichengebiet  zweifellos  vergröUern  werden.  Dem- 
gegenüber wird  da«  Jadatalvorkommen  von 
Sxndeczky  .lut  402  000  t  geschätzt.  Die 
pro(<i>  bfr^'wirtscli.iti liilir  Bed<*iitun^  der  neuen 
Funde  eriiellt  aus  der  Tatsache,  daü  etwa  200000  t 
dieeee  Materials  genfigen  würden,  nm  den  Welt- 
bedarf eines  Jahres  an  Aluminium  zu  decken. 

Wie  die  folfrenden  Analysen  zeigen,  steht 
das  dort  vorhandene  Material  hinsichtlich  der 
QnalitAt  an  enter  Steile. 


1  % 

1 

%  % 

% 

%  % 

Tonerde  .  .  . 

.  .  69,66 

6&,5  53,7 

56,20 

44,25,63,27 

K{flMl>iure .  . 

.  .  1,49 

0,8  0,8 

1 

2.881  1,54 

EisenoxTd  .  . 

.  •-•3.06 

2i,;i  -19- 

29 

23,0:.  20,34 

TitAnsaure  .  . 

.   .  3,12 

2.8  3,2 

2 

3,08  3,07 

W«H«er    .  .  . 

.  It,81 

?  f 

12 

11,48  11,62 

Zum  Vergleich  sind  noch  l'ulgeude  Analysen 
fremder  Bansite  angegeben: 


SM- 

Algier 

ImOm 

% 

% 

. 

% 

Tonerde .   .  . 

61,91 

54,88 

55,20 

57,50 

Kiefielüiure  . 

5,17 

6,18 

9,82 

2,35  ; 

Eisenoxyd  .  . 

18,20 

21,74 

23,10 

6,53 

1  TiUoaiäre  . 

6,08 

2,70 

6,61 

WaMer  .  .  . 

IS 

IS 

6 

27 

Der  zweite  Teil  der  vorliegenden  Arbeit  bat 
nur  für  den  Geologen  Interesse.  [ , Z.  f .  pr.  Geol." 
1908  Septemberheft  S.  358— 862.J 

Laur:  I'ir  Hau  \  it  läge  rs  ta  1 1  en  der 
Welt.  Die  Arbeit  uiutaßt  di<*  Hildiiti;:,  das 
Vorkommen  und  die  Besebreibung  der  verschie- 
denen Bauxitlagerstntten  der  Welt  und  entlUllt 
zahlnirbe  B/inxitrni.il ysin.  [.('onipt.  reiid.  S. 
Ind.  min."  Itiüb  Noveutber-  und  Dezemberheft 
S.  483—460.1 

K.  Kedlich:  Zwei  neue  Magnesit- 
vorkommen  In  Kirnten.    Das  EnporblQhen 

der  Mauno^itiridustrie  liat  ein  ("ifritri's  Suchen 
nach  neuen  Magriesitvorkouuneu  in  den  üstalpen 
zur  Folge  gehabt,  und  so  gelang  es  aueh  In 
Kärnten,  dieses  Mineral  an  mehreren  Orten  naob- 
zuweiseii.  Zu  dem  s.  Z.  von  K.  ("anaval  1m«- 
Kehriebenen  Vorkommen  von  Tragail  und  der 
iStantralpe  kommen  als  nen  die  in  der  Nahe  des 
Millst;ltt.  r  S'' .'S  ^'■■■h'L''  n.Mi  l'^indorte  MülstlUfer 
Alpe  und  St.  Owald  hinzu.  Magnesit  von  letzterem 
Fundort  ergab  bei  der  Analyse: 


KieRelnäure  .... 
Eiaenoxyd   ,  ,  .  . 

Tonerde   

Mangaaoi^aloajd 

Kalk  

Magnesia  .... 
KoUsMinrv  .  .  . 


1,60  7« 
9,81  , 
0.15  , 
1,80  „ 
2,00  , 
40,88  , 
43,98  „ 

100,01»  */o 


II 

1,44  ♦/• 

11, 5ß  , 

0..30  , 

0.40  , 

1,60  , 

39,65  , 

45,05  , 

100,1  Hl  ";<> 


Durch  ihren  hohen  Eisengehalt  sind  diese 
Magnesite  denen  der  Kotalpe  In  Ktmten  ähn- 
lich, lieber  ihre  nutzbare  Verwertung  laßt  sich 
heute  noch  kein  Urteil  abgeben:  auf  keinen 
Fall  aber  können  sich  diese  Vorkommen  mit 
der  Veitsch  oder  dem  Sank  bei  Trieben  an  GrOBe 
messen.  [„Z.  f.  pr.  Geol.*  1908  Novonberheft 

S.  45t]  --4.08.] 

Dr.F.  Cornu:  Die  Minerale  der  Magnesit- 
lagerstfttie  des  Sattlerkogels  (Veitaeh). 

Für  uns  hat  nur  der  Magnesit  (Breunerit)  In- 
teresse. Derselbe  bildet  in  der  Veitsch  grob- 
kristallinische Massen  von  weitter  bis  gelblich- 
weißer Firbung;  stelienweise  besitst  er  infolge 
zahlreicher  Einschlü^^  •  von  Schieferfetzen  den 
Charakter  des  Pinoiitmagnesits.  Er  enthalt 
bsoflg  KOmer  und  KrisUllchen  von  gleichzeitig 
gebildetem  Pyrit.  Am  Tage  nimmt  er  infolge 
der  Oxydation  des  beigetnengten  Elsenkarbonats 
zu  Eisenliydroxyd  nach  und  nach  eine  gelbe  bis 
gelbbraune  Fftrbnng  an. 

Die  Analyse  wgab  folgende  Werte: 


I 

tu 

IV 

T 

% 

% 

% 

% 

M^'O  .  .  . 

87,56 

90,07 

89,86 

88.08 

85,5.3 

CaO  .  .  . 

1,76 

1,33 

289 

0,9fi 

3,.52 

FejOs.  .  . 

9,96 

8,00 

8,15 

8.74 

7,43 

MnsOi    .  . 

0,fi2 

0,72 

0,7« 

0,70 

0.51 

SiO,   .  .  , 

1,34 

1,28 

0,26 

0,75 

0,79 

Aitüi.  .  . 

0,76 

0.00 

0.06 

0,95 

2,22 

COt+HtO 

49,86 

5o,eo 

50,ST 

60,80 

50.48 

Der  Magnesit  hndet  sich  stets  nur  als  primflre 
Bildung;  die  den  Magnesit  in  Terschledenen 

Richtungen  durchsetzenden  Klüfte  enthalten  nie- 
.  nials  Magnesit,  sondern  stets  nur  Dolomit  und 
Aragonit  nel)en  Quarz. 

Das  Vorkommen  von  Dolomit,  dieses  auf 

der  Magnesitlagerstfltte  h&utigen  Minerals,  ist 
von  dreierlei  .Art.  1.  Primflrer  Dolomit  von 
auffallend  feinkörniger  Beschaffenheit  und  grau- 
aehwarzer  Farbe.  2.  Primärer  Dolomit  in  bis- 
weih'n  srhr  großen,  ruifti-rst  frrubsiifliigpn  Aus- 
scheidungen von  gulblicbweiüer  Farbe,  einge- 
sehlossen  von  brnunlichgelbem  Breunerit.  8.  Als 
sekundflres  Produkt  findet  sich  der  Dolomit  in 
Form  von  deutliehen  Kristallen  auf  Klüften  des 
Magnesits.  i^ezüglich  der  dort  sonst  vor- 
kommenden Mineralien  wie  Ankerlt,  Kalzit, 
Aragonit.  Quarz,  Rum]iiit  usw.  sei  auf  dir-  (i»tielle 
selbst  verwiesen.  [,Z.  f.  pr.  Geoi."  1S^08  No- 
vemberheft 8.  449^456.] 
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F.  Meijoau:  Die  Ma^fOfsit-IndiislrJe 
in  Griechenland.  Zurzeit  jjibt  es  drei  Ge- 
selkcbaften  auf  der  Insel  Euböa,  welche  Maj^nesit- 
brfiche  betrelb«D.  Es  sind  dies:  1.  die  Anglo- 
Oreek  Comjmiiy  T.»(L,  <l»  r<  n  Hrüche  hei  IJmney 
an  der  Westkliätc  der  IiiHel  liegen.  Sie  bat  eine 
Tagesprodaktion  von  etwa  100 1  und  liefert 
sowohl  rohen  als  auch  geiirannti-n  Magtu'sit. 
Das  Brennen  erfolgt  in  niodcmen  lirennöfun 
auf  dem  Mngnesitwerk  zu  St.  John.  2.  Die 
SocMt^  ilo  Travaiu  Pultlics  et  €onimunau.x  mit 
Ma^rnesithrüchen  hei  MaiitlHiiuli  au  ih  r  Ostkiistp, 
die  täglich  etwa  7ö  t  liefern;  das  Brennen  ge- 
schiebt io  Oefen,  die  mit  Braunkohle  geheizt 
werden.  3.  Die  Societt^  Hellenique  de  Mines  de 
Magnesite  mit  8ti*inhrüchen  hei  Pily  an  der  ost- 
kftste  der  Insel,  die  gleichfalls  60  t  Magnesit 
liefern.  Eine  kleinere  Finna  l>aut  ein  Magnesit- 
lager zu  Hfniiione  auf  licr  lnst>l  N'.uiplia  ah. 
hie  besitzt  keine  Brennöfen,  »underu  führt  nur 
Bohmagnedt  aus. 

Eine  Durehschnittaanalyse  des  ICagneslts  von 
obigen  drei  Finnen  ergibt: 

Mg  CO»  .  .  .   .  95»/« 

CaO   1  Iii«  2»« 

SiOf  0.5  bis  2*o 

Eine  vulLstfindige  Aualys^e  von  Uobmague^it 


«eigt: 

MffO  .  .  . 

.  46.28  »/• 

rn.  .  .  .  . 

VnO    .    .  . 

.    0,41  . 

lltSÖi  .  .  . 

0,Ü2  „ 

FeO    .   .  . 

.  o.on  „ 

I'»<>j    .  .  . 

Spuren 

ÄUOt    .  . 

.  0,07, 

geh.  Wasiior 

i.lö  •/• 

BIO*  .  .  . 

Der  Prris  für  TJ.thmagnesit  sti  ilt  sich  fUr 
190S;()9  Tif  IH  bis  20  Fr.  f.  d.  t:  für  ge- 
brannten .Magut'sit  auf  72  bis  75  Fr.  [„Eng. 
Hin.  J."  1908,  14.  November,  S.  962J. 


Charles  Ot.  Tale:  Hagnesitgewinnung  In 

den  Ver.  Staafen  in  den  Jahn-n   If*!»!  1907. 
6ie    ist   in    diisern   Zeltrauoi    von   390  auf 
6858 1  gestiegen.  [„Ind.  W."  1908,  S.  V— VIL] 
Magnesit.  [„Ir.  Tr.  Bev.*^  1908,  26.  Nov., 

S.  901  -  902.] 

A.  Fleischer:  Untersuch un gen  z  um  Be  - 
weise  der  Ausdehnung  von  f^ilikaten  beim 
Erstarren.*  In  Ei^ncnng  seiner  froheren 
Arbeiten  berichtet  Verfassi-r  über  Schtu  l/v  ersuche 
mit  Trachyt  vom  Westerwald,  schwedischem 
Syenit,  Lava  vom  Vesuv.  Im  Bilde  wird  ein 
durch  Ausdehnung  geschmolzenen  Silikats  heim 
Erstarren  au»gei)f'ulter  Platintiegel  vorgeführt, 
in  welchem  ein  sehr  inniges  Gemenge  von 
8  CSaO,  8  SiOf,  2  geschmolzen  worden  war. 
f  „Monatsbericht  der  Deutschen  Geologischen 
Öeselischaff  190S  Nr.  H.  10  S.  254-  -jr.s.  | 

Friedr.  \S  ernicke:  Die  H  er.s  tt^  l  i  u ug 
der  Schamotte-  und  Dinassteine  in 
SOdrußland. 

Mit  Ausnahme  der  Hochofen-  und  Cowper- 
stelne  aowia  eines  Tellee  der  IMnassteine,  die 


von  südrussisehen  feuerfesten  Fabriken  l»ezogen 
werden,  uml  <ler  Koksofenstcine  werden  sämt> 
liehe  auf  einem  bedeutenden  Huttonwerke  sonst 
gebrauchten  feuerfesten  Materialien,  wie  Kessel-, 
Kupolofen-,  Sehweiliofeii-.  Huiioiaeniifannen-,  Stahl- 
pfannen- und  Ges)>anu8teine,  ätopfenstaugenrubre, 
Stopfen  und  Ausgüsse,  Tondtnas-  und  Kalkdinas- 
8t(-'ine  sowif  die  dazu  gehörenden  Mörtel  in  einer 
eigenen  Anlage  htrgestellt.  Hei  der  Qualität 
der  vorhandenen  liohsiotYt!  würde  man  mit  einer 
richtig  einuericiiteten  Anlage  leicht  imstande  sein, 
dort  snint liehe  gelirauchten  ft-uerfesten  Materialien 
selbst  erzeugen  zu  können.  Indes  »iud  die  all- 
gemdnen  Verhlltulsse  derart,  daß  man  gezwungen 
ist,  alle  größeren  Ausgaben  für  Neuanlagen  zu 
vermeiden. 

Zur  Herstellung  der  Schamottesteine  dienen 
folgende  Rohstotfe:  Weißer  Sand  mit  96,20*/» 
Si  i  ij.  0,9«  ^/o  AI2  Ot.  1,14  %  Fe^  O3.  Quarz  mit 
94,507«  '=*'^«>  3,2170  Al«U»4-Fe»(»a,  Stein- 
abflüle  aus  den  eigenen  Betrieben,  Blauer  SchoUen- 
ton  mit  in  lufttrockenem  Zustande  10.7,')  Glüh- 
verlust, 5I.H070  SiOi.  3.'>.40%  AIsOb.  1.7.570 
Fe»  Ua.  Zum  Brennen  der  Schamotte  aus  diesem 
Ton  werden  zwei  Oefen  benutzt,  welche  Mich 
zum  Brennen  l'r  I>tna--.~tettie  dienen.  29.5  r 
Kohton  ergeben  in  vier  Schichten  19,7  t  Suhamotte 
mit  einem  Gehalt  von  rund  40*/o  AhOs  bei 
einem  Brennmaterial  verbrauch  von  0,H  Koica 
untl  17,.')  7«  St-  inkiililen  laiif  die  .Schamotte  be- 
rechnet). Die  Selbstkosten  für  die  Tonne  einschl. 
Generalunkosten  and  Fabrikationsverinste  stellen 
■^ich  für  Kessel-,  Kui>n|iifen-.  Schweißof'en-,  Koli- 
eisenpfanncn-  und  saure  Stahlpfanneusteine  auf 
rund  21,60  Jt;  IQr  basische  Stahlpfannensteino 
auf  rund  23,75  tfC;  für  Stopfen  und  Ausgüsse 
auf  rund  32,8.")  für  Slopfenstangenrohre  auf 
rund  32,15  jf^;  für  Ge8|>anusteine  (Kanalsteine; 
auf  mnd  20,60  and  fBr  Quarztonsteine  (Ton- 
dlnassteinei  auf  rund  2:^    If . 

Die  vorsteheudeu,  genau  berechneten  Selbst- 
kosten der  feuerfeaten  Steine  lassen  es  als  selbst- 
verständlich ersriieinen,  daß  In  abselibaiw  Zeit 
jeilcr  E\|iort  der  deutschen  und  sonstigen  aus- 
ländischen Fabriken  nach  Rußland  ein  Ende 
nehmen  muß.  Der  Bedarf  allein  schon  auf  den 
Eisenhütten  in  Südrußland  ist  ein  außertrient- 
Uch  großer,  und  die  meisten  üüttenwerke  be- 
sitzen Ueine  Anlagen,  in  denen  sie  einen  Teil 
ihres  Bedarfes  erzeugen.  Auch  bestehen  einige 
Faliriken  feuerfester  Steine,  die  u'ite  nina^^steine. 
aber  auch  gute  Hochofen-  und  Cowpersteine  liefern. 
In  Sfldmßland  befinden  sieh  aber  ungeheuer  große 
Lager  von  Sanden,  Quarzen  und  Quarziten,  von 
Kaolinen  und  feuerfesten  Tonen  jeder  Qualität,, 
welche  nur  der  richtigen  Ausnutzung  erschlossen 
au  werden  brauchen.  Werden  dort  erst  einmal 
modern  eingericliteie  Fahriken  ireschMflVn  und 
gut  geleitet,  dann  ist  es  als  sicher  anzunehmen, 
daß  sftmtliebe  feuerfitaten  Materialira  zu  bedeutend 
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niedrigeren  Selbstkosten,  als  die  oben  erwähnten, 
hprp«  >*tt'Ilf  worden  kSnnon,  und  dann  wird  nicht 
nur  SüdruUland.  sondern  das  gesamte  europäische 
Bttfiland  mehr  oder  weniger  von  dem  bisherlgmi 

Bezn^'e  ans  ilmn  Atislande  unabhanpitr  sein. 
{„Keramisehe  HundÄch.iii "   11M>«  Nr  24  S.  r)0'2.] 

E.  Hielscher:  Einiges  üher  die  An- 
fertigung Ton  Sehamottestopfen  nnd 

Ausirüssen  für  S  f  ahlgle  ß  »t  e  i  e  n* 

\'on  hranchl)aren  Stopfen  und  Ausgüssen  wird 
▼erlangt,  dali  sio,  abtresehen  von  der  erforder- 
lichen hohen  Feuorfesti^rkeit,  \  r  allen  Dingen 
got  pefnrnit  siii'l  und  jjri'niiLr-'nili-n  Wider-Jtand 
gegen  mcciianlM  lie  Kinrtüssc  aufweisen.  Letzteres 
hängt  mit  der  richtigen  Auswahl  der  Rohtone 
und  trenii;ri?nd  hohim  Brande  zui^ammen.  Für 
Stopfen  und  Trichter  verwendet  man  gleiches 
Rohmaterial:  als  besondere  geeignet  hat  steh 
der  Pfalzer  Ton  aus  der  (ietrend  von  Griinstadt 
bewahrt,  auch  der  Ton  und  die  Schamotten  aus 


Abbildung  4. 


Abbildung  4a. 


dem  Westerwald  (Grube  Marscliaiig  bei  Siersliahn) 
haben  gute  Resultate  geliefert.  Unter  der  Vor^ 
RU'^setzung,  daß  die  ^Schamotte  seh.irt'  '^ibrannt 
ist,  wird  sie  für  vorliegende  Zwecke  als  Ma- 
gerungsmlttel  anf  elneKomgrliße  von  1  bis  1  mm 
gebrachl.  Bei  der  Formgebung  ist  gröl)ti'  Sorg- 
falt zu  beoliachten.  Der  Ton  wird  jretroeknet, 
zu  Staub  geiiialileu  und  im  Verhältnis  1:2  mit 
SchauKitie  gemischt,  schwach  angefeuchtet  und 
im  Knetfati  ireknetet,  dann  Iflßt  man  die  Masse 
10  bis  14  Tage  mauken.  Bei  längerem  Mauken 
kann  der  ToazuMtz  herabgedr&ckt  werden.  Als 
Form <  II  tür  Stopfen  eignen  sieh  an  besten  sehmied- 
oisi  rn-'  einteilitre  Formen;  die  am  miMsti-n  be- 
aasjiruchten  Stellen  der  Formen  werden  gehilrtet. 
Das  gleiche  geschieht  auch  mit  dem  Deckel  der 
Fortii.  Der  Gewindedorn  besteht  aus  gehrirti  f-^ni 
.Stahl.  Das  Gewinde  muß  1  bis  1  ^/jt  mm  Spiel- 
raum haben.  In  der  Quelle  ist  eine  Stopfen- 
presse abir-  hiltlcL  und  die  weitere  Arbeitsweise 
L'.-nan  lie-rhrielM-n.  AI>1).  4  zi  ifrt  wie  die  beim 
Zunickdrehen  der  .Spindel  entstehende  Saugwir- 
kong  durch  einen  Lufteintritt  beseitigt  wird. 


Die  Formgebung  der  Ausgüsse  geHi  hieht  ge- 
wöhnlich ohne  Zuhilfenahme  einer  Presse,  in  einer 
zweiteiligen  gußeisernen  Form  (Abb.  4a),  die  durch 
einen  schmiodeisemen  lUng  lusammengehalten 
wiril.  ,lMe  Ansicht  einiger  Eisenhüttcnleiif p,* 
so  schließt  der  Artikel,  ,daU  nur  Stopfen  und 
Ausgüsse  mit  Flammenstridi  nnd  brauner  Anfien» 
haut  vollwertig  sind,  widerlegt  der  Umstand, 
daß  die  i)eiden  Stücke  ineinander  gesehliflen 
werden  und  so  an  den  am  meisten  beanspruchten 
Stellen  der  schlitzenden  Haut  beraubt  werden, 
was  aber  der  Widerstandsfähigkeit  des  Stückes 
au  sich  keinen  Schaden  bringt.  Die  Hauptsache 
bleibt  immer,  daß  die  Masse  dicht  geformt  nnd 
scharf  gel>rannt  ist."  ( ,Tonind.-Zg.*  1908, 
2f>.  November,  S.  '21)71—2072.1 

S.  Neuwehner:  Bauart  der  Riugofen- 
gebftnde.  *  Man  nntentcheid^  swel- Arten  von 
Ringofengeb.'luden,  nftmlicli  '-■ol<  hf»,  welche  ledig- 
lich den  Zweck  haben,  das  Uf eumauerwerk  gegen 
Witterungselnllasse  su  ichQtzen,  und  solche, 
welche  außerdem  noch  als  Trockengebäude  dienen, 
indem  ütn-r  «ifiti  Olm  inzw.  seitlieh  von  dem- 
selben Trockengerüste  für  die  frischen  Form- 
Ilnge  angeordnet  sind.  Beide  Bauweisen  sind 
durch  Zeichnniiiren  veranschniilicht  und  durch 
Angabe  der  Baukosten  erläutert.  [,Tonind.-Ztg.'^ 
1908,    17.  November,  S.  2017.) 

Beschreibung  der  neaen  Fabrik  feuerfester 

Steine  der  Harbison- Walker  Refractories  Co.  in 
Ost-Chicago."  [,lr.  Tr.  Rev.'  1908,  26.  Nov., 
S.  889—892.1 

W.  Busch roeier:    IHe  Leistungen  eines 

T;in;rof<  ns.*  [„  ronlnd.-Zg.*  1908,  S.November, 
S.  1934—  1930.] 

Max  Kiese:  Halbgasfeuerungen  für  Kammer- 
öfen. [,Tonlnd.-Zg.*  1908  Nr.  1S4  S.  1998 
bis  1999.} 

E.  Schlacken. 

H.  Theusner:  Veber  die  Konsti- 
tution von  Hochofenschlacken.*  Die 
rntersuchunj:  l>ezieht  sich  auf  eine  Heihe  von 
Hochofenschlacken,  welche  im  Betrieb  auf  Ha- 
matttroheisen,  Thomasnriieteen  und  Olefiereiroh- 
eisen  gefallen  sind,  ferner  eine  Reihe  von  Ver- 
sucbs8chmel2en  von  verschiedenen  Siiizierungs- 
stofen. 

Zur  Feststellung  der  Konstitution  sowohl  der 
Schlacken  als  auch  der  ergnnz<  nden  Vorsuchs- 
schmelzen  wurden  die  Materialien  mit  Zitronen- 
Sture,  Ammonlumzltrat  oder  Ammoninnchlorid 
verschieden  lantre  behandelt  und  hierauf  chemisch 
untersucht.  Die  Veränderungen,  welche  sich 
nachweisen  ließen,  ergaben,  daß  die  Zitronen- 
sAure  auf  alle  Schlacken  am  stärksten  einwirkt, 
die  Einwirkung  di  r  A rnmoniunizitratlösung  ge- 
ringer ist,  und  daß  die  Chiorammoniumlosung 
am  schwlchaten  wirkt.   Ferner  erkennt  man. 
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4aß  die  SelÜMken  imi  lo  leichter  senetzbar 

sind,  je  mrlir  Kalk  und  je  wenigrer  KiesclsflurR 
sie  eothaltea.  Diese  Tatsache  stützt  die  viel- 
fach  vertretMie  Ansieht,  daß  in  diesen  Sehlaelten 

die  Tonerde  sich  neutral  vcrliäU.  Es  ergibt 
sich  ufirrr  «lic  Tatsache,  daß  die  jrranulierten 
t^chlacken  voa  den  Lösungsmitteln  in  viui  stftr- 
Iceren  Maße  aDge^lTen  werden,  als  die  lang- 
sam abgekühlt"  II  Zur  <;r,i]dii^chen  Darstelliintr 
'der  in  den  i^chiackeu  beobachteten  Verände- 
rungen benutzt  der  Verfasser  das  Boudouard- 
IfathesinSBi  Ii'  1 'n  looksdiairramm.  Au<4  dor  Ver* 
anderun^  der  Ij&ae.  dt  r  I'utikt-  im  Di.iL'ratnra 
ist  ersichtlich,  daß  bei  der  I^üsung  im  Rück- 
stand das  Verhftltnts  von  Kieselsanre  zu  Ton- 
erde ann.thcrnd  dassi  ll)c  bleibt.  Pi'-  Zrr>(  tzunt: 
scheint  daher  nach  der  Kichtung  hin  stattzu- 
finden, daß  der  Kalk  zuerst  abgespalten  wird 
und  in  Liisim^  iipht.  wahrend  Kieselsäure  und 
Tonerde  in  di  üi  \'rrb"iltiiis  ziiriii'k'leiben,  in 
«iem  sie  ursprünglich  vorhanden  waren. 

Durch  die  mikroskopische  Untersuchung  von 
D&nnschliffen  gelangt  Verfasser  zur  Feststellung', 
daß  in  den  Schlacken  Mellilit  vorhanden  ist, 
was  durch  eine  besondere  Versuchsschuielze  be- 
Mtigt  wird. 

Beachtenswert  ist  die  IJeoliachtung,  daß  die 
granulierten  Hochofenschlacken  durch  längeres 
Lagern  eine  Veränderung  erfahren  derart,  daß 
sie  alsdann  den  IiSsnngsmitteln  einen  größeren 
Widerstand  entgegensetzen,  als  die  lanirsam  ab- 
gekühlten Proben.  Aus  diesen  Versuchen  ge- 
langt der  Verfesser  zu  dem  Schlüsse,  daß  bei 
Hochofenschlacken  folgende  drei  Modifikationen 
unterschieilen  werden  müssen : 

1.  die  durch  Abschrecken  erhaltene  und  nur 
bei  hohen  Temperaturen  beständige; 

2.  die  durch  langsame  Abkühlung  erhaltene 

Modifikation; 

3.  die  kristallisierte  Modifikation. 

Die  von  dem  N'erfasser  zur  Vervollständi- 
gung obiger  Ausführungen  angestellten  Versuche 
mit  besonders  hergestollten  Schmelzen,  bestehend 
nus  reiner  Tonerde.  Kalk  und  Kieselsaure,  er- 
gaben, daß  der  Schmelzpunkt  von  l'robea  mit 
60  */t  Kalk  mit  wachsendem  Kieselsfturegehali 
steigt.  Pii  i-^t  auf  die  Tatsache  zurückzu- 
führen, daß  Kalkaiuminate  leicliter  schmelzbar 
sind,  als  die  entsprechenden  Kalksilikate.  Ferner 
scheint  aus  den  Versuclien  hervorzugehen,  daß 
die  Zersetzharkeit  der  Schmtdzen  um  so  größer 
wird,  je  mehr  Kalksilikat  und  je  weniger  Kalk- 
atuminat  darin  entlialten  ist.  Außer  den  bereits 
1 .  i  dl  n  Schlacken  angewandten  Lösungsmitteln 
behandelt  der  Verfasser  die  Schmelzen  mit 
destilliertem  Wasser  und  findet,  daß  die  LSs- 
lichkeit  mit  steigendem  Kieselsauregehalt  und 
•ihnehinendem  Tonerdegelialt  steigt.  [^Met.* 
1908,  22.  November,  S.  657  — 667.j 


EisenschlackenblScke  zur  Straßenpflaste- 
rung. Mirieihinirfn  über  die  Verwendiitiir  'ng- 
ilscher,  au.s  Hochofenschlacke  gegossener  rHastei-- 
steine  zu  Pflast«rzweeken  in  Nordamerika.  [„Eng. 
News"  190S.  H.oktnI.er.  S.  3SS-389;  .Ir.Age* 
1908,  16.  Oktol)er,  S.  i08l>.| 

ThonasBchlacke. 

l»r.  H.  S\  oltoda:  Phosphorsäure  mit  ver- 
schiedener Zitroueusäurelöslichkeit  als  VViesen- 
dnngung.  [,Z.  f.  d.  Landwirtschaft!.  Versuchs- 
wesen in  Oesterreich'  1908  Oktoberfaefl  S.  783 
bis  776.] 

Zement. 

A.  W.  Thaekera:  Erzzement.  Der  neuer- 

«linir-!  in  I »i-nr^rlilnnl  Iiergi^-t.'lite  und  in  den 
Handel  gebrachte  r  z  z  e  m  e  n  t"  ,  bei  welchem 
der  gewShuKehe  im  Portlandzement  enthaltene 
Tonerdegehalt  durch  Eist-noxyd  ersetzt  ist.  soll 
getrenüher  diesem  verschiedene  Vorteil.'  In  sitzen. 
So  soll  er  namentlich  den  zerstörenden  Eiuilüssen 
des  Seewassers  widerstehen,  üeber  die  Herstel- 
lung und  Verwendung  dieses  Zements  macht  Ver- 
fasser beachtenswerte  Angalten,  deren  Haupt- 
punkte in  Kürze  wiedergegeben  seien : 

Der  deutsche  Erzzement  (Marke  „.\egir*) 
wird  nach  einem  unter  Nr.  I4Hfi04  i»atentierten 
Verfahren  der  Hemmoor-Werke  bei  Cuxhaven 
hergestellt.  Die  Anwendung  dieses  Erzzemmits 
$oll  mit  gutem  Erfolg  bei  Bauten  im  Meeres- 
wasser, bei  Tunnels  usw.  erfolgen,  wo  der  ge- 
wöhnliche Portlandzement  schnell  der  Zerstörung 
anheimfallt.  IMe  zur  Herstellung  des  Erzzements 
VfTwend't»  II  Kohmaterialien  sind:  1.  reiner  Kalk 
mit  ua.5  bis  10Ü"/o  CaCUj,  2.  äußerst  fein- 
gemahlener Quarz,  sowie  8.  feingemahlenes  Elsen- 
oxyd. Das  Eisenoxyd  wird  entweder  von  Rasen- 
eisenerz oder  sonstigen  Eisenerzen  geliefert.  Nach 
dem  Mahlen  von  t^uarz  und  Eisenoxyd  in  trockenem 
Zustande  werden  die  drei  erwlhnten  Materialien 
zu  einer  ntißii-;f  feirrn  Maße  angemacht,  die 
maximal  ö  ''.o  Kücksiand  auf  einem  Sieb  von 
5000  Maschen  auf  dem  Quadratzentimeter  zurQck- 
Llßt.  Nach  dem  Trocknen  wird  aus  dem  feinen 
Brei  in  einem  Drehofen  ein  Stein  gebrannt, 
der  nachher  gemahlen  wird;  während  des  Mahlens 
fügt  man  etwas  rohen  Gips  hinzu.  Das  End- 
produkt bildet  der  , Erzzement". 

Die  mit  diesem  Erzzement  und  zwölf  guten 
deutschen  Portlandzementsorten  angestellten  Ver» 
suche  haben  gute  Resultate  L'^czi  itigt.  Die  Unter- 
suchungen erstreckten  sich  auf  die  Dauerliaftlür- 
kcit  und  das  Verhalten  der  verschiedenen  Ze- 
mentsorten In  frischem  Wasser  sowie  in  ge- 
wöhnlichem S'eewnsser;  dann  in  Wa.sser,  welches 
drei-  bis  fünfmal  mehr  Salz  enthielt  als  See- 
wasser. Außerdem  wurden  Versnchsstfieke  an- 
geferliirt,  die  2  "/o,  5%  bis  40  "  o  mulilenen 
ungebrannten  Gijis  enthielten,  durch  den  die 
Portlandzementsorten  sicherlich  zerstört  werden. 
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M.  Jahrg.  Mr.  52. 


Xacli  lir-' iuihritrer  N'frsuchsdauer  waren  di«' 
uit  tiiaem  liolieu  (iijiügehalt  bergestelltea  Probe- 
stücke ans  PortlandsemeDt  alle  rollstftndtf  ser- 
stSrt,  WohiDKegen  die  entsprerhendfn  Proben 
aus  Er/z<»rnt>nt  nocb  inl;»kt  sind.  E!>enso  tieicn 
die  amlercn  Vergloiclisvcrsuchc  zugunsten  des 
Erszements  aus.  Die  Direktion  der  Ueminoor- 
Wi  rke  zieht  aus  diesen  ViTsnclipn  den  Schlul), 
daü  mit  Erzzement  gescliafleue  Bauten  im  See- 
wasser  sowie  In  Kohlen»  und  Kaligruben  usw. 
als  aucli  überall,  wo  eine  Einwiricung  von  Sul- 
faten zu  befürchten  stellt,  sich  dauerhaftt'r 
erweist-n  aiä  soIcIh'  mit  Portlandzcment  ge- 
scharYenen;  die  Baukosten  sind  zwar  infolge  des 
liölit  rcn  TV'ist's  (l.'s  Kr7.7.<-u'i''T\i<  höher,  iiönnen 
aber  aus  dem  angetührtcn  (irunde  nicht  in  Frage 
kommen.  [«Enp.  News"  Band  59  Nr.  86  S.  702.] 

Dr.  Hermann  l'assovtr  krittsiort das Gollo- 
sensverfahren.  (.Tonind.-Zg."  1908  Nr.  120 
S.187ü-^1«73;  Nr.  132  S.  lyüö  — 1970;  Nr.l36 
S.  2019.] 

Dr.  H.  Colloseas:  I^is  Coli oseus ver- 
fahren. Kru  i  iiTinijr  auf  dir  vorstehend  auf- 
geführte .\l»liaudlung  Dr.  Passowa.  [^Tonind.  Zg."* 
1908  Nr.  141  S.  2093—2097. 

Die   Gesellsebnft   für  Trocikeazerstflubung 

flii-  iu-  r  Materialien  weist  die  pej^en  Dr.  Tollo- 
seus  gerichteten  ÄngriA'e  zurück  und  bezweifelt 
die  ZoverlflflKigkeit  der  Dr.  Fasse wschen  Yer- 
suche.  [„Tonind.-Zg."  1908  Nr.  188  S.  1987.] 
Dr.  Hans  Kühl:  Das  CoUoseusverfaliren. 
[,Toaiud.-Zg.-  1908  Nr.  138  S.  2046  -2049.] 

F.  Erze. 

Dr.  Albert  Schmidt:  Eisenglanz  und 
seine   Vurarbeltttog    im  Fichtelgebirge. 

In  der  KinleitnnL'  wenli-ii  Vorkommen  und  Eigen- 
schaften des  Erzes  i>espruchen,  dann  folgen  ge- 
schichtliche Angaben  Ober  den  Bergbau  und  die 
Eisi  nin  lustrie  de.s  FiehtelKebircfs.  Den  Schluß 
der  .\rbeit  bildet  ein  Verzeichnis  der  Fundstätten 
von  Eisenglanz  im  Fichtelgebirge.  Derselbe 
bricht  im  Quarz ;  Hei  Fichtelberg,  (teicrsberg, 
am  S'-inmellelsen,  l»ei  Vordorf,  Bisehofsgrün, 
Lenteiitorst,  liebanz  bei  Kuslau,  an  der  Hohen 
Warte  bei  Selb  und  im  Wellertale.  Im  Oneis: 
Im  Leii]Mi!(ls<lürfer  Walde,  im  H.lfiiiii>  rI'  >;:rrMniIe 
bei  Vordorf.  Im  Steinachgranit :  Üei  Fichtel- 
berg. Mehlmeisel,  Hutten  bei  Warmensteinach, 
in  der  T.innenreul Ii  tiei  Melilmeisel.  Im  (treisen; 
Waltl.ilileilutiir  1 '1' Isrliaelit.  Im  Porphyr:  Im 
Wellertali',  [„/..  I.  j.i-.  üeoi."  1908  ^>el>tember- 
heft  S.  862—869.] 

R.  Goehel:  Die  Toneisensteinablage» 
rungen  des  M  ii  ü  ~  t  e rla iides  und  die  wirt- 
scbaltlicbe  Art  der  Uewinnuag  durch 
Bagger.*  Die  schon  seit  dem  Jahre  1848  be* 
kannten  und  in  der  neuesten  Zeit  infolge  des 


bekannten  Mangels  au  Eisenerzen  wicht  i^'cn 
Toueisensteinablagerungen  bei  Bentheim,  Gilde- 
baus, Ochtrap,  Sehttttorf,  Coesfeld,  Stadtiobn  und 
Altstfttte  gehören  der  Kreidefonnation  an.  Die 
Alilairerun^ren  stellen  flözförmige  Schichten  von 
i  oneisenstciu  oder  besser  gesagt  umgewandeltem 
Spateisenstein  dar.  Die  Erze  lagern  in  fetten, 
»rrani  II  his  blauen  Tonen.  Das  Streichen  ist 
verschieden,  doch  herrscht  ü.  bis  W.  bezw. 
OSO.  bis  WNW.  vor.  Das  Im  Auftrage  des 
Hörder  Vereins  zu  Stndtlohn  niedergeltrachte 
Abteufen  ergab  ein  Erz,  das  als  Eisensandsteio 
mit  nur  17,86  bis  24,87  °/o  Eisen,  0,18  bezw. 
0,10*/«  Mangan,  0,03  bezw.  0,16<>/o  PhiMpbor 
und  0,02  bezw.  0,01  "  o  Schwefel  anzusprechen 
war.  Die  Erze  sind  infolge  des  geringen  Eisen- 
gehaltes und  ihres  hohen  Bückstandes  von 
46,18  bis  .57,88  7o  nicht  abbauwürdig. 

In  einirelieiub  r  Weise  bespricht  (ioeln  l  liic 
zu  Altstätte  und  Bentheim  ausgeführten  Arbeiten 
sowie  die  Ergebnisse  des  Tagebaues  in  Altstftite. 
Das  spezifische  Gewicht  dieser  Erze  brtri\irt 
3,5  bis  3,.'j2  Ja  bis  3,61.  Das  Bentheimer  Erz 
ergab  als  unterste  und  oberste  Grenze  von 
16  Analysen: 

Eisen  ....  80,0U  bis  45,oo  «/» 
Umagaa  .  .  .   0,81    .    0,45  , 
Phosphor  .  .   0,1  S9  „  1,248, 

Kalk    .   ,  .   .    2,0S    ,     7,01  , 

Msi^Deniu     .    .      I,ü7      ,       3,24  a 

Toiier.le  ...     1,40    ,  3,08  , 

Sehwefel     .    .     0,089  ^  0,1.S8  , 

Kie8ol«äure    .    9,78    ,  18,84  , 

OlfiiiTarlaBt  .  26,20   .  8U,20  ^ 

iäne  Durehscbnlttsprobe  ergab: 

Ei«eiu>x.vdulkarbonat  ßi»,04  -  28,95  »  o  Eisen  33.65»^ 

ElBcnoxvd  8,71  =    4,70  ,      „    j  Fe 

ManRnn'kftrbonat  .  .    0.4r>  =   0,28  ,  Mn 

Tonerde   2.77  7«, 

KiceeleAare  .  .  .  ,  13,80  „ 
KAUiumkarbonat .  .   6,78=  8,80  */•  KiOk 
KeUioninlfat  .  .  .   0,86»  0,10  ,   „  «.OftOS/oft 
Mapno>«iumkarbonat     G,2I  —   2,97   „  MagDMI» 
rboHpbor.HHure  .  .   .     1,43  =:   0,625  „  Pboapbor 
Alkalien  'Spuren. 
Hygroskop.  Wasser  .  | 
liamuisttbstans   .  '* 
Verlast  ....         0,43  ^ 

100,00  »/o 

Da  das  Erz  karbonatisch  ist,  so  ist  eine 
RSstung  geboten.  Nachstehend  die  Dnroh- 
schnittsanalvsen  von  16  gerOstaten  und  nnge- 
rösteten  Bentheimer  Erzen: 


OuSM«! 

SlO,    .  . 

13.26  •/# 

18,90 

Al..t>,  .  . 

'2,-28  . 

('a(i)j.  . 

.i.oa  . 

6,05  , 

MnO    .  . 

2,10  , 
1.62  , 
0,866  , 

2,91  . 

ftOt   .  . 

2.10  , 

Ht80«  .  . 

Fe   .  .  . 

34,050  , 

47,000  l 

Mn  .  .  . 

0,288  , 

0,892  « 

1*  .  .  .  . 

0,860» 

0,816, 
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DtT  Mfctallfrewinu  diinli  Rüstiinc  l>«'tr}ltrt 
48,307  —  34,688  =  13,« iy'>,  der  Gewühts- 
verlait  durch  RSsteo  etwa  25*/e. 

Zum  besseren  Vcrtrieich  zit  ht  Verfasst^r  die 
Analyse  von  zwei  ^linetttiTzt-n  und  nn-hrore 
Analysen  von  Erzen  üüh  RuH»isch-l*oli'n  an,  die 
sieh  In  keiner  Hinsiebt  von  dem  Münsterlander 
Erz  untorschelden.  Im  zweilm  Teil»-  seiner 
Abhandlung  bespricht  (roebei  den  Abbau  dieser 
Erze  durch  Bagger.  [«Der  Ersbergbau*  1908, 
1.  Nov.  S.  4r)4-4.5s:  16.  Nov,  8.  481—488.] 

Wm.  P.  Headdcn:  M  o  t  «•  n  r  »•  i  s  p  n  von  Ciir- 
rant  Creek,  Colorado.  Das  (iewicht  dieses 
Hachen,  mit  einer  dUnnen  braunen  Schicht  Qber- 
zi'p(»non  Stuckes  betn'ljL't  .'>()!)  Pfd.  ~  2r»S  kir. 
Das  Eisen  ist  weich,  sehr  diciit  und  weniger 
magnetisch  als  Schmiedeisen.  Sein  spezifisches 
Gewicht  ist  7,9S94.   Die  Analyse  ergab: 

Eisen   89.79.1  ",0 

Wickel   9.".«!t9  „ 

Kobalt  M,.'>.'i4  . 

Mangan   0,0.'>4  ,» 

Cbrom   0,048  , 

Außerdem  Spuren  von  Kupfer,  Phosphor,  Kalk  und 

Majrnesia.  I.Ind.W."  1 908. 19. Oktober, S.  1289.] 

Dr.  Heck  er:  I^ie  Kisi  nor/vorkoinitien 
des  Koutivara  und  des  Vallatj.*  Nachdem 
der  sehwedisebe  Staat  vor  einigen  Monaten  auch 
•  Ii.'  Sv:ipj.ri\  arafeMer  für  riiiid  !t'  j  Millionen 
M.ark  erworben  hat,  sind  die  Vorkommen  des 
Boutivara  und  Vallatj  >iie  letzten  seinem  EtnfluB 
noch  niolit  iinti  rlio^ri  nden  fjrößeren  Eisenerzlehler 
in  I.appiand.  Der  Koutivara  Jiefrt  in  der  Provinz 
Norhotten,  fast  genau  unter  dem  67.**  nördl.  Br., 
somit  schon  nOrdlich  vom  Polarkreis;  westlieh 
davon  Iii  irt  der  Erzbery:  Vallntj.  Alil>au  hat  bis 
Jetzt  hier  nicht  stattgefunden.  Der  Artikel  enthalt 
eingehende  Mitteilungen  fiber  die  Latrerun^'s» 
Verhältnisse  und  den  vorzunehmenden  Abbau  des 
Erzes,  das  im  Mittel  nach  IVlersson  zwi<ohen 
47,yi  und  52. Hi"/»»  Eisen,  11,35  und  13,05"/o 
Tltamiure  und  0,067  nnd  0,002*/«  Phosphor 
enthfllt.  Es  sind  aber  .nicli  zahlreiche  (Tf^satiit- 
analysen  angegeben.  Den  Schloß  der  Arbeit 
lillden  Angaben  Aber  Arbeiter-  und  Transport- 
verhnltnisae,  Betriebskraft  und  die  Resiizver- 
hnltnisse.  [„Ginckauf  1908,  19.  September, 
S.  1350  —  1355.] 

Die  Elsmierzfelder  von  Franz({«isch-Lotho 
ringen.*    [„Ir.  Tr.  Bev.«  1908,  18.  September, 

S.  114,')— 1146.] 

Die  Ockerindustrie  In  Frankreich  nimmt 
den  ersten  Rang  ein.  Die  Lagerstätten  von  Van- 

chise  und  PourgOfrnc  sind  die  bekanntesten.  Die 
Jahresproduktion  wird  zu  40  0i>0t  im  Werte 
von  3  500  000  Fr.  angegelttn.  [,Echo  des  M.* 
1908,  9.  November,  S.  1109.] 

Eisenerze  im  Staate  New  York.*  [,Ind.W.* 
1908,  23.  November,  S.  1408.] 


.lohn  E.  Hardman  berichtet  ülier  ein 
neues  Eisenerzvorkommen  in  Neu-Hraunsciiweig. 
[.Ir.CoalTr.Rev.*  1908,  ST.November,  8.2306.] 

Norman  I..  Leach:  Das  Eisenerzvorkommen 
von  Moose  Mountain,  Kanada.  [„Ir.  CoalTr.  Rov.* 
1908,  27.  November,  S.  2306.J 

Die  deutsche  Einfuhr  von  Mangan- 
erz t-n  im  ersten  Halbjahr  1!)0H.  Das  Ein- 
fiihr;.'es(  li-i('t  in  Manganerz  zeigte  in  der  Gesamt- 
ziflVr  ^'e^en  das  Vorjahr  keine  besondere  Ver- 
schiebunfr.  indem  im  Jahre  1908  180  100  t 
ein;:efiihrt   wiinbn   tre-ren    174.^00  t   im  .lalire 

1907.  lu  den  liezugsverhaltuissen  treten  aber 
verschiedene  Verlndemngen  ein.  Znnflchst  kamen 
aus  "^inniiii  nur  4000  t  i<re;:en  '2I3not),  aus 
dem  Europaiücben  KuUIaud  27800  t  Ctregen 
85  600  t),  ans  dem  Asiatischen  Rußland  58  700  t 
(gegen  62  000  t)  und  aus  Oesterreich-Unparn 
nur  700  t  itrPL'pn  1200  t  im  Vorjahr).  Aus 
anderen  I^äudern  stieg  dagegen  die  Einfuhr,  so 
aus  Brasilien  auf  20 100  t  (gegen  6200  t)  und 
Pritiseh-Indien  ;rar  auf  r.H  .".ilO  t  i  ;:rtr.  n  44  1  00  1 1. 
Die  deutsche  Ausfuhr  an  Manganerz  war  sebr 
geriug.  [„Deri^bwghau*'  1908,1.  Nov,  S.469.J 

Die  Maaganerzansfnhr  Rußlands  im  Jahre 

1!»0T  lietrujr  37  fiS4  OOi»  l'n  l,  lic  < ;  .;iintfordenins 
bingep  n  50  333  000  Pud.  ^>o- J-*"  1^08, 

17.  Oktober,  S.  764.] 

E.  C.  Härder:  Manganindusfrie.  [«Mls.  J.'' 

1908.  5.  September,  S.  bO  1  —  802.] 

R.  (>.  Ahlers:  Ein  Manfranerzvorkommen  im 
Rüdlichen  Indien.*  ^Ir.  t  oal  Tr.  Kev.*'  1908, 
27.  November,  S.  2800—2801.] 

Der  deutsche  .Xußenliandel  an  Chrom-, 
Wolfram-  und  Niekelerzen  im  ersten 
Halbjahr  1908.  Die  Einfuhr  von  Chromerzen 
mit  9700  t  bewegte  sich  in  den  vorjahrigen 

Grenzen:  aus  der  .\siatischen  Türkei  wurden 
4000  t  (gegen  5900  t  im  Vorjahr)  einfrcfübrt; 
aus  FranzSsiseh-Australien  2100 1  (gegen  1 700 1) 
und  aus  der  Europäischen  Tiirfcei  400  t  (gegen 

2500  t). 

Wolfranierze  wurden  im  Ausmaü  von  1000  t 
(1907  1100  t)  eingeführt,  und  zwar  ans  Groß- 
britannien 300  t  (gegen  200  t).  aus  Australien 
200  t  (  »regen  300  t>  nnd  aus  Argentinien  200  t 

(gegen  300  l). 

Die  Einfiihr  von  Nickelerzen  war  von 

16900  t  im  Jahre  1907  auf  6100  t  im  Jahre 
1908  gesunken.  .Aus  Französisch- Australien 
kameu  im  ersten  Halbjahr  1908  nur  5700  t 
NJckelerze  gegen  1 6  300  t  im  ersten  Halbjahr  von 
1907  r »Der  Erzbergbau*  1908,  I.November, 
S.  4(i0  ] 

Die  neuen  V anadiuni vorkommen  in  Peru, 
f  ,Mfai.  J.*  1908,  8.  September,  8.  294.J 

Molybdnnit  in  Natal.  {,Mln.  J.«  1908, 
12.  September,  S.  328.] 
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Eisenerzhrikett ierungsanlage.*  Abbil- 
dung und  kur/o  Üeschreibuog  einer  von  der 
Finna  Bntdley  nm\  Craven  Limited  in  Waketield 
aust^'ofiihrten  lirikcttieninfrsanlnjL'f.  N.kIi  dem 
Presäcu  werden  die  liriketts  in  einem  mit  üiclil- 
gas  behdzten  Ofen  gerftstet.  [„Englneerisg" 
190S.  4.  S-  ptember,  S.  801— 3oj.] 

Das  l{rik»'ltier<'n  pul v eri ).■■<•  r  Hrz-*.  Das 
io  ,Stalil  und  Eisen"  IWH  Nr.  ^4  Ö.  12UÜ  ins 
1202  besehriebene  Verfahren  von  Dr.  Fried  rieh 
Willlelm  Dtink  «  IImm  «:  wird  noch  einmal  he- 
sproclien,  um  naclizuwciscn,  ,daß  es  nacli  jeder 
Richtung  alle  anderrn  bekannten  Verfiihren  Über- 
trifft«.   (,Erzb."  1 908,  16.  Nov.,  S.  488—491.] 

Ansortre:  Uclier  ErzbrikoftieniDfr.*  Di-r  vor- 
liegende Artikel  betschttftigt  sich  nur  mit  dem 
Verfahren  der  Deotiehen  Brikettlerunga-Geaell- 
schnft  in  Altenkircben  (Westerwald).  [,Erzb.* 
1908,  15.  8ei»l.'ml.er.  S.  379  — 381.) 

Hiertz:  Das  üröndal  -  Verl'aliren.  [,Hev. 
univ.*  1908  Oktoberheft  S.  126—135.] 

O.  Franke:  Mitteiliin^rcn  übrr  (iniL'e  neuere 
schwediscbe  Aulagen  und  Verfahren  für  Auf- 
bereitung und  Hrikettiening  von  Eisenerzen  und 
Kieeabbranden.*  [„Glttekauf*  190B,  S.Oktober, 
8.  1417  1427.1 

Dunderland  iron  Orc  (Jompany,  Limited.  In 
kurzen  Zflgen  werden  die  OrQnde  angegeben, 
welche  zur  Einstellung  der  Anlage  in  Dunderland 
geiührthaben.  [«Uin.  J."  1908,  U.Nov.,  S.  615.] 

G.  Werksanlagen. 

Carl  Jahn:  Bilbao  and  die  Hoeb5fen 
von  Viacaj'a.*  Unter  den  Ei>-i  n-  und  Stahl- 
Werken  Billiaos  ist  das  bervorrageud:jte  das  der 
AktiengesellRcbaft  Altos  Homos  deVIscaya 
mit  seinen  beiden  grüßen  Anlagen  in  Baracaldo 
und  Scstao  an  den  Slatinnen  Desit-rto  und 
Sestao  au  der  Eisenbahn  von  iülbau  nach 
Portugalete.  Beide  liegen  dicht  am  Flusse  und 
hi-ittt-n  im  Jahre  1907  »ine  pem<iiisamc  Pro- 
duktion von  '280 (100  t  Uubeisen  oder  etwas  über 
die  Hilfte  derjenigen  von  ganz  Spanien.  Die 
Erze  werden  in  den  H*  rg)-u  von  Bilbao  sowie 
den  alhniier  und  k.'intahrisriien  Btrgzügen  gi- 
brouiieu;  sie  bestehen  aus  Eisenglanz,  Eisenocker 
und  Eiacn8|iat,  von  denen  der  letztere  bei  den 
•  iruln  ii  selbst  tr' röstet  wird.  Die  Erze  werden 
mitlelä  Bremsbergen,  Drahtseilbaiinen  oder  Eisen- 
baltnen  naeh  der  VerladungRstelle  am  Nervion 
gebraeiit  zwe>  Ausfuhr  ins  Ausland,  besonders 
naeh  England.  Ungefähr  die  Hilifte  ihres  Erz- 
Itedarfb  gewinnt  die  Aktiengesellschaft  aus  eigenen 
liruben.  Im  Mittel  geben  die  Erze  50%  ri  ines 
Ki^'  ii.  weic!i<'<  sieh  iratiz  besond'  r-^  Tir  Gieüerei- 
/weeke,  auUerdem  auch  noch  für  den  Siemens- 
Uartinprozeß  und  infolge  seine«  geringen  Phos- 
idiorgehaltes  und  holten  SiliziuDigehalte«  für  den 
Hcssemer|iruzeU  eignet. 


Fflr  die  Kokserzeugung  wird  zum  größten. 
Teil  englische  oder  deutsche  Steinkohle  ver- 
wendet, und  nur  in  geringerer  Menge  kommt 
dabei  sjianische  Kohle  in  Frage.  .  Die  letztere 
wird  hingegen  mit  Vorteil  zur  Beheizung  sämt- 
licher Oefen  verwendet.  Spanien  besitzt  in. 
Asturien,  in  der  Provinz  Leon  seine  größten 
Steinkohlenlager.  Die  ge.samtc  Kokserzeugung 
erfolgt  in  eigenen  Oefen,  wobei  die  Nebenprodukte 
gewonnen  und  die  Oase  in  Gasmotoren  und  zur- 
Darauf kesselfönicrimir  verwendet  werden. 

Die  beiden  Werke  der  genannten  Firma  be- 
sitzen eigene  Oiefiereien,  Hasehiaen-  und  Kon- 
stnikliniisu erksfiltteii,  woselbst  Ma.'scliiiien,  Dach- 
uud  griiUer«  Brückeakonstruktionen  für  fremde 
Rechnung  ausgeführt  werden.  B^zOglich  der 
beiden  Werke  ma^'  da-  F      mir  rrwabnt  sein: 

1.  Das  Werk  in  Haraealiio  besitzt  vier  'J.'j  in 
buhe  Hochöfen  neuesten  S^'stems.  Der  größte 
Teil  des  Boheisens  gelangt,  nachdem  es  den 
Mischer  jiassiert  hat,  in  das  Stahlwerk,  in  dem 
zwei  Konverter  von  je  12  t  Leistungsnibigkeit 
aufgestellt  sind;  überdies  befinden  sidi  dasell»st 
zwei  kleine  Marlinöfen  mit  12  bis  I.t  t  Einsatz. 
Die  Blöcke  haben  ein  Stückgewicht  von  1200 
bis  150Ü  kg  und  werden  in  einem  Vorwaizwerk 
mit  1000  mm  Durehmeraer  vorgewalzt  und  hier- 
auf in  den  dahinter  liegenden  Walzen  von  SOO  mni 
Durchmesser  zu  Eisenbahnschienen,  X -Eisen  bis 
zu  Profil  Nr.  82  und  anderen  Profilen  verwalzt. 
Das  erwalinte  Walzwerk  hat  bei  der  Schienen- 
fabrikation  eine  mittlere  Leist iingsfJlhigkoit  von 
400  t  im  Tage.  Ein  Teil  der  Blöcke  wird  in 
kOrzere  StQeke  zersobnitten,  welebe  entweder 
antlere  Wa!/i n  passiorpu  oder  ZUT  Ausfuhr  ge- 
langen. L)ie  erwähnte  800  mm  -  WalzenstraÜe 
whrd  von  einer Dampftnaschine  lltererKonstrokUoa 
angetrieben,  welche  gleichzeitig  ein  Blechwalz- 
werk für  Bleche  bis  zu  2500  mm  Breite  lie- 
treibt;  die  erwahule  Maschine  soll  jetzt  durch 
eine  aus  Deutsehland  stammMide  grSßere  und 
stärkere  Mnsc'iiite  ersetzt  Werden.  Hinter  der 
WalzwerksHiilage  liegt  das  Warmlager  mit  seinen 
zwei  Kreissägen  und  damit  in  Verbbidnng  eine 
Abteilung  mit  Rieht-,  Fras-  und  Bohrmascliinen, 
woselbst  die  Schienen  die  Seblußbehandlung  er- 
fahren, wonach  sie  auf  das  Schieneulager  gebracht 
werden.  In  einem  Seitengebaude  mit  fünf  Hallen 
stehen  weitere  fünf  kleinere  Walzwerke,  auf 
welchen  alle  Arten  von  Handels-  und  BauHußeisen, 
Draht  und  Bodenplatten  gewalzt  werden.  Das 
Werk  besitzt  überdies  eine  große  Schmiede  mit 
mehreren  l>ain|iflian)inern,  eine  elektrische  Zen- 
tralstation für  Gleichstrom,  zwei  300  pferdi^'e 
Gicbtgasmotoren  und  einen  loo  pferdigen  (tas- 
motnr  fiir  die  .\rbeits-  und  Uilfemaschinen  sowie 
für  Beleuühtungszwecke. 

2.  Das  Werk  In  Sestao  umfaßt  drei  Hoch- 
öfen, vier  Martinöfen  und  zwei  kleine  Konverter 
(i:>ystem  Kobert)  mit  einer  tftgUchen  Produktion 
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von  250  t  Blückt'ii.  Im  Walzwerk  befindt-t  sich 
eine  650  mm  -  Triostraße  l  ur  leichte  iSchieoen 
and  allerlei  Profiletten,  ferner  drei  kleine  Walzen, 

mehreri-  Hit  rbwalzen  und  ein  Drahtwalzwerk. 

Die  AkticngescllscfaaftAllos  Uoruus de  Vizcaya 
beschäftigt  insgesftmt  etwft  5800  Arl>eiter  in  iliren 

Werken.  Hierbfi  sind  die  in  den  (irulien  ver- 
wendeten Arbeiter  nicht  ein^'i-i'-riinet.  Dif  Firma 
lutt  in  diesem  Jahre   zum    i  rsteniual   au  der 


Abbildung  t.  Zwlachealrilliler  der  Hfirder  MMchlne. 


internationalen  Konkurrenz  teilgenommen  und 
dabei  von  allen  daran  lieteiligten  Firmen  für  die 
tinnisi-bi>'i  Staafsfisi-niiaiiinn  das  vorteilhafteste 
Angebot  abgegeben,  so  daß  die  K't;£teren  von 
jetzt  an  ihren  Jaliretibedarf  an  Schienen  und 
Zubehör  dort  decken  werden.  [ .Ti  kniska  Fiire- 
ningens  i  Fialand  Förbandlingar"  11108  i)ktober- 
hcft  S.  222-226.] 

Beschreibuniir  der  anläßlich  der 
Herbs  t  V  e  r  sa  m  in  1  u  n  t:  de-;  „Iron  and  Steel 
Institute"  besuchten  £isen-  und  Stahl- 
werke.* 1.  Britannia  Steel  Work«  der  Finna 
Dornian,  Long  Ä  Co.  Ltd.;  "2.  Nortli-Eastern 
Steel  To.,  Ltd.:  3.  Clarence  Irnn  and  Steel  Works 
und  Koksotenanlage  von  Boll  Brothers,  Ltd.; 

4.  Newport  Iren  Works  von  Sir  B.  Sanuelson 
&  Co.,  Ltd.  (vergl.  , Stahl  und  Kisen"  1Ü08  Nr.  49 

5.  ITi'l);  5.  die  Werke  von  Bolckow,  Vaug- 
han  ft  Co ,  Ltd.;  6.  die  Werke  der  Cargo  Fleet 
Iron  Co.,  Ltd.:  7.  die  Ormesby  Eisenweike  von 
Cochrane  dt  Cn.,  Ltd.;  8. 
die  Normauby  Ei.senwurke; 

9.  die  Tees  Eisenwerke  von 
Wilsons,  Pea.se  iVi  ('<»..  Ltd.; 

10.  die  Tbomaby  Werke 
von  Wm.  Whitwell  &  Co., 
Ltd.  in  Stockton-on-Tees; 

1 1.  die  W'erke  dt-r  Skinning- 
rove  Iron  Co. ;  1 2.  die  Ayre- 
some  Werke  von  G^Jers,  lUlls 
Ä  Co..  Ltd.;  13.  die  New- 
port Walzwerke  von  Johu  llill  &  Co.;  14.  die 
Werke  von  Rlchardsons,  West^arth  A  Co.,  Ltd. ; 
Ifj.  die  Werke  der  Darlington  Forge  Co..  Ltd. 
[,Ir.  Goal  Tr.  Rev.*  1908,  2.  Oktober,  ä.  1451  ff.J 


Kurze  Bescbreibunj:  der  Wi  rke  von  Cockerill.  • 
l„Conii>t,  rend.  S.  Ind.  min."  lUOrt,  September 
Oktoberheft,  S.  858—868.] 

Sibirische  Eisenwerke.  ♦  [Ir.  Goal  Tr.  Rev.* 
1ÜU8,  1».  September,  S.  1162]. 

Scheller:  Ergebnisse  von  Versuchen 
im  praktischen  Betrieb  Ober  den  Einfluß 
der  LailunL'^tetntieratur  auf  die  Leistung 
der  Gasuinschinen.* 

Anknüpfend  an  die 
früheren  .\rl»eiten.Tnn- 
kers*  und  seine  eige- 
nen  Versuche  fiber  die 
Leist  nngsuntersehiede 
von  Gasmaschinen  mit 
und  ohne  Rfthlung  der 
fvadung  bespricht  Ver- 
t'a.sser  die  von  .Junkers 
angestellten  Zu  ischen- 
kOhlversuche  an  Zwei- 
takt ma  sc  Innen  und  er- 
läutert die  ent- 
sprechenden Diagranio 
nie.  Ueber  die  Kon- 
struktion der  Kühler 
selbst  ist  foljrendes  zu  sagen:  Die  aus  den 
Oasen  die  Warme  aufnehmenden  Flüchen  stehen 
ihrer  (»»erflache  nach  im  richti;ren  Verhältnis  zu 
den  die  Wärme  an  das  Kühlwasser  abgebenden 
Oberflftchen.  Die  kupfernen,  überall  verzinnten 
Kühler  liegen  derart  in  festen  gußeisernen  Ge- 
häusen, dali  die  beim  betriebe  der  Maschinen 
entstehenden  kleinen  Bewehrungen  der  Leitunpen 
nsw.  keine  Beanspruchung  in  den  Ktililelementen 
hervorrufen.  Die  Kühler  lassen  die  Gase  ohne 
jede  Bewegungsrichtung  und  in  kurzen  W'egeu 
durchgehen,  so  daß  merkliehe  Seibungswider- 
stünde  nicht  entstehen  können. 

Ul  i  .\nwendunfi  des  Junkersschen  Zwischen- 
kuhiers  ergeiten  sieb  folgende  Vorteile: 

1.  Die  Leistung  einer  Maschine  erhOht  sieh 
entsiirec  hend  der  erzielten  Rilckkiihlung.  '2.  Die 
Temperaturen  üt>er  den  ganzen  Kreisprozeß  werden 
durch  Btekkthlung  der  Ladung  eriieblieh  henrnt«^ 
gesetzt.  8.  Infolgedernledrigeren  Temperaturen  er- 
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OpchclhÄUMitr-.MttMchiiu'  dos  Hürdur  Veiein«. 

leichtert  und  verbilligt  sich  die  Zylinderscbuiierung. 
4.  Die  Versuche  ergaben  den  Fortfall  von  Früh- 
/.iindungen  und  eine  bedeutende  Verminderung 
der  Fehlzündungen. 
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6.  Vcrziclifi't  man  auf  die  Erniodrisrunir  <ler 
Temperatureu  im  KreispruzeU  der  Maschinen, 
so  Ußt  die  V«rwendnii|r  von  Zwiflchenkflhluiig 
liölitTfi  Komjirfs^inn  und  damit  dip  Erziclung 
eines  bessereo  tbermischen  Wirkungsgrades  zu. 
UZ.  d.  V.  d.  I.«  1908  Nr.  48  8.  1927— 1929.J 


ollOe  Kuhlrr  mit  Külilrr 
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AbbfUanf  8.   YiertakliiiMeUa»  mit  KOblera. 


Vak u u m  -  F u  nd a  m  e n  t  von  Rügen.  Bei 
dieser  neuen  Kuodameatierungsart  wird  ein 
*'i;rentliches  Fundament  (ÜMerwerk)  sowie  Anker, 
Fundanientschrauben  usw.  nicht  angewendet, 
sondern  der  Boden,  mag  derselbe  aus  Beton, 
Holz,  Asphalt,  Steinholz  und  derfl.  bestehen, 
bleibt,  wie  er  ist  und  wird  nur  erforil'  rüclu  n- 
falls  präpariert.  Voraussetzung  ist  naturlich, 
daß  der  Boden  an  und  für  sich  stark  ^renug 
ist,  um  ilie  aufzunehmende  Last  zu  tragen. 

Zwischen  Mn><i  tiinti  bezw.  deren  Fundament- 
platte  und  den  1^  uübuden  wird  eine  eigens  für 
diesen  Zweck  hergestellte  FandaneBt-Ottnuilplatte 
geletrt,  dalii  i  wirtl  liurcli  das  infolfre  des  Eigen- 
gewichtes der  Maschine  und  die  besondere  Eigen- 
schaft der  Fundament  -  Ghimuiiplatto  erzeugte 
Vakuam  die  Maschine  auf  iiircm  Platze  feHt- 
t'ehalfen,  so  daß  es  keinerlei  Verankerung  oder 
weiterer  Mittel  zur  Beie.stigung  bedarf. 

Das  neue  FondamentierongsverfUireD  eignet 

sich  für  alle  Ufasrlnnen.  deren  Anordnunfj  niclit 
die  BersteUung  eiucs  besonderen  Fundamentes 
von  vornherein  bedingt,  also  Haschinen,  deren 

K linst iiiktion  derart  ist,  <laU  sie  direkt  ohne 
iM  Kond'  Ti-  Krliwlinn^'en  aiil'  dem  Fußboden  stehen, 
wie  z.  11.  Werkzeug-  und  .Arbeitsuiascliinen;  bei 
l).iinpfmaschinen  und  anderen  großen  Haschinen, 

itif'iL'-e  ilirer  Konstruktion  und  ihres  hohen 
4iewiciiti-s  einen  Kundauieot-Unterljau  benötigen, 


soll  die  Vakuum-Fundamcntierung  auch  anwend- 
bar sein;  dabei  hatte  man  anstatt  des  bisher 
Obllchen  umfangreichen  und  teueren  ünterhanes 
nur  eine  einfache  Eisenbetonschiihr  in  ent- 
sprechender St&rke  nötig,  wahrend  jede  Ver- 
ankerung flberllüssig  wlre.  Bezüglich  weiterer 
Einzelheiten  sei  auf  die  von  der  von  Rügen- 
achen Vakuum-Fundament- V^ertriebs-Gesellschafi 
m.  b.  H.  in  Berlin  W.,  Potsdanierstr.  1 34,  heraus- 
gegebene Broschüre  verwiesen.  Das  neue  Ver- 
fahren i»t  auch  beschrieben  in  der  Zeitschrift 
»Der  Erzbergbau"  190.S.  16.  November,  S.  494. 

H.  Ponte:  Einfluß  der  (iroßgasmascbine 
auf  die  Entvvickelung  der  Hüttenwerke.  *  [«Z.  d. 
V.  d.  I.-  1908  Nr.  48  S.  1912^1916.' 

Budolf  Barkow:  Hampfturbincn  als  Nieder- 
druckmaschinen. *  [„Z.  t.  Dampfk.  u.  H.'  1908, 
25.  September,  S.  872—875.] 

Dr.  R.  (".1  iiierer:  Wirtschaftliche  Gesi(Iit>- 
punkte  beim  N'eranschlajren  von  Wasserkraft- 
maschinen.* I,Z.  d.  V.  d.  I.*  1908  Nr.  48 
S.  1901—1911.1 

Kruinbiegel:  Die  elektrischen  Anlagen  der 
Akt.-U.  Lauchhammer.  *  [,Z.  d.  V.  d.  1."  lUOb, 

7.  November,  S.  1789-1797.] 

Die  neue  Erz-  und  Kohien-Veriadeeinriehtong 
der  Pennsylvania  Coniiiany  im  Hafen  von  Aahta- 
bula,  Ubio.*  i«Eng.  Ree."  1908,  12.  September, 
S.  284-288.] 

Walter  G.  Stephan  besehreibt  eine groBe 

Eiaenerzverlade-Vorrichtung  der  American  Steel 
and  Wire  Company,  Cleveland,  Ohio.  •  [,Ir.  Age 
1908,  8.  Oktober,*^  S.  985  bis  9P7.) 

Georg  Hanffstengel:  Uodorne  Verlade- 
krane.*  [,Z.  d.  V.  d.  L*  1908,  7,  November, 

8,  1797  I8C7.] 

K.  bichter:  Die  Eimerkettenbagger.  *  [,Z. 
d.  V.  d.  I.«  1908,  24.  Oktober,  S.  1701—1706.) 

H.  Roheisenerzeugung. 

Ein  Hoch  0  feil  werk  v  o  n  geschieh  tlicheni 
Interesse.*  Das  Hochofenwerk  der  Dunbar  Kur- 
nace  Co.  zu  Dunbar,  Pa.,  ist  mit  nur  wenige 
Uonate  dauernder  Unterbrechung  seit  1791 
stilndi;:  in  Betrieb.  Kurze  Darstellunyr  der  Ge- 
schichte des  Werkes.  l„lr.  Tr.  Kev.'  1»08, 
10.  September,  S.  449— 460J 

Der  neue  Hochofen  „Roheeea"  der 

Kittanin»:  Iron  and  Steel  Mfir.  Co.  Ge- 
nannte GeseliscUaft  hat  an  Stelle  eines  alten 
Hochofens  zu  Klttaning,  Pa.,  dnen  neuen  von 
-Jt.MS  III  Höhe,  5,49  m  Kohlcnsackweite  und 
'A.'Mi  III  (Jestelldurehmesser  erbaut.  Der  Ofen 
wird  von  Hand  begiehtet.  Als  Neuerung  wird 
geschildert,  daß  der  Ofen  statt  mit  gufieisemen 

Tr:iL'>^;iuIrri  für  den  Man?'l  mit  zwfllf  schief- 
stehendcu  Säulen  aus  Scbuiiedeisen,  welche  zum 


Digitized  by  Google 


23.  Dezember  19U8. 


BokeüenerzeHfMng. 


Stahl  and  Eimb  1881 


Schutz  gppeu  Schlacke  und  Hitze  noch  mit 
doem  fietoanantel  uiiigcltcn  wurden,  ausgerüstet 
Ist.  Der  Wind  wird  durch  zelin  Düsen  den»  Ofen 
zugeführt.  In  den  des  näheren  beschriebenen 
MuUins-tiaswaschem  sollen  die  (Ja-;e  mö^'lichst 
wenig  abgekühlt  werden.  Durch  eine  Anzahl 
«■gerer  Böhrea  werden  bei  diesem  Apparat 
die  GaM-  ühcr  eine  Wasserfläche  verteilt  und 
dabei  vum  groben  Staub  befreit.  Die  Konstruktion 
UMet  jedenfSkUa  nichta  Kenes.  (^Ir.  Tr.  Rev.*' 
1908,  24.  September,  S.  621—626.] 

Die  Anln<re  d  e  r  W  i  ck  w  ir  i'  Steel  Cn. 
zu  Buffalo.*  Dan  Werk  besitzt  einen  neuen 
Hocbofan  von  350  t  Tagesleistung,  umfangreiche 
Elnrichtangen  für  Vrrlndung  der  in  Dampfern 
■akomnienden  Krze,  für  LaL'erun;;  und  Re- 
fBrderung  derselben  zum  Hochofen.  [,Ir.  Age" 
1908,  1.  Oktober,  S.  912—914.] 

IHe  neue  Hochofenanlage  der  Wickwire  Steel 
Company  in  »  ortiand  X.  V.*  [,Ir.  Tr.  Rev.*  1908, 
2».  Oktober,  S.  72b  -  72"J  J 

Josef  von  Ehrenwerth:  Zur  Berech- 
nung und  Profiliorung  iler  E  i  si- n  lioe  Ii - 
Öfen.*  Kei  Entwurf  eines  Hochofens  handelt 
es  sich  vor  allem  um  die  äachgeuiflUe  He- 
ttinmang  seine«  Inhaltes  nnd  Profllra,  sodann 
um  die  Wahl  des  Hausystenies  und  Entschei- 
dung über  die  Details  hinsichtlich  Gichtapparat 
und  Gasablettung,  Zahl  und  Anlage  der  AVind- 
formen  usw. 

Die  Herechniing  des  wirksamen  Tiihalfes  wird 
von  Praktikern  in  der  Regel  nach  der  empirischen 
Formel  V=a«p.v  vorgenommen,  in  welcher  Y 
das  wirksame  Volumen  in  Knhikmeter,  P  die 
Produktion  in  24  Stunden  in  Tonnen  und  v  das 
einer  Tonne  täglicher  Produktion  entaitrechende 
Ofenvolamen  in  Kubilcmcter  tieaeiehnet,  welches 
nach   vorliegenden   I'rfaliningen  gewählt  wird. 

Diese  Formel  gewührt  aber  keinen  direkten 
Einbliek  in  die  Bedingungen,  welchen  sie  ent- 
sprechen SOU;  Verfasst  i-  schlügt  daher  in  der 
Berechnung  der  Hochöfen  den  folgenden  (Hang 
ein,  der  auf  den  gewfihlten  Bedingungen  auf- 
gebaut ist. 

Bezeichnet  v„  das  Sturz-  oder  Lagervolum 
sümtlicher  Gichtmaterialien  —  Erz,  Zuschlag, 
Brennstoff  — ,  das  ist  jenes  Volumen,  in  welches 
■ich  diese  im  Hochofen  ineinaaderlegen,  f.  d.  Tonne 
Erzeuguncr,  p  die  stündliche  Erzeugung  in  Tonnen, 
und  z  die  Schuiulzrei^e  in  Stunden,  so  ist 
V  »  p  •  Tm  das  Volamen  eines  Ofens  mit  p  t  Er- 
zeiigiing  in  einer  Stunde  hei  einer  Stunde 
Schmelzreise,  daher  V=pv„z  der  wirksame 
Inhalt  des  Ofens  fOr  die  gewünschte  stündliche 
besw.  tigliche  Erzeugung  l>ei  gewählter  Schnielz- 
reise  z.  Bezüglich  der  durchgeführten  Berech- 
nungen sowie  der  Ofenprofile  selbst  muü  auf 
die  Quell«  verwiecen  werden.  [»Oest.  Z.  f.  B. 
tt.  H."  1908  Nr.  19  S.  929—233.) 

ULm 


Ein  neues  Verfahren  zum  A  n  b  1  a  s  e  n  von 
Hochofen.  Besehreihunjr  eines  stockfi.nnigen 
Apparates,  der,  durch  eine  Düse  und  Form  in 
den  Hochofen  gesteckt,  das  Entsttnden  des 
Br>  nnsf(*ffs  mitte  ls  <lt's  elektrischen  Stromes  ge- 
stattet. [,lr.  Coal  Tr.  Rev."  19Ub,  y.  Oktober, 
S.  1601.] 

Ignaz   Sturm:    Neuere  Hochofen- 

S  ch  r  ä  g  au  f  z  ü  ge.*  Beschreil  ti hl-  \  i  rs.  'itpilener 
von  der  Firma  J.  Pohlig,  A.-G.  in  Köln,  erbauter 
Aufzöge:  Niederrheinische  Hfltte  in  Duisburg- 

Hoehfeld,  llüsterier  (reu  .  rkschaft  in  Hiist«  n  i.  W., 
Guteboffuungshütte  in  ( iiierhausen.  (,Oest.  Z.  f. 
B.  u.  H.*   190«,   2t'..  September,  S.  481 — 48.'). ) 

If.  Buhle:  Uebcr  einige  Neuerungen  im 
Massentransport.*  Beschreibungen  einiger 
neuer  Begiehtungsanlapen  unter  Verwendung  von 
SehrügaufzUgen  und  Erz-  hezvv.  Kokskübeln. 
Bauart  der  Haschinenfobrik  Augsburg-Nttmberg. 
[,Z.  d.  n.St. I.V.  A.*  1908,  80. Oktober,  S.  705 
bis  "()!».| 

Frank  Feriustone:  Ein  ungewithnliches 
Hochofenerzeugnis;  Nickel  in  manchen  Elsen- 
erzen  Virginias.  Hericht  über  einen  Hochofen- 
nlistich  von  nachstehender  Zusammensetzung: 
Silizium  0,01 9  «/o,  Phosphor  0,228  "  o.  Schwefel 
O.H!>7o,  Mangan  0.042  "/o,  (Jcsamikolilenstoff 
2,3t;(;"  o,  (Jraiihit  0.00"  o.  Nickel  und  Kobalt 
0,184°/o.  Das  Eisen  war  weiß  und,  obgleich 
voller  Blasen,  sehr  sab.  r«BuU.  Am.  Inst  Min. 
Eng.«  1908  Septemberheft  S.  783—785.] 

Hochofen  -  (Jehl ilsemasch ine.  \'on  der 
Firma  A.  Borsig  iu  Tegel  für  das  Borsig- 
werk  in  Oberschiesien  gebaut.  Sie  sangt  normal 
bei  HO  Umdrehungen  in  der  Minute  800  cbm 
atntos]ihürische  Luft  an  uml  verdichtet  sie  auf 
0.4  —  0,5  at  Ueberdruck.  Zum  Antrieb  dient  eine 
VerbunddampfmaseUue  mit  780  mm  bezw.1200  mm 
Zylinderdnrchmesser.  Der  Durchnie-.-i  r  di  r  Wiiid- 
zjlinder  betr&gt  ItiBO  mm;  der  gemeinsame  Hub 
ist  1200  mm.  [,Pr.  Hasch. -Konstr.*  1908, 
5.  November,  8.  185.] 

T  o  d  -  G  e  b  1  a  s  e  m  a  s  c  h  i  n  e  für  den  neuen  Hoch- 
ofen der  Hrier  Hill  Jron  and  Coal  Co.  in  YoungB- 
town,  Ohio.  Sie  soll  1472,6  cbm  Luft  bei 
60  Umdrehungen  liefern.  Die  maximale  Ge- 
schwindigkeit ist  7')  Umdrehunü-en  in  der  Minute. 
f,Ir.  Tr.  Rev.**  190S.  19.  Noveuilier.  S.  H,'»7.] 

Unter  der  Bezeichnung  Aerodrometer*  bat 
Professor  Dr.  H.  Zwaardemaker  in  ITtreeht 

einen  neuen  Appar.tl  zur  Messung  von  Luft- 
strömen konstruiert,  der  sich  u.  a.  auch  ijei  Venti- 
latlonsanlagen.  Hochofenwindleitungen  usw.  eignen 
diirt't"'.  um  den  \Vecli8Cl  in  der  Geschwindigkeit 
und  -Menge  (l>  r  geförderten  Luft  auf  höchst  ein- 
fache Weise  mit  biui;iem  Auge  beobachten  zu 
k6nnen.  In  Verbindung  mit  einem  kleinen 
Spiegel,  der  einen  Lichtpunkt  auf  da  fortlaufend 
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vorbeigefOlirte«  HebtetnpflDdUcbes  Papier  ztiriick- 

wirtf.  \  »  rzriclrncf  dor  Apicirnf  (>in  Bild,  atis  doin 
man  ilaiin  siiüter  ilen  X'erlaut'  di-r  Verftndi'riingen 
«ntaehmen  kann.  Dns  In  der  Quelle  nligcbildete 
Instrument  wird  von  L).  B.  Katronaar  son.  in  l'trecht 
liortrf'st.'llt.  I.Prom.''  190.S.  16.  S.jitlir..  S.  SIC, 
nach  der  pZeitscIirift  für  JastruineuteDkundf".] 

J.  V.  Ehrenwerth:   Bansysteme  der 

E  i  s i>  nh  o c  Ii  ö  f  (•  n ,  deren  B e  u  r  t  e  i  1  ii  n p  und 
Wahl.*  llinsichtiicli  dei-  B.iuansfüliinnir  können 
folgende  socbs  Bausysti-nie  der  liociiöfcn  unter- 
scliiedt  u  werden,  die  In  der  Quelle  «ingebend 
beschrii  lii-n  sind. 

1.  llochitlun  mit  massivem  Kauhmauerwerk. 
Nach  diesem  System  waren  die  alten  Oefen  pe- 
baut,  für  kleine  Oefcn  und  rauhe  Kliroatc  hat 
es  aucli  derzeit  eine  {gewisse  Berechtijrunjr  und 
ist  auch  bei  Holzkohlenüfen  in  Schweden,  in 
den  Alpen  usw.  noch  zahlreich  vertreten.  Nach 
heltrischeni  Muster  wurdft  dieses  .•^y<toiti  mitunter 
dadurch  uiodili/icrt,  daii  luan  liei  sonst  ähnlicher 
Ausführung  Oesteile  und  Rast  freistellte.  Als 
nioiln  nes  Beispiel  führt  Vei  fass>  r  den  Hoclioten 
Nr.  1 4  in  Vorileroberg  (Firma  Gebr.  Bühler  &  Co., 
Wien)  an. 

2.  SchottiM-las  System.  Sehr  verbreitete 
Ausführung'  in  .Amerika  und  Schot ilnnd. 

3.  Hochofen  mit  Luftschacht.  Ais  Beisidei, 
durch  einen  dfinnen  Ranehscbacht  innen  modi- 
fiziert, kann  dei-  Holzk<d)leuliochofen  zu  'IVotaiach 
in  Steiermark  angeführt  werden;  KiUde  der 
sechziger  Jahre  vollendet  nnd  noch  in  Betrieh, 
derzeit  im  Besitz  <!•  i  Firma  Selniller  i*^  Xeufeld. 
Aiu  h  Hochofen  Nr.  11  in  \'orderuber{r,  im  Besitz 
der  Uüsterr.  Alpinen  .Moutaugesellscbaft. 

4.  System  OebrOder  BDttgenbaeh.  Beispiele 
siud  die  seiuerzeititre»  Ilociirifen  von  Schwechat 
und  die  Kokttbocböfen  von  Bouceau  in  £)üd- 
frankrelch.  Dieses  System  wurde  erst  dnrdi  die 
Wiener  .Ausstelliin!;  IS 73  mehr  bekannt  und 
hat  keine  irrolie  \'i'rl>reitun|Er  trefunden. 

,">.  Hocliol'eusyslem  Iny.  K.  Lürmann.  Bei- 
spiele: Hochofen  von  Eisenerz,  Donawitz  usw. 
mit  Külilka-<ten  im  Schacht. 

(>.  liuchufensystcm  Bürgers  auf  der  Hütte 
, Vulkan    hei  Duisburg. 

Innerh.illi  dieser  GrundlviK-n  lafibt  es  ver- 
si  liied<-iie  Miidifikationen  in  den  Details,  als  Bau 
des  Gestelles,  Kinbau  der  Formen,  und  mag 
allenfalls  das  System  LOrmaon  mit  durch  das 
s.itr.  KiHNett  (.'i-tra^renem  (iesfell  und  Bast  und 
an  daääcUic  durch  X*^i^<^°  aufguhflngten  Form- 
ka.sten  crwshnt  werden,  welches  seit  1888  wieder* 
holt  auspefiihrt  wiir<ie. 

Bei  rieiir1<  iliiii;r  «{•■r  H<)cliorensy>t emo  sind, 
wie  bei  allen  in'lu^l  i  ielh  n  Anlagen,  Betrielis- 
und  Baukosten  nebst  Dauer  der  Anlage  in  erste 
Linie  /n  strllcn.  I!i-ii]r  Kn-tm  >ind  alier  in 
irewisstiii  .Malic  von  der  Bceinliussung  des  Be- 
triebes durch  flnOere  Einflüsse  ahh.in^'ig,  also 


insbesondere   von   kUmatisehen  VerhältnisscD, 

die  daher  auch  entsproclieml  lierücksichtipt  werden 
müssen.  Die  Betriebskosten  sind  in  erster 
Reihe  vom  Brennstoffbedarf  abhflngig,  und  dieser 
wieder,  sonst  richtige  Einrichtung  und  besten 
Betl  ieb  vorausgesetzt,  vom  Wllrmeveriiut  durch 
Ausstrahlung. 

Bezeichnet  man  mit  W.  den  Wftrmeverlust 
durch  Strahlung  f.  d.  Tonne  Erzeugung,  mit  O 
in  qm  die  Oberflilohe,  1  io  cbni  den  Inhalt  des 
Ofens,  z  in  Stunden  die  Schmelzreise,  mit  T  die 
Innen-,  t  die  Außeatemp4>ratur  und  mit  C  «inen 
Koet'ri/ient.  n.  der  vom  \Vilrmeleitung8Vcrrn  ;-<  ii 
des  Üaumati  rials  und  der  Art  der  Ausführung 
des  Baues,  meteorologischen  Verbaltnissen  usw. 
abhllngig  i^t.  sn  kann  der  W.inu'  verlust  darcll 
Aus)<trahlung  aus-,  drückt  werden  durch 


also 


..(T-u-ct^'^"...(T-i) 


wenn  D,  flir  die  allgemeine  Bstraehtoog  ent- 

8prechen<l,  dl  n  mittlm  n  Durchmesser  des  Ofens. 
C(  einen  iu  obenbemerkter  Weise  abhängigen 
Koeffizienten  bezeichnet. 

\Can  ersieht  daraus,  dnl^.  >nnst  gleiche  Ver- 
hältnisse Vftfin-L'e^etzt.  der  WiirmevcHust  im 
geraden  Verhältnisse  mit  der  .Scbiuelzreise  wächst 
und  im  umgekehrten  Verhältnis  zum  Durchmesser 
dts  Ofens  steht.  Daraus  folgt  aber,  dali  das 
System  1  für  kleine  Oefen  seine  volle  Berech- 
tigung hat  bezw,  bei  Wahl  des  Systemes  2  gegen 
den  gedachten  Verlust  durch  Anwenduiii..^  eine* 
massiveren  iiauhscliachtes  und  von  l'iiliiinL'en 
entsprechend  vorgesorgt  werden  soll,  dali  aber 
für  den  Fall  auch  das  System  8  ganz  am  Platz 
ist,  welches,  da  iler  Haiihacliacht  in  einfaehster 
Art  aus  gcwühnlicheui  Ziegelmauerwerk  herge- 
stellt werden  kann,  für  kleine  Oefen  als  das 
hilligste  bezeichnet  werd.  n  kann.  Diese  Systeme 
sind  um  so  mehr  für  rauhe  Klimate.  bedeutende 
Tempcraturwechsel,  hüulige  Winde  gerecht- 
fertigt, daher  auch  Insbesondere  in  Schweden 
und  in  den  .Mpen  zu  tr.  ffeii. 

Mit  zunehmendem  Ufenduichmesser,  also  zu- 
nehmender Grnße  des  Ofens,  verliert  dieses  und 
auch  das  System  mit  Luftschacht  immer  mehr 
an  praktischer  Anwendbarkeit,  wotrcL'en  die 
Systeme  "J,  4  und  5  mit  voller  Begründung  in 
ihre  Rechte  treten  and  2  und  6  fBr  die  grSßten 
T'roilnktioneti  zur  Anwendung  gekommen  sind. 
Von  die.seu  bietet  das  iSystem  3  den  Vorteil 
besseren  Schutze»  gegen  äußere  Einflfisse  auf  den 
Gang  und  Wsrmcverlusto,  wogegen  das  System 
Lürmann,  durch  die  vollkommene  Zugflnglichkeit 
des  ganzen  iveroschachtes  und  zudem  durch  die 
Freilegung  selbst  des  Bodens  ausgcMiehnet,  am 
n»itlleren  und  südlichen  Kontinent  in  den  Neu- 
anlageu  wohl  das  vcrbreitetste  geworden  ist. 
(„Meftt.Z.  f.B.  U.H.'  1908  Nr.  25  S.  301 -304.] 
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Explosionsklappeu  für  Hoi  hütcn  tiach 
Roberts.*  Die  Ib  Abbilduniir  9  imd  10  dar- 
gesteUten  Expl<»8loii»klAiipea  sind  durch  Patente 


Kastkuiist  ruktion  von  Fai  rell- 
Roberta.  DI«  Rast  erhalt  eim  n  Mantel,  der  sich 
vom  Oesteil  bis  zum  Kohleosack  hinzieht.  Statt 


»»AM 


AbbilduoK  9  bnd  10.  ExiiloBiouekieppen. 


genrhUtzt.  Sie 
solU-n  ila*«  Aus- 
werfen j^röiitivr 
MasMen  derBe* 
>;<h5ckuii}r  ver- 
hindern.  Alles 
Nähere  ist  au« 
den  Skizzen  zu 
«entnehmen.  Ah- 
bildg.  10  ist  auf 
dem  Werk  der 
Waiwick  Iroti 
and  Steel  Co.  zu 
Pottstown,  Pft., 
im  (ii'l>raiub. 
|,Iron  Afre" 
l'JOH.  2iK  Okt., 
}<.  1-21:?:  .Ir. 
<  oal  Tr.  Rcv.\ 
2U.  Noveiitl»er, 
».  2211.] 

Drehbare 
oder  iMMvofr- 
iichciiast  für 
HochSfen.* 

Vnrsi  lila^r  \  nn 
J.  Ii.  Meissne r 
in  Pittsburgh, 
wonach  zurBe- 
«eiti;funtr  von 

llaogen  der 

Oiehten  die 
tranzc  Kri<t  dfs 

Horhofens  Ix-wcplich,  d.  h.  nm  ilirc  si-nkreclito 
Achse  drehbar  treniacht  wird.  |.Iml.  W."  1908, 
9.  Xoveinl.pr.  S,  1  :^32  — 133.S:  auszOgltch  ,lr. 
Age-,  1».  November,  S.  1431.) 


Abbildnng  11.  RMtkonstraktion. 


mittels  Platten  wird  die  Kiililiin:r  der  Baal 
durch  ans  (1<t  Abl>ildiini;  1  1  ersichtliciie,  po- 
boirt  ne  Hlechplatten  erreicht.  Die  Vorriehtung 
ist  auf  mehreren  amerikanischen  Werken  im 
(n  i  raiK  Ii.  [^Ir.  Age'^  1908,  5.  November, 
.S.  12i»4.J 

Die  Uayleysche  Trocken  •Wind-Anlage  der 
rilinoia  Steel  (-ompany.  f,Ir.  Age*  1908,  8.  Okt., 

S.  99.S  —  1001.] 

iFohn  H.  Miles:  Die  Ht  zielninjjren  eine» 
langsamen  Ofengantrcs  zu  einer  Hrenn- 
s  I  o  f  t"«'  r  s  1'  n  r  II  i  s  im  Eisen  Ii  n  c  Ii  o  t\- n  I»  e  t  r  i  i-  Ii. 
Vt-nasx  i  zielit  hei  seinen  lietrachlungen  Ver- 
gleiche zwischen  dem  Betrieb  dentsciier  (lothringer^ 
lu.\<'tiiliiir;.M  r  1. 1  nL'li^'  ln  r  und  anierikauisrlicr  linch- 
öfen  auf  hoeh-  und  niedrifrsUiziertes  Roheisen  bei 
vei-scbiedenen  Brennstoffen  und  kommt  zu  dem 
Schluß,  dnfi  eine  W  indpressun^'  unter  4  iS 
f— O.i'sati  .'inziisfri  tii-n  i>T,  uml  dal)  i|i-i-  w  irt- 
scbaf Iiiehst c  Bn  nustoflverbraucli  walirse heinlich 
bei  einer  Windpressung  von  3  1f  (=  0,2t  at) 
siih  erjrelien  wird.  |„Hnll.  Am.  Iiist.  Min.  Eni:.*" 
190S  Septemberbeft  169  — 773;  ^Ind.  W." 
1908.  19.  Oktober,  S.  1246—1247.1 

.1.  .\.  L<  ffler  teilt  einiL'^e  ErfahruntTt-u  üher 
die  Ainvrtuinnfr  von  Holzkohle  (Ofenkolile)  heim 
Hochotenhi  irieh  mit.  („Tek.  T.",  Abt.  f.  Chemie 
tt.  Bergwesen  1908,  16.  September,  8. 127 — 129.] 

I.  Gießereiwesen. 

(Tergl.  auch  Abechnitt  K.  u.  1>.> 
AUgemeiiies.— OleBoroiaitlafeB.  -OloBerelhetrieb. 

E.  Messner:  Das  (rußeisen  al«  neues  KtlBSt- 
uiaterial.  Aesthetisehe  Uftrachtunfren  übt-r  Ver- 
wendung von  (rußeisen  für  die  verschiedensten 
Zwecke.  [„Natur  und  Kanat*  1908,  I.Oktober; 
.Welt  der  Technik«  1908,  I.November.] 
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J  .1  in  e  s  H.  Hak  er:  (Jiißstückr  ^roi^cnübcr 
Schmiedestücken.*  An  Uand  einer  großen  An- 
salil  Beispiele  wird  besprochen,  wo  und  wie  je 
mit  Vorteil  giiwöhnlicher  Eisenjruü,  Tomjierg-tiß. 
Stalil^ruß  und  Schiniedeisen  für  sich  oder  in  Ver- 
binduug  miteinander  sich  verwenden  läl^t.  [,Ir. 
A|r«*  1908,  1.  Oktober,  $.916—919.) 

Die  Anlage  und  Einricktllllg  der  nioiicrnen 
Eisengießerei.  [pFoundry"  1908  Septemberheft 
S.  32-^33.] 

Die  Gießerei  der  Firma  Aiijörn  An- 
dersson  ilek.  Vt-rkst.  A.  B.  in  Svednla 
(Schweden).*   Die  iiell  und  geräumig  gebaute 


mit  Vorhfii!,  von  denen  der  eine  nach  dem 
System  Krig&r  und  Ibssen  gebaut  ist  und  eine 
Jjeistung  von  4  t  in  der  Stunde  besitzt,  waliresd 
der  zweite  ein  von  Kk.sjü  gelieferter  Wliltliig>- 
Ofen  von  fi  t  Stundenleistung,'  ist. 

Das  Mittelschiff,  das  zum  Einformen  großer 
Chißstfleke  bestimmt  ist,  wird  von  einem  von  der 
Allgemeinen  Schwedischen  Klektrizitats- Aktien« 
::es>  iis(  hatt  l'(  liefertea  Laufkran  von  101  Tra|r~ 
ki-att  bestrieben. 

Das  andere  Seitenschiff  enthalt  die  Gnfi- 
putierei,  wilhrond  der  ülirig  bhihendo  Teil 
cur  Ueratollang  von  leiohtiren  Stücken  unA 


Altl)iliiuiip  12.    (Jießerei  in  .SvmlalH. 

D  =  B«d«raaai.    E  =  Barvaii.  F.  O  =  KapolüfeD.  H  <=  Konferier,  i  =  SAadaif b«raltaa(. 
L< 


Anlage  (  virl.  AM».  1 '2  i  ist  tiir  firf  JabresleistHnjr 
von  etwa  lUUO  t  berechnet,  wobei  drei  Uieütage 
In  der  Woche  so  je  18  bis  18  t  Torgesehen  sind. 
I>as  Gl  hfitidi"  hat  l  in«'  Lantri-  von  66  m  und  ist  in 
drei  Hallen  eingeteilt,  von  denen  die  mittlere 
18  m  brett  ist,  in^rend  die  beiden  Seitenschiffe 
je  8,6  m  Breite  haben.  Das  naeli  dem  Fabrikshof 
•/II  "relptrene  Sciteusehiff  umfaßt  den  Ofi-nranm, 
das  Kontor  für  den  Uußmei.sler,  die  Troekenöfen 
sowie  die  Klosettantaf^  und  einen  Baderaam  flir 
die  Arbeiter.  AuP«  r^li  iti  i^t  dort  norli  die 
Uetallgießerei  mit  einem  Tiegeiofen  in  einer 
Ecke  antergebracbt.  In  der  anderen  Hfflfte 
derselben  Seitenhalle  lietindit  >ich  die  Stahl- 
pii  ßi  ri  i,  die  einen  von  A.  Kaa|ike  in  Güstrow 
grlieierten  klciuen  Konverter  von  1,5  t  Einsatz 
Mthalt.  Die  Eisengießerei  besitzt  zwei  Knpoldfen 


Harlgiiß  I/..  B.  Brerliliarki-n  für  StrinhrerhiT) 
vorgesehen  ist.  Die  Seitensehifle  sind  mit  Laul- 
kranen  älterer  Konstmlctlon  ausgerfistet.  Das 
für  den  Baderaiim  erforderliche  warnn'  Wassi  r 
liefert  ein  in  einer  Wand  des  Trockenofens  ein- 
gemauerter Kessel,  in  welchen  das  Wasser  be- 
ständig auf  einer  Temperatur  von  50  bis  60" 
erhalten  wird.  In  einem  Anbau  der  Gießerei 
sind  der  Ventilator  für  die  Kupolöfen  und  eine 
Gebläsemaschin«  fBr  den  Beäsenerkonyerter, 
fernrr  ein  Tjiftkoniiiressor  zum  Betrieb  der  Preß- 
luftwerkzeuge, eine  Pumpe,  ein  Umformer,  der 
elektrische  Motor  und  als  Beserve  zwei  Botlnder- 
sehe  40iilerdige  Petroleummotoren  untergebracht. 
Die  B>  trififiskraft  wird  von  der  elektrischen  Kraft - 
Station  am  Torfmoor  Skabersjö  geliefert.  [„Skand- 
Qj."  1908  Novemberheft  S.  282—224.] 
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Die  neue  Aulage  der  ätaadard  Cast  Iron 
Fipe  and  Foundry  Co.  Bristol,  Pa.*  [,Eiig. 
Bec"  1908,  28.  November,  8.  617—619.] 

Die  Gioßrreiljautrn  aus  armiprtfm  Beton  ilcr 
Firma  älemeos  &  Haiske  in  Berlin.*  Wi<i<lt;r- 
gabe  des  Anftetzes  in  «Beton  und  Bisen"  vom 
a.Juli.  CGen.Civ."  1908,  14.  Nov.-mber,  8.29.) 

Eini::«'  all^'firn  ino  Fratrrii  hei  ih-r  Einrichtiins? 
einer  moUerneu  CüelW'rri,  Üesiiroclicn  werden 
«.  a.  Antriebsicraft  (DampftnascMne  und  Gasmotor), 
Elektrische  Anlai^e,  15.  N  nclituni.'.  Putzen  der 
Gußstücke,  ln-sonders  mitteis  des  Sandstrahl- 
gebläses, AusführuHf;  des  FußbodcuH  und  der 
Gflnp'.  (ließen  ikranen.  [.La  Fonditrie  Uoderae^ 
1908,  20.  Oktober.  S.  7  -11.] 

F.  J.  Cook:  ZeitgeniäUer  Fortschritt  bei 
Glefierellenten  und  in  Gießereien.  Emingen- 
aohaften  in  du-  (lii  Borei.  der  Einzujr  di  r  riieniie. 
Theorie  und  Praxis,  einfachere  physikalische 
Pr&fungsverfahren  und  ihre  Ergebnisse  (Schwin- 
dungsmcsser  und  Harteprüfer.  beide  von  Kee|i, 
Registriempparate).  Castings"  lUüö September- 
iieft  S.  219  — 223. J 

C.  E.  Knoeppel:  Systematisehea  Ar- 
beiten in  der  (}ieß(  rei  und  Unkosten  der 
GieUerei.  Anfang  einer  Artikelserie  Über  dieses 
Thema.  IMe  Unterlagen  für  die  Anfsltzf^  stammen 
von  der  Walker  Foundry  Company  in  Krie. 
Verfasser  beginnt  damit,  ausfTihrlicli  zu  h<r:ründen. 
^i*s  groß  die  Wicbtigkeil  einer  richtigen  Vertei- 
lung der  Lasten  sei.  [«Eng.  Ha^.''  1 908  Oktober» 
heft  8.  89  —  97;  Noveinberbeft  S.  211—225.] 

Oskar  E.  PerriL'o:  Die  (irundzii<.'e  der 
Kostenberechnunjr  in  der  Eisengießerei.  [»Cast- 
ings* 1908  Oktoberheft  S.  6— 9.) 

G.  Knaiith:  Di<'  Kalkulatinn  in  der  Gießerei. 
Besprochen  werden  kurz  dieModellki>steu,MateriaI- 
koiten,  Lühne,  Betriebslcosten,  allgemeine  Un- 
kosten. Verdienst.  [,Oieß.-Zg.''  1908,  1.  Nov., 
S.  644  —  647.] 

P.  Munnoch:  Die  praktische  Anwendung 
der  Chemie  im  Gießereibetrieb.  Der  Nutzen 
■der  Analysen  für  den  Gifßereimann.  Analysen- 
tafeln von  englischen  Kobeisensorten  und  von 
Onßeisen;  l»el  letzterem  siod  Pro1»en  an  ver- 
schiedenen Stellen  entnommen.  Einflasso  der 
einzelnen  Elemente.  Die  Ausführungen  zeupren 
von  großem  Fleiß,  vermögen  aber  keine  neuen 
Oesichtspunkte  aufzutinden  und  gelien  dalu  r  nur 
längst  Bekanntes  aliirnials  wieder,  f. Foundry 
•Tr.  J.-  190»  Üktoberheft  S.  574— r)H3.] 

W.  8.  Giele:  Ein  Verfahren,  um  auf  Grund 
4er  chemisehen  Analyse  Graui^uß  zu  ^'nttieren. 
{„Castings''  1908  N«ncmberhcft  .S.  41— 4.T.] 

Harry  B.  de  i'ont:  Zusammensetzung  von 
Automobilzylindern.  [„Foundry''  1 908 November^ 
beft  S.  lor~lo;<  1 

.Tames  A.  .Murpliy:  Die  Zusammensetzung 
von  Dampfmaschinenzylindern.*    Für  Zylinder- 


guß pflegen  amerikanische  Werke  10  bis  80"/s 
Stahlsclirott  der  Gattterunftr  zuzusetzen.  Die 

.\nalvscn  der  fertigen  Giiüstücke  stellen  sich 
l)ei  (iattierungon  von  HO  °yo  Roheisen  und  20°/« 
Stahlschrott  etwa  wie  ful^'t : 

Silisism.  1,00  bis  1,70  >  <  l'hoaphor  0,60  hu  0,75  o/o 
Scfavsrel  0,OSS  «  0,078  .  |  Maagso  .  0,78  ,  0,92  « 

[„Castings«  1908  Oktoberheft  8.  4—5.] 

Vorschriften  für  irußeiserne  Muffen- 
rohxe.*  Der  Bericht  Nr.  40  und  41  der  , Britischen 
Commission**  betrifft  Rohren  fQr  Niederdruek- 
D.iin|if Iieizunj,'  und  Kamin-  oder  Kauchröhren* 
.\ns;aLM  n  über  Abmessun<ren  und  Mindesl^'-ewichte. 
[.Ir.  t  oal  Tr.  Rev."  I'JÜS,  9.  Oktober,  S.  1606 
bis  1607;  „Foundry  Tr.J."  1908  Oktoberheft 
S.  606-^610;  «ttSzOgl.  «Ironm.«  1908,  10.  Ok- 
tober, S.  66.] 

Max  Orthey:  Die  Beziehun^'en  zwischen 
Herstellunefsweise,  Behandlun;:  und  Haltbark^t 
iler  Stahlwerkskukillen.  (Vergl.  Zeitscliriften- 
.schau:  , Stahl  und  Eisen"  190t>  Nr.  40  S.  1422.) 
Einfluß  des  Schwefels  beim  Kokillenguß,  femer 
der  des  Arsens  und  ('hr>inH.  Peliandlun^'  der 
Kokillen  im  Bctriei».  Zusammenfassung  der  Aus- 
fahrungen. [»Gieß.-Zg."  1908,  1.  September, 
8.  519—621;  15.  September,  8.  550--668.] 

F.  Webster;  Verfahren  zur  Bestimmung  des 
Auftriebes  von  flüssigem  Metall  gegen  Kerne.* 
Foundry**  1908  Novenberheft  8.  109—111.] 

Joseph  Bretaud:  Die  Bestimmung  der 

El8enifien;,'C  in  Gießpfannen.  Tabelle,  aus 
welcher  unmittelbar  das  Gewicht  des  flüssigen 
Stahls  aus  der  Tiefe  des  Bades  einer  Pfanne 

abgelesen  werden  kann.  Anweisun;^  für  die 
Herstellun«:  der  Tabelle.  [«Foundry"  1908 
Oktoberheft  S.  59  —  60.] 

Formeln  für  die  Berechnung  des  Armgewtobtoa 

der  Triebwerksscheiben  und  Schwungräder.  Dia 
Formeln  werden  für  die  verschiedenen  Arm- 
querschnitte (ellipsenförmig,  kreisförmig.  J.  förmig, 
-f- förmig  und  X  finnig)  «ntwiekelt.  [„Gieß.-Zf." 
1 908.  1 .  Xoveinber,  8.  665—657 ;  15.  November, 

Gießerei-  und  Modellachuppen-Einrichtungen. 
Kurze  Be8chreibun^;ell  der  pneumatischen  Form- 
mascliine  von  E.  H.  Muniford  in  l'hiladelphia; 
des  Sandstrahlgebläses  von  Jörn  in  Waukegan, 
Jll.;  eines  EmalUierofens  von  Wells  Co.  in 
New  York;  eines  großen  Whiting-Kupolofens; 
eines  kippbaren  Tiegelofens  von  Rockwell  in 
New  York;  einer  neuen  AVadsworthschen  Kem- 
fiirnunascbine;  dnes  elektrisch  anjretriebcnen 
Konsollaufkrans  u.a.  [, Foundry''  1908 November- 
heft S.  131.J 

Carl  Rein:  Welche  Vorteile  und  Nach- 
teile bietet  ein«  Funkenkammer':''*  Dia 
meistfu  Funkenkamniern  sind  zu  knapp  bemessen 
und  bedingen  dadurch  eine  große  Geschwindigkeit 
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der  Abtiigsgftite.  Benrteilniiiff  verschiedeiier  Kon- 
struktionen für  einen  und  mehrrrp  Kiqmlöfin. 
Zu  berücksichtigen  ist  die  Möglichkeit  einer  be- 
quemen BejE:iehtun<7  der  Oefen  und  efne  nicht  zu 
starke  Belastuni^  dos  Gichthodens.  Besjirechuiig 
versehit-dener  Bauarten.  Kritisdi.-  l>i  im  rkiinpen 
Uher  (iichtdamme  und  AnordniiDg  mehrerer  Keihen 
TOB  DOsen.  Gasexplorioneii  In  den  Funken- 
knniniern.  Besjiiilen  der  Abfrase  mit  Wasser 
snm  Niederschlagen  des  Stauben  und  der  scbwef- 
Itgen  Ssure.  Kritik  verachiedener  Konstruktionen 
für  diesen  Zw  eek.  Ver|fleidiendeKostenaufsfellunK 
für  eine  Funkenkammer  und  eine  Einspritz- 
vorrichtutig.  [„Gieü.-Zjr."  1908,  1.  Sej»teml»er, 
S.  526—528;  15.  September,  S.  55S— 556; 
16.  Oktober.  S.  615—618.] 

E.  ('.  Rilev:  Vcrwendunj;  von  Gas  i'ür 
gewerbliche  Zwecke.*  (Vortrag.)  Es  winl 
unter  anderen  VerwenduoirRarten  «leb  das  Heizen 
\  i>n  Gliiliöfen  und  von  KiT-itrorkfiiöri-n  diireli 
Gas,  ferner  das  Trockuen  von  Furuien  mittels 
einfacher  Gasbrenner  behandelt.  [,Ir.  Coal  Tr. 
Bev."  1908,  18.  November.  S.  2102.] 

Zurück>rewiinniTiL'  dl•^  ^letalis  aus  Gleßerei- 
rfickstanden.*  Maschinen  liir  diese  Zwecke 
(Kollerganir,  Ku^lmllhle.  Separator)  ausgeführt 
viin  der  Bail;  i  li  n  Ma-^chinenfabrik  in  iMirlacli. 
|,Gieß.-Ztr.'-  l'JOi),  ir..  \ovenil>er.  S.  UHl  liS«.) 

Jahez  Nall:  Kruiuni  und  schief  ^rcwordene 
Gußstttcke.  Verfahren  sur  Verhütung  dieses 
Mißstandes.  [nFoundry*  1908  Oktoberheft  S.  77 
bis  79.) 

Modelle* 

Oxkar  E.  iN  rriiro:  Einteilung  der  Mmii  lle.* 
Es  werden  die  ver.Hchiedeuen  Einfonnverfahreu, 
die  hierzu  nötigen  ICodeHarteUf  SehaUonen  und 
Kerne  besiirochen.  [j^Foundiy*  1908  September- 
heft      Ki  -19.| 

John  B.  Sperr,v:  Die  Lagerung  von  Mo- 
dellen.* [„Foundry*  1908  Oktoberheft  S.  86—87.] 

J.  Burns:  Ein  handiiehes  Werkzeug  für  die 
Herstelluni^  von  Metallmodellen.*  Für  die  Fein- 
arbeit l>ci  der  .\nferli>riinfr  von  Modelljdatteu  und 
dergl.  wird  ein  den  von  den  Zalinftrzten  ge> 
brauchten  Zn)ui  -  Bolirniascliiiu  n  naclifrebildeter 
Apparat  euipfohku.  [, Castings"  1908  September- 
heft  8.  211.] 

O.  Neill:  Platten  zum  Losklopfen  der  Uo- 
d  ll.  .  [.Foundry"  1908  Novemberheft  S.  103 
bis  lOG.J 

Formsaod. 

L.  Vin  sunueau;  Die  Foruisande  und  ihre  An- 
wendung in  der  Gießerei.  Vergleich  der  franzSsi- 
RChen Sande  von  Fontenay  aiix  Rom  s  und  Motitceanz 
(Seine  et  Marnf».  Beiirimllnn^'^  und  X'ermiscbunfr 
»onsliger  französi-seher  .Sandproben  zu  Oüelierei- 
zwecken.  [.,Echo  desM.*  1908, 30.  Nov.,  S.  1209.] 


Formsand.  Anfordernngen  bexHglidi  Binde- 

kraft.   PrQfnnL'  des  Randes.    [^Foundiy  Tr.  J.*- 

1908  Oktoberh.  ft  S.  (iOI-S  ßO.',.] 

Die  Zubereitung  des  Fonusaiide.s.*  Kurz© 
Beschreibungen  einzelner  Apparate  zur  Sand- 
aufbereitung und  einer  vollständigen  Anlage  der 
London  Emcry  Works  Company.  [.„Foundry 
Tr.  J.«  1908  Septemberheft  8.  542—544.] 

Kolleri?ftnfre.  Al)bildung  und  Besehreibung 

verschiedi  ner  l»esonders  für  Gießerelanlagen  ge- 
»•ipneter  Kollcrgfinge  der  Firma  Aktiengesellsehaft 
Axel  Christiui-n8.>*on  in  Stockholm.*  [„iSkand.Gj." 
1908  Novemberheft  8.  288— 284.J 

E.  Lam  b  erto  n :  Bemerkung  Qlwr das Trocluion 

von  Formsand  iniffols  Damfif*  f,La  Fonderie 
Moderne"  19üH,  20.  .September,  S.  20  — 22.) 

Tenienl« 

J.  Smith:  Arbeitsverfahren  in  der  Gießerei.* 
Verfahren  für  das  Einformen  einer  Schiffsschraube 
mittels  Schaldone,  ferner  für  das  von  Zylindern 
u.  a.  Die  Abhandlung  ist  reich  mit  Abbildungen 
über  ili  u  Werdegang  der  einzelnen  Stin  k»  aus- 
gestattet. [»Foundry  Tr.  J."  1908  Uktoberheft 
S.  564—592.] 

Louis  Luhrsen:  Das  Einformen  von  Loko> 
motivzylindern  naeh  Modfll.*   [„Fonndry*  1908 

Oktoberhett  S.  61  -  na.] 

Eine  ausgedehntere  Anwendung  von 
getrockneten  Formen  wird  empfohlen.  Bei» 
sfiieb-  für  die  Nfitzliehkeit  dieser  Arbeit.  f,Am. 
Mach."  190J<.  4.  November,  8.632  -633.) 

O.W.  Dahlgren  beschreibt  an  verschiedenen 
Brisideien  das  Einfornien  mittels  Schablonen  und 
falvjolier  Tcib'.*  i  W  ird  fortgesetzt.)  [«Skand.Gj.'* 
I9ns  Novemberheft  8.  225— 231. J 

H.  KIoss:  üeber  Pormmethoden  in  der 
Lehmformerei.*  Formen  von  Kesseln  in  Lehn» 
unter  .\nwendung  von  Bindungsringen  und  einer 
Kokille  für  das  Oberteil.  Vergleichsreclmung 
der  Verfahren.  [,Gleß.-Zg.*  1908,  1.  S^[»temher, 
S.  516—518;  15.  September,  S.  549—550.] 

W.  W.  Cart.  r  Iiiscbr«  ibt  das  Einformen 
eines  großen  Zahnrades  mittels  Zahnradsegmenta 
und  Kemkaiten.*  [,Am.  ICach.*  1908,  81.  Ok- 
tober, 8.  558—554.] 

K.  T.üsscnbop:  New  Formmaschine  für 
Hand-  und  Kraftbetrieb  der  Vereinigten  äcbmirgel- 
und  Maschin^rfabriken,  Akt.-6ea.,  HauoTer- 
Hainholz.*  [«Z. f.  Werks."  1908,  25.  September, 

S.  .MtO.] 

J  ohn  Edgar:  Formmaschinen  zur  Anlertiguug 
von  Maschinenteilen  an«  Gußeisen.*   Es  werden 

die  Vorzüge  und  die  geringeren  Kosten  ge- 
sr-bildcrt,  wclclic  da.n  irenannte  Formverfahren  für 
den  Maschinenbau  haben  würde.  [«Am.  Mauh." 
1908,  17.  Oktober,  8.  484—486.] 
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Forminaschtnen  fOr  schwere  Sttteke.* 

Fnnninascliinen  ii<T  Fil.  r  A  Stmv.  11  Co.  zu 
Milwauk«i;  dienea  zur  Anfvrliguug  vou  grüUeren 
UMcMiifii>ChißtHleii  wie  Zylinder,  RalrateB  n.  ». 
Beschreibung  <Us  KintoriiK  iis.   [«Foundry*  1908 

Oktoborht'ft  S.  53  —  0.").] 

Die  Köhrenforiustauipfma.schin*-  von  Ardelt.* 
BcsehrelbuQf;  der  Maschine  (vergl.  „Suhl  und 
Eisen"  l'JOs  Nr.  2')  S.  k»;T).   [^Foondry  Tr.  J." 

mos  OklolMTh.ft  8.  6()1.| 

Formmascbiuen  in  Ofeu^'iiUrrtien.  Bericht 
fiber  die  Ergobni«se  einer  Umfrap*  unter  den 
227  amerikanisch  in  nfenfabrikanti-n  iU»r  Ver- 
\v.  ndunp  von  Maschinen  in  Ihn  ii  Ut  lriohfii. 
[,lr.  AiTu-  19Ü8,  2f).  .Novemlier,  S,  1514  — 151  i.J 

J.  Nall:  Einige  typische  Beispiele  der  Kern- 
formerel.  [,Casf  in^'s'  l  9()H  oktolierlu  ftS.  1 1—14,] 

Snowr:  Krt'olt:ri'ichi'  Uebcrwirulunfr  von 
Schwierigkeiten  beim  Kernmaclien.  [,CaHting8' 
1908  Xovenberhoft  S.  46—48.] 

Schmelzen. 

r<'ber  Kiipolofenbotrieb.  N'ortr.ktr  von 
W.  J.  Riejit  n  auf  der  Veraamraluii;:  dt-r  -De- 
troit Foiuidr\'n)«'n'8  Association''.  .\<'Ui- Gi  sielits- 
IMHikte  werd<  n  nicht  entwicke  lt.  |„lr.  .Au''  "* 
lyUÖ,  19.  November,  S.  1451  ;  ,raslint:.>''  1908 
Noremberheft  S.  59— 61.] 

Thomas  D.  West:  Besondere  Kr.-<ch«inungen 
In  im  Bau  und  i!cr  P'ührung  von  Ku|i.il'it'rn.  (Vor- 
trag vor  der  »New  Englaad  !•  ouudrynicn's 
Aflsoeiatton*.)  Verfasser  besprieht  eine  Reihe 
von  Ant'ord<Tun}.'i'n,  die  von  d^n  vrrschiedcntii 
CTf»<iehu««]iunkten  der  SondergioÜercii-n  auH  an 
die  Leist  ungsfiiliigkeit  der  Kupolöfen  gestellt 
werden.  Berührt  wi  rdt  n:  Kupoliitcn  für  stetigen 
Betrieb  (Tag-  und  Nachtdienst  ):  Verwi  tniunir 
von  warmem  Wind  bei  kürzeren  Stillständeu 
solcher  Oefen;  Wtndzuf&hnin?  von  der  Ofen- 
luitte  aus.  falls  drr  lichte  nfetuliireliiiM  >s.  r  über 
150  cm  beträgt;  Windpressuug;  Brunnstofl- 
verbrauch;  Anordnung  der  DQsen  In  mehreren 
Reihen;  ^  I  u  kenloch.  Der  N'ortrag  befaßt 
sich  vorwiegend  mit  der  Anwendung:  (b  r  West- 
seiten Kupolöfen  mit  innerer  Wiud/ufuhrung. 
[^.Castiafs*  1908  Septemberheft  S.  209— 211; 
^Tr  Al'.  "  190H.  24.  Se|itein!).-r.  S.  B3S  — H,39; 
»Foundry"  1908 Oktoberheft  S.  75  — 71;  «Foundry 
Tr.  3.*  1908  Novenberbeft  S.  667—670.] 

J.  C.  K  n  ö  p  p  e  1 :  Ein  verbessertes  Düsen- 
system.* Die  durch  Patent  t:esr!iiitz(e  Kon- 
struktion bezweckt,  den  Wind  l)ei  mii^'liciist 
niedriger  Pressung  in  den  Ufeu  einzuführeu. 
[«Casting«  1908  Scptemberbeft  8.  287—289.] 

Ein  kippbarer  Tiegelofen  mit  Koksfeuerung.* 
Beschreibung  des  Ofens  «Ideal'  der  ('rescent 
Mfg.  Co.,  Öcottdale,  Pa.  |, Castings"  1908 
Novemberheft  S.  66—68.) 


8mi4«ivnS* 

Dr.  R.  Moldenke:  Darstellung  dos  schniied- 

Kati  n  ilti:<-i  s  Das  Kiufornien  und  (ließen, 

Alischlagfonnkasten.  .\uweiidung  von  Form- 
maschinen.  Bleibende  Formen.  Anwflnnen  der 
Formen  zwecks  Verlangsaraong  des  Abknhlens 

der  (»ußwaren.  Kerne  und  Kemmischunsren.  Das 
SchiHelzeu  dcä  üusses  iuj  Tie^rel  und  Kupolofen. 
Nachteile  des  letzteren  Verfahrens.  [.,Foundry* 

1908  Sept.'mJn  rli.  ft  <.  27— 30:  .Jr.  Tr.  Rev.» 
1908.  10.  S  ■!-!. Uli.-  r.  .S.  445  — 44.>^.| 

Dr.  K.  ^loldenke:  Darstellung  des  .schmied- 
baren Oustses  VIII.*  Besprechung  der  verschie- 
denen Vert'.'tlip  n.  um  das  Eisi-n  ein/uselirm  Izen: 
Konverter,  Flaniiiict'  n  ( v- rseliicilene  Konstruk- 
tionszeichnungen hiervon,  vergl,  auch  „Stahl 
und  Eisen''  1906  Nr.  19  S.  1165,  und  1907 
Nr.  50  S.  181 3>.  [^Foundry"  1908  Oktober- 
la-tt  8.  TO  74.1 

Dr.  U.  .\loldenke:  Darstellung  des  seiimi«  d- 
baren  Ouiises  IX.*  Konstruktion  dw  Hartin- 
öA  n.  \'er\Vi  nduHir  von  t  Jenpr?itori:,i>.  Erd>ras 
und  th-1  zum  Heizen.  [gFouudry  19U8  No- 
vemberheft S.  127  —  129.] 

Dr. R. Moldenke:  Unvollständig  getem])erter 
selimiedliarer  Guß.  \'.  rf  r  macht  ilaranf  auf- 
merksam, daß  bei  1"  starken  Teuiperguüwareo 
entweder  eine  bedeutende  Menge  Stahlsehrott 
zu  dem  flüssig'-n  Eisen  zuzusetzen  i.it,  d.  Ii.  daß 
ein  möglichst  tmi  drii'- r  Siliziumgehalt  anzustreben 
ist,  oder  Schrcekplatteu  anzuwenden  sind,  [ ,  Foun- 
dry'  1908  Oktoberheft  S.  56^57.] 

Fr.  Eckert:  Fabrikation  von  sehmied- 

(lan  ni  Eisi-njruß.*  Chemisclh  Zusammen- 
setzung. Tiegelöfen  und  Üchuielzliegel.  Gattie- 
rnng.  Herstellung  der  Formen.  Temiteröfen.  Die 
( Tostehungskoaten  fQr  1000  kg  schmiedbaren  Ghiß 
betragen  nach  dem  Verfasser  unter  Benutzung 
vou  Tiegelöfen  zum  Einsclimelzeu  des  Roheisen« 
nicht  weniger  als  895  Ji.  [^Pr.  Uasch.-Konstr.* 
1908,  22.  Oktober,  8.  177-179.J 

GnßpntMn« 

James  M.  Betton:  Das  Sandstrahlgeblase 

in  der  Gießerei  I.  (Anfang  einer  Artikelserie.) 
Die  Entwickelung  der  .Anwendung  dieser  Vor- 
richtungen. Die  Druckluft,  Uirc  Pressung  und 
Menge.  Kompressoren.  [„Foundry*  1908  No- 
vemberbeft  S.  107—109.] 

I!.  T,üssenhoi>:  Moderne  t;ur»putz('rci.*  Ein- 
richtungen der  Vereinigten  Schmirgel-  und  Ma- 
schinenfabriken, Akt.-Oes.  KU  Hannover-Hainholz, 

für  Put/en  mittels  Sandstrablcebliise.  [,Z.  f. 
Werkz."   1908.  5.  Novembrr.  S.  4'.  — 47.] 

Der  Sandstraiilapi»arat  von  \.  .loru  ist  ab- 
gd>ildet  und  bochrieben.*  [„Ir.  Age'  1908 
8.  Oktober,  S.  1004—1005.] 
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SoDBtige«. 

Autogene  Sobweifiun^  tod  OuBstBckeii.*  V«r- 
wendong  transportabler  Azctyl<'n-Sautrstoft- 
ScIiwt  ißanlajTPn  in  Glt  ßt  ti  icn.  [„Z.  f.  Dainpfk. 
u.M."  1908,  2«.  August,  8.33(5  —  338.] 

Thomas  D.  West:  Das  Schweißen  olner 

gf'broclH'ijt'n  Schiffsschraube*  wurde  unter 
Anwendung  des  DurchfrieÜverfahrena  erreicht. 
Ausführliche  Bosclircibung  der  dabei  nötigen 
Arbeiten.      [«CastfAes"   1908  Septem1>erheft 

S.  223  '2'_>5:  Jr.  A-i-^  1 '»OM,  1 0.  September, 
S.  702;   .  Kngiuecriiig-   iKOil,  t;.  yov.  S.  fil^G.] 

Bewegliche  Muffenverbindung  für  gutieiserne 
Röhren.*  [,J.  f.  Gaabel."  1908,  28.  November, 
S.  1118^1119.] 

K.  Erzeugung  des  schmiedbaren  Eisens. 

Der  Lash-Stahlprozeli.  AVir  hatten  schon 
früher  Gelegenheit,  in  dieser  Zeitgchrift  Stahl 
und  Eisen"  1908  Nr.  18  S.  448)  auf  das  obeii- 
^'rnnnntr  Vorfaliren  liiiizuwiisen.  Einem  von 
i'itzgerald  vor  der  „American  Electrochcinicai 
Society"  gehaltenen  Vortrag  entnehmen  wir,  daß 
bei  den  weiteren  Versuchen  mit  diesem  Verfahren 
ein  H  t-Elektrostahlofen  nach  dem  Heroulttyp 
benutzt  worden  ist  und  in  ihm  etwa  50  t  Stahl 
Uaber  hergestellt  worden  sind.  Chemifcbe  und 
mechanisclie  Unterstichtuigett  desselben  ergaben 
folgende  Kesultato: 


•k 

Charpe  II 
% 

'   Charc*  5!3 

s 

S  ' 

KobienstolT 
Mangan 
Phosphor  . 
Sebwefei  . 
Billiiaai  . 

0,10 

o.lö 

0,016 

0,070 

0,02 

0,08 
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0,0 1:. 

0,007 
0,09 

0,92 

0,41 

0,03« 

0,02« 

0.13 

0.22 

0,94 

0.033 

0,056 

0,U3 

Ctafg«  j 

Brach. 
faitlffktU 

KlaatUltai«. 
grtDM 

% 

Kon- 
traktion 

% 

9  .  .  ' 
27  .  . 

89,9 

53,9 

23,8 
31,5 

33 
28 

"58  1 

56  1 

TMo  nipcliaiiiscfien  Proben  wurden  an  Stücken 
von  1 "  iXl  ausgeführt.  Die  Dehnung  wurde  auf 
51  mm  (2*)  Küraorootfenrang  gemesseii.  Der 
Stahl  der  Charge  Nr.  27  war  mit  0,1  */•  Titan 
bebandelt  worden. 

Wir  rersnf^en  uns,  auf  die  näheren  Angaben 
der  Quelle  bezüglich  des  Arbeit ens  nach  dem 
Lash -\  iTinliren  und  die  angeblielien  Vnrtcilo 
desselben  iüer  naher  einzugehen,  da  der  ganze 
Proseß  u.  E.  noch  in  den  Kinderschuhen  stecict 
und  aus  don  bis  jetzt  erzielten  Frirebnissen  noch 
Iceinerlei  Rückschlüsse  bezüglich  seiner  Durch- 
führbarlcelt  und  Wirtschaftlicbiceit  sich  ziehen 
Lessen.  (,Ir.  Aire"  IU<tS,  November,  S.  12H4 
un.l  ,Ir.  Ooal  Tr.  Rev."  1UÜ8,  20.  November, 


liirger  F.  Halvorsen:  Uober  den  Lash- 
ProseO.  Das  Yerlkbren  dOrfte  sieh  nach  Ansieht 

des  Verfassers  für  Norwegen  eignen.  [«Tek.  U,* 

1908,  20.  November,  S.  3y,| 

Dr.  Franz  Peters:  Neueres  über  die  elek- 
trische Eisen-  und  Stahlerzeugung.  (vOlttekauf* 

190«.  26.  SoiftemliiT.  S.  1385  —  1391,} 

A.  Zenzes:  Kleinbessemereibetrieb.* 
Selbstkosten  fUr  StahlformguQ  aus  dem  Klein- 
konverter.  Verschiedene  Anordnungen  von  Klein- 

bossi>mereianla;ren.  Kon\iTtirkon<triiktion  mit 
Dreiivorrichtung  durch  llauti-  und  mechanischen 
Antrieb  (D.  R.  P.).  Herstellung  von  TempergnB 
im  Kleinkonverter  d».  R.  P  ).  QualitatsguHeigen 
durch  .Misciien  von  Kupolofen-  und  Rirneneisen. 
[„Gieß.-Zg."   lOOM,  1.  Oktolwr,  S.  .581— 588.J 

2t)00  j.firdi^'er  Elektromotor  zum  Antrieb 
einer  Stahlwerks|Lreliifl^i  in;i<chiue.  Von  der  Firma 
Uuilleaunie-Labmeycrwerke  A.-G.  in  Fraolifurt 
ftkr  das  Thomasstahlwerk  In  Pdne  gebaut.* 
[„Engineering'*  1908,  25.  Sept ,  S.  405  — 406.] 

Eine  Stahlgießerei  mit  M.irtinofen- 
betrieb.*  Allgemeine  Beschi-eibung  der  Ohio 
Steel  Foundry  Co.  za  Lima,  O.,  einer  modemm 
Stabltri'  lierei  mit  einem  sauren  1 5  t- Martinofen 
und  ausgedelmten  Geleise-  tin<l  Kranen  tnlagen. 
Statt  der  ttUldion  Armierung  mit  I-'JVfif:ern 
ist  der  Ofen  mittels  gußeiserner  S;tiil>  n  uoil 
daranpenieteten  50  nun  starken  F^isenblechs  ge- 
bunden. Kurze  Tabellen  enthalten  einen  Ofen- 
berioht  und  Analjse  der  Charg«.  [«Foiimby* 
1908  Septemberhoft  S.  1—4.] 

0.  l'eckmann:  Stahlguß.*  Geschichtliche 
Vorbemerkungen.  Foruimaterialien.  Das  Ein- 
formen wird  an  Toraohlodenon  Beispielen  er- 
läutert. f,Gieß.-Zg.*  1908,  16.  November. 
S.  615— Ü78.J 

C.  A.  Tuppcr:    Eine  moderne  Stahl 
gießerei  und  Maschinenfabrik.*  Beschrel 
luint'  der  Anlatj-en  der  Falk-Company  zu  Mihvaukee 
Wis.;  das  monatliclie  Ausbringen  beträgt  1500  t, 
die  Stttcke  wiegen  bis  zu  40  t.  Das  Werk  be- 
sitzt zwei  kipjtbare.   saure  Martinöfen  von  15 
und   20  t  Fassungsvermögen  mit  Oelfeuerung. 
IJr.  Age«  1908,  1.  Oktober,  S.  980—988.) 

Literessante  Anordnungen  In  einer  Stahl> 

picHerei  und  Maschinenfabrik.*  Nachstehende 
Einrichtungen  der  Falk  Company  zu  MUwaukeo, 
Wis.,  werden  u.  a.  beseiirleben:  Hebemagn«t» 
zur  Beförderung  des  Roheisens,  i  »el  als  Hein- 
iiiitfel  für  Flammöfen  und  lieizbare  Gießjifannen, 
Laut  krunen,  Glühöfen,  Elektrisches  Scti^s  eißen, 
Chemisches  und  mechanisohes  'Laboratortam, 
Karten.system.  f^Ind.W."  1908,  H.September, 
S.  1092—1095;  .Electrochem.  Met.  Ind.* 
Oktoberheft  S.  425—428.] 

H.  .1.  Mc.  Taslin:  Das  Einformen  einen 
Stahlgul'izylinders.  („Foundry*  1908  Oktober- 
heft S.  b3  — 85.J 
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L.  Verarbeitung  des  schmiedbaren 
Eisens. 

1.  Walzwerke. 

Die  neue  elektrisch  lH'trieli(^ne  Walzwerk§« 
Ulage  auf  den  Wcrki-n  der  Firma  I>i>rman. 
Long  &  Co.  Ltd.  in  Middli  Hltruiif^b.*  [^Ir.  Coal 
Tr.  ReT.«  1908,  80.  Oktober,  S.  1895—1897.] 

Ein  ncuM  Kaltwalzwerk  der  Ferracut»' 
Mai-.hitio  Company,  BridL"'ton.  N.Y,  ist  ab- 
gebildet und  beschrieben.*  („Ir.  Agc'  1908, 
26.  NoTomber,  S.  1522.] 

Fritx  Luhr:  Steuerung  für  revcrsierbare 
Walzenzupmascliinen.*  Misrhri'il>un^'  dt>r  von 
der  Firma  Ehrhardt  ».V,  Sehmer  liei  ihren 
neneit  reveraierbaren  Watzensugmaschinen  an» 
gewendeten  Stcnerunjf.  [\'r.  lHaseh.-Kon»tr.' 
1908,  19.  November,  S.  197  1!KS.| 

2.  Eisenbahnschienen  und  -Schwellen. 

S|)  e  z  i a  1  s  t  ah  1  s (•  ii  i c n  c n.  Der  Zusatz  von 
Clironi  soll  selbst  in  |>;erin^en  Mengen  die  Vor- 
•ehlcißfllilgkdt  dei  Scfaieoeniiiatfirials  verringera. 
t^Englneer"  1908  Heft  2758  S.  488.] 

Der  Versehlei ß  von  Schienen  aus  .S|iezialstahl 
im  Verhältnis  zu  gewöhnlichen  Stahbcbieuen. 
UJSag.  Ree.*"  1908,  24.  Oktober,  S.  480.] 

Schienen  aus  M  an  gratis  t  ah  1.  .\uf  den 
Werk-  n  der  Tassaic  Steel  Company  wurden  kürz- 
lich durch  die  Manganese  Ste»  !  Rail  Company 
wiehtlge  Vermicho  Uber  das  Wal/.en  von  lilaagfaa- 
stahlsehienen  nach  dem  Verfahren  der  letzteren 
ausgeführt.  Hergestellt  wurden  125  t  von  85  Ib- 
Seblenen.  TMese  Vennieh«  «fad  von  hoher  Be- 
deutunfT,  entsprechend  den  «  rlieblichen  Sdiw  ieriu'- 
keiten,  welche  sich  beim  Auswalzen  <les  Mangan- 
«taliles  bieten.  Der  mittlere  Mangan^'clialt  des 
Ifaterialea  betrug  11,75*/«,  während  der  Kohlen- 
stoffgehalt 0.90  bis  1,25  "o  war.  E.<  zei;:te  eine 
Festigkeit  von  96  bis  100  kgj  qmin,  eine  Kiasti- 
sttttagrenze  von  41  bis  45  kg  bot  dner  Debaung 
von  35  bis  4.'.  '  ,>  [«If.  .Age**  1908,  10.  Sep- 
tember, S.  Ti);>.| 

A.  Busse  berichtete  auf  dem  15.  Internatio- 
nalen Straftenbahn«  und  Kleinbahnkongreß  Ober 

die  Pl i  l'fc !  M 1  il  11  n  ir  auf  den  S o hi c n  ö n f a h  r- 
flächen  der  Hahnen.  Danach  tritt  die  wellen- 
förmige Abnutzung  nicht  nur  bei  Straikn-  und 
Kleinbahnen,  sondern  auch  auf  Hauptbahnen, 
Zaiinrad-  und  Kabe1l)ahnen  und  sogar  in  der 
Oberleitung  auf.  Das  weist  darauf  hin,  d&ü 
«ie  niemals  einer  etnaigen  ürsaebe  zu^ftebrie1)en 
werden  kann.  Die  Haujitiirsaclie  soll  in  dem 
Schienenmaterial  liegen;  es  sollten  weichere 
Schienen  verwendet  werden,  da  diese  eine 
gleichmaßigere  Abnutzung  gewährleisten.  In 
Betracht  kormnl  auch  die  verscbicdenf  Festigkeit 
der  Schienen  und  Radreifen;  beide  Teile  sollten 


gleiche  Festigkeit  haben.  Gefördert  wird  die 
Riffelbildonf;  durch  selinelles  Bremsen,  durch  zu 

rasches  .Anfahren,  durch  .Anfahren  mit  angezogener 
Hrorasc.  Weitere  Ursaclien  sind:  große  Fahr- 
geschwindigkeit, ungleiche  Lastverteilung,  un- 
gldehe  Höhenlage  der  Schienen,  Unregelmaßig<- 
kt'itcn  in  iler  S|iurweite.  mangelhaftes  Unter- 
gestell u.  a.  m.  Die  ganze  Frage  ist  noch 
nicht  genügend  geklflrt.  [„Zeitung  des  Vereins 
Deutscher  Eisenbahn  Verwaltungen*  1908, 16.Sep> 
temher,  -S.  1155.] 

Weikard:  Die  Kiffelbildung  auf  der 
Schien-  rio  lierflftche.  Auf  dem  Internationalen 
StralW  nbahn-  und  Kleinbahnkonirrel^  ist  die  Frage 
der  Kit)ülbildung  auf  der  Schiencnobertläche  be- 
handelt worden.  (Vergl.  vorstehendes  Referat.) 
Hierbei  ist  die  rigcntliclie  Ursache  dieser  Er- 
scheinung unerörtert  geblieben,  die  nach  Ansicht 
des  Verfassers  in  den  Schwingungen  der  Seidenen 
unter  den  darüberrollenden  N'erkelirslasten  zu 
siichiu  ist.  Dn  dies--  Erscheinung,  was  nicht 
ulit-rali  bekannt  zu  sein  scheint,  durchweg,  nur 
in  weit  minderem  Maße,  auch  auf  den  Haupt» 
IUI  I  N'i'li -nbahnen  bei  den  vi  rscl.ir  l«  in  n  Stahl- 
uud  .Stablkopfscbienen  auftritt,  so  kann  die  (Grund- 
ursache weder  in  der  Beschaffenheit  des  Scliienen» 
materials,  noch  an  sich  in  dem  elektrischen 
HetridM'.  sondern  nur  in  der  Hetriebseinsvirkiing 
selbst  gesucht  werden.  Diese  besteht  darin,  daß 
die  Schienen  durch  die  darfiberrollenden  Lasten 
zum  Schwillgen  gebracht  werden,  in  Ähnlicher 
Weise,  wie  das  Bestreichen  mit  dem  Violinbogen 
die  Saiten  zu  Schwingungen  bringt.  Das  Maß 
der  Schwingungen  ist  althUngiir  von  der  Schienen- 
iJInge.  d-  r  Steifigkeit  (dem  Widerstandsmonimf  i 
der  Schienen  im  Verhiiltnis  zu  der  Beanspruciiung 
durch  die  bewegten  Lasten,  der  Erregbarkeit 
des  Stahlniaterials  und  etwa  auch  der  rnterlapc 
(Beton)  zu  Schwingungen,  oder  entgegengesetzt 
von  der  Dlmpfting  der  Schwingungen  durch  eine 
elastisch  weiche  Unterlage,  ferner  ai)hllngig  vom 
Raddruck  und  der  Fahrgeschwindigkeit,  der  Bau- 
art der  Fahrzeuge  usw.  Alle  diese  Momente 
können  absehwlchend  oder  verst.irkend  auf  die 
Scliwitürnngen  und  hii  rinil  auf  liii^  liitTilbildung 
einwirken.  Bei  den  Siraüeubaliiien  tritt  eine 
Verstärkung  der  Schwingungen  durch  die  Stan^ 
heit  der  meist  auf  Beton  in  »l'-n  f.-sten  Straßen- 
kör]icr  eingebauten,  sehr  tragfähigen  hohen  und 
deshalb  steifen  Schienen  ein.  Ueberdles  wird  die 
RiflVlbildung  auf  den  Strali.  nbahni  n  dadnrdi  be- 
L'ünstigt,  daß  auf  ihnen  ta^t  durchweg  gleich- 
artige, daher  die  gleichen  Schwingungsr&ume 
auslösende  Falirzeuge  verkehren,   indem  die 

Schwingiinirsherge  und  -t.ller  Stets  auf  dieselbe 
Stelle  der  Schienen  trefl'en. 

Es  ist  noch  zu  bemerken,  daß  bei  den  Sddenen 

der  Haupt-,  Neben-  und  Kleinbahnen  manchmal 

schon  vor  dem  Einletren  gerintre  Einbiegungen 
in  ziemlich  gleichen  Al>stiinden  auf  der  Schicnen- 
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28.  JftbrK.  Nr.  52. 


lanflUchc  wahrzunehmen  sind,  \  ■  n  lern  \'er- 
fahron  »I- -  Ausrichtens  herrühren  und  nach  dem 
Einlei;eu  mit  einer  Riflfelbildnng  verwechselt 
werden  kfinnen.  Ebenso  können  hier  (li<-  bei 
(lern  Diirrbpan^jp  der  Schie  nen  durch  dii'  Walzen 
infolge  de»  Vibrieren»  der  Walzen,  mithin  schon 
bH  der  Schienenerzeugunt;,  entRtehenden  geringnn 
Wellen  in  der  Schiencnfahrllriclu'  iiii  lit  in  üelracbt 
kommi  n.  [, Zeitung  des  Vert'in«  Deutseher  Eisen- 
bahn Verwaltungen*  1908  Nr.  74  S.  1169.] 

D.  Evans:  Versclileiß  von  Trambahn- 
schienen.  In  einer  Zuschrift  trilt  Verfas^pr 
eint'  Ivt'ihe  interessanter  Beobachtungen  mit,  aus 
weklicn  »  r  den  Schluß  zieht,  daß  in  sehr  vielen 
Fallen  gewisso  VL-rsclileiOerschelnungen  auf  die 
Einwirkung,'  der  Kaller  und  nicht  auf  Matt-rialfVhlor 
zurackgefübrt  werden  müssen.  Engineering" 
190A  Bd.  86  S.  419.] 

3.  Röhrenfabrikation. 

T>i<'  Htrstellunp  der  nahtlostn  Röhren  ist 
an  Hand  von  neun  Thutograiihien  auf  Grund 
eines  Llehtbildorvortragca  von  George  Lees  be- 
st hri.ben*  f.Ir.Tr.Bev.«  1908,  19.  November, 

S.  S45-  «51.] 

4.  GlQhen  und  Hirten. 

F.  Giolittt:  rntersuebnngen  Ober  die 

HerstelluiifT  von  Zcmentstahl  I.  Pif 
Versuche  sind  in  tecbnischeni  Maßstäbe  au.sge- 
miirt  worden.  Yorvertoehe  bei  700—1000*' 
wurden  über   l'io  Stunden  ausgedehnt,  alle 

\'l  Stunden  I^roben  jronommen.  es  wurden 
Zenuntationatiet'en  von  8,7  mm  erreicht.  Der 
Unterschied  der  Verhältnisse  unter  und  Ober 
900'  wird  an  dt-r  Hand  d<  v  ZiistaniI<iliai.'raiTims 
erläutert.  In  «dner  andern  \Vräuch»reihe  (85U 
bis  K800),  Dauer  36  bis  360  Stunden,  wurden 
die  einzelnen  Schichten  der  zementierten  Zonen 
analysiert  nml  lii»-  Wanderuntr  bei  versolni'dpnt  r 
Zemenlierun^'sdauer  fextp'Htellt.  Einr  aiuiliche 
Reihe  bei  über  900   ^ali  etwas  andere  Erschei- 

BUnt-'<n.  wofür  theoretisch  dii'  Krklirnnir  fr- 
brac'ht  wird.  Die  vorliegenden  \  ersuche  sind  die 
exaktesten,  bis  Jetzt  bekannten  Studien  ttber 
die!<en  (ür^.  nstand.    [.Cfazz.  chim.  ital."  1908 

IW.  3H  II  S.  •jr)S  — -JT.-).] 

K.  («iolitti  und  F.  Tarne  vali:  rni'-r- 
siichungi  II  üb«-r  die  Herstellung  \  on 
Zementstahl  II.  Zementation  von  Stahl  mit 
t:i.  ilriL-'  Tii  Knlilfn^-f i'rtV"  bnll  durch  Ct.\'<v  bei 
Atnioä|diiirendru('k  und  verringertem  Druck. 
Versuchstemperatur  800«,  900»,  1000«,  1100», 
Dauci-  ')  7  Stunden.  Zeiucnticrmittel:  Kohlen- 
<nyd.  JJcllKin.  .\cthyl«  n.  I,tMicbt(.'as.  Die  vicb  n 
iiitfrcs.santcn  lüsultate  lassiu  sich  in  t-ini-m 
Rpferate  nicht  wiedergeben.  [,Gazz.  chim.  ital.* 
1908  Bd.  38  II  S.  309  3.11.] 


Abbildung:  und  Heschnibunir  von  Blcch- 
glUbkasten  aus  Gußstahl.*  [»Ind.  W."  1908. 
19.  Oktober,  S.  1237.] 

Abbitdunfr  und  Besehreibung  des  von  d«r 

Firniri  l^ni  Ii  r  PlO^  i-  in  Berlin  auf  den  Markt 
gebrachten  Emijire-äalzbad-Hftrteofens.*  [,Z.  f. 
Werkz.«  1908.  2.5.  Oktober,  S.  32-38.] 

5.  Verzinnen,  Verzinken  usw. 

Verzinnen  durch  .Anstrich.  Das  Ver- 
fahren des  Metallanstrieh- Syndikaten  iat  knrs 

bi  schrieben.  ( .Bayerisch.  Ind.-  tt. Gewerbeblatt* 

l'.iON  Nr,  is  S.  352. 1 

Die  galvanische  VVrzinkuug  des  Eisens. 
(,Het.-Techn.*  1908,   19.  September,  S.  298 

bis  2 ;»!!.) 

Moderne  Verfahren  zum  Verzinken.* 
Es  werden  da.s  elektrolytische  Verfahren  und  das 
sogenannte  Sherardisieren  beschrieben.  [„Ir.  Goal 

Tr.  Rev."  1908,  »O.Oktober,  S.  1903  — 1904.] 

Ktii'fenÜK'rzogcner  Stahldraht.  [„Anzeiger 
f.  d.  Draiiiiadustrie"  1908  Nr.  -^1  S.  367  — 3«>8.] 

Automatisclie  Vorrichtung  zum  Elektro- 
plattieren  \on  David  F.  Broderick.*  Bei  kleine- 
ren Ge;:fiistilnden  betnljrt  die  Tafreserzeugung 
100  000  Stück.  [,lr.  Agc"  1908,  8.  Oktober, 
S.  1008—1010.] 

M.  Weiterverarbeitung  des  Eisens. 

Ernst  Preyer:  Einiges  über  das  Schnüe- 
üeu  im  Gesenk.*  Beschreibung  der  Gesenke. 
Unter-  und  Oliergesenk.  Das  Material  der  Ge- 
senke. Beispiele  Von  Gcsenkschmieilearheiten. 
Wagenzughaken,  Lastbaken,  äclmhstaugenkopf, 
Gabel  der  Schubstange,  Fufiplatten  von  Gelinder^ 
Stangen.  Gesenke  für  die  Bearbeitung  von  Blechen 
u.a.m.  I  ,I'ld.  Woclienschr.  f.  Ind.  u.  Techn." 
1908,  1.  Okt.,  S.  75  76:  6.  Nov.,  S.  84-  86; 
S.Dez.,  S.  92— 94.J 

C.  D  i  e  g  e  l :  D  a  s  S  c  Ii  v\  t«  i  Ii  e  n  und  Hart» 
1  (i  t  e  n  mit  b  e  s  <»  n  d  c  r  e  r  B  <■  r  ü  c  k  s  i  c  h  t  i  g  u  n  g 
der  Blechsch weißung.*  Leber  diese  große 
Arlieit  wird  demnächst  ausführlich  in  «StaU  und 
Eisen*  bcrirlitet  werden.  Hier  seiori  nur  die  f  in- 
zeluen  Hauptkapilel  genannt:  1.  Material  der 
Bleche  für  SchweiOzwecke.  2.  Die  gebrtuehlich- 
sten  Schweißverfallren  und  ihre  Ergebnisse :  a)  die 
Schweißuntr  mittels  d«  s  elekirisclien  Lielitbujrens: 

b)  das  elektrische  Gielherlaliren  nach  Slaviauoff; 

c)  die  Thomsonsehe  (elektriwdw)  Widerstand»» 
schweiliunr :  didie  elektrische  Punktschweißung; 
e>  das  Goldschmidtseile  i'licrmitverfahren;  f)  die 
autogene  SchweiOung;  g)  das  Schweißen  von 
Blechen  im  Koksfeuer;  Ii)  da<;  Schweißen  der 
Bleche  im  Wasseri.'.as.  3.  Das  Hartlöten  der 
Bleche.  4.  Prulung  gesdiweiUter  und  hart- 
gelsteter  HohlkSrper  durch  daa  Sprengen  mit 
innerem  Wasserdruck;  6.  Bi^fungsversnche  mit 
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giscIiwelBten  Xalitoii.    6.  l£ateria]|rffQf;e  der 

Nahte.  7.  Kin/i'liintfr>iu'liiiriLr<'n  an  anto<roti- 
geschwciUlcii  blechen  aus  Flur»eisen.  H.  Zu- 
Munmenstellniifr  der  Haupterfrebnlsse.  [,\>rh. 

(Jfw,  rhfl.''     190H   S<  pt."mlM'rIi.-t"t  S. 
Oktuhtrhefi  8.  355  —  375;  Noveraberhvtt  441 
bis  460.] 

August Bniischlicher:  Weitere  Neue« 

r  II  Ti  L'  Ti  auf  «1 0  in  ( i  c  b  i  <•  t  o  <1  c  r  o  1  o  k  - 
trischon  Schweißun^  und  der  üas- 
Bchweißuiiir.*    Nach  einer  ailurenieinen  ße« 

trarlitiin::  iilu  f  •  li-ktri-^cIiE--^  Srluveilion  wird  fiiit- 
^ascliine  zum  Schweißen  von  Kohren  von  Hii(;o 
HelWiercor.  G.  m.  b.  H.,  Uilncben.  beschrieben, 
ferner  eine  Mascliiiic  derselben  Kirniri.  ilie  2um 
.*^r,hwi  i!it'n  von  I{<'ifen  ht'stiiiinit  ist.  Zu  diT  (Jas- 
schweiüuntj  übergehend,  beftiirieht  Verfassi-r  die 
'WasMergassebweiBong  von  Fleischer-Dellwik. 
r»Z.  f.Werkz."  r.ms.  l  ö.  Xo\ « iid.rr.  S.  57  '.^.J 

('.  B.  Auel:  Elektrisches  Schweißen.*  |,Ani. 
llach.*'  19Ü8,  12.  September,  S.  291  -  Jüä.j 

Andr^  Le  Chatelier:  Anwpndun<r  der 

autoirrnon  Scliw-ilmn^'  bei  dir  Herstellung'^  \ on 
Si  hitlskesseln.  URev.  Uet."  1 908,  Norembirheft, 
S.  Hlü  — 837.] 

Eugene  Bournonvflle:  Autogr*  Sehweißnn^ 
mittel  der  SauerstotT-A/etyl.  nllauirae.  [»Ir.  Age* 
190K.  2<i.  XovciiiIh  r,  S.  l.'niT.] 

J.  Keischle:  Anwendung  der  autogenen 
Schweißung  auf  die  AuRlmssening  von  Dampf- 
kesseln. f,Z.  d.  Bayer.  Rev.-V.-  1!)08.  Ifi  Okt., 
S.  1115  — liJii:  30.  Nov..  8.  23.')  — 237,1 

WagenrAüor  aus  gepreßtem  Stahl.  .Auf 
der  Pennsylvania»  wie  anf  der  Xew  Jeniey- 
Zentralbahn  will  man  jotxt  mit  der  Kiruuhning 

•^tnlilernor  ^i'\\r^{\\>  v  Waironrflder  für  die  >ciiweren 
(iüterwa^en  begiiiiun,  nachdem  mehrfache,  mit 
diesen  Bidem  vorgenommene  VerBuche  sehr 
gÜnstifre  Erfrelmisse  zutnpe  L-et''>rdort  haben. 
Diese  Kader  werden  vorläutig  nur  von  den 
Standard  Works  In  Lewistown  (Pa.)  hergestellt. 
Sie  wurden  im  Betrleh  erprobt  und  haben  sich 
als  weit  wideratandsfilhifrer  und  ausdauernder 
gezeigt,  als  alle  bisher  verwendeten  Waitrenrader. 
Da  aber  das  betreffende  Werk  nit-lit  .«^elir  ieistunps- 
fthig  ist  und  vorlüuti«^  nicht  mehr  als  75  Rüder 
tlglich  erzeugen  kann,  soll  entweder  die  Penn- 
syTvaniabahn  die  betreffende  Fabrik  fUr  sieh  er- 
werben und  dort  die  Räder  nur  für  ei>renen 
Gebraueh  erzeufren,  oder  der  Stahltrust  dürfte 
vielleicht  auch  dieses  kleine  Werk  in  sich  auf- 
nehmen. Es  werden  jetzt  Stahhva{r«  n  mit  einer 
Ladefahij-'keit  von  50  t  (gebaut  und  auf  iruüeiserne 
Bfider  gesetzt,  die  nicht  imstande  sind,  längere 
Zeit  dem  gewaltigen  Gewicht  standzuhalten.  Die 
neuen  Rftder  aus  gepreßtem  Stahl  snllen  hinir>'tren 
der  stärksten  Belastung  gewachsen  sein.  [^Z.  d. 
Vereins  Deutsciier  Eiseobabnverwaltungen*  190H 
Nr.  94  S.  1499.] 


W.  Wolff:  Hodeme  Radsatzfabrikation.* 

[V;:!.  .^tjilsl  n.  Ki<eii  1908  Nr.  1 :!  S.  449.  ,W.- 
Teclin."  lüüs  Novenilierlieft      ."it;,"t  577.) 

Gepreßte  Slahlfässer.*  l„Ir,  Age"  1S>08, 
8.  Oktober,  S.  1003.| 

Kino  anii  rikanist'lK'  Maschine  zum  Keilon- 
schärfcn  ist  ab>:ebi](l(  t  und  beschrieben.*  [«Ind. 
W."  1908.  ,-).  Oktdber.  S.  1178.) 

Dr.  11t  ek  r  beschreibt  elastische  eiserne 
.Vbbaiistempel  un«l  den  .AIibaiisteiii|>ol  ,Nonius*. 
I, Glückauf  lüüH,  24.Uklober,  S.  1534—1536.) 

N.  Eigenschaften  des  Eisens. 

A.  Kürth:   Eine  Beziehung  zwischen 

H.'irte.  Strecktrr-  II  /  >  und  der  inneren 
Energie  zaber  Metalle.  Di«'  vorli»  Brenden 
rntprsuchunpen  Iwzweckten,  durch  die  gleich- 
mfißi'.'^e  Aendi  rung  einer  Zustandsi-ite  des  untere 
«zueilten  KüriMTs  eine  systetiiatische  Hilrte- 
änderuug  zu  erzielen  und  dabei  die  glt-ich- 
zeitlge  Aenderung  anderer  Stoffeigensehaften  zu 
verfol-ren. 

TH<-  Versuche  wurden  mit  chemisch  reinem 
Kui  t  r  und  sehr  reinem  Nickel  ausgeführt.  Nach 
dem  .■\ns;rliiben  in  eini  i  i  i^  lzkohlenfcuer  wurde 
niitt'!-  l'i  nini  -  Ku).'eln  liie  AnfanL'^liflrte  der 
StolU'  eniiittelt.  Hierauf  wurden  die  Stäbe,  um 
Ihre  Streekgrenze  zu  erhöhen,  allmihllch  und 
unter  ^ehr  ian^'^-TiniT  l?elastunf:ssteirrerung  tre- 
delint,  die  jt-weiligf  Streckgrenze  und  die  ent- 
sprechenden Hilrtezahlen  bestimmt. 

Aus  seinen  Versuchen  tcelan-rt  der  Verl'asser  zu 
fol^'enden  Schlüssen:  1.  Die  K'!L'  l<!rin  klifirte  eines 
Stuties  wird  durch  zwei  Kunsuiuteu  a  und  n  aus- 
gedrOekt,  die  durch  die  Gleichung:  P ad*  ver^ 
luimicn  <irn!  Hierbei  bezeirlinet  P  die  Belastung 
der  Kugel  und  d  den  Kauddurchmesser  des  ent- 
standenen Eindruckes.  Der  mittlere  speziflscbe 
Druck  der  Berahningsflndie  oder  die  HArte  er- 
gibt sich  hieraus  in  der  Form: 


Der  Exponent  n  der  Gleichungen  Ist  bei  den 

untersuchten  reinen  Metallen  nur  vom  Zustand 
abhängig,  in  dem  sich  der  untersuchte  Stoff 
befindet.  Die  Aenderung  dieser  Zahl  kann  bei 
zilhen  Stoffen  für  einen  und  denselben  Stof!"  als 
Maß  für  den  Grad  der  Kaltliearlieituni.'  des- 
selben betrachtet  werden.  Hiren  Höchstwert 
erhalt  sie  bei  ausgegltthten  Stoffen. 

2.  Die  Hilrteänderung  eines  zähen  StotVes 
ist,  wenn  die  Härtezahlen  auf  gleiche  Eindruck- 
durchmesser bezogen  werden  (geometrisch  ähn- 
liche Findrücke  I.  der  Aenderung  seiner  Streck- 
grenze proportional.  [«Z.d.V.d.I.''  1809  Bd.  62 
Heft  39  S.  1560.] 

A.KQrth:  Die  Kugeldruckhirte  als  Haß 
der  Zerreißfestigkeit.  Verfasser  stellt  durch 
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Versuche  fest,  wie  weit  der  von  verschiedenen 
Autoren  beobaehtete  ZuaamnieiilHnig:  iwlteheii 

Kuffeldruokhrirti'  und  ZfiTfißfcstig^kplt  dazu 
dienen  kann,  aus  der  Härtezahl  die  Festigkeit 
n  berechnea.  Er  gelangt  tu  dem  Schluß,  daß 
man  nicht  allgemein  von  einer  Konstanz  zwischen 
Kufrt'Mnickhilrte  und  ZerreilitVstiirkeit  sprochpn 
kann,  somlt^rn  daß  dieses  Verhulluis  abhängig  ist 
von  dem  jeweiligen  Zustande  des  untennc^ten 
Uetalles.  Dies  ist  dripepcn  wohl  der  Fall,  wenn 
stets  derselbe  Grad  von  Kaltbearbeitung  vorliegt. 
(«Z.d.y.d.I."  1908,  B.Oktober,  S.  1608-1 6 ll.J 
J.  F.  iSpringer:  Das  Slioresche  Sklero« 
skoji.  Atisführlicbe  Heselircilninfj:  des  Shoresclien 
Härteuu-äsers,  welcher  bekanntlich  darauf  beruht, 
daß  eine  gehärtete  Stahlkngel  nm  so  liSher  zarQek- 
springt,  je  In'lrtor  die  Flüche  ist,  auf  welche 
dieselbe  auffällt.  (.Ir.  Age"  1908  Bd.  b2  Nr.  9 
S.  555.] 

F.  Salomon:  Shores  Skleroskop.*  f,W.- 

Techn."  11)08  Xovemherheft  S.  5'.>H  — ßOO.] 

Cr.  Xiilerker:  Härtejiriifung  mittels  des 
Skieroskops.  |  „Am.  Mach."  1908,  26. September, 
S.  849»— 850») 

J.  F.  Springer:  Hetboden  zur  Härte- 
prüfung.* („Gass.  Mag.*  1908  Septemberheft 
S.  3S7  4Ü1.] 

A.  Martens  und  E.  Heyn:  Vorrichtung 
zur  vereinfachten  Prflfang  der  Kugel- 
druckharte  und  die  damit  erzielten  Er- 
gebnisse. Durch  diesen  Apparat  wird  nicht 
4er  Dorebmeeser  des  durch  ein  bestimmtes 
Oewicht  erzii-ltrii  Kugeleindruekes  gemessen, 
•ondern  es  wird  vermittels  einer  einfachen, 
slnnreiehen  Vorrichtung  festgestellt,  welche  Kraft 
erforderlich  ist,  tun  eine  be^nmte  Eindruck- 
tiefe  zu  erzeugen.  Das  neue  Verfahren  gihf 
Gelegenheit,  auch  die  elastischen  Formänderungen 
bei  der  Kugeldruckprobe  su  berScksicbtlgen.  In 
einem  .\nhang  weisen  die  Verfasser  darauf  hin. 
daß  der  Versuch,  eine  Beziehung  zwischen  Eitz- 
hSrte  nnd  Kng<>ldmckhtrte  herzustellen,  stets 
fehlschlau'en  wird,  wenn  es  sich  um  ht f  rogenes 
Material  handelt,  wie  dies  in  der  Technik 
fast  immer  der  Fall  ist.  l,Z.  d.  V.  d.  1."  1908, 
S4.  Oktober,  S.  1719-1728.] 

E.  Gumlieh  u nd  E.  Vollh ard t :  Ueherdte 
Abhängigkeit  der  magnetischen  Eigen- 
schaften des  Dynamobleches  von  Wnlz- 
rlehtnng  und  Bearbeitung.*  Die  Verfasser 
kommen  hei  ihren  Studien  zu  folgenden  Ergeh- 
nissen: 1.  Dynamoblech  ist  senkrecht  zur  Walz- 
richtnng  meist  magnetisch  viel  httrter,  als  parallel 
zur  WalzriehtuuL'.  und  zwar  erstreckt  sich  dt  r 
KinfluU  der  Walzrieht un^'  bis  zu  hohen  luduk- 
tiouen.  2.  Altdreht  u  vuu  massiven  Proben  scheint 
die  Uagnetisierbarkeit  nicht  wesentlich  sn  Andern. 
Aussolineidi  II  oder  Ausstanzen  vnn  sehmalen 
Blechst  reifen  dagegen  bringt  eine  starke  magnu- 


ti.sche  Härtung  hervor,  die  sich  aber  nicht  bis 
zu  hohen  Induktionen  geltend  macht.  8.  Die 
magnetischen  Eigenschaften  von  frisch  geglühtem, 
unlegiertem  Dynamohlech  können  sich  schon  durch 
bloßes Lagemsebr beträchtUch Andern.  E.  T.  Z.* 
1908  Nr.  88,  17.  September,  S.  908—907.] 

E.  Wilson,  V.  H.  Winsen  u.  O.  F.  O'Dell. 
U  e  1)  e  r  H  y  s  t  e  r  e  s  i  s  V  e  r  1  u  t  ti  n  d  andere 
Eigenschaften  von  Eisenlegierungen 
unter  der  Wirkung  kleiner  magneti- 
scher Kräfte.  Die  Verfasser  untersuchen  in 
der  vorliegenden  Arbeit  zwei  Eisenlegierungen, 
Yon  denen  die  eine  sich  unter  der  Bezeichnung 
„StalloV  im  Handel  befindet,  während  die  swdte 
^I.iohys''  ein  Material  für  Transformatoren  dar- 
stellt. Leider  versäumen  die  V'erfasser  die  An- 
gabe der  ehemiseben  Zusammensetzung  dieser 
Qualitäten,  welche  von  Hadfield  erfunden  und 
von  Sankey  &  Sons  hergestellt  sind.  Der  Er- 
finder gilit  nn,  daß  das  Stalloy  etwa  S*/«  Silizium 
enthält. 

Die  rntersuchung  geschah  an  Ringen  nach 
der  ballistischen  Metbode.  Für  geringe  Magneti- 
sierungen H,  welche  cwlsehen  0,00004  Ms  0,04 
liegen,  ist  der  Wert  für  die  Pcrmeabilitrit  fast 
konstant  und  beträgt  260  für  Stalloy  und  222 
für  Lobys.  Aus  den  Kurven  geht  hervor,  daß 
einer  verhältnismäßig  gsrlngen  magnetischen  In- 
duktion 15  eine  hohe  Permeabilität  entspricht, 
welche  jedoch  mit  wachsendem  B  dann  rasch 
sinkt.  Vergleicht  man  die  magnetisehen  Eigen- 
schaften dieser  Legierungen  mit  denjenigen  von 
reinen  Eisensorten,  so  stellt  sich  heraus,  daß 
der  Hysteresisverlust  reinen  sohwedlscbeu  Eisens 
etwa  in  der  Mitte  zwischen  den^enjgen  Ton 
Stalloys  und  Lohys  liegt. 

Die  Verfasser  bestimmten  auch  den  elektrischen 
Widerstand  und  die  Temperaturkoefllzienten  und 
fanden  folgende  Werte: 


RacbiT  WIdrrsland  MItllcrtT 
MaMltat       Mlft")  .  iDlO   «Ohm  T«iiiper«turko<-rfliient 

f.  «LccB  Obt«M*&  Obi«IO«*& 

Stallov  49,«S  0,00097S  0,00108 

Lobya  14,25  0,00424  0,0044« 

[,Proc.  Roy.  öoc."  1908  Bd.  A.  80  H.  542 
8.  548.] 

L4on  Schames:  üeber  die  Abhängig- 
keit der  Permeabilität  des  Eisens  von 

der  Frequenz  hei  Magnetisierung  durch 
ungedämpfte  Schwingungen.  Verfasser 
weist  darauf  hin,  daß  blslier  die  Abhlngigkeii 

der  Perrneahllit.'il  v  >n  der  Frequenz  des  Wechsel- 
fehles  für  hohe  Frequenzen  nur  mit  Hilfe 
gedämpfter  Schwingungen  untersucht  werden 
konnte.  Diese  Methode  besitzt  aber  den  Nach- 
teil, dali  die  Gegenwart  von  Eisen  im  Schwin- 
gungskreise gewisse  Komplikationen  bedingt  und 
die  Abhlngigkeit  der  Pemeabilittt  aus  den  be- 
obachteten Daten  kaum  unanfechtbin-  Werte  für 
die  Permeabilität  liefert.    Aus  den  Resultaten 
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wflche  Vorfa^sor  mit  Hilfe  cintr  neiit-n  Mt-tlioilc 
an  einer  Eisenprobe  (von  leider  unl»kannttr 
ZnsuDmensetzaiig)  nnstellt,  zieht  er  folgende 
Seblüss«-: 

1.  Die  AVerte  der  iVriiK-alalitflt  sind  nur 
fliektivü  Mittelwerte  über  eine  ganze  Periode; 
Ihüliehei       für  die  Werte  der  Indaktioo. 

'1.  Mit  waclisi  nder  Frequenz  hat  der  effektlTe 
Mittelwert  der  Permeabiliiiit  das  Bestreben,  yon 
der  Feldstlrlce  VBftbhani^g  zu  werden. 

3.  Der  effektive  Mittelwert  d.  r  PernieabiHtftt 
nimmt  Ix  i  di-m  untersuche  n  Ki<.  n  Iiis  t  fwa 
n  =10  000  sehr  »chnell  ab,  vun  da  an  nur  sehr 
langsam  und  fast  linear. 

4.  Es  wfnii  n  effektive  Induktion^  ii  errLi<  lit. 
die  viel  höher  liegen  als  die  sonst  bei  üleich- 
stromnagnetisfemn?  bekannten. 

5.  Es  wird  <  iii'-  Hypothese  aut'j,'i  stellt,  dahln- 
ffehend.  daß  A'w  I'i  rnicalulität  ilrs  Kiscns  im 
schnellen  Wecliselteld  nicht  genügend  Zeit 
findet,  den  Endwevt  sn  erreichen,  d»r  Ihr  sonst 
bei  Gleichstrom-  oder  Innjrf'amer  Wech seist rom- 
magnetisierung  zukoumtt.  («Ann.  d.  Thysik" 
t908  Nr.  11  3.64.] 

Hochsillziertes  Flufieisen  für  Trans» 

fermatorenbleche  Klul'i<isen  für  IJleilie, 
welches  einen  geeigneten  Gehalt  au  Silizium 
entfallt,  besitzt  einen  weit  niedrigeren  Hysteresis- 
vrflust  als  jedes  bisher  liek.iunte  Material. 
Gleiehzeitig  sinkt  aber  auch  der  Vfrlust  durch 
Wirbelstrüme,  da  der  spezißsche  Leitungswider- 
stand wesentlich  erhöht  wird.  Außerdem  entsteht 
eine  ircwisse  iiiafrnctisihe  Stabilitrit  des  Stahles, 
indem  solches  Material  praktisch  nicht  altert, 
selbst  dann,  wenn  bei  seiner  Herstellung  die 
liedingungcn  nicht  sehr  günstig  sind.  [«Ir.  Age* 
190H  Bd.  82  Nr.  7  S.  407.) 

G.  K.  Burgess:  Leber  die  Methoden  zur 
Bestimmunic  von  Abkahlungskurren.  Zu- 
sanimenstsilang  der  verschiedenen  Methoden  zur 
Bestimmung  und  Aufzfiehnunpr  sowohl  für  Ziit- 
temperaturkurven  wie  aucli  DitVerentialkurvtu. 
[«Electrochem.  Met.  Ind.**  1908  Heft  9  S.  866.] 

F.  Gereke:  Experimentelle  thermische 

und  metallotrraphischeUntersuchunfr  ülier 
das  System  Eisen-Phosphor.  Gegenstand  der 
Torilegenden  üntersuebung  bestand  hauptttehUch 
In  einer  Kontrolle  des  Verlaufes  der  eutektischen 
Linie,  welche  nach  den  l'ntersuchungen  von 
Saklatwalla  nielit  burizuntal  sein  sollte.  Durch 
die  vorliegende  Arbeit  wurde  erwiesen,  daß  diese 
Erschninunpr  auf  rnterkühlunfren  zurn<  kperührt 
werden  uiuü  und  demnach  unsere  jetzigen  Kennt- 
nisse Aber  das  System  Eisen^Phosphor  «icdi  In 
folgende  Satze  zusammenfassen  lassen: 

1.  Für  alle  Kisenphosphorli  ^rit  runiren  von 
1,7  bis  10,27*  Phosphor  verläuft  die  eutek- 
tisehe  Linie  bei  980<*  C.  8.  Durch  leichte  ünter- 
kOhlnngtftüiigkdt  kann  der  Erstarrungspunkt 


des  Kutektikums  bis  880*  verschoben  werden. 
3.  Der  Phosphor  ist  im  festen  Eisen  bis  1,7  0/0 
vollständig  löslieh.  4.  In  den  Lejricrungen  mit 
mehr  als  1,7  bis  10,2%  Phosphor  bildet  der 
iiberschiissii.'e  I'hosphor  mit  Eisen  das  Kiitek- 
tikum  mit  10,2  Phosphor.  5.  Bis  ungefähr 
3,5  <^  Phosphorgehalt  scheidet  die  feste  Laoung 
Eisen  -f- 1,7     Phosphor  als  FerritkQmer  ans. 
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Abbild  ang  13. 
Zastaodsdiegrsnu  der  Eisenphoaplierltgieniiifein. 

deren  Zwischenräume  mit  Phosplioreutektikum 
ausgefällt  sind.  6.  Von  8,5  bis  10,270  Pho»- 
phor  scheidet  die  überschiissi^''e  Kerritlftsun^  sich 
in  der  Form  der  tannenbanmförmifren  Misch- 
kristalle aus.  7.  Die  Struktur  der  testen  Lösung 
neigt  eigenartige  Ersebelnungen,  welche  vleUeieht 
mit  einer  ürnwaridlTinir  derselben  im  festen  Zn- 
stande im  Zusammenhang  stehen. 

Das  Zustandsdiagramm  ist  In  Abb.  18  wieder- 
gegeben.   [„Met.*  1908  Bd.  5  H.  20  S.  604.} 

Ooerens  und  Dobbelstein:  Weitere 
Untersuehungen  über  das  ternflre  S^'stem 
Eisen-Phüsphor-Kohlenstoff.  Zweck  dieser 
Arbeit  Ist  die  genaue  Feststellung  der  chemischen 
Zusamnieiis(  t;^iinc  sowie  (h-s  Schmelz|iunktcs  des 
von  Wüst  gefundenen  ternaren  Kutektikums 
Mischkristalle -EisenkarUd-'Bisenphosphid.  Die 
Verfasser  gelangen  zu  folgenden  Schlüssen : 

1.  Die  ternflre  eutektische  Zusammensetzung 
der  Eisen-Phosphor- KohleustotTlegierungen  liegt 
bei  folgender  Zusammensetiung: 

C  =  1,96V»,  P  =  "/«'  =  °o- 
2.  Der  temäre  eutektische  Haltepunkt  befindet 
sich  bei  9ö3"  C.  3.  Die  Eisen-Pbospbor-Koblen- 
stofflegierungen  verhalten  sieh  bei  den  Erstarrungs* 
vor;:rint:en  wie  ein  ternflres  System  Eisen-Kisen- 
karbid  Fe^C  und  Eisenphosphid  FejP.  4.  Die 
Gefü^ebestandteilo,  welche  sich  in  Eisen-Phos- 
phor-Kohlenstofflegierungen  nachweisen  lassen, 
sind  <lie  l'olt'enden : 

1.  Mischkristalle  aus  Eisen,  Phosphor  und 
Kohlenstoff,  weldie  metallographtseh  den  Tannen- 
banmlcristaUen  entsprechen.    2.  Zementlt,  das 
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Eisenkarbid  FeaC  (bezw.  Uraphit).    3.  Eisen» 

pliosphid  FcjP.  4.  Binaivs  Eutektikum  Miscb- 
kristalU>-Kisfii]thos|)hi(l.  5.  Binares  Eutektikum 
Misilikristalh'-Zi'mentit  (bezw.  Graphit).  6.  Bi- 
nares Eutcktikiim  Zernontit-Kiseiipliosi^liid  (i;ezw. 
Graiiliit-Eiseniilio>*|ihidi.  7.  Ternän-s  Eutektikum 
Zenientit-Eisenphosphid-Uischkristalle.  [„Met.* 
1908  Bd.  6  H.  19  S.  561.) 

.1.  E.  Stiad:  Srliwef«  !  und  Eisen.   II.  Teil. 
Tlie  Stafl'o  tdsli  i  re  I  ro  II  a  iid  S  t  e.  •  II  n  st  i  t  \  1 1 .    1 : )  ö  s .  I 

H.  Le  Chatclier:  Der  Troostit.  \  erta-s^r 
wendet  sich  fjotren  den  Vorschlag  von  Benc'dick.s, 
den  TroDstit  .als  kollitidnie  Lösung:  zu  bezeichneo. 
[,Rev.  Met."  \'Mi'<  ][<■{[  •?  S.  t;40.] 

C.  Benedicks  erwid.rt  hierauf,  daü  der 
Natne  kolloidale  l.risuni;  fiir  den  Troostit  mit 
demMlben  Recht  ^'elten  könnte,  mit  welchem  man 
ihn  z.  B.  hol  Eiwcililiisuntren  hcniitzt.  1,.  Chatelier 
entgegnet,  dali  er  den  Ausdruck  kolloidale  Lösung 
fibprhftupt  verwirft,  da  nach  den  heutigen  An- 
schauungen die  hislier  als  kolloidale  I.ösuuf:  1>e- 
zciclineten  (ieuii.sche  lediglich  eine  Suspension 
lehr  feiner  Teilchen  in  einer  FlUssiglceit  dar- 
stellen.   {^Uev.  M«t.«  1908  Heft  11  8.878.] 

II.  M.  Howe  uikI  ]'>.  Stniiirliton:  Ver- 
gleichende Untersuchungen  über  die  Kor- 
rosfoB  von  Sehweificison  und  FluBeisen. 

Die  all!.'emoiu  verlireiteic  Ansieht,  daß  das 
FlulJeisen  leichter  korrodiert  wird  als  S<  liu  eili- 
eiscn,  wird  einer  auM^edelmteu  Konirollu  au 
«ioer  froßen  Ifen^  von  Vmuchs-  und  Er- 
fahnintr^inat' rial  iint<  rworfi  ii.  Es  stellt  sich 
berauti,  daU  gule««  Fluliei:>eu  dem  SchweLßeisen 
in  IteiDer  Weise  nachsteht.  Von  liesonderem 
Interesse  ist  die  ehenfalls  von  zahin  icin  a  Be- 
weisen •restützte  Tatsache,  daß  diesi-llii-n  Leute, 
wehhe  hehaujtteu,  das  Schweiüeiseu  sei  wider- 
staodsftthi^'r  als  Flitßeiscn,  nicht  imstande  waren, 
di'-'  lieiilcn  Eisensorfon  zu  iintirselniden.  K< 
ist  daher  nicht  verwunderlich,  wenn  in  vielen 
Fallen  ein  «nfrünstipes  Verhalten  von  Schweiß- 
eisen tt-  III  !"Iiiü''isen  zu  Last  tr^'scliriehen  worden 
Ist.     [^liev.  ilr'."    11H)S  \r.  11  SOl.J 

lieorg  Buchn<T:  L'elier  den  Angritl'  des 
Eisens  (Kostprozefl)  durch  Wasser  und  wässerige 
Lösiiniren.  [.Bayer.  Ind.- u.  ( n  werlM*l»latt*  1908, 
14.  November,  S.  4  lü  — 422.1 

O.  Legierungen  und  Verbindungen. 

Kls«n«81IJalani*K»lil«iiBtoffl«giemfan. 

W.  Oonterinann :  Teher  einige  Eisen- 
Silizium-Kohlenstot  1 1 eirierunsren.  In  dieser 
Arbeit  wird  der  Versuch  macht,  das  Itisher  vor- 
handene M.at>  rial  unserer  Kenntnisse  des  temfin^n 
Systi-nis  Ki^<•n-SilizilInl-K<■llI'•Ilstl•lY  diireli  eine 
aiisK'-'h'hiUe  cxperiuienlelle  l  ntersucliung  zu  er- 
gänzen und  einen  allgemeinen  Uelicrblick  Ober 


die  ErstarrungsvorgBoge  sowie  die  Umwandlungen 

im  festen  Zustande  zu  gewinnen.  Vor  der  Be- 
sprechung des  ternaren  Systems  nimmt  der  Ver- 
fasser Uelegcnheit,  die  binären  Systeme  Eisen- 
Kohlenstolf  und  Elsen -Silizium  durch  einige 

Hypothesen  zu  erirrinzen. 

System  Eisen-Kohlenstoff.  Es  wird  an- 
genommen, daß  liei  weißem  Robeisen  der  Er- 
starrungsvorgnn«:  in  der  Weise  erfol;:en  kann, 
liali  infolire  der  rnterkühlunir  sowohl  Miscli- 
kristatle  als  auch  Zementit  gleichzeitig  primär 
kristallisieren  kOnnen,  und  die  eutektisehe  Kri- 
stalli.sation  erst  spater  erfolgt.  .Außerdem  %vird 
ein  bisher  unbekannter  Haltepunkt  bei  1410*C. 
beoliaohtet. 

In  l»ezug  auf  die  GrapliithildunK  stellt  der 
Verfasser  die  zunächst  noch  nicht  von  Versuchen 
gtijitütztc  Theorie  auf,  daü  der  Zementit  zu  zwei 
nicht  misehharen  FlBssigkeiten  schmelzen  kann. 

System  Eisen-Silizium.  Die  Verhindung 
Fe ,  Si  wird  als  f;esflttif:ter  Mischkristall  lietrachtet, 
so  daU  also  die  Erstarrung  einer  Schmelze, 
deren  Zusammensetzung  dieser  Verbindung  ent- 
«pricht,  nach  den  für  Mischkristalle  jrültitren 
Cxesetzeu  vor  sich  geht.  Diese  Annahme  hat 
den  Vorteil,  daU  das  Zustandsdiagramm  der  Eisen- 
Silizinmle^erungen  bedeutend  vcreinfkeht  wird. 

T I  r  n  :l  r  c  s  System  E  i  s  e  n  -  S  i  I  i  z  i  u  m  - 
K  ü  h  1  e  u 8 1 o ff.  Die  experimentellen  Untersuchun- 
txt-n  des  Verfassers  beziehen  sich  auf  das  Gebiet 
Fe,  FejC.  F>  Si.  Nach  dies.  n  bilden,  sich  temare 
Mischkristalle,  Itestehend  aus  Eisen,  Kohlenstoff 
und  Silizium,  von  dem  Verfasser  mit  dem  Namen 
Siliziuro-Martensit  bezeichnet,  sowie  anderseits 
^lisclikristriüi  rut-;  Kisr-nkarhiil  und  Silizium.  ii>  m 
Silizium-Zementit.  Je  nach  der  Lage  der  Schmelze 
In  dem  temtren  Diagramm  besteht  die  ternSre 
Legierung;:  uniuittell)ar  nach  ihrer  Erstarrung 
aus  uneeMittifrtem  Silizinm-Martensit,  oder  einem 
lieinenge  aus  jtrimäi-em  gesättigtem  Silizium- 
Harteasit  mit  oioem  biniren  Bnt<^tikttBi  Slllzium- 
tnartensif  Siliziumzenientit,  oder  entllirli  aii<  i»ri- 
mftrem  Siliziuui-Zementit  und  binarem  Eutektikum 
Silizlunnnartensit-Sillziufflzementft.  Hieraus  geht 
hervor,  daß  die  Erslarmngsvortrrmu' •  des  ter» 
nären  Systems  penau  in  derselhea  W  <  ise  ver- 
laufen wie  diejenigen  des  System»  Eiseu-Kohien- 
stofT,  nur  mit  dem  Unterschied,  daß  sowohl  die 
Mischkristalle  als  auch  der  Zementit  Silizium 
aufncbmeu  künueu. 

Diese  Aehnlichiceit  besteht  auch  noch  für  die 
l'mwandlunfren  im  festen  Zustande;  entweder 
tritt  (rra|ihitliildun^  ein  otler  die  Siliziuiii-^Iai - 
tensite  zerfallen  zu  Siliziumferrtt  und  Siliziuin- 
zementit.  [„Z.  f.  anorg.  Chem.*  1908  Bd.  69 
Heft  4  S.  378-418.] 

Lt'-ou  (niillet:  Spezialsiahl  und  sein«-  .An- 
wendung. I.Eng.  Mag."*  190»,  Uktoberheft, 
S.  65-T5.J 
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FerrosiltBlam. 
Gefahren  ht  im  Transport  von  Ferro- 

Silizium.  Durch  die  stark  rffliizif^pmlo  WirkiiiiL' 
bei  sehr  hoher  Temperatur  kaan  l>ei  «1er  Darstel- 
Inng  Ton  Ferrosilizium  Kalzlnmphoiiiihid  nnd  Kal- 
xiumarseniil  «'ntstflipn.  Insliesi>nderp  das  li  tztero 
kaon  iintt-r  Unistaudeii  die  Entstehung  giftiger 
Ga-sf  veranlass«'».  Ferner  hat  man  häutiger 
Hclmn  Explosionen  von  Ferrofttliziuni  l»eoliachtet. 
Zur  Erkläriin;:  iIitsi  IIm  ii  sind  fol;."'iidf  Tlicorien 
herangezogen  worden:  1.  Durch  die  raselie  Ab- 
kUMung  yoo  der  luOerst  hohen  Temperatur  des 
elektrisclii'n  Of,ns  Ii. finden  sirli  dir  Kristalle 
des  Ferrosilizinnis  in  einem  hiliilen  Zustand»'. 
Durch  irgend  eine  Veranlassung  kann  dieser 
Zustand anlgehoben  nnd  die  Kristalle  kiiniu  n  zum 
Zerspringen  jri-hraclil  w.  nli  n.  2.  In  d-  ii  I-'-  rro- 
siiiziutnkristallen  ist  Wasser  eingescblns.scn, 
welches  im  Winter  frieren  und  das  Uaterlal 
/>  r>|>?-»  niren  kann.  3.  Die  Darsiollnnp  von  Kerro- 
siUziuin  erfolgt  häutig  in  dem.selben  Ofen,  in 
welchem  kurz  vorher  Kalziumkarhid  hersrestetlt 
worden  war.  Eine  Anfnahme  \  i  K  u  iil  ist 
df  tii'irn  )i  iiiriv''!i'''i  und  dt'inentsprei  li<  nd  aueii  die 
Ent>trhuug  von  .\zetylen  untiT  der  Einwirkung 
dcM  Wassers.  4.  Die  Ex|>1osionen  sind  auf 
PlMi>]'!Kir\vass<  rstofT  ziiT'iick/.iilÜliri'ii.  .').  Es  ist 
nicht  ausgeschlossen,  daß  das  Ferro.siÜziuui  selbst 
onter  Bitdungr  von  explosivem  Sillztamwasiterstoir 
mit  feucliti  T.  kiilil«  n-iäm-'lialtig^er  Luft  rea^riert. 
K>  wird  I  tii|'t'olil*'n,  l'i-im  Transport  die  Friielitijr- 
keil  naeh  Möglichkeit  von  dem  Kerrosiliziuni 
abzuhalten.    (,Ir.  Ajre*  190H  Hi>f>  15  S.  997.] 

P.  Materialprüfung. 

1.  Mechanische  Prüfung. 

a)  Allgemeines. 

Bericht  üb«-r  di<-  Tälit;k<  ii  des  Kgl, 
Uatcrialprafunf^samt^s  der  Teehniftehen 

I? och sehul«'  zu  H'-r Ii ii  im  H.  r i .-h t  j all r  1  !M)7. 
Wir  eotnehmea  demselben  dif  uaclistehenden  .\n- 
gahen:  Wihrend  des  Berirhtsjahro«  1 907  waron  im 
.\\ux  iftüf^j  B  Direktoren  (davon  •_'  trb  jcli/fiilL' 
.Miit  iliintrsvoi  sf  «'bor  I.  4  .\lit'  ilunir';\  oi  st<  ber. 
IG  stilndijrc  Miiarbi  iter,  6  stilmli;:!-  As>istenti'n, 
44  Aasistenten,  44  Techniker,  1  Buri^auvor* 
vtrb'  r  und  Rt  inlant.  1  «'Xpedicr-  ndcr  S.  kii  t.lr 
und  Kalkulator,  1  Dureauassistent,  1  Dureau- 
Mlfsarbeiter,  1  Materialienverwa1t«'r,  1  Kanzlei- 
•'t  krt-tilr.   2  KanzHslen,    7  K  i'i /I  iliilfsarbrit.  r, 

1  Aintsineelianikt-r.  H  Diener.  1  ri  otn.  r.  24  (;«•- 
hilfi-n  und  Handwerker,  ;n  .Arbeiter.  1  Masehinisi. 

2  Hfizer,  3  Lal>oraiiten,  IBI^Imratorienhnrsehen, 
i  (f.irtnei,  1  Wfii'bter,  6  Frauen,  zusammen 
226  Personen. 

Die  allf^emelnen  Betriebsmittel  haben  keine 
nennenswerfl-  \'i ti  h  hrun;.'  i  rfalin-n,  liiny^e).'.  ii 
sind  für  die  AbteiiuDgsltetri<^be  vers<'biedene 
Neuanschaffungen   zu   verzeichnen.  Insgesamt 


sind  an  masehiuelleu  liilt'siuitteln  zurzeit  im 
Betriebe:  3  Dampfkessel  (je  70  qm  Helzilttehc) 

mit  Speisepumpen.  Tnjektur  ii-w..  •_'  Dampf» 
niaschiueü  ge  UO  P.S>  mit  Kondensation  und 
Rttckktthlanlage,  2  Gleicbxtrom  -  NebenKrhtuA- 
dynamomaschinen  (je  f.oKW.».  ;t  Zusatz-  und 
Umforme rdvnatnos.  H.i  Gleiebsttnm-Nelieiisi-hliirj- 
moton-n.  4^  Arbeit>-  und  Werkzeugmasebinen, 
4  Laufkrane  (3  elektrisch,  piner  von  Hand  be> 
fri'lien',  t  Kalir-rrilil.  '.li-ktri^-b  li<trielien ). 
3  Hoelidru«  k-Hydraulik-1'uinpwerke  mit  je  einem 
Hydraulik- Akkiimnlator  (3  Dampf-,  1  (4ewiehts- 
akkuiiiiilaton,  92  l'riifunL'sinasebineu  für -Material- 
prüfung <t«dls  hydraulisch,  teils  mechanisch  be- 
trieben), 2  Ei.sniaschiuen  (Schweflige  Saure). 

Abteilung!.  Metallprüfung.  Tlier  wurden 
in-er-'^amt  4''>7  .\ntr:ii.'e  M'M  hn  Votjihre)  er- 
ledigt, von  denen  *Jti  auf  Hebörden  und  37  1  auf 
Private  entfallen;  diese  Antrüge  umfassen  etwa 
SOOO  Versuche. 

Die  in  dem  vorj-ihrigen  Üerieht  genannten 
wissenschaftlichen  üntersuchun<ren  sind  abpre- 
seblos.;t  ii.  Ein  aiisiiibrlicher  Berielit  wird  d'  tn- 
n.'li'hst  in  dl  n  .Mittei!uii;:en"  ver  iift'.  ntliclit  w  erden. 

Neu  eing«deilet  sind  lüli.'ende  wissenschalt- 
liehe  Untersuchungen : 

1.  It)  Stimmung'  d-  r  Streckgrenze  mittels 
theruio-elektrischen  Vt-rfahrcna. 

2.  Untersuehnngen  über  den  EinflnB  von 
Chrom  auf  Ki-^en -Xickel-Legieruufjen  im  Anf- 
trape  des  Vereins  zur  Refördening  des  tiewerlt- 
tleilies  als  Fortsetzung  der  seit  Jahren  im  (tange 
liefindlichen  Versuche  mit  Nickellegflemngen. 

Die  rntersuebiiiiL'  '  r^ti-i  rkt  sieli :  ;n  auf  Le- 
gierungen, wie  sie  im  iiaudel  vorkouiiuen,  b;  aul 
besonders  im  TIegpelofen  hergestellte  Schmelzungen 
mit  4  bis  40  7«  Nickelgehalt.  o.i  bis  l,5»/o 
(*hrom^'i  b;\!t  und  0  bis  0.5  KnblenstotV. 

An  im  }{eiijel»e  gebrycbenen  Konstruktiuns- 
teilen,  die  auf  die  GQte  des  Materials  und 
Trsai  be  des  Bruches  untersucht  worden  sind, 
sind  zu  nennen: 

1 .  Eine  gebrochene  Radacbsc  fOr  Kleinbahnen. 
Da>  Material  entsprach  mit  4900  kg/qcni  Festig» 
ki  it  und  24  "  o  Dehnnnir  einem  Flnllmateri.il 
mittlerer  Dehnbarkeit,  es  erwies  sich  an  ver- 
sckltHlenen  Teilen  des  Querschnitts  nis  gleich- 
mfiliii'  im  ''^il^  imh!  in  de-n  Kestigkeitseigen- 
seliatten.  Die  iirurii Ursache  war  nicht  auf  fehler- 
haftes Material,  sondern  wabrseheinlich  auf  die 
«charfe  Abdrehung  an  der  I^ruchstelle  von  6tSA 
auf  fi.23  cm  Durchmesser  zurückzutuhron. 

2.  Das  am  16.  Mnrz  1907  im  Mathild.  schadtt 
bei  VRIkliu^'en  L'erissene  Dr.nhtseil.  I)as  Zer- 
reißen d'^  il'  s  war  liiircli  di''  im  Bi  lriebe  an 
ihm  entsiandeneu  Sclwiden  ( Abnut/ung  und  Ver- 
rostnngen,  durch  die  viele  DrShte  stellenweise 
Vdllig  Zerstört  sind)  verursarlit. 

3.  Die  gebrochene  Kurbelwelle  einer  l."»0- 
)dVrdigen  (Tasmaschini'.   Ks  hat  sich  kein  Anhalt 
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ergeb«ii.  dali  »Iii'  Ursac-h»'  des  Bruches  in  inaiigt-1- 
hafter  Matcrialbescluiffenheit  zu  suchen  ist. 

4.  Gebrochene  S«bake1  eines  Zwisehen^e- 
Bchirn  s  zum  Förderkorb.  T'as  ^latcrial  war  als 
Schweilieisen  von  (rcrinprr  F(  slij.'kcit  und  frroßcr 
Dehnung  anzusproctien  und  genügte  wegen  seiner 
iperilliren  Festiglicit  nicht  den  Anforderungen, 
die  man  im  allgt-meinen  an  Sciimiedt  stück«'  aus 
Subwoiüeisen  stellt.  Bei  der  Kerbsciilagprobe 
erwies  sich  das  Unterlal  als  sprOde.  Durch 
(iliilien  wurde  der  Widerstand  gegen  Schlag 
erhöht. 

5.  Gebrochene  Karbelwelle.  Die  Prüfung  des 
Materials  auf  Zugfestigkeit  ejrgab  im  Mittel  im  An- 
liel'erungszustand'-  -Js  ^  2310;  3|,  —  46T0kg'qi-m; 
h  =  2ö,ö  7o ;  nach  dem  Ausglühen  bei  900  "  C. : 
Ob  SS  2760 ;  9b  SS  6090  kg/qein ;  t  =  24,6  */o. 
Die  Festigkeit  ist  diircli  das  Au.sglühen  gealiegen, 
angeblich  liegt  Cliroinnickelstahl  vor. 

6.  Gehrorhene  Kulisse.  Nach  den  Ergebnissen 
von  ZiitTverviieiien  iiiiil  Kerb»chlagproben  konnte 
die  I  rsaclK'  de>  lini'  iii-s  nicht  auf  mangelhaftes 
llatcrial  xurückgeiubrt  werden. 

7.  Gebrechener  Automobil-Achsschenkel.  Die 
chemisehc  Analy.se  kenn/eichncte  das  Material 
als  niedrigprozentigen  Nickelstahl.  Die  erzielte 
Festigkeit  des  Materials  und  dessen  Dehnung 
entspriclit  d.  n  Anforderungen,  die  man  an 
Rnlrln  II  -^r  /u  stellen  pflegt.  Nach  der  Kerb- 
sclilag]iroli)e  erwies  sich  da^i  Material  als  »ehr 
wlderstandsflibig  gegen  stoßweise  Beanspruchung. 
Das  liefiige  war  gleicl  tii'il'ii;^'  oline  Ki-liler. 
Anhaltspunkte,  um  «Uc  Bruchurtiache  auf  schlechtes 
•der  fehlerhaftes  ICaterlal  zorfickfBhren  tn  kSnnen, 
ergaben  sieh  nicht. 

H.  Celtrochene  Kolbenstange.  Die  scharfe 
Kiudrehung  an  der  Bruchstelle  hatte  die  Ent- 
stehung des  Bruches  begOnstJgt. 

MeltrlVich  fanden  Prüfungen  vnn  Krnnkrtten 
und  Hebewerken  bis  zu  bestimuiten  Uöchätlasten 
(5000—10000  kg)  zur  Kontrolle  ihrer  Betriebs- 
sicherheit statt. 

Klektriseli  geschweißte  kalibriert.-  Kranketlen 
aus  äiemcnä-Martineiäen  in  Gliedstarken  von 
OJ'  Ms  1,8  cm  Eisenstarke,  iiel  d«ien  die 
.Schweißstelle  nicht  sichtbar  war.  und  die  be- 
sonders als  Flaschenzugketten  verwendet  werden 
sollen,  lieferten  im  llittel  aus  Je  B  Parallel« 
versuchen: 

IBr  d  =  0,7     «,H      1,0     l;.".  cm 

Brucb|?renzo  .  .  .  =  2100  MbKt  44'.'U  Ü8iH)  kg 
UrucliMpunnng  9b  »  S0»0  2810  9770  kg/qen 

far  d  =»  1.4»   1,05     1,8  cm 

BrucfaKrenze .  .  .  =  8520  1S160  14300  kg 
Brachepannung  sa  =  26fi0  2840  2440  kg/qem 

Der  Uriicli  .  rfuL'te  bis  aut  zwi  i  Versui  be 
auiWhai))  (i>  r  .-^chweiiist.  Ib-.  Hie  Hruchstellen 
zeigten  starke  KiiK-^chuurungeu.  Die  Bruchlasten 
der  beiden  in  den  SchweiUHtellen  gerissenen 

Prolii  II  waren  iiicht  niedriirer  il-  ili^  bei  lii  ti 
aulierbalb  der  ."^ehweiiistelb'  zerris-^eueu  Proben. 


Andere  Kettm  mit  0,4  bis  O.H  nii  Eisenstarke, 
bei  denen  diu  .'Schweißstelle  au  der  „.Scbmal- 
seite"  (BerQhrungsstelle  mit  dem  NaehbargUed) 
lag  und  einen  Wulst  hatte,  ergaben  Im  llittel 

aus  je  :{  Parallelvcrsuchen: 

für  (i  .  .  .  .  =  0,4  0,5  0,0  0,7  0,8  cm 
iiriK  lii^reose  .  SS  580  940  1500  2000  2480  kg 

Bruch- 

»pannung  an  «  2810  2590  2840  2870  2540  kg/qcm 

Der  Broch  erfolgte  bei  8  Proben  innerhalb 

der  .Scliweißstelle,  bei  7  Proben  «ußeriialb  der 

Schweißstelle. 

GewShnlirhe  Gliederketten  von  2,0  cm  Eisen- 
st.'irke  lieferten  U>  900  bis  18  200  ^chlaston 
bei  27. ')0  bis  2900  kg/qcm  Bruchspannungen. 

Unter  Zugrundelegung  der  MatertalTOr- 
schriften  für  die  deutsche  Kriegsmarine  wurden 
unter  anderem  gei>rüft: 

1.  Minenlileche  durch  Zug-,  Biege-,  Loch-, 
.Schweißbiege-  und  Hflrtungsliiegeproben. 

2.  MarUastahlguß  auf  Zugfestigkeit  hei 
Zimiiierw:iniie  und  200"  C.  Fnuittelt  sind  Itei 
Zimuierwi'iruie  Festigkeit  =:  3i)00  bis  4r>50  kg/qcm, 
Dehnung^  10,8  bis 29,4  ^,  bei  200* C.  Festige 
keit  =  43.50  bis  5480  kg/qem,  Dehnung  ss  7,T 
bis  14,4  o/o. 

8.  OuOeisen.  Die  Biegefestigkeit  betrug  2380 
bis  8410  kg/qcm,  die  Zugfestigkeit  1360  bla 
1880  kg'qcTii 

In  Ergänzung  der  im  vorjährigen  Bericht 
erwähnten  Versuche  mit  Rohrflanschen  aus  FluB- 
eisen  Tintl  Stahlguß  sind  solche  mit  Flanschen 
aus  aFluUciscn  unter  dem  Uauuner  gescbmiedet" 
und  „Siemens-Hartinstahl  hydraulisch  gepreßt*^ 
aiig*  stellt  worden.  Ermittelt  wurden  in  gldcher 
Weise  wie  früher: 

1.  die  Eigeuschal'ten  det>  Materials  durch 
Zugrersuehe,  Kerbsehlagproben  und  Stanchver^ 
versuche, 

2.  das  Verhalten  der  verarbeiteten  Flanschen 
beim  Biege-  nnd  Schlsgversuch, 

8.  der  Wi(l<Tstanil  lies  eingewalzten  KohrM 
•regen  Herausziehen  aus  (lein  Flansch  bei  Zimmer» 
warme,  100,  200,  300  und  400"  C. 

Umfangreiche  PrBfnngen  eines  seitens  dea 
A ittrn-^tellers  zutis  Patent  angemeldeten  Ver- 
ziunungs-  und  Lütverfahrcns  auf  seine  Brauch- 
barkeit führten  an  befriedigenden  Ergebnissen. 
Weder  bei  wechselnder  Warme  (—  30*  C.  bis 
4-  40*r.).  noch  bei  mechanischen  Beansjiruchungen 
(Biegen,  Verdrehen  und  Zerreißen  der  verzinnten 
Stücke  bis  zum  Bruch)  trat  Abblftttem  der  Ver« 
zinnunirsscliicl  t  ein. 

Zur  Erntitteiuog  des  Gleitwiderslandes  von 
Eilten  im  Beton  wurden  Versueho  auf  Heraus« 
ziehen  des  Eisens  angestellt  mit:  1.  Wulsieisea, 
2.  Quadrat-,  Flach-  und  4.  Uundeisen  bei 
drei  Betoumischuugeo. 

Die  Ergebnisse  seigen,  daB  das  Wnlsteisen 
<b  n  trrößten  Widerstand  l-'  u'' t;  Itrrausziehen 
litilert,  und  daß  er  bei  dem  Kundeinen  größer 
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war  ah  bei  dtm  FlacheiHen;  mit  waclis-  iKlmi 
(iehalt  lies  Hctoua  an  Kies  nahm  er  n\>.  Die 
Terwendeten  BiRen  hatten  Mnihentd  die  erl<^irhen 
Bruclifestifrkf'ilcn. 

Abteilung  2.  liauuiattrialitrüfuiig.  Id  der 
Abteilnogr  fRr  Baumaterialpriifun^  wurden  In 
dem  Uftrifbsjalirt'  1907  Inspcsaint  !)40  Atitr.'iir*' 
mit  3'J13<)  Vt'rsucben  ri  irJ'J  Anfriitrc  mit 
3H590  Versuchen  iui  Vorjaiire  ••rl<  tli>;t. 

Abteilung  8.  Papier«  und  toxtil  technische 
l'riifungcn.  In  il<  r  AlitfiliuiL'-  liir  jiniii^  r-  iiiiil 
textiltecbuisclte  Frül'uagen  wunii'U  im  lit-rirlits- 
jahr  1818  Prttfungsantrlge  erledigt,  800  im 
Auftrage  von  Behörden,  618  im  Auftrage  von 
Privat  t^n. 

Abteilung  4.  3^1  eiallo^raplii«-.  Die  Anzahl 
der  einzelnen  Antrage  Ist  getron  das  N'orjabr 

tang  tlcr  einzelnen  Anträp'  hctrarhtlirh  /.ii;:«.'- 
nommen.  E»  wurden  87  Antrüge  erl^li^rt  goiren 
lO'J  und  7"  in  tliu  bfidt-n  Vorjahren. 

Neben  der  Erbdigung  der  laufenden  Antrujre 
war  die  Abteihm;:  noch  mit  folgenden  ffriiliercn 
wiAsensrhat'tliehon   ünterMUcliiin>;Hn  Iteitchäfligt: 

fti  lunfliili  verschiedener  l'tiisliinde  auf  di  n 
An^riti'  de»  Ki-sens  durclt  Uasi<er  und  äalz- 
ISsnngen.*  Weitere  Hitteilangfn,  namentlich 
auch  ülter  den  Hostan>.'riff  WI  höheren  Wärme- 
graden, sollen  folf^en. 

b)  Versuehe  über  die  (Tra|>hitauss<*heidnn^ 
ira  Roheisen.** 

ei  ^^•r^l^■ll<•.  di  ri  Gr.nl  lif-  l\.ilt/i>  lii'ns  \  oii 
Eisendralii  durch  liestiiuniun^  der  l.i*sliclikeit 
in  Saure  festsustellen.  Neuere  Beobarhtungen 
uiaditen  es  wiinsehenswert,  die  Säurt ü'^lii  likeits- 
bcHtimmung  auch  auf  Material  in  anderen  Zu- 
stfinden  der  Behandlung  auszudehnen.  Die  üntcr- 
sucliun«;  ist  noch  im  (lanp, 

dl  Di''  im  .Talire>l)triilir  11»o5  tTWähiiten 
Uuter.suehungon  über  das  Kleingofiigü  von 
Zementen,  Klinkern,  Schlarken  usw.  aind  im 
Ueriehtsjalir  wieder  aufgenoinim-n  worden.  Ein 
Bericht  über  das  ,Kleingefüge  des  Portland- 
zemontes*  von  Dr.  Stern  ist  erschienen.*** 

Auch  in  diesem  Jahr  ist  wiederum  darauf 
aufiuerk>«am  srernadit  worden,  d.in  In  j  Stelluiiir 
von  Antragen  aus  der  Praxis  vieltach  unterlassen 
wird,  die  Heranziehung  der  metaHographisehen 
Verfall  nn  zur  Aufkiflrunfr  der  Ursaclic  be- 
sonderer Erscheinungen,  z.  Ii.  IJruchursaehe, 
Ursache  von  Zerstörungen,  Anfressuni'en  usw., 
SU  beantragen;  es  werden  statt  d.  ssen  bestimmte, 
gennn  iimsclirii  1» Versuche  verlangt,  die  dann 
häuüg  keinen  Aulschluß  über  die  Ursacln-  der 
elng^etenen  ZeretBrungen  bringen. 

In  Fillli-n.  wii  die  riietalloL'raidiiselie  I'nter- 
suchung  keinen  Eriolg  verspricht,  wird  von  vorn- 
herein vom  Ami  darauf  aufimerksam  gemacht. 
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Im  N.'K  lilolgrnd»  !!  -;oll  ütier  einit'e  im  Iaufen<len 
Beiriebe  erledigte  Auiragsarbeiteu  kurz  berichtet 
werden.    Sie  geben  einen  Ueberbliek  ttber  die 

ei.'niniL''t''iUii.'i  n  (tcliii  te,  auf  di-ncn  die  in-'tallo- 
grajdiische  Furseliuog  der  Praxis  dienlich  .sein 
kann. 

Einen  nicht  unwesentlichen  Anteil  der  An> 

triige  bilden  seit  JaiiP-n  die  üntersnrhungen 
über  Kostangrirt  v.m  Siederohren  in  Dampf- 
kesseln, Warniwasscrheizanlagen  usw.  Heist 
wird  die  Sclnild  auf  die  chemische  Zusammen- 
setzung des  .Maiei'iaU  der  Holire  oder  des  ver- 
wendeten Wassers  geschoben.  Wie  durch  Ver- 
suche festgestellt  ist,  spielt  die  chemische  Zu- 
sammensetzung <les  Eisens  (Gußeisen.  KInßeisen, 
Scbweilieisen  >  in  der  überwiegenden  Mehrzalil 
der  Falle  eine  sehr  untergeordnete  Kidlc  beim 
liii-taML'riff.  Auch  iler  EiiiHul^  iler  verschiedenen 
cliemist^iieu  Zusammensetzung  der  zur  Ver- 
wendung gelanirenden  Speisewasser  tritt  häufig 
zurück  sregeniilM  r  dem  Einfluß  tler  d<  ni  Siieise- 
wasser  durch  die  IJetrii-bsverhaltnisse  gegebeneu 
Möglichkeit,  sidi  mit  I.uft  zu  aflttigen.  VoU- 
koniimMie  Verliindening  des  KostangritTes  kannte 
nnr  li-i  Vt  rw  .•miuiiL:  \iilIiL-  saner^fotV-i  luft- ifreien 
Walsers  erzielt  worden,  was  aus  technischen 
ßrfinden  nicht  dnrchfiihrliar  Ist.  Die  bekannte 
Eitreiisrlial't  der  Holzkohle.  Oase  auf  sich  nieder- 
zuschlagen, führte  zu  Versuchen,  dem  Spcise- 
wnsser  durch  Einbringen  von  Holzkohlenbeuteln 
einen  Teil  seines  Säuerst otigehaltes  zu  entziehen. 

In  einem  Falle  war  li  ^t zustellen,  wie  sich 
Zinkblech  und  Kupferldcch  gegenüber  einer 
schweflige  Snure  und  Wasserdampf  enthaltenden 

Atnios]>lirir'  verhalten. 

In  n)ehreren  F.'lllen  wurden  nach  verschie- 
denen Verfahren  verzinnte  eiserne  Gegenslflnde 
auf  Pontsit.lt  der  N'erzlnnung  gei»rüft. 

Sehr  h.iiitiir  irelangen  autVori-v'ni'  Kondin- 
satorrohre  aus  Me.s.sing  zur  Untersuchung.  Fol- 
gende Ursachen  des  Reißens  konnten  bisher 
f.-;t L'estelit  Werden:  n)  starke  S)'annnni.'in  im 
Material  infolge  Kaltziehens,  b)  Einwirkung  von 
Wasserarten,  die  Messing  stark  angreifen  (See- 
wasser, salzhaltiges  Wasser). 

Bei  Ku!>l'erdrabtrn,  die  sich  im  Betrieli  ver- 
.schiedcn  verhielten,  sollte,  wenn  möglich,  die 
ürsache  des  verschiedenen  Verhaltens  festgestellt 
werdt-n.  Es  zeigte  sich,  daß  die  im  Betrieh 
schlecht  bewahrte  Sorte  höheren  Kupferoxydttl- 
gehalt  und  infolge  starker  Kaltstreckung  trOmmer- 
artig  angeordnete  Kujit»  i  kri-talliten  autwies. 

Bei  einem  Pohlen  Ki^enl'aluisi  hirnen.  der  den 
Liefening.sliedingungen  niclit  entsprach,  sollte  die 
Ursache  des  schlechten  Verhaltens  festgestellt 
werden.  Die  Untersuchunir  ergal»  (nL'i  ndes:  Das 
Scbienenmaterial  war  phosphorreicb.  Die  Pboa- 
phorausseigeruntren  lagen  nicht  nur  im  Kern  des 
Materials,  sondern  erstreckten  sich  auch  ids  an 
den  äußeren  l'mfant.'.  V<>n  der  ( tlu  rtlficli.'  di  r 
Schieuen  gingen  außerdem  Schlackeuadern  aus, 
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die  wio  Ki^rlio  A\irkten;  sie  sind  vermutlich  auf 
vom  (iuÜ  den  Blockes  berriilireude  Kandblasen 
inrilekcufDhren.  Infolge  der  starken  Pliosphor^ 
aussiijrt'nin^en  und  dir  von  der  ( »JitrHacho 
ausgebendi-u  Scblackeaadern  war  die  Wiücr- 
gUodsfffhigkoit  des  Materials  ^ciiren  stoßweise 
fieans|iruithaD(|:  stark  vorniindcrt. 

Wio  frülipr,  so  konnte  aucli  im  Berichtsjahre 
in  einer  groben  Anzahl  von  Fällen  der  Macb- 
weis  erbraisht  werden,  dafi  das  schlechte  Ver- 
halten lies  Materials  auf  starke  Si  iuv  rnni:>; 
CTScheiQuagtiii  zurückzuführen  war.  Eh  handeliu 
sich  dabei  um:  Kesselbleche,  Scbleoen,  SehUTs- 
bleche.  Profileisen,  Quadrateisen  usw.  In  einem 
Fall  ( Winkelcisen » lajr''n  Seipernn<rserscheinun]L'en 
nicht  vor,  trotzdem  zeigte  das  Material  groUe 
Sprödifpkelt,  die  jedoch  durch  Ausglühen  schon 
liri  etwa  7r>0'M '.  lii'hoJK'n  wenli'n  konnte.  Daraus 
ergibt  sieb,  daU  hier  nicht  Materialt'ehler  vor- 
laiaren,  sondern,  daß  das  Winkeleisen  dnreh 
fehlerhat'te  Wilruieheliandlung  verdorlien  war. 
Welcher  Art  diese  Hehandluntr  war,  ließ  sich 
nicht  zweifelsfrei  feststellen.  L'eberliitzung  hatte 
nicht  Btatti^efunden. 

Besonders  einjitimllich  criEr''n  Fi  ?i!rr  in  der 
Warmel>ehaudlung  sind  manche  ^{iczialslahlaortcn. 
Zur  Untersuchung  gelangten  nw^  Mk»keUuOeiaen- 
stücke,  die  heim  Schmieden  rissig  geworden 
waren.  Es  konnte  nachgewiesen  werden,  daß 
das  Aufreißen  durch  »Seluuieden  bei  zu  liolier 
Schniiedehitze  verursacht  war. 

Im  Lauf<>  der  Unter^tichung  ergab  '^ich.  daß 
das  Material  zum  Aufreißen  veranlaßt  werden 
kann,  wenn  eine  be«tiaimte  obere  Grenze  der 
Schmiedehit /e,  die  abhanirig  ist  von  den  Ab- 
messungen der  zu  schmiedenden  Stücke  und  der 
Zeitdauer  der  vorausgehenden  (ilühung,  til»er- 
schritten  wird.  Das  Utsamtergelmis  wird  dem- 
nächst unter  dei'  I  i  In  r-;i  lirilf ;  .,  ihir^  li  zu  hohe 
ächmiedehitze  verdorbenes  Nickelllubeisen"  von 
B.  Heyn  und  O.  Bauer  veröffentlicht  werden. 

Zwei  gehärtete  Zahnr.'lder  aus  Chromnickel- 
stahl zeigten  an  der  inneren  Seite  der  Nabe 
radial  verlaufende  Risse.  (Jröl)ere  (tefiigefeliler, 
die  zur  Erkllrung  des  h'eißens  herangezogen 
wenii  ri  knniil>'ti.  umvi!  iiiclit  \  orhanden.  Dagegen 
konnten  in  «ien  ZaiiurüUern  starke  Spannungen 
nachgewiesen  werden,  die  zu  Rissen  Veranlassung 
geben  können.  Aehniiche  VerhilltDis>ie  la^'en  bei 
einem  gehärteten.  geris.sen<'n  Fräser  und  einer 
kleinen  Stahl  walze  vor.  Die  Ermittelung  der 
Bniclitirsaohe  und  die  Aufklftrung  auffalliger 
Bri!<  l,'  r<elicinitriL'''n  an  Ma'-fliirx'iibnMteÜcn  ist  in 
zaiili  eieheii  Fiillen  aul  (irund  metallograidiischer 
rntersnelmng  mSglich.  Im  Berichtsjahr  wurden 
ineh  dieser  Killil iiiiiT  bin  untersuelit:  drei  ge- 
(»rocbene  Kurltelwelleii,  zwei  gebrochene  Kolben- 
Btangen,  eine  gebrochene  Antricl)skurbei,  eine 
i  i  K  hene  Verliindungswclle,  eine  gebrochen« 
Uadachse. 


Materinlt'i-lilt  r  lagen  in  keinetn  der  genannten 
Fälle  Vor.  iu  drei  Fällen  war  der  Drucb  mit 
großer  Wahrscheinlichkeit  auf  scharf  eingedrehte 

Ecken,  die  wie  Kerbi'  wirken,  zurückzuführen.  In 
swel  Fällen  lagen  Dauerbrucberscheinungoa  vor. 
Von  dnem  größeren  Hflttenwerk  waren  Stahl> 

proben  und  aus  demselben  Stahl  hergestellte 
Sensen  eingesandt.  Die  Sensen  unterschieden 
sich  in  ihrem  Verhalten  wesentlich  voneinander, 
einselne  waren  spröde,  andere  sdgten  die  ver- 
}riv.L'-t<'n  L'ut<'n  Kiiri-nschaflen.  F''sii:i'sti'Hf  sollte 
werden,  ob  das  verschiedene  Verhalten  der  fertigen 
Sensen  auf  Uaterialverachiedenhelten  oder  auf 
verschiedene  Vorbehandlung  der  Sensen  zurück- 
zuführen ist.  Die  Untersuiliuiij-  ergab,  daß  die 
spröden  Sensen  durch  tehlerhaiic  Wärmebehand- 
lung verdorben  waren. 

Bei  einem  im  Betriehe  gerissenen  Drahtseil 
bestand  der  Verdacht,  daß  der  Bruch  durch 
frevelhafte  Hand  hervorgemfra  war.  Die  ünterw 
sui  Ini'iu'  der  Bruchenden  ergab  keinen  Anhalts- 
punkt für  diese  Vermutung.  Die  gefundenen 
Veränderungen  der  ursprünglichen  Quemcbnitte 
der  DrShte  entsprachen  mechanischen  Abnutzungen 
desDrahtriinti  iiils  wnhn  nd  des  Betrieiies.  hervor- 
gerufen durch  stellenweise  starke  Beanspruchung.* 
In  einem  andern  Falle  sollte  bei  dner  großen 
Lieferung  von  Stahldraht  festgestellt  werden,  ob 
das  sehleehte  Verliaiten  beim  Ziehen  auf  Fehler 
beim  .^uswalzeu  oder  auf  Fehler  im  Rohmaterial 
zurück zufüliren  war.  Es  stellte  sich  heraus, 
daß  zahlreiche  Wrilzfehler  (vom  Walzen  her- 
rührende Grate,  mit  Schlacke  ausgefüllte  Nähte 
und  üeberlappungen)  vorlagen. 

In  einer  Reihe  von  Fallen  war  festzustellen, 
ob  (iußstücke  Tem|iorguß  oder  Stahlguß  waren. 
Die  Entscheidung  ist  mittels  der  metallographi- 
Bohen  Untersuchung  einfach;  auch  läßt  sieh  ohne 
weiteres  die  Tiefe  der  durch  das  Teiiijt-  rn  >  rit- 
koblten  Schiebt  feststellen.  Ebenso  scharf  wie 
der  Entkohlungsvorgang  beim  Tempern  metallo- 
gra|>In>ch  verfolgt  werden  kann,  läßt  sich  auch 
wieder  die  Kohlung  beim  Zementieren  nachweisen. 
Nach  verschiedenen  Verfahren  zementierte  Gegen- 
stände wurden  auf  Tiefe  der  zementierten  Schiebt 
und  Höhe  des  aiilgi  nnminenen  Kohlenstoffgehaltes 
untersucht,  um  auf  (irund  der  gelundenen  Ergeb- 
nisse das  wirtschaftlich  vorteilhafteste  Zementier» 
verfahren  zu  ermitteln.  In  einem  Teil  handelte 
es  sich  um  A\ifklärung  der  Zerstörungsursache 
von  Heizkörpern  aus  Gußeisen.  Die  Zerstörungen 
traten  nur  in  unmittelbarer  Ntthe  der  Flansch* 
Verbindungen  auf.  Das  Giiß<  isen  war  an  diesen 
Stellen  vollständig  zersetzt  und  bildete  nur  noch 
eine  weiche,  hochgraphithaltige  Hasse.  Die  Zer- 
setzung kann  vor  sieh  gehen  uiit<  r  Einwirkung 
der  Feuergase  (schwetlige  Sflure)  und  Feuchtig- 
keit.   Der  Umstand,  daß  die  Zersetzung  vor- 
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wiegend  an  dfii  FlanschenverWndungen  nuftrat, 
ließ  darauf  »cbließt- u,  daU  die  FlanächendiclituDgen 
nicht  gans  dnwandfrei  warm,  so  daO  Wasser 
durchdriii^^en  konnto.  Andcro  l^iitiTsiicliiinfrt'n 
betrafen  Let^erungeu,  Lagünuetalle,  UotguÜ  uad 
WelOmeteU. 

In  einer  Zollstn'itiik'keit  wm-  zu  li'^.Mit:M  hton, 
oh  ein  Stahlformgiilistürk  als  .ii;oli<;utJ-  oilcr  als 
„bearbeiteles  tiuüstück*  zu  vorzoUeu  sei.  Das 
GoOstOok  zeigte  bearbeitete  Flachen,  die  »ich  als 
vorgesdiruppte  Stellen  zur  Prüfung:  auf  Feiil<  r- 
freiheit  der  GüsHe  erwiesen.  Das  Uubätiiek  war 
daher  als  «RotiguB*  zu  verzollen.  —  Die  mit- 
geteilten einzelnen  Uatcrsuchunf^en  stellen  nur 
einen  kloinen  Toll  <ler  ausfjefiihrten  Arlieileu 
dar;  sie  sollen  auch  ledi;rli<'h  als  Hinweis  lur 
die  mannigfaltige  nutzbringende  Verwendbarkeit 
metallopraphiseher  Arl  '  it^  und  Untertittdiuags- 
verfahren  für  die  Praxis  dienen. 

Abteilung  5.  Allgemeine  Chemie.  In  der 
Abteilung.'  5  für  allgemeine  Chemie  wurden  442 
Antrage  mit  833  Untersuchungen  erledijrt.  Von 
den  Anträgen  euttielen  104  mit  224  Unter- 
snchnngen  auf  Behörden,  338  mit  609  l'iittr- 
Sucluinirf'n  .'iiif  Private.  Wie  alij;ilirüi-li  u'ali  die 
Mehrzahl  der  Prüfungen  dem  Eism  und  seiaea 
Legieningen,  wobei  die  chemische  Analyse  iHtuHg 
durch  die  metallographische  Untersucliung  er- 
gänzt wurde.  Da  sich  herausstellte,  dali  Itei 
der  Wolframbestimmung  in  Spezialstfihlen  infolge 
der  Schwierigkeit  der  Tn  anung  des  Wolframs 
von  Chrom-  und  PiiosphorsJlMrc  die  in  der 
Literatur  angegebenen  Verfalireu  noch  unsicher 
waren,  wurde  die  wissenschaftliche  Bearbeitanir 
iliesiT  Fra;re  auf  breiter  Grundlage  in  An^MitY 
genommen.  Wie  ferner  iiereits  im  vorigen 
Jaiiresberichte  erwthnt,  können  bei  der  Ermitte- 
lung des  Phosphorgehaltes  \on  Stählen  Fehler 
vorkommen,  wenn  glfirtizriti;,'  Ar-f-n  zugegen 
ist.  Die  im  vorhergehenden  Jalire  begonnene 
Untersuchung  Ober  den  Einfluß  des  Arsens  auf 
die  l'hos]ihorbestimoiung  wurdo  im  laufenden 
Jalu'u  fortgesetzt. 

Auf  Antrag  einer  BehfJrde  war  die  Frage 
der  EntWickelung  giftiger  CJase  aus  »dektroly tisch 
hergestelltem  Fcrrosiliziiim  zu  pi  iiiVn.  Ks  zeigte 
sieb,  daß  Arsen  nicht  iu  merklichen  .Mengen  zu- 
gegen war,  dafi  hingegen  bei  gewissen  Materialien 
erhebliche  Kntwickelung  von  Pliosphorwasst  r^^tntT 
beim  Hinzutritt  von  Feuchtigkeit  stattfand.* 

Auch  die  Untersuchung  von  anderen  Metallen 
als  Eisen  beanspruchte  unter  dm  >  ingelaufenen 
Antragen  im  letzten  Üi  lri-  Iisjalnc  wieder  breiten 
Raum.  Zahlreich  gelangten  auch  Krze,  zumal 
ans  den  Kolonien,  zur  Untersuchung. 

Die  AntrSge  auf  Hi'izwertlifsiinitiiung  von 
Brennmaterialien  zeigten  auch  im  letzten  H«-- 
triebsjahre  wieder  ein«  erfireulidia  Steigerung, 
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ein  Beweis  dafür,  daß  die  Notwendigkeit  der 
Kenntnis  der  chemischen  Zusammensetzung  und 
des  Heizwertes  zum  Zwecke  der  richtigen  Be- 
urteilung drs  Wcrtr^  von  Brennstottcn  auch  In 
industriellen  Kreis«  n  in  immer  höheren  Graden 
anerkannt  wird.  Zur  Untersuchung  gelangten 
hSoflger  auch  Hei /öle  und  flhnliche  Flüssigkeiten, 
die  zum  Betriebe  von  Mofor>'n  Verwendung 
fanden.  Von  gasanaly  tischen  Untersuchungen 
sei  die  PrSfang  von  Abgasen  ^er  answflrta 
gcli'L'cni'n  Fabrik  crwilhnt,  die  zu  Geruchs- 
belüstigungeu  Anlaß  geben  sollten.  Es  stellte 
sich  heraus,  daß  wenigstens  an  den  Tagen  der 
Untersuchung  die  Zusammensetzung  der  Aiigase 
keine  Anhaltspunkte  hierfür  bot. 

Von  auderen  im  Laufe  des  letzten  Betriebs- 
jahres  abgeschlossenen  wissenschaftlichen  Untere 
siicbnnüren  sei  /nrKii  list  die  Bearbeitung  einitrer 
Fragen  aus  dem  Gebiete  der  Stahlanalyse  ge- 
nannt. Bezflglich  der  Phosphorbestimmung  im 
.Stahl  nach  dem  Molybdatverfahren  wurde  ge- 
funden, daß  die  Gegenwart  von  -\rsen  die  Kr- 
gebnisso  der  Analyse  in  merklichem  Grade  zu 
beeinflussen  vermag.  Die  hierb<'i  auftretenden 
Gc8etzin.l(^iirk('iten  wurden  einirelietid  untersucht.* 

Bei  der  Analyse  von  >Spezialsiahleu  hatte 
sieh  herausgestellt,  daB  die  Ermlttelnng  des 
Wolfrani'.'  Iinltes  bei  Gegenwart  von  Chrom  nach 
den  üblichen  Arbeitsweisen  zu  Feiilern  Anlaß 
geben  kann.  Die  nUbere  Prüfung  des  Gegen- 
standes führte  zur  Aufdeckung  der  in  Betracht 
kommenden  Fehler(iuellen  und  zur  Ausarlieitun;r 
eines  Verfahrens,  das  die  Bestimmung  von 
Wolfram  aeben  Chrom  mit  Sicherheit  erlanl»t. 
Im  Verfolg  dieser  Untersuchungen  wurde  fest- 
gestellt, daß  die  quantitative  Trennung  von 
Wolframsaure  neben  Phosphorsaure  In  der- 
artigen Stahlen  nach  den  In  der  Literatur  bc- 
sfdiriebenen  .Arbeitsweisen  nicht  einwandfrei 
durchführbar  ist.  Auch  diese  Frage  wurde 
daher  einer  eingehenden  Bearbeitung  unterzogen. 
I  i  lu  r  die  Ergebnisse,  die  im  letzten  Betriebs- 
jabr  noch  nicht  vollstaudig  aligeschlossen  vor- 
lagen, soll  demnächst  berichtet  werden. 

Auch  Ober  die  titrimetrisclie  Bestimmung  von 
Mangan  wurde  eine  Untersuchung  begonnen,  deren 
Ergebnisse  später  verötl'euUicht  werden  sollen. 

Von  Ferroslltzium  handelt  eine  Arbeit,  In 
welcher  die  sj^ezifischen  Gewichte  verschiedener 
Ferrosiliziumarten  bestimmt  wurden.  Die  Ab- 
hängigkeit des  spezifischen  Gewichts  von  dem 
Siliziumgehalt  des  Materials  wurde  sohaublldlicb 
dargestellt. 

Für  die  Untersuchung  titanhaltiger  Materialien 
erwies  sieh  ein  Verfahren  zweekraafilg,  das  auf 

der  I'i  iluktion  des  Titans  in  st.irk  salzsaurer 
Lösung  und  der  nachfolgenden  Titration  des 
gebildeten  TitanchlorQrs  mit  Eisencblorid  beruhte. 
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Besontlere  Srhwicrigkeiton  machte  bokanDtlich 
bislii-r  ili«  x\ualysi-  mit  Wi-ißinctall  infolge  der 
»ehwer  dltrchzutiilin  ndi-n  i{iiantitativi-n  Trciiniinsr 
von  Antimon  und  Zinn.  wnidm  dir  N't  rsurlis- 
bedin^Dgeo  l'cstfrt'stollt,  um  in  oxalsauri-r  Lösuiifi^ 
du  Antimon  durch  Einleiton  von  Schwefel- 
wasstTstort"  vom  Zinn  zu  tr.niii  n.  Uri  Inn»- 
haltung  der  als  «rünnfitr  erkanutcu  Vemu-hs- 
bedingungcn  g<  lin^'t  die  «luantitative  Trenounpr 
In  «ehr  kurzer  Zeit. 

Das  \v.rtvf*INti>  Hiif<'i:it t •>!  lit-i  di-r  Analyse 
von  MtrtallfKieruiiK^'"  IdeleL  die  elektrolytisclie 
Abfichoidnnfr  der  MetAlle  dar.  Hit  Hiife  der  von 
Frarv  antriL'tlifncn  \'<'rsiii-l)MUiordnung  worden 
<'lt'ktnd\tis«  lif  Si'.lint  llvcrl'alirpn  znr  R<'slimm«ntr 
der  liauptsiiciiiicli  in  licLiaciit  kommcudt  u  Ele- 
mente AttsgeArtteltet,  Olier  deren  Einzelheiten  <i<'m- 
nflciist  im  Zn^iammcnhan^'f  bi  iirlilt  t  Wi  rd>  n  soll. 

AhteUun^r  Ct.  OflprUf  mit;,  iu  der  Abteilung 
für  Oelprüfiing^  wurden  773  Proben  zu  400  An- 
trttgen  «ntersncbt  (^'•■^.'^•'niilM'r  s!c2  IMoltcn  xu 
4S5  Antrnu'''n  iiri  Vnrj.ilir».  I  jn<'  Anst ri<'lima><!J»^ 
war  darautliiu  zu  jn  Uli  n,  oii  sie  odor  ihre 
Dampfe  Iteim  An8trpich4*n  von  Dampficemeln 
Vi  t aiilassuntr  zu  E\|d(»sioni-ii  odi  r  zu  Vcrfrif- 
tiingt  n  ^^eben  können.  Da  die  Masse  nur  etwa 
1  7e  unter  120*  siedende  Bestandteile  enthielt 
und  erst  hei  60*  entflammbare  Ditmpfe  ent- 
wiikeltf,  sn  erschien  die  (icfnlir,  AnVi  sicli 
beim  kcsNeiaastrich  e.xjdosive  Ga.sjLremiscIie  Itilden, 
nur  lehr  gering.  Immerhin  wurde  im  Gntaehten 
darauf  hin(.'<  wii  >i  n,  daß  «  s  >icli  em|ifelile.  iicim 
Gebrauch  des  ABstriehmiitels  die  üblichen  Vor- 
sichtsmaßregeln ( .Sicherheitfllnmpe.  ausreichende 
Lflftung  des  Kessels  I  zn  treffen.  [^Mitt.  Material- 
prüfunicrs-Amt"  l»(ts  If.  ft     n.  »;  S.  2o;»-  :{07.) 

0.  Berndt:  Die  MaierialpnifungHanfttalt  und 
da«  Oasmasehinenlahoratortum  der  Teehniseben 
IIocliRchuI'  /ii  r)arm.stadt.  [,Z.  d.  V.  d.  1/  Bd.  52 
Heft  47  Ö.  lsi>9.J 

PrQfungsmasehinen  an  dem  «Glasgow 
Teehnical  College'.*  Beschreibung  zweier 
von  der  Firma  W.  i\  T.  Avery  jrelieferten 
Prüfungsmascliineu.  Diu  eine  derselben  ist  eine 
100  t-Hortxontalmasehine  Ar  ZerrefB-,  Dmelt-, 
Biege-  und  Scherversuche,  die  zweite  dient 
bei  solchen  Prüfungen,  bei  welchen  Zug  und 
TorR!on$ts}iannungen  gleichzeitig  angewendet 
werden.  [.Engineering*  1908»  26.  September, 
Bd.  sr,  s.  io:{.] 

Priit  ungsmaschiue  für  umkehrbare 
Torsionen.  Beschreiltung  einer  von  W.  &  T. 
.\vfry  gelief.  rt>  n  Masehine.  weldi.'  für  das 
rutcrsuchung>lalH)ratoriuni  de:«  „Gl.isgow  und 
West  of  Scotland  Technical  College"  bestimmt 
ist.  (»Engineering"  1908  Bd.  86  S.  473.] 

b)  Untenuchung  besonderer  MateriaUen. 

P.  H.  Diidley:  l'rütiiiii.'  von  Seliienen 
«u.s  SietiMM's- M  rirt  inst  alil.  In  einem  \'ortr;i'J 
vor  der  Westcni  .Suciety  ol  Engineers  lie-spricht 


Verlasser  die  in  Schienen  auftretenden  Fehler  im 
Verhalten  wfthrend  des  Gebrauches  sowie  GefUge- 
febler.  (,Ir.  Age»  1908  Bd.  82  Heft  11  S.  787.) 

M  (  r  h  IT, ;  i^ehe  Eigenschaften  von  naht- 
losen FluUeisenrohren.  Hinweis  auf  eine 
Zusammenstellung  der  Stewartschen  Arbeiten 
iiiier  diesen  Gegenstand.  f,Ir.  Age*  1908  Bd.  88 
Nr.  7  S.  4.5:^.] 

Kohn:  Der  Schienensiort  und  seine  Prüfung, ins- 
besondere dnrdi die  K ugeldruckprobe.  [  ^ Zentralbl. 
d.  Bauv.'  1908,  26.  September,  S.  515—520.] 

Brüche  in  .*^tahhvellen  usw.  Di*- Trsachea 
sind:  1.  Fehler  von  der  Herstellung  des  Materials 
herrührend,  2.  Fehler  aus  falscher  Materlalbehand- 
hniL',  'ii.  r>et'ekte.  die  im  Betrieb  entstehen. 
|,Ir.   Atre"   1!M)S,   2«.   Nov..   S.  Iffis  1.^2!».] 

E.  Heyn  und  O.  Bauer:  Vergleicbeudc 
Untersuchung  zweier  Bleehsorten,  die 

sieh  beim  Verzinken  verschieden  ver- 
hielten. .\uf  Grund  ihrer  chemisehen  und 
nn  ialIogra)d>ischen  Untersuchung  sowie  von 
Hiegeproben  gelangen  die  Verfasser  cum  Schluß, 
dalJ  der  versehieden  starke  ,\n>rri<!'  der  Bleche 
tiurtdi  Salzsäure  auf  verschiedene  WArmebeltaud- 
lung  sowie  auf  Unterschiede  in  der  ehemiseben 
Zusamtiiensetzung,  insbesondere  den  Kohlenstoff- 
g*dialt  zurückzuführen  ist.  [,Uitt.  liaterialpr.- 
Aml"  lUOS  ll.  ft  4  S.  200.] 

Prfifung    von    Sehutzanstrlchen  ffir 

Eisen.  Kurze  Beschreiliung  einer  Anlage  in 
.\tlamie  (  ity  X.  .1  ,  wo  Probeanstriche  auf  ihre 
lialtt»arkeit  hin  verglichen  werden.  [^V^ng. 
Hin.  J.«  1908  Bd.  86  Heft  10  S.  474.] 

Dr.  H.  Hoffnianii;  I'eber  mechanische  Gel- 
prUfung.*  [«(flückauf'  1908,  7.  Nov.,  S.  1689 
bis  1599.] 

2.  Mikroskopie.! 

M.  Ziegler:  Neue  optische  Methode 
snr  Bestimmung  der  Hlrte  der  OefÜge- 

hestandteile  in  Legierungen. 

Die  Metbode  beruht  auf  der  Tatsache,  daß 
dnroli  ReHefpolieren  mit  Hilfe  von  Bisenoxyd  die 

AboutznnL'  der  verschiedenen  Gefügebestandteile 
um  so  erlietdicber  ist,  je  weicher  dieselben  sind. 
Nachdem  man  eine  zu  untersuchende  Flflche  in 
dieser  Weise  behandelt  hat,  kann  man  ts  ein- 
facher Weise  durch  Einst.-llunp  der  verschieden!  n 
Flachen  auf  maximale  Bildschärfe  fest«tellen,  wie 
stark  die  Abnutzung  der  versehiedenen  Bestand- 
teile im  Verhältnis  zueinander  ist. 

Ihirrli  die  Hehandlnng  von  Eisennägeln  mit 
geschmolzenem  .Schwefel  führte  der  Verfasser 
mit  Hilfe  seiner  neiwn  Methode  den  Nachweis, 
daß  dii'  Keihenfnlg»'  der  HJlrte  der  vorhandenen  T?e- 
standteile  folgende  ist:  Schwefel,  Eisen,  FeS,  FeSj. 
[,.Rev.  H^t.«  1908  Heft  9  S.  666.] 

Hugo  Hermann:  Mikrographischer  Befund 
über  das  .^^lin  kofeneisen  von  Brelcowitz.*  [«Oest. 
Z.  f.  B.  n.  H."  lUOH,  17.  Okt.,  S.  526—627.] 
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3.  Analytisches, 
a)  Allgemeinea. 

Das  Laboratorium  d«r  Keystoae  Coal  aad 

f'oki^  ('onipany  und  sriric  Einriclitun^r  ist  kurz 
beschrieben.*    U^*^-  i^^**)  Oktober, 

S.  1180-1181.] 

Die  BrenastoifprUfanstalt  in  Norfolic.  [^Z.  f. 

pr.  Geol.'^  190S  Okl'.lxrli.'ft  S.  447  — 44S.J 

II.  Büller-de-Florin:  Analvtisflif 
und  Mflalliuüuütrie.    Abdruck  eiues  Vortrags  im 
^SchwetzeriBch^  Veroln  analytischer  Oheniiker*'. 
i  Fortsetzun!;  fol^rt.)  («OieO.-Z^.*  1908»  15.  Xo- 

vcniber,  S.  (lt;3  — fi7.n.] 

Hjaiinar  Eriksson:  SehucUaualys»'  lur 
Stahlwerke.  [,Bib.  Jernk.  Ann."  1908  10.  Heft 
S.  734—738.] 

A.  Leroux:  Friedriclis  Krypiol-  uml  l'biiiii- 
reagensrohröl'fii  für  kitint'ro  ^^clinulzarbciicii 
verschiedcMier  Art.  [„Chem.-Zg,*  1908,  21.  No- 
vember, 8.  1137  —  1138.] 

b)  Spesldle  Untereuchongen. 


Marcel  Glied  ras:  Bt'S  ti  in  m  u  ii  (jt  d«-  s  A  rs«-  ns 
iu  Eisrnorzen.  Mau  kocht  1  g  Erz  mit  5  i: 
Zinnchiorür  und  150  ccm  Salzsäure  und  führt 
das  Destillat  in  eine  50  ccm  Wasser  cnthaltcndi: 
Vorlatre.  Sobald  4ü  mn  tili>  rrt  iratiirt  u  sind,  wird 
die  Destillation  untf rbrociit-u,  man  iicutrülisierl 
das  Destillat,  setzt  Bütarbonat  zu  und  titriert 
mit  Joil.  Die  hilrtfsifii  Krzc  solI«'n  sich  so  in 
cinitrcn  Minuten  zersctzon  lassi-n.  [„Kt'v.  jr«'iier. 
de  Chimie  pure  et  apid."  1908  Bd.  11  S.  251.] 

£isea. 

L.  Brandt:  Chemisch  reines  Eisenoxyd 
als  Crtitersubstanz  für  die  Eiaenbe- 

«stimmunfr  in  aa  1  z. saurer  I, ösunjr.  V-r- 
.  fasser  bespricht  die  verschiedouen  Substanz<'n, 
weiebe  snr  Titerstelinng  für  die  fiiseabestimmung 
benutzt  werden,  und  untfrsucbi  di»>  Ursacl)*ti 
des  verschieden  hohen  Pennaut,%anatvirbrauchx 
bei  den  verscliiedenen  Methoden.  Zum  SchluU 
^bt  er  eine  Darstellunjr^inethode  des  von  ihm 
empfohlenen  Eistrioxyiis:  Man  iösi  mö^rlichst 
reines  Eisen  in  8alzsfturc,  leitet  heiU  Schwcfei- 
wa88«rfltoff  ein,  filtriert,  oxydi«rt  mit  Salpeter- 
säure, dampft  zweimal  mit  Salzsfiure  ab,  nimmt 
mit  verdünnter  Salzsäure  auf,  schüttelt  die  stark 
salzsaure  Lösuntf  mit  Aetber  wiederholt  aus, 
filtriert,  verja^ft  den  Aetber,  dampft  das  Eisen- 
chlorid mit  Salpetfrsfiiire  ab.  zuletzt  unter  Zu- 
gabe von  Amnionnitrat,  zerreibt  die  Ma.sse  im 
H3rg«r,  glOht  sie  mäßig  in  einer  Platinsebale, 
mischt  Arnrnonkarlinn.'it  unter  und  »;liUit  irh 
bis  zur  Gewichtskonstanz.  Das  erhaltene  Eiüca- 
oxyd  ist  nicht  hygroskopisch.  Auf  die  sehr  ein- 
gehen*!«'  Arbeit  kann  hier  nur  v<  rwies>  n  w  erden. 
[.Obem.-Zg.*  1908  Bd.  32  S.812,  830,  840,851  J 


EoUeaatolL 

Theo  Grzeschik:  Vereinfachter,  wenig 
/«  rbrei  liiieher  A|i)>arat  zur  Bestimmung 

di  s  Kühlen.stoffs  in  Kism. 

bei  der  Konstruktion  des  nachstehend  ab- 
irebildeten  Apiiarats  zur  Bestimmunpr  des  Kohlen- 
stofia  in  Ei.sen.  wt-ieher  von  der  Firii.,'i  Gustav 
Miillt-r,  Jlinenau  i.  Thür.,  hergestellt  wird,  war 
der  Grundsatz  möglichster  Einfachheit  und  damit 
nißgiiclist  freringer  ZerbrechÜdikeit  maßgebend. 
I.etzit  re  wird  dureli  Vcririeiduu'r  vieler  Ein- 
sclimelzuugea  bezw.  Durciischnielzungen,  wie  sie 
andere  Systeme  noch  zeifien, 
erreirht.  iJer  Ai>|iarat  be- 
steht aus  dem  Kolben  a  und 
den  Kiihlern  b  mit  der  innen- 
kQblung  e.    An  Stelle  elaes 

zer'ir.-clilirli.'n  (;i"isrrjlu-e>  für 
WasserzuÜuU  wü'd  ein  Kaut- 
sebuksclilaoeh  d  an  das  KQhl- 
WasscrzuleitunfTsrohr  i  an- 
^rebraeht.  Am  untersten  Ende 
des  Kühlers  ist  ein  Tellerchen  g 
angesehmolzea,  das  noch  einen 
zweit,  n  w.iter  iintrn  n.lher 
zu  besclireilM  iiden  Zw  eck  hat. 
Der  Gan^  der  Bestimmung 
ist  sehr  einfach  und  kann  fast 
"line  .•\ufsicht  diirehfrcführt 
werden.  Der  feLÜiiler  wird 
herausgenommen  und  das 
Tell  'K  ti .  n  }:  sorgfaltitr  mit 
Wasser  abjjiespült.  Hierauf 
schüttet  man  die  zu  unter- 
suchende Substanz  auf  das 
Tellerehen  und  setzt  den  Kühler  in  den  Kolben- 
lials.  l>as  Tellerchen  muß  v:m\z  in  die  Silure 
eintauchen.  Der  sofort  entstehende  geringe 
r-  bcrdruck  liKit  die  S-iiire  in  der  Innenkühliinir  c 
etwas  aufsteigen.  Dadurch  wird  der  Innenraum 
des  Kolliens  ganz  allgeschlossen  und  somit  kommen 
Verluste  nieht  in  Kratre.  Der  Apparat  wird  nun 
mit  den  Vorlag-en  verbunden  und  in  gewohnter 
Weise  angesaugt.  Soliald  Luft  durch  den  A|i]iarat 
streicht,  steckt  mau  eine  kleine  Flamme  unter 
dem  Kolben  afi  nrul  kann  diesen  nun  sich  selbst  über- 
lassen. Beiiingung  ist  andauernd  gut  arbeitende 
Köblnng,  die  hier  vollkommen  erreicht  wird. 
Das  Tellerchen  g  erfüllt  außer  dem  vorhin  er-, 
wähnten  noch  einen  zweiten  Zweck.  Bei  den 
Apparaten  anderer  Systeme  beginnt  die  Er- 
wärmung in  der  .Mitte  und  erstreckt  sieh  sehr 
langsam  nach  den  H'indorn  hin.  Dadurch  wird 
das  Aufkochen  sehr  verlangsautj  oft  ist  hierzu 
eine  Stunde  und  noch  mehr  nötig.  Bei  diesem 
neuen  .\|>i»arat  geschieht  das  Krw.irmi n  und 
Aufkochen  in  allen  Teilen  sehr  gleichmaßig. 
Die  Heizbraft  der  kleinen  Flamme  bricht  an 
den)  Tellercrhen  <r.  steigt  seitwflrtS  auf  und 
Idst  in  kurzer  Zeit  die  ausgescbiedeaen  Chrom- 
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sänrekristalle.  Durch  den  entsttlienden  Ufber- 
druck  stei;,'t  die  Lösung  im  Innenkühltr  c  bis 
an  die  unterste  Kühlerspitzc.  Nach  30  Minuten 
ist  die  LBsuBgr  *b  Sieden.  Der  Apparat  beginnt 
zu  sf\ii;:fn  und  man  kann  iH>'  FlntnnuT  naoh  und 
nach  bis  zur  gewüuscbteu  (iröüe  aufdrelieu.  Der 
Abstand  f  zwischen  Kolben  und  Kfihler  beträgt 
etwa  2  mm  und  die  Kühlung  ist  sehr  befriedigend. 
Aufh  Iflßt  sich  der  Aitparat  in  -illen  Teilen  sehr 
gut  reinigen.  Bei  Bi  acbtuug  der  geringen  Vor- 
slohtsmaOregeln  arbdtet  der  Apparat  selb- 
Rtnndig  und  ein  Uebersteiges  der  Sfture  Ist  ans- 
gescblossen. 

Der  Kolbon  dgnet  steh  sehr  gut  für  Be- 
triebsanalysi',  da  man,  falls  man  das  Auskochen 
der  Ciironisfiure  vor  dem  Gebrauch  vorzieht, 
etwa  15  Minuten  nach  dem  Auskochen  die  Be- 
stinnuBg  aiiwtsea  kann.  (Derselbe  Apparat  ist 
auch  beschrieben  in  «Gbem.-Zg."  1908  Nr.  90 
S.  1092.] 

C.  M.  Johnson:  Bestimmung  von  Kohlen- 
stoff in   Stahl,   Bisenle^leruttgen  und 

Graphit.  Dio  Verbrcnnunsr  wird  in  »inem 
eleklTiscb  geheizten  Widerstandäofcu  bei  U40 
bis  960*  vorgenommen  und  zwar,  meist  ohne 
Anwendung  von  Mennige,  im  SaucrstofTstronu». 
fVerpl.  auch  , Stahl  und  Eisen'  190H  Nr.  4  S.  1 28.) 
Die  Versuche  beweisen  die  üeberlegenheil  dieser 
Methode  Uber  die  ICethode  der  Verbrenaong  mit 
Menni<rr  im  Oasnfen.  [^J.  Amer.  Chem.  Soe.* 
190H  15.1.  ;U)  S.  7  7  3.1 

M  a  .\  \V  i  d  0  m  a  n  u :  Apparat  zur  Bestimmung 
des  Kohlenstoffs  im  Elsen.  (,Z.  f.  Apparatenk.* 

1908  S.  296.] 

E.  P.  Moore  und  J.  W.  Bain:  Verlust 
an  Kohlenstoff  während  der  Lösung 
von  Stahl  In  Kaliumkupferchlorid.  Die 
beim  Lösen  entHtelienden  (Jasi'  wurden  über 
glühendes  Kupferoxyd  geleitet  und  die  Kohlen- 
sfture  in  Barytwasser  aufgefangen.  Es  wurde 
0,05  und  1.22  "/ü  Kohlenstoffverlust  festtrestellt. 
[,J.  Soo.  Cbem.  Ind."  1908  Bd.  27  S.  845.] 

Mangan. 

B,  Moore  und  J.  Miller:  Trennung  von 
Eisen  und  Manfran.  T>i  ■  \'i  rf-is-jcr  haben 
gefunden,  daß  Pyridin  große  Vorteile  vor  Am- 
moniak bei  der  Trennung  von  Eiaem  und  Mangan 
bietet,  namentlich  wi  nn  große  Manganmengen 
zu^esren  sind.  Vers.tzt  man  »ine  snlz-saore 
Eisenchloridlüsung  mit  Pyridin  in  geringem 
Ueberschnn,  so  wird  Eisen  vollkommen  geftUt 
(AluminiiHi:.  rln-nin.  Zink  tin\ ollkoitnncn),  wahrend 
Mangan,  Kuball  und  Nickel  in  Lösung  bleiben. 
Belm  Auswaachen  des  gefällten  Elsenbydroxyds 
lit  F.i>t  n  in  kolloidaler  Form  dorcb  das  Filter, 
solialij  (l.is  üborsi-liiissiL'f  Pyridin  entfernt  ist, 
man  wiischt  deshalb  mit  Pyridinwasser  (l:fiOO> 
aus.  Die  Trennung  ist  nach  den  Belegaaalysen 


quantitativ.  Da»  Mangan  kann  aber  nachher 
ans  ib-r  lieiB.  n  Tj'<sun>r  nicht  vollkommen  durch 
Ünunwasser  eutlernt  werden,  man  verwendet  des- 
halb Kaliumkartionat  oderNatroniaiige.  [«J.  Amer. 
Chem.  Soc."  1908  Bd.  30  S.  593.] 

Dr.  H.  Bollenbach  und  Dr.  E.  Luehmann: 
Ueber  die  oxydimctrische  Bestimmung  des  Man- 
gans mit  Kaiiumferrizyanid.  [NCbeD.<*Zg'*  1908 
Nr.  91  S.  1101—1102;  Nr.  92  8. 1114—1116.] 

Hickel. 

Emm.  Pozzi-Escot :  A  i).scheidung  und 
Bestimmung  von  Nickel  in  Geuiiscben  mit 
andern  Elementen.  Bei  GFemisdien  von  Nickel, 
Kolialt.  Ei^en,  Man^ran  usw.  löst  man  die  Sub- 
stanz, neutralisiert  die  Lösung,  bis  sie  nur  noch 
schwach  sauer  reagiert,  konzentriert  sie,  versetzt 
mit  Chlorammonium  und  heißer  überschüssiger 
.\mnioniiio]y)idatlö8ung,  schüttelt  2  l>iM  3  Minuten, 
tiliriei  t  nach  dem  AbkUlileu  und  wascht  mit  kon- 
zentrierter SalniaUOsui^.  Auf  dem  Filter 
bleilien  :  Nickel,  Eisen,  Aluminium,  v!'  1  Tlirom, 
etwas  Maugan  und  Zink.  Man  kocht  den  Nieder- 
schlag mit  Wasser  und  flbersdittsslgem  Ammoniak, 
filtriert,  versetzt  das  Filtrat  mit  überschüssiger 
Kalilaufre,  kocht,  fügt  Brom  hinzu,  filtriert  da.«» 
Nickelo.xyd  ab,  wäscht  aus,  löst  es  in  ääuru 
und  bestimmt  NIekel  durch  Elektrolyse.  Bei  viel 
Eisen  f.'illt  ohne  mohrmalipes  Lösen  und  Fallen 
des  Eisens  das  Resultat  der  Nickelbestimmuug 
Steher  zn  tief  ans.  [«Bnll.  Soe.  Chlm.  Belg.* 
1908  Bd.  sa  S.  Ift8.] 

De  Mille  Campbell  iiikI  W.  .Arthur:  Be- 
stimmung von  Nickel  und  Chrom  in  Stahl. 
Will  man  das  Nickel  mit  Cyankaltnm  titrieren, 
so  setzt  man  nach  Johnson  größere  Mengen 
Zitronen^nure  zu;  naeh  Ansicht  der  Verfasser 
wird  aber  auch  hierdurch  die  dunkle  F^buug 
der  ammonlakaltsehen  LSsong  nicht  genögend 
auf<rehe]lt ;  sie  verwenden  (ii  sbalVi  nach  dem 
Vorschlage  Moores  Natriumpyroi*husphat.  Man 
ISst  1  g  Stahl  in  10  bis  15  HNO,  (1,2),  event. 
unter  Zugabe  von  etwas  HCl,  setzt  6  bis  8  com 
H,  .SO4  (1:1)  zu,  raucht  al»,  setzt  nachher  30 
bis  40  ccm  UyO  zu  und  erhitzt  zum  Sieden. 
Die  klare  LBsung  versetzt  man  mit  einer  60  bis  70* 
wnrnu  n  Natriumiiyroplio'^pbatlösung  (13  p  in  fiO 
bis  70  ccm  H^O),  kühlt  ab  und  tropft  Auimouiak 
(1:1)  hinzu,  bis  der  grOßte  Teil  des  Pyrophosphata 
gelöst  ist.  Die  Lösung  muß  hellgrün  sein.  Man 
erwflrmt,  wodurch  die  Lösuntr  völlip  klar  wird. 
Die  abgekülilte  Lösung  versetzt  mau  mit  5  ccm 
AgNO,-L«SQag  (0,6  AgNOgtlOOO  H«0)  und 
5  ccm  2»fo  K.T-Lösung  und  titriert  mit  '/lo 
KCN-Lösung,  bis  die  Lösung  völlig  Idar  ge- 
worden ist.  1  ccm  >/,o  KCN = 0,008935  gNi; 
man  muß  aber  die  für  die  6  ccm  des  Indikators 
nJJtlge  KCN-MenL^o  abziehen.  Bei  kupfer-  und 
chromfreien  iStflhlen  gibt  die  Methode  befriedigende 
Resultate.  Bei  Chronuückelatahl  setzt  man  zur 
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sledt-nden  Sulfat iJisuniü:  trojifenweise  2  bis  3  ",o 
KMD04-Lö8UDg,  bis  ein  geringer  MnOg-Niedcr- 
schlag  entsteht.  Die  ersielte  efaromsflnrehaltige 
Lösung  versetzt  man  mit  0,7  p  Forroannnon- 
sulfat  und  titriert  den  UeljcrächuU  mit  IVrmau- 
ganat  zurück.  Nach  der  (JhromheHtimmung  oxydiert 
man  das  Chromoxyd  vieder  nit  KHaOf-LÖsimg 
ru  Cliromsniire  nttf.  filfritTt,  s<tzt  Natriutnpyro- 
pbospbat  hinzu  und  verfährt  zur  Nickelbestimmung 
wie  oben,  nur  nimmt  man  für  1  igrfNH4>«  Fe(S04)t 

1  Ms  2  p  Pyropliospliat  nnlir.  I,.Iourn.  Amer. 
Chem.  äoc.''  li)08  Band  3U  lllti.j 

PhM|ilior. 

(i.  Misson:  Kolorinn  trisclie  Pluisjihor- 
bestimmun^^  im  Stahl.  Fügt  man  zu  einer 
verdünnten  Lösung  von  Pho8|ihür  und  Vanadium 
tu  Salpetersäure  .in  der  Kftlte  einen  Ucbersehuß 
von  Ammonmolylidat,  sn  entsti  lit  <  lue  orange- 
gelbe  Färbung  von  Vauado-i'hospho -Amnion- 
molybdat  (PO« -(NH«),  -VdO,  (NH«)*  16UoO,1, 
deren  Intensität  mit  dem  Plmsjihorgt'halte  zu- 
nininit.  Die  Unterschiede  sind  so  deutlicli,  dali 
man  0,005  g  Phosphor  leicht  sehatzen  kann. 
Die  VergleichslSsung  stellt  man  aus  <  int  ni  Stahl 
her,  dt'ssen  Phosphorgehalt  nacli  di  r  Miilylnl;in- 
niethode  bestimmt  ist.  Man  löst  in  einem  Erleu- 
meyerkolben  Yon  etwa  100  cem  (mit  einer  Harke 
bei  80ccm)  IgStalil  in  2n(  cm  Salpet»  r-^.liire  (l,2i. 
kocht,  setzt  lOccm  Permanganatliisung  (bg  in  1 1) 
sa,  zerstört  die  organischen  Substanzen  durch 
Kocben,  gibt  10  cem  (salzsaurcfrcies)  Wasser- 
st offsuperoxj-d  zum  Lfis^n  dfs  Manganoxyd  s 
hinzu  und  kocht  den  UeberschuÜ  weg,  nachdem 
man  snvor  noch  10  ecm  VanadlumlOsung  zu- 
iregelicn  hat.  Nach  dem  Erkalten  vt-rdiinnt  man 
auf  60  bis  65  cem,  fügt  10  cem  Ammonmolybdat- 
lOsong  hinzu  und  verdltnnt  bis  zur  Marke.  Nach 

2  bis  3  Minuten  vergleicht  man  dii'  l'roben  in 
Eggertzschen  Köhren.  l)ie  gnnzr  Analyse  dauert 
10  Minuten.  Die  Vergleichslüsuug  hält  sich 
laage,  man  erneuert  sie  sweckmftßii;  alle  8  Tage. 
Die  mitgeteilfen  Releganalyscn  diftVrieren  um 
0,002  bis  0,011  V  Phosphor.  Die  Ammon- 
molybdatManng  wird  lOprozentlg  verwendet;  für 
die  AmmonvanadatlOsnng  Idst  man  2,H45  g  Salz 
in  600  cem  Wasser,  setzt  20  cem  Salpetersaure 
zu  und  verdünnt  auf  1  I.  [gChem.-Zg."  1908 
S.  6B8.] 

Schwefel. 

M  a  X  0  r  t  h  ('  V  :  R  e  s  t  i  ni  m  u  ii  g  d  e  s  S  c  Ii  w  e  f  e  I  s 
in  Eisen  und  Stahl.  Vergleicheade  Prüfung 
der  bekannten  Schwefelbestimnungs- Methoden.' 
[,Z.  f.  ang.  Chem.«  1908  Bd.  2t  S.  1S59 
und  1393.J 

Silixinm. 

Nicolardot:  Neue  Methode  zum  Aut- 
schlleßen  von  Ferroslllslnm.    Nach  Vor- 

schlap-  dt  s  rfn^sfrs  l>rinirt  man  0.5  g  Ferro- 
silixiiuD  in  einen  trocknen  Kundkolben,  verscblieüt 


densi'llifn  mit  riiu'm  Stopfen.  wcIcIkt  «'inert  1'  - 
sonderen  (ilasautsatz  trägt,  evakuiert  den  Kuliien, 
laßt  2  cem  Chlorschwefel  einflößen  und  erwärmt 
vorsichtig,  bis  der  Aufschluß  erreicht  ist.  Nach 
dem  Erkalten  führt  man  einige  Tropfen  Ainmo« 
niak  eiu  und  füllt  den  Kollien  mit  Wasser;  alle 
Zersetzungsprodukte  befinden  sich  im  Kolben. 
r.Compt.  rend.''  1908  Bd.  147  S.  677.] 

Vanadfnni. 

A.  Blair:  Bestimmung  von  Vanadium, 
Molybdän,  Chrom  und  Nickel  Im  StahL 

l>er  \'erlnsser  hat  beoliaclitet,  dali  !M  '^iMl.in 
bei  der  Al'Sfheidung  di  s  Ei-'  iis  dtircli  Ai  ilier 
quantitativ  iu  die  ätherische  Lösung  geht  und 
auf  diese  Weise  von  Vanadium,  Chrom,  Kupfer, 
Mnrigan.  Nicke!  und  .Mniiiiniiiiii  getrennt  wi  rden 
kann.  Die  Trennung  des  Molybdäns  vom  Eisen 
ist  etwas  umständlich,  aber  scharf,  man  verftbrt 
am  liesten  nacli  Ti>  ,-idwell.  [„ Joum.  Amer.  Cbem. 
Soc.^  1;H)S  Rd.  HO  S.  12--M».] 

E.  d c  M  i  1  le  Caiiipbe  11  und  E.  Le  Grand 
Woodhams:  Nene  Methode  zur  Bestini» 
m n n g  von  V a n a lÜ ii m  in  F. i s e n  und  Stahl. 
Mau  löst .  das  Metall  in  verdünnter  Schwefel- 
saure,  konzentriert,  und  versetzt  die  konzen« 
trierte  I^ösiing  mit  drei  Volum  Alkohol ;  dabei 
scheidet  sich  Ferrnsulfat  in  groben  Kri>1  allen 
fa.st  Vollkommen  ab,  Vanadium  uiul  C  hrom  da- 
gegen bldben  in  IJisnttg.  Schmilzt  man  ein 
Gemisch  der  Oxyde  von  Fisen,  Mangan,  rirrom 
und  Vanadium  zuerst  mit  Soda  allein,  dann  nach 
Zusatz  einer  kleinen  Menge  Holzkohle,  so  wird 
das  gebildete  Natriumchromat  zu  Chromoxyd  roda- 
ziert,  welches  nnlöslicb  wird,  wahrend  Natrium- 
vanadat  durch  Extraktion  mit  Wasser  vom  Chrom 
getrennt  werden  kann.  [,Joom.Amer  Chem.Soc.* 
1908  Bd.  80  S.  12i(8.] 

Wolfraa. 

P.  Nicolardot:  Trennung  von  Wolf- 
rarasiure  und  KieselsSur«.  Das  Schmelzen 

mit  Kaliuinliisult.'it  oder  die  Behandlung  mit  Flnii- 
sflure  halt  der  Verl'a^<er  für  ungenau.  F,r  bnt 
gefunden,  daß  Dampfe  von  Kuhlenstotltetraclilorid 
und  feuchte  Luft  die  Trennung  gestattMi,  wobei 
Kieselsfture  nicht  anirigritYrn  wird;  man  kann 
damit  aber  nur  zwischen  4UU  und  440"  arbeiten. 
Besser  ist  Chloroform,  dessen  Dtmpfe  bei  500* 
krriftiir  auf  die  Wolfratnsflure  einwirken.  Man 
schmilzt  also  die  Suitstanz  mit  Soda,  tiltriert, 
oxydiert  die  Lösung  mit  Brom,  neutralisiert  mit 
Salzsture,  erhitzt,  filtriert  die  Oxyde  (AltOs, 
Fei();i,  SiOilal».  s.luert schwriili  an  und  In  stiinmt 
den  Schwefel  mit  Baryum.  In  das  Filtrat  leitet 
man  Schwefelwasserstoff,  kocht,  setzt  Salpeter^ 
sfiure  im  l'elierschuß  zu  und  verdampft  bei  120^ 
zur  Trockne.  Man  nimmt  auf,  filtriert,  trocknet 
und  wogt  das  Gemisch  von  Wolframsiiure  und 
Kieselslure,  undbehandeltesbel  500*  mitDampfen 
von  Chloroform  und  Luft.  [,Comptes  rend."  1908 
Bd.  147  S.  795.J 
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c)  Brmnstoffii» 

J.  H.  Z  em  e  k :  Pyrometrische  Effektliisiiniinun^ 
fi'ster,  fliissi^rfir  umi  gasformii^tT  Bn  iinsiotVc  und 
Diuicntiiouieruug  tecbaiücher  Fcuuruu^'>t-iiiricb- 
tnngtn.*  (,Z.  f.  Dampfk.  u.  M."  1908,  23.  Ok> 
tober,  S.  420— 422;  30.  Oktober,  S.  427— 429.] 

A .  K  o  m  a  r  o  \v  s  k  y :  Schmilz  S  r  h  w  e  f  i- 1  - 
buüti  III  mutig  »u  Kohl  Oll.  Aliiimlcrun^'  tltT 
Brttseksohea  Methode  der  V«>rl>ivnimng  mit 
Kobaltoxyd.  [„riiem.-Z^'."  1908  Bd.  32  S.  170.] 

Dr.  Karl  Voi^rt:  Uolicr  die  Scliinclzliarki'it 
der  Ascliou  vuu  lireunstofteü.  [,Z.  f.  aag.  C'lieiu." 
1908,  87.  November,  8.  2461—2462.] 

S.  W.  Parr  und  W,  F,  W  Ii  v.  o  I  r :  Vv  r- 
änderung  von  Kohlenmiistt  rn.  Aeluilich  wie 
Kohlen  beim  Lagern  iniaderwertigür  werden, 
werden  es  auch  KohlennuHter  für  analytisehe 
UuUrsucIning.  I>if  ^^•rf.assor  fambn  in  t-twa 
6  big  12  Monaten  l  ntträchiode  im  Ueizwert  von 
2,4  bis  2,85  "jo.  Weitere  Versuche  lehrten,  daß 
aueb  in  sehr  gut  Vfrschlossenm  Fiasrlien  ein 
Austritt  von  Kohlenwasser^toften  statttimU-t; 
gleichzeitig  wird  SauerslolY  absorbiert  und  ein 
Teil  des  Wasserstoffs  oder  der  Kolilenwai^tterstotTo 
oxydiert.  In  don  ersten  2  Ids  3  Wuclien  ist  die 
Verschlechterung  der  Muster  am  stärksten,  aber 
aneb  nach  6  Monaten  ist  noch  kein  bleibmder 
Zustand  erreiebt.  („Mines  &  M."  1908  Bd.  29 
S.  70. 1 

Wortbef*tiiuinDng  bei  der  KohlendestiKatioii. 

Der  Marchai-Apparat  zur  Bestimmung 
des  Wertes  der  Nebenprodukte  bei  der 

Koblendt-stillation.*'  In  einem,  einem  Auto- 
klaven ähnlich  seilenden  .Apparate  wird  eint- 
gulit  iserne  Blase  oder  Ketorte  mit  abuebnibareni 
lleliii  durch  eine  AozaM  Bunsenbrenner  erhitzt. 
Der  Apparat  win!  <  rst  niiL'ehi  izt  iiml  dann  mit 
1  kg  Kohle  beseliickt,  und  die  Destillation  liei 
800  bis  900^  durcbjreiahrt.  Die  gasigen  Pro- 
dukte ireiien  zur  .Abscbt-iilun}.'  des  Teers  in  eine 
.Art  Kühler  und  tretin  dann  in  eine  l.'eilie 
Wanserflaseheii.  die  mit  iTia.Hkiiut  ln  irelullt  sind. 
Teer  und  Gaswasser  Sfbeiden  sich  ab,  in  weiteren 
Wasscrflasclhii  wird  mit  verdünnter  Sehwefel- 
säure  Amuiuniuk  und  mit  Teeröl  Benzol  zurück- 
gehalten. Letzteres  wird  spftter  bei  150  al>- 
d'stilliirt.  Die  nicht  k<>ndensi«fbaren  d'a.se 
gellen  durch  eine  Unsuhr.  Der  ganze  Apparat 
ist.  wie  eine  beigegeltcne  Abidlduug  zeigt,  fest 
auf  einen  Tisch  montiert,  [„('oll.  Üuard.*  1908 
Vol.  9ö  Nr.  2471  S.  881.] 


d)  PeoerfeitM  MateriaL 

Ueber  Erweichungstemperaturen  und  Prüfung 

von  Si  gerke^reln.  [,UliI.  Wochenschr.  f.  Ind.  u. 
Techu."  iy08  .Nr.  3ti  S.  72;  Nr.  4<)  S.  87  -HH.| 

E.  W.  Buskctt:  Hasche  Bestimmung  von 
Kalk  und  Magnesia.  Die  Bestimmung  des 
Kalkes  in  Kalkstein,  Erzen  und  Schlacken  ge- 
sehieht  durch  Titration  des  ireftlliten  Kalziutn- 
o-valates  mit  Peruianganat.  Der  Liiterseliied 
gegen  die  übliche  Metbode  besteht  aber  darin,  daß 
man  Eisen  nicht  erst  wegzuschaffen  braucht.  Man 
l«>.st  1  g  in  10  ccra  Salzsfture  und  1&  ccui  \\  asscr, 
verdünnt,  filtriert,  setzt  zum  Filtrat  7  g  Ammon- 
chlorid  und  1  ccm  Salpetersäure,  kocht,  neu- 
tralisiert eben  mit  .\mmoniak.  löst  den  Nieder- 
schlag mit  konzentrierter  Uxalsäurelösung,  wieder- 
holt das  dreimal  und  übersättigt  mit  Oxalsäure. 
D'Mi  L'iit  ansircwasi-hciu  n  Nirili-rsrlila^r  zersetzt 
man  mit  3  cctu  Schwefelsäure  und  50  ccm  Wasser 
und  titriert.  Das  Filtrat  versetzt  man  mit 
10  ccm  Ammoniak  und  6  g  Ammonchlorid  und 
t'iillt  die  M.i<rn<'sia  mit  Natriumammonpbosphat. 
[,Mine^      .M.-   Utos  Bd.  2H  S.  289.] 

.Stürmer:  Welcher  Eisenbestimmuug  ist 
bei  der  Untersnchung  feuerfester  Waren 

iltr  A'it  rz  i;  <:  zu  trclien?  Es  wird  untersucht, 
Welche  Methode  der  Eiaeubestiminung  (Gewichts- 
analyse, Perraanganattitration,  Rothes  AeUier^ 
ausschüttelung)  am  liesten  anwendbar  ist.  Die 
Versuche  wurden  au  Zettlitzer,  Klingcnbcrger 
und  ilehiistädter  Ton  angestellt.  Dal)ei  ergab 
sieh,  da6  die  Permanganatmetbode  genügend 
genau  ist  und  am  schnellsten  T?esultate  liefert. 
Die  Aethormcthode  liefert  bei  geringeu  £i.sen- 
uiengen  auch  genaue  Besultate,  ist  aber  um- 
ständlicher,  da  die  sich  bildenden  organischen 
\'erbiudungen  erst  zerstört  werden  m&ssen. 
|,Tünind.-Zg.-  1008  Bd.  32  S.  1609.] 

Kasche  M;iguesiabestLmmung  in  Kalkstein  und 
Mergel.  [„tonind.-Zg."  1908  Nr  68i».787— 788.] 

H.  Bollenbacb:  Ueber  die  BestiiiiuiuiiLr  der 
Tousubstan/,  ein  Beitrag  zur  rationellen  Analyse 
der  Tone.  [„('Iiem.  Ind."  1908,  15.  Juli,  S.  446 
Iris  448.] 

e)  Gichtstmib. 

Fr.  Brinker:  Methode  zur  Ri  stimmung 
von  .Staub  in  Hochofengasen.  Die  von 
Simon  i, Stahl  und  Eisen"  1905  S.  1069)  an- 
gegeltene  Methode  ist  jedenfalls  besser  und  zu- 
verlässiger). [.Ind.W.*  1908Bd.42  Nr.21  S.IIL] 
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BUCHERSCHAU. 


Baum,  6.,  Professor  an  der  Krynigtichen  Beri?- 

akad6nile,  Herlin :  Knhh  und  Eis-  n  in  Sunt' 
(iinerika.  Ein  Iv'  i.sclu'riclit.  K-<'  i\  ( l\uhr) 
lyOH,  Verlag  der  lJ«"rg-  uud  llultfuniauaiiichon 
Zeitsobrift  «Giaekauf*.   4  Ji;. 

DicHor  Kei-t')>'  rii  lit    /ficliiiL't  vor  Htiilt>ri>ii 

XußerHt  vorteiiiialt  dadurth  huh,  duU  iiiiii  ein  auN- 
^ficbiu:-!'«  Stuiiiiiiii  der  pf  t.imti  :i  ciim  lilit;;!;;!»!!  Litorfttur 
Yoraufgegaii(;cD  war.  Der  Verfas-^er  war  daciunli  in 
der  glücklieiicu  l^age,  Hvinuii  Mitt»iluii(;uu  oin  rutili- 
baltigM  stiitiiaiwbes  Slatori«!  «ipood«  «i  logen  and 
dnrnof  lowl«  auf  anderen  BMcfarelbun^^en  den  Bericht 

aiirziibfiiitMi  iinil  an  rii  liti;,-rr  StcMi'  m  nc  inTnütilirlion 
Kiiidrüikc  und  heiiu<  Kriuk  an/ubriii^rt'ii.  I>an  eJ"a 
150  Seiton  Htarke  Buch  in  <^uartf<trmat  ijclit  «ladunti 
Qlier  die  liedeutung  eim-a  eigentliclani  Ki'iHcliuru-btc» 
weit  hinaus;  es  bescbftftigt  Hich  ant  den  ersten 
106  äeiton  mit  den  Kofalenbergbnu,  nnf  den  leisten 
Seiten  mit  der  Einenindnatri^,  tind  wird  jedem,  der 
Hich  mit  K'dilc  iiiiil  ili-i-ti  ir.  '.I  ii  N'«  rctnii,-ti  ti  >tii.it»Mi 
befatiKen  will,  ein  seht  wiilkuiiuneucH  lliltHmitttd  nuiu. 

Die  Redaktion. 

Dietericb,  G.,  Direktor:  DiV  Erfindung  tUr 
Drahtseilbahnen.  VMw  Studie  aug  der  Erit- 
wickliin}rsf;t_'s<:liiclit<'  li.s  Inj^^i  iiit'iirwfstns.  Mit 
tfO  Abbilduogeo.  Loi|>/.ig  li^UH,  Hvriaanii 
Ziemer.   Oeb.  5  Jd, 

Der  Y^rfa-HiT  -  jel't  Hiroktor  der  Säcb«i«fh>'n 
M«!^chinenfalirik  vorm.  K.  Ilartmaiui.  A.-<i.  in  ("licinnit/. 
—  hat  Hich  viele  Jahrn  alh  ( tliorins^i-iiirur  ilcn  be- 
kannten HauMea  A.  Hloichort  &,  Co.  in  Loipzii^-Onlilis 
Inabeaondere  auch  mit  der  wirtsfbaftlirlien  Soito  dea 
amfangreiolien,  in  lobbaftCHter  Entwickelnn^  b«- 
ffrfifenen  MaMientranaiiortt^cbietee  beraSt  und  als 
Schriftritellnr  in  die-^em  Fache  b»<rTnrr«>;end  botStiKt. 
Zum  crHtctiitial  tritt  t-r  nach  zahlreichen  Veröffent- 
licluin^t'n   über  den  j;  r  i  i  >f  p  n  Slam!  diene« 

wiohtigeu  und  gesunden  )uii..:<'n  Zweig,  s  im  Verkehrs- 
wesen — -  Id  hoeherfreuiiclicr  W<<iHH  ;;i>wiH!«crmaljen 

den  Sparen  von  Merekel,  Beck,  Matschofl  und 
Anderen  folgend  —  als  Faehhtstoriker  hervor, 

und  flR'i  iljirf  wohl  in  Verbindung  gebracht  worden 
mit  et'.i' li'  ii  A u»iH|irarhcn,  die  Hieb  an  manche  seiner 
tri'lliir!i>--i  \  urir-i.,'!'  aii::i'nchloH8en  haben,  wie  auch 
mit  i'>Hctieinungi'[i  iti  der  Literatur,  die,  weil  sie  kein 
§«ns  zutreflTendoB  Bild  über  dieae  Trage  lieferten,  be> 
reite  beriehtigt  worden  sind.* 

Die  Literator  Aber  Drahtseilbahnen  ist  sehr  nm- 

fangreicli** ;  gute  üobf'r«i<-hten  jjebon  in  neueren 
Werken  i.  U.  .Vbt***  und  Z  i  nt  m  e  r.  t  l'i  kuapjier 
form  und  doch  bin  zur  Gegenwart  cr-iilifl|>fend  und 
zutrolTeiid  sogieicb  ist  der  geschicbtlicbe  Üober- 
blick,  den  Abt  auf  8.  92  o.  IL  aeiner  Torjftkrigcu 
Publikation  gibt,***  und  darin  bt  gewiaeemateD  ancb 

•  Vergl.  „Stahl  und  RiHcn-  l'tHT  Nr.  .14  S.  1242 
sowie  „Zentralblatt  der  HauTerNMiltuui.-"  1907  Nr.  7f> 
S.  504. 

Ii  u  hie;  „.MaMiientransport"  8.  N9  u.  ff.  Stutt- 
gart 1908. 

***  Biegfried  Abt:  „Handbuch  der  Ingenieur* 
wlaeeBsehaflen',  5.  Bd.,  8.  Abi,  I.  Anfl.,  Leiptiir  1901; 

2.Atifl.  190";  ferner  „Hütte",  20.  Aufl..  III.  Teil,  190;>. 

f  Zimmer:  ,Tbe  niecbauieal  bandling  uf  ma- 
terial"  B.  168  n.  ff.,  London  1906. 


das  Crgebni»  der  Dieterlohaohen  Unterauehnng 
enthalten«  die  (weiter  aasbolend)  an  Hand  sablreicher, 
lum  Teil  alten  japanischen,  indischen,  römischen  und 

nillteialti'rln  hen  Hand'-i  iirif'.i  n  -  i  t-^ininnu  iiden 
l»il>lungi'n  wiilil  nalic/u  vi  illht.niii  i.,'  diu  Vcrnucini  UbiT 
den  Bau  vun  Luftliahnen  Ix  iiandelt  bix  zu  jenem  Zeit- 
punkt, wo  durch  die  Arbeiten  von  Adolf  Blei  che  rt 
(geh.  .Hl.  Mai  1845  SO  Dessau,  gest.  29.  Juli  19n|  in 
DaTos)  die  Drahtseilbahn  su  einer  Mascbino,  der  Draht* 
•oilhaiinbaa  tu  einem  Industriezweige  wurde  (1870). 
Itlcicliert  hat  auf  die  ZuHatiunenntellung  der  Kintcl- 
ticiipii,  die  (>r  zu  neineni  gchchluMnenen  S>(item  rer- 
(■iiiii;iii  konnte,  IK77  unter  der  Herrschaft  des  neuen 
l'ateiitgcHi'txeH  ein  deutüclieH  Koichspateot  erhalten, 
nachdem  ibm  vor  Frlaii  de«  Relrbepoteatgeseticee 
schon  die  entaprockenden  Iiandeapatonte  arteUk  worden 
waren.  Die  berofenen  AafhTerstSndiiren  der  damali|ren 
Zeit,  die  lieruflii  Sm.  Ht  Kiilii  ii.  ii  t>r:;n[n'  haben  dem- 
nach  in  dieser  /uHniiitniMifahdun^',  in  dieser  Systeni- 
hcliaffuin;  au»  viidfu  ('iii/clheiti-n  eine  l^rKndung  in 
volUtem  Umfange  erldickt,  -«o  daU  von  ihnen  hiernach 
Bloichert  als  Krtimlrr.  iin  lit  der  Drahtseilbahn  an 
sich,  sondern  wohl  der  eines  besonderen  Systems,  der 
in  ihrer  Zusammenfassung  eine  große  Einheit  bilden- 
den  Ausfiihrunir^ifornipn  zu  gelten  hat. 

Si>  A  il  »  I  f  Hl  eiche  rt  für  die  Hi-hwelion- 
d  c  n  15  a  h  n  »<  n  in  k'hh/  ähnlicher  Weiwe  das  geworden, 
aU  wart  (reorge  9  t  e  p  b  e  n  t«  o  n  durch  die  Zu- 
HaniMienfaHHung  von  drei  an  »ich  liekannton  Konntruk- 

tionen  für  die  bodenstindigen  Bahnen  gilt; 
mit  der  „Rocket"  begann  1829  die  eigentlicbe  Ent- 

wirkeliin«;  Ac-'  f .iikoniiitivlinnch  und  zncleich  der  Kincn- 
bahneii  durch  die  vurltälliaftc  \  erwcndung  de« 
Dampfes  im  Landverkehrswesen. 

Der  Zweck  de8  sehr  lettenowerten  Dietsrich- 
.Hchen  Buche«,  auf  (irund  ge»chicbtlicher  Unterlagen 
ebuwandf rei  festxaetellen,  welche  Bedsatang  der  Arbeit 
eines  jeden  der  sablreiohen  Pioniere  des  Seilbahnbaues 
(  \V  y  Ii  e ,  V  (1  n  1>  ii  c  k  o  r ,  Albert,  H  o  d  g  «  ii  n  ,  Kelten, 
Ohach  UHW.  |die  Arboiieu  von  1 '  t  t  d  -  1' o  h  1  i  g  diiiil 
natur:,'*»iniiL>  in  dem  lim  lic  nirht  behandelt,  weil, 
»ie  bereit«  angedeutet,  die  UarstdUin;,'  vor  dem  Kr- 
«cheinen  I'ohiigS  Oberhaupt  aufhört] i  zukommt,  dQrfte 
m.  £.  vollkommen  erreicht  aein.  *  £s  ist  unstreitig 
Adolf  Bleieherts  Terdienst,  wenn  DeatsoUaad 
auf  dinücm  (i(>)jiete  eine  fShretule  Stellung  einnimmt, 
nnd  zweifellos  Verdient  daher  «ein  Name  gerecbter- 
weife  mit  denen  anderer  liuli n iirecher  auf  dem  Uo- 
biete  des  VerkehrHweaena,  wie  ätepbeuson,  Krupp, 
Bereig,  Hunt,  Hoppe  nnd  Anderen,  In  eine  Belhe 

gestellt  zu  worden. 

Dresden,  im  .November  1908. 

Prot  Jf.  BttM«. 

EckArdt,  Arthur,  Betrielisiiifrt  ni«  ur  dt-r  Gas- 
iiiotnronfnbrik  1  >t  utz :  IH'  ' litiiuimchinejnsomht' 
heit  die  Viertakt  -  Gasmaschine.  Ihre  Untcr- 
suchuniT  auf  Wirtsehaftllehkoit  und  LeUtuog: 
lind  Hesi-hrHiliiin;;  lier  dazu  niiti;;on  lustnimeuttf. 
Mit  iti  .Abbiltlungrii  im  To.vt  und  auf  zwei 
Tafeln.  Braunschweig  IdOS,  Friedrich  Yle- 
vtag  &  Sohn.    2,60  Jt. 

Verfa)i«er  dürfte  mit  »einen  Ausfflbrungen  der 
Abhiebt,  die  ibm  bei  Abfaittiung  seines  Buches  Tor» 
geschwebt  bat,  «dem  Fachmann  sowohl  als  aneh 

•  Veivl-ueb »Stahl  and  Eieen«  l«06  Nr.47  8. 1696. 


uiyiiized  by  Google 


ItOS  fltalü  and  Stm. 


18.  Jahrg.  Vt.  52. 


dem  Boaitzer  cinor  Moton^nanlAgo  Mittel  und  Wego 
an  die  Hand  zu  gcbon,  dio  ox  ihm  emiöglielieilt 
•in  Bild  Ton  dam  Za.Unde  bezw.  dor  Ofito  ein«r 
Oumatnbino  zu  machen",  grcrecht  geworden  sein. 

Aur^^'i  ln  ii  i  V m  dt«r  Botiphreibunt;  Ach  Iii'iikiitorit  bezw. 
Iruiikiitiirantrielu'B  aU  dem  Iiii«truiiifnt.  wi-lthcft  eine 
aicLere  l'rOfung  des  (tanmoturH  erniöu'lir  lit,  wird  auf 
die  LeUtungä-  und  Voiitilerhebuii;;Hitia(;raiiuiH-,  dio 
BMtimnang  der  indizierten  und  effektiven  Leiittuni;, 
di*  verMhiedenen  Wirkungs),'rade  usw.,  Verbrancbi- 
mesinniren  von  ga«fBmiiKen,  feilten  nnd  flflesigen 
Brennstoffen  cingegangon.  Kin  weitere«  K«|iitc'i  ii4t 
den  (*u  (il)t>rHiin  wi('hti>fen  Generatoren  (i^iii-  uini  Zwei- 
fi  ücr;:iiiL')iiti)riTi)  jfewidtiH't.  Den  .Schliiü  biidi-n  Ans- 
fübriiiigen  über  dio  UaHanalyae  und  HoizwertboDtim- 
niunfcen  der  Uase  und  die  Anwendung  der  ▼•nehl«- 
denen  bierfQr  in  Frage  kommenden  Apparate. 

Eisenbahn' Frachten-Tanf  für  Eiien  und  Sinhl 
dta  Spezialtarifa  II.  Xcich  amtlichen  Qm-lU-n 
bearbeitet.  Herausgegeben  vom  Stahlwerks- 
Vtrl)anil,  Aktiengt^selUchaft  in  Diisseldort 
Ausgabe  ltfÜ8.  Düsseldorf,  Selbstverlag  des 
Herautgeberfl.   6«b.  20  jK. 

Der  Torliegende,  rund  lüOü  Seiton  starke  Biimi 
stellt  eine  völlige,  die  neuesten  Tarife  lieröek<«iebtigende 
Umarbeitung  der  erttten,  im  J  viire  19ü.'>  ermbieneiien 
Auflage*  de«  Werkes  dar.  £r  entbüt  rund  480000 
auBgerechnete  Fraehtsitze  für  Elsen  nnd  Stahl  des 
Spezialtarif^;  TI  v(i:i  den  wiebtttjHtfn  t-jM-ti-N'iT-uii  1- 
■tationen  uai'ii  ^^aiiitliehon  deut.tciieti  utiii  luxt-riiliiir- 
giachen  Stationen,  die  Fraebtefltzo  der  beNondoron 
Auanahmetarife  fflr  Stab,  und  Formeisen .  Draht, 
EiBenbahn-Olierbauinatorialion,  Eisen  und  Stahl  zum 
Bau  and  aar  AusrOakung  von  Schiffen,  ferner  üeber- 
gangsfraehten  für  den  Orenrrerkehr,  die  Anafohi^ 
frachten  nach  deutsrheti,  belt,'ischeii  tnn!  niederlün- 
diacheu  SeobAfi'ii,  »«owie  nncb  DuniiiiuiiiMt  lila^'plütr.en, 
und  endlird  die  \  iMtollirnclitNatzo  nach  den  meinton 
Kieiubahniitationen.  Dabei  sind  zur  FeHtHteliiiiii;  der 
billigsten  Gcaamtfraebten  sowohl  dio  AuHiiHiunetartfe  «Iti 
•neh  aeJw  sahlreiohe  Umkartierunghmü^'liehkeiten  toU- 
■Itedig  berlleksiebtigt.  Ein  Anbang  bringt  neben  einem 
Auazii','p  AM-'  i'.i'n  allgoineiticn  'I'unlvorHchriften  Ta- 
bellen für  (iir  Herechnung  der  1  rai  lu/uMclilÄgo  bei  De- 
klaration de-  1  iit«.' rt's^eH  an  der  Lieferung,  der  Deckon- 
miete,  des  Fra<'htiirkDndonstein|ii'lH,  eine  allgemeine 
Kilometertariftabelle,  die  Frachtaftt/o  der  ordentliehen 
Tarifklaaaen,  des  Auaoabmetarifaa  fOr  UoU  d«a  Spe- 
sialtarifee  II  nnd  des  RohstofTtarifes.  —  Als  besondere 
VorbesBerung  des  Werkes  ist  zu  erwfihnen,  daß  en 
jetzt  für  alle  direkten  Vcrkchrsbcziebuneen  die  kilo- 
metrirtchi'ii  l-!iiifi'rnijiii:iTi  mirli  lirti  am 1 1 ir In' n  Tarifen 
enthält.  Infolgeüesxen  können  auf  Urund  des  Tarifea 
auch  die  normalen  Fracbton  fflr  Hl-  nnd  SMefcgllter 
aller  Art  berechnet  werden. 

Preise,  Dr.-Ing.  F.,  Bergingenieur  zu  Frank- 
furt  a.  M.:  Autriehtung,  Vorrichtung  und 
Abi.au  ton  Steinkohlenlageratäiten.  Freiberg 
in  Sachsen  1 908,  Cr&z  &  Crerlach  (Job.  Stett- 
ner).  6 

Torfaiser  behandelt  in  dem  161  Seiten  staricen, 

mit  lablreicben  Textfignren  und  fQnf  litbographiHcben 
Tafeln  Teraehonen  Werke  in  (ihergichtliclier  und  falJ- 
lii  hcr  \\'eine  den  genamtoii  Sii  iuk.ili  li  iiiMTgiDinlietrik  li. 
wie  er  zurzeit  geführt  wird,  wiibui  die  neuesten, 
anderwärts  noch  nicht  veröflentlicbten  Verfahren  und 
Betriebsweisen  besondere  Berficksicbtigting  finden.  IHe 
mit  groBor  Sorgfalt  snaammangeetelltoa,  dnroh  Er* 
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fabrung  gefundenen  Daten  der  Betriebskosten,  LeU 
stnogen  nsw.  TerdieBen  hasendon  hervorgehoben  an 

werden. 

Puters,  T.  Campbell:  The  Mechnnical 
Engineering  of  Coilierits.  Vol.  II,  Cliapter 
7^11.  London  (30  nnd  81  Fumivnl  Street, 
Iloliiorn,  R.  C.)  1908.  The  Chlchester  PTess. 
sh  Hj6  d,  geb.  sh  lU/ti  d. 

Das  Bneh  Ist  die  Portsetzung  einer  größeren  Ar- 
beit, und  zwar  im  wesentliehen  die  Wiedergabc  von 
früheren  Vortrügen  und  Aufoätzen  de»  Verfasitera 
iiIht  ( it'irenMtiinde  den  Ingenieurweitens  im  Bergbau; 
der  Band  beginnt  deshalb  mit  dem  siebenten  Kapitel.* 

Dieses  handelt  von  der  Förderung  som  Schacht 
nnter  Tage  und  beginnt  mit  den  alteston  nnd  ebi- 
faehsten  Einrtehtnngen,  am  altmihlich  nnd  aasfObr- 
ürh   /■!   di'ii   neuesten   Finrirhtungen  fortzuschreiten. 
Die    1  »ariegunt^en    sind    sehr    geeignet,   dem  Berg- 
mann, dor  sieh  darüber  unterrichten  will,  welche  Ein» 
riehtungcn  für  seine  Bedürfnisse  die  geeignetsten  sind, 
mit  Bat  zur  Hand  zu  goboo  lad  Ihn  den  VorschllgOB 
der  Maachinenfabriken  gogoadhor  vU  einem  um- 
fassenderen  ürtell  xn  Tersehen.    Die  theoretischen 
Ucrpchnuiiijon    wären    ni.  F..   hier   am   besten  fort- 
geldielicn,  da  sich  der  Bergmann  in  dieser  Beziehung 
wohl  liclier  auf  die  liefernden  Maschinenfaltrikon  und 
die  von  ihnen  zu  leistenden  Garantien  verlittt.  Das 
Kapital  enthält  viele  anschauliche  Zeichnungen  and 
pboto^aphiaohe  Wiadorgaboo,  besondora  aaeh  von 
wichtigen  Einzelheiten.  —  Das  achte,  der  Waaow 
förderung  gewidmete  Kapitel  folgt  in  der  DarHtellnng 
ebenfnlln  der  gcachiehtlichen  Entwicklung.  Einen  «ehr 
breiten  U.ahiii  nehmen  die  GestAngepampen  mit  Kunst- 
krenz  und  Kurbelantrieb  mit  und  ohne  Itädervorgelege 
ein,  wie  dies  allerdings  auch  heute  noch  den  tatsäcb- 
lichpn  Verhiltniaaen  in  England  entHpricbt.  Kach 
einer  sehr  eingehenden  Beschreibung   der  Davey- 
Stcuernng    folgen    dio   unterirdischen  DampfwnKiier- 
haltuin,'en,  auch  solche  in  Kiedlersoher  Bauart.  Neben 
viili'in  (iuicn  sind  stellenweise  auch  Einzelheiten,  wie 
z.  Ii.  die   i'leuelstango  auf  Seite  UO^,  gebracht,  dia 
nur    für    MaHchinenbauerlehrlinge    Interosso  haben 
können.    Am  Schiasse  sind,  ziemlich  kun,  die  mo- 
dernen schnrllgobenden  Kolitenpompen  nnd  die  Hoeh- 
druek-Zentrifugalpumpen    mit  olokirischcm  .\ntriclie 
behandelt.     Diese  Kürze   der  Darstellung  mag  wohl 
darin  ihren  Grund  haben,  diiU  die  genannten  Systeme 
in  England  noch  nicht  die  Bedeutung  erlangt  haben, 
wie  bei  ans,  und  daß  dio  führenden  Mascbineufabrikon 
nicht  geneigt  «nd,  ihr  Material  aar  VeröffaitUohang 
heraoangobw.  —  Das  nennte  Kapitel  „Kraflenen- 
gung   nnd  Kraftübertragung"    macht    den  Eindruck 
einer  gewissen  Unfertigkeit,  da  es  an  sich  ganz  gute 
Sri  Inn  i't\sui  /umiiinni  riiianglos  bringt.    Es  beginnt 
mit    der    I 'umpferzeuguu^,    indem    es  verschiedene 
Kesselkunstruktionen  Iteschreibt,  und  gebt  dann  vom 
Scbornsteinban  aiemlioh  aaTormittelt  zur  Dynamo- 
maschine  and  elektrischen  Kraftnbertragung  über, 
wobei   auch  w-r  dcr  Tolikommen  übcrflQ««igo  Einzel- 
heiten  mit   unti  rlfuifcn.    l<"i'rner  werden  noch  einige 
Kcljiiclirtnh'iidc    l)Hm|ifninsehinen    und   Dam jifturliinen 
bcncliriebou.    Zum  tichlufi  kommen  Luftkontpressoron 
vetHchiedener  Banart.  —  Das  zehnte  Kapitel  .Koka- 
Öfen'  widmet  suorst  doo  BloooakorbAfoB  mit  und  ohno 
Gewinnung  der  Nebenprodnicte,  mit  und  ohne  An»» 
nuf/iing  der  Abhitze,  den  ihnen  für  engligche  Ver- 
hültnisMe  immer   noch   zukommenden    Kaum.  Dt^nn 
knnunen    Simon  -  Carve«-,  St-mot  -  Solvay-  und  zuletzt 
llüt*sciier-Uefen    an    die    Keihe.     Auch    dio  Hilfs- 
maBchinen,    wie    Ladevorriclitungen,  Koksausdrück- 
mascbinen,  Kohieastampfmasehinoo  naw.,  sowie  dio 
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0«wioDung  der  NebenaraeiigBiM«  indeo  entoprecbeade 

Bebandlong.  —  Dm  letzte  Kspitel  iat  ein  Sammel- 

kajiitrl  und  handolt  von  «clir  vcim'tiiodenon  Hachen, 
z.  B.  Ventilatoren,  CicKtein»- uud  KotileobobrinaiichiDeu, 

Brbrftinmasrkinen   und  anderen  wenig  siMmmen- 

gebörigen  Dingen. 

Im  ganzen  betraciitet  ist  da«  Buch  eine  flelBige 
8»mmel«rbeit,  die  f ielea  Qnte  and  «neh  fSr  den  deut* 
•eben  Faobmann  einigea  Nene  bringt,  aber  ffir  diesen 

in  der  Daaplsache  nur  InBofern  von  InttreNHi-  Ut.  aU 
ea  ihm  Oelegenhoit  gibt,  einen,  wenn  auch  niclit  er- 
BrhÖpfendon,  ho  doch  ziL>mlicii  umrangroiohon  Kin- 
biiok  in  die  einacbl&gigen  engliicbon  VerbflltniBoe  zu 
nehmen.  RifiMr. 

Graefe,  Dr.  Ed.,  Dipl.-lntr. ;  I  i^nraloriums- 
buch  für  die  liraunkohhtttf^>)-Indi(strie.  Mit 
65  Abbildungen  iiu  Texl.  Halle  a.  8.  1  üU8, 
WUh.  Knapp.    6,60  J^. 

Der  durt  h  <cino  Veröffentliebunjjoii  auf  iIi-iii  Uc- 
bifto  der  liraunkolilentccr- IndiiHtrie  Ickanitti-  Ver- 
faHHer  heliandnlt  in  dem  vDrlicirciKlcii  Buche  die  l'nter- 
Huohung  von  Braunkohlen,  ihrer  ScliwdiTt'ijirodukte, 
TeerdeHtillationsprodukto,  im  AnBcblulS  an  l'araftin 
die  Dntemchnngea  im  Betriebe  der  ISLerxengielterei 
new.;  mm  Teit  tind  die  angegebenen  Metboden  vom 
Yerfagser  Mcll)-»t  auspcarlieitt't  wurden.  Zalileiihoi'i]»iele 
trafen  zum  besstTcn  ViTHtHinlnii*  bei  uiul  geben  einen 
Begriff,  um  welche  Zahlongrülie  es  «ich  bei  den  je- 
weiligen UnteraucboDgon  h  ndelt.  —  Kinik'«  kl>>ine 
Anntlnda  rind  Sn  machen.    Durch  die  Verl  r cunuiigx- 

•nnljae  tob  Qmum  «Ird  der  H-tiebalt  oiobt  su  Jnooh 
(S.  45),  aondem  xn  niedrig  gefunden,  wie  nneh  enf 

S.  166  richtig  anj^crreben  ist.  Metbanbumolot^e  vcr- 
hitidtTti  nicht  die  SauerHtofTabNorption  durcli  i'liorfphor 
iS.  58),  sondern  die  ungeelttigton  Kohlonw8»«frHt<ilTe. 
In  den  Formeln  zur  Berechnung  des  HoizwertoB  eiuoa 
GaagemiHcbea  aus  densen  ZuoammenHetzung  (8.  45 
and  69)  sind  einige  Fniitoren  nicht  gwu  richtig  an< 
gegeben;  der  Faktor  fOr  TiHe  tat  166  nnd  nicht  173, 
IHr  Cn  Uro  (berechnet  nUc.  H  i  152  und  nicht  ICfi,.!. 

Bei  der  »ehr  klaren  und  atiM  hiiulichen  Darntelhin«; 
nnd  der  kritiecben  Auswahl  der  riiti-rhut  huni^Ntnuitioili'ii 
iat  dna  Laboratoriamabneb  von  Uraefe  aebr  zu  emp- 
foidnn.  Dr.  E.  Küpper». 

GrÜBwald,  Jiiliu!).  ln>:fnieur,  techn.  Che- 
mikpf  1111(1  FaliriklfittT :  Thmrir  und  Prn.rt's 
der  lilech-  und  Oußeimil- Industrie.  Handbuch 
d«r  modern«!  EmalUlerteelmlk  nebot  Auszug 

aus  (Irr  Goschichtt'  der  Kunstemaille  und 
Emailmalerei.  Leipzig-K.  1908,  F.  StoU  jr. 
(E.  Otto  Wilhelmy's  Erben).    Geb.  4,äO 

Das  vorliegende  Buch  kommt  einem  in  der 
Praxin  dar  £niwlfabril(ation  lAnget  gefaUlen  Bedttrf- 
nleee  n  Hilfe,  indem  ea  die  Kunat  dea  Emaltliereaa 

im  Oegensatzn  zu  den  meiitten  bi»her  vorhnndcncn 
Arbeiten  auf  dicHcm  (iobiote einmal  vom  winHin-riuiUlich 
geliildt'tHji  Stund jiunkte  aim  betrai  litet.  Dabei  ist  aber 
doch  auf  jeder  Suite  zu  merken,  dab  der  VerfaBHer 
aeine  Kenntnisae  nicht  nur  der  theoretiHchon  WinHen- 
■ohaft,  aondem  ebenao  gründlicher  pralLÜacher  £r- 
fahrong  «ntnimmt.  So,  wie  aieh  der  gebildete  teeh* 
niBcbe  Chemiker  von  dem  in  Deutaehland  so  hflutig 
auftretenden  reisenden  [OmaillieriiieiHter,  der  t*ich  den 
Werken  aU  Inlml.cr  lics^inderB  guter  Kc/cjite  anbietet, 
unterscheidet,  so  «teht  '.licHCA  Buch  Uber  der  groüen 
Masse  der  Torhandenen  KmaÜle-Literatnr.  K«  be- 
handelt in  eingehender  und  prahtiecber  Weiae  die 
Robmatorialieaf  ihre  notwendige  Beaoliaffenheit,  ihre 
PrQfung  und  ihre  Bezugsquellen.  Gerade  letzteres 
dürfte  vielen  Betriebsleitern  sehr  erwQnscht  sein.  Die 
Ki^itol  Aber  die  Behaiidlnng  der  Emaille  and  der  su 


emaillierenden  Waren,  sowie  die  Abhandlang  Qber  daa 
eigentliche  Rmaillieren  sind  «ehr  gut  und  machen 
in  erster  Linie  dicHc-«  Buch  empfehlenswert.  Nur  bat 
der  VerfaKHcr  die  Uuljemaille  gegenüber  der  Blech- 
cmaille  etwa»  stiefmütterlich  bebandelt.  Ea  wire 
vcQnttchonBwert  geweeeo,  weon  der  Verfaeser  aooh 
auf  da»  in  Denteolüaad  garaicht  unwicblige  Gebiet 
der  Emaillierung  gußeiserner  Oefen  eingegangen 
wIre.  Tn  dem  Kapitel  .  Allgemeines  und  StatiHtiHches" 
entbr'ilt  das  Buch  recht  intiTCHsanto  Mitteilünt;cn  über 
dieliedeutung  der  Kmaille-lndu^ttrie  in  den  verHchiedenen 
Ländern.  Auch  berührt  ex  die  wichtige  Frage  des 
Zolles  und  damit  der  Auftfuhrmöglicbkeit.  Als  Anhang 
wird  ein  Ueberbück  über  die  Ueeclilchte  der  Kunat- 
emaille  nnd  der  EmaiUemaierei  gegeben,  der  ein 
grfindilohe«  Stndinm  dieser  'Wissonachaft  Terrlt  nnd 
auOerurdentlicii  it,trre--.niit  i-r. 

So  kann  das  Huch  allen  di'iit.'n,  welche  mit  dem 
Emaillieren  zu  tun  haben  oder  sich  sonst  für  diese  Kunat 
iuteresaieren,  nnr  beatena  empfoliien  werden. 

Hundbuch  di.-t  K{sfnkon-fn4fct'''(i  s.   Ri'.irbeitet  und 

berausge^^ebtiD  vom  Dortmundür  Brücken- 
bau C.  fr.  Jucbo  In  Dortniiind.  Selbstver- 

la<7  der  Finna  Dortmunder  BrnckeiÜMUl  C.  H. 

Jucho.    (fL'li.  4, .00./^. 

I>n(»  kleine  Werkchen  enthält  auf  9S  iSeiten  neben 
ObersiciitUch  /.uüammengostellten,  in  der  Praxis  vla|* 
fach  gebrauchten  Tabellen  Ober  Gewichte  der  Ter» 
•ebiedenetea  Profile,  Bleche,  Bobranben,  Fattorringe, 
Nieten,  Rohre  usw.,  Zahlentafeln  mit  Angaben  Ober 
.**pann8chir>«fier.  Wellblo-he,  OallHche  Thdonkketten, 
Driihli-cile,  llanfneile,  Fundamentank  !■  r,  dun  Üuhren 
Von  Winkel-,  J-  und  T-Eieen  uhw  ,  DampfkeBsel- 
nietung,  »pezifin,  iic  <  icw  idite,  Nici»tellung  bei  Winicel» 
oben  (Wurzelmalitabelle).  Kine  sehr  brauchbare  Hols- 
tabelle, Angaben  Uber  im  Handel  vorkommende  Hole» 
arten  mit  Angabe  der  marktgängigen  Abmessungen, 
Lndemalie  für  Bahnen  und  eine  t'm wandlungstabelle 
von  ciif,'li»<  Ii.  II  /  ill  ri  in  Millinii  ti  r     lilieBen  sich  an. 

Daa  Buch  »ird  Nich  im  (iubrauch  am  Zeichen- 
tiHch  und  im  ßotriebsbureaa  zweckmäßig  orweiBcn; 
bei  einer  Neuauflage  wird  empfohlen,  den  Titel  dea- 
selhen  absnindem«  da  or  in  der  gewiblten  Form  mit- 
verstindlieb  erae&eini 

Handbuch  der  Irnjeniettririitsensrhiiften  in  fSnf 
Teilen.  Fünfter  Teil :  Der  Eisenbahnbau,  aiis- 
genomuien  Vorarbeiten,  Unterbau  und  Tunnel- 
bau. Dritter  Band  •  Gleisverbi&dnnp  (Weichen 
und  Kreuziintren,  Drehsclieihen  und  Schicbe- 
bühneu).  liearbeitet  von  E.  Borst  und 
R.  Anger,  berauAgegeben  von  F.  Loewe, 
KSnigl.  Geh.  HoOat.  ord.  Professor  aa  der 
Tecbnischen  Ilnclisclmle  in  München,  nnd 
Dr.  H.  Zimmermann,  Wirkl.  Geh.  Oberbnu- 
nt  und  Torir.  Bat  im  Hinisierlum  der  Öffent- 
lichen Arbeiten  in  Berlin.  Zweite,  vermehrte 
Auflage.  Erste  Lieferung:  Bogen  l  bis  19. 
Hit  248  AbUldimgen  Im  Text  und  Tafel  I 

I  is  V.    Leipsig  1908,  Wilhelm  Engelmann. 

II  ./K. 

Da«  erste  Kapitii  lin  erster  Auflage  von  Prof. 
Ferd.  Loewe,  MüncLen,  bearbeitet)  behandelt  auf  168 
Seiten  die  im  Eiaeabahnbetriebe  vorkommenden  Weichen. 
Nach  Aofaihlang  der  Terechiedenen  Arten  von  Wmehen 
eind  zunächst  die  Anordnung  und  Herstellung  der 
Zungenvorricbtuugen  und  deren  Teile,  insbesondere 
die  Zangen  nnd  Zangandrebstahlst  die  StellTorrieb- 
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tungcn.  WeicLeiihirliorBIlgea  und  -verm'hlnshi',  nlHdann 
diu  eiiifaclicn  und  Doppelherüntüeke  i'inj;t'hend  be- 
B|ir(i(  lien.  Im  zweitiMi  AhHcbnitto  bringt  der  Verfasser 
die  BorecbnuDg  der  einfachen,  Doppel-  ond  Kreusunga- 
weiehan,  worauf  im  dritten  die  mittels  Weieben  her» 
stellbaren  gebrineblidistea  Qleievwbindangon  vor- 
gcfflhrt  werden.  Die  im  Tett  nicht  an^ei^ebenen 
<Jiii-lIi'ri  hiiiii  in  einer  Literatürüberniilit  um  tSebluHHi; 
deü  Kapiti'lH  zusamnu-ncestellt.  Den  Aufäng-er  wird 
dii-  gewählte  reborschrift  dioHos  Kapitels  (WcicLrii 
und  Kreuzungen)  etwas  befremden,  da  im  ganzen 
Kapitel  nait  Aaansbme  auf  s.  To  unten  in  §  12  das 
Wort  KresKUDir  nnr  einmal  gebraacht  ist 

Yom  zweiten  Kapitel  dieses  Bandes  enthltt  das 
Torliegende  Huch  nur  den  ernten  Abnclinitt  ubi-r  Dreh- 
8cheil>en,  in  welcbem  /.uniinlist  die  DreliMrhoilu'n  im 
allgemeinen,  deren  (iloisTorbiiidung  und  dann  in  sehr 
ausführlicher  Weise  der  Uau  der  Drebscbeibenteile 
beaprochen  wird.  Hierbei  ist  die  Konstruktion  nnd 
berecbnuaf  der  Drehscheibentrtger,  der  Qnertrttger, 
der  QuerTersteifnngen,  der  MittelstOtze  und  deren 
Zapfen  und  Pfanne  übernti«  klar  durchgeführt.  Da- 
gegen entbelirt  dieser  orstv  Aliselinitt  einiger  ein- 
leitenden Wcirte  über  die  Entwicklun;;  der  Dreb- 
acbciben,  bei  denen  Dreh-  bezw.  Wendeplatten,  welche 
noch  heute  im  äclimalaparbetrieb  Anweodnng  finden, 
leiebt  bfttten  mit  eiagefagi  werden  Itfinnea.  Auf  die 
weiteren  VonsOj^e  dieses  Baehes  nlber  einsuirelicn, 
gestattet  der  liii-r  zur  Verfügung  Hti  licn  h  iJaum 
nicht;  in  be/ui:^  auf  Inhalt  und  Ausstattung  Mi-lilieLji  es 
sieh  den  bis  jetzt  erM-hiononon  neueren  vermehrten  Aus- 
gaben dieses  Werkes  vollstÄndig  an  und  kann  daher 
allen  Fachleuten  sowie  insbesondere  den  Studierenden 
der  Teobnischea  Hoch-  and  Mittelschulen  bestens 
•mpfobJen  werden.  Schuler. 

Harkort,  Hermann,  I)ipl.-In^'.:  Beitrag  mm 
Studium  des  Sjfstemt  £i8eit-lVolfram.  Dlsser^ 

t.uiiin  zur  ErlniiL'nnL'  ili-r  Würde  eines 
Dükloi- Ingenieurs,  iiaüe  a.  S.  lUOi,  Wilh. 
Knapp. 

VerfrtHH-r  gitit  /iiiiiirlint  im  ersten  Teile  seiner 
Arbeit  eine  auhrulirlii/io  liuitchreibung  seiner  Ver- 
sucliMUsfilhrungen,  welche  um  so  wortvoller  ist,  als 
sich  groBe  experimentelle  Schwierigkeiten  ergaben. 
Diesewan  beruhten  einerseits  anf  der  Brseagung  hoher 
Temperatnrea  bei  fagshenen  SteomTertailtoiaMD, 
anderseits  auf  der  Schiltzung  des  Scbmelzgates  vor 
VeruTireiiiiL:ungen.  In  be/ug  auf  elektrische  Oefen 
mit  gi-lvoriiter  Kohle  werden  allgeineiti  gültige  Uo- 
sicbtspunktc  aufgestellt,  nach  denen  sich  die  Wahl 
der  Anordnungen  in  bestimmten  Fftllen  ermSglicbt. 
Des  weiteren  werden  eingehende  Angaben  fiber  die 
Temperaturmessung  and  die  Qewinnang  der  AbkOh- 
lungs-  und  Erhitzungskurren  gemacht  Bmiondere  Be- 
achtiiii::  verdient  die  H'>Threibung  <ler  A[i|>(irato 
zur  automatischen  Auf/eiciiiiung  derurtigur  Kurven. 
Erst  der  zweite  Teil  der  Arbeit  behandelt  das 
eigentliche  Thema.  Es  wurden  Eisen- Wolframlogie- 
rungen  Ton  0  bis  etwa  80  */•  W  hergestellt  und  ana- 
lytisch, thermisch  und  mikroskopisch  untersucht.  Wenn 
es  auch  nicht  gelang,  absolute  Resultate  zu  erhalten,  so 
wurden  do-  Ii  manche  wertvolle  iieobachtangen  gaoiaeht, 
die  zu  weiterem  Studium  anregen.   

Ittiiubti  iff  T/if  Mintrul,  i(s  Statisti'  is,  Techno- 
logy and  Trade  during  1907.  Edited  by 
Walter    K.nt.Mi    Intralls     Volmnc  XVI. 

York  aud  London  lUOä,  üili  Publiiibiag 
r'iiiii|.;iiiy.    Geb.  10  ^. 
Ks  hieße  Eulen  nach  Athen  tragen,  wollton  wir 
aber  den  Wert  der  Vnröffontliehung,  deren  sechzehnter 
Jahreeband  hier  vorliegt,  ans  in  einer  aaefübrliehea 


Rosprechung  erneut*  Äußern.  I'n<l  doch  ist  da»  Werk, 
dessen  reic  her  technischer  und  utatistisclier  Inhalt  «fl 
ru  einfin  «tiimlitren  Uatgeber  für  zahlreiche  Eisen- 
bfitteoleute,  mehr  aber  noch  fUr  jeden  Metallhütten- 
maan  maehen  sollte,  dieses  Mal  von  einer  Klage  den 
Heraoegeban  fiber  die  geringe  Ontaratfttsang  ba- 

f leitet,  die  er  in  den  beteiligten  Krelaen  gefunden  hat. 
>er  Mangel  an  InteresHe  hi\t  den  Vering  schon  dazu 
gezwungen,  den  früher  nur  ö  f  betragenden  Preis  dee 
Buches  in  der  neuen  Ausgabe  auf  das  Doppelle  zu 
erhöhen,  trotzdem  aber  sieht  sich  der  Herausgeber 
veranlagt,  die  Fachleute  auf  die  Notwendigkeit  hinzu- 
weisen, das  weitere  Erscheinen  dnrch  Tormehrten 
Bezog  dee  Werke«  za  ermOglieben.  Wir  seblieften 
uns  diesem  Aufrufe  um  so  lieber  an,  als  wir  aus  eigener 
Erfahrung  liie  Vorzüge  der  .Mineral  Industry"  zu 
schät/cn  «  iM^^■ll  utiil  cH  tiulierordentlich  bedauern  »  üriien, 
wenn  düH  l'nternchmen  nicht  fortgesetzt  werden  könnte. 

Kai  ahne,  Prof.  Dr.  A.i  Du:  neueren  Forschun- 
gen auf  dem  O^biei  der  mektrizUOt  und  ihre 
Atiinnduniii  n.  I.<'ip/ig  1 908,  Quelle  &  Hejar. 

4,40  c«,  gfb.  4.,so 

Das  Torliegendc  Buch,  aus  Vorträgen  entstanden, 
ilii'  ']•■!  N'crfasser  im  Jahre  l'JOt'i  hei  Oelegenheit  von 
1  erieiikurxen  in  Heidelberg  gehalten  hat,  l>ehandelt 
in  einer  für  jeden  Gebildeten  verständlichen  Art  der 
Darsteilang  die  nenaraa  Forechnngaergebnlaaa  and 
Fortscbritta  in  dar  experimentellen  and  IheeralisdMa 
Elektrizitfttslebre.  Von  den  sieben  Kapiteln,  in  die 
das  Werk  eingeteilt  ist.  beschäftigen  sich  die  ersten 
vier  mit  den  wictititrHten  Theorien  der  elektrischen 
und  magnetischen  Hrsciieiriun^en  und  ihren  Oesetzen : 
der  alten  Fluidnmtbeorio,  der  Faradav-MaxweUechen, 
fttr  das  VeratAndnia  der  elektrischen  Scfawiiuningaa  mid 
Wellen  so  anBerordentiieh  badenlaainaB  Thaoria  den 
Elektromagnetismus  nnd  mit  der  der  jfiagnten  Zell 
angehörenden  Elektronentheorie.  Die  beiden  nSchsten 
Kapitel  behandeln  >l\f  ■  liktriiinagnctiKchi'n  Sfliwin- 
gungeu  und  Wellen  sowie  die  Urundlagen  der  draht- 
losen Telegraphio.  Der  letzte  Abschnitt  des  Buches 
iat  den  elektrischen  Entladungen  in  Oasen  und  den 
Ersefawinangan  dar  BadioalrtiTiat  gawidnet  Zahl- 
reiche Abbildungen  begleiten  den  Text  Außerdem 
sind  dem  Buche  ein  Namen-  und  ein  Sachregister 
beigegeben. 

Karte  der  nulzhunn  L'iiffr<<täfhm  D^ut.-trhlanda. 
Elsaß •Loüiriiigeu.  iierausgegebeu  von  der 
Direktion  der  Oeologischen  Landeaunter- 
siH'liuuff  von  Elsnß-Lotliringen.  Bearbeitet  von 
W.  Brüll  ns.  Blatter  Mettendorf,  Motz  und 
l'falzburg.  Straliburg  i.  E.  —  Berlin  TJOS, 
Koraniis.sionaverlaff  von  S.  Sebropp  Nachf. 
Jed.  s  Blatt  1  .ß. 

Die  Karte  gewährt  einen  Ueberhliik  über  die 
geologische  Stellung,  die  nachgowiosonc  Verbreitung, 
die  Form  and  den  Inhalt  dar  antzbaren  Lagerstätten 
and  Ober  Ihre  wirtaehaftliebe  Bedeutung.  DemgemiS 
bringt  sie  auf  den  Hlfitti  rn  Metz  und  Mettendorf 
durch  verschiedenfarbige  Zeichnung  zur  Darslelluntf : 
die  nachgewiesene  Verbreitung  der  lothrint;isrhi  ii  <.nd 
luxemburgischen  Minetteformation  im  Braunen  Jura, 
daaVorkommen  vouBohnerzlagern  sowie  sonstigen  Etaanp 
erzen  im  DUufiam  nnd  von  Kopfar-  nnd  Aatimoners- 
gängon  im  DoTon.  Anf  Blatt  Pfusbnrg  lind  diejenigen 
rniikt«'  vermerkt,  an  wilrhen  Salz  oder  So!'/  nr- 
bolirt  wurde.  Die  wichtigsten  Bergwerke  und  dio  Sa- 
linen sind  duri'h  Nummern  und  Buchstaben  angegeben: 
ihre  wirtschaftliche  Bedeutung  ist  durch  eine  dem 
Utttanobiede  dar  JahraafUrdarmg  entapraebenda  XJm- 
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rMdutif^  iler  Naniunaihilder  bervorgebobeii.  l>ic'  Ge- 
viehUmcn^on  der  Förderung;  in  den  einzelni-n  Hc- 
itrken  sind  in  Zahlen  anj^ofOhri  ond  durch  fariiiga 
Krefflfliehen  Midlich  darpoRtellt.  welche  nach  einem 

für  siimtlioho  I.i«j.Tr-*t;ir-  •!  iclicn  Mall-tulx'  (jczi'iclitu't 
liinil.  I'er  W  frt  dur  h  oriiiruu^  ii*t  ilunh  Rcclitei'ko 
vornnHi'haulirlit,  in  wclclieii  je  1  mm  llt>h<>  l  Million  Mark 
entspricht.  Dasselbe  Uevhtocli  gibt  neben  der  Förde* 
roB^  im  firairk  diejenige  in  gaa*  Deutschland  an. 

LadiMiburn;,  Albort:  ^taturirin.teHsr.hafth'fihe 

Vortri'iije  in  tii  im  hii  i  i  <f''i>t>lju-lii  r  linrsli  Uxtu]. 
Lei]»zi|^  1U08,  Aliutitinisi-hti  VerLi^sKesfllscball 
m.  b.  H.    9  e-l^. 

In  (iftn  vorlio!;i>udi'il  Hüclilcin  IhI  ein.'  Aii/.ihl 
VOD  Vortriijji'n  wiederttotjoben,  dir  di-r  Ix-kannte  Hri'j<- 
Iftuor  Clieiiiie-l'roreHsor  im  I.u'itf  von  Jahren 
balten  and  jetzt,  eine  unfreiwillige  MuÜe  im  experi- 
mantelton  Arbeiten  benutzend,  neu  durcbrefiAben  und 
fttr  «inen  größeren  Leserkreia  bearb<-itet  hat.  si.' 
sollen  jedem  (iehildelcn  TcrMtAndlirli  Hein  und  ilun 
Hinblicke  in  verHciiioiii  nu  w  i  liiij:»'  Kn|iitri  der  rlieiiii- 
Achen  WiHMeUMt'iiat't  verniittt-lii ;  diow  \fi  di-iii  Vertii-iser 
auch  recht  ^\.\t  gelangen.  Ati  cini^'en  Stellen  in 
ilteren  Vortrügen,  wo  sich  inzwischen  die  wissen- 
«cbafUieben  Ansrbaunnfrcn  eowandelt  haben,  weist 
VcrfaB»»er  auf  diesi>  W  «n<ltiMii;t<n  liiii.  Auf  F';iiizcl- 
in'iten  kunn  biiT  nicht  «•ini:iiri»nu''fn  worden.  Die 
Vorträ;fc    Im  ".  tol:,'.M>ii.'    1 1.  ,-rMr<irinde :     1.  Die 

KundamciilaUu  ;;riire  der  (  litMiiie.  Die  ellemifche 
Konstitution  der  Mati-rie.  :t.  lSf/:iphun^'oii  /«istlien 
den  Atomgewiebten  und  den  £iganscli:ifti  n  der  Ele- 
ment*. 4.  Stereocbemle.  5.  En«  Ai;;;re^'atznetSnde 
und  ihr  Zusanimcnhanir.  Hie  vier  Kleinento  den 
AriototeK'H.  7.  Die  8|>ektrnlnnulv!»e  und  ihre  kus- 
mi-ieheii  KoiiHequeii/eii.  'S.  l  i  lx  r  i>/iin.  I'ii-. 
Zeitalter  der  organiHchen  ('homie.  lu.  \)m  Kadiuin 
und  die  Radioaktivität.  II.  l  ilier  den  EinfluB  der 
Katurwisaenscbaften  auf  die  Weltanschanung.  Auf 
die««  lottte  Arbeit  mSeht«  ich  besonder«  aufmerksam 
machen,  en  ist  die  bekannte  Kode,  die  I,  ud  e  ii  h  ii  r  p 
auf  der  Ka8«eler  NaturforHcherverHamnilniiLr  vor  fünf 
Jahren  fr^'lialten,  und  die  weite  Kn-ise  tieut.selji  r  (ic- 
Ichrten  um!  Nicht|;;elohrfen  in  li  lihnfte-te  Autriu'iin^' 
pebracht  hatte.  fsii>  halt'  d  u  Vrifu-n-T  von  ver- 
schiedenen Seiten  heftige  Angriffe  eingebracht,  und 
nift  ihnen  setzt  sieh  Ladenbnrg  in  einom  „Epilog  zar 
KasHoler  Rode**  auseinander.  Wie  man  wich  auch 
immer  zur  Religion  stellen  will,  /.urttinimi-n  mQKHen 
wir  Ladenlmr^'  in  dorn  Orund-fedankon  «eimr  Kfi.',  dal} 
die  allgemeine  Uildiint:  auf  die  Kenntnis  der  Natur 
ond  ihrer  Oesetse  anf^'olmut   vserden    niuU.    —  Diis 

Bneb  wird  «ober  anch  viele  Loser  dieM<-r  ZeitHehrift 

L$Mmek  des  Hochbaue».    Bearbeitet  von  den 

ProtVpsoren  :  Geliciniral  Dr.  .1  o  s  c  f  I)  u  r  ni . 
Dr.-lng.  Karl  Essclburn,  lit-rnhard 
Kossmann;  den  Architekten:  Kmil  Ben« 
tingcr.  Karl  Stief,  Heinrich  .Stninpf» 
Artlinr  Wieukoop;  den  Injreuieuren : 
Georg  Rüth,  Ueiahard  Weder.  Her- 
ausgegeben TOD  Karl  Eeselborn.  Mit 
über  2600  AMiiltluui.' •ii  uml  ;uistührlicliein 
Sachregister.  Erster  Band:  Gruiidbau,  Stein- 
koQstruktionen ,  Holzkonstruktionen,  Einen- 
koDStruktionen  .  Kisenlielon  -  KoBStruktionen. 
Leipzig'  1908«  Wilhelm  Eogelmann.  15  «i^, 
geb.  1 7  Jk. 

Es  sind  nmCangreieho  Ctebiete,  die  YerfMser  und 
Herauyeber  in  Muem  einsigen  Lehrbncbe  sn  behan- 


deln «ich  rornebmen,  und  ho  ist  es  natursreniiili  nicht 
möglich,  auf  den  500  Seiten  de»  vorliegenden  ernten 
Bandes  mehr  als  gedritigte  Abrisse  der  fünf  Uaupt- 
kapitel  20  ifoben.   T>ie  Darstellnncr  ixt  ranicbst  iQr 

d.  ri  H  l  i^-e-,verkHi  hüli  r  iHTi  rlitiet ,  wird  aber  auch 
jedem  lerhiiiker,  der  bauen  -axW  und  nicbt.Bauin;;onieur 
iHt,  willkommen  Hein,  vs<'il  er  Hieb  in  dam  Buche  Aber 
.Manches  raach  unterrichten  kann. 

Le-iiL'iot  dfr  ^f.tamtt-n  l'ii  IniiL  und  ihnr  llilf;!- 
iri.isrnsr/iaften.  Im  Verein  mit  f  acligenossen 
hernus<:<  ireben  von  Otto  Lneger.  Uit  zahl- 
reichen .\l>liildiini:cu.  Zweite,  vollständig  neu 
liearliciicie  AutiaL'e.  VI.  Band.  Stiitt<rart  und 
l.eipzi;,'.  l»ciilsche  Vcrla<rsanstalt.  ticb.  30  c.Ä. 

Auch  der  vorliegende,  die  Stichworte  „Kupp- 
lungen im  Eiseiibahnbau"  bis  .Papierfabrikation*  um- 
fassende Rand  des  groBen  Werkes,  dessen  frOber  er- 
schienene Abteilunsjen  wir  an  dieser  Stell«  an-^f'Uirlieh 
;,'ew  iirili;,'t  hallen,  zeiirt  naeh  jeder  Richtung;  hin  da« 
HeHtrelien  des  lleniu^ffeherH  und  der  einzelnen  He- 
arbeitor,  den  Inhalt  un)faBt<ender  zu  geHtaltun  und 
dem  Stande  der  modernen  Technik  anzupaH-»en.  Na- 
turgemAS  interessieren  nna  in  erster  Linie  die  Artikel, 
die  sieb  mit  elaenbattenmianisohen  Gegenntloden  be- 
Hehiiftiiri'ii,  lind  i  h  fre'.jt  Htm,  fi"(tHtelli-n  zu  können, 
dati  aul  dlrhini  Uuhiete  die  liearbeituiig  trutz  des 
knappen  Kaumef,  der  im  einzelnen  zur  Verfügung 
SCHtanden  hat,  als  durcbwetr  sehr  Hachgcmäß  und 
üherHichtlich  hez<Mclinet  werden  mu6.  Nicht  wenig 
tragen  hierzu  auch  die  gut  aoagef Ahrten  Abbildangen 
bei,  nur  bitten  wir  gewansobt,  daB  diesen,  wie  das 
fturh  an  vielen  Stellen  srhon  diin  li^refiihrt  iHt,  über- 
all kur/.',  treffende  Uiitoix  hritten  beii:ef<i^;t  yrorden 
w.itrn.  llesdiiderrt  anzuerkenni'u  find  wndirum  die 
Bclir  zahlreiehcn  und  bis  in  die  zweite  Ilülfte  des 
ver^'an>;eneu  Jahres  ergioBtsQ  Literitumachweite, 
deren  Vollständigkeit  ans  —  nm  nor  ebi  Beispiel  lu 
nennen  —  insbesondere  bei  den  ron  Professor  Wid - 
III  a  i  e  r  verfaßten  Artikeln  anifcnebm  aufgefallen  iwt. 
Ihili  wir  mich  bei  diesem  liande  einii,'e  Wünsche 
liiitieri:.  Iii'  vielleieli»  lo  i  einer  (tpiitereii  Ncuiiiiflape 
l'i'i ui  kNiehti^t  werden  könnton,  0OII  nuri^oif^eu,  weich 
l>  Uliaften  Anteil  wir  an  der  weiteren  AuttgeHtaltung 
des  Werkes  nehmen.  80  eutsprieht  u.  E.  der  Artikel 
nLegiemnf'*  nicht  den  modernen  Anfoidomngen; 
auch  int  die  Literatur  an  dicBcr  Stelle  unzureichend 
Terzeichnet.  (ie>;em'ilier  »einer  Bedeutung  zu  kurz 
Krheiat  un«  ferner  da-  Stichwort  „Leuchtgas",  dem 
kaum  eine  Seite  Text  und  keine  einzige  Abbildung 
gewidmet  i^t,  behandelt  zu  sein,  während  z.  H.  dio 
sLibeUe"  auf  äber  drei  beiten  mit  swei  Abbildungen 
besprochen  wird.  DaB  das  ^Mangan"  mit  nnr  lehn 
Zeilen  abgetan  wird,  dürfte  ebenfalls  der  Wichtigkeit 
diette:)  MetalleH  nieht  entsprechen.  Auch  mit  der 
Kritik,  der  mau  in  dem  Ka|iitol  „Oberbau  der  (Eisen- 
bahnen** diu  Ei»eu8chwallo  unterworfen  hat,  können 
wir  uns  nicht  einTerstandea  erltliren,  da  die  nagflnetige 
Beorteiloag  nach  den  nenerea  Erfabrnngen  wohl 
eohwerlieh  bereebtigt  ist 

Nicht  unterlatisen  mochten  wir  Hcbließlieh  noch, 
zu  erwühnen,  daß  dio  Vorlagitbuchhandlang  auf  die 
Ausstattung  des  Baadoa  wiodemm  groBe  Sorgfalt  ver- 
wendet hat.  /),>  Redaktion. 

Jjirri'^.  Lt'-i  Xiitifuuj',  Srii  utifi(ji4i\'<  </  Imiiiatrii-ls. 
Volume  I:  Annees  lilO'i  a  liJUl.  Paris  (4i*  t/uai 
des  Grande -Aumistlnsl  1908,  H.  Dunod  et 
E.  Pinnt.    9  Fr.,  treb.  Fr. 

Das  Buch  umfaßt  die  ersten  20  Lieferangen  einw 
Tiartaljihrllehen  Bibliographie  nad  verseieuiet  6541 
Werke,  die  in  der  Zeil  tom  1.  Jnli  190S  Ue  SO.  Jnni 
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1907  in  Frankreich  ornrhienen  Bind.  InnerliaUi  der 
einzelnen  Viertelj»hre»(iffte  «ind  dio  Tild,  «Iii'  \'.r- 
SffentlichunKon  »üb  Hon  vorKchiiMlfnon  Zwei^'on  der 
reinen  und  ani;ow  «ndii'n  Maturw  ie»entirhaften,  der 
Teehnik,  dar  InduBtrie,  der  Luidwirtoolikft»  der  Bau» 
fcnsat,  der  QeeetsK<^bangr  and  Terwaltenir,  dea  Sandele 
UBw.  iiniraBgen,  ayatematiarh  angeordnet  und  unter 
Angaho  de«  Verfan»ers,  de«  Formates,  der  Seitenzahl, 
der  Aliliildungun  und  Karten  sowie  dett  l'reiHes  genau 
aurf:efilhrt.  Aufierdem  ist  —  und  darin  liegt  ein  boHoa- 
derer  Vorzag  dieMf  Bibliographie  —  der  Inhalt  der 
Werke  kurz  rermerkt.  Leider  aber  Tenniaeen  wir 
jegliehe  Angahe  der  Terlei^or,  ein  Mangel,  der  eteh 
ohne  Zweifel  inanchnisl  un«rL''  ripliTn  fühllinr  machen 
wird,  AlphatteliwcJie  Siirii-  und  V erl'At)t)erver/.eichnia!<e 
fttAHcn  den  Inhalt  der  20  Lieferungen  zuHaminon  und 
Tcreinigen  diese  damit  gewisHermaßen  erst  zu  eiuem  ah- 
gesehloitHenen  OMUen.  Durch  weitere  Hefte,  die  in 
ZwiecheorioniMi  von  drei  lu  drei  MonateD  saegegeben 
werden,  wird  da»  Werk  forif  eaetti 

Kaier,  Wilhelm^  Professor  d*-»  Maschinen- 
Infrenieurwesens  an  der  Köni>rl.  Technischen 
Uochachulo  Stuttgart:  Wärmtkraftmaachinen. 
Ein  RQekbllek  anf  deren  EntwtcklnDg:  seit 

Anfang  d»*r  neunziger  Jabre.  Antrittsrede, 
Stuttgart  lOOM,  Konraii  Wiiiwrr.     1  . 

VerfftftHer  jjiht  in  trrdlieii  Zü^;<'n  eine  Uebersicht 
Aber  ilii  Tutwii  klunf,»  'h  r  »Jen  Dampfmafiehinen,  schil- 
dert den  Uebergang  Tom  Naßdampf  zum  Hei6dam|if, 
das  Aufkoramen  der  Dampfturbine  und  die  durch  den 
VerbreBnnnitmotor  eatatebende  Koakurrena.  Wik- 
read  ea  bei  den  früheren  Manebinen  mSirlicb  war,  aelbat 
mit  miDdorwertigem  Kcn-fruktions-uml  Betriebsmatcrial 
und  bei  un»ollk<imnieniT  A u!»t'fllirunir  oine  betriebs- 
Hii  tu  re  K rnltiiiHHrhine  J.n  Hi  halfen,  fonicrn  die  moder- 
nen MaHi'hiueii  hochwerti;;Hie  Mati<rialicn ,  hochent- 
wickelte WerkMtättentechnik  mit  gUHchulten  und  in- 
telligenten Arbeitern,  tief  wieaenachaftlicbe  Erkeantaia 
dos  ArbetteTorgangea  nnd  votlattndige  wiaeenachaft- 
liche  Roherrschung  der  Konstruktion.  VerfaHner  ctellt 
mit  Hecht  die  Mcititcr  deei  MuHchineiibaues,  die  aolches 
geRrhalTen  hnln  ji  ,  in  die  Hoiho  dOT  groSen  KInatlOr 
und  Wohltäter  der  Menschheit. 

Meyer,  Dr,  Julius,  i'riv  .itdozent:  Dia  Be- 
dnntimg  der  Lehre  vtm  der  ektmigehm  Be- 

aktiun!<(jrschirindiifkeit  für  iJir  ini'ii'innidlr 
Chemie.  Lt-ipziff  1908,  Akaüemi.Hclic  Verlags- 
l^eeellsehaft  m.  b.  H.    2  Jt,  fgeh.  2,50  Jt. 

Die  Tiirlieijende  .Schrift  int  ein  kurzes  aus  Vor- 
trÄ(;i<n  den  Yerf»M«er«  entNtandenes  Werkchen,  da« 
gut  gi'cignet  ixt,  dorn  praktixchen  Chemiker,  welcbeni 
die  pbvaikaUaohe  Ubemi««  f«rn  liegt,  eiaen  Begriff  von 
dem  Umfang  ond  der  Wiebtigkelt  dieaer  Seite  der 
physikalif rh-rhcminrhcn  Poreobong  zu  eetieii.  Vnili 
citii^ren  einl-Mtenden  iiemerkungen  wird  die  Reaktiims- 
j,'i.  Hrli«  üi  li^'keit  in  ilirer  Ahh^ingigkeit  von  den  r<ie 
verändernden  Faktoren  beHf>riM-h4>a,  und  zwar  zunAchat 
der  EinHuß  der  Kotuentratinn  der  reagierenden  Stoffe 
Bit  der  aieh  hierbei  für  die  homogenen  Reaktionen 
ergebenden  EInteilang  In  mono-,  bi-  uaw.  molekolare. 
Hann  ful«;t  der  Kinfluß  der  Ternjicratur.  und  emllich 
derjeniire  der  Katalynatoren.  Alles  wird  mit  zahl- 
reichen Hei-pielen  hele(;t,  die  7uni  'I'-  il  der  iieui'blon 
Korschun;:  entnommen  »Ind.  Hemerkt  werden  muß 
alletding»,  daß  (wie  V<  rfa~iier  einleitend  selbst  betont) 
Im  weeentlicben  nur  die  homogenen  Hyateme  berück* 
sicbtigt,  die  heterogenen  nar  gelegentlich  geatreift 
werden.  Gerade  letzlere  haben  aber  mit  RQ<'k»irht 
auf  die  Theorien  des  ilArtena  von  Suhl  für  den  Lei«or 
dieeer  Zeitaehrift  beaoader«  Bedeutung. 

Dr.  K.  Bcmemann. 


Meyer,  Karl,  Ingenieur,  Professor,  Ober- 
lehrer an  den  Kfl.  Ver^igten  Muehlnen* 

hauachulen  zu  Cöin :  Die  Technologie  des  Mth 
»chinentechnikers.  Mit  377  Textfiguren.  Berlin 
1908,  Julius  Sprinfror.    Geh.  8  ^.-id. 

Eine  Hl  hr  lilu  TMit  iiila  he,  besonders  für  Lehr-  und 
Lemtwecko  geeignete  Daretellnng  der  ToebaoloiriiO 
dea  Maaebinenteehaiken.    Bei  der  Anordnnng  dea 

StoffeH  folirl  der  Verfaaier  dem  (iange  der  Fabrikation 
in  einer  Maschinenfabrik.  Der  orMte  Abschnitt  be- 
bandelt daher  die  Darstellung  und  Eigenschaften  der 
Maschinenbau-  uml  Betriebiiniaterialien,  der  zweite 
die  Herstellung  der  (iuBstUcke,  der  dritte  die  der 
Schmiedeetaoke,  der  vierte  die  Bearbeitung  der  Onft» 
nnd  SehmtedeetAeke  aowle  dee  Rolae». 

Oer  Text  int  sehr  misuii'hig  mit  Abbildungen  usw. 
ftUHgestattct,  deren  Wiedergabe  beaoodere  Anerkeu- 
nnng  Tordlent. 

Nicolson,  John  T.,  D,  Sc,  M.  Inst.  C.  E., 
Professor  of  Mcclianical  Enginetring  in  tbe 
University  of  Manchester,  and  Dempstcr 
Smith,  A.  H.  J.  Mecb.  I.:  TMh»  Design  fw 
High-  and  f.oir-Specd  Sfeeh.  London  (39  Pater« 
noster  Knw)  1908,  Longmans,  Oreen  &  Co. 
Geb.  8h  18/—. 

Vorliegendes,  mit  viel  Sorgfalt  zusammengestelltes 
Werk,  welchea  eich  epesiall  mit  Drebbinkea  befaßt, 
dOrfte,  ob«war  wohl  hanptaleblieb  fBr  den  Sdiol- 

;;i  i)r,i'.i(  Ii  bestimmt,  auch  für  den  Werkzeugmaschinen- 
koiiH(rukteur  von  lebhaftem  IntcresHO  sein.  Durch  eine 
große  Anzahl  auf  Urund  von  experimentellen  Ver- 
suchen zusammengeRtellter  Diagramme,  welche  über 
die  zahlreichen  in  Betracht  kommenden  Faktoren,  wie 
Sohnittgeactawindigkeit,  Kraftbedarf,  Sotanlitwiakel, 
Riemenbreite  oew.,  in  ihren  Tleleeitigen  Bedobnngen 

AufklTtrun^'  gebet).  erliSlt  man  ein  »"■^hanlichot  BlM 
von  den  eiii«(  hiiitri^Jen  VerhSltoisson. 

Nicht  minder  Uenu  rki'iiHwert  ist  die  aehr  ana- 
gedehnt», durch  gute  Sebnitt/eichnungen  und  Scbau- 
bilder  erläuterte  Beschreibung  und  Berechnung  dor 
einxelnen  Beatandteile  der  Drehbftnke,  wie  Spindel- 
atoek,  Supporte,  Bett,  nnd  aelbet  dem  erfahrenen 
KonMtrukteur  dürfte  dicBer  Teil  des  Buches  manche 
Anregung  gehen,  um  so  mehr,  als  zum  großen  Teil 
KoaatmlttioneB  bewihrter  Firmen  gobradit  worden. 

Parry,  L.,  Assayer  and  Consulting Motallurgist: 

Thf  A  ttiili/.tis  of  Ashes  uri'i .  1  //<*i/.s'.  London  1908, 
,The  Mining  Journal",    tiub.  sh  5^ — . 

Mit  dem  bekannten  Worte:  ^Ans  der  Praiia  fOr 

die  PraxiH"  wird  hei  Bilchern  hSufig  Mißbrauch  ge- 
trieben. Hier  liegt  aljer  einmal  ein  Büchlein  vor,  auf 
wcl<  hes  dii-t  1,'4'naiinte  Wort  trefflich  paUt.  Es  ist  ge- 
Hrhriehen  von  einem  Praktiker,  der  die  BedQrfnisee 
di'M  Handels  mit  Metallaachen  und  Motallabfällen  der 
Induatrie  genao  kennt  nnd  aaine  Erfahrungen  den 
teclralaeben  Faebgenoeeen  mitteilt.  Die  Angaben  eind 
Ht  hr  kurz,  aber  gen(ii,'end  genau  f(lr  den  erfahrenen 
Analytiker.  Dor  Verfasser  erläutert  im  erHten  Teile  die 
Trennung  und  HeBtimmuiiij  der  hnuptHÖi  lilii  li'^trii  Me- 
talle und  setzt  auHciriauder,  welche  Metljoiteii  fur  die 
einzelnen  Fälle  brauchbar  sind.  Der  zweite  Teil  Unr  „t 
die  Unteraucbungsmethoden  aller  jener  Metallabf&ile, 
die  im  Handel  «ntor  dem  Namen  Aeehen,  Krtlaan, 
Späne,  Spei««!n,  Srhlarkon  usw.  gehen.  Dem  liefe- 
renten  ist  kein  iilinlii  lie»  Buch  bekannt,  welches  diese 
.\rt  Han<lelNpr'id(ikte  zum  Hauptgeijcnntande  der  lli  - 
eprechung  machte.  Auf  geringem  Kaume  (142  Seiten) 
iat  eine  große  Menge  praktischer  Hinweise  zusammen- 
gedrängt.  Den  MetalUaboratorion  wird  hier  ein  sehr 
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nUtUohai  B&chlein  geboton,  das  Ibmii  in  mADobeD 
Fllleii  Auknoft  geben  wird,  wo  dl«  fonttigen  ran* 
tjtigchen  Bücher  im  St'xh  laHuen.     Prof.  Seumann. 

Palentgesetze,  Die,  alter  ViUker.  Hcarbeiti  t  umi 
mit  Vorbemerkun);en  und  üt-bersicliton,  sowie 
.  einem  ScMaipnrortvenseichiilB  versehen  ron  Oeh. 
Justizrat  Dr.  Josef  Kollier,  ordentl.  Pro- 
fessor an  der  Universität  Berlin,  und  Maxi- 
milian Hintz,  Patentanwalt  in  Berlin. 
Lieferung:  8.  H.>rlin  1908.  11.  Decken 
Verlag  ((f.  Sclit^ncki.    5.50  . 

Das  vorliegende  Hüft,  mit  dem  der  zweito  Band  d)<i< 
groBon,  b«i  Encheinen  der  frühoron  Licfcrunfi^on  * 
wi*darbolt  an  dieser  Stell«  «rwäbaten  W«rke«  beginnt, 
bekandelt  al«  ernte«  der  Ltoder,  in  denen  da«  Vor^ 
P'rftfnngssystem  fflr  Patente  ein^rerahrt  iHt,  die  Vor- 
einigten Staaten  von  Amcril<a.  Hin  Auhanc  enthalt 
BeHtimmuntren,  die  das  [lateiitrci  Iitli;  h.'  Vi-rhältnis 
dor  Philippiiii'ti  /.u  dwn  Vereinijrti  u  stuHtcn  und  dit- 
Fortdauer  >«|iani«i-hor  Patente  auf  don  i^onanntcn  Inxcin 
regeln.  In  der  Anordnung  des  StoflTe«  achiieftt  «ich 
dieie  Uefeniaf  den  ilteren  darcbao«  an. 

Preger,  Ernst,  Dipl.-Inf.:  Di*  Bearbeitung 

der  }fe(allf  in  M<t^chinenfiih>  iken  durch  (ließen, 
Ürhmiedm,  6chw«ißenf  Härten  und  .  T tmpern 
(BibUothek  der  fet«BtMi  Technik.  1 08.  Band.) 
Hannover  1908,  Dr.  Max  Jlnecke.    4  »4^, 

geb.  4, 40  .  6'. 

Das  vorliegende  Werkrhen  iet  mit  vielem  Fleiß 
xuiammengetragen  und  mit  zum  Tidl  sehr  guten 
Abbildungen  vemehen,  die  den  Text  wirlcaam  unter* 
■tatxen.  Neben  HcbnitlMicbnaogeB  and  efaifen  Sebaa« 
bildern  ist  fflr  DarHtellung  von  Arbeitavorg&ngen  und 
Wericzeugen  in  reichlichem  Maße  die  axonometrii»ohe, 
und  zwar  die  ditnetriHchc  l'n» ji-ktiun  ^cwilhit  worden, 
die  betunnders  in  den  Artikeln  ühpr  ,Foritioii''  und 
.Sclimioden  im  OeHonk"  die  nicht  immer  einfachen 
Anordnungen  klar  wiedergibt  Anwendang  nnd  An- 
fertigung der  Kerne,  da«  Formen  mit  mehr  al«  swel 
Formkaiten  und  Notbebelfe,  fall«  die«  vermieden 
werden  «oll,  die  jetxt  ao  beliebte  Heratellnng  von 
SpeicbenrAdern  mit  Schablone  utss.  ist  put  erklärt 
und  durch  viele  Ziichnun^'en  erläutert.  Nelien  dem 
gOuBputzen'  von  Hand  und  durch  iSandstrahlge blAae 
TermiNHe  ich  einige  Bemerkungen  Ober  daa  «Belsen 
der  OußHtacke".  Die  .Legierungen**  —  mit  An«- 
nahm«  derer  de«  £i«ens  <—  «ind  etwas  Icurz  weg- 
gekommen «nd  entbaltett  auch  einige  Unrichtigkeiten. 
So  werden  dem  MeHHing  die  2  bis  'do,)  Blei  nicht  zur 
»Verbilligung"  zugesotzt,  Bonilrrn  um  ein  leichtere;« 
Abspringen  der  8päne  von  schneidenden  Werkzenjjen 
zu  bevt'irken.  In  dem  Absatz  Ober  „Schmtedrn*  wird  auf 
Seite  137  „flberhitztor  Stahl"  mit  „verbranntem  Stahl* 
identifisiert,  was  heute  niebt  mehr  vorkommen  «idlte. 
Aaf  8«ite  161  bitte  eine  Abbiidmig  der  bekannten  ^-tUT- 
snlgan  Hammer-  und  Amboßbahnen  irilirncht  werden 
mflasen,  die  ohne  Wondon  deit  .^rbeitsxtUckeg  ein 
Strecken  und  darauffolgendes  (ilätton  gestatten.  Die 
Einrichtung  des  ReibstHngenfailhammerH  mit  nach 
ebeo  verdiekter  Stange  wAro  in  ihrer  interessantes 
Bteoerwirkung  durch  einige  Skixsen  sa  erlftutern  ge- 
wesen. Eine  Abbildung  de«  Bradley-Hammer«  ist 
wohl  nur  fiutfji'blicbon.  um  rii<-ht  andere  als  deut<<cbp 
Werkri'ugiiujHciiincii  «nfziifuliren  ^  l>ie  übrijron  Ma- 
schineuhämmer  und  die»  .Schmiede|ire8Hen  wind  ein- 
gebend buspro*:hen,  auch  sind  die  S<  limiedoarbeitcn 
an  vielen  gut  gewühlten  Beispielen  erläutert.  In  dem 
Absohaitt  üb«r  j^Schweitten"  «lad  die  bekannten  Ar- 
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beit«Terfahr«n  aufgeführt  und  kritisch  beleuchtet, 
ebenso  de«  Schneiden  mit  SanerstolP.  I>er  Assfllhr> 

lirhkoit  dor  übrigen  Begiirochuniren  gegenüber  S^ 
»*ctii'int  der  .\rtikel  üIht  das  „Härten  und  Tempern* 
etwas  dijrft  und  il  r  Bedeutung  de»  (JegenHtandes 
nicht  ganz  an^'eineNHcn.  —  Alles  in  allom  ist  das 
klelBO  wohlfeile    Werkchen    dem   jungen  Praktiker 

warm  sa  empfehlen;  aaoh  der  in  der  Praxis  stehende 
Ingenienr  findet  in  ihm  bequem  susammengestellt  die 
Forteehrltte  and  Neaerungsn  der  letzten  Jnhrzehnts. 

E.  TouüKaiiit. 

Randau,  Paul,  tochn.  Chemiker:  Die  Fabrikation 
dfa  Email»  und  das  EmailUerm.  Anleitung  znr 

Darstellung  aller  Arten  Email  für  technische 

und  künstlerische  Zwecke  und  zur  Vornahme 

des  Emaillierens  auf  praktischem  Wege.  FQr 

Eniailfabrikantcn,  Gold- nnd  Metallarbeiter  und 

Kunst inilustrielle.    Vierte  .^iina^re.    Wien  nnd 

Leipzig  1908,  A.  Harlleben's  Verlag.    3  Jt. 

Dm  Buch  ist  ««iner  gaasea  Anlage  noch,  wie 
auch  Bein  Titel  schon  andeutet,  fOr  den  Praktiker 

bestimmt,  F«  «ct/t  keine  Kenntnis  der  Chemie  vor- 
aui«.  l>a.il^  rill  •^M!^l|c■^  W e r k i ■  (j l'h  in  der  gesamten 
deutMi'lien  Kinaiiindustriu  »ehr  begehrt  iitt,  und  dsA 
sich  namentlich  da«  vorliegende  Buch  seit  ««inem 
ersten  Erscheinen  gut  eingeführt  hat,  dafftr  anrieht 
der  Umstand,  dal  M  verhUtaiemitig  koner  Zsitnnn 
schon  die  vierte  Auflage  notwendig  geworden  leb  Wie 
der  Verfasgor  in  dem  Vorwort  so  dieser  Auflage  an- 
deutet,  hat  er  sein  Werk  besonders  in  den  Abschnitten 
von  der  Pwnailfabrikation  für  tochniacbe  Zwecke  und 
in  denjenigen  von  der  Verwendung  des  Email  für 
kQnatlerleche  Zwecke  niebt  uaweseotlich  erweitert. 
▼ob  dea  durch  die  früheren  Auflagen  Tielfacb  be- 
kannten TorzQgon  dee  kleinen  handlichen  Buches 
sind  hervorzuheben:  die  »achgemftße  Besprechung 
der  zur  Verwendung  kcmimendun  .Materialien  und  die 
ausehauliclie,  durch  vortreffliche  Abbildungen  unter- 
stützte HeNi'lireibang  der  verschiedenen  Oefeo  und 
Uilfsgerätachaften.  Zur  PrQfung  der  Rohmaterialien 
empfiehlt  der  Verfasser  durehweg  die  LStrohrprobe. 
Das  erscheint  ja  ganz  gut,  Ist  jedoch  niebt  vollstindig 
genügend ;  denn  diese  Probe  erfordert  einerseits  ein 
ai-ür  co'iauea  Arbeiten,  wa«  nur  längere  Uebung 
ern)('i-,'lir|]t,  anderseits  nimmt  sie  zu  weni^;  Kücksiclit 
auf  <iie  rii'litige  Frage  des  Wawser^cbalts  und  der 
Mahlfeinheit  der  zu  beziehenden  Rohstoife.  Manche 
derselben  werden  wegen  der  beeseren  Kontrolle  ihrer 
Reinheit  vorxogsweise  in  groben  Stocken  eiagekaafk 
Andere  bezieht  man  fein  gemahlen,  um  sieh  das  Zer- 
kl'  inern  zu  ersparen.  B-i  einigen  Rohstoffen  spielt 
der  Wassorgebalt  bezüglich  de«  Preises  und  dor  Ver- 
wendbarkeit eine  wichtige  Rollo.  Einen  Vörzug  dieses 
Büches  bildet  eine  Anzahl  guter  praktischer  Winke 
in  Bezug  auf  Beschaffung  und  Behandlung  der  Osfen 
and  Tiegel.  Sodann  satbilt  es  eise  Reib«  tob  Beseptsn 
cur  Anfertigung  der  ▼ersehtedenen  Emallauftrig« 
((Jruni!  und  Uirkinasse).  Dum  l'e/epte  sind  natur- 
geiiu'ilj  mit  Vorsicht  zu  benutzen,  da  bekanntlich  jedes 
Gotieiscn  und  jede  Blechstärke  ihre  besondere  Email- 
zusammensetzung  erfordert  Sie  geben  mdes  immer- 
hin noch  branohhars  Anhaltspenkte.  B. 

Beyer,  Prof.  Dr.  E.:   Kraft.  Oekooomische, 

technische  und  kulturgeschiditliche  Studien 
übrr  die  Marlir<  ntfaltung  der  Staaten.  Leipzig 
11)08,  Wilhelm  Engelniann.    6  oÄ, 

Der  Verfasser  erörtert  in  geutToIIer  Weise  die 
Aenderungen,  die  sich  in  der  Kultur  iufol^  des  Br- 
satses  der  mensehUehsa  nnd  tiarisehen  Kraft  dnroh 
msehanisehe  nnd  tbermisehe  Energie  vollsogen  haben. 
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lvink«l,  K. ,  l'rutcssor  der  Mascliiaeulelirt!  und 
Elektrotechnik  an  der  HMdelshochschnle  Kö]n: 

KinfühntHi/  in  iJii  Kh'hlroltrftni'h.  (T<'ultri<'rs 
Uandbücher  für  Uaudel  lUid  üewerbu.)  Mit 
445  Abbildungen  im  Text.  Leipzig  1908, 
B.  O.  Teubner.    1 1,20  -S^  geb.  12  «41. 

Der  Terraner  liet     verstandm.  in  Totie^  ndein 

Ituoho  den  Leiter  in  leicht  faSücher  'Weime  an  Hand 
u-iitiT  V(  ri,'liMrln',  nn-ctiiuili' li4'r  Al>hilduni,'<>ti  und 
hclieuiatihrhür  DarHttdlurt^M'it  mit  di>ii  < irundbt>;;ritri.-n 
nnd  dem  Wcboh  der  Elektrotfchiiik  »owie  dem  jfroücn 
Anw«Bdanxi»gebiet  der  ätarkutromk'cbnik  bekannt  »u 
meeben,  ao  daS  ein  Techniker,  der  nicht  Faehmaan 
auf  di<>t)om  Oobiete  ist,  abor  mit  der  Elektrotechnik  za 
arlteiten  hat,  n'ii-h  l<?irlit  in  die  naturwiNsonitrhaftlichcn 
ErN('ii«'!iuni;,'t'ti  iititi   Viirijiiii^H  llilluillti ridi-n  kutiii. 

I'ilr  l.piilo,  \M'li-be,  «diuf  Tcdinikcr  lu  ncia,  aicb 
für  die  Elektrotechnik  iutert'i*HiiTi'n,  int  (licHeN  Buch 
«obl  das  beute,  Tielleicht  da«  einsiKO,  weh:hea  ge> 
pignet  wBre,  dieaon  EinbRek  in  das  KroBe  Oebiet  der 
Elektrotecbuik  zu  {^e^vtlhren.  da  m  sehr  wenig  Formeln 
und  H<>rechnun>:('ii  brin„'t  und  «utdi  die  wenlijen  nicht 
hW/u  i;rriili>  muthi'inailMclir«  Vorki  ii:itiiii-*(.  crforilcrn. 
K-«  hiition  nllerdin^i«,  um  dii->  Werk  uirht  "  j  uuifanj;- 
reich  zu  i;;<'Htalten,  dio  !{i'ni'lirfil>iiii<,'<'n,  l?iUl<'r  und 
ScbaltungMcbemata  einit^er  auHj|,'erahrti<n  AnUgea,  die 
nur  biatoriaehen  Wert  liahcn,  sowie  eini^  KoDBtruk> 
tionBzeicbnun^'OD,  die  lediglich  dem  SpezialfachmannTett 
Nutzen  sind,  f<>rt;;ela««en  werden  können.  VaMe. 

Scliaro\vsk\  ,  ('.,  wtiland  liugiüiuuj^sbnuiiieisLi-r 
und  Zirilin^iiieur  in  Berlin:  MtuUrhueh  fitr 
Kiürnkon-tt ntll tonen .  I [i  i-.ni-^ir' L'fti'  n  im  Aiif- 
'  trage  des  Vcreitui  deutscher  Kineu-  und  .Stahl- 
induRtfleller.  Vierte  Aufin isre,  untor  Benutzung 
von  Vorarbeiten  \«>u  <  .  Schiinnv sky  neu- 
b«'arlioitet  von  Kichard  Kohnkc.  l'nifcssor 
an  der  Teclmisclien  Hocliscliule  Danzig.  Mit 
zaUreieben  Abbildungen  und  42  Tafeln.  Leip- 
zig liios.  Otto  Spanier.    12  .j;,  geb.  14^4^. 

E»  war  da«  sichtbar«  Zeiehen  einer  groAen  Tat 
des  Yereina  deutscher  Eisen-  end  Siahlindustrieller, 

ala  das  Mustorbncb  fQr  Eiüenkonstruktionen  im  llorliBto 
de«  Jahrtfi  18SS  zum  erHt»?nm*l  erKrh)<'n.  Alto  tlieji-niiren, 
iI'h-  bei  h>'iiii-i?i  Zii-fiiihli-kiniiiMi'ti  riii t iria rbri I et  b.iln'n, 
iTiniKTU  Kich  niirh  der  •frutU'n  .Scliwii!ri;.'ki'ili'n,  die  mit 
der  Aufltringun;?  von  (itddinitttdn  un<i  d<>r  lU'art>eitunjf 
verbunden  waren,  nie  erkennen  aber  auch  mit  den 
Ijesamten  eisensrzeui^enden  Werken  anserei«  deatsehen 
Vaterlandes  dankbar  ao,  daß  das  Buch  der  Stcigemni^ 
des  YerhrauehAB  an  Eisen  außerordentlich  forderlich 
;.'i'we~i-ii  int,  Nach  dem  Toiie  <1i  h  vi  rdiemr-n  nr-ten 
\  ertftMBerfi  üiiernahm  Prof.  K  n  h  n  k  e  di«  Neubearbeitung 
der  vierten  Auflairf,  die  ^an/im  Sinne  der  ernten  Auflage 
gehalten  ist,  aber  alle  neueren  Fortacbritte  sowohl 
hiiuichtlich  des  Materials  ab  anch  der  Koaatruktionen 
berQckaiehtigt.  Das  Buch  ist  da  hör  heute  ebenso  wie 
frflher  fflr  den  in  der  Praxi«  tftlicou  Techniker  on- 
eiitbebrlich ;  er  findet  darin  aUr  Itcreehnunj^en  be- 
«timmter  im  Hochbau  häutig  vorkmnmender  Traff- 
werkw  8()wip  die  ^ebrfiuchlicbHten  SitiiU-n,  F'eeken  und 
Dacbkonstruktioneo,  so  daü  er  vollständig  der  Mühe 
des  BerecbneoB  und  Konstmlerena  entheben  tat 

Stoughton,  Hradley,  Pb.  B.,  B.  8.:  Thti 

Mt  t'iJhtfjii  uf  fr-i'it  HU'/  >t'>!.  \\\y  >'.irk 
<5ua  l'.arl  .Sinti;  lyu»,  Hill  rublishiiig 
('ompany.    Geb.  Jf  3. 

I>ftM  Biiih  erHcbeuit  wehr  ireri^-nft  aIh  Lehrbuch 
zur  ersten  Eintubrung  der  Studierenden  in  die  Me> 


tS;  J«hrg.  Kr.  «f. 


tallurgie  dca  Eimens  ond  Stahla  sowie  als  Handbocb 
für  die  w  eiteren  l'ftebi,'eiir)«f»en ,  die  nieh  nüher  iibpr 
VorifMU^;«  Ulli  (iieiem  <iebiete  unterrichten  wollen. 
I'io  jodem  Kii|iit>'l  beigegebenen  I.iteraturhiuweise 
araoheinea  cweckmäftig  an  weiter-  und  tiefergehenden 
Stndien,  da  natergemiB  Im  Bahnen  einee  aoleben 
Handbechos  die  einicinen  Kapitel  nicht  ereebSprend 
behandelt  sein  können.  Das  Ducb  ist  sehr  reiehlleb 
mit  meirtt  guten  Abbildungen  n^iw.  auMgeHtattct,  die 
das  VcrHtündrns  doxm-lbon  dem  Studierondon  und  dem 
dem  Fachgebiet  l'ernoratoliendcn  erleichtern  werden. 

Dar  Verfasser  bat  sich  bemflht,  da«  ganze  groSe 
von  ihm  behandelte  Qehiet  aof  neeb  nicht  500  8eUes 
in  19  Kapiteln  zusammenzufaA'^en,  wodurch  an  einigen 
Stelion  die  Klarheit  (Iva  TexteB  gelitten  hat  and  die 
Erklürunv'  mancher  Vurtrt'ingo  an  der  ObcrHache  ire- 
blieben  ii^t.  Da  itoll  eben  da.-«  Studium  vou  Spezial- 
abhandlun;^'en  einsetzen,  zu  denen  daH  liuch  «elbst  bei 
den  einseinen  Ka)>iteln,  wie  oben  erwähnt,  die  Hilfe  gibt. 

Vnirt'ler.  Dr.  I*.  t  Köniirsber^r  1.  l'r.i:  />i> 
Bunluiuj  lir.s  adiionp/itirischen  Stickstoffs  in 
Natur  und  Teehnik.  (DleWlsgenscbaft.  Samm- 
lung nntiir\vi>>oii->ch,'in!iclier  und  ni,athr'm;ifi- 
scher  Jduuograijbieu.  iielt  2ti.;  Uit  16  Ab- 
bildungen im  Text  und  auf  6  Tafeli. '  Bnuin- 
schwetK  Friedrich  Vleweg  db  Sohn. 

4.r»0     .  jr.  Ii.  .'),'2()  ^'. 

In  einer  Zeit,  in  der  die  itinduug  de»  atmosphä- 
rischen StickstofTca  zu  einer  geworblicben  Tage^frage 
Ten  grSliter  Bedeutung  geworden  ist,  wird  da«  Buch, 
dae  aieh  aelbat  ala  ein  Momentbild'  bezeichnet,  um  die 
im  Äugenblick  de«  Schreibens  gegebene  Saehlage 
feNl/.iihnlten,  in  allen  technischen  Kreisen  willkommen 
Hein  und  nicht  zuletzt  dem  Hiittenmann,  zumal  da  die 
neueren  Hrrungenxidiaftcn  auf  dorn  Uebieto  der  (ie- 
\v Innung  den  atmosphärlHchon  StickKtoffe»  auch  die 
Nebenprodukten-Eraeogung  in  den  Kokereien  berühren, 
wo  bekanntennaAen  groSe  Mmigen  eehirefelMHiren 
Ammoniaka  fallen. 

\V>'ddin^',  ProfoMir  pr.  II.,  (Tphi  inier  Hcrirmt  : 
Das  Eisenhüttenuesen  erlAutert  in  ö  Vorträgeji. 
(Aus  Natur  nnd  Oeiateewelt.  Sammlung  wlsaen- 
s(  liaftli»li-e;cm('inver.st:lndlich<  r  Darstellungen. 
20.  B.indtlion.i  Dritte  .\utla;re.  Mit  15  ToM- 
liguren.  Leipzig  1  !>08 ,  B.  d.  Teubuer- 
Geb.  1.2R  Jt. 

Selb«!  «er  den  VerfaHwer  den  vorliegenden,  den 
deutHchon  Arbeiti-ru  gewidmeten  Werkclienti  nicht 
gekannt  hat,  der  niQttte  schon  auH  dem  bloßen  l'm- 
•tande,  datt  ein  filr  weite  Kreise  bestimmtes  und  somit 
auch  in  Tielen  Exemplaren  gedrucktes  Buch  innerhalb 
weniger  Jahre  drei  Auflagen  erlebt  hat,  auf  deMOB 
Brauchbarkeit  Hchließen.  Und  wer  wftre  wohl  der 
j;eeignetero  Mann  ^jewesen,  dem  deutschen  Arbeiter 
die  Uruudlagen  den  KiMenhUttenweHcns  beizubringen, 
als  gerade  Woddlng,  von  dem  wir  doch  witii«on,  daß 
er  in  aetnea  jongen  Jahren  mit  rastlosem  Eifer  und 
der  ihm  eigenen  Regeiaternng  ffir  sein  Fach  die  Ge- 
winnung und  Verarbeitung  des  Eisens  selbst  ptaklieeb 
betrieben  hat,  nnd  dessen  klare,  lebhafte  imd  flhet^ 
zou;,'ende  Art  des  Vortragen  un«  iiorh  in  lebhafter 
Krinnerun;f  ist.  in  die  Freude,  die  wir  beim  l>urch- 
l)luttern  den  kleinen  Heftohens  Uber  die  im  wahren 
Sinne  den  Wortes  gemeinTeretindlicb  gehaltene  Arbeit 
empfinden,  mischt  eich  ein  OefUbl  der  Trauer  darBber, 
daß  es  dem  Verfasser  nicht  mehr  vergönnt  war,  dae 
Erscheinen  der  neuen  erweiterten  und  ganz  aof  dl* 
HAbe  der  Zeit  gebrancbtea  Aaflage  an  erleben. 

O.  F. 
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£.rzbunkeranlage  Lübeck. 

Ei.^enkonstruktionen  aller  Art  nach  eiKenen  und  gegebenen  Entwürfen. 
ForüertQrme,  Schachtgeraste,  Hochofengerüste. 

Technisch  gebildeter  iitid  praktisch  erfahrener 

Walzwerks-Ingenieur 

erh.'Üi  gute  und  dauernde  Stellung  bei  einem  Walzwerke  im  mittleren  Schweden.  Oft. 
mit  Angabe  des  Alters,  der  Gehaltsansprüche  und  belegt  mit  Zeugnisabschriften  theoretischer 
und  praktischer  Tätigkeit  unter  „Walzwerks -Inj^enieur**  an  S.  Qumaelii,  Annons- 
byra,  Stockholm,  Schweden,  zu  richten. 
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Grolie  deutsche  QuOstahtfabrik  sucht  zum  baldigen  Eintritt  tüchtigen, 
kaufmannisch  befähigten  Ingenieur  als 

REISE-VERTRETER 

lür  den  ^'e^rieb  von  Werkzeugstahl  und  Konstruktionsstahl  in  Süd- 
di  't  :  hiand.    Hohes  Einkommen.    Herren,  die  den  Bezirk  bereits  mit  nach- 
Erfolg  bereist  haben,  werden  bevorzugt.    Oflenen  sub  H.  3222  an 
Invaitdcndank,  Berlin  W.  ft4.  Unter  den  Linden  24.  2flO 
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Die  eluvialen  Brauneisenerze  der  nördlichen  Fränkischen  Alb 

bei  Hollfeld  in  Bayern. 

Von  Professor  Dr.  F.  KlockniHnn  Sn  Aachen. 


Daß  auch  heute  noch  auf  deuUche.in  Boden 
bisher  unbekannte  und  zu);l«'ich  wirt8chaft- 
lioli  wertvolle  Eisenerze  aufgefunden  werden 
kSnnen.  inajf  bei  dmi  sirtii:  darauf  ^riTidiii-tcn 
iDleretise  uad  eotoprecheudiiu  Naclifurj^chen  auf- 
flüllg  und  wenlf  wahrscheinlich  erscheinen.  Und 
doch  ist  fs  der  Fall.  Seit  zwei  Jahren  sind 
Satlich  von  Bamberiir  und  io  der  Nähe  des  obcr- 
frinldachen  Städtchens  Hollfeld  Brauncisen- 
erzlairerstfltten  in  solchem  Umfang  und  von  sol- 
<^))i  r  I^'srhaft'eiih<'il  autl''  -i  lilii-.-;i'n  wordt-n.  daß 
sie  vom  wirtschaftlichen  Standjiuukt  die  grulito 
Beachtung'  verdienen  und  auch  in  Wissenschaft- 
lieher  Hinsicht  we^'en  ihrer  bt  sonderen  Art  und 
Entstehung  die  Aufmerksamkeit  in  Anspruch 
nehmen  dftrfen.  Das  sind  Gründe  ^enu^,  um 
an  dieser  Stelle  auf  sie  tiinzuwcisen  und  sie 
nach  ihren  nftheren  Vcrli.'lllnissen  zu  beschr-'iKrn. 
Die  in  Rede  stellenden  Eisenerze  liefen  auf  der 
Hohe  der  Frinkisohen  Alb  im  nttrdiiehen  Ab- 
schnitt d<  s  si'uldrutschen  Jura;reliir«:es.  das  auch 
sonst  nicht  arm  an  EisenerzlaKeräifliten  ist 
und  dwen  hier  kurz  nur  gedacht  sein  ma^'. 

FlBzartiji;  auftretend»-,  oolithische  Hraun- 
und  Roteisensteine.  «•♦>lcbt>  dif  Vcrhriltnissf;  der 
lothringisch-luxemimrgischen  Minette  wiederholen, 
lassen  sieh,  wenn  auch  in  absatstirer  Form  und 
schwankender  MSchti'jkoit.  üIm  t  L^anze  Kr- 
streckung  der  Frftnkiüch-Schwäbischen  Alb  vom 
Main  her  Iiis  an  den  Rhein  bei  Schaffhausen  ver- 
folipen.  Bei  Wasseralfingen  in  Württem- 
berpr  hat  sieh  der  «pit  Jahrhunderten  in  t ripfi»  ne 
Bergbau  bis  auf  den  heutigen  Tag  erhalten.* 
und  in  anderen  Teilen  der  Alb,  besonders  auch  in 
der  frflnkischi'ii.  sind  dit-seErzf*  mMK  riüiiL'»  w  ieder 
Gegenstand  bergmännischer  Unternehmungslust 
und  SchOrfversuehe  greworden,  wie  sie  denn 
•IcherHcb  einmal  größere  praktische  Bedeutung 
erlangen  werden.  Zurzeit  wichtiger  sind  die 
an  VerwcrfungsHpalten  gebundenen,  melasomaii- 


•  ^SiM  oad  Etaea«  1907  Vt.  17  8.  5». 
LIIIw 


seilen  Hrauu-  und  Spateisensteinerze  der  Ober- 
pfalz, von  Amber  fr,  wo  der  Bergbau  auf 
ein  Jalirtausend  zurQckblicken  kann,  und  von 
Sulzl>ach,  sowie  die  an<i  lu  ini'nd  analopen, 
neuerdings  zu  großer  Produktion  entwickelten, 
etwas  nördlicher  gelegenen  Vorkommen  der 
Gt'^i-nd  von  Auerluieh.  Es  »r-icheint  auch 
nicht  ausfceschlossen,  daß  im  Verfolg  des  nord- 
westlich streichenden  Spaltensystems  noch  weitere 
abhauwürditre  Vorkommen  auf^'efunden  werden. 
Eine  dritte  Gniiipe  von  Eisenerzlafrpr<t  ritten, 
durch  die  die  Alb  ausgezeichnet  ist,  bilden  die 
namentlich  in  Sehwaben  weitverbreiteten  und  In 
Taschen  des  Jnradoloriiif s  aufsrtzenden  Bohn- 
erze,  mit  denen  die  hier  zu  besprechenden 
Vorkommen  der  nSrdllchen  Fränkischen  Alb 
bei  Hollfeld  nach  Art  des  Auflrett-tis  und  der 
Ent«t<hiintr  üheri-instimmen.  sich  jedoeh  von 
ilinen  durch  die  Stetigkeit  der  horizontalen 
Erstreekung  vorteilhaft  unterscheiden. 

Sf'it  laniTi  rii  wird  auf  der  Höbe  der  nörd- 
lichen Fränkischen  Alb  unter  einer  wenig  mäch- 
tigen Decke  von  lo^en  %Sanden  und  Tonen,  auch 
von  miirlii  ri  Sau  Ni ■  im-n,  nesterartig  auftretender 
Eisenork »  r.  der  ai.s  Farlierde  \'erwendiinir  finden 
kann,  au.sgebeutet.  Uie  günstige  Entwicklung, 
die  der  oben  erwähnte  Bergbau  bei  Auerbach  ge- 
nonunen  liafff,  danelien  wohl  auch  die  theorefisebe 
.Anregung,  die  von  einem  Aufsatz  Kuhlers*  aus- 
ging, wonach  die  verschiedenen  grSßeren  Erzvor» 
kommen  der  Ob*-rpfalz  sich  r.'iiinilieli  und  genetisch 
an  drei  in  dem  Gebiet  auf  lan^'e  Krstreckung 
nachgewiesene  Verwerfungslinien,  die  Amlierger, 
die  Vilseck- Auerbacher  und  die  Freihanf-Klrehen- 
thiimbacher  Vervv«rfnn<„',  ansehüeßen  sollten, 
führten  in  den  letzten  Jaliren  zu  einer  von  ver- 
schiedenen Seiten  emsig  ausgeObten  Bohr-  und 
Schürftfitigkeit,  woran  .sich  seit  190.6  hauptsach- 
lich di*'  an  der  Ausbeutung  der  obengenannten 

*  £.  Koblar:  »Die  Amberger  ErsUgerstHttvn«. 
«Oeonostisebe  Jahresketto  BaTarDS*.  Ift.  JAlirganf 
im  Hanehen  1M8. 
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Farberden  interessiprte  Firma  Schröder  & 
Stadelmann  in  Oberlahnsu-in  beteiligte.  Das 
Hauptaugenmerk  war  auf  den  Verfolg  und  die 
L"nter>uchHng  der  vorerwähnten  Störungslinien 
gerichtet,  was  aber  vorlaufig  ohne  Ergebnis 
blieb.  Dagegen  erwiesen  sich  die  auf  der  un- 
gestörten Hochfläche  unter  sandig-toniger  Be- 
deckung lagernden,  vordem  als  Erz  nicht  be- 
achteten Eisenocker  von  so  großer  Ausdehnung 
und  Mächtigkeit,  qualitativ  auch  von  so  guter 
IJeschaflenheit,  daß  ihre  systematische  Aufschür- 
fung im  Verlauf  von  zwei  Jahren  allein  in  der 
Gegend    von    Hollfeld    zu  einem  abgerundeten 


übermittelter  Erzgewinnung  gedeutet  wurden. 
Wenn  auch  in  einzelnen  Fällen  die  Richtigkeit 
dieser  Deutung,  an  die  man  weitgehende  Schlüose 
knüpfte,  zugegeben  werden  kann,  so  scheint 
indessen  die  Mehrzahl  der  Pingenfelder  doch 
nichts  anderes  als  Grabereien  von  Mörtelsanden, 
Töpfer-  und  Ziegeltonen  zu  sein,  wie  man  sie 
heute  noch  in  dortiger  Gegend  entstehen  sieht. 
Die  aufgefundenen  Schlacken  dürften  aber  zumeist 
auf  die  Verhüttung  von  Geröll-  und  Leseerzen 
zurückzuführen  sein,  die  in  der  Nahe  tier 
Schlackenreste  ebenfalls  heute  noch  vielfach  und 
in  großen  Mengen  angetroffen  werden. 


Abb.  I.   Ceb«rRichtMkarte  der  Kiiienorzvorkommen  der  Onwerkarhaft  WitteUbach  in  dor  Hollfelder  üegend. 


Feldesbesitz  von  25  Normalfeldem  gleich  50  Mil- 
lionen (Quadratmeter  führte,  die  heute  in  das 
Eigentum  der  (.Je werkschaft  Wittelsbach  zu 
Hollfeld  (Verwaltung  in  Adolfshütte  bei  Dilleu- 
burg»  ül»ergegangen  sind  und  ihrer  demnachstigen 
bergmännischen  Ausgewinnung  entgegensehen 
(.Abbildung  i ). 

Ermutigend  für  die  Auf-  und  Untersuchung 
dieser  Plateauerze  waren  untt-r  anderen  Um- 
standen auch  die  gi  wesen,  daß  sich  über  die 
ganze  (itirend  virstreiit  zahlreiche  hocbpn>/.«-ii- 
tice  Eisenschlacken  finib-n,  die  nur  aus  Verhüt- 
tung an  Ort  und  Stelle  sfaiiimen  konnten:  mehr 
noeli.  daß  in  dem  Gt  ldet  zu  öfterem  eitrenartige 
ll.'tiifiiiiu''*  n  von  tlaclc  n  Gruben  und  Erdlöeliorn 
angeirotien  wenbn,  die  als  Pingrnt'elder  und 
Statten    ehemali^rer,    g)-schieliilich    nicht  mehr 


Die  geologischen  Verbaltnisse  der 
Hollfelder  Hochflache.  Die  Juraschichten 
der  Fränkischen  Alb,  insbesondere  deren  oberes 
Glied,  der  Weiße  Jura,  erheben  sich  über  den 
Keuj»ersockel  des  westlichen  mittclfrankischen 
Vorlandes  zu  einer  diese  um  rd.  150  ni  über- 
ragenden Hochflache.  Letztere  bildet  in  dem 
hier  in  Betracht  kommenden  Teil  östlich  von 
Bamberg  eine  von  700  m  Meereshöhe  auf  500  m 
sanft  aiifallende  Platte,  die.  im  allgemeinen  nur 
wenig  modeliit-rt.  von  zwei  tief  eingeschnittenen 
Flußtalern.  Wiesont  und  AufselJ.  in  ihrer  Längs- 
richtung, also  von  NNW.  nach  SSO.,  durchfurcht 
wird.  Das  vorherrschende  und  wichtigste  Ge- 
stein der  AH»  ist  ein  ungeschichteter  Dolomit, 
der  sogenannte  Frankendolomit,  der  auf  der 
Höhe  in  monotonen  Formen,  in  flachen  Kücken 
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und  stumiifcn  Kn^jM-n  ziit.iire  tritt.  Wiltircnd  er 
Ittogs  der  Talrftnder  der  Wiesenl  uud  Aufst  b, 
SO  blxarren  Klippen  und  Pfeilern  zernagt,  die 
malt'risrhstcn  Form<Mi  aufweist  nml  ilcn  laml- 
achaftlicheu  Kciz  d«;r  Frilakischeu  Schweiz  be- 
dingt. Xeben  dem  Frankendolomit  nind  es  unter- 
pfordnet  noch  Plattenkalkf  und  vio^''nanntt> 
Schwatnmkalk'r,  ilie  an  dem  Aufbau  der  Jura- 
iiochdäche  teilufhnn-u. 

Die  genannten  Gesteine,  allesanit  ven  ober- 
jiir.issischem  Ali<  r,  treli'  n  imlessi  n  nicht  iili- rall 
unmittelbar  zutage  au:«,  »ouderu  «ie  trafen  viulLiub 
Ober  steh,  wie  wt  aueh  sonst  eine  allgemeine  Er» 
»(-lifiniing^  der  süddeutschen  Alb  ist,  eine  nach  Mach- 
ti<rkf>it  «i  chsfiiidf  Decke  jiinirerernehilde.  die  hald 
mehr  in  zusatninenhiinjrender  FlUche,  haid  mehr 
schollen-  und  fetzenarli^''  auftreten  und  unter 
dem  Xamen  , AlhühenleckunL''  in  d-r  \Vi--ien- 
Bchaft  bekannt  sind.  sind  Jedi  ntalis  in  dtT 
Hauptsache  tertlsre  Ablagerungen  wenn  aueh 
nicht  genau  bestimmten  Alters  und  vim  zweifel- 
hafter Entstehung,  die  im  groUen  und  irnuzen 
au»  horizontal  gelagerten  Sauden,  auch  aus 
Sandsteiuen  von  cbarakterifltischer  Beschnffenheit 
bestehen,  mit  eintre-^i-lialt- ten  Lagen  plastischen 
Tons,  an  deren  Üa-sin  innerhalb  des  beregteu 
Gebietes  nnd  in  einer  bestimmten  Höhenlage  an- 
Hclieinend  ganz  allgemein  mulmige  IJrauneisen- 
erze  auftreten,  eben  jene,  die  seit  zwei  Jahren 
zum  Gegenstand  der  Aufsuchung  gemacht  sind. 
In  den  meisten  Fallen  bildet  der  Frankendolomit 
die  nnmittelltnre  I  nt-  rlriL'e.  entweder  in  festem, 
unverwittertem  Zustand  oder  zermürbt  und  gar- 
niebt  selten  sogar  zu  einem  lockeren,  aus  wIb- 
zliren  DolomitrlinuiboiMli  rn  bestehenden  Sande  zer- 
fallen —  oder  es  schiebt  sich  zwischen  Erz 
und  Dolomit  noch  eine  wenig  mSehtige  Schicht 
eines  fetten,  ziegelroten  Lettens  ein.  der  bei 
den  Hergleuten  Spiegi  lirttrn  lieiUt.  weilerdurcli 
und  durch  von  glänzenden  ciieittiüchcn  durch- 
zogen wird. 

Von  dieser  Albüberdeckiing.  d-  ren  ursjirüng- 
lich  weit  größere  Ausdehnung  durch  nach- 
trägliche Erosion  serstfickelt  und  in  einzelne 
Schollen  aufgelöst  i«t,  haben  sich  im  Gebiet  der 
nördlichen  Fränkischen  Alb  zwei  gröbere  und 
mehr  gescblussene  Areale  erhalten,  das  eine  im 
Veldenstelner  Forst  westlich  von  Auerbaeh,  wo 
die  auflagernden  Sande  zu  fenteTi  *^an(lst einen 
verkittet  worden  sind,  und  ein  zweites,  für  die 
Folge  allein  in  Betracht  kommendes  Geisnde, 
westlich  von  Holtfeld 

Die  Hollfelder  .Aliiulierdei  kung  (vergl.  Karten- 
skizze Abbildung  1 ),  meist  westlich  und  stitllich 
der  Stadt  gelogen,  sowie  von  Wiesent  und 
Aufseß  anireselwiif ten,  bildet,  soweit  innerhall» 
ilirer  Cireuzeu  durch  mehr  als  150  Öchiirl- 
sehlebte  und  Bohrungen  Eisenerze  nachgewie«en 
werden  konnten,  eine  mit  ihrer  Längsachse  gegen 
N  W.  gerichtete  elliptische  Flache  von  rd.  1()  km 


Llntre  nnd  h  km  Hreito  und  umtaßt  mithin 
etwa  80  qkui  Obertlilclie,  was  4U  bayerischen 
Grubenfeldem  entspricht.    Bemerkenswert  ist 

es,  daß  cbonsowiilil  die  tiefer  gelegene  Ab- 
dachung zum  Wiesenttal  wie  der  hochgelegene 
Westrand  des  Joraplateans,  wenn  nicht  ganz 
frei  von  der  sandigen  Alhiilierdeckung.  so  doch 
frei  von  den  an  ihrer  Hasis  auftretemlen  Eisen- 
erzen zu  sein  scheinen,  d.  h.  daü  die  Erzver- 
breitung  sieb  an  einer  Höhenlage  zwischen  440 
bis  400  m  zu  halten  scheint.  Aber  auch  Inner- 
halb die.ser  elliptischen  Umrahmung  fehlt  es 
Dicht  an  zahlreichen  Unterbrechungen  des  Zu« 
sammenhanges.  die  teils  durch  aufragende  Dolo- 
mitku))|ien  und  Hucken,  teils  durch  Erosions- 
streifen  wechselnder  Breite  längs  des  Flußtales 
der  Aufseli  und  der  diesem  zustrebenden  Krosions- 
fnrchen  auf  dein  Plateau  hervorireliraelit  werdi  n. 

Ai>geaehen  von  diesen  im  Terrain  schon 
ftußerlieh  gekennzeichneten  Unterbrechungen  wird 
die  1  bis  20  III  mftchlige.  sandig-tonige  Alb- 
iiberdcckung  innerhalb  des  umschriebenen  Ge- 
ländes allenthalben  von  mulmigem  Eisenerz 
unterteuft.  Wo  immer  die  Untersttchttfig  unter 
der  Deekscliicht  bis  zum  Dolomit  vorgediningen 
ist,  wurde  das  Erz,  wenn  auch  in  wechselnder 
Mächtigkeit,  angetroffpn;  dabei  hat  sich  aber 
ein  merkwürdiges  Verhalten  der  dolomilischen 
Unterlage  hinsichtlich  ihrer  Oberllachengestaltung 
gezeigt.  Das  Profil  der  dolomitischen  Unter- 
lage bildet  nicht  wie  die  <)herkante  der  Alb- 
überdcckuntr  «ine  ann;iliernd  horizontale  oder 
doch  äachwelligc  Linie,  sondern  sie  steigt  in 
Steilen  Kurven  fortwährend  auf  und  ab,  so  daß- 
sich  aus  der  Kombination  nller  der  zahlreichen 
Schiirfprofile  für  die  unter  U'age  liegende  Ober- 
flSche  des  Dolomits  das  Bild  eng  aneinander  gp- 
reibt-r  und  miteinander  verHSßter  Kessel. TrichtOT 
uud  Ta«ehen  wechselnder  (iriilU-  ergiltt,  denen 
die  Erze  und  die  sie  begleitenden  Saude  und 
Tone  eingelagert  sind.  Die  Wandungen  dieser 
Kessel  fallen  von  Tage  L'ewolinlich  mir  sehr 
steiler,  vereinzelt  sogar  mit  überhfiugeuder  Bd- 
schung  zur  Tiefe  ab  (Abbildung  2). 

Den  eigentümlichen  Konturen  des  Dolomit- 
unlergruiides  entsprechen  jene  des  Erzes,  das 
sich  den  Dolumitfurmen  überall  anschmiegt,  sich 
von  der  Oberfläche  her  auf  mehrere  Meter  senk- 
recht  zur  Tiefe  stürzt,  dann  wohl  auf  kurze 
Strecke  unter  tlachem  Einfallwinkel  stufenartig 
fortsetzt,  um  ansehlleflend  weiter  zur  Tiefe  ab- 
zufallen. Mit  der  gegenüberliegenden  Kessel- 
wandung geht  es  ebenso.  Di»»  untersten  Enden 
der  Erzuiasseu,  ihr  letzter  Verlauf  konnten  bei 
den  bisherigen  Arbdten  noch  nicht  fiberall  ver^ 
folgt  werden,  aber  auf  (irund  einzelner  Fe-t- 
stellungen,  z.  B.  im  Schürf  Ernst  VI,  bat  es 
den  Anschein,  daß  sie  wenigstens  teilweise  als 
regellose  Erzschliluche  sich  zu  ganz  betracht- 
lichen Tiefen  herabziehen.    .\uch  die  dem  Erz 
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auflagerDilt^n  San«le  uu«l  Tone  fügen  sieb  der 
gleichen  Laironin^sform ;  Rfe  er«ehe!nen  wie  diese 
«I»  Einstiilpiin<rt'n  innerhalh  der  Dolomit-  und 
ErzkfsscI.  füllen  diesp  aber  mit  ahm  litnonilcr 
BöBcbuDg  so  weit  an.  daU  an  der  Ob«>rtl.acbe  die 
Etneenkaog  nicht  mehr  gichtbar  wird  (Abbild.  B). 


Scbematiscb«t(  l'rotil  über  rd.  80  m  Läiii;e. 
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Abbildung  2 

«mr  pmktiMit  IUI  A  «MOi  dta  M«li  ■Ich* 

i*  dar  Tieft  ?*r4 


In  Kürze  iäüt  sich  somit  das  Lagentngs- 
▼erhsltnin  dahin  liezeiebDCD,  daß  die  Erze  und 

mit  ibnen  die  iibri>ren  Gebilde d»^r  Albübi  rdeckiing 
sackartige  EinsiiilpunL'on  und  Sdilotaiisfüllungcn 
in  Frankendolomit  iiiidon,  die  aber  so  dicht  bei- 
einander stehen,  daü  man  von  einer  übi-r  (;roBe 
FlJU'bf n  (lurLli^Thciiili-u  ErzablapTii ntr  n  iii-n  kann. 
Nicht  unwichtig  für  die  geuetisclie  lieiilung  ist 
der  Umetand,  daß  stellenweise  der- 
artige von  Erz  unterteuftc  Flachen  wie 
von  einem  Kranz  von  Dolomiiriickon 
umgeben  und  durclibroelieu  von  Dolomit- 
kufipen  erscheinen,  und  so  an  den  Ein- 
druck erinnrrn.  den  Hrniinknblpnlinioli- 
felder  mit  stcliengebliebeiieu  Bergriegeln 
auf  den  Besehauer  machen. 

Ersielitlich  ist  die  richtifre  Erfassung 
des  geschilderten  Lageriingsverbaltens 
von  gröl^tem  prinHiiß  auf  die  lieurteilung 
der  F^rzniachtigkeiien.  Infolge  des  steilen 
Eintallens  der  Erzscliiclit  ergeben  die 
senkrecht  geführten  Aufschlußarbeiten 
Macbtigkeitszahlen,  die  aatiirlich  er« 
heblich  liölier  sind  als  die  querschlflgigen. 
Angaben  und  Nachweise  von  h  bis  8  m 
senkrecht  durcbteufter  Erzmflchtigkeil 
sind  garniciit  selten:  in  Schacht  Rhein- 
Nassau  und  Adi'llieid  bat  »lan  sn;rar 
unter  2  m  Bedeckung  das  Erz  bis  auf  20  ni  zur 
Tief«  verfolgen  können.  Die  bei  der  senkrechten 
Dnrclif eiifiin;:  des  Erzes  ;_'efandeiien  Zabbn  ent- 
Hprechen  daher  nicht  diireliue;:  »bn  wahren 
llachtitrkeiien,  sondern  sind  nur  DureliCahrunpa- 
nngaiM'ti. 

H  i-»(e  !i  af  tc  n  b  e  1 1  dir  Erze.  Die  Erze  sind 
niiiluii;.'er  Liiiiuiiii  und  haben  iu  der  Hau|»tsache 
«'ine  Mitbr  fi>iner<lige,  ockerige  Beschafl'enheit. 

Im  iliiri-lifi-iii'lit'-trii  ZtHlaiid  fas^.'ii  sie  sieh 
plastisch  an  uud  sehen  eiseuechüäsigen  Tonen 


ähnlich,  während  sie  in  trockenem  Zustand  stark 
stanben  und  abfilrbcn.  Dennoch  sind  sie  nicht 
gb'iebkornii:.  sondern  es  treten  in  ihnen  in 
recelbiser  Anordnung  und  wechselnder  Menge 
festere  Körner  und  Derberzstücke  auf  von 
Erbsen-  bis  KindskopfgrSBe,  audi  wohl  noch 
darüber,  das  kleinere  Material 
herrscht  aber  bei  weitem  vor. 
Nach  den  bisherigen  Erfahrungen 
besteht  im  Durchschnitt  etwa  ein 
Drittel  der  Erzmasse  aus  Stfirk- 
erz  und  Kürnern  über  4  mm,  lokal 
kann  aber  das  ICeogenverbaltois 
der  festeren  Stücke  iiocb  weiter 
anwaclisen.  Im  allgemeinen  machte 
sich  nach  der  Tiefe  sn,  besonders 
nach  den  unteren  Enden  der 
Tricliter  und  Taschen,  eine  An- 
rciclierung  au  Derberzen  wie  auch 
ein  Aowaebsen  ihrer  OrSQe  be- 
merkbar, was  aus  der  spüter  aa 
besprechenden  Entstehungsart  der  Erze  leicht  er- 
klärbar wird,  wie  sich  denn  auch  die  Hoffnnnff 
hegen  laßt,  daß  in  den  schlauchartigen  Ablaufen! 
der  Erztrichfer  noch  ein  weiteres  Anwachsen  der 
Ötückerze  atalifindcn  wird.  Diese  lesteren  ivorner 
und  Stücke  haben  selbst  asregelmaßige  eeklge 
oder  zerfressene  Formen,  zeigen  iifters  einen 
rohschaligen,  aus  dichteren  uud  mürberen  Teilen 
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itestehenden  Aufbau  oder  sind  zcUig,  so  daß  sie 
leicht  zu  zerbrechen  sind.    Oberflseblieh  tragen 

sie  einen  l'eberzug  aus  gelblichem  Ocker.  Wobl- 
gerundete,  konkretiuuäre  Stücke  nach  Art  typischer 
Bohnerze  und  Pisolitho  wurden  von  mir  nicht 
beoivaehtet,  sollen  aber  gelegentlich  vorkommea, 
z.  B.  liei  Ivackerslierg.  Manche  anderen  An- 
gaben über  das  Auftreten  von  Bolinerzeu  dürften 
eher  auf  lose  rundliehe  GerSlle  zu  beziehen 
sein,  die  l'ings  der  Talrilnder  heruinliegen  und 
wegen  ihrer  Festigkeit  der  erodierenden  Ver- 
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Waschung  eotgmngen  tUni.  Irgendwelclie  Sebieh- 

tuntr.  sei  es  in  df»m  mulmiL'i'n  Erz,  si'i  es  in 
der  Aaordauug  der  Derberzc,  iät  nicht  vorhanden. 

In  chemischer  Hinsieht  sind  die  Ei«eD- 
•Tzc  wasserhaltige  Eiacnoxydi-  mit  j^eringem 
üehalf  nn  Mniii^-aii  Kalli  uini  Ir'iio.sphof.  nam- 
hafteiii  Cieliait  au  Kuseisäure  in  Gi.-«taU  von 
belgemcDflca  Sandkörnern  in  den  Mulmerzen, 
al)or  frei  von  SrlnvnfHl  lO.OS'^n»  uni!  scli.liiliclien 
m«-tiilliächen  ItestamlteÜen  (Zink  0,023^0,  Kupfer 
Spuren,  Arsen  0,009  7o). 

Es  naeht  sich,  der  Natur  und  Eutsti  liun^' 
des  Vorkommen«  entsprorhond.  ein  erheldiiher 
L'nterschied  im  Eisen-,  Kieselsäure-  und  Tonerde- 
gehalt bemerkbar  iwlscben: 


1 

Gr- 
wlrNtt- 

F«        81 0, 

AI.O. 

a)  D*rberzatacken 
über  5  mm    .  , 

b)  Derberzkörnern 

'     von  5  bU  2  mm 
j     (tsitwelM  mit 
Sandkorficrti 

28 

.'.0— &5  7—10 

!  ; 

rd.  2.» 
bis  a 

durcbniiHctit)  .  , 

ti 

H  -  »7  14  ".'O 

c)  Foinerz  Ton2bia 
'/»  mm  .... 

d)  llulmonierV*inn> 

48 

22  -2y  47-5«, 
36   l  22 

!i  puren,  nicht 
•Dirmcht 
11»/. 

In  dem  stark  mit  Sandkörnern  durchsetzten 

FeintTZ  iinttT  »■  w  ciseu  die  in  ihin  enrlialtenen. 
eventuell  durch  Aufbereitung  auszusclieideudeu 
ErzkSrner  45  bis  50  »/o  Fe  auf. 

Aus  ins;:esanit  211  Analysen,  die  von  l'J'it; 
bis   Ende   Mai  rins_'»  rülirr  wurden,  erfribl 

sich  ein  Durclischniits^'tliait  an  Eisen  von 
40,18*/«;  aus  189  Analysen  felgt  ein  Dureh- 
-icliTiif tsirrhalt  an  Maiim'an  von  O.GT  "  q.  so  daß 
l!  e  +  Mo  im  Durclischnitt  40,b0  betragen. 
Oer  tn  einer  grSßeren  SehQrfarbeit  im  nord- 
westlichen Teil  (Esjiiclii  trcwonnen«'  Eisenstein 
ergab  im  Durclischnitt  noch  etwas  niolir:  41 .49"  o 
Fe  bei  0,1   "y'o  Ma,  zusammen  also  4 1 ,08  ^\  o  Metali. 

Ueber  die  sonstigen  Bestandteile  geben 
40  Durchsehnitts-\'ollanaI\sen  Auskunft: 

P  cwiMchcD  0,20  bin  0,b9  "Jt,  im  Mittel  0,849  "J» 

CaO    ,      0,1  »  0,3  ,      ,    0,10  , 

MgO   ,       0,28  ,  0,68  „,  .       ,     0.41  . 

AUO,  ,       8  ,   ?       „,  „       „     5.43  „ 

Sil),     ,      10  „35        ,  .  .        .    22.24  , 

Hjdratwauer  und  OlUbvorlutt  swiacbon  S>  bia  1 1  ^jt, 
im  Mittsl  10,50  •/•. 

I>ie  mechanisch  anhaftende  Feuchtigkeit  Ae- 

Roherzes  betragt  im  Mittel  zwischen  12  und 

15V 

In  weiterer  Auefübrung  der  vorstehenden 

Daten  nii!L''n  noeli  einige  spezielle  Angaben 
über  die  in  den  Schächten  angetrotTenen  Er/- 
mAcbtigkeiten,  die  Dicke  der  Ueberlagerung  und 
die  Zusammensetzung  der  Erze  in  den  ein- 
zelnen Revieren  folgen.  Das  bisher  von  der 
Gewerkschaft  gemutete  Eisensteiugeiilnde  von 
25  Normalfoldem  Ist  In  acht  Reviere,  Beirlebi- 


gmppen  genannt  und  fortlaufend  mit  A  bis  H 

lit'Zi'ichnet.  zerle^'f.  von  denen  ilit-  hier  be- 
sprochenen fünf  Reviere  durch  Schürfschächte 
eingehender  untersucht  sind. 

1.  Betrielisgruppe  A  oder  Revier  Wit  sent- 
fels  I  umfaßt  die  Urubenfcldcr  Ernst  I  und  VI, 
Mangold,  I'Vitz,  Amalie  II  und  II  2.  Die  in 
den  Schflrfschaehien  gefundene  seukn  ehte  Tiefen- 
erstretkung  der  Erze  schwankt  zwischen  2  und 
3,5  m,  die  Mächtigkeit  der  Auflagerung  zwi.schen 

1  und  S  m  mit  Ausnabme  von  Ernst  VI,  wo  2  m 
Erz  unter  2<1  m  Bedeckung  angetroffen  wurde. 

Die  Fundesanalyscn  ergehen  36,04  bis 
43,93  ",o  Fe,  zwei  extreme  32,58  "ja  Fe  bezw. 
56  7o  Fe.   Das  Mittel  aus  sechs  Analysen  Ist: 

Fe    ....    41.27  CaO  ....    0.06  •/• 

Mn    .   .   .   .      1.07  .        P  0.208  , 

Al,i),  .   .  ,      4,47  ,        SiO,  ....  22,29  , 

H viirntwaHHor  und  ftluljvi<rlii!.t  —  lO.riH"*«. 

2.  Betrieli8gruppe  Ii  oder  Revier  Wiesent- 
fels II  umfaßt  die  Felder  Emst  II,  III,  IV,  V 

und  VII  sowie  Adelheid  III.  Unter  einer  Decke 
von  1  Ms  3  in  erstreckt  sich  das  Erz  noch  auf 

2  bis  5  m  zur  Tiefe.  Die  mittlere  Zusammen- 
setzung des  Erzes  Ist: 

Fe    ....    .H6,77  CaO  .  .  .  .    0,07  0^ 

Mn    ....      0,46  „        I*  0,292, 

Al.Oj  .   .  ,      4,94  .        Sit)   29,78  , 

Hvfiratwac^pr  iinrl  Olilhvorloiit  ™  9,58 '^'ij.  ■ 

8.  Betriebügruppe  C  oder  Kevier  Espicb 
mit  den  Feldern  Adelheid  I,  II.  Julins  I,  II 
und  III.  August  I.  II.  III  und  IV.  Tli.-.nior  II 
und  III.  Ks  sind  1.'»  S.  li  ii  lii Vürlianden,  aus 
denen  eine  durchteutlc  Maciiiigkeit  des  Erzes 
von  1,50  bis  8  m,  der  Bedeeknog  von  0,5  bis 
1 1  m  hervorgeht.  Aus  16  Analysen  folgt  der 
Durchschnitt: 

Fe    ....    43,12  0,0       CaO  ....    0,08  •/• 

.Mn       .    .   .      0,54  ,        P  0,.169, 

AltOi  .  .  .     5,50  .        äiOt  ....  19,40  » 
HydralwsMer  ood  QlllbTerlnst     10,96  ^ 

4.  Betriel»sgrui>pe  D  oder  Iv  vi.T  Drosen- 
dorf I  I  Grütiicli  1  mit  den  Feldern  Kli.  in-Nassau 

1  und  II,  Werner,  Wittelabach  und  Adams.  Aus 
zwfilf  SohQrfsebfiebten  ergibt  sieb  eine  senk- 
rechte DiirchtahnniL'  den  Erzes  zwischen  1,60 
und  20  m,  der  üobcrdcckuug  zwischen  1  bis 

2  m  und  aus  zehn  Analysen  ein  Darchschnitt: 


Fe    ....    43,04  7»       CaO  ....    0,10  •/• 

Mn  .  .  ,  .     0,32  ,       P  0,411  , 

AltO<  .  .  .     6,12  ,       SiOj  ....  20,0S  , 

IIvdratwaH.HPr  und  (jlahverluüt  =  10,61  */•. 


.').  Hetriebsgriip pe  F  oder  Revier  N'eu- 
haus  I  mit  den  Feldern  Neuhaus  I,  II,  III 
und  IV.  In  vier  Schachten  wurde  auf  dem  Erz 

1.50  bis  5  111  in  der  Redc  knng  bis  2.5  m 
abgeteuft.    Das  Mittel  aus  vier  Analysen  ist: 

F«    ....    41,14  CaO  ....    0,2t  9fo 

Mn    ....      1,82  ,        1'  o.ülO  „ 

AUOi  .  .  .     7,12  ,        SiOi  ....  la.lO  , 
HydratwaHer  and  Oiabverlust  =  10,71 1^. 
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ZuBaDimenfassung  und  MasK«>nbereeh- 
nung.  Nach  <l«'n  vor>^t<h('niit'n  Ausfiihrunpcn 
haben  wir  es  auf  der  uürdlictien  Fräukischen  Alb 
bei  Holtfeld  mit  einem  oberflBebUeb  lagernden 
Braiineisoiu  r/ vork  riiini'n  zn  tun.  das  bei  etwa 
zwei  JUriltel  inulmig:er  boschaffeuheit  unter  einer 
1  bis  20  m  dichen  Decke  TOn  loaen  Süden  nnd 
Iil,ivtiscl)*  ii  Tont  ii  iu  Taschen  und  Kesseln  des 
Jiiradoloinits  ruht,  und  im  (ianzen  betrachtet 
eine  wellige,  ziemlich  stetige  Schicht  bildet. 
Oben  ist  darauf  hingewiesen  worden,  daß  die 
von  den  Sfhiirfsclirirlit*'n  im  Erz  si-ukroobt 
durchfaiireude  Meterzahl  nicht  als  die  £rz- 
mSchtiglccit  gelten  darf.  Bergnnnnisehe  Atif- 
8chlüR<te  xum  Zfmät  des  Hctricbes  und  der 
Förderunpr.  aus  denen  die  wahre  MJlchlipk»'it 
des  Erze.s  am  unzwcideutigstea  hervorgegaut'*'n 
wlre,  sind  noeh  nicht  gemacht  worden.  Auf 
Grund  hislieriirer  t'nter.^uchungsarboiti'n  in  Form 
verschiedeutlicb  angesetzter  Seiteuürter  und 
karzerer  Grandstreeken  hat  man  nach  einem 
vorlie^'cnden  Gutachten  ^e<.'Iaubt,  in  dem  durch 
Schiichte  ntther  untersucliten  Teil  des  Gruhen- 
reviers  eine  durchschntttliriie  Mächtigkeit  von 
2,9  bis  S.5  m  annehmen  zu  sollen.  Mir  er- 
Rrhninen  dioso  Znlil^n.  w<  il  noch  nicht  gcnii^'fnd 
sichergestellt,  einstweilen  zu  hoch  und  vorläutig 
nicht  geeignet,  darauf  eine  verläßliche  Hassen- 
oerechnung  aufzubauen.  L<'gt  man  nur  als  Mittel 
der  Erzmftchtigkeit  eine  Mindestzahl  von  1  m 
zugrunde,  so  ergibt  das  unter  Aulierachtlassnng 
der  durdi  die  oben  geschildert i-n  Frztinstiil- 
{iiintren  }rt'i.'''b<'nf'n  VertrrfißoriinL'  <ior  ErztiUrho 
schon  bei  einer  Ubertlachc  von  25  Normalteldern 
=  50  Hillionen  Quadratmeter*  und  einem  Ge- 
wicht von  2  t  für  das  grubenfeuchte  Erz  eine 
Tonneuzahl  von.  100  Millionen.  Allerdings  be- 
darf diese  Zahl  noch  einer  wesentlichen  Korrektur. 

Das  verliehene  Feld  wird,  wie  eingangs  er^ 
wilhnt,  nicht  ausschließlich  von  Erzen  unter- 
teuft, sondern  an  vielen  Stellen  bald  zusamniea- 
hsngead,  bald  in  isolierten  Kuppen  anfragend 
geht  der  Dolomit  ohne  Fr/1"  d- ekiing  zutage 
aus.  Rechnet  man,  daß  nur  die  Hälfte  oder 
seihst  nur  ein  Drittel  des  Gesamtareals  erz- 
führend ist,  so  verldeibt  Immer  noch  eine 
gewiß  durch  die  Witkliclikeit  üliertroffene  Mindest- 
zahl von  50  bezw.  33  Millionen  Tonneu  Erz 
von  rund  41  */•  Eisengehalt,  d.  h.  eine  Erz  menge, 
die  na  li  ihrer  wirtschaftlicheii  Bedeutung  keine« 
Kouimentars  bedarf. 

Die  bergmännische  Ausgewinnung  sowie  die 
Verw.  rtuiii:  des  Erzvorkommens  muß  der  Ei-ren- 
art  der  Lau'er\ ■  il»,iit ni--'-  iiii'!  d'-r  ItesdiatVenlicit 
der  Erze  Uecbuuug  tra^'t-n  und  ätcllt  den  itergbau 

•  Zwitscbonzeitlich  wurde  da«  OrubcnreTior  durch 

83  liaujil'^.iililteh  <lic  Pe<,'nit^er  Vi'r\verfuni:H<ipalte  bis 
A  II  -1  :i  i'h  (ieckeinlcr   \  nr  m  :i  I '     ;  •  r  ■•rweittTt,  die 
Vom  VerfAüner  aiinr  uovh  uicLt  imtorHucht  wurden. 

Der  Verfaeter. 


vor  zum  Teil  neue  Aufgaben.    Bei  der  sumeist 

verhrtltnisinilßig  geriniren  üeberdeckung  wird 
bei  dem  heutigen  Stande  der  Abraumtechnik  die 
Gewinnung,  soweit  nicht  grOßere  Teufen  in 
F'r.'i'rp  kommen,  im  Tagebau  vorirenommen  \vi  r- 
deu  können,  der  auch  die  £rzielung  eines  reineren 
sandfreien  Fffrdergutes  erleichtert.  Hiertrai  wer> 
di  !i  sieli  angesichts  der  Unel)enheiten  der  auf- 
und  absteigenden  Erzsohle  und  der  verschie- 
deneu Tiefe  der  Erztaschen  Abraum-  und  Ge- 
wlnnungaarbelten  von  Hand  und  mittels  ma- 
schineller Vorrichtungen  nach  den  wechselnden 
Bedürfnissen  ergänzen  müssen.  Zur  Verwertung 
des  Eisensteins  in  größeren  Uengen  und  fftr 
weitere  Transjiorte  scheint  bei  der  zu  etwa 
zwei  Drittel  mulmigen  Natur  des  Materials  eine 
ßrikeltierung  oder  Agglomerierung  des  Feiu- 
erzes  erforderlieh,  unter  Dmatinden  nach  voran» 
gegangener  Aufbereitung. 

l>as  zurzeit  etwa  5  km  von  der  Bahnstation 
Bollfeld  entfernt  liegende  Grubenrevier  soll 
durch  eine  es  durchschneidende  Verbindungsbahn 
SchessÜtz-Hollfeld  nach  Ramberg  und  Bayreuth 
aufgeschlossen  werden.    (Vergl.  Abb.  1.) 

Ueberdie  Entstehung  der  Hollfelder 
M  Iii  merze.  Wie  icli  wohl  einmal  an  anderer 
Stelle  ausführlicher  auseinandersetzen  werde,  sind 
die  mulmigen  Eisenene  auf  der  H5he  der  Frin- 
kischen  Alb  im  wesentlichen  nichts  anderes  als 
die  Verwitterungsprodukte  und  eluvialen  Rück- 
stände bei  der  atmosphärischen  Zerstörung  der 
Juradolomite  inul  Kalke,  wobei  durch  begleitende 
metasoniatische  Fmwandlungsvorgflnge,  d.  b.  Aus- 
fällung des  gelösten  Eisens  durch  Kalk  und  Mag- 
nesia, wie  auch  durch  direkten  firzabsats  aus 
eisenhaltigem  Wasser,  eine  weitere  Anreiche- 
rung des  Metallgehaltes  stattgefunden  hat.  Auf 
die  Wirkung  der  nietasomatischen  Umwaailniig 
rind  im  besonderen  die  eingernengten  Derberz- 
stücke.  denen  noch  deutlich  der  Ursprung  aus 
Dolomitfragmenten  anzusehen  ist,  zurückzu- 
ftthren,  desgleichen  die  Anhäufung  größerer  Erz- 
stufen  in  den  schlauchartigen  Verästelungen  an 
der  Sohle  der  Trichter  und  Schlote.  Man  kann 
also  mit  einigem  Recht  sagen,  daß  wir  es  bei 
den  Eisenerzen  von  Hollfeld  mit  einem  Verwitte- 
rungsbodeu  der  .Jurahochflache  zu  tun  haben,  als 
dieser  zur  Tertiiirzeit  Festland  war,  also  mit 
einer  tertiären  Eluvlalblldung.  Die  überdecken- 
den Sande  sind  jüngeren  Alters,  wenn  auch  eben- 
falls noch  zur  Tertiiirzeit  abgelagert,  und  ver- 
danken wahrscheinlieh  fluvialen  Einbrachen  und 
Uebersandungen  ihre  Entstehung,  etwa  in  der 
Weise,  wie  noch  heute  im  Unterland  unserer 
Ströme  das  tief  liegende  ungeschützte  (felilnde 
mit  Sand  und  GerQll  periodisdi  Überdeckt  wird. 

Von  der  Bildungsart  und  AbKi-rprungszeit 
der  Albüberdeckung  unabhängig  sind  die  charak- 
twistischen  Lageruugsverhftltoisao  der  Ense  in 
Trichtern  und  Schloten  de»  Dolomltt.  Diese 
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verdanken   Ihre  Entstehuni?  der  allmfthliehen 

Senkung  des  GnindwassorsiäHtrcls,  wniluroh  iiiclit 
nur  die  tiefen  Flußeinschniitu  der  Wiesent  uud 
der  Anfteß  entstanden,  sondern  innerhalb  des 

kliifti^'en  und  relativ  leieht  Uislirhen  Dolomits 

sich  ein  tranzt's  System  von  nnlfrirdisclifn  Do- 
lineu  und  ächiaucbartigea  iloliicn  herausbildete, 
in  die  bei  dem  endlichen  Einbmeb  d«r  Deeke 
die  ohfrHilchlich  lafrerndiii  Krzf  uml  Sind« 
hinabsanken.  Daher  die  Form  der  EiatJtülpung 
und  die  beim  Setzen  der  Erdmassen  sfph  bilden- 
den Gleitllachen  de»«  Spii^jareilettens  nnd  auch  d<  s 
Jlulnierzes.  Die  vorh.andfnf  woitp^-hendo  Zi  r- 
klüftung  des  Dolomites  hatte  dabei  die  Zirku- 
lation des  Wassem  und  seine  lösende  Wirknn$r 
wesentlich  licpün-itiirt. 

Die  Eisenerze  von  iloUtVld  ents|irechen  nach 
ihrer  Genesis  der  Terrarossa-Ausfüllunir  in  den 
Dolin<'n  des  Karstes,  den  Bauxiten  Siiilfrank- 
reichs  als  in  der  Haujitsache  tertiären  Verwil- 
teruu;,'Sj,'t  bilden  und  ebenso  den  Bohnerzen  der 
Schwäbischen  Alb,  des  8cliweizer  und  T^othrin- 
gischen  Jura,  nur  ilall  «  s  Tii  •!  •,  wie  bei  diesen, 
zu  einer  nacbträglicheu  kuukrdiouären  Struktur- 


ausbildung von  Erzbohnen  gekommen  ist;  sie 

sini!  t'erner  auch  L'enetiscli  mul  z>'iflioli  ver- 
wandt mit  den  maoganliaUigcn  Brauneisenerzeu 
der  Gießen-Wetzlarer  Gegend  und  der  Gegend 
von  Bingen. 

Auch  zwischen  den  Holltelder  Erzen  und 
jenen  an  .S|)alten  gekQü|)t'ten  >Spat-  und  13raua- 
eisensteinen  der  Oherpfalz  (Amberg,  Sulzbach, 
Auerbach)  hi^^teht  kein  cTuii'Ni'itzlicher  Fnter- 
schied;  liei  letzteren  wiegt  nur  g:ef;enüber  der 
Verwitterunir  als  Bildungsvor(ran^  der  meta* 
somafischi-  ruiwandlungsprozeli  vor.  durch  den 
l.'lnps  der  .S|ialten  das  von  der  Oberfläche  stam- 
mende Eisen  zur  Tiete  ^etuhrt  und  hier  die  Um- 
wandlung bewirkt  wurde.  In  den  Sohlen-Ver- 
isti  !iMi_-'  n  der  HollfeMer  Trichter  und  ihren 
stucki;,'eu  Erzen  liegen  die  im  Umfang  lieachei- 
denen  Analoga  der  Amberger  und  Sulzbacher 
Erzstiicke  vor.  und  es  k^innte  durchaus  nicht 
überraschen,  wenn  bei  der  bergm finnischen  Er- 
schlieüuntr  der  Ilollfelder  Laf,'ftr»tiltten  in  der 
Tiefe  auch  einmal  ^^^riillere  Stöcke  von  Braun- 
<  isi  ,i>iein  und  auch  Spateisenstein  gefunden 
würden. 


Die  Entzinnung  der  Weißblechabfälle  und  ihre  wirtschaftliche 

Bedeutung.* 

Von  Dr.  K.  Goldschmidt  in  £«sen. 


||ie  Kunst,   Eisenblech  mit  einer  dOnnen 

.Schicht  von  Zinn  ZU  versehen  und  diesem 
Blech  neben  den  Eigenschaften  des  Eisens  die 
edlen  Eigenschaften  des  Zinns  zu  verleihen^  Ist 

alten  Datums.  Sie  uiirde  Itereits  am  Ende  des 
Mittelalters  im  liölinii-^eben  Erz{reliirfre  peübt, 
wanderte  von  dort  Antang  des  17.  Jahrhun- 
derts nach  Sachsen  nnd  wurde  etwa  100  Jahre 
spSter  nach  Wales  verjirtanzt,  wo  sie  aber  auch 
erst  im  vorigen  Jahrhundert  allmählich  zu  der 
großen  Industrie  der  Weißblechfabrikation  her- 
angewaclisen  ist.  Diese  bildet  seit  Mitte  vori^'-en 
Jahrhundorts  einen  llaii]>tiii(liistriezweif(  Eiil'- 
iands.  Die  Fabrikation  hat  dort  in  den  letzten 
Jahren  etwa  650  000  t  betragen.  Infolge  der 
Mc Klnleyschen  Zollitolitik  ist  sie  Anfang'  der 
i^Oer  Jaiire  des  vorigen  Jahrhunderts  nach 
Amoika  verpiaazt  worden  und  hat  dort  eine 
Ahnliche  Ausdehnun«:  erfahren.  Im  letzten  Jahre 
betrug  die  amerikanische  Weißblecherzeutruntr 
rund  500000  t.  Gegen  diese  gewaltigen  Zalilen 
treten  die  Brnugangen  anderer  Lttnder  be- 
deutend zurück. 

Es  handelt  sich  al.so  um  einen  der  grüßten 
Stapelartikel  der  Welt.  Schon  seit  dem  Be- 
ginn des  Aufschwottga  dieser  Industrie,  etwa 

*  Viir'.rii^',  ^'elinlten  vor  iler  Hauptforttftmriilune; 
des  Vereins  deutscher  Eiiienhattealeute  am 
6.  DesMBber  1906. 


seit  Mitte  des  vorigen  Jahrhunderts,  tauchte 

die  Fra^'c  auf,  was  mit  den  Abschnitten  ge- 
schehen soll,  die  bei  der  Weiterverarbeitung 
des  Weißblechs  zu  Bfichsen,  Dosen,  Siiielwarea 
usw.  entfallen.  Wegen  ihres  Zinngehaltes  ließen 
sidi  diese  Abfälle  nicht  puddeln  oiler  schmelzen. 
Es  war  also  der  Technik  die  Aufgabe  gestellt, 
das  Zinn  vom  Bisen  zu  trennen,  eine  Aufgabe, 
die  gar  nicht  <>  -chwer  erschien,  und  die  den 
Entindern  um  so  lockender  ersciieinen  mußte, 
als  die  Weißblechabschnitte  in  den  Dosen- 
fabriken umsonst  zu  haben  waren.  Noch  An- 
fang' der  IHHüer  Jahre,  als  ich  in  Herlin  meine 
diesbezüglichen  Versuche  in  größerem  Maßstäbe 
ausführte,  wurden  mir  die  Abfiüle  umsonst  auf 
den  Hof  gefaliren:  es  bezahlten  also  die  Eigner 
nojb  den  Fuhrlohn  dazu. 

So  dankbar  die  Aufgabe  aber  auch  erschien 
und  so  viele  Möglichkeiten  dem  Chemiker  sich 
bieten  mochten,  so  erforderte  es  doch  ein 
Meoscheualter  umfassender  Arbeit,  bis  eine 
branchbare  Methode  gefunden  war,  bei  der  die 
gewonnenen  Kr/eiiLTii-^s"  ilie  atife,. wandten  Ke- 
ageuzien  uud  die  aufgewandte  Arbeit  bezahlten. 
Ich  will  Ihre  Zeit  nicht  in  Anspruch  nehmen 
mit  Aufzilhlung  all  der  zahlreichen  VorschlHge, 
ilie  «.'cmacht  worden  sind,  um  die  gegebene  Auf- 
gabe zu  lösen.  Die  Literatur  auf  diesem  Ge- 
biete ist  bedeutend,  Hunderte  von  Patenten  sind 
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genomini  n,  rImt  mir  ^'aiiz  weni^re  in  die  PraxiB 
übergeführt  worden.  Mir  siaü  allein  von  einem 
einzigen  Amerilcaner  in  den  letzten  zwei  Jaliren 
lü  U.S.  A.  Patente  mit  3H9  Patt'ntans|iriichen 
bekannt  ^'''wonlcn.  .Auf  alle  die  in  di-n  Pal<  ntfn 
und  der  sonstigen  Literatur  niedergelegten  Ideen 
werde  Ich  nur  eingeben,  soweit  diese  zu  prak- 
tisclien  Ergebnissen  ^''«■führt  linbi-n. 

Alle  die  mecIiaDischeD  iVozesse,  die  an  ein 
Abschmelzen  in  verschiedener  Form  dachten, 
waren  unausführbar,  da  selbstverständlich  der 
V>rzinnpr  schon  alles  Zinn  zurücichalt.  das 
irgendwie  abschnielzbar  ist.  Ebenso  erwiesen 
sich  zunSohst  alle  Methoden  unwirksam,  welche 
auf  rein  ehemischeni  W<  }rt'  diirdi  Sflun-n  oiIit 
Alkalien  das  Zinn  lüsen  wallten.  Die  Säuren 
griffen  neiien  dem  Zinn  auch  das  Eisen  an,  und 
ersteres  aus  di-r  Lösung  zu  gewinnen,  wurde 
zu  kostspielig.  Die  Alkalien  allein  oder  mit 
oxydiereudeu  Zusätzen,  wie  eingeblasenc  Luft, 
Salpeter,  Bleioxyd,  ließen  zwar  das  Eisen  un> 
horührt.  lösten  aber  das  Zinn  nicht  in  ^'cnügen- 
der  Menge,  ließen  also  immer  noch  ein  uubraueh- 
bares  oder  minderwertiges  Eisen  znrUck  und 
brachten  das  Zinn  nur  unvollständig  und  in  einer 
Form  in  Lösung,  aus  der  es  nur  mit  Aufwand 
erheblicher  Kosten  zu  gewinnen  war.  .Schließ- 
lich schien  es,  als  wenn  man  Im  Chlor  ein 
Mitfi  l  gefunden  hätte,  das  Zinn  von  dein  Weiß- 
blech vorteiiliaft  zu  lösen,  aber  auch  diese 
Methode  verschwand  ans  der  Technik,  um  erst 
in  neuester  Zeit  wieder  zu  neuein  Leben  zu  er- 
wachen. Ich  komme  auf  diese  Methode  nachher 
noch  im  Zusammenhang  zurück. 

Die  Möglichkeit,  elektrischen  Strom  liillig 
zu  erzeugen,  eriiftnete  emilieli  einen  Wetr.  ihn 
auch  für  elektrochemische  Zwecke  zu  verwenden 
und  die  Aufgabe  der  Trennung  des  Zinns  vom 
Eäsen  einer  praktischen  I.i'>sniig  zuzuführen. 
Bereits  im  Jahre  187(;  hatte  Keirh*  emiifohlen, 
Weißblechabflille  in  alkalischer  Lösung  zu  elektro- 
lysieren,  1882  stellte  meine  Firma  diesbezüg- 
liche Versuche  an  unter  Hcnutzunir  eines  alkali- 
schen Bades,  in  dem  die  Weißblechablillle  als 
Anode  dienten  nnd  Eisenplatten  als  Kathode. 
Als  Flektrolyt  diente  eim'  ciwarmte  Natron- 
lOsung.  Diese  Idee  in  ihrer  außerordentlichen 
Einfachheit  ist  die  Grundlage  für  die  weitere 
Entw  ickeiuug  dl«  -i  r  Industrie  gewesen.  So  ein- 
fach freilich  der  Lahoratoriumsversiicli  verlfliift. 
so  schwierig  gestallen  sich  die  VerhiUtni>sc  in 
der  Praxis.  Es  war^n  sehr  erhebliche  eheraisch- 
elektrolytische  und  iii*'elhinisehc  Scinvirrigkeiten 
zu  fitierwinden,  die  in  den  verschiedenen  Fabriken 
an  verschiedenen  Orten  auf  versehicdene  Weise 
gelöst  s.  in  mögen. 

Das  \'frl"alircn  InlJt  sieh  mit  Htisiitclassuui.' 
der  neueren  elekirochemischen  louentheorie  am 


*  U.&A.  Patent  Nr.  176  658. 


einfachsten  so  erklaren,  daß  der  elektrische 
Strom  das  Lösungswasser  zersetzt,  an  der  Anode 
San<w8toff  bildet,  der  das  Zinn  in  Zinnozyd 
überfuhrt,  imd  daß  dieses  sich  im  überschüssigen 
Natron  zu  zinnsaurem  Natron  löst,  w;lhrend  an 
der  Kathode  der  WusserstotV  das  Ziun  aus  dieser 
Lösung  ausscheidet.  Das  Vorhandensein  von 
freiem  kaustischem  Natron  ist  also  ein  Er- 
fordernis für  die  Stromarbeit;  da  aber  kausti- 
sches Natron  aus  der  Luft  beständig  Kohlen* 
säure  anzieht  nnd  in  Soda  fibergeht,  da  ferner 
hei  den  ^ranzen  Stromverhflltnissen  der  großen 
Uherdäciie  der  Anode  und  der  kleinen  Katbode 
«ich  mehr  Zinn  anfldst  als  niederschltgt,  so 
verschwindet  das  freie  Natron  sehr  bald,  der 
Elektrolyt  wird  unwirksam.  Die  Wirksam- 
haltung des  Elektrolyten  besw.  die  Erhaltung 
eines  ständigen  Ueberaehusses  von  kaustischem 


Abbildaog  1.    Schema  einen  olektroljlisdien 
Entxinnungsbades. 


Natron  ist  also  von  größter  Bedeutung.  Geht 

dieser  Gehalt  zu  weit  ztirii<  k.*  so  löst  sich  das 
Zinn  nur  unvollkommen,  die  Zinnausbeuto  wird 
zu  gering,  und  Sie,  m.  H.,  erhalten  schlecht 
entzinnte  Pakete,  die  die  Qualität  Ihres  Stahls 
und  den  guten  Ruf  der  entslnnten  Pakete  be- 
einträchtigen. 

Neben  diesen  rein  chemlseheD  Schwierig» 
keiten  sind  solche  elektrochemischer  Natur  zu 
lösen.  Das  Bad  arbeitet  um  so  besser,  je 
wflrmer  die  Lösung  ist.  Das  Anwlrmen  muß 
gesell,  lieii.  ohne  daß  zwischen  den  Badern  eine 
Leitung  und  somit  Stromverluste  hervorgerufen 
werden.  Die  Verbindung  der  We.iüblechabfülle 
mit  dem  positiven  Strom  geschieht  meines 
Wissens  Überall  mittels  eines  Korbes,  In  den 
die  Weißblechabfällc  gepackt  werden,  und  der 
mit  den  positiven  Polen  in  elektrischen  Kontakt 
g.  hracht  wird  i  Ahhildung  I).  Die  Konstruktion 
dieses  Korl)cs  iiiet.  t  erhebliche  Schwierigkeiten; 
er  kann  nur  von  mäßiger  Größe  sein,  da  bei 
allzu  großer  Entfernung  des  Korblnnem  von  der 
Kathode  das  Innere  Überhaupt  nicht  entsinnt 
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wird.  Die  iti  lit  n  Vt  rlialtnissen  bedingte  ge- 
ringe Grölk'  ilir  Anoden  hezw.  des  Korbes,  in 
welchen  die  Weilil)lechal>t:ille  gt  |.acl(t  werden, 
dnenelto,  und  die  voluminöse  lieschatIVnlieit  des 
HatAlials  nnderscits.  welche  dadurch  rrhöht 
wird,  daß  man  das  Material  ganz  lucl<er  au  der 
Anode  anbfiogen  muB,  um  dem  Elektrolyten 
den  Durchgang  und  Zutritt,  zu  .dl«  ti  Flilclieti 
zu  gew.llirlcistcn,  macht  ein  verhältnisniäliig 
sehr  geringes  Gewicht  der  Anodcnkörbe  und 
iafoigredenen  wieder  erhebliche  ArbeitslObne 
notwendig. 

Nur  bei  sehr  sorgfältiger  Arbeit,  die  ihr 
Aug^nmerli  nuf  die  ricbtifre  BesebafTenheit  des 
Eh'lvtrolyten  riclitet,  ist  es  iiir.^'Iirh.  die  Kisen- 
fl&chen  80  weit  von  dem  Zinn  zu  befreien,  daß 
das  Eisen  fQr  den  Martinofen  und  Romit  fiir  eine 
große  Verwendung'  brauchltar  ist.  tJanz  voli- 
slflndig  löst  sioli  bei  diesem  l'rozeü  da.s  Zinn 
Überhaupt  niclit  von  dem  Kisen,  .sondern  es 
bleiben  0,05  bis  0,1**/«  auf  der  Flaebe  zurQck. 
Außerdem  ist  »s  nie  irai.z  zu  vermeiden,  daß 
einzelne  Stellen  sich  der  Berührung  durch  die 
FlilBsIgkeit  entziehen;  trotz  aller  SorgtiamkeU 
beim  Füllen  deft  Korb<'s  liegen  die  Abschnitte 
teilweise  so  fest  aufeinander,  ilal»  die  ?'lii-«sig- 
keit  nicht  eimiringen  kann,  und  zweitens  bleiben 
die  Bogenannten  Speekkanten,  die  unteren  Rander 
der  Blechtafeln,  an  denen  sich  einr  «  tw.Ms  dicliere 
Zinnscbicht  ansammelt,  großenteilä  ungelöst  zu- 
rOok.  So  ist  es  also  nicht  mSgllch,  ein  voll- 
stSndig  enUinnti's  Eigen  herzustellen,  immerhin 
erhsit  man  aber  bei  sorcrsamster  Arbeil  ein 
Material  mit  0,1  bis  0,2  "ju  Zinn.  Jedoch  ist 
ein  soldies  Resultat  nur  bei  allersorgflltigster 
Arbeit  zu  erreiciien.  <i<  halte  von  0,3  bis  0..')  o 
habe  ich  aber  hflutig  feststellen  können.  Immer- 
hin resultiert  ein  Eisen^  das  vor  allem  als  Zu- 
satz zu  anderem  Material  im  Martinofen  selir 
wohl  verwnntlltar  ist.  und  da.s  sich  auch  l>ald 
in  allen  Landern  die  Türen  der  Martiniiten  f;e- 
Qflnet  hat. 

Da  man  das  Zinn  an  d'-r  Kallmde  in  Form 
eines  sehwammigen  bis  feinlvornigen  Nieder- 
schlages erhalt,  der  sieh  leicht  entfernen  und 
auch  von  .Sachverstandigen  unschwer  einsclum  l/on 
lilßt,  so  bietet  das  Verfahren  erhebliche  N'orteile; 
vor  allem  liefert  es  in  einem  einzigen  Arbeitstran^'c 
ein  brauchbares  Eisen,  das.  mechanisch  in  feste 
Pakete  geprel\f,  ein  uii;fani:it  i(  lier  Hamlelsartikel 
ist,  und  gleichzeitig  einen  Zinn.sclilamm,  der  sich 
SU  Bloekslnn  umsehmelzen  Iftßt.  Diese  Tatsache 
und  die  freilich  nn  hr  scheinbare  als  wirkliche 
Einfachheit  dieses  Prozesses  haben  ihm  zweifel- 
los seine  schnelle  und  umfangreiche  Anwendung 
gebracht  und  ihn  Ids  vor  ganz  kurzer  Zeit 
ausschließlich  diese  Technik  beherrschen 
lassen. 

Andarseits  hat  das  Verfahren  erhebliche  Schat- 
tenseiten: die  kleinen  KQrbe,  die  nur  10  bis  20  kg 


f  1^  >  II.  mit  denen  man  das  Material  durch  den 
I'ro/tib  führen,  sowie  die  Sorgsamkeit.  mit  der  man 
es  in  diese  Körbe  füllen  muß,  um  eine  genügende 
Benetsung  der  Oberflache  mit  der  Flüssigkeit 

zu  gfwfllirleisten.  erforLrn  sehr  vie'  Arlieits- 
iohu  und  immerwahrende  Aufsicht.  Ein  nennens- 
werter Teil  des  Zinns  geht  verloren,  indem  beim 
HerauslitlM-n  der  entzinnten  Hleehabfälle  aus 
dem  Bade  eine  erhebliche  Menge  des  stark  zinn- 
halti^'en  Elektrolyten  mitgenommen  wird.  Selbst 
bei  sor^'sametn  Aiitro|(fen  ist  die  Menge  noch 
frrnl).  und  lieim  Waschen  in  Wassi  r  «  rhillt  man 
einen  recht  wertlosen  zinnhaltigen  Niederschlag 
ans  den  Salzen  des  Wassers  und  dem  Zinn  und 
Alkali  des  Elektri'l\ ten.  Wenn  Sie  l»erücksich- 
tigen,  daü  die  oberliache  der  Weiüblechal>fAlle, 
welche  ich  t.iglich  in  meinem  Weirk  elektro- 
lytisch eutzinnt  habe,  eine  FUche  von  20  preußi- 
schen Morgen  l»edeckt,  so  werden  Stre  sich  eine 
Vorstellung  machen  von  der  Menne  der  an- 
hangenden Flüssigkeit  und  damit  von  der  Menge 

des  Zinns,  welches  triglirh  in  mi  derwertlgen 
Waschwas^eru  verloren  geht.  Ferner  bleibt  ein 
Immerhin  nennenswerter  Teil  des  29nt  auf  «fom 
Eisen  zurück,  und  endlich  muß  das  gewonnene 
Zinn  einem  Sehmclziirozeß  unterzogen  werden, 
aus  dem  es  nur  mit  einem  Gehalt  von  etwa 
97  bis  9B  <>fo  herauskommt,  da  einige  Bei- 
mengungen von  lUei  auch  bei  sorgsamer  Arbeit 
nicht  zu  vermeiden  sind. 

Diese  UebelstOnde,  die  im  Wesen  des  Verfahrens 
liegen,  lassen  es  natürlich  angezeigt  erscheinen, 
nach  einem  anderen  Verfaliren  Aus^cliau  zu  halten. 
Und  wie  vor  etwa  2."»  Jahren  die  Leichtigkeit, 
elektrischen  Strom  zu  erzeugen,  die  elektrolytische 
Entzinniinir  ins  Lehen  rief,  so  war  •  s  v  nr  eini^'en 
Jahren  die  Leichtigkeit,  Chlor  billig  in  tlüssiger 
Form  zu  beziehen,  die  anregte,  die  Vorschlage, 
mit  diesem  IN  air- ns  die  Trennung  vorzunehmen, 
einer  eingelienden  Prüfun;:  zu  unterziehen. 
Bereits  Mitte  des  vorigen  Jahrhunderts  ist  es 
verschiedentlich  versucht  worden,  von  Higgins* 
\H'->\  in  Fjisrland.  in  Amerika  von  Parmeli  e,** 
von  Seely***  und  von  Pauton,t  mittels 
Chlor  zu  entsinnen.  Die  ersten  Entzlnner  haben 
auch  sofort  erkannt,  daß  das  Wesen  des  Ver- 
fahrens auf  Anwendung  von  trockenem  C'hlor- 
tras  Iveruht.  Trockenes  L'hlorgas  verbindet  sich 
sehr  energisch  unter  großer  Wärmeentwickeluntr 
mit  Zinn,  wasserfreies  Zinnchlorid  ididi-nd.  '  ine 
schwere,  leicht  bewegliche,  an  der  Luft  außer- 
ordentlich stark  rauchende  Flfissigkeit,  die  bereits 
seit  HOO  .Jahren  den  Chemikern  bekannt  ist, 
wenn  auch  wohl  nur  wenige  sie  mit  eigenen 
Augen  gesehen  haben  mögen.  Im  Jahre  1605 
schon  hat  der  Chemiker  Libaviui  dieses  Pro» 

*  Engl.  Patant  Nr.  7«6,  lfl54. 
U.  8.  A.  Patent  Xr.  102  148,  IS70. 
•**  ü.  8.  A.  Patent  Nr.  127  375.  1872. 
t  U.  &  A.  Patent  Nr.  185  »78,  187S. 
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<liikt  hrschrif'l>r>n.  welchei  unter  dem  Namen 
Hquor  t'uuiaus  Libavii  gelt  jener  Zuit  bekannt  Ut. 

Leitet  man  trockenes  Chlor  Ober  Weißblech« 
abfnilc.  so  vereinigen  sicli  Chlor  und  Ziun.  diesei 
Ziniiclilorid  liildcnd,  (ia.^  ablru]ift.  Da  f  riH  kcriPS 
Clilor  Kisen  bei  niederer  Teiii]ieratur  iiiclii  au- 
greift^  to  liegt  ein  «ehr  einfacher  Prozeß  vor, 
aber  so  flnfarh  auch  di.'si  r  l'rozrli  aussiejif,  so 
soUte  es  mehr  aU  öO  Jahre  dauern,  bis  er  in 
die  Praxis  fibergeführt  werden  Iconnte.  Die 
Schwieri^lceitcn  waren  mannigfacher  Art.  Sie 
laf.'1-n  einmfi!  in  der  ( n'winnimtr  di  >  Chlors,  d.is 
billig  herzusttUeu  und  zu  vi-rseudeu  die  (  Le- 
milcer  erst  lernen  mnßten.  Sodann  war  die  Ober- 
flilehe  —  lind  l»ei  »'iner  rr<n\rrpn  Fahrikali'Hi 
uX,  diese,  wie  ich  Ihnen  benits  gesagt  habe, 
sehr  bedeutend  —  bei  Beendi^iin^r  der  Fabri- 
kation bedeckt  mit  dieser  stark  «[ualmenden, 
selir  belflstijrenden  Kliissifrkeit,  die  die  Haut  und 
vor  allem  die  Sclileimhüule  der  Nase,  der  Au^en 
und  des  Mundes  aufs  unangenetimste  angreift. 
Ein  Hautieri'n  mit  ilem  HIerh  ist  nicht  mötrlich, 
solange  auch  nur  eine  Spur  von  dieser  Flü.'iaig- 
keit  auf  den  Bleclischnitzeln  ist.  Sie  vollständig 
SU  entfernen,  war  eine  unerlüßliclie  Aufs.Mli' 
die  erschwert  wurde  dadurch,  daß  man  niclii 
mit  Wasser  waschen  durfte,  denn  eine  Lösung 
dieses  Zinnchlorids  (greift  das  Eisen  sehr  ener- 
gisch an,  wobei  das  Zinnchlorid  si  ll  werflos 
wird.  Auch  nach  der  Entfernung  des  wasser- 
freien Zinnefalorids  war  dieses  Elsen  außerordent- 
lich dem  Rosten  ausgesetzt.  So  blieben  denn 
alle  die  schönen  Lleen  des  Entzinnens  mit  Chlor 
meistens  im  Laboratorium  stecken  und  wuchsen 
kaum  zu  \')  rsiiehsanlagen  sich  aus.  bis  Mitte 
der '^'1  «"T  Jahre  Ijambotte  in  Rrilssel  in  i:rol'»e- 
rcm  Maßstäbe  den  Versuch  machte,  indem  er  in 
dnen  Sehaehtofen,  dessen  Innenraum  erhitst 
wird,  von  oben  die  Weißblechabfalle  einfüllte 
und  von  unten  mit  T^uft  stark  verdünntes  Chlor- 
gas einleitete  (Lambotle,  D.  R.  P.  Nr.  32  517, 
lSrt4;  verjrl.  .Alibild.  2).  Dieses  Chlor  verband 
sich  mit  drni  Zinn  der  WeiUbleehaiiffllle.  und 
die  Luft  führte  die  Dämpfe  des  gebildeten  (  lilor- 
sinns  In  die  Vorlagen,  in  denen  letzteres  zu 
einer  Zinnchloridlösunp  verdichtet  wurde.  Am 
Fuße  seines  Ofens  zo(?  er  seine  nunmehr  cnt- 
zinnten  Weißblechabfälle  heraus,  paketierte 
sie  und  versandte  sie  an  die  Stahlwerke.  Das 
Verfahren  ist  einlach  in  der  Hantieruntr,  ich 
bin  aber  überzeugt,  daü  die  Arbeiter  bei 
dem  Bedienen  de«  Ofens  von  den  Zinnchlorid- 
dfliii]>tVn  stark  beblsli^'t  worden  sind,  dinn 
selbst  bei  kraftigem  Absau^'en  ist  anzunehmen, 
daß  die  unten  abtrezotreuen  Abt'iille  noch  mit 
Zinnchlorid  beibckt  waren.  Vor  allem  alter 
konnte  das  von  La  tu  )t  1. 1  i  <■  »-rlialiene  F.isen  nicht 
kunknriieren  mit  dt  iii  Lisru  de»  elektrolytischen 
Verfahrens,  da  es  außerordentlich  stark  dem 
Hosten  ausgesetzt  war.  Dieser  Uebelstand  zeigte 


sich  bei  allen  Chlorentzinnungen.  Min  mochte 
noch  .so  vorsichtig  Chlor  einleiten  und  noch  so 
sorgsam  nntw  Vermddaog  aller  Feuchtigkeit 
das  Zinneblorld  und  etwaiges  iib.  rsrhu^^^siires 
(%lor  entfernen,  das  ZHrückbl(>il(ende  M-iiön 
StabIgTnu  aussehende  eutzinnle  Eisen  war  schon 
am  nächsten  Tage,  auch  wenn  man  es  auf  ganz 
trockenem  T,n(rer  '<tnpeltc,  stark  verrostet,  und 
die  Kostung  schritt  außerordentlich  schnell  voran. 
Die  Ursache  dieser  Naehroitung  des  Eisens,  die 
bei  allen  Chlorprozessen  sich  zeigte,  wurde 
nach  sorgsamem  Studium  gefunden  in  der  Tat- 


sache, daß.  nicht,  wie  es  den  Anschein  hatte, 
das  Chlor  das  Eisen  unaugegritlen  laßt,  sondern 
daß  sieh,  freilich  dem  Auge  undebtbar,  auf 
diesem  Eisen  stets  ein  feiner  Ueberzug  von 
wasserfreiem  Eisenchlorid  findet.  Sobald  nun 
dieses  bis  dahin  sorgsam  vor  Feuchtigkeit  Iw- 
wahrto  Eisen  der  Luft  ausgesetzt  wurde,  zog 
es  Feucliti;rk<  it  an.  und  dieses  wflsserige  Eisen- 
chlorid zertraü  das  Eisen  sehr  schnell,  indem  es 
reduziert  wurde  zu  BiseneUoriir  und  dieses 
wieder  Sauerstoff  und  Feuchtigkeit  aus  der  Luft 
anzog,  sich  in  Oxychlorid  verwandelte,  dieses 
wiederum  durch  das  Eisen,  dieses  zerstörend, 
reduziert  wurde,  und  so  fort,  so  daß  dieses 
Kisenehlorid  als  ein  stündiger  Uebertrflger  von 
Sauerstuti  und  Feuchtigkeit  der  Luft,  als  ein 
RostfBrdarer  anzusehen  ist.  Erst  iwcb  dieser 
Erkenntnis,  die  nun  ein  Ißttri  in  die  Hand  gab. 
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danli  WMohen  dlenes  EIapb  von  Eisenchlorid 

zu  Itefrcicn,  war  «'s  iiiö^rlieli,  ein  auch  la<^er- 
liaftes  Eisen  mittels  dcä  Cblorproze:>!>eä  zu  ge- 
winn«!.* 

An  Unnd  dieser  Erkt^nntni^s^'  uimlt-  nun  fiu 
Verfahren  aust'i'urbeitet,  wt-lclu-s  alln  Krt'onlt  r- 
nisse  für  einen  Großbetrieb  bielt-t.  Da,  wie 
schon  erwrahnt,  jede  Foucbttgkeit  ausgeseblossen 
werden  muß,  um  einen  An(j:ritv  d*  ^  Ki^»  /<i 

verliinilern ,  i>u  ntuü 
natHrlich  darauf  ge- 
st  lu-n  wi-nb  II.  «laß  das 
Material  troekiii  ist 
und  frei  von  allen 
organischen  Substan- 
zen. Papier,  Stroli. 
Lack  iKsw.  Es  muß 
also  nicht  nur  die  an- 
hangende Feuchtijjkeif 
entfernt  werden,  .son- 
dern auch  alles,  was 
Wasser  zu  Itilden  im- 
stande isi :  ili  im  das 
Zinncitlorid  ist  ein 
KVrper,  der  mit  außer- 
ordentlielier  Ener;rie 
Wa.sser  anzieht  und 
urganischcKörper  ver- 
kohlt, dabei  ein  il'c- 
Wftssertes  schwer  ile- 
Btillierbares  Produkt 
bildend,  welches  das 
Zinnolilcrid  ai-in  auf 
dem  Eiüen  festhalten 
wOrde.  Größte  Trok- 
kenheit  ist  daher  eine 
Vorl>edin(;untr  für  die- 
ses Verfahren.  Jeder 
Chlorentzlnnungs- 

behfilttr  smIIi^' 
Marke  tragen;  E.\tra 
dry.  So  vorbereitet, 

worden  die  Weilildeeh- 
al>fiille  in  Pakete 


preßt,**  wie  sie  den 


Abbildang  S. 

Schema  di'-i  AppHratt'H  /.ur 
KntziniiuDg  mit  l'hlurgas 
nach  Ctoldsebjnidt 

MartinSfen  sugebon, 

und  in  fjrolk'n  Kfirhen  mittels  Kran  in  frrode  Zylin- 
der gepackt,  diese  dann  gescltloü^un  und  Chlor 
eingeleitet  (Abbild.  8>.  Außer  der  Feuebtlgkeit 
muß  auch  eine  TetuperaturerhOhung  vermieden 
werden.***  Bei  der  Vereinipriinsr  von  Zinn  und 
Chlor  zu  Zinnchiorid  entwickeln  sich  über  lOOü 
Kalorien.  Eine  sehr  sorgsame  Kühlung  und  stfin- 
ditre  AhführunfT  der  entwick-h  n  Hitze  ist  also 
eine  weitere  Bedingung.  Uui  eine  vollständige  Eut- 
zlnnung  der  Pakete  auch  im  Innern  zu  erreichen, 
vird  unter  Druck  gearbätet,  es  wird  das  Chlor 

*  D.  Ii.  !'.  Nr.  I7«i4.%7. 

**  D.  K.  F.  St.  176  456  und  viele  suslindtsrbe. 
***  D.  H.  P.  Nr.  188  018  und  viel«  ansMndiscbo. 


mit  mehreren  Atmosphlren  Druck  in  die  Pakete 

hineingepreßt.  I>as  trasförini«;  eintretende  Chlor 
verlimdet  sich  mit  dem  Zinn  zu  dem  dUs>igen 
Zinnchiorid,  kondensiert  sieh  also.  Diese  Tat- 
sache gibt  ein  untrQgÜches  Zeichen  für  die  Bc- 
enditruntr  des  Prozesses,  und  das  ist  von  trriißter 
Bedeutung,  i^olange  noch  Zinn  vurhauden,  kon- 
densiert sich  das  Chlor,  und  der  Druck  flült. 
Bleilil  <ler  Mruck  n\'<-r  int  allseitijr  t'eschlii^srn'  ii 
.\pparat  einige  Zeit  kuustaut,  so  ist  das  ein  uu- 
trilgltches  Zeichen,  daß  das  Chlor  kein  Zinn 
mehr  tindet,  mit  dein  es  sich  vereinigen  kann, 
daß  der  Pro/el4  also  heemlitrt  ist.  Nach  voll- 
endeter Enlziunung  wird  durch  Evakiii  -rung  für 
eine  volUuindlge  Entfernung  des  Clilois  und 
Zinnchlorids  Sorge  getragen,  die  Pakete  werden 
sorgfältig  gewaschen*  und  sind  dann  fiir  das 
Martinverfahren  fertig. 

Der  Prozelt  vermeidet  so  die  üebelstilnde 
des  elcktrolylischen  N'erfabrens,  die  Handarbeit  ist 
ganz  trcrinii,  weil  man  die  Abfalle  in  großen  Elin- 
lu  iten  durch  den  Prozeß  wandern  lassen  kann. 
Es  winl  gleichfalls  in  einem  Arbeitsgnntr  ent- 
zinnt,  dabei  aber  an  ^Stelle  des  minderwertigen 
Zinnsehlamroes  ein  wertvolles  Zinnpriparat,  das 
Zinnchlorid,  das  in  .Seidenf.'Uliereien  Absatz  findet, 
gewonnen.  Das  Eisen  wird  in  diesem  Verfahren 
wesentlich  besser  entzinnt  als  nach  dem  elektro- 
lytischen Verfahren,  und  endlich  geht  kein  Zinn 
in  Wasch wflssern  verloren.  Da-^  Arbeiten  unter 
Druck  gewährleistet  das  Eindringen  des  Chlors 
auch  In  di^enigen  Stellen,  die  eng  aufdnander 
liegen  sollten,  so  ilali  ilie  sogenannten  weißen 
Flecken,  das  sind  Steilen,  an  die  das  Entzin- 
nungsmlttel  nicht  gedr-.mgen  ist,  die  sieh  also 
der  Entzlnnuii|j  .  iu/ip.'  ti  liaben,  bei  dieser  Me- 
thiiili-  aiißeronientlich  selten  sind  um!  jeilenfnlls 
nur  in  dem  Maße  auftreten,  daß  die  Qualität 
des  Materiales  nicht  beeintricbtigt  wird.  Sie 
niüssE^n  daliei  lieriicksichtigen,  daß  auf  jeder 
Seite  des  Eisens  etwa  nur  1  °;o  des  Uewichts 
an  Zinn  sitzt,  daß  also,  wenn  selbst  1  */•  ^^i* 
Oberflache  gar  nicht  entzinnt  wäre,  nur  0,02  */o 
Zinn  auf  dem  Eisen  sein  würden,  eine  Menge,  die 
um  so  unschädlicher  ist,  als  das  Eisen  nicht  ge- 
puddelt,  sondern  verschmolzen  wird. 

Ich  möchte  hierbei  hervorlieiu-n,  daH  bei  der 
Analyse  von  entzinntem  Eisen  oftmals 
Insofern  Fehler  gemacht  werden,  als  die  Cho- 
miker  zu  geringt  lün  wagen  nehmen.  Bei  einer 
Einwasre  von  lU  g  ist  es  natürlich  leicht  mög- 
lich, dal5,  wenn  ein  nichtentzinntes  Fleckchen 
mit  hineinkommt,  man  ein  ganz  falsches  Bild 
von  der  P'ntzinnnng  erh.'llt.  Ich  lasse  in  meinem 
Werk,  um  eine  gute  Durchsclmittsprobe  zu  haben, 
stets  8  kg  in  Salzsiure  anflOsen  und  bin  nur 
zufrieden,  wenn  die  Analyse  wesentticb  unter 
0,1  o/o  Zinn  ergibt. 


*  D.  B.  P.  Nr.  176467  und  viele  aasUadlMsb«. 
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Dar  Aus*l<  liiiung8trieb  der  vi'rschicdenen  Ent- 
zinnunjL^swerko  liat  nun  seit  Jahren  bewirkt, 
daß  die  Nachfrage  nacli  Weiliblecbabfällen  stets 
HrrSßnr  ist,  $H  das  Aiifebot.  Die  PreiRe  der 
\Vi'ilM)Ieclialif';lllp  la^snii  ln'i  dein  firliArfVn  Wi  ft 
bewerb  dem  EntziDncr  keinen  V'erdieu.st,  ja 
werden  vielfach  in  der  Hoffnung  auf  eine  Bes- 
serung der  Konjunktur  oder  in  der  Soriire.  oime 
Material  zu  Ideüjen,  weit  ütn-r  il.  ii  Wi  rt  lie- 
zalilt.  Es  haben  sich  daher  »eit  einigen  Jahren 
die  EntzinnunfiTsfabriken  naeb  Ereats  umgesehen. 
Dieser  liiit  sieh  in  den  p  e  Ii  ra  ti  c  h  f  c  n  ver- 
ziauleu  (iegeuätäaden,  vor  allem  ge- 
brauchten Konservendosen,  die  sich  in  großen 
llcng:en  auf  di-n  Mfillablagcplatzen  der  Städte 
imd  an  den  Müllverbrennunpsöfen  vorfinden,  wo 
sie  ein  sehr  iastife'cs  Material  bilden.  Der  Ver- 
arbeitung dieso*  BQchaen  stellen  sieh  aber  er- 
heldiche  Schwicriffkt^if en  in  den  Wi  ir.  Die  alten 
Biichsen  sind  zunächst  verunreinigt  mit  den 
Resten  des  Inhaltes,  Speiseresten,  Wiebse,  Putz- 
poniade  (»lit  f,  wie  Dr.  Uoehi-r  in  lier  „Electro- 
Chemical  and  Miitallurirical  Industry"  einmal 
schrieb,  Kaviar.  Icli  habe  letzteren  bisher 
nocti  nicht  darin  gefunden.  Ferner  rind  die 
1'  iclKi  n  tiiM  Ri  klauic'uifschriften  beklebt  oder 
l)edruckt;  sie  sind  gclütet  mit  einem  bleihal- 
tigen Lot,  und  auch  Blei  muß  als  eine  Ver> 
unreinipiinp  anjresehen  werden.  Die  Höden  sind 
vielfach  eiutrefalzt,  und  in  den  Falzen  bi  tiudet 
sich  ein  Gummiring  zur  Dichtung.  In  diese 
Falzen  tritt  natürlich  kein  Rntzinnungsmittel. 
Ferner  sind  ilie  Kiielisen  außeronicnf lirli  vnlu- 
miufiK,  und  da»  innere  entzieht  »ich  leicht  dem 
Eindringen  von  Flüssigkeit.  Es  war  also  zn* 
nficlisr  die  .\ufgab(*  pestellf,  die  Büchsen  auf  ein 
kleineres  Volumen  zu  bringen,  ihr  Inneres  zu- 
gänglich zu  machen,  sie  zu  reinigen,  das  Lot 
zu  entfernen  und  die  Falzen  zu  QiTnen  liezw. 
dfMi  (Itinuniring  tl;irin  zu  zerstören.  Dei  dem 
wertlosen  Alaterial  niuU  alles  dies  mit  Auf- 
wendung von  sehr  geringen  Kosten  gemacht 
Wiarden.  Selilii  filirli  bat  sieh  folgend-s  Ver- 
fahren al.*»  brauchbar  erwiesen :  Die  Hiiebsen 
werden  zunächst  gepreßt  und  gleichzeitig  durch 
StAclielwalzen  mit  einer  großen  Anzahl  von 
I^'jehern  vcr^t  lK-n.  um  iiberhaup»  irfwaschen  wor- 
den zu  können.'^  Dann  werden  alle  anhaften- 
den Fette,  Lacke  usw.  durch  Waschen  in  Alkali 
verseift,  dann  in  n  in. m  Wassi-r  nai'b<.'<'wascben 
und  endlich  in  einem  Ofen  das  Lot  abgeschmol- 
zen und  die  Kantsehukeinlago,  in  den  Falzen 
dureli  llit/e  zerstOrt.  8o  vorbereitet  sind  die 
V?iirli>«cn  drinn  vollkoitiMien  rt  in  umi  können  in 
l'akeiegejir<(iiderKntzinnung/.Hgefiihrt  werden.** 
Sie  sehen  in  der  kleinen  Aufstellung  dort  die 
Ver>i  liii  .i.  iu  ii  St.-i<li.  M.  dir  ili.'  Itiii-lis.-n  dUTCh- 
maclien.  Iiis  sii'  /iir  Kni/innung  kommen. 

•  I).  Jt.  P.  Nr.  l«l  ^m. 
•*  U.R.  P.  Nr.  170  456  und  188018. 


Auch   unter  .d«n  Raiaigimgamethoden.  die 

verschiedentlich  vorgeschlaeen  worden  sind.  Ije- 
linden  sich  sehr  sinnreiche  Vorschlfige,  die  aber  nicht 
ein  Waschen,  sondern  nur  ein  Erhttzai  derBfiehsen 
lii  hnfs  Kntfernunp  von  Lot  vorsehen.  Sie  sind  nach 
meiner  Erfahrung  wenig  empfehlenswert,  da  die 
organischen  Reste  auf  der  BQchse  festbrenseD 
und  an  einztdnen  Stellen  einen  Koksfiberzug^ 
bilden,  der  d;is  1  >iirclHirin!j-e!i  des  Entzinnungs- 
mittels  uumoglicli  macht.  Auigabe  jeder  Vor- 
bereitung der  BOehsen  fUr  die  Enizlanung  muft 
es  sein,  sie  so  vnT/iilu  reiten,  daß  sie  möpliehst 
vollständig  entzinnt  werden  können,  denn  sonst 
wird  das  Bisen  minderwertig,  und  es  wird  nicht 
soviel  Zinn  gewonnen,  um  die  stets  kostspielige 
und  umstnndliche  Reinigung  dieses  Materials  loh- 
nend zu  gestalten.  Ungereinigte  Büchsen  geben 
bei  der  Entzinnung  nur  wenig  Zinn  und  ein 
ganz  minderwertiges  Ei.sen  und  sollten  der  Ent» 
zinnuug  überhaupt  nicht  zugeführt  werden. 

Was  nun  die  wlrtiduäUiche  Seile  dieser 
Weißblechentzinnung  betrifft,  so  ist  in  erster 
Linie  dankenswert  hervorzuheben  der  Entschhiß 
des  Deutsehen  Zollparlaments  vom  Jahre  IHTü, 
der  die  Weißblechabffille  auf  die  Freiliste  stellte, 
wfihrend  l{ohei<en  und  Srliroft  mit  fünf  SiU^er- 
groscheu  für  lUU  kg  belastet  wurden.  Li  dem 
Antrage  auf  Befreiung  der  Weißblechabflille  von 
der  Zollpflicht  heißt  es:  ,Die  bezeichnete  Tn- 
dustrie.  welche  ein  bisher  fa.st  wertloses  Material 
zu  nutzbarer  Verwendung  bringt,  hat  im  Zoll- 
verein den  wünschenswerten  Aufschwung  nicht 
zn  L'ewinnen  vermocht,  weil  innerhalb  des  Ver- 
einsgebictes  sich  dit>  W'eißblechabfällc  nicht  in 
solcher  Uenge  ergeben,  um  deren  Sammlung  und 
ilemnachstigc  Verarbeitung  auf  Zinn  in  lolirirn- 
der  Weise  betreiben  zu  können,  und  weil  der 
Bezug  dieser  Abfälle  aus  dem  Auslande,  nament- 
lich aus  den  Seepifttzen  Frankreichs.  Englands 
und  Hollands,  wo  die  .Anfertigung  der  Blech- 
büchsen zum  Versand  von  eingemachten  Früchten, 
OemSsen,  Fischen  usw.  außeror«l«itltche  Quantl- 
t:lt.  ii  \  on  WeißbleebabfrUlen  liffert,  dnrrli  den 
darauf  ruhenden  Zoll  von  .5  ägr.  zu  sehr  be- 
schwert ist.  üm  ilieses  Hindernis  zu  beseitigen, 
sind  in  der  Zahl  der  vom  Zoll  zu  befreienden 
/Vrtikf'l  unter  \'r.  1.')  die  W.iühleelfilif'rille  neu 
aufgenommen  und  unter  Vi  die  Autualime  der- 
selben unter  Nr.  la  der  ersten  TarifabteUung 
beantr.iL'^r.-' 

Es  diuertc  freilich  noch  ein  halbes  Ucnsclien- 
alter,  bis  die  technischen  Schwierigkeiten  über- 
wunden waren,  um  in  d'  in  wirtsehaftlieh  bezw. 
zolljiolitiseh  so  vorbereiteten  Boden  die  betret- 
fi-nde  Industrie  entstehen  zu  lassen.  Naelidem 
dies  geschehen,  nahm  die  Industrie  einen  außer- 
ordern  lieb  schnellen  Aufsclnvung  und  t'Hfl'  für 
den  Bezug  ihres  Rohmaterials  bald  weit  über 
die  Grenzen  des  Deutschen  Reiches  hinaus.  Heute 
senden  sttmtUehe  Erdteiledle  WeißblechabfUle  hier 
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an  den  Xi<'(l<'rr!u'in.  wo  tlU  sclIicsi  onlzlBIlt  W6l^eD, 
tmd  w»  (litt  etitziunien  Abl'äU«t  in  uBoitttellMkrer 
Nfthe  eineo  Hsrkt  finden.   Die  in  den  biesl^n 

Fabriken  entzinnten  W«?ilibl<'c]ialifiillf  staimiii-n 
zu  etwa  V'  '  ""^  Auslfind«',  un<l  zwar 
kommen  sio  aus  aller  Herren  Län*!«  r.  Es  nia;: 
auf  den  ersten  Blick  erstaunlich  ersclu  inen,  daß 
«in  s(»  {r»'rinirworti;ri'r  Artikel  so  li(ili<>  Kraoli(<'n 
lohnt.  Die  VVeiÜblcchabschnitte  entfallen,  weit 
verstreut  in  der  Welt,  an  den  Kä«ten  des  Bis- 
kayischen Mecriiiisens  bei  »1er  Herstt-llun^'  von 
Hiiehsen  für  die  .Sardinen,  in  Ae>;y|iten  lür  die 
Zi|u:aretten,  in  Neufimdlaml  bei  <ler  Hnmracr- 
konserviorung,  in  Norwetren  bei  lier  ilorti;ren 
Fiscbkonservenindiistrie,  in  der  Scliweiz  Im  !  der 
koudensierteu  Milch  usw.  An  Ort  und  Steile 
Icann  niclit  gut  entsinnt  werden,  1.  weil  die 
M-  ngi  ii  an  und  für  sich  i«  \vriU  viel  zu  irerintr 
äiud,  um  eine  eigene  Fabrikation  lohnend  er- 
acbeinen  zu  lassen,  und  2.  weil  die  Orte  sich 
gröütenteils  überhaupt  nicht  für  <  ine  iniln-n  ii  ![< 
Entwiekltinjr  ei<_'neii,  mdÜeli,  weil  die  Fraclit 
doch  aufgewandt  werden  muü,  um  das  entzinnli; 
Eisen,  das  ja  nur  2"/o  seine«  Qewichts  durch 
die  Entzinnnnii'  verloren  hat,  zu  den  Marrin- 
werkeu  zu  schallen.  wird  ihnen  daher  eia- 
leuehten,  daß  es  viel  praictiselier  ist,  die  Weiß- 
bleehabffllle  zu  traiisisurlieren,  als  das  enfzinnte 
Eisi-ii .  und  I)eiil -(^lilaiid  iinil  der  N'iederriiein 
eijjnen  sicli  we^'eu  der  gunsti;;en  Fraclitverliiilt- 
nbse  fflr  die  Elnfkihr  Itesonders,  da  infolge  der 
erwHbnten  Zollpolitik  Selirott  bler  höherwertig 
war  als  etwa  in  England. 

Leider  muß  ich  saieren,  daß  die  gfinstifren 
Verhältnisse,  welelie  bisher  in  1  »niisrldand  p-- 
borrsclit  haben,  insofern  aufp'hori  haben,  als 
trotz  unseres  Zolles  auf  Schrott  die  entzinnteu 
Bicchabfalle  in  England  von  den  englischen  Stahl- 
werken höller  bewertet  weT'den  als  in  Deulseh- 
laud.  Wahrend  ich  früher  hier  in  Deutschland 
bessere  Preise  erhielt  als  in  England,  und  noch 
im  ersten  Semester  1906  hier  fast  4  t'.  d. 
lOOÜ  kj:  mehr  erhielt  als  drüben,  der  Schutz- 
zoll von  10 -J?  auf  llolieisen  ijezw.  Schrott  also 
wenigstens  zum  Teil  zur  (reltung  kam,  ist  seit 
dem  zweiten  .Semester  l!tU(>  dies  ins  (ie^enleil 
iimgeschlageo.  War  daiuals  die  DitVercuz  zu 
Deutschlands  Ungunsten  nur  etwas  fii>er  1 
f.  <1.  t,  so  stiefT  HU'  im  ersten  Setm  ^t.•r  l!t(>7 
auf  2  e/J^,  im  zweiten  Semester  lüOl  auf  über 
3  und  in  diesem  Jahr  auf  8  bis  10  -./t,  da 
die  Werke  hier,  wie  mir  mittretcilt  worden  ist. 
beschlossen  haben  sollen.  <liese  Al>l':l!!e  nielit 
über  40  zu  bewerten,  ein  Bescitluli,  der 
wahrend  des  stftrkstea  Scbrottangehotes  auch 
durchfjrefiihrt  werden  konnte,  jetzt  Ireilieh  iilM>r- 
wundon  ist,  wenngleich  der  Preis  noch  immer 
wesentlich  unter  dem  in  England  frezablten  ist,  wo 
ül)er  '}0  r  bezahlt  werd>  n.  Dali  t  ine  derartige 
Differenz  in  der  Bewertung  lur  die  Entwickelung 


der  enfrliscben  Enlzinnunj;sindustrie  sehr  vorteil- 
baft  und  für  uns  sehr  uachteilif;  (gewesen  ist, 
ist  sehr  einleuchtend,  und  die  Folj^'e  ist  auch 
die  irroße  Notlajfe  eines  großen  Teils  unserer 
deiitsehi  ii  Entzinnuntrsindustrie  und  die  Enlwiek- 
lunj.-^  dieser  Imlustrio  in  Eii-fland  Ks  wäre  sehr 
bedauerlich,  wenn  die  Fortdauer  dieses  Verbftlt- 
-.  4;.  liiiT  auf  dentsehriii  UmiU-m  entstandene 
Industrie  ins  Ausland  treiben  w  ürde.  Da  Schrott 
und  Roheisen  im  allgemeinen  in  England  billiger 
sind  als  in  Peutsehland,  so  führe  ich  die  hohe 
Bewertung  der  entzinnten  Pakete  durch  die  eng- 
lischen Stahlwerke  im  Gegensatz  zu  den  deutschen 
darauf  zurück,  daß  die  englischen  Werke  unali» 
hftntriir  voneinantler  einkaufen  und  mehr  indivi- 
dualisiereu,  und  nicht,  wie  das  hier  vielfach  ge- 
sebieht,  generalisieren  und  allgemein  entzinnte 
Pak'  to  gering  bewerten,  weil  liir  und  il  1  1  in 
Wrrk  liederlich  arbeitet  und  schiechtes  Material 
geliefert  bat. 

Genau  kann  ich  nicht  angeben,  wie  groß  die 
\'i  rarbeitung  von  Weililii-  i  lialifallen  hier  in 
Doutschlaud  ist.  Imtuerliiu  darf  ich  sie  wohl 
auf  jährlich  75000  t  sebitzen,  wovon  meine 
Klinik  .")i)iHM)t  verarbeitet,  wnlirend  in  die 
anderen  25  UUU  t  sich  etwa  H  bis  10  andere  Werke 
teilen.  Diese  auffallend  große  Zahl  kleiner 
Betriebe  rührt  teilweisr  daher,  daß  es  noch  iuimor 
Leute  L'ili'.  die  von  iH  tufsmillligen  [iisialhiti'iiri'n 
von  Eiiiziiinuiigsanlagen  .sieh  wunderbare  Gewinn- 
Kalkulationen  vorrechnen  lassen,  bei  denen  mit 
viid  zu  liolieti  Zinnaiish<'iit''n  und  viel  zu  <_''  ringen 
Verarlieitung.skosten  gerechnet  wird,  uad  die  ferner 
sich  betören  lassen  von  der  Vorstallang,  eine  an 
dein  Ort  der  Weißblech  Verarbeitung  «rriditete 
Fabrik  spare  Transj>ori  kosten,  w  oI<ei  sie  übersehen, 
daß  das  entzinnte  Eisen,  also  last  das  gleiche 
Gewicht,  doch  nach  der  Entzinnung  zum  Stahl« 
werk  trans]«ortii  rt  werd  -n  muß.  Kleine  Fabriken 
arbeiten  unwirtschaftlich,  da  sie  arbeitsjtareude 
Maschinen  nicht  einführen  können,  die  General- 
unko-tin  für  die  Tunue  Alif.'llle  zu  hoch  sind; 
zudem  sind  sie  auf  das  1  lektrolytisehe  Verfahren 
angewiesen,  bei  dem  die  kleine  Anlage  mit  hohen 
Slromkostcn  zu  rechnen  hat.  Ist  ein  großer 
Teil  dieser  Fabriken  bisher  schon,  nrn  li  li nt  viel 
tield  verloren,  eingegangen,  so  wird  der  Kon- 
kurrenzkampf für  die  fihrigcn  jetzt  noch  sehr  viel 
;iu>sirhtsl.tser.  nachdem  sie  mit  dem  Chlorvor- 
faliren  iu  Wettbewerb  zu  treten  Italien. 

Von  den  in  Deutschland  verarbeiteten  75  000 1 
Abfälle  werden  jAbrlieb  etwa  i.ioii  t  Zinn  bezw. 
Ziniiitrilparate  trewonnen.  lius  sind  etwa  10 ''o  des 
gesamten  Verbrauchs  Deutschlands  an  Zinn. 
Im  übrigen  Europa  dürften  etwas  über  25000  t 
WeilWdtehalifrille  entziniit  werdi  11.  tiinl  in  ileu 
Vereinigten  Staaten  etwa  60  000  t,  im  ganzen 
also  rd.  1 60 000t  mit  SOOObis 3500  t  Zfnn,  3  ob 
der  Cresarotmenge  des  jftbrlich  gewonnenen  Zinns 
Gelingt  es  erst,  die  getirauchten  Büchsen  in 
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BeHtM  Hier  in-  und  atniänditeke  FMtnte. 


18.  JabTf  .  Hr.  58. 


•u.4gedebiiterem  Maße  der  EutzioDuiig  zuzul'uiiren^ 
gu  Iflrfte  die  Gtowiniianiir  an  Ztnn  sieh  ooeh  aehr 
atotgem. 

Wf-nn  Sie  nun  berücksiclitifron.  dali  die  M-  npr 
cutzinuton  Eisen»  etwa  die  gleiche  ist  wie  die 
der  WeißUecbabfiüle ,  aho  75000  t  hier  am 
Xit'dorrli»  in,  und  dall  dir  Kinfuhr  von  Si  tirntt 
Ulier  unsere  wv^tliclicu  Grenzen  aus  lioiland, 
Frankreich  und  Belgion  in  den  letzten  4  hin  !*  .Tahren 
zwischen  50  000  und  loooon  t  ^'cscliwankt 
hat.  S't  nni;.'t'n  Sic  erkennen,  da(i  die  Einfuhr 
dupiiclt  SU  gruU  hätte  sein  müssen,  wenn  die 
Entzinnnngsindustri«  Ihnen  nleht  diese  Uennren 
frelietVrt  und  nicht  mit  lifn  ohen  erwähnten 
Mengen  geholfen  hatte.  Wenn  .Sic  ferner  nun 
berlloksiehtigon,  daß  die  Verarbeitung  der  alten 
Büclisi'u  eben  erst  begonnen  hat.  und  daß 
wohl  anzunehmen  sein  dürfte,  dal),  wenn  di^' 
technischen  . Schwierigkeiten  erst  vollst ftndi)^  uljer- 
wnnden  sein  werden,  und  wenn  ea  gelungen  sein 
wird,  das  Sammeln  Ix-i  Miil!\  frlircnnunfrs-.Anstalten 
und  den  AbladeidiUzen  oder  gar  in  den  Haus- 
haltungen zu  organisieren,  —  etwa  ähnlich  dem 
in^'ew  Vork  eing'efiihrten  System  der  I>reileilung 
des  Mülla  in  KUchenabfalle,  in  Aschen  und  ge» 

Bericht  Aber  in-  und 

Deutsche  Patentanmeldungen.* 

10.  Dezember  1908.  Kl.  "a,  W  27  628.  Speiso- 
Vorrichtung  für  Pil«eer«elirittwalxwerke.  Emil  Wiotsr, 

Pittaburp,  l'a.,  V.  8t.  A. 

K'  -Ii.  S  h  2'.M7t;.  <iaHffiiernng,  in^boMOndoro 
für  Fliiiiinu'iniriii,  lIiTÜ-  und  niidero  Oeft'ii.  Krnat 
Behmutolla.  Hcriit).  Waterioo-Cfor  !.">. 

Kl.  24  f.  L2.'>ü31.  KettcnroHt  mit  längtliegendeo, 
je  auf  zwei  (juerotangen  gi>reihlca  Roetgllodem. 
A.  Leinveber  &  Co^     m.  b.  Ü.,  Oleiwttz. 

Kl.  S4k,  U9208.  Ctnriehtun?  «nr  Erbitftiofr  der 
Vi^'-Iirennunguluft  durcli  dio  H<»i/gaHO  und  zur  plt^ifh- 
/.üitigen  Niodersrhlaguug  der  Fluir*8cho  bei  FeuiTiing;»- 
•alagi-ii.    Otto  L'hde,  Haniluir.',  Iltinimcr  NVct:  '0- 

K.I.  81  €,  C  10  731,  VerfHlireii  und  Foriii  zum 
GieBen  TOO  Yerbundblöckoa  durch  /.u»ammenbring^en 
der  ▼•rMhiedenen  Mstaile  ohneäcbaidawinde.  William 
Henry  Cdnnetl.  Pittuhnnr.  P».,  T.  8t.  A. 

KI.  48li,  .f  lü7''t.  Viirrirbtuntj  /um  Hi'raua- 
zieheii  der  vcr/.iiiiitei;  lili  .  htuleln  n»»  der  Tttli,'|it'unne 
unter  \  iTwt-iiiiiiti^  v<m  Wal/iTi  und  I  ührungen.  Tliotna» 
Jame«,  .Morrinton,  Kni;!.  Priorität  dvr  Anmtdduug  in 
Eogland  (Fat.  2:<  H<j<4/oii). 

KL  49  g,  0  Ü642.  Vorricbtuog  itur  HertteUung 
der  |t«n<»aen  Endform  von  Veb«rgan);«laB«h«a  fOr 
Kii«enlinhnH<'hifncn.  OlicrbaycriHclie  i'tliigfabrik  Job. 
(ig.  I><ili]er  <u'«.  in.  I>.  II.,  l^andKlterg  a.  !,«ch. 

14.  Dc/finli.T  Kl.  21  Ii.   .'«.■Ii  :iOI7r,.  Zur 

StrtHiiulHrlcitiirit:  dieiiemle»  Laifur  tiir  die  .\<'LhO 
von  KN'tvtrodonrulifii  t.>lHktrini-li<'r  Seh w<>iliinaKi-hinen. 
Sohwelmer  i:^i«enwerk  J^ttlier  &  Co.,  Akt.-Qe».,  Schwelm. 

Kl.  24  Seh  2872U.  Verfabran  zum  Betriebe 
von  Generatoren,  bei  denen  die  ErMugnitae  der  Eot« 

•  Die  .\  II  Ml  .'Idii  ritjt'n  li'u'ot)  Villi  dfiti  anget;ebonen 
Tr^'o  an  wtilirviid  zweiur  Muuate  tur  jedormMlu  zur 
Ein  Hiebt  und  Binapracbierhabuag  im  Patentamle  so 
Berlin  sua. 


werbliche  Abfalle  — ,  auch  aus  diesen  alten  Kun- 
aervenbflchsen  eine  ähnllehe  Menge  wie  ans  d«i 

Weißblechabsehnitten  herauskommen  dürfte.  SO 
ersehen  Sie,  daß  es  allein  liior  für  den  Nieder- 
rhein sieb  ujn  Zalilen  handelt,  die  vermutlich 
großer  sein  dürften,  ab  die  melaten  von  Ihnen 
dies  veriiuitt  i  halien.  Wenn  nun  erst  die  Schwierlp- 
keiten  der  Vorbereitung  der  alten  Weißblecbgegen- 
Stande  und  Konaerrendoiea  llbarwunden  sein 
sollten,  so  ist  auch  anzunehmen,  daß  weitere 
Eisi  nahfällo.  die  hente  nocli  par  nicht  in  den 
Kreis  der  N'erhüttung  eingeführt  sind,  dieser 
Wieder  angeführt  werden,  z.B.  die  venlaktan 
und  emaillierten  (n-prenstande. 

Je  schwieriger  die  Besctiaffung  dar  Etaenarie 
wiriy  eine  am  so  größere  Rolle  apielt  natflrUdi 
der  Schrott  für  Eisen-  und  Stalilfabrikation,  und 
wenn  die  iL'ewaltifjen  Zahlen,  mit  dt-nen  Sie  bei 
lliren  Hochöfen  und  Stahlwerken  zu  rechnen 
pflegen,  aneb  die  Zahlen  dieser  Entainnunga» 
indusfrie  und  der  industricen .  dif  sicfi  daran 
angliedern,  außerordentlich  klein  erscheinen  lassen, 
so  mOgen  Sie  auch  dieser  Industrie  Ihr  Wohl* 
wollen  wie  bisher  erhalten,  nach  der  alten  Bauara- 
regel:  Kleinvieh  macht  auch  Mist. 

ausländische  Patente. 

gARuiig  durch  diu  YergaHuiigezone  geleitet  werden 
Oeor^  Schimming,  B«rlin,  Am  Friedrichithain  7. 

Kl.  2Gd,  K  88090.  Verfahren  zur  Uowinnun|p 
der  Nebenmodttkte  au«  Oaaen  der  troekeaen  De- 
BtiDatioD  oder  Tergasung  Ton  Brennatotfra  dureb  Be- 
handlung mit  Bäure  oder  saurer  Lauge;  Ziip.  7(im 
Fttt.  181846.  Heinrich  Koppers,  £Meii  a.  d.  Kühr, 
laenbergstrate  90. 

Gebraucbsmustereintragungen. 

14.  Dezember  1908.  KL  10a  Nr.  858  459.  Trans» 
portTorrfctatnng  fttr  lioeharbiMe  Stftckgflter,  ios- 
boNon<|prr-  fflr  glühenden  Koka.    Fa.  Aug.  KlSnaOt 

I  )(i  r  t  tu  11  tili. 

Kl  ISc,  Nr.  3:i8:>:<tj.  Kino  komplette  Härteroi 
entbaltciideii,  transportableH  Haus.  Fa.  Albert  Bau- 
nann,  Aue  im  Krzg. 

KL  81c,  Nr.  358189.  äcbmiedeUeraer  Form* 
kästen  fOr  OieBereien  mit  Ü-Eiaenrahmen.  BrQdar 
Körting  (M.  &  A.  Körting)  0.  m.  b.  H.,  Toinpelbof. 

KI  35  b,  Nr.  SriH.-jHH.  Deokelnldicbovorrichtung 
für  Tiefofenkrano.  Miirkii§cht-  M  iiNrliinen)>auaBStalt 
Ludwig  8tuckenbol7-.  A.-Ci.,  Weltor  h.  Kühr. 

Kl.  49  b,  Nr.  :i.")8  :i4'.iJ.  Zweiseitigor  Profiloison- 
QabrungBscbneidar  fAracbwere  Profile.  Waggon- Fabrik 
A.^O.,  ÜerdhigeD  a.  Rh. 

Kl.  4fle,  Nr.  3.'>SI14.  Falihnmmer  mit  an  den 
Fiihrung8(*langen  seitlich  und  unten  angebrachten 
A uHhjiarungen,    tlcbr.  .Xlliri  i  h',  \S  ulii.  lih!il 

Kl.  49e.  Nr.  ;i."».s .'»(;:!.  l)ain|ifh«n)im  r!«cliicber  mit 
Kanülen  in  der  Itamiifttrhieberwandung  fQr  den  Dampf- 
eintritt  unter  den  Kolben.  J.  Banning,  Akt.-Gean 
Hamm  i.  W. 

21.  Dezember  11»0S  Kl.  7 b.  Nr.  959273.  Mehr- 
Btutii:o  /if'hncbeibe  für  Drnhtzii'hmancbitien.  Willi. 
K..iii  li.-n.  Wald,  Hlild. 

Kl.  19a.  Nr.  .S.M«4I2.  Vorrichtung  zum  Verbüteu 
des  WanderiiK  von  KiHenbabuhchiaaeo.  Heinrieb  I>orp> 
mUller,  Aachen,  Bo.\graben  71a. 
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Scatisdsches. 


Ein-  und  Ausführ  des  Deutsches  Reiches  in  den  Moniten  Januar-November  1006. 


Einfuhr 

Ausfuhr 

Eiienerse;  mmh»  oiwr  oiangMüuutigvOMrainigniigtniMM;  IkooTerteracbuuikeii; 

1 

7  171  UM 

sV4  >ib7 

9  ATA 

S.iX  yn  iS 

1  *i  •   T  u  1 

lo4  «91 

1111  Hill 

Konren  und  KönrciHoriiintucko  aus  Blalt  MDOllefllMrtn  vvB|  lUUiB«,  VenuM  uw. 

1  yo<» 

04  d42 

i'  *1  K 

Iii  fLI  A 

tu  OlZ 

MMCBiiMBtaU*  ran  n.  oMroniM**  mi  mmt  ■00011000.  UuB  («bsa,  7ssa— a) 
BOnBttgt  JStMBltiiDwsl'eD  ron  nna  Desroeiwi  (idiBV.  d,  iazo,  losi  n.  ^.f  ... 

6  ioU 

A  AfiA 

4  WO 

o  W  T  o 

ivODiuppen ,  noiirtcDietirn  .  uohdiocko  ,  nramnien,  TOr^owAUiQ  mocKV^  ituiqiiod, 

4 J  1  l  in 

fiCBmiodbart"«  Kitten  in  ^tHtn'n  :     l  rH;,'i'r  (  L •»  |_J*  UB  _J   |.«aIMO)  (TBvft)  . 

E^^L.             .^^A                     !  n  Ir  »  1  .  .  1                             1/"  «■  An.n  «Ir  A       1  *7  O  IL  iv  h 

57  8ii8 

■i    14  1* 

OO  lüö 

8  504 

84  090 

ÄDdww  Bieht  i^fonntM  Stabeimn;  ISim  in  8ttb«i  sam  UnudnmlnD  (786  e) 

IS  Znl 

•iOl  91« 

14  1  ^" 

1  UU  *>Q  1 

4  7  7  4 

80  .«H 

209 

1  o 
1  3 

1  (>  4  i  J 

Bleche:   ab^eflchlifTen,  lackiert,  [lolicrt,  j,(i'l)rAant  uitw,  iTST,  THSc)   

H  4  7  Ü 

WaUbJecH;  U«lui-(Btreck)-,  Kinel-,  Wanel-,  v«arz«n;iiiiaer«l>MCM(ia«Aii.b|TWu) 

VV 

1      Ui4  4 

lo  oo4 

SSI  isn 

Schlangenröhren,  jj^ewalzt  oder  gozopen ;  RShreiifnritiHtn<  ko  (79Sa  n.  h)  ... 

t  -n 
I  i.) 

o  Via 

Andere  Röhren,  gewalzt  oder  (gezogen  |T94a  u,  1),  "ySa  u.  bi  ,   .  .  ..... 

11  4j  ^  1 

1 1  8«  I 

Ulk'".    1  1  n 

Eisenbahnachwellen,  Eiaonliatinlaachon  und  Tiih  rlH^'^Hplatton  (796c  u.  d)  .  •  •  « 

80 

lUü  078 

1  Z.U 

""1     4  i'rt 

4 1  4i>y 

*      .    . .             /XhA.   Qst.MK..K J  AA^n  Alvdk  Atta   j  *7aa «      J             «  #h 

7  018 

AK.  OAU 

40  94o 

8  08D 

SV  8*4 

«OU 

Ww  Ol V 

Anker,  Amboiwe,  SchraubaWipke,  Brecheinen,  Hümmer,  Kluben  und  Köllen  zu 

(II.') 

O  J*<  4 

l>»nawirtHcliaitii(  tip  uprute  (huhr  u.  n,  "Uii,  niu,  oloa  o.  o).. 

1  I^OU 

1  OVn 

K-  1 

tv ericzeuße  (niia  u.  i',  ni^a  u.  d,  sioa — e,  oi4a  n.  D,  oloA — 0,  (WvftJ   •  *  • 

1  OÜU 

1  «iOM 

1  4i  (17»> 

1 D  :m  J 

El— »bahn  iMchemchranban,  -keile,  SdiweUeiiectaraabeii  new.  (SSOa)  

Iba 

O  AAO 

O  Ovo 

Hnn«H«iM  ntaAiikAlii>MA*iMl*l  fMl  a  n  l>  MA*l 

DSZ 

in  nna 

Schrauben.  Niete  naw.  fflSOb  n.  e.  SSftet 

1  489 

16  600 

75 

1655 

108 

871 

ä  AI  7 

5Ü3 

30  8.17 

2148 

70  504 

401 

SS  816 

Ketten  (829  a  n.  b,  830)  ....  . 

3  186 

2  811 

94 

S  162 

N&h-   Strick-   Stick-  u^w    Nadeln  (841a'— e)  . 

158 

S663 

Alle  übrigen  hieenwaren  (816c  u.  d— 819,  828a,  632—836,  836d  u.  0—840, 

842)      .  .   

1  988 

40196 

764 

lS8t 

S6  064 

ffiflSB  nnd  EiMowaren  In  den  Monaten  Jannai^November  1908 

619  «18 

8418  699 

MaMhiaon         •   »       •          »  » 

70  712 

:<2s  H^9 

Summe 

59(1  M.'iii 

3  742  ."»öS 

jHiiuar-.November  1907  :  Eiaen  und  EmenwareD  . 

741  lö« 

3  170  654 

82  004 

302  517 

BnmnM 

828  172 

3  473  171 

*  Die  in  Klammern  »tebeudeu  Ziifern  bedeuten  die  Sümmern  des  statistischen  Warenverzeichnisses. 
**IH*Aiiifiibr«i  bnnriMitotra  gn  BaiMiiMB  MnaohbeiiMlao  iat  anter  den  betr.  HnaoliinM  ndt  an^^nniut. 
IH«  ilnifnbr  an  Sduniadeatankra  Ar  KaaebinM  lak  uolar  den  bafer.  Maaehinan  nul  aafgafSbit 
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Statistitehe». 


28.  Jabrg.  St.  58. 


Erzeugung  der  deutschen  Eisen-  und  Stahlindustrie  mit  Einschluß  Luxemburgs 

in  den  Jahren  1905  bis  1907.' 
iNacb  dun  Vorütt'entlichangea  dos  KaiBorlichen  StatiBtischen  Amtes  zusammengoatellt.) 

I.  EisenenbeiflMU. 


1MB 

1906  ! 

1907 

::■.:::::::::; 

Wert  .« 
Wert  der  Tonne  , 

459 
23444073 

öl  770 IMK) 
8,49 
48  70(3 
887 

462  ^ 
28  784  670 

102  578  000 
8,84 
47  786 
760  j 

900 
27697128 

119  186  000 
4,30  i 
60027 
741 

IL  Rolieisenerieagiing. 


Kr/,euK«:>tlo  Werke  

H(ilzki>hlfiirohi'ist>n  t 

Koksrobeisen  und  Koheison  auB  g«  in  in  etile  in  BronnstofT   .  .   .  t 

buMMunt  Kohei8«n  flberhMpt  t 

Wert  Jt 
Wert  der  ToBoe  « 

VerarUeiteto  Krze  und  Schlacken  t 

Arbüitor  

Üariinti'r  wciltliche  

Vorhanili'iic  Hofliöfon  

IIi)chöfon  in  Botrieh  

Betriebsdauer  dieaer  Oefea  Wochen 

OieBereirobeieeo   t 

Wert 
Wert  der  Tenne  , 

Bememer-Rebeieen  ,  t 

Wert  .A 
Wert  der  Tenpe  « 

Tbonia»>Reheiaea  t 

Wert  Jt 
Wert  der  Toaa»  , 

StahleiBen  und  Suiegoleiaen   t 

Wort  .« 
Wert  der  Tonne  „ 

Poddel-Bobeleen   t 

Wert  at 
Wert  der  Tonne  « 

OnBwaren  I.  SebmeUnnf  t 

Wert  .« 

Wert  der  Tonne  , 

_  (  ( it'üchirrffuB  t 

I.  Behaehnng     a^oatigo  üußwaren  t 

Bmeb*  aod  Weiebeiiea  t 

Wert 
Wert  der  Tonne  . 


104 

8  658 
10  BGf.  403 
10  875  061 
578  724000 

63,22 
86090817 
88468 
682 
306 
277 
12  914 
1797  680 
108065000 
66.77 
41U96J 
24  954  tKX) 
6*1,72 
7  032  322 
861  978  000 
50^ 
680  8U 
41  480  000 
71.47 

61  597  ÜOO 
68,81 

61880 
6181000 
99,81 

6,2 

19  594 
II  720 
15  446 
539000 
84,86 


104 

8618 
12  2*4  201 
12  292  819 
715  188  000 

58,18 
88194908 
41764 
663 
315 
286 
14125 
8003  985 
124  677  000 
62,16 
490  081 
31  706  000 
t>4,70 
8(^9  808 
487  942000 
6M7 
766678 
61  292  000 
Hl.U 
929  122 
52837  000 
56^7 

60687 
6869000 
10^4 

4r.  504 

13  523 

14  120 
565000 

80,99 


I 


103 
(■  :r',5 
12  WHä  224 
12  B7.^>  159 
824  077  000 
64,01 
84070  858 
45201 
647 
324 
303 
14  780 
8  048  602 
148807000 
69.71 
478  011 
:U  145  000 
7 1 M 
8  428  3^4 
498276000 
60,18 
931 140 
83  125  000 
89,27 
900  239 
57  139  CXX) 
63,47 

71877 
7888000 
110,44 

59  821 
II  556 
17  566 
708000 
40,00 


III.  Eisen-  und  Stahirabrikete. 


1.  E Ue ng i e  t e re i  (OuBeiaen  II.  Bebreeliany).  |  1905 

KrzeiiK<^'ii<lo  Werbe  ,  

Arbeiter  

Uaruntrr  «eildirhc  

VerDObmoisensB  Eisenmaterial .......   t 

Oeachirrguft  .t 

Köbren  ..........    ..t 

Sonatige  OaRiireren  t 

Insgeaemt  UuBweren  tj 

Wert  Jt 
Wort  der  Tonne  ,  ( 


1  ÜKR 

-  im»  ötw) 
sr>2 

»2  449  37»; 
118  319 
8i!9496 
1788899 

2  2 IC,  214 
379  2HÖ  000 
171.14 


190« 


1  584 
^  117  458 
»05 

'2  752  316 
131 427 
893447 
19»  666 
2  487490 
452S9H000 
181,87 


1907 


•  1  :>so 

119  7»4 
942 
2  883117 
143  867 
404  4M 
8068979 
2  Ri>l  H<*2 
491  057  000 
188,77 


n'  l'H  ■>  Nr  i:  H  .)«  und  Mt.  '  l'Ur  Wtrki-  fi'hlin  die  Nacbwrl.ungt'n  üb<-rh«Dpl,  für  1 4.''  Wcrkr 
~  ur   IIS  Wirke    rrhlrn  <l*i'   NachwrUuDfrn    ül>irrbJiB|>t,    lilr   144   Werke  betuben    *lc    »uf  BchUtzuOf. 


l>i  rulif-n   aie  «u(  »  b«l/ung. 

*  it  Wfrk*  «loe  «abrttckilelitlei  febllvhaa,  da  ihr«  B«irielM*«rliiliaitM'Blckt  graebMit  wardca 


Dlgltized  by  Google 


Stat  Ulf  ischeg. 


Stahl  and  Eisen.  19S9 


«.  Bchwt»«UaBWffke  (SohwetBelam  miJ  8chwri8«toM).     |  1905 


1906 


1 


Erzea^end«  Wwk«  

jLrb«iti!>r  ,  

Darunter  weibliche  

Rohlapfwo  und  AohMhienen  sam  Verkauf  t 

ZoiBMitatalil  ram  Tcrkaaf  t 

Ina^egamt  Halbfabrikate  t 
Wert  der  „  Jl 

Wert  der  TON«  „ 

EintonbahnAchienon  und  HchienenbcfeBtif unj^gteUe  .  .  .  .  t 
Kitlerne  Babnachwelien  und  SchwellenMlaetlglillgateil«  .  .  t 

EiMababnadiMa,  •Rider,  Kadraifen  t 

HandalMÜMi,  Faaaon-,  Bau-,  Proflleiian  t 

Platten  and  Bleche,  aoBer  Weißblech  t 

Draht  t 

Kiihrfn  t 

And. Eisen- u.ätahlaort. (Ma8cbineuteile, Hebmiedestücke oaw.)  t 

InNgexamt  Fabrikate  t 
Wert  dar       ,  Jt 
Wart  dar  Tonna  . 


IWl 


'Iii 

»128 

ni9 

22Ö0Ö 

19067 

18861 

8S8 

243 

266 

449U2 

47612 

88906 

8 

597 

44  985 

47  612 

40  508 

4  028  000 

4G83  000 

4  828  000 

98,36 

119,20 

18  922 

8666 

3127 

666 

356 

690 

6841 

7  327 

7  254 

607  B81 

688178 

468661 

6-2  772 

20  802 

26996 

25  776 

24  852 

22  074 

63  490 

63  061 

57  748 

»1  134 

35  613 

34  430 

816621 

698266 

619870 

US  029  000 

104  644000 

105848000 

188,66 

161428 

1694» 

S.  FlaBaiaanwerka. 


erzeugende  Werke  

Arbeiter  

Damntar  waibUcba  .  

RohblMke  mm  Verkanf  t 

Vorgaw.  BUSoka,  KnQpiial,  Platinen  uow.  zum  Verkauf  .  .  t 

Inageitamt  Halbfaltrikate  t 
Wert  der  „  .« 

Wert  der  Tonne  „ 

EivenbahnKi-bienen  und  SchienenbefcatignilgataUa  .  .  .  .  t 
BaknwhweUen  und  BafeetieungAkeUe  ..........  t 

Eieanbahnaehaen.  -Rlder,  Radratfen  t 

HandelseiHt  n.  Fein-,  Hau-,  Profiloirton  t 

Platten  und  Ulocbo,  außer  Weitiblech  t 

I    Weißblech  t 

«    Draht  t 

Oeschilsa  «nd  Oaidioaaa  t 

BOhrmi  t 

a.Stahliort.(Maa«hmantaila,8ehiniedaitflekenaw.)  t 

Insposanit  Fabrikate  t 
Wert  der  , 

Wart  dar  Tonna  . 


»211  ' 
169  172  i 
6721 
6678491 

2  067  828 

2  725  673 
«18  899  000 

80.12 
963  816 
882219 
197046 

3  088  023 
1  Ib2  6ü5 

46  992 
729  215 
29  193 
65881 
S46  994 
ß  880  433 
894070  000 
129,94 


•221 
177ltö7 
865 
762815 

2  092  519 

2  «45  334 
241  278  (  NX) 

84.H0 

1  185  145 
855505 
288076 

3  774  974 
I  377  74« 

4.Ö  07ß 
820  786 
46  435 
90048 
289  816 
M  22;^  604 
145  375  000 
180,28 


222 
188706 
868 

670882 

1  980  495 

2  6.51  377 
25Ü  294  000 

96,ti6 

1  409  915 
498  798 
291787 

3  876  278 
1413  200 

44  518 
800  473 
46  804 
102802 
296906 
8  774  230 
1325  528000 
161,07 


Arboit(tkrRfto  bei  der  RisonTerarboitung  (EiaengicBerei,  8chwei6- 
und  FlnßeiHenwerke}  


291  542 


313  602 


322  371 


I  nr  ■«•!  W«?k«  tMtm  die  irMkw«li«af«a  IlMriMei»!,  Mck«  Werke  ttad  feiehlltt  *  FIr  «fer  W«ffc«  febton  <He  Va«k- 

wrUunircB  Bberhaupt,  «eehi  Werke  nlnd  grtchatxt.  *  Zwei  SebwrtBelMnwerke  mußtrn  unVrrSi-kalehllf^  blrlbvo,  da  flbrr  tbre  Rrtricb«. 
«crtatltDlMe  kein«  An^abi-o  tu  erlanceu  waren.  *  Flr  ttohlnppen  and  Robichli^Dea  allein:  1804  Wrrt  il<-r  Tonne  145,04  .4,  Werl 
der  Toua  89,61  J$.  *  Vm  elaem  Werke  fablen  »He  JfaehweleufeB,  fllr  aeua  Werke  benbeD  ile  auf  flcbtuiuf .  *  Voa  swel  Werke« 
■n*  > ach wel fOr  aeea  Werk«  bentbea  «le  aaf  flekamat- 

ElBenerzTerBchifTiingi^n  Toni  Oberen  See.* 

Wie  «The  Iren  Age'**  berichtet,  beliefen  aick 
die  ElaenarsTarfyaobtoaifen   Ober  dan  Obaran  8aa 

während  der  Dauer  der  Schiffahrt  Im  Jahre  1908 
unter  KerQckflicbtigun)?  Ton  zwei  nur  schfttznngB weise 
bekannten  Abladungen,  die  zur  Zeit  dos  Berichte»  in 
E><caiial)a  noch  vorgenommen  wurden,  auf  imtgeaamt 
25M37  432  t.  Die  Verachiffungen  nach  dem  l.  No- 
vember d.  J.  batragan  8  759  678  t.  Wie  sieh  dia  Var^ 
aehilhiDgaB  im  Bariebtajahra,  Terglichan  mit  1907 
und  1906,  aaf  die  einzelnen  IlSfen  verteilt  haben, 
zeigt  die  nachfolgende  ZiiHammenatellung  |S.  19S0). 

Der  VerHaiid   auf  <U'in  Babnwege,  der  nicht  vor 
dem  1.  Januar  genau  fetitgeHtellt  werden  kann, 

wird  wahrscheinlich  rund  500000  t  erreichen.  (Die 
Bahoaendnngan  gehen  bekanntlich  nach  den  HochOfan 
von  Dnlntk  vaA  dan  HoIikoUanhoehSfan  von  lOefaigaa 
nnd  WiaoonaiD;  anlardam  amfaiaen  sie  die  Eisenerze, 

•  TargL  »Stahl  nnd  BiiaD'  1908  Nr.  1  &  27  nnd 
Nr.  12  8.  410. 

*•  1906,  10.  DaiMibar,  &  1749. 

2 


Bohelsenerzeagranr  In  den  Vereinlirten  Staaten.* 

Uabar  dia  Leistung  dar  Koka-  und  Anthrazithoch- 
8faii  der  Taralnigtan  Staaten  im  Novembar  1906, 

verglichen  mit  dem  Torhergohcnden  Monate,  gibt  fol* 
gende  Zusammenatellung  Aufschluß: 

■•vaaibm  190S 
t 

L  GoBamt-Erzeugang  .  .  1  608  160 
ArbeitatigLEneagong     58  4S7 
U.  AntaU  dar  Staklwarka- 

gosoIlBcbarten  .... 
Davon  Ferromangan 
nnd  Splogalaiwn 

am  1.  Des.  I«W  ein  t.  Not  iwis 
in.  Zahl  der  H»cliöfen    ,  898  39,^ 

Davon  im  Feuer  .  .         210  200 
lY.  WoebaBleiatnngan  dar      t  » 
HoohSfen   887  200      368  488 


996  866 

IC  136 


Oktober  l«M 

t 

I  592  27.S** 
61  »64 

1012425 

12  369* 


*  .The   Irnn  Age"  1008,  10.  Dasembar,  8.  1784. 
**  Endgültige  Ziffer  (vergL  .Stahl  und  ßian*  1906 
Kr.  41  8.  1476). 

LIILae 
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1930   Stahl  and  EiMn. 


Statistüehea. 


28.  Jahrg.  Nr.  58. 


Bafra 

IM» 
t 

IMT 
t 

I9M 
t 

Duluth  

Two  llarbor«  .  .  . 

Marqaette  .... 

8  949  099* 
5  793  473 

3  408  U31 
2  553  889 
1  611  287 

13  681  113 

8  319  928 
7  559  432 
5  854  1 80 
3  492  «75 
3  002  047 

11  399  741 

8  31 1  010 
6  180  386 
5  944  712 
3  442  321 
2  835  690 

8omit  Vorsaiid  auf 
dem  Wasserwege 

Dazu  Versand  auf 
dem  Bahnwege 

1 

25  837  433  41  949  375 

—  971611. 

38  113  860 
1  024  735 

Inggeaamt 

- 

42  920  991 

39  138  59:» 

die  im  Uaraboo-Bozirk  und  in  Iron  Ridge,  Wiac,  ge- 
fördert werden.)  Die  üenamtvcrladongen  werden 
somit  unf^cfähr  2t'>3.'i0  000  t  betragen  oder  etwas  Uber 
00  0;o  der  Verladungen  im  Jahre  1907. 

Für  Kechnung  der  United  States  Steel 
Corporation  wurden  vorladen: 


Im  Jkhre  lOUM  1907  IM« 

Menge  in  Tonnen    14  480958    22  914  500    21  314  309 
Protent  d.  OoHamt- 
verachiffungen        56  o/o  .53  •/•  65 

Die  InralldenTereichemng  im  Deatschen  R«lche 
10U6  und  ItfO;.* 

Aus  den  Berichten,  die  dem  Keichstage  Ober  die 
Rechnungsergcbnisse  der  Invaliden  -  VerHichernng»- 
anstalten  und  zugelansenen  Kaeseneinrichtungen  vor- 
gelegen haben,  geben  wir  Nachstehendes  wieder : 

Die  Entwickolung  der  Beiträge  gestaltete  sich 
folgendermaßen : 

■aa  lirllräKrn 
M 

.  .  148  963  617,23 
.  .  156  544  529,70 
.   .    163  457  590,09 


KcohnDUicii- 
jahr 

1905 
1906 
1!U)7 


Zahl  drr 
Wo<'b<-ut>ritri|;e 

619  053  717 
039  874  764 
655  979  668 


Der  Anteil  der  Lohnklassen  an  den  Beiträgen  er- 
gibt sich  aus  Zahlenreihe  I: 


Zahlenreihe  I. 


Voo  100 

.S  der  ({«.■«•nilfianahm«' 

aiu  ilelträrrn  eolfallra 

Ton  tUUO  SiücV 

drr  Wnrhrobritr&ffe  ralfallea 

Im 

auf  dir  I.otiiiklajiM' 

auf  dir  LobnklaMc 

Jahre 

1 

n 

1 

IV 

▼ 

1 

II 

III 

IT 

T 

.4 

U 

bei  dm  Sl  Venlfherua(rMiiat<llen 

1906 

7,01 

24,97 

22,16 

20,08 

133 

305 

250 

178 

134 

1906 

7,15 

•j;f„")S 

23,87 

22,39 

23,111 

127 

2»0 

244 

183 

156 

1907 

6,56 

21,80 

23,30 

22,(»7 

26,27 

II» 

274 

242 

183 

182 

bri  d<-n  Ii)  KaaM-Drlorirhluaifea** 

1905 

0,51 

2,43 

21,98 

21,13 

53,96 

II 

37 

280 

216 

457 

190« 

0,47 

1,88 

18,0» 

23,55 

56,41 

10 

2» 

241 

243 

477 

1907 

0,43 

1,83 

17,00 

24,86 

55,88 

10 

28 

221 

268 

483 

im  Jahre  1905 


1900  'I  ?  2  3 
1907  I  -  '  * 


4 
24,06 


4 


Danach  zeigt  sich  in  den  Lohnklaasen  T,  II 
und  III  eins  Abnahme,  in  den  Lohnkia«aen  IV  und  V 
im  allgemeinen  eine  Zunahme  der  Wochonboiträgo. 
Auch  deren  durchschnittliche  Ilühe  ist  gewacbson ; 
sie  stellte  sich : 

Von  den  Ausgaben   sind  die   fQr  reicbsgesetzliche  Renten   und  Beitragserstattungen    von  besonderer 
Bedeutung ;  sie  finden  sich  in  Zahleoroibe  II  zuaammengostellt. 

Zahlenreihe  II. 


24.46  '  j 
24,92  5  3-5 


Ii  [30,52 
?  S^S  I  30,96 
31,14 


In  Jabre 

bc(ni(«B  die  RealeasablaDfen 

betru(rD  dir  Bellra^entattuoKea 

laifeaamt 

davon  «ntHalea 

loafaaamt 

davea  ealfleleD 

auf  die  Tenlcbe- 
niDgaaBitalU'B  uiw. 

auf  daa  Rcleh 

aaf  die  Verticta*- 
ruoreaaalaltea  Btw 

JC 

aaf  daa 

Reich 

.4 

1905 
1906 
1907 
1891  —  1907 

136  904  030,76 
142  972  601,21 
147  693  319,83 
1  324  429  290,66 

89  553  429,19 
94  215  214,49 

97  972  90S,26 
839  229  909,42  ^ 

1  47  I74  0«.'»,86 
\t  170  515,71 
/  48  553  006,21 
»t  204  380,61 
f  49  392  036,35 
Vt  228  37.->,22 
/  484  036  834,77 
\t    1  162  646,37 

8  171  647,87 
8  436  306,61 
8  854  889,36 
77  081  628,46 

8  171  312.63 
8  430  146,81 
8  864  636,42 
77  076  523,63 

235,24 
220,80 
252,94  ! 

5104,82  . 

i 

Dio  Zahlungen  fflr  Krankenri-nten  beliefen  sich 
in  den  Jahren  1»U0  und  1»07  je  auf  rund  3  600000  jT. 

*  Druikaachen  dos  Keichstages,  I.  Sossion  1907/08 
bezw.  1907  0»,  Nr.  :>T>1  und  1052;  vorgl.  .Suhl  und 
Kiscn"  l»l)7  Nr.  14  S.  5(12. 

**  1905  und  t9ot;   bei  neun  Kassoneinrichtungon. 

t  Für  militftriache  Dienstleistungen. 


Die  Zahlungen  fQr  Altersrenten  gingen  im  Jahre  1907 
gegen  1906  um  rund  1000  0(.K)  .«  zurück.  Da  trotz- 
dem im  Jahre  1907  ein  Zuwachs  an  Rentenzahlungen 
in  Hobe  von  rund  4  621  (K)0.4  zu  verzeichnen  war, 
HO  kommt  dieser  ganz  auf  dio  Invalidenrenten.  FQr 
Hoilvorfahren  wurden  im  Jahre  1906  insgesamt 
13468202,72  .«  und  im  Jahre  1907  15  186  286,35  .« 
aufgewendet.    Die   Unterstützungen   an  Ajigehörige 


Googl 


so.  Dezember  1908. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen, 


»Uhl  and  Eiten.  1981 


Ztblenreibe  IIL 


1 

CeU 

9mmm»  dar  JalMibaMc* 

D«l«tMkaMli«l>rr 
JahPMbalrac 

IM» 

IMT 

IM« 

.» 

t«OT 

.* 

IM7 

IBM 

.« 

IWT 

.« 

l.InTalidcnrenten 

1 1 1  885 

112  1H4 

IH  224  214,f.O 

18  r.27  i:ii..  -'M 

U".2.HS 

1  Iii;. (14 

i;H.'i707.".7H.64 

l.'iKC>44  0.IO,.">0 

2.Krankenronten 

VI  r>ti9 

1 1  .".37 

2  0:.2  rtH2,80 

1917  H.-i.-i.OO 

i(;:i29 

ii;i;.24 

,  S.AlterHrentcn 

10  7t;9 

1  726  80 I.MI 

1  740  700.20 

1(,0,80 

161,64 

12592977,18 

12688912,28 

1  Insgeeemt  1 — 3 

135  193 

134  490 

22  008  399.20^  22  285  «91,40 

~-  " 

_ 

_■ 

der  in  HeilbebendlnDg*  l^nomnienen  VorMirherten  be- 
sifferten  sich  1906  sof  1  157  239,52.«  and  1907  »uf 
1971465,93  .«. 

Yoa  den  Verweltungakosten  entfielen: 


■uf  Jr  lOOO  Jl  drr  rimiiintrlDnahrapo 


Im  Jahre 

1905 
190« 
1907 


■)  bol  dt-n  Hl  \  .  r. 

•niitaltvn 

78^ 

7*11 
76  , 


bi  bct  <1rli 
10  KiKxrDrln- 
richtuni;eii  * 

65^ 
68  , 
TO  . 


r»  hri  »lUa 

41  V<T«lrh*runm- 

irai,Tru 

72  Jt 
15  . 


Da«  Yerm9gen  wucHh: 

k)  bri  im  Vcr»  b)  b*i  d«a 

•lekavMiaaMtallM  KaaiMtlMtafetncra 

1905      am  70  829  667,20  .il  nm  6  806  064,71  Jt 

190f,        ,    73  070  020.:>9  ,    ,  7015410,41  , 
1907         „    77  rM4  3;i8,i;i  .     ,  "98"r.79,7r»  „ 
Den  Zugang  an  Kenten  bei  allen  Vcr»iclieriinsf»- 
trigem  im  Jehre  1907,  Tergltchen  mit  dem  dee  Torher- 
geheodeii  Jalireit  wngi  die  obeulebeode  ZaUenreibe  HL 

*  1905  «nd  1906  bei  9  KtieenelnriebtaDgea. 
1905  und  1906  bei  40  Teralcbwugrtrlgera. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Tonramlmf  der  Haoptotell«  4e«tieh6r  Arbaiv 

«rehfrTerbSnde. 

l^nter  I^eitung  lieH  VorHitzenden  dei»  Direktoriums 
der  AktiongeHelUcbaft  Friedrich  Krupp,  doM  liandrate 
e.  D.  RStger,  fand  am  15.  d.  Mto.  in  Berlin  eine 
eebr  sabirneh  besaebte  TerbuidevereaiBmliiag  der 

HauptHtelle  deatodier  ArbeitjifeborverhSnde  »tatt.— Nach 
Krledig-ungderffeBchlftlichen  Aneeloppnhoiten  orotattete 
I  i.  iitTHlHckri'tHr  H.  A.  11  ii  c  c  k  den  ( i  r  k  i  !i  h  f  t  h  I,  ,.■  r  i  r  h  t , 
dein  folg^endes  zu  entnehmen  int:  Der  Hau  ptHt  eile  gehören 
z.  Z.  77  Belbiitändige  Vereine  an,  die  zusamineD  gCgOB 
eine  Million  Arbeiter  beachiftigen.  Die  bieher  xwang- 
k»  «nebeineodw  Hitteilangen  der  Haoptetelle  loUen 
vom  1.  Suaaa  1909  regelmAfiig  sweimal  monatlieb 
ertebeinen.  Redner  behandelt  sodann  die  Stellung 
nähme  der  Hauptstollc  zu  dem '••  ■m  t/i'nt  .Mirf  bt-ir.  die 
Bildung  von  Arbeitakammern,  der  bekanntlich  trotz 
de»  WiderHtande«  weiter  Kreise  der  lntere«8enten  aaa- 

E»rbeitet  ist.  Ea  wird  be«beicbti|;t,  gegen  dieaen 
hmrf  im  Jaaaar  Blehetm  Jahres  erae  groS  «Dgelegle 
Proteetbewegong  za  veranstalten,  indem  zn  der  fQr 
diesen  Zweck  in  Aussicht  g'enommenen  VerHammlun? 
des  CentralTerbandes  Deutscher  IndustrifllL-r  A\r  w.  i- 
testen  Kreise  der  Arbeitgeberverbändezage/ogon  werden 
sollen.  Hr.  Rueek  wandte  sich  Modann  zu  der  Stelluni^- 
nahme  des  Vereins  deutscher  Arbeitgeberrerbände  zu 
den  Yereicberungsgesetzen  und  bezeiebnete  sie  als 
widorspruobavoU  und  noiialtbar.  So  sei  der  Verein 
f^eg'en  eine  Reform  des  UnfallTemicherungrt^'eDetzes, 
.1  iMirio  \Ta*7.  dt•^^  sozialdeniokratisclicn  .MiSbrauchs  der 
( irtHkraiikenkaHHon  ^:ei,'en  eine  HeTinion  dos  betr. 
(iei<etzes.  I)a::i'i;en  bcfQrworto  diencr  Verband  eine 
Aenderung  des  InTalidenTersicbernngsgesetzes  dabin, 
daß  der  Reicbszuschuft  fortfalle;  dieser  Betrag  aoUe 
dnrch  £riiibang  der  Bellfife  der  Arbeitgeber  und 
Arbeiter  aafgebraebt  werden.  Der  bisherige  Reichs- 
/UHchuB  «olle  für  die  Witwen-  und  \Vai8enver*icherung 
Terwcndet,  diene  HolliHt  «bor  der  Armenverwaltung 
übertraf;cn  werden.  E«  sei  doch  klar,  daß  das  Reich 
letzteres,  wenn  es  einen  so  grotien  Zuschnü  leiste,  nicht 
ngeben  werde.  Unter  Hinweis  aaf  die  aagenblickiiche 
Lage  des  Arbeitntarktes  forderte  Redner  die 
AfMtmaebweiee  der  Arbeitgeber  dttrehzufObren.  Die 
negensreiche  Wirkung  der  ArboitgeberTerhilTulc  habe 
sieb  in  den  letzten  Jahren  glänzend  erwiesen  bei  der 
Abwahr  dar  grolan  Maaaeoangriffe«  dia  «am  waitana 


grüßten  Teile  mit  schweren  Verlusten  för  die  Arbeiter 
ifei'ndpt  hiltten.  Allein  im  letzten  Jahre  lititten  <lie 
( l.  'A  rrk  -i  lijiiirn  an  12000000  Mark  infolge  von  Aus- 
sperrungen 7.U  zahlen  gehabt.  Das  habe  dazu  geführt, 
dkC  größere  Vorsieht  Neitens  der  A rbeltatfBhrar  Pitts 
gegriffen  habe.  £a  eei  aber  Tiuecboac,  irani  man 
glanben  wolle,  daB  darum  wirkliche  Friedeaelleb« 
bei  den  Agitatoren  vorwalte.  Sicher  Hei,  daß  die 
Organisation  der  Arbeitgeber  eine  gewisse  Ruhe  in  die 
Arbeiterschaft  gebracht  habe,  was  iiiiion  aus  dem 
Rfickgange  der  Ausstände  im  v<'rHiit4»enen  Jahr  »ich 
klar  ergebe.  In  eingehender  Weise,  unter  Angabe  von 
Namen  und  Zahlen,  wies  Redner  dieae  Tateache  nach. 
Bei  Baipreehang  der  Beweguof  unter  den  Bargarbaitam 
kam  Bt.  Baeck  aaf  daa  tfiwlllek  von  Badbod  m 
aprecbea.  Obsehoa  fQr  die  Hinterbliebenen  bestens 
j.;e(4(irgt  Hci,  habe  liit'HCH  l  iijjlück  /.u  ln'iHpicllosen  Ver- 
hetzungen gegen  die  Arbeitgeber  geführt,  die  auch 
beklagonswertarweise  in  die  parlamentarisehen  Ver- 
handlungen fibergegriffen  hätten.  In  Ueberainetimmung 
mit  dam  HaodelsminiBter  Delbrück  erkltrte  sieh  Redoer 
gegen  die  empfohlenen  Arbeiterkontrolleure  und  sprach 
sich  far  die  FinfQhrnng  der  VertranensmSnnor  aas. 
NViiM  ilii'  Vursui  hl'  anijeho.  die  l!er;c^'f'.otzgobung  auf 
daM  Keii'h  zu  ü)>crlrageD,  so  sei  zu  befurchten,  daß  so 
viele  unmotivierte  Forderungen  gestellt  werden  würden, 
daß  die  Kosten  der  Kohle  eine  unerschwingliche  Hübe 
erreichen  müBten.  Weim  auch  der  fflr  die  Verwirk- 
lichung dieses  Zweckes  empfohlene  (Hneralatreik  im 
Hergbetriobe  keine  Anseieht  auf  Erfolg  habe,  so  sei 
es  doi  h  an  ili  r  Zri(,  daß  die  Arbeit^;ebi'rver(nnuli>  nich 
jetzt  schon  klar  machten,  sie  müliten  in  iiirer  ticuamt- 
heit  sich  an  die  Helte  der  Koblenindustrie  stellen,  um 
diese  zn  stärken  und  zn  stützen.  Redner  erklärte  «ich 
gegen  die  Tarifvertrige  und  fahrte  eine  Reihe  von 
FÜlao  an,  in  denen  die  Arbeiter  aich  wenig  um  dieae 
Yertrtge  kümmerten,  wenn  sie  glaubten,  vorteile  fflr 
»ich  zu  erzielen.  Unter  lcl>liaftein  IJeifall  legte  Hr. 
Hueck  da«  ningreifen  der  Hau|itste11e  in  den  Kam(tf 
im  IJuchdruckergewerbe  dar,  das  zur  Stiirkun^,'  der 
Gegner  der  Tarifverträge  geführt  habe;  diese  Verträge 
würden  ja  offen  als  das  sicherste  Mittel  zur  L>emo- 
knÄiaianmg  der  Arbeit  hazeichnet.  Die  Oewerk- 
eehaften  slhlten  saneit  Ober  t*/*  Millionen  Mitglieder, 

die  im  letzten  Jahre  5"  Millionen  Mark  niifs^ebraclit 
hätten;  das  Vermögen  der  (.»ewerkschatten  habe  Knde 

letzten  Jahres  41  Millianen  Mark  betragwi.  Diese  Opf  er- 
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Willigkeit  d«r  Arbeiter  bilde  eine  MAbonng  w  die  Ar- 
beitgvber,  dafllr  n  lorgeii,  dafi  «lle  IttdnatrleUen  eidt 

ebenso  an  grSUere  Opferwilligkeit  ^ewShnen,  um  den 
onvcrmpidlichen  Kampf  sioprcich  boAtchen  zu  können. 
(I.rMiuftrr  iM-ifftlLi  -  Au>>  liir  .Mitte  der  YcrHammlung 
wurden  die  DHrletruiiKen  des  Hrn.  Bueck  dur<-li  A-n- 
IlhniDg  Ton  Rinzi  lbciten  ergänzt. 

Hierauf  bebandelte  Dr.  Hoff -DllHeldorf  die 
Werkirerelti«,  die  dm  lliUalpviiltl  fBr  die  araprOnf- 
lieb  nicht  organisierten  oder  verbandamDden  Arlieiter 
bilden.  Sie  streben  unter  Anlehnunj:  an  die  Arbeitgeber 
die  Wahruni;  ihrer  IntoresHen  an.  Heii:ii  r  !>■  bititerte  die 
eegeniireicbe  Tätigkeit  aoicher  Vereine,  wobei  er  beHon- 
deru  auf  die  Augsbargtr  Ywb&Unisao  binwieA.  Auh  der 
Mitte  der  Venammlang  wnrda  der  üoSunag  Auadruok 
gegeben,  daS  die  Bewegung  aar  Bildang  eokher  Werk» 
Tereine  aeitenn  der  ArbeitgeberjedemSglicheFSrdenmg 
finden  werde:  dieue  Voreine  haben  nirhta  mit  den 
sogen,  „irelben  Vereinen"  zu  tun  I'.h  nei  jetzt  die 
geeignetste  Zeit,  die  friedliebenden  Klomente  unter 
den  Arl>eitern  zu  sammeln. 

Sodana  baepraehDr.  Tiosler  die  Koalition  der 
PriTatangeatellteB  und  geiatigen  Arbeiter. 
Er  fand  die  GrOnde  fQr  die  Zunahme  dieser  Koalitionen 
in  der  Erweiterung  der  Zahl  der  Privatan^esteliten  und  In 
den  Erfolgen  der  Handarheiterkoalitinnen.  Wie  weit 
solche  ZusammonschlUsso  gedeihen,  t^ehe  auH  der  Tat- 
HSiiie  lierTor,  daü  der  Aerzteverband  bereits  über 
21 000  Mitglieder  habe,  während  ea  81 400  Aerzte  ilber- 
hanpt  geb«.  Anch  in  lUekterkfeiaen  nehme  man  eieb 
Arbeitorkoalitionen  zum  Belepiele.  Der  Kernpunkt 
der  Koalitionen  liei;;e  bei  den  kaufmftnniachen  und 
bei  den  terlini.Mclien  Vorbanden.  Die  Tendenz  dieser 
AngeiitelUen- Verbiiniic  tjohe  immer  mehr  nach  der 
radikalen  it.  ,  »iie  .<ich  die  Hozinidemokratischcn 
Oewerkaohaflen  tum  Muater  nimmt.  Ür.  TAnzler  ging 
danm  auf  die  VeiMltBiaee  der  eimefaien  kaafminoieebeB 


und  techniechen  VerbAnde  aÜMr  «1».  Sa  maebe  lieh 
dae  Beetreben  beneritbar,  eioen  ZueHMnenediluB 

zwischen  den  kaufmAnniachen  und  technischen  Yer- 
bAnden  berbeiznfQhren.  Namentlich  der  Abgeordnete 
Dr.  Pottboff'  Ti'rf<il(,'e  diesen  (»edankeii.  Ks  werfe  sieh 
die  Frage  auf,  welelie  .Stellung gegenüber  den  radikalen 
l't  >  trubungen  die  Arbeitgeber  einnehmen  aolltcn.  Die 
Arbeitgeber  aoUten  einmal  die  altaa,  aioht  radikalen 
▼erbinde  muteretUnii  wnl  Mdau  ^  räderen  Yerblade 
in  ihren  Bestrebungen  beklmpfen.  (Beifall.) 

Der  Vorsitzende  spricht  dem  Referenten  den  Dank 
der  V.'rt-iimrnlung  aus. 

In  der  darauf  folgenden  Diskussion  wurde  betont, 
daß  die  technischen  Beamten  gegen  das  Arbeitgeber- 
tnm  hanptaiohiioh  aue  theoretieohen  Tendenaen  vor- 
ghigen.  Die  Yonlellong  Ton  der  „konatittttioneUeB 
Fabrik'  spiele  dabei  eine  große  Rolle.  Ana  den  Ver- 
bänden der  llandluttgegebilfen  und  technischen  Beamten 
sollten  unter  allen  Umstanden  alle  .Vrbeit^'elier  buk- 
treten.  Die  (icfahr,  die  der  Industrie  von  den  tech- 
nisiJion  Verbänden  drohe,  wurde  namentlich  von  den 
HH.  Dr.  Ouggenbeimer  nnd  Geheimen  Baurat  Scbrey 
eingebend  geachildert  und  ala  grS&er  beseidinet,  wie 
die,  die  aua  den  aoaialdemokratiachen  Gewerkschaften 
entspringe.  Hr.  Dr.  Beumer  wies  darauf  bin,  dntt  die 
Industriellen  sieh  zu  wonip  am  politisehiii  F.etit'n 
beteiligton,  und  sprach  die  Ueberzeugung  aus,  dati  die 
geschilderten  Oefnbren  bekämpft  werden  könnten,  wenn 
die  Indnatriellen  dieee  itire  biaherige  Haltung  aufgeben 
wSrden.  Nacfadem  noch  OeneralaelmUlr  Ditgea  über 
die  BeitekuBgen  der  Industrie  snr  Presse,  namentlich 
tu  der  Ihr  feindlich  gesinnten  Presse,  einige  Aus- 
führungen gemacht  hatte,  schloß  der  Vuiiit/cudc 
die  Versammlung  mit  dem  Wunsche,  dati  diese  Aus- 
sprache, die  Ober  so  viele  wichtige  I'unkte  statt- 
gefunden habe,  nicht  eline  aegenareiche  Folgen  bleiben 
mSg». 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Vom  englischen  RoheisengeschKrte  wird  uns 
unter  dem  19.  d.  M.  au»  Middleabrongh  folgendes  be- 
riebtel:  Für  OieSereiroheiaen  baseeni  aldi  ue  Prelee, 
wenn  auch  langsam.  Es  wurde  in  dieser  Woche  ein 
lebhafteres  Oeaehift  gemacht  für  Lieferung  während 
der  nächsten  drei  und  seohs  Monate.  .Mei»4tenH  scheint 
es  sich  um  Meinungskaufe  zu  handeln.  Trotz  erheb- 
licher Zunahme  der  Lager  steigen  die  WarrantHproise 
und  schlieften  ab  mit  ah  49/3>/t  d  bis  ah  49/4 '/t  d 
fftr  mfoftige  Lieferung,  sh  49/7  d  für  I<iefernng  in 
einem  und  ab  50/ —  fdr  Lieferung  in  drei  Monaten. 
HXmatiteisen  bleibt  still,  oligleich  gerade  im  Stahl- 
gOHchäft  die  Aussichten  pünntipor  werden.  Ileutivje 
Notierungen  ab  Werk  sind:  (iieUereieiseu  U.M.B. 
Nr.  1  sh  51/9  d,  Nr.  3  sh  49/3  d  für  sofortige  Liefe- 
rung mit  Aufaebidgen  von  3  d  fQr  Januar-,  d  d  für 
Februar-  und  Hlrs-Ltefemng;  Hiniatit  in  gleieben 
Mengen  Nr.  1,  2  and  3  ab  56/—  für  sofortige  Abnahme, 
6  d  mehr  fQr  ätalTellieferang  in  den  ersten  drei  Mo- 
naten 190!).  Die  Warrantnluger  enthaltau  jetit 
118  3S0  tous,  davon  117  395  tons  Nr.  3. 

Bh^lBeb-WeftnitschM  K^klM-Srndikat  xa 

Biaea  Ruhr.  —  In  der  am  22.  d.  M.  abgehal- 
tenen Aitzung  des  Beirats  teilte  der  Vorstand 

mit,  diiR  er  mit  dem  Keiehsniarine- Amte  für  da«  Ab- 
»i  lilijtijiibr  l'Myj  ctwaK  melir  alw  die  bisherigen  .Mengen 
ab;;i'HehloHi*en  habe.  —  In  der  Hieb  aiisebliellenden 
/ee  henbeeitzor-Vc  rsam  mlangwurde  beschlossen, 
für  das  erste  Vierteljahr  1909  die  Beteiligungaantoilo 
in  Kohlen  auf  80  »o,  in  Koks  aof  «0*/*,  in  Briketts 
auf  78  •/•  der  Beteili>;ungszilfer  fesbEosetzen.  Aus  dem 
weiterhin  vom  Vi>r-t.iiii!^'  crMtulteten  l!i  ririite  ist  zu 
ersehen,  dati  sich  die  Fordorungs-  und  .Absatzverbtilt- 
aieae  der  Sjndikatszeehen  im  November  d.  J.,  Ter- 


glichen  mit  dem  vorhergehenden  Monate  und  dam 
Oktober  1807,  folgendermaßen  gestalteten : 
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Wie  der  Vorstand  lu  dieeen  Ziffern  bemerkte, 
sind  in  den  Absatsrerhlltnlesen  des  Bertchtamonate« 

wesentliche  Aenderungen  gegenüber  den  Voriinmaten 
nicht  eingetreten.  Angesichts  der  Fortdauer  der  un- 
günstigen Lage  fast  aller  Oeacbiftszweige,  namentlich 
des  ffir  den  Abaats  wichtigen  Eisengewerbea,  war 
forlgaaetst  In  fast  allen  Sorten  mit  empfindlichem  Ab- 
aatsmangel  zu  kämpfen,  zumal  da  auch  der  Verbrauch 
für  Hausbrandzwecke  infolge  der  milden  Witterung 
üi'liu  -.vHf  und  i-iiie  .Vundebnung  der  Ausfuhr  dun-li 
das  starke  Angebot  der  andern  Erzeugongagebiete,  be- 
sonders der  eagUacben,  eraehwert  ward«.  DiaFtadaraof 

*  Auf  dTa  «alle  Zahl  dar  Monatrtag«  gavaebnaL 
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d«r  Zechen  konnte  in  ToUem  Umfange  nicht  nbgeeetxt 
«erden;  man  war  daher  wieder  ireattiitt,  einen  Teil 
der  Mengen  auf  Lager  la  nehmen.  KinMchlieiSlich  dieier 
eingelaeortt'ii  Mengten  stellte  sich  der  rurhnunf;HmllBi(;e 
AI)H!itz  in  K  iiilpii  —  Koks  und  Brikett«  in  KohK-n 
atn);ort<i  |jiii  •  —  auf  8;{,25'';o  der  Betoiligungnziffern 
und  arbeitHtii^'lich  auf  214  U3'.!  t,  d.  h.  ^egen  den  Monat 
Oktober  d.  J.  um  li.üa"/»  höher,  gegenflber  dem  Monat 
IfOTember  1907  aber  um  10,M<>|l|t  niedriger.  Der 
arbeitstlgUcbo  Vornand  fflr  Kechnang  des  Syndikates 
in  Kohlen  stieg  ^'o^'t  iiutter  dem  Vormonate  um  arbeita- 
•.rijjlirh  5298  t,  Itn  Koknaliiiatz  wur  ein  weiterer  Uürk- 
gan^  zu  Terzeicbnen;  der  VerHaud  machte  6:<,ü(>''/* 
der  Beteiligung  aus  (66.:»t'.»;'«  im  Vormonat)  und  be- 
trog erbeitatäglich  gegenüber  dem  Oktober  d.  J.  5,13  7* 
noo  gegenflber  dem  XoTamlier  1907  35,95*/«  weniger. 
Die  Kolulagerbeatftnde  der  Zechen  weiten  wieder  eine 
starke  Zunahme  auf.  In  ItrikottH  hat  die  eeit  den  letzten 
Monaton  eineetretono  Ali^^  liwurhung  dfB  AliHstzes  dich 
noch  Terstürkt,  su  tiali  auch  hier  gröUere  Mengen  auf 
Lager  zu  nehmen  waren.  Den  Brikettfabriken  wurden 
arbeitatiglich  gegen  den  Vormonat  4,07  "/o  und  gegen 
den  November  1907  7,09  o/g  weniger  abgenommen.  Auf 
die  Beteiligung  wurden  88,86  ^  (8ft,69  V%  im  Ok> 
tolter  d.  Ja.)  alicesetzt.  Die  AbeatSTerhlitnlase  des 
laufenden  .Monnti*  ^^er(!"'rl  »ich,  da  AnztMchen  einer 
/unalime  il«-^  Vi'rhraiiclieH  nicht  hemerklich  gewonU'n, 
voraussichtlich  im  Kabinen  der  vormonatliehen  be- 
wegen. Das  Versandgeschift  ToUxog  sich,  ahgeHehen 
von  Störungen,  die  der  {^iifevenHUld  Ton  den  Khein- 
Btthrliftfen  durch  Fro^twettor  and  Heitel  TorObergehend 
erlitteo  hat,  regolmäUig.  Der  UmcblagnTarltäir  hat 
rieh  In  den  vorgenannten  H8fen  wie  folgt  geetaltet: 
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Vom  LnxembargiRchen  Roheiten-Syndikat.  — 
Die  Vereinigung  der  Hindier  fflr  den  Verkauf  von 
lotbringieoh-luxemburgieehem  Roheisen  hat  eiefa  am 

18.  d  Mt-i.  in  Koblenz  konstituiert,  und  zwar  auch 
ohiio  den  r.i'itritt  der  Firma  Gebr.  Körhlinj»,  die  in 
der  \  crvHiiMnUui;,'  nii  iit  vertreten  war.  Mit  diesem 
ZusammeuschluB  der  Händierfirnien  i>«t  eine  der 
Haaptbedingungen  für  daa  Wiederzustamii  koininon  de» 
Lnzembargiicben  Roheieen>ärndikate  erfOilt.  Die  be- 
treffenden HSndlerflrraen  aind  folgende:  Hireeb  Co. 
in  Frankfurt.  S.  Hlkan  A  Co.  in  namburc,  Karl  Sfiaoter 
in  Kohlenz,  Uustav  Hisch  in  Köln,  Kluckner  v^;:  Co. 
in  Duisburk',  <  ieUenkirchonor  VerkaufH;;e(icll«cluift  für 
Roheisen,  Raab,  Karcher  &  Co.,  U.  ni.  b.  Ii.  in  Htraß- 
burg.  Wolf  Netter  in  I^udwigKhafen,  Jos.  Nüther  &  (^o. 
in  Mannheim,  Tbyetentehe  Eiaen-Handelageaeiieeliaft 
in  Dniebarg-Meidavidi,  Hago  Sßnnee  in  Btattgart, 
Georg  V.  Cölln  In  Hannover  ond  Weil  Jk  Belalwfdt 
in  Mannheim. 

Oberschi MiDche  KohlenkouTf  ntlon.  —  Wie  wir 

der  „l>  V.\^;  '  t'ntni'hin''ii,  wurvio  in  ili  r  am  19.  d.  M. 
in  Berlin  ah^'obaltenen  liauptYfrHarntiiluiig  hi'riciildHrten. 
in  Anbetracht  der  aniialtend  guten  Nachfrage  nach 
oberschietischen  Kohlen  und  mit  HückHicht  auf  die 
eehr  etark  gestiegenen  Selbstkosten  zurzeit  von  einer 
▲andamog  dar  Qrnndpreiaa  alMnaahan.  Haoh 
einigen  AoMiligahielM  wuidan  aar  bkaUnag  dea  Ba- 
aitzstandes  PraiaemUUUganfen  für  Indnekriekoblen  sa* 
^laaaen. 

Terein  deataoher  EiiiengleBerelen.  —  Die  Nle- 

d  e  r  r  h  0  i  II  i  ä  r  h  -  W  0  s  t  f  Äli  HC  h  e  flru|i]io  fdr  Han- 
delsgu  U  hat  in  ihrer  letzten  Versammlung  in  Dortmund 

baaolüoeaan,  die  bieherigon  Verkanfepreiae  geiwnngeneiw 


weiae  featzohalten,  snmai  dieeelben  mit  den  bielierigen 
eehr  hohen  Rahetoffpreiaen  in  gar  keinem  VetlilltnhM 

gestanden  haben,  and  anch  außerdem  aohnn  im  Laufe 
dieses  Jahres  infolge  des  allgemeinen  wirtschaftlichen 
Nicdcri^angs  l'ri'iHnachlt«N-<<  i^'t-nun  ht  worden  sind, 
welche  die  jetzige  Ivrmälligung  der  Roheisenpreise 
mindeetena  aaagloiehen.  Es  kommen  aber  außer  den 
letxtam  naeh  andere  Umatinde  >nr  Oeltnng,  die  aiaa 
niedrigere  Preiaatellnng  nie  die  bieherige  fBr  die 
Fertiger/fMit,'ni^-p  dMrfhnu-'  iiirht  TulaMHon. 

Stahlwerks  •  Verband,  Aktiengesellschaft  za 
Dfiflüeldorf.  —  In  der  am  17.  d.  .M.  abgehaltenen 
H  a u  p t  V e raammlnag  des  Stahlwerk»- Verbaadea 
wurde  Ober  die  Oeaeblilelage  folgendea  berichtet: 

In  Halbzeug  haben  die  inlkndischen  Verbraucher 
nach  Freigabe  des  Verkaufs  in  der  Deckung  ihre« 
Bedarfs  fQr  itnh  ..  rntr  Vii^rrt "al>r  l'.fug  hcconiicn  ;  in 
den  letzten  Tagen  sind  gröticro  Aufträge  und  An- 
fragen eingelaufen.  —  Der  Auslandsmarkt  liegt  weiter 
ruhig.  —  Vom  (ieacbifte  in  Eiaenbahnmaterial 
ist  seit  dem  letzten  Berichte  niohta  Weeenttiehea  an 
melden.  In  Orubeoschienen  sind  mit  den  meisten 
rheioisch-westfXlischen  Zechen  die  BedarfsabschlOne 
für  U^i)9  getätiftt.  Mit  dem  Auslande  schweben 

wegen  einiger  wetterer  Hchionenaufträge  Unterhand- 
lungen. —  Das  Inlandsgeschäft  Ton  Formeisen 
hat  sich  in  letzter  Zeit  infoige  der  neulich  beachioase- 
nen  Treisherabsetzung  und  des  weiteren  Freisnach- 
laHsea  fflr  WinterbezQge,  ferner  durch  die  snetande 
gekommene  YerlSngerung  der  Trigerhlndler-Yoreini- 
guntjen  wiiHi-Titüch  sjehcosert.  Belangreiche  Mengen 
von  .VuftrSgen  sind  bereits  eingegangen,  weitere  sind 
zu  erwarten,  so  daß  die  Werke  für  die  Winternionate 
mit  Arbeit  in  Formeisen  vorsehen  sein  dQrften.  — 
Auf  dem  aualindiachen  Markte  dagegen  hklt  die  sett- 
heriga  ZarOeklialtoag  der  Kondachaft  immer  noeh 
an;  eine  Aenderung  durfte  in  Anbetracht  der  bevoe^ 
stehenden  F'eiertage  und  des  Jahreaaehlnaiaa  aiot  In 
dem  neuen  Jahre  zu  erwarten  sein. 

fltaUformgnB  -  Verband.  —  Der  Verband  lat, 
wie  wir  hAran,  kttrdieh  bia  snm  1.  Jnli  liK>8  vor* 
lingert  worden. 

llannorer^cbp  Waggonfabrik,  Aktien -Gesell« 
Hchaft  in  Ricklingen  bei  Hannorer.  —  Nach  dem 
Berichte  des  Vorstandes  hat  aich  daa  Unternehmen 
auch  im  abgelaufenen  OoschUkijabra  (1.  Jaanar  bia 
30.  September  1008)  gflnstig  entwickelt.  Derümaati 

einnchlii'ßlich  der  Lei«tiin>;en  iti  r  Vnhenhetriobe  bellaf 
sich  auf  :i  i;o(;  347,79  «  ceu'cii uIilt  2  H4Ü  959,92  .4t  für 
die  gleiche  Zeit  den  Vorjahres  iinrl  1  014  425,36  .4  fQr 
das  ganze  vorige  Geschäftsjahr  1907.  Die  Oewinn- 
und  Yarlnatrechnnng  zeigt  bei  einem  BetriebsalMT* 
achaaea  voa  781375^34  Jt  nnd  125551,80  Vorttaf 
aaf  der  einen  Seite,  883  420,70  allgemeinen  Un- 
kosten, 04  740,27  (  I'roviHioiien  und  ZinHen  sowie 
K7517.6H  « -Vhsrhreibunsjen  auf  der  anilern  Seitoeinen 
KeinerlÖ!»  von  4.V2  242,94  *.  von  denen  IC  :i:u,ä9  .* 
der  Rücklage  aiierwiesen,  5K  t>7<.).65  an  tiewinn- 
aoteilen  vergQtct,  120  000  (lO*/o)  Dividende  aaa> 
getchflttat  nnd  259  228,70  Jt  aaf  nene  Kechnang  vor- 
getragen werden. 

OherMchleHiHcbe  Kokswerke  nnd  Chemische 
Fabriken,  Berlin.  —  Wie  der  „K.  Ztg  "  aus  New- 
York  gemeldet  wird,  BoIl  die  United  Coke  and 
Oaa  Co.,  eine  TochtergesellBchaft  der  American 
CoalProdnot  Company,  in  den  Beeitx  der  Ober- 
scblesischon  Kokswerke  und  ('hemischen  Falirikcn 
übergehen.  Die  Uründunt:  einer  neuen  OencilHihaft, 
ili  r  ( i  !■  r  m an  American  < '  o  k  and  (!  sm  (' o  m  p any, 
wird  mit  einem  Kapital  von  2  000000  /  geplant 

SIegwRhelniMbe  lIltt«n«Aetleng«««llielMfl  xa 

Frledrich-WIlhelrashBlte  (Sieg).  Dan  Oe«chlfto- 
jahr  1907,08  ergab  nach  dem  Berichte  des  Vor* 
etandea  einen  Batriabagawian  van  771 840,04  Jk  Mwla 
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217  317,86  Jl  Miutig*  Eionahtnen.  Unter  Hinzorech* 
nung  von  27  269,09  Vortrag  und  nach  Ab/ag  von 
287090,42  *  für  allgemeine  UnkoBten,  328716,75  .« 
für  Zinsen  uhw.,  192  961,23  .4  für  ordentliche  und 
200  000.4  fOr  auBerordentliche  AbHchreibungen  ver- 
blaibt  «in  BeiDgewinn  Ton  I3  1&6,09  Jt  tum  Vortrag 
raf  BMie  BvcbnuDg.  Dai  Ergebnis  des  Bvrielitajahrea 
wurde  darch  di«  rücklXuftge  Marktbewegnng  beein- 
flaSt.  Die  OeeelUcbaft  war  genötigt,  den  Betrieb 
in  nini^'tri  At)tiiliin;;rn  einzuschränken.  Die  Ab- 
teilung Walzwerk  wurde  von  dem  PreiHsturz  des  Stab- 
eisene  am  empfindlicbHten  betrofTen.  Da«  Uohrwerk 
und  die  Scbraubenfabrik  sowie  die  Maschinenfabrik 
und  EisengieBerei  konnten  noch  mit  Nutzen  ab» 
■ehlieSen,  dagegen  blieben  die  Abteilangen  BrOcken- 
ban  und  Wcllblechbau  ungenQgend  besch&ftigt.  In- 
folge dog  H(  iilonhton  Znstandos  des  alten  Hochofena 
mußte  derselbe  Mitte  Mai  d.  J.  stillgelegt  werden. 
Der  neue,  Tollstündig  modern  ausgerOatote  Hochofen 
i»i  fast  ToUendet.  Erzeugt  worden  83  581  (85 179)  t 
BolMla*B  und  20860  (28  838)  t  8tab«iMn.  Zar  Be- 
rechnung kamen  im  abgelaafenea  Oeaebiltojabre :  Ton 
der  Hoebofenabtoilung  für  2341  376,23  (2285886,54)  .4, 
Tom  Walzwerke  für  3  M ^,21  i4  719  287,77)  .4,  von 
der  Gießerei  und  .MflHrliiiit'nf»l)rik  für  7(iO  1  :!,31 
(729578,76)  .Jt.  von  der  Kisi'iiki)nfltruktion»work8tfttte 
fOr  602208,78  (093  597,18)  Jt,  von  der  Bohraubenfabrik 
fflr  9145Bft,BS  (702741,58)  Jt,  vom  Rührenwerke  für 
1489  759,49  (1  563  :<0.\06)  Jf  und  endlicb  vom  W«U- 
blechbau  fDr  2453U,I<J  (229812,17)  .M.  Der  Oeaamt- 
betrag  aller  Rechnungen  belief  sich  auf  9  68H27.'i,73 
(10923  700,06)^.  FUr  Neu-  und  Umbauten  wurden 
iotgesamt  I  004467,70  Jt  TNMegabt. 

Zentrale  für  BMyweMn»  €1.  nu  b.  H«  w  Fnak- 
ftirt  am  Mein.  —  Wie  dem  Berichte  der  Oeaehlfte- 

fQhrer  zu  eiitnelimen  i^t,  lap  auch  im  .lülirc  1907 
sowie  in  der  eroten  Htilfte  11(08*  der  Schwerpunkt 
der  Tätigkeit  der  Oeaollachaft  in  der  Abgabe  von 
Ontacbten  auf  ber^ännischem  Uebiote.  Am  1.  Juli 
1907  warde  den  Unternehmen  eine  maschinonteeh« 
niacbe  Abteilung  angegliederi.  die  bereit*  im  sweiten 
Halbjahre  19<)7  >;rüBere  Arbetten  le  erledt^  hatte 
und  sieb  auch  weiterbin  befriedigend  entwickelte.  Um 
die  aus  den  uDgilnatigen  Ergebniaaen  der  ersten  Ue- 
eebiflajalire  berrlUireiide  UBterbilan  sn  beMittgen 

*  Der  Beriebt  omfeBt  Vft  Jebre,  mM  der  End* 
pnnkk  de»  Beduraagi^Jebres  aeit  1.  Jali  1908  tooi 
81.  DenMib«  Mf  dem  lOl  Innl  verlegt  worden  iat 


und  gleichzeitig  neue  Oeielltchafter  aofsaoehnieD, 
wurde  in  der  HauptTersammlung  fom  14.  Juli  d.  J. 
eine  Hcrabflctzung  des  .'Stammkapitals  hcDrhlossen; 
dasNelbe  belauft  sich  nunmehr  auf  250  OüU  <Jl.  Der 
sich  durch  die  Herabaetzung  ergebende  bucbmiSige 
Gewinn  wurde  zur  Daokung  dea  Betriebaverloatee,  sm 
auBerordentliohen  Abachreibungen  auf  die  Hena  der 
Oesellscfaaft  und  zur  Bildung  einer  HOc-klage  rerwendet. 

Hoci^t^  H^tallnrglqae  Rnsso- Beige,  8t.  Peterx- 
barg.  —  Dem  Berichte  des  Verwaltongsrales  iat  m 
entnehmen,  dafi  da«  Ergebnis  dea  am  30.  Juni  d.  J, 
abeelanfenen  Cteeehlftajahree  troti  der  Fortdauer  der 
Knela  in  der  raaaiacben  Induatrie  ein  bedeutend  giln- 
atigeree  war,  als  dasjenige  dea  Vorjahres.  Der  Roh- 
gewinn bclSuft  sich  narli  Abzug  der  allgemeinen  Be- 
triebs- und  Verkaufäunkosten ,  der  Steuern  und  der 
sweifelhaftrn  Forderungen  auf  2  635  238,60  Rubel 
gegen  183132^,77  Rubel  im  Jahre  1906/07.  Hierzu 
kommea  flbr  frflber  abgelMiebte,  aaehtrftgtleh  noch 
eingegangene  Aa6enetinde  83427,59  Rubel,  wihrend 
anderaeita  fflr  Verwaltnngskosten,  Zinsen  der  8chn1d- 
Terschreibungen  und  sonatige  AuHt^aben  536  640,90 
Rubel  zu  kürzen  tiind;  somit  verbleibt  ein  Reingewinn 
von  2132025,20  Rubel,  von  denen  106  601,26  Rubel 
der  Rücklage  znfliefien  nnd  550000  Röbel  auf  die 
Immobilien  abgeeehriebea  werden.  Für  Oewinnatener 
aind  an  die  Regierung  115894,71  Rubel  zu  zahlen. 
Von  den  unter  Hinzurechnung  des  Torjihrigen  Oe- 
winnvortrspc»  in  Höhe  von  90,SI,18  Rubel  verbleilfcn- 
den  1369  4tl0,4l  Rubel  sollen  142  454,06  Rubel  Tan- 
ti^men  usw.  vorgatet,  1  200  000  Rubel  (So/q)  Dividende 
verteilt  und  die  reatlichen  27  006,35  Rubel  auf  neue 
Rechnung  TOrgetragen  werden.  —  Ueber  die  Betriebe* 
ergebnieae  iat  cn  berichten,  daB  von  den  Steialrablen' 
zechen  im  Berichtsjahre  783  998  t  gefSrdert  Warden ; 
die  Koksöfen  stellten  278  172  t  IIQttenkokH  her;  von 
der  Ausbeute  der  Erzgruben  wurden  296  122  t  an  die 
eigenen  HQttetiwerke  der  Gesellschaft  geliefert,  wäh- 
rend der  Rest  der  Förderung  verkauft  wurde;  die 
Hochöfen  erzeugten  248  287  t  Bessemerroheiaen,  Sie» 
mena-Martin-Roheiaen  und  GieBereirobeieea,  84S9  t 
Siiiegeleisen,  2138  t  Ferromangan  and  590  t  Ferro- 
airuium;  ferner  wurden  in  den  Stahlwerken  herge- 
Htelit  186  991  t  RobstahlblScke  (daruiilor  52  244  t 
Siemens-Martinatahl)  und  in  den  Walzwerken  152232  t 
Walxfabrikate,  von  denen  88  987  t  in  daa  Aualand 
▼erkaaft  werden;  die  ZiegeM  etellte  2026460  Steine 
bor,  von  denen  1  180618  verkMll  und  895837  Ar 
den  eigenen  Bedarf  gebranebt  werden. 


Vereins-  Ntchrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller. 

Protokoll 

Iber  die  Verbnadlongen  am  iU  Ueieniber  d*  J. 
In  itr  8tUt.  ToDkalle  ni  DIweMorf. 

Ringeladon  war  zu  der  Sitzung,  die  in  Oemein- 
aamkeit  mit  dem  Auaaohufl  dea  ,  Vereine  zur  Wahrung 
der  gemeinaamen  wirtaebeftliebea  Intereaaen  in  Rheia- 
laad  und  WeetfeleB*  etettfand,  durch  Rundaohreiben 
TV«  3.  Dezember.  Die  Tageaordnung  war  wie  folgt 
feetgetetzt: 

1.  Oeecbiraiche  Mitteilungen. 

2.  Der  Entwurf  einea  Arbeitskammergesetzes. 

8.  T>ie  StiMiervorlagen  im  Reich  und  in  I'reuBoB. 
4.  SuuMi  etwa  vorliegende  Angelegenheiten. 

Hr.  Oebelmret  Servaea  erSffnet  die  Sitzung  mit 

lKr/.li(  lu  r  Regrüliuni:  Act  Teilnehmer  und  überreicht 
darui  unter  W  orten  freundlicher  Anerkennung  der  den 
Vereinen  gelelateten  Arbrit  dem  geaeblftefübreadeo 


Mitgliede  des  Voretandea  aus  Anlaß  seines  kflrzlicb 
atettgehabten  60.  Oeburtatagea  daa  Bild  des  FQrsten 
Biamarok,  gomelt  von  Profeaaor  Keller  in  Karlsruhe. 
Dr.  Benmer  apricht  fflr  diese  Ehrung  tiefbewe^'t  Keinen 
Dank  aus.  Alsdann  wird  in  die  Tageaordnung  ein- 
getreten. 

Zu  1  wird  beschlossen,  dem  Oberlandesgerieht 
in  Hamm  geeignete  Outachter  fflr  Prozesse  auf 
dem  Gebiete  den  gewerblichen  Rechtsschu  izes 
n  benennen.  Zn  Vertretern  der  Gruppe  auf  der  am 
11.  nnd  12.  Januar  1900  in  Berlin  atattfiadeodeD  VoU- 
veraammlung  des  Deutschen  Handelstagee  werden  die 
HH.:  Koiniiicrzienrat  Kamp,  Gcnpralxekretflr  II.  A. 
Bneck  und  Dr.  Beumer  gewählt.  .Sodann  wird 
Kenntnis  gegeben  TOB  folgender  Antwort  dee  Herrn 
FineniminiHters: 

Berlin  C.  2,  den  12.  Dezember  1908. 

Auf  die  Vorstellung  vom  37.  Oktober  d.  J. 
Nr.  lOriO,  botrcITend  den  Antrag  der  nrini!el-*k »ninier 
in  Duisburg  vom  31.  Juli  d.  J.  auf  Wieder^ula^ung 
einer  lollMgBnatigten  Bebnndlnng  von  Walxenefoek 


80.  Dezember  1908. 
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erwidere  ich,  daß  .Schweinespeck,  «ach  wenn  er  zu 
Scbmierzweckon  verwendet  wird,  nach  Nr.  109  des 
Zolltarife  zum  Satze  von  'M  .4  fQr  1  dz  zollpflichtig 
iat.  Die  Verzollung  derartigen  Specks  zu  einem  ge- 
ringeren Zollsätze  oder  die  zollfreie  AblaSHung  kann 
nach  den  gesetzlichen  Vorschriften  dei*  Zolltarifs  auch 
durch  die  Denaturierung  de»  Specks  oder  durch  eine 
amtliche  Uoborwacbung  der  Verwendung  nicht  be- 
grQndet  werden.  Dem  Antrage,  einen  HeschluB  dos 
Bundesrats  dabin  herbeizufahren,  daß  denaturierter, 
zu  Schmierzwucrkon  bestimmter  Schweinespeck  zum 
Zollsatze  von  2  .4  fOr  1  dz  abgefertigt  oder  zollfrei 
abgelassen  werde,  vermag  ich  hiernach  ni(;ht  zu  ent- 
sprechen. Iro  Auftrage: 

hathjen. 

Zu  2  der  Tngesordoang  erstattet  Dr.  Boumer  einen 
eingehenden  Bericht  Ober  den  Kntwurf  eines  Ar- 
beitskammergcsetzos.  Nach  längerer  F.rßrterung 
wird  folgender  Beschlußantrageinstimmig  angenommen : 

„Der  IntoresHt'nausgleicli  zwischen  Arbeitgebern 
und  Arbeitnehmern  ist  ein  Ziel,  das  die  Industrie 
immer  angestrebt  bat,  da  sie  selbstverständlich  fried- 
liche Vorhältnisse  dem  Kampf  und  Streite  vorzieht. 
Sie  würde  deshalb  durchaus  Mittel  und  Wege  will- 
kommen heißen,  die  zum  Frieden  zwischen  Arbeit- 
gebern und  Arbeitnehmern  führen;  nur  müssen  diese 
Mittel  und  Wege  tauglich  sein.  Die  schweren  Be- 
denken, die  Verein  und  Grup|ie  seinerzeit  gegen  den 
ersten  Entwurf  betr.  die  Arbeitskammorn  goäußert 
haben,  sind  auch  durch  den  neuen  l'intwurf  eines 
A  rbeitskammergesekzos  nicht  allein  nicht  be- 
hoben, sondern  durch  gewisse  Bestimmungen  des  Ent- 
wurfs noch  wesentlich  vermehrt  worden.    Verein  und 


Orupjte  beschließen  doshalb,  diese  Bodenken  in  Qe- 
meinschaft  mit  dem  L'entralverband  Deutscher  Indu- 
striellsr  In  einer  baldigst  einzuberufenden  Delegierten- 
Versammlung  zu  orSrtorn  und  zustehenden  Ortes  zur 
(ieltung  zu  bringen." 

Zu  9  der  Tagesordnung  berichtot  ebenfalls 
Dr.  ßeumer.  Die  nachfolgende  Erörterung  fahrt  zur 
Annahme  folgender  BeschlQsHe:  .In  bezug  auf  die 
Keichsfinanzreform  billigen  Verein  und  Oruppe 
die  Beschlüsse  des  (.'ontralverbandes  Deutscher  In- 
dustrieller vom  7.  November  d.  J.  unter  besonderer 
Betonung  der  Notwendigkeit,  das  Finanzwesen  des 
Reiches  gründlich  zu  regeln.  Dem  Entwurf  eines 
Elektrizitäts-  und  (iassteuergesetzes  ver- 
mögen sie  in  der  vorliegenden  Form  nicht  zuzustim- 
men, weil  sie  die  BoHtouerung  der  Kraft  für  eine 
Maßnahme  gegen  den  technischen  Fortschritt  erachten. 
Sie  schließen  sich  in  dieser  Beziehung  allen  den  Be- 
denken an,  die  seitens  des  Rhoinischon  und  dos  West- 
fälischen Städtetagos  in  einer  gemeinsam  mit  der  In- 
dustrie festgestellten  Denkschrift  geltend  gemacht 
worden  sind." 

Darauf  wird  die  Denkschrift  der  Nordwestlichen 
Gruppe  in  Sachen  der  Oesellschaftssteuer  be- 
sprochen, der  sich  der  „Wirtschaftliche  Verein"  mit 
dem  Ersuchen  an  den  Landtag  der  preußischen 
Monarchie  anschließt,  dem  Gesetzentwurf  die  Geneh- 
migung versagen  zu  wollen. 

Zu  4  der  Tagesordnung  liegt  nichts  vor. 

Schluß  der  Sitzung  2  Uhr. 
gez.  A.  Servae^,  gez.  Dr.  W.  Beumer, 

Köai(l.  Orb.  Koarnrnlcoral.  (eichtfur.  Mltfllfd  d«« 

Vontandc*. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute 
Heinrich 


Am  14.  Dezember  d.  J.  verschied  nach  längerem 
Leiden  unser  langjähriger«  Vereinsmitglied,  der  kauf- 
männische Leiter  des  FeiDblcchwalzvkcrkes  Capito  & 
Klein,  Akt.-Ges.  in  Benrath,  Direktor  II  e  i  n  ri  ch  Klein. 

Goboren  am  13.  August  1849  in  Dahlbruch  als 
Sohn  des  Mitbegründers  der  Mascbinenbau-Akt.-Ges. 
vorm.  (iebrüder  Klein,  Kommer- 
zienrates  Wilhelm  Klein,  ent- 
stammte der  Verstorbene  einer 
alten  Siegerländer  Industrie- 
familio,  diu  viele  (ienerationen 
zurückreicht.  Nach  Besuch  der 
Siegoner  Realschule  bezog  Klein 
von  1868  bis  1870  ein  l'eUHionat 
in  Genf  und  trat  dann  bei  dem 
Dablbrucher  Werk  in  die  Lehre, 
um  sich  als  Kaufmann  auszu- 
bilden. Aber  schon  im  Soinmer 
1870  bei  Beginn  des  F'eldzuges 
unterbrach  er  die  Lehr/.eit,  um 
als  F'rei willigor  beim  1 3.  Husaren- 
Regiment  einzutreten  und  sich 
an  dem  großen  Kriege  zu  betei- 
ligen. Er  nahm  an  den  Schlach- 
ten Loignv  -  I'oupry,  Beaugency- 
('ravant,  Orleans,  Le  Mans  und 
einer  großen  Zahl  von  Gefechten 
teil.  Bekannt  ist  aus  dieser  Zeit 
die  Afläre,    wie    der  Gefreite 

Klein  mit  zwei  Husaren  aof  einom  Schleichpatrouillen- 
ritt nach  Villier  in  dunkler  Nacht  TtS  franzfisischo 
Infanteristen  zu  Gefangenen  mai'hte  und  unserem  eine 
Stunde  entfernt  liegenden  Infanterie-Regiment  ablie- 
ferte. Nach  Schluß  des  Kric>;es  war  Klein  bei  der  Firma 
Peter  Harkort  ^  Sohn  in  Wetter  bis  tHT4  und  dann  ein 
Jahr  in  Glasgow  tätig.  Darauf  gründete  er  187r>  bis 
1878  mit  seinem  Freunde  C'a]>ito,  den  er  in  Wetter  näher 


Klein  f. 

kennen  gelernt  hatte,  das  Renrather  Work.  Mit  großer 
Ausdauer  und  unermQdlichem  Fleiße  gelang  es  den 
Freunden,  das  Werk  zu  dem  heute  wohlbegründoton 
Rufe  zu  bringen.  Neben  der  anstrengenden  Tätigkeit 
auf  dem  eigenen  Werke  fand  Kloin  Zeit,  die  Gemein- 
nützige Baugesellscbaft,  das  Arbeiterbeim  für  ledige 
Arbeiter,  die  Kochschule  für  Ar- 
beitertüchter  in  Benrath  mit  ins 
Leben  zu  rufen  und  zu  beaufsich- 
tigen. Seit  IH90  war  er  Mitglied 
der  Handelskammer  in  Düssel- 
dorf, seit  1895  Mitglied  des  Han- 
delsgerichtes. Im  Jahre  1902 
übernahm  er  den  Vorsitz  im  Auf- 
sichtsrate  der  Maschinenbau- 
Akt.-GeB.  vorm.  Gebr.  Klein  in 
Dahlbruch.  Am  19.  Mai  1880 
verehelichte  sich  Klein  mit  der 
Tochter  des  verstorbenen  Korn- 
merzienrates  Kreutz  in  Siegen; 
der  überaus  glücklichen  Eho  ent- 
stammen zwei  Sühne  und  zwei 
Töchter. 

Heinrich  Klein,  ein  deutscher 
Mann  von  echtem  Schrot  und 
Korn,  der  unwandelbar  treu  zu 
Kaiser  und  Reich  stand  und  ein 
begeisterter  Verehrer  unseres 
Altreichskanzlers  Bismarck  war, 
beendete  im  Jahre  1893  seine  militärische  Laufbahn 
als  Rittmeister  der  Landwehr. 

Uns  allen,  die  wir  den  herzensguten,  bescheidenen 
Mann  näher  kannten,  der  von  seinen  l'ntorgobenen 
hoch  geschätzt  und  verehrt  wurde,  von  dem  man 
sagte,  daß  er  nur  Freunde  zurückgelassen  halte,  wird 
der  Hingeschiedene  unvergeßlich  bleiben. 

Augutt  Spannagel. 


1936    suhl  and  CUaen. 


Vereint  -  Nachrichten. 
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Joseph  Chary  f. 


Joseph  Chary,  Direktor  der  Jünkeratber  Ue- 
werkschaft  zu  Jünkerath  i.  d.  Eifol,  verAchied  nach 
lAn^oreni  Luiden  am  30.  November  d.  J.  Einer  unserer 
älteHten,  tfirhtij^Hten  llQttenleiito  hat  uns  hiermit  in 
seinem  72.  Lebensjahre  Terlasnon. 

Joseph  Chary  wurde  am  10.  Juli  1837  in  (iorols- 
heim  (Pfalz)  als  Sohn  eines  wohlhabenden  Uutsbesitzera 
geboren,  besuchte  die  Ober- Realschule  in  .Mannheim,  und 
bildete  sich  danach  alH  .Maschinonin^onieur  auf  der  Krole 
('entrale  in  Paris  aus.  Es  ist  bezeichnend  fQr  ('hary, 
daß  er,  als  Deutscher,  Ehrenpreise  dieses  Instituts 
erhielt  und  es  mit  Auszeichnung 
absoNierte.  Nach  Beondigunt; 
seiner  Studien  ging  er  sogleich 
daran,  eine  Fabrik  zur  Ausbeu- 
tung eines  Braunkohlenvorkoni- 
mena  auf  Paraftin  usw.  in  der 
Rhön  zu  erbauen.  DicHcs  Unter- 
nehmen schlug  fehl;  Chary  verlor 
den  grOISten  Teil  seines  Ver- 
mßgnna,  fand  aber  rasch  Stellung 
als  Ingenieor  des  Zeicbenbureaus 
der  Maarbrücker  Bisonbahn.  Von 
hier  wurde  er  bald  für  die  Hur- 
bachor  HQtte  von  dem  damaligen 
Generaldirektor  Klamm  als  In- 
genieur für  das  Uau-  und  Ma- 
schinenwesen engagiert.  Damit 
beginnt  eigentlich  Cliarys  Lauf- 
bahn als  Huttenmann.  .Nach  kur- 
zer Zeit  zum  Oberingenieur  er- 
nannt,  machte  er  in  rastloser 
TAtigkeit  alle  Umwälzungen  und 
Neuerungen  der  „Aera  Flamm" 
bis  zum  Jahre  1867  mit  durch. 

Seine  Lieblingsbrancbe,  da«  WalzwerkewcHcn  und  be- 
sonders die  Walzenkalibrierung  (bekanntlich  damals 
noch  eine  DomAne  der  Belgier  und  der  reinen  Praxis), 
fahrte  ihn  als  Betriebsleiter  nach  Eitchweiler  /.um 
Phönix,  wo  er  die  Profilwalzerei  auf  eine  feste  (>rund- 
lage  stellte.  —  Schon  nach  l'/t  Jahren  wurde  er  von 
Schneider  in  Oeusot  als  Chef  der  Fabrikation  an  die 
Spitze  des  großen  Walz-  ond  Puddelwerk«  daselbst 
gestellt.  —  Der  Krieg  von  1870/71  brach  aus;  mehrere 
Deutsche,  die  im  Dienste  der  genannten  Firma  stan- 
den, kehrten  sofort  ins  Vaterland  zurück.  Chary 
wurde  auch  ausgewiesen  und  mußte  sogar  unter 
ZurOcklasHung  seiner  Familie  bei  Nacht  und  Nebel 
flüchten.  Er  kam  nach  Westfalen,  übernahm  in  Steele- 


Horst  den  Walz-  and  Paddelwerks-Betrieb  der  Union 
und  wurde  dann  ton  dieser  Oesellschaft  als  Erbauer 
der  neuen  Stahlwerke  nach  der  Dortmunder  Abtei- 
lung geschickt.  Zu  diesem  großen  Betriebe  kam  dann 
später  noch  die  Leitung  des  (iesamt-Walzwerkswosens; 
doch  war  dies  zu  viel  geworden  für  den  HeiBigen  Mann. 
Er  sah  sich  nach  einer  ruhigeren  TAtigkeit  um  and 
wurde  im  Jahre  1875  als  Direktor  nach  der  SAchsiscben 
Oußstahlfabrik  in  r>öhlen  berufen,  wo  er  bis  zum 
Jahre  IKKO  Tcrblieb,  um  darauf  zu  Oonvy  in  Ober- 
Homburg   überzutreten.    12   Jahre   wirkte   er  hier. 

Dann  ging  er  auf  vier  Jahre 
zu  dem  ihm  befreundeten  Kom- 
merzienrat  Stotz  nach  Stutt- 
gart; nachdem  aber  dieser,  und 
in  rascher  Folge  auch  dessen 
Sohn,  gestorben  war,  kam  Chary 
zu  den  Hagener  (iuBstahlwerkon, 
welche  damals  in  vollem  Um- 
und  Neubau  begriffen  waren. 
In  der  neuen  Stellung,  die  er 
etwa  ein  Jahr  hindurch  be- 
kleidete, leistete  Chary,  wie 
überall,  Tüchtiges,  und  übernahm 
sodann,  nachdem  sein  (iesund- 
heitszustand  sich  gebessert  hatte, 
nach  Scbroeders  Tode  die  Direk- 
tion der  JQnkerather  Gewerk- 
schaft. Zwölf  Jahre  hat  er  nun 
auf  diesem  Posten  gewirkt  wie 
ein  Jugendlicher!  Es  stellte  sich 
aber  in  letzter  Zeit  ein  altes 
Leiden  wieder  ein;  vor  ein  paar 
Monaten  traf  ihn  der  erste  Schlag- 
anfall, dessen  Nachwirkungen  er 
dann  am  SO.  November  d.  J.  erlegen  ist.  Seine 
irdische  Hülle  wurde  am  6.  Dezember  in  Ober- 
homburg (Lothr.),  dem  Wohnsitze  seines  Altesten 
Sohne«,  in  dem  dortigen  Familiengrab  beigesetzt.  — 
Der  Heimgegangene  gehörte  als  Beamter  noch  einem 
Typus  an,  der  allmAblich  ausstirbt.  Ohne  Rücksicht 
darauf,  ob  der  Verdienst  groß  oder  klein,  war  er 
stets  emsig,  Tag  und  Nacht  im  Dienst  nnd  auf  der 
Reise.  Es  gab  für  ihn  als  Techniker  und  Direktor 
keine  Schwierigkeiten. 

Sein  Wirkon  und  seine  Treue  gegen  seine  Be- 
amten und  Freunde  sichern  ihm  ein  getreues  Gedenken 
über  das  Grab  hinaus.  Eine  große  Anzahl  Freunde 
und  dankbarer  Schaler  trauern  dem  edlen  Manne  nach. 


Aendenmfen  !■  der  Mitfllederlist«. 

Das  Mitglied  unseres  Vereins,  Hr.  Direktor  Oskar 
Simmersbach  in  DüsHeldorf,  ist  zum  Professor  für 
Eisenhflttenkunde  an  der  neuen  Technischen  Hoch- 
schule in  Breslau  ernannt  worden,  wohin  er  im 
Herbst  1UÜ9  übersiedeln  wird.  Far  das  laufende  Winter- 
semester and  das  nächste  SommersomeHter  versiebt 
Hr.  Professor  .Simmersbach  den  Lehrstuhl  für  kon- 
struktive Hüttenkunde  an  di<r  Königlichen  Technischen 
Hochschule  zu  Aachen. 


Latuter,  Dr.  Th.,  Direktor  der  Usines   et  Fonderies 

Saint-Roch,  Couvin,  Belgien. 
Parrot,    (Sabrifl,    Ingenieur,    2  Ruo  de  la  Chapelle, 

Le  CreuNot  (SaAne  et  Loire). 
Simmernöach,  Oncar,  Professor,  Düsseldorf-Grafonberg, 

Grimmstr.  89. 


Nene  Mitglieder. 
Krönauer,    Herrn.,   DipL-Ing.,   Mülheim  a.  d.  Ruhr, 
Bachstraße  19. 

Verstorben: 
Büchel,  Gottl.,  Ingenieur,  DQsseldorf. 
Coninx,  Julius,  Düsseldorf. 

liennin,  A.,  Generaldirektor,  Portoforrajo,  Italien. 
Klein,  Heinr.,  Düsseldorf. 
Lauter,  Adolf,  Essen  a.  d.  Ruhr. 
Marian,  C,  Ingenieur,  Neumühl. 

Zablong  der  Mitgliedsbeiträge. 

Wir  bitten  unsere  Mitglieder  im  Interesse  eines 
glatten  GeschSftsganges  um  recht  baldige  Einsendung 
der  noch  rückstHodigen  Mitgliedsbeiträge  unter  gleich- 
zeitiger Angabe,  ob  und  welche  Aenderungen  für  das 
Mitgliedervcr^eichnis  gewünscht  worden. 

Die  rückständigen  Beträge  werden  vom  4.  Januar 
1909  ab  durch  Postauftrag  erhoben  (i»  15  der  Satzungen). 

Die  OetehäfUführung. 
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dx 


Somend  fraet  ikh  n  der  Jflbmwradt 
Handies  Hmirt  der  tisetiiiidttstrie; 

„Ist  die  Zeit  der  stumpfen  Lethargie*' 
„Der  GesdiÜtswelt  noch  nidit  bald  zu  Ende?" 

„Bat  die  Ronjmktitr  sich  sdioM  gehekeii" 

,,Aus  der  Kurve  tiefem  Wellental?*' 
„Rrummt  die  Sinuslinie  sich  nach  oben?'* 
„Ward  zu  MuU  das  erste  IHfierential?" 

Und  was  glaubt  ihr,  dafi  er  dann  gefunden 
Als  Ergebnis  obiger  Erwägung?: 
„Ja!  der  tote  Punkt  ist  überwunden!*' 
„Einflesdialtet  ist  die  Hidibeweaiuifl.'* 

Und  im  Geiste  schaut  er  mit  Vergnügen 
Wie  sich  Auftrag  bald  an  Auftrag  reiht  — 
Seines  Werkes  Leistungsfähigkeit 
Wird  ür  soviel  Meit  sidit  fenfiaeii. 

„Soll  der  volle  Nu^cn  uns  gehören," 
„Den  die  Hochflut  bringt,  so  ist  es  Pflidit," 
„Sdüemiist  mit  ra  rfisten'* — also  spridit 
Der  Direktor  «i  den  laoenieiireii. 


0? 


„Projektiert  nlr  aeue  StaUwerkskafleil" 
„Hisdier,  Konnrtoren  sant  Mläsen," 

„Die  durch  ihre  Dimensionen  Allen** 
„Über  sind,  die  jemals  da  aewesen." 

„NartiiiOlen  nnd  Gkaroiermasddnen"  . 

„HuldenfüUen  mittelst  Hubmagneten," 
„Die  seit  Neustem  ganz  vorzügUch  dienen** 
„ZumTran8portvonSdirottu.Bledipaketen.** 


„Einen  Giefikran  bitt'  idi  in  dem  Plane*' 
„Vorzusehen  mit  starrer  Pfannenführung;" 
„Ein  paar  Stripperkrane,  Blodiziehkrane," 
, Jineo  Kran  ondi  für  die  BlodLduroiemno." 

„Neue  Walzenstraßen  —  gleich  zusammen" 
„nit  den  nöt'gen  Walzenzugmaschinen" 
„Braudien  wir  zur  Herstellung  vonSdüenen«'* 
MDnditii.Rftkren^lediefl^likkeii,Braflimeii." 

„Sdieren,  Sägen 'und  Verladebrüdien** 
„Fehlen  nodi  — mit  Praxen  u.  Magneten.**— 
„flfto'  es  oiudien,  alles  dnrdUMdrildien" 
„Bei  den  sparsan-stromien  InfMfifitenl" 


Also  spradi  er.  —  An  die  Zeidienbretter 
Eilt  sein  Inaeniettrstab  nadi  Neujahr. 
Wer  die  Sadien  Befem  wird  ist  klar: 
IB'  du  bant  }a  Jbuketthols  in  Wetter". 
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Köln -Bayenthal. 


Spezial -Arbeitsgebiete: 
Stahlwerksemrichtungen 

Roheisenmischer,  Konverter,  Roheisenpfannenwageiii  Hy- 
draulische Hebezeuge,  Elevatoren,  Aufzüge. 

Eisenkonstruktionen 

Brücken,  Lokomotivschuppen,  Hallen,  WerkstittengebAu- 
de,  Fördergerüste,  Bahnhofs-  u.  Walzwerkshallen,  Hoch- 
ofengerfiste. 

Gaswerksbau 

Qaswerks-Neu-,  Uno-  und  Erweiterungsbauten  för  Stein- 
kohlen und  Wassergas  zur  Beleuchtung  von  Stftdten  und 
fOr  industrielle  Zwecke,  Retortenöfen,  Gasapparate  aller 
Art,  Fernversorgungsan  lagen,  Nebenprodukten-Qewinnungs- 
anlagen. 


-  und  Dampfkesselbau 

Gasbeh&lter,  Hochbehälter,  Reservoire,  Tanks,  Dampf- 
kessel und  Ueberhitzer,  Feuerungsanlagen,  sowie  Apparate 
für  die  chemische  und  Papierindustrie. 

Transport-  und  Verlade -Anlagen 

Komplette  Koks-  und  Kohlentransporteinrichtungen,  Förder- 
bänder, Becherwerke,  Drahtseil  bahnen,  Kesselbeschickungs- 
Anlagen,  Hängebahnen,  Verladebrücken,  Waggonkipper  etc. 


Projekte  und  Kostenanschläge  gratis. 
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MASCHINENFABRIK 
AUGSBURG-NÜRNBERG 


Hüttenwerks 


Krane 
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JBTAHL  UND  EIBEN." 


80.  Dezember  1906. 


:  :  Besteht  seit  1852  ;  : 
Ca.  1500  Arbeiter  u.  Beamte 


: : : :  Paris  1900:  6rand  prix  : : :  : 
Viele  Hunderte  grOi).  Krane  geliefert 


Carl  Hohr,  Berlin 


fahrbarer,  elektrischer  Turmdrehkran  System  Flohr 

mit  Greiferbetrieb 

Leistung  30  tons  pro  hora  ::  Hub  6  m  |::  Ausladung  12  m  ::  Tragfähigkeit  2000  kg 


Beste  Referenzen 


Kurze  Lieferfristen 
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Gutehoffnungshütle 


Turbogebläse  für  1200  cbm  minutl.  Ansaugemenge  bei  1,7  Atm.  abs.  bei  der  Erprobung. 


Dampfturbinen.  Turbokompressoren. 

Turbogebläse. 
Ulärmespeldier. 
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•0.  Detember  1906. 


de  Fries  &  Cie.  Akt- Ges. 

Telegramm-Adresse:  rXI  TCCd   rX/^OC  Telegramm- Adresse: 

DefHes  Düsseldorf       L)UootLL)UKr'      Defries  Dusseldorf 

Fernsprech- Anschlüsse:  7021,  7022,  7023,  7024,  7025,  7026 

Berlin,  Stuttgart,  Paris,  Wien,  Mailand,  Barcelona,  Brüssel 

Maschinenfabrik  u.  Eisengiefserei 

ca.  850  Beamte  und  Arbeiter 


Werkzeugmaschinen  für  Metallbearbeitung 

in  erstklassiger  moderner  Ausfuhrung 


WeltauutellDDK  Lönich: 
Qraod  Prix 


sowie 


zwei  foldeae  Medaillen 


WeitauBatellaaf  Mailand: 

Qrand  Prix 
und 

foldeae  Medafllc 


Scboelldrehbank  mit  MumrpUne 


Vertikal-LanKloch-Fritmitchlnt 


Horixontmi-Bohr-  und  Fritmitchiae 


Einrichtung:  kompletter  Wericstätten 

zur  Fabrilcation  und  Reparatur  von  Maschinen  aller  Art 


Absolut  rauchfreie  »Schmieden 

ausgefühne  Einzelanlagen  von   50  und  mehr  Feuern.    D.  R.  P. 


80.  Desember  1906. 
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Maschinenbau -Aktiengesellschaft 

TIGLER 

Dnlsbnrg  -  Melderlch  am  Rhein 


m 


3  elektr.  betriebene  Roheisentransportwa$;en  für  je  20  tons  Pfanneninhalt, 

geliefert  fQr  Alti  Forni  e  Fonderia  di  {'iombino,  Portovecchio,\Italien. 


Giesspfannen,  Giesswagen  etc. 


Krane  jeder  Art. 
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Kalter  Herkzeugmaschinenfabrik 

BFCoep,  Schumacher  8  Co.,  Akt.-Ges. 

Halk  bEi  Köln  q.  Rhein. 


Abt.  I.  Schwere  Werkzeucmaschinen.     1  Abt.  III.  Walzwerksanlazeo. 
„  II.  Hilfsmascbineo  für  Huttenwerke.  |   ^   IV.  Hydraulische  Maschinea. 


Trio-Feineisenwilzwerk,  300  mm^Walzen- Durchmesser. 


Spezi  alitflt:  Hütten-  u.  Walzwerks- Anlagen 

Panzerplattenwalzwerke,  Block-,  KnOppel-  nnd  Lnppenwal2werke,  SebleDen»,  Trlger- 
nnd  Profllelsenwalzwerke,  Handelgelsen»  nnd  Drahtwalzwerke,  Bleeb%  UniTersal- 
nnd  Platinenwalzwerke,  BadBchefben-  nnd  Banda^enwaTzwerke,  g&mtllehe  Maschinen 
zur  Badsatzfabrikation,  komplette  Einrichtungen  fftr  Weifiblechfabrikatlon,  Blei- 
walzwerke, Röhrenwalzwerke  nnd  ZIehb&nke,  Messing-  nnd  Rapferwalzwerke,  Block- 
einstoOTorrlchtungen,  hydranllsch  nnd  elektrisch,  Spills,  Scheren,  Siicen,  Prewen, 
sowie  slmtllche  Adjastagemaschlnen  zn  obigen  Walzwerken. 

Eoattinilerliehe  Walzwerke  der  Garret -Cromwell  Engineering  Co. 

Patent-Trio-Zwolstich-Vorwalzgerflsto  zur  Erzlelong  doppelter  Prodoktioa 
der  Handelseisen-  nnd  Drahtstraßen.  005 


80  Dezember  1906. 
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SO.  Dezember  1906. 


I  A.  E.  O.  I  . 

Antriebsmotoren  für  Walzenstraßen 


1     Antriebsmotoren  fOr  eine  800  er  Knappel-Rtvertierstredce  mit  5000  PS.  Normal-  u.  15  000  PS.  Malimalleistung. 

0-120-160  U.  p.  M.   Geilcfen  lOr  die  Rombadier  HOttenwerke. 


Sdivwungradformer  System  JIgner-A.  E.  6.  zum  Antrieb  obiger  Motoren. 
Drelistromantriebsmotor  2800  PS.  normal,  gekuppelt  mit  2  Dynamos  und  100  t  Sdiwungmatsc. 


Antriebe  für  U/alzenstraßen  aller  Art  für  Dreh-  u.  Gleldistrom. 

Di«  Caiamthiatung  a//»r  bi$  jttrt  gafieferttn  Motoraa  beträgt  ca.  220  000  PS.  mag.,  darunttr  7  Antrieb» 

für  Re¥er»ieratrecken.  288 
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Gebr.  Böhler  &  Co. 

Aktiengesellschaft 
BERLIN  NW.      I        WIEN  I. 

Qultzow8tra«se  24  I  Elisabeth«trasse  12—14 


Bittutond! 

OufsstahU  u.  Kriegs- 
material-Fabrik 
RATIBOR  (O.-Scbles.), 
Steirischer  Erzberg- 
Anteil  XIV. 

Hochofenanlage 

VOROERNBERO. 

OufsstahU  u.  Kriegs- 
material-Fabrik 
KAPFENBERO, 

Stahl-,  Walz-  und 
Hammerwerk 

„BRUCKBACHER 

HÜTTE"  und 

Werkzeugfabrik 

„BÖHLERWERK" 
bei  Waidbofen  a.  d.  Ybbs, 

Munitionsfabrik 

SOLLENAU, 
Schiefspiatz 

EINÖD-WINKL. 

■ontrahenten 

der  kaiterl.  und  kOnigl. 
5*terr.-ang. 
PULVERMONOPOL- 
VERWALTUNG. 

■eaehinahiimr 

ulir  «(tiir  hm»  uH  lUrkn  Ufm: 


□ 


Krtta 

DlM<l«*rf 

f  raatfirt  a.  WL 

Cripiia 

KtaitcbcM 

Botkaa 

ft.  Pturabara 

l^ckatcriakara 

Ouaivottok 


ntlboanit 


Oica 

Prag 

Ba4ap<*t 

Pari« 

Brntiel 

mallaa« 

Skaaakat 

Cefcto 

0*<ka 


empfiehlt  sich  nach  Vollendung 
umfassender    Neuanlagen  zur 
prompten  Lieferung  ihrer  vor- 
nehmlichsten  Spezialität 

Werkzeugstahl 

nnd  ftberliaiipt 

Qualitätsstahl 

in  jeder  Form  und  zu  jedem  Ge- 
brauche. Sachkundige,  sorgfältige 
Auswahl  bestgeeigneter  Quali- 
täten und  Härtenuancen  für  jeden 
Verwendungszweck  unt.  Garantie 
steter  Gleichmässigkeit,  basiert  auf 
eigener  Rohmaterial  -  Erzeugung 
und  altbewährter  Arbeitsweise, 
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Mechanischer  Gas -Generator 

SYSTEM  „GOEHTZ* 

Für  backende  tind   starK   scKlackende  HoHlen. 

Erster  Generator  der  Welt,  bei  welchem 
menschliche  Kraft  durch  maschinelle  vollständig  ersetzt  wird. 


BEsonderBVorzögB: 

1.  Fortfall  jeglicher  Stoch- 
und  SchOrarbeit. 

2.  Selbsttätige  Verteilung 
des  Brennstoffes  mit  ge- 
wöhnlicher BMchickongs- 

vorrichtuDg. 

».  Kohlenoxydgehalt 

30  -34  V»  ermöglicht. 

4.  Verhinderung  jei^Iicher 
Bildanjir  von  Sehlacken- 
ballen  und  Hohlräamen. 

b.  Kontinuierliche  kosten- 
lose Abführung  d.  Asche 

einem  Auagangspankte  zo. 

6.  Nur  Vi  bis  2  H  PS  fOr 
den  Antrieb. 

7.  Ein  Mann  cur  Aufsicht 
bei  automatisch.  Brennstoff- 
zafflhrang  für  eine  ganze 
Q«Deratoren«Zentrale. 


Der  mechanische  Generator  wird  in  4  Gröben  geliefert  von  4000 
==  bis  20  000  kg  Durctisatzleistung  pro  24  Stunden.  == 

Hannover- Linden. 


■0.  DMMBbw  1M8.  JBTAHL  UND  BISSN.«  Nr.  BS.  18 


Thyssen  i  ß  -  MulheimRiilip 

Abteilung  Maschinenfabrik 

Wir  haben  mu  veranlaßt  gesehen,  von  unserem 

Ciaaz-Vertrag 
Ol!  imtüom.  System  Xerpelg 

mtützutrelea. 

Wir.  bauen  auf  Grund  unserer  langjilhngen  Erfahrungen 

Gas-Generatoren 


eigener  Bauart 


für  Steinkohle  und  Bmunkohten-Briketts,  fbr  Leistungen  bis  zu  25  t  pro  Generator 

[mit^und  ohne 

medianisdie  Entschlackung 

automatische  Beschickung. 

Geringscer  Wasserverbrauch,  einfache  und  kritiitige  Konstruktion,  anbedingte 

Betrlebssicherfaeit. 
Wesentlloh  biUiner  «U  bisher  bekmate  Systeme, 

Generatoren  für  Kohlensdilamm, 

Klaub-  und  Leseberge 

Beiriebsergebnisse  ausgeführter  Anlagen: 
Mit  Kohlcnscblamiii  von  40*/*  Wasser  und  20^80 7o  Asche:  4*1  kg  Dampf 
von  8  Atm.  pn»  1  kg  ScMamni.  —  Mit  Schlamm  und  Lesebergen  (60  ^  Asche) 
gemischt:  3^  kg  Dampf  von  8  Atm.  pro  I  kg  Brennstoff.  2f»9 

—  Hb  g— eratsg  genflgt  Mir  480 
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EDUARD  LÄEIS  &  Cie. 

MASCHINENFABRIK,  EISEN-  U.  METALLQIESSEREl 

Telegr.-Adr.:  Laeis  Trier.         [">  f        I~>    _     j     1V>I  .^.^  ....1      Femsprecher  Nr.  65. 

1  K  1  O  K    a.  d.  Mosel.       Cegnindet  1861 


Gegründet  1861. 


PrftBUert:  DBM«U*rri880. 

Trier  .  .  1889. 
K«la  .  .  .  1890. 


PrÜHlert:  Aatwerpea  1894. 
PreaBlaelie  StaataiBedallle. 


Maschinen  für  die  Hartzericleinerung  und  Aufbe- 
reitungsaniagen  für  Sdiamotte,  Doiomit  Ton  osi. 


Qlockenmühle. 

Steinbrecher,  OlockeuBflldeB,  WalxenmAhlen,  Lftlmerf fche  Kagel- 
lallmflhleB  Tonwaliwerke,  Kollerginge  xnm  MUcheB  ml 
Mahlen.  —  Siebwerke. 

Tonvorfchnelder  mit  einlacher  und  Doppelachnecke. 

Traniportschnecken,  Onrt-  und  Becherelefatoren,  AnMge.  2422 

Einrichtungen  tflr  ThomaMChlackenmflhlen,  die  Fabrikation  lener- 
lefter  Produkte  nnd  von  Ton-,  Oranltold-  and  Zementplatten. 

Komplette  Ilegelel-Anlagen.  Moderne  Tranimlirionen. 
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SäamtamlaiiiKasAim,  SleMeariieltmigs- 
masthinea,  Scheren  und  Stanzea 


801 


errichten  und  laden  die  einschlägigen  P.  T.  Fabriken  höll.  ein,  uns  billigste  Uttcrte  zu 
übcrmiucln,  Emanuel  Kohn  &  Co.,  Mähn-Ostrau. 

Werkzeugmaschinenbau! 

Uff  nifiiifM t  taXOlMrinfladtwi  ndw  ick  fintB  dirchm  SwIhtlMiHi  irMtMim»  nicto  Er- 
Mtfuifai  iMÜmidca  liMIVlimilllt  der  im  Im  nMknr  und  idnranr  Weriminmawldiiai 

vollitliMUfl  perftkt  iit  und  den  Oberinaenieur  ganz  zu  vertrcliii  vinnag.  Angebote  erbeten  unter 
Einsenduna  leines  genauen  iLcbcntlaiifis,  AflialM  VM  Rctonmai,  fidiattiimprlckcii,  Mirie  des 

frühesten  Antrittstennines.  ^7 

OTTO  FRORiEP,  Werkieugiiiaschinenffabrik,  RHEYDT- 

Für  ein  gröberes  Stahlformgubwerk,  welches  mit  basischem  Stahl  arbeitet,  und 
deuon  Loittungsfähigkeit  noch  erhöht  werden  soll,  wird  ein  akademisoli  gebildeter,  energischer 

Betriebsleiter 

gesucht,  dem  umfangreiche  Erfahrungen  auf  diesem  Gebiete  zur  Verfügung  stehen  und  der 
sich  darüber  ausweisen  kann.  Ausführliche  Angebote  mit  Referenzen,  Gehaltsansprflohen  etc. 
unter  Nr.  261  an  die  Expedition  dieser  Zeitschrift. 


3  Stück  ßießpfttttttea 

TorxÜgiich  erhalten,  für  ca.  15  t  Stablinhalt,  21UC' 
lioeli,  IdOOXlUO  (t>,  BDit  Zapfimbladem,  Zapfen 
180  0, 

ptßlsmH  a  miaafeK. 

'  AafrefeD  erbeten  tinter  Nr.  271  «a  die  Ex- 
pedition dieser  Zeitschrift. 

Zwecks  rationell«r  Verwertunf  eines  Ver- 
fahrens zur 

Brikettierung  feinpulvefiger  Eisenene 

werden  kapitalkräftige 

Teilnehmer  gesucht. 

IntereMeoten  wollen  sich  bitte  wenden  unter 
Nr.  283  aa  die  Eapeditio«  dieeer  Zeittdnift. 


Verdingung. 

Die  Lieferung  von  aofi-  bezw.  •cbmiedeieaemen 
BOluren,  Krflmmem,  T>StflelEen,  Sdiiebem,  Saag- 

röhren  nnd  Fußventilen  für  eine  g^rößere  Gruna- 
wassersenkunjrsanlage  zur  Trockenlegung  der 
Fundamente  versc-hiedener  lirüeken  des  Rhein- 
Herne-Kaiiaia  «11  vergeben  werden.  Angebots- 
formaiare  mir  Xerdm^'ungsanschlägen  kOnnen 
gegen  postfreie  Kinsendung  von  0,7&  Jt  von  dem 
unterseicbnrten  Knnalbanamte  bezogen  werden. 

Die  Angebote  sind  verschlossen  and  mit 
entsprechender  Aufschrift  versehen  bis  cum 
22.  Januar  1909,  moreens  UH  Ubr,  eiBSueiclieil. 

Zaschlagsfrist  4  Wochen. 

Dolsbarff-Melderich,  den  19.  Dezember  1W8, 
KM^iichcs  Kanalbauamt 

800  QOETZCKp, 

Königlielier  Wasserbauiospektor. 


89  Jahre,  verheiratet,  enercisch  u,  reprnseni.itis)ns- 
fftbig,  mit  prima  2^agniSMn  und  £elereuaen  über 
eine  16jährige  Pnzie  alt  Beferleb^geaiear  nad 
Betriebsehef  ertter  und  modernster  Blecb-  vad 
Stabeisenwalzwerke  Spezialist  auf  dem  ge- 
samten Gebiete  der  Blechfabrikation,  suclit 


Gefällige  Zuschriften  sub  Chiffre  S.  E.  205  an 

die  Expedition  dieser  Zeitscbrift  erbeten. 


DBUtscbfranzisisciuir 

Korrespoiiilent 

gut  gebildeter  Eaufniann,  bilanzsicherer 
Buchhalter,  Wiener,  24  J.  alt,  seit  J. 
in  Paris  iu  erst.  Fabrilcsuntemeiiinung. 
(Bisen-  und  Ifetallbraache)  tfttig,  derzeit  in 
leitender  Position,  sucht  in  England, 
Italien  oder  Spanien  Engagement.  Gefl. 
ZnsehrifteB  anter  ,JBntm  Kraft  24**  nach 
Paria,  Berean  46,  erbetoa.  «S82 


Digitized  by  Google 


16 


Nr.  68. 


^TAHL  USD  EISEN- 


SO  DezuDb«r  IBOS. 


Für  die  Konstruktion  von  schweren  Blechbearbeitungsmaschincn,  besonders 

«ScKeren  und  Pressen» 
wird  zum  baldigen  Eintritt  dn  selbständig  arbeitender 


Ingenieur 


gesucht,  der  mehrjährige  Erfahrungen  auf  diesem  Gebiete  haben  muß.  Angebote  mit 
Aufjifabe  von  Referenzen,  Gehahsansprüchen  und  Eintrittstermin  werden  durch  die  Ex» 
pedldon  dieser  Zeitschrift  unter  Nr.  286  erbeten. 

Ein  großes  westfälisches  Hüttenwerk  sucht  zur  Ausführung  von  lediglich  kolori- 
metrischen  Kohlenstoffbestimmungen  einen  sos 

LABORANTEN. 

Angebote  um.  W.  H.  445  an  die  Ann.-Exped.  Erlenkämper  &  Cle.,  Bochum. 


EISEN- UND  STAHLWERKEI 

R.epräsentation  für  Norwegen. 

Ein  Agent,  wohnhaft  in  Chrisliania,  mit  eingehender  Kenntnis  der  Importeure  und 
Werkstätten,  sucht  Verbindung  mit  einem  erstklassigen  Walzwerk  und  Draht- 
stehereL  Prima  Referenzen  in  Norwegen  und  Deutschland.  Oflerteo  sub  „Eisen  und 
Stahl  955**  an  Ohme*s  Bureau,  Christlanla,  Norwegen,  erbeten. 


NETALL-GIESSERHEISTER  ^ 

für  dne  AmMturenfalirlk  in  Wwa  mit  5—6000  kg  wochemlicher  Produktion  gesudit. 

Bewerber  mu\^  sich  über  ttieOTCt.  Fachbildung  sowie  über  längere  praktische  Tätigkeit  in 
diesem  Spezialfactie  ausweisen  können,  wogegen  dauernder  gut  dotierter  Posten  gewährleistet 
wird.  AusiQhrl.  gehaltene  Oß.  wollen  u.Cniftre  L.  R.  O.  3005  an  Rudolf  Mosse,  Wienl, 
gerichtet  werden,  worauf  Gel^enhdt  zu  einer  persönlichen  Besprechung  dngdeiiet  wiivd. 

Rhein  isch-Westf  II  isches  H  üttenwerk  sucht 
lllr  sein  basisebM  Hartinitablwerk  einen  ttl«htigen 
vnd  «aerfischen 


SßMets  Jmaieur 

der iniBtande ist,  sowohl  Flofieiseu  für  die  Fabrika- 
tion Tcm  Speaialbteeben  nU  nncii  Fluflstahi  für 
Sehienen  ete.  sicher  and  zvverlBnijt'  henaatellen. 

Erwünscht  ist  Krfnhrnn^  im  Verarhfitpn  von 
flüssigem  Einsatz.  Ks  wird  mir  auf  tiue  uuisichtijie 
und  ertahreue  Kraft  reflektiert.  Angebote  mit. 
LebeoslRuf,  Zeui^nisabsctiriften,  lieterenzen  und 
Gehaltsanspriiclien  üowie  dem  kürzeKlen  Eintritts- 
termio  nnt.  L.  S.  1236  an  Haasensteln  &  Vogler, 
A.-0.,  KSIn.  266 

en  particulier  cubilots  brcvetds,  demande  un 
bon  Agent  pour  l'Allemagne.  Sericuscs 
r^idrences  exigdes.  S*adresser  a  Monsieur 
BOUTIN,  22t  Ruc  d'Athfenes,  Paris.  gi6 

Ein 

MartinschineizineisteF 

arft  vicljahrif^en  Brfiftbrangen  nnd  Praxis  in  der 

Ersen^na  von  QualitiUfiBtahl  and  Eisen,  in  basi- 
•chen  und  «anren,  modt  riion  und  einfachen  Be- 
tri.l  rii  i:ui  t  L'w.iiidert.  sucht  eine  Stelle,  (ic- 
fäliige  Zuscbnfteo  erbeten  anter  Nr.  304  an  die 
RipeditioB  dieser  Zeiteehrifl. 


GesucKt 

ein  ina 

Roheiseng:eschäft 

gründlich 

eflaHenei  Kainai 

welcher  diese  Branche,  ioabeaoDdere 
das  ExportfreschtftT.  OroB-Britaaniait 

nach  dem  enropÄischen  Kontinent,  auf 
Grund  lan^jähr  Tätigkeit  im  direkten 
Verkehr  mit  Konsumenten  frrOndlicb 
beherrscht.  Derselbe  soll  niOglichst 
auch  Sprachkenntniase  besitzen.  Ofll 
nntcr  JSiasendong  einer  Beacbreibaag 
des  bisherigen  LebensUnfSae  md  der 
Geha!fsanspr(iche  an  Haasenstein 
&  Votier,  A.-Q.,  Köln,  Chiffre 
A.  I27W. 


Ein  österreichisches  Qualitits-Stahlwerk 

(Martin-  und  Elekt  r<H>ft  tj betrieb  sarat  Stahlfasson- 
j  gnfi)  sucht  zum  baldigen  Eintritt  einen  tüchtigen, 
r  aaerglsehaa 

Betriebs-Ingenieur 

der  in  der  Stahlerzeugung  und  im  ForrTi;.'nti  voll- 
kommen versiert  iat.  Off.  mit  Oehsltaansprüchen 
anter  Nr.  272  an  die  Sspadition  dieser  Zaiiaehr. 
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Benrather  Maschinenf  abrili 

Akticnseseiifchaft 

Benrath  bei  Düsseldorf 

Uk§nmm-Unm:  pi  r-\  Pimiindi-  /  tat  Baratk  Hr.  It  lal  ff. 

HtidilnenbM  Bannth.    |    AnidilfaM:  j  Amt  Mmtdori  Hr.  14T4.  74TS, 

Besonderes  Bureau:  Düsseldorf«  Hansahaus 

Tcltfrun-Adrcnc:  BtnntliauKhliicii  DfisMidorl.  Ptnuprcdi-AiudillM:  im!  OliuUirlllr.  2531  ■.  2332. 


eicfctrisdt  bctricbent  Piketiarpratt*  i6t  Sdirott,  D.  R.  P.  Ufcintldct 

(illrttUt<>  WlrtMcharUi«hkr>it  Im  Brtrinb«. 


Sämtliche  Haschinen  für  das  Hättenwesen, 

für  Stahl-  und  Walzwerke,  Hochofenanlagen  etc. 

Krane  und  Verladevorriditungen  aller  Art, 
Drahtseilbahnen. 


HERMMHH  KRfllEslER,  Remscheid } 

Koksöfen 


zum  heizen  von  Fabrik-,  Werk- 
faxinen  etC^  ebenso  zum  Aus- 
I^^nohten  Biiuaeii 


statfs-  und  Lager-Bflumen«  Ua- 

trockncn  von  Nenbantaa  und 
eto  etc. 


'S 
a 

I 


r 

i 


Arbeiten  in 
KeschloM. 
RSumen 
bei  Verwen- 
dunfc  dieser 

Oefen 
ire«etzlich  gestattet, 
da  ganz  ohne  Gefahr 
für  die  Gesundheit 


Voll- 
stindigs 

Ab- 
leitung 

PreU  5Ö  MmtU.  der 

firiftif^en  Koksgmae 
in  den  Schornstein. 


Ganz  enorme  Heizkraft 


und  Trockenwirkung. 


ModeU  H 


mit  natta  offenem  Maalel,  tum  Au*- 
trocknen  ron  Neubauten  speziell  zu  ver- 
wenden, auf  laden  Holefußboden  aufzustellen. 
Feuersgbfahr  ausgeschlossen. 


ModeU  K 

mit  geachlOBsenem  Maatel,  besondera  g*- 
eiiriiet  zum  Austrockuen  bereits  fertig  ge 
stellter  Zimmer,  feuchter  Wohnungen  kow  ^ 
zum  Heizen  von  Fabrik-  und  Lagerrftumen  etc. 

iJie  tiinfnllomiongen  sn  beiden  Modellen  sind  liefer  gelegt  und  mit  dichtbcblieflendem  Deckel 
versehen.    Das  Nachfallen  ist  dadurch  sehr  leicht.    Die  Mäntel  aus  stariceni  EUsenblech  sind 
abnehmbar,  ebenso  kOnnen  die  Röster  herauagezogen  werden. 

PREISE: '      Ourchnietser  des  Mantels  57  cm.  Mark  65.-  pro  Stftek  ab  Fabrik 
Modell  K.    ,.     I.OSm,  57   .,   Mark  75.-  


I 


====  REFERENZEN: 

ladbeck  in  Westf.  und  Uoc  i 


rij  Quüätahl- 


hautzei). 


!  litten- 

hipMifnbrik  Aüir^burg  untl 


Akt.-Ues.  „VVe»er",  Hretnen. 

Akl.-Ges.  H.  K.  Eckerl,  Heriiii, 

Hochareii-.  Eisen-  u.  Slaliiwerk,  HQtle  Phoenix. 

i       '     1'  ibrort, 
E*  1  '.vi>rkH«!'erein,  Pumpe  bei 

] 

R&t.  und  Stahlwerke,  U.  m.b.H., 

Völklingei)  u.  Sur, 

Fmnr  Zinmi'Tni  <"'i   Fi-;'"'' •">P'rtrnV(iori"n. 


i 


sowie  Kaiserl.  und  Königl.  Behörden  und  ca.  25  Königl. 
Inspektionen  etc.  etc.,  Komraunal-Behörden  und  weit 
über  lOOO  Privatunternehmungen. 


I 
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